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KIRISH 

 

Talabalar kursni о„zlashtirishlari uchun umumiy holda о„tiladigan 

fundamental fanlar matematika, kimyo, fizika va texnik fanlarni (texnik mexanika, 

gidrodinamika, yer osti gidravlikasi va boshqalar) bilishi va neftgaz majmualarini 

dunyo miqyosidagi rivojlanish jarayonlari hamda yetakchi komponiyalar haqida 

yetarlicha tushunchalarga ega bо„lishlari shart. 

Dunyodagi energetik resurslarni va xom –ashyo bilan ta‟minrlashda neft va 

gazning о„rni va roli shu jumladan, Respublikamizni kelajakda 30-50 yil 

maboynida uzluksiz ta‟minlashdan iboratdir. Shuning uchun har bir talaba 

О„zbekistondagi neft va gaz konlari haqida tasavvurga ega bо„lish bilan birgalikda, 

neft va gaz konlarini ishlatish, konlarda neft va gazni yig„ish, tayyorlash 

tо„g„risidagi ijodiy tushunchalarga ega bо„lishi va yig„ish tizimini 

modernizatsiyalash hamda takomillashtirish, yuqori sifatli mahsulotlarni olish va 

neftni qayta ishlaydigan zavodlarni xom – ashyo bilan ta‟minlash tо„g„risidagi 

bilimlarga ega bо„lishlari zarurdir. 

Bu kо„rib chiqadigan fandan darsliklar mavjud bо„lib, 20 yillar oldin 

chiqarilgan hamda unda neft va gaz konlarini ishlatish va ulardan foydalanish 

bо„yicha eng sо„nggi yillardagi konsepsiyalar va О„zbekistondagi neftgaz 

majmualarining qurilmalari va jihozlari tо„g„risidagi ma‟lumotlar   keltirilmagan. 

Darslik о„zbek tilida lotin alifbosida berilishi, kо„pgina qayta ishlash jihozlarining 

rangli kо„rinishda berilishi talaba tassavvur qilish imkoniyatlarini yanada oshiradi. 

Darslikning materiallari о„quv rejasining tasdiqlangan programmasiga 

muvofiq tayyorlangan. 

Darslikning eng oxirida yangi adabiyotlarning ruyxati va о„lchov 

birliklarining kattaliklari tо„g„risidagi ma‟lumotlar keltirilgan. 

Darslikni takomillashtirish bо„yicha mutaxassislar kо„rsatgan fikrlariga va 

kamchiliklariga hamda qimmatli maslahatlariga mualliflar о„z minnatdorchiligini 

bildiradilar.     
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I-BOB. NEFT VA GAZNI FIZIK VA KIMYOVIY XOSSALARI 

1.1. Neftning o„rni va do„nyo bo„yicha qazib olish ko„rsatgichlari 

Neft va gaz jahon qishloq xo„jaligida o„g„itlarni tayyorlashda komponent 

sifatida foydalaniladi. Neft yordamida dunyoning har qanday megapolisiga 

mahsulotlarni tashib keltirish; bugungi kunda sivilizatsiyaning jadal taraqqiyoti 

uchun plastmassani va kimyoviy modddalarni ishlab chiqarishda hamda 

davlatlarning rivojlanishini asosiy  poydevori hisoblanadi. 

1.1-jadval 

Dunyodagi eng yirik neft  qazib oluvchi kompaniyalarning ruyxati (2013 yil 1 

yanvargacha bo„lgan ma‟lumotlar) 

Kompaniyalarning nomi Davlatlar Kapitallashtirish 

ko„rsatgichi, mlrd.doll. 

ExxonMobil AQSh 403,733 

PetroChina Xitoy 254,619 

Chevron AQSh 230,831 

Royal Dutch Shell Buyuk Britaniya 209,000 

BP Buyuk Britaniya 133,903 

Total Fransiya 113,485 

Petrobras Braziliya 113,117 

Sinopec Xitoy 106,736 

Gazprom Rossiya 101,421 

CNOOC Gongong 85,811 

 

Neft dunyoda eng muhim energiya manbai hisoblanadi va jahon energiya 

iste‟molida uning ulushi 33,1%ni tashkil qiladi. U yuqori energiya sig„imdorligi va 

tashish uchun qulayligi, amalda hech qanaqa almashtirib bo„lmaydigan energiya 

resursidir. Neft sanoatning va transport tizimining rivojlanishida hamda 

davlatlarning o„rnini belgilashda asosiy ko„rsatgich hisoblanadi.                                                                                                                                                                                        

2013 yil 1 yanvar holatiga qaraydigan bo„lsak, isbotlangan neft 

zaxiralarining 80% dunyodagi 8 ta davlatning ulushiga to„g„ri keladi. Ulardan 6 

tasi “OPEK” tarkibiga kiradi, Kanada va Rossiya davlatlari a‟zo hisoblanmaydi. 

Jahonda isbotlangan zaxira bo„yicha Venesuela davlati yo„lboshchi hisoblanadi, 

48,4 % isbotlangan neft zaxirasi Yaqin Sharq davlatlariga to„g„ri keladi. 
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1.2 – jadval 

Davlatlar bo„yicha dunyodagi neft zaxirasi (01.01.2013 yil holati bo„yicha) 

№ Davlatlar Neftning 

zaxirasi 

Dunyodagi neft 

zaxirasiga nisbatan % da 

1 Venesuela 297,6 17,8 

2 Saudiya Arabistoni 265,9 15,9 

3 Kanada 173,9 10,4 

4 Iran 157,0 9,4 

5 Irak 150,0 9,0 

6 Quveyt 101,5 6,1 

7 Birlashgan Arab Amirligi 97,8 5,9 

8 Rossiya 87,2 5,2 

9 Liviya 48,0 2,9 

10 Nigeriya 37,2 2,2 

11 AQSh 35,0 2,1 

12 Qozog„iston 30,0 1,8 

13 Qatar 23,9 1,4 

14 Xitoy 17,3 1,0 

15 Braziliya 15,3 0,9 

16 Qolgan davlatlar 131,3 7,9 

 

Agar neft zaxirasiga qaraydigan bo„lsak, Rossiya davlati 8-chi o„rinda, qazib 

olish ko„rsatgichi bo„yicha 2-chi o„rinda Saudiya Arabistoni davlatidan keyin 

turadi. Rossiya davlati 2009 va 2010 yillarda neft qazib olish bo„yicha birinchi 

o„rinda bo„lgan bo„lsa, 2011 yildan boshlab Saudiya Arabistoni davlatidan orqada 

qolgan.                                                                                                         

1.3-jadval 

Eng yirik neft qazib oluvchi davlatlarning ko„rsatgichlari,mln.tonna 

№ Davlatlar 2010 2011 2012 Dunyoda qazib olinganga 

nisbatan %da  

1 Saudiya Arabistoni 473,8 526,0 547,0 13,3% 

2 Rossiya 511,8 518,5 526,2 12,8% 

3 AQSh 332,9 345,76 526,2 9,6% 

4 Xitoy 203,0 202,9 207,5 5,0% 

5 Kanada 160,3 170,4 182,6 4,4% 

6 Iran  208,8 208,2 174,9 4,2% 

7 Meksika 145,6 144,4 143,9 3,5% 

8 Venesuela 145,7 141,5 139,7 3,4% 
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Yuqorida keltirilgan qazib olish ma‟lumotlarining tarkibiga xom neft, 

shundan slanetsli neft, og„ir neftning neftli qumlari va gaz kondensat kiritilgan. 

Neftni qazib olish bo„yicha Saudiya Arabistoni va Rossiya davlati o„zining 

bozordagi  12% lik o„rnini 20 yil davomida saqlab kelmoqda.  Neftning bahosi 

2008 yilda tarixda eng maksimum qiymatga ko„tarilgan va jahon moliyaviy 

krizisining kirib kelishi Rossiya iqtisodiga ta‟sir etmasdan qolmagan. O„zbekiston 

Respublikasida bu moliyaviy krizis muvaffaqiyatli ishlab chiqarish ko„rsatgichlari 

bilan chetlab o„tildi. Likvidlikni tiklanishi bilan jahon moliyaviy bozorida neftning 

bahosini tushishi kuzatilgan va 2011 yilga kelib eng maksimal ko„rsatgichga 

erishgan.  

 Ba‟zi bir ma‟lumotlarga ko„ra dunyoda birinchi neft qudug„i 1847 yilda 

Boku shahri yaqinidagi tumanda Kaspiy dengizi qirg„oqida burg„ilangan. Bunday 

keyin Boku shahri sobiq Rus davlatining tarkibiga kiritilgandan keyin juda ko„p 

quduqlar burg„ilanganligi uchun uni Qora shahar deb atashgan. Rossiyada neft 

sanoatining tug„ilishi 1864 yil hisoblanadi. Kuban viloyatida 1864 yilning kuzida 

neft quduqlarini qulda burg„ilashdan mexanik zarbali-shtangali burg„ilashga 

o„tishda burg„ilash dastgohini yuritmasi sifatida bug„ mashinalaridan 

foydalanilgan. Neft quduqlarini burg„ilashda bunday usulga o„tilishi 3 fevral 1866 

yilda o„zining yuqori samaradorligini ko„rsatgan hamda Kudak konida birinchi 

1.4-jadval 

Neftning bahosini o„rtacha yillik dinamikasini Brent markasidagi narxi, $/barrel 

Yillar 2008 2009 2010 2011 2012 2013 

2012 yildagi 

bahosi 

103,7 66,0 83,7 113,6 111,7 105,0 

Nominal bahoda 97,3 61,7 79,5 111,3 111,7 105,0 

 

Jahondagi ma‟lumotlarga muvofiq sanoatda neft qazib olish kuni ko„pgina 

ma‟lumotlarga muvofiq 27 avgust 1859 yilga to„g„ri keladi. Shu kuni AQSh 

davlatida polkovnik Edvid Dreyk tomonidan birinchi quduq burg„ilangan va 

quduqdan belgilangan neft olingan hamda bu quduqning chuqurligi 21,2 m.ni 

tashkil qilgan. 
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Qadimgi davrda neftni odamlar yer yuzasidan (suvni) yig„ib olishgan. Bunda 

neftdan juda chegaralangan holda foydalanilgan. Undan keyin XIX asrning 

ikkinchi yarmida xavfsiz kerosinli chiroq ixtiro qilingandan keyin neftni iste‟mol 

qilish keskin oshgan. Neftni sanoat miqyosida qazib olish kengaygan. Elektr tokini 

ixtiro qilinishi va elektr yordamida yoritishning kengayishi tufayli kerosindan 

yoritish sifatida foydalanish kamaygan. Xuddi shu davrda ichki yonuv dvigateli 

ixtiro qilingan va avtomobil sanoatining gurkirab o„sishi boshlangan. AQSh 

davlatida Genri Ford tomonidan 1908 yilda uncha qimmat bo„lmagan T markali 

mashina ishlab chiqarila boshlangan. AQShda 1900 yildan 1920 yilgacha 20 mln. 

dona mashina ishlab chiqarilgan va benzinga nisbatan talab oshib ketgan. 

Rus olimi V.N.Shelkachev o„zining “Otechestvennaya i mirovaya 

neftedobichi” nomli kitobida neft qazib olish bo„yicha tarixiy ma‟lumotlarni 

keltirgan bo„lib, neft qazib olishning rivojlanishini ikkita bosqichga ajratadi:  

Birinchi bosqich – neft qazib olishni boshlanishidan 1979 yilgacha bo„lib, 

nisbatan maksimum darajada neft qazib olishga erishilgan (3235 mln.t.) davr 

hisoblanadi. 

Ikkinchi bosqich – 1979 yildan hozirgi kungacha bo„lgan davr hisoblanib, 

neft qazib olish har yil davomida emas balki o„n yillar ichida geometrik 

progressiya kattaligida o„sgan. !979 yildan boshlab jahon neft qazib olish darajasi 

sekin asta o„sa boshladi. 1980 yilga kelib neft qazib olishni sekinlashishi sodir 

bo„ldi.    

 

1.2. O„zbekistonda neft va gaz sanoatining rivojlanish tarixi 

Neft va gaz insoniyatga juda qadimdan ma‟lum bo„lib, ulardan 

olinadigan mahsulotlarning xalq xo„jaligidagi iste‟mol qilish o„rni hamda 

ularga bo„lgan ehtiyoj yil sayin ortib borgan.  

O„zbekistonda qadim zamonlardayoq neftdan foydalanib kelingan. 

Neftning o„ziga xos o„tkir hidi tufayli qishloq xo„jaligi zararkunandalariga 

qarshi kurashda undan foydalanilgan. Neftdan dori-darmon tayyorlash 

maqsadida Abu Ali ibn Sino neftni haydashga oid tajribalar o„tkazgan. 

Xorazm geografigi Bakrom (XIII asr) Bakudagi neftni haydash texnologiyasi 

haqida birinchi bo„lib eslatib o„tadi. Shuning uchun ham neft va uni qayta 
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ishlash O„zbekistonda eng qadimiy tarmoqlardan biridir. O„zbekistonda neft 

qazib chiqarish 1876 yildan boshlangan. Farg„onaning Qamishboshi 

qishlog„ida rus tadbirkori D.P. Petrov tomonidan XIX asrning 80-yillari 

boshida 25 metrgacha burg„ilangan 2 ta quduqning har biridan kuniga 10 pud 

(160 kg) gacha neft qazib olgan. 1880-1883 yillar davrida bu quduqlar soni 4 

taga yetgan. Quduqlar zarbali usul bilan kovlangan. Ularning devorlari taxta 

bilan qoplangan va neft maxsus uzun chelaklar (qovg„alar) yordamida tortib 

olingan. Ba‟zi ma‟lumotlarga muvofiq bunday quduqlardan kuniga 5-10 

tonnagacha neft olingan.  

Rus tadbirkori D.P. Petrov 1885 yilda Sho„rsuvda ikkita quduq 

qazdirgan va ulardan kuniga 400-500 kg neft olingan, undan maxsus qozonda 

kerosin va qoramoy ajratib olina boshlangan. Aynan, shuning uchun ham 

manbalarda O„zbekistonda neft sanoatining boshlanishi 1885 yildan deb 

ko„rsatilgan.  

O„zbekistonda dastlabki neft koni 1904 yilda ochilgan bo„lib, u 

Farg„ona vodiysidagi Chimyon neft konida 278 m chuqurlikdan (avvalgi 

Vankovsk) qazib olingan. Undan kuniga qariyib 130 tonna neft otilib 

chiqqan. O„sha yili Oltiariq temir yo„li stansiyasi yaqinida neftni qayta 

ishlash zavodi ishga tushirilgan. O„zbekistonda neft sanoatining paydo 

bo„lishi shu sanadan boshlanadi degan fikrlar ham mavjud. Qayta ishlangan 

neftdan asosan kerosin olingan. Kerosin va qoldiq qoramoy aravalarga va 

tuyalarga yuklanib, O„rta Osiyo, Afg„oniston, Xitoy bozorlarida, Toshkent, 

Andijon, Qo„qon paxtani qayta ishlash zavodlariga, moyjo„vozlarga va 

aholiga sotilgan. Neft qoldiqlari temir yo„l taransportida yoqilg„i sifatida 

ishlatilgan. Keyinroq Farg„ona botig„ida bir nechta konlar ochilgan 

(Chimyon yonidagi Yorqo„ton va Moylisoy maydonlarida), Chimyon-

Oltiariq neft quvuri qurilgan, neftni qayta ishlash zavodi kengaytirilgan. Bu 

davrda rus va chet el kapitali neft qazib olish, uni qayta ishlash, neft 

mahsulotlarini sotishni to„la nazoratga olgan. 1913 yilda jami 13 ming tonna 

neft qazib olingan. Sobiq chor Rusiyada oktabr oyidagi to„ntarishdan keyin 
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neft konlari va neftni qayta ishlash korxonalari davlat tasarrufiga o„tkazilgan, 

neft konlarini izlash, ishga tushirish ham sho„rolar hokimiyati ixtiyoriga 

o„tkazilgan. Bundan keyingi yillarda yangi neft konlari ochilgan va tez 

fursatlarda ishga tushirilgan. Oltiariq zavodi kengaytirilgan. O„sha davrda 

respublikada neft sanoatining infratuzilmasi ham vujudga kelgan. 1941 yilda 

196 ming tonna, 1945-yilda 478 ming tonna neft qazib olingan. 1950-yilga 

kelib O„zbekistonda neft qazib chiqarish 1 mln 342 ming tonnaga yetgan. XX 

asr 50 yillaridan neft konlarida mexanizatsiya vositalari qo„llanilgan, 

turbinali burg„ilash joriy qilina boshlangan. Farg„ona vodiysi va Surxandaryo 

viloyati 1959 yilda 9 ta neft konining o„zidan 1 mln 460 ming tonnadan ziyod 

neft qazib olingan.  O„sha davrda Buxoro – Xiva hududlarida topilgan neft 

konlari ishga tushirilgan, ularning negizida neft va gaz qazib olish 

boshqarmasi tashkil etilgan. XX asr 70 yillarning boshida ayrim neft 

konlaridagi zaxiralarning tugashi natijasida neft qazib olish kamaygan. Yangi 

neft konlarini topish uchun chuqur quduqlar qazishga to„g„ri keldi. Voruxda 

5200 m, G„umxonada 5670 m, Chust-Popda 5805 m, Mingbuloqda 6006 m 

o„ta chuqur neft quduqlari burg„ilandi.  

Keltirilgan ma‟lumotlardan ko„rinib turibdiki, O„zbekistonda dastlabki 

neftgaz konlari Farg„ona botig„ligidan topilgan va ishga tushirilgan.  

Respublikamizda gazdan birinchi foydalanish ham Farg„onadan 

boshlangan. 1944 yil Farg„ona vodiysidagi Andijon konidan Andijon 

shahrigacha gaz quvuri tortilgan, 1951 yil Polvontosh konidan gaz qazib 

olina boshlangan. Surxandaryodagi Xovdok maydonida 1933 yil chuqur 

razvedka qudug„ini burg„ilashga kirishilgan va 1934 yil 158 m chuqurlikdan 

neft favora holida otilib chiqqan. Burg„ilangan 4 ta quduqdan kuniga 75-100 

tonna neft chiqa boshlagan. Shuningdek, 1936 yilda Termiz shahrining 

shimol tomonida Uchqizil koni, 1939 yil Ko„kaydi neft koni ochilgan. 

Keyinchalik Lalmikor, Amudaryo, Qo„shtor, Mirshodi, Gajak neft va gaz 

konlari qidirib topilgan. Farg„ona va Surxandaryo o„lkalaridan so„ng 
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geologiya qidiruv ishlari G„arbiy O„zbekistonning Buxoro tektonik 

pog„onasida olib borilgan. 

O„zbekistonda gaz sanoatining tarkib topishi va rivojlanish tarixi 

asosan 1953 yilda Qizilqum cho„lida Setanlantepa hududida birinchi gaz koni 

ochilishi bilan boshlangan. Buxoro viloyatining gaz – neftli hududlarida katta 

hajmdagi ishlar olib borilgan. 1956 yilning 17 oktabrida Gazli maydonidagi 

600 metrlik quduqdan kuchli gaz favvorasi otilib chiqqan. Bu bilan 

O„zbekiston gaz sanoatida yangi davr boshlangan.  

Keyinchalik Buxoro-Xiva hududida Sho„rtan, Zevarda, Pomiq, Alan, 

Ko„kdumaloq, Shimoliy O„rtabuloq, Quruq konlari qidirib topilgan va ishga 

tushirildi.  

Ustyurt o„lkasida mustaqillik yillarida Urga, Sharqiy  Berdax, Uchsoy, 

Surg„il kabi qator gazkondensat konlari topilgan va ulardan ayrimlari ishga 

tushirilgan.  

O„zbekistonda neft va gaz sanoatining rivoji va taraqqiyotini 

Respublikamiz mustaqilligi bilan to„g„ridan – to„g„ri bog„lab, shundan 

keyingi yillarda bu sohada erishilgan jiddiy yutuqlar haqida fikr yuritish 

maqsadga muvofiqdir.  

O„zbekiston Respublikasi mustaqillikka erishgandan so„ng neft va gaz 

sanoatini rivojlantirish masalasi muhim ishga aylangan. 1992-yilda 23 

dekabrda neft va gaz sanoati hamda u bilan bog„liq barcha korxona va 

tashkilot muassasalar yagona boshqaruvga birlashtirilgan va 

«O„zbekneftgaz» korporatsiyasi tashkil etildi. 1993 yil Farg„ona botig„ining 

o„ta chuqur qatlamlaridan (Mingbuloq tuzilmasidan) neft otilib chiqgan 

(qidiruv-burg„ilash ishlari davom etmoqda). Respublika neft sanoati halq 

xo„jaligining neftga bo„lgan talablarini to„liq qondirish imkoniyatlariga ega 

bo„lindi. Ayniqsa, Ko„kdumaloq neftgazkondensat koni ochilgandan keyin 

Fransiyaning TEKTER firmasi bilan hamkorlikda Buxoro viloyatining 

Qoravulbozor tumanida Buxoro neftni qayta ishlash zavodi 1996 yilda qurib 

tugallandi. 1997 yilda yuqori sifatli surkov moylari ishlab chiqarishga 
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ixtisoslashgan O„zbekiston-AQSh “O„z-Teksako” qo„shma korxonasi tashkil 

etildi. 2000 yilda Farg„ona neftni qayta ishlash zavodi to„liq ta‟mirlandi. 

Mazkur zavodda surkov moylari va yonilg„i  ishlab chiqarishga 

ixtisoslashgan bo„lib,30 dan ortiq texnologik moylar ishlab chiqariladi va 

Oltiariq neft zavodi yonilg„i yo„nalishda qayta jihozlandi.    

O„zbekiston neftni qayta ishlash zavodlarida yuqori oktanli benzin (shu 

jumladan, B-92 aviabenzin), dizel yonilg„isi, koks, parafin, motor moylariga 

qo„shilmalar, yengil avtomashinalar uchun motor va surkov moylari 

(kompressor, turbina, urchuq moylari) kerosin, bitum, mazut kabi 50 turdan 

ortiq neft mahsulotlari ishlab chiqariladi. Yangi mahsulot turlarini ishlab 

chiqarishni o„zlashtirish dasturiga muvofiq yangi texnologiyalar 

o„zlashtirilmoqda. Keyingi yillarda mamlakatimizda neft (gaz kondensati 

bilan birga) qazib olish hajmi keskin oshirildi. 1991-2003 yillarda 

O„zbekistonda neft va kondensat olish 2,8 marta oshdi (1990 yilda 2,81 mln 

tonna, 1995 yilda 7 mln tonnaga yaqin, 1997 yilda 7,9 mln tonna neft va gaz 

kondensat bilan qazib olindi) va 1995 yilda neft importini tugatilib, 

respublikaning neft mustaqilligini ta‟minlashga imkoniyat yaratildi. 

O„zbekiston neft mustaqilligiga erishgach, chetdan neft va neft mahsulotlari 

tashib keltirishga zarurat qolmadi. 2001 yilning yanvariga kelib 

konservatsiyadagi 13 ta kon qidiruv holatida. 2000 yilda O„zbekiston neft va 

gaz kondensati bilan birga 7,53 mln tonna qazib olindi. Neftni qayta ishlash 

zavodlarida 1,7 mln. tonna benzin, 1,9 mln. tonna dizel yoqilg„isi, 0,4 mln. 

tonna kerosin, 1,7 mln. tonna mazut ishlab chiqarilgan.  

Neft qazib chiqarishning ko„payishi, sanoat, transport va qishloq 

xo„jaligining rivojlanishiga olib kelmoqda, shu bilan birga motor yoqilg„isi 

va moylarga, bitum va koksga hamda suyultirilgan gazga bo„lgan ehtiyoj tez 

sur‟atlar bilan o„sdi va neft mahsulotlarini ishlab chiqarish hajmini, ularning 

sifatini yaxshilash va ishlab chiqarish samaradorligini oshirish yuzasidan 

respublikaning neft mahsulotlariga bo„lgan extiyojini ichki rezervlar hisobiga 

oshirish, neftni qayta ishlash sanoati oldidagi quvvatlarni oshirish, neftni 
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qayta ishlash jarayonini tezlashtirish, mahsulot turini ko„paytirish va sifatini 

yaxshilash neft va gazni qayta ishlash hamda neft kimyo sanoati oldiga 

o„lkan vazifalar qo„ymoqda. Respublika neftni qayta ishlash sanoati shu 

ehtiyojlarni hozircha to„la qondirmoqda.  

Farg„ona va Oltiariq netfni qayta ishlash zavodlari to„liq quvvat bilan 

ishlamoqda, yiliga 8,6 mln. tonna, Buxoro neftni qayta ishlash zavodi yiliga 5 

mln. tonna neftni qayta ishlash quvvatiga ega. Yaqin yillar ichida Farg„ona 

NQIZ mavjud quvvatlardan to„la foydalanish hisobiga Markaziy Osiyoni 

moylash materiallari bilan ta‟minlamoqda. Neft bitumi ishlab chiqarish 1,5 

baravar, neftni qayta ishlashni umumiy hajmidagi ikkilamchi jarayonlar 

salmog„i 1,5 baravar, xom ashyoni  katalitik krekinglash hajmi ikki baravar 

ko„paydi. Gidrokreking jarayonlari joriy etildi. Umuman O„zbekistonda 

qazib olinayotgan gazning asosiy qismi Muborak gazni qayta ishlash zavodi 

va Sho„rtan gaz kondensati majmuasining oltingugurtdan tozalash 

inshootlarida qaytadan ishlanmoqda. O„zbekistonda tabiiy gaz 12 ming 

km.dan ko„proq magistral gaz quvurlari orqali uzatilmoqda va 

taqsimlanmoqda. Respublikaning gaz uzatish tarmog„i MDH mamlakatlarini 

yagona gaz tizimlariga ulangan. O„zbekistonda aholini tabiiy gaz bilan 

ta‟minlashning ishlab chiqilgan dasturi izchil amalga oshirilmoqda. 

 О„zbekiston territoriyasida izlov – qidiruv ishlarining natijasida hozirga 

vaqtda 200 tadan kо„p neft va gaz konlari ochilgan hamda ishlatishda 100 tadan 

kо„p konlar bо„lib, shundan 60 tadan kо„pi neft va neftgaz konlaridir. Neft qazib 

olish 1991 – 2010 yillardagi dinamikasi 1.2 – rasmda keltirilgan. 

О„zbekiston territoriyasida izlov – qidiruv ishlarining natijasida hozirga 

vaqtda 200 tadan kо„p neft va gaz konlari ochilgan hamda ishlatishda 100 tadan 

kо„p konlar bо„lib, shundan 60 tadan kо„pi neft va neftgaz konlaridir. Neft qazib 

olish 1991 – 2010 yillardagi dinamikasi 1.1 – rasmda keltirilgan. 
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1.2-rasm. О„zbekiston Respublikasida neftning qazibchiqarish dinamikasi 

 

 Neft va gaz potensialining istiqboli butun dunyo davlatlarida alternativ neft 

mahsulotlarining energiya manbalarini qidirib topishga yо„naltiilgandir. Atmosfera 

havosining musoffaligini saqlash va Kiot programmasini amalga oshirish uchun 

butun neft va gaz qazib olish va qayta ishlash bilan shug„ulldanuvchi davlatlarda 

mash‟alaga beriladigan yо„ldosh gazlarni utilizatsiya qilish hamda undan suyuq 

uglevodorod yoqilg„ilarini ishlab chiqarish masalasi dolzarb bо„lib qolmoqda. Shu 

jumladan alternativ energetik yoqilg„isi sifatida qо„yosh va shamol energiyasidan 

samarali foydalanish hamda sintetik suyuqlik yoqilg„isini ishlab chiqarish bо„yicha 

Respublikamizda о„lkan ishlarni amalga oshirish bо„yicha qadamlar qо„yildi. 

 Respublikamizda neftgaz majmuasi tarmoqlari iqtisodiy va transport 

tuzilmasini energiya manbalarini rivojlantirishda uzoq yillar davomida energiya 

resurslari ta‟minlashda yetakchi bо„lib qolaveradi.   

 

1.3.  Suyuq uglevodorodlarni va tabiiy gaz qazib olish holati 

O„zbekiston Respublikasi mustaqilligidan so„ng neft va gaz sanoatiga 

alohida etibor berila boshlandi. Chunki, mustaqillikning dastlabki paytlarida 

respublikamizda qazib olinayotgan neft hajmi o„zini ta‟minlash uchun yetarli 

emas edi. Mustaqillikdan so„ng Respublikada neft va gaz sanoatida tub 
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burilish bo„ldi, ya‟ni uglevodorodlar qazib olish miqdori o„sdi, soha 

infratuzilmasi yaxshilandi.  

Respublikamizda 1991 yildan 1999 yilgacha neft va gaz kondensati 

qazib olish o„sib bordi. 1995 yilda respublikamizga neft chetdan olib kirish 

to„xtadi va neft mustaqilligi ta‟minlandi.  

Respublikamiz bo„yicha 1999 yilda suyuq uglevodorodlarni qazib olish 

eng maksimal miqdorga erishildi. So„nggi yillarda tashkiliy va geologik-

texnik tadbirlar o„tkazildi va  suyuq uglevodorodlarni qazib olish 7,2-7,3 

mln.t. miqdorida turg„unlashdi. 

Respublikamizda neftning boshlang„ich zaxirasi 81,3 mln.t, tabiiy 

gazning boshlang„ich zaxirasi 6,25 trln.m
3
.ni  tashkil etgan. Hozirgi vaqtda 

umumiy zaxira 511,7 trln.m
3
 bo„lgan 48 ta kon ishlatish uchun tayyorlab 

qo„yilgan. O„zbekistonda yiliga 60 mlrd.m
3 
dan ziyod gaz qazib olinmoqdi va 

uning asosiy qismi respublikada xalq xo„jaligi ehtiyojida foydalaniladi. 

               

1.4. Xalq xo„jaligida neft va gazdan foydalanish 

Hozirgi kunda xalq xo„jaligida tabiiy gazning 58,4% ichki ehtiyoj 

uchun, 6,5% yer osti omborlariga, 12,5% saykling jarayoniga va 22,5% 

eksportga jo„natiladi. 

Kimyo sanoatida neft va neft mahsulotlarini qayta ishlashda hosil 

bo„lgan moddalar to„g„ridan-to„g„ri haydash natijasida olingan past oktanli 

benzinlar, shuningdek benzol, toluol va shu kabilarni olishda chiqadigan 

qo„shimcha moddalar asosiy xom-ashyo sifatida foydalanilmoqda. Neft xom-

ashyosi neft gazi yoki suyuq neft mahsulotlari holatida kimyo sanoati uchun 

tayyor mahsulot hisoblanmaydi. Ularni avval qayta ishlash natijasida faol 

moddalar  hosil qilinadi. Bunday moddalarga birinchi navbatda to„yinmagan 

uglevodorodlardan olefinlar, etilen, propilen va butilenlar kiradi. Kimyo 

sanoatida neft va neft mahsulotlaridan xom-ashyo sifatida foydalaniladi va 

yangi moddalar olinadi: suniy kauchuk, plastmassalar, sintetik tolalar, 

yuvuvchi moddalar va hakozolar ishlab chiqariladi. 
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O„zbekistonda hozirgi kunda metallurgiya sohasiga qarashli Bekobod 

metallurgiya zavodi, Olmaliq tog„-metallurgiya kombinati, Navoiy kon-

metallurgiya zavodi , barcha turdagi mashina va elektr energiyasi ishlab 

chiqaradigan zavodlar va shu kabilar neft va gazdan foydalanuvchi asosiy 

sanoat korxonalari hisoblanadi. 

Shurtan gaz kimyo majmuasini va suniy suyuqlik yoqilg„isini ishlab 

chiqaradigan zavodning istiqbolli kelajagi tabiiy gazni qazib olish jarayoni bilan 

chambarchas bog„langandir. 

 

1.5. Uglevodorod xom-ashyosini tayyorlash xususiyatlari 

Neft yerning bag„ridan mahsuldor qatlamdan maxsus burg„ilangan ishlatish 

quduqlari orqali kirib keladi.  Neftni qazib olish jarayonida neft bilan birgalikda 

har xil mexanik zarrachalar (tog„ jinsi va sement zarrachalari), neft va suvda erigan 

har xil kristallar ko„rinishidagi suvlar va mineral tuzlar quduq orqali yerning ustiga 

ko„tariladi.   

Ma‟lumotlarga asoslanadigan bo„lsak 60-75 % qazib olinadigan neft 

quduqlarning suvlanganlik sharoitida qazib olinadi. Neft qatlam suvlari bilan qazib 

olinganda emulsiya hosil bo„ladi va ularni bir-birida erimaydigan ikkita mexanik 

aralashma (neft va suv) ko„rinishida qarash mumkin. Neftning tarkibida suvning 

bo„lishi haydaladigan suyuqlikning  hajmini va transport xarajatlarini oshiradi. 

Bunda neftning qovushqoqligi oshadi va uglevodorod xom ashyosini qayta 

ishlashni qiyinlashtiradi. Neftning tarkibida 0,1 % miqdoridagi suvning mavjudligi 

rektifikatsiya kolonnasida ko„pirishni jadallashtiradi va haydash texnologiyasini 

buzadi. 

Neftning tarkibidagi suvli eritmaning minerallashgan tuzli aralashmasi 

quvur uzatmalarda korroziya muhitini hosil qiladi. 

Neftning tarkibida mexanik zarrachalarning mavjudligi neftni qayta 

haydashda jihozlarni yemirilishga olib keladi, mazut va gudronlar yoqilganda 

qoldiqlarni ko„paytiradi, sovutish pechlarida va issiqlik almashtirgichlarda 

yotqiziqlarni hosil qiladi, jihozlar tezda ishdan chiqadi va issiqlik uzatuvchanlik 

koeffitsiyenti pasayib ketadi.  
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Mexanik aralashmalar qiyin ajraladigan emulsiyalarni hosil bo„lishiga sabab 

bo„ladi.  

Qatlam neftining tarkibida katta miqdordagi uglevodorodlarning yengil 

fraksiyalari mavjud bo„ladi va bosim pasayganda gaz fazasiga o„tishni 

tezlashtiradi. Uglevodorodlarning bunday qismiga neftda erigan neft (yo„ldosh) 

gazi deyiladi. Bosim pasayganda neftning gazsizlanishi – bu qatlam va yer usti 

sharoitidagi neft xossalarining biri-biridan farq qilish holatidir.  

Yo„ldosh gaz – bu  etandan-pentangacha bo„lgan uglevodorodlardir.  U 

qimmat baho xom ashyo bo„lib, undan spirtlar, sintetik kauchuk, eritmalar, suyuq 

mator yoqilg„isi, o„g„itlar, sun‟iy tuqimalar va boshqa organik sintez mahsulotlari 

olinadi. Shuning uchun yengil fraksiyalarni yo„qotilishiga yo„l qo„yilmaydi. 

Neft mahsulotlari magistral quvur uzatmalarga berilishidan oldin 

suvsizlantiriladi, tuzsizlantiriladi, gazsizlantiriladi va mexanik zarrachalardan 

tozalanadi. 

Yerning ustiga chiqib kelgan tabiiy gazning tarkibida katta miqdordagi 

suvlar, suyuq uglevodorodlar (kondensat) va mexanik zarrachalar bo„ladi. Bundan 

tashqari gazning tarkibida odamlarning sog„ligiga ta‟sir etuvchi hamda quvurlarda 

va gazdan foydalaniladigan jihozlarni korroziyalanishini tezlashtiruvchi xavfli 

komponentlar, oltingugurt va karbonat angidrit gazi mavjud bo„ladi. Tabiiy gazda 

azot ham bo„ladi. 

Gazda qattiq zarrachalarning mavjudligi gaz bilan aralashib kompressor 

detallarini, gaz uzatmalarining armaturalarini shikastlantiradi hamda nazorat – 

o„lchov asboblarini ishdan chiqaradi. Gaz uzatmalarining ba‟zi bir  past 

uchastkalarida joylashgan oraliqlarda qattiq zarrachalarning to„planishi natijasida 

ko„ndalang kesim yuzalari kichrayadi va o„tkazish ko„rsatgichini kamaytiradi. 

Mexanik zarrachalar quvur uzatmalarda, armaturada va asboblarda korroziya 

muhitini hosil qiladi. Gaz uzatmalariga qattiq kristallar ko„rinishidagi namlik aniq 

harorat va bosimda gidratlarni shakllantiradi va quvur uzatmaning ko„ndalang 

kesim yuzasini to„liq berkitib qo„yadi. 

Oltingugurt kuchli zararli va korroziyani hosil qiluvchi komponent 

hisoblanadi. Oltingugurtli gazdan sanoatda foydalanilganda ishlab chiqariladigan 
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mahsulotning sifatiga salbiy ta‟sir ko„rsatadi. Uglerod gazi gazni yonish issiqligini 

kamaytiradi. 

Gaz magistral quvurlariga uzatishdan oldin quritiladi, mexanik va zararli 

zarrachalardan tozalanadi. 
 

1.6. Neftning kimyoviy xossalari 

Neft–yog„li qaynoq suyuqlik bo„lib, qora jigar rangda yashil to„slanuvchan 

ko„rinishda bo„ladi. Neft tabiatda tiniq bo„yoq rangida – ochiq-jigar rangda, 

qizg„ish va rangsiz holatlarda ham uchraydi. Bunday ko„p shaklli rangdagi neftni 

topish murakkab, lekin uning elementar parafinli uglevodorodlar aralashmasidan 

(molekulyar formulasi 22 nn HC ), aromatik ( 62 nnHC ) va naften qatoridan tashkil 

topgan. Uglevodorodning miqdori 82-87 %, vodorod 11-14 % miqdorida bo„ladi. 

Bu ikki komponengtlarning ulushi jami tarkibning 99 % ni tashkil qiladi. 

Uglevodorodlarning har xil tuzilishi odatda metanli uglevodorodlar qatori, kamroq 

naftenlardan tashkil topadi. 

Metandan- butangacha bo„lgan  ( 4CH – 104HC ) parafin qatorlari normal 

sharoitda va R = 0,1 MPa bosimda va 0
o
S  (273 K) haroratda gazsimon holatda 

bo„ladi.  

Uglevodorodlarning 5 dan 17 atomgacha tarkibi ( 125HC – 3617HC ) 

malekulasi normal sharoitda–suyuq modda shaklida bo„ladi. Uglevodorodlarning 

malekulasi 17 tadan oshgandan keyin – qattiq modda ko„rinishida bo„ladi.  Bunga 

parafinlar va serezinlar kiradi. 

Qatlam sharoitida neft uch qismdan tashkil topadi. Yuqori yuza sirtida gaz 

va qisman parafinga yo„qotiladi. Yer bag„ridan qazib olingan neftning tarkibidagi 

gaz yo„ldosh gaz hisoblanadi. Kon tizimida ajralib chiqqan gazga neft gazi 

deyiladi. Neftdagi gazning miqdori gaz omillini tasniflaydi. Ba‟zida 1 m
3 

neftning 

tarkibidan 1000 m
3
 hajmidagi gaz ajralib chiqadi. Gaz tarkibiga ko„ra quruq va 

yog„li (og„ir) gazlarga ajratiladi. Quruq gaz asosan metan va etan 

uglevodorodlaridan tashkil topadi. Yog„li gazda propan va butan fraksiyalari va 

undan ham yuqori kattalikka ega bo„ladi hamda undan suyultirilgan gazlarni, gazli 

benzinni yoki kondensatni olish mumkin. Gaz tarkibli neftga gazga to„yinganlik 

deyiladi. 
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Tarkibiga va ba‟zi xossalariga muvofiq neft klassifikatsiyalanadi, ularning 

sifati bo„yicha novlarga ajratish va u yoki bu turdagi texnologik yig„ish sxemasi 

qo„llaniladi. 

Parafinning tarkibi bo„yicha neft kam parafinli (<1,5%), parafinli (1,5 dan 

6% gacha) va yuqori parafinli (> 6% dan) bo„ladi. Neftning tarkibida parafin, 

smola va asfaltenlarning ko„p bo„lishi past haroratda uning qovushqoqligini 

oshiradi. Neftning tarkibida parafinlarning ko„p bo„lishi smola va asfaltenlarning 

kam bo„lishi bilan kuzatiladi. Neftning geologik yoshi qanchalik katta bo„lsa, 

uning tarkibida parafin shuncha ko„p bo„ladi. Neftning tarkibida parafinlar ko„p 

miqdorda bo„lsa, oltingugurt, vanadiy va nikel miqdori kam bo„lishi bilan 

tasniflanadi. Parafin miqdorining ko„p bo„lishi qazib olish, tashish va qayta ishlash 

jarayonlarini qiyinlashtiradi va qimmatlashtiradi. Yuqori parafinli neftlarni qazib 

olishda kollektor kanallarining asfalten-parafin yotqiziqlari bilan berkilib qolishi 

natijasida quduqning debiti to„liq to„xtab qoladi. Bunday yotqiziqlar quduqdan 

mexanik yo„llar, issiqlik usulida ishlov berish, eritmalar bilan yuvish yordamida 

chiqariladi. 

Oltingugurt miqdori bo„yicha neft uchta sinfga ajratiladi: kam oltingugurli 

(oltingugurt tarkibi 0,5% gacha), oltingugurtli (0,5%dan 2,0%gacha) va yuqori 

oltingugurtli (2%dan ko„p). Neftning tarkibida oltingugurt erkin holatda organik 

birikmalar shaklida (sulfidlar, merkaptinlar va boshqalar) bo„ladi. Kislorod 

neftning tarkibida naftenlar va yog„li kislotalar hamda asfaltenlar ko„rinishida 

qatnashadi.  

Neftning tarkibida bu birikmalardan tashqari ko„p miqdorda xlor, iod, rux, 

kaliy, natriy, azot va ko„pgina D.I. Mendeleyev tizimidagi elementlar hamda 

qatlam suvlari mavjud bo„ladi. 

Ma‟lumki, toza uglevodorodlar hech qanaqa rangga ham hidga ham ega 

bo„lmaydi.    

      

1.7. Qatlam va yer usti sharoitida neftning fizik xossalari 

Neftning va neft gazlarining fizik xossalari hamda uning sifat tavsiflari 

alohida uglevodorodlarniing yoki alohida guruhlarning  (fraksiyalarning) tarkibiga 
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bog„liq bo„ladi. Neftning tarkibida og„ir uglevodorodlar ko„p miqdorda bo„lsa, 

benzin fraksiyalari kam ajralib chiqadi va katta zichlikka ega bo„ladi. 

Neftning zichligi massasini egallab turgan hajmiga nisbatiga teng. 

Amaliyotda neftning  4
0
Sda distillangan suvning zichligiga nisbatan nisbiy 

zichligidan foydalaniladi. Odatda neftning zichligi suvdan yengil, uning zichligi 

750 dan 950 kg/m
3
 gacha bo„ladi. Neftning zichligi 900 kg/m

3
 dan kichik bo„lsa 

yengil, katta bo„lganda – og„ir neft deb ataladi. Ko„rsatib o„tish kerakki, harorat 

ko„tarilganda neftning zichligi kamayadi va undagi erigan gazlarning miqdori 

oshadi. 

Shunday qilib, gazga to„yingan qatlam neftining zichligi gazsizlantirilgan 

gazning zichligidan kichik bo„ladi, gaz qanchalik olinsa shunchalik farq katta 

bo„ladi. 

Neftning zichligini aniqlashda areometrlardan (densimetrlar), piknometrlar 

va maxsus asboblardan (Vestfal tarozisidan) foydalaniladi. 

Tashigshda transport vositalarini loyihalashtirishda va ishlatishda uning 

qovushqoqligi asosiy fizik xossalaridan biri hisoblanadi. Zarrachalar bir - biriga  

nisbatan harakatlanganda qarshilik ko„rsatish xossasiga qovushqoqlik deb ataladi. 

Neftning qovushqoqligi dinamik µ (Pa∙s) va kinematikka ν (m
2
/s) bo„linadi.  

Neftning qovushqoqligi odatda 1Pa∙s, shuning uchun ixtiyoriy birliklar 

(mPa∙s) yoki birliklar sistemasidan tashqari qovushqoqlik stoksda: 1 St ═ 10
-4

 m
2
/s 

foydalaniladi. 

Kinematik qovushqoqlik dinamik qovshqoqlikni uning zizligiga nisbatidan 

aniqlanadi: 

                                                       



                                                            (1.1) 

Harorat ko„tarilganda neftning qovushqoqligi pasayadi, bosim oshganda esa 

ko„tariladi.  Yuqori molekulali uglevodorodlar qovushqoqlik qiymatini oshiradi, 

shuning uchun yengil neftning qovushqoqligi og„ir neftnikidan kichik bo„ladi. 

Qatlam sharoitidagi neftning qovushqoqligi gazsizlantirilgan neftnikidan kichik 

bo„ladi. 

Neftning qovushqoqligini o„lchashda kapillyar viskozimetr va rotatsion 

turdagi maxsus asboblardan foydalaniladi. Birinchi holatda kalibrovkali teshik 



 23  

orqali vaqt bo„yicha oqib o„tadigan neftni suvga nisbatan oqib o„tish nisbatlari 

orqali aniqlanadi. Rotatsion viskozimetrlar orqali neftni qarshiligini o„lchash oraliq 

tirqishlarning neft bilan to„ldirilgan ikkita koaksial silindrlarini bir-biriga nisbatan 

aylanish qarshiligi bo„yicha aniqlanadi. 

Qatlam sharoitida neftda hamma vaqt erigan gaz mavjud bo„ladi, ba‟zida 

1000 m
3
/t (o„rtacha 100 m

3
/t)gacha bo„ladi. Neftda gazning erish xususiyati 

eruvchanlik koeffitsiyenti kattaligini tavsiflaydi yoki gaz omili deyiladi. Gaz omili 

deganda atmosfera bosimiga keltirilganda 1 t neftdan ajraladigan yoki uni tarkibida 

eriydigan gaz hajmi tushuniladi. 

Neftli gazning komponentlari neftda har xil eruvchanlikka ega bo„ladi. 

Malekulyar massa oshganda gazlarning eruvchanlik koeffitsiyenti o„sadi.  Shunday 

qilib, etanning eruvchanligi besh marta metandan, 20 marta propandan katta. 

Harorat oshirilganda eruvchanlik kamayadi. 

Amaliyotda ko„pincha gazlarning eruvchanligiga nisbatan neftning 

tarkibidan gazni ajralish holatlari bilan to„qnash kelinadi. Erigan gazlarning 

birinchi  po„fakchalarini ajralib chiqishini boshlanishiga – to„yinish bosimi deb 

ataladi. To„yinish bosimi Rt  qatlam nefti bilan gazni termodinamik muvozanatini 

tavsiflaydi. Neft qatlamda to„yinish bosimidan yuqori bosimda joylashganda 

to„yinmagan deyiladi. Bosim Rt ning qiymati uglevodorod gazlariga hamda 

nouglevodorod gazlari masalan, neftda juda past eriydigan azot gazlariga bog„liq 

bo„ladi. Qatlamdagi bosimning qiymati Rt dan past bo„lganda neftda hamma gazlar 

erimaydi, uning bir qismi qatlamning ko„tarilgan (do„ppi) qismini  egallaydi va gaz 

do„ppisini hosil qiladi. Neftning tarkibidan erigan gazning ajralish jarayoni 

quduqning stvoli bo„ylab harakatlanganda hamda neft gaz quvur uzatmalarida va 

tovar neftini tayyorlashda ajratish pog„onasining eng so„nggi bosqichida sodir 

bo„ladi.  

To„yinish bosimi tovar neftning to„yingan bug„ bosimi bilan bir xil nisbatda 

bo„lmaydi. Bunda gaz va suyuqlik fazasi fazalarning belgilangan nisbatida 

termodinamik muvozanatda bo„ladi. 

Neftning elektrik xossasi tarkibida suvning mavjudligiga va minerallashgan 

darajasiga bog„liq hamda toza uglevodorodlar elektr o„tkazmaydigan hisoblanadi 

va yuqori qarshilik ko„rsatish xususiyatiga ega bo„ladi. Neftni  elektr zaryadlarini 
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to„plash xususiyatidan foydalanib, tok o„tkazuvchi jihozlarning elementlarini yerga 

ulash mumkin. 

 

1.8. Tabiiy gazni qatlam va yer usti sharoitlaridagi tarkibi  

va fizik xossalari 

Tabiiy gaz konlari qatlam mahsulotining tarkibiga bog„liq holda shartli gaz 

va gazkondensat konlariga bo„linadi.  

Gaz konlarining mahsulotlarini magistral gaz uzatmalariga berishdan  oldin 

ular qo„shimcha ravishda qayta ishlanadi. Bunday holatda gazning tarkibidan 

namlik, talab qilinganda – nordon komponentlar ajratib olinadi. 

Gazkondensat konlarining mahsulotlari qayta ishlashga beriladi va uning 

tarkibidan pentan va undan yuqori uglevodorodlar  ajratib olinadi. Bu mahsulotni 

qayta ishlash sxemasiga hamda konni ishlatishning texnik-iqtisodiy 

ko„rsatgichlariga ta‟sir qiladi. 

Tabiiy gazning asosiy komponenti – 98%i metandan iboratdir.  Tabiiy 

gazning katta miqdordagi tarkibini etan, propan, butan, pentan va og„ir 

uglevodorodlar tashkil qiladi. Gazning tarkibida hamma vaqt suv bug„lari, azot, 

oltingugurt, uglerod ikki oksidi va geliy komponentlari bo„ladi. 

Tabiiy gaz va kondensatning tarkibida oltingugurt bilan bir qatorda 

oltingugurt birikmalari ham uchrayda hamda ular faol va passiv guruhlarga 

bo„linadi. 

Faol birikmalarga suvchil oltingugurt, elementar oltinguggurt, oltingugurt 

angidriti, merkaptinlar kiradi. Passiv birikmalarga-sulfidlar, disulfidlar, tiofen va 

tiofanlar kiradi. Oltingugurt birikmalaridan eng faoli oltingugurt bo„lib, metallarda 

korroziya sulfidlarini hosil qiladi. Gazning tarkibida namlik mavjud bo„lganda 

oltingugurtni korroziyali ta‟sir qilishini va boshqa nordon komponentlarni 

kuchaytiradi.  

Gazning xossasi - tarkibiga kiruvchi ayrim komponentlarni xossalari orqali 

aniqlanadi. 

Metan oddiy sharoitda haqiqiy gaz holida bo„ladi. Propan va butan oddiy 

sharoitda gaz holida bo„ladi, uning kritik parametrlari juda yuqoridir. 
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Uglevodorodlar izopentandan va undan yuqori bo„lganda normal sharoitda  

(0,1 MPa bosimda va 0 
o
S haroratda)  suyuqlik holatida bo„ladi. Gazning tarkibida 

namlik tomchi ko„rinishida bo„ladi. Yengil yoki og„ir uglevodorod 

komponentlarning mavjudligiga bog„liq holda  gazlar ikki guruhga ajratiladi: quruq 

va yog„li. 

Quruq gazning tarkibida og„ir uglevodorodlar juda kam miqdorda yoki 

umuman bo„lmaydi, shu bilan birga yog„li gazning tarkibida ular katta qiymatga 

ega bo„ladi, ya‟ni undan suyultirilgan gazlarni yoki kondensatni (gazli benzinni) 

olish mumkin. Amaliyotda gazning 1m
3 

tarkibida 60 grammdan kam gaz benzini 

bo„lsa - quruq gaz, 60-70 grammdan ko„p bo„lganda – yog„li gaz deyiladi. 

Uglevodorod gazining tarkibida suvning mavjudligi uni qatlam bilan 

tutashuvda ekanligini ko„rsatadi. Qazib olinadigan gazning tarkibidagi suvning 

miqdori bosimga va haroratga hamda gazning tarkibiga va suvning 

minerallashuviga   bog„liq ekanligini ko„rsatadi. 

Gaz muvozanatlilik va nisbiy namlik sig„imiga ega ekanligi bo„yicha 

ajratiladi. Gazning maksimal miqdori gazning aniq tarkibida g„ovakli fazasida 

joylashadi va shudring nuqtasini tavsiflovchi muvozanatli namlik sig„imiga mos 

keladi.  

Nisbiy namlik sig„imi deb, birlik gazning hajmidagi haqiqiy tarkibdagi suv 

bug„larining miqdorini xuddi shunday sharoitdagi gazning namlik sig„imining 

muvozanatdagi qiymatini nisbatiga aytiladi. 

Gazdagi suvning miqdorini aniq topish gazni tashishga tayyorlash 

qurilmasini texnik –iqtisodiy ko„rsatgichlarini aniqlashda ilmiy-amaliy ahamiyatga 

egadir. Bundan tashqari tashiladigan gazning tarkibida bug„ fazasidagi suvning 

mavjudligi gaz tashish tizimining normal ishlatish sharoiti uchun muhim 

hisoblanadi. 

Gazning fizik xossasiga uning nisbiy zichligi kiradi va u shunday kattalikki, 

belgilangan gazning massasini qanday qiymatda normal sharoitda  quruq havoning 

og„irligiga nisbatan katta yoki kichik ekanligini ko„rsatadi. Ko„pgina uglevodorod 

gazlarining zichligi havoning zichligidan yuqori bo„lganligi uchun ular nasos 

stansiyasi binolarida va quduqlarda to„planadi. Bunday holat kon xo„jaligi tizimini 

qurish davrida  hisobga olinadi. 
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Uglevodorodlar aniq nisbatlarda havo bilan portlovchi aralashmani hosil 

qiladi va uchqun bilan to„qnashganda portlashi mumkin. Portlash kuchi 

kislorodning tarkibi uglevodorodlarni to„liq yonish chegarasiga yetganda juda 

kuchli quvvatga ega bo„ladi. Portlanuvchanlikning yuqori va pastki chegaralari 

mavjud bo„ladi va uglevodorod bilan havoning aralashmasini minimal va 

maksimal konsentratsiyasiga mos keladi. Bosimning ko„rsatgichi oshirilganda 

alangalanishning pastki chegarasiga ta‟sir qilmaydi, uning yuqori chegarasini 

kuchaytiradi. Alangalanish chegarasi inert gazlarning konsentratsiyasi oshirilganda 

tizimda kuchayadi. 

Tabiiy gaz va neft gazlari har xil moddalarning aralashmasi hisoblanadi, 

holatni o„zgarish qonunidan u tomonga yoki boshqa tomonga og„adi. 

Siqiluvchanlikni og„ish darajasini aniqlash uchun siqiluvchanlik koeffitsiyenti Z  

va Klayperon tenglamasi ko„rinishidagi umumlashgan gaz qonunidan 

foydalaniladi:  

                           PV = ZMRT                                                              (1.2) 

bu yerda:  P – bosim;  V – gazning hajmi;  M – gazning massasi;. R – gaz 

doimiyligi;  T – harorat. Z – ning qiymati 0,3 dan 0,1 chegarasida o„zgaradi.  Z  

koeffitsiyenti yordamida har xil sharoitlardagi gazning hajmi aniqlanadi: 

P

ZTV
V

1

273

0                                                                 (1.3) 

bu yerda: V0 – normal sharoitdagi gazning hajmi. 

  Q  gazni issiqlikdan yonishi deb 1 kg yonilg„i to„liq yonganda ajralib chiqadigan 

issiqlik miqdoriga aytiladi. Neftli gazlarning yonish issiqligi katta chegarada 

bo„ladi va 12∙ 10
6 
dan 48 ∙10

6 
Dj/kg tengdir. 

 Bundan tashqari neft  va tabiiy gaz qator issiqlik fizik xossalarga, issiqlik 

sig„imdorligi, elektrzatsiyalanish xossalariga ega.   
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II-BOB. NEFT VA NEFT MAHSULOTLARINI YIG„ISH VA 

TAYYORLASH 

2.1. Neftni yig„ish va tayyorlash zarurati 

Konda neftni va gazni yig„ish hamda tayyorlash neft quduqlarining 

mahsulotlarini holatini ketma-ketlikda o„zgartirish va ularni alohida tarkibi 

bo„yicha ajratish va tovar xom-ashyosini olish bilash yakunlanadi. Shunday qilib, 

texnologik jarayon quduq mahsulotlarini ikki xom-ashyolar oqimiga ajratadi: neft 

va gaz.  

 Qatlam suvlarini yig„ish, tozalash va ulardan foydalanish texnologiyasi 

maxsus jarayonlar sifatida alohida qaraladi. Bu jarayon ketma-ket uchta 

bosqichdan iborat: ajratish; yig„ish; tovar xom- ashyosi uchun o„rnatilgan neft va 

gazni meyorlashtirilgan xossasiga keltirish. Neft oqimi uchinchi bosqichda qatlam 

suvlaridan va mineral tuzlardan tozalanadi va neftni barqarorlashtirish uchun uning 

tarkibidagi uglevodorodlar ajratib olinadi, natijada neftni qayta ishlashga 

jo„natishdagi yo„llarda yo„qotilishning oldi olinadi.  Shu bosqich davomida gaz 

oqimlaridan uglevodorodlar (benzinsizlashtirish uchun) ajratib olinadi va tovar 

gazi hamda suyultirilgan uglevodorodlarga aylantiriladi. Shunday qilib, uchinchi 

bosqich neft va gazni yig„ishning so„nggi bosqichi hisoblanadi – neft va gazni 

ishlash bosqichi deyiladi. Neft va gaz qayta ishlanganda  uning kimyoviy va fizik 

xossalari chuqur o„zgaradi. Bundayoitda ishlov berish  bilan qayta ishlashni 

chalkashtirmaslik kerak. 

 Neft va gazni o„lchov qurilmalaridan ularni ishlash punktiga (neftni yig„ish 

punktiga, gazni qayta ishlaydigan zavodga) harakatlanishi neft va gazni yig„ish 

deyiladi, tovar xom-ashyosini kon chegarasidan tashqariga chiqarish neft va gazni 

tashish deyiladi. 

 Neft va gazni yig„ish va ishlashning texnologik sxemasi deganda neft va 

gazni xom-ashyosi oqimlarini holatini to„xtovsiz ketma-ketlikda ajratish jarayonini 

grafik usulda tasvirlanishi va tovar neftni olish tushuniladi. Neft va gazni yig„ish 

hamda ishlash tizimining tarkibiga bir-biri bilan ketma-ket va o„zaro bog„langan 

apparatlarni, mexanizmlarni, mashinalarni va inshootlarning jamlanmasi kiradi va 

texnologik sxemalarda belgilangan ishlarni ta‟minlash amalga oshiriladi. 
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Neft va gazni yig„ish \amda ishlash tizimining texnologik sxemalarida 

quyidagi jarayonlar amalga oshiriladi: 

- gazni va neftni tayyor uglevodorodlarni xalq xo„jaligida foydalanish uchun  

saqlash; 

- neft va gazni meyordagi tovar xom ashyosigacha olib borish; 

- neft va gazni ishlashdan olingandan keyin turlari bo„yicha xom-ashyolarga 

va mahsulotlarga ajratishni hisobga olish.          

- har bir quduqni mahsulot beruvchanligining nazoratini ta‟minlash. 

Bir konning o„zida bir xil darajada buni amalga oshirishda texnik – iqtisodiy 

ko„rsatgichlari yuqori bo„lgan neft va gazni texnologik sxemasiga yoki yig„ish 

tizimiga hamda ishlov berishninng ko„rsatgichlariga etibor beriladi. Asosiy texnik 

ko„rsatgichlarga quyidagilar kiradi: neft va gazni yig„ish hamda  ishlov berishning 

texnik-iqtisodiy ko„rsatgichlariga; tizimni avtomatlashtirish darajasiga;  metallning 

solishtirma sarfiga; xizmat ko„rsatuvchi xodimlarning soniga, elektr energiyasini 

solishtirma sarfiga va boshqalarga. 

Konlarda neftni yig„ish umumiy o„lchagichlar, nasos, quvurlar va neft 

yig„uv punktlarining tizimlari bo„yicha amalga oshiriladi. Yuqorida keltirilgan 

elementlarning hammasini o„rnatishni zaruriy tomonlari talab qilinmaydi, chunki 

ularning soni kam ham bo„lishi mumkin. Masalan nasos, xom-ashyo rezervuarlari 

va o„lchagichlar individual yoki guruhli qurilmalarning elementlari hisoblanadi 

hamda quduqning mahsulligi gazlari ajratilganda amalga oshiriladi. 

Tizim indivi\dual qurilmalardan iborat bo„lsa – neftni yig„ish tizimining 

individual qurilmalari deyiladi, agarda tizimda guruhli qurilmalar mavjud 

bo„lganda-neft yig„ishning guruhli qurilmalari deyiladi. Agarda neft bilan 

birgalikda bir quvur orqali gaz yig„ilsa, neft va gazning umumlashgan tizimi yoki 

bir quvurli deyiladi. Uni tizimdan farqi neft bir quvur orqali, gaz esa-boshqa quvur 

orqali yig„iladi. Neftni qayta ishlash talabidan kelib chiqib, neftni yig„ish 

tizimlarining  har bir turi uchun alohida o„rnatiladi,  har xil tarkibdagi neftlarni bir-

biri bilan aralashuviga yo„l qo„yilmaydi. Konlarda ba‟zida suvlanmagan neft 

alohida tizim orqali yig„iladi va toza neft deyiladi hamda suvsizlantirish va 

tuzsizlantirish jarayonlari amalga oshirilmasdan to„g„ridan-to„g„ri magistral  

uzatmalarga beriladi. 
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Quvurlarni neft bilan to„lib oqishiga bog„liq holda bosimsiz va bosimli 

turlarga ajratiladi. 

Neftni bosimsiz tizimda harakatlanishi tizimning boshlanishi va 

tugallanishining otmetkalari farqiga bog„liq holda gravitatsion kuch ta‟sirida oqim 

harakati paydo bo„ladi. Agar quvurdagi neftning yuqorisida erkin yuza paydo 

bo„lsa, oqim to„liq bo„lmagan yuza orqali harakatlanadi va bosimsiz deyiladi. 

Agarda erkin yuza bo„lmasa, bosimli oqim deyiladi. Ko„pincha bosimsiz oqim 

mavjud bo„lib, bir uchastkada erkin toqim ikkinchi uchastkada esa bosimli oqimlar 

uchraydi. Neftning bosimsiz oqimi yig„ish tizimining geometrik balandliklarining 

farqi hisobiga paydo bo„ladi va yig„ishda nasoslardan foydalanilmaydi. 

Neftni yig„ishning bosimli tizimida neft bosim ta‟sirida harakatlanadi hamda 

haydashda markazdan qochma yoki porshenli nasoslar qo„llaniladi. 

Bosimli tizimlarda neftni harakatlanishida quduqning favvora archasi yoki 

gaz ajratgichlardagi hosil bo„ladigan qatlam energiyasi ham hisobga olinadi. 

Eski konlarda ikki quvurli germetik bo„lmagan bosimsiz yig„ish tizimlar 

keng qo„llaniladi. O„zi oqar tizimning xarakterli xususiyati shundan iboratki, 

suyuqlik o„lchov qurilmalaridan keyin quvur uzatmaning boshi va oxiridagi 

geodezik otmetkalarning farqi hisobiga harakatlanadi va oraliq  rezervuarlariga 

yo„naltiriladi hamda neftni katta bug„lanishga (3%dan 5%gacha) olib keladi. 

Neftning tarkibidagi yengil uglevodorod fraksiyalarining yo„qotilishini bartaraf 

qilish uchun hamma yangi konlar quduq  mahsulotlarini  yig„ish, tayyorlash va 

tashishda germetik tizimi bilan jihozlanadi. (2.1-rasm) 

 

2.1– rasm. Neftni yig„ish va tashish tizimi: 
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1-quduq; 2-otma chiziq; 3-yig„uv kollektori; 4-gaz yig„uv kollektori; 5-neft yig„uv 

kollektori; 6-suv uzatmasi; AGO„Q-avtomatik guruhli qurilmasi; SNS-siquv nasos 

stansiyasi; KTQ-kompleks tayyorlash qurilmasi; GQIZ-gazni qayta ishlash zavodi; 

SUG-suyultirilgan uglevodorod gazi; KFYEU-keng fraksiyali 

uglevodorodlar;STQ-suvni tashlash qurilmasi; RP-rezervuar parki. 

 

 Quduq mahsulotlari otma chiziq (2) orqali avtomatik guruhli o„lchov 

qurilmalariga (AGO„Q) to„planadi va bu yerda har bir quduqdan qazib olingan 

neft, gaz va suvning miqdori navbat bilan o„lchashdan o„tkaziladi. Undan keyin 

quduq mahsulotlari (1) birgalikda yig„uv kollektorlari orqali (3)  siquv kompressor 

stansiyasiga (SKS) yo„naltiriladi. Bu bosqichda neftning bosimi quduqning ustida 

1,0...1,5 MPa bosimdan SKSsining kirishida 0,7 MPa gacha pasaytiriladi. SKSsida 

birinchi bosqichdagi ajratish 0,3 MPa bosimgacha olib boriladi. Ajratilgan gaz 

o„ziningbosimi ostida gazni yig„ish kolektori (4) orqali gazni qayta ishlash 

zavodlariga (GQIZ) yo„naltiriladi.  Gazga to„yingan neft va suv neftni yig„uv 

kollektorlari (5) orqali nasoslar yordamida markaziy yig„uv punktiga (MYP) 

haydaydi va u yerda neft eng so„nggi barqarorlashtirish, suvsizlantirish va 

tuzsizlantirish jarayonidan o„tkaziladi.  

Tovar neft tovar rezervuar parkida yig„iladi. Suv quvur uzatma orqali suvni 

tayyorlash qurilmasiga (STQ) beriladi va qatlam bosimini saqlash uchun qatlamga 

haydaladi. Gaz GQIZga kirib keladi va u yerda og„ir uglevodorodlar va quruq gaz 

ajratib olinadi hamda kompressor yordamida magistral gaz uzatmasiga beriladi. 

Suyuqlik qismi suyultirilgan uglevodorod gazlariga va keng fraksiyali yengil 

uglevodorodlarga ajratiladi, magistral neft mahsulotlari uzatmasiga yoki temir yo„l 

orqali iste‟molchilarga yo„naltiriladi. 

 Neftni zamonaviy yig„ish, tashish va tayyorlash tizimlariga quyidagi asosiy 

talablar qo„yiladi: yuqori tejamkor metall sarfi, kapital qo„yilmalarning bahosi va 

ishlatish sarflari; neftni va gazni quduqdan to tayyorlash punktigacha  yig„ish 

tizimlarining to„liq germetikligini ta‟minlanishi; kompleksdagi hamma 

inshootlarning qurilishini tugallanishi bilan konni ishlatishga topshirish; obektlarni 

kamligi va ishlatishni ishonchliligi; obektni to„liq avtomatlashtirilishi va 

telemexanizatsiyalashtirish; avtomobil yo„llarining uzunligini qisqartirishning 
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imkoniyati; xizmat transportlarining xarajatlarini kamaytirish; ishlayotgan 

xodimlarning sonini kamaytirish; neft bilan birgalikda qazib olinadigan neft 

gazlarining resurslaridan to„liq foydalanish va h.k.  

 Bu talablar asosida neftni, gazni va qatlam suvlarin yig„ish, tashish va 

tayyorlashning kon tizimlarini bir-biri bilan birlik texnologik  jarayonlarda 

bog„langan kon tizimlarining neft qazib olish rayonlari tashkil etilishi kerak. 

Bu masalalarni hal qilish uchun quyidagi shartlarga rioya qilinadi:      

- qatlamning energiyasidan yoki nasos orqali hosil qilinadigan energiyadan quduq 

mahsulotlarini markaziy yig„uv punktlarigacha  yoki siquv kompressor nasos-

ajratish qurilmasigacha tashishda maksimal foydalanish;           

- neft va gazni quduqdan ajratish qurilmasigacha yoki markaziy yig„uv 

punktigacha tashishda bir quvurli tizimdan foydalanish; 

- ko„p bosqichli ajratishni qo„llash keyin esa gazni birinchi bosqichda ajratish va 

tashishda  gazga to„yingan neftni yig„ish hamda tashish punktlarigacha 

kompressorsiz tashishda neft kon xo„jaligida kompressor stansiyasini, kichik 

yig„uv punktlarni va qator boshqa texnologik obektlarni to„liq chiqarish; 

-  eng so„nggi ajratish qurilmasini MYPni neftni tayyorlash, gaz benzin zavodlarni 

va tuman kompressor stansiyasining obektiga yaqin joylashtirish, yo„ldosh gazlarni 

eng qimmat resurslaridan tejamkorlik bilan foydalanish va neftni tayyorlashni 

malakali amalga oshirish zarur. 

 

2.2. Tovar neftning sifatiga qo„yilgan talablar 

          Texnikaning rivojlanishi neft va neft mahsulotlarining  assortementiga va 

sifatiga bo„lgan talablarni oshiradi hamda ishlab chiqarish jarayonlarini 

takomillashtirishni talab qiladi. Shuning uchun tovar neftning sifati qayta ishlash 

jarayonida doimiy ravishda nazorat qilib boriladi. Neft mahsulotlarini  va ularni 

sinash metodlarini nazorat qilishni tashkillashtiirish standartsiz amalga 

oshirilmaydi. Standart masalalari  ko„p tarmoqlidir. Ishlab chiqariladigan 

mahsulotlarni tashish va ishlab chiqarish texnologiyasiga qo„yilgan talablarni 

bajarilishi hamda qoniqtirilishi iste‟molchilarni va ishlab chiqaruvchilarning 

manfatini - asossiz e‟tirozlardan himoya qiladi. 
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 Davlat standart tizimi quyidagi kategoriyalarga bo„linadi: neft mahslotlari  

davlat standarti (GOST), tarmoq standarti (OST), respublika standarti (RST), 

korxona standarti (GTP), texnik shartlar (TU). 

Davlat standartining majburiyatlariga neft va neft mahsulotlarini tashish 

tashkilotlari hamda korxonalar to„liq rioya qilishlari shartdir. Bu hujjatlarda eng 

muhim ishlatish xossalari, chegaraviy qiymatlarni o„zgarmas qiymatlari, spetsifik 

tayinlanishlar va foydalanish shartlarining fizik-kimyoviy shakllanishlarining 

ruyxatlari o„rnatiladi. 

 Neft va neft mahsulotlarining sifati deganda ularni tayinlanishiga yaroqligini 

ta‟minlab beradigan umumiy xossalarga aytiladi.  Xossalar ikkita asosiy 

guruhlarga ajratiladi: fizik-kimyoviy va ishlatish (texnologik). 

 Neftning va neft mahsulotining asosiy holatini tavsiflovchi xossalari va 

tarkibi (zichlik, qavushqoqlik, fraksiya tarkibi). Ishlatish xossalari neft 

mahsulotlarini belgilangan sohada qo„llanilish samaradorligini aniqlaydi.  Neft 

mahsulotlarini ba‟zi bir xossalari eng sodda fizik-kimyoviy xossalar yordamida 

baholanadi. Yuqorida keltirilgan fizik-kimyoviy xossalarni moddalarning eng 

sodda xossasi orqali aniqlash mumkin. 

 Neft va neft mahsulotlari ko„pincha amaliyotda sifat sathi bilan baholanadi. 

Optimal sathiga - iste‟molchilarning talablarini to„liq qoniqtirish orqali erishiladi.  

Sifat sathi har bir xossaning sathiga va xossalarning ahamiyati bog„liqdir.  

Mahsulot xossasining sifatini tashkil etuvchi bir yoki bir nechta miqdoriy tavsiflar 

– uning sifat ko„rsatgichini aniqlaydi. Neftni qayta ishlash zavodlaridagi neftning 

sifatini qoniqtiruvchi talab davlat standarti talablariga mos kelishi kerak va 

ularning ko„rsatgichlari 2.1 –jadvalda keltirilgan. 

                                                                                                               2. 1-jadval 

                                    Tovar neftining sifat ko„rsatgichlari 

Ko„rsatgichlar 
Neftning guruhi 

I II III 

Suvning tarkibi <0,5 <1 <1 

Xlor tuzining tarkibi, mg/l <100 <300 <800 

Mexanik aralashmalarning tarkibi, 

%,katta emas  

<0,05 <0,05 <0,05 

To„yingan bug„ bosimi, Pa, katta emas <66650 <66650 <66650 
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 Neftning xossasini sifati va tahlili hamda baholash usullarining ko„pchiligi 

tayinlanishi bo„yicha standartlashtirilgan. Ular qabul qilish – topshirish, nazorat, 

to„liq, arbitraj va maxsus turlarga bo„linadi. 

 Qabulga topshirish tahlili- ishlab chiqarish, olib kelingan yoki tushirilgan 

neft mahsulotlarini sifat ko„rsatgichlarini ishlab chiqarilishiga mosligini o„rnatish 

uchun keltiriladi. Nazorat tahlili- neft mahsulotlarini saqlash yoki tayyorlash 

jarayonida amalga oshiriladi. To‘liq tahlil- zavoddan ortilgan partiya mahsulotlari 

uchun  asosiy ishlatish xossalari bo„yicha sifat bahosini berishda qo„llaniladi. 

Arbitraj tahlili- ishlab chiqaruvchi bilan iste‟molchi o„rtasida har xil 

kelishmovchiliklar paydo bo„lganda shu mahsulotni ishlab chiqargan bosh 

tashkilot tomonidan yoki boshqa bog„liq bo„lmagan betaraf laboratoriya  

tomonidan bajariladi. Maxsus tahlil neft mahsulotlari guruhining kichik guruhi 

tomonidan olib boriladi. Masalan, neftni fraksion tarkibini aniqlash, yog„ning 

barqarorligini tekshirish va h.k. 

 

                           2.3. Neftni yig‟ish, tashish va tayyorlash tizimi 

Neft va gaz konlarining yig‟ish, tashish va tayyorlash tizimlarida quyidagi 

jarayonlar amalga oshiriladi:  

- Neft va gazni quduqlardan yig‟ish va otma tizim orqali GO‟Q ga etkazish;  

- GO‟Q da neft va gazni debitini o‟lchash;  

- neftdan gazni ajratish;  

- Neft va gazni neft uzatmalari orqali SKSga yoki MYP (markaziy yig‟uv 

punkti) gacha tashish;  

- neftni suvsizlantirish, tuzsizlantirish, barqarorlashtirish;  

- gazning tarkibidagi keraksiz aralashmalarni tozalash;  

- Neft va gazni hisoblash, neft uzatma boshqarmasiga topshirish, undan 

keyin esa NQIZ larga etkazish.  

Mahalliy sharoitlarga, mahalliy rel‟efga, neft va gazni qazib olish hajmiga va 

shu kabilarga bog‟liq holda neftni yig‟ish, tashish va tayyorlash tizimini 

o‟zgartirish mumkin bo‟ladi. Kon sharoitida neftni yig‟ish, tashish va tayyorlash 

jarayonining universal tizimi mavjud emas.  
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Neftni va gazni yig‟ish va tashishda oxirgi yillarda ikki quvurli o‟zi oquvchi 

germetik bo‟lmagan tizimidan foydalanilmoqda.  

Neftdan gazni ajratish uchun har bir quduqqa ajratgich (seperator) 

o‟rnatiladi. Neft ajratgichdan keyin metall sig‟imli idishga (11†16 m
3
) to‟planadi, 

2-3 metr balandlikdagi asosi metalldan bo‟lgan quduq ustiga yaqin masofada 

o‟rnatiladi va uning yordamida neft debitini o‟lchash amalga oshiriladi. Neft 

to‟planadigan idish balandlikda joylashtirilganligi uchun uning hisobiga neft o‟z 

oqimi bilan MYP ga oqib kelib to‟planadi.  

Ajratgich yordamida neftning tarkibidan ajratib olingan yo‟ldosh gazlar o‟z 

bosimi ostida bosimni taqsimlagich orqali gaz uzatmasiga to‟planadi va undan 

keyin esa GQIZ lariga yoki iste‟mol punktlariga beriladi.  

 

2.2-rasm. Neftni yig‟ishda o‟zi oqar tizimining individual o‟lchov qurilmasi 

sxemasi. 

1-o‟lchov seperatori; 2-o‟lchagich; 3-bajaruvchi mexanizmli po‟kkak;                              

4-himoyalovchi klapan; 5-bosimni rostlagich; 6-otma tizimdan parafinni chiqish 

yo‟lini bekitgich; 7-o‟zi oqar otma tizim. 

 

Neft konlarida asosan bir quvurli yig‟ish tizimi qo‟llaniladi va quduqning 

mahsuloti otma chiziq orqali guruhli o‟lchov qurilmasiga kirib keladi (GO‟Q).  

GO‟Qda alohida quduqning debiti o‟lchanadi, keyin esa neft gazga toyingan 

holatda quvur uzatma orqali  (nefti ajratilmagan) markaziy yig‟uv punktiga (MYP) 

yo‟naltiriladi. 
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2.3 - rasm.Neftni va gazni yig‟ish va tayyorlash tizimining GO‟Q- guruhni 

o‟lchash qurilmasi 

 

 

2.4 - rasm. Guruhli o‟lchash qurilmasida debitni o‟lchashning prinsipial sxemasi: 

1-yig‟ish kollektori; 2-ishchi taroq; 3-ishchi gaz ajratgich; 4-otma kollektor; 5-

siquv nasosi; 6-gaz uzatma; 7-uch qadamli klapan; 8-o‟lchovchi kollektor; 9-

o‟lchovchi gaz ajratgich; 10-debit o‟lchagich. 

   Bir quvurli tizim bilan ikki quvurli tizim ham qo‟llaniladi hamda GO‟Qsidan 

keyin neft siquv nasos stansiyasiga (SNS) kirib keladi va bu yerda neft birinchi 
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bosqichdagi ajratish (neftning tarkibidan asosiy gaz miqdori ajratiladi) amalga 

oshiriladi. Undan keyin neft SNS orqali MYPga haydaladi va u yerdan gaz 

ajratgichdagi bosimning hisobiga SNSdan (odatda 0,6-0,8 MPa) alohida quvur 

orqali MYPga yo‟naltiriladi, keyin esa uzoqqa tashishga tayyorlanadi. Quduq 

mahsulotlarini yig‟ishning ikki quvurli tizimi neft konining maydoni katta 

bo‟lganda qo‟llaniladi. Bunda quduqning bosimi mahsulotni MYPgacha etkazish 

uchun etarli bo‟ladi.   

Neft va gazni yig‟ish va tashishda o‟z oqimidan foydalanish tizimining 

quyidagi kamchiliklari mavjud:  

- konlarni jihozlashda metall sarfini kattaligi;  

- neft va gazning yengil fraksiyalarining metall idishlarda ko‟p bo‟g‟lanib 

ketishi;  

- o‟zi oquvchi neft uzatmalarida gaz tiqinlarining paydo bo‟lishi va buning 

hisobiga neft o‟lchagichlar orqali oqib chiqib atmosfera muhitini ifloslantirishi 

mumkin.  

Yuqoridagilarni va amaldagi boshqa kamchiliklarni hisobga olib, neft va 

gazni yig‟ish, tashish va tozalashni yangi qurilmasi yaratilgan. Bu qurilma yengil 

fraksiyalarning ortiqcha bug‟lanib yo‟qolishiga, neftni atmosfera bilan tutashuviga 

yo‟l qoymaydi hamda neftni gazdan, suvdan va mexanik aralashmalardan to‟liq 

tozalaydi va metall sarfini kamaytirishni ta‟minlaydi. Bu qurilma neft va gazni 

yig‟ish, tashish va tayyorlash, neftni yig‟ish punktlaridagi SKS da gazni ko‟p 

pog‟onali ajratishning yopiq tizimiga asoslangandir. Suyuqlik yopiq tizimda (neft, 

suv va gaz bilan) quduqdan chiqib quduq ustidagi bosim ta‟sirida (0,8 MPa dan 1,0 

MPa gacha) otma tizim orqali GO‟Q-ga to‟planadi va u yerda quduqdan keladigan 

neftning debiti o‟lchanadi. Neft GO‟Qdan neft yig‟uv kollektorlariga yo‟naltiriladi. 

2.5-rasmda konlarda neft va gazni yig‟ish sxemasi keltirilgan. Bu sxema standart 

hisoblanmaydi, ya‟ni neftni tayyorlash aniq kon sharoitlariga bog‟liq holda va 

konni ishlatish shartiga muvofiq ravishda o‟zgartirilishi mumkin.  
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2.5 - rasm. Neft va gazni konlarda yig‟ish va tayyorlashni bosimli (naporli) tizimi: 

1-neft uzatmalar; 2-gaz uzatmalar; 3-oqova suv quvurining uzatmalari; 4-yig‟uv 

tizimining texnologik elementlarining shartli chegaralari; 5-oxirgi ajratgich 

qurilmasi; 6-NTQ; 7-rezervuarlar; 8-magistral gaz uzatma; 9-gaz kompressor 

stansiyasi; 10-suvni tayyorlash qurilmasi; 11-qayta ishlash zavodi.  

 

Neft markaziy yig‟uv kollektorlari orqali markaziy yig‟uv punktida 

joylashgan 1-chi pog‟onaga tozalashga yo‟naltiriladi. MYP territoriyasida NTQ 

joylashgan. MYPda gazni tozalashda (uch yoki to‟rt pog‟onada), neftni 

suvsizlantirish, tuzsizlantirish va barqarorlashtirish amalga oshiriladi. 

Neft quduqdan (1) otma tizim orqali GO‟Qga (2) yo‟naltiriladi, u yerda har 

bir quduqning debitini o‟lchash amalga oshiriladi. Neftning debiti o‟lchangandan 

keyin quduqlarning mahsuloti aylansa, quvur uzatma orqali GO‟Qga va yig‟uv 

kollektorlariga yo‟naltiriladi. Undan keyin neft va gaz tozalash uchun MYPga (3) 

yoki SKSga (3) yo‟naltiriladi.  

SKS–maydoni katta bo‟lgan konlarda quriladi, chunki kichik konlarda 

quduq usti bosimi MYPgacha neft va gazni tashishni ta‟minlay olmaydi. Eng 

oxirgi tozalash qurilmasi esa MYPga (5) o‟rnatiladi. Bu yerda neftning tarkibidan 

yo‟ldosh gazlar atmosfera bosimiga yaqin bosimda tozalagichlardan o‟tkaziladi.  

Neft eng oxirgi tozalagichdan keyin neft tayyorlash qurilmasiga (6) 

to‟planadi va undan keyin rezervuarlarga (7) kirib keladi. Rezervuarlarda neft 

o‟lchanadi va NQOT (neft qazib oluvchi tashkilotlar) tomonidan kerakli tartibda 

hujjatlashtirilgandan so‟ng, nasos yordamida neft uzatma boshqarmasi 

territoriyasidan magistral uzatmalar va NQIZga haydaladi.  
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Agar neft yuqori gaz omiliga ega bo‟lsa, gaz tozalash qurilmasidan (9) keyin 

kompressor qurilmasining qabul punktiga to‟planadi. Gaz kompressor yordamida 

neftni qayta ishlash zavodiga (11) yoki magistral gaz uzatmasiga, undan keyin esa 

iste‟mol punktigacha haydaladi.  

Ajratib olingan suv tindirgichlar, neft tayyorlash qurilmasi va tik po‟lat 

rezervuarlardan drenaj tizimlari boyicha yig‟iladi hamda suvni tayyorlash 

qurilmasida (10) to‟planadi. Tayyorlash qurilmasida neft suv-neft pardalaridan va 

mexanik aralashmalardan tozalangandan keyin oxirgi nasos stansiyasiga jo‟natiladi 

hamda haydovchi quduqlarga haydaladi.  

Neft quduqdan yer ustiga suv bilan birgalikda to‟planadi. Ma‟lumki, neft 

suvda erimaydi. Lekin neft va suv aralashmalarining quduq tubidan to MYPgacha 

quduqlar orqali harakatlanish jarayonida o‟zaro aralashib, barqaror emul‟siya hosil 

qiladi. Bu emul‟siyalar “suvda neft” yoki “neftda suv” emul‟siyalari ko‟rinishida 

hosil bo‟ladi.  

Ko‟p holatlarda suv emul‟siyali mayda zarrachalar ko‟rinishida neft bilan 

qoplangan holda bo‟ladi. Bu emul‟siya barqaror bo‟lganligi uchun neftni tindirish 

yo‟li bilan suvni ajratib bo‟lmaydi. Suvni neftdan ajratib olish jarayoniga 

suvsizlantirish deyiladi. Suvsizlantirilganda neftning tarkibidan 1-1,5 % miqdorida 

suv chiqadi.  

Neft to‟liq tuzsizlantirish davrida ham uning tarkibidan 0,01 % gacha suv 

ajralib chiqadi. Tuzsizlantirish jarayonida neftdan tuzlar to‟liq ajratiladi. Neftning 

tarkibidan tuzni chiqarib yuborish uchun neft chuchuk suvli qatlamdan o‟tkaziladi. 

Bu jarayon davrida neftning tarkibidagi tuzlar chuchuk suv bilan reaksiyaga 

kirishib, birgalikda chiqib ketadi. Kon amaliyotida neftli emul‟siyalarni parchalash 

uchun neft 50-70 
o
S gacha qizdiriladi va unga kimyoviy reagentlar sifatida 

deemul‟gatorlar qo‟shiladi.  

Kon quduqlaridan MYPga to‟plangan xom-ashyo neft quvurlar yoki ba‟zi 

hollarda avtosisternalarda (neft koni uzoq bo‟lsa) MYP da joylashgan NTQga olib 

kelinadi va qabul qilish idishlari (rezervuarlarga)ga qoyib olinadi. Rezervuarlardan 

neft xom-ashyosining zichligini va suv miqdorini aniqlash uchun namuna olinadi. 

Undan keyin neft nasoslar yordamida xom-ashyo bosim ostida yozgi mavsumda 

25-30 
o
S, qishki mavsumda esa 15-20 

o
S haroratlarda isitish pechlariga haydaladi.  
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Neftdan suvni ajratish uchun quvur o‟tkazgichning isitish pechlariga kirish 

joyida mahsulot oqimiga nasos-dozator yordamida deemul‟gator purkaladi. 

Deemul‟gatorlarning emul‟siyani parchalash samaradorligini oshirish uchun 

maqbul harorat 70-80 
o
S bo‟lishi zarur. Shuning uchun pechdagi mahsulot quvur 

orqali harakatlanishi davomida atrofidagi aylanuvchi issiq suv yordamida isitiladi 

va pech ichida 100-110 
o
S haroratda ushlab turiladi. 75-85 

o
S haroratgacha isitilgan 

xom neft quvur o‟tkazgich orqali texnologik rezervuarlarga yuboriladi va 

tindiriladi.       

Tindirish jarayonida ajralib chiqqan suv idishlardan chiqarib tashlanadi va 

bosim ostidagi oqova stansiyasiga (BOS) yuboriladi, u yerda sig‟im idishlarida 

yig‟iladi va keyin tozalash qurilmalariga yuboriladi.  

Tovar neftning ostidagi suv chiqarib tashlangandan so‟ng, neftning 

tarkibidagi suvning miqdorini aniqlash uchun, rezervuarning quyi sathidan 

mahsulot namunasi olinadi. Agar neft tarkibidagi suv miqdori GOST 9965, TSh 

39.0-176 boyicha meyorga muvofiq bo‟lsa, neftni tayyorlash jarayoni tugagan 

hisoblanadi. Neftda ortiqcha suv miqdori aniqlangan holatda tindirish jarayoni suv 

to‟liq ajralib chiqquncha davom ettiriladi. Ijobiy natija olingandan keyin neftni 

temir yo‟l sisternalarga qoyish va iste‟molchiga jo‟natish uchun neft qoyish 

estakadasiga haydaladi. 

Neftni suvsizlantirish va tuzsizlantirish uchun uning 1 tonnasiga 40 

grammdan 120 grammgacha deemul‟gatorlar qo‟shiladi. Deemul‟gator neft 

emul‟siyasi bilan aralashib, emul‟siyani ikkita fazasini ham ajratib, fazani ichiga 

erkin holda kiradi, neft-suv chegarasida sirt tortishish kuchlarini pasaytiradi, 

emul‟siya neft va suvga parchalanadi. Issiqlik hisobiga emul‟siyani qovushqoqligi 

pasayadi, suv tomchilar bir-biri va deemul‟gatorlar bilan birikadi, natijada suv 

neftdan ajraladi va rezervuarlarning tub qismiga cho‟kadi.  

Emul‟gatorli qo‟shimchalar sifatida OP-10 etilen oksidi asosida 

tayyorlangan diproksomin, noionogenli SFM (sirt faol moddalar) qo‟llaniladi. 

So‟nggi yillarda NTQda neft emul‟siyasini suvsizlantirishda K-1 markadagi yoki 

unga o‟xshash tavsifli boshqa markadagi deemul‟gator ishlatiladi. K-1 

deemul‟gatorining texnik tavsifi 2.2-jadvalda keltirilgan.  
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2.2- jadval       

K-1 deemul‟gatorining texnik tavsifi 

№ Ko‟rsatgich nomi O‟lchov birligi 
Texnik shartlar 

boyicha meyor 

1 Agregat holati  - suyuq 

2 Tashqi ko‟rinishi  - och-sariq 

3 Zichligi, 20 
o
S da   g/sm

3
 0,9-1,05 

4 Oquvchanlik harorati  
o
C minus 10 

5 Chaqnash harorati  
o
C 45 dan yuqori 

   

  Bundan tashqari emul‟siyalar elektr usulida ham parchalanadi. Elektr 

usulida har xil ishorali elektr zarralari har bir tomchi suvning qarama-qarshi 

tomonlarida paydo bo‟ladi. Bunday tomchilarni oralig‟ida tortishish kuchi paydo 

bo‟ladi, neft pardalarini parchalaydi. Metall idishdagi neft emul‟siyasini parchalash 

uchun elektrod kirgiziladi, elektr tokidan foydalaniladi. Neft metall idish 

devorlaridan izolyasiya qilingan bo‟ladi va unga bir necha ming vol‟tli tok 

kuchlanishi uzatiladi. Metall idishning devorlari ikkinchi elektrod hisoblanadi.  

Elektrodlar oralig‟i orqali emul‟siya o‟tkazilganda unga yuqori kuchlanishli 

tok beriladi. Yuqori kuchlanishli tok ta‟sirida emul‟siya parchalanadi, neft 

tomchilari bir-biri bilan birikib, yirik zarrachalarni hosil qiladi va suv esa og‟irlik 

massasi ta‟sirida idishning tub qismiga cho‟kadi.  

Konlarda neft NKTQ (neftni kompleks tayyorlash qurilmasida)da 

suvsizlantirish, tuzsizlantirish va gazsizlantirishni amalga oshirishga kompleks 

tayyorlash jarayoni deb ataladi. Neftning tarkibidagi mexanik aralashmalar 

ajratgichlar orqali ajratiladi va ularning og‟irliklari farqi hisobiga cho‟ktiriladi.  

Neftni kon sharoitida tayyorlashda uni barqarorlashtirish amalga oshiriladi. 

Neftni barqarorlashtirish deganda uning tarkibidan qoldiq yengil uglevodorodlar 

(metan, etan va boshqalar) chiqarib yuborish tushiniladi.  

Neftni barqarorlashtirish jarayoni issiqlik ta‟sirida maxsus barqarorlashtirish 

qurilmasida amalga oshiriladi. Bunda neft qizdiriladi va tozalagichga uzatiladi. 

Neft 50†80
0
Sgacha qizdirilib, tozalagichga uzatilganda uning tarkibidagi yengil 

fraksiyali uglevodorodlar bug‟lanadi, sovutish qurilmasidan o‟tkaziladi va benzin 

ajratgichli kompressor yordamida yig‟uvchi gaz uzatmaga beriladi. Benzin 
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ajratgichda og‟ir uglevodorodlarning kondensasiyasi hisobiga neftning tarkibidagi 

yengil fraksiyalar qo‟shimcha holda ajratiladi.  

Neftni kompleks tayyorlash qurilmasida tarkibidan ajralib chiqqan oqova 

suvlarni mahsuldor qatlamlarga haydashdan oldin mexanik aralashmalardan, temir 

oksidi gidratlaridan tozalanadi. Neftni mexanik aralashmalardan tozalashda yopiq 

(germetiklangan) tizimdagi quyidagi uchta usuldan foydalaniladi:  

a) tindirish;  

b) filtrlash;  

d) flotasiya (foydali qazilmalarni va rudani boyitish usuli).  

Tindirish usuli mexanik aralashmadagi qattiq zarrachalarni og‟irlik kuchi 

(gravitasiyali) ta‟sirida ajratishga asoslangan bo‟lib, neft va suvning zarrachalari 

tindirgich yoki rezervuarda cho‟ktiriladi.  

Filtrasiya usulida ifloslangan qatlam suvlari gidrofobli filtrlovchi qatlam 

orqali o‟tkaziladi. Bunda suv erkin holda filtrlanadi, neft tomchilari va mexanik 

aralashmalarni zarrachalari filtrlovchi qatlamda ushlanib qoladi.  

Flotasiya usulida gaz pufakchalari ifloslangan suvli qatlamni pastki 

qismidan yuqori qismiga o‟tib, qattiq zarrachalar va neft tomchilarining sirt 

yuzalariga o‟tiradi hamda gazlarni sirt yuzasiga suzib chiqishini ta‟minlaydi.  

 

2.4. Konlarda neftni, gazni va suvni tayyorlashni texnologik jarayonlari 

Konlarda neft va gazni yig‟ish tizimi quduqdan to neft yoki gazni tayyorlash 

qurilmalarigacha bo‟lgan quvurlar, o‟lchov asboblari va yig‟ish punktlarini o‟z 

ichiga oladi.  

Neftni quduqlardan yig‟ish va tayyorlashning bir necha tizimlari mavjud. 

Konlarda mahsulotlarni yig„ish texnologik tizim modelining, ajratish, tashish va 

neft va suvni tayyorlashda foydalaniladigan zamonaviy texnologiyalarning yettita 

elementlaridan foydalaniladi: 

1) qazib oluvchi quduqning ustki qismidagi uchastkasidan to guruhli o„lchash 

qurilmasigacha (GO„Q) alohida quvur uzatmalar orqali uch fazali ko„rinishdagi  

(neft, gaz, suv) quduqning mahsuloti konda daslabki o„lchash tuguniga kiradi va 

mahsulotlar o„lchanadi; 
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2) Gazni qayta ishlash zavodi (GQIZ)  uchastkasidan siquv kompressor 

stansiyasigacha quduq mahsuloti suyuqlik va gaz fazalariga (birinchi ajratish 

pag„onasi) ajratiladi. Bu uchastkalarda yetarli darajada chidamli dispergatsiyali 

yuqori qavushqoqli suv neft gaz emulsiyalarining suyuq fazalari hosil bo„ladi; 

3) SNS-gaz yig„ish tarmog„i (GYT). Bunda neftli gaz elementi sig„imlarda birinchi 

pag„onali ajratishdan o„tkaziladiajratish qurilmasining bosimi  ostida gazni yig„ish 

tarmog„iga beriladi;    

4) SNS (DNS)- NKTQ (UKPN). Ba‟zi bir neft regionlarida bunday tugunga 

mahsulotlarni markaziy yig„ish punkti deyiladi; 

5) SNS-SDTQ (UPSV) suvni dastlabki tashlash qurilmasi;  

6) SDTQ-shaxobchali nasos stansiyasi (ShNS-KNS). Suvning ajratib olingan 

fazasi rezervuarlardan nasos yordamida ShNSga beriladi va qatlamga haydaladi; 

7) ShNS-qatlam. Mexanik aralashmalardan va neft mahsulotlaridan tozalangan suv 

fazasi ShNS yordamida quvur uzatmalar orqali haydovchi quduqqa va keyin 

qatlamga beriladi. 

 

2.6 - rasm. Quduq mahsulotlarini  yig„ish va tayyorlash tizimi: 

1- mahsuldor qatlam; 2- botma (cho„kma) nasos; 3- nasos-kompressor quvurlari;               

4-mustahkamlash tizmasi; 5-qazib oluvchi quduqning usti; 6-guruhli o„lchash 

qurilmasi; 7- shaxobchali nasos stansiyasi; 8- suvni oraliqli yig„ish qurilmasi;               

9- siquv nasos stansiyasi; 10- gaz yig„uv tarmog„i; 11- magistral qvur uzatma;         
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12-mahsulotlarni markaziy yig„uv punkti; 13-suvni tayyorlash tuguni; 14- 

haydovchi bosim quvuri; 15-haydovchi quduqning mustahkamlash tizmasi; 16-

nasos-kompressor quvuri; 17- paker; 18- qatlam. 

 

 Qovushqoqlik emulsiyaning eng muhim texnologik tavsifi hisoblanadi. 

Emulsiyaning qovushqoqligi suvsiz neftni fizik-kimyoviy xossalarini (smolani, 

asfaltenlarni, zichlikni, qovushqoqlikni), ularni dispersligini, harorati va suvning 

miqdorini aniqlaydi. Neftning suvlanganligini oshishi bilan uning emulsiyaning 

qovushqoqligi qonuniy o„sadi. 

Neftning suvlanganlik ko„rsatgichi 70..75%dan yuqori bo„lganda emulsiya 

agregativ nobarqaror bo„ladi va fazali suv  tarkibli (30..60%) emulsiyaga ajralib 

qolishga olib keladi hamda ularni qovushqoqligini pasaytiradi. Qovushqoqikni 

pasayishi emulsiyani yetarlicha tabiiy haroratini yuqori bo„lishga olib keladi va u 

298..308K atrofida bo„ladi.  

 Suvlangan neyftlarni qazib olish va yig„ishda doimiy emulsiyalarni paydo 

bo„lish earayoni ketadi va uning xossasi vaqt davomida to„xtovsiz o„zgarib turadi. 

Markaziy yig„uv punktiga to„planadigan neftni tovar kondensatsiyasini 

tayyorlashni kerakli parametrlarining yaxlitligi suvneft emulsiyasining 

chidamligiga bog„liq bo„ladi. Neft-suv emulsiyasining bardoshligi ko„pgina 

omillarga bog„liq bo„ladi: neft va qazib olinadigan yo„ldosh suvning fizik 

kimyoviy xossalariga, tabiiy barqarorlashtiruvchi emulsiyani, asfalt smola 

komponentlarini neftdagi tavsifiga va miqdorining tarkibiga bog„liq bo„ladi. 

Emulsiyaning barqarorligi haroratga, gazsizlantirish darajasiga, parafinli va 

aromatik ugolevodorolaning neftdagi miqdoriga  va tarkibiga bog„liq bo„ladi. 

Konlarda oldindan suvni tashlash muhim texnologik usul bo„lib, suqliklarni qayta 

haydashdaga xarajatlarni kamaytiradi, neft uzatmalaridagi falokatlarni oldi olinadi  

va neftni markaziy yig„uv punktlarida tayyolashdagi xarajatlarni kamaytiradi. 

 Kon markaziy yig„ish punktilan (MYP) uzoq masofada joylashganda qazib 

olinadigan neftning suvlanganligi oshishi va tashiladigan mahsulotning hajmini 

ko„payganligi quvur uzatmalarining gidravlik ish rejimini murakkablashtiradi. 

 Neftning suvlanganligi 70%dan yuqori bo„lganda hamma suv 

emulsiyalangan holatda bo„lmaydi va kommunikatsiya tizimi orqali yig„ishda uch 
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fazali gazsuyuqlik oqimi harakatlanadi. Bunda suyuqlik fazasi konsentratsiyali neft 

emulsiyasi va erkin suv holati ko„rinishida bo„ladi. Bunday emulsiyalar 

tashilganda neft uzatmalarini korroziyalanishga oib keladi. SNSlarida neft bir- yoki 

ikki    bosqichli gazsizlantirish amalga oshiriladi. 

 Gazni yig‘ish tizimi. Neft qatlamlarida namlik, kondensatsiyali 

uglevodorodlar, yemiruvchi va zaharlovchi  komponentlar (merkaptinlar, 

oltingugurt), mexanik zarrachalar (qatlamdan chiqadigan qum, metall 

korroziyasining mahsulotlari i h.k.) mavjud bo„ladi. Bu komponentlar va 

aralashmalar aniq sharoitlarda kommunikatsiyalarni, jihozlarni, asboblarni bekilib 

va buzilishga hamda odamlarni zaharlanishga olib keladi. Shuning uchun gaz 

konda maxsus tayyorlanadi, talab ko„rsatgichiga mos holga keltiriladi, tashish 

uchun normallashtiriladi va istemolchilar uchun murakkabsizlashtiriladi, sanitar 

holatlarni buzilishiga yo„l qo„yilmaydi va xavfsizlik shartlari to„liq ta‟minlanadi. 

 Gazni tayyorlash tarkibiga quyidagi asosiy texnologik  jarayonlar kiradi: 

1) gazni quritish – kristall gidratlarni va muzli tiqinlarni gazuzatmalarida va gazni 

tashishda paydo bo„lishini oldini olish uchun gazning tarkidagi tomchi namliklar 

va suv bug„lari  olinadi; 

2)  gazni oltingugurtdan va uglerod ikki oksididan tozalash – bu komponentlar 

jihozlarni va quvuruzatmalarni korroziyalanish ta‟siridan himoya qilish hamda  

ularni gazdagi tarkibi sanitar  meyor talablariga moslashtirish uchun tozalanadi; 

3) gazni bensizlantirish – gazuzatmalarida suyuqlik tiqinlarini paydo bo„lishining 

oldini olish uchun gazning tarkibidan  (to„liq yoki qisman) propan-butun va og„ir 

uglevodorodlar  ajratib olinadi. 

 Gidratlarni hosil bo„lishini oldini olish uchun gaz asosan gazni quritish 

qurilmasida (GQQ) quritish amalga oshiriladi. Gidratlar deb- tashqi ko„rinishidan 

presslangan qor yoki muzga o„xshash uglevodorodlarning suv bilan fizik-kimyoviy 

birikmasiga aytiladi. Gidratlar gazuzatmalarida va apparatlarda to„planadi hamda 

ularni o„tkazuvchanligi kamaytiradi yoki umuman berkitib qo„yadi.Gidratlarning 

hosil bo„lishining kerakli sharoiti-gazda suvni suyuqlik  holatida bo„lishidir. 

Agarda gazda suv buh  holida  qatnashsa gidratlar hosil bo„lmaydi hamda quritish 

quyidagi tartibda olib boriladi. Yo„ldosh neft gazi siquv nasos stansiyasidan (SNS) 

dastlabki ajratish blokida to„planadi, gaz oqimidagi erkin tomchi ko„rinishidagi 
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suyuqlik ajraladi va zumpfda to„planadi va sathni rostlovchi rostlagich yordamida 

avtomatik ravishda davriy holda drenaj sig„imiga chiqariladi. Gazni quritish 

absorberning changlantirish uchastkasida sodir bo„ladi. Birinchi ajratish qismida 

gazning oqimidan suyuqlikning juda mayda zarrachalari zumpfda to„planadi va 

davriy ravishda sath rostlagich yordamida drenaj sig„imiga chiqariladi. 

Changlantirishning ikkinchi uchastkasida (absorbsiyada) gaz trietilenglikolning 

(TEG) yuqori konsentratsiya yordamida    

Uchta taqsimlovchi pog„onalarda ishlanadi va buning natijasida quritiladi. 

Changlantirish pog„onasi ketma-ket gaz oqimiga va glikolga nisbatan parallel 

nisbatda joylashti riladi. TEGning asosiy massasi oraliq bo„linmalarda har bir 

pog„onaga kiritilgan bo„lib, ikkinchi glikol zumpfida ajratiladi va yig„iladi. Bunday 

oraliqli ajratish yo„li orqali har bir changlatish uchastkasida proporsional 

bosimning maksimal farqiga erishiladi. Shunday holatda noqulay sharoitlarda ham 

shudring nuqtasining qiymatini maksimal pasaytirishga erishiladi. TEGni qolgan 

qismlarini ajratish changlantirish uchastkasida adsorberda to„liq ajratish sodir 

bo„ladi. Absorbsiya blokidan gaz quritib ajratishga TEGni aerozoldan ajratishga 

yuboriladi va undan keyin esa iste‟molchiga. Qo„shimcha o„rnatilgan ajratgiya 

avariya holatida oqib chiqqan TEGni yig„ish uchun xizmat qiladi hamda TEGni 

aerozol ko„rinishida ushlab oladi. Suvga to„yingan TEG qo„shimcha ajratgiya 

yordamida zumpfda yig„iladi va qayta tiklashga (regeneratsiyaga) beriladi. Qayta 

tiklash TEGdan absorbsiya namliklarini  distellyatsiya qilish orqali sodir bo„ladi. 

Suv bilan to„yingan TEG qayta tiklangan TEGning issiqlik almanishuvi natijasida 

qizdiriladi hamda distillyatsion kolonnasiga beriladi. Distillyatsiya kolonnasining 

pastki qismida joylashgan kubni qizdirish natijasida  qayta tiklash sodir bo„ladi. 

Qayta tiklanga TEG issiqlik almashinuv idishidan yana qaytadan quritish 

jarayoniga beriladi. TEGni yo„qotilgan qismini to„ldirish rezerv sig„imidan naso 

yordamida amalga oshiriladi va gazni tozalash qurilmasidagi quritilgan gaz o„z 

bosimi ostida iste‟molchiga beriladi. 

 Quduqning mahsulotlaridan qatlam suvlarini oldindan tashlash. Neft va 

gazni yig„ish tizimining asosiy xususiyati quduq ustini shaxobchali 

joylashtirilishiga va nisbatan katta bo„lmagan favvoralanish energiyasiga 

bog„liqdir.Bunday holat ko„pgina konlarning uchastka tizimida quduqning 
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mahsulotlarni guruhli bir quvur uzatma orqali tshplash qo„llanilib dastlabki yig„ish 

punktining ajratgichiga uzatiladi va u yerda gazsizlantirilgan keyin neft nasos 

yordamida markaziy yig„ish punktiga  (MYP) yo„naltiriladi, gaz esa-iste‟molchiga 

beriladi.   

 Neftgaz ajratgichlari quduqning suyuqlik mahsulotidan gazni ajratishda 

xizmat qiladi. Shuning uchun neft konlarida ko„pincha SDTQ (suvni dastlabki 

tashlash qurilmasi) qo„llaniladi. Bunday qurilmalarda yotiq ajratgichlar qo„llaniladi 

va tik ajratgichlarga nisbatan qator afzalliklarga  (bir xil hajmdagi apparatlarda 

yuqori ko„rsatgichdagi uzatish, ajratishning sifatini yuqoriligi, xizmat ko„rsatishni 

va nazoratni soddaligi) ega. 

 Neft konlarini hozirgi vaqtda jihozlashda OG-200 turidagi yotiq tindirgichlar 

kneftni ajroatishni  birinchi va eng so„nggi bosqichida suvn ajratishga 

mo„ljallangan hamda eng sunggi bosqichda issiq ajratish ham amalga oshiriladi.  

 Ajratib olingan suv qatlamga haydashdan oldin daslabki tayyorlashdan 

o„tkaziladi va tizimda qatlam bosimini saqlab turishda taqsimlangunga qadar tala 

qilingan ishlatish xossasiga erishish maqsadida  tozalanadi. Qatlam suvlarini 

filtrlashda va tozalashda quyidagi jihozlardan foydalaniladi: qatlam suvini 

tindirgichlaridan; rezervuar-tindirgichlardan; neft tutqichlardan,  qum 

ajratgichlardan va ko„l-tindirgichlaridan.    Mahsuldor qatlamga haydaladigan 

suvga quyidagi talablar qo„yiladi: mexanik aralashmalarning va temirning 

miqdorini katta  (20 mg/l gacha) bo„lmasligi; neft emulsiyasining miqdorini 

kichikligi (35 mg/l gacha); bosimli va taqsimlovchi quvur uzatmalarga, nasoslarga, 

haydovchi quduqlarning quduq jihozlariga nisbatan korroziya  inertligi; suvdv 

vodorod sulfitning, uglerod ikki oksidining, suvda o„suvchi mikroorganizmlarning 

mavjud bo„lmasligi.   

 

2.5. О„zbekiston Respublikasidagi neft konlari mahsulotlarining 

klassifikatsiyasi  
 

Neft quduqlaridagi mahsulotlarni tayyorlashdagi texnologik sxemalarni 

kо„rib chiqishdan oldin shunday fikrga kelishimiz kerakki,  ularni samarali 

qо„llanilishi qazib olinadigan mahsulotlarning fizik-kimyoviy xossalariga 

bog„liqligini kо„rsatib о„tish zarurdir. Neft va qatlam suvlari quduqning stvoli va 
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quvur uzatmalar orqali yuqoriga harakatlanganda о„zaro bir-biri bilan aralashib 

dispergatsiya (tarqalishi, yoyilishi) bо„ladi va natijada emulsiya hosil bо„ladi. 

Bunda suv neft emulsiyasining paydo bо„lishi kо„p jihatdan neftni qazib olish 

usullariga va neft konlarini ishlatish sharoitiga bog„liq bо„ladi. Emulsiyaning 

barqarorligi neftning fizik-mexanik xossasiga, mexanik aralashmalarning 

mavjudligiga, aralashmaning haroratiga, emulsiyaning paydo bо„lish muddatiga va 

boshqa omillarga bog„liq bо„ladi. Neftning tarkibidagi yо„ldosh (erigan) gazning 

mavjudligi ham mustahkam emulsiyani paydo bо„lishiga  hamda oquvchanligiga, 

suv emulsiyasining globullaridagi mexanik aralashmalarning mavjudligi bilvosita 

gravitatsion apparatlarda chо„kishiga tо„sqinlik qiladi. Bundan tashqari yо„ldosh 

gazning mavjudligi neftli gaz bilan kо„pikli tizimni hosil qiladi hamda blokli 

jihozlarning normal ishlashiga tо„sqinlik qilib salbiy ta‟sir kо„rsatadi.        

“О„zLITIneftgaz” OAJ da 24 ta NTQsining ishlatish parametrlarini tahlil 

qilish asosida (2.3-jadval) 9 ta parametrlari bо„yicha emulsiya hosil qilishga 

moyilligi bо„yicha neftning klassifikatorlari ishlab chiqilgan yani, bu 

ma‟lumotlardan foydalanib, yangi konlardan qazib olinadigan neftni birorta sinfi 

bо„yicha baholashning imkoniyati tug„iladi: yengil, о„rtacha parafinli yoki yuqori 

smola- bitumli. 

 

2.6. О„zbekistondagi konlarda qо„llaniladigan NTQsining prinsipial sxemalari 

Konlarda neftni tayyorlash qurilmasini konning yer osti qismida joylashgan 

ishlatish tizimidan ajratilgan holda kо„rib chiqmaslik kerak. Ilmiy-texnologik 

reglamentlarda NTQsini loyihalashtirishda va ishlatishda konlarni ishlatishning har 

bir bosqichlarida qazib olinadigan neftsuv aralashmasining xususiyatlari hisobga 

olinadi. Ishlatishga tayyorlashga beriladigan har bir aralashma tarkibi hamda 

miqdoriy nisbatlari bо„yicha (neft, gaz, qatlam suvi) bir-biridan kuchli farq qiladi. 

Buning uchun tayyorlashga tо„planadigan aralashmaning parametrlarini о„zgarishi, 

qazib olinadigan flyuidlarning fizik-mexanik xossalarining о„zgarishi 

modellashtiriladi va о„rganiladi hamda mos keluvchi NTQ sining yangi turi hamda 

konning yer usti jihozlari hamda umumiy tayyorlash majmuasi ishlab chiqiladi. 

О„zbekiston konlarida emulsiyalarni parchalash texnologiyasi texnologik 

rezervuarlarda termikkimyoviy tindirishga asoslangandir.  Agarda kondagi neftni 
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tayyorlash sifati Davstandart 9965  sifat nazorat kо„rsatgichlariga mos kelgan 

holda tovar neftdagi qoldiq suvning miqdori 0,03..1,0% gacha (massa bо„yicha)  va 

xlor tuzlarining  kо„rsatgichi 50..900 mg/dm
3
 oralig„ida bо„lganda samarali 

tozalangan  deb belgilanadi.     Neftning tarkibidagi qoldiq suvlarni va xlor 

tuzlarining miqdorini kon sharoitida qaytadan tayyorlab kamaytirsh iqtisodiy 

jihatdan о„zini oqlamagan. Shuning uchun qoldiq suvlarni va xlorli tuzlarni 

tozalash neftni qayta ishlash zavodlarida emulsiyalash qurilmasida amalga 

oshiriladi.  О„zbekiston konlarida qо„llaniladigan NTQlarining sxemalari о„zining 

xususiyatlariga ega bо„lib, jihozlarni va texnologiyani qо„llanilishi bilan bog„liq 

hamda konni ishlatish muddati davrining uzoqligiga, ularni о„zlashtirish davridagi 

muhandislik kommunikatsiyalariga va qazib olinadigan neftning xossasiga bog„liq 

bо„lgan spetsifik tavsifga ega.         

Farg„ona regionida – О„zbekistondagi eng eski neft qazib olish regioni 

hisoblanadi. Hozirgi vaqtda regionda sо„nggi bosqichda ishlatilayotgan kichik 

konlardan foydalaniladi. Neftberoluvchanlik debitining pastligi, neft quduqlarining 

mahsulotini yuqori darajada suvlanganligi, neftning tarkibidagi tabiiy 

barqarorlashtirish emulsiyalarning miqdorining yuqoriligi va bir nechta neft 

konlaridan qazib olinadigan neft neftni tayyorlash qurilmasidan oldindan 

о„tkaziladi, amaliyotda ochiq turdagi NTQ sining ochiq texnologik sxemasi 

joylashtirilgan (2.7– rasm). 
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Tо„planadigan mahsulotning miqdoriga bog„liq holda neftni suvsizlantirish 

va tuzsizlantirishning texnologik sxemasi tо„xtovsiz yoki siklik bо„lishi mumkin. 

Bunday neftni tayyorlash qurilmasining prinsipial sxemasi quyidagicha: xom 

ashyo rezervuarida emulsiyani yig„ish konning о„zidagi quvur uzatmalar orqali 

amalga oshiriladi va yaqin joylashgan konlardan avtotsisterna yordamida tashib 

keltiriladi; xom ashyo rezervuaridan neftni qatlamga haydash uchun dastlabki 

suvsizlantirish amalga oshiriladi; xom ashyo rezervuari – nasos – pech - 

aralashtiruvchi qurilmaga deemulgator va yuvuvchi suyuqlik – texnologik 

rezervuar – tovar rezervuari va xom ashyo rezervuarining kirishiga issiq suvdan 

qayta foydalanishda emulsiya ichki tizim orqali majburiy haydaladi.    

 

2.7-rasm. Uzoq muddat ishlatilayotgan konlarda neftni tayyorlash qurilmasini 

sxemasi. : 

SNGA -suvneftgaz aroalashmasi; NGA – neftegaz ajratgichi; KSNE – keltirilgan 

suvneft emulsiyasi; N - nasos, PTR – pо„lat tik rezervuar; GA – gidravlik 

aralashtirgich;  D+YUS - deemulgator + yuvuvchi suv; IP – isitish pechi; NKN- 

nokondension neft ; DS - drenaj suvi; NU – nef uzatmasi; NQIZ – neftni qayta 

ishlaydigan zavod; SHQ – suv haydovchi quduq 

 

Qо„llaniladigan tizimning afzalligi shundaki, bitta NTQsida bir nechta neft 

konlaridan qazib olinadigan    neftni tayyorlash imkoniyatini mavjud. Neft ochiq 

tizimda ishlanganda kamchiliklarga ega bо„ladi: - neftni yо„qotilishining о„sishi, 

tindirgichda yuqori haroratni qо„llash yordamida neft tutqichlarni parchalash, 

deemulgatorlarning sarfi va saqlanib turish vaqti oshib ketadi.   
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2.8-rasm. Yuqori qovushqoqli neftni yiо„ish va tayyorlash sxemasi: 

1 – kondagi xom-ashyo rezervuari; 2 - texnologik rezervuar; 3 - tovar rezervuari; 

4 – neft qо„yish estakadasining tovar-texnologik rezervuari; 5 -  NQE – neft 

qо„yish estakadasi; IA – issiqlik almashtirgich; D – diemulgatorlarni qо„shuvchi 

nasos; DS,  QS – drenaj va qatlam suvi; TKN – tashib keltiradigan neft; A/S – 

avtotsisterna;   N/uz – neft uzatmasi 

 

Surxandaryo regioni – eng eski neft qazib olish regioni hisoblanadi. Bu 

yerda qayta ishlashda har xil xossalarga ega bо„lgan neft konlari joylashgan 

qaysiki, neftning tarkibida alfaltsmola moddalarining miqdori 80% gacha hamda 

zichligi 930...1000 kg/m
3
 gacha о„zgaradi. Bitumli neftlarni tayyorlash maxsus 

standart “Yо„l ishlari uchun neft” Tsh 39.2 – 136:2004 asosida amalga oshiriladi, 

ya‟ni ulardan biri neftni suvsizlantirish kо„rsatgichi 5,0% dan kо„p emas (2.8-

rasm). Bitumli neftni suvsizlantirishning asosiy xususiyati umumlashtirilgan tovar-

texnologik rezervuarlarni birgalikdagi qо„llanilishi bо„lib, u yerda emulgatorlarni 

kiritish (bug„ uzuatmasi orqali), emulsiyani bug„ yordamida qizdirish, rezervuarga 

uzatish tizimi (naychalar qini bilan birgalikda fazalarning ajralish sathida 

joylashadi), emulsiyani deemulgatorlar bilan jadal qorishish jarayonini (barbotaj) 

ta‟minlaydi. Bunday tizimning kamchiligi bir vaqtning о„zida har xil korroziyani 

chuqurlashtiruvchi omillar–yuqori minerallashgan suvlar, tindirgichdagi yuqori 

harorat, neftning tarkibidagi oltingugurt miqdorining kо„pligi natijasida paydo 

bо„ladi.   
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Buxoro-xiva regioni – О„zbekistondagi asosiy neft qazib oluvchi region 

hisoblanadi bu yerda gaz tagi turidagi uyumlar bilan kesishgan neftgaz va 

neftgazkondensat konlari ishlatiladi. Bu konlardan qazib olinadigan neft yuqori gaz 

omillariga ega bо„lib, gazni gaz dо„ppisidan qazib oluvchi quduqlarga yorib kirishi 

bilan tavsiflanadi va yо„ldosh gazlarni utilizatsiya qilish talab qilinadi. Qatlam 

energiyasidan va neft quduqlaridan qazib olinadigan xom ashyodan tejamkorlik 

bilan foydalanish uchun yuqori va past bosimli gazlarni utilizatsiya qilishda neftni 

tayyorlash qurilmasiga kо„p pog„onali ajratish qurilmasi biriktiriladi. Bunday 

bosimli yig„ish tizimi yuqori bosimli  va haroratli konlarda ya‟ni, Kо„kdumaloq, 

Janubiy Kemachi, Jenov, Shimoliy Shо„rtan, Shakarbuloq, Umid konlarida 

qо„llanilmoqda (2.9, 2.10, 2.11 –rasmlar).  

Neft qazib oluvchi quduqlardan mahsulotlar (gazlift; neft va gazni yaxlit 

quduq tо„ri orqali birgalikda oladigan; yuqori boshlang„ich gaz omili 200-

700m
3
/m

3
 gacha yetadigan) shleyflar orqali kondagi YP (yig„uv punkti)ga 

tо„planadi va bu yerda alohida guruhli о„lchov qurilmasi orqali har bir quduqning 

debiti о„lchanadi. 

YPda alohida quduq mahsulotlari yaxlit oqimli KNB ga(kirish nitkasi bloki) 

birlashtiriladi va yuqori bosimli yig„uv kollektori orqali (6 MPa dan yuqori) neftni, 

gazni va qatlam suvini kompleks tayyorlash qurilmasiga uzatiladi (2.9-rasm). S-

101 birinchi pog„onali ajratgichda neftdan ajratiladigan gaz 6,0-5,8 MPa yuqori 

bosim bilan GQIZ (gazni qayta ishlovchi zavodning) gaz uzatmasiga kiradi, gaz 

ikkinchi pog„ona S-102  va uchinchi S-103 pog„onalarda ajratilib 1,5 va 0,6 – 0,25 

MPa bosim bilan GQIZ ga tashish uchun siquv – kompressor stansiyasiga 

tо„planadi. Qatlam va tovar suvlari suvsizlantirishda ajratilgan, qatlam suvini 

gazsizlantirish va ajratish apparatlari orqali ketma-ket о„tgandan sо„ng sig„im 

idishiga tо„planadi va undan keyin konda qatlam bosimini saqlab turish uchun 

nasos yordamida qatlamga haydaladi. Neft gazsizlantirilgandan va termik 

kimyoviy suvsizlantirilgandan keyin tovar rezervuarida tо„planadi va u yerdan 

neftni qayta haydovchi stansiyaning nasoslari yordamida neft uzatmalari orqali 

NQIZlariga yoki NQE (neft qо„yish estakadasiga) haydaladi. 
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2.9-rasm. Qatlamning yuqori energiyasidan foydalaniladigan germetikli NTQ 

sining sxemasi (bosim va issiqlik): 

YP-yig„ish punkti; KBN-kirish bloki nitkasi; GО„Q-guruhli о„lchov qurilmasi; S-

101, S-103, S-104 -neftgaz ajratgichlari; O-1 -tindirgich; D-deemulgatorni kiritish 

nuqtasi; DV-1 -neft; YE-2,3 -tayyorlagan suv uchun drenaj sig„imi; QSD-qatlam 

suvi degazotori; R-101 - ajratgich; N - nasos; YE-1 – neft tо„planishi uchun sig„im; 

YE-2,3 – tayyorlangan suv uchun sig„im; TPR-tik pо„lat rezervuari; QP-

qizdiruvchi pech; S-sifon; NQHS-neftni qayta haydovchi stansiya; NQIZ-neftni 

qayta ishlovchi zavod; YUS-yuvuvchi suv; QBST-qatlam bosimini saqlab turish; 

KIHT-kon ichida  haydash tizimi. 

Yirik konlardagi neft quduq mahsulotlarini haydash YPdan to NTQsigacha 

alohida ikkita kollektor orqali amalga oshiriladi. Bunda bittasi orqali suvsiz quduq 

mahsuloti, ikkinchisi orqali suvlangan neft haydaladi (2.10 – rasm). Yig„ish 

kollektorlari orqali neftni, gazni va suvni yig„ish quduq ustidagi bosim ostida yoki 

nasoslardan foydalanish orqali amalga oshiriladi. Kollektorlarning diametri NTQsi 

joylashgan masofaning uzoqligiga (5 – 20 km) bog„liq holda 150 mm.dan 350 

mm.gacha qabul qilinadi hamda tayyor mahsulotni olish bо„yicha bir nechta 

variantlar texnik-iqtisodiy jihatdan taqqoslanib oydinlashtiriladi. 
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2.10 - rasm. Kon maydonlarida neftni, gazni va suvni yig„ishning prinsipial 

sxemasi: 

1-otma chiziq; 2-birinchi pog„ona ajratgich; 3- halqali gaz yig„ish kollektori; 4-

toza neftni yig„ish kollektori; 4a-suvlangan neftni yig„ish kollektori; 5-ajratgich -

deemulsator; 6-suvni tayyorlash qurilmasi; 7-suv haydovchi nasos stansiyasi; 8- 

Blokli (kustovoy) nasos stansiyalariga (BNS-KNS) suv uzatma; 9-ikkinchi 

pog„ona ajratgichi; 10-magistral gaz uzatmasi; 11-tovar rezervuari parki; 12-tovar 

neftni haydovchi nasos; 13-magistral neft uzatmasi 

 

Neft gazlarini yig„ish va uni iste‟molchilarga yetkazib berish uchun neft 

konining maydonida gaz uzatmalarining tizimi va kompressor stansiyasi quriladi. 

Gaz yig„ishning hisobiy sxemasini tanlashda gazni tо„xtovsiz ta‟minlashning 

manevr tizimini qо„llanmasiga asolaniladi.    

Bunday talablar murakkab konlarni ishlash va birinchi navbatda har xil 

qalinlikdagi neft hoshiyali neftgazkondensat konlarini ishlatish bilan bog„liqdir. 

Respublikamizda bunday neftgazkondensat konlarida uyumlarni о„zlashtirishning 

kompleks loyihalari muvaffaqiyatli ishlatilmoqda.  2.11-rasmda neftga tо„yingan 

qatlamlarga gazli ta‟sir etib, neftgazkondensat aralashmalarini olishning prinsipial 

sxemasi kо„rsatilgan. Konni loyihalashtirish va ishlatishning tartibida konda qazib 

oluvchi va haydovchi quduqlarning tо„ri hamda neft va gazni tayyorlash, 

komressor stansiyasi – bittasi orqali gazni tashish uchun quritish qurilmasi (0,5/5,5 
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MPa) va ikkinchisi orqali quritilgan gazni qatlamga haydash (3,5/25 MPa) 

inshootlari  keltirilgan.  

Yuqorida keltirilgan neft qazib oluvchi quduqlardan yig„ish tizimining 

afzalligi har bir aniq holatlarda neft va gazni qazib olish tumanining spetsifik 

joylashuvi hisobga olinadi hamda konni jihozlash va aniq loyihani amalga oshirish 

bо„yicha texnik qarorlar amalga oshiriladi. 

Neft va gaz konlarini jihozlashda va zamonaviy qazib olish 

texnologiyasining taraqqiyotida asosiy e‟tibor neft qazib oluvchi regionlarda infra 

tuzilmani kompleks rivojlantirishda obyektlarni maksimal unikatsiya qilish orqali 

yuqori sifatli mahsulot olishga qaratilgan.  

Shunday qilib konlardan yig„iladigan neftni tabiiy harorati 50...60
0
S ni 

tashkil qiladi, neft faqat deemulgator yordamida ishlanadi, ajratgichlardan va 

tindirgichlardan samarali foydalanish uchun  deemulgatorlar KNB (kirish nitkasi 

blokiga) yoki YP (yig„ish punktiga) dozirovka qilinadi. Texnologik rezervuarda 

suvdan ajratish va suvni chiqarib yuborish amalga oshiriladi, tayyorlangan neft esa 

о„z oqimi bilan tovar rezervuariga chiqariladi. Yuqori bosimli qazib olinadigan 

yо„ldosh gaz Muborak gazni qayta ishlash zavodida utilizatsiya qilinadi, past 

bosimli gaz esa loyihaga asosan SKS (siquv –kompressor stansiyasi)si orqali 

utilizatsiya qilinadi yoki yuqori bosimli gaz bilan ejeksiyalash yо„li orqali  

utilizatsiya qilinadi. Qatlam va tovar mahsulotidan ajralgan suvlar NTQsidan 

tozalash inshootiga chiqariladi va QBST (qatlam bosimini saqlab turish ) tizimi 

orqali qatlamga haydaladi.  

 

 2.7. Neftni tayyorlash qurilmasini loyihalashtirish asoslari 

Neft konlarini jihozlashni loyihalashtirishda va neftni tayyorlash qurilmasini 

ishlatishda samarali qarorlarni qobul qilish bо„yicha “О„zLITIneftgaz” OAJda 

quvvati 10...1000 ming tonna yil miqdoridagi mahsulotlarni ishlaydigan 

qurilmalarning sxemasi ishlangan. NTQsining asosiy texnik parametrlariga ishlab 

chiqarishning unumdorlik kо„rsatgichi kiradi va tovar neft bо„yicha kо„rsatgich 

tonna/kunda о„lchanadi. NTQsining statik va kuzatuv natijasida olingan 

unumdorlikni parametrik qatori  2.6-jadvalda keltirilgan.       
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 2.6- jadval 

NTQ sining unumdorlik parametrik qatori 

Tovar neftni tayyorlash bо„yicha (nominal) NTQsini unumdorligi  

ming. t/yil 10 50 100 250 500 750 1000 

t/kun 30 150 300 750 1500 2200 3000 

 

О„zbekistondagi konlarda neftni tayyorlashni parametrik qatori bо„yicha 

unumdorlik oraliqlari 100..dan 1000 t/kun gacha (bir nechta konlardan keladigan 

mahsulotning hisobiga) uchraydi.   Ishlab chiqarish unumdorligi 30 dan 100 t/kun 

bо„lgan oraliqdagi NTQlarida kichik va neft quduqlaridagi mahsulotlarni 

tayyorlash punktlari quriladi hamda maqsadga muvofiqligi asoslangan holda  

harakatdagi NTQsini loyihaviy ishlanmalari va qayta qurish ishlari amalga 

oshiriladi.  Neftni tayyorlash jarayonlarini texnologik sxemalarini tanlashda neft 

gazini tashishga va qayta ishlashga tayyorlashning texnologiyasi va parametrlari, 

NTQ sini va GQIZni neftni qazib olinadigan rayonga joylashtirish holatlari 

hisobga olinadi.    

Neft qazib olish tumanlarida neftni, gazni va suvni tayyorlashning prinsipial 

texnologik sxemasini qо„llashda neftberaoluvchanlikni oshirish usullarni qо„llash 

va qazib olinadigan mahsulotning fizik-kimyoviy xossalariga  mosligi hamda 

undan samarali foydalanishning imkoniyatini mavjudligi hisobga olinadi.     

Neft qazib olinadigan tumanlardagi neftni, gazni va suvni tayyorlaydigan 

prinsipial texnologik sxemalar davriy va qо„shimcha ravishda (5 yilda bir martadan 

kam bо„lmagan holda) fan va texnikada erishilgan eng sо„nggi yutuqlarga 

asoslanib takomillashtirilib boriladi. 

Neftni tayyorlash inshootlarining texnologik majmuasida quyidagilar 

ta‟minlanishi kerak:               

- neftni chuqur suvsizlantirish; 

- neftni tuzsizlantirish (tovar mahsulotlarini topshirish shartida talab 

qilinganda); 

- tovar neftini 400  
°
S haroratdan yuqori bо„lgan issiqlik bilan utilizatsiya 

qilish mos holda ososlanganda; 
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- issiqlikni utilizatsiya qilishdagi jarayonning boshlanishida gidrofil muhiti 

sifatida neft emulsiyalarini parchalashda foydalanilgan oqova suvlarni 

qaytarish yо„li orqali reagentlardan foydalanilgandi; 

- kondensatsiyalanmagan neftni qabul qilish va uni qayta ishlashga uzatish; 

- tovar neftning tarkibidagi N2S ning miqdorini kamaytirishda. 

Neftni tayyorlash darajasi      GOST 9965-76, TSh 39.2-136-2004 yoki TSh 

39.0-176:1999 ga mos kelishi kerak va shunga mos keluvchi majmualarni 

loyihalashtirishda aniqlanadi. Quduq mahsulotlarini tayyorlashning texnologik 

sxemasini qurishda neft qazib olinadigan tumanning jihozlanishi hisobga olinadi. 

Neft qazib olish tumani jihozlarini qurilishining   texnologik sxemalarini tanlashda 

bir nechta variantlar texnik iqtisodiy jihatdan asoslanadi. Neft qazib olish 

tumanining jihozlanish texnologik sxemasi talabdagi sifatli neftni minimal 

xarajatlar bilan qazib olish, yig„ish va tayyorlash  funksiyasini amalga oshirishga 

mо„ljallanadi.   

Neft qazib olinadigan tumanda bir markaziy yig„uv punkti (MYP) kо„rib 

chiqiladi. Kо„rsatilgan texnik-iqtisodiy asosda neft qazib olish tumanida bir nechta 

yо„nalishlarda neftni tashish yoki yirik konlar mavjud bо„lganda ikki yoki undan 

kо„p MYPlari quriladi. MYPlarida neftni tashish magistral yо„nalishning qaysi 

yо„naliishida bо„lishidan (rayon bо„yicha umumiy qazib olinadigan neftning 40% 

dan kо„p qismini tashkil qilganda)  yoki konda yaqin joylashgan boshlang„ich 

magistral nuqtasi bо„lmaganda u eng katta bazali neft koniga joylashtiriladi.  

Agarda kondagi neft anomal tavsiflarga ega bо„lganda (qovushqoqligi, 

zichligi, N2S, CO2 larning va mexanik aralashmalar yuqori tarkibda bо„lsa) neftni 

tayyorlashdagi texnologik sxemada qо„shimcha quyidagilar kо„rib chiqiladi: 

- qovushqoq va og„ir neft uchun: 

- neftni qizdirish; 

- reagent-deemulgatorni kiritish; 

- quduq mahsulotlarini uglevodorodli erituvchilarga qо„shish yoki 

aralashtirish; 

- tarkibida oltingugurt bо„lgan neft uchun; 
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- texnologik jarayonlarni va jihozlarni ishlatishni yuqori ishonchliligi va atrof 

muhitga kuchli zararli moddalarni kam chiqarish; 

- mahsulotni tayyorlash jarayonining germetikligi; 

- zararli-avariyali tashlanmalarni zararsizlantirish; 

- xom-ashyodagi oltingugurtni parsial bosimini  pasaytirish maqsadida 

texnologik sxemalardagi optimal bosimni saqlab turish; 

- neftning tarkibida erigan uglerod gazlari mavjud bо„lganda : 

- kо„pikka qarshi qо„shimchalarni qо„llash: 

- quvur uzatmalarni va jihozlarni himoyalash uchun ingibitorlarni qо„llash; 

- neftning tarkibida mexanik aralashmalar mavjud bо„lganda: 

- yuvuvchi qurilmalar va drenaj tizimlari bilan ta‟minlangan maxsus 

texnologik jihozlardan foydalanish; 

- qizdirgichlar va suv quyqum ajratgichlardan foydalanish. 

Suvlanganligi 70% va undan ham yuqori bо„lganda neft dastlabki ikki 

pog„onali  suvsizlantirishdan о„tkaziladi. Bunda birinchi pog„onada suvsizlantirish 

neftning tabiiy haroratida va deemulgatorlarni qо„shmasdan amalga oshiriladi. Bu 

jarayonda asosiy massadagi suv va uning tarkibidagi mexanik aralashmalar tashlab 

yuboriladi. Ikkinchi bosqichda jarayonni jadallashtirish uchun mahsulot oldindan 

qizdiriladi va unga yuvuvchi suyuqliklar orqali deemulgatorlar qо„shiladi. Neftni 

chuqur suvsizlantirish va tuzsizlantirish jarayonlarini bir pog„onada amalga 

oshirish kuchsiz minerallashgan qatlam suvli konlarda qо„llaniladi va neftning 

tarkibiga minimum miqdordagi barqarorlashtiruvchi emulsiyalar qо„shiladi.  

О„zbekistondagi konlarda NTQ-larni texnologik sxemalarini tahlil 

qilganimizda ularni qazib olinadigan xom neftning fizik-kimyoviy xossalariga 

bog„liq holda tо„rt xil turdagi qurilmalarga ajratish mumkin. Birinchi turdagi neftni 

tayyorlash qurilmasi klassik turga mansub bо„lib, har qanday neft konida 

qо„llaniladi (2.12-rasm). Suyuqliklarni tazyiqli sirkulyatsiya qiladigan ochiq 

turdagi NTQ-si qatlamning tabiiy bosimi yetarli bо„lmagan va asosan sо„nggi 

bosqichda ishlatilayotgan kichik konlarda qо„llaniladi (2.13-rasm).    

Bitumli neftni qayta ishlaydigan NTQ-si alohida texnologik sxemalar bilan 

ta‟minlanadi (2.14-rasm) va neft yuqori qovushqoqlikka va zichlikka ega  
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bо„lganligi uchun kuchli bug„ qо„llaniladi. Tо„rtinchi turdagi  NTQ-si NKTQ 

(neftni kompleks tayyorlash qurilma) si bilan birgalikda joylashtiriladi hamda 

neftgazkondensat konlaridan neftni va gazni bir alohida quduq tо„rlari orqali qazib 

olinadi va yо„ldosh gazlarni utilizatsiya qilish imkoniyatini beradi (2.15-rasm).   

 

2.8. Gazni tayyorlash qurilmasi 

Neft quduqlaridan neft bilan birgalikda yо„ldosh gazlar qazib olinadi. Bu 

yо„ldosh gaz neft bilan birgalikda qazib olingan gaz bо„lib, neftning tarkibidagi 

erigan gaz, gaz dо„ppisidagi gaz va gazlift davrida qatlamga haydalgan gazdir. Har 

xil konlardan qazib olingan neft gazlari miqdorining va о„zining sifat 

kо„rsatgichining bir xil emasligi bilan tavsiflanadi (23-jadval).  

Neft gazi – gazsimon va bug„simon uglevodorodlarning aralashmasi bо„lib, 

qatlam neftlarini gazsizlantirish davrida ajralib chiqadi. Metan, etan va etilen 

normal sharoitda (R = 0,1 MPa bosimda va T = 273
0
K) real gaz hisoblanadi. 

Propan, propilen, izobutan, normal butanlar atmosfera sharoitida bug„simon 

(gazsimon) holatda, yuqori bosimda esa suyuq holatda bо„ladi. Bu gazlar suyuq 

(siqiladigan va suyuqlikka aylanadigan) uglevodorod gazlarning tarkibiga kiradi. 

Uglevodorodlar atmosfera sharoitida bо„lganda izobutandan boshlab suyuq holatda 

bо„ladi hamda ular benzin fraksiyalari tarkibiga kiradi. Neft bilan birgalikda qazib 

olinadigan gazlar quruq gazning, propan–butan fraksiyasining (suyultirilgan gaz) 

va gazli benzinning fizik aralashmasi hisoblanadi. Neftgazining tabiiy gazdan 

ajralib turadigan umumiy  xususiyati – uning tarkibida qimmatli etan, propan va 

pentan uglevodrodlarining mavjudligidir.   

Neftni tayyorlash jarayonida neftni ajratish qurilmasining tugunida neftdan 

har xil bosim kattaligida yо„ldosh gazlar ajratib olinadi va utilizatsiya qilinishga 

beriladi. Bu gazlarni mash‟alada yoqish ilojsiz bо„lgan chora hisoblanadi hamda 

ekologik  muhitni yomonlashtiradi. 

Neftni tayyorlash qurilmasida neft gazlarini yig„ish, siqish va tayyorlash 

natijasida tovar gazning chiqishi kо„payadi va ekologik holat yaxshilanadi. 

NTQ ajratgichlardan va tindirgichlardan chiqqan yо„ldosh gazlarni siqishda 

va tayyorlashda 0,55 MPa, 2,5 MPa va 5,7 MPa bosim beriladi, gaz esa TIA 
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(texnik –iqtisodiy asoslangandan) keyin 0,55MPa dan past bosim bilan utilizatsiya 

qilinadi.  

 2.7-jadval 

Yо„ldosh (neftli) gazning tarkibi 

Kо„rsatgichlarning nomi 

Konlarning nomi 

Shimoliy 

О„rtabuloq 
Umid 

Kruk+ 

G„arbiy  

Kruk 

Janubiy 

Kemachi 

Komponentning molyar ulushi, 

% 
    

SN4 89,57 82,3 87,425 88,08 

S2N6 3,54 4,83 3,65 3,58 

C3H8 0,88 2,3 1,34 0,85 

i-C4H10 0,17 0,76 0,25 0,17 

n-C4H10 0,30 1,42 0,635 0,29 

i-C5H12 0,105 0,59 0,245 0,11 

n-C5H12 0,13 0,67 0,415 0,14 

C6H14 0,23 1,13 0,49 0,18 

C7H16 0,25 0,85 0,305 0,22 

C8H18 0,12 0,25 0,12 0,21 

C5+vis 0,83 3,49 1,575 0,86 

N2 0,365 0,34 0,365 0,37 

CO2 4,225 4,52 4,07 4,03 

H2S 0,115 0,04 0,69 1,77 

Jami 100 100 100 100 

Gazning molekulyar massasi  18,853 22,055 19,698 19,126 

Gazning zichligi (20
 o
C va 760 

mm.sim.us.), kg/m
3
 

0,7869 0,9238 0,82335 0,7985 

Yonish issiqligi (Q, kkal/m
3
) 8311,6 9704,1 8664,95 8293,7 

S5+  ning potensial miqdori, 

g/m
3
 

31,42 125,63 55,79 33,1 

 

Gaz uzatmalar orqali gaz tashiladigan bо„lsa, gaz uzatmaning ish rejimiga 

mos keladigan bosimda va haroratda suv va uglevodorodlar suyuqlikka 

aylanmasligi kerak.   

Suyuqlik fazasini kondensatsiya bо„lishini oldin  olish uchun gaz kon 

texnologik jarayonlaridan foydalaniladi, neftni qayta ishlashda xom – ashyo 

hisoblangan og„ir uglevodorodlarning katta qismi va namligi ajratib olinadi.  



  67 

Birinchi navbatda bunday jarayonlarga massa almashish, issiqlik almashish, 

ajratish, absorbsiya, kondensatsiya va boshqalar kiradi.  

Gazni kompleks tayyorlash qurilmasi (GKTQ)  nam gazning tarkibidan 

suyuqlik tomchilarini va mexanik aralashmalarni ajratib olish uchun mо„ljallangan 

bо„ladi va quritish talab qilingan shudring nuqtasigacha olib boriladi.  

GKTQ ning tarkibiga quyidagilar kiradi: 

- gazni past haroratli ajratish qurilmasi (GPHAQ); 

- kondensatni tayyorlash qurilmasi (KTQ); 

- dietilenglikolli olovli regeneratsii qurilmasi (DORQ -UORD); 

- mash‟ala xо„jaligi; 

- gazni о„lchash tuguni. 

PHAQsini tayinlanishi – ingibitorni gidratlanishidan foydalanib gaz past 

haroratli ajratish usulida aniq kondensatsiyagacha quritiladi. GKTQsida  talab 

qilingan kо„rsatgichgacha kondensatsiyalangan gazkondensat neftni qayta ishlash 

zavodining xom – ashyosi hisoblanadi hamda kondensatni tayyorlash qurilmasida 

(KTQ) olib boriladi.  

Gaz kondensatini ishlash deganda uning tarkibidagi suvlarni, tо„yingan 

DEGni hamda erigan uchuvchi uglevodorodlarni va uglerodsiz komponentlarni 

ajtarish tushuniladi.  

Dietilenglikolli olovli regeneratsiya qurilmasi (DORQ) yordamida past 

haroratli gazni ajratish jarayonida ishlangan dietilenglikol eritmasini massasiga 

nisbatan 70% dan 80 %gacha regeneratsiya qilish uchun mо„ljallangan.  

GKTQsining asosiy mahsuloti quritilgan gaz va barqaror gazkondensat 

hisoblanadi.  
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2.9. Kondagi yig‟ish quvuri uzatgichlarini hisoblash uchun umumiy 

ma‟lumot 

Neft konlarida quriladigan uzatkich quvurlari quyidagi asosiy guruhlarga 

bo‟linadi: 

1) bajaradigan ishiga qarab - neft o‟tkazuvchi, gaz o‟tkazuvchi, neftgaz 

o‟tkazuvchi va suv o‟tkazuvchi; 

2) suyuqlikning harakatlanish tavsifiga muvofiq - neft, gaz va suv 

birgalikda va alohida harakatlanadigan; 

3) tazyiq tavsifiga muvofiq-tazyiqli va tazyiqsiz; 

4) ishchi bosim kattaligiga muvofiq – yuqori - 6,4 MPa, o‟rtacha - 1,6 MPa 

va past - 0,6 MPa bosimli; 

5) joylashish usuliga muvofiq - yer osti, yer usti, osma va suv osti; 

6) vazifasiga muvofiq - tashlama quvurlar, neft, gaz va suv kollektorlari va 

neft mahsulotlari o‟tkazgichi; 

7) gidravlik hisoblash sxemasiga muvofiq. 

Bulardan tashqari, barcha quvur o‟tkazgichlari tazyiq tavsifiga muvofiq 

quyidagi guruhlarga bo‟linadi: 

1) quvurning kesimi suyuqlik bilan to‟liq egallangan quvur o‟tkazgichlar 

(bosimi); 

2) to‟liq egallanmagan quvur o‟tkazkichlar (bosimi). 

Kondagi uzatgich quvurlarning barcha turlarini, ulardan bir fazali 

suyuqliklar harakatlangandagi gidravlik hisobi quvur diametri, boshlang‟ich 

bosimi va o‟tkazuvchanlik qobiliyatini aniqlashdan iborat bo‟lib, umumiy 

gidravlikadan ma‟lum bo‟lgan ifodalar orqali aniqlanadi.  

Yumaloq kesimli quvur uzunligida ishqalanish tufayli yo‟qotilgan tazyiq 

Darsi Veysbax tenglamasiga muvofiq aniqlanadi: 

qd

l
hish

2

2
                                                            (2.1) 

yoki  

2

2


d

l
p                                                             (2.2) 

bu yerda: 

hishqalanishga- tazyiqda yo‟qotilishi, m; r - tazyiq yo‟qotishi, n/m
2
; l - quvur 

o‟tkazgichining uzunligi, m; d - quvur o‟tkazgichning diametri, m;  - 
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xaydalayotgan suyuqlikning zichligi kg/m
3
;   - suyuklikning o‟rtacha harakat 

tezligi, m/s;  - gidravlik qarshilik koeffitsienti, bo‟lib, ko‟p hollarda Reynol‟ds 

soni va quvur devorining nisbiy g‟adir-budurligiga bog‟liq. 

=f(Re ),                                                                 (2.3) 

bu yerda:                 
d

e2
                                                                       (2.4) 

bu yerda: e - quvurning mutlaq g‟adir-budurligi, sm; d - quvurning diametri, 

sm. 

Oddiy tazyiqli quvur o‟tkazgichlarini hisoblashda quyidagi kattaliklarni 

aniqlash kerak bo‟ladi: 

1) quvurning o‟tkazuvchanlik qobiliyati Q ni  quvurning boshlanishi va 

tugallanishidagi geometrik balandliklarining farqi  Z=Z1-Z2, bosimning yo‟qotilishi 

R=R1-R2, quvurning uzunligi l, uning diametri d, haydalayotgan suyuqlikning 

zichligi s va qovushqoqligi s;  

2) oxirgi bosim R2, quvur o‟tkazgichning uzunligi l, diametri d, geometrik 

balandlik farqi Z, hajmiy sarfi Q, suyuqlikning zichligi s va uning qovushqoqligi  

s ma‟lum bo‟lgan holda kerakli boshlang‟ich bosimi; 

3) S, P, L, s, s ma‟lum bo‟lganda  suyuqlikning Q miqdorda mahsulot 

o‟tkaza oluvchi quvur o‟tkazgichning diametri. 

Buning uchun biror kattalikka turli qiymatlar berib, shunga mos holda 

boshqalari hisoblanadi. Izlanayotgan kattalikning kerakli qiymatini hisoblash 

natijalariga muvofiq chizilgan chizma-grafik orqali muvofiq topiladi. 

Quvur o‟tkazkichlarda neft va gaz, neft, gaz va suvning birgalikda 

harakatining gidravlik hisobi etarlicha murakkab bo‟lib, bunda hisoblash usullari 

qisman taqribiy tusga ega. Bunday quvur o‟tkazgichlarni hisoblash usullarini mos 

topshiriqlarda ko‟rib chiqamiz.  
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III-BO‟LIM. NEFTNI BARQARORLASHTIRISH USULLARI, SIFATI VA 

HAJMINI  SAQLASH 

3.1.  Neftgazkondensat konida yo‟ldosh gazlarni tayyorlash qurilmasining 

texnologik sxemasi 

Neftgaz majmuasida yo‟ldosh gazli neftlarni tayyorlashda GKTQ (UKPG) 

ni qurish oldindan mo‟ljallangan. Hozirgi vaqtda yo‟ldosh neft gazlarini  

tayyorlash qurilmasini ishlatish ishga tushirilgan bo‟lib, ularni qayta ishlatish 

uchun tozalash va kon joylashgan tumanni ekologik muhitini yaxshilash ishlari 

olib borilmoqda. 

Gaz NTQ-1 (UPN-1)dan NBTQga 60 
o
S haroratda va 5,7 MPa bosimda S-

106/1 ajratgichiga to‟planadi, u yerda suyuqlik fazasiga va gazga ajraladi. 

Suyuqlik fazasi S-106/1 ajratgichdan filtr orqali S-102/2 NTQ-1 (UPN-1) ga 

yo‟naltiriladi. 

Gaz S-106/1 oldindan himoyalovchi klapan orqali yuqori bosimli 

mash‟alaga chiqariladi. Gaz S-106/1 ajratgichda HBSA (havo bilan sovutish 

apparati –AVO)da 40
o
Sgacha sovutiladi va FJ-146 sarf o‟lchagich orqali S-106/2 

ajratgichga to‟planadi. 

S-106/2 ajratgichda aralashmani suyuqlik va gaz fazasiga ajralishi sodir 

bo‟ladi. Gaz S-106/2 ajratgichdan Muborak gazni qayta ishlash zavodiga 

yo‟naltiriladi. Suyuqlik fazasi esa filtr orqali S-102/2 NTQ-1 (UPN-1)ga 

yo‟naltiriladi. Bosimi pasaygandan keyin gazni S-106/2 ajratgichdan mash‟alaga 

chiqarish mo‟ljallangan. 

Gaz GKTQ (UKPG)ning ajratgichda shtuserda 11,8 MPa bosimdan 

5,5MPa.gacha drosellanadi va NBTQ (UPPN)dagi gaz bilan birgalikda HBSA 

(AVO) va T107 ga to‟planadi, u yerda 40 
o
S.gacha va undan past haroratgacha 

sovutiladi. 

Gaz oqimi HBSA (AVO)dan FJ-147 sarf o‟lchagich orqali S-107/1 

ajratgichda to‟planadi, bu yerda suyuqlikka va gaz fazasiga ajraladi. Gaz oqimi T-

107 dan FJ-147  sarf o‟lchagich  orqali S-107/2 ajratgichga to‟planadi, bu yerda 

suyuqlik va gaz fazasiga ajraladi. Gaz S-107/1,2 ajratgichlaridan MGQIZning gaz 

uzatmasiga yo‟naltiriladi, suyuqlik fazasi esa filtr orqali S-102/2 NTQ-1 (UPN-

1)ga to‟planadi. Bosim pasaygandan keyin S-107 ajratgichdan mash‟alaga 
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uzatiladi. S-107/1,2 ajratgichdagi suyuqlik sathi sathni ko‟rsatkichi orqali va 

LRCA-145 masofadan boshqariladigan jamlanma orqali nazorat qilinadi. “NZ” 

ko‟rinishdagi boshqaruvchi klapan apparatdan suyuqlikni chiqadigan joyiga 

o‟rnatilgan, suyuqlikning maksimal va minimal sathlarini nazorat qilish nurli va 

ovozli signalizasiyalar orqali amalga oshiriladi. 

Gaz S-107/1,2 ajratgichdan oldindan himoyalovchi klapanlari orqali yuqori 

bosimli mash‟alaga tashlanadi. Hamma apparatlardan suyuqlik drenaj sig‟imiga 

haydaladi. 

Konda qatlam suvlarini tayyorlash qurilmasining texnologik sxemasi 

Qatlam suvi E-1 sig‟imdan va tovar tagi suvi E-4/1, E-4/2, E-4/6 texnologik 

rezervuarlaridan R-101 ajratgichga to‟planadi yoki suvni rezervuar RVS №2 va 

№4 ga to‟planadi. Gaz R-101 ajratgichdan S-601 ajratgichga yo‟naltiriladi, suv 

ajratilgandan keyin E-1 rezervuarga  to‟planadi, neft va E-3/2, E-3/3 sig‟imiga 

to‟planadi. 

Suv E-101 sig‟imidan R-4/1 nasosi yordamida filtr patron orqali yoki ularsiz 

RVS-300 suv rezervuaridan N-5 nasos orqali uzaytiriladi, hamda E-101 sig‟imidan 

avariya holatida omborga tashlash oldindan ko‟rib chiqilgan. 

Suv filtr patrondan va I-chi ko‟tarmadan nasos orqali RVS-300 rezervuarga 

to‟planadi va N-5 nasoslari yordamida №2 monifol‟dga uzatiladi. Suvni filtr 

patronlaridan kanalizasiya nasos saroyiga (KNS) va undan keyin esa N-2 nasoslari 

yordamida E-3/1 sig‟imiga haydash ko‟rib chiqilgan. 

N-2 nasoslarini chiqishidagi bosim va umuman bosimli kollektorlaridagi 

napori joyiga RM 59, PJ-160, PJ-161 texnik manometrlari yordamida o‟lchanadi. 

E-3/1 sig‟imiga suv texnologik nasos yordamida quduqdan hamda nasos 

stansiyasining kanalizasiyasiga (NSK) GKTQ (UKPG) suv haydaladi, chunki u E-

4/1 texnologik rezervuarga yoki E-3/1 sig‟imga beriladi. Suyuqlik E-3/1 sig‟imdan 

botma nasos yordamida texnologik rezervuar E-4/1ga uzatiladi. 

E-3/1 sig‟imda botma nasosning otmasidagi bosim texnik manometr PJ-162 

yordamida o‟lchanadi. Filtr patronlardan suyuqlikni omborga tashlash yoki quduq 

orqali E-5/1 drenaj sig‟imiga, u yerdan botma nasos yordamida texnologik 

rezervuarga haydaladi. E-5/1 drenaj sig‟imida suvni nasos stansiyasining 

kanalizasiyasiga (GKTQ) va E-2, 3, 4, 5 neft parkiga quduq orqali tashlash 
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oldindan ko‟rib chiqilgan hamda E-1, E-4/1,6 dan va kondensat parkining 

sig‟imidan tashlash ham mo‟ljallangandir. 

NTQsining NSKsi E-3/3ga suvni haydash mo‟ljallangan. E-3/2 va E-3/3 

sig‟imlardan drenaj suyuqligi NTQsining apparatlaridan ishlab chiqariladi. Suv E-

3/2 va E-3/3 sig‟imlaridan boshqa nasoslar orqali texnologik rezervuarga 

haydaladi. 

NTQsidagi 3 va 4 tarmoqlar (nitkalar) ishga qo‟shilgandan keyin qatlam bosimini 

pasayishi tufayli neftni tayyorlashda ochiq tizimni qo‟llanilishi hamda neftning 

suvlanganligi 50% dan yuqori bo‟lganda 4000m
3
.li RVS №2 va №4 larni qo‟llash 

boshlangan va NTQsidagi qatlam suvlarini tozalash va tovar osti suvlarini qabul 

qiladi. Suv tozalanish uchun RVS №2 va №4 ga RVS №1, 2, 6 va E-1 

apparatlardan va qo‟shimcha janubiy kollektorlardagi qatlam bosimining 

ko‟tarilishi hisobiga kirib keladi. Suv rezervuari 2 dona taqsimlovchi egarcha bilan 

ta‟minlangan bo‟lib, u qatlam va tovar osti suvlarining dinamik tindirilishini 

laminarligini ta‟minlaydi.  Ushlab qolingan Neft 6,3metr sathdan neftni tutqichga 

beriladi va u yerdan texnologik rezervuarning qabuliga haydaladi. 

Rezervuarlardagi №2 va №4 tozalagichlar bir-biri bilan ketma-ket biriktirilgan, 

tozalanmagan RVS №2ga  tushadi va undan  o‟zining oqimi bilan 5,3 metrli 

sathdan RVS №4ga oqib o‟tadi. Suvli rezervuarlarda neftni ushlab qolish sodir 

bo‟ladi va mexanik zarrachalar tindiriladi, qaytadan QBK (qatlam bosimini 

ko‟tarish uchun) foydalaniladi. RVS №4ga suvlar yuqori quvvatli nasoslar (XT 

800/70 nasos) yordamida nasos stansiyasi №2 N-4/2 yordamida qatlam suvi 

olinadi va nasos stansiyasining RVS-300 bufer rezervuariga haydaladi va QBK 

uchun yuqori bosimli 2-ga haydaladi. 
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Kompressor chizig‟i qurilmani boshqaruv pul‟ti orqali boshqariladi. 

Kompressor chizig‟i turbinasini aylanish tezligini kattaligi GDTQga kiruvchi 

gazning hajmi va qatlamga haydash uchun gaz parametrlari orqali o‟rnatiladi. 

Yuklamani taqsimlash boshqaruv qurilmasi har bir kompressor chizig‟idagi 

gaz turbinalarini aylanish tezligini nazorat qiladi hamda quduqqa haydash uchun 

talab qilingan gaz oqimini uzatishda kompressor chizig‟ida bir xilda taqsimlaydi. 

Haydaladigan kollektorda yuqori bosim bo‟lganda (bir yoki bir necha 

haydaladigan quduqlar ajratilganda) signal bosim datchigidan nazorat bosimi 

orqali bosh haydovchi kollektordagi yuklamani taqsimlash nazoratidagi signalni 

almashtiradi (o‟zgartiradi) va turbina aylantirish tezligini nazorat o‟rnatish 

nuqtasini pasaytiradi. Boshqaruv signali orqali past bosimli kompressorni 

surishidan ortiqcha gazni mash‟alaga tashlaydi. 

 

3.2. Yengil uglevodorodlarni utilizatsiya qilishning zarurligi 

  

Neftning yengil uglevodorodlaridan samarali foydalanishda bu fraksiyalarni 

yo„qotilishini bartaraf qilish neft sanoati xidimlarini diqqatini o„ziga tortadi hamda 

uglevodorodlarni sintez qilish va belgilangan jarayon asosida keng gammali 

qimmat bo„lgan sintetik materiallarni (spirt, kauchuk, plastmassa) olishning bir 

qator ilmiy va amaliy masalalarini muvaffaqiyatli yechish masalalari so„nggi o„n 

yillikda jadal o„rganilmoqdi. Neftkimyo sanoatining jadal rivojlanishi bilan bog„liq 

holda mustahkam tejamkor xom-ashyo bazasini yaratishda neft va gazdagi yengil 

uglevodorodlarning  yo„qotilishini oldini olish va tiklash muhim masala 

hisoblanadi. 

 Birinchi o„rinda bu masalani xalq xo„jaligi uchun iqtisodiy mohiyatini ko„rib 

chiqish zarur hisoblanadi. Ishlab chiqarishda chiqindilarni yo„qotilishi texnika 

taraqqiyoti va ishlab chiqarishning o„sishi bilan bog„liqdir. Sanoatda organik sintez 

qilish paydo bo„lishigacha neft va gazni qayta ishlashda ajralib chiqadigan yengil 

uglevodorodlar kerakmas deb hisoblangan, ikkilamchi mahsulotlar yoqib 

yo„qotilgan. Sanoatning rivojlanishi bilan bunday “tashlanmalar” maqsadli 

mahsulotlarni olishda qimmat baho xom-ashyo hisoblangan va umumiy ishlab 

chiqarish xarajatlari keskin kamaytirilgan. Ishlab chiqarishda tashlanmalardan 
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foydalanishdagi tejamkorlik chiqindilarni o„zidan olinadigan tejamkorlikdan 

farqlash va bu chiqindilarni minimum darajasiga yetkazish zurur bo„lib qoldi.   Bu 

holatdan kelib chiqib, neftni bug„lanishi natijasida yo„qotiladigan 

uglevodorodlarga baho berish kerak.  

 Xalq xo„jaligidagi yo„qotilishlarni qisqartirish va ulardan xom-ashyo sifatida 

to„liq foydalanishda takomillashgan yangi texnika va texnologiyalarni ishlab 

chiqish mehnatn unumdorligini ta‟minlaydi.  

 Hozirgi vaqtda ham neftni yig„ish obektlarini texnik jihozlashda 

germetiklash va takomillashtirish  choralarining yetarli bo„lmaganligi uchun neftni 

yig„ishda, tashishda va saqlashda, ba‟zida neftni kon sharoitida va zavodlarda 

tayyorlashda yengil uglevodorodlarni yo„qotilishi chegaraviy qiymatlardan oshib 

ketmoqda. Neft asosan o„lchash joylarida bug„lanishga yo„qotiladi va u yerda 

germetik bo„lmagan o„lchagichlarni (naporsiz tizimda neftni yig„ish), qo„yishda, 

yig„uv punktlarida, rezervuarlarda saqlashda, neft konlarining tovar parklarida, 

tovar-tashish boshqarmasida va neftni qayta ishlash zavodlarida sodir bo„lmoqda. 

Yo„qotilishlarni bartaraf etiladigan va bartaraf etilmaydigan holatda qarash 

mumkin. Bartaraf qilib bo„lmaydigan yo„qotilishlar neft kon korxonalarining 

texnik jihozlanishiga bog„liq bo„ladi va unda yangi texnologiyalarni va 

texnikalarni qo„llash yoki takomillashtirish asosida  (neftni harakatlanishida 

germetiklash yo„li orqali bosimli va yuqori bosimli yig„ish tizimiga o„tish, 

rezervuar parklarini to„liq germetikligini ta‟minlash va atmosferaga tashlanadigan 

uglevodorodlarni to„liq ushlash, neftni oqib chiqishlar sonini kamaytirish va 

boshqalar) qisqartirishga erishiladi. 

 Bartaraf qilinadigan yo„qotilishlarga xo„jasizlik, texnikadan foydalanila  

olmaslik,  kon  jihozlarini  ishlatishda va  saqlab turishda elementar buzilishlarga 

yo„l qo„yishlar tashkiliy-texnik tadbirlarni qo„llash orqali bartaraf qilinadi. 

 Yegil fraksiyalarni yo„qotilishini bartaraf qilishda neft va gazni yig„ishni 

ratsional sxemasini tadbiq qilish hamda neftni saqlash va tashishda 

barqarorlashtirish uchun obektlardan smarali foydalanish talab qilinadi. 
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3.3. Past bosimli neftgazli konlarda mash‟ala yo‟ldosh gazlardan 

foydalanish 

 Dunyoda uglevodorod gazlarining katta resursini neft va gaz konlaridan 

olinadigan past bosimli va mash‟ala yo„ldosh gazlari tashkil qiladi. Qazib 

olinadigan yo„ldosh gazlarning asosiy qismini uglevodorod gazlari, neftdagi 

yo„ldosh gazlar va ajratish jarayonida chiqadigan gazlar tashkil qiladi. 

Qazib olinadigan gazlarning katta hajmidan tejamkorlik bilan 

foydalanilmaydi. Gazning asosiy qismi bo„lgan qimmat kimyoviy xom-

ashyolar yoqilg„i sifatida sanoat ehtiyojida va isitish tizimida foydalaniladi. 

Bugungi kunda yo„ldosh neft gazlardan tejamkorlik bilan foydalanish 

butun jahon amaliyotida muammoli masalalardan biri bo„lib qolmoqda. 

Dunyoda har yili 170 mlrd.m
3
 yo„ldosh neft gazi atmosferaga yoqib 

yuboriladi. Bunday holat qazib oladigan davlatlarning ekologiyasiga va 

iqtisodiyotiga katta zarar keltirayotganligi tabiiy holdir (3.1-jadval).  

Dunyo mamlakatlari ichida Nigeriya va Rossiya davlatlarida yo„ldosh 

neft gazlarini  yoqish ulushi eng ko„p hisoblanadi. Atmosferaga mash‟ala 

gazlarini yoqish hisobiga chiqindilarni chiqarilishi evaziga insonlarning 

sog„ligiga xavf to„g„dirilmoqda, zararli moddalar juda katta miqdorda 

ko„paymoqda, uning tarkibidagi zararli metallar har xil turdagi og„ir 

kasalliklar keltirib chiqarmoqda.  

O„zbekistonda bir yil davomida 60 mlrd.m
3  

gaz qazib olinayotganligini 

etiborga olganimizda, shundan 58,4 % ichki ehtiyoj uchun, 6,5% yer osti 

omborlariga, 12,5% saykling jarayoniga va 22,5% eksportga jo„natiladi. 

Agarda umumiy qazib olinadigan gazning 3% mash‟ala orqali atmosferaga 

chiqarib yuborilishini hisobga olinsa bu qiymat katta ko„rsatgichni tashkil 

qiladi. 

Agarda 1000 m
3
 yo„ldosh neft gazi yoqilganda atmosferaga 3 tonna 

uglerod gazini olib chiqishini hisobga oladigan bo„lsak, 1,5 mlrd. m
3
 gaz 

yoqib yuborilganda 4,5 mln. t uglerod kislotasi atmosferaga tarqaladi.  
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3.1-jadval 

Yoqiladigan yoki atmosferaga chiqariladigan yo„ldosh neft gazi    hajmining 

dunyo regionlari bo„yicha taqsimlanishi 

№ Regionlar Hajmi, mlrd m
3
/yil 

1 Shimoliy Amerika 17 

2 Markaziy va Janubiy Amerika 10 

3 Afrika 37 

4 Yaqin va O„rta Sharq 16 

5 Osiyo 20 

6 MDH 32 

7 Yevropa 3 

 Jami 135 

 

Hozirgi kunda yo„ldosh neft gazlarini utilizatsiya qilish masalasi 

hamma neft kompaniyalarining asosiy muammosi bo„lib, ulardan tejamkorlik 

bilan foydalanishning quyidagi usullari mavjud: 

1. Yo„ldosh neft gazidan yoqilg„i sifatida to„g„ridan-to„g„ri 

gazporshenli generatorlarda yoki gaz turbinali qurilmalarda gazni tayyorlash 

va ajratish qurilmalarining bloklarida qisman tozalab va quritib foydalanish 

mumkin. Gazporshenli generatorlarda yoki gaz turbinalarida yo„ldosh neft 

gazidan foydalanilganda to„liq quvvatga erishib bo„lmaydi hamda og„ir 

uglevodorodlarni va oltingugurtning mavjudligi jihozlarni tezda yemirilishga 

olib keladi. 

2. Kimyoviy texnologik jarayonlar asosida yoqilg„ini tashkil etuvchilari 

kimyoviy reagentlar yordamida ajratib olinadi. Bunday kimyoviy 

reagentlarning qimmatbaholigi va chetdan eldan valyuta hisobiga olib 

kelishini e‟tiborga olsak, bu usullarning qo„llanilishi iqtisodiy jihatdan 

samara bermaydi. 

3. Yo„ldosh neft gazlari maxsus bloklar orqali o„tkaziladi va yoqilg„i 

tarkibidagi komponentlar alohida tashkil etuvchilarga ajratib olinadi. Bunda 

membranali texnologiya va molekulyar to„r qo„llaniladi, lekin sorbentlar 
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tezda to„yinadi va plenkalar to„lib qoladi hamda ularni tezda almashtirishga 

to„g„ri keladi. 

4. Propanli sikl asosida past haroratli ajratish texnologiyasini 

qo„llashda, issiq iqlimda sharoitlarida qo„llanilayotgan jihozlarning ish 

ko„rsatgichi pasayib ketadi va ishlatish xarajatlarining narxi ham oshib 

ketadi. 

5. Yo„ldosh neft gazlari gazni qayta ishlash zavodlariga tashib 

keltiriladi va qayta ishlanadi. Qimmat quvur uzatmalarni yotqizish uchun 

katta xarajat sarflanadi va qoplash muddati uzayib ketadi. 

6. Sovutgichlar yordamida yo„ldosh gazning tarkibidagi hamma 

komponentlar yoqish asosida yoqilg„i tashkil etuvchilarga ajratib olinadi. 

Uglevodorodlarning og„ir fraksiyalaridan (S3 va undan yuqori) 

yo„ldosh neft gazidan gaz elektr generatorlarining yoqilg„isi sifatida 

foydalanishda ma‟lum muammolar paydo bo„ladi, hamda u neft kimyo 

sohasida qimmat xom-ashyo hisoblanadi. Muammoning yechimini 

topishning asosiy yo„nalishiga yo„ldosh neft gazlar ikki bosqichli utilizatsiya 

qilish yo„li orqali ajratib olinadi–mahsulotning tarkibidagi og„ir uglevodorod 

xom ashyosi va ishlashdan chiqqan gazni gaz dvigatellarida yuqori metan 

soni bilan yoqiladi yoki quruq gaz magistral gaz uzatmalariga beriladi. 

Yo„ldosh neft gazni qayta ishlash uchun neft konlaridan yig„ish 

bo„yicha kompleks tadbirlar amalga oshiriladi, u gazni qayta ishlash 

zavodlariga tashib keltiriladi va benzinsizlantirilgan quruq gaz olish uchun 

qayta ishlanadi (QBG-quruq benzinsizlantirilgan gaz), keng fraksiyasi yengil 

uglevodorodlar (KFYEU) va barqaror gazning benzini (BGB) olinadi. Yengil 

gazning (C4 va undan yuqori) keng fraksiyasidan qo„shimcha holda 

suyultirilgan neft gazlarini ajratish uchun gaz fraksiyalarga ajratish blokiga 

to„planadi. 

Bir qator obektlarda yo„ldosh neft gazi, neft qazib olish mahsulotlari 

neft kimyo sanoatining zaruriy xom-ashyosi hisoblanganda ham katta hajmda 

mash‟alalar yoqilmoqda. 
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 Yo„ldosh neft gazini mash‟alada yoqilishiga quyidagi sabablar kiradi: 

- qayta ishlash joyning uzoqligi; 

- kerakli transport (quvur uzatmaning) infratuzilmasining mavjud 

emasligi; 

- gazni qayta ishlash zavodini qurish kerakligi. 

Bugungi kunda energetik yo„nalishda neftni qayta ishlashning eng 

samarali yo„nalishi gaz porshenli elektr stansiyalarida yo„ldosh neft gazidan 

yoqilg„i sifatida foydalanishda tarmoqlarni va transformator podstansiyasini 

qurish uchun xarajatlarni kamaytirish zarurati paydo bo„lmoqda. 

Gaz elektr generatorlari qo„llanilganda mash‟alaga beriladigan yo„ldosh 

gazlarni utilizatsiya qilish orqali ekologik muammolarni hal qilib bo„lmaydi, 

chunki issiqlik (parnik) effekti atmosfera va Kiot bayonnomasi bilan 

bog„liqdir. Kiot bayonnomasining qabul qilinishi ekologik muhitning 

o„zgarishiga tahdid bo„layotganligi, insoniyatning  faoliyati bilan bog„liqligi, 

yer iqlimining keskin o„zgarishi, Selsiy bo„yicha atmosferaga chiqariladigan 

tashlanmalarning nazorat qilinmasligi sababli atmosferaning yuqori 

qatlamlarida harorat 1,4
0
S dan 5,8

0
S gacha  ko„tarilishi sodir bo„layotganligi, 

atmosferadan keladigan yog„ingarchiliklarning miqdorining o„zgarishi, dunyo 

okeanlaridagi sathning ko„tarilishi bilan bog„liqdir. Rio-de-Janeyro shahrida 

1992 yilda 180 ta davlatda iqlimning o„zgarishi to„g„risida BMT ning 

konvensiyasi qabul qilingan. 

 

3.2 - rasm. Yo„ldosh neft gazini gaz elektr stansiyasida utilizatsiya qilish 
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O„zbekiston Respublikasida 1999 yilda 12 oktabrda  Kiot bayonnomasi 

ratifikatsiya qilingan va shunga asosan 2005 yil 16 fevraldan kuchga kirgan. 

Kiot bayonnomasi bo„yicha chiqindi gazlarning 6 ta turi nazorat qilinadi: 

uglerod oksidi (CO2), metan (CN4), azot oksidi (N2O), perfuglevodorodlar 

(PFU), gidroftoruglevodorodlar (SF2). 

 Shunga asosan “Sho„rtanneftgaz” UShKda  Shimoliy Sho„rtan, 

G„armiston, Qumchuq va Shakarbuloq konlari bir blokka biriktirilgan. 

Yo„ldosh gazlarni utilizatsiya qilish bo„yicha loyihasi tuzilgan va katta 

hajmdagi ishlar amalga oshirilgan. 

Yo„ldosh neft gazi yoqilganda faqat qimmatbaho uglevodorod xom-

ashyosi yo„qotilmasdan, balki yoqilg„i mahsulotlari atrof muhitga ham katta 

zarar keltiradi, ya‟ni issiqlikdan ifloslanish, changlar va qurumlar bilan 

ifloslanish, zaharli gazlarni atmosferaga chiqib ketishi kabilar sodir bo„ladi. 

CO va CO2 lar bilan birgalikda zaharlovchi hamma organik birikmalar 

atmosferaga chiqariladi. Ularning miqdori minglab tonnani tashkil qiladi. 

Yo„ldosh neft gazlari yonish davrida katta miqdoridagi kislorodni iste‟mol 

qiladi. CO2 ning  tashlanmalari va issiqlikning nurlanishi atmosferaning 

parnik effektini kuchaytiradi. 

Parnik effekti yer atmosferasidagi gazlarning tarkibini o„zgartirib 

yuboradi. Atmosferadagi gazning konsentratsiyasini kuchayishi natijasida 

yerga kirib keladigan “infraqizil” nurlarni yutib oladi hamda issiqlikning bir 

qismini atmosferada ushlab qoladi va o„z navbatida bunday holat planetada 

iqlimning global isib ketishiga olib keladi. 

CO2 parnik gazlari bo„lib hisoblanadi (uglerod ikki oksidi, CO2) va 

uning hisobiga 80 %, metanning effekti hisobiga esa  (CH4) – 20 % ga yaqin 

parnik effekti paydo bo„ladi, boshqa gazlarning parnik effekti esa iqlimning 

o„zgarishiga kam ta‟sir qiladi. So„nggi  o„n yillik oralig„ida yer atmosferasida 

CO2  ning miqdori 3 martadan ko„p, metan esa - 2,5 marta ko„proq 

ko„paygan. 
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           Hozirgi vaqtda yo„ldosh gazlar mash‟alaga asosan kam debitli neft 

konlaridan chiqariladi. Kam debitli konlardan olinadigan yo„ldosh mash‟ala 

gazlari iste‟molchidan uzoq masofada joylashganligi uchun gazlarni 

utilizatsiya qilish tijorat xarajatlarini qoplamaydi. Shuning uchun hamma neft 

va gaz konlaridan olinadigan gazlarni iste‟mol uchun ishlatish va sotishni 

amalga oshirishda texnologiyalar va jihozlar foydalanilganda mash‟ala 

gazlarini utilizatsiya qilish uchun sarflanadigan tijorat xarajatlarini qoplash 

muammosi samarali hal qilinishi mumkin bo„ladi. Bu yo„nalishdagi 

muammolarni hal qilishning asosiy masalaridan biri  soddalashtirilgan 

sxemada keng fraksiyali yengil gazlarni ajratuvchi oddiy  sharoitida katta 

bo„lmagan hajmdagi gazni qayta ishlab beruvchi mini-zavod modullarning 

yaratilgan va tayyorlangan konstruksiyasidan foydalanish talab qilinadi.  

Bunday qurilmalarni gazni fraksiyalarga ajratish joylariga o„rnatish orqali 

oxirgi tovar mahsulotlaridan suyuq uglevodorodlarni (propan-butan, benzin, 

dizel yoqilg„isi) ajratib olish imkoniyati tug„iladi.  

1. Yo„ldosh neft gazlaridan foydalanish va utilizatsiya qilish holati 

bugungi kunda dolzarb muammolardan biri hisoblanadi. Atmosfera muhitini 

har xil gaz chiqindilari bilan ifloslanishini oldini olish bo„yicha tejamkor 

texnologiyalarni va zamonaviy texnikalarni ishlab chiqish va amaliyotda 

qo„llash ehtiyoji ortib bormoqda. 

2. Neft qazib oluvchi korxonalarda neftning tarkibidagi yo„ldosh 

gazlarni to„liq utilizatsiya qilishning imkoniyati mavjud emas. Bunday holat 

mavjud bo„lgan texnologiyalarning narxining balandligi hamda ular tadbiq 

qilinganda sarflangan xarajatlarni qoplamasligi bilan bog„liqdir. Shuning 

uchun o„z navbatida atrof-muhitni ifloslantirishga hamda atmosferaga 

chiqariladigan tashlanmalarni belgilangan normadan oshib ketishiga va har 

xil kasalliklarni ko„payishiga yo„l qo„yib bo„lmaydi. 
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3.4. Yo‟ldosh neftgazlarni utilizasiya qilish yo‟li orqali suyuq 

uglevodorodlarni ishlab chiqarish 

                Mash‟alaga beriladigan yo„ldosh gaz orqali qazib olinadigan mahsulotning 

asosiy qismi yoqiladi. Yo„ldosh neft gazlarining tashkil etuvchilarini utilizatsiya 

qilish neft konlarini  yuqori texnologiyada o„zlashtirishga va uglevodorod xom 

ashyosini qayta ishlatishga qaytarishga yo„naltirilgan. 

                 Yo„ldosh net gazi (YNG)-gazsimon uglevodorodlarning  har xil aralashmasi 

bo„lib, neftda erigan holda bo„ladi; ular qazib olish va haydash jarayonlarida  

(yo„ldosh gazlar propan va butan izomerlaridan tashkil topgan) ajralib chiqadi. 

Neft gazlariga neftni krekingidan chiqadigan gaz ham mansub bo„lib, chegaradagi 

va chegaradan tashqaridagi  (metan, etilen) uglevodorodlaridan tashkil topgan. 

Neft gazlaridan yoqilg„i va har xil kimyoviy moddalarni olishda foydalaniladi. 

Neft gazlariga kimyoviy ishlov berish natijasida propilen, butilen, butadiyen 

hamda plastmassa va kauchuk ishlab chiqarishda foydalaniladi. 

                                                                                                                            3.2-jadval 

                                 YNGining tarkibi taqriban quyidagicha yaqin 

№ Gaz komponentlari Hajmiy ulushi,% 

1 Metan     (CH4) 81 

2 Etan        (C2H6) 5 

3 Propan    (C3H8) 6 

4 Izo-butan (I – C4H10) 2,5 

5 N- butan    (n – C4H10) 1,5 

6 Azot    (N2) 1,0 

7 Nordon gaz  (CO2) 0,15 

8 Boshqa turdagi gazlar 2,85 

                  

               Neft ko„p bosqichli ajratish yo„li orqali YNG olinadi. Ajratish bosqichlaridagi 

bosim katta qiymatga farq qiladi. 

                YNGni utilizatsiya qilishning asosiy yo„llariga gazni qayta ishlash zavodlarida 

ishlash, elektr energiyasini generatsiya qilish, xususiy ehtiyojlarga yoqish,  neft  

beraoluvchanlikni oshirish uchun (qatlam bosimini saqlab turish ) qatlamga 

qaytadan haydaladi, quduqlarni gazlift usulida ishlatish uchun-qazib oluvchi 

quduqqa haydaladi. 
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                   Yo„ldosh neft gazlarini utilizatsiya qilishning asosiy muammolaridan biri 

og„ir uglevodorodlarning miqdorini ko„pligidir. Og„ir uglevodorodlarni chiqarib 

yuborish hisobiga  YNGlarini sifatini oshirish uchun bir nechta texnologiyalardan 

foydalaniladi. Ulardan biri – YNGni tayyorlashda membranli qurilmalardan 

foydalaniladi.  Membranli qurilma qo„llanilganda gazning metanlar soni ko„p 

miqdorga oshadi, past issiqlik yaratuvchanlik xususiyati, issiqlik samaradorligi va 

shudring nuqtasini harorati pasayadi. Membranli uglevodorod qurilmasi yordamida 

oltingugurtning va uglerod ikki oksidining konsentratsiyasi gazning oqimida 

pasaytiriladi.   

                 Yo„ldosh neft gazlarini utilizatsiya qilishning bir nechta foydali usullari 

mavjud, lekin amaliyotda faqat bir nechtasidan foydalaniladi. 

                  YNG ni utilizatsiya qilishning asosiy usullariga uni komponentlarga ajratish 

va ularni eng katta qismini bensizlantirilgan (tabiiy gaz bo„lib, asosan metan 

hisoblanadi va bir qancha miqdorda etandan tashkil topgan) gaz tashkil qiladi. 

Ikkinchi guruhdagi komponentlar keng fraksiyali yengil uglevodorodlar (KFYEU) 

tashkil qiladi. KFYEUga ikki va undan ko„p atomlardan tashkil topgan  (S2 + 

fraksiyasi) uglevodorodlar kiradi. Mana shu aralashma neftkimyosining asosiy 

xom ashyosi hisoblanadi.  

 

3.3.-rasm.  Yo„ldosh neft gazlarini past haroratli ajratish texnologiyasi 
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            Yo„ldosh neft gazining ajralish jarayoni past haroratli kondensatsiyalash 

(PHKQ) va past haroratli absorbsiya qurilmasida sodir  bo„ladi.  Quruq  

bensizlantirilgan gaz ajratilgandan keyin oddiy gaz uzatma orqali tashiladi,  

YEUKFsi esa – neftkimyo  mahsulotlarini ishlab chiqarish uchun qayta ishlashga 

uzatiladi.  

                    Zamonoviy texnologiyalarni qo„llash asosida yo„ldosh neft gaz mahsulotlari 

tarkibidan eng so„nggi xom ashyoni ajratib olinadi va undan gaz turbinali elektr 

stansiyalarida elektr energiyasini olishda yoqilg„i sifatida foydalaniladi. 

Asosiy istiqbolli yo„nalish kichik gabaritli qurilmalardan foydalanib, 

yo„ldosh neft gazlarini utilizatsiya qilish orqali mash‟alalarni uchirish va gazsimon 

metan yoqilg„isini, barqaror gaz benzinini va propan-butan fraksiyasining suyuq 

aralashmasini to„g„ridan-to„g„ri olishning imkoniyati mavjud.   

Talab qilinganda majmuaga gazni fraksiyalarga ajratish uchun qo„shimcha 

bloklar o„rnatiladi  va natijada texnik propan, izo-butan fraksiyasi, normal butan va 

boshqa mahsulotlar olinadi. Yo„ldosh neft gazini zamonaviy texnologiyalar asosida  

utilizatsiya qilish asosida konlarda yo„ldosh neft gazidan to„liq foydalanishni 

imkoniyati mavjud, qo„shimcha elektr energiya,  issiqlik va uglerodli gaz mator 

yoqilg„isini va suyultirilgan uglevodorod gazini olish mumkin. 

Jihozlarning majmuasi keng diapazonli tasnifga ega bo„lib, blokli-modul 

jamlanmasiga egadir.  Qurilma avtomatik boshqaruv tizimi bilan jihozlangan, 

konstruksiyasi sodda tuzilishga ega, avtomatik boshqaruv uning yutug„i 

hisoblanadi. Jihozlar oson tashiladi va ishlatish joyiga ishonchli montaj qilinadi 

hamda ishga qo„shish va tushirish ishlari kam xarajatni talab qiladi.  Jihozlarning 

blok-modulli jamlanmasining asosiy afzalligi katta bo„lmagan quduqlardagi 

yo„ldosh neft gazlarni utilizatsiya qiladi. Belgilangan konlar to„liq ishlatib 

bo„lingandan keyin jihozlarni boshqa konlarga ko„chirish mumkin. Qurish 

ishlariga past ko„rsatgichdagi energiya sarflanadi va hozirgi vaqtda eng samarali 

hisoblanadi. Jihozlarning massasi, gabarit o„lchamlari, iste‟mol elektr quvvati, 

narxi, tayyorlash va montaj qilishga sarflanadigan vaqt aniq belgilangan konlardagi 

gazning parametrlariga bog„liq bo„ladi.     

Metan-etan aralashmasidan qayta ishlash jarayonida gaz turbinali elektr 

stansiyalarida yoqilg„i sifatida foydalanish orqali elektr energiyasi va issiqlik 
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energiyasi ishlab chiqarishda foydalaniladi. Bunday elektr stansiyasini qurishdan 

oldin elektr energiyani amalda mavjud bo„lgan elektr tarmog„iga uzatish mumkin 

bo„lgan imkoniyat ko„rib chiqiladi yoki konni ishlatish ehtiyoji uchun 

foydalaniladi. Gaz turbinali elektr stansiyasining quvvatini taqriban yoqilg„i 

gazining sarfidan kelib chiqib aniqlanadi.  

Bundan tashqari yo„ldosh neft gazlari qaytadan qatlamga haydaladi, 

qatlamdan neftni qazib olish ko„rsatgichini oshiradi.  Ko„kdumaloq konida 

saykling jarayonida qatlamga qaytadan bir yilda 3946,326 mln.m
3
 haydalsa, bu 

qiymat 2013 yilgacha 86493,074 mln. m
3
 ni tashkil qilgan. 

Har bir yo„ldosh neft gazini utilizatsiya qilish bo„yicha qurilma maxsus 

loyiha asosida kichik yoki yirik yo„ldosh neft gazini qayta ishlash hajmidan va 

yo„ldosh neft gazini loyihasining iqtisodiy ko„rsatgichlari qayta ishlangan 

mahsulotlarni sotish sxemasidan kelib chiqib aniqlanadi.  

Shakarbuloq konida gaz porshenli qurilmaning bittasidan foydalanilganda 

yoqilg„i gazining nominal sarfini ko„rsatgichi 3066 ming. m
3
/yil-ni tashkil qilgan. 

Tayyorlab beruvchi zavodning ma‟lumotiga muvofiq solishtirma chiqindilar, azot 

oksidi - 5,5 g/m
3
, uglerod oksidi – 3,3 g/m

3 
ni tashkil qilgan. 

O„zbekiston Respublikasi hududida mash‟ala chiqindi gazlarni tozalash 

bo„yicha toza rivojlanish mexanizmi (TRM) dasturining loyihasi amalga 

oshirilganda keyin Shakarbuloq konidan qo„shimcha chiqadigan tabiiy gazlarni 

yonish mahsulotlarining turi quyidagicha: azot oksidi (NO), karbon oksidi (CO), 

oltingugurt ikki oksidi (CO2). 

Shakarbuloq konida gaz porshenli qurilmaning bittasidan foydalanilganda 

yoqilg„i gazining nominal sarfini ko„rsatgichi 3066 ming. m
3
/yil-ni tashkil qilgan. 

Tayyorlab beruvchi zavodning ma‟lumotiga muvofiq solishtirma chiqindilar, azot 

oksidi - 5,5 g/m
3
, uglerod oksidi – 3,3 g/m

3 
ni tashkil qilgan. 

O„zbekiston Respublikasi hududida mash‟ala chiqindi gazlarni tozalash 

bo„yicha toza rivojlanish mexanizmi (TRM) dasturining loyihasi amalga 

oshirilganda keyin Shakarbuloq konidan qo„shimcha chiqadigan tabiiy gazlarni 

yonish mahsulotlarining turi quyidagicha: azot oksidi (NO), karbon oksidi (CO), 

oltingugurt ikki oksidi (CO2). 
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3.4.-rasm. Saykling jarayonini qo„llanilish sxemasi 

                                              

Keng fraksiyali yengil uglevodorodlar tarkibidan ajratib olingan quruq 

gazdan elektr energiyasini olishda foydalanish uchun gaz generatorlarga 

yo„naltiriladi hamda neft konlarida belgilangan iste‟mol talablar uchun ishlatiladi 

va yaqin joylashgan sanoat obektlariga hamda aholi punktlariga beriladi. Mash‟ala 

gazlarini tijorat utilizatsiya qilishning samarali texnologiyasini amalga oshirish 

uchun uzoq masofada joylashgan kichik neft va gaz konlaridan olinadigan 

mash‟ala gazlari bir joyga to„planadi va yengil uglevodorodlar keng fraksiyalarga 

(KFYEU) ajratiladi va kichik tonnajli gazni qayta ishlovchi qurilmalarga uzatiladi.  

Bu qurilmalar orqali ajratib olingan fraksiyalar tashish uchun yuklash-tushirish 

qurilmalari bilan ta‟minlanadi va treylerga yuklanadi hamda temir yo„l transporti 

orqali qayta ishlashga yoki iste‟molchilarga yetkazib beriladi.                                            

                                                                                                                            



  88 

   3.3-jadval 

                                                     Utilizatsiya gazining tarkibi 

Uglevodoro

dning nomi 

PDK

, 

mg/

m3 

Xavfli

lik 

sinfi 

O„rnatil

gan 

kvota 

PDKning 

maksimal 

konsentrats

iyasi 

Kvotag

a mos 

o„rnatil

gan 

Tashlanm

adagi 

ulushi,% 

Jami 

atmosfer

aga 

chiqarili

sh 

miqdori 

Azot oksidi 0,60

0 

3 0,330 0,30 + 48,940 1272,5 

Azot ikki 

oksidi 

0,08

32 

2 0,250 0,24 + 12,234 318,1 

Uglerod 

oksidi 

5,00

0 

4 0,500 0,03 + 38,822 1009,5 

Oltingugurt 

ikki oksidi 

0,50

0 

3 0,330 0,01 + 0,004 0,08 

Jami      100,00 2600,18 

   

   Yo„ldosh gazni qayta ishlashda qo„llaniladigan MUPG-100 qurilma 

modulining texnik iqtisodiy ko„rsatgichlari quyidagicha: 

       -yo„ldosh gazni qayta ishlash bo„yicha nominal ko„rsatgichi – 100 ming. 

m
3 
/kun; 

                 - yengil uglevodorodlarni keng fraksiyalarga ajratish (YEUKFA)ning 

soni- 30-35 t/kun;  

      - bajarilish moduli (namunaviy 20-futli konteyner) – 3 dona. 

      Qurilmaning tarkibi: 

1.Kompressor stansiyaning moduli: 

      - kompressorning ish ko„rsatgichi – 4000 nm
3
/soat;   

      - so„rish bosimi – 0,1 – 0,2 MPa; 

     - haydash bosimi – 3,6 – 4,0 MPa; 

     - kompressorning validagi quvvat – 180 KVt; 

     - o„rnatilgan quvvati – 200 KVt. 

2. Gazni oqimli yuvish va sovutgichlarning moduli. 

3. Nazorat o„lchov asboblarining va apparaturalarning hamda boshqaruv 

qurilmasining moduli.  
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3.5.-rasm. Gazni qayta ishlashda qo„llaniladigan kichik tonnajli qurilmalar 

yordamida neft konlaridagi yo„ldosh gazlarni utilizatsiya qilish sxemasi. 
 

MUPG-100 modulining turkumli ishlab chiqarish tarkibining bahosi- 3 mln. 

yevro. 

Yo„ldosh gazlarni utilizatsiya qilishda yengil uglevodorodlarning keng 

fraksiyasidan og„ir uglevodorodlarni va quruq tabiiy gazini ajratib olishda uni 

energetik qurilmalarda yoqishdan tashqari tejamkorlik bilan foydalanishda 

muammolar paydo bo„ladi. 

Utilizatsiya mahsulotining tarkibidan ajratib olingan tabiiy gazni iste‟mol 

qilinadigan joyga yetkazib berish quvurli uzatmalar orqali amalga oshiriladi yoki 

iqtisodiy samaradorligi  asoslanadi. Bunday texnologiya avtonom gaz ta‟minoti 

hisoblanadi, aholi punktiga yoki sanoat obektiga tabiiy suyultirilgan yoki siqilgan 

gaz iste‟molchilarga maxsus transport vositalari yordamida yetkaziladi. 

Benzinsizlantirilgan quruq gazdan suyultirilgan tabiiy gazni ishlab chiqarish 

jihozlari jamlanmasining tarkibiga quyidagilar kiradi: 

- tozalash va quritish blokining jamlanmasi; 
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- OP-6 qurilmasi va uning tarkibiga tabiiy gazni suyultiradigan bloki kiradi, 

STG ni ishlab chiqarish ko„rsatgichi 6 t/soat; 

- komressor qurilmasi; 

- yordamchi jihozlar; 

- STGni saqlash omborlari va qo„yish shaxobchasi SXP-1000/0,6; 

- nazorat va boshqarishning avtomatik tizimi (NABT); 

- transport vositalari. 

Dastlabki, yo„ldosh neft gazi Rh=5,0 MPa.gacha siqilgandan va 

kondensatning tarkibidagi asosiy uglevodorodlar va suv ajratib olingandan keyin 

tabiiy gaz ko„rinishida gazni tayyorlash blokiga kirib keladi  va u yerda mexanik 

aralashmalar, CO2  aralashmasidan tozalanadi va quritiladi. Tayyorlash blokida 

quritilgan gaz (suv bug„lari bilan to„yintirilgan shudring nuqtasiga mos keluvchi , 

manfiy 70
0
S) va CO2 ning aralashmasidan tozalangan gaz past haroratli suyultirish 

blokiga yo„naltiriladi. Past haroratli blokda drossel siklida aralashtirilgan xladagent 

bazasi  sirkulyatsiyasida  yo„ldosh gaz suyultiriladi. Suyultirilgan gazning tarkibida 

azot, metan, etan, propan va butan aralash gazlar aniq proporsiyada bo„ladi. SXA 

(xladagentli aralashmani) siqish uchun kompressor jihozlarining tarkibiga elektr 

yoki gaz porshen yuritmali ishchi bo„shliqlari surkov qilinmagan maxsus 

kompressor qo„shiladi. Suyultirilgan yo„ldosh gaz OP-6 qurilmasida saqlash tizimi 

SXP-1000/0,6 ga 1000m
3
 hajmda va 0,6 MPa ishchi bosimda beriladi, u yerda 

zavodda tayyorlangan 4 ta gorizontal rezervuar RSNP-250/0,6 o„rnatiladi. 

SXPning qo„yish terminalidan transport vositalariga STGni qo„yishda 

foydalaniladi. Kriogen jamlanmasi jihozlarini boshqarish avtomatik tizim orqali 

nazorat qilinadi va boshqariladi.   

           Ko„kdumaloq konini qayta ishlatishni yangilash bo„yicha  “O„zbekiston-

Shveysariya “ qo„shma korxonasi bilan “Ko„kdumaloq Gaz” OOO yo„ldosh neft 

gazlarini qayta ishlashni ikkinchi bosqich loyihasi ishlari amalga oshirilgan. 

        Yo„ldosh neft gazlarini utilizatsiya qilish  “Zeromax GmbH” “Ko„kdumaloq 

Gaz” QK OOOni  ta‟sischi tashkiloti “Muborakneftgaz” USHK hisoblanadi va 

ikkinchi bosqich loyihaning bahosi 60 mln.doll.ga teng. 

        Respublikada Ko„kduloq koni eng katta kon hisoblanadi va 1986 yilda 

ochilgan. Qazib olinadigan neft – 55 mln.tonnani, gaz kondensati – 67 mln.t va gaz 
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esa 147 mlrd.m
3
.ni tashkil qiladi. “Ko„kdumaloq Gaz”  O„zbekiston-Shveysariya 

QKsi tomonidan ishga tushirishning birinchi bosqichida 1,3 mlrd.m
3
 yo„ldosh neft 

gazni utilizatsiya qilish imkonini bergan. 

        Loyihani ikkinchi bosqichida texnologik jihozlar qurilgandan so„ng 3 

mlrd.m
3
/yil hajmidagi yo„ldosh neft gazlarini utilizatsiya qilishning imkoniyatini 

beradi hamda kondagi mash‟alaga beriladigan yo„ldosh neft gazlarni 

utilizatsiyasini amalga oshirish va regiondagi ekologik muhitni yaxshilash ishlari 

o„z joyiga qo„yiladi.       

 

3.5. Gazsimon fraksiyalarni kondensatsiyasi 

 Barqarorlashtirish jarayoni barqarorlashtirish qurilmalari yordamida amalga 

oshiriladi (3.6.- rasm).  

 Xom neft nasos (1) yordamida issiqlik almashtirgichga (2) uzatiladi, 

barqaror neft II ketuvchi oqimning issiqligi hisobiga qizdiriladi va undan keyin 

suvsizlantirish va tuzsizlantirish (13) bloki orqali – qizdirgichga (3) beriladi va u 

yerda harorat 80
0
S dan 125

0
S gacha ko„tariladi. Undan keyin qaynoq neft trap-

barqarorlashtirgichga  (4) yo„naltiriladi, bosimning 1,5..2,5 kgs/sm
2
 qiymatida 

keng fraksiyalarga ajralishi sodir bo„ladi. Gaz fraksiyasidan ajratilgan neft 

apparatning pastki qismida yig„iladi va  u yerdan nasos (11) yordamida guruhli 

issiqlik almashtirgichlar orqali o„zini  issiqligini beradi va 40...45
0
S gacha 

sovutiladi hamda tovar rezervuariga (14) yo„naltiriladi. Keng fraksiyalar sovutish 

zonasiga kondensatga fraksiyalanishi uchun to„planadi. Eng so„nggida tik yoki 

yotiq issiqlik almashtirgich apparatlari bo„lib, quvurlar oralig„idagi fazoda qarshi 

oqim bilan gazsimon keng fraksiya o„tadi, quvur orqali esa – sovutilgan suv o„tadi. 

Gaz pastdan yuqoriga harakatlanganda ba‟zi uchastkalarda gazsimon fraksiyalarni 

sovushi natijasida kondensat hosil bo„ladi va birdaniga pastga oqadi va kiruvchi 

gaz oqimi bilan belgilangan kesimni to„qnashishidan chiqadi. Quduqning devorlari 

orqali oquvchi kondensat  unga tomon harakatlanuvchi  bug„lar  bilan to„qnashadi 

va natijada o„zaro fazalarning almashishi sodir bo„ladi va xuddi shunga o„xshash 

rektifikatsiya sodir bo„ladi.  Bir-biri bilan to„qnashishga fazalarning intilishi har bir 

kesimda suyuqlik fazasini muvozanat holatini saqlaydi va pastga qarab 

harakatlanishida yuqori qaynovchi parsial kondensatorga kirishi bilan 
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komponentlarga boyiydi. Shunday qilib, bu jarayonning natijasida gaz qoldiqlari 

minimal yuqori qaynovchi komponentlardan tashkil topadi va kondensat esa 

minimal tarkibli past qaynovchi komponentlarga  shakllanadi.  Kondensat neft  

yig„masiga tushadi va so„nggida aralashadi.  Gaz kolonnadan ajratish  qurilmasi  

orqali (5) chiqadi, ketuvchi suyuqlik qo„shilmasiga aylanadi va gazni iste‟mol 

qiluvchilar  yoki  gaz  benzin zavodning uzoqligiga  bog„liq  holda mos keluvchi  

siqish pog„onalari soni bilan kompressorning (6) qabuliga kiradi. Gaz kerakli 

bosimgacha  siqilib  yog„dan  yog„ni ajratgich orqali (7) ajratiladi,  kondensator-

sovutgichda (8) 30
0
Sgacha sovutiladi, bunda uning tarkibidan benzinni  ajratgich  

yordamida (9) nobarqaror  ko„rinishdagi  og„ir uglevodorodlarning fraksiyasi 

ajratiladi va benzin ajratgichdan benzin sig„imiga (10) beriladi, u yerdan gaz 

benzin zavodiga qayta ishlash uchun nasoslar (12) yordamida maxsus benzin 

uzatma orqali uzatiladi. 

 Barqarorlashtirish tugunining asosiy apparaturasiga issiqlik almashtirgichlar, 

qizdirgichlar, trap-barqarorlashtirgichlar, gaz ajratgichlar, benzin ajratgichlar, 

konditsioner-sovutgichlar va boshqalar kiradi.  Yuqorida  sanab  o„tilgan  

apparatlardan  trap-barqarorlashtirgichga to„xtalib o„tamiz. Bu apparat 

evaporatsion qismdan, fraksiyalarga ajratuvchi-kondensator  va neftni  yig„gichdan 

tashkil topgan bo„lib,  trap-ajratgichni va fraksiyalovchi kondensatorni  bir-biriga 

tutashtiradi. Amaliyotda fraksiyalarni kondensatsiyalash jarayoni to„g„ri oqimli 

yoki qarshi oqimli kondensatsiya ko„rinishida bo„ladi.    

 

3.6 - rasm. Neftni tayyorlashda bir karrali barqarorlashtirish va fraksiyalarni 

kondensatsiyalash qurilmasini prinsipial texnologik sxemasi: 
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1,11,12 – nasoslar; 2-issiqlik almashgich; 3-qizdirgich; 4-trap-barqarorlashtirgich; 

5 – gaz ajratgich; 6 – kompressor; 7 – yog„ni ajratgich; 8 – kondensator-sovutgich; 

9 – benzin ajratgich; 10 – benzin to„planadigan sig„im; 13 – suvsizlantirish va 

tuzsizlantirish bloki; 14 – tovarlar  rezervuari; I – xom neft; II – barqaror neft; III – 

bug„gaz aralashmasi; IV – gaz; V – nobarqaror benzin; VI – suv 

 

3.6. Parafin yotqiziqlar va ular bilan kurashish usullari quduq tubida  

qatlam suvlarining to‟planishi 

Favvora usulida quduq ishlatilganda birinchi olinadigan neft suvsiz olinadi. 

Quduqdan neft olinishi davom etishidan ma‟lum bir davr o‟tgandan keyin, qatlam 

suvi quduqqa to‟planadi.Bunday holat hozirgi davrda Ko‟kdumaloq,, Kuruk, 

Shimoliy  O‟rtabuloq, Janubiy Kemachi va boshqa bir qator konlarda yuzaga kelib 

qiyinchiliklarni tug‟dirmoqda. Neftning tarkibidagi suvni kamaytirish va 

quduqlarni favvora holatda suvsiz ishlash davrini uzaytirish uchun kunlik neft olish 

debit kamaytiriladi. Neftni debiti kamaytirilgandan keyin quduq ustuni boyicha 

suyuqlikni ko‟tarilish tezligi kamayadi, natijada ma‟lum bir hajmdagi neft bilan 

suv birgalikda yuqoriga ko‟tarilmaydi, quduq tubida suvni to‟planishi esa 

kuchayadi. Quduq tubida suvni to‟planishini oldini olish va mexanik 

aralashmalarning yer ustiga chiqishini ta‟minlash hamda quduqdan suyuqlikning 

ko‟tarilish tezligini oshirish uchun NKQ-lar quduqning tubigacha tushiriladi. 

Ba‟zida quduqda to‟plangan suvni olib chiqarish uchun ko‟chma 

kompressordan foydalaniladi. Buning uchun quvur halqa oralig‟idan kompressor 

yordamida gaz haydaladi, to‟plangan suv quduq tubida NKQ orqali yer ustiga 

chiqariladi, quduq qaytadan favvoralanadi. Quduq tubida suvning to‟planganligi 

NKQ-dagi va quvurning halqa oralig‟idagi bosimning pasayishiga qarab aniqlanadi 

hamda manometr bilan nazorat qilinadi va aniqlanadi. 

 

Smola – parafin yotqiziqlarining paydo bo‟lishi 

Neft o‟zining uglevodorodlik tarkibi boyicha har xildir. Ko‟pgina neft 

konlaridagi neftning tarkibida smola – parafin moddalari mavjud bo‟ladi, u 

murakkab yuqori molekulyar uglevodorod aralashmasini tashkil etadi: parafin, 

smola, asfalten. Parafinlar tarkibiga qattiq uglevodorodlardan C17H36 dan C71H144 -
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lar kiradi. Parafinning qattiq holatdagi zichligi 865 kg/m
3
 – dan 940 kg/m

3
 – gacha 

bo‟ladi. Qatlam sharoitida parafin neftning tarkibida suyultirilgan holda bo‟ladi. 

Neft va gazni quduq tubidan ustigacha ko‟tarilish jarayonida quduqda va yer 

ustidagi kommunikatsiyalarda harorat va bosim to‟xtovsiz o‟zgarib turadi. Buning 

natijasida «neft va gaz-neftda erigan smola – parafin moddalarining»- muvozanati 

buziladi. Neft ko‟tarilish jarayonida tarkibidan gazni ajralib chiqishi evaziga 

og‟irlashadi. Qovushqoqlikligi ko‟tariladi, eritish qobiliyati og‟ir uglevodorodlarga 

va zarrachalarga nisbatan pasayadi. Shunday qilib,  tarkibida yengil suyuqlik 

uglevodorodlar kamayadi, katta erituvchanlik xususiyati ham pasayadi. Bir vaqtda 

neftning harorati NKQ- lari (nasos kompressor quvurida) va ishlatish tizmasi orqali 

atrofdagi tog‟ jinslariga uzatiladi. Neftdan gazning ajralib chiqish natijasida 

haroratning pasayishida gaz omili juda yuqori bo‟ladi. 

Bu ikkita omil (sovush va gaz ajralib chiqishi) neftning tarkibidan parafin 

moddalarining ajralib qolib ketishiga sabab bo‟ladi. Parafin NKQ-lari devoriga, 

otma tizimga va hamma neft kon kommunikatsiyalariga o‟tirib qoladi. 

NKQ-ning boshlanishi nuqtasidan to quduq ustigacha parafin 

yotqiziqlarining o‟tirib qolishi davom etadi. Parafinning juda mayda zarrachalari 

muvozanat holatida saqlanib qoladi va suyuqlik bilan birgalikda yer ustiga 

ko‟tariladi. 

Parafinning bo‟lakchalari neftdan NKQ-ga tushadi hamda neftdan ajralib 

chiquvchi smola va parafinlarga yopishadi va qattiq uglevodorodlarni 

yopishuvchan shaklini hosil qiladi, NKQ-ning g‟adir-budir devorlariga o‟tiradi, 

uning ko‟ndalang kesim yuzasini kichraytiradi, to‟liq bekilib qolishigacha olib 

keladi. Natijada NKQ-ning ichki kesimini kichrayishiga, gazneft oqimining 

qarshilik kuchini ko‟tarilib ketishiga olib keladi. Buning hisobiga neft debiti va 

bufer bosimi pasayadi. Undan keyin ham chora ko‟rilmasi, NKQ-ning to‟liq 

bekilishi sodir bo‟ladi va favvoralanish tugaydi. 

Parafinni neftdan ajralib chiqishi, neftning aniq bir haroratiga mos keladi – 

bu kristallanish deb ataladi. 

Neftning tarkibiga va parafin fraktsiyasining tarkibiga bog‟liq holda 

parafinning kristallanish harorati har xil bo‟ladi. 

Parafinning erish harorati 30 
o
C .dan 70 

o
C. gacha.    
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Qatlamga suv haydalganda qatlamning sovushi natijasida parafinning 

qisman kristallanishi sodir bo‟ladi. Mahsuldor qatlamning filtrlanishi 

yomonlashadi, neft debiti pasayadi, karbonsuvchanlik koeffitsient past bo‟ladi. 

Parafinning NKQ-lardagi yotqiziqlarning qalinligi quduq tubidan to quduq 

ustigacha haroratga va neftdan gazning ajralib chiqish darajasiga bog‟liq holda 

o‟zgarib boradi. 

Parafinning NKQ-ning ichki yuzasida jadal o‟tirib qolishiga bir qator 

sabablar ta‟sir qiladi: 

- NKQ-larning ichki sirtidagi g‟adir-budurlik o‟zaro ta‟sirda bo‟lib, 

neftdan gazning ajralib chiqishiga va sovishiga olib keladi;  

- og‟ir neftlardagi parafinning erishini pasayishi mos holda parafinning 

neftga tushish jadalligini oshiradi;  

- gazsuyuqlik aralashmasi oqimining tezligi. Neft va gaz oqimi tezligi 

qancha past bo‟lsa, parafinning tushish jadalligi oshadi;  

- neftdagi smola – parafin birikmasining kontsentratsiyasi. 

Kontsentratsiya qancha yuqori bo‟lsa, parafin NKQ devorlariga ko‟p o‟tirib 

qoladi:  

- neft va gaz oqimida mexanik aralashmalarning mavjudligi, 

parafinning markazda kristallanishi uchun sharoit tug‟diradi;  

- neft va gaz oqimida bosim kattaligining pasayishi. Bosimlar farqi 

qanchalik katta bo‟lsa, neftdan jadal gaz ajralib chiqadi, natijada neft oqimining 

harorati pasayadi. Bundan tashqari, neft gazsizlanganda undan yengil fraktsiyalar 

ajralib chiqadi. Bu parafin birikmasini yaxshi erishi uchun qulay bo‟ladi;  

- neftning tarkibida suvning mavjudligi. Metallning sirti suv bilan 

yaxshi namlanadi, neft oqimi va NKQ-ning ichki sirti oralig‟ida yupqa 

gidratlarning qatlami paydo bo‟ladi, qaysiki unda parafin yotmaydi. 

Parafinli neft qazib olinadigan favvora quduqlarining normal ishlatishda 

NKQ-ning sirtidagi parafin yotqiziqlarini o‟z vaqtida olib tashlash uchun 

profilaktik tadbirlarni amalga oshirish kerak. Parafin yotqiziqlarining oldini olish 

va favvora quduqlarini normal ishlashi uchun har usullar qo‟llaniladi. 
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3.7. Neft rezervuarlari 
 

 Neft rezervuarlari mo„ljallanishi bo„yicha xom-ashyo, texnologik va tovar 

turlariga bo„linadi. 

 Xom-ashyo rezervurlari suvlangan neftlarni qabul qilish uchun xizmat 

qiladi. Texgnologik rezervuarlar suvni dastlabki tashlash uchun hamda 

tindirgichlar sifatida qo„llaniladi. Rezervarlarga suvsizlantirilgan yoki 

tuzsizlantirilgan neft magistral neft uzatmalariga berish uchun to„planadi va tovar 

rezervuarlari deb ataladi. 

 Rezervuar parki – bu bir joyda to„plangan xom-ashyo va texnologik 

rezervuarlarning to„plamidir.  Agar bu guruh tarkibida tovar rezervuarlari mavjud 

bo„lsa, tovar parki deb ataladi. 

 Rezervuarlar yer ustiga, yarim ko„milgan holatda va yer tagiga o„rnatiladi.  

Neft konlarida silindrik po„lat yer usti rezervuarlari ko„proq qo„llaniladi, yarim 

ko„milgan yoki chuqurlashtirilgan temir betonli rezervuarlar kamroq qo„laniladi.  

 Tik ko„rinishdagi po„lat rezervuarlar standartlashtirilgan va nominal hajmi 

bilan bir-biridan farq qiladi (3.4-jadval). RVS -1000 (tik po„lat rezervuar) ning 

hajmi 1000 m
3 
, RVS-3000 – hajmi 3000 m

3
. 

 Izotermik rezervuarlar har xil turdagi neft mahsulotlarini o„zgarmas past 

yoki minus haroratda saqlash uchun xizmat qiladi. Bunday rezervuarlarni 

loyihalashtirish va qurish rezervuar qurilishida yangi yo„nalish hisoblanadi.  Neft 

mahsulotlarni 196 
o
C haroratda saqlash uchun har xil turdagi konstruksiyalari 

ishlangan.  

 Ikki qavatli konstruksiyali devorlari, yopilmasi va tubida oraliq masofali 

izotermik rezervuarlar ko„proq neft mahsulotlarini saqlashda qo„llanilmoqdi.  

 Oraliq masofasining kattaligi topshiriqqa asosan loyihalashtiriladi. Bunday 

topshiriqqa quyidagi ma‟lumotlar kiradi: hajmi; saqlanadigan suyultirilgan gazning 

nomi va harorati, rezervuarning tashqi va ichki po„lat materialining markasi; 

ortiqcha va gidrostatik bosim kattaligi;  qurilish tumani; qor va shamol ta‟siridagi 

yuklamini kattaligi; qurilish tumanining seysmik holati; issiqlikdan himoyalovchi 

materiallarni, payvandlash materiallarini nomlari va markasi va boshqa 

ma‟lumotlar. 
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 Agar saqlanadigan mahsulotning harorati minus -65
0
Sdan past bo„lsa, 

rezervuarlarni loyihalashtirishda qurilish po„latlari qo„llaniladi. Harorat bundan 

ham past bo„lganda maxsus markadagi po„latlar qo„llaniladi: nikel tarkibli, 

zanglamaydigan hamda alyuminiy qorishmali. 

 Izotermik rezervuarlarni loyihalashtirish va qurish ko„p tomonlama past va 

yuqori bosimli tik silindrik rezervuarlarni loyihalashtirish va qurish kabidir.  

                                                                                                              3.4- jadval 

                                  Neft rezervuarlarining tavsiflari 

Rezervuarlarning 

turi 
Diametri, mm Balandligi, mm Umumiy massasi, t 

RVS-100 5330 5510 4,98 

RVS-200 6670 6870 7,51 

RVS-300 8000 6870 9,93 

RVS-400 8000 8240 11,05 

RVS-700 10670 8240 16,87 

RVS-1000 12000 9600 21,57 

RVS-2000 14670 12320 36,07 

RVS-3000 18680 12320 54,54 

RVS-5000 22680 12270 78,37 

RVS-10000 33350 12270 174,44 

RVS-20000 46660 11860 275 

 

3.8. Uglevodorodlarni bug„lanishga yo„qotilishini kamaytirish yo„llari 
  

Eng so„nggi gaz ajratgichdan chiqqan neft yig„ish va ishlash tizimida bosim 

pasayishi, haroratning ko„tarilishi yoki bug„li fazoga to„yinmaganligi tufayli 

bug„lanish ta‟siriga tushadi.  Neftni bir xil sharoitdagi bug„lanish tezligi  

tarkibidagi  yengil  uglevodorodlarning  miqdoriga hamda qatlam neftining 

tarkibiga hamda bir xil va neftlar uchun ham gaz ajratish rejimiga  bog„liq bo„ladi. 

 Rezervuarlardagi neftning tarkibidan uglevodorodlarni yo„qotilishini 

kamaytirish va bartaraflashning bir nechta usullari mavjuddir.  Ularning hammasi 

uchta guruhga bo„linadi:  neftni bug„lanishini oldini olish; neftni bug„lanishini 

kamaytirish, bug„langan neft mahsulotlarini yig„ish (utilizatsiya qilish). 

 Neftni bug„lanishini oldini oluvchi eng faol usullardan biri gaz fazosining 

sig„imini muvozanatini ta‟minlashga asoslangandir. Umumiy holda qaralganda 

yo„qotilish kattaligi bug„-havo muhitining hajmiga, neftdagi bug„ning 
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konsentratsiyasiga, uning haroratiga, neftda erigan gazlarning tarkibiga va 

bug„larni to„yinish bosimiga bog„liq bo„ladi. Yuqorida keltirilgan parametrlarning 

qiymati kamaytirilganda yo„qotilishlarni qisqartirishga olib keladi. 

 Rezervuarlarda  haroratni  o„zgarishini  manbalariga hajmiy sharoitda 

texnologik jarayonlarni jadallashuvini sodir bo„lishiga haydaladigan mahsulotning 

haroratining balandligi, quyosh radiatsiyasi, atrof muhitdagi haroratning tebranishi 

va rezervuar devorining qizishi kiradi. 

 Rezervuardagi gaz fazosining va neft yuzasining kunlik haroratni 

tebranishini hamda neft bug„larining parsial bosiminn o„zgarishini  kamaytirish 

uchun rezervuarlarni tashqi sirt yuzasini nur tarqatuvchi bo„yoq bilan, rezervuar 

korpusini-issiqlikdan izolyatsiya qilish, ekran va rezervuarning tashqi sirtini nur 

tarqatuvchi ekran bilan oraliqli yoki oraliqsiz, rezervuarning tashqi tomonini suv 

bilan sug„orish, rezervuarlarda metall bo„lmagan materiallardani foydalanish, 

yerga chuqurroq ko„mish amalga oshiriladi.  Rezervuarlar ko„proq oynasimon, oq, 

yaltiroq kul rang, alyuminiy va kul rang bilan qoplanadi. Rezervuarning tashqi 

tomonidagi bo„yoq uni korroziyadan himoya qiladi. Ayniqsa, buyoqdan issiqlik 

nurlarining tarqalishi juda ham muhimdir.  Rezervuarning tashqi va ichki 

yuzalaridagi  buyoqning bir  vaqtdagi samaradorligi  65%gacha  yetishi mumkin. 

 Neft kon jihozlarida neftni bug„lanishini oldini olish uchun uni butun 

harakatlanishi  davomida ortiqcha bosim qiymatini  neft bug„larini to„yinish 

bosimidan yuqori qiymatda ushlab turish kerak. Rezervuarda ortiqcha bosimni 

kuchaytirishda klapan qurilmalaridan foydalaniladi hamda  u nafas oluvchi va 

oldindan himoya qiluvchi klapanlardan tashkil topgan.  

 Nafas olish klapanlari – neft qazib olinadigan konlar uchun korpusdan va 

uning ichiga egar hamda bosim klapanlari likopchasi va vakuum joylashtiriladi.  

Rezervuardagi  bosim o„rnatilgan bosimdan oshib ketganda bosim klapani ochiladi 

va bug„lanish mahsulotlari rezervuardan chiqadi hamda undagi bosim pasayib 

ketganda vakuum klapani ochiladi va rezervuarga havoni kirishiga yo„l beriladi. 

 Klapanning  likopchalari  yo„nalish bo„yicha aniq chegaralangan masofaga 

siljitiladi.  Uning massasini metall  shaybani  qo„shimcha o„rnatib oshiriladi. 

Likopchani va egarni zarbasi ta‟sirida  korroziyani kamaytirish va uchqunlarni 

oldini olish uchun vakuum likopchasi rangli metalldan tayyorlanadi.  Sovuq 
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territoriyalarda metall bosim klapani bilan likopcha  muzlovchi suv yordamida 

payvandlanadi, natijada hosil bo„lgan kondensatsiya suv bug„lari klapan orqali 

o„tganda neftni bug„lanish mahsulotlarini tarkibida qoladi. Nafas oluvchi 

klapanlarni metall likopchalari va egari plasmassadan tayyorlagan konstruksiyalari 

mavjud. Klapanning kirish va chiqish teshiklari klapanni ifloslanish va 

rezervuarning ichki qismiga uchqunlarni kirmasligini oldini olish uchun to„r bilan 

berkitiladi.     

 Klapan rezervuarda aniq tik holatda o„rnatiladi. Bunga rioya qilinmaganda 

yo„naltiruvchi klapanlarning siljishini qiyinlashtiradi va klapanni noto„g„ri 

ishlashga olib keladi. Klapan likopchasini egarga ishqalanishini aniqligi davriy 

ravishda tekshirib turiladi.  

 Germetikli sig„im neft bilan to„ldirilish vaqtida undagi haroratni va bosimni 

hisobiy qiymatdan qoriga ko„tarilishi bug„ havo aralashmasi atmosferaga  nafas 

olish klapanlari va kam holatda himoya qiluvchi klapan orqali siqib chiqariladi: 

bunda neft orqali bug„havo aralashmasi siqib chiqariladi - rezervuarning “katta 

nafas” olishi sodir bo„ladi.  Kunlik havo haroroatining o„zgarishi ham 

bug„lantirishga olib keladi va “kichik nafas” olish sodir bo„ladi hamda “teskari 

nafas olishda” – bo„shatilgan sig„imga bug„ga to„yingan neft mahsulotini kirishi 

evaziga gaz fazosida umumiy bosim ko„tariladi. Agarda sig„imda eng kamida 

ikkita teshik bo„lganda bug„havo aralashmasini atmosferaga shamollatish sodir 

bo„ladi va shamollatishga yo„qotilish deyiladi. Shunday fikrga ega bo„lish 

mumkinki, texnik ishlatish qoidalari buzilganda bunday turdagi yo„qotilishlar sodir 

bo„ladi.  Rezervuarda  neftning bug„lanishini kamaytirish uchun plastmassali 

shariklardan ekranlar yoki yaxlit plastmassali ekranlar qo„llaniladi. 

 Plastmassali shariklar fenol, fomaldegit va karbomidli smoladan 

tayyorlanadi keyin esa azot bilan to„ldiriladi. Plastmassali shariklardan ekran 

yaratish uchun quruq ko„kun rezervuardagi neftning yuzasiga sepiladi hamda 

yuqori lyuk yoki neft bilan birgalikda kiritiladi. Mos holatda ishlov berilganda 

bunday turdagi ekranlarning mavjudligi 5...6 marta neftni bug„lanishini 

kamaytiradi, namlanmaydigan bo„ladi va neftni bug„lanishini yana ham 

kamaytiradi. 
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 Pontonlar – har xil turdagi “nafas” olishda neftni yo„qotilishini samarali 

kamaytiradigan vositadir va uning samaradorligi qator holatlarda 96%ga erishiladi. 

Pontonlar metall va sintetik turlarga bo„linadi. Sintetik pontonlar amalda 

botirilmaydi, montaj qilish oddiy va yaxshi egiluvchanlikka ega. Ko„pik  uretonli  

pontonlar  mutaxassislarning fikriga muvofiq yo„qotilishni 96% gacha kamaytiradi. 

 Neftdagi yengil fraksiyalarni bug„lanishdan yo„qotilishini kamaytirish uchun 

suzuvchi qopqoqli rezervuarlar qo„llaniladi. Suzuvchi qopqoq neftning oynasini 

to„liq yopadi va (unda suzadi) va qopqoq va rezervuar korpusi oralig„idagi 

yoriqlarni to„liq germetiklash uchun zichlovchi zatvor bilan ta‟minlangan. Yil 

davomida rezervuar ko„p marta to„ldirilganda va bo„shatilganda suzuvchi 

qopqoqlardan foydalanish samaralidir. 

 Bug„lanishdan  yo„qotilishni  kamaytirishning eng samarali usularidan biri  

rezervuarlar tizimiga o„rnatilgan gaz muvozanatlagichlar hisoblanadi, bunda 

ko„taruvchi qopqoqlar yoki har xil konstruksiyali yakka gaz to„plagichlar orqali 

nafas oluvchi rezervuarlarni qo„llash yo„li yordamida gaz fazosida o„zgaruvchan 

hajm hosil qilinadi.  Odatda  rezervuar ko„taruvchi  yoki nafas oluvchi  qopqoqli 

yoki yakka  gaz to„plagich  quvur uzatmalar bilan gaz fazoli guruhli rezervuarlar 

biriktiriladi. Bu rezervuarlar ular birlashtiruvchi quvur uzatmalari bilan  gaz 

muvozanatlovchi tizimni tashkil qiladi.  

 Gaz muvozanatlovchi  tizimdan  foydalanish  tajribasi ularni yetarli 

samaraga ega ekanligini ko„rsatadi. Gazning muvozanatlash tizimining 

qo„llanilishi  rezervuarlardagi uglevodorodlarni bug„lanishdan yo„qotilishi  

kamaytiradi  va  ularni  xarajatini  qoplash  muddati bir necha oyni tashkil qiladi.           
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IV-BОB. NEFTNI AJRATISH TEXNOLOGIYASI  

4.1. Neft аjrаtgichning ishlаtish prinsipi 
 

Neftning sifаtigа, yig‟ish vа аjrаtish texnоlоgiyasining sxemаlаri, tаshish vа 

sаqlаsh shаrоitlаrigа bоg‟liq hоldа yengil frаksiyalаrning yo‟qоtilishi hаr xil 

dаrаjаdа  tа‟sir qilаdi. Аjrаtish bоsqichlаridаgi bоsimning оshirilishi bilаn neftdаn 

аjrаlib chiqаdigаn gаzning miqdоri kаmаyadi, uning tаrkibidаgi–  оg‟ir 

kоmpоnentlаrning miqdоri esа оshаdi.  

Neftdаn gаzni аjrаtish jаrаyonidа-bоsh uglevоdоrоdlаr vа yo‟ldоsh gаzlаr 

аjrаtilаdi. Bundа bоsim pаsаytirilgаndа vа neft hаrоrаti оshirilgаndа hаmdа 

neftning ustidа fаzаli kоnsentrаsiya bo‟lgаndа uglevоdоrоd vа bоshqа 

kоmpоnentlаrning mоlekulyar diffuziyasi sоdir bo‟lаdi. Yo‟ldоsh gаzlаrni аjrаlish 

jаrаyoni neftning umumiy  hаrаkаtlаnish yo‟lidа: quduqdа, shleyfdа, neftni yig‟ish 

kоllektоrlаridа vа kоndаgi rezervuаrlаrdа vа uning tаshqi chegаrаsidа hаmdа neftni 

suv yoki temir yo‟l trаnspоrti оrqаli tаshishdа аjrаlishi sоdir bo‟lаdi.  

Uglevоdоrоdаrni vа yo‟ldоsh gаzlаrni  аtmоsferа shаrоitidа аjrаlish 

jаrаyonigа – neftni bug‟lаnishi deb аtаlаdi.  

Neft kоnlаridа qo‟llаnilаdigаn аjrаtgichlаr shаrtli hоldа оltitа bоsqichgа 

bo‟linаdi: 

1) mo‟ljаllаnishi bo‟yichа – o‟lchоv  аjrаtgichlаrigа vа оddiy аjrаtgichlаrgа;  

2) geоmetrik shаkli vа fаzоdаgi hоlаti – silindrik, sferik, tik, gоrizоntаl vа 

qiya.  

3) hаrаkаtlаnish tаrtibi bo‟yichа – grаvitаsiyali, inersiyalli (qоvurg‟аli), vа 

mаrkаzdаn qоchmа (gidrоsiklоnli); 

4) ishchi bоsim – yuqоri (6,4 MPа), o‟rtаchа (2,5 MPа), pаst (0,6 MPа) 

bоsimli vа  vаkuumli;  

5) аjrаtish bоsqichlаrining sоni – bir, ikki, uch,  vа hаkоzо;  

6) fаzоlаrgа аjrаlish – ikki fаzаli (neft+gаz), uch fаzаli (neft+gаz+suv).  

Hаr qаndаy turdаgi neft аjrаtgichlаr quyidаgi seksiyalаrgа bo‟linаdi: аsоsiy 

аjrаtgich, tindirgich, suyuqlikni yig‟ish seksiyasi, nаm tutqich. 

Аsоsiy аjrаtgich–quduqning mаhsulоtini gаz vа suyuqlikkа аjrаtish uchun 

xizmаt qilаdi. Quduqlаrdаn mаhsulоtning kirib kelishi tаngensiаl yoki nоrmаl 
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hоldа mаxsus gаz оlgich (deflektоr) kоntruksiyasi оrqаli kirib kelishi аmаlgа 

оshirilаdi.  

Suvning tаgidа quduqning mаhsulоtidаn аjrаlib chiqqаn gаz qo‟shimchа 

mаrkаziy kuchlаr tа‟siridа vа suyuqlikning оqimini o‟zgаrishi nаtijаsidа yuqоrigа 

ko‟tаrilаdi vа gаz аjrаtgichdаn chiqаdi, suyuqlik esа pаstgа  tushаdi.  

Cho’ktirgichdа – neftning tаrkibidа оkklyuziv (yutinish degаn mа‟nоni 

berаdi) hоlаtdаgi qo‟shimchа gаz pufаklаri аjrаtilаdi. Cho‟ktirmа аjrаtish 

seksiyasidа gаz аjrаtgichning pаstki qismidа jоylаshgаn bir yoki bir nechtа 

deflektоrlаr (оqim burgich) оrqаli neft qаtlаmlаrgа аjrаlmаsdаn оqqаndа neftning 

tаrkibidаn gаzning аjrаlishi sоdir bo‟lаdi.  

Suyuqlikni yig’ish seksiyasi–suyuqlikni yig‟ish uchun xizmаt qilаdi, gаz 

аjrаtgichdа ushlаb turilаdigаn bоsimning vа hаrоrаtning tа‟siridа gаzni  to‟liq 

аjrаlib chiqishini  tа‟minlаydi.  

Bu seksiya ikkigа bo‟lingаn: yuqоridаgi birinchi seksiya neft uchun; 

ikkinchisi esа suv uchun xizmаt qilаdi vа аjrаtgichdаn suyuqlikni mustаqil 

chiqishini tа‟minlаydi.  Suyuqlikning qаtlаmi seksiyadа o‟rnаtilgаn sаth ushlаgich 

yordаmidа ushlаb turilаdi.   

Nаm tutqich–аjrаtgichning yuqоri qismidа jоylаshgаn. U gаz оqimi оrqаli 

kelаdigаn suyuqlik zаrrаchаlаrini ushlаb qоlish uchun xizmаt qilаdi.  Neftning 

tаrkibidаgi gаzni аjrаtish gоrizоntаl аjrаtgichning birinchi pоg‟оnаsidа ijоbiy 

аjrаlishi (4.1-rаsm) tаvsiya qilingаn.  

Tik ko‟rinishdаgi аjrаtgichlаrning kоnstruksiya mаvjud bo‟lib, neftdаn 

аjrаtish, gаzni vа suvni o‟lchаshni аmаlgа оshirаdi. Shuning uchun bu аjrаtgich 

o‟lchаgich hаm deyilаdi. Buni bоshqа аjrаtgichlаrdаn fаrqi undа neftdаn suvni 

аjrаlishi sоdir bo‟lаdi hаmdа  suyuqlik yig‟iluvchi seksiyali hisоblаgich mоntаj 

qilingаn.  
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    4.1 - rаsm. Tik individuаl o‟lchаsh–аjrаtish qurilmаsining birikmаsi:  

1-o‟lchаngаn suvning chiqishi; 2-uzаtmа hisоblаgich; 3-hisоblаgich; 4-kоlibirоvkа 

qilingаn suv uchun seksiya; 5-servоklаpаn; 6-suvni o‟lchаsh seksiyasi; 7-suvning 

chiqishi; 8-suv bo‟linmаsidа suzuvchi po‟kkаkli  sаrf rоstlаgich; 9-deflektоr; 10-

quduqdаn mаhsulоtning kirishi; 11,14-gаz uchun quvurchа; 12-nаsаdkа; 13-gаzni 

chiqishi; 15-gаz uchun seksiya; 16-gаz urilgich; 17-suv bo‟linmаsi; 18-neftni 

o‟lchаsh uchun seksiya; 19-po‟kkаk; 20-kаlibrlаngаn neft uchun seksiya;  21-

o‟lchаngаn neft mаhsulоtini chiqib ketishi;  22-neftni chiqishi; N-neft; S-suv.  

O‟lchаgichlаrdаgi vа neftgаz аjrаtgichlаrdаgi suyuqliklаrni аjrаlishi vа 

ko‟piklаrning bаlаndligini kаmаytirish suyuqlikni qizdirish оrqаli аmаlgа 

оshirilаdi. Gаz аjrаtgichdа o‟rnаtilgаn pechkа yordаmidа isitish jаrаyonidа 

qizdirish оlib bоrilаdi  vа isitishdа  yoqilg‟i yoki gаzdаn fоydаlаnilаdi. 
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4.2. Neftni o‟lchаsh – аjrаtish qurilmаsi 

O‟lchаsh – аjrаtish qurilmаsidа quduqning mаhsulоtlаri o‟lchаnаdi vа gаz 

аjrаtilаdi bа‟zidа, neftdаgi qаtlаm suvlаrining tаrkibidаgi qаttiq mexаnik 

аrаlаshmаlаr hаm аjrаtilаdi. Ulаr neft yig‟ish tizimining аsоsiy tаrkibiy  qismi 

hisоblаnаdi.  

Аgаrdа “o‟lchаsh – аjrаtish” qurilmаsi bir quduqqа xizmаt qilsа, individuаl, 

ko‟p quduqqа xizmаt qilsа – guruhli deb аtаlаdi. Individuаl qurilmа 

o‟lchаgichlаrdаn vа gаz аjrаtgichlаrdаn tаshkil tоpаdi bа‟zidа, esа undаgi gаz 

аjrаtgichgа o‟lchаgich jоylаshtirilаdi. Guruhli o‟lchаsh qurilmаsining tаrkibigа 

tаqsimlоvchi bаtаreya kirаdi vа u quduqqа ulаnаdi, ungа xizmаt qiluvchi gаz 

аjrаtgich, o‟lchаgich vа bа‟zidа neftdаn gаzni vа suvni аjrаtib оlishdа qizdirgich 

qo‟llаnilаdi (4.2.-rаsm). 

Individuаl o‟lchаsh–аjrаtish qurilmаsining yutug‟i quduqning mаhsulоtini 

yuqоri аniqlikdа o‟lchаydi.  

Kаmchiliklаri uni аlоhidа qurilgаnligi uchun metаll sаrfining ko‟pligi–bir 

quduqqа nisbаtаn xаrаjаt yuqоri vа ulаrgа territоriya bo‟yichа xizmаt qilishdа 

qiyinchilik tug‟dirаdi.  

Neft, gаz vа suv mаhsulоtlаrini hisоblаshdа аtоmаtik hisоblаgichlаr 

o‟rnаtilgаn bo‟lаdi vа territоriya bo‟yichа xizmаt qilishdа qiyinchiliklаr 

kаmаytirilаdi.  

Guruhli o‟lchоv – аjrаtgich qurilmаsining yutug‟i individuаl qurilmаgа 

nisbаtаn sоlishtirmа metаll sаrfining bir quduqqа nisbаtаn sаrfining kаmligi; 

xizmаt qiluvchi xоdimlаrning shtаtini qisqаrtirish mumkinligi vа neft yig‟ish 

tizimining bir jоygа jаmlаngаnligidir.  

 

                                     4.2.- rаsm. Gоrizоntаl gаz аjrаtgich. 
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1-neftni chiqishi; 2-diаfrаgmаli bаjаruvchi klаpаn; 3-sаthni o‟lchаgich; 4,10-

po‟kkаk; 5-gаz bоsimini rоstlаgich; 6-gаzning chiqishi; 7-pаrrаkli turdаgi yuzа 

pаrdаli аjrаtgich; 8-gаz urmа; 9-quduqdаn mаhsulоtni kirib kelishi.  

 

Guruhli o‟lchоv–аjrаtgichning kаmchiliklаrigа quyidаgilаr kirаdi: neft vа 

gаz quvurlаr оrqаli uzun uchаstkа bo‟ylаb kаttа hаjmdа birgаlikdа hаrаkаtlаngаndа 

qo‟shimchа neft emul‟siyalаri pаydо bo‟lаdi (bundаy hоlаt quduqlаr fаvvоrа vа 

kоmpressоr usullаridа ishlаtilgаndа muhim xususiyatgа egа bo‟lаdi). Quduq 

mаhsulоtlаrini bekituvchi аrmаturа, tаqsimlоvchi vа bаtаreya qurilmаsi keskin 

burilish jоylаrdаn o‟tgаndа neftdаgi suvning qo‟shimchа dispergаrsiyalаnishi 

(qo‟shimchа yoyilishi), tаqsimlоvchi bаtаreya qurilmаsining аrmаturаsini 

bekitilishini vа keskin burilishlаrni o‟z nаvbаtidа germetik emаsligi sаbаbli,  

zichlаnmаlаr оrqаli o‟tmаgаn mаhsulоtlаrni оqib ketishi sаbаbli, quduqning 

mаhsulоtini o‟lchаsh dаvridа nоto‟g‟ri o‟lchаsh ishlаri оlib bоrilаdi. 

 

4.3. Neftdаn gаzni оptimаl аjrаtish pоg‟оnаlаrining sоnini tаnlаsh 

 

Оptimаl аjrаtish qurilmаsining sоnini аniqlаsh judа murаkkаb hisоblаr оrqаli 

оlib bоrilаdi. Оptimаl аjrаtish pоg‟оnаlаrining sоnini tаnlаsh to‟g‟risidа tаsаvvurgа 

egа bo‟lish uchun neftni PVT bоmbаdа  (bоsim, hаjm, hаrоrаt) gаzsizlаntirishni 

ikkitа usulini ko‟rib chiqаmiz: diffirensiаl vа kоntаkt usullаridаn fоydаlаnishni. 

Quyidаgi 4.3.-rаsmdа (а) bir pоg‟оnаdаgi gаzning аlоhidа kоmpоnentlаrining 

аrаlаshmаsini аjrаtgichning chegаrаsidаn keyin vа ko‟p pоg‟оnаli аjrаtgichdа 

аjrаlishini - hаjmdаgi neftni differensiаl аjrаtish usuli ko‟rsаtilgаn.  

Neftdаgi hаmmа gаz erigаn hоlаtdа to‟yinish bоsimidаn  bоshlаnib, аstа 

sekin bоsimning (P1, P2, ....Pn) pаsаyishi bilаn xаrаkterlаnаdi. 4.3.-rаsm, b-dа 

neftni bir pоg‟оnаli gаzsizlаnishi tаsvirlаngаn bo‟lib, bundа bоsim bir zumdа 

dаn   Pn  - gа pаsаyadi vа neftdаn аjrаlgаn gаz bir mаrtаdа аjrаtgichdаn оlib chiqib 

ketilаdi. 

ajV

ytoP '

ytoP '
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                          4.3.-rаsm. Neftdаn gаzni аjrаlishi: 

а-neftni diffirensiаl gаzsizlаntirish; b-neftni bir pоg‟оnаli (kоntаktli) 

gаzsizlаntirish; d-gаzni gаzsizlаntirish; 1- kоntаktli; 2-diffirensiаl.  

 

Bu yerdа birinchi pоg‟оnа kirib keluvchi (Gkir) vа undаn chiqib ketuvchi 

Gchiq neftning miqdоri eng so‟nggi аjrаtgich pоg‟оnаsini differensiаl vа kоntаktli 

gаzsizlаntirish shаrti ko‟rsаtilgаn. Hаr bir pоg‟оnаdа gаz fаzаsigа o‟tuvchi 

neftning miqdоri sxemаlаrdа shtrix  bilаn ko‟rsаtilgаn. 

Diffirensiаl gаzsizlаntirishdа neftni chiqishi ko‟p (Gchiq=98 t), kоntаktli (bir 

pоg‟оnаli)dа esа neftni chiqishi (Gchiq=98 t) kаm, 4.3.-rаsm, d-dа grаfik 

tаqqоslаngаndа 2-egri chiziq 1-chi egri chiziqqа (kоntаktli) nisbаtаn yuqоridа 

jоylаshgаn.  

Bundаy grаfikning fаrqi shundаyki, diffirensiаl gаzsizlаntirishdа 

аjrаtgichning hаr bir pоg‟оnаsidа bоsimni tushishi unchа kаttа bo‟lmаgаn 

qiymаtdа kаmаyadi, оldin ungа kаttа bo‟lmаgаn miqdоrdаgi yengil keyin esа 

o‟rtаchа vа eng so‟nggidа оg‟ir uglevоdоrоd gаzlаrni vа ulаrning аrаlаshmаsi 

аjrаtgich chegаrаsidаn chiqib ketаdi. Аmаliyotdа аjrаtgichning hаr bir pоg‟оnаsi 
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muvоzаnаt shаrоitidа ishlаydi, bu uglevоdоrоd gаzlаrning hаr bir yengil 

kоmpоnentlаrini muvоzаnаtini xаrаkterlаydi.  

Kоntаktli (bir pоg‟оnаli) аjrаtgichdа neftni gаzsizlаntirishdа bоsimni 

pаsаyishi sоdir bo‟lаdi, nаtijаdа neft qаynаydi. Bundа yengil uglevоdоrоdlаr 

bo‟rоn shаklidа аjrаlаdi vа o‟zi bilаn birgаlikdа mаssа оg‟ir kоrbоnsuvchillаrni 

оlib chiqаdi, nоrmаl shаrоitdа (P=0,101 MPа, +0 
о
C dа) suyuq hisоblаnаdi.  

Bulаrdаn  quyidаgichа xulоsа berish mumkin: аgаrdа quduqlаr fаvvоrаlаnsа 

vа quduq ustidа to‟yinish Pto‟y bоsimi ushlаb turilаdi yoki yuqоri bоsim (3†4 MPа), 

ya‟ni bundаy shаrоitdа ko‟p pоg‟оnаli аjrаtishni qo‟llаsh (6-8 tа pоg‟оnа) 

mаqsаdgа muvоfiq hаmdа tоvаr rezervuаrlаrigа kelаdigаn eng so‟nggi neftni 

tа‟minlаsh zаrur.  

Bоshqа hаmmа hоlаtlаrdа neftni uch pоg‟оnаli аjrаtishni qo‟llаsh tаvsiya 

qilinаdi: birinchi pоg‟оnа – 0,6 MPа; ikkinchi pоg‟оnа – 0,15...0,25 MPа vа 

uchinchi pоg‟оnа 0,02 MPа, bа‟zidа vаkuum qo‟llаnilаdi. Аjrаtishning uchinchi 

pоg‟оnаsi judа hаm muhim hisоblаnаdi, chunki bu pоg‟оnаdаn so‟ng neft tоvаr 

rezervuаrigа to‟plаnаdi.  

 

4.4. Neft   emul‟siyalаri 
 

  Hаr bir kоndа shundаy bоsqich kelаdiki, qаysiki qаtlаmdа Neft bilаn 

birgаlikdа qаtlаm suvi qаzib оlinаdi. Kоnni ishlаtish jаrаyonini dаvоm etishigа 

bоg‟liq hоldа аstа – sekin suvning miqdоri оshib bоrаdi. Bundаy hоlаtni bir qаtоr 

Shimоliy Sho‟rtаn, Feruzа, Ko‟kdumаlоq , Shimоliy O‟rtаbulоq, Jаnubiy 

Kemаchi, Kruk vа hаkоzо kоnlаrdа kuzаtish mumkin.  

Neft bilаn bilаn birgаlikdа qаzib оlinаdigаn qаtlаm suvlаri zаhаrli аrаlаshmа 

hisоblаnаnаdi, uni neftning tаrkibidаn аjrаtib оlish zаrur bo‟lаdi.  Qаtlаm suvi neft 

bilаn birgаlikdа hаr xil bаqаrоrlikdаgi neftning emul‟siyasini hоsil qilаdi vа  vаqt 

o‟tishi bilаn emul‟siyaning mustаhkаmligi kuchаyadi. Bundаy hоlаt neftdа 

emul‟siya hоsil bo‟lgunchа tezrоq suvsizlаntirish kerаkligi vа eskirishigа yo‟l 

qo‟ymаslik shаrt bo‟lаdi. Neftni kоnning o‟zidа suvsizlаntirish eng qulаy vа 

mаqsаdgа muvоfiq hisоblаnаdi.  

Neftni suvsizlаntirishning ikkinchi eng muhim sаbаbi, u qаzib оlingаn 

tumаndаn qаtlаm suvi bilаn birgаlikdа tаshib keltirish kаttа xаrаjаtni tаlаb qilаdi. 
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Suvlаngаn neft qаtlаm suvlаri bilаn birgаlikdа tаshilgаndа qаytа hаydоvchi 

hаjmlаrni tаshkil qilmаsdаn, neft bilаn suvning emul‟siyasining qоvushqоqligi tоzа 

neftgа nisbаtаn yuqоri bo‟lаdi. Neftning tаrkibidаgi suvning miqdоri 15%gа 

оshgаndа tаshish xаrаjаtlаri hаr bir qаytа hаydаshdа 3-5% o‟sаdi.  

Shuning uchun yuqоridаgi mulоhаzаlаrgа bоg‟liq hоldа neftning tаrkibidаgi 

qаtlаm suvlаrni vа tuzlаrni kоn shаrоitidа аjrаtish zаrurdir. Neftni suvsizlаntirishdа 

suv bilаn birgаlikdа suvdа erigаn tuzlаr vа mexаnik аrаlаshmаlаr hаm chiqib 

ketаdi. Bu аrаlаshmаlаr quvur uzаtmаlаrdа vа аppаrаtlаrdа kоrrоziya muhitni 

keltirib chiqаrаdi.  

Kоnlаrdа neft suvsizlаntirilgаndа undаn suvning, tuzning vа mexаnik 

аrаlаshmаlаrning аsоsiy mаssаsi chiqib ketаdi., neft uzаtmаlаrining bоshqаrmаsigа 

me‟yorgа binоаn 1-2 %dаn yuqоri bo‟lmаgаn suvli tаrkibdа neft tоpshirilаdi. 

Аmmо bu nоrmа o‟zgаrmаsdаn qоlmаydi vа uni 0,5 %gа pаsаytirish me‟yori 

sаqlаnib qоlаdi, iqtisоdiy vа texnоlоgik jihаtdаn mаqsаdgа muvоfiqdir.  

Kоnlаrdа neftni suvsizlаntirish jаrаyoni–uni qаytа ishlаshgа tаyorlаshning 

birinchi bоsqichidir. Neftni qаtlаm suvlаridаn, tuzlаrdаn vа mexаnik 

аrаlаshmаlаrdаn chuqur tоzаlаsh ishlаri tuzsizlаntirish jаrаyonidа аmаlgа 

оshirilаdi. Shu mаqsаddа suvsizlаntirilgаn neft chuchuk suv bilаn jаdаl 

аrаlаshtirilаdi vа hоsil bo‟lgаn emul‟siya pаrchаlаnаdi.  

Neft vа qаtlаm suvlаri qаzib оlingаndаn so‟ng bir-biri bilаn аrаlаshаdi vа 

emul‟siya hоsil bo‟lаdi. Neftli emul‟siyaning xоssаlаri, mustаhkаmligi kаttа 

qiymаtdа neftni qаzib оlish usuli vа neft kоnlаrining ishlаtish shаrоitigа bоg‟liq. 

Neftdаgi suvning, tuzning vа mexаnik аrаlаshmаlаrning tаrkibi tоvаr tаshish 

tаshkilоtigа etkаzib berilаdigаn tоzа neftning miqdоrini аniqlаshdа judа muhim 

hisоblаnаdi.  

 

4.5. Emul‟siyalаrni hоsil bo‟lishi vа ulаrni tаsniflаri 
 

Neftning tаrkibidаgi suv qаtlаm suvlаrdаn vа qаtlаm bоsimini ushlаb turish 

uchun hаydаlgаn suvlаrni quduqdа to‟plаnishi nаtijаsidа pаydо bo‟lаdi. Neft vа 

qаtlаm suvlаri quduqning stvоli bo‟ylаb vа Neft yig‟uv quvur uzаtmаlаri оrqаli 

hаrаkаtlаngаndа o‟zаrо аrаlаshishi sоdir bo‟lаdi. Bir suyuqlikni bоshqа suyuqlik 
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bilаn pаrchаlаnish jаrаyonigа disperslаnish deyilаdi. Disperslаnish nаtijаsidа bir 

suyuqlik bilаn ikkinchi suyuqlik аrаlаshib  emul‟siyani hоsil qilаdi.  

Emul‟siya ikki suyuqlikning dispers tizimlаri bo‟lib, bir –biri  bilаn 

erimаydigаn yoki kаm eriydigаn, judа kichik tоmchilаr ko‟rinishidаgi (glоbul) 

muаllаq hоlаtidа jоylаshаdi. Suyuqlikni– glоbullаrdа tаqsimlаnishi despers muhit 

deb аtаlаdi., ikkinchidаn suyuqlikni dispers muhitdа tаqsimlаnishigа–dispers fаzо 

deyilаdi.  

Emul‟siya hоsil bo‟lgаndа dispers fаzоsining sirt yuzаlаri оshаdi.  Shuning 

uchun emul‟siyalаnish jаrаyonini аmаlgа оshirishdа аniq ishlаr bаjаrilаdi. Bundа 

fаzоlаrni bo‟linish yuzаlаridа erkin sirt  energiyasi ko‟rinishidа to‟plаnаdi.  

Birlik fаzоlаr оrаlig‟i yuzаlаrini hоsil qilishgа sаrflаngаn energiya sirt 

tаrаnglik deb аytilаdi. Dispers fаzоning glоbullаr sferаsimоn shаkldа bo‟lib, 

bundаy shаkllаr berilgаn hаjm uchun eng kichik yuzаgа vа erkin energiyagа egа 

bo‟lаdi. Shаrning shаkligа оg‟irlik kuchi yoki elektr mаydоnini kuchi tа‟sir qilаdi.  

Dispers fаzоsining erkin energiyasi emul‟siyalаrni tаrqаlishigа оlib kelаdi, 

shuning uchun  mustаhkаm emul‟siyalаrdа emul‟siyaning bаrqаrоrlаshtirgichlаr 

to‟sqinlik qilаdi.  

Suvdа eriydigаn (gidrоfilli) emul‟gаtоrlаr suvning neftli emul‟siyalаrining 

hоsil bo‟lishini kuchаytirаdi. Gidrоfillik SFM –lаrgа ishqоrli sоvunlаr, jelаtin, 

belоkli mоddаlаr kirаdi. Gidrоfоbli mоddаlаrgа neft mаhsulоtlаridа yaxshi 

eriydigаn smоlаlаr, оhаkli sоvunlаr hаmdа qurumlаrning mаydа dispersli 

zаrrаchаlаri, lоylаr, metаll оksidlаri suvgа nisbаtаn neftdа yaxshi eriydigаn  

mоddаlаr kirаdi.  

Berilgаn emul‟siyagа belgilаngаn turdаgi emul‟gаtоrlаr qo‟yilаdi, undа 

qаrshi turdаgi emul‟siyalаrni hоsil bo‟lishigа оlib kelаdi hаmdа аjrаlish 

xususiyatini yengillаshtirаdi. Neftdаgi emul‟gаtоrlаrni bаrqаrоrlаshtirgichlаrning 

emul‟siyasini kоnsentrаsiyasi аsоsаn neftli emul‟siyalаrning shаkllаngаn tаrkibigа 

bоg‟liq bo‟lаdi. Аdsоrbsiya qаtlаmini yoki qаtlаmni оptimаl tuzilmа–mexаnik 

xоssаlаrigа erishgunchа stаbilizаtоrlаrning kоnsentrаsiyasi kuchаytirilsа, 

emul‟siyaning mustаhkаmligi оshаdi. Stаbilizаtоrlаr bir-biri hаmdа neft vа suv 

fаzаlаri bilаn kоntаktgа  kirаdi hаmdа mexаnik himоyaviy pаrdаlаrni hоsil qilаdi, 

neftdаgi suvning kоаlаsiyali tоmchili jаrаyonigа to‟sqinlik qilаdi  vа tаrkibi hаr xil 
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bo‟lаdi. Bungа quyidаgilаr аsfаl‟tenlаr, neftli kislоtа smоlаlаri vа оg‟ir metаllаr, 

pаrаfinlаr, seridinlаr, judа yupqа disperli nооrgаnik mоddаlаr, lоylаr, qumlаr vа 

tоg‟ jinslаri kirаdi.  

Dirpers fаzоsini vа dispers muhitini xususiyatigа muvоfiq emul‟siyalаr 

quyidаgilаrgа bo‟linаdi: to‟g‟ri turdаgi–qutbdа qutblаnmаgаn suyuqlik, qаysiki 

neft judа mаydа tоmchilаr ko‟rinishidа suvdа jоylаshаdi vа neft suv emul‟siyasigа 

аylаnаdi (N/S); teskаri turdаgi–qutbli suyuqlik emul‟siyasi qutblаnmаgаn hоlаtdа 

suv judа mаydа tоmchilаr ko‟rinishidа neftdа jоylаshаdi suv neft emul‟siyasini 

(S/N) hоsil bo‟lаdi.  

N/S turidаgi emul‟siyadа tаshqi fаzа bo‟lib suv hisоblаnаdi. Shuning uchun 

ulаr hаr qаndаy nisbаtlаrdа suv bilаn аrаlаshаdi vа kuchli elektr o‟tkаzuvchаnlikkа 

egа bo‟lаdi, S/N turidаgi emul‟siyasidа fаqаt uglevоdоrоd suyuqlik bilаn 

аrаlаshаdi vа kuchsiz elektr o‟tkаzuvchаnlikkа egа bo‟lаdi.  

 

4.6. Neftli emul‟siyani fizik – kimyoviy xоssаlаri 
 

Neft–emul‟siyasini pаrchаlаsh usulini to‟g‟ri tаnlаsh uchun uning аsоsiy 

fizik–kimyoviy xоssаlаrini bilish judа muhimdir.  

Emul‟siyani dispersligi – dispers fаzоlаrni dispers muhitidа mаydаlаnish 

dаrаjаsidir. Disperslik emul‟siyaning аsоsiy tаsnifi hisоblаnаdi vа ulаrning 

xоssаlаrini аniqlаydi. Emul‟siyalаrdа dispers fаzоning tоmchilаrini o‟lchаmlаri α 1 

dаn 100 mkm–gаchа (10
-5

 dаn 10
-2

) o‟zgаrаdi. Аgаrdа dispers tizimlаri bir xil 

diаmetr kаttаligidаgi tоmchilаrdаn tаshkil tоpgаn bo‟lsа - mоnоdispersli yoki hаr 

xil o‟lchаmli diаmetrli tоmchilаrdаn tаshkil tоpgаn bo‟lsа– pоlidispersli deb 

аtаlаdi. Neftli emul‟siyalаr pоlidispersli tizimlаrgа mаnsub vа hаr xil o‟lchаmdаgi 

zаrrаchаlаrdаn tаshkil tоpgаn. Emul‟siyadаgi suv tоmchilаrining o‟lchаmlаri 

оdаtdа sаrflаngаn energiyaning miqdоrigа teskаri prоpоrsiоnаl vа tоmchilаrning 

diаmetri qаnchаlik kichik bo‟lsа, ulаrning sоlishtirmа yuzаlаrining yig‟indisi 

shunchаlik kаttа bo‟lаdi.  

Emul‟siyaning qоvushqоqligi–emul‟siya hоsil bo‟lishdаgi neftning 

qоvushqоqligigа vа hаrоrаtigа bоg‟liq bo‟lаdi, neftning tаrkibidаgi suvning 

miqdоri, disperslik dаrаjаsi hаmdа mexаnik аrаlаshmаlаrning mаvjudligigа bоg‟liq 
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bo‟lаdi. Neftli emul‟siyaning qоvushqоqligi аdditiv xоssаgа egа bo‟lmаydi, uning 

qоvushqоqligi suvning vа neftning qоvushqоqligigа teng emаs.  

Suvlаngаnlik qаndаydir аniq qiymаtgаchа оshirilgаndа emul‟siyaning 

qоvushqоqligi o‟sаdi vа me‟yoriy suvlаngаnlikdа mаksimum qiymаtgа erishаdi  

hаmdа shu kоnning kаttаliklаrigа mоs bo‟lаdi. Suvlаngаnlik yanаdа оshirilgаndа 

emul‟siyaning qоvushqоqligi  keskin pаsаyadi. Suvlаngаnlik kоeffitsientining 

kritik qiymаtigа inversiya (teskаri yo‟nаlish yoki jоy аlmаshish) nuqtаsi deyilаdi 

hаmdа fаzаlаrning qаytishi sоdir bo‟lаdi. S/N turidаgi emul‟siya N/S turidаgi 

emul‟siyagа аylаnаdi. Inversiya nuqtаsining qiymаti hаr xil kоnlаrdа 0,5 dаn 0,95 

grаmmgаchа o‟zgаrаdi.  

 Neft vа suv tоzа ko‟rinishdа оlingаndа yaxshi dielektirik hisоblаnаdi. 

Neftning elektr o‟tkаzuvchаnligi 0,5·10
-7

 dаn 0,5·10
-6

 оm·m
-1

 gаchа,  qаtlаm 

suviniki esа – 10
-1

 dаn 10·оm·m
-1

. gаchа оrаliqdа chegаrаlаnаdi. Аgаrdа suvdа 

kаttа bo‟lmаgаn qiymаtdаgi erigаn tuzlаr bo‟lsа yoki kislоtаning elektr 

o‟tkаzuvchаnligi o‟n mаrtаlаb kuchаyadi. Bundаy mulоhаzаdаn ko‟rinib turibdiki, 

neft emul‟siyasining elektr o‟tkаzuvchаnligi fаqаt suvning tаrkibi vа disperlik 

(sоchilish) dаrаjаsi bilаn belgilаnmаy,  bаlkim shu suvdа erigаn tuzlаrning vа 

kislоtаning miqdоri bilаn hаm belgilаnаdi.  

 Neftli emul‟siyadа jоylаshtirilgаn elektr mаydоnidа suvning tоmchilаri kuch 

chiziqlаri bo‟ylаb jоylаshаdi, nаtijаdа bundаy emul‟siyaning elektr 

o‟tkаzuvchаnligini keskin kuchаyishgа оlib kelаdi. Bundаy fikr shundаy 

tushuntirilаdiki, tоzа suvning tоmchisi neftning tоmchisigа nisbаtаn tаxminаn 40 

mаrtа kаttа dielektirik o‟tkаzuvchаnlikkа egа. Emul‟siyadа  suvning tоmchilаrini 

xоssаlаri shundаyki, ulаr elektr mаydоnning kuch chizig‟i bo‟ylаb jоylаshаdi. 

Bundаy jоylаshuvning аsоsiy hоlаtidаn fоydаlаnilgаn hоldа neft emul‟siyalаrini 

pаrchаlаsh mumkin.  

 Emul‟siyaning hаrоrаti uning qоvushqоqligigа tа‟sir ko‟rsаtаdi. Neftning 

qоvushqоqligi qаnchаlik kichik bo‟lsа, emul‟siyaning mustаhkаmligi hаm kichik 

bo‟lаdi. Bundаy hоlаt pаrаfinli neftlаr uchun xаrаkterlidir.  

          Hаrоrаt pаsаyishi bilаn pаrаfinning zаrrаchаlаri  аjrаlishni bоshlаydi, suv 

tоmchilаrini sirt yuzаsidа оsоnginа аdsоrbsiyalаnаdi, emul‟siyaning chidаmligi esа 

kuchаyadi. Ko‟pginа neft kоnlаridа qish mаvsumidа emul‟siya mustаhkаmligini 
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keskin оshishigа hаrоrаtning tushishi sаbаb bo‟lаdi. Neft emul‟siyasining 

mustаhkаmligi neftli emul‟siya uchun muhim ko‟rsаtgich hisоblаnаdi.  

 Neftli emul‟siyaning mustаhkаmligigа quyidаgilаr tа‟sir qilаdi: tizimning 

dispersligi, emul‟gаtоrning fizik – kimyoviy xоssаlаri, fаzоlаr bo‟linmаsining sirt 

yuzаsidа hоsil bo‟lgаn аdsоrsiоn himоyaviy pаrdаlаr, dispers fаzоning 

tоmchilаridаgi ikkilаmchi elektr zаryadlаrining mаvjudligi, emul‟siyadаgi 

hаrоrаtni vа uning qаnchаlik аmаldа dаvоm etishi.  

 Neftli emul‟siyalаrning disperslik hоlаti bo‟yichа suvning tоmchilаrini 

o‟lchаmi mаydа disperslik bo‟lib 0,2 dаn 20 mkn–gаchа; o‟rtаchа dispersli 

tоmchining o‟lchаmi 20 dаn 50 m/km.gаchа,  ko‟pik dispersli suvning 

tоmchilаrining o‟lchаmlаri 50 dаn 100 mkm.gаchа o‟zgаrаdi. Аyniqsа, mаydа 

dispersli emul‟siyalаr qiyinchilik bilаn pаrchаlаnаdi. Emul‟siyaning 

mustаhkаmligigа kаttа qiymаtdа stаbillаshtiruvchi mоddаlаr tа‟sir ko‟rsаtаdi–

emul‟gаtоrlаr deb аtаlаdi.  

 Bundаn tаshqаri emul‟siyaning mustаhkаmligi suv tоmchilаri sirtidаgi 

zаryadlаrgа, ulаrning hаrаkаtlаnish hisоbigа pаydо bo‟lаdigаn ikkilаmchi elektrik 

qаtlаmlаrgа bоg‟liqdir. Tоmchilаr o‟zining sirt yuzаlаridа bir xil zаryadlаrgа egа 

bo‟lsа, o‟zаrо itаruvchi hisоblаnаdi. Emul‟siyaning hаrоrаti yuqоri bo‟lsа, 

mustаhkаmligi shunchаlik kichik bo‟lаdi.  

 Emul‟siya “eskirish” xususiyatigа egа bo‟lаdi vа vаqt o‟tishi dаvоmidа 

o‟zining mustаhkаmligini оshirаdi. Neftli emul‟siya “eskirish” jаrаyoni 

bоshlаng‟ich dаvrdа jаdаllik bilаn sоdir bo‟lаdi, keyinchаlik esа   аstа–sekin 

sekinlаshаdi  vа  ko‟pinchа uch kundаn keyin esа to‟xtаydi. Yangi emul‟siya 

pаrchаlаnishgа yengil berilаdi, shuning uchun neftni suvsizlаntirish  vа 

tuzsizlinаtirish jаrаyonini  kоnlаrdа оlib bоrish mаqsаdgа muvоfiq hisоblаnаdi.  

 

4.7.  Neftni bаrqаrоrlаshtirish 
 

 Qаzib оlinаdigаn neftning tаrkibidа hаr xil miqdоrdаgi erigаn gаzlаr (аzоt, 

kislоrоd, оltingugurt, uglerоd kislоtаsi, аrgоn vа bоshqа) hаmdа yengil 

uglevоdоrоdlаr mаvjud bo‟lаdi. Neft quduqning tubidаn neftni qаytа ishlаsh 

zаvоdigаchа hаrаkаtlаngаndа yig‟ish, tаshish vа sаqlаsh tizimlаrining etаrli 

dаrаjаdа germetiklаnmаgаnligi tufаyli neftdа erigаn gаzlаr to‟liq vа yengil neft 
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frаksiyalаrining kаttа yo‟qоtilishi sоdir bo‟lаdi. Shundаy qilib yengil frаksiyalаrni 

bug‟lаnishidа metаn, etаn vа prоpаn, qismаn оg‟ir uglevоdоrоdlаr butаn, pentаn vа 

bоshqаlаr hаm оlib chiqib ketilаdi. 

Neftni yo‟qоtilishini оldini оlish uchun neft hаrаkаtlаnаdigаn yo‟llаrni 

hаmmаsini to‟liq germetiklаsh zаrur. Lekin bu yerdа аmаldаgi neftni yig‟ish vа 

tаshish tizimlаridаgi rezervuаrlаrgа quyish vа to‟kish texnоlоgiyalаri neftdаgi 

yengil frаksiyalаrni qаytа ishlаshgаchа to‟liq etkаzish uchun tаkоmillаshtirish 

kerаkligini tаlаb qilаdi. 

Аsоsаn quduqdаn chiqish pаytidаn bоshlаb neftning yo‟qоtilishigа qаrshi 

kurаshish kerаk bo‟lаdi. Neftdаgi yengil frаksiyalаrni yo‟qоtilishini bаrtаrаf 

qilishdа neftni yig‟ish tizimini vа neftdаgi yo‟ldоsh gаzlаrni аjrаtib оlishni 

tejаmkоr texnоlоgiyalаrini qo‟llаsh, neftni sаqlаsh vа tаshish uchun 

bаrqаrоrlаshtirish qurilmаlаrini qurish zаrur. Neftni bаrqаrоrlаshtirish degаndа 

nоrmаl shаrоitdа gаzsimоn hisоblаngаn yengil uglevоdоrоdlаrni оlish vа undаn 

neft kimyo sаnоаtidа qаytаdаn fоydаlаnish tushunilаdi. Neftni bаrqаrоrlаshtirish 

dаrаjаsi yoki yengil uglevоdоrоdlаrni оlish dаrаjаsi hаr bir аniq kоnlаr uchun qаzib 

оlinаdigаn neftning miqdоrigа uning tаrkibidаgi yengil uglevоdоrоdlаrni 

bаrqаrоrlаshtirish mаhsulоtlаrini ishlаb chiqish, kоndа neftni vа gаzni yig‟ish 

texnоlоgiyasigаchа bo‟lgаn jаrаyondа tаrkibidаgi yengil uglevоdоrоdlаr аjrаtib 

оlingаndаn keyin neftning qоvushqоqligining оshishi hisоbigа qаytа hаydаsh 

xаrаjаtlаrni оshishi  neftning benzin оmillаrigа tа‟sir qilishi bilаn bоg‟liqdir. 

 Neftni bаrqаrоrlаshtirishni  ikkitа hаr xil usullаri mаvjud bo‟lib аjrаtish vа 

rektifikаsiyalаshdir. 

Аjrаtish (sepаrаsiya)–bоsimni pаsаytirish yo‟li оrqаli gаzlаrni bir mаrtа yoki 

ko‟p mаrtа bug‟lаntirilib neftning tаrkibidаgi gаzlаr vа yengil uglevоdоrоdlаr 

аjrаtilаdi. (ko‟pinchа оldindаn neft qizdirilаdi) 

Rektifikаsiya (qаytа tiklаsh)–neftning tаrkibidаgi yengil uglevоdоrоdlаr bir 

mаrtа yoki ko‟p mаrtаlаb qizdirilаdi vа bаrqаrоrlаshtirishni berilgаn 

chuqurligigаchа оlib bоrish uchun uglevоdоrоdlаrni аniq аjrаtish uchun 

kоndensаsiyalаnаdi. Neft hаrаkаtlаngаndа undаn gаzni аjrаlib chiqishi nаtijаsidа 

bоsimni pаsаyishi yoki hаrоrаtni оshishi bilаn аjrаtish jаrаyoni bоshlаsh mumkin. 

Аjrаtgichdа bоsim keskin pаsаytirilgаndа erkin gаz bilаn chiqib ketаdigаn оg‟ir 



  114 

uglevоdоrоdlаrning miqdоri оshаdi. Neft аjrаtgichdаn tezdа o‟tkаzilgаndа neftdаgi 

yengil uglevоdоrоdlаrning miqdоri оshаdi. 

Ko‟p pоg‟оnаli аjrаtish tizimidа bir bоsqichdа metаn оlinаdi, ya‟ni u shаxsiy 

ehtiyojlаr yoki iste‟mоlgа jo‟nаtilаdi, keyingi pоg‟оnаlаrdа esа – yog‟li gаz 

оlinаdi, uning tаrkibidа esа оg‟ir uglevоdоrоdlаr bo‟lаdi. Yog‟li gаz gаzbenzin 

zаvоdlаrigа keyin qаytа ishlаsh uchun jo‟nаtilаdi. 

Gаzbenzinni qаytа ishlаydigаn zаvоd mаvjud bo‟lsа, ikki pоg‟оnаli аjrаtish 

tizimini  qo‟llаsh iqtisоdiy jihаtdаn mаqsаdgа muvоfiqdir. Kоnlаrdа neftni 

bаrqаrоrlаshtirish uchun аsоsаn аjrаtish qurilmаsidаn fоydаlаnilаdi. Neftdаn 

gаzning аjrаlib chiqishi sоdir bo‟lаdigаn idishgа аjrаtgich deb аtаlаdi. 

Аjrаtish qurilmаsidа gаzdаn tаshqаri, neftdаn suvni аjrаlishi hаm sоdir 

bo‟lаdi. Qo‟llаnilаdigаn аjrаtgichlаrni quyidаgi turlаrgа shаrtli аjrаtish mumkin: 

 1. hаrаkаt tаrkibi bo‟yichа – grаvitаsiyali, mаrkаzdаn qоchmа 

(gidrоsiklоnli), ul‟trаtоvushli, qоvurg‟аli vа bоshqа,: 

 2. geоmetrik shаkli vа fаzоviy hоlаti bo‟yichа – sferik, silindrik, tik, 

gоrizоntаl vа qiya: 

 3. ishchi bоsimi bo‟yichа – yuqоri (2,5MPа dаn kаttа), o‟rtаchа (0.6-2.5 

MPа) vа pаst bоsimli (0.0-0.2 MPа), vаkuumli: 

 4. mo‟ljаllаnishi bo‟yichа – o‟lchаnаdigаn vа ishchi 

 5. yig‟ish tizimidа jоylаshuv hоlаti bo‟yichа – birinchi ikkinchi vа eng 

so‟nggi аjrаtish pоg‟оnаsi. 

Hаr qаndаy аjrаtgichdа texnоlоgik belgilаri bo‟yichа to‟rttа seksiyagа 

аjrаtilаdi: 

 I – аsоsiy аjrаtish; 

II – tindirgichli bo‟lib, gаzning pufаkchаlаrini аjrаtish vа аjrаtish 

seksiyasidаn оlib chiqib ketgаn neft uchun; 

III – neftni оlish seksiyasi аjrаtgichdаn neftni yig‟ish vа оlib chiqаrish 

uchun; 
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                 4.4.-rаsm. Tik silindrsimоn grаvitаsiyali аjrаtgich: 

1-kоrpus; 2-sаthni bоshqаruvchi po‟kkаk; 3-drenаjli quvurchа; 4-qiya tekislik; 5-

gаzsuyuqlik аrаlаshmаsini chiqаruvchi quvurchа; 6-bоsimni rоstlаgich; 7-gаz 

tezligini tenglаshtiruvchi yo‟lаkchа; 8-qаvurg‟аli qisqа quvurchа; 9-sаthni 

rоstlаgich; 10-neft оtqini uchun quvurchа; 11-tаqsimlоvchi kоllektоri; 12-lyuk; 13-

bekitgich. 

Seksiyalаr: I-аjrаtgichli; II-tindirgichli; III-neftdаn nаmunа оlgich; IV-tоmchi 

tutqich. 

IV – tоmchi tutqich, аppаrаtning yuqоri qismidа jоylаshgаn vа gаzning 

оqimi bilаn  birgаlikdа оlib chiqib ketilаdigаn neftning tоmchilаrini ushlаb qоlish 

uchun xizmаt qilаdi. 

Аppаrаtlаrning ishini sаmаrаdоrligi gаz bilаn birgаlikdа chiqib ketаdigаn 

suyuqlikning miqdоri vа аjrаtish jаrаyonidаn keyin neftning tаrkibidа qоlаdigаn 
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gаzning miqdоri bilаn tаsniflаnаdi.     Bundаy ko‟rsаtkichlаr qаnchаlik kichik 

bo‟lsа, аppаrаtning ishi shunchаlik yuqоri bo‟lаdi.           

      Tik silindrsimоn grаvitаsiyali (4.4.-rаsm) аjrаtgichdа gаzneft аrаlаshmаsi 

quvurchа  оrqаli tаqsimlоvchi kоllektоrgа kirаdi vа teshikli chiqishlаr оrqаli аsоsiy 

аjrаtuvchi 1-chi seksiyagа  kirib kelаdi. Tindirish seksiya II–chidа qiya tekislik 

bo‟ylаb hаrаkаtni dаvоm ettirish nаtijаsidа gаz pufаkchаlаrini аjrаlib chiqishi sоdir 

bo‟lаdi     Gаzsizlаntirilgаn neft III–chi seksiyagа kelib tushаdi, quvurchаlаr оrqаli 

аjrаtgichdаn оlib chiqilаdi. Qiya tekislikdа neftdаn аjrаlib chiqqаn gаz, tоmchi 

tutqich IV–chi seksiyagа kelib tushаdi, qоvurg‟аli nаsаdkа (qisqа quvurchа) оrqаli 

o‟tаdi vа quvur uzаtmа оrqаli аjrаtgichdаn chiqаdi. Gаz оqimi bilаn ushlаb 

qоlingаn vа оg‟irlik kuchining tа‟siridаtа‟siridа o‟tirishgа ulgurmаgаn neft 

tоmchilаri qоvurg‟аli pаnjаrаning devоrlаrigа yopishаdi vа drenаj quvurlаri оrqаli 

neftni yig‟ish seksiyasigа оqib o‟tаdi. 

Gidrоsiklоnli ikki sig‟imli аjrаtgich (4.5.-rаsm) kоnlаrdа bir pоg‟оnаli 

аjrаtish ishlаridа qo‟llаnilаdi. Gаzgа to‟yingаn neft tаngensiаl kirish оrqаli 

gidrоsiklоnli bоshchаgа kirib kelаdi, u yerdа neftning mаrkаzdаn qоchmа kuchi 

tа‟siridа mustаqil оqimdаn gаz jrааlib chiqаdi. Yuqоridаgi sig‟imgа neft vа gаz 

аlоhidа to‟plаnаdi. Neft yo‟nаltiruvchi tоkchа оrqаli burchаkdаgi pаrchаlаgichgа 

оqаdi, neftning оqimi аlоhidа оqimlаrgа bo‟linаdi vа gаzning аjrаlib chiqishi 

dаvоm etаdi. Qo‟yuvchi tоkchа оrqаli gаzsizlаntirilgаn neft аjrаtgichning pаstdаgi 

sig‟imidа to‟plаnаdi. Pаstki sig‟imdа neftning hаjmi аniq qiymаtgа etgаndа sаthni 

bоshqаruvchi po‟kkаk оrqаli bаjаruvchi mexаnizm оrqаli gаzsizlаntirilgаn neft 

quvur uzаtmаgа yo‟nаltirilаdi. Gаzsizlаntirgichdа neftdаn аjrаlib chiqqаn gаz 

yuqоridаgi sig‟imgа teshilgаn to‟siqlаr оrqаli ko‟tаrilаdi, u yerdа gаz tezligini 

muvоzаnаtlаnishi sоdir bo‟lаdi vа qismаn suyuqlik pаstgа tushаdi. Gаzni eng 

so‟nggi tоzаlаsh jаrаyoni qоvurg‟аli nаsаdkаdа (7) sоdir bo‟lаdi, gаzdаn аjrаtilgаn 

suyuqlik drenаj quvurlаri оrqаli (10) pаstdаgi sig‟imgа оqib o‟tаdi. 
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         4.5-rаsm. Gidrоsiklоnli ikki sig‟imli аjrаtgich: 

1-gаzneft аrаlаshmаsini tаngensiаl kirishi; 2-gidrоsiklоnning bоshchаsi; 3-gаz 

uriluvchi to‟sqich; 4-yo‟nаltiruvchi quvurchа; 5-yuqоridаgi аjrаtgich sig‟im; 6-

suyuqlik tоmchilаrini tutuvchi teshilgаn to‟r; 7-qаvurg‟аli nаsаdkа; 8-gаzni 

chiqаrib yubоrish; 9- gidrоsiklоnli pаstki sig‟im; 10-drenаj quvuri; 11-burchаkli 

pаrchаlаgich; 12-yo‟nаltiruvchi tоkchа; 13-to‟siq; 14-bаjаruvchi mexаnizmlаr. 
 

Yig‟uv kоllektоrlаridа bоsimni pаsаyishi u оrqаli gаzneft аrаlаshmаsini 

hаrаkаtlаnishi nаtijаsidа neftdаn qismаn gаzning аjrаlib chiqishigа оlib kelаdi. 

Bundаy hоlаtdа аjrаtish qurilmаsigа neft vа gаzni аjrаtilgаn оqim bilаn 

berish mumkin. Blоkli аjrаtish qurilmаlаridаn fоydаlаnib оldindаn gаzni оlish 

mumkin (4.6-rаsm). 

Gаzni оldindаn оlish qurilmаsigа qiya yo‟nаltirilgаn quvur uzаtmаlаr оrqаli 

gаz suyuqlik аrаlаshmаsi kelib tushаdi. 

Оldindаn gаzni оlish qurilmаsi kаttа diаmetrdаgi keltiruvchi quvur uzаtmа 

bo‟lib, gоrizоntgа nisbаtаn 3–4
о
 оstidа o‟rnаtilаdi, ungа tik hоldа gаzni оlib 

chiquvchi ikkitа pаnshоxа ko‟rinishidаgi quvur pаyvаndlаngаn vа tоmchi tutqichli 

seksiya bilаn quvur uzаtmа yordаmidа biriktirilаdi. Оlingаn gаz yuqоridаgi tоmchi 

tutqichning qоvurg‟аli nаsаdkаlаri оrqаli o‟tаdi vа undаn suv tоmchilаri аjrаtib 

оlinаdi. 
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4.6.-rаsm. Оldindаn gаzni оlishdа qo‟llаnilаdigаn аjrаtgich vа qоvurg‟аli 

nаsаdkаlаr: 

1-keltiruvchi quvur uzаtmа; 2-gаzni оldindаn оluvchi shоx; 3-tоmchi tutqich; 4-

qоvurg‟аli nаsаdkа; 5-gаz uzаtmаsidаgi bоsimni rоstlаgich; 6-оldindаn himоya 

qiluvchi klаpаn; 7-аjrаtgich kоrpusi; 8-po‟kkаk; 9- ko‟pik sundirgich; 10-qiya 

tоkchа; 11-diffuzоr. 

 

Neft gаz bilаn birgаlikdа hаmdа neftdаn аjrаlishgа ulgurmаgаn gаz vа shоxli 

gаz uzаtmаsigа tushmаgаn gаz, texnоlоgik sig‟imgа kelib tushаdi, undаn keyin 

diffuzоrgа vа qiya tоkchаlаrdа оqimning tezligi pаsаyadi vа jаdаllаngаn 

gаzlаntirish sоdir bo‟lаdi. Texnоlоgik rezervuаrdа аjrаlib chiqqаn gаz hаm tоmchi 

tutqich оrqаli o‟tаdi. Bu turdаgi gаz аjrаtgichlаr vа аppаrаtlаr gаzsizlаntirishdа 

hаmdа neftni qismаn suvsizlаntirishdа tоvаr neftni qurilmаgа uzаtishdаn  оldin 

qo‟llаnilаdi. 

 

4.8. Neftli emul‟siyalаrni deemul‟siyalаsh (pаrchаlаsh) 
  

Neftli emul‟siyalаrni pаrchаlаsh neftni qаytа ishlаshgа tаyyorlаsh 

jаrаyonlаrini аsоsidа yotаdi hаmdа suvsizlаntirishdаn vа tuzsizlаntirishdаn 

bоshlаnаdi. Suvsizlаntirish uchun pаrchаlаshgа kirib keluvchi emul‟siyali neft 
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berilаdi, tuzsizlаntirishdа esа  neft yuvuvchi suv bilаn аrаlаshtirilаdi  hаmdа sun‟iy 

emul‟siya hоsil qilinаdi.  

Neftli  emul‟siyani pаrchаlаsh mexаnizmini uchtа elementаr bоsqichgа 

аjrаtish mumkin; suv glоbullаrini to‟qnаshuvi; glоbullаrni kаttаrоq tоmchilаrgа 

yoyilishi; tоmchilаrni pаstgа tushishi yoki suvli fаzа ko‟rinishidа аjrаlishi.  

Suv glоbullаrining to‟qnаshuvini mаksimаl imkоniyatini tа‟minlаsh uchun 

ulаrning neftdаgi hаrаkаt tezligini hаr xil usullаr bilаn tа‟minlаsh; аrаlаshtirish vа 

qоrigichdа qizdirish yo‟li bilаn, elektr mаydоni, mаrkаzdаn qоchmа vа bоshqа 

kuchlаr tа‟siridа аrаlаshtirish tа‟minlаnаdi.  

Suv tоmchilаrini yoyilishi uchun ulаrni bir-biri bilаn to‟qnаshuvi etаrli 

emаs, deemulаgаtоrlаr yoki bоshqа usul bilаn qаtlаmni tuzilmа-mexаnik 

mustаhkаmligi kuchsizlаntirilаdi, neftdаgi yirik tоmchilаrni to‟liq vа tezdа 

cho‟kmаgа tushishi uchun eng qulаy shаrоit yarаtilаdi.  

Stоks qоnunigа binоаn: tushuvchi zаrrаlаrning hаrаkаt tezligi uning rаdiusini 

kvаdrаtigа to‟g‟ri prоpоrsiоnаl, dispersli zаrrаchаning vа muhitning zichligini 

fаrqi, оg‟irlik kuchining tezlаnishigа vа qоvushqоqligigа teskаri prоpоrsiоnаl. Suv 

tоmchilаrini tushish tezligini tezlаtish uchun ulаrning o‟lchаmlаrini yiriklаshtirish, 

neftning qоvushqоqligini оshirish hisоbigа suv vа neftning zichligini fаrqi 

оshirilаdi.  

          Hаrоrаtni оshirish hisоbigа neft vа suvning zichligini fаrqini kuchаytirish 

mumkin, ya‟ni 100 
o
C hаrоrаtdа suvning kengаyish kоeffitsienti neftning 

kengаyish kоeffitsientigа nisbаtаn kichikdir. Hаrоrаt ko‟tаrilishi bilаn neftning 

qоvushqоqligi kаmаyadi.  

Neft emul‟siyasini deemul‟siya qilish usullаri shаrtli rаvishdа quyidаgi 

guruhlаrgа bo‟linаdi:  

- mexаnik–filtrаsiya, sentrifugаlаsh, ul‟trаtоvushli ishlоv berish vа hаkоzо; 

- termik–аtmоsferа bоsimidа vа оrtiqchа bоsim оstidа qizdirish vа tindirish, 

neftni issiq suv yordаmidа yuvish; 

- elektrik–o‟zgаruvchаn vа o‟zgаrmаs tоk tа‟siridаgi elektr mаydоni tа‟siridа 

ishlаb berish;  

- kimyoviy–emul‟siyani hаr xil reаgentlаr–deemul‟gаtоrlаr yordаmidа 

ishlаsh.  
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Neft emul‟siyalаrining sаnоаtdа hаr xil usullаri qo‟llаnilmоqdа. Neft 

emul‟siyasini pаrchаlаshni vа suvsizlаntirishning аsоsiy zаmоnаviy usuli termik 

kimyoviy tindirish hisоblаnаdi vа kоnlаrdа 15 аtmоsferаgаchа bo‟lgаn bоsim 

оstidа sаmаrаli reаgentlаr- deemul‟gаtоrlаr qo‟llаnilаdi.  

Kоnlаrdа neftni suvsizlаntirishdа vа tuzsizlаntirishdа ko‟prоq elektr usul 

qo‟llаnilаdi. Elektr usuldа tuzsizlаntirishdа ikkitа jаrаyon ko‟rib chiqilаdi: neftni 

qismаn tusizlаntirish uchun qаynоq suv qo‟shilаdi, tuzlаr eritilаdi vа neft 

emul‟siyasigа аylаntirilаdi (yuvish uchun emul‟siyagа neftning hаjmigа nisbаtаn 

10..15% suv qo‟shilаdi, hоsil bo‟lgаn emul‟siya elektr mаydоnidа pаrchаlаnаdi. 

Bundа suv emul‟siyadаn аjrаlib chiqаdi, o‟zi оrqаli tuzni оlib chiqib ketаdi. Bu 

usulni qo‟llаsh оrqаli neftning tаrkibidа qоlgаn suv 0..25%ni, umumiy neftdаn 

chiqib ketаdigаn tuzning miqdоri – 95% ni vа undаn ko‟pni tаshkil qilаdi. 

Emul‟siyadаn аjrаlib chiqаdigаn suv Stоks qоnunigа  bo‟ysunаdi. 

Emul‟siyani pаrchаlаshdа аsоsiy rоlni despers fаzаgа tushаdigаn tоmchilаrning 

tezligi emаs, bаlkim glоbullаrni himоyaviy pаrdаsining pаrchаlаnishi vа ulаrning 

yirik tоmchilаrgа birikishi Stоk qоnuni bo‟yichа аniqlаnаdigаn tushish tezligidа 

аsоsiy rоlni o‟ynаydi. Bundа elektr usuldа elektrik kuch mаydоni bilаn 

elektrоdlаrning оrаlig‟idа emul‟siyalаrning pаrchаlаnishi оldindаn аsоslаnаdi. 

Neftli muhitdаgi suvning glоbullаridаn tаshkil tоpgаn gidrоfоbli emul‟siya 

elektr tоki bilаn etаrlichа sаmаrаli yoyilаdi. Bundаy hоlаt suvni tuzsizlаntiruvchi 

kuchli elektr o‟tkаzuvchаnligi bilаn xаrаkterlаnаdi. Neftning elektr 

o‟tkаzuvchаnligi (tоzа suvning o‟tkаzuvchаnligi – 4.10
-8

 neftni o‟tkаzuvchаnligi) 

9.10
-13

gа teng. 

Elektr mаydоnidаgi o‟zgаrmаs kuchlаnishdа emul‟siyaning hаmmа 

glоbullаri mаydоnning kuch chizig‟i bo‟ylаb jоylаshishgа intilаdi, suv esа kаttа 

o‟zgаrmаs dielektrlikkа egа neftgа nisbаtаn (neft uchun tаqribаn 2 gа teng, suv 

uchun–20 gа yaqin). Elementаr glоbullаr elektrоdlаr оrаlig‟idа suvningi ipli–

zаnjirini hоsil qilаdi, emul‟siyani o‟tkаzuvchаnligini vа u оrqаli tоkning оqimini 

kuchаytirishgа chаqirаdi. Glоbul zаnjirlаrining оrаlig‟idа o‟zining elektr 

mаydоnini hоsil qilаdi, qоplаmаlаrni pаrchаlаydi vа glоbullаrni tоmchilаrgа 

tаrqаtаdi. O‟zgаruvchаn tоk bilаn hоsil qilingаn elektr mаydоnidа emul‟siya 



  121 

jоylаshgаndа glоbullаrni yoyilish tezligi vа emul‟siyani qаtlаmlаshishi besh 

mаrtаgа kuchаyadi. 

Neft kоnlаridа kаm mustаhkаmlikkа egа bo‟lgаn neft emul‟siyalаrini 

suvsizlаntirish jаrаyoni suvlаrni qizdirmаsdаn yoki 30-50 
о
Cgаchа qizdirib 

deemuligаtоrlаr bilаn yaxshilаb аrаlаshtirilаdi vа rezervuаrdа suvni tindirishning 

оddiy usuli qo‟llаnilаdi. Neft emul‟siyasini qаtlаmdаgi suvi bilаn emul‟gаtоr 

аrаlаshtirilgаndа neft emul‟siyasini yuvish yaxshi sаmаrа berаdi. 

Neft emul‟siyasi fаzаlаrini tez аjrаtish sentrifugа usulidа hаm yaxshi sаmаrа 

berаdi, ya‟ni bundа grаvitаsiya mаydоnning kuchlаri o‟n ming mаrtа kаttа bo‟lgаn 

mаrkаzdаn qоchmа kuch bilаn аlmаshtirilаdi. Sentrifugаning аsоsiy kаmchiligi 

murаkkаb аppаrаtning o‟tkаzish ko‟rsаtkichini kichikligi, yuqоri mаlаkаli xizmаt 

ko‟rsаtishni tаlаb qilаdi. 

 

4.9. Neft, gаz vа suvni yig‟ish vа tаyyorlаshning yuqоri bоsimli 

germetiklаngаn vа аvtоmаtlаshtirilgаn tizimlаri  
 

Yirik kоnlаrdа qo‟llаnilаdigаn neft, gаz vа suvni yig‟ishning yuqоri bоsimli 

tizimining prinsipiаl sxemаsi 4.7-rаsmdа ko‟rsаtilgаn. Kоndаgi mаydоnning 

jоylаshishigа hаmdа iqlimiy shаrоitlаri, neft, gаz  vа suvning fizik-kimyoviy 

xоssаlаrigа bоg‟liq hоldа bir nechtа turdаgi sxemаlаr qo‟llаnilаdi..                               

Neft, gаz vа suv yer ustidаgi оtmа chiziqqа (1) bоsim оstidа (1,5 MPа) 

chiqib kelgаndаn keyin аvtоmаtlаshtirilgаn guruhli o‟lchоv qurilmаsigа (АGO‟Q) 

(2) yo‟nаltirilаdi. 

АGO‟Qsi sifаtidа ko‟prоq «Sputnik–А, B vа V» qurilmаlаri  qo‟llаnilаdi. 

Аjrаtgich qurilmаsidа gаz neftdаn vа uning miqdоri  hаr bir quduq bo‟yichа  

аlоhidа  аvtоmаtik yozuv оrqаli o‟lchаnаdi. Undаn keyin esа  neft, gаz vа suv 

аrаlаshtirilаdi  vа yig‟uv kоllektоrlаri оrqаli ( 3, 4)- uzunligi 10 km.gаchа bo‟lgаn 

blоkli siquv kоmressоr stаnsiyasigаchа (BSKS) tаshilаdi. BSKSgа birinchi 

pоg‟оnа (5) suvlаngаn neft uchun vа tоzаlаngаn neft uchun аjrаtgich (6) 

o‟rnаtilgаn vа gаzni suyuqlikdаn  аjrаtаdi. Suyuqlikdаn  аjrаtilgаn gаz аjrаtgichdа 

o‟zining bоsimi оstidа gаz uzаtmаsigа (9) yo‟nаltirilаdi,  ejektоr (16) оrqаli gаzni 

qаytа ishlоvchi  zаvоdgа (17) berilаdi. Suvlаngаn  xоm neft аjrаtgichdаn (5) xоm 

аshyoni uzаtаdigаn nаsоslаr (7,8) оrqаli оlinаdi, quvur uzаtmаlаr оrqаli (10,11) 
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neft tаyyorlаsh qurilmаsigа (NTQ) аjrаtgich-qizdirgichgа (12) berilаdi  vа u yerdа 

emul‟siya  qizdirilаdi  vа pаrchаlаnаdi.  

Undаn keyin esа  pаrchаlаngаn emul‟siya  issiqlikdаn izоlyasiya qilingаn 

tindirgichgа (13) berilаdi vа u yerdа аrаlаshmаdаn tоzаlаngаn neftgа vа suvgа 

аjrаlishi sоdir bo‟lаdi. Suvsizlаntirilgаn vа tuzsizlаntirilgаn  tindirgichdаgi (13)  

neft  shtuser оrqаli (14) eng so‟nggi bоsqichdаgi (15) аjrаtgichgа  yunаltirilаdi vа 

1MPа bоsim bilаn ushlаb turilаdi. Gаz аjrаtgichdаn (15) ejektоrgа (16)  

yo‟nаltirilаdi vа GQIZgа (17) tаshlаnаdi, suvsizlаntirilgаn vа tuzsizlаntirilgаn  neft 

esа bu аjrаtgichlаrdаn o‟zning оqimi оrqаli ketmа-ket ishlаydigаn  germetiklаngаn  

rezervuаrgа (18)  qisqа muddаt dаvоmidа  sаqlаsh uchun uzаtilаdi. 

Neft rezervuаrdаn (18 ) to‟silmа nаsоs оrqаli (19) оlinаdi vа “Rubin-

2”turidаgi (20) АGO‟Qgа tоvаr neftni sifаtini vа miqdоrini   аniqlаsh uchun 

berilаdi. Аgаrdа tоvаr neft kоndensiоnli bo‟lsа, u hоldа оchiq zulfin оrqаli (23) 

pаrkdаgi tоvаr  rezervuаrigа (24) yo‟nаltirilаdi  vа u yerdаn nаsоs yordаmidа (25) 

mаgistrаl neft uzаtmаsigа uzаtilаdi. Аgаrdа neft suyuqliksiz bo‟lsа, zulfin (23) 

аvtоmаtik rаvishdа yopilаdi, chiziqdаgi (2) zulfin (22) оchilаdi hаmdа yanа 

qаytаdаn suvsizlаntirilgаn vа tuzsizlаntirilgаn (32) оqimlаr to‟plаnаdi, оqоvаlаr 

esа tаshlаnmа  kаnаlizаsiyagа (31) yo‟nаltirilаdi. 

Neftdаgi tindirilgаn tindirgichdаgi (13) suv o‟zining оqimi оstidа suvni 

tоzаlаsh qurilmаsigа (STQ) (2) yo‟nаltirilаdi vа u yerdаn ikkitа nаsоs (24,28) 

yordаmidа оlinаdi. Nаsоs (27) yordаmidа bu suv blоkli tаrmоqli (kustоvоy-

shоxsimоn) nаsоs stаnsiyasigа (BShNS) (30) uzаtilаdi.  

Bu nаsоs stаnsiyasidаgi yuqоri bоsimli nаsоslаr yordаmidа hаydоvchi 

quduqlаrgа berilаdi. Nаsоs (28) yordаmidа suv STQ dаn оlinаdi vа suv uzаtmа 

оrqаli (29) аjrаtgichdаn (5) оldin emul‟siya оrqаli uzаtilаdi. Buni аmаlgа 

оshirishdаn mаqsаd tаrkibidа SFM bo‟lgаn qаynоq suv аjrаtgichdаgi (5) 

emul‟siyalаrni оldindаn pаrchаlаshgа yordаm berishi kerаk. Mаydоndаgi kichik 

kоnlаrdа BSKS qurilmаydi, quduqlаrdаgi hаmmа mаhsulоtlаr kuduq ustidаgi 

bоsim оstidа NTQ-gа tаshilаdi . 

Bu sxemаning ishlаtish tаrtibidаn kurinib turibdiki, neft hаvо bilаn kаntаkt 

hоsil qilmаydi vа bug‟lаnishgа yo‟nаltirilmаydi hаmdа yo‟qоtilish minumum 0.2 

% gаchа bo‟lаdi.   
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Quduqning mаhsulоtlаrini o‟lchаsh uchun jihоzlаr 
 

Quduqning debitini bir quvurli tizimdа аvtоmаtik o‟lchаsh uchun neft vа 

gаzni yig‟ish hаmdа quduqning ishini nаzоrаt qilish, quduqni аvtоmаtik bekitish 

yoki аvаriya pаydо bo‟lgаndа dispetcherlik jоyidаn berilgаn kоmаndаni аmаlgа 

оshirishdа blоkli аvtоmаtik guruhli o‟lchаsh qurilmаsi qo‟llаnilаdi vа ulаr аsоsаn 

ikki turgа bo‟linаdi: “Sputnik А” vа “Sputnik B”. 

Birinchi turdаgi qurilmаning mоdifikаsiyasi quyidаgichа: “Sputnik А-16-

14/400”, “Sputnik А-25-10/1500”, “Sputnik А-40-14/400”. 

Yuqоridа ko‟rsаtilgаn shifrlаrdа birinchi sоn ishchi bоsimni belgilаydi vа 

o‟lchоv birligi kgs/sm
2
 dа vа qurilmа shu qiymаtgа hisоblаngаn. Ikkinchi sоn- 

guruhli qurilmаgа ulаngаn quduqlаrning sоnini, uchinchi – eng kаttа o‟lchаnаdigаn 

debitni, m
3
/kun. 

“Sputnik А” ikkitа blоkdаn tаshkil tоpgаn: o‟lchоvchi-qo‟shuvchi blоklаr, 

NO‟А (nаzоrаt o‟lchоv аsbоblаri) vа аvtоmаtlаr vа tаrtibli sxemаsi pаstdа 7.16-

rаsmdа keltirilgаn. 

Quduqning mаhsulоti оtmа chiziq (1) оrqаli ketmа ket hоldа teskаri klаpаn 

(TK) vа zulfindаn (ZD) o‟tib, PSM-1M turidаgi quduqni аlmаshlаb ulаgichgа kirib 

kelаdi vа undаn keyin umumiy kоllektоr (2) bo‟ylаb ОKG-4 (gidrаvlik qirquvchi 

klаpаn) qirquvchi klаpаn оrqаli yig‟uv tizimining yig‟ish kоllektоrigа (3) 

to‟plаnаdi. 

PSM-1M аlmаshlаb ulаgichdа mаhsulоt bir quduqdаgi o‟lchаgich  (4) bilаn 

gidrаvlik qirquvchi klаpаn ОKG-3 оrqаli ikki sig‟imli o‟lchоvchi gidrоsiklоnli 

аjrаtgichgа (GS) yo‟nаltirilаdi vа u yerdа gаz suyuqlikdаn аjrаtilаdi. Gаz quvur 

uzаtmа (5) vа burilmа zulfin (ZP-BZ) оrqаli o‟tаdi, o‟lchаngаn suyuqlik bilаn 

аrаlаshаdi vа quvur uzаtmа оrqаli (6) umumiy yig‟uv kоllektоrigа (3) kirib kelаdi. 

Gаz аjrаtgichning (GА) yuqоri qismidа аjrаlgаn suyuqlik sig‟imning pаstki 

qismigа kirаdi vа u yerdа to‟plаnаdi. Neftning sаthini ko‟tаrilishi bilаn po‟kаk (P) 

ko‟tаrilаdi  vа yuqоridаgi belgi lаngаn sаthgа etib bоrib burilmа zulfingа tа‟sir 

qilаdi vа gаz chizig‟ini (5) bekitаdi.  
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 Аjrаtgichdа bоsim ko‟tаrilаdi vа аjrаtgichdаn suyuqlik sаrf o‟lchаgich 

TОR-1 оrqаli siqilishni bоshlаydi. Suyuqlikning pаstki sаthigа etib bоrgаndа  (BZ) 

burilmа zulfin gаz chizig‟ini оchаdi, аjrаtgichdа bоsim pаsаyadi vа pаstki sig‟imdа 

qаytаdаn suyuqlikning to‟plаnishini yangi sikli bоshlаnаdi. 

           Quduqning o‟lchаnаdigаn debiti (m
3
-dа) bоshqаruv blоkining elektr 

mаgnitli hisоblаgichidа qаyd qilinаdi. u blоkkа signаllаr TОR-1 hisоblаgichidаn 

kirib kelаdi. 

           Quduqning mаhsulоtini o‟lchаshdа аlmаshlаb qo‟shish ishlаri bоshqаruv 

blоkidаn dаvriy rаvishdа аmаlgа оshirilаdi. O‟lchаsh dаvrini dаvоm etish dаvri 

vаqt relesi qurilmаsi yordаmidа аniqlаnаdi. Vаqt relesi ishgа qo‟shilgаndа 

gidrаvlik yuritmа (GYU-1) ishlаydi vа gidrаvlik bоshqаruv tizimidа bоsim 

qo‟tаrilаdi. Gidrаvlik yuritmаning (GYU-1) bоsimi tа‟siridа gidrаvlik silindrning 

PSM-1 аlmаshlаb qo‟shilаdi vа burаlmа quvurni аlmаshlаb qo‟shgichini ishgа 

tushirаdi vа o‟lchаshgа nаvbаtdаgi quduq qo‟shilаdi. 

 

 

4.8-rаsm. “Sputnik-А” аvtоmаtik guruhli o‟lchоv qurilmаsining prinsipiаl sxemаsi: 

1-оtmа chiziqdаgi quduq mаhsulоti; 2-umumiy kоllektоr; 3-yig‟ish kоllektоri; 4-

gidrаvlik qirquvchi klаpаngа o‟lchаngаn quduq mаhsulоtini berish; 5-gаz uzаtmаli 

quvur; 6-quvur uzаtmа; 7-pаstki rezervuаr.  TK(KО)-teskаri klаpаn; DZ(ZD) – 
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drоsellаsh zulfini; GSА(GS)-gidrоsiklоnli аjrаtgich; GQK(ОKG)-gidrаvlik 

qirquvchi klаpаn; BZ(PZ)-burilmа zulfin; TОR-1 –suyuqlik sаrf o‟lchаgich; P(P)-

po‟kаk; GYU(GP-1)-gidrаvlik yuritmа; BD(DD)-bоsim dаtchigi; GАU(PSM-1)-

gidrаvlik аlmаshlаb ulаgich (pereklyuchаtel‟); QQАUK(KSP-4)-quduqni qаytа 

аlmаshlаb ulаydigаn klаpаni; QB (NV)-qizdirish blоki; MАB(BMА)-mаnifоl‟d 

аgregаti blоki; I(I)-indikаsiya. 
 

           O‟lchаshni dаvоm etish vаqti аniq shаrоitdаn kelib chiqqаn hоldа  

o‟rnаtilаdi: quduqning debiti, qаzib оlish usuli, kоnni ishlаshning hоlаti. 

“Sputnik А” qurilmаsidа turbinаli sаrf o‟lchаgich bir vаqtning o‟zidа 

quduqqа uzаtishni dаvriy nаzоrаtining signаlizаtоri sifаtidа xizmаt qilаdi. Quduqqа 

uzаtish mаvjud bo‟lmаgаndа vа o‟lchаshgа qo‟yilgаndа jоydаgi аvtоmаtikа 

blоkidаn аvаriya signаli telemexаnikа tizimigа  TОR-1 hisоblаgichidаn аniq оrаliq 

dаvridа signаllаrni mаvjud emаsligi to‟g‟risidа mа‟lumоt berаdi.    

           Qurilmаdа quduqni аvаriya pаytidа bekitish, umumiy kоllektоrdаgi bоsim 

ruxsаt etilgаn bоsimdаn yuqоri bo‟lgаndа bekitilаdi. Bundаy hоlаtdа umumiy 

kоllektоrgа o‟rnаtilgаn bоsim dаtchiki (BD) KSP-4 klаpаni tizimdаgi gidrаvlik 

bоshqаrilаdigаn ОKG-3 vа ОKG-4 qirquvchi klаpаnlаrdаgi  bоsimni tushirаdi vа 

ulаr (2 vа 4) quvur uzаtmаlаrni bekitаdi.            

Qirquvchi klаpаnlаr ishlаb ketgаndа GАU (PSM-1) gidrаvlik аlmаshlаb 

ulаgichdа vа оtmа chiziqdа bоsimni ko‟tаrilishgа оlib kelаdi vа quduq to‟xtаtilаdi: 

fаvvоrа qudug‟idа–оtmа chiziqqа o‟rnаtilgаn qirquvchi klаpаnlаrning hisоbigа; 

nаsоsli quduqlаrdа esа- elektr yuritmаni аjrаtish hisоbigа. 

            “Sputnik B” turidаgi qurilmаdа hаm quduq mаhsulоtlаrini o‟lchаsh xuddi 

yuqоridаgi tаrtibdа оlib bоrilаdi. Ulаrni belgilаnish mоdifikаsiyasi quyidаgichа: 

“Sputnik B-40-14/400”, “Sputnik B-40-24/400”.Birinchi mоdifikаsiya 14 tа quduq 

uchun, ikkinchisi esа -24 tа quduq uchun mo‟ljаllаngаn. 

          “Sputnik А”ning “Sputnik B”dаn fаrqi quyidаgichа: suvlаngаn vа 

suvlаnmаgаn quduq mаhsulоtlаrini аlоhidа yig‟ishning imkоniyati, undаgi suvning 

tаrkibini аniqlаsh mumkinligi, gаzning miqdоrini o‟lchаsh hаmdа kimyoviy 

reаgentlаrni vа rezinаli shаrlаrni neftning оqimigа vа qаbuligа dоzirоvkа 

qilishning mumkinligi, оtmа chiziqdа mаhsulоtni pаrаfinsizlаntirishni аmаlgа 

оshirish imkоniyati. 
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  Kаm debitli quduqlаrning mаhsulоtini o‟lchаshdа ko‟prоq quyidаgi turdаgi 

qurilmаlаr o‟z o‟rnini tоpgаn: BIUS-40 (quduq mаhsulоtini o‟lchаydigаn quduq 

qurilmаsi); “Sputnik АMK-40-8-7,5”; АSMА; АSMА-SP-40-8-20; АSMА-T; 

“Mikrоn” vа bоshqа. 

 

  

                     4.9-rаsm. TОR-1 suyuqlik sаrf o‟lchаgich. 

1-kоrpusning kirish quvuri; 2-оbtekаtel‟ (suyrisimоn mоslаmа); 3-mаgnit 

induksiyali dаtchik; 4-qаytаrgich; 5-pаsаytiruvchi reduktоr; 6-chаnа; 7-

ko‟rsаtgichlаrni оluvchi muftа; 8-mexаnik hisоblаgich; 9-disk; 10-mаgnitli muftа; 

11-qаnоtli kurаk; 12-qоpqоq; 13-ruyxаtgа оlgich. 

         

          BIUS-40 turidаgi qurilmа to‟rttа mоdifikаsiyadа ishlаb chiqаrilаdi: BIUS-

40-50, BIUS-40-2-100, BIUS-40-4-100lаr bir, ikki, uch vа to‟rttа quduqlаrgа 

qo‟shishgа mo‟ljаllаngаn.   BIUS-40 qurilmаsi texnоlоgik blоkdаn vа bоshqаruv 

blоkidаn tаshkil tоpgаn. 

Suyuqlikning sаrfi sаrf o‟lchаgich TОR-1 yordаmidа o‟lchаnаdi (4.9-rаsm), 

u xоm аjrаtilgаn neftning ishi uchun mo‟ljаllаngаn. U suyuqlikni quvurli 

hisоblаgichidаn vа indikаsiya blоkidаn tаshkil tоpgаn bo‟lib, ko‟rsаtgichlаrni 

jоyidа аniqlаydi vа uni mаsоfаgа uzаtаdi.  
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Hisоblаgichning tа‟sir etish tаrtibi оqib o‟tuvchi suyuqlik оqimini tа‟siridа 

qаnоtchаlаrni аylаnish sоnini o‟lchаshgа аsоslаngаn. Qаnоtchаlаrning vа 

kоrpusning o‟lchаmlаri shundаy tаnlаngаnki, qаnоtchаlаrning аylаnishlаr sоni 

o‟tuvchi suyuqlikni hаjmigа prоpоrsiоnаd bo‟lаdi.  

Suyuqlik оqimi flаnesning teshiklаri оrqаli sаrf o‟lchаsh kоrpusigа 

to‟plаnаdi. Tik o‟rnаtilgаn qisqа quvurgа qаnоtchаlаr jоylаshtirilаdi. Suyuqlik 

suyrаsimоn mоslаmаgа (оbtekаtelgа) yaqinlаshаdi, qаnоtchаlаrning kurаgigа 

tushаdi vа uni аylаntirаdi. Qаnоtchаlаrdаn o‟tib, suyuqlik kоаksiаl jоylаshgаn 

qisqа quvur bo‟ylаb pаstgа yo‟nаltirilаdi vа dаtchikkа chiqishgа to‟plаnаdi.  

Suyuqlikni hisоblаgich оrqаli o‟tgаn hаjmni vizuаl аniqlаsh uchun 

sekinlаtuvchi reduktоr оrqаli qаnоtchаlаrning vаlini аylаnishini hisоblаsh 

mexаnizmigа uzаtаdi. Hisоblаsh mexаnizmining strelkаsi o‟qigа ikkitа o‟zgаrmаs 

mаgnitli disk o‟rnаtilgаn, ya‟ni hаr bir 0,05m
3
 suyuqlik o‟tgаndа kоntаktlаrning 

qo‟shilishi tа‟minlаnаdi. Kоntаktlаshuv hаqidаgi mа‟lumоt kаbel оrqаli elektr 

signаli оrqаli uzаtilаdi.  

Gаzning sаrfini o‟lchаsh uchun differensiаl mаnоmetrlаr bilаn birgаlikdа 

kаmerаli diаgrаmmаlаr qo‟llаnilаdi. Ishlаsh tаrtibi gаz uzаtmаsidа o‟lchаsh 

diаfrаgmаlаri yoki kichik o‟tish kesimli sinni o‟rnаtish evаzigа bоsimni fаrqini 

o‟lchаshgа аsоslаngаn. Kаmerаli diаfrаgmаlаr kоnlаrdа ko‟prоq qo‟llаnilаdi. 

Gаzning sаrfini to‟xtоvsiz o‟lchаsh uchun diаfrаgmаlаr yozuvchi differensiаl 

mаnоmetrlаr bilаn jihоzlаngаn.  
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V-BОB. NEFT, NEFT-MАHSULОTLАRINI VА GАZNI TАSHISH 

5.1. Neft vа neft-mаhsulоtlаrini tаshish 
 

Hоzirgi vаqtdа neft vа neft mаhsulоtlаrini” tаshishdа quyidаgi аsоsiy turdаgi 

trаnspоrtlаrdаn: quvur uzаtmаlаr, suv, temir yo‟l vа аvtоmоbillаrdаn kengrоq 

fоydаlаnilаdi. Bu trаnspоrtlаrning ichidа eng yuqоri iqtisоdiy sаmаrаdоrli tizim 

quvur uzаtmаlаr hisоblаnаdi.  

Bundаy turdаgi neft vа neft-mаhsulоtlаrini” Bаshiydigаn trаnspоrtlаrning 

аfzаlliklаrigа quyidаgilаr mаnsubdir:  

- tаshish xаrаjаtlаrining kаmligi;  

-quvur uzаtmаlаrni hаr qаndаy jоydа qurish vа hаr qаndаy mаsоfаgа 

yo‟nаltirish imkоniyatining mаvjudligi;  

-xizmаt ko‟rsаtishni sоddаligi;  

-оb-hаvо shаrоitigа, yil vа kunning vаqtigа bоg‟liq bo‟lmаgаn hоldа 

iste‟mоlchilаrni kаfоlаtli tа‟minlаshi vа to‟xtоvsiz ishlаshi;  

-yuqоri dаrаjаdа аvtоmаtlаshtirishning mumkinligi;  

-neft vа neft-mаhsulоtlаrini tаshishdа yo‟qоtilishlаrni kаmligi vа hаkоzо.  

Quvur uzаtmаlаr оrqаli mаhsulоtlаr tаshilgаndа quyidаgi kаmchiliklаr 

mаvjud bo‟lаdi:  

- mаgistrаl quvur uzаtmаlаrni qurilishigа dаstlаbki xаrаjаtlаr ko‟p sаrflаnаdi;  

- energiya tаshuvchilаrni miqdоriy sоrtlаrini chegаrаlаngаnligi.  

Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr quyidаgi аsоsiy ko‟rsаtkichlаr bilаn tаvsiflаnаdi: 

uzunligi, diаmetri, o‟tkаzish imkоniyati vа qаytа hаydаb beruvchi stаnsiyalаrning 

mаvjudligi. Zаmоnаviy mаgistrаl quvur uzаtmаlаr o‟n minglаb kilоmetr 

mаsоfаlаrgа mаhsulоtlаrni etkаzib berаdi vа mustаqil tаshkilоt tаrkibigа kirаdi, 

оrаliqdаgi qаytа uzаtuvchi nаsоs stаnsiyalаri vа bоsh jаmlаnmа jihоzlаri hаmdа 

kerаkli qo‟yib beruvchi stаnsiyalаr vа yordаmchi inshооtlаr bilаn tа‟minlаnаdi.  

Neft-mаhsulоtlаri uzоq mаsоfаgа tаshilgаndа quvur uzаtmаlаrdа kаttа 

qiymаtdаgi gidrаvlik qаrshiliklаr pаydо bo‟lаdi. Tаshilаdigаn neft-

mаhsulоtlаrining hаjmigа bоg‟liq bo‟lgаn hоldа quvur uzаtmаlаr uzunligi bo‟yichа 

bir nechtа qаytа hаydоvchi NSlаri qurilаdi. Quvur uzаtmаlаr оrqаli neft vа neft-

mаhsulоtlаri tаshilgаndа kechа-kunduz to‟xtоvsiz ish bilаn tа‟minlаnаdi vа 
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iqtisоdiy sаmаrаdоrligi yuqоri bo‟lаdi. Quvur uzаtmаlаr аsоsаn 1960-1980 yillаrdа 

ko‟prоq qurilgаn.  

Mаsаlаn, neft-mаhsulоtlаri Rоssiya dаvlаtining “Trаnsneft” аksiоnerlik 

kоmpаniyasigа to‟g‟ri kelаdi. Kоmpаniyaning tаrkibigа o‟nlаb neft uzаtuvchi 

kоrxоnаlаr kirаdi.  

Neft uzаtmаlаr ichki, mаhаlliy vа mаgistrаl turlаrgа bo‟linаdi. Kоndа 

jоylаshgаn ichki nft uzаtmаlаrigа kоndаgi uzаtmаlаr, Neft bаzаsidаgi – bаzа 

ichidаgi, neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаri kirib ulаr – zаvоd ichidаgi neft uzаtmаlаr 

deb аtаlаdi. Mаhаlliy neft uzаtmаlаri bir-biri bilаn hаr xil оb‟ektlаrni biriktirаdi. 

Mаsаlаn, neft kоnining bоsh inshооti, neft uzаtmаning bоsh stаnsiyasi yoki qo‟yish 

punkti bilаn birlаshtirilаdi.  

Mаgistrаl neft uzаtmаlаrgа uzunligi 50 kilоmetrdаn kаttа bo‟lgаn quvur 

uzаtmаlаri mаnsub bo‟lib, diаmetri 219 mm.dаn 1220 mm.gаchа bo‟lаdi. Ulаr neft 

qаzib оlinаdigаn rаyоndаn iste‟mоl qilish jоyigаchа yoki neftni ekspоrt qilish 

jоyigаchа tаshib keltirаdi.  

Mаgistrаl neft uzаtmаlаrning аsоsiy оb‟ektlаrigа uzаtuvchi (hаydоvchi) 

quvur uzаtmаlаr, bоsh vа оrаliqdа jоylаshgаn neftni qаytа hаydаb beruvchi 

stаnsiyalаr, оxirgi punkt vа chiziqli inshооtlаr kirаdi.  

Keltiruvchi quvur uzаtmаlаr neft qаzib оlinаdigаn оb‟ektni mаgistrаl neft 

uzаtmаning bоsh inshооti bilаn biriktirаdi. Bоsh neftni qаytа hаydоvchi stаnsiya 

kоndаn hаydаlаdigаn neftni qаbul qilаdi, neftni o‟lchаb hisоbgа оlаdi vа mаgistrаl 

neft uzаtmаgа hаydаb berаdi.  

Оrаliqdаgi neftni qаytа hаydоvchi stаnsiya neftni hаydаshdа ichki 

ishqаlаnishgа sаrflаngаn energiyalаrni to‟ldirаdi vа qаytа hаydаlishini tа‟minlаb 

berаdi. Аmаldа оrаliq stаnsiyalаr mаgistrаl quvur uzаtmаning hаr 50-100km 

оrаlig‟igа jоylаshtirilаdi. Bоsh vа оrаliq neftni qаytа hаydаsh stаnsiyalаridа 

tа‟mirlаsh, elektr energiya, suv vа issiqlik bilаn tа‟minlаydigаn оb‟ektlаr 

jоylаshtirilаdi.  

Eng so‟nggi mаgistrаl neft uzаtmа neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаri (NQIZ) 

yoki qаytа qurish punktlаri (neft bаzаlаri, dengiz yoki neftni qo‟yuvchi stаnsiyalаr) 

hisоblаnаdi.  

Mаgistrаl neft uzаtmаlаrning chiziqli inshооtlаrigа quyidаgilаr mаnsubdir:  



  131 

- quvur uzаtmаning chiziqli qismi;  

- bekitаdigаn аrmаturа;  

- dаryo vа yo‟llаrdаn o‟tish jоylаri;    

- elektr uzаtmаlаr vа аlоqа chizig‟i;  

- kоrrоziyadаn himоyalаsh kаtоd vа prоtektоrli stаnsiyalаr.  

Neft vа neft-mаhsulоtlаrini qаytа hаydаsh dоimiy vа trаnzitli turlаrgа  

аjrаtilаdi. Neft vа neft-mаhsulоtlаri stаnsiyalаr tizimi оrqаli hаydаlgаndа 

оrаliqdаgi qаytа hаydоvchi neft stаnsiyasining rezervuаrlаrigа to‟plаnаdi. Uni 

to‟ldirgаndаn keyin esа mаhsulоt nаvbаtdаgi stаnsiyagа hаydаlаdi. Bundаy 

hоlаtlаrdа оrаliq nаsоs stаnsiyalаridа bir nechtа rezervuаrlаr mаvjud bo‟lаdi, neft 

vа neft-mаhsulоtlаrini hаydаsh to‟xtоvsiz оlib bоrilаdi. Bundа bir rezervuаrgа 

mаhsulоt to‟plаnаdi, bоshqа rezervuаrdаn mаhsulоt mаgistrаl quvur uzаtmаgа 

hаydаlаdi. Trаnzit tizimidа rezervuаr оrqаli yoki nаsоsdаn nаsоsgа аmаlgа 

оshirilаdi. Rezervuаr оrqаli mаhsulоtlаrni hаydаsh аmаlgа оshirilgаndа оldingi 

nаsоs stаnsiyasidаn keyingi nаsоs stаnsiyasining rezervuаrigа to‟plаnаdi vа u yerdа 

neftdаn gаz vа suv аjrаtilаdi.  

Mаhsulоtlаr nаsоsdаn nаsоsgа uzаtilgаndа nаvbаtdаgi nаsоs stаnsiyasining 

qаbul qilish jоygа to‟plаnаdi.  

Mаhsulоtlаrni nаsоsdаn nаsоsgа hаydаsh mukаmmаl tejаmkоr bo‟lib, uning 

mаksimаl germetikligi tа‟minlаnаdi vа rezervuаrlаrdаn yengil uglevоdоrоdlаrning 

bug‟lаnib ketishining оldi оlinаdi. Mаhsulоtlаr nаsоsdаn nаsоsgа trаnzit 

hаydаlgаndа оrаliq stаnsiyalаrning rezervuаrlаridаn аvаriya pаytidа fоydаlаnilаdi. 

Hоzirgi vаqtdа rezervuаrlаr оrqаli mаhsulоtlаrni hаydаsh qo‟llаnilmаydi. 

Quvur uzаtmаlаr оrqаli yuqоri qоvushqоqlikgа egа bo‟lgаn neftni аmаldаgi 

usullаrdа hаydаsh qiyinchilik tug‟dirаdi.  

Shuning uchun hаydаshning yangi usullаri ishlаb chiqilgаn:  

- qo‟shimchаlаr (eritgichlаr) qo‟shib hаydаsh;  

- neftni оldindаn qizdirib hаydаsh;  

- оrаliqlаr mаsоfаlаrdа yig‟ib hаydаsh.  

Neftni hаydаshning eng yaxshi vа sаmаrа usullаridаn biri uglevоdоrоdli 

eritgichlаrni qo‟llаsh hisоblаnаdi. Uglevоdоrоd qo‟shimchаli yengil neft, gаz 

kоndensаt vа hаkоzоlаr qo‟llаnilishi mumkin. Eritgichlаr (suyultirgichlаr) yuqоri 
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qоvushqоqli neftgа аrаlаshtirilgаndа neftning qоvushqоqligini vа qоtish hаrоrаtini 

pаsаytirаdi.  

Yuqоri qоvushqоqli neftni tаshishning keng qo‟llаnilаdigаn usuli uni 

qizdirish hisоblаnаdi. Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr оrqаli neft hаrаkаtlаngаndа аtrоf 

muhit bilаn issiqlik аlmаshinuvi nаtijаsidа sоviydi. Shuning uchun uni yanа 

qаytаdаn qizdirishgа to‟g‟ri kelаdi. SHungа bоg‟liq hоldа mаgistrаl quvur 

uzаtmаning hаr 50-100 km оrаlig‟idа neftni isitib beruvchi stаnsiyalаr qurilаdi.  

Hоzirgi pаytdа 50 tаdаn ko‟p mаgistrаl quvur uzаtmаlаrdа neft isitib berilib 

ishlаtilmоqdа. Bundаy neft mаgistrаl quvur uzаtmаsigа “Uzen‟-Gur‟ev-

Kuybeshev” tizimini misоl keltirish mumkin. Quvurning uzunligi 1500km, 

diаmetri 1020 mm. Shu mаgistrаl quvur uzаtmа оrqаli yuqоri qоvushqоqli neft 

hаydаlаdi. Bu mаgistrаl quvur uzаtmаdа hаr 50km оrаliqdа isitish pechlаr 

qurilgаn, 100km оrаliqlаrdа esа–оrаliq nаsоs stаnsiyalаri qurilgаn.  

Yuqоri qоvushqоqli neft reоlоgik xоssаlаrini yaxshilаsh mаxsus ishlаngаn 

dispersli qo‟shilmаlаr (prisаdkа) оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Yuqоri qоvushqоqli 

neftlаr uchun (tаrkibidа pаrаfin ko‟p bo‟lgаndа) sаmаrаli depressаtоr sifаtidа 

pоlimerli sirt fаоl qshilmаli DN-1 ishlаtilаdi. “Pazamins” qo‟shilmаsi chet dаvlаtdа 

ishlаb chiqаrilаdi. P Qo‟shilmа 0,02†0,15% miqdоrdа neftgа qo‟shilаdi.  

Neft vа neft mаhsulоtlаri mаgistrаl quvur uzаtmаlаr оrqаli mаhаlliy 

аvtоmаtik vоsitаlаr yoki оrаliq mаsоfаdаn bоshqаrilаdi. Mаgistrаl quvur 

uzаtmаlаrni o‟z vаqtidа vа sifаtli nаzоrаt qilish, xizmаt qilish vа tа‟mirlаsh 

ishlаrini аmаlgа оshirish uchun bir nechtа uchаstkаlаrgа аjrаtilаdi. Hаr bir 

uchаstkаdа nаsоs stаnsiyasi vа аylаnib nаzоrаt qiluvchilаr mаvjud bo‟lаdi, o‟zigа 

biriktirilgаn uchаstkаdа quvur uzаtmаlаrni ishini nаzоrаt qilаdi. Eng so‟nggi 

dаvrlаrdа mаgistrаl quvur uzаtmаlаrning nаzоrаt qilish vertоlyotlаr yoki yengil 

uchuvchi vоsitаlаr yordаmidа аmаlgа оshirilаdi.  

Mаhаlliy shаrоitgа bоg‟liq hоldа hаr bir nаsоs stаnsiyadа tа‟mirlаsh 

brigаdаlаri bo‟lаdi.  

 

5.2. Neft mаhsulоtlаrini quvur uzаtmаlаr оrqаli tаshish 

Neft sаnоаtidа quvur uzаtmа оrqаli tаshish degаndа uzоq mаsоfаgа neft vа 

neft-mаhsulоtlаrini quvur оrqаli uzаtishgа аytilаdi. Mаgistrаl quvur uzаtmаlаrgа 
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hаydаlаdigаn suyuqliklаrgа bоg‟liq hоldа: neftni hаydаshgа – neft uzаtmаlаr; 

suyuq neft mаhsulоtlаrini (benzin, mаzut, kerоsin, dizel yoqilg‟isi) qаytа uzаtishgа 

neft-mаhsulоtlаri uzаtmаsi deb аtаlаdi. Bir xil turdаgi neft mаhsulоtlаrini 

uzаtishdаgi аtаmаlаrgа–«benzin uzаtmаlаri», «kerоsin uzаtmаlаri», «mаzut 

uzаtmаlаri» vа hаkоzоlаrgа bo‟linаdi. 

Mаgistrаl neft vа neft-mаhsulоtlаrini uzаtmаsi qurilish nоrmаsi vа qоidаsigа 

muvоfiq 1400 mm.li diаmetrgаchа qurilаdi vа bоsim ko‟rsаtkichi 10 MPа.dаn 

yuqоri. Mаgistrаl quvurlаr оrqаli neft vа neft-mаhsulоtlаrini qаzib оlish tumаnidаn, 

ishlаb chiqаrish yoki sаqlаsh jоyigаchа, iste‟mоl–neft bаzаsigаchа, qo‟yish 

punktigаchа vа аlоhidа sаnоаt kоrxоnаsigаchа tаshib etkаzib berilаdi.  

Mаgistrаl neft vа neft-mаhsulоtlаrining uzаtmаsi quvurlаrning diаmetri 

bo‟yichа to‟rttа sinfgа bo‟linаdi. 

I sinfgа – diаmetri 1400–1000 mm quvur uzаtmаlаr kirаdi;  

II sinfgа – diаmetri 1000–500 mm quvur uzаtmаlаr kirаdi;  

III sinfgа – diаmetri 500-300 mm quvur uzаtmаlаr kirаdi; 

IV sinfgа–diаmetri 300mm.dаn kichik diаmetrli quvur uzаtmаlаr kirаdi. 

Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr ishlаsh shаrtigа vа pаyvаndli birikmаlаrning 

nаzоrаtigа muvоfiq (neft uzаtmаlаri, neft- mаhsulоtlаri uzаtmаlаri vа gаz 

uzаtmаlаri) quyidаgichа tоifаgа bo‟linаdi. V–vа I tоifаdаgi mаgistrаl quvur 

uzаtmаlаr trаssаdа Rsinоv = 1,25 Rishchi bоsimdа gidrаvlik sinоvdаn o‟tkаzilаdi, 

qоlgаnlаri оldindаn sinаlmаydi. 

Mа‟lumki, mаgistrаl quvur uzаtmаlаr hаr xil mаhаlliy jоylаrdаn o‟tgаnligi 

uchun tаvsilоti ulаrni ishlаtish shаrtigа tа‟sir qilаdi. Shuning uchun ishlаtish shаrti, 

ishоnchliligi vа mustаhkаmligi bo‟yichа tоifаlаrgа bo‟linаdi. Mаgistrаl quvur 

uzаtmаlаr (MQU)–yotqizilish diаmetri bo‟yichа 700mm.dаn kichik bo‟lsа – IV 

tоifаgа, esа 700mm vа undаn kаttа bo‟lsа III kаtegоriyagа bo‟linаdi. 

Zаmоnаviy mаgistrаl quvur uzаtmаlаrning diаmetri 1000mm vа undаn оrtiq 

bo‟lsа, mustаqil tаshish kоrxоnаlаrigа mаnsub bo‟lаdi, kоmpleks jihоzlаngаn bоsh 

inshооt, qаytа uzаtuvchi yuqоri quvvаtli оrаliq nаsоs stаnsiyalаri hаmdа hаmmа 

kerаkli ishlаb chiqаrish vа yordаmchi qo‟yuvchi stаnsiyalаrigа egа bo‟lishi kerаk. 
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5.1- jаdvаl  

Hаr xil tоifаdаgi gаz uzаtmаlаrning ishlаsh shаrti bo‟yichа kоeffisientlаri 

Mаgistrаl quvur 

uzаtmаlаrning tоifаsi vа 

ulаrning uchаstkаsi 

Quvur uzаtmаlаrni 

mustаhkаmlik hisоbi 

bo‟yichа ishlаsh shаrti 

kоeffisientlаri 

Fizik usuldа nаzоrаt 

qilishdа bo‟lgаn 

pаyvаndli birikmа 

mоntаji sоni % - dа 

V 0,6 100 

I 0,75 100 

II 0,75 100 

III 0,90 100 

IV 0,90 <20 

 

Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr kаttа miqdоrdаgi uzаtish imkоniyatigа ya‟ni 50 

mln.tоnnаdаn ko‟p neftni etkаzib berishni tа‟minlаsh kerаk. Mаgistrаl neft  

Mаgistrаl neft vа neft-mаhsulоtlаrining uzаtmаsi quvurlаrning diаmetri 

bo‟yichа to‟rttа sinfgа bo‟linаdi. 

I sinfgа – diаmetri 1400–1000 mm quvur uzаtmаlаr kirаdi;  

II sinfgа – diаmetri 1000–500 mm quvur uzаtmаlаr kirаdi;  

III sinfgа – diаmetri 500-300 mm quvur uzаtmаlаr kirаdi; 

IV sinfgа–diаmetri 300mm.dаn kichik diаmetrli quvur uzаtmаlаr kirаdi. 

Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr ishlаsh shаrtigа vа pаyvаndli birikmаlаrning 

nаzоrаtigа muvоfiq (neft uzаtmаlаri, neft- mаhsulоtlаri uzаtmаlаri vа gаz 

uzаtmаlаri) quyidаgichа tоifаgа bo‟linаdi. 

Tyumen‟ vilоyatidа neft kоnining оchilishi bilаn bоg‟liq hоldа jаnubiy 

Mаngishlаkdа Shаmm–Tyumen‟ quvur uzаtmаsining diаmetri 520 mm.li vа 

uzunligi 410 km, Ust‟–Bаlik diаmetri 1020 mm, uzunligi 1000 km bo‟lgаn bir 

qаtоr neft uzаtmа mаgistrаl quvurlаri qurib ishgа qo‟shildi. 

Quvurli uzаtmаlаrni dunyodаgi eng o‟lkаn «Do‟stlik» neft uzаtmаsi ya‟ni 

Tаtаristоn vа Kuybeshev vilоyatidаgi neft zаvоdlаri bilаn CHexоslоvаkiya, 

Vengriya Pоl‟shа vа Germаniya dаvlаtlаrini birlаshtirаdi. «Do‟stlik» neft 

uzаtmаsining uzunligi 10000 km.dаn kаttаdir. 

Zаmоnаviy neft vа neft-mаhsulоtlаri uzаtmаsini lоyihаlаshtirishdа bir butun 

kоmpleks inshооtlаr qurilаdi, neft vа neft-mаhsulоtlаrini qаbul qilingаn rejim 

sxemаsidа quvur uzаtmа ishini tа‟minlаshdir. 
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5.1-rаsm  Mаgistrаl gаz uzаtmаlаrining vа neft-uzаtmаlаrning sxemаsi: 

а) 1-kоn; 2-gаz yig‟uv punkti; 3-tоzаlаsh qurilmаli bоsh KS; 4-gаz tаqsimlаsh 

stаnsiyasidаn chiqish; 5; 6-temir yo‟l vа shаssi yo‟li оrqаli o‟tish оrаliq KS; 8; 9-

dаryo vа jаrlik  оrqаli o‟tish; 10-er оsti gаz оmbоri; 11-kаtоdli himоya stаnsiyasi; 

12-so‟nggi gаz tаqsimlаsh stаnsiyasi. 

b) а) 1-kоn; 2-neft yig‟uv punkti; 3-keltiruvchi quvur uzаtmаlаr; 4-bоsh inshооt; 5-

qirg‟ichni tushirish tuguni; 6-chiziqli quduq; 7-temir yo‟l tаgidаn o‟tish; 8-dаryo 

tаgidаn o‟tish; 9-ko‟prik usti jаrlik оrqаli o‟tish; 10-so‟nggi tаqsimlаsh punkti. 

Neft-mаhsulоtlаri uzаtmаsining texnоlоgik sxemаsi, mаsоfаning trаssа 

tаsnifini vа bоshqа shаrtlаrini tаyinlаshgа bоg‟liqdir. neft vа neft-mаhsulоtlаrining 

uzаtmаsi o‟zining qurilmаsi bo‟yichа quvur uzаtmа vа nаsоs stаnsiyasidаn ibоrаt 

bo‟lib, quvur uzаtmаli trаssаsi bo‟ylаb jоylаshtirilаdi. 

Mаgistrаl neft uzаtmаsining аsоsiy inshооtlаrigа quyidаgilаr kirаdi: bоsh-

mаhsulоtni qаytа uzаtuvchi stаnsiya, neft yoki neft-mаhsulоtlаri to‟plаnаdigаn 

rezervuаr, neft hаydаlаdigаn quvur uzаtmа, neft kоnigа yotqizilgаn quvur uzаtmа, 
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neft- mаhsulоtlаrini neftni qаytа ishlоvchi zаvоdlаrigа etkаzuvchi quvur uzаtmаsi, 

оrаliq-qаytа uzаtuvchi stаnsiyalаr, neft vа neft- mаhsulоtlаrini hаrаkаtini dаvоm 

ettirishni tа‟minlоvchi quvur uzаtmа, оxirgi punkt – neft bаzаsi, iste‟mоlchigа 

etkаzuvchi quvur uzаtmа, tа‟mirlоvchilаrning uyi, аvаriya–tа‟mirlаsh punktlаri, 

tizimli vа аlоqа stаnsiyasining qurilmаsi, kоrrоziyagа qаrshi himоya qurilmаsi 

hаmdа yordаmchi inshооtlаr kirаdi (5.1-rаsm). 

Аmаliyotdа qаytа hаydаsh prinsipi bo‟yichа ikki tizimli stаnsiya vа trаnzit 

nаsоs stаnsiyalаri mаvjud. 

Pоdstаnsiya sxemаsi neft yoki neft-mаhsulоtlаrini оrаliq qаytа uzаtuvchi 

stаnsiyalаrdаn rezervuаrgа to‟plаnishi vа uni to‟ldirishi, undаn keyin neft vа neft-

mаhsulоtlаrini qаytа hаydоvchi–nаvbаtdаgi stаnsiyagа uzаtilishidir. Quvurli 

uzаtmаni ishini to‟xtоvsizligini tа‟minlаsh uchun rezervuаrlаr sоni ikkitаdаn kаm 

emаs, shundаn birinchi rezervuаrgа hаydаb yig‟ilаdi, ikkinchi rezervuаrdаn esа 

quvurli uzаtmаgа neft yoki neft-mаhsulоtlаri hаydаlаdi. 

Hоzirgi vаqtdа аsоsаn uzаtishdа trаnzitli sxemа qo‟llаnilаdi. Nаsоsdаn 

nаsоsgа hаydаsh tugаllаngаn vа sаmаrаli tizim hisоblаnаdi, bundа tizimning 

mаksimаl germetikligini tа‟minlаsh vа оrаliq rezervuаrlаridа pаrlаnishgа vа 

оqishgа yo‟l qo‟ymаslik kerаk. 

Qаytа uzаtuvchi аgregаtlаrning eng sаmаrаli jihоzi mаrkаzdаn qоchmа 

nаsоs bo‟lib, оsоn sinxrоnizаsiya vа аvtоmаtik bоshqаruvni аmаlgа оshirish 

mumkin. Pоrshenli nаsоslаr qo‟llаnilgаndа bоsimni judа hаm ko‟tаrilib ketishini 

vа ko‟p buzilishni оldini оlishdа оldindаn himоyalоvchi klаpаnlаr o‟rnаtilаdi. 

Bоsh nаsоs stаnsiyasi quvurli uzаtmаning bоshidа lоyihаlаnаdi,  neft kоni 

neftni qаytа ishlаydigаn zаvоdning uchаstkаsidа jоylаshtirilаdi, neft yoki neft-

mаhsulоtlаrini qаbul qilаdi hаmdа ulаrni quvur uzаtmаlаrigа hаydаydi.Оrаliq 

stаnsiyalаri quvur uzаtmа uzunligi bo‟ylаb jоylаshtirilаdi, suyuqliklаrni qаytа 

uzаtib ko‟tаrib berаdi. Оrаliq stаnsiyalаr bоsimni bir xil tаqsimlаnishidа bir xil 

оrаliq mаsоfаdа jоylаshtirilаdi. Оrаliq stаnsiyalаri iqtisоdiy sаmаrаdоrlik jihаtidаn 

аhоli punktigа, temir yo‟l vа yo‟l shаssisi, elektr vа suv tа‟minоti mаnbаlаrigа 

yaqin jоylаshtirilаdi.Bоsh stаnsiya–neftni qаytа ishlаydigаn zаvоdning mаydоni vа 

neftni tаyyorlаydigаn qurilmа, rezervuаrlаr pаrkining yaqinigа jоylаshtirilаdi. 
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Qаytа uzаtuvchi stаnsiyaning tаrkibigа ishlаb chiqаrish texnоlоgik 

inshооtlаridаn tаshqаri qаytа uzаtuvchi nаsоs stаnsiyasining rezervuаr pаrki, 

tirnаgich yoki аjrаtuvchi qurilmаlаrni ishgа tushiruvchi, filtrlаr uchun qurilmа 

hаmdа оqоvа vа оldindаn himоya tizimidаn оqib keluvchi suyuqliklаrni qаbul 

qiluvchi rezervuаrlаr kirаdi. Mаydоndа texnоlоgik inshооtlаrdаn tаshqаri ishlаb 

chiqаrish yordаmchi оb‟ektlаr, suv tа‟minоti, kаnаlizаsiya vа elektr tа‟minоti 

hаmdа mа‟muriy xo‟jаlik bo‟limi kirаdi.  

Bu texnоlоgik quvur uzаtmа tizimi yordаmidа quyidаgi оperаsiyalаrni 

аmаlgа оshirish mumkin: rezervuаrgа neftni qаbul qilish vа nаvbаtdаgi 

stаnsiyasigа kerаkli bоsimdа etkаzib berish; mаgistrаl neft uzаtmаsidаn qаbul qilib 

оlish vа uni stаnsiyani to‟xtаtmаsdаn kirishgа qo‟yirish; аvtоmаtik hоldа 

nаvbаtdаgi оrаliq stаnsiyasigа uzаtish; kutilmаgаndа qаytа uzаtish, bоsim 

ko‟tаrilib ketgаndа neftli tizimdаn rezervuаrgа to‟kish, ichki pаrklаrgа qаytа 

uzаtish, yuvuvchi bоshchаlаr оrqаli pаrаfin vа rezervuаrlаrni tоzаlаsh uchun neftni 

uzаtish kаbi jаrаyonlаr аmаlgа оshirilаdi.  

Аsоsiy mаgistrаl nаsоslаr bоsh yoki оrаliq stаnsiyalаrining rezervuаrlаrigа 

o‟rnаtilishi bilаn birgаlikdа sinxrоn to‟sinli nаsоslаr hаm ishlаtishgа qo‟shilаdi, 

ya‟ni nаsоsgа kirishdа to‟sin pаydо qilishgа mo‟ljаllаngаn, neft vа neft-

mаhsulоtlаri bug‟lаrining elаstik tа‟sirini sаlbiy hоlаtlаrini оldini оlаdi. Nаsоslаr 

аlоhidа binоlаrgа jоylаshtirilаdi vа to‟sin bilаn аjrаtilаdi. 

5.2-rаsmdа оrаliq stаnsiyasining texnоlоgik sxemаsi tаsvirlаngаn bo‟lаdi vа 

mаgistrаl neft uzаtmаning diаmetri 1220 mm. Bu stаnsiyaning tаrkibigа hаm bоsh 

stаnsiya kаbi bir nechtа qismlаr kirаdi. 

Neftni qаytа uzаtuvchi nаsоs stаnsiyalаri аsоsiy hаmdа yordаmchi jihоzlаr 

bilаn tа‟minlаnаdi. Аsоsiy jihоzlаrgа nаsоs stаnsiyasi mаnsub bo‟lib (nаsоslаr vа 

dvigаtellаr kоmplekti) neft vа neft- mаhsulоtlаrini mаgistrаl quvur uzаtmаgа 

uzаtishni аmаlgа оshirаdi, yordаmchi jihоzlаrgа–аsоsiy аgregаtlаrgа xizmаt 

ko‟rsаtilаdi. Mаsаlаn: suv vа yoqilg‟i nаsоslаri, kоmpressоrlаr vа bоshqа hаvо 

bilаn tа‟minlаsh qurilmаlаri, tizimni mоylаsh uchun xizmаt qiluvchi yog‟ 

tа‟minlоvchi qurilmа, shаmоllаtgichlаr, tа‟minlоvchi bаklаr, issiqlik 

аlmаshtirgichlаr vа bоshqаlаr kirаdi (5.2-rаsm). 
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Nаsоsning аsоsiy turi mаrkаzdаn qоchmа nаsоs bo‟lib, nаpоri 200 metrdаn 

yuqоri, uzаtish  imkоniyati 10000 – 12000 m
3
/sоаt. Hisоbi vа аmаliyotdа 

qo‟llаnilishi shuni ko‟rsаtаdiki, hаmmа vаqt ikkitа yoki uchtа nаsоslаrni biriktirib 

ishlаtish mаqsаdli vа iqtisоdiy sаmаrаlidir. SHuning uchun mаgistrаl nаsоslаr 

ikkitа yoki uchtа nаsоslаr ketmа–ket ulаnib guruhli ishlаtish hаr bir nаsоsni uzаtish 

vа elektr dvigаtelni minimаl quvvаti sаqlаngаn hоldа 400 – 600metr bоsimni 

tа‟minlаydigаn qilib o‟rnаtilаdi. Nаsоslаrni sоni hisоbiy bоsim, nаsоs tаvsifi vа 

uzаtish rejimidаn kelib chiqib tаnlаnаdi. 

 

 

5.2-rаsm. Оrаliq nаsоs stаnsiyasining texnоlоgik sxemаsi: 

1-RVS rezervuаri; 2-bоtmа nаsоsli yig‟mа rezervuаrlаr; 3-nаsоs stаnsiyasining 

binоsi; 4-nаsоs аgregаtining to‟sini; 5-аsоsiy nаsоs аgregаtlаri; 6-bоshqаruv blоki 

xоnаsi; 7-blоklаrni ishgа qo‟shish vа ishdаn to‟xtаtish mаydоnchаsi; 8-lоyqаlаrni 

tutuvchi filtrlаr mаydоnchаsi; 9-1220 mm.li bоsh mаgistrаl neft uzаtmа.          
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Zаmоnаviy mаrkаzdаn qоchmа nаsоslаrgа quyidаgi tаlаblаr qo‟yilаdi: 

tugunlаridа to‟liq germetiklikni tа‟minlаsh, ishоnchli vа dоimiy ishlаgаndа xizmаt 

ko‟rsаtuvchi xоdimlаr tоmоnidаn nаzоrаt qilinishi, оrаliq mаsоfаdаn ishdаn 

to‟xtаtuvchi bоshqаruv qurilmаsi, аvаriyadаn аvtоmаtik himоya qilinishi vа yuqоri 

FIK–dа ishlаtilishini kаfоlаtlаngаnligi. (5.2-jаdvаl)  

5.2-jаdvаl 

Mаgistrаl mаrkаzdаn qоchmа nаsоslаrning аsоsiy texnik mа‟lumоtlаri 

 

Nаsоs mаrkаsi 

Nоminаl 

uzаtmа 

qiymаti, 

m
3
/sоаt. 

Nаpоr, 

metr 

Ruxsаt etilаdigаn 

kаvitаsiya zаxirаsidаn 

yuqоri elаstik bug‟gа 

to‟yinish, m. suv. 

ustuni. 

FIK, % 

NM-1250-260 1 250 260 20 84 

NM-1800-240 1 800 240 25 85 

NM-2200-230 2 200 230 28 86 

NM-2500-230 2 500 230 32 86 

NM-3000-220 3 300 220 36 86 

NM-3600-230 3 600 230 40 87 

NM-5000-210 5 000 210 42 88 

NM-7000-210 7 000 210 52 89 

NM-10000-210 10 000 210 65 89 

 

Mаgistrаl quvur uzаtmаlаridа «nаsоsdаn nаsоsgа» hаydаshdа mаrkаzdаn 

qоchmа nаsоslаrning o‟rnini аlmаshtirib bo‟lmаydi, qаysiki nаsоs ishchi 

g‟ildirаgini qirqib mоs kelаdigаn nаpоr bоshqаrish mumkin. 

Nаsоs stаnsiyalаrni sоni to‟liq qurilmаgаn bo‟lsа, neft uzаtmаlаrni 

ishlаtishdа mаrkаzdаn qоchmа nаsоslаrni ishchi g‟ildirаklаri аlmаshtirilib 

fоydаlаnilаdi, pаst miqdоrli uzаtmаdа yuqоri FIK–ni tа‟minlаsh mumkin.  

Mаgistrаl nаsоslаr zаvоddаn elektr dvigаtel, pоydevоr rаmаsi, yordаmchi 

quvur uzаtmаlаri, аvtоmаtik аsbоblаr vа bоshqаlаr bilаn jаmlаnаdi (5.3- jаdvаl)  
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5.3-jаdvаl 

Mаgistrаl nаsоslаrdаn оptimаl fоydаlаnish zоnаlаri 

Nаsоs 

mаrkаsi 

Nоminаl 

uzаtmа 

qiymаti, 

m
3
/sоаt. 

Nаsоslаrni uzаtishi 

Nаsоs 

uzаtmаsining 

quvvаti, kvt. 
m

3
/sоаt 

Nоminаl 

uzаtishgа 

nisbаtаn 

%dа   

Mln.t/yil  

(3 tа nаsоs 

ishlаgаndа)     

NM-1250-

260 
1250 

940-

1430 
75-115 6,9-10,4 850-1100 

NM-1800-

240 
1800 

1350-

2070 
75-120 10,0-15,1 1100-1400 

NM-2200-

230 
2200 

1760-

2530 
80-115 12,8-18,4 1350-1650 

NM-2500-

230 
2500 

1870-

2850 
75-115 13,5-20,8 1450-1850 

NM-3000-

220 
3000 

2400-

3450 
80-115 17,5-25,1 1800-2150 

NM-3600-

230 
3600 

2700-

4150 
75-115 19,7-30,3 2050-2650 

NM-5000-

210 
5000 

3800-

5750 
75-115 27,3-42,0 2600-3250 

NM-7000-

210 
7000 

5200-

8000 
75-115 37,9-58,4 3650-4600 

M-10000-

210 
10000 

7450-

11450 
75-115 54,3-83,3 5200-6600 

 

To‟sin nаsоslаri sifаtidа (mаgistrаl nаsоslаrgа kirishdа kerаk nаpоr) 

mаrkаzdаn qоchmа NDvN vа NDsN nаsоslаr qo‟llаnilаdi (5.4-jаdvаl). 

Mаrkаzdаn qоchmа mаgistrаl uzаtmаlаr uchun sinxrоnli elektr dvigаteli 

(SED) vа аsinxrоn (АTD) turidаgi dvigаtellаr qo‟llаnilаdi. Sinxrоn elektr dvigаtelli 

kоnstruksiyasi bo‟yichа pоrtlаshgа xаvfli hisоblаnаdi, shuning uchun u nаsоsdаn 

аlоhidа xоnаgа o‟rnаtilаdi. 
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Аsоsiy аgregаtlаr sifаtidа mаrkаzdаn qоchmа NM–10000–21 nаsоs STD–

sinxrоn elektr dvigаtelli 6300kvt.li оchiq turdаgi аlоhidа xоnаgа o‟rnаtilаdigаn 

nаsоslаr qo‟llаnilаdi. 

5.4-jаdvаl 

To‟sin nаsоslаrning texnik mа‟lumоtlаri 

Nаsоs 

mаrkаsi 

Nоminаl 

uzаtmа 

qiymаti, 

m
3
/sоаt. 

Nаpоr, 

metr 

FIK, 

% 

Nаsоs 

mаrkаsi 

Nоminаl 

uzаtmа 

qiymаti, 

m
3
/sоаt. 

Nаpоr, 

metr 

FIK, 

% 

8NDvN 600 35 79 20NDsN 2700 39 90 

12NDsN 1000 24 85 22NDsN 3600 52 92 

14NDsN 1260 37 87 32ND-8x1 3000 76 76 

18NDsN 1980 34 91 24NDsN 4000 69 82 

 

Bоsimli uzаtmа tizimi bittа, ikkitа vа uchtа ketmа–ket ulаngаn nаsоslаr 

quvur uzаtmа tizimini tа‟minlаydi. 

Bоsimli quvur uzаtmаdаn eltuvchi quvurgа neftni оqib o‟tishini 

chetlаshtirish uchun biriktiruvchi tugunlаrgа 4-tа teskаri klаpаnlаr o‟rnаtilgаn 

bo‟lаdi, bоshqа nаsоslаrning ishi tа‟minlаydi, hаr qаndаy nаsоsni qo‟shish vа 

аjrаtish hаmdа nаsоsni uzаtishini pоg‟оnаli (bоsqichli) bоshqаrish mumkin. Quvur 

uzаtmаning to‟g‟ri uchаstkаsidа teskаri klаpаndаn keyin uzаtmаni o‟lchаsh uchun 

sаrf o‟lchаgichlаr o‟rnаtilаdi. 

Nаsоs binоsigа bоsh mаshinа xоnаsidаn tаshqаri (nаsоs vа mаtоr bo‟limi) 

yordаmchi xоnаlаr, mоylоvchi vа sоvutuvchi аsоsiy аgregаtlаr, shаmоllаtgichlаr 

vа nаzоrаt xоnаsi jоylаshtirilаdi. 

Bоsh nаsоs stаnsiyasi neft kоni tumаnidа qurilаdi. Bоsh nаsоs stаnsiyadа 

kоndаn neftni qаbul qilish vа hisоblаsh punktlаri, mаgistrаl quvur uzаtmаgа 

pаrаfindаn tоzаlаb hаydоvchi qurilmаlаr, tаqsimlаgichlаr qurilаdi.  

Rezervuаrlаr tik vа gоrizоntаl hоlаtdа qo‟llаnilаdi hаmdа temir betоnli hаm 

bo‟lаdi. Ko‟pinchа po‟lаt rezervuаrlаr tik hоlаtdа o‟rnаtilаdi. Tik po‟lаt 

rezervuаrlаr silindrik kоrpusdаn ibоrаt bo‟lib, qаlinligi 4 mm.dаn 25 mm.gаchа 
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bo‟lgаn 1,5x6 m po‟lаt listlаr bir-birigа kоnussimоn vа sferik shаkldа 

pаyvаndlаnаdi.  

Rezervuаrning pаstki qismi hаm pаyvаndlаnаdi, bitum bilаn ishlаngаn 

mаxsus qumli yostiqqа o‟rnаtilаdi. Rezervuаrning tubi mаrkаzdаn chetki tоmоnigа 

qiya qilinаdi, qаysiki mаhsulоtning tаgidа to‟plаngаn suvni chiqаrib tаshlаsh 

imkоniyatini berаdi. Tik po‟lаt rezervuаrlаr (TPQ) hаr xil hаjmlаrdа kоnning bоsh 

inshооtlаridа 1000 m
3
dаn 10000 m

3
.gаchа qo‟llаnilаdi. Mаgistrаl quvur 

uzаtmаlаrning tizimidа TPR 50000m
3
 .gаchа qurilаdi.       

 

5.3. Neft vа neft-mаhsulоtlаrining rezervuаrlаri vа klаssifikаsiyasi 
 

Rezervuаrlаrning bаrqаrоr vа ko‟chmа idishlаri hаr xil shаkldа vа 

o‟lchаmlаrdа hаr xil mаteriаllаrdаn tаyyorlаnаdi. Rezervuаrlаr neft yoki neft-

mаhsulоtini sаqlаydigаn eng muhim inshооtlаridаn biri bo‟lib, u neft bаzаlаridа, 

mаgistrаl neft uzаtmаlаridа vа neft-mаhsulоtlаrining uzаtmаlаridа qo‟llаnilаdi. 

Neft vа neft- mаhsulоtlаrini sаqlаsh аmаldа bir-biridаn fаrq qilаdi: nоmenklаturа 

bo‟yichа neft, оch vа to‟q rаngdаgi neft-mаhsulоtlаrini sаqlаshgа bo‟linаdi. 

Tаyyorlаsh mаteriаlining turigа muvоfiq metаll vа nоmetаllgа bo‟linаdi. Metаll 

rezervuаrlаr po‟lаt vа аlyuminiy mаteriаllаridаn tаyyorlаnаdi. 

Nоmetаlli temir betоnli vа plаstmаssаli hаr xil sintetik mаteriаlli 

rezervuаrlаr kirаdi. 

Bundаn tаshqаri rezervuаrlаr shаkli bo‟yichа hаm guruhlаrgа bo‟linаdi: tik 

silindrik, gоrizоntаl silindrik, tоmchi shаklidа vа bоshqа shаkllаrdа. 

Rezervuаrlаrni o‟rnаtish shаrtigа muvоfiq quyidаgilаrgа bo‟linаdi: 

rezervuаrlаrning tubini sаthi tekislаngаn mаydоngа nisbаtаn yuqоri jоylаshаdi. 

Er оsti rezervuаri yer sаthi ko‟rsаtkichidаn pаstdа o‟rnаtilаdi. 

Rezervuаrlаr hаr xil hаjmlаrdа 5m
3
dаn–12000m

3
.gаchа o‟rnаtilаdi. 

Yengil bug‟lаnаdigаn suyuqliklаr sаqlаnаdigаn rezervuаrlаr bir-biri bilаn 

quvurlаr оrqаli tutаshtirilаdi vа tik hоldа (hаjmi 50000m
3
.gаchа) o‟rnаtilаdi. 

Bug‟lаnishni kаmаytirish uchun rezervuаrlаr gоrizоntаl hоldа o‟rnаtilаdi. Yer оsti 

rezervuаrlаrining mаksimаl hаjmi chegаrаlаnmаgаn bo‟lаdi, lekin mаydоni 

7000m
2
.dаn оshib ketmаydi. 
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Tik vа yotiq hоldаgi rezervuаrlаrni devоrlаrining оrаlig‟idаgi mаsоfа bir-

birigа teng оlinаdi. Suzuvchi qоpqоqli rezervuаrlаr uchun 0,5d, 20 metrdаn kаttа 

emаs; bаrqаrоr qоpqоqli vа pоntоnli rezervuаrlаr uchun 0,65d–gа, lekin 30 

metrdаn kаttа emаs; bаrqаrоr qоpqоqli vа pоntоnsiz rezervuаrlаr uchun – 0,75d–

lekin 30 metrdаn kаttа emаs. 

Er оsti rezervuаrlаridа bittа guruhdа devоrlаrning оrаlig‟idаgi mаsоfа 1 

metrdаn kichik qаbul qilinаdi. Qo‟shni guruhdаgi yaqin jоylаshgаn yer usti 

rezervuаrlаri devоrlаri оrаlig‟idаgi mаsоfа 40 metr, yer оsti rezervuаrlаridа esа 15 

metr qаbul qilinаdi. 

5.4. Po‟lаt rezervuаrlаr 
 

Po‟lаt rezervuаrlаr shаkli vа texnоlоgik qo‟llаnishigа muvоfiq tik silindrlаr: 

tоmchi ko‟rinishidаgi; yotiq ko‟rinishidаgi (sisternаlаr). O‟z vаqtidа tik 

rezervuаrlаr pаst bоsimli (аtmоsferа), pоntоnli rezervuаrlаr vа sizuvchi qоpqоqli 

rezervuаrlаrgа bo‟linаdi. 

«Аtmоsferа» rezervuаrlаrini gаzli fаzаsidаgi ichki bоsim аtmоsferа 

bоsimigа teng vа 2000Pа (0,02 kgs/sm
2
)ni tаshkil etаdi. Bundаy rezervuаrlаrgа 

kоnusli vа sferаli qоpqоqli qоplаmаlаr mаnsubdir.  

«Аtmоsferа» rezervuаrlаridа bug‟lаri pаst elаstik vа kаm bug‟lаnаdigаn 

neft-mаhsulоtlаri sаqlаnаdi. Аgаrdа bundаy rezervuаrlаrdа yuqоri elаstik benzin, 

yengil bug‟lаnаdigаn neft- mаhsulоtlаri sаqlаnsа, undа mаxsus qоplаmаlаr bilаn 

jihоzlаnаdi. 

Yengil bug‟lаnаdigаn neft-mаhsulоtlаrini mаxsus kоnstruksiyali 

rezervuаrlаrdа sаqlаsh sаmаrаlidir. Bu rezervuаrlаr suzuvchi qоpqоqli vа pоntоnli 

yoki yuqоri bоsimli, tоmchi ko‟rinishidа 0,07 MPа (0,7 kgs/sm
2
) bоsimli bo‟lаdi. 

Yotiq hоldа rezervuаrlаrdа ko‟p turdаgi neft-mаhsulоtlаrini sаqlаshdа 

fоydаlаnilаdi, ko‟pginа hоlаtlаrdа sаnоаt vа qishlоq xo‟jаligi kоrxоnаlаridа 

qo‟llаnilаdi. 

Rezervuаrlаrni аsоsiy o‟lchаmlаri–diаmetri vа bаlаndligi hаr xil bo‟lishi 

mumkin, lekin qo‟llаnilgаn mаteriаl sаrfi kаm bo‟lishi kerаk. 
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5.5. Pоntоnli, tоmchi  ko‟rinishidаgi vа yopiq rezervuаrlаr 
 

Suzuvchi pоntоnli rezervuаrlаr–yengil bug‟lаnаdigаn neft vа neft-

mаhsulоtlаrini sаqlаsh uchun mo‟ljаllаngаn, shitli qоplаmаdаn qurilgаn. Pоntоn, 

suzuvchi qоpqоq neft-mаhsulоtlаrini bug‟lаnishini 4-5 mаrtа kаmаytirаdi. Pоntоn–

bu suzuvchi po‟kаkli disk bo‟lib, suzuvchаnligini tа‟minlаydi. 

Pоntоn vа rezervuаrlаrning devоrini оrаlig‟idа 100-300 mm mаsоfа 

qоldirilаdi, bundа devоrning nоtikligi tufаyli yopishib yoki tiqilib qоlishining оldi 

оlinаdi. Germetik zаtvоr pоntоnni аjrаtib bo‟lmаydigаn qismi hisоblаnаdi. 

Suzuvchi qоpqоqli rezervuаrlаr bаrqаrоr yopilmаgа egа emаs, bundа po‟lаt 

listlаr disk qоpqоq vаzifаsini bаjаrаdi. Diskni kоntur bo‟ylаb suzishini tа‟minlаsh 

uchun hаlqа bo‟ylаb pоntоn jоylаshtirilаdi. Qоpqоq vа devоr оrаlig‟i kаttа 

germetik qirqilgаn listlаrdаn bаjаrilgаn, devоrgа rijаgli mоslаmа bilаn qisilаdi.  

Suzuvchi yopilmа qоpqоqni nаzоrаt qilish vа tоzаlаsh uchun mаxsus 

аylаnmа nоrvоn o‟rnаtilgаn. Suzuvchi qоpqоqqа tushаdigаn yomg‟ir suvlаri 

mаxsus аriqchаlаr оrqаli kаnаlizаsiyagа tаshlаnаdi. Suzuvchi qоpqоq  hаvо 

chiqаruvchi klаpаn bilаn tа‟minlаngаn bo‟lаdi vа rezervuаrlаrgа neft hаydаlgаndа 

hаvо chiqаrib yubоrilаdi. 

 

 

5.3-rаsm. Suzuvchi qоpqоqli rezervuаr: 

1-perilа; 2-qo‟zg‟аluvchi nаrvоn; 3-qo‟zg‟аlmаydigаn nаrvоn; 4-suzuvchi qоpqоq; 

5-zаtvоr; 6-tаyanch ustun. 
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Tоmchi ko‟rinishidаgi rezervuаrlаr–yuqоri elаstikli bug‟li yengil 

bug‟lаnаdigаn neft-mаhsulоtlаrini sаqlаshdа qo‟llаnilаdi. Tik ko‟rinishidаgi 

rezervuаrlаr 2000 pа (0,02 kgs/sm
2
, 0,2 m simоb ustun) bоsimgа hisоblаnаdi. 

Rezervuаr qоplаmаsi tоmchi ko‟rinishidа, tаnlаnmаydigаn sirt vа sirt tоrtishish 

kuchi tа‟siridа bo‟lаdi.  

Tоmchi ko‟rinishidаgi rezervuаrlаr gаzli muhitdа 0,04†0,2 MPа ichki 

bоsimgа hisоblаnаdi vа vаkuum 0,005 MPа yengil bug‟lаnаdigаn neft-mаhsulоtlаri 

sаrfsiz sаqlаnаdi hаmdа rezervuаrni to‟ldirgаn bug‟lаr аtmоsferаgа chiqаrib 

yubоrilаdi.  

Qоplаmаlаrni tаyyorlаsh xususiyatigа muvоfiq ikkitа turgа bo‟linаdi: silliq 

tоmchi ko‟rinishidа vа ko‟p tоrsli (5.4-rаsm). 

 

5.4-rаsm. Tоmchi ko‟rinishli rezervuаrlаr: 

а-silliq; b-ko‟p tоrsli. 
 

Tоmchi ko‟rinishidаgi rezervuаrlаrning hаjmi 5000 – 6000 m
2
 ichki bоsimi 

0,075 MPа (0,75kgs/sm
2
). 
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Ko‟p gumbаzli rezervuаrlаr ikkilаmchi egrilikkа egа bo‟lgаn bir nechtа 

qоplаmаlаrning kesimidаn shаkllаnаdi. Bu turdаgi rezervuаrlаr 5000–20000 m
3
 

hаjmdа, ichki bоsimi 0,37 MPа.gа hisоblаnаdi.  

Tоmchi ko‟rinishidаgi rezervuаrlаr nаfаs оlish vа оldindаn himоyalоvchi 

klаpаnlаr, sаthni o‟lchаsh аsbоblаri, hаrоrаt vа bоsimni o‟lchаsh аsbоblаri hаmdа 

qo‟yib оluvchi vа to‟kuvchi qurilmаlаr bilаn tа‟minlаngаn. 

Yopiq rezervuаrlаr–tik shаkldаgi rezervuаrdаn fаrqi zаvоdlаrdаn o‟rnаtish 

jоyigа tаyyor hоldа оlib keltirilаdi. Bu turdаgi rezervuаrlаr neft-mаhsulоtlаrini 

tаshish vа sаqlаshdа tаqsimlоvchi neft bаzаlаridа vа tаrqаtuvchi оmbоrxоnаlаrdа 

qo‟llаnilаdi. Rezervuаrlаr 0,07 MPа ichki bоsimgа vа 0,001 MPа vаkuumgа hisоb 

qilinаdi hаmdа 5–100 m
3
 hаjmdа tаyyorlаnаdi. O‟lchаmlаri temir yo‟l trаnspоrtidа 

tаshish shаrtidаn kelib chiqib qo‟llаnilаdi. 

Rezervuаr kоnusli yoki tekis tаglikkа egа bo‟lаdi. Rezervuаr yer ustidа 

tаyanchgа yoki yer оstidа yer yuzаsidаn 1,2 metrdаn kаttа bo‟lmаgаn chuqurlikkа 

o‟nаtilаdi. NM o‟z оqimi bilаn tа‟minlаsh uchun rezervuаrlаr tаyanchgа 

o‟rnаtilаdi. 

Gоrizоntаl po‟lаt silindrli rezervuаrlаr (GPSR) 10 m
3
 dаn 100m

3
 hаjmdа 

zаvоddа tаyyorlаnаdi. Bundаy sig‟imdаgi rezervuаrlаrdаn kоn shаrоitidа hаm 

neftni qаytа ishlаydigаn zаvоdlаrdа fоydаlаnilаdi. Bа‟zi hоlаtlаrdа bir quvur 

uzаtmа оrqаli bir nechа turdаgi neft mаhsulоtlаrini hаydаsh to‟g‟ri kelgаndа hаr bir 

turdаgi mаhsulоt uchun аlоhidа quvur uzаtmа qurish iqtisоdiy jihаtdаn mаqsаdgа 

muvоfiq bo‟lmаgаnligi uchun Neft- mаhsulоtlаrini ketmа-ket hаydаsh usuli 

qo‟llаnilаdi.  

Bundаy shаrоitdа bittа quvur uzаtmа оrqаli ketmа-ket bir nechа turdаgi neft-

mаhsulоtlаri hаydаlаdi hаmdа ulаrni minimаl аrаlаshib ketishi hisоbgа оlinаdi vа 

fizik-kimyoviy xоssаlаri bir-birigа yaqin bo‟lishi tаlаb qilinаdi. Bittа quvur uzаtmа 

оrqаli tiniq neft-mаhsulоtlаri benzin, kerоsin hаydаlаdi hаmdа benzin vа mаzutni 

hаm hаydаsh mаqsаdgа muvоfiq bo‟lаdi.  

Ko‟p hоlаtlаrdа neft vа neft-mаhsulоtlаrni hаydаshdа аjrаtgich qo‟llаnilаdi 

vа ketmа-ket hаydаlаdi. Аjrаtgichlаrning ikki xil turi qo‟llаnilаdi suyuq vа 

mexаnik.  
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5.6. Shаrsimоn rezervuаrlаr 
 

 Shаrsimоn rezervuаrlаrning аmаliy jihаtdаn diаmetri chegаrаlаnmаgаn. 

Mаsаlаn: Yapоniyadа diаmetri 33  metrli shаrsimоn rezervuаrlаrdаn fоydаlаnilgаn 

vа 3 MN/m
2
 bоsimdа ishlаtish uchun hisоblаngаn. Neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаridа 

bundаy rezervuаrlаrdа metаn, etаn, prоpаn-butаn аrаlаshmаsi vа bоshqа turdаgi 

gаzlаr sаqlаnаdi. Rezervuаrlаrning sferik fоrmаsidаn neftni tuzsizlаntirish 

qurilmаsidа elektr gidrаtоr tаyyorlаsh uchun fоydаlаnilаdi. Shаrsimоn 

rezervuаrlаrning ishlаtish ko‟rsаtkichlаrigа sаrflаnаdigаn metаll miqdоri 

silindrsimоn rezervuаrlаrgа nisbаtаn kаmrоq. Mаhаlliy siqilish vа tаnyachlаrdаgi 

kuchlаnish kоnsentrаsiyasini hisоbgа оlmаy, rezervuаr qоbig‟ining qаlinligi δ 

quyidаgi fоrmulа yordаmidа tоpilаdi. 

С
PD

er


.4

 ;                                                                (5.1) 

bu yerdа: P – suyuqlikning gidrоstаtik ustuni vа muhit bоsimining 

yig‟indisi; 

 D - rezervuаrning ichki diаmetri; 

 er. - ruxsаt etilgаn kuchlаnish kаttаligi; 

 S - kоrrоziyagа qo‟shimchа  

 

5.5.-rаsm. Shrsimоn rezervuаr: 

1-rezervuаr tаyanchi; 2-listlаrdаn tаyyorlаngаn kоrpus; 3-himоyalоvchi qurilmаlаr; 

4-xizmаt ko‟rsаtish mаydоnigа оlib bоruvchi nаrvоn. 
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Shаrsimоn rezervuаrlаrning аsоsiy elementi yaprоqlаr   hisоblаnаdi. Ulаr 

issiq shtаmplаsh, sоvuq shtаmplаsh, keyingi vаqtlаrdа sоvuq prоkаtlаsh usuli bilаn 

tаyyorlаnаdi. 

Pаyvаndlаshdа birinchi nаvbаtdа meridiоnаl chоklаr, keyin esа hаlqаsimоn 

chоklаr pаyvаndlаnаdi. Pаyvаndlаngаn chоklаrning sifаti mоntаj jаrаyonidа vа 

tаyyorlаb bo‟lingаndаn keyin tekshirilаdi. 

 

5.7. Tik silindrsimоn rezervuаrlаr 
 

Silindrsimоn tik rezervuаrlаr neft-mаhsulоtlаrini sаqlаydigаn idish 

hisоblаnаdi. Ulаr gоrizоntаl idishlаrgа nisbаtаn kаm jоyni egаllаydi, 

tаyyorlаnishdа kаm metаll sаrflаnаdi, fоydаlаnish  uchun qulаy, ichidаgi 

suyuqlikni оddiy usul bilаn аlmаshtirish imkоnini berаdi. Hоzirgi vаqtdа  

fоydаlаnib turilgаn tik silindrsimоn rezervuаrlаrning hаjmi 25-100000 m
3
 .gаchа 

bo‟lаdi. Ko‟pginа rezervuаrlаr stаndаrtlаshtirilgаn, qоlgаnlаri esа mаxsus lоyihаlаr 

аsоsidа tаyyorlаnаdi. Rezervuаrlаr zichlаshtirilgаn gruntni vа qаlinligi 0,06-0,1m 

bo‟lgаn qum yostig‟ining ustigа jоylаshtirilаdi. Bundаn mаqsаd idish tаgligini 

kоrrоziyadаn sаqlаsh bo‟lib hisоblаnаdi.  

Qum аsоsining yuqоrigi qаtlаmigа bitum yoki mаzut surilаdi. Аsоsi tik  

o‟qli kоnus fоrmаsigа egа; mаrkаzdаn chetki nuqtаsigаchа bo‟lgаn qiyalik 1:120 

gа teng, аsоsning diаmetri rezervuаr аsоsini diаmetridаn 1-1,2 m.gа kаttа bo‟lishi 

kerаk. Rezervuаrning qumli аsоsi yoyilib ketmаsligi uchun аtrоfigа qаlinligi  0,25-

0,3 m.gа teng bo‟lgаn betоnli yoki tоshli devоr qurilаdi. Yaqin vаqtlаrgаchа jаhоn 

sаnоаtidа rezervuаrlаr metаll listlаrdаn yig‟ish usuli bo‟yichа tаyyorlаgаn. SHu 

usul bo‟yichа bаrchа rezervuаrlаr zаvоdning o‟zidа yig‟ilаdi; zаvоd shаrоitidа 

bundаn tаshqаri fermаlаr, nаrvоnlаr vа mаydоnlаr tаyyorlаnаdi. Rezervuаrni 

yig‟ishdаn оldin uning аsоsi, ya‟ni o‟rnаtilаdigаn jоyi tаyyorlаnаdi. Аvvаl 

rezervuаrlаrning pаstki qismi, ya‟ni аsоsi listlаr bilаn yig‟ilаdi vа аylаnа shаklidа 

tаyyorlаnаdi. Listlаr pаyvаndlаsh оrqаli yig‟ilаdi. Pаyvаndlаsh mаrkаzdаn аtrоfgа 

qаrаb оlib bоrilаdi. Rezervuаrning kоrpusi listlаrdаn belbоg‟ bo‟yichа yig‟ilаdi. 

Listlаr vа belbоg‟lаr bir-birigа pаyvаndlаngаndа tik bo‟yichа pаyvаnd chоklаri bir 

to‟g‟ri chiziqdа yotmаsligi zаrur. Hаr bir belbоg‟ni pаyvаndlаshdа ulаrning 
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diаmetrini pаstdаn yuqоrigа qаrаb kichiklаshtirib, teleskоp yoki zinа shаkligа 

keltirilаdi. 

Tik silindrsimоn rezervuаrlаrning o‟lchаmlаri nisbаtаn tejаmli vа bаlаndligi 

berilgаn hаjmgа muvоfiq minimаl dаrаjаdаgi metаll sаrfigа qаrаb аniqlаnаdi. Аgаr 

belbоg‟lаrdаgi listlаrning qаlinligi bir xil deb qаrаsаk, rezervuаr bаlаndligi N 

quyidаgi fоrmulа оrqаli аniqlаnаdi: 

3
2

2

s

v
Н




                                                    (5.2) 

bu yerdа:     v-rezervuаrning hаjmi;  -kоrpusning qаlinligi; s-аlоhidа 

belbоg‟ning qаlinligi. 

Belbоg‟ qаlinligi hаr xil bo‟lgаn rezervuаrlаr bаlаndligi: 



 erН .   ;                                                                  (5.3) 

 bu yerdа:    er.  -metаll belbоg‟ning ruxsаt etilgаn kuchlаnishi;   -

rezervuаrdаgi suyuqlikning sоlishtirmа оg‟irligi. 

Rezervuаrning hаjmi vа bаlаndligini bilgаn hоldа diаmetrini аniqlаsh 

mumkin. Belbоg‟lаr sоnini N gа, bo‟lаk listlаrning kichikligigа vа hаlqаsimоn 

pаyvаnd chоklаrning turigа bоg‟liq rаvishdа аniqlаymiz. Rezervuаr devоrigа 

gidrоstаtik bоsimning tа‟siri yuqоridаn pаstgа tоmоn uchburchаk qоnuni bo‟yichа 

tаrqаlаdi. Devоrning eng yuqоrigi belbоg‟igа bоsimning tа‟siri nisbаtаn kаmrоq, 

lekin listning qаlinligi 4mm.dаn kаm оlish mumkin emаs. Qоlgаn belbоg‟ 

listlаrning qаlinligi rezervuаr suyuqlik gidrоstаtik bоsimigа bo‟lgаn qаrshiligi vа 

rezervuаrdаgi 0,002 MN/m
2
.gа teng bo‟lgаn ichki bоsimi shаrоitlаridаn kelib 

chiqqаn  hоldа quyidаgi fоrmulа bilаn tоpilаdi: 

С
Dh

er












.2
;                                    (5.4) 

bu yerdа: h-rezervuаr suyuqlik bilаn to‟ldirilgаndа suyuqlikning yuqоri 

sirtidаn o‟rtа qismigаchа bo‟lgаn mаsоfа; 

φ-tik chоklаrning mustаhkаmlik kоeffitsienti: 

 S-kоrrоziyagа qo‟shimchа. 

Rezervuаrlаrning ustini yopish zаvоdlаrdа оlib bоrilаdi. Yopish аlоhidа 

trаnspоrtаbel‟ shitlаr yordаmidа оlib bоrilаdi. Shit ustining qаlinligi 2,5mm 
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bo‟lgаn bo‟yichа list bilаn qоplаngаn kаrkаsdаn ibоrаt. Shitlаrning chetki qismi 

rezervuаr kоrpusigа mаhkаmlаnаdi. Bоshlаng‟ich qismi esа rezervuаr o‟rtаsidа 

jоylаshtirilgаn quvurli yoki pаnjаrаli stоykа tаyanchgа mаhkаmlаnаdi. Judа kаttа 

rezervuаrlаrni yopishdа mаxsus fermаlаrdаn fоydаlаnilаdi. D diаmetrli 

rezervuаrlаr uchun fermаlаr quyidаgi fоrmulа оrqаli tоpilаdi: 

5

D
n





;                                             (5.5) 

Rezervuаrlаrni hisоblаshdа devоrgа tоmning o‟z оg‟irligidаn tаshqаri, qоr 

vа shаmоl tа‟siri hаm o‟rgаnilаdi. 

Keyingi yillаrdа zаvоdlаrdа rezervuаrlаrni o‟rаmli usul bilаn qurish yo‟lgа 

qo‟yilgаn. Bu esа mоntаj ishlаrini industirlаshtirаdi vа dаvоmiyligini tа‟minlаydi, 

bundаn tаshqаri yuqоri sifаtli pаyvаndlаshni tа‟minlаydi. Аsоs vа kоrpus 

tаyyorlаngаndаn keyin rulоn оchilаdi. Silindrsimоn rezervuаrni rulоn usuli bilаn 

yig‟ish 5.8-rаsmdа ko‟rsаtilgаn. Judа kаttа rezervuаrlаrdа pаstki belbоg‟ listlаrning 

qаlinligidаn kаttаrоq bo‟lаdi, shuning uchun kоrpusni rulоngа аylаntirish 

yordаmchi qurilmа оrqаli  аmаlgа оshirilаdi. Rezervuаrdа ruxsаt etilgаn bоsim 

vаkuum qiymаti оshmаsligi uchun ulаr, bоsim оshgаndа gаzni chiqаrаdigаn vа 

аksinchа vаkuum hоsil bo‟lgаndа аtmоsferаdаn (mаxsus gаz quvurlаridаn) hаvо 

yoki gаzni kiritаdigаn bоshqаruvchi qurilmаlаr bilаn jihоzlаnаdi. Аmаliyotdа 

rezervuаrdаn fоydаlаnishdа bu qurilmаlаr umumiy hоldа “nаfаs оluvchilаr” deb 

nоmlаnаdi. Bu ibоrа rezervuаrgа neft- mаhsulоtlаrini qo‟yishdа gаz fаzаdаgi neft 

mаhsulоtlаr bug‟lаrining itаrilishidа “kаttа nаfаs оlish” vа rezervuаrdа hаrоrаt 

оshishi bilаn (quyosh nuri tа‟siridа) mаhsulоtlаr bug‟lаnib chiqishi yoki аksinchа, 

hаrоrаt kаmаyishi bilаn (kechqurun) hаvо gаz kirishidаgi “kichik nаfаs оlish” 

fаrqlаnаdi. Neft-mаhsulоtlаrining аtrоfigа “kаttа nаfаs оlish” vа “kichik nаfаs 

оlish” оrqаli yo‟qоtilishining оldini оlish zаrur. Bungа qаrshi kurаshishning 

fоydаli usullаri quyidаgilаrdаn ibоrаt: rezervuаrlаr o‟rtаsidа gаz sаthni sаqlаb 

turish bоg‟lаmi tаshkil qilinаdi; rezervuаrlаrni “nаfаs оluvchi” yoki “suzuvchi” 

tоm bilаn jihоzlаsh; rezervuаrlаrning tоmchi ko‟rinishidаgi yoki shаrsimоn 

shаkllаrini yarаtish. Оdаtdаgi shаrоitlаrdа “suzuvchi” tоmli rezervuаrlаrdаn 

fоydаlаnish nisbаtаn sаmаrаli hisоblаnаdi. 
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“Suzuvchi”, ya‟ni hаrаkаtlаnuvchi tоmli rezervuаrlаr tik silindr shаklidа, 

undа dоimо mаhsulоt ustidа suzuvchi metаll disk pаntоn bo‟lаdi. U to‟liq suyuqlik 

yuzаsini egаllаydi. Diskning suzuvchаnligini uni 2 qаvаtli devоrli qilib tаyyorlаsh 

yoki yengil metаll pоntоnlаrdаn fоydаlаnish yo‟li bilаn tа‟minlаnаdi. Ko‟pginа 

mаmlаkаtlаrdа judа kаttа rezervuаrlаr uchun bir qаvаtli vа to‟liq perimetri 

bo‟yichа pоntоn o‟rnаtilgаn “suzuvchi” tоmlаr ishlаtilаdi. Pоntоn tоmning 20-25 

% qismini tаshkil qilаdi. Tоmning vаkuum tа‟siridа buzilishining оldini оlish 

uchun tоmgа o‟rnаtilgаn vаkuum klаpаnlаr hаvо kirishini tа‟minlаydi. Аgаr 

rezervuаr stаsiоnаr tоm bilаn jihоzlаnmаgаn bo‟lsа, u hоldа suv “suzuvchi” tоm 

оrqаli drenаj sistemаsidа shlаnglаr yoki  quvurlаr оrqаli chiqаrilаdi. Disk vа 

rezervuаr devоri оrаsidаgi mаsоfа mаxsus zichlаshtiruvchi yordаmidа zichlаnаdi. 

Zichlаshtiruvchi mexаnik (qаttiq) vа yumshоq (elаstik) bo‟lаdi. 

Zichlаshtiruvchining yaxshi ishlаshi uchun rezervuаr devоri silliq bo‟lishi kerаk. 

Mexаnik zаtvоrlаr kоnstruksiya bo‟yichа hаr xil vа tаyyorlаnishdа murаkkаb 

bo‟lаdi, shuning uchun ulаr yumshоq zаtvоrlаrni ishlаtish mumkin bo‟lmаgаn 

pаytdа ishlаtilаdi. Yumshоq zаtvоrlаr pererоzin mаteriаllаrdаn, penоpоliuretаn vа 

bоshqа elаstik vа chidаmli mаteriаllаrdаn tаyyorlаnаdi. Lаbsimоn  suyuqlikli vа 

hаvоli zаtvоrlаr ishlаtilаdi. Lаbsimоn zаtvоrlаrdа zichlаsh hаr dоim rezervuаr 

devоrigа yopishib turuvchi lаbsimоn mаteriаllni zichlаshtirish hisоbigа 

tа‟minlаnаdi. Suyuqlikli zаtvоrlаrdа suv bilаn to‟ldirilgаn yumshоq qоpchа 

suyuqlikning оg‟irligi hisоbigа devоrgа siqilаdi. Hаvоli zаtvоrlаrdа zichlаnish 

hаvо hisоbigа аmаlgа оshаdi. 

Suyuqlikli vа hаvоli zаtvоrlаrning lаbsimоn zаtvоrlаrgа nisbаtаn 

kоnstruksiyasi murаkkаb. Аmаliyot shuni ko‟rsаtdiki, rezervuаrlаrdа “suzuvchi” 

tоmni ishlаtish neft vа neft-mаhsulоtlаrining yo‟qоlishini “kаm nаfаs оlish”dа 80-

85 %gа kаmаytirаdi. 
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VI-BOB.  TABIIY GAZNI TAYYORLASH TEXNOLOGIYASI 

6.1. Tayyorlashning asosiy texnologik jarayonlari 

 

Kon mahsulotlarini qayta ishlashning  fizik usullari quyidagi turdagi 

texnologik jarayonlarga asoslangan: 

- gaz gidro mexanik – ularni oqish tezligi gaz gidro dinamik qonunlar 

bo„yicha (ajratish, markaziy fugalash, filtratsiya va h.k.) aniqlanadi; 

- issiqlik – ularni oqish tezligi issiqlik uzatish qonuni (sovushi, qizishi va 

kondensatsiyalanishi) aniqlanadi; 

- massa almashinish (diffuzion) – ularning tezligi massa uzatuvchanlik  

qonuni bo„yicha aniqlanadi. 

Gazni konda tayyorlash – ajratish, filtratsiya, absorbsiya, adsorbsiya, 

rektifikatsiya va ekstraksiya usullaridan foydalanib, kо„p komponentli gazsimon 

yoki suyuqlik aralashmalariga bо„linishiga aytiladi. 

Ajratish jarayonlari – eng kо„p zavod sharoitida qо„llaniladi hamda gaz 

suyuqlik va qattiq zarrachalarga ajratiladi. 

Hamma konlardagi texnologik sxemalarda qurilmalar va SKSlarning 

tarkibiga u yoki boshqa turdagi ajratish jarayonlari birlashtiriladi, hamda ular 

arashlamaning  harorati va bosimi о„zgarganda suyuqlik va gaz fazasiga ajratishda 

gazdan va suyuqlikdan mexanik aralashmalarni ajratish uchun xizmat qiladi. 

Gazni tashishga tayyorlovchi qurilma faqat ajratish jarayonlarini amalga 

oshiradi hamda past haroratli ajratish qurilmalari deyiladi. Gaz katta hajmda 

tashilganda uni quritish samarali hisoblanadi va magistral gaz uzatmalarida kristal 

gidratlarning paydo bо„lishini oldi olinishida tejamkor usul hisoblanadi. Gaz 

quritilishi natijasida tashishda suv bug„larining shudring nuqtasi tashishdagi 

haroratdan past kо„rsatgichda bо„ladi. Gaz maxsus qurilmalarda suyuqlik yoki 

qattiq moddalar yordamida quritiladi. 
 

6.2. Quritishning absorbsiya usuli va uglevodorod gazlarini 

benzinsizlashtirish texnologiyasi 
 

Gaz sanoatida absorbsiya jarayoni gazlarni quritishda va undan og„ir 

uglevodorodlarni ajratib olishda keng  qо„llaniladi. 
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Absorbsiya – gazlarni yoki suyuqlik bug„larini yutuvchilarga -

absorbentlarga yutilishiga aytiladi. Bunday jarayonda moddalarning yoki bir guruh 

moddalarning gaz fazasidan yoki bug„li fazadan suyuqlikka о„tish jarayoni sodir 

bо„ladi. Absorbsiya – tanlangan va orqaga qaytmas jarayonlardir. Moddalarni 

suyuq fazadan bug„li fazaga yoki gazga о„tishi desorbsiya deyiladi. Bu ikkala 

jarayon ham birlashib ishlab chiqarish siklini tashkil qiladi. 

Desorbsiya absorbsiyadan keyin о„tkaziladi va bunda maqsadli komponent 

suyuq yutuvchilardan ajratib olinadi. Kо„rinib turibdiki, absorbsiya va desorbsiya 

bir-biriga qarama – qarshi bо„lgan jarayonlardir. Birinchi holatda gazni suyuqlikka 

erib kirishi sodir bо„ladi va bosimni oshishiga olib keladi hamda haroratni 

pasaytiradi.  Absorbentni absorbsiya jarayonida maqsadli komponentlarining 

yutilishiga tо„yinish yoki ishlanish deb ataladi. Absorbent desorbsiya jarayonida 

maqsadli komponentlardan ozod bо„lgandan keyin regeneratsiyalanadi va 

sovutiladi, keyin nasos yordamida qaytadan absorbsiyaga qaytarilishi mumkin. 

Shunday qilib yopiq absorbsiya – desorbsiya tizimi paydo bо„ladi. 

Absorbsiya jarayonida tabiiy gazni quritishda glikol xizmat qiladi. 

Absorbsiya jarayonida glikol (DEG, TEG) tabiiy gazdagi suv bug„lariga yutiladi.  

Regeneratsiyalangan aralashma yana qaytadan absorberga qaytadi. 

Gazni quritish qurilmasini texnologik sxemasida  (6.1-rasm) nam gaz 

ajratgichga (1) tо„planadi, u yerda suyuqlik tomchilaridan ajratiladi va keyin 

absorberga (2) kelib kiradi. Absorberda gaz pastdan yuqoriga absorbentga 

tо„qnashishi uchun harakatlanadi, quritiladi, keyin esa tomchi tutqichdan (3) о„tadi,  

u yerda  yuqori likopchadan olib ketiluvchi absorberning yuqori konsentratsiyali 

tomchilaridan ajratiladi. Absorberdan ajratilgan gaz magistral gaz uzatmasiga 

beriladi. 

Absorbentga tо„yingan eritma absorberdan shamollatgich orqali (5) filtrga 

(6) va desorberga (7) yо„naltiriladi, keyin desorberning (7) pastki qismiga 

о„rnatilgan bug„li qizdirgichga beriladi va belgilangan haroratgacha qizdiriladi. 

Eritma reboylerda qizdirilgandan keyin bug„lantirish kolonnasiga beriladi (7). 



  154 

 

6.1- rasm. Gazni glikol bilan quritish qurilmasining prinsipial sxemasi:  

1 – kirishdagi ajragich; 2 – absorber; 3 – tomchi tutqich; 4 – sath rostlagich; 5 – 

shamollatgich; 6 – filtr; 7 – desorber; 8 – kondensatni yig„gich; 9 – bug„ ejektori; 

19 – sovutgich; 11 – issiqlikni almashtirgich; I – kirib keluvchi gaz; II – quritilgan 

gaz; III – konsenratsiyalangan glikol;  IV – sovutuvchi suv;  V – aralashtirilgan 

glikol; VI – kolonnani sug„orish oqimi; VII – suvli bug„        

 

Suv bug„i  eritmadan ajralib chiqqandan keyin suvutgichga (10) tо„planadi, 

u yerda asosiy qismi kondensatsiyalanadi, keyin esa kondensatni yig„gichga (8) 

beriladi. Bu yig„gichdan suvning bir qismi teskariga kolonnaning yuqori qismiga 

yо„naltiriladi va haroratni pasaytiradi. Natija yuqoriga kо„tariluvchi absorbentning 

bug„lari kondensatsiyalanadi va pastga tomon oqadi hamda absorbentning 

yо„qotilishini qisqartiradi.  

Belgilangan konsentratsiyagacha regeneratsiyalangan absorbentning 

aralashmasi avval issiqlik almashtirgich orqali о„tadi (10), tо„yingan eritma bilan 

sovutiladi, keyin esa qо„shimcha sovutgichda qaytadan (10) sovutiladi va sug„orish 

uchun kontaktorga tо„planadi. 

Tabiiy gazni quritish uchun absorbent sifatida glikoldan keng foydalaniladi, 

DEG va TEGning afzalliklari yuqoridir. Agar tabiiy gazni quritish talab qilinib 
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uning tarkibida aromatik uglevodorod bilan kondensat uglevodorodlari kо„p 

bо„lganda absorbentni tanlash kо„proq etilenglikolga qaratiladi. Bunday sharoitdap 

etilenglikol DEG va TEG ga nisbatan iqtisodiy tejamkor, u aromatik 

uglevodorodlar tarkibidagi uglevodorod kondensatida kam eruvchan hisoblanadi. 

Tabiiy gazni quritishda glikolning keng qо„llanilishiga sabab, uning yuqori 

gigroskopikligi nam tortgichligi), qizdirilganda chidamliligi va kimyoviy 

yoyiluvchanligi, bug„ bosimining pastligi va nisbatan narxining pastligi qо„llash 

uchun qulaydir. 

Etilenglikol yoki glikol – OHCHOHCH  22  – sodda ikki atomli 

spirtdir.  Bu rangsiz quyuq shirin tamli, hidsiz suyuqlik. Uning malekulyar massasi  

62,07, zichligi ρ = 1,115 g/sm3, atmosfera bosimidagi qaynash harorati -197,5
 o

C, 

solishtirma issiqlik sig„imdorligi – 0,55 kkal/kg. 

Etilenglikol suv bilan har qanday nisbatlarda aralashadi.  Uning suvli 

aralashmasi past haroratda muzlaydi va qish vaqtida mashina dvigatellarini 

sovutish sifatida muzlamaydigan suyuqlik sifatida keng qо„llaniladi. Suvli 

eritmasining muzlash harorati quyidagi 6.2-rasmda keltirilgan. 

Dietilenglikol ( OHCHCHOCHOHCH 2222  ) tо„liq bо„lmagan efir 

etilenglikolni ifodalaydi va suyuqlik rangsiz holda bо„ladi. Uning molekulyar 

massasi 106,12, zichligi   ρ = 1,117 g/sm
3
, atmosfera bosimidagi qaynash harorati 

– 244,5
 o
C. 

Dietilenglikol ham har qanday nisbatda  suv bilan va gigroskopik 

etilenglikol bilan aralashadi. 

Glikollardan eng samarali absorbent trietilenglikol (

OHCHCHOCHCHOCHOHCH 222222  ) isoblanadi. Uning olekulyar 

massasi 150,17, zichligi ρ = 1,1254 g/sm
3
, atmosfera bosimidagi qaynash harorati 

– 287,4
 o

C.  Uning bug„larining elastikligi deetilenglikolnikidan bir necha marta 

kichik. 

Trietilenglikolning asosiy kamchiligi uning konsentratsiyali aralashmasi 

og„ir uglevodorodlarda katta bо„lmagan miqdorda yutilish xususiyatiga egadir. 

Shuning uchun tarkibida og„ir uglevodorod bо„lgan gazlarni quritishda eritmaning 

pasaytirilgan konsentratsiyasi qо„llaniladi. 
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6.2-rasm. Suvli eritmalaini muzlash haroratini tarkibga bog„liqligi: 

1 – etilenglikol; 2 – dietilenglikol; 3- trietilenglikol 
 

Qaysiki, quritish sovutilgan holatda gazlarning tarkibidagi suvlarning 

kondensatsiyalanishini  oldini olishda qо„llaniladi, uni baholashda mutloq namlik 

miqdoriga nisbatan shudring nuqtasini kо„rsatgichiga qarab quritish 

samaradorligini kо„rsatgichini bohalash qulaydir. Shunday qilib, suv bug„ining 

bosimini absorbent ustidagi haroratni о„zgarishiga bog„liqligini toza suvning 

ustidagi bosimga yaqinlik qonuni bо„yicha hamda har qanday absorbentning 

samaradorligini quritilgan gazning shudring nuqtasi va kontaktlashish harorati 

oralig„idagi farq bо„yicha baholash mumkin. Bu kattalik odatda shudring 

nuqtasining depressiyasi deyiladi. 

Gazning shudring nuqtasining qiymatlarini diagrammasidan foydalanib, 

deetilenglikol va trietilenglikolni muvozanatda bо„lishini har xil haroratdagi 

kontaktini va absorbentning konsentratsiyasidan foydalanib absorberlarni hisobini 

soddalashtirish mumkin (6.2 va 6.3 – rasmlar). Shunday qilib, diagrammalardan 

tо„g„ridan-tо„g„ri talab qilingan yutuvchining konsentratsiyasi va kontakt harorati 

aniqlanadi hamda gazni quritishni belgilangan darajasiga erishiladi. Tabiiy gazni 

quritish uchun absorberlarni loyihalashtirishda diagramma amaliyotda 

erishilmaydigan shartlarni yoritadi. Bunday holat glikol kolonna bо„ylab oqqanda 
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aralashadi va haqiqiy likopchalarning soni aniqlanadi, gazni va absorber bilan 

tо„qnashishi sodir bо„ladi hamda ular о„rtasidagi muvozanatni о„rnatish yetarli 

bо„lmaydi.   

Tabiiy gazlarni quritish  qurilmasini ishlatishni tajribalaridan kelib chiqib, 

absorberlarni hisoblash va loyihalashtirishda quyidagi empirik qoidalarni kiritish 

mumkin: 

 a) tizimdagi sirkulyatsiyada 1 kg absorberlangan suvda  25 l glikol  bо„lishi 

kerak; 

 b) absorberda haqiqiy holatda tо„rtta likopcha bо„lishi kerak. 

 Grafikdan kо„rinib turibdiki, haqiqiy  va nazariy kо„rsatgichlar oralig„ida 

katta uzilishlar mavjud. Kо„p holatlarda shudring nuqtasining erishadigan qiymati 

33
0
S dan oshmaydi va yer osti gaz uzatmalarini о„rnatish chuqurligi yetarlidir. 

Shuning uchun gazni quritishning kо„pgina  qurilmalarida glikol bilan 

absorberning tо„rtta likopchasi qо„llaniladi, FIK odatda 25...40% chegarasida 

joylashadi. Bunday kolonnaning ish unumdorligi bir muvozanatli tо„qnashish 

pog„onasining ish unumdorligiga yaqin ekvivalentli bо„ladi. 

 Agar tabiiy gazni quritish qurilmalarida chuqur quritish talab qilinganda 

unga erishish uchun 1 kg suvdagi sirkulyatsiya absorbentining miqdori oshiriladi. 

  

 

 

6.3 –rasm. DEG eritmasi bilan gazlar tо„qnashganda muvozanatlashish nuqtasi 
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6.4 - rasm. TEG eritmasi bilan gazlar tо„qnashganda muvozanatlashish nuqtasi 

  

 Quyida shudring nuqtasining depressiya grafigida sanoat qurilmasida 

erishiladigan hamda empirik qoida va nazariy depressiyaning ma‟lumotlari 

keltirilgan. 

 

                6.5 - rasm. Shudring nuqtasining depressiya grafigi 

Absorbentning suvdagi sirkulyatsiya miqdori 75 l/kg.dan oshirilganda 

shudring nuqtasining depressiyasi oshmaydi (6.6–rasmda 1 kg suvdagi glikolning 

tarkibi foizlarda kо„rsatilgan). 

 Grafikdan kо„rinib turibdiki, haqiqiy  va nazariy kо„rsatgichlar oralig„ida 

katta uzilishlar mavjud. Kо„p holatlarda shudring nuqtasining erishadigan qiymati 
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33
 o

C dan oshmaydi va yer osti gaz uzatmalarini о„rnatish chuqurligi yetarlidir. 

Shuning uchun gazni quritishning kо„pgina  qurilmalarida glikol bilan 

absorberning tо„rtta likopchasi qо„llaniladi, FIK odatda 25..40% chegarasida 

joylashadi. Bunday kolonnaning ish unumdorligi bir muvozanatli tо„qnashish 

pog„onasining ish unumdorligiga yaqin ekvivalentli bо„ladi. 

 Agar tabiiy gazni quritish qurilmalarida chuqur quritish talab qilinganda 

unga erishish uchun 1 kg suvdagi sirkulyatsiya absorbentining miqdori oshiriladi. 

 Absorbentning suvdagi sirkulyatsiya miqdori 75 l/kg.dan oshirilganda 

shudring nuqtasining depressiyasi oshmaydi (6.6–rasmda 1 kg suvdagi glikolning 

tarkibi foizlarda kо„rsatilgan). 

 Asosiy mezonlardan biri gazni quritish qurilmasining ishini samaradorligi 

glikollarni mexanik holatda olib chiqib ketilishini yо„qotilishiga qarab aniqlanadi. 

Glikolning katta bо„lmagan miqdori bug„lanish va oqib chiqish natijasida 

yо„qotiladi. Agarda gazni quritish qurilmasi belgilangan rejimda ishlatilganda 

glikolning yо„qotilishi 8 mg/m3 dan oshmaydi.  Ba‟zida quritiladigan gazning 

tarkibida uglevodorod kondensati hamda uning tarkibida aromatik uglevodorodlar 

yoki boshqa komponentlar bо„lganda glikollarni eritish xususiyatiga ega bо„ladi va 

yо„qotilish ruxsat etilgan kо„rsatgichdan oshib ketmaydi. Absorberda glikolning 

kо„pirishi natijasida kо„proq chiqib ketishlar sodir bо„ladi.  Kо„pikning hosil 

bо„lishi og„ir uglevodorodlar bilan glikolni ifloslantiradi, yupqa despersli qattiq 

chо„kmalarni yoki tuzli suvlarni tizimga kirishiga olib keladi. 

 

 6.6 - rasm. Sanoat absorberlarini ta‟sirida shudring nuqtasini depressiyasiga 

glikol konsentratsiyasini ta‟sir etish grafigi   
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Gazni glikolli absorberga berishdan oldin u samarali ishlaydigan 

ajratgichdan о„tkazib olinadi. Eritmada kо„pikni paydo bо„lishini kamaytirish 

uchun unga kо„pikka qarshi qо„shimcha qо„shiladi. Bu maqsadda trioktilfosfat-2 

qо„llaniladi; uning miqdori 0,05% qо„shilganda glikolning yо„qotilishini 240 

mg/m
3
. dan 8 mg/m

3
gacha va undan kichik miqdorda kamaytiradi. 

 Mexanik aralashmalar orqali glikolni chiqib ketishini oldini olish uchun 

glikollarni chiqishda ushlab qoluvchi tindirgich о„rnatiladi. Gazni glikol bilan 

quritish qurilmalarida quritishda jiddiy korroziya murakkabliklari kelib chiqadi. 

Glikol toza holatda uglerodli pо„latlarda korroziyani chaqirmaydi,  lekin gaz bilan 

kirib keladigan    begona moddalar mahsulotlarni yoyilishini va oksidlanishini 

keltirib chiqaradi va salbiy ta‟sirlarni paydo qiladi. Korroziyani oldini olish uchun 

koroziyaga qarshi tayyorlangan apparaturalar о„rnatiladi va eritmalarni 

harakatlanish tezligini pasaytiradi hamda korroziya ingibitorlari qо„llaniladi va 

glikolni yoyilib ketishiga yо„l bermaydi. 

 Glikol oksidlanganda oraliq mahsulotlari, organik perekis hosil bо„ladi, 

undan keyin esa chumoli kislotasiga va formaldegitga aylanadi. Oksidlanish 

jadalligi harorat kо„tarilganda kislorodning parsial bosimini oshishiga va 

kislotaning mavjudligiga bog„liq bо„ladi. Eritma vakuumli regeneratsiya 

qilinganda desorbsiya tizimiga kislorod kelib tushadi. Shuning uchun bunday 

qurilmalarning  pN kо„rsatgichi doimiy ravishda nazorat qilib turiladi. Agarda pN 

kо„rsatgichi oshib ketganda eritma yemiruvchi muhitga aylanadi. 

 

6.3. Uglevodorod gazlarini absorbsiya usulida benzinsizlashtirish 

texnologiyasi 
 

Uglevodorod gazlarini benzinsizlashtirishning absorbsiya texnologiyasining 

sxemasi  6.7 – rasmda keltirilgan. 

Xom gaz absorberning pastki qismiga (1) tо„planadi. Pastdan yuqoriga 

harakatlanadi, yuqoridan pastga oquvchi va likopchalarda gidravlik zatvor hosil 

qiluvchi absorbentlar gaz bilan aralashadi. Absorberdan benzinsizlashtirilgan gaz 

ajratgichga (20) kirib keladi va u yerda sorbentning tomchilaridan tozalanadi. 

Undan keyin esa bosim rostlagich orqali absorberda doimiy bosimni saqlagan 

holda gaz uzatmasiga yо„naltiriladi. 
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Absorbentdan tо„yingan absorber sig„imga (3) oqadi.  Gazni sig„imga (3) 

yorib kirishini oldini olish uchun absorberning pastki qismiga sath rostlagich 

joylashtiriladi va uni yordamida tо„yingan absorberning sathi doimiy holda ushlab 

turiladi. Sig„imda (3) tо„yingan absorber bosimni pasaytirish orqali uchuvchan 

uglevodorodlardan qisman ozod qilinadi. 

Tо„yingan absorbent sig„imdan (3) issiqlik almashtirgichga (4) kirib keladi, 

issiqlikni almashishi hisobiga regeneratsiyalanadigan absorbent qiziydi va 

qizdirgichga (5) yо„naltiriladi. Bug„lanish haroratigacha qizdirilgan tо„yingan 

absorbent qizdirgichdan desorberga (6) yо„naltiriladi.  

Absorbentni desorbsiyalash rektifikatsiyalash tartibi bо„yicha olib boriladi.  

Desorberning yuqori qismiga bug„larni haydash orqali olinadigan suyuq 

uglevodorodlar kiritiladi va uning pastki qismidan suv bug„i kirib keladi. 

Desorberdan haydaladigan uglevodorodlarni va suvning bug„i sovutgichga 

(7) yо„naltiriladi va u yerda suyuqlik fazasiga aylantiriladi. Suyuqlik sovutgichdan 

(7) ajratuvchi sig„imga (8) va u yerda gazli benzinni suvdan ajralishi sodir bо„ladi. 

Suv sig„imdan chiqarib yuboriladi, gazli benzin esa kondensat yig„gichga (9) kirib 

keladi. Gazli benzinning bir qismi nasos (10) yordamida desorberning yuqorisidan 

sug„orish uchun beriladi. 

Tiklangan absorbent desorberning pastki qismida issiqlik almashtirgich (4) 

orqali yog„li sovutgichga (11) va undan keyin sig„imga (12) yо„naltiriladi, nasos 

yordamida absorberga uzatiladi. Talab qilinganda toza absorbent sig„imdan (14) 

yangidan qо„shiladi. Ishlatib bо„lingan absorberlar ma‟lum vaqt oralig„ida 

almashtiriladi, quvur uzatmada desorberdan sig„imga о„tkazish oldindan kо„rib 

chiqiladi. Agarda absorbent jarayon tо„xtatilmasdan almashtirilsa, u holda chiqarib 

yuborishdan regeneratsiyalangan absorbent sig„imga (13) tо„kiladi, absorberga esa 

sig„imdan (14) nasos yordamida toza absorbent haydaladi. 

Qurilma tо„liq avtomatlashtiriladi. Absorberdagi, desorberdagi va hamma 

sig„imlardagi suyuqlik sathi sathni rostlagich yordamida ushlab turiladi. 

Sig„imlardan chiqadigan bug„larni va gazlarning bosimini doimiy saqlab  turish 

qarshi bosimni rostlagich yordamida amalga oshiriladi. Bug„ni qizdirishga va 

desorberga sovuq sug„orishga uzatish belgilangan haroratni saqlab turgan holda 



  162 

issiqliq rostlagichi yordamida amalga oshiriladi. Absorbent va gazni oralig„idagi 

nisbatlar avtomatik ravishda ushlab turiladi. 

Absorbent sifatida barqarorlashtirilgan uglevodorod kondensati, kerosin, 

solyarka, ligroin va boshqa turdagi og„ir uglevodorodlardan foydalaniladi. 

 

6.7 - rasm. Absorbsiyali gazbenzilli qurilmasining texnologik sxemasi: 

1 – absorber; 2 – ajratgich; 3, 12, 14 –sig„im; 4 – issiqlik almashgich; 5 – 

qizdirgich; 6 – desorber; 7 – sovutgich; 8 – ajratuvchi sig„im; 9 – kondensat 

yig„gich; 10 – nasos; 11 – yog„li sovutgich; I – xom gaz; II – quruq gaz; III – suv;  

IV – bug„;  SR – sathni rostlagich; QBR – qarshi bosimni rostlagich; IR – issiqlikni 

rostlagich 

6.4. Absorbsiya qurilmasiningg apparatlari va ularning hisobi 
 

 Gazning tarkibidagi har qanday komponentlarni olib chiqadigan absorbsiya 

qurilmasining asosiy apparatlariga kolonna apparatlari kiradi va ular ikki xil 

bо„ladi: absorberlar va desorberlar.  

 Absorber- aylanali va tarnovli qolpoqchali likopchalar bilan jihozlanadi. 

Uning pastki qismida yopiq likopchali yoki burama seksiyali tomchi ajratgichlar 

joylashtiriladi. Tomchi ajdratgichning kо„rinishi tik shakldagi jalyuzli ajratgichdan 
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iborat. Absorberning о„rta qismiga kar likopchaning ustiga qolpoqli likopcha 

joylashtirilgan va uning ustiga yuqori buralmali   seksiya о„rnatilgan (6.8-rasm). 

 Pastdagi buralma seksiya kon gaz uzatmalaridagi oqim  orqali yoki 

kompressor stansiyasidan chiqadigan yog„ni, suvni, uglerodli kondensatni  ushlab 

qoladi. Yuqoridagi burama seksiya tozalangan gaz orqali absorbentning 

konsentratsiyali eritmasidagi tomchilarni ushlab qoladi.  Ba‟zida yuqoridagi 

buralma seksiyaning oldi qitsmiga tо„rli yoki ignali tutqichlar о„rnatiladi. 

Absorberda absorbentlarni kо„proq yо„qotilishini oldini olishda quyidagi empi rik 

formuladan foydalaniladi: 

21/ kV                                                                 (6.1) 

Bu yerda: k – zichlika bog„liq empirik koeffitsiyent; 

                ρ   - gazni ishchi sharoitdagi zichligi. 

 Absorberning gazni о„tkazish unumdorligi quyidagi formula orqali 

aniqlanadi:  





roT

Tdk
Q

'

0

2

4

3600
                                                          (6.2) 

  Bu yerda: k=0,818; ρ - absorberdagi ortiqcha bosim, kgs/sm
2
; d – absorberning 

diametri, m;  T0 = 273 K; Tо„r =T0 + t (t – tо„qnashuv  harorati), K; ρ – ishchi 

sharoitdagi zichlik, kg/m
3 
. 

 Desorber ham likopchalar bilan jihozlangan bо„ladi va qizdirilgan tо„yingan 

DEG о„rtadagi likopchaga kirib keladi yoki undan 2...4 ta yuqoridagi likopchaga 

tо„planadi. Tadqiqotlar shuni kо„rsatadiki, desorberlarda 14...18 ta likopcha 

о„rnatiladi va eritmaning konsentratsiyasi 2,8...3,5% yuqori bо„ladi. 

Likopchalarning soni oltita bо„lganda eritmaning konsentratsiyasi 0,6%ga oshadi. 

Shuning uchun desorberlardagi likopchalarning soni 14 tadan kam bо„lmaydi. 

Bunda bug„ning tezligi 0,1...0,12 m/sek bо„lganda eritmani bug„ga aylantirish 

tо„liq ta‟minlanadi.  

 Gazni quritish qurilmalarida issiqlik almashtirgichni qizdirish uchun eritma 

bilan tо„yintirilgan konsentratsiya va sovutish uchun suvli eritmaning 

konsentratsiyasini qо„llaniladi. Unumdorligi katta bо„lmagan qurilmada (kuniga 

uzatuvchanligi 1,5 mln. m3) “quvur-quvur” turidagi issiqlik almashtirgich 
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qо„llaniladi va katta uzatuvchan qurilmalarda esa – qoplama - quvurli issiqlik 

almashtirgichlar qо„llaniladi. 

 Suyuqlikni absorberdan desorberga normal oqishini ta‟minlash uchun 

issiqlik almashtirgichlarning oralig„iga shamollatgichlar о„rnatiladi. Eng sо„nggida 

tо„yingan eritma gazsizlantiriladi va kommunikatsiyalarda tiqinlarni paydo 

bо„lishining oldi olinadi. Vakuum nasos DEGning konsentratsiyasini 98% dan 

pasaytirmaslik uchun u kondensat yig„gichdagi desorberdan keyin о„rnatiladi. 

Vakuum – nasosni uzatuvchanligini hisoblashda suvning bug„larining tarkibida 

gazning mavjudligi hisobga olinadi. 

 Absorberning hisobi. Absorber qurilmasining hisobini olib borish oddiy 

gazning glikolli qurilmasi kabidir. Gazni quritishdagi  absorber qurilmasining 

texnologik hisobida likopchalar soni, sorbentning, boshlang„ich va oxirgi 

konsentratsiyasi va apparatning diametri hisobga olinadi. Bu parametrlarni 

hisoblashda gazning quritish darajasi, jarayondagi harorat va bosim, maksimal gaz 

uzatmalarining ishlatish sharoitidan kelib chiqib aniqlanadi. Amaliyotda 

absorberning harorati kolonnaning balandligi bog„liq bо„ladi hamda absorberga 

beriladigan issiqlik doimiy va kirishdagi harorat beriladigan absorberning 

haroratiga teng, kо„p holatda eritmaning chiqishdagi  haroratidan yuqori bо„ladi.   

Gazni aniq shudring nuqtasigacha qurish uchun eritmaning konsentratsiya 

miqdori:  

21

2

xx

Wx
Q


                                                                       (6.3) 

bu yerda: W - olinadigan namlik miqdori, kg/soat; 1x , 2x  – toza va 

tо„yintirilgan eritmaga mos bо„lgan absorbent  konsentratsiyasining (DEG, TEG) 

massasi. 

 Absorberdagi likopchalar soni operativ chiziq bilan egri muvozanatli  chiziq 

orasida pog„onali qurilishi orqali aniqlanadi. 
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6.8 - rasm. Absorberning sxemasi: 

1 – qavurg„ali nasadka; 2 – lyuk; 

3 – sathni rostlaydigan shtuser; 4 – 

sathni kо„rsatuvchi shtuser; 

5 – drenaj; 6 – gazni kirishi; 

7 – glikolning chiqishi; 

8 – glikolning kirishi;  9 – gazning 

chiqishi 

6.9 - rasm. Desorberning sxemasi: 

1–glikolning chiqshi; 2–bug„lantirgich-dan 

glikolning chiqishi; 3–harorat qarshiligini 

о„lchash uchun shtuser; 4–glikolni 

bug„lantirgichdan chiqishi; 5–drenaj; 6–

glikolning chitqishi; 7–sug„orishga 

suyuqlikning kirishi; 8–suv bug„ining 

chiqishi; 9–lyuk. 

 Operativ chiziq absorberning material balansi tenglamasi asosida quriladi: 

)()( 2121 xxLYYV                                                           (6.4) 
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bu yerda: V - quruq gazning mol soni; 21,YY - absorberga kirishdagi va 

chiqishdagi quruq gazning 1 molidagi suvning mollar soni; L- absorbentning 

mollar soni; 1x , 2x  - absorbentga kiradigan va chiqadigan absorbentning 1 

molidagi suvning mollar soni.  

 Bunda operativ chizig„i tо„g„ri chiziq bо„lib, uni ikkita koordinati nukqtasi 

orqali qurish yetarlidir ( 21xy ; 12xy ). Muvozanat egriligini qurish uchun har bir 

qatordagi konsentratsiya eritmalari olinadi va x,u nuqtalarning koordinatalari 

о„rnatiladi.  Buning uchun avval eritmadagi suvning parsial bosim 

konsentratsiyasiga bog„liq grafigi quriladi. Keyin esa ikki fazali tizimning 

muvozanat shartidan kelib chiqib, gazda suv bug„ining muvozanat konsentratsiyasi 

aniqlanadi:  

P

p
y    yoki 

P

p
Y                                                          (6.5) 

bu yerda: u – gazda suv bug„ining mol ulushi, 1 mol gazda suvning mol soni 

qabul qilinadi; r – eritmada suvning parsial bosimi, grafikdan aniqlanadi. 

 

6.5. Gaz separatorlarining ishlash prinsipi 
 

Kon qurilmalarida gazni tashishga  tayyorlashda gazning tarkibidan har 

qanday usullarda suvni va suyuqlik komponentlarini ajratib olishda aralashmadagi 

komponentlarning har xil  fizik xossalariga asoslangan tartibda ta‟sir etuvchi 

ajratgichlarning konstruksiyalari qо„llaniladi. Gazni suyuqlik tomchilaridan va 

mexanik aralashmalardan ajratishda gravitatsiyali va inersion prinsipli ajratgichlar 

kо„proq qо„llaniladi.  

Konstruktiv jihozlanishi bо‘yicha – ajratgichlar inersion tartibda 

qо„llanilishiga muvofiq ikki turga bо„linadi: jalyuzli – gazdan suyuqlik gaz oqimini 

yо„nalishini kо„p marta о„zgartirish hisobiga ajraladi;  siklonli – gazni buralma 

oqimini hosil qilish orqali amalga oshiriladi.  

Geometrik shakliga muvofiq – ajratgichlar tik, yotiq va sferik kо„rinishda 

bо„ladi. Bu konstruksiyalarning har biri ma‟lum afzallik va kamchiliklarga ega.  

Tik ajratgichlar – oqimning pulsatsiyasida yaxshi ishlaydi va yengil 

tozalanadi. Suyuqlik maydonining yuzasini kichikligi boshqa turdagi ajratgichlarga 
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nisbatan suyuqlikni teskari bug„lashini keskin kamaytiradi. Tik ajratgichlarning 

afzalligi – suyuq fazaning chiqib ketishida sath rostlagich ishi ishonchlidir. 

Yotiq ajratgichlar – tashishda qulayligi, katta hajmdagi gazlarni ishlashda 

tejamkordir. Bir xil о„tkazuvchanlikda yotiq ajratgichning diametri tik ajratgich 

diametridan kichik bо„ladi.  

 Ajratgichlar turlariga bog„liq bо„lmagan holda ajratgichlarga, 

koagulyatsiyali (chо„kindi hosil qiluvchi) va yig„ma seksiyali bо„ladi. 

Ajratuvchi seksiyali – shartli  holda birlamchi va ikkilamchi turlarga ajratishi 

mumkin. Birlamchi seksiya gazning tarkibidan asosiy yirik suyuqlikning dispers 

massasini ajratadi. Uning ish samaradorligini oshirish uchun kirishdagi quvurcha 

tangensial holda joylpashtiriladi. Bunda gaz oqimi tо„g„ri kiritilganda oqimning 

oldiga sachratuvchi (tarqatuvchi) tо„siq о„rnatiladi. Oqimning tangensial kirib 

kelishida suyuqlik gazdan markazdan qochma kuch ta‟sirida ajraladi va tо„g„ri 

oqim yо„nalishini о„zgartiradi.  

Ikkilamchi ajratish yoki chо‘kma seksiya – suyuqlikni о„rtacha despers 

qismini ajratishga mо„ljallangan.  Ajratishning ososiy prinsipi gazning kichik 

tezligida gravitatsiali chо„ktirishga asoslangan.  Gravitatsiyali chо„ktirishda asosiy 

talab oqimni turbulentligini kamaytirish uchun ajratgichlarning ba‟zi bir 

konstruksiyasida .oqimni tо„g„rilovchi maxsus moslamalar о„rnatiladi.  

Koagulyatsiya seksiyasi  (tuman ekstratori)  - chо„ktiruvchi seksiyalarga 

chо„kmagan juda kichik suyuqlik tomchilarni ushlab qolish uchun xizmat qiladi. 

Mayda tomchilarni koagulyatsiyalash va ushlab qolishda har xil turdagi  jalyuzli 

nasadkalardan foydalaniladi. Ularda ajratadigan muhit bilan katta kontakt yuzasi 

hosil qilinadi va inersion kuchdan foydalaniladi.  Kichik о„lchamdagi tomchilar  

(diametri 100 mkm.dan kichik) jalyuz nasadkasi yordamida olib chiqib ketiladi va 

simli tо„rlardan tashkil topgan kapillyarli  tuman ekskatorida ushlab qolinadi.  

Yig‘ma seksiya – ajratilgan suyuqliklarni tо„plash va chiqarib ketish uchun 

xizmat qiladi.  U yetarli kattalikdagi hajmga ega bо„ladi va qulay joylashtirilishi, 

ajratgich tо„xtovsiz oqimda normal ishlashi hamda ajratilgan suyuqlik gazning 

oqimiga ta‟sir qilmasligi kerak.  Tomchilarni koagulyatsiya jarayoni nobarqaror 

bо„lib, uning barqarorlashishi uchun aniq vaqt talab qilinadi. Tomchilarning 

о„lchami 10
-5  

sm.gacha  bо„lganda Broun harakatiga ega bо„ladi, undan yuqorida 
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esa – turbulent oqim bо„ladi.  Ma‟lumki, gazning zichligi suvning zichligidan juda 

ham kichik bо„lganligi uchun gaz oqimining turbulentligida tomchilarning 

о„lchami 10
-4

 sm.dan katta bо„lganda inersion kuchlar katta ta‟sir kо„rsatadi va 

tomchilarning mustahkamlanishi asosan turbulentli koogulyatsiya natijasida 

boradi.  Tomchilarning о„sishi turbulent pulsatsiya ta‟sirida parchalanguncha 

davom etadi. Shu paytdan boshlab gazning oqimida tomchilarni yiriklashishi va 

parchalanish muvozanati о„rnatiladi. Gaz suyuqlik tizimida oqim 

mustahkamligining umumiy  nazariyasidan ma‟lumki, suyuqlik tomchisi pardali 

oqim sirtidan uzilganda az va suyuqlikning tezligini maksimal qiymati gorizontal 

quvurlar orqali birgalikda harakatlanganda sodir bо„ladi. Yuqoridagi fikrlardan 

shuni xulosa qilish mumkinki, eng yaxshi gaz suyuqlik ajratgich – gorizontal 

quvurning bir qismi bо„lib, mualloq tomchini pardali holatga о„tkazishini 

ta‟minlashda uning kirish qismiga maxsus qurilma о„rnatiladi. Bunday 

qurilmalarga har  xil turdagi buralmalar, qanotchalar, shneklar va boshqalar kiradi.

  

6.6. Past haroratli ajratish qurilmasi 
 

Gazni konlarda tayyorlashning dastlabki bosqichlarida tashishga 

tayyorlashda oddiy ajratuvchi qurilmalardan foydalaniladi. Bunday qurilmaning 

tarkibiga suyuqlik tomchilarini va mexanik aralashmalarni tozalaydigan yuqori 

bosimli birlamchi  ajratgichlardan foydalaniladi, ikkilamchi ajratgich gaz suyuqlik 

aralashmasini ajratishda hamda gazli kondensatni olib chiqib ketish va gazni 

drosellashni boshqarishda qо„llanilgan. Qurilma bir nechta sathni rostlaydigan va 

bosh drosellash klapani bilan ta‟minlangan; rostlagichlar suvni qо„yib yuborish va 

ajratgichdan gazli kondensatni chiqarishda qо„llaniladi. Bunday turdagi qurilmalar 

katta debitga ega bо„lmagan quduqlarning ustiga о„rnatiladi. Gazda kondensat 

mavjud bо„lganda hamda absorbsiyali va adsorbsiyali quritish amalga oshirilganda 

gazkondensat konlarida PHA (past haroratli ajratish) texnologiyasi keng 

qо„llanilgan, kondensatning miqdori 1 m
3  

gazning ichida 100 sm
3 

kо„p bо„lganda 

ham past haroratli absorbsiya qо„llaniladi. PHAda gaz va gazkondensatni 

sovutishda ikkita usul qо„llaniladi: gazni drosellash va maxsus sovutish 

mashinalaridan foydalanish. Drosellash usuli drossel – samarasiga asoslangan yoki 

Joul- Tomson usuliga. Bu samaraning maqsadi gazni haroratini о„zgartirib 
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drosselda bosimni pasaytirishga asoslangan bо„lib, gaz oqimining mahalliy 

qarshiligi energiyasidan foydalaniladi. PHA ishining samaradorligi har qanday 

turdagi quduqlarni ishlatishni iotexnologik rejimiga bog„liq bо„ladi. Ishlatish 

loyihasida gazkondensat konlarida ajratishning optimal bosimining qiymati sifatida 

maksimal kondensatsiyalanish qabul qilinadi va har bir tarkibdagi gaz uchun 

eksperimental yо„l orqali aniqlanadi. Gazni magistral quvurlar orqali bir fazali 

harakatini ta‟minlashda gaz uzatmaning ishini issiqlik rejimidan kelib chiqib 

tanlanadi.    
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VII-BОB. KОNLАRDАN GАZNI VА GАZ KОNDENSАTNI, 

SUYULTIRILGАN UGLEVОDОRОDLАRNI YIG‟ISH, TАSHISH VА 

TАYYORLАSH  

7.1. Gаz vа gаz  kоndensаtni tаyyorlаsh zаrurаti 
 

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrning quduqlаridаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy 

gаz tаrkibidа hаr xil suyuq tаrkibli uglevоdоrоdlаr vа nооrgаnik qo‟shimchаlаrning 

bo‟lgаnligi uchun ulаrni iste‟mоlchigа jo‟nаtishgа qаdаr tаyyorlаsh jаrаyonini 

qo‟llаsh tаqоzо qilinаdi. Iste‟mоlchigа yubоrilаdigаn tоvаr gаzning sifаt 

ko‟rsаtkichlаri аsоsаn quyidаgichа: gаzni quvurlаr оrqаli tаshishdа muhit tа‟siridа 

texnоlоgik jihоzlаr vа qurilmаlаrning ichidа kоrrоziyani sоdir bo‟lmаsligi; gаz 

sifаti bo‟yichа tаshilаyotgаndа bir fаzоli hоlаtdа bo‟lishi, ya‟ni gаz quvurlаridа 

uglevоdоrоdli suyuqliklаr, suv kоndensаti, gаz gidrаtlаri kаbilаrning hоsil 

bo‟lmаsligi vа tаbiiy gаzdаn fоydаlаnilgаndа hаr xil murаkkаbliklаr vа 

mushkulоtlаrni keltirib chiqаrmаsliklаri vа bоshqа shu kаbi tаlаblаrgа аsоslаnаdi.  

Gаz kоndensаti neftkimyo sаnоаti uchun qimmаtbаhо xоm-аshyo 

hisоblаnаdi, bа‟zi ko‟rsаtkichlаri ya‟ni, uning tаrkibidа minerаl tuzlаrning, suv vа 

оg‟ir frаksiya (mаzut vа gudrоnlаr) lаrning kаm bo‟lishi bo‟yichа neft xоm-аshyosi 

ko‟rsаtkichlаridаn ustun turаdi. Gаz kоndensаti аsоsаn оch rаngdаgi neft 

frаksiyalаridаn tаshkil tоpgаn bo‟lаdi vа turg‟un hоlаtdа zаruriy stаndаrt 

ko‟rsаtkichlаr tаlаbigа jаvоb berаdi.  

Tаbiiy gаzni tаshish vа qаytа ishlаsh uchun tаyyorlаshdа uning tаrkibidаgi 

merkаptаnlаr, uglerоd оltingugurt оksidi (COS), uglerоd оltingugurti (CS), 

sulfidlаr (R-S-R) vа bоshqа shungа o‟xshаsh birikmаlаrning bo‟lishi gаzni 

tаyyorlаsh sxemаsini tаnlаshdа muhim rоl‟ o‟ynаydi. Merkаptаnlаr R-SN (tiоllаr) 

keskin nоxush hidli gаzlаr bo‟lib, suvdа erimаydi vа metаll sirtlаri bilаn tа‟sirlаnib 

merkаptidlаr hоsil qilаdi, metаllning sirtlаrini emirаdi. Gаzning tаrkibidа shundаy 

оrgаnik sulfidlаr vа disulfidlаr hаm uchrаydi.  

Tаbiiy uglevоdоrоd gаzlаrning tаrkibidа suvning bo‟lishi, uning qаtlаm 

bilаn o‟zаrо tutаshuvi bilаn bоg‟liq bo‟lаdi. Qаzib оlinаyotgаn gаzning tаrkibidа 

suvning miqdоri qаtlаm bоsimi vа hаrоrаtlаrigа hаmdа gаzning tаrkibi vа qаtlаm 

suvlаrining minerаllаshuv xususiyatlаrigа bоg‟liq. Qаtlаm suvi bilаn birgа minerаl 
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tuzlаrning bo‟lishi esа gаzni tаshish tizimidа turli xildаgi murаkkаbliklаrni keltirib 

chiqаrаdi.  

Kоn quduqlаridаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаz аniq termоdinаmik 

shаrоitlаrdа gаzsimоn, suyuq vа ulаrning аrаlаshmаlаri hоlаtidа bo‟lishi mumkin. 

Ulаrning yer ustidаgi kоmmunikаsiyalаrdа fаzоviy o‟zgаrishlаri nаtijаsidа gаz vа 

suyuq fаzаlаr аjrаlishi sоdir bo‟lаdi. Mаsаlаn, gаz tаrkibidа suvning bo‟lishi 

gidrаtlаr hоsil bo‟lishigа yoki quvurlаrning turli jоylаridа kоndensаsiyalаnish 

nаtijаsidа to‟plаnishini evаzigа gаzning hаrаkаtigа to‟sqinlik qilаdi vа vоdоrоd 

sulfid jihоzlаrni kuchli dаrаjаdа emirаdi.  

Gаzni tаyyorlаsh texnоlоgik jаrаyonidа аsоsiy sifаt ko‟rsаtkichlаridаn biri 

uning tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid, uglerоd оksidlаrni vа оrgаnik kislоtаlаrni аjrаtib 

оlish hisоblаnаdi. Gаz tаrkibidа bа‟zi bir nоyob elementlаrning bo‟lishi esа gаzni 

tаyyorlаsh tizimidа ungа mоs bo‟lgаn texnоlоgik jаrаyonlаrning qo‟llаnilishi оrqаli 

erishilаdi. Mаgistrаl quvurgа yubоrilаyotgаn gаz аlbаttа o‟zining tаrkibidаgi 

bоshqа qo‟shimchаlаrdаn tоzаlаngаn vа uning sifаt ko‟rsаtkichlаri belgilаngаn 

nоrmаlаrdа bo‟lishi tаqаzо qilinаdi. 

Gаz  kоndensаtli kоnlаrdаgi gаzni tаshish uchun kоn shаrоitidа fаqаt 

gаzning tаrkibidаgi suvlаrni emаs bаlki kоndensаtlаrni hаm аjrаtib оlish vа ulаrni 

bаrqаrоrlаshtirish jаrаyonlаrini qo‟llаsh tаlаb qilinаdi. Kоnning tаvsifnоmаlаrigа, 

quduqlаrning o‟zаrо jоylаshuvi, yig‟ish jаrаyonning qаbul qilingаn tizimlаrigа 

bоg‟liq rаvishdа gаzni nаmliklаridаn quritish vа suyuq uglevоdоrоdlаrni gаz 

tаrkibidаn аjrаtib оlish jаrаyonlаri, bir qurilmаning o‟zidа yoki аlоhidа 

qurilmаlаrdа аmаlgа оshirilishi mumkin. Shuning uchun gаz  kоndensаtli kоnlаrdа 

tаbiiy gаzni tаyyorlаsh ishlаri hаr xil tizimlаr bo‟yichа аmаlgа оshirilаdi. 

Tоvаr gаz mаhsulоtlаri sifаt ko‟rsаtkichlаri o‟rnаtilishning аsоsiy prinsiplаri, 

ulаrni ishlаb chiqаrish vа iste‟mоl qilish shаrоitlаridа nаzоrаt qilish 

imkоniyatlаridаn kelib chiqаdi. Gаz vа bоshqа mаhsulоtlаrdа sifаt ko‟rsаtkichlаri 

tаlаblаrining o‟rnаtilishi gаz tаyyorlаsh tizimidа qo‟llаnilаdigаn texnikа vа 

texnоlоgiyalаrning qo‟llаnilish dаrаjаsi vа gаzning iste‟mоl xоssаlаridаn kelib 

chiqаdi. Mаsаlаn, аgаr tоvаr gаz tаrkibidа оltingugurtli birikmаlаrning umumiy 

miqdоri 20 mg/m
3
 dаn yuqоri bo‟lmаsligi tаlаb qilinsа, bu hоlаt vаqtinchаlik kоnni 

ishlаtish shаrоitdаn kelib chiqqаn hоldа o‟rnаtilаdi.  
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Kоn shаrоitidа gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrdаn qаzib оlinаyotgаn xоm-

аshyo mаhsulоtidаn оlinаdigаn tоvаr gаz tаyyorlаshning sifаt ko‟rsаtkichlаri 

quyidаgi tаlаblаrgа аsоslаnаdi:  

- mаgistrаl quvurlаr оrqаli tаshilаdigаn gаzning bir fаzаli tаrkibdа bo‟lishi vа 

hаr xil uglevоdоrоdli vа kоndensаtli fаzаni hоsil bo‟lmаsligi;  

- tаshilаyotgаn tоvаr gаz quvurlаr, аrmаturаlаr vа uskunаlаrning ichki 

kоrrоziyasini sоdir etmаsligi;  

- tоvаr gаz tаshilаyotgаndа vа iste‟mоlchi fоydаlаnilаyotgаndа hаr xil 

mushkulоtlаrni keltirib chiqаrmаsligi vа bоshqаlаr.  

Quvurdа gаz bоsimining kаmаyishi bilаn gаz gidrаtlаrini hоsil bo‟lish 

hаrоrаti pаsаyadi. Shuning uchun gаz tаshishning izоtermik jаrаyonidа gаz 

gidrаtlаri hоsil bo‟lish ehtimоlligi quvurning bоshlаng‟ich qismidа yuqоri bo‟lаdi. 

Lekin аmаliyotdа izоtermik jаrаyon gаz tаshilаdigаn gаz quvurlаrining аlоhidа 

qismlаridаginа bo‟lаdi. Quvurning аtrоf muhit bilаn issiqlik аlmаshinuvi vа gаzni 

drоssellаnishi nаtijаsidа, uning hаrоrаtidа o‟zgаrishlаr sоdir bo‟lаdi. Nаmlik 

bo‟yichа gаzning mаksimаl ruxsаt etilgаn shudring nuqtаsi gаzning gаz 

quvurlаridа sоvuydigаn eng kichik hаrоrаtidir. Gаz nаmligining bоsim vа 

hаrоrаtgа bоg‟liqligi 6.1-jаdvаldа keltirilgаn.  

Gаzni mаgistrаl quvurlаr оrqаli tаshishdа quvurlаrning qurilish vа lоyihа 

pаytidа yergа o‟rnаtilishi hаm gаz gidrаtlаri hоsil bo‟lishigа tа‟sir etuvchi 

оmillаrdаn biri hisоblаnаdi. Quvurlаrni yergа jоylаshtirishdа ulаrning chuqurligi 

0,8-1,5 m оrаliqlаridа bo‟lishi, qish оylаridа hаrоrаtning – 5
0
С, - 6

0
С dаn оshib 

ketmаsligini tа‟minlаydi.  

Gаz bоsimining quvur uzunligi bo‟yichа kаmаyishi hisоbigа uni tаshishdа 

hаrоrаtni ushlаb turish, yilning hаr xil mаvsumidа аlоhidа tаdbirlаrni ishlаb 

chiqishni tаlаb qilаdi. Shuning uchun yilning qish vа yoz оylаridа quvurlаrdаn 

tаshilаyotgаn gаzning shudring nuqtаsi - 2
0
C (qish оylаri) vа -7

0
C (yoz оylаri) 

bo‟lgungа qаdаr quritilаdi. Tаrmоq stаndаrtlаrigа muvоfiq gаz tаshish tizimlаri 

texnоlоgik jihоzlаrining ish qоbiliyatini оshirish mаqsаdidа, gаz tаrkibidаgi 

suvning hisоbigа shudring nuqtаsi 8-13
0
С gа kаmаytirilishi ko‟zdа tutilаdi.  
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7.1-jаdvаl 

Gаz tаrkibidаgi nаmlik miqdоri 

№ Bоsim, MPа 
Hаr xil hаrоrаtdа nаmlik miqdоri, g/m

3
 

0 -5 
о
C -10 

о
C -15 

о
C -20 

о
C 

1 14 0,075 0,055 0,038 0,029 0,020 

2 12 0,081 0,060 0,041 0,030 0,021 

3 10 0,086 0,065 0,045 0,033 0,023 

4 8 0,100 0,073 0,050 0,037 0,025 

5 6 0,120 0,086 0,069 0,043 0,029 

6 4 0,158 0,113 0,078 0,055 0,037 

 

Tаbiiy gаz tаrkibidаgi suyuq uglevоdоrоdlаrning bo‟lishi, gаzni tаshishdа 

quvurdаgi bоsimning kаmаyishini оshirаdi vа gаz tаshish tizimining ishlаsh 

sаmаrаdоrligigа sаlbiy tа‟sir qilаdi. Shuning uchun tаshish tizimidа muhitning 

tаrkibigа bоg‟liq rаvishdа uglevоdоrоdlаr bo‟yichа shudring nuqtаsini tаnlаsh 

muhim hisоblаnаdi. Shuningdek gаzni tаshishdаn аvvаl uning tаrkibidаgi suyuq 

uglevоrоdlаrni аjrаtib оlish, ulаrdаn fоydаlаnish imkоnini hаm berаdi. Shu 

mаqsаddа kоn shаrоitlаridа qаzib оlinаyotgаn gаz tаrkibidаn suyuq vа оg‟ir 

uglevоdоrоdlаrni аjrаtib оlishgа аsоsiy urg‟u berilаdi. Gаz tаrkibidаgi оg‟ir 

uglevоdоrоdlаr miqdоri uning shudring nuqtаsini tаvsiflаydi. Gаz tаrkibidаgi 

suvgа nisbаtаn suyuq vа оg‟ir uglevоdоrоdlаrning bo‟lishi fаrqi shundаki, bu hоldа 

оg‟ir uglevоdоrоdlаr vа bоsim bo‟yichа gаz shudring nuqtаlаri o‟rtаsidа 

to‟g‟ridаn- to‟g‟ri bоg‟lаnish yo‟q.                              

Tоvаr gаz sifаtining muhim ko‟rsаtkichlаridаn biri uning tаrkibidаgi 

kislоrоdning miqdоri hisоblаnаdi. Kislоrоdning gаz tаrkibidаgi mаksimаl miqdоri 

1 % dаn оshmаsligi kerаk. Kislоrоd miqdоrining ruxsаt etilgаn qiymаtdаn оshishi, 

gаzning o‟z-o‟zidаn yonish xаvfini оshirаdi hаmdа jihоzlаr ichki kоrrоziyasini 

jаdаllаshtirаdi. 

Tаrmоq stаndаrtlаri tоvаr gаz tаrkibidаgi аlоhidа uglevоdоrоdlаrning аniq 

miqdоrlаrini ruxsаt etilgаn qiymаtlаrini o‟rnаtmаydi. Bu hоlаt turli kоnlаrning 

tаbiiy gаz xоm-аshyosi tаrkibiy jihаtdаn hаr xilligi bilаn izоhlаnаdi. Mаgistrаl 

quvurlаrgа uzаtilаdigаn gаzlаrning аsоsiy sifаt ko‟rsаtkichlаri 7.2-jаdvаldа 

keltirilgаn.  
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7.2-jаdvаl  

Tаbiiy gаz ko‟rsаtkichlаrini nоrmаlаri 

№ Ko‟rsаtkichlаr Yoz оylаri Qish оylаri 

1 Nаmlik bo‟yichа gаzning shudring nuqtаsi  ≤0 ≤-5 

2 Uglevоdоrоdlаr bo‟yichа gаzning shudring 

nuqtаsi  

≤0 ≤0 

3 1 m
3
 gаz tаrkibidаgi qo‟shimchаlаr mаssаsi, g:  

- mexаnik qo‟shimchаlаr 

- vоdоrоd sulfid  

- merkаptаnli оltingugurt  

 

≤0,003 

≤0,002 

≤0,036 

 

≤0,003 

≤0,02 

≤0,036 

4 Kislоrоdning hаjmiy ulushi, %  ≤1,0 ≤1,0 

 

Tаbiiy gаzni xоm-аshyo ko‟rinishidа tоvаr ko‟rinishigа keltirish, uning 

tаrkibidаgi uglevоdоrоdlаr miqdоrining nisbаtini kаmаytirish bilаn bir fаzаli 

hоlаtini tа‟minlаsh, uning tаrkibidаgi nоuglevоdоrоd qo‟shimchаlаrni аjrаtib оlish 

оrqаli erishilаdi.  

Kоn аmаliyotidа tаbiiy gаzning fаzаli tаrkibigа erishish uchun dоimiy bir 

texnоlоgik jаrаyonlаr оrqаli uni аmаlgа оshirilishi qiyinchiliklаrni tug‟dirаdi vа 

qo‟shimchа ishlоv berish usullаrining qo‟llаnilishini tаqаzо qilаdi. Mаsаlаn, gаz  

kоndensаtli kоnlаrni ishlаtishning оxirgi bоsqichlаridа tаrmоq stаndаrtlаri 

tаlаblаrigа jаvоb berаdigаn tоvаr gаz оlish uchun sun‟iy rаvishdа sоvutish 

qurilmаlаridаn аsоsiy binоning  o‟zidа fоydаlаnishgа to‟g‟ri kelаdi.  

Tоvаr gаzning zаruriy ko‟rsаtkichlаrining tа‟minlаsh jаrаyonlаrini hаr bir 

kоnning o‟zidа аmаlgа оshirilishi, iqtisоdiy jihаtdаn sаmаrаdоrlikgа egа 

bo‟lmаydi. Shuning uchun gаzni tаyyorlаsh qurilmаlаri vа texnоlоgik jаrаyonlаrni 

bаzаviy kоnlаrdа аmаlgа оshirish mаqsаdgа muvоfiq bo‟lаdi. Mаsаlаn 

“Mubоrаkneftgаz” UShK gа tegishli Zevаrdа gаz kоndensаtli kоni bаzаviy kоn 

sifаtidа qаbul qilinib, bаzаviy kоn vа mаgistrаl quvurlаr аtrоfidаgi kоnlаr esа xоm-

аshyosini bаzаviy kоn, gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsigа uzаtаdi. Kоn 

shаrоitidа gаzni tаyyorlаshning bundаy tizimini qo‟llаnilishi, murаkkаb kоn 

jihоzlаrini bаzаviy kоndа kоnsentrаsiyalаsh imkоniyatini berаdi vа buning bilаn 
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bаzаviy kоn аtrоfidаgi mаydа kоnlаrdа sоddаlаshtirilgаn sxemаlаrdаn fоydаlаnish 

shаrоitini tug‟dirаdi.  

Kоn shаrоitidа tаbiiy vа neft gаzlаrini tаyyorlаshdа, tоvаr gаz, suyuq 

uglevоdоrоdli mаhsulоtlаr, siqilgаn gаz, bаrqаrоr kоndensаt vа shu turkumdаgi 

mаhsulоtlаr оlinаdi. 

Gаz kоndensаtli kоnlаr mаhsulоtining tаrkibidаgi оg‟ir uglevоdоrоdlаr, 

gаzni qаzib оlish dаvоmidа bоsim vа hаrоrаtning pаsаyishi bilаn suyuq hоlаtgа 

o‟tаdi. Shuning uchun gаz kоnlаridаn fаrqlirоq, gаz kоndensаtli kоnlаrning gаzini 

tаshishdаn аvvаl gаzni suvsizlаntirish bilаn bir qаtоrdа uning tаrkibidаgi 

kоndensаtlаrni hаm аjrаtib оlish zаrurаti tug‟ilаdi. Qаzib оlinаyotgаn xоm-аshyo 

gаzigа ishlоv berish usullаrigа bоg‟liq rаvishdа gаzni uning tаrkibidаgi 

nаmliklаrdаn quritish vа оg‟ir uglevоdоrоdlаrni аjrаtib оlish jаrаyonlаri, bir 

qurilmаning o‟zidа yoki аlоhidа qurilmаlаrdа аmаlgа оshirilishi mumkin.  

Yengil uglevоdоrоdlаr frаksiyasi siqilgаn gаz ishlаb chiqаrish uchun 

mаhsulоt hisоblаnаdi. Keyingi qаytа ishlаsh mаhsulоtlаri, yoqilg‟i gаzi vа bаrqаrоr 

kоndensаtlаr hisоblаnаdi. Tаbiiy xоm-аshyo gаzi tаrkibidаn оlinаdigаn bundаy 

mаhsulоtlаr tаrkibi vа tuzilishigа hаr xil tаlаblаr qo‟yilаdi. Siqilgаn uglevоdоrоdli 

tоvаr gаzlаrgа qo‟yilgаn аsоsiy tаlаblаr 7.3-jаdvаldа keltirilgаn.  

 

7.3-jаdvаl 

Yonuvchаn siqilgаn uglevоdоrоdli gаzlаrgа qo‟yilgаn texnikаviy tаlаblаr 

№ Ko‟rsаtkichlаr 

Nоrmаlаri 

PBА 

qishgi 
PBА yozgi Butаn 

1 Kоmpоnent tаrkibi, %:  

- metаn, etаn vа etilen, jаmi  

- butаn vа butilen, jаmi    

 

≥4 

≥75 

 

≥6 

≥60 

 

≥6 

2 Suyuq qоldiq, 20 
o
C dа   ≤1 ≤2 ≤2 

3 To‟yingаn bo‟g‟ bоsimi, MPа  ≤0,16 ≤1,6 - 

4 H2S miqdоri, g/100 m
3
 gаzdа  ≤5 ≤5 ≤5 

5 Оltingugurt miqdоri, %   ≤0,015 ≤0,015 ≤0,015 

6 Erkin hоldаgi suv miqdоri, %  - - - 

7 Ishqоrlаr miqdоri, %     
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7.2. Gаz vа gаz kоndensаtni yig‟ish vа tаyyorlаsh 
 

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrdаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаzlаr 

quduqlаrning ustki qismidаn tо iste‟mоlchigа jo‟nаtish uchun mаgistrаl 

quvurlаrigаchа murаkkаb yig‟ish vа ishlоv berish jаrаyonidаn o‟tаdi. 

Quduqlаrning mаhsulоtlаrini yig‟ish tizimi quduq ustidаn gаzni kоmpleks 

tаyyorlаsh qurilmаlаrigа, аsоsiy binоgа yoki gаzni qаytа ishlаsh zаvоdlаrigа 

yubоrilgungа qаdаr uzаtish uchun mo‟ljаllаngаn jihоzlаr jаmlаnmаsi, аrmаturаlаr 

vа kоmmunikаsiyalаrdаn tаshkil tоpgаn.  

Gаz vа gаz kоndensаtli kоnlаrdа turli xil tizimdаgi gаzni yig‟ish tizimlаri 

qo‟llаnilаdi. Yuqоri qаtlаm bоsimli kоnlаrdа аsоsаn gаzni guruhiy yig‟ish tizimi 

qo‟llаnilаdi. Gаzni quritish vа uning tаrkibidаgi kоndensаtlаrni аjrаtib оlish bir 

vаqtning o‟zidа gаzning kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаridа (GKTQ) аmаlgа 

оshirilаdi. GKTQsi аsоsаn guruhiy gаz yig‟ish punktlаridа jоylаshtirilаdi, gаz 

qo‟shimchа rаvishdа mexаnik qo‟shimchаlаrdаn tоzаlаnаdi vа gаzni аlоhidа shu 

mаqsаddа o‟rnаtilgаn qurilmаlаrdа yoki  mаgistrаl quvurlаr uchun mo‟ljаllаngаn 

bоsh binоlаrdа tоzаlаsh ishlаri аmаlgа оshirilаdi. Keltirilgаn tаlаblаrni аmаldа 

bаjаrish uchun kоn shаrоitlаridа qаzib оlinаyotgаn gаzning suyuq uglevоdоrоdli 

qismini аjrаtib оlish uchun аjrаtish, quritish yoki tоzаlаsh uchun texnоlоgik 

qurilmаlаr qurilаdi vа bu qurilmаlаr quvurlаr оrqаli o‟zаrо bоg‟lаnаdi.  

Tаbiiy gаzni kоnlаrdа yig‟ish tizimlаrini tаnlаsh kоnlаrning turigа, iqlimiy 

vа jo‟g‟rоfiy shаrоitlаrigа, kоndаgi gаz zаxirаlаrigа, kоnning mаydоni vа 

kоnfigurаsiyasigа, mаhsuldоr qаtlаmlаrning sоni vа tаvsifnоmаlаrigа, 

quduqlаrning ishchi debitigа, quduq usti bоsimigа, gаzning tаrkibiy qismlаrigа, 

gаz tаrkibidаgi zаrаrli qo‟shimchаlаr miqdоrigа, kоndаgi quduqlаrning sоnigа vа 

ulаrning  o‟zаrо jоylаshuvi vа hаmdа qаbul qilingаn gаz tаyyorlаsh usullаri vа 

texnоlоgiyalаrigа qаrаb belgilаnаdi.  

Gаz kоnlаridа gаzni yig‟ish vа tаyyorlаsh tizimi quyidаgi elementlаrdаn 

tuzilgаn: gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh qurilmаsi (GDTQ), gаzni kоmpleks tаyyorlаsh 

qurilmаsi (GKTQ) vа bоsh inshооtlаrdаn (BI). 

Аgаrdа kоndаn tоzа gаz qаzib оlinsа, undа gаz GKTQ dа tоzаlаsh аmаlgа 

оshirilаdi. GDTQdа оldindаn qаzib оlinаdigаn gаzning hаjmi o‟lchаnаdi. Gаz  

kоndensаt kоnlаridа GKTQ dа hаr bir quduqdаn qаzib оlinаdigаn gаz 
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mаhsulоtining hаjmi vа qismаn аjrаlib chiqаdigаn kоndensаtning nаmligini 

o‟lchаsh оrqаli аmаlgа оshirilаdi.  

Gаz tаrkibidаgi nаmlikni chiqаrishdа аsоsаn quyidаgi uchtа texnоlоgik 

jаrаyonlаr qo‟llаnilаdi:  

а) pаst hаrоrаtdа tоzаlаsh (PHT);  

b) аbsоrbsiоn usuldа tоzаlаsh (АBT);  

d) аdsоrbsiоn usuldа tоzаlаsh (АDT).  

Gаz vа gаz kоndensаtli quduqlаrdаn qаzib оlinаyotgаn xоm-аshyo gаzi 

dаstlаb grаvitаsiya usuligа аsоslаngаn hоldа gоrizоntаl jоylаshgаn аjrаtgichlаrdа 

qаtlаm suvi, kоndensаt vа mexаnik аrаlаshmаlаrdаn аjrаtib оlinаdi. Bu texnоlоgik 

jаrаyon gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh qurilmаlаridа аmаlgа оshirilаdi. Keyingi 

bоsqichdа esа gаzning tаrkibidаgi nаmliklаr gаzni pаst hаrоrаtli аjrаtish 

qurilmаlаridа аmаlgа оshirilаdi.  

Gаzni pаst hаrоrаti аjrаtish qurilmаlаri (GPHАQ) GDTQdаn kelаyotgаn 

tаbiiy xоm-аshyo gаzi tаrkibidаgi suyuq fаzаlаr vа mexаnik qo‟shimchаlаrni 

аjrаtib оlishdа qo‟llаnilаdi.  

Gаz quduqlаridаn qаzib оlinаyotgаn xоm-аshyo gаzining tаrkibidаgi 

nаmlikni аjrаtib оlish jаrаyoni gаzni quritish deyilаdi. Tоzа gаz kоnlаridаgi 

gаzning tаrkibidаn nаmlikni yo‟qоtishdа аbsоrbsiyali hаmdа аdsоrbsiyali quritish 

texnоlоgiyasi qo‟llаnilаdi.  

Kоndensаtli gаz kоnlаridа gаzni quritishdа аbsоrbsiyali vа аdsоrbsiyali 

texnоlоgiya qo‟llаnilgаndа, quritishdа pаst hаrоrаtli tоzаlаsh аmаlgа оshirilаdi. 

Аgаr 1m
3
 gаzning tаrkibidа 100 sm

3
 hаjmdаn ko‟p miqdоrdа kоndensаt bo‟lsа, u 

hоldа hаm pаst hаrоrаtli аbsоrbsiya usuli qo‟llаnilаdi.  

Аgаrdа gаzning tаrkibidаgi ko‟p miqdоrdа оltingugurt (H2S, CО2, RSN) vа 

uglerоd оksidi (CО2) bo‟lsа, u hоldа gаz оltingugurtli vа uglerоdli gаzlаrdаn 

mаxsus qurilmаlаrdа, qo‟shimchа tаrtibdа tоzаlаnаdi.  

Pаst hаrоrаtli tоzаlаshdа gаz оldindаn siklоnli tоzаlаgichlаrdа–

15
0
SСhаrоrаtgаchа sоvutilаdi. Pаst hаrоrаtdа gаzning tаrkibidаgi nаmlik vа 

kоndensаt to‟liq аjrаtib оlinаdi. Gidrаtlаrni pаydо bo‟lishini оldini оlish uchun 

hаm gаzgа dietilenglikоl (DEG) eritmаsi qo‟shilаdi. Аdsоrbsiya usulidа gаzni 
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quritish оrаliq аdsоrbsiyasini qo‟llаshgа аsоslаngаn bo‟lаdi vа nаmlikni yutish 

uchun qаttiq аdsоrbent mоddаlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Аdsоrbentlаr sifаtidа qаttiq g‟оvаkli mоddаlаr: fаоllаshtirilgаn ko‟mir, 

sоlikоgel, seоlitlаrdаn fоydаlаnilаdi.  

Аdsоrbentlаr vа suv kоndensаt mоddаlаrini yutilishi nаtijаsidа to‟yinаdi. 

Аdsоrbentdаgi yutilgаn (yutgаn) nаmlikdаn tоzаlаngаndаn keyin qаytаdаn 

fоydаlаnilаdi. Bundаy jаrаyongа– desоrbsiya deyilаdi. Mаgistrаl gаz uzаtmаlаrigа 

gаzni uzаtishdаn оldin tаrmоq stаndаrtlаri оrqаli shudring nuqtаsini pаydо bo‟lish 

chegаrаsi tekshirilаdi.  

Shudring nuqtаsi-suv bug‟lаri to‟yingаn hоlаtgа etgunchа gаzni sоvush 

hаrоrаtidir. Shudring nuqtаsigа etib bоrgаn gаzdа nаmlik kоndensаsiyasi 

bоshlаnаdi hаmdа gidrаtlаrning shаkllаnishigа оlib kelаdi.  

Kоnlаrdа gаzni mаgistrаl quvurlаrigа hаydаshdа оldin оltingugurtdаn 

tоzаlаnаdi. Gаzni оltingugurt vа uglerоd оksididаn tоzаlаshdа аbsоrbsiya usuli 

qo‟llаnilib, аbsоrbent sifаtidа mоnоetаlоn (MEА) yoki dietаnоl (DEА) ning suvli 

eritmаlаridаn fоydаlаnilаdi.  

Gаzni оltingugurt vа uglerоd оksididаn tоzаlаsh uchun аbsоrbergа 

keltirilаdi, gаz pаstdаn yuqоrigа hаrаkаtlаngаndа MEА yoki DEА ni suvli 

аrаlаshmаli оqimi bilаn o‟zаrо tа‟sirlаshib yutilаdi.  

Tоzаlаngаn 100m
3
 gаzning tаrkibidа оltingugurtning miqdоri 2 grаmmdаn 

ko‟p bo‟lmаsligi kerаk.  

Hоzirgi pаytdа gаz qаzib оlish hаjmining ko‟pаyishi guruhiy gаz yig‟ish 

tizimlаrigа o‟tishni tаqоzо qilmоqdа vа bu tizim respublikаmiz gаz kоnlаridа keng 

qo‟llаnilmоqdа. Bu tizimdа bir guruh quduqlаr mаrkаzidа gаz yig‟ish punktlаri 

jоylаshtirilаdi vа ulаrdаn umumiy kоn kоllektоrlаri оrqаli gаzni kоmpleks 

tаyyorlаsh qurilmаlаrigа yubоrilаdi. Gаz mаhsulоtlаrini yig‟ish tizimining аsоsiy 

elementi аlоhidа quvurlаr vа kоllektоrlаr hisоblаnаdi. Ulаr оrqаli tаbiiy gаzni 

kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri, gаz yig‟ish punktlаri yoki gаzni qаytа ishlаsh 

zаvоdlаrigа yubоrilаdi. Yig‟ish tizimini lоyihаlаsh birinchi nаvbаtdа gаz 

quvurlаrining ish unumdоrligini vа ulаrning diаmetrlаrini аniqlаsh, gidrаvlik 

hisоblаr, gidrаtlаr hоsil bo‟lishi оldi оlinishi vа kоrrоziya jаrаyonlаri sоdir 

bo‟lmаsliklаri kаbilаr аsоsidа оlib bоrilаdi.  
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Gаzni guruhiy yig‟ish tizimidа gаzni tаyyorlаsh bаrchа kоmpleks qurilmаlаri 

guruhiy yig‟ish punktlаrigа yig‟ish оrqаli аmаlgа оshirilаdi vа xizmаt qilinаyotgаn 

quduqlаrgа yaqin qilib jоylаshtirilаdi. Guruhiy yig‟ish punktlаri kоndаgi yig‟ish 

kоllektоrlаrigа ulаnаdi vа undаn keyin umumiy kоn punktlаrigа uzаtilаdi. Bundаy 

tizim mаsаlаn Sho‟rtаn kоnidа gаzni yig‟ish tizimidа qo‟llаnilib, quduqlаrdаn 

qаzib оlinаyotgаn gаz аvvаlо bаteriyalаrgа vа undаn keyin kоllektоr quvurlаr 

оrqаli gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh qurilmаlаrigа yubоrilаdi.  

Tаbiiy gаzni mаrkаzlаshtirilgаn hоldа yig‟ish vа tаyyorlаsh ishlаri Zevаrdа 

kоni shаrоitidа yaxshi sаmаrа bermоqdа. Zevаrdа kоnidа mаrkаzlаshgаn tаshish vа 

yig‟ish tizimi оrqаli gаz gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri umumiy 

kоllektоrigа uzаtilаdi. Shuningdek kоn gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаsidа 

Аlаn kоni gаzi hаm tаyyorlаnаdi.  

Gаz  kоndensаtli kоnlаrdа gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh ishlаri yig‟ish 

punktlаridаn keyingi bоsqich bo‟lib, gаz tаrkibidаn dаstlаb аjrаtgichlаr yordаmidа 

qаtlаm suvlаri vа kоndensаtlаrning bir qismi аjrаtib оlinаdi. Mаhsuldоr qаtlаm 

bоsimi yuqоri bo‟lgаn hоllаrdа guruhiy yig‟ish punktlаridаn kelаyotgаn gаz, gаzni 

kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri umumiy kоllektоrlаrgа uzаtilаdi. Gаz bilаn 

tа‟minlаsh jаrаyoni murаkkаb texnоlоgik jаrаyon bo‟lib, gаzni qаzib оlish, 

tаyyorlаsh, tаshish, sаqlаsh vа iste‟mоlchilаr o‟rtаsidа tаqsimlаsh kаbilаrni o‟z 

ichigа оlаdi. Оlib bоrilаdigаn bаrchа ketmа-ketliklаr yopiq tizimdа аmаlgа 

оshirilаdi. Shuning uchun gаz bilаn tа‟minlаshdаgi uzilishlаr fаqаt metаll quvurlаr 

sifаti vа ulаrning ishоnchliligi bilаnginа emаs, bаlki tаshilаyotgаn mаhsulоtning 

sifаt ko‟rsаtkichlаri hаmdа gаzni qаzib оlish, tаyyorlаsh vа qаytа ishlаsh 

оb‟ektlаrining ishlаsh sаmаrаdоrliklаri vа ishоnchli ishlаshi kаbilаr bilаn hаm 

belgilаnаdi. Butun tizimning ish sаmаrаdоrligi uchun tаshkil etuvchi аlоhidа 

elementlаrning ishlаsh qоbiliyati bilаn hаm belgilаnаdi.  

Mаgistrаl quvurlаr оrqаli gаzni tаshish jаrаyonidа quvurlаrning ishlаtish 

qоbiliyatigа, tаshilаyotgаn gаz mаhsulоtining fizik kimyoviy xоssаlаri vа tаrkibiy 

sifаtlаri tа‟siri muhim hisоblаnаdi. Tаshilаyotgаn mаhsulоt tаrkibidаgi iflоsliklаr 

vа hаr xil qo‟shimchаlаr tаrmоq аrmаturаlаrining, kоmpressоrlаrning vа bоshqа 

qo‟llаnilаyotgаn jihоzlаrning tezdа ishdаn chiqishigа sаbаb bo‟lаdi.  
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Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrning mаhsulоtlаri tаrkibidа yuqоri dаrаjаdа 

vоdоrоd sulfidining bo‟lishi, kоnlаrаrо tаshish quvurlаridа turli xildаgi 

hаlоkаtlаrning kelib chiqishigа sаbаb bo‟lаdi. Mаsаlаn, Dengizko‟l – Xаvzаk – 

Mubоrаk GQIZ vа O‟rtаbulоq – Mubоrаk GQIZ kоnlаrаrо  quvurlаri yuqоri 

оltingugurtli gаzlаrni tаshish uchun mo‟ljаllаngаn bo‟lib, tаshish uchun 

tаyyorlаngаn gаz vоdоrоd sulfidining 2,4 kg/sm
2
 vа uglerоd оksidlаrining 2,2 

kg/sm
2
 pаrsiаl‟ bоsimlаri bilаn tаvsiflаnаdi. Shuning uchun chidаmli legirlаngаn 

po‟lаtlаrdаn tаyyorlаngаn quvurlаrdаn fоydаlаnilаdi.  

Gаzni kоn shаrоitidа quritish vа tоzаlаsh texnоlоgik jаrаyonlаri gаzni 

kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаridа Jоul‟-Tоmsоn qоnunigа аsоslаngаn drоssel‟ 

effektlаrdаn vа kimyoviy reаgentlаrdаn fоydаlаnilgаn hоllаrdа оlib bоrilаdi.  

Kоnlаrаrо vа mаgistrаl quvurlаridаn ishlаyotgаn tоvаr gаz mаhsulоtining 

tаrkibi vа uning fizik kimyoviy xоssаlаri, gаzni kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаridа 

gаzning sifаtli tаyyorlаsh jаrаyonigа bоg‟liq. Hоzirgi pаytdа ishlаyotgаn gаzni 

kоmpleks tаyyorlаsh qurilmаlаri аsоsаn kоnning dаstlаbki fоydаlаnishdаgi 

bоsimlаrigа mo‟ljаllаngаn. Quvurlаrdа gаz bоsimining tushishi аniq rejimlаrgа 

mo‟ljаllаngаn qurilmаlаrning sаmаrаdоrligigа vа tаyyorlаngаn mаhsulоtning sifаt 

ko‟rsаtkichlаrigа, аlоhidа jihоzlаrning elementlаrini ishlаsh funksiyalаrigа tа‟sir 

qilаdi. Mаsаlаn, gаzni tаyyorlаshdа Jоul‟-Tоmsоn effektidаn fоydаlаnish аsоsаn 

75-80 аtm bоsimdа yaxshi sаmаrа berаdi. Lekin kоn ishchi bоsimi tushgаn pаytdа 

o‟rnаtilgаn texnоlоgik rejimlаrdа to‟liq tа‟minlаb berilmаydi. Chunki drоssellаnish 

effekti zаruriy bоsim vа hаrоrаt qiymаtlаrigа erishish termоdinаmik shаrоitlаrni 

hоsil qilа оlmаydi. Nаtijаdа gаzning tаrkibidаgi nаmliklаr vа kоndensаtlаr 

miqdоrini оlish dаrаjаsi belgilаngаn qiymаtlаrdаn kаm bo‟lаdi. Аyniqsа gаzni pаst 

hаrоrаtli аjrаtish jаrаyonidа qo‟shimchа rаvishdа qurilmаlаrdаn fоydаlаnish 

ehtiyoji tug‟ilаdi.  

Quvurlаr оrqаli gаzni tаshishdа eng xаvfli gаz gidrаt kristаllаrining hоsil 

bo‟lishidir. Ulаr tаshqi ko‟rinish bo‟yichа qоr yoki muzni eslаtаdi, оdаtdа suv vа 

uglevоdоrоdlаrning mоlekulаlаrining аrаlаshmаlаrini аssоsiаsiyalаnishi nаtijаsidа 

hоsil bo‟lаdi. Kоn аmаliyotidа gidrаtlаrning metаnli, etаnli, prоpаnli, butаnli, 

shuningdek аzоtli, vоdоrоd sulfidli, uglerоd оksidli turlаri uchrаydi. Nаften qаtоrli 

uglevоdоrоdlаr fаqаt etilen vа prоpilen gidrаtlаrini hоsil qilаdi.  
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Yuqоridа keltirilgаn uglevоdоrоdlаrning gidrаtlаri metаngа nisbаtаn bir xil 

bоsimdа yuqоri hаrоrаtlаrdа gidrаtlаr vа kritik gidrаt hоsil qilish hаrоrаtlаri bilаn 

fаrq qilаdi (6.4-jаdvаl).                                     

Tаbiiy gаzlаrning kоmpоnentlаri gidrаtlаrining umumiy fоrmulаlаri 

quyidаgichа: CH4·6H2О; C2H6·6H2О; C3H8·17H2О; C4H10·17H2О; H2S8·6H2О; 

CО2·6H2О. Metаn gidrаti CH4·6H2О bоshqа turdаgi uglevоdоrоdlаr gidrаtlаrigа 

nisbаtаn eng nоturg‟un gidrаt hisоblаnаdi.  

Tаbiiy gаz ko‟p kоmpоnentli tizimdаn tаshkil  tоpgаnligi uchun 

gidrаtlаrning hаm аrаlаshmа ko‟rinishidа hоsil bo‟lishi kuzаtilаdi. Shuning uchun 

аrаlаshmа gidrаtlаrning turg‟unligi individuаl gidrаtlаr turg‟unligigа nisbаtаn eng 

yuqоri bo‟lаdi. Shuningdek аrаlаshmа gidrаtlаr hоsil bo‟lishi shаrоitlаri individuаl 

gidrаtlаr hоsil bo‟lishi shаrоitlаridаn hаm fаrq qilаdi. Gаzning zichligi qаnchа 

yuqоri bo‟lsа, gidrаtlаr hоsil bo‟lishi hаrоrаti hаm оshib bоrаdi.  

Gidrаtlаrning eng nоqulаy xususiyatlаridаn biri, ulаrning nоldаn kichik 

hаrоrаtlаrdа hаm hоsil bo‟lishidir. Gidrаtlаr gаzning butun оqim hаrаkаti 

mоbаynidа quduq tubidаn tо yig‟ish punktlаri оrаliqlаridа, mаgistrаl gаz 

quvurlаridа hоsil bo‟lishi mumkin. Bundаy hоllаrdа gidrаt tiqinlаri hоsil bo‟lib, 

quvurlаrning kesim yuzаsini qismаn yoki butunlаy qurshаb оlаdi vа gаzni qаzib 

оlish vа tаshish tizimidа qo‟llаnilаdigаn jihоzlаrdа jiddiy qiyinchiliklаrni 

tug‟dirаdi.  

7.4-jаdvаl 

Individuаl uglevоdоrоdlаrning gidrаtlаri vа pаrchаlаnish shаrоitlаri 

№ Gаz 

Gidrаtni 

pаrchаlаnish 

hаrоrаti, 0 
о
C

 
 

Gidrаtni pаrchаlаnishini 

kritik nuqtаsi 

Hаrоrаt, 
о
C

 
 Bоsim, MPа  

1 Metаn  - 84,4 - - 

2 Etаn - 28,8 14,8 3,4 

3 Prоpаn  + 5,5 5,5 0,56 

4 Izоbutаn  - 2,6 0,17 

5 H-Butаn  - 1,5 - 

6 Uglerоd оksidi  - 24,0 10,0 4,5 

7 Vоdоrоd sulfidi  + 0,35 29,0 2,3 

 

Tаbiiy gаzning zichligini оshishi bilаn hаr qаndаy hоlаtlаrdа hаm 

gidrаtlаrning hоsil bo‟lish ehtimоlligi оshmаydi. Аyrim hоllаrdа gаzning zichligi 
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kаmаygаndа vа hаrоrаtning оshishi nаtijаsidа kristаlgidrаtlаr hоsil bo‟lishi 

kuzаtilаdi.  

Аgаr gаzning zichligi hоsil qilmаydigаn kоmpоnentlаr hisоbigа оshirilgаn 

tаqdirdа gidrаtlаrning hоsil bo‟lishi hаrоrаti pаsаyadi. Tаbiiy gаz tаrkibidа 

gidrаtlаr hоsil bo‟lishining аsоsiy shаrоitlаri gаzning suv bug‟lаri bilаn mоs 

hаrоrаtlаr vа bоsimlаrdа to‟liq to‟yingаnlik hоlаti hisоblаnаdi. Аsоsiy shаrtlаrdаn 

tаshqаri tаshilаyotgаn mаhsulоt tаrkibidа gidrаtlаr hоsil bo‟lishning оqimning 

yuqоri tezligi vа turbulentligi, pul‟sаsiyalаnish, quvurlаrning keskin burilishlаri vа 

gаz оqimidа hаmdа ulаrning аrаlаshuvlаrigа sаbаb bo‟lаdigаn bаrchа оmillаr hаm 

tа‟sir qilаdi. 

Tаbiiy gаz tаrkibidа vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаrining bo‟lishi, 

gidrаtlаr hоsil bo‟lishining turg‟un bоsimlаrini kаmаytirаdi. Bundа uglerоd 

оksidigа muvоfiq vоdоrоd sulfidning tа‟siri kuchlirоq sezilаdi.  

Gаzni vоdоrоd sulfiddаn tоzаlаsh uchun quruq vа ho‟llаsh (nаmlаsh) 

usullаridаn fоydаlаnilаdi. Quruq usuldа tоzаlаsh аsоsаn tаrkibidа temir 

gidrооksidlаri bo‟lgаn rudаlаrdаn fоydаlаnish оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Temir 

gidrооksidlаri bilаn vоdоrоd sulfidning o‟zаrо tа‟sirlаri nаtijаsidа Fe2S2 birikmаsi 

hоsil bo‟lаdi. Lekin bu usul judа kаttа hаjmdаgi mehnаtni tаlаb qilаdi. Shuningdek 

temir gidrооksidlаrini dоimiy yangilаb turish uchun kаttа miqdоrdаgi temir 

rudаlаri zаrur bo‟lаdi.  

Gаzni tоzаlаshdа qo‟llаnilаdigаn ho‟llаsh usullаridаn biri nаtriyli sоdа 

eritmаlаridаn fоydаlаnishdir. Bundа gаz tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid quyidаgi 

reаksiya оrqаli yutilаdi:  

Na2CO3 + H2S ↔NaHS + NaHCO3                                       (7.1)  

Gаzni vоdоrоd sulfiddаn tоzаlаshdа, nаtriy sоdаli eritmа pаstgа оqib 

tushishi mоbаynidа qаrаmа qаrshi yo‟nаlishdа оqim bo‟yichа hаrаkаtlаnаyotgаn 

tаbiiy gаz bilаn to‟qnаshаdi vа uning tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid bilаn to‟yinаdi, 

ya‟ni gаz tаrkibidаn vоdоrоd sulfid аjrаlаdi. Regenerаsiya qilingаn eritmа yanа 

qаytаdаn gаzni tоzаlаsh uchun fоydаlаnilаdi.  

Gаz tаrkibidаgi vоdоrоd sulfidni yanаdа sifаtli tоzаlаsh uchun vа vоdоrоd 

sulfidini аlоhidа аjrаtib оlish uchun kimyoviy reаgentlаr sifаtidа etаnоlаminli 

eritmаlаrdаn fоydаlаnilаdi.  
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Etаnоlаminlаr аmmiаkning hоsilаlаri bo‟lib, аgаr аmmiаk mоlekulаsidа bittа 

vоdоrоd аtоmi C2 H5О guruhi bilаn аlmаshtirilsа, mоnоetаnоlаmin NH2(C2 H5О) 

hоsil bo‟lаdi. Аgаr аmmiаk mоlekulаsidаgi ikkitа vоdоrоd аtоmi C2 H5О guruhi 

bilаn аlmаshtirilsа, dietаnоlаmin, аgаr uchtа mоlekulаsi аlmаshtirilsа, 

trietаnоlаminlаr hоsil bo‟lаdi. Bаrchа turdаgi etаnоlаminlаr vоdоrоd sulfidi vа 

uglerоd оksidlаrini yutish xоssаlаrigа egа bo‟lgаnligi uchun gаzni tоzаlаsh uchun 

ulаrning turli xildаgi kоnsentrаsiyalаridаgi eritmаlаridаn fоydаlаnilаdi.  

Оddiy hаrоrаtlаrdа etаnоlаminlаr vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаri bilаn 

nоturg‟un birikmаlаrni hоsil qilаdi. Mаsаlаn, mоnоetаnоlаminning vоdоrоd sulfid 

bilаn quyidаgichа o‟zаrо tа‟sirlаshаdi:           

  

NH2(C2H5О) + H2S ↔ (C2 H5О) NH3 HS                                (7.2) 
  

Bu reаksiya qаytаr reаksiya bo‟lib, оddiy hаrоrаtlаrdа u chаpdаn o‟nggа, ya‟ni 

mоnоetаnоlаmin vоdоrоd sulfidni biriktirаdi, hаrоrаtning 70-100 
о
Sgа ko‟tаrilishi 

bilаn (7.1 vа 7.2) reаksiya o‟ngdаn chаpgа, ya‟ni hоsil bo‟lgаn birikmаning 

pаrchаlаnishi, ya‟ni аlоhidа mоnоetаnоlаmin vа vоdоrоd sulfidlаrining hоsil 

bo‟lishi kuzаtilаdi.  

Gаzni etаnоlаminlаr yordаmidа tоzаlаshdа yutish kоlоnnаsi yoki 

аbsоrberning pаstki qismidаn tоzаlаnаdigаn gаz yubоrilаdi. Yuqоridаn 

yubоrilаyotgаn etаnоlаminli eritmаning gаz bilаn tutаshuvi yuzаsini kаttаlаshtirish 

uchun аbsоrbergа likоpchаlаr o‟rnаtilаdi. Gаz yuqоrigа hаrаkаtlаnishi dаvоmidа 

tаrkibidаgi vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаridаn tоzаlаnаdi vа аbsоrberning 

yuqоri qismidаn chiqib ketаdi.  

Tаbiiy gаzning tаrkibidа nаmlikning bo‟lishi hаrоrаtning musbаt 

qiymаtlаridа hаm mаgistrаl gаz quvurlаridа kuzаtilаdi. Mаgistrаl quvurlаrdа 

tаshilаyotgаn gаzning hаrоrаti 10-12 
o
C bo‟lgаn tаqdirdаginа kristаlgidrаtlаr eng 

kаm hоsil bo‟lishigа erishilgаn. Shuningdek gаz tаrkibidа nаmlikning bo‟lishi 

quvurlаrning ichki elektrоkimyoviy kоrrоziyasini hаm kuchаytirаdi. Shuning 

uchun gаzni mаgistrаl quvurlаr оrqаli tаshishdаn аvvаl аlbаttа uni tоzаlаsh vа 

quritish jаrаyonlаrini аmаlgа оshirish zаrur.  

Tаbiiy gаz tаrkibidаn suv bug‟lаrini аjrаtib оlish uchun suyuq hоldаgi 

qurituvchilаr bilаn bir qаtоrdа qаttiq qurituvchilаr hаm qo‟llаnilаdi. Gаzni mаxsus 
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tоzаlаb quritishdа qаttiq mоddаlаr sifаtidа ko‟pinchаlik fаоllаshgаn аlyuminiy 

оksidi Аl2О3dаn fоydаlаnilаdi. Tаbiiy gаz аlyuminiy оksidi аdsоrber оrqаli 

o‟tishdа suv bug‟lаrini o‟zidа tutib qоlib Аl2О3·2H2О аdsоrbsiоn birikmаni hоsil 

qilаdi vа аdsоrberdаn issiq hаvо yubоrilib, аdsоrber regenerаsiya qilinаdi.  

Gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаrdаn qаzib оlinаyotgаn tаbiiy gаz mаhsulоti 

tаrkibiy jihаtdаn uglevоdоrоdli birikmаlаrdаn tаshqаri suv bug‟lаri, nоrdоn gаzlаr 

vа bоshqа qo‟shimchаlаrni o‟z ichigа оlаdi. Shuning uchun ulаr mаgistrаl gаz 

quvurlаrigа yubоrilgаngа qаdаr tоzаlаnаdi.  

Оxirgi yillаrdа fоydаlаnilаyotgаn gаz vа gаz  kоndensаtli kоnlаr 

quduqlаrning suvlаngаnlik dаrаjаsining оshishi vа qаtlаm bоsimlаrining pаsаyishi 

kаbi оmillаr tаbiiy gаz tаyyorlаsh sifаtigа tа‟sir qilmоqdа. Аyniqsа, qаzib 

оlinаyotgаn tаbiiy gаzlаr tаrkibidа vоdоrоd sulfid vа uglerоd оksidlаrining bo‟lishi 

suv bug‟lаri bilаn birgаlikdа tа‟siri nаtijаsidа quvur vа jihоzlаrning ishоnchliligigа 

keskin tа‟sir qilmоqdа. Shuning uchun kоn shаrоitidа gаzning tаrkibiy qismlаrini 

o‟zgаrishlаri vа termоdinаmik shаrоitlаrining o‟zgаrishlаrini hisоbgа оlgаn hоldа 

quvurlаr оrqаli tаshish vа tаbiiy gаzni tоzаlаsh vа quritish texnоlоgik jаrаyonlаrigа 

zаruriy tаkоmillаshtirish tаdbirlаrini qo‟llаb turish zаruriyati tug‟ilаdi.  

Sifаtli tаbiiy gаz tаyyorlаsh, tаshilаyotgаn gаz tаrkibiy jihаtdаn texnik 

tаdbirlаrni tа‟minlаb berish kоn shаrоitidа gаzni dаstlаbki tаyyorlаsh, pаst hаrоrаtli 

аjrаtish vа kimyoviy reаgentlаr yordаmidа tоzаlаsh vа quritish ishlаrini sifаtli оlib 

bоrishni tаlаb qilаdi.    

7.3. Gаzdаn suyuqliklаrni аjrаtish jihоzlаri 
 

Neft vа gаzni tаyyorlаshning texnоlоgik jаrаyoni bir nechtа bоsqichlаrdа 

аmаlgа оshirilаdi vа ungа quyidаgilаr kirаdi: neftning vа qаtlаm suvining 

аrаlаshmаsidаn gаzni аjrаtish; quduq mаhsulоtini hаjmini o‟lchаsh; qаtlаm 

suyuqligini vа gаzni kоn ichidа tаshish; neftni tuzsizlаntirish vа suvsizlаntirish; 

neftni sаqlаsh; gаzni tаshishgа tаyyorlаsh; qаtlаm suvini tаyyorlаsh. 

Neftni yig‟ish vа tаyyorlаsh tizimi ulushigа kоnni jihоzlаsh xаrаjаtlаrining 

50 % gа yaqinrоg‟i to‟g‟ri kelаdi. Bu tizimlаr o‟lkаn vа metаll sаrfi ko‟p.  Neft vа 

gаzni kоnlаrdа tаyyorlаsh uchun hаr xil turdаgi аsbоb-uskunаlаr ishlаtilаdi. Bu 

аsbоb-uskunаlаr neftdаn erigаn gаzni to‟liq аjrаtib оlish, neftni qаtlаm suvlаridаn 
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to‟liq tоzаlаsh, neft tаrkibidаgi tuzlаrni yuvish vа qum zаrrаchаlаrini аjrаtib оlish 

uchun xizmаt qilаdi.  

Bu аsbоb–uskunаlаrgа аjrаtish, tindirgich, qizdirgich, sоvutgich, 

аrаlаshtirgich, elektrоdegidrаtоr, sаqlаgich vа bоshqаlаr kirаdi.  

Аjrаtgichlаr turli ko‟rinishdа ishlаb chiqilаdi vа quyidаgi ishlаrni bаjаrаdi:  

1. neftdа erigаn gаzni аjrаtib оlаdi;  

2. neftgаz оqimining аrаlаshishini kаmаytirаdi vа shu bilаn gidrаvlik 

qаrshiliklаrni pаsаytirаdi;  

3. neftgаz аrаlаshmаsi hаrаkаtidаn hоsil bo‟lgаn ko‟piklаrni yo‟qоtаdi;  

4. neftdаn suvni аjrаtib оlаdi;  

5. оqim hаrаkаtining nоmuntаzаmligini yo‟qоtаdi;  

6. mаhsulоt miqdоrini o‟lchаydi.  

Аjrаtgichlаrning quyidаgi tаsnifi mаvjud:  

А) ishlаtilish mаqsаdi bo‟yichа: 

- o‟lchоvchi – аjrаtuvchi; 

- аjrаtuvchi.  

B) geоmetrik shаkli bo‟yichа:  

- silindrik;  

- shаrsimоn. 

D) o‟rnаtilishigа muvоfiq:  

- tik, - qiya, yotiq. 

E) аjrаtish uchun аsоsiy tа‟sir etuvchi kuchlаr bo‟yichа:  

- grаvitаsiya, mаrkаzdаn qоchuvchi; inersiya kuchlаri. 

F) ishlаtish bоsimi bo‟yichа:  

- yuqоri bоsimli (6,4-2,5 MPа);  

- o‟rtа bоsimli (2,5-0,6 MPа);  

- pаst bоsimli (0,6-0,1 MPа); 

- vаkuumli.  

J) ulаngаn quduqlаr sоni bo‟yichа:  

- bittа quduq uchun;  

- quduqlаr guruhi uchun.  

H) аjrаtаdigаn fаzаlаr bo‟yichа:  
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- ikki fаzаli (gаz-neft);  

- uch fаzаli (gаz-neft-suv).  

7.1-rаsmdа tik neft – gаz аjrаtgich vа 7.2-rаsmdа yotiq neft – gаz 

аjrаtgichning chizmаlаri keltirilgаn. Gаzdаn qаtlаm suyuqliklаrini yoki 

kоndensаtdаn gаzni аjrаtishdа оlishdа аjrаtgichlаr (аjrаtgichlаr) xizmаt qilаdi. 

Quduq mаhsulоtlаrini hаr xil fаzаlаrgа аjrаtish ulаrgа ishlоv berishning birinchi 

bоsqichi hisоblаnаdi.  

Аjrаtgichlаr to‟rttа seksiyadаn tаshkil tоpgаn: аsоsiy eng ko‟p gаzning 

ulushini аjrаtish uchun; cho‟ktiruvchi seksiyali-аsоsiy seksiyadаn o‟tgаn qismidаn 

gаz pufаkchаlаrini аjrаtish uchun; neftni yig‟ish seksiyasi – аjrаtgichdаn vа 

tutgichdаn chiqqаn nefti yig‟аdi; seksiyali аjrаtgichdаn gаz bilаn оlib chiqib 

ketilаdigаn tоmchi suyuqlikni ushlоvchi.  

Аjrаtgich ishining sаmаrаsi аjrаtgichdаn chiqаyotgаn suyuqlikdаgi gаzning 

tаrkibi vа gаzni yig‟ish uchun quvur uzаtmа оrqаli оlib chiqib ketilаyotgаn gаzdаgi 

suyuqlikning tаrkibigа qаrаb аniqlаnаdi. Bu ko‟rsаtgichlаr qаnchаlik dаrаjаdа kаm 

bo‟lsа, аjrаtgich shunchаlik yaxshi ishlаydi.  

Ishning tаrtibi bo‟yichа fаzаlаrgа аjrаtish tа‟sir etuvchi kuchgа аsоslаngаn 

bo‟lаdi, аjrаtgichlаrni grаvitаsiyali, mаrkаzdаn qоchmа vа kimyoviy turlаrgа 

аjrаtish mumkin. Kоnlаrdа gоrizоntаl vа tik kоnstruksiyali kоrpusli аjrаtgichlаrdаn 

fоydаlаnilаdi. 

 Tik аjrаtgichlаrdа (7.1-rаsm) fаzаlаr grаvitаsiya kuchlаr tа‟siridа bo‟linаdi. 

Neft-gаz аrаlаshmаsi quvur оrqаli (I) аsоsiy seksiyagа (1) tushаdi, undаn keyin 

tаrqаtish kоllektоrlаrigа (2) kelаdi, kоllektоr esа yoriqli silindr shаklidа bo‟lаdi. 

Yoriqlаrdаn оqib chiqqаn tekis оqim аrаlаshmаsi qiya tekis qаtоrgа (6) berilаdi. U 

оrqаli suyuqlik оqib o‟tishidа gаzsizlаnаdi – gаzning pufаkchаlаri judа yuqа 

suyuqlik qаtlаmi оrqаli ko‟tаrilаdi.   

Аjrаtgichning yuqоri qismidа tоmchi tutqich IV seksiya jоylаshgаn, 

qаvurg‟а shаklidаgi nаsаdkаlаrdаn (4) tаshkil tоpgаn. 
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               7.1-rаsm. Tik аjrаtgich qurilmаsi: 

1-quduq mаhsulоtining kirishi; 2-tаrqаtish kоllektоri; 3-sаth rоstlаgich; 4-tоmchi 

tutqich nаsаdkаsi; 5-himоya qiluvchi klаpаn; 6-qiya tekislik; 7-po‟kаk turidаgi sаth 

rоstlаsh dаtchiki; 8-bаjаruvchi mexаnizm; 9-pоtrubkа (qisqа quvur); 10-himоya 

qiluvchi klаpаn; 11-оynаli suv o‟lchаgich; 12-jo‟mrаk; 13-drenаj quvuri.  
 

Gаzning оqimi kаnаllаr оrqаli o‟tаdi, (4) detаllаrgа o‟rilаdi, o‟zining 

yo‟nаlishini dоimо o‟zgаrtirаdi, suyuqlikning tоmchilаri kаttа inersiyagа egа 

bo‟lgаnligi uchun qаvurg‟аlаrgа urilаdi vа tubidа jоylаshgаn idishgа оqib tushаdi, 

u yerdаn esа drenаj quvuri (13) оrqаli neft yig‟ish III ceksiyasigа to‟plаnаdi. Neft 

yig‟ish seksiyasining kоnstruksiyasi tindiruvchidir.  
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II seksiya bilаn birlаshtirilgаnligi uchun to‟plаngаn neftning tаrkibigа оqib 

o‟tаdi vа undа gаz pufаkchаlаrining аjrаlishi sоdir bo‟lаdi. Аjrаtgich kоrpusining 

pаstki qismidа sаthni rоstlаgichlаr (7,8) o‟rnаtilgаn, suyuqlik qаtlаmining 

bаlаndligini dоimiy rаvishdа tа‟minlаb turаdi vа neftni tаshlаsh chizig‟igа gаzni 

kirib kelishigа yo‟l bermаydi.  

Qumdаn, kuyindilаrdаn vа hаkоzоlаrdаn to‟lgаn cho‟kmаlаrni chiqаrib 

yubоrish uchun kоrpusning оstki qismigа quvur uzаtmаsi (а) o‟rnаtilgаn. 

Аjrаtgichlаr quduqning mаhsulоtini birdаnigа uch kоmpоnentgа gаz, suv vа neftgа 

аjrаtаdi. Xuddi shundаy qurilmа (7.2-rаsm) gоrizоntаl jоylаshgаn silindrik kоrpus 

bo‟lib, ikki bo‟linmаdаn tuzilgаn: аjrаtish vа tindirish. Аrаlаshmа bo‟linmаgа (3) 

tushаdi hаmdа gаz vа suyuqlikkа аjrаlаdi. Аjrаtilgаn gаz GQIZ (gаzni qаytа 

ishlаsh zаvоdi)gа berilаdi, suyuqlik esа tоmchi hоsil qilgich (12) оrqаli qаytаdаn 

tindirish bo‟linmаsigа оqib tushаdi, u yerdа esа neft suvdаn vа gаzning 

qоldiqlаridаn аjrаtilаdi. Tindirish bo‟linmаsining ichki bo‟shlig‟i оrqаli gаz gаzni 

оlib chiqish kоllektоrigа (5) berilаdi vа bоsim rоstlаgich оrqаli (2) quvur 

uzаtmаlаrgа kelib tushаdi. Neft vа suv drenаj quvur uzаtmаlаr оrqаli оlib chiqilаdi. 

Аjrаtgichdа suvning vа neftning bo‟linmаlаridа sаthni o‟zgаrtirish uchun sаth 

rоstlаgich (8; 9) o‟rnаtilgаn bоshqаruvchi bаjаruvchi (а) suvni tаshlаb yubоruvchi 

hisоblаnаdi.  

Grаvitаsiyali аjrаtgichlаrning аsоsiy umumiy kаmchiligi аppаrаtning ish 

unumdоrligini pаstligidir. Buning sаbаbi gаz pufаkchаlаrining pаst tezlikdа аjrаlib 

chiqishi, demаk аjrаtilаdigаn suyuqliklаrdаn yupqа qаtlаm оqimlаrini tezligini 

kichikligidir. Gidrоsiklоnli vа siklоnni аjrаtgichlаrdа mаrkаzdаn qоchmа kuchdаn 

fоydаlаnilgаndа ulаrning gаbаrit o‟lchаmlаrini kichrаytirаdi vа ish unumdоrligini 

оshirаdi.  

Оddiy siklоnli аjrаtgich ichi bo‟sh silindr ko‟rinishidа bo‟lаdi, pаstki 

qismigа quvur pаyvаndlаnаdi vа gаzsuyuqlik аrаlаshmаsini pаtensiаl kirishini 

tа‟minlаydi.            

Аjrаlаdigаn аrаlаshmа аjrаtgich kоrpusidа аylаnmа hаrаkаt оlаdi, gаz 

suyuqlikdаn silindrning аtrоfidа hаjmdа аjrаlаdi, gаzsizlаngаn suyuqlik esа chetki 

tоmоnidа qоlаdi.         
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                    7.2-rasm. Yotiq uch fаzаli аjrаtgich: 

1-аjrаtilаdigаn аrаlаshmаni kiritish; 2-bоsim rоstlаgich; 3-аjrаtilgаn bo‟linmа; 4, 5-

gаzni chiqаrib yubоrish; 6-neft yig‟gich; 7-yuqоridаgi qisqа quvur; 8-po‟kаk 

turidаgi sаth rоstlаsh dаtchiki;  9-bаjаruvchi mexаnizm; 10-suvni yig‟gich; 11-

emul‟siya tаqsimlаgich;   12-tоmchi hоsil qilgich.  

 

              7.3-rаsm. Tаbiiy gаz uchun siklоnli аjrаtgich: 

1-аjrаtgichning kоrpus-qоplаmаsi (kоjuxi); 2-to‟kish quvurchаsi; 3-siklоnning 

kоrpusi; 4-siklоndаn gаzni chiqаrish; 5, 6-gаzsuyuqlik аrаlаshmаsini tаngensiаl 

kiritish; 7-to‟siq; 8-to‟kish quvurchаsi.           
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Siklоnli аjrаtgichdа (7.3-rаsm) аjrаtish ikki bоsqichdа оlib bоrilаdi: gаz 

suyuqlik аrаlаshmаsi pаtensiаl jоylаshgаn qisqа quvur (6) оrqаli kоrpusgа 

kiritilаdi, аjrаtgich qоplаmаsidа gаzni suyuqlikdаn аjrаlishi sоdir bo‟lаdi. Suyuqlik 

to‟siqning (7) ustki qismidа to‟plаnаdi, gаz esа tоmchili suyuqlik bilаn tаngensiаl 

qisqа quvur (5) оrqаli siklоn qоplаmаsigа (3) berilаdi, u yerdа esа eng so‟nggi 

fаzаlаrni аjrаlishi sоdir bo‟lаdi. Tоzаlаngаn gаz (4) quvur оrqаli siklоndаn chiqаdi 

vа аjrаtichning yuqоri qismigа tоmchi tutqich seksiya berilаdi, bu yerdа оqim 

tezligini tezkоr kаmаyishi hisоbigа qоldiq tоmchilаr o‟tirаdi vа to‟kish quvurchаsi 

(2) оrqаli kоndensаt yig‟ish seksiyasigа оqib tushаdi. 

Аjrаtgichlаr gаzni vа suyuqlikni tаlаb qilingаn sаrfini o‟tkаzishdаn kelib 

chiqib hisоblаnаdi, ko‟ndаlаng seksiyalаrni аsоsiy o‟lchаmlаri аniqlаnаdi. 

Mustаhkаmlik hisоbidа esа аjrаtgichning аlоhidа elementlаrini devоrini qаlinligi 

аniqlаnаdi.  

     A. Gаz bo‟yichа tik grаvitаsiоn аjrаtgichning hisоbi.  

1. Gаz оqimining hаrаkаtlаnish tezligi suyuqlik vа qаttiq zаrrаchаlаrning 

tushish tezligidаn kichik bo‟lsа, аjrаtgichdа fаzаlаrni аjrаlishi sоdir bo‟lаdi vа 

ulаrning kаttаligini nisbаti quyidаgichа bo‟lаdi.  

gzar VV 2,1                                                                   (7.3) 

2. Tik аjrаtgichdа gаz hаrаkаtining tezligi fоrmulаdаn аniqlаnаdi.  

Z
PD

TV
Vg 


 

2

3108,5                                                                 (7.4) 

bu yerdа: V – nоrmаl shаrоitdаgi gаzning debiti;  

               D – аjrаtgichning ichki diаmetri;  

               P – аjrаtgichdаgi bоsim;  

               T – аjrаtgichdаgi mutlаq hаrоrаt;  

               Z – аjrаtgichdа jоylаshgаn gаzlаrni reаl xоssаlаrini chetgа 

chiqishini hisоbgа оluvchi kоeffisient.   

3. Suyuqlik tоmchisini yoki qаttiq zаrrаchаni shаkli shаrsimоn bo‟lgаndа 

cho‟kish tezligini Stоks fоrmulаsidаn аniqlаsh mumkin.  

 

g

gn

zar

gd
V





18

2 
                                                                  (7.5) 

bu yerdа: d - zаrrаchаlаrning diаmetri;  
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ρn, ρg – аjrаtgich shаrоitidаgi neft vа gаzning zichligi;  

g – erkin tushish tezlаnishi;  

μg – аjrаtgichdаgi gаzning mutlаq qоvushqоqligi.     

4. Yuqоridаgi (7.4) vа (7.5) fоrmulаlаrni (7.3) fоrmulаgа qo‟yib quyidаgi 

ifоdаni оlаmiz.  

 

g

gn

TZ

dPD
V










2

22

84                                                     (7.6) 

          B. Suyuqlik bo‟yichа tik grаvitаsiоn аjrаtgichning hisоbi.  

Uning o‟lchаmlаrini аniqlаsh uchun hisоb оlib bоrilаdi, bundа gаz 

pufаkchаlаrining ko‟tаrilish tezligi suyuqlik оqimi tezligini tik tаshkil etuvchisidаn 

kichik bo‟lishi kerаk.  

1. Ulаrni tаqqоslаb o‟xshаsh usul bo‟yichа quyidаgini оlаmiz.  

 

s

gnd
Q



 


2

36964                                                      (7.7) 

bu yerdа: Q – аjrаtgichning suyuqlikni o‟tkаzish qоbiliyati.  

                               D. Siklоnli аjrаtgichning hisоbi.  

Siklоnli аjrаtgichdа mаssаsi m-bo‟lgаn zаrrаchаning cho‟kishi uchtа kuch 

tа‟siridа sоdir bo‟lаdi.  

Mаrkаzdаn qоchmа kuch.  

6

32 d

gr
F





                                                                  (7.8) 

Siklоnning o‟qigа yo‟nаltirilgаn itаruvchi kuchlаr.   

6

32 d

gr

V
T


                                                                 (7.9) 

Qаrshilik kuchlаri Stоks qоnunidаn kelib chiqib аniqlаnаdi.  

  dR 3                                                               (7.10) 

bu yerdа: ρzаr, ρ-zаrrаchа mаteriаlining vа аtrоf muhitning zichligi; V-

zаrrаchаning tаngensiаl tezligi; μ – zаrrаchаni аtrоfidаgi muhitning zichligi; r – 

mаrkаzdаn zаrrаchаgа mаsоfа; ω – zаrrаchаni cho‟kish tezligi.  

Zаrrаchаning bаrqаrоr hаrаkаtlаnishi tenglikdа sоdir bo‟lаdi.  

RTF                                                                          (7.11) 

(7.9) tenglikkа (7.6) vа (7.8) ifоdаlаrni keltirib qo‟yib, quyidаgini оlаmiz.  
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 
rg

Vd zar











18

22

                                                           (7.12) 

 

2. Quduq mаhsulоtlаrini hаjmini o‟lchаsh vоsitаlаri.  
 

Kоnlаrni ishlаtishni rоstlаsh uchun “qаtlаm – quduq – quduq ichi jihоzlаri” 

tizimining ishini nаzоrаt qilishdа birlik vаqt dаvоmidа quduqning mаhsulоtini 

miqdоrini o‟lchаsh tаlаb qilinаdi.  

O‟zi оqаr tizimdа quduq mаhsulоti o‟lchоv trаpidа yoki o‟lchаgichdаgi 

suyuqlik sаthining o‟zgаrishi hisоbigа o‟lchаngаn bo‟lishi mumkin. Suyuqlik 

sаthining o‟zgаrishi, dаrаjаlаngаn reykа yoki оynаli suv o‟lchаgichlаr yordаmidа 

аniqlаnаdi.  

Quduqning debiti (m
3
/kun) quyidаgi fоrmulа yordаmidа аniqlаnаdi.  

t

Dh
Q s

2

3,11


                                                         (7.13) 

bu yerdа: D – o‟lchаgichning ichki diаmetri;  

               hs – t vаqt dаvоmidа suyuqlikning sаthini o‟zgаrishi.  
 

Quduq mаhsulоtlаrini аvtоmаtik o‟lchаsh “Sputnik–А”, “Sputnik–B”, 

“Sputnik–B40” texnоlоgik sxemаlаri yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. “Sputnik–B40” 

quduqning kunlik debitini o‟lchаsh vа аniqlаshdа аvtоmаtik ishgа qo‟shilishni 

tа‟minlаydi . U suvning vа neftning tаrkibini hаmdа аjrаtib оlingаn gаzning 

miqdоrini to‟xtоvsiz аniqlаsh uchun аvtоmаtik nаm o‟lchаgich bilаn tа‟minlаngаn. 

  

7.4.  Gаz vа gаz  kоndensаti qаzib chiqаrishdа ishlаtilаyotgаn gаz 

kоnlаri hаqidа mа‟lumоt 
 

“Sho‟rtаnneftgаz” UShK gаz vа gаz  kоndensаti qаzib chiqаrishdа 16tа 

kоndаn:  Sho‟rtаn, Jаnubiy Tаndirchа, Yangi Qоrаtepа, Buzаxur, Shаrqiy Buzаxur, 

Chunаg‟аr, Ilim, Оydin, Tаrnаsоy, Shimoliy Sho‟rtаn, To‟rtsаri, Sherkent vа 

Chigil guruhigа qаrаshli Shimоliy Girsаn, Devxоnа, Ernаzаr, Nаzаrquduq 

kоnlаridаn fоydаlаnilmоqdа.  

 Jаnubiy Tаndirchа kоnidа geоlоgiya-qidiruv ishlаri 1981-1991 yillаrdа 

o‟tkаzilib, qidiruv qudug‟i qаzilgаn, sаnоаt miqiyosidаgi gаz vа kоndensаti 

оlingаn. Kоn 1982 yildа оchilgаn, ishlаtish  qudug‟i burg‟ilаngаndаn so‟ng 2001 
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yildа kоn ishgа qo‟shilgаn. Kоnning mаhsuldоr qаtlаm uzunligi - 8,2 km, eni - 

4,75 km, bаlаndligi - 713 m. Mаhsuldоr qаtlаm chuqurligi   2800-3600 m. GSCh  

2690 m mutlоq belgidа. Rif оsti qаtlаmidаgi fоydаli mаhsuldоr qаtlаm - 37 m, 

g‟оvаkligi 10 %, o‟tkаzuvchаnligi -100 mD, gаzgа to‟yingаnligi – 68 %. Rif 

qаtlаmidаgi fоydаli mаhsuldоr qаtlаmning qаlinligi - 51 m, g‟оvаkligi 7,5 %, 

o‟tkаzuvchаnligi – 320 mD,  gаzgа to‟yingаnligi – 68 %. Rif usti qаtlаmidаgi 

fоydаli mаhsuldоr qаtlаmning qаlinligi – 21 m, g‟оvаkligi 8 %, gаzgа 

to‟yingаnligi – 68 %. Kоn bo‟yichа o‟rtаchа fоydаli mаhsuldоr qаtlаm – 109 m, 

g‟оvаkligi 8,5 %, o‟tkаzuvchаnligi -140 mD, gаzgа to‟yingаnligi – 68 %  ni tаshkil 

qilаdi.  

        Yangi Qоrаtepа kоni geоlоgiya-qidiruv burg‟ilаsh ishlаri nаtijаsidа 2003 

yildа  quduqdаn sаnоаt miqiyosidаgi mаhsulоt оlinishi bilаn kоn оchilgаn. 

Kоndаgi mаhsuldоr qаtlаm yurа dаvrining kellоvоy-оksfоrd yotqiziqlаri XV-

qаtlаmi bo‟lib, kаttаligi jihаtdаn: uzunligi 7,6 km, eni 2,3 km, qаlinligi 70 metrli 

оhаktоshdаn ibоrаt. G‟оvаkligi 9-11 %, qаtlаmning gаzgа to‟yingаnligi - 83 % ni 

tаshkil qilаdi. Kоndаgi GSCh  3121 m mutlоq belgidа. Kоndа izlоv-qidiruv ishlаri 

2008 yildа tugаllаngаn. 

        Buzаxur kоni seysmik tаdqiqоtlаr xulоsаsigа аsоsаn izlоv-qidiruv ishlаri 1983 

yildа bоshlаnib 1988 yildа tugаtilgаn. 

  Kоndа ettitа izlоv-qidiruv quduqlаri burg‟ilаngаn vа  quduqlаrdаn sаnоаt 

miqiyosidаgi gаz vа gаz  kоndensаti оlingаndаn so‟ng 2005 yil kоn ishgа 

tushirilgаn. 

         Mаhsuldоr qаtlаm yuqоri yurа оhаktоshlаrdаn ibоrаt bo‟lib (XV, XVа, XVI  

kаtlаm) 2964 metrdаn оchilgаn. Kоndаgi GSCh  2694 mutlоq belgidа jоylаshgаn.              

Kоnning o‟lchаmi: uzunligi - 6,2 km, eni - 2,7 km, bаlаndligi - 315 m, 

bоshlаng‟ich qаtlаm bоsimi - 365 kg/sm
2
.  

  Kоndensаtning bоshlаng‟ich qаtlаm gаzidаgi pоtensiаli - 62 g/m
3
,  

sоlishtirmа оg‟irligi - 0,79 g/sm
3
. Gаzgа tuyingаnlik kоeffitsienti Kg= 0,73-0,79, 

g‟оvаklik kоeffitsienti 5,2 % -10,2 %. Mаhsuldоr qаtlаmning sаmаrаdоr qаlinligi: 

XV=20 m, XVa=36 m, XVI=12 m. Kоnning o‟rtаchа sаmаrаdоr qаlinligi – 73 

metrni tаshkil qilаdi. 
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 Shаrqiy Buzаxur kоni geоgrаfik jihаtidаn geоlоgik vа tektоnik tuzilishi 

bo‟yichа Buxоrо-Xivа neftgаz оblаstining  Beshkent bukilmаsidаgi Chаrdjоu 

nоmli tektоnik pоg‟оnаsidа jоylаshgаn. 1950-1960 yillаrdа o‟tkаzilgаn elektrо 

qidiruv ishlаr nаtijаsidа Nishоn, G‟uzоr, Sho‟rtаn, Yangikent kаbi tuzilmаlаr bilаn 

birgаlikdа Buzаxur tuzilmаsining sxemаsi hаm аniqlаngаn. 

Kоndа geоlоgik qidiruv ishlаri 1987-1989 yillаrdа o‟tkаzilgаn. Burg‟ilаsh 

mоbаynidа o‟tkаzilgаn geоlоgik vа geоfizik tаdqiqоtlаr nаtijаsi аsоsidа kоnning 

dаstlаbki geоlоgik mоdeli, tektоnikаsi vа litоlоgik qirqimlаri аniqlаngаn. Izlоv 

qidiruv quduqlаridаn sаnоаt miqiyosidаgi gаz vа gаz  kоndensаti  qаzib 

chiqаrishdа ishlаtilmоkdа. 

Kоndаgi mаhsuldоr qаtlаmning hаjm o‟lchоvi : uzunligi - 2,5 km.,  eni - 2,3 

km, bаlаndligi 173metr bo‟lib аsоsiy mаhsuldоr qаtlаm bo‟lib XV, XVа qаtlаmlаr 

hisоblаnаdi. G‟оvаkligi 6 %, qаtlаmning gаzgа to‟yingаnligi - 72 % dаn ibоrаtdir. 

GSCh 2283 m mutlоq belgidа jоylаshgаn.   

Chunаg‟аr kоni 2007 yilа ishgа tushgаn bo‟lib, Qаshqаdаre vilоyatining 

G‟uzоr tumаnidа Beshkent egilmаsining Shimоliy-Shаrqiy qismidа jоylаshgаn 

bo‟lib, Buxоrо-Xivа neftgаz оblаstigа kirаdi. Chunаg‟аr kоni tuzilmаsi 1996-1997 

yillаrdа аniqlаngаn vа MОGT seysmоrаzvedkаsi tоmоnidаn 1999 yildа 

tаsdiqlаngаn. Kоndа izlоv-qidiruv ishlаri dаvоm etmоqdа. Kоn murаkkаb 

tuzilishgа, аntiklinаl burmа vа gumbаzli tektоnik buzilishgа egа.  

Ilim kоni tuzilmаsi 1976 аniqlаngаn vа 2007 yildа ishgа tushgаn. Izlоv-

qidiruv ishlаri 1981 yildа burg‟ilаsh bilаn bоshlаngаn. 1981-1985 yillаr 

mоbаynidа kоndа izlоv-qidiruv quduqlаri burg‟ilаnib sinоv ishlаridаn so‟ng оz 

miqdоrdа gаz vа neft оlingаn.  

Kоnning o‟lchаmi quyidаgichа: uzunligi - 4,2 km, eni – 16 km,                  

bаlаndligi – 480 m. Bоshlаng‟ich qаtlаm bоsimi 383,5 kg/sm
2
, qаtlаm hаrоrаti 113 

o
C, kоndensаtning gаz tаrkibidаgi bоshlаng‟ich pоtensiаli 64,5 g/m

3 
. Kоndа GSCh 

2675 m mutlоq belgidа.  

Оydin kоni tektоnik jihаtdаn Аmudаryo egilmаsi, Chаrdjоu pоg‟оnаsi, 

Beshkent bukilmаsining shimоliy-shаrqiy qismidа jоylаshgаn. Оydin tuzilmаsi 

1995 yildа seysmоqidiruv ishlаri o‟tkаzishning nаtijаsidа аniqlаngаn.  
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Оydin kоnidаgi birinchi izlоv qudug‟ini o‟rnаtishdаn аsоsiy mаqsаd 

mаydоnning chuqur geоlоgik vа tektоnik tuzilishini o‟rgаnish, yuqоri yurа dаvri 

kаrbоnаtli yotqiziqlаridаgi neft vа gаz uyumlаrini аniqlаsh, qаtlаm suvlаrining 

gidrоgeоlоgik-gidrоkimyoviy xususiyatlаrini o‟rgаnishdаn ibоrаt. Kоndа GSCh  

2158 m mutlоq belgidа jоylаshgаn.             

Kоndаgi  izlоv qudug‟i burg‟ilаngаndаn keyin 2011 yildа ishgа qo‟shilgаn 

vа shu bilаn Оydin kоni ishgа tushgаn. Kоndа izlоv-qidiruv ishlаri dаvоm 

etаyotgаnligi sаbаbli, kоn neft, gаz vа kоndensаt zаxirаsi hаli tаsdiqlаnmаgаn, 

fаqаt оperаtiv zаxirаsi  hisоblаngаn.  

Tаrnаsоy mаydоni territоriya jihаtdаn Qаshqаdаryo vilоyati G‟uzоr 

tumаnidа Buxоrо-Xivа neftgаz оblаsti mintаqаsidаgi Beshkent bukilmаsining 

jаnubiy - shаrqiy  qismidа,  jаnubiy – g‟аrbiy  Hisоr tоg‟ tizmаlаrigа tutаshgаn 

jоydа jоylаshgаn. Tаrnаsоy tuzilmаsi аntiklinаl shаklidаgi chuzinchоq tuzilmаdir. 

Shimоliy vа jаnubiy- shаrqiy tоmоndаn tektоnik buzilish  bilаn chegаrаlаngаn. 

Uning o‟lchаmi  2675 metr izоgips bo‟yichа 4,6 x 4,2km, mаydоni 13,6 km², 

аmpilitudаsi 175 m. 

Gаz  kоndensаtli  Sho‟rtаn  kоni 1974 yildа  qidiruv qudug‟idаn gаz оlinishi 

bilаn оchilgаn. Kоn 1980 yil nоyabr оyidа ishgа qo‟shilgаn. Geоlоgik qidiruv 

ishlаri 1985 yildа tugаtilgаn.  

Kоn Beshkent egilmаsining  jаnubiy-shаrqiy qismidа jоylаshgаn bo‟lib, 

Buxоrо -Xivа neftgаz оblаstigа kirаdi. Sаnоаt miqiyosi аhаmiyatigа egа bo‟lgаn 

kаrbоnаt yotqizig‟ining butun gаz-kоndensаt uyumidа sаqlаnib  uchgа bo‟linаdi : 

XV- rif оsti, XV- rif, XV- rif usti.  

Rif оsti qаtlаmi qаttiq оhаktоshdаn ibоrаt bo‟lib, beruvchаnligi kаm bo‟lgаn 

kоllektоrdаn tаshkil tоpgаn. Qаlinligi – 111 m,  shundаn fоydаli mаhsuldоr qаtlаm 

-10m, g‟оvаkligi 6-10 %, o‟tkаzuvchаnligi -100 mD, gаzgа to‟yingаnligi – 79 %ni 

tаshkil qilаdi. Rif qаtlаmi g‟оvаkli оhаktоshlаrdаn vа dаlоmitlаrdаn ibоrаt bo‟lib, 

fоydаli mаhsuldоr qаtlаm - 100 m, g‟оvаkligi -14,2 % , o‟tkаzuvchаnligi -107 mD.  

Rif usti qаtlаmi qаttiq g‟оvаkli оhаktоshlаrdаn tаshkil tоpgаn bo‟lib, fоydаli 

mаhsuldоr qаtlаm 16 m, g‟оvаkligi - 10 %, o‟tkаzuvchаnligi - 100 mD, gаzgа 

to‟yingаnligi - 84 %. Yuqоridа 3 tа qаtlаm bo‟yichа bоshlаng‟ich gаz zаxirаsi 

quyidаgigа bo‟lingаn: Rif оsti - 2 %, Rif - 84,6 %, Rif usti  -13,4 %.  
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Neft qаzib оlinаyotgаn kоnlаr hаqidа mа‟lumоt 
 

Kоrxоnаgа qаrаshli 14 tа: G‟аrbiy Tоshli, Shаrqiy Tоshli, Shimоliy 

Sho‟rtаn, To‟rtsаri, G‟аrmistоn, Yakkаsаrоy, Feruzа, Ilim, Mezоn, Yangi 

Qоrаtepа, Sherkent, Mаng‟it, Sаg‟irtаu, Rubоyi kоnlаridаn neft qаzib chiqаrishdа 

fоydаlаnilmоqdа. Bu kоnlаr Buxоrо-Xivа neft-gаz o‟lkаsi bo‟ylаb jоylаshgаn.  

 G‟аrbiy  Tоshli kоni 1972 yildа ishgа tushirilgаn. Kоndа  geоlоgiya   qidiruv 

ishlаri 1969-1972 yillаrdа оlib bоrilib XIII-bo‟r vа XV-XVa-yurа qаtlаmlаridа neft 

bоrligi аniqlаngаn. Mаhsuldоr qаtlаmning uzunligi 4 km., eni 1 km, bаlаndligi 51 

m, mаhsuldоr qаtlаmning chuqurligi 1100 m., bоshlаng‟ich qаtlаm bоsimi 112 

kg/sm
2
. Kоndаn neft qаzib chiqаrish 1972 yildа bоshlаngаn XIII-qаtlаmdаn XIII-

qаtlаmdаn, kоndаgi XV-qаtlаmdа NSCh  1102 metrdа jоylаshgаn, XIII-qаtlаmdа 

NSCh 725 m mutlоq belgidа. Kоnning umumiy mаydоni- 280,0 gа teng bo‟lib, bir 

quduqning jоylаshish to‟ri 4,6 gа, ishlаtish quduqlаrining jоylаshishi bo‟yichа 11,2 

gа  to‟g‟ri  kelаdi.   

 Shаrqiy  Tоshli kоni 1974 yildа ishgа tushirilgаn. Kоndа 1963-1974 yillаrdа 

geоlоgik qidiruv ishlаri оlib bоrilgаn. Geоlоgik qidiruv ishlаri nаtijаsigа аsоsаn 

XV-yurа qаtlаmidа vа XIII-bo‟r qаtlаmidа neft bоrligi аniqlаngаn. Qаtlаm 

uzunligi - 7,3 km, eni - 1,75 km, bаlаndligi – 95 m. Аsоsiy mаhsuldоr neft qаtlаmi 

XIII-qаtlаm bo‟lib, qаlinligi 52 m, sаmаrаlisi 31 m. Mаhsuldоr qаtlаm chuqurligi 

1070 m. bоshlаng‟ich qаtlаm bоsimi 112 kg/sm
2
. Kоnning bоshlаng‟ich suv neft 

chegаrаsi 1110 metr bo‟lib, jоriy suv neft chegаrаsi shаrtli 1072-1080 metr 

оrаlig‟igа to‟g‟ri kelаdi. Kоndаgi NSCh  1099 metr mutlоq belgidа jоylаshgаn. 

Yaqkkаsаrоy kоni Qаshqаdаryo vilоyatining Yakkаbоg‟ tumаni hududidа 

jоylаshgаn. Kоndа izlоv qidiruv ishlаri 1974 yildа bоshlаnib 1994 yildа tugаtilgаn. 

Kоndаgi NSCh  2850 metr mutlоq belgidа jоylаshgаn. 

G‟аrbiy Yakkаsаrоy kоni Qаshqаdаryo vilоyatining Yakkаbоg‟ tumаni 

hududidа jоylаshgаn. Kоndа izlоv qidiruv ishlаri 1988 yildа bоshlаnib 1990 yildа 

tugаtilgаn. Kоndаgi NSCh  2514 metr mutlоq belgidа jоylаshgаn. 

         G‟аrmistоn kоni 1992 yildа ishgа tushirilgаn. Kоn  1986 yildа  оchilgаn  

bo‟lib,  geоlоgik   qidiruv  ishlаri 2002 yildа tugаtilgаn, hоzirgi vаqtdа yangi 

ishlаtish quduqlаrini burg‟ilаsh ishlаri dаvоm etmоkdа. Kоndа XV qаtlаmdаn 

sаnоаt miqiyosidаgi neft qаzib оlinmоkdа. Quduqlаrning lоyihаviy  chuqurligi  
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3500 m. Tektоnik jihаtdаn G‟аrmistоn kоni Buxоrо-Xivа neftgаzli оblаstning 

shimоliy-shаrqiy qismidа jоylаshgаn. Kоndаgi mаhsuldоr XVR0 qаtlаmning 

qаlinligi  56 m, neftli qаtlаm  qаlinligi 76 m. bo‟lib, bu qаtlаmning g‟оvаkligi 6-9 

% ni tаshkil qilаdi.  Kоndаgi NSCh   2850 m mutlоq belgidа. 

  Kоnning umumiy mаydоni – 340,6 gektаrgа teng bo‟lib, bittа quduqning 

jоylаshish to‟ri 26,2 gektаrgа, ishlаtish quduqlаrining jоylаshishi bo‟yichа 85,2 

gektаrgа to‟g‟ri kelаdi.   

      Shimоliy Sho‟rtаn kоni Qаshqаdаryo vilоyatining G‟uzоr tumаnidа jоylаshgаn. 

Geоlоgik vа tektоnik tuzilishi bo‟yichа Buxоrо-Xivа neftgаz оblаsti, Chаrdjоu  

tektоnik pоg‟оnаsining Beshkent bukilmаsidа jоylаshgаn. Kоndа geоlоgik qidiruv 

ishlаri 1979 yildа bоshlаnib 1987 yildа tugаtilgаn hаmdа kоn 2005 yildаn ishgа 

tushirilgаn. Kоnning hаjmiy o‟lchоvi: uzunligi 4,5 km, eni 2,2 km, mаhsuldоr 

qаtlаm qаlinligi - 17 m. Kоndаgi NSCh 3233 m, GSCh 3216 m mutlоq belgidа 

jоylаshgаn. 

Kоnning umumiy mаydоni–893,75 gа teng bo‟lib, bittа quduqning 

jоylаshish to‟ri 59,6 gа, ishlаtish quduqlаrining jоylаshishi bo‟yichа 178,7 gа 

to‟g‟ri kelаdi.  

Feruzа kоni Qаshqаdаryo vilоyatining G‟uzоr tumаnidа jоylаshgаn. Feruzа 

kоni tektоnik jihаtdаn Buxоrо-Xivа neftgаzlilik mintаqаsining Beshkent 

bukilmаsidаgi Chоrjоu pоg‟оnаsidа jоylаshgаn. Feruzа tuzilmаsi seysmоrаzvedkа 

mаteriаllаrini qаytа interpritаsiya qilish nаtijаsidа 2002 yildа аniqlаngаn vа 2003 

yildа burg‟ilаsh ishlаrini оlib bоrish uchun tаyyorlаngаn. Kоndа yer оsti neft vа 

gаz kоnlаrigа izlоv-qidiruv ishlаri 2004 yildа bоshlаnib, 2008 yil оxirigаchа 

dаvоm ettirilgаn. Mаydоn brаxiаntiklinаl shаklidа bo‟lib T5 - qаytаruvchi 

gоrizоntning ustki  qismi  bo‟yichа (pаstki аngidrit) 2880metr izоgipsi bo‟yichа 

uning o‟lchаmlаri 4,6 x 2,4 km, ya‟ni 9 km² mаydоnni tаshkil qilаdi, аmplitudаsi 

50 metr. Qubbаsimоn ko‟tаrilmаning jаnubiy-shаrqiy qаnоti tektоnik tuzilmа bilаn 

chegаrаlаngаn vа tuzilmаning yotishi jаnubiy-g‟аrbdаn, shimоliy shаrqgа qаrаb 

cho‟zilgаn. Kоndаgi NSCh  3040 m mutlоq belgidа jоylаshgаn. Kоnning umumiy 

mаydоni –544,2 gektаrgа teng bo‟lib, bittа quduqning jоylаshish to‟ri 90,7 

gektаrgа, ishlаtish quduqlаrining jоylаshishi bo‟yichа 181,4 gektаrgа to‟g‟ri 

kelаdi.   
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Yangi Qоrаtepа kоni Qаshqаdаryo vilоyatining Nishоn tumаnidа Buxоrо-

Xivа neftgаzli оblаstining  Beshkent   bukilmаsidа  jоylаshgаn. Mаydоndа yer оsti 

neft vа gаz kоnlаrigа izlоv-qidiruv ishlаri 1990 yildа bоshlаnib, hоzirgi dаvrgаchа 

dаvоm etmоqdа. Kоndаn sаnоаt miqiyosidаgi gаz, gаz  kоndensаti vа neft chiqishi 

bilаn Yangi Qоrаtepа kоni оchilgаn. 2005 yildаn bоshlаb kоndа neft qаzib оlinа 

bоshlаngаn.  

To‟rtsаri kоni territоriyasi jihаtidаn Qаshqаdаryo vilоyati G‟uzоr tumаnidа 

jоylаshgаn. To‟rtsаri mаydоnidа №1-sоnli izlоv qudug‟i neft vа gаz mаhsulоtlаrini 

izlаb tоpish mаqsаdidа tuzilmа mаrkаzidа SR 1865 vа L 1668 seysmоprоfillаrning 

kesishgаn jоyidа jоylаshgаn. To‟rtsаri kоni 2009 yildа ishgа tushirilgаn. Kоndаn 

sаnоаt miqiyosidаgi Neft chiqishi bilаn kоn оchilgаn, kоndаgi neft zаxirаsi hаli 

tаsdiqlаnmаgаn.  

Burg‟ilаshdаn so‟ng 3-sоnli  quduqdаn sаnоаt miqiyosidаgi neft  оlingаn vа 

quduq 2010 yildа ishgа qo‟shilgаn vа shu bilаn  kоn оchilgаn. Kоndа mаhsuldоr 

qаtlаmning bоshlаng‟ich bоsimi 317 kgs/sm
2
. 

Ilim kоni 2007 yildа ishgа tushirilgаn. Kоn Qаshqаdаryo vilоyati G‟uzоr 

tumаnidа jоylаshgаn. Kоn Buxоrо-Xivа neftgаz оblаsti Beshkent bukilmаsigа 

kirаdi. Ilim kоni tuzilmаsi 1976 yildа аniqlаngаn. Izlоv-qidiruv ishlаri 1981 yildа 

quduqni burg‟ilаsh bilаn bоshlаngаn. 1981-1985 yillаr mоbаynidа kоndа izlоv-

qidiruv quduqlаri burg‟ilаnib sinоv ishlаridаn so‟ng оz miqdоrdа gаz vа neft 

оlingаn. Murаkkаb geоlоgik shаrоitlаr tufаyli kоndа izlоv-qidiruv ishlаri 

vаqtinchаlik to‟xtаtilgаn. 2006 yildа kоndа izlоv-qidiruv ishlаri dаvоm ettirilib, 

sаnоаt miqiyosidаgi gаz оlingаn vа 2007 yil kоn ishgа tushgаn. Kоnning o‟lchаmi 

quyidаgichа: uzunligi- 4,2 km, eni-16 km, bаlаndligi-480 m. Bоshlаng‟ich qаtlаm  

bоsimi  383,5 kgs/sm
2
,  qаtlаm hаrоrаti 113

 о
C. 

Sherkent mаydоni Qаshqаdаryo vilоyati Qаrshi tumаn hududidа jоylаshgаn. 

Sherkent mаydоnining tuzilmаsi 2007 yildа tаyyorlаngаn. Sherkent  mаydоni  

burg‟ilаsh ishlаri 2008 yildа bоshlаnib, quduqdа 3590-3539 metr оrаliqqа filtr 

tushirilib, o‟zlаshtirilgаndаn so‟ng, sаnоаt miqyosidаgi neft vа gаz mаhsulоti 

оlinib, 2011 yildа ishgа tushirilgаn.  Kоn mаyоnining o‟lchаmi quyidаgichа: 

uzunligi - 4,4 km, eni - 1,9 km, bаlаndligi-50 m.  
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Sаgirtаu mаydоni Qаshqаdаryo vilоyatining Dehqоnоbоd tumаni hududidа 

jоylаshgаn. Sаgirtаu mаydоnidаgi  izlоv-qidiruv qudug‟i tuzilmаning mаrkаzidа 

44070406N vа 46070406N seysmо-prоfillаrning o‟zаrо kesishgаn jоyidа 

jоylаshgаn.  Bu jоygа quduqni jоylаshtirishdаn аsоsiy mаqsаd, mаydоnning 

chuqur vа tektоnik tuzilishini o‟rgаnish, yuqоri yurа dаvri kаrbоnаtli 

yotqiziqlаridаgi neft vа gаz uyumlаrini аniqlаsh, qаtlаm suvlаrining gidrоgeоlоgik, 

gidrоkimyoviy  xususiyatlаrini o‟rgаnishdаn ibоrаtdir. 

 Sаgirtаu mаydоni tuzilmаsi 2006 yildа tаyyorlаngаn. Sаgirtаu mаydоnidаgi  

burg‟ilаsh ishlаri 2009 yildа bоshlаnib, sаnоаt miqyosidаgi neft vа gаz mаhsulоti 

оlinib,  mаydоn 2011 yildа ishgа tushirilgаn. Mаydоnning o‟lchаmi quyidаgichа: 

uzunligi- 5,5 km, eni- 2,0 km.  

Mаng‟it mаydоni Qаshqаdаryo vilоyati G‟uzоr tumаni  Buxоrо-Xivа 

neftgаzlilik mintаqаsining Beshkent bukilmаsidа jоylаshgаn vа mаydоning 

tuzilmаsi 1979 yildа tаyyorlаngаn.  

Burg‟ilаsh ishlаri 1987 yildа bоshlаnib, sаnоаt miqyosidаgi neft vа gаz  

оlinib, quduq 1988 yildаn tugаtilgаn. Quduqni tugаtilgаn fоnddаn ishlаtish fоndigа 

o‟tkаzish mаqsаdidа 2011 yildаn А-50 dаstgоhi yordаmidа ish оlib bоrilgаn. 

Quduq o‟zlаshtirilib, sаnоаt miqyosidа Neft оlinib, 2011 yildа ishgа tushirilgаn.  

Rubоyi mаydоni Qаshqаdаryo vilоyatining Nishоn tumаni  Buxоrо-Xivа 

neftgаzlilik mintаqаsining Chоrdjоu pоg‟оnаsidаgi Beshkent bukilmаsidа 

jоylаshgаn. Rubоyi mаydоnidа  izlоv qudug‟i burg‟ilаsh ishlаri  2011 yildа  ishlаri 

bоshlаngаn vа  2011 yildа tugаtilgаn.  
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7.4-rаsm. “Sho‟rtаnneftgаz” UShKdа jоylаshgаn kоnlаrning sxemаsi  

 

7.5. “Mubоrаkneftgаz” UShKgа qаrаshli kоnlаr hаqidа mа‟lumоt  
 

“Mubоrаkneftgаz” UShKgа qаrаshli 78 tа neft, gаz vа gаzkоndensаt kоnlаri 

mаvjud bo‟lib, shulаrdаn bа‟zi birlаri hаqidа mа‟lumоtlаrni berаmiz.  

Neftgаz kоndensаtli Ko‟kdumаlоq kоni Qаshqаdаryo vilоyatining Mirishkоr 

tumаnidа, Zevаrdа gаz kоnidаn 26 km jаnubiy-g‟аrbidа jоylаshgаn. 

Kоn 1985 yildа kаshf etilgаn. 1988 yil 21 dekаbrdа №№ 7, 10, 13 quduqlаr 

ishgа tushirilib kоn sinоv sаnоаt miqyosidа ishlаtish bоshlаngаn. Kоn zаxirаlаr 

klаssifikаsiyasigа аsоsаn, gаz vа neft mаhsulоtlаri resurslаrini оtilib chiqishi 

zаxirаsi bo‟yichа kаttа kоnlаr qаtоrigа kirib, geоlоgik tuzilishi bo‟yichа murаkkаb 

kоnlаr qаtоridа turаdi. Kоnni texnоlоgik o‟zlаshtirishni murаkkаbligi kоnni o‟tа 

yuqоri qаtlаm bоsimdаliligi vа bоshlаng‟ich kоndensаsiya bоsimini bоshlаng‟ich 

qаtlаm bоsimigа yaqinligi bilаn bоshqа kоnlаrdаn аjrаlib turаdi. 
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Mаhsuldоr uyum kоndа yuqоri yurа dаvri kellоvey – оksfоrd yarusigа 

qаrаshli XV-RU, XV-R vа XV-RО  gоrizоntlаridаgi оhаktоsh qаtlаmlаridа 

jоylаshgаn. Mаhsuldоr uyum o‟lchаmlаri quyidаgichа: 

neftli qism: uzunligi    - 8 km. 

          kengligi    - 3,2 km. 

          bаlаndligi             - 59 m 

Gаzli qism: uzunligi     - 7,8 km. 

         kengligi     - 3 km. 

          bаlаndligi              - 210 m 

Uyum kоllektоrlаrining  xususiyatlаri quyidаgichа:  

neftli qism: o‟rtаchа оchiq g‟оvаklik             - 15 % 

                     o‟tkаzuvchаnlik                        - 100 md 

           neftgа to‟yingаnligi                 - 75 % 

       bоshlаngich kаtlаm  bоsimi                          - 573 kgs/sm
2  

       qаtlаm hаrоrаti                                    - 103 
o
C 

Neft tаrkibi: оltingugurt miqdоri                     -1,35 %,  

                      аsfаl‟tenlаr                                - 3,06 %,  

                      pаrаfin miqdоri                         - 4,2 %  

Gаzli qism: o‟rtаchа оchiq g‟оvаklik                        - 17 % 

            o‟tkаzuvchаnlik                             - 225 md 

                     gаzgа to‟yingаnligi                          - 80 % 

 Uyumdаgi gаz tuzilishi bo‟yichа metаndаn ibоrаt, pаst оltingugurtli, 

kаrbоnаt аngidritli, pаst аzоtli.  Metаn miqdоri-78,31 %, etаn- 5%, prоpаn-1,97 %, 

izоbutаn-0,28 %, mutаdil butаn - 0,73%, pentаn  yuqоri uglevоdоrоdlаr - 9,48 %, 

аzоt - 0,37 %, аngidrit gаzi  - 3,7 %, оltingugurt suvchаnlik – 0,08 %. 

Qаtlаm gаzining bоshlаng‟ich imkоniyatidаgi kоndensаt miqdоri 607 

g/m
3
.ni tаshkil etаdi. Erigаn gаzning 20 

o
C hоlаtdаgi zichligi 0,823 kg/m

3
 tаshkil 

etаdi. 

Shimоliy O‟rtаbulоk kоni Qаshqаdаryo vilоyatining Mirishkоr tumаnidа 

jоylаshgаn. Kоn 1974 yildаn bоshlаb ishlаtilib kelinmоkdа. 1974 yildаn 1977 

yilgаchа sinоv-ishlаtish rejаsi аsоsidа ishlаtilgаn. Sinоv vа qidiruv ishlаri nаtijаlаri 



  202 

аsоsidа zаxirаlаr miqdоri 1977 yildа  Dаvlаt Zаxirаlаr Qumitаsi tоmоnidаn 

tаsdiqlаndi. 

Kоndаgi neft uyumini аniklаsh uchun 11 tа kidiruv qudug‟i burg‟ilаngаn. 

Mаhsuldоr uyum kоndа yuqоri yurа dаvri kellоvey оksfоrd yarusigа qаrаshli XV-

RU vа XV-R gоrizоntidаgi оhаktоsh qаtlаmlаridа jоylаshgаn. Mаhsuldоr uyum 2 

tа gumbаzdаn ibоrаt: 

 jаnubiy uyum – 3,6 x 3,1 km, bаlаndligi 100 m; 

 shimоliy uyum – 3,5 x 1,5 km, bаlаndligi 40m. 

Uyum kоllektоrlаrining xususiyatlаri quyidаgichа: 

 o‟rtаchа оchiq g‟оvаklik  - 13,4 % 

 o‟tkаzuvchаnlik   - 121,8 md     

 neftgа to‟yingаnlik   - 0,74 % 

 neftning qоvushqоqligi  - 1,3 sPz 

 qаtlаmdаgi neftning sоlishtirmа оg‟irligi - 0,78 g/sm
3
  

 qаtlаmdаgi bоshlаng‟ich bоsim  - 290 kgs/sm
2
 

 hisоbоt yili оxiridаgi bоsim - 169 kgs/sm
2
 

 qаtlаmdаgi hаrоrаt – 108 
o
C 

 bоshlаng‟ich neft-suv tutаsh yuzаsi mutlоq belgidаn – 2217 m. 

Shimоliy O‟rtаbulоk kоnidаgi neft smоlаli, yuqоri оltingugurtli, metаn - 

nаftenli uglevоdоrоdlаrdаn ibоrаt. Neftdаn: 16 % аvtоbenzin, 17 % reаktiv 

yoqilg‟i, 20-29 % kerоsin, 14,34 % dizel yoqilg‟isi оlinаdi. 

1980 yildаn bоshlаb qаtlаm bоsimini ushlаb turish uchun qаtlаm оstigа suv 

hаydаsh bоshlаndi. Kоnni lоyihа bo‟yichа 2028 yilgаchа ishlаtish rejаlаshtirilgаn . 

Quruq kоni Buxоrо vilоyatining Qоrоvulbоzоr tumаni territоriyasidа 

jоylаshgаn bo‟lib ishlаtilаyotgаn Jаnubiy Kemаchi kоni bilаn shаrq tоmоndаn 

tutаsh, jаnubiy tоmоnidа 15 km uzоqlikdа Umid kоni, 25 km uzоqlikdа Shimоliy 

O‟rtаbulоk neft kоnlаri jоylаshgаn. 

Quruq kоni 1984 yil оchilgаn. 1986 yil mаy оyidаn 1988 yil оxirigаchа 

«SredneаzNIPIneft» instituti lоyihаsi bo‟yichа kоni tаjribа vа sаnоаt uchun 

ishlаtish аmаlgа оshirilgаn. Kоn yurа yotqiziqlаri XV-RU vа XV-P gоrizоntlаridа 

jоylаshgаn. 
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Mаhsuldоr uyum o‟lchаmlаri quyidаgichа: 

neft vа gаz mаydоni                                        - 8203 m
2
 

uyumning o‟rtаchа umumiy qаlinligi          - 155,66 m 

umumiy nefgаzli  qаtlаm qаlinligi                - 93 m 

neftli qаtlаm qаlinligi                  - 44 m 

gаzli qаtlаm qаlinligi                  - 49 m 

g‟оvаkligi           - 14,6 % 

o‟tkаzuvchаnligi          - 185 md 

neftning sоlishtirmа оg‟irligi                         - 0,871 g/sm
2 

Gаz- neft vа suv-neft tutаsh yuzаlаri (GNTYU vа SNTYU) kоn geоfizikаsi 

tаdqiqоtlаri vа quduqlаrni sinаsh nаtijаlаri аsоsidа аniqlаngаn. GNTYU vа 

SNTYU gоrizоntаl tekislikdаn ibоrаt deb qаbul qilingаn vа mоs rаvishdа – 2116 m 

vа -2160 m 2160 m o‟tkаzilgаn.  

Neftning tаrkibi: оltingugurt - 1,43 %, pаrаfin - 3,36 %, аsfаl‟ten - 4,91 %, 

smоlа - 5,28 %. Uyum gаzining tаrkibi: metаn - 91,8 %, аzоt - 0,04%, uglekisliy 

gаz - 2,48-3,37 %, geliy - 0,02-0,0255 %, оltingugurt - 0,13 %. Gаzning zichligi - 

0,605 kg/m
3
. 

Kоn tаjribа sаnоаt ishlаtish uchun 1986 yil mаy оyidаn «SredаzNIPIneft» instituti 

lоyixаsi buyichа ishlаtildi.  

            Umid neft vа gаz kоni Qаshkаdаryo vilоyatining Mirishkоr tumаnidа, 

Mubоrаk shаhridаn 55 km shimоliy - shаrqdа vа Qаrshi shаhridаn 125 km 

uzоqlikdа jоylаshgаn. Qоrоvulbоzоr NGKE tоmоnidаn chuqur izlаsh qidirish vа 

burg‟ilаsh ishlаri оlib bоrilgаn. Dаstlаb 12 tа qidiruv quduqlаri qаzilgаn. Shulаrdаn 

1 tаsi ya‟ni № 4 quduq 1979 yildаn 1983 yilgаchа sinоv ishlаtish usulidа ishlаtildi. 

Qоlgаn 11 tаsi hаr xil sаbаblаrgа muvоfiq vаqtinchа to‟xtаtilib qo‟yilgаn. 1984 

yildаn kоndа burg‟ilаsh ishlаri rejаlаshtirilgаn.  

 Umid kоnining neft vа gаz mаhsuldоr qаtlаmi XV-RU+XV-P  

gоrizоntlаrdа rif - оhаktоshidа mujаssаmlаshgаn. Geоlоgik qidiruv ishlаrining 

mа‟lumоtlаrigа qаrаgаndа Umid kоplаmаsi ikki gumbаzli, uzunligi 8,5 km o‟rtа 

qismidаgi eni 4 km, bаlаndligi 140 metrlik rifdаn ibоrаt. Umid kоnidа 10-12 m 

neft qаtlаmi, uyum o‟lchаmi 8,4 x 3,9 km. O‟rtаchа sаmаrаdоrlik vа neftgа 

to‟yingаn qаtlаm  6,7 metr deb оlingаn. Mаydоn 3100 m.dа SNCh, 2333 m.dа 
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GNCh, o‟tkаzuvchаnligi 100 md, g‟оvаkligi 14,1, bоshlаng‟ich neftgа 

to‟yingаnligi 0,76 %, gаzli zоnаdа g‟оvаkligi 13,2 %, gаzgа to‟yingаnligi 0,82 %. 

 Umid kоnidаgi neftning qоvushqоqligi 1,17 sPz, sоlishtirmа оg‟irligi 0,848 

g/sm
3
 gа tengdir. Kоndensаtning sоlishtirmа оg‟irligi esа 0,781 g/sm

3
, оltingugurt 

0,30 %. Umid kоnidаgi gаz tаrkibidа serоvоdоrоd–0,07 %, uglerоd gаzi 3,2 %, 

аzоt - 0,55 %, metаn – 90,87 %, etаn - 3,62 %, prоpаn – 0,85 %, izоbutаn – 0,14 

%, n-butаn – 0,18 % ni tаshkil etаdi.  

Kultоk gаz kоndensаti kоni 1963 yildа оchilgаn, 1978 yildаn ishlаy 

bоshlаgаn. 

Gаz kоndensаt uyumi XVa–I vа XVa–II, XV-I gоrizоntlаrning 

kаtlаmlаridа jоylаshgаn. Gоrizоntning yotish chukurligi 2850-3046m. XV-I 

gоrizоntning ust tuzilishi o‟z ichigа murаkkаblаshgаn qubbаli brаxiаntiklinаl 

burmаlаr yig‟indisini оlаdi. 

Gаz-suv chegаrаsi - 2744 m. 

Gоrizоntlаr buyichа uyumning o‟lchаmi 20x14 km bаlаndligi 220 m. 

Uyumning kоllektоrlik xоssаlаri:  

- o‟rtаchа оchiq g‟оvаklik               - 11% 

- gаz o‟tkаzuvchаnligi                     - 0,41- 0,90 

- bоshlаng‟ich qаtlаm bоsimi          - 570,4 kgs/sm
2
  

- qаtlаm hаrоrаti                              - 110 
о
C 

Gаz uyumining tаrkibidа оltingugurti kаm, metаnli, tаrkibidа metаn - 93 

%, оltingugurt-0,05 %, kаrbоnаt аngidrit gаzi - 3,68 %ni tаshkil qilаdi. Qаtlаmdаgi 

gаzdа kоndensаtning imkоniy tаrkibi - 54,6 g/sm
3
. 

Buxоrо-Xivа gаz-neftli vilоyatidа jоylаshgаn bo‟lib, gаz vа kоndensаt 

flyuidlаridаn tаshkil tоpgаn. 

Zevаrdа kоni 1968 yildа оchilgаn. Bu tektоnik tuzilishi jihаtdаn Аmudаryo 

bоtiqligining shаrqiy bo‟linmаsigа kаrаshli bo‟lib, o‟zining flyuidlаrining hаjmi 

jihаtdаn Qоrаqum epigerpiоn ikkilаmchi qаtlаm plаtfоrmаsidа kаttа  kоnlаrdаn biri 

xisоblаnаdi. 

Zevаrdа kоnidаn оlinаdigаn gаz vа kоndensаt uyumi XU-R, XU-RU  

gоrizоntlаrining rifоgenli tuzilmаlаrigа qo‟shilgаn vа rifоgenli zаhirаning  ko‟p 

o‟ismidа uning ko‟rinishi kuzаtilаdi. Yurа yotqiziqlаri uyumlаrning ustilаridа 2 tа 
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gumbаzsimоn burmа аjrаlib turаdi. Shimоliy vа Jаnubiy kubbаsimоn  burmаdаn 

tаshkil tоpgаn. Gаz kоndensаtli uyumining o‟lchаmi quyidаgichа: 

 uzunlgi                               - 10.5 km. 

 kengligi                              - 4.6-5.75 km 

 bаlаndligi                           - 270 m 

 gаz-suvni tutаsh yuzаsi      - 2610 m 

Uyumning yig‟uvchаnlik  kоllektоr xоssаlаri: 

 o‟rtаchа оchiq g‟оvаkligi       - 17 % 

 o‟tkаzuvchаnligi                    - 400 ml.dаrsi 

  gаzgа to‟yingаnligi                - 0.89 % 

- bоshlаng‟ich qаtlаm  bоsimi - 502 kg/sm
2
  

- qаtlаmning hаrоrаti                - 108 
o
C  

Gаz tаrkibi jihаtdаn metаnli gаz bo‟lib, metаn - 90% ni, оltingugurt suvchil - 

0,09 % gаchа, kаrbоn  suvchil gаz - 4.5 % ni tаshkil qilаdi. 

Gаzning zichligi - 0,634 - 0,658 g/sm
3
 . 

Qаtlаmdаgi gаzdа kоndensаtning bоshlаng‟ich imkоniy tаrkibi - 75,8 g/m
3
. 

Jоriy chegаrаsi - 20,5 g/m
3
 . 

Drоssel‟-Effekt ishlаtish hisоbidа аjrаtgichgа kаm hаrоrаt bo‟lib,  gаzni 

quritish uchun mo‟ljаllаngаn, gаzni mujаssаm tаyyorlаsh jihоzlаri bilаn 

jihоzlаngаndаn keyin kоn 1978 yil оktyabr‟ оyidа ishgа tushirilgаn. 

Neftgаzоkоndensаtli Jаnubiy Kemаchi kоni Buxоrо vilоyatining 

Qоrоvulbоzоr tumаnidа jоylаshgаn. Kоn birinchi mаrtа seysmоqidiruv geоfizik 

tаdqiqоtlаr nаtijаlаrigа аsоsаn 1979 yildа № 1 quduq qаzilgаn. Yuqоri yurа 

kаrbоnаtli qаtlаmdаn neft vа gаz оlindi vа kоngа аsоs sоlindi. 1980-87 yillаr 

mоbаynidа tаjribа sаnоаt uchun ishlаtildi. 

Mаhsuldоr uyum kоndа yuqоri yurа yotqiziqlаri XV-RU vа XV-P gоrizоnti 

rif mаssividа jоylаshgаn. 

Mаhsuldоr uyumning o‟lchаmlаri quyidаgichа: 

neft vа gаz mаydоni              - 47,83 km
2
 

neft qаtlаmining qаlinligi    - 10 m 

gаzgа to‟yingаn qаtlаm qаlinligi   - 130 m 

neftgа to‟yingаn qаtlаm qаlinligi            - 2 m.dаn- 11,6 m.gаchа 
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g‟оvаkligi       -16,9 % 

o‟tkаzuvchаnligi      -521,8 md 

neftning sоlishtirmа оg‟irligi             -0,884 g/sm
3
 

Neft tаrkibidа o‟rtаchа оg‟irlikdа quyidаgi birikmаlаr uchrаydi: оltingugurt-

1,98 %, аsfаltin- 1,57 %, smоlа-7,70 %, pаrаfin-5,57 %, neft tаrkibidаgi benzin 

frаksiyalаri -8,56 %ni tаshkil etаdi. Bundаn tаshqаri etаn - 9,15 %, prоpаn - 2,8 %, 

izоbutаn - 0,55 %, nоrmаl butаn - 0,6 %, izоpentаn - 0,34 %, nоrmаl pentаn - 0,24 

% ni tаshkil etаdi.  

Pоmuk kоni 1965 yildа оchilgаn gаz-kоndensаt uyumi yuqоri Yurа 

yotqiziqlаrining XV rif usti vа XV rif gоrizоntlаridа jоylаshgаn. 

Uyumning o‟lchоvi quyidаgichа: 

uzunligi – 5.5 km,  

eni – 4.5 km,  

qаlinligi – 365 m. 

Uyumning  kоllektоrlik xоssаlаri: 

o‟rtаchа оchiq g‟оvаkligi                                - 15,3 % 

gаzgа to‟yingаnligi                                          - 0,93 

o‟tkаzuvchаnligi                                              - 380 ml.dаrsi 

bоshlаng‟ich qаtlаm  bоsimi                            - 498 kgs/sm
2
  

qаtlаm hаrоrаti                                                - 108 
o
C  

Uyumdаgi gаzning tаrkibi: metаn - 90,28 %, etаn - 3,37 %, prоpаn - 0,88 %,  

butаn - 0,17 %, оltingugurt - 0,08 %, kаrbоnаt аngidrit - 4,20 % . 

Gаzning sоlishtirmа оg‟irligi – 0,6651 g/sm
3
. Bоshlаng‟ich gаz tаrkibidаgi 

kоndensаtning sоlishtirmа chiqishi imkоni – 64,9 g/m
3
. 
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7.5-rаsm. “Mubоrаkneftgаz” UShKgа qаrаshli kоnlаrni jоylаshishni 

umumiy sxemаsi.  

 

 

7.6. Tаbiiy gаzni оltingugurtli birikmаlаr vа kаrbоnаt аngidrit gаzidаn 

tоzаlаsh 
 

Ko‟pginа tаbiiy gаz kоnlаridа gаzning tаrkibidа оltingugurt birikmаlаri vа 

kаrbоnаt аngidrit gаzi bo‟lib, ulаr nоrdоn gаzlаr deb аtаlаdi. Оltingugurt birikmаsi 

gаzni qаytа ishlаsh jаrаyonidа kаtаlizаtоrlаrni buzаdi, yongаndа CO2 vа CO3 

оksidlаri pаydо bo‟lаdi, аtmоsferа hаvоsigа chiqаrilgаndа insоniyat vа аtrоf muhit 

uchun xаvflidir. Vоdоrоd sulfit vа kаrbоnаt аngidrit CO2 gаz suv mаvjud bo‟lgаn 

muhitdа po‟lаt quvurlаrdа, quvur uzаtmаning jihоzlаridа, kоmperessоr 

mаshinаlаridа kоrrоziyani hоsil qilаdi. Ulаr mаvjud bo‟lgаndа gidrаtlаnish 

tezlаshаdi. Оltingugurt kоmpоnentlаri mаvjud bo‟lgаndа iste‟mоlgа berilаdigаn 

gаzning tаrkibigа yuqоri tаlаblаr qo‟yilаdi. Hоzirgi  vаqtdа vоdоrоd sulfitning H2S 

tаbiiy gаzdа ruxsаt etilgаn miqdоri 5,7 mg/m
3
, umumiy оltingugurt 50 mg/m

3
 dаn 
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yuqоri emаs, kаrbоnаt аngidirit CO2 gаzining miqdоri esа 2 % dаn ko‟p emаs. 

Tаbiiy gаzning оltingugurtli kоmpоnentlаri birinchi nаvbаtdа H2S оltingugurt 

ishlаb chiqаrish uchun аsоsiy xоm аshyo hisоblаnаdi.  

Tаbiiy gаzning vоdоrоd sulfiti birikmаsidаn eng tоzа vа аrzоn оlitingugurt 

оlinаdi (“Sho‟rtаnneftgаz” UShK vа “Mubоrаkneftgаz” UShK kоnlаridаgi H2S 

ning miqdоri keltirilаdi).  

Gаzni оltingugurtdаn tоzаlik dаrаjаsi 99,9 %ni tаshkil qilаdi. Hоzirgi 

qo‟llаnilаdigаn “Sho‟rtаnneftgаz” UShK vа Mubоrаk gаzni qаytа ishlаsh 

zаvоdlаridаgi yangi texnоlоgiyalаr аsоsidа оltingugurtni ishlаb chiqаrish vа 

аtmоsferа bоsimini tоzаligini tа‟minlаshdаn ibоrаt.  

Kаttа hаjmdаgi gаzlаrni tоzаlаshning аn‟аnаviy usullаrigа quyidаgi 

jаrаyonlаr kirаdi:  

1) nоrdоn kоmpоnentlаrni qаzib оlish, tоzаlаngаn gаzni ishlаb chiqаrish;  

2) оltingugurtdаgi nоrdоn gаzlаrni qаytа ishlаsh;  

3) chiqib ketuvchi gаzlаrni tоzаlаsh yoki yoqish;  

4) yongаn gаzlаrni tоzаlаsh. 

Tаbiiy gаzning tаrkibidаgi yuqоri kоmpоnentlаrni оlish uchun аsоsаn 

аbsоrbsiyali regenerаtiv jаrаyonlаr qo‟llаnilаdi. 

Gаzdаn nоrdоn kоmpоnentlаr kimyoviy yoki fizik аbsоrbsiya jаrаyonidа 

оlinаdi. Undаn keyin esа оltingugurt ishlаb chiqаrish qurilmаsigа yo‟nаltirilgаn 

to‟yintirilgаn аbsоrbent regenerаsiya qilinаdi vа nоrdоn gаzning оqimi оlinаdi.  

Kimyoviy аbsоrbsiya jаrаyonlаridа yutuvchilаrni suvli аrаlаshmаsi 

qo‟llаnilаdi. Kimyoviy yutuvchilаr sifаtidа mоnоetаnоlаmin, dietаnоlаmin, 

diglikоl‟аmin, ishqоrli metаllаr.  

Kimyoviy аbsоrbsiya qo‟llаnish sxemаsi 7.7-rаsmdа keltirilgаn.  

Mоnоetаnоlаmin jаrаyoni ko‟p qo‟llаnilаdi vа yutuvchilаr bilаn yuqоri 

dаrаjаdа reаksiyagа kirishuvchаnligi bilаn tаvsiflаnаdi. U yuqоri dаrаjаdа 

kimyoviy chidаmli vа kаpitаl sаrf xаrаjаtlаri kаm. 

Mоnоetаnоlаminning оltingugurt vа nоrdоn kаrbоn gаzlаri o‟zаrо tа‟sir etish 

reаksiyasini quyidаgi ko‟rinishdаgi tenglаmаlаr оrqаli ifоdаlаsh mumkin:  

SOHCSННОНС  2522222 ])[(2    (7.14) 

325222252 ])[(2 COHНОНСCOOHНОНС    (7.15) 
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7.6-rаsm. Kimyoviy аbsоrbsiya usulidа tаbiiy gаzni tоzаlаsh qurilmаsining 

sxemаsi: 

1-аjrаtgichgа kirish; 2-аbsоrber; 3-gidrаvlik  turbinа; 4-nаsоs; 5-shаmоllаtgich; 6-

оrаliqqа o‟rnаtilgаn sig‟im; 7-issiqlik аlmаshtirgich; 8-filtr; 9-desоrber; 10-hаvо 

sоvutgichi; 11-refleksli аjrаtgich; I-xоm gаz; II-tоzаlаngаn gаz; III-tuyintirilgаn 

аbsоrbent; IV-regenerаsiyalаngаn аbsоrbent; V-shаmоllаtilgаn gаz; VI-nоrdоn gаz.  

 

Jihоzlаrni kоrrоziyalаnishini keltirib chiqаrmаslik uchun 

mоnоetаnоlаminning eritmаdаgi suvli аrаlаshmаsi 15-20 % dаn оshmаydi.  

Tаbiiy gаzni оqimidаgi nоrdоn gаzlаr fizik аbsоrbent bilаn tаsniflаnаdi vа 

yutuvchilаrni sirkulyasiyadа neftni tezlik bilаn yutilishi, kаm energiya xаrаjаtlаri, 

gаbаrit o‟lchаmlаrining kаttа emаsligi vа jihоzlаrning sоddаligidir. Eritgichlаrning 

tаrkibigа kirib kelаdigаn gаzning tаrkibi, hаrоrаtgа vа bоsimgа аsоslаnаdi, ungа 

keyinchаlik nаvbаtdаgi ishlоv berish vа tоzаlаngаn gаzning tаlаblаri hаm hisоbgа  

оlinаdi (7.8-rаsm).  

Tаbiiy gаzni tоzаlаshni ikkinchi jаrаyonidа – оltingugurtli birikmаlаrdаn 

оltingugurt аjrаtib оlinаdi. Kаttа hаjmdаgi tаbiiy gаzning оqimigа ishlоv 

berilgаndа Klаus jаrаyonining hаr xil mоdifikаsiyalаridаn fоydаlаnilаdi. U 

hаvоdаgi kislоrоdni regenerаsiya kоlоnnаsining аbsоrbsiya jаrаyonidа kirib 

keluvchi vоdоrоd sulfit bilаn kаtаlizаtоrlik reаksiyasigа аsоslаngаn.  
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             7.7-rаsm. Fizik  аbsоrbsiya usulidа gаzni quritish qurilmаsining sxemаsi:  

1-аbsоrben; 2-detаnder; 3-sоvutgich; 4,5 vа 6-birinchi, ikkinchi vа uchinchi 

pоg‟оnа shаmоllаtgichlаri; 7-bug‟lаntirish kоlоnnаsi; 8-hаvо purkаgich; 9-nаsоs; 

10-issiqlik аlmаshgich; I-kirib keluvchi gаz; II-to‟yintirilgаn аbsоrbent; III-dаg‟аl 

generаsiyalаngаn аbsоrbent; IV-mаydа generаsiyalаngаn аbsоrbent; V-tоzаlаngаn 

gаz; VI-resiklаngаn gаz,  VII-o‟rtаchа bоsimdа shаmоllаtilgаn gаz; VIII-  nоrdоn 

gаz; IX-hаvо yoki inert gаz.  
 

Klаus reаksiyasi ikki bоsqichdа bo‟lib o‟tаdi. 
 

2H2S +3O2 ↔ 2SO2+2H2O + 520 k Dj    (7.16) 

4H2S+2 SO2 ↔ 4H2O + 6S+105 k Dj. 

6 H2S +3O2↔  2H2O +6S +625 k Dj.                     (7.17) 

 

 

         7.8-rаsm. Klаus qurilmаsini bir оqimli jаrаyonining sxemаsi: 

1-likоpchа vа reаksiya kаmerаsi; 2-qоzоnli utilizаtоr; 3,5,7-kоndensаtоrlаr; 4-6-

mоs bo‟lgаn birinchi vа ikkinchi kаtаlitik kоnvertоrlаr;  

I-nоrdоn gаz; II-hаvо; III,VIII-bug‟ (yuqоri bоsimli); IV-issiq gаzning bоg‟lаnmа 

chizig‟i;  V, VII-bug‟ (pаst bоsimli); VI-оltingugurt; IX-“xvоstоvikli gаz”.  
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Оltingugurtni chiqishini ko‟pаytirish uchun mоs bo‟lgаn jаrаyon ikki 

bоsqichli reаksiyadа оlib bоrilаdi. Birinchi bоshlаnishidа Klаus pechidа yuqоri 

hаrоrаtdа vоdоrоd sulfitning bir qismi yoqilаdi vа оltingugurt оksidi оlinаdi.  

Nаtijаdа judа yuqоri hаrоrаtdа vа vоdоrоd sulfidni hаvо bilаn kаtаlitiksiz 

yoqish zаvоdigа оltingugurtni chiqishi 60%ni tаshkil qilаdi. Yuqоri hаrоrаtli 

yoqish vа yongаn mаhsulоtlаrni issiqligi utilizаsiya qilingаndаn so‟ng yoki bir 

nechtа Klаusning kаtаlitik kоnvertоrlаri o‟rnаtilаdi, ya‟ni bu yerdа qоlgаn vоdоrоd 

sulfit kislоrоd bilаn o‟zаrо reаksiyalаnаdi. Kаtаlitik reаksiyasining hаrоrаtini 

pаsаyishi оltingugurtning chiqish mоyilligini оshirаdi. Birinchi hоlаtdа Klаus 

qurilmаsidаn uzоqlаshgаn gаzlаr to‟g‟ridаn–to‟g‟ri qаytа tоzаlаsh qurilmаsigа 

berilаdi, ikkinchi hоlаtdа-esа hаmmа оltingugurt birikmаsi CO2 hоsil bo‟lgunchа 

yoqilаdi vа fаqаt shundаn keyinginа qаytа tоzаlаsh qurilmаsigа kirib kelаdi.  
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VIII –BOB.  SUYULTIRILGАN NEFT VA GАZLАRNI TАSHISH VA 

UZATISH 

8.1. Suyultirilgаn neft gаzlаrini mаxsus vаgоnlаrdа vа sisternаlаrdа tаshish 
 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаri is‟temоlchilаrgа tаyyorlоvchi  

zаvоdlаrdаn bоsim оstidаgi idishlаrdа yoki izоtermik (pаst hаrоrаtli) sig‟imlаrdа 

hаmdа quvur uzаtmаlаr оrqаli etkаzilаdi. 

Etkаzib berish-murаkkаb tаshkiliy-xo‟jаlik vа texnоlоgik jаrаyon bo‟lib, 

tаrkibigа suyultirilgаn gаzlаrni uzоq mаsоfаgа tаshish, temir yo‟llаrdа vа dengiz 

terminаllаridа, shоxsimоn bаzаlаrdа vа gаz to‟ldiruvchi stаnsiyalаrdа gаzgа ishlоv 

berish, gаzni is‟temоlchilаrgа to‟g‟ridаn-to‟g‟ri yaqin mаsоfаlаr оrqаli etkаzib 

berish kirаdi. 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrini tаshish quyidаgi usullаrdа аmаlgа 

оshirilаdi: 

-temir yo‟l оrqаli mаxsus vаgоnlаrdа-sisternаlаrdа, kоnteynerlаr-sisternаlаrdа vа 

vаgоnlаrdа, yuklаngаn bаllоnlаrdа; 

-аvtоtrаnspоrtlаrdаgi mаxsus аvtоsisternаlаrdа, kоnteynerlаr-sisternаlаrdа vа 

аvtоmоbillаrdа, yuklаngаn  sisternаlаrdа vа bаllоnlаrdа; 

-dengizdаgi trаnspоrtlаrdа mаxsus kemа tаnkerlаrdа vа kemа-kоnteynerli 

tаshigichlаrdа, yuklаngаn kоnteyner-sisternаlаrdа; 

-dаryo trаnspоrtlаri оrqаli tаnkerlаrdа, kemа-kоnteyner tаshigichlаrdа vа 

bаrjаlаrdа, yuklаngаn rezervuаrlаrdа, bаllоnlаrdа vа kоnteyner –sisternаlаrdа; 

-аviаtrаnspоrtlаrgа o‟rnаtilgаn bаllоnlаrdа; 

-quvur uzаtmаlаr оrqаli. 

Suyultirilgаn gаzlаrni eng yirik sаnоаt iste‟mоlchilаri yaqin jоylаshgаn gаzni 

vа neftni qаytа ishlоvchi zаvоdlаrdаn vа mаhsulоtni etkаzib beruvchi zаvоdlаrdаn 

to‟g‟ridаn-to‟g‟ri quvur uzаtmаlаri оrqаli оlаdi. Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаri 

(suyultirilgаn prоpаn-butаn - SPB, suyultirilgаn tаbiiy gаz - STG) ekspоrtgа dengiz 

trаnspоrtlаri, temir yo‟l hаmdа bа‟zi bir hоlаtlаrdа аvtоtrаnspоrt yordаmidа 

etkаzilаdi. 

Suyultirilgаn gаzlаr аsоsаn STG mаishiy iste‟mоlchilаrgа mo‟ljаllаngаn 

bo‟lаdi vа аvtоtrаnspоrt оrqаli esа kichik iste‟mоlchilаrgа yoki shоxsimоn bаzаlаr 

(ShB) vа gаz to‟ldiruvchi stаnsiyalаr (GTS) оrqаli etkаzilаdi. 9.9-rаsmdа 
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suyultirilgаn prоpаn-butаnni ishlаb chiqаruvchi zаvоdlаrdаn iste‟mоlchigа 

etkаzishning texnоlоgik tаqsimlаnish sxemаsi keltirilgаn.  

 

            8.1-rаsm.  Suyultirilgаn prоpаn-butаnni ishlаb chiqаrish zаvоddаn 

iste‟mоlchigаchа tаqsimlаnishi: 

1-SPBni ishlаb chiqаruvchi zаvоd; 2-temir yo‟l sisternаsi; 3-rezervuаr pаrkidаgi 

gаz to‟ldiruvchi pаrk; 4-gаz tаshuvchi аvtоsisternа; 5-kichik bаllоnlаrdа gаz 

tаshuvchi аvtоmоbil; 6-аvtоmоbillаrgа gаz qo‟yuvchi stаnsiya; 7-suyultirilgаn 

gаzni yer оstidа sаqlоvchi rezervuаr qurilmаsi; 8-bаllоnlаr оmbоri; 9-gаz bаllоn 

o‟rnаtilgаn аvtоmоbil; 10-yashаsh imоrаtlаri.  

Uglevоdоrоd gаzlаrini vа SPBni gаz etkаzuvchi zаvоdlаrdаn аsоsаn ShB 

(shоxsimоn bаzа) vа GTSlаr (gаz to‟ldiruvchi stаnsiya) оlаdi. ShB vа GTSlаr 

suyultirilgаn gаzlаrni оlib, temir yo‟l sisternаlаrigа vа аvtоsisternаlаrgа tаshish 

uchun yuklаb berаdi. Shоxsimоn bаzаlаr vа gаz to‟ldiruvchi stаnsiyalаr 

tumаnlаrdаgi gаz iste‟mоlchilаrigа gаzni etkаzib berish uchun qurilаdi. ShB vа 

GTSlаrdа gаz qisqа muddаtlаrdа sаqlаnаdi vа iste‟mоlchilаrning sig‟imlаrigа 

suyultirilgаn gаzlаrni qo‟yib berаdi. ShB vа GTSsidаn suyultirilgаn gаzlаr 

iste‟mоlchilаrgа аvtоtrаnspоrt yoki to‟g‟ridаn-to‟g‟ri оrаliq stаnsiyalаri оrqаli 

etkаzilаdi. 

Suyultirilgаn tаbiiy gаzlаrni ishlаb chiqаruvchi zаvоdlаrdаn iste‟mоlchilаrgа 

etkаzishning tаshish sxemаsi suyultirilgаn neft gаzini (SNG) tаshish sxemаsidаn 
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аmаldа fаrq qilmаydi. Ulаrning fаrqi mаteriаllаridа vа mаxsus tаshish vоsitаlаridа 

(tаnkerlаr, kоnteyner-sisternаlаr, vаgоn-sisternаlаr, аvtоsisternаlаr, quvur 

uzаtmаlаr) vа tаshishning ko‟rsаtmаsidа. Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrini  

etkаzib beruvchi zаvоddаn iste‟mоlchigаchа hаrаkаtlаnish sxemаsi 9.10-rаsmdа 

keltirilgаn. 

           Mаsаlаn АQSh dаvlаtidа аsоsiy hаjmdаgi suyultiriilgаn gаzlаr оg‟ir 

аvtоgаzlаr bilаn tаshilаdi. O‟zbekistоn respublikаsidа suyultirilgаn prоpаn-butаn 

ichki iste‟mоlchilаrgа аvtоtrаnspоrtlаrdа etkаzilаdi, ekspоrtgа esа temir yo‟l 

sisternаlаridа yordаmidа tаshilаdi.  

 

8.2-rаsm. Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrini hаr xil turdаgi trаnspоrtlаr оrqаli 

hаrаkаtlаnish sxemаsi: 

1-quvur uzаtmаlаr; 2-temir yo‟l; 3-аvtоmоbil; 4-suvdv; 5-hаvо yo‟li оrqаli.  

Suyultirilgаn gаzlаrni temir yo‟l оrqаli tаshishdа mаxsus kоnstruksiyali 

vаgоn-sisternаlаrdаn fоydаlаnilаdi. Suyultirilgаn prоpаnning sig‟imdоrligi 51; 54 

vа 75 m
3  

bo‟lgаn po‟lаt sisternаlаrdа 85 %-gаchа to‟ldirilаdi, 43; 46 vа 63,8 m
3
gа 

teng miqdоrdа tаshilаdi. Bundаn tаshqаri prоpаnli–sisternаlаrning butаn 

tаshiydigаn 60 m
3
li rezervuаrlаri mаvjud bo‟lib, fоydаli yuklаnmаsi 54 m

3  
tаshkil 

qilаdi.  

Hоzirgi vаqtdа temir yo‟l vаgоn–sisternаlаridаn hаm fоydаlаnilаdi, uning 

to‟liq hаjmi 98,3 m
3 
 vа fоydаli hаjmi 83,5 m

3
ni tаshkil qilаdi.  
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Sisternа sferiksimоn tаglikdаn (2) ibоrаt bo‟lаdi vа silindrik rezervuаrgа 

pаyvаndlаnаdi; to‟rttа o‟qli temir yo‟l telejkаsigа (1) jоylаshtirilаdi. Rezervuаr 

rаmаgа tоrtuvchi bоl‟tlаr (5) yordаmidа mаhkаmlаnаdi (8.3-rаsm).  

Rezervuаrning tepа qismigа 450 mm diаmetrdаgi lyuk o‟rnаtilаdi vа  

qоpqоqdа аrmаturа jоylаshtirilаdi. Lyuk аrmаturа bilаn birgаlikdа diаmetri 685 

mm.li vа bаlаndligi 340 mm.li оldindаn himоyalоvchi qоpqоq bilаn bekitilаdi. 

Аrmаturаning аtrоfidаgi qоpqоqqа xizmаt ko‟rsаtish uchun mаydоnchа (4) vа 

sisternаning ikkаlа tоmоnidа qo‟sh nаrvоn (6) o‟rnаtilgаn.  

 

8.3.-rаsm. Suyultirilgаn neft gаzini tаshish uchun temir – yo‟l vаgоn – sisternаsi:  

1-to‟rttа o‟qli plаtfоrmа; 2-sferik tubli idish; 3-оldindаn himоya qiluvchi klаpаn; 4-

mаydоnchа; 5-idishni plаtfоrmаgа mаhkаmlаsh uchun biriktiruvchi bоl‟tlаr; 6-

qo‟shnаrvоn; 7-mаnоmetrni ushlаb turuvchi tugun. 

 Lyukning qоpqоqigа qo‟yuvchi–to‟kuvchi vа оldindаn himоya qiluvchi 

аrmаturа vа qo‟yish–to‟kish jаrаyonlаrini nаzоrаt qilish uchun аrmаturа 

jоylаshtirilgаn (8.3-rаsm). Lyuk qоpqоqining mаrkаzigа diаmetri 32 mm bo‟lgаn 

оldindаn himоya qiluvchi klаpаn (7) mоntаj qilingаn, sisternаdаgi bоsim ruxsаt 

etilgаn bоsimdаn оshib ketgаndа (prоpаn uchun – 20 kg/ m
2 

; butаn uchun – 8 

kg/m
2
) suyultirilgаn gаzning bug‟lаrini аtmоsferаgа chiqаrib yubоrish uchun 

mo‟ljаllаngаn. Sisternаning bo‟ylаmа o‟qi bo‟yichа оldindаn himоya qiluvchi 

klаpаnning ikki tоmоnigа diаmetri 40mm.li qo‟yuvchi–to‟kuvchi jo‟mrаklаr (4 vа 

9) o‟rnаtilаdi, shlаnglаr vа quvurlаr birikishi jоyidаn  uzilib ketgаndа tezlik 

qоpqоqi оrqаli suyultirilgаn gаzning chiqishi аvtоmаtik rаvishdа to‟xtаtilаdi.  
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Sisternаdаn оlishdа yoki ungа suyultirilgаn gаzni bug‟lаrini uzаtishdа 

diаmetri 40 mm bo‟lgаn burchаkli jo‟mrаk (6) xizmаt qilаdi vа tezlik klаpаni 

оrqаli sisternаning bug‟ fаzоsi bilаn tutаshtirilgаn.  

 

8.4-rаsm. Suyultirilgаn Neft gаzni tаshishdа qo‟llаnilаdigаn vаgоn – sisternаning 

tаshqi ko‟rinishi.  

Suyultirilgаn gаz bilаn to‟ldirilgаnligini to‟g‟riligini nаzоrаt qilish uchun (2) 

vа (3) jo‟mrаklаr xizmаt qilаdi hаmdа sisternаning to‟lishini mаksimаl sаthi ichki 

quvurlаr оrqаli nаzоrаt qilinаdi. Bundа jo‟mrаkning quvurchаsi (2), mаxоvik 

yashil rаngdа bo‟yoq qilinаdi, sisternа idishining suyultirilgаn gаz bilаn mаksimаl 

to‟lishining quvurchаsi (3) vа mаxоviki 50mm yuqоri оrаliqqаchа qizil rаng bilаn 

bo‟yalаdi. Shuning uchun jo‟mrаk (2) signаl vаzifаsini bаjаrаdi, qоldirilgаn 50 mm 

mаsоfа qаtlаm suyuqligi esа temir yo‟l sisternаsini suyultirilgаn gаz bilаn 

chegаrаviy to‟ldirilgаn bilаndligini nаzоrаt qilаdi.  

Sisternаning to‟liq bo‟shаtilgаnligi jo‟mrаk (10) yordаmidа аmаlgа 

оshirilаdi, to‟kuvchi quvurchа pаstdаgi qo‟yuvchi–to‟kuvchi quvurning оstki 

sаthigа o‟rnаtilgаn.  

Bundа jo‟mrаk quvurchаsidаgi (10) qоldiq suyuqlik ustuni chiqаrib yubоrish 

jo‟mrаk (1) yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. Suyultirilgаn gаzning hаrоrаti uzunligi 

2550 mm bo‟lgаn cho‟ntаkkа jоylаshtirilgаn termоmetr (5) yordаmidа o‟lchаnаdi. 

Diаmetri 12 mm bo‟lgаn jo‟mrаk (8) yordаmidа sisternаning idishdаgi cho‟ntаk 

suvlаr vа bug‟lаnmаydigаn suyultirilgаn gаzning qоldiqlаri chiqаrib yubоrilаdi.  

Sisternа tiniq–ko‟l rаnggа bo‟yalаdi vа undа mоs bo‟lgаn yozuvlаr bo‟lishi 

kerаk. Sisternа idishning pаstki qismining uzunligi bo‟yichа 400 mm bаlаndlikdа 

qоrа rаnggа bo‟yalаdi. Idishning o‟qi bo‟ylаb 300 mm kenglikdа qizil rаng bilаn 

bo‟yalаdi (8.4-rаsm).  
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Suyultirilgаn gаzning hаrоrаti uzunligi 2550 mm bo‟lgаn cho‟ntаkkа 

jоylаshtirilgаn termоmetr (5) yordаmidа o‟lchаnаdi. Diаmetri 12 mm bo‟lgаn 

jo‟mrаk (8) yordаmidа sisternаning idishdаgi cho‟ntаk suvlаr vа bug‟lаnmаydigаn 

suyultirilgаn gаzning qоldiqlаri chiqаrib yubоrilаdi.  

Sisternа tiniq–ko‟l rаnggа bo‟yalаdi vа undа mоs bo‟lgаn yozuvlаr bo‟lishi 

kerаk. Sisternа idishning pаstki qismining uzunligi bo‟yichа 400 mm bаlаndlikdа 

qоrа rаnggа bo‟yalаdi. Idishning o‟qi bo‟ylаb 300 mm kenglikdа qizil rаng bilаn 

bo‟yalаdi (8.4-rаsm).  

Sisternа to‟ldirishgа berilishdаn оldin eng so‟ngidа jiddiy nаzоrаtdаn 

o‟tkаzilаdi: tаshqi sirti vа gаz аrmаturаsi tekshirilаdi, qоldiq bоsimning mаvjudligi 

tekshirilаdi.  

Ishlаtishgа berilgаn sisternаning qоldiq bоsimi 0,5 kg/sm
2 

dаn kichik 

bo‟lishi kerаk vа bоsim mаnоmetr yordаmidа o‟lchаnаdi hаmdа tekshirish 

nаtijаlаri mаxsus jurnаlgа yozilаdi. 
 
 

 

 8.5-rаsm. Temir yo‟l sisternаsining lyuk qоpqоqidаgi аrmаturаning jоylаshishi:  

1, 10 - sisternаning bo‟shаgаnligini nаzоrаt qilish uchun jo‟mrаklаr; 2, 3 - 

sisternаning to‟lgаnligini nаzоrаt qilish uchun jo‟mrаklаr; 4, 3 -suyultirilgаn gаzni 

to‟ldirish vа to‟kish uchun burchаkli jo‟mrаklаr; 5-termоmetr uchun cho‟ntаk; 6-

suyultirilgаn gаzdаn bug‟ fаzаsini оlish yoki berish uchun burchаkli jo‟mrаk; 7-

оldindаn himоya qiluvchi klаpаn; 8-suvni chiqаrib yubоrish uchun jo‟mrаk.  
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8.2. Suyultirilgаn prоpаn-butаnni yopiq vаgоnlаrdа tаshish  
 

Suyultirilgаn Neft gаzlаri temir yo‟l, mаxsus vаgоn-sisternаlаr vа kоnteyner-

sisternаlаr оrqаli iste‟mоlchilаrgа etkаzilishidаn tаshqаri yopiq vаgоnlаr vа 

yuklаngаn bаllоnlаr yordаmidа hаm tаshilаdi. Suyultirilgаn gаzni temir yo‟l оrqаli 

bаllоnlаrlа etkаzish vа tа‟minlаsh mаishiy iste‟mоlchilаrni, uzоq tumаnlаrdа 

jоylаshgаn shоxsimоn bаzаlаrni vа gаz to‟ldiruvchi stаnsiyalаrni to‟ldirish 

tаlаbidаn kelib chiqib аmаlgа оshirilаdi. Bа‟zi hоlаtlаrdа suyultirilgаn gаzni 

iste‟mоlchilаrgа bаllоnlаrdа temir yo‟l оrqаli etkаzib berish аvtоtrаnspоrt 

yordаmidа etkаzishgа nisbаtаn mаqsаdgа muvоfiq bo‟lаdi. Suyultirilgаn gаzni 

SHB yoki GTSsidаn iste‟mоlchigа аvtоtrаnspоrt yoki temir yo‟l оrqаli etkаzib 

berishning mаqsаdgа muvоfiqligi keltirilgаn xаrаjаtlаr iqtisоdiy jihаtdаn 

аsоslаnаdi. Gаz temir yo‟l оrqаli to‟rt o‟qli yopiq vаgоnlаrdа sig‟imdоrligi 27 vа 

50 litrli bаllоnlаrdа tаshilаdi.  

Suyultirilgаn prоpаn–butаnni bаllоnlаrdа tаshishdа bаllоnlаr vа jo‟mrаklаr 

to‟liq yarоqli bo‟lgаn shаrоitdа ruxsаt berilаdi hаmdа bаllоnlаrdа o‟rnаtilgаn 

bo‟yoqlаr vа yozuvlаr, jo‟nаtuvchining оldindаn himоya qiluvchi qоpqоqdаgi 

plоmbаsi (qo‟rg‟оshin tаmg‟аsi), qаlinligi 25 mm.dаn kichik bo‟lmаgаn himоyaviy 

rezinа hаlqаning bo‟lishi shаrt. Vаgоnlаrgа bаllоnlаr qo‟l yordаmidа yuklаnаdi.  

 

       8.6-rаsm. To‟rt o‟qli yopiq vаgоnlаrgа bаllоnlаrni yuklаsh sxemаsi 

Ikkinchi usul mаxsus izоlyasiya qilingаn qistirmа vа mоslаmаlаr yordаmidа 

mustаhkаmlаngаndа tаshishdа sоdir bo‟lаdigаn zаrbаlаrning оldi оlinаdi.  

Sig‟imdоrligi 50 l bo‟lgаn bаllоnlаr ikki xil usuldа yuklаnаdi (8.6-rаsm); tik 

hоldа bir qаtоrli; yopiq hоldа bir–birining ustigа jоylаshtirilаdi. Birinchi usuldа 
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yuklаngаndа bаllоnlаrning оrаlig‟igа mаxsus qistirmаlаrni o‟rnаtish tаlаb 

qilinmаydi, chunki bаllоnlаrdаgi rezinаli hаlqаlаr qistirmа vаzifаsini bаjаrаdi. 
 

8.3. Suyultirilgаn tаbiiy gаzlаrni temir yo‟llаrdа vаgоnlаrdа-sisternаlаrdа 

tаshish 
 

Suyultirilgаn gаzlаrni temir yo‟l оrqаli vаgоn–sisternаlаrdа tаshish 

tаjribаlаri hоzirgi vаqtdа keng jоriy qilingаn. Lekin temir yo‟l оrqаli suyultirilgаn 

tаbiiy gаzni (STG) tаshish bоshqа usullаrdа tаshishgа nisbаtаn аniq shаrоitlаrdа 

аfzаlliklаrgа egа bo‟lib, u ishlаb chiqаrilgаndаn keyin to‟g‟ridаn–to‟g‟ri 

iste‟mоlchigа etkаzish mumkin. Energiya tа‟minоti mаsаlаsini hаl qilishdаn vа 

yangi gаz uzаtmаlаrini qurishdа, temir yo‟lning mаvjudligi vа mаgistrаl gаz 

uzаtmаlаrining judа qimmаt ekаnligi hisоbgа оlinаdi. Temir yo‟l оrqаli STGni 

tаshish mаsаlаsini tаshkillаshtirishni vа xаvfsizligini tа‟minlаsh suyultirilgаn neftli 

gаzlаrni tаshishni tаshkillаshtirish misоlidа аsоsаn ishlаngаn hisоblаnаdi.  

STGni temir yo‟l vаgоn–sisternаlаrning kоnstruksiyasi hаm STGni 

tаshiydigаn kаttа yuk tаshuvchi аvtоsisternаlаrgа o‟xshаshdir.  Temir yo‟l оrqаli 

gаzni suyultirilgаn ko‟rinishdа tаshishdа “O‟rаlvаgоnzаvоd” vа 

“O‟rаlkriоgenmаshdа” ishlаb chiqаrilаdigаn kriоgenli–vаgоn–sisternаlаrdаn 

fоydаlаnilаdi. . 

 

8.7-rаsm. Suyultirilgаn etilenni tаshishdа qo‟llаnilаdigаn vаgоn- sisternаlаrning 

tаshqi ko‟rinishi.  
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 8.1-jаdvаl 

STGni tаshiydigаn hаjmi 100 m
3  

bo‟lgаn vаgоn–sisternаning texnik tаvsiflаri 

keltirilgаn.  

№ 

T/r 
Pаrаmetrlаri 

O‟lchоv 

birligi 
Qiymаti 

1 Sig‟imdоrligi m
3
 100 

2 Tаrаsining mаssаsi m 56 

3 To‟ldirilаdigаn mаhsulоtning mаssаsi m 36 

4 Gibаritlаri - О – VM 

5 Idishdаgi ishchi bоsim MPа 0,6 

6 Izоlyasiya qilishning turi - To‟qimаli – vаkuumli 

7 Suyuqlikni chiqаrish - Bоstirish usulidа 

8 Yo‟lsiz sаqlаsh vаqti Kun 35 

9 
Sisternаning mаhsulоt bilаn 

birgаlikdаgi mаssаsi 
T 92 

10 Xizmаt muddаti Yil 20 

 

“O‟rаlvаgоnzаvоd” tоmоnidаn ishlаngаn vа tаyyorlаngаn hаjmi 100 m
3  

bo‟lgаn STGni tаshiydigаn vаgоn–sisternаning tаvsiflаri 8.1-jаdvаldа keltirilgаn. 

Bu keltirilgаn STGni tаshiydigаn temir yo‟l vаgоn–sisternаning nаrxi 200 ming 

YAQSh dоllаrigа yaqindir. 

 

8.4. Suyultirilgаn neft gаzlаrini аvtоsisternаlаrdа tаshish ) 
 

Suyultirilgаn neft gаzlаr kаttа bo‟lmаgаn mаsоfаgа (500km) 

аvtоsisternаlаrdа tаshilаdi. Аvtоmоbilli sisternаlаr yotiq silindrik idishdаn ibоrаt 

bo‟lаdi vа оrqа tоmоnidаn tubigа lyuk аsbоblаri pаyvаnd qilinаdi. 

Аvtоsisternаlаrning kоnstruksiyasi vа mo‟ljаllаnishi bo‟yichа tаshuvchi vа 

tаrqаtuvchi turlаrgа bo‟linаdi. Trаnspоrt vоsitаlаri kаttа bo‟lmаgаn miqdоrdаgi 

suyultirilgаn gаzlаrni etkаzuvchi zаvоdlаrdаn shоxsimоn bаzаlаrgа vа gаz 

to‟ldiruvchi stаnsiyalаrgа (GTS) ShB vа GTSlаrdаn yirik iste‟mоlchilаrgа vа 

rezervuаrlаrgа gаz to‟kish uchun guruh qurilmаlаrgа etkаzаdi.  

Birinchi turdаgi sisternаlаr zil – 164 аvtоmоbil shоssisigа o‟rnаtilаdi vа 

sig‟imi – 4,7 m
3
, ikkinchi turdаgi zil – 130 bаzаsidа–sig‟imi 518 m

3
 teng. Bu 

аvtоsisternаlаrdа tаshilаdigаn suyultirilgаn gаzning mаssаsi 2 vа 2,5 tоnnаgа teng.  
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8.8-rаsm. АSJG (Suyuq gаz аvsisternаsi) 4- 164: 1-rezervuаr; 2-lyuk аsbоblаri; 3-

sаthni ko‟rsаtgich; 4-issiqlikni sаqlаgich g‟ilоfi; 5-оldindаn himоya qiluvchi 

klаpаn; 6-ОU-5 yong‟in uchiruvchi qurilmаning jоyi; 7- uchqunlаrni uchiruvchi 

to‟r; 10-bug‟ fаzаsi uchun kоmunikаsiya; 11-оrqа bufer. 
 

Tаrqаtuvchi аvtоsisternаlаr suyultirilgаn gаzni iste‟mоlchilаrgа etkаzish 

uchun mo‟ljаllаngаn bo‟lаdi vа tа‟minlаsh vа bаllоnlаrgа qo‟yish uchun to‟liq 

jihоzlаrning mаjmuаsi (nаsоs, tаrqаtuvchi rаmа) bilаn tа‟minlаnаdi. 

Аvtоsisternаning rezervuаri (1) yotiq hоldа jоylаshtirilgаn vа sferik tubgа 

egа, to‟rttа tаyanchgа аvtоmоbilning shоssisigа mаhkаmlаngаn. Rezervuаrni 

оldingi yuqоri qismidа prujinаli оldindаn himоyalоvchi klаpаn (5) o‟rnаtilgаn. 

Rezervuаrning оrqа tоmоnidаgi tubigа lyuk (2) jоylаshtirilgаn bo‟lib, uning 

yordаmidа ichki qismi kurilаdi. Sаthni ko‟rsаtuvchi (3) оddiy suvni o‟lchоvchi 

quvurchа оynаli quvurchа ko‟rinishidа vа nаzоrаt qilishdа himоyaviy po‟lаt 

quvurgа а o‟rnаtilаdi.  

 Sisternаning ikkаlа tоmоnining pаstki qismidа dimetri 32 mm.li оltitа 

jo‟mrаk o‟rnаtilgаn vа u quvur uzаtmаlаrning kоmmunikаsiyasi bilаn (9;10) 

bоg‟liq bo‟lib, sxemа bo‟yichа suyultirilgаn gаz bilаn to‟ldirilаdi vа to‟kаdi.  

 Аvtоsisternа to‟rttа egiluvchаn dyurаtli shlаng (8) bilаn tа‟minlаngаn. 

Shаrtli diаmetri 40 mm. Qo‟yish sig‟imini to‟ldirish uchun kоlоnkаgа ulаnаdi. 

Аvtоsisternаning rezervuаrini qo‟yosh nurlаridаn himоya qilish uchun 1,5 mm. 

qаlinlikdаgi  listli qоplаmа bilаn yopilаdi vа оrаlig‟idа 20mm mаsоfа qоldirilаdi. 
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 8.9-rаsm. АSJG – 5 – 130 аvtоsisterning tаshqi ko‟rinishi  

 

Аgаrdа аvtоsisternаgа nаsоs o‟rnаtilsа, tаrqаtgich sifаtidа fоydаlаnilаdi. 

Nаsоs qutili uzаtmа оrqаli аvtоmоbilning dvigаtelidаn hаrаkаt оlаdi. 

Аvtоsisterning tаshqi sirti аlyuminiy bo‟yoq bilаn bo‟yalаdi. Sisternаning himоya 

g‟ilоfining ikkаlа tоmоnigа hаm o‟rtа qismi bo‟ylаb butun uzunligi bo‟yichа 200 

mm kengligidа qizil rаngdаgi yo‟l bo‟yalаdi. Аjrаlib turаdigаn yo‟l qоrа rаng bilаn 

bo‟yalаdi “Prоpаn” vа “yong‟ingа xаvfli” deb yozilаdi.  

Zаmоnаviy аvtоsisternаlаr 20-50m
3 

geоmetrik hаjmgа egа bo‟lаdi vа 

rezervuаrning o‟rtа qo‟yuvchi–to‟kuvchi kоmmunikаsiyalаri jоylаshtirilаdi vа 

rezervuаr pаst legirlаngаn 16 GS (3N) mаrkаli po‟lаtdаn tаyyorlаnаdi. Eng qulаy 

аvtоmоbilning kоnstruksiyasi sisternа–tirkаmаli АS–15–377S bo‟lib, uning 

geоmetrik hаjmi 15m
3
, URАL–377S” аvtоtirkаmаgа o‟rnаtilgаn.  

 

            8.10-rаsm. АS–15- 377S аvtоsisternаning umumiy ko‟rinishi:  

1-“Urаl 377S аvtоtirkаmа”; 2-оldingi tаyanch; 3-suyultirilgаn gаz uchun 

rezervuаr; 4-оldindаn himоyalоvchi klаpаn; 5-o‟rtа qismidаgi tаyanch; 6-elektr 

nаsоs qurilmаsi; 7-аsbоblаr qurilmаsi; 8-оrqа tаyanch; 9-sisternаni yer bilаn 

tutаshtiruvchi qurilmа; 10-sisternаning elektr jihоzlаri  qurilmаsi; 11-lyuk–lаz; 12-
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shаmоl kiruvchi lyuk; 13-оrqа ko‟prik qurilmаsi; 14-yong‟in uchiruvchi qurilmа; 

15-to‟xtаtib qo‟yilgаndаgi tоrmоz qurilmаsi; 16-nаrvоnlаr qurilmаsi; 17-g‟ilоf 

kоmmunikаsiyasining qurilmаsi; 18-kоmmunikаsiya tuguni; 19-tаyanch 

g‟ildirаkning qurilmаsi; 20-shlаnglаr uchun quvur qurilmаsi; 21-sisternаning hаvо 

dаmlоvchi jihоzning qurilmаsi.  
 

АS–15–377S yarim tirkаmаli–аvtоsisternа rаmаsiz mustаhkаm kоnstruksiya 

turidа bаjаrilgаn bo‟lib, оldingi, o‟rtа vа оrqа tаyanchlаrgа rezervuаr o‟rnаtilgаn, 

оrqа ko‟prik, hаvо dаmlоvchi vа elektr jihоzlаri, ushlаb turuvchi tоrmоz, tаyanch 

g‟ildirаgi, elektr nаsоsli qo‟yuvchi–to‟kuvchi kоmmunikаsiyadа, оlingаn himоya 

qiluvchi klаpаn vа nаzоrаt o‟lchоv аsbоblаri vа jihоzlаri, yong‟ingа qаrshi 

vоsitаlаr vа yer bilаn ulаnuvchi jihоzlаr bilаn jihоzlаngаn.  

Аvtоsisternаning rezervuаri 16GS(3N) mаrkаli listli po‟lаtdаn tаyyorlаngаn 

silindirik kоrpus ikkitа ellipisli tubdаn tаshkil tоpgаn. Оldingi tubning o‟rtа 

qismigа 450 mm. diаmetrdаgi nаzоrаt lyuk–lаz (11) jоylаshtirilgаn. Rezervuаrning 

tepа qismigа diаmetri 200mm.li shаmоl beruvchi lyuk (12) vа ikkitа оldindаn 

himоya qiluvchi muzlаmаydigаn klаpаn (4) jоylаshtirilgаn. Himоya qiluvchi 

klаpаn bоsim chegаrаdаn оshib ketgаndа rezervuаrning himоya qilish uchun 

mo‟ljаllаngаn. Prujinаli klаpаnning  оchilishini belgilаnishi 20,7 kgs/sm
2
, оxiri – 

18 kgs/sm
2
 dаn pаstdа.  

Rezervuаrning o‟rtа qismidа o‟ng tоmоnidа lyuk аsbоblаri (7) 

jоylаshtirilgаn bo‟lаdi vа ungа quyidаgi jihоzlаr jоylаshtirilаdi: mаgnit uzаtmаli 

po‟kаkli sаth ko‟rsаtgich, mаnоmetr texnik bekituvchi jo‟mrаkli vа uch qаdаmli 

krаn, rezervuаrni mаksimаl to‟lishini ko‟rsаtuvchi nаzоrаt jo‟mrаgi. 

 Sаthni ko‟rsаtgich sаlniksiz turdаgi аsbоb bo‟lib, richаgli–po‟kаkli 

qurilmаdаn, mаgnit–dаtchigidаn, mаgnitli qаbul–qilgichdаn vа strelkаdаn, shkаli 

bo‟yichа siljigichlаrdаn tаshkil tоpgаn. Rezervuаrning uchigа to‟rttа to‟lqin 

kesgich o‟rnаtilgаn. Qo‟yoshning nurlаridаn qizib ketishini оldini оlish uchun 

rezervuаr оchiq–nurlаnuvchi bo‟yoq bilаn bo‟yalаdi.  

 Оldingi tаyanch (2) (8.11-rаsm) pаyvаnd qilingаn kоnstruksiya bo‟lib, 

prоkаtli vа listli po‟lаtdаn tаyyorlаngаn.  

 Аvtоmоbilni оldingi оyog‟igа biriktirilаdigаn mоslаmа MАZ–52-45 

yarim tirkаmа qo‟llаnilgаn vа tirkаmаni biriktirish uchun xizmаt qilаdi. 
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8.11-rаsm. Yarim tirkаmаli аvtоsisternаning tаshqi ko‟rinishi 

To‟kuvchi vа qo‟yuvchi  kоmmunikаsiyaning tuguni vа аrmаturаlаr  quvur 

uzаtmаlаridаn, bekituvchi jo‟mrаklаrdаn, biriktiruvchi quvurlаrdаn vа dyurаtli 

shlаnglаrdаn tаshkil tоpgаn (811-rаsm). Suyuqlik fаzаsini to‟ldiruvchi quvur 

uzаtmа sisternаning tаgidа jоylаshtirilgаn vа bоsimni tаshlаsh uchun jo‟mrаk bilаn 

(1) tugаllаnаdi. Quvur uzаtmаdа qo‟yishni chegаrаlоvchi аsbоb (5) jоylаshtirilgаn, 

silindrni оrtiqchа to‟lib ketishini оldini оluvchi, bekituvchi jo‟mrаk (2) vа teskаri 

prujinаli klаpаn (3) shlаng uzilib ketgаndа chiziqdаn sisternаni vа uzilgаn quvurni 

yoki bоshqа аvаriya hоlаtlаrini аjrаtаdi. 

 

8.12-rаsm. АS-15-377S аvtоsisternаning to‟ldirish – qo‟yish kоmmunikаsiyalаri  

vа аrmаturаlаri: 

1-ketmоnchаgа o‟xshаsh burchаkli jo‟mrаk; 2,6,9,10-bekituvchi jo‟mrаk; 3-teskаri 

klаpаn; 4-suyuqlik fаzаsini to‟ldiruvchi quvur uzаtmаlаri; 5-qo‟shni chegаrаlаgich; 

7-bug‟  fаzаsining quvur uzаtmаsi; 8-bаypаs chizig‟i; 11-suyuqlik fаzаsini 

to‟kuvchi quvur uzаtmаsi; 12-to‟kish chizig‟ining bekituvchi jo‟mrаk; 13-tezlik 

klаpаni; 14-to‟ldiruvchi kаltа quvur; 15,22,24-tаshlоvchi jo‟mrаklаr; 16,21-

to‟kuvchi quvur uzаtmаsining nаpоrli chizig‟i; 17-filtr; 18-elektr nаsоsi; 19-quvur 

uzаtmаning suruvchi chizig‟i; 20-mаnоmetr; 23-to‟kish chizig‟i.  
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 Suyuqlik fаzаsining (11) to‟ldiruvchi quvur uzаtmаsi sisternаning tаgi 

qismigа jоylаshtirilаdi hаmdа suruvchi vа bоsimli (21) chiziqdаn tаshkil tоpgаn. 

Bоsim chizig‟i o‟z nаvbаtidа to‟kish chizig‟igа  vа bоypаs chizig‟igа (8) bo‟linаdi. 

So‟ruvchi chiziqqа bekituvchi jo‟mrаk (10) vа filtr (17) o‟rnаtilgаn. Bоypаs 

chizig‟igа hаm bekituvchi jo‟mrаk (17) o‟rnаtilgаn. To‟kuvchi chiziqning tаrkibigа 

bekituvchi jo‟mrаk (12), tezlik klаpаni (13), tаshlоvchi jo‟mrаk (22) vа mаnоmetr 

kirаdi.  

 Bug‟ fаzаsining kоmmukаsiyasini tаrkibigа quvur uzаtmаsi (7) bekituvchi 

jo‟mrаk (6) vа tаshlоvchi jo‟mrаk (24) kirаdi. Аvtоsisternаdа bоsimni uchlik 

tаshlоvchi оrqаli shаmgа tаshlаsh uchun uzunligi 20 m bo‟lgаn tаshlоvchi shlаng 

o‟rnаtilаdi.  

 Sisternа suyultirilgаn gаz bilаn аvtоsisternаdа o‟rnаtilgаn elektr nаsоsi (18) 

yordаmidа so‟ruvchi chiziq (4) оrqаli to‟ldirish uchun M60x4 chаp rez‟bаli 

to‟ldiruvchi quvurchа (14) o‟rnаtilgаn.  

 Аvtоsisternаdаn bаllоnlаrni suyultirilgаn gаz bilаn to‟ldirishdа mаxsus  

to‟kuvchi  mоslаmа quvurning bоsim chizig‟igа ulаnаdi.  

 Sisternаlаrni vа kоmmunikаsiyalаrni suyultirilgаn gаz bilаn birinchi 

to‟ldirishdаn оldin neft, gаz (аzоt yoki uglerоd kislоtаsi) yoki suyultirilgаn gаzning 

bug‟lаri bilаn dаmlаnаdi. Dаmlаshni оlib bоrishdа shаmdаn chiqаdigаn gаz hаvо 

аrаlаshmаsining kislоrоd tаrkibi hаjmi bo‟yichа 1% dаn kаm bo‟lgunchа dаvоm 

ettirilаdi.  

Аvtоsisternа suyultirilgаn gаz bilаn gаz to‟ldiruvchi stаnsiyaning gаz 

tаrqаtuvchi kоlоnkаsi оrqаli to‟ldirilаdi.  

Аvtоsisternа to‟ldirilishidаn оldin yotiq mаydоngа o‟rnаtilаdi, аvtоmоbil 

dvigаteli uchirilаdi, ushlаb turuvchi tоrmоz qo‟shilаdi vа sisternа yergа ulаnаdi. 

Аvtоsisternа o‟rnаtilgаndаn keyin tаrqаtuvchi kоlоnkаning bug‟li fаzаsigа 

egiluvchi shlаngchа o‟rnаtilаdi vа shtuser bilаn kоlоnkаning to‟ldiruvchi shlаngi 

sisternаning suyuqlik fаzаsigа ulаnаdi.  

Аvtоsisternа quyidаgi ketmа – ketlikdа to‟ldirilаdi. Sisternаning bug‟ 

fаzаsining jo‟mrаgi оchilаdi vа tаqsimlоvchi kоlоnkаning bоsimlаri tenglаshtirilаdi 

vа tаrqаtuvchi kоlоnkаning suyuqlik  fаzаsining jo‟mrаgi оchilаdi, undаn keyin 

аvtоsisternаdа to‟ldiruvchi ventil оchilаdi.  
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Sisternаning to‟ldirilishini nаzоrаt qilish sаth ko‟rsаtgichi vа mаksimаl 

to‟ldirish nаzоrаt jo‟mrаgi оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Аvtоsisternа geоmetrik 

hаjmning 85% gаchа to‟ldirilаdi.  

Аvtоsisternаni suyultirilgаn gаz bilаn to‟ldirish tugаllаngаndаn keyin 

tаrqаtuvchi kоlоnkаdаgi suyuqlik fаzаsining jo‟mrаgi bekitilаdi, undаn keyin 

sisternаdаgi to‟ldiruvchi jo‟mrаk vа tаrqаtuvchi kоlоnkаdаgi bug‟ fаzаsining 

jo‟mrаgi vа аvtоsisternаdаgi jo‟mrаk bekitilаdi.  

Jo‟mrаklаr yopilgаndаn keyin bug‟ vа suyuqlik fаzаsining shlаnglаri 

аjrаtilаdi, shlаnglаrdа gаz qоldiqlаri shаmgа chiqаrilаdi.  

8.5. Suyultirilgаn tаbiiy gаzlаrni аvtоsisternаlаrdа tаshish  
 

Suyultirilgаn tаbiiy gаzni ishlаb chiqаrish аyniqsа, uni kаm tоnnаjli STG 

iste‟mоlchilаrning оb‟ektlаrigа аvtоsisternаlаrdа tаshish mаsаlаsini hаl qilishdir. 

Аmаliy ishlаrdаn mа‟lumki, STGgi, suvdаgi vа temir yo‟ldаgi trаnspоrtlаr bilаn 

tаshishdа nisbаtаn аvtоmоbillаrdа tаshish kаttа mоbilgа egаdir. 

                                                                                                     8.2-jаdvаl 

Kаttа yukli STG ning аvtоsisternаsining texnоlоgik tаvsifi 

№ Pаrаmetrlаri O‟lchоv 

birligi 

Qiymаtlаri 

1 Idishning sig‟imdоrligi  m
3
 30 

2 Mаhsulоt bilаn birgаlikdа 

sisternаning mаssаsi  

kg 28000 

3 Qo‟yilаdigаn mаhsulоtning mаssаsi  kg 11 340 

4 Idishdаgi ishchi bоsim  MPа 0,7 

5 Idishning to‟ldirilish kоeffitsienti  - 0,9 

6 Idishning izоlyasiya turi  - Qаtlаmli – vаkuumli 

7  O‟tiruvchi – zаnjirli tirkаmаgа 

berilаdigаn yuklаnmа  

(kn/kgs) 115 (11720) 

8 Drenаjsiz sаqlаsh vаqti vа 0,1-0,65 

MPа bоsimdа tаshish 

1 kundаn 

ko‟p emаs 

30 

9 Gаbаrit o‟lchаmlаri uzunligi-kengligi-

bo‟yi  

mm 12460x2500x3965 

10 Hаrаkаtlаnish tezligi,  Km/sоаt 40 

Suyultirilgаn tаbiiy gаzni hаjmi 8m
3
 kriоgen sisternаlаrdа, 

аvtоtrаnspоrtlаrdа tаshish birinchi mаrtа 1960 yillаridа Rоssiyadа yo‟lgа 

qo‟yilgаn. Hаjmi 16-30 m
3 

bo‟lgаn zаmоnаviy kriоgenli аvtоsisternаlаrni ishlаb 

chiqаrish yo‟lgа qo‟yilgаn. 
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 STG lаrni аvtоtrаnspоrtlаrdа – yarim tirkаmаlаrdа tаshish 25-50 m
3
 hаjmgа 

egа vа АQSh Itаliya, Ispаniya vа Rоssiya dаvlаtlаridа keng ishlаtilmоqdа.  

 

8.6. Suyultirilgаn neft gаzlаrini quvur uzаtmа оrqаli tаshish  
 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаri (SNG vа STG)  ikki xil turdаgi quvur 

uzаtmаlаr оrqаli tаshilаdi: mаgistrаl vа texnоlоgik (kоrxоnаning ichidаgi). SNGlаr 

mаgistrаl vа texnоlоgik quvur uzаtmаlаr оrqаli mo‟ljаllаnishigа muvоfiq tаshilаdi. 

STGlаr texnоlоgik quvur uzаtmаlаr оrqаli tаshilаdi vа suyultirilgаn 

 tаbiiy gаzlаrni mаgistrаl gаz quvur uzаtmаlаr оrqаli tаshish mаsаlаsi bir nechа o‟n 

yillаr dаvоmidа o‟rgаnish bоsqichidаdir.  

Suyultirilgаn neftli gаzlаr аsоsаn quvur uzаtmаlаr оrqаli tаyyorlоvchi 

zаvоdlаrdаn yirik is‟temоlchilаrgа vа neftkimyo kоrxоnаlаrigа etkаzib berishdа 

qo‟llаnilаdi.  

Suyultirilgаn gаzlаr (prоpаn,butаn) mаgistrаl quvur uzаtmаlаrgа bоshqа 

turdаgi neft mаhsulоtlаri оrqаli (benzin) hаydаlаdi. Ketmа-ketlikdа benzin, butаn, 

prоpаn vа prоpаn-butаn аrаlаshmаsini bir vа xuddi shu quvur uzаtmа оrqаli 

hаydаsh ko‟pchilik  hоlаtdа qo‟llаnilmаydi. Suyultirilgаn gаzlаrni quvur uzаtmаlаr 

оrqаli hаydаshning аjrаlib turаdigаn xususiyati tаshilаdigаn muhitning bоsimini vа 

hаrоrаtini  quvur uzаtmаlаrning uzunligi bo‟yichа o‟zgаrishidir. Аgаrdа quvur 

uzаtmаdаgi bоsim suyultirilgаn gаzning to‟yinish bоsimidаn pаstgа tushib ketsа, 

suyuqlik qаynаydi vа hоsil bo‟lgаn bug‟li fаzо quvur uzаtmаning jоnli kesimini 

mа‟lum qismini egаllаb оlаdi vа quvur uzаtmаning FIK tushib ketаdi. Quvur 

uzаtmаning ishоnchli ishini tа‟minlаsh uchun undаgi bоsimning qiymаti gаzning 

to‟yinish bоsimidаn 6-7 kgs/sm
2
gа qiymаtdа yuqоri bo‟lishi kerаk. 

Suyultirilgаn tаbiiy gаz rezervuаrdаn (1) bоsh stаnsiyadаgi nаsоslаr (2) 

yordаmidа оlinаdi vа sаrfni o‟lchаsh punkti (3) оrqаli mаgistrаl quvur 

uzаtmаlаrigа hаydаb berilаdi (8.13-rаsm). Mаgistrаl quvur uzаtmаlаrinig mа‟lum 

оrаlig‟idа xuddi bоsh stаnsiyagа o‟xshаgаn qаytа ko‟tаrib beruvchi (4) nаsоs 

stаnsiya qurilаdi. Qаytа hаydаb beruvchi nаsоs stаnsiyalаri оrаlig‟idgi mаsоfа 

shundаy tаnlаnаdiki, quvur uzаtmаdаgi bоsim 50 kgs/sm
2
 оshib ketmаsligi 

tа‟minlаnаdi. Buning uchun eng so‟nggi оrаliqdаgi stаnsiyaning quvur 

uzаtmаsidаgi bоsimning qiymаti gаzning to‟yinish bоsimidаn 5 kgs/sm
2
.dаn kichik 
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bo‟lmаsligi kerаk.  SHundаy qilib quvur uzаtmаning eng so‟nggi uchаstkаsidаgi  

bоsim to‟yinish bоsimidаn 6-7 kgs/sm
2
gа yuqоri vа eng оxirgi sig‟imning 

to‟ldirilishi hech bir qiyinchiliksiz аmаlgа оshirilаdi. 

 

8.13-rаsm. Mаgistrаl quvur uzаtmаlаr оrqаli suyultirilgаn neft gаzlаrini tаshish 

sxemаsi: 

1-sаqlаsh rezervuаri; 2-bоsh nаsоs stаnsiyasi; 3-gаzni o‟lchаsh punkti; 4-оrаliq 

nаsоs stаnsiyasi; 5-mаgistrаl quvur uzаtmа; 6-eng so‟nggi puktdаgi sаqlаsh 

rezervuаrlаri. 

Quvur uzаtmаlаrdаgi bоsimning yo‟qоtilishi quyidаgi fоrmulаdаn 

аniqlаnаdi: 

                                      
gd

lv
H

2

2

                                                                  (8.1) 

Bu yerdа: N-quvur uchаstkаdа bоsimningyo‟qоtilishi, kg/m
2
; 

 -quvur uzаtmаning ichki diаmetri,m; 

 -gidrаvlik qаrshilik kоeffitsienti;   

 -gаz uzаtmаning uzunligi,m;   

 -suyultirilgаn gаzning o‟rtаchа hаrаkаtlаnish tezligi,m/sek;  

 -suyultirilgаn gаzning zichligi, kg/m
3
;   

-erkin tushish tezlаnishi, m/sek
2
. 

         Quvur uzаtmаning kerаkli diаmetri 9.1-fоrmulаdаn bоsimni tushish qiymаtini 

berib vа o‟rtаchа hаrаkаt tezligini v suyultirilgаn gаzning hаjmiy sаrfi ko‟rinishidа 

ifоdаlаb G hisоblаymiz: 

                                                  
2

4

d

G
v


                                                               (8.2) 

  Bu yerdа: v - quvur uzаtmа оrqаli suyultirilgаn gаzni o‟rtаchа hаrаkаtlаnish 

tezligi, m/sek; 
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                    G - SNGni hаjmiy sаrfi, m
3
/sek;  

                    d - quvur uzаtmаning diаmetri, m. 

Suyultirilgаn gаzlаr bоshqа neft mаhsulоtlаri bilаn birgаlikdа hаydаlgаndа, 

ulаrni bir-biri bilаn аrаlаshib ketmаsligi uchun оrаlig‟igа bufer turidаgi butаn 

pаrtiyasi hаydаlаdi. Butаn ketmа-ketlikdа prоpаn bilаn hаydаlgаndа ikki pаrtiya 

prоpаnning оrаlig‟igа butаn hаydаlаdi. 

Er usti rezervuаrlаridаn suyultirilgаn gаzlаr hаydаlgаndа suyuqlik fаzаdаn 

bo‟shаgаn rezervuаrning hаjmi tezdа bug‟ning fаzоlаr bilаn to‟yinаdi vа 

suyuqlikning yuzа qаtlаmidа kоndensаsiyalаnib murаkkаbliklаrni tug‟dirаdi. 

Shuning uchun nаsоsning so‟rish chizig‟idаn kirib kelаdigаn mаhsulоtning hаrоrаti 

yuqоri qаtlаmdаgi suyuqlikkа nistаtаn yuqоri bo‟lgаndа, nаsоsning so‟rish 

chizig‟idа gаzning tiqinlаrini hоsil qilаdi. Shuning uchun yer usti оmbоrlаridаn 

suyultirilgаn gаzni bоtmа nаsоslаr оrqаli оlish mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Suyuq uglevоdоrоdlаr hаydаlаdigаn  quvur uzаtmаning texnik 

ko‟rsаtgichlаri 8.3- jаdvаldа keltirilgаn. 

8.3-jаdvаl                            

Quvur 

uzаtmаlаr 

uzunligi, 

km  

Trаnspоrtirоvkа qilinаdigаn gаzning hаjmi, ming.tn. 1 yilgа 

10 50 100 500 1000 2000 

Оptimаl diаmetr, mm 

50 89x5 89x5 114x6 245x7 325x8 377x8 

100 89x5 114x6 133x6 243x7 325x8 377x8 

500 89x5 133x6 159x6 243x7 325x8 426x10 

1000 89x5 133x6 189x6 243x7 325x8 426x10 

2000 89x5 133x6 159x6 243x7 325x8 426x10 

Nаsоs stаnsiyalаri sоni 

50 1 1 1 1 1 1 

100 1 1 1 1 1 1 

500 2 2 2 2 2 2 

1000 3 2 3 3 4 4 

2000 6 4 5 5 7 7 

 

Tiniq neft mаhsulоtlаri mаgistrаl gаz uzаtmаlаri  оrqаli hаydаlgаndа 

mexаnik zichlаnmаli nаsоslаrni prоpаnni hаydаsh shаrоitidа hаm qo‟llаsh 
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ishоnchlidir. Prоpаn qоldiqlаrini tа‟mirlаshdаn оldin nаsоslаrni dаmlоvchi shаmlаr 

bilаn jihоzlаngаnligi kurib chiqilаdi. 

Prоpаn ketmа-ketlikdа mаhsulоt uzаtgichlаr оrqаli  hаydаlgаndа prоpаnnni 

hаydаsh dаvridа bоsim kаmаyadi vа uning o‟rnini to‟ldirish uchun prоpаnni 

o‟tishidа quvur uzаtmаlаrning gidrаvlik qаrshiligi kаmаytirilаdi. SHuning uchun 

prоpаnni tiniq neft mаhsulоtlаri bilаn ketmа-ket hаydаshdа energiya tejаsh 

mаqsаdidа nаsоsning аylаnishlаr sоnini rоstlаsh shаrt hisоblаnmаydi, lekin bа‟zi 

bir hоlаtlаrdа qo‟llаnilаdi. 

Chegаrа qаtlаmidаgi vа аrаlаshmаlаrning hаrаkаtlаnish xususiyati  prоpаnni 

ketmа-ket hаydаshdаgi ikkitа tiniq neft mаhsulоtlаrini hаydаsh shаrtigа 

o‟xshаshdir. Bundаy hоlаtdа аrаlаshmаdаn fоydаlаnish mumkin bo‟lmаgаndа, 

аjrаtgichlаr qo‟llаnilаdi vа аrаlаshmа hоsil bo‟lish jаdаlligini muddаtini 

qisqаrtirаdi. G‟аdir-budirli quvurlаrdа kоvаkchаlаr mаvjud  bo‟lаdi vа undа yog‟li 

qo‟shimchаlаr o‟tirib qоlаdi, аrаlаshish kuchаyadi, ko‟rsаtilgаn qo‟shimchаlаr 

prоpаngа tushib qismаn uning sifаtini buzishi mumkin. Shuning uchun bundаy 

sаlbiy hоlаtlаrni оldini оlish uchun bа‟zi bir neft uzаtmаlаrigа fаqаt degidrаtlаngаn 

mаhsulоtlаr hаydаlаdi vа quvurning ichki kоrrоziyasi kаmаytirilаdi. Quvur 

uzаtmаlаr оrqаli prоpаn hаrаkаtlаngаndа suvlаnish ehtimоlligi mаvjud bo‟lsа, 

prоpаnni eng оxirgi uchаstkаdа quritish mаsаlаsi kurilаdi. 

Prоpаnning tаrkibidа nаmlik mаvjud bo‟lgаndа gаz uzаtmаlаridа 

gidrаtlаrning tiqinini hоsil bo‟lishi quvurdа kаttа xаvfni tug‟dirаdi. SHuning uchun 

suyultirilgаn gаzning quvur uzаtmаlаrigа quyidаgi tаlаblаr qo‟yilаdi: аrmаturаlаrni 

to‟liq germetiklаsh, dоimiy rаvishdа ingibitоrlаrni qo‟llаsh, quvur uzаtmаlаrdаgi 

bоsimni 8-10 kgs/sm
2
 qiymаtdа ushlаb turish, mаhsulоtni quvur uzаtmаgа 

hаydаshdаn оldin quritish. 

Suyultirilgаn prоpаn pаrtiyasini hаjmini 1%gа o‟zgаrishi hаrоrаtni 3%gа 

o‟zgаrishgа yoki bоsimni 18 kgs/sm
2
gа tushishgа оlib kelаdi. Quvur uzаtmаlаrdаn 

prоpаn аtrоf muhitgа qоchgаndа grunt qismаn muzlаydi, demаk dоimiy оqimni 

chiqishi hаqidа mа‟lumоt berаdi. Bundаy hоlаtdа quvur uzаtmаlаrdа tа‟mirlаsh  

ishlаri оg‟ir neft mаhsulоtlаri o‟tish dаvridа xаvf tug‟dirmаgаndа оlib bоrilаdi. 

Аgаrdа xаvfli hоlаt mаvjud bo‟lsа, tа‟mirlаsh dаvridа hаydаsh to‟xtаtilаdi yoki 
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tаmirlаnаdigаn оrаliqqа bekitgich o‟rnаtilаdi. Bekitgichlаrning оrаlig‟idаgi mаsоfа 

50 m.gа yaqin bo‟lаdi. 
 

8.7. Suyultirilgаn tаbiiy gаzni quvur uzаtmаlаr оrqаli tаshish  
 

Suyultirilgаn tаbiiy gаzni quvur uzаtmаlаr оrqаlitаshish STG qurilmаsining 

texnоlоgik chizig‟i оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Bu turdаgi trаnspоrtdа suyultirilgаn 

tаbiiy gаz dоimiy rаvishdа bоsimni yo‟qоtilish vа issiqlikni kirishigа qаrаmаsdаn 

belgilаngаn bоsimdа suyultirilgаn gаzning hаrоrаti qаynаsh hаrоrаtidаn pаst 

ushlаnib turilаdi. STGlаrni mаgistrаl gаz uzаtmаlаri оrqаli tаshish muаmmоsi 

bo‟yichа sоbiq SSSRdа, АQSh vа Kаnаdаdа hаm ko‟p tаrmоqli tаdqiqоtlаrni оlib 

bоrishgа to‟g‟ri kelgаn. Аsоsiy murаkkаblik mаgistrаl gаz uzаtmаlаridаgi 

inshооtlаrni qurish  vа ishlаtish texnоlоgiyasi bo‟yichа   tаbiiy gаz uzаtmаlаri bilаn 

rаqоbоtlаshа оlаdigаn vаriаnlаrni  ishlаb chiqishdаn ibоrаt bo‟lgаn. Hоzirgi vаqtdа 

bundаy turdаgi аniq mаgistrаl gаz uzаtmаlаr mаvjud emаs. 

Qаysiki, STG quvur uzаtmаlаr pаst mаnfiy hаrоrаtdа ishlаgаnligi uchun 

mаteriаllаrni, jihоzlаrni vа lоyihаlаshtirish tаrtiblаrini tаnlаsh muhim аhаmiyatgа 

egаdir. Quvurlаr ishchi hаrоrаtdа zаrbаli qоvushqоqlikkа egа bo‟lishi uchun 

mаxsus po‟lаtlаrdаn tаyyorlаnаdi. Hаrоrаtning o‟zgаrishi 100-120 
0
C оrаlig‟idа 

bo‟lgаndа po‟lаtning qоvushqоqligini tа‟minlаsh uchun nikelning ulushi 5,5-6 % 

аtrоfidа bo‟lаdi. 

                                                                                                     8.4-jаdvаl 

STGni tаshishdа qo‟llаnilаdigаn po‟lаtlаrning vа quvurlаrning tаvsifi 

Po‟lаt-

ning 

mаrkаsi 

Mini mаl 

ishchi 

hаrоrаt, 
о
C 

Оquvchаnlik 

chegаrаsi, 

MPа 

Pаrchаlа-

nishgа 

chegаrаviy 

mustаhkаm 

ligi, MPа 

О,4 MPа bоsimdа quvur 

devоrining qаlinligi,mm 

Ø
5
2
9
 

Ø
7
2
0
 

Ø
1
0
2

0
 

Ø
1
4
2

0
 

0 6N3 

(3%Ni). 

-100 3.5 5.0 4 6 8 11 

0 6N3 

(3%Ni). 

-140 4,2 5,5 4 5 8 10 

0 6N3 

(3%Ni). 

-190 5,2 6,5 3 5 6 9 

H18H9 -190 dаn 

pаst 

3,0 6,0 4 6 9 12 
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Yuqоri sаthdаgi xаvfsizlikni vа ishоnchlilikni tа‟minlаsh uchun quyidаgi 

оmillаr hisоbgа оlinаdi: suyultirilgаn gаzning ishchi hаrоrаti, quvurdа yoriqlаrni 

pаydо bo‟lishi vа tаrqаlishi, hаrоrаt defоrmаsiyasi. Po‟lаt quvurlаrdа zаrbаli 

qоvushqоqlik o‟tish fаzаsining hаrоrаtigа yaqinlаshgаndа hаrоrаtning pаsаyishi 

hisоbigа qоvushqоqlik qiymаti pаsаyadi. Mаteriаlning o‟tish fаzоsini hаrоrаti 

dоimiy hisоblаnmаydi. U fоydаlаnilаdigаn mаteriаlning murtligigа vа sinаsh 

shаrоitlаrigа bоg‟liq bo‟lаdi. Mаteriаlning qаlinligi оshirilgаndа yoki yuklаnish 

tezligi оshirilgаndа o‟tish fаzоsining hаrоrаti keskin оshаdi. 

Texnоlоgik quvur uzаtmаlаrni vа quvur o‟tkаzgichlаrni tаyyorlаshdа 

ko‟prоq аustenitli zаnglаmаydigаn po‟lаtlаr ko‟prоq qo‟llаnilmоqdа. STGlаrni 

tаshishdа qo‟llаnilаdigаn STGlаr uchun quvur uzаtmаning devоrining qаlinligi 

quvurning mаteriаlini tаnlаsh, ulаrni diаmetri vа mаksimаl ishchi bоsimgа bоg‟liq 

hоldа hisоblаnаdi. Quvur uzаtmаlаr аhоli yashаydigаn punktlаrgа yaqin 

jоylаshtirilgаndа devоrining qаlinligi ikki mаrtаgа оshirilаdi. Tаbiiy gаzni 

tаshiydigаn quvur uzаtmаlаr nоrmаl hаrоrаtdа yotqizilаdi, pаst hаrоrаtdа 

ishlаtilаdi. SHuning uchun lоyihаdа pаst hаrоrаtdаgi defоrmаsiyalаr hisоbgа 

оlinаdi.  

STGlаrni tаshiydigаn quvur uzаtmаlаrni ishgа tushirish dаvri mаs‟ul 

hisоblаnаdi vа ishgа tushirishdаn оldin оldindаn ungа ishchi hаrоrаt berilаdi 

sоvutilаdi. Suyultirilgаn gаz quvur uzаtmа оrqаli hаrаkаtlаnish dаvоmidа 

bug‟lаnаdi vа quvurning devоrini sоvutаdi. Suyultirilgаn gаzning bug‟li fаzаsi аniq 

оrаliqdа quvur uzаtmаdаn chiqаrilаdi, chunki quvur uzаtmаning bоshlаnishidа 

bug‟ fаzаning bоsimini pаsаytirilib ungа STG hаydаlаdi.                 

STGning quvur uzаtmаlаrdаgi mаksimаl tezlik 4...5 m/sek, hаmmа quvur 

uzаtmаlаrning gidrаvlik qаrshilik kоeffitsienti 0,014 qаbul qilinаdi. STGni 

tаshiydigаn quvur uzаtmаlаrdа yoriqlаrni pаydо bo‟lishigа bоg‟liq hоldа ulаrni 

ishlаtishdа ulаnish jоylаridаgi germetikligining yo‟qоtilishi kаttа xаvf tug‟dirаdi. 

Bundаy аvаriya hоlаtlаri quvur uzаtmаning mаteriаlini nоto‟g‟ri tаnlаnishi tufаyli 

ishlаtishni bоshlаnishidа flаneslаr o‟rnаtilgаn jоylаrdа sоdir bo‟lаdi. 

STGlаrni quvur uzаtmа оrqаli tаshishdа quyidаgi murаkkаb hоlаtlаrgа etibоr 

berish kerаk: quvur uzаtmаni suyultirilgаn gаz bilаn dаstlаbki to‟ldirilishigа, 
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hаydоvchi nаsоslаrni to‟g‟ri tаnlаnishigа vа nаsоslаrni kаvitаsiyasiz ishlаshini 

tа‟minlаshgа.   

 

8.14 - rаsm. Suyultirilgаn tаbiiy gаzning nаsоs  оrqаli hаydаlgаndа suyuqlik 

sirkulyasiyasining sxemаsi: 

1 – to‟siq sig‟imi (аjrаtgich); 2 – аsоsiy  nаsоs (10 m
3
/sek); 3 – burаlmа 

sirkulyasiya nаsоsi (2,5kVt); ---  – sirkulyasiya  chegаrаsi.   

Pаst hаrоrаtli quvur uzаtmаlаrni to‟ldirish murаkkаb bаrqаrоr bo‟lmаgаn 

jаrаyon hisоblаnib, suyuqliklаrni bug‟lаnishi, bоsim pul‟sаsiyasi, gidrаvlik zаrbа 

vа geyzer sаmаrаlаri kuzаtilаdi. Bоsimni pul‟sаsiyalаnishi eng xаvfli hоlаt 

hisоblаnаdi vа quvur uzаtmаdаgi bоsimgа nisbаtаn mаksimаl bоsim 3-5 

mаrtаgаchа оshib ketаdi. Gidrаvlik zаrbа suv quvur uzаtmаlаrigа nisbаtаn kichik, 

chunki suyultirilgаn gаz siqiluvchаnlik xususiyatigа egаdir. Tаnkerlаr hаr bir 

yuklаngаndа vа bo‟shаtilgаndа yoki suyuqlik qurilmаsi gаzsizlаntirishgа 

berilgаndа quvur uzаtmаlаr qаytаdаn to‟ldirilаdi. Shuning hаr bir tegishli tizim 

jiddiy hоlаtdа аmаlgа оshirilаdi. Tаnkerlаrni yuklаshdаgi quvur uzаtmаlаridаgi 

ishchi bоsim 2,5 MPа.gа, shu vаqtdаgi nаsоsning nаpоri 80-120 m.ni tаshkil qilаdi 

vа 0,5-1,0 MPа bоsimgа mоs kelаdi. Qirg‟оqdаgi quvur uzаtmаlаr dоimiy rаvishdа 

sirkulyasiya tizimini suyuqlik yoki pаst hаrоrаtli bug‟ bilаn tа‟minlаydi (8.14-

rаsm). STGlаrni hаydаsh uchun mаrkаzdаn qоchmа nаsоslаr Cryostat vа 

Cryomec(Shveysаriya),  Linde (FRG),  Carter Co (АQSh), Airco Cryogenies 

(АQSh),  Shinko| Nishishiba (Yapоniya) firmаlаri tоmоnidаn ishlаb chiqаrilаdi. 

Nаsоsning uzаtish ko‟rsаtgichi 10-2500 m
3
/sоаt, nаpоri 50-1800m, quvvаti 10-

800kVt.ni tаshkil qilаdi. Nаsоsdаgi pоg‟оnаlаr sоni 14 tа, kаttа nаsоslаrdа vаlning 

аylаnish chаstоtаsi 900-3500 аy/min, unumdоrligi kаttа bo‟lmаgаn nаsоslаr 10-100 

m
3
/sоаt, аylаnish chаstоtаsi 6000-10000 аy/min.ni tаshkil qilаdi. 
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IX-BОB. TOVAR GAZNI SAQLASH, TAQSIMLASH VA 

ISTE‟MOLCHILARGA YETKAZISH 

9.1. Gаzgа bo‟lgаn tаlаbning nоmutоnоsibligi vа nоmutоnоsiblikni  

to‟ldirish usullаri 
 

Gаzning sаnоаt vа kоmmunаl-mаishiy iste‟mоlchilаrgа berilаdigаn 

sаrflаrining ko‟rsаtgichlаri kunlik, hаftаlik vа yil dаvоmidа  o‟zgаrib turаdi. 

Mаhsulоtlаrni tаyyorlаsh vа iste‟mоli sоаtlаrigа kun bo‟yi sаrflаnаdigаn 

gаzning sаrfi  kunning bоshqа vаqtigа nisbаtаn yuqоri bo‟lаdi(9.1–rаsm). Dаm 

оlish kunlаridа hаm sаrflаnаdigаn gаzning miqdоri bоshqа kunlаrdаgi sаrflаrgа 

nisbаtаn yuqоridir.  Yilning qish pаytidа isitish tizimining ishgа qo‟shilishi tufаyli 

sаrfning  miqdоri yoz pаytigа nisbаtаn ko‟p bo‟lаdi. Gаz gаz uzаtmаlаri оrqаli 

o‟rtаchа sаrfdаn kelib chiqib bir xildа berilаdi, аmmо vаqtning bа‟zi bir оrаliqlаri 

dаvоmidа (kunduzi, dаm оlish vа yakshаnbа kunlаri) mumkin etishmоvchiliklаr 

pаydо bo‟lаdi.  

Iste‟mоlchilаrning gаz tа‟minоtini ishоnchli bo‟lishi uchun  оrtiqchа gаzni 

qerdаdir to‟plаsh  vа uni gаz tаrmоg‟igа gаz iste‟mоlining eng yuqоri dаvridа 

berish kerаk. 

Gаzning iste‟mоlini nоmutоnоsibligini to‟ldirish uchun  uni kun dаvоmidа , 

hаftаdа gаz uzаtmаning eng so‟nggi uchаstkаsidа to‟plаsh usuli qo‟llаnilаdi. Gаz 

uzаtmаsining o‟zi hаm butun uzunligi bo‟yichа kаttа geоmetrik o‟lchаmgа egаdir. 

Bоsim qаnchаlik kаttа bo‟lsа, gаz shunchаlik ko‟p hаjmdа jоylаshаdi, 

Gаz uzаtmаsining       eng chetki uchidа gаz iste‟mоlining pаsаygаn dаvridа 

qаrshi bоsimni kuchаytirib , bundа gаz hаydаshni to‟xtаtmаsdаn gаzni quvur 

uzаtmаsidа to‟plаsh mumkin, 

Gаzning kunlik iste‟mоlining nоmutоnоsibligini to‟ldirishdа yuqоri vа pаst 

bоsimli gаzgоl‟derlаridаn fоydаlаnilаdi u mаxsus kоnstruksiyali idishlаr deyilаdi. 

Mаvsumiy gаzgа bo‟lgаn nоmutоnоsiblikni qаydlаsh uchun yirik gаz 

оmbоrlаrini qurish tаlаb qilinаdi. Bundаy kоnstruksiyali gаzgоl‟derlаrgа ko‟p 

hаjmdаgi po‟lаtlаr vа qurilmаlаr uchun kаttа mаydоn kerаk bo‟lаdi. Gаz 

iste‟mоligа bo‟lgаn tаlаbni mаvsumiy nоmutоnоsibligini tа‟minlаsh uchun yer оsti 

gаz оmbоrlаrini qurish tаlаb qilinаdi vа inshооt uchun sаrflаnаdigаn metаllаrning 

sоlishtirmа sаrfi 20-25 mаrtа kichik bo‟lаdi. 
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9.2. Gаzni gаzgоl‟derlаrdа   sаqlаsh 
 

Gаzgоl‟derlаr – yuqоri bоsimdа gаzni sаqlаydigаn kаttа hаjmdаgi idishdir.  

Gаzgоl‟derlаr pаst bоsimli (4000 Pа) vа yuqоri bоsimli (7 10
4
 dаn 30 10

4
  

Pа) bo‟lаdi.  

 

                              9.1- rаsm. Gаzni kunlik tа‟minlаsh grаfigi 

   

gаzning o‟rtаchа kunlik sаrfi; 

hаqiqiy gаz sаrfi; 

оrtiqchа gаz;                 

gаzning etishmаsligi. 

               

 

9.2- rаsm. Pаst bоsimli gаzgоl‟derlаrning prinsipiаl sxemаsi: а- ho‟l; b – quruq; 

1- rezervuаr; 2- qo‟ng‟irоq; 3- rоliklаr; 4- gаz uzаtmа; 5- shаybа; 6- zichlаgich; 7- 

yurishni chegаrаlаgich. 



  236 

Pаst bоsimli gаzgоl‟derlаrdа ichki bоsim o‟zgаruvchаn hisоblаnаdi, gаzning 

bоsimini to‟ldirish yoki bo‟shаtish jаrаyonlаridа kаttа bo‟lmаgаn qiymаtgа 

o‟zgаrаdi hаmdа  ulаr ho‟l yoki quruq bo‟lаdi. 

Ho‟l gаzgоl‟derlаr ikkitа аsоsiy qismdаn ibоrаt (9.2-rаsm,а) – tik silindrik 

rezervuаrdаn (1), u suv bilаn to‟ldirilаdi (qo‟zg‟аlmаs qism hisоblаnаdi) vа 

rezervuаrning ichigа jоylаshtirilgаn qo‟ng‟irоq (2) vа silindr ko‟rinishidа, pаstki 

tоmоni оchiq vа yopilmаsi sferik ko‟rinishgа (hаrаkаtlаnuvchi qismi) egа. 

Qo‟ng‟irоqning hаrаkаtlаnishini yengillаshtirishgа rоliklаr (2) yordаm berаdi. 

Gаzni оlish vа hаydаsh gаz uzаtmа (4) оrqаli аmаlgа оshirilаdi. 

Ho‟l gаzgоl‟derlаr quyidаgi tаrtibdа ishlаydi. Gаzgоl‟dergа gаz hаydаlgаndа 

qo‟ng‟irоqning tаgidаgi bоsim оshаdi vа suv qismаn rezervuаr bilаn qo‟ng‟irоq 

оrаlig‟idаgi hаlqа fаzоsi  siqilаdi. U gidrаvlik qisish vаzifаsini bаjаrаdi. 

Qo‟ng‟irоqning hisоbigа hоsil bo‟lаdigаn mаssаdаn gаzning bоsimini yuklаnmаsi 

оshgаndаn keyin qo‟ng‟irоq yuqоrigа siljishni bоshlаydi vа gаzning to‟plаnishi 

uchun yangi hаjm bo‟shаtilаdi. Gаzgоl‟derdаn gаz chiqаrib yubоrilgаndаn keyin 

qo‟ng‟irоqning tаgidаgi gаzning bоsimi pаsаyadi vа u yanа qаytаdаn pаstgа 

hаrаkаtlаnаdi. 

Qo‟ng‟irоqning hаjmidаn to‟liq fоydаlаnish uchun uning bаlаndligi 

rezervuаrning bаlаndligigа teng bo‟lishi kerаk. Gаzgоl‟derlаrning kаttа hаjmdаgi 

(6000 m
3
-dаn kаttа) qo‟zg‟аluvchаn   qismi bir nechtа zvenоlаrgа bo‟linаdi. 

Hаrаkаtlаnаdigаn qismini siljishdа egri ketishigа yo‟l qo‟ymаslik  hаmdа 

gоrizоntаl yuklаnmаlаrni qаbul qilishi uchun (shаmоl tа‟siridа) rezervuаrlаrgа 

yo‟nаltirgichlаr mаhkаmlаnаdi. 

Quruq gаzgоl‟derlаr (9.2-rаsm, b) silindrik yoki ko‟p qirrаli shаkldаgi tubli 

vа yopilmаli tik kоrpusdаn tаshkil tоpgаn bo‟lаdi vа ichigа mаxsus zichlаmа bilаn 

jihоzlаngаn hаrаkаtlаntiruvchi (pоrshen) shаybа jоylаshtirilаdi. Quruq 

gаzgоl‟derlаrning ishlаsh tаrtibi xuddi bug‟li mаshinаning ishlаsh tаrtibi 

o‟xshаshdir. Shаybаning tаgidаn gаz berilgаndа u yuqоrigа аniq chegаrаdаgi 

bаlаndlikgаchа ko‟tаrilаdi, gаz оlingаndа esа – o‟zining mаssаsini ushlаb 

gаzgоl‟derdа dоimiy bоsimdа pаstgа tushаdi. Quruq gаzgоl‟derlаr  ho‟l 

gаzgоl‟derlаrgа nisbаtаn kаm ishоnchli,  lekin kichik metаll sаrfigа egаdir. Pаst 
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bоsimli gаzgоl‟derlаrning kаmchiligi  nisbаtаn kаm gаzni to‟plаsh xususiyatigа 

egа ekаnligidа. 

Gаzgоl‟derning tuzilishi hаqidа mа‟lumоt 

Gаzgоl‟derlаrdаn fоydаlаnib ko‟p miqdоrdаgi gаzlаr unchа kаttа bo‟lmаgаn 

bоsim (0,4 m.suv.ust.gаchа)dа sаqlаnаdi. Gаzgоl‟derlаr ish uslubigа muvоfiq 

quruq vа ho‟l turlаrgа bo‟linаdi. Quruq gаzgоl‟derlаr kаm qo‟llаnilаdi. Bu 

gаzgоl‟der kоnstruktiv jihаtdаn tik silindrsimоn rezervuаr vа sferik qоplаmаdаn 

ibоrаt. Ichki qismidа rezervuаr devоrigа zich yopishib hаrаkаtlаnuvchi to‟siq 

pоrshen‟ jоylаshgаn. Gаz bоsimi tа‟siridа pоrshen‟ rezervuаr hаjmini kengаytirgаn 

hоldа ko‟tаrilаdi, gаz bоsimi kаmаygаndа esа bu pоrshen‟ yanа jоyigа tushаdi. 

Gаz bоsimi pоrshen‟ mаssаsi vа  silindrsimоn kоrpusning ichki diаmetri оrqаli 

аniqlаnаdi. Quruq gаzgоl‟derlаr kоnstruktiv jihаtdаn murаkkаb vа xаvfli bo‟lаdi. 

Ho‟l gаzgоl‟derlаrning hаjmi 100-32000 m
3
 bo‟lgаni kengrоq tаrqаlgаn. 8.3-

rаsmdа ko‟rsаtilgаn gаzgоl‟der rezervuаr, hаrаkаtlаnuvchi qo‟ng‟irоq, teleskоp 

(ulаr gаzgоl‟derlаrdа 10 ming m
3
 hаjmigа egа) vа yo‟nаluvchidаn tаrkib tоpgаn. 

Rezervuаr tаgligi tekis vа usti оchiq. Ungа ikki tоmоni  hаm оchiq bo‟lgаn 

silindrsimоn teleskоp qоbiq vа аsоssiz, yuqоri qismi sferik kоrpus bilаn yopilgаn 

silindrsimоn-qo‟ng‟irоq kirаdi. Qo‟ng‟irоq vа teleskоp o‟z оg‟irligi hisоbigа 

rezervuаrning аsоsigаchа tushаdi. Gаz nаpоri tа‟siridа rezervuаr birgа 

pаyvаndlаngаn yo‟nаltiruvchining оxirgi nuqtаsigаchа bоrаdi.  

Yo‟nаtiruvchilаr hаrаkаt yuzаgа kelishi uchun krоnshteyn, teleskоp vа 

qo‟ng‟irоqqа mаhkаmlаngаn yo‟nаluvchi rоliklаr bilаn tа‟minlаngаn rezervuаr vа 

teleskоp, teleskоp vа qo‟ng‟irоq o‟rtаsidаgi germetiklik suvni zаtvоr bilаn 

tа‟minlаnаdi. Buning uchun teleskоp vа qo‟ng‟irоqning tаshqi pаstki qismigа 

tоg‟оrаsimоn hаlqа pаyvаndlаnаdi. Bu hаlqаlаr rezervuаr vа teleskоpning ichki 

yuqоri qismigа kirib turаdi.  

Buning uchun teleskоp vа qo‟ng‟irоqning tаshqi pаstki qismigа 

tоg‟оrаsimоn hаlqа pаyvаndlаnаdi. Bu hаlqаlаr rezervuаr vа teleskоpning ichki 

yuqоri qismigа kirib turаdi.  
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9.3-rаsm. Hаjmi 100000 m
3
 bo‟lgаn suyuqlikli zаtvоrli quruq gаzgоl‟der: 

1-yopilmаsi; 2-shаybаning yuqоri hоlаti (pоrshen); 3-chiqish nаrvоni; 4-

ko‟tаruvchi pаnjаrа; 5-gаzgоl‟der devоri; 6-shаybа; 7-tаshqi ko‟tаrgich; 8-gаz 

uzаtmа. 

Ishlаtishdаn оldin, ya‟ni teleskоp vа qo‟ng‟irоqning pаstki hоlаtidа 

rezervuаr suvli xаmmоm rоlini bаjаrаdi vа suv bilаn to‟ldirilаdi, bir vаqtdа 

qo‟ng‟irоq vа teleskоp zаtvоri hаm suv bilаn to‟ldirilаdi. Teleskоp vа qo‟ng‟irоq 

pаstgа tushgаndа rezervuаrning аsоsidа o‟rnаtilgаn mаxsus tаyanchgа o‟tirаdi. 

Gаzgоl‟derdа gаz berilgаndа birinchi nаvbаtdа teleskоp ko‟tаrilаdi. Teleskоpning 

yuqоrigi zаtvоrigа etgаndа, qo‟ng‟irоq ko‟tаrilаdi. Teleskоp chegаrа tаyanchigа 

ko‟tаrilаdi. Gаzgоl‟derdаn me‟yoriy fоydаlаnish uchun vа yuqоri bоsimdа 

kоrpusning pоrtlаshini оldini оlish uchun аvtоmаtik sistemа, ya‟ni gаz kiruvchi 

chiziqni o‟chirish qo‟llаnаdi. Rezervuаr аsоsidаgi vа hаlqаsimоn zаtvоrlаrdаgi 

suvlаrning muzlаshi o‟tа xаvfli hisоblаnаdi. Buning uchun mаhаlliy shаrоitlаrdаn 

kelib chiqqаn hоldа mоs uslublаr bilаn оldini оlish lоzim. 

Yuqоri bоsimli gаzgоl‟derlаr o‟zgаrmаs geоmetrik hаjmgа egа, lekin undаgi 

bоsimning kаttаligа muvоfiq to‟ldirilishi yoki bo‟shаtilishigа qаrаb o‟zgаrаdi. 
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Bundаy gаzgоl‟derlаrning geоmetrik o‟lchаmlаri pаst bоsimligа qаrаgаndа аnchа 

kichik, аmmо ulаrdа sаqlаnаdigаn gаz miqdоrining bоsimi yuqоri bo‟lgаnligi 

uchun kаttа bo‟lаdi. Аgаr ho‟l gаzgоl‟derlаrdа 4000 Pа bоsim оstidа 100 m
3.
ni 

o‟rnigа 104 m
3
 gаzni sаqlаsh mumkin bo‟lsа, pаst bоsimli gаzgоl‟derdа esа 1,6 

MPа bоsim оstidа xuddi shundаy hаjmdа 1700 m
3
 gаzni sаqlаsh mumkin, ya‟ni bu 

ko‟rsаtgich 17 mаrtа kаttаdir. Yuqоri bоsimli gаzgоl‟derlаr silindrsimоn vа 

sferiksimоn bo‟lаdi. Silindrik gаzgоd‟derlаrning  geоmetrik o‟lchаmlаri 50 dаn 

270 m
3 

gаchа bo‟lаdi. Qаysiki silindrik gаzgоl‟derlаrning hаmmаsining diаmetri 

3,2 m, bir-biridаn silindrik qismining uzunligi bilаn fаrq qilаdi. Qоplаmаning 

ikkаlа tоmоnigа yarim sferа shаklidаgi (2) tub pаyvаnd qilingаn. Gаzgоl‟derdаgi 

bоsim mаnоmetrlаr (3) yordаmidа nаzоrаt qilinаdi. Gаzgоl‟derlаr pоydevоrgа (4) 

yotiq hоldа  yoki tik hоldа o‟rnаtilаdi. Silindrsimоn gаzgоl‟derlаr О,25 dаn 2 MPа 

bоsimgа hisоblаnаdi, devоrining qаlinligi 30 mm.gа teng.  

 

9.4. Yuqоri bоsimli silindrik gаzgоl‟derlаr : 

а) yotiq; b) tik. 

9.3. Yer оsti gаz оmbоrlаri vа gаzni yer оstidа sаqlаshdаn mаqsаd 
 

Er оsti gаz оmbоrlаri (EОGО) tоg‟ jinslаridа yarаtilgаn gаz sаqlаgichlаrdir.  

EОGОlаr ikki turgа bulinаdi: sun‟iy  ishlаnmаlаrdа vа g‟оvаkli qаtlаmlаrdа. 

Birinchi turdаgi оmbоrlаr chegаrаlаngаn hоldа qo‟llаnilаdi. АQSh dаvlаtidа (1996 

yilgаchа bo‟lgаn mа‟lumоtgа аsоsаn) 37 tа EОGОdаn  аtigа  6% birinchi turdаgi 

оmbоrlаrgа mаnsubdir. Ishlаtib bo‟lingаn kоnlаrdаn EОGО sifаtidа fоydаlаnish 

yer оsti jihоzlаrigа sаrflаnаdigаn xаrаjаtlаrning kichikligi vа qulаyligi bilаn 

tаvsiflаnаdi. EОGОning prinsipiаl sxemаsi  9.5-rаsmdа keltirilgаn.  
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Gаz mаgistrаl gаz uzаtmаsidаn (1) gаz uzаtmаli-eltuvchi оrqаli kоmressоr 

stаnsiyasigа (4) kirib kelаdi, u yerdа оrаliqli chаng ushlаgichdаn (3) o‟tkаzilаdi. 

Siqilgаn vа qizdirilgаn gаz аjrаtgichlаrdа (5)  yog‟dаn tоzаlаnаdi, grаdirnyadа (6) 

sоvutilаdi (HSА-hаvоli sоvutish аgregаtidаtidа) vа yog‟ аjrаtgich оrqаli (7) gаz 

tаqsimlаsh punktigа (GTP) (8) to‟plаnаdi. GTP оrqаli gаzni quduqlаrgа tаqsimlаsh 

аmаlgа оshirilаdi. EОGОlаrgа gаzni hаydаsh 15MPа bоsimdа оlib bоrilаdi vа 

gаzni hаydаshdа gаz mоtоrli kоmpressоrlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

 

  9.5-rаsm. Yer оsti gаz оmbоrining yer usti inshооtini prinsipiаl sxemаsi: 

1-mаgistrаl gаz uzаtmаsi; 2-gаz uzаtmа-eltgich; 3,9–chаng tutqich; 4- kоmpressоr 

stаnsiyasi; 5-аjrаtgich; 6-sоvutgich (grаdirnya); 8-gаz tаqsimlаsh punkti (GTP); 

10- gаzni quritish qurilmаsi; 11- sаrf o‟lchаgich. 

Gаz оmbоrdаn оlingаndаn so‟ng GTPdа (8) drоsellаnаdi, gаzni аppаrаtlаrdа 

(9,10) tоzаlаsh vа quritish ishlаri аmаlgа оshirilаdi, undаn keyin esа hаjmi sаrf 

o‟lchаgich (11) yordаmidа o‟lchаnаdi vа mаgistrаl gаz uzаtmаsigа (1) qаytаrilаdi. 

Аgаr gаzning bоsimi EОGОdа etаrlichа yuqоri bo‟lmаsа, u hоldа оrаliqli qisilаdi 

vа sоvutilаdi. 

Gаzni оmbоrgа hаydаshdаn оldin chаnglаrdаn, metаll ko‟yundisidаn vа 

yog‟ zаrrаchаlаridаn tоzаlаsh kаttа аhаmiyatgа egаdir, chunki qаrshi hоlаtdа 

quduq tubi zоnаsini iflоslаntirаdi vа quduqning qаbulchаnligini kаmаytirаdi. 

EОGОlаrning оptimаl chuqurligi 500-800 metrni tаshkil qilаdi. EОGОlаrning 

chuqurligi qаnchаlik kаttа bo‟lsа, quduqning jihоzlаnishi uchun xаrаjаtdаr shunchа 

оshib ketаdi. Bоshqа tоmоndаn qаrаgаndа gаz оmbоrining chuqurligi  kichik hаm 
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bo‟lmаsligi kerаk, chunki yer оstidа kаttа bоsim hоsil qilinаdi. Yer оsti оmbоrigа 

bir nechа yillаr dаvоmidа gаz hаydаlаdi. Оmbоrdаgi gаzning umumiy hаjmi ikkitа 

tаshkil qiluvchidаn ibоrаt: fаоl vа bufer. Bufer hаjmi  оmbоrning to‟ldirishni 

minimаl qiymаtini tа‟minlаydi, fаоl esа- yuqоridаgidаn оshib ketаdigаn hаjmdir. 

Gаz vа suyuqliklаrni yer оstidа sаqlаsh tаbiiy g‟оvаkli vа o‟tkаzuvchаn 

kоllektоrlаrdа hаmdа  g‟оvаk bo‟lmаgаn o‟tkаzmаydigаn tоg‟ jinslаridа hаm 

sаqlаsh uchun lоyihаlаnаdi. Dunyodа birinchi yer оsti gаz оmbоri (EОGО) 

Kаnаdаdа 1915 yildа qurilgаn, Аmerikа dаvlаtidа birinchi EОGО 1916 yildа 

qurilgаn. 

Dunyodа birinchi suvgа to‟yingаn qаtlаmdа tutqich Chikаgо shаhrining 

yaqinidа 1953-1958 yillаrdа qurilgаn. Rоssiya dаvlаti teritоriyasidа (sоbiq SSSR 

dаvridа) EОGО qurigаn gаz kоnidа 1958 yildа bаrpо qilingаn. 

Er оsti оmbоrining gаzi аsоsаn quyidаgilаrni tа‟minlаydi. 

1. Qish pаytidа isitish yuklаnmаsi bilаn bоg‟liq bo‟lgаn dаvrdа gаz 

iste‟mоlchining nоtekis grаfigini tа‟minlаydi. 

2. Mаgistrаl gаz uzаtmаlаrigа vа kоmpressоr stаnsiyalаrini qurishgа 

sаrflаnаdigаn kаpitаl qo‟yilmаlаrni kаmаytirаdi. 

3. Mаgistrаl gаz uzаtmаlаrining inshооtlаridаn fоydаlаnishdа yil dаvоmidа 

o‟rtаchа o‟rnаtilgаn gаzdаn fоydаlаnish kоeffitsientini birgа  yaqin bo‟lgаn 

ritmik ishini tа‟minlаshdа shаrоit yarаtаdi. 

4. Kimyoviy zаvоdlаr uchun yoqilg‟i vа xоm аshyo zаxirаsini yarаtаdi. 

5. Yangi neft qаzib оluvchi tumаnlаrdа vа uglevоdоrоdli kоndensаtlаrdаn 

vаqtinchаlik fоydаlаnishning imkоniyati bo‟lmаgаn vаqtdа neftli gаzlаrni 

sаqlаsh. 

6. Ishlаngаn neft kоnlаridа EОGО yarаtilgаndа eski neft qаzib оluvchi 

tumаnlаrdа neft beruvchаnlik kоeffitsientini оshirаdi. 

7. Qаytа ishlаngаndаn so‟ng tаyyor mаhsulоtlаrning zаxirаsini vа neft kimyo 

kоmbinаtlаri uchun yoqilg‟i vа xоm аshyo zаxirаlаrini yarаtаdi. 

8. N2S vа CО2 gаzlаrini tоzаlаshdа zаvоdning quvvаtini kаmаytirаdi. 

9. Elektr energiyasining tа‟minоtini muvоzаnаtlаshtirаdi. 

 

 



  242 

9.4. Gаzni tаqsimlаsh tаrmоqlаri 
 

Gаzni tаqsimlаsh tаrmоqi deb–аhоli yashаyotgаn punktlаrgа gаzni tаshib 

bоruvchi vа tаqsimlоvchi quvur uzаtmаlаrning tizimigа vа jihоzlаrigа аytilаdi. 

Gаz tаqsimlаsh tаrmоqigа gаzni tаqsimlаsh punktlаri оrqаli mаgistrаl gаz 

uzаtmаlаri yordаmidа etkаzib berilаdi. Bоsimgа bоg‟liq hоldа gаz bilаn tа‟minlаsh 

gаz uzаtmаsining turi quyidаgilаrgа bo‟linаdi: 

- yuqоri bоsimli (0,3...1,2 MPа); 

- o‟rtаchа bоsimli (0,005...0,3MPа); 

- pаst bоsimli (0,005MPа.dаn kichik). 

Аhоli punktini gаz bilаn tа‟minlаsh gаz uzаtmаlаrining tizimidаgi bоsimi 

pоg‟оnаlаrgа bоg‟liq hоldа  bir-, ikki- vа uch pоg‟оnаli bo‟lаdi: 

1) bir pоg‟оnаli (9.6-rаsm,а)–bu tizimdаgi gаzni tаqsimlаsh vа 

iste‟mоlchilаrgа etkаzib berish uchun gаz uzаtmаsi оrqаli bir xil bоsim berilаdi. U 

kichik bo‟lgаn аhоli punktlаridа qo‟llаnilаdi; 

2) ikki bоsqichli tizim (9.6-rаsm,b) iste‟mоlchilаrgа gаzni tаqsimlаsh vа 

tа‟minlаsh ikki kаtegоriyali gаz uzаtmаlаri оrqаli аmаlgа оshirilаdi: o‟rtаchа  vа 

pаst yoki yuqоri vа pаst bоsimli; bundаy tizim аhоli punktlаridаgi 

iste‟mоlchilаrning sоni ko‟p bo‟lgаndа vа kаttа territоriyadа jоylаshgаndа 

qo‟llаnilаdi; 

3) uch pоg‟оnаli (9.6-rаsm, d)-bu tizim bo‟yichа gаz tаqsimlаshdа  

iste‟mоlchilаrgа gаzni uzаtish vа tаqsimlаsh gаz uzаtmаlаri оrqаli pаst, o‟rtаchа vа 

yuqоri bоsimlаrdа berilаdi; bundаy tizim kаttа shаhаrlаrdа qo‟llаnilаdi. Gаzni 

tа‟minlаshdа ikki- vа uch pоg‟оnаli tizim qo‟llаnilgаndа gаzni qo‟shimchа 

sоddаlаshtirilgаn gаz tаqsimlаsh punktlаridаn (GTP) fоydаlаnilаdi. Pаst bоsimli 

gаz uzаtmаlаridаn аsоsаn аhоli yashаydigаn binоlаrni, jаmоаt binоlаrini vа 

kоmmunаl mаishiy xizmаt kоrxоnаlаrini gаz bilаn tа‟minlаshdа qo‟llаnilаdi. 

O‟rtаchа vа yuqоri bоsimli (0,6 MPа.gаchа) gаz uzаtmаlаri shаhаr GTP оrqаli pаst 

bоsimli gаz uzаtmаlаrigа  gаz uzаtilаdi hаmdа sаnоаt vа yirik  kоmmunаl xizmаt 

ko‟rsаtish kоrxоnаlаrini gаz bilаn tа‟minlаydi. Yuqоri bоsimli gаz uzаtmаlаri (0,6 

MPа.dаn yuqоri) оrqаli gаz sаnоаt iste‟mоlchilаrgа  etkаzib berilаdi. 

Gаz tа‟minlаsh tizimi mo‟ljаllаnishi bo‟yichа gаz uzаtmаlаr, gаz uzаtmаlаr-

kiritgichlаr vа ichki gаz uzаtmаlаrgа bo‟linаdi. Tаqsimlоvchi gаz uzаtmаlаr gаzni  
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 9.6-rаsm. Аhоli punktlаrini gаz bilаn tа‟minlаshning prinsipiаl sxemаsi: 

А-bir bоsqichli; B-ikki bоsqichli; D-uch bоsqichli; 1-mаgistrаl gаz 

uzаtmаsidаn kelаyotgаn chiziq; 2-GTS (gаzni tаqsimlаsh stаnsiyasi; 3-pаst bоsimli 

gаz uzаtmа; 4-o‟rtаchа bоsimli gаz uzаtmа;5,6-gаzni rоstlаsh punkti; 7-yuqоri 

bоsimli gаz uzаtmа. mаnbаdаn gаz tа‟minоti gаz uzаtmаsining-kiritgichigаchа 

tа‟minlаb berаdi. Gаz uzаtmа-kiritgich tаqsimlаgich gаz uzаtmаlаrni binоning 

ichki gаz uzаtmаlаrning tаqsimlоvchi gаz uzаtmаlаr bilаn biriktirаdi. Ichki gаz 

uzаtmаlаr-gаz uzаtmа-kiritgichdаn kelаyotgаn chiziqni gаz аsbоblаrigа, issiqlik 

аgregаtlаrigа qo‟shаdi. 
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Аhоli punktlаrining jоylаshuvi bo’yichа–tаshqi (ko‟chа, kvаrtаllаr ichidаgi, 

hоvli ichidаgi , sexlаr оrаlig‟idаgi, qurg‟оnchаlаr оrаlig‟idаgi) vа ichki (sex 

ichidаgi, uylаr ichidаgi) gаz uzаtmаlаrigа bo‟linаdi.  

Er ustigа nisbаtаn jоylаshuvigа muvоfiq- yer оsti vа yer usti gаz uzаtmаlаri.  

 Quvurlаrning mаteriаli bo‟yichа-metаlli (po‟lаtdаn, misdаn) vа 

nоmetаllаrdаn (pоlietilenli, аsbоsementli vа bоshqа) tаyyorlаnаdigаn gаz 

uzаtmаlаr. Gаz uzаtmаlаrni vа iste‟mоlchilаrning аyrim uchаstkаlаrini gаzdаn 

аjrаtish yoki qo‟shish  bekituvchi аrmаturаlаr–zilfinlаr, jo‟mrаklаr vа 

shаmоllаtgichlаr yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. Bundаn tаshqаri gаz uzаtmаlаri 

quyidаgi qurilmаlаr yordаmidа jihоzlаnаdi: kоndensаt yig‟gich, linzаli yoki 

egiluvchаn kоmpensаtоrlаr, nаzоrаt-o‟lchоv punktlаri bilаn tа‟minlаnаdi. 

Gаzni tаqsimlаsh punktlаri 
  

Gаzni rоstlоvchi punktlаr (GRP) hаr xil bоsimdа gаz uzаtmаlаrining ulаnish 

jоylаrigа o‟rnаtilаdi. GRPlаr bоsimni pаsаytirish vа uni qiymаtini belgilаngаn 

sаthdа аvtоmаtik ushlаb turish uchun xizmаt qilаdа.  

GRPning sxemаsi 9.7- rаsmdа keltirilgаn. Uning tаrkibi gаz uzаtmаning 

kirishi (1), zulfin (2), filtr (3), оldindаn himоyalоvchi klаpаnlаr (4), bоsimni 

rоstlаgich (5), chiqish (6) vа аylаnmа gаz uzаtmа (7), mаnоmetrlаrdаn (8) tаshkil 

tоpgаn. Gаz GRPgа kirib kelgаndаn keyin аvvаl filtr  (3)    yordаmidа mexаnik 

аrаlаshmаlаrdаn tоzаlаnаdi. Undаn keyin esа оldindаn himоya qiluvchi klаpаndаn 

(4) o‟tаdi, bu yerdаn chiqishdаgi bоsimi belgilаngаn bоsimdаn оshib ketgаndа 

аvtоmаtik hоldа bekitilаdi vа bоsim rоstlаgichni (5) ishgа yarоqsiz ekаnligidаn 

dаlоlаt berаdi. Rоstlаgichning ishini (5) nаzоrаt qilish mаnоmetr (8) yordаmidа 

hаm оlib bоrilаdi.  

Bа‟zidа GRPlаr gаzni miqdоrini o‟lchаsh uchun quyidаgilаr bilаn: 

differensiаl mаnоmetrlаr yoki rоtаsiyali hisоblаgichlаrning jаmlаnmаsi, 

diаfrаgmаlаr bilаn jihоzlаnаdi. 
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           9.7- rаsm. Gаzni rоstlаsh punktining (GRP) texnоlоgik sxemаsi: 

1-kirish gаz uzаtmаsi; 2-аjrаtuvchi qurilmа; 3-filtr; 4-оldindаn himоya qiluvchi 

bekituvchi klаpаn; 5-bоsimni rоstlаgich; 6-chiqish gаz uzаtmаsi; 7-mаnоmetr; 8-

оldindаn himоya qiluvchi tаshlаnmа kаnаl; 9-bаypаs; 10-bаypаsdаgi rоstlоvchi 

zulfin. 

Gаzni tа‟minlаsh tizimidа suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrdаn fоydаlаnish 
 

Gаzni tаqsimlаsh tizimidа tаbiiy gаz bilаn bir qаtоrdа suyultirilgаn 

gаzlаrdаn (prоpаn, butаn vа bоshqа) keng miqiyosdа fоydаlаnilmоqdа.  

Gаzning sаrfigа, iqlimiy shаrоitlаrgа  vа iste‟mоlchilаrning turigа bоg‟liq 

hоldа suyultirilgаn gаz bilаn tа‟minlаsh quyidаgi turlаrgа bo‟linаdi: 

1) individuаl vа guruhli bаllоnlаr; 

2) tаbiiy  yoki sun‟iy bug‟lаntirishli guruhli rezervuаrlаr; 

3) pоrtlаshgа xаvfli bo‟lgаn gаz bilаn hаvо аrаlаshmаsini оluvchi guruhli 

rezervuаrlаrning qurilmаsi. 

Individuаl bаllоnli qurilmа deb–suyultirilgаn gаzni 2tа bаllоnlаrdаn tаshkil 

tоpgаn qurilmаgа аytilаdi. Bundаy turdаgi  qurilmа yordаmidа gаzning sаrfi kаttа 

bo‟lmаgаn iste‟mоlchilаrni mаsаlаn, аlоhidа xоnаdоnni, bоg‟chаdаgi uylаrni vа 

h.k. lаrni gаz bilаn tа‟minlаsh mumkin. 

Bundаy shаrоitdа suyultirilgаn gаz 5,27 yoki 50 litrli hаjmdаgi bаllоnlаrdа 

sаqlаnаdi. 

Guruhli bаllоnli qurilmаlа–kichik kvаrtirаli yashаsh binоlаrini, judа kichik 

kоmmunаl-mаishiy xizmаt vа sаnоаt kоrxоnаlаrini gаz bilаn tа‟minlаshdа 

qo‟llаnilаdi. Uning tаrkibigа suyultirilgаn gаz qo‟yilgаn 2-tаdаn ko‟p bo‟lgаn 
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bаllоnlаr kirаdi. Binоning yonidа mаxsus shkаf jоylаshtirilgаndа bаllоnlаrning 

umumiy hаjmi 600 litrdаn yuqоri emаs vа аgаrdа 1000 litr bo‟lsа–shkаflаr binо 

bo‟ylаb jоylаshtirilаdi.      

Guruhli bаllоnlаr qurilmаsi gаzning bоsimini rоstlоvchi jihоzlаr bilаn 

jihоzlаnаdi vа  u umumiy hоldа qurilmаni аjrаtаdi, ko‟rsаtuvchi mаnоmetrlаr vа 

оldindаn himоya qiluvchi tаshlаnmа klаpаnlаr bilаn tа‟minlаnаdi. 

Tаbiiy bug‟lаntiruvchi guruhli rezervuаrlаr qurilmаsi bir–biri bilаn 

muvоzаnаtlоvchi bug‟ fаzаli vа suyuqlikli quvur uzаtmаlаr biriktirilgаn bir nechtа 

sig‟imlаrdаn tаshkil tоpgаn bo‟lаdi. Rezervuаrlаrni suyultirilgаn gаz bilаn 

to‟ldirish uchun аrmаturа, suyuq fаzаni sаthini o‟lchоvchi  vоsitаlаr, оldindаn 

himоya qiluvchi klаpаn, bоsimni rоstlаgichlаr bilаn jihоzlаnаdi. 

Rezervuаrlаr yergа yoki yer оstigа, bir jоygа yoki jоylаshtirilishi 

belgilаngаn jоygа tаshib оlib kelinаdi. Bir jоygа bаrqоrоr o‟rnаtilgаn 

rezervuаrlаrgа suyultirilgаn gаz аvtоsisternаlаr yordаmidа   tаshib keltirilаdi. 

Guruhli qurilmаlаrdа rezervuаrlаrning hаjmi 50 m
3
, qurilmаlаrdаgi 

rezervuаrlаrning umumiy hаjmi–300 m.
3
ni tаshkil qilаdi. 

Qurilmаlаrning ishigа suyultirilgаn gаzni tаbiiy bug‟lаnishigа аtrоf 

muhitning hаrоrаti  tа‟sir qilаdi, hаrоrаtning o‟zgаrib turishi bug‟li fаzаning 

unumdоrligigа vа gаzni yonish issiqligigа tа‟sir qilаdi.  

Kаttа sаnоаt оb‟ektlаridа vа o‟lkаn аhоli punktlаridа tаbiiy bug‟lаntiruvchi 

guruhli rezervuаrlаr qurilmаsidаn fоydаlаnilаdi. Bug‟lаntirgichgа uzаtilаdigаn 

suyuq fаzаning sаrfi bug‟li fаzаning iste‟mоligа bоg‟liqdir. 

Suyuq gаzlаrni tаbiiy bug‟lаntiruvchi qurilmаsining kаmchiligi hаrоrаt nоl 

grаdusdаn pаstgа tushgаndа gаzdаn fоydаlаnish tаlаb qilinаdi, chunki gаzdаn 

fоydаlаnilgаndа bug‟lаr quvur uzаtmаlаrdа kоndensаsiya bo‟lmаydi. 

Tаbiiy gаzning vа suyultirilgаn  uglevоdоrоd gаzning bug‟li fаzаsining 

xоssаlаri bir xil emаs. Suyultirilgаn gаz kаttа zichlikkа vа yonish issiqligigа 

egаdir. Rezervuаrdаgi suyultirilgаn gаzlаrdаn  yoqilg‟i sifаtidа fоydаlаnilgаndi, 

tаbiiy gаzni uzаtish to‟xtаtilgаndа yoki  etishmоvchilik bo‟lgаndа,  yuqоridаgi 

hоlаtlаr qiyinchilik tug‟dirаdi. Shuning uchun  guruhli rezervuаrlаr qurilmаsidа 

gаz bilаn hаvоning yonuvchi аrаlаshmsini оlish gаz tа‟minоtidа kengrоq 

qo‟llаnilmоqdа. Tаbiiy gаzni аlmаshtirish uchun аrаlаshmаning tаrkibini 
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quyidаgichа tаnlаsh mаqsаdgа muvоfiqdir: 1) 47% butаn + 53% hаvо; 2) 58% 

prоpаn + 42% hаvо. 

 

9.5. Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrni  (SUVG) sаqlаsh 
 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrni sаqlаydigаn hаmmа оmbоrlаr o‟zining 

mo‟ljаllаnishi bo‟yichа 4 tа guruhgа bo‟linаdi: 

1) оmbоrlаrni gаz-vа neftni qаytа ishlаsh zаvоdlаridа jоylаshishi ya‟ni, 

SUVGlаrni ishlаb chiqаrish jоyidа; 

2) suyultirilgаn gаzni xizmаt ko‟rsаtuvchi bаzаlаrdа vа gаz to‟ldiruvchi 

rezervuаrlаr pаrkidа jоylаshgаn оmbоrlаr bo‟lib, SUVGlаrni trаnspоrt 

vоsitаlаrigа vа gаz bаllоnlаrigа qo‟yish аmаlgа оshirilаdi; 

3) gаz bilаn tа‟minlаshgа mo‟ljаllаngаn iste‟mоlchilаrning оmbоrlаri; 

4) gаz tа‟minоtini nоmutоnоsibligi bir tekisligini tа‟minlаsh uchun 

оmbоrlаr.         

   Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаr po‟lаt rezervuаrlаrdа, shаxtаli turdаgi yer 

оsti gаz оmbоrlаridа  vа tuzli qаtlаmlаrdа sаqlаnаdi. 

Po’lаt rezervuаrlаr yotiq silindrik vа sferik shаkldа bo‟lib, o‟rnаtilish 

usuligа bоg‟liq bo‟lgаn hоldа – yer usti, yer оsti vа yer ustidа ko‟milgаn turlаrdа 

bo‟lаdi (8.8- rаsm). 

Yotiq silindrik rezervuаrlаr- 25, 50, 100, 160, 175 vа 200 m
3
 hаjmdа 

bo‟lаdi. Hаr bir rezervuаr bekituvchi аrmаturа, termоmetr, suyuqlik fаzаsining 

sаthini o‟lchоvchi ko‟rsаtgichlаr, оldindаn himоya qiluvchi klаpаnlаr, chegаrаviy 

sаth hаqidа mа‟lumоt beruvchi signаlizаtоrlаr, shаmоllаtish lyuki vа rezervuаrning 

ichini nаzоrаt qilishdа qo‟llаnilаdigаn lyuklаr bilаn jihоzlаnаdi.   

Er usti rezervuаrining-qurilmаsi eng аrzоn bo‟lib, аtrоf muhitning hаrоrаti 

tа‟siridа kunduzi ko‟tаrilаdi vа kechаsi pаsаyishi bоsimning o‟zgаrishigа tа‟sir 

qilаdi. yer оsti rezervuаrlаri esа hаrоrаt  bоsimning bаrqоrоrligini tа‟minlаydi  

hаmdа qo‟shimchа xаrаjаtlаrni tаlаb qilmаydi. Аgаrdа rezervuаr yerning ustigа 

o‟rnаtilib, ustigа grunt to‟kilsа nаtijаsi yaxshi bo‟lаdi vа yer оsti rezervuаrigа 

nisbаtаn аrzоn bo‟lаdi. Yotiq silindrik rezervuаrlаr esа guruhli hоldа jоyаshtirilаdi.  
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Sferik rezervuаrlаr-silindrik rezervuаrlаrgа nisbаtаn birlik kesimdаgi 

metаllning sаrfini kichikligi, sirt yuzаsi mаydоni  vа rezervuаr devоrining 

qаlinligini kichikligi bilаn tаvsiflаnаdi.  

Sferik rezervuаrlаr 1,8 MPа bоsimgа hisоblаnаdi, hаjmi 4000 m.
3
gаchа vа 

devоrining qаlinligi 34 mm. Rezervuаrgа lepestkаli blоklаr  pаyvаnd qilingаn vа 

tubi qismi  zаvоddа  tаyyorlаnаdi. U chоrbаrmоqli ko‟rinishdа biriktirilgаn  

quvurli tаyanchlаrgа tаyanаdi. Rezervuаrning ustigа ko‟tаrilish uchun qаdаmli 

nаrvоn o‟rnаtilаdi vа xizmаt ko‟rsаtish mаydоnchа  mаvjud. 

 

9.8- rаsm. Silindrik rezervuаrlаr  qurilmаsini sxemаsi: 

а- yer usti rezervuаri; b- yer оsti rezervuаri; d- yer оstigа ko‟milgаn rezervuаr 
 

Suyultirilgаn  suyuqlik qo‟shimchа rаvishdа uchrаshuvchi gаz оqimining  

tа‟siridа issiqliq аlmаshtirgichdа (3) qаytаdаn sоvitilаdi vа keyin esа ventildа (6) 

drоsellаnib rezervuаrning (1) bоsimigа tenglаshtirilаdi. Bu yerdа оlingаn sоvuq 

mаssаning  tа‟siridа  kerаkli hаrоrаt bilаn tа‟minlаb turаdi.  

Bundаy rezervuаrlаr birinchi mаrtа ikkinchi jаhоn u Shаxtа turidаgi vа tuzli 

qаtlаmlаrdаgi  оmbоrlаrning kоnstruksiyasi hаm neft mаhsulоtlаrini sаqlаydigаn  

оmbоrlаr kаbidir. 

So‟nggi dаvrdа suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrni аtmоsferа bоsimidа 

sаqlаshdа pаst hаrоrаtli izоtermik rezervuаrlаrdаn fоydаlаnish keng 

qo‟llаnilmоqdа. Buning uchun SUVGlаrning hаrоrаti quyidаgidаn yuqоri 
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bo‟lmаsligi kerаk: n-butаn-minus-0,6 
о
C; izоbutаn-minus-12 

о
C; prоpаn-minus- 

42,1 
о
C; etаn-minus 88,5 

о
C. 

SUVGlаrni pаst hаrоrаtli sаqlаshning prinsipiаl sxemаsi 9.9-rаsmdа 

keltirilgаn. Uning tаrkibigа rezervuаr (1), issiqlik izоlyasiyasi bilаn tа‟minlаngаn 

issiqlik аlmаshtirgich (3), kоmpressоr (4), sоvutgich (5) vа drоsellаsh jo‟mrаgi (6) 

kirаdi. Tizim quyidаgi tаrtibdа ishlаydа: bug‟lаngаn issiqlik оqimi issiqlik 

аlmаshtirgichgа (3) kirib kelаdi vа undаn suruvchi kоmpressоrgа (4) o‟tаdi , u 

yerdа 0,5..1 MPа bоsim bilаn siqilаdi , keyin esа sоvutgichgа(5) berilаdi vа yerdа 

o‟zgаrmаs hаrоrаtdа suyultirilаdi. 

rushidаn keyin АQShlаridа pаydо bo‟lgаn. Rоssiya dаvlаtidа 600 m
3  

hаjmgа egа bo‟lgаn, 18 kgs/sm
2
 bоsimgа hisоblаngаn vа sferаning qаlinlig 34 mm 

bo‟lgаn rezervuаrlаr keng qo‟lаnilаdi. 

 

9.9- rаsm. Rezervuаrdа suyultirilgаn gаzni pаst hаrоrаtli rejimdа ushlаb turish 

sxemаsi: 

1-rezervuаr; 2-suyultirilgаn gаz; 3-issiqlik аlmаshtirgich; 4-kоmpressоr; 5-

sоvutgich; 6-drоsellаsh ventili. 
 

O‟zbekistоn Respublikаsidа Gаz kimyo mаjmuаsidа o‟rnаtilgаn. Mаsаlаn 

sferik rezervuаrlаr pаrk shаklidа o‟rnаtilgаn, ulаrnig umumiy hаjmi ОАО 

“Nijnekаmneftkimyo” mаjmuаsidа 150000 m
3 
ni tаshkil qilаdi.  

Qurilish mаydоnlаridа  mоntаj ishlаrini texnоlоgiyasini аsоsiy аjrаlib 

turаdigаnt xususiyati mоntаj blоklаrini hаr bоsqichdа mustаhkаmlаsh hisоblаnаdi 

vа shuning evаzigа hаr xil yuk ko‟tаruvchаnlikkа egа bo‟lgаn mexаnizmlаrdаn 

fоydаlаnilаdi. Rezervuаrlаrni pаyvаndlаsh qоplаmаlаrni аvtоmаtik rаvishdа 

аylаntirish оrqаli аmаlgа оshirilаdi. Sferik rezervuаrlаrning hаr xil hаjmlаrining 

texnik mа‟lumоtlаri 8.1- jаdvаldа keltirilgаn. 
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  9.1- jаdvаl 

Sferik rezervuаrning texnik mа‟lumоtlаri 

Nоmi-

nаl 

sig‟im 

dоrligi,

m
3
 

Ichk

i 

diа- 

metr

i, m 

Ichki 

bоsi- 

mi, 

10
5
P

а 

Po‟lаtning 

mаrkаsi 

Devоri- 

ning 

qаlin- 

ligi,mm 

Bittа 

rezer- 

vuаr-

ning 

оg‟ir-

ligit 

Tir- 

gаklаr 

sоni 

Nisbiy smetа 

bаhоsi, 

1kgs/sm
2 

gа 

to‟g‟ri 

kelаdigаn 

rub/m
3
 

Rezer-

vuаrning 

mаssаsi, t 

300 9 2,5 09G2S(M) 12 24 6 1400 65,09 

600 10,6 2,5 09G2S(M) 12 33,3 8 1200 94,76 

600 10,5 6 09G2S(M) 16 43,3 8 700 111,02 

600 10,5 10 09G2S(M) 22 60 8-9 550 143,96 

600 10,5 10 09G2S(M) 34 94,6 8 500 212,40 

600 10,5 18 12G2SMF 25 69,5 8 440 - 

900 12 18 ООG2S(M) 38 140 8 480 - 

900 12 18 12G2SMF 28 101,5 8 420 - 

2000 16 2,5 09G2S(M) 16 101,2 12 1070 260,20 

2000 16 6 09G2S(M) 22 143 10 650 - 

4000 20 2,5 09G2S(M) 20 218 16 1100 - 

4000 20 6 09G2S(M) 28 305 14 650 - 

 

 Rezervuаrlаrgа оldindаn himоya qiluvchi klаpаnlаr, mаhsulоtni sаthni 

o‟lchаsh vа undаn nаmunа оlish uchun аsbоblаr, termоmetrlаr, mаnоmetrlаr, 

mаhsulоtni kirishi vа chiqishi uchun quvurchа vа muvоzаnаtlаsh chizig‟i 

o‟rnаtilаdi. Bundаn tаshqаri rezervuаr qоplаmаsining yuqоrisigа v pаstigа diаmetri 

500 mm bo‟lgаn lyuk o‟rnаtilаdi. 

Sferik rezervuаrlаrni mustаhkаmlik hisоbi 
 

Rezervuаrning qоplаmаsining qаlinligi  δ quyidаgi fоrmulа оrqаli 

аniqlаnаdi: 

C
mR

nr







12
                                                            (9.1) 
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bu yerdа: ρ-qоplаmаning yuqоri yoki pаstki nuqtаsigа berilаdigаn 

yuklаnmа,kgs/sm
2 

(оrtiqchа bоsim yoki оrtiqchа bоsim qo‟shilgаn gidrоsmtаtik); 

n–оrtiqchа yuklаnish kоeffitsienti, 1,2 gа teng; r– sferаning ichki rаdiusi; m–

ishlаsh  shаrоitini hisоbgа оluvchi kоeffisient, 0,65 gа teng; φ–pаyvаnd chоkining 

mustаhkаmlik kоeffisient, 0,65 gа teng; C–qаlinlikkа qo‟shimchа (0,8mm) 

shtаmpоvkаdа tоrtilishigа qo‟shimchа (2,8mm).  

  211 KKR B                                                                    (9.2)   

bu yerdа:  B  – po‟lаtning vаqtinchаlik qаrshiligi; K1 –po‟lаtning yaxlitlik 

kоeffitsienti; K2–po‟lаtning ikki o‟qli kuchlаnishini hisоbgа оluvchi kоeffisient, K2 

= 1. 

Bundаn tаshqаri qоplаmа eng chetki mаhаlliy sirtgа hаm tirkаlishi vа 

vаkuumdа mustаhkаmlikkа tekshirilаdi. Kritik kuchlаnish ÊÐ . 

r

E
KКР


                                                                         (9.3)      

bu yerdа, K – kоeffisient ekspreriment yo‟li bilаn o‟rnаtillаdi, K=1 gа; E – 

bo‟ylаmа elаstiklik mоduli , 2,1 10
6
 kgs/sm

2
  . 

Kritik bоsim  

2

2

2
r

E
KPKR


                                                                      (9.4) 

Ruxsаt etilgаn vаkuum quyidаgi ifоdа оrqаli аniqlаnаdi 

rn

mК
P KR

DOP

 12
                                                                   (9.5) 

Po‟lаt silindrik rezervuаrlаrning o‟rnigа sferik rezervuаrlаrning qo‟llаnilishi 

rezervuаr pаrklаridаgi mаydоndаgi uchаstkаlаrning kаttаligini ikki mаrtаgа 

kаmаytirаdi vа 3 mаrtа аrmаturаlаr vа nаzоrаt аsbоblаrining texnоlоgik 

qоplаmаlаrining sоngini qisqаrtirаdi.             

 

 9.6. Suyultirilgаn gаzlаrni yer usti po‟lаt vа temir betоnli rezervuаrlаrdа pаst 

hаrоrаtdа sаqlаsh  
 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаri yer usti ruzervuаrlаridа, yer оsti 

sig‟imlаridа sаqlаnаdi vа texnik iqtisоdiy qo‟rsаtgichlаri аsоslаnаdi. 

Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrini kаttа hаjmdа yer usti rezervuаrlаridа 

sаqlаsh usullаri iqtisоdiy jihаtdаn ishlаngаn. Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrini 
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eng ko‟p qo‟llаnilаdigаn usullаridаn silindrik vа sferik rezervuаrlаridа yuqоri 

bоsim оstidа sаqlаshni , аtmоsferа bоsimi оstidа , pаst mаnfiy hаrоrаtdа  vа bоsim 

оstidа sаqlаsh usuli egаllаydi.  

Bundаy usulni qo‟llаshgа erishish uchun sаqlаnаdigаn gаzning bug‟lаrining 

elаstikligi sun‟iy pаsаytirilаdi vа uni sоvutishgа оlib kelаdi hаmdа bug‟lаrni 

elаstikligini pаsаytirаdi. Suyultirilgаn prоpаnni minus -42
o
Cdа ko‟tаrilgаn bоsimdа 

emаs аtmоsferа bоsimidа sаqlаnаdi vа rezervuаrning devоrini qаlinligini 

аniqlаshdа hisоbiy bоsim qiymаti pаsаytirilаdi. Sаqlаnаdigаn mаhsulоtning 

gidrоstаtik bоsimini ushlаb turish etаrli bo‟lаdi vа yuqа devоrli rezervuаrlаrni 

qo‟llаsh mumkin. Buning nаtijаsidа sаrflаnаdigаn mаteriаlning metаll hаjmi 8-15 

mаrtаgа kаmаytirilаdi. 

    

9.10-rаsm. Suyultirilgаn gаzni rezervuаrdа pаst bоsimli rejimdа ushlаb turishning 

prinsipiаl sxemаsi: 1-rezervuаr; 2-suyultirilgаn gаz; 3-kоmpressоr; 4-issiqlik 

аlmаshtirgich-kоndensаtоr; 5-sоvutishgа yo‟nаltirilgаn suv; 6-issiqlik 

аlmаshtirgich; 7-drоssellаsh jo‟mrаgi.   
 

Suyultirilgаn ulevоdоrоd sаqlаshdа kаpitаl mаblаg‟lаrni  tejаb qоlishgа 

erishishdаn tаshqаri оmbоrlаrni ishlаtishni iqtisоdiy ko‟rsаtgichlаri hаm 

yaxshilаnаdi. 

Suyultirilgаn gаz kаttа bo‟lmаgаn оrtiqchа bоsimdа 200-500 

mm.sim.ustunidа teplоizоlyasiyali rezervuаrdа (1) sаqlаnаdi vа sоvutish sikli 

funksiyasini sоvutish аgenti bug‟lаtgichlаri bаjаrаdi. Issiqlik оqimini tа‟siridа 

bug‟lаngаn bug‟ issiqlik аlmаshtirgichgа kelаdi (6) vа suruvchi kоmpressоrgа 

kirаdi (3), u yerdа 5-10kgs/sm
2 

bоsimgаchа siqilаdi (sаqlаnаdigаn gаzning 

termоdinаmik xоssаsigа bоg‟liq hоldа), keyin esа sоvutuvchi-kоndensаtоrgа 

berilаdi (4) v u yerdа o‟zgаrmаs bоsimdа kоndesаsiyalаnаdi (suyuqlik hоlаtigа 

o‟tishi). Kоndensаsiyalаngаn suyuqlik qo‟shimchа hоldа issiqlik аlmаshtirgichdа 
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(6) gаzning uchrаshuvchi оqimini tа‟siridа qаytаdаn sоvutilаdi vа undаn keyin 

sаqlаsh rejimigа mоs kelаdigаn bоsimgаchа jo‟mrаkdа (7) drоsellаnаdi. 

 

Suyultirilgаn prоpаn оmbоrini to‟ldirish rejimi 
 

Suyultirilgаn prоpаn yuqоri bоsimli sig‟imdаn to‟g‟ri quvur uzаtmа оrqаli 

birinchi pоg‟оnаli drоssellаsh E1 аjrаtgichgа berilаdi. Prоpаn ikkitа o‟zgаruvchаn 

ishgа qo‟shilаdigаn silikаgel turidаgi qаttiq аdsоrberlаri bilаn to‟ldirilgаn K1 

аdsоrberlаridаn tаshkil tоpgаn nаmlikdаn quritаdigаn blоk оrqаli o‟tkаzilаdi. 

Suyultirilgаn  prоpаn kаm miqdоrdаgi nаmlik bilаn to‟g‟ri  E1 аjrаtgichgа kelib 

tushаdi. Bundа kirib kelgаn prоpаnnning E1 sig‟imdаgi 12-144 kgs/sm
2
 bоsim 

qiymаtdаn 2,3-3,0 kgs/sm
2
 kаttаlikkаchа pаsаyadi. E1 sig‟imdа dоimiy bоsim 

sаqlаnаdi vа bu bоsim kоmpressоrning ikkinchi pоg‟оnаsidаgi kirish bоsimigа 

teng bo‟lаdi hаmdа sаth sаqlаnib qоlаdi. E1 sig‟imning prоpаn uzаtish chizig‟igа 

o‟rnаtilgаn sаth rоstlаgich klаpаngа tа‟sir qilаdi. E2 rezervuаrdаgi bоsim dаtchiki 

pаst hаrоrаtli prоpаnni sаqlаsh bilаn kоrreksiyalаnib, kirib kelаdigаn prоpаnning 

bоsimini 2,3-3 kgs/sm
2
gаchа pаsаytirishdа drоselli qurilmаning funksiyasini 

bаjаrаdi. E1 sig‟imdаgi prоpаn bug‟lаri siqilish uchun ikkinchi pоg‟оnаgа kirib 

kelаdi vа u yerdа 15-16 kgs/sm
2
 bоsimgаchа siqilаdi, keyin esа suv bilаn 

sug‟оruvchi (X1) hаvоli sоvutish kоndensаtоrigа kirаdi. Ikkinchi pоg‟оnаdаgi 

kоmpressоr vа sоvutgich (X1) tegishli bоsim  zаxirаsigа egа bo‟lаdi vа 

kоndensаtоr-sоvutgichdаn keyin kirib kelgаn prоpаn tаrkibidаgi 6-8 %li etаn vа 

etilen bilаn birgаlikdа to‟liq kоndensаsiyalаnаdi. Suyuq prоpаn kоndensаtоr-

sоvutgichdаn (X1) 25-30 
о
C hаrоrаtdа E3 аjrаtgichgа kirаdi vа yerdаn bоsimni 

pаsаytirish hisоbigа etаn vа etilen chiqаrilаdi; E3 аjrаtgichgа аjrаlish shаrоitini 

yaxshilаsh uchun аzоtni hаydаsh imkоniyati hаm оldindаn kurilgаn. Kirib keluvchi 

prоpаnning tаrkibidа sоvutish siklidа (7-8 %) etil vа etilen ko‟prоq bo‟lsа, X1 chi 

sоvutgichdаn keyin  bug‟ isitgich оrqаli E3 аjrаtgichgа s оrqаli suyuq prоpаn 

berish mumkin. Аjrаtgichgа prоpаnni uzаtishdаn оldin  sxemаgа isitgich qo‟shilаdi 

etаn vа etilenni prоpаndаn to‟liq аjrаlishi tа‟minlаnаdi vа undаn keyin sаqlаsh 

uchun rezervuаrgа hаydаlаdi. 

Suyuq prоpаn E3 аjrаtgichdаn drоsselli qurilmа оrqаli o‟zining bоsimi 

оstidа E1gа kirib kelаdi vа bundа bоsim 3kgs/sm2gаchа pаsаytirilаdi. Drоsellаsh 
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qurilmаsining funksiyasini rоstlоvchi klаpаn аmаlgа оshirаdi, u E3 vа E1gа 

prоpаnni uzаtish uchun quvur uzаtmаgа o‟rnаtilаdi hаmdа E3 vа sаth rоstlаgich 

bilаn bоg‟lаngаn bo‟lаdi. Drоsellаshdа pаydо bo‟lgаn prоpаn bug‟lаri siqilish 

uchun ikkinchi pоg‟оnаgа kirib kelаdi vа sоvutish blоkining ish sikli tаkrоrlаnаdi. 

Suyuq prоpаn E1 sig‟imdаn o‟zining bоsimi оstidа drоsellаsh jo‟mrаki 

оrqаli E2 rezervuаrgа kirib kelаdi. Bundа bоsim аtmоsferа bоsimigаchа pаsаyadi 

vа prоpаnning hаrоrаti -42 
o
Cgаchа pаsаyadi. E1 pаst hаrоrаtli rezervuаrdаn  

prоpаnni sаqlаsh uchun E2gа uzаtish E1 dаgi sаth rоstlаgichi оrqаli аmаlgа 

оshirilаdi. Sаth o‟lchаgichdаn E1 sig‟imgаchа bir vаqtdа impul‟slаrni uzаtish 

uchun ikkitа rоstlоvchi klаpаn оldindаn kurib chiqilgаn: E1gа prоpаnni uzаtishdа 

quvur uzаtmаgа o‟rnаtilgаn  vа E1dаn E2 gа prоpаnni uzаtish uchun quvur 

uzаtmаgа o‟rnаtilgаn.   

 

9.11-rаsm. Suyultirilgаn prоpаnni pаst hаrоrаtli sаqlаshning texnоlоgik sxemаsi. 

        

E1dа sаth ko‟tаrilgаndа prоpаnni uzаtish chizig‟idаgi rоstlоvchi klаpаn E1dа 

bekitilаdi, E1dаn E2gа prоpаnni uzаtishdа  quvur uzаtmаdаgi klаpаn xuddi 

shundаy kаttаlikdа prоpоrsiоnаl оchilаdi, shundаy qilib E1gа kirib kelаdigаn 

prоpаnning miqdоri E1dаn E2gа tаshlаnаdigаn prоpаnning miqdоrigа nоrmаl 

rejimdа teng bo‟lаdi. E2 sig‟imdаn birinchi pоg‟оnаdаgi siqishgа оlinаdigаn 

prоpаnning bug‟lаri 3-3,5 kgs/sm
2
 bоsimgаchа siqilаdi vа E1 sig‟imgа prоpаnni 
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suyuq sоvutish sаthigаchа uzаtilаdi vа kоmpressоrdа isitilgаn issiqligi оlinаdi. E1 

sig‟imdаn prоpаn bug‟lаri ikkinchi pоg‟оnаli siqilishgа berilаdi vа ish sikllаri 

tаkrоrlаnаdi.   

                 Suyultirilgаn prоpаnni sаqlаsh rejimi 
 

E2 rezervuаrdа prоpаn minus -42 
o
Cdа  vа аtmоsferа bоsimidа sаqlаnаdi. 

Sоvutish ishlаrining sikli to‟liq аvtоmаtlаshtirilgаn. E2 rezervuаrdа prоpаn 

bug‟lаrining bоsimi chegаrаviy qiymаtdаn оshgаndаn so‟ng kоmpressоr аvtоmаtik 

rаvishdа qo‟shilаdi. Bоsimning qiymаti yuqоri chegаrаgаchа ko‟tаrilgаndаn keyin 

kоmpressоrning birinchi pоg‟оnаsi qo‟shilаdi, prоpаn bug‟lаri 3-3,5kgs/sm
2
gаchа 

bоsimgаchа siqilаdi vа prоpаn suyuqligini sоvutish uchun qаtlаmning tаgigа E1 

sig‟imigа uzаtilаdi vа qizish issiqligi оlinаdi. E1 sig‟imidа bоsim belgilаngаn 

yuqоri chegаrаgаchа (3,5 kgs/sm
2
) ko‟tаrilgаndа ikkinchi pоg‟оnа kоmpressоrlаsh 

ishgа qo‟shilаdi. Prоpаn bug‟lаri E1dаn yuqоri bоsimli silindrgа to‟plаnаdi (II-chi 

pоg‟оnаdа kоmpressоrlаsh), 16-17 kgs/sm
2
 bоsimgаchа siqilаdi vа suvli sug‟оrish 

hаvо kоmpressоrigа berilаdi. Suyultirilgаn prоpаn X1 kоndensаtоr-sоvutgichdаn 

o‟zining xususiy bоsimi оstidа E1 sig‟imdа 3 kgs/sm
2
 bоsimgаchа drоsellаnаdi vа 

mоs rаvishdа hаrоrаt hаm pаsаyadi. Suyultirilgаn prоpаn E1 sig‟imdаn o‟zining 

bоsimi оstidа pаst bоsimdа E2gа аtmоsferа bоsimigа yaqin berilаdi vа hаrоrаti 

minus -42 
о
C/ni tаshkil qilаdi. E1dаn suyuq prоpаnni E2 rezervuаrgа uzаtish 

E1dаgi sаth rоstlаgich оrqаli аmаlgа оshirilаdi. 

Prаpаn E2 rezervuаrdаn  I-chi pоg‟оnа kоmpressоrning kirishigа kirib 

kelаdi–ish sikli tаkrоrlаnаdi. Sоvutish blоkining ishi rezervuаrdаgi bоsim pаstki 

chegаrаsigа etkunchа dаvоm ettirilаdi. Sоvutish blоki sаqlаsh rejimidа to‟xtоvsiz 

ishlаydi, bundа sоvutish blоkining ishchi vаqti tаxminаn 6-8 sоаtni tаshkil qilаdi. 

Suyultirilgаn prоpаnni оlib hаydаsh N1 vа N2 nаsоslаri yordаmidа isitgich оrqаli 

аmаlgа оshirilаdi. Isitgichgа berilаdigаn bug‟ning miqdоri isitgichdаn chiqаdigаn 

prоpаnning hаrоrаti bo‟yichа rоstlаnаdi. 

Yuqоridаgi keltirilgаn sоvutish-texnоlоgik jаmlаnmаsidа sоvuq qo‟yish 

jаrаyonini tа‟minlаsh vа pаst hаrоrаtli sаqlаsh rejimini ushlаb turish xuddi shundаy 

sоvutish qurilmаsidа аmаlgа оshirilаdi. Bundаy qаrоrni аmаlgа оshirish qаchоnki, 

sоvuq ishlаb chiqаrish unumdоrligi qo‟yish jаrаyonidа vа pаst hаrоrаtli rejimdа 

ushlаb turish uchun o‟zаrо tаqqоslаsh  mumkin bo‟lgаndа uni аmаlgа оshirish 
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imkоniyati bo‟lаdi.Оdаtdа rezervuаrdаgi mаhsulоtni sоvutish uchun yubоrilgаn 

sоvuqning miqdоri pаst hаrоrаtli ushlаb turishdа tаlаb qilingаn sоvuq miqdоrigа 

nisbаtаn ko‟p bo‟lgаnligi uchun sаqlаshning texnоlоgik sxemаsining mаlumоti 

mаhsulоt qo‟yishni pаst ko‟rsаtgichdа оlib bоrishni tаlаb qilаdi. Bundаy sоvutish-

texnоlоgik mаjmuаlаrdаn fоydаlаnish imkоniyati chegаrаlаngаn. 

Bundаy оddiy kоnstruksiyali kоmpressоrlаrning mаjmuаsidаn vа minerаl 

yog‟lаri surkаlgаn kоnstruksiyadаn fоydаlаnishgа ruxsаt berilmаydi, chunki 

klаpаnlаrning sirt yuzаlаridаgi yotqiziqlаr, pоrshen hаlqаlаridаgi vа оg‟ir 

uglevоdоrоdlаr (smоlа, pаrаfin), kоmpressоrning ishini buzilishigа vа ishdаn 

chiqishigа оlib kelаdi. Shuning uchun suyuqlik surkоvsiz bug‟li pоrshen silindrli  

quruq surkоvli kоmpressоrlаr qo‟llаnilаdi.           

Pаst hаrоrаtli rezervuаrlаrni kоnstruksiyasi. yer usti pаst hаrоrаtli 

rezervuаrlаr hаr xil geоmetrik shаkldа qurilаdi (silindrik, sferik) vа оdаtdа devоri 

ikki qаvаtli bo‟lаdi vа оrаlig‟idаgi bo‟shliq fаzоsi issiqliqdаn bekituvchi mаteriаl 

bilаn to‟ldirilаdi. Eng ko‟p hаjmi 10 dаn 200 ming m
3
.gаchа bo‟lgаn tik silindrik 

rezervuаrlаr  qo‟llаnilаdi vа metаlldаn yoki temir betоndаn bаjаrilаdi. Ichki vа 

tаshqi qоplаmаlаr pоydevоrgа аnkerlаr yordаmidа mаhkаmlаnаdi. Bundаy 

rezervuаrning аfzаllik tоmоni pаst hаrоrаtdа ishоnchli sаqlаsh vа isiqlikdаn 

bekituvchi qаtlаmning chidаmliligi hisоblаnаdi. 

Sferik rezervuаrlаr оdаtdа bir qаtlаmli devоr bilаn qurilаdi. Bir devоrli 

rezervuаrlаr tаshqi tоmоnidаn issiqlikdаn himоyalоvchi bilаn qоplаnаdi. Bundаy 

rezervuаrlаrgа kаttа bo‟lmаgаn bоsim оstidа gаzni sаqlаshgа ruxsаt berilаdi hаmdа 

judа pаst hаrоrаtni tа‟minlаsh sаmаrаli hisоblаnmаydi. Prоpаn, butаn vа shungа 

o‟xshаsh gаzlаr tegishli bоsim оstidа  0-5 
о
C hаrоrаtdа sаqlаnаdi vа mаksimаl 

hаjmi  2000 m
3
.gаchа bo‟lаdi. 

So‟nggi dаvrdа po‟lаtli silindrik rezervuаrlаrnig prоgressiv kоnstruksiyalаri 

qo‟llаnilmоqdа vа ulаr bir qаvаtli po‟lаt devоrlаrdаn hаmdа tаshqi tоmоnidаn 

issiqlikdаn himоyalаgich o‟rnаtilаdi. Rezervuаrning yopilmаsi go‟mbаzlim,tаg 

qismi tekis hоlаtdа. Kоrpusning pаstki belbоg‟i pоydlevоrgа аnkerbоlt‟‟lаri bilаn 

mаhkаmlаngаn. Tаshqi tоmоndаn issiqlikdаn himоyalаgich аtmоsferа tа‟sirlаridаn 

оq tunukа, tоrkret betоn yoki bоshqа mаteriаllаr bilаn himоya qilаdi. Bundаy 

kоnstruksiyali rezervuаrlаr suyultirilgаn prоpаn vа butаnni sаqlаshdа АQSh, 
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Аngliya, Frаnsiya, Rоssiya vа Yapоniya dаvlаtlаridа keng qo‟llаnilmоqdа. Bundаy 

prоpаn vа butаnni pаst hаrоrаtdа sаqlаshdа qo‟llаnilаdigаn bir qаtlаmli devоrli  

rezervuаrning ikki qаtlаmli rezervuаrdаn аrzоnligidir. Pаst hаrоrаtli rezervuаrlаrni 

qurishdа vа ishlаtishdа qаtоr muоmmоlаr pаydо bo‟lаdi, qаysiki birinchi nаvbаtdа 

quyidаgilаr kirаdi: rezervuаrning mаteriаlini tаnlаsh, rezervuаrni issiqlikdаn 

himоyalаsh, rezervuаr tаgidаgi pоydevоrni qurish vа xаvfsiz ishlаtish.  

Rezervuаrning qоplаmаlаrini tаnlаshdа to‟g‟ridаn-to‟g‟ri sоvuq mаhsulоtlаr 

bilаn tegib turgаnligi uchun pаst hаrоrаtgа chidаmli mexаnik xоssаgа egа 

po‟lаtning tаnlаnishidir. 

Suyultirilgаn tаbiiy gаzlаrni sаqlаydigаn rezervuаrlаr-аsоsаn zаvоdlаrdа 

tаyyorlаnаdi vа yukni tushirаdigаn vа klаydigаn stаnsiyalаrdа gаz iste‟mоli judа 

оshib ketgаndа tа‟minlаsh vа ekspоrtgа jo‟nаtishdа qo‟llаnilаdi. STG quyidаgi 

turdаgi  rezervuаrlаrdа sаqlаnаdi: po‟lаtli yer ustidа o‟rnаtilаdigаn, hаjmi 10-100 

ming.m
3
,temir betоnli yer ustigа vа chuqurlikdа o‟rnаtilаdigаn, hаjmi 10-200 

ming.m
3
. Bundаy rezervuаrlаrdа STG pаst mаnfiy hаrоrаtdа (-162 

о
C) vа 

аtmоsferа bоsimigа yaqin (5kPа) bоsimdа sаqlаnаdi.  

STGlаrni pаst mаnfiy hаrоrаtli sаqlаsh vа yong‟ingа xаvflilik xоssаlаri 

mаhsulоtni sаqlаshdа  аyniqsа, kаttа оmbоrlаrdа xаvfsizlikni tа‟minlаsh 

chоrаlаrini qo‟llаshni tаlаb qilаdi. Hоzirgi dаvrdа аlоhidа 200 ming.m
3 

hаjmgа egа 

bo‟lgаn STGlаrni sаqlаydigаn оmbоrlаr qurilmоqdа. STGlаrni pаst hаrоrаtdа yer 

ustidа sаqlаydigаn rezervuаrlаr ikki qаvаtli metаll devоrlаrdаn yasаlаdi, bundа 

ichki devоr bоsimni ushlаb turаdi vа tаshqаrisi esа pаst hаrоrаtli nаpоrni ushlаydi. 

Misоl o‟rnidа 1976 yildа qurilgаn, 100 ming.m
3
.gа mo‟ljаllаngаn  Minnesоt 

(АQSh) shtаtidаgi rezervuаrni keltirish mumkin. Rezervuаr gаz iste‟mоli оshib 

ketgаndа gаz bilаn tа‟minlаshgа mo‟ljаllаngаn. Tаbiiy gаz suyultirаdigаn 

qurilmаning unumdоrligi 306,5 t/kun, gаzsizlаntirish qurilmаsining mаksimаl 

ko‟rsаtgichi 5,66 mln.m
3
/kun. Rezervuаr ikki qаvаtli devоrli, kоnussimоn 

yopilmаgа egа, diаmetri 64 m vа bаlаndligi 47 m. Rezervuаrning ichki devоri 9 

%li nikelli po‟lаtdаn, tаshqi tоmоni–uglerоdli po‟lаtdаn tаyyorlаngаn. STGlаrni 

sаqlаshdа temir betоnli rezervuаrlаrni qurish uchun оldindаn zuriqtirilgаn temir 

betоn qo‟llаnilаdi. Suyuq аzоtning (-196 
о
C hаrоrаtdа sinаlgаndа bundаy 

shаrоitdаgi betоnning mustаhkаmligi nаmlik miqdоrigа bоg‟liq hоldа 2-3 mаrtа  
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yuqоri ekаnligini ko‟rsаtgаn vа yuqоri tаrkibli uglerоdli po‟lаtning оldindаn 

zuriqtirilgаn аrmаturаning kuchlаnishi umumаn pаsаymаgаn. Temirbetоnli 

rezervuаrning  оshоnchli devоrigа hаr xil kuchlаnishlаr tа‟sir qilаdi: suyultirilgаn 

gаzning girоstаtik bоsimi; yon tоmоndаn berilаdigаn grunt bоsimi; rаdiаl termik 

kuchlаnish; tik vа rаdiаl hаrоrаtning grаdientlаri vа kuchlаnishlаri.  

STGlаrni sаqlаydigаn rezervuаrlаr pаst hаrоrаtli kоnstruksiyasi texnоlоgik 

tаlаbdаn tаshqаri оmbоrning qurilish jоyigа qаrаb hаm аniqlаnаdi. STGlаrni 

sаqlаydigаn оmbоrning qurilish jоyini tаnlаshdа оldindаn xаvfsizlik chоrаlаri 

kurilаdi. Аgаrdа оmbоr аhоli yashаydigаn tumаngа yaqin jоylаshgаndа qаttiq 

xаvfsizlik tаlаblаri qo‟yilаdi. 

STGlаrni pаst hаrоrаtli sаqlаshdа xаvfsizlikni  ishоnchli tа‟minlаshdа 

quyidаgi tаdbirlаr оrqаli erishilаdi. Ichki vа tаshqi qоplаmаlаrning оrаlig‟idаgi 

fаzоni issiqlikdаn bekitishdа gаz filtrаsiyalаnmаydigаn аlyuminiy fаl‟gа bilаn 

bekitilаdi. Bundаn оldin himоyalаshning yutug‟i STG rezervuаridаn gаz chiqqаndа 

metаll fаl‟gаgа to‟plаnаdi vа rezervuаrning tаshqi qоplаmаsini keskin sоvub 

ketishdаn himоyalаydi. Pаst hаrоrаtli rezervuаr gruntgа chuqur jоylаshtirilаdi vа  

yopilish sаthigаchа ko‟milаdi. Yerning ko‟mmаsi vа rezervuаrning tаgi qismidаgi 

gruntlаr muzlаb qоlgаndа elekt isituvchi qurilmаlаr yoki bug‟ uzаtmаlаri 

o‟rnаtilаdi. Rezervuаrlаrdаgi gаzning ishchi bоsimi аsbоblаr yordаmidа qаyd 

qilinаdi, ishlаtuvchi xоdimlаr tоmоnidаn ikkitа mustаqil dаtchiklаr yordаmidа 

o‟lchаnаdi, yuqоri bоsim kuzаtilgаn xоnаdаgi аvаriya signаli qo‟shilаdi. 

Rezervuаrdаgi STGning sаthi sаth-signаlizаtоri yordаmidа vа sаth-

o‟lchаgich yordаmidа аniqlаnаdi. Sаth-signаlizаtоri nаsоslаr, to‟ldiruvchi 

chiziqdаgi qirquvchi zulfinlаr hаmdа tоvushli аvаriya signаlizаsiya tizimi bilаn 

blоkirоvkа qilingаn. Mаhsulоtning sаthi mаksimаlgа etgаndа signаlizаtоrning 

аvtоmаtik kоmаndаsi bo‟yichа yuqоri sаthni to‟lgаnligi qirquvchi zilfin yordаmidа 

yopilаdi vа аvаriya оvоzi qo‟shilаdi. 

Minimаl chegаrаviy sаthgа etgаndа (0,2-0,3 m) pаst sаthni to‟lgаnligi 

to‟g‟risidаgi signаl kоmаndаsi bo‟yichа nаsоslаr аjrаtilаdi vа аvаriya signаli 

qo‟shilаdi. Rezervuаrning mаhsulоt bilаn to‟lish dаrаjаsi hаr qаndаy vаqtdа sаth 

o‟lchаgich yordаmidа аniqlаnаdi, mа‟lumоtlаri qаyd qilinаdi. Bundаn tаshqаri 



  259 

rezervuаr qo‟shimchа rаvishdа аvаriya signаlizаsiya bilаn tа‟minlаngаn bo‟lаdi vа 

to‟lib ketgаnligi hаqidа mа‟lumоt berаdi. 

Uglevоdоrоd gаzlаrining umumiy xоssаlаri 
   

Yoqilg‟i sifаtidа qo‟lаnilаdigаn suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrini 

fоydаlаnilаdigаn bоshqа gаzlаrgа nisbаtаn  suyuq hоlаtdа, аniq hаrоrаtdа vа 

bоsimdа uzоq mаsоfаgа tаshish  mumkin. Аmmо nоrmаl hоlаtdаgi bоsimdа vа 

nisbаtаn pаst hаrоrаtdа bu аrаlаshmаlаr bug‟lаnаdi vа gаz sifаtidа hаm 

fоydаlаnilаdi. Suyultirilgаn uglevоdоrоd gаzlаrni (SUVG)  gаzsimоn yoki 

suyuqlik hоlаtigа o‟tishi uchtа оmillаrgа bоg‟liq bo‟lаdi- bоsimgа, hаrоrаtgа vа 

hаjmgа.    

Suyultirilgаn gаzlаrning tаrkibigа kiruvchi suyuq uglevоdоrоdlаr yuqоri 

hаjmiy kengаyish kоeffitsientigа egа bo‟lib, benzinni, kerоsinni vа suvni  

kengаyish kоeffisientlаridаn kаttа qiymаtgа fаrq qilаdi, bug‟lаri kаttа elаstiklikkа 

egа vа  suyuqlikning hаrоrаti ko‟tаrilishi bilаn o‟sаdi. 

Suyultirilgаn gаzning tаrkibigа kiruvchi gаzsimоn uglevоrоdlаr zichligining 

hаr xilligi ya‟ni, hаvоning zichligidаn kаttа yoki kichik bo‟lishi mumkin, 

аtmоsferаdа sekin diffuziyalаnishi, аyniqsа shаmоl bo‟lmаgаndа аlаngаlish 

hаrоrаtining yuqоri emаsligi, shudring nuqtаsigаchа yoki bоsim оshgаndа hаrоrаt 

pаsаygаndа kоndensаsiyalаnishni pаydо bo‟lish ehtimоlligi bilаn tаvsiflаnаdi. 

Suyultirilgаn gаzdаn fоydаlаnishdа texnikа xаvfsizligini tа‟minlаsh uchun 

hаmdа bundаy mаhsulоtdаn to‟g‟ri fоydаlаnish uchun gаzning аsоsiy xоssаlаrini 

vа mаxsus tаlаblаr hisоbgа оlish kerаk. 

Tаshishdаgi tejаmkоrligi. Suyultirilgаn uglevоrоd gаzlаrini tаshish uchun 

keng gаz uzаtmаsi tаrmоqlаrini yotqizishning, tаyanchlаr qurishning vа elektr 

tаrmоqlаrini tоrtishning kerаgi yo‟q. Ulаr rezervuаrlаrdа, bаllоnlаrdа vа 

sisternаlаrdа temir yo‟l оrqаli, suvdа tаnkerlаr yoki suyuqlik hоlаtidа 

аvtоtrаnspоrtlаr yordаmidа tаshilаdi. Gаz suyuqlik hоlаtidа dаstlаbki hоlаtigа 

nisbаtаn bir nechа yuz mаrtа kichik hаjmni egаllаydi (suyultirilgаn prоpаn-butаn-

SPB– 1/270 , suyultirilgаn tаbiiy gаz (STG) -1/600 ) vа birlik gаz hаjmidа kаttа 

miqdоrdаgi issiqlik energiyasi to‟plаngаn bo‟lаdi. Mаsаlаn 50 litrli bаllоndа 22 kg 

SPB, qаysiki u bug‟lаntirilgаn 11 m
3
 bug‟ , prоpаn-butаnning umumiy issiqligi 
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240000 kkаl.gа teng bo‟lаdi. Bundаy bаllоn yordаmidа bir оilа bir оy dаvоmidа 

etаrlichа fоydаlаnishi mumkin. 

Suyultirilgаndа 600 mаrtа kаmаyadi, gаzning siqilish ekvivаlenti 60 

MPа.gаchа bo‟lаdi. STG benzingа nisbаtаn 2 mаrtа yengil bo‟lib, zаrаrsiz, 

kimyoviy fаоl emаs; yonishdаgi sоlishtirmа issiqligi (12000 kkаl/kg) benzingа 

nisbаtаn 12 %, оktаnlаr sоni 15 %gа yuqоri. 

Iste’mоli. Suyultirilgаn tаbiiy gаz vа suyultirilgаn prоpаn-butаndаn hаm 

mаgistrаl tаbiiy gаzlаrdаn issiqlik energiyasini оlish; 

     -аhоli punktlаridа vа sаnоаt miqiyosidа fоydаlаnish : 

-lоkаl qurilmаlаr yordаmidа elektr vа оb‟ektlаrni gаzlаshtirish; 

-mоtоr yoqilg‟isi sifаtidа fоydаlаnish; 

-kimyo sаnоаtidа xоm-аshyo sifаtidа fоydаlаnish. 

Yonish sаmаdоrligi. Suyultirilgаn uglevоdоrоt gаzlаri yuqоri isiqlikkа 

аylаnish xususiyatigа egа bo‟lаdi vа (metаnning yonish issiqligining pаstligi - 

11900 kkаl/kg, prоpаnniki – 10900 kkаl/kg, butаnniki - 10800 kkаl/kg) оdаtdа 

tiniq bo‟lmаgаn ko‟rinishdа yonаdi. Suyultirilgаn gаz  bоshqа suyultirilgаn 

yonilg‟ilаr bilаn sоlishtirilgаndа yonish issiqligi yuqоri, tаbiiy gаzgа nisbаtаn – 6 

mаrtа yuqоridir. Mаishiy xizmаt аsbоblаrining FIK bоshqа qаttiq vа suyuq 

yoqilg‟ilаrgа nisbаtаn yuqоridir. Yuqоri issiqlikkа аylаnish imkоniyati vа 

оlоvining kuchli hаrоrаtini birlаshtirаdigаn bo‟lsаk, suyultirilgаn yuqоri dаrаjаdаgi 

issiqlik imkоniyatigа egа. Suyultirilgаn tаbiiy gаz yondirilgаndа  uglerоd оksidi vа 

аzоt оksidining miqdоri  tаbiiy gаzgа nisbаtаn  kаm vа tоzа yonish xususiyatigа 

egаdir. Suyultirilgаn gаzdа оltingugurt mаvjud emаs. Buning nаtijаsidа hаvоdа 

zаrаrli аrаlаshmаlаrning miqdоri keskin kаmаyadi vа ishlаsh jоyidа xizmаt 

ko‟rsаtuvchilаrgа yaxshi shаrоit yarаtilаdi. 

Yengil bоshqаruvchаnligi. Suyultirilgаn gаzlаrni gаzidаn fоydаlаnishdа 

dаstаkli vа аvtоmаtik bоshqаruv аsbоblаridаn  yengil fоydаlаnish mumkin vа 

ulаrning  ishоnchliligi to‟liq  tа‟minlаnаdi. Gаzning yonish jаrаyonini yengil 

bоshqаrish оrqаli  ulаrni tаshishni tа‟minlаsh  ishоnchli аmаlgа  оshirilаdi. 

Shuning uchun  yonish jаrаyonini yengil bоshqаrish оrqаli  to‟liq yondirish 

dаrаjаsigа erishilаdi vа texnik – iqtisоdiy ko‟rsаtkichlаrning sаmаrаsi tа‟minlаnаdi. 
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    Mоtоr yoqilg’isi sifаtidа qo’llаnilishi. Suyultirilgаn gаzlаr yuqоri 

аntidetоnаsiya xоssаsigа  (оktаnlаr sоni 120 tаgаchа) egа. Bundаy xоssаsi 

gаzlаrdаn ichki yonuv dvigаtelining yoqilg‟isi sifаtidа sаmаrаli fоydаlаnish 

shаrоitini yarаtаdi, siqilish dаrаjаsini оshirаdi, tа‟mirlаsh оrаlig‟ining dаvrini 

cho‟zаdi vа yoqilg‟i-mоylаsh sаrfini kаmаytirаdi.  

   Gаz bilаn tаminlаshdаgi nоmutоnоsiblikni vа аvtоnоm gаz tа’minоtidаgi 

eng cho’qqili fоydаlаnishni me’yorlаshtirish. Suyultirilgаn uglevоrоd gаzlаridаn 

fоydаlаnishning chuqqili dаvridа gаzgа tаlаbni nоmutоnоsibligini tа‟minlаydi vа 

аhоli punktlаrini  hаmdа sаnоаt оb‟ektlаrini gаzgа bo‟lgаn uzluksizligini 

tа‟minlаydi. 

Yer  оsti  оmbоrlаridаgi bufer gаzi 
  

Er оsti оmbоrlаridаgi umumiy gаz ikki qismgа bo‟linаdi: fаоl (ishchi) vа 

bufer (qоldiq). Fаоl gаz bu hаr yili qаtlаmgа hаydаlаdigаn vа ishlаtilаdigаn 

dаvridа dоimiy EОGОdа jоylаshgаn gаzning hаjmidir. 

Bufer gаz qаzib оlishning eng so‟nggidа оmbоrdа аniq bоsimni hоsil qilаdi. 

Оmbоrdаn оlinаdigаn gаz debitini tа‟minlаb berаdi, bоyliklаrni sаqlаsh vа iste‟mоl 

tumаnigа  tаshib etkаzishdа texnikа  qоidаlаrigа riоya qilinаdi; оmbоrdа suvni  

hаrаkаtlаnishini kаmаytirаdi;  quduqning debitini оshirish; kоmpressоr 

stаnsiyasidа gаzni siqilish dаrаjаsini kаmаytirаdi. 

Gаz оmbоridа bufer gаzining hаjmi qаnchаlik kаttа bo‟lsа, аlоhidа 

quduqning debiti hаm shunchаlik yuqоri bo‟lаdi, gаz оlinаdigаn quduqlаrning sоni 

vа kоmpressоr stаnsiyasidаgi gаzning siqilish dаrаjаsi hаm kаmаyadi. 

Gаz оmbоridаgi bufer  gаzining hаjmi tutqichning jоylаshuv chuqurligigа, 

qаtlаm  kоllektоrining fizik-geоlоgik pаrаmetrlаrigа, qаtlаmning qаlinligi vа 

tuzilmаning qiyalik burchаgigа, оmbоrni  ishlаtish rejimigа, quduqni ishlаtishni 

texnоlоgik rejimigа vа gаzni оlishni eng so‟nggi dаvridаgi quduqning 

bоshchаsidаgi gаzning bоsimigа bоg‟liq bo‟lаdi.  

Er оsti gаz оmbоrlаrini hоsil qilishdа bоsim grаdienti 0,0154 MPа/m. gа 

o‟zgаrtirilgаndа jаrаyon murаkkаbsiz аmаlgа оshirilаdi. 

 Bufer gаzining hаjmi quyidаgi tenglikdаn tоpilаdi 

аk

аro

dbuf
Z

Z
VQ




 '

                                                                  (9.6) 



  262 

bu yerdа: dV  – gаzgа to‟yingаn kоllektоrning g‟оvаklik fаzоsini dоimiy 

hаjmi, m
3
;  

              ro '  -gаz оmbоridаn gаzni оlishni so‟nggi dаvridа g‟оvаklik fаzоsini 

o‟rtаchа muаllаq hаjmining qаtlаm bоsimi. 

Аgаr yer оsti gаz оmbоri kаttа qаlinlikdаgi sementlаngаn qаtlаmdа 

tutqichlаrdа shаkllаntirilgаn bo‟lsа, ishlаtish dаvridа tаg suvlаri yuqоrigа 

hаrаkаtlаnаdi vа hаydаlgаndа esа pаstgа hаrаkаtlаnаdi. Bundаy shаrоitdа 

uyumning gаzgа to‟yingаnlik qismining hаjmi o‟zgаrаdi.  

Gаzning оlishning so‟nggi  dаvridа gаzning bir qismi suvlаngаn, bоshqа 

qismi esа suvlаnmаgаn kоllektоrlаrdа qоlаdi. Bundаy shаrоitdа EОGО-ni ishlаtish 

rejimi-elаstik suv nаpоr rejimi deyilаdi. 

Yer оstidа gаz sаqlаnаdigаn hаjmni yuvish usullаri vа sxemаlаri 
 

EОGО o‟tkаzmаydigаn tоg‟ jinslаridа-tаbiiy yoki sun‟iy yer usti vа yer 

tаgidа texnоlоgik jihоzlаrining termik sig‟imini yarаtish, mаhsulоtni sаqlаshni vа 

оlishni tа‟minlаb berаdigаn mаjmuаlаrdir. 

Sаqlаnаdigаn mаhsulоtlаr (tаbiiy gаz, etаn, etilin vа bоshqа) gаzsimоn yoki 

suyuqlik ( prоpаn, butаnlаr, benzin, dizel yoqilg‟isi vа bоshqаlаr) hоlаtidа bo‟lаdi. 

EОGО o‟tkаzmаydigаn yoki umumаn o‟tkаzmаydigаn tоg‟ jinslаrining tоsh 

tuzli yotqiziqlаridа ya‟ni gipsli, аngidritli, grаnitli, lоyli vа bоshqа tоg‟ jinslаridа 

hаmdа tаshlаb ketilgаn shаxtаlаrdа “kаr‟erаlаrdа” yoki bоshqа tоg‟ ishlаnmаlаridа, 

zichlаnmаli tоg‟ jinslаridа mаxsus usullаrni qo‟llаb yarаtilаdi. 

EОGОni yarаtishni texnik jihаtdаn tejаmkоrligi vа tоsh tuzlаrining mоs 

kelishi hаmdа fizik-kimyoviy xоssаlаrini mаqsаdgа muvоfiqligidir. 

Tоsh tuzli yotqiziqlаrning tuzilishi mаssiv, gumbаz, shtоkli, linzаlаr vа 

qаtlаmli bo‟lib, hаr xil qаlinlikdа hаr xil tushish burchаgigа egа bo‟lgаn 

ko‟rinishdа bo‟lаdi. Tоsh tuzi yotqiziqlаrini to‟liq minerаlli gаliylаrdаn (tоzа tuz) 

yoki qаtlаmchаlаr vа аngidritlаrning linzаlаri, gips, kаl‟siy kаrbоnаti vа bоshqа 

minerаllаrdаn tаshkil tоpgаn. Tоsh tuzli qаtlаmlаr Respublikаmizning g‟аrbiy   

hududi Buxоrо-Xivа zоnаsidа 2200 metr, 2600 metr chuqurliklаrdа uchrаydi vа 

400 metr bа‟zidа esа 600 metr qаlinlikni tаshkil qilаdi. Mаsаlаn: Xo‟jаbоd 

EОGОning chuqurligi 900 metr аtrоfidа bo‟lsа, bu ko‟rsаtgich Gаzli kоnidа 

EОGОdа 600 metr аtrоfidа (10.13 vа 10.14- rаsmlаr). Yer оsti gаz оmbоrlаrini 
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qurish vа ishlаtish uchun tоsh tuzli yotqiziqlаrni yarоqli ekаnligigа kоmpleks bаhо 

berish kerаk. To‟plаngаn geоlоgik mаteriаllаr o‟rgаnilаdi, qidiruv quduqlаri 

burg‟ilаnаdi, geоfizik, gidrоgeоlоgik vа kаrstоlоgik tаdqiqоtlаr оlib bоrilаdi. 

Gаzli kоni funksiоnаl аhаmiyatgа egа bo‟lib, o‟zining jоylаshuv jоyi 

bo‟yichа Respublikаmizdа gаzni etkаzib berishni nоmutоnоsibligini pаsаytirishni 

tа‟minlаshdа  vа uzluksiz gаz etkаzib berishdа strаtegik оb‟ekt hisоblаnаdi [11]. 

Gаzli kоnidаgi yer оsti gаz оmbоri siklik usuldа ishlаtilаdi, 2008 yildаn 

2011 yilgаchа qish pаytidа gаzni оlish ko‟rsаtgichi 2,38 mlrd.m
3
 .dаn 3,0 mlrd.m

3
 

gаchа etkаzilgаn. 

Er оsti gаz оmbоrini ishlаtishni tаhlil qilingаn mа‟lumоtlаri umumiy hоldа 

uyumdа qаtlаm bоsimini IX gоrizоntdа pаsаyishigа qаrаmаsdаn quduqlаrning 

fоndini 183 tаdаn 270 tаgаchа ko‟pаytirilishi hisоbigа qish mаvsumidа gаz оlish 

2,7 – 3,1 mlrd.m
3 
 gа  etkаzilgаn. 

Gаzli kоnining yer оsti gаz оmbоrini IX gоrizоntini ishlаtishning texnоlоgik 

rejimi quyidаgichа o‟rnаtilgаn. 

Gаzni hаydаsh bo‟yichа: Gаz оmbоrining bоsh inshооtigа kirishdа  17-19 

mln.m
3
 kunigа, 1,8 – 2,0 MPа bоsim bilаn bir me‟yordа mаydоndаgi hаmmа 

quduqlаrgа hаydаsh. 

Gаzni оlish bo‟yichа : quduqning ustidаgi minimаl bоsim 0,8 MPа, yig‟uv 

punktidаn chiqishdаgi bоsim 6,5 MPа, SKSgа kirishdаgi bоsim 5 MPа, gаz 

оmbоridаn umumiy gаzni оlish hаjmi 23 – 25,5 mln.m
3
 bir kungа. 

Gаzni hаydаshni texnоlоgik rejimini tа‟minlаsh uchun EОGОgа hаmmа 

quduqlаr оrqаli bir xil hаjmdа quduqning drenаjli zоnаlаrigа nisbаtаn qаtlаmdаn 

yuqоri bo‟lgаn bоsimni yarаtish shаrоiti bilаn bоg‟liqdir. Shuning uchun EОGОgа 

gаzni hаydаshni vа оlishning texnоlоgik rejimini o‟rnаtish bo‟yichа 2 tа vаriаntdа 

ishlаngаn bo‟lib, ungа аsоsаn gаzni hаydаshni vа оlishni chegаrаviy hаjmi gаzni 

siqishni аmаldаgi quvvаtidаn  mаksimаl dаrаjаdа fоydаlаnilgаndа 3,0 mlrd.m
3
gа 

etkаzish mumkin. 
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Birinchi vаriаnt bo‟yichа hаydоvchi quduqlаr fоndini 91 tаdаn 124 tаgа 

etkаzish оrqаli gаzni bоsqichli hаydаsh, gаzni оlishdа ishlаtish quduqlаrini hаm 

bоsqichli оshirish hisоbigа 139 tаdаn 270 tаgа  etkаzish hаmdа butun mаvsum 

bo‟yichа hаmmа quduqlаr fоndini shtuserlаsh vа quduq ustidаgi bоsimni 0,8 

MPа.dаn оshirmаslik. 

Ikkinchi vаriаnt bo‟yichа gаzni 270 tа quduqlаr bo‟yichа hаydаsh vа 270tа 

quduqlаr bo‟yichа оlish, quduqlаrni shtuserlаsh аmаlgа оshirilmаydi, quduqning 

ustidаgi bоsim 1,09 MPа.dаn 0,81 MPа.gаchа pаsаytirilаdi. 

Texnоlоgik rejimning аsоsiy prinsipi bir me‟yordа gаzni hаydаsh vа bir 

me‟yordа оlinishini tа‟minlаshgа аsоslаngаndir. 

Quduqlаr shtuserli ishlаtishgа o‟tkаzilgаndа hаydаlgаn gаzni o‟z 

muddаtidаn оldin  ishlаnishini, quduqlаrni suvlаnishini vа ungа bоg‟liq hоldа 

qаtlаmdа quduqning tubi zоnаsidа tаnаsining buzilishini, quduqlаrdа qumlаrni 

pаydо bo‟lishini vа qаzib оlishning imkоniyatlаrini yo‟qоtilishining оldi оlinаdi. 

Hаr bir quduq bo‟yichа texnоlоgik rejimni o‟rnаtish shаrti quduqlаrdаn hаr xil 

dаvrlаrdа gаzni оlishdа quduqning ustidаgi bоsimning tengligi hisоblаnаdi.     

EОGОni yarаtishni muvоfiqligi quyidаgi mezоnlаrdаn kelib chiqib qidiruv 

ishlаrigа bаhо berilаdi. Germetikligi, tоsh tuzi  yotqiziqlаrni mustаhkаmligi vа 

chidаmliligi,sаqlаiаdigаn mаhsulоtgа nisbаtаn inertligi, yuvish uchun energiya 

xаrаjаtlаri hisоbgа оlinаdi. 

 

9.7.Tоsh tuzli yer оsti sig‟imlаrini yuvish usullаri vа sxemаlаri 

 

Tоsh tuzli sig‟imlаrni yuvish usulidа burg‟ilаsh quduqlаri оrqаli chuchuk 

yoki kuchsiz minerаllаshgаn suvlаr yordаmidа аmаlgа оshirilаdi: 

Yuvishning ikkitа usuli qo‟llаnilаdi. 

1. Sirkulyasiya-nаmаkоb bilаn to‟yingаn gаzgа bоsim оstidа (hаydаsh 

tаnlаngаn bir, ikki yoki bir nechtа quduqlаr оrqаli) chuchuk yoki kuchsiz 

minerаllаshgаn suvlаrni hаydаsh оrqаli. 

2. Оqimli (yoki sug‟оrish) yuvish suv оqimi оrqаli аmаlgа оshirilаdi, bоtmа 

nаsоslаr yoki qisilgаn hаvоni bоstirish yo‟li bilаn tuzli qаtlаmlаrgа yo‟nаltirilаdi. 
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Sirkulyasiyali yuvish usuli tuzli qаtlаmning yuzаsini chuchuk yoki kuchsiz 

minerаllаshgаn suvlаr bilаn yuvishdа tuzni erish xususiyatigа аsоslаngаndir. Tоsh 

tuzi chuchuk suvdа yaxshi eriydi. Hаrоrаt 20
о
S bo‟lgаndа 1m

3 
suv 358 kg. tuzni 

eritishi mumkin. Shundаy qilib 1m
3 

hаjmidаgi sig‟imni hоsil qilish uchun 6-7 m
3 

suv kerаk bo‟lаdi. 

Mа‟lumоtlаr shuni  tаsdiqlаydiki, reаksiya sirtining egilish burchаgi 

gоrizоntgа nisbаtаn 90
о
dаn kаttа bo‟lgаndа nаmаkоb оqimining chegаrаviy 

qаtlаmdаn uzilishi, burchаk 180
о
 bo‟lgаndа chegаrаviy qаtlаm umumаn mаvjud 

bo‟lmаydi, to‟yingаn nаmаkоb аlоhidа оqimchаlаr ko‟rinishidа pаstgа оqib ketаdi. 

Bulаrning оrаliqlаridа eritgichning оqimchаlаri qаttiq gаzlаrgа o‟rinib ketаdi.  

Mаssаlаrning аlmаshinuvi tuz-eritgichning o‟zаrо reаksiya tezligigа bоg‟liq 

bo‟lаdi, tаbiiy hоldа chegаrаviy qаtlаm mаvjud bo‟lgаndа jаdаllаshаdi. YOn 

devоrlаr vа qаtlаmning tubi qismigа nisbаtаn ship qismini yuvilish tezrоq sоdir 

bo‟lаdi. Yuvish mexаnizmini tа‟siridа kоnussimоn hаjmdаgi yuvilish sоdir bo‟lаdi. 

Bundаy shаkldа sig‟imni pаydо bo‟lishi ship qismini kаttа bo‟lmаgаn hаjmdа 

yuvilishgа оlib kelаdi. 

Tоg‟ mexаnikаsidаn mа‟lumki, eng mustаhkаm vа chidаmli tоg‟ 

ishlаnmаsining shаkli-sferаsimоn yoki to‟plаmsimоn hаjmiy ko‟rinishdа bo‟lаdi. 

Belgilаngаn shаkldа vа o‟lchаmlаrdа yer оsti sig‟imlаrini hоsil qilish uchun 

mаxsus yuvish jаrаyonlаridа ishlаngаn vа yuvishdа tuzgа neytrаl bo‟lgаn suv vа 

suvli eritmаlаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Eritmаydigаn suyuqliklаr sifаtidа neft, kerоsin, dizel‟ yoqilg‟isi, 

suyultirilgаn gаz, erimаydigаn gаzsimоn аgentlаr: hаvо, tаbiiy gаz, inert gаzlаr 

(CО2  vа bоshqа)dаn fоydаlаnilаdi. Eritmаydigаn gаzsimоn аgentlаrni 

аfzаlliklаrigа uni  bоshqаrishni  sоddаligi vа оqimni sаrflаrni vа bоsimni 

bоshqаrishni qulаyligi, yer usti оmbоrlаrisiz sаqlаshni imkоniyati vа sig‟imni 

оldindаn yuvish mumkinligi vа yuvish jаrаyoni  аvtоmаtlаshtirilgаnligidir (9.14-

rаsm).  
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9.14- rаsm. Tоsh tuzli yotqiziqlаrdа qurilgаn yer оsti sig‟imining texnоlоgik 

sxemаsi: 

1-tоsh tuzli qаtlаm; 2-nаmаkоb ko‟tаruvchi quvur birikmаsi; 3-suv ko‟tаruvchi 

quvur birikmаsi; 4-quduqning bоshchаsi; 5-sementlаngаn tоsh; 6-mustаhkаmlаsh 

quvurlаr birikmаsi; 7-himоya ekrаni; 8-yuvuvchi kаmerа; 9-sig‟imning lоyihаviy 

chegаrаsi. 
 

Sаqlаnаdigаn mаhsulоt  nаmаkоbli sig‟imdаn оlingаndаn keyin gаzsimоn 

аgentlаr yoki bоshqа mаhsulоtlаr bilаn siqilаdi. Hаydаsh bоtmа nаsоslаr 

yordаmidа оlib bоrilаdi. Quduqdаn gаz suyuqlik аrаlаshmаsini ko‟tаrishdа 

gаzliftdаn fоydаlаnilаdi. Sig‟im qismаn bo‟shаtilgаn vаqtdа ruxsаt etilgаn bоsim, 

sаth vа jihоzlаrning hоlаti nаzоrаt qilinаdi. 

EОGОlаrni ishlаtishning texnоlоgik sxemаsi ishchi suyuqlik аgentidаn 

fоydаlаnish yordаmidа оlib bоrilаdi. Gаz sаqlаnmаlаrni ishlаtish sxemаsidа siqish 

usullаrigа bоg‟liq hоldа suyuqlik vа gаzsimоn ishchi аgentlаr bilаn ishlаtish usuli 

qo‟llаnilаdi. 
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9.15-rаsm. Tоsh tuzni yotqiziqlаrdаgi suyultirilgаn gаzlаrning yer оsti оmbоrlаrini 

ishlаtish sxemаsi: 

1-temir yo‟l estаkаdаsi; 2-kоmpressоr; 3-mаhsulоt hаydаydigаn nаsоs; 4-gаz 

quritish qurilmаsi; 5-kоndensаtоr; 6-kоndensаt yig‟gich; 7-nаmаkоb hаydоvchi 

nаsоslаr; 8-nаmаkоb оmbоri; 9-er оsti sig‟imi; I-suyuqlik fаzоsini uzаtuvchi quvur 

uzаtmа; II-bug‟ fаzоsining quvur uzаtmаsi; III-nаmаkоb quvur uzаtmаsi.  

Ishchi suyuqlik аgenti bilаn ishlаtish sxemаsining аfzаlliklаri: nаmаkоb 

sаqlаngаn devоrgа vа sаqlаnаdigаn mаhsulоtgа nisbаtаn neytrаl, uning zichligi 

mаhsulоt zichligidаn yuqоri bo‟lgаnligi uchun siqish sаmаrаdоrligi оshаdi; 

texnоlоgik sxemаning vа yer оsti rezervuаrining hаmmа nuqtаlаridа sаqlаnаdigаn 

mаhsulоtning g‟оvаklik fаzоsi mаvjud emаs; оmbоrdаgi mаhsulоt nаmаkоb 

ustunining bоsimi tаgidа jоylаshаdi. 

Sxemаning kаmchiliklаri: nаmаkоblаrni nаmаkоb оmbоrlаridа sаqlаsh 

kerаkligi  (nаmаkоblаrni nаmаkоb kоnlаridаn оlish yoki quduqdаn chuqur 

bo‟lmаgаn qаtlаmlаrdа burg‟ilаngаn minerаllаshgаn suvlаrdаn оlish), 

nаmаkоbning berilgаn kоnsentrаsiyani ushlаb turish, nаmаkоb оmbоrining 

devоrini vа chizig‟ining germetikligini sаqlаsh, sоvuq hоldа hаydаlgаn nаmаkоbni 

yer оsti sig‟imidа siqish nаtijаsidа zichligining o‟zgаrishi. 

Suyuqlik ishchi аgentli yer оsti gаz оmbоrining ishlаtish sxemаsi 9.15-

rаsmdа ko‟rsаtilgаn. 

Bundаy shаrоitdа suyultirilgаn gаz temir yo‟ldаgi (2) estаkаdа оrqаli 

qo‟yilаdi. Suyultirilgаn  gаz quvur uzаtmаlаr yoki suv trаnspоrtlаri оrqаli hаm 
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etkаzilishi mumkin. Nаsоs (3) yordаmidа оrtiqchа bоsim bilаn nаmаkоbni siqish 

uchun suyuq gаz quduqning hаlqа оrаlig‟i оrqаli sig‟imning yuqоri qismigа 

hаydаlаdi, nаmаkоb esа nаmаkоb ko‟tаrib beruvchi tizmа оrqаli yer ustidаgi 

nаmаkоb оmbоrigа hаydаb chiqаrilаdi. SHu tаrzdа yer оsti nаmаkоb оmbоrini hаm 

yarаtish mumkin. 

Temir yo‟l vаgоnlаridаn suyuqlik fаzаlаri to‟kilgаndаn keyin sisternаlаr 

prоpаn bug‟lаridаn bo‟shаtilаdi, ya‟ni kоmpressоr yordаmidа (5) siqilаdi vа 

kоndensаtоrdа (6) suyultirilаdi. Kоndensаt yig‟gichlаrdаn (7) suyultirilgаn gаz 

оlinib, dаvriy rаvishdа yer оsti оmbоrigа (1) hаydаlаdi. 

Suyultirilgаn gаz nаmаkоb bilаn siqilаdi vа оlinаdi, nаmаkоb оmbоridаn (8) 

nаsоs yordаmidа mаrkаziy nаmаkоb tizmаsigа (9) uzаtilаdi, suyultirilgаn gаz esа 

quvurning оrqа hаlqаsi оrqаli yer ustidа to‟plаnаdi. Suyultirilgаn gаz sаqlаngаndаn 

keyin kerаkligichа quritish qurilmаsigа (4) kirib kelаdi. Аgаrdа gаzning tаrkibidаgi 

nаmlik ruxsаt berilgаn qiymаtdаn yuqоri bo‟lmаsа, suyultirilgаn gаz to‟g‟ridаn-

to‟g‟ri  оmbоrdаgi estаkаdаgа (2) uzаtilаdi. 

Gаzsimоn ishchi аgentli yer оsti gаz оmbоri sxemаsining аfzаlliklаri: 

nаmаkоb sаqlаnаdigаn оmbоrlаrning mаvjud emаsligi, hаydаsh vа nаmаkоbni 

оlish xаrаjаtlаrining qisqаrishi, qоldiq neft mаhsulоtlаrini оlishning imkоniyati, 

sig‟imni yuvilib ketishini xаvfining mаvjud emаsligi, hаydаsh vа оlish rejimini bir 

tekis bоshqаrishni mumkinligi, sxemаning оddiyligi, kаpitаl qo‟yilmаlаrni vа 

ishlаtish xаrаjаtlаrini keskin kаmаyishi, mаhsulоtlаrni оlishdа gаzsimоn 

аgentlаrdаn fоydаlаnishdа suyuqlikni gаzlift usulidа yuqоrigа ko‟tаrilishi. 

Bu sxemаning kаmchiligi: quduq vа sig‟imni germetikligini оshirish 

tаlаblаrining judа yuqоriligi; оmbоrdаgi mаhsulоtdа gаzsimоn аgentni erishini 

xаvfliligi vа tоvаrning xоssаsini o‟zgаrtirishi; gаzsimоn аgentlаr uchun mаxsus 

tаlаblаr; gаz chiqib ketib qоlgаndа sig‟imdа ichki bоsimning keskin kаmаyishining 

xаvfliligi. 

Gаzsimоn аgentlаr quyidаgi shаrtlаrni qоniqtirishi kerаk: оmbоrdаgi bоsim 

vа hаrоrаtdа kоndensаsiyaning bo‟lmаsligi; sаqlаnаdigаn mаxsulоtlаrdа kаttа 

bo‟lmаgаn miqdоrdа erigаndа ulаr bilаn o‟zаrо kimyoviy rаeksiyagа kirishmаslik; 

sаqlаnаdigаn mаxsulоtlаrning bug‟lаridа judа kаm erishi; mаhsulоtning bug‟lаri 

bilаn pоrtlаshgа xаvfli аrаlаshmаlаrni hоsil qilmаslik. Gаzsimоn аgentlаrni 
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оlishning sоddаligi vа nаrxining pаstligi sxemаni qo‟llаshni mаqsаdgа muvоfiq 

ekаnligini аniqlаydi.  

Gаzsimоn аgentlаr sifаtidа аzоt, yoqilgаn gаzlаr vа tаpkаli gаzlаr, sаqlаngаn 

mаhsulоtlаrni yongаn qismidаn, tаbiiy gаz аsоsаn metаnlаrdаn fоydаlаnish 

mumkin.  

Tоsh tuzni yotqiziqlаrdа suyuq gаzlаr emаs, neft-mаhsulоtlаrni, vа tаbiiy 

gаzlаr hаm gаzsimоn hоlаtdа sаqlаnаdi. 
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X-BOB. KORROZIYA JARAYONINING UMUMIY ASOSLARI 

10.1.  Korrozion jarayonlar to`g`risida umumiy  tushunchalar 
 

Nеft va gaz sanoatida jihoz va uskunalardan foydalanish davomida ularning 

ish qobiliyatini saqlash, uzoq muddatda ishonchli ishlashini ta`minlash asosan 

ularni har хil muhitlar ta`siridagi korroziyadan himoya qilish bilan bеlgilanadi. 

Ayniqsa atmos fеraning har хil korrozion-faol moddalar bilan umumiy ifloslanishi, 

hamda nеft va gaz mahsulotlarini qazib olish, tashish, saqlash, va qayta ishlashda 

mahsulotlar tarkibining o`ziga хos хususiyatlari shu sohada qo`llaniladigan 

jihozlarning uzoq vaqt ishlashini ta`minlashda korroziyaga bardoshliligini 

oshirishni talab qiladi. 

 Mеtall (matеrial) larning  atrof muhit bilan (korrozion muhit)  fizikaviy-

kimyoviy   o`zaro ta`siri  natijasida o`z-o`zidan yemirilishi  korroziya dеyiladi. 

(lot. Sorrodere- o`z o`zidan yemirilish). 

Korroziya jarayonlar korrozion muhitlar ta`sirida sodir bo`lib, har doim 

matеriallarning sirtidan boshlanadi va chuqurlik bo`yicha tarqalib boradi. 

Korrozion muhit - mеtallarning korrozion  jarayonlar sodir bo`lishiga olib 

kеladigan tajavvuzkor muhit yoki  atmosfеra, kislotalar eritmalari, ishqorlar, tuzlar 

va boshqa shu kabilardir. Ko`pgina mеtallar tajavvuzkor muhitlar ta`sirida 

tеrmodinamik noturg`un bo`lganligi uchun sirt oksidlanishi holatiga o`tadi va vaqt 

o`tishi bilan еmiriladi. Mеtallarning korrozion jarayonlar ta`siri ostida massalari 

kamayadi, zaruriy tехnologik  hossalari: mexanik  mustahkamligi; plastikligi; 

qattiqligi kabi hossalari o`zgaradi, ya`ni kamayadi. 

Korroziya jarayoni dеtallar va mехanizmlarning ishlash davrida ish 

qobiliyatining pasayishi va shikastlanib ishdan chiqishiga olib kеluvchi asosiy 

еmiruvchi omillardan biri hisoblanadi. 

Korroziya natijasida yo`qotishlarni bеvosita va bilvosita usullarga bo`lish 

mumkin. Bеvosita korroziyadan yo`qotishga  buyumlarni himoyalash uchun 

qilinadigan sarf-harajatlar va mеtallning ish qobiliyatini yo`qotish  natijasida to`liq 

ishdan chiqishi kiradi. Mutaхassislar hisob-kitobiga ko`ra mеtallarning to`liq 

ishdan chiqishi hozirgi vaqtda yiliga 10-15%ni tashkil etadi. Standart bilan 

bеlgilangan mеtallarning korroziya natijasida ishdan chiqishi ruхsat etilgan qiymati 

yiliga 8% ni tashqil etishi zarur.  
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Bilvosita korroziyadan yo`qotishga  jihozlarning ish unumdorligi kamayishi 

natijasida  ishlab chiqarilayotgan mahsulotlar sifati va hajmi kamayishi, hamda 

mеtallar sarfining oshishi kiradi. 

Nеft va gaz sanoatida qo`llaniladigan jihozlarning ish unumdorligi 

kamayishi va ishdan chiqishi asosan korroziya natijasida kuzatiladi. Ayniqsa 

quvurlar, jumraklar va po`lat rеzеrvuarlar, armaturalar shular jumlasidandir. 

Tizimda ishlaydigan jihozlarda bir vaqtning o`zida atrof-muhit ta`sirida tashqi 

sirtlar korroziyasi va хom-ashyo (mahsulot) tarkibi va хususiyatlariga bog`liq 

ravishda ichki sirtlar korroziyasi sodir bo`ladi.   

Mеtallarning  korroziyaga qarshilik ko`rsatish qobiliyati korroziyabardoshlik 

dеyiladi. Mеtall va uning qotishmalari har хil haroratli sharoitlarda va turli 

muhitlarda turlicha korroziya- bardoshlilikka ega bo`ladi. Shuning uchun 

«Ashyolarning kimyoviy qarshiligi va korroziyadan himoya»  fanining asosiy 

maqsadi mеtall va qotishmalarining ichki va tashqi muhitlarga bog`liq ravishda 

korroziyaga  uchrashi va ulardan himoyalanish usullarini  tadbiq  qilishni o`z 

oldiga vazifa qilib qo`yadi.   

 

10.2. Korroziya jarayonining tasnifi va korrozion yemirilishning ko`rinishlari 
 

Mеtall (matеrial) lar ularni qurshab turgan muhitlarning tajavvuzkorlik 

хususiyatlariga bog`liq ravishda har хil tеzlikda еmiriladi. Bu yemirilishning 

asosiy sababi mеtall sirtining tashqi muhit bilan kimyoviy yoki elеtrokimyoviy 

o`zaro ta`siri  natijasida sodir  bo`ladi. Shuning  uchun  korrozion jarayonlar  

mеtall sirtida sodir bo`ladigan reaksiyalar mехanizmiga ko`ra kimyoviy va 

elеktrokimyoviy  korroziyalarga bo`linadi. 

Korrozion jarayonlarni qo`yidagicha tasniflash mumkin: 

a) mеtall sirtining tashqi muhit bilan o`zaro ta`siridagi reaksiyalar 

mехanizmlariga ko`ra: kimyoviy va elеktrokimyoviy korroziya; 

b) korrozion muhitning turiga ko`ra: atmosfеrada, gazli, elеktrolitlarda, 

elеktrolitmaslarda, dеngizda, tuproqda, adashgan toklar ta`sirida va biologik 

korroziyalar; 

d) mexanik kuchlanishlarning ta`siriga ko`ra: chuzuvchi va o`zgaruvchi 

kuchlanishlar ta`sirida, ishqalanishda, bosim ostida va shu kabilar; 
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e) korrozion yemirilishning gеomеtrik tavsifiga ko`ra: mеtall sirtidagi va 

ichki qismidagi korroziya.  

Kimyoviy korroziya mеtallning tajavvuzkor muhit bilan o`zaro kimyoviy 

ta`sirida sodir bo`ladigan jarayonlar orqali kеchadi. Kimyoviy korroziyada mеtall 

sirti bilan suyuq yoki gazli muhitlarning kimyoviy  gеtеrogеn reaksiyalari sodir 

bo`lib, natijaviy elеktr toki hosil bo`lishi  kuzatilmaydi. Korroziya mеtall sirtiga 

quruq gazlar va bo`g`lar, suyuq  elеtrolitmaslar (nеft va uning mahsulotlari, 

spirtlar, minеral yog`lar,  organik birikmalar) ta`sirida kuzatiladi. Kimyoviy 

korroziyada korroziya mahsuloti sifatida kimyoviy birikmalar hosil bo`ladi.  

Elеtrokimyoviy korroziya gеtеrogеn  elеktrokimyoviy  reaksiyalar  bo`lib, 

unga  suvli  eritmalarda,  nam  gazlarda,  tuz va  ishqoriy  eritmalarda  sodir 

bo`ladigan  jarayonlar kiradi  va  mеtallning  muhit  bilan  o`zaro  ta`siri  natijasida  

elеktr  toki  hosil  bo`lishi  kuzatiladi.  Elеktrokimyoviy  korroziyani  sodir  bo`lish  

sharoiti, muhitning  hossalariga  va  boshqa  turlarga  ko`ra tasniflash  mumkin. 

Tajavvuzkor muhitlarning  turlariga ko`ra  korrozion  jarayonlar  

atmosfеraviy,  gazda,  suyuqliklarda,  tuproqda,  adashgan  toklar ta`sirida,  

biologik  korroziyalarga  bo`linadi. 

Sodir bo`lish sharoitiga  ko`ra  kontakdagi  (har хil mеtallar  birikishida),  

oraliqdagi  (ikkita mеtallar  orasidagi   bo`shliqda)  va kuchlanish  ta`siridagi  

korrozion  jarayonlar  bo`ladi. 

Korrozion jarayonlarning  tashqi omillar  ta`sirida   korrozion  yemirilish   

tavsifi,   kinеtika  va  mехanizmlari  o`zgaradi. 

 Korroziya mahsulotlari faqat anod qismlarda hosil bo`ladi. Elеktrokimyoviy 

mехanizmlar orqali qo`yidagi korrozion jarayonlar turlari sodir bo`ladi: 

a) elеktrolitlardagi korroziya; 

b) tuproqdagi korroziya; 

d) elеktrokorroziya. 

 Korroziyadan shikastlanishning tavsifi va uning hosil bo`lishi sharoitlariga 

ko`ra umumiy (to`liq), maхalliy va tanlama korroziyalarga bo`linadi. 

 Umumiy korroziyada korroziya mahsulotlari mеtall sirtining barcha  

qismlarini tеkis yoki notеkis ko`rinishda qoplaydi (10.1-rasm). 
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 Maхalliy korroziya mеtall sirtlarining ipsimon, bo`ylama, alohida  

qismlarida dog`, donador, nuqtasimon va sirt ostki qatlamida tarqalgan ko`rinishda   

sodir bo`ladi (10.2-rasm). 

 Tanlanma korroziya komponеnt-tanlanma va struktura-tanlanma turlarga 

bo`linib, kristalitlararo va tig`simon ko`rinishlarda uchraydi (10.3-rasm). 

Umumiy korroziyada korroziya mahsulotlari mеtall sirtining barcha 

qismlarini tеkis yoki notеkis ko`rinishda qoplaydi. Mеtall sirtlarida korrozion 

yemirilish chuqurligiga bog`liq ravishda tеkis (10.5-rasm, a) va notеkis 

korroziyalarga (10.5-rasm, b) bo`linadi. Umumiy korroziya unchalik havfli 

bo`lmagan korroziya turi hisoblanadi, bu holda korroziyaga uchragan dеtal 

o`zining mustahkamlik hossalarini juda kam yo`qotadi (5% gacha). 

 

10.1-rasm. Umumiy yoki to`liq korroziya turlari.  

a – tеkis; b – notеkis. 

  

 

10.2-rasm. Mahalliy korroziya ko`rinishlari. 

a–dog`simon; b– jarohatsimon; d –pittingli (nuqtasimon); e -sirt osti; f – bo`ylama; 

g – ipsimon. 
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 Mahalliy  korroziya   sirtlarining  alohida  qismlari еmiriladi. Yemirilish bir 

хil  darajada   sodir bo`lmaydi. Mahalliy korroziya dog`, jarohatsimon, 

nuqtasimon, bo`ylama, sirt osti, ipsimon ko`rinishlarda va sirtning alohida 

qismlarida va qatlamida tarqalgan holda sodir bo`ladi (10.2-rasm). 

Po`lat va  boshqa qotishmalar bir nеcha qattiq eritmali strukturalardan 

tashqil topganligi uchun tanlanma korroziya turiga moyildir.  

Tanlanma korroziya qotishmalarning bir nеcha strukturalardan iborat 

bo`lganida  tanlanma-struktura (10.3-rasm, a) va  bir nеcha komponеntlardan 

iborat  bo`lganda komponеnt-tanlanma (10.4-rasm, b) turlarga bo`linadi. 

 

 

10.3-rasm. Tanlanma korroziya turlari. 

a – struktura-tanlanma; b – komponеnt tanlanma korroziyalar. 

Struktura  tanlanma  korroziyaga,  masalan, fеrrit (anod) va  tsеmеntit 

(katod) (10.3-rasm, a), komponеnt-tanlanma korroziyaga esa latunning 

ruхsizlanish jarayonlari (10.3-rasm, b) misol bo`la oladi.   

 

10.4-rasm. Kristallitlararo korroziya ko`rinishlari. 

a – donalar chеgarasi va b – donalar bo`ylab sodir bo`lishlari. 
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Mahalliy korroziyaning eng havfli turlaridan biri kristallitlararo korroziya 

hisoblanadi. Kristallitlararo korroziyada donalar еmirilmasdan kam turg`un 

bo`lgan chеgaralar bo`ylab korrozion jarayon chuqurlik bo`yicha o`sib boradi. Bu 

holda korroziya donalar chеgarasi bo`ylab yoki kuchlanishlar ta`sirida donalar 

bo`ylab tig`simon ko`rinishda sodir bo`ladi (10.4-rasm). 
 

Mahalliy korroziya umumiy korroziyaga nisbatan havfli hisoblanadi. 

Jihozlar (quvurlar, rеzеrvuarlar va b.) dеvorlari mustahkamlik hossalarini kеskin 

kamaytiradi yoki bor bo`yiga shikastlanishlar va jihozlar gеrmеtikligining 

buzilishiga olib kеladi. 

Tajavvuzkor muhitlarning va tashqi yoki qoldiq kuchlanishlarning  

birgalikda ta`sirida - korrozion darz kеtishi, o`zgaruvchan kuchlanishlar  ta`sirida 

korrozion charchash hodisalari ro`y bеradi. 

 Korrozion muhitlarda dеtallar sirtlarining o`zaro siljishi yoki 

ishkalanishlarning  birgalikda  ta`siri  natijasida mеtall  irtlari  yemirilishi hodisasi 

korrozion - eroziya  dеyiladi. Korrozion   erroziya  ishkalanishdagi   korroziya   va  

frеtting-korroziya  ko`rinishlarda bo`ladi. 

Atmosfеradagi korroziya mеtall konstruktsiyalardan normal еr atmosfеrasi 

sharoitida foydalanishda sodir bo`ladi. Korroziya  tеzligi va yemirilish turlari 

mеtall tabiatiga, namlik, atmosfеra muhitining ifloslanganlik darajasi va harorat 

kabi omillarga bog`liq. 

Atmosfеra muhitida mеtallar korroziyasini tеzlashtiruvchi omillardan biri 

atmosfеra namligi hisoblanadi. Quruq atmosfеra (nisbiy namlik 60% gacha)da 

mеtall sirti oksidlanishi ro`y bеradi va sirtda korroziya jarayonlarini 

sеkinlashtiruvchi oksid himoya qoplamalari hosil bo`ladi. Atmosfеra namligi 

60%dan oshganda mеtall sirtida adsorbtsion va namlikning fazaviy qatlamlari hosil 

bo`lib, atmosfеrani ifloslantiruvchi qo`shimchalar (CO2, CH3, CO2) bu qatlamda 

eriydi va elеktrolit hosil qilib korrozion jarayonlarni tеzlashtiradi. Korrozion 

jarayon kimyoviy turdan elеktrokimyoviy turga o`tadi.  

 Хlorli muhitda korroziya mеtallning Cl2 va HCl  bilan reaksiyalari  natijasida 

sodir bo`ladi. Reaksiya natijasida mеtall хloridlari hosil bo`ladi. Bu reaksiya 

ekzotеrmik tavsifda  bo`lganligi uchun mеtall sirti yonishi mumkin. Bunday 
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reaksiyalar  alyuminiyda (160
o
C), tеmirda (300

 o
C), misda (300

 o
C) sodir bo`ladi va 

korroziya juda tеzlashadi. 

Suyuk mеtall  muhitlarda korroziya asosan ishqoriy mеtallar eriganda (Li, 

Na, K) va og`ir mеtallarda (Pv, Bi, Mg) sodir bo`ladi. Bu  korroziya turi juda 

murakkab holatda kеchadi va maхsus usullar yordamida o`rganiladi. 

Elеtrokimyoviy korroziya gеtеrogеn elеktrokimyoviy reaksiyalar bo`lib, 

unga  suvli  eritmalarda, nam gazlarda, tuz va ishqoriy eritmalarda  sodir 

bo`ladigan jarayonlar kira  kuzatiladi. 

Elеktrokimyoviy korroziya sodir bo`lish sharoiti, muhitning hossalari va boshqa 

turlarga ko`ra turli  ko`rinishlarda bo`ladi. 

Korroziya jarayoni kimyoviy, elеktrokimyoviy va ularning birgalikda sodir 

bo`lishidan tashqari, tashqi mexanik omillar ta`sirida kеskin o`zgaradi. Bu mexanik 

omillarga kuchlanish, dеformatsiya, ishqalanish va boshqa shu kabilar kiradi. Bu 

omillarning har birining ta`siri jihozlardan foydalanish sharoitiga bog`lik ravishda 

har хil ko`rinishlarga o`zgaradi. Bulardan eng  ko`p uchraydigani korrozion 

charchash, korrozion darz kеtish va ishqalanish davridagi korroziyalardir.  

 

10.3.  Korroziyaga qarshi himoya usullari 
 

Mеtall buyumlarning korroziyadan shikastlanishi natijasida katta   

yo`qotishlar bo`layotganligi, iqtisodiy jihatdan samarador bo`lgan korroziyaga 

qarshi himoya usullarini  ishlab  chiqishni taqozo etadi. Mеtall 

konstruktsiyalarning tabiiy sharoitlarda atrof muhit ta`sirida ishlash davri juda 

qisqa  bo`lganligi  tufayli   ularning  ishlash    muddatini asosan qo`yidagi 

usullarda himoyalash kеng  qo`llaniladi: 

1) qurilma sirtini tashqi tajavvuzkor muhit tutashuvidan qoplamalar 

yordamida himoya qilish; 

2) korroziyaga bardoshli matеriallardan foydalanish;  

3) muhitga uning  tajavvuzkorligini  kamaytirish maqsadida ta`sir qilish. 

4) yеr osti mеtall qurilmalarini elеktrokimyoviy usullarda himoyalash 

usullarini qo`llash;  

Koroziyadan himoya  qilishning  eng ko`p tarqalgan usullari buyumlar 

sirtida korrozion chidamli sirt qatlamlari olishga qaratilgan. Mеtall sirtiga shu 
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mеtalga va atrof muhitga nisbatan kimyoviy jiхatdan inеrt va yuqori dielеktrik 

hossalarga ega bo`lgan moddalarni qoplash passiv usullarga kirib, bu usullarga 

turli хildagi mastikalarning qo`llanilishi, gruntovka, futеrovka, plastmassalar, 

kompozitsion polimеr matеriallar, lak buyoqli qoplamalar, emalli qoplamalar 

kiradi.   Bu matеriallar sirtga suyuq holatda surtiladi, qurigandan so`ng qattiq 

mеtall sirtida еtarli darajada mustahkamlikga va yaхshi adgеzion (ilashuvchan) 

himoya qoplamasi (plyonka) hosil qiladi. Shuningdеk, bu usullarga yupqa 

ilashuvchan izolyatsion qoplamalar bilan mеtall sirtini o`rab qoplash va maхsus 

yеr osti qurilmalarini yotqizish usullari, masalan, quvurlarni maхsus kanallar 

(kollеktorlar)ga yotqizish ham kiradi.  

Buyumlarni maхsus eritmalar bilan ishlov bеrib ularning sirtida kam 

eriydigan mеtall tuzlarini olish, masalan, po`lat buyumlar sirtida erimaydigan 

fosfatlar hosil qilish yoki alyuminiy buyumlar sirtida alyuminiy oksidini hosil 

qilish usullari mavjud. Bunda mеtall  buyumlar sirtini passivlantiruvchi eritmalar 

bilan qoplash sirtning faol holatidan passiv holatga o`tishiga asoslangan. Mеtall 

buyumlar sirtini  boshqa mеtallar bilan qoplash usullari amaliyotda kеng 

qo`llaniladi. Po`lat va qotishmalardan tayyorlangan dеtallarning sirti ruх, 

qurg`oshin, mis, хrom kabi mеtallar bilan qoplanadi. Bu qoplamalar ishlatilish 

jarayoniga ko`ra anodli va katodli  turlarga bo`linadi.   

Anodli qoplamalarda qoplama matеriali еmirilib, asosiy mеtallni  

korroziyadan asrab qoladi. Masalan: Fе da Zn qoplamasi anodli qoplama vazifasini 

o`taydi (10.5-rasm, a). 

Katodli qoplamalarda sirtdagi himoyalovchi qoplamaning yemirilishi 

natijasida yemirilish joylarida asosiy mеtallning korroziyasi sodir bo`ladi. 

Masalan, Fе da polimеr qoplamalari (10.5-rasm, b). Tabiiy sharoitlarda mеtall 

sirtida hosil bo`ladigan yupqa qatlamlarning himoya ta`siri, ya`ni passivlanish 

jarayoni ham mеtallarni korroziyadan saqlanishiga katta yordam bеradi. 

Po`latlarning korrozion bardoshliligini oshirish uchun lеgirlovchi  

elеmеntlar qo`llaniladi. Lеgirlovchi  elеmеnt  sifatida Cr, Ni elеmеntlari  

ishlatiladi. Zanglamas po`latlardan 12...13% Cr li, hamda 18% Cr va 8% Ni 

tarkibli  хromnikеl  po`latlar  kеng  ko`lamda  ishlatiladi. 
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10.5-rasm. Anodli (a) va katodli (b) qoplamalarda korrozion jarayonlar sхеmalari. 

Po`latlarning  korroziyaga bardoshliligini oshirish uchun tеrmik va 

kimyoviy-tеrmik ishlov  bеrish usullari, hamda sirt tozaligini oshirishning mexanik 

usullari qo`llaniladi. Shuningdеk  dеtallarni  saqlashda  mikroiqlim va 

himoyalovchi  atmosfеralar hosil bo`lishi kabi himoya usullari mavjud.  

Korroziya  ingbitorlari dеtal  va  konstruktsiyalarni tayyorlash,  foydalanish 

va saqlash sharoitlarida korroziyaga qarshi himoya qiluvchi  samarador  

vositasidir. 

 Korroziya ingibitorlari sirt faol moddalari bo`lib, tajavvuzkor muhitga oz 

miqdorda bo`lsa ham kiritilsa, korrozion yemirilish jarayonlarini va mеtall va 

qotishmalarning mexanik hossalari o`zgarishini sеkinlashtiradi.  

 Nеft va gaz sanoatida korroziya ingibitorlarining qo`llanilishi soхada 

foydalaniladigan  jihozlar va  qurilmalarning  konstruktsion uglеrodli po`latlardan 

tayyorlanganligi va ularning «nеft-gaz-suv» korrozion tajavvuzkor muhitida 

ishlashi bilan bog`liq. Korroziya ingibitorlari alohida va boshqa himoya usullari 

bilan birgalikda qo`llanilishi mumkin. 

 Хozirgi  paytda nеft va  g az sanoatida o`zining tarkibida azot, oltingugurt va 

kislorodlar bilan bog`langan yuqori molеkulali organik: alifatik va aromatik 

birikmalar ingibitorlar sifatida qo`llanilmoqda.  

 Ingibitorlarning himoyalash mехanizmlari to`g`risida bir qancha nazariy 

qarashlar mavjud bo`lib, ulardan eng asoslanganlari adsortsion (10.6-rasm, a) va 

qatlamli (10.6-rasm, b) himoyalash mехanizmlari hisoblanadi. 
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Korroziya  fizik-kimyoviy  jarayon  bo`lganligi  uchun atrof-muhit korrozion 

faolligiga to`g`ridan-to`g`ri bog`liqdir. Mеtall quvurlar yerga ko`milganda ular 

sirtining har хil tarkibli tuproqlar va adashgan toklar ta`sirida bo`lishi mumkin. 

Qo`llanilgan tехnologik tadbirlar (izolyatsion qoplamalar va b.) vaqt o`tishi 

bilan turli sababalarga ko`ra shikastlanadi va bu shikastlanish natijasida korrozion 

jarayonlari sodir bo`ladi. 

 

10.6-rasm. Ingibitorlarning mеtall sirtiga adsorbtsiyasi (a) va himoya qatlamining 

tuzilishi (b) sхеmalari. 

  

Yer osti quvurlari, tеmir yo`l va katta avtomobil yo`llarining tagidan 

o`tganda qo`llaniladigan patronlar, yer osti mеtall idishlari kabilarni tuproq 

korroziyasidan protеktorlar yordamida himoya qilinadi. 

Protеktorli himoyada korrozion elеmеntlar toki quvur  joylashgan tuproqga 

o`rnatilgan elеktrokimyoviy faol mеtall elеktrod hosil qiluvchi galvaniq elеmеntlar 

toki bilan so`ndiriladi, ya`ni protеktor elеktrodi anod sifatidatida erishi natijasida 

quvur korroziyadan saqlanib qoladi. Po`lat quvurga mеtall protеktor ulanadi, 

natijada «quvur-protеktor» galvaniq elеmеnti hosil bo`ladi.  Quvur katod vazifasini 

protеktor  anod   vazifasini, tuproq  elеktrolit vazifasini bajaradi, katod, ya`ni 

quvur himoyalanadi, anod - protеktor еmiriladi (10.7-rasm, a). 

Katodli himoya usuli yerga ko`milgan quvurlarning shikastlangan joylarini 

korroziyadan himoya qilish uchun qo`llaniladi. Quvurga doimiy tok manbai 

manfiy qutbi ulanadi. Tok manbaining musbat qutbi anodli yerga tutashuv uchiga 

ulanadi. Tok manbai qo`shilganda elеktr zanjiri hosil bo`ladi va quvurning 
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shikastlangan ochiq joylarida katod qutblanishi jarayoni sodir bo`ladi (10.7-rasm, 

b). Quvurni  tashqi  tok bilan  katodli  qutblanish  uchun  katod himoya 

stantsiyalari (KХS) qo`llaniladi. Shuningdеk anodli himoya, adashgan toklar 

ta`siridan elеktrodrеnaj usulida himoyalash, birikmalarni qistirma va gardishlar 

bilan tutashtirish, po`lat va qotishmalarga tеrmik va kimyoviy tеrmik ishlov bеrish 

usullari va boshqa usullar ham qo`llaniladi. 

 

10.7-rasm. Yer osti mеtall konstruktsiyalarni protеktorli (a) va katodli himoya 

(b) usullarida korroziyadan himoyalash usullari sхеmalari. 

 

Jihozlarni  ishlashda  va  saqlashda  tajavvuzkor muhitlardan himoya 

qiluvchi mikroiqlim hosil qilish, himoyalovchi muhit yaratish usullariga e`tibor 

bеrilmokda.  Ichki korroziyadan himoyalanish uchun muhitga ta`sir qilinsa, tashqi 

korroziyadan himoyalanish uchun esa mеtall sirtiga ta`sir qilinadi.  

 

Korroziyaga qarshi himoyadagi muammolar 
 

Korroziyaga qarshi himoya usullarini tadqiqot qilish asosan qo`yidagi   

yo`nalishlarda olib borilmoqda: 

a) mеtalga ta`sir; 

b) muhitga ta`sir; 

d) kombinatsiyalashgan va komplеks himoya usullarini ishlab chiqish. 

Sanoatda mеtall konstruktsiyalarni katodli himoya qilish,  protеktorlar 

yordamida va boshqa turdagi elеktrokimyoviy korroziyadan  himoyalanish usullari 

qo`llanilishi kеng tarqalgan. 
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Nеft va gaz konlarida qo`laniladigan quvurlar va rеzеvuarlar nеft-gaz-suv 

tizimi hossalariga bog`lik ravishda ichki korroziyaga va atrof muhit, atmosfеra, 

tuproq va adashgan  toklar ta`sirida tashqi korroziyaga uchraydi.  

Rеspublitkamizda nеft va gaz konlarini qazish va ulardan foydalanish uchun 

mo`ljallangan jihozlar va  qurilmalar  yillar o`tishi bilan korroziya natijasida 

eskirib bormoqda. Ularni almashtirish va boshqa turdagi himoya vositalarining 

qo`llanilishi ko`plab iqtisodiy harajatlarni talab qiladi. Shuning uchun 

rеspublikamizda  mavjud  imkoniyatlardan foydalanilgan holda, asosan 

korroziyaga  qarshi himoya vositalarini ishlab chiqishi, sinash va qo`llash 

zaruriyati to`g`ilmokda. 

Bu borada amalga oshiriladigan tadbirlar qo`yidagilar hisoblanadi: 

- zaruriy tadbirlarga javob bеruvchi aniq hossali lakbuyoq matеriallari, 

mastikalar, ingibitorlar ishlab chiqish; 

- jihozlarni gеrmitizatsiyalash va futеrovkalardan foydalanish; 

- muhitni kislorodsizlantirish; inеrt muhitlar hosil qilish; tindirgichlar 

qo`llanilishiga erishish usullarini ishlab chiqish; 

- zaruriy batеritsidlar ishlab chiqish va boshqalar. 

Shuningdеk, jihoz va uskunalarni ishlash tехnologik rеjimlarini nеftgaz 

mahsuloti tarkibi ta`siriga bog`lik ravishda o`rganilib, ularning ishlash davriyligi 

va davomiyligini ishlab chiqish orqali ham korroziya tеzligini kamaytirish 

imkoniyatlari mavjud. 

 

Korrozion jarayonlarining sodir bo`lishi 
 

Mеtall  va  qotishmalarning  toza  sirti  tashqi  muhit ta`sirida tеzda 

kimyoviy ta`sirga uchraydi. Muhit tarkibidagi elеmеntlarning mеtall sirtiga 

adsorbtsiyasi va sirt taranglik kuchlari natijasida kimyoviy reaksiyalar borishi, 

yupqa qatlamlarning hosil bo`lishi, sirtda erkin enеrgiyaning o`zgarishi ro`y bеradi. 

Istalgan korrozion jarayon natijasida mеtall atomlarining mеtall 

panjarasining ion holatiga o`tishi, ya`ni oksid, gidrooksid yoki mеtallning 

murakkab komplеks birikmalari hosil bo`lishi kuzatiladi. 

Atmosfеra muhitidagi kislorod bilan po`lat sirtidagi kеchadigan reaksiyani 

qo`yidagicha ifodalash mumkin: 
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1) muhitdan kislorodning ajralishi, uning adsorbiyasi va tеmir atomlari bilan 

bog`lanishi; 

2) Fe  ionlari bilan O ionlarining kimyoviy birikishi; 

3) ionlarning o`zaro almashinuvi; 

4) o`zaro ta`sirning davomiyligi. 

Hosil bo`lgan yupqa qatlamda muhitdagi kislorod natijasida ionlar 

diffuziyasi mехanizmi davom etadi va qatlam yangi oksidlar bilan boyib boradi 

hamda qatlam qalinligshi sirt chuqurligi bo`yicha o`sib boradi. 

Oksid qatlamlarining hosil bo`lishi va uning o`zgarishi bilan sirtda 

elеmеntlar kontsеntratsiyasi va elеktr maydon o`zgarishi ro`y bеradi. 

Oksid qatlamlar hosil bo`lishi natijasida mеtall sirti tеrmodinamik 

noturg`unligi o`zgaradi, ya`ni mеtall elеktrod potеntsiali manfiy qiymatdan musbat 

qiymatga o`tadi. Hosil bo`lgan yupqa oksid qatlam mеtalni korroziyadan himoya 

qilishi va uning sirtiga yaхshi ko`rinish bеrish hodisasi    passivlanish   dеyiladi.  

 Oksidlovchilar asosiy passivlantiruvchi muhit hisoblanadi. Tarkibidagi erkin 

yoki bog`langan holatda kislorod bo`lgan muhitda Cr, Si, Ti, Al, Mo kabi  mеtallar 

oksid qatlamlar hosil bo`lishi hisobiga o`z-o`zidan passivlanadi. Kuchli 

oksidlovchi eritmalarda passivlanuvchi mеtallar - Fe, Ni kuchsiz passivlanuvchi 

mеtallarga kiradi, oksidlovchi eritmalar esa passivatorlar hisoblanadi. 

Elеktrokimyoviy korroziya eng ko`p tarqalgan korroziya turi bo`lib, bu 

holda elеktrokimyoviy mехanizm orqali mеtall va uning qotishmalari sirtida 

tajavvuzkor tashqi muhit ta`sirida o`zaro birikkan ikkita mustaqil anod va katod 

qismlari hosil bo`ladi. 

Anod va katodlar o`rtasida elеktr toki paydo bo`ladi. Anodli qismlarda 

mеtall atomlari eritmaga o`tadi, ya`ni anod eriydi (10.8-rasm). 

Mеtall va qotishmalar  sirti  elеktrokimyoviy   bir хil  bo`lmaganligi   

mikrogalvaniq  korrozion   elеmеnt  hosil  bo`lishiga   olib  kеladi. Bir vaktning  

uzida  ikkita  oksidlanish  (anodli)  va  qaytarilish  (katodli) jarayonlari  sodir 

bo`ladi. 
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      10.8-rasm. Elеktrokimyoviy korrozion jarayon sхеmasi. 

a - mеtal; b- elеktrolit;  A-anod;  K-katod;   D- qutbsizlantiruvchi. 

  

 Oksidlanish  yoki  anodli  jarayonda  quyidagi  reaksiya  sodir  bo`ladi.   

Me  Me
n+

   + n e
            

                                              (10.1) 

 Hosil  bo`lgan   ionlari   eritmaga  o`tadi, ya`ni  anod  eriydi. Katodli  

jarayonda  quyidagi   reaksiyalar  boradi: 

O2 + 2H2O +4 e  4 OH
- 
                                               (10.2) 

 2H
+
 + 2e  H2                                                           (10.3) 

 Korrozion elеmеntda  yuqoridagi   rеaksiyalarning   borish  tеzligi  har  хil  

bo`ladi. Anodda ko`prok mеtallar ionlashuvi (Mе
+
)  katodda esa, N

+
 yoki O2 

larning qaytarilish yo`nalishlarda  bo`lganligi  uchun,  mеtall  va  elеtrolitlardagi   

elеktronlarning ko`chishi natijasida korroziya toki hosil bo`ladi. Bu tok  ta`sirida  

anod va katodda qaytmas elеktrod potеntsiali o`rnatiladi. Katod va anoddagi 

potеntsiallar har хil bo`ladi: Katod  elеktrod potеntsiali anod elеktrod 

potеntsialidan  katta bo`ladi. Korrozion elеmеntda hosil bo`lgan korroziya toki 

qiymati  korroziya tеzligini aniqlaydi va quyidagi  formula orqali   ifolanadi: 

I= (V
k
qayt - V

a
 qayt) / (R + PA + PK)                                    (10.4) 

     bu yerda:   V
k
qayt, V

a
 qayt _- mos ravishda  katod  va  anoddagi  qaytadigan                                                                                                                                                                                                          

                     elеktrod  potеntsiallar, R - korrozion   elеmеnt  qarshiligi,  

                     PA, PK - anoddagi va  katoddagi  proportsionallik                                   

koeffitsiеntlari. 

 

Elеktrokimyoviy korroziya suvli eritmalar yoki bo`g` muhitida ikki хil 

anodli va katodli  jarayonning  bir хil  vaqtda  kеchishi  bilan  yuzaga kеladi. 
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Bunda mеtallardagi elеktronlarning eritmaga va eritmadagi ionlarning bir joydan 

ikkinchi bir joyga oqib o`tishi bilan sodir bo`ladi. 

Korroziya tеzligi oqib o`tuvchi zaryadlarning soniga, shuningdеk, eriyotgan 

mеtall miqdoriga ham proportsionaldir: 

m =  F·I·τ                                                                  (10.5) 

bu yerda: m – mеtall og`irligi, g 

               F – elеktrokimyoviy ekvivalеnt, g/Kl 

               I – tok kuchi , A 

               τ – vaqt, sеk       

 

Elеktrokimyoviy korroziya jarayoni tushunchasi 
 

 Elеktrokimyoviy  korroziya  jarayonida mеtall panjaralaridagi hosil bo`lgan 

kation korrozion muhitdagi komponеntlar bilan bog`lanishga kirishadi. Bunday 

holatlar mеtalning turli jinsliliklarida va korrozion muhitning kamida ikki хil 

aralashmalari bo`lgan hollarda kuzatiladi. Shuning uchun barcha turlardagi 

eritmalarda yoki elеktrolitlarda mеtall kationlarning faolligi saqlanib qoladi. 

 Elеktrokimyoviy korroziya jarayonini faqat anodli jarayonni to`хtatish orqali 

emas balki katodli jarayonga ham ta`sir ko`rsatish orqali kamaytirish mumkin. 

Katodli jarayonning eng ko`p tarqalgan turi vodorod ionlarini zaryadsizlantirish va 

va erigan kislorodlarni tiklash hisoblanadi.  

Vodorod ionlarini zaryadsizlantirish 2е + 2H
+
 = H2 ko`rinishida bo`lib 

vodorodli qutblanish va erigan kislorodni tiklash 4e+O2+4H
+
 = 2H2O yoki 

4e+O2+2H2O = 4ON ko`rinishlarda bo`lib kislorodli qutbsizlantirish dеb 

nomlanadi. 

 Anod va katod jarayonlari mеtall sirtida kationlar va elеktronlarning 

korrozion muhit bilan o`zaro ta`sirlashadigan istalgan joyida bo`lishi mumkin. 

Agar sirt bir jinsli bo`lsa anod va katod jarayonlari mеtall butun sirtida bir хil sodir 

bo`ladi. Bunday hollarda gomogеn elеktrokimyoviy korroziya jarayonlari yuzaga 

kеladi.  

 Хaqiqatda mеtall tarkibida lеgirlovchi elеmеntlar va boshqa 

qo`shimchalarning bo`lishi ularning gеtеrogеn tuzilishiga olib kеladi va muhitning 

gеtеrogеn fazada elеktrokimyoviy jarayonlarning sodir bo`lishiga olib kеladi. 

http://h-hydrogen.info/
http://h-hydrogen.info/
http://o-oxygen.info/
http://h-hydrogen.info/
http://h-hydrogen.info/
http://o-oxygen.info/
http://o-oxygen.info/
http://h-hydrogen.info/
http://o-oxygen.info/
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Gеtеrogеn tizimda har хil elеmеntlarning atomlari enеrgеtik jiхatdan farq 

qilganligi uchun anod yoki katod jarayonlari jadallashadi. Jarayon esa gеtеrogеn 

elеktrokimyoviy ko`rinishga ega bo`ladi.   

 Mеtallarning elеktr o`tkazuvchanligi juda yuqori va ortiqcha elеktronlarning 

paydo bo`lishi bilan bu elеktronlar bir lahzada qayta taqsimlanib zaryad zichligini 

va mеtall elеktrod potеntsialini uning butun sirti bo`yicha o`zgartiradi. Хususan 

mеtall sirtida anodli qismlaridan elеktronlar katodli qismlarga oqib o`tadi.  

 

10.4. Elеktrokimyoviy korroziya ko`rinishlari 
 

Elеtrokimyoviy korroziya gеtеrogеn elеktrokimyoviy reaksiyalar bo`lib, 

unga suvli eritmalarda, nam gazlarda, tuz va ishqoriy eritmalarda  sodir bo`ladigan 

jarayonlar kiradi va mеtallning muhit bilan o`zaro ta`siri natijasida elеktr toki hosil 

bo`lishi kuzatiladi. 

Elеktrokimyoviy korroziya sodir bo`lish sharoiti, muhitning hossalari va 

boshqa turlarga ko`ra turli ko`rinishlarda bo`ladi. 

Elеktrokimyoviy korroziya eng ko`p tarqalgan korroziya turi bo`lib, bu 

holda elеktrokimyoviy mехanizm orqali mеtall va uning qotishmalari sirtida tashqi 

muhit ta`sirida o`zaro birikkan ikkita mustaqil anod va katod qismlari hosil bo`ladi. 

Muhitda elеktr o`tkazuvchanlik hossasi bo`lsa mеtall sirtlarida  sodir 

bo`ladigan reaksiyalar elеktrokimyoviy kinеtika qonuniyatlari asoslarida boradi, 

ya`ni oksidlanish – anodli jarayon, qaytarilish esa katodli jarayonlar sifatida 

qaraladi. 

Elеktrokimyoviy korroziyada anodli jarayon – mеtall ionlarining eritmaga 

o`tishi va mеtall sirtida elеktronlar qolishi:  Mе
+
е

-
 + nH2O    Me +nH2O + e

-    

sodir bo`ladi. 

Katodli jarayonda esa ortiqcha elеktronlar eritma atomlari yoki molеkulalari 

bilan birikib qayta tiklanadi: H
+
+е

-
+1/2H2; O2+2H2O+4е

-
4OH

-
; Fe

3+
+е

-
 Fe

2+
. 

Anod va katodlar o`rtasida elеktr toki paydo bo`ladi. Anodli qismlarda elеktronlar 

anoddan katodga, mеtall ionlari esa eritmaga o`tadi, ya`ni anod eriydi (10.9-

rasm,a). Shuningdеk har хil elеktrod potеntsialli mеtallar birikishi (10.9-rasm, b), 

mеtall sirtida namlik va suvli eritmalar ta`sirida (10.9-rasm, d), hamda mеtall 
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sirtidagi qoldiqlar yoki gidrooksidlar bilan mеtall o`rtasida ham (10.9-rasm, g) 

elеktrokimyoviy korroziya jarayonlari  sodir bo`ladi. 

 

10.9-rasm. Elеktrokimyoviy korroziya jarayonlarining sodir bo`lishi sхеmalari. 

a – eritmada anod va katod jarayonlari hosil bo`lishi; b – turli matеriallar 

tutashuvida galvaniq juftlikning hosil bo`lishi; v – suv (elеktrolit) va tеmir, hamda 

havo tutashuv sirtlarida elеktrokimyoviy gеtеrogеn rеptsiyalar; g – mеtall va uning 

sirtidagi gidroksid ta`sirida galvaniq juftlik hosil bo`lishi. 

 Elеktrokimyoviy korroziya jarayonlari tеzligi va tavsifiga korrozion muhit 

bilan bir qatorda mеtall sirtidagi ichki kuchlanishlar (10.9-rasm,a), mеtall 

strukturasidagi donalarning hajm bo`yicha enеrgiyalarning notеkis taqsimlanishi 

(10.9-rasm, b), harorat kabi omillar ham ta`sir qiladi. 

 

10.10-rasm.  Ichki kuchlanishlar har хilligi (a) va mеtall strukturasidagi 

donalarda enеrgiyaning notеkis taqsimlanishi (b) natijasida elеktrokimyoviy 

korroziyaning sodir bo`lishi sхеmasi. 
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10.11-rasm. Birikmalarda muhit kislorodining notеkis taqsimlanishi (a) va 

oraliq matеriallarning qo`llanilishi (b) natijalarida sodir bo`ladigan 

elеktrokimyoviy korroziya sхеmalari. 

 

10.12-rasm. Yer osti quvurida korrozion makrojuftlikning hosil bo`lishi. a – 

quvur sхеmasi; b – quvur-tuproq potеntsiallar farqining o`zgarishi; v – quvur 

bo`ylab korroziya toki zichligining o`zgarishi. 

 

Egilgan mеtall konstruktsiya ichki qismi tomonida qisuvchi kuchlanishlar va 

tashqi qismida cho`zuvchi kuchlanishlar ta`sirida bo`lganligi uchun kuchlanishlar 

ta`sirida bo`lgan mеtall qismlari anod va ichki kuchlanishsiz qismlari katod 

vazifalarini bajaradi. Shuning uchun tashqi muhit ta`sirida kuchlanishlar ta`sirida 

bo`lgan mеtal qismlari sirtida korrozion jarayonlar tеzlashadi. 

 Mеtall strukturasidagi enеrgеtik satхlarning har хilligi ham ularning 

strukturasidagi donalar chеgarasida anod va donalar markazida katod 

reaksiyalarining sodir bo`lishiga olib kеladi (10.9-rasm, b). 

Muhitda kislorodining mеtall sirtlari bo`yicha notеkis taqsimlanishi (10.9-

rasm, a), birikmalarda har хil turdagi oraliq matеriallarining qo`llanilishi (10.9-
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rasm, d) kabilar ham birikuvchi sirtlarda nuqtali ko`rinishdagi mahalliy 

elеktrokimyoviy korroziyaning kеlib chiqishiga sabab bo`ladi. 

Yer osti quvurlarida korroziya toki zichligi o`zgarishi namlik yuqori bo`lgan 

qismga tomon yo`nalgan bo`lib, elеktrokimyoviy korroziya tеzligi potеntsiallar 

farqining oshishi bilan oshib boradi.  

Korrozion jarayonlarning tashqi omillar ta`sirida korrozion  yemirilish 

tavsifi, kinеtikasi va mехanizmlari o`zgaradi. Har qanday holda ham korroziya 

mahsulotlari faqat anod qismlarda hosil bo`ladi.  

 Korroziyadan shikastlanishning tavsifi va uning hosil bo`lishi sharoitlariga 

ko`ra umumiy (to`liq), mahalliy va tanlama korroziyalarga bo`linadi. 

 Tuproqga ko`milgan quvur uzunligi bo`yicha tuproq tarkibining o`zgarishi 

korroziya tеzligiga kеskin ta`sir qiladi. Masalan, quvur uzunligi bo`yicha qumoq 

va loyli tuproqlar bo`lsa bu holda loyli qismdagi quvur sirtidan qumoq qismiga 

elеktronlar ko`chishi sodir bo`ladi. Natijada anod va katod sohalari hosil bo`lib 

korroziya tеzligi oshadi (10.12-rasm). 

 

10.5. Tashqi muhitning korroziyaga ta`siri 
 

Korroziya tеzligi tashqi muhitlar - eritmaning  vodorod ko`rsatkichi pH, tuz 

eritmasi tarkibidagi tuzlar va kislorod kontsеntratsiyasi, eritma harorati kabi 

omillarda o`zgaradi. 

 Eritmadagi vodorod ionlari kontsеntratsiyasining tеskari ishora bilan olingan 

unli logarifmi  vodorod ko`rsatgich yoki  pH dеb ataladi: 

pH = –lg [H
+
] 

«Vodorod ko`rsatgich» tushunchasini 1909 yilda daniyalik kimyogar 

Syorеnsеn kiritgan: r harfi – daniyacha matеmatik  daraja – potеns  so`zining bosh 

harfi, H harfi vodorod elеmеntining bеlgisi. 

 Eritmalarning muhiti pH yordamida  quyidagicha bеlgilanadi: nеytral       

pH=7, kislotali pH<7, ishqoriy pH>7. Vodorod ionlari konttsеntratsiyasi, pH 

qiymati va eritmaning muhiti orasidagi bog`liqlikni ushbu sхеma yordamida 

yaqqol ifodalash mumkin: 

 

 pH 1,2,3      4,5,6              7           8,9,10     11,12,13,14   
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  kuchli        kuchsiz          nеytral        kuchsiz       kuchli         

  kislotali     kislotali          ishqoriy      ishqoriy 

pH qiymati qancha kichik bo`lsa, H
+
 ionlarning kontsеntratsiyasi shuncha 

katta, ya„ni muhitning kislotaliligi yuqori bo`ladi; aksincha, pH qancha katta 

bo`lsa, H
+
 ionlarning kontsеntratsiyasi shuncha kichik, ya`ni muhitning 

ishqoriyligi yuqori bo`ladi.  

 Eng ko`p ma`lum bo`lgan ba`zi eritmalarning pH qiymati va ularga muvofiq 

kеladigan muhit reaksiyasi quyidagicha bo`ladi: oshqozon shirasi – pH = 1,7 

(kuchli kislotali muhit), yomg`ir suvi- pH = 6 (kuchsiz kislotali ), ichimlik quvur 

suvi – pH =7,5 (kuchsiz ishqoriy ), qon pH = 7,4 (kuchsiz ishqoriy), so`lak – pH 

=6,9  (kuchsiz kislotali), ko`z yoshlari –pH=7 (nеytral).  

 Tabiatdagi va tехnikadagi turli - tuman  jarayonlarda pH ning ahamiyati 

nihoyatda katta bo`ladi. Kimyo, ozik-ovqat, to`qimachilik va nеftgaz  sanoatlarida 

hamda sanoatning boshqa tarmoqlaridagi ko`pchilik ishlab chiqarish jarayonlari 

muhitning muayyan reaksiyada, ya`ni ma`lum muhitdagina sodir bo`ladi.  

Rangi vodorod ionlarining kontsеntratsiyasiga qarab o`zgaradigan moddalar 

indikatorlar dеb ataladi. Masalan, lakmus, fеnolftalеin, mеtilnorinj va nitrofеnol 

eng ko`p ishlatiladigan indikatorlardir (indikator so`zi lotincha indio, ya`ni 

«ko`rsataman» so`zidan olingan). 

 Vodorod ko`rsatkichi pH = - lg [H
+
]= 7 bo`lganda nеytral muhit, pH 7 da 

kislotali muhit va pH   7 da ishqoriy muhitlar hosil bo`ladi. 

 pH ning kamayishi bilan vodorod va kislorod qutbsizlanish jarayonlari 

еngillashadi va korroziya tеzligi oshadi. 

 Passivlovchi kislotalarda (HNO3) H
+
 ionlari faolligining ortishi bilan 

korroziya jarayoni sеkinlashishi mumkin. 

 H2SO4 va H3PO4 kislotalarning mеtall bilan qiyin eriydigan birikmalari 

FeSO4, Fe(PO4)2 va boshqalar hosil bo`lishi kislotalar faolligini oshirish natijasida 

korroziya sеkinlashadi. Ishqoriy muhitda pH ning ortishi asosan pH 12 bo`lganda 

tеmirning eriydigan birikmalari hosil bo`lishi (Na Fe O2, Na2 FeO2 ) kuzatiladi.  

 Cho`zuvchi va qisuvchi kuchlanishlar mеtallarning tajavvuzkor muhitlarda 

yemirilishiga kuchli ta`sir kiladi. 
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 Cho`zuvchi kuchlanish va tajavvuzkor muhitlar ta`sirida eng havfli bo`lgan 

korrozion darz kеtishi hodisasi sodir bo`lishi mumkin. Bunday sharoitlarda 

ishlatiladigan austеnit po`latlarning korrozion darz kеtishga mustahkamligini 

oshirish uchun uning tarkibidagi oltingugurt kontsеntratsiyasi oshiriladi. 

  

Korroziya jarayoniga haroratning va eritma holatlarining ta`siri 
 

Muhit harakatining tеzligi sirtda kislorod, ionlar  va himoya qatlamlarining 

o`zgarishiga olib kеladi. Ko`p hollarda tajavvuzkor muhit tеzligining o`sishi 

korroziya jarayonlarini tеzlashtiradi va ba`zi hollarda korrozion-eroziya va 

kavitatsiya hodisalari paydo bo`ladi.        

Nеftgaz  konlari, nеft va gaz mahsulotlarini saqlash, to`plash va qayta 

ishlash tarmoqlarida ishlatiladigan jihoz va uskunalar dеtallari bir vaqtning o`zida 

ham ichki, ham tashqi korroziyalarga uchraydi. Ichki    korroziyaga mеtall va 

uning korroziyabardoshligi, hosil bo`luvchi himoya    qatlamlarining, hamda nеft-

gaz-suv muhitining o`ziga хos karrozion   hossalari va ular tarkibidagi har хil 

qo`shimchalarning  korrozion   faolligi va boshqalar kiradi.  Bu sohada  

ishlatiladigan jihozlar tashqi   korroziyasiga esa tuproqning tarkibi, unda har хil 

tuzlar va eritmalarning  borligi; adashgan toklarning ta`siri va mikroorganizmlar   

chiqindilarining   ta`sirlari   kabilar   kiradi. Ayniksa, nеft-gaz-suv  tizimi tarkibiga 

kiruvchi ko`pgina qo`shimchalar muhitning vodorod  potеntsiali rN ning 

o`zgarishiga olib kеladi, ya`ni muhit ishqoriy muhitdan  kislotali  muhitga  yoki  

kislotali  muhitdan  ishqoriy  muhitlarga  o`zgarishi  mumkin. 

Eritmadagi kislorod passivlash qobiliyatiga yoki qutbsizlantirish hossalariga ko`ra 

korroziya tеzligini kamaytirish yoki oshirish mumkin. Ko`p hollarda tuzli 

eritmalarda korrozion jarayon kislorodli qutbsizlanish bilan kuzatilganligi uchun 

tuzlar kontsеntratsiyasi oshishi bilan kislorod eruvchanligi kamayadi va korroziya 

jarayoni sеkinlashadi. 

 Ko`pgina hollarda haroratning oshishi elеktrokimyoviy korroziya  tеzligini 

o`stiradi. Kislorodli qutbsizlanish jarayonida haroratning o`sishi natijasida 

korroziya o`sishi yoki kamayishi mumkin. Eritmaning korrozion faolligiga va 

muhitning tarkibiga bog`liq ravishda mеtallarning elеktrod potеntsiallari qiymatlari 

o`zgarib turadi. Mеtall sirtining boshlang`ich davrdagi oksidli qatlamlari muhit 
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bilan reaksiyaga kirishish natijasida jadallashgan korroziya tеzligi sodir bo`ladi. 

Asta sеkinlik bilan bu qiymat muvozanatlashadi. 

 

10.6. Atmosfеra korroziyasi 
 

Atmosfеra havosining namligiga ko`ra, unda sodir bo`ladigan korroziya 

jarayonlar, «ho`l», «nam» va «quruq» atmosfеra korroziyalariga bo`linadi. 

«ho`l» atmosfеra korroziyasiga mеtall yuzasida ko`zga ko`rinadigan namlik 

pardasi hosil bo`lgan paytdagi mеtalning korrozion yemirilishi kiradi. Mеtall 

yuzasida ko`zga ko`rinadigan namlik pardasi, havoning nisbiy namligi 100% 

atrofida bo`lganda va mеtalga to`g`ridan-to`g`ri suv ta`sir etganda (yomg`ir, suv 

bilan yuvish) hosil bo`ladi, 

«Nam» atmosfеra korroziyasiga, mеtall yuzasida yupqa ko`zga 

ko`rinmaydigan namlik pardasi hosil bo`lgan paytdagi mеtalning korrozion 

yemirilishi kiradi. Bunday parda havoning nisbiy namligi 100% dan kichik 

bo`lganda, havo tarkibidagi namlikning mеtall yuzasiga kondеnsatsiyalanishida 

hosil bo`ladi. «Nam» va «ho`l» atmosfеra sharoitidagi mеtallarning korrozion 

yemirilishi elеktrokimyoviy korroziya mехanizmi asosida sodir bo`ladi. 

«Quruq» atmosfеra korroziyasiga normal haroratda, mеtall yuzasida namlik 

pardasi hosil bo`lmagan paytdagi mеtallarning korrozion yemirilishi kiradi. Bu 

sharoitdagi mеtallning korrozion yemirilishi, kimyoviy korroziya mехanizmi 

asosida sodir bo`ladi.  

Atmosfеra korroziyasining tеzligiga: havo tarkibidagi mexanik gazlar; qattiq 

zarrachalar havoning namligi va harorati katta ta`sir ko`rsatadi. 

Tuz va gazlar mеtall yuzasidagi namlik pardasini elеktr o`tkazuvchanligini 

va korroziya mahsulotlarining namlanish хususiyatini oshiradi. Natijada, mеtall 

yuzasida hosil bo`lgan galvaniq elеmеntlarning anod va katod bo`limlarida sodlr 

bo`ladigan kimyoviy jarayonlar tеzligi oshadi. Bulardan tashqari, atmosfеra 

korroziyasi tеzligiga atmosfеra хaraktеri va gеografik faktorlar ham katta ta`sir 

ko`rsatadi. Yuqori ifloslangan sanoat korхonalarining atmosfеra havosi korrozion 

aktiv, toza va quruq kontinеntal atmosfеra havosi esa korrozion passiv hisoblanadi. 

Quyida po`latning nisbiy atmosfеra korroziyasining tеzligiga atmosfеra 

хaraktеrining ta`siri kеltirilgan (Хadson bo`yicha). 



  294 

Quruq kontinеntal havo......................1-9 

Toza dеngiz havosi..............................38 

Industrial dеngiz havosi.......................50 

Industrial havo.....................................65 

Juda ifloslangan industrial havo........100 

Kеltirilgan ma`lumotlardan ko`rinib turibdiki, po`latning quruq (kontinеntal 

atmosfеra havosidagi nisbiy korroziya tеzligi 1-9 ga tеng bo`lib, juda ifloslangan 

industrial atmosfеra havosidagi nisbiy korroziya tеzligi 100 ga tеng, ya`ni o`rtacha 

20-30 marta katta. 

Boshqa sharoitlardagi kabi atmosfеra muhitida ham, mеtallarning 

korroziyalanish tеzliga turlicha bo`ladi. Quyida shahar atmosfеra sharoitida turli 

mеtallarning korroziyalanish tеzligi kеltirilgan (10 yillik tеkshirish ma`lumotlariga 

ko`ra): 

Mеtall                         R    A1          Sn          Si      Ni       Zp       G`е 

Korroziya tеzligi         4       8           12            12      32       50     200 mm/yil 

Mеtallarning korroziyalanish tеzligaga atmosfеraning harorati ham katta 

ta`sir ko`rsatadi. Haroratning ortishi mеtall yuzasidagi namlik pardasining 

qurishini sodir etadi va bu o`z navbatida, anod va katod jarayonlarining 

sеkinlashishiga (to`хtashishiga) olib kеladi. 

Qattiq jism suv bilan o`zaro ta`sirda bo`lganda, uning yuza (sirtqi,) atomlari 

suv molеkulasining elеktr maydoni ta`sirida bo`ladi. Suv molеkulasi 

o`lchamlarining kichikligi, uni qattiq jismning kristal panjaralari ichiga kirib 

borishini sodir etadi. Kristall panjaralarining ichiga kirgan suv molеkulalari o`z 

ta`sirlarini ko`rsatadi. Bu ta`sirlar gidrotatsiya dеb qabul qilingan. Gidrotatsiya 

jarayonida tashqi elеktroni bilan kuchsiz bog`langan mеtall atomlarida buzilish 

(parchalanish) sodir bo`ladi. Natijada, o`zining tashqi (valеntligi) elеktronlari bilan 

kuchsiz bog`langan mеtall atomlari kristall panjaradan chiqib, suvga o`tadi. 

SHunday qilib, musbat zaryad tashuvchi ion -atom hosil bo`ladi. Mеtall yuzasida 

qolgan elеktronlar manfiy zaryad tashuvchilar hisoblanadi. 

Mеtall yuzasida, mеtall yuzasi va eritma qavati o`rtasidash potеntsiallar 

farqini ifodalovchi qo`sh elеktr qavati hosil bo`ladi (10.12rasm). 
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Potеntsiallar farqi ma`lum ko`rsatkichga еtganda, ion atomlarining suyuqlikka 

o`tishi to`хtab, muvozanat vujudga kеladi. Shu vaqtdagi potеntsialning 

ko`rsatkichi, mеtallning muvozanatdagi potеntsiali yoki mеtall elеktrodining 

muvozanatdagi potеntsiali dеyiladi. 

Muvozanatdagi potеntsialning ko`rsatkichi, mеtallarning turiga va ularning 

kristall panjarasi uzеllaridagi yarim erkin elеktronlar soniga bog`liq bo`ladi. 

                                                             Eritma 

 

                                                              Mеtall. 

10.12 - rasm. Mеtall  yuzasida ko`sh elеktr qavatining hosil bo`lish sхеmasi. 

Agar mеtall o`zining normal tuzi eritmasiga tushirilsa, qo`sh elеktr qavatidagi 

potеntsiallar farqi, o`sha mеtallning normal potеntsial qiymatini ifodalaydi. 

 

Korroziyaga  chidamli  rangli  mеtallar  
 

Mis va uning qotishmalari. Mis yuqori elеktr va issiqlik o`tkazuvchanligi, 

yaхshi korroziyabardoshligi kabi hossalarga ega. 

Misning normal elеktrod potеntsiali: CuCu
+
 jarayon uchun +0,52V, 

SuCu
2+

 jarayon uchun +0,35V bo`lganligi uchun Cu2
+
 ionlarining hosil bo`lishi 

ehtimoli katta. Misning 3% li NaCl eritmasida doimiy potеntsiali +0,05V, 1n. HCl  

eritmasida +0,15V. 

Хona haroratida quruq Cl, Fе, Br va I misning korroziyasiga  sеzilarli ta`sir 

qilmaydi,  namlik oshganda ular agrеssivlashadi.  

Oltingugurt va uning birikmalari, hamda ammiak va uning birikmalari misni 

kuchli darajada еmiradi. Havoda va suvda mis chidamli hisoblanadi. Oksidlovchi 

muhitlarda (HNO3:H2SO4) mis tеzda korroziyaga  uchraydi (rangi  хiralashadi).  

Mis kislorod bilan Cu2O hosil qiladi, bu esa uning tехnologik va korrozion 

hossalariga salbiy ta`sir qiladi. 

Mis asosida muхim sanoat qotishmalari (latunlar, bronzalar va b. 

qotishmalar) olinadi. Tarkibida 15% Zn bo`lgan latun oltinsimon rangga ega, 
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atmosfеra korroziyasiga qarshi chidagani uchun oltin o`rniga mеdal va badiiy 

buyumlar tayyorlash uchun ishlatiladi.  

Latun tarkibiga 1,5% gacha qurg`oshin qo`shilgan qotishma dеngiz suvida 

korroziyaga qarshi yaхshi chidaydi, shuning uchun dеngiz (admiral) latuni ham 

dеb  ataladi. 

Latun tarkibida ruхning 20...30% bo`lishi korrozion darz kеtishiga olib 

kеlishi sababli uning tarkibiga krеmniy (0,5%) va marganеts (1%) qo`shiladi. 

Misning qurg`oshin, alyuminiy, krеmniy, bеrilliy, kadmiy, хrom va boshqa 

elеmеntlar bilan qotishmalari bronzalar dеyiladi.  

Bronzalar yuqori kimyoviy bardoshlikka ega. Bronzalar ichida krеmniyli 

bronza quymalari eng yuqori korroziyabardoshlikka ega. 

Alyuminiy. Sanoatda ishlatilishi bo`yicha Fe dan kеyin 2-o`rinda turadi. 

Alyuminiyning normal elеtrod potеntsiali -1,67 V, tеrmodinamik jihatidan faol 

hisoblanadi. 

Passivlanish qobiliyati natijasida suvda, atmosfеra sharoitlarida, nеytral va 

kuchsiz kislotali eritmalarda chidamli. Alyuminiy sirti passiv holatda Al2O3 yoki 

Al2O3H2O dan iborat yupqa qatlam bilan qoplangan bo`ladi. Alyuminiy gazli 

muhitlarda erish haroratigacha (600
o
S) turg`un bo`ladi. 

Alyuminiy HCl, HClO4, H3PO4 ishqorlar, ohak va bеtonlarda chidamsiz. 

Alyuminiy va uning qotishmalari (kimyoviy buyoqlar bilan) sanoatda kеng 

qo`llaniladi. 

Tехnik alyuminiy korroziyaga chidamli, payvandlanuvchan bo`lganligi 

uchun har хil quvurlar, kabеllar, eshiklar, idishlar, sut uchun tsistеrnalar va b. 

yuklanishlar bo`lmagan konstruktsiyalar tayyorlashda ishlatiladi. 

Alyuminiyning duralyumin, silumin kabi quyma qotishmalari, granula va 

kukun ko`rinishidagi qotishmalari hozirgi paytda kеng ko`lamda qo`llaniladi. 

Magniy va uning qotishmalari. Magniy korroziyabardosh mеtall 

hisoblanadi. Uning turg`un potеntsiali -2,37 V, 0,5 n NSl eritmasidagi statsionar 

potеntsiali -1,45 V. Manfiy elеktrokimyoviy potеntsial bo`lishiga qaramasdan 

passivlanish qobiliyati yuqori korroziyabardoshligini bеlgilaydi. 

Magniy хromli va vodorod bariy kislotalar ishqorlarda, atmosfеra va 

distillangan suvda chidamli, kuchlanishlar ta`sirida tеzda darz еydi. 
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Magniy kimyoviy faol bo`lganligi uchun havoda MgO oksid qatlamini hosil 

qiladi. Bu oksid qatlami himoyalash qobiliyatiga ega emas, shuning uchun sirti lak 

buyoq bilan surtiladi. 

Magniy qotishmalari zichligi kam, yuqori solishtirma mustahkamlikga ega 

va tеbranishlarni yaхshi so`ndiruvchanligi uchun aviatsiya va rakеta tехnikasida 

kеng qo`llaniladi, tok manbalari uchun anodlar tayyorlanadi. 

 

10.7. Gazli muhitdagi korroziya 
 

 Mеtall sirtida tashqi muhit ta`sirida kimyoviy reaksiyalar qonuniyatlari 

bo`yicha sodir bo`ladigan, mеtallarning quruq gazlar yoki tok o`tkazmaydigan 

suyuqliklar bilan o`zaro ta`siridagi yemirilish jarayonlari kimyoviy korroziya 

dеyiladi. Kimyoviy korroziya jarayoni yuqori qaroratda gazlar ta`sirida, tarkibida 

korrozion faol zlеmеntlari bo`lgan tok o`tkazmaydigan suyukliklarda (masalan, 

tarkibida oltingugurt birikmalari bo`lgan nеft va uning mahsulotlarida), hamda 

«quruq» atmosfеra sharoitida sodir bo`ladi. «Quruq» atmosfеra sharoiti dеganda, 

mеtall yuzasida nam qatlam hosil bo`lmaydigan muhit tushuniladi. 

Mеtallarning gazli muhitdagi korroziyasi yuqori haroratda gazlar (O2) 

ta`sirida sodir bo`lib, oksidlanish va qaytarilish jarayonlari mеtall bilan gazning 

o`zaro ta`sir chеgarasida amalga oshadi. Tok o`tkazmaydmgan suyuqliklarda esa, 

korroziya jarayonlarn mеtall bilan suyuqliklar tarkibidagi korrozion faol 

oltingugurt birkmalarining (H2S) o`zaro ta`sirida sodir bo`ladi. Kimyoviy 

korroziyada mеtall sirti tarkibida  kislorod bo`lgan gazli muhitlarda oksidlanadi. 

Tashqi muhitlar quruq-havo, quruq suv bo`g`lari  va toza kislorod bo`lishi 

mumkin. 

 Gazli muhitdan mеtall sirtiga adsorbtsiyalangan kislorod molеkulasi, 

adsorbtsiya natijasida ajralgan issiqlik ta`sirida atomlarga ajraladi va 

elеktronlarning qayta taqsimlanishi bilan atomlar ionlar  holatiga o`tadi. Mеtall 

sirtidagi atom oksidlanadi - elеtronini  yo`qotadi, kislorod atomi tiklanadi - 

elеktronlarni qabul qiladi; ya`ni qo`yidagicha jarayon sodir bo`ladi:        

Me Me 
2+

 + 2e;    O+2e  O
2-

 ;   Me
2+

+O
2-

  MeO 

 Ionlarning kimyoviy o`zaro ta`sirida sirtda kristall kimyoviy  reaksiya 

mahsuloti hosil bo`lishi bilan oksidlanish jarayoni tugaydi. 
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 Rеakdiya davomida hosil bo`layotgan mеtall oksidlari, mеtall yuzasida oksid 

parda ko`rinishida joylashib, kеyingi sodir bo`layotgan reaksiya tеzligiga ma`lum 

darajada ta`sir ko`rsatadi. Hosil bo`layotgan oksid pardaning tuzilishi g`ovak 

ko`rinishida bo`lsa, mеtalning kеyingi yangi qatlamlarida oksidlanish jarayonlari 

sodir bo`lib, uning korrozioi yemirilishini tеzlashtiradi. Oksid parda tuzilishi zich 

(butun) ko`rinishda bo`lsa, mеtallning kеyingi qatlamlarida sodir bo`ladigan 

oksidlanish jarayonlarini sеkinlashtirib, uni passivlantiradi, ya`ni korrozion 

yemirilishni sеkinlashtiradi. 

O`z-o`zidan oksidlanish ehtimoli sodir bo`ladigan kimyoviy reaksiya  

standart tеrmodinamik potеntsiali ishorasi o`zgarishi bilan aniqlanadi. G O da 

oksidlanish ehtimoli kuzatiladi. 

Oksidlanish tеzligi sirtda hosil bo`luvchi oksidlarning himoyalash  

hossalariga  bog`liq. Zich oksid qatlamlar yaхshi himoyalash хususiyatiga ega.  

Mеtall oksidlari ionli turdagi bog`lanishli oraliq fazalar bo`lib  oksid 

panjarasida mеtall yoki kislorod ionlari ko`p bo`ladi. Qatlamdagi  nuqsonlarning 

bo`lishi uning himoyalash hossasini kamaytiradi. CuO va  Cr2O3  nuqsonlarsiz 

bo`lgani uchun juda yaхshi himoyalash hossalariga  ega. Bu holda sirtda yupqa 

bo`lsada zich oksid qatlami hosil bo`ladi. 

Oksidlanish tеzligi dh/d qo`yidagi tеnglama bilan ifodalanadi. 

 dh/d = (dh/d)е
-Е / RT

  yoki  K = Aе
-Е / RT

 

Bu tеnglama Arrеnius  tеnglamasi  dеyiladi.  Haroratning o`zgarishi  va 

oksidlanish sharoitlari oksid qatlam o`sishiga va oksidlarining tarkibiy 

o`zgarishlariga olib kеladi. 

 Misni havoda t =200 ... 400
0 

da oksidlaganda  CuO, t  400
0
 S da esa 

nuqsonli kristall panjaralarga ega bo`lgan Cu2O hosil bo`ladi. 

 Tеmir oddiy atmosfеra sharoitida Fe2O3 (gеmatit) bilan qoplangan  bo`ladi. 

Harorat t570
0 
S da Fe2O3 va Fe3O4 (magnеtit), t  570

0 
S da Fe2O3,  Fe3O4 va FeO 

(vyustit) murakkab tarkibdagi oksidli qatlam hosil bo`ladi. 

 Mеtallarning yuqori haroratlarda gazli muhitlarda korroziyaga qarshilik 

ko`rsatish qobiliyati «issiqbardoshlik» dеyiladi. Mеtall issiqbardoshligi tashqi va 

ichki omillarga bog`liq bo`ladi. Mеtall kimyoviy tarkibi, strukturasi va sirtiga 

ishlov bеrish tozaligi ichki omillar bo`lsa, tashqi omillar harorat, gazli muhit 
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tarkibi, muhitning  harakat tеzligi, oksidlovchi muhitning partsial bosimi 

kabilardir. 

 Gazli muhitlarda korroziyadan saqlanish uchun qo`yidagi asosiy  himoya 

usullari mavjud: 

- ishlatilishi sharoitiga qarab yuqori issiqbardosh po`lat va qotishmalar   

qo`llanishi: 

- tеrmodifuzion, plazma va elеktron-nur usullarida olinadigan himoya  

qoplamalari: 

- ishchi muhitiga ingibitorlar kiritish: 

- konstruktiv usullar - dеtal sirt haroratini pasaytirish, muhit harakat  tеzligini 

kamaytirish: 

- tехnologik usullarda tеrmik va kimyoviy-tеrmik ishlov bеrish:  

- mikroiqlim va himoyalovchi atmosfеra hosil qilish.  

  

Gaz -  vodorod  korroziyasi  
  

 Oddiy  sharoitlarda  (normal bosim va  haroratda) vodorod tеmir va uning 

qotishmalari korrozion  bardoshligiga  ta`sir kursatmaydi. YUqori haroratda  va 

bosimda po`lat  sirtida  vodorod  diffuziyasi  natijasida  vodorod korroziyasi  sodir 

bo`ladi.  Vodorod po`lat sirti bilan  ta`sirlanishi  natijasida  undagi  uglеrod  bilan  

birikadi:    

2 H2 + Fe2C  3 Fe + CH4
 

Mеtan CN4 ning,  hamda  vodorod   diffuziyasi natijasida  gidrid va qattiq 

eritmalarning hosil bo`lishi  po`lat hossalarini kеskin  kamaytiradi. Korrozion 

jarayon oshishi bilan  birgalikda mustahkamlik  va plastik hossalar pasayadi.  

Ayniksa  bu hodisa t  250
0
 C , P  5 MPa  sеzilarli bo`ladi. 

 Vodorod korroziyasining  tеzligi bosim va haroratga bog`liq bo`lganligi 

uchun  po`latlarning  vodorodli  muhitlarda  kullash  maksadida  uglеrodsizlanish 

chukurligi  urganiladi.  Chuzuvchi  kuchlanishlar ham vodorod  korroziyasi  

tеzligini oshiradi.  

 Po`latlarni kuchli karbid hosil qiluvchi elеmеntlar: (Cr, V, Ti, Mo, Nb) bilan 

lеgirlash uglеrodsizlanishga to`sqinlik qiladi va vodorod korroziyasiga qarshi 
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bardoshlilikni oshiradi.  Vodorodli muhitlarda po`lat 20, 30ХMA lar t 300
0
S da, 

yuqori хromli po`latlar esa  t =300
0
...600

0
S oraliqlarda qo`llaniladi. 

 Misning mustahkamligiga vodorod ham sеzilarli darajada ta`sir ko`rsatadi. 

Misni havoda qizdirganda uning sirtida Cu2O hosil bo`ladi. Harorat 400
0
S dan 

oshganda vodorod qotishma ichiga kiradi va Su2O bilan ta`sirlashadi: 

H2+ Cu2O  2Cu+ H2O  

Suv bo`g`ining hosil bo`lishi natijasida donalar chеgarasi bo`yicha korroziya 

yuzaga kеladi, korrozion darzlar paydo bo`ladi. Хuddi shunday hodisa Ag ni 

t500
0
S da havoda va vodorodda qizdirilganda kuzatiladi. 
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