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Китобда дон ва дон массасининг физикапий хоссалари, намуна олиш усуллари, бошок^и ноибоп на срмабоп домлармимг сифатини бахолаш буйича физик-кимёвий ва кимёиий усуллар кслтирилган. Шунингдек, элеватор, тегирмоп па срма заводларида дом ва дон махсулотлари сифатини назорат килишда ишлаб чик,ариш лабораториясининг фаолияти очиб берилган.
Китоб олий укув юртлариминг «Дон ва дон махсулотларини к,айта ишлаш тсхнологияси» мутахассисликлари буйича таълим олаётган талабалар учун укуи кулламма хамда ишлаб чик,аришда фаолият курсатаётган мухандис-тсхнолог ва лаборант ходимлар учун эса укув- ишчи куллапма сифатида фойдаланиш учун мулжалланган.
Такризчилар: техника фанлари доктори, профессор Т. Мир- халшеов, техника фанлари доктори О. Илёсов.
Узбекистан Республикаси Олий ва урта махсус таълим вазирлиги томонидан олий укув юртларининг «Дон ва дон махсулотларини к,айта ишлаш технологияси» мутахассислиги буйича укиётган талабалар учун Укув к^лланма сифатида тавсия цилинади.
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Дон — инсон учун берилган энг азиз ва бетакрор неъмат. У хал^имизнинг ризк.-рузи, дастурхонимиз курки булган азиз нонимизнинг к,имматли хомашёсидир. Дон етиштириш ва уни к,айта ишлаш кдцим замонлардан буён инсон хаётида мухим урин тутган. Дон тирик организм э\тиёжи учун доимий зарур булган крахмал, ок,сил, витамин ва бошк,а биологик фаол моддаларнинг табиий манбаи хамдир.
Шунинг учун \ам ик,тисодий муаммоларга бой булган Хозирги мураккаб шароитда дон захираларини купайтириш, уларни тежаб ишлатиш, тайёр дон махсулотлари сифатини яхшилаш мамлакат дон махсулотлари саноат тармоги олдида турган асосий вазифадир.
Фан ва техника ютукдарини ишлаб чикдришга татбик, к,илиш, хомашё захираларидан самарали фойдаланиш ва технологияни мукаммаллаштириш й^ллари билангина мах- сулот ишлаб чикдриш хажмини ошириш, унинг турларини кенгайтиришга эришмок, мумкин.
Дон билан ишлашнинг барча боск,ичлари — дон кдбул килиш корхоналари, элеватор, тегирмон, ёрма ва омухта ем заводларида дон ва дон махсулотлари сифатини юксак ва малакали равишда бахолаш ва назорат килиш хизмати ташкил кдлинган булиши керак. Зеро бу, катта дон туркум- ларини сакдаш ва уларни кдйта ишлаб, юк,ори сифатли тайёр махсулотлар олишнинг зарурий шартидир. Айнан шу ишларни амалга оширишда корхоналарнинг ишлаб чик,а- риш технология лабораториялари (ИЧТЛ) узларининг сал- мок^и хиссаларини кушадилар. ИЧТЛ рахбарлиги ва назора- ти остида корхонанинг донни кдбул кдлиш, унга ишлов бериш, жойлаштириш ва сакдаш хамда улардан тайёр ма\- сулот ишлаб чикдриш билан боглик, булган барча фаолият- лар амалга оширилади.
Дон ва дон махсулотларининг сифат курсаткичларини бахолаш ва назорат к,илишда ишлаб чикдриш воситалари, асбоблари ва автоматик усулларни татбик; кдлиш, шумит-
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дек бахолашнинг физик-кимёвий ва кимёвий усулларини такомиллаштириш мак,садга мувофикдир.
РЧТЛ эхтиёжи учун к>атор асбоб-анжомлар ишлаб чик.арилган. Дон клейковинасининг микдор ва сифатини бахолаш учун ТЛ— 1, ДВЛ—3, У1— ЕСТ, МОК—1, ИДК—1 асбоблари, доннинг шаффофлигини апикдаш учун ДЗС—2, дон ифлосланганпигини аниьуташ учун тажриба маши- налари (ажратгич ва триерлар), ёрма донларининг техно​логик хусусиятларини аниьугашда ишлатиладиган ГДФ—1М, ЛУР— 1М асбоблари шулар жумласидандир.
Дон сифатини бахолашда талаба, илмий ёки ишлаб чик,ариш ходими аницлаш усулининг асосида ётган прин- ципни англаб етиши ва энг асосийси олинган натижалар к,айси сифат ва технологик хусусиятларни белгилашлари хасида тугри хулоса чикдра олиши лозим. Бу ишларни амалга ошираётган талаба ёки лаборант натижаларга математик ишлов бериш хамда зарур уринда ЭХМ дан фойдалана билишлари керак.
Хозирги пайтда ишлаб чикдришда ун тортиш туркумини тузиш, донни жойлаштириш режасини хисоблаш каби ишларда ЭХМ кенг кулланилади.
Талаба ёки илмий ходим дон ва дон махсулотлари сифатини бахолаш ва назорат кдлишда фан ва техниканинг энг сунгги ютук/трига таяниб, янги усуллар ишлаб чикдриш ёки мавжуд усулларни такомиллаштириш заруратини тушунишлари ва бу кизик,, бирок, машакдатли ишларни амалга оширишда огишмай мехнат кдлишлари лозим булади.
Ушбу китобда дон ва дон махсулотларининг сифатини бахолаш ва упи назорат к,илиш буйича бажариладиган асосий ишларпипг тафсилоти берилган.
Хурматли укуичи! Мазкур дарсликда берилган материал- лар барчамизиипг эзгу ниятимиз — мамлакатимизнингдон мустакдллишт уришиш йулида кднаётган изланишларимиз ва мехнатларимиши озгипа булса хам енгиллаштиради, деган умиддамиз.
Биринчи булим. ДОН ВА ДОН МАХСУЛОТЛАРИНИНГ СИФАТ КУРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКДАШ
I боб. МАХСУЛОТДАН НАМУНА ОЛИШ ВА УНИ ТАХДИЛ КИЛ ИIII ГА ТАЙЁРЛАШ
1- §. НАМУНА ОЛИШ ВОСИТАЛАРИ ВА НУКДАВИЙ '
НАМУНА ОЛИШ
I
А1—УП—2А русумли механикавий намуна олгич (1- расм) автомобиль кузовидан нук,тавий намуна олиш учун мулжалланган. А1—УП—2А стационар курилмасига куйида- гилар киради: икки жуфт намуна олгич^иккита чап томон- даги ва иккита унг томондаги, \ар кдйси жуфтлик иккита вертикал кутариш механизмларидан бирига уланган), лен- тали транспортёр, аравача, синч, иккита бонщариш пульта, светофорлар, электродвигателлар. Намуна олгичларнинг чу- мичлари алохида электродвигателлар ёрдамида хдракатга кёлтирилади. Хар кдйси чумичнинг сигими 1 л га тенг. Ч>-- мичларнинг к,опк,оги мавжуд булиб, улар дон массасида.-; енгил аралашмаларнинг тушиб кетишига йул куймайди.
Намуна олиш тартиби куйидагича. Пультга кучланиш берилади. Автомобиль курилмага киради. Оператор хайдов- чига тухташ белгиси сифатида «к,изил чирок,» тугмасини босади. Автомобиль т^хтайди, хайдовчи машинадан тушиб, махсус транспортёр воситасида ювосатни тахлилхонага юборади. Оператор «Аравача чапга» ва «Аравача унгга» деган тугмаларни босиб, автомобиль устидаги намуна олгич​ларнинг холатини бошкдради. Автомобиль кузовига намуна олгичлар туширилади. Намуна олгич автомобиль кузовинипк тубига тегиши билан лебёдка механизмининг барабан и кдрама-к,арши томонга айланиб, дон билан тулган чумичлар ю к,ор и га кутарила бошлайди. Намуна олгичлар энг юк,ори ги холатга етганда, яшил рангли чирок, ёнади — автомобиль курилмадан хайдаб чикдрилади. Чумич энг юкрриги холлтгм
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дек бахолашнинг физик-кимёвий ва кимёвий усулларини такомиллаштириш мак,садга мувофикдир.
ДОЧТЛ эхтиёжи учун кдтор асбоб-анжомлар ишлаб чик,арилган. Дон клейковинасининг микдор ва сифатини бахолаш учун ТЛ-1, ДВЛ-3, У1-ЕСТ, МОК-1, ИДК-1 асбоблари, доннинг шаффофлигини аник/1аш учун ДЗС—2, дон ифлосланганпигини аник^аш учуй тажриба маши- налари (ажратгич ва триерлар), ёрма донларининг техно​логик хусусиятларини аникдашда ишлатиладиган ГДФ—1М, ЛУР—1М асбоблари шулар жумласидандир.
Дон сифатини ба\олашда талаба, илмий ёки ишлаб чикариш ходими аниьугаш усулининг асосида ётган прин- ципни англаб етиши ва энг асосийси олинган натижалар к,айси сифат ва технологик хусусиятларни белгилашлари хакдда тугри хулоса чик,ара олиши лозим. Бу ишларни амалга ошираётган талаба ёки лаборант натижаларга математик ишлов бериш хамда зарур уринда ЭХМ дан фойдалана билишлари керак.
Хозирги пайтда ишлаб чикдришда ун тортиш туркумини тузиш, донни жойлаштириш режасини хисоблаш каби ишларда ЭХМ кенг кулланилади.
Талаба ёки илмий ходим дон ва дон махсулотлари сифатини бахолаш ва назорат кдгсишда фан ва техниканинг энг сунгги ютук/1арига таяниб, янги усуллар ишлаб чикдриш ёки мавжуд усулларни такомиллаштириш заруратини тушунишлари ва бу кизик,, бирок, машак,к,атли ишларни амалга оширишда огишмай мехнат к,илишлари лозим булади.
Ушбу ки гобда дон ва дон махсулотларининг сифатини бахолаш ва упи назорат к,илиш буйича бажариладиган асосий ишларпипг тафсилоти берилган.
Хурматли укунчи! Мазкур дарсликда берилган материал- лар барчамизпипг узгу ниятимиз — мамлакатимизнинг дон мустак,иллигигм уришиш йулида к,илаётган изланишларимиз ва мехнатларими:ши озгипа булса хам енгиллаштиради, деган умиддамиз.
Биринчи булим. ДОН ВА ДОН МАХСУЛОТЛАРИНИНГ СИФАТ КУРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКДАШ
1 боб. МАХСУЛ ОТДАН НАМУНА ОЛИШ ВА УНИ ТАХЛИЛ КДЛИШГА ГАЙЁРЛАШ
1- §. НАМУНА ОЛИШ ВОСИТАЛАРИ ВА НУК,ТАВИЙ '
НАМУНА ОЛИШ
I
А1—УП—2А русумли механикавий намуна олгич (1- расм) автомобиль кузовидан нук,тавий намуна олиш учун мулжалланган. А1—УП—2А стационар кур ил мае и га куйида- гилар киради: икки жуфт намуна олгич,(иккита чап томон- даги ва иккита ^нг томондаги, хар к,айси жуфтлик иккита вертикал кутариш механизмларидан бирига уланган), лен- тали транспортёр, аравача, синч, иккита бопщариш пульти, светофорлар, электродвигателлар. Намуна олгичларнинг ч^- мичлари алохида электродвигателлар ёрдамида харакатга келтирилади. Хар кдйси чумичнинг сигими 1 л га тенг. Чу- мичларнинг НОПК.ОГИ мавжуд булиб, улар дон массасидан енгил аралашмаларнинг тушиб кетишига йул куймайди.
Намуна олиш тартиби куйидагича. Пультга кучланиш берилади. Автомобиль курилмага киради. Оператор хайдов- чига тухташ белгиси сифатида «кизил чирок,» тугмасини босади. Автомобиль тухтайди, хайдовчи машинадан тушиб, махсус транспортёр воситасида юкхатни тахлилхонага юборади. Оператор «Аравача чапга» ва «Аравача унгга» деган тугмаларни босиб, автомобиль устидаги намуна олгич​ларнинг холатини бошк,аради. Автомобиль кузовига намуна олгичлар туширилади. Намуна олгич автомобиль кузовининг тубига тегиши билан лебёдка механизмининг барабани кдрама-кдрши томонга айланиб, дон билан тулган чумичлар юк,орига кутарила бошлайди. Намуна олгичлар энг юкрриги холатга етганда, яшил рангли чирок, ёнади — автомобиль курилмадан хайдаб чик,арилади. Ч^мич энг юк,ориги холатга
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1- раем. А1-УП-2А русумли механикавий автомобиль намуна олгичи.
1 — нория; 2 — тортиш-кутариш механизми; 3 — блоклар тизими;
4 — лентали конвейер; 5 — автомобиль; 6 — светофор.
етиб агдарилади ва дон (1 ... 5 кг) тарнов оркдли транспортёр лемтасига тукилиб, тахлилхонага юборилади.
’ Нуктапий мамуналар. уюмнинг бутун чукурлиги буйича кузоппипг узуплигига боглик, холда 4,6 ёки 8 та ну^тадан олинади (2- раем). Бунда намуналарнинг умумий массаси
1,0— 2,0 кг булиши мумкин.,
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2- раем. Автомобиль ку юпидим намуна олгич А1-УП-2А ва шуп билан памумм олмшда пукгаларнинг жойлашиш схемаси.
Нуцтавий намуналар олишга м^лжалланган шуплар
Бажарадиган вазифаларига боглик, \олда шуплар авто​мобиль, вагон, штангали ва к,о гитар дан намуналар олишга мулжалланган шупларга булинади (3- раем).
Шуплар тузилиши буйича сигими 100—150 см3 булган конус куринишидаги камерадан, даста ва ундан утувчи стержен хамда к,опк,окдан ташкил топган. Барча шуплар донга ёпик, холда туширилади. Зарур чукурликка етганда очилади ва дон камера ичига киради. Стержен ёрдамида конус крпкрги ёпилиб, шуп уюмдан тортиб олинади. Авто- мобиллардан намуна олишда шуплардан хам фойдаланиш мумкин. Бунда намуналар механикавий усулда олинган нук,талар буйича олинади. Намуна хар бир нуктанинг 2 кдт- ламидан олинади: дастлаб уюм юзасидан 30 см чукурлик- дан, сунг кузовнинг тубидан олиш керак.
[image: image3.png]



3- раем. Нукгавий намуналарни олиш шуплари: а — автомобилдан; б — омборлардан; в — крпдан.
[image: image4.png]



1- раем. А1-УП-2А русумли механикавий автомобиль намуна олгичи.
/ — нория; 2 — тортиш-кутариш механизми; 3 — блоклар тизими;
4 — лентали конвейер; 5 — автомобиль; 6 — светофор.
етиб агдарилади ва дон (1 ... 5 кг) тарнов оркдли транспортёр лентасига тукилиб, тах^илхонага юборилади.
’ Иуктаиий намуналар.уюмнинг бутун чукурлиги буйича кузовпипг узуплигига боглик, х,олда 4,6 ёки 8 та ну^тадан олинади (2- раем). Бунда намуналарнинг умумий массаси
1,0— 2,0 кг булиши мумкин.,
	■А А
	
	■А -А *
	
	* -А -А -А

	* *
	
	* -А -А
	
	* 4 -А 1*

	3,3 м
	
	3,5-4,5 М
	
	4,5 м ва ундан ерти^
• —' —>j


2- раем. Автомобиль ку юиидаи намуна олгич А1-УП-2А ва шуп билан намуна олишда пук;галарпинг жойлашиш схемаси.
1'"ППТЕПТПЖ ТГйЫП I in 11 ittit пигт
Нуцтавий намуналар олишга м^лжалланган шуплар
Бажарадиган вазифаларига боглик; \олда шуплар авто​мобиль, вагон, штангали ва к,оплардан намуналар олишга мулжалланган шупларга булинади (3- раем).
Шуплар тузилиши буйича сигими 100—150 см3 булган конус куринишидаги камерадан, даста ва ундан утувчи стержен хамда крпкркдан ташкил топган. Барча шуплар донга ёпик, холда туширилади. Зарур чукурликка етганда очилади ва дон камера ичига киради. Стержен ёрдамида конус коп^оги ёпилиб, шуп уюмдан тортиб олинади. Авто- мобиллардан намуна олишда шуплардан х,ам фойдаланиш мумкин. Бунда намуналар механикавий усулда олинган нук^талар буйича олинади. Намуна хар бир нук,танинг 2 кдт- ламидан олинади: дастлаб уюм юзасидан 30 см чукурлик- дан, сунг кузовнинг тубидан олиш керак.
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а)
б)
в)
3- раем. Нуктавий намуналарни олиш шуплари: а — автомобилдан; б — омборлардан; в — крпдан.
7
Омбор ва майдонда сакданаётган дон уюмидан нуктавий
намуналар олиш
Дон уюмининг юзаси тахминан \ар кдйсисининг юзаси 200 м2 майдонга тенг булган булимларга булинади. Агар дон уюмининг баландлиги 1,5 м гама булса, намуна к$л шупи ёрдамида олинади. Уюм баландлиги 1,5 м дан катта булганда эса дастаси бураб уланадиган омбор шупидан фойдаланилади. Ну^тавий намуналар булим юзаси буйича бир-биридан бир хил узоьушкда ва омбор девори (майдон чеккаси)дан 1 м масофада жойлашган олтита ну^тадан оли​нади (4- раем, а).
Унча катта булмаган дон туркумларида нук,тавий наму​налар майдони 100 м2 булган юза буйича туртта нук,тадан олишга рухеат берилади (4- раем, б).
Баландлик буйича намуналар учта катламдан олинади: уюм юзасидан — 10 ... 15 см чукурликдан, урта ва куйи кдтламлардан олинади (4- раем, в). Нук,тавий намуна- ларнинг умумий массаси хар к,айси булим учун 2,0 кг атрофида булиши керак.
[image: image6.png]



а)
6)
в)
4- раем. Уюм дан намуна олишда нук,таларнинг жойлашиш тузилмаси.
Донни тклаш, бушатиш пайтида нуцтавнй намуналар
олиш
Вагонларга, ксмаларга, омбор ва элеватор силосларига донни юклашда (бутатишда) нук^тавий намуналар транс​портёр лентаеидан михсус тарновлар ор^алй тушаётган дон окимидан, тарози остидпн на доннинг бошкд тушиш жойла- ридан механиканий намуна олгич ёки махсус чумичлар во- 8
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ситасида олинади. Битта нуктавий намунанинг массаси 100 г дан кам б^лмаслиги керак.
1- жадвалда келтирилган талабларни хисобга олиб, кучирилаётган дон окимидан намуналар дон туркуми мас​саси ва ифлослиги буйича хрлатига боглик, холда олинади. Бу талаблардан ва донни кучириш тезлигидан келиб чик_иб намуна олиш учун вак,т оралири урнатилади. Нуктавий намунани транспортёр лентасидан олиш мумкин эмас, фак,ат лентадан окиб тушаётган дон окимидан олиш мумкин.
1- жадвал
,
Намуна олиш тартиби
	Кучирилаётган дон массаси, т
	Доннинг ифлослиги буйича холати

	
	то за ва уртача тоза дон
	ифлос дон

	100 гача
100 дан 200 гача 200 дан 400 гача 400 дан кщорй
	Хар 3 т дан хар 5 т дан хар 10 тдан Хар 20 тдан
	хар 3 т дан Хар 5 т дан Хар 5 т дан хар 10 тдан


Элеватор силослари ва к,ия поллик омборлардаги дондан нуцтавий намуналар олиш
Бу холда намуналар силосдан ёки омбор булймидан тушаётган дон окимидан олинади. Намуна олиш тартиби юкорида баён к,илинган пунктдаги сингари амалга оширилади.
]уоплардан намуна олиш
Крплардан намуна олишда крп шупларидан фойда- ланилади. У конус ва узунлиги буйича очик тарновдан таш- кил топган. Намуналар шуп билан к,опнинг учта нуктасидан олинади. Шупни коп га тарнови пастга караган холда тики б, сунг у 180° га буралади ва секингйна копдан чикариб олинади.
Омбор ва майдонда сак^ианаётган дон уюмидан нуктавий
намуналар олиш
Дон уюмининг юзаси тахминаи хар кайсисининг юзаси 200 м2 майдонга тенг булган б^лимларга булинади. Агар дон уюмининг баландлиги 1,5 м гача булса, намуна кУл шуни ёрдамида олинади. Уюм баландлиги 1,5 м дан катта булганда эса дастаси бураб уланадиган омбор шупидан фойдаланилади. Нуктавий намуналар булим юзаси буйича бир-биридан бир хил узовушкда ва омбор девори (майдон чеккаси)дан 1 м масофада жойлашган олтита нуктадан оли​нади (4- раем, а).
Унча катта булмаган дон туркумларида нуктавий наму​налар майдони 100 м2 булган юза буйича туртта нуктадан олишга рухеат берилади (4- раем, б).
Баландлик буйича намуналар учта катламдан олинадй: уюм юзасидан — 10 ... 15 см чукурликдан, урта ва куйи Катламлардан олинади (4- раем, в). Нуктавий намуна- ларнинг умумий массаси хар кайси булим учун 2,0 кг атрофида булиши керак.
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в)
4- раем. Уюмдии намуна олишда нукталарнинг жойлашиш тузилмаси.
Донни IOKJUUU, бушатиш пайтида нуктавий намуналар
олиш
Вагопларга, ксма;1арга, омбор ва элеватор силосларига дОнни юклатда (бутатишда) нуктавий намуналар транс​портёр лентаеидам михсус тарновлар оркали тушаётган дон окимидан, тарози оетидан ва доннинг бошка тушиш жойла- ридан мехами ка вий намуна олгич ёки махсус чумичлар во-
ситасида олинади. Битта нук,тавий намунанинг массаси 100 г дан кам булмаслиги керак.
1- жадвалда келтирилган талабларни х;исобга олиб, кучирилаётган дон окимидан намуналар дон туркуми мас​саси ва ифлослиги буйича \олатига боглик, х;олда олинади. Бу талаблардан ва донни кучириш тезлигидан келиб чикиб намуна олиш учун вак,т оралиги урнатилади. Нуктавий намунани транспортёр лентасидан олиш мумкин эмас, фак,ат лентадан ок,иб тушаётган дон окимидан олиш мумкин.
1- жадвал
4
Намуна олиш тартиби
	Кучирилаётган дон массаси, т
	Доннинг ифлослиги буйича холати

	
	тоза ва уртача тоза дон
	ифлос дон

	100 гача
100 дан 200 гача 200 дан 400 гача 400 дан юкрри
	Хар 3 т дан Хар 5 т дан Хар 10 тдан Хар 20 т Дан
	хар 3 т дан хар 5 т дан Хар 5 т дан хар 10 тдан


Элеватор силослари ва кия поллик омборлардаги дондан нуктавий намуналар олиш
Бу ^олда намуналар силосдан ёки омбор булимидан тушаётган дон окимидан олинади. Намуна олиш тартиби кщорида баён килинган пунктдаги сингари амалга оширИлади.
Коплардан намуна олиш
Коплардан намуна олишда коп шупларидан фойда- ланилади. У конус ва узунлиги буйича очик, тарновдан таш- кил топган. Намуналар шуп билан крпнинг учта нуктасидан олинади. Шупни коп га тарнови пастга караган холда тики б, сунг у 180° га буралади ва секингина копдан чикариб олинади.
9
Намуна олиш тартиби на шароити 2- жадиалда келти- рилган.
2- жадвал
Копдан иимуии олиш тлртиГж
	Туркумдаги доллар сони, дома
	1 lyisiiiiiiiil намуна олпin учун комларпинг СОПИ, ДОМН

	10 тагача 10 дан 100 тагача 100 тадан куп
	' \пр 11ККI-III' 1II ЦОПДПП
5 та копдан 1 S% туркумдаги крилар сопига писбатан
10 та к,омдан + 5% туркумдаги комлар сонига нисбатан


2- §. УМУМЛЛШГЛ11, УРТЛ СУТКЛ15ИЙ ил УРТА НАМУ11Л JIАI * 11И ЛЖРА1ИШ
Умумлашган намуна дои туркумидап олинган нуктавий намуналарнинг мажмуасидап \осил килипади. Бунда зару- рий шартлардан бири шундап иборатки, нуктавий наму​налар бир таркибли б^лиши керак. Умумлашган намуна, яъни \амма олинган пуктаиий намуналарнинг йигиндиси дон захираси зараркупандалари билан зарарланмаган, муста\кам, тоза ма\сулот сифатининг узгаришсиз саклани- шини таъминлайдиган идиш га соли над и. Идишга та\л ил картойкаси ташлаб куйилади. Карточкада ушбу намуна кайси донга тегишлилиги, кайси автомобиль, вагон, кемадан олипгаплиги, туркумипинг омбор ёки элеватор номери, качон ва ким томопдап олинганлиги, намунанинг массаси ёзиб куйилади.
Умумлашган намунадан урта намуна ажратиб олинади. У рта намуна дсб, дон махсулотларининг сифат курсаткич- ларини тахлил килиш учун умумий намунадан ажратиб олин​ган махсулот кисмига айтилади. Куй и да урта суткавий ва урта намуналарни хосил килиш тартиби батафсил ёзилган.
Автомобиль транспорта билан етказилган дондан урта су гкапий намунани тайёрлаш
Агар бир куида бигга жамоа хужалигидан, давлат хужа- лигидан ёки дои тайёрлон нунктидан сифат курсаткичлари
10
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буйича бир хил булган бир неча дон туркумлари кабул ки- линса, уларни битта дон туркуми деб кабул килиш мумкин. Бундай холда битта урта суткавий намуна хосил килинади. У бир тезкор сутка, яъни белгиланган вактдан бошлаб 24 соат давомида тузилади. Худди шундай намуна маккажухорини Кабул килишда хам хосил килинади.
Тезкор сутка ичида автомобилдан кабул килинган тур- кумларнинг сифат курсаткичларига нисбатан бир турли- лиги учта амал билан: а) органолептик сифат курсаткич- лари — ранги, хиди ва таъмини аникдаб; б) бугдойнинг тип ва кичик типи — бахорги ёки кузги эканлигини, шаф- фофлигини аниклаб; в) лабораториявий тахдил ёрдамида намлиги ва ифлосланиш даражасини аникдаб бахоланади. Агар органолептик бахолаш натижалари шубха уйготса, унда умумлашган намуна барча сифат курсаткичлари буйича тулик лаборатория тахлилидан утказилади.
Кдбул килинган донни аралаштиришда олинган нати- жалардан фойдаланиб, хар кайси автомобилдан олинган доннинг намлиги электронамулчагич ёрдамида аникланади. Урта суткавий намунадан ажратиб олинган урта намунанинг намлиги асосий стандарт усули билан аникланади. Олинган натижалар дон топширувчи билан хисоблашишда ва кабул Килиш корхоналарида дон холатини хисобга олишда асос булиб хизмат килади. Хар кайси автомобиль ёки тиркамадан кабул килинган хар бир тонна донга умумлашган намунадан 50 г дан урта суткавий намуна учун дон ажратиб олинади.
Урта суткавий намунани хосил килиш учун дон БИС—1 дон булгичи ёрдамида ажратилади. Биринчи автомобилдан олинган умумлашган намунанинг массаси 2 кг дан кам булмаслиги керак. Агар дон келтирган автомобилларнинг сони куп булмаса ва урта суткавий намунанинг массаси 2 кг дан кам булеа, бу холда унга биринчи автомобилдан олинган биринчи намунадан кушиб тулдирилади.
Нуктавий намуналарнинг ажратилиши, умумий наму​нанинг тузилиши ва Урта суткавий намунани шакллан- тиришда хар кайси автомобиль буйича доннинг тахлил схемаси 6- расмда келтирилган.
Урт миуш
□ Йг‘1 I
У рта иимупшшт прЛтраж цолати учун миишрил- mu киот
5- раем. Урта иимума ни улчаималприи ажратиб олиш схемаси.
	НуктапиЙ
	
	IlyKTimurt
	
	Нуктаний

	намуналар
	
	намуналар
	
	намуналар


автомобиль (тир- кама)дап олин- гам умумлашган намуна
Бугдой донининг органолептик тахлили, ифлослиги, типи, кичик типи хамда намлигиии аниклаш
Урта суткавий намунани шакл-
■
лантириш учун умумлашган на-
; мунанй аралаштириш ва ажра-
тнш •
I
Урта сугкавий наму​нани хосил килиш
6- раем. Урта суткаиий намунани хосил килиш схемаси.
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Ажратиб олинган урта намуна буйича тахлилхонада доннинг сифат курсаткичлари аникланади. Урта намунанинг массаси 2,0+—0,1 кг булиши керак. Агар умумлашган ёки урта суткавий намунанинг массаси 2,0+-0,1 кг дан ошмаса, бир вактнинг узида у урта намуна булиб хисобланади.
Урта намуна умумлашган ёки урта суткавий намуна- лардан БИС-1 ёрдамида ажратиб олинади. Урта намунани кул билан х,ам ажратиб олиш мумкин. Бунинг учун текис ва силлик, юзага умумлашган намуна тукилади ва юпкд килиб квадрат шаклида текисланади. Иккита текис тахтача ёрдамида квадратнинг чекка кисмларидаги дон унинг уртасига к,араб агдариб аралаштирилади. Яна дон текисланади. Бу жараён уч марта такрорланади.
Уч марта аралаштирилган дон квадрат шаклида текис- ланиб, диагоналлари буйича бутсимон шаклда туртта учбур- чакка булинади. Кдрама-кдрши жойлашган иккита учбурчак тахдилдан чик,ариб ташланиб, калган иккитаси бир жойга тупланиб, квадрат шаклида текисланади. Крлган дон хам юкррида курсатилган усулда яна ва яна ажратилади. Шундай Килиб, доска устида 2,0+-0,1 кг массадаги дон крлгунигача жараён такрорланади. Бу дон массаси Урта намуна деб олинади (5- раем).
Юкрридаги усулдан ажратиб олинган намуна буйича аникутанадиган сифат курсаткичлари бутун дон туркумига тегишли булади,
•
Агар дон массаси сув транспортидан кабул килинса ва шундан сунг у вагонларга юклатилса, махсулот сифати хар бир вагон буйича аникданади. Хар кайси вагондан ажра​тиб олинган урта намуналардан умумий намунани тузиш учун пропорционал равишда кисмлар ажратилади. Сув тран- спортидаги донларнинг сифати туррисидаги гувохнома ва​гонларга юклатилган барча дон туркумларининг сифати тур​рисидаги курсатмаларнинг урта улчанмаси асосида ёзилади.
Барча холатларда ажратилган урта намуна тахлилхонага юборилади. У ерда куриб чикилади, улчанади, руйхатдан утказилади ва унга тартиб раками берилади, бу ракам та^лил карточкасига ва бошка хужжатларга ёзиб куйилади. Урта намунадан намликни аниклаш учун улчанма ажратиб олинади. Сунгра урта намунани граммнинг ундан бир улу- шигача аникдикда улчаб, у йирик ифлослантирувчи ара- лашмалардан тозаланади.
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Доннинг бошка алохида сифат курсаткичлари урта намунадан ажратиб олинган, куп булмаган микдордаги Улчанмалар деб аталувчи кисмлари буйича аникланади. Турли махсулотларнинг тахлил натижаларини.фа1<ат бир хил улчанма олинган ва тахлил бир хил усулда бажарилган такдирдагина таккослаш мумкин.
Лаборатория тахлил натижалари стандартларда курса- тилган натижалардан доннинг хар хил таркибли эканлиги билан, аппаратуранинг ноаникдиги билан, шуиипгдек лабо- рантларнинг- индивидуал хусусиятлари туфайли фарк 1<или- ши мумкин. Ишда зарур ани^ликка эритиш учун тахлилчи уз-узини назорат килиши керак. Шунинг учун хар бир та\- лилни утказиш пайтида, аксарият \олларда, иккита парал​лель улчанма ажратиб олиниб, улар буйича тахлил олиб борилади ва бу икки тахлил натижалари уртасидаги фарк стандартларда курсатилган чстланиш мсъсри ичида булса, " уларнинг урта арифметик 1<иймати топилиб, у охирги нати- жа сифатида кабул килинади. Агар икки параллель та\- лилнинг натижалари орасидаги фарк урнатилган ориш меъёридан катга булса, уидай х,олда та>у1ил такрорланади.
Улчанмадаги доннинг сифати Урта намунадаги дон сифат курсаткичларига мос булиши учун улчанмани ажратиб олиш тартиби стандартда курсатилган хрлда амалга оширилиши керак. Урта намунадан улчанма БИС-1 дон булгичи ёрдамида ажратиб олинади.
Агар булгичда ажратилган улчанманинг массаси талаб Килинганидаи ортик булса ва бу кисмнинг массаси улчан- манинг 10% идан куп булса, ортикча кием дондан ажратиб ташлаиади. Бупинг учун дон улчанмаси силликюзага туки- либ, юпка катлам \осил килиб текисланади ва х_ар жойидан куракча ёрдамида ортикча дон олинади. Агар ортикча Кисмнинг массаси 10% дан кам булса, у тарози палласига тукилган улчанманинг \ар жойидан куракча билан ажратиб олиб ташланади. Булгичда ажратиб олинган улчанманинг массаси талаб килинган идан кам булса, у Урта намунага кайтиб кушилади на булгич шкаласининг оралиги созланиб, улчанма кайтадап ажратиб олинади.
Улчанма кул билан хам ажратиб олиниши мумкин. Лаборатория та\лили куйидаги схема буйича амалга оши- рилади.
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7- раем. Урта намунани тгмдил килиш схемаси.
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3- §. БИС-1 ДОН БУЛГИЧИНИНГ ТУЗИЛИШИ ВА УНДАН ФОЙДАЛАНИШ
И.С. Баш конструкциясига мувофикяратилган БИС—1 дон булгичи урта сугкавий намуна тузиш учун мулжалланган дон массасига нропорционал микдордаги намуна кисмини ажратишга, умумлашган автомобиль ва урта суткавий наму​надан Урта намунани ажратишга, урта намунани аралаш- тиришга, улчапмани ажратишда урта намунани тенг иккига булишга, массаси 25, 50 ва 100 г лик улчанмаларни ажратиб олишга имкон беради.
Асбобнингдеталлари металлдан ясалган, диаметри 25 см ли вертикаль цилиндрнинг ичига жойлаштирилган. Асбоб уч Кисмдан иборат (8- раем). Биринчи, энг юкориги кисми шарли беркитгичи булган 4,5 кг донни сигдира оладиган воронкани намоён кдпади. Воронканинг остида жойлашган иккинчи кием бири бонщасининг устида турган иккита булиш-аралаштириш мосламаларидан ташкил топган. Хар кайси мослама бир- бирига богланган конус ва воронкадан иборат. Хар кайси булиш-аралаштириш мосламасида конус ва воронканинг богланадиган жойида айланаси буйлаб 8 та бир хил тешик мавжуд.
Конуснинг юзаси буйлаб окиб тушаётган дон унинг асосига етгандан сунг ушбу тешиклар оркали воронкага тушади. Ундап дон иккинчи булиш-аралаштириш мосла- масига тушиб, кайтадан аралашади. Иккинчи булиш-ара​лаштириш мосламаси чикариш патрубкаси (орка канал)га эга булиб, у оркали булгичдан чикарилаётган намунанинг ярмиси натурами аниклаш учун ажратилади.
Учинчи, пастки кисми асбобнинг яна битта булиш- аралаштириш мосламасини намоён килади. Унга яна битта конус ва воронка киради. Аммо унинг иккита (чап ва унг) чикариш каналлари мавжуд.
Хар кайси канал воронканинг пастки кисмидан кесилиб Хосил килинган тешик кесим улчамини узгартириш учун мулжалланган \аракатланувчи тусгич билан таъминланган. Тусгич ажратиб олинадиган дон микдорини созлайди.
Булгичнинг учта оёкчаси бор. Улар ёрдамида булгич баландлиги 40 см лик тагликка котирилади.
Дон б^лгични ишга тайёрлаш
Лабораторияга кабул килинган х,ар бир булгич доимий фойдаланиш учун тайёрланади. Бунинг учун тажриба йули билан т^ртта кушимча (х.исоблаш) жадваллар тайёрланади.
[image: image8.png]



8- раем. БИС—1 дон булгичи.
1— беркитгич (затвор)нинг дастаги; 2— берилган катталикдаги улчанмани ажратишда шкаланинг булимлар сони белгиланадиган жадвал;
3— асбобни кузатиш ва тозалаш учун мулжалланган туйнуклар; 4— ташк,и цилиндр; 5— турри бурчакли тешиклар кесимини узгартирадиган булимларни силжитиш дастаги; 6— улчанмани ажратадиган иккита тарное; 7— иккита айлана чумич; 8— улчанма учун иккита чумич; 9— учта таянч оёкчалари; 10— иккита кузгалувчан булинма; И— асос; 72- цилиндр пастки кисмининг конуси; 13— дон учун чикариш канали; 14— пастки конуснинг кувури; 15, 16— доннинг кувурда ушланиб колмаслигини таъминлайдиган кайтариш мосламалари; 17— воронка; 18— кагга диаметрли воронка; 19— булиш-аралаштириш мосламасининг пастки конуси; 20— еимли крестовина; 21— 8 та тугри бурчакли тешикларнинг*ушлагич хоначалари; 22— булиш-аралаштириш мосламасининг юкориги конуси; 23— шарли беркитгич; 24— кабул воронкаси.
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Биринчи жадвалда булгичнинг барча каналлари учун утказиш имконияти курсатилган. У ни тузиш учун массаси
2 кг лик дон намунаси булги чдан очи к, на ёпик каналлар- нинг туртгадан комбИнацияси буйича 3 марта (хаммаси булиб 12 марта) утказилади; а) унг капал сии к,, чапи эса очи к,; б) чан канал ёпик, унги эса очик; ») унг на чан каналлар- нинг иккаласи хам ёпик; г) унг на чан каналларнинг икка- ласи хам очик,. Юкрридаги барча назиятларда оркадаги ва Уртадаги каналлар очик, булади (уларнинг уз тусгичлари бор).
Намунанинг асбобдан хар бир утишидан сунгги ва хар бир канали буйича ажратилган дон массаси ёзиб олинади ва
2 кг массали дастлабки намунага нисбатан хар к,айси канал буйича олинган махсулотнинг урта арифметик микдори фоизларда хисобланиб, жадвал га ёзиб куйилади (3- жадвал).
Мисол. Булгичдан 2 кг массали дон намунаси утка- зил гандан кейин куйидаги натижалар олинган (3- жадвал).„
3- жадвал
Булгичдан утказилган дон порцияларининг массаси, г
	Канал
	Унг канал ёпик, чап канал эса очик
	Чап канал ёпик, унг канал эса очик
	Иккала канал \ам ёпик
	Иккала канал \ам очик

	Унг
	—
	260
	-
	248

	
	-
	270
	-
	254

	
	-
	250
	-
	278

	Чап
	265
	' -
	-
	267

	
	264
	-
	-
	261

	
	251
	-
	-
	252

	Марказий
	710
	705
	965
	410

	
	690
	706
	955
	430

	
	700
	889
	900
	480


«Чап канал ёник,, унг канал очик» булган вариантни Хисоблаймиз:
(260+270+250) : 3 = 260 г.
Улчашда олинган барча бошк,а к,исмлар буйича хисоб- лаш аналогик усулда бажарилиб, натижалар 4- жадвалга киритилади.
4- жадвал
Булгич каналларининг утказиш имконияти (% хисобида)
	Булгич
каналлари
	Булгичда ажратилган намунанинг к,исми

	
	^нг канал ёпик,, чап канал эса очик,
	Чап канал ёпик;, унг канал эса очик,
	Иккала канал хам ёпик,
	Иккала канал хам очик,

	Унг
	—
	13
	—
	13

	Чап
	13
	-
	-
	13

	Марказий
	35
	35
	48
	22

	Орк,а
	52
	52
	52
	52

	Хаммаси
	100
	100
	100
	100


vYHr ва чап каналларнинг дон утказиш имкониятига мое равишда уларнинг шкалалари 0,5% ли булим к,иймати билан даражаланади.
Чап ёки Унг каналлардан бири очик, ва иккинчиси ёпик, булган вазиятда булгич урта намуна (2 кг)нинг 13% ини ажратади. Унг каналнинг шкаласи одатда 36 булимдан иборат булади. Хар бир фоиз ажратилган донга 36/13=2,8 булим, яъни яхлитланса — уч булим тугри келади. Агар 100 г, яъни урта намунадан 5% дон ажратилиши керак булса, шкала буйича белгилагич 15- булимга тугрилаб куйилади*
36 та булимдан \ар бири чизик, билан икки к,исмга ажратиб куйилган булиб, бу зарур вазиятда белгилагични юк,ори аникдик билан урнатишга имкон яратади. Чап канал шкаласи булимларининг сони камрок, булиши мумкин. Бу х;олда шкала к,айтадан тузилади. Шкаланинг узунлиги улчанади, у тахминан 20 см га тенг экан. Хар кдйси ажратилган дон фоизига 20/13=1,5 булим тугри келади.
Кдлин к,огоздан бир йул тилик к,илиб к,ирк,иб олинади, 20 булимга булинади (хар бири 1,5 см дан бир булим) ва Хар к,айси булим иккига (0,5% дан) ажратилади. Тилик чап канал шкаласининг устига ёпиштириб куйилади.
5- жадвал булгичнинг индивидуал урнатилган шкаласи ёрдамида доннинг пропорционал к,исми ажратилган вазият​да кулланилади. Бу жадвал буйича хар к,айси алохида к,абул
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5- жадвал
Умумлашган намува» шажлламтиряш учун автомобнллар билан етизнб берилган датой ажржтшлган улчанма (ажралма) мнкдорини (%) ашнумш
	Автомобилдан
олинган
умумлашган
	Автомобндда стказилган турли массадаги (т) дондан олинган умумлашган намуна массасига нисбатан
белгиланган аралашмаларнинг улуши

	намунанинг массаси, г
	3,0
	3,2
	3,4
	3,6
	3,8
	4,0
	4,2
	4,4
	4,6
	4,8
	5,0
	5,2
	5,4
	5,6

	1100
	13,6
	14,5
	15,4
	16,4
	17,3
	18,2
	19,1
	20,0
	20,9
	21,8
	22,7
	23,6
	24,5
	25,5

	
	12,5
	13,3
	14,2
	15,0
	15,8
	16,7
	17,5
	18,3
	19,2
	20,0
	20,8
	21,6
	22,5
	23,3

	1200
	11,5
	12,3
	13,1
	13,8
	14,6
	15,4
	16,1
	16,9
	17,7
	18,4
	19,2
	20,0
	20,8
	21,5

	1300
	10,7
	11,4
	12,1
	12,8
	13,6
	14,3
	15,0
	15,7
	16,4
	17,1
	17,8
	18,5
	19,3
	20,0

	1400
	10,0
	10,6
	11,3
	12,0
	12,7
	13,3
	14,0
	14,7
	15,3
	16,0
	16,7
	17,3
	18,0
	18,6

	1500
	9,4
	10,0
	10,6
	11,2
	11,9
	12,5
	13,1
	13,7
	14,3
	15,0
	15,6
	16,2
	16,9
	17,5

	1600
	8,8
	9,4
	10,0
	10,6
	11,2
	11,8
	12,3
	12,9
	13,5
	14,1
	14,7
	15,3
	15,9
	16,4

	1700
	8,4
	8,9
	9,5
	10,0
	10,5
	11,1
	11,7
	12,2
	12,8
	13,3
	13,9
	14,4
	15,0
	15,5

	1800
	7,9
	8,4
	8,9
	9,5
	10,0
	10,5
	11,0
	11,6
	12,1
	12,6
	13,1
	13,7
	14,2
	14,7

	1900
	7,5
	8,0
	8,5
	9,0
	9,5
	10,0
	10,5
	11,0
	11,5
	12,0
	12,5
	13,0
	13,5
	14,0

	2000
	7,2
	7,8
	8,1
	8,6
	9,1
	9,5
	10,0
	10,5
	10,9
	11,4
	11,9
	12,3
	12,9
	13,3

	2100
	6,8
	7,3
	7,7
	8,2
	8,6
	9,1
	9,5
	10,0
	10,5
	10,9
	11,3
	11,8
	12,2
	12,7

	2200
	6,5
	7,0
	7,4
	7,8
	8,3
	8,7
	9,1
	9,6
	10,0
	10,4
	10,9
	11,3
	11,7
	12,2

	2300
	6,3
	6,7
	7,1
	7,5
	7,9
	8,3
	8,7
	9,2
	9,6
	10,0
	10,4
	10,8
	11,3
	11,7

	2400
2500
	6,1
	6,4
	8,8
	7,2
	7,6
	8,0
	8,4
	8,8
	9,2
	9,6
	10,0
	10,4
	10,8
	11,2


к,илинган автомобилдан олинган умумлашган намуна масса- сидан урта суткавий намунани шакллантириш учун ажратили- ши зарур булган микдорнинг фоизлардаги улуши аникланади.
Ажралма микдори \ар бир етказилган тоннадан 50 г катгалик буйича аникланади. Агар автомобилнинг юк катара -олишлик имконияти 3 т б^лса, бунда ажралма микдори 50x3=150 г, 4 т булса, у холда 50x4=200 г булади. Жадвал шундай кетма-кетликда тулдирилади. Дон кабул килиш кор- хоналаридаги амалий тажрибалардан келиб чикиб, нуктавий намуналар олиш коидалари буйича одатда автомобилдан аж- ратиладиган умумлашган намуналарнинг массаси (г) ёзиб олинади, улар: 1100, 1200, 1300 ... 1500 ... 2000 ва хоказо.
С^нгра автомобиль билан етказилган дон масеасига бог- лик холда умумлашган намунанинг хар кайси катталиги учун Урта суткавий намунага кетадиган дон микдори хисобланади. Бу микдор умумлашган намуна кийматига нисбатан фоиз- ларда ифодаланади. Хисоб-китоб дон массасини етказиб бер- ган хар кайси автомобиль учун олиб борилади.
Мисол. Автомобиль 3 т дон келтирди. 1 т дон учун 50 г хисобидан 50x3=150 г улчанмани ажратиб олиш керак. Бу микдор фоизларда куйидагича ифодаланади:
Умумлашган
Умумлашган намунанинг
намунанинг массаси, г массаси га нисбатан белгилан-
ган ажралманинг улуши, %
1100
(150x100) : 1100 =13,6
1200
колганлари 12,5
1300
хам шундай 11,5
1400
хисобланади 10,7
1500
10,0
1600
9,4
1700
8,8
1800
8,4
1900
7,9
2000
7,5
2100
7,2
2200
6,8
2300
6,5
2400
6,3
2500
6,1
Автомобилда етказилган боища дон массаси (т) катта- ликлари (3,2; 3,4; 3,6 ва хоказолар) буйича хам аналогик
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равишда *исоблар бажарилади. Хисоблаш натижалари ик-
кинчи жадвалга киритилади.
5- жадвалдан куйидаги тартибда фойдаланилади. Авто-
мобилдан олинган умумлашган намуна улчанади. Унинг кат-
талиги ва келтирилган доннинг массаси буйича 5- жадвал-
дан ажралманинг микдори (%) аникланади. Масалан, кел-
тирилган доннинг массаси 4 т ва умумлашган намунанинг
массаси 1500 г бул ганда, ажралманинг микдори 13,3% булиши
керак. Унг канал шкаласининг устида 13,3/3=4,4 4,5 булим-
нинг тугрисига белгилагич урнатилади. Чап канали ёпик
\олатда турган булгич оркали 1500 г массали умумлашган
намуна утказилади ва 220 г дон олиниб, у урта суткавий
намуна учун юборилади. Агар унг каналдаги булимлар сони
етарли булмаса, унга чап канал шкаласи буйича мос равиш-
даги булимлар микдори кушилади. Иккала канал билан олин-
ган умумлашган намуналарнинг кисмлари кушилиб, Урта
суткавий намунани шакллантириш учун зарур булган дон
микдори (ажралма) хосил килинади.
Умумлашган (автомобилдан олинган) ёки урта суткавий
намунадан урта намунани ажратишда б- жадвалдан фойдала-
нилади. Унга урта намуна ёки унинг маълум бир кисми мас-
сасининг умумлашган намуна ёки урта суткавий намуна-
нинг маълум бир кисми массасига булган нисбатининг фоиз-
ларда ифодаланган кийматлари киради.
Жадвални тузиш учун урта намуна ёки унинг кисмлари-
нинг конкрет микдорлари (кг) белгиланади, яъни 0,5; 1,0;
2,0 ва \оказо. Бу кийматларнинг хар бири учун умумлашган
намуна массасига ёки урта суткавий намунанинг маълум бир
кисми массасига булган фоизлардаги нисбати хисобланади.
Бу ерда умумлашган намуна ёки урта суткавий намуна кис-
мининг массаси (кг) куйидаги каторни ташкил килади: 2,0;
2,5; 3,0; 4,0.
„ 25%;
* 100 20%;
2 2,5
t'O х ЮР _ ,ne-1
1,0 х 100
2
= 50%;
=
2,5
2’° ?_100 = 100%.
2,0 х 100
2 ’
2,5
ва хоказо.
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6- жадвал
Урта намуна ёки унинг бир кисмн массасининг умумлашган намуна ёки Урта суткавий намуна кисмининг массасига булган нисбати (% цисобида)
	Урта намуна ёки маълум бир
	
	Намунанинг массаси, кг
	

	КИСМИНИНГ
массаси, кг
	2,0
	2,5
	3,0
	3,5
	4,0

	0,5
	25
	20
	16,5
	14,5
	12,5

	1,0
	50
	40
	33,0
	29
	25

	2,0
3,0
4,0 ва хоказо
	100
	80
	66
	58
	50


Олинган натижалар 6- жадвалга киритилади.
6- жадвалдан фойдаланиб, иш шундай кетма-кетликда олиб борилади:
1. Умумлашган (ёки урта суткавий) намуна Улчанади.
2. Урта суткавий намунанинг массаси 4 кг дан ортик, булганда, у булгичнинг кабул воронкаси хажмига боглик, \олда бир неча тенг кисмларга булинади.
3. Урта намуна ёки унинг кисмининг талаб килинаётган микдори белгиланади (бизнинг мисолимизда — 0,5; 1,0 ва
2,0 кг). Шундан сУнг умумлашган ёки урта суткавий намуна кисмининг катталиги буйича (бизнинг мисолимизда — 2,0; 2,5; 3,0 ... 4,0 кг) 6- жадвалдан булгичда ажраладиган фоиз микдори топилади. Масалан, урта намуна ёки унинг кисми​нинг массаси 2,0 кг ва умумлашган намуна ёки Урта сутка​вий намуна кисмининг массаси 3,0 кг булганда булгич ёрда​мида ажратиб олинадиган зарур доннинг микдори 66% ни ташкил килади.
4. Булгич ёрдамида керакли микдордаги донни ажратиш учун 4- жадвалдан фойдаланилади ва булгичнинг каналлари танланади.
66% донни ажратиш учун унг томондаги канал тула очилиб, чап канал беркитилади. Бу вазиятда унг каналдан 13% ва орка каналдан эса 52%, хаммаси булиб 65% дон гушади, яъни бу тахминан талаб килинган (66%) дон мик- доридир. Булгич оркали 3 кг умумлашган намунани (ёки Урта суткавий намунанинг бир кисмини) утказамиз ва кУрсатил-
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ган чекка канал буйича олинган дон суммаси сифатида 1980 г ёки 2 кг гача яхлитлаб, Урта намунани оламиз.
Мисол. Урта суткавий намунанинг массаси 16 кг ни таш- кил кдлади. Ундан 2 кг массали Урта намунани ажратиш керак. 16 кг массали намунани хар кайси 4 кг дан 4 та кисм- га буламиз. Унинг хар кайси кисмидан 0,5 кг атрофида улчан​ма ажратишни белгилаймиз. 6- жадвал буйича 12,5% кийма- тини топамиз (биринчи катор охирги устун), 4- жадвал буйи​ча аниклаймиз, яъни 12,5% микдорда дон ажратиш учун унг ёки чап каналларнинг бирортасидан фойдаланиш мум​кин (13%). Унг канал очилиб, чап канал эса бутунлай ёпи- лади. Булгич оркали навбат билан хар бири 4 кг массага эга булган 4 та улчанма Утказилади. Ва бунда куйидаги мивдор- ларда дон ажратиб олинади (г): 520, 490, 520, 480, хаммаси булиб 2010 г ёки бу сон яхлитланса, 2 кг деб хисобланади.
Келтирилган тУртинчи, бешинчи ва олтинчи жадваллар тахминийдир. Бу жадваллар мисолида улардан кандай фой​даланиш кераклиги курсатилган. Хар кандай дон кабул ки​лиш корхонасида, элеваторда, тегирмонда бундай жадвал- ларни мустакил равишда тайёрлаш керак. Шу билан бирга келтириладиган дон микдори ва умумлашган намуна масса- сини ва шунингдек уларнинг улчамлари буйича ораликла- рини хам махаллий тажрибадан келиб чиккан холда муста​кил равишда танлаш мумкин.
Дон бУлгичини даражалаш кийматлари ва жадвалларга киритиладиган ракамли курсаткичлар дон турларига боглик холда бир-биридан фарк кил ад и. Жадвалларни хар кайси экин тури буйича алохида тузиш тавсия килинади.
7- жадвал тахлил учун Урта намунадан дон улчанмасини ажратишда цопкок белгилагичини силжитиб, Унг канал ус- тидаги булим сонларини танлаш учун хизмат кдлади.
7- жадвал
БИС-1 асбобннннг рацамли шкаласи
	Улчанма массаси, г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,6
	1,7
	U

	25
	9,0
	8,0
	7,5
	7,0
	6,5
	6,0
	6,0

	50
	18,0
	16,5
	15,0
	14,0
	13,0
	12,0
	11,5

	100
	36,0
	33,0
	30,0
	28,0
	26,5
	25Л
	24,9
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7- жадвалнинг давами
	Улчанма
массаси,
г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,9
	2,0
	2,1
	2,2
	2,3
	2,4
	2,5

	25
	5,5
	5,5
	5,0
	4,5
	4,5
	4,0
	4,0

	50
	11,0
	10,5
	10,0
	9,5
	9,0
	8,5
	8,0

	100
	22,5
	21,0
	20,0
	19,0
	18,0
	17,0
	16,5


Жадвал булгичдан урта намунани Утказиб, тажриба йули билан тузил ад и. Одатда бундай жадвал экин турлари буйича фаркданмайди ва ишлаб чикдрувчи завод томонидан тайёр- ланиб, булгичнинг олд томонига ёпиштириб куйилади. У 25, 50 ва 100 г массали Улчанмалар учун мулжалланган.
БУлгич ёрдамида Улчанманинг тахминий микдорда ажра- лишини хисобга олиб (албатта белгиланган микдордан бир​
оз
кУпрок булади), улчаш пайтида кийматини аниклашга тугри келади.
Бу жадвалдан хар кандай дон турини тахлил килишда улчанмани ажратиш учун фойдаланиш мумкин.
7- жадвал га кирган катгаликларни турли донлар учун тажриба йули билан текшириб куриш тавсия кдлинади. Хат​то тажриба натижаларига кУра унинг урнига бошка жад- вални хам тузиш мумкин.
Бир тезкор сутка ичида жамоа ва давлат хужаликларидан кабул килинган доннинг Урта суткавий намуналари навбат- даги бир сутка давомида сакланади. Махаллий фойдаланиш (ун тортиш ёки омухта емга кушиш ва хоказо) учун буша- тилган дон туркумларидан олинган Урта намуналар эгасиз- лантирилади ва сакланмайди. Крлган барча максадлар учун мулжалланган донларнинг Урта намуналари бир ой муддатга сацланади. Агар дон сифатини бахолашда келишмовчиликка луч келинса, бу зиддият тула хал к,илинмагунча урта наму​налар сакданадилар.
Темир йул транспорти билан экспортга юклаб жунатил- ган дон туркумидан олинган Урта намуналар уч ой муддат билан, сув транспорти билан юборилган дон туркумларининг урта намуналари эса олти ой муддат билан сакданадилар.
Чет элдан сув транспорти билан кабул килинадиган дон туркумларининг урта намуналари уч ой сакданади.
25
ган чекка канал буйича олинган дон суммаси сифатида 1980 г ёки 2 кг гача яхлитлаб, Урта намунани оламиз.
Мисол. Урта суткавий намунанинг массаси 16 кг ни таш- кил кил ад и. Ундан 2 кг массали Урта намунани ажратиш керак. 16 кг массали намунани хар кайси 4 кг дан 4 та кисм-- га буламиз. Унинг хар кайси кисмидан 0,5 кг атрофида улчан​ма ажратишни белгилаймиз. 6- жадвал буйича 12,5% кийма​тини топамиз (биринчи катор охирги устун), 4- жадвал буйи​ча аниклаймиз, яъни 12,5% мивдорда дон ажратиш учун Унг ёки чап каналларнинг бирортасидан фойдаланиш мум​кин (13%). Унг канал очилиб, чап канал эса бутунлай ёпи- лади. Булгич оркали навбат билан хар бири 4 кг массага эга булган 4 та улчанма Утказилади. Ва бунда куйидаги мивдор- ларда дон ажратиб олинади (г): 520, 490, 520, 480, хаммаси булиб 2010 г ёки бу сон яхлитланса, 2 кг деб хисобланади.
Келтирилган тУртинчи, бешинчи ва олтинчи жадваллар тахминийдир. Бу жадваллар мисолида улардан кандай фой​даланиш кераклиги курсатилган. Хар кандай дон кабул ки​лиш корхонасида, элеваторда, тегирмонда бундай жадвал- ларни мустакил равишда тайёрлаш керак. Шу билан бирга келтириладиган дон микдори ва умумлашган намуна масса- сини ва шунингдек уларнинг улчамлари буйича ораликла- рини хам махаллий тажрибадан келиб чиккан холда муста​кил равишда танлаш мумкин.
Дон бУлгичини даражалаш кийматлари ва жадвалларга киритиладиган ракамли курсаткичлар дон турларига боглик хрлда бир-биридан фарккилади. Жадвалларни щ> кайси экин тури буйича алохида тузиш тавсия килинади.
7- жадвал тахлил учун Урта намунадан дон улчанмасини ажратишда коп кок белгилагичини силжитиб, Унг канал ус- тидаги булим сонларини танлаш учун хизмат килади.
7- жадвал
БИС-1 асбобмюшг ракдмли шкаласи
	Улчанма массаси, г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,6
	1,7
	1Л

	25
	9,0
	8.0
	7,5
	7,0
	6,5
	6,0
	6,0

	50
	18,0
	16,5
	15,0
	14,0
	13,0
	12,0
	11,5

	100
	36,0
	33,0
	30,0
	28,0
	26,5
	25,0
	24,0
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7- жадвалнинг давами
	Улчанма
массаси,
г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,9
	2,0
	2,1
	2,2
	2,3
	2,4
	2,5

	25
	5,5
	5,5
	5,0
	4,5
	4,5
	4,0
	4,0

	50
	11,0
	10,5
	10,0
	9,5
	9,0
	8,5
	8,0

	100
	22,5
	21,0
	20,0
	19,0
	18,0
	17,0
	16,5


Жадвал булгичдан урта намунани Утказиб, тажриба йули билан тузилади. Одатда бундай жадвал экин турлари буйича фаркланмайди ва ишлаб чикдрувчи завод томонидан тайёр- ланиб, булгичнинг олд томонига ёпиштириб куйилади. У 25, 50 ва 100 г массали улчанмалар учун мулжалланган.
Булгич ёрдамида Улчанманинг тахминий микдорда ажра- лишини хисобга олиб (албатта белгиланган микдордан бир​
оз
купрок, булади), улчаш пайтида кийматини аникдашга тугри келади.
Бу жадвалдан \ар кандай дон турини тахлил килишда улчанмани ажратиш учун фойдаланиш мумкин.
7- жадвалга кирган катталикларни турли донлар учун тажриба йули билан текшириб куриш тавсия килинади. Хат​то тажриба натижаларига кура унинг урнига бошка жад- вални хдм тузиш мумкин.
Бир тезкор сутка ичида жамоа ва давлат хужаликларидан кабул килинган доннинг Урта суткавий намуналари навбат- даги бир сутка давомида сакланади. Махаллий фойдаланиш (ун тортиш ёки омухта емга кушиш ва хоказо) учун буша- тилган дон туркумларидан олинган урта намуналар эгасиз- лантирилади ва сакланмайди. Крлган барча максадлар учун мулжалланган донларнинг урта намуналари бир ой муддатга сакланади. Агар дон сифатини бахрлашда келишмовчиликка дуч келинса, бу зидцият тула хал килинмагунча урта наму​налар сакданадилар.
Темир йул транспорти билан экшортга юклаб жунатил- ган дон туркумидан олинган Урта намуналар уч ой муддат билан, еув транспорти билан юборилган дан туркумларининг урта намуналари эса олти ой муддат билан сакданадилар.
Чет элдан еув транспорти билан кабул килинадиган дон туркумларининг урта намуналари уч ой савуганади.
25
ган чекка канал буйича олинган дон суммаси сифатида 1980 г ёки 2 кг гача яхлитлаб, Урта намунани оламиз.
Мисол. Урта суткавий намунанинг массаси 16 кг ни таш- кил к,илади. Ундан 2 кг массали Урта намунани ажратиш керак. 16 кг массали намунани хар кайси 4 кг дан 4 та кисм-- га буламиз. Унинг хар кайси кисмидан 0,5 кг атрофида улчан​ма ажратишни белгилаймиз. 6- жадвал буйича 12,5% кийма- тини топамиз (биринчи кдтор охирги устун), 4- жадвал буйи- ча аниклаймиз, яъни 12,5% микдорда дон ажратиш учун Унг ёки чап каналларнинг бирортасидан фойдаланиш мум​кин (13%). Унг канал очилиб, чап канал эса бутунлай ёпи- лади. Булгич оркали навбат билан хар бири 4 кг массага эга булган 4 та улчанма Утказилади. Ва бунда куйидаги мивдор- ларда дон ажратиб олинади (г): 520,490, 520, 480, хаммаси булиб 2010 г ёки бу сон яхлитланса, 2 кг деб хисобланади.
Келтирилган тУртинчи, бешинчи ва олтинчи жадваллар тахминийдир. Бу жадваллар мисолида улардан кандай фой​даланиш кераклиги курсатилган. Хар кандай дон кабул ки​лиш корхонасида, элеваторда, тегирмонда бундай жадвал- ларни мустакил равишда тайёрлащ керак. Щу билан бирга келтириладиган дон микдори ва умумлашган намуна масса- сини ва шунингдек уларнинг улчамлари буйича ораликла- рини хам махаллий тажрибадан келиб чиккан холда муста​кил равишда танлаш мумкин.
Дон бУлгичини даражалаш кийматлари ва жадвалларга киритиладиган ракамли курсаткичлар дон турларига боглик холда бир-биридан фарк кил ад и. Жадвадларни хар кдйси экин тури буйича алохида тузиш тавсия килинади.
7- жадвал тахлил учун Урта намунадан дон улчанмасини ажратишда копкок белгилагичини силжитиб, Унг канал ус- тидаги булим сонларини танлаш учун хизмат килади.
7- жадвал
БИС-1 асбобннннг ракдмлн шкаласи
	Улчанма массаси, г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,6
	1J
	1,8

	25
	9,0
	8.0
	7,5
	7,0
	6,5
	6,0
	6,0

	50
	18,0
	16,5
	15,0
	14,0
	13,0
	12,0
	11,5

	100
	36,0
	33,0
	30,0
	28,0
	26,5
	25,0
	24,0
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7- жадвалнинг давоми
	Улчанма
массаси,
г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,9
	2,0
	2,1
	2,2
	2,3
	2,4
	2,5

	25
	5,5
	5,5
	5,0
	4,5
	4,5
	4,0
	4,0

	50
	11,0
	10,5
	10,0
	9,5
	9,0
	8,5
	8,0

	100
	22,5
	21,0
	20,0
	19,0
	18,0
	17,0
	16,5


Жадвал булгичдан урта намунани Утказиб, тажриба йули билан тузилади. Одатда бундай жадвал экин турлари буйича фаркданмайди ва ишлаб чикдрувчи завод томонидан тайёр- ланиб, булгичнинг олд томонига ёпиштириб куйилади. У 25, 50 ва 100 г массали Улчанмалар учун мулжалланган.
Булгич ёрдамида улчанманинг тахминий микдорда ажра- лишини хисобга олиб (албатта белгиланган микдордан бир​
оз
купрок, булади), улчаш пайтида кийматини аникдашга тугри келади.
Бу жадвалдан хар кандай дон турини тахлил килишда Улчанмани ажратиш учун фойдаланиш мумкин.
7- жадвалга кирган катталикларни турли донлар учун тажриба йули бадан текшириб куриш тавсия килинади. Хат​то тажриба натижаларига кура унинг урнига бошка жад- вални хдм тузиш мумкин.
Бир тезкор сутка ичида жамоа ва давлат хужаликларидан кабул килинган доннинг Урта суткавий намуналари навбат- даги бир сутка давомида сакданади. Махаллий фойдаланиш (ун тортиш ёки омухта емга кушиш ва хоказо) учун буша- тилган дон туркумларидан олинган Урта намуналар эгасиз- лантирилади ва сакланмайди. Крлган барча максадлар учун мулжалланган донларнинг Урта намуналари бир ой муддатга сакданади. Агар дон сифатини бахрлашда келишмовчиликка дуч келинса, бу зиддият тула хал килинмагунча урта наму​налар сакданадилар.
Темир йул транспорти билан экепортга юклаб жунатил- ган дон туркумидан олинган Урта намуналар уч ой муддат билан, сув транспорти билан юборилган дон туркумларининг урта намуналари эса олти ой муддат билан сакданадилар.
Чет элдан еув транспорти билан кабул килинадиган дон туркумларининг урта намуналари уч ой сакданади.
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ган чекка канал буйича олинган дон суммаси сифатида 1980 г ёки 2 кг гача яхлитлаб, Урта намунани оламиз.
Мисол. Урта суткавий намунанинг массаси 16 кг ни таш- кил кил ад и. Ундан 2 кг массали Урта намунани ажратиш керак. 16 кг массали намунани хар кайси 4 кг дан 4 та кисм- га буламиз. Унинг хар кайси кисмидан 0,5 кг атрофида Улчан​ма ажратишни белгилаймиз. 6- жадвал буйича 12,5% кийма​тини топамиз (биринчи катор охирги устун), 4- жадвал буйи- ча аниклаймиз, яъни 12,5% мивдорда дон ажратиш учун Унг ёки чап каналларнинг бирортасидан фойдаланиш мум​кин (13%). Унг канал очилиб, чап канал эса бутунлай ёпи- лади. Булгич оркали навбат билан хар бири 4 кг массага эга булган 4 та улчанма утказилади. Ва бунда куйидаги мивдор- ларда дон ажратиб олинади (г): 520, 490, 520, 480, хаммаси булиб 2010 г ёки бу сон яхлитланса, 2 кг деб хисобланади.
Келтирилган туртинчи, бешинчи ва олтинчи жадваллар тахминийдир. Бу жадваллар мисолида улардан Кандай фой​даланиш кераклиги курсатилган. Хар кандай дон кабул ки​лиш корхонасида, элеваторда, тегирмонда бундай жадвал- ларни мустакил равишда тайёрлаш керак. Шу билан бирга келтириладиган дон микдори ва умумлашган намуна масса- сини ва шунингдек уларнинг Улчамлари буйича ораликла- рини хам махаляий тажрибадан келиб чиккан холда муста​кил равишда танлаш мумкин.
Дон булгичини даражалаш кийматлари ва жадвалларга киритиладиган ракамли курсаткичлар дон турларига боглик ходда бир-биридан фарк кил ад и. Жадвалларни кайси экин тури буйича алохида тузиш тавсия килинади.
7- жадвал тахлил учун урта намунадан дон улчанмасини ажратишда коп ко к белгилагичини силжитиб, Унг канал ус- тндаги булим сонларини танлаш учун хизмат килади.
7- жадвал
ВИС-1 асбобининг рак,амли шкаласи
	Улчанма массаси, г
	Улчанма ажратиб олинадиган намунанинг массаси, кг

	
	1,2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,6
	и
	а

	25
	9,0
	8,0
	7,5
	7,0
	6,5
	6,0
	

	50
	18,0
	16,5
	15,0
	14,0
	13,0
	12,0
	11,5

	100
	36,0
	33,0
	30,0
	28,0
	26,5
	25,6
	24,0
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7- хсадвалнинг давоми
	Улчанма
массаси,
г
	Улчанма ажратиб олинадиган мимуиаминг массаси, кг

	
	1,9
	2,0
	2,1
	2.2 | 1,1
	2.4
	2,5

	25
	5,5
	5,5
	5,0
	4.» Гу
	4.0
	4,0

	50
	11,0
	10,5
	10,0
	9,1 1Ж
	1,5
	8,0

	100
	22,5
	21,0
	20,0
	
	17,0
	16,5


Жадвал булгичдан Урта нам) билан тузи л ад и. Одатда бундай | фаркданмайди ва ишлаб ЧИ1 ланиб, булгичнинг олд тон 25, 50 ва 100 г массали JtoHl Булгич ёрдамида Улчм лишини хисобга олиб (I
оз
купрок, булади), УЛЧЯ1М, тУгри келади,
Бу жадвалдан улчанмани ажратиш ]
7- жадвал га тажриба йули билам 1 то тажриба нати! вални хам тузиш;
Бир тезкор су кабул килинган, даги бир сутка >
(ун тортищ ёки тилган дон турку лантирилади ва i мулжалланган дс сакданади. Агар j дуч келинса, бу I налар сакданадй Темир йул • ган дон турку mi билан, еув транс Урта намуналари1!
Чет элдан су туркумларинин!
1|вжриба йули Пари буйича (идан тайёр- уйилади. У 1Нган. рда ажра- рдан бир- 1ИКДашга
t кртишда
ip учун 1И. Хат- ;а жад-
вридан | навбат- ханиш буша- Касиз- р учун
Кддатга
еикка Шаму-
1Дон
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II боб. ДОН МАССАСИНИНГ ФИЗИКАВИЙ ХОССАЛАРИ
Дон ва дон массасининг физикавий хоссалари уларнинг- кимёвий таркиби ва физиологик хусусиятлари билан бир каторда донни caiyiam ва кдйта ишлашни турри ташкил килишда катта а\амият касб этади. Дон массасини кучириш, тозалаш, саралаш ва майдалаш принциплари унинг физика​вий хоссаларини хисобга олган холда ишлаб чикдпган. Донни тозалаш ва саралаш амали, масалан, хаво окими- нингтаъсири, галвирлар оркали элаб, к,ия текислик буйлаб юмалатиб, магнитлар таъсири остида, шунингдек бошка принцип ва усуллар асосида бажарилади. '
Дон массасининг физикавий хоссалари унинг хажмини, йириклигини, ифлослигини, органолептик хусусиятларини, натура, алохида доннинг шаффофлигини, дон захираси за- раркундалари билан зарарланганлиги кабиларни аниклаш билан бахоланади.
1- §!доннинг СИФАТИНИ ОРГАНОЛЕПТИК ХУСУСИЯТЛАРИ БУЙИЧА БАХОЛАШ
'-'Хар кандай бошка озик-овкат махсулотлари учун булга- нидек, дон учун хам унинг сифатини органолептик усулда, яъни инсоннингсезги органлари ёрдамида бахолаш: куриш, хид билиш, таъмини билиш кабилар катта ахамият касб этади.
Доннинг хиди, ранги, мазасини аниклаш усуллари ГОСТ 10967-75 стандартида келтирилган. Нормал доннинг белгилари сифатида узига хос мазаси, хиди ва маълум ранги хизмат килади.
Агар доннинг таркибида бошка аралашмалар иштирок этса, ушбу белгиларнинг меъёрида четланиш холатлари кузатилади.^
Доннинг рангини аниклаш
Барча экин донларининг сифатини бахолашда уларнинг ранги узига хос характерли ва мукаррар белги булиб хисобланади. Янги дон Узига хос ялтирок/шкни намоён килади. Нокулай шароитларда бу ялтироклик йуколади ва дон хира 26
рангга киради. Униб чиккан ёки нам холда сакланган дон хира рангни намоён к,илса, куритишда зарарланган (куйган) ёки уз-узидан кизишда доннинг ранги тук,-кунгир рангдан то хира-кизил рангга кадар узгаради. Кузги совукдан зарарланган дон, зарарланиш даражасига боглик, холда бужмайган, корайган булиши ёки умуман уз рангини йукотиши мумкин. Гармсел урган бугдой дони майда, пуч булиб, ранги буйича нормал дондан фарк килади. Доннинг ранги кундузги ёруглик ёки электр чирокларининг ёругли- гида корайиб, стандартларда курсатилган ишчи намуналар билан такдосланиб аникланади. Стандартларда доннинг рангини аниклаш учун к,анча микдорда олиш кераклиги курсатилмаган. Аммо тажрибалар шуни тасдиклайдики, бунингучун 100 г, аралашмалардан тозаланган дон миедори етарли булади.
Доннинг \идини аник„лаш
Хар кандай соглом дон узига хос \идга эГа. Дондаги бегона хидлар унинг бузилиши (органик модцаларнинг парчаланиши) ёки таркибида бегона модцаларнинг мавжуд- лиги натижасида пайдо булади. Донда бузилиш жараёнининг бошланиши майса (солод) хиди, кейинги бузилишлар эса замбуруг, димиккан ва чириган хидларнинг хосил булиши билан тушунтирилади.
Дондаги майса хиди ута хушбуй булиб, унинг кизига- нини ёки кизиётганини курсатувчи биринчи белгидир. Зам​буруг хиди нам ёки хул донда замбуругларнинг ривож- ланишидан далолат беради. Дон уюмидаги димиккан хид замбуругларнинг дон ичига кириб, ундаги органик модда- ларнинг парчаланишидан дарак беради. Димиккан хидга эга булган дон туркуми дефектли дон тоифасига киради. Димиккан хидни, одатда, кулланиладиган (куритиш, ювиш) усуллар ёрдамида тулик йукотиб булмайди. Яккол димиккан хид таратиб турган дондан тула кимматли нон ва ёрма махсулотларини тайёрлаб булмайди. Дондаги чириган Хид кескин равишда кечаётган органик модцаларнинг парча- ланиш жараёни окибатидир.
Енгил учувчи, уткир хидли бегона модцалар (масалан, нефть махсулотлари) дон билан осонгина сорбцияланади ва дон узига хос булган хидни йукотади.
Купинча, дон кабул килиш фаолиятида мутахассислар ёвшан (полынь) хидига эга булган донга дуч келишади. Бу
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нарса дон ёвшан эфир мойларини Узида сорбциялаганидан далолат беради. Бундан ташкдри, дон саримсок» инсектицид- лар (фумигация учун кУлланиладиган моддалар), тутун, к,ора- куя, кана ва бошка хддларни узлаштириб олиши мумкин. Хидни бутун ёки майдаланган донда аниклаш мумкин. Янги майдаланган дондаги хид бутун донга нисбатан тезрок аник​ланади. Олдиндан аралаштирилган урта хджмдаги намунадан 100 г ажратиб олиниб, косачага солинади ва доннинг хиди аникланади. Одатда мутахассислар бир сиким донни кафтла- рига олиб, уни нафаслари билан киздиришади ва хидини текширишади.
Агар дон туркумида ёвшан хиди аникданса, у тахдил- хонада кУшимча равишда текширилади. Дон ёвшан сават- чаларидан озод килиниб, майдаланади ва шундан сУнг хиди аникланади.
Нормал хидга эга булмаган дондаги бегона хидларни кучайтириш учун у киздирилади. Бунинг учун тур устига озрок миедордаги дон жойлаштирилиб, у кайнаётган сув- нинг у стида буглаш максадида 2-3 минут ушлаб турил аж. Сунгра тоза ко роз устига тукилиб, ундаги бегона хидлар аникланади.
Сифат тугрисидаги хужжатда кайси (бутун ёки майда​ланган) донда хиди аникланганлиги тутрисида ёзилади.
Доннинг мазаснни аниклаш
Хар кандай экиннинг дони узига хос таъмга эга булиб, одатда Уткир булмаган, деярли чучук таъмни намоён килади. Бузилаётган дон ширинчак, нордон, аччик, томокни кира- диган, замбуругли ва бошка хил мазаларга эга булиши мумкин.
Доннинг мазасини аниклаш учун олдиндан бегона аралашмалардан тозаланган 100 г дон майдаланади. 50 г майдаланган дон ажратиб олиниб, колбага солинади ва устидан 100 мл ичимлик суви куйилади. Аралашма яхшилаб аралаштирилади. Бошка идишда 100 мл сув кайнагунча Киздирилади. У иситиш асбобидан олиниб, унга майдалан​ган дон суспензияси куйилади, яхшилаб аралаштирилиб, шиша косача билан ёпилади. Аралашма 30... 40°С даражагача совутилиб, мазаси аникланади.
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2- §. ДОННИНГ ХАЖМИНИ АНИКДАШ
Бир дона доннинг Уртача xажми (8- жадвал) улчанмани ичига маълум xажмда доннинг шишишига олиб келмайдиган суюкдик (ксилол, толуол, усимлик мойи ва бошкд- лар) солинган улчамли шиша идишга тушириб аникланади.
8- жадвал
Битта доннинг хажмн
	Экин тури
	хажми, мм3
	экин тури
	хажми, мм3

	Бурдой
	И ..
	56
	Маккажухори
	140 ...260

	Жавдар
	10 .
	.30
	Тарик
	5...6

	Арпа
	20 .
	.40
	Маржумак
	9 ...20

	Сули (кобик,-
	9 ...
	16
	Нухат
	114 ...320

	сиз)
	
	
	Кунгабокдр
	22 ...60


Дон ёки уругнинг \ажми дон массаси бушлигига, нату- расига (барча бошк,а тенг шароитларда катта хджмли донга катта натура тугри келади), донни тозалаш ва к,айта ишлаш режимига, тайёр ма\сулот чик.имига (катта хджмли донга катта чи^им) таъсир этади.
Битта доннинг уртача \ажмини аниклаш учун 10 г улчанма Улчаб олиниб, ундаги донлар сони саналади. Улчан​манинг хажми ичида сую куш ги булган улчовли колба ёки (кичик диаметрли) цилиндрда аникланади.
Битта доннинг Уртача цажми куйидаги формула оркали топилади:
[image: image9.png]



бу ерда: У, — 10 г улчанманинг xажми, мм3;
' дг — 10 г улчанмадаги донлар сони.
3- §. 1000 ТА ДОННИНГ МАССАСИНИ АНИКДАШ
1000 та доннинг массаси унинг катталиги ва йирик- лигини белгилайди. Дон канчалик йирик булса, 1000 та доннинг массаси xам шунчалик катта булади. Шунингдек,
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1000 та доннинг массаси дон зичлигини хам баxолайди. Тенг Улчамларда 1000 та дон массасининг катта булиши шу донда куп микдорда озук;а моддалари тупланганидан далолат беради.
.
1000 та доннинг массаси катта булган дон ва уруглар яхши технологик хусусиятларга, яъни куп микдордаги тайёр махрулот (ун, ёрма) чик,имига эга булади. Чунки бундай' донларда к,имматли ма\сулот сифат ва микдорини оши- ришга имкон берувчи эндосперм (магиз) микдори куп, крбик, к,исми эса кам булади. Барча бошк,а тенг шароитларда намлиги юкори булган доннинг массаси хфм катта булади. Шу сабабли 1000 та доннинг массаси курук, модда микдорига нисбатан ифодаланади. Донни тахлил килишга тайёрлаганда Урта намунадан иккита Улчанма ажратилади: биттаси дон намлигини аникдаш учун, иккинчиси эса 1000 та дон массасини аникдаш учун. 9- жадвалда турли экинлар- нинг 1000 та дон массаси келтирилган
9- жадвал
Турли экннлар 1000 та донннинг массаси
	Экин тури
	1000 та дон массаси, г >
	Экин тури
	1.000 та дон массаси, г

	Бурдой
	15...88
	Дуккаклилар
	180 ...2600

	Жавдар
	12 ...50
	Соя
	30 ...520

	Сули
	15.„45
	Арахис (ер ёнрок)
	300 ...1300

	Арпа
	20 ...55
	Кунгабокдр
	40 ...200

	Маккажухори
	50 ...1100
	Сафлор
	40 ...50

	Шоли
	15...43
	Зирир урури
	3,6 ...15,3

	Тарик
	3...8
	Каноп уруги
	12 ...26

	Сорго (ок,
	
	Клещевина
	60 ...300

	жухори)
	19 ...40
	Хантал (горчица)
	1,6 ...6,0

	Маржумак
	15...40
	Рапс
	1,9 ...5,6

	Нухат
	40 ...450
	Рыжик
	0,7 ...1,6

	Бурчок,
	50 ...600
	Кукнор урури
	0,25 ...0,7

	Нут (куйбош
	
	Кунжут
	2 ... 5

	нухат)
	60 ...600
	
	

	Ясмик;
	15...80
	
	

	Ловия
	100 ...1500
	
	


Куйида турли экин донлари учун 1000 та доннинг масса​сини аниклаш учун ажратиладиган улчанма огирликлари келтирилган. Бу катталик маккажухори, ловия, озук;абоп 30
дуккаклилар учун — 500 г, нухат, куйбош нухат учун — 200 г, ликопчасимон ясмик, ва бурчок учун — 100 г, бугдой, жавдар, арпа, сули, маржумак, шоли, ок жухори, вика, майда уругли ясмик учун 50 г ва тарик, учун — 25 г ни ташкил этади. Массаси 200 г гача булган Улчанмалар граммнинг ундан бир улушигача, 200 г дан ошик булган улчанмалар эса 1 г гача аникдикда улчанадилар.
Улчанмалардан намлик ва 1000 та доннинг массасини аникдаш учун ифлослантирувчи ва донли аралашмалар ажратиб олинади, Яхшилаб тайёрланган биринчи Улчанма намликни аникдаш учун ишлатилади.
1000 та доннинг массасини аниклаш учун иккита ул​чанма ажратилади. Тахлил хар кайси улчанма буйича ало- хида утказилади. Улчанма яхшилаб аралаштириб, квадрат шаклидаги к,атлам хосил к,илиб ёйиб ч и кил ад и. Квадрат иккита диагонали буйича турт булак (учбурчак)ка булинади. Йирик уругли экинлар учун хар кдйси учбурчакдан (Улчанма 100 г ёки ундан куп булганда) танламасдан 125 тадан, Колган экин донлари учун эса — 250 тадан урур санаб олинади. Иккита кдрама-кдрши учбурчаклардан олинган дон ва уруглар кушилади. Натижада иккитадан улчанма хосил булади: йирик уругли экинлар учун — хар кайси 250 та дондан ва колган экин турлари учун эса хар кайси 500 та дондан. Жуфт сули донлари бир-биридан ажратилади ва иккита дон деб саналади. Хосил булган туртала Улчанма Хам техникавий тарозида граммнинг юздан бир улушигача булган аникдикда улчанади. Йирик ва майда уругли экин донларининг иккита Улчанмаси орасидаги фарк уларнинг уртача массасига нисбатан 5% дан куп булмаса, тадбир тугри бажарилган деб хисобланади; агар фарк куп булса, унда тахлилни бошидан такрорлаш керак.
1000 та доннинг массаси 500 та дондан иборат иккита Улчанма массасини умумлаштириб ёки 250 та дондан иборат иккита улчанма массасининг умумлашмасини 2 га купай- тириб топилади. Курук, модда микдорига нисбатан 1000 та доннинг массаси куйидаги формула буйича хисобланади:
_ тх( 100 - w)
3!
1000 та доннинг массаси дон зичлигини хам бахолайди. Тенг улчамларда 1000 та дон массасининг катта булиши шу донда куп мивдорда озукд моддалари тупланганидан далолат беради,
1000 та доннинг массаси катта булган дон ва уруглар яхши технологик хусусиятларга, яъни куп микдордаги тайёр махсулот (ун, ёрма) чик,имига эга булади. Чунки бундай донларда к^имматли махсулот сифат ва микдорини оши- ришга имкон берувчи эндосперм (магиз) микдори куп, кобик К.ИСМИ эса кам булади. Барча бошкр тенг шароитларда намлиги юк,ори булган доннинг массаси хам катта булади. Шу сабабли 1000 та доннинг массаси курук, модда мик;- дорига нисбатан ифодаланади. Донни тахлил кдлишга тай- ёрлаганда Урта намунадан иккита улчанма ажратилади: бит- таси дон намлигини аникдаш учун, иккинчиси эса 1000 та дон массасини аникдаш учун. 9- жадвалда турли экинлар- нинг 1000 та дон массаси келтирилган
9- жадвал
Турли экинлар 1000 та донининг массаси
	Экин тури
	1000 та дон массаси, г <
	Экин тури
	1.000 талон массаси, г

	Бурдой
	15..
	.88
	' Дуккаклилар
	180 ...2600

	Жавдар
	12 .
	.50
	Соя
	30 ...520

	Сули
	15..
	.45
	Арахис (ер ёнгок)
	300 ...1300

	Арпа
	20
	..55
	Кунгабокар
	40 ...200

	Маккажухори
	50
	..1100
	Сафлор
	40 ...50

	Шоли
	15.
	.43
	Зирир урури
	3,6 ...15,3

	Тарик,
	3...
	
	Каноп урури
	12 ...26


	Сорго (ок
	
	
	Клещевина
	60 ...300

	жухори)
	19 .
	.40
	Хантал (горчица)
	1,6 ...6,0

	Маржумак
	15.
	.40
	Рапс
	1,9 ...5,6

	Нухат
	40
	..450
	Рыжик
	0,7 ...1,6

	Бурчок
	50
	..600
	Кукнор уруги
	0,25...0,7

	Нут (куйбош
	
	
	Кунжут
	2 ... 5

	нухат)
	60
	..600
	
	

	Ясмик
	15.
	.80
	
	

	Ловия
	100
	...1500
	
	


Куйида турли экин донлари учун 1000 та доннинг масса​сини аниклаш учун ажратиладиган улчанма огарликлари келтирилган. Бу катталик маккажухори, ловия, озук,абоп 30
дуккаклилар учун — 500 г, нухат, куйбош нухат учун — 200 г, ликопчасимон ясмик, ва бурчок, учун — 100 г, бурдой, жавдар, арпа, сули, маржумак, шоли, ок, жухори, вика, майда уругли ясмик; учун 50 г ва тарик, учун — 25 г ни ташкил этади. Массаси 200 г гача булган улчанмалар граммнинг ундан бир улушигача, 200 г дан ошик, булган Улчанмалар эса 1 г гача аникдикда улчанадилар.
Улчанмалардан намлик ва 1000 та доннинг массасини аникдаш учун ифлослантирувчи ва донли аралашмалар ажратиб олинади, Яхшилаб тайёрланган биринчи улчанма намликни аникдаш учун ишлатилади.
1000 та доннинг массасини аниклаш учун иккита ул​чанма ажратилади. Тахлил хар кайси улчанма буйича ало- Хида утказилади. Улчанма яхшилаб аралаштириб, квадрат шаклидаги катлам хосил килиб ёйиб чик,илади. Квадрат иккита диагонали буйича турт булак (учбурчак)ка булинади. Йирик уругли экинлар учун хар кайси учбурчакдан (улчанма 100 г ёки ундан куп булганда) танламасдан 125 тадан, колган экин донлари учун эса — 250 тадан урур санаб олинади. Иккита карама-карши учбурчаклардан олинган дон ва уруглар кушилади. Натижада иккитадан Улчанма хосил булади: йирик уругли экинлар учун — хар кайси 250 та дондан ва колган экин турлари учун эса хар кайси 500 та дондан. Жуфт сули донлари бир-биридан ажратилади ва иккита дон деб саналади. Хосил булган тУртала улчанма хам техникавий тарозида граммнинг юздан бир улушигача булган аникдикда улчанади. Йирик ва майда уругли экин донларининг иккита улчанмаси орасидаги фарк, уларнинг уртача массасига нисбатан 5% дан куп булмаса, тадбир турри бажарилган деб хисобланади; агар фарк куп булса, унда тахлилни бошидан такрорлаш керак.
1000 та доннинг массаси 500 та дондан иборат иккита улчанма массасини умумлаштириб ёки 250 та дондан иборат иккита улчанма массасининг умумлашмасини 2 га купай- тириб топилади. Курук модца микдорига нисбатан 1000 та доннинг массаси куйидаги формула буйича хисобланади:
т,(100 - w) тг = —

;
* 100
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бу ерда: тх — скиний намликдаги 1000 та доннинг массаси, г;
w — доннинг намлиги (% хисобида)
Аниклаш натижалари 10- жадвал буйича хисобланади.
10- жадвал
Аниклаш натижалари, г
	1000 та дон массаси, г
	Куйидаги сонгача хисобланади
	Куйидаги сонгача ифодаланади

	10 дан кам
	0,001
	0,01

	10 дан 100 гача
	0,01
	0,1

	100 дан ортик
	0,1
	1,0


Натижани яхлитлашда урнатилган аник^ик чегарасидан кейинги ракам 5 га тенг ёки ундан катта булса, яхлит- ланаётган сонга битта кУшиб ёзилади, агар 5 дан кичик булса, у холда бу ракам ташлаб юборилади.
1- мисол. Иккита бурдой дони (1000 та дон) улчан- масининг массаси 40,14 г га тенг; дон намлиги 14,0%. Курук моддага нисбатан 1000 та доннинг массаси куйидагича топилади:
тк =
40,14(100 - 14) 100
= 34,54. Яхлитласак, 34,5 г;
2- мисол. Иккита ловия дони улчанмаси (500 та урур)нинг массаси 486,13 г; 1000 та ловия донининг массаси 486,13x2=972,26 г булади. Доннинг намлиги 16,7%. Курук моддага нисбатан 1000 та дон массаси куйидагига тенг:
972,26(100 - 16,7) олп п =
—
= 809,9. Яхлитласак, 810 г.
4-
§. ДОННИНГ ШАФФОФЛИГИНИ АНИКДАШ
Шаффоф дон учун шохсимон ички тузилиш характерли булиб, донни кесганда у ялтириб куринади. Кесилган унсимон дон эса бур булагининг юзасини эслатади. Бурдой, 32
шоли, кисман — арпа, жавдар ва маккажухори учун дон магзи (эндосперми)нинг ички тузилиши катта ахамиятга эга.
Бугдой дони шаффоф — туда шаффоф магазли, унси- мон — тула унсимон магазли ва кисман шаффоф — kjic- ман унсимон ёки кисман шаффоф магизли булиши мум​кин, Лаборатория тахлиллари вактида доннинг умумий шаффофлиги аникланади. Умумий шаффофлик деганда тула шаффоф донлар билан кисман шаффоф донлар ярмининг йигандиси тушунилади.
Доннинг шаффофлиги унинг унбоплик ва нонбоплик хоссаларини бахолашда катта ахамият касб этади.
Донни тахлил килишга тайёрлашда икки щгсат кузатилади. Урта намунани тулик,тахлил кдлшцца бугдой дони- нинг шаффофлиги дон ифлослиги тахлил килингандан сунг аникланади, шолининг шаффофлиги эса пустлокушк тах​лил хилингандан сунг ажратиб олинган 10 г гуруч улчан- маси буйича аникланади. Факдт шаффофликни аникдаш тахлилини утказиш учун бугдой ёки шоли донидан 50 г ажратиб олиниб, у бегона ва донли аралашмалардан тоза- ланади. Тозаланган шоли донидан бутун донлар Улчанмаси ажратилади ва к,обик; ажратгич ёки кул ёрдамида гул крбига ажратиб олинади.
Стандарт буйича шаффофлик икки усулда аникланади: а) кассета ва хисоблагичи булган ДСЗ—2 диафаноскопи ёрдамида (9- раем); б) кесилган дон буйича.
/,
Шаффофликни ДСЗ—2/Йиафаноскопи ёрдамида антушп
Ишни бажариш куйидаги кетма-кетликда утказилади. Кассета асбобдан чик;арилиб, унга тозаланган бугдой ёки крбиги олинган шоли донлари солинади. Кассетани айланма Харакатга келтириб, горизонтал юзаси буйлаб жойлашган 100 та хоначаси биттадан дон билан тулдирилади. Кассетани озгина к,иялатиб, ортикча донлар туширилади. Унинг дон билан тулганлиги текширилади. Агар хоначаларга дон тушмаган булса, уларга дон ташлаб чикддади. Агар битта хоначага иккита дон тушган булса, улардан биттаси чик,ариб олинади. Кассета асбобнинг корпусиГа урнатилиб, чирок; ёкдлади.
3-28
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Бурагич ёрдамида кассета шундай силжитиладики, бунда к^риш майдонида дон билан тулган биринчи к,атор пайдо булсин. Санокни бошк,арадиган дастак ёрдамида Хисоблагич шундай тайёрланадики, бунда юк,ори таблода
0 ва куйи таблода 50 ракдмлари хосил булсин.
[image: image10.png]



9- раем. Дон шаффофлигини аниклашга мулжалланган ДСЗ—2 диафаноскопининг схемаси.
1 — линза; 2 — конуесимон кувур; 3 — фланец; 4 — ролик;
5 — кассетани силжитиш механизми; 6 — копкок; 7 — кассета; 8 — иссиклик изоляция плитаси; 9, 15 — гилофлар; 10 — чирок,;
11 — никоб; 12 — экран; 13 — дастак; 14 — патрон; 16 — кушиб- ажратгич; 17 — электр душохчаси; 18 — штепселли розетка.
11- жадвал
Турли типдаги бугдой донларининг диафаноскопда куриниши
	Доннинг
типи
	Доннинг табиати

	
	шаффоф донлар
	унсимон донлар

	1
II, III, V
ва VI
IV
	Донлар тиник,, шаффоф, ёругликни тула утказади.
Донлар кахрабо ёки сари к рангли, ёругликни тула Сказали.
Донлар ёругликни т^ла Утказадилар, лекин I тип га нисбатан корамтир.
	Донлар тфк-жигар рангли ёки кора, ёругликни </тказмайди.
Донлар к,орамтир рангли, ёругликни Утказмайди.
Донлар жуда корамтир ёки кора, ёругликни $тказмайдилар.


Асбобнинг к^риш майдончасини химоя кдлувчи ник;оби энгаштирилиб, линза оркали доннинг биринчи к;атори
34 .
кузатилади. Шаффоф донлар (тула ёругликни утказадиган) ва алохида — унсимон магизли донлар (ёругликни бутун- лай ^тказмайдиган) саналади. Дастакни соат стрелкаси буйича айлантириб, гул и к шаффоф донлар, соат стрелка- сига карама-карши бураб эса унсимон донлар сони \исобла- гичда белгиланади. Турли типга тегишли булган бугдой донлари диафаноскопда кузатил ганда улар орасидаги фарк,- ни куриш мумкин (11- жадвал).
Кисман ёругликни утказадиган ёки кисман ёругликни ^тказмайдиган донлар \исобга олинмайди. Сунгра бурама дастак ёрдамида кассета харакатлантирилиб, иккинчи ка- тордаги донлар кузатилади. Хисоблагичга шаффоф ва ун​симон донлар сони тугрисидаги маълумотлар киритилади.
Барча 10 к,атор донлар тугрисидаги маълумотлар шун​дай хисобга олинади. Охирги каторнингтугашини кассета- нинг устидаги кизил чизик, билдиради. Хисоблагичнинг куйи таблосида шаффоф донларнинг умумий фоизи, юкрри таблосида эса — бутунлай шаффоф донларнинг микдори фоизларда курсатилади.
Доннинг шаффофлигини куриб текшириш й^ли билан аниклаш
Шаффофликни доннинг кесигини куриш натижалари буйича аниклашда бугдой ёки кобиги олинган шоли дони- нинг улчанмасидан танламасдан 100 та бутун дон ажоатиб олинади. Хар кайси донни тир билан уртасидан (кундалан- гига) кесилади ва кесим юзаси караб чикилиб, унинг шаф​фоф, кисман шаффоф ёки унсимон донлар гурухига таал- лукли эканлиги аникланади.
Унсимон донлари яккол ажралиб турган бурдой донла- рини кесмасдан туриб, кисман шаффоф донларга кири- тиш мумкин.
доннинг умумий шаффофлиги куйидаги формула fiyйи - ча аникланади:
У = Г + —•
^ ш
2—5—
бу ерда: Тш — тула шаффоф донларнинг сони;
К, ш— кисман шаффоф донларнинг сони:
Умумий шаффофлик фоизнинг Ундан бир улушигача аншугакда хисобланади. Сифат тугрисидаги хужжатда уму​мий шаффофлик бутун сонларда ифодаланади ва кайси усул билан аникданганлиги ёзилади.
Яхлитлаш пайтида агар фоизнинг бутун кисми жуфт сон б^лса, унли улушлар ташланади, агар бутун кием ток сон булса, у холда у бир бирлик кУпайтириб олинади. Па- раллел аникяашлар ёки арбитраж тахлил орасидаги фарк 5% дан ошмаслиги керак.
Шаффофликни МИЗ—1 микроскопи ёрдамида аниклаш
Дон махсулотлари корхоналарида доннинг тошбакаси- мон кана билан зарарланганлигини ва шаффофлигини МИЗ—1 микроскопи ёрдамида аниклаш мумкин.
Доннинг натураси ПХ—1 русумли бир литрлик ёки экспорта чщариладиган дон туркумлари учун ишлатиладиган 20 литрлик пуркаларда аникланади. Натура бу доннинг
1 литр хажмдаги граммларда ифодаланган огирлигидир.
Доннинг натурасини литрли пуркада аниклащцан ол- дин Урта намуна тешик диаметри 6 мм булган галвирда эланади ва яхшилаб аралаштирилади.
Доннинг натураси, яъни хажмий массаси канчалик катта булса, ундаги фойдали моддалар микдори хам шун- чалик юкорй булади. Юкори натурали дон тула-тукис ва яхши ривожланган булади. Унда эндоспермнинг микдори бошка донларга нисбатан кУпрок, кобицнинг микдори эса кам рок булади. Барча бошка тенг шароитларда юкори на​турали дондан кУпрок чикимли ун олинади. Шунинг учун аралашмалардан тозаланган дон натураси доннинг унбоп- лик сифат кУрсаткичларидан бири булиб хизмат килади. Аралашмаларнинг иштироки натура катталигини ва унинг унбоплик сифат курсаткичлари билан богликутигини кес- кин бузиб кУрсатади.
Купчилик вазиятларда намликнинг ошиши дон зичли- гининг камайишига ва демак, натуранинг камайишига олиб келади.
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5- §^ДОННИНГ НАТУРАСИНИ АНИКДАШ
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Шатура ни аник^ашда донни жойлаштириш зичлиги му​хи м ахамиятга эга.
Литрли пуркада ишни бажарувчининг субъектив таъ- сиридан к,атъи назар доннинг жойлашиш зичлиги цилиндр- тулдиргич, воронкали цилиндр ва кулаб тушувчи юк ёрда​мида таъминланади1"12- жадвалда асосий экин донлари- нинг натуралари келтирилган.
12- жадвал
Доннинг натураси (г/л хисобида)
	
	Натура

	Экин
тури
	юкрри
	уртачадан
ю^ори
	уртача
	куйи

	Бурдой
	785 ва ундан
	765...784
	725...764
	725 дан паст

	Жавдар
	юкрри
370 ва ундан
	715...729
	685...714
	685 дан паст

	Ар па
	юкрри
605 дан юк;ори
	-
	546...605
	545 ва ундан паст

	Сули
	408 дан юк,ори
	
	421...480
	420 ва ундан паст


"'"'7
Доннинг натурасини ПХ—1 русумли бир литрлик пуркада
аникдаш
Пурканинг барча к,исмлари кутидан чикдрилиб, крпкрги ёпилади (10- раем). Тарози штатив кути устидаги резбали комага котирилади. Устун кронштейнига осгич кийдирилади ва коромисло комага куйилади, бунда призма ёстикчанинг устига ёткизилади. Курсаткич стрелкасининг учини кайирмаслик ва призманинг хавфеизлигини таъминлаш максадида коромисло охиста, эхтиёткорлик билан кийдирилади. У ишни бажарувчига ракамли томони билан урнатилади. Сунгра коромислонинг призмали учларига халкалар кийдирилади.
Коромислонинг унг томонига юкли улчагич, чап то- монига эса тарози тошлари учун мулжалланган палла оси- лади. Юкли улчагич ва палланинг бир-бири билан мувоза-
,Л1х
10- раем. ПХ-1 русумли литрли пурка.
/ — тарози тошлари; 2 — пурканинг кисмларини саклашга мулжалланган кути; 3 — тарози устунини кртиришга мулжалланган резбали комача; 4 — тарози; 5 — Улчагичдаги тиркиш; 6 — Улчагич; 7 — металл кома; 8 — воронкали цилиндр; 9 — цилиндр-т^лдиргич; 10 — кулаб тушувчи юк; И — эски намунали пуркаларда цилиндрга кийгизиладиган воронка;
12 — пичок.
натлашуви текширилади. Агар номувозанат долат кузатил- са, пурка ишга ярокриз деб топилади.
Урта намунадан йирик аралашмалар ажратилиб, нам- ликни аниклаш учун улчанма олингандан ва органолеп​тик кУрсаткичлар, зарарланганлик хамда металломагнит аралашмалар микдори антутангандан кейин у яхшилаб аралаштирилади ва натураси аникланади.
Улчагичдан юк чикариб олинади. Улчагич кугининг ус- тида махсус мулжалланган комага Урнатилади. Унинг тир- кишига (дастагида) ракамли томонини юкорига килиб пичоц тикиб кУйилади. Пичокнинг устига кулаб тушувчи юк куйилади. У'лчагичга тулдиргич кийдирилади. Воронка​ли цилиндрга титратмасдан ва туртмасдан чумич восита- сида текис оким билан дон солинади. Дон цилиндрнинг ичидаги махсус чизиккача солинади. Агар цилиндрнинг ичида махсус чизик, булмаса, бундай вазиятда дон унинг устки киррасидан 1 см масофа колгунга кадар солинади. Агар воронка кисмларга ажралувчан булса, у билан ци​линдр беркитилиб ащарилади ва воронкаси пастга карати-
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либ, тулдиргич устига урнатилади. Воронкали цилиндр тулдиргич устига урнатилгандан сунг воронканинг тусгичи бармок билан охиста босиб очилади. Дон тулдиргичнинг ичига тукилиб булгандан кейин воронкали цилиндр чик,а- риб олинади.
Улчагичнинг тиркишидан пичок тез (аммо асбобни Кимирлатмасдан) чикариб олинади. Аввал юк, унинг изи- дан эса улчагичга дон тушади. Пичок яна к,айтадан олдин- ги эхтиёткорлик билан тиркишга тикилади ва шундай Килиб, улчагичнинг ичида аник, 1 литр дон пайдо булади. Тулдиргич билан биргаликда улчагич кугининг устидаги комадан чикариб олинади. Уларни агдариб, тУлдиргичда к;олган ортикча дон тукилади. Тулдиргич чикариб олинади. Пичок устида колган алохида донлар ташлаб юборилади. Улчагичнинг тиркишидан пичок чикариб олинади.
Дон билан тулдирилган Улчагич 0,5 г аникликда улча- нади ва доннинг сифат тугрисидаги хужжатларида (серти​фикат ва гувохномалар) 1 г гача аникликда ёзиб куйилади.
Хар кайси дон намунаси учун дон натурасини камида икки марта аниклаш зарур. Икки параллель намуналар ёки арбитраж аникуташлар орасидаги фарк сули учун 10, кол​ган экин донлари учун эса 5 г дан ошмаслиги керак.
Натура кУрсаткичи сифатида икки ёки бир неча аник​лаш натижаларининг Урта арифметик киймати кабул кили​нади. Натижалар куйидагича яхлитланади: агар граммнинг Ундан бир улуши 5 ракамидан кичик булса, у ташлаб юбо​рилади, агар у 5 дан катта булса, грамм сонлари бир бир- ликка ошириб олинади ва агар у 5 га тенг булса, граммлар- нинг жуфт бутун кисмида у ташлаб юборилади, ток бутун кисмида эса бир бирликка ошириб олинади.
Дон натурасини 20 литрлик пуркада аниклаш
Пурканинг улчагич сигами 20 л га мулжалланган. У иккита рельс устида донни тулдириш жойидан тарозигача ва тескари йуналишда осонгина харакатланади.
Пурка тулдиргич (куювчи воронка), текисловчи пичок, тарози тошлари, дон солинадиган идиш (24 л) лардан таш- кил топган (11- раем). Донни солишдан аввал Улчагич таянч-
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гача харакатлантириб тиралади. Куювчи воронканинг пастки тешиги тусгич ёрдамида ёпилади. Тарози паллаларнинг тух- ташига мулжалланган мослама билан жихозланган. Идишга
24 л дон солинади. Идиш кутарилиб, пастки тусгич билан ёпилган воронкага дон куйилади. Шундан сунг тусгич очилиб, дон улчагични тулдиради. Текисловчи пичок; силжитилиб, ортикча дон туширилади ва дон билан тулдирилган улчагич тортилади. Улчашда хисобни осонлаштириш максадида килограммли тошлар палланинг пастки каватига, граммли тошлар эса. юкориги каватига кУйилади. Доннинг хар кайси намунаси буйича натура 2 марта аникланади. 20 литрлик пуркада иккита параллель назорат ва арбитраж аниклашлар орасидаги фарк сули учун 35 г, бошка барча экин донлари учун эса 20 г дан ошмаслиги керак. Бунда намуналар 10 г микдордаги аниклик билан тортилади.
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11- раем. 20 литрлик пурка.
1 — дон учун кути; 2 — тарози тошлари учун палла; 3 — йигиш ворон- каси; 4 — пичоцни мустахкамлаш учун мослама; 5 — пичок; 6 — бурагич; 7 _ тусгич; 8 — кривошип; 9 — воронка; 10 — тарозининг к^нда- ланг елкаси; 11 — осгичлар; 12 — к,армок,; 13 — улчагич; 14 — дастак; 15 — аравача.
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6- §. БЕГОНА УСИМЛИК УРУРЛАРИ ВА ДОННИНГ КАСАПЛИГИНИ УРГАНИШ
Бегона усимлик уруглари. Бегона усимлик уруглари дон сифатини ёмонлаштиради. Улар доннинг истеъмолбоп кий- матини Узларининг дагал к;обикдари ёки хид ва мазаси билан пасайтирадилар. Ифлослантирувчи бегона аралаш​малар орасида инсон саломатлиги учун зарарли булганла- ри хам мавжудки, улар дон сифатини бузибгина крлмай, балки уни истеъмол учун яроксиз хам кдлиб к^яди. Маса- лан, бангидевона, ранг-баранг вязел, аччик,мия ва бошк,а шунга ухшаш бегона аралашмаларнинг купрок, микдорда ун таркибида учраши махсулотни зарарли холатга келти- ради ва уни истеъмол кдлиш организм учун хавфлидир. Жавдар уни таркибида татар маржумаги учраса, бундан ун кррамтир тусга киради. Купгина бегона усимлик уруглари- нинг аралашмаси дон массаси намлигини ошириб, уни сакдаш пайтида кртйинчиликларни юзага келтиради. Озик;- овкдт ва ем-хашакка мулжалланган турли экин донларига урнатилган стандартларда махсус курсатилган бегона усим​лик уругларига куйидагилар киради: рандак, судраЛувчи аччикмия, сафара тулкидум, ранг-баранг вязел, донник, татар маржумаги, кукмараз, кампирчопон, ёввойи тарик; ва бангидевона. Шувок,уруги, ёввойи сули, жавдар гулхани, печак маржумаги, дала печакгул уруги ва вика кабилар ажралиши к,ийин булган ифлослантирувчи аралашмалар жумласидандир. Ун заводларида технологик жараённи ташкил кдлиш ва бошк,ариш к,оидаларида курсатилишича, янчиш (эзиш, парчалаш системаси)га юборилаётган дондаги зарарли аралашмалар микдори (кукмаразни к^шган холда)
0, 05% дан ошмаслиги лозим.
Доннинг касалликлари. К,оракуя, крракосов, фузариоз ва угрица донда кенг тарк,алган касалликлардир.
Крракуя (головня) — бошокди галла усимликларининг замбуругли касаллиги булиб хисобланади. У (купинча) буг​дой, жавдар, арпа, тарик,, сули ва маккажухори донлари- ни зарарлайди. Бугдой донини аксарият холларда базидиал замбуруглар оиласига мансуб булган: а) чангли цоракуя ва б) хул, кдттик, ёки сассик, к;оракуя зарарлайди. Чангли цора- куянинг споралари ривожланаётган доннинг ичига кириб
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олиб, у билан бирга Усади ва замбуруг хосил кдгсиб, келгуси йилгача сакданади.
Таркибида чангли к,оракуянинг замбуругларини сакда- ган донни ташк,и куриниши буйича соглом дондан ажратиш кдйин. Баъзан бундай дон хира тусни намоён кдлиб, буришган юзага эга булади. Дон таркибидаги коракуянинг замбуругларини факдт бундай доннинг кесигини микроскоп остида кузатибгиНа аникдаш мумкин. Хул к,оракуянинг споралари билан зарарланган дондан фак,ат к.обик.гина к,олади. Бу к;обик;нинг ичи споралар билан лик; тула булиб, у крракуя халтачаси деб аталади. Донни йигишда, тозалашда ва ташишда бу дон халтачалари эзилади ва бошк,а донлар булганади. ХУл крракуя билан зарарланган дон ёк;имсиз Хидга эга булади.
Крракосов — паразит замбуруг булиб, жавдар, бугдой, арпа ва бошк;а бошокди донларни гуллаш пайтида зарар​лайди. Крракосов билан зарарланиш натижасида дон урнида 5 мм дан 20 мм гача узунликка эга булган крра-бинафша рангли гул (склероций)лар хосил булади. Кесигида улар ок,иш-к,ирмизи рангда товланади. К,оракосов гуллари тар​кибида эрготамин, эргозин, эргокриптин ва боища захарли моддаларни ушлайди.
Стандарт буйича тайёрланадиган бугдой ва жавдар донларининг таркибида крракосовнинг микдори 0,5% дан, ем-хашакка мулжалланган ва омухта ем тайёрлаш макрадида фойдаланиладиган дон таркибидаги (к;оракосов ва к,ораку- янинг биргаликдаги) микдори эса 0,1% дан ошмаслиги лозим.
Фузариоз — сумкали замбуруг, Усимликни холдан тойдиради ва донга захарли хусусият бериб зарарлайди. Бошокди, дуккакли ва зигир донларини зарарлайди. Доннинг фузариоз билан зарарланиш даражаси икки хил булади. Биринчиси, бу доннинг таищи белгилари буйича аникданиши мумкин булган очик,, чукур зарарланиши. Иккинчиси эса яширин, заиф зарарланиш: бу холат факдт дон ундирилган пайтда намоён булади.
Фузариоз билан очик зарарланган бугдой ва жавдар уруглари буришганлик, енгил донлик белгиларини намо​ён кдлиб, к;обиги хира кулранг тусга киради. Купинча бу- нак;а донларнинг арикчасида замбуругларнинг к,ирмизи,
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сарщ-заргалдок; ва тук, кизил куринишдаги конидияси хам- да мицелиялари тупланади. Бу касаллик билан зарарланган донлар ташкд куриниши буйича тула-тукис, аммо енгил вазнли, шу билан бирга хира кулранг кобиьути ва купинча муртагининг устида кирмизи рангли доглари булади. Фузариоз билан очик зарарланган донлар яшаб кололмайдилар.
Фузариоз билан кучсиз, яширин зарарланиш формасини аниклаш учун дон купайтириш мосламасида бир-биридан 1,5 см масофада (узаро зарарланмаслик максадида) 400 та дон жойлаштирилади. Донни ундириш амали 20<’С харорат остида 4 кун давомида утказилади.
Фузариоз билан касалланган донларнинг сони хар суткада хисобга олиб борилади. Агар доннинг юзаси униб чикаётган ок ёки кирмизи-пуштиранг фузариоз замбуруглари билан Копланса, бундай дон ушбу касаллик билан зарарланган деб саналади. Баъзан замбуруглар дон кобиги остига яшириниб олиб, унга кирмизи ранг беради. Бирок бу нарсани айнан фузариоз касаллигининг аломати деб таъкидлаб булмайди, чунки кирмизи ранг бактерияларга хос холат хам булиши мумкин. Навбатдаги кузатув натижасида зарарланган донлар чикариб ташланади.
Угрица — хайвонлардан келиб чиккан паразит. Узунлиги
0, 5 ва йугонлиги 0,05 мм га тугри келадиган курт. Курт гул тугунининг ичига кириб, тухум кУяди. Улардан куртларнинг янги авлож ривожланади. Зарарланган гуллардан дон урнида куртлар билан лщ тулган усимталар хосил булади. Улар ташки куриниши билан дондан кескин фарккилади. Зарарланган бошчалар нотугри шаклга, нотекис гадир-будир юзасига эга булиб, арикчаси булмайди. Бу усимталар улчамлари буйича дондан киска ва йугонрокдир.
Ранги оч кулрангдан кора ранггача, догли булади. Мазкур усимталар ун таркибини бузади.
Стандартлар буйича турли экин донларининг зарарли аралашмаларига аччикмия, ранг-баранг вязел, донник, сафара тулкидум, кукмараз, эшакмия, кампирчопон, бан​гидевона, коракуя, коракосов ва угрицалар киради.
Ун заводларида технологии жараённи ташкил килиш ва бошкариш коидаларига мувофик омбор ёки элева- торлардан дон тозалаш булимига келаётган дондаги зарарли аралашмаларнинг микдори 0,2% дан ошмаслиги керак.
V
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Ун таркибидаги крракосовнинг коракуя, судралувчи аччикмия, ранг-баранг вязел билан биргаликдаги микдори
0, 05% дан, шу жумладан судралувчи аччикмия ва ранг- баранг вязелнинг микдори 0,04% дан ошмаслиги лозим. Уннинг таркибида кукмараз ва кампирчополнинг учрашига умуман йул кУйилмайди.
\
7- §. ДОНЛИ ВА ИФЛОСЛАНТИРУВЧИ
> АРАЛАШМАЛАР МИКДОРИНИ АНИКДАШ
Дон таркибида бегона аралашмаларнинг мавжудлиги унинг кийматини туширибгина кол май, балки сакдаш ва кайта ишлаш жараёнларини хам кийинлаштиради. Бундан тапщари, аралашмаларнинг таркибида инсон организми учун зарарли булган модцалар хам булиши мумкин.
Доннинг ифлосланганлингини аникдаш унинг техни- кавий тахлилидаги мухим амаллардан бири булиб хисоб​ланади.
J Донли, бегона, алохида хисобга олинадиган аралашмалар хамда майда дон микдори ва доннинг йириклиги ГОСТ 13586.2-81 стандарта буйича аникданади. Ишни йирик ифлослантирувчи аралашмаларнинг микдорини аникдашдан бошлаш керак. Урта намуна граммнинг ундан бир улушигача булган аникдикда улчанади. Ундан йирик ифлослантирувчи аралашмалар икки усулда: йирик уругли донлар (мак​кажухори, нухат, озукабоп дуккакли донлар, ловия, ясмик ва бошкалар)дан кУл ёрдамида, бошка донлардан эса галвир оркали элаб ажратилади/
7 Урта намуна тешик Улчами 06 мм булган галвирни айланма харакат килдириб эланади. Агар лаборатория галви- ри кдсногининг диаметри 30 см дан кам булса, Урта намуна булакларга булиб эланади^Йирик ифлослантирувчи аралаш​малар галвирда эланган махсулотнинг колдик кисмидан кУл билан ажратилади.
Улчамлари буйича асосий тур дондан катта булган аралашмалар йирик аралашмалар булиб хисобланади. Булар
· сомон, бошокдар, кесак булаклари, бегона усимликларнинг йирик уруглари ва бошкалар. Бошокдар ва дуккакли донларнинг гул кобикдарини улардан дон ажратиб олинган-
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дан сунггина ифлослантирувчи аралашма деб \исоблаш мумкин.
Ажратилган ифлослантирувчи аралашмалар ^ерилган дон турига куйилган стандартлар буйича фракцияларга булинади; улар Улчанади ва Урта намунанинг массасига нисбатан фоизларда ифодаланади:
т, х 100
*«р =
 ;
т
бу ерда: т1 — йирик ифлослантирувчи аралашманинг алощца хисобга олинадиган фракциясининг массаси, г; т — Урта улчанманинг массаси, г.
Агар Урта намунанинг таркибида йирик тош булаги учраса, у алохдца фракцияга ажратиб олинади ва зарарли Хамда махсус хисобга олинадиган аралашмаларни аниклаш пайтида хисобга олинади.
Аниц намоён булган ифлослантирувчи ва доили аралашмаларнинг микдорини аниклаш
Аник намоён булган ифлослантирувчи ва донли ара​лашмаларнинг микдори Урта намунадан йирик ифлослан​тирувчи аралашмалар ажратилиб олингандан кейин аник​ланади. Бунинг учун намунадан турли донлар учун куйидаги массали улчанмалар ажратилади: бугдой, жавдар, арпа (жумладан пиво олинадиган тури), маржумак, сули, шоли, майда уругли ясмик ва вика донлари учун — 50 г; тарик, сорго учун — 25 г; ликопчасимон ясмик ва озукабоп дуккаклилар учун — 200 г; маккажухори, нухат, ловия, бурчок, куйбош нухат учун — 100 г.
Улчанмалар граммнинг ундан бир улушигача антушкда Улчанади. Ажратиб олинган Улчанмалар лаборатория галвирларида эланади (13- жадвал).
Ралвирлар куйидаги кетма-кетликда Урнатилади. Аввал таглик, сунгра кичикрок тешикли галвир, унинг устидан катга тешикли галвир ва энг устига янада ййрикрок Улчамли тешикка эга булган галвир Урнатилади. Улчанмани энг юкориги галвир устига тукиб, копкок ёпилади.
Элаш жараёни кул билан ёки махсус механизациялаш-
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тирилган галвирлар ёрдамида амалга оширилади. Кул ёрдамида элаш пайтида дон (уруг) солинадиган галвирлар туплами текис юзали стол ёки шиша устига жойлаштири- лади.
Агар туггланма фак;ат айлана тешикли галвирлардан иборат булса, элаш жараёни галвирлар тупламини силкит- масдан, айланма харакат кдпдириб, агар галвирлар узунчок; тешикли булса, тешик йуналиши буйича силкитмасдан илгариланма-кайтарилма харакат билан утказилади. Бунда галвирнинг тебраниш амплитудаси 10 см атрофида булмоги лозим. Дуккакли экин донлари 1 да1фк,а ичида 110-120 тебраниш билан 1 дак^к,а; крлган донлар эса 3 дакжа давомида эланади. Механизациялаштирилган элаш жараёни стандарт талаблари буйича амалга оширилади.
13- жадвал .
Лабораторияда кУлланиладиган галвирлар
	
	Ралвир тешикларининг Улчами, мм

	Дон тури
	майда донларни ажратиш учун
	ифлослант​ирувчи ара- лашмаларга мансуб бул​ган эланма- ларни аник​лаш учун
	дон йирикли- гини аник​лаш учун

	Бугдой
	1,7x20
	0 1,0"
	-

	Жавдар
Озик-овкэт ва ем- хашакка мулжал​ланган ва ёрмабоп
	1,4x20
	0 1,0
	

	арпа
	2,2x20
	0 1,5
	-

	Пивобоп арпа
	2,2x20
	0 1,5
	2,5x20

	Сули
	-
	0 1,5
	- ■

	Ёрмабоп сули
	1,8x20
	0 1,5
	-

	Тарик
	—
	1,4x20
	—

	Маржу мак Кобиги олинган
	
	0 3,0
	0 4.0

	гуруч
	—
	0 2,0
	—

	Маккажухори дони
	0 8,0
	0 2,5
	-

	Нухат
	0 5
	0 2,5
	I тип 11 тип
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13- жадвал давоми
	
	(ёрмабоп н^хат
	
	0 7,0 0 8,0

	
	учун)
	
	0 8,0 0 5,0

	
	
	
	0 4,0 0 4,0

	Озик;-овк;атбоп ло​
	
	
	0 2,5 0 2,5

	вия
	—
	0 3,0
	-

	Ликопчасимон яс-
	
	
	

	мик,
	-
	0 2,5
	0 6,3

	Майда урурли ясмик;
	
	
	0 5,2

	ва он жухори
	—
	0 1,2
	0 4,8

	Бурчок,, к$йбош ну​
	
	
	-

	хат ва вика
	—
	0 2,0
	—

	Озук;абоп дуккакли-
	
	
	

	лар ва соя
	"
	0 3,0
	


Барча галвирларнинг крлдик, махсулотлари алохида кдлиб тахлил тахтачасига т^килади. Х,ар бир галвирнинг крлдигидан к#л билан аник, намоён булган ифлослан- тирувчи ва донли аралашмалар ажратиб олинади. Бунда хар к;айси дон тури учун стандартда к^рсатилган талабларга таяниб иш олиб борилади. Ифлослантирувчи аралашмалар- ни ажратишга мулжалланган галвирлар эланмасининг тар- кибидан фак,ат зарарли аралашмаларгина ажратиб олинади. Крлган эланма махсулоти тулалигича ифлослантирувчи ара- лашмага тааллукди деб хисобланади.
Икки донли сули ва сулининг жуфт донлари элащдан олдин бир-биридан ажратилади.
Буш долган пустлокдар ифлослантирувчи аралашмага, кам ривожланган донлар эса донли аралашмаларга тааллукди б^лади.
Донли аралашма таркибидан ажратилган ёрмабоп. сули тахяил килинганда 1,8x20 мм тешикли галвирнинг к,ол- дигидаги крбиги олинган сули, бугдой, полба, жавдар ва арпа донлари ажратилиб,алохида хисобга олинади. Шунинг- дек, тешик улчами 1,8x20 мм лик галвирнинг крлдик, махсу- лотидаги ва эланмасидаги бугдой ва полбанинг, жавдар ва арпанинг, маккаж^хори, нухат, к^йбош н^хат, бурчок;, ясмик,, соя, ловия, бахорги вика, озук,абоп дуккаклилар- нинг йигиндиси микдори хисобга олинади.
Донли аралашма таркибидан ёрмабоп арпа тахлил кдпинганда тешик улчами 2,2x20 мм лик галвирнинг кол пик ва эланма махсулотларидаги зарарланмаган бугдой ва полба
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донларининг, бутун ва зарарланган жавдар ва сули донларининг, пишиб етилмаган ва ривожланмаган арпа донларининг йигиндиси микдорлари алохида хисобга олинади.
Ёрмабоп нухат дони тахлил килинганда, тешик диа- метри 5 мм лик галвирнинг колдик ва.эланма махсулотлари таркибидаги бутун уруг паллаларининг ва ярмидан каттарок; кисми к,олган синган уругларнинг йигиндиси микдори алохида хисобга олинади. Сутали маккажухори дони тахлил Килинганда (ифлослантирувчи ва донли аралашмаларнинг микдори) лаборатория усулида сутадан ажратилган дон ва тозаланган сута укдари буйича аникданади. Бу вазиятда шикастланган донлар (тешик диаметри 2,5 мм лик галвирнинг эланмаси хам шу ерга киради) ва эзилган соглом донлар ифлослантирувчи ва донли аралашмаларнинг таркибига киритилмай, балки асосий донга дахлдор деб хисобланади.
Ифлослантирувчи ва донли аралашмаларнинг ажратил​ган фракциялари алохида Улчанади ва кабул килинган Улчанма массасига нисбатан фоизларда ифодаланади.
КУшимча улчанмадаи олинган аник намоён булмаган
бузилган ва зарарланган дон микдорларини аниклаш
Бурдой, жавдар, арпа, сули, тарик, ок жухори ва маржумак донларидаги аник намоён булмаган бузилган ва зарарланган донларнинг микдори аник намоён булган ифлослантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланган КУшимча улчанмада аникланади.
Бузилган ва зарарланган бугдой, жавдар, арпа, ок жухори ва сули донларининг микдорини аниклаш
Урта намунадан ташки куриниши шубхали булган бурдой, жавдар, арпа ва ок жухори донлари 10 г микдорда улчаб олинади. Улар кундалангига кесилади.
Стандартларга мос равишда хар кайси экин турига боглик холда донлар бузилган ёки зарарланган донларга дахлдор булиб, улар алохида Улчанади.
Массаси 10 г булган хамма сули донларидан кул билан гул кобири ажратилиб, бузилган ва зарарланган донлар 48
ажратиб олинади. Бузилган ва зарарланган донлар ажра​тилган пустокдари билан бирга улчанади.
Натижаларга ишлов бериш
10 г массали улчанмадан ажратиб олинган бузилган ёки зарарланган донларнинг микдори (ЛГ,) фоизларда куйидаги формулалар ёрдамида аникланади:
v ms,xm
„
A»-, = —^
бугдой, жавдар, арпа ва сули учун,
· _ тй,хт
„
г1
25
ок-жухори учун.
Бу ерда: msi— 10 г улчанмадан ажратилиб олинган, бузилган ёки зарарланган донларнинг массаси, г;
т — массаси 50 г лик (ок; жухори учун 25 г лик) улчанмадан донли ва ифлослантирувчи аралашмаларни ажратиб олгандан кейин к,олган доннинг массаси (г хисобида).
Массаси 50 г лик (ок; жухори учун 25 г лик) Улчанмадан ва массаси 10 г лик кЗ^шимча улчанмадан ажратиб олинган бузилган ёки зарарланган донларнинг умумий микдори куйидаги формулалар буйича хисобланади:
Хе = 2 х /иг2 + XSI - бугдой, жавдар, арпа ва сули учун;
бу ерда: mS2 — 50 г лик (ок, жухори учун 25 г лик)
Улчанмадан ажратиб олинган аник; намоён буладиган бузилган ёки зарарланган донларнинг массаси, г.
Мисол. 50 г массали бугдой улчанмаси тахлил килин​ганда, куйидаги микдорда аралашмалар ажратилган: иф​лослантирувчи аралашмалар — 0,45 г, жумладан бузилган донлар — 0,05 г; донли аралашмалар — 0,75 г, жумладан куритишда зарарланган донлар — 0,25 г. Донли ва ифлослантирувчи аралашмалардан тозалангандан кейин крлган доннинг массаси:
т =50 - (0,45+0,75)=48,8 г
10 г массали кушимча Улчанмадан 0,04 г бузилган, 0,10 г зарарланган донлар ажратиб олинган. 10 г Улчанмадан ажратиб олинган бузилган донларнинг ифлослантирувчи
4-28
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ва донли аралашмалардан тозаланган 50 г лик улчанмага нисбатан микдори куйидагича хисобланади:
Xsl = °’04*48’8 = 0,39%
Бузилган донларнинг умумий микдори куйидагича хисобланади:
Xs = 2x0,05 + 0,39 = 0,49%
Зарарланган донларнинг микдори хам ю^оридаги тартибда топилади:
X'sx = 0,1 = о,98%
Улчанмадаги зарарланган донларнинг умумий микдори куйидагича булади:
X’ = 2 x 0,25 + 0,98 = 1,48%.
'
Тарик, донидаги бузилган ёки зарарланган донларнинг мицдорини аницлаш
10 г массали тарик, донидан олинган улчанма крбикдан тозаланади.
Крбиги ажратилиб, тулик, пустлогидан тозаланган дон Улчанади, сунгра ушбу экин дони учун стандартларда баён кдгтинган тавсифга мувофик, бузилган ёки зарарланган донлар ажратилади. Бузилган ёки зарарланган донлар алохида улчанади.
Натижаларга ишлов бериш
10 г массали улчанмадан ажратилган бузилган ёки зарарланган донларнинг микдори фоизларда куйидаги формула буйича хисобланади:
v _ msi хтх 100 _ 4xmsixm
*1 —
тс —
»
таж х 25
таж
бу ерда: msx — 10 г массали улчанмадан ажратилган бузилган ёки зарарланган магизларнинг массаси, г;
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таж — 10 г массали Улчанмадан олинган хамма магизларнинг массаси, г;
т — 25 г массали улчанмада донли ва ифлослантирувчи аралашмалар ажратиб олингандан с^нг к;олган арчилмаган донларнинг массаси, г.
25 г лик Улчанмадан ва 10 г массали кУшимча улчан- мадан ажратиб олинган бузилган ёки зарарланган донлар​нинг фоизлардаги микдори (Xs) куйидаги формула буйича Хисобланади:
Х5 = 4 mS2 + XS{, бу ерда: mS2 — 25 г массали улчанмадан ажратилган бузилган ёки зарарланган донларнинг массаси, г.
Мисол. 25 г тарикни тахдил килганда куйидаги ара​лашмалар ажратилган: ифлослантирувчи аралашмалар мик,- дори — 2,80 г, жумладан бузилган арчилган тарик донла​ри — 0,20 г; донли аралашмалар микдори — 1,50 г, жумладан зарарланган арчилган донлар — 0,50 г. 25 г Улчанмада ифлослантирувчи ва донли аралашмалар ажратиб олингандан кейин к;олган крбикдан тозаланмаган тарик донининг массаси куйидагича топилади:
т = 25 — (2,8 + 1,5) = 20,7 г
10 г тарик улчанмасидан кобиги тозалангандан сунг куйидаги аралашмалар ажратилган: кобикдан тозаланган тарик магизи — таж = 8,43 г; бузилган магиз — 0,20 г; зарарланган магиз — 0,30 г.
Дастлабки улчанма (20,7 г)да кобигидан тозаланмаган тарик донидаги бузилган донларнинг микдорини топамиз.
Xai =
= 1,96%;
Бузилган донларнинг умумий микдори куйидагича Хисобланади:
Xs =4x0,20 + 1,96 = 2,76% .
К,обиги олинмаган улчанма (20,7 г)даги зарарланган донларнинг микдори топилади:
Xtl =
= 2,95%;
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Зарарланган донларнинг умумий микдорини хисоб- лаймиз:
Xs =4x0,50 + 2,95 = 4,95%
Маржумакдаги бузилган донларнинг микдорини аницлаш
5 г улчанмали барча маржумак донлари олмос билан кесилиб, бузилган магазли донлар ажратилади.
Ажратилган бузилган маржумак донларининг пустлоги ва магиз кдомлари биргаликда улчанади.
Натижаларга ишлов бериш
5 г массали улчанмадан ажратилган бузилган маржумак донларининг фоизлардаги микдори куйидаги формула буйича аникланади:
v 2 xmSixm xsl- 5 ;
бу ерда: т62 — 5 г улчанмадан ажратиб олинган бузилган маржумак донларининг массаси, г;
т — ифлослантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланган 50 г массали улчанмада крлган к;обиги ажратил- маган маржумак донининг массаси, г.
50 г массали улчанмадан ва 5 г массали кушимча Улчанмадан ажратилган бузилган маржумак донларининг фоизларда ифодаланган умумий микдори (Xs) куйидаги формула буйича топилади:
Х$ — 2 х mS2 + XSI,
бу ерда: mS2 — 50 г массали улчанмадан ажратилган,
бузилган, к;обэти тозаланмаган маржумак донларининг массаси, г.
Мисол. 50 г массали маржумак дони улчанмасидан куйидаги нисмлар ажратилган: ифлослантирувчи аралаш​малар — 1,10 г, жумладан бузилган к,обиги тозаланган дон​лар — 0,10 г; донли аралашмалар — 0,70 г. Ифлослантирувчи ва донли аралашмалар ажратиб олингандан сунг 50 г ли маржумак улчанмасининг массаси куйидагича топилади:
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т = 50 - (1,10 + 0,70) = 48,2 г
5 г массали к^шимча улчанмадан 0,22 г бузилган донлар ажратилган. Ифлослантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланган дон массасига нисбатан 5 г улчанмадан ажратил​ган бузилган донларнинг микдори куйидагича хисобланади:
Xsl = —Х-^25--8,2° = 4,24%
Бузилган донларнинг умумий микдорини хисоблаймиз, Х8 =2x0,10 + 4,24 = 4,44%
Зарарли ва алохида хисобга олинадиган аралашмалар мивдорини аникдаш
Зарарли ва алохида хисобга олинадиган аралашмалар бир-биридан булак равишда аникланади. Зарарли аралаш- маларга куйидагилар киради: коракосов, нематода билан зарарланган донлар, мастак, ранг-баранг вязел, судралувчи какра, сафара тулкидум, эшакмия, кампирчопон, арпа донидаги тош коракуя, жавдар ва сулида учрайдиган каттик коракуя, бугдой ва тарик; донида учрайдиган хул коракуя.
Алохида хисобга олинадиган аралашмалар таркибига коракуяли дон, донник уруги, ёввойи саримсок,нинг илдиз меваси, тош, металлмагнит аралашмалар киради. Агар дон туркумини ташки кузатув натижасида ёки уни тахлил килганда зарарли аралашмалар топилса, уларнинг микдори КУшимча Улчанмада аникданади. К^шимча улчанма йирик ифлослантирувчи аралашмалардан тозаланган урта намуна​дан ажратиб олинади. Куйида зарарли аралашмаларнинг микдорини аниклаш учун кушимча улчанмаларнинг массалари келтирилган. Арпадаги крракуяни аникдаш учун — 500 г; арпадан бошка экин донларидаги, жумладан бугдой ва жавдар таркибидаги коракуянинг микдорини аникдаш учун — 200 г; мастак микдорини аникдаш учун — 200 г; к;олган зарарли аралашмалар микдорини аникдаи! учун — 500 г кушимча улчанма ажратилади. КУшимча Улчанма к$л билан тахлил килинади. Ажратилган зарарли аралашмалар турлари буйича алохида улчанади. Хар кайси турдаги зарарли аралашмалар микдори (%) куйидаги формула буйича топи​лади:
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„ (т3х 100),
Л 3 — ———
/и
бу ерда: т3 — ажратилган зарарли аралашманинг
массаси, г;
т — кушимча улчанманинг массаси, г.
Дон таркибида маълум булган зарарли аралашмаларнинг тури ва микдори дон ифлослантирувчи аралашмаларининг умумий микдори аникданган пайтда курсатилади. Турдаги хар к;айси экин дони учун стандартларда зарарли аралашмаларнинг йул куйиладиган микдори турлар буйича курсатилади.
Агар кушимча Улчанманинг таркибида кампирчопон уруги топилса, унинг микдоридан к,атъи назар бу дон туркуми зарарли аралашмага эга деб хисобланади.
Цоракуяли дон микдорини аницлаш
Крракуя билан зарарланган донлар зарарланиш даражаси буйича икки хил булади. Улар тулик; зарарланган дон ва тукларининг ости зарарланган донлардир.
Аммо тахлил кдлиш пайтида хаммаси крракуяли дон деб умумлаштирилади.
Ифлослантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланган Урта намунадан 20 г кушимча улчанма ажратилади. Ундан лупа ёрдамида крракуяли донлар ажратиб олинади, улчанади ва уларнинг микдори (%) аникданади:
_ wvxl00 20
бу ерда: тк — 20 г улчанмадаги крракуяли донларнинг массаси, г.
Дондаги цаыщарбеда уруги ва ёввойи саримсоц илдизмевасининг микдорини атнугаш
Аник, намоён буладиган ифлослантирувчи ва донли аралашмаларни аникдашда Урта намунадаги к,ашк,арбеда уруги ва ёввойи саримсок, илдизмеваси ифлослантирувчи
54
аралашмалар таркибига киритилади. Бундан тапщари, у ёки бу аралашмаларнинг микдори 1 кг донга нисбатан донларда алохида курсатилади. Бунинг учун Урта намунадан 500 г массада улчанма ажратиб олинади. Бу улчанма 1,7x20 мм Улчамли галвирда (тахминан 100 г ли) булакларга булиб эланади. Сунгра к^л билан эланма таркибидан к;ашк;арбеда уруглари, К.ОЛДИК, таркибидан эса саримсок, илдизмевалари териб олинади. Топилган уруг ёки саримсок, илдизмева- ларининг сони 2 га купайтирилади.
Дондаги тошларнинг микдорини аник,лаш
Йирик ифлослантирувчи аралашмалардан тозаланган Урта намунадан 500 г массали дон (уруг) улчанмаси ажратиб олинади. Улчанма тешик улчами 0 1,5 мм булган галвирда эланади. Галвирнинг крлдик; махсулоти таркибидан тошлар териб олинади ва улчанади. Уларнинг микдори (%) куйидагича хисобланади:
тт х 100 _ тГ 500 ~ 5 ’
бу ерда: тт — 500 г массали улчанмадан терилган тошларнинг массаси, г. Тошларнинг умумий микдори (%) куйидаги формуладан топилади:
X = ЛГгй + X-
бу ерда: Х^ — Урта намунани тешик диаметри 6 мм ж галвир ёрдамида элаганда к;олдик; махсулоти таркибидан терилган йирик тошчаларнинг фоизлардаги микдори.
Дондаги металлмагнитли аралашмалар микдорини аннцлаш
Металлмагнитли аралашмаларнинг микдори урта на​мунадан ажратиладиган 1 кг массали улчанмада аникданади. Дон (уруг) силлик, юзага кдлинлиги 0,5 см дан катта бул- маган текис кдват хосил к;илиб ёйилади. Дон (урут)даги металлмагнит аралашмалар юк кутара олишлик имконияти 12 кг дан кам булмаган такэсимон магнит билан ажратилади. Магнитнинг оёк^алари ёрдамида бутун дон к,алинлиги 6УЙ- лаб магнит утказилади. Магнитга ёпишиб к;олган аралаш-
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малар ажратиб олиниб, косачага солинади. Дон йигилади, яна к,айтадан юпк,а кдват хосил килиб ёйиб чикилади ва бутун тадбир такрорланади.
Йигилган металлмагнитли аралашмалар улчанади ва уларнинг микдори 1 кг донга нисбатан миллиграммларда ифодаланади.
Дондаги кийин ажралувчи аралашмалар микдорини аниклаш
Донни тозалаш усули буйича хамма аралашмалар осон ва кийин ажралувчи аралашмаларга булинади. Бу катта амалий ахдмиятга эга булган холатдир.
Кдйин ажралувчи маданий аралашмаларга куйидагилар киради: бахорги бурдой таркибида — арпа; кишки бурдой таркибида — жавдар; сули таркибида — арпа. Арпа таркибида кийин ажралувчи ифлослантирувчи аралашмаларга сафара - тулкидум, гажжакдум термопсис, куккуз; тарик; таркибида эса мингбош урури, румай, куккуз, судралувчи какра, эшак- мия, товук тариги киради.
Ишлаб чикаришда дон таркибидан дон тозаловчи ма- шиналар ёрдамида ажратиб олишнинг иложи булмаган аралашмалар ажралмайдиган аралашмалардир. К.ийин аж​ралувчи аралашмалар микдорини аниклаш стандартларда курсатилган. Уларнинг дон таркибида колган микдори туррисида донни ифлосланганликни аникдаш анализаторидан утказиб фикр юритиш мумкин.
Ифлослантирувчи ва донли аралашмаларни аниклаш натижаларига охирги ишлов бериш
Ифлослантирувчи аралашмаларнинг умумий микдори фоизлар хисобида куйида келтирилган аникдаш амал- ларининг мажмуаси сифатида ифодаланади:
· тешик диаметри 6 мм ли галвирда колган колдик таркибидан йирик органик аралашмалар хамда асосий улчанмадан ажратиб олинган органик аралашмалар микдори аникданади;
· тешик диаметри 6 мм ли галвирда колган таркибидан йирик минерал аралашмалар хамда асосий улчанмадан
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ажратиб олинган тощцан бопща минерал аралашмаларнинг микдори аникданади;
· тешик диаметри 6 мм ли галвирнинг крлдигадан аж​ратилган тошчалар хамда к^шимча 500 г массали улчанма таркибидан ажратиб олинган тошчалар микдори аник,- ланади;
· тешик диаметри 6 мм ли галвирнинг цолдигадан хамда асосий улчанмадан ажратилган ифлослантирувчи ва маданий усимлик уругларининг микдори аникданади;
· асосий ва кушимча улчанмадан ажратилган бузилган донларнинг микдори аникданади;
· кушимча улчанма таркибидан ажратилган зарарли аралашмалар микдори аникданади;
· турли экин турлари буйича стандартларда ифлослан​тирувчи аралашмаларни аникдашга мулжалланган галвир эланмаларининг микдори аникданади.
Донли аралашмаларнинг умумий микдори (%) асосий Улчанмадан ажратиб олинган аник, намоён буладиган донли аралашмалар фракцияси ва кушимча улчанмадан ажра​тилган зарарланган донлар фракцияларининг йигиндиси сифатида хисобланади.
8- §. МАЙДАДОН МИКДОРИНИ ВАДОННИНГ ЙИРИКЛИГИНИ АНИКДАШ
Стандартларда алохида экин донларига (уруглари) нис- батан майда дон микдорини аникдаш ва донларни йирик- лиги буйича гурухларга ажратиш усуллари келтирилган.
Майда дон микдори ва доннинг йириклиги ифлослан​тирувчи ва донли аралашмаларнинг микдори билан бир вак;тда аникданади. Майда дон микдори бугдой, жавдар, озик,-овк,атбоп, пивобоп ва озук,абоп арпа, сули, тарик;, маржумак, шоли, маккажухори ва нухат донларининг таркибида аникданади. Йириклик кУрсаткичи эса пивобоп арпа, маржумак, нухат ва ликопчасимон ясмик, донларини тахлил к;илганда кулланилади.
Ифлослантирувчи ва донли аралашмалар микдорини аникдаш учун ажратилган улчанмалар галвирда эланади. Йирикликни аникдашга мулжалланган галвирнинг нолдити ва майда дон (уруг)ларни ажратиб олишга мулжалланган
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эланма махсулотлари ифлослантирувчи ва донли аралашма-
лардан тозаланиб, сунгра улчанади.
Майда дон микдори ёки йириклик (%) куйидаги фор-
мула буйича хисобланади:
т, х 100
X = —
;
м т
бу ерда: т1 — майда дон (уруг) фракциясининг ёки
йирикликни аник/ташга мулжалланган галвир к,олдиги
таркибида к;олган дон (уруг)нинг массаси, г;
т — ифлослантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланган
Улчанма таркибида крлган дон (уруг)нинг массаси, г.
Мисол. Пивобоп арпа таркибидаги майда дон микдорини
ва доннинг йириклигини хисоблаш.
50 г массали улчанмани элаб, уни ифлослантирувчи ва
донли аралашмалардан тозалагандан сунг 2,5x20 мм ишчи
улчамли галвирнинг к,олдигида 34,30 г ва 2,2x20 мм ишчи
Улчамли галвир крлдигида 10,85 г, шунингдек 2,2x20 мм
ишчи улчамли галвирнинг эланмасида 1,68 г — хаммаси
булиб 46,83 г асосий дон к,олди.
Аралашмаларнинг умумий микдори 3,17 г.
Бунда йириклик куйидагича хисобланади:
34,3 х 100 „
'"4б1з " ‘ 7324 6™ 73'2%
Майда дон микдори топилади:
1,68 х 100
46,83
· 3,58 ёки 3,
9- §. ДОН МАССАСИНИНГ ТАБИИЙ КИЯЛИК ВА ИШКДЛАНИШ БУРЧАГИНИ АНИКДАШ
Дон массаси турли компонентларнинг йигиндисидан, шунингдек асосий экинларнинг донларидан, аралаш​малардан, микроорганизмлардан, донлар орасидаги хаводан, хашаротлар ва каналардан ташкил топган. Донда табиати буйича турлича булган компонентларнинг мавжудлиги ту- файли уларда узига хос хусусиятлар юзага келади. К,айсики бу хусусиятлар донни сакдашда эътиборга олиниши зарур.
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Шундай килиб, дон массаси узида турли хил компо- нентлар (дон, аралашмалар)ни сакдайди, бу эса доннинг окувчанлигига таъсир курсатади. Окувчанлик хусусияти катта амалий ахамиятга эга. Окувчанлик туфайли дон массаси норияларда, транспортёрларда ва бошка машина- ларда осон харакат килади. Шунингдек, донларни бункер- ларга, силосларга жойлаштиришда ва узи окизар кувурлар ёрдамида улардан чикариб олишда ушбу хусусияти аскотади.
Дон массасининг окувчанлигини эътиборга олган холда Узи окизар кувурларнинг минимал киялик бурчаги хамда элеваторларда, ун, ёрма ва омухта ем ишлаб чикариш за- водларида бункер ва силосларнинг хакикий хажмлари аникданади. Сакдаш жараёнида дон массасининг окувчан- лиги камаяди.
Окувчанлик курсаткичи доннинг ишкаланиш ва табиий киялик бурчаклари билан бахоланади.
Табиий киялик бурчаги деб дон массасининг горизонтал текисликка тушиб хосил килган конус асосининг диаметри билан ташкил килувчиси орасидаги бурчакка айтилади.
Ишкаланиш бурчаги деб, дон массасининг кия юза буйлаб харакатга кела бошлаган энг кичик бурчагига айтилади.
Дон массасининг окувчанлик даражасига дон массаси- даги катгик жисмларнинг грануламетрик таркиби ва табиати таъсир курсатади. Булар дон ва аралашмалар юзасининг холати, тавсифи, шакли, улчамлари, намлиги, аралашма​ларнинг таркиби ва микдори, шунингдек сирпанувчи юзадан, материал идан ва шаклидан иборат.
Юкори окувчанликка ва кичик табиий киялик бурчагига эга булган дон массалари юмалок шаклга, силлик юзага эга булган донлардир. Булар тарик, нухат, соя ва бошкалар.
Донлар шакли юмалок кУринишдан узокдашган сари уларнинг окувчанлиги камаяди. Дон массалари таркибидаги аралашмалар микдори унинг окувчанлигини камайтиради. Айникса енгил аралашмалар (сомон, хас ва бошкалар) уни сезиларли даражада камайтиради.
Дон массасининг намлиги ошиб борган сари унинг окувчанлиги камаяди ва аксинча, табиий киялик бурчаги ортиб боради.
59
Дон массасининг табиий к,иялик бурчаги 12- расмда келтирилган асбоб ёрдамида аникданади.
Бу курилма чикэрувчи к^сми ёпиладиган воронка (1) ва бу воронкани махкамлаш учун таглик (2), бурчакни Улчаш учун юк борланган транспортир (3) ва чизгачдан ташкил ТОП-
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12- раем. Воронкадан тгукилганда доннинг табиий киялик бурчагини аникдаш учун курилма.
1 — воронка; 2 — таглик; 3 — транспортир.
ган. Воронкадан тукиладиган доннинг баландлиги аник,к^й- матга эгадир. Воронка текшириладиган дон билан юкрриги к^смигача тулдирилади. Воронкадан тушаётган дон массаси текис юзада конус хосил кдлади. Асос диаметри ва конус- нинг хосил килувчиси Уртасидаги бурчак табиий кдялик бурчагидир. У чизгич ва транспортир ёрдамида аникданади.
10- §. ДОНЛАР ОРАСИДАГИ БУШЛИК, ЖОЙЛАШУВ ЗИЧЛИГИ ВА ДОНЛАРНИНГ ХДВО БИЛАН ТАЪМИНЛАНГАНЛИГИНИ АНИКДАШ
Дон массаси омборларда ёки силосларга жойлаштирил- ганда зич масса хосил кдлмайди. Унинг кдттик, компонент- лари орасида эркин бушликдар крлади, кдйсики бу оралик;- лар хаво билан тулгандир. Донларнинг жойлашув зичлиги 60
ва улар орасидаги бушлик, дон массасининг умумий хажмига нисбатан фоизларда ифодаланади.
Дон массасининг жойлашув зичлиги ва улар орасидаги бушликнинг мавжудлиги сакдащда катта амалий ахамиятга эга. Донлар орасида хавонинг мавжудлиги дон массасининг харорати ва намлигининг узгаришига таъсир курсатади ва унда кечадиган физиологик жараёнларнинг тавсифини аншдтайди. Донлар орасидаги хаво говаклар буйича жойлашиб, иссикликни конвекция йули билан узатади ва намлик дон массаларида бут куринишида таркалади. Донлар орасидаги бушликнинг мавжудлиги уларни куритиш, фаол шамол- латиш ва газация утказишда мухим ахамият касб этади.
Дон массасининг говаклиги уругларни сакдашда улар​нинг хаёт фаолиятига катта таъсир курсатади. Дон масса- ларининг жойлашув зичлиги ва говаклиги унинг таркиби​даги кдттик, компонентларнинг шаклидан, улчамидан, юза- сининг холатидан, дон массасининг намлигидан, туркум- нинг \ажмидан, омборнинг шакли ва улчамларидан, уни тулдириш усулидан хамда сакдаш муддатидан боглик була​ди.
Жойлашув зичлиги фоизларда ифодаланади ва куйидаги формула билан топилади:
У
t = —х 100,
V,
говаклик эса
· —V 5 = ^
х 100
У.
у - дон массаси таркибидаги катти к, компонентларнинг Хакик^й хажми, см3;
У, - дон массасининг умумий хажми, см3.
Кузатишларга Караганда t ва S нинг янаДа аник ва солиштирма кийматларини ГОСТ 10846—76 га асосланиб, 1000 та доннинг массасини топиш усулидан фойдаланган Холда аниклаш мумкин.
.
1000 та доннинг хакщий хажми аник хажмгача (10— 50 см3) дон намикмайдиган суюклик — керосин солинган
61
Улчамли цилиндрга олдиндан саналган донларни ташлаш йули билан аникданади. Сув ишлатишга рухсат берилмайди, чунки сувнинг микдори донлар томонидан шимилиши мумкин. Шунингдек, донлар тулик, намланмаслиги, дон массалари орасидан хавонинг учиб кетиши ва шулар хисобига ноаник натижалар юзага келиши мумкин. 1000 та донни цилиндрга туширгандан кейин унинг ичидаги суюкдикнинг ошган к,иймати хакдкий хажмнинг изланаётган кийматини беради.
Дон массасининг умумий хажмини Vt натура оркдли ифодалаш мумкин ва исталган окувчан массанинг хажмини аникдовчи формуладан фойдаланиш мумкин.
т, /»х 1000
' I -
: >
J
бу ерда: р — 1000 та доннинг массаси, грамм;
j — доннинг натураси, r/л (литрли пуркаларда аникданади ГОСТ 10840-64).
Донлар орасидаги бушлик, куйидаги формула буйича аникданади:
S=\00-t,%
Унга t ва V нинг кийматларини куйиб,
5 = 100- frxlOO,
5 = 100-
К
Ух jxlOO
PxlO00 :
V х j
ёки S = 100 - ——— дар топилади.
Р х 10
Р, Ива Vt лар хисобланиб, дон массаларининг жойлашув зичлиги, улар орасидаги бушлик, ва шу бушликринг хаво билан таъминланганлик кийматлари топилади.
Дон массасининг асосий тавсифларидан бири унинг хаво билан таъминланганлиги ёки 1 тонна дон массасида мавжуд булган хавонинг хажмидир. Бу кУрсаткич дон массасини фаол шамоллатишда к^лланилади. Дон массасининг хаво
билан таъминланганлиги (см3/г ёки м3/г) куйидаги формула билан аникданади:
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Бу ерда: У, - У — 1000 та дондан ташкил топтан дон массаси таркибидаги хавонинг хажми, см3;
Формулага У, нинг к^йматини куйган холда куйидаги куринишни оламиз:
Дон омборларидаги донлар орасидаги хавонинг хакдаий Хажми нафак,ат P,V,j каби катталиклардан, балки дон массасининг жойлашув зичлигидан, уз навбатида сакдашнинг давомийлигидан ва сакдаш шароитларидан хам бошикдир.
11- §. ТЕНЗИМЕТРИК УСУЛ ЁРДАМИДА ДОННИНГ МУВОЗАНАТДАГИ НАМЛИГИНИ АНИКЛАШ
Дон массасининг намлиги уни сакдашдаги асосий кУрсаткичидир. Бирок, маълумки, сакдашда донларнинг намлиги сакдаш шароитидан боглик, холда узгаради: намлик ва хавонинг харорати.
Дон массасининг намланиши ёки куриши ташки хаво- даги сув бугларининг босимига ва донларнинг юзасидаги намлик микдорига богликдир. Таищи хаво бугларининг нисбий намлиги билан донлар орасидаги нисбий намлик- нинг фарв^и к;анчалик катта булса, намликнинг сорбцияси ёки десорбцияси шунчалик тез боради. Бир к;анча вак^ Утиши билан хаводан донга ёки дондан хавога сувнинг утиши тугайди — дон динамик мувозанат холатига келади. Бу пайтда ташк,и хаводаги сув бугининг парциал босими билан дон массаси юзасидаги парциал босим бир-бирига тенг булади. Дон массасининг мувозанатдаги намлиги тензи- метрик ва динамик усуллар билан аникданади.
100 х Р _
1000 У
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Донларнинг мувозанатдаги намлигини тензиметрик усул билан анивдаш
Дон массасининг мувозанатдаги намлигини аникдаш куйидагича амалга оширилади. Текширилаётган дондан олинган улчанмалар улчанган шиша бюксларга ёки идишларга солинади. Булар — гигростат юза к^смида аник, тарангликка эга булган сув буглари мавжуд суюкдик солинган эксикаторга куйилади. Ва^г утиши билан донларнинг узига намликни шимдириб олиши унинг гигроскоплигидан далолат беради. Тажриба жараёнида эришилган доннинг мувозанатдаги намлиги улчанмани куритиш йули билан аникданади. Донларни узгармас массасигача куритиш усули кам аникдикдаги натижаларни беради.
Хавонинг аник, нисбий намлигини хосил кдгтиш учун эксикаторларга 1-2 литрга як,ин сульфат кислотасининг- керакли концентрацияли эритмасидан ёки тузларининг туйинган эритмаларидан солинади. Концентрланган кислота эритмалари, иш^орлар ва бошк,а моддалар техника хавфсизлиги кридаларига риоя калган холда тайёрланади.
Тажрибалар доимий ва кдтьий аникданган хароратлар остида икки-учта параллел намуналар билан утказилади. Ютиладиган намлик эксикатордаги донлар билан суюкдик Уртасидаги масофадан, махсулот к,атламининг к,алинлигидан, гигростат к,урилмасидан боглик;. Бу шартлар барча тажрибаларда бир хил булиши ва айникса, вак,т оралишда намликнинг Узгариш жараёнини Урганишда бу нарсага алохида эътибор бериш керак. Бу усулнинг камчилиги — жараённинг давомийлигида (мувозанат холати 20-30 ва ундан ортик, кунларда бошланади) ва донларнинг могорлани- шидадир (хавонинг нисбий намлиги 75-80% булганда). Булар эса тажриба натижаларига салбий таъсир курсатади.
ИШНИ БАЖАРИШ ТАРТИБИ
1. Текшириладиган намуналарни куйилган мак,садни ва кутиладиган натижаларни эътиборга олган холда тайёрлаш керак. Намуналарни стандарт буйича тулик; техникавий тахдил к,илиб, сифат тавсифларини 14- жадвалга ёзиб бориш керак.
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14- жадвал
Текшириладиган донларнинг сифати буйича тавсифи (мисол)
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	99,6
	0,4
	111
	9,3
	35.2
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	2,17
	8,1


2. Тахлил учун шиша бюксларни тайёрлаш: уни яхшилаб ювиб, доимий массага келгунча куритиш ва рак;амлаб, аналитик тарозида улчаб олиш керак.
3. Текширилаётган дондан 5 ёки 10 грамм улчанма олиб, улчанган бюксларга солинади ва хавонинг нисбий нам​лиги маълум булган эксикаторларга жойлаштирилади. Экси- каторнинг гардишини герметик мой ёки вазелин билан яхшилаб мойлаш керак. Маълум бир вакг утгандан сунг донли бюксларнинг хажми улчаниб борилади ва улар доимий массага эришганларидан кейин мувозанатдаги намлиги аникданади. Тажриба натижалари 15- жадвалга киритилиб, улар буйича график тузилади. Бунда абсцисса ук,ига хавонинг тажриба охиридаги нисбий намлик цийматлари, ордината ук,ига эса доннинг фоизларда ифодаланган мувозанатдаги намлик к.ийматлари жойлаштирилади.
Юкррида келтирилган тажриба буйича улчанма масса​сининг узгариши хисобига исталган кун учун доннинг мувозанатдаги намлиги аникданади.
Мисол. Доннинг бошлангич намлиги №' = 12,5%, тажриба бошлангунча доннинг массаси (7=5,0 г' булган, кдндайдир вак,т орал и гида доннинг массаси G2=5,6 г га узгарган.
Тажриба бошлангунча Улчанма таркибида
12,5x5 . ...
а = —— = 0,Ь2Ь г намлик,
5-2 8
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5 — 0,625 = 4,375 г курук; модца булган.
Шунга асосан, ютилган сувнинг умумий микдори 5,600 — 4,375 = 1,225 г га тенг булади.
15- жадвал
Хавонинг турли нисбий намликларига тугрн келадиган доннинг мувозанатдаги намлик цийматлари
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Доннинг мувозанатдаги намлиги (%)
^ - 21,9% га тенг булади.
Шундай килиб, доннинг исталган вак^даги оралик. нам​лиги куйидаги формула буйича аникданади.
Q
JV=100 - ^-(100 - W )
12- §. ДОНЛАРНИНГ ДЕФЕКТЛИКДАРАЖАСИНИ АНИКЛАШ
Кабул килишда, сакдашда, узатишда донлар сифати- нинг органолептик белгилари, хиди ва бошца кУрсаткич- лари уларнинг тозалик холатини белгилайди. Уз навбатида донларнинг тозалик холати уларнинг дефектлик даражаси билан чамбарчас богликдир.
Донларнинг туртта дефектлик даражаси мавжуд.
Б и р и н ч и дефектлик даражаси солод (майса) хиди билан бахоланади. Тинч холатдан чик,к,ан донларда кучли физиологик ва микробиологик жараёнлар кечади, нати- жада етарли ищлов берилмаса, улар сакдашга чидамсиз, бирок; озик;-овк,ат махсулоти сифатида ишлатишга ярокди булади.
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Иккинчи дефектлик даражаси дон туркумининг могорли димикдан хиди билан бахоланади. Хиднинг жа- даллашуви эса уларга могорли замбуругларнинг таъсир да​ражаси билан аникданади. Донларнинг магзи ва куртакла- ри могорли замбуруглар билан зарарланган булмаса, улар​га етарли ишлов бериш натижасида ози^-овк.ат мак,садида ишлатиш учун ярокди х,олатга келтириш мумкин.
У ч и н ч и дефектлик даражаси чириган-димикдан хид билан бахоланади. Чукурлашиб борувчи жараёнлар могор​ли замбуруглар таъсири остида ок,сил ва ёгларнинг парча- ланиши ёки бактериозларнинг кучли ривожланиши ок,иба- тида юзага келади.
Туртинчи дефектлик даражаси уз-узидан к,изиш- нинг ривожланиши о^ибатида к.обик.нинг кунгир-к;ора ранггача узгариши билан бахоланади. Бундай донлар фак,ат техник мак,садларда кулланилади.
Арбитражли бахолаш жараёнида, шунингдек донлар​нинг дефектлик даражасини характерлаш учун органолеп​тик аникдиклар шубха тугдирса, куйидаги куши мча курсат- кичлар эътиборга олинади:
биринчи дефектлик даражасида аммиакнинг микдори 5 дан 15 мг % гача булади; солод хидли донлар таркибида униб чикдан донлар микдори 3% гача мавжуд булса, бу Хидни шамоллатиш ва куритиш йули билан йукртиб булмай​ди. Агар униб чикдан донлар микдори 3% дан юкори булса, аммиакнинг микдори 22 мг % гача рухсат берилади;
иккинчи дефектлик даражасида аммиакнинг микдори 15 дан — 40 мг % гача булади; таркибидаги униб чикдан донлар микдори 3 % гача булиб, дон могорли-димик;- К,ан хидга эга булади. Агар униб чик^ан донлар микдори 3% дан ошса, аммиакнинг микдори 22 дан 40 мг % гача булади;
учинчи дефектлик даражасида аммиакнинг микдори 40 дан 100 мг % гача булиб, донлар чириган-димик,кан Хидга эга булади;
туртинчи дефектлик даражасида аммиакнинг микдори 40 дан юк,ори ва 100 мг % гача булади; донлар чириган хидни намоён кдлиб, крбик, ва магизлар кораяди.
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Донларда аммиакнинг микдорини аниклаш (ВНИИЗ услуби буйича)
Намлиги маълум булган 10 г Улчанма (солод хидли дон​лар учун 15 г) янчилиб, сигими 1000 см 3 булган айлана тубли колбага солинади. Колбага 100 см3 дистилланган сув, 15 см3 этил спирта (аралашма олдиндан кУпикланишининг олдини олиш учун) ва олдиндан 20 см3 сув билан аралаш- тирилган 3 г магний оксиди кушилади. Бундан ташкдри кол​бага шавел кислотасининг натрийли ёки калийли эритмаси (фосфор кислотасининг богланиши ва аммиакли — магне- зиал фосфорининг хосил булиши ок,ибатида аммиак йукр- лишининг олдини олиш учун) солинади. Колбадаги ара​лашма яхшилаб аралаштирилади. Реакция лакмус ^огози билан текширилади — у аник, ишкррий мухитни намоён Килиши керак.
Колба тешик резина тик,ин билан зич ма\камланади. Бу тешик оркали капилляр найча утади. Унинг йугон томони- - да эса винтли кискич булган каучук найча мавжуд. Колбага совутгич уланади. Совутгичнинг тугаган кисми тик,ин ор- кали сигими 250 см3 булган Бунзен колбасига уланади, у эса уз навбатида 3 та Зайцев сургичига уланади. Иккита четдаги сургич буш куйилиб, улар бехосдан Утиб колган сую*ушкларни ушлаб крлиш учун хизмат килади. Уртадаги сУргичга 0,1 н H2SOA дан 10 см 3 микдорида солинади. Кол​ба сув хаммомига кучирилади. Четдаги Зайцев сУргичининг буш томони каучукли найча оркали вакуумли насосга ула​нади. Аввал насос ишга туширилади, системада вакуум холати юзага келгандан кейин эса сув хаммоми кушилади. Сув хаммомининг харорати (термометр буйича текшири​лади) хайдаш вак.тида 40-45°С дан ошмаслиги керак. Ам- миакни хайдаш бир соатдавом этади. Хайдашдан олинган махсулот микдори 50-60 см3 дан кам булмаслиги керак.
Хайдаш тугагандан кейин сургичлардаги суюк^иклар эхтиёткорлик билан Бунзен колбасига кучирилади. Ундан суюк/шк пуфлаб чик,арилади ва сунгра сургичлар дистил​ланган сув билан уч марта ювилади.
Бунзен колбасига 5 томчи комбинация кдпинган инди​катор (кук метилен ва метилрот аралашмаси) томизилади ва 0,05 н.ли NaOHэритмаси билан бинафша рангдан яшил рангга утгунча титрланади.
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Аммиакнинг микдорини аникдаш учун ишлатиладиган курилманинг схемаси 13- расмда курсатилган.
[image: image16.png]



13- раем. Дефектли донлардаги аммиакнинг микдорини аниклаш
схемаси.
/ — термометр; 2 — кискич; 3 — бостирма; 4 — совуткич; 5 — Бунзен кол баси; 6 — Зайцев сургичи; 7 — сув хаммоми; 8 — айлана тубли
колба.
Аммиакнинг микдори (мг %) куйидаги формула билан хисобланади.
(АК, -^-)х 1,7x10000 у 

2
.
м(100 - w)
’
бу ерда:
^ — 0,1 н.H2S04 эритмасининг микдори, см3;
В — 0,5 H.NaOH эритмасининг микдори, см3;
К,,К2 — кислота ва ишкррларнинг нормаллигини аник​лаш учун тугриловчи коэффициентлар;
1,7 — аммиакни кдйта хисоблаш коэффициента; w — доннинг намлиги, %;
т — текширилаётган дондан олинган улчанманинг мас​саси, г.
Тахлил натижалари 0,5 мг % аникдикгача яхлитланади.
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13- §. ДОН ВА УНИ КайТА ИШЛАШ МАХСУЛОТЛАРИНИНГ ЗАРАРКУНАНДАЛАР БИЛАН ЗАРАРЛАНГАНЛИГИНИ АНИКДАШ
Дон ва уни к;айта ишлаш махсулотларининг зарарку- нандалар билан зарарланганлиги кабул к;илиш, сакдаш ва махсулотни жунатиш пайтида аникданади. Зарарланганлик дон туркумидан ажратиб олинган умумлашган намуна на- тижаларига кура дон, ун, ёрма ва омухта ем сифатини аник;- лаш усулларига куйилган давлат стандартига мувофик, аник,- ланади.
^Омбор. ёки майдонда сакданаётган доннинг зарарлан​ганлиги майдони тахминан 200 м2 булган шартли булим- дан ажратиб олинган умумлашган намуна буйича ангоуга- нади. Хар булимда олтита жой (омбор узунлиги буйича \ар к,айси к,арама-карши томонларнинг уч жойи)дан нуктавий намуналар олинади. Намуналар омбор деворидан 1 м ичка- ридан х,амда баландлиги 1,5 м дан говори булган дон мас​сасининг уч к;аватидан олинади: юк,ори к,ават уюм юзаси- дан 100-150 мм чукурликда булган жой, Урта к;ават ва куйи к,ават (полнинг юзаси). Агарда уюмнинг баландлиги 1,5 м дан кичик булса, намуна юк;ори ва куйи кдватлардан оли- нади^Хар кайси к;ават ва булим учун нуктавий намуналар алохида умумлашган намуналарга бирлаштирилиб, улар- дан тахлил учун 2 кг микдорда Урта намуналар олинади. Дон туркумининг зарарланганлиги зараркунанда микдори купрок, булган намуна буйича урнатилади.
Донни к,айта ишлашда олинган махсулотларнинг зарар- ланганлигини аникдаш учун урта намунадан 1 кг ун, ёрма, кепак ёки 0,5-1 кг омухта ем улчаб олинади.
Доннинг зарарланганлигини бахолашда зарарланиш- нинг икки хил тури Урин тутади. Булар очщ зарарланган​лик хамда яширин зарарланганликдир. Агар хашарот ва каналар донлар орасидаги бушликда яшаб озикданса, бун- дай зарарланганликка очик; зарарланганлик дейилади. Агар зараркунанда у ёки бу ривожланиш даврида алохида дон​нинг ичида яшаса, доннинг бундай зарарланганлигига яширин зарарланганлик деб айтилади (узунбурун кун- гизлар, донхур к^нгизлар, дон тешувчи кунгизлар, дон куяси).
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Очик, зарарланганлик умумлашган дон намунаси тешик диаметри 1,5 (остки) ва 2,5 мм (устки) галвирлар йигими- дан иборат мослама ёрдамида элаб ва крлдик, хамда эланма махрулотларидаги зараркунандалар сонини санаш йули би​лан топилади.
Намуна галвирда к#л кучи ёрдамида бир дакикдца 120 марта айлантириб ёки механизациялаштирилган ПОЗ-1 гал- вирида 1 дак,ик,а давомида эланади. Йилнинг совук, вакти- да, яъни доннинг харорати 56С дан кичик булса, крлдик, ва эланма махсулотлари зараркунандаларини совукдан жум- бушган холатидан чикдриш учун 10-20 дакща давомида 25-30°С гача киздирилади.
Доннинг зарарланганлиги иккала галвирнинг колдик ва эланмаларини алохида тахлил кдлиш йули билан аник,- ланади. Диаметри 2,5 мм булган галвир к;олдигини тахлил тахтасига юпк;а к,ават билан ёйиб, ундаги йирик хашарот- лар сони саналади. Бу хашаротлар Мавритания к^нгизи, катта ун ва к,ора-кулранг миталари, мугамбир к^нгиз ва боищалар булиши мумкин.
Тахлил тахтасининг кора шишаси устига тешик диа​метри 1,5 мм булган галвир эланмаси юпк,а к,ават хосил килиб ёйилади ва лупа ёрдамида курилиб, анча майда за​раркунандалар ажратиб олинади. Бу зараркунандаларга узун- бурун кунгизлар, дон тешувчи кУнгиз, тугнагич муйлов ва кичик ун миталари, унхур кунгизлар ва каналар мисол булади.
Кдлдик ва эланмаларни тахдил к,илишда тирик зарар​кунандалар ажратиб олинади ва уларнинг 1 кг дондаги сони Хамда тури аникданади. Улган ва дон массасига тасодифан тушиб к,олган дала зараркунандалари бегона аралашмалар таркибига киритилади ва зарарланганликни бахолашда улар эътиборга олинмайдилар. Доннинг узунбурун кунгизлар ва каналар билан зарарланиши буйича очик; зарарланганлик даражаси урнатилган (16-жадвал).
Бошка зараркунандалар учун зарарланганлик даражаси урнатилмаган. Зарарланганлик 1 кг дондаги зараркунан- даларнинг сони билан белгиланади ва уларнинг турлари курсатилади. Доннинг зараркунандалар билан яширин за​рарланганлиги бир неча усуллар ёрдамида аникданади. Бу​лар куйида келтирилган.
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16-жадвал
Доннинг узунбурун цунгизлар ва каналар билан зарарлан-, ганлик даражаси
	Даража
	1 кг дондаги зараркунандалар сони

	
	Узунбурун кунтзлар
	Каналар

	I
	1 тадан 5 тагача
	1 тадан 20 тагача (20

	II
	6 тадан 10 тагача
	киради).

	
	(10 киради)
	20 тадан ортик,, аммо эркин харакатланади, йигилмалар хосил кдлмайди.

	III
	10 тадан ортик,
	Каналар гужум цатлам хосил кдлган.


Яширин зарарланганликни донни кесиб аникдаш усули "
Бу усул ГОСТ 10841 стандарта буйича амалга ошири- лади. Урта намунадан 50 г массали улчанма ажратиб оли​нади ва ундан 50 дона дон ажратиб олинади. Скалпель ёки олмос тиг ёрдамида дон арик,часи буйлаб кесилади ва тур- ли ривожланиш даври (курт, гумбак, воя га етган хаша- рот холати)даги тирик хдшаротлар лупа оркдли к^рилади. Зарарланган доннинг микдори тахлил учун олинган дон​нинг сонига нисбатан фоизларда белгиланади. Бу усул мех;- натталаб, кам унумли, доимо керакли натижани беравер- майди.
Дондаги «тицинча»ларни б^яш усули
Бу усул доннинг узунбурун кунгизлар билан зарарлан- ганлигининг яширин шаклини аникдашда ишлатилади. Маълумки, ургочи кунгиз доннинг юзасини тешиб, чу- курча хосил килади, бу чукурчага уруг куяди ва тешикни «тик,инча» билан ёпади. Бу усул тикинларни сунъий йул билан катталаштириб, уларни янада яхширок, пайк,аш учун куюкрок, рангга б^ялишига асосланган.
Урта намунадан 50 г огирликдаги улчанма ажратиб оли​нади. Улчанмадан 250 та бутун дон ажратиб олиниб, турда
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харорати 30°С булган идишдаги сувга тушириб, 1 д аки ка мобайнида сакланади. Сувда дон шишади ва «тик,инча» лар- нинг улчами катталашади. Сунгра донли т$ф сувдан оли​ниб, 1% ли тоза тайёрланган калий перманганат (КМпО4) эритмасига туширилади. Бу пайтда доннинг «тикинча»ла- ри ва к,обигининг зарарланган жойлари корамтир тусдаги рангга брялади. К,обик юзасидаги ортикча ранг донли тур​ни 20-30 сония мобайнида совук сув ёки сульфат кислота- нинг водород пероксид эритмасига тушириб йукотилади. Доннинг ювилиши унинг юзасидаги диаметри 0,5 мм булган кора «тик,инча»ларни саклаган холда табиий рангига кай- тарилишини таъминлайди. «Тикинча»лар билан бирга ёрил- ган, механик зарарланган ёки доннинг узунбурун кунгиз​лар билан ейилган кисми хам б^ялади. Бунака доглар эфи чизиклар билан чегараланиб, атрофи жадал буялган, урта кисми эса очикрок рангли булади.
Сувдан олинган дон фильтр когозининг устига ёйиб куйилади, дон куримасдан «тикинча»лар эса рангсизлан- масдан тезгина куздан кечирилади. «Тикинча»ли зарарлан​ган донлар намунадан ажратиб олинади ва кесилади, сунгра эса тирик зараркунандалар (курт, гумбак ёки узунбурун кунгизлар)нинг сони саналади.
Я ширин зарарланганлик зарарланган донлар микдори- нинг тахлил учун олинган умумий донлар сонига булган нисбатининг фоизларда ифодаланган киймати билан ба​холанади.
Бу усулнинг камчилигига унинг мураккаблиги, куп вакг- ни олиши, кам унумлилиги киради.
Зараркунандаларнинг намоён булиши оркали аниклаш усули
Бу усул доннинг яширин зарарланганлигини аниклаш- нинг энг аник усулидир. Мазкур усул текширилаётган на- мунадаги зараркунандаларнинг сони хамда турини аник​лаш га имкон беради. Бирок бу усул жуда куп вактни талаб килади. Улчанмани донлар орасидаги бушликда учраган хашаротлардан тозалайдилар. Шундан сунг улчанма харо​рати 27°С булган термостатга жойлаштирилади. Тажриба бошланган кундан бошлаб 4 ёки 6 хафта утгандан срнг
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Улчанма эланади ва зараркунандаларнинг тури ва сони аникданади.
Кимёвий индикация усули
Дон намунаси нингидрин кимёвий моддаси билан иш- лов берилган икки варак, фильтр к,огоз орасига куйиб, пресс ёрдамида эзилади. Бу модда хашарот тана суюкдиги билан таъсирлашганда раНгли реакцияни беради. Дон билан бир- га дон ичида жойлашган хдшаротлар хам эзилади. К,огозда эса сарик,, бинафша рангли доглар крлади. Уларнинг сони саналади.
Рентгеноскопик усул
Доннинг яширин зарарланганлигини аникдашда пор- татив рентген асбоби кулланилади. Рентген когозида дон​нинг хашарот курти озикданиб хосил калган бушлиги крра дог шаклида намоён булади. Рентген нурлари дон ёки хаша- роттанасига нисбатан буш жойдан эркинрок утади. Бушлик,- нинг табиати, улчамлари ёки шаклига к;араб хашаротнинг ривожланиш боск,ичини тахминан айтиш мумкин. Аммо бу усулда \ам кимёвий индикация усулидаги сингари зарар- кунанданинг улик ёки тирик эканлигини аникдаш к,ийин.
Акустик усул
Дон ичида яшаётган зараркунандалар озикданиш ёки харакатланиш пайтида овоз чи^аришади. Зарарланганлик- ни аникдашнинг акустик усули куйидаги принципга асос- ланади: хашарот чик^арган товуш сезгир асбоб ёрдамида к,абул кдпиниб, электр сигналига айлантирилади. Шундан сунг бу сигнал бир неча минг маротаба кучайтирилиб, динамик (ёки бош телефон)га узатилади.
Ун ёки кепакнинг зарарланганлиги умумлашган наму​надан олинган 1 кг массали дон улчанмасида аникданади. Уннинг нуктавий намуналари ун шуплари ёрдамида к,оп- дан ажратиб олинади. Намуна таркибида 5 коп уни булган туркумнинг хар бир крпидан олинади. Таркибида 6-100 коп ун булган туркумда камида 5 коп ундан намуна олинади. Агар ун туркумининг таркибида доллар сони 100 тадан 74
ортик булса, намуна ун туркумининг 5% крпидан оли​нади.
Агар кепак уюмининг баландлиги 0,75 м дан кам булса, намуна майдони 4-5 м2 булган жой марказининг юкори ва пастки каватларидан олинади. Агар уюмнинг баландлиги
0, 75 м дан ортик, булса, намуна 3 та кдватдан олинади.
Бир жойдан иккинчи жойга ок,иб утаётган ун ва кепак- дан эса намуна намуна ажратгич ёрдамида тенг вактлар оралирида олинади.
Донда кулланилган режимлар ёрдамида ун, ёрма, ке​пак ва омухта ем намуналари х,ам турли улчамли галвир ва элаклардан фойдаланиб, кул кучи воситасида ёки механи- зациялаштирилган асбоб ёрдамида эланади.
Махсулот намунасининг харорати 15-18°С дан кам булса, зарарланганликни аниклашдан олдин у уй харорати (18- 20°С)гача киздирилади. Хар бир элакнинг колдик ва элан​ма махсулотлари тагига ок короз ёйилган ок шиша устига юпка кават билан ёйилади ва синчиклаб текширилади. За​раркунандалар (кУнгизлар, капалаклар, куртлар, румбак- лар)нинг тури аникланади. Ун, кепак, омухта ем намуна​лари элангандан сунг остки элак эланма махсулотлари та​гига кора короз ёйилган шиша устига юпка катлам хосил Килиб ёйилади, текисланади ва КУРУК тоза шиша ёрдамида зичланади. Хосил килинган, калинлиги 1-2 мм булган мах​сулот юзаси синчиклаб текширилади.
14- §. ДОН МАССАСИНИ ФАОЛ ШАМОЛЛАТИШНИ НАЗОРАТ КДЛИШ
Дон массасини фаол шамоллатиш — уюмдаги донга кУзгатмасдан атмосфера хавоси билан ишлов беришдир. Мазкур усулнинг мохияти шундаки, вентилятор билан пуф- ланган хаво донлар орасидаги бушликдан утаётиб, унинг физик ва физиологик холатига ижобий таъсир курсатади, натижада дон массасининг сифати яхшиланиб, саклаш пайтида чидамлилиги ошади.
Фаол шамоллатиш вактида дон уюми курсаткичлари ва атмосфера хавоси орасидаги мувозанат холати юзага кел- гунча, дон ва хаво Уртасида иссиклик ва намлик алмаши- нуви давом этаверади.
75
Шароитга боглик холда дон совуши, куриши ёки нам- ланиши мумкин. Иссикдик ва намлик алмашинув жараё- нининг йуналиши хамда унинг жадаллиги, асосан, дон​нинг хоссалари ва холатига, шунингдек дон уюмининг хола- ти ва хаво хдракатининг тезлигига боглик;.
Дон массасини фаол шамоллатиш режимига пуфлана- ётган хавонинг нисбий намлиги, харорати ва 1 т донга бе- риладиган сарфи хамда дон уюмининг баландлиги ва ша​моллатиш давомийлиги таъсир кдлади.
Фаол шамоллатиш имкониятини аникдаш
Дон массасини фаол шамоллатишни бошлашга к;адар бу ишловни утказиш имкониятини аникдаш зарур. Бунинг учун дон массасининг мувозанатдаги намлигини антуташ керак. Агар доннинг намлиги шамоллатишга кадар мувоза- , натдаги намликдан юк,ори булса, дон узининг бир кием намлигини хавога беради ва курукдашади, агар доннинг намлиги фаол шамоллатишга ишлатиладиган хавонинг мувозанатдаги намлигидан кичик булса, дон хаводаги нам- ликни ютиб, намланади. Агар фаол шамоллатиш пайтида доннинг холати ёмонлашмаса, бу амални бажариш мум​кин.
Фаол шамоллатишни Утказиш имконияти куйидаги асо​сий курсаткичлар: дон массаси ва ташки хавонинг харора​ти буйича аникданади.
Агар юкоридаги омилларнинг йигиндиси дон массаси​нинг совуши ва куришини ёки унинг намлигини тушир- масдан совушини таъминласагина, актив шамоллатишни Утказиш максадга мувофик булади.
Фаол шамоллатишга кадар доннинг намлиги стандарт усул билан, харорати эса термоштанг ёки хароратни масо- фадан назорат киладиган курилмалар воситасида аникда​нади.
Шамоллатиш имкониятини аникдашда дон уюмининг энг кичик харорати хисобга олинади.
Зарур курсаткичлар танлангандан сунг, дон массаси​нинг фаол шамоллатиш имконияти аникданади.
ВНИИЗ планшеткалари (14- раем) доннинг мувозанат​даги намлигини аникдашга мулжалланган. Планшеткалар махсус булимли бешта шкаладан иборат: биринчи шкалага 76
ВНИИЗ номограммаси ва планшеткаси буйича фаол шамоллатиш имкониятини аншугаш
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14- раем. ВНИИЗ номограммаси буйича хавонинг харорати 0°С дан говори булганда дон массасини фаол шамоллатиш имкониятини
аникдаш.
1 — курук, термометрнинг харорати, °С; 2 — хул термометрнинг Харорати, °С; 3 — хавонинг мутлац намлиги, г/м1; 4 — доннинг Харорати, °С; 5 — доннинг мувозанатдаги намлиги, %.
курук, термометрнинг харорати (°С) урнатилган, иккинчи шкал ага хул термометрнинг курсаткичи Урнатилади, учинчи шкал ада хавонинг мутлак, намлиги кУрсатилган (мм сим. уст.), туртинчи шкал ага доннинг харорати (°С) ва бешин- чи шкэлага доннинг мувозанатдаги намлиги (%) урнатил- ган.
Аникугаш жараёнида номограммага чизгич шундай кУйи- лиши керакки, бунда у 1 ва 2 шкалаларда мое равишда
77
курук, ва хул термометрлар курсаткичларини кесиб утиб, учинчи шкала билан кесишиши керак. Учинчи шкалада то- пилган нук^а хавонинг мутлак; намлигини курсатади. Сунгра учинчи шкалада топилган нук^а туртинчи шкаладаги дон​нинг хароратига тугри келадиган нук,та билан туташтири- лади. Бу курсаткичларни туташтирувчи тугри чизик, давом эттирилса, бешинчи шкалани кесиб утади. Бу курсаткич доннинг изланаётган мувозанатдаги намлигини беради. То- пилган мувозанатдаги намлик доннинг хакдоий намлиги билан солиштирилади ва шамоллатиш имконияти аникда​нади.
Мисол. Бугдой донининг намлиги 16%, харорати +‘20°С, курук, термометрнинг харорати +5,5°С, хУл термометр- н.инг курсаткичи +4°С. Дон массасининг фаол шамолла​тиш имкониятини аникданг.
Масалани хал кдлишда номограммадан фойдаланамиз.
1- шкаладан 5,5°С нуктасини топиб, 2- шкаладаги +4°С нук,- таси билан туташтирамиз. 3- шкала 5,25 курсаткичида ке- сишади. Бу хавонинг мутлак; намлигидир. Сунгра 3- шкала​даги 5,25 ну^таси 4- шкаладаги дон харорати 20°С билан чизгич ёрдамида туташтирилади. Бу чизик,ни 5- шкала би​лан кесишгунча давом эттириб, 9,8% курсаткични топа- миз. Доннинг хак,ик,ий намлиги 16% булгани учун хам фаол шамоллатиш мумкин: шамоллатиш пайтида дон массаси куриб, совийди.
Намлиги 15% дан юк,ори булган жавдар ва арпа донла​рининг мувозанатдаги намлигини аникдашда, топилган му​возанатдаги намликка 1% к^шилади, шунингдек намлиги 13% дан кичик курук, сули дони учун эса топилган мувоза​натдаги намликцан 1 % айрилади ва шундан сунггина фаол шамоллатиш имконияти тугрисидаги масала хал килинади.
Фаол шамоллатишни утказиш хар 6 соатдан сунг (соат
1, 7, 13 ва 19 да) амалга оширилади.
Бек,арор об-хаво шароитида фаол шамоллатиш хар 3 соатдан, баъзан эса шароитдан келиб чик;к,ан холда ундан хам тезрок, утказилади.
Агар шамоллатиш пайтида об-хаво узгариб дон намлан- са, фаол шамоллатишни тухтатиш керак.
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III боб. ДОННИНГ СИФАТИНИ ФИЗИК-КИМЁВИЙ ВА КИМЁВИЙ УСУЛЛАР ЁРДАМИДА БАХ,ОЛАШ
Доннинг кимёвий таркиби ва унинг кимёвий таджик, кдлиш усуллари дон биокимёси курсида чукур урганилади. Аммо донни тайёрлаш, сакдаш ва уни к,айта ишлаш жара- ёнларида дон кимёвий таркибининг айрим курсаткичлари унинг сифатини бахолашда мухим ахамият касб этади. Дон​нинг сифатини бахолашда ундаги курук, модца ва намлик орасидаги узаро муносабат алохида ахамиятга эга. Сакдаш- да доннинг узок, муддатга чидамлилиги биринчи навбатда ундаги намлик микдорига боглик;. Нам дон жуда тез уз- Узидан к,изиш холатига дучор булади, бу холат унинг си​фатини ёмонлаштиради. Агар уз вак,тида зарур чоралар курютмаса, дон уюми тулалигича бузилади. Намлик донда​ги микроорганизм ва зараркунандаларнинг хаёт фаолия- тига имкон беради. Донни к,айта ишлашнинг технологик режимлари ундаги намлик микдорига богликдир. Намлик микдори юк,ори булган донни к;айта ишлаш мумкин эмас. Дон намлигини электрометрик усулда аникдашда унинг электрутказувчанлик ва диэлектриклик хоссаларидан фой- даланилади.
Бугдой дони сифатини бахолашда кимёвий таркиби​нинг бошк,а курсаткичлардан — хУл клейковина микдор ва сифатини, кулланиш даражасини ва кислоталиликни аник,- лаш каби усуллардан фойдаланилади.
Донни кдйта ишлаш схемаси ва режимларини ишлаб чик,ишда технологлар доннинг кулланиш даражаси ва тар- кибий к,исмлари (магиз, к,обикдар)нинг тузилиши ва мик,- доридан келиб чик,к,ан холда ишлайдилар. Бинобарин, унинг кулланиш даражаси хужайра ва доннинг к,обик, к,исмлари микдорига богликдир.
Кислоталилик доннинг тозалик (янгилик) курсаткичи булиб хизмат к;илади; дондаги кислоталиликнинг ошиши органик моддаларнинг парчаланиши билан бойшк, булган номувофик, жараёнларнинг кечишини кУрсатади.
Мазкур бобда юк;орида к;айд к,илиб утилган физик- кимёвий ва кимёвий усуллар билан доннинг у ёки бу си- фат курсаткичлари бахоланади.
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z ; l-§. ДОН BA УННИНГ НАМЛИГИНИ СЭШ-1 ( I BA СЭШ-ЗМ КУРИТИШ ШКАФЛАРИДА
vl j Улчанмани стандарт куритиш усул и J
билан аниклаш
Электр шкафлари ишчи зонасида электр к,издириш мос- ламалари ва автоматик харорат созлагичи булган кичик улчамли куритиш. шкафини намоён к,илади.
^ СЭШ-1 электрик куритиш шкафи куйидаги асосий кисмлардан тузилган: иссиклик- изоляция к,авати билан химояланган гилоф (гилофда бюксаларни киритиш учун эшикча мавжуд); 10 та бюксани урнатишга мулжалланган айланма столча ва алохида кобик билан ураб олинган электр киздиргичи мавжуд.
СЭШ-1 нинг баландлиги (урнатилган термометр баланд​лиги билан) 522 мм, диаметри 360 мм, массаси 22 кг, электр куввати 600 ВТ; ташки мухитнинг харорати 20°С булганда ишчи зонасини 105°С гача киздириш учун кета- диган вакг 30 дакикадан ошмайди; хароратни созлаш аник- лиги +-2°С; огохлантирувчи лампа автомобилга урнати- ладиган лампалар тоифасидан булиб, кучланиши 6 ... 8В га тенг. СЭШ-1 127 ёки 220 В лик узгарувчан ток тармогига уланади. СЭШ-ЗМ электр шкафи бироз бошкача конст​руктив узгаришларга эга.
Агар аниклаш натижаларининг хатолиги Урнатилган меъёрдан катта булмаса, донни куритиш учун бошка ас- боб (шкаф)лардан хам фойдаланишга стандартлар рухсат беради.*/
Намликни аниклаш
Доннинг намлиги стандарт усул билан куйидаги тар- тибда аникланади.
1. Шкафнинг токга улагичи «Ёкилган» холатига куйи- лади. Бунда сигнал чироги кизил ёруглик бериб ёнади.
2. Диаметри 48 мм ва баландлиги 20 мм булган зарур микдордаги бюксалар'ажратиб олинади. Бюксалар олдин​дан тайёрланган булиши керак: улар яхшилаб тозаланган ва копкоги билан биргаликда номерланган булиши керак. Бюксалар 0,01 г гача аникликда улчанади.
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3. Лаборатория тегирмончасини олдинги тортилган на- муналардан тозалаш ма^садида ундан куп булмаган мик- дорда текширилаётган дон намунасидан солиб утказилади. Агар JI3M кулланса, бу жараённи Утказишга \ожат йук;.
4. 30 г атрофида тадк^к, кдпинаётган дон намунаси ян- чилиб, у зич к;илиб ёпиладиган тик;инли банкага солина​ди.
5. Банкадаги майдаланган махсулот яхшилаб аралашти- рилади.
6. Кичкина куракча ёрдамида банканинг хар жойидан 5 г дан сал куп булган микдорда иккита порция олинади. Хар бир порция махсулоти алохида металл бюксаларга со​линади.
7. Ичига майдаланган дон намуналари солинган бюкса- лар крпкркдари билан бирга техник тарозиларга куйилади. Хар кдйси бюксага аник, 5 г дан майдаланган дон тортиб солинади.
8. Контактли термометр учирилади, шкаф 140°С гача к^здирютади. Харорат оддий термометр ёрдамида Улчана- ди. Куритиш камерасининг эшикчаси очилиб, шкафнинг ичига тезгина махсулоти булган Юта бюкса жойлаштири- лади. Бунда очик, бюксалар туби билан уз к,опк,окдарига кий- дириб куйилади. Бу пайтда шкафнинг харорати пасаяди, сигнал чирогининг кушилиши шундан далолат беради. Сигнал чироги 10 дак;ик,адан кам булмаган вак,т оралигида ёниб туриши керак.
■
9. Сигнал чирогининг иккинчи марта учиш вак;тидан бошлаб, яъни харорат 130+- 2°С га етган палладан бошлаб бюксаларни шкафда 40 дак,ик,а давомида сакдаб туриш ке​рак.
10. Махсулот куритилгандан сУнг, бюксалар тигель к,ис- к,ичлари ёрдамида шкафдан олиниб, к;опк,окдари ёпилади ва улар тулик, совутиш мак,садида 15... 20 дак,иха вак,т ичида эксикаторга солиб куйилади. Ичида махсулоти булган бюк​салар эксикатор ичида улчанмаган холда 2 соат к,олиб ке- тилишига йул куйилмайди.
11. Совутилгандан сунг к;опк;оги кийдирилган майда​ланган донли бюксалар техник ёки электрон тарозида улча- надй. Куритишгача ва ундан кейинги массанинг фарк^ буйи​ча бугланган намнинг массаси топилади. У массаси 5 г булган Улчанмага нисбатан фоизларда ифодаданади.
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Намлик куйидаги формула буйича аникданади:
v (b - с) х 100 ~~ Z
;
о - а
бу ерда: а — буш бюксанинг крпкрри билан бирга мас​саси, г;
b — майдаланган дон улчанмаси солинган бюксанинг копкоги билан бирга куритишгача булган массаси, г;
с — майдаланган дон улчанмаси солинган бюксанинг копкоги билан бирга куритишдан кейинги массаси, г;
Дастлабки улчанманинг массаси 5 г булганда доннинг намлигини (Ь — с) микдордаги бугланган сувнинг масса​сини 20 г купайтириб топиш мумкин.
\ар к,айси намуна учун иккита параллель тажриба утка- зилади. Изланаётган намунанинг намлиги бу икки аник​лаш натижаларининг урта арифметик киймати буйича то​пилади. Иккита параллель аниклаш натижалари орасидаги фарк Н— 0,25% дан катта булмаслиги керак. Назорат ва арбитраж аниклашлар пайтида меъёрдан четланиш мик​дори + - 0,5%дан ошмаслиги лозим.
Эксикаторни тайёрлаш
Эксикаторнинг пастки кисмига курук кальций хлорид кукуни сепилади ёки зичлиги 1,84 га тенг булган сульфат кислотаси куйилади. Зарур булса, ойига бир марта кальций хлорид ни чинни косага солиб, аморф массага айлангунча яхшилаб киздирилади. Сульфат кислотадан фойдаланган- да, унинг зичлиги текширилади. Агар кислотанинг зичли​ги камайган булса, у алмаштирилади. Эксикаторнинг сал- пал ейилган кирраларига юпка вазелин кавати суртилади.
Майдаланган донни СЭШ-ЗМ шкафида куритиш
Тузилиши буйича СЭШ-ЗМ куритиш шкафи СЭШ-1 шкафидан киздириш камерасининг тубида вентилятори борлиги билан фарк килади. Вентилятор электродвигатель ёрдамида харакатга келтирилиб, шкаф ичида хавонинг жадал алмашинувини таъминлаш учун хизмат килади.
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Шкаф панелига киздириш жараёнини кушиб ажратишга мулжалланган мослама (учиргич) ва контактли термометр уяси жойлаштирилган. Чап томондаги (асосий) кУшиб-аж- ратгич билан электродвигатель уланади, унг томондаги ула- гич билан эса шкафни тез киздириб, 120°С дан юк,ори х,аро- ратда ишлашини таъминлаш мулжалланган к^шимча булим уланади.
Доннинг намлигини олдиндан бироз куритиш усули билан аницлаш
Бу усул намлиги 18%дан юк,ори булган донлар учун стандартда курсатилган. Нам дон майдаланган пайтда нам- ликнинг бир к,исми йукрлади, шунинг учун бу дон олдин​дан бироз куритилади. Анивуткка эришиш мак,садида бу усулдан фойдаланишнинг мохияти хам шундан иборатдир. Техник тарозида 20 г дон улчаб олиниб, диаметри 8... 10 см га тенг, аммо унча чукур булмаган косачага солина​ди. Дон харорати 105°С га тенг булган куритиш шкафида 30 дакдка давомида куритилади. Сунгра очик; косачада со- вутилиб, яна улчанади. Агар намлик 18% ва ундан пастрок, микдорга туширилмаган булса, жараён такрорланади.
Куритилган доннинг намлиги стандарт усули буйича аникланади. Донни лаборатория тегирмончасида майдалаб, массаси 5 г булган иккита улчанма улчаб олинади.
Намлик микдори (%) куйидагича хисоблаб топилади. Белгилаймиз : G — майдаланмаган 20 граммлик дон улчан- масининг 105°С хароратда 30 дак,ик,а куритилгандан ке- йинги массаси, г; g — майдаланган 5 граммлик дон улчан- масининг куритишдан кейинги массаси, г; w — доннинг намлиги, %.
Куритиш натижасида 5 граммлик майдаланган дондан (5 — g) г микдордаги намлик бугланди, 20 г хУл доннинг Узида ушлаган намлиги (г) куйидагича хисобланади:
X = [(20 - G) + -G(5
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Намлик микдори (%) эса куйидагича топилади:
Ж = (20-^-)х^=100-С%
Шундай килиб, бироз олдиндан куритилган доннинг намлиги куйщщги формула ёрдамида хисобланади:
W - 100 - Gg
СЭШ-ЗМ куритиш шкафига тавсия кдяинадиган сим турли бюксалардан фойцаланганда олдиндан бироз кури​тилган дон АУС-1 аппаратида совутилади.
Аппарат буш цилиндрни намоён килиб, унинг юкори кисми копкогида олтита турли уячалар мавжуд. Цилиндр​нинг ичига вентилятор жойлаштирилган. 5 дакика мобай​нида аппаратда бирваракайига олтита дон улчанмасини таш​ки мухитнинг хароратига кадар совутиш мумкин. АУС-1 аппаратининг афзаллиги шундан иборатки, у дон совуши- ни ва бутун дон массаси буйлаб намликнинг таркалишини таъминлаб беради.
2- §. ДОННИНГ НАМЛИГИНИ ВП-4 ЭЛЕКТРОМЕТРИК НАМУЛЧАГИЧ БИЛАН АНИКЛАШ
Доннинг намлигини ВП-4 намулчагич ёрдамида аник​лаш мумкин. Асбобнинг ишлаш принципи намликнинг узга- риши билан прессланган холатдаги дон массаси электрут- казувчанлигининг Узгаришига асосланган. Маълумки, КУРУК доннинг электрутказувчанлиги кескин камаяди ва асбоб​нинг аникдиги пасаяди, шу сабабли электрнамулчагичдан факат доннинг намлиги намулчагичнинг утказувчи жадва- лида курсатилган микдоридан ошмаган холатдагина фой​даланиш мумкин (17-жадвал).
Электрнамулчагич ВП-4 (15- раем) учта асосий кисм- дан иборат: а) дон улчанмасини зичлаш учун пресс; б) меггер — зичланган (прессланган) Улчанманинг электр кар- шилигини Улчайдиган асбоб; в) асбобни электр энергияси билан таъминлаш учун КУРУК анодли батарея;
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15- раем. Электрнамулчагич ВП-4.
А — электрод курилмали пресс; Б — меггер; В — курук, анодли бата​рея. 1 — клеммалар; 2 — «Т» тугмачаси; 3 — «С» тугмачаси; 4 — магнитли шунт дастаги; 5 — корректор; 6 — «100» рак,амли тугмача; 7 — электр уячаси;
[image: image20.png]



16- раем. ВП-4 намулчагичга уланадиган электрон мосламали пресснинг схемаси.
Алощца донлар орасида ишончли контактни таъмин- лаш мак,садида улчанма прессга солиб зичланади (1б-расм). Бунинг учун прессдан ташк,ари пулат стакан (9) (унда дон к,исилади); ловия, н^хат, маккаж^хори ва бошк,а йирик уругли донлардан бошка барча донлар учун кулланилади- ган катта конуссимон плашка (7); ловия, нухат, маккажу-
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17- жадвал.
Доннинг намлиги (% цисобида)
	Дон тури
	намликнинг
чегараси
	Дон тури
	намликнинг
чегараси

	
	куйи
	юк,ори
	
	куй и
	юк,ори

	Бугдой:
	
	
	Арпа
	11,60
	21,00

	[ тип
	11,75
	22,65
	Тарик;:
	
	

	II тип
	11,32
	20,65
	жанубий
	
	

	III тип
	11,10
	22,50
	худудларда
	
	

	IV тип
	12,59
	20,84
	
	10,50
	18,16

	Жавдар:
	
	
	шимолий
	
	

	III тип
	11,98
	20,93
	Худудларда
	
	

	IV тип
	13,06
	23,83
	
	11,13
	21,45

	Шоли
	10,72
	21,30
	Маккажу​
	
	

	
	
	
	хори
	12,52
	26,47


хори донлари учун кулланютадиган катта булмаган цилиндр куринишидаги кичик плашка (13); пресснинг белгилаш мос- ламаси (2)ни текшириш учун мулжалланган цилиндр кури​нишидаги назорат плашкаси (12); пуансон (8) - пулат ста- каннинг бутун узунлигига мосланган цилиндр (пуансон ёр​дамида стакандаги дон улчанмаси зичланади); стакандаги донни зичлаш учун мулжалланган зичлагич (14) ишлати- лади.
Пресс асосли синч (станина), икки дастакли к,исиш бурамаси ва белгилаш мосламаларидан ташкил топган. Синчнинг иккита кундаланг юпк,а металл тахтачаси булиб, улардан пасткиси (6) хдракатланувчан; унинг устига зич​лаш жараёнидан олдин дон улчанмаси солинган пулат ста​кан куйилади. Иккинчи тахтача (3) кщорирокда жойлашган булиб, харакат кдпмайди. Унинг ён томонида уйиб кесил- ган жойи булиб, у стаканни урнатиш учун хизмат кдяади.
Белгилаш мосламаси икки цисмдан тузилган: а) улар пресснинг синчига махкамланган белгилаш рамкаси; б) кисиш бурамаси пастки к,исмига махкамланган йунал- тириш халк,аси. Белгилаш рамкаси белгилаш бутини хосил кдгтувчи иккита (горизонтал ва вертикал) кесишувчи ип- ларга эга. Х,алк,анинг устига ок, буёк, билан кесишувчан го​ризонтал ва вертикал чизикдар тортилган. Пресслаш жара- ёнининг охирида рамка устидаги белгилаш бути халкдцаги бутнинг рупарасида жойлашган булиши керак.
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Белгилаш рамкаси винтлар билан к;отирилган булиб, уни юкорига ва пастга харакатлантириш мумкин. Йуналти- риш халкаси кисиш бурамасига стопор ёрдамида котирил- ган. Уни бушатиб, халкани бурама атрофида бемалол ай- лантириш мумкин.
Пулат стаканнинг ичида контактли (электродли) халкд (10) жойлашган булиб, у корпусдан эбонит прокладка би​лан химояланган.
Стаканнинг ташкари томонидан электродли хал ка изо- ляцияланган контактли бурагич (11) билан тугайди.
Пресс синчининг ташки томонида иккита контактли уяча (5) жойлашган. Улардан бири («+» белгилиси) синч- нинг ички томонида жойлашган контактли пружина (4) билан уланади. Пулат стакан прессга шундай куйиладики, унинг контактли винти синчнинг контактли пружинасига тегиб турсин.
Меггер зичланган дон намунасининг электр каршили- гини улчаш учун хизмат килади. Унинг мухим кисми булиб галванометр хизмат кил ад и. У билан зичланган дон улчан- масининг электрутказувчанлигига тугри пропорционал булган ток кучи улчанади. Батареялар билан улаш учун меггернинг юкори кисмида иккита клемма мавжуд (улар​дан бири «+» белгиси билан). Меггерни прессга улаш учун унинг чап томонига иккита уяча урнатилган (уячалардан бири «+» белгиси билан). Утказгичлар ёрдамида меггер ба​тарея ва прессга уланади. Меггернинг юкори кисмида учта тугмача жойлашган. Улардан иккитаси унг томонда жой​лашган булиб, биттаси Т харфи билан, иккинчиси С харфи билан белгиланади. Т харфи билан белгиланган тугмача тормозга уланган. Агар уни босиб унгга буралса, галвано- метрнинг харакатланувчи кисмлари харакатсиз холатга утади. Тугмача чапга буралса, тормоз галванометрнинг харакат- ланувчан кисмларини бушатади ва у занжирга кУшилиб ишчи холатга утади. С харфи билан белгиланган тугмача курук дон намлиги (11 дан 14%гача) ни улчашда ишлати- лади. Бу тугмачани босган пайтда тармокдаги кушимча кар- шилик ажратилади, чунки КУРУК махсулотнинг каршилиги кескин ошади. Меггернинг юкориги чап томонида жой​лашган 100 ракамли тугмачаси галванометрнинг ишини текшириш учун хизмат килади.
Уни босган пайтда токка уланган галванометрнинг стрелкаси чапдан унгга огиб, 100 ракамининг устида тухта- ши керак. Галванометр стрелкасининг ноль холати юк,ори- ги к,ошфкда, аникроги булимли шкала ва стрелкадан паст- рокда жойлашган корректор (кундаланг тор арикчага эга булган айланувчан дискли) ёрдамида созланади. Коррек​тор занжир токдан ажратилган пайтда тишли калит (от​вёртка) ёрдамида буралади.
80 В кучланишга эга булган анодли батарея энергия манбаи булиб хизмат к,илади. У электр намулчагичнинг мах- сус кутисига жойлаштирилади. Кутининг чап ён деворида иккита чукурча булиб (улардан бири «+» белгиси билан), улар ёрдамида батарея утказгичлар оркали меггерга улана​ди. Агар батареянинг кучланиши 72 В дан паст булса, у ишга ярок,сиздир. Янги зарядланган батареянинг кучлани​ши 87 В га етиши мумкин.
_
Намулчагични ишга тайёрлаш
Намулчагичнинг бир меъёрда ишлаши учун уни турри урнатиб, яхшилаб текширмок, зарур. Барчасидан яхширори, намулчагични муста\кам стол устига жойлаштириш керак. Намулчагичнинг пресси столнинг чап томонига кртирила- ди. Ундан унгрок,к,а аввал меггер, сунгра эса батареяли кути Урнатилади. Батареяни столнинг ичига хам жойлаштириш мумкин. Бу вазиятда столнинг устига к$йиладиган кугига булган эхтиёж колмайди. Намулчагичнингяк,инрогига, де- ворга термометр осиб куйилади. Унинг курсаткичлари нам- улчагич курсаткичларининг харорат тузатиш катталикла- рини аникдашда зарур булади.
Иккита махсус утказгич ёрдамида меггер батареяга ула​нади. «+» бел гили меггер клеммаси батареянинг худци шун- дай белгили уячаси билан уланади. Аввал утказгичнинг те- кис мосламали учи меггер клеммасига уланади, кейин эса унинг штепселли оёк_часи батарея билан уланган уячага Урнатилади.
Бошк,а томондан меггер прессга уланади. Бу максадда охирида штепселли оёкчалари булган утказгичдан фойда- ланилади. Бу вазиятда яна шу нарсага риоя к,илиш керак- ки, пресснинг «+» белгили уячаси худци шундай белгили уячага уланиши керак.
88
Меггер томонидан иккала утказгичнинг хам штепсел- ли оёк,чалари дархол унинг уячаларига тикилади. Прессга аввал битта утказгич уланади. Иккинчи утказгичнинг штеп- селли оёк,часи намлик аникданаётган ва меггер курсаткич​лари хисобга олинаётган вак,тда пресснинг мос уячасига тик,илади.
Меггернинг ишини хар бир аникдашдан олдин текши- риш керак. Бунинг учун галванометр стрелкасининг нол- даги холати ва унинг шкала буйича 100 рак;амигача огиш холатлари кузатилади. Галванометрнинг стрелкаси токдан ажратилган вазиятда ноль холатида туриши керак. Агар стрелка нолдан ярим булимга огган булса, меггер к,опк,оги устидаги корректорни отвёртка билан бураб, ноль холати- га келтирилади.
КУшилган токли, яъни 100 разами ёзилган тугмача бо- силган холатда стрелка харакатга келиб, шкаланинг шу ра- камли белгиси к,аршисида тухташи керак. Агар стрелка за- рур холатга етмаса, у магнитли шунт дастаги ни охиста бу​раб, шкаланинг 100 рак,амига етказилади. Агар шу аснода хам стрелка керакли булим (100) ни курсатмаса, унда бе- малол айтиш мумкинки, батареянинг кучланиши 72 В дан кам ва уни алмаштириш керак булади.
Визирлаш (белгилаш) мосламаси хеч булмаса 10 кунда бир марта текширилади. Яхшиси, бу нарсани хар куни ба- жариш керак. Визирлаш мосламасини текшириш учун на​зорат плашкали стакан ва пуансон прессга Урнатилади. Бу- рама винт охиригача буралади. Сунгра у чорак айланишга бушатилиб, кескин бир харакат билан яна охиригача бу​раб епилади. Кейин йуналиш халк,асининг бути билан ви​зирлаш рамкасининг устидаги бутнинг тугри келиши тек​ширилади. Горизонтал чизикдар бир-бирига тугри келиш- лари керак, вертикал чизикдар эса 1 мм гача огишлари мумкин. Агар чизикутар тугри келмаса, визирлаш мослама​си ёки йуналтириш халкдси (ёки у хам бу хам) силжитилади.
Бунинг учун отвёртка (бурагич) ёрдамида йуналтириш халк,асининг таянч винти (вертикал чизикдар тугри келма- ганда) ва визирлаш рамкасининг винти (горизонтал чи- зи^лар тугри келмаганда) бушатилади. Визирлаш рамкаси ва йуналтириш халкасининг холатлари созланиб, улар винтлар билан махкам к,отирилади. Шундан сунг такроран визирлаш мосламаси текширилади.
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Улчанмани тайёрлаш ва намлигини аницлаш тартиби
Намунадан 30 г атрофида дон ажратиб олинади ва нам​улчагичнинг курсаткичларига нотугри маъно бермаслик максадида у хамма металл ва минерал аралашмалардан ях- шилаб тозаланади (бунда барча бошк;а аралашмалар донда крлади).
Намликни аникдашда йирик уругли донлардан — ло​вия, н^хат, маккажухоридан 8,0 г дан, бошка тур донлар учун эса 5,0 г дан иккита улчанма улчаб олинади.
Намулчагич асбоби билан намлик куйидаги тартибда улчанади.
1. Бугдой, жавдар, арпа ва шунга ухшаш донларнинг намлигини аниклаш учун стаканнинг пастки кисмига ко- нуссимон катта плашка, ловия, нухат, маккажухори каби донларнинг намлигини аниклаш учун эса цилиндр кури- нишидаги кичик плашка урнатилади.
2. Дон улчанмаси стаканга солинади. Бунда доннинг со- чилмаслигини ва тулик стаканга тушишини таъминлаш ке​рак. Агар дон стаканга сигмаса, у зичлаб жойлаштирилади.
3. Бурама винт юкори таянч нуктасигача кутарилади.
4. Стаканга пуансон урнатилади. Плашка тушиб кетмас- лиги учун стаканнинг пастки томонидан бир кулнинг курсаткич бармога билан махкам ушлаб, прессга урнати​лади. Бунда стаканнинг контактли винти пресснинг кон​тактли пружинасига тегиб туришини таъминлаш керак.
5. Бурама винт ёпилади, Визирлаш рамкасидаги ва йунал- тириш халкасидаги горизонтал чизиклар бир-бирига якин- лашганда винт секин айлантирилиши керак. Йуналтириш халкаси ва визирлаш рамкасининг бутлари бир-бирига турри келган вазиятда пресслаш жараёни тугатилади. Агар бурама винт хаддан зиёд бураб ёпилган булса, уни тескари томон- га айлантириб, бушатишга йул кУйилмайди. Акс холда улчан​мани алмаштириб, пресслаш жараёнини такрорлаш керак.
6. «Т» харфи ёзилган тугмача босиб, чап томонга бура- лади ва бу билан меггернинг харакатланувчи кисмлари бушатилиб, ишчи холатга утказилади.
7. Юкорида кайд килиб Утилганидек, галванометр стрел- касининг ноль ва 100 раками каршисидаги холатлари тек- ширилади.
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8. Пресс меггер билан уланади, бунинг учун утказгич​нинг штепселли оёкчаси пресснинг банд булмаган уячаси- га тикдлади.
9. Галванометр стрелкасининг каерда тухташи кузати​лади. Бунда икки холат булиши мумкин: биринчи холат галванометр стрелкаси шкаланинг саккизинчи булимидан катта кийматни курсатади; иккинчи \олатда эса стрелка саккизинчи булимга етмасдан тухтайди.
10. Биринчи холатда бутун улчаш жараёнида меггердаги биронта тугмача хам босилмайди. Факат стрелка кайси булимгача огиши саналади ва унинг бу курсаткичи ёзиб олинади.
Намулчагичнинг курсаткичлари Урта курук, ва нам дон​лар учун жадвал буйича намликнинг кийматларига утка- зилади.
11. Иккинчи холатда «С» харфли тугмача босилади. Шка​ланинг булимлари «С» харфли тугмача босилган вак,тда са​налади. Асбобнинг курсаткичларини намликнинг кдймат- ларига утказиш учун «Курук, дон учун» деган ибора к.айд Килинган бошка жадвалдан фойдаланилади.
12. Термометрнинг курсаткичи ёзиб олинади.
13. Битта штепселли оёкчани пресснинг уячасидан су- гуриб, заржир ажратилади.
14. Пресснинг пастки плашкаси тортиб олинади, бу​нинг учун бурама винтни бироз бушатиш керак.
15. Бурама винт ёпилади. Натижада прессланган дон улчанмаси пуансон ёрдамида плашка билан бирга стакан- дан итариб чикарилади.
16. Бурама винтни тескари йуналишда айлантириб буша- тилади.
17. Стакан прессдан чикариб олинади ва тозаланади.
18. Чикариб олинган пастки плашка илгариги жойига Кайтиб урнатилади.
Угириш жадвалларидан фойдаланиш тартиби
Меггер курсаткичларини намлик фоизларига утказиш учун электрнамулчагичга жадваллар илова килинган. Улар- да асбоб курсаткичининг рупарасига мос келувчи намлик фоизлари келтирилган. Угириш жадваллари тажриба йули
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/ билан тузилади. Агар меггер шкаласи буйича булимларни санаш жараёни пресснинг банд булмаган уячасига штеп​селли мослама тик,илган моментдан бошлаб дархол амалга оширилган б^лса, «Положение переключателя — кнопка с буквой «С» не нажата (сырое)» деб ёзилган жадвалдан фойдаланилади. Агар санаш жараёни «С» харфли тугмача- ни босиб амалга оширилса, у холда «Положение переклю​чателя — кнопка с буквой G нажата (сухое)» деган ёзувли иккинчи жадвал кУлланилади.
Угириш жадвалида келтирилган курсаткичлар ишчи хо- надаги хавонинг харорати 20°С булган шароит учун мулжал- ланган. Агар харорат 20°С дан у ёки бу томонда булса, хар 1°С харорат учун намлик курсаткичларига Н—0,1% мик,- дорда тузатиш киритилади. Аникроги, агар хакикий харо​рат 20°С дан катта булса, у холда угириш жадвалидан олин​ган намлик фоизидан тузатиш микдори айрилади. Агар харо​рат 20°С дан кичик булса, унда намлик фоизига тузатиш микдори кушилади.
_
Тахлил к,илинаётган дон намунасининг намлиги икки параллел улчанма курсаткичларининг урта арифметик к,ий- мати шаклида ифодаланади.
Намулчагичдан фойдаланган пайтда урнатилган крида- ларга катьий риоя кдлинса, асбобнинг узок, ишлашига ва аник, улчаш натижаларига эришиш мумкин.
Клейковина микдори майдаланган дон Улчанмаси мас​саси га нисбатан фоизларда ифодаланади. Клейковина икки хил булади: хул — узига сувни сингдирган клейковина ва курук клейковина - клейковинанинг куритишдан сунгги микдори.
Таркибидаги клейковина микдорига боглик, холда буг​дой донини куйидагича туркумлаш мумкин.
Дон тоифалари
Дондаги хул клейковинанинг
. /
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\\/^3- §. БУРДОЙ ДОНИНИНГ КЛЕЙКОВИНА
г
МИКДОРИНИ СТАНДАРТ УСУЛДА
^
АНИКДАШ
Юк,ори клей кови нал и дон Уртача микдордаги клейко- винали дон
микдори, % 30 дан юкрри
26... 29,9
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Уртачадан паст микдордаги клейковинали дон
20... 25,9
Паст клейковинали дон
20 дан паст
Кучли бугдой дони сифати I гурухдан паст булмаган, микдори эса камида 28% булган хул клейковинага эга були​ши лозим. Хул клейковинанинг сифати эластиклик хусу​сиятлари билан бахоланади. Стандартда кузда тутилмаган, аммо амалда клейковинанинг сув ютиш имконияти ва ранги (очик, кул ранг, корамтир) аникланади.
"Урта намунадан 30 ... 50 г массали дон улчанмаси ажра​тиб олинади ва унинг таркибида бузилган бугдой, жавдар ва арпа донлари колдирилиб, ифлослантирувчи аралаш​малардан тозаланади. Тозаланган улчанма лаборатория те- гирмончасида майдаланади. Майдаланган дон №067 металл галвирида эланганда колдик микдори 2% дан ошмаслигщ 38- ракамли капрон ёки ипак элагйнинг эланмаси эса 40% дан кам булмаслиги керак*Агар ушбу талаблар бажарилма- са, у ва бу элакда колган колдик махсулотлар кайтадан майдаланади. Майдалаш вакги камида 1 дакика булиши керак. Махсулот 38- ракамли элакда эланганда, элакни то​залаш учун диаметри 1 см, калинлиги 0,3 см атрофида булган уч-туртта резина айланачалар ташлаб куйилади.
Агар доннинг намлиги 18% дан юкори булса, унда улчанмани майдалащдан олдин хона хароратида ёки 50°С хароратга эга булган термостат (куритиш шкафи)да 18°С намликка кадар куритилади. Майдаланган дон яхшилаб аралаштирилади ва ундан техникавий тарозида 25 г ёки ундан кУпрок мивдорда улчаб олинади. Бундай миидорда- ш улчанмадан камида 4 г хул клейковина олса булади. Улчанма чинни косачага солиниб, унинг устидан харора​ти 18 .. . 20°С атрофида булган дистилланмаган сув куйи​лади.
Хамир кориш учун улчанма огирлигига боглик холда унга кушиладиган сув микдори куйндагича булиши керак:
Майдаланган улчанманинг
Сув микдори, мл:
массаси, г:
	25
	14

	30
	17

	35
	20

	40
	22
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Маълум микдорда сув солинган ундан шпатель ёрда​мида яхшилаб хамир кррилади. Косача ва шпателга ёпиш- ган хамир булакчалари топ-тоза к;илиб (пичок; ёрдамида) кириб олинади ва хамирга кушилади. Хамирдан шарик ясаб, косачанинг ичига жойлаштириб куйилади ва шиша , (ёки бошк,а косача) билан 20 дакща давомида ёпиб куйилади. Х,олбуки, бунда майдаланган дон зарралари сувни шимади ва клейковинани ташкил киладиган оксиллар шишади. Сунгра «дамини олган». хамир шариги кучсиз водопровод суви ок;ими остида, зич тукилган ипак ёки капрон элаги- нинг устида ушлаб, секин-аста клейковинаси ювилади. Дастлаб клейковина хамир таркибидаги крахмал ва кобик, Кисмлари билан ювилиб кетмаслиги учун э\тиёткорлик билан аста-секин, крахмал ва к,обик,нинг катта кисми ок,иб тушгандан сунг эса жадалрок суратда ювилади. Тасодифан узилиб тушган клейковина булакчалари йигиб олинади ва клейковинанинг умумий массасига кушилади.
Клейковинани тогора ёки товок ичида (агар водопро​вод булмаса) ювишга хам рухсат берилади. Тогоранинг ичига камида 2 л сув куйилади. Сув ичида хамир кул билан эзи​лади. Сув крахмал ва крбик кисмлари пайдо булганда, у зич ипак ёки капрон элаклари оркали сузиб, тукиб ташла- нади ва клейковина тулик ювилиб булгунча тоза сув соли- ниб, бу жараён такрорланаверади.
Агар клейковинаси аникданаётган дон совук урган, кукарган ёвси тошбакасимон кана билан зарарланган булса, унда клейковина аввал эхтиёткорлик билан тогорада юви​лади. Хамир таркибидаги кобикдар тулик чикарилгандан сунг ва клейковина сикилганда чикадиган сув тиник х;олга келганда ювиш тухтатилади. Агар клейковина ювилмаса, анализ натижаларида: «Ювилмайдиган» деб ёзиб куйилади. Клейковинани ювишни тухтатиб, у кафтлар орасида киси- лади ва кУл вакг-вакти бршан КУРУК сочикка артиб турилади.
Бунда клейковина бир неча марта бармоклар билан ай- лантириб турилади.
Бу жараён клейковина сал-пал кулга ёпишгунга кадар да​вом эттирилади.
Клейковина улчаниб, яна 2 ... 3 дакика давомида юви​лади, уни кайтадан сикиб, массаси яна улчанади. Икки улчашлар орасидаги масса фарки 0,1 г дан ошмаса, клей​ковинани ювишни тухтатиш мумкин.
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ХУл клейковинанинг микдори майдаланган дон улчан​маси га нисбатан фоизларда ифодаланади. Назорат ва ар​битраж тахдиллар пайтида xjoi клейковина микдори буйи​ча тафовут + — 2% дан ошмаслиги керак.
' Бугдой донининг клейковинасини аникдашда TJI1-75 (17-расм) хамиркоргич ва ДВЛ-3 сув дозатори ишлатила- ди. ТЛ1-75 хамир коргичи массаси 10 дан 50 г гача булган майдаланган дон ва ун улчанмаларини механик равишда коради. Хамир кориш давомийлиги майдаланма учун урта​ча 0,6 дак;ик;а ва ун учун 0,7 дакикани ташкил килади.
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17 — раем. ТЛ1-75 хамир кдргичнинг схемаси;
1 — бошкариш панели; 2 — панель; 3, 10, 11 — винтлар; 4 — дежа, 5 — каллак; 6 — ^имоя мосламаси; 7, 8 — шкивлар; 9 — гилоф; 12 — ^аракатлантиргич; 13 — корпус; 14 — электропанель; 15 — муштум- ча; 16 — итаргич.
ТЛ1-75 хамир коргичи ишлатилганда 50 г Улчанмага икки марта 14 мл дан сув куйилади. Хамир коришнинг биринчи вариантида ишни бошлашдан олдин хамир кор- гичнинг ишга ярокдилиги текширилади. Дежа каллакка тикиб куйилади. Тумблер кушилиб, «Пуск» тугмачаси бо- силади — харакатлантиргич ва вакт релеси ишга тушади. Сигнал чироги ёнгандан сунг «Пуск» тугмачаси куйиб юбо​рилади. Шу билан бир вактда секундомер ишга туширила- ди. Вакт- датчиги ишга тушгандан сунг двигатель тухташи керак. Чирок учиб, иш тугаганини билдиради.
Хамир коргичнинг ишлаши текширилгандан сунг, май-
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даланган махсулот (ун) намунаси дежага солиниб, усти- дан сув куйилади. Дежани каллакдаги комага тикиб, мус- тахкамлик даражаси текшириб курилади. «Пуск» тугмача​си босилади. К,ориш жараёни бошланади. Каллак тулик, тухтагандан кейин дежа чик,ариб олинади. Тумблер учири- лади. Хамир крргич цилиндр шаклида гомоген массани олишга имкон беради ва бу масса кул билан шакл бермас- дан тугридан-тугри дамик,тирилади.
Клейковинанинг микдор ва сифатини аникдашда ме​ханик хамир крришнинг иккинчи варианта буйича ТЛ1-75 хамиркоргичи ДВЛ-3 сув дозатори билан биргаликда иш- латилади. Лаборатория сув дозатори 13, 14, 16, 17 ва 20 мл Хажм микдорларида сув бериш имкониятига эга. 1 дак,ик,а- да дозатор 12.. .15 доза сув беради. Дозаторнинг ишлаш прин- ципи улчовли цилиндрда босимнинг даврий равишда ка- майиши ва ортишига асосланган.
Шприцнинг охирига кийдирилган резина трубканинг пастки эркин учи сувли идишга туширилади. Дозатордаги меъёрланадиган суюкдикнинг сатхи 13 мл дан паст були- шини назорат килиб туриш керак. Агар поршеннинг усти- да сув пайдо булса, у ноксимон хаво сургич ёрдамида дре- нажли трубка орк,али чик;ариб ташланади. Махсус дастак айлантирилиб, дозаторда талаб кдлинадиган сув меъёри белгиланади. Хамир к;оргичнинг дежаси дозаторнинг таг- лиги устига урнатилади. Харакатлантиргичнинг дастаги пастга охиригача босилиб, хамир коргичнинг дежасига сув юборилади.
Харакатлантиргичнинг дастаги айлантирилганда шприц​нинг поршени пастга силжийди. Шу пайт босим пайдо бу​либ, к;абул кдгсувчи клапанни очади ва чикдрувчи клапан- ни ёпади. Дастак камида 1 сек. давомида босилган холатда крлдирилиб, сув чик;ариб юборилади. Берилган меъёрдаги сув чик;арилгандан сунг пружина ёрдамида дастак дастлаб- ки холатига кдйтарилади ва дозатор шприцининг сув би​лан тулиш холати кузатилади. Иш тугагандан кейин доза​торнинг ташк;и юзаси курук; тоза сочик; билан артилади. Шприцга хаво кириши ва резина клапанларнинг куриб колишининг олдини олиш макрадида дозатор ишламаёт- ган вакдда идиш ва шприцни сувсиз колдириш ярамайди.
Шундан сунг дежага дозатор билан талаб килинган сув микдори Улчаб берилиб, иш давом эттирилади. Дежага май​даланган дон улчанмаси солинади. Хамир к;оргичнинг кал- лагига дежа тикдииб, юкорида курсатилган тартибга асо- сан хамир корилади. Вакт датчиги 15 сек. дан кейин ишга тушади. Хамир коргичнинг каллаги тамоман ишдан тухта- гандан сунг дежа ечилиб, цилиндр куринишида шакллан- ган хамир чикариб олинади. Каллакнинг парраклари ва дежанинг деворлари яхшилаб хамир колдикдаридан тоза- ланиб, улар умумий массага кушилади.
Дондаги сувнинг таркиби 11% дан кам булганда хамир нотекис корилади. Бундай вазиятда хамир дежадан чща- рилмасдан яна бир марта «Пуск» тугмачаси босилиб, кай- тадан корилади.
Шаклланган хамирга кУл билан кушимча ишлов бер- масдан косачага солиш ва усти ёпилиб, 20 минут давоми​да дам бериш керак.
Майдаланган бугдой Улчанмаси ва клейковина масса​сини 0,1 г гача аниклик билан улчаш керак.
Дон сифати тугрисидаги хужжат (сертификат ва гуво\- нома)ларда хул клейковинанинг микдори 1,0% аниклик билан кайд килинади. Агар аник чегарасидан кейинги ра​кам 5га тенг ёки ундан катта булса, ундай холда олдинги ракам бир бирликка оширилади ва агар у кичик булса, ташлаб ёзилади.
4- §. ХУЛ КЛЕЙКОВИНАНИНГ СИФАТИНИ АНИКДАШ
ХУл клейковинанинг сифати унинг эластиклик хусу​сиятлари билан бахоланади. Клейковина микдорини аник- лагандан сунг, ундан 4 г массали улчанма ажратилиб, ша- рикча шаклига келтирилади вау 15 дакика давомида харо​рати +18 + -2°С булган сувга солиб куйилади. Массаси 4 г дан кам булган улчанмада клейковина сифатини аниклаш- га рухсат берилмаган. Агар ювилган клейковинанинг мас​саси 4 г дан кам булса, у холда кайтадан купрок массали майдаланган доннинг клейковинаси ювиб аникланади.
Эзилиб кетадиган, осонгина узиладиган ва бармокдар билан 3 ... 4 марта айлантирганда шарик хосил булмаса,
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бундай клейковинани асбобга кУймасдан, дархол сифати буйича III гурухга тааллукди деб хисоблаш мумкин.
Клейковинанинг сифатини ИДК-1 асбобида аникдаш мумкин (18 — раем). Улчайдиган блокнинг пастки кисмида айлана столча Урнатилган булиб, унинг устига клейковина намунаси жойлаштирилади.
[image: image23.png]



18 — раем. Клейковина сифатини аницпашга мулжалланган ИДК-1 асбоби.
1 — «Сеть» тугмачаси; 2 — сигнализация элементлари; 3 — коррек​тор; 4 — индикатор; 5 — улчаш булаги; 6 — созловчи резистр мосламала- ри; 7 — пуансон дастаги; 8 — «Тормоз» тугмачаси; 9 — «Пуск» тугмачаси.
Столчанинг устида юк (пуансон) жойлашган. У диск билан тугайди. Тахлил пайтида пуансон вертикал йуна- лишда бемалол, эркин харакатланади. Юкнинг клейкови​на намунасига таъсир давомийлиги вакт релеси билан бошкарилади. Кдлган вактда юк махсус механизм билан тухтатилади. Тугри чизикди харакат юзага келиб, у олдин- ги деворда жойлашган улчаш булаги шкаласининг курсат- кичига узатилади.
Клейковинанинг эластиклиги куйидаги тартибда улча- нади. Асбобнинг столчаси устига 4 г клейковина куйилади. Вакг релесини ишга тушириш тугмачаси босилади. Юк эр​кин холда клейковина намунасининг устига туширилади. 30 сониядан кейин вакг релеси кушилади, пуансон тор- мозлана бошлайди ва курсаткич (стрелка) шкала буйлаб Харакатланади. Асбобнинг курсаткичи ёзиб олинади. Вакг релесининг тугмачаси босилади. Пуансон энг юкориги
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холатга кугариб куйилади ва тухтатиш ричаги босилади. Тек- ширилган клейковина намунаси столчадан олинади. Асбоб- нинг шартли бирликлари катталиги буйича, клейковина сифати буйича учта гурухдан биттасига дахлдор булади (18- жадвал).
18- жадвал
Клейковинанинг сифат гурухлари
	ИДК-1 асбобнинг курсатиши, шкала бирлиги
	Сифат
бирлиги
	Клейковина тавсифи

	0 дан 15гача
	III
	Капиц крник,арсиз

	20 дан 40 гача
	II
	К,аттиц к,оник,арли

	45 дан 75 гача
	I
	Яхши

	80 дан 100 гача
	II
	Кучсиз крник,арли

	105 дан 120 гача
	III
	Кучсиз цоницарсиз


Асбобнинг курсатиш к,иймати шкаланинг бир булими (5 шартли бирлик)гача аниклик билан ёзилади. Шкала бир булимининг ярмигача булган улуш катталиклари ташлаб ёзилса, ярим булим ва ундан катта булган кийматлар бир бутун булим деб хисобланади. Икки параллел назорат на​муналари ва арбитраж тахлиллар пайтида кУрсатгичлар орасидаги фарк; асбобнинг 5 шартли бирлиги (шкаланинг бир булими)дан ошмаслиги керак. Доннинг сифати тугри- сидаги хужжат (гувохнома ва сертификат)ларда хУл клей​ковинанинг микдори 1 % гача аникдик билан ёзилади. Фоизнинг 5га тенг ёки ундан катта булган унлик улушлари бир бирликка тенглаштириб олинса, 5дан кичик улуши эса ташлаб юборилади.
5- §. К.УРУК, КЛЕЙКОВИНА МИКДОРИНИ ВА УНИНГ ГИДРОТАЦИОН ХУСУСИЯТИНИ АНИКДАШ
Хул ва курук; клейковинанинг микдори маълум булса, унинг гидротацион хусусиятини аниклаш мумкин. Клей​ковинанинг гидротацион хусусияти, яъни сувни ютиш ва боглаб олиш хусусияти хул клейковинанинг массаси ва уни
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куритгандан (сувсизлантирилгандан) сунгги массалари Уртасидаги фарк буйича Урнатилади; у клейковинанинг ши- шиш пайтида узига сувни ютиш имкониятини бахолайди. Сувни ютиш имконияти курук, клейковина массасига нис- батан фоизларда ифодаланади.
Курук, клейковина билан ютиладиган сувнинг микдори дон нави ва консистенциясига боглик холда 170 ... 250%ни ташкил кил ад и. Клейковинанинг сувни ютиш имконияти унинг физикавий хоссаларига таъсир курсатади. Клейко​винанинг юкори сув ютиш (гидротацион) имконияти юкори нонбоплик хусусиятли бугдой уни (ва дони) учун характерлидир.
Курук клейковинанинг микдори стандарт буйича икки усулда: ВНИИХП-ВЧ асбобида ва куритиш шкафида кури- тиб аникданади.
Биринчи усул буйича 4 г массага эга булган хул клей​ковина Улчанмаси сифати аниклангандан сунг, у когоз па- кетга ёки алюмин фолгасидан килинган пластинка ичига жойлаштирил ад и. К,огоз пакет газета, ротатор ва боища турдаги когозлардан ясалади. Томонларининг узунлиги 16 см га тенг булган квадрат шаклидаги когоз ёки алюмин фолгасидан килинган варак диагонали буйича учбурчак шаклида букланади, бунда когознинг учлари тахминан 1,5 см га ичкарига катланади. Пакет 180°С хароратга эга булган асбобда 3 дакика давомида куритилади, сунгра эксикатор- га Утказилиб, 2 дакика ичида совутилади. Совутилган па​кет улчаниб, яна кайтадан эксикаторга жойлаштирилади ва купи билан 2 соат мобайнида сакланади.
Шундан сунг ичида клейковинаси булган пакет ёки пла​стинка тагин асбобга жойлаштирилади ва 180°С харорат остида 10 дакика давомида куритилади. Куритилган наму​на совутиш учун 2 дакика эксикаторда сакданиб, кейин Улчанади.
Иккинчи усул буйича соат шишаси ёки Петри косача- си куритилади ва улчанади. 4 г клейковина Улчаб олиниб, у иложи борича юпка кават хосил килиб, шиша юзаси буйлаб чузилади.
Клейковина шкафда 105°С харорат остида куритилади. Куритишни бошлашдан 3.. .4 соат Утгандан сУнг устига клей​ковина жойлаштирилган шиша 20 дакика давомида экси- 100
каторга солиб совутилади, сунгра Улчанади ва яна к;айта- дан олдинги харорат остида 1 соат мобайнида куритилади. Клейковинали шиша яна эксикаторда совутилиб, массаси Улчанади. Агар клейковинанинг массаси такрорий куритиш- дан кейин узгармаса, куритиш жараёни тугалланган деб хисобланади; агар масса камайса, у холда доимий массага эришгунга кдцар куритиш давом эттирилади.
Курук, клейковинанинг массаси 4 г лик хул клейковина улчанмасига нисбатан фоизларда белгиланади.
Клейковинанинг гидротацион имконияти (%) куйи​даги формула буйича аникданади:
_ (т, - т2) х 100 т2
бу ерда: т, — хУл клейковинанинг массаси, г; т2 — курук, клейковинанинг массаси,г.
6- §. БУРДОЙ ДОНИНИНГ КУЧИНИ
СЕДИМЕНТЛАШТИРИЛГАН ЧУКМА БУЙИЧА АНИКЛАШ
Бугдой донининг кучи куйидаги кетма-кетликда аник​ланади.
100 та дон лаборатория майдалагичида майдаланиб, те​шик размери 150 ёки 200 мкм булган элак ёрдамида эла- нади. Хажми 100 мл лик тикинли шиша цилиндрга (шиша цилиндр 0,1 мл булим билан шкалаланган), 3,2 г ун соли​нади. Унинг устига (50 мл) кук бромфенол буёги билан аралаштирилган 50 мл дистилланган сув куйилади. Секун​домер ишга туширилади (у аникдаш жараёнининг охири​гача тухтатилмайди). Цилиндр тик,ин билан ёпилиб, гори​зонтал холатда 5 секунд мобайнида яхшилаб аралаштири- лади, бунда бир таркибли суспензия хосил булиши керак. Цилиндр суспензия билан 55 секунд давомида вертикал холатда куйилади. Шундан сунг тик,ин олиниб, 25 мл хажм- даги сирка кислотасининг 6% ли эритмаси куйилади. Ци​линдр ёпилиб, 15 секунд мобайнида тик,ин бармок; билан яхши ушланган холда 4 марта тиккасига айлантирилади.
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Шундан сунг 45 секунд мобайнида цилиндр тинч \олатда куйилади. С^нгра 30 секунд давомида цилиндр 18 марта секин бир текисда айлантирилади, 3- марта 5 сония даво​мида цилиндр тинч холатда кдлдирилиб ва шундан с?нг
0, 1 мл анирутиккача седиментланган чукма хажми кузати- лади. Агар ч^манинг к^п булмаган цисми эритма юзига сузиб чикса, уни асосий чукма таркибига киритиш мум​кин. Седиментланган чукманинг \ажми (мл) 14,5% намлик- ка эга булган унга нисбатан куйидаги формула буйича хисобланади:
_
v.w“
эксп■ 100 - ш
.
бу ерда: Уэксп. — седиментланган чукманинг хак,ик,ий экспериментал улчанган к^иймати, мл;
Wx — таджик, килинаётган уннинг хак.ик.ий намли​ги, %.
Доннинг нонбоплик кучини седиментлаштирилган чукма киймати буйича бахолаш учун куйидаги тахминий меъёрлар тавсия цилинади (19 — жадвал): Wx = 11,9%
19- жадвал
Майдаланган, турли йирикликдагн ун махсулоти учун седиментлаштирилган чукма
	Ун тоифаси
	эдак эланмаси

	
	150 мкм
	200 мкм

	жуда кучли
	> 60
	>45

	кучли
	60 ... 40
	45 ...30 .

	уртача кучли
	40 ... 20
	30 ...15

	кучсиз
	<20
	< 15
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7- §. ЖАВДАР ДОНИНИНГ КЛЕЙКОВИНАСИНИ ВНИИЗ УСУЛИ БУЙИЧА ЮВИБ АЖРАТИШ
Иш куйидаги кетма-кетликда утказилади:
1. 3% ли натрий хлорид (ош тузи) эритмасида калий сулфатнинг (K.2S04) 1% ли эритмаси тайёрланади. Бунинг учун 2,5 л дистилланган сувга 75 г натрий хлорид ва у яхши эригандан кейин 25 г калий сулфат тузи ташланади. Жара- ённи жадаллаштириш учун эритмани 35.. .50°С хароратгача Киздириш мумкин.
Тузли эритма жавдар донидан шиллиц-ок,сил моддала- рини ажратиб чикариш учун мулжалланган.
2. Урта намунадан 100 г жавдар дони ажратилади ва ифлослантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланади. 50 г массали улчанма янчилади.
3. Туз эритмалари 35°С хароратгача киздирилади.
4. Туз эритмасида унли суспензия тайёрланади. Бунинг учун 50 г майдаланган дон (ун)га 500 мл хажмда тузлар- нинг киздирилган эритмаси солиниб, яхшилаб чайкалади.
5. Тешик улчами 300. . . 400 мкм капрон ёки ипак элак ёрдамида унли суспензиядан кепакнинг катта кисми ажра​тиб олинади.
6. Аралаштиргичда ун суспензияси механикавий гомо- генлаштирилади (яъни текис таркибли холатга келтирила- ди). Агар аралаштиргич булмаса, унли суспензия стаканда кУл ёрдамида чайк;аб, яхшилаб аралаштирилади.
7. Центрифугали стаканда 3.. .5 дакика давомида унли суспензия чайк,атилади.
8. Чукманинг устидаги суговутик тукиб ташланади. Крл- дик; яхшилаб аралаштирилади ва эритмага 1:10 муносабат- да кичик порциялар билан сув куйилиб, яхшилаб аралаш​тирилади ва яна центрифугаланади.
9. Аралаштириш ва центрифугалаш жараёни 90 дакика ичида 4 марта такрорланади. Центрифуталашдан сунг су- юклик юзасида кулик хосил булади; клейковинани ювиш учун суюклик элак устидан куйилади. Купик хосил булиш жараёнини камайтириш учун центрифуталашдан олдин ста​кандаги суспензия эхтиёткорлик билан чайцатилади.
10. Турт-беш карра центрифуталашдан сунг центрифу​гали стакандаги чукма тешик улчами 100 мкм дан катта
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булмаган ипак ёки капрон элакка солиниб, уй харорати остида водопровод суви окимида, худци бугдой донининг клейковинасини ювгандай кютиб ювилади.
11. Крахмалнинг асосий массаси ювиб ташланиб, клей​ковинанинг шаклланган булакчалари ва кепак кисмлари бир жойга тупланади. Ва улар каттарок, тешик (300. . . 400 мкм)ка эга булган капрон элакнинг устида кУшимча ра- вишда ювилади.
Иккита элакда клейковинани ювиш вак;ти 30 дакика- дан, суспензияни аралаштириш вактидан бошлаб эса 2 со- атдан ошмаслиги керак.
Клейковина иккита параллел улчанмадан ажратиб оли- ниб улчанади ва уларнинг Урта арифметик киймати 0,1% гача аникдик билан олинади. Клейковинанинг сифати ИДК-
1 асбоби ёрдамида аникданади. Клейковинанинг чиким микдори назарий, яъни дон (ун)даги глиадин ва глюте- ниннинг йигинди микдорига нисбатан 90% ни ташкйл кдпади.
Тузли экстракция усули билан жавдар донидан хул клей​ковинани ювиб олганда, унинг микдори 3,9дан 10,2% гача тебранади. ИДК-1 нйнг кУрсаткичи 75 дан 110 бирликкача ва гидротацион имконияти 210 дан 280% гача булган мик;- дорни ташкил кдлади.
8- §. АРПА ДОНИНИНГ КЛЕЙКОВИНА МИКДОРИНИ АНИКДАШ
Арпа донининг айрим навлари таркибидагина клейко​вина бор. Сифати буйича арпа донининг клейковинаси буг​дой дони клейковинасига нисбатан ёмонрок;. Клейковина микдорини аникдаш учун арпа дони улчанмасини тайёр- лаш тартиби худци бугдой донидаги сингари амалга оши- рилади. 100 г тозаланган дон янчилади ва ундан 25 г ун улчаб олинади. Кейин ун улчанмасига 45°С хароратли во​допровод суви куйилади. Корилган хамир соат шишаси билан ёггалади ва оксиллари шишиши учун 30 дакика тинч холатда колдирилади.
Клейковина 45.. .50°С хароратли иссиксув билан юви​лади. Бунда тешик Улчами 0,1...0,2 мм булган элак ишлати- 104
лади. Арпа дони клейковинасининг булакчалари секин ва кучсиз равишда бир-бирига кУшилади. Шунинг учун ярим- суюк, холатдаги массани элакнинг устида жуда эхтиёткор- лик билан ювиш керак.
Арпа клейковинасининг сифати худди бугдой дони клейковинаси сифатини аникдашда ишлатилган усул би​лан бахоланади,
9- §. ДОННИНГ КИСЛОТАЛИЛИГИНИ ЧАЙКДШ УСУЛИ БИЛАН АНИКЛАШ
Доннинг кислоталилигини чайк,аш усули билан аник​лаш ГОСТ108440 — 74 стандарта буйича утказилади. Дон​нинг кислоталилиги даражаларда улчанади. Соглом бугдой- нинг кислоталилиги 3°дан юкори булмаслиги керак. Донни саклаш даврида ва унинг бузилишида биокимёвий жара- ёнлар булиб Утади.
Доннинг кислоталилигини аникдаш учун урта намуна​дан 50 г улчанма ажратиб олинади ва у бузилган дондан бошка барча ифлослантирувчи аралашмалардан тозалана- ди. Дон лаборатория тегирмончасида янчилади. Майдалан​ган дон 08 ракамли металлдан тукилган элакдан Утказила​ди.
Янчилган дон шиша идишга солинади ва устига хам шиша пластинка ёпилади (бунда махсулот к,алинлиги 3 — 4 мм лик кдват хосил кдпиши керак). Устки шиша олинади. Махсулотнинг хар жойидан (камида 10 жойидан) 5 г дан иккита улчанма ажратиб олинади. Улчанмалар техникавий тарозида 0,01 г гача аникликда тортилади. Хар бир улчан​мани курук, конуссимон колбага солиб, устига 50 мл дан дистилланган сув куйилади. Колба яхшилаб чайкалади, бунда ун ва сув яхши аралашиши керак. Чайкдтилган ара- лашмага 5 томчи 1% ли фенолфталеин эритмасидан томи- зилади ва яхшилаб чайкатилади ва у NaOH нинг 0,1 н ли эритмаси билан секин титрланади, Титрлашни эхтиёткор- лик билан амалга ошириш керак. Титрлаш пайтида колба доимий равишда чайкатиб турилади. Титрлаш 20-30 со- ния давомида йуколмайдиган оч пушти ранг хосил булгунга Кадар давом эттирилади. Агар чайкатижандан сунг бу ранг
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йуколмаса, титрлаш тухтатилади, агар Уз рангини йукот- са, колбага яна 3—4 томчи фенолфталеин эритмасидан со​либ, титрлаш давом эттирилади. Х,осил булган пушти ранг титрлаш тугаганидан далолат беради. Агар кушилган фе​нолфталеин томчилари пушти рангни хосил кдлмаса, титр​лаш жараёни яна давом эттирилади.
Агар титрлашга тайёрланган чайилма жадал буялган булса, уша дондан учинчи чайилма хам тайёрланиб, хосил буладиган туе доимий равишда унинг бошлангич ранги билан таккослаб борилади.
Кислоталилик даражаларда куйидаги формула буйича топилади:
„ V х К х 100 10VK 10VK . .
X =
=
=
= 2VK-,
10 тн
тн 5
бу ерда: V — титрлашга сарф булган 0,1 н. ли эритма- нинг хажми, мл;
К — ишкорни титрлаш учун тугрилаш коэф​фициента;
тн —янчилган дон улчанмасининг массаси, г.
Охирги натижа икки параллел аникдаш натижалари- нинг Урта арифметик киймати сифатида кабул килинади. Иккита параллел аниклашлар орасидаги фарк 0,2° дан ош- маслиги керак.
10- §. ДОНДАГИ КРАХМАЛ МИКДОРИНИ ЭВЕРС УСУЛИ БИЛАН АНИКДАШ
Крахмал микдорини Эверс усули буйича аниклаш дек- стринларнинг (крахмал гидролизининг оралик махсулот- лари) кутбланган нурнинг текислигини айлан! ириш коби- лиятига асосланади. Айлантириш бурчаги катталиги мод- данинг эритмадаги концентрациясига пропорционал ра​вишда узгаради.
100 мл улчов колбасига 5 г майда янчилган дон кукуни солинади. Устидан 25 мл 1% ли НС1 эритмаси куйилиб, эритма яхшилаб чайкалади ва яна 25 мл уша кислотадан куйиб, колбанинг буйнига утириб колган ун зарралари 106
ювилади. Яна колба чайк,атилиб, 30 дакика мобайнида сувли ваннада киздирилади. 30 да ки кал и крахмал гидролизидан сунг колбага 30 мл совук сув куйилиб, колба ичидаги мах​сулот 20°С хароратгача совутилади ва оксилларни чукти- риш максадида 10 мл 4% ли молибден аммоний кислотаси эритмасидан солинади. Колбанинг ичидаги махсулот КУРУК фильтр оркали КУРУК колбага фильтрланади. Мутлак тиник фильтрат хеч кандай хаво пуфаги колдирилмасдан кутб- лантирувчи найчага куйилиб, сунгра найча сахариметрга урнатилади ва айлантириш бурчаги аникланади. Крахмал микдори куйидаги формула буйича аникланади;
„ L X 100 X 100 X 100 С =
х 0,3469;
[L]20 DxPx /(100- W)
бу ерда: L — айлантириш бурчаги;
Р — ун огирлиги, г;
/ — кутблантирувчи найча узунлиги, дм;
W — тадкик килинаётган модда намлиги, %;
[IVяD — декстринларнинг солиштирма айлан​тириш бурчаги.
0, 3469 — поляриметрнинг айлана шкаласи курсатки- чидан сахариметрнинг нормал шкаласига утувчи коэффи​циент катталиги. (Нормал шкаланинг 1 та булими 0,3469° га тенг). Х,аР бир оптик фаол модда учун унинг солиштир​ма айлантириш катталиги константа булиб хизмат килади.
Солиштирма айлантириш катталиги деб, 1 дм узун- ликка эга булган найчадаги 100 мл хажмда 100 г моддани сакдаган эритманинг нурни айлантириш бурчагига айти​лади. У [L]20D белгиси билан ифодаланади. Бу ерда 20-эрит- манинг харорати, D эса спектр чизигини (Na шуъласи) билдиради. Куйида турли экин крахмалларидан олинган дек​стринларнинг солиштирма айлантириш бурчаклари кел​
тирилган:
картошка
194,5
гуруч 
185,9
жавдар 
184,0
бурдой 
182,0
арпа 
181,5
сули 
181,3
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Айлантиршд бурчаги куйидагича аникданади. Анализа​тор окуляри аник; куринишга урнатилади ва винтни айлан- тириш оркали шкаланинг «ноль» булими билан нониус шка- ласи бир-бирига тугри келтирилади; бунда поляриметрнинг кУриш майдони бир хил ёритилган булиши керак. Сахари- метрнинг новачасига эритма билан тулдирилган найча Урна​тилади ва крпкок; ёпилади. Эритманинг оптик таъсири на- тижасида поляриметрнинг кУриш майдончаси вертикал чизик, буйича иккита ярим дойра шаклидаги булимларга булинади: унг томонда крронгу ва чап томонда ёрур булим- лар: винт соат стрелкасига карама-карши айлантирилиб, кУриш майдончаси иккита ярим булаклари бир хил дара- жада ёритилганликка келтирилади. Шундан сунг киймат- лар олинади. Кузга бир пас дам берилиб, яна бир марта махсулот кутблантирилади ва икки курсаткичдан Уртачаси олинади. К,ийматни олиш учун к,айси икки булак Уртасида нониуснинг “ноль” разами тухтаса, бунда улардан кичиги бутун сон ден хисобланади. Сунгра “ноль” дан унгда жой​лашган нониуснинг кайси булаги шкала булимининг к;ай- си ракамига тугри келса, бу унлик улуш деб олинади.
11- §. ДОН ВА УННИНГ КУЛЛАНИШ ДАРАЖАСИНИ АНИКДАШ
Доннинг кулдорлиги дон таркибидаги кийин хазм булув- чи моддалар микдорини курсатади. Кулланиш даражаси май​даланган доннинг муфел печида куйдириб хосил булган кулининг тахлил учун кабул килинган Улчанма массасига нисбатан фоизларда хисобланган микдорига тенг.
Кулланиш даражасини аникдаш учун ишлатиладиган лаборатория ускуналари ва инвентарь
Доннинг кулланиш даражасини аникдашда МП-2УМ, МП-2М, № 3 ва бошка муфел электропечлари ишлатила- ди (19 — раем). Лаборатория тарозисида махсулот рухеат этилган + -0,0002 гхатолик билан улчанади. Махсулот со- линадиган тигеллар куймайдиган колдиклари билан экси- каторда совутилади.
Бу печ махсулотни 1000°С харорат остида куйдиришга
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мулжалланган. Электропеч ичига сопол муфел жойлашти- рилган металл корпус ва бошк,ариш пултидан ташкил топ​тан. Муфелнинг устига к,издириш спирали Уралган булиб, гилоф ва муфелнинг орасида иссюушк утказмайдиган к;ават жойлаштирилган. Муфелнинг олдинги деворида эшикчали туйнук Урнатилган. Эшикча очилганда (дастак буралиб) го​ризонтал холатга келтирилади.
Боцщарув пульти (термосозлагич) печнинг чап томо- нига Урнатилиб, копкрк, остига жойлаштирилган (шу ерда асбобни электртармокда улайдиган клеммалар хам жой​лашган). Печнинг магнитли ишга туширгичи к;издиргични кушиб ажратади. Боцщарув пульти сигналли чирок, билан таъминланган. Термосозлагич “0” дан “10” гача булган шарт​ли булимли шкала ва курсатиш стрелкасига эга. Курсатиш стрелкаси “10” рак,амининг устига келтирилса, печнинг х,арорати максимал даражага, яъни 1000°С га етади. Курса​тиш стрелкаси соат мили йуналиши буйича айланади. Тер- мосозлагичнинг шкаласидаги булимлар — нисбий сонлар- дир, шунинг учун печнинг ишчи зонасидаги к;изиш харо​рати ни милливольтметрли термопара билан текшириш керак. Шундай килиб, шкала булимларининг к,изиш харо- ратига тахминий мослиги топилади. Печнинг ишчи зона- сига термопараларни киритиш учун мулжалланган тешик муфел печнинг оркд деворида жойлаштирилган. Махсулотни куйдириш жараёнида печнинг к,издириш харорати милли-
12 3
4
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19 -раем. МП-2УМ русумли электропеч.
1 — корпус; 2 — циздиргичли муфел; 3 — исстушк изоляиияси; 4 — бошкдрув пульти; 5 — эшикча; 6 — клеммали панель; 7 — харорат- созлагич дастаги.
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вольтметр ва термопаралар ёрдамида хам назорат кдлина- ди. Печнинг корпуси махсус оёк^алар устига урнатилган.
№ 3 муфел электропечи. У дон махсулотлари корхона- ларининг лабораторияларида кенг кулланилади.
Муфел печи иккита асосий кисмдан иборат: корпус ва реостат. Корпуснинг сопол к,исми хром никелли сим би​лан Уралган булиб, унинг икки учи тапщарига чщарилиб, иккита контактга уланган. Юк;ори томонидан сопол сим буйлаб асбест билан копланиб, темир гилоф билан ёпил- ган. Реостат ёрдамида печнинг чугланиш даражаси ошири- лади ёки камайтирилади.
Чугланган муфелнинг ранги буйича шкалага таяниб, печнинг кизиш даражаси хакдца тахминий фикр юритиш мумкин: кучсиз-фгаил-600-650°С, ёрк^ин-к^тзил — 850°С, ок; - 1200°С.
Тигеллар. Улар кртгик; моддаларни киздириш ва шу каби макрадлар учун ишлатилади. Тигеллар 1200°С га щин харо- ратга чидайдилар. Дон махсулотлари корхоналари лабора​торияларида чинни ёки кварццан ясалган 3 -ракамли ти​геллар ишлатилади.
Тигел цисцичлари. Улар иссик, тигелларни ушлаб, му​фел печига киритишда ва ундан чикаришда ишлатилади.
АДВ-200 русумли лаборатория тарозиси
Тарози (20 -раем) иккинчи аникдик синфига тааллук,- ли булган тарозилар жумласицан булиб, кимёвий тахлил- лар пайтида ишлатилади ва махсулотни + -0,0002 г хато- лик билан улчашга имкон беради.
Тарозини ишлатиш коидаси — улчанадиган предмет- нинг харорати тарози хароратига тенг булиши керак. Шу сабабли тортилиши керак булган барча предметлар тарози ёнида камида ярим соат мобайнида харорати тенглашти- рилиши учун сакдаб турилиши керак. Иссик, илщ ёки жуда совук предметларни тарозида улчашга рухеат берилмайди, чунки бу холатда улчаш натижалари нотугри чикдци. Улча​надиган предмет ва тарози тошлари палланинг Уртасида жойлаштирилиши керак. Тошлар фак;ат суяк ёки пластмас​са учли пинцет ёрдамида олиниши керак. Тарозининг ме​талл елкаларига таъсир кдлувчи очик; идишда куйилган суюк; ёки каттик; моддаларни тарозида улчаш ман этилади. 110
Тарози махсус хонада сакданади. Уларни циздирувчи асбобларнинг, шунингдек ишлаганда хона деворларини, полларини титратадиган машина ва аппаратларнинг якини- га урнатиб булмайди.
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20 -раем. АДВ-200 русумли тарози (димпферли).
1 — паллалар; 2 — елка; 3 — халкдлар; 4 — лимбалар; 5 — демпфер; 6 — ёруглик шкаласи.
Титрашни йУкотиш учун тарози махсус таглик устига жойлаштирилади ёки унинг оёк,чалари остига эластик ма- териалдан мосламалар куйилади. Тарозига куёш нурининг тушиши мумкин эмас.
Улчаш тартиби — тенгелкалик ва сезгирлик булиб, у худци техникавий тарозилардаги сингари текширилади. Та​рози .кУрсаткичининг доимийлиги юкланмаган тарозида ноль нуктасининг иккита аникдаш натижалари так;к;осла- ниб текширилади.
Улчашдан олдин ноль нуктаси топилади. Бунинг учун арретир кутарилиб, стрелканинг пастки шкаладаги Урта булимдан чапга ва унгга огиши белгиланади. Даврий чай- к,алиб турадиган (демпферсиз) тарозилар учун ноль нук„та- сини топишда куйидаги формула ишлатилади.
К{ - 2Кг + К}
4
бу ерда: К, К - стрелканинг унгга огиши, шкала булим- лари;
1 3
ill
К - стрелканинг Уртадан чапга ориши, шкала булимлари.
2 Унгга ориш мусбат, чапга огиш эса манфий деб хисоб​ланади. Тарозининг чап палласига пинцет ёрдамида тигел, Унг палласига эса тарози тошлари куйилади. Бунда унлик улушлар катта лимба, юзлик улушлар кичик лимба, минг- лик ва ун минглик улушлар эса куйи шкаланинг курсат​кичлари буйича ёзилади. Муфел печидан куйдиришга мулжалланган, улчанган, ичида махсулоти бор тигелларни кУл билан олиш мумкин. Куйдирилиб совутилгандан кейин то тулик улчангунга кадар кулли тигелларни к$л билан олиш такикданади.
Дон кулланиш даражасини тезлатгичсиз ва тезлатгич ёрдамида аницлаш
Доннинг кулланиш даражасини тезлатгич кулламасдан ва тезлатгич ёрдамида аникланади. Тезлатгич сифатида нит​рат кислотаси ва магний ацетат ишлатилади. Улчанмалар КИЙин кУлланган вазиятдагина тезлатгичдан фойдалани- лади. Тезлатгичларнинг таъсир кдлиш механизми куйида​гича: улар тулик куйиб, куйдирилаётган махсулотнинг коби- гини говаклаштиради ва махсулот ичига кислороднинг кириши осонлашиб, куйиш жараёни тезлашади. Баъзан кулланиш даражаси юкори харорат остида аникланади.
Дон олдиндан тайёрланади, янчилади, сунгра эса му​фел печида куйдирилади.
Донни тайёрлаш. Урта намунадан булгич ёки кул би​лан 30-50 г дон ажратиб олинади. У бузилган донлардан, бошка ифлослантирувчи аралашмалардан тозаланиб, ла​боратория тегирмончасида майдаланади.
Майдалаш даражаси .шундай булиши керакки, бунда майдаланган махсулот тулик 08 номерли элакдан утиши керак. Майдаланган дон шиша пластинка устига тукилади, иккита текис куракча билан аралаштирилади ва текисла- нади. Сунгра махсулотни иккинчи шиша билан шундай ёпиш керакки, бунда махсулот калинлиги 3-4 мм ли юпка кават хосил килсин.
Тигелларни тайёрлаш. Тигеллар муфел печида доимий массага етгунча киздирилади ва эксикаторга жойлаштири- лади, улардан эса махсулот бевосита куйидириш олдидан чикариб олинади.
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Кулланиш даражасини асосий усул билан (тезлатгичсиз) аниклаш
Тайёрланган тигеллар улчанади. Кейин эса шиша усти​даги майдаланган мах,сулотнинг хар жойидан ингичка ку​ракча билан тигелга камида ун марта махсулот шундай ори​ентир билан солиниши керакки, бунда тигел ичида тах- минан 2-2,5 г махсулот хосил булсин. Ичида улчанмаси булган тигеллар аналитик тарозида 0,0002 г хатолик билан улчанади.
'
Улчанган махсулотли тигеллар 400 — 500°С хароратга​ча киздирилган (тук-кизил чугланиш) печнинг ичига, эшикчасига якин килиб жойлаштирилади. Бунда курук, хай- даш махсулотларининг алангаланишига йул куйилмасдан куйдирилади.
. Курук, хайдаш махсулотларининг ажралиб чикиши тух- тагандан кейин тигелларни муфел печининг ичига итариб, эшикчалар ёпилади. Сунгра печ 600 — 900°С харорат (очик кизил чугланиш)гача киздирилади.
Куйдириш жараёни тигелдаги махсулотнинг кул ранг говакли массага айлангунига кадар давом эттирилади.
Эксикаторда совутилгандан кейин тигеллар Улчанади- лар, сунгра яна 20 дакика давомида куйдирилади. Агар кули билан бирга тигелларнинг массаси узгармаса, у холда кул- лаш жараёни тухтатилади. Агар уларнинг массаси камида 0,0002 г микдорга камайса, унда куйдириш такрорланади. Такрорий куйдиришдан кейин тигелларнинг массаси орт- са, унда кичик кийматли масса натижа сифатида кабул Килинади.
Нитрат кислотаси иштирокида махсулотни кулга айлантириш
Даставвал улчанма муфел печида тигелдаги махсулот кул ранг говак холатга етгунча куйдирилади (асосий усул билан кулга айлантириш пунктига каранг). Шундан сунг тигеллар совутилиб, ичидаги махсулот устидан 3-5 томчи нитрат кислотаси томизилиб кулланади.
Тигеллар ичкаридан муфел печининг эшикчаси олдига (агар эшикча ардарилиб очиладиган булса, эшикчанинг 8-28 ,,3
устига) куйилади ва эхтиёткорлик билан кислотанинг кай- нашига йул кУймасдан бугланади, шундан сунг тигеллар 600 - 900° С хароратгача киздирилган печнинг ичкариро- гага суриб куйилади. Эшикча ёпилиб, тигелдаги масса 20​30 дакика мобайнида куйдирилади.
Ичидаги Улчанма кулга айланган тигеллар эксикаторда совутилади ва улчанади. Агар 20 дакдк,алик такрорий к,из- дирищдан сунг кулли тигелларнинг массаси узгармаса, куй- дириш жараёни тугалланган деб хисобланади.
Магний ацетатинииг спиртли эритмаси иштирокида махсулотни кулга айлантириш
Хар кайси улчанмали тигелга томизгич билан магний ацетатнинг спиртли эритмасидан 3 мл томизилади. Улчан​ма тезлатгич билан тулик, туйингандан кейин, 1-2 дакика утиши билан тигеллар бевосита сурувчи шкаф ичига ме​талл ёки чинни тагликка куйиб жойлаштирилади. Тигел ичидаги махсулот металл стерженга кийдирилган, олдин​дан спирт шимдирилган ёнаётган пахта ёрдамида куйди​рилади.
Тезлатгич куйгандан сунг тигеллар муфел печининг ичи​га эшикчасига якинрок кдлиб (агар эшикча агдарилиб очил- са, унинг устига) жойлаштирил ади. Бунда печ 600 — 900°С Харорат (очик-кизил чугланиш)гача киздирилган булиши керак. Секин-аста тигеллар муфел печининг ичкарирогага итарилади.
Тоблаб кдздириш тахминан 1 соат мобайнида, кора зар- рачалар тула-тукис йуколгунга кадар давом эттирилади.
Кул массасини аницлаш
Кул микдори X (%) куйидаги формула буйича хисоб​ланади:
X _ тк х юо х ЮО ~ my^m-w) ’
бу ерда: тк— кул массаси, г;
туй — майдаланган дон улчанмасининг массаси, г; W — майдаланган доннинг намлиги, %.
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Магний ацетат (спиртли эритма) иштирокида кул хосил килинганда, унинг микдори куйидагича топилади:
„ _ (тк - тТ)х 100х 100 _
Л " ; бу ерда: шк — кулнинг умумий массаси, г; гпт — тезлатгич кулининг массаси, г; ш Ул— майдаланган дон улчанмасининг массаси, г; W —майдаланган доннинг намлиги, %.
Тезлатгич кулининг массасини топиш учун (кдздириб тобланган ва Улчанган) курук; тигелга магний ацетатнинг спиртли эритмасидан 3 см3 ми кд орд а солинади ва ё келади. Тезлатгич ёниб булгандан сунг тигел муфел печида 20 дак,и- ка давомида куйдирилади, кейин совутилиб улчанади ва ичида тезлатгичнинг кули булган тигел ва буш тигел мас​салари уртасидаги фарк, буйича тезлатгич кулининг масса​си топилади.
Кулланиш даражаси иккита параллел улчанма буйича аникданади. Агар икки натижа орасидаги фарк йул кУйи- ладиган (0,05%) катталикдан ошмаса, у холда асос сифа​тида шу икки улчанма натижасининг урта арифметик кий- мати к,абул килинади.
Кулланиш даражаси микдори фоизнинг мингдан бир улушигача аникдик билан хисобланиб, у иккинчи унлик белгигача яхлитланади.
Яхлитлаш тартиби куйидагича амалга оширилади: агар ташлаб юборилиши керак булган биринчи ракам чапдан Унгга караб Санаганда бешдан кичик булса, у холда сакда- ниши керак булган охирги ракам узгармайди. Агар у бешга тенг ёки катта булса, сакданадиган ракам бир бирликка оширилади.
Кулланиш даражаси микдори назорат килинганда даст- лабки аникдаш натижаси ва текшириш натижалари ораси​даги фарк 0,1% дан ошмаслиги керак.
Текшириш натижаларига кура, дастлабки ва назорат натижалари орасидаги фарк йул кУйиладиган меъёрдан ошмаса, охирги натижа сифатида дастлабки аниклаш
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кУрсаткичи к;абул килинади. Агар тафовут йул кУйилади- ган меъёрдан ошса, у холда охирги курсаткич сифатида назорат натижаси кабул килинади.
Мисол. Буш тигелнинг массаси 10,3284 г; тигелнинг Улчанма билан биргаликдаги массаси 12,3940 г; тигелнинг кул билан биргаликдаги массаси 10,3724 г; тезлатгич кули- нинг массаси 0,01 г; махсулотнинг намлиги 14% . .Кулла​ниш даражаси анщлансин.
Ечиш. т9л =12,3940 - 10,3264 = 2,0656 г;
тк = 10,3724 - 10,3284 = 0,01 - 0,0340 г;
х = -0-4- х 100 х-1?° = 1>91%
2,0656(100 - 14)
IV б о б. АЙРИМ БОШОКДИ ДОНЛАР НИ БОТАНИК ХОССАЛАРИ БУЙИЧА БАХОЛАШ
Турли экин донлари купгина Ухшаш белгиларга эга- дир, шу сабабли уларнинг сифатини бахолаш учун уму​мий усуллардан фойдаланса булади. Улардан куплари би​лан биз олдинги бобларда танишдик. Шу билан бирга тур​ли экин донлари битта тур ичида турлича ботаник хусуси- ятларга, кимёвий таркибга ва турли хужаликбоп хоссаларга эга булади. Шу сабабли хам алохица экин донлари учунгина характерли булган тахлил усулларини кУллашга тугри ке- лади.
Турли экин донларининг узига хос техник тахлил и дон сифатини аниклаш усулларига багашланган махсус Дав- лат стандартларида баён килинган.
1- §. КДТТИК.ВА ЮМШОК. БУРДОЙ ДОНЛАРИНИ ТАНЛАШ
К,аттик ва юмшок бугдой донлари ташки белгилари буйича фаркланади. К,аттик бугдой дони асосан тук кахра- бо рангдан то оч кахрабо рангга кадар узгариши, айрим Холларда эса кизил рангли хам булиши мумкин. Катти к
И6
бурдой дони шаффоф, кам холларда кучсиз унсимон, шакли буйича узунчок,, бурчакли — к,обиргали, Уртаси йргонрок,; куртаги кдварик, — узунчок, шаклда; арикчаси яккол ажра- либ турган; туклари ёки умуман булмайди, ёки шунчалик заиф шаклланган буладики, \атто оддий куз билан куриб хам булмайди.
Узунлиги энига 3 —:1 нисбатда булади.
2
Юмшок, бурдойнинг ранги турлича: ок,, кизил ва тук,- к,изил булиши мумкин. Юмшок бурдой дони купинча кал- та ва думалок шаклга эга. Доннинг учдан биринчи кисми кенгрок булади (21- раем). Куртаги думалок, кенг, бироз ботикрок. Доннинг куртакка карама-карши жойлашган учи калин туклар билан копланган.
Юмшок бурдой бутунлай ёки кисман унсимон булиб, 100% шаффоф дон деярли кузатилмайди. Узунликнинг эни​га булган нисбати 2:1ни ташкил килади.
Шакли ва тукларининг характери каттик ва юмшок бур​дой донларни таниш учун доимий белгилари булиб хисоб​ланади. Доннинг консистенцияси нави ва усимликни етищ- тириш шароитига боглик холда узгариб туради, шу сабаб- ли хам уни баркарор белги деб хисоблаб булмайди.
К,аттик ва юмшок бурдой донлари бегона аралашма​лардан, шунингдек урилган ва ейилган донлардан тоза​ланган 20 г массали Улчанмани кул билан ажратиш йули билан аникланади.
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2- §. БУРДОЙ ДОНИНИНГ ТИПИК ТАРКИБИНИ АНИКДАШ
Озик-овкдтга ва омухта ем ишлаб чикаришга мулжал​ланган бугдой дони маълум бир тип ёки кичик типга ман- суб булади. Ботаник ва биологик белгилари, ранги ва шаф​фофлиги буйича бугдой дони тип ва кичик типларга були- нади (20- жадвал).
I ва IV типларнинг 1 . . .4 кичик тип бугдой донлари шаффофлиги буйича берилган кичик типга муносиб булса Хам, ранги буйича талабларга жавоб бермаслиги мумкин. Бу холатда у шаффофлиги буйича тегишли кичик типга кири- тилади ва “Ранги буйича типик эмас” деб кушиб куйилади.
Агар к,аттик, бугдой таркибида кисман шаффоф ва кис​ман унсимон донлар учраса ва шу сабабли у ранги буйича меъёрдан четга чикса, маълум кичик тип номери билан белгиланмайди ва “Ранги буйича типик эмас” деб топила​ди. Нокулай пишиш, йигиб олиш ёки саклаш шароитида бугдой дони узининг табиий рангини йукотса, бунда дон учун кичик тип рак,ами курсатилмайди. Бу холатда тип бел- гиланади ва ёки “Рангини йУкотган” деб ёзиб куйилади. “К,орайган” деган суз бугдой донининг таркибида корай- ган донлар мавжуд булса, ёзилади. “Рангини йукотган” деб топилган дон туркуми учун рангсизланиш даражаси хам курсатиб утилади.
Стандартда уч хил рангсизланиш даражаси курсатил-
ган:
биринчи — бошлангич боскич, бунда дон бошокдалик пайтида ёки хирмонга тушиш пайтида салгина намланиш натижасида ялтироклиги ва орка томонидан рангини йуко- тади:
иккинчиси — давомли (узок) намланиш вактида дон рангини йукотади (дон орка ва ён томонларидан ялтирокди- ги ва рангини йукотади);
учинчиси — дон бошокдалик ва хирмонга тушиш пай​тида давомли намланиш натижасида бутун юзаси буйлаб уз рангини йукотади.
Бугдой донини ранги буйича у ёки бу тип ва кичик типга мансублигини ва шунингдек рангсизланиш даража- сини аниклаш учун ишчи намуналардан фойдаланилади. 118
Бугдой донининг тавсифи
20- жадвал
	Типнинг
номи
ва
раками
	Навлар-
нинг
такми-
ний
руйхати
	Бошка типлардаги бурдой донлари микдори, фоиздан куп эмас
	Кичик тип л ар тавсифи

	
	
	
	номи ' ва рака​ми
	Ранги
	Умумий
шаффоф-
лиги,
фоиз

	
	
	жами
	шу
•жумла​
дан
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	I -юмшок, бакррги кизил донли
	Саназар - 4
Интен​
сив
	10
	5-кат​ти к
	1
	Тук кизил. Асосий тусини бузмайдиган микдорда сари к, сарикёнли, рангсизланган ва корайган донлар булиши мумкин.
	75дан кам эмас

	
	
	
	
	2
	Кизил. Асосий тусни бузмай- ди-ган микдорда сари к, сарик ёнли, рангсиз​ланган ва корай​ган донлар були​ши мумкин.
	60 дан кам эмас

	
	
	
	
	3
	Оч кизил ёки сарриш кизил. Асосий тусни бузмайдиган
	40 дан кам эмас

	
	
	
	
	4
	Хамма туркумга сари к туе берадиган, аксарият
	40 дан кам эмас

	II -
Катти к бацорги
	
	15
	10 -
кизил
донли
	1
	Тук - к^ХРабо ранг. Асосий тусни бузмай​диган микдорда окарган, хира- ланган, рангсиз​ланган, унсимон донлар булиши мумкин.
	80 дан кам эмас

	
	
	
	
	2
	Оч - кахрабо ранг.Асосий • тусни бузмай​диган микдорда окарган, хира- ланган, рангсиз​ланган унсимон дон булиши мумкин.
	меъёрлан-
майди
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	III - юмшок
ба\орги
окдонли
	Ок, бугдой Цета-Цер- рус 66
Унумли
бугдой
	10
	КИЗИЛ
донли
	1
2
	Окдонли-шаффоф
Окдонли
	60 дан кам эмас
60 дан кам эмас

	IV-
юмшок,
кузги
к,изил-
донли
	Безостая! Ёнбош, Маржой, Спартан​ка, Ски- фянка Юна, Санзар 6, Улугбек 600, Сур- хон 5688, Шердор, Красный водопад- 210
	10
	5-кат- тик,
	1
	Т$>к кизил. Асосий тусни бузмайдиган микдорда саргай- ган, сарикёнли, рангсизланган ва корайган донлар булиши мумкин.
	

	
	
	
	
	2
	Кизил. Асосий тусни бузмайдиган микдорда саргай- ган, сарикёнли, рангсизланган, ко​райган булиши мумкин.
	60 дан - кам эмас

	
	Истиклол
	
	
	3
	Оч кизил. Асосий тусни бузмайдиган микдорда саргай- ган, сариктусли, рангсизланган ва корайган донлар булиши мумкин.
	

	
	
	
	
	4
	Саргиш-кизил. Туркумга олачи- пор саргиш-кизил ранг берадиган микдорда саргай- ган, сарикенли донлар булиши мумкин.
	40 дан кам эмас

	
	
	
	
	5
	Аксарият бутун туркумда саргиш туе берадиган саргайган ва сарик ёнли донлар
	40 дан
кам эмас

	V -
юмшок
кузги
ОКДОНЛИ
	Санзар-8 ■* Грекум - 439
	10
	Кизил
донли
	
	булинмайди
	меъёрлан-
майди

	VI -
катгик,
кузги
	Марварид,
Леукурум-
3, Бахт,
Александ-
ровка,
Макуз-3
	15
	ЮМШОК
бугдой
	
	булинмайди
	70 дан кам эмас
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Бу намуналар хар к,айси ХУДУД учун хосил сифатига бог​лик, холда хар йили тузил ади ва вилоят Давлат дон инспек- тори томонидан тасдикланади.
Бугдой донининг типик таркибини аникдаш натижа- лари 1% гача аникдаш билан белгиланади. Яхлитлаш пай- тида, агар ташлаб юбориладиган рак,амлардан биринчиси бешдан кичик булса, охирги сакданиб коладиган ракам узгартирилмайди. Агар ташлаб юбориладиган рак,амлардан биринчиси бешдан катта ёки тенг булса, у холда охирги сакданиб коладиган ракам бир бирликка ошириб ёзилади.
Назорат аниклашлари пайтида, агар назорат ва дастлаб- ки аниклашлар орасидаги тафовут урнатилган меъёрдан ош- маса, охирги натижа сифатида дастлабки аниклаш нати- жаси кабул килинади. Агар тафовут катта булса, у холда назорат аниклашнинг киймати охирги натижа деб кабул Килинади.
3- §. ЮМШОК, К,ИЗИЛ ВА ок БУРДОЙ ДОНЛАРИ ОРАСИДАГИ ФАРКНИ АНИКДАШ
Юмшок кизил ва юмшок ок бурдой донлари 20 г мас​сали улчанмада бир-биридан кул билан ажратилади. Агар доннинг ранги яккол намоён булмаса, унга уювчи натрий (ШОН)нинг 5 %ли эритмаси билан ишлов берилади. Бу куйидаги тартибда амалга оширилади. Ранги буйича гумон килинган донлар саналади ва техникавий тарозида улчана​ди, сунгра стаканга солиниб, устидан ишкор эритмаси Куйилади. 15 дакикадан сунг ок бурдой оч сарик рангга, Кизил бурдой донлари эса кизил-кУнгир тусга кирадйлар.
Яккол намоён булмаган рангли бурдой донларига уюв​чи натрий билан ишлов бериб, рангини аниклаш усули асосий усул булиб хисобланади. Шу билан бирга донга кай- нок сув билан хам ишлов берса булади. Олдиндан кайна- тилган сув солиб куйилган кимёвий стакан ёки чинни ко- сачага дон солиниб, яна 20 дакика давомида кайнатилади. Шундан сунг кизил бурдой донлари кунгир туе олса, ок донлар эса окаради.
Мисол. 20 г массали кизил донли бугдой улчанмасидан 0,58 г массали 17 та ок бурдой донлари ва 10 та ноаник рангли массаси 0,31 г булган донлар ажратиб олинган.
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Ицщор ёки сувда кдйнатиб ишлов берилгандан кейин но- аник рангли 10 та дондан 3 таси к,изил-1<унгир, 7таси эса ок, сарик, рангга кирдилар.
7 та ок, рангли бугдой донларининг массаси (г)ни аник,- лаймиз:
03^ = 22 10
Ок, бугдой донларининг умумий массаси: 0,58+0,22=0,8 г ни ташкил к,илади. Улчанмадаги ок, бугдой донларининг микдори (%):
0,80x100 , А~
· 
 4 0% га тенг экан.
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4- §. БУРДОЙ ДОНИНИ СТАНДАРТ БУЙИЧА ТУЛА ТЕХНИК ТАХЛИЛ КДЛИШ
Бугдой донига УзРСТ 880-98 “Бугдой. Тайёрлаш ва ет- казиб беришга булган талаб” деган битта стандарт белги- ланган. Стандарт Давлат дон тайёрлов системаси, шунинг​дек озук,а ва омухта ем ишлаб чикдриш учун мулжалланган бугдой донларига татбйк, этилади.
Стандартда бугдой донининг сифати ва холатини бах,о- лайдиган куйидаги белгилар: тип ва кичик тип; тайёрлана- диган бугдой учун базис ва чегаравий меъёрлар курсатил​ган техникавий талаблар; бугдой донининг синфлар буйи​ча туркумланиши; озук,а мак,садида ва омухта ем ишлаб чик,ариш учун мулжалланган бугдойга белгиланган талаб​лар; асосий доннинг, ифлослантирувчи ва донли аралаш​маларнинг таркиби; бугдой донининг намлиги ва ифлос- ланганлиги буйича холати кузда тутилади.
Стандартда дондан намуна олиш шартлари ва алохида сифат курсаткичларини аникдаш усуллари курсатилган. Дон сифатини бахоловчи усул ва белгилари урганиб булинган- дан сунг тулик, техник доннинг типи ва кичик типи, нату​раси, намлиги, аралашмалар микдори, зараркунандалар
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билан зарарланганлиги, холати, ранги, хиди, шаффофли- ги, униб чиккан донлар микдори, клейковинанинг сифат ва микдори аникданади.
Тайёрланадиган юмшок бугдой донлари сифати буйи​ча турт синфга (21- жадвал) ва кдттик, бугдой донлари эса уч синфга (22- жадвал) булинадилар.
21- жадвал
Юмшоц бурдой донининг тавсифи ва меъёрлари
	Курсаткичлар
номлари
	Синфлар учун тавсиф ва меъёрлар

	
	1
	2
	Щ,.
	4

	1
	2
	3
	4
	5 '

	Тип таркиби
	I типнинг 1-3-ки- чик типлари;
III типнинг 1-ки​чик типи ва IV тип
	I, III, IV, V
типларнинг барча кичик типлари
	1, III, IV, V типларнинг барча кичик типлари ва кичик типлар аралашмаси

	Холати
	Кизимаган соглом ахволда

	Хиди
	Нормал бугдой донига хос бурксимаган, солодсиз, могор ва бошка бегона хидларсиз

	Ранги
	Мазкур тип ва кичик тип донига хос булган нормал тип

	
	Биринчи даражали рангсизланишга йул куйилади
	Биринчи ва иккинчи даражали рангсизла​нишга йул куйилади
	Рангсизла- ниш ва кррайишига йул цуйилади
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	1
	2
	3
	4
	5

	Шаффофлик,
% дан кам эмас
	60,0
	60,0
	50
	чекланмайди

	Клейковина микдори, % дан кам эмас
	, 32,0
	28,0
	23,0
	18,0

	Клейковина сифати, гурухи ...дан паст эмас
	I
	I
	II
	II

	Натура огирлиги, г/л
	Базис меъёри да​ражаси
	710
	710

	Ифлосланти​рувчи аралаш​маларга тегиш- ли к^йин аж- ратиладиган аралашма (ёввойи сули, татар маржу​маги, % дан куп эмас
	2,0
	2,0
	Умумий ифлослантирувчи аралашмалар микдори чеклаш меъёрлари доирасида

	Донли ара​лашмалар таркиби га кирувчи унган дон, % дан куп эмас
	1,0
	1,0
	3,0
	5,0


Эслатма: Таркибида боцща дон ва дуккакли дон экинлари аралашмаси 15 % дан ортик булган бугдой, бугдой аралаш- маси сифатида кабул килинади.
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22 — жадвал
Наттиц бугдой донининг тавсиф ва меъёрлари
	Курсаткич- лар иомлари
	Синфлар учун тавсиф ва меъёрлар

	
	1
	2
	3
	4

	1
	2
	3
	4
	5

	Тип таркиби
	II - типнииг 1, 2- кичик типлари, VI - тип
	нота пли кка йул
куйилади

	Холати
	Кизи маган соглом ахволда

	Хиди
	Нормал бугдой донига хос, бурксимаган, солодсиз, могор ва бошка бегона хидларсиз

	Ранги
	Мазкур тип ва кичик тип донга хос булган нормал тип

	
	Биринчи даражали рангсиэланишга йул куйилади
	Биринчи ва
иккинчи
даражали
рангсизла-
нишга й^л
Куйилади
	Рангсиэла​нишга йул куйилади

	Клейковина микдори, % дан кам эмас
	28,0
	25,0
	22,0
	18

	Клейковина сифати, гу- РУХИ ... дан паст эмас
	11
	И
	И
	11

	Натура огирлиги, г/л дан кам эмас
	770
	745
	745
	725
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	1
	2
	3
	4
	5

	Шаффофли- ги, % дан кам эмас
	80,0
	75,0
	70,0
	чекланмай-
ди

	Донли ара- лашмаларга мансуб бул​ган жавдар, арпа ва униб чиккан дон​ларнинг (биргалик- да)
миедори, % дан кам эмас
	2,0
	2,0
	4,0
	Умумий
аралашган
донларнинг
чегаравий
меъёри
доирасида

	Бошка тип​даги бугдой донлари, % дан куп эмас
	10,0
	15,0
	15,0
	15,0


Эслатма: бошка типдаги бугдой дони микдори буйича 4- синф талабларига мувофик, келмайдиган катти к, бугдой, типлар аралашмаси хисобланади ва катгик бугдойга тегишли эмас.
Юмшок, бугдой донини у ёки бу синфга киритиш учун клейковинанинг сифат ва микдори мухим курсаткич булиб хизмат кил ад и.
Иккинчи ва учинчи даражали рангсизланганда, дон​нинг сифати сезиларли даражада пасаяди. Бундай донлар- ни факат III ва IV синфларга киритиш мумкин.
Бошка типдаги донларнинг микдори буйича синфсиз- лик талабларига жавоб бермаса (яъни 15% дан ортик булса), бундай каттик бугдой донини каттик деб хисоблаб булмай- ди; уни типлар аралашмасига дахлдор деб санаш мумкин. Бошка сифат курсаткичлари буйича юмшок ва каттик буг​дой донлари тайёрланадиган бугдой учун чегаравий сифат меъёрларига жавоб бериши керак.
Юкори синф талабларидан бирортасини каноатлантир- маган бугдой дони куйи синфга кучириб белгиланади.
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Ифлослантирувчи ва донли аралашмаларнинг таркиби — одатдаги донли экинларга дахлдор булган таркибдан ибо- ратдир.
5- §. ЖАВДАР ДОНИНИ СТАНДАРТ БУЙИЧА ТУЛА ТЕХНИК ТАХЛИЛ КИЛИШ
Худди бугдой сингари жавдар хам тип ва кичик типларга булинади. Мавжуд стандартларга мувофик бугдой донидан фаркди уларок МДХ мамлакатларида етиштириладиган жавдар донининг тип ва кичик типларга булиниши асоси- да уни етиштириш худудлари ва биологик хусусиятлари (кузги ва бахорги жавдар навлари) ётади. Жавдар дони учта типдан иборат: I — кузги шимолий, II — кузги жанубий ва III — бахорги.
Аралашган кузги ва бахорги, шунингдек турли кичик типдаги жавдар донлари типларнинг ёки кичик типлар- нинг аралашмаси сифатида туркумланадилар.
Озик-овкатлар учун мулжалланган жавдар сифати буйи​ча икки гурухга булинади. Биринчи гурухга базис конди- цияси талабларига жавоб берадиган жавдар донлари кира​ди; бундай дон учун тула киймати буйича хаК туланади. Иккинчи гурухга эса сифати базис кондицияси меъёрлари талабига жавоб бера олмайдиган, аммо сифат курсаткич​лари (намлиги, ифлос аралашмалар микдори, жумладан зарарли ва донли аралашмалар микдори, зараркунандалар билан зарарланганлик даражаси) буйича чегаравий кон​диция меъёр талабларига мос келадиган жавдар донлари киради; улар донни кабул кдлиш корхоналарига нархи ва массаси чегирилиб кабул килинади.
Пишмаган хом, тула ривожланмаган ва пуч жавдар дон​лари донли аралашмаларга киритилади. Баъзан тула ривож​ланмаган донларни пишган кук донлардан фарк кдлиш ки​йин кечади. Уларни таниб билиш учун унча куп булмаган микдордаги (75... 100 г) донни куритиш шкафида бироз куритишга тугри келади. Стандарт буйича зарарланиш та- биати ва улчамидан катьи назар, синган ва ейилган дон​ларнинг ярмиси донли аралашмаларга ва колган ярмиси эса асосий дон микдорига киритилади.
Тайёрланадиган жавдар донлари намлиги буйича тУрт
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гурухга булинадилар: курук, дон — намлиги 14 % гача, урта курук, дон — намлиги 14,0 дан 15,5% гача; нам дом — нам​лиги 15,5 дан 17 % гача; хул дон — намлиги 17 % дан ортик, булганда. Жавдар дони ифлосланганлик даражаси буйича уч \олат: тоза, урта тоза ва ифлосланганлик даражаси юк,ори булган холатларни намоён к,илади. Жавдар донининг тех- никавий тахдили худци бугдой дони текширилган кетма- кетликда ва худци бугдой дони учун аникданган сифат курсаткичлари буйича амалга оширилади. Фак,ат шаффоф- лик ва клейковина микдорини аникдаш бундам мустасно- дир.
Спирт ишлаб чикдришда кулланиладиган солодни к,айта ишлаш учун жавдар донининг хамма тип ва типларининг аралашмаси ишлатилади. Бунда доннинг намлиги 15,5 % дан ошмаган, узи эса к,изимаган ва соглом холатда булиши керак. Солод ишлаб чикдришга юбориладиган жавдар до​нининг асосий курсаткичи — бу унинг униб чик,ишига к,оби- лиятлилигидир: бу курсаткич бешинчи суткада 92 %ни таш- кил к,илиши керак. Бундай жавдарга натура (камида 685 г/л), донли аралашмалар микдори (купи билан 5%) ва ифлослантирувчи аралашмалар микдори (купи билан 2 %), жумладан зарарли аралашмалар микдори (купи билан 0,2 %) буйича кдтъий талаблар кУйилади. Каналар билан за​рарланганлик I даражадан ортик, булмаслиги керак. Жав- дарнинг бошк,а дон захираси зараркунандалари билан за- рарланишига йул куйилмайди.
V боб. ТУЛА К.ИММАТЛИ БУЛМАГАН ДОНЛАРНИ АНИКДАШ
Дон массаси уз таркибида у ёки бу даражада узгарган хусусиятли дон аралашмаларини сакдаши мумкинки, улар уз навбатида доннинг чидамлилигини камайтиради ва унинг уруглик хамда технологик хусусиятларига ёмон таъсир курсатади. Паст сифатли донлар нокулай пишиш шароит- лари (совук, уриши, тошбак,асимон кана билан зарарлани- ши) ёки нотурри сакдаш шароитлари (кукариши, уз-узи- дан к,изиш, зараркунандалар билан зарарланиши) нати- жасида ёки нотурри куритиш жараёнида юзага келади. Дон 128
нокулай омиллар таъсир килаётган пайтда шу омиллар- нинг таъсир килиш давомийлигига боглик; *;олда турлича даражада зарарланиши мумкин.
Дон сифатини туширадиган белгиларни билиш элева​тор саноатида ишлайдиган \ар бир мутахассис учун хам фарз, хам карздир.
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1- §. СОВУК УРГАН БУРДОЙ ВА ЖАВДАР ДОНЛАРИ МИКДОРИНИ АНИКДАШ
МДХ, мамлакатларининг айрим худудларида галла дон- ларини усимлик холатида совук уриб кетади. Аксарият ва- зиятларда бугдой донида бу холат учрайди. Совук урган деб, физиологик жихатдан пишган, аммо бошокдалик пайтида Хул ёки нам совук, хаво окими таъсир килган, шунингдек сутли ёки мумли пишиш даврида совук урган, хали тулик пишиб етилмаган донлар хисобга олинади. Донларнинг со​вук уриш даражаси уч хил булади:
биринчиси — бундай дон етилган, катталиги ва шакли буйича хам нормал холатда булади, аммо хира ялтирок- ликни намоён килади. Доннинг факат орка кисмида ёки бутун юзаси буйлаб кундаланг майда ажинлар пайдо була​ди;
иккинчиси — бундай дон етилган, нормал катталикка эга, хира рангли, сал-пал корайган, ялтирамайди. Дон​нинг юзаси майда кундаланг ажинлар билан копланган булади;
учинчиси — доннинг шакли кескин узгарган: у ривож- ланмай колган, бужмайган, пуч шаклни намоён килади. Дон кучли кукимтир-кора рангга киради. Доннинг юзаси якдол кузга ташланадиган ажинлар билан копланади. Агар дон бармокдар орасида ишкаланса, унинг юкори катлами осонгина ажралиб тушади.
Биринчи ва иккинчи даражали совук урган донлар бир- галикда асосий тур донга киритилса, учинчи даражали со​вук урган донларни эса донли аралашмаларга киритиш мум​кин.
Совук урган донларни асосий дон ёки донли аралаш​малар таркибига киритишда ДДИ тузган эталонлардап фойдаланиш керак.
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Совук урган доннинг микдори унинг ифлослиги билан бир вактаа аникданади. Агар фак,ат совук урган донларнинг микдорини аникдаш керак булса, ифлосланганликни аник​лаш учун стандартда курсатилган (бугдой ва жавдар учун 50 г дан) микдорда иккита Улчанма ажратилади.
Совук урган донларнинг массаси дастлабки улчанмага нисбатан фоизларда ифодаланади. Агар иккита Улчанма​нинг аниклаш натижалари орасидаги фарк 5 % дан ошма- са, охирги натижа сифатида уларнинг урта арифметик кий- мати кабул килинади.
2- §. УНИБ ЧИККДН ДОНЛАРНИНГ МИКДОРИНИ АНИКДАШ
Стандарт буйича униб чиккан донлар икки гурухга аж​ратилади: биринчисига донли аралашмалар, иккинчисига эса асосий дон киритилади.
Асосий донга тегишли кукарган донларда муртак (за​родыш) устидаги кобик эндигина ёрилган, аммо майса- нинг усимгаси ва илдизи хали дондан ташкарига чикмаган булади.
Донли аралашмага тегишли кукарган донларда эса мур​так устидаги кобик ёрилиб, ундан маълум улчамларга эга булган майса униб чикади (майса усимтаси ва илдизининг узунлигидан катьи назар). Шунингдек усимта ва илдизини йукотган, аммо униб чикиш окибатида кобик рангини ва шаклини узгартирган донлар хам донли аралашмаларга ки​ради.
Униб чиккан донларнинг микдори доннинг умумий иф- лосланганлиги билан бир вактда аникланади. Агар факат униб чиккан донларнинг микдорини аниклаш талаб килин- са, ифлосланганликни аниклаш учун стандартда курсатил- ган (бугдой, жавдар, сули ва арпа донлари учун 50 г дан) микдорда иккита улчанма ажратилади.
3- §. УЗ-УЗИДАН К.ИЗИГАН ВА К.УРИТИШДА КУЙГАН ДОНЛАР МИКДОРИНИ АНИКДАШ
Доннинг уз-узидан кизиши сифатининг ёмонлашувига ва унинг бутунлай бузилишига олиб келади.
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Юк;ори х;арорат таъсирида уз-узидан к;изиган ва куйган донда оксилларнинг к,айтариб булмайдиган денатурацияси юзага келади ва улар пишиш крбилиятини йукдгиб куяди. Уз-узидан к;изиш пайтида замбуругларнинг ривожланиши учун кулай шароит яратилади. Уз-узидан к,изиш натижаси- да доннинг ранги узгаради: у очик;-жигарранг тусга киради. Дон Узагининг ранги оч саргиш тусга ва хатто сарик тусга- ча узгаради.
Куйган дон хам худци уз-узидан кдзиган дон каби кУри- нишга киради, лекин ундан фаркли уларок; бундай дон маг- зининг атрофида узига хос хошия пайдо булмайди. Ку- йишдан зарарланган донни яна куйидаги белгилари буйи​ча хам фаркдаш мумкин: бундай донни кессак, ичи буш айланасимон шакллар пайдо булганлигини курамиз. Аммо дон магзининг ранги нормал холатда кщади. Кучсиз дара- жада уз-узидан кдзиган ёки куйиш натижасида доннинг ранги узгарса, бундай дон стандарт буйича донли аралаш- маларга киритилади. Агар уз-узидан к,изиш ёки куритишда куйиш (крврилиш) натижасида дон туда бузилган холатга келса, бундай дон ифлослантирувчи аралашма деб хисоб​ланади.
Уз-узидан кдзиган ёки куритишда бузилган донлар ифлосланганликни аникдаш пайтида ажратилади. Фак;ат шунак;а донларнинг микдорини аниклаш зарурати тугил- ганда эса, ифлосланганликни аникдаш учун стандартда курсатилган массали иккита улчанма (бугдой ёки жавдар учун — 50 г дан) ажратиб олинади. Зарарланган донлар ажратилади, улчанади ва уларнинг микдори улчанма мас- сасига нисбатан фоизларда ифодаланади.
Одатда куйган (коврилган) донларнинг микдорини аникдашда уларнинг жигарранг туси доннинг натурал ран- гидан унчалик куп фарк, кдлмаслиги к,ийинчиликларга олиб келади.
Шунинг учун куйган (крврилган) донларнинг микдо​рини аникдашнинг кимёвий усули мавжуд. У куйидагича амалга оширилади. Аралашмалардан тозаланган 10 г мас​сали дон Улчанмаси кимёвий стаканга солинади ва унинг устидан гипохлорид ва натрий хлорид аралашмасининг 1 ...2 % ли эритмаси куйилади. Эритма хамма донни доплати керак. Шундан сунг натрий гипохлорид эритмаси дон улчан-
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маси билан бирга 1 дакика давомида кдйнатилади. Сунгра кайнок эритма тукиб ташланади, дон икки марта совук; сув билан ювилади ва фильтрли когозда куритилиб сара- ланади. Тулаконли донлар бутунлай о кариб, шохсимон ок тусга киради. Куйган донлар куйиш даражасига боглик холда умуман окармайди (корамтир булиб колаверишади) ёки бироз окариши мумкин.
Мутлак ок донларгина соглом ва тулаконли деб сана- лади. Хатто сал-пал рангли донлар хам тула кимматли булма- ган донлар сарасига киритилади. К,ора тусдаги, кам ранг​сизланган ва тула рангсизланган донлар улчанади ва улар​нинг микдори фоизларда аникданади.
4- §. ТОШБАКДСИМОН КАНА БИЛАН ЗАРАРЛАНГАН БУРДОЙ ДОНИНИ АНИКЛАШ
Тошбакасимон каналар бугдой донининг пишиш дав- рида унга хартумчасини тикиб зарарлайдилар ва ичидаги махсулотни суриб оладилар. Бунда кана хартумчасидан сулак билан бирга донга оксилларни бузиб парчалайдиган (де- загрегациялантирадиган) ферментлар хам утади. Бу фер- ментлар таъсири остида клейковинанинг сифати кескин ёмонлашади: у кучсизланиб колади. Тошбакасимон кана билан зарарланган донни кайта ишлаб олинган ундан Корилган хамир паст сифатли булади. У шакл бермайди, окувчан булади. Бунака хамирдан пиширилган нон жуда ёмон говакликка ва йиртик кобикка эга булади.
Нормал сифатли унга тошбакасимон кана билан за​рарланган дон унидан кам микдорда, хатто 0,5 % микдор- да кУшилганда хам клейковинанинг сифати сезиларли да- ражада узгаради; унинг эластиклиги камаяди. Агар 4...5 % шунака ундан кУшилса, бундай уннинг клейковинаси жуда кучсиз холатга келиб, хатто уни ювиб хам булмайди.
Доннинг тошбакасимон кана билан зарарланганлиги- ни тахлил килиш учун массаси 50 г ли улчанмадан ара​лашмалар микдори аникдаб булингандан сунг иккита мас​саси 10 г ли улчанма ажратиб олинади ва бу улчанмалар- даги донлар хамма томонидан яхшилаб кузатилади.
Доннинг тошбакасимон кана билан зарарланиши куйи​даги учта белги буйича аникданади:
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а)
доннинг юзасида айланача ёки нотурри шаклдаги оч сарик рангли дог билан ураб олинган кора нукта (кана- нинг зарарлантирган жойи) пайдо булади;
б)
доннинг юзасида худци а) пунктда курсатилгани- дек оч сарик рангли дог булиб, догнинг усти озгина эзил- ган, атрофи эса бироз буришган булади, аммо кананинг хартумчасини тикиб олган жойи куринмайди, зарарланган из йук;
в)
дон муртагининг атрофида оч сарик дог пайдо була​ди (бу дог кора нуктасиз, эзилган жойсиз ва ажинсиз хам булиши мумкин).
Барча холатларда доннинг дог остидаги кисми пукак ва унли холатда булади.
Агар сарик дог муртак атрофида жойлашмаган булса ва зарарланишнинг бошка белгилари намоён булмаса, бун​дай донни тошбакасимон канадан зарарланган дон деб булмайди. Зарарланган донлар граммнинг юздан бир улупиг аниклигида улчанади.
Хар кайси Улчанма учун тошбакасимон кана билан за​рарланган донларнинг микдори (%) куйидаги формула буйича топилади:
т^хШО
т 10 2
бу ерда: т2— зарарланган донларнинг массаси, г.
Доннинг сифат тугрисидаги хужжатига икки параллел улчанма натижалари буйича олинган урта арифметик кий- мати ёзилаци:
v _ %Т1 ^Т2
лто
2
Икки параллел, шунингдек назорат аникдашлар ора​сидаги фарк улчанмадаги тошбакасимон кана билан за​рарланган доннинг микдори 5 % гача булса, 0,5 %дан, агар зарарланган доннинг микдори 5 % дан куп булса, фарк 1 % дан ортик булмаслиги керак.
133
МИЗ-1 микроскопи ёрдамида бугдой донининг тошбакасимон кана билан зарарланганлигини аникдаш
Юкорида баён килинган усул ёрдамида дондаги тош​бакасимон кана билан зарарланиш даражасини усулнинг субъективлик томонлари туфайли юкори аникликда ифо- далаб булмайди.
Зарарланган донларни кузатиш учун инфракизил нур- ли МИЗ-1 микроскопи ишлатилади. У инфракизил нур- ларнинг 0,75 дан 1,2 мкм тулкин оралигида бугдой дони​нинг тошбакасимон кана билан зарарланганлигини, шу​нингдек соглом донларнинг шаффофлигини кузатиш йули билан аникдашга имкон беради. Электрон-оптик узгартир- гич ёрдамида инфракизил тасвир спектрнинг кУриниш об- ластидаги тасвирга узгартирилади.
Турли белгилари буйича донларни санаш учун микро- ЭВМ-КМИЗ хисоблаш мосламаси хизмат килади. Инфра​кизил нурлари остида кузатиш пайтида микроскоп объект- ни 4 марта катталаштиришга имкон беради. Микроскоп частотаси 50 Гц, кучланиши 220+ - 22 В лик Узгарувчан электр токи билан ишлайди. Бунда истеъмол килинадиган Кувват 130 ВхА дан ошмайди.
Микроскопнинг габарит улчамлари 600* 1400x500 мм, Хисоблаш курилмасининг улчами эса 378x310x122 мм га тенгдир. Микрс жопнинг массаси 30 кг, хисоблаш курил​масининг массаси эса 15 кг ни ташкил килади.
Микроскопнинг ишлаш принципи магиз (эндосперм)- нинг холатига боглик холда нурнинг унга ютилишига асос- ланади. Доннинг зараркунандалар билан зарарланган кис​ми колган жойларига нисбатан корарок рангда куринади. Шаффоф донлар эса кисман шаффоф ва унсимон донлар- га нисбатан тиникрок булиб куринадилар.
МИЗ-1 микроскопи билан зарарланганлик аникданган- да назорат аниклигига доннинг типи, унинг улчамлари, етиштириш худуди, намлиги, кобик ранги, бинобарин, рангсизланган донларнинг мавжудлиги хам хеч кандай таъ​сир курсатмайди. Доннинг тошбакасимон кана билан за​рарланганлигини ва шаффофлигини аникдаш бир вак,тда
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битта намуна ёрдамида амалга оширилади. Битта тахдилни Утказиш учун уртача 3,5 дакика, говори шаффоф бурдойни тахдил килишда эса 2 дакика вакт сарф килинади.
Тошбакасимон каналар билан зарарланганликни ИК- нур- ланиш ёрдамида аникдашда мутлак хатолик 0,03...0,16 % дан, стандарт буйича эса 0,5... 1,0 % дан ошмаслиги керак.
VI боб. ЁРМАБОП ДОНЛАРНИНГ СИФАТИНИ БАХОЛАШ
Ёрмабоп донлар (тарик, маржумак, арпа, сули ва шо- ли)нинг ботаник жщатдан узига хослиги ва улардан ёрма ишлаб чикаришда махсус амалларнинг кулланилиши улар​нинг сифатини бахолашда алохдда усуллардан фойдала- нишни такозо кил ад и. Алохида ёрма турларини ишлаб чикаришда бир канча умумий жараёнлар: донни анча са- марали равишда кобикдан ажратиш учун уни йириклиги буйича саралаш; донларни пустлогини айириб олган холда йириклиги буйича тахлаш, дон кукунини, синган донлар​ни тозаланган махсулотдан ажратиш ва пустлокни бутун тозаланмаган донлардан ажаратиш учун элаш ва хаволи ажратиш, хамда арчилмаган донларни тозаланганларидан ажратиш ишлари амалга оширилади. Ёрмабоп донларнинг Узига хослигидан келиб чиккан холда техник тахлил улар​нинг пустлокдилигини, магиз микдорини, бузилган дон​лар микдорини ва бошкаларни аникдашни уз ичига олади.
1- §. ЁРМАБОП ДОНЛАРНИНГ ПУСТЛОКЛИЛИГИНИ АНИКЛАШ
Пустлокдиликни аникдаш учун сули, шоли донлари- нинг урта намунасидан 50 г массали, тарик донидан эса 25 г массали улчанма ажратиб олинади. Улчанмалар ифлос​лантирувчи ва донли аралашмалардан тозаланадилар. Тоза​ланган сули улчанмасидан майда донлар, яъни тешик улча- ми 1,8x20 мм галвирдан утган донлар ажратилиб, асосий дон таркибига кушилади. Кдлтикди шоли донининг кил-
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тикдари синдирилади. Шундан сунг дон аралаштирилиб, бутун донлардан иккита улчанма ажратилади (23- жадвал).
23— жадвал
Улчанмаларнннг массаси (г. х,исобида)
	Экин тури
	а р ч и ш

	
	КУЛ билан
	ГДФ ёрдамида

	i Маржумак ва
	2,5+-0,01
	-

	: тарик
	
	

	Шоли ва сули
	5+ - 0,01
	-

	Шоли
	-
	10+-0,01

	Тарик
	-
	5+ - 0,01


25 г ва ундан ортик, массали Улчанмалар граммнинг Ундан бир улушигача аникдикда улчанади. К,обик, ажрат- гични кулламасдан, маржумак ва сули донларининг пуст​и кул билан ажратилади.
Тарик, ва шоли донларининг пустлоги эса кул билан ёки ГДФ-1 ва пустлокдиликни аникдашга имкон бера ола- диган бошка к;обик, ажратгичлар ёрдамида ажратилади.
Дон улчанмаси чинни косачага солиниб, у сУкича ёр​дамида доннинг эзилиб кетишига йул куймасдан, секин босиб айлантирилади ва пустлок, дондан ажратилади. Пустлок,ни яхши ажратиш мак,садида сУкичанинг боши ва косачанинг тубини юпка металл тур билан к,опласа, яхши булади. Пустлокдинг ажралишини енгиллатиш мак,садида махсулот доннинг турига к,араб куйида келтирилган тешик​ли галвирлар ёрдамида эланади. Бунда тарик, учун 1,4x20 мм ёки 1,2x20 мм лик галвирлар; шоли учун эса 2,2x20 мм ёки 1,8x20 мм лик галвирлар ишлатилади.- Крлган дон​лар ажратиб олиниб, кдйтадан косачага солиб, тулик, кобиги ажралгунга к,адар сук,ича билан ишланади. Ажратиб олин​ган пустлокдар граммнинг юздан бир улушигача аникдик​да улчанади. Аналоги к равишда иккинчи Улчанма билан хам шу ишлар бажарилади.
Пустлокдилик курсаткичи олинган улчанманинг мас​сасига нисбатан % ларда ифодаланади. Бунда хар кайси 136
'
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улчанма учун бу курсаткич фоизнинг юздан бир улушига- ча, охирги натижа (иккита Улчанманинг Урта арифметик киймати) эса фоизнинг Ундан бир улушигача аникдикда хисобланади.
Иккита параллел утказилган, шунингдек назорат ва ар​битраж (мунозарали) лолларда утказилган аник/ташлар ора​сидаги фарк 1,0 % дан куп булмаслиги л озим.
Сули донининг пустлогини магиз (ядро)дан ажратиш учун муртак томони (йугон учи) дан бош курсаткич бар- моклари ёрдамида кисиш керак. Сулининг пустлогини аж- ратишда У1-ЕШО лаборатория кобик ажратгичидан фой- даланиш максадга мувофикдир. Юкорида баён килинган стандарт усулдан ташкари, пустлокл ил икни аниклаш учун бошка усуллар хам ишлатилади.
Арпа донининг пустло^лилигани аниклаш
Арпа донининг асосий навлари пустлокли навларга те- гишлидир. Бундай донларда пустлок микдори 7,5 дан 15 % гача булиши мумкин.
Люфф усули. Ифлосланганлик микдори аникланган- дан кейин колган дондан хар кайси 50 та дондан иборат иккита намуна ажратиб олинади. Дон аралаштирилади, квадрат куринишида юпка кават хосил килиб текисланади ва диагонали буйича туртта учбурчакларга булинади. Хар кайси намуна учун алохида, танламасдан, иккита карама- карши учбурчаклардан дон санаб ажратилади. Намуналар техникавий тарозиларда Улчанади, сунгра хар кайси улчанма 200 мл сигимли конуссимон колбаларга солинади. Колба​га 150 мл сув ва 5 % ли 10 мл аммиак аралашмаси куйи- либ, колбанинг огзи пахта булаги ёки оддий тикин билан бекитилади. Шундан сунг колба 80°С хароратли сув хаммо- мида 1 соат мобайнида киздирилади. Кейин суюклик тукиб ташланади. Шишган донлар эса шишанинг устига тукила- ди. Доннинг пустлоги кискич ёрдамида ажратилади. Даст- лаб дондан пустлокнинг муртак кисмига ёпишиб турган катта орка булаги, сунгра эса олдинги кисми ажратиб оли​нади. Чикариб олинган пустлок доимий массагача курити-
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лади ва улчанади. Ишлаб чикариш лабораториясида пустлок 130°С хароратда 40 дакика мобайнида куритилади.
Пустлок микдори 50 та доннинг курУК моддаси масса​сига нисбатан фоизларда хисобланади. Бунинг учун куйи​даги формуладан фойдаланилади:
v 100 Ъ, 100 10830
X — — (Ь + —)
= 


а 12 100-с а(ЮО-с)
бу ерда: а — 50 та КУРУК, арпа донининг массаси, г;
b — куритилган пустлокдарнинг массаси, г; с — арпанинг намлиги, %.
Носатовский-Кемниц усули. 200...300 мл сигимли калин деворли шиша банкага икки-турт пробиркага мулжаллан​ган симли штатив Урнатилган. Банканинг огзига яхшилаб тикилган каучук тикин оркали иккита кувур утказилган. Улардан биттаси сув окимли насосга уланган булса, ик- кинчиси эса банкага хавони етказиб бериш учун хизмат Килади (22- раем).
Банкадаги штативга пробирка Урнатилади. Банканинг юкори кисмида эркин жой колдирган холда, унга сув куйи​лади. У тикин билан зичлаб ёпилади ва чикарувчи кувурда- ги кран (кискич) ёпилиб, насос ишга туширилади. Банка​нинг ичида вакуум холати юзага кела бошлайди ва пустлок- нинг остидаги хавонинг Урнига доннинг елимловчи пек​тин модцасини бузиб, сув киради. 6 ... 10 дакикадан сунг кран очилиб, хаво юборилади ва насос ишлашдан тухтай- ди. Банкадан пробиркалар чикарилади ва сув тукиб ташла​нади. Дон тахлил доскасининг устига тукилади. Доннинг пустлогини пинцет ёрдамида ажратиб олиб куритилади ва кейин улчанади. ПУстлокнинг микдори (%) Люфф усули- да курсатилганидек хисобланади. Факат ундан фаркди ула- рок, пустлок моддаларининг сувда эрувчанлик буйича ту- затиш катталиги бу холат учун крбик массасининг 1/20 кисмига тенг килиб олинади. Амалда бу каггаликни хисоб​га олмаса хам булади.
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22- расм. Носатовский-Кемниц асбоби.
1- шиша банка; 2 — штатив; 3— пробирка; 4 — хаво кувури; 5— киск,иччумак; 6 — сув окимли насос.
1/20 тузатиш катталигини хисобга олган холда арпа- нинг пустлокдилиги (%) куйидаги формула буйича хисоб​ланади:
„ ,, b л100 100 10500b X = (Ь+ —)
X

 = 
;
20 а 100 - с а(100 - с)
Тузатиш катталиги хисобга олинмаса, формула куйи​даги куринишни олади:
_ 100006 ~ <3(100 - с)
Тарщнинг пустлоцлилигини аншугаш
25 г массали улчанма ифлослантирувчи ва донли ара​лашмалардан тозаланади ёки бу ерда ифлосланганлиги апикдангандан кейин к;олган дон массаси ишлатилади. Улчанмадан хар к,айсининг массаси 2,5 г дан булган икки​та намуна ажратиб олинади. Хар бир намуна алохида к,оби- гидан ажратилади. Ажратиб олинган пустлокдар улчаниб,
натижа фоизларда ифодаланади. Иккита натижадан Урта арифметик киймат хисоблаб топилади. Тарик, кУл билан, Городецкий кобик, ажратгичида ёки лаборатория к,обик ажратгичлари ёрдамида к,обигидан ажратилади. Городец​кий к,обик, ажратгичи (23- раем) айлана уячали ёгоч була- гини намоён килиб, унга юкорисида дастаги бор булган ицщалагич бемалол киради.
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23- раем. Городецкий кобик ажратгичи.
1 — корпус; 2 — уяча; 3 — ишкдлагич; 4 — ишкдлагичнинг дастаги.
Уячага тарик, намунаси солиниб, иищалагич ёрдамида дон ярим айлана—кайтарилма х,аракат билан к,обиридан аж​ратилади. Бунда доннинг эзилиб кетишига йул кУйилмай- ди.
40 ... 60 та айлантиришлардан сунг махсулот тешик Улчами 1,4x20 мм ёки 1,2x20 мм (доннинг улчамларига боглик; холда) булган галвирларда эланиб, пустлогидан тозаланади. Пустлоги тозаланмаган донлар ажратиб оли​ниб, яна к,айтадан тозаланади.
Пустлокдарнинг айрим микдори резина юзага ёки кобик, ажратгичнинг ишкэлагичига ёпишиб крлиши мумкин. Улар​ни пинцет ёрдамида яхшилаб териб олиш лозим.
2- §. ЛАБОРАТОРИЯ К.ОБИК, АЖРАТГИЧЛАРИ ЁРДАМИДА ДОНЛАРНИ К.ОБИРИДАН АЖРАТИШ
ГДФ-1 лаборатория цобиц ажратгичи
У
тарик; ва шоли донларининг пустловутилигини; бу​зилган тарик; дони микдорини; бузилган, кизил, глюти- нозли ва магзи саргайган шоли донларининг микдорини аникдашда ишлатилади.
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ГДФ-1 к,обик, ажратгичи асос, юклаш камераси, цик​лон, пневмотранспортёр ва электрошкаф кисмларидан ташкил топган (24-расм).
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24- раем. ГДФ-1 крбик ажратгичининг схемаси.
1 — турли копкрк,; 2 — юклаш камераси; 3 — таъминлаш вали; 4 — резина валик; 5 — вентиляторлар; 6 — магиз йигмадони; 7 — оши- риб берувчи клапан; 8 — вентиляцион канал; 9 — пустлок йиггич; 10 — циклон; 11 — пневмотранспортёр.
Кобик, ажратиш кисмида иккита булим мавжуд. Бирин​чи булимда таъминлаш вали, секин харакатли ва тез хара- катли валлар, пневмоканал, пустлок,ни элаш учун вентиля​тор ва редуктор жойлашган. Вентилятор харакатни электро- двигателдан олади. Крбик, ажратгичнинг бошк,а булимида ар​чилган махсулотни ёпик, цикл буйича ташишга мулжаллан​ган хаво окдмини хосил киладиган вентилятор мавжуд; бу вентилятор хам харакатни уша битта электродвигателдан ола​ди. Кобик, ажратгич корпусининг устида юклаш камераси ва циклон урнатилган. Юклаш камерасининг ички томони мах​сулотни таъминловчи валга йуналтирувчи бурамали (спи​рал) булгичдан иборат. Юклаш камерасининг устки тешиги турли к,опк,ок, билан ёпилиб, ундан дон тушади.
Ундан пастрокда циклон жойлашган булиб, унинг пас- тига пустлокдар учун йиггич (шиша банка) урнатилган -
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дир. Асбобнинг асос кисмига электродвигатель, ишга ту- ширгич ва химоя аппаратураси булган электрошкаф жой​лаштирилган. Асбобнинг ичига махсулот йуналишини узгар- тириш учун мулжалланган, ошириб берувчи клапанли уч ёкдама таркатгич; пневмокабулкилгич (эжектор); вентиля- торни пневмо^абулкилгич билан боглаб турувчи кувУР; магиз йиггич ва захира кисмлар (валлар, щуплар, очгич- лар, чёткалар) ни солиб' куйиш учун ку™ жойлаштирил​ган. Дон куйидаги кетма-кетликда пустлокдан тозаланади. Крбик ажраттичнинг эшикчаси очилади. Курилманинг ишчи бушлиги чётка ёрдамида тозаланиб, валлар орасидаги ора- лик тарик учун 0,05 . .0,1 мм, шоли учун 0,2 . . .0,5 мм катталикда урнатилади. Бу оралик шуп билан назорат килиб турилади.
Дон улчанмаси юклаш камераси (2) га тукилади. Асбоб “Пуск” тугмачасини босиб ишга туширилади. Таъминлов- чи вал (3) донни ишчи зонага бир-бирига карама-карши йуналишда, турли тезликларда айланувчи иккита резина вал орасидан беради. Арчилган донлар вентиляцион каналга тушиб, бу ерда вентилятор ёрдамида хосил килинадиган хаво окими билан дучлашиб, пустлок шамол билан олиб кетилади. Пустлок циклоида чуктирилиб, пустлок йиггич (9)да тупланади. Пустлоги тозаланган ва тозаланмаган дон​лар (огир фракция) пневмотранспортёр (11) оркали цик- лон-бушатгич (юклаш камераси)га кайтиб келади.
Махсулот тулик кобиги ажралмагунча шу тарифа курил- манинг ичида айланаверади. Тозалаш жараёни тугагандан кейин таксимлаш клапанининг холати узгаргирилиб, ма- гизлар йиггичга юборилади.
Тажрибалар натижасида шу маълум булдики, тарик до​нининг кобигини ажратиш учун 30 ... 45, шоли дони учун эса 45 ... 50 сония вакт сарфланади.
Агар шоли дони массасида (килтикди) донлар булса, улчанма улчангандан сунг, кобигини ажратишдан олдин дон килтикдарини кУл билан синдириб олиб, тозалаш жа​раёни тугагандан кейин улар пустлок микдорига куши- лад и.
Пустлокдарнинг микдори куйидаги формула буйича топилади:
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,r m, x 100 m
Бу ерда: mx — ажралган пустлокдарнинг массаси, г; т — дастлабки улчанманинг массаси, г.
ЛШ-1 русумли лаборатория цобиц ажратгичи
Бу к°бик ажратгич тарик, донининг пустлокдилигини ва ундаги бузилган донлар микдорини аникдаш учун иш​латилади. Агар айланувчи конус абразив материалдан ясалса, ЛШ-1 к,обик, ажратгичини маржумакнинг пустлокдигини аникдашда хам ишлатса булади. Курилма вертикал валга котирилган конуссимон кобик ажратгич ва вентилятордан ташкил топган (25- раем).
Ташки кузгалмас конуснинг ичига айланувчан конус Урнатилган. Иккала конуснинг бир-бирига тегиб турувчи юзалари тери билан к,опланган. Айланувчан конуснинг юза- сига бурама арикча кесилган. Валнинг юк,ориги агдарувчи кисми созланадиган таъминлагичнинг ичига киради. Ко​бик, ажратгичнинг деталлари каркас ичига жойлаштирил- ган. ЛШ-1 кобик ажратгичида иш куйидаги кетма-кетлик- да утказилади. Аввал к,обик, ажратгичнинг оптимал иш ре- жими топилади. Бунинг учун куйидаги амаллар бажарила- ди:
халкдпи оралик ёпилади;
таъминлагичнинг воронкасига 2 .. .3 г тарик, киритилади;
кобик ажратиш конуслари орасидаги дастлабки оралик, урнатилади: ташки кобик ажратиш конусини соат стрел- каси буйича таянчгача айлантириб, винт бушатилади. Сунгра конусни соат стрелкасига к,арама-к,арши йуналишда 180° га бураб, винт махкамланади;
электродвигатель ишга туширилиб, халкали оралик; очилади;
к,обик, ажратгич орк,али утган арчилган ва синган дон​ларнинг микдорини аникдаш учун махсулот тахлил кили​нади;
ишчи оралигини ошириш зарурати тугилганда, конус​ни соат стрелкасига карши йуналишда айлантириб, кобик
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ажратгичнинг иши меъёрга келтирилса, ораликни камай- тириш учун эса конус соат стрелкаси буйича буралади. Агар махсулот йиггичдан чикддиган арчилмаган донларнинг мик,- дори махсулот массасига нисбатан 0,5 ...0,6 % ни ташкил кдгсса, ишчи оралицни созлаш тугатилади;
аралашмани кесиб Утадиган хаво ок,имининг тезлиги хаво ни суриш созлагичининг халк;асини бураб ростланади.
Тугри танланган иш режимида йиггичдан чикдётган мах​сулот таркибидаги пустлокдар минимал микдорда, аспи- рацион чик,индилар таркибидаги магиз микдори минимал куринишда булмоги керак.
Кобик, ажратгич ёрдамида тарик,нинг пустлокдилиги куйидаги кетма-кетликда аникданади:
техникавий тарози ёрдамида урта намунадан 2,5 г мас​сали иккита улчанма улчаб олинади;
таъминлагич воронкасини соат стрелкаси буйича охи​ригача бураб, хал кули оралик, ёпилади;
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25-расм. ЛШ-1 русумли крбик, ажратгич.
1 — таъминловчи мослама; 2 — конусли крбик, ажратгич; 3 — верти​кал вал; 4 — вентилятор; 5 — махсулот тушадиган стакан; 6 — циклон.
таъминлаш воронкасига улчанма солинади ва электро​двигатель ишга туширилади;
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таъминлаш курилмасининг воронкаси соат стрелкаси- га карама-карши йуналишда буралиб, халкали оралик се- кингина очилади;
Хамма махсулот кобик ажратгичдан утгандан сунг элек​тродвигатель учирилади;
йиггичдан туширилган махсулот кдйтадан таъминлагич- нинг воронкасига тукилади.
Тахлил доскасининг устида олинган махсулот ичидаги тозаланмаган донлар шпатель билан ажратиб олиниб, ма- шинага ташланади ва тулик тозаланмагунча жараён давом эттирилади. Айрим вазиятларда махсулот машинадан беш мартагача Утказилиши мумкин. К,обик ажратиш жараёни тугатилгандан кейин пустлок, микдори кабул килинган Улчанма массасига нисбатан фоизларда ифодаланади.
Хар эхтимолга к,арши назорат учун, олинган магизлар хам тарозида аникданади. Улчаш жараёнидан сунг Улчан- мадаги бузилган донларнинг микдори ва бошка сифат курсаткичлари аникданади.
Сулини кобикдан ажратишда ишлатиладиган У1-ЕШО русумли лаборатория цобищ ажратгичи
Сули Улчанмаси пУстлокдигини ва бузилган донлар мик​дорини аникдашга мулжалланган (26-расм). Сули дони кобик ажратиш камераси (5) да жойлашган резинали де- канинг тишчалари ва канотчали камчилар орасида куп мартали зарблар таъсирида гул кобигидан озод булади, 5 г массали дон улчанмаси юкориги бушатгич (2) га куйилади ва у таксимлагич (4) оркали арчиш камерасига тушади. Арчилган махсулот камерасидан хаво окими ёрдамида па​стки бушатгич (14) га келиб тушади ва у ердан хаволи аж​ратгич (8) га окиб утади. Бу ерда эса пустлокдар магиз ва арчилмаган донлардан ажратилади.
Пустлокдар хаво окими билан пустлок йиггич (12) га олиб кетилади ва пакет (9) да йигилади. К,обик ажратгич тугмачаларни (11 ва 13) босиш оркали ишга туширйлади ва тухтатилади. Такримлагичнинг (4) тУсгичи кУл билан бошкарилади. Пустлокдар йиггич (12) га туша бошлаган- дан кейин кобик ажратиш жараёни тухтатилади. Улчанмага ишлов бериш давомийлигининг зарурати синов улчанма- лари ёрдамида олдиндан аникданади.
10-28
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Улчанмага ишлов бериш вакти секундомер билан назо​рат килинади. Крбик, ажратгич 1 соатда туртта улчанмага ишлов бера олади. Агар кобик, ажратиш хажми 90 % дан кам булмаса, тешик улчами 01,5 мм ли галвирдан утган эланма (махсулот микдори) 5 % дан куп булмаса, алохида пустлокдаги магиз микдори (улчанма мйссасига нисбатан)
5 % дан куп булмаса, кобик ажратгич нормал ишлаяпти деб хисоблаш мумкин. Пустлокдиликни ва бузилган дон​лар микдорини охирги аникдаш кул билан утказилади.
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26- раем. У1-ЕШО русумли лаборатория кобик; ажратгичи.
1—копкок; 2, 14—бушатгичлар; 3—дастак; 4—таксимлагич; 5—ко​бик ажратиш камераси; 6—магиз йиггич; 7—корпус; 8—хаво ажратгич; 9—пакет; 10-кисгич; 11, 13—«Пуск» ва «Стоп» тугмачалари; 12—пустлок йиггич; 15—махсулот ташигич.
3- §. СУЛИ, МАРЖУМАК ВА ТАРИК ДОНИДАГИ МАРИЗ МИКДОРИНИ АНИКДАШ
Ёрмабоп донларнинг сифатини бахолашда пустлокди- лик билан бир каторда магиз микдорининг фоизлардаги ифодаси хам мухим курсаткич булиб хисобланади. Доннинг магиз мивдори ифлосланганлик ва пустлокдилик курсат​кичлари аникдангандан сунг аникданади. Магиз микдори- ни аникдашда маржумак ва тарик учун хар кайсининг
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массаси 2,5 г лик, сули учун эса хар к,айси 5 г лик иккита - дан параллел улчанмалар олинади. Магиз микдори фоиз​нинг ундан бир улушигача аникдик билан хисобланади.
Сули донидаги магиз микдорини аншушш
Стандарт буйича ёрмабоп сули донидаги магиз микдо​ри доннинг ифлослантирувчи ва донли аралашмалар хамда майда сули билан биргаликдаги массасига нисбатан 63 % дан кам булмаслиги керак. Магиз микдори (%) куйидаги формула буйича хисобланади:
X = (1°° ?)[-°°-1^-я
2
д2] + 0,7(С, + Кк).
бу ерда: П - сули донининг пустлокдилиги, %;
Иа - ифлослантирувчи аралашмалар микдори, %; Да - барча донли аралашмалар микдори, %;
Мд - майда сули дони микдори, %;
Ск - тешик улчами 1,8x2,0 мм лик галвир к,олди- гидаги арчилган сули микдори, %;
Кк - тешик Улчами 1,8 х2,0 мм лик галвир крлди- ридаги бурдой, полба, жавдар ва арпа донларининг микдо​ри, %.
Тарик; ва маржумак донларидаги магиз микдорини анимат
Магиз микдори (%) куйидаги формула буйича топилади:
· тг [100 - (Яд + Д,)](100 - Я) ,
" 100 ' Ди'
бу ерда: Иа - ифлослантирувчи аралашмаларнинг мик,-
дори, %;
Да - донли аралашмаларнинг микдори, %;
П - пустлокдилик, %;
0, 73 - донли аралашмалардан фойдаланиш коэф​фициента.
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Мавжуд стандарт (ГОСТ 19093-73) буйича ёрмабоп мар​жумак донидаги магиз микдори 71 % дан, (ГОСТ 22983-78 буйича) тарик донидаги магиз микдори эса 74 % дан кам булмаслиги керак.
4- §. ШОЛИДАГИ ЁРИЛГАН ДОНЛАР МИКДОРИНИ АНИКЛАШ
Шоли донининг таркибида ёрилган ёки дарз кетган магазли донларни учратиш мумкин. Бундай донларнинг ёриги кундаланг ёки буйлама йуналишда булиб, улар кисил- ганда ёки босилганда кисмларга ажралиб кетмайди. Купинча ёри^лар доннинг буйлама укига нисбатан перпендикуляр ёки айрим бурчак остида жойлашган булиб, доннинг яр- мигача ёки бутун дон буйлаб утиши мумкин. Одатда ёрик- ларнинг сони биттадан уч-туртгагача булиши мумкин. Ёрил- ганлик ёрилган донлар сонининг тахлил учун олинган умумий донлар сонига булган нисбатининг фоизларда ифо- даланган микдори билан улчанади. Шоли донининг ёрил- ганлиги 50 % ва ундан куп микдорга эга булиши мумкин. Шолининг ёрилганлигини аникдаш учун стандарт белги- ланмаган.
Ёрилганликни ёруглик ёрдамида аниклаш
Ифлосланганлик даражаси аниклангандан сунг, яъни донли ва ифлослантирувчи аралашмалардан тозаланган Улчанмадан, хар кайсида 100 тадан бутун донлари булган иккита намуна ажратиб олинади. Хар кайси намуна кУл билан кобищцан ажратилади. Пинцет билан гул кобиги ёрилиб, енгил кисиш ёрдамида магиз чик,арилади. Ёрил​ган донлар ёруглик ёрдамида аникланади. Бунинг учун тан- ланган донлар шишанинг устига жойлаштирилиб, юкори- дан ёруглик дон юзасига нисбатан айрим бурчак остида йуналтирилади.
Ёрилганликни диафаноскоп ёрдамида аниклаш
Бу максадца хар кандай конструкцияли диафаноскоп- ни ишлатса булади. Донлар диафаноскопнинг панжарасига 148
жойлаштирил ади. Биринчи кузатувдан сунг ёрик; донлар ажратиб олинади. Крлган донларни агдариб яна текшири- лади. Бунда хам ёрик, донлар ажратиб олиниб, олдинги дон- ларга кушилади. Тажриба иккита параллел намуналар учун Утказилиб, охирги натижа иккита аникдашнинг урта ариф​метик к,иймати сифатида топилади.
Ёрилганликни Москва озиц-оввдт саноат технологияси институти усули билан аннцлаш
Хар бирининг массаси 5 г га тенг булган иккита Улчан​ма ажратиб олинади. Хар к,айси дондан эхтиёткорлик би​лан кул ёрдамида гул к;обиш ажратилади. Сунгра хар к,ай- си магиз асбобсиз, одций куз билан ва лупа ёрдамида бар​ча томонидан кдраб текширилади.
Чукур кетган ёрикди хамда майдаланган магизлар (сеч​ка) ажратиб олинади, улчанади ва уларнинг микдори фо- изларда хисоблаб топилади.
Ёрилганлик хар кайси улчанма учун алохида холда аник​ланади. Охирги натижа икки параллел анитуташларнинт урта арифметик киймати сифатида хисобланади.
Ёрилганликни рентгенографик усулда аницлаш
Агар органолептик усулда одций куз билан ёки лупа ёрдамида кУриш мумкин булган йирик ёрикдар хисобга олинса, рентгенли асбобда эса хамма майда ёрикдар, жум​ладан яширин, умуман зарарланмаган мева кобиги остида жойлашган ёрикчаларни хам пайк,аб аникдаш мумкин.
Рентгенограммалар шуни курсатадики, ёрикдар, жум​ладан яширин ёрикдар хам фак;ат эндоспермдагина булиб, дон муртагида учрамайди. Ёрилганлик шолининг униб чи- к^ш хусусиятини пасайтирмайди. Агар дон бир сутка мо​байнида намланса, унинг эндосперми шишади ва микро- ёрикдар тортилиб, рентгенограммада тасвирланмайдилар.
Шоли донининг ёрилганлигини ДМ-3 асбоби ёрдамида аникдаш
X. JI. Кешаниди таклифига биноан диафаноскопга аник;- лик даражасини оширадиган тирк,ишли диафрагма кири-
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тилган, ёруглик манбасининг ёруглиги оширилган, лин- залар мажмуаси билан ёрушик окдмидан фойдаланиш ко​эффициента оширилган, оптик схеманинг узунлиги ва тиркишли диафрагма билан дон жойлаштириладиган те- кислик орасидаги масофа к,иск;артирилган (27-расм).
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27-расм. ДМ-3 русумли диафаноскоп.
1—клавишли хисоблагич; 2—ойна; 3—линза; 4, 14—корпуслар; 5—силжитиш механизми; 6—диафрагма; 7—таянч шишаси; 8—панжара; 9—силжитгич; 10—диафрагма; 11—ёруглик фильтри; 12—окуляр; 13- конденсатор; 15—экран-кайтаргич; 16—чирок; 17—штепселли розетка.
ДМ-3 асбобида арчилган ва арчилмаган шоли донининг ёрилганлигини аникдаш мумкин. ДМ-3 асбоби иккита кор- пусдан иборат. Биринчи корпус (4) да оптикавий схема элементлари ва созлаш механизмлари жойлашган булса, иккинчи корпус (14) да эса ёруглик манбаи (К 220х 100 электр чироги) урнатилган. Чирокдан тарк;алган ва экран- Кайтаргич (15) дан к;айтган ёруглик окдми иккита к,аварик, линзадан тузилган конденсатор (13) га, сунгра эса гори- зонтга нисбатан 45° бурчак остида жойлашган ойна (2) га тушади.
Ойнадан цайтган ёруглик okjjmh 90° га бурилиб, ци​линдрик линза (3) га йуналаци. Ёруглик дастаси синганда унинг ук; симметрияси бузилади, бу нарса линзанинг тес- кари томонидан фокал чизигига тушувчи астигматик ёруг-
лик бошамининг хосил булишига олиб келади. Фокал чи- зиги якинида тиркишли диафрагма (6) Урнатилган булиб, унинг устига эса механизм (5) билан тиркишли диафраг- мага нисбатан х,аракатланувчи силжитгич (9) жойлашти- рилган. Силжитгичга таянч шишаси (7) ётк,изилган булиб, унинг устига эса шоли донини жойлаштириш учун 50 та тешикли (10 к,атор, хар кдторда 5 тадан) юклаш панжара - си.урнатилгандир. Кузатувчининг диккатини йигиш учун панжаранинг устига куриш майдони диафрагмаси (10), ёрурлик фильтри (11) ва окуляр (12) урнатилган. Корпус - нинг пастки кисмида клавишли хисоблагич (1) Урнатил​ган булиб, у ёрик, донлар сонини аникдаш учун хизмат килади.
Пустлоги тозаланган ёки тозаланмаган шоли донлари- нинг ёрилганлик микдорини аникдаш учун хар кдйсисида 50 та дон булган тУртта намуна ажратиб олинади. Панжа- рали силжитгич дон билан тулдириб, асбоб корпусига урна​тилади ва ёруглик кушилади.
Ёруглик боглам булиб фокусланади ва тиркишли ди- афрагмадан утаётиб, донли кассетанинг тагига тушади. Силжитгични секингина илгариланма-кайтма харакатга келтириб, ёрикдарнинг оптимал куриниш холати топила​ди. Даставвал бешта дондан иборат булган биринчи к,атор кузатилади ва каторда нечта ёрилган донлар кузатилса, шунча марта хисоблагичнинг тугмаси босилади, сУнгра навбатдаги катор тугриланиб, барча амаллар такрорланади. Шу тартибда 200 та доннинг хаммаси кузатиб чикилади. Хисоблаш курилмасининг циферблатида ёрилган донлар​нинг сони кайд килинади. Хисоблагичнинг шкаласида кайд килинган донлар сонини иккига булиб, ёрилган донлар микдори фоизларда топилади.
ДМ-3 асбоби бир, икки, уч ва ундан ортик ёрикдари булган донлар сонини алохида хисобга олиш имкониятига эга.
5- §. ШОЛИ ДОНИНИНГ СИФАТИНИ АНИКДАШ
Шоли донининг сифатини, ундаги донли ва ифлос​лантирувчи аралашмалар микдорини, шунингдек кизил мева ва уруг кобикди, саргайган маризли ва глютинозли
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донлар микдорини аникдаш схемаси буйича амалга оши​рилади.
Тахлил доннинг Урта намунасини Улчаб, йирик иф​лослантирувчи аралашмалар микдорини аникдаш учун уни тешик улчами 6,0 мм лик галвирда элашдан бошланади. Ралвир крлдигидан сомон-похол, бошок булаклари, ке- сак, майда тош, бегона усимликларнинг йирик уруглари ва улчами шоли донининг Улчамидан йирикрок, булган бошка йирик аралашмалар кул билан ажратилади.
Ажратилган йирик аралашма тозаланмаган шоли дони учун стандартда курсатилган фракциялар буйича ажрати​лади, жумладан минерал аралашмалар таркибидаги тош- чалар микдори алохида килиб курсатилади. Ифлосланти​рувчи аралашмалар микдори ажратилган фракциялар буйича улчанади ва уларнинг хар кдйсиси намунанинг уртача хажм- даги массасига нисбатан фоизларда ифодаланиб, куйидаги формула буйича топилади:
Хй = а х 100, т
бу ерда: mj — алохида хисобга олинадиган йирик иф​лослантирувчи аралашманинг массаси, г;
т — намунанинг уртача хажмдаги массаси, г.
Сунгра якдол намоён булган ифлослантирувчи ва дон​ли аралашмаларнинг микдори аникланади. Бунинг учун Уртача хажмдаги намунадан йирик ифлослантирувчи ара​лашмалар ажратиб олингандан сунг 50 г массали улчанма ажратиб олинади ва у тешик Улчами 2,0 мм лик лаборато​рия ралвирида эланади. Ралвирдан Утган барча эланма мах- сулоти ифлослантирувчи аралашма деб хисобланиб, тар​кибидаги захарли аралашмалар ажратиб курсатилади.' Рал​вир крлдигидан якдол намоён булган ифлослантирувчи ва донли аралашмаларнинг микдори аникданади. Ифлос​лантирувчи аралашма таркибидаги захарли аралашмалар ажратилади. Бундан кейинги тахлиллардан олинадиган барча захарли аралашмалар (тешик Улчами 0 2 мм лик рал​вир колдик, ва эланмасидан олинадиган) чикариб ташла​нади. Захарли аралашманинг микдори кУшимча орттирил- ган улчанма буйича алохида аникданади. Куйида шоли до- нини тУлик тахдил килиш схемаси курсатилган.
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i 50 г ли улчанма
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Шоли донидаги ифлослантирувчи аралашмаларга куйи- дагилар киради: тешик улчами 02,0 мм булган галвирдан утган барча эланма махсулотлар; галвир к;олдигидаги ми​нерал аралашмалар (тупрок, тошча, шлак), ёввойи ва из​даний усимликлар уруглари; органик аралашмалар (бошок;- ли кдсмлар, гул кобикдари, буш бошокчалар, кипикдар, поя булаклари ва бошкалар); эндоспермининг ранги (оч- кУнгир тусдан кора ранггача) узгарган, чирий бошлаган, замбуругланиб бузилган шоли донлари; 1/4 кисми ейил- ган, тула ривожланмаган, шунингдек асосий донга таал- лукди булмаган, кесганда тулик унсимонликни ёки марка- зида шаффоф догни намоён килувчи яшил донлар. Шоли- даги донли аралашмалар таркибига куйидагилар киради: тешик Улчами 02 мм ли галвирдан утмаган синик донлар; Усимтаси униб чиккан донлар; тозаланган донлар; 3/4 кис​ми ейилган, тула ривожланмаган, шунингдек асосий дон​га тааллукли булмаган, кесганда тулик унсимонликни ёки марказида босилганда эзилиб кетадиган шаффоф догни намоён килувчи яшил донлар.
Агар дон килтикли булса, килтиклари синдириб оли​ниб, ифлослантирувчи органик аралашмалар таркибига ки​ритилади. Яшил донлар тенг иккига булинади ва магзи тулишган шаффоф яшил донлар асосий донлар таркибига киритилади. Крлган яшил донлар эса илгари курсатилган белгилари буйича донли ёки ифлослантирувчи аралашма​ларга киритилади.
Аник намоён булмаган ифлослантирувчи ва донли ара​лашмалар микдорини аникдаш учун 50 г массали улчан​мадан ифлослантирувчи ва донли аралашмалар ажратиб ташлангандан сунг хар бири 10 г булган иккита улчанма ажратилиб тозаланади (кобик ажратгичда ва кУшимча ра​вишда кул билан). Х,ар бир улчанманинг тозаланган донла​ри улчанади. Тозаланган шоли донларидан мева кобиги Кизил, глютинозли, тула ривожланмаган ва яшил донлар ажратилади.
Уруг ва мева кобикдари кизарган (кизил рангдан то КУнгир-жигарранггача) шоли донлари кизил донларга ки​ради. Глютинозли донлар ок шиша магизли пишик тузи- лишга эгадирлар. Кесганда улар стеаринсимон куриниш- ли, бир хил рангли, аммо унсимон ёки шаффоф тузилма-
га эга булмайди. Унсимон донларнинг кесиги анча говак- ли, унсимон к,исми як,к;ол намоён булиб, дон хажмини тулик тулдирган ёки шаффоф доглари билан ажралиб тур- ган булади: шу билан улар глютинозли донлардан фарк киладилар. Глютинозли ва унсимон донларни кучсиз йод эритмаси билан ишлов бериб бир-биридан фарклаш мум​кин (бунда 10 ...15 мл дистилланган ёки кайнатилган сувга икки-уч томчи йод кУшилиб эритма тайёрланади). Бундай ишлов берилгандан кейин глютинозли донлар кизил-кун- гир ёки жигарранг тусга, унсимон донлар эса тУк кук ранг- га киришади. Кизил ёки глютинозли шоли донларининг микдори (%) 10 г массали улчанмага нисбатан куйидаги формула буйича топилади:
-Г*, =2*1x100; т,
бу ерда: mKj - арчилган дон улчанмасидан ажратилган кизил ёки глютинозли донларнинг массаси, г;
т, - улчанмадаги арчилган донларнинг масса​си, г.
Охирги натижа икки параллел аниклашларнинг Урта арифметик киймати сифатида топилади.
50 г массали кУшимча улчанмадаги кизил ёки глюти​нозли шоли донларининг умумий микдорини (%) аник​лаш учун куйидаги формула ишлатилади:
V _ ^К7 X 100 1 v _
Л К\
~
+ ЛК\’
"Т
бу ерда: тК2— 50 г массали улчанмадаги арчилган кизил ёки глютинозли донларнинг массаси, г;
т - улчанмадан аник намоён булган донли ва ифлослантирувчи аралашмалар ажратилгандан кейин кол- ган шоли донининг массаси, г.
10 г массали Улчанмадаги бузилган, тула ривожланма- ган ёки яшил донларнинг микдори (%) куйидаги форму- лад а н топилади:
v _ 2 тб1 х т .
А61
*
т,
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бу ерда: тб1 - 5 г массали арчилган шоли донидан аж​ратилган бузилган, гула ривожланмаган ёки яшил донлар​нинг массаси, г;
т, - 10 г массали улчанмадаги арчилган шоли донининг массаси, г;
/я-50 г массали улчанмадан аник, намоён булган ифлослантирувчи ва донли аралашмалар ажратиб олинган​дан сунг калган шоли донининг массаси, г.
10 г массали кушимча улчанма ва 50 г массали улчанмадан ажратиб олинган бузилган, тула ривожланма​ган ёки яшил шоли донларининг умумий микдори (%) Куйидагича хисобланади;
Хб 2 тб2 + Хб1,
бу ерда: тб2 - 50 г массали улчанмадан ажратиб олин​ган бузилган, тула ривожланмаган ёки яшил рангли дон​ларнинг массаси, г.
Саррайган шоли донларининг микдорини аниклаш
Илгари ажратиб олинган иккита пустлоги тозаланган шоли дони Улчанмасига улардан ажратилган кизил, глю​тинозли, тула ривожланмаган ва яшил рангли донларнинг фракциялари кайтариб кУшилади. Хар кайси улчанма сил- ликланади. Сунгра бу улчанмалар тешик Улчами 1,5 мм булган галвирда кукунини ажратиш учун эланади. Ралвир колдиги Улчаниб, ундан бутун ва майдаланган саррайган магизлар ажратилади. Айрилган сарик донлар Улчанади. Саррайган шоли дони деб турли даражада саррайган магиз- ли донлар тушунилади.
Саррайган шоли донининг микдори (%) асосий донга нисбатан куйидаги формула оркали хисобланади:
Хс = —-X100; т
бу ерда: тс - силликланган гуруч Улчанма с идан ажра​тилган саррайган бутун ва майдаланган магизларнинг мас​саси, г;
т — кукуни ажратиб ташлангандан сунг колган силликланган гуруч магизларининг массаси, г.
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УШР русумли курилмада гуручни силли^лаш
Курилма JT3M русумли лаборатория тегирмончаси ба- засида ишлаб чик,илган. Курилманинг (28-расм) ишчи органлари — кузгалмас дека (3) ва хом ишланган теридан ясалган тез айланувчи камчи (4) дан иборат. Деканинг ишчи юзаси кум короз билан копланган. Дека ёгоч устунча (6) га махкамланган. У эса уз навбатида зич кдлиб ЛЗМ стакани ичига урнатилган. Камчи шайба (2) ёрдамида электродви- гателнинг Укига котирилган. Расмда, шунингдек куйи (1) ва юкори (7) бостирмалар хам курсатилган булиб, улардан бири стаканнинг тубига, иккинчиси эса копкок (8) га коти- рилган.
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28-расм. Гуруч магзини силлик^ашда ишлатиладиган УШР русумли
курил ма.
1-куйи бостирма; 2-шайба; З-к^згалмас дека; 4-айланувчи к.амчи; 5-гайка; 6-ёгоч устунча; 7-юк;ори бостирма; 8-копкок,-
Копк,ок юкори бостирма билан бирга силжитиб очила- ди ва арчилган шоли дони улчанмаси курилманинг ишчи зонасига куйилади. Юкори бостирмали копкок жойига кдй- тарилиб ёпилади ва электродвигатель ишга туширилади.
Камчили курилма айланма харакатга келиб, у билан дека ва узаро ишкаланиб харакатланаётган донлар с'иллик- ланади.
Силликлаш жараёни тугагандан сунг электродвигатель Учирилади ва юкорида баён килинганидек тахлил уткази- лади.
Хисоблаш натижалари куйидаги аникдикда яхлитлана- ди: ифлослантирувчи ва донли аралашмалар, кизил ва сар-
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гайган донлар микдори, йириклик — 0,1, зарарли аралаш​малар микдори — 0,01, металлмагнит аралашмалар мик​дори — 0,001 к^йматларда.
Тахдил карточкаларига натижалар яхлитланмасдан ёзи- лади. Олинган натижалар сифат т$трисидаги.хужжатларга кучирилаётганда куйидаги коидаларга амал к,илиб яхлит- ланади. Тайёрланаётган шоли дони базис меъёрларининг охирги натижаларини асосий донга тааллукди булган глю​тинозли ва саргайган магизли донлар микдори буйича фо​изнинг ундан бир улушигача аникдикда, к;олган барча курсаткичлари буйича эса бутун фоизларда ёзилади. .Тай​ёрланаётган шоли донининг чегаравий меъёрлардаги курсат​кичлари бузилган донлар микдори буйича фоизнинг Ундан бир улушигача аникдикда, крлган барча курсаткичлари буйича эса бутун фоизларда ифодаланади.
Ёрма ишлаб чик,аришга юборилаётган шоли дони тар​кибидаги курмак микдори, намлиги, минерал аралашма​лар ва тошчалар микдори буйича фоизнинг ундан бир улу​шигача булган аникдикца, к;олган барча курсаткичлар буйи​ча эса бутун фоиз микдорларида бахоланади. Агар соннинг каср кисмидаги биринчи рак,ам 5 дан кичик булса, у таш- ланиб, крлган охирги рак,ам Узгартирилмайди. Агар каср к^смдаги биринчи рак,ам 5 га тенг ёки ундан катта булса, у Холда к;олган рак,ам бир бирликка ошириб ёзилади.
Аралашмаларнинг параллел ва назорат аникдашлари орасидаги тафовутлар куйидаги курсатмалар билан белги- ланадилар.
Ифлослантирувчи ва дон- Икки параллел ва назо- ли аралашмаларнинг, шу- рат аникдашлардаги (улар- нингдек к,изил ва саргайган нинг Урта арифметик к;ий- донларнинг умумий микдо- матларидаги) йул куйилади- ри (%)
ган тафовутлар (%):
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Шолининг шаффофлигини аникдаш
Урта намунани тулик тахлил кдлишда шоли донининг шаффофлиги кул ёрдамида ёки механизациялашган усул- да тозаланган дон улчанмасидан ажратиб олинган 10 г массали улчанмада пустлоклилик даражаси тахлил килин- гандан сунг аникданади. Шаффофлик ДСЗ-2 русумли кас- сетали диафаноскоп ёрдамида ёки бугдой донида утказил- гандаги каби донни кесиб кузатиш натижаси буйича аник​ланади. Тахлил натижасига кура тулик; шаффоф ва кдсман шаффоф донлар микдори ярмисининг йигандиси сифа​тида умумий шаффоф донларнинг микдори фоизларда ифо​даланади.
Иккинчи брлим. ДОН ВА ДОН МАХСУЛОТЛАРИНИНГ ТЕХНОКИМЁВЙЙ НАЗОРАТИ
I б о б. ИШЛАБ ЧИКДРИШ ТЕХНОЛОГИЯ ЛАБОРАТОРИЯСИ (ИЧТЛ)
1- §. ИЧТЛ ВАЗИФАЛАРИ ВА УНИ ТАШКИЛЛАШТИРИШ
Корхоналарда ИЧТЛ мустакил тузилмали булинмадир.
У куйидаги вазифаларни бажаради:
· урнатилган кондиция ва меъёрлар асосида корхона- га кабул килинадиган дон, уруг, .пичан ва бошка махсу- лотларнинг сифатини текширади;
· кабул килинган дон, уруг, хомашё ва пичан махсу- лотларининг сифат курсаткичларидан келиб чикиб, ом- борларга юборади, хар куни уларнинг жойлашиши тугри- лигини кузатади;
· корхонадан жунатиладиган дон, уруг, хомашё, пи​чан ва махсулотларнинг сифатини текширади ва улар Урна​тилган кондиция ва меъёрларга мое келмаган таедирда жУнатилишини такиклайди;
· амалдаги йУл-йУрик/гар буйича сакланаётган дон, уруг, хомашё, пичан, махеулотлар, чикиндиларнинг сак- ланиш мудцатини, сифатини ва холатини назорат килади ва уларнинг сифатини саклашни таъминлайдиган тадбир- ларнинг утказилишини кузатади;
· дон ва уругларга ишлов бериш жараёнини (кури- тйш, фаол шамоллатиш, тозалаш ва бошкалар)ни назорат Килади ва аникланган камчиликларни тузатиш буйича кор- хона рахбариятига зарур таклифларни киритади;
· дон захиралари зараркунандаларига кдрши кураш тад- бирларини ишлаб чикаришда катнашади ва урнатилган муд- датда уларнинг бажарилишини кузатади;
· ишлаб чикариш, омбор, лаборатория бинолари, иш​лаб чикариш ускуналари ва корхона худудининг тозалик Хрлатини назорат килади;
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· дон ва хомашёнинг, уларнинг сифатидан келиб чик;- Кан холда, кайси максалда фойдаланиш мумкинлиги т^гри- сидаги саволни хал килишда катнашади;
кайта ишлаш учун мулжалланган дон ва хомашё тур- лари аралашмасининг рецептурасини тузишда катнашади ва унинг бажарилишини назорат килади;
· кайта ишланадиган дон ва бошка хомашё турлари- нинг, чикариладиган махсулот ва чикиндиларнинг сифа​тини текширади;
· амалдаги курсаткичларга мувофик ун, ёрма ва омух​та ем ишлаб чикаришга мулжалланган доннинг тайёрлиги- ни, оралик махсулотларнинг сифатини ва технологик ус- куналарнинг иш самарадорлигини назорат килади;
· ун тортиш ва ёрма заводларида махсулот чикими- нинг хисоб меъёрларини тузади;
· махсулот чикими меъёрларига риоя килинишини ку- затади;
· коп-идишларнинг, коплаш-кадоклашнинг сифати​ни, махсулот солинган копларнинг массасини ва кадок- ланган куринишда чикадиган махсулот устида товар бел- гиси (завод тамгаси) борлигини назорат килади;
· махсулот сифатини ошириш, яроксиз (сифатсиз мах​сулот ишлаб чикаришнинг) олдини олиш буйича амалга ошириладиган тадбирларни ишлаб чикаришда катнашади;
· дон, уруг, махсулот, пичанни кабул килувчиларнинг рекламасини куриб чикишда катнашади, ички цех браки- нинг ва сифатсиз махсулот чикаришининг, махсулот чи- Кими меъёрларининг бажарилмаслик сабабларини аник- лайди;
· дон, хомашё ва махсулотни берувчилар билан сифат буйича юзага келган мунозараларни куриб чикишда кат​нашади;
· дон махсулотлари, уруглар, хомашёнинг сифатини аникдайдиган назорат улчов воситаларининг холатини ва бу улчов воситаларининг давлат текшируви учун уз вакти- да такдим килинишини назорат килади;
· лаборатория ускуналарини, инвентарь ва реактив- ларни олиш учун талабнома тузади, бузилган лаборатория ускуналарини таъмирлашни ташкиллаштиради;
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· кабул килинадиган, юклаб жунатиладиган ва юбо- риладиган дон, уруг, пичан, хомашё ва махсулот туркум- лари ва чик,индиларнинг сифати тугрисидаги лаборатория тахлилларининг натижалари асосида ёзилган хужжатларни беради;
· тайёрланган ва сакданган дон махсулотларининг си​фати хамда ишлаб чикариладиган махсулотнинг сифат ва чицими тугрисидаги, хисоботини тузади;
· дон, уруг, махсулотнинг сифатини аникдаш ва дон, хомашёга ишлов бериш технологик жараёнларини назорат килиш буйича ишлаб чикариш технология лаборатория- сининг ишини яхши ташкил килишни таъминлайдиган илгор амалиёт ва усулларни Урганиш буйича тажриба-тад- кикот ишларини утказади;
· лаборатория тахлиллари ва сифат тугрисидаги хуж- жатларда берилган натижаларнинг микдор-сифат хисоб- китобидаги ёзувларига мос келишини текширади;
· дон махсулотларини сакдаш, ишлов бериш ва кайта ишлаш пайтида юзага келган нобудгарчиликларнинг саба- бини аникдашда катнашади;
· дон, уруг, пичан, махсулотни юклашга куйилган те- мирйул вагонлари, кемалар ва автомобилларнинг тозалик Холатини текширади;
· ишлаб чикариш бинолари ва корхона худудини ме​ханик тозалаш, дезинфекция килиш ва дератизация килиш буйича утказилган ишларнинг сифатини дон махсулотла​рини химоя килиш буйича тузилган экспедиция билан хам- корликда текширади;
· ун, ёрма, омухта ем ва кепакнинг сакданиш мудда- тини хисобга олган холда дастлабки таркатиш режасини тузишда катнашади ва бу ишнинг бажарилишини назорат килади;
· дон ва махсулот сифатини бахолашнинг илгор усул- ларини ва янги лаборатория ускуналарини жорий килади.
Катта ДМК ларда марказий лаборатория билан бир каторда хар бир цех ёки корхонада лабораториялар мавжуд. Х,ар кайси лабораторияни ИТЧЛ бошлигининг уринбоса- ри, лаборатория мудири, техник-лаборант бошкариши мум​кин. 29-расмда ИТЧЛ тузилмаси булинмаларининг схема​си келтирилган.
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29-расм. ИТЧЛ тузилмаси.
1. Кабул лабораторияси. Дон тайёрлаш компанияси дав- рида ташкил килинади.
Лаборатория жамоа хужаликларидан кабул килинган дон сифатини бахдлайди, жойлаштириш режасига муво- фик уни дон омборига юборади хамда кабул килинган ва сакланаётган донни тозалашни, <куритиш н и ва фаол ша​моллатишни назорат килади.
2. Дон лабораторияси. Сакланаётган доннинг кабул и, жойлашиши, ишлов берилиши, сакланиши ва жунатили- ши билан боглик булган жараёнларни, технокимёвий на​зорат килишни бошкаради.
3. Цех лабораторияси. Технологик жараённинг хар сме- надаги назоратини утказади. Кдйта ишлашга кабул кили- надиган дон ва тайёр махсулотнинг сифатини бахолайди.
4. Тажриба лабораторияси. У факат ун тортиш завод- ларида ташкил килинади. Лаборатория доннинг техноло​гик хусусиятларини урганади, тортиш туркуми тузилган- лигининг тугрилигини текширади, донни кайта ишлаб ун олиш режимларинй урнатади.
5. Марказий лаборатория. Ишлаб чикариш - цех лабо- раторияларининг иш фаолиятини текширади, доннинг кай​та ишланадиган туркумларини тузади, рецептларни ажра​тиб олади ва улардаги хомашёни алмаштиради, махсулот чикишини хисоблайди ва назорат килади, анча мураккаб тах^илларни бажаради, махсулот сакланишини кузатади, махсулотни жунатади, дон махсулотлари хисоби буйича хисобот тузади, зараркунандалар билан зарарланган объект- ларни текширади, корхонанинг тозалик холатини назорат килади.
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2- §. ИЧТЛНИНГ БИНО ВА УСКУНАЛАРИ
Марказий лаборатория алохида корпусга жойлаштири​лади. ИЧЛ (цех лабораториялари) эса корхона ишлаб чи​кариш корпуслари ичига ёки уларнинг ёнига жойлашти​рилади. Кабул килиш лабораторияси тортиш ва намуна олиш мосламалари билан бирга автомобиль транспорти киришига кулай жойда, баъзан марказий лаборатория би​лан бирга курилади. Лаборатория биносининг ичида 1>18°С, ёритилганлик 200 лк дан кам булмаслиги керак. Лаборато​рия бинолари х,ар йили дезинфекция ва дератизация кили- ниши керак.
Лабораторияда аптечка, махсус кийимлар булиши ке​рак. Хар бир лаборатория аник назорат улчов аппаратура- си, идишлар, реактивлар билан таъминланган булиши ке​рак.
Лабораторияда куйидаги операцияларни бажариш учун алохида хоналар булиши талаб килинади:
· намунани кабул килиш ва тахдилга тайёрлаш учун;
· техник амалларни бажариш учун (намлик, ифлос- лик);
· аник тахдилларни бажариш учун хона;
· кимёвий та\лилларни бажариш учун хона;
· идишларни ювиш учун хона;
—• пишириш учун хона;
· намуналарни сакдаш учун хона;
· химикатларни сакдаш учун хона;
· ИЧТЛ бошлиги учун хона;
-- гардероб.
Лабораторияда техника хавфсизлиги йУрикномаси ИЧТЛ бошлиги томонидан ишлаб чикарилади. Бу йурик- нома бош мухандис ва касаба юшмаси раиси томонидан имзоланиб, бинонинг куринадиган жойига осиб куйили- ши керак.
Лаборатория тахдилларини утказиш учун махсус стол- жавонлар, БИС-1 ва ДЗК-1 булгичлари, электр намулча- гич ВП-4, ВЭ-2М, пурка ПХ-1, ПОЗ-1 зарарланишни аникдаш асбоби, металлмагнит аралашмаларни аникдаш учун ПВФ-2 ва ПИФ-2 аппаратлари, майдалагич МУЛ-1, элакдон-анализаторлар ва бошкалар булиши керак.
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3- §. ИЧТЛНИНГ ШТАТ ВА БУРЧЛАРИ
ИЧТЛ ва унинг алохида лабораторияларининг штатла- ри бажариладиган иш тавсилоти ва хажмига боглик булади. Штатдаги кишилар сопи 5-7 дан 50-60 тагача булиши мум ​кин. ИЧТЛ штата таркибига ИЧТЛ бошлити, унинг урин- босари, мухандис-технолог, мухандис-химик, агроном, техник лаборантлар ва лаборант-визирловчилар (намуна олувчилар) киради. Агар дон махсулотлари комбината тар​кибига бир неча катга корхоналар кирса, хар кдйси алохи​да лабораторияни лаборатория мудири бошхаради.
ИЧТЛ бошлити директорн'инг гавсияномасига биноан юхори ташкил от рухсати билан тайииланади.
ИЧТЛ бошлити куйидаги вазифаларни бажариши ло- зим (бурчи):
· лабораториянинг муттасил ишлашини таъминлайди;
· барча хомашё, тайёр махсулотларга, сифатни аних- лаш усулларига кабул килишда ва кайта ишлашда куйила - диган давлат стандартларига риоя килишни таъминлайди;
· корхонанинг кабул хилиш, жойлаштириш, сакдаш ва хайга ишлаши буйича утказиладиган амалларни уз ичи​га оладиган иш режасини тузади;
· бир ойда ва бир чоракда утказиладиган та>у1иллар сонини хиеоблайди;
· корхонада утказиладиган жараёнлар, намуна олиш усуллари, тахлил усул ва кУрсаткичларининг назорати жад- вали ва схемаларини ишлаб чихаради;
· технологик ускуна ишини назорат хилиш жадвали- ни тузади, штатлар жадвалига мувофих лаборатория штат- ларини ходимлар билан тулдиради. Улар орасида вазифа​ларни тахсимлайди ва ишта чихиш жадвалини тузади;
-- хаР куни барча лаборатория ходимларининг ишини назорат хилади.
ИЧТЛ бошлнга куйидаги хукукдарга эга:
· корхоиадаги барча ходимлар томонидан стандарт- лар, техник шартларнинг бажарилишига риоя хилишни, технологик схема ва йурихномаларнинг бажарилишини назорат хилиш;
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· донга ишлов бериш ва кайта ишлашда технологик схемаларни \ал килишда, технологик жараёнга Узгарти- риш киритишда к,атнашиш;
· агар донни куритиш, тозалаш ва фаол шамоллатиш амаллари к,оидаларга номувофик, утказилиб, дон сифати​ни ёмонлашишига олиб келса, уни тухтатиб куйиш;
· агар дон ма\сулотлари, уруг, пичаннинг сифати сак,- лашга ёки ташишга яроксиз булса, уларни омбор, вагон ва кемаларга юклатилишини такикдаш;
· агар ишлаб чик,арилаётган мах;сулот стандартлар, тех​ник шартлар, ёки юк,ори ташкилотлар юкхати талабларига жавоб бермаса, унинг чикарилиши, жунатилишини тухта​тиб куйиш;
· агар тайёр махсулотга куйиладиган тасдикданган стан​дарт ёки техник шарт булмаса, унинг ишлаб чикарилиши- ни такикдаш.
Лаборатория назоратининг усуллари:
· технологик меъёрий хужжатлар ёрдамида ёзма ра- вишда бажарилиши керак;
· органолептик усуллар, физик усуллар (натура, шаф- фофлик ва хоказо), кимёвий усуллар (кулланиш даража​си, протеин) кУлланилади;
· физик-кимёвий усуллар (клейковина, крахмал-ами- лограф);
· фотоэлектрокалориметрик усул (турли ок,сил, вита- минларни аникдаш усули).
Дон махсулотларининг намуналарини тузиш ва тахлил килиш тартиби
Тахдиллар натижалари купинча намуна тузишнинг тугрилигига ботик булади. Умумлашган ва Урта намуна- ларнинг тузилиши нук,тавий намуна олинишдан бошла- нади.
Нуктавий намуна - бу бир туркумдан бир кабул вакти- да олинган куп булмаган махсулот микдоридир. Дондан нук,- тавий намуна олиш тартиби ГОСТ 13588.3-83 да, ун учун ГОСТ 10838-69 ва ГОСТ 9404-60, ёрма учун ГОСТ 26321.1-84, омухта ем учун ГОСТ 496,0-80 да берилган.
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Нук^авий намуналарнинг йигиндисидан умумлашган намуна пайдо кдлинади. Агар алохида нуктавий намуна​ларнинг сифати буйича фарк; топилса, бир неча умумлаш​ган намуна хосил кдлинади. Умумлашган намуна солинган идишга тахдил карточкаси солиб куйилади. Карточкада ушбу намуна к,айси автомобиль, вагон, кемадан олинганлиги, к;ачон ва ким томонидан олингани ва массаси, кдйси жа- моа хужалигидан к;абул кдлинганлиги ёзиб куйилади.
Умумлашган намунадан Урта намуна ажратиб олинади. Урта намуна деб дон, ун, ёрма, омухта ем ва бошка хом- ашёлардан лаборатория тахутили учун олинган умумлаш​ган намуна к,исмига айтилади. Урта намуна квадрат усули ёрдамида ажратиб олинади. Урта намунанинг массаси дон учун - 2 кг, ун ва кепак учун - 2,5 кг, ёрма учун - I кг, омухта ем учун — 2 кгни ташкил кдлади. Донни жамоа хужаликларидан дон кабул кдлиш даврида транспортлар ишини тухтатиб куймаслик учун бир таркибли туркумлар- дан урта суткавий намуна олинади.
Стандартлар буйича урта намунани \осил кдлиш тар- тиби ва тахлил кдлиш схемаси мазкур китобнинг биринчи булим 1- боб 2- параграфида келтирилган.
4- §. ИЧТЛНИНГ ИШ ХУЖЖАТЛАРИ
Уз фаолиятида ИЧТЛ куйидаги хужжатларни юритади:
1. Дон ва уни к;айта ишлаш махсулотлари сифатини к,айд кдладиган бирламчи хужжатлар:
а)
Анализ карточкалари. Уларда дон ва дон максулотлари- нинг барча аникдаш холатлари тулдирилади.
б)
Сифат туррисидаги гувохнома. Дон ва тайёр махсулот- лар жунатилаётган вак;тда тулдирилади.
в)
Штабел ёрликдари. Дон ва дон махсулотлари сакдана- ётган омбор ёки силосларга ёзиб куйилади. Тахдил карточ- каларига натижалар яхлитланмасдан ёзилади. Улар куйида​ги рак;амларга эга: ун учун - № 45, ёрма учун - № 46, дон учун № 47.
Сифат тугрисидаги гувохнома уч нусхада ёзилади. 1 - нус- ха юк хати билан олувчи адресига юборилади. 2- нусха бух- галтерияда кдлади, 3- нусха ИЧТЛда ко л ад и. Сиёх ёр​дамида тулдирилиб, сифат буйича директор уринбосари
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ёхуд ИЧТЛ бошлиги ёки цех лаборатория бошлиги ёки смена бошлиги томонидан имзоланади. Гувохномада кор- хона мухри булиши шарт. Бу гувох,нома ун учун № 40, ёрма учун № 41, дон учун № 42, омухта ем учун № 43 га эга.
Бирламчи хужжатлардан ташк,ари, лабораторияда бир к,анча журналлар хам мавжуд. Журналлар № 49 дан № 81 гача давом этади. Журналларнинг хамма варакдари рак,ам- ланган булиши керак. Журнал охирида директор ва ИЧТЛ бошлигининг имзоси ва корхона мухри булиши керак. Бу​зилган ракдмларни туррилаш фак,ат тахдил утказган лабо​рант томонидан амалга оширилиб, варак; охирида “Тугри- ланганлигига ишонилсин” деб ёзиб куйнлади.
Барча журналлар 4'гурухга булинади:
1. Хомашё сифатини бахолаш журналлари.
2. Технологик жараёнларни назорат цилиш ва сакдаш- ни кузатиш журналлари.
3. Сифатнинг алохида курсаткичларини акс эттириш журналлари.
4. Курсаткичларни умумлаштириш журналлари.
Уларда урта смена намуна тахлиллари буйича хамма
курсаткичлар ёзилади. 4- гурух журналларига № 52 (тегир- мон учун) ва № 53 (ёрма заводлари учун) журналларни мисол К.ИЛИШ мумкин. № 52 тегирмон иши буйича тезкор назорат журнали. Укда хар сменада тегирмонга тушадиган дон сифати, ун сифати, тегирмон тозалик холати к,айд этиб борилади. № 53 ёрма заводида № 52 журналига мос ргчиш- да тулдирилади.
.
5- §. ДОН МАХСУЛОТЛАРИНИНГ МИКДОР-СИФАТ БУЙИЧА ХИСОБИ
Дон махсулотларининг микдорий хисоби унинг сифа​тини хисобга олмасдан амалга оширилмайди, чунки сифат узгариши микдор узгаришига олиб келади. Бунда сифат курсаткичларидан: дон махсулотининг намлиги ва ифлос​лиги эътиборга олинади. Сакдаш, куритиш, тозалаш ва шамоллатиш вак;тида бу курсаткичлар узгаради, биноба- рин дон махсулотларининг микдори хам узгаради. Шунинг учун намлик ва ифлослантирувчи аралашмалар микдор- сифат хисобининг асоси к,илиб олинган.
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Микдор-сифат буйича \исоб дон махсулотини сакдаш- да массанинг табиий йУколишини аникдаш ва назорат килиш учун хам зарур. Дон массаси микдор-сифати буйича хисобининг асосий хужжатларидан бири 36- шаклдаги ки- тобдир. У хар бир сакдаш жойи учун юритилиши мумкин. Элеваторда сакданаётган хамма дон учун битта хисоб-ки- тоби № 36 юритилади.
II б о б. ЭЛЕВАТОР ВА ДОННИ КАБУЛ КИЛИШ КОРХОНАЛАРИДА ТЕХНОКИМЁВИЙ НАЗОРАТ
Донни кабул к,илиш корхоналари (ДКДК) да ИЧТЛ нинг вазифаси куйидагилардан иборат:
· дон, мойли экин уруглари, сутали маккажухори, уруг- лар, усимлик уруглари, пичан ва ут-улан талк,онини кабул килиш ва жойлаштиришда катнашиш;
· дон ва навли уругларни тозалаш, куритиш, фаол ша- моллатиш ва сакланишини назорат килиш;
· донни турли зараркунандалар билан зарарланишининг олдини олиш ва уларга бархам бериш билан боглик булган чора-тадбирларни утказишда катнашиш;
· дон, мойли уруглар, навли урутлар, ут-улан уруглари ва пичанни жуватишда катнашиш;
· дон омборлари тозалови ва инвентаризациясида, шу​нингдек микдор-сифат курсаткичларини кайд килиш хисо- бини юритишда ва сифат буйича хисобот тузишда катна​шиш.
1- §. ДОННИ ЖАМОА ВАДАВЛАТ ХУЖАЛИКЛАРИ- ДАН КДБУЛ КИЛИШ ВА ЖОЙЛАШТИРИШ
Донни жамоа ва давлат х^жаликларидан кабул килиш
Янги хосил кабул килишдан олдин донни кабул килиш, ишлов бериш ва сакдашнинг технологик схемаси аникда​нади.
Бощ мухандис ва дон сакдаш хужалигининг мудири би​лан биргаликда ИЧТЛ бошлиги кабул компанияси даври​да донни кабул килиш, ишлов бериш ва жойлаштириш
режасини тузишади. Дон туркумлари экин тури ва типлари буйича тузилади; бир экинга тегишли донлар эса кичик тип ва синфларга булинади.
Бурдой дон туркумлари тузил ганда эса кучли ва к;им- матли навлар алохида ажратилади. Барча экин дон туркум​лари намлик ва ифлослик холати буйича шаклланади. Бун​да курук, (W < 14), урта курук, (W = 14,0 — 15,5%) алохи​да бир туркум кдлиб тузилади. Шунингдек, нам дон (W 15,5
· 17%) алохида, хул дон (W =17 — 22%) алохида туркум кдлиб, Ута хУл дон (W > 22%) алохида ажратиб олинади. Шу билан бирга дон туркумлари ифлосланганлик буйича Хам ажратилади. Бунда тоза дон — ифлослантирувчи ара​лашмалар микдори 1 % гача, Урта тоза дон — ифлосланти​рувчи аралашмалар микдори 1 — 3%, ифлос дон — ифлос​лантирувчи аралашмалар микдори 3% дан юк,ори булган Холатлар учун к;айд кдлиниши керак. Курук;, Урта курук, тоза ва урта тоза дон туркумлари ишлов берилмасдан сак;- лашга юборилади. Крлган дон туркумлари эса тозаланиб, куритилиб, сунг сакдашга юборилади.
Дон туркумларини тугри шакллантириш ва говори тех​нологик хусусиятларга эга булган донларни ажратиб олиш мак,садида хосил, даладалик вак;тида олдиндан текшириб утказилади. Бунда комиссия тузилиб, комиссия таркибига лаборатория вакили хам киритилади. К,аттик; ва кучли бур​дой донидан 1 кг микдорда урта намуна олиниб, лаборато- рияга текшириш учун юборилади.
Кабул цилинган дон устида олиб бориладиган хисоблар
Жамоа ва давлат хужаликларидан давлатга к,абул кдлин- ган дон устида хисоб юритилганда базис ва чекланган кон- дициялар, шунингдек сотиб олиш нархи хисобга олинади.
Базис кондицияси - доннинг жамоа ва давлат хужа- ликлари томонидан топширилгандаги сифат даражаси, к;айсики унга сотиб олиш нархи боглаб хисобланади.
Чекланган кондиция - донни давлатга сотишда йул к^йиладиган энг куйи сифат меъёри. Агар доннинг сифат курсаткичлари чекланган кондициядан паст булса, бундай дон туркумлари ДКДК га к,абул кдпинмайди.
Кабул к,илинган дон сифати базис курсаткичларига турри келса, корхона дон топширувчига кг ни кг га хисоб- 170
лаб сотиб олиш нархида пул туотайди. Агар дон массаси- нинг намлик ва ифлослиги буйича сифат курсаткичлари базис кондициясидан фарк, к,илса, унда натурал кушимча ва чегириш микдорлари киритилади. Бошк,а сифат курсат​кичлари базис кондициясидан фарк, кднганда пуллик ку- шимча ва чегириш микдорлари киритилади.
Доннинг хисобга олинган массаси (зачетная масса) деб натурал кушимча ёки чегириш микдорига оширилган ёки камайтирилган физикавий массага айтилади.
Донни жойлаштириш.
Донларни жойлапI , , iшпи тугри ташкил килиш — уни яхши сакуташнинг сифатини яхшилайдиган чора — тадбир- ларни утказишда харажат камайтирилишининг гаровидир. Кабул к,илиш, ишлов бериш ва жойлаштириш режасини тузишда ИЧТЛ бошлиги куйидаги материаллардан фойда- ланади:
· жамоа ва давлат хужаликлари билан тузилган шарт- нома асосида кабул к,илинадиган дон микдори хдк,ида маъ- лумот;
· ДК,К,К га келадиган доннинг соатбай жадвали;
· утган йилги дон хосилининг крлдиги тугрисидаги маълумотлар;
· кабул к,илищ даврида кж,ори ташкил от томонидан корхонага бериладиган доннинг киритиш ва чихариш ре- жал ари;
· кутилаётган хосил ва дои сифати хакдцаги маълу​мотлар, бунинг учун утган йилги кУрсаткичлар, к,ишлок, хужалик ишчилари маълумоти ва хосилни текшириш на​тижалари;
· уруглик дон тайёрлаш режаси;
-- барча дон сакдаш бинолари сигими тугрисидаги курсаткичлар;
· технологик окчим йулларининг сони, тури ва унум- дорлиги тугрисидаги курсаткичлар.
Донни туркумлар буйича омборларга жойлаштиришда куйидаги хусусиятлари эътиборга олинади:
1. Ботаник хусусиятларига к,араб: узга навга, турли репро- дукцияга ёки алохида синфга тааллукди булган дон тур-
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кумларини бир жойга жойлаштириш к;атъиян ман к,или- нади. Чунки турлича ботаник белгиларга эга булган дон массаси хар хил нонбоп, харидоргир ёки истеъмолбоплик хусусиятларини намоён кдлади.
2. Намлигига к;араб: курук, ва Урта курук; дон массалари нам ва намлиги 22% гача булган хул дон туркумидан алохида жойлаштирилади. Намлиги 22% дан юк,ори булган дон мас​саси эса хар 6% дан кейин алохида туркум кдлиб жойлаш​тирилади. Шоли учун эса бу оралик; 3%ни ташкил кдлади, Курукдиги буйича к;абул кдтинган дон таркибидаги нам​лигига к,араб куйидагича фаркданади:
· курук; дон — намлиги W < 14%;
· урта курук, дон — намлиги W = 14,0 — 15,5%;
· нам дон — намлиги W = 15,5 — 17%;
· хул дон — намлиги W > 17%.
3. Дон массасидаги аралашмаларнинг микдори ва таркиби- га кдраб хам дон массаси алохида туркумлар билан жой​лаштирилади. Таркибида куп бегона аралашмаларни сак,- лаган дон массаси силосларда сакданиши керак. Тоза ва урта тоза донлар битта туркум кдлиб жойлаштирилади.
Ифлослик холати буйича к,абул кдлинган дон куйида​гича фаркданади:
· тоза дон — 1)ф < 1%;
· Урта тоза дон — иф = 1 - 3%;
· ифлосланган дон — 1)ф > 3%.
4. Зараркунанда ва каналар билан зарарланган дон массаси Хам боища туркумларидан алохйда сакданади.
5. Кузланган мацсадга к,араб: дон массаси уругчилик учун, нон пишириш учун, омухта емга мулжалланган ёки тех​ник мак,сад учун кулланилиши мумкин. Шу белгиларга к;араб Хам улар алохида жойлаштирилиши керак.
6. Махсус хисобга олиниши керак булган белгиларига кдраб: Тошбацасимон кана билан зарарланган дон массаси ало​хида жойлаштирилади. Кукарган дон хам алохида жойлаш​тирилади.
2- §. ДОННИ ТОЗАЛАШ
Донда бегона аралашмаларнинг мавжудлиги уз-узидан Кизиш, зараркунандаларнинг ривожланишига имкон бе- 172
ради ва куритишни кийинл аштиради. Донни тозалаш — ишлов беришнинг энг мухим боск,ичи булиб, дон сифати​ни яхшилаб, сакдашда унинг чидамлилигини оширади. Куйидаги дон туркумлари тозаланиши керак:

таркибидаги аралашма микдори буйича урта тоза ва иф-
лос гуру\га тегишли булган истеъмолбоп донлар;
· шахтали куритгичда куритиш учун юбориладиган дон​лар;
· ифлослантирувчи аралашмалар микдори чекланган кон- дициядан говори булган ембоп дон туркуми.
Дон тайёрлаш компаниясидан аввал ИЧТЛ бошлиги донни тозалаш режасини тузади.
24- жадвал
Донни тозалаш режаси
	Экин тури, тип ва ифлос- лик хртт
	Дон массаси, т
	
	Беш кунлик
	

	
	
	1- чи
	2-чи
	3-чи
	ва
бошкдлар

	Букдой, IV тип, жумладан:
	18400
	10000
	4400
	4000
	

	- $/рта тоза донлар • ифлослиги чекланган
	6400
	4000
	1400
	1000
	

	коидициягача оулган дон - ифлослиги чекланган
	4000
	2000
	2000
	
	

	кендициядан ортиц булган донлар
	8000
	1000
	4000
	3000
	


Элеваторда дондан эни, йугонлиги ва аэродинамик ху- сусиятлари билан фарк, кдладиган аралашмалар х,аво-гал- вирли ажратгичларда ажратиб олинади.
Ажратгичнинг хакикий иш унумдорлиги куйидаги фор​мула буйича топилади:
М х 60
Кх =
, т/соат
1000
бу ерда: М — машинага тушадиган дон аралашмаси, кг/ мин.
Куйидаги жадвалда хаво-галвирли ажратгич иш жараё- нининг тахлил натижалари курсатилган.
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25- жадвал
Фракция таркиби ва чикими (А1 —БИС — 100 учун)
	Фракция
	Фрак​
ция
чикими
кг/да-
кика
	Ажраладиган аралашма микдори
	Дон
микдори, % (3,5 мм. ли галпир цол- диги)

	
	
	кг/даки-
ка
	%
	

	Тозалашдан
	
	
	
	

	сУнп и дон. Саралаш
	1300
	51
	3,92
	96,08

	галвири
К.ОЛДИГИ.
	15,6
	14,2
	92,18
	7,92

	Элаш галвири эланмаси.
	53
	51,4
	98,68
	1,32

	Аспирация
чик,иидилари.
	25,6
	21.7
	86,17
	13,83

	Жами.
	1394,2
	138,3
	9,92
	90,18


1394,2x60 00,с
Кх = 

— 83,65 т/сут
' 1000 ' у
Ажратгичларнинг иш самарадорлиги куйидаги форму​ла буйича тоггилади:
п = А~х100 А
бу ерда: А - ажратгичгача ажраладиган аралашма микдо- ри, кг;
В - тозалашдан сунг ажраладиган аралашма мик​дори, кг.
138,3- 51 1ПЛ п- —

х 100 = 66,4%.
138,3
3- §. САКЛАШДА ДОН ХОЛАТИНИ КУЗАТИШ
Дон массасининг холатини куйидаги белгилар бахолайди.
1. Харорат. Омборларда сакланаётган дон массаси харо- ратини ТМЩ-11 ёрдамидаулчаш мумкин. Бу курилма узун- лиги 1,6 — 3,2 метр, диаметри эса 20 миллиметрни таш​кил этувчи кувурни намоён кил ад и, Термошубнинг ичига оддий симобли термометр ёки спиртли термометр Урнати -
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лиши мумкин. Элеваторларда эса дон массасининг харора​ти ДКТЭ - 4, ДКТЭ - 4М, ДКТЭ - 5 улчагичлар ёрдамида улчанади.
Бу термометрлар массанинг иссикужк каршилиги асо- сида ишлайди.
2. Аралашмалар микдори — бу белги дон массаси хола- тини характерловчи ёрдамчи омилдир.
3. Дон массасининг намлиги дон холатини белгиловчи навбатдаги омилдир.
4. Зарарланиш холати, бу омил хам дон массасининг холатини белгилайди.
5. Дон массасининг хиди ва ранги хам дон холатини белгиловчи асосий омиллардан булиб хисобланади.
Куйидаги жадвалда дон холатини намлик ва хароратга боглик, холда назорат килиш режимлари келтирилган.
26- жадвал
Сацлашда дон холатини намлик ва харорат билан боглик холда назорат килиш.
	Намлик буйича \олати
	Янги ХОСИЛ донини Кабул килингандаи cjfur 3 ой давомида
	Турли хароратли бошца донлар

	
	
	1 < 0
	0 <t < 10
	t > 10

	Курук ва Урта
КУРУК
Нам
Хул
	5кунда I марта хар купи \ар купи
	15 кунда ! марта 15 кунда 1 марта 10 кунда 1 марта
	15кунда 1 марта 5кунда I марта 5кунда 1 марта
	15 купца
1 марта
2 кунда 1 марта хар куни


Омборда шоли дони намлик ва шамоллатиш курилма- сининг тури га боглик холда 1,5 ва 5 метр уюм хосил к,или- ниб сакданади.
27- жадвал
Шоли туркумларида дон холатини текшириш даврийлиги
	Доннингнамлик буйича холати
	Сакдаш га кабул килиигандан сунг 3 ой даюмида
	Дон уюмининг харорати

	
	
	t <0
	0 < t < 10
	1 > 10

	Курук.
	3 кунда 1 марта
	15 кунда
	15кунда
	10 кукда

	
	
	1 марта
	1 марта
	1 марта

	У рта курук,
	2 кунда 1 марта
	10 кунда
	10 кунда
	10 кунда

	
	
	1 марта
	1 марта
	1 марта

	Нам
	\ар куни
	7кунда
	5кунда
	\ар куни

	
	
	1 марта
	1 марта
	1 марта

	ХУл
	Хар куни
	\ар куни
	хар куни
	хар куни
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4- §. ДОННИ ЮКЛАБ ЖУНАТИШ ВА ЮБОРИШ
Дон бошкд корхоналарга юкори ташкилотлар — вило- ят, хукумат дон махсулотлари боищармасининг юкхат ва буйруклари буйича юклаб жунатилади ёки юборилади. Юк- хатларда доннинг мулжалланиш максади ва сифати курса​тилади.
Юкхатни олиш билан ИЧТЛ бошлиги ёки лаборатория мудири дон туркумини унинг тайинланишини хисобга ол- ган холда танлаб кабул кдлади. ИЧТЛ бошлиги мазкур дон туркуми учун белгиланган кондиция меъёрлари ва техник шартларига амал килади.
Дон туркумини танлаб олингандан сунг омбор мудири ёки элеватор бошлигига буйрук расмийлаштирилади.
Донни транспортга юклашдан олдин лаборант уни ях- шилаб текширади. Донни тузук, тоза, бегона хидсиз ва дон захираси зараркунандалари билан зарарланмаган транспорт воситаларида ташишга рухсат берилади. Агар текшириш пай​тида лаборант санаб утилган камчиликларни куриб к,олса, бу холда у транспорт ташкилоти вакили билан биргаликда транспортнинг дон ташишга ярок,сизлиги тугрисида дало- латнома тузиб, унда яроксизлик сабабларини курсатиши керак.
Донни юклаш пайтида лаборант-ижозатчи нукгавий на- муналарни олиб, умумлашган ва урта намуналарни тузади ва уларни тахлил карточкалари билан таъминлайди.
Юклаб жунатиш ва юбориш пайтида доннинг куйида​ги курсаткичлари: хиди, ранги, зарарлангакдиги, типи, натураси, берилган экин тури учун стандартда белгилан​ган галвир эланмаси, намлиги, фракциялар буйича иф​лослантирувчи ва донли аралашмалар микдорлари, айрим донлар учун кичик тип ва синфи аникланади. Кушимча равишда бугдой донини юклашда шаффофлиги, клейко​вина микдор ва сифати, тошбакасимон кана билан зарар- ланганлиги; ёрмабоп донларнинг пустлокдилиги, йирик​лиги, тозаланган донлар, бузилган магиз микдори; пиво- боп арпа донининг униб чик;иш кобилияти; дуккакли дон​ларнинг донхУр капалак билан зарарланганлиги ва зарар- ланиш даражаси; сутали маккажухорида доннинг хак,икий чик,ими; мойли экин донларида 1000 та доннинг массаси 176
ва пустлокдилиги аникданади. Тахлил натижалари тахлил карточкасига ва лаборатория тахдилларини кдйд к,илиш журналларига киритилади.
Хар кдйси дон туркуми (вагон, баржа ва бошкдлар)га лаборатория транспортга юклаш даврида олинган намуна- ларнинг тахдил натижалари буйича дон сифати хакддаги гувохномани расмийлаштиради.
Бу хужжатдаги барча сифат курсаткичлари белгилан- ган аникдик билан ифодаланади. Бунда доннинг натураси 1 г гача; тип буйича таркиби, бошка экин донларининг микдори, клейковина чикими, шаффофлик, маккажухо- рининг дондаги чикдми, униб чикдш кобилияти 1% гача; намлик, галвирдан утган эланма микдори, ифлосланти- рувчи ва донли аралашмалар микдори, к,оракуяли ва тош- бакасимон кана билан зарарланган донларнинг микдори, донхур капалак билан зарарланган дуккакли донларнинг микдори, пивобоп арпа дони учун текисланганлик курсат- кичи, ёрмабоп донлардаги тоза магиз микдори 0,1% гача; ифлослантирувчи ва донли аралашмаларнинг алохида фрак- циялари, бузилган ва зарарланган донларнинг микдори
0, 01 % гача; металлмагнит аралашмаларнинг микдори 0,001 % гача аникдикда белгиланади.
ДЦИ инспектори донни юклаб, жунатищца сифатини текшириб, сертификат деб аталган хужжатни расмийлаш​тиради. Донни жунатувчи корхона лабораторияси серти- фикатни махсус журналда к^айд кдлади, аммо микдор-си​фати буйича хисобларни расмийлаштириш учун ДЦИ ин​спектори лабораторияга узи тасдикдаган тахдил карточка- сини беради. Бу вазиятда лаборатория сифат тугрисидаги гувохномани расмийлаштирмайди.
Дон ички шохобча (глубинный) элеваторлардан асо​сий дон к,абул кдлиш корхоналарига жунатилганда, дон сифатини жУнатиш ёки кабул кдлиш корхоналари аник- лайди. Бир турли дон туркумларининг сифати урта сутка- вий намуна буйича бахоланади. Намуналар хар кайси ало​хида хисобга олинадиган дон кабул килиш жойи ва донни юклаб жунатувчи хар кайси модций жавобгар шахе томо- нидан расмийлаштирилади.
. Агар дон махаллий таъминот учун юборилса, бунда си​фат курсаткичлари фактурага киритилиб, у ИЧТЛ бош-
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лири ёки унинг йукдигида техник-лаборант томонидан им- золанади. Агар кабул килувчи лаборатория курсатган си​фат курсаткичларидан рози булмаса, у холда икки томон иштирокида такрорий тахдил утказилиб, у охирги деб Хисобланади ва фактурага киритилади. -
К^абул кдлиш корхоналарига дон автомобиль транспорта билан етказилса, туркум сифати товар-транспорт юк хати- да курсатилади.
Кабул кдлиш корхоналаридан дон кайта ишлаш кор​хоналарига кучирилганда, агар улар битта (ёки турли) ахоли яшаш пунктида жойлашган булса, доннинг сифати бирга- ликда аникданиб, микдор-сифати буйича хисоблаш кито- бида бир хил сифат курсаткичлари асосида ёзиб куйилади.
III боб. ТЕГИРМОНЛАРДА ТЕХНОКИМЁВИЙ НАЗОРАТ
1- §. ТЕГИРМОНГА ДОННИ КДБУЛ килиш,
ЖОЙЛАШТИРИШ ВА ХОЛАТИНИ КУЗАТИШ
Тегирмонга донни кабул килиш
Тегирмонга кабул кдлинган дон сифати буйича тегир​мон кондициясига жавоб бериши керак, яъни ранги, ма​заси ва хиди меъёрда булиши; агар корхонада куритгич булса, кабул килинган дон намлиги 15,5% дан ортик булмаслиги, куритгич булмаган такдирда 13,5% дан ортик булмаслиги; каналар билан зарарланганлиги II даражадан ортик булмаслиги; ифлослиги - 2,0%, жумладан зарарли аралашма микдори 0,3% дан катта булмаслиги; бурдой учун донли аралашма микдори 5,0% дан ортикча булмаслиги, жавдар учун 4,0% дан ортик булмаслиги, жумладан кукар- ган дон микдори 3,0% дан ошмаслиги; навли ун учун клей​ковина микдори 25% дан, оддий ун учун 20% дан кам булмаслиги; навли ун олишда дон клейковина сифати II гр дан паст булмаслиги керак.
Тортиш туркуми аралашмасининг рецептини ИЧТЛ бошлиги, технолог, элеватор бошлиги ёки омбор мудири иштирокида тузишади. Тортиш туркуми таркибини бош мухандис тасдиклайди.
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Тортиш туркумини тузишда ИЧТЛ бошлиги куйидаги материаллардан фойдаланади:
· ун тортиш тури ва тегирмон унумдорлигидан;
· мавжуд дон микдори ва сифатидан;
· тайёр махсулот сифат меъёрларидан;
· тортиш туркум аралашмасининг сифат курсаткичидан.
Донни сакдагичларга жойлаштириш учун ИЧТЛ бош- лири бош технолог ва дон сакдагич бошлиги билан хам- корликда жойлаштириш режасини тузадилар.
Донни жойлаштириш
Донни жойлаштириш режаси шундай тузилиши керак- ки, бунда дон микдорининг сак^аниши ва ишлаб чик;а- ришга юборишгача сифатининг яхшиланиши, шунингдек турли технологик хусусият ва сифат курсаткичларига эга булган дон туркумларининг алохида сакданиши таъмин- лансин. Бу Уринда донни юклаб жунатган корхона лабора​торияси ёки мазкур корхона лабораторияси сифат турри- сидаги гувохномасининг курсаткичларидан фойдаланилади.
Доннинг технологик хусусиятларини белгиловчи асо- сий сифат курсаткичлари: устириш худуди, типи, кичик типи, шаффофлиги, натураси, клейковинанинг микдор ва сифати, ифлосланганлиги, намлиги ва кулланиш даража​сини хисобга олган холда жойлаштирилади.
Турли минтак,авий худудларда етиштирилган донлар алохида жойлаштирилади. Улар типи, кичик типи ва шаф- фофлигига боглщ х0ЛДа сакдашга жойлаштирилади. Шаф​фофлиги буйича дон уч гурухга булинади. Биринчи гурухга шаффофлиги 60% дан юкрри, иккинчи гурухга 40 дан 60% гача ва учинчи гурухга эса шаффофлиги 40% дан кам булган донлар киритилади. Шаффофлиги 75% дан юкрри ва 20% дан паст булган бурдой донининг катта туркумлари кел- ганда улар алохида кдлиб жойлаштирилади.
Дон натураси — унбоплик хусусиятининг курсаткичи. Бурдой дони учун 775 г/л дан юкрри, 690 г/л дан 775 г/л гача ва 690 г/л дан кичик натурали дон туркумлари алохи​да килиб жойлаштирилади. Жавдар дони учун 700 г/л дан юк,ори, 650 дан 700 г/л гача ва 650 г/л дан кичик натура​ли дон туркумлари алохида кдлиб шакллантирилади.
179
Чекланган меъёр буйича намлиги 15,5% дан юкори булмаган донларни юклаб жунатишга рухсат этилади, би​рок бундан юкорирок; намликка эга булган донларнинг келиши хам эхтимолдан холи эмас. Бу вазиятларда дон нам​лик холати буйича, намлиги 17% дан юкори булганда эса намлик буйича 2% лик оралик билан жойлаштирилади.
Клейковина микдор ва сифатига боглик холда дон тур- кумлари тузилади ва клейковина микдори 25% дан юкори, 20% дан 25% гача ва 20% дан паст булган дон туркумлари бир-биридан булак холда сакданадилар. Клейковина сифа​ти буйича эса донлар I, II ва III гурухли туркумларга були- надилар. Жайдари ун тортишда эса клейковина микдори 20% дан юкори ва 20% дан паст булган дон туркумларига булинадилар. Кучли бугдой оддий бугдойдан булак килиб жойлаштирилади, зеро ундан кучсиз бугдойни яхшилагич сифатида фойдаланилади. Уни жойлаштириш тартиби хам худди дон кабул килиш корхоналаридаги сингари амалга оширилади.
Униб чиккан, совук урган, тошбакасимон кана билан зарарланган, шувокли, коракуяли ва хоказо донлар турку- ми хам алохида килиб жойлаштирилади.
Донни тозалаш
Тегирмонга кабул килинган дон таркибидаги аралаш​малар микдори базис меъёрларида курсатилган кийматлар- дан катта булса, дон тозалаш машиналарида тозаланади. ИЧТЛ нинг тегирмонда тозаланган дон сифатига булган талаб даражаси кабул килиш корхоналарида тозаланган дон сифатига кУйиладиган талаб даражасидан юкоридир.
Тозаланган донда ифлослантирувчи аралашмалар мик​дори 1% дан, жумладан зарарли аралашмалар микдори 0,2% дан, коракуя ва коракосовнинг микдори алохида ёки бир- галикда 0,05% дан, какра ва вязелнинг микдори алохида ёки биргаликда 0,04% дан юкори булмаслиги керак.
Тозалангандан кейин бугдой донида колган донли ара​лашмалар микдори 4% дан, жумладан униб чиккан донлар микдори 3% дан ошмаслиги керак.
Элеваторларда бугдой донидан майда дон фракцияси — тешик улчами 2x20 мм ёки 2,2x20 мм лик галвирдан утган 180
эланма ва 1,7 х 20 мм лик галвирнинг колдигидан ташкил топган дон аралашмаси ажратиб олинади.
Майда дон фракцияси омухта ем ишлаб чикариш са- ноатида ишлатишга мулжалланиб, асосий тур донга ва дон​ли аралашмаларга тааллукди булган бугдой донларининг микдори 85% дан кам булмаслиги керак. Унинг таркибида- ги ифлослантирувчи аралашмаларнинг микдори 5% дан, жумладан минерал аралашмаларнинг микдори 1% дан ош​маслиги керак.
Донни куритиш
Тегирмонга келадиган нам ва хул донлар дархол кури- тилади.
Куритилган дондан ун тортишгача у камида 5 сутка мо​байнида сакданади; ушбу вак,т ичида дондаги намлик кай​та таксимланиши керак. Агар навли ун тортиш жараёнида дон ювиладиган булса, ишлатиладиган I ва III тип бугдой донларининг намлиги 12,5% дан, бошка тип бугдой дон​ларининг намлиги 13,5% дан ошмаслиги ва агар дон ювил- майдиган булса, мос равишда 13,5 ва 14,5% гача намликка эга булиши керак.
Сакдашда дон холатини кузатиш
Тегирмоннинг донсакдагичларида сакданаётган доннинг холатини доимий равишда кузатиб туриш керак. Доннинг сифат курсаткичларини назорат килиш жараёни дон кабул килиш корхоналаридаги сингари амалга оширилади.
2- §. УН ТОРТИШ ТУРКУМЛАРИНИ ХИСОБЛАЩ
Тортиш туркуми аралашмасини тузишда икки хил усул- дан фойдаланилади:
1. Формула ёрдамида аникданадиган усул.
Агар тортиш туркуми 2 компонентдан тузйлса, куйидаги тенглик Уринлидир: MX = М,Х, + М2Х,; М = М, + М2; бу ерда:
М, = ~(Х--Х..2).М = м _м .
' а, -Х2 2
1
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М — талаб кдгтинаётган тортиш туркуми аралашмасининг массаси ёки тегирмон унумдорлиги; т/сут;
X — тортиш туркумидаги аралашманинг сифат курсаткичи (шаффофлик, клейковина, натура ва ^оказо);
М, — биринчи компонент массаси, т; .
М2 — иккинчи компонент массаси, т;
X, — биринчи компонент сифат курсаткичи;
Х2 — иккинчи компонент сифат курсаткичи;
Агар тортиш туркуми 3 компонентдан иборат булса, куйидаги тенглик Уринли булади:
MX = А/,Х, + М2Х2 + м3х3-,
М\ =
мсх-Ы)
X
м2=мг =
М-М1
2. Тескари пропорция усули.
а)
жадвал усули. Масалан: М=1500 т булсин, у холда тор​тиш туркуми куйидаги жадвалда курсатилган тартибда ту​зил ади.
30- жадвал
	Курсаткичлар
	Компонентлар
	Талаб к,илинган аралашма

	
	биринчи
	иккинчи
	

	1. Шаффофлик, %
	65
	40
	55

	2. Берилган компонентнинг талаб кдлинган компонентдан фарки
	65-55=10
	55-40=15
	

	З.Туркумдаги компонентлариинг узаро нисбати
	15
	10
	15+10=25 KjiCM


м, =
1500x15
25
900 т
182
м2
1500х10
25
- = 600 т
б)
график усул.
65
^0^ 15
~_v- 55
10
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25
40
олинган 25 кдсм а) усулда курсатилган М, ва М2 ни топиш формулаларига к^йилиб, компонентларнинг массаси то​пи л ади.
3- §. МАХСУЛОТ ЧИКИМИНИ ХИСОБЛАШ ВА
Махсулот чщимини хисоблаш учун дон сифатининг базис курсаткичларини, доннинг хакдк,ий сифатини, дон​нинг чик,имини ва доннинг базис сифатига хакик,ий сифа​ти мос келмаган пайтда хисобга олинадиган кушимча ва чегириш меъёрларини билиш зарур.
Эслатма: хакдкдй, хисобланган намланиш ва куриш микдори куйидаги формула оркдли хисобланади.
бу ерда: X — намланиш ёки куриш микдори;
а — доннинг тозалагунга кддар эга булган Урта улчанган намлиги (агар намлик 12% дан кичик булса, хисоб- лашда у 12% га тенг кдлиб олинади);
б - махсулот (ун, манна ёрмаси, озукдбоп (кукун, кепак ва бо1щалар)нинг урта улчанган хисоблаш (хакдаий) намлиги.
1. Доннинг хакдк,ий сифати хисоблаш сифатидан фарк; к,илганда берилган ун заводи учун урнатилган ун, кукун ва кепак чик,имларига пропорционал катталикда узгартириш киритилади.
НАЗОРАТ КДЛИШ
X - (а~б)х10° ~ *" 100 - б
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31-жадвал
Кайта ишламадиган доннинг хдциции сифат курсаткичлари хисобий курсаткичларидан фарк цилганда
мацсулот чикими га кушиладиган ёки чицарилядиган меъёрлар
	Сифат
курсат​
кичлари
	Хисоблаш шартлари
	Базис чикимининг узгариши (+) - купайиш; (-) камайиш

	
	
	ун,
кепак
	озукабоп дон махсулотлари
	механик йукртиш ва . чикрндилар
	куришга боглик микдор (усушка)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Намлик
	А. Юмшок ва катти к бугдойдан навли ун тортишда махсулотнинг хисоб намлиги 14,5% (урта Улчанган) хар бир фоиз Хисобланган намланиш ёки куритиш учун:
а)
намланганда
б)
кури тил ганда
	+ 0,5
	
	
	-0,5

	
	Б.Жацаардан нами ун, бугдойдан ва
	-1
	-
	-
	. +1

	
	жавдардан оддий ун тортишда хар кайси намланиш ёки куритиш фоизи учун: а) намлан ганда (махсулотни намланган даражасини 0,3% куритиш капалиги
	+ 1
	
	
	-1

	
	меъёригача оширилади)
§) хакикий куритишда меъёрдан юкори (0,3%)
	- 1
	
	
	+ 1

	
	меъёрдан паст (0,3%)
	+1
	-
	-
	-1
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Кулланиш
даражаси
	Бугдой ва жавдардан навли ун тортишда
Доннинг базис (1,85%) дан юкори хар 0.01% кулланиш даражаси учун: ун
	-0,18
	
	
	, --

	
	кепак
	+ 0,18
	-
	.
	

	
	Бугдой ва жавдардан оддий ун тортищда
Доннинг базис (1,97%) дан юкори хар 0.01% кулланиш даражаси учун:
У«
	-0,20
	
	
	

	
	кепак
	+ 0,20
	-
	-
	-

	Шаффоф​
лик
	Бугдойдан навли ун тортишда Юмцюк бугдойдан базис (50%) дан паст хар бир фоиз умумий шаффоф- лиги учун: ун
	-0,05
	
	
	

	
	кепак
	+ 0,05
	-
	-
	-

	
	Кдттик бугдойнинг базис (80%) дан кам хар бир фоиз шаффофлиги учун: ёрмача + ярим ёрмача
	-0,1
	
	
	

	
	2- нав ун (нонбоп)
	+ 0,1
	"
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Натура
	Бугдой ва жавдардан навли ун тортишда Бугдой учун 775 г/л ва жавдар учун 700 г/л натурадан кам хар бир грамм учун: ун
	-0,05
	
	
	

	
	кепак
	+ 0,05
	-
	-
	-

	Ифлослан​
тирувчи
аралашма
	Аммо бу холда махсулот чицимидан кулланиш даражаси чегирилмайди.
Бугдой ва жавдардан барча тур учун ун тортишда базис (1% дан) юк,ори хар бир фоиз ифлослан​тирувчи аралашма (ГОСТ-буйича) учун:
	- 1
	+ 1
	
	

	Зарарли
	хар 0,01% зарарли аралашма учун:
	-0,06
	_
	+ 0,06
	

	аралашма Кора куя
	Зарарли аралашмалар буйича чиклм меъёридан чегирилганда унинг микдори ифлослантирувчи аралашма таркибига киритилмайди Хар 5% тулик, зарарланган дон учун (мараное),
	-0,3
	+ 0,3
	
	

	(головня)
билан
	хар 5% туки ости зарарланган дон учун (синегузочное)
	-0,1
	+ 0,1
	
	

	зарарлан​ган дон Донли
	Базис (1%) дан юк,ори хар бир фоиз умумий донли аралашма ва майда дон учун: навли ун тортишда
	-0,35
	+ 0,35
	
	

	аралашма ва
	ун
	-0,18
	-
	-
	- -

	майда дон
	кепак
	+ 0,18
	-
	-
	-

	
	жайдари ун тортишда
	-0,25
	+ 0,25
	-
	-


[image: image52.png]2. Bup o#f MoGalHMRa, MOC paBULIIA, HaTypacu 775 r/n Ba
700 r/noaH KUYUK €KW KyATaHHW napaxacd 1,85% nan katra
6ynraH Gyraol Ba XaBIapHWHT ANOXWAA TYPKYMIapuIaH Has-
JIM YH ONMILIA XHcob UMKHMY xucoBoT aaspu MoGaiiHHAA KadTa
WUTAHTEH 1Y JOHHWHT CONULITAPMA OFUPAHIMIAH Keaub YUK-
KaH XONa aHMKIaHaIM. YHMHT MacCack CMEHaA 1aBOMMIA €KI
KaWTa vwnawra w0GopunraH 108 xaKunarv dapmonuLiapaa
KYpcaTunraH KaiTa ITAHAIUTaH OIOHHUHT cUaT Ba MHKAO-
PU TYFPUCHAATY MABJIYMOTIAPTA ACOCTAHWO Ypranunand.

3. XakuKui YHKHMHY XMcoGnmal raifituna Maxcynot (yH,
KYKYH Ba Kenak)HUHT cudat x¥pcaTiarviapy xucoboT DaspH-
[ary ¥pra YA4aHTaH KaTratuknap cudaruna kabyn KMIHHaIK.

4. TerMPMOHHMHT AOHHH Tosaraw GYAMMHIA Maima DOH
pakumacy axpaTHb OTMHraHAa HaTypa GYHMYA MaXCyIOTHHUHT
XHCOB UMKMMY §TKasHiaMaliny Ba Mallla KOH MUKIOPH XUC06-
ra oruHManan.

5. Harmi yH onura MyImKa/utaHraH TeTHpMOtL1ap YUYH aco-
CHI MaXCYTOTHHRHT XHCOD HHKMMH TABMHHIAHCATWRA, IOH TO-
samaw 6yauMuaa | Ba Il Tondanaru 03yKabom JOH MaxCynoT-
JIAPWHMHT 2XPATHD OTMHKMIIMTa pyxcaT Bepiiami. OnuHTaH o3y-
Kabon 10H MaXCYAOTAAPUHNHT XAKHKHI MUKAOPH XHCOBOT XyX-
XaTlapuaa KypcaTHaaau.

MaxcynoT YHKMM MebEpiiapiHi aHUKatusa 6a3uce, XHeob-
Jall Ba XaKMKMA YHKUMIapra Gy ruHamm.

Ba3uc YMKMMH LYHIAW MAaxCymoT MMKIODHKM, OyHIa y
MawIyM BHp YH TOPTHLU TypHIa cHdaTi 6a3UC KOHAMUMACHTA
MOC KeNaauraH NOHN2H onuuuuiM Kepak. JoH cudatunuur
6a3uc KYPCATKMLIapH KYHWIArH KaTTaIWKiap 6unay Gaxona-
HalM: HaMMK MHKIopy — 14,5%; KyimaHum papaxacd —
1,85%; ndrocTaHTHPYBUM apanaliMa MUKIOPH, XaMMACH —
1,0%, xymnanad, 3apapau apanawmMatap — 0,1% (3apapnu
apasTaliMa TADKHOUIAry ayuukK ROH (fOPYaK) Ba BA3EN MHK-
nopu — 0,05%); Hatypa, Gyro#t yuyH — 775 r/xn, xasmap
yayH — 700 1/71; HaBAM yH TopTMNA yMymuil waddodnmk
IOMLIOK, OyFno# yuyH — 50%, karTux 6yrmofi yuyH — 80%
6¥nMm Kepak.

Kynryna xonnapna nonHMHr cudatv YpHatunran Gasuc
MebEpapura TYFpy kenMaian, ILyHuHr yuyH xap xalcu Ka#-
Ta MLNAHAIATAH IOH TYPKYMM YHYH MaxCyTOTHHHT XHcoGraur
UMKAMH YPHATHIADN.
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Хисоблаш чикими — махсулотнинг шундай микдори- ки, кбайта ишланадиган доннинг хак,ик,ий сифат курсат- кичларига боглик; холда базис чикдми катталикларига кушимча ва чегириш меъёрларини кУллаган холда хисоб- ланади.
Хакик,ий ЧИК.ИМ — олинган махсулотнинг к;айта иш- ланган дон массасига нисбатан фоизларда ифодаланган микдори. Сменада чик^ан махсулот чикдми к,абул мосла- масига тушаётган доннинг сифати буйича хисобланса, сут- ка, декада ва бир ойда чик^ан махсулот чикдми доннинг шу давр ичидаги Урта улчанган сифат курсаткичларидан куйидагича аникданади:
л X,Q, + X2Q2 +
+ XnQn
Q + Ql +
Qn
бу ерда
X,, Х2.... Хп — алохида дон туркумларининг мос сифат курсаткичлари,
Q,, Q2 ....Qn — алохида дон туркумларининг массаси.
Заводнинг ишини назорат кдлиш учун ишлаб чикдриш корпусини хар ойлик тозалаш утказиш йули билан ишла- тилган хомашёнинг сифат ва микдорини, махсулотнинг куриш ва намланишини, механик йукртиш ва махсулот​нинг хак;икдй чикдмини аникдаш керак.
Натижалар эса 117 шаклга киритилади. Тайёр махсу​лотнинг чикимига доннинг куйидаги сифат курсаткичла​ри таъсир кдлади: намлик, шаффофлик, кулланиш дара​жаси, натура, ифлослантирувчи ва донли аралашмалар микдори.
Чик^мга киритилган тузатиш кдйматлари хар к,айси курсаткич учун алохида аникданади, сУнфа эса турли си​фат курсаткичлари буйича барча чикдам Узгаришлари ишо- раси хисобга олиниб кУшилади ва базис меъёрига куши- либ, хисоблаш чикими олинади.
Тузатиш к^йматлари 0,01% аникдик билан хисоблана- ди, бунда хисоблаш чицимининг суммаси 100% га тенг; чегириш суммаси кушимчалар суммасига тенг булиши ке​рак.
1*8
Мисол. Ишлаб чицаришга куйидаги сифат курсаткич- ларига эга булган дон юборилди:
· намлик
— 12,8%;
· шаффофлик
— 55%;
· кулланиш даражаси
— 2,0%;
· ифлослантирувчи аралашмалар микдори
— 0,6%;
· 1,7*20 галвирининг к,олдигидаги донли аралашма
— 2,3%;
· 1,7x20 галвирининг эланмасидаги донли аралашма
—1,6%;
· униб чиккан донлар микдори
— 0,2%;
· натура
— 785 г/л.
Махсулотнинг базис чикими, %
· олий навли ун
— 35%
· I навли ун
— 25%
· II навли ун
— 15%
Уннинг умумий чикими — 75%
· кепак
—21,5%
· озукабоп чикднди
— 2,7%
· ноозукабоп чикднди ва механик йукртиш — 0,8%
Базис чикдми ва чегиришларни аникдаймиз.
Хисоб элементлари:
1. Бизнинг мисолимизда намлик микдори базис курсаткич​ларидан паст, яъни — 12,8% га тенг.
14,5 — 12,8 = 1,7%. “К,оидалар...”га асосан бу холатда ун ва кепак чикимининг ошиш меъёри базис меъёридан кичик Хар бир фоиз учун 0,5 ни ташкил кдлади, яъни
1,7 х (+ 0,5) = 0,85%.
Чикдмларга мувофик; к^шимча микдор ун навлари ва ке- пакнинг чикими буйича так;симланади:
олий навли ун
0,85% х 35
96,5
= 0,31%;
I навли ун
0,85% х 25
96,5
= 0,22%;
II навли ун
[image: image37.png]0,83%
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96,5
кепак
[image: image38.png]0,83% x 21,5 = 0,19%.
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2. Кулланиш даражаси базис кУрсаткичидан юкори, шу​нинг учун хар 0,01% фарк; учун умумий ун чикимини 0,18% га камайтириб, кепак чикимини 0,18% га оширамиз.
“Умумий ун чикими” деган булимга 2,7% ни минус (— 2,7%) ишораси билан ёзсак, “кепак чикими” деган булимга эса + 2,7% ёзамиз.
3. Бизнинг мисолимизда дон натураси базис натурасидан юкори. Агар у базис кУрсаткичидан кичик булсайди, кул​ланиш даражаси буйича хисоб утказилмаган булиб, уннинг чикими 775 г/л натурадан кичик хар бир грамм учун ке- пакнинг ошиши хисобидан 0,11% микдор билан камайти- риларди.
4. Ифлослантирувчи аралашманинг микдори базис курсат- кичидан кичик, шу сабабли ун чикимини ошириб, 1 ва II тоифа чикиндиларнинг чикимини камайтирамиз:
Бу катталик ун ва кепакнинг базис чикимларига мувофик таксимланади:
2,0 - 1,85 = 0,15%,
[image: image39.png]=27%.




0,01
1-0,6 = 0,4; 0,4 х (+1,0) = 0,4%
олий навли ун
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I навли ун
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II навли ун
0,4 х 15
96,5
= 0,062;
0,4 х 21,5 л лоп.
кепак

= 0,0«У;
96,5
5 а. Донли аралашманинг (1,7x20 галвир колдигидаги) микдори базис меъёридан юкори, шу туфайли хар бир фоиз фарк; учун махсулот чик,имини 0,15% га камайтириб, озу- кабоп чик,индининг чик,имини эса оширамиз:
2,3- 1,0=1,3 х (-0,15) = - 0,195,
олий навли ун чикимининг камайиши =
=
= -0 07,
96,5
0,195x25
I навли ун чикимининг камайиши - ——-— = -0,05,
,,
„
0,195x15
II навли ун чикимининг камаииши = —^ = -0,032,
„ 0,195x21,5 кепак чикимининг камайиши = —

= -0,043,
ва + 0,195 микдор I ва II тоифа чикиндилари булимига ёзилади.
5 6. 1,7x20 галвирининг эланмасидаги донли аралашма 1,6% ни ташкил к,илади, хар бир фоиз аралашма учун ун ва кепак чикими 0,5% га камайиб, озукабоп чикиндилар мик​дори шунчага ошади:
1,6 х (- 0,5) = - 0,8%,
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· 0,8% сони \ар к,айси нав ун ва кепак учун чик^мига боглик, холда так,симлаб ёзилади.
5 в. Униб чикдан дон микдори 0,2% ни ташкил цилади. Кепак микдорининг ошиши эвазига униб чикдан доннинг хар бир фоизи учун ун чикдми 0,5% га камаяди:
0, 2 х (- 0,5) = - 0,1%,
· 0,1 сони \ар кдйси нав ун чик,имига боглик, холда про- порционал равишда так,симланади ва кепак чик,имига + 0,1 ёзилади.
Хар бир нав ун, кепак ва чик;индилар буйича базис чик,ими кушимча ва чегириш микдорлари билан сумма- лаштириб, хисоблаш чик,ими топилади. Асосий ва кушим​ча махсулотлар чик^мининг йигиндиси 100% га тенг. Де​мак, хисоблаш чик;имлари тугри аникданган.
Хисоблаш чтдши аникдангандан кейин хакдк^й чи- К.ИМ келтирилади. Агар корхона меъёрида ишласа, хак^к,ий ЧИК.ИМ хисоблаш чик;имига тенг ёки ундан катта булади.
4- §. УН ИШЛАБ ЧИКДРИШ ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНИНИ НАЗОРАТ КДЛИШ
Донни тозалаш булими
Донни тортишга тайёрлаш жараёни устидан ишлаб чи- к;ариш ва лаборатория назоратлари Урнатилган. Ишлаб чи- к,ариш назоратини донни тозалаш бфлими машиналарига хизмат кУрсатувчи ходимлар утказади. Лаборатория назо- рати эса ИЧТЛ бошлиги томонидан тузилган схема буйича Угказилади.
Дон тозалаш булимида тегирмонга тушаётган дон си- фати, машиналар иш юкламаси, тортишга юборилаётган дон сифати, урилган дон микдори, намлик ва хоказолар назорат кдлинади.
Бундан ташкари, дон тозалаш булимининг технологик самарадорлиги назорат кдшнади. Мак,сад донни аралаш- малардан тозалаш, оптимал шароитни яратиш ва дон си- фатини аникдашдан иборат. Тегирмонга тушаётган дон си​фати 1 сменада 2 марта аникданади. Стандартларда курса- тилган тартибга мувофик, утказилган тахлил натижалари 192
52- рак,амли журналга ёзилади. Шундан сунг I ёрмалаш системасига тушаётган дон сифати 1 сменада 1 марта оли- надиган та\лил натижаларига асосан аникданиб, дон то- залаш булими иши тугрисида хулоса кдлинади. Куйидаги жадвалда дон тозалаш булимида бурдой донининг сифат курсаткичлари келтирилган.
32- жадвал
Дон тозалаш булимида бурдой донининг сифат меъёрлари
	
	Меъёрлар (% хисобида)

	Курсаткичлар
%
	Д.т.б.га тушищда
	I ёрмалаш системасига юборищца

	Намлик, %
	Наили ун олишда I ва Штип < 12,5 IV тип < 13,5
	< 15,0 - 16,5

	Ифлослантирувчи аралашмалар, жумладан, эарарли аралашма​
	<2,0
	< 0,4

	лар:
	0,2
	0,05

	какра, вязел,
	0,04
	0,04

	крракосов, крракуя
	0,05
	-

	Донли аралашмалар, % жумладан:
	<5,0
	<4,0

	УНИ6 ЧИК.КЭН дон, %
	<3,0
	<3,0


Дон тозалаш булими машиналарининг ишини назорат кдпиш
Дон тозалаш булими машиналарининг иши биринчи- дан унумдорлик, иккинчидан бажарилган амалнинг тех​нологик самарадорлиги ва учинчидан унумдорлик х,амда самарадорлик мажмуаси булган иш стабиллигига боглик, х,олда бахщанади,
Ба^олаш куйидаги амалларни бажариш билан амалга оширилади:
1. Тайёрлаш ишларини бажариш.
2. Баланс олиш.
3. Намуна олиш ва улчанма ажратиш.
4. Дон ёки бошк,а мах,сулотлар та\лилини бажариш.
13 28
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Дон тозалаш машиналарининг иш унумдорлиги куйи- даги формуладан топилади:
60 х С
О
- 
, т/соат.
t х 1000
бу ерда:
G — машинага тушаётган дон микдори, кг;
t — баланс олиш вак,ти, дак.ик.а,
Дон тозалаш машиналарининг самарадорлиги куйидагича бахоланади:
Е = ^ х (100 - а),%
А
бу ерда: А — ажраладиган аралашманинг тозалашгача булган микдори, кг;
В — ажраладиган аралашманинг тозалашдан кейинги микдори, кг;
а — доннинг чик^шди таркибидаги микдори, %.
Ажратгич ва аспираторлар учун а нинг микдори 2% дан куп бу^шаслига керак. Е адратгич учун > 65%, аспиратор уЧун 40 — 50% га тенг булиб, а — рандакажратгич учун 5,0%, Е > 70%, овсюгажратгич учун эса а = 0 булиши керак. Юк;ори унумдорли комплект ускунали тегирмонлар- да ГТИ жараёнигача ифлослантирувчи аралашмаларнинг 80%и ажратилиши керак, жумладан: енгил аралашмалар​нинг 90 фоизи, узун аралашмаларнинг 70 фоизи, мине​рал аралашмаларнинг 80 фоизи, майда аралашмаларнинг 70 фоизи, калта аралашмаларнинг 90 фоизи ажратилган булиши керак. Донли аралашмаларнинг эса 30 фоизи аж- ралган булиши керак.
Ун тортиш булими
Куп навли ун тортишда технологик жараён турт бос- кичдан иборат булади: ёрмалаш, ёрма бойитиш, к,айрок,- лаш ва янчиш жараёнлари. I ... IV ёрмалаш системаларида тортиш режими максимал микдорда ёрмача ва дунет мах- сулотларини олишга имкон бериши керак. Ёрма бойитиш жараёни хосил килинган ёрмачалар юзасидан к;обик; к;исм- ларини ажратиб олишдан иборат. Бу нарса ёрма бойитиш 194
	Ун тортиш турлари
	Курсаткичлар
	
	
	Ёрмалаш тизимлари
	

	
	
	
	1
	11
	111
	IV

	Уч нами 75 ...78% лик
	Элакнинг назорат раками ■
	
	1
	1
	0,8
	0,56

	ва бир навли 72% лик
	Ажратиб олиш, %
	10
	...25
	45... 55
	40 ... 50
	30 ... 50

	(нон пишириш уни) Икки навли 75 ...78%
	Элакнинг назорат раками
	
	1
	0,8
	0,56
	—

	
	Ажратиб олиш, %
	35
	..45
	50 ... 55
	40 ... 45
	—

	Бир навли 85% лик
	Элакнинг назорат разами
	
	1
	0,8
	—
	—

	
	Ажратиб олиш, %
	45
	..55
	50 ...60
	—
	—

	Уч навли 75... 78% лик
	Элакнинг назорат раками
	
	1
	1
	—
	0,56

	ва икки навли 75% лик
	Ажратиб олиш, %
	7 .
	. 10
	40 ...45
	35 ...45
	15... 20

	Бурдой ва жавдар донларики
	Элакнинг назорат раками'
	067
	067
	067
	—

	о длин тортиш
	Ажратиб олиш, %
	50
	...60
	60 ... 70
	70 ...80
	


Эслатма: Ажратиб олиш микдори системага узатилган ма\сулот массасига нисбатан фоизларда келтирилган.
машиналари ва кайрокдаш системаларида амалга ошири- лади. Янчиш жараёнининг вазифаси бойитилган ёрмача ва дунстларни янчиб, унга айлантиришдан иборат. Янчиш жа​раёнининг охирги боск^чи сидириш амали булиб, бунда крбик, булакларида долган эндосперм колдикдари ажратиб олинади.
ИЧТЛ бошлига бош технолог билан биргаликда барча технологик машиналарнинг иш режимини танлайди. Вал- ли дастгохларнинг иш режими умумий махсулот ажратиб олиш курсаткичлари, ажратиб олиш коэффициента ва ун ёрмачаларининг хусусий ажратиб олиниши билан бахола- нади.
Умумий махсулот ажратиб олиш кУрсаткичи деб, ма- шинагача ва ундан сунгги махсулотда ушланган эланма к^смларининг фоизларда ифодаланган фарцига айтилади.
Хусусий ажратиб олиш микдори деб эса ун ёки ёрма- чанинг берилган валли дастгохдаги фоизларда ифодалан​ган чик,имига айтилади.
Ёрмалаш системалари валли дастгохдарининг иши уму​мий ажратиб олиш микдори билан бахоланади. Барча ун тортиш турлари учун умумий ажратиб олиш к^йматлари “кридалар” билан белгиланган. Бу 33- жадвалда келтирил- ган.
Кдйрокдаш, янчиш ва сидириш системалари валли даст- гохларининг иш режимлари ажратиб олинган ун микдори- га к;араб урнатилади. Кдйрокдаш системалари валли даст- гохларининг иш режимини Урнатишда минимал микдорда ун олишни мкджаллаш керак, чунки бу системаларнинг асосий вазифалари ёрмачаларни бутун сакдаб к;олиб, улар- даги кобик, кисмларини ажратиб олишдан иборат. Ун за- водларида технологик жараённи бошкариш ва ташкил Килиш кридаларида кУрсатилишича, уч навли 75 ... 78% лик ва бир навли 72% лик ун тортишда 1нчи ва 2нчи найрок,- лаш системаларида 1нчи сифатли ёрмачаларни к,айрокдаш пайтида системага тушган масса микдорига нисбатан олин​ган ун микдори 12% дан ошмаслиги керак. Знчи ва 4нчи кайрокдаш системаларида олинган ун микдори 15% дан ошмаслиги керак, 2нчи сифатли махсулотни кдйрокдашда олинган ун микдори эса 18% дан ошмаслиги керак.
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Янчиш системаларининг вазифаси — янчишга юборил- ган ёрмачалардан максимал микдорда ун олишдан иборат. Уч навли 75 .. 78% лик нон пиширишга мулжалланган ун олищца биринчи учта янчиш системалари валли дастгох- ларининг иш режими учун ажратиб олинган ун микдори .(№ 49 — капрон элакда) хар кайси системага юборилган махсулот микдорига нисбатан 45 ... 55% булиши керак. 1нчи сифатли махсулотни к;айта ишлашга мулжалланган бопща янчиш системалари учун эса ун чщими 35 ...40% булиши керак. 2нчи сифатли махсулотни янчадиган системаларнинг валли дастгохдари ун чикдмини 20 ... 25% ораликда (№ 43- капрон элак эланмаси) таъминлашлари керак. Кдлдик; сис​темаларининг валли дастгохлари ун ажратиб олиш микдо- рини 15 .. 25% ораликда (№ 43- капрон элак эланмаси) таъминламокдари зарур.
Икки навли 75 ...78% лик нон пиширишга мулжаллан​ган ун олишда янчиш системаларида олинган ун читу-ши- нинг микдори 50% дан (№ 49- dfripoH элак эланмаси) кам булмаслиги керак. Бир навли 85% лик ун тортищда бирин​чи 2 та янчиш тизимидаги ун микдори 50 ... 60% булиши керак.
Ажратиб олиш режимларидан ташк,ари, машиналарга юкламалар хам урнатилади. Валли дастгохлар учун юклама
1 суткада 1 см валлар узунлигига тугри келадиган махсу- лотнинг килограммларда улчанган массаси билан, элак- донларда 1 суткада 1 см2 элаш юзасига тугри келадиган махсулот килограмми билан, ёрма бойитгичлар учун эса бир суткада 1 см кдбул галвирига тугри келадиган махсу​лот килограмми билан Урнатилади.
Валли дастгохларнинг иши лаборатория томонидан бир ойда икки марта назорат кдлинади. Назорат пайтида ажра​тиб олиш улчамлари ва валли дастгохларга тушадиган мах- сулотнинг юкламаси аникданади. Ажратиб олиш микдори- ни аникдаш учун таъминлаш ва майдалаш валлари ости- дан 200 ... 300 г огарликда махсулот намунаси олинади. Нукгавий намуналар 2 ... 3 дак;ик,а оралик; билан олти-сак- киз марта олинади. Намуналар яхши аралаштирилиб, 100 г массада ажратиб олинади ва улар тажриба элак-анализато- рида 5 дак^ка давомида эланади. Эланма махсулотларининг мнссаси улчаб аникданади.
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Ажратиб олиш коэффициента фоизларда куйидаги фор​мула ёрдамида аникданади:
каж = (———)х ЮО “ 100-(/„ .
бу ерда: UH — валли дастго\гача махсулотдаги эланма мас- саси, г;
UK — валли дастгоедан кейин махсулотдаги эланма кисмлар массаси, г.
Текширув натижалари лаборатория журналига ёзилади.
Валли дастгохга тушадиган махсулот юкламасини на​зорат кдлиш учун майдалаш валлари остидан намуна оли- нади. Эни 100 мм булган куракчани бутун валнинг узунли- ги буйлаб 30 с мобайнида утказиб олинади. Олинган мах​сулот улчаниб, сунг махсулот юкламаси аникданади. Ун заводи барча валли дастгохларининг ишини бахолаш учун умумий солиштирма юклама аникданади.
Умумий солиштирма юклама — бир суткада барча вал​ли дастгохларнинг 1 см узунликдаги майдалаш чизигига тугри келадиган килограммлар билан ифодаланади. Бу курсаткични аникдаш учун тегирмоннинг бир календарь ой ичидаги Урта суткавий унумдорлиги барча валли даст- гохлар майдалаш чизигининг умумий узунлигига (см. лар- да) булинади.
Ёрма бойитгичларда ёрмача ва дунстларни бойитиш жараёни асосий технологик жараёнлардан бири булиб хисобланади. Олинадиган уннинг сифати ёрма бойитиш машиналарининг иш унумдорлигига богликдир. Бу маши- наларнинг ишини доимий равишда назорат килиб туриш лозим. Машиналардан олинадиган ёрмачалар фракцияла- рининг микдор ва сифати буйича унинг иши тугрисида хул оса к^лиш мумкин. Ёрмачалар микдори ёрма бойитиш машиналарининг ишидан микдорий баланс олиш йули билан аникданади. Ёрма бойитгични назорат к,илиш учун тушаётган махсулот о^имидан намуналар олинади. Даст- лабки махсулот машинанинг к,абул тарновига тушадиган кувур остидан олинади. Ёрмачаларнинг эланма фракцияси кузов-йиггич кувури остидан олинса, колдик махсулотлар крлдик, камераси тагидан олинади. Намуна олиш жараёни 198
30 сек. ичида амалга оширилиши керак. Барча ма\сулотлар улчаниб, машинага тушадиган ва ундан чик;иб кетадиган махсулотлар микдори буйича микдорий баланс тузилади. Ёрмачалар чикдми фоизлар улушида куйидаги формула ёрдамида хисобланади:
бу ерда: G — тушадиган махсулот микдори, кг;
G, — машинанинг бирикчи икки элагидан утган элан- ма махсулоти микдори, кг/соат;
G2 — машинанинг иккинчи иккита элагидан утган элан- ма махсулоти микдори, кг/соат.
Мисол. Ёрма бойитгичга 960 кг/соат микдорда махсу​лот тушган, биринчи иккита элак остидан олинган махсу​лот микдори 350 кг/соат, иккинчи иккита элак остидан олинган махсулот микдори 410 кг/соатни ташкил цилади. Ёрмачалар чик^ши аникдансин.
= (350 + 410} х юо = ?92%
ер 960
Олинган натижалар тегирмонда технологик жараённи боищариш кридаларида келтирилган такрибий баланс би​лан такдосланади.
Ёрма бойитгичдан олинган махсулот сифатини аник,- лаш учун махсулот намуналари тахяил тахтачасига туки- либ, яхшилаб аралаштирилади. Шундан супг бутсимон булиш усули билан махсулотнинг к,исми унинг калинлиги 15 мм булгунга цадар ажратиб олинаверади. Сунгра куракча ёрдамида симметрик равишда квадратнинг туртала кдсми- дан хам нукгавий намуналар олинади. Олинган намуналар- нинг умумий массаси 100 г атрофида булиши керак.
Ажратиб олинган намуналарнинг кулланиш даражаси аникданади. Кулланиш даражасининг камайиш даражаси фоизларда куйидаги формула буйича хисобланади:
С = "5x100
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бу ерда: а — машинага тушаётган махсулотнинг кулланиш даражаси, %;
б
— эланма махсулотнинг кулланиш даражаси, %. Технологик самарадорлик коэффициента куйидагича аникданади:
К =
х 100
бу ерда: а — машинага тушаётган махсулотнинг кулланиш даражаси, %;
б
— эланма махсулотнинг кулланиш даражаси, %; в — К.ОЛДИК, махсулотнинг кулланиш даражаси, %.
Юцорида келтирилган формулалар буйича аникданган кУрсаткичлар к,оидаларда берилган к,ийматлар билан так,- крсланиб хулосалар чицарилади ва машиналарнинг ишлаш жараёни бахоланади, керак булса, унинг айрим ишчи орган- лари созланади.
Элакдон — майдаланган дон махсулотларининг йирик- лиги буйича саралашга ва ун ажратиб олишга мулжаллан- ган машинадир. Бу машинанинг ишини назорат кдпиш мак- сад ида уннинг эланмай колиш даражаси, унинг сифати ва ун зарраларида к;олган крбик; кисмларининг микдори аник;- ланади. Назорат утказиш вакгида эланмай кдлиш коэффи​циента аникданади. Эланмай к,олиш коэффициента деб, крлдикда крлган эланма махсулоти микдорининг дастлаб- ки аралашмадаги эланма микдорига булган нисбатига ай​тилади.
М
Я = —5-х 100, % ми
бу ерда: Мп — элакдон крлдигида долган эланма махсуло- тининг массаси, г;
Ми — дастлабки аралашмадаги эланма махсулотининг массаси, г.
Ёрмалаш системасининг юкрри кщдикдари ва янчиш системаларининг куйи крлдтутарида эланмай цолиш ко- эффициентини аникдаш учун олти марта 2 ... 3 дак^ща ора- лик; билан намуналар олинади. Олинган намуналар яхши-
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лаб аралаштирилиб, улардан 1 кг огирликдаги Урта намуна ажратилади ва охиргидан 100 г массали улчанма ажрати- лади. Улчанма 3 дак.ик.а давомида тажриба элакдон — ана- лизаторида эланади. Элаш учун назорат элакдонига Урна- тилган элакларга ухшаш булган элаклар олинади. Эланма микдори Улчаниб, массаси фоизларда ифодаланади.
Натижалар куйидаги схема буйича элакдонлар ишини назорат к,илиш журналига киритилади:
	Са​
на
	Смена
	Систе​
ма
	Мах​
сулот
	Элак
эланмаси
N
	Эланмай
крлиш,
%
	Им-
зо

	18.05.00
	2-чи
	IV
ёрма​
лаш
	Ю ко​ри КОЛДИК
	38
	7
	


Эланмай к;олиш микдори меъёрий хужжатлар асосида куйи крлдикдар учун — 10 ... 15%, ёрмалаш системаси кол- дикдари учун — 5 ... 10% ва янчиш системаси учун - 8 ... 12% дан куп эмас, дунстлар учун эса 20% дан ошмаслиги керак.
Ун ажратиб олиш коэффициента деб, элакдонларда \акик;ий ажратиб олинган ун микдорларининг элакдонга келиб тушган аралашма ичидаги ун микдорига булган нис- батига айтилади. Бу катталикни анюугаш учун элакдонга тушаётган махсулотдан ва элаклардан тушаётган барча к;ол- дик, махсулотлардан 1 кг дан улчаб олинади. Улардан мас​саси 100 г булган улчанмалар ажратиб олиниб, элакдон анализаторда ун элаги урнатилиб эланади. Элак раками элакдонда урнатилган элак рацамига тугри келиши керак.
Эланган ун улчаниб, крлдикдарда к;олган ун микдори кУшилади ва ажратиб олиш куйидаги формула билан хисоб- лаб топилади.
т,
бу ерда: ш, — элакдонга тушадиган махсулотдаги ун масса​си, г;
гп2 — элакдон колдикдарида крлган ун массаси, г.
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Саралаш жараёни элакдонларининг иши ёрмачаларнинг тозалиги буйича назорат к,илинади. Бунинг учун бир хил массада ёрмачалар намунаси олинади. Хар 2 ... 3 дак^к,а ора- лик, ичида олти-саккиз марта нук,тавий намуналар олина​ди. Ажратиб олинган намунадан 100 г огирликда улчанма ажратиб олиниб, 3 дак,ик,а давомида мое ёрма элакларида эланади:
йирик ёрмача
71/120
урта ёрмача
 120/160
майда ёрмача
 160/200
Юкррида келтирилган каср кУринишидаги сонларда су​рат разами ёрмача ёки дунстни утказган элак рак,амини билдирса, махраждаги сон уларнинг шу ракам элакдан кай- тишини билдиради.
Элакдонга тушган юкламани аниклаш учун 30 сек. да​вомида элакдонга юборилган махсулот олиниб, унинг мас​саси улчанади. Сунгра бир суткада 1 м2 элаш юзасига тугри келадиган махсулотнинг килограммлардаги массаси хисоб- лаб топилади. Олинган натижалар тегирмонларда техноло​гик жараённи боцщариш кридаларицаги кийматлар билан таккосланиб, хулосалар чик,арилади. Элакдонлар ишини хар сменалик назорат кдлишни катта элакчи амалга оширади.
К,оплаш-цадо1у1аш булими
Крплаш-кадокдаш булимида лаборатория тахлили учун барча махсулотлардан назорат (жадвал буйича) ва Урта сменавий намуналар олинади. Намуналар махсус намуна- олгичлар ёрдамида олинади. Лаборатория махсулотлар си​фати тугрисидаги маълумотни урта сменавий намуналар буйича аникдаб, уларни омборга юборишда юк хатлари (накладной)га расмийлаштиради. Сменада ишлаб чик,арил- ган махсулот уша сменанинг узида омборга юборилиши керак. Агар махсулот бирон-бир сифат курсаткичи буйича стандарт талабларига жавоб бермаса, лаборатория уни ис- теъмолга ярокриз деб топади. Яро^сиз молларнинг бари мах​сус журналда хисобга олинади.
Лаборатория к,оплаш-к,адоклаш булимида хар смена давомида крпкарнинг сифатини текширади. Крпларнинг тугри тикилиши ва ёрликданишини назорат к;илади. Кргг- лардаги махсулот массасини текширади.
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5- §. УН, МАННА ЁРМАСИ ВА КЕПАКНИНГ СИФАТИНИ НАЗОРАТ КДЛИШ
Ун та^лили. Та^лил учун намуна олинади ва ранги, \иди, таъми, гижирлаши, зараркунандалар билан зарар- ланганлиги, металлмагнит аралашмалар микдори, йирик- лиги, намлиги, кулланиш даражаси, клейковина микдори ва сифати, шунингдек нон пишириш йули билан нонбоп- лик хоссалари аникданади.
Куйида уннинг та\лил схемаси келтирилган:
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Улчанмалар
30- раем. Унни тахлил к,илиш схемаси.
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Уннинг ранги. Органолептик усулда аникданади, бунда уннинг ранги ва умумий фон гуси фаркданади: сарик; ранг- ли, сарик; ва ок; кул ранг ва ифлослик даражасида яна хам кррамтир крбикдидир. Рангни аникдашда куринадиган к,ора нук^ачаларга алохида эътибор берилади. Уннинг ранги уни мавжуд эталонга нур ёругида солиштириш йули билан аниц- ланади. Улчами 50x50 мм ли тахтача устига эталон уни ва уннинг ёнида к;алинлиги 5 мм кдшб текширилаётган на- муна уни жойлаштирилади. Уларнинг юзаси текисланади ва шиша пластинка ёрдамида прессланади.
Ун рангининг бундай аникданиш усулига курук наму- на ёрдамида аникдаш дейилади. Унли тахтачанинг контра- стлигини текшириш учун 2 — 3 дак.ик,а давомида сувга бо- тирилади ва завода куритилгандан кейин хУл намунанинг ранги аникданади.
Уннинг ранги асосан унда мавжуд булган тук, рангли к,обикди кдсмларга богликдир. Бирок; уннинг рангига дон эндосперми рангининг туси, уннинг намлиги, узок; сак,- ланганлиги, йириклиги, хона ёритилганлиги, лаборант- нинг куриш крбилияти ва бошк,алар таъсир кдлади. Ун ран- гини органолептик усулда бахолаш жуда кенг таркалган, чунки бунинг ёрдамида технологик жараённинг бориши ва олинаётган ун сифатининг стандартга мое эканлиги Хакдца тахминий тушунча олиш мумкин.
Уннинг oiymm. Бу курсаткич к;обик; ва эндосперм ран​гининг турлилигига асосланган холда ундан доннинг чек- ка к^смларини ажратиш тозалиги билан бахоланади. Окдик уннинг товар к^йматини бахолащца катта роль уйнайди. Бу курсаткични фотоэлектрик асбоб ёрдамида аникдаш мум​кин. Катта тажрибавий материалларда ун окдиги билан кул​ланиш даражаси Уртасидаги узаро богликдик курсатилган. Ун окдигини лаборатория асбобларида ва масофада назо​рат к,илиш асбоб-анжомларида аникдаш мумкин.
Лаборатория асбобларидан кенг тарцалгани ФПМ-1. У ун ранги тусини ва окдигини аникдашда к^лланилади. У фотометр, феррорезонанс стабилизатори ва зичловчи курилмадан ташкил топтан. Асбобнинг ишлаш принци- пи иккала елкада назорат к^линаётган ун ва эталон уни намунасидан к,айтган ёруглик ок,ими жадаллигининг оп​тик-электрик хусусиятларини солиштиришга асосланган.
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Ун намуналари улчаш учун зичловчи курилмаларни к^ллаган холла махсус кднларда тайёрланади.
Ун otymra СЗС-7 ёруглик фильтрини куллаб, прибор шкаласининг шартли бирлиги буйича тиник^ик коэффи- циенти катталиги билан аник^анади. Асбобнинг к^рсатиш аниклигига рангнинг туси ва уннинг йириклиги таъсир кдлади.
Рангнинг туси СЗС-7 ва ОС-14 ёруглик фильтридан олинган к,ийматларни куллаган холда номограмма ёрд ами​да аникданади.
Уннинг ёруглиги намунани 25- ва 61- рак,амли элакла- ри булган элак-анализатор ёрдамида 3 дак.ик.а давомида элаб аникданади.
Йириклиги буйича ун фракцияларининг к^ймати 25- ра^амли элак эланмаси ва 61- рак,амли элакнинг крлдоти билан бахоланади.
Куйида тусни аникдаш буйича ун фракцияларининг к^гйматлари келтирилган.
34- жадвап
Тусни аниадаш буйича ун фракцияларининг цийматлари
	Туси
	Уннинг нави

	
	олий
	биринчи
	иккинчи

	Ок ва кул ранг
	25
	35
	55

	Оч сариц ва рангли
	25
	35
	55

	Сари к
	30
	40
	55


Камайтирилган микдорда 25/61 йириклик фракцияси- даги унда урнатилган кийматлар билан так^ослаганда ун оцлигининг улчанган курсаткичлари хар к,айси тулик, 5% Хисобидан куйидагича оширилади: олий нав буйича — битта булимга, биринчи нав буйича - бир ярим булимга ва ик- кинчи нав буйича — иккита булимга, бу фракцияларнинг оширилган микдори холатида эса окдик курсаткичлари ка- майтирилади.
Уннинг окдик меъёрининг ФПМ-1 асбобида аникдан- ган шартли бирликлардаги к,ийматлари куйидаги жадвалда келтирилган.
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35- жадвал
	Номограмма буйича аник^анган ун рангининг туси
	Уннинг нави

	
	олий
	биринчи
	иккинчи

	О к, ва кул ранг Сарик Оч сарик,
	купэмас 19 куп эмас 21 куп эмас 26
	28... 35 30 ... 38 36 ...43
	51 ...63
53.. .
65
58.. .
70


ФПМ-1 асбоби 0 дан 100 булимгача даражаланган шка- лага эга.
Уннинг йириклиги. Ун зарраларининг улчами сезиларли даражада унинг нонбоплик кийматига таъсир курсатади. Зар- раларнинг улчамидан уннинг сувни ютиш крбилияти, ети- лиш тезлиги, канд хосил килиш крбилияти боглик, булиб, натижада у хамир консистенциясига, бижгиш жараёнига, шунингдек ноннинг хажмига ва говаклилитига таъсир кдла- ди.
Заррача улчамлари 60 — 100 мкм болтан ун оптимал нонбоплик хоссаларини намоён кил ад и. Бундай ун сувни' яхши ютиш ва етарлича канд хосил килиш кобилиятига эга. Хамир эластик булиб, ундан олинадиган нон хажми юкрри ва говаклиги яхши булади. Йирик булакчалардан ташкил топган унда эса кднд хосил кдлиш кобилияти хамда етилиш секин боради. Бундай ундан олинган хамир хажми паст, к^пол калин деворли, говакли, окимтир рангли булади.
Кучли янчилган ун жуда катта сув ютиш кобилиятига ва юкори канд хосил килиш кобилиятига эга булиб, бу крах​мал доналарининг механик тузилмаси бузилганлигидан да- лолат беради. Хамир окувчан булиб, ундан олинадиган нон​нинг хажми паст ва кобиги жадал окарган рангли булади.
Юкорида келтирилган холларга боглик холда алохида окимлар ва ун навларининг йириклиги буйича даврий на​зорат Урнатилди.
Йирикликни аниклаш учун Урта намунадан жайдари ун учун 100 г, навли ун учун 50 г микдорида улчанма ажратилади. Улчанма РА-5 ёки PJ1-47 лаборатория элакла- рида эланади. Бу элакларнинг ракамлари куйидаги жадвал- да кУрсатилган.
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Элаш учун элаклар т^плами
36- жадвал
	Махсулот номи
	Ипак элак колдиги
	Ипак злак эланмаси

	
	Элак
раками
	Фоиз
микдори
	Элак
раками
	Фоиз
мшуюри

	Нонбоп бугдой уни

	Крупчатка
	23
	2
	35
	10 (к^п

	
	
	
	
	эмас)

	Олий навли ун
	43
	5
	-
	-

	Биринчи навли ун
	35
	2
	38
	75 (кам

	
	
	
	
	эмас)

	Иккинчи навли ун
	27
	2
	38
	60

	Жайдари (обойная)
	067
	2
	38
	30

	Нонбоп жавдар уни

	Эланма ун
	27
	2
	38
	90

	Сидирма ун
	045
	2
	38
	60

	Жайдари ун
	067
	2
	38
	30

	Жавдар-бугдой уни
	067 ,
	2 ,
	■ 38.
	40

	Каттак бугдойдан олинган макарон уни

	Олий навли ун
	140
	3
	260 ёки
	12 (куп

	
	
	
	27
	эмас)

	Биринчи навли ун
	190
	3
	45
	35

	Иккинчи навли ун
	27
	2
	38
	60 (кам

	
	
	
	
	эмас)

	Юмшок бурдойдан олинган макарон уни

	Олий навли ун
	150
	3
	260 ёки
	15(куп

	
	
	
	27
	эмас)

	Биринчи навяи ун
	190
	3
	43
	50


Металлмагнит аралашмалар. 20239-74 ГОСТ буйича аникданади. Барча металлмагнит зарралар тортилади ва уларнинг улчамлари 0,3 мм. ли турларда ^лчанади.
Ун ва манна ёрмаси таркибида металлмагнит аралаш​малар микдори буйича меъёри 1 кг ма^сулотда б^лакча улчами 0,3 мм. дан катта б^лмаслиги вау 3 мг. дан, алохида руда ва шагал булакчалари массаси 0,4 мг. дан ошмаслиги
керак. Лаборатория томонидан металлмагнит аралашмалар тавсифи урганилади ва уларнинг унга тушиш сабаблари аникданади.
Кулланиш даражаси. Донни к,айта ишлаб, навли ун тор​тиш технологик жараёни асосида дондаги анатомик кдсм- ларни, гул ва уруг к;обикдарини, алейрон кдтлам, муртак- ни кепак сифатида ажратиб олиш амаллари ётади. Донда минерал модцалар нотекис жойлашган. Уларнинг асосий кисми к,обикда, алейрон катламда ва муртакда жойлашган. Маълумки, дондаги барча минерал моддаларнинг 75%и крбик, ва алейрон катламга, 8,5% эса муртак к;исмга тугри келади. Эндоспермнинг кулланиш даражаси 0,4-0,45% ни ташкил к,илади. Крбикдар унга тушиб, уннинг кулланиш даражасини оширади. Шунга мувофик, кулланиш даражаси буйича технологик жараённинг бошкарилиши тугрисида хул оса килиш мумкин. Бунга боглик, холда кулланиш дара​жаси ун сифатининг асосий курсаткичларидан бири хисоб- ланади.
Бирок; кулланиш даражаси хамма вакг хам охиригача объектив хисобланавермайди. Бу эса бутун доннинг кулла​ниш даражаси доимий эмаслиги билан богликдир. У 1,43 дан 2,22% гача булган ораликда тебраниб туради.
Эндоспермнинг кулланиш даражаси 0,26 — 0,60% ни, крбик, ва алейрон кдтлам кулланиш даражаси 6,15 ... 11,02% ни, муртакнинг кулланиш даражаси эса 4,96 — 7,22% ни ташкил кдлади. Дондаги алохида кдсмларнинг кулланиш даражаси эса бир хил эмас. Доннинг муртак кдсми 2,13% кулланиш даражасига, марказий кисми — 1,63%, доннинг арик^асига ёпишиб турган кисми эса 1,83% кулланиш дара​жасига эга. Эндоспермнинг марказий ва чекка к,исмлари- даги кулланиш даражаси хам бир хил эмас. Марказий кот​лам эндоспермининг кулланиш даражаси 0,26% ни, чекка катлам кулланиш даражаси эса — 0,46 — 0,76% ни ташкил кдлади.
Дон ва уннинг алохида анатомик цисмларида кулла​ниш даражасининг доимий эмаслиги туфайли хамма вак,т Хам ундан чекка к,исмни тула ажратиш мумкин эканлиги хак,ида тугри хул оса чикдриб булмайди. Янада аникрок, курсаткич ундаги клетчатка микдорини аникдаш хисобла- нади. Бирок ун таркибидаги клетчаткани аникдаш жуда му- 208
раккаб ва амалиётда лаборатория бу тахлилни бажармайди. Агар к;айта ишлашга говори кулланиш даражасига эга булган дон тушса, магизнинг кулланиш даражаси аникданади. Бунинг учун манна ёрмаси намунасидан 20 — 30 г олиб, 10 марта катталаштириб курсатадиган лупа ёрдамида тар- кибида кобик к,исми булмаган ёрмачалар ажратилади. Аж- ратилган ёрмачанинг умумий массаси 4 г ни ташкил к,или- ши керак. Сунгра 1,5 г булган иккита улчанма улчаб олина​ди ва улар муфель печида куйдирилади. Олинган кулланиш даражаси эндосперм кулланиш даражасига мос булади. Агар унинг киймати 0,5% ни ташкил кдгаса, унда бундай дон- дан стандарт кулланиш даражасига эга булган олий навли ун олиб булмайди. Бундай холатни фак,ат паст кулланиш даражали донларни аралашма туркумлардаги донларга Кушиш йули билан тугрилаш мумкин.
Хозирги пайтда дон кулланиш даражаси асосий курсат- кич булиб к,олмокда, унинг ёрдамида дон тозалаш були​мида тозалаш даражаси ва дон юзасига ишлов бериш, дон- нинг янчилиши туфайли хосил булган оралик, махсулотлар сифати, товарбоп ун навларини тугри ташкил килиш, то- варбоп ун навлари, манна ёрмаси ва кепак сифати назорат Килинади.
Кулланиш даражасини аникдаш учун МП-2У муфел печидан фойдаланилади. Унда хароратни созлаш учун рео​стат мавжуд. Кизиган муфелнинг ранги буйича харорат Хакида тахминий хулоса килиш мумкин. Агар муфел печи- нинг ранги кучсиз кизил булса, харорат 600 - 650°С, ти- ник-кизил булса, харорат 850°С, тУк-сарик, заргалдок булса, харорат 950°С ва ок рангли булса, харорат 1200°С эканлигидан далолат беради.
Тахлил килишда 3- ракамли тигел кулланштади. Улар олдиндан 50% ли хлорид кислотаси эритмасига солинади, сунгра ювилади, куритиш шкафида куритилади, темир хлорид эритмаси билан ракамланади ва доимий огирликка етгунча куйдирилади.
Стандартларда ун кулланиш даражасини аниклашнинг Куйидаги усуллари курсатилган: тезлатгич кулламасдан ва тезлатгич билан, тезлатгич сифатида уксус кислотасининг спиртли эритмасини ёки азот кислотасини куллаш мум​кин. Мунозарали холларда улчанмани тезлатгичсиз куйди- риш усулидан фойдаланилади.
14 - 28
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Кулланиш даражасини аникдаш усули биринчи булим- нинг 3- боб 11- параграфида баён кдлинган.
Узбекистонда булгой уни учун куйидаги кулланиш да​ражаси меъёрлари Урнатилган, %:
Юмшок, бугдойдан тайёрланган макаронбоп ун учун кул​ланиш даражаси меъёрлари нон пишириш учун м^лжал- ланган олий, биринчи, иккинчи навли унларнинг кулла​ниш даражаси нормалари билан бир хил.
Жайдари ва жавдар — бурдой унининг кулланиш дара​жаси донни тозалаш булимига тушган доннинг кулланиш даражасидан 0,07% дан кичик булмаган микдорда кам були- ши мумкин. Эланма жавдар унини 0,75%, сидирма унни эса 1,45% дан куп булмаган кулланиш даражаси билан чи- кдришга рухсат берилади. Жайдари жавдар унининг кулла​ниш даражаси 2% дан ошмаслиги, аммо тозаланмаган дон​нинг кулланиш даражаси 0,07% дан кичик булмаган мик;- дорда кам булиши мумкин.
Клейковина. ХУл клейковинанинг микдор ва сифатини аникдаш учун давлат стандартида келтирилган усулдан фой​даланилади.
Олий навли нонбоп унда клейковина микдори 28% дан, биринчи навли унда 30% дан, иккинчи навли унда 25% дан кам булмаслиги керак. Макарон мах,сулотларини олиш учун ишлатиладиган юкрри шаффофли бугдойдан олина​диган олий навли уннинг клейковинаси 28% дан, бирин​чи нав уннинг клейковинаси 25% дан кам булмаслиги; жайдари бугдой уннинг клейковинаси эса 20% дан кам булмаслиги керак. Клейковина сифати иккинчи гурухдан паст булмаслиги керак. Хар бир сменада ёки хар бир сутка- да баъзан хар бир ун тортишга тайёрланган аралашмада синов учун нон пишириб курилади.
Манна ёрмасининг сифатини т'ахлил кдлишда унинг намлиги, ранги, хиди, мазаси, зарарланганлиги, металл- 210
Нонбоп ун:
Макаронбоп ун:
0, 75 (ёрмача)
1,10 (ярим ёрмача) 1,75 (нонбоп ун)
Олий навли ун 0,60 Биринчи навли ун 0,80 Иккинчи навли ун 1,25
Манна ёрмасининг тахлили
магнит аралашмалар микдори, кулланиш даражаси ва йириклиги аникданади. Манна ёрма: М, МТ ва Т марка- ларда чик,арилади. М маркали манна ёрмаси юмшок; буг- дойдан тайёрланади, МТ — юмшок, ва катти к, бугдой ара- лашмасидан, Т — факдт кдттик, бугдойдан тайёрланади.
Манна ёрмасининг йириклиги куйидагича аникданади. У рта намунадан массаси 100 г булган улчанма ажратилади ва 3 дакдка давомида элаклар туплами ёрдамида эланади. Сунгра 23- ва 38- ракдмли элаклар эланмаси аникданади. Йириклик буйича куйидагича нормалар Урнатилади: М марка — 23- рак,амли элак эланмаси 8% дан 38- рак,амли элак эланмаси эса 2% дан куп булмаслиги керак. МТ мар​ка — 23- рак,амли элак эланмаси 5% дан ва 38- рак,амли элак эланмаси 1 % дан ошмаси керак. Т марка — 23- ракдм- ли элак эланмаси 5% дан ва 38- ракдмли элак эланмаси 1% дан ошмаслиги керак.
Манна ёрмасининг кулланиш даражаси эса уннинг кул- дорлиги каби аникданади. Кулланиш даражаси нормалари: М марка учун 0,60% дан, МТ учун 0,70% дан ва Т марка учун 0,85% дан ошмаслиги керак.
Намлик, зарарланганлик, металлмагнит аралашмалар микдори, манна ёрмасининг органолептик кУрсаткичлари \ам худди унни тахдил кдлгандаги сингари аникданади ва бу курсаткичларнинг сифат меъёри хам унники билан бир хил.
Кепак ва озуцабоп кукуннинг та^лили
Намуналар ГОСТ 9404-60 буйича ажратилади. Кепак ва озукдбоп уннинг сифатини бахолашда ранги, хдци, нам- лиги, зараркунандалар билан зарарланганлиги ва металл​магнит аралашмалар микдори аникланади. Кепак сифа- ти ГОСТ 7169-66 га мос келиши керак. Технологик жара- ёини назорат кдиишда кепак таркибида эланмай к,олган ун микдори аникданади. Бунинг учун урта намунадан мас​саси 1000 г булган Улчанма ажратилади ва 27- рак,амли мдакда 3 дак,ик,а давомида эланади, сунгра эланма улчана- ди. Кепак таркибидаги уннинг микдори 3-5% дан куп булмаслиги керак. Сунгра бу уннинг сифати текширилади. Лор уннинг таркибида майда янчилган к,обик; куп булса,
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бу холат майдаловчи машиналар ишида камчилик борли- гидан далолат беради.
Кепакда эндоспермнинг колиш сабабини аниклаш учун сидирилган ва эланган кепакнинг кулланиш даражаси аник,- ланади. Бу тахлилни утказиш учун урта намунадан 100 г улчанма ажратилади ва 27- ракамли элакда 3 дак,ик,а даво​мида эланади. Сунгра кепакдан 5 г улчанма олинади ва чин- ни косачада сукича ёрдамида 3 дак,ик,а давомида магиз си- дирилади. Улчанма эса 27- ракамли элакда эланади. Крлган колдикдан кулланиш даражасини аниклаш учун улчанма олинади. Кепакнинг олинган кулланиш даражаси уни аж​ратиб олинган улчанма кулланиш даражаси билан такдос''- ланади. Кулланиш даражаси 0,2% дан ошса, кепакдан эн​досперм ёмон ажралган деб хулоса килиш мумкин.
Кепак таркибида эндоспермнинг ажралиш тозалигини ундаги крахмал микдори билан назорат килиш мумкин. Дон ва ун учун кабул килинган стандарт усули буйича крахмал микдори поляриметр ёки сахариметр ёрдамида аникдана- ди. Олинган натижа доимий коэффициент 1,25 га купайти- рилади ва кепакдаги эндосперм микдори фоизларда топи- лади. Озукабоп кукунда кУшимча йириклик хам аникдана- ди. У 23- ракамли элакнинг колдиги булиб, 35% дан ош​маслиги керак.
6- §. УН ТОРТИШ БАЛАНСИ
Махсулот балансини текшириш ун тортиш булими фаолиятини даврий назорат килиш буйича амалга ошири- ладиган мухим тадбирдир. Микдор-сифати буйича баланс деб, хар кайси системага тушадиган ва ундан олинадиган махсулотлар микдор ва сифати орасидаги мувозанат Урна- тилишига айтилади. Лаборатория амалида махсулотнинг ху​сусий ва тупик балансини олиш тадбирлари бор.
Хусусий баланс — алохида системалар, технологик бос- Кичлар ёки алохида махсулотларнинг баланси. Аксарият хол- ларда биринчи уч-турт ёрмалаш системаларидаги ёки бар​ча системалардаги уннинг баланси олинади.
Махсулотнинг микдор-сифати буйича тулик баланси йилига бир-икки марта олинади. Бу ишни корхонани ка​питал таъмирлаш жараёнини утказишдан олдин бажариш
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тавсия кдлинади. Чунки технологик схема буйича аник,- ланган камчиликлар капитал таъмирлаш вактида тузати- лади. Камчиликлар туда бартараф к,илинганлигига ишонч Х.ОСИЛ кдлиш учун таъмирлаш утказилгандан сунг бир ой- дан кейин яна бир марта тупик, баланс олиниб, жараён текширилади.
Мах,сулотнинг микдор-сифати буйича тулих баланси технологик жараённи бошкдриш картинасини очиб бера- ди. Утказилган баланс асосида уннинг товар навларини шакллаш ва алохида машиналарнинг иш режимлари тугри- сида фикр юритиш мумкин. Баланс ёрмалаш, ёрма бойи​тиш, янчиш ва к,обик, сидириш жараёнларининг иш сама- радорлигини алохида аникдашга имкон беради. Баланс кУрсаткичлари буйича юкламанинг алохида машиналар орасида тарк,алиши ва уларнинг иш самарадорлиги хакдда фикр юритиш мумкин. Махсулотнинг микдор-сифати буйи- ча тулик, балансини олиш — катта ва мехнатталаб иш.
Балансни олишда объектив маълумотларга эришиш учун авваламбор уни утказишни пухта тайёрлаш зарур. Тайёр- лаш даврида донни тортишга тайёрлаш режимини узгар- тирмаслик учун технологик схема текшириб аникданади ва бир таркибли катта дон партияси танлаб олинади. Ба​ланс олишдан олдин доннинг I ёрмалаш системасига бир текисда берилиши таъминланади ва махсулот юкламаси аникданади. Бутун баланс олиш даврида машиналарга куйилган юклама ва уларнинг иш режимлари доимий крли- ши керак. Элакларнинг номерланиши текширилади ва аник,- ланади. Элак йиртикдари таъмирланади.
Намуна олиш нук;таларининг кетма-кетлиги белгила- нади. Бунда шундай тартиб Урнатиладики, олдинги намуна олиш нук,таси навбатдаги нукгага берадиган махсулот мик;- дорига таъсир курсатмасин. Намуна олиш жараёни техно​логик схеманинг охирги системаларидан бошланади.
Махсулотни адаштирмаслик учун алохида варакдарда элакдонларнинг ва ёрма бойитгичларнинг туби тасвирла- нади ва рак,амлар билан намунанинг тартиби курсатилади.
Махсулот солинган пакетлар шу махсулот рУйхатга ки- ритилган номер билан белгиланади. Махсулотдан намуна олиш учун товачалар, матрапчалар, куракча ва кутичалар ишга тайёрланади (31- раем).
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31- раем. Махсулот олиш учун мулжалланган мослама: а — товачалар; б, в — куракчалар; г — матрап.
Олинган махсулотлар кутичаларга солиниб, циферблат- ли тарозида улчанади. Махсулот бевосита элакдон остида- ги патрубкадан, ёрмабойитгич остидаги тешикдан ва ёр- мабойитгич кдлдики учун мулжалланган тешикдан олина-
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32- раем. Узи окизар кувурлардаги бурилишлар.
1 — валли дастгходан намуна олиш жойи; 2 — элакдондан намуна олиш жойи; 3 — ёрмабойитгичдан намуна олиш жойи.
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ди. Ма\сулотдан намуна олишнинг энг кулай усули бу Зо​лотарёв С. М. томонидан жорий кдиинган усул булиб, бун​да ускунадан пастда жойлашган кдватда ётган узи окдзар кувурдан намуна олиш учун агдарувчи клапанли бурилиш патрубкаси Урнатилади (32- раем).
Бу нарса ишни бажаришни осонлаштириб, аникрок, на-
· тижалар олишга имкон беради.
Махсулотнинг микдор-сифати буйича тулик, баланси- ни олиш учун бир ёки учта бригада тузилади. Бригада иши- ни тажрибали технолог бошк;аради. Махсулотни улчаш одат- да техник-лаборант зиммасига юклатилади ва унинг узи хам кулланиш даражасини аникдаш учун намуна ажратади. Бевосита намуналарни олиш мажбурияти лаборантлар, элакчилар, валцевойларнинг зиммасига юклатилади.
Баланс олишдан олдин барча иштирокчиларга йул- йурикдар курсатилиб, битта системадан синов баланси олинади. Махсулот бригада рахбарининг командаси буйича олина бошланади. У “диктат” командасини беради. Бу вак^г- да хамма намуна олишга тайёрланади, сунгра “бир” ёки “бошладик” командаси берилади. Бу команда буйича се- кундомерда вак;т белгиланади ва товачалар ёки куракчалар намуна олиш учун ёндаштирилади. “Тайёр” командаси буйи- ча намуна олиш жараёни тУхтатилади.
Намуна олиш вак,ти 30 секунд давом этади. Катта мах​сулот микдори келганда вак;тни 10 секундгача киск,арти- риш ва аксинча, кичик махсулот микдори учун 1 ... 3 ми- нутгача чузиш мумкин. Махсулот олингандан кейин това- чага кулланиш даражасини аникдашга олинадиган намуна учун пакет куйилади, пакетнинг устида эса махсулот но- мери курсатилади ва у улчашга юборилади.
Катта лаборант махсулотларни улчайди ва натижала- рини руйхатга киритади (37- жадвал). Натижалар тупланиб
37- жадвал
Натижаларни киритиш руйхати
	Пакет N
	Махсулот
	Намуна олиш

	
	массаси, г
	ва^ти, с

	1
	30,2
	30

	2
	16,9
	30
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колгандан сунг улар бошка жадвалга кучирилади (38- жад​вал).
■
38- жадвал
Келтирилган натижаларни киритиш руйхати
	Олинадиган
	Эланма,
	
	■ 30 сек. ичида
	1 ёрма системасига
	Кулла​
ниш
	Махсулот

	махсулотлар
номи
	К.ОЛДИК (элак N)
	
	олинган
махсулот
	нисбатан
махсулот
	даража​си, %
	йуналиши

	
	
	
	массаси, г
	1
О
•о
я
	
	

	
	
	
	1 ёрмалаш системаси:
	
	

	1нчи колд и к
	-/8
	
	30,20
	48,10
	1,87
	II йирик ёрмалаш системаси

	2нчи кол дик,
	8/18
	
	16,90
	28,20
	1,76
	11 майда ёрмалаш системаси

	Знчи колдик,
	18/24
	
	5,20
	8,50
	1,10
	4- ёрма
бойитиш
системаси

	1нчи эланма
	24/32
	
	3,80
	7,50
	0,81
	3- ёрма
бойитиш
системаси

	2нчи эланма
	32/-
	
	5,95
	7,70
	0,74
	1-саралаш
системаси

	
	
	
	II ёрмалаш системаси
	
	

	ва хоказо
	
	
	
	
	
	


Иш тугагандан сунг хамма мах;сулот олинганлиги ва руйхатга киритилган натижаларнинг тугрилиги текшири- лади. Сунгра пакетлар кулланиш даражасини аниклаш учун лабораторияга юборилади.
Махсулотнинг микдор-сифати буйича баланси махсус жадвал ёки шахмат куринишида тузилиб, унга технологик схемага мувофик барча кУринишдаги махсулот турлари ки- ритилади. Руйхатнинг чап томонидаги хамма махсулотлар- нинг номи ва массаси унинг унг томонидаги курсаткич- ларга мос келиши керак.
Шу нарсани эсда сакдаш керакки, баланс олиш пай- тида мутлак аник натижаларга эришиш кийин, чунки мах​сулот олаётган битта лаборантнинг бир оз секинрок хара- кати хам махсулотнинг микдорий тафовутига олиб келади.
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Шу сабабли баланс натижалари тупланганда бу ноаник,- ликлар бартараф кдлинади. У мумий баланс тузилаётганда даставвал хар к,айси системага келаётган ва ундан чик,аёт- ган махсулотлар йигилади. Агар натижалар орасида фарк, ёки бир-бирига тугри келмаслик холатлари кузатилса, маз- кур системага узатилган системадаги махсулотнинг масса​си текширилади. Зарур булганда берилган системанинг кщ- дикдари хисобидан масса буйича тугрилаш ишларини утка- зиш мумкин. Барча системаларга тушувчи ва чикувчи мах- сулотлар орасида мувозанат холати юзага келганда баланс тугатилган деб хисобланади. Шундан сунг барча махсулот- лар I ёрмалаш системасига тушадиган махсулот массасига нисбатан фоизларда ифодаланади. I ёрмалаш системасига тушадиган махсулотлар микдори 100% деб кабул к,илина- ди. Балансни тузишда четланиш нормаси ун ва кепакнинг умумий микдорига нисбатан Н—2% булиши мумкин.
Микдорий баланс тугатилгандан сунг махсулотнинг сифати буйича баланс тузишга киришилади. Олинган на- муналарнинг тахлил натижалари ёзилган руйхатга хар кайси махсулотнинг кулланиш даражаси буйича курсаткичлари киритилади. Махсулот массасини унинг кулланиш даража- сига купайтириб, кулфоизлар (золопроценты) деган кат- талик хисобланади ва система буйича кулланиш даражаси- нинг урта улчанган киймати аникданади.
Кулланиш даражасининг урта улчанган кийматлари буйича хар кайси системанинг чап ва унг томонлари ора​сида мувозанат урнатилади. Бунда + -0,02% катталикдаги четланиш нормасига рухсат бери л ад и. Четланиш нормаси Колдик; махсулотларининг хисобидан тузатилади.
Агар барча махсулотларнинг кулланиш даражаси буйи​ча урта улчанган киймати I ёрмалаш системасига тушган доннинг кулланиш даражасига тенг булса (тахлил аникди- ги чегарасида), сифат буйича баланс тугри бажарилган деб хисобланади.
Мисол сифатида 1 ёрмалаш системасининг микдор- сифати буйича балансини келтирамиз (39- жадвал). Мик,- дор-сифат балансини тахлил килишни кулайлаштириш учун, у шахмат шаклидаги жадвал кУринишида тузил ад и. Бу жадвалда баланс натижалари каср куринишида ёзила​ди: суратда махсулот микдори, махражда эса унинг кулла​ниш даражаси ёзилади.
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I ёрмалаш системасиннкг мнвдор-смфат баланс*
39- жадвал
	Келиб тушган махсулот
	Олинган махсулот

	но​
ми
	30 сек. да, кг
	1 ёрмалаш системасига нисбатан, %
	кулла​ниш даража​си, %
	номи
	30 сек. ичида, кг
	I ёрмалаш системасига нисбатан, %
	кулла​ниш даража​си, %
	кулфо-
излар
	махсулот​нинг йу нал ищи

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Дон
	62,05
Жами
	100
	1,60
	1 срмал
1- колдик,
2- крлди^
3- К.ОЛДИК,
1- эланма
2- эланма
	аш систсмас
30,2
16,9
5,20
3,80
5,95
62,05
	л:
48.1
28.2
8.50
7.50
7,70
100
	1,87
1,76
1,10
0,81
0,74
1,60
	89.95
49,63
9,35
5,26
5,69
159,98
	II йирик ёрм. системаси II майда ёрм. системаси 4- срма- бойитиш системаси 3- ёрма- бойитиш системаси 1- сара- лаш системаси


Балансга кбайта ишланадиган доннинг сифати билан олинган уннинг чик,им ва сифати курсатштган тозалов да- лолатномаси бириктирилади.
Микдор-сифат баланси тузилгандан кейин олинган на- тижалар тахлют кдпинадй. Бу ишни утказишни осонлаш- тириш учун алохида жадвал тузилиб, унда куйидаги курсат- кичлар акс эттирилади:
системалар буйича юкламалар;
системалар буйича махсулотни ажратиб олиш катгалиги;
ёрмача ва дунстларнинг микдор-сифат баланси;
к;амчили машиналар ишининг технологик самарадор- лиги;
силликдаш жараёнининг баланси;
ёрмабойитиш машиналарида ёрмача ва дунстларни бо​йитиш жараёни.
Микдор-сифат балансини тахлил килишда олинган кат- таликлар коидаларда келтирилган меъёрлар билан так^ос- ланади.
Ун тортиш балансини тахлил кдгтш асосида техноло​гик ускуналар таксимланишининг тугри лиги ва улардан фойдаланиш даражаси, алохида махсулот окимларини умумлаштиришнинг тугрилиги, алохида машиналар ва тех​нологик жараёнининг иш самарадорлиги хакдца хулоса- лар кдлинади. Агар системалар буйича юкламани такрим- лашда камчиликлар кузатилса, унинг кайта такримлани- ши таъминланади.
Алохида машиналарнинг паст самарадорлик билан иш- лаётганлиги аникданса, унинг сабаблари бартараф кдли- нади.
Микдор-сифат балансининг натижалари резервларни очишга ёрдам беради. Улардан эса уз навбатида ун заводи- нинг унумдорлигини ошириш, юкрри навли унлар чик,и- мини ошириш ва сифатини яхшилаш йулларида фойдала​ниш мумкин.
Хусусий баланс хам худди тулик, баланс олинишида кУлланилган тартиб ва принцип буйича олинади. Махсулот назорат. к,илинадиган технологик боскичнинг охиридан олина бошланади.
Хусусий балансни бажариш билан бир вак^да I ёрма​лаш системаси валли дастгохига тушаётган юклама микдо-
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ри \ам аникданади, зеро фоизли чик;им тушаётган дон микдорига нисбатан хисобланади.
7- §. САКЛАШДА УН ХОЛАТИНИ КУЗАТИШ, УНИ ЮКЛАБ ЖУНАТИШ ВА ЮБОРИШ
Сакдашга юбориш учун крпланган ун ишлаб чикдрил- ган санаси, сменаси ва нави буйича умумий массаси 63 т дан катта булмаган штабеллар куринишида тахлаб куйила- ди. Агар ун дон махсулотлари корхоналарининг ёки тарк;а- тиш базаларичинг омборларига келса, у штабелларга ва- гонлаб жойлаштирилади.
Махсулот солинган к,оплар штабелларга учталаб ёки тУртталаб жойлаштирилади. Хаво алмашиниши ва махсу​лот сифатини кузатиш учун штабеллар ва омбор девори орасида улчами 0,7 м га тенг булган оралик,, конвейерлар- дан фойдаланиб юклаш-тушириш ишларини бажариш учун 1,25 м ва электрюклагичлардан фойдаланганда эса 3,8 м утиш оралиги к,олдирилади.
Устига махсулотли штабелларни жойлаштириш учун полга баландлиги 10 см булган ёгоч тагликлар ётк,изиб чикдпади. Ернинг сув сатхи жуда пастда жойлашган худуд- ларда, агар пол намланмаса, махсулот штабелларини бе- восита полга тахлаб куйиш мумкин.
Штабелнинг баландлигини ун намлигига, йил фаслига ва ташк.и хавонинг хароратига боглик, холда белгилаш мум​кин.
Барча турдаги унлар штабеллари (маккажухори унидан ташкари) 40- жадвалда курсатилган баландликларда тах- ланади.
40- жадвал
Штабел баландлиги, цоп каторларининг сони
	Омбордаги хавонинг харорати, °С
	ун намлиги, %

	
	14 гача
	14 дан 15,5 гача (ичига олган холда)

	10 дан юк,ори
	10
	8

	0 дан 10 гача
	12
	10

	0 дан кичик ,
	14 •
	14
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Маккажухори уни ва макарон махсулотлари учун мулжалланган унлар пастрок, штабелларга тахлаб кУйилади (41- жадвал).
41- жадвал
Штабел баландлиги, цоп каторларининг сони
	Омбордаги
	ун намлиги, %

	Хавонинг харорати, °С
	13 гача
	13 дан 14 гача (14 ни ичига олган холда)

	10 дан юк,ори
	8
	
	6

	10 дан паст
	10
	
	8


Йилнинг иссщ фаслларида штабел баландлиги Урна- тилган меъёрдагига нисбатан бир-икки каторга камайти- рилади.
Штабелларга хар йили 1 январдан бошлаб махсулот ке- лиши буйича тартиб ракамлари берилади. Омборлар 100 м2 майдонли булимларга булиниб, уларга доимий ракамлар берилади. Штабел ёрлигида касрнинг суратида штабел ра​ками, махражида эса булим раками курсатилади.
Саклаш жараёнида ун сифати узгариши мумкин. Ачиш, нордонлашув, могорлаш ва Уз-узидан кизиш жараёнлари уннинг сифатини ёмонлаштириши мумкин. Лаборатория уннинг омборларга тугри жойлаштирилганлигини доимо назорат кдпиб, савутанаёттан уннинг холати ва сифатини кузатиб туради. Омбордаги хавонинг харорати хафтавий (сут- кавий) термофафалар ёки пол сатхддан 1,5 м баландлик- да урнатилган термометр кУрсаткичи буйича текшириб бо- рилади.
Хаво харорати 7 кунда бир марта, шамоллатиш пайти- да эса хар куни текширилади. Кушимча равишда ойига бир марта штабелнинг пастки, уртадаги ва юк;ори цаторида жойлаштирилган коплари сатхидаги харорат текшири​лади.
Хавонинг нисбий намлиги хароратни назорат килиш учун мулжалланган муддатга хар кайси омборда полдан
1,5 м баландликда урнатилган гигрографалар, гигрометр-
лар, психрометрларнинг хафтавий (суткавий) курсаткич- лари буйича текширилади.
Ун штабелларининг харорати омбордаги хавонинг \apo- рати +10°С дан юкори булганда ойига иккй марта, хаво харорати +10° С дан паст булганда эса ойига бир марта тек​ширилади. Макарон унининг намлиги 15% дан говори ва омбордаги хавонинг харорати +10°С дан юк,ори булганда уннинг харорати хар 5 кунда бир марта текширилади.
Уннинг харорати металл халк,а шаклидаги термопара- лар ёрдамида штабелнинг турли баландлигидаги ва Урта- сидаги ташк^ ва ички колларда Улчанади.
Уннинг мазаси, хиди ва зараркунандалар билан зарар- ланганлигини назорат кдлиш частотаси махсулот харора- тига боглик, холда белгиланади. Агар харорат 10”С дан паст булса, ойига бир марта, ва агар харорат 10°С дан кщори булса, хар 15 кунда бир марта текшириш Утказилади. Тек- шириш пайтида крпларнинг юзаларида зараркунандалар- нинг бор-йук/шги текширилади. Уннинг намлиги ойига ка- мида бир марта текширилади.
Сакдашда ун холати ва сифатини текшириш натижала​ри асосида ИЧТЛ бошлиги ун сифатини сакдашга мулжал​ланган тадбирларни ишлаб читали.
Бу тадбирлар к,аторига куйидагиларни киритиш мум​кин:
курук, об-хаво шароитида омборларни шамоллатиш ва совук, тушиши билан унни совутиш;
агар уннинг жипслашуви кузатилса, штабелларни к;ай- тадан тахлаш;
агар копнинг бирор к,исми хул булса ёки к,оп юзасида могорлар пайдо булса, унни тоза крпларга бушатиш;
к,изиган махсулотли крпларни ажратиб олиш ва шта​белларни текшириш, шунингдек махсулотни тез совутиш учун айрим халталар огзини сукиб чик,иш;
унда дон захираси зараркунандалари учраб колса, уни зарарсизлантириш ва хоказо.
Кузатув натижалари штабел ёрлик^ари ва журналларда к,айд кдпинади. Штабел ёрлигида иккита жадвал мавжуд булиб, улардан бирига омборга келган уннинг бошлангич сифати ёзилади. Боища жойдан кабул к,илинадиган уннинг сифат курсаткичлари уннинг сифати тугрисидаги гувохно- 222
ма ва ДДИ сертификатида берилганлар буйича, уз корхо- насида ишлаб чик,арилган ун учун эса тахлил карточкала- рига асосланиб ёзилади. Уннинг бошлангич сифатини х;иди, ранги, мазаси, гижирлаши, зараркунандалар билан зарар- ланганлиги, клейковина микдор ва сифати, металлмагнит аралашмалар микдори, кулланиш даражаси, тортиш йи​риклиги белгилайди.
Штабел ёрлигининг иккинчи жадвалида сакланаётган ун холатини кузатиш журналида берилган катталикларга асосланиб, саклаш пайтида ун сифатининг Узгарган курсат​кичлари текшириш санаси курсатилган холда к,айд кили нади. Бу жадвалда махсулот харорати, зарарланганлиги, намлиги, мазаси ва хиди курсатилади.
Сакланаётган уннинг хаР кайси штабели учун ИЧТЛ ишчилари томонидан ёрликдар тулдирилади ва берилган дон партиясининг ёнига кУринадиган жойда осиб кУйиш учун омбор мудирига берилади.
Унни сотиш пайтида штабел ёрлюугарида унинг кол- лоти курсатиб борилади ва у тулик сотиб булингандан кейин ёрлик сакдаш учун лабораторияга берилади. Лаборатория санитар-гигиеник режимга риоя килишни ва барча режа- лаштирилган профилактик тадбирларнинг бажарилишини талаб килмоги керак.
Ун саклайдиган барча корхоналар ойига бир марта ун​нинг сифати буйича холати тугрисида хисобот тузадилар. У уннинг копланган санасидан келиб чикиб, 6 ойдан 1 йил- гача ва 1 йилдан ортик вактда сакданган унлар учун мудда- ти курсатилган холда тузилади.
Хисобот штабел ёрликларида курсатилган муддатларда текширилган сифат кУрсаткичларига асосланиб тузилади. Хисоботда кизиган, нестандарт махсулотларнинг мавжуд- лиги алохида килиб курсатилади. Шу билан барча махсу​лотнинг ностандартлик сабаблари кайси курсаткичлари (кулланиш даражаси, гижирлаши ва хоказолар) буйича стандартга жавоб бермаслиги ва эслатма тарзида бу махсу​лот качон ва каердан келганлиги тугрисида хам ёзиб куйи- лади.
ИЧТЛ бошлиги уннинг юклаб жунатиш ва юбориш кет- ма-кетлигини белгилайди. Биринчи навбатда эртарок иш​лаб чикарилган ва саклашга чидамсиз унлар сотилади.
Унни вагон, баржа ёки боища транспорт воситаларига юклаб жунатишдан олдин лаборант уларнинг ишга ярок,- лилигини, тозалигини, бегона х,идл.ар йукдигини ва за- раркунандалар билан зарарланмаганлигини текширади.
Юклаб жунатиш учун мулжалланган уннинг ранги, ма- заси, хиди, намлиги, зарарланганлиги, клейковинасининг микдор ва сифати аникданади. Йириклик ва кулланиш да​ражаси катталиклари омборга унни к;абул кдлишда утка- зилган тахлиллар асосида ёзиб куйилади.
Хар кдйси транспорт бирлиги учун лаборатория уннинг сифати тугрисида гувохнома ёзади ва унда крплаш вак,ти, Коплаш пайтидаги намлиги, ун тури, нави, ранги, маза- си, хиди, кулланиш даражаси, йириклиги, клейковина микдор ва сифати курсатилади. Элакдаги колдик,, элакдан утган эланма микдори ва клейковина микдори 1% гача, намлик 0,1% гача, кулланиш даражаси эса 0,01 % гача аник;- лик билан курсатилади. Унни кичик туркумлар билан ма- халлий таъминот учун юборганда сифат курсаткичларини охирги текшириш натижалари буйича куйиб беришга рух- сат этил ад и. Бундан таищари, етказиб берувчининг омбо- рида унни кабул кдлиш пайтида харидор махсулот сифа​тини текшириб куриши мумкин.
Донни идишсиз сакдаш булими
Мамлакатимиздаги айрим ун заводлари унни силос куринишидаги омборларда идишсиз сакдаш усулига утган- лар. Шу сабабли комплекс механизациялаштирилган ва ишлаб чик;ариш жараёни автоматлаштирилган тайёр мах​сулот булими ташкил кдлинган. Унда унни силосларда сак,- лаш, витаминланган ун навларини шакллантириш ва ара- лаштириш, ун ва манна ёрмасини пакетларга кдцокдаш, идишсиз унни автомобиль ва темирйул транспортларига юклаш, унни 50 кг массали халталарга кадокдаш ва бу к;адокданган унларни автомобиль ва темирйул транспорт​ларига юклаш каби тадбирлар режалаштирил ган.
Ун навлари куп компонентли тарози ва даврий ишлай- диган аралаштиргичлар ёрдамида истеъмолбоплик курсат- кичлари буйича тузилади. Унни витаминлаш жараёни нав- ни шакллаш билан бир пайтда утказилади.
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Истеъмолбоп навлар махсус рецептлар буйича тузила​ди. Навни шакллашда масофадан туриб бошкариладиган ранг улчагичлардан фойдаланилади, бу нарса оклик буйи​ча навнинг бир текисда чик,ишини таъминлайди.
Тахлил учун намуналар тарози ости бункерига жойлаш- тирилган автоматик намунаолгич ёки ок,иб тушаётган мах​сулот окимидан кул билан ажратиб олинади. Намуна олиш ораликдари шундай белгиланиши керакки, бунда олинган намуналарнинг умумий массаси хар тоннага' 50 г дан кам булмаслиги лозим.
Махсус ун ташиш машиналарига юкланган унлардан намуна люк оркдли шуп ёрдамида махсулотнинг уч к;атла- мидан олинади.
Силосларни тулдиришдан олдин лаборатория ун сифати​ни бахолайди. Курсаткичлар тахлил карточкаларига, жур- налларга ва силос ёрликдарига ёзилади. Сунгра силос ёр- лигига унни сакдаш давридаги кузатув натижалари кири- тилади.
Унни 2 кг лик, ёрмани эса 1 кг лик пакетларга кддок,- лашда лаборатория назорат тарозилари ёрдамида махсулот массасининг тугрилигини назорат кил ад и.
Барча пакетларнинг 68% и н—3,5 г, барча пакетлар- нинг 94% и +-7 г ва барча пакетларнинг 99,7% и +-10 г катталикка меъёрдан четланган шароитлар учун четланиш катталигининг уртача киймати н—3,5 г булишига рухсат берилади. Пакетларни елимлаш сифати ва уларни ёрлик- лашнинг туррилиги текширилади.
Юклаб ж$гнатишда ун сифати силосни тулдиришда ба- жарилган тахлил курсаткичлари буйича, намлик эса жуна- тишда олинган намуна буйича аникланиб, сифат гувохно- масида курсатилади. Агар навни шакллаш жараёни кетаёт- ган булса, барча курсаткичлар намуна олиш пайтида аник- ланган катталиклар буйича курсатилади.
15 - 28
225
IV б о б. ЁРМА ЗАВОДЛАРИДА ТЕХНОКИМЁВИЙ НАЗОРАТ
1- §. ЁРМА ЗАВОДИГА ДОННИ КДБУЛ КДЛИШ ВА УНИ ЖОЙЛАШТИРИШ
Ёрма заводига кабул килинадиган дон олинадиган ёр- манинг чиким ва сифатини таъминлаши керак. Ёрма завод лабораторияси кабул килинган дондан нукгавий, умум- лашган ва урта намуналар тузиб, уларни тахлил килишга тайёрлайди.
Бунда доннинг куйидаги сифат курсаткичлари аникда- нади: ранги, хиди, мазаси, зарарланганлиги, намлиги, иф- лослиги, типий таркиби, йириклиги ва текисланганлиги, бузилган дон микдори, пустлок микдори, магиз микдори, шунингдек майда дон микдори.
Дон ифлослиго. Ифлослик аникланаётганда асосий дик- кат-эътибор минерал аралашма ва тошчаларга каратилади. Уларни дондан ажратиб олиш кийин. Маржумак, тарик, шоли донларидан кийин ажраладиган аралашмалар ажра​тилади. К.ИЙИН ажраладиган аралашмаларга маржумак до- нида ёввойи редька, жавдар, бугдой, нухатча, татар мар- жумаги; тарикда — товук тариги, маржонача, мингбош; шоли донида эса сулуф ва курмак киради. Тахлил пайтида майда ва ривожланмаган хамда бузилган донлар ифлос- лантирувчи аралашмага киради.
Доннинг пустлокдилиги. Бу шоли, тарик, сули ва арпа донларида гул кобик ва маржумак донида эса мева коби- гининг дон массасига нисбатан фоизлард|,ги улушидан иборат. Пустлокдилик аралашмалардан тозаланган дон учун аникланади. Бу катталик донда икки марта кетма-кетликда аникданиб, уртачаси олинади. Пустлокдиликни аникдаш учун турли донлардан турлича улчанма олинади. Шоли, сули, маржумак учун 50 грамм ва тарик учун 25 грамм улчанма олинади. Бу дастлабки улчанма булиб, улар яхши- лаб аралашмалардан тозаланади. Шундан сунг шоли ва сули донларидан 5 грамм, маржумак ва тарик донларидан
2,5 граммдан улчаб олиниб, пустлилик аникданади. Сули донининг пустлоги кул ёрдамида ядродан ажратилса, мар​жумак донидан кул ёки ВПГ-1 асбоби ёрдамида ажратила-
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ди. Тарик ва шоли донининг пустлоги кул билан ёки ЛШ-1 ва ГДФ-1 М кобик, арчиш аппаратлари ёрдамида ажратилади. ГДФ-1 М да тахлил килганда шолидан 10 грамм, тарикдан 5 грамм улчанма олинади. Пустлокди- ликни аниклаш усуллари ва тартиби мазкур дарсликнинг биринчи булим 6- боб 1- параграфида батафсил ёритил- ган.
Магиз (ядро) чикими деб дон туркумидаги аралашма​лар билан биргаликда олинган массасига нисбатан магиз- нинг фоизлардаги микдори тушунилади.
Кабул килинаётган доннинг сифат курсаткичлари чек- ланган кондиция билан таккосланади. Чекланган конди​ция к,айд килинадиган курсаткичлар мажмуаси ва уларнинг Киймати хар кай си экин учун узига хосдир. Лекин барча Холатларда намлик, ифлослантирувчи ва донли аралашма​лар микдори, пустли донлар учун магиз микдори, сули ва арпа донлари учун майда дон микдори чекланган конди- цияда кайд килинади. Агар намлик, ифлослантирувчи ва донли аралашмалар микдори меъёрдан кам булса ва улар- ни меъёрга етказиш шароити мавжуд булсашна, бундай донлар омборга кабул килинади.
Донни омборларга жойлаштириш
Жойлаштириш учун худди тегирмондаги сингари ИЧТЛ ва технолог томонидан режа тузилади. Жойлаштириш пай​тида куйидаги курсаткичлар хисобга олинади: тип ва нави, намлиги, ифлослиги, тоза дон микдори, кийин ажралади- ган дон ва майда дон мавжудлиги; кизиган ва намиккан донлар алохида жойлаштирилади.
Турли тип ва навларга хос донлар алохида жойлашти​рилади. Бир тип ва навга тегишли донлар намлиги, ифлос​лиги ва магиз микдори буйича жойлаштирилади. Агар жой- лаштириладиган дон туркумларининг намликлари ораси- даги фарк 1,5% дан кагга булмаса, уларни кушит Мумкин.
Ифлослиги буйича фарк 2% дан катта булмаслиги ке​рак. Таркибидаги бузилган донлар микдори 0,5% гача булган дон алохида, 0,5 дан 1,0% гача булган дон туркуми алохида туркум килиб жойлаштирилади. Агар бузилган дон микдо​ри 1% дан куп булса, унда бундай кУрсаткич буйича хар
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1% интервал учун алохида туркум тузиб жойлаштирилади. Агар сули ва арпа донлари кабул кдлинса, таркибидаги майда дон микдори 5% гача булгани 5% дан юкрри булга- нидан алохида жойлаштирилади.
Ёрма заводларида кайта ишлаш партиясини тузишда тегирмондагидан фаркди уларок,, турли тип ва навларга тегишли донларни кУшиш мутлакр тащк^анади. Аралаш- ма таркибига кирувчи компонентлар намликлари орасида- ги фарк 1,0% дан ошмаслиги керак.
2- §. ДОННИ КДЙТА ИШЛАШ АРАЛАШМАЛАРИНИ
ТУЗИШ
Ёрма заводида кдйта ишлаш учун дон аралашмалари рецептурасини тузиш принципи тегирмонда ун тортиш тур- кумини тузишдан фарк; кдлади. Ёрма заводларида турли тип- даги ва навли, шунингдек турли тупрок, икдимли ХУДУД- ларда етиштирилган донларни зинхор аралаштириб бул- майди.
Дон туркумларини тузишда к,айта ишлашга мулжаллан​ган дон аралашмасини олиш учун шунга риоя кдлиш ке- ракки, яъни аралашма кисмлари бир-бирига якдн техно​логик хусусиятларни намоён кдпсин. Бунинг учун турли намликка эга булган дон туркумларини кушиб булмайди. Рецепт таркибига кирадиган алохида дон туркумларининг намлик буйича тафовути (куритгич булмаган шароит учун) 1% дан ошмаслиги керак.
Доннинг улчамлари буйича бир текислигига катта та- лаблар куйилади. Бу курсаткич буйича алохида туркумлар орасидаги тафовут 10% дан ошмаслиги керак.
Одатда барча ёрмабоп донлар к,ийин ажралувчи ара​лашмалар, арчилган ва бузилган донлар, шунингдек мине​рал аралашмалар, шоли дони эса кдзил кобшуш, эндос- перми саргайган, глютинозли, шикасглангак ва ёрилган донлар микдори буйича сараланади.
Дон сифати ва технологик хусусиятлари буйича стан​дарт талабларига жавоб берадиган ва белгиланган меъёр доираларида махсулот чикдмини таъминлайдиган булиши керак.
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Аралашмани тузиш хисоби ун заводларида тортиш тур- кумини тузишга аналогик равишда Утказилади.
Мисол. Шоли донининг битта туркумида кизил мева ва уруг кобикди донлар микдори 1% ни ташкил килса, ик​кинчи туркумида эса 8% ни ташкил килади. Ушбу сифатли донлар микдори 2% ни ташкил к,иладиган аралашмани ту- зинг.
100 X 2 - 8х + (100 - х) х 1 = 100 + 7х; 7х = 100;
100
х — 
= 14,2%.
7
Бинобарин, аралашманинг таркибида 85,8% биринчи туркум ва 14,2% иккинчи туркум донлари булиши керак.
3- §. ДОННИ КДЙТА ИШЛАБ ЁРМА ОЛИШДА МАХ​СУЛОТ ЧИК.ИМИНИ ХИСОБЛАШ ВА НАЗОРАТ КДЛИШ
Махсулот чикимини хисоблаш учун доннинг куйидаги сифат курсаткичлари: тоза магиз чикими, пустлок; кийин ажралувчи аралашмалар; бузилган ва арчилган донлар ва намлик микдоридан фойдаланилади.
Бундан ташкари сули, арпа, маккажухори ва нухат ёр- маларининг чикимини хисоблашда майда донлар; шоли дони учун эса кизил мева ва уруг кобикди, саргайган эн- доспермли ва шикастланган ва ёрилган эндоспермли дон​лар; нухат дони учун II типли нухат аралашмаси ва донхур капалак билан зарарланган донлар, каттик бугдой дони таркибида юмшок типли бугдой донлари микдори хисобга олинади.
Тарик, шоли ва маржумак донларидаги пустлок мик​дори куйидагича топилади:
= [юо - (И + Д)]хП Х~ ~ 100 ’ бу ерда: И — ифлослантирувчи аралашмалар микдори, %;
229
Д - донли аралашмалар микдори, %;
П - пустлокдилик, %.
Сули донидаги пустлок, микдорини аникдаш учун куйи​даги формуладан фойдаланилади:
[юо — (и + д + м + ^о] х П
х = 

,
100
бу ерда: М — тешик улчами 1,8x20 мм ли галвирдан утган майда донлар, %;
К — асосий тур донга тегишли булган бугдой, полба, жавдар ва арпа донлари, %.
Донни кдйта ишлаш махсулотларининг куришдан ка- майган микдори куйидаги формула буйича топилади:
_ 100(W, - W2) х ~ 100 -W2 ’
бу ерда: W, - дон тозалаш булимига келган доннинг Урта улчанган намлиги, %;
W2 - хамма махсулотлар (ёрма, озукабоп майда- ланма, синган донлар, кукун, пустлок,, шунингдек сули, арпа ва нУхатни к,айта ишлашда эса майда донлар)нинг Урта улчанган намлиги, %.
Тарик;, маржумак, шоли ва сули донларини к,айта иш- лаб ёрма олишда сифат кУрсаткичларининг базис к,иймат- лари булиб тулакон магиз ва пустлок, микдорлари к,абул к,илинган, шоли дони учун кушимча равишда кизил мева ва уруг кобикди донлар, сули ва арпа донлари учун эса майда донлар микдори хам белгиланади (42- жадвал).
42- жадвал
Дон сифатининг базис курсаткичлари
	Экин
тури
	Тулакрн магиз
ЧИК.ИМИ, %
	Пустлок,,
%
	Майда дон, %
	Кизил мева ва уруг кобикли шоли донлари, %

	Тарик,
Маржу-
	76
	18
	-
	-

	мак
	75
	22
	-
	-

	Сули
	65
	27
	5
	-

	Шоли
	76,5
	19
	-
	2
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Арпа, нухат, маккажухори ва бурдой донларини кайта ишлашда ифлослантирувчи, донли аралашмалар ва майда донлар микдори учун базис меъёрлари белгиланади. Мах​сулот чикимини хисоблашда ёрма, кушимча махсулотлар ва чикзшдиларнинг микдори хамда дон сифатининг базис курсаткичларидан келиб чикдгсади. Бу курсаткичлар ёрма заводларида технологик жараённи бошкдриш ва ташкил килиш коидаларида келтирилган.
Шоли ва маржумак ёрмаси таркибида синиб майдалан- ган ёрма асосий махсулотга киради, боцща экин турлари (тарик,, сули, нухат) ёрмаси таркибида учраса, улар кУшим- ча махсулотга киритилади.
Агар доннинг сифати базис меъёрларига мос келмаса, махсулот чикими учун чегириш ва кушимча микдорлари белгиланган.
Тарик,, шоли, маржумак ва сули донларидаги тулакрн магиз микдори базис меъёрларидан катта булганда ёрма- нинг барча навларига, майдаланма ва кукун микдорига кушимча килинади, агар унинг микдори базис меъёрла​ридан кичик булса, аналогик улчамда чегириш амали Утка- зил ад и. Бу чегириш ва кУшимчалар I ва II тоифали чик,ин- дилар микдорининг узгариши эвазига амалга оширилади. Хар хил ёрма турлари учун чегириш ва кушимчалар мик​дорлари коидаларда курсатилган.
Пустлокнинг микдори базис меъёрларига тугри келма​са, унинг хар кайси фоизи учун I ва II тоифа чикиндила- рининг Узгариши хисобидан пустлок ва кукуннинг микдо- рини ошириш ёки камайтириш мумкин.
Микдори 0,5% дан ортик, булган маржумак бузилган донининг хар 0,1% и учун биринчи нав магиз микдори​нинг камайиши хисобидан иккинчи нав магиз микдори​нинг чищш меъёри 2% га оширилади. Бузилган дон мик​дори 0,7% дан ортик булган маржумак донини кайта ишлашда биринчи нав магиз микдорининг; бузилган дон микдори 1 % дан ортик булган тарик донини кайта ишлаш​да олинган олий ва биринчи нав тарик ёрмаларининг; бу​зилган дон микдори 0,4% дан ортик булган сули донини кайта ишлашда олий нав ёрманинг саралаш меъёри белги- ланмайди. Бу вазиятларда меъёр сифатида хакикий чиким кабул килинади.
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Тарик; ва маржумак донларининг таркибида кийин аж- ралувчи аралашмалар мавжуд булса, мазкур аралашмалар билан бирга олинган нормал доннинг хар бир фоизи учун I ва II тоифа чикиндиларининг чик,иш меъёрлари хисоби​дан ёрма, майдаланма, кукун ва пустлокнинг чиким меъ​ёрлари уларнинг базис меъёрларига пропорционал равишда камайтирилади.
Агар майда сули ва арпа донлари ажратиб олинмаса ва улар кайта ишлашга юборилса, унинг чиким меъёри кама- яди ва чикариладиган ёрма турига мувофик, коидаларда бел- гиланган катгаликда ёрма чикими оширилади.
Арпа, нухат, маккажухори ва бугдой донларини кайта ишлаб ёрма олишда чегириш ва кУшиш микдорлари иф- лослантирувчи ва донли аралашмалар мавжудлигига бог- лик холда куриб чикилади.
Майда нухат дони микдорининг базис меъёрларидан ортик ёки кам эканлиги майда нухат ёрмаси ва I ва II тои​фа чикиндиларининг тенг улушларда камайиши ёки ку- пайиши хисобидан ёрма, кукун ва пустлок чикими меъёр- ларининг камайиши ёки купайишига олиб келади.
Чикимни хисоблашда махсус бланка — “Ишлаб чика- риш корпусини тозалаш ва донни кайта ишлаш натижала​ри хакидаги далолатнома” дан фойдаланилади. Даставвал унда махсулотнинг базис чикими ва доннинг хакикий си​фат кУрсаткичлари куйиб чикилади. Сунфа дон хакикий сифатининг базис меъёрларидан огиш катталиклари хисоб​ланади. Белгиланган тафовутлар асосида коидаларда кУрса- тилган меъёрлар буйича кУшиш ва чегириш микдорлари хисоблаб чикилади.
Махсулотнинг хисоблаш чикими деб дон сифат кУрсат- кичларининг базис меъёрларидан огиши эвазига кушил- ган ва чегирилган кийматларини назарда тутиб хисоблан- ган чикимига айтилади.
Чикимлар одатда ёрма заводининг ун кунлик иши буйи​ча тузиладиган хар кайси кайта ишланадиган дон туркуми учун хисобланади.
Мисол. Шоли донини кайта ишлаб кайрокданган гуруч олишда махсулот чикимини хисоблаш керак. 43- жадвалда шоли донини кайта ишлаб ёрма олишда махсулотнинг ба​зис чикими келтирилган.
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Махсулотнинг базис чицими, %
43- жадвал
	Кайта ишлаш ма\сулотлари
	кдйрок^анган
	силлик^анган

	Олий навли гуруч
	5,0
	10,0

	Биринчи навли гуруч
	45,0
	43,0

	Иккинчи навни гуруч
	5,0
	1,5

	Майдаланган гуруч
	10,0
	10,5

	Жами:
	65,0
	64,5

	Гуруч кукуни
	13,2
	13,2

	Пустлок, Ш тоифа
	
	

	чициндилари ва механик
	
	

	нобудгарчилик
	19,1
	19,1 .

	1 ва 11 тоифали чик,индилар
	2,0
	2,0

	Куриш микдори
	0,7
	0,7


К^йта ишланадиган шоли донининг сифат курсаткич​лари кунидагича: тулакон магиз микдори 78,5%; пустлок; 17%; кдзил уруг крбикди донлар 4%; майда донлар микдо​ри 2%; синган донлар микдори 1%; ёрилган ва бир кисми синиб тушган маризли донлар микдори 4%. Шоли дони си- фатининг базис меъёрлари куйидагича: тоза магиз чикими 76,5%, пустлок микдори 19% ; кизил рангли мева ва пустлок, микдори 19%; кизил рангли мева ва урут-кобикди донлар микдори 2%.
1. Магиз микдори буйича хисоблаш.
Бизнинг мисолимиз учун шоли дони 78,5 - 76,5=2% га купрок магизга эга. Меъёр буйича базис меъёридан катга хар кайси фоиз дон магиз учун I ва II тоифа чикиндилар- нинг хисобидан бутун ёрмаларнинг чик;им меъёри 0,8%га, майдаланган гуруч 0,1% га ва кукун 0,1% га оширилади.
Бутун ёрма, майдаланган гуруч ва кукун чиким меъёр- ларининг ошиши куйидагича хисобланади:
„ ..
5x1,6
олий навли ерма:
-—— = 0,15%;
4,5 х 1 6
биринчи навли ёрма: —= 1,30%;
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иккинчи навли ерма:
[image: image44.png]o

I

=0.15%:
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майдаланган гуруч: гуруч кукуни:
0,1 х 2,0 = 0,2%;
0,1 х 2,0 = 0,2%.
Бинобарин: чик,индиларнинг чик,ими 2% га камайти- рилади.
2. Пустлок, буйича хисоблаш.
Кдйта ишланган шоли дони 19—17=2% га камрок, пустлок.к.а эга. Меъёр буйича базис кийматидан паст хар бир фоиз пустлок; учун пустлок; микдори 0,9% га ва кукун эса 0,1% га камайтирилади, 1 ва II тоифали чик,индилар- нинг микдори эса 1% га оширилади. Шунинг учун I ва II тоифа чик,индиларининг 2% га купайиши хисобидан пустлок, чинимининг меъёри 0,9х2= 1,8% га ва кукун мик​дори эса 0,1x2=0,2% га ошади.
3. Синиб тушган ва ёрилган магизли донлар буйича Хисоблаш. Меъёр буйича хар бир фоиз бунакд донлар учун майдаланган гуруч чик,им меъёрининг 0,02% га купайиши хисобидан ёрма чик,ими 0,1 % га камаяди. Бизнинг мисоли- мизда бунак,а донлар микдори 4% эди. Шунинг учун ёрма чик;ими 4x0,1=0,4% га камаяди ва бу навлар буйича куйи- дагича муносабатни намоён килади:
5x04
Олий нав буйича:
- — = 0,04%;
45 х 0 4
биринчи нав буйича:

— = 0,32%;
5x04
иккинчи нав буйича:
- —— — 0,04%.
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Майдаланган гуручнинг чик,им меъёри 0,32% га ва ку​кун меъёри 0,08% га купаяди.
4. Бурсимон донлар микдори буйича хисоблаш. Чик;им- ни \исоблашда факдт уларнинг 2/3 к,исми хисобга олинади. Бунда майдаланган гуруч чик,имининг 0,25% га ва гуруч кукунининг 0,25% га ошиши хисобидан хар бир фоиз бурси- мон дон учун ёрманинг чикими 0,5% га камайтирилади. Бизнинг мисолимиз учун ёрманинг чик,им меъёри 2x2/ 3x0,5=0,66% га камайтирилади. Унинг навлар буйича тар- кдлиши:
олий нав буйича:
^
=
,
45x0,66
биринчи нав буйича: -——
 = 0,54%;
5x0,66
иккинчи нав буиича: 
= 0,06%.
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Майдаланган гуруч ва кукун чикимлари, хар кайси учун
0, 33% га купаяди.
5. Синган дон буйича хисоблаш., Меъёр буйича синиб майдаланган гуруч чикдмининг 0,4% га ва гуруч кукуни​нинг 0,1% га ошиши хисобидан хар бир фоиз синган дон учун бутун ёрманинг чикими 0,5% га камаяди. Бизнинг мисолимиз учун бутун ёрманинг чикимини 0,5% га камай- тириш керак, бу куйидагича бажарилади:
~
5x0,5
олии нав буиича:
• = 0,04%;
_
45x0,5 „
биринчи нав буйича:
-— = 0,42%:
5x0,5 ....
иккинчи нав буйича: - = U,U4%.
55
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Майдаланган гуруч чикими 0,4% га ва кукун микдори 0,1% га купаяди.
6. Кизил уруг к;обикдо донлар буйича хисоблаш. Май​даланган гуруч чицими меъёрининг 0,06% га ва кукуннинг хам 0,06% га ошиши хисобидан к,изил крбикди донлар- нинг базисдан юкрри хар бир фоиз учун бутун ёрма чищш меъёри 0,12% га камаяди. Бизнинг мисолимиз учун ёрма чиким меъёрини (4-2)х0,12=0,24% га камайтириш зарур:
5 х 0 24
олий нав буйича

1— = 0,01%:
55
45x0,24
биринчи нав буиича: 

— = 0,22%;
иккинчи нав буйича: ~~gg~ = 0,01%.
Бунда синиб майдаланган гуруч чик,ими меъёрини 0,12% га ва кукунни хам 0,12% га ошириш керак.
7. Хак,ик,ий куриш меъёри Куриш хисобидан базис меъ- ёридан говори хар бир фоиз учун бутун ёрмаларнинг уму​мий чихим меъёри 0,4% га, майдаланган ёрма 0,1% га, озук,абоп кукун 0,2% га ва пустлок; микдори 0,3% га кама​яди. Бизнинг мисолимизда куриш микдори 1,7—0,7=1% ни ташкил кдгсади, шунинг учун махсулотнинг чицимини куйи​даги тартибда камайтириш керак:
олий нав буйича:
[image: image45.png]
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45 х 0 4
биринчи нав буйича: 
— = 0,32%:
иккинчи нав буйича:
[image: image46.png]
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майдаланган гуруч буйича: кукун буйича: пустлок, буйича:
0,1 х 1,0 = 0,1%;
0, 2 х 1 = 0,2%;
0, 3 х 1 = 0,3%.
Хисоблашлардан кейин олинган плюс ёки минус ишо- рали катталиклар ишлаб чик,ариш корпусининг тозалов далолатномаси бланкасига киритилади ва махсулот чщи- мининг базис меъёрларига кушилади. Натижада махсулот Хисоб чикими олинади (44- жадвал).
Ёрма заводининг ишлаш даврида лаборатория сменада икки марта махсулот хакикий чикимини назорат килади. Кдйта ишланган дон ва олинган махсулот микдор ва сифа​тини билган холда унинг хакикий чикими хисобланган чикими билан таккосланади. Хакикий чиким хисобланган чикимдан хам микдор ва хам сифат жихатдан кам булмас​лиги керак. Аналогик равишда смена, сутка ва декада учун махсулотнинг хакикий чикими белгиланади:
Чиким меъёрлари бажарилишининг олдиндан текши​риш натижалари тугрисида смена бошлиги ва бош инже​нер хабардор килинади. Махсулотнинг хакикий чикимини белгилаш ва кайта ишланган дон микдори хакида тугри тасаввурга эга булиш учун хар ойнинг охирида ишлаб чи- кариш корпуси буйича тозалов жараёни утказилади. Бунинг учун барча мавжуд дон массаси кайта ишланади, ускуна- лар дондан тозаланади, \амма чикинди ва сочилган дон​лар йигиб олинади. Махсулот ва чикиндилар Улчанади, махсулотнинг хакикий куриш ёки намланиш микдори Хисобланади ва хакикий чиким аникланади.
Олинган катталикларни хисобланган катталиклар би​лан таккослаб, бир ой мобайнида корхонанинг иши хакида хулоса берилади. Бизнинг мисолимизда тайёр махсулотнинг Хакикий чикими хисобланган чикимидан 0,73% га катта- дир. Бирок махсулотнинг умумий микдори асосан иккинчи навли ёрма ва майдаланган гуруч чикимининг ошиши хисо​бидан купайган. Аммо биринчи навли ёрма етарли микдор- да олинмаган. Олинган маълумотлар асосида завод етарли булмаган даражада яхши ишлаяпти дейиш мумкин. Тайёр махсулот микдори буйича режа бажарилмаган.
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44- жадвал
Махсулот чнкимини хисоблаш.
	Доннинг сифат курсатхичи
	доннинг
ХЭКИЦИЙ
	Махсулот чицимига дон сифатииинг
	
	Ёрма, %
	
	хами
махсу​
	озукг-
боп
кукун,
%
	1 ва II тоифа- ли
	III
тоифали
чикин-
дилар,
пустлок
	курши
мицао-
	жами.

	
	56
	таъсирини хисоблаш
	алий
нав
	1 нав
	II нав
	майда​
лан​
ган
гуруч
	лот, %
	
	дилар,
%
	механик
йУко-
тишлар,
%
	ри, *
	

	Тоза магиз
	78,5
	Базис чикими: 78,5-76,5-2,0
	5 + 15
	45 + 1,3
	5
+0,15
	10
+0,20
	65 + 1,80
	13,2
+0,20
	2,0
-2,0
	-19,1
	0,7
	100,0
0

	Пустлок
	17,0
	19,0-17.0-0.2
	-
	-
	-
	-
	-
	-0,2
	+2,0
	-1,8
	-
	0

	Кизил уруг крбикли донлар
	4,0
	4,0-2,0-2,0x0,12=0,24
	-0,01
	-0,22
	-0,01
	+0,12
	-0,12
	+0,12
	_
	_
	1
	0

	Синган донлар
	1,0
	1,0х0,5*0,5
	-0,04
	-0.42
	-0,04
	+0,4
	-0,1
	+0,1
	-
	-
	-
	0

	Синиб тушган ва срилган магиин
	
	4,0*0,1-0,4
	-0,04
	-0,32
	0,04
	+0,32
	-0,08
	+0,08
	
	_
	_
	0

	донлар
	4,0
	2,0x2/3x0,5=0,66
	-0,06
	-0,54
	-0,06
	+0,33
	-0,33
	+0,33
	-
	-
	-
	0

	Бурсимон донлар
	
	1,7-0.7-1,0
	-0,04
	-0,32
	-0,04
	-0,1
	-0,5
	-0,20
	-
	-0,3
	+ 1,0
	0

	Меъёри
	2,0
	\исобланган чицим, %
	4,96
	44,48
	4,96
	11,27
	65,67
	13,63
	2,0
	17,0
	1,7
	100,0

	Куриш меъёри
	
	\а<ик,ий чиним, %
	5,10
	43,0
	5,80
	12,50
	66,40
	13,0
	1,5
	17,40
	1,7
	100,0

	(14,77— 13,3) х 100 100-13,3=1,7
	1,7
	нормален четланищ, %
	+0,14
	-1,48
	+0,84
	+ 1,23
	+0,73
	-0,63
	-0.5
	+0,4
	0
	0


4- §. ЁРМА ИШЛАБ ЧИКДРИШ ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНИНИ НАЗОРАТ КДЛИШ
ИЧТЛ бошлиги ишлаб чихариш жараёнини назорат к,илиш туррисидаги схема ва графикларни тузади. Схемами дон ма\сулотлари бошхармаси тасдикдаса, графикни тех​нолог тасдикдайди. Графикда назорат нухгаси, назорат дав- рийлиги, конкрет бажарувчининг норматив техник хуж- жатлари ва назорат воситалари курсатилади.
Ёрма заводининг тайёрлаш булими
Тайёрлаш булимида ишлаб чихариш жараёнини назо​рат хилиш куйидаги кетма-кетлик ва тартибда амалга оши- рилади:
· кбайта ишлашга к,абул кдпинадиган дон сифатини назо​рат хилиш. Бунинг учун хар икки соатда бир намуна оли- ниб, урта-сменавий намуна тузилади. Бунда куйидаги си​фат курсаткичлар аникданади: органолептик, зарарланган- лик, ифлослиги, бузилган ва арчилган донлар микдори, пустлокдилик, бутун магиз микдори ва текисланганлик;
· донни тозалаш булимида ажратгичларнинг ишини на​зорат кдлиш. Агар ажратгичда йирик аралашмалар деярли тулих ажратилса, енгил ва майда аралашмаларнинг 95%и ажратиб олинсагина, унинг иши самарали деб хисоблани- ши мумкин;
· рандакажратгичларнинг ишини назорат хилиш. Агар ран- дакажратгичда 90% ажратиладиган аралашма ажратиб олин- са, унинг иши самарали деб хисобланади;
· овсюгажратгичларнинг ишини назорат кдлиш. Машина дон таркибидаги узун аралашмаларнинг 80% ини ажратса - гина, у самарали ишлаяпти деб хисобланади. Бунда чикдн- дилардаги доннинг микдори 5% дан куп булмаслиги ке- рак;
· тош ажратгичнинг ишини текшириш учун 500 гр дон олиниб, кул ёрдамида тоши ажратилади. Шолида машина- дан сунг тош микдори 0,1% дан, нухатда 0,05% дан ош​маслиги керак.
Гидротермик ишлов бериш (ГТИ). Буглаш (маржумак, сули, арпа учун) нуритиш, совутиш
ГТИ режимига бут босими, буглаш муддати, охирги
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намлик микдорини назорат килиш амаллари натижалари киради. Масалан маржумакка гидротермик ишлов бериш пайтида унта бут босими остида таъсир курсатилади. Бунда бут босими Р = 0,25-0,3 МПа га, буглаш вакти эса 5 даки- КЩ'а, охирги намлик 13,5% га тент булади. Бошка донлар учун хам ГТИ режимлари куйидаги жадвалда келтирилган.
45- жадвал
Гидротермик шилов беришнинг усуллари ва режимлари
	Экин тури
	ГТИнинг усуллари ва режимлари

	Маржумак
Сули
Нухат
Маккажухори: беш ул- чамли кайрок,ланган ёрма ишлаб чик,ариш- да .
Пага ва маккажухори таёкчалари учун йирик ёрма ишлаб чикариш- да
Бурдой
	г - 5 мин.мобайнида F = 0,25... 0,30 МПа босим остида буглаш ва намлиги 13,5% булгунча кури- тиш.
2.. .6%
гача намлаш, шундан сунг агар дон тегир- мон тошлар ёрдамида арчиладиган б?лса, 10% дан ортик, булмаган намликкача, агар лон уриб тоза- ловчи машиналарда арчилса, 13,5... 14% намлик​кача хуритиш.
т =2...2,5 мин давомида F = 0,1...0,15 МПа босим остида буглаш; буглашнинг Урнига 2...2,5% намликкача намлаш мумкин, лскин бундан сунг дон 20...30 мин.мобайниданамикгирилиши керак. Нухатни 14... 15% намликкача куритиш керак. Харорати 40°С булган сув ёрдамида 15... 16% намликкача намлаш ёки т = 3...5 мин. давомида F = 0,07...0,1 МПа босим остида буглаш. Намлаш (ёки буглаш)дан кейин маккажухори 2...3 соат мо​байнида намикгирилади.
Харорати 35...40°С булган сув ёрдамида намлиги
19.. .22%
булгунча намлаш, шундан сунг дон 2 соат мобайнида намикгирилади.
Намлиги 14,5 ... 15% булгунча намлаш. (Дон шаффофлиги ва намланиш даражасига боглик, Холда) 30 дахинадан 2 соатгача булган пакт мо​байнида намикгирилади:


Кобик, ажратиш булими
Крбик ажратиш жараёни 2 та коэффициент билан аник- ланади. Бунинг учун машинагача ва ундан кейин намуна олинади. Бу намуналардан 100 грамм улчанма улчаб оли-
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нади. Иккала улчанмада х,ам арчилган, арчилмаган дон ва ёрма кукунининг микдори аникданади.
1. Жараённи микдорий жи\атдан бахолаш учун крбик, ажратиш коэффициенти куйидагича топилади:
=
х 10()%,
Я,
бу ерда: Н, - машинагача булган дондаги арчилмаган дон​лар микдори, %;
Н2 - машинадан кейинги намунадаги арчилмаган донлар микдори, %.
2. Магиз бутунлиги коэффициенти, жараённинг сифат томонини бахолаб, куйидаги формуладан топилади: .
£ - 

М.б.
ТТ
1 . ж ж *
К + d + М
бу ерда:
К = К2 - Кх — берилган системадаги арчилган доннинг чикими, %;
d. = cf, - d2 — шикастланган донлар чшдими, %;
М = М2 - М, — кукуннинг ЧИК.ИМИ, %.
Жараённинг умумий технологик самарадорлиги куйи- днгича топилади:
т) =Е хЕ ,
‘к.аж. к мб
Технологик самарадорлик коэффициенти тарик; учун 99,7%, шоли учун бир утишда 85 - 90% ва маржумак учун 40% булиш керак.
5- §. ЁРМА СИФАТИНИ НАЗОРАТ КДЛИШ
Ёрма сифатини бахолаш макрадида тузиладиган умум- лашган ва урта намуналар учун нуктавий намуналар оли​нади. Урта намунани лабораторияга киритгандан сунг кУриб чикдлиб, руйхатланади. Ёрманинг сифат курсаткичлари куйидаги кетма-кетликда аникданади: намлиги, ранги, Хиди, мазаси, гижирлаши, зараркунандалар билан зарар-
16 - 28
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ланганлиги, металлмагнит аралашмаларнинг микдори, йириклиги ва ёрманинг номери, аралашмалар микдори ва магиз бутунлиги, айрим ёрма турлари учун эса — кулла​ниш даражаси.
Намлик. Ёрманинг намлигини аникдаш учун 100 г мас- сали намуна майдаланади. Майдаланиш даражаси 08- ра- камли элак эланмаси буйича назорат кдпинади. Бунда элан- ма микдори нухат учун 50% дан, сули ёрмаси учун 60% дан, бошкд барча ёрмалар учун 75% дан кам булмаслиги зарур. Сунгра намлик дон учун кабул к,илинган стандарт усулда аникданади. Ёрма турлари буйича намлик куй ид а- гича меъёрланади: тарик,, маржумак ёрмаси учун 14% дан, сули учун 12,5% дан, гуруч учун 15,5% дан, арпа ёрмаси учун 15% дан ошмаслиги керак.
Ранги. Намунанинг бир цисми кора к,огоз устига ёки к;ора доскага юпк,а к,ават хосил килиб ёйилади ва кундузги ёругликда ёрманинг ранги аникданади. Ёрманинг ранги унинг товар куринишини белгилайди. Хар к,андай ёрма узига хос рангга эга булиб, у дон турига, сифатига ва техноло​гик жараённинг к,ай даражада олиб борилганлигига бог- ликдир. Ёрма нокулай шароитда сакданса, ранги узгариши мумкин.
Сули ёрмаси кулранг-сарик, ёки окиш-сарик рангда булади. Маржумак ёрмаси сарик, ёки кукишсимон ок, ранг​га эга булиб, гидротермик ишлов берилгандан сунг эса кУнгир рангга киради. Нухат ёрмаси нухат турларига бог- лик, \олда сарик, ёки яшил рангга эга. Нухат ёрмаси тарки​бида бонща рангли магиз микдори 7% дан ошмаслиги ке​рак.
Маккажухори ёрмаси эса к,айси турли маккажухори до- нидан олинганлигига к,араб ок, ёки сарик, рангда булиши мумкин. К,аттик, бугдойдан олинган бугдой ёрмаси сарик, (заргаддок) рангни намоён кил ад и. Арпа донининг ёрмаси саргиш ёки яшил тусли ок рангда булади. Гуручнинг ранги ок рангда булади. Гидротермик ишлов берилган гуруч эса
оч
сарик рангга кириши мумкин. Тарик ёрмасининг ранги сарик- Очик сарик рангли тарик ёрмаси энг яхши ёрма хисобланади. Бундай ёрма юкори мазалилик хусусиятини намоён килади.
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Ёрманинг мазаси ва пвкирлаши
Нормал ёрма махсус берилган тур доннинг мазасига тааллукли булган таъмга эга булиши керак. Ёрмада. нор- дон, аччик, ва боцща бегона таъмнинг булиши так;икдана- ди. Бегона таъмнинг пайдо булиши ёрманинг бузил аётган- лигидан далолат беради. Ёрмада гижирлаш борлиги дондан минерал аралашмалар ёмон ажратиб олинганлигини бил- диради.
Хиди. Ёрма хидини аниклаш учун 20 г чамасидаги улчан​ма олиниб, тоза K.0F03 вараги устига ёзилади ва хиди аник,- ланади. Агар х;ид заиф булса, ёрма чинни косага солиниб, огзи шиша билан ёпилади ва к,айнаётган сув ваннасида 5 дак,ик,а мобайнида к,издирилади.
Ёрма нормал ва фак,ат узига хос хддга эга булиши ке​рак. Ёрмадан замбуруг, димикдан ва боцща бегона \идлар- нинг келишига йул куйилмайди. Мунозарали хрлатларда бу ёрмадан бутк,а к,айнатилиб татиб кУрилади. К,айнатиш- дан олдин ёрма (майдаланган арпа ва маржумак ёрмалари- дан ташцари) икки марта ювилади. Сунгра 100 г массали улчанма икки марта куп х,ажмли сувга солинади, 2,5 г туз кушилиб, ёрма к,айнатилади ва унинг мазаси, хиди ва гижирлаши бор-йувутиги анш<ланади.
Ёрмадаги аралашмалар. Аралашмалар микдорини аник,- лаш учун урта намунадан улчанма ажратиб олинади. Бунда турли ёрмалар учун улчанма микдори куйидлгича булади:
Ёрма
улчанма массаси, г
Нухат

100
Маржумак, сули, № 1, № 2 майдаланмаган маккажухори, № 1, № 2, № 3 ли бугдой ёрмаси, № 1, № 2 ва № 3 бутун арпа ёрмаси, № 1 ли булинган арпа ёрмаси, майдаланган
нухат

50
Гуруч, № 4 ва № 5 ли бутун арпа ёрмаси, № 2 ва № 3 ли майдаланган арпа ёрмаси, № 4 ли бугдой ёрмаси,
№ 3 ли маккажухори ёрмаси, артек, тарик; ёрмаси, сули
пагаси

25
Майдаланган сули, майдаланган гуруч, майдаланган тарик, ёрмаси

20
Маккажухори, манна ёрмаси ва сули пагасининг улчан-
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малари Урта намунадан кул ёрдамида ажратиб олинса, кол- ган тур ёрмалари учун эса булгичдан фойдаланиш мумкин.
Тахлил кдлишдан олдин синган магиз ва ёрма кукуни- ни ажратиб олиш учун галвирлар туплами ишлатилади (46- жадвал)
46- жадвал
Ёрмадан сингаи магиз ва кепакни ажратиб олиш учун ишлатиладиган элаклар
	Ёрма
	Синган магиз (элак эланмаси)
	Кукун (элак эланмаси)

	Тарик,
Маржумак
Гуруч
Сули*
Арпа*
Бугдой*
Маккажухо​
ри*
	диаметр 1,5 мм 1,5x20 мм диаметр 1,5 мм (крлдикО диаметр 2,0 мм
	056
08
диаметр 1,5 мм 063 056 063
диаметр 1,5 мм


* — ёрманинг барча к^ринишлари.
Майдаланган нухат диаметри 2,5 мм тешикли галвир эланмаси ва диаметри 1,5 мм тешикли элак к,олдиги буйи​ча олинади, майдаланган гуруч эса 1,5 мм тешикли элак эланмаси ва диаметри 1 мм тешикли элак холдиги билан олинади. Ёрма 3 дакика мобайнида лаборатория элакдони- да дакикасига 120 та айланма тебраниш билан эланади. Ман​на ва маккажухори ёрмалари эланган пайтда элакка диа​метри 1 см, калинлиги эса 0,3 см ва огирлиги 0,4 г булган
5 та резина доирача солиб куйилади. Ёрма 10 дакика даво​мида дащщасига 180-200 та айланма тебраниш билан эла​нади. Маржумак ёрмаси анча эхтиёткорлик билан эланади. Магиз 3 дахиха, продел эса 1 дахиха давомида дак,ик;асига 110-120 та узатилма-хайтарма тебраниш билан харакатла- нади.
Элакнинг колдик, ва эланма махсулотлари улчанади. Шундан сунг холдик, ва эланмалар кул билан тахлил к,или- ниб, улардан барча аралашма фракциялари ажратиб оли​нади. Булар куйидаги фракциялардир:
1. Ифлослантирувчи аралашмалар: минерал — кум, шагал, тошча, тупрок, булакчалари, шлак, металл руда;
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органик аралашма — бошок булакчалари, поя к,исмлари, бошок Уки;
ифлослантирувчи уруглар — барча ёввойи ва маданий экин уруглари;
зарарли аралашмалар — к,оракуя, к,оракосов, вязел; махсус х;исобга олинадиган аралашма — рандак (кукол).
2. Бузилган магиз — чириган, могорлаган, корайган ва бошк,а аник, ранги узгарган магизлар.
3. Арчилмаган дон — гул, мева (маржумакда) ёки уруг (нухатда) кобикларидан ажралмаган донлар.
4. Кукун — 46- жадвалда курсатилган элаклардан утган ёр​манинг майда зарралари.
5. Синган магизлар — 46- жадвалнинг иккинчи устунида курсатилган махсулотлар.
Тула^он магиз. Бу ёрманинг бутун нормал магизи булиб, унда айрим ёрма турлари учун стандартларда курсатилган кам микдордаги синган магиз к;исми кушилган булиши мумкин.
47- жадвалда айрим ёрма турларининг тулакрн магизи таркибида йул кУйилиши мумкин булган синган дон мик- дорлари курсатилган.
47- жадвал
Синган магиз микдори, %
	Ёрма тури
	Ёрма нави

	
	олий
	биринчи
	иккинчи

	Тарик
	0,5
	1,0
	1,5

	Маржумак
	-
	3,0
	4,0

	Гуруч
	4,0
	9,0
	13,0

	Бутун сули
	0,5
	1,0
	-


Гуручда тулакрн магизга маълум микдорда саргайган гуручни х;ам киритса булади: олий навли ёрма учун 0,5% дан кам, биринчи навли ёрма учун 2% ва иккинчи навли ёрма учун 8% дан ошмаслиги керак, шунингдек глютиноз- ли дон микдори: олий навли ёрма учун 1%, биринчи нав​ли ёрма учун 2% ва иккинчи навли ёрма учун 5% дан ошмаслиги керак.
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Арпанинг бутун ёрмасида (перловка) тулакон магиз тар- кибига 0,7% гача крбиги чала арчилган махсулот микдори кУшилишига йул куйилади, майдаланган (ячневая) ёрма​да эса бу махсулот микдори 0,9% дан ошмаслиги керак.
Ёрма номери. Ёрма номери улчамлари стандартларда курсатилган, бир-бири билан боглик, элакларнинг эланма ва к,олдик; микдори буйича аникданади.
Кулланиш даражаси. Бу катталик фак,ат № 4 ва № 5 кайрокданган маккажухори ёрмасида, сули пагаси хамда геркулес пагасида аникданади. Мос равишда маккажухори ёрмаси учун кулланиш даражаси 0,95%, сули пагаси учун 1,90% ва геркулес пагаси учун эса 2,1% дан ошмаслиги керак.
Зарарланганлик. Ёрманинг зараркунанд ал а р билан за- рарланганлигига йул куйилмайди.
Металлмагаит аралашмалар. Бу аралашмаларнинг мик,- дори 1 кг ёрма учун 3 мг дан ошмаслиги керак. Аникдаш усули худци ундаги сингари булади.
Ёрма нави. Бу курсаткич барча ёрмалар учун умумий булган куйидаги белгилар: ранги, мазаси, хиди, намлиги, магиз микдори, зарарланганлик ва металлмагнит аралаш​малар микдори билан аникданади. Бундан ташкари, айрим ёрма турлари учун навини аникдашда кулланиш даража​си, к;айнаш BaKjn ва йириклиги каби белгилари хам ишла- тилади. Барча ёрмаларнинг куриниш ва навлари буйича санаб утилган юк,оридаги белгиларнинг меъёри давлат стан- дартларида келтирилган.
6- §. САКДАШДА ЁРМА ХОЛАТИНИ КУЗАТИШ, ЮКЛАБ ЖУНАТИШ ВА ЮБОРИШ
Ёрма солинган халталар ишлаб чик,ариш муддати, сме- наси, навлари ва турлари буйича массаси 63 тоннагача булган штабелларга жойлаштирилади. Темир йул транспор- тидан кабул кдпинган ёрмалар вагонлар буйича жойлаш​тирилади. Штабеллар ёгоч тагликлар устига тахлаб куйила​ди. Лентали конвейерлардан фойдаланилганда штабеллар орасидаги оралик; 1,25 м, юклаш-тушириш ишларини ба- жаришга мулжалланган электрюклагичлар ишлатилганда эса оралик, 3,8 м килиб колдирилади. Омборда хаво алмаши-
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шини таъминлаш макрадида деворлардан штабелгача булган оралик.0,7 м масофада крлдирилади. Тахланган к,опларнинг баландлиги ёрма турига, намлигига ва хавонинг хдрорати- га боглик,.
Манна, бугдой, маржумак, шоли, арпа ва нухат ёрма​лари штабелларга 48- жадвалда курсатилган баландликда жойлаштирилади. Намлиги 17% гача булган гуруч крплари саккиз кдтордан куп булмаган баландликда тахланади. Агар к,оплар 50 кг массали булса, унда штабелларнинг баланд​лиги икки к,аторга оширилади. Тарик,, маккажухори ва сули ёрмалари 49- жадвалда курсатилган меъёр буйича тахлаб куйилади. Агар маккажухори ёрмасининг намлиги 15,5% гача булса, штабеллар баландлигини олти кдторгача ка- майтириш керак.
Ёрмани савуташда лаборатория омбордаги хавонинг харорати ва нисбий намлигини, ёрманинг харорати, нам​лиги, дон захираси зараркунандалари билан зарарланган- лиги, мазаси ва хидини назорат кдлади.
Хаво харорати 7 кунда бир марта, систематик шамол- латишда эса хар куни текширилади. Бир ойда бир марта кушимча равишда штабелнинг пастки, Урта ва юкрриги кдторларида жойлашган к,оплар сат\идан хаво харорати текширилади. Пол сатхидан 1,5 м баландликда хавонинг харорати ва нисбий намлиги текширилади. Хароратни на​зорат кдлиш учун термографа ёки термометрдан, хавонинг нисбий намлигини назорат кдлиш учун эса гигрографа, гигрометр ва психрометрлардан фойдаланилади.
Ёрманинг харорати штабелнинг турли баландлигидаги ташк,и крпларга ва штабелнинг ички кдсмида жойлашган к,опларга термометрлар к^йиб аникданади. Ёрманинг харо​рати у омборга кдбул кдлинган пайтда, сунгра хаво харо​рати 10°С дан юк,ори булганда 15 кунда бир марта ва хаво Харорати 10°С дан паст булган шароитда бир ойда бир мар​та текширилади. Агар ёрманинг намлиги 14 ... 15% ва хаво Харорати 10°С дан юк,ори булганда, ёрманинг харорати хар беш кунда бир марта текширилади.
48- жадвал
Манна, бурдой, маржумак, шоли, арпа ва нухат ёрмалари . штабелларининг баландлиги
	Омбордаги хавонинг харорати, °С
	
	ёрманинг намлиги

	
	
	W <14%
	14<W£ 15,5%

	10 дан юк,ори
	
	10
	8

	0 дан 10 гача
	
	12
	10

	0 дан кичик
	
	14
	14


49- жадвал
Тарик, маккажухори ва сули ёрмалари штабелларининг баландлиги
	Омбордаги хавонинг
	ёрманинг намлиги

	харорати, °С
	W513%
	13<W^ 14%

	10 дан юкрри
	8
	6

	10 дан паст
	10
	8


Ёрманинг дон захираси зараркунандлари билан зарар- ланганлиги, мазаси ва \иди х,аво харорати 10°С дан паст булганда бир ойда бир марта ва х,аво харорати 10°С дан юк,ори булганда 15 кунда бир марта текширилади. Намлик ойига бир марта текширилади.
Сакдашда ёрма холатини кузатиш натижалари журнал ва штабел ёрлигига ёзилади.
Ёрма сифатини текшириш натижалари асосида ИЧТЛ бошлиги унинг сакданишини таъминлашга имкон беради- ган тадбирлар режасини ишлаб чикдради.
Ёрмани юклаб ж^иатиш ва юбориш
Ёрмани юклаб жунатиш ва юбориш жараёни хам ун буйича утказиладиган мазкур тадбир сингари амалга оши​рилади. Аввал транспорт холати текширилади, сунгра ёр​манинг намлиги, зарарланганлиги, ранги, мазаси, хиди аникданиб, к,олган сифат курсаткичлари эса омборга к,абул Килиш пайтида бажарилган тахлиллар асосида сифат тугрисидаги гувохномада курсатилади.
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Сифат тугрисидаги гувох,номада ёрма заводининг жой​лашган Урни, ёрманинг тури, нави, ишлаб чик;ариш сана- си ва сменаси, хиди, мазаси, намлиги, зараркунандалар билан зарарланганлиги, металлмагнит аралашмалар мик​дори, арчилмаган, синган ва бузилган донлар микдори, кукун ва тулакрн магиз микдори курсатилади. Номерли ёрмалар учун ёрма номери ва йириклиги курсатилади. Ёр​манинг намлиги, тулак;он магиз микдори, перловка ёрма​си учун к,ириб тозаланмаган ёрма микдори, саргайган ва глютинозли гуруч микдори сифат тугрисидаги гувохнома- да 0,1% гача аникдикда, ифлослантирувчи аралашма, ар​чилмаган дон, синган, бузилган дон ва гуруч кукунининг микдори 0,01% гача, ёрманинг йириклиги 1% гача, металл​магнит аралашмалар микдори 0,001% гача аникдикда курса​тилади.
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БИРИНЧИ БУЛИМ. дон ва ДОН МАХСУЛОТЛАРИНИНГ СИФАТ КУРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКЛАШ
 5
I боб. Махсулотдан намуна олиш ва уни тахлил килишга тайёрлаш
5
1- §. Намуна олиш воситалари ва нуктавий намуна олиш

5
2- §. Умумлашган, Урта суткавий ва Урта намуналарни ажра​тиш 

10
3- §. БИС-1 дон булгичининг тузилиши ва ундан фойдаланиш
16
II боб. Дон массасининг физикавий хоссалари
 26
1- §. Доннинг сифатини органолептик хусусиятлари буйича ба\олаш
 26
2- §. Доннинг \ажмини аниклаш
 29
v3- §. 1000 та доннинг массасини аниклаш
 29
4- §. Доннинг шаффофлигини аниклаш
 32
^ 5- §. Доннинг натурасин^ аниклаш
 36
6- §. Бегона усимлик уруглари ва доннинг касаллигини Урга-
ниш
 41
ЫС 7- §. Донли ва ифлослантирувчи аралашмалар микдорини аник​лаш 
 44
8- §. Майда дон микдорини ва доннинг йириклигини аниклаш 
 57
9- §. Дон массасининг табиий киялик ва ишкдланиш бурчагини аниклаш
 58
10- §. Донлар орасидаги бушлик, жойлашув зичлиги ва дон- ларнинг хаво билан таъминланганлигини аниклаш
 60
11- §. Тензиметрик усул ёрдамида доннинг мувозанатдаги намлигини аниклаш
 63
251
Ч/
V
nbfe'ftfW'» ••• • шт
12- §. Донларнинг дефектлик даражасини аникдаш

66
13- §. Дон ва уни кайта ишлаш махсулотларининг зараркунда- лар билан зарарланганлигини аницлаш
 70
14- § Дон массасини фаол шамоллатишни назорат килиш

75
III боб. Дон сифатини физик-кимёвий ва кимёвий усуллар ёрдамида бахолаш
 79
^ 1- §. Дон ва уннинг намлигини СЭШ-1 ва СЭШ-ЗМ куритиш шкафларида улчанмани стандарт куритиш у сули билан аникугаш .. 80
2- §. Доннинг намлигини ВП-4 электрометрик намулчагич би​лан аникдаш
 84
■^•3 §. Бугдой донининг клейковина микдорини стандарт усулда • аникдаш 
 92
4- §. Х?л клейковинанинг сифатини анинпаш
 97
5- §. Курук, клейковина микдорини ва унинг гидротацион ху- сусиятини аникдаш
 99
6- §. Бугдой донининг кучини седиментлаштирилган ч?кма буйича аникпаш


 101
7- §. Жавдар донининг клейковинасини ВНИИЗ усули буйича ювиб ажратиш 
,
 103
\У^8- §. Арпа донининг клейковина микдорини аникдаш
 104
9- §. Доннинг кислотал илигини чай каш усули билан аникдаш 105
10- §. Дондаги крахмал микдорини Эверс усули билан аник-
лаш
 106
•y^l 1- §. Дон ва уннинг кулланиш даражасини аникдаш
 108
ГУ боб. Айрим бошоцли донларни ботаник хоссалари буйича бахо​лаш 

116
1- §. К,аттик ва юмшок, бугдой донлари ни танлаш

116
Vy2- §■ Бугдой донининг типик таркибини анинлаш

118
3- §. Юмшок, кизил ва ок, бугдой донлари орасидаги фарнни аникдаш

121
4- §. Бугдой донини стандарт буйича тула техник тахлил к,илиш
122
5- §. Жавдар донини стандарт буйича гула техник тахлил килиш
127
· боб. Тула кимматли булмаган донларни аницлаш

128
1- §. Совук урган бугдой ва жавдар донлари микдорини аник-
лаш

129
•^2- §. Униб чиккан донларнинг микдорини аникдаш

130
^ 3- §. Уз-Узидан кизиган ва куритишда куйган донлар микдо​рини аникдаш


130
252
.0/
4- §. Тошбак.асимон кана билан зарарланган бугдой донини
аниклаш

132
VI боб. Ёрмабоп донларнинг сифатини бахолаш

135
1- §. Ёрмабоп донларнинг пустлокдилигини аниклаш

135
2- §. Лаборатория крбик ажратгичлари ёрдамида донларни кобигидан ажратиш

140
3- §. Сули, маржумак ва тарик донидаги магиз микдорини аниклаш

146
4- §. Шолидаги ёрилган донлар микдорини аниклаш

148
5- §. Шоли донининг сифатини аниклаш

151
ИККИНЧИ БУЛИМ ДОН ВА ДОН МАХСУЛОТЛАРИНИНГ
ТЕХНОКИМЁВИЙ НАЗОРАТИ

160
I боб. Ишлаб чикариш технология лабораторияси (ИЧТЛ)

160
1- §. ИЧТЛ вазифалари ва уни ташкиллаштириш

160
2- §, ИЧТЛнинг бино ва ускуналари
164
3- §. ИЧТЛнинг штат ва бурчлари

165
4- §. ИЧТЛнинг иш хужжатлари

167
5- §. Дон махсулотларининг микдор-сифат буйича хисоби

168
II боб. Элеватор ва донни кабул килиш корхоналарнда техноким-
ёвий назорат

169
1 - §. Донни жамоа ва давлат хужаликларидан кабул килиш ва
жойлаштириш

169
У* 2- §. Донни тозалаш

172
чк/3- §. Саклашда дон холатини кузатиш

174
v>-4- §. Донни юклаб жунатиш ва юбориш

176
III боб. Тегирмонларда технокимёвий назорат
тггтггггГ.

178
1- §. Тегирмонга донни кабул килиш, жойлаштириш ва хола- тини кузатиш

178
2- §. Ун тортиш туркумларини хисоблаш

181
3- §. Махсулот чикимини хисоблаш ва назорат килиш

183
4- §. Ун ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат килиш
192 ^ 5- §. Ун, манна ёрмаси ва кепакнинг сифатини назорат килиш
203
6- §.
Ун тортиш баланси

212
^ 7- §. Саклашда ун холатини кузатиш, уни юклаб жунатиш ва
юбориш

220
253
IV боб. Ёрма заводларида технокимёвий назорат

226
1- §. Ёрма заводига донни кабул кдлиш ва уни жойлаштириш
226
2- §. Донни кайта ишлаш аралашмаларини тузиш

228
3- §. Донни кайта ишлаб ёрма олишда махсулот чикимини Хисоблаш ва назорат килиш

229
4- §. Ёрма ишлаб чикариш технологик жараёнини назорат килиш

239
5- §. Ёрма сифатини назорат килиш

241
6- §. Саклашда ёрма холатини кузатиш, юклаб жунатиш ва юбориш

246
Фойдаланилган адабиётлар руйхати

250
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