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К И Р И Ш


Саноат - миллий хужаликнинг  энг йирик  моддий ишлаб чикариш тармоклари йигиндисидан  ташкил топган булиб, табиий бойликларни казиб олиш, кишлок хужалик хом ашеларини кайта ишлаш, ишлаб чикариш воситалари ва истеъмол буюмларини ишлаб чикариш билан машгул булади. Жамиятимизнинг олий максади - халкнинг моддий ва маънавий фаровонлигини юксалтириш булгани учун буни амалга оширишда илмий-техник тараккиет асосида бозорга каратилган  иктисодиетни ривожлантириш мухимдир. Ижтимоий мехнат унумдорлиги ва ишлаб чикариш самарадорлигини кутариш натижасида миллий хужалик комплекслари  ривожланишини баркарорлаштириш, хамда унинг оптимал тузилиши таъминлаш долзарб масалалардан биридир. Миллий хужаликнинг барча тармоклари, шу жумладан агросаноат комплекси таркибига кирувчи озик – овкат саноати бозор иктисодига утишда менежерлар, инженер – техник ходимларнинг махсус иктисодий билим ва замонавий тафаккурни чукур тушуна билган мутахассислар тайерлашни такозо этади.


Еш кадрларнинг иктисодий  савиясини ошириш, тармок  иктисодиетидаги билимини  кучайтириш  бошкариш механизмининг келгусида такомиллашиши ва корхонанинг ишлаб чикариш - молиявий фаолияти самарадорлигини юксалтиришга мухим шарт-шароитлар яратиб беради.


Келажакда миллий хужалик тузилиши тобора усиб бораетган иктисодий силжишлар натижасида саноат корхоналарини хар тарафлама ривожланишига шароитлар яратиб, ижтимоий масалаларини амалга оширади. Озик – овкат саноати эса шу корхоналарнинг таркибий кисмини ташкил этиб, халк фаровонлигини яхшиланишида узининг мухим ролини уйнайди.


Мамлакат миллий хужалиги сохаларининг иктисодий-техник  курсаткичи саноат ривожланиш даражасига богликдир. Ахолининг юкори сифатли озик-овкат махсулотларига булган талабини  туларок кондириш хукуматимизнинг доимо назар эътиборида  булмокда. Шу сабабли махсулот сифатини бошкариш ва ишлаб чикариш кувватларидан самарали фойдаланиш натижасида  махсулот таннархини пасайтириш, корхона рентабеллигини ошириш мухим омиллардир. Бу тадбирларни амалга ошириш учун олий укув юртларида юкори малакали кадрлар тайерлашда озик – овкат тармоги иктисоди фани мухим ахамиятга эга


Озик – овкат саноати иктисоди назариясини урганиш, ишлаб чикариш самарадорлигини юксалтириш ва уни жадаллаштириш хозирги  вактда зарур булган вазифалардан хисобланади. Бу иктисодий таълимни урганмай хукуматимиз томонидан куйилган масалаларни амалиетга татбик этиш бирмунча кийинчиликларни тугдиради. 

1-Мавзу .  «Агросаноат комплекси иктисоди» фани предмети ва унинг вазифалари.

Режа:


1. Фаннинг мазмуни ва вазифалари. 

2. Агросаноат комплекси  иктисоди фанининг объекти.
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         1. Фаннинг мазмуни ва вазифалари

Миллий хужалигимиз мураккаб моддий ишлаб чикариш ва хар хил турда хизмат киладиган корхоналар йигиндисидан тузилган булиб, улар бир – бирлари билан чамбарчас богликдир. Моддий ишлаб чикариш корхоналарига бир канча миллий хужалик сохалари киради, булар: саноат, кишлок хужалиги, урмончилик, курилиш, моддий техника билан  таъминлаш ва уни сотиш, савдо ва умумий  овкатланиш, кишлок хужалик  махсулотларини тайерлаш ва юк ташиш транспорти. Хизмат курсатувчи сохаларига эса турар жой коммунал хужалиги, согликни саклаш, маориф, фан ва маданият, саноат ва бошка сохалар киради.

Агросаноат комплекси иктисоди – саноат иктисоди фанининг ажралмас бир кисми булиб, халк хужалик  саноатига етук менежерлар, мухандис мутахассислар тайерлашда асосий фан хисобланади. Бу фанни урганишда объектив иктисодий конунларни саноатга татбик этиш йулларини ва унинг шаклларини билиш мухимдир, чунки бу саноат миллий хужалик сохалари орасида етакчи урин тутади. Бу тармок жамият манфаатлари учун арзон, таннархи паст ва юкори сифатли махсулот етказиб беради. Шу билан бирга ахолининг озик – овкат махсулотларига булган талабини кондиришга хизмат килади.


Агросаноат комплекси иктисоди фанининг асосий вазифалари куйидагилардир:

· тармокнинг иктисодий холатини ва ривожланиш хусусиятларини тахлил этиш, унинг самарадорлигини ошириш имкониятларини аниклаш;

· бошкариш усулларини такомиллаштириш, фан – техника тараккиетининг иктисодий - ижтимоий ахамияти ва мохиятини тахлил килиш, янги техника ва технологиянинг иктисодий самарадорлигини аниклаш усулларини урганиш;

· ишлаб чикаришни ташкил этишнинг окилона шаклларини – концентрациялаш, ихтисослаштириш, кооперативлаштириш ва комбинациялаштириш даражасини англатувчи курсаткичларни тузиш, корхоналарни максадга мувофик жойлаштиришни билдирувчи умумий тамойил ва усулларини урганиш;

· тармокда давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш жараени йуналишларини, инвестицион жараенни такомиллаштиришнинг асосий йулларини, корхоналар мулкидан – асосий ва айланма активлардан - самарали фойдаланиш услубларини урганиш;

· кадрлар билан таъминланганлик даражасини белгиловчи курсаткичларни, мехнат унумдорлигини мунтазам ошириш йуллари ва иш хакини такомиллаштириш усулларини урганиш;

· махсулот таннархини камайтириш имкониятлари, нархларнинг шаклланиши, корхоналар молиявий натижалари курсаткичлари билан танишиш.

2. Агросаноат комплекси иктисоди фанининг объекти.

          
Агросаноат комплекси иктисоди фанининг объекти шу тармок корхоналари булиб, миллий хужаликда моддий ишлаб чикаришнинг етакчи тармокларидан биридир. Хозирги замон саноати мураккаб иктисодий системани ташкил килиб, ихтисослашган соха ва ишлаб чикариш корхоналари, йирик хиссадорлик жамиятлари, кичик ва урта бизнесни уз ичига олади. Хар бир жамиятда бундай ишлаб чикариш йирик ва куп тармоки саноат оркали амалга оширилади. Озик – овкат саноати ишлаб чикариш кучлари ва мехнат таксимотининг тарихий ривожи натижаси булиб, алохида тармок сифатида вужудга кеган.


Саноат - халк хужалигининг барча тармокларини ишлаб чикариш воситалари, мехнат куроллари ва истеъмол махсулотлари билан таъминлайди. Бу тармокнинг доимий ривожи фан-техника тараккиети даражаси билан аникланади.


Тармок бошка ишлаб чикариш тармоклари каби барча объектив конунлар асосида ривожланиб, айни вактда узи ва ишлаб чикаришнинг бошка тармоклари учун моддий неъматларни узлуксиз тайерлаб беради.


Тармок корхоналарининг рационал жойлашиши, ихтисослаштирилиши махсулот сифатининг оширилиши, унинг таннарихининг камайтирилишига олиб келади ва катта даромад келтиради. Бу омиллар саноатда асосан рахбарлик усуларини ва шаклларини такомиллаштириб, моддий, мехнат  ва молиявий ресурслардан юкори унумли фойдаланишга олиб келади. Доимий равишда ишлаб чикаришнинг самарадорлик билан ишлаши халк фаровонлигини оширади, моддий неъматларнингнафакат саноатда, балки кишлок хужалигида хам ишлаб чикарилишини таъминлайди.


Жамият хаети ва тараккиети учун зарур булган моддий неъматлар яратиш учун хизмат киладиган сохалар бир – биридан ижтимоий ва моддий – техникавий нуктаи назар билан фарк килади.


Ижтимоий – иктисодий шаклларга мулкчилик формалари ва бозорий ишлаб чикариш муносабатлари кирса, моддий – техникавий шаклларига эса ишатилаетган техника ва технологиянинг хусусиятлари, хамда ишлаб чикаришни ташкил этишнинг узига хос хусусиятлари киради. Бундай муносабатлар саноатнинг иктисодий мохиятини, унинг тарихий характерини, хамда кенгайтирилган такрор ишлаб чикариш жараенида тутган урнини белгилайди. 


Хозирги даврда фан – техника тараккий этиши билан бозор иктисоднинг ривожланиши ва мустахкамланиши моддий ишлаб чикарувчи тармоклар орасидаги ижтимоий - иктисодий тафовутларнинг аста –секин тугатилишига олиб келади. Озик – овкат саноати ва кишлок хужалиги бир – бири билан узвий боглик, фан – техника ютукларига суянган холда ривожланади. Кишлок хужалигини кайта куриш, хамда унинг моддий базасини тубдан узгартириш натижасида бир томондан, озик – овкат саноатининг хом аше базаси кенгайтирилса, иккинчи томондан, саноат кишок хужалигига  аста – секин кириб боради, ва яна тармокнинг кенгайишини таъминлайди.


АСКнинг иктисодий хусусияти кенгайтирилган такрорий ишлаб чикариш жараенларида етакчи рол уйнаб, сифатли, экологик тоза, талабгир озик – овкат махсулотлари турларини ишлаб чикариш билан  боглик. Тармок миллий даромад ва халк истеъмол молларини ишлаб чикаришда ва уларнинг  усишини таъмин этишда алохида уринга эга, шунинг учун хам  мехнат  унумдорлигининг усиб бориши иктисодий  самарадорлик мезонидир. Бу тармокнинг яна бир хусусияти ишлаб чикаришнинг йириклашиши, ихтисослашиши, кооперативлашиши, комбинациялаш шакллари ва саноат корхоналарини жойлаштириш принципларидир.

          3. Агросаноат комплекси иктисоди фанининг предмети. 

 Ижтимоий ишлаб чикариш жараенларининг предмети табиий ва   ижтимоий фанлар ердамида урганилади. Табиий ва техник фанлар ердамида эса ишлаб чикаришнинг инсон билан табиат уртасидаги содир булаетган жараенлари урганилади.


Бу фанларнинг предмети одатда, моддий муносабатлардир. Техник фанлар мехнат ашеларининг хусусиятларини, уларнинг ишлаб чикариш жараенида узгаришларини, тайер махсулотнинг истеъмол хусусиятларини урганди.


Тармок иктисоди предметининг узига хос хусусияти, жумладан унинг иктисод назарияси предметидан фарки нимада?


Иктисод назарияси ижтимоий ишлаб чикариш ва жамият тараккиети турли боскичларида моддий неъматларни таксимлаш конунларини урганади. У бутун ижтимоий ишлаб чикариш учун умумий хисобланган, миллий хужаликнинг барча тармоклари учун ягона булган конуниятлар хисобланади. Аммо, иктисод назарияси умумий конунларнинг алохида тармокларда узига хос куринишдаги шаклларини батафсил текшириш билан шугулланмайди. Бу сохани тармок иктисоди урганади.


АСК иктисоди иктисодий конунларнинг мазкур тармокда таъсир килиш ва куриниш шаклларини, шу тармокка хос булган иктисодий конуниятларини, тармок ичидаги  айрим тармокларнинг узига хос  хусусиятларини тадбик килади, иктисодий конунларнинг  самарали таъсир килиш шароит ва омилларини урганади.


АСК иктисоди халк хужалигининг етакчи тармоги  булган озик-овкат саноатида объектив иктисодий конунларнинг харакат формаларини, жамият  манфаатлари учун энг оз маблаг сарф килиб, энг куп самарага эришишининг шартлари ва омиллари, саноат ишлаб чикаришини режалаштиришнинг методология ва  методикасини, бутун бир тармок еки унинг айрим саноат тармокларида ижтимоий ишлаб чикариш самарадорлигини оширишнинг иктисодий усулларини урганади.


Юкорида баен этилган фикрлардан куриниб турибдики, АСК иктисоди фанинининг предмети шу тармокда руй бераетган иктисодий жараенлар булиб, ушбу бу фан эса ана шу жараенларнинг умумий конуниятларини, ривожланиш омиллари ва улар уртасидаги богликликларни, ишлаб чикаришни ташкил этиш, режалаштириш ва бошкариш, ишлаб чикариш ресурсларидан окилона фойдаланиш ва бошка масалалар билан шугулланади.


АСК иктисоди фанининг методологиясини урганиш-бу фаннинг шакл ва усулларини урганиш демакдир.


Бу методология ишлаб чикариш жараенларини тадкикот килиш еки билиш, англаш йули,  вокеликни амалий еки назарий узлаштириш усулидир.


Айрим саноат тармогининг  иктисодий узига хослигини хисобга олишни, шу тармокда амалга оширилаетган хар кандай тадбирнинг иктисодий самарадорлигини халк хужалиги нуктаи назаридан бахолаш оркали олиб бориш мухим принципларидан хисобланади. Шунингдек, саноат ишлаб чикариш иктисоди пешкадам корхоналарнинг илгор иш тажрибасини тахлил килиш оркали урганилади. Бу предметни урганиш оркали талаба озик-овкат корхоналарида руй берадиган технологик жараенлар ва уларнинг самарадорлигини ошириш усуллари хамда иктисодий билим ва куникмага эга булади.


Бунинг натижасида   ишлаб чикарилаетган озик-овкат махсулотлари техникавий ва иктисодий томондан тахлил этилиб, самарадорликни оширишнинг асосий йул-йуриклари курсатилади.

                                           Таянч иборалар.
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1. Агросаноат – комплекс тармок сифатида.


Хозирги кунда мамлакатда барча мехнаткашларнинг тахминан 3/4 кисми моддий ишлаб чикаришни барпо этишда иштирок этмокда. Моддий ишлаб чикариш корхоналари маънавий бойликларни яратишда асос булиб хизмат килади. 


Моддий бойликларни ишлаб чикариш жамият хаетининг асоси булиб, шунинг учун хам айнан уни такомиллаштириш, узлуксиз ижтимоий тараккиётни таъминлайди. Бу уринда модий бойликлар - мехнат куроллари, мехнат ва истеъмол предметлари ишлаб чикариш сохаларга алохида эътибор берилиши керак. Озик-овкат саноати саноатдаги миллий даромаднинг 1/3 кисмидан купрогини ва мамлакат ялпи умумий махсулотининг 2/3 кисмини ишлаб чикаради. 


АСК иктисоди шу саноатнинг узигагина хос булган конкрет ходиса ва конуниятларни тахлил килади. Бошкача айтганда, бу курс ёрдамида озик- овкат саноатининг конуниятлари самаралирок натижалар бериши мумкин булган шароитлар тадкикот килинади. Озик- овкат саноати иктисодини урганиш иктисодий конуниятларни хар бир даврнинг конкрет узига хосликларини хисобга олиш оркали амалга оширилади. 


АСК иктисодини урганишдаги тарихий ёндашув уни ривожлантиришга алокадор булган ишлаб чикариш техника базасини яратиш, ихтисослаштириш ва кооперациялаш, капитал курилишни комбинациялаш ва жойлаштириш, асосий фонд, хамда айланма воситаларидан фойдаланиш, МТТ ва нарх-наво, ишлаб чикаришни бошкариш, режалаштириш ва модий рагбатлантиришни ташкил килиш каби муаммоларни чукур урганади.


АСК комплекс тармоклар йигиндисидир. Бу гурух тармокларининг умумий вазифаси ОО махсулотларини ишлаб чикариш ва бу махсулотларга булган эхтиёжларни кондиришдан иборатдир. 


Комплекс тармок деганда, тайер махсулот курсаткичларининг белгиларига кура бирлашган тармоклар гурухларига тушунилади. Бунга эса акционерлик жамиятлари, кичик ва урта корхоналар киради. 


Саноат тармоги хосил этилиши учун куйидаги хусусиятларга корхоналар эга булиши керак:


- ишлаб чикарган махсулот иктисодий мазмунинг бир хиллиги;

-ишлаб чикаришнинг техник базаси ва технологик            жараёнларнинг умумийлиги;      

    
- ишлатиладиган хом-ашё ва асосий материалларнинг ухшашлиги;


- маълум касбдаги кадрлар таркибининг ухшашлиги ва бошкалар.


Бу хусусиятлар ОО тармокларига хам тегишлидир. Демак, саноат тармоги деб, юкоридаги белгиларнинг бир хиллиги (ухшашлиги) билан характерланган корхоналар йигиндисига айтилади.

Озик – овкат саноатининг миллий хужаликдаги урнини хозирги боскичда факат саноат тармокларидан бири сифатида караш тугри эмас. ООС агросаноат комплексининг (АСК) энг мухим звеноларидан биридир. Унинг асосий вазифаси кишлок хужалик махсулотини кайта ишлаб, истеъмол махсулотини тайёрлашдир. У кишлок хужалиги ва истеъмол уртасидаги богловчи бугиндир. Хозирги шароитда истеъмолчи кишлок хужалик махсулотининг камрок кисмини “соф” тарзда олади, саноатда кайта ишланган махсулотни эса купрок истеъмол килмокда. Кишлок хужалик билан кайта ишлаш корхоналари орасидаги интеграция жараёни кичик озик-овкат комплексларининг шаклланишига олиб келди. Буларни йигиндиси эса уз-узидан мамлакат ОО комплексини ташкил килади.

 Аммо ахолининг усиб бораетган эхтиежлари хали тулик кондирилаетгани йук. Озик – овкат махсулотларини ишлаб чикаришнинг хозирги тузилмаси киши физиологик талаблари нуктаи назаридан илмий асосланган меъерларга жавоб бермайди. Бошка томондан, бой хом аше базасига эга була туриб, айрим озик – овкат махсулотларига ахоли эхтиежларининг четдан кетириладиган махсулотлар хисобидан кондирилиши, бу тармок олидида катта вазифаларни куяди. 


Кичик комплексларнинг мамлакатда барпо булиш илмий техник тараккиёт ютукларидан унумли фойдаланиб, махсулот хажмини, унга кетадиган хом - ашё, транспорт воситалари ва уларни кувватларини баланслаш усули билан режалаштириш имконини беради. 


Узбекистон Республикаси истикболстат бошкармаси маълумотларига кура, саноат тармоклари ишлаб чикарадиган махсулотларининг хусусиятига караб бир канча халк хужалик комплекслари ва тармокларини бирлаштиради (2.1.жадвал.).

Узбекистон Республикасида озик – овкат комплекси махсулоти ишлаб чикариш хажми ва унинг асосий фондларининг 2000 йилдаги салмок огирлиги (уртача йиллик фоиз хисобида).

2.1. жадвал.

	Комплекслар номи
	Махсулот хажми
	Ишлаб чикариш асосий фондлари

	Кишлок хужалик хом ашесини кайта ишловчи саноат тармоклари
	100
	100


	Шу жумладан:
	
	

	   Лаззатли озик – овкат саноати
	26,5
	43,1

	   Гушт ва сут махсулотлари
	14,7
	10,0

	   Баликчилик саноати
	0,8
	6,7

	   Ун – ерма ва омихта ем саноати
	11,2
	15,6

	   Бошка саноатлар
	46,8
	24,6


2. Агросаноат комплекси – озик – овкат саноати хом-ашё базаси


 АСК кишлок хужалик махсулотлари ишлаб чикариш ва кайта ишлаш, ахолига кишлок хужалик махсулотлари етказиб бериш каби вазифаларни амалга оширади. АСК куйидаги тармокларни уз ичига олади:


1) кишлок хужалик машиналари, тракторлар билан таъминлаш ва таъмирлаш, шунингдек кишлок курилиши;


2) кишлок хужалиги, урмон хужалиги, хамда ахолининг томорка хужалиги;


3) кишлок хужалиги махсулотларини тайёрлаш, кайта ишлаш ва уни ахолига етказиб бериш корхоналари булиб,  булар: ООС айрим тармоклари, енгил саноатининг бир кисми, кишлок хужалик махсулотларини кайта ишлаш, ун-ёрма ва омухта, узумчилик, усимлик ёги ва бошка ишлаб чикариш корхоналари, ОО савдоси ва умумий овкатланиш корхоналари ва бошка корхоналар мажмуасидан иборат. 


Агросаноат корхоналарини интеграциялаш бу аввало ООС га уз вактида сифатли хом-ашё етказиб беришни талаб этади. Шу билан бирга, АСК таркибидаги озик-овкат машинасозлиги озик-овкат корхоналарини зарурий технологик асбоб-ускуналар билан таъминлаб туради. Куриниб турибдики, ООС да ишлаб чикаришни ташкил этиш ва бошкариш энг аввало аграсаноат корхоналарининг фаолиятига чамбарчас боглик.

2. Агросаноат комплекси озик-овкат саноати хом-ашё базаси.


Моддий бойлик  ишлаб чикариш уч элемент - мехнат воситаси, инсон мехнати ва мехнат буюмларидан ташкил топган. Ишлаб чикариш жараенида хар бир элемент мухим рол уйнайди. Мехнат буюмлари - хом аше, асосий ва ердамчи материаллардан иборат. 

Хом-ашё материаллари - инсон кучи сарфлаб ердан ковлаб олиш еки ишлаб чикариш йули билан олинади. Хом аше  инсон мехнати таъсирида узгартирилади. Хом аше яратилаетган махсулотнинг моддий асоси булиб хисобланади.


Озик-овкат саноати сохаларида ишлатиладиган хом аше саноат ва кишлок хужалик хом ашеси куринишида булади.


Саноат учун ишлатиладиган хом аше  дастлабки ишлов бериш йули билан олинади. Минерал моддалар хам саноат хом ашесига киради.


Кишлок хужалик хом ашесига эса усимликшунослик ва чорвачиликдан олинадиган хом ашелар киради.


Озик-овкат саноати учун усимликшуносликдан олинадиган дон, шакар, лавлаги, чой, кофе, хар хил усимлик илдизлари, кунгабокар, тамаки, картошка, пахта, сабзавот мева ва бошкалар асосий хом аше булиб хизмат килади.


Чорвачиликдан олинадиган хом ашега сут, гушт, тухум ва бошка чорвачилик  махсулотлари киради.


Ердамчи материаллар - мехнат буюмлари булиб, ишлаб чикариш жараенларини амалга оширишга ердам беради, лекин бевосита тайер махсулот таркибига кирмайди. Улар икки гурухга булинадилар:


а)тайер махсулотни олишда ишлатиладиган ердамчи материаллар;


б)мехнат воситалари истеъмол киладиган ердамчи материаллар.


Яримфабрикат - хом ашега дастлабки ишлов берилиб, сунг яна ишлов беришга мухтож булган буюмлардир.


Мисол учун узум (натурал холда) вино, конъяк, спирт ишлаб чикариш учун яримфабрикатдир. Масалан, шакар - шакар заводлари учун тайер махсулот хисобланса, рафинад заводлари учун яримфабрикат ва кондитер фабрикалар учун хом аше булиб хисобланади.


Озик-овкат саноатида ишлаб чикариладиган барча хом ашелар химиявий хоссалари ва хусусиятларига караб уч гурух сохаларга булинадилар:


1. Кишлок хужалик бошлангич хом ашесини кайтадан ишлаб берувчи сохалар (канд лавлаги, мой ишлаб чикарувчи, узумчилик, крахмал-патока ва спирт ишлаб чикарувчи заводлар).


2. Хом ашеси бошлангич ишловдан утган ва такрорий ишлаб чикариш билан машгул булган (нон заводлари, кондитер, макарон, рафинад, пиво пишириш) кишлок хужалик хом ашесидан фойдаланадиган сохалар.


3. Ош тузини ковлаб оладиган ва тайерлайдиган, хамда минерал сувлар ишлаб чикарувчи сохалар.


Ижтимоий техник тараккиетининг усиши ва ривожланиш шароитларидан бири-махсулот сифатини оширишдир.


Бу эса мамлакат иктисодиетини устиришда асосий омиллардан хисобланади. Махсулотнинг сифатини ошириш иктисодий жихатдан мехнат унумдорлигини ошириш, махсулот таннархини камайтириш, ишлаб чикариш самарадорлигини юксалтиришга олиб келади.


Кишлок хужалик хом аше ресурсларидан рационал фойдаланиш корхонанинг хужалик фаолиятида асосий вазифалардан бири булиб хисобланади.


Кишлок хужалиги экстенсив ва интенсив йуналишда ривожланиб боради. Экстенсив йуналиш кишлок хужалигида курик ерларни очиш ва зах ерларни куритиш учун мелиоратив ва агротехник тадбирлардан кенг фойдаланиб, экин ерларни кенгайтириш хисобига кушимча хосил олишдир. Янги-янги ерларни очиш ва зах ерларни куритиш доимо мумкин эмас, чунки бу катта маблагларни талаб этади ва сув танкислигига олиб келиши мумкин. Шунинг учун кишлок хужалигида хом аше ресурсларини купайтиришнинг энг самарадор усули - интенсив йуналишдир.


Интенсив йуналиш - кишлок хужалигини жадал ривожлантириш учун кушимча моддий ва ишчи кучларидан фойдаланмай, ер-сув ресурсларидан унумли фойдаланиб, хосилдорликни ошириш хисобига махсулот ишлаб чикаришни купайтириш демакдир.


Бир хил хом аше турлари дон дуккакли экинлар ва бирламчи ишлаб чикариш жараенидан утган хом ашелар, масалан  ун, солод, спирт ва бошкалар  узок мудат  сакланиши мумкин. Шунинг учун бундай корхоналар йил буйи ишлайди.


ООС саноатининг гушт, шакар, ун, кондитер, ег, сут, чой, нон, узумчилик корхоналарида хом аше ва асосий материалларга сарфланган харажатлар салмоги  90 фоиз ва ундан  купрокни ташкил килади. Хом аше тайерловчи сохаларда хом аше ва асосий материалларнинг салмоги анчагина пастдир: туз тайерлашда -17 фоиз ва балик саноатида -39,2 фоизни ташкил этади.

3. Озик - овкат саноатининг махсулоти.


 ООС даги халк истеъмоли учун ишлаб чикарадиган махсулот мехнат турлари, саноат тармокларининг узига хос белгилари, халк хужалигидаги ахамияти ва саноатнинг ривожланиши билан алохида урин тутади. 


Саноат корхоналари иктисодий бажарадиган вазифаларига кура иккита катта гурухга булинадилар:

а) ишлаб чикариш воситаларини, шу жумладан, хом-ашё етказиб берувчи жами саноат тармоклари “А” гурухига;

б) саноатнинг “Б” гурухига эса ахоли истеъмол буюмлари ишлаб чикарадиган жами саноат тармоклари киради. 


ООС да хам ишлаб чикарадиган махсулотлар фойдаланишга кура икки гурухга булинади. Масалан, олинган узум мусалласи “А” гурухига, технологик усуллар билан тайерланган узум виноси эса “Б” гурухига киради, яъни узум мусалласи узум виноси учун хом ашедир.

Озик-овкат соноати комплексининг асосий сохалари схемада курсатилган булиб, улар асосан лаззатли озик-овкат, гушт ва сут, баликчилик, хамда ун ва ун махсулотлари ишлаб чикариш сохаларидан иборат.

Бирламчи ва иккиламчи озик – овкат махсулоти 

гурухларининг тузилиши.

2.2 жадвал.

	Саноат тармоклари
	           «А» гурухи
	        «Б»  гурухи

	Баликчилик
	Балик ушлаш, балик махсулотлари-корхоналарда кайта ишлаш учун тутилган сув хайвонлари
	Халк истеъмоли учун балик ва балик махсулотлари

	Виночилик
	Вино хом ашелари Коньяк спирти
	Узум виноси шампан виноси, коньяк, мевалардан тайерланган винолар.

	Чой
	Ферментланган чой.
	Тайер чой.

	Тамаки (махорка)
	Ферментланган тамаки
	Тамаки ва махоркадан тайёрланган махсулотлар.

	Упа ва пардозлик
	Эфир ёги ва сунъий ароматик моддалар
	Упа ва пардоз моллари ва атир совуни.



Озик – овкат саноати ишлаб чикарган махсулотларнинг сакам 70 фоизи истеъмол буюмларини ташкил этади. 


Мехнат буюмларига таъсир этиш усулига кура озик – овкат саноати хом аше тайерловчи ва кайта ишловчи корхоналарга булинади.

Хом аше тайерловчи корхоналарга табиатда пайдо булган хом ашени казиб олиш, сув хайвонларини тутиш, овлаш саноати киради. Кайта ишлаш саноати факат технологик усулларда ишлов берилмаган хом ашелар билан иш куради. Бу сохаларга хом аше тайерловчи саноат ва кишок хужалик махсулотлари, хом ашеларни кайта ишловчи корхоналар киради. Шундай килиб, озик – овкат саноати купинча кайта ишлаш корхоналаридан ташки топади.


Озик-овкат корхоналари хом-ашёларга ишлов бериш усулларига караб бирламчи ва “келажак” корхоналарига булинади. 


Бирламчи корхоналарга - виночилик, тамаки, ёг-мой, шакар сохалари киради. “Келажак” корхоналарига кишлок хужалик хом-ашёларини кайта ишлаб берадиган - нон, макарон, кондитер, иккиламчи виночилик ва яхна ичимликлар каби корхоналар киради.  


Озик – овкат саноати ишлаб чикаришни ташкил килиш хусусиятига караб, мавсумли ва мавсумсиз корхоналарга булинади. Бундан ташкари, озик – овкат саноати, технология ва асбоб – ускуналар билан куролланиш хусусиятига караб биохимия, микробиология ва мехнат буюмлариникимевий усулда ишлаш каби гурухларга булинади. Шуни таъкидлаш керакки, озик – овкат махсулотларини истеъмол килиш тузилиши – купинча географик зоналарни, у ердаги иклимий шароитларни, милий урф – одатларни хисобга олиб тузилади. Бундай тузилиш хар бир худуд учун алохида хисобланади.

Озик  - овкат саноати корхоналари махсулоти натурал ва киймат курсаткичларда хисобга олинади. Натурал курсаткичларда (тонна, дона, туб, литр ва хоказо) махсулот ишлаб чикариш хажми корхона ишлаб чикариш кувватига ва ахоли талабига боглик. Корхона уртача йиллик ишлаб чикариш кувватини аниклаш учун йил бошидаги кувватга ишга тушириладиган янги кувват кушлиб, ишдан чикариладиган кувватни айириш керак.


Махсулот ишлаб чикариш хажми киймат ифодасида товар махсулот ва ялпи махсулот курсаткичларида хисобга олинади.


Харакатдаги улгуржи баходаги товар махсулот хажми таркибига корхонада сотиш учун мулжалланган тайер махсулот киймати (хар бир махсулотнинг натурал ифодадаги хажми унинг улгуржи нархига купайтирилади), корхонада ишлаб чикариш учун мулжалланган ярим     фабрикатлар киймати, сотиш учун мулжалланган ердамчи                              ишлаб чикариш киймати, корхонанинг уз эхтиежи учун тайерланадиган идиш (тара)нинг   киймати, корхона томонидан бажариладиган саноат  характеридаги бошка ишларнинг киймати (капитал ремонт, модернизация) киради.


Шунингдек, товар махсулоти таркибига буюртмачи корхона томонидан тайерловчи корхона оладиган хом ашенинг киймати хам киради.


Ялпи махсулот
хажми бир йилда тайерлигига боглик булмаган холда, корхона бажарадиган хамма ишларнинг умумий хажмига тенг.


Уни куйидаги формула оркали езиш мумкин:

                                     
 ЯМ = ТМ + ТИб-ТИо

бу ерда:     ТМ  - товар махсулоти хажми;

                   Тио,ТИб  - йил охири ва бошидаги тугалланмаган ишлаб чикариш    колдиги.


Товар махсулоти ва ялпи махсулот курсаткичларининг камчилиги шундаки, уларнинг таркибида буюмлашган мехнат сарфлари хам мавжудлигидир. Бунинг натижасида корхонада кимматбахо хом аше ва материалларнинг ишлатилиши махсулотнинг хажмини сохта равишда купайтириб курсатишга олиб келади. Лекин бозор шароитида бу камчилик махсулотнинг канчалик харидоргирлиги билан боглик равишда бартараф этилади.


Шунинг учун, корхонанинг йилик ишлаб чикариш фаолиятига тугри бахо берадиган курсаткич махсулот сотиш хажми хисобланади.


Махсулот сотиш хажми - бу бир йилда истеъмолчига узатадиган, пули туланадиган ишлаб чикарилган тайер махсулотнинг, ярим фабрикатларнинг, саноат характеридаги ишларнинг умумий киймати. Бундан ташкари махсулот сотиш хажмига капитал таъмирлаш ишларининг киймати, жихозларнинг модернизацияси киймати киради.


Махсулот сотиш хажми йил давомида ишлаб чикарилган товар махсулот хажмига йил бошидаги сотилмаган махсулот колдиги кийматини кушиб, йил охиридаги сотилмаган махсулот колдигини айириш оркали топилади. Уни куйидагича ифодалаш мумкин:

СМ = ТМ + ТМ й.б.к. + ТМ й.б.ю.к. – ТМ й.о.к. – ТМ й.о.ю.к.,

бу ерда,
СМ -  махсулот сотиш хажми;

 
          ТМ – товар махсулот хажми;



ТМ й.б.к. -  йил бошидаги сотилмаган тайер махсулот колдиги;



ТМ й.б.ю.к. - йил бошидаги харидорга юборилган лекин тулов мудати келмаган тайер махсулот колдиги;



ТМ й.о.к.
- йил охиридаги сотилмаган тайер махсулот колдиги;

                   ТМ й.о.ю.к.- йил охиридаги харидорга юбориаган, лекин хали пули тушмаган тайер махсулот колдиги.


 Бозор шароитида корхона махсулотининг харидоргирлиги, унга булган талабнинг шаклланишида махсуот сифати катта ахамиятга эга.

          Махсулотнинг сифати - шу махсулотнинг хар томондан фойдала-нишга мукаммал эканлигини белгиловчи хусусиятлари йигиндисидир.


Саноат махсулотининг сифати корхонанинг фаолиятини бахолашда кулланиладиган асосий курсаткичлардан бири булиб, унда мехнатни ташкил килиш, унинг жихозланиш даражаси, мутахассисларнинг малакаси, ишлаб чикаришни бошкаришнинг холати            ифодаланади. Махсулотнинг сифати иктисодий жихатдан истеъмол кийматининг улчови ва фойдаланиш даражаси куринишида намоен булади. Махсулотнинг сифати иктисодий ахамиятга эга. Чунки, унинг киймати сифатига биноан белгиланади.


Махсулот сифатига ва унинг техникавий (фойдаланиш) хусусиятларига бахо бериш учун куйидаги турдаги курсаткичлар система-си кулланилади:


а) истеъмол килиш хусусиятлари буйича - талабни кондирувчи курсаткичлар;


б) буюмларни конструктив хусусиятларини ифодаловчи курсаткичлар. Булар - буюмларни унификациялашганлиги, геометрик ул-чамлари, дизайн ва бошкалар;


в) буюмларнинг пишиклиги, хизмат килиш муддати, ремонт килиш кулайлигини ифодаловчи курсаткичлар;


д) эстетик ва эргономик курсаткичлар;


е) иктисодий курсаткичлар. Масалан, махсулотнинг таннархида мех-нат, материаллар, электроэнергия салмоги, самарадорлик бирлигига тугри келадиган харажатларнинг умумий микдори;


ж) буюмларнинг сифат навлари. Бу курсаткичлар истеъмол буюмла-рига, айрим хил мехнат буюмларига нисбатан кулланилади.


Махсулотнинг сифатини тартибли равишда яхшилаш мамлакат иктисодини ривожлантиришнинг шарти, ижтимоий ишлаб чикариш самарадорлигини ошириш, халк фаровонлигини ривожлантиришнинг асо сий омилларидан биридир.


Корхоналарда махсулотнинг сифатини  бошкариш жараенлари техникавий, ташкилий-технологик, назорат, ташиш, саклаш ва бошка жараенларнинг узаро богликлиги мажмуасини ташкил этувчи тартиб доирасида олиб борилади.


Махсулот сифатини бошкариш жараени: махсулотнинг сифат даражасини белгилаш; унга таъсир курсатувчи буюм еки уни ишлаб чикариш жараенининг савияси тугрисидаги ахборотларни йигиш ва уларни урганиш; махсулотнинг сифатини бошкариш тугрисида карор ка -бул  килиш ва унга таъсир курсатишга тайерланиш; бошкарув карорлари ни оммавийлаштириш; бошкариш натижасида махсулот сифатининг узгариши хакидаги  ахборотларни  йигиш  ва  тахлил  килиш. Махсулотни лойихалаштириш ишлаб чикариш ва ундан фойдаланишнинг барча боскичларига тааллуклидир. Махсулот сифатини бошкариш стандартлаштиришга асосланади. Стандартлаштириш махсулотга, уни ишлаб чикариш учун зарур булган хом аше, материаллар, кисмларига булган талабларни чеклайди; махсулот сифатини бошкариш буйича ишларни ташкил этади; махсулот сифатини назорат килишни бахолаш усуллари ва воситаларини урганади; махсулотларни аттестация килиш тартибини белгилайди; махсулотни ишлаб чикариш технологик жараенларини ва асбоб-ускуналар ремонтини белгилайди; махсулотдан фойдаланиш шартларини ва коидаларини тайинлайди.


Корхоналарда махсулотнинг сифатига тула рахбарлик килишда: махсулотнинг техникавий даражасини ва сифатини узок муддатларга чамалаш; махсулотнинг сифатини оширишни режалаштириш; уни аттестация килиш; махсулотнинг лойихасини тузиш ва ишлаб чикаришга жорий этиш; ишлаб чикаришга технологик тайерлаш; мутахассисларни танлаш; жойлаштириш, тарбиялаш ва укитиш; ишлаб чикариш воситаларини саклашни, ремонт килишни ташкил этиш; махсулотнинг сифатини назорат килиш, стандартларга, улчов воситаларига ва техник шартларга риоя килиш; махсулотнинг сифатини бошкариш хукукини таъминлаш каби вазифаларни амалга оширилади.


Таянч иборалар:
1. Агросаноат комплекснинг умумий вазифаси .

2.Моддий бойлик. 

4.Ердамчи материаллар.

5.Кишлок хужалиги.

6.Экстенсив йуналиш.

7.Интенсив йуналиш.

8.Хом аше базаси.

9.Ялпи махсулот.

10. Хом-аше материаллари.

11.Яримфабрикат. 

12.Махсулот сотиш хажми.

13.Махсулотнинг сифати.

Назорат учун саволлар:

1. Агросаноат комплекснинг умумий вазифаси нимадан иборат? 

2.Моддий бойлик нима?

3.Ердамчи материаллар деганда нимани тушунасиз?

4.Кишлок хужалигида экстенсив йуналишни тушунтиринг?

5.Кишлок хужалигида интенсив йуналишни тушунтиринг?

6.Концентрация деганда нимани тушунасиз?

7.Тармок дифференциацияси нима?

8.Ихтисослаштириш,кооперативлаштириш ва комбинациялашнинг мазмуни?

9.Ихтисослаштириш ва кооперативлаштиришнинг иктисодий самарадорлиги кандай аникланади?

10.Ишлаб чикаришнинг оптимал катталиклари нимадан иборат?

3-Мавзу. АСК корхоналарини давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш.

Режа:

          1. Хусусийлаштириш, унинг мохияти ва ахамияти.

2. Бозор иктисодиетига утиш даврида хусусийлаштиришнинг объектив зарурлиги.

3. Хусусийлаштириш ва мулкни давлат тасарруфидан
чикаришда жахон  тажрибаси.

  4. Узбекистоннинг хусусийлаштириш жараёнини боскичма-боскич утиши.

Адабиётлар руйхати

1. Каримов И.А. Узбекистон иктисодий ислохотларни чукурлаштириш йулида. «Узбекистон» нашриёти. Т.: 1995.
2. Каримов И.А. Узбекистон буюк келажак сари. «Узбекистон» нашриёти. Т.: 1998.

3. «Узбекистон Республикасида мулкни давлат тасавуридан чикариш ва хусусийлаштириш тугрисидаги» Узбекистон Республикаси конунлар ва фармонлар. «Узбекистон» нашриёти 1992.

4. Чжень В. «Хусусийлаштириш асослари» «Мехнат» нашриёти. Т.: 1997.

5. Улмасов А., Шарофхужаев М. «Иктисодиёт назарияси» «Мехнат» нашриёти Т.: 1995.

1. Хусусийлаштириш, унинг мохияти ва ахамияти

 Бозор иктисодиётига утишнинг бош бугинларидан бири давлат тизимидаги мулкни хусусийлаштириш билан богланган. Хусусийлаштириш иктисодий тушунча булиб, мулкга эгалик хукукини давлатдан фирмалар ва алохида шахсларга берилишини билдиради. Узбекистон Республикасининг 1991 йи 19 ноябрда кабул килинган «Давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш тугрисида»ги Конуннинг 1- моддасида:

«Давлат тасарруфидан чикариш – давлат корхона ва ташкилотларини жамоа, ижара корхоналарига, акциядорлик жамиятларига, маъсулияти чекланган жамиятларига, давлатга карашли мулк булмайдиган бошка корхона ва ташкилотларга айлантиришдир».

«Хусусийлаштириш фукароларнинг ва давлатга таалукли булмаган юридик шахсларнинг давлат мулки объектларини ёки акциядорлик жамиятлари акцияларини сотиб олишдир» деб айтилган.

Хусусийлаштириш - бу мулкни, иктисодиетдаги давлат секторини давлат тасарруфидан чикариш жараенидир. Хусусийлаштириш давлат мулки монополиясини тугатиш, эркин тадбиркорлик ташаббусига йул очиш бозор иктисодиетини рагбатлантириш максадида амалга оширилади.


Хусусийлаштириш оркали давлат мулки фукароларга берилиб, халк мулкига айланади, хар бир киши миллий бойликдаги уз хиссасига эга булади. Хусусийлаштириш - бу хусусий мулкка эга булишигина эмас, балки шу мулкни ишлатиб, иктисодиетни устириш учун уз хиссасига мажбурият олишдир. Унда бутун халк катнашади, лекин давлат мулкини сотиб олишда чет эл фукаролари ва  фирмалари хам иштирок этади.


Хусусийлаштириш давлат мулкини руйхатга олишдан, яъни уни янгидан хисоб-китоб килиб, унинг хакикий киймати, микдорини аниклашдан бошланади. Уни утказиш учун махсус органлар ташкил этилади. Хусусийлаштириш учун ажратилган давлат мол-мулкининг руйхати тузилади, давлат мулкини сотиб олиш шарт-шароити аникланади. Давлат мулкининг кичик кисми ахолига бепул берилади, асосий кисми накд пулга еки насияга сотилади.


Хусусийлаштириш асосан уч йуналишда олиб борилади:


1. Акциялаштириш. Юкорида айтиб утилганидек, корхона еки хусусийлаштирилиши керак булган бирор объект бахоланиб, шунга асосан акция чикарилади ва халкка сотилади. Акционерлик жамиятининг конунига асосан акциянинг контрол пакети эгаси еки низомга асосан маълум фоиз акция эгаси корхонани бошкаради.


2. Аукцион-ким ошди савдоси. Бунда бирор-бир объект аукцион асосида сотилади.


3. Кейинчалик хусусийлаштириш максадида ижарага бериш. Бундан мулк ижарага берилиб, маълум вакт утгач, бутунлай ижарачига сотилади.


Хусусийлаштиришнинг иктисодий,  ташкилий ва хукукий асосини чет эл инвестициялари, кимматбахо когозлар, биржалар, ассоциациялар, ишбилармонлар, монополизмга карши бир катор хукумат курсатмалари ва конунлари ташкил этади.


Хусусийлаштириш - бу бозор иктисодиетининг мухим бугинидир. Давлат мулки  хусусийлаштирилгандагина мехнатга булган муносабат узгаради, мехнат унумдорлиги усади. Корхона уз хужалигини узи юритади.


Шунингдек, ишлаб чикарувчининг хукмини синдириш, ишлаб чикаришни истеъмолчининг манфаатларига буйсундириш, махсулотга булган талабни аник хисобга олиш, конъюнктура узгаришларига караб тезликда иш тутиш.

2. Бозор иктисодиетига утиш даврида хусусийлаштиришнинг объектив зарурлиги.

 Бозор иктисодиетига утиш шароитида мулкнинг хар хил шакллари ривожланади. Бу хакда Узбекистон Республикасининг Конституциясида куйидагича езилган: ”Бозор муносабатларини ривожлантиришга каратилган Узбекистон иктисодиетининг негизини  хилма-хил шакллардаги мулк ташкил этади. Давлат истеъмолчиларнинг хукукий устунлигини хисобга олиб иктисодий фаолият, тадбиркорлик ва хукукий жихатдан баравар мухофаза этишни кафолатлайди. Хусусий мулк бошка мулк шакллари каби дахлсиз ва давлат химоясидадир”.


Давлат тасарруфидан чикариш-давлат корхоналари ва ташкилотларини жамоа, ижара корхоналарига, акцияли жамиятлар-га,масъулияти чекланган жамиятларга, давлатга карашли мулк булмайдиган бошка корхоналар ва ташкилотларга айлантиришдир.


Узбекистон Республикасининг 1991 йилнинг 19 ноябрида кабул килинган Давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш тугрисида”ги конунига асосан, давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш уз шаклларига эгадир.  Биринчидан, давлат корхонасини жамоа корхонасига акцияли жамиятга, бошка йусиндаги хужалик жамияти еки ширкатига айлантириш мумкин. Иккинчидан, ижарага олинган мулкни келгусида хак тулаб сотиб олиш эхтимоли бор булиши билан давлат корхонасини ижара корхонасига айлантириш. Учинчидан, давлат мол-мулкини танлов йули билан ва ким ошди савдосида давлатга тааллукли булган юридик ва жисмоний шахсларга сотиш шаклида, шунингдек, Узбекистон Республикаси конунларига зид булмаган бошка шаклларда амалга ошириш мумкин.


Шунинг учун давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш худудий асосларини аниклашда унинг асосий принципларини билиш зарурдир. Бу принциплар куйидагилардан иборат:


-давлат тасарруфидан  чикариш ва хусусийлаштириш вактида мулкни пулли ва пулсиз топширишни кушиб олиб бориш;


-пулли ва пулсиз хусусийлаштириладиган мулкдан улуш олишда фукароларнинг хукулари тенглиги;


-давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш шароитида барча фукароларнинг ижтимоий химоя килинишини таъминлаш;


-давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш  тадбирларини амалга ошириш устидан давлат ва жамоат назоратини йулга куйиш ва хоказо.

   
Хусусийлаштириш жараёнини амалга ошириш кенг куламдаги куп киррали давлат дастурлари асосида амалга оширилиб келмокда. Уларни бир бири билан узвий богланган куйидаги йуналишларга ажратиб тахлил килиш мумкин.

Биринчидан хусусийлаштиришни вужудга келтириш ва уларни фаол ривожлантириб кетиши учун унинг хукукий асосларини таъминлаш лозим булади. Бу максадда Узбекистон Республикаси Президентининг Фармонлари, Республиканинг куплаб конунлари, Хукумат карорлари ва бошка меъёрий хужжатлар тайёрланиб уз вактида кабул килинади ва бу жараён давом этмокда. «Давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш тугрисида», «Ер кодекси», «Ижара тугрисида», «Кооперация тугрисида», «Акциядорлик жамиятлари ва акционерларнинг хукукларини химоя килиш хакида», «Кимматли когозлар бозорининг фаолиятини курсатиш механизми тугрисида», «Монополистик фаолиятни чеклаш тугрисида» хамда кооператив, фермер ва дехкон хужаликлари тугрисидаги каби Конунлар ва хусусийлаштиришни боскичма-бокич тартибли олиб бориш билан боглик булган бир катор хукумат карорлари ва меъёрий хужжатлар кабул килиниб амалга оширилиб борилмокда.

Иккинчидан, янги мулк эгаларига юкорида бериладиган топширикларни, буйрукбозликни чеклаш, камайтиришни ва узини узи бошкаришни аста секинлик билан амалга ошириш максадида республика вазирлик ва идораларининг фаолиятларини кайта куриб чикилди ва бу жараён давом этиб бормокда. «Узтайёрловсавдо», «Узмаишийхизмат», «Узбекбирлашув», «Махаллий саноат», «Узжамоакурилиш», «Узсаноатфукарокурилиш», «Узбексавдо», «Узсувхужалик» вазирликларининг куплари тугатилиб, уларнинг бошкариш фаолиятларини жойларга, вилоятларга, корхоналарга утказилокда. Шу билан бирга республика микёсида фаолият курсатиши лозим булган вазирлик ва идораларни бозор иктисодиётига мослаштирилмокда. Улар урнида уюшмалар, концернлар, корпорациялар, компаниялар, холдинглар тузиш билан бир каторда бошкарув ходимлар сонини кескин равишда кискартирилиб борилмокда. Алохида айтиб утиш керакки, хусусийлаштиришни амалга ошириш, тадбиркорларни тайёрлаш ва уларни куллаб-кувватлаш билан боглик булган бир катор бозор структуралари хам тузилди. Шулар жумласига, Давлат мулкини бошкариш ва тадбиркорликни куллаб кувватлаш Давлут кумитаси, Узбекистон Республикаси Дехкон – фермер хужаликлар уюшмаси, Тадбиркорлар ва товар  ишлаб чикарувчилар Палатаси, Республика Бизнес-Фонди, Дехкон ва фермерларни кулаб кувватлаш жамгармаси, турли хил биржалар, янги баъзалар тузилиши, «Вакт» миллий депозитарийси, ДИФ «Давинком», брокерлик идоралари, ХИФ ва бошка шу кабилар фикримизнинг далолатидир.

Учинчидан, бозор иктисодиёти билан хамоханг булиб ишлайдиган рахбарларни, тадбиркорларни етиштириш ва кайта тайёрлаш билан боглик булган катор ишлар амалга оширилиб бормокда. Бозор структурасида ишлайдиган мутахассисларни мамлакат ичида хамда ривожланган хорижий мамлакатларда тайёрлаш ва у мамлакатларда стажировкалар утказиш  катта ахамиятга эга. 

3. Хусусийлаштириш ва мулкни давлат тасарруфидан
чикаришда жахон  тажрибаси.

        Давлат компанияларининг акцияларини хусусий фирмаларга (шу жумладан, хорижий инвесторларга) эркин сотишдан ташкари унга куйидагилар киритилган: давлат еки унга тегишли фирмаларнинг мол-мулкини сотиш; уларнинг таркибий кисмларини кайта тузиш, давлат корхоналарига хусусий капиталларни татбик этиш; корхоналарнинг уларнинг директорлари ва (еки) ходимлари томонидан сотиб олиниши; маъмурият билан келишилган ижара. Бу жараенлар саноати ривожланган мамлакатларнинг иктисодиети учун янгилик эмас.

Жахоннинг турли мамлакатларида хусусийлаштиришнинг тахлили унинг 7 та асосий усули буйича олиб борилади. Булар:

1. Давлат корхоналарининг акцияларини очик сотувини утказиш.

Фонд бозорлари етарли даражада ривожланмаган мамлакатларда акцияларни очик савдода сотиш кийин булиб, кимматга тушади. Натижада реклама билан шугулланадиган ташкилотлар оркали сотиш ташкил этади.

2. Акцияларни «ким ошди» савдолари оркали сотиш.

Хусусийлаштиришнинг кенг таркалган бу усули «ким ошди» савдоси оркали амалга оширилади.

3. Дават корхоналарини хорижий инвесторларига сотиш.

Бунда объектарни тугридан-тугри сотиб олиш ёки акция пакетларини сотиб олиш йули билан хусусийаштириш

4. Корхонанинг мулкини сотиш ва кейинчалик мавжуд карзларни тулаш йули билан давлат корхоналарини тугатиш.

5. Давлат корхонасини аохида булинмаларга ажратиш ёки булиш ва кайта куриш йули билан уарни кисмлар буйича сотиш.

6. Корхонаарни мехнат жамоаси аъзоари томонидан сотиб олиниши.

7. Давлат корхонасининг жисмоний шахс томонидан ижарага олиниши ёки давлат ва хусусий корхоналар уртасида корхонани бошкариш тугрисида битим тузиш.

4. Узбекистоннинг хусусийлаштириш жараёнини боскичма-боскич утиши.

 Иктисодий ислохотларнинг биринчи боскичида кичик хусусийлаштириш тугалланди. Бунда давлат мулкини бошкаришни олиб бориш ва бошка мулк шаклига утишни назорат килиш институционал структура ва махсус органлар тузилди.

Иккинчи этапда (1994-1995) саноатнинг хамма тармокларида хамда агросаноат комплексида йирик масштабли хусусийлаштириш булиб утди. Хусусийлаштириш дастурига тармок ва регионлар учун энг зарур объектлар киритилди. Кичик корхоналар хусусий мулк этиб сотила бошланди, урта ва катта корхоналар очик турдаги акциядорлик жамиятларига айлантирилди. Уларнинг акция пакетлари 4 кисмга булинарди: мехнат жамоасига 25 фоизгача, давлатга 26 фоизгача, эркин савдога 30 фоиз, инвесторларга 10 фоиз ва смежникларга хам 10 фоиз.

Учинчи этапда (1996 йил ва давоми) Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1995 йил 4 декабрдаги 448 – сонли «айрим корхона ва мулкларни давлат тасарруфидан чикариш ва хусусийлаштириш буйича саволлар тугрисида»ги карорига асосан энг катта (гигант) индустриал корхоналар хамда ёкилги – энергетика компекси, химия, металлургия ва машинасослик корхоналари хусусийлаштириш жараёни бошланди. Хусусийлаштириш жараёнида 4500 та АЖ – тлари, 100 мингдан ортик кичик корхона ва 2933 та 80 та чет эл давлатлари билан биргаликда кушма корхоналар тузилди.

Хусусийлаштириш жараёнида давлат корхоналарини акциядорлик жамиятларига, жамоа корхоналарига масъулияти чекланган жамиятларга, жисмоний, юридик шахсарнинг хусусий мулкларига ва бошка нодавлат мулк шаклига айантириш мужалланади. Корхонанинг кандай нодавлат шаклига утиши Хукумат томонидан кабул килинган Дастурда белгилаб берилади. Дастурга кандай объектлар киритилиши унинг кайси мулк шаклига шаклига утиши кенг мухокама килинади, сунгра Хукумат томонидан кабул килинади.

Узбекистонда хусусийлаштиришнинг узига хос хусусиятлари мавжуд. Авваламбор, давлат корхоналарини хусусийлаштиришда мехнат жамоаларини ижтимоий химоя килиниб борилди, яъни асосий воситаларнинг 70 ва ундан ортик эскирганларини, мехнат жамоасининг фойдаси хисобига курилган, сотиб олинган асосий воситаларни, корхона балансидаги ижтимоий сохалардаги объектларни мехнат жамоасига бепул берилди. факат 1992-93 йиллар бир миллиондан ортик квартира арзон нархда, халкимизнинг укитувчилар каби катламарига квартиралар бепул берилди.

Иккинчидан, давлат мулкини сотишдан тушган мабагларни бир ерга туплаб, унинг бозор иктисодиётини ривожлантириш, тадбиркорларни куллаб-кувватлаш учун кредит бериш каби ислохотнинг нодавлат йуналишига сарфланмокда. Кейинги йилларда бу фонд оркали тадбиркорларни куллаб-кувватлаш максадида 4 млдр. сум имтиёзли кредит берилди.

Учинчидан, Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1993 йил 7 январдаги 13-сонли карори билан 1100 дан ортик давлат кишлок хужалик корхоналари жамоа корхоналарига айлантирилиб, мулки шу жамоа корхоналарига бепул берилди.

Туртинчидан, хусусийлаштириш ишлари махсус Дастур асосида, боскичма-боскич амалга ошириш билан бир каторда катта корхоналарнинг ишлаб чикариш ва бошкариш услубини монополиядан чикариш ишлари максадга мувофик равишда амалга оширилиб борилди.

Озик – овкат саноатида хусусийлаштирилган корхоналарнинг асосий кисми акциядорлик жамиятларига айлантирилди. Бу жамиятлар бошлангич даврда ёпик турда булган булса, хозирги вактда акциядорлик корхоналарнинг деярли хаммаси очик акциядорлик жамиятларига айлантирилди. Хозирги вактда мамлакатимизда 4469 та акциядорлик жамиятлари мавжуд булиб, 847 мингта жисмоний ва юридик акциядорлар «Вакт» Миллий депозитарийсидан утказилган.

5. Хусусийлаштириш жараёнларини чукурлаштиришда кабул килинган Хукумат карорлари.

1. Узбекистон Республикаси Вазирар Махкамасининг 1998 йил 22 августдаги 361 – сонли «Акциядорлик жамиятларини бошкариш тизимини такомиллаштиришга доир чора – тадбирлар тугрисида»ги карори билан давлат негизида тузилган акциядорлик жамиятларида рахбарлик ва ижро этувчи органларнинг фаолиятини аник тартиб солувчи меъерий хужжатлар кабул килинди.

2. Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1998 йил 18 ноябрдаги 477 – сонли «Давлат мулкини хусусийлаштиришда хорижий сармояларни жалб килишни ривожлантириш чора-тадбирлари тугрисида»ги ва 1999 йил 26 ноябрдаги 511 – сонли карорлари билан акциядорлик жамиятларининг акциялар пакети, корхоналар тулалигича ва махсус кабул килинган дастурлар асосида хорижий инвесторларига сотиш ишлари бошланди. Утган давр мобайнида республикада 7 акциядорлик жамиятларининг акциялари ва 6 та корхона тулалигича сотишга эришилди.

3. Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 2000 йил 5 июлдаги 257-сони «Давлат мулкини бошкаришни такомиллаштириш чора-тадбирлари тугрисида»ги карори билан Давлатнинг ишончли вакиллари ва бошкарувчиларини танлов асосида тайинлаш, жамиятларни хусусийлаштиришдан кейинги кулаб-кувватлаш Дастурларини ишлаб чикиш ва мониторингини олиб бориш ишлари йулга куйилди.

4. Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1999 йил 24 июндаги 313 – сонли карори билан автомобиллар тухташ жойларини хусусийлаштириш бошланди.

5. Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1999 йил 12 августдаги 387-сонли карори билан мактабгача болалар муассаларини сотиш бошланди.

6. Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1994 йил 18 июлдаги 366-сонли карори билан корхоналар ва акциядорлик жамиятлари таркибидан объектларини чикариб хусусийлаштириш Тартиби кабул килинди.

7. Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 1996 йил 8 ноябрдаги 387-сонли карори билан корхоналарнинг бокиманда карзларини мулкига каратиб «Ким-ошди» савдоари оркали сотиш кузланган.

Таянч иборалар:

1.Хусусийлаштириш.

2.Аукцион-ким ошди савдо.

3.Кейинчалик хусусийлаштириш максадида ижарага бериш.

4.Саноат кооперацияси.

5.Дават тасарруфидан чикариш.

Назорат учун саволар:

1.Хусусийлаштириш нима?

2.Акциялаштириш кандай максадда амалга оширилади?

3.Аукцион ким ошди савдосини тушунтиринг?

4.Кейинчалик хусусийлаштириш максадида ижарага бериш кандай олиб борилади?

5.Давлат тасаруффидан чикариш кандай амалга оширилади?

4-Мавзу. Ишлаб чикаришни концентрациялаштириш, ихтисослаштириш ва кооперация асосида бирлаштириш.

Режа:

1.Ишлаб чикаришда концентрация.

2.Ишлаб чикаришни ихтисослаштириш.

3.Ишлаб чикаришни кооперация асосида бирлаштириш.

4.Ихтисослаштириш ва кооперативлаштиришнинг иктисодий самадорлиги.

Адабиётлар руйхати

1. Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: «Экзамен» 2001.

2. Экономика предприятия  и отрасли промышленност. Серия «Учебники, учеб.пособия» 3-е изд. «Феникс» Ростов-На-Дану 1999.

3. Экономика предприятия. Учебник под ред. А.Е.Карлика, М.Л.Шухтальтер, М:-инфра-М, 2001.

4. Купряков Е.М. Стандартизация и качество промышленной продукции. –М.: Высшая школа, 1993.
5. Рузавин Г.И. Основы рыночной экономики: Учеб. Пособие, -М.: Банки и биржи, ЮНИТИ, 1996.

1.Ишлаб чикаришда концентрация.

Ишлаб чикариш кучлари ва жамият ишлаб чикариш муносабатларининг ривожланиши даражаси мехнат таксимоти ва унинг умумийлашиш даражаси ривожланишини характерлайди.

Мехнат таксимланиши ва умумийлашиши бевосита ишлаб чикариш жараёнларидаги операцияларнинг дифференциацияси ва концентрацияси каби – жамият ишлаб чикаришида хам тармоклар дифференциацияси ва ишлаб чикариш концентрациясини хам келтириб чикарди.

Тармок дифференциацияси – ишлаб чикариш тармоклари сони усиши билан ифодаланади, концетрация эса – йирик корхоналарда ишлаб чикаришни бир марказга йигишдир.

Концентрациядан ташкари ишлаб чикаришни ташкил этишнинг яна куйидаги шакллари мавжуд: корхоналарни йириклаштириш, ихтисослаштириш, кооперативлаштириш ва комбинациялаш. Корхоналарни йириклаштириш – бу ишлаб чикаришни йирик корхонага туплаш, бу мехнат жихозларининг илмий - техник ривожланиши ва чикарилаётган махсулот хажми усиши билан аникланади.

Ихтисослаштириш – бу йирик ва оммавий типдаги бир хил ишлаб чикариш жараёнларининг бирлашишидир.

Кооперативлаштириш – маълум бир махсулотни биргаликда тайёрлашда катнашаётган корхоналар уртасидаги бевосита ишлаб чикариш алокалари.

Комбинациялаш – хом ашёга кетма-кет ишлов берадиган, хом ашёга комплекс ишлов берадиган ёки корхоналарнинг чикиндиларидан фойдаланиладиган турли ишлаб чикаришнинг бирлашиши.

Булар тармокда ишлаб чикаришни ташкил этишнинг узаро боглик булган окилона шаклидир. Саноат ишлаб чикаришни ташкил этиш шакллари алохида бир-бирини тулдиради, шунинг учун урганишга комплекс ёндошиш улардан фойдаланиш буйича объектив хулосалар чикаришга олиб келади.

Саноат ишлаб чикаришини ташкил этиш шаклларини режалаштиришда куйидагилар куриб чикилади:

· машина ва агрегатларнинг куввати ошиши билан корхоналарни уириклаштириш;

· янги ва янги такомиллаши бораётган кувватардан фойдаланишни ташкил этиш;

· махсус ихтисослашган саноат тармокларида махсулот ишлаб чикаришни бир марказга йигиш;

· мазкур сохага тугри келмайдиган корхоналарни махсулот ишлаб чикаришидан воз кечиш;

· озик-овкат саноати махсулотнинг бошка тармок махсулотлари билан алмаштириш ва ишлаб чикаришга тайёрлашни марказлаштиришга ихтисослашган корхоналарни тузиш ва ривожлантириш;

· коорпорация буйича иктисодий самарали алокаларни жорий этиш.

2. ишлаб чикаришдаги концентрацияни иктисодий ахамияти.

Концентрация хар бир тармокдаги ихтисослаштирилган корхоналарда махсулот ишлаб чикаришни бирлаштириш, йирик ишлаб чикаришлар ва корхоналарнинг бирашиши хамда ривожланишида намоен булади.

Иккита узаро боглик тушингани бир-биридан фаркаш керак булади: ишлаб чикариш концентрацияси ва марказлашган бошкарув.

Ишлаб чикаришдаги концентрация масаласини амалиётда куриб утишда корхоналар катталиги тушунчаси кулланилади. Ишлаб чикариш концентрацияси даражаси чикариладиган махсулотлар хажмининг абсолют курсаткичлари ва махсулот ишаб чикарилаётган тармокдаги йирик корхоналар улуши билан характерланади.

Ишлаб чикаришдаги концентрация самарадорлигининг асосий мезонлари булиб ишлаб чикариш омилларидан максимал фойдаланиш хисобланади.

Хар бир тармокнинг узига хослиги хамма тармоклар ягона булган ишлаб чикариш ва корхоналар катталигини урнатиш имконини бермайди

Саноат ишлаб чикаришдаги концентрация куйидаги уч асосий шаклда амалга оширилади:

· ихтисослаштирилган ишлаб чикаришдаги концентрация;

· комбинацияланган ишлаб чикаришдаги концентрация;

· универсал корхоналар катталигининг ошиши.

Юкорида санаб утилган ишлаб чикариш концентрациясини амалга ошириш шаклларидан биринчи ва иккинчиси анча самарали хисобланади.

Ишлаб чикаришдаги концентрация ва унинг алохида шакллари иккита асосий омил асосида ривожланади: маълум махсулот турарига талабнинг усиши ва ишлаб чикаришдаги технологиянинг такомиллашуви. Шунинг учун ривожланишнинг хар бир боскичида ишлаб чикаришдаги концентрация даражаси ишаб чикариш катталиги ва жихозлар унумдорлигига мос келиши керак.

Юкори унумдорли автоматик ва роторли линияларнинг ташкил этилиши, автоматлаштирилган системаларнинг узгариши мохият жихатидан концентрациялашнинг учунчи усули – корхонаарни йириклаштириш ва кенгайтиришга тегишли булади.

Ишлаб чикаришнинг оптимал катталиклари.

Хар бир саноат тармогида корхоналарнинг оптимал катталиги хом ашё ва тайёр махсулотни сотиш ва бошка корхонанинг фаолияти билан боглик омилларни инобатга оладиган ишлаб чикаришнинг оптимал катталиги билан аникланиши керак.

Саноат ишлаб чикаришнинг оптимал каталиги деганда махсулот ишлаб чикариш ва махсулот сотиш харажатлари буйича мажбуриятларнинг бажарилиши тушунилади.

Хар бир тармокда корхоналарнинг оптимал катталиги мазкур тармок ишлаб чикаришининг жойлашган урни ва унга таъсир этувчи омилларни узида бириктирган ишлаб чикариш концентратининг иктисодий самарадорлиги билан боглик булган механизм оркали аникланади.

Бозор муносабатарига утишда кичик ва урта корхоналар ривожланаяпти. Йирик корхоналар эса дифференцияланаяпти.

Кичик ва урта корхоналар янги махсулотлар ишлаб чикаришга ва кушимча иш жойлари яратишга яхши имкониятлар яратиб беради.

Ишлаб чикариш концентрацияси даражаси курсаткичлари булиб, корхоналар катталиги хисобланади ва у куйидагилар билан аникланади:

· йиллик махсулот чикарилиши;

· ишловчиларнинг уртача йиллик сони;

· асосий фондларнинг уртача йиллик киймати;

· бутун тармок буйича махсулот чикаришда йирик корхоналарнинг улуши;

· истеъмол килинган йиллик электр энергияси;

· тармокдаги корхонаарнинг уртача катталиги.

Тармоклардаги ишлаб чикаришнинг концентрация даражасини характерлашда, бир турдаги махсулот ишлаб чикарадиганлар учун натурал курсаткичлардан фойдаланилади.

Саноат тармокларида (машинасозлик, химия, енгил, озик-овкат саноатларида) ишлаб чикаришнинг концентрация даражаси киймат курсаткичларида аникланади.

Баъзи куп номенклатурали махсулотлар ишлаб чикарувчи тармокларда концентрация даражаси натурал ёки шартли – натура курсаткичлар билан улчаниши мумкин, масалан, шакар тоннада, консерва шартли банкада, машиналар донада ёки харакатланиш от кучида ва бошкалар.

Саноат ишлаб чикариши ходимларининг уртача йиллик сони жонли мехнатнинг микдорий курсаткичларини характерлайди, лекин илмий-техникавий тараккиёт, айникса ишлаб чикаришнинг механизациялашуви ва автоматаштирилиши саноат ишлаб чикариш ходимлари сонини камайтиради ва корхонадаги асосий ишлаб  чикариш фондлари кийматини оширади. Саноат ишлаб чикариш фондлари киймати курсаткичи буюмлашган мехнат нуктаи назаридан корхона катталигини характерлайди. Бу курсаткичларнинг хар бири узининг устунликлари ва камчиликларига эга. Улар ишлаб чикариш концентрацияси жараёнининг алохида томонларини тахлил килишда  кулланилиши мумкин. Биринчиси – жонли мехнатдаги концентрация даражаси буйича, иккинчиси – буюмлашган мехнатдаги.

Юкори концентрация даражаси хар доим хам ишлаб чикаришнинг юкори иктисодий самарадорлигини ифодалавермайди. Ишлаб чикариш концентрацияси ва унинг иктисодий курсаткичлари орасида тугридан-тугри богликлик йук.

Саноатдаги концентрация даражасини аниклашда ишлаб чикаришнинг оптимал катталиги ва корхоналарнинг ишлаб чикариш ресурсларидан максимал фойдаланиши нуктаи назаридан аникланади.

Ташки омилларга транспорт, хом ашё базаси, ишчи куч, сув ресурслари, иклим шароитлари ва бошкалар киради.

Ички ва ташки омиллар таъсири остида ривожланиб бериш илмий-техникавий тараккиётни билдиради.

Ишлаб чикаришнинг концентрация даражаси ва унинг корхонаардаги аникланган оптимал катталиги саноат корхонасининг жойлашган географик урнидан, тайёр махсулотга булган талабдан мавжуд мехнат ресурсларидан ва бошка омилардан боглик булади. Хом ашё, ёкилги ва мехнат ресурсларининг географик манбалари концентрациянинг иктисодий жихатдан окилона эканлиги ва ишлаб чикаришнинг оптимал катталигини аниклайди.

2.Ишлаб чикаришни ихтисослаштириш.

Ишлаб чикаришнинг ихтисослштиришнинг асосий йуналишлари ва шакллари. 

Саноатдаги мехнат таксимоти пайтида у алохида тармокарга булиниб кетади. Шунингдек мехнат таксимоти пайтида корхоналар ва комбинатлар вужадга келади.

Мехнат таксимоти унинг алохида турлари диференциациясига олиб келади, уларнинг концентрацияси эса ишлаб чикаришдаги операциялар ва жараёнларнинг доимий кайтарилиб таъминлайди ва бу ишлаб чикаришнинг оммавийлашишини ёки ихтисослашишини келтириб чикаради. Шундай килиб,ихтисослашиш, бир томондан жамиятдаги мехнат таксимоти натижаси булса, иккинчи томондан ухшаш ишлаб чикаришларнинг концентрацияси хисобланади.

Ихтисослаштириш уз олдига иккита карама-карши жараёнларнинг диалектик бирлигини куяди. Булар: диференциация ва концентрация.

Саноат ишлаб чикаришдаги ихтисослаштириш асосан уч шаклда амалга оширилади: буюмли, детали, технологик.

Буюмли ихтисослаштириш деганда  охирги истеъмол буюмлари ишлаб чикаришни бир марказга йигиш тушунилади. Бундай ихтисосаштириладиган корхоналарга мисол булиб автомобил заводлари, тикувчилик фабрикалари ва бошка махсулотлар ишлаб чикарадиган корхоналар хисобланади.

Деталли ихтисослаштириш – бу ишаб чикаришда маълум бир детал ва агрегатларни бир марказга туплаш, тайёрлов ва ярим фабрикаларни ишлатиш, шунингдек, алохида технологик жараёнарни бажариш.

Ишлаб чикаришнинг алохида фазаларини ёки операцияларини мустакил равишда амалга оширувчи ишлаб  чикариш- бу технологик ишаб чикаришдир.

Ишлаб чикаришдаги ихтисослаштириш ёрдамчи ишаб чикаришдаги ихтисослаштириш ва тармоклараро ишлаб чикаришдаги ихтисослаштиришга булинади. Ёрдамчи ишлаб чикаришдаги ихтисослаштиришга мисол булиб – таъмирлаш хужаликлари хисобланади. тармоклараро ишлаб чикаришдаги ихтисосаштиришга мисол булиб машина эхтиёт кисмларини тайёраб берадиган корхоналар хисобаланади. Масалан: металдан тайёрланадиган эхтиёт кисмларни тайёрлаб бериш.

Ихтисослаштиршга «ухшаш» ва «махсус» махсулот терминлари бир-биридан фаркланади. 

Махсулотнинг ёки бажариладиган ишларнинг ухшашлиги конструкторлик – технологик белгилари билан аникланади. Ухшашлик мезонари булиб куйидагилар хизмат килади: иш жойида: ухшаш детал операциялари, уларнинг урнатилиши, участка ва цехда – деталнинг техник белгилари буйича ухшашли кмахсулотлар ва ишлаб чикарилаётган махсулотлар ухшашлиги, корхонада махсулот ёки ишнинг конструкторлик ва техник жихатдан бир-бирига мос келиши ва бошкалар.

Махсус махсулот – бу анча кенг тушунча хисобланади ва тармокнинг хамда корхонанинг имкониятларидан боглик булади. Хар бир корхона маълум бир махсулотни ишлаб чикариш учун ташкил этилади ва шунга ихтисослашган булади.

Стандартлашиш ва унификация ишлаб чикаришни ихтисослаштиришнинг асоси сифатида.

Саноатдаги илмий-техникавий тараккиёт бир томондан ишаб чикарилаётган махсулотнинг номенклатураси ошиб боришини характерласа, бошка томондан – ишлаб чикаришдаги ихтисолаштириш, механизациялаш ва автоматлаштиришни курсатади ва бу киска муддатда анча арзон махсулотлар сотиб олиш имкониятлар пайдо булганлигини билдиради. Бу бир турдаги махсулотларни ёки полуфабрикатларни оммавий ва йирик серияли ишлаб чикаришга намоён булади ва у стандартлаштириш ва унификация тушунчааридан боглик булади.

Хозирги вактда мамлакатда давлат ва тармок стандартлари буйича ва техник шартлар асосида бутун саноат махсулотларнинг 80 % атрофидаги микдори ишлаб чикарилаёпти.

Стандартлашнинг мухим бу – ишлаб чикиш ва жорий килишнинг комплекслилигидир. У хом-ашё материалларига, ярим фабрикатларга, комплекслашган махсулотларга назорат ва айёр махсулотларни синаб куриш усуллари оркали, уларни ташиш, саклаш ва истеъмол килишга ягона талаб куяди.

Саноат махсулоти стандартлашиш ва унификация билан канчалик кенг таъминланган булса, технологик ва конструкторлик жихатидан кулай булган, махсулот ишлаб чикаришни ихтисослаштиришни ташкил этиш шунчалик енгил булади. Ихтисослаштириш тармок буйича режалаштириш ва бошкариш системаси билан бевосита боглик. Бу давлатнинг техник сиёсати йуналишларидан биридир.

Унификациянинг асосий максади – бу бир турдаги махсулотларни турли шакларда ишлаб чикариш ва эхтиёт кисмлар ишлаб чикаришдир, шунингдек махсулот тайёрлаш усуларини имкон кадар бир хил килишдир. Унификация конструктив ухшашлик принциплари кузатилади. Янги конструкция килинган махсулотга бошка конструкцияга кулланилган деталлар ва эхтиёт кисмлар максимал даражада кулланилади. Бу турли хилдаги тайёр махсулотлар ишлаб чикаришда бир хил ярим фабрикатлар, деталлар ва эхтиёт кисмлардан фойдаланишни таъминлайди.

Ишлаб чикаришдаги ихтисослаштириш ва стандартлаштириш даражасини режалаштириш.

Ишлаб чикаришдаги ихтисослаштиришни ва чукурлаштиришда стандартлаштириш даражаси хал килувчи ахамиятга эга. Ишлаб чикаришнинг стандартлаштириш даражаси канча юкори булса, ишлаб чикаришнинг ихтисослаштириш даражаси шунча юкори булиши керак.

Тадкикотлар шуни курсатаяптики, то хозирги вактгача ихтисосаштириш ва стандартлаштириш даражасининг микдорий характеристикаси хозирга аникламаса, уларнинг узаро алокаси математик жихатдан ифодалаб берилмаган.

Ихтисослаштириш даражаси тахлил килишда бир канча асосланган мезонлар булиши керак:

· бир корхона ихтисослаштирилишини  бошка корхоналар билан солиштиришда фойдаланиладиган ихтисослаштириш даражасига бир хил абсолют бахо бериш;

· ихтисосаштириш иктисодий самарадорлигининг нисбий даражасини курсатиб бериш;

· ишлаб чикаришнинг технологик даражаси узгаришарига мослашиш;

· ишлаб чикаришнинг паст звеноларидаги (участка, цех) агрегаташтиришни юкори даражаларга ( корхона , тармок, саноат ва бошка ишлаб сикариш даражасига) кутариш.

· Режалаштириш ва хисобни олиб боришда усиб борувчи хисоблашлардан фойдаланиш;

· Ихтисосаштиришнинг доим кулланилишини кузатиб бориш.

Юкорида курсатилганларни тахлил килиш ихтисослаштириш мезонлари оддий эмаслиги курсатиб беради. У махсус махсулотлар, стандарташтириш, иктисодий самарадорлик курсаткичларини инобатга олиши керак.

Бу курсаткичларни инобатга олган холда корхона ихтисослашишининг умумлаштирувчи курсаткичи тармокдаги j -–махсулот тури буйича куйидагича аникланади:

Ej = ( Rnj • Rctj • R эj) / RT•.rj  ;

Бу ерда: Rnj , Rctj , R эj , RT•.rj  - махсус, стандартлаштирилган, иктисодий самарали махсулотларнинг j – турини ишлаб чикаришда ихтисослаштиришнинг узаро богликлигини ва j – махсулот турини ишлаб чикаришга технологик жихатдан тайёргарликни курсатувчи мос равишдаги курсаткичлар.

Ихтисослаштиришнинг умумлаштирувчи мезони 0 < Ej < 1  ораликда булиши керак. 

Rnj , R эj , RT•.r  коэффициентлар тахлил килинаётган ишлаб чикариш системасидан боглик булади ва хар бир аник хисоблашлар учун улар доимий курсаткич сифатида кабул килиниши керак. Уларнинг баъзи коэффициентлар куринишида умумлаштириш мумкин:

К = (Rnj  • R эj )/  RT•.rj   ;

Бундан кейин, ихтисослаштириш ва стандартлаштириш мезонларининг узаро богликлигини узида ифодаловчи оддий формулага эга буламиз.

Бу ерда :  Ej = KRcT•j
Гохида  стандартлаштириш масалалари ишлаб чикаришни ихтисослаштиришдан боглик холда хал килинади, бунда даражани режалаштириш куйидаги тенгликка тугри келади:

RcT•j  = К Ej
Ej   га эга булиб, RcT•опт  ни топиш мумкин.

Ишлаб чикаришни ихтисослаштириш ва стандартлаштириш даражасининг рационал тенгликларини келтириб чикариш, ишлаб чикаришни ихтисослаштиришни чукурлаштириш ва илмий асосланган режалари тузишда кулланилади.

Ишлаб чикаришни ихтисослаштиришнинг оптимал катталиклари. Саноат ишлаб чикаришдаги ихтисослаштириш муаммоси, биринчи навбатда, мазкур ишлаб чикариш бирлигида чикарилаётган ухшаш махсулотлар ишлаб чикариш хажми билан аникланади. Бу хажм канчалик катта булса, махсулот бирлигига кетадиган шартли-доимий харажатлар шунчалик кичик булади ва бу ерда такомиллашган технология кулланиладиган булиши мумкин.

Мохияти жихатидан ихтисослаштириш жараёни юкори унумдорли техника ёрдамида оммавий ва йирик серияли махсулотлар ишлаб чикаришнинг ташкил этилишини билдиради.

Максадга мувофик технологик вариантни танлаш шу ишлаб чикаришнинг катталигини билдиради. Уз навбатида, белгиланган ишаб чикариш хажми технологик вариантга мос келиши керак. Бу ерда камрок махсулот ишлаб чикариш белгиланса шунча самарали булади, чунки мазкур технология имкониятларидан тулик фойдаланилади.

Ишлаб чикаришнинг уртача катталиклари купинча йирик ихтисослаштирилган корхоналарда йирик булмаган ишлаб чикаришларнинг камрок микдордаги махсулот чикариши билан  боглик булади.

Ишлаб чикаришни ихтисослаштириш ривожланишида корхонанинг оптимал катталиги тушунчаси кандай мос келади?

Оптималлик тананган мезондан боглик булади. Айникса бу технологиялар тула кувват билан ишлашида  намоён булади. Бундай холатда махсулот ишлаб чикариш таннархи энг кичик булади.

Ишлаб чикаришнинг минимал катталиги танланган технологик жараёндан боглик булади. Бу ерда жихозлардан тулик фойдаланилган булиши керак. Яхши иктисодий натижаларга эришиш нуктаи назаридан кулланиладиган техникалар туплами хам анча илгор булиши керак. Айнан шу ишлаб чикариш хисобланади.

Ихтисослаштириш даражаси курсаткичлари куйидаги объектив талабларга жавоб бериши керак:

· ихтисослаштириш даражаси курсаткичларига бир хил бахо бериш, у корхонадаги ва ишаб чикаришдаги ихтисослаштириш даражаларини солиштиришда кулланилади;

· ихтисослаштириш иктисодий самарадорлигининг нисбий даражасини курсатиш;

· ишлаб чикаришнинг технологик даражаси узгаришларига мослашиш;

· ишлаб чикаришнинг паст звеноларидаги ( участка, цехдаги) агрегатлаштиришни юкори даражаларга ( корхона, тармок, саноат ва бошка ишлаб чикариш даражасига) кутариш.

· Режалаштириш ва хисобни олиб боришда усиб борувчи хисоблашлардан фойдаланиш.

· Ихтисослаштиришнинг доим кулланилишини кузатиб бориш.

Махсулот ишлаб чикаришнинг оптимал катталигига асосланган ихтисосаштириш даражаси курсаткичи юкорида курсатилган талабларга анча мос келади.

Кс = Qc / Qo ;

Бу ерда: Кс – махсулот ишлаб чикаришнинг ихтисосашиши;

Qc – бирлашмада махсулот чикариш хажми;

Qо – кам чикимли ва оптимал махсулот ишлаб чикариш хажми.

Ишлаб чикаришнинг оптимал катталигини аниклаш бир канча курсаткичлардан боглик булади. Бу курсаткич хар бир махсулотнинг узига хослигидан боглик булади. Бир неча хил махсулот ишлаб чикарадиган корхоналарда ихтисослаштириш даражаси алохида махсулот турлари буйича ихтисослаштириш коэффициенти ва уларни корхона махсулот хажми дастуридаги улуши буйича аникланади. Шунингдек, тармок буйича ишаб чикаришнинг ихтисослаштириш даражаси аникланади.

3.Ишлаб чикаришни кооперативлаштириш.

Кооперативлаштириш деганда корхоналарнинг махсулот ишлаб чикариш буйича хамкорлик килиши тушунилади. Ишаб чикаришдаги кооперативлаштириш – бу тармок ёки корхоналарнинг алохида кисмларни, машиналар учун детал ва агрегатларни, жихозларни ва бошка махсулот турларини тайёрлаш буйича хамкорликдир.

Кооперативлаштириш жараёнлари – бу ярим фабрикатларни ишлатиш ва ишаб чикариш эхтиёжлари учун бир канча ишларни амалга ошириш: таъминотчиларнинг мазкур махсулотни сотиб олувчи харидорлар билан алокаси, таъминотчиларнинг тайёр махсулотлар тайёрловчи ёки ярим фабрикатлар тайёрловчи истеъмолчилар билан алокаси. Таъминотчи маълум бир истеъмолчиларнинг талабига мос ишлаши керак..

Кооперативлаштиришнинг тармок ва худудий принциплари фаркланади. Тармок буйича кооперативлаштириш принципи буйича тармок ичидаги кооперативлаштириш, худуд буйича кооперативлаштириш принципи буйича район ичидаги ва районлараро кооперативлаштириш бир-биридан фарканади.

Район ичидаги кооперативлаштириш – алохида районларда хужаликнинг комплекс ривожланишини таъминлайди ва ишлаб чикаришда махаллий ресурслардан яхширок фойдаланиш шароитини яратиб беради. Жуда куплаб махсулотлар ишлаб чикаришда факат район ичидаги кооперативлаштиришдан фойдаланиш яхши натижалар бермайди. Шунинг учун районлараро кооперативлаштиришни ташкил этиш максадга мувофикдир. 

Кооперативлаштириш даражаси куйидаги асосий курсаткичлар билан аникланади:

· кооперативлаштириш натижасида олинган яримфабрикантлар ва комплекслашган махсулотларнинг корхона томонидан чикарилиш таннархининг солиштирма вазни билан;

· корхона томонидан ишлаб чикарилган умумий махсулот хажмидаги яримфабрикатларнинг солиштирма вазни билан;

· мазкур корхона билан кооперативашган корхоналар микдори билан.

4.Ихтисослаштириш ва кооперативлаштиришнинг иктисодий самарадорлиги.

Ихтисослаштириш ва кооперативаштиришнинг иктисодий самарадорлиги – бу ташкилий-режавий тадбирлар ва ишлаб чикаришнинг техник даражаси ошиши натижаси. Ташкилий-режавий тадбирар самарадорлиги мехнат унумдорлиги ошиши натижасида ошганда ва махсулот бирлигининг шартли-доимий харажатлари камайганда махсулот таннархининг камайиши натижасида намоён булади. Ихтисослаштириш иктисодий самарадорлиги ишлаб чикаришнинг техник даражаси ва махсулот сифатининг ошишида кузатилади. Ишлаб чикариш самарадорлигини оширишнинг хар иккала йуналиши хам бир вактда амал килади.

Конструктив ва технологик жихатдан ухшаш махсулотларни ишлаб чикаришдаги концентрация (шунингдек ихтисослаштириш) моддий бойликлардан ва ишаб чикаришдаги мехнат омилларидан янада самаралирок фойдаланишни талаб этади.

Саноат ишлаб чикаришдаги ихтисослаштириш ва кооперативлаштиришнинг иктисодий самарадорлиги бир катор омиллар билан аникланади:

· Ихтисослаштириш ташкилот учун ишлаб чикариш жараёнининг узлуксиз булиши учун шароит яратиб беради: бутун ишлаб чикариш жараёни куплаб кичик операцияларга булинади, уларнинг хар бири технологик жараённинг бориши билан хар хил иш уринларида амалда оширилади;

· Ихтисослаштириш, деталлаштириш ва ишлаб чикариш жараёнини кисмларга булиниши турли хил мехнат турларини вужудга келтиради, ишлаб чикаришнинг комплекс механизацияаш ва автоматлаштиришнинг самарали воситаларини жорий этиш учун барча кулай шарт-шароитларни яратиб беради;

· Ихтисослаштириш ишлаётган жихоздан анча туликрок фойдаланишни таъминлайди. Хар кандай юкори унумдорли машина хам ухшаш махсулотар ишлаб чикаришда тулик кувватда ишлатилиши мумкин. Бу ишлаб чикраишни стандартлаштириш ва унификациялаш натижасида руй беради. Машина унумдорлиги канча катта булса, шу машина кайси махсулотни ишлаб чикаришга мулжалланган булса, уша махсулотни ишлаб чикаришга оммавийлаштириш керак;

· Оммавий ишлаб чикаришга ихтисослаштирилган корхоналарда ишлаб чикаришнинг техник даражаси универсал корхоналарникига нисбатан сезиларли даражада юкори булади.

· Ишлаб чикаришни ихтисослаштириш корхонанинг структураси, шунингдек асосий, ёрдамчи ва хизмат курсатувчи цехлар таркиби соддалашувига олиб келади.

· Ишлаб чикаришни ихтисослаштириш ва кооперативлаштириш асосида истеъмолчилар ва таъминотчилар билан анча баркарор алокалар вужудга келади, моддий-техник таъминот ва хизмат курсатиш яхшиланади.

· Ишлаб чикаришни ихтисосаштириш шароитида кадрлар малакасига юкори талаблар куйилади, ишлаб чикариш жараёни канчалик мураккаб ва куп техника ишлатиладиган булса, у ишловчилардан анча кенг ва чукур техник билимларни талаб килади.

Ишлаб чикраишнинг шартли йиллик (солиштирма) иктисодий самарадорлигини Э2 ни, махсулот таннархи ва транспорт харажатлари узгаришни хисобга оладиган харажатлар билан боглик формула оркали аниклаш мумкин:

Эг =[(С1 + Тр1 ) – (С2 + ТР2 )] / A2

Бу ерда: С1 , С2 – ихтисосаштириш амалга оширилгандан кейин махуслот бирлигининг тула таннархи;

Тр1 , Тр2 – ихтисослаштириш амалга оширилгандан кейинги тайёр махсулотларни сотиш транспорт харажатлари.

А2 – ихтисослаштириш амалга оширилгандан кейинги йиллик махсулот чикариш хажми (режа буйича).

Ихтисослаштиришдан олинадиган йиллик иктисодий самарани куйидаги формула оркали хисоблаш мумкин:

Эгэ = [С1 + Тр1 + Ен К1) – (С2 + Тр2 + Ен К2 )] / A2 ;

Бу ерда: Ен – капитал куйилмалар самарадорлигининг меъерий коэффиценти.

К1 ва К2 – ихтисослаштириш амалга оширилишидан олдинги ва кейинги капитал куйилмаларнинг улушлари.

А2 – ихтисослаштириш амалга оширилгандан кейинги йиллик махсулот чикраиш хажми (амалда).

Иктисодий самара – бу жонли ва буюмлашган мехнат тежамининг киймат ёки натурал курсаткичларда ифодаланиши (мазкур холатда ишлаб чикаришни ихтисослаштириш амалга оширилишидаги).

Ихтисослаштиришни амалга оширишдаги капитал куйилмаларнинг коплониши (Т) куйидаги формула буйича аникланади:

Т = К-Ф / Эгэ

Бу ерда: К – ихтисослаштиришни амалга оширишдаги капитал куйилмаларнинг хажми;

Ф – Ихтисослаштириш амалга оширилиши натижасида бушаб колган ёки бошка ишлаб чикаришларга йуналтирилган асосий фондлар киймати.

Ихтисослаштириш самарадорлигини асослаш максадида бир канча хусусий самарадорлик курсаткичларини хам хисоблашга тугри кеади: бир ишчининг йиллик уртача ишлаб чикариши, мехнат сигими, материал сигими, фонд киймати, рентабеллик ва бошкалар.

Агар капитал харажатлар уз вактида бир хилда таксимланмаса ёки ишлаб чикариш харажатлари йиллар утиши билан узгариб турса,унда йилик иктисодий самарани хисоблашда жорий вактда хар хил харажатлар килишни хисобга оладиган коэффициент оркали вакт омили хисобга олинади 

Dt = (1+E)   ;

Бу ерда: Е – меъёрий хосила;

T – ихтисослаштириш амалга оширилишининг иккинчи йилидан то натижалар олинган йилга булган йиллар сони.

Харажатлар ва олинган натижалар хисобот йили бошигача dt га купайтирилади, хисобот йили бошлангандан кейин шу коэффициентга булинади.

Таянч иборалар:

1.Концентрация.

2.Тармок дифференциацияси.

3.Ихтисослаштириш.

4.Кооперативлаштириш.

5.Комбинациялаш.

6.Ишлаб чикаришнинг оптимал катталиклари.

7.Махсус махсулот.

8.Стандартлашиш.

9.Ихтисослаштириш ва кооперативлаштиришнинг иктисодий самарадорлиги.

Назорат саволлари.

1. Концентрация деб нимага айтилади?

2.Саноат кооперацияси нима?

3.Предметли ихтисослаштиришни тушунтиринг?

4.Донали ихтисослаштириш корхоналари деганда нимани тушунасиз?

5.Тармок дифферециацияси нима?

6.Ишлаб чикаришнинг оптимал катталикари нималардан иборат? 

7.Махсус махсулот деганда нимани тушунасиз?

8.Стандартлаштиришнинг ахамияти?

9.Ихтисослаштиришнинг ва кооперативлаштиришнинг иктисодий самарадорлиги кандай аникланади?

10.Ихтисослаштириш ва кооперативлаштиришнингзарурлиги ва мохияти?


5-Мавзу: Ишлаб чикаришни комбинациялаштириш.

Режа:

1.Ишлаб чикаришни комбинациялаштириш, мохияти, шакллари ва даража курсаткичлари.

2.Комбинациялашнинг иктисодий самарадориги.

Адабиётлар руйхати

1. Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: «Экзамен» 2001.

2. Экономика предприятия  и отрасли промышленност. Серия «Учебники, учеб.пособия» 3-е изд. «Феникс» Ростов-На-Дану 1999.
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1.Ишлаб чикаришни комбинациялаштириш, мохияти, шакллари ва даража курсаткичлари.

Комбинациялаштириш – ишлаб чикаришни умумлаштириш шаклларидан бири, у битта корхона, комбинат микёсида технологик жихатдан ухшаш ишлаб чикаришларни амалга оширадиган бир ёки бир нечта саноат тармокларининг узаро алокаларини узига мужассамлаштиради.

Масалан, комбинатлар турли хил металургия махсулотларини ишлаб чикаради: руда, чуян, пулат ва улар турли ишлаб чикаришларга тегишли булади – темир-руда ишлаб чикариш, пулат ишлаб чикариш, чуян ишлаб чикариш ва бошкалар; хамда бу корхоналарда турли хил озик-овкат махсулотлари хам ишлаб чикарилиши мумкин: нон, булочка, кондитер махсулотлари ва бошкалар. Комбинатларда узининг иктисодий вазифаси буйича турли хил булган махсулотлар ишлаб чикарилиши мумкин: металургия ва кимё саноати махсулотлари ва бошкалар.

Комбинациялаштиришнинг белгиси булиб куйидагилар хисобланади: ухшаш ишлаб чикаришларнинг бирлашиши, улар уртасидаги пропорционаллик, бу ишаб чикаришлар уртасидаги техник-иктисодий бирлик, корхона худудининг турли кисмлари ва улар коммуникациясини узида мужассамлаштирувчи ишаб чикариш бирлиги, умумий электр хужалиги ва умумий ёрдамчи ишлаб чикариш ва хизмат курсатиш.

Техник-иктисодий деганда комбинатдаги ишлаб чикарилаётган махсулотларнинг сифат, микдорий ва наменкатураси жихатдан ишлаб чикаиш махсулотларининг хом ашё, ярим фабрикатлар ва ишлаб чикариш учун энергиясига мос келиши тушунилади.

Саноатда комбинациялаштириш ривожланишининг асоси булиб куйидагилар хисобланади: ишлаб чикаришдаги ихтисослаштириш ва уни концентрациялаш, фан ва техника ривожланишининг юкори даражаси. Шунингдек, ишлаб чикариш комбинатлари таркибига кирадиган йирик ихтисослаштирилган булинмалар. Илмий-техникавий ривожланиш техник имкониятлари булган ва иктисодий жихатдан кулай булган ишлаб чикаришларни амалга оширишда руй беради, у ерда ишлаб чикариш чикиндиларидан кенг фойдаланилади, бу колдикларда куплаб фойдали махсулотлар ишлаб чикарилади ва шунингдек, хом ашё ва ишлаб чикариш чикиндиларидан комплекс фойдаланиш асосида комбинациялаштирилган ишлаб чикаришни келажакда ривожлантириш учун имкониятлар яратилади.

Ишлаб чикариш характеридан боглик холда технологиялар ва ишлаб чикариш жараёнида хом ашё ва материалларни кайта ишлашдаги ишлаб чикариш жараёни боскичлари саноатдаги комбинациялаштиришнинг уч асосий шаклини келтириб чикаради:

· тайёр махсулот олингунча хом ашёни кетма-кет кайта ишлаш;

· бошка махсулот турларини ишлаб чикариш учун ишлаб чикариш чикиндиларидан фойдаланиш;

· хом ашёни комплекс кайта ишлаш ( бир хил хом ашёга турли хил махсулот турлари ишлаб чикариш учун ишлов бериш).

Хом ашёни кетма-кет кайта ишлаш асосидаги комбинациялаштириш асосан кора металлургия ва тукимачилик саноатларида булади, шунингдек у кимё саноати ва бошка саноат тармокларида хам руй бериши мумкин. Улар корхона структурасига боглик булади. Ишлаб чикариш жараёнидан олинадиган турли хил ярим фабрикатлар кандайдир оралик махсулотлар ишлаб чикаришга ёки кайта ишлаш учун бошка тармокларга юборилиши мумкин.

Чикиндилардан фойдаланишга асосланган ишлаб чикаришдаги комбинациялаштириш табиат инъомларини кайта ишлайдиган озик-овкат саноати ва бошка саноат тармокларида кенг таркалган. Бунга мисол килиб рангли металлургия саноатининг кимё саноати билан бирлашувини келтиришимиз мумкин, бу ерда рудалар чикиндисидан фойдаланиб бошка махсулотлар ишлаб чикарилади.

Хом ашёни комплекс кайта ишлашга асосланган комбинациялаштириш органик хом ашйларни (нефть, кумир, торф, сланец ва бошкалар) кайта ишлашга банд булган корхоналар ва тармокларда кенг таркалган, шунингдек мехнат предмети сифатида комплекс рудалар, масалан, полиметиллар хизмат киладиган тармокларда хам бу комбинациялаштириш тури кенг таркалган.

Вертикал, горизонтал ва аралаш комбинациялаштириш тушунчаари мавжуд. Вертикал комбинациялаштириш хом ашё, ярим фабрикатлар ёки тайёр махсулотга кетма-кет ишлов бериб борилаётган ишлаб чикаришда кузатилади. Горизонтал комбинациялаштириш хом ашёни комплекс кайта ишловчи корхоналарда кузатилади. Аралаш комбинациялаштириш эса бир турдаги хом ашёни кетма-кет кайта ишлаб асосий тайёр махсулотлар ва яримфабрикатлар олингандан кейин, чикинди сифатида бошка яримфабрикатлар ва махсулотлар олинадиган ишлаб чикаришда кузатилади.

Тармокдаги ва корхонадаги комбинациялаштириш даражаси бир катор курсаткичлар билан аникланади. Уларга: махсулотнинг корхона ва бутун тармок махсулот ишлаб чикаришдаги улуши, умумий хом ашёларнинг, ярим фабрикатларнинг махсулот таркибидаги улуши, корхона ишлаб чикаришдаги хом ашё ва ярим фабрикатларнинг эгаллаган улуши, турмоклараро ва тармок ичидаги комбинациялаштириш натижасида корхона махсулотларининг эгаллаган улуши ва бошкалар.

Хозирги вактда комбинациялаштириш даражасини аник бир махсулот тури учун аниклайдиган курсаткич мавжуд эмас, шунинг учун юкорида санаб утилган курсаткичлар хамма саноат тармокларида кулланилади ва тармок курсаткичлари деб аталади.

2.Комбинациялаштиришнинг иктисодий самарадорлиги.

Комбинациялаштириш – жамият ишлаб чикраишини ташкил этишнинг иктисодий жихатдан самарали булган шакларидан биридир. Унинг иктисодий самарадорлиги мехнат воситаларидан, мехнат предметларидан ва ишчи кучидан окилона фойдаланиш билан шартланади.

Ишлаб чикаришни комбинациялаштиришда мехнат воситаларидан анча интенсиврок фойдаланиш, биринчи навбатда ишлаб чикариш жараёнларининг тухтовсизлигининг юкори даражасига эришиш талаб этилади.

Ишлаб чикаришни комбинациялаштиришда хом ашёдан самарали фойдаланиш, шунингдек чикиндилар ва иккиламчи ресурслардан фойдаланиш натижасида мехнат предметларидан окилона фойдаланиш руй беради.

Комбинацияаштиришнинг ривожланиши жонли мехнатдан самаралирок фойдаланишни, мехнат унумдорлигини оширишни талаб этади. Бу комбинациялаштирилган корхона факат бир хил эмас, балки бир нечта хил махсулот ишлаб чикарилишидан далолат беради, у ерда чикиндилардан, иккиламчи ресурслардан комплекс фойдаланилади. Шунингдек, комбинатларда юкори кувватли жихозлардан фойдаланишда автоматлаштиришнинг юкори даража булиши мехнат унумдорлиги юкори булишига ёрдам беради.

Жонли ва буюмлашган мехнатдан яхширок фойдаланиш комбинацияланган ишлаб чикаришнинг материал сигими ва капитал сигими камайишига ва махсулот таннархининг камайишига олиб келади.

Саноатнинг барча тармокларидаги комбинациялаштиришнинг ривожланиши саноатдаги окилона жойлашишдан далолат беради. буНинг учун хом ашёни комплекс кайта ишлаш, ишлаб чикаришда махаллий ва анча арзон ресурслардан, шунингдек бошка ишлаб чикариш  чикиндиларидан фойдаланиш талаб этилади. Комбинациялаштиришнинг юкори даражада ташкил этилиши атроф мухитнинг мухофаза килинишига хам ёрдам беради. Чунки унда бир канча саноат тармокларининг чикиндиларидан фойдаланилади.

Ишлаб чикаришдаги комбинациялаштиришнинг иктисодий самарани туркумлаш усули оркали аниклашда капитал куйилмаларнинг иктисодий самарадорлиги аникланади.

Комбинациялаштириш иктисодий самарадорлигининг умумлаштирувчи курсаткичи булиб комбинациялаштирилган ва комбинациялаштирилмаган корхоналар ишлаб чикраиш харажатлари турли хиллиги хизмат килади.

Бундан ташкари комбинациялаштиришнинг иктисодий самарадорлигини аниклашда хамма саноат тармоклари учун умумий булган техник-иктисодий курсаткичлардан фойдаланилади, бу курсаткичар хар бир тармокнинг узига хос хусусиятларидан келиб чикиб белгиланади.


Саноат корхоналарини тугри жойлаштириш  катта иктисодий ахамиятга эга. Чунки корхоналар ишлаб чикарилган махсулот таннархини камайтиришга хом-ашё мехнат ресурслари ва маблаглар умумий фойдаланишга олиб келинади. 


Саноат корхоналарини жойлаштириш асосий принциплар асосида амалга оширилади. Хар бир область ва районда саноат тармогини ривожланиши юкорига кутариш, саноатни хом-ашё ёкилги-энергия базаларига ва мавжуд табиий хамда мехнат ресурслари манбаларига якинлаш тириш, махсулот ишлаб чикаришини уни истеъмол киладиган район ва областларга якинлаштириш ва ишлаб чикаришни ташкил килиш формалар ни ишлаб чикариш бир жойда ихтисослаштириш кооперациялаштириш ва комбинациялаш ривожлантиришдан иборат. Шу асосан озик-овкат саноат ни жойлаштириш куйидаги асосий принциплардан :

1) Корхоналарни хом-ашё якин районларда ёки тайёр махсулотни истеъмол килувчи районларда жойлаштириш. 

2)  Табиий ресурслари юксак самара берувчи районларда жойлаштириш.

3) Республика территорияси буйича ишлаб чикаришни бир хил ривож -лантириш асосида. 

4) Ишчилар ва ходимлар нормал ишлаш шароити яратиш асосида.


Озик овкат саноат тармокларини жойлаштиришда асосий фактор хом-ашё хисобланади. 


Купчилик корхоналарнинг махсулотлар таркибини 70-90 % сув ташкил килади. Шунинг учун бу махсулотни тез чириш ва бузилишга олиб келади. Шу билан биргаликда хом-ашё масаласи тайёр махсулот масаласидан бир неча марта ортик. Шунга асосан корхоналарни хом-ашё етиштирувчи районларда жойлаштирилади. 


Озик-овкат саноатни табиий хом-ашё ресурслари олувчи тармокларда асосан табиий ресурслар бор районларда жойлаштирилади. 


Баъзи бир кишлок хужалик хом-ашёларини маълум муддатга саклаш имконияти бор. (дон махсулотлари)


Аммо буларни ташиб келтириши харажатни купайишига олиб келади. Шу учун бу корхоналар кишлок хужалик якин районларда жойлаштирилади.

Таянч иборалар:

1. Комбинациялаштириш.

2. Вертикал комбинациялаштирш.

3. Горизонтал комбинациялаштириш.

4. Аралаш комбинациялаштириш.

5. Комбинациялаштириш даражаси.

6. Ишлаб-чиаришни комбинациялаштириш.

Назорат саволлари:

1. Комбинациялаштириш деганда нимани тушунасиз?

2. Вертикал комбинациялаштиришнинг мохияти.

3. Горизонтал комбинациялаштириш тушунчаси.

4. Аралаш комбинациялаштиришнинг мохияти.

5. Комбинациялаштириш даражаси кандай улчанади?

6. Ишлаб-чикаришни комбинациялаштириш деганда нимани тушунасиз?

6-мавзу:  Озик-овкат саноатида инвестицион жараен.

Режа:
 1. Инвестициялар таркиби.

 2.Корхоналар курилиши техник-иктисодий лойихалаштириш

 3.Сармояларнинг иктисодий самарадорлигини аниклаш.

Адабиётлар руйхати

8. Зайцев Н.Л. Экономика промышленного предприятия: Учебник – 3-е изд., преработки и доп. – М:ИнфраМ, 2001

9. Зайцев Н.Л. Экономика организации. – М.: «Экзамен» 2001.

10. Михайлушкин А.И., Шимко П.Д. Основы экономики. Учеб. Пособии-СПБ.: Изд. Дом «Бизнес пресса», 2001.

11. Романенко И.В. Экономика предприятия. 2-изд, доп-М: финансы и статистики. 2002

12. Экономика и организация рыночных хозяйство. Учеб под. Ред. Злобина Б.К. Москва «Экономика» 2000.

13. Попов Н.А. и др. Предпринимателство в АПК Учебник – М.: Изд. «Экмос» 2001

14. Экономика предприятия. Под.ред. Беа. Ф.К. и др. М.: Инфра – М.2001.  
15. Экономика предприятия. Учебник изд. 3-е пере. и доп, под ред. Академик Манн В.Ш.  Москва 2001.

1. Инвестициялар таркиби.

 Инвестиция - кушимча  фойда  олиш  еки  корхона фаолиятига уз таъсирини утказиш максадида кимматли когозлар сотиб олиш максадида молиявий ресурслардан узок муддатли капитал маблаглар шаклида фойдаланишдир.

Инвестициялар молиявий,хакикий  ва интелектуал турларига булинади. Бундан ташкари инветециялар таваккал,  тугри,  портфелли ва аннуитет турларига булиниши мумкин.

Венчур капитал - термини таваккал капитал маблагларни белгилашда ишлатилади. У  инвестиция  янги акцияларни чикариш шаклида булади ва катта таваккалчилик мавжуд булган янги фаолият доираларига юборилади.

Тугри инвестиция - даромад олиш ва корхонани бошкаришда иштирок этиш хукукини олиш максадида хужалик субъектининг устав капиталига куйилмадир.

Портфел инвестиция-фойда олиш максадида саноат,  кишлок хужалиги,  транспорт,  кредит ва бошка корхоналарига узок муддатга капитални куйишдир.

Аннуитет -  инвесторларга даврий равишда пул тулаб туришдир. Умуман, олганда  сармоялар капитал маблаглар сифатида янги объектларни куришга, харакатдагиларни кенгайтиришга,реконструкцияга ва техник кайта жихозлашга хам асосий ноишлаб чикариш воситаларини яратишга йуналтирилади. Эскириш  хисобига  ишдан  чикадиган машина  ва ускуналар урнига янгисини сотиб олиш учун сарфланган харакатлар курилиш кийматида хисобланмаса хам капитал маблаглар киритилади.

Уз иктисодий мазмунига кура капитал маблаглар асосий  воситаларни оддий  ва кенгайтирилган ишлаб чикаришга йуналтириладиган ижтимоий махсулотнинг бир кисмидир. У капитал  курилиш  учун сарфланадиган пул воситалари куринишида булади.

Ишлаб чикаришни кенгайтириш учун моддий базани яратиш жараёнида капитал маблаглар учта функцияни бажаради: янги асосий воситалар усишини таъминлайди;ишдан чикаётган асосий  воситаларни коплайди; кейинги йилларда  асосий воситаларнинг уз вактида ишга тушириш учун тугалланмаган курилишни амалга оширади.

Режалаштириш амалиётида  капитал маблаглар технологик, кайта тиклаш, тармок ва  худудий  таркибга  эга. Сармояларнинг  турлича таркибга эга  булиши  улардан фойдаланиш самарадорлигига таъсир килади. Шунинг учун сармоялар хажми ва усишини изохлаш билан бир каторда, таркибий узгаришларни  тахлил килиш ва изохлаш инвестициялаш сиёсатининг асосий вазифаси хисобланади.

Сармояларнинг технологик  таркиби  уч  гурух  харажатлардан иборат булади.

1.Курилиш монтаж  ишларига  сарфланадиган харажатлар (ишлаб чикариш бинолари куриш, курилиш  майдонини  тайёрлаш)  ва  барча турдаги ускуналарни йигиш ва урнатиш харажатлари:

2.Асосий воситаларга киритиладиган  ускуналар, инструментлар ишлаб чикариш инвентарлари олиш харажатлари:

3.Геология-кидирув, тадкикотлар ва  лойихалаштириш  ишларига сарфланадиган бошка харажатлар.

Технологик таркиб сармоялар  самарадорлигига  катта  таъсир курсатади. Сармоя микдори  узгармаган холда асосий ишлаб чикариш воситаларининг актив кисми-ускуналар ва инструментларга сарфланадиган харажатлар  улушининг ортиши,курилиш -монтаж ишлари харажатлари улушининг камайиши-ишлаб чикариладиган махсулот купайишига имкон  беради. Натижада  бирлик  махсулотга сарфланадиган сармоя микдори камаяди, иктисодий самарадорлиги эса ортади.

Бозор иктисодига утилаётган хозирги шароитда сармоялар таркиби хам саноатдаги таркибий силжишлар асосида  кескин  узгариб бормокда. Жумладан, озик-овкат саноатида кичик корхоналар ривожланиши, кичик ишлаб чикариш ишларининг пайдо булиши  ва  чет  эл технологиясини  сотиб  олиш  сармояларнинг технологик таркибини янада активлаштирмокда.

Сармояларнинг кайта  ишлаб  чикариш  таркиби  уларни асосий шакллари: янги объектларни   куриш, харажатдагиларни    кенгайтириш, реконструкция ва  техник кайта жихозлаш ишларига йуналтириш билан характерланади. Харажатдаги корхоналарни реконструкция килиш ва  техник  кайта жихозлашга сарфланадиган сармоялар улушининг купайтирилиши киска муддатларда кам харажатлар билан  махсулот ишлаб  чикаришни  купайтириш  имкониятларини очиш туфайли иктисодий самарадорликни оширади. Бу эса хозирги кунда бозор иктисоди талабларига мос келади.

Сармояларнинг тармок таркиби саноатнинг турли  тармокларига юборилаётган сармоялар нисбатини ифодалайди. У халк хужалиги ривожланишига катта таъсир курсатади,унинг самарадорлиги  ошишига имкон беради,ижтимоий ишлаб чикариш таркибини яхшилайди.

Сармояларнинг тармок ичидаги таркиби хам худди шу  тахлитда таксимланади. Сармоялар биринчи галда саноатнинг прогрессив тармоклари учун мехнат куроллари, озик-овкат саноатининг  узи  учун зарур булган ишлаб чикариш воситалари ишлаб чикаришга сарфланади.

Сармояларнинг худудий таркиби эса капитал курилишда  мамлакат алохида регионлари ва туманлари улушини ифодалайди.

Бозор иктисодига утилаётган хозирги шароитда озик-овкат машинасозлигида сармояларни молиялаштиришининг туртта манбаи мавжуд: давлат бюджети маблаглари; корхоналарнинг хусусий маблаглари (даромаднинг  бир  кисми, амортизация, ажратмаларининг  асосий воситаларини кайта тиклаш учун ажратилган кисми);  банк кредитлари ва хорижий сармоядорларнинг маблаглари.

Иктисодиет таркибини  такомиллаштиришга, йирик  иктисодий ва ижтимоий муаммоларни хал килишга  таъсир  киладиган  корхоналар курилиши  давлат  бюджетидан молиялаштирилади. Молиялаштиришнинг бошка манбаларидан фойдаланиш эса юзага келган  вазиятдан  боглик.

2.Корхоналар курилиши техник-иктисодий лойихалаштириш

Озик-овкат саноати  корхоналари капитал курилишнинг биринчи ва мухим боскичи техник-иктисодий лойихалаштириш  хисобланади. Лойихалаштириш жараёнида корхона фаолиятининг иктисодий, техникавий ва ташкилий вазифалари ишлаб чикилади  ва  хал килинади. Лойихада  корхонанинг  ишлаб  чикариш куввати хомашё, материал, ярим фабрикатлар ёкилги, энергия, сув ва газ  билан  таъминлаш манбалари, корхона  жойлашган  урни  ва  территориясининг режаси аникланади, ишлаб чикариш технологияси ва корхонанинг техник жихозланиши ёритилади:   транспорт, ёритиш, иситиш, вентиляция, сув таъминоти ва канализация  муаммолари  хал  килинади; корхонанинг бошкарув  ва ташкилий таркибий тишлаб чикариш чариш ва мехнатни ташкил килиш вазифалари ишлаб чикилади. Махсулот  таннархи, уни ишлаб  чикариш  учун зарур булган умуммий харажатлар ва сармоялар, уларнинг иктисодий самарадорлиги  аникланади. Лойихалаштириш сифатидан  нафакат курилиш сифати, муддати ва харажатлари боглик  булмасдан, балким корхона ишини иктисодий курсаткичлари хам богликдир.

Лойиха олди боскичида техник - иктисодий  изохлаш  утказилади. Унда бажариладиган ишларининг иктисодий-максадга мувофиклиги ва хужалик зарурияти курсатилади. Техник-иктисодий изохлашда куйидаги изохлар ва хисоблар бажарилади:

1.Халк хужалигининг маълум махсулотга булган  эхтиёжини  кондиришда корхонанинг ахамияти. ехник-иктисодий изохлашда кабул киладиган карорларнинг тармок ривожланиш схемасига мос келиш, кенгайтириладиган корхоналар учун эса улар фаолияти техник-иктисодий курсаткичларининг тахлили.

2.Корхона куввати,ихтисослашуви  ва  халк  хужалигининг корхона махсулотига булган эхтиёжини хисоблаш.

3.Корхонанинг хом    ашё, ярим    фабрикантлар, материаллар, электро - энергия, ёкилги,сув ва мехнат ресурсларига булган эхтиёжи  ва уларнинг манбаларини аниклаш.

4.Транспорт алокаларини хисобга олган холда корхонанинг курилиш урни

5.Асосий технологик ечимларни ва атроф мухитни  мухофаза  килиш буйича корхона таркибини изохлаш.

6.Асосий курилиш ечимларини изохлаш

7.Курилиш ва ишлаб чикариш иктисодини изохлаш.

Техник иктисодий изохлашнинг якуний кисмида амалга ошириладиган ишларнинг  максадга  мувофиклиги тугрисида хулоса ва таклифлар берилади.

Лойиханинг буюртмачиси  техник-иктисодий  изох материаллари ва хисоботлари асосида бош лойихачи иштирокида лойихаловчи ташкилотга лойихалаштириш тузиб беради.  Унда, лойихалаштириш учун зарур булган дастлабки  бошлангич  маълумотлар:  лойихалаштириш учун асос: курилиш тури (янги курилиш, реконструкция, кенгайтириш,  техник кайта жихозлаш): район, курилиш майдони ва пункти, ишлаб  чикариш  хажми ва номенклатураси:  кооперация алокалари, ишлаб чикаришни ташкил килиш ва технологик  схема,  корхона  иш режими: корхонани бошкариш ишлаб чикариш жараенлари механизациялаш ва автоматлаштириш доир талаблар мехнатни илмий ташкил килиш: лойихада илмий-техника ютуккларидан фойдаланишга доир топширик, атроф-мухитни мухофаза килишга доир чора-тадбирлар: сармоялар  самарадорлигини курсаткичлари, курилишнинг материал ва мехнат сигими,  лойихалаштирилаётган  корхонанинг  асосий  техник-иктисодий  курсаткичларига доир топшириклар ва бошка маълумотлар келтирилади.

    Лойихалаштирувчи ташкилот  берилган топширик асосида лойиха тайёрлайди. Лойихалаштириш бир  еки  икки  боскичда  булади.Бир боскичли лойихалаштиришда типик лойиха буйича, курилаетган, еки техник жихатдан муракаб булмаган объектлар буйича тахлилий жамлама киймати чикарилган ишчи лойиха тузилади. Икки боскичли лойихалаштиришда объект тахлилий жамлама киймати билан лойиха ишлаб чикарилади,  ишчи хужжатлар эса йирик ва мураккаб объектлар буйича тайерланади.  Лойиха-смета (тахмина) хусусиятларини  тайерлаш боскичлари корхонани лойихалаштиришга топширик берилаетган буюртмачи томонидан белгиланади.

    Ишчи лойиха куйидаги булимларни уз ичига олади:

 
    а) умумий тушунтириш хати, чизмалари билан:

    б) курилишни ташкил килиш:

    
    в) тахмина ( смета) хужжатлари:

              г) ишчи лойиха паспорти:

    
Бу паспорт хужжатлар билан бир вактда  ишчи  хужжатлар  хам тайерланади. Унда  конкрет  курилиш майдонида биноларнинг типик еки такрорий кулланилаетган индивидуал тежамли лойихаларига доир иш тизмлари булади.

 
Икки боскичли лойихалаштиришда корхона курилишнинг лойихаси куйидаги боскичлардан иборат:

а) Лойиханинг асосий ечимларига тавсифнома ва бахо  берадиган умумий  тушунтириш хати бош режа ва асосий чизмалар иловаси билан:

б) ишлаб  чикариш  технологиясини  тайерлаш  буйича изох ва тавсифнома: махсулот тайерлашнинг  мехнат  ва  дастгох  сигими, бошкариш ва  ишлаб чикаришни механизациялаш ва автоматлаштириш: ишлаб чикариш ходимлари ва  ускуналар  хисоби:  мехнатни  илмий ташкил килиш  буйича  карорлар;  иссиклик ва энергия таъминоти, бошка маълумотлар:  бунда технологик жараеннинг принципиал схемаси: цехлар буйича технологик компановкалар,  юк окимлари схемаси келтирилган технологик ечимлар.

г) асосий  курилиш-архитектура ечимларини изохловчи ва ифодаловчи курилиш  карорлари  режалар,  фасадлар,  инженерлик  ва транспорт коммуникациялари ифодаланган чизмалар иловаси билан;

д) курилишни ташкил килиш;

е) тахмина (смета) хужжатлари;

ж) лойиха паспорти;

Ишчи хужжатлари.

    а) ускуналарни урнатиш,  коммуникацияларни куриш  ва  курилиш-монтаж ишларини олиб борадиган иш чизмалари:

    б) алохида объектлар  ва  уларнинг  кисмлари  буйича  курилиш-монтаж ишлари киймати:

    в) курилиш-монтаж ишлари хажми:

    г) курилиш материалларига булган эхтиёж:

    д) ускуналар таркиби:

    е) бинолар  ва мосламалар курилиш ишчи чизмалари паспортини уз ичига олади.

    Ишчи хужжатлари  буюртмачига  лойиха  тасдиклангандан кейин берилади. Ишчи хужжатларини тайерлаганда буюртмачи  билан  пудратни курилиш ташкилотлари уртасида тугалланган объект учун ёки амалда бажарилган иш учун хисоб-китоб килиш  имкониятини  бериш зарур.

    Ишлаб чикаришни техник кайта жихозлаш лойиха смета  хужжатлари бир боскичда тайерланади. Бу холда ишни лойиха тушунтириш хатидан, объектнинг жамлама  кийматидан,  лойихада  куриладиган курилиш-монтаж ишларининг  бутун  хажмига тузилган ишчи хужжатлардан иборат булади.

    Лойихани тайерлаш  вактида курилишнинг смета (тахминий) киймати аниклнади.У курилишни амалга ошириш учун зарур булган барча  харажатларнинг  пул куринишидан иборат булади.Смета (тахминан) киймати курилиш- монтаж ишлари харажатларини, ускуна, инструмент, инвентарь  ва бошка капитал харажатларни уз ичига олади. Курилишнинг смета ки мати буйича  сармояларни  режалаштириш ва  курилишни  молиялаштириш амалга оширилади,  буюртмачи билан пудратчи ташкилотлар уртасида хисоб-китоб ишлари бажарилади.

    Курилишнинг смета киймати бир боскичли лойихалаштиришда типик лойихаларнинг махаллий шароитда мослаштирилган ишчи  чизмалари буйича аникланади.  Икки боскичли лойихалаштиришда эса йириклаштирилган меъерлар ва аналог-объектлар оркали  аникланади. Смета хужжатлари зарур булган объектнинг жамлама-смета кийматини топиш учун объект ва локал молия-смета хисобларидан  алохида иш турлари: ускуналар ва уларнинг монтажидан: материал харажатлари калькуляциясидан иборат булади.

    Лойиха таркибида тайерланадиган жамлама-смета хисоблари:

    1. Курилиш майдонини тайерлаш;

    2. Курилишнинг асосий объектлар;

    3. Ёрдамчи ва хизмат курсатувчи объектлар;

    4. Энеретика хужалиги объектлари;

    5. Транспорт хужалиги ва алока объектлари;

    6. Сув,  газ, иссиклик таъминоти ва канализация курилмалари ва ташки тармоклари;

    7. Территорияни ободонлаштириш ва кукаламзорлаштириш;

    8. Вактинчалик бинолар ва курилмалар;

    9. Бошка ишлар ва харажатлар;

    10.Курилаетган корхона дирекцияси таъминоти;

    11.Эксплуатация кадрларини тайерлаш;

    12.Лойиха ва изланиш ишлари каби булимларни уз ичига олади.

    Жамлама-смета хисобида алохида катор ажратилиб кузда тутилмаган ишлар ва харажатлар (лойихада смета кийматининг 5%,  ишчи лойихада эса-3% лик микдорида) курсатилади. Жамлама-смета натижалари буйича вактинчалик бинолар ва курилмалар кайтим  киймати келтирилади.

    Курилишнинг умумий киймати бевосита (тугридан-тугри)  харажатлардан ташкари  ишлаб  чикаришни  бошкариш  хизмат курсатиш,

хамда курилиш ташкилотининг фойдасидан иборат булади.  Бошкариш ва хизмат  курсатиш  харажатлари  микдори бевосита харажатларга нисбатан, фойда микдори эса курилишнинг смета кийматига  нисбатан фоизда аникланади.

3.Сармояларнинг иктисодий самарадорлигини аниклаш.

Лойихалаштириш жараенида янги курилишга,  ишлаб  чикаришни кенгайтиришга, техник кайта жихозлашга, реконструкцияга сарфланадиган сармояларнинг иктисодий самарадорлиги хисобланади.

Сармоялар халк хужалигига зарур булган махсулот ишлаб чикаришни ривожлантиришда моддий база булган мухим ва  чегараланган ресурс хисобланади. Шунинг учун хам сармояларнинг иктисодий самарадорлигини бахолашда ва максадга  мувофиклигини  таъминлашда халк хужалик нуктаи назаридан ендашув зарур.  Сармояларнинг кабул килинган варианти нафакат тармок микесида, балки халк хужалиги микесида самарали булиши лозим.

Сармояларнинг самарадорлиги уларнинг жорий килишдан олинган самарани сармоя микдорига киеслаш билан аникланади.

  Амалиетда самаранинг  сармояга нисбати сифатида умумий (абсолют, мутлак) иктисодий самарадорлик  ва  жорий  харажатлардан тежамнинг вариантлар  буйича сармоялар айирмасига нисбати сифатида киесий иктисодий самарадорлик  аникланади.  Самарадорликни аниклаш учун олинадиган сармоялар хажми асосий ишлаб чикариш ва ноишлаб чикарищ воситаларини яратиш, кенгайтириш, реконструкция килиш буйича  молиялаштириладиган барча харажатлар йигиндисидан иборат.

  Асосий воситаларга  куйилган сармояларга айланма маблаглари шакллантиришга, (тулдиришга) кетадиган харажатларни  хам  кушиб хисоблаш керак.  Шундай килиб,  сармояларнинг тула хажми объект буйича зарур булган бевосита харажатлардан ва  объектни  асосий ва айланма  жамгармалар элементлари билан таъминлаш учун аралаш тармоклар ва ишлаб чикаришни  ривожлантириш  эхтиежларига  сарф буладиган кушимча сармоялардан иборат. Бевосита сармоялар - курилишнинг ишлаб  чикаришни  кенгайтиришнинг,  реконструкциялашнинг, техник кайта жихозлашнинг айланма маблаглар харажатларини хисобга олган холдаги смета киймати билан аникланади.

  Кушимча самаралар-асосий  воситалар  ва айланма маблагларга нисбатан бирлик сармоялар нормативи билан аникланади.Сармояларнинг умумий самарадорлик курсаткичлари куйидагича аникланади.

           1. Иктисодиёт тармоклари  буйича

Э =    / К

       Бунда ,   - миллий даромад усиши;

              К  - шу усиш учун сарфланган сармоя;

2. Саноат тармоклари буйича

Э=   См / К

бунда, См - соф махсулот йиллик хажми усиши

         3. Бирлашмалар, корхоналар буйича

Э = Ф / К

        Бунда,  Ф- фойдани йиллик усиши

        4. Янгидан курилаётган корхоналар, цехлар ва бошка объектлар учун рентабеллик курсаткичи хам хисобланиши мумкин.

Э= (Б - Т ) / К

Бунда, Б- корхонада йиллик чикарилган махсулот бахоси

            К- объектнинг лойиха киймати

  Хисобланган бахолар кулланиладиган тармоклар ва корхоналарда самарадорлик курсаткичи  махсулот  таннархини  арзонлаштириш эвазига олинадиган тежамнинг шу вазиятни юзага келтирган сармояга нисбати билан характерланади.

Э = (Т1 -Т2 ) / К

         Бунда, Т1 ,Т2 махсулотнинг сармояларини киритишдан  олдинги ва кейинги таннарх

Агар корхона  реконструкция килиш натижасида махсулот ишлаб чикариш хажми купаядиган булса ,умумий самарадорлик  курсаткичи куйидагича аникланади :

Э= (( t1 - t2 ) . Q1 + (Б - Т2 ) .Q))/ К

         бунда :  t1,t2  -  бир бирлик махсулотнинг реконструкциядан олдинги ва кейинги таннархи;

                         Q1 -реконструкциягача булган ишлаб чикариш хажми

                          Б- бир бирлик махсулот бахоси

                         Q -реконструкция  натижасида  ишлаб чикариш хажми-

                нинг усиши

    Сармояларнинг фойда  ва махсулот таннархи арзонлашуви билан хисобланадиган умумий самарадорлик курсаткичи  уларнинг  коплаш муддати оркали  хам хисобланиши мумкин.Сармояларнинг узини коплаш муддати куйидагича аникланади.

Т = К/ Ф,  Т= К / (Т1- т2)

Т = К /((t1 -t2) . Q + (Б - t2) .Q))

Умумий иктисодий самарадорлик курсаткичларни аниклашда  харажатлар билан самаранинг вакт буйича тугри келмаслигини хисобга олиш зарур. Сарамоялар харакатга келтирилгач ва  лойиха  кувватлари узлаштирилгач  даров  кайтим  бермайди.Харажатлар билан самаранинг бундай асинхронлиги вакт  омили  таъсирининг  намоён булишидадир. Сармоялар икки кисмдан иборат: 1. Курилишдаги 2.Узлаштиришдаги .

Курилишдаги сармояларни асосий воситаларга ва ишлаб чикариш кувватларига айлантириш учун зарур булган  вакт  узлаштиришдаги харакатга келтирилган асосий воситалар ва ишлаб чикариш кувватларининг лойиха даражасига етиб,  кайтим бера бошлаши учун кетган вакт.

Сармояларнинг курилиш ва реконструкция муддатларини кискартиришдан олинадиган самараси кушимча махсулот чикариш,жамгармаларнинг купайиш имкониятлари намоён булишида ифодаланади. Асосий воситалар ва  ишлаб  чикариш кувватларини муддатидан олдин ишга туширишдан олинадиган иктисодий самара микдори куйидагича аникланади.

Эм.о=  Еа . К .(Т-То )- К к.х

    бунда ; Еа -самарадорлик нормативи,сум / йил

                К - объектдан сармоялар

                Т-То - объектнинг норматив ва амалдаги куриниш мудати

                Ка.х -  курилиш  ва узлаштиришнинг тезлаштириш учун                  кушимча харажатлар

    Объектларни лойихалаштиришда турли вариантлар имкониятлари

мавжуд. Бу холда киёсий (нисбий) самарадорлик аникланади.Бу холда иктисодий самарали вариант келтирилган харажатлар курсаткичлари оркали хисобланади.

    Агар таккосланаётган вариантлар буйича сармоя турли муддатларда узлаштирилса,жорий харажатлар эса вакт  буйича  узгарса, у холда вариантлар  кейинги  йилдаги  жорий даврга келтириш билан таккосланади. Бунда келтириш коэффициенти куйидагича хисобланади.

kt=1/(1+Eнк)

    Бунда, Енк- турли вактлардаги  келтириш  коэффициен ти; сум. йил/сум (Енк=0.08+0.1)

               t-   келтириш вакти

    
Сармояларнинг умумий  микдори  келтириш  коэффициенти  билан бирга куйидагича хисобланади.

К=Kt/(1+Eнк)

    Бунда,  Кt-t-йилда амалга ошириладиган сармоялар.

Таянч иборалар:

    1.Инвестиция.

    2.Капитал маблаги.

    3.Венчур капитали.

    4.Аннуитет.

    5.Лойиха-смета.

    6.Сармоя самарадорлиги. 

    7.Кредитлаш тизими.

    8.Инвестиция самарадорлиги.

Назорат саволлари:

    1.Инвестиция ва капитал маблагларининг мохияти.

    2.Венчур капитали хаида тушунча.

    3.Аннуитет хакида тушунча.

    4. Лойиха сметанинг мохияти.

    5.Сармоя самарадорлиги хаида тушунча.

    6.Хозирги шароитда кредитлаш тизими.

    7.Янги техникани инвестициялаш ва инвестиция самарадорлиги.

7-мавзу: Асосий ишлаб-чикариш фондлари.

Режа:
1.Асосий фондларнинг синфланиши ва таркиби.

2.Асосий воситаарни бахолаш.

3.Асосий воситаларнинг эскириши ва кайта ишлаб чикариш.

4.Асосий фондлардан фойдаланиш курсаткичлари.

5.Асосий ишлаб чикариш фондлардан фойдаланишни яхшилаш йуллари.
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1.Асосий фондларнинг синфланиши ва таркиби.

Ишлаб чикариш  жараёнида  катнашадиган  асосий воситалар уз бажарадиган вазифаларига кура куйидаги гурухларга ажратилади:

1. Бинолар - ишлаб чикариш бинолари, маъмурий - хужалик бинолари ва моддий бойликларни сакловчи бинолар.

    
2. Иншоотлар  -  ишлаб чикариш жараёнини амалга ошириш учун зарур шароит яратадиган инженерлик - курилиш объектлари (тозалаш иншоотлари, темир йул ва автомобил йуллари,  куприклар, бункерлар).

3. Узатиш курилмалари - электр, иссиклик ва механик энергияни машина двигателлардан ишчи  машиналарга  узатувчи  курилмалар (электр узатиш линиялари, иссиклик ва газ тармоклари ва хоказо).

4.Машиналар ва ускуналар.

а) куч машина ва ускуналари  -  машина-генераторлар,  машина-двигателлар,   ички  ёнув  двигателлари,  буг  двигателлари, трансформаторлар ва хоказо.

б) ишчи машина ва ускуналари - махсулот ишлаб чикариш жараёнида мехнат предметларига термик, химик ва механик таъсир курсатадиган жихозлар.

в) улчовчи ва назорат килувчи мосламалар - улчаш  асбоблари ва курилмалари, лаборатория ускуналари: ишлаб чикариш жараёнини кулда ва автоматик тарзда мослаштириш ва барча турдаги улчовлар ишларини бажариш учун зарур булган асбоблар ва мосламалар,  автоматик бошкариш пултлари,  диспетчерлик  назорат  курилмалари, завод илмий-тадкикот лабораторияси аппаратуралари ва хоказо.

г) хисоблаш техникаси - берилган алгоритм буйича  математик масалаларни ечиш билан боглик автоматик жараёнларни тезлаштириш учун хизмат киладиган хисоблаш техникаси.

5. Транспорт  воситалари  - кишилар ва юкларнинг харакатини таъминлашга мулжалланган. Темир йул, сув ва автомобил транспорти, вагонеткалар, авто-электрокаралар, шунингдек, магистрал кувурлар хам транспорт воситаларга киритилади.

6. Инструментлар - механизациялашган ва механизациялашмаган минимал иш хакининг 15 бараваридан кам булмаган мехнат куроллари.

7. Ишлаб чикариш инвертарлари -  иш  вактида  бажариладиган ишлаб  чикариш  операцияларини осонлаштириш учун кулланиладиган предметлар (ишчи столлар, машина химоялари,стеллажлар, инвентар таралар).

8. Хужалик инвентарлари - маъмурий ва хужалик  юритиш  учун зарур буюмлар (езув машинкаси,  купайтирув аппаратлари, ёнгинга карши буюмлар ва хоказо).

9. Бошка  асосий жамгармалар - кутубхона фонди,  музей бойликлари ва олдинги гурухларда  курилмаган  бошка  асосий  фондлар.

Хисобни  осонлаштириш  учун куйидагилар асосий воситаларга киритилмасдан айланма жамгармаларга киритилади:

а) кийматидан  катъий назар,бир йилдан кам хизмат киладиган тез эскирувчи буюмлар;

б) кийматидан катъий назар, якка бюртма буйича махсулот чикарадиган махсус инструментлар ва мосламалар;

    
в) хизмат  муддатидан ва кийматидан катъий назар махсус кийимлар ва оёк кийимлар.

    
Асосий ишлаб чикариш воситалари турли гурухларининг умуммий кийматдаги  нисбати  уларнинг  шаклий (ишлаб чикариш) таркибини характерлайди.

    Жадвал 7.1. Саноат асосий ишлаб чикариш воситаларининг 2000                  йил 1 январдаги шаклий таркиби (% )

	Cаноат тармокари
	Жами
	Бинолар
	Иншо
атлар
	Узатиш кур.
	Машина ускуналар
	Хисоблаш тех
	Бошка АФ

	Жами саноат буйича
	100
	27,9
	18.8
	10.6
	39.7
	1.0
	2.0

	Озик-овкат саноати
	100
	34.2
	10.7
	2.9
	47.5
	2.2
	2.5

	Машиносозлик
	100
	36.7
	6.5
	3.7
	49.2
	2.1
	1.8

	Енгил саноат
	100
	42.3
	4.5
	3.0
	47.1
	1.6
	1.5



Миллий хужалик тармоклари асосий воситаларининг умумий кийматидаги нисбати асосий воситаларнинг тармок  таркибини  характерлайди (жадвал 7.2.)

    
Жадвал 7.2. Саноат асосий ишлаб чикариш воситалари кийматида алохида тармокларнинг асосий ишлаб чикариш воситалари улуши, (%).

	Саноат тармоклари
	1985
	1990
	1995
	1997

	Машинасозлик

Енгил саноат

Озик-овкат саноати
	20,0

1,6

1,5
	21,5

4,4

7,5
	23,7

4,2

6,9
	24,5

4,1

6,6


    
Корхоналар асосий фондининг шаклий  таркиби  тайёрланадиган махсулот туридан,  уни ишлаб чикаришда технологик жараён характеридан,  корхона улчамларидан,  ишлаб чикариш типидан,  техник куроланганлик  ва  ихтисослашиш даражасидан,  ишлаб чикаришнинг ташкилий шаклларидан,  корхонанинг географик жойлашувидан  боглик.

    
Маблаглар асосий фондларнинг кайси гурухига куйилаетганлиги жамият учун мухимдир.  Саноат тармокларида ишчи машина ва ускуналар асосий воситаларнинг мухим кисмини  ташкил  этади.  Айнан шулар асосий воситаларнинг актив кисми булиб, корхонанинг у еки бу махсулот ишлаб чикариш буйича  имкониятларини  характерлайди ва  ишлаб  чикаришнинг техник даражасини аниклайди.  Узбекистон озик - овкат саноатида кейинги 9 йил ичида асосий ишлаб чикариш воситалари  кийматида машина ва ускуналар улуши сезиларли даражада ошди ва карийиб 50% га етди.

    
Бинолар, иншоотлар, инвентарлар асосий фондлар актив кисмининг мутадил фаолиятини таъминлайди ва асосий фондларнинг  пассив кисмини ташкил этади.

    
Канчалик асосий фондлар актив кисмининг  улуши  куп  булса, шунчалик фонд  самарадорлиги  курсаткичи  юкори булади.  Шунинг учун асосий фондлар тузилишини яхшилаш  ишлаб  чикариш  хажмини ошириш, таннархни  пасайтириш,  корхона  фойдасини ошириш шарти сифатида курилади.

7.3. АСК корхоналарида асосий фондлар таркибининг узгариши, (% ).

	Асосий воситалар тури
	1985
	1990
	1998
	1999
	2000

	1. Бинолар               

2. Иншоотлар             

3. Узатиш курилмалари 

4. Машина ва ускуналар    шу жумладан:

-куч машина ва ускуналари

-ишчи машина ва ускуналар 

-улча ва мувофиклаштирув-

чи ускуналар ва лаборато-

рия асбоблари           

-хисоблаш техникаси   

5.Транспорт воситалари 

6.Бошка асосий воситалар 
	41,5
7,8

4,3

41,0

2,6

2,6
36,1

2,3

-

1,9

3,5
	40,4

7,2

3,9

42,5

2,5

2,5

37,6

2,4

-

2,0

4,0
	39,1

7,0

3,9

46,3

2,4

2,4

38,8

2,6

2,1

2,0

1,7
	37,9

6,7

3,8

47,7

2,4

2,4

39,7

2,7

2,3

2,0

1,9
	36,7

6,5

3,7

49,2

2,3

2,3

41,0

2,9

2,5

2,1

1,8


2.Асосий воситаларни бахолаш.

Ишлаб чикариш жараёнида асосий воситалар натурал ва пул куринишида булади.  Мехнат  воситаларини  натурал  курсаткичларда кайд  килиш  уларнинг  техник таркибини, корхона кувватини аниклаш, ускуналар балансини тузиш ва техник такомиллаштиришни  режалаштириш учун зарур.  Асосий воситаларнинг натурал курсаткичлари корхона паспортида келтирилади.

 
Мехнат воситаларини пул шаклида режалаштиришда эса уларнинг умумий киймати, таркиби, динамикаси аникланади ва хусусийлаштириш жараенида,  амортизация ажратмаларини, фойдаланиш иктисодий самарадорлигини аниклашда кулланилади.

Асосий воситаларни бахолаш уларнинг дастлабки, кайта тиклаш ва колдик киймати буйича амалга оширилади. Асосий воситаларнинг дастлабки киймати  буйича бахоланганда,  уларни бунёд килиш еки сотиб олиш харажатлари (транспорт ва монтаж  харажатлари  билан бирга) уша йиллик бахоларида хисобга олинади.  Асосий воситалар эксплуатацияга киритилган вактидан бошлаб бухгалтерия балансида дастлабки киймати  буйича кайд килинади.  У амортизация нормаси ва амортизация ажратмаларини, корхона активлари фойда ва рентабеллигини, активлардан   фойдаланиш  курсаткичларини  аниклашда кулланилади.

Фан - техника тараккиети ва ижтимоий мехнат унумдорлигининг узлуксиз равишда усиб бориши шунга олиб  келадики,  харакатдаки асосий воситалар  элементларини  тиклаш  бахоси  узгариб туради (инфляция омили таъсирида). Натижада кейинги муддатга асосий воситаларни дастлабки киймат буйича бахолаганда, бу киймат аралаш бахолардан иборат булади ва асосий воситалар динамикаси ва фойдаланиш самарадорлиги  хакида  киёсий маълумотлар бермайди.  Бу эса асосий воситаларни доимий равишда кайта бахолаш ва бир киймат бирлигига келтириш заруриятини тугдиради.

Асосий воситаларни кайта тиклаш киймати кайта бахолаш  вактида  жорий ишлаб чикариш шароитидаги уларни кайта тиклашга харажатларни хисобга олади.  Асосий воситаларни кайта тиклаш киймати буйича кайта бахолаш жуда мураккаб жараён, чунки бунда воситаларнинг хар бир элементини кайта бахолаш зарур. Бу эса анча мехнат ва маблаг талаб килади. Шунинг учун кайта бахолаш доимий равишда амалга оширилади.

Асосий воситаларни  дастлабки  киймат буйича хам,  тикланиш киймати буйича хам бахолаш уларнинг  эскиришини  хисобга  олган холда колдик киймат буйича амалга оширилади. Бу асосий фондларнинг хали тайёр махсулотга кучирилмаган кийматини  характерлайди. Асосий  фондларнинг колдик киймати асосий фондларнинг дастлабки еки кайта тикланган киймати ва уларнинг емирилиш  микдори уртасидаги фарк сифатида аникланади.

Асосий воситаларнинг уртача йиллик киймати уларнинг йил бошидаги кийматига йил давомида ишга туширилган ососий воситаларнинг уртача йиллик киймати кушилганига ва ишдан чиккан  воситаларнинг уртача йиллик киймати айрилганига тенг.

  Фжор * n1     Фчик * n2

Ф = Ф1 + -------------- -  ------------- ;

         12                  12

бунда, Ф1  - асосий фондларнинг йил бошидаги киймати,  минг  сум;

                Фжор.,Фчик. -  йил  давомида жорий килинган ва чикарилган асосий фондларнинг киймати, минг сум;

                n1,n2 -  жорий  килиш (чикариш) вактидан тулик ойлар                 сони.

Асосий воситаларнинг холатини бахолаш учун куйидаги коэффициентлар кулланилади.

1.Эскириш коэффициенти -  асосий  воситалар  тула  тикланиш кийматининг эскириш кийматига процент нисбатига тенг.

2. Асосий воситаларнинг янгиланиш  коэффициенти  -  хисобот даврида ишга туширилган асосий воситалар кийматининг асосий воситаларнинг йил охиридаги кийматига нисбатига тенг.

    
3. Асосий  воситаларнинг усиш коэффициенти - асосий воситалар усиш билан ишдан чикканлар киймати айирмасининг асосий  воситаларнинг йил охиридаги кийматига булинганига тенг.

    
4. Асосий воситаларнинг ишдан чикиш  коэффициенти  -  ишдан чиккан асосий воситалар кийматининг асосий воситаларниг йил бошидаги кийматига булинганига тенг.

        3.Асосий воситаларнинг эскириши ва кайта ишлаб чикариш.

        Ишлаб чикариш жараенида  асосий  ишлаб  чикариш  воситалари жисмоний ва маънавий эскиради. Жисмоний /моддий/ эскириш деганда асосий воситаларнинг эксплуатация жараенида техник-иктисодий хоссаларини, истеъмол кийматини йукотиши /биринчи шакли/ ва ишлатилмаган холда  хам табиий кучлар таъсирида узгариши /иккинчи шакли/ тушунилади.

Асосий фондларнинг  жисмоний  эскириши  уларнинг сифатидан, техникавий такомиллигидан (конструкцияси,  материаллар тури  ва сифати, жихозлар  монтажи),  технологик жараен хусусиятларидан, фойдаланиш вактидан (бир йилда иш кунлари,  суткадаги  сменалар сони, сменадаги иш соатлари),  атроф мухитдан саклаш холатидан, асосий фондларни саклаш ва уларга хизмат курсатиш  даражасидан, ишчилар малакаси  ва  уларнинг  асосий  фондларга муносабатидан боглик.

Жисмоний эскириш  хатто  бир  хил асосий фондлар буйича хам бир меъерда булмайди. Асосий фондларнинг тула ва кисман эскириши фаркланади.  Тула  эскиришда мавжуд фондлар бартараф этилади ва янгиси билан алмаштирилади (капитал курилиш еки асосий фондларни жорий алмаштириш). Кисман эскириш таъмирлаш оркали копланади.

Асосий воситаларнинг  маънавий эскириши техника тараккиетининг ва мехнат унумдорлиги усишининг натижаси булиб, у хам икки шаклда намоен булади. Маънавий эскиришнинг биринчи шакли асосий воситаларни ишлаб чикарган тармокларда  мехнат  унумдорлигининг усиши натижасида асосий фондлар дастлабки киймати бир кисмининг камайиши туфайли юзага чикади.  Чунки бу холда ишлаб  чикарувчи тармоклар  худди шундай лойихани кам харажат ва паст бахо билан ишлаб чикаради. Маънавий эскиришнинг иккинчи шакли илмий-техника тараккиети  натижасида янги унумли,  тежамли воситалар пайдо булиши ва эскиларнинг нисбий фойдалилиги камайиши окибатида намоен  булади.

Охирги вактларда маънавий эскиришни хисобга олишга  эътибор кучаймокда. Маънавий  эскирган  асосий фондларни уз вактида алмаштирмаслик, уларда илгор, такомиллашган машиналарга  нисбатан кимматрок  ва  сифати  пастрок махсулотлар ишлаб чикаришга олиб келади. Бу эса бозор ракобачилигида урин тополмайди.

Асосий ишлаб  чикариш  воситалари эскиришини натурал шаклда коплашнинг иктисодий асоси амортизация хисобланади. Амортизация - бу  ишлаб  чикариладиган  махсулот  сарфларига асосий фондлар кийматининг бир кисмини кушиш оркали уларнинг эскиришини  пулда копланиши хисобланади.  Демак,  амортизация  асосий фондларнинг жисмоний ва маънавий эскиришининг пулдаги ифодаси.  Лекин амортизация микдори ва эскириш киймати тенг эмас, чунки амортизация ажратмалари хар йили бир микдорда ажратилса,  эскириш  даражаси хар йили турли кийматга эга булиши мумкин.  Амортизация микдори асосий фондлар кийматидан,  эксплуатация давомлигидан, модернизация харажатларидан боглик.

Амортизация меъёри  - йиллик амортизация ажратмалари микдорининг асосий воситалар баланс кийматига фоиз хисобидаги нисбатига тенг.  Амортизация ажратмалари белгиланган меъерларда махсулот (иш,хизмат) таннархига киритилади ва махсулот реализациясидан кейин амортизация жамгармаси хосил килинади.

Амортизация меъери куйидагича аникланади:

Ф1 - Фл

На = ----------- *100 ;

Та * Ф1

    
бунда, Ф1 - асосий фондларнинг дастлабки киймати, сум;

                     Фл - асосий фондларнинг ликвид (тугатилаётган) киймати (лом киймати, деб хам  аталади), сум;

                     Та -  асосий  фондларнинг норматив хизмат килиш даври (амортизация даври), йил.

Амортизация даражаси  асосий  фондларнинг  эскирган кисмини кайта тиклаш учун зарур  булган  ресурслар  хажмини  аниклайди.

Амортизация меъери ердамида асосий фондлар айланиш тезлиги бошкарилади ва уларни кайта тиклаш жараени интенсивлантирилади.

    
Асосий фондларни  тула кайта тиклаш учун амортизация ажратмалари куйидаги формула оркали аникланади:

Аа = На * Ф,

    
бунда, Ф - асосий фондларнинг уртача йиллик киймати, минг сум.

Амортизация ажратмалари микдори уч услубда аникланади:  бир маромли, маромли тезлаштирилган, тезлаштирилган.

Маромли амортизация  ажратмаларини  хисоблаш услуби бир маромли жисмоний ва маънавий эскиришга каратилган. Лекин жисмоний эскириш бир маромда булса хам, маънавий эскириш тезлашган суръатда руй бериши мумкин.  Шунинг учун тадбиркор тез маънавий эскириш намоен  булганда асосий фондларни алмаштириш имконини берадиган амортизация ажратмаларига эга булиши керак. Бу муаммони тезлаштирилган амортизация  услуби  ердамида ечиш мумкин.  Унда биринчи уч йилда оширилган меъерлар кулланилади ва асосий фондлар кийматининг 2/3 кисми махсулот таннархига утказилади.  Колган киймат колган амортизация даври йилларида  доимий  меъерлар билан ажратилади.

Асосий фондларни кайта тиклашнинг оддий  ва  кенгайтирилган такрор ишлаб чикариш шакллари мавжуд.  Оддий такрор ишлаб чикариш - эскирган воситани алмаштириш ва капитал ремонт.  Корхоналар амортизация  ажратмаларининг  бир  кисмини капитал ремонтга сарфлашлари мумкин.

Кенгайтирилган такрор  ишлаб  чикариш шаклларига янги курилиш, корхонани кенгайтириш,  реконструкция килиш ва  техникавий кайта куроллантириш, жихозларини модернизация килиш киради.

Модернизация маъноси асосий фондлар маънавий эскиришини тулик еки кисман бартараф этиш ва унинг техник иктисодий характеристикаларини замонавий жихозлар даражасигача кутариш максадида янгилашдир. Модернизация иктисодий жихатдан жуда самарали.

Капитал ремонт  утказиш  ва ускуналарни модернизациялашнинг зарурлиги унинг максадга мувофиклиги ва иктисодий  самарадорлигини изохлаш билан амалга оширилади.  Бунда куйидаги формуладан фойдаланилади.

Ср + Ен(Ккр + мод) < Cя + Ен(Кя + Кк - Кл),

    бунда, Ср, Ся - ремонт килинган ва янги ускунадан фойдаланганда ишлаб чикарилган махсулот таннархи;                            

                 Ен - сармояларнинг норматив самарадорлик коэффициен         ти;

                 Кр, Кмод  -  капитал ремонт ва модернизация киймати;

                 Кк, Кл - ремонт килинган ускунанинг колдик ва ликвид (кучма) кийматлари.

    
Амортизация даври-асосий воситалар гурухи кийматини коплашнинг иктисодий максадга мувофик даври хисобланади. У:

    
1) асосий воситаларнинг жисмоний чидамлилик муддати билан;

    
2) харакатдаги асосий воситаларнинг маънавий эскириши билан;

    
3) халк  хужалигида эскирган ускуналарни ускуналар перспектив баланси асосида алмаштириш  имкониятлари  мавжудлиги билан;

    
4) машина ва ускуналарни капитал ремонт килиш, модернизаци       ялаш ва алмаштириш учун кетган харажатларнинг нисбий иктисодий самарадорлиги билан аникланади.

    
Барча хисоблар тиклаш киймати буйича бажарилгани учун амортизация меъёри биринчи шаклдаги маънавий эскиришни хисобга олади,  эскиришининг иккинчи шакли эса амортизация даврини кискартириш йули билан модернизация харажатлари меъёрига кушилади.

                    4.Асосий фондлардан фойдаланиш курсаткичлари.

    
       Бозор иктисодига  утилаётган хозирги шароитда мулкчиликнинг турли шаклларида булган корхоналарда асосий воситалардан фойдаланиш самарадорлигини куйидаги курсаткичлар оркали бахолаш максадга мувофик хисобланади.

    
1. Асосий фондлардан унумли фойдаланишнингш натижаси, авваламбор, ишлаб чикариш хажмининг ошиши хисобланади.  Шунинг учун асосий фондлар  самарадорлигининг умумий курсаткичи ишлаб чикарилган махсулот ва уни ишлаб чикаришда кулланилган асосий фондларнинг узаронисбати асосида тузилиши керак. Бу 1 сумлик асосий фондлар кийматига тугри келадиган махсулот ишлаб  чикариш  курсаткичи -  фондсамарадорлиги хисобланади.  Фонд самарадорлигини Фсам. хисоблаш учун куйидаги формула кулланилади:

Фсам. = ТМ / Ф,

    бунда, ТМ - товар, ялпи еки сотилган махсулот хажми, минг сум;

                  Ф -  асосий ишлаб чикариш фондларининг уртача йиллик                 киймати, минг сум.

Фонд самарадорлиги - асосий фондлардан фойдаланишнинг мухим курсаткичи. Уни  ошириш бозор шароитида мухим халк хужалик ахамиятга эга.

    
Фонд самарадорлигини ошириш омиллари:

    
- техникавий кайта  куроллантириш,  реконструкция  ва  янги корхоналарни куриш натижасида жихозлар унумдорлигини ошириш;

    
- жихозлар иши сменалик коэффициентини ошириш;

    
- вакт ва кувватлардан фойдаланишни яхшилаш;

    
- янги жорий этиладиган кувватларни узлаштиришни  тезлаштириш;

    
- янги жорий килинадиган,  реконструкция ва кайта куроллантириладиган корхоналар куввати бирлиги кийматини пасайтириш;

    
- кул мехнатини машинамехнати билан алмаштириш.

    
2. Фонд сигими курсаткичи -  фонд  самарадорлигига  тескари булган курсаткич.  У  хар бир сумлик ишлаб чикариладиган махсулотга тугри келадиган асосий фондларнинг  хиссасини  курсатади. Фонд самарадорлиги  усиш  тенденциясига эга булса,  фонд сигими камайиши керак.

    
3. Асосий фондлар билан куролланганлик  коэффициенти.Асосий воситаларнинг кийматининг ишловчилар сонига нисбати билан аникланади.

Фкур=Ф / Ис,

    
бунда,  Ис - корхонадаги ишловчилар сони:

    
4. Асосий воситалардан  экстенсив  фойдаланиш  коэффициенти жихозларнинг амалда  ишлаган иш вактининг меъер буйича иш вакти фондига нисбати билан характерланади.

Кэ = Тф / Тн.

    
Жихозлардан экстенсив фойдаланиш улрнинг сменалик коэффициенти билан хам характерланади.  У маълум жихоз  турининг  сутка давомида ишлаган станко - сменалар умумий сонини энг катта сменада ишлатилган жихозлар сонига булиш билан аникланади.

    
Корхона сменалик коэффициентини оширишга харакат килиши керак. Натижада мавжуд жихозлар  сонида  махсулот  ишлаб  чикариш хажми ошади.

    
5. Асосий  воситалардан  интенсив  фойдаланиш  коэффициенти амалда чикарилган махсулот хажмини  жихознинг  максимал  техник норматив унумдорлигига  булинганлигига тенг.

Ки = Их / Nт,

    
бунда, Их  - вакт бирлиги ичида жихозда хакикатда ишлаб чикарилган махсулот;

           Nт -  вакт  бирлиги  ичида жихозда техник асосланган махсулот ишлаб чикариш (жихознинг паспорт маълумотлари  асосида аникланади).

    
6. Жихозлардан фойдаланишнинг интеграл коэффициенти экстенсив фойдаланиш коэффициенти ва интенсив фойдаланиш коэффициенти купайтмалари сифатида  аникланади.  Бу  курсаткич  жихоздан хам вакт буйича ва хам унумдорлик буйича фойдаланиш даражасини  характерлайди.
5.      Асосий ишлаб чикариш фондлардан фойдаланишни яхшилаш йуллари.


Асосий фондлардан фойдаланиш самарадорлигини ошириш ахамиятини бахолаш мураккаб.  Бу муаммони ечиш жамият учун зарур булган махсулот хажмининг ошишини,  яратилган ишлаб чикариш потенциали кайтимини оширишни ва ахоли эхтиежларининг туларок кондирилишини, махсулот  таннархининг  пасайишини,   рентабелликнинг усишини билдиради.

    
Асосий фондлардан фойдаланишни яхшилаш уларнинг  айланишини

хам тезлаштиради  ва  уларнинг янгиланишини жадаллаштиради.  Ва нихоят, асосий фондлардан самарали фойдаланиш махсулот сифатини оширишга олиб келади.

    
Асосий фондларни унумли ишлатиш улардан экстенсив ва интенсив фойдаланиш  омилларини канчалик даражада яхшилашдан боглик. Асосий фондлардан экстенсив фойдаланиш,  бир томондан, календар даврда жорий жихознинг иш вакти ошишини, бошка томондан, маълум жихознинг умумий жихозлар таркибида салмогининг ошишини  такозо этади.

    
Жихознинг иш вактини купайтиришнинг асосий йуналишлари  куйидагилар:

    
- жихозларни таъмирлаш хизмати сифатини ошириш  йули  билан смена ичидаги  тухташларни камайтириш ва бартараф этиш,  асосий ишлаб чикаришни уз вактида иш кучи,  хом аше, екилги билан таъминлаш;

    
- жихозларнинг кун буйи тухташларини  камайтириш,  уларнинг сменалик иш коэффициентини ошириш.

    
Асосий фондлар самарадорлигини оширишнинг мухим  йулларидан бири ортикча  жихозлар сонини камайтириш ва урнатилмаган жихозларни тезлик билан ишлаб чикаришга жорий килишдир.

    
Асосий фондлардан экстенсив фойдаланиш уз чегараларига эга. Интенсив йулнинг имкониятлари анча катта. Асосий фондлардан интенсив фойдаланишни  ошириш вакт бирлиги ичида жихозларни юклаш даражасини оширишни такозо этади. Жихозларни интенсив юклаш машина ва механизмларни модернизациялаштириш,  мехнат куролларини техник такомиллаштириш, ишлаб чикариш технологияларини такомиллаштириш, мехнатни, ишлаб чикаришни ташкил килишни яхшилаш, ишчиларнинг малакаси ва усталигини ошириш оркали эришилади.

    
Асосий фондлардан фойдаланиш самарадорлигини оширишнинг яна

бир мухим йуналиши уларнинг тузилишини такомиллаштириш хисобланади. Махсулот ишлаб чикариш хажми етакчи цехларда ошиши сабабли, уларнинг умумий асосий фондлар кийматидаги  хиссасини  оширишга харакат  килиш  керак.  Ердамчи цехларни кенгайтириш фонд сигимини оширишга олиб  келади.  Лекин  ердамчи  хужаликларнинг пропорционал  ривожланишини таъминламасдан,  асосий ишлаб чикаришнинг тулик фаолиятини таъминлаб булмайди.

Таянч иборалар:

1. Асосий воситалар.

2. Асосий фондлар.

3. Асосий воситаларнинг натурал курсаткичи.

4. Асосий воситаларни бахолаш.

5. Асосий воситаларнинг дастлабки киймати.

6. Асосий воситаларнинг уртача йиллик киймати.

7. Эскириш коэффициенти.

8. Амортизация даражаси.

9. Амортизация меъери.

10. Фонд самарадорлиги.

11. Фонд сигими.

12. Фондлар билан куролланганлик коэффициенти.

13. Фондлардан интенсив фойдаланиш.

14. Фондлардан экстенсив фойдаланиш.

Назорат саволлари:

1. Корхоналарнинг асосий воситалари хакида тушунча.

2. Асосий фондлар, уларнинг мохияти ва ахамияти.

3. Асосий воситаларнинг натурал курсаткичи.

4. Саноат корхоналарида асосий воситаларни бахолаш.

5. Асосий воситаларнинг дастлабки киймати.

6. Асосий воситаларнинг уртача йиллик киймати.

7. Эскириш коэффициенти хакида тушунча.

8. Амортизация даражаси.

9. Амортизация меъери ва уни хисоблаш усули.

10.  Асосий фондларнинг самарадорлиги.

11. Фонд сигими хакида тушунча.

12. Фондлар билан куролланганлик коэффициенти.

13. Фондлардан интенсив фойдаланиш хакида тушунча.

14. Фондлардан экстенсив фойдаланиш хакида тушунча.

               8-мавзу:  Озик - овкат саноатида  мехнат. 

Режа:
        1. Кадрларнинг функционал таркиби.

        2. Мехнат унимдорлигининг мохияти ва уни хисобаш усуллари.

        3. Мехнатга хак тулаш.

Адабиётлар руйхати

1. Абдурахманов К.  Мехнат иктисоди ва социологияси: Дарслик, -Тошкент «Укитувчи» 2001.

2. Бляхман Л.С. Экономика фирмы: Учеб. Пособые – СПБ: Изд. Михайлова В.А. 2000.

3. Генкин Б.М. Эканомика и социология труда: Учеб. Для вузов. Изд. Норма- Инфра. М. 2001.

4. Пол Мигрлгром, Джон Робертс. Экономика, организация и менеджмент том 1 «Экономическая школа» Санкт Петербург 2001

5. Экономика предприятия: Учебник изд. 3-е пере и доп. Под. Ред. Академика. Манн В.Ш.  М:2001.

6. Экономика предприятия  и отрасли промышленност. Серия «Учебники, учеб.пособия» 3-е изд. «Феникс» Ростов-На-Дану 1999.

             1. Кадрларнинг функционал таркиби.

    Озик - овкат саноати корхоналари  кадрларини  саноат  ишлаб - чикариш  ходимлари  ва носаноат ишлаб чикариш ходимлари сингари икки гурухга булиш мумкин.  Саноат ишлаб чикариш ходимлари асосий ишлаб  чикариш ва хизмат курсатиш фаолияти билан банд булади. Буларга корхона асосий ва ёрдамчи цехлари, бошкарув аппарати, лабораториялар,  илмий-тадкикот  ва  лойиха - конструкторлик бюролари ходимлари киради.  Носаноат ишлаб чикариш  ходимларига уй-жой ва коммунал хужалик,  маданий - маиший, медицина- санитария хизмати ва богча-яслиларнинг ходимлари киради. Илмий-техника  тараккиёти жадал ривожланиши окибатида ишлаб чикариш жараёнини механизациялаш ва автоматлаштириш  даражаси  усиб  бормокда. Бундай  шароитда ходимларни тоифаларга ажратишга куйидагича ёндошиш максадга мувофик деб хисоблаймиз.

    - мехнат предметларининг шаклини  узгартириш  билан  боглик булмаган вазифаларни бажарувчилар (назоратчилар,  транспорт ходимлари, махсулотни сакловчилар);

    - мехнат  предметларининг  шаклини сифат ва микдор жихатдан узгартирадиган вазифаларни бажарувчилар (яъни технологик  жараёнда иштирок этувчилар);

    - мехнат воситаларига хизмат курсатиш вазифасини бажарувчилар (сузлаш,таъмирлаш,иш холатида саклаш ва хоказо);

    - ишлаб чикариш жараёнига хизмат курсатиш вазифасини  бажарувчилар (мехнат мухофазаси,техника хавфсизлиги, мехнат шароитини яхшилаш ва хоказо)

    - ишлаб чикаришни ташкил килиш ва бошкариш вазифасини бажарувчилар.

    Шунга кура саноат ишлаб чикариш ходимлари бажарадиган вазифасининг характерига кура ишчилар,инженер-техник  ходимлар, хизматчилар,укувчилар,кичик хизмат курсатувчи ходимлар ва коровуллар каби тоифаларга ажратилади.Ишчилар билимига  ва  малакасига куйиладиган талаблар  ягона  тариф-квалификация маълумотномасида, (ЕТМС),хизматчилар ва инженер-техник ходимларга  куйиладиган талаблар малакасида уз аксини топади.

  Ходимларнинг таркиби, тузилиши, харакатини бир катор коэффициентлар характерлайди.

           1. Асосий ишчилар сони коэффициенти:

Каи = 1-Рвр/Рр,

    бу ерда:  Рвр - Корхонадаги ердамчи ишчиларнинг уртача руйхатдаги сони,

                       Рр -  Корхонадаги жами ишчиларнинг уртача руйхатдаги сони,

 2. Корхонадаги ходимлар тузилиши.

dP =  Pi/P
    
Бу ерда:  Рi - i-тоифадаги ишловчиларнинг уртача руйхатдаги сони.
 3. Ходимларнинг ишдан кетиш коэффициенти.

Кик = Рик/ Р*100%

Бу ерда: Рик - турли сабаблар билан ишдан кетганлар сони.
4.Ходимларнинг ишга кобул килиш коэффициенти.

Ккк= Ркк/ Р*100%

     
Бу ерда: Ркк- жами ишга кобул килинганлар сони.

5. Ходимларнинг бааркоролик коэффициенти.

Кб= 1-Рух/ Р +Ркк,

Бу ерда:  Рух-  Хисобот йилда корхонадан уз хохишига кура ва мехнат интизомини бузганлиги сабабли ишдан кетган ходимлар  сони.

         Ркк-хисобот йилда ишга янги кобул килинган  ходимлар сони,

 6.Ходимларнинг кунимсизлик коэффициенти.

Кк= ( Рик/Р) 100 %

        Бу ерда: Рик -хисобот йилда ишдан кетганлар сони.

2. Мехнат унумдорлигининг мохияти ва уни хисобаш усуллари.

    Мехнат унумдорлиги  (МУ) ишловчилар (хизматчилар) ишлаб чикариш фаолиятининг самарадорлиги, махсулдорлигини курсатади. Мехнат унумдорлиги  хизматининг  иш  вакти  бирлиги  давомида (соат, смена, ой) ишлаб чикарган махсулотининг микдори ёки  махсулот бирлигини ишлаб чикаришга кетган вакт микдори (Тмах) билан ифодаланади.

Му=Ммик/Тиш;  Тмах=Тиш/Ммик

    Демак, мехнат унумдорлигининг усиши махсулот бирлигини  ишлаб чикаришга кетган мехнат сарфининг камайиши,хар бир хизмачининг купрок махсулот ишлаб чикаришни билдиради. Мехнат  унумдорлигини  ишлаб чикариш хажмини ошириш манбаларидан биридир.У жамият бойлигини ортириш,мехнаткашлар моддий  ва  маданий  турмуш даражасини яхшилаш,уларнинг хар томонлама камол топиши учун шароитлар  яратади.Мехнат  унумдорлигини  улчаш   усуллари.Мехнат унумдорлигини  режалаш ва хисоблаш жараёнида икки гурух курсаткичлар ишлатилади. 1.Мехнат сарфи, 2.Вакт  бирлиги  давомида  бир ходимнинг  ишлаб  чикарган  махсулот бирлиги.Мехнат унумдорлиги мехнат сарфи оркали ифодаланганида,у меъёр  буйича  ва  хакикий мехнат  сарфи буйича курсатилади. Хар бир ходимнинг ишлаб чикарган махсулот бирлиги йил давомида, квартал, ой, кун ва соат  давомида хисобга олинади. Вакт бирлиги давомида хар бир ходимнинг ишлаб чикарган махсулоти натуралбирликлар (доналар, квадрат  метрлар, дециметрлар  ва  хоказолар). Меъёрланган- соатлар ёки махсулотни киймати куринишида  ифодаланиш  мумкин. Натурал  бирликлар оркали  халк хужалиги ишлаб чикариш корхонанинг махсулоти билан таъминланганлиги даражасини курсатади. Аммо корхоналарнинг ишлаб чикаридиган  махсулотлари турли булгани учун,натурал курсаткичлар  кенг  фойдаланиб  булмайди.Мехнат  методида  киши-соат, киши-кун, яъни маълум вакт бирлиги ичида махсулотни ишлаб чикариш учун кетган иш вакти сарфи.Умумий улчов бирлиги булиб  хисобланади. Масалан,шартли махсулот (100 метр квадрат) бирлигига 5 соат сарф килинса,махсулотнинг мехнат сарфи 5 киши - соатга  тенг булади. Махсулотнинг  мехнат сарфи меъёр ва хакикий меъёр- соатларда хисобланади. Киймат усули мехнат унумдорлигини  хисоблашда кулланиладиган  усуллардан биридир. Бу усул буйича тармок корхоналарида ва яхши тармокда ишлаб чикилаётган барча турдаги  махсулотлар  хажми  киймат курсаткичида (улгуржи бахо,норматив соф махсулот) ифодаланилади.Мехнат унумдорилгининг  киймат  усулида ишлаб  чикарилаётган махсулотнинг факат микдорини курсатиб колмасдан, балки унинг сифати узгаришларини хам  хисоблаш  имконини беради. Киймат  усулида  курсатилган  мехнат  унумдорлиги  оркали. Мехнат ва мехнатга хак тулаш курсаткичларини узаро муносабатини узгариш даражаларини солиштириш имкони булади. Махсулотнинг улгуржи бахоси хомашё кийматини уз ичига  олиши  сабабли  ишлаб чикарилаётган  махсулот ассортиментининг узнариши махсулот хажмини узгаришига олиб келади. Шунинг  учун  мехнат  унумдорлигини хисоблаш, уни  тахлил  килишда  бирор бир курсаткичда эмас,балки мавжуд курсаткичлар системасидан фойдаланиш тавсия этилади. Мехнат  унумдорлигини устирувчи омиллар ва уларнинг таъсир даражаси. Бирор бир шартли махсулотни ишлаб чикариш жараёнида иш вакти сарфининг  узгариши  мехнат унумдорлигини усиши омили булиб хисобланади. Мехнат унумдорлигини устирувчи омиллар уларнинг  умумий  белгиларига  караб,бирлаштирилади,улар  хисобга олинади ва микдорий жихатдан тахлил килинди.Мехнат унумдорлигини устирувчи омилларнинг  булиниши (класификация) хар бир омилни алохида хисобга олиш,бир омилнинг бошка омил билан иккиланишини  мустасно этади.

Мехнат унимдорлигига бир катор омиллар таъсир килади:

1.Ишлаб чикаришнинг техник даражасини ошириш.

          - ишлаб чикаришни механизациялаштириш ва автоматлаштириш:

          - янги турдаги дастгохларни жорий килиш:

          - янги технологик жараенларни жорий килиш:

          -  махсулотнинг тузилишини узгартириш:

          - махсулот сифатини ошириш:

2.Мехнатни ва ишлаб чикаришни ташкил этишни такомиллаштириш.

         - мехнат  нормаларини  ошириш  ва  хизмат килиш зонарини кенгайтириш;

        - мехнат нормаларини бажармайдиган ишчиларни камайтириш;

        - бошкарув тузилишини соддалаштириш;

        - хисоблаш ва хисоб-китоб ишларини механизациялаштириш;

        - иш даврини узгартириш;

        -ихтисослаштириш даражасини ошириш.

        3.Табиий ва ташки шароитларини узгартириш.

        - хом-ашё базасини узгартириш;

        - хом-ашёдаги фойдали моддаларни купайтириш;

        4.Ишлаб чикаришнинг тузилишини узгартириш.

        - юкори навли махсулотларнинг солиштирма вазнини  купайтириш;

        - ишлаб чикариш дастурларининг мехнат сигимини узгартириш;

        - ярим  фабрикат  ва  комплектловчи махсулотлар солиштирма вазнини купайтириш;

        - янги махсулот солиштирма вазнини купайтириш;

       Мехнат унумдорлигининг ишлаб чикариш  хажмининнг  купайиши ва ишловчилар сонининг узгариши натижасида ортиши куйидаги формуладан топилади:

      100 B +  Pп

P=-------------------- ;
100 - Pп

        бу ерда  B-хисобот  йилида корхонада махсулот ишлаб чикариш хажмининг усиш даражаси;

                       Pп-корхонадаги ишловчидар сонининг камайиши,фоизда;

     Корхонага кооперативлаштириш асосида махсулот олиб  келишнинг  солиштирма вазни купайиши хисобига мехнат унумдорлигининг усиши куйидаги формула билан топилади:

dк1 - dк0

P=------------(%)

100 - dк1

          бу ерда dк1, dк0 - базис ва режа даврида корхонага кооперативлаштириш асосида махсулот олиб келишниннг солиштирма вазни;

 Иш вакти  фондидан  самарали  фойдаланиш  хисобиги  мехнат унумдорлигининг ошиши куйидаги формула билан аникланади:

Фэ1 - Фэ0

P=------------ *100

Фэ0

         бу ерда  Фэ1,Фэ0  - базис ва режа даврларда бир ишчининг 1 йиллик иш вакти фонди.

Бу ерда,  шуни  таъкидлаш керакки,  мехнат унумдорлигининг даражаси ишлаб чикариш омиллари билан бир каторда мехнат  бозоридаги иш кучининг мавжудлигига хам боглик.

Айрим корхоналар узига керакли ишловчилар сонини  аниклашда мехнатга булган талабнинг бахосини хам билиши лозим.

Чегаравий мехнат унимдорлиги 0 - бошка омиллар узгармаган  холда, ишлаб  чикаришга кушимча иш кучи жалб килиш асосида олинган кушимча товар махсулот хажми.

              3. Мехнатга хак тулаш.

     
Иш хаки ишчилар  ва  хизматчиларга  уларнинг  бажарилаётган мехнатнинг сони  ва  сифатига  караб  пул  куринишида ажратилади. Давлат корхоналарида иш хаки фондини режалаш турли категориядаги ишловчилар  иш хакини дифференцация килиш ва маълум шароитда турли ишловчиларга талабга мувофик иш хаки тулаш  системасини куллаш йуллари билан мехнатга унинг сони ва сифатига караб иш хаки тулаш принципи  амалга  оширилади.Саноат  корхоналарида ишчиларга иш хаки тулаш тариф системаси оркали бажарилади.Бунда бажариладиган ишнинг огирлиги саломатликка зарар етказиш даражаси ишнинг  бажарилиши интенсивлиги даражаси ва унинг малака даражасига караб  таксимланган.Тариф  системаси - тариф  сеткалари, тариф ставкалари, тариф коэффициентлари ва тариф малака маълумотнома оркали амалга оширилади.Тариф сеткаси разрядлар  сони ва тариф коэффициенти билан характерланади.Хар бир разрядга тариф коэффициенти тугри келади.22 разрядли тариф сеткасига биноан 0 разриядининг тариф коэффициенти 1 га тенг ва  разряд  ошиб борган сари коэффициентлар хам купайиб боради.

Тариф коэффицентлари  у  еки  бу  разряддаги  ишчи  иш хаки I-разрядли ишчининг иш хакида канча  куплигини  билдиради.  Хар бир разрядга  тариф ставкалари кабул килинган .Тариф ставкалари ишчига вакт бирлигида мехнатига туланадиган иш  хаки  микдорини курсатади. Хар бир разрядга 2 хил тариф ставкаси курсатилган.

          I.Ишбай системада ишлайдиган ишчилар.

          2.Вактбай системада ишлайдиган ишчилар.

         Огир мехнатли ва саломатликка зарар етказадиган ишчиларни корхонанинг  узи мехнат шароитга караб санэ пидстация ходимлари билан биргаликда белгилайди.  Ишларнинг огир-енгилик даражасига ва унинг согликка зарар етказиш даражасига караб 4,8,12% микдорида кушимча хак ажратилади. Тариф малака  маълумотномасида хамма бажарилиши  керак  булган ишларнинг малакаси уларга тугри келадиган разрядлар ва ишларнинг бажарилиши  купайтириш  керак. Ишбай прогрессив система.  Бу система оркали пул тулашда нормадан ошириб бажарганига оширилган расцека оркали  пул  туланади. Ишбай прогресив система жуда кам куланилади. Аккорд система. Бу система буйича мехнатга хак тулаш асосан маълум  бир  хажимдаги ишни маълум вактда бажарганда туланадиган иш хаки меъери аккорд системасида асосан аварияларни бартараф  килишда  бажариладиган ишларга хак тулаш.  Ишбай бригада формаси.  Ишчиларнинг цех ва корхоналарнинг иш натижаларига рагбатлантиришида бригада формаси кулланилади.  Корхоналарда бир хил асосий ишчилардан еки бир хил ердамчи ишчилардан еки бир хил бирор бир  операцияни  тугал бажариш учун хар хил ишчилар ва ходимларни бирлаштириш бригадалар ташкил килинган.  Бригадалар ишбай ва вактбай системаси буйича мехнат килиш мумкин. Бригаданинг иш хакини топиш учун бригада расценкасини бригаданинг ишлаб чикарган умумий махсулотига купайтирилади. Бригада иш хаки ишчилар уртасида уларнинг малакасига караб ва ишлаган вактига караб таксимланади. Бундан  ташкари бригада  иш  хакини  ишчилар уртасида таксимлашда мехнатга катнашиш коэффициентидан кенг фойдаланилади.

    Мехнатга катнашиш  коэффициенти оркали факат мукофот пулларини таксимлаш тавсия килинади мехнатга  катнашиш  коэффициенти 1 дан катта е кичик булиши мумкин. Агар ишчи ой давомида камчиликсиз ишласа унинг мехнатга катнашиш коэффициенти  1  га  тенг булади. Агар  ишчи  ой давомида ишчи камчиликсиз ишлабгина колмасдан балки уз уртоклорига ердам берса, юкори сифатли махсулот ишлаб чикарса корхона булим натижаларига уз хиссасини куша олса бу ишчининг мехнатга катнашиш коэффициенти 1  дан  катта  булади. Агар ишчи  ишлаб чикариш давомида сифатсизмахсулот ишлаб чикарса, бу ишчининг иш мехнатига иш хаки туланмайди. Баъзан иш хакидан саклаб колинади. Агар ишлаб чикариш жараёни тухтаб колишига ишчи сабабчи булса, бунда бу тухтаб колиш вактига пул  туланмайди. Жихознинг тухтаб  колишига  ишчи  сабабчи  булмаса ишчига маълум микдорда маблаг туланади. Масалан:  электр энергияси булмай колиб  иш тухтаб колса ишчига тариф ставкасидан 50%  микдорида тулов туланади.Тунги соатлар кеч соат 22  дан  эрталаб  6 гача хисобланади.Тулов микдори 20% ни ташкил килади.Ишбай мукофот системасида мукофот асосан махсулот сифатини яхшилигини  ва меъёрини ошириб  бажарганига туланади. Вактбай формасида иш хаки тулаш.Вактбай формаси асосан куйидаги вактларда кулланилади.

1. Ишчи мехнати натижасида хисоблаб булмаса.

2. Куйилган нормадан ортик ишлаб чикариш имкони булмаса .

3. Ишбай  системасини куллаш иктисодий жихатдан талабга му       вофик булмаса.

4. Ишбай формасини куллаш натижасида махсулот сифати бузилса.

Вактбай системаси буйича мехнатга хак тулаганда иш хаки ишчининг ишлаган вактига тугри пропорционал булади. Вактбай системаси асосан  махсулот сифатини ошириш зарур булган булим операцияларида ишлатилиши керак. Мукофот формаси куп вактларда  вактбай формаси  билан биргаликда олиб борилади.  Лекин мукофот кушимча хак тулаш булмасдан балки биринчи галда сифат  микдор  ва ишчининг рагбатлантириш  максадларида  кулланилиши керак. Саноат корхоналарида мехнатга хак тулаш жамгармасидан ташкари фойдадан хам ишчиларни  мукофотлагш  кузда  тутилган. Мукофотлар куйидаги курсаткичлар учун туланади.

    Материалларни тежаш, жихозлар   тухтаб   туришини   камайтириш, электр энергия ва ёкилгини  тежаш, махсулот  сифатини  яхшилаш,ишлаб чикаришни ва купайтириш ва хоказо.

    Саноат корхоналарида ишлаб  чикариладиган  махсулот  сифати биринчи уринда  турганлиги сабабли кейинги вактларда хак тулашнинг вактбай мукофот формаси купрок  англатилмокда,чунки  юкори автоматлашган ва   механизациялашган  корхоналарда  ишчиларнинг асосий иш функциялари ишлаб чикариш жараёнини назорат  килишдан иборат булиб  колади.Технологик жараённи маълум вактда бажариши шарт булган сохаларда ишлаб  чикариш  автоматлаштирилади. Бундай холларда поток  усуллари  кенг кулланилади. Поток усули корхоналарда булса ишлаб чикариш  жараёнининг  урталарида  ярим  тайёр махсулотнинг калашиб ётиши мумкин эмас. Шунинг учун хам ишчиларнинг хар хил хажмида махсулот ишлаб  чикариши  талабга  мувофик эмас.

    Инфляция - пулнинг кадрсизланиши демакдир. Инфляция муомала

даги пул  массасининг  товарлар массасидан устунлиги натижасида товар билан таъминланмаган пулларнинг пайдо  булишидир. Инфляция товар бахосининг  очик ва яширин равишда ошиб кетишига олиб келади. Бахолар индекси  оркали  инфляциянинг  мавжуд  ёки  мавжуд эмаслиги, унинг жиддийлиги  аникланади. Ортикча микдорда пул бирликларини муомалага чикариш, товар ишлаб чикаришнинг тулов кобилиятига эга  талаб усишидан оркада колиши бозорда талабга жавоб бермайдиган товарларнинг купайиб кетиши ва бошка омиллар  инфиляцияни юзага  келтиради. Бундан ташкари, нарх белгилашнинг монополлашуви, кредитнинг хаддан ташкари  ривожланиб  кетиши,давлатнинг улкан  ноишлаб чикариш харажатлари инфляциянинг асосий сабаблари хисобланади.Инфляция уруш шароитида янада  ривож  топади. Хозир давлатимизда  мавжуд  инфляция халк хужалиги тузилишининг бузилиши туфайли чукурлашмокда.
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 1. Фан техника тараккиети мазмуни ва ишлаб чикариш самарадорлигини  оширишда унинг ахамияти.

    
Фан - техника тараккиёти - фан ва техниканинг узаро бир-бирини тулдириб,  ривожланиш асосида ишлаб чикариш ташкилий даражасининг,  технологиясининг, мехнат воситалари ва куролларининг доимий равишда янгиланиб ва такомиллашиб боришини таъминлашдир. Илмий-техника тараккиёти ишлаб чикаришни ташкил килишга,  ишлаб чикариш кучлари элементларига чукур узгариш киритадики, натижада ишлаб чикариш муносабатлари хам узгаради.  Утиш даврида  илмий-техника тараккиётини жадаллаштириш иктисодиётни ривожлантиришнинг мухим  вазифаларидан  бири.  Ягона  техника  сиёсат илмий-техника  инкилоблари ва ютуклари ижтимоий иктисодий муаммолар ечимини умумлаштиради.

         Илмий-техника фаолияти  натижасида  фаннинг  ишлаб  чикариш кучларига айланиш жараёни  амалга  оширилади,  илмий  натижалар техник ечимларга айланади,  техника, технология ва материалларнинг янги турлари яратилади ва узлаштиради.  "Фан-техника ишлаб  чикариш  - ишлатиш" ягона мажмуи яратилади.  Фаннинг ишлаб чикариш кучларига айланиши,  фан,  техника ва ишлаб чикаришнинг алокаларини кескин жадаллаштиради.  Фан уз ривожланишида амалиётдан усиб кетиб,  техникавий инкилоб учун шароит  яратади.  Уз навбатида техника ва ишлаб чикаришнинг ривожланиши илмий - тадкикотлар утказиш ва унинг натижаларини  ишлаб  чикаришга  жорий килишни жадаллаштиради ва рагбатлантиради.  Фаннинг ишлаб чикариш кучларига айланиши,  бу фаннинг ишлаб  чикариш  кучларининг учинчи элементи эканлигини англатмасдан, балки мехнат жараёнида ишчи кучидан унумли фойдаланишини билдиради.  Фан ишлаб чикариш кучларининг  барча  элементларини  бойитади,  жамиятнинг моддий техника базаси ривожланишига таъсирини кучайтиради. 

       Фаннинг ишлаб  чикариш  кучларига  айланиши жараёни нафакат фан ва техника, иктисодиёт ривожланишида уз аксини топади, балки  жамиятнинг асосий ишлаб чикариш кучи-инсоннинг такомиллашувига хам намоён булади. Илмий техника тараккиёти ходимлар олдига юкори талабларни куяди, улардан юксак билим, хар томонлама тайёргарлик ва ижодий интилишларини талаб  килади. Илмий-техника  тараккиётининг  мухим хусусияти илмий-техника инкилобига ифодаланади. Яна бир хусусияти эса унинг  халк  хужалиги  комплексининг ривожланишига  таъсиридир.Илмий-техника тараккиёти халк хужалигининг,саноатининг,озик-овкат саноатининг тармок таркибига,пропорциясига,ишлаб чикаришининг турли шакллардаги корхоналар пайдо булишига ва улардан ихтисослашув ва коорпарациянинг ривожланишига таъсир килади.Унинг масштаблари ва ишлаб чикаришнинг янги даражаси юкори сифатли махсулот ишлаб чикариш учун  имконият яратади. Буларнинг  барчаси  ишлаб чикариш самарадорлиги курсаткичларида уз аксини топади  (махсулот  хажми, мехнат  унумдорлиги,топширик,фойда  ва  рентабеллик).Илмий-техника  тараккиётини жадаллаштириш,унинг самарадорлигини ошириш ижтимоий муаммоларни хал  килиш  учун шароит яратади. Илмий-техника тараккиёти жадаллаштиришнинг мухим йуналишлардан бири мехнат фаолияти жараёнида инсон  билан техниканинг узаро муносабатлари узгаришидир.Технология жараёнида ишчилар  купрок  муваффакиятлаштирувчи,созловчи ёки  дастурчига  айланиб  колмокда. Унинг мехнатининг мазмуни ва характери узгармокда,ижодкорлик ва тезланувчан  вазифалари  купаймокдаги,бу жисмоний ва акл ва мехнат орасидаги фаркни кескин камайтиради. Кадрларнинг малакасига талаб  кучаймокда.Илмий-техника тараккиёти ишалб чикариш кучлари ва мехнат унумдорлиги даражасини оширади.  Илмий-техника тараккиётини таъсирида  аввало автоматлаштиришда, янги  технологияда,ишлаб чикаришни ташкил килишда,мехнат,унинг  мохияти,шароити,характери  тубдан   узгаради.Яхши  ташкил килинган малакали мехнат янги техника ва технологияни яратиш,ишлаб  чикаришни  ташкил  килишни  такомиллаштириш,унинг самарадорлигини ошириш учун ижодий энергия беради.Бозор иктисодига утиш муносабати билан кадрлар профессионал малакасининг ортиш илмий-техника тараккиетини янада жадаллаштиради. Жамият ишлаб чикариш икки йул-экстенсив ва интенсив ривожланиши мумкин. Ривожланишнинг экстенсив йули мавжуд технологиянинг ишлаб чикариш ташкил килиш усулларининг тенг таркалишига  асосланади.  Бу  йул  ишлаб чикариш барча элементларнинг пропорционал ривожланишининг, бунга кушимча маблагни жалб килинишини назарда тутади. Ривожланишнинг интенсив йули самарали ишлаб чикариш воситаларини,  технология жараенларини кулланилиши, илмий-техника таракиети  ютукларида  мехнатнинг илгор усулларида фойдаланишни  такозо этади. Бозор иктисодиёти  талабларига  мос  келувчи,илмий техника  тараккиёти  негизида пайдо буладиган ривожланишини интенсив йули икки боскичга амалга оширилади.Биринчи боскичда ишлаб  чикаришда битта ресурснинг тежамлигига (масалан,ишчи кучининг ) бошка ресурслар (мехнат куроллари ва воситалари) энергия хисобига  кушимча  харажатлар килиш билан эришилади.Масалан,хар кандай корхонадан хам мехнат унумдорлигининг усиши  ишчи  кучининг  тежамини  ишлаб  чикаришнинг механизация ва автоматизация даражасини ошириш билан мехнатнинг фонд ва энергия билан куролланганлиги  ортиши хисобига булади.Интенсив ривожланишининг иккинчи боскичида барча ресурслар-ишчи кучи,мехнат воситалари  ва куроллари, энергия,табиий бойликларнинг бир-бирлик ижтимоий махсулотга нисбатан хужалигига эришилади.Ишлаб чикариш воситаларининг  тежамини нафакат махсулот фонд ва материал сарфнинг,балки мехнат сигишининг хам камайишига сабаб булади.Илмий-техника тараккиётининг  мухим омилларидан бири фаннинг ривожланиши хисобланади.  Узбекистонда бозор иктисодига утиш муносабати билан бу  илмий тадкикот ишларини молиялаштиришнинг асосий манбалари марказлашган капитал маблаглар,ишлаб чикариши ривожлантириш ва янги  техникани узлаштириш жамгармаси,фан ва техниканинг ривожланиши ягона жамгармаси,банкларнинг ссудалар ва  бошка  инвесторларнинг  маблаглари  хисобланади.  Иктисодиет  тармокларида фан техника сохасида ягона сиёсат утказиш учун,корхоналар, бирлашмалар, вазирликлар  фойдасидан  норматив асосида хосил килинадиган вакт фан ва техникани  ривожлантириш  ягона  жамгармаси  тузилган."Тадкикот  -  ишлаб чикариш" жараёнининг бу жамгарма оркали молиялаштиришда  илмий-текшириш  объектларнинг  охирги   натижа учун масъулияти ва маблагларнинг самарадорлиги ошади. Фан ва техникани ривожлантиришга сарфланадиган  харажатларни  молиялаштиришнинг  мухим вазифаси бу илмий тадкикот ва тажриба лойихалаштириш ишларининг турли шаклларига кетадиган харажатлар хажми ва нисбатини кувватлашдан иборат.

Илмий – тадкикот ва лойиха тажриба ишлари боскичлари
	Фундаментал тадкикотлар ва изланишлар
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	Тажриба лойиха ишлари
	Синов натижаларига  кура тажриба нухсани такомилаштириш
	Ишлаб чикариш шароитлари учун лойиха ва технологик хужжатларни тайерлаш
	Моддий,
техник ва кадр ресурсларининг мавжудли-гини аниклаш

	Ишлаб  чикаришга жорий килиш боскичлари  ва ишлаб чикариш боскичлари
	Янги ускуналар ишлаб чикарилишини таъминайдиган  чора-тадбирлар режасини тузиш
	Ишлаб чикаришни тайерлаш (лойиха,технологик ва ташкилий)
	Техник хужжатларни синаш ва такомилаштириш
	Янги ускуналарни ишлаб чикариш
	Янги ускуналар-ни ишлатиш


Расм.4.1. Янги ускуналарни яратиш, жорий килиш ва куллаш боскичлари.

Илмий тадкикотлар натижаларидан фойдаланиш даражаси фан  ва техника ютукларини  ишлаб чикаришни жорий килишни ташкил килишга боглик.Бу жараён эса фан техника ютукларини реализация  килиш даврининг мазмуни ва хусусиятларида уз аксини топади.Фан ва техника ютукларининг  реализация  даври  илмий-тадкикот   ишлари, тажриба нусхани  лойихалаштириш ва синаш, жорий килиш боскичларидан иборат. (расм 4.1.). "Фан- техника-ишлаб чикариш-куллаш" жараёни ускунанинг  илмий-ишлаб  чикариш  ва хаёт давридан иборат.(расм 4.2.)

Амалий-илмий-тадкикот ишлари янги  техника, технология  ва махсулот  яратиш  имкониятлари хакида маълумотлар беради.Тажриба-лойиха ишлари эса билимларни моддийлаштириш  вазифасини  хал килади.Бунда  тажриба  нусха  ёки  янги курилма яратилади.Унинг техник хужжатлари тайёрланади.Янги ускунани ишлаб чикариш  технологияси   корхона   шароитларига   мослаштирилган  холда  эса фан-техника ютуклари натижалари ишлаб  чикаришда  узлаштирилган булади.Янги техникани куллаш (фойдаланиш) иктисодий,ижтимоий ва бошка ижобий натижалар олиниши  таъминлайди.Кейин  эса  техника ейилади,маънавий   эскиради   ва   ишлаб   чикаришдан  олинади. "Фан-техника-ишлаб чикариш-куллаш" жараёнида жорий килиш  мухим урин  тутади.Техниканинг янги турларини жорий килиш деганда уни керакли масштабда,конкрет  корхонада  ишлаб  чикариш  тушунилади. Илмий натижаларни жорий килишда ишлаб чикаришнинг техникавий ва ташкилий даражаси мухим омил хисобланади.Бу омил  эса  ишлаб чикаришни  ташкил килиш,бошкариш,технология усуллари,мехнат воситалари ва предметлари прогрессивлигини характерловчи комплекс тушунчадир.

                          Уни схематик тарзда куйидагича курсатиш мумкин.

       

            Расм.4.2. Ишлаб чикаришни ташкилий-техникавий даражаси омили  туплами.

    Ишлаб чикаришни  ташкилий ва техникавий даражаси курсаткичлари бир-бирови билан узвий  богланган: корхонада  чикариладиган махсулотни узлуксиз янгилаш жараёни унинг моддий техника базаси янгиланишига хам сабаб булади. Агар ишлаб чикаришнинг ташкил килиниши жонли ва аник мехнатдан фойдаланиш даражаси хакида  маълумот  бермаса,  ишлаб чикаришнинг ишлаб чикаришнинг техникавий

даражаси юкори деб тан олиниши  мумкин  эмас. Ишлаб  чикаришнинг юкори  ташкилий  техникавий даражасига жамоанинг юкори ижтимоий ривожланиши даражаси хам мос келиши керак.(ишловчиларнинг ишдан моддий ва маънавий коникиши,жамоадаги яхши муносабат).Ишлаб чикариш ташкилий-техникавий даражасини узгариши  унинг  иктисодий даражасининг хам узгаришига сабаб булади. Уз навбатида иктисодий даража ижтимоий даража учун негиз яратади. Аксинча тескари алока хам мавжуд, булади. Жамоанинг ижтиимоий шароитларни яхшилашга интилиш унинг  иктисодий  даражасини, охир  окибатда  эса  ташкилий-техникавий даражасини яхшилайди.

              Илмий техника-таракиётининг  хал  килувчи  омилларидан бири озик-овкат саноати корхоналари кадрларининг илмий ва амалий тайёрлаглик даражаси,уларнинг янги техникани технологияни  яратиш ва ишлаб чикаришга жорий килиш кобилиятларидир. Шунинг учун доимо кадрларни тайёрлаш сифати ва малакасини ошириш талаб килинади. Бозор иктисодига утиш муносабати билан бу нарса давр талабига айланди. Бундан ташкари илмий-техника тараккиётининг бошкариш системаси  кордоналарни.илмий  ва  лойихалаштириш ташкилотларини, шу жумладан алохида ходимларни янги  техникани  яратгани  ва жорий  килгани учун иктисодий,моддий ва маънавий рагбатлантириш хам мухим омиллардан хисобланади. Илмий, инженер-техник ходимларнинг мехнатини рагбатлантириш-фанни ривожлантириш, унинг самарадорлигини оширишнинг мухим  омилидир. Бу  рагбатлантириш  моддий ёки  маънавий  булиши  мумкин. Ракобат  шароитида хам ходимларни моддий рагбатлантириш иш хаки ва фаолиятининг юкори  натижалари учун  (моддий  такдирлаш)  мукофотлаш системасидан иборат. Илмий ходимнинг иш хаки оклад булиб, унинг микдори эса ходимнинг эгаллаб  турган  лавозимига, илмий даражасига, малакасига, бажарадиган ишнинг масъулият даражасига,мехнатнинг микдори ва  сифатига,иктисодий   натижаларига,иктисодиет  тармогига,  унинг  тоифасига, мехнат шароитига ва ташкилот жойлашган худудий боглик.  Ходимлар  олинадиган  даромаддан  кушимча  мукофотланадилар. Мукофот микдори эса ишланмани жорий килиш натижасида олинадиган иктисодий самарадан моддий рагбатлантириш жамгармасига тушадиган маблаг микдорига боглик булади.

2.Бозор иктисодиетида илмий техника тараккиетнинг асосий йуналишлари ва уларнинг АСК даги хусусиятлари.

Бозор иктисодига утиш муносабати билан илмий-техника тараккиетининг куйидаги асосий йуналишлари кузга ташланмокда;

    1.Ишлаб чикаришнинг комплекс автомадлаштириш кул мехнатини машина мехнатига алмаштириш; алохида операцияларни автоматлаштиришдан асосий ва ердамчи техналогик  жараенларни  автоматлаштиришга утиш; машиналарнинг автоматлаштирилган системаларнинг ишлаб чикаришга ва бошкаришга жорий килиш;

            2. Мини  техника  яратиш-фермер хужаликлари учун машина ва ускуналар уй шароитига мослашган нон  пишириш  печлари,  миллий иктисодиетнинг турли тармоклари учун минизаводлар яратиш ва ишлаб чикаришга жорий килиш ;

    3.Хозирги боскичда ишлаб чикаришни комплекс автоматлаштириш иккита асосий вазифа; мехнатнинг характерини ва иштимоий ахамиятини узгартиришни  хамда  уни  хар томонлама тежашни хал килиш керак.Мехнатни автоматлаштириш даражаси уни нафакат сифат томондан,балки микдор  томондан  хам характерлаши лозим.Бунинг учун эса зарур курсаткичлартуплами аникланади.Шундай курсаткичлардан бири автоматлаштирилган иш вактининг кул мехнати вактига нисбатидир.Бу курсаткия мехнат мазмуни узгаришини  кисман  характерлайди.

Уа.м.=ta/tk
    Бунда, ta- автоматлаштирилган иш вакти;киши-соат tk- кул мехнати вакти, киши-соат

    
Комплекс автоматлаштиришда хам,мини машина ва ускуналар ишлаб чикаришда хам асосий курсаткичлардан бири мехнатнинг электр билан  куролланганлигидар.Бу курсаткич хар ишчи (ишловчи )хисобига истеъмол килинган энергия микдори билан характерланади  ва куйидагича ифодаланади:

Вэм -  Qэ / Ис

бунда:  Qэ - йил давомида истеъмол килинган энергия микдори;

            Ис - ишчи (ишловчи)лар сони;

Илмий техника тараккиётининг юкорида  курилган  йуналишлари  халк хужалигининг  барча  тармоклари учун умумий хисобланади. Шу билан бирга бу йуналишлар хар бир  тармокда  уз  хусусиятларига эга.Озик -овкат саноати корхоналарида хам бу хусусият икки  йуналишда намоён булади:

    1.Чикариладиган махсулотлар-машиналар, ускуналар ва асбобларнинг узлуксиз такомиллаштирилишини,сифатининг яхшилаши;

 
    2.Ишлаб чикаришнинг ташкилий-техникавий базасининг такомиллаштирилиши.

    Биринчи йуналиш куввати ,ишчи тезлиги,ишчи кисмларининг сони ортирилгани,кушимча асбоблар ва автоматик курилмаларни билан таъминланган ,купрок  технологик  операцияларни камраб оладиган мехнатни механизациялаш ва автоматлаштириш воситаларини  купайтирадиган машина ва агрегатлар яратиш билан характерланади. Бунда доимий равишда машина ва агрегатларнинг материал,энергия сигимини камайтириш вазифаси хал килиш керак. Асосий диккат -эътибор машиналар сифатини яхшилашга каратилмоги зарур. Илмий-техника тараккиётининг иккинчи йуналиши ишлаб чикариш техникасини такомилллаштириш билан боглик булиб, кулланилаётган  ускуналарнинг прогрессивлигини ошириш, уларнинг маънавий эскиришини камайтириш ишлаб чикариш ва мехнатни ташкил килиш жараёнини яхшилашни  назарда тутади.Бу  йуналишнинг асосий элементи технологияни такомиллаштиришдир.У эса уз навбатида мехнат предметлари ва  уларга таъсир килиш воситаларини танлашни;мехнат предметларининг фазода ва вакт буйича харакатларининг уйгунлашувини; мехнат предметлари ва воситаларининг узаро оптимал таъсирини аниклайди. Технология фан ва техника ютукларини  жорий  килиш  хисобига  мехнат предметлари ва воситаларини яхшилашни талаб килади.

3. Илмий техника тараккиётни бошкариш.

    Илмий-техника  тараккиётини  бошкариш  -янги билимлар туплаш, янги техникани яратиш ва узлаштириш,уларни ишлаб  чикаришга  кенг жорий  килиш,халк  хужалигида ва хаётнинг бошка сохаларида улардан фойдаланишни ташкил килиш жараёнларини режали  мувофиклаштиришдан иборат. Фан  ва  техниканинг  ривожланишини бошкариш хусусиятлари куйидаги омиллар билан аникланади:

    1. Илмий-техника  тараккиётини ижтимоий ишлаб чикариш самарадорлигини ошириш асоси булиб, хар кандай хужалик системаси холати узгаришига олиб келади.

     
   2.Илмий-техника тараккиётининг охирги натижаси шу  натижага олиб келган маблаглар сарфланган вактидаги натижадан анча узок.

    3. Бозор иктисоди шароитида фан ва техниканинг  ривожланиши эволюцион ва революцион ривожланиш йуллларини умумлаштиради.

    4.Илмий-техника тараккиётини анчагина халк хужалик  маблагларини  талаб килади.

    
Илмий-техника тараккиётини амалга оширишда Узбекистон  фанлар академиясининг турли бугинлари, тармокларининг илмий-тадкикот институтлари, конструкторлик бюролари, тажриба ва экспериментал ташкилотлар,саноат корхоналари иштирок этади. Бу жараён катнашчилари орасида иктисодий муносабатларни, алокаларнинг ташкилий шаклларини   такомиллаштириш  илмий-техника  тараккиётининг бошкаришнинг вазифаларидан бири саналади. Ижтимоий  ишлаб  чикаришда булгани  каби  илмий-техника  тараккиётини бошкаришда хам бошкарувнинг иктисодий-ташкилий бошка усулларидан  фойдаланилади. Бошкарувнинг иктисодий  усулидан  ижтимоий  ишлаб чтикаришда кишилар,мехнатига турли воситалар билан таъсир килиш  тушинилади.Бу усулда  тахлил, режалаштириш  ва  рагбатлантиришни тушуниш мумкин.Хозирги утиш даврида бу усул элементлари ривожланиб бормокда.Ижтимоий ишлаб  чикаришни  иктисодий  бошкаришнинг  турли объектлари орасида тилмий-техника тараккиётининг иктисодий бошкариши мухим урин тутади.Чунки бу жараён "Фан-техника-ишлаб чикариш-куллаш" каби мураккаб даврнинг барча  боскичларида  карор кабул килиш,шунингдек илмий жамоалар, янги техникани ишлаб чикарувчилар ва истеъмолчилар орасидаги иктисодий  муносабатларни камраб олади. Илмий-техника тараккиётини иктисодий бошкариш халк хужалигининг ижтимоий-иктисодий муаммоларини хал килишга  каратилган фан  ва  техникани ривожлантиришнинг йирик комплекс дастурларини таъминлаш керак. Тармок даражасидаги иктисодий  бошкарув системаси  илмий ташкилотлар, корхоналар ва бутун тармок олдида турган  вазифаларнинг  хусусиятларини  хисобга  олиши  керак. Илмий-техника тараккиётини  бошкариш усулларидан мухими иктисодий самарадорликни тахлил килиш хисобланади. Бу  усул  кабул килинадиган карорларининг  илмий асосланганлигининг илмий асосланганлиги ва оптималлигини таъминлайди. Кабул  килинган  карорнинг канчалик  стратегик эканлиги, ёки у ёки бу илмий-техникавий натижа кандай кийматга эга эканлиги жамиятга фарксиз эмас. Иктисодий усулнинг  яна  бир  куриниши  режалаштириш хисобланади.Бу усул илмий-техника тараккиёти объектив иктисодий ривожланиш конунятларидан унумли фойдаланига ундайди.Илмий-техника тараккиётини иктисодий бошкарув усуллари орасида мухим  урин  тутадиган моддий рагбатлантириш  усулларидир.Фан  ва  техника  ютукларини куллаш асосида илмий-техника истикболини белгилаш хисобига техника тараккиётининг, мамлакат  иктисодининг мумкин кадар стратегик йуналишлари аникланади. Халк хужалиги режаларининг барча муаммолари учун  ижрочилар  ишини, иктисодий муносабатларини тугри ташкил килиш максадида илмий-техникавий дастурлар  ва  уларнинг ечимлари тайёрланади. Унда  янги  техникани тадкик килишдан токи серияли ишлаб чикаришни узлаштиргунча кадар  хар  бир  топширик буйича комплекс  ишларининг боскичма-боскич бажарилиши хисобига олинади. Республика Президенти  хузуридаги  вазирлар   махкамаси асосий илмий-техникавий  муаммоларни хал килиш буйича топшириклар тайёрлаш билан бир вактда,мухим халк хужалик ахамиятига эга булган,тугалланган илмий-тадкикот ишларининг натижаларини ишлаб чикаришга жорий килиш  буйича  чора-тадбирларни  амалга  оширади. Хозирги утиш  даврида илмий-техника тараккиётининг иктисодий бошкариш системасида янги техника самарадорлигини  оширишда,янгиликларни ишлаб  чикаришга  жорий килиш муддатларини кискартиришда корхоналар,илмий-тадкикот институтлари,конструкторлик бюролари жамоаларининг  моддий  мафаатдорлигини ошириш мухим урин тутади.Бозор иктисоди  шароитида   илмий-тадкикот   институтлари, конструкторлик бюролари,тажриба корхоналари,ишлаб чикариш ва илмий ишлаб чикариш бирлашмаларининг  буюртма-нарядлар  асосида янги техникани яратиш, узлаштириш ва жорий килиш буйича ишларини шартнома асосига утказилиши мухим ргбатлантирувчи ахамият  касб этади. Тармокдаги корпорациялар,концернларининг буюртма-нарядлари мавзулар буйича ишларнинг  барча  боскичларини  камраб  олади, хужалик шартномаси кучига эга булади,конкрет ижрочиларни, ишнинг бажарилиши муддатларини хамда молиялаштириш  ва  иктисодий рагбатлантириш манбаларини  аниклайди. Бундан ташкари,охирги натижалар хам,техник топширик боскичида хам  яратиладиган  махсулотнинг технологик  жараёнлариннг  мухим  турлари  буйича  техник-иктисодий курсаткичларининг мажбурий,ташки идоравий экспертизаси жорий килинади. Бу чора яратиладиган махсулотларнинг, янги техниканинг рагбатланиши юкори техник-иктисодий даражасини таъминлайди, жорий килиш муддатини кискартиради.

4.Илмий техника тараккиетнинг самарадорлиги.       

    Илмий-техника тараккиётининг самараси деганда "Фан - техника -  ишлаб чикариш-куллаш" даврининг турли боскичларида олинган ижобий натижалар тушунилади. Бу натижалар ижтимоий, сиёсий ва иктисодий муаммоларининг  хал килиниши таъминлаш керак. Янги ходисаларни, уларнинг ривожланиш  конуниятларини  очадиган,улардан халк хужалигида фойдаланиш имкониятларини топадиган мехнат воситаларининг оптимал параметрларини, уларнинг иктисодий кулланишсохаларини белгилайдиган  илмий  ишланмалар илмий самарани таъминлайди. Аввал узлаштирилган машиналар, ускуналар, асбоблар, материалларнинг курсаткичларини яхшилаш,янгисини яратиш техниканинг ривожланиш ютукларини жорий килиш техник самарани  характерлайди.Ёш мустакил  республикамиз  ягона илмий давлат сиёсатини фан ва техника ютукларидан самарали  фойдаланиши  хисобига  кишилар хаётининг ижтимоий  шароитларини яхшилашга ориентир килмокда. Бу билан эса илмий-техника тараккиётининг ижтимоий самараси характерланади. У киши  мехнатнинг  характери ва мазмуни хамда хаётининг ижтимоий шароитлари яхшиланишида уз ифодасини  топади,яъни мехнат янгилашида,унинг  хавфсизлиги таъминланади.аклий ва жимсоний мехнат фарки камаяди,мехнатга ярокли ахолининг  иш  билан бандлиги, ахолининг хаёт ва маиший шароитлари яхшиланади,  маданият савияси  кутарилади,мамлакатнинг мудофаа кобилияти, техник-иктисодий мустакиллиги мустахкамланади. Фан ва техника ютукларини моддий ишлаб чикаришда куллаш,иктисодий ривожланиши омили булиб, сарфланадиган ижтимоий мехнат умумий микдорига ва таркибига таъсир килади. Бундан эса,илмий-техника ютукларидан  фойдаланиш ижтимоий  мехнатни  тежаш  иктисодий  самарани аниклайди. Жамият доимо ривожланиши учун ишлаб чикариш, ноишлаб  чикариш сохаларида алохида  бажариладиган ишларда хам киши фаолиятининг барча сохаларида хам иш вакти сарфини камайтириш керак. Ижтимоий мехнат таркиби ва микдорини таккослаб, илмий-техника тараккиёти ютукларидан фойдаланишга пайдо буладиган ташкилий техникавий ва ижтимоий аспектрлапрга тавсиянома бериш мумкин. Шундай килиб иктисодий самара ижтимоий мехнат сарфининг фарки (айирмаси) сифатида илмий-техника тараккиёти ютукларининг киёсий фойдалилигининг киёсий объектив ифодалайди. Янги техниканинг  иктисодий  самарадорлиги уни  базис ёки бошка варианти тайёрланган ва фойдаланилаётган техника  билан  киёслаш  натижасида  белгиланади. Бундан техникани яхшилашда  сарфланган  харажатларининг хам, иктисодий самарасининг хам нисбий микдори аён  булади,шунга  кура  илгари маъсум булган  барча  таърифларга  кушимча  килиб, ресурсларнинг маълум туридан фойдаланишни, янги техниканинг киёсий  самарадорлигининг ифодаланишини  айтиш мумкин. Янги техника вариантларини танлаш ва киёслаш халк хужалиги самарасининг маблаглар  нисбати билан аникланадиган  иктисодий самарадорлик хисобларига асосланади. Бу нарса техникани ривожлантириш йуналишини аниклашда  нафакат тармок  манфаатларини, балки бутун халк хужалик манфаатларини хисобга олишни зарур килиб куяди. Техниканинг халк  хужалигидаги самарадорлигидан   халк  хужалигининг  алохида  бугинлари-корхоналар, бирлашмалар учун характерли булган хужалик  самарадорлиги фаркланади. Бундан  куйидаги вазифа чикади:янги техникани,прогрессив технологияни жорий килишда мехнат ва ишлаб  чикаришни ташкил  килишни такомиллаштиришда хужалик иктисодий самараси-"соф" фойданинг (даромаднинг) олинишини  таъминлаш  зарур. Шунга кура,янги техниканинг хужалик иктисодий самарадорлиги хужалик самараси (фойда)нинг хосил булишига  сарфланган  хужалик маблагларига нисбати  билан аникланади. Баъзи холларда янги техниканинг хужалик иктисоди самарадорлиги халк хужалиги билан мос келмаслиги туфайли, хужалик манфаатлари хам халк хужалиги манфаатларига мос келмаслиги мумкин. Бошкарувнинг иктисодий усулларини такомиллаштириш  хисобига  халк хужалиги манфаатларини унинг алохида бугинлари манфаатлари билан мослаштириш  иктисодий  фан ва хужалик амалиётининг вазифаси хисобланади.

              5.Янги техника вариантларининг солиштирма иктисодий самарадорлигини аниклаш.      

    Янги техникани  иктисодий самарадорлигини аниклашда каралаётган вариантлар бахосининг объективлиги уларнинг рационаллигини комплекс  тахлил килиш билан характерланади. Лойихалаштирилаётган янги техниканинг ташкилий, техникавий ва иктисодий максадга мувофиклиги текширилиши зарур. Бундай хар тарафлама утказиладиган тахлил янги техникани халк хужалиги микёсида жорий килишдан олинадиган  иктисодий самарани аниклаш имконини беради. Янги техниканинг техникавий курсаткичлари асосида унинг техник  максадга мувофиклиги тахлил килинади. Жорий килинаётган янги техниканинг курсаткичларини  уч  гурухга  булиб, куйидагича  курсатиш мумкин: эксплуатация   курсаткичлари: (унумдорлик, кувват, ишончлилик, куватлилик, тезлик, аниклик); лойиха  курсаткичлари (материал, огирлик, улчамлар, нормалаш, унификациялар); технологик  курсаткичлар (материал сигими, иш режими, махсулот сифати). Лойихалаштирилаётган янги техниканинг ташкилий максадга мувофиклигини тахлил килиш ишлаб чикаришнинг мавжуд цех ва участкалари таркибида  керакли хажмда ва берилган муддатга чикарилишини таъминлашни, ишлаб чикаришни тайёрлашни, ишлаб чикариш  даврини кискартиришни  ,унинг патокини узлуксизлигини ритмини таъминлаш хароактерлайди. Жорий килинаётган,ёки  лойихалаштирилаётган янги  техниканинг  рационаллигини  аниклашда  юкорида санаб утилган курсаткичлардан ташкари уларнинг ижтимоий ахамияти  хам хисобга олинади.Бунинг  учун эса,мехнаткашлар профессионал тартибининг яхшиланишини, малакасини ошишини, мехнатни механизация ва автоматизация  даражаси  унинг энергия билан куролланганлиги узгариши,мехнат шароити ва иш хавфсизлиги яхшиланишини акс  эттирувчи курсаткичлар хисобланиши мумкин. Куп холларда бу курсаткичлар ёрдамчи ахамият касб этиб, вариант рационалигининг характеристикасини тулдиради. Лойихалаштирилаётган  машина ва ускуналарнинг комплекс тахлил килиш иктисодий тахлил билан тугалланади. Бунда янги  техникани  куллаш  натижасида халк хужалигида ва корхоналарда олинадиган иктисодий самара аникланади.

    
Иктисодий тахлилнинг бажарилган хисоблар сифатини аникловчи шартларидан бири, солиштириш учун базани  тугри  танлашдир. Чунки иктисодий самарадорлик курсаткичлари нисбий микдор каби аникланади, уларнинг абсолют микдори эса  кайсидир  бошка  вариантдаги техника билан  киёслашга боглик. Янги техниканинг йиллик иктисодий самарадорлигини аниклашда "фан-техника-ишлаб чикариш - куллаш" жараёнининг  турли  боскичларида  утказиладиган  иктисодий тахлил максадларини боглик холда таккослаш  базаси  учун  турли курсаткичлар кабул килинади.

    Илмий тадкикот, тажриба конструкторлик ишлари режасини шакллантиришда (яратиладиган  янги техника вариантларини танлаш жараёнида) мамлакатимизда лойихалаштирилган бир-бирлик махсулотга энг кам  келтирилган  харакатлар  тугри  келадиган яхши техника курсаткичларидан фойдаланилади, (ёки керакли микдорда сотиб олинадиган чет эл техникасидан, ёки рецензияси сотиб олиниб, Республикамизда тайёрланган техникадан хам фойдаланилади). Прогрессив технологияни ишлаб  чикариш  ва  мехнатни  ташкил  килишни янги усулларини жорий килиш ва дастлабки саноат партияларини  узлаштиришда, янги техникани ишлатишда алмаштирилаётган техника курсаткичларидан фойдаланилади. Барча  боскичларда  базис   техника курсаткичлари (таннарх  капитал  маблаг)  хисобланаётган  йилга нисбатан (ишлаб чикаришнинг техник даражаси) оширилган холда кабул килинади.Вариантларни солиштириш шартлари. Иктисодий самарадорликни хисоблашда тугри натижалар олишнинг зарурий шарти  солиштирилаётган вариантларни таккослаш хисобланади. Базис ва янги вариантлар буйича фойдали  ишлаб  чикариш  натижалари  тенглиги учун хам мажбуриятдир.

   Вариантларнинг таккосланиши хар бир вариант буйича  куйидагилар:

1.махсулот (иш ) таркибий бир хил булиниши.


    
2.махсулотнинг йиллик ишлаб чикариш хажми бир хиллигини ;


3.махсулот (иш) сифатининг бир хиллигини;


4.тайёрлаш муддатининг бир хиллигини;


         5. мехнат  шароити ва техника хавфсизлигининг ташки мухитга таъсирининг ухшашлигини хисобга олишни талаб килади.

Бу шартлардан огиш булган такдирда,кушимча хисоблар бажариб, уларни таккосланадиган холда келтириш мумкин. Бажариладиган хисобларнинг сифати  янги техника воситасида чикариладиган махсулот хажмини тугри аниклашга боглик. Йиллик  иктисодий  самарани аниклашда янги техникани иккинчи хол ишлатишда ишлаб чикарилган махсулот хажми  хисобга  олинади. Потенциал  иктисодий  самарани аниклашда махсулот  хажми  техниканинг  бутун хизмат мукддатига нисбатан хисобланади. Янги техникани ишлатиш  сохасидаги  тадкикотлар(синовлар) боскичида  махсулот ишлаб чикариш хажми ноъмалум булиши мумкин. У вактда эса барча хисоб-китоблар янги техниканинг йиллик унумдорлигига нисбатан бажарилади. Бунда янги техникадан оптимал фойдаланиш даражасида  келиб  чикиб,бир  бирлик махсулот чикаришга кетадиган харажатлар минимал булишига эришиши керак.

    Янги техниканинг  халк хужалиги иктисодий самарадорлиги мезонлари куйилган максадни энг яхши каноатлантирадиган ечимларга куйилган талаблар  йигинди  мезон деб аталади. Мезонни математик куринишда максад функциянинг экстремумга эришган  шаклида  тасвирлаш мумкин. Энг  техниканинг  иктисодий оптимал вариантларини танлашда бундай мезон зарур. Бозор  иктисодига  утиш  муносабати билан, мулкчиликнинг турли шакллари пайдо булмокда.Шуни эътиборга олиб янги техниканинг солиштирма халк хужалик иктисодик  самарадорлигини аниклашда,  шундай  вариантни танлаймизки,у ишлаб чикариш ва истеъмолда ижтимоий мехнат сарфларининг барча йигиндиси минимум булишини таъминлайди.

Стi . Qi    miп

                Бунда:        - ижтимоий махсулот турлари Стi -турдаги бир бирлик   махсулот ишлаб  чикаришга  сарфланган ижтимоий мехнат.

              Q - урганилаётган даврда j турдаги махсулот ишлаб                   чикариш хажми.

 Шунга кура  янги техниканинг халк хужалиги солиштирма иктисодий самарадорлигини аниклашда асосий  мезон  ижтимоий  мехнат унумдорлигининг усиши  янги хар тарафлама тежамкорликдир.Маълум даражада, махсулот ишлаб чикаришда утган ва жонли мехнат  барча харажатини хисобга олиш ижтимоий мехнатнинг барча сарфларни камайтириш (минимумлаштириш)дир.  Бу эса жамиятга  ишлаб  чикариш хажмини купайтириш,  ижтимоий  жамгармаларнинг кенгайтириш,  иш хафтасини кискартириш имконини беради. Шундай килиб, мезон аник булган, уни микдор жихатдан характерлайдиган,  янги техниканинг танланган вариантини акс эттирадиган курсаткичлар танланади. Бу курсаткичлар хусусий ва умумий курсаткичларда булинади.  Махсулот тайерлашга сарфланадиган ижтимоий мехнатнинг факат бир элементини характерлайдиган  курсаткчилар хусусий курсаткичлар деб аталади. Бундай курсаткичлар жумласига махсулот (иш) нинг  мехнат сигими,  мехнат  унумдорлиги,  махсулотнинг материал сигими (бир-бирлик махсулотга кетадиган материал харажатлари),  махсулотнинг энергия сарфи (бир-бирлик махсулотга сарфланган энергия киймати) махсулотнинг майдон сигими,  ишлаб  чикариш  майдонига булган эхтиеж ва бошкалар киради.

    Бу курсаткичларнинг барчаси иктисодий курсаткич булиб,  бир бирлик махсулотга  сарфланадиган  ижтимоий  мехнат харажатларни билдиради. Хусусий техник - иктисодий курсаткичлар  тахлили  куп холларда янги  техниканинг  самаралирок  вариантини танлашга ва жорий килишга имкон беради.  Бирок шу курсаткичларни тахлил килиш натижасида вариантларнинг солиштирма иктисодий самарадорлиги хакида хулоса килиш хато булади.  Халк хужалиги микесида тежам (иктисод)  микдорини топиш учун умумий иктисодий курсаткичларни аниклаш зарур. Бундай курсаткичлар янги техника вариантини амалша  оширишда сарфланган конкрет ва обстракт мехнат сарфларини ифодалангани учун умумий курсаткичлар деб аталади. Бунда айрим харажатлар  турли  вариантлар учун бир хил булган бирликпул бирлигида ифодаланади.  Бу эса умумий курсаткичларга: ишлаб чикариш таннархни:  капитал  маблаглар,  келтирилган харажатлар мисол булади.  Битта умумий иктисодий курсаткични тахлил  килиш ва хисоблаш  асосида рационал вариантларни танлашнинг устумлиги шундайки, алохида олинган  ташкилий,  техникавий  ва  иктисодий ютуклари ва камчиликлари бир кийматга - шу махсулотни ишлаб чикаришдаги ижтимоий мехнат сарфларни  тежашга  каратилган.Келтирилган халк хужалиги харажатлари (йиллик иктисодий самара) даги тежамкорликни курсатувини умумий курсаткич янги  техникани  солиштирма иктисодий  самарадорликни аниклаш амалиётида кенг кулланилади.

Э = S1 - S2

    Бунда, S1 S2 -базис ва янги техника буйича келтирилган халк хужалиги харажатлари. Бу харажатлар хар бир вариант буйича алохида аникланади.

S = Тк + Ен .Кх

     бу ерда, 
 Тк - хар бир  вариантда  тайерланадиган  йиллик махсулот таннархи.

    

Ен-кушимча капитал маблагларнинг норматив самарадорлик  коэффициенти.

   

 К-хар бир вариантдаги капитал маблаг.

    
Турли янги техникани ишлаб чикариш ва ишлатишдаги келтирилган халк хужалик харажатларини вариантлар буйича хисоблаш  халк хужалиги нуктаи назаридан йиллик иктисодий самарани тугри аниклаш имконини беради. Кайси бир вариантда келтирилган халк хужалик харажатлари  минимал  булса, шу вариант самаралирок деб тан олиниши керак.  Янги техниканинг самарали  вариантини  танлашда кулланиладиган юкоридаги услуб хамма вакт хам тугри булавермайди. Шунинг учун укув ва монографик адабиетларда,  тармок услубларда бу  усулнинг анча  мураккаб  йуналишлари таклиф килинади. Агар вариантлар тайерланадиган махсулот мехнат сарфи еки кулланиладиган ресурслар  буйича  бир-бировидан  кескин фарк килса, у холда тулик халк хужалиги харажатларидаги самара аникланади.

-S=Sн1-Sн2            м    т   n
Sн=(Тк+Sи,х.Км ) +(Ек.Кн+Е   Gм. ккс +Е Е  Ркi.  Zн.кi)

о=1         к=1 i=1

    Бунда, Тк-махсулотнинг тула  таннархи;

             Sи.х-махсулотнинг йиллик   хажмини  тайерлашда  банд булган ишловчиларнинг иш хаклари.

              Км-кушилган махсулот киймати ва умумий иш хакини индивидуал иш хакига нисбати

               М-махсулотни тайерлашдаги дефицит (чегараланадиган) ишлаб чикариш воситалари.

             Gм-дефицит воситалари микдори;

            -ннс-бир бирлик дефицит  воситани  куллашнинг  халк хужалик самарадорлиги меъери, (сум бирлик)

                L-малакали мехнат турлари .

               К-профессиялар микдори.

               n-разрядли микдор;

               i-ишчининг разряди;

            Ркi-вариант буйича зарур  малака  ва  профессиядаги ишчилар микдори;

            Zн.кi-дефицит малакадаги бир кишининг ишидан фойдаланишнинг халк хужалик самарадорлик меъери.

    Агар янги техникани жорий килиш махсулот  таннархининг  арзонлашувини таъминласада, кушимча  капитал  маблаг талаб килса, у вактда самарали вариант Ехн>Енн  шарти  буйича  танланиши  мумкин, бунда Ехн-сарфланган кушимча капитал маблаглар халк хужалиги иктисодий     самарадорлигининг      хисобланган      киймати, сум/йил. Бу курсаткич куйидагича аникланади.

Ехн= Тх/ Кн=(Тх1-Тх2) / (Кн2-Кн1)

    Бу курсаткичга  тескари микдорамалиётда кенг кулланиладиган кушимча капитал маблагларнинг узини коплаш муддати деб аталади.

Тк= Кн/ Тх

    Агар бу курсаткич буйича самарали вариант танланадиган булса, у холда куйидаги тенгсизликка амал килинади.

Тхк<Тнк

    Бунда, Тнк - капитал маблагларнинг узини коплаш норматив муддати, йил.

Тхк=1/Енн

    Яхшиланган сифат  курсаткичлари (унумдорлик,ишончлилик) билан узок вакт кулланиладиган мехнатнинг янги воситаларини  (машиналар,ускуналар) ишлаб  чикариш  ва  фойдаланишдан олинадиган йиллик потенциал иктисодий самараси уларнинг маънавий эскиришни хисобга олган холда куйидагича аникланади.

  В2  Р1+Ен            (U`1-U`2)-Eн (К`2-К`1)

Э=[S1.-- ---------------- + ------------------------------------S2].А2

В1  Р2+Ен    

      Р2+Ен

          Бу ерда, S1, S2 - бир базис ва янги мехнат воситасига  нисбатан келтирилган харажатлар

         В2/В1 - янги мехнат воситасининг  базис  воситасига 
нисбатан унумдорлик коэффициенти.
        В2,В1 - базис ва янги  мехнат  воситасини  куллашда                     ишлаб чикарилган йиллик махсулот хажми

       (Р1+Ен) (Р2+Ен) - янги  воситанинг  базисга  нисбатан  хизмат                     муддати узгаришни хисобловчи коэффициенти;

       Р1,Р2 - янги ва ускуналар баланс кийматидан ренова                    ция ажратмалари;

       U`1,U`2 - истеъмолчининг воситаларни  йиллик  ишлатиш                     харажатлари,янги воситадан ишлаш чикарилган янги воситадан  ишлаб  чикарилган  махсулот хажмига нисбатан хисобланади. Бу харажатлар                    да амортизациянинг капитал ремонт учун мулжалланган кисми хисобига олинади.

      К`1,К`2 - истеъмолчининг  ёнлама  капитал  маблаглари (яъни воситанинг кийматидан ташкари маблаглари)
        А2 - янги воситаларни ишлаб чикариш хажми.

    Бозор иктисодига  утиш  муносабати билан корхонада махсулот ишлаб чикариш ва сотишдан олинадиган максимум фойда микдори янги техника иктисодий самарадорлигини меъзони булади.

zt
Ф = Е   Qj.Фсj-- мах.

j=1

    Бунда,   
Zх - корхона махсулоти хиллари

              
Фсj j- турдаги махсулотни сотишдан олинадиган фойда;

                 
Ф - корхона умумий фойдаси.

    
Бу катталик махсулот сотишдан олинадиган умумий тушум билан корхона харажатлари орасидаги айирмага тенг.

Ф = Е Qйj Бj - Xx
    Бу ерда,  Еj - бир бирлик махсулот бахоси

    Махсулот сотишдан олинадиган тушум уни ишлаб чикариш дастури билан бахо купайтмасига тенг. Корхонанинг кушимча соф фойдаси Ф микдори ишлаб чикариш харажатларидан тежашга  боглик.Махсулот бахоси узгармас булганда Бj=const Фс= Хх  Бундан,  Хх1-Хх2 булади.

    Бу ерда, Хх1, Хх2  -  базис ва янги вариантлар буйича корхона харажатлари. Вариантлар буйича корхонанинг махсулот ишлаб  чикариш ва сотиш харажатлари куйидагича булади.

f       ~

Хх=Тх+ --- ж + ---  . Кб+ Кбп + Нп

100     100

Бунда  
Тх - махсулот йиллик хажмининг тула таннархи

               
 f - мулк солиги даражаси,%

                
ж - корхона мулки киймати  (асосий  ва  айланма  воситалар йигиндиси).

                
~ - банк кредити учун тулов даражаси %

               
Кб - банк кредити

              
Кбп - банк кредитини коплаш суммаси

Нп - чикарилаётган махсулотга тугри келадиган аммо унинг таннархига кушилмайдиган йиллик пул туловлари. 

    Янги техниканинг  солиштирма  иктисодий   самарадорлигининг аниклашда капитал маблаглар ва жорий харажатларни хисоблаш. Таккосланаётган вариантлар самарадорлигини аниклашда капитал  маблаглар халк  хужалиги буйича ёки хусусий молиялаштириш манбаларига нисбатан хисобланади.У холда зарур булган капитал  маблаглар куйидагича аникланади.

К=Кс+Кён+Кк+Кт+К.т

    Бунда,  
Кс - янги техникани олиш харажатлари,

              
Кён - ёнлама капитал маблаглар

               
Кк - курилиш учун зарур булган маблаглар

               
Кт - янги техникани тайёрловчи корхонанинг  капитал маблаглари:

               
К.т- илмий-тадкикот ишлари учун зарур булган  капитал маблаглар.

    Янги техникадан  фойдаланиладиган  корхонадаги капитал маблаглар эса

К3=Ктк - Ко

    га тенг.

    Бу ерда,     Ктк - талаб килинадиган капитал маблаглар

                       Ко - шартли озод килинган капитал маблаглар

    Базис ва  янги  вариантлар буйича талаб килинадиган капитал маблаглар асосий ва айланма воситалар йигиндиси холида  аникланади. Асосий воситаларга куйилган маблаглар:

    1.Монтаж, транспорт харажатлари билан бирга янги восита маблаги.

    2.Янги воситаларнинг комплектловчи ускуна ва курилмалари.

    3.Янги воситаларга технологик боглик булган бошка ускуналар       киймати.

    4.Бинолар,

         
    5.Кимматбахо мосламалар

    6.Бошкарув ва назорат воситаларидан иборат.

    Айланма жамгармаларга куйилган маблаглар эса

    1.Асосий ва ёрдамчи материаллар, ярим фабрикатлар ва  ёкилги       запасларидан

    2.Хизмат муддати бир йилдан кам булган арзон  мосламалардан

    3.тугалланмаган ишлаб чикаришдан иборат.

    Таннархни аниклашда тула таннарх (Тх), ишлаб чикариш таннархи (Тии), цех таннархи (Тц) ва технологик таннарх (Ттех)  хисобланади. Махсулотнинг тула  таннархи ишлаб чикариш таннархидан ва ишлаб чикаришдан ташкари харажатлардан иборат.

Тх=Тии+Тит

    Ишлаб чикаришдан ташкари харажатларга махсулотни сотиш  билан бирга  харажатлар  киради.(тара,упаковка,транспорт ва хоказо). Янги техниканинг иктисодий самарадорлигини  аниклашда  вакт омилини икки йуналишида хисобга олинади.

    1.сарфланган маблаг билан олинган  натижанинг  вакт  буйича

тугри келмаслиги

 
    2.Бу холда куйидаги келтириш коэффициенти кулланилади.

Lкt=(1+Енп)t
    Бу ерда,  Енп - келтириш коэффициенти 0,1

                   t - келтириш даври

    Агар келтириш даври охирида капитал маблаг К1 булса, йилда бу маблаг

Кt=К.Lкt=К1(1+Енм)t
    3.Ижтимоий мехнат унумдорлигини даражаси узгаришининг ишлаб чикариш воситалари  киймати  ва  жорий  харажатларга таъсири.Бу

холда келтириш коэффициенти Lвt=(1+К2)t.

    Бунда,    К2 - мехнат унумдорлиги усиш коэффициенти.

    Иктисодий назария  ва  амалиётда янги техниканинг иктисодий самарадорлигини аниклашда кулланиладиган  иктисодий  нормативга нисбатан турлича нуктаи назар мавжуд. Шундан биттасини куриб чикамиз.

    Янги техникани  тайёрлаш ва ишлаб чикариш вариантини танлаш бу техникадан фойдаланишдаги халк хужалик харажатларини курсаткичларни киёслашга  асосланган. Реализация  учун техник ечимларнинг шундай варианти кабул килинадики, унда  капитал  маблаглар

нинг умумий  лимитига нисбатан халк хужалик харакатлари минимал булади. Яъни янги техниканинг самарали варианти уни ишлаб  чикариш ва  ишлатишда энг кам харажат талаб килгани булмасдан, балки харажатларнинг энг минимумига мос келадиганидир. Бундан  ташкари техника тараккиёти  натижасида,лимитдан ташкари кушимча маблаглар талаб киладиган вариантлар пайдо булади.

    Бундай муаммолар ечимини марказлаштириш,яъни уларнинг  маблагларнинг  оптимал  балансини  тузиш хисобига амалий хал килиш мумкин эмас. Бу холда эса янги техниканинг  чексиз  вариантларидан, охирги махсулот ишлаб чикаришнинг оптимал балансини тузишга тугри келарди. Шунинг учун хам,тайёрланадиган ва ишлаб чикариладиган  янги  техника маблаглари максимум халк хужалик иктисодий самарасини таъминлашни,маблагларнинг оптимал балансига киришини курсатувчи  норматив  керак. Бундан,уз  иктисодий мазмунига кура норматив максимал халк хужалик иктисодий самарасини таъминловчи чегараланган  капитал  маблаглар таксимланишини оптималлашининг умумий натижасини ифодалаши аён булади. Янги техниканинг самарадорлиги  нормативдан  паст булган барча вариантлари,капитал маблаглар чегаралангани учун инкор килинади. Бунга кура  кабул  килинган  вариантнинг минимум самарадорлиги инкор килинадиган вариантнинг максимум самарадорлигидан юкори  булиши  керак. Шундай килиб, капитал маблагларнинг халк хужалик иктисодий самарадорлик меъёри (нормаси) янги техникасини тайёрлаш,ишлаб чикариш ва ишлатиш  буйича  техник ечимларга сарфланган 1 сумлик маблагларга тугри келадиган  минимум  самарани  характерлайди. Хозирги утиш даврида, капитал маблагларнинг танкислиги, чегараланганлиги хисобидан, самарали сифатли ва арзон  махсулотлар  берадиган  техник ечимлар  жорий  килинмай  коляпти. Шунинг учун ишлаб чикаришнинг купгина тармокларида техниканинг ташкилий ва ривожланиш даражаси паст  булиб, ишлаб чикариш харажатлари юкорлигича колмокда. Бирор махсулот тайёрлаш усулини, воситаларини яхшилашга  кушимча  жамгармаларни, ресурсларни  сарфлаш  билан,бошка бир махсулот ишлаб чикариш ва ишлатишда эришимиз мумкин булган тежамкорлик имкониятларини йукотиб куямиз.

    Капитал маблаглар  канчалик  куп жалб килинса, кушимча харажатлар хам купайиб кетади. Бу харажатлар  микдори  эса  купайтма билан ифодаланади. Янги  техникани  сарфланган капитал маблаглар халк хужалик иктисодий самарадорлик меъёри маъноси  ва  мазмуни маблагларнинг бозор иктисодида   хам  иктисодий  самарадорлик меъёрига ва ишлаб чикаришнинг танкис ресурсларидан  фойдаланишдан самарадорлиги нормативларига тенг кучлидир. 

6.Янги техника иктисодий самарадорлиги хисобарининг кулланиш сохалари.

Янги махсулотнинг  иктисодий  самарадорлигини  хисоблаш  ва тахлил килишнинг асосий максадлари;

    
- янги ёки такомиллаштирилган буюмларнинг самаралирок вариантини танлаш.

- махсулотнинг  иктисодий  самарадорлик даражасини ва унинг       корхона тармок халк хужалиги  техник-иктисодий курсаткичларига таъсирини аниклаш;

- янги махсулот самарасини  туларок  реализация  килинишини       таъминлайдиган тармоклар  ва  ишлаб чикариш турлари йуналишларини аниклаш;

        - иктисодий  самарадорлик даражасига алохида омиллар (конструкторлик ечимлари, ишлатиш ва тайёрлаш сифати ва  бошкалар) нинг таъсирини аниклаш ва урганиш;

- махсулотнинг прогрессив техник-иктисодий  курсаткичларини       илмий-тадкикот, лойиха конструкторлик  ишларининг прогрессив нормативларини тайёрлаш;

- тармокка чикариладиган техниканинг ривожланишини режалаш      тириш ва истикболини белгилаш;

         - бахони, иктисодий  рагбатлантириш  жамгармаларини  аниклаш учун истеъмолчининг йиллик иктисодий самарасини аниклаш.

Таянч иборалар:

1. Фан-техника тараккиети.

2. Интенсив ривожлниш.

3. Экстенсив ривожланиш

4. Моддий рагбатлантириш.

5. Маънавий рагбатлантириш.

6. Янги техниканинг иктисодий самарадорлиги.

7. Илмий техника тараккиети самараси.

8. Хусусий курсаткичлар.

9. Умумий курсаткичлар.

10. Прогрессив техник иктисодий курсаткичлар. 

Назорат саволлари:

1.Фан-техника тараккиети.

2.Ишлаб-чикаришни интенсив ривожлантириш.

3.Ишлаб-чикаришни экстенсив ривожлантириш.

4.Ходимларни моддий рагбатлантириш .

5.Ходимларни маънавий рагбатлантириш.

6.Янги техниканинг иктисодий самарадорлигини хисоблашнинг асосий максади.

7.Илмий техника тараккиети самараси.

8.Хусусий курсаткичлар хакида тушунча.

9.Умумий курсаткичлар хакида тушунча.

10.Прогрессив техник иктисодий курсаткичлар. 

10-Мавзу. Айланма активларнинг мохияти турлари ва улардан самарали фойдаланиш йуллари.

Режа:

1. Айланма активларнинг мохияти ва таркиби.

2. Корхоналарда айланма активлар элементларидан самарали фойдаланиш йуллари.

3. Айланма маблаглар ва уларнинг айанишини тезлаштириш.

Адабиётлар руйхати:
1. Грузинов В.П., Грибов В.Д. Экономика предприятия. Учебник пособия, 2-е издание, доп-М.: Финансы и статистика, 2002 г.

2. Зайцев Н.Л. Экономика промышленногоь предприятия. 3-е изд., прераб и доп. М.: Инфра 2001.
3. Зайцев Н.Л. экономика организации. М.: «Экзамен» 2000.

4. Романика Н.В. Экономика предприятия. 2-е изд. М.: Финансы и статистика, 2002 г.

1.Айланма активларнинг мохияти ва таркиби.

 Корхонанинг мулки булиб, айанма фондлар ва пул шаклидаги муомала фондлари йигиндиси булган айланма активлар (айланма маблаглар) хисобланади.

Ишлаб чикариш жараёнининг узлуксизлигини таъминлаш учун асосий ишлаб чикариш фондлари билан  бир каторда мехнат буюмлари, моддий ресурслар хам зарур булиб хисобланади. мехнат буюмари мехнат воситалари билан биргаликда мехнат махсулотининг кийматини ва истеъмол кийматини яратишга катнашади. Ишлаб чикариш айланма фондларининг моддий унсурлари (мехнат буюмлари) айланиши мехнат жараёни ва асосий ишлаб чикариш фондлари билан чамбарчас богликдир.

Корхона айланма фондлари ва айланма маблаглар тушунчаларини, улранинг мохиятини, ахамиятини ва таркибини куриб утамиз. Шунга эътибор бериш керакки айланма фондлар ва айланма маблаглар айнан бир нарса эмас. Айланма фондлар бу ишлаб чикариш жараёнининг энг зарур унсури, махсулот таннархининг айсосий кисми. Махсулот бирлигига кетадиган хом-ашё, материаллар, ёкилги ва энергия харажатлари кам булса, мехнат канча кам сарфланса ишлаб чикариладиган махсулот хам шунча арзон булади.

Корхонада етарли даражада айланма маблагларнинг мавжуд булиши, бозор иктисодиёти шароитида корхона эркин фаолият курсатиши учун асос хисобланади.

Энг асосийси, корхонада айланма фондлардан ва айланма маблаглардан самарали фойдаланиш нима беришини ва ишлаб чикарилаётган махсулотнинг материал сигимини камайтириш хамда айланма маблагларнинг айланишини тезлаштириш учун кандай тадбирлар кулланилиши кераклигини билишимиз керак.

Айланма фондлар таркиби.

Саноат корхоналаридаги ишлаб чикариш айланма фонларига ишлаб чикариш маблаглари ва ишлаб чикариш фондлари асосий ишлаб чикариш фондларидан фаркли равишда уз кийматини махсулотга тулик утказиб юборадиган мехнат жараёнининг моддий ресурслари киради. Мехнат жараёнида айланма маблагларнинг моддий унсурлари уз натурал шаклини ва физика-химиявий хусусиятларини узгартиради. Улар ишлаб чикарилаётган махсулотнинг истеъмол кийматини яратиш мобайнида уз кийматини йукотади. Янги истеъмол киймати эса янги яратилган махсулот куринишида намоён булади.

Корхона ишлаб чикариш айланма фондлар уч кисмдан ташкил топади:

· ишлаб чикариш захиралари;

· тугалланмаган ишлаб чикариш ва узидан тайёрланган ярим фабрикатлар;

· келгуси давр харажатлари.

Ишлаб чикариш захиралари – бу ишлаб чикариш жараёнида ишлатиш учун тайёрлаб куйилган мехнат буюмларидир, булар: хом ашё, асосий ва ёрдамчи материаллар, ёкилги, энергия, сотиб олинган ярим фабрикатлар ва йигиладиган буюмлар, тара ва тара материаллари, асосий фондларнинг жорий ремонти учун олиб куйилган эхтиёт кисмлардан ташкил топади.

Тугалланмаган ишлаб чикариш ва узида тайёрланадиган ярим фабрикатлар – бу ишлаб чикариш жараёнига катнашадиган мехнат буюмларидир, буларга: материаллар, деталлар, ишлаб чикариш жараёнида кайта ишланувчи, тулдирилувчи ва тупланувчи буюмлар, шунингдек, узида тайёрланган яримфабрикатлар, бирта цехида ишлаб чикарилиши тулик тугатилмаган ва корхонанинг бошка цехларида яна кайта ишланиши зарур булган буюмлар киради.

Келгуси давр харажатлари – бу айланма фондларнинг номоддий унсурлари, яъни айни вактда ишлаб чикарилаётган, лекин келгуси давр махсулоти буладиган махсулотларни тайёрлаш ва янги махсулот турларини узлаштириш билан боглик булган харажатлардир. (Масалан, янги турдаги махсулотларни ишлаб чикариш учун технологияларни кайта таъмирлаш ва жихозларни кайтадан урнатиш харажатлари ва бошкалар).

Ишлаб чикаришнинг айланма фондлари уз харакати буйича муомала сохасига хизмат килувчи муомала фондлари билан хам богликдир. Уларга тайёр махсулотни омборларда саклаш, махсулотларни йулда ташиш, пул маблаглари ва махсулот истеъмолчиларни маблаглари, шунингдек, дебиторлик карзлари киради. Корхонадаги айланма фондлар ва муомала фондларини шакллантириш учун йигилган пул маблаглари корхонанинг айланма маблагларини ташкил этади.

Айланма фондлар алохида унсурларининг нисбатини (% ларда) курсатиш ёки уларни кисмларга ажратиш айланма фондлар структураси дейилади. Саноат корхоналаридаги айланма фондлар структураси куйидаги расмда келтирилган:


                        Расм – 1.

Расмдан куриниб турибдики, айланма фондлар айланма маблагларнинг купчилик кисмини эгаллаб турибди.

Бозор иктисодиётига утишнинг энг асосий муаммоларидан бири – бу ресурсларнинг тежамкорлиги асосида ишлаб чикариш интенсивлигини оширишдир.

Тежаш буйича тадбирлар жорий этиш системасида мехнат буюмларини тежаш асосий уринни эгаллайди ва у хом-ашё, материаллар, ёкилги, энергия харажатларининг махсулот бирлигига кетадиган улушини камайтиришини назарда тутади, лекин, бу харажатарни камайтириш махсулот сифатини тушурмаслиги керак хамда махсулотнинг ишончлилиги ва узок муддат сакланишини таъминлаш керак.

Хозирги шароитда айланма фондларни тежашнинг иктисодий ахамияти куйидагига ифодаланади:

· Хом ашё, материаллар, ёкилги харажатларини камайтириш ишлаб чикаришга куплаб иктисодий фойда келтиради. У хар доимги ишлатиладигна моддий ресурслардан фойдаланиб, купрок тайёр махсулот ишлаб чикаришни таъминлайди ва ишлаб чикариш хажми оширишга асос булиб хизмат килади.

· Моддий ресурсларни тежаш, ишлаб чикаришда янги, анча тежамли булган материалларни куллаш, ишлаб чикаришнинг алохида тармоклари уртасида такомиллашган муносабатларининг пайдо булишига олиб келади ва саноат ишлаб чикариш тармокларини янада ривожлантиради.

Махсулот ишлаб чикаришда моддий ресурслар харажатларини характерловчи умумий курсаткич булиб материал сигими М курсаткичи хисобланади ва у махсулот бирлигига килинган моддий харажатларни натурал ёки киймат улчовларида бахолаб беради.

Бу курсаткич натурал, натурал-киймат ва киймат ифодаларида улчанадиган курсаткичлар: металл сигими, энергия сигими, ёкилги сигими каби алохида ресурслар сарфини характерловчи курсаткичлар билан бевосита богликдир.

Махсулотнинг материал сигими турли курсаткичлар буйича хисобланиши мумкин:

1) Ишлаб чикариш махсулотнинг табиий бирлигига сарфланган моддий ресурсларнинг солиштирма харажатлари (солиштирма материал сигими):        
М = m = Q / N;
2) Ишлаб чикарилган махсулотнинг табиий бирлигига сарфланадиган бир неча хил моддий ресурсларнинг микдорини киймат ифодада улчаш (м:сум-1тн, 1м куб, 1 м кв ва бошкалар учун):
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бу ерда: Р – моддий ресурсларнинг улгуржи бахоси.

Бу формулалар оддий махсулотларнинг материал сигимини аниклаш учун ишлатилади (м: электроэнергия, чуян, пулат ва бошк.).

2. Корхоналарда айланма активлар элементларидан самарали фойдаланиш йуллари.

Бозор иктисодиётига утиш шароитида хар бир корхонанинг энг мухим вазифаларидан бири булиб моддий ресурсларни тежаш хисобланади, моддий ресурслар ишлаб чикариш харажатларининг катта кисмини ташкил этиб, уларнинг тежалиши фойда хажмига бевосита таъсир курсатди. Фойда- бозор иктисодиёти шароитида корхона уз фаолиятини ривожлантиришигаасосий манбаи хисобланади.

Моддий ресурсларни тежаш манбаалари ва йуллари бир-биридан фаркланади.

Тежаш манбаи деганда, нима хисобидан тежашга эришилгани тушунилади. Тежаш йуллари деганда кандай усулда, кайси тадбирларни куллаб тежашга эришилгани назарда тутилади.

Хар бир корхона моддий ресурсларни тежаш захираларига эга булади. Захира деганда топилган ёки топилаётган, лекин тулик кулланилмаган моддий ресурслардан фойдаланиш имкониятлари тушунилади.

Пайдо булиш сохалари нуктаи назаридан ва моддий ресурсларни тежаб захираларидан фойдаланиш буйича уларни уч гурухга булиш мумкин:

· Халк хужалиги;

· Умумсаноат – тармоклараро;

· Ишлаб чикариш ичидаги (цех, завод, тармокдаги).

Халк хужалигидаги захиралар деганда халк хужалиги учун мухим ахамиятга эга булган, халк хужалигининг илгор тармокларида узлаштирилган, казиб олишдаги ва ишлаб чикаришдаги хом ашёларнинг иктисодий, сунъий ва синтетик турлари, иссиклик энергия комплексининг такомиллашган структураси, бозор иктисодиёти шароитидаги халк хужалигининг замонавий механизми асосида тежаб кулланиладиган ресурслар тушунилади.

Умумсаноат-тармоклараро захиралар – бу ресурсларнинг жалб килиниши етакчи саноат тармоклари уртасида окилона ташкил этилган ишлаб чикариш иктисодий алокаларидан боглик булган захиралар (масалан: кора металургия, машинасозлик, химия саноати). Бу захиралар алохида саноат тармокларининг ва иктисодий зоналар ривожланишининг хусусиятларидан боглик булади. Буларнинг энг мухимлари халк хужалиги даражасидаги ахамиятга эга. Шунинг билан биргаликда уларни ишлатиш анча чекланган у купинча узаро алокадор саноат тармоклари ёки йирик саноат тармоклари ва ишлаб чикариш худудий бирлашмалари томонидан таксимланади.

Умумсаноат-тармоклараро захираларга куйидагилар киради:фойдали казилмаларни топишни ва кайта ишлашининг янги самарали усулларини жорий этиш, уларни казиб олиш жараёнида илгор технологиялардан фойдаланиш, моддий хом ашёларни тулик ва комплекс кайта ишлашни таъминлаш, ихтисослаштиришни ривожлантириш, саноатда кооперативлаштириш ва комбинациялаштиришни ташкил этиш, турли мулкчилик шаклидаги корхоналарни ривожлантириш, кулланиладиёган хом ашё ва материалларнинг сифатини ошириб, кишлок хужалигида моддий ресурсларни тежаш буйича тармок-ишлаб чикариши режаларини бажариш, ишлаб чикаришда анча самарали хом ашё ва материаллардан фойдаланиб, ресурслар айланишини тезлаштириш.

Ишлаб чикариш ичидаги захираларга моддий ресурсардан фойдаланишни яхшилаш имкониятлари киради. У техника ва технологияларни такомиллаштириш, ишлаб чикаришда махсулотларнинг анча самарали турлари ва моделларини узлаштириш билан, аник тармоклар ва корхоналарда махсулот сифатини ошириш билан бевосита боглик.

Илмий-техника тараккиёти даврида илмий-техник узгаришларни тезлаштиришда бутун халк хужалигини харакатлантирувчи кучи булиб, жамият ишлаб чикарувчи кучларини ривожлантириш хисобланади. Купчилик холларда фанни ишлаб чикариш билан боглашда интенсив жараён юз беради ва у саноат махсулотининг материал сигимини камайтиришни тизимли равишда ташкил этиш имкониятини беради.

Кабул килинадиган тадбирларнинг характерига караб иктисодий ресурсарни тежашнинг асосий йуналишлари саноат ишлаб чикаришда ишлаб чикариш техник ва ташкилий-иктсиодий йуналишларига булинади.

Ишлаб чикариш техник йуналишларига хом ашёнинг сифат жихатидан ишлаб чикаришга тайёрлаш, машиналар тузилишини такомиллаштириш, жихозлар ва деталларни янгилаш, хом ашё, ёкилги, энергиянинг тежамлирок турларини куллаш, технологик чикиндилар ва моддий ресурслар нобудгарчилигини камайтирадиган янги техникалар ва технологик жараёнларни куллаш каби тадбирлар киради.

Хом ашёга бирламчи ишлов бериш тармокларида хом ашёни тежаш учун килинган дастлабки тадбир булиб хом ашёни кайта  ишлашга сифат жихатидан яхшилаб тайёрлаш хисобланади. хом ашёни тайёрлаш усулларига – ёкилги саноатида кумирни бойитиш, тукимачилик саноатида пахта толасига бирламчи ишлов бериш ва стандартлаштириш киради. Масалан: шахтадаги темирнинг холатини 1 % га яхшилаш, печ унумдорлигининг 2 % га ошишига ва 20 % атрофида казилма кукунининг тежалишига олиб келади.

3.Айланма маблаглар ва уларнинг айанишини тезлаштириш.

Айланма маблагларга корхонадаги ишлаб чикариш захираларини омборхоналарда ёки ишлаб чикариш жараёнининг узида ташкил этиш, таъминотчилар билан, бюджет билан ва иш хаки тулаш буйича хисоблашишлар учун зарур булган пул маблаглари киради.

Айланма маблагларнинг таркиби ва структураси бир – биридан фаркланади.

Айланма маблагларнинг таркиби деганда айланма маблагларни ташкил этувчи элементлар йигиндиси тушунилади. Айланма маблагларнинг ишлаб чикариш айланма фондларига ва муомала фондларига булиниши улардан фойдаланиш хусусиятларини ва уларнинг махсулот ишлаб чикариш ва сотиш сохаларига таксимланишини  аниклайди.

Ишлаб чикаришда банд булган айланма маблаглар микдори махсулот ишлаб чикаришдаги ишлаб чикариш циклларининг давомийлиги, техника ривожланиши даражаси, технологияни такомиллаштириш ва мехнатни ташкил этиш асосида аникланади.

Муомала маблагларининг суммаси асосан махсулотни сотиш шарт шароитлари ва махсулотга маиший хизмат ва таъминот хизматини ташкил этишга боглик булади.

Махсулот муомаласи жараёнида ишлатиладиган айланма маблаглар, уз олдга муомала фондларини куяди.

Уларга корхона омборларида турган сотишга тайёр махсулотлар, юклаб юборилган, аммо пули туланмаган махсулотлар, корхонанинг пул маблагари ва хисоб ракамидаги маблаглар киради.

Фоизларда ифодаланган айланма маблагларнинг алохида элементлари уртасидаги нисбат айланма маблагларнинг структураси деб айталади.

Саноат тармокларидаги айланма маблаглар структурасидаги фарк куп омилларга боглик булади, уларга асосан: ташкилотдаги ишлаб чикариш жараёнларининг узига хослиги, таъминот ва хизмат курсатиш шарт шароитлари, таъминотчилар ва истеъмолчиларнинг жойлашган урни, ишлаб чикариш харажатларининг структураси ва бошкалар киради.

Саноат корхоналарида айланма маблагларнинг катта кисмини товар-материал бойликлари ташкил этади. Уларнинг эгаллаган улуши 75-87 %. Турли тармокларда товар-материал бойликларидаги айланма маблаглар структураси хам турлича булади.

Енгил саноат корхоналарида анча юкори улушни ишлаб чикариш захиралари эгаллайди (У ерда хом ашё ва ярим фабрикатлар – 70 % ни ташкил этади). Хозирги даврда харажатларнинг юкори улуши химия саноатида – 9 %. Машинасозлик саноатида эса бошка саноатларники билан солиштирганда захиралар анча паст, тугалланмаган ишаб чикариш ва узида тайёранган яримфабрикатлар эса анча юкори.

Шу сабабли огир, транспорт, энергетика ва машинасозлик саноатларида тугалланмаган ишаб чикаришнинг хажми автомобиль ва трактор саноатиникидан кура юкори.

Хом ашё ва материалларнинг ишлаб чикаришдаги захиралари суммаси турли тармокларда турлича булади, у тармок чикарадиган махсулотнинг техник-иктисодий хусусиятларидан боглик булади.

Айланма маблаглар умумий структураси буйича турли тармокларда турлича булишини куйидаги расмда куриш мумкин:


2 – расм. Айланма маблаглар таркиби ва структураси.

Айланма маблаглар шаклланиш манбаалари буйича хусусий ва ёлланган айланма маблагларга булинади.

Хусусий айланма маблаглар – бу корхона тасарруфида доимий равишда буладиган ва хусусий ресурслар хисобидан шаклланадиган маблаглардир (м.: фойда). Хусусий айланма маблагалар уз харакати мобайнида хусусий маблагларнинг бир кисми булган вактинча буш турган иш хаки тулаш буйича буйнак (аванс) маблагларига алмаштирибтурилиши мумкин. Бу маблагар хусусийга тенглаштирган маблаглар  ёки бир карор пассивлар деб айтилади.

Ёлланган айланма маблаглар – бу банк кредити, кредиторлик карзлари ва бошка пассивлар.

Корхонанинг самарали ишлаши – бу кам харажатлар килиб максимал натижаларга эришишидир. Харажатларни камайтириш – биринчи навбатда, корхона айланма маблагларини шакллантириш манбаалари структурасини оптималлаштириш, шунингдек хусусий маблаглар ва кредит ресурсларини бир – бирига мувофиклаштириш билан боглик.

Корхонанинг айланма  маблаглари доимий равишда айланма харакатда булади. Улар муомала сохасидан ишлаб чикариш сохасига утади, кейин яна кайтиб ишлаб чикариш сохасидан муомала  сохасига утади ва хоказо. Маблагларнинг айланма харакати ишлаб чикариш учун зарур булган хом ашё ва материаллар учун корхона томонидан пул туланишдан бошланиб, бу харажатлар махсуот сотишдан тушган тушум куринишида кайтиб келишидан тугайди. Пул маблаглари кейин яна корхона томонидан моддий ресурсларни жалб этиш ва уларни ишлаб чикаришга чикариш жараёнларида кулланилади.

Таянч иборалар:

1. Айланма активлар.

2. Айланма фондлар.

3. Ишлаб чикариш захираари.

4. Тугалламаган ишлаб чикариш.

5. Келгуси давр харажатлари.

6. Муомила фондлари

7. Айланма фондларнинг тузилиши.

8. Моддий ресурслар.

9. Материал сигими.

10. Халк хужалик захираари.

11. Умумсаноат-тармокарора захиралар

12. Ишлаб чикариш ичидаги захиралар.

13. Айланма маблагларнинг тузилиши.

14. Айланиш коэффициенти.

15. Айланиш тезлиги

Назорат саволлари:
1. Айланма фондларнинг таърифи.

2. Айанма активар кандай фондлардан ташкил топган?

3. Айланма фондлар кандай кисмлардан ташкил топган?

4. Тугаламаган ишаб чикариш деганда нимани тушинасиз?

5. Ишлаб чикариш айланма фондларининг тузилиши ?

6. Айланма активлардан самарали фойдаланиш кандай килиб таннархга таъсир килади? 

7. Моддий ресурслар деганда нимани тушинасиз?

8. Материал сигими катта махсулотларга кандай махсулотларни мисо кииб курсатиш мумкин?

9. Моддий ресурслардан тежаб фойдаанишнинг кандай йулари мавжуд?

10. Айланиш коэффициенти кандай хисобланади?

11. Айланиш тезлиги кандай хисобланади ва нимани билдиради?

12. Муомила фондлар таркибига нималар киради?

11- мавзу: Ишлаб-чикариш харажатлари ва махсулот таннархи.

Режа:
1. Махсулот таннархининг мохияти ва уни камайтишнинг ахамияти
2. Таннарх курсаткичлари ва уларни синфлаш

Адабиётлар руйхати:

1. Экономика предприятия и отрасли промышленност. Серия «Учебники, учеб.пособия» 3-е изд. «Феникс» Ростов-На-Дану 1999.

2. Грузинов В.П., Грибов В.Д. Экономика предприятия. Учебник пособия, 2-е издание, доп-М.: Финансы и статистика, 2002 г.

3. Зайцев Н.Л. Экономика промышленногоь предприятия. 3-е изд., прераб и доп. М.: Инфра 2001.

4. Романика Н.В. Экономика предприятия. 2-е изд. М.: Финансы и статистика, 2002 г.

1. Махсулот таннархининг мохияти ва уни камайтишнинг ахамияти.

               Махсулот таннархи жорий,харажатлар тоифасига  киради. Корхонада маълум  хажмда  ва  таркибда  ишлаб чикарилган ва сотилган махсулотнинг материал,мехнат ва молия харажатлари кисмини  ифодалайди. Шунга кура, таннарх,   биринчидан, ишлаб чикариш жамгармаларини  хосил киладиган сармоялардан фаркли, ишлаб  чикариш  жараёнида истеъмол килинадиган жорий харажатларни акс эттиради. Бу эса махсулот таннархи  хисобидан  курилиш ва реконстркуция килмасликни, ускуналар сотиб олмасликни, захираларни  ва  резорвларни  тулдирмасликни  билдиради.

  
Иккичидан,таннарх  харажатларнинг бир кисми ва айнан корхона харажатларидир. Бу бозор  иктисоди  шароитида  махсулотнинг  узи канча туради ва ишлаб чикарувчига канчага тушади деган муаммони хал килиш демакдир.Ишлаб чикарувчи учун махсулот  у  сарфланган харажатлар  билан улчанади,махсулотнинг узи эса унга сарфланган мехнат билан бахоланади.

    
Учинчидан,таърифдан куринадики,таннарх бозор иктисоди шароитида махсулот  ишлаб  чикариш ва сотишга сарфланган конкрет ва обстракт мехнатнатурал ва пул  кийматининг  бирлигини  курсатади.  Таннарх харажатлари  даражаси назорат килиш узвий боглик. Масалан, бахо таннарх,  фойда ва соликлар йигиндисидан  иборат  ва хоказо.

    
Махсулот таннархи корхонада килинган  харажатлардан  иборат булади. Шунинг чун унинг таркибига нафакат истеъмол килинган ишлаб чикариш воситаларини коплаш харажатлари, балки  ходимларнинг иш хаклари, яратилган кушимча киймат элементларидан ижтимоий сугурта ажратмалари хам киради. Уз вактида, ишлаб  чикариш  билан боглик, аммо корхонада килинмайдиган харажатлар таннархда хисобланади. Амалдаги хужалик  механизм  буйича  бу  харажатлар  фойда, махсус жамгармалар, бюджет  хисобидан  молиялаштирилади. Баъзи харажатларни молиялаштириш  манбалари   узгариши   мумкин. Масалан,узок вактлар янги махсулотларни ва янги ишлаб чикаришни узлаштириш харажатлари таннарх хисобидан молиялаштирилади.

    
Кейинчалик эса бу харажатлар фан ва техникани ривожлантириш ягона жамгармаси хисобидан молиялаштирила бошланди. Хозирги  бозор иктисодига утиш боскичида эса яна биринчи манбанинг ахамияти орта боряпти. Аввал инженер-техник  ходимларнинг  мукофотлари таннарх хисобидан амалга оширилса,хозир эса корхона даромадлари хисобидан берилади ва хоказо.Жорий харажатларни урганиш вактида куйидаги асосий вазифалар пайдо булади:

    
а) махсулот ишлаб чикариш ва  сотишга  кетган  харажатларни акс эттириш,алохида корхоналар маблагларини коплаш.

    
б) янги техниканинг самарадорлигини бахолаш.

    
в) улгуржи (умуман бахони) бахони изохлаш учун ижтимоий зарурий харажатларни аниклаш.

    
г) корхона соф махсулотини ва мамлакат миллий даромадини хисоблаш.

    
Шунинг учун, махсулот таннархи жорий харажатлар билан боглик иктисодий масалаларни ечишда ягона курсаткич булиши мумкин эмас.

    
Ишлаб чикариш ва сотиш харажатларини акс эттириш ва алохида корхоналар маблагларини  коплаш таннарх тоифаси амалга оширилади. Таннарх барча харажатларни эмас, балки корхона  хусусий  маблаглари хисобидан амалга ошириладиган харажатларни камраб олади.

    
Ишлаб чикариш самарадорлигини бахолашда, кайси манбалардан молиялаштирилганига карамасдан  халк хужалик харажатларини ифодаловчи жорий харажатларнинг туларок хисоби булади. Бахони изохлаш учун  эса норматив таннархга эга булиш зарур.Бу холда харажат манбаи таннарх буладими ёки фойдали ахамияти йук.Чунки  иккаласи хам бахо таркибига киради.

    
Соф махсулот ва миллий даромадни хисоблаш учун товар махсулот кийматидан  материал  харажатларини ва амортизацияни айириш зарур.Бу холда янги яратилган киймат элементлари  моддий  ишлаб чикариш сохаси  ходимларининг  иш хаки,фойда ва куйилган киймат солиги аникланади.

               2. Таннарх курсаткичлари ва уларни синфлаш

     Таннарх хакидаги  маълумот ишлаб чикариш харажатларида ифодаланилади.

  
Ишлаб чикариш харажатлари корхонанинг нафакат ишлаб чикариш фаолиятидаги,балки ноишлаб чикариш  фаолиятидаги  харажатларини хам узида  жамлайди. Ишлаб чикариш харажатлари бироз дифферецияланган шаклда дастлабки  иктисодий  элементлари  (мехнат, мехнат куроллари, мехнат предметлари) буйича гурухланади. Хом ашё ва асосий материаллар, чикиндилардан  ташкари,сотиб  олинган   ярим фабрикатлар билан  бирга, ёрдамчи материаллар, ташкаридан олинган ёкилги ва энергия,асосий ва кушимча иш хаклари, ижтимоий сугурта ажратмаси, асосий воситаларининг амортизацияси,элементлар буйича таксимланмаган бошка харажатлар. Агар умумий харажатлардан саноат ишлаб  чикариш характерида булмаган,ялпи махсулотга кушилмаган,харажатларни булгуси давр харажатлари резервининг узгаришини айириб  ташласак  яопи махсулотнинг ишлаб чикариш таннархига эга буламиз. Агар бу натижадан тугалланмаган ишлаб чикариш  колдигини айирсак товар махсулотнинг ишлаб чикариш таннархи маълум булади.

    
Ишлаб чикариш харажатлари сарфланиш максади ва жойидан боглик булмаган холда хисобга олинади. Харажатлар турли хажмдаги ва таркибдаги махсулотга тегишли булиши мумкин.

    
Шунинг учун махсулот билан боглик  булмаган  харажатларнинг умумий йигиндиси  таннарх  купайгани  ёки  камайгани хакида хеч кандай маълумот бермайди.

    
"Ишлаб чикариш  харажатлари"  гурухининг вазифаси,иктисодий мазмунига кура ухшаш булган алохида гурухларга ажратиб,

    
а) корхонанинг материал, мехнат ва молия ресурсларига булган эхтиёжни халк хужалик эхтиёжи билан боглик.

    
б) таннарх  режасини корхонанинг техника-саноат молия (бизнес) ишнинг бошка булимлари билан боглик.

    
в) таннархни  арзонлаштириш  асосий йуналишларини курсатган холда харажатлар таркиби ва динамикасини аниклаш имконини беради.10.1.жадвалдан куринадики, технология  машиасозлиги  мехнат ва материални куп талаб  киладиган  тармок  хисобланади. Унинг  бир бирлик махсулотга  нисбатан материал харажатлари улушининг усиши, (амортизация билан бирга) иш хакининг  камайиши  тенденцияси намоён булади. Бу эса ижтимоий мехнат унумдорлигини усиши ифодалайди. Бозор иктисодига  утилаётган  хозирги  даврда  харажатлар таркибининг узгаришига  бахолар ва тарифларнинг кескин узгариши хам таъсир килади. Амортизация улушининг  усиши  эса, амортизация ажратмалари меъёрининг олинганлиги билан изохланади. 

11.1.жадвал. Ишлаб чикариш харажатлари таркиби.

	Харажат элементлари
	ООС
	Бутун Узб-н саноати 1999

	
	1999
	2000
	

	1.Хом ашё ва асосий материал.

2.Ёрдамчи материаллар

3.Ёкилги                     

4.Энергия                   

5.Амортизация           

6.Иш хаки,ижтимоий сугурта  

  ажратмаси билан            

7.Элементлар буйича таксимланмаган бошка элементлар     
	78,4

4,0

1,4

2,2

4,6

5,6

3,8
	79

3,8

1,3

2,0

4,8

4,7

4,5
	63,3

4,4

4,0

2,8

8,5

4,1

2,9

	
	
	
	


    
Шу билан  бирга  харажатлар  таркибига корхонанинг ташкилий таркиби хам сезиларли таъсир курсатади. Унга яна кувватларни узлаштириш даражаси хам таъсир килади, махсулот чикариш хажми хам булса,амортизация,ёкилги каби шартли  доимий  харажатлар  улуши катта булади.

    
Бир бирлик махсулот харажатларини моддалар буйича  гурухлаб аниклаш -  калькуляциялаш  (Сulculare - лотинча булиб, узбекчада "санаш" демакдир) дейилади. Калькуляция моддаларига  куйидагилар киради:

1. Хом ашё, асосий материаллар ва кайтариладиган чикиндилар.

2. Сотиб олинган ярим фабрикатлар, буюмлар ва бошка корхоналар хизматлари.

3. Технологик максадалр учун ёкилиг ва энергия.

4. Ишчиларнинг асосий иш хаклари.

5. Ишчиларнинг кушимча иш хаклари.

6. Ижтимоий сугурта ажратмаси.

7. Ишлаб чикаришни тайерлаш ва узлаштириш харажатлари. (агар улар таннарх хисобидан булса).

8. Ускуналарни саклаш ва ишлатиш харажатлари.

9. Цех харажатлари.

10. Умумзавод харажатлари.

11. Бракдан куриладиган зарарлар.

12. Жами ишлаб чикариш таннархи.

13. Ишлаб чикаришдан ташкари харажатлар.

    
14. Махсулотнинг тула таннархи.

    
Калькуляция ишлаб чикариш харажатларидан фаркли харажатларнинг максадни ва урнини хисобга олади. 
а) Махсулот турлари буйича харажатлар даражаси ва динамикасини хисобга олиш ва режалаштириш.

    
б) Бахоларни хисоблаш.

    
в) Янги техника самарадорлигини изохлаш.

    
г) Ишлаб  чикариш муносабатларини янги иктисодий рельсларга утказиш.

    
д) корхонада ишлаб чикаришнинг ташкилий ва техникавий даражасини киёсий тахлил килиш учун хизмат килади.

    
Таннарх калькуляцияси  ва харажатлар таркибига кирувчи моддаларнинг куп шакллиги уларнинг синфланишини талаб килади.

Жадвалдан куринадики,калькуляция объекти тайёр махсулот хисобланади. Ишлаб чикариш  жараёнида  катнашишига кура харажатлар технологик жараён билан боглик булган асосий харажатларга хамда ишлаб чикаришга хизмат курсатиш ва бошкариш харажатларига булинади.

    
Таннархга кушилиш  усулига  кура  харажатлар тугридан-тугри (бевосита) ва билвосита (кисман) харажатларга булинади. Бевосита харажатлар тулигича  таннархга  кушилади.Уларга  ишчиларнинг иш хаклари, хом ашё ва материал,сотиб олинган  буюмлар  ва  бракдан куриладиган зарарлар  киради.Билвосита харажатларга участка,цех ёки корхона хужалик фаолияти билан  боглик  харажатлар  киради. Масалан, ускуналарни саклаш ва ишлатиш харажатлари,  цех, умумзавод харажатлари, ишлаб чикаришдан ташкари харажатлар ва хоказо. Бу харажатлар махсулот таннархига кисман кушилади.

    
Таркибининг бир йиллик даражаси буйича харажатлар элементли ва комплекс  харажатларга булинади.  Элементли харажатларга бир элементдан иборат моддалар (масалан,  иш хаки ижтимоий сугурта ажратмаси) киради.  Комплекс  моддаларга эса бир неча иктисодий элементдан иборат. (масалан РСЭО, цех ва умумзавод харажатлари) харажатлар киради.

     
Хозирги вактда корхоналардаишлаб чикариш харажатлари куйидагича гурухланади.

Махсулот ишлаб чикариш ва сотиш харажатлари.

	Курсаткичлар номи

	1.Харакатдаги бахоларда ишлаб чикарилган махсулот киймати

2.Махсулот ишлаб чикариш ва сотиш харажатлари

2.1.Махсулот ишлаб чикариш     таннархи.

Шу жумладан:

-моддий харажатлар

-мехнатга хак тулаш харажатлари

-ижтимоий сугуртага ажратма

-асосий фонд  ва номоддий активларнинг амортизацияси

-бошка харажатлар

-ишлаб чикариш жараенига тааллукли бошка  харажатлар

2.2.Давр харажатлари- жами  шу жумладан

  -сотиш харажатлари

  -бошкарув ходимларининг иш хаки

2.3.Молиявий натижалар буйича харажатлар.




    
Ушбу харажатларнинг микдори озик-овкат  саноати  тармоклари буйича турлича ва бир биридан фарк килади.

    
Бутун саноат комплексида булгани каби озик-овкат хам махсулот таннархини арзонлаштиришнинг куйидаги типик омиллар  гурухи кулланилади:

    
1. Ишлаб  чикаришнинг техник даражасини ошириш:  янги прогрессив технологиясини, ишлаб чикариш жараенларини механизациялаш ва автоматлаштиришни жорий этиш:  мавжуд техникани такомиллаштириш: хом аше ва материаллардан фойдаланишни яхшилаш ва янги турларини куллаш.

    
2. Мехнатни ва ишлаб чикариш ташкил  килишни   такомиллаштириш: ишлаб чикаришнинг ихтисослашувини такомиллаштириш:  хизмат курсатишни яхшилаш: ишлаб чикаришни бошкариш такомиллаштириш ва ишлаб чикариш харажатларини кискартириш: мехнатни ташкил килишни ва асосий воситалардан фойдаланишни яхшилаш ва хоказо.

    
3. Махсулот  хажми  ва таркибини узгартириш,  шартли-доимий харажатлар ва амортизация  ажратмаларини  нисбатан  камайтириш: махсулот таркибини узгартириш, сифатини яхшилаш.

    
4. Тармок ва бошка омиллар:  янги корхоналарни ишга тушириш ва ишлаб  чикаришни узлаштириш:  харакатдаги корхоналарга ишлаб чикариш жойлашувини узгартириш ва хоказо.

Таянч иборалар:

1. Таннарх.

2. Соф махсулот.

3. Миллий даромад.

4. Ишлаб-чикариш харажатлари.

5. Умумзавод харажатлари.

6. Цех харажатлари.

7. Тула таннарх.

8. Калькуляция.

9. Билвосита харажатлар.

10. Бевосита харажатлар.

Назорат саволлари:

1.Таннарх – унинг таркиби.

2.Соф махсулот хакида тушунча.

3.Миллий даромад, унинг иктисоддаги ахамияти.

4.Ишлаб-чикариш харажатлари таркиби.

5.Умумзавод харажатлари хакида тушунча.

6.Цех харажатлари хакида тушунча.

7.Махсулотнинг тула таннархи.

8.Ишлаб-чикариш харажатлари калькуляцияси.

9.Билвосита ва бевосита харажатлар.

12-мавзу: Фойда ва рентабеллик.
Режа:

1.Фойданинг мохияти ва турлари.

2.Рентабелликнинг иктисодий мохияти ва турлари.

Адабиётлар руйхати:

6. Экономика предприятия и отрасли промышленност. Серия «Учебники, учеб.пособия» 3-е изд. «Феникс» Ростов-На-Дану 1999.

7. Зайцев Н.Л. Экономика промышленногоь предприятия. 3-е изд., прераб и доп. М.: Инфра 2001.

8. Романика Н.В. Экономика предприятия. 2-е изд. М.: Финансы и статистика, 2002 г.

1.Фойданинг мохияти ва турлари.


Фойда-корхона томонодан махсулот  сотилган  бахонинг  ишлаб  чикариш ва  сотиш харажатларини коплагандан кейин корхонага ко ладиган кисмидир. Бошкача айтганда фойда махсулотини бахоси билан унинг тула таннархи уртасидаги айирмага тенг.

     
Фойда бутун халк хужалиги буйича кушимча махсулот шакли булиб миллий  даромадни  дастлабки  таксимлаш  кисми хисобланади.  Халк хужалигининг алохида булинмалари (корхона,  бирлашма,  вазирлик) учун эса фойда хужалик фаолиятининг охирги молиявий натижаси хисобланади.

     
Фойда бошкариш ва режалаштириш куйидаги вазифаларни бажара ди:

     
1. Кушимча  махсулотнинг бир кисмини харакатга келтириш билан бирга мамлакат пул жамгармаларининг мухим манбаи хисобланади. 1993  йилда Узбекистон давлат бюджетида фойда улуши 29%  ни ташкил килди.

     
2. Охирги натижани харажатлар (таннарх) билан таккослаш билан бир каторда ишлаб чикариш самарадорлигининг мухим курсаткичи хисобланади. Фойданинг бу вазифаси бахони хосил килиш тартиби боглик ва бозор иктисоди шароитида бу  янада  мухим  ахамият касб этади.  Бахо ишлаб чикариш ва истеъмол шартларини канчалик аник ва тулик хисобга олса, фойда ишлаб чикариш самарадорлигини чукуррок бахолайди.

     
3. Фойда  корхона  учун  давлатдан  олинган асосий воситалар, айланма маблаглар ва кредитлар учун гарантия хисобланади.

    
4.Корхонада иктисодий   муносабатларнинг  ривожланиши  учун асос булади.

    
5.Фойда таксимот  тартиби  буйича ишлаб чикаришни иктисодий рагбатлантиришга хизмат килади.

    
6.Фойданинг бир  кисми-айланма маблагларининг жорий айланишида катнашиб,молиявий резерв хосил килади.

    
Корхонанинг умумий  фойдаси  корхонанинг  асосий  фаолиятидан, яъни махсулот ишлаб чикариш ва сотишдан олинадиган фойдадан носаноат характеридаги махсулот сотиш ва иш бажаришдан олинадиган фойдадан:сотишдан ташкари олинадиган даромадлардан ва харажатлардан иборат булади.

    
Махсулот ишлаб чикариш ва сотишдан олинадиган фойда куйидагича аникланади.

Ф = ( Б -Т ) . N
    
Бунда, 
Б-бир бирлик махсулот бахоси

                    

 Т-бир бирлик махсулот таннархи

                     

N-ишлаб чикариш хажми

    
Бу турдаги фойдага куйидаги омиллар таъсир курсатади.

    
1.Махсулот бахоси

    
2.Бир бирлик махсулот таннархи

    
3.Ишлаб чикариш хажми

    
4.Махсулот таркиби

    
Корхонада хосил килинадиган фойдани таксимлашда кисман норматив усулдан  фойдаланилади,чунки хар бир туловнинг (/ки соликлар)меъёри маълум.

    
Масалан:1994 йил 1 январдан бошлаб мулк солиги асосий воситалар актив кисми кийматининг 1% микдорида туланади. Бундан ташкари фойдадан  банк  кредити  туланади,кредит учун фоиз туланади:айланма маблаглар нормативининг усиши копланади.Бир суз  билан айтганда  корхона  хисобида  коладиган  фойда иккита фондга булинади.

    
1. Истеъмол фонди. Бунга мехнатга хак тулаш жамгармаси билан моддий рагбатлантириш жамгармаси киради.

    
2.Жамгарма фонди. Бу фонд таркибига аввалги ишлаб  чикаришни ривожлантириш фонди  билан жамоани ижтимоий ривожлантириш фонди киради.

2. Рентабелликнинг иктисодий мохияти ва турлари.

   
Фойданинг абсолют  киймати  иш  натижаси самарани ифодалайди. Иш самарадорлигини бахолаш учун  натижани  харажатлар  билан таккослаш зарур. Бунинг  учун рентабеллик курсаткичидан фойдаланилади. Бунда асосий курсаткич норхона (ишлаб чикариш) рентабеллиги хисобланади.

    
Бу рентабеллик куйидагича аникланади.

Ф

R = ----------------------- * 100%

    АФ+НАМ

яъни умумий  фойданинг  корхона  асосий  воситалари   билан меъёрлаштириладиган айланма  маблаглар  йигиндисига нисбатининг фоизда ифодаланганига тенг.

    
Бу курсаткич  корхона  уз фармойишида булган мулкдан фойдаланганлигини ифодалайди. Узбекистон озик-овкат саноати  корхоналарида рентабеллик 1999 йилда уртача 15% ни ташкил килди.

    
Махсулот рентабеллиги эса умумий фойданинг махсулот таннархига нисбати  билан ифодаланади. Махсулот айрим турларининг жамгарма сигими номаълум булганда, фойда махсулот шу турлари буйича рентабеллик асосида таксимланади.

    
Махсулот рентабеллиги:

Rm = (Ф/Т)*100

    
Корхона рентабеллиги билан  махсулот  рентабеллиги  орасида куйидагича богликлик мавжуд.

Ф/(АВ+МАМ) = (Ф/Т) (Т/МАМ) / МАМ /(МАМ+ АВ) / [МАМ/(МАМ+АВ)]

Бунда, Т/МАМ - айланма маблагларнинг айланишлар сони :

       МАМ/(МАМ+АВ)-ишлаб чикариш жамгармалари кийматида  айланма маблаглар улуши     
Шундай килиб,  корхона  рентабеллиги курсаткичи жорий харажатлар рентабеллигини (Rм = Ф/Т )ифодалаш билан бирга  айланма маблаглар  айланишини  хам курсатиб,  маълумотнома (информатив) курсаткич хисобланади.

    
Шундай килиб, юкоридагилардан куринадики ,корхонанинг  барча фаолияти туридан келадиган тушумдан корхона харажатлари чегириб ташланса, корхона даромадлари колади. Бозор  иктисоди  шароитида хужалик фаолияти юритишнинг асосий манбаи ана шу даромад хисобланади. Корхоналар  бозор  иктисоди  шароитида фаолият курсатар экан бу фаолият бозор конунларига буй сундирилади.  Бундай  конунларга,  киймат конуни,  пул муомаласи конуни ва талаб – таклиф конуни киради.

    
Юкорида таъкидланганидек,  бозор иктисодига утиш муносабати билан Узбекистон халк хужалигига чет эл сармояси кириб  келмокда.

    
Табиийки кушма корхоналар пайдо буляпти. Бундай вактда, бир томондан махсулот  чикарувчини  химоя  килиш,  иккинчи томондан унинг сифатини ошириш максадида лицензиядан  фойдаланилади.  Бу бир турдаги махсулотни факат битта корхона уз фирма белгиси билан чикаришни билдиради.

    
Озик-овкат саноатида  фойданинг  таксимланиши   корхонанинг мулк шаклига боглик.Биринчи навбатда умумий фойдаддан фойда солиги ва бошка соликлар  туланади.Хиссадорлик  жамиятларида  соф фойда диведентлар тулашга ва резерв фондига ажратилади.

Таянч иборалар:

1. Фойда.

2. Молиявий резерв.

3. Махсулот бахоси.

4. Истеъмол фонди.

5. Жамгарма фонди.

6. Рентабеллик.

7. Соф фойда.

Назорат саволлари:

1.Фойданинг иктисодий ахамияти.

2.Корхоналарнинг молиявий резервлари.

3.Махсулот бахоси хакида тушунча.

4.Истеъмол фонди, унинг асосий вазифаси .

5.Жамгарма фонди, унинг асосий вазифаси.

6.Рентабеллик курсаткичини хисоблаш усули.

7.Соф фойданинг иктисодий мохияти.

Х У Л О С А.

    
Маълумки, озик-овкат ва енгил саноатда илмий-техника  тараккиётининг жадаллаштирилишининг асоси-технология  машинасозлиги хисобланади. Шунга кура, илмий-техника тараккиётининг жадаллашуви тармокда хужалик механизмини  узлуксиз такомиллаштириб боришни такозо этади. Бозор иктисодиётига утилаётган хозирги кунда хужалик механизмини  такомиллаштиришнинг асосий йуналишлари – ишлаб чикаришни бошкаришда, жамиятнинг ижтимоий муаммоларини  хал  килишда намоён булади.

    
Агар кулингиздаги тупламбилан танишиб чиккан,пайкаган  булсангиз  саноат иктисодининг барча булимларида булгани сингари, озик-овкат саноати иктисодида хам купнига  муаммолар хал килинмаган  ва  улар  уз  ечимини кутмокда. Бундай муаммолар жумласига куйидагилар киради:

    
1. Озик – овкат саноати махсулотига булган ишлаб чикариш ва шахсий эхтиёж меъёрини тадкик килиш ва иктисодий изохлаш.

    
2. Озик-овкат саноати махсулотинингг хар хил турига булган эхтиёжни аниклаш усулини такомиллаштириш.

    
3. Махсулотнинг  оптимал  тармок  таркибини аниклаш ва унга таъсир килувчи омиллар истикболини белгилаш.

    
4. Тармокда ресурсларни тежаш усулларини тайёрлаш.

    
Мулкчиликнинг турли  шакллари   ривожланиб,бозор   иктисоди шаклланиб бораётган хозирги кунда юкоридаги муаммоларни хал килиш тармокда ишлаб чикариш самарадорлигини оширишнинг ва  хужалик механизмини такомиллаштиришнинг  мухим омили саналади.
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Ишлаб чикариш айланма фондлари 100 %





И/ч захиралари (70%)





И/ч жараёнида (30%)





Хом ашё ва материал-лар (28%)





Сотиб олин ган ярим фаб рикат (10%)





Ёрдамчи  материал-лар (8%)





Ёкилги ва энергия (8%)





Жорий таъмир лаш учун эх-тиёт кисмлар (3%)





Тара ва  тара матери аллари(3%)





Кам бахолаш ва тез эскирувчи буюмлар (14%)





Узида и/ч яримфабри-катлар (6%)





Тугалланма-ган ишлаб чи кариш (19%)





Келгуси давр харажатлари (5%)





Айланма маблаглар 100 %





И/ч айланма фондлари (70%)





Муомала фондлари (30%)





И/ч за-хираларида (70%)





И/ч жа раёнларида (25%)





Келгусиидавр ха


ражатла


ри (5%)





Омбордаги тайёр махсулот (31%)





Юклаб юборил-ган то-варлар





Пул маблаглари (26%)





Дебиторлик кар


злари (14%)





Хисоб ра камидаги маблаг-лар





Банкдаги жорий хисоб ракамидаги маблаглар





Нормаллашган айланма маблаглар (80%)





Нормаллашмаган айланма маблаглар. 





   Ишлаб чикаришнинг ташкилий техникавий


даражаси.








Курилма (конструкция)





технология





Ишлаб чикаришни ташкил килиш





Бошкариш





  ускуналар                                         





Мехнатни ташкил килиш





Ижтимоий – иқтисодий таьлим» кафедраси мажлисида куриб чикилди. Баён № 1 


26 август 2008 й.





Касбий таьлим факультети илмий-услубий кенгаши мажлисида тасдикланди.


Баён № 1 30 август 2008 й.








Тузувчи: 						доц. Мирзаев А.Қ.





Такризчи:	                       доц.Умиров А.Т.. 
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