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КИРИШ

Хозир республиканинг олдида турган асосий вазифалар- 
дан бири ишлаб чик^аришни жадал суръатлар билан ривож- 
лантириш, унинг самарадорлигини ошириш, илмий-техни- 
ка тарак,к,иётини жадаллаштириш ва ме\нат унумдорлигини 
устириш х^исобига халк,нинг модций ва маънавий манфаат- 
дорлигини кутаришдан иборатдир. Саноат корхоналаридаги 
эски асбоб-ускуналарни замонавий асбоб-ускуналар билан 
алмаштириш \ам ана шу вазифаларнинг асосийларидан би- 
ридир.

Илмий-техниканинг ривожланиши ва ишлаб чик,ариш 
самарадорлиги, мах,сулот сифатини яхшилаш ик^тисодий 
сиёсатнинг асосий масалаларидан бири б5^лиши керак.

Тук^имачилик саноатининг асосий хом ашёсидан бири 
пахта толаси булиб, у купгина хоссаларга эгадир. Бу хосса- 
лар ундан юк^ори сифатли ип ва газламалар хамда турли 
буюмлар олишга имкон беради. Кейинги вак^ларда тукима- 
чилик саноатининг мах.сулоти х^исобланган ип газламага 
булган талаб ортиб бормокда. Бу талабни кондириш ва мах­
сулот сифатини мунтазам яхшилаб бориш хамда унинг ту- 
рини купайтириш учун ип газлама саноатини жадал суръ­
атлар билан ривожлантириш лозим.

Мазкур укув кулланма тук^имачилик материалшуносли­
ги сохасида билим олаётган талабаларнинг мустакдл равишда 
лаборатория ишларини бажаришлари учун мулжалланган. У 
тола, ип-газламаларни физикавий-механикавий ва кимё­
вий сифат курсаткичларини синаш услублари ва уларни 
аникдашдаги асбоб-ускуналар билан таништиради хамда 
к^илинган ишлар буйича хисобот тайёрлаш йулларини урга- 
тади.

Укув кулланма турт к^исмдан иборат.
Биринчи к^исмида лаборатория ишларни бажаришдаги 

синашнинг умумий услублари, намлик, тарозиларда иш-



лаш, микроскопларнинг тузилиши, толалар морфологияси 
ва синаш натижаларини математик кбайта ишлаш йуллари 
батафсил келтирилади.

Иккинчи кисмида УзРСТ стандартларига биноан пахта 
толасининг сифат курсаткичларини аникдаш, шу билан 
биргаликда зигир, жун, табиий ипак, кимёвий толалар­
нинг узунлиги, чизикди зичлиги, тола таркибидаги нук,- 
сон ва ифлосликлар микдори ва яна бир к^анча сифат курсат­
кичларини аниклаш услублари берилган.

Учинчи ва туртинчи к^исмларида эса тук.имачилик ипла­
ри ва газламаларининг физикавий-механикавий курсаткич­
ларини аникдаш услублари ва асбоб-ускуналарнинг ишла­
ши билан як,индан таништирилади.

Бу к^исмларда тузилган х,ар бир услуб узининг асосий 
максади, синашнинг бажарилиши х,ак,ида умумий маълумот 
ва \исоб формулалари, топширикдарни бажариш учун иш- 
латиладиган асбоб-ускуналар билан таништиради. Шунинг- 
дек, \ар бир к^исмда боблар буйича лаборатория ишлари 
режаси ва х,исобот шакли келтирилган.

Ушбу укув кулланма тук^имачилик ва енгил саноати ма?̂ - 
сулотлари технологияси йуналиши буйича бакалаврлар ва 
магистрларни тайёрлашда ту^имачилик материалшунослиги 
фани сифатида катта хизмат к^илади.

Укув кулланманинг асосий к^исмларини яратишда рус 
гилида Н. М. Толкунова тахрири остида 1993 йилда нашр 
э'1'илган “Испытание текстильных материаллов” укув куллан- 
масидан фойдаланилди. Укув кулланмани тайёрлашда фой­
даланилган адабиётлар руйхати берилган.



I - к и е м

'ПДИМАЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИНИ СИНАШ ВА 
^ГАНИШ НИНГ УМУМИЙ УСЛУБЛАРИ

1-§. ХАРОРАТ ВА АТРОФ МУХИТ НАМЛИГИНИНГ СИНОВ 
НАТИЖАЛАРИГА ТАЪСИРИ

Тук^имачилик материаллари деб, тук^имачилик саноати­
да кулланиладиган барча турдаги толалардан тайёрланган 
иплар, газламалар, трикотаж, нотук^има матолар, эшилган 
ма\сулотлар (чилвир, иплар, арк^он, канат), тукимачилик- 
атторлик ва турсимон буюмларга айтилади. Ишлаб чик,а- 
ришдаги ярим мах^сулотларни (холст, пилик, хом ип) йи- 
гиришнинг технологик жараёнини назорат к^илиш ва улар­
дан юк^ори сифатли мах^сулот олишни таъминлаш учун доимо 
синов ишлари утказилади.

Синаш — тук^имачилик материалларининг сифатини ба- 
уопяи т я уларнинг тузилиши ва таркибини урганиш > а̂мда 
уларнинг х,ар хил физик-механикавий хусусиятларини аник,- 
лаш демакдир. Сифат — мак,садли ишлатиш ва фойдаланиш 
учун ярайдиган материал хусусиятларининг йигиндиси. Хар 
бир турдаги материаллар тузилиши ва хусусиятлари буйича 
навларга булинади.

Материалларнинг бах^оси уларнинг сифатига ва навига 
к.араб белгиланади. Навлар ба\осининг фаркданиши корхо- 
на ик,тисодиёти учун х,ал к,илувчи булиши мумкин, чунки 
тукимачилик ма^сулотлари таннархининг 75—97 фоизини 
хом ашё ташкил этади. Тукимачилик материаллари улчам 
кийматлари, механикавий, физикавий, кимёвий, биоло­
гик хоссалари жи^атидан фаркданиши мумкин. Ундан таш- 
Кари, материалларнинг сифати ва навини бах^олашда, улар­
нинг таркибидаги нук,сон ва ифлосликлар микдори х,ам 
х.исобга олинади.

Материалларнинг тузилиши асосан бир-бирига боглик.. 
Улар турли хусусиятлари билан ифодаланиши мумкин. Бел­
гиланган бирлик улчамлари билан хусусиятларининг сонли 
киймати унинг, яъни материал хоссаларининг курсаткичи 
дейилади.



Материаллар тузилишининг курсаткичлари синаш ша- 
роитига, яъни харорат ва атроф мухит намлигига, синаш­
даги материал намунасининг улчамига, деформация тезли- 
гига, кушимча кучларга ва бошк,а курсаткичларга борлик,- 
дир. Бу синов шароити ва тартиби давлат стандартларида 
белгиланган. Синов ишларини олиб боришда бу шароит к,атъ- 
ий бажарилиши талаб этилади.

Тук.имачилик материаллари тузилиши ва турли хоссала­
ри билан бир хил курсаткичларга эга эмас. Шу сабабли 
синов ишларида хар бир курсаткич буйича куп маротаба 
улчаш ишлари олиб борилади. Улчаш ишлари давлат стан­
дартида белгиланган булиб, меъёрий-техник хужжатларга 
борликдир.

Туда таркибидаги материалларнинг сифати бир-хил эмас- 
лиги натижасида тудадан намуна олиш усуллари стандарт- 
лаштирилади.

Хар к,андай синов ишларини бошлашдан олдин асбоб- 
ускуналарнинг созлигига ишонч хосил к^^лиш зарур. Сунгра 
эса синовнинг белгиланган к^фсаткичларига биноан созлаш 
ишлари олиб борилади (к,иск.ичлар орасидаги масофа, тез- 
лик ва хоказо). Хар бир утказилган синов ишларидан кейин 
олинган натижаларни кбайта куриб, материал сифати хак^ида 
хулоса к.илинади.

Доимий сакданаётган, кбайта ишланаётган ва синалаёт­
ган тукимачилик материалларининг хоссаларига атроф му- 
хит курсаткичлари таъсир этиши мумкин. Масалан, тош 
пахтадан ташк.ари хамма табиий хамда сунъий толалар сув 
бурларини ютади. Атроф мухитдан бурларни ютиш ёки чи- 
к,ариш натижасида купгина тук 1̂ мачилик материалларининг 
хусусияти узгаради. Намликнинг ошиши билан тола ва ип- 
ларнинг электрланиш к^аршилиги камаяди. Вискоза толаси, 
ипи, газламаси хулланганда пишикдиги икки маротаба ка­
маяди. Пахта, зигир ва бошк,а турдаги усимлик толаларида 
аксинча булиб, уларнинг пишикдиги 20-30 фоизгача оша­
ди. Барча тук^имачилик толаларининг юк^ори намликда де- 
формацияланиш хусусиятлари ошади.

Харорат ва атроф мухит намлигининг стандарт курсат- 
кичлардан фарк/1и узгариши натижасида тук^имачилик ма­
териалларининг пишикдиги ва узайиши узгаради.



Атроф мухит курсаткичларининг белгиланган тартибда 
булиши тутк^имачилик саноатида технологик жараённинг сон­
ли кечиши учун му\им омил хисобланади. Атроф му^ит 
курсаткичларига доимо эътибор бериш натижасида ишонч- 
ли синов натижаларини олиш хамда таъминловчи ва истеъ- 
молчининг махсулотга булган талабларини к;ондириш мум­
кин.

Атроф мухит шароити харорат, босим ва хаво намлиги 
билан белгиланади. Хавонинг мутлак, намлиги у деб, 1 м̂  
хаво таркибидаги сув бурларининг “г” даги микдорига ай­
тилади. Баъзида мутлак, намлик 1 кг хавода граммларда ифо- 
даланади. Хавонинг зичлиги меъёрий босимда 1,290 кг/м^ 
га тенг булиб, бир куринишдаги ифода иккинчи бир кури­
нишдаги ифодага осонгина урилиши кузатилади. Хавонинг 
мутлак, намлиги хаводаги сув бурларининг парциал босими 
орк,али аникданади ва улар миллиметрли симоб уступи, пас- 
кал, гектопаскал ва миллибарда улчанади.

Купинча тукимачилик материалшунослигида биринчи 
хусусияти (г/м^) ишлатилади.

Хавонинг намлик сирими — белгиланган хароратда 
хаводаги сув бурларининг микдори билан туйинганлиги 
(г/м^) ни ифодалайди.

Хаво сув бурлари билан туйинганда сув молекулалари- 
нинг микдори бир-бири билан тук,нашиб, гурухланади ва 
ушланиб колади, натижада туман хосил булади.

Харорат ва мутлак, намликда туйинишнинг бошланиши 
шудринг нук.таси дейилади. Харорат к,анчалик юк,ори булса, 
хавонинг намлик сирими хам шунчалик юк^ори булади 
(1-жадвал).

Хавонинг нисбий намлиги ф — хавонинг сув бурлари 
билан туйинган даражаси булиб, фоизларда куйидаги фор­
мула ёрдамида хисобланади:

Ф=у100/ун.

Хароратнинг ошиши билан хавонинг нисбий намлиги 
камаяди: харорат юк^ори булса, шунчалик куп хаво бурлари 
микдорининг ютилиши ватуйиниши кузатилади.



1-жадвал

Харорат I, 
°С

Намлик сигими, 
д, г /м ’

Харорат I, 
°С

Намлик  
сигими, д, г/м^

10 9,4 21 18,3

15 12,8 22 19,4

16 13,7 23 20,6
17 14,5 24 21,8

18 15,4 25 23,0

19 16,3 26 30,4

20 17,1 27 39,4

Масала: Агар мутлак, намлик у = 15 г /м \ бир хил >̂ аро- 
ратда /,=20° ва 1=25°С булса, х,авонинг нисбий намлиги ф 
\исоблансин.

1 -жадвалга биноан берилган ?^ароратдаги х,авонинг нам­
лик сигими танланади. Кейин ф формулага куйилиб )^исоб- 
ланади:

Ф= 15. 100/17,1=87,7.

Шу усулда 12=25°С л и  х,ароратда ф^=б5,2 фоизлиги топи­
лади.

Синаш ишларидаги материал намуналари 10681-75 стан- 
дартида курсатилганидек, сунъий икдим шароитида сакда- 
ниб турилади; нисбий намлик ф=65±2 фоиз ва \арорат 
г=20±2° С. Бу курсаткичларга асосан мунозарали ишлар ечи- 
лади. Ишлаб чик,ариш шароитида нисбий намлик ф=65±5 
фоиз, \арорат эса булади.

2-§ ХАВОНИНГ НИСБИЙ НАМЛИГИНИ АНИКЛАШ  
УСУЛЛАРИ ВА АСБОБЛАРИ

Хавонинг нисбий намлигини аниклаш учун оддий ва 
аспирацияли психрометрлар ишлатилади (грек. рзусЬпа — 
сову к).

Оддий психрометр (1-расм) иккита бир хил термометр- 
дан ташкил топган булиб, “курук,” термометр (1)хонадаги



хавонинг харорати ни курсатади. «Нам» термометр (2)нинг 
шарикли к,исми (3) усти дока билан уралган булиб, унинг 
бир учи сув билан тулдирилган идиш (4)га туширилган. 
Сувнинг бурланиши натижасида нам термометрнинг шари- 
ги совийди. Бу совиш натижасида, нам харорат курсатки­
чи курук, харорат курсаткичидан паст булади. Агар хаво­
нинг нисбий намлиги канчалик кам булса, унда у курук, 
булиб, нам термометрнинг пахталик газламаси юзасидан 
сув шунчалик тез бурланади, натижада нам харорат шун­
чалик паст булиб психрометр хароратининг курсатиш фар- 
1<;и шунчалик куп булади (1̂  — .

Умуман лаборатория ша­
роитида хаво тезлиги 0,2 м/с 
булиб, ишлаб чик,ариш ша­
роитида эса 0,8 м/с ни таш­
кил этади. Хаво тезлигининг 
таъсирини хисобга оладиган 
булсак, намликни аникдаш 
аспирацияли психрометр (2- 
расм) ёрдамида амалга оши­
рилади, яъни термометр шар- 
чалари жойлаштирилган огзи 
воронкасимон кувур (5,6)да 
маълум хаво тезлигини хосил

1-расм. Оддий 
психрометр

2-расм. Аспирацияли 
психрометр



к^илиш учун аспирацияли курилма, электрюритгич (3) ёки 
пружинали механизм (1) билан таъминланган булади.

2-расмда курсаткич ёрдамида х,аво ок,имининг йунали­
ши курсатилган. Хар бир улчаш ишларидан олдин нам тер- 
мометрнинг матоси 1 минут давомида дистилланган сув би­
лан хулланади.

Аспирацияли психрометрдаги окзи воронкали кувурда 
хавонинг тезлиги доимий 2 м/с булиб, диск белгисидан 
вак̂ т буйича бир марта тулик, айланишини текшириш ишла­
ри тирк,иш (2) орк^али кузатилади (2-расм).

Психрометр курсаткичларини аник, олишимиз учун уни 
ички деворга ёки устунларга ердан 1,5 м баландликда осиб 
куйилади, яъни унга куёш нури турри тушмаслиги ва ша­
моллатгич, эшик, дераза ва ишлаб чик.ариш ускуналаридан 
эсаётган кучли х,аво к,атлами таъсир этмаслиги керак.

Термометрларнинг курсаткичи (4,7) шамоллатгич 4-5 
дак,ик,а ишлагандан кейин ёзиб олинади. Улчаш давомида 
асбобга к а̂раб нафас чик^ариш ман этилади. ]^лчаш ишлари­
ни тезликда олиб бориш ва термометр шкаласининг бир 
булинмасигача \ароратни аникдаш керак.

Термометрнинг “курук,” ва “нам” курсаткичлари буйи­
ча хавонинг нисбий намлиги психрометрли жадвал ёки но- 
мофаммадан топилади (3-расм). 2-жадвалда берилган 15°С 
дан то 25°С гача \ароратда аспирацияли психрометр ёрдами­
да \авонинг нисбий намлигини аникдаш учун психрометр­
ли жадвалдан фойдаланамиз (ГОСТ 10681-75 буйича). Но­
мограмма ва жадвал оддий ва аспирацияли психрометрлар 
учун алох^ида тузилган. Психрометрии ишлатишдан олдин 
психрометр к^айси турдан ва к^андай х̂ аво тезлигига мослаш- 
ганлигига ишонч х,осил к^илиш керак.

Номофамма буйича намлик булиб, у х^ароратга боглик, (3- 
расм) ва нук,таси орк,али аникданади. Кия чизикда ётган 
нук.тацан хавонинг нисбий намлигини аникдаш мумкин.

2-жадвал буйича нисбий намлик ̂ ароратга боглик булиб, 
к^аторлар ва устунларнинг кесишиш нук,тасидан топилади.

2-жадвалда “курук,” термометр курсаткичлари биринчи 
ва охирги устун к,аторида, “нам” термометрнинг курсат­
кичлари эса юк,ори к,аторда курсатилган.
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с/я л /у у у
8 0 % Я Н И И И 4 1 5  16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 262728 29 30

60% '40% Курук, термометрнинг х;арорати, °С 

3-расм. Оддий психрометр учун номограмма

1-масала. Хавонинг нисбий ва мутлак, намлиги =2 ГС, 
=18°С ли оддий психрометр курсаткичи буйича номог-

раммани куллаб топилсин.
Номограмма (3-расм) буйича х,авонинг нисбий намлиги 

Ф=70 фоиз 1-жадвал буйича х,авонинг мутлак, намлигини 
топиш учун х,арорат =2 ГС булиши керак. Натижада нам­
лик сигими yJ^=18,3 г/м^ топилади, у х;олда

у=ФУн/100; 7=70 18,3/100=12,8 г/м^.

2-масала. Аспирацияли психрометр курсаткичлари 
1^=19°С, 1^^=15°С буйича х,авонинг нисбий (ф)ва мутлак, (у) 
намликлари х̂ 1соблансин.

2-жадвалга биноан ф=66 фоиз.
1-жадвал буйича 1^=19°С; yJ^=16,3 г/м^ 
к,ийматларда намлик сигимини топамиз. У у=66 16,3/ 

100=10,8 г/м^ га тенг.
11



Психрометр ёрдамида хавонинг нисбий намлиги ва харо- 
ратини улчаш ишлари белгиланган вак,т оралигида кузатиб 
турилади.

Хаво хароратини узлуксиз улчаш ва к,айд к,илиш учун 
термограф асбоби кулланилади (4-расм). Кушметалли (8) 
пластина к̂ абул к,илувчи ва узатувчи курилманинг сезгир- 
лик к^исми булиб, у чизикди кенгайтирилган, турли коэф- 
фициентли икки кушметаллга бириктирилган булади. Плас­
тина (7) тик^инга махкам жойлаштирилган. Хароратнинг 
узгариши билан кушметалли пластина уз шаклини узгарти- 
ради ва тортиш кучи (9) ва дастак (10) орк^али курсаткич 
(3) перо (2) билан биргаликда охирига силжийди. Барабан 
соат йуналиши буйича секин харакатланади ва перо харо­
ратнинг узгаришини диафамма к^огози (1)га ёзиб боради. 
Термографлар суткалик ёки хафталик куринишида завод­
ларда ишлаб чик,арилади. Таянч (4)га бириктирилган тиргак
(6) даги мурват (5) термографнинг тугри курсатишини уз­
луксиз равишда текшириб боради. Термографлар 35 — 45°С 
ораликдаги хароратда к,айд этилади ва улчаш хатолиги ± ГС 
ни ташкил этади. Асбоб диафамма к^огозига суткалик ёки 
хафталик хароратнинг узгаришини ёзиб боради.

Диаграмма когозига хаво нисбий намлигининг узгари­
шини узлуксиз кузатиб ёзиб бориш учун гигрограф асбо­
би ишлатилади (5-расм). Кабул к,илувчи ва узатувчи курил- 
манинг сезгирлик элементи учун к,иск;ич (8)га ёгсизланти- 
рилган кил тутами (7) махкамланган. Гигрографнинг 
ишлаши килнинг хоссаларига боглик.. Хаво намлиги ка- 
майганда к,ил тутамлари к,иск.аради, купайганда эса, ак­
синча узаяди.

Ук. (13)га каттик, махкамланган таёк^ча (9) илгаги (6) га 
К.ИЛ тутами ташланади. Бу ук.к,а тик,ин (10) ва огирлик (4) 
|'а к,арши катта металли (5) ёй билан махкамланган булади.

Намликнинг ошиши натижасида к,ил тутами узаяди ва 
ёй йуналиши буйича 5 соат айланиб, кичик ёй (11) ни 
босади. У охиридаги перо (1) ли курсаткич (3) билан мус- 
тахкам махкамланган булади. Перо вак,т давомида намлик­
нинг узгариш эгри чизигини диаграмма когози (2)га чизиб 
боради. Хаво намлигининг камайишида к,ил тутами к,иск.а- 
ради ва ёй йуналиши буйича 5 соат харакатланади.
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4-расм. Термограф чизмаси

А

у/}11г1//г/1///////2гш1ш///м/т/т^//м

5-расм. М В -И  гигрографнинг чизмаси

Шунда курсаткич пастга тушиб, намликнинг камайи- 
шини к,айд к,илади. Курилма (12) асбобнинг ишлашини тар­
тибга келтиради. Гигрограф МВ-11 х^ароратнинг 30°С дан то 
45°С гача узгаришида, х^авонинг намлигини 30... 100 фоиз 
оралигида улчаб боради.

Ишлаб чик^ариш биноси ва лабораториядаги х^авонинг 
Харорати ва намлиги иситгич, шамоллатиш-намлагич ва 
махсус сунъий ик^им ^осил к^илиш курилмалари ёрдамида 
сакданиб турилади.

Харорат ва намлик ик^лим шароити атмосфера босими 
билан характерланади. Босим миллиметрли симоб уступи ёки 
гектопаскал (гПа) да ифодаланади. Паскал бу босим кучи 
булиб, 1 Н кучнинг 1м  ̂юзага так^симланишидир.

1мм.сим.уст. 133,332 Па ёки 1,33322 гПагатенг. Уртача 
босимда 760 мм.сим.уст. 1013 гПа га тенг булади. СИ тизи- 
мида кенг тарк^алган босим бирлигини миллибарда (мб=100 
Па = 1 гПа) куллаш таклиф этилган.
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2-жадвал

Ч/\ 9.0 9,6 10,0 10,6 11,0 11,6 12,0 12,6 13,0 13,6 14,0 14,6 15,0 15,6

80 86 90 96 100

75 80 84 90 94 100

71 77 80 86 90 96

67 72 76 81 85 91

64 68 72 78 81 87

59 64 68 73 76 81

57 61 65 69 73 79

52 58 60 65 68 73

50 55 58 62 66 70

47 50 54 58 61 66

44 49 51 56 58 63

41 45 48 52 55 59

39 43 46 50 53 57

36 40 42 47 49 53

34 38 41 44 47 51

31 35 37 41 44 48

33 35 39 41 46

33 36 39 42

34 37 41

34 38

15.0 44

15.6 40

16.0 38

16.6 34

17.0 32

17.6 29

18.0 26

18.6 24

19.0

19.6

20.0

20.6 

21,0 

21,6 

22,0 

22,6

23.0

23.6

24.0

24.6

25.0

49 53 57 61 67 70 76

45 48 53 57 62 66 71

42 46 50 54 59 63 68

39 42 47 49 55 58 63

36 40 44 47 52 55 60

33 36 40 43 48 51 56

31 33 38 41 46 48 53

28 31 35 38 42 45 49

26 28 33 35 40 42 47

26 30 33 37 40 43

28 31 34 37 41

28 32 34 38

30 33 36

30 34 

32
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2-жадвал давоми

16,0 16,6 17,0 17,6 18,0 18,6 19,0 19,6 20,0 20,6 21,0 21,6 22,0 22,6

15,0

15,6

100 16,0

94 100 16,6

91 96 100 17,0

85 91 94 100 17,6

81 87 91 96 100 18,0

77 82 85 91 94 100 18,6

74 79 82 87 91 96 100 19,0

69 74 78 82 86 91 94 100 19,6

67 71 74 80 82 88 92 96 100 20,0

62 67 70 75 78 83 86 92 94 100 20,6

60 64 68 72 75 79 83 88 92 96 100 21,0

56 60 63 68 71 75 79 83 87 92 95 100 21,6

54 58 61 65 68 72 76 80 83 88 92 96 100 22,0

50 54 57 61 64 68 71 76 79 84 87 92 95 100 22,6

48 52 55 59 62 66 68 73 76 80 84 89 92 96 23,0

45 49 51 56 58 62 65 69 72 77 79 84 87 92 23,6

43 47 49 53 56 60 63 67 69 74 77 81 84 89 24,0

41 44 46 50 52 57 59 63 66 70 73 77 80 84 24,6

39 42 44 48 50 54 57 61 'бЗ 67 70 74 77 81 25,0
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Хавонинг узгармас харорати ва мутлак, намлигида ат­
мосфера босимининг пасайиши натижасида нисбий намлик­
нинг маълум микдордаги ошиши кузатилади. Шундай к,илиб, 
босимнинг 760 дан 720 мм.сим.уст. гача узгаришида нис­
бий намлик 61 дан 62 фоизгача ошади. Шу сабабли тук^има- 
чилик саноати лабораторияси ва цехларида атмосфера боси­
ми купинча улчанмайди ва хисобга олинмайди. Босимни 
улчаш учун барометр, уни к,айд этиш учун эса барограф 
асбоблари ишлатилади.

Лаборатория шароитида >^иладиган машгулотларда хар 
доим хавонинг харорати ва намлиги аникданиб борилади. 
К,илинган хар бир ишлар буйича, яъни термометрнинг курук, 
ва нам харорати, нисбий ва мутлак, курсаткичлари хисобот 
ишларида курсатилиши шарт.

3-§. ТУК,ИМАЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИНИ БЕЛГИЛАНГАН 
И1У1ИМ Ш АРОИТИДА САКЛАШ

Хар бир турдаги материал намунаси синов ишларидан 
олдин маълум вак,т ичида (ГОСТ 10681-79), 1=20±2°С, 
у?=65±2 фоизли ИК/1ИМ шароитида сак^аниши керак. Баъзи­
да материал намуналари 6 соатдан 24 соатгача, баъзилари 
эса 48 соатгача сак/1анади.

Агар лаборатория ик^им шароити стандарт курсаткичла­
рига тугри келмаса, унда намуналар сунъий икухим шароит 
хосил килувчи булма ва эксикаторларда сакутанади.

Сунъий И1У1ИМ шароити булмаса — термогифостат булиб, 
зич ёпиладиган кичик эшикли шкафдир. Асосан ишчи булма- 
нинг ичи маълум бир токча ёки кутилардан иборат булиб, 
унда материал намуналари тахлаб куйилади. Техник булма- 
да шамоллатувчи, иситувчи, совитувчи ва намловчи электр 
юритгич жойлашган. Ундан ташк^ари, ишчи булмасида харо­
рат ва намликни бир хилда ушлаб турадиган реле урнатил­
ган. Булманинг говори кисмида термометр ва к,ил гигромет- 
ри жойлашган булиб, булманинг ишчи к,исмидаги сунъий 
и^лим шароитининг яратилишини назорат к,илиб боради. 
Шу билан биргаликда хозирги вак,тда купгина сунъий ик^им 
шароитли булмалар мавжуддир. Унга харорат ва намликни 
кенг оралигида жойлаштириш мумкин булиб, у ту^имачи-
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лик материалларининг хоссаларига О
сунъий ик;1им шароитининг таъси­
рини урганиш учун керакдир.

Эксикатор — оддий гигростат 
булиб, унда мутлак, х̂ аво намлиги 
ушлаб турилади (6-расм). У калин 
деворли идишдан ва зич ёпиладиган 
копкокдан ташкил топган. Идиш- 
нинг пастки кисми чинни билан 
копланган тешикчалардан иборат.
Эксикаторнинг тубига кушимча ра­
вишда керагидан ортик намликни 
сингдирувчи аралашмайдиган, туйинган суюкдик моддаси 
солинади.

Эксикатордаги стандарт шароитни сакдаш учун азот-кис- 
Кич аммоний эритмаси ишлатилади, натижада 1=20°С харо­
ратда х̂ аво намлиги 66 фоизни ташкил этади. Ундаги х̂ аво 
намлигининг даражасини саклаб колиш учун бошка турда­
ги моддалар х,ам ишлатилади. Эксикатор кичик сигимли 
булиб, унинг ички х,ажми бир канча куб дециметрдан ибо- 
ратдир.

6-расм. Эксикатор

4-§ . ТУКИМАЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИНИНГ 
ВАЗНИНИ АНИКЛАШ

Вазнни тортиш йули билан аникланган жараёнга тор­
тиш, огирликни аниклайдиган асбобларга — тарозилар де­
йилади. Вазн ва тарози тушунчаларини биз х^аётда куп учра- 
тамиз. Вазн бирлиги килограмм (кг) булиб, СИ тизими­
нинг асосий бирлигига киради.

Тарозилар механик ва электромеханик турларга булина­
ди. Асосий куринишдаги механик тарозиларнинг тортиш 
услуби билан танишиб чикамиз. Улар, уз навбатида, пру- 
жинали ва дастакли булади.

Тортишнинг аникдик даражаси турт синфга булинади 
(3-жадвал).

1 ва 2-синфлар 100 мг дан 20 кг гача; 3-синф 10 дан 50 
кг гача; 4-синф эса 100 г дан 50 кг гача булган ораликдаги 
тортиш тарозиларидан иборат.

1— Т.А. Онилов. У.М. Матмусаев, М.К^ Кулматов 17



3-жадвал

Синф Тарозиларнинг аниклиги Шартли белги

оддий 1111

уртача 111

юк;ори И
махсус

Тарозиларнинг уртача хизмат муддати 12 йилдан кам 
эмас. Лаборатория тарозилари ГОСТ 24104-88 стандартига 
асосан, умумий ва намунали булади. Умумий кулланилиш- 
даги тарозилар вазнни аниклаш учун, намунали тарозилар 
эса аттестациялаш ва тошларни текшириш учун куллани- 
лади.

Тарозиларнинг бир канча турлари мавжуд булиб, уларга 
огирлик квадранти, торсион, тенг паллали тарози ва бош- 
калар киради. Огирлик квадранти асосий дастакли тарози­
лар турига киради. Огирлик квадрантида дастакнинг тенг- 
лик холатидан маълум бир бурчакка огиши буйича вазн 
аникланади.

Уч елкали дастак (5) (7-расм) устуннинг таянч нукта- 
сига махкамланган булиб, у асос (7), иккита мурват (6) ва 
тентлаштирувчи мослама (8) дан иборатдир. Уч елкали дас­
такнинг (2), (4) елкалари бир тугри чизикда ётади, учинчи 
(киска) елкали эса икки тешикли булиб, 47° бурчак ости­
да (2) елкада жойлашади.

Елка (4)нинг охири илгак (З)дан иборат булиб, юкни 
осишга, (2) елкадаги илгак (1) эса кушимча юкни осиш 
учун мулжалланган булади. КВ-4 квадрантининг шкаласи- 
даги биринчи булинма (юксиз) О дан 5 г. гача, иккинчи 
булинмаси эса (юкли холатида) 5 дан 10 г. гача огирликда- 
ги юкнинг микдорини аниклайди.

Торсион тарози пружинали куринишда булиб, унда 1000 
мг. гача огирликдаги юкнинг микдори аникланади.

Тарози кисмлари мустахкам кобиргада жойлашган булиб, 
буйлама устунга махкамланган (8-расм). Устун учта оёкча-
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дан иборат. Тарозининг тик \олатини шайтон билан созлаш 
учун иккита мурват хизмат к^илади.

Энг куп кулланиладиган торсион тарозиларидан бири 
ВТкуринишидагиси булиб, у 9-расмда курсатилган.

Кундаланг Укнинг бир учида текис спиралли пружина
(7), юк кутарувчи (6) палла билан шайин (5), назорат 
курсаткичи (8), кучланиш дастаги (1), курсаткич (2) ва 
тебранишни тинчлантиргич мосламаси жойлашган. Тарози 
юмалок, шаклдаги циферблатли шкала (3) дан иборат булиб, 
нолли чизик, х,олатига келтириш учун шкала (9) даги назо­
рат курсаткичи (8) нинг нолли индексли нисбати буйича 
силжийди ва мурват (11), дастак (10) ёрдамида тартибга 
солинади.

Торсион тарозиларда тортиш ишлари белгиланган аник,- 
ликда, фак,ат кейинги х,олатлар бажарилгандагина, амалга 
оширилади.
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9-расм. Торсион тарозининг 
чизмаси

Тарози текис стол устида ёки нам ва иссик^ик манбала- 
ридан узокрок, булган жойда жойлаштирилиши керак. Чун- 
ки ташк^1 таъсирлар натижасида тарозининг курсатиши узга­
риши мумкин. Тортиш ишлари 20±5°С ли хона >(ароратида 
олиб борилади. Агар х;арорат белгиланган микдордан куп 
булса, унда улчаш хатолиги ошади.

Торсион тарозиларда ишни бошлашдан олдин асбобнинг 
тугрилигига ишонч >̂ осил к^илиш керак. Ундан кейин, са­
нок. курсаткичи шкаланинг нолли оралигига келтирилади.

Тортиш жараёни куйидагича олиб борилади. Биринчи 
навбатда, металли к.опк.ок. очилади. Шайиннинг илгаги ёки 
паллага тортилаётган юк куйилади ва металл к,опк.ок. ёпи­
лади. Кейин шайин очилади ва дастак чапга буралади, на­
тижада санок, курсаткичи назорат чизигига келмагунича 
дастак х.аракатлантирилаверади ва шкаладан юк микдори- 
нинг курсаткич к.иймати аникданади.

Тортиш ишлари тугагандан кейин, металл к.опк.ок. очи­
либ, палладаги юк секинлик билан олинади.

ВНР куринишидаги тенг паллали лаборатория тарозиси 
лаборатория ишларини утказишда юкни аник, тортадиган 
тарозилар турига киради. Тарозининг ишлаш жараёни пал­
лага куйилган юкни кадок, тошлар билан тенглаштиришга
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10-расм. 2-синфли ВЛР-200 
тенг паллали тарози

асосланади. У лаборатория ишла­
рини ^т'казишда юкни аник, тор­
тиш учун мулжалланган.

Санок, шкаласи диапазони- 
нинг катталиги ва булиш мос- 
ламасининг мавжудлиги тортиш 
жараёнини тезлаштиради ва са­
нок, аникдиги ошади.

Тортиш натижалари санок, 
шкаласи буйича аник­ланади.

Энг куп тарк.алган тенг ел- 
кали тарозилардан бири ВЛР- 
200 (10-расм) тарозиси булиб, унинг чизмаси 11-расмда 
курсатилган.

Тарози улчов бирлиги курсатилган шкала ва тошлар к.ато- 
ридан иборат. Тарози куйидаги асосий к.исмлардан ташкил 
гопган: асос (I), курсаткич (19) билан шайин (10), болдок.
(8) ли илмок (3), шай­
ин тебранишини тинч- 
лантирувчи т^этта мосла­
ма (5), тошли механизм 
(15), ажраткич (6), оп­
тик санок, курилмаси, 
булиш курилмаси (16),
[ урли механизмларнинг 
устини ураб турувчи к.оп- 
лама ва трансформатор.

Турри бурчакли устун 
(13) асосга мах.камлан- 
ган булиб, асосдаги те- 
1ПИК орк.али зпгади. Устуннинг юк.ори к.исмида ажратгич дас- 
гаги (6) билан шайин ва таянч ёстик.часи мах.камланган. 
Дсосга ажратгич кисми ва оптик курилма котирилган.

Асос остида тарози уки буйича шкаладаги тасвирнинг 
аник куринишини туррилаш учун дастак жойлашган. Асос 
гагида учта турриловчи оёкча (18)лар урнатилган булиб, 
иккитаси асбобнинг тугрилигини назорат килиш учун иш­
латилади.

11-расм. ВЛР-200 тарозисининг 
чизмаси
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Шайин (10) гатаянчли призма (12), юк кутарувчи приз­
ма (7) билан уриндик, ва оптик кичик шкала (21) билан 
курсаткич (19) махкамланган. Марказдаги огирлик курсат- 
кичини тугрилаш учун шайиннинг юкори кисмида тугри- 
ловчи (9) ва (11) гайкалар мавжуд. Курсаткичнинг пастки 
кисмида 101 та белги булиб, шкаланинг икки тарафида 12 
захирали белгилардан (О дан 100 гача) иборат оптик шкала 
жойлаштирилган.

Юк кутарувчи призмага ёстик болдоги (8) тиралиб ту- 
ради, пастки болдок илгагига тебранишларни тинчланти- 
рувчи стаканлар осилган. Юкори болдок илгагига даста оси­
лади, илгакка эса илмок (3) илиб куйилган.

Ёй (5) тебранишини тинчлантиргичлари иккита кобик- 
дан, юкори ва пастки стаканлардан иборат. Пастки кобик 
икки катламли девордан иборат булиб, у тарозига махкам­
ланган.

Тошли механизм (14) ёрдамида узун тахтачанинг унг 
болдогига тегишли тошларни урнатиш ёки олиш ишлари 
утказилади. Механизмни бошкариш дастаги коплама таро- 
зисининг ён томондаги деворига чикарилган. Туткич бура- 
лишида дераза копламасида тошларнинг микдорини курса­
тадиган сонлар хосил булади.

Ажратгич механизми эксцентрикли вал, ажраткич штан- 
гаси, кутарувчи дастак, икки ушлагич (2) дан ташкил топ­
ган булиб, туткич пастки холатга буралганда ёй ва болдок- 
нинг ажралиши юз беради.

Оптик тасвирли хисоблаш курилмаси ёрурлантиргич (23), 
конденсор (22), объектив (20), учта ойна ва экран (17)дан 
ташкил топган. Шкала буйича хисобни олиш учун экранда 
икки ёндош чизикдар куринишида жойлашган хисоб бел- 
гилари мавжуд.

чап дераза узок; давом этувчи к^рилма

12-расм. Х,исоб курилмасининг курсатиш холатидаги чизмаси

22



Тарозидаги к̂ 1ймат 0,05 мг. гача аник/1иги билан олина­
ди. У \исобли диск редукторидан иборат булиб, тебранувчи 
текис ёндош шишасимон пластинкага богланган. Узок, да­
вом этувчи диск курилмаси 20 та кисмга булинган булиб, 
(яъни 00 дан 95 гача) х,ар 5 бирлик оркали белгиланган. 
Дискнинг тулик, айланиши ёй шкаласи буйича \исоби бир 
булим (1 мг) узгаришига боглик,.

Хисоб курилмасининг курсатиши 12-расмда берилган.
Чап деразадаги экранда тошлар механизми дискасининг 

курсаткичи 6 ракдмга тугри келади. Марказий деразада курсат- 
кич 25 га, булиш мосламасининг курсаткичи 35 сонидан 
иборат.

Бу холда \исобнинг умумий й и р и н д и с и  625,35 мг. ёки 
0,62535 г. га тенг булади.

Тарози автоматик \олатда юк микдорини узлуксиз улчаш­
га мулжалланган. Бунинг учун электрон регулятор, уланрич 
кулланилади, яъни улчаш кичик сиримли бошк^ариш туг- 
мачаси ёрдамида бажарилади. Тарозининг блок схемаси 13- 
расмда курсатилган.

Илмокди ёй (2) га цилиндрик куринишдаги доимий 
магнит (1) лар мах;камланган булиб, тебранишдаги ёй гал- 
гак (3) да эркин харакатда булади. Бу тизим симметрик 
электромагнитли компенсатор куринишида булади. Ёй алю- 
минли байрок,ча (4) билан богланган.

Чулгамни ток билан таъминлаш юцори частотали (200 
кГц) синусоидал кучланиш берадиган генератор оркдли амалга

13-расм. ВЛР тарозисининг блок чизмаси
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оширилади. Бирламчи кбайта узгартиришдан кучайтиргич ор- 
кали чикадиган сигнал улчаш оралигидаги турт куламли 
кушгич (5) ва курсатувчи улчаш асбобининг электромагнит 
компенсаторидаги таъминловчи галтагига кириб, ишга ту­
шади. У тескари ток узгартиргич булиб хисобланади.

Ёйда тортиш мувозанатининг пайдо булишида юк ва 
ТОШ микдорининг фарки узаро боглик, булади ва ёй 2 тенг- 
лик холатидан эгилади. Байрок,ча (4) индуктив ток узгар­
тиргич галтакка нисбатан сурилади. Натижада огирликнинг 
мувозанат \олати бузилади ва сигнал чик^ади. Кучайтирил- 
ган мувозанатнинг бузилиши тугрисидаги сигнал ток йуна­
лишини узгартиргич оркали компенсатор галтагига (3) сиг­
нал беради. Ралтакнинг магнит майдони билан доимий маг­
нит майдоннинг узаро таъсири натижасида кучланиш хосил 
булади ва ёйнинг огирлик мувозанатини йукотиш учун йуна- 
лади.

Таъминловчи чулгам турли ораликдаги огирликни аник­
лаш ишларини ток йуналишини узгартиргич асбоби (5) ёр­
дамида амалга оширади (улчаш оралиги 10, 100, 1000 ва 
10000 мг).

ВЛКТ 4-синфли электрон тарозиси лойи^а буйича икки 
призмали тарози куринишида булиб, юкорисида юк кута- 
рувчи ва тулик механик тош куйиш паллалари жойлашти­
рилган.

Тарози узок муддатли курилмага эга 
булиб, хисоблаш даврида субъектив 
хатоликларни йук килади. Шкаланинг 
хисоб оралиги кенг булиб, кулай хиз­
мат килиш имкониятини оширади 
(14-расм). Тортиш к^фсаткичлари шка­
ланинг хисоб ракамлари, тошли ме- 

ife ; I  I ханизм хисоби ва узок давом этувчи
т | | |  курилмага асосан аникданади.

Турт ердаги тарозилар ишлаб чи­
карилади: ВЛКТ-160 г, ВЛКТ-500 г- 
М, ВЛКТ-2 кг-М, ВЛКТ-5 кг. 

14-расм. 4-синфли ВБЭ-1 4-синфли туткичсиз элект-
влкт орирлик тарозининг юкори кисмида юк

квадрянти
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кутарувчи палла мавжуддир. Та­
рози нинг ишлаш жараёни авто­
матик тенглаштирувчи тизимида 
электромагнит куч билан огир- 
ликни тортиш компенсациясига 
асосан олиб борилади. Ишчи ора­
лигидаги электромагнитли тизи­
мида компенсациялаш галтаги 
жойлаштирилган. 15-расм. 4-синфли ВБЭ-1

Электрон курилманинг афзал- типидаги тутцичсиз 

лиги тез харакатланувчанлиги ва
юкори ишлаб чик^аришга эгалигидир. ВБЭ-1 куринишидаги 
тарозисида ЭХМда сонларни кайд этувчи чикиш коди жой­
лаштирилган (15-расм).

Тортиш натижалари индикаторли лампада сонли кури- 
тшшда ёритилади.

5-§. УЛЧАШ КИЙМАТЛАРИНИ МАТЕМАТИК КДЙТА ИШЛАШ  
ВА УНИ ТАХЛИЛ ЭТИШ  БУЙИЧА МАЪЛУМОТ

Бошлангич улчаш натижалари ускуна шкаласининг курса­
тиши ёки уларнинг индикаторлар сонидан, масштабли когоз- 
га чизилган график ёки диаграмма куринишидан олиниши 
мумкин. Ундан ташкари, диаграммани чизиш ва шкаланинг 
курсатиши буйича хам олинади.

Янги электрон ускуналаридаги улчаш натижаларини ав­
томатик равишда ускуналар билан богланган электрон хисоб­
лаш машиналарига узатилади. Бу холатда улчаш натижала­
рини Э \М  дисплейига узатади ва бошлангич улчам кий- 
матлари каби м атематик кайта иш ланган якуний 
к^ийматларни кайд этади. Керак булса, бошлангич ва яку­
ний улчаш натижаларини график куринишида беради. Од­
дий автоматлаштирилмаган ускуналардан олинган улчаш на- 
тижаларини оператор ЭХМ га математик к,айта ишланиши 
учун киритади.

Хамма холларда хисоб услубининг мохиятини тушуниш 
керак булади. Ускунанинг курсатмасини олишдан олдин кан- 
дай холатда канака шкала ишлатилган, шкала кайси бир- 
ликда берилган ва шкаланинг бахоли булинмаси кандайли-
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гиии билиш керак. Улчаш ишлари купинча, биттадан кам 
булмаган шк£Ц1а булинмасигача хатолик билан олинади.

Шуни эътиборга олнш керакки, улчамнинг якуний улчаш 
иатижасининг аникпиги бошлангич кийматларнинг аник,- 
.'шгидан 10к,0ри булиши мумкин эмас.

Шкала \ардоим х,ам улчанаётган ([)измк улчам бирлиги- 
1̂а 1к1)од;1ланмайди. Улар фак;аттакрибан ифодсшаниши мум­
кин. Бу х,олда бошлангич кийматлар шкала булинмасинмнг 
бирлигида ёзилад|1. Шу сабабли х;амма бошлангич к^иймат- 
ларпи улчанаётган улчам бирлигида х^исоблаш шарт эмас. 
Хамма математик кбайта ишлаш ишлари шкадалар булинма- 
сида aмaJП-a оширилади на фак^атгина якуний натижалар 
улчаиаё1ган улчам бирлигида .\исобланэди. Бунингучун улча- 
иаёпан улчам бирлигидаги так^рибий булинма}шнг ба\оси- 
ми билии! керак.

1'(хча, ип ва барча тук^имачилик материаллари)и1нгтузи- 
Л1И]1И ва кундала}1г кесим юзасининг улчамлари ,\ар хил 
булганлиги сабабли, бир туда орсшигида ва намуна танлаш- 
даги хоссалари буйича курсаткичлар \ам турличадир. Маса- 
лан, гола1П1нг 8 сН ли уртача мустах^камлигида ало\ида то- 
.чалартшг мустах^камлиги уртачага нисбатан куп ва кам 
булиши мумкин, масалан 3, 4, 10, 13 сН.

Танлашдаги объектларгпшг алох^ида хоссалари буйича 
курсаткичлари шу к,адар юк,ори гютекисликда булиши улчаш 
ишларини купрок, амалга оширишни так^озо к,илади. Бу на- 
муманинг уртача катталиги ва материалнинг нотекислик 
даражасини бах^олашга имкон яратади.

Куп микдордаги улчаш кийматлари орк^али хулоса ва тах­
лил килиш учун улар математик кайта ишланилади. Кбайта 
ишлаш натижасида куп булмаган йигма статистик хусусият- 
лар олинади ва жами махсулот гудасининг асосий хоссадари 
намуна хоссалари буйича хулоса килинади (мaтepиíu^ тудаси).

Услуб ва формулаларни назарий асослаш, бошлангич 
улчам кийматларини кбайта ишлаш учун кулланиладиган 
фанлар э^тимоллар назарияси ва математик статистикаси 
(|^ани булиб, улар тасодифий микдорларни тахлил килишга 
асосланади.

Биз бу ерда математик статистик формул ал аридан фой- 
даланиб, жараённинг мо\иятини тах/1ил киламиз.
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(. КЛМ сопли УЛЧАШДЛ (п<30) НАМУНАИИНГ ЙИРМА 
КУРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКЛАШ

У|пача иамунавий катпшик уртача арифметик мик,- 
'|(||) каби куйидаги формула ёрдамида аникланади;

1-1

(IV 1'рда п — улчашлар сони; х, — улчашдаги сшо^ида курсат- 
I ичлар.

1>у хусусиятнинг мо\иятини яхши урганишимиз учун 
иккита сонли мисол келтирамиз.

Узилиш мустахкамлигини аниклаш учун пахта толаси- 
-|;т иккита намуна танлаб cинílлaдj^. Хар бир намунадан 
Ш'ипадан узиш ишлари утказилган. Улчаш иатижалари 4- ва 
■' жадвалдаги биринчи устунда берилган. Стандарт буйича 
юла учун улчаш сонлари 50 — 100 булиши керак. Бизнинг 
лтсолимизда у од;тий хисоб булиб, бештагача камайган.

Биринчи намунада (6+6+5+6+7)/5=6 сН; иккин­
чи намунада эса (4+7+11+5+3)/5=6 сН.

Шундай килиб, икксша намунадаги уртача катталик бир 
хил экан. Бу олинган натижаларнинг бир хиллигига асос 
Пула олмайди. Тажриба курсаткичларини С0лиштирга1и1мизда 
иккинчи намунадаги курсаткичлар биринчига нисбатан 
юкори нотекисликка эга эканлиги ггник куринади, шунинг 
учун уни хисобга олиш ва сонли кийматда ифодалаш керак 
булади.

4-жадвал

Биринчи иамуна

X,, сН А =Х ,-Х ,„ Д.2=( Х.-Х,. )> '• 1 \п-'
6 0 0

6 0 0

5 -1 1

6 0 0

7 +  1 1

Е X! =  30 Е Д = 0
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Нотекисликнинг одций курсаткичи учун катталикнинг 
узгариш кулами R хизмат килади:

R = X  - X . ,max mm’

бу ерда — энг юкори курсаткич; энг кичик курсат­
кич.

Биринчи намунадаги катталикнинг узгариш кулами 
R =1—5=2 сН га Караганда иккинчи намунадаги катталик­
нинг узгариш кулами R =  \ 1-3=8 сН анча юкори экан. Пе­
кин катталикнинг узгариш кулами колган хамма синов на­
тижаларини хисобга олмайди, бу унинг камчилигидир.

5-жадвал

Иккинчи намуна

X,, сН А=Х-Х.„ A^=(X-xj^
4 -2 4
7 + 1 1
11 +5 25
5 -1 1
3 -3 9

S Xi = 30 ЕД=0 ЕД,’=40

Нотекисликнинг колган хамма курсаткичларининг асо­
си уртачага нисбатан фаркланиши Д. булиб, улчашдаги хар 
бир киймат учун куйидаги формула буйича хисобланади:

Хар бир намуна учун олинган хисоб натижалари 4-ва 5- 
жадвалнинг иккинчи устунида курсатилган.

Хамма оришнинг алгебраик йигиндиси ^ Л , =  0 нолга 
тенг булиши керак, шундагина хисоб тугри булади.

Нотекисликнинг бошка бир хусусияти — уртача квадра­
тик ориш (о) булиб, у куйидаги формула ёрдамида хисоб­
ланади:
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О ни аникдаш учун хар о р и ш н и н г  квадрата хисобланади.

Олинган натижалар 4- ва 5-жадвалнинг учинчи устуни- 
га ёзилади ва шу устундаги цийматларнинг й и р и н д и с и  2  Л 
топилади.

Биринчи намунадаги уртача квадратик о р и ш  

сг, = ^ ¿ 2  = 0,71с//;

иккинчи намунада эса

СТ2 =  ^ ¿ - 4 0  = 3 ,1 6 с Н ,

яъни биринчига нисбатан 4,5 марта катта. Уртача квадратик 
ОРИШ  канчалик кам булса, унда материалнинг шу хонаси 
буйича нотекислиги шунчалик паст булади.

Бобнинг охирида биз Уртача квадратик оришнинг Улчамли 
маъносини куриб чик^амиз, бу нотекислик кУрсаткичини 
чукур Урганишни осонлаштиради ва тез кабул килишга 
имкон турилади.

Уртача квадратик ориш катталиги буйича икки матери­
алнинг нотекислик даражаси, уларнинг Уртача кийматлари 

бир-бирига тенг ёки бир-биридан жуда кам фарк/1анса 
солиштирилиши мумкин. Ахс холда нотекисликнинг уму­
мий курсаткичи булмиш квадратик нотекислик кУрсатки­
чини кУллаш керак булади:

С=(7 100/Хр (фоиз).

Квадратик нотекислик Уртача квадратик огиш (а)нинг 
Уртача киймати (vV'̂ p)ra нисбати булиб, фоизда аникланади.

Бизнинг мисолимизда биринчи намунадаги квадратик 
нотекислик С,=0,71 100/6=11,8 фоиз, иккинчи намунада 
эса Cj=3,16 100/6=52,7 фоиз, яъни биринчига нисбатан 4,5 
марта юкоридир.
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Нотекисликнинг яна бир хусусиятиии келтирамиз. Бу 
дисперсия сг-булиб, айрим ,\олларда фойдаланилади;

ст

Хамма куриб чик,илган ва \исобланганлар материал на- 
мунасига тегишли. Намунавий йикма тавсифлари орк^ти ма­
териал тудасига бах,о бериш кейинги к^исмларда курилади.

7-§. КУП СОНЛИ УЛЧЛШДА (и>30) НАМУНАНИНГ ЙИРМА 
КУРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКЛАШ

1'ажрибалар соии кун (я>30) булган лолларда хисоб к.и- 
йпнчиликларини ocoнлaштиpииJ учун соддадаштирилган йи- 
1-и!1Дилар ва купайтирип! услублари кулланилади. Бу ерда 
куиайтириил1и мисоллар билан изо^лаймиз. Чузилишдаги 
ипнинг мустахкамлиги сН буйича 100 та улчамни кбайта 
ишлаш керак. Бу улчам кийматлари 6-жадвалда берилган.

б-жадвал

2.М) 260 305 340 330 255 290 350 315 230

260 275 270 350 360 290 380 345 350 260

310 240 315 320 330 330 300 280 330 225

315 240 280 385 300 310 310 310 310 245

3 10 260 325 325 320 350 310 285 320 190

290 1 390 320 325 295 285 300 300 325 260

315 310 320 260 345 340 360 305 210 290

310 335 335 350 305 295 360 250 305 295

270 340 350 290 360 280 280 240 290 280

300 260 330 360 375 260 340 290 290 290

Купайтириш услубидаги бирламчи кийматларни етти- 
дан кам булмаган синфларга (гурух) буламиз.

Синфлар сони улчаш сонига боглик,равишда танланади.
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Улчаш соии 25 50 100 200 500 500
дан
ортик,

Синфлар сони 7-11 18-13 9-14 10-16 12-18 14-20

6-жадиалдан э н г  катта ва энг кичик к,иймагни 
топиб, белгилаб к,5'имиз. Натижада, намунадаги огиш кула- 
ми хисобланади. Бизнинг мисолда Л =390-190=200 сН.

Синфлар сонини /»=11 танлаб олиб, синф оралигини К 
ИИ хисоблаймиз:

К= К1пг, /Г=200/11 = 18,2.

Бу к,ийматни яхлитлаб, К=20 сН деб оламиз. Синф буйи­
ча улчам к,ийматларини так,симлашда, энг кичик улчам к,ий- 
матини юк,оридаги, энг катга улчам к,ийматини эса пастда- 
1 и синфга жойлаштириб, 7-жадвални тузамиз.

Пастки (чапки) синф чегарасини осон гурухлаш учун 
сонларни яхлит к,илиб оламиз. Хар бир синф чегараси 7- 
жадвалнинг биринчи устунида берилган булиб, улар бир- 
биридан синф оралиги К буйича фарк^танади. Биринчи ус- 
гунии тулдириб булгандан сунг, энг катга ва энг кичик 
|<,ийматларни юк,ори ва пастки синфларда тугри куйилган- 
лигига эътибор берилади.

Дастлабки к,ийматларнинг синф буйича та^симлагинни 
нук,та ва чизик,белгилари билан курсатилади (8-жадвал). Бу 
белгилаш тизими оддий ва тезрок,хисоблаш имкониятини 
беради, масалан, гурух белгиланиши 37 сонини билдиради. 
Баъзида эса бошк,а тизимли белгиланиш билан, яъни битга 
ЧИЗИК, билан белгиланади. Бу эса куп жойни эгаллайди ва 
хисоблашда к,ийинчилик тугдиради.

Хамма улчам к,ийматларини 7-жадвалнинг иккинчи ус­
тунига ёзиб, хар бир синфдаги натижа сонлари белгилан­
гандан кейин, жадвалнинг учинчи устуни сонлар билан 
1'улдирилсщи. Жадвалнинг учинчи устунидаги сонлар йигин­
диси хисоблангач, олинган к,иймаглар = п га тенг 
булиши керак.



7-жадв(ы

Синф  
чсгара- 
си, сН

Натижа 
сонини  

белГИЛаш 
(частота)

Натижа­
лар соии  
(частота)

Шартли
огиш

а.

.1 а,2

1 2 3 4 5 6
1 8 0 - 1 9 9 ,9 1 -6 -6 36
200-219 ,9 1 -5 -5 25
220-239 ,9 3 -4 -12 48
240-259 ,9 Г 6 -3 -18 54
260-279 ,9 й  • 11 -2 -22 44
280-299 ,9 м ш 19 -1 -19 19
300-319 ,9 т и : 22 0 0 0

320-333 ,9 Й Г 16 +  1 +  16 16

340-359 ,9 и ; 12 +2 + 2 4 48

360-379 ,9 г . 6 +3
+  18 54

380-399 ,9 3 + 4 + 12 48
а п1= 100 ¿ = - 1 2 а = 39 2

7-жадвалнинг 2- ва 3- устунларига эътибор билан кара- 
сак, частота аввал ошиб боради, кейин эса камайишини 
кузатамиз.

8-жадвал

Тасодифлар
сони 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Бслгилаш

Так^симланишни тахдил этганимизда, кандайдир синф 
орсширида max булади ва х уртача к.иймат танланади. Бундай 
синфдаги уртача кийматх^ шартли уртача дейилади. Бу синф­
даги уртача к и й м а т х „ - = ( 3 0 0 + 3 1 9 , 9 ) / 2 = 3 0 9 , 9 5  сН ни таш-

32



кил этади. Шартли к^ийматни яхлитлаб, х^=310 сН деб ола­
миз.

7-жадвалдаги 4-устунда \ар бир синф учун шартли а.̂  
уртачага нисбатан оришини белгилаймиз. Синфдаги шартли 
уртачага <з-=0 огиш деб ёзамиз. Бу к^аторнинг юк^орисини 
('¿=1 деб, а. ни юкорига к^араб ошиб боришини курсатамиз.

9-жадвам

С инф
уртачаси

190 210 230 250 270 290 310 330 350 370 390

Н атиж алар  
сон и  п.

11 19 22 16 12

Н атиж а
а = п /п 1 0 0

11 19 22 16 12

а. шартли уртача к^аторининг пастидан бошлаб, плюслик 
белгиси куйилади. Кейин хар бир синф учун п.̂ а купайтма 
хисобланиб, 7-жадвалнинг 5- устунига ёзилади.

5- устуннинг алгебраик йигиндиси хисобланади. Бизнинг 
мисолимизда = -12 га тенг булади.

Белги намунадаги уртача катталикнинг шартли
катталикдан кам эканлигини курсатади (х<х^).

Агар X  (+)> белгисига эга булса, унда булади.
Формула буйича биринчи даражали шартли момент 

хисобланади.

бу ерда п — умумий улчаш сони.
Бизнинг мисолимизда т | = - 12/100=—0,12.
Сунгра, купайтма хисобланиб, 7-жадвалнинг 6- 

устунига ёзилади ва умумий йигиндиси топилади. Бизнинг 
мисолимизда = 392 . Формула буйича иккинчи дара­
жали момент хисобланади.

Бизнинг мисолимизда /и, =392/100=3,92

Ъ—Т.А. Очилов, У.М. Матмусаев, М.К,. Кулматив 33



Танлашдаги X  уртача катталик формула буйича хисоб-ур
ланади.

Х. = х  + кт^,

Бу ерда х=310 -  20 0,12 = 307,6 == 308 сН булади. 
■Уртача квадратик ориш куйидаги формула ёрдамида 

\исобланади:

о = 20^ 3 ,9 2 -(0 ,1 2 ) ' = ±39,7 = ±40сН

Квадратик нотекислик фоизда куйидаги формула ёрда­
мида хисобланади:

С = о \00/Х.^; С = 40 100/308=13.

8-§. ТУДА МАХСУЛОТНИНГ ЙИРМА 
КУРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКЛАШ

Намунанинг натижаларига статистик ишлов берилганда 
намунанинг йигма курсаткичлари аникланади. Намуна эса 
туданинг к,исми булиб хисобланади.

Купчилик тук,имачилик материалларининг стандартла- 
рида намунавий йигма курсаткичлари буйича уларнинг хос­
салари бахоланади. Баъзида синов натижаларининг тугри 
келмаслиги истеъмолчи ва таъминловчилар орасидаги ке- 
лишмовчиликнинг келиб чик^ишига сабаб булади. Чунки 
махсулот тудасининг йигма курсаткичлари унинг намуна­
вий йигма курсаткичларига тугри келмаслигидир. Бундай 
мос келмаслик намуна хатолигига богликдир.

Намунанинг уртача кафолатли хатолиги куйидаги фор­
мула буйича хисобланади:

т . = 1 а /7 п  -  1,
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()у ерда t — улчашларнинт сонига боглик, булган улчаш 
матижаларининг кафолатли даражаси; о — уртача квадра­
тик огиш.

и 3 4 5 10 20 30 ва ундан ортик,
I 4,5 3,3 2,3 2,3 2,1 2

Юк.орида берилган мисолда курсаткичлар учун уртача 
хатолик куйидагини ташкил этди:

= 240/л/Ю0 -1  = 8сН.

Туда мах^сулотнинг уртача к.иймати куйидаги форму­
ла ёрдамида х^исобланади:

Бизнинг мисолимиздах^=308±8 сН; 300<х316 сН, яъни 
материал тудасидаги уртача улчам 300—316 сН оралигида 
стади.

Уртача квадратик огиш хатолиги куйидаги формула ёр­
дамида )^исобланади:

= 2(7 /  -¡Ъг.т,

Бу ерда = 240 /  л/2 • 100 = 5,6 = 6 сН.
Ма\сулот тудасида1̂ и уртача квадратик огиш куйидаги 

<1)ормула буйича \исобланади:

ст =2 ± т„;
(т =40 ± 6;
34< <46.

Квадратик нотекисликнинг хатолиги куйидаги формула 
буйича х,исобланади:

= 2С /

Бизнинг мисолимизда щ = 2 1 3 /  л/2 ■ 100 =1,8 = 2 фоиз. 
Туда мах^сулотдаги квадратик нотекислик куйидаги фор­

мула буйича хисобланади:

С = С ± т .̂
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Б и з н и н г  м и с о л и м и з д а  С  =  13±  2; 1 1 < С ^ < 1 5 .

9-§. ИККИТА НАМУНАВИЙ УРТАЧА КИЙМАТЛАРНИ 
ТАВДОСЛАШ

Тукимачилик корхоналарида такомиллашган технологик 
жараёнда ёки янги технологияни танлашда кайси техноло­
гик жараён мах,сулот хоссаларига таъсир килишини билиш 
керак. Унинг учун икки ёки бир канча технологик вариант- 
ларда олинган ма\сулотларнинг сифатини солиштириш за­
рур. Бу )^олда вариантлар орасидаги фаркданиш намуна ха- 
толигининг оралигида ётади ва уларга нисбатан эътибор- 
сизликда булиш натижасида янги вариантда кбайта куриш 
ишлари кераксиз ёки умуман зар^фли булиб колиши мум­
кин. Икки хил вариантдаги ма:?^сулот улчамини 1,, уртача 
к^ийматдаги фаркдарининг кафолатли мезонини куллаганда 
таккослаш керак булади. Куп сонли улчашда (п>30) мезон 
куйидаги формула ёрдамида \исобланади:

=
_̂1ур -̂ 2ур

а ;■ /  п, + 02/1 12

бу ерда ва ; сг, ва Стз ва ^  бир икки 
намунадаги уртача катталик, уртача квадратик огиш ва улчаш 
сони.

Агар х^исоб натижаларида / =2 ёки куп булса, унда нор- 
мал та^симланишга мос равишда уларнинг уртача к,ий- 
матлари 1000 тадан 955 уртача так.симланишини фаркди 
эканлигини тасдикдаш мумкин, яъни уртачалар фарк,и 

му)(им ва кафолатли х^исобланади.
Агар /|>3,29 булса, уртачалар фарк,и 100 фоизга як^ин 

булади.
1-масала. Агар улчаш сони п = п = \^0 \  уртача танлаш 

Х|=460 сН; ^2=490 сН; квадратик нотекислиги С, =17 фоиз, 
С=  15 фоиз булса, турли технологик йуналишда ишлаб 
чикарилган икки вариантдаги ипнинг уртача мустах^кам- 
ликларининг фарк,и мезон буйича аникдансин.
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Х ар бир  вариант учун уртача квадратик ориш  х и со б л а ­
нади. С=ст100/ ф орм уладан  о  =сХ^^/\00 топи л ади .

Биринчи вариантдари иплар учун =17.460/100=78,2 
сН; иккинчи вариантдаги иплар учун о, =15.490/100=73,5 
сН булади.

= (|460 -  490|)^/78,2V  100 + 73,5^/100 = 2,8;

/, =2,8>2 булгани учун иккала вариантни так^к^ослаган- 
даги уртача к,ийматларининг фаркданиши кафолатли. И к­
кинчи вариантдаги ипнинг мустахкамлиги биринчи вари- 
антга нисбатан 30 сН юк^ори, яъни 30/460 100 = 6,5 фоиз.

С, ва квадратик нотекисликларини солиштиргани- 
мизда, биринчи вариантга нисбатан иккинчи вариантдаги 
калава ипнинг нотекислиги паст булиб, иккинчи вариант­
даги ипнинг сифат курсаткичи юк,оридир.

2-масала. Агар улчаш сонлари п = «2=100; уртача к,ий- 
матлари .А" =460 сН; Х.^.=А90 сН; квадратик нотекислик- 
лари С|=17 фоиз ва С^=28 фоиз булса, турли технологик 
йуналишда ишлаб чик,арилган икки хил вариантдаги ип­
нинг уртача мустахкамлигининг фарк^и кафолатли мезо- 
ни буйича аниклансин.

Хар бир вариант учун уртача квадратик огиш хисобла­
нади; ст, =17 460/100=78,2 сН; сг̂  =28 490/100=137,2 сН 
булади. Коэффициент г“, куйидагича хисобланади:

1, = (|460 -  490|)^/78,2Vl00 + 137,2^100 = 1,9.

Коэффициент =1,9 < 2 булгани учун вариантлар со- 
лиштирилганда >ртача к,ийматларнинг фарк^аниши ишонч- 
ли эмас.

10-§. ТАК.СИМ ЛАНИШ НИНГ ГЕО М ЕТРИ К  
КУРСАТКИЧЛАРИ

Юк^орида махсулот сифат курсаткичларининг бир к,атор 
жамланган сонли хусусиятлари куриб чик^илган булиб, улар 
материалларни хоссалари на нотекислиги буйича бахолайди.
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Й ирма курсаткичларга диаграмма ва так^симланишнинг эгри 
чизик^1 ари х,ам кириб, натижада материал хоссалари х.ак.ида 
маълумотлар тулик. ва куринарли к,илиб такдим этилади.

Так^симланиш эгри чизигини куриш учун >(.амма улчаш 
иатижалари синфлар буйича гурух^анади. Хар бир синфда­
ги частоталар сони аникданади. Так,симланиш эгри чизиги- 
нииг графигини п \ частота сонлари буйича куриш мум­
кин, яъни частота сонларини танлашда умумий улчаш сон- 
ларииинг нисбати буйича )^исобланади ва фоизда 
ифодсшанади:

«'.= л/лЮО.

7-жадвалга мурожаат киламиз. Хар бир синф оралиги 
буйича синфдаги улчанган к^ийматларнинг уртачаси )^исоб- 
ланиб, олинган натижалар 9-жадвалга ёзилади. Иккинчи 
к^аторига \ар бир синф буйича частота сонлари х^исоблана- 
ди ва олинган натижалар 9-жадвалнинг 3-к.аторига ёзила­
ди.

Биринчи ва учинчи к^атор курсаткичлари буйича масш- 
табли к^огозга таксимланиш диаграммаси — гистограмма 
чизилади, абсцисса ук,и буйича улчанаётган катталик, ор­
дината ук.и буйича эса частота сонлари куйилади. Хар бир 
устуннинг эни синфлар чегарасига боглик, (16-расм). Агар 
нук^та орк^али масштаб к^огозини булимларга ажратиб чик,- 
сак, таксимланиш эгри чизигини х,осил к^иламиз (17-расм). 
У худди гистофамма каби, так^симланиш характерини як,к,ол 
курсатади.

11'.%
2:.
20

15

Ю

£ 1 О.
200 250 .Ш 350 400 X 

16-расм. Гистограмма 17-расм. Таксимланиш эгри чизири
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18-расм. Нотекисликнинг 
турли хусусиятлари буйича 
таксимланиш эгри чизиги

Синов натижалари ёрдами- 
да олинган улчам кийматлар 
Пуйича эф и  чизик^ни кургани- 
мизда, чизик, \ар доим >̂ ам бел­
гиланган нук,та орк,али утмай- 
ди. Улчаш сонларини купайти- 
радиган булсак, унда нук,талар 
силлик, чизик,к,а мос келади.
')гри чизик,нинг урта миёна 
гак,симланиши— бу силлик,
)гри чизик, булиб, марказий 
ордината ук,ига нисбатан сим- 
метрик жойлашади.

Меъёрли таксимланиш Эфи 
чизирида абсцисса ук,и буйича координатанинг бошлани- 
тидан то энг юк,ори ординатагача булган масофада, уртача 
цамунавий катталикка тенг булади (18-расм).

Так,симланиш Эфи чизигини тах,лил этадиган булсак, 
унда уртача квадратик оришнинг геометрик маъносини ту- 
шуниш керак (19 ва 20-расмлар). У ордината марказидан то 
уртача так,симланишдаги эгри чизикди эгилган нук,тасига- 
ча булган масофаси уртача квадратик оришга тенг. 18-расм- 
да бир хил уртачали иккита так,симланишнинг эгри чи- 
зиги берилган (1 ва 2). Иккинчи материалнинг нотекислиги 
биринчи материал нотекислигидан сезиларли даражада пас- 
глиги уртача квадратик о р и ш  улчами ва огиш куламининг 
фарк,ланишини курсатади; х, = о, > а^; Л, > Бир 
хил уртачадаги х̂  ̂квадратик нотекислиги биринчи наму- 
нада юк,ори экан: С, = о, /  х̂  ̂ 100 > С2 = сг, /Ху^ЮО.

19-раст. Уртача квадратик огишнинг бир хил курсаткичлари буйича 
таксимланиш эгри чизицлари
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20-расмда турли уртача улчамли, бир хил уртача квадра­
тик огиш улчами {а=о^  ва ориш куламига (Л|=/г2)-тенг 
булган иккита так^симланиш эгри чизигининг графиги бе­
рилган.

Бу \олда икки материал нотекислигини а  ва Л курсат­
кичлари билан солиштириб булмайди. Унинг учун квадра­
тик нотекисликни х,исоблаш керак булади.

с ,=а, 100/х

а|=сг  ̂ ва Х[< С|> с, да

Материалнинг биринчи намунасидаги нотекислик ик­
кинчи намунасидаги нотекисликдан камрок,экан.

Купинча, амсшда олинган так^симланиш эф и чизиги нор- 
мал так.симланишдаги эфи чизигидан фарк,к,илади. 19-расм- 
да чап 1 ва унг 2 асимметрияли эф и чизик^ар курсатилган. 
Энг катта ординатага эга синфдаги частота сонларининг 
уртача улчамига модал улчами дейилади (модал — энг куп 
учрайдиган улчам). Симметрик эф и  чизик, уртача ва модал 
улчамларинингтак^симланиши мос келади:

Асимметрик эгри чизик^учун эса уртача ва модал улчам- 
ларининг так^симланиши мос келмайди. (20-расм). Шу са­
бабли эгри чизик^нинг чапки асимметрияси х. >х̂ ;̂ эгри чи- 
зикнинг унг асимметрияси х.р<х̂  ̂булади. Шунга эътибор 
билан к,араш керакки, ордината чизиги модал улчамига бог- 
лик, булиб, эфи чизик^нингтепаси билан мос келади. Урта­
ча улчамга боглик, булган ордината так^симланиш диаграм- 
масининг юзасини тенг икки к,исмга булади.

п,.Ч п„%

эгри чизиги
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11-§. УЛЧАШ КИЙМАТЛАРИНИНГ ХАТОЛИКЛАРИНИ 
ХИСОБЛАШ ВА УЛАРНИНГ ОЛДИНИ ОЛИШ

Бу ердаги математик хисоблар такрибий сонлар асосида 
бажарилганлигини таъкидлаш керак.

Биздаги сонлар аник^иги икки хил булади. Биринчиси 
\ак,ик,ий, иккинчиси эса так,рибий улчам к^ийматларининг 
мпикдигини беради. Биринчисини аник., иккинчисини так,- 
рибий деб атаймиз. Тук^имачилик материалларини синаш 
пак.тида \ар доим як,инлашувчи сонлар билан иш олиб бо- 
рамиз. Хамма улчамлар улчанаётганда уларнинг як.инлашувчи 
сонлари хатоликларини беради. Улчаш натижалари куйида- 
ги хатоликларни келтириб чик^аради:

Купол хато — ёзиш, ифодалаш ва нотугри хисоблаш 
ишларидан келиб чик^ади.

Систематик хато — турли аництекширилмаган тошлар, 
асбоб-ускуналарнинг нотугри ишлаши натижасида хосил 
булади.

Инструментал хато — иш холатидаги асбоб-ускуналар­
нинг лойихасида меъёрлаштирилган хатодан келиб чик^ади.

Купол хатолардан холи булиш учун такомиллашган, 
автоматлаштирилган хисоблаш воситалари хамда услуб- 
лари ёрдамида хисоблаш ва назорат ишларини хар хил 
ходимлар олиб боради. Мунтазам хатоликни йук^отиш, ас- 
боб-ускуналарнинг бузилишдан сак^аш учун текшириш 
ва созлаш, улчам услубларига астойдил риоя к^илиш, шу 
билан биргаликда тузатиш ишларини олиб бориш керак 
булади.

Тасодифий хатоликни бартараф к^илиш к^ийин. Тук.и­
мачилик материалларини синашда танлашдаги нотекислик 
хусусиятлари объект хоссалари буйича катта микдордаги 
бир маротабалик улчаш ишлари утказилади. Шусабабли, 
тасодифий хатолик улчамлари жуда кам булади ва амали- 
ётда намуна хатолиги катталигида эътиборга олинади. На­
муна хатолигини йук,отиб булмайди. Шунинг учун улар 
намуна синов натижаларининг якуни буйича хисоблани- 
ши шарт.
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Бирламчи кийматлар такрибий сонлар булиб, улар а\ами- 
ятли ва ахамиятсиз, ишончли ва ишончсиз сонларга були­
нади.

Нолдан ташк,ари, ракамнинг чап тарафида турган кет- 
ма-кетликларга а^амиятли сонлар дейилади. Масалан, 35; 
0,42; 0,067; 0,000021 сонларида иккитадан а\амиятли сон­
лар мавжуд. Агар узиш машинасининг шкаласидаги ба>̂ оли 
булинмаси С,=1сН га эга булса, унда олинган 400 сН к.ий- 
матнинг таркибида учта а^амиятли сонлар мавжуд булади. 
Агар узиш машинасининг шкаласидаги ба\оли булинмаси 
С,= 10 сН га эга булса, унда синов натижасида олинган 400 
ей кийматнинг таркибида фак^атгина чапки тарафдаги ик- 
китаси ах^амиятли сон булади.

Биринчи машинадаги ноллар бирлик ва унлик йук^иги- 
ни; иккинчи машинадаги ноллар эса унликни а)^амиятисиз 
бирлик сонларининг йук^игини курсатади, яъни шкалада- 
ги С,= 10 сН ли бах^оли булинмаси билан улчанган булиши 
мумкин эмас. Танлаш хатолигида ёки такрибий сонларнинг 
доимий хатолиги йу^лиги, шу билан биргаликда нолдан 
чап тарафдаги хатолигида к,айд этилган разрядлар сонига 
аник, сон дейилади. К.олган сонлар аник, эмас дейилади. Ма­
салан, 2,736±0,004; 3007±5; 0,076±0,001 к,ийматларида учта 
аник, ва биттаси аник, эмас. 23,56 + 0,32 эса иккита аник, ва 
икки га аник, эмас сонлардир. Юк,ори разряддаги аник, эмас 
сонлар баъзида шубх,али дейилади, масалан 23,56±0,32 со- 
нида 1пубх,али сон бешдир.

Оралик, ва якуний курсаткичларни к,айд этиш. Оралик, 
курсаткичларда кейинги ифодаланишдаги хамма сонлар ях­
литланади, яхлитлашдан кейин фак,атгина иккита аник, 
булмаган сонлар к,олади. Иккинчи аник, булмаган сон яку- 
ний натижа'1арга утказилади. Якуний натижада битта шуб- 
х,алидан та1пк,ари х,амма натижалар аник, булади.

Агар якуний натижа доимий хатолик ёки намуна хато­
лиги билан бирга;и1кда утказилса, унда уни якуний нати- 
жалаги охирги к,оллнрилган разрядли сонгача яхлитланади. 
Масалан, 3264±0,42; 32,6+0,4; 2076±38; 2080±40.

12-§. УЛЧАШ КИЙМАТЛАРИНИ КАЙД ЭТИШ
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Яхлитлаш к,оидаси. Агар яхлитлайдиган сондан кейинги 
(.'ОН бешдан кам булса, унда шу сон узгармайди. Аксинча 
()улса, шу сон битта сонга ошади.

13-§. ТУК.ИМАЧИЛИК ТОЛАЛАРИНИНГ СИНФЛАНИШИ

Хамма тук,имачилик толалари келиб чик.ишига, олини- 
тига, кимёвий таркибига кура табиий ва кимёвийга були­
нади. Табиий толалар уз навбатида, уч гуру)(га булиниб, 
биринчи гурух^ига усимликлардан олинадиган (целлюлоза- 
пи) толалар киради. Бу толалар усимликларнинг турли кисм- 
ларидан олинади: пахта — гуза усимлиги чигитини к,оплаб 
турадиган ингичка толалар: зигир, каноп, жут — усимлик 
поясидан олинади.

Иккинчи гурух г̂а жониворлардан олинадиган табиий 
(ОК.СИЛЛИ) толалар киради. Куй, эчки в а  туя терисидан 
олинадиган жун, ипак курти ураган пилладан олинадиган 
ингичка ип толалар шулар жумласидандир. Жун кератин 
моддасидан, ипак эса фиброин моддасидан ташкил топа­
ли.

Учинчи гуру\га эса маъданлардан олинувчи толалар ки­
ради. Бу толалар таркибини анорганик моддалар ташкил 
цилади. Бунга тош пахта ва базальт киради.

Заводларда ишлаб чик^ариладиган ва асосан органик ге- 
|'сроцеп ва карбоцеп синтетик юк,ори молекулали бирикма- 
лар \амда бир оз табиий анорганик бирикмалардан иборат 
булган толалар кимёвий толалар \исобланади.

Биринчи гурухдаги толалар асосан целлюлозани кбайта 
ишлаш (масалан, вискоза, ацетат) йули билан ва ок,сил- 
лардан олинадиган толалар (масалар, казеин) киради.

Толалар ичида табиий юк,ори молекулали бирикмадан 
олинадиган вискоза ва мис-аммиак (гидратцеллюлозадан 
ташкил топган), ацетат ва учланма ацетат толаси (уксус 
кислотаси билан целлюлозанинг мураккаб эфиридан таш­
кил топган) бор.

Синтетик толалар мономерларни синтезлаш йули билан 
олинади. Купгина кимёвий тук,имачилик толалари юкори 
молекуляр органик бирикмалар х^исобланади. Шиша ва ме- 
'1си1Л толалар анорганик толалар жумласига киради.
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Тукимачилик толсшари ишлаб чик^аришда фойдаланила- 
дигаи кимёвий бирикмалар юк,ори молекуляр тузилишига 
кура карбозанжирли ва гетерозанжирли турларига булина­
ди.

Карбозанжирли бирикмалар шундай бирикмаларки, улар- 
да заижирларга фак.ат углерод атомлари киради. Уларга по­
лиэтилен, полипропилен, поливинилхлоридлар киради.

Г етерозанжирли бирикмалар — занжирлари (\алк.алари)да 
углерод атомларидан ташк^ари кислород, азот ва бошк,а атом- 
ли бирикмалар булади. Улар жумласига купгина кимёвий 
толалар киради. Масадан, полиамид толалар —капрон, ней­
лон (АКШ), дедерон (ГФР) ва полиэфир — лавсан, тери­
лен (Англия), дикрон (АК.Ш) ва бошк^алар.

Анорганик бирикмсши толадарга шишасимон ва метадли 
зарсимон толалар киради.

14-§. ЁРУРЛИК МИКРОСКОПИ Х^КИДА УМУМИЙ  
МАЪЛУМОТ

Микроскоп инсоният кузи илгамайдиган кичик зарра- 
ларни куриш учун хизмат килади. Тук;имачилик саноатида 
купинча ёругликни тушириш >^исобига толаларни кузатиш- 
да биологик микроскоплар кулланилади.

Инсон кузи табиий оптик тизимга ва фарклаш имкони- 
ятига эга (яъни, ораси жуда кичик масофага эга булган 
икки нук^та).

Объектни олиб ташлаганда инсон кузининг фарк^ани- 
шида яхши куриш к.обилиятининг узгариши 0,08 дан 0,2 
мм. гачадир (Д=250 мм). Биологик микроскопнинг куриш 
кобилияти спектрнинг куриш доираси билан биргаликда 
шу доирада тулк^ин узунлигининг чегараданиши булиб, яъни 
0,2 мкм ёки 0,0002 мм дир.

Микроскоп аник, асбоблардан бири булиб, у икки ёк^а- 
ма кабарик. линзадан ва иккита мустак,ил оптик тизим- 
нинг — объектив ва окулярнинг бирлашишидан ташкил топ­
ган (21-раем).

Объектив — бу оптик тизим булиб, объект устида жой- 
лашади ва х.ак.ик.ий тасвир катталаштирилиб курсатилади. 
Окуляр (5) — линзалар тизими булиб, лаборант кузи би­
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21~расм, “Биолам” 
микроскопининг курилмаси

лан к;араганда \осил булган 
объектда тасвир кушимча катта- 
лаштирилади. Линзалар тизими 
таянч (4) га мах^камланган.
Объектив (7) тубус (З)нинг па­
стки к^исмига к^отирилади, оку­
ляр (5) эса тепасига куйилади.
Умумий микроскопнинг катта- 
лаштирилиши окуляр ва объек- 
тивнинг катталаштирилиш к,ий- 
матларининг купайтмасига тенг 
булади. Объективлар 6,3 дан 100 
гача, окуляр эса 7 дан 15 гача 
катталаштирилиш к^обилиятига 
эга. Шунинг учун микроскоп­
нинг умумий катталаштириш 
к.иймати 44—1500 оралигида 
булади.

Купинча револьвер (6) к.у- 
рилмасининг уясига туртта ёки бешта турли катталаштири­
лиш даражасидаги объективлар куйилади.

Олдиндан тайёрланган намуна мослама столчаси (8) га 
куйилади, уртасидаги тешикчадан кузгу (11) орк,али ёруг­
лик туширилади. Ёруглик тутамини бир йуналишда узатиш 
ва равшанлигини ошириш учун эса конденсор (10) ва ди­
афрагма (9) жойлаштирилган.

“ Биолам” микроскопидаги намуна столчаси тутк>ич 12 
ёрдамида ма\камланган.

Микроскопдан фойдаланиш. Микроскоп доимо тоза ту- 
риши керак. Асосий эътиборни унинг оптик цисмига к>ара- 
тиш лозим. Объектив, окуляр ва конденсорнингташк,и юза- 
сини юмшок. ипли мато ёрдамида аммиак аралашмаси ёки 
сув билан намлаб артиш лозим. Тозалаш вак^тида объектив- 
ларни револьвердан бушатиб олиш шарт. Агар линзаларнинг 
ички юзаси кирланган булса, юмшок. чутка ёрдамида тоза- 
ланади.

Толанинг юза к,атлами ва кундаланг кесим юзини куриш 
учун препарат тайёрлаш. Препарат деганда бир к^анча тола­
лар ёки уларнинг кундаланг кесим юзидан иборат булган
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объектам иккита шишалар орасига жойлаштирилганлиги 
тушунилади.

Препарат тайёрлаш учун 75x25x1,5 мм улчамли шишача- 
лар ишлílтилaди. Коплама шишачасининг к^шинлиги 0,1 — 
0,2 мм булиб, объектни ёпиш учун кулланилади. Иккала 
шишачадар \ам  тоза ва кУрук булиши шарт.

Толанинг ташки катламини куриш учун 2—3 мм узун- 
ликкачатола киркилиб, суюк^1ик томчилари билан намлаб 
и.1ишачага куйилади ва коплама шишачаси билан беркити- 
лэди. Тол^шарни сийрак жойлаштириш учун игналардан фой- 
д;и1аниш мумкин.

Толаларнинг буйлама куринишини уларни кесмасдан 
туриб препаратга параллел жойлаштириб куриш мумкин.

Толаларнинг кyндíUIaнг кесимини куриш учун оддий 
мослама тайёрланиб, шиишча коплама билан беркитилади. 
Толаларнинг кундсшанг кесими турли йуллар билан тайёр­
ланади. Шу йулларнинг бири майда ковакли пробкадан фой- 
даланишдир. Унинг учун пробка уртасидан игна оркали ип 
утказилади, сунгра бу игна копкокнинг бошка томонидан 
угказилганда ипдан х^осил булган х^алкага тола куйилади. 
Ип билан тола пробканинг уртасидан утказилади. Тешик- 
дан утган толсшар зич х^олатида булмаслиги керак. Тола кир- 
киш ишлари мураккаб булиб, уткир тиг ёрдамида амалга 
оширилади. К^ирким калинлиги 0,5 мм дан куп булмаслиги 

шарт.
Толаларнинг кундаланг кесимини 

тайёрлаш учун микротом (22-расм) 
ёки тешик калинлиги 0,5 дан 0,7 мм 
гача булган махсус пластинкалар иш­
латилади (23-расм).

Пластинка тешигидан толалар ту­
тами. утказилиб, уткир тиг ёрдамида 
киркилади \амда ойначага махсус су-

€ 1  юклик (масалан, а — монобромнаф- 
* талин) куйилади ва шишачага ёпиш- 

тирилади.
Микроскоп билан ишлаш тартиби. 

22-расм. Микротом Хозирги замонавий микроскопларда 
асбоби объективларни ёритиш учун чирок ва
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23-расм. Кундаланг кесим юзини тайёрлаш

цурларнинг концентрацияси учун йигилган линзалардан фой­
даланилади. Мосламани ёритиш микроскопда ишлашнинг 
эиг яхши шароитидир.

Асосий макрад — ёрурлик нурларини мослама оркали объек- 
гивга узатишдир (21-раем). Дастак (12) ёрдамида конденсор- 
ии юкори четки х^олатигача олиб келинади ва объективдан 
кичик микдорли катталаштириш танланади. Дастак (2) ёрда­
мида микроскопнингтубуси мослама шишачасига якинлаш- 
тирилади. Тубуснинг юкорисидаги окулярдан караб, шишача
11 ни харакатлантирамиз, шунда объектив линзаси бир те­
кисда ёрурланиши керак. Кейин дастак (2) ёрдамида тубус 
тасвир курингунга кадар юкорига караб \аракатлантирилади. 
Ундан кейин дастак (12) ёрдамида конденсор пастга тушири­
лади, шунда куриниш майдони бир текисда ёритилади.

Юкори курсаткичдаги ёруглик \осил килганидан сунг, 
конденсор юкорига кутарилади ва юкори кисмининг энг 
четки х^олатига келтирилади.

Шишача орасидаги тасвирни топиш учун биринчи нав- 
батда, дастак (2) ёрдамида тубус пастга караб, мосламагача 
х^аракатлантирилади, кейин тубус секинлик билан яна 
юкорига кутарилади. Тасвир окулярдан эътибор билан кара- 
лади. Тасвирни яхши ва тиник куриниши учун мурват (1) 
буралади. Кейин револьвер буралиб, юкори катталикдаги 
объективга келтирилади. Объективни алмаштириш вактида 
эх^тиёт чорасини куриш керак, чунки юкори катталикдаги 
объектив катта улчамга эга булиб, объектив линзалари мос- 
ламага тегиб кетиши мумкин.
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Пахта. Пахта — руза деб аталадиган усимлик урурини 
(чигитни) к^оплаб турадиган жуда ингичка тола булиб, у 
тукимачилик саноатининг мух^им хом ашёсидир. Толалар- 
иинг тузилиши уларнинг пишганлик даражасига боглик, 
булади. Пишмаган (улик) пахта толаси ясси, тасмасимон, 
юпка деворли булади ва уртасида кенг кувури, бушлиги 
бор. Толалар пишган сари деворларига целлюлоза йигила- 
ди, натижада деворлари калинлашади, кувури тораяди, то­
лалар бурамдор булиб колади. Пишган пахта толаларининг 
буйлама куриниши спиралсимон буралган ясси найчалар- 
дан иборат (24-расм). Энг пишган толалар уртасидаги куву- 
ри кичик тола цилиндрик шаклида булади.

Пахта толалари бушлирининг бир томони очик. булади. 
Пахта толасининг кундсшанг кесими ^ам пишганлик дара­
жасига борлик,.

Умуман пишмаган толаларнинг кундаланг кесим юзи 
гасмасимои, сал пишмаганлариники эса ловиясимон, пиш­
ган толаники эллипс ва яхши пишган толаларники эса до­
йра куринишида булади. Кимёвий таркиби жи^атидан пахта 
толаси деярли соф целлюлозадан иборат. Пишган пахта то- 
ласипинг таркибида 95-96 фоиз целлюлоза ва 4-5 фоиз тур­
ли арсшашмалар — мой, мум ва маъдан моддалари бор. Сирт- 
Ки к,аглами кутикула деб аталади.

Пахта толасининг узунлиги навга борлик. булиб, 25 дан 
45 мм гача, кундаланг кесимининг уртача улчами 12 дан 25 
мк гача булади.

Зигир усимликларнинг поясидан олинадиган тола. Зигир 
толаси элементар ва техник толаларга булинади. Элементар 
зигир толаси бир усимлик ̂ о'жайрасидан иборат. Унинг узун­
лиги 10 мм дан 25 мм гача булади. Техник толалар пектин 
(табиий елим) моддаси ёрдамида узаро бириккан элемен­
тар тoлíUlap дастасидан ташкил топган. Элементар зигир то­
ласи микроскоп ёрдамида текширилса, уртасида тор куву- 
ри \амда беркитилган ва уткир икки учли усимлик )с/-жай- 
раси куринади. Зигир толасининг кундаланг кесими уртасида 
кувури куринган беш томонли купбурчаклардан иборат (25- 
расм).

15-§. ТОЛАЛАР МОРФОЛОГИЯСИ
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24-расм. Пишганлик 
даражаси х,ар хил пахта 

толаси

25-расм. Зигир толасининг 
ташки куриниши ва 
кундаланг кесим юзи

Зирир таркибида 80 фоиз целлюлоза ва 20 фоиз бошк,а 
аралашмалар бор. Буларга мой, мум, маъдан модцалар, пек- 
гин, лигнин (хужайранинг ёгочлашиш мах,сулоти) ва бош- 
к̂ алар киради. Лигнин — толаларни к,аттик;лаштиради, шу- 
нинг учун зигир толаси ва ундан олинган газламалар пахта- 
га Караганда анча каттик, булади ва катбоп газламалар тайёр 
буюмларнинг шаклини яхши сак;лайди.

Жун. Жун толаси куй, туя, эчки, к,орамол ва куёнлар- 
нинг тукли копламасидан олинади. Жун толалари илдиз ва 
тана кисмларидан иборат. Илдиз — жуннинг тери катлами 
остидаги КИСМИ, тана теридан чикиб турган ва оксил мод­
да кератиндан иборат булган кисми. Жун толаси тангача- 
симон кобик ва кувур катламларидан иборат. Тангачаси- 
мон катлам толани ташкаридан коплаб турган шохсимон, 
ярим халкасимон, пластинкасимон булиши мумкин. Бу 
катлам тола танасини емирилишдан саклайди, толани тов- 
лантириб туради ва толаларнинг босилувчанлик хоссасини 
яхшилайди.

Кобик катлами жун толасини )^осил киладиган урчук- 
симон хужайралардан иборат булиб, унинг пишиклиги, 
эластиклиги ва бошка сифатларини белгилайдиган асосий 
катлам хисобланади.

Йугонлиги ва тузилишига караб, жун толалари: тивит, 
оралик тола, узак (кил), улик тола турларига булинади.
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Тивит майин жунли куйларнинг бутун жун катламини 
ташкил к,илгщи, датал жунли куйларнинг эса терисига ёпи- 
шиб ётадиган ингичка бурамдор толадир. Тивит икки к,ат- 
ламдан; тангачсиш ва кобик, катламидан иборат (26-расм, а). 
Тангачали катлами одатда \алк,алар ва ярим х̂ алк̂ алар шак- 
лида булади.

Узакли тола тивитдан дагалрок, ва йугонрок, булиб, де­
ярли бурамдор булмайди. У ярим дагал жунли ва дагал жун­
ли куйларнингжун катламига киради. У уч катламдан; плас- 
тинкасимон тангачали к^атлам, кобик, ва яхлит узакли к,ат- 
ламдан иборат (26-расм, б).

Орсшик, толалар момик, билан к.илтик. орасидаги х^олатни 
эгаллайди. Дурагай зотли куйларнинг бутун жун катлами 
шу оралик,толалардан иборат булиши мумкин. Оралик,тола 
уч катламдан; тангачали, кобик. ва узук;-узук, катламдан 
иборат (26-расм, в).

Улик тола дагал, тугри, каттик, тола булиб, ёмон буяла- 
ди, синувчан булади ва кбайта ишлаш жараёнида анчаси туки- 
либ кетади. У баъзи дагал жунли куйларда булади. Улик 
тола х,ам уч катламдан тангачали, юпк,а кобик, ва кенг узак­
ли катламдан иборат. Узак к^атлам толанинг бутун кунда­
ланг кесимини эгаллайди (26-расм, г).

Табиий ипак. Табиий ипак ипак курти урайдиган жуда 
ингичка ип. Пиллакашлик фабрикаларида пиллаларни пил­
ла ураш ускуналарида чуваланади. Чувалаш пайтида бир неча

пилла ипакнинг учи бирлашти- 
рилади. Натижада хом ипак 
х̂ осил булади. Хом ипак иплари 
ОК.СИЛ — серицин билан бир-би- 
рига бириккан бир неча пилла 
ипидан иборат. Пиллаларни йи- 
гиш ва тортиш пайтида \осил 
булган чик,индилар (устки чи­
гал катламлар, пилла пустлок,- 
ларининг колдикдари, тешилган 
ва чувиб булмайдиган пиллалар)- 
дан калава ипак олишда фойда­
ланилади.

о а о в

26-расм. Табиий жун 
толасининг ташк,и курнииши 

ва кундаланг кесим юзи
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ас?
27-расм. Табиий ипак 

толасининг ташки 
куриниши ва кундаланг 

кесим юзи

Пилла ипларини микроскоп ос­
тита куйиб, каралса ёндош икки 
и пак толаси ва нотекис серицин пат­
лами куринади. Айрим ипак толала­
рининг кундаланг кесими учбурчак, 
овалсимон, ясси, тасмасимон були- 
1ии мумкин (27-расм).

Пилла ипи о^силлар — фиброин 
(15 фоиз) ва серицин (25 фоиз) 
моддаларидан ташкил топган.

I Пилла ипининг йугонлиги бутун 
узунлиги буйича бир хил булмай­
ди, узгариб туради. Узунлиги 1500 
1летрга етади.

Вискоза. Вискоза толасини олиш учун хом ашё сифатида 
лрча, карагай, ок. карагай, кора кайин ёгочларидан олин- 
■̂aн целлюлоза ишлатилади. К.огоз комбинатларида ёгоч май- 
даланилади ва ишкор эритмасида кайнатилади. Натижада 
целлюлоза оммаси ажратилади. Бу омма ок,артирилади, кар­
тон тарозида прессланади ва кимёвий толалар комбинатига 
жунатилади. Бу ерда ишкор эритмаси таъсирида мерсериза- 
цияланади, натижада ишкорли целлюлоза эритмаси >̂ осил 
булади. Унга углеродли олтингугурт билан ишлов берилган- 
дан кейин ксантогенат целлюлоза \осил булади. Ксантоге- 
нат целлюлоза 4-5 фоиз натрий ишк,орли эритмасида эри- 
тилганда ковушкок; йигирув эритмаси — вискоза х̂ осил була­
ди. Вискоза толалари )^л усулда олинади, фильерлардан 
чиккан йигирув эритмаси чуктириш ваннасига тушади. Бу 
ерда вискоза ишкори нейтралланади, ксантогенат элемент- 
ларга ажралади ва целлюлоза ингичка ипак толалари тарзи- 
да булиниб чикади.

Вискоза толаларини узунасига микроскоп остига куйи- 
либ каралса, буйлама чизик^ари булган цилиндр шаклида 
куринади. Кундаланг кесими тилинган барг куринишда була­
ди (28-расм, а).

Ацетат толаси. Ацетат тола олишда хом ашё сифатида 
пахтанинг калта толалари ишлатилади. Пахтанинг калта то­
лалари тозаланилади, сирка кислота мух,итида ацетат ан­
гидрид билан ишланади. Бундай реакция ацетиллаш деб ата-
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28-расм. Кимёвий толаларнинг ташк;и куриниши 1
ва кундаланг кесим юзи '

лади. Сув ёки суюлтирилган сирка кислота кушиш натижа­
сида ок, чукинди \осил булади. Бу чукинди ювилади, спирт 
ва ацетон аралашмасида эритилади, Хосил булган йигирув 
эритмасидан курук, усулда толалар олинади.

Ацетат толасининг тузилиши вискоза толанинг тузили­
шига ухшайди, лекин унда чукуррок. йуллар булади (28- 
расм, б).

Мис — аммиак толаси. Бундай тола пахта целлюлозаси- 
дан тайёрланади. Пахта момигини мис-аммиакреактивида 
эритиш йули билан йигирув эритмаси олинади. Бундай тола 
\ул усулда олинади; чуктириш ваннасига сув ёки кучсиз 
ишк,ор эритмаси солинади. Мис-аммиак толанинг кунда­
ланг кесими деярли юмалок,, буйлама куриниши цилиндр 
шаклида, вискоза толаларига Караганда ингичкарок, ма- 
йинрок,, камрок товланади ва хул х^олатида пишикдигини 
йукотади (28-расм, в).

Синтетик толалар. Капрон полиамид толаларга киради. 
Капрон толаси цилиндр шаклида булиб, уларда микроскоп 
остида куринадиган говак ва дарзлар бор. Кундаланг кесими 
юмалокёки профилланган булиши мумкин (28-расм, г).

Лавсан полиэфир толаларига кириб, нефтни кайта иш­
лаш ма\сулотларидан ишлаб чикарилади. Лавсан толасининг 
кундаланг кесим юзи юмалок шаклда булиб, толанинг таш­
ки куриниши текис ва силлик булади (28-расм, г).

Нитрон полиакрилнитрил толалари жумласига кириб, 
тошкумир, нефть ёки газни кайта ишлаш йули билан оли­
нади. Бундай толалар капрон ва лавсан толаларига Караган­
да майинрок ва товланувчанрокдир.
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Нитрон толасининг кундаланг кесим юзи мураккаб бо- 
бииасимон куринишда булиб, толанинг устки катламида 
йул-йул чизик^ар борлиги куринади (28-расм, д).

Шишасимон ва зарсимон толаларнинг кундаланг кесим 
юзи юмалок, куринишда булиб, толанинг юза к^атлами те­
кис ва силликдир.

Шишасимон толалар силикат шиша парчалари электр 
иечларида 1370°С?(ароратда эритилади. Шиша толаларининг 
ранги барча таъсирларга чидайди.

Металл иплар мис ёки мис к,отишмаларидан килинган 
симни аста-секин чузиш ёки алюминий тасмасини кирк,иш 
йули билан олинади.

16-§. ТУК.ИМАЧИЛИК ТОЛАЛАРИНИ Б И Р-Б И РИ Д А Н  
АЖ РАТИШ  УСУЛЛАРИ

Тукимачилик толаларини бир-биридан ажратиш уч ус- 
лубда амалга оширилади: микроскоп ёрдамида толаларнинг 
кундаланг кесим юзи ва буйлама куринишини текшириш, 
аланга ва кимёвий моддалар таъсирида толалар турини би- 
лиш.

Баъзи бир х^олларда толаларнинг тузилишини микроскоп 
остида куриш етарлидир, чунки умуман толаларнинг таш­
кой тузилиши бир-биридан фарк. килади.

Тукимачилик толаларининг аланга таъсирида узгариши- 
ии текширишда куйидаги саволлар тугилади: тола аланга 
таъсирида тез ёки секин ёнадими, ёнадими ёки эрийдими, 
алангадан олганимизда ёнишини тухтатадими, х,иди ва кул- 
нинг ранги канала булади ва хоказо.

Целлюлозадан ташкил топган толалар (табиий усимлик, 
сунъий целлюлоза) алангада тез ёнади, алангадан олгани­
мизда ёнишини давом эттиради, енгил рангли кул к,олди- 
ради, ёнган когознинг х,иди келади.

Жониворлардан олинадиган толалар (жун ва табиий 
ипак) ёндирилганда алангадан кочиб, жизганак хосил к,ила- 
ди, алангадан олганда ёнишини аста-секин туЬстатади, бар- 
мок, билан эзиладиган к,ора шарчали кул х.осил килади ва 
ёнган сочнинг хиди келади.
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Ацетат ва учланма ацетат толалари ёрур аланга х,осил 
килиб ёнади, оловдан олганда ёнишини давом эттиради, 
к^ора каттик, шарчали кул х^осил килади, сирка \иди ке­
лади.

Синтетик толалар фак^атгина оловда ёнади, ундан олин- 
ганда бирданига учади, бармок, билан эзилмайдиган к.ора 
шарчали кул х,осил килади.

Учинчи услуб толаларга кимёвий моддаларнинг таъсири. 
Микроскоп остида вискоза ва ацетат толаларини бир-бири­
дан фарк,ини ажратиш к,ийин, шу сабабли микрокимёвий 
услуб кулланилади ва толанинг келиб чик^иши буйича аник, 
жавоб берилади. Хар бир гурухдаги толалар узининг кимё­
вий реактив тупламига эгадир.

Масалан, пахта, вискоза ва мис-аммиак толалари мис- 
аммиак тупламида яхши эрийди. Ацетат толаси эса ёмон 
эрийди, учланма ацетат умуман эримайди.

Ацетон ацетат толасини яхши эритади.
Хамма целлюлозали толаларга ишк^ор таъсир эттирил- 

ганда толаси шишади.
Сульфат кислота жундан бошк^а х,амма толаларни эрита­

ди.
Ишк^ор эритмасида жун, табиий.ипак (киздириш нати­

жасида) ва лавсан толаси (к.айнатганда) эрийди.
Фенол ацетат, учланма ацетат, капрон ва баъзида лавсан 

толаларини (фак,атгина киздириш пайтида) эритади.

1 - л а б о р а т о р и я  иши

ТУКИМ АЧИ ЛИ К ТОЛАЛАРИ ТУ ЗИ ЛИ Ш И Н И  М И КРОСКОП ДА
УРГАНИШ

1. М икроскопнинг ишлаш тартиби билан танишилсин.
2. Турли толаларнинг ташк,и куринишини текшириш учун препа­

рат тайёрлансин.
3. Ёруглик нурини тугрилаб, микроскоп ишлашга тайёрлансин.
4. Микроскоп ёрдамида толанинг ташк,и куриниши кичик улчам 

остида та\лил к,илинсин ва толалар тузилиши катта улчамда чизилсин 
(2—3 толадан кам булмаслиги керак).

5. Микроскоп остида толаларнинг кундаланг кесим юзи тайёрлан­
ган моеламадан дик,кат билан курилиб, уларнинг куриниши чизил­
син.
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Хисобот шакли

1. М икроскопнинг тузилиши, чизмаси берилсин ва ишга тайёр- 
лаги услуби ёзилсин.

2. Пахта, зигир, жун, табиий ипак, вискоза, мис-аммиак, аце­
тат, капрон, лавсан ва нитрон толаларининг ташк,и куриниш и ва 
кундаланг кесим юзи чизилсин. М икроскопнинг катталаштирилиш 
Киймати курсатилсин.

3. Юк,орида кайд этилган толаларнинг ташк;и ва кундаланг кесим 
юзи буйича кискача хулоса килинсин ва уларнинг тузилишига дик,к,ат 
билан эътибор берилсин.

17-§. ТУКИМАЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИНИНГ НАМЛИГИ 
ХАКИДА АСОСИЙ МАЪЛУМОТ

Материал намлиги — материал таркибидаги сув масса- 
сининг курук. модда массасига нисбати булиб, у фоизда 
\исобланади.

Тукимачилик материаллари атроф-мухитдаги сув бугла- 
рини ютиш (чикариш) имкониятига эга.

Клмёвий тузилишдаги материалларда сув бугларининг 
ютилиши — таркибида гидрофил гурух атомлари булган, 
яъни гидроксил — ОН, карбоксил — СООН, амид — (сорб­
ция булади). Бошка гурух^ардаги моддалар сув билан куч- 
сиз узаро харакатда буладилар.

Куйи хароратда хавода сув бугларининг таркиби канча- 
лик юкори булса, материал шунчалик куп намликни узига 
ютади. Доимий хароратда материал намлиги Жр нинг хаво 
нисбий намлиги <р га богликлиги, изотермик ютилиш дей­
илади. 29-расмда турли тукимачилик толаларда изотермик 
сув бугларининг ютилиши (/=25°С хароратда) курсатилган. 
Жун, ипак, целлюлозали толалар — пахта, зигир, жут узи­
га сув бугларини тез ютади. Синтетик толалар — полиэфир, 
полихлорвинил, полиакрилонитриллар к>^инча намликни 
кам микдорда ютади.

Толаларда ютилиш имкониятининг фаркланиши хавонинг 
нисбий намлигининг хамма оралигида сакланади. (29-расм).

Тола ва ипларнинг сорбция имконияти макромолекула- 
ларнинг жойлашишига, зичлигига ва говаклигига таъсир 
этади. Агар толанинг ички юзаси ва говаклик юзасининг 
йигиндиси катта булса, ютилиш шунчалик юкори булади.
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29-расм. Турли толаларнинг сув бугларини ютишидаги изотермияси:
а — табиий тола: / —тош пахта, 2—пахта, ипак,

4—зигир, 5—жуп, (5—ингичка жун; б — сунъий тола: /—хлорин, 
2—трилен-лавсан, орлон-нитрон, нейлон, 5—ацетат,

6—вискоза.

Сув молекулалари полимер молекулалари бушлирига 
ютилиши натижасида, молекулалар орасидари борланишни 
сусайтиради, тола ва ипларнинг механик ва бошк^а хусуси- 
ятларига таъсир этади.

Намликнинг ютилиши натижасида тола шишади, вис­
коза толасининг кундаланг кесим юзи 40—65 фоизга ва 
жунники эса 20—30 фоизга ошади. Толаларнинг юза катла- 
мидаги ютилиши унчалик катта эмас, яъни 1—4 фоизни 
ташкил этади. Синтетик толалар арзимас ютилишга эга. Бу- 
ларнинг хаммаси келиб чик^иши турли толаларнинг кулла- 
нилиши ва к.айта ишланишида \исобга олинади.

Намлик х,акикий, мувозанат ва меъёрий намликларга 
булинади. Хак.ик.ий намлик — тажриба йули оркали уску- 
налар ёрдамида аник^анган намлик булиб, фоизда, у куйи­
даги формула ёрдамида х,исобланади;

100

бу ерда т — намунанинг бошлангич вазни, г;
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Мувозанат намлик — материалнинг мувозанат нам­
лиги булиб, яънихаво \арорати 20°С ва нисбий намлиги 65 
(|)Оиз булган шароитдаги намлиги (г=20±2°С , ф =  65±2 
(|юиз).

Меъёрий намлик — меъёрий шартли намлик булиб, 
\исоб ишлари учун х,ар бир ма)^сулотга ало\ида к,илиб, стан­
дарт ва техник курсатмаларида белгилангандир. Меъёрий 
намлик купинча мувозанат намликка як,инрок, белгиланади. 
Гурли келиб чикишдаги тола ва иплар учун меъёрий нам­
лик кийматлари куйидагичадир:

Материал Меъёрий намлик, фоизда
1 нав пахта толаси 8
Пахта ипи 7
Зирир толаси 12
Зирир ипи 10 
Дурагай ва ингичка
ювилган жун 17
Дарал ва дурагай жун 15 
Бир жинсли булмаган
ингичка толали жун ипи 18
Пилла ва эшилган ипак 11
Вискоза толаси 12
Вискоза калава ипи ва ип 11
Ацетат ипи 7
Капрон ипи 5
Нитрон калава ипи 2
Лавсан толаси 1
Хлорин толаси 0,5
Шишасимон ип 0,1

Турли кимёвий толалар ва бошка материаллардан кайта 
ишланган аралаш иплар учун мувозанат намлик фоизда, 
куйидагича булади:

>*',1 = Е К , ' ; ) / 1оо .

бу ерда — аралаш ип \осил килувчи \ар  бир (/) турда- 
ги толанинг меъёрий намлиги.

‘к '

57



р. — аралашма ип хосил килувчи \ар  бир (/) турдаги 
толанинг огирлиги буйича таркиби,фоизда.

Масала: Агар лавсан таркиби Р=ЪО фоиз булса, пахта 
лавсан ипининг меъёрий намлиги аниклансин.

Пахтанинг меъёрий намлиги фоиз, лавсанники
фоиз. Йигирилган ипдаги пахта таркиби хисоблан- 

син. Р = 100- Р 2; Р,= 100-30 = 70 фоиз.

<  = Л , Л + » ' . 2^ а ) / 100,

<  = (8 ■ 70 + 1 - 30)/100 = 5,9 фоиз;

Материал тудасининг меъёрий вазни куйидаги формула 
ёрдамида х,исобланади:

100 +т. =  т
 ̂ 100 + и/ ’

бу ерда — материал тудасининг \ак.ик,ий вазни, кг.
Масала. Фабрикага ха^икий вазни = 10000 кг ва 

хакикий намлиги 18 фоиз булган бир жинсли ингичка жун 
тупи олиб келинди. Ж уннинг меъёрий намлиги ва тупига 
\ак,тулаш фарк.и меъёрий намликни хисобга олган ва ол- 
маган холда хисобланади.

Жуннинг меъёрий намлиги =  17 фоиз. Тупдаги меъ­
ёрий вазни топилсин:

« 5=10000 (100+17)/(100+18)=9915,3 кг.

Истеъмолчи 10000 кг жун учун эмас, балки 9915,3 кг 
жун учун хак тулаши керак.

Аралаш таркибдаги материал учун меъёрий вазн, фоиз­
да, куйидаги формула буйича хисобланади:

100 +
100 +  ’*Л'

бу ерда: — аралаш толаларнинг меъёрий намлиги.

т - =  т^.-------------
'  100 + W.

\ V
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18-§. ТУКИМ АЧИ ЛИ К М А ТЕРИ АЛЛА РИН И НГ Н А М Л И ГИ Н И  
АНИКЛАШ  УСУЛЛАРИ

Материалларнинг намлигини аникдаш учун икки хил 
услуб кулланилади; тугри ва киёсий. Тугри улчашда услуб 
на ускуналар ёрдамида материал намунасидан йукотилган 
намлик микдори куритиш йули билан аник^анади. К^иёсий 
улчаш ишлари электрли услуб асосида булиб, у материал- 
пинг электр каршилиги ёки ундаги намлик таркибининг 
доимий диэлектрик хусусияти билан аникданади.

ТУкимачилик саноатида намликни аникдаш учун кури- 
1ИШ ускуналари, куритиш шкафлари ва электровлагомер 
ишлатилади.

Куритиш ускунаси ёрдамида материал таркибидаги нам­
лик куритиш йули билан чик^арилади. Бунинг учун иссик, 
VIBO 0 К.ИМИ билан намунага инфрак,изил нурлари таъсир 
■птирилади ва шу билан бирга юк,ори тебранишли электрик 
майдонда материални киздириш йули билан намлик чик,а- 
рилади.

Тукимачилик саноатида энг 
куп таркалган ускуналар: АСТ- 
73, АК-2 ва АСТ-80.

А С Т-73 ускунасида (30- 
расм) бир вак^тнинг узида ол- 
I ита ало\ида намунанинг намли­
ги аникданади. У металл цилиндр 
(5), кобигли камера (6) дан ибо- 
|оат. Камерада намуналар солиш 
учун олтита тУрсимон кажава- 
лар (7) дан ташкил топган. Хар 
бир кажава техник тарози ( 1) 
га богланиб тортилади. Кажава- 
ларни тарозига илиш учун ил- 
гак (З)лар мавжуддир. Хамма 
кажавалар бир хил огирликда 
булишини таъминлаш учун та­
рози ёйининг чап елкасида тенг- 
лаштирувчи орирлик паллалари 
(15) жойлашган.

ЗО-расм. АСТ-73 
куритиш ускунасининг 

чизмаси
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Материстл намуналарини куритиш ва к,издириш ишлари 
иссик,х,аво ОК.ИМИ ёрдамида олиб борилади. Хавони кизди- 
риш ишлари электркиздиргич ( 12) ёрдамида булиб, камера 
ичида иссик,\авонинг айланишини тартибга келтириш учун 
диффузор (9) жойлаштирилган, камера ичини ташк^и х̂ аво 
билан алмаштириб туриш учун эса копк^ок, ( 10) жойлашган.

Хаво ички гардиш (8) оркали алмашиниб туради. Хаво 
х^ароратини доимий назорат к,илиб туриш учун термометр
(2) жойлаштирилган. Камерадаги х,аво ^ароратини автома­
тик равишда бир хил opílликдa ушлаб туриш учун терморе­
гулятор (14) куйилган. Харорат датчиги учун контактли 
термометр (4) хизмат килади. Камерадаги \аво белгиланган 
х^ароратгача к,издирилганда х^ароратнинг симоб уступи курса­
тилади. Камерадаги х^авонинг совиши билан симоб уступи 
пасайиб, реле электрк,издиргични улайди.

АСТ-73 куритиш ускунасида намликни аникдаш учун 
материал тупидан намуна танланади. Намуна танлаш стан­
дарт асосида амалга оширилади. Масалан, ипларнииг нам­
лигини аникдаш учун галтакка уралган ипларнииг унта устки 
катламидан к,ирк,илади ёки олиб ташланади. Кейинги к.ат- 
ламидан 100—250 г огирликдаги битта намуна олинади. 
Олинган намуна 0 ,1 фоиз хатолиги билан вазни аник^ана- 
ди. Агар тортиш учун тарози булмаса, унда намуна х^авоси 
суриб олинган берк идишга солинади.

Пахта толасининг намлигини аникдаш учун УзРСТ 614- 
94 стандарти буйича иккиламчи куринишдаги бирлашти- 
рилган намунадан техник тарози ёрдамида 0,1 фоиз хато­
лик билан 200 г намуна тортиб олинади.

Олинган \ам ма намуналардаги нуксонлар туширилмас- 
дан кажаваларга солинади. Камера ичидаги харорат стандар- 
тда курсатилганидек, 107±2°С булади.

Кажаваларни камера ичига жойлаштиргандан кейин, 
шамоллатгич кушилиб, куритиш ишлари бошланади. Би­
ринчи улчаш ишлари 30 минутдан кейин олиб борилади. 
Унинг учун камерадаги олтита кажава намунаси билан бирга­
ликда кетма-кетлик билан тарози дугасининг унг елкасига 
осилади. Тортиш вак,тида шамоллатгич учирилади, кейин 
намунани тортиш ишлари х,ар 20 минутдан сунг такрорла- 
нади. Намунанинг доимий вазни узгармасдан колгунича иш
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давом эттирилади. Олинган натижа- 
лар олдингисидан 0,1 фоиздан куп 
булган к,ийматда фарк/гангунича тек- 
ширилади ва юк.орида курсатилган
(1)ормула ёрдамида хисоб ишлари 
амалга оширилади.

АС-1 куритиш ускунасида (31- 
расм) тукимачилик материалларини 
иссик \аво  окими билан куритиш 
учун вазннинг нисбий узгаришини 
на намлигини фоизда аник/гаш тизи­
ми куйилган. У Рязандаги тажриба ме­
ханик заводида тайёрланган.

Ускуна куритиш камераси, кажа- 
1и1лар ва бошкариш кисмларидан ибо­
рат. Куритиш камераси кобиг ( 1), 
гуртта тиргич (2) дан, шамоллатгич
(3), шамоллатгич копк.оги (4), электр 
кílлopифep (5), Хаво утиш (7) тусик.- 
часи (6) дан иборат. Блок к,исми эса 
устун (8), сезгир узгартирувчи (9), 
пружина (10), болдок, (11) дан ташкил топган. Бошкариш 
блоки сезгир узгартиргичдан келадиган маълумотни кайта 
ишлайди ва куритишдаги намликни фоизда аниклаб, на­
муна огирлигининг узгариш кийматини беради. Ускунанинг 
ишлаши хаво окимининг намунадан утиш вактидаги нис­
бий намуна вазнининг узгаришига асосланади. Хаво окими- 
ии шамоллатгич (3) яратиб беради.

Шамоллатгичга копкок (4) махкамланган булиб, белги­
ланган хаво сарфини таъминлайди. Шамоллатгичдан чиккан 
хаво окими Электр калорифер (5) оркали утади ва белгилан­
ган хароратгача киздиради. Калорифердан чиккан иссикхаво 
окими тусикча (6) га кутарилиб, хаво утказувчиси (7) га 
тушади. Шамоллатгични учирганимизда хаво утиш кувури 
ёпилади. Кутариш механизми (14) нинг асосий вазифаси ка- 
жаваларни кутариш ва тушириш учун хизмат килади.

Кутариш механизми (14) нинг тирговчиси пастга туша­
ди, шунда кажавалар болдокдар ( 11) ёрдамида жойлашти­
рилади.

31-расм. АС-1 
куритиш 

ускунасининг 
чизмаси



АС-1 куритиш ускунасини АСТ-73 ускунаси билан со- 
лиштирганимизда унинг афзаллиги як,к,ол куринади. Чунки 
АС-1 куритиш ускунасида ту^имачилик материалларининг 
намлигини аниклаш объективлиги юк^ори булиб, олинган 
натижалар кбайта ишланади, иссик,х,аво ёрдамида намунани 
куритиш учун кам вак^т сарфланади.

2 - л а б о р а т о р и я  иши

АСТ-73 К.УРИТИШ УСКУИЛСИДЛ ПАХТА ТОЛАСИ НИ НГ 
НАМ ЛИГИН И  АНИК.ЛАШ

1. Ускупанииг тугрилиги текш ирилиб, \ар  бир буш кажавалар- 
пинг вазпи тснглаштирилсин.

2. Ускума кобигидаги улагичлар ёрдамида электр-таъминлаш курил- 
малари кушилиб, ускуна I соат мобайнида к,издирилсин.

3. Кажаваларга солинган ва вазни аник^танган намуналар ёйилган 
\олда жойлаштирилсин. Агар бир вак.тнинг узида бир канча намуна­
лар синаладиган булса. унда кажавалар рак,амлансин.

4. Психромстрнинг курсаткичи буйича хонанинг нисбий намлиги 
ва \арорати аник^ансин.

5. Намуна 30 минут куригандан кейин, шамоллатгич учирилиб, 
кетма-кетлик билан кажавалардаги намуналарнинг вазни аниклансин, 
жадвалга ёзилсин, кейин яна шамоллатгич кушилсин.

6. Кейинги тортиш ишлари х,ар 20 минутдан кейин олиб борил- 
син ва доимий вазнгача аник/1ангандан сунг, ускуна тармок^ари учи- 
рилсни.

7. Х,ак,икий намлик аниклансин.
\

8. Берилган хакикий вазн 40 т (40000 кг) учун материал тупи- 
нимг белгиланган вазни аник^1ансин.

9. Хисоботда к,уритиш ускунасининг чизмаси чизилсин. Синов ус­
луби ва кз'рилманинг ишлаши буйича кискача маълумот берилсин. 
Формула буйича \и соб  ишларини амалга ошириб, муло\аза келти­
рилсин.

Хисобот шакли

1. Материалнинг номи.
2. Куритиш ускунасининг типи ва рак,ами.
3. Намуна вазнини улчашдаги кийматлар.
Намунанинг бошлангич вазни т.
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Тортиш ни- 
иг тартиб 

раками

Вак,т
Ускуна  

камерасида- 
ги \арорат, 

”С

Намуна 
вазни, г

соат мин.

1
2
3

Психрометрнинг курсатиши; /,°С; (р фоиз.

19-§. ТУК.ИМАЧИЛИК М АТЕРИ АЛЛА РИН И НГ Н А М Л И ГИ Н И  
ЭЛЕКТРО Ф И ЗИ КА ВИЙ  УСЛУБЛАР ЁРДАМИДА АНИКЛАШ

Электрофизикавий услуб электр к.аршилиги ёки мате­
риал намлигининг диэлектрик утказувчанлигига боглик, 
равишда аникданади.

Кондуктометрик улчаш. Тукимачилйк материаллари ва 
бошк,а полимерли материаллар диэлектрик хусусиятига эга. 
Уларнинг курук, холатидаги солиштирма электр каршилиги 
жуда юк.ори булади (10'^... 10"̂  Ом см). Табиий ва сунъий 
юлаларни намлаганимизда уларнинг к,аршилиги кескин ту- 
шиб кетади (101...10^ Ом см гача). Кондуктометрик услуб 
материал намлигини аникдаш учун булиб, материсш наму- 
иасидаги каршилигини улчашга олиб келади. Ускуна шка­
ласи купинча намликни фоизда курсатади. Бундай ифода- 
ланиш материал намлигидаги электр к,аршилиги аник, функ­
ционал борликдигига асосланади. Баъзан электр к.аршилиги 
на материалнинг утказувчанлиги намликдан ташк^ари мате- 
риалдаги электролитлар таркибига му\им таъсир килади. Куп 
омилли богланиш услубини к,ийинлаштиради ва ишончсиз- 
ликнинг етишмовчилигига олиб келади, бу айник,са тола 
ёки ипларга кимёвий ишлов берилганда як.к,ол куринади 
(кайнатиш, ок^артириш, буяш). Уларнинг бошк^а сабаблари- 
га кура кондуктометрик услубларда кулланилиши чегара- 
ланади, натижада улчаш ишончсизлигини камайтиради ва 
бу типдаги ускуналарнинг кам кулланилишини билдиради.
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Диэлектрометрик (электр сигими) услуб. Бу услуб электр 
майдонида кутбланган диэлектриклар хусусиятига боглик. 
булиб, кучли майдонга йуналтирилган мусбат ва манфий 
модда мoлeкyлíUlapи ва атомларининг электр заряди куза­
тилади. Модданинг диэлектрикли кутбланиш даражаси мах­
сус физик улчам — е диэлектриклик доимийлиги билан 
ажрешиб туради (фекча “эпсилон”), е — улчамсиз катталик 
булиб, у \ар  доим бирдан катта ёки тенг булади. Вакуум 
учун Е =  1, Х.ЗВО учун эса е= 1,00006 га тенг. Полимерли мате­
риалларда е=3.....5 булади, сувда доимий диэлектрик улча­
ми энг юкори булиб, е=81 га тенгдир.

Агар конденсатор-датчигининг металл копламаси билан 
электр сигими булган тола намунаси конденсаторлар ора­
сига жойлаштирилса, конденсатор сигимининг кутбланиш 
натижалари ошади ва С га тенг булади.

С=ес„,

Толада сув микдори канчалик куп булса, толанинг диэ­
лектрик утказувчанлигининг умумий катталиги е ва тола 
билан тулдирилган конденсатор датчигининг сигими шун­
чалик юкори булади.

Ускунадаги конденсатор датчигининг сигимини аник­
лаш учун узгарувчан сигимли улчаш сигими конденсатор 
билан солиштирилади, яъни материал намлигининг бирли­
ги ифодаланади.

Тола намунасининг микдори ускуна хужжатида курса- 
тилганидек, белгиланган улчамда булишини катъий талаб 
килади.

Электр сиримли ивдикатор. Кейинги вактларда ТНИ (тола 
намлигининг индикатори) пахта толаси ва ИНИ (иплар 
намлигининг индикатори) пахта калава ипининг намлиги­
ни аникдайдиган индикаторлар кенгтарКалган булиб, улар 
пахта йигириш саноатида кулланилади.

Иккала турдаги индикатор хам лойи\аланиш и жихати- 
дан бир-биридан фарк килади. Хар бир индикаторнинг нус- 
хаси узининг хусусиятига эга булиб, улар улчамсиз шкала 
куринишида ишлаб чикарилади. У материал намлигининг 
курсаткичи билан чизикли богланган булиб, улчамсиз кат- 
тадикда хисоб натижсшарини беради. ТНИ ва ИНИ индика-
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1 орини куллаш учун хар бир ускуна кушимча равишда таж­
риба йули билан У ва оралигига боглик, холда, чизик^и 
графигини тузиш лозим.

Намликни аникдашдаги бу электрик услубнинг афзал­
лиги, улчаш ишлари АСТ-73 типидаги куритиш ускунаси- 
дай 2-3 соатлаб эмас, балки бир неча минут ичида бажари- 
лишидадир.

К,иск,а аник^икда улчайдиган (хатолиги бир фоиз юкори) 
\()зирги вактдаги электровлагамерлар стандартда курсатил- 
магани учун уларни ишлаш усулини курсатмадик.

^— Т.А. Очилов, У М . Матмусаев, М .^ . Кулматов 5 5



2 - к и с м
Т^И М АЧ И Л И К ТОЛАЛАРИНИ СИНАШ

1-§. ПАХТА ТОЛАСИНИНГ СИФАТ КУРСАТКИЧЛАРИНИ 
АНИКЛАШ УЧУН НАМУНА ТАНЛАШ

“Пахта толаси. Техник шароит” Уз РСТ 604-93 стандар­
тига биноан пахта толаси ранги ва пишиб етилганлик ко- 
эффиценти буйича бешта навга (1, 2, 3, 4, 5) булинади. 
Пахта толаси узининг физикавий-механикавий курсаткич­
лари: штапел вазн узунлиги, чизикди зичлиги ва солиш­
тирма узилиш кучига кура 10-жадвалдаги курсаткичларга 
мувофик, туккизта; 1а, 16, 1, 2, 3, 4, 5, 6 , 7 типга булина­
ди.

10-жадвал

КУрсат-
кичлар-

нинг
номи

Пахтадаги толанинг типига оид курсажичлар

1а 16 1 2 3 4 5 6 7

Штапел
вазни
узунлиги,
мм
камида

40,2 39,2 38,2 37,2 35,2 33,2 31,2 30,2 29,2

Чизик;1и
зичлик
мтекс,
купи
билан

125 135 144 150 165 180 190 200
200
дан

ортик,

Солиш­
тирма
узилиш
кучи:
1 нав,
с Н/те КС
2 нав 
сН/текс 
камида

3 5 ,3 -
36.3
34.3

3 4 ,3 -
35.3
33.3

3 3 ,3 -
34.3
32.4

3 1 ,3 -
32.4
30.4

2 9 ,4 -
30.4
28.4

2 5 ,5 -
26,5
25,0

2 4 ,0 -
25.0
23.0

2 3 ,5 -
24,5
23,0

2 3 ,0 -
24,0
22,5
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1а, 16, 1, 2 ва 3 типдаги пахта толалари ингичка, 4, 5, 
() на 7 типдагилари эса уртача толали пахта навларига кира­
ди.

Пахта толасининг нави ва типи энг ёмон курсаткичлари 
буйича аникданади.

Пахта толаси туда-туда к,илиб кабул к,илинади. Туда — 
битта темир йул вагонига сигадиган, саноат нави, ранги, 
у.'зунлиги, ифлослиги, нави бир хил булган, сифати хак^ида 
битга хужжат билан расмийлаштирилган пахта тойлари мик,- 
дори тушунилади.

УзРСТ 614-94 стандартга биноан “Пахта толасидан на­
муна танлаб олиш усуллари” амалга оширилади.

Пахта толасининг сифатини аникдаш учун тудадан той- 
лар микдори куйидагича танланади:

Гудадаги тойлар сони 1—5 6—50 50 дан ортик,.
1'ойларни танлаш
микдори х,аммаси 5 5 ва 10 та тойдан

кейин кушимча 
б и р

Олинган тойдан бирламчи ва иккиламчи куринишдаги 
бирлаштирилган намуналар танланади. Бирламчи куриниш­
даги намунадан толанинг мустахкамлиги, чизикди зичли­
ги, узунлиги, пахта толасининг таркибидаги нук^сон ва 
ифлосликлар микдори, иккиламчи куринишдаги бирлаш­
тирилган намунадан толанинг намлиги аникданади.

Бирлаштирилган намуна — 100 г вазндан кам булмаган 
ягона намуналар йигиндисидир. Ягона намунани танлаш учун 
тойлар уртасидаги икки ёки учта металл боглар олиб таш- 
ланиб, тойни к,оплаб турган материал к,ирк,илади. Пахта то­
ласининг юк^орисидан 2—3 см к^алинликдаги к^атлам ва той- 
нинг четидан 10 см дан кам булмаган оралигида ягона на­
муна олинади.

Текшириш учун олинган
тойлар сони 1 2 3 4 5 ва ортик,
\ а р  бир тойдаги ягона 
намунанинг микдори,
кам эмас 500 250 170 130 100
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Олинган ягона намунани секинлик билан тола таркиби­
даги хак.ик.ий нуксон ва ифлосликлар микдорини узгартир- 
масдан когозга ураб, устига туда ва той раками ёзиб куйи­
лади.

Х,амма ягона намуналар беркитилади ва огирлиги 1 кг 
дан кам булмаган, бирламчи кзфинишдаги бирлаштирилган 
намуна олинади ва унга туда ва той раками куйилади. И к­
киламчи куринишдаги бирлаштирилган намунанинг вазни 
200 г дан кам булмаган холда, бирламчи куринишдаги бир­
лаштирилган намунадан танланади. Атроф мухитнинг таъ­
сирида пахта толасининг намлиги бирданига узгариши мум­
кин, шу сабабли 0,1 г гача хатолик билан тортилиб, огзи 
копкок ёки полиэтиленли плёнка билан ёпилади ва той, 
туда ракамлари белгиланиб куйилади.

Бирламчи куринишдаги бирлаштирилган намунадан урта­
ча лаборатория намунаси танлаб олинади ва пахта толаси­
нинг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар микдори аник­
ланади.

Хамма ягона намунанинг икки тарафидан олинган на­
муналар тенг булакларга булинади. Уртача лаборатория на­
мунасининг вазни 50 г булса, таркибидаги нуксон ва иф­
лосликлар микдори 5 фоиз, ундан ортик булса 10 г намуна 
олинади.

Олинган уртача лаборатория намунасининг таркибидаги 
нуксон ва ифлосликлар тозаланади ва унинг вазни 0,01 г 
хатолик билан тортилади. Кейин нуксон ва ифлосликлар 
таркиби куйидаги формула буйича хисобланади:

х =  тЮО/т,^,

бу ерда — бирлаштирилган намунанинг вазни, г; 
т — ажратилган нуксон ифлослик вазни, г.

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар 
микдорини АХМ анализаторида аникдаш учун 100 г вазни- 
даги учта уртача лаборатория намунаси танланади.



Уртача кичик лаборатория намунаси

Чузиш ускунасидан 5п-казамиз

32-расм. Пахта толасидан намунавий ва натижавий пилик тайёрлаш 
жараёнинииг чизмаси

Хисобот шакли

Пахта толасининг намунасидан намунавий ва натижавий пилик- 
ии олиш чизмаси чизилсин.
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2-§. ПАХТА ТОЛАСИНИНГ УЗУ НЛИГИН И  АНИ1У1АШ

Пахта толасининг узунлиги УзРСТ 633-95 стандартига 
биноан аник/танади.

Пахта толасининг узунлигини аник^аиада намуналарнинг 
натижалари уртасидаги рухсат этилган фарк,0,8 булганда —
0,5 мм дан ошмаслиги керак.

Икки турли лабораторияларда олинган синаш натижала­
ри ёки бир лабораторияда турли хил шароитда олинган си­
наш натижаларининг уртасидаги фарк, штапел вазн узунли­
ги буйича ишончлилик э^тимоллиги 0,8 булганда 0,5 мм 
дан ошмаслиги шарт.

Пахта толасининг узунлиги, йигириш (тарок^и, карда, 
аппарат) жараёнига, йигириш ишлаб чик,ариш машинала- 
рининг ишчи к^исмлари орасидаги масофасига ва ишлаб чи- 
к,аришдаги ипнинг сифатига таъсири буйича аникданади. 
Пахта толасининг узунлиги Ь унча катта узунликка эга 
булмаган толани тугрилаб, толани бошидан охиригача ора- 
лиридаги аник^анган масофа тушунилади. Намунада тола­
ларнинг узунлиги бир хил эмас, шунинг учун уни бахо- 
лашда узунлик ва узунлик буйича нотекислик хусусиятла­
ри кулланилади.

Пахта толасининг штапел вазн узунлиги — модал вазн 
узунлигидан узун булган гурух толаларининг уртача вазн 
узунлигидир.

Пахта толасининг уртача вазн узунлиги — хар к,айси
I урух толалари уртача узунликларини, уларнинг вазнига 
купайтмалари йигиндисининг хамма гурух толалари вазни­
га булган нисбати билан аникданади.

Ка;гга толалар микдори — урта толали пахта учун узун­
лиги 16 мм гача, ингичка толали пахта учун 20 мм гача 
булган го;1аларнинг фоизлардаги ифодасидир.

Уртача квадратик огиш о ва квадратик нотекислик С 
толанинг узунлиги буйича нотекислигини курсатади.

Хамма ягона намуна ёки бирламчи куринишдаги бир­
лаштирилган намунанинг хар тарафидан уртача кичик ла­
боратория намунаси танлаб олинади. Олинган намунанинг 
вазни 4—5 г ни ташкил этади. Ундан сунг уртача кичик 
лаборатория намунасининг таркибидаги нук^сон ва ифлос-
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ликлар микдори тозаланади ва турт кисмга тенг булинади. 
\а р  бир кием кетма-кетлик билан намунавий пилик тайёр­
лаш учун ППЛ чузиш асбобидан утказилади (33-расм).

2- ва 3-навлар буйича олинган намуналар эса камида 
беш мартагача з^казилиши шарт. Ундан сунг \ар  бир пилик 
1СНГ икки булакка ажратилиб, ярим булаги ташлаб юбори- 
лади, колган булаклари, яъни хар икки пиликнинг ярми 
бирга кушилиб, иккита пилик олинади. Уни хам чузиш 
ускунасидан 3—5 маротаба утказилиб, хар бирининг ярим 
булаги ташланади. К^олган булаклар бирига кушилиб, ягона 
иилик олинади. Бу олинган пиликни хам чузиш ускунаси­
дан бир неча марта утказиб, намунавий пилик олинади.

Пахтани чузиш ускунасидан 5̂ казишдаги толанинг узун- 
Jшги 25/26 гача, 26/27 дан 31/32, 32/33 ва 3,4 ва 5 мм 
кушимча оралигида булиши керак.

Намунавий пиликнинг таркибида чигал толалар булмас­
лиги шарт.

Намунавий пиликнинг 190—200 мг вазндаги кисми аж­
ратилиб, толалар тугриланади, колган нуксонлар, тугунча- 
лар, пустлокди тола хамда момикдар кискич ёрдамида се- 
кинлик билан олиб ташланади. Кейин ППЛ чузиш асбоби­
дан >пгказилади ва эни 25 мм дан куп булмаган ва огирлиги

33-расм. П П Л  чузиш асбоби: 
/-кабул килувчи валик; 2-узатувчи валик
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175— 180 мг атрофида булган натижавий пилик \осил кили­
нади (32-расм).

3 - л а б о р а т о р и я  иши

ПАХТА ТОЛАСИДАН НАМУНА ТАНЛАШ УСЛУБИ

1. Бирламчи куринишдаги бирлаштирилган намунадан уртача ла­
боратория намунаси танлансин.

2. Бирламчи куринишдаги бирлаштирилган намунадан вазни 4—5 
г булган уртача кичик лаборатория намунаси танлансин.

3. Кичик уртача лаборатория намунасининг таркибидаги нуксон 
ва чик,индилар микдори тозалансин.

4. Уртача кичик лаборатория намунаси тенг турт кисмга ажратил­
син.

5. ППЛ чузиш ускунасининг оралиги тола узунлигига мослаб тугри- 
лаисин.

6. ППЛ чузиш асбобидан туртта намунани утказиб, намунавий 
пилик олинсии.

7. Намунавий пиликнинг 190—200 мг кисми ажратилиб, тола тар­
киби тозалансин ва ППЛ чузиш асбобидан утказилиб, 175—180 мг 
вазндаги натижавий пилик \осил килинсин.

Штапел диафаммаси ва толаларнинг узунлиги буйича 
таксимланиш диафаммалари толаларнинг узунлиги ва улар­
ни нг узунлиги буйича нотекислигини курсатиб беради. 
Штапел диафаммаси алохида технологик жараёнларни, ма­
салан кайта тараш, чузиш ва бошка жараёнларни график 
куринишда тахлил этиш учун кулланилади.

Фараз килайлик, узунлик буйича толаларни А'=(Х|+ 0,5к)— 
-(¿,-0,5Л) ={1г+ -  (^,+ 0-5^) = ( 1 з - = (А -А )  
оралигида гурухларга ажратиб, унда бир гурухдаги толалар
сони Я|, «2, .......«5 олинган булса, таксимланиш диафамма-
сини куришдан олдин п.̂  толалар сонининг умумий йигин­
диси аникланади.А бсцисса!.ординатаукигалларига 
мос нукталарни куйиб чикиб, таксимланиш диаграммаси 
курилади (34-расм).

Штапел диафаммаси ^  и. ва ¿¡укдарида куйидаги тарз­
да курилади (35-расм). т, Ь, е, / ,  g  ш  к диаграмманинг 
нукталарини: (О ва ¿ ,+  0,5/:); (л, ва 0>^к); {п^ + в а
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34-расм. П ахта толасининг 
узунлиги буйича тацсимланиш 

диаграммаси

/.+0,5/:); (Л|+ ва Ь^+ 0,5/с) 
на хоказо координаталарига мос 
пук^талар белгиланади. Белгилан- 
ган нукталар турри чизикдар 
билан бирлаштирилади ва тЬ е 
[ ^ И тарам диаграммаси \осил 
булади. У табиий штапел диаг- 
раммасига мос булиб, толалар- 
пи тартибли таксимлаш вак^ти- 
да улар узунлигининг ошиб бо- 
риши кузатилади.

МШУ-1 ва МПРШ -1 асбоблари ёрдамида пахта толаси 
узунлигини аникдаш услуби. МШУ-1 асбоби натижавий пи­
ликдан олинган вазни 30±5 мг булган толаларнинг бир то- 
монини текислаб, штапел тайёрлаб беради (36-расм).

Асбобда тарамни тахлаш учун керакли вак;тни унда урна­
тилган автоматик вак^т релеси белгилайди: ингичка толали 
пахта навлари - 4  мин, урта толали пахта навлари -4 ,5  мин. 
Асбоб керакли штапелни тайёрлаб булгандан сунг уз-узи- 
дан тухтайди.

МШУ-1 ускунасида тайёрланган штапел кискич билан 
биргаликда олинади ва узунлиги буйича сар^шаш учун 
МПРШ-1 асбобига куйилади (37-расм). Ундаги узатувчи 
механизм рейкани х^аракатга келтириб туради. Ускуна тухта­
тиш мосламасини уртача узунликдаги тола учун 16-узун
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Зб-расм. IVIlliy-l механик тарам тахлагич

■*

37-рисм. М П РШ -1 механик тарам саралагич

толали nax'ia учуй эса 20 -булинмаларига мос к,илиб белги- 
ланади.

Ускунанинг узатиш механизмини кушганимиздан cÿnr, 
у к,абул к,илувчи к.иск,ич томонга харакатлана бошлайди, 
натижада штанел энг узун толани бахмал тасмага так^сим- 
лайли. Пилик чузувчи механизм бахмал тасмага толани уза- 
11П1Л isa уларнинг узунлиги 16 мм дан калта булган толалар 
на узун толали пахталар учун узунлиги 20 мм кам булган 
толалар к^олганда, асбоб автоматик равишда тухтайди. Ка­
бул igiJiyi34Ti КИСК.ИЧНМНГ юк,ори к^исми ва кисувчи тутк,ичи 
ку тарилади. Ундан кейин хар бир гурух толалари йигишти- 
рплт1б, ГОСТ 10681-75 статщартига биноан 1 соат давомида 
6ел1'илат1ган ик^лим тиароитида сак^аб турилади ва вазни 
ВТ-20 тарозиси ёрдамида ± 0 ,1 мг гача хатолик билан улча- 
нади. Киск,ичдан к,олган толаларнинг хам вазни ат1икданиб, 
ёзиб кУ'йилади.
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1\4ШУ-1 ва М П РШ -1 асбобларида« олиигап натижа- 
нарпи кайта ишлаш. Синов ишларидан олинган натижалар
11 -жадвалга ёзилади.

Модал вазн узунликни аниклаш учун жадвсшдан энг кагга 
шнрлик микдори ва узунлик иккита якинлик
1,,|ц'1матлари олинади. Модал вазн узунлик 0 ,1 мм хатолиги 
иилан куйидаги формула ёрдамида .\исобланади:

А ,=(1,Г 1) + Ь ( т , г  + { т -  гп^^,

оу ерда 1^̂— энг юкори вазндаги уртача гуру\ узунлиги, 
мм; Ь - кушни гуру\ узунликлари орасидаги ф арк булиб, у 
1 мм га тенг; т̂  — энг катта вазн микдори, мг; узун-
ли1'и булган кушни гуру.\толаларининг вазни, мг; 
узунлиги булган кушни гуру\тол^шарининг вазии мг;

Ш тапелнинг вазн узунлиги 0,1 мм хатолик билаи 
аиикланади. Унинг учун энг юкори узунликдаги тола­
лар гурух^и аникданади ва модал вазн узунлигидан кагта 
узунликдаги толалар вазни куйидаги формула ёрдамида (мг 
да) хисобланади;

Пахта толасининг штапел вазн узунлиги куйидаги фор­
мула ёрдамида )^исобланади:

+ ^^¡Ьт/у + ^^т . ,
бу ерда / — тартиб раками; Ь — кушни гурух.толалари узун- 
ликларининг фарки.

Кейин узунлиги модал вазн узунликдан юкори булган 
тола гурух/гари вазнларининг йигиндиси топилади, бунда 
\исобланган киймат (у) га уртача узунлиги дан юкори 
булган тола гурухдарининг вазн кийматлари кушилади:

бу ерда у — танланган гурух,нинг тартиб раками; к — Ксггта 
узунликдаги толалар гуру^инингтартиб раками; п — энг кат111 
вазндаги толалар гурух,и1шнг тартиб раками; / — тола узун-
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лиги дан катта булган гурух тартиб разами билан тола 
узунлиги булган гурух тартиб рак^амининг фарки; т. — 
танланган гуру^нинг хак.ик.ий вазни, мг.

Тарамдаги катта толалар микдори {К) фоизда, куйида- 
ги формула ёрдамида хисобланади:

Л = т ,  • 100/

бу ерда — саралашдан кейин к,искичдан колган пахта 
толаларнинг вазни, мг; “ штапел гурухдаридаги то­
лалар вазнининг ЙИРИНДИСИ, мг.

Уртача вазн узунлиги Ь̂ , (0 ,1 мм гача хатолик билан) 
куйидаги формула ёрдамида, мм да х,исобланади:

4  = 'п

бу ерда (7 — энг юкори вазндаги гурух. тартиб ракшамидан, 
\ар бир олдинги ва кейинги гурух, толаларининг тартиб 
ракамларининг 0 FИUJИ; 2  хар бир тола гурух. вазни- 
пинг тартиб раками узгаришига купайтмаларининг йирин- 
диси.

Дисперсия а- , (0,01 мм, гача хатолиги билан) куйидаги 
формула ёрдамида, мм-да, \исобланади;

= ¿V Е - 1  (Е )V X
Уртача квадратик огиш о (0,01 мм^ гача хатолиги би­

лаи), мм да куйидагича \исобланади:

а  = 4^  ■
Квадратик нотекислиги С (0,01 мм^ гача хатолиги би­

лан), фоизда куйидаги формула ёрдамида х^исобланади:

С =  а  100/ 4 .

Жуков тизимидаги асбоб ёрдамида пахта толасипипг узун- 
лигипи апиклаш услуби. Натижавий пиликдан огирлиги 28-35 
мг булган тола ажратиб олиниб, кул ёрдамида штапел тайё|5-
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ланади. Кейин биринчи к.иск;ич ёрдамида к^ора тахтачада 
бир хил куринишда штапел (38-расм) хосил к^глинади.

38-расм. Ш тапел тайёрлаш

Штапелнинг охирги к.исми металл таянчикдан 2 мм утиб 
гуриши лозим. Ш тапелнинг эни 32 мм булади. Кейин яна 
бир маротаба штапел к,айтадан тахтача устида тахланади, 
шунда узун толалар штапелнинг энг пастки ьу^смида жой­
лашган булиши керак. Штапел тайёрлашда толалар йук.о- 
гилмаслиги керак. Тайёрланган штапел бир к.иск,ич ёрда­
мида тахтача устидан олиниб, к,опк,оги очилган Жуков асбо­
бига жойлаштирилади (39-расм). Рилдираклар орасида 
|<;исилмай турган толанинг узунлиги 9 мм ва ундан калта 
булади. Асбоб дастаги ёрдамида бир маротаба айлантирила- 
диган червякли узатма тишли гилдиракни бир тишига су- 
ради. Натижада толалар бир мм га олдига силжийди ва к,ис- 
к,ич чизигидан 10 мм гача булган толалар чик^ади. Улар к.ис- 
К.ИЧ и кки  ёрдам ида икки  
маротаба ажратиб олинади.
Кейин даста икки маротаба 
айлантирилади, тиш ли гил­
дирак эса икки тишга сил­
жийди, тишли гилдиракнинг 
ук^ида жойлаш ган цилиндр 
эса 2 мм га буралади ва кис- 
К.ИЧ чизикдан 12 мм ва ун­
дан калта толалар чик,ади, 
яна к,иск.ичдан икки марота­
ба к^исилмай турган толалар 
ажратиб олинади. Бу жараён 
гарамдаги хамма толаларнинг 
гурухларга так^симлагунча 
давом эттирилади.
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Хар бир гуру\даги толалар ГОСТ 10681-75 стандартига 
биноан бир соат давомида белгиланган шароитда сак/1анади 
ва ВТ-20 торсион тарозиси ёрдамида 0,1 мг гача хатолик 
билан вазии аник^танади.

11-.жадп ал

Гурух 
толалари- 

п т и '  
1артиб 

р азам и ,  ]

Гуруада- 
ги о р а ­

лик, 
узуилп- 
ги, мм

Гуру\- 
п и п г  

уртача 
узупли- 
ги 1, мм

Г уру,\ 
толала- 
р и и и п г  
иазии, 
т^, мг

О ги ш ,
17 .1

/ 'Л п

1 ( ) ~  16 1 1 4,5 - 9 - 4 0 , 5 364,5
2 1 6 - 1 8 17 0,9 —6 - 5 , 4 32,4

3 1 8 - 2 0 19 1,1 - 5 - 5 , 5 27,5

4 2 0 - 2 2 2! 2,3 - 4 - 9 , 2 36,8

5 2 2 - 2 4 23 1,9 - 3 - 5 , 7 17,1

6 2 4 - 2 6 25 3,2 - 2 - 6 , 4 12,8

7 2 6 - 2 8 27 3,8 - 1 - 3 , 8 3,8

8 2 8 - 3 0 29 5,1 0 0 0

9 3 0 - 3 2 31 3,1 +  1 +3,1 3,1

К) 3 2 - 3 4 33 2,4 +2 +4,8 9,6

I 1 3 4 - 3 6 35 0,8 +3 + 2 ,4 7,2

12 3 6 - 3 8 37 0,4 + 4 +  1,6 6,4

1.3 3 8 - 4 0 39 0,3 +5 +  1,5 7,5

Х аш : Е а ^ т .  
Е ш ^ = 2 9 , 8  ^ ^ 3 ,  = 5 2 8 ,7

Жуков асбоби ёрдамида олиигаи натижаларни к^йта иш­
лаш. Олинган натиж^шар 12-жадвалга ёзилади.

Маълум узунликдаги гурух^арнинг вазни:

т —0 ,П т \  + 0,46/н' + 0,37ш1 ,, мг,
п  ’ П - !  ’ п •’ I I - [ ’ ’

бу ерда 0,17; 0,37; 0,46 — ноаник. сараланишни тугриловчи 
коэффициентлар 1„ уртача узунликдаги толаларнинг 
вазгш, мг; 1̂ _̂, уртача узунликдаги гуру\толаларнинг
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назни мг; уртача! узунликдаги гур у\  толалари-
1ПП1Г вазии, мг.

Хисоб 11,5 мм гурух.толаларидан бошлаб олиб борилади. 
7,5 мм узунликдаги гуру\толалар!иии' х.ак.ик.ий иазни куйи- 
лаги формула буйича хисобланади:

/?;,з= 0 ,37/п',^5,

бу ерда т ' . — 9,5 мм уртача узунликдаги гурух, толалари- 
пинг вазни, мг.

9,5 мм узунликдаги гурух. толаларинти'х,ак.ик.и1( вазии 
куйидаги формула ёрдамида хисобланади:

/п,5=0,46/и'д-+0,37//7'||,,

бу ерда т' ,, 5 — 11,5 мм уртача узунликдаги гуру\ толала­
рининг вазни, мг.

Шу тарзда бошк^а уртача узунликдаги гурух толалари- 
иинг хак.ик.ий вазнлари аиик^1анади.

Толаларининг модал, штапел уртача вазн узунликлари, 
квадратик нотекислиги ва калта толалар таркиби куйидаги 
(формула ёрдамида хисобланади:

¿^=(29,5-0+2(4 ,86-4 ,64)7(4 ,86-3 ,68) =  28,8 мм;

у  =((29,5+1 )-28,8))4,86/2 =  4,80 мг;

У + Е т .  = 4,08 + 3,68 + 2,07 + 0,89 + 0,28 + 0,05 = 11,05мг; 

I  ¡Ьт^ = 7,36 + 8,28 + 5,34 + 2,24 + 0,50 = 23,72мг;

I  =29,5+23,72/11,05=31,6 мм;

Л=(0,14 + 0,38 + 0,60 + 0,83 + 1,20)/30,29 100 = 10,4 фоиз.

Жуков асбоби учун олинган уртача вазн узунлиги ва 
квадратик нотекисликларнинг натижалари 13-жадвалда бе­
рилган.

¿.=29,5+2/30,29(-57,43) =  25,7 мм;

5^=4/30,29[4 18,07-1 (-57 ,43)У30,29]=40,83 мм^; 

а  = -̂ /407^ =  6,39мм.
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12-жадвал

Гуру)̂  
толалари­

нинг 
тартиб 

ракшами, j

Асбоб
шкаласи­

нинг
булинмала-
ри 2= 1+ 0 ,5

Гуру\нинг 
уртача 

узунлиги, 
I , мм

Гуру>4 
толалари­

нинг 
вазни, 
т . ,  м г

Гурул
толаларининг 

\ак?<к,ий 
вазни, т . ,  мг

)Ът.̂

1 7,5 0,14

10 9,5 0,4 0,38

11,5 0,5 0,60

14 13,5 0,8 0,83

16 15,5 1,20

18 17,5 1,6 1,54

20 19,5 1,7 1,80

22 21,5

24 23,5 2,21

10 26 25,5 2,8 3,24

28 27,5 4,4 4,64

12 30 29,5 5,8 4,86

13 32 31,5 3,9 3,6 7,36

14 34 33,5 2,4 2,07 8,28

15 36 35,5 0,8 0,89 5,34

16 38 37,5 0,3 0,28 2,24

17 40 39,5 0,05 0,50

X т  j 
=30,2

1 ш.
=30,29

С =  6,39 100/25,7 =  24,9 фоиз.

Олинган натижаларни к;айта ишлашни тезлаштириш учун 
400 булинмага эга булган х,исоб доираси олинади (40-расм). 
Бир булинманинг ба\оси 0,02 мг. Дойра учта сектордан иборат. 
(2) кузгалмас сектор, к,олганлари доиранинг марказий ук,и 
буйича харакатланади. 1. узунлик гуру\идаги толанинг 
х^акик^ий вазнини аниклаш учун, ( 1) секторнинг нолли чи­
зиги 1-2 гурух вазнига мослаб 1-2 секторнинг булинмасига 
куйилади; 1+2 гуру\ вазнига тугри келадиган, 1+2 сектор-
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■1,11 и шкала айланасидан х,ар бир гуруздаги толанинг \aкик^^й 
и,ПИИ топилади.

Хисобнингтуррилигини аникдаш учун синов натижаси- 
олинган умумий вазн хак,ик,ий вазн йириндиси билан 

1л\к,осланади, уларнинг фарк^и ± 0,1 мгдан ошмаслиги ке- 
рак.

13-жадвал

Гурух,
толалари-

1ШНГ
тартиб 

ракшами, ]

Гурух,- 
даги узунли- 

гииинг  
оралиги, мм

Гурух,- 
даги  

толалар­
нинг  

уртача 
узунли­
ги, 1 мм

Гурух
толала­
рининг  

\ак.ик.ий 
вазии, 
т . ,  мг

Огиш,
а

/ЯП, ^ т .J

1 0 - 8 ,4 9 7,5 0,14 -11 -1 ,5 4 16,94

2 8 ,5 - 1 0 ,4 9 9,5 0,38 -10 -3 ,8 0 38,00

3 1 0 ,5 -1 2 ,4 9 11,5 0 ,60 -9 -5 ,40 48 ,60

4 1 2 ,5 -1  4 ,49 13,5 0,83 -8 -6 ,6 4 53,12

5 1 4 ,5 -1 6 ,4 9 15,5 1,20 -7 -8 ,40 58 ,80

6 1 6 ,5 -1 8 ,4 9 17,5 1,54 -6 -9 ,24 55 ,44

7 1 8 ,5 -2 0 ,4 9 19,5 1,80 -5 -9 ,0 0 54 ,00

8 2 0 ,5 -2 2 ,4 9 21,5 1,88 -4 -7 ,52 30,08

9 2 2 ,5 -2 4 ,4 9 23,5 2,21 -3 -6 ,63 19,89

10 2 4 ,5 - 2  6 ,49 25,5 3,24 -2 -6 ,48 12,96

И 2 6 ,5 -2 8 ,4 9 27,5 4 ,64 -1 -4 ,6 4 4 ,64

12 2 8 ,5 - 3  0,49 29,5 4 ,86 0 0 0

13 3 0 ,5 -3 2 ,4 9 31,5 3,68 +  1 + 3 ,6 8 3,68

14 3 2 ,5 -3 4 ,4 9 33,5 2,07 +2 + 4 ,1 4 8,28

15 3 4 ,5 -3 6 ,4 9 35,5 0,89 +3 + 2 ,6 7 8,01

16 3 6 ,5 -3 8 ,4 9 37,5 0,28 +4 +  1,12 4,48

17 3 8 ,5 - 4 0 ,4 9 39,5 0,05 + 5  ■ + 0 ,25 1,25

Егп: Ха^ш:

= 3 0  29 =4^ ^- 643 607

6— Т.Л. Онилов, У.М. Матмусаев, М.К- КУ^шатов



40-расм. Пахта толасини саралашни цайта ишлаш учун 
хисоб доираси

4 - л а б о р а т о р и я  иши

ПАХТА ТО Л А С И Н И Н Г УЗУ Н Л И ГИ Н И  
АНИКЛАШ  УСЛУБЛАРИ

1. МШУ-1 ва МПРШ -1 асбобларида пахта толасииииг узунлигини 
аник­лаш услуби урганилсин.

2. МШУ-1 ва МПРШ -1 асбобларида пахта толасини синаш ишла­
ри утказилсин.

3. ВТ-20 торсион тарозиси ёрдамида х,ар бир гурух толаларининг 
вазни аник^ансин ва олинган натижалар 11-жадвалга ёзилсин.

4. Жуков тизимидаги асбобда пахта толасини синаш ишлари утка­
зилсин.

5. ВТ-20 торсион тарозиси ёрдамида \а р  бир гурух толаларининг 
вазни аниьутансин ва олинган натижалар 12-жадвалга ёзилсин.

6. Хисоб доираси ёрдамида \а р  бир гурухдаги толаларнинг х,ак.ик,ий 
вазни аникдансин.

Хисобот шакли

1. МШУ-1 ва М ПРШ -1 асбоблари ва Жуков тизимидаги асбобда 
пахта толасининг узунлигини аник^аниш  усуллари к,иск,ача ёзилсин.

2. Хар бир услуб буйича узуиликнинг жамланган статистик хусу­
сиятлари ва узунлик буйича нотекислиги \исоблансин.

3. Хар бир услуб буйича толаларнинг узунлиги буйича так,симла- 
ниш диаграммалари цурилсин. Диаграмма куришда абсцисса ук,и буйича 
гуруадаги уртача узунлик, ордината ук,и буйича эса гурух, толалари­
нинг вазни куйилсин.
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3-§. ПАХТА ТОЛАСИНИНГ ЧИ ЗИ К Л И  ЗИ ЧЛИ ГИ  ВА 
МУСТАХКАМ ЛИГИНИ АНИКЛАШ

Пахта толасининг нисбий узилиш кучи УзРСТ 619-94 
I' шидартига биноан аникданади.

Пахта толасидан олинган намуналарнинг натижалари 
уртасидаги рухсат этилган фарк, куйидагилардан ошмасли- 
I II керак:

— динамометрда узиш, иккита намуна буйича ишонч- 
иплик эх^тимоллиги 0,9 булганда —1,8 сН/текс (гк/текс);

— намунанинг хаво утказувчанлиги буйича — 0,3 сН/текс 
(1к/текс), ёки ЛПС-4 шкаласига нисбатан 2,5 фоизда Па 
(мм. сув. устуни)да.

Пахта толасининг чизикди зичлиги УзРСТ 620-94 стан- 
царти буйича аникданади.

Пахта толасидан олинган намуналарнинг натижалари 
уртасидаги рухсат этилган фарк, куйидагилардан ошмасли­
ги шарт:

— иккита намуна буйича чизикди зичликни гравметрик 
аникдаш усулидаги ишончлилик э^тимоллиги 0,9 булган­
да — 6 мтекс;

— намунанинг хаво утказувчанлиги буйича чизикди зич- 
ликни аникдаш усулида — 4 мтекс.

Толанинг чузувчи кучларга к^аршилик курсатиш к^оби- 
лияти унинг мустахкамлиги дейилади.

Толанинг нисбий узилиш кучи — толани узилишига олиб 
келган энг катта кучнинг, шу тола чизикди зичлигига нис­
бати билан аникданадиган катталик.

Тола вазнининг унинг узунлигига булган нисбати тола­
нинг чизикди зичлигини ифодалайди. Чизикди зичлик ва 
мустахкамлик икки хил услубда аникданади: 1) асбоб-ус- 
куна ёрдамида: МШУ-1 тарамни механик тахлаш, МРВ-1 
толани ойначаларга механик кбайта тахлаш, ПСА-1 тола тас- 
вирини хисоблагич ва Прессли типидаги кд1ск,ич билан ДШ - 
ЗМ-2 узиш машинаси; МБУ-5 микроскопи, тарам-тарам лаб- 
чокди к,иск.ич билан ДШ -ЗМ -2 узиш машинаси.

Толанинг чизикди зичлигига ва мустахкамлигини МШУ-
1, МРВ-1 ва ДШ -3 М -2 асбоблари ёрдамида аникдаш услу­
би. МШУ-1 асбоби ёрдамида натижавий пиликдан хар бири-
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41-расм. Ш иша ойначаларга 
толаларни механик тахлаш М РВ-1 

асбоби

Н И Н Г  вазни 17—20 мг 
булган иккита тарам тай­
ёрланади. Ингичка толали 
пахтадан тарамни тайёр­
лаш учун 2 минут, урта 
толали пахтадан эса 2,5 
минут вак^т сарфланади. 
Хар бир тарам металл та- 
рок, ёрдамида, бошлани- 
шида тарам учи, кейин 
урта кисми ва них^оят к,ис- 
К.ИЧ лабчокдарининг атро- 
фи таралади. Тайёрланган 

тарам кетма-кетлик билан МРВ-1 (41-расм) асбобнинг к;ис- 
кичлари олдига олиб келинади. Хар бир ойначадаги толалар 
сони ПСВ-1 (42-расм) асбоби ёрдамида саналади. Хар бир 
тарамдаги толалар сони 2500-3000 дан кам булмаслиги керак. 
Олинган натижалар синов когозига ёзиб куйилади. 2-3 та 
ойначалардан толалар йигиштирилиб, толалар тутами ясала- 
ди, \ар бир тутамдаги толаларнинг сони 500 тадан кам булма­
ган холда мустахкамлигини аникдаш учун уни секинлик 
билан тарок, ёрдамида таралади. Хаммаси булиб, \ар  бир та- 
рамдан 5 та тутам олинади. Прессли типдаги к.иск,ичлар тизи- 
мига тутам махсус тахтакач ёрдамида жойлаштирилади ва 
тутк^ич хамда мурват ёрдамида махкамланади, шунда сурил- 
манинг йуналиши лаборант тарафда булиши керак (43-расм).

Очкич ёрдамида икка­
ла К.ИСКИЧНИНГ мурвати 
маълум микдорда бушати­
лади, шунда лаборант су- 
рилмани узига тортиб те- 
мир мосламани кетма-кет- 
лик билан бушатади ва 
уларни оркага таш лаб 
юборади. Кискич ёрдами­
да толалар сони аник, 
булган бештадан би'гга ту- 
тамнинг мустахкамлигини 
аникдаш учун устки юза-

42-расм. Толаларни санаш 
ПСВ-1 асбоби
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43-расм. Прессли кискичлари комплект»

СИ очик, булган к,иск,ичларга жойлаштирилади, шунда та­
рамнинг текис тарафи юк.ори к,исн;ичнинг чап тарафидан 
3—4 мм масофадаги пластина устида ётиши керак. К.иск.ич- 
даги тутамнинг эни 3мм атрофида булиши лозим. Чап кул 
ёрдамида дастак туширилади ва тутамнинг учи к,исилади. 
Унг кул билан тутамнинг унг учи бушаши учун енгил тар­
тибда ва сурилманинг ёпилишигача к,иск,ичларнинг темир 
мосламаси туширилади. Очкич кетма-кетлик билан иккала 
к,иск,ичнинг ярмидаги мурватни ма^камлайди. Шу сабабли 
очкичнинг буралиши к.айд этишнинг назорат нук^тасида ук, 
буйламасида айланаётган тахтакач устунининг йули чизи­
гидан тухтатган булиши керак. Шундай к^илиб, тутамнинг 
урта К.ИСМИ иккала к;иск,ич ярмида к.исилган булади. Ундан 
сунг мурватлар бушатилади, прессли к.иск,ичнинг тахтача- 
сидан олинади ва стол устига куйилади. Махсус пичок, ёр­
дамида тутамнинг учи ва охири к,ирк,илади. К.ирк,илган то­
лалар ташлаб юборилади. Кейин к.иск^1члар узиш машина­
сининг К.ИСКИЧ ушлагичларига куйилади, шунда сурилма 
чап тарафда булиши керак. Пахта толасининг мустахкамли­
ги Д111-ЗМ-2 (44-расм) узиш машинасида унта тутамни 
узиш йули билан амалга оширилади.

Синаш ишларидан олинган натижалар ёзиб олинади,
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44-расм. Д Ш -ЗМ -2 узиш машинаси:
/-асос; 2-мурват; ^-пастки к.иск.ич; 4-юк;ори к,иск.ич; 5-курсаткич;

6 -шкала

Толалар узилгандан сунг иккала к.иск,ичнинг ярми к,ис- 
к,ич ушлагичдан олинади ва яна тахтакачга куйилади. Оч- 
к,ич мурватларни бураб очади ва металл мосламани кутара­
ди. Иккала к,иск.ич орасидаги узилган тутам олиниб, ойнача 
устига куйилади. Толсшарнинг вазнини аникдашдан олдин 
ГОСТ 10681-75 стандартига биноан 1 соат давомида конди­
цион ик^им шароитида сакпаниб турилади. Сунгра тортиш 
ишлари торсион тарозида 0,05 мг г гача хатолик билан олиб 
борилади.

Синов натижаларини к,айта ишлаш. Уртача муста^камлик 
0,01 сН (гк) гача .хатолик билан куйидаги формула ёрда­
мида хисобланади;

бу ерда Р. — /■ тутамнинг муста\камлиги, сН (гк); п. — / 
тутамдаги толалар сони.

Пахта толасининг \акик,ий уртача муста\камлиги Р, сН 
(гк) 0,01 сН (гк) гача хатолик билан куйидаги формула 
ёрдамида \исобланади;
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/ ’ = / ’У0,692= 1,445Р,„

|>у ерда 0,692 — доимий коэффициент булиб, тарамдаги 
юлаларнинг биргаликда узилмаслигини хисобга олади; 
1,445 — доимий коэффициент булиб, бирнинг 0,692 га 
иулинмасидан олинган. Пахта толасининг чизикди зичлиги 
I', м те кеда куйидаги формула ёрдамида хисобланади:

Г  = Х М ,1 0 '^ /(1 5 Е « ) ,

бу ерда X  ~  узилишда иштирок этувчи хамма тарам- 
ларнингурта кисмининг вазн йигиндиси, мг; 15—к.иск.ич- 
ларни хисобга олган холда тарамнинг кир^илган кисми 
узунлиги, мг; — узилган хамма тарамлардаги толалар 
сонининг йигиндиси.

Пахта толасининг нисбий мустахкамлиги Р ,̂ сН/текс 
(гк/текс) куйидаги формула ёрдамида хисобланади;

Р н = Р / Т .

ДШ -ЗМ -2 асбоби ва МБУ-5 микроскопи ёрдамида пах­
та толасининг мустахкамлигини апик^аш. Намунавий пилик- 
дан тарам тайёрлаш учун иккита намуна танланади^'бирин­
чиси — мустахкамлигини аникдаш учун, иккинчиси — 1 
мгдаги толалар сони ва чизикди зичлигини аникдаш учун 
(14-жадвал) хар бир намунадан тарам тайёрлаб олинади. 
Унинг учун кискич 1 ва таянчли тахтакач ёрдамида бир 
текис килиб тарам хосил килинади. Таралган тарамни кис- 
кич ёрдамида тахтачадан олиб, унинг текис томонини чап 
кул билан кисиб олиб ва яна толаларни кетма-кетлик би­
лан бир текисда тахланади. Толаларни тахлаб булгандан сунг 
кискич 1 ёрдамида кора тахтачадан секинлик билан олиб 
тарамни олдин сийрак, кейин зич тарок ёрдамида аста-се- 
кин олдин текис томонга якин учидан, кейин уртасидан ва 
нихоят к^искичга якин жойдан таралади. Таралган толани 
кискич 1 дан бушатиб, чап кул билан кисиб ва колган 
Кисмини яна олдин сийрак, кейин зич тарок билан икки 
маротаба таралади.
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14-жадвал

Пахта толасининг 
узунлиги, мм

Намунанинг вазни, мг

Чизикди зичлик ва 1 
мг даги толалар 

сонини аникдаш 
учун

Муста)(;камликни 
аникдаш учун

35/36 гача 3 5 - 4 0 5 0 - 6 0
35/36 дан 44/45 гача 40 - 4 5 60 -  70

45/46 ва ундан 
юк.ори 50 - 6 0 70 -  80

Пахта толасининг мустахкамлигини аникдаш учун би­
ринчи тарамнинг хар бири 1500 дан 2500 сН мустахкам- 
ликка тугри келадиган даражада 10 та булакларга, яъни 
тутамларга булиб чизилади. Тутамларни Д Ш -ЗМ -2 узиш 
машинасининг к.иск.ичларига жойлаштиришдан олдин яна 
бир маротаба тараб ташланад и.

10 тутамнинг хар бири кетма-кетлик билан юк,ори к.ис- 
Кичга 15-жадвалдаги улчамларга мослаб махкамланади.

15-жадвал

Пахта толасининг Оралик А, Улчам Б, Улчам В,
узунлиги, мм мм мм мм

34/35 гача 16 5 8 .
35/36 дан 44/45 гача 20 7 10
45/46  ва ундан юк^ори 26 9 13

Тутамнинг иккинчи учи эса пастки к,иск.ичга бир хил 
тарангликда махкамланади. Узиш ишларидан кейин ГОСТ 
10681-75 стандартига биноан узилган тарамлар 1 соат даво­
мида кондицион ик^им шароитида сак^аниб турилади ва 
0,05 мг гача хатолик билан вазни аникданади.

Пахта толасининг чизикди зичлигини аникдаш учун та­
рам 10 та к^исмга ажратилиб, ойначаларга тахлаб чик.илади. 
МБУ-5 микроскопи ёрдамида 120-250 маротаба катталаш- 
тирилган холда хар жуфт ойначалар орасидаги толалар сони



, ,таб  чикилади. Толегларни санаб булгандан сунг, \ам ма 
.мшачалардаги толаларни текис томонга бирлаштириб яна 
(111р марта тараб ташланади ваташланган толаларни санаб, 
умумий толалар сонидан айириб ташланади. Кейин дастани 
(гутамни) кесиш к.иск,ичига жойлаб, унинг уртасидан 10 
мм узунликдаги кирк.им к,ирк.илади ва унинг огирлигини 
и.ртишдан олдин ГОСТ 10681-75 стандарти буйича 1 соат 
J^¡llюмидa ИК/1ИМ шароитида сак^аб турилади. Кеиин 0,05 мг
Iача хатоликда вазни аницланади.

Синов натижаларини кбайта ишлаш. 1 мг даги толалар 
соии куйидаги формула ёрдамида х,исобланади.

т =  n/(^ÍJ.+ М),

бу ерда п — умумий толалар сони; М — намунанинг кесил- 
1ан урта кием вазни, мг; М  — намунанинг кесилгандан 
1флган четки толанинг вазни, мг. Толанинг чизикди зичли- 
I и, мтекс, куйидаги формула ёрдамида \исобланади:

7'=М /.107(10),

бу ерда 10 -  намунанинг кесилган урта кисмининг узун­
лиги, мм.

Кейин якка тола учун уртача оралик мустах,камли1и 
\исобланади:

4 = ( Л + ^ 2 + - - Л о)/10-

Хисоблаш ишлари 0,01 сН гача хатолик билан утказила­
ди. Пахта толасининг уртача \акикий муста\камлиги, сН,
0,1 сН гача хатолиги билан х^исобланади:

Р = ? ./0 ,6 7 5 ,

бу ерда 0,675— толаларнинг биргаликда узилмаслигини эъти-
боргаоладиган доимий коэффициент.

П а х т а  толасининг нисбий мустахкам лиги, сН/текс, и,1 
сН /текс гача хатолик билан куйидаги формула ёрдамида 
хисобланади:

бу ерда 7  — толаларнинг чизикли зичлиги, текс.
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ПАХТА ТОЛАСИ НИ НГ МУСТАХКАМЛИГИ ВА ЧИ ЗИКЛИ  
ЗИ Ч Л И ГИ Н И  АНИК.ЛАШ УСЛУБИ

1. МШ У-1, МРВ-1, ПСВ-! ва ДШ -ЗМ -2 асбобларининг ишлаши 
билаи таиишилсии.

2. МШУ-1 асбобида натижавий пиликдаи х,ар бирининг вазни 17— 
20 мг булган иккита тарам тайёрлансин.

3. МРВ-1 асбобида х,ар бир тарамни мослама ойначаларига тахлан-
син.

4. ПСВ-1 асбоби ёрдамида хар бир ойначадаги толалар сони аник,- 
ланиб, ёзиб олинсин.

5. \ а р  бир тутамни ташкил килувчи 500 тадан кам булмаган тола­
лар сони буйича узиш учун тарамдан 10 та тутам тайёрлансин.

6. ДШ -ЗМ -2 асбобида узиш ишлари олиб борилсин ва олинган 
натижалар ёзиб олинсин.

7. ВТ-20 торсион тарозисида тарамнинг кесилган урта к,исми ваз­
ни аникдансин ва олинган натижалар ёзиб олинсин.

8. МБУ-5 микроскопи ва ДШ -ЗМ -2 узиш машинасининнг ишлаш 
жараёни билан танишилсин.

9. 14-жадв;ш буйича намунавий пиликдан намуна ажратилсин.
10. Текис томонли тарам тайёрлансин.
11. Тарамдан узиш учун 10 та тутам тайёрлансин.
12. Иккинчи тарам ойначаларга тахланиб чизилсин.
13. ДШ -ЗМ -2 асбобида 10 та тутамнинг мустахкамлиги аникдан- 

син ва олинган натижалар ёзиб олинсин.
14. МБУ-5 м икроскопи  ёрдам ида хар бир ойначадаги толалар сони  

санаб ЧИК.ИЛСИН.
15. Саналган толалар йигиштирилиб олинсин ва текис томонли 

тарам куринишига келтирилсин.
16. 10 мм ли узунликдаги кесиш к.иск,ичида тарам к;ирк,илсин.
17. ВТ-20 торсион тарозисида к,ирк;илган тарамнинг урта ва четки 

К.ИСМ толаларининг вазни топилсин.

Хисобот шакли

1. МШ У-1, МРВ-1 ва Прессли типидаги к,иск,ичли ДШ -ЗМ -2 ас­
бобларида пахта толасининнг мустахкамлиги ва чизикди зичлигини 
аникдаш услуби к,иск,ача ёзилсин.

2. Олинган натиж мар кбайта ишлаисин.
3. МБУ-5 микроскопи ва ДШ -3 узиш машинаси ёрдамида пахта 

толасининг мустахкамлиги ва чизикди зичлигини аник­лаш услуби 
ёзилсин.

4. Олинган натижалар кбайта ишлансин.
5. Д1Л-ЗМ-2 асбобининг чизмаси чизилсин.

5 - л а б о р а т о р и я  иши
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4-§. ПАХТА ТОЛАСИ НИ НГ П И Ш И Б  ЕТИЛГА НЛИГИН И  
АНИКЛАШ

Пахта толасининг пишиб етилганлиги унинг девор тук,и- 
малари к^алинлигинингузгаришида руёбга чик^адиган цел- 
мюлоза к^атламинингтупланиши ва гузанинг усиш даврида 
гола ички тузилишининг узгариши билан тавсифланади.
11ахта толаси пишиб етилган сари, унинг мустахкамлиги ва 
чизикди зичлиги ошади. Пахта толаси ривожланиш даврида 
ички к.атламидаги кувурнинг тузилиши узгаради, яъни цел­
люлоза к,анчалик куп йигилса, кувур шунчалик торая бош­
лайди ва толада бурамлар пайдо булади.

Пахта толасининг пишиб етилганлиги Уз РСТ 618-94 
с тандарти буйича аникданади. Толанинг типлари ва навлари 
буйича пишганлик коэффициенти белгиланган меъёрлари 
Уз РСТ 604-93 стандартида курсатилган. Синаш ишларини 
олиб бориш Уз РСТ 604-93 ва Уз РСТ 614-94 стандартлари- 
1'а асосан амалга оширилади.

Пахта толасининг пишиб етилганлиги буйича иккита 
иамуна орасидаги рухсат этилган тафовут куйидагилардан 
ошмаслиги керак:

кутбланган нур асосида ан и кутан ганда иккита намуна 
орасидаги фарк,, купи билан —0,1 фоизни ташкил этади.

Пишиб етилганлик коэффициентининг синаш натижа­
лари орасидаги икки турли лаборатория ёки бир лаборато­
рияда \ар  хил шароитда олинган иккита синаш ишлари 
орасидаги рухсат этилган тафовут 0,1 фоиздан ошмаслиги 
керак.

Пишиб еталганликни кугбланган нур асосцда аникдаш усули.
Пахта толасининг пишиб етилганлигини аникдаш учун 80- 
120 маротаба катталаштирадиган \ар к;андай маркали микрос­
коп, 25x76 ёки 13x76 мм улчамли ойначалар туплами, ВТ- 
200 торсион тарозиси ёки шунга ухшаш бошк.а маркадаги 
тарози, толаларни тахлаш учун к,иск,ич, толаларни мослама 
ойначаларига тахлашда керакли духоба к;опланган тахтача, 
тола жойлаштирилган жуфт ойначаларни к,иск,артириш учун 
к,иск,ич ва кутблантириш мосламаси керак булади.

Пахта толасининг пишиб етилганлигини аник^ашда олин­
ган намуналар ГОСТ 10681-75 стандарти буйича икухим ша­
роитида сакланиши шарт эмас.
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/ 7 Кутблаш мосламасини мур-
^ ватлар билан микроскопнинг

/  мослама столчасига жойлашти-
 ̂ — ид щшшт  рилади, унда микроскоп объек-

■ № ^ = Е н н н п ш ш ш 1|^  тиви юкори кугблантиргич мос- 
/  I  ламасининг марказида булиши

4 1  лозим.
Кутблантирувчи мослама- 

[ |  нинг куриниши 45-расмда бе-
45-расм. KJтблaнтиpyвчи рилган. 

мосламанинг чизмаси М о с л а м а  ЮК,ори к у т б  1,
к;искич 2, ойна 3, стол 4, крис­

талл пластинка 5, туткич 6 , мурват 7 ва них^оят пастки 
кутб 8 дан ташкил топган.

Синаш ишларини бошлашдан олдин намуна пилигидан 
вазни 25—30 мг атрофида тарам тайёрланади. Тарам кора 
духобали тахтача устига куйилган туртта мослама ойначала- 
рига кискич ёрдамида толалар туликтахланади.

Толаларни шундай жойлаштириш керакки, (бир-бирига 
ёндош \олда), микроскоп остида каралганда тасвирнинг 
курилган кисмида 40—50 та атрофида пахта толаси булиши 
керак. Хар бир ойначанинг иккита куриниш кисми текши­
рилади. Курилган пахта толаларининг умумий сони 300— 
400 тадан кам булмаслиги керак.

Хар бир тола жойланган мослама ойначасини кетма-кет­
лик билан кугблантиргич ускуна столчасига ма\камланади.

Пахта толсшари кесишган кутблантиргичларда курилади. 
Бунда куриниш кисмидаги кутбланган ёругликда кристалл 
пластинкалари кизил рангасосини таъминлайди ва пишиб 
етилганлигига караб >̂ ар хил интерференцион буялган пах- 
■|-а толалари курилади.

Пахта толасининг пишиб етилганлик дар^шаси унинг кенг 
кисмидаги энг паст интерференцион буялиши асосида аник- 
ланэди.

16-жадвадда пахта толасининг кутбланган ёругликда буя­
лиши ва тургга пишиб етилганлик гурух^ига булиниши курса­
тилган.
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16-01са()вал

П иш иб
сгилган-

лик
гуру\и

Пахта
толасининг

пиш иб
етилганлик
даражаси

Пахта
толасининг

ранги

Пахта 
толасининг  
тузилиш и ва 
унинг кувури

Пи ш гаи

Тук, сарик, ва 
пуштирок, 
гунафшарангли 
К.ИСМЛИ тилла- 
рангсарик>, шу 
билан бирга 
яшил ва зангори  
кисмли яш илрок  
сарик.

Тола цилиндр  
куриниш ида, 
тор кувурли

П иш иб етмаган

Кук ва зангори, 
сарик, ва занго-
ри, кук КИСМЛИ 
яшил

Тола
пилтасимон  
тузили шидаги  
кенг кувурли

Пишмаган
Гупафшаранг ва 
гунафшаранг 
Кисмли кук

Тола
пилтасимон  
тузилиш идаги  
кенг кувурли

Умуман
пишмаган

Тиник, кизил 
кисмли гунаф- 
шаранг ва тиник  
кизил

Тола
пилтасимон  
тузилиш даги  
кенг кувурли

Олинган туртта намунанинг куриниш к,исмида 1, 2, 3 
ва 4 пишиб етилганлик гурух^арига тегишли {А ,̂ ва
А )̂ пахта толалари сони саналади. Умумий йигинди 100 
фоиз деб, хар бир гурух,нинг пишиб етилганлиги аник^а- 
нади.

Хар бир гурухнинг пишиб етилганлик коэффициенти 
К̂ , К̂ , ва 17-жадвал буйича толанинг 1-гуру\ пишиб 
етилганлиги фоиз микдорига кура аникданади.

Пишиб етилганлик коэффициенти уртача улушлик к,ий- 
мати (К) куйидаги формула ёрдамида х,исобланади:

К =  {А̂ К̂  + А̂ К̂  + А̂ К̂  + ЛД,)/100,
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^  ~  етилганлик гурухи-
нинг фоиз микдори; К̂ , К„ К, К , ~ \  пишиб етилганлик 
гуру)(ининг фоиз микдорига мувофик., 4 та гурух толала­
рининг пишиб етилганлик коэффициенти.

Хисоблар дастлабки иккинчи унлик белгисигача аник­
лик билан амалга оширилади.

/ 7-жадвая

Пиш иб
гурухиь

МИ(

зтилганлик 
ш нг ф оиз  
одори

Пахта толасининг пиш иб етилганлик  
гурухи буйича

Урта
толали
пахта

навлари

Ингичка
толали
пахта

навлари

Урта
толали
навлар

1 2 3 4
Ингичкс
толали
навлар

Урта толали ва 
ингичка толали пахта

77,5 ва 
ундан  
ортик;

74,5 ва 
ундан  
ортик,

2,45 2,45 1,30 1,00 0,50

6 9 ,1 - 7 7 ,4 6 5 ,1 - 7 3 ,4 2 ,40 Г  2 ,40 1,30 1,00 0,50
4 3 ,5 - 6 9 ,0 4 0 ,5 - 6 5 ,0 2,30 2,30 1,30 1,00 0 ,50
3 5 ,5 - 4 3 ,4 35,5 40 ,4 2 ,00 2,00 1,30 1,00 0,50
35 ,4  дан  

кам 
булмаган

35,4  дан  
кам 

булмаган
2 ,00 2,00 1,00 1,00 0 ,50

6 - л а б о р а т о р и я  и ш и

ПАХТА ТО Л А С И Н И Н Г П И Ш И Б ЕТИ ЛГАНЛИГИНИ 
АНИК.ЛАШ

1. Пахта толасидац иамуна танлаш услуби урганилсин
2. Кутбланган нур асосида пахта толасининг пишиб етилганлиги 

ни ани,^1аш услуби билан танишилсин ва а н и м а н с и Г

Хисобот шакли

у»»б„
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2, Пахта толасининг пишиб етилганлик тушунчаси урганилсин ва 
ишлларпинг турли рангдаги куриниш расми чизилсин.

1  К,илинган ишлар буйича к,иск,ача хулоса килинсин.

5-§. ПАХТА ТОЛАСИ ТАРКИБИДАГИ НУКСОН 
ВА ИФ ЛОСЛИКЛАР М И К Д О РИ Н И  АНИКЛАШ

Пахта толасининг таркибидаги нук^сон ва ифлосликлар 
мик/юри Уз РСТ 632-95 стандарти буйича аникд[анади.

Иккита намунанинг синов натижалари орасидаги рухсат 
п илган фарк, пахта анализаторида куйидагилардан ошмас- 
М1М И шарт:

нуксонлар ва ифлос аралашмаларнинг вазний улуши 5,5 
(|)оиздан кам булганда —0,4 фоиз доимий;

нуксонлар ва ифлос аралашмаларнинг вазний улуши 5,5 
(|)Оиз ва ундан ортик, булганда — 0,8 фоиз доимий.

Пахта толаси нуксонлари ва ифлос аралашмаларининг 
микдорига кура узининг х,ар бир навига караб, 18-жад вал- 
да курсатилган талабларга мувофик олий, яхши, урта од­
дий, ифлосли синфларга булинади.

18-жадвал

Саноат
нави

Пахта толасининг синф лари буйича нуксон  
ва иф лос аралашмаларнинг вазний улуш  

меъёрлари, ф оизда, купи билан

Олий Яхш и Урта О ддий И ф лос

I 2,0 2,5 3,0 4 ,0 5,5

II 2,5 3,5 4,5 5,5 7,0

III 4 ,0 5,5 7,5 10,0
IV 5,0 8,5 10,5 14,0

V 10,5 12,5 16,0

Пахта толасининг таркибидаги нуксон ва ифлосликлар 
микдори уч гурухга булинади: толали, балластли ва зарарли.

1. Толали нуксонлар:
чигал тола — турли вазн ва шаклдаги зич уралишган, 

чигалланган тола тутами булиб, у кулда тортганда узил- 
майди (46, а-расм);
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мураккаб чигал тола — иккитадан кам булмаган бир 
неча чигал толалардан ташкил топган гуру)^ (46, б-расм);

пишмаган толалар дастаси — узаро ёпишиб колган пиш­
маган толалар туплами (46, в-расм);

2. Зарарли нук^сонлар:
тугунчалар- вазни 0,5 мг атрофидаги учлари турли то­

монга кетган кичик тугун шаклидаги чигаллашган толалар 
(46, г-расм);

пустлок^и тола- улчамлари 2 мм^ дан кам булмаган сир­
тида толалар к^олган чигит (46, д-расм);

3. Бсшластли нук.сонлар;
пишмаган ва майдаланган чигит — оч жигарранг сарик,, 

)^атто, ок,рангдаги к,обик/1и пишиб етилмаган ва чигит к,оби- 
рининг толали йирик булаклари (46, е-расм).

Пахта толасининг таркибидаги нук,сон ва ифлосликлар 
микдорини аниклаш учун бирлаштирилган намуна танлаш 
Уз РСТ 604-93 ва Уз РСТ 614-94 стандартлар и га асосан

бажарилади.
Намуналарни синашдан 

олдин улар 4 соат давомида 
ГОСТ 10681-75 стандартига 
мувофик, сунъий икдим ша­
роитида ёки намуна вазни­
нинг узгариши 2 соат даво­
мида 0,25 фоиздан ошмаган 
х,олларда ундан кам вак,т да­
вомида ушлаб турилади.

АХ-М пахта апализато- 
рида пахта толасининг тар­
кибидаги нук с̂он ва ифлос­
ликлар микдорини аник,лап1. 
Олинган намуна пахта ана- 
лизаторининг к,абул к,илиш 
столчасига бир текис к,илиб 
ёйилади ва анализатор ишга 
туширилаци (47-расм). Наму­
нанинг )^аммаси утказилган- 
дан кейин, анализатор тухта- 
тилади.

46-расм. Пахта толаси 
таркибидаги нук,сом ва 

ифлосликларнипг куриниши
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47-расм. АХ-М пахта анализатори:
/ стол; 2— цилиндр; 5— нинали барабан; турсимон барабан;

5— вентилятор; 6— чик.инди камераси; 7— пичок,

Пахта анализаторининг чанг камерасидан х,амда \аво 
(|)ильтридан нуксонлар ва ифлос аралашмалар микдори оли- 
пади ва уларнинг умумий вазнини аникдаш учун бирга­
ликда тортилади.

Кулда ажратиш усули ор1̂ али пахта толасининг таркиби­
даги нуксон ва ифлосликлар микдорини аниклаш. Олинган 
иамуна сайкалланган юпка тахта ёки картон устига жой- 
л;шггирилиб, кетма-кет уч боскичда ифлос аралашмалар 
кискич ёрдамида ажратилади.

Биринчи ажратиш:
намунадан чигал тола, мураккаб чигал тола, пишмаган 

па майдаланган чигит, пишмаган толалар дастаси ва йирик 
и(1)лосликлар ажратилади ва пластмассали идишчаларга со- 
линади.

Ажратишда ажралган майда ифлосликлар, йирик иф ­
лосликлар йигилган идишчага кушилади.

Хар бир турдаги ифлосликларнинг вазни ало)^ида ± 1 мг 
аникдикда улчанади ва вазн (п \)  йигиндиси )^исобланади.

Шу билан биргаликда нуксон ва ифлос аралашмалардан 
■|'Озаланган тола х.ам ±1 мг аникдикда тортилади ва вазни 
(т,^) аникданади.

Иккинчи ажратиш:
иккинчи ажратиш натижасида олинган тоза толанинг ун 

жойидан нуксон ва ифлос аралашмаларнинг вазний улуши
1—Т.А. Онилов. У.М. Матмусаев, М.К- Ку̂ м̂атов 97



5 фоизгача булганда 0,05 га тенг, нук.сон ва ифлос ара- 
лашмггларнинг вазний улуши 5 фоиз ва ундан юк^ори булган­
да 0,1 П1р га тенг к^илиб иккинчи ажратиш учун огирлик 
микдори (гПд) танланади.

вазндаги пустлок^и тола ва майда ифлосликлар аж­
ратилади ваалох;ида ± 0,1 мганик^икда вазни аник/1анади. 
Шу аиик^икда иккинчи ажратиш натижасида олинган тоза 
толанинг вазни \ам  улчанади.

Учиичи ажратиш:
Шц вазндаги пахта толасининг бир неча жойидан нуксон 

ва ифлос аралашмсшар вазнининг улуши 5 фоизгача булганда
0,2 га, нуксон ва ифлос аралашмалар вазнининг улуши 
5 с[юиз ва ундан юк^ори булганда 0,5 га тенг к^илиб т  
вазн микдори ажратилади.

Шу огирликдаги тугунчалар ажратилади, кейин 0,05 мг 
аник/1икда вазни улчанади.

Улчаш натижаларини т<;исоблаш. Нутсон ва ифлос ара- 
лашмаларнинг \ар  бир тури (X.) фоизларда куйидаги фор­
мула ёрдамида \исобланади:

Хг{т,К)Ш/т,^,

бу ерда т. — намунани ажратиш натижасида йигилган нук­
сон ва ифлос apílлaшмaлap турининг вазни, г;

— синаш учун олинган намунанинг 50 г ёки 10 г га 
вазнининг камайишини \исобга олувчи коэффициент.

К. — иккинчи ва учинчи ажратишда намунанинг вазни- 
ни камайишини ^^исобга олувчи коэффициент.

К. коэффициентнинг синаш учун олинган намунанинг 
вазни ва ажратиш боскичига боглик, катталиклари 19-жад- 
валда келтирилган.

¡9-ж адвал

Намуиани
ажратиш
боскичи

Синаш  у ч у й  ОЛИН 

лардаги огирлигида н 
камайиш коэс

ган намунанинг г . 
амунанинг вазнининг  
)фициенти, К.

50 К)
Бирипчи

Иккинчи

Учинчи

1

20
100

1

10

20
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11;1хга толаси намунасидаги нук^сон ва ифлосликларнинг 
чкупий вазний улушининг (П) \ам м а кийматлариии 
||и11Г!ларда жамлаб куйидаги формула ёрдамида \исоблана-
'III

п  = Е ^ , .

/\исоблар иккинчи р л и к  белгисигача аник/1икда амалга 
шпирилади ва биринчи унлик белгигача яхлитланади.

7 - л а б ор ат о р ия  иши

ПАХТА ТОЛАСИ ТАРКИБИДАГИ НУК.СОН 
ВА ИФЛОСЛИКЛАР М И К Д О РИ Н И  АНИК;1АШ

1. Пахта толаси таркибидаги нук,сон ва ифлосликлар микдорини 
|,Ул ёрдамида аиик^таш услуби билап тапишилснн ва иамума сииал-
I 1111.

2. АХ-М апализаторипинг ишлаш жараёяи билаи танишилсин.
3. Пахта толаси таркибидаги нук,соп ва ифлосликлар микдориии 

ЛХ-М анализаторида аиик^аш услуби билан танишилсин ва чизмаси 
'III шлсин.

4. АХ-М анализаторида иккита намуна сииалсин.

Хисобот шакли

1. Пахта толаси таркибидаги нук,сон ва ифлосликлар микдори к,ул 
|'рдамида аник^тансин.

2. Пахта толаси таркибидаги нук,сон ва ифлосликлар микдори АХ-М 
а I мл и затор ида а н и кл а н с и и .

6-§. КАНОП ТОЛАСИНИИГ Э ГИ Л И Ш И  ВА 
МУСТАХКАМ ЛИГИИИ АНИКЛАШ

Гибкомер асбобида каноп толасининг эгилишини аниц- 
лаш. Каноп толасининг эгилиши деб 270 мм узунликдаги 
па 420 мг вазндаги тутамларнинг учлари уз огирликлари 
остида эгилишига айтилади.

Каноп толасининг эгилиши ГВ-2 (48-расм) асбоби ёр­
дамида куйидагича аник/ханади. Тайёрланган каноп толаси- 
пинг тутамлари кассетадан олиниб, асбобнинг 1 ва 3 май- 
дончасига куйилиб, пластинка 2 ёрдамида р т а с и  мах^кам-
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48-расм. ГВ-2 асбоби

ланади. Синаш ишлари бошланганда 
намуна майдончалари пастга к,араб 
харакатлана бошлайди ва шток 5 ёр­
дамида эгилади. К,обик,7 гажойлаш- 
тирилган штокнинг \аракатида на­
муна майдончалари сурилма 6 нинг 
буралишидан кейин, пастлай бош­
лайди. Синовнинг бошланишида на­
муналар майдончалар билан бирга­
ликда тушади, кейин улар ажрати- 
лади. Иш тамом булгандан кейин 
тутк^ич 4 ёрдамида намуна буйича 
эгилиш улчами 30 та тутамни си­
нашдаги 60 та улчашдан уртачаси 
\исобланади.

Тутам толаларининг эгилиши, 
сунгра эса уларнинг муста^камлиги аникпанади.

Каноп толасининг мустатусамлигини ани^лаш. Каноп то­
ласининг муста^^камлиги Н деб, 270 мм узунликдаги ва 
420 мг вазндаги тутамларнинг узилиш кучига айтилади.

Тутамларнинг мустах,камлигини аникдашдаДКВ-60 узиш 
машинаси ишлатилади (49-расм).

ДКВ-60 узиш машинасининг ички катламида тахталик 
кутича копк,ори урнатилган булиб, курилмани столчага мах,- 
камлаш учун иккита мурват жойлаштирилган. Гайкаларни 
бураш натижасида к,опк,ок. кутига ма^камланади. Динамо­
метр куч улчагич маятниги, иккита киск^ич ва х,аракатла-

нувчаи унг кискичдан 
тузилган. М аятник (1) 
укка  мах^камланган 
булиб, машинанинг асо­
сий кисми х,исобланади. 
Маятник ва асбоб курил- 

J 4  масини мах^камлаш учун 
маятник штангасидаги 
мурват (2) хизмат к,ила- 
ди. К.ИСКИЧ 8 ва 9 дар гил- 
д и р акч а  кури н и ш и да 
булади.
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1'арамнинг бир учи к,иск,ичга мурват ёрдамида мах^кам- 
|.тади. Чапки к,иск.ич маятник кисмлари (3) билан боглан- 
I ли \олда, уз навбатида призма (4) га таянган х^олда диск- 
иипг маятникли тик^инига эксцентрикли ма^камланган була- 
IIи. Чапки к,иск,ичга толани жойлаштириб, мурват (б) 
1'|))|,амида кайд этилади.

1)иринчи к,иск,ич х,аракатланувчи мурват (13)нинг гайка- 
I и (12) га мах,камлангаи. Харакатлантириш ишлари дастак 14 
иплан кул ёрдамида амалга оширилади. Маятник укига кий- 
пирилган курсатувчи (7) мурват (6) билан биргаликда мус- 
1м,\камликни курсатади. Курсаткични нолли х^олатига рилди- 
ракчага котирилган узакча ёрдамида келтирилади. У тик^ин- 
п.'и и мурват (5)нинг таянч нуктасига мах^камланган булади. 
Мустах^камликни шкала (10) дан билиб олиш мумкин.

Динамометр таянч нук,тасининг курилмаси иккита те-
.....кчадан иборат. Тутамларнинг муста>^камлигини аникдаш
учун х,ар бир тутам асбобнинг к,иск,ичлари (8) ва (9) га 
ма\камланади. К,иск,ич (8) ва (9) мурват билан котирилади.
VI |да жойлашган дастак (14) маятникнинг узвий к^^сми билан 
(шрг^шикда айлантирилади. Устуннинг чапки к,исми тиргак
(II) ёрдамида к,айд к,илинади. Кис^ичлар орасидаги масофа 
ка;гга тола ва тарандидан тайёрланган пилик учун (7) см, 
каноп толасининг тутами учун эса ( 10) см булади.

Тутамлар к.иск,ичларга мах^камлангандан кейин дастак 
( 14) бир хил тезликда айлантирилади ва унг томондаги 
Киск.ич х^аракатланади. Охирги тортувчи куч призма (4) би­
лан борлик, булиб, унда жойлашган маятник ( 1) диск мар- 
кази б р и ч а  айлана бошлайди. Курсаткич (7) марказга маъ­
лум бир ишкаланишда рилдиракка туртки беради. Курсат­
кич маълум бир бурчакка оради ва мустах^камлиги шкала 
( 10) дан аникданади.

8 - л а б о р а т о р и я  иши
КАИОП ТОЛА СИ Н И Н Г Э ГИ Л И Ш И  ВА М УСТАХКАМ ЛИГИНИ 

АНИК.ЛАШ УСЛУБИ

1. ГВ-2 асбоби ишга тайёрлапсин.
2. ДКВ-60 узиш машинаси ишга тайёрланиб, к.искичлар орасида­

ги масофа 100 мм га тугрилансин.
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3. Секундомер ёрдамида дастакиимг айлаииш тугрилиги текши- 
рнлснн,

4. Муста)^камликни аииклаш учун тутам памуналари тайсрлансии.
5. Олинган натижаларнинг уртачаси па бу курсаткичлари буйича 

квадратик нотекислиги аниклансин.

Хисобот шакли

1. Намунаиинг номи ва таснифи.
2. Лсбоб (завод рак,ами, типи).
3. Эгилиш ва узиш асбобларининг шакли курсатилсин ва ишлаш 

тартиби берилсии.
4. Хирорэт ва ?^авоиинг нисбий намлиги (1,”С; ф, фоиз).
5. Олинган натижалар к^'йидаги жадвгшга езилсин.

Курсаткич­
лар

Тутамлар раками

5...30

Уртача
киймат

Квадра­
тик 

нотекис- 
лик С, 

ф оиз

Эгилиш , мм 
Канопнинг  
мусга\кам- 
лиги, даН

6. Эгилиш нинг уртача киймати, мм; эгилиш буйича квадратик 
иотскислиги, фоиз; каноп толасининг уртача муста\камлиги, даН; 
каноп толасининг м уста\кам лиги буйича квадратик нотекислиги, 
фоизда х,исоблансин.

7. Эгилиш ва муста\камликни аниклаш асбобларининг расми чи­
зилсин ва ишлаш тартиби курсатилсин.

7-§. КАНОП ТОЛАСИНИНГ БУ Л И Н И Ш И Н И  АНИК;ЛАШ

Канон толасининг булиниши гравиметрик услуб ёрда­
мида аникданади.

Гравиметрик услуб ёрдамида каноп толасининг булини- 
шини аниклаш. ЛО-2 асбобида тайёрланган пиликдан 6-7 см 
узунликдаги олтита кесим тайёрланади (50-расм). Кесимлар
5 см узунликдаги андозага куйилади. Кейин \ар  бир пилик-
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51-расм. Кескич асбоби

\/ \1/ \/

пинг иккала учи 0,5 мм к.алинликдаги, 9 мм узунликдаги 
ти али  тарок. ёрдамида таралади. Тарашдан олдин 5 см узун­
ликдаги пиликнинг 1,5 
см ли кисми лаборато­
рия кд1ск,ичига ма\кам- 
ла1 ищи. Буш турган KĴ c- 
ми тарок. билан тарала­
ди ва л а б о р ато р и я  
кискичига ма\камла- 
ииб, таралмаган учи та- 
рок, ёрдамида таралади.

Таралган кесимлар- 
иинг уртаси кескич ёрдамида 1 см 
лик масофада кесилади (51-раем).
Киркилган толалар бир жойга йи- 
|'илади ва битта кесим бошк,асига 
жойлаштирилади. Умумий толанинг 
вазнидан  ^ар б и р и н и н г вазни 
10± 0,2 мг булган бешта намуна оли­
нади ва булинишини )(.исобга олган 
\олда х.ар бир намунадаги толалар 
сони санаб чик^илади. Булиниш ку- 
йидагича х^исобга олинади. Намуна­
нинг узунлиги б р и ч а  ( 1,0 см) эле- 
ментар толалар ярмидан купга аж- 
раган булса, уларнинг йигиндиси 
умумий толалар сонига киради (52- 
расм).
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Намунадаги толалар сони булиниши буйича унинг но- 
мерига таъсир этади ва у куйидаги формула ёрдамида )(,исоб- 
ланади:

М=1/т ,

бу ерда Ь — толанинг узунлиги, мм; т — толанинг вазни,
10 мг.

Уз навбатида X =  и 10 мм (л— толалар сони)га тенг булиб,
I  нинг р н и г а  куйсак, унда куйидаги формулани \осил 
Киламиз:

N = 1̂  10/ 10, ёки М =  п.

Меъёрий-техник х^ужжатларга биноан булиниш бешта 
кайтарилишда ани^ланади, кейин уртачаси топилади ва 
олинган натижалар бирликкача яхлитланади.

9 - л а б о р а т о р и я  иши

КАНОП ТОЛА СИ Н И Н Г БУ Л И Н И Ш И Н И  АНИК.ЛАШ УСЛУБИ

1. Якуний пиликдан 60-70 мм узунликдаги олтита кесим тайёр­
лансин.

2. Олтита кесимдан андоза ёрдамида ^ар бирининг узунлиги 5 см 
буйича олтита намуна олинсин.

3. Хар бир намуна 10x10 мм игнали тарок, ёрдамида таралсин.
4. Хар бир намунанинг урта к,исми 10 мм >(зунликда кескич ёрда­

мида кссилсин.
5. К,ирк,илган толалар кушилиб, хар бирининг вазни 10±0,2 мг 

булган бешта намуна танлансин.
6. \ а р  бир намунадаги булинишни хисобга олган \олда толалар 

С01Н1 санаб чик^илсин.
7. Олинган натижаларнинг уртачаси ва толанинг чизик/ги зичлиги 

аник,лансин.

8-§. КАНОП ТОЛАСИНИНГ ВАЗН 
У ЗУ Н Л И ГИ Н И  АНИКЛАШ

Каноп толасининг вазн узунлигини аникдаш  учун 
юкорида баён этилган услуб буйича битта пилик олинади.

Кушимча равишда тугри чизик буйича лачак (бородка) 
тайёрланади. Лачакдан энг узун булган бешта тола ажратиб
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оминиб, хар бир толанинг узунлиги аник^анади ва уртача 
V (уилиги топилади.

Кейинги толалар икки гуру^га тахланади: 200 дан 201 
мм гача узунликдаги ва юк^ори.

200 мм узунликдаги тола к^исмининг вазни лачакдан 
ипик^ари, бошланишида 350 мм узунликдаги, кейин 250 
мм ва 201—250 мм ли тола узунлиги аник;1анади. Учта булин- 
гап гурух. биргаликда вазни аникданади ва 200 мм дан узун 
()улган тола вазн микдори \исобланади.

Узун толаларнинг вазни энг узун бешта толалар билан 
()иргаликда аник^анади, кейин намунадаги узун толалар 
(|)0изи топилади.

ЛО-2 асбобида пиликдан олинган толанинг уртача вазн 
узунлиги куйидаги формула ёрдамида аникданади:

Д = С К  + А,

бу ерда С—201 мм ва ундан юк,ори узунликдаги толалар­
нинг фоизли таркиби; К — 2,84-шудринг таъсирида иви- 
1'илган таранди учун коэффициент; К  — 3-ивитилган пояли 
таранди учун коэффициент; А —12> мм-шудринг таъсирида 
ивитилган таранди учун доимий сон; А — 66 мм-ивитилган 
иояли таранди учун доимий коэффициент.

Агар энг узун бешта толанинг уртача узунлиги 600 мм 
га тенг ёки юк,ори булса, уртача узунлик буйича к^илинган 
Хисобни куйидагича тÿFpилaш мумкин. Энг узун толалар­
нинг уртача узунлиги 600—700, 701—800, 801 мм ва ундан 
юк,ори, тугрилаш, мм +3 +10 +17.

9-§. Ж УН ТОЛАСИ НИ НГ СИФ АТИ НИ  АНИКДАШ

Жун толасининг сифати ГОСТ 468-81 “Сараланган та­
биий жун, курсаткич номенклатураси”га асосан аник^ана- 
ди.

Жун толасининг хоссаларига куйидаги асосий курсат­
кичлар киради: ингичкалиги (уртача диаметри), узунлиги, 
ёг микдори, усимлик, маъданли аралашма ва чанг, намлик, 
пишикдик ва бошк^алар.

Бу кÿpcaткичлap турли стандартда белгиланган курсат- 
кичларга биноан аник;ланади. Ювилган, курук. холида иш-
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лов берилган ва органик аралаш мал ардан тозаланган жун- 
нинг сифат курсаткичларини текшириш учун ГОСТ 20576- 
82 стандартига асосан тудадан учтадан кам булмаган 30 
фоизлик бирлик урами танланади, улардан;

— биттадан кам булмаган 10 фоизлик бирлик калава 
синаш ишларини ^ к ази ш  учун ишлатилади;

— биттадан кам булмаган 10 фоизлик бирлик калава 
таъминловчи иштирокида синаш ишларини кайтариш учун 
ишлатилади;

— биттадан кам булмаган 10 фоизли бирлик калава ке- 
лишмовчилик чик^ан холда синаш учун ишлатилади.

Бирлик калава ^ар учта тойдан кейин тасодифий ра- 
вишда танланади. 20-жадвалга биноан битта бирлаштирил- 
ган намунага куйилган х,амма бирлик калава вазнидан так,- 
рибан 15 г ли нуктали намуна танланади.

20-жадвал

Жун
Битга бирлик урамидан олинган нук^тали 

намуналар сони
5 ва куп 4 3 2 1

Ю вилган ва 
органик
аралашмалардан
тозаланган

10 13 17 26 50

Курук, х,олида 
ишлаб чикаришда 
кайта ишланган

20 26 34 51 100

Бирлаштирилган намуна стол устига 100x100 см ли 
улчамда катламли к,илиб тахланади. Бу катлам туртта бир 
хил тенг булакка булинади, х,ар бири яна кайтадан катлам- 
ли килиб тахланади, яъни бир к,исми бошк^асига куйилади.

Турли жойидан тайёрланган бирлаштирилган намунадан 
ювилган ва органик аралашмалардан тозаланган жун учун 
50 г вазн буйича учта лаборатория намунаси, курук, х^олида 
ишлов берилган жун учун 300 г вазндаги намуна танланади. 
Олинган намуналардан 21-жадвалга мос равишда синаш 
ишлари олиб борилади.
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21-жадвал

Сифат курсаткич

Лаборатория намунасининг  
вазни, г

ювил­
ган жун  

учун

органик  
аралашма- 

лардан  
тозалаиган 
ж ун учун

курук. 
>(олида 
ишлов 

берилган  
жун учун

Наму­
налар
сони

К.ирк,им таркиби

Уртача узунлик

М уставка мл и к ва 
узайиши

Ингичкалик

Усимлик
аралашмаси
гаркиби

К^азрок. таркиби

К.ОЛДИКДИ эркин  
ИШК.ОР таркиби 

К.ОЛДИКЛИ ёр 
таркиби

50

50

20

20

50

100

5

10

50

50

20

20

50

5

10

100
50

100

100

300

300

10-§. Ж УН ТОЛАСИ У ЗУ Н Л И ГИ Н И  АНИ1У1АШ

Ювилган, органик эритмалардан тозаланган ва курук. 
ишлов берилган жун толасининг узунлиги ГОСТ 21244-75 
стандартига асосан ани»у1анади. Унинг учун тарам тайёрла­
нади.

Улчанадиган тарамли жун 10 мм га тенг синф оралиги- 
да узунлик синфи буйича гуру>у1анади.

Толанинг уртача узунлиги, мм, куйидаги формула ёр­
дамида \исобланади:

1 , = ( А + 3 , ) / { 8 , К )

1 ^ = А + 8 , \ 0 ,

бу ерда А — энг калта жуннинг синфли оралик, билан айир- 
маси булиб, синф чегарасидаги к^ийматларнинг ярим йи-

107



риндиси, мм; ва 5̂  — кушимча йигинди; АГ—10 мм га 
тенг синф оралиги.

Жун толасининг уртача узунлигини аникдаш куйидаги 
тартибда олиб борилади. Улчанадиган тарам мм ли чизгич- 
нинг нолли чизигига куйилади ва чап кулнинг курсаткич 
бармори билан к^исилади. Унг кулда тарам чизгич буйича 
текисланади. Тарамни улчаш ишлари жун асосида то учли 
тепасииинг бошланишигача олиб борилади.

Хар бир синф улчанадиган тарамнинг вазни лаборато­
рия тарозисида ±0,01 г хатолиги билан аникданади. Олин­
ган натижалар 22-жадвалнинг иккинчи устунига ёзилади.

Олинган натижаларни кбайта ишлаш учун \ар  бир синф 
узунлигидаги жуннинг вазни умумий вазннинг фоизида 
\исобланади.

22-жадвал

Ж ун узунлигининг  
синф и

С инф  
оралири, г

Х и соб  улчамлари

S, S,
0 - 1 0 — —

10—20 дан юкори — — —
2 0 —30 дан юк,ори — — —
3 0 —40 дан юкори 0,05 0,6 100,0
4 0 —50 дан  юк,ори 0,41 5,8 99,4
5 0 —60 дан юк;ори 0,68 9,6 93,6
6 0 —70 дан юк,ори 1,64 23,1 84,0
7 0 —80 дан юк,ори 1,95 27,4 60,9
8 0 —90 дан юк,ори 1,53 21,6 33,5
9 0 — 100 дан юкори 0 ,84 11,9 11,9

7.1 100 483 ,3

Бу жадвалнинг иккинчи устунига вазн к,ийматлари, учин­
чи устунига ЙИРИНДИСИ 100 га тенг булган биринчи вариа­
ция к^атори S |, н и \ояттуртинчи  устунга эса иккинчи вари- 
ацияли к^атор к^ийматлари куйилади, туртинчи устундаги 
100 к^иймати, учинчи устундаги умумий йиринди туртинчи  
устундаги 99,4 сони 100 дан 0,6 сонини айириб топилади,
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S,8 туртинчи устундаги 93,6 сони учинчи устундаги 0,6 со- 
иини 5,8 сонига к^/шиб 100 дан айириб ташлайди. Туртин­
чи устундаги 84,0 сони учинчи устундаги 0,6; 5,8; 9,6 сон- 
лари бир-бирига кушилиб, 100 сонидан айириб ташланади 
па \оказо. Кушимча ярим йириндини хисоблаб, уртача узун- 
^mк ¿„р куйидагича \исобланади:

=  (3 0 + 4 0 ) /2 -  10 = 25 мм.

Кейин ¿ур хисобланади:

¿^ =  25 + 483,3/10=73,6.

1 0 -л аб о р ат о р ия  иши

ЖУН ТО Л А С И Н И Н Г У ЗУ НЛИГИН И  а н и к л а ш  у с л у б и

1. Х,ар бир лабораториядаги ювилган жуи иамунасидан 10 фоиз- 
дам кам булмаган тарами сак^аиган вазндаги намуна ажратилсин.

2. Кул ёрдамида миллиметрли чизгич билан тарам узунлиги улчан- 
сип ва 10 мм ли оралик билан кийматлар синф б р и ч а  гуру>у1ансин.

3. Хар бир синф тарами алох,ида тортилиб, натижалар жадвалга 
ёзилсин.

4. >^ртача узунлик \исоблансин.

Хисобот шакли

1. Ж уннинг таснифи.
2. Лаборатория тарозилари;__:________ завод раками__________ типи.
3. Улчаш натижалари 22-жадвалга ёзилсин.

П -§ . ЖУН ТОЛАСИ НИ НГ И Н ГИ ЧК А Л И ГИ Н И  АНИ1д1АШ

Жун толасининг ингичкалиги кундаланг кесим юзи ва 
органолептик усулда, улчаш воситалари ёрдамида (микрос­
коп ёки хаво к,атламида уртача диаметрни улчаш учун ас­
боблар) аник^анади. Органолептик усул корхоналарда кулла- 
нилади, биринчи навбатда, синфлаш ва саралаш даврида 
эталон намунсшари билан солиштирилади. Лаборатория ша-
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роитида оптик микроскоп ёрдамида жуннинг ингичкалиги 
урганилади.

Оптик услуб ёрдамцца жун толасининг ингичкалигини аник;- 
лаш. Оптик услуб ёрдамида жун толасининг ингичкалигини 
аникдаш учун биологик ёки ФМ-31 тасвирли микроскоп 
кулланилиб, жун толасининг кундаланг юзи аникданади.

Жун толасининг кундаланг юзини аникдаш учун мах­
сус мослама тайёрланади. Талатараш рилдираги ёки “Лабор- 
миксер” асбоби ёрдамида 60—70 мм к.ирк,им узунлигидаги 
кундаланг кайчи ёрдамида к.ирк,илади. Пиликнинг к,ирк.и- 
мидан олинган тола микротом ёки к,айчи ёрдамида 2 мм 
дан куп булмаган узунликда к,ирк.илади. К.ирк,илган тола
5—8 см^ микдорда глицерин ёки игна баргли кедр дарахти- 
нинг ёридан солинган кимёвий стаканга солинади. Ш иша 
таёк^ча ёрдамида мослама ойнасига 1—2 томчи томизилади 
ва устки к^оплама ойначаси билан ёпилади. Шундай к,илиб,
3—4 ойнача тайёрланади. Жун толасининг кундалангини 
куриш учун окулярли микрометр кулланилади. Микрометр- 
нинг шкаласидаги бах;оли булинмаси микроскопнинг уму­
мий катталаштирилишига боглик, булади (53, а-расм).

Окулярли микрометрнинг ба)(оли булинмаси 1 мм узун­
ликдаги назорат шкаласи ёрдамида текширилади.

Окулярли микрометрнинг бах^оли булинмасини текши- 
риш учун яна бир объектив микрометр ишлатилади (53- 
расм). Унинг учун микроскопнинг столчасига толали мосла­
ма билан куриш майдонининг марказига объектив микро-

53-расм. Окулярли шкала ва объектив микрометр
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ми тр жойлаштирилади ва 400 маротаба катталаштирилган 
микроскопда иккала микрометрларнинг шкаласи си.рдири- 
мади. Кейин иккала шкалада булинма охирига т р р и  келган 
жой топилади, окуляр ва объектив микрометрдаги шу жой- 
лм булинмалар сони саналади (54-расм).

Окуляр микрометрнинг бир булинма ба^оси, мкм, куй- 
идагига тенг:

X = /и 10Д,

бу ерда т — объектив микрометрнинг назорат шкаласидаги 
булинмалар сони; 10-объектив микрометрнинг назорат шка­
ласидаги бах;оли булинмаси, мкм; z — окуляр микрометрда­
ги булинмалар сони.

Масалан, 54-расмдаги в-г кисмида объектив микрометр- 
пинг назорат шкаласининг булинмаси окулярли микрометр- 
минг шкаласи булинмаси б га тугри келади, /и =10, г =37 
булинмалар сонига эга. Унда Я =  10 10/37=2,7 мкм.

Толанинг кундаланг кесими микдорини улчаш учун ол- 
диндан тайёрланган толали мослама 400 маротаба катта­
лаштирилган микроскопнинг куриш майдонининг марка- 
зига жойлаштирилади. Кесилган толаларнинг хаммаси кет- 
ма-кетлик билан улчанади. Умумий улчашлар сони 600 тадан 
кам булмайди.

Лаборатория ишларини бажаришда керакли улчаш к,ий- 
матларини олиш учун ГОСТ 17514-80 стандартига боглик 
равишда хар бир иштирокчи окулярли микрометрнинг 
булинмасида 10—20 та толанинг кундаланг кесимини улчай- 
ди. Кейин Л/,,,, ва М .  сонли к^ий-

П}<1Л iTlin

матларини топиб, уларнинг к,ий- 
матлари аник^анади:

Кейин окуляр микрометрнинг 
булинмасида ингичкалик синфи 
аник^анади;

K=R/n,  

бу ерда п — синфлар сони.

щт \  >7/ ,'.7/ /  т Ш

Ш1|
54-расм. Окуляр ва 

объектив микрометрнинг 
шкаласи



Кейин олинган натижалар кам тарафга 2 ёки 5 каррали 
улчамгача яхлитланади ва 23-жадвалнинг биринчи устуни­
га ёзилади.

Микроскоп остида толанинг ингичксшигини аникдашда 
куйидаги курсаткичлар хам хисобланади; уртача ингичка- 
лик, мкм ва уртача квадратик огиш, мкм.

Жуннинг ингичкалигини аниклашда хамма улчаш к,ий- 
матларининг уртача арифметик микдори топилади:

М ,,  = Я,
А + КЗ,

п

Уртача квадратик огиш куйидаги формула ёрдамида аник,- 
ланади:

±8 = ± к Х / Д з , - 8 , / п ,

бу ерда А — синф чегарасининг ярим йигиндиси; К  — оку­
ляр микрометрдаги шксша булинмасининг синф оралиги; 
п — улчашлар сони; X -  окуляр микрометрнинг булинма ба- 
хоси, мкм; б”, ва 6’̂ — кушимча йигиндилар.

23-жадвал

Окулярли микрометр 
шкала булинмасидаги  

иигичкалик сииф и

Синфдаги толалар 
сони Х исоб улчами

1 2 3 4 5 6

5 - 6 26 2 27 27 27
6 - 7 58 8 63 90 117
7 - 8 92 0 96 186 0

8 - 9 124 18 133 0 0
9 - 1 0 96 12 111 281 0
1 0 -1 1 75 8 85 170 325
1 1 - 1 2 31 2 36 85 155
1 2 -1 3 38 0 39 49 70
1 3 - 1 4 5 1 6 10 21

1 4 -1 5 1 0 1 4 11
1 6 - 1 7 1 0 1 3 7
1 7 -1 8 2 0 2 2 2
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23-жадвал олтита устундан иборат:
1)иринчи устунга окулярли микрометр шкала булинма- 

I идаги оралик^ар ёзилади ва ï;aTop синфлар ?^осил к^илина-
MII.

Иккинчи устунга Xjap бир синфдаги улчам сонлари бел- 
тманади.

Учинчи устунга синф чегарасига мос келадиган хар бир 
11111(1)даги улчам сонлари белгиланади.

'Гуртинчи устунга иккита устунга мулжалланган улчам
I омларини учинчи устундаги белгиланган улчаш сонлари-
II и иг ярмини кушиш натижасида синфлар хосил килинади. 
Улмаш к,ийматининг ярми уз синфида 1̂ олади, бош^аси 
масгки синфга кетади.

Бешинчи устунда туртинчи устундаги энг катта к^иймат- 
иниг тугрисига ноль куйилади. Масалан, бешинчи устунда- 
I и 20 сонини топиш учун туртинчи устундаги 27 ва 23- 
юплари кушилади, бешинчи устундаги 186 сонини топиш 
учун эса туртинчи устундаги 27; 63; 96 сонлари куйилади
II.I х;оказо.

Олтинчи устунда бешинчи устундаги ноль тугрисига, 
|<)к,орисига ва пастига ноль куйилади. Кейин бешинчи ус- 
|упда юк.ори (в,) ва нолдан пастки (а,) ва олтинчи устунда
1ок,ори (Bj) ва нолдан пастки (а^) кийматларнинг йиринди-
III топилади.

Унда Мур ва а ни хисоблаш учун »^ийматлар талаб к,или- 
м;и1и:

5  =  а -  й, ва ^ 2=  й,+ ¿1+  2(aj+ Ь̂ );

Сонли ра»;амларни урнига *;уйиб, хосил к^иламиз: 

г/, = 606; ûj=595; ¿ = 303; Ь = Ш  ¿’ = 606-303=303; 
52= 606 + 304 + 2(595 + 144) = 2387.

Тахлил натижалари куйидагичадир;
Умумий улчанган толалар сони — 600;
Окулярли микрометр булинмасидаги оралик, синфи—1; 
Окулярли микрометр шкаласи булимининг бахоси — 2 

мкм;
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Ярим ЙИРИНДИ /4 =  (8 + 9)/2 =  8,5;
Уртача арифметик к^иймати

5 + 1.303/600)2 = (8,5 + 0,51)2 =
= 9,01 • 2 =  18,02 = 18 мкм;

Уртача квадратик о р и ш и

а  = ±2 • 1 /  600^/2367 -  303^ /  600 = 3,78 мкм;

Квадратик нотекислик С =  3,78/18.100 = 21 фоиз.

12-§. ЖУН ТОЛАСИНИНГ МУСТА^КАМЛИГИНИ 
ВА УЗАЙИШИНИ АНИК.ЛАШ

Тугам услуби ёрдамида жун толасининг муста>дкамлигини 
аниклаш. Синаш ишлари ДШ -ЗМ  узиш машинасида амалга 
оширилади.

Лаборатория намунаси тараш руласи ёки “Лабормиксер” 
курилмаси ёрдамида таралади. Кушимча равишда кулда ти- 
тилгаи намуна айланувчи гуланингигналаригаяк^инлашти- 
рилади ва толаларни илиб олиб, уни рула периметри буйи­
ча текис к^илиб урайди. Руладаги пилик толани металл хи- 
вичдан, гулани орк,ага к^айтариб, чик.ариб олади. Иккинчи 
маротаба пиликни тарашда тарок^унг кулга олинади, кейин 
бу толсшар пиликдан ажратилади ва тахтачага тахланади. Бу 
жараён бир неча маротаба к^айтарилади ва 30 та тутам х,осил 
килинади. Хосил к^илинган тутамлар темир тарок, ёрдамида 
тарсшади.

Таралган тарамлар к^^cк^^ч асбобига куйилиб, 25 мм узун- 
ликда кесилади ва ±0,05 мг хатолиги билан вазни торсион 
тарозисида аник^анади. Хар бир тутамнинг вазни 3-4 мг ни 
ташкил этади.

Мустах^камликни аниклаш вак,тида пастки к.иск,ичнинг 
тезлиги 4 мм/с га келтирилади, к^ск^ичлар орасидаги масо­
фа нолга ЯК.ИН булади.

Танхо жун толасининг мустадкамлиги ва узайишини аник,- 
лаш. Танхо жун толасининг мустахкамлиги ФМ -27 узиш 
машинаси ёрдамида аникданади.

Танхо жун толасининг мустахкамлигини аникдашдан 
олдин лаборатория намунаси тайёрланади. Унинг учун кул
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i-рдамида намуна бир неча маротаба титилади ва катлам хосил 
Килинади ва яна титилади. Бу жараён икки маротаба кайта- 
рилади. Тайёрланган лаборатория намунасидан к.иск.ич ёрда­
мида такрибан 100 та тола олинади ва бахмал тахтача усти­
га тахлаб чик.илади. Танхо толанинг мустахкамлиги ва узай- 
шиини аникдашдан олдин узиш машинасининг к.иск.ичлари 
орасидаги масофа 10 мм килиб белгиланади ва чузилиш 
жараёни 20±2 с гача олиб борилади.

Ундан сунг, К.ИСК.ИЧ ёрдамида толалар кетма-кетликда 
олиниб, кушимча куч осилади ва толанинг бир учи юк^ори 
к,ис1<;ичга иккинчи бир учи пастки кискичга махкамланади.

Ш кала 6ÿftM4a мустахкамлик 0,1 сН, узайиш 0,1 фоиз 
хатолиги билан аникданади.

ГОСТ 20269-74 стандарти буйича олинган кУрсаткич- 
ларга асосан Уртача арифметик кийматлари, мутлак, мус­
тахкамлик Р|, сН, нисбий мустахкамлик Р,,, сН /текс, узи- 
лишдаги нисбий узайиши Е^, фоизда куйидаги формула- 
лар ёрдамида хисобланади:

Р, = 0 ,9 S Y ,  Р/п

= U 0 - \9 S ^ P / ^ m  = 0,02^5Y.P/I.in

= Х .^ 1 0 0 / А ,

бу ерда Р — тутам мустахкамлигининг умумий йигинди­
си, сН; п — тутамлар сони; L — тутамдаги тола узунлиги, 
25 мм га тенг; ^  m — хамма синалган тутамларнинг вазни, 
мг; X.. — шкаладаги узайиш курсаткичининг уртача ариф­
метик киймати, мм; L — киск.ичлар орасидаги масофа, мм.

1 1 - л аб о ра т о ри я  иши

ТАНХО ТОЛА МУСТАХКАМЛИГИ ВА УЗАЙИШИНИ  
АНИКЛАШ

1. Ишнинг бажарилиш услуби билан танишилсин.
2. ФМ-27 узиш машинасининг ишлаш тартиби билан танишил­

син ва хамма танх,о толаларнинг мустахкамлиги ва узайиши аник^тан- 
син.
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Хисобот шакли

1, Жуннинг таснифи.
2. Узиш машинаси: завод раками.
3. Олинган натижалар куйидаги жадвалга ёзилсин.

Тутамлар сони Муста\камлик Р |, сН

1
2
3
4

100

Умумий ЙИРИНДИСИ

Уртача арифметиги

4. Мутлак муста^камлик Р,,сН; нисбий муста^камлик сН/текс; 
узилишдаги нисбий узайиши фоизда хисоблансин.

13-§. ТАБИИЙ ИПАК ВА УНИНГ 
СИФАТИНИ БАХОЛАШ

Табиий ипак купрок^туп ип куринишида ишлатилади. 
Уларнинг асосий тури хом ипак булиб, ;^ар бири иккита 
ипак толасидан ташкил топган бир к,анча пилла иплари- 
ни чуваб кушиб урашдан \осил булади. Пиллани ташкил 
этувчи ипак толалар оцсил модда—серецин билан узаро 
жуда мустахкам ёпишган ва хом ипакнинг маълум мик,- 
дори кбайта ишланиб, иккиламчи ип — пишитилган ипак 
олинади.

Ипакчилик ва ипакни кбайта ишлаш корхоналаридан 
ажратиладиган ипак чик,индилари нисбатан, узунрокипак 
толсшарига айлантирилиб, улардан махсус жи\озларда ипак 
иплар йигирилади.

Хом ипак. Хом ипакнинг сифати ^^зРСТ 839-97 стандар­
тига биноан учта (1, I I , 111) нав билан бахоланади. Хом 
ипакнинг сифат курсаткичларига к^йиладиган асосий та-
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лаблар 24-жадвалда ва иккинчи даражали курсаткичлар эса
25-жадвалда келтирилган.

Мазкур стандартга кура пилла ^фаш жараёнида бир неч- 
та пилла ипларининг кушилишидан \осил булган хом ипак- 
нинг чизик^и зичлиги 1,56; 1,89; 2,33; 3, 23; 4,65 текс деб 
белгиланади.

Хом ипакнинг сифат курсаткичлари барча ипларга хос: 
чизикди зичлик, шу курсаткичи буйича квадратик ноте­
кислиги, нисбий узиш кучи (мустах^камлиги), узилишдаги 
узайишидан ташкари нафис шойи газламалар хоссаларига 
бевосита таъсир этадиган хом ипакнинг бир к,анча махсус 
хоссалари \ам  аник;ланади.

Хом ипакнинг цайта уралиш кобилияти -М-210-Шл ^ а ш  
машинасида 10 та урама хом ипакни галтакларга кбайта ураш 
мобайнида узилишлар сони билан аникданади.

24-жадвал

Меъ-

Белги­
ланган

чизик^и
ёрий зичлик-

чизик- Нав нинг
ли меъёрий-

зичлик, га
текс нисбатан

1,56 Биринчи

фарк,и,
фоиз
+7,7

Иккинчи -6,4
Учинчи

2,33 Биринчи +6,5
Иккинчи -5,6
Учинчи

Чизик^и
зичлик-

нинг
квадратик
нотекис­

лиги,
фоиздан

ортик
эмас

12,8
15,9
19,7
12,0
14.0
18.0

Кайта
уралиш

к,обилия- Йирик
ти. нуксон-

узук^ар лардан
сони тозалиги.

куйидаги- фоиздан
лардан кам эмас

ошмасли-
ги керак

39 95
60 90
121 85
18 93
37 88
68 82
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25-оюадвал

Меъё-
рий

чизик,-
ли

зичлик

Калава-
лар

)^олати,
балда,
ортик;
эмас

Ноте-
кисли- I

ги,
балда
ортик,
эмас

Майда 
иук.сон- 
лардаи 
тозали- 

ги, 
фоиздан  
кам эмас

Солиш- 
тирма 

узувчи куч 
мН/текс, 
(г к/текс) 
дан кам 

эмас

Узилиш- 
даги 
чузи- 

. лиш, 
фоиз­

дан кам 
эмас

Жипс-
лиги,

каретка-
иимг

ю риш
сомидаи

кам
эмас

1,56

2,33

25

25

83

82

294 (30 ,0) 

294 (30 ,0)

16,0

17,0

25
30

Хом ипакнинг мос келмаслиги (калавалар х.олати)- се­
ри план деб атсшадиган дастгохда махсус кора панелга (дос- 
кага) уралган хом ипакнинг ташки куриниши синчиклаб 
текширилиб, эталон расмлари билан таккосланиб бал би­
лан бах.оланади. Шу усулда хом ипакнинг майда нуксонла- 
ри буйича тозалиги — ипдаги кичик калинлашув (йуронла- 
шиш), катта булмаган тугунлар ва бошка нуксонлар сони 
аникданади.

Катта нуксонлар буйича тозалиги — гадир-будур, бу- 
ралган, тугунсимон ватузиган кисмлар сони билан ифода- 
лансхди.

Хом ипакнинг жипслиги деб, уни ташкил килувчи ипак 
толаларнинг середин билан ёпишкокдик даражасига айти- 
лади. Бу курсаткич махсус асбобда 10 та ёндошсимон тор- 
тилган хом ипак ипини илгариланма-кайтма \аракатланув- 
чан каретканинг намуна титилгунича килган х^аракати дав­
ри билан аникланади.

Текширилаётган хом ипакнинг икки ва ундан куп си­
фат курсаткичлари ёки кондицион чизикли зичлиги меъё- 
рий чизикли зичликдан фаркланса хом ипак сифати бир 
навга пасайтирилади, 111 нав хом ипак эса ностандарт деб 
бах^оланади.

Пишитилган ипак. Пишитилган ипак шойи газламалар 
тукиш, тикувчилик ипаги ва айрим техник максадлар учун 
ишлаб чикарилади.
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Тук,увчилик пишитилган ипак иплари кам бурамли 
( лиимли) ва ута буралган турларга ажратилади.

Кам бурамли ипак иплар. 2—6 хом ипак толалари кам- 
рок бурамлар (80—120 б/м) билан бир боск.ичда ишлаб 
чик,ариладиган булиб, арк.ок,ипи сифатида ва якка иплар- 
пи пишитиб (600 б/м) уларни 2—4 тасини кушиб, тескари 
(480 б/м) эшиб, пишитилган ипак танда ипи сифатида 
(|)ойдаланилади.

Ута пишитилган ипак иплар 2—6 иплар катта бурамлар 
(2200—3200 б/м) билан эшилган ва эшилиш йуналиши чап
(8) ёки унг (2) томонга йуналган булиши мумкин. Тикув­
чилик ипаги 9-75 номерларда ишлаб чик^арилади.

Техник ипак сифатида (18 к^аватли) танда ва арк^он, 
ингичка Электр симларини ураш учун кам бурамли ипак, 
хирургия иплари ва бошк^алар ишлатилади.

Тукувчилик учун мулжалланган пишитилган ипак ГОСТ 
7052-80 стандартига мувофик, чизикди зичлиги буйича но- 
гекислик коэффициенти, нисбий мустах^камлиги, узилиш­
даги узайиши, уртача пишитилганлигидан рухсат этилган 
фаркданиши ваэшилганлиги буйича, нотекислик коэффи- 
циентлари б р и ч а  энг ёмон к^фсаткичлари такдосланиб учта 
навга ажратилади.

Йигирилган ипак ипи. Йигирилган ипак ипининг чизик,- 
ли зичлиги 20 текс х 2; 7,2 текс х 2; 5 текс х 2 ва бошк^а 
пишитилган х,амда 10 текс якка ип \олида купрок. ишлаб 
чик^арилади. Йигирилган ипак иплар ГОСТ 1025-80 стан­
дартига мувофик, чизик^и зичлиги буйича нотекислигига 
мос равишда учта навга ажратилади. Нук.сон курсаткичлари 
б р и ч а  икки нав паст булса 1 навга пасайтирилади. Ипнинг 
мустахкамлиги хамда пишитилганлиги буйича квадратик 
нотекислиги, меъёрий чизикди зичлиги, бурамлар сони 
буйича фаркданиши, узилиш узунлиги ва узилишдаги узай- 
иш курсаткичлари барча навли иплар учун бир хил булган- 
лиги сабабли уларнинг бирортасига мос келмаган )^олда ипак 
ипи ностандарт (брак) деб ба)(оланади.
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ТУК.УВЧИЛИК УЧУН х о м  ИПАК ВА ПИШ ИТИЛГАН ИПАК 
ТУРЛАРИНИ УРГАНИШ  ВА УЛАРНИНГ СИФ АТИНИ 

БАХОЛАШ

1. Тук^'вчилик учун мулжалланган хом ипак ва пишитилган ипак 
тури урганилсин.

2. Хом ипак ва пишитилган ипакнинг сифат курсаткичларига куйил- 
ган стандартлар талаби урганилсин.

3. Хом ипакнинг сифати (нави) бахолансин.

Хисобот шакли

1. Тукувчилик ишлаб чик,ариши учун мулжалланган хом ипак ва 
пишитилган ипак тури хакида маълумотлар келтирилсин.

2. Хом ипак сифатини аниклаш усули изо)у1ансин.
3. Хом ипак навини аниклаш буйича натижалар ва уларнинг та \- 

лили келтирилсин.

14-§. КИМЁВИЙ ТОЛАЛАР СИФАТИНИ БАДОЛАШ

Кимёвий толаларнинг сифат к5фсаткичи ГОСТ 4.127-84 
стандартига асосан куйидаги курсаткичлар буйича ба^о- 
ланади: уртача чизикди зичлик, текс; толанинг уртача 
узунлиги, мм; ипларни узишдаги нисбий мустахкамли­
ги, мН /текс; хул холатидаги толанинг кайишк,ок^ик мо­
дули; узилишдаги узайиши, фоиз; хул узилишдаги узай­
иш, фоиз; 1 см даги бурамлар сони; бурамлар даражаси; 
чизикди киришиш, фоиз; х^кикий ёки меъёрий чизикди 
зичликнинг уртачага нисбатан огиши, фоиз; окариш кис- 
мининг микдори, фоиз; паст молекулали бирикманинг мик- 
дорий кисми, фоиз; меъёрий намлик, фоиз; нуксонлар тар­
киби, фоиз; электр каршилиги.

Толаларнинг сифатини аниклаш учун тасодифий тан­
лаш усули буйича тудадан камида 1 та 10 фоизлик бирлик 
урами танланади.

Агар олинган синаш ишларидан биттаси булса хам к^ано- 
атлантирмаса, шу хажмдаги намуна кайтадан синалади.

Толаларни кабул килишнинг ГОСТ 10213.0-73 стандар­
ти буйича меъёрий огирлиги аник^анади.

1 2 - л а бо р а т о р и я  иши

120



!?)-§. КИ М ЁВИ Й  ТОЛАЛАРНИНГ Ч И ЗИ К Л И  ЗИ Ч Л И ГИ  ВА 
У ЗУ Н Л И ГИ Н И  АНИКЛАШ

Хакикий чизикли зичлик Т ,̂ текс — ^аки^ий намлик- 
иа, аник^анган чизик;ли зичлик.

Меъёрий чизикли зичлик Г , текс — меъёрий намликда 
\|1Собланган чизикли зичлик.

ГОСТ 10213.0-73 стандарти буйича олинган намунадан
I арам толалар сони 500 тадан кам булмаган \олда тайёрла- 
пмди.

Тайёрланган тарам кис^ичнинг пастки пластинасида к,ир- 
килиб, унинг вазни 0,05 мгдан куп булмаган хатолик би- 
,мап торсион тарозида аник^анади.

Хак.ик,ий чизикли зичлик куйидаги формула ёрдамида 
,\исобланади;

Т, = т Л & / { Ь - п ) ,

(>у ерда т — тарамдаги к.ирк.илган кисмнинг вазни, мг; I  — 
тарамдаги к,ирк.илган к^исмнинг узунлиги, мм; п — толалар 
сони.

Белгиланган чизикди зичлик, мтексда, куйидаги ф ор­
мула буйича топилади:

Г = 7 ;(1 0 0 +  Ж )/(1 0 0 +  Г ) ,

бу ерда — толанинг хак,ик.ий намлиги булиб, ГОСТ 
10213.3-73 стандарти буйича аникланади, фоиз; — тола-
II инг меъёрий намлиги, фоиз.

Хисоблар биринчи унлик белгисигача аниклик билан 
олиб борилади.

Толалар узунлигининг курсаткичлари учун х.ак.ик^1й узун­
лик, мм; белгиланган узунликка нисбатан ^ак^икий узун- 
ликнинг ориши, фоиз; узун толаларнинг микдори, фоизда 
аникланади.

Толанинг белгиланган узунлиги — топширик, тола узун­
лиги.

Узун тола — белгиланган узунликка нисбатан 15 фоиз 
юкори.

Толанинг узунлигини аниклаш учун намуна танланади 
ва танланган намунанинг вазни, мг да, куйидаги формула 
буйича хисобланади:

121



бу ерда ¿д — толанинг белгиланган узунлиги, мм.
Толанинг уртача узунлиги ва белгиланган узунликка 

нисбатан \ак,ик.ий узунликнингогишини аник^ашда п =  100 
га тенг булиши керак, узун толаларнинг таркибини фоизда 
аии1у 1ашда эса п =  250 га тенг булади.

Намунадаги \ам ма толалар кетма-кетлик билан бурам- 
лигини тУлик, йук^отган \олда ёглантирилган пластинага те- 
риб чик.илади. Хар бир толанинг узунлиги чизгич ёрдамида 
1 мм дан куп булмаган хатоликда аник^анади.

Олинган натижалар 1 мм ли ораликда синф буйича ёзиб 
чик^илади.

Хак,ик.ий толанинг узунлиги, куйидаги формула ёрда­
мида хисобланади:

^  ^  V i J :  V 2  + •■■■ + ¿„«п
«I + «2 + .... + /7„

бу ерда I|...L„ — х,ар бир синфдаги тола узунлиги, мм;
— \ар  бир синфдаги тола сони.

Берилган узунликка нисбатан хак,ик,ий узунликнинг 
ориши, фоизда, куйидаги формула буйича \исобланади;

А =  ( 4 - 1 , ) - 1 0 0 / 4 ,

бу ерда — толанинг белгиланган узунлиги, мм.
Узун толалар куйидаги формула буйича фоизда х,исоб- 

ланади;
Д  =  п^- 100/й,

бу ерда л, — узун толалар сони; п — намунадаги толалар 
сони.

16-§. КИМ ЁВИ Й  ТОЛАЛАРНИНГ НУКСОНЛАРИНИ 
АНИКЛАШ

Дагал, узун, кирк^илмаган ёки шохсимон кимёвий тола­
лар, тук ёпишган ва турли рангли толалар нук.сонли тола­
лар жумласига киради.
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Дакал кимёвий тола — белгиланганга нисбатан 3 марота- 
па куп булган чизикли зичликли (чизик^и зичлиги 0,33 
и'кс ва ундан юк.ори булган тола учун) ва меъёрийга нис- 
пшаи 5 маротаба куп булган чизик/1и зичликли тола (чи- 
и1к;1и зичлиги 0,33 тексдан кам булган тола учун).

К.ирк.илмаган кимёвий тола — белгилангандан 100 ва 
ундан ортик фоизли узун тола.

Тук тола — тук узунлиги 10 мм дан куп булмаган, тола 
куринишидаги тук,има.

Ёпишган кимёвий тола — беш ва ундан куп толалар- 
инпг узунлиги ёки айрим кисмларида бир-бири билан узи- 
'пписиз ёпишиши, ажралмайдиган тола.

Шохсимон кимёвий тола — шишасимон куринишдаги 
юла.

Турли рангли — ранги буйича турли тусланишлардаги 
юла.

Кимёвий толаларнинг нуксонларини аникдаш учун на­
муналар тугри танланиши лозим. Намуна танлаш ишлари 
I ОСТ 10213.5-73 стандарти буйича амалга оширилади.

Турли рангли толадан ташк^ари \ам ма толалар кул ёрда­
мида тахтачага ажратилиб чик^илади. Х,ар бир олинган тола 
гурига караб, бюксларга солиб чик^илади ва аналитик ёки 
горсион тарозиларда вазни аникданади.

Уларнинг микдори, фоизда, куйидаги формула буйича 
\исобланади:

X  =  m̂  • 100/т,

бу ерда т — намуна вазни, г; /и, — бир турдаги намуна 
казни, г.

Турли рангли тола белгиланган тартибда х.ар тола тара- 
мига солиштирилиб чик,илади.
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3 - к и с м

Т ^ И М А Ч И Л И К  ИПЛАРИНИ СИНАШ

1-§ ТУК.ИМАЧИЛИК ИПЛАРИ ХАК.ИДА УМ УМ ИЙ МАЪЛУМОТ

Хамма тук.имачилик иплари синфланиши буйича 3 тур- 
га булинади: бошлангич, бирламчи ва иккиламчи. Элемент- 
ларнинг тузилиши буйича синфларга, синфлар эса уз нав­
батида, кичик синфларга булинади. Кичик синфли иплар 
элементлар тузилиши буйича гуру?у1арга, келиб чик^иши 
буйича эса турларга ажралади.

Хар бир тур бир канча турдаги ипларни уз ичига олиб, 
хом ашёси, тайёрланиш усули, пардозлаш хоссалари ва 
кулланилиши буйича фарк^анади.

Бошлангич ипларга: а) турли моддалардан шаклланти- 
рилиш йули билан олинган тан^о иплар; б) юпк^а текис 
материалларни кичкина булакларга к,ирк,иб йигириш усули 
билан олинган иплар (плёнка, к.огоз ва бош.) ва х,оказо.

Бирламчи ипларга йигирилган, текстурланган, пиши­
тилган туда иплари киради.

Иккиламчи ипларга эса курама, пишитилган оддий, 
шаклдор, текстурланган ва бошк,а иплар киради.

Таъриф ва к,оидалар. “Тук,имачилик ипларини аниклаш 
ва таърифлар” ГОСТ 13784-70 стандартига биноан белги­
ланган.

Тукимачилик ипи — эгилувчан, маълум мустах,камлик- 
ка эга, кундаланг кесим юзаси кичик ва узлуксиз узун- 
ликдаги тукимачилик материаллари ишлаб чик^ариш учун 
зарур булган хом ашё.

Танх.0 тукимачилик ипи — буйламасига шикастланмас- 
дан булинмайдиган тукимачилик ипи.

Туда (комплекс) тукимачилик ипи — икки ёки ундан 
ортик. ТЗНХ.О ипларнинг буйламасига кушилишидан хосил 
булади.
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йигирилган ип — ту1<унмачилик толаларининг узаро бири- 
кишидан ва эшилишидан \осил булади.

Пишитилган тук^имачилик ипи — икки ёки ундан ортик, 
гуда ипларини ёки йигирилган ипларни биргаликда эшиш 
йули билан олинади.

Тудали тук^имачилик пишитилган ипи — бир ёки ундан 
ортик, тудали тук,имачилик ипларини эшиш йули билан 
\осил булади.

Пишитилган йигирилган ип — икки ёки ундан ортик, 
йигирилган ипларнииг эшилишидан х,осил булади.

Курама ип кимёвий хоссалари, турли тола таркиби, турли 
гузилишли йигирилган ипларининг бир-биридан фарк^а- 
ииши буйича х^осил к^илинган тудали тук^имачилик ва йи- 
гирилган ипдир.

Кушилган тук,имачилик ипи — икки ёки ундан ортик, 
буйламасига кушилган тук,имачилик иплари.

Табиий ип — табиий тола ёки ипакдан \осил килинган 
гукимачилик ипи.

Кимёвий ип — табиий ёки синтетик юк.ори молекулали 
модда эритмаларидан шакллантирилиш йули билан олина­
ди.

Сунъий ип — табиий юк,ори молекулали бирикмали мод- 
далардан х,осил килинадиган ип.

Синтетик ип — синтетик юк^ори молекулали бирикмали 
моддалардан хосил к^илинган кимёвий ип.

Иссик^ик ишлов берилган ип — тук^имачилик иплари 
белгиланган хоссалари буйича иссикт1ик ёки намлик таъси- 
ридаги кбайта ишланган ип.

Ипларнииг синфланиши. Тук^имачилик иплари куйидаги- 
ларга булинади:

хом ашёнинг кулланилиши буйича: пахта, жун, зигир, 
кимёвий, аралаш иплар;

ишлатилиши буйича: тукувчилик (танда, арк^ок,); трико­
таж ишлаб чик^ариши учун; ту^имачилик-атторлик ишлаб 
чик.ариши учун (тандали, арк,окди, нак^шли); галтак ип 
ишлаб чик.ариши учун; техник мак^садлар учун иплар;

йигириш усули буйича: тарок^и карда, аппарат ва бош- 
к а̂лар;
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пишитиш жараёни буйича: бирламчи, пишитилган (икки 
ёки ундан ортик, ипларни курук. ва нам \олатидаги пиши- 
тилиши), аралаш, шаклдор, бириккан (буйламасига бирик- 
кан, аммо узаро эшилмаган).

Ишлов бериш усули буйича: о^артирилмаган, ок.арти- 
рилган, буялган, чипор, мулинали.

Шаклдор ип — тузилишида такрорланувчи тугун ва хал- 
|<;а;1ардан иборат булган тукимачилик ипи.

Чирмовукяи ип — бир ёки бир канча тукимачилик ип­
лари ёки турли материалларнинг узунлиги буйича урали- 
ши.

Текстурланган ип — нисбий \ажмли ёки чузилишини 
ошириш учун кушимча к,айта ишланган ип.

Катта \ажмли ип — пишитилиш жараёнида иссик/1ик 
ёрдамида кушимча ишлов бериш асосида нисбий \ажми кат- 
т;и1аштирилган тук,имачилик ипи.

Бир жинсли ип — бир хил моддалардан \осил килинган 
тукимачилик ипи.

Аралаш ип — турли жинсли, икки ёки ундан ортик. 
тол;ц]ар арсташмасидан олинган тукимачилик ипи.

Турланган ип — кушимча кимёвий ёки физикавий иш ­
лов бериш йули билан олинган ту^имачилик ипи.

Ипларнинг сифат курсаткичи. Бу курсаткичлар уларнинг 
тайёрланишига к,араб белгиланади.

Сифат курсаткичлари \амма иплар учун умумий ва маж- 
бурий булади. Ипларнинг ишлатилиши буйича мажбурий 
кушимча булиши мумкин.

Иплар умумий курсаткичлари буйича куйидагиларга бор- 
лик,:

хом ашёнинг кулланилиш тури (аралаш — таркибида 
турли толалар микдори мавжуд);

чизикди зичлиги, текс;
белгиланган чизикди зичликдан рухсат этилган огиши, 

(1юиз;
чизик^ти зичлик буйича квадратик нотекислиги, фоиз;
йигирилган ип ёки тан>^о ипнинг нисбий муста\камли- 

ги, сН/текс;
муста\камлик буйича квадратик нотекислик, фоиз;
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намлик, фоиз;
бабинадаги ипнинг ички ваташк^и нуксонлари;
урашдаги нуксонлар;
ёглантирувчи ёки ёглар микдори, фоиз.
Ипларнинг кушимча сифат курсаткичлар и га куйидаги- 

лар киради;
эшилиш буйича квадратик нотекислиги, фоиз;
узилишдаги узайиш, фоиз;
узайиш буйича квадратик нотекислиги, фоиз;
буёкнинг чидамлиги, балл;
аппретлаш микдори, фоиз;
мерсеризациялаш даражаси, фоиз;
оклиги, фоиз;
парафин микдори, фоиз;
куйдириш сифати (эталон буйича).
Ипларнинг умумий ва кушимча сифат курсаткичлари 

уларнинг ишлатилиши буйича белгиланади.
Пахта ва аралаш йигирилган ипларнинг навини ба\олаш 

С1'андартда белгиланган иккита унинг энг ёмон курсаткич­
лари буйича амалга оширилади: тан\о ипни узишдаги мус­
тахкамлиги ва мустахкамлик буйича квадратик нотекисли­
ги. Бунинг учун чизикли зичлик буйича квадратик ноте­
кислиги 111 нав учун белгиланган меъёрдан ошмаслиги 
керак.

Йигирилган иплар ташки куриниши буйича, эталонга 
асосан А, Б, В синфларга булинади.

26-жадвалда тукувчиликда ишлатиладиган 25 тексли йи- 
шрилган ипи учун сифат курсаткичларининг кийматлари 
берилган.

Йигирилган зирир ипларининг нави ишлатилган хом ашё 
гурига караб бахоланади. Зигирдан йигирилган иплар зи- 
|'ирли, тарандили ва калта толалардан олинади. Зигирли ва 
гаранди калава иплари куйидаги гурухяарга булинади: МЗ- 
махсус зигирли; Ю З-юкори зигирли; УЗ-уртача зигирли; 
ОЗ-оддий зигирли; МТ-махсус тарандили; Ю Т-юкори та- 
рапдили; ^ -у р т а ч а  тарандили; ОТ-оддий тарандили.

Йигирилган ипларнинг хар бир чизикди гурухларида 
мустахкамлик, чизикли зичлик ва мустахкамлик буйича
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квадратик нотекислик, узилишдаги узайиши буйича квад­
ратик нотекислик белгиланган.

Йигирилган иплар физикавий-механикавий курсаткич­
лари ва ташк^и нук.сонларининг куриниши буйича, I ва II 
навларга булинади.

26-жадвал

Курсаткич
Нав

II III

Йигирилган ипининг меъёрий 
чизик^и зичлиги, текс 
Мсъёрийга нисбатан 
белгиланган чизиьу1и 
зичликнинг нисбий ОРИШИ, 
фоиз
Нисбий муста\камлиги, 
сН/тскс
Урамларни синашдаги 
ЧИЗИК/1И зичлик буйича 
квадратик нотекислиги, фоиз 
Муста\камлик буйича 
квадратик нотекислиги, фоиз

Эшилиш коэффициенти

25

+2

17,3

3,2

12,5

37,8

25

-2,5

15.8 

3,9

15,0

37.8

25

14.5 дан кам 
эмас

14.5 дан кам 
эмас

5,1

17,5дан кам 
эмас

37,8

Зирир ипларини йигириш курук., хул ва пневмомеха­
ник усулларга булинади.

Ундан ташк^ари, зигир иплари ок.артирилмаган ва ок,ар- 
тирилган булиши мумкин. Йигирилган ипларнииг ташк,и 
куриниши расмли эталонлар билан солиштириш натижаси­
да бахоланади, унинг учун ип МОК-Л асбоби ёрдамида 
к^ора рангли тахтачага уралади. Расмли эталонларда хак^кд1й 
катталикда к,ора рангли тахтачага уралган йигирилган ип- 
ларнинграсми курсатилади. Расмли эталонлар йигирилган 
ипларнииг меъёрий чизик^и зичлигининг катори, толали
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тркиби  ва ишлов бериши буйича бирлаштирилган гурух- 
лари учун яратилган булади.

Жунли ипларнинг навини бах^олаш ишлари, уларнинг 
куринишига караб амалга ош ирилади. Трикотаж ишлаб 
чикаришда соф жунли ва ярим жунли ипларнинг нави 
уларнинг чизик^и зичлиги ёки мустах^камлиги, квадра- 
I ик нотекислигининг энг ёмон курсаткичлари буйича ба- 
х,оланади. Ундан ташк^ари, бу йигирилган ипларнинг си- 
(|)ати ураш жараёнидаги ва ташк,и куринишдаги нук^сон- 
лари буйича }̂ ам ба^оланади. Кбайта ишлаш жараёнида 
жараёнга тааллукли булган нуксонлар (чигал, йигирил- 
маган кием тугунаклари, ишланган момик, урта эшилган 
на бошкалар) аникланади. Ш унинг учун йигирилган ип­
ларнинг сифати найчадаги ипларнинг узилиши буйича 
\ам бах^оланади.

Ипларнинг 1 ва II навлари учун уларнинг чизикли зич­
лиги ва тола аралашмасига чизикди зичлик буйича рухсат 
•л'илган огиш микдори бир хил булади. Куйидаги курсат­
кичлар буйича х,ар хил талаблар кУйилади; танх^о ипнинг 
нисбий мустах^камлиги узилишдаги узайиши е,; эши- 
лиш коэффициенти а\ чизикди зичлик буйича квадратик 
нотекислиги С ;̂ аралаш ипдаги жунли толаларининг меъё­
рий ва ёг таркиби П ;̂ меъёрий намлик W^. Стандартда I 
на II нав йигирилган ипларнинг сифати тан\о ипнинг мус- 
•|'а\камлиги буйича С ,̂, эшилиш ва квадратик нотекислиги 
С  ̂ва 1000 м узунликдаги чигаллар п_, сони буйича аникда- 
нади. Чигалларнинг микдори, чархга Уралган 1000 м ипи 
буйича аникданади.

27-жадвалда газлама ишлаб чикариш учун 25 тексли ва 
трикотаж ишлаб чикариш учун 31 тексли окартирилмаган 
жун ва ярим жунли ипларнинг Уртача меъёрланган сифат 
курсаткичлари берилган.
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27-жадвал

Йигирилган ип

Курсаткич 25 тек' 
111 64^

31 текс 
111 60-64'‘

(100 фоиз) (100 фоиз)
Чизикли зичликнииг
рухсат этилган огиши, 
фоиз

-2,5... .+2,5 -3,5.. ..+2,5

Нав I 11 1 И
Нисбий мустахкамлиги, 
сН/текс 44,1 44,1 41 41

Узилишдаги узайиши, 
фоиз 5 5 5 5

Эшилиш коэффициенти 27 27 26,9 26,9
Квадратик нотекислиги.
фоизда чизикли зичлик 
буйича

3,8 3,8 3,1 4,6

мустахкамлик буйича 20 24 14,3 17,5
Чигаллар микдори, 
фоиз, куп булмаган 0,2 2 2,3 2,3

Ёглар микдори, фоиз, 
куп булмаган 2,3 2,3 —

2-§ ИПНИ КАБУЛ КИЛИШ  ВА НАМУНА ТАНЛАШ

Иплар тудаси деб куриниши, ишлаб чик^ариш усули, 
ранги, нави, синфи, сон ва кушиш тартиби, эшилиши- 
нинг йуналиши бир хил булган, аралашмаси, меъёрий чи- 
зикди зичлиги, пардозлаш сифати битта хужжат билан 
расмийлаштирилган тукимачилик ипларининг микдорига 
айтилади.

Ма\сулот бирлиги — тудадаги ипларнинг кичик к,исми 
(урам, найча, бобина, галтак, тандали вал, тукувчилик 
нави, булинмали галтак ва бошк,.).

Тутам — тандали вал, тукувчилик нави ва булинмали 
галтакнинг бутун эни буйича олинган иплар йигмаси.
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Ипларнииг сифати ва микдори буйича кабул к,илиш 
ГОСТ 6611.0-73 “Тукимачилик иплари. Кабул к^^лиш к^оида- 
си” стандартида белгиланган.

28-жадвалда курсатилган маркалаш ва ураш стандарт 
тартларига ва техник шартларига боглик, холда, тудадан 
калава бирлигини танлаш курсатилган.

28-жадвал

Уралган бирлик микдори
Иплар

тудада
танлашда, кам 

эм ас

Кимёвий ипдан 1
2 тадан 5 тагача

1
5ташк.ари \ам м а  

турлари

5 тадан куп 5

Кимёвий 10 тагача 2

тудали, эшилган  
тудали

10 тадан 30 тагча 3

эшилган курама ип 30 тадан 75 тагча 4

текстурланган ва 
MOHO и п

75 дан юк.ори 5

Калавадан (куги, к,оп) туда микдорига борлик, холда,
29-жадвалга биноан, ипларнииг х,ак,ик,ий намлигидаи таш- 
к,ари, физикавий-механикавий курсаткичларини аникдаш 
учун;

30-жадвалга биноан, ипнинг х,ак.ик;ий намлигини аник.­
лаш учун;

ички калавадаги нуксонларини аникдаш учун (мах,сулот 
бирлигининг микдори 10 тадан кам булмаслиги керак) 
ипларнииг мах^сулот бирлиги олинади.
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29-жадвал

Йигирилган
Туда огирлигидаги ма^сулот бирлигининг 

микдори, кг,
ип, ип 1000

гача
2000
гача

3000
гача

5000
гача

7000
гача

10000
гача

10000
гача

Пахта ипи, 
ипак (табиий), 
якка эшилган 10 10 10 30 40 40 50
кимевии ип­
лар
Якка ва эшил- 
гаи тоза жунли 5 10 15 20 20 20 25ва ярим жунли 
ип
Аралашмали 
зирирли ва 
бошк,а йиги­ 10 20 20 20 30 40 40рилган зирир- 
ли ип, якка ва 
эшилган 

К,аттик кала- 
вада айкаш 5 10 10 10 15 20 20уралишдаги 
гал та к
Кимёвий ип­
лар (туда, ту- 
дали эшилган, 10 10 20 30 30 40 40аралаш эшил­
ган, текетур- 
лан гаи)
Пилла ипи ва 
и пакли 10
эшилган туда

Тукимачилик иплари тудаси меъёрий вазни буйича кабул 
к,илинади.

Ипларнинг меъёрий вазни — ипларнинг х^акикий ваз- 
иини меъёрий намликка келтирилиши.

Ипларнинг меъёрий вазни куйидаги формула буйича кг 
да .\исобланади:
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т^Г /«.(ЮО + м̂)/(100 +
бу ерда — ипнинг хак,ик,ий вазни, кг; ва — 
ипларнинг меъёрий ва\ак.ик,ий намлиги, фоизда.

Ипларнинг хак;ик.ий намлиги — ипнинг курук, \олати- 
даги таркибини ташкил к,илувчи фоизли сув микдори.

Бирламчи ипларнинг меъёрий намлиги — шартли нам­
лиги булиб, хар бир белгиланган иплар учун алохида тех­
ник хужжатларда курсатилган.

Алохида иплар учун меъёрий намлик куйида келтирил­
ган.

Пахта ип 7
Пахта толаси билан буялмаган по- 
лиэферли аралашмасидаги йигирил­
ган ип
67/33 2,5
50/50 4
Вискоза ипи 11
Ацетат ипи 7
Капрон ипи 5
Ингичка жундан олинган
йигирилган ип 18,25

ЗО-жадвал

Иплар

Туда ОРирлигидаги бирлик микдори, 
кг

1000
гача

2000
гача

3000
гача

5000
гача

10000
гача

10000
дан

юк^ори

Ж унли ипдан  
бошк,а хамма иплар 

Якка ва эшилган

5 5 5 5 10 10

жунли ип ва 
аралашма иплар

5 10 15 20 20 25

133



3-§ . ТУК;ИМАЧИЛИК и п л а р и н и н г  ЧИЗИКЛИ  
ЗИЧЛИГИНИ АНИКЛАШ

Тук^имачилик ипларининг кундаланг улчамлари уларнинг 
йугонлигини курсатади. Ипларнииг йугонлиги ипларнииг 
кундаланг улчамларини бевосита улчаш ёки билвосита улчаш 
усули билан аник/1анади. Тук,имачилик ипларининг чизик,- 
ли зичлиги стандарт буйича тексда аник^анади. Ип к,анча 
ингичка, яъни кундаланг улчамлари к,анча кичик булса, 
чизик^1и зичлиги шунча кичик булади ва аксинча.

Толалар учун булгани каби, хажмий огирлиги бир хил 
ипнинг чизикди зичлиги унинг кундаланг кесимининг уртача 
юзи га тугри пропорционалдир. Доиранинг юзи Р=псР-/А 
булгани учун ипнинг тексда улчанадиган чизик/1и зичлиги 
тахминан унинг диаметрининг квадратик даражасига про­
порционалдир; Т =  ас1̂  ёки (]=аТ,  бу ерда а  — доимий кат- 
талик.

Тук,имачилик ипларининг чизик^и зичлиги вазнининг 
узунликка нисбати буйича куйидаги формула билан \исоб- 
ланади (тола, ип, чигал, пилталик ип, йигириш ишлаб 
чик^аришидаги ярим махсулотлар).

Т =  т/Ь.

Чизик;1и зичликнинг бирлиги тексда ифодаланади:
1 текс == 1г /1 км.

Тола ва ипларнииг чизик^и зичлиги 1 тексдан кам булса, 
миллитекс (мтекс) бирлигида ифодаланади, агар чизик^и 
зичлик 100 тексдан куп булса, унда децитексда (дтекс), 
йигириш ишлаб чик,аришидаги хомаки махсулот ва иплар- 
нинг ЧИЗИК/1И зичлиги 1000 тексдан куп булса, унда кило- 
тексда (ктекс) ифодаланади: 1 текс =  1000 мтекс =  10 
дтекс = 0,001 ктекс.

Меъёрий ЧИЗИК/1И зичлик — ишлаб чик^аришга мулжал­
ланган йигириш махсулотининг чизик/1и зичлиги.

ГОСТ 10878-70 стандартида тук^имачилик материалла­
рининг чизикли зичлик тушунчасидан ташк,ари, яна кимё­
вий толаларнинг меъёрий чизик^и зичликларининг асосий
к^аторлари белгиланади:.....;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13;
14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 28; 30; 32; 34;
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36; 38; 40; 42; 44; 46; 48; 50; 52; 56; 60; 64; 68; 72; 76; 80; 84; 
92; 96; 100 текс;...

Меъёрий чизикди зичликнинг асосий катори табиий 
ипак, чирмовикди ва текстурли ипларда ишлатилмайди.

Меъёрий чизикди зичликнинг асосий к,атори, к.оида 
буйича, ЯНГИ турларни яратишда ишлатилади.

Якка пахта ип ва пахта толаси билан бошк^а толаларни 
аралашмасини к,айта ишлаш учун >^озирги вак^тда ГОСТ 
11970.0-70 стандартида меъёрий чизикди зичлик катори 
кулланилади: 4,2; 5; 5,9; 6,7; 7,5; 8,5; 9; 10; 10,8; 11; 11,8 
13; 14; 15,4; 16,5; 18,5; 20; 21; 22; 25; 26; 27; 28; 34; 36; 38 
42; 46; 50; 56; 60; 72; 84; 100; ПО; 125; 140; 160; 200; 220 
250; 290; 320; 500; 600; 800; 1000 текс. Бошк,а турдаги тола­
лардан йигирилган ип ва кимёвий ипларни ишлаб чик,ариш 
учун меъёрий чизик^и зичлик катори куйидаги стандарт­
ларда ГОСТ 11970.1-70-ГОСТ 11970.4-70 берилган. Куйида 
турли тола ва ипларнинг чизикди зичлигининг кийматлари 
келтирилган.

Чизикди зичлик, текс

Пахта 0 ,13-0 ,22
Зигир
танх,о толалар 0,17-0,33
техник толалар 5 - 8
Жун
момик ва узак 0 ,2 -0 ,5
улик тола 3 ,3 -5
Пенька
тан)^о толалар 0,22-0 ,44
техник толалар 8 -4 0
Кимёвий толалар:
вискоза 0 ,2 -0 ,7
учланма ацетат 0 ,3 -0 ,7
лавсан 0 ,2 -0 ,7
нитрон 0 ,3 -0 ,7
капрон 0 ,3 -1
Йигирилган ип
пахта 4,2-1000
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зирир 17—1200
жун I I—1000
шишаип 140—1000 
Туда (комплекс) ип
ипак 1,6—4,6
вискоза 8—84
ацетат 7—22
капрон 1,7—6,7

Чизикди зичлик улчам бирликларининг СИ тизимининг 
бирликлари билан нисбати куйидагичадир;

1 текс =  1 г/км = 1 мг/м;
I мтекс = 1 г/км = 1 мг/м;
1 дтекс = 1 дг/км = 0,1 мг/м;
I ктекс = 1 кг/км =  1 г/м =  1000 мг/м.

Чизикди зичлик улчам бирликларининг ифодаланиши 
ра^амлар билан берилади, масалан, пахта толасининг чи- 
зикди зичлиги 173 мтекс; йигирилган ипнинг чизикди зич­
лиги 25 текс; пиликнинг чизикди зичлиги 0,26 ктекс ёки 
260 текс; пилтанинг чизикди зичлиги 3,6 ктекс ёки 3600 
текс; холстнинг чизикди зичлиги 400 ктекс.

Тан\о  ипнинг чизикди зичлиги 29 ва 18,5 текс.
Икки ёки ундан ортик, пишитилган ипларнинг чизикди 

зичлиги бир хил булса, биринчиси чизикди зичликни, ик- 
кинчиси ва кейингиси — биринчида кушилиш сонини, ик- 
кинчиси эшилган ипларнинг кушилиш сонини билдиради; 
тан\о ип 20 текс, икки кушилишдан эшилган ип — 10 
текс 2; тан \о  ип 25 текс, икки маротаба, кейин олти маро­
таба пишитилган ип — 25 текс х̂ ,2 х 6.

Икки ёки ундан ортик. турли чизикди зичликдаги пи­
шитилган ипларнинг чизикди зичликлари уларнинг уму­
мий йигиндиси билан белгиланади: биринчи ипнинг чи- 
зикди зичлиги 18,5 текс, иккинчисиники эса 10 текс би­
лан эшилган булса, унда 18,5 текс+10 текс кушилади. 
Тукимачилик ипларининг чизикли зичлиги ГОСТ 6611.1- 
73 стандарти буйича аникданади. Чизикди зичликни аник.- 
лашда куйидаги тушунча ва ифодалар киритилади.
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Меъёрий ЧИЗИ1У1И зичлик Т^— ишлаб чик^ариш учун за­
рур булган ипларнииг чизикт1и зичлиги.

Хак,ик.ий чизик^и зичлик — ипларни ГОСТ 10681-75 
стандарти буйича белгиланган ик^им шароитида сак^аган- 
дан кейинги чизикди зичлик.

Натижавий чизикди зичлик — ма^сулотнинг охирги 
чизик^и зичлиги булиб, пишитиш ёки бириктириш жара- 
ёнларидан кейин олинади.

Натижавий \акик,ий чизикди зичлик — ипларни 
ГОСТ 10681-75 стандарти буйича ик^им шароитида сак^а- 
гандан кейин чизикди зичлиги булиб, пишитиш ёки би­
риктириш жараёнларидан кейин олинади.

\ак,ик.ий ёки натижавий хак,ик,ий чизикди зичлик текс­
да, куйидаги формулалар ёрдамида аникланади:

Г =  1000 2 т / ( ¿ л ) ;

Т;  ̂=  1000 2 т  /  (1«),

бу ерда 2 ш  — калава ёки кесимларнинг умумий вазни, г; 
Ь — калава ёки кесимлардаги ипларнииг узунлиги, м; /г — 
калава ёки кесимлар сони.

Натижавий меъёрий чизикди зичлик Г  — пишитилган 
ёки бириктирилган ипларнииг чизикди зичлиги булиб, 
ипларнииг кайта ишланиши ва пишитилиши учун.ишлати- 
лади.

Меъёрий чизикди зичлик меъёрий йамликдаги ип- 
ларга берилган булиб, пишитилган ёки бириктирилган ип- 
ларнинг чизикди зичлигидир.

Меъёрий ва натижавий меъёрий чизикди зичлик, текс­
да, куйидаги формулалар ёрдамида аникданади:

Т =  Ц Ш  + РК)/(100 + №;);

=  т;(100 +  1^,)/(100 + V̂̂ ),

бу ерда — ипнинг меъёрий намлиги, фоиз; Ж — ип­
нинг х.акикий намлиги, фоиз.

Синов услуби ва асбоблари. Калава ёки кесимлар ёрда­
мида ипларнииг чизикди зичлиги аникданади. Ипларнииг
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чизикди зичлигини аниклаш учун куйидаги узунликдаги 
калавалар: 200, 100, 50, 25, 20, 10 х.амда 5 м ва 1; 0,5 м 
ипларнинг кесим узунликлари ишлатилади.

Калава ёки кесимларни синовга тайёрлаш учун куйида­
ги ишлар амалга оширилади: найча ва галтакнинг ёки 10 м 
узунликдан кам булмаган иплар калавасидаги ма)(,сулот бир­
лигининг устки катламидан иплар олиб ташланади.

Иплардан калава тайёрлаш учун МПА-1 М, ФУ-38 ва 
бошка турдаги асбоблар ишлатилади. ФУ-38 ураш асбоби- 
нинг куриниши 55-расмда курсатилган.

Калава тайёрлаш. Ураш асбобида калава тайёрлаш куйи­
даги тартибда амалга оширилади. Асбобда калава узунлиги­
ни курсатувчи хисоблагич урнатилган. Йигирилган ипнинг 
калавалари шпилькага жойлаштирилади, ипнинг учи топи­
лади ва биринчи катордаги ип утказгичидан утказилади. 
Биринчи катордаги ип утказгичларидан утган бешта ипни 
унг кулимиз билан ушлаб туриб, иккинчи катордаги ип 
утказгичларидан утказамиз.

Кейин ипларни кетма-кетлик билан асбобнинг пружи­
нали к.иск,ичига ма\камлаймиз ва асбобни ^аракатга келти- 
риб, ипни белгиланган узунликкача ураб оламиз.

Асбоб найча ипларни 100-200±5 м/мин, катта калавада- 
ги ипларни эса 100±5 м/мин тезликда урайди. Ураш асбо­
бида ипларни ураб булгандан сунг, у автоматик равишда 
тухтайди. Металл таёк^ча пружина билан юк,орида булиши 
керак. Асбобнинг \исоблагичидан олинган ипларнинг кала­
ва узунлиги тугри эканлиги яна бир маротаба текширилади 
ва калавалар кетма-кетлик билан олинади.

55-расм. ФУ-38 ураш асбоби
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Олинган калава намуналари ГОСТ 10681-75 стандарти 
буйича белгиланган икдим шароитида сакланади. Уларни 
сакдаб туриш вак,ти куйидагичадир:

Сак^аб туриш вак,ти, соат

Синтетик туда иплар ва
синтетик толалардан олинган
йигирилган ип 2
Пахта ип 4
Тоза жунли ва ярим жунли
йигирилган ип 6
П илла ипи 10
Табиий ипак иплари 10
Зигир ипи 12
Тудали вискоза ипи 24

1 ва 0,5 м узунликдаги ипларнинг кесимини олиш. 1 м
узунликдаги кесим ипларини олиш учун >фаш асбобида 25 м 
узунликдаги калава олинади, кейин чап кулнинг икки бар- 
моги билан калава кисилади ва к,айчи ёрдамида к,ирк,илади.

0,5 м узунликдаги иплар калаваси бир ва^тнинг узида 
танх.0 ипларни узиш услубидаги мустах^камликни аникдаш 
даврида ёки узиш машинасининг к,иск,ичлари орасига ипни 
жойлаштириш ёки 0,5 м узунлигидаги эшиш асбобида ипни 
эшиш даврида олинади. Иплар уткир тиг ёрдамида узиш 
машинаси ёки эшиш асбобидаги к.иск.ичларнинг чегараси 
буйича киркилади.

Иплар кесимининг вазнини аникдаш учун ГОСТ 10681- 
75 стандарти буйича улар камида 2 соат белгиланган икдим 
шароитида сакданиб турилади.

Калава ва кесимнинг вазнини аниклаш тартиби. Чизикди 
зичликни хисоблаш. Йигирилган ипларнинг х,ак.ик.ий ва на- 
тижавий х,ак,ик,ий чизикди зичлиги ва \ам м а калава ёки 
кесимларнинг вазни 0,5 фоизли хатолик билан аникданади.

Хар бир калава ёки кесимнинг чизикди зичлиги буйича 
квадратик нотекислигини аникдаш учун уларни алохида 0,5 
фоиздан куп булмаган хатолигида \ам да 10 тексдан кичик 
булган 1 м узунликдаги ипнинг кесими ва 20 тексдан ки­
чик булган 0,5 м узунликдаги ипнинг кесими 0,05 мг дан
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куп булмаган хатолиги билан вазни аникданади. Иплар ке­
симининг вазнини аникдаш учун к.иск,ич олинади.

Кейин калава ва кесимларнинг биргаликдаги вазнининг 
умумий ЙИРИНДИСИ аникданади ва олинган натижа улар­
нинг ало^ида вазнда аникданган курсаткичи билан солиш- 
тирилади. Агар калава ва кесимларнинг алох^ида вазни бир­
галикдаги вазнидан 1,5 фоиз фаркданса, унда тортиш иш­
лари бошкатдан амалга оширилади.

Хак,ик,ий натижавий \ак,ик,ий меъёрий ва 
натижавий меъёрий чизикдик зичлик юк^орида берил- 
гаи формулалар ёрдамида х^исобланади.

Умумий вазн буйича олинган чизикди зичлик нисбий 
муста\камлик, эшилиш коэффициенти ва меъёрийга нис­
батан чизикди зичликнинг оришини хисоблаш учун ишла­
тилади.

Меъёрий 4  га нисбатан ипларнииг меъёрий чизикди 
зичлиги 4  нинг нисбий ориши д ёки меъёрий натижавийга 

нисбатан ипларнииг натижавий чизикди зичлиги Г 
куйидаги формула ёрдамида, фоизда хисобланади;

5=(Т:,„-7;,)100/7;,;

3 = ( 4 „ - 4 ) 1 0 0 /7 ’.,-

Хомаки ма^сулотлар ва йигирилган ипларнииг чизи1̂ ли 
ЗИЧЛИГИНИ аникдаш учун автоматлаштирилган ускуналар. Хо­
маки ма^сулотлар ва йигирилган ипларнииг чизикди зич- 
лигини аникдаш учун хорижда «Устер-Аутосортер» (Ш вей­
цария), “Фаст Каунт Систем” (ГФР), “Аут-нум-метр” 
(Венгрия) синов натижаларини автоматик кбайта ишлашга 
мулжалланган янги тизим яратилган. “Устер-Аутосортер” 
ва “Фаст Каунт Систем” тизимларида урам иплари, яъни 
ураш асбобидан олинган калаваларнинг ва хомаки ма\су- 

. лот кесимларининг вазнини аникдаш учун электрон тор­
тиш тарозилари киритилган. Тарози ЭХМ билан богланган 
булиб, тортиш натижаларини статистик кбайта ишлаш им- 
кониятига эга. Берилган вазифага биноан дастурлардан 
биттаси олинган натижаларни кбайта ишлаш учун машина- 
га киритилади.
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“Аут-нум-метр” тизими белгиланган узунликдаги ип­
ларни ураш учун (50—100—200 м) хизмат килади ва бир 
вак,тнинг узида шу калаваларнинг вазнини, чизику1и зич­
лигини аникдайди х^амда олинган натижаларни кбайта иш- 
лайди.

Синов натижаларида куйидаги хусусиятлари берилади: 
чизикди зичлик (уртача), текс; квадратик нотекислиги С, 
фоиз; ишонч оралиги — уртача ва квадратик нотекислиги- 
иинг доимий хатолиги; гистограмма.

Йигириш ишлаб чик^ариши мах;сулотларнинг нотекислиги 
ва ин нуксонларини аниклаш услуби. Йигириш ишлаб чик,а- 
риши ма^сулотлар нотекислигини ва нук.сонларини назорат 
К.ИЛИШ, уларнинг сабабларини аникдаш ва синашдан ибо­
рат. Ипларнинг нотекислиги ва нуксонлари ишлаб чи^ариш 
жараёнидаги техник-ик^тисодий курсаткичларга ва йигириш, 
тукувчилик мах;сулогларининг физикавий-механикавий хос­
саларига катта таъсир этади.

Йигириш саноатида мах^сулотларнинг нотекислиги ва 
нуксонларини назорат килувчи бир к,анча услуб ва ускуна 
лойихалари яратилган. Хозирги вактда бу мак^садлар учун 
визуал, гравиметрик, механик, сигимли, фотоэлектрик ва 
бошк.а турдаги улчаш услублари кенг кулланилмокда.

Саноат корхоналарида пилик ва пилтанинг нотекисли­
гини назорат к^1лиш учун АТЛ типидаги ускуна кенг кулла­
нилмокда. Автоматлаштирилган АТЛ-2 ускунаси калта к,ир- 
к,имдаги пилик ва пилтанинг чизикди зичлиги буйича квад­
р ати к  н о т е к и с л и ги н и  а н и к л а ш , й и ги р и ш  иш лаб  
чикаришидаги тараш х^амда пилта-пилик ускуналарининг 
техник х^олатини тахдил этиш билан олинган мах^суотлар- 
нинг нотекислик диаграммасини чизиш учун хизмат к,ила- 
ди. Ускунанинг куриниши 56-расмда берилган.

Ускуна куйидаги асосий кисмлардан ташкил топган: асос 
(1) юкли дастак (6) билан гилдирак (2)ли датчик, зичлов- 
чи воронка, йуналтирувчи тарнов ва узатиш механизми; 
буйлама куринишдаги микрометрик механизм билан ин- 
дуктивли узгартиргич (3) назорат этувчи >^исоб курилмаси; 
ёзиш курилмасида жойлаштирилган каретка билан к.айд этув­
чи (4) ва сирганадиган контактли квантловчи; тугма; рео- 
хард ва ёзиш учун тугмача; микро хисоблагич (5).
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Ярим мах,сулотларнинг нотекислигини назорат к,илиш 
калта кирким буйича олиб борилади. Йигириш мах,сулоти- 
нинг калинлик ординатаси х,ар 30 мм оркали \исобланади. 
Иш тугагандан кейин ускуна (200 ёки 400 та улчашлар) 
автоматик равишда тухтайди. Хисоблагич курсаткичи квад­
ратик нотекисликнинг курсаткичи хисобланади. Урта тола­
ли пахтадан йигириш жараёнида олинган махсулот учун 
(ИвНИТИ курсаткичлари буйича) квадратик нотекислик­
нинг курсаткичлари 31-жадвалда берилган.

Хомаки махсулотлар ва йигирилган ипларнинг сифати­
ни аниклаш учун ЦНИИЛ КА билан ЭПО “ Автоматизация- 
легром” хамкорлигида яратилган КЛА-1 курилмаси кулла- 
нилади. Курилма лаборатория шароитида, йигириш ишлаб 
чикаришидаги махсулотнинг чизикли зичлик буйича ноте­
кислигини назорат килиш учун мулжалланган.

КЛ А -1 курилмасининг ишлаш жараёни — намликнинг 
мах^сулот сифатига таъсирини эътиборга олмаслик максади- 
да чизикли зичлигини назорат килиш учун икки тебра- 
нишдаги сигимли услуб ишлатилади.
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Курилма улчаш блоки ва “Электроника-60” типидаги 
электрон-хисоблаш машинасидан ташкил топган. КЛА-1 
курилмаси автоматик равишда улчашга ва олинган к 1̂ймат- 
ларни кбайта ишлашга мулжалланган. Спектр зичлиги, чи- 
К.ИШ тебранишларининг чизикди зичлиги белгиланган узун­
ликдаги к,ирк,им буйича квадратик нотекислик хисоблана- 
ди.

Махсулотни узатиш тезлиги - 4,8, 25, 50, 100, 200 м / 
мин. Олтита датчик буйича чизикди зичликни назорат к^^лиш 
оралиги 8-40; 32-160; 130-640; 520-2500; 2100-10000; 8400- 
4000 текс. Ускуна мах^сулотни автоматик равишда узи таъ- 
минлайди.

Ускуна куйидаги дастурларга эга: СПЕКТР-ГРАДИЕН- 
ТИ- 0,002; 0,01; 0,03 (биринчи оралик.), 0,1 м (иккинчи 
оралик), 0,25; 0,5; 1; 2; 3 м (учинчи оралик,); 5; 10; 25; 50 м 
(туртинчи оралик), ипларнииг кесим узунлиги буйича квад­
ратик нотекислигини хисоблаш, 84 тулк.ин узунлигида \ар  
бир оралик, буйича синов натижаларининг спектр зичлиги- 
ни аникдаш учун хизмат к,илади.

УРТАЧА ДАРАЖА УЧУН ЧИК.ИШЛАР СОНИ куйи­
дагичадир:
400 фоиздан юк,ори
280 дан 400 фоизгача Паст-30 дан 40 фоизгача
200 дан 280 фоизгача 40 дан 50 фоизгача
140 дан 200 фоизгача 50 дан 60 фоизгача
100 дан 140 фоизгача 60 фоизгача
70 дан 100 фоизгача 
50 дан 70 фоизгача 
35 дан 50 фоизгача

ТЕСТ-пластина буйича датчикларнинг ишлашини тек- 
ширишдаги дастур.

Ускуналар орасида йигирилган ипларнииг нуксонлари 
ва йигириш махсулотларининг нотекислигини аникдаш 
буйича “Цельвегер” (Ш вейцария) фирмаси юк^ори урин- 
лардан бирини эгаллайди. Йигириш махсулотларининг но­
текислиги ва йигирилган ипларнииг нуксонларини аник,- 
лаш учун энг куп тарк^алган ускуналардан бири “Устер- 
Тестер”дир. Х^озирги пайтда фирма замонавий кичик моделни
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31-жадвал

Йигириш махсулоти

Йигириш махсулотидаги  
квадратик нотекислиги, 

ф оизда, куп эмас
жуда
текис текис К.ОНИ-

карли
Тараш пилтаси,ктскс 
3 ,1 - 3 ,5 4,4 5 6

3 ,5 5 - 4 ,5 4 4,5 5,5

Кбайта тараш пилтаси,ктекс
3,2 4

9 10,5 13
Пилталаш маш инасининг биринчи  
утимидаги пилта, ктекс 
кардали

3 ,1 - 3 ,5 5 6 7

3 ,5 5 - 4 ,5 4,5 5,5 8,5
тарок^и 

3 ,1 - 3 ,5 7 8 9
3 ,5 5 - 4 ,5 6,5 7,5 8,5
Пилталаш маш инасининг  
иккинчи утимидаги пилта, ктекс 

3 ,1 - 3 ,5 5,5 6,5 7,5
3,55 4,5 5 6 7
П илик, ктекс 
0 ,2 5 - 0 ,4 8 8 10 12
0 ,5 - 1 ,0 7,5 9,0 10,5

ишлаб чикармокда. Ускуна таркибида чизикди зичлиги 4 
тексдан 12 к тексгача булган оралигидаги хомаки махсу­
лотлар ва йигирилган ипларнинг чизикли зичлиги буйича 
нотекислигини аникдаш учун сигимли услуб ётади. Ускуна 
бир вак^тнинг узида 24 та урамни автоматик равишда таъ- 
минлашга мулжалланган.

Мах,сулотни утказиш тезлиги 25, 50, 100, 200 ва 400 
м/мин (кимёвий толалар ва иплар учун — 800 м/мин).
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Ма^сулотни утказиш вак^ти 1; 2; 5; 5; 7,5, 10; 20 мин.
Бирламчи курсаткичлар сонли куринишда ЭХ.М да ста­

тистик кбайта ишланади ва уртача киймат, уртача квадратик 
ориш ва 95 фоизли эх,тимолликдаги уртача ишонч оралиги 
х,исобланади.

Сонли к,ийматлари ва ф аф ик куриниши видео монитор 
ва ЧОП К.ИЛИШ курилмасига берилади.

Ускуна шкаласидан куйидаги натижалар олинади: ноте­
кислик (чизик^и) и ,  фоиз; 1 см узунликдаги кесимнинг 
квадратик нотекислиги СУ, фоиз; турли кесимлар учун 
квадратик нотекислиги СУ (Ь), фоиз (1, 2, 5, 10, 20, 50 
см ва 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200, 400 м); 1 км йигирил­
ган ипда куп учрайдиган нуксонлар — ингичкалашган (- 
20, -40, -50, -80 фоиз); калинлашган (+35, +50, +70, 
+ 100 фоиз), тугунчалар (+140, +200, +280, +400 фоиз); 
нотекислик индекси; нисбий чизик^и зичлик, фоизда.

Ускунада куйидаги графикларни куриш мумкин: мах,су- 
лот микдорининг уртача тебраниш диаграммаси (57-расм); 
мах^сулот микдорининг уртача кийматли тебраниши; бир ёки 
10 та улчаш учун спектофамма (58-расм); бир ёки 10 та 
улчаш учун нотекислик фадиенти (59-расм); чизикди зич­
лик буйича так,симланиш диафаммаси (60-расм).

“Устер-Тестер-3” ускунаси бутунлай автоматлаштирил­
ган булиб, хомаки ма^сулотлар ва йигирилган ипларнинг 
сифати буйича тулик, маълумот беради. Ускуна юк^ори иш­
лаб чикаришга эга булиб, технологик жараёнидаги ускуна- 
ларнинг холатини диагностика цилади.

+ 100%

- 100%
400

57-расм. Узунлиги буйича ма^^сулот микдорининг таксимланиш 
диаграммаси
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58-расм. “Устер-Тестер-3” ускунасида битта улчаш учун 
спектограмма

59-расм. “Устер-Тестер-3” ускунасида битта улчаш учун 
нотекислик градиенти

- 100% + 100%

60-расм. Маз^сулотнинг нисбий чизи1у1и зичлиги буйича тацсимланиш
диаграммаси
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1м КЕСИ М  БУЙИЧА И П Л А РН И Н Г Ч И ЗИ К Л И  ЗИ Ч Л И ГИ Н И  
АНИКЛАШ  УСЛУБИ

1. Синов ишларига ураш асбоби ва тарозилар тайёрлансин. Иплар­
дан калава хосил к,илинсин.

2. 25 м узунликдаги калава )^осил к.илинсин ва 1 м узунликдаги ип 
тутами олинсин.

3. Кесилган иплар уралсин ва алохида вазни аник^ансин.
4. Тортиш ишларидан олинган натижалар белгиланган куриниш- 

даги жадвалга ёзилсин, \ак,ик.ий чизик;ли зичлик ва чизик^1и зичлик 
буйича квадратик нотекислик аник^ансин.

1 3 - л а б о р ат о ри я  иши

Хисобот шакли

1. Намунанинг номи
2. Ураш асбоби:______

заводи_
3. Тарозилар_

заводи

_тури
_раками
_тури
_рак,ами

булинма ба\оси
4. Ик^им шароити 
(1°С, Ф фоиз)

5. Тортиш натижалари куйидаги жадвалга ёзилсин.

Калава
разами

К есим  вазни
ЙИРИНДИ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1

2

10

6, Уртача кесим вазни мг; ипнинг чизик^ли зичлиги Т ,̂ текс; 
чизикли зичлик буйича квадратик нотекислиги С , фоизда, х,исоб- 
лансин.
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4-§ ТУКИМАЧИЛИК ИПЛАРИНИНГ МУСТАХКАМЛИГИ 
ВА УЗИЛИШДАГИ УЗАЙИШ ИНИ АНИК.ЛАШ

Ипларнинг мустах^камлиги деб Р  — унинг чузувчи куч- 
ларга к,аршилик курсатиш хусусиятига айтилади.

Ипларнинг кучланиши — муста\камликнинг намуна 
кундаланг кесим юзасига нисбати:

(т= Р„ /1000 8,

бу ерда — намунанинг узилишдаги муста\камлиги, 
сН (гк);

5  — кундаланг кесим юзаси, мм1 
Ипнинг нисбий муста\камлиги — намунанинг узи­

лишдаги муста)^камлиги, сН (гк);
5  — кундаланг кесим юзаси, мм^
Ипнинг нисбий мустахкамлиги Р^(сН/текс, гк/текс) — 

муста)^камликнинг намуна чизик^и зичлигига булган нис­
бати:

бу ерда Т — намунанинг чизик^и зичлиги, текс (г/км).
Мутлак^тулик. узилишдаги узайиши 1̂  (мм )— намуна­

нинг узилиш давридаги чузилиш узунлигининг ортиши:

бу ерда — намунанинг бошлангич узунлиги (чузилиш- 
дан олдин);

— намунанинг узилишдан кейинги узунлиги.
Нисбий узилишдаги узайиши — узилишдаги мутлак, 

узайишининг намунанинг бошлангич узунлигига нисбати:

Мутлак, узилишдаги иш К (жоуль ёки кгк см) — ташкой 
кучлар таъсирида намунанинг чузилиши ёки тулик, еми- 
рилгунига к^адар к^анча энергия сарфланиши:

бу ерда Г] — тулик, диаграмма коэффициенти.
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Нисбий узилишдаги иш (жоуль ёки кгк см) 
узилишдаги ишнинг намуна вазнига нисбати:

А-,, =

мутлак,

бу ерда т — намунанинг вазни, г.
Танхо ипларнииг муста^камлиги ва узайишини аникдаш.

Тукимачилик ипларини узиш машинаси ёрдамида узиш вак,- 
тида, муста^камлик, мутлак, узайиш (узилиш вак,тида ип­
нинг узунлиги ошади) 1,,, мм, нисбий узайиш е̂ , фоиз 
курсаткичлари аникданади.

Хозирги ипларни узиш учун маятникли узиш машина- 
лари кенг куламда кулланилмокда. Кейинги ун йилликда 
бир канча лойи^али, масалан, электр сигимли, тензомет- 
рикузатмаси, инерциясиз узиш машиналари яратилди. Бу 
машиналарнинг купчилиги ипларнииг узилишдаги ва чузи- 
лишдаги иш диаграммасини ёзиш буйича курилмаларга эга- 
дир.

Ипларнииг муста^камлигини аникдаш учун лаборато­
рия шароитида РМ-3-1 ва РМ-30-1 узиш машиналари иш­
латилади. 61-расмда РМ-3-1 узиш машинасининг асосий 
кисмлари курсатилган.

Тан^о ипнинг узилиш 
муста\камлигини аникдаш 
услуби энг аник, услуб 
Хисобланади, кейинчалик 
ипнинг муста^камлиги 
буйича нотекислигини хам 
билиш мумкин.

Ш ток 9 к.ушк,арокли 
(червяк) редуктор орк,али 
узгарувчан токли электр 
юритгичдан харакат ола- 
ди. Пастки К.ИСК.ИЧНИНГ 
Харакат тезлиги 80 дан 800 
мм/мин оралигида булади.

М аш инани нг четки 
кобиг кисмида уни ишга 
туш ириш  учун д астак  
урнатилган. Шкала вадас- 61-расм. РМ -3-1 узиш машинаси
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так ёнида пастки к.иск.ичнинг харакатланишини белгилан­
ган тезликка келтириш курилмаси мавжуд. Ундан ташк;ари, 
узиил маишнасини ^аракатлантириш, тухтатиш учун “Вниз” , 
“ Вверх” ва “Стоп” тугмачалари бор. Пастки к,иск.ич (8) 
штангага урнатилган булиб, шпилька шток (9) га ма\кам- 
ланган. Киск^ичлар орасидаги масофа 500 мм. Юк,ори к,иск- 
ич (13) занжир (14) га осилган, иккинчи учи эса маят­
никли диск (3) га котирилган. Ипларни узиш вак^тида ма­
ятник (12) маълум бир бурчакка огади. Ш кала (10) да уч 
куринишли курсаткич булинмалари мавжуд.

Ундан ташк.ари, ускуна куйидаги к,исмлардан ташкил 
топган; ук. (1), шкала (2), хроповик (4), тишли гилдирак 
(5), рейка (6), тортувчи куч (7), юк (11), курсаткич (15).

Ипларнинг муста\камлигини РМ-3-1 узиш машинасида 
аникдаш учун олинган намуналар к.иск,ичларга дастлабки та- 
ранглаш билан мах^камлаб куйилади. Кейин “Вниз” тугмача- 
си босилади. Шунда пастки к,иск.ич маълум тезликда туша 
бошлайди, ма^камланган ипнингтаранглиги ошади ва уде- 
формацияланади. Натижада, ипнинг таранглиги ю^оридаги 
кискичга 5тади, шунда к,иск,ич ва юкка бириктирилган булин­
ма (сектор) огади. Булинмага кузгалмас к.илиб урнатилган 
курсаткич ипнинг таранглигини курсатади. Ип узилганда 
булинма тухтайди, чунки рейка тишларига тираладиган уш- 
лагичлар унинг орк,ага харакатланишига йул куймайди. 
Курсаткич ип узилган пайтдаги тарангликни, яъни ипнинг 
узилиш муста^камлигини курсатади. Шкаладан курсаткич- 
ларни олиб булгандан кейин, “Вверх” тугмачаси босилиб, 
пастки К.ИСК.ИЧ юк^орига караб ^аракатлана бошлайди ва бош­
лангич холатига келгандан сунг, тишли гилдиракча ушла- 
гичларидан озод килиниб, курсаткич бошлангич холатига 
олиб келинади ва шу тарзда иш яна давом эттирилади.

14 - л а б о ра то ри я  иши

ТАНХО ИПЛАРНИНГ МУСТА\КАМЛИГИ ВА УЗИЛИШ  
УЗУНЛИГИНИ АНИК.ЛАШ

1. Узиш машииасипииг ишлаш тартиби билаи танишиб, унинг 
чизмаси чизилсин.
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2. Ишни бошлашдаи олдин маш инанинг тугрилиги текширилсин.
3. Пастки киск,ичнинг )^аракат тезлиги белгилансин.
4. Иплар намунасини синаб, олинган натижалар жадвалга ёзил­

син.
5. Торсион тарози ёрдамида узилишдан к,ирк.илган ипларнинг ваз­

ни аник;лаисин ва жадвалга ёзилсин.
6. Олинган натижаларга биноан ипнинг уртача муста>4камлиги Р ,̂ 

квадратик нотекислиги С ,̂ уртача нисбий узайиши ва шу буйича 
квадратик нотекислиги, \ак,ик,ий чизикли зичлиги Т ,̂ уртача вазни 
т^, чизикли зичлик буйича квадратик нотекислиги ^исоблансин.

7. Нисбий мустах,камлик Рн \исоблансин.
8. Пахта ипларини синашда сифат курсаткич аник^ансин.
9. ГОСТ 1119-70 стандарти буйича пахта ипининг нави белгилан­

син.

Хисоб шакли

заводи
1. Материал намунасининг номи
2. Узиш машинаси:_________ тури____
3. Тарозилар:______ тури_____ заводи_
4.И к^им шароити (1“С, ф, фоиз).
5. Синаш натижалари куйидаги жадвалга ёзилади:

раками.
_рак,ами.

Калава разами

Т/р

1 10

М уста\-
камлик,

Р1

Узилиш­
даги

узайиш

Узил­
ган

иплар
вазни

Муста?^-
камлик,

Узилиш­
даги

узайиш

Узил­
ган

иплар
вазни

1.
2.
3.

10

6. Хисоботлар:
уртача мустахкамлик сН ва шу буйича квадратик нотекислиги 

С,|, фоиз;
уртача нисбий узайиш фоиз ва шу буйича квадратик нотекис­

лиги С,| фоиз;
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иппииг уртача вазни , мг;
?;ак,ик.ий ЧИЗИ1У1И зичлик , текс ва шу буйича квадратик иоте- 

кислиги С̂ , фоиз;
иисбий мустах,камлик Р,, сН/текс;
пахта ипипипг сифат курсаткичи ва унинг нави.

5-§. И П Л А РН И И Г Э Ш И Л И Ш И  ВА К И СКА РИ Ш И Н И  
АНИК.ЛАШ

Ипларнииг ЭШИЛИШИ деб, узунлик бирлиги 1 м га тугри 
келадиган эшилишлар сонига айтилади ва куйидаги фор­
мула ёрдамида хисобланади:

=  п/Ь,

бу ерда п — бурамлар сони; I  — к.иск,ичлар орасидаги масо- 
(1)а.

Ипларнииг эшилиш даражаси ошиши билан ип силлик,- 
рок,, пишикрок,, кайишкокрок. булади.

Иплар унг томонга ва чап томонга бураб эшилади. Агар 
ипларни унг кул билан узимиздан кочириб эшсак, унга 
эшилган \исобланади. Унг эшиш лотин \арфи 2билан , чап 
эшиш эса 8 билан белгиланади (62-расм).

Эшилиш коэффициенти а  куйидаги формула ёрдамида 
х^исобланади:

Г . /100 ,

бу ерда Г — ипнинг \ак,ик,ий чизикди зичлиги, текс.
Эшилиш коэффициенти а  бир хил \ажмий огирликдаги 

на турли чизикди зичликдаги ипларни бах,олаш учун кулла- 
нилади.

Эшилиш бурчаги ¡3 — буйлама ук.и буйича эшилган мах,- 
сулотда ташкил к,илувчи иплар ёки толанинг ташки эги- 
лиш бурчаги.

Эшилиш бурчаги 3̂ микроскоп ёрдамида аникданади ва 
у куйидаги формулага асосан х,исобланади;

tgp = a / 2 n ^ ,

бу ерда 5 — ипнинг \аж мий огирлиги, м г/м м \
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62-расм. Ипларнинг 
эшилиш йуналиши

Ипларнинг к,иск.ариши и  — ип­
нинг бошлангич узунлиги билан 
эшилгандан кейинги узунлиги ора­
сидаги фарк, булиб, у куйидаги фор­
мула ёрдамида хисобланади:

бу ерда — эшилган ипнинг узун­
лиги, м;

¿2 — киск,ичлар орасидаги масо­
фа, м.

Синаш услуби ва асбоб. Ипларнинг 
эшилганлигини аникдаш учун мах­
сус асбоб КУ-500 эшиш улчагичида аникданади (63-расм).

Ипларнинг эшилишини аникдаш учун икки услубдан 
фойдаланилади; бевосита чуватиш ва икки ёкламали эшиш 
услуби.

Бевосита чуватиш услуби ёрдамида эшилишлар сонини 
аникдаш. Тескари эшиш услуби пахта калава иплар ва 84 
тексли кимёвий толадан олинган калава иплардан ташкари, 
турли чизикли зичликдаги ва турли толалардан олинган бар­
ча калава ип ва ипларнинг эшилишини аниклайди. Шу са- 
бабли иплар тулик, параллел булгунича тескарисига эшилади 
ва эшилиш куйидаги формула ёрдамида хисобланади;

Э =  103 « /¿ ,

бу ерда I  — кискичлар ораси­
даги масофа, мм;

п — кискичларнинг айланиш 
сони.

Кискичлар куйидагича тан­
ланади;

50 мм — 84 тексдан юкори 
булган иплар учун.

100 мм — аппарат йигириш- 
даги жунли йигирилган иплар 
учун;

250 мм — 1 м даги эшилиш­
лар сони 400 тадан кам булма­
ган иплар учун;
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улчагичи:
/-ю к; 2 ва -^-кискичлар; ^-ип; 
5-)^исо6лагич; б-чегараловчи; 

7-шкала; (^-курсаткич



500 мм — битта эшилиш жараёнидан олинган ва I мм 
узунликдаги эшилишлар 400 та ва ундан кам булган ипак, 
кимёвий тудали, тудали эшилган ва аралаш эшилган иплар 
учун,

Икки марта эшиш усули — пахта ипи ва чизик^и зичли­
ги 84 текс ва ундан кам булган тарамли йигирилган иплар 
учундир. Бунинг учун эшиш улчагичидаги унг к,иск,ич эшил­
ган ипларни тескарисига эшиб, яна олдинги бошлангич 
\олатига келгунича буралади ва эшилиш куйидаги формула 
ёрдамида \исобланади;

5= 10^ «/2 I .

К,иск,ичлар орасидаги масофа 250 мм га тенг к,абул 
к.илинганда эшилиш куйидаги формула ёрдамида аник^а- 
нади:

Э =  2п.

Бурам улчагичидаги к,иск,ичларга ипларни жойлашти­
риш вак,тида керакли буладиган дастлабки таранглаш куч- 
ларининг улчамлари 32-жадвалда берилган.

32-жадвал

И ппииг чизик^и зичлиги, 
текс (номер)

Дастлабки таранглаш кучи, 
гк

3 , 4 - 9  (3 0 0 - 1 0 1 ) 2
1 0 - 2 4  (1 0 0 - 4 1 ) 5
2 5 - 3 3  ( 4 0 - 3 1 ) 10
3 4 - 4 9  ( 3 0 - 2 1 ) 15
5 0 - 9 9  ( 2 0 - 1 1 ) 25
1 0 0 -1 9 9  ( 1 0 - 5 ) 30

200 дай куп (5 дан кам) 40

Ипларнинг эшилишиии аниклаш. Ипларнинг эшилиши- 
ни аникдаш учун галтак урамининг устки к^атламидан 1 м 
дан 5 м гача иплар олиб ташланади. Бунда галтак урамидан 
чуватиб олинадиган 3 ип булаги к,иск,ичлар 2 ва 4 га утка­
зилади. К.иск,ич 2 кузгалмасдир. Киск^ич 4 ни даста билан
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кулда еки электрюритгич ердамида ипдаги толалар охири- 
гача чувалангунича, яъни толалар параллел )^олатига келгу- 
иича айлантирилади. Толаларни чувалаб булгач, калава ип 
булаги лупа орк,сЦ1и кузатилади ва \исоб шкаласи 5 нинг 
курсатишидан ёзиб олинади. Олинган натижаларни булак- 
нинг узунлигига булиб, ипнинг эшилганлиги аникданади.

Ипнинг эшилишини бошк,а услубда х,ам аникдаш мум­
кин. Ип улчагичдаги к,иск,ич 2 юкча 1га бириктирилган. Ип 
булаги узайган сари, юк пастга туша бошлайди, натижада 
унинг канча пасайганлигини кузгалмас шкала 7 даги курсат­
кич 6 курсатади. Ип тескари эшилаётганда узаяди ва у тулик, 
хомитилган пайтда курсаткичга огади. Шундан кейин ип 
дастлабки эшилганлик даражасигача эшилади, буни \ам  
курсаткичдан куриш мумкин.

Икки марта эшилиш услуби буйича эшилишлар соиини 
аниклаш. Икки ёкдама эшилиш услуби пахта иплари ва 84 
текс ва ундан кам булган кимёвий толалардан олинган йи­
гирилган ипларнииг эшилиш сонини аникдайди. Унинг учун 
йигирилган ип бошланишида чуватилади, кейин яна узи- 
нинг олдинги х,олатигача эшилади. Тажриба ишларини олиб 
боришда к,иск,ичлар орасидаги масофа 250 мм булиб, унга 
йигирилган ипнинг чизикди зичлигига асосан дастлабки 
юк куйилади. Асбоб шкíulacи нолга келтирилади ва ип жой­
лаштирилади. Унг кул ёрдамида йигирилган ипни ип Утказ- 
гич орк^али унг киск,ичга олиб борилади, биринчи йиги­
рилган ип асбобнинг чап к,иск,ичига мах^камланади. Даст­
лабки юкни кУйиш вак,тида шкала булинмаси нолдатуриши 
лозим. Ундан кейин ип унг к,иск,ичга ма\камланади ва ас­
боб \аракатга келтирилади.

Йигирилган ипни тескарисига эшсак, курсаткич нолдан 
чап тарафга к,араб огади ва йигирилган ипнинг узунлиги 
ортади. Агар йигирилган ипни эшадиган булсак, узунлик 
камаяди. Эшилиш ишлари кУрсаткич нолга келгунича да- 
вом эттирилади.

Эшилишнинг йуналиши ва к,иск,аришини аии1у 1аш. Иплар- 
иинг к.иск,ариши бир вак,тнинг Узида эшилиш сонлари би­
лан белгиланади. Ипларнииг к,иск,ариш курсаткичи асбоб­
нинг чап тарафидаги кисцич шкаласи буйича олинади ва 
олинган натижалар куйидаги 33-жадвалга ёзилади.
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33-жадвал

Синаш тартиби 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Умумий
йигиндиси

Х,исоб
шксшасининг 
курсатиши, п

Чувадатиш, мм

Ипларнинг эшилиш йуналишини аникуташ учун 100 мм 
дан кам булмаган узунликдаги ип кесими буйламасига осиб 
куйилиб, ипнинг марказий укига нисбатан буралган эши- 
лишларининг йуналиши текширилади.

1 5 - л а б о р ат о ри я  иши

ИПЛ А РН И Н Г Э Ш И ЛИ Ш Л А Р СОНИ ВА К.ИСКАРИШ ИНИ 
А Н И КЛ А Ш

1. Асбобни улаб, турри ишлаши текширилсин.
2. Синаш ишлари учун урамли иплар тайёрлансин.
3. Олинган урамлар рак;амлар билан белгилансин.
4. Ю корида курсатилган услуб буйича ипларнинг эшилганлиги 

аник^лансин.
5. Синалган )^ар бир ипнинг киркими олиниб, огирлиги аник^ан- 

син,
6. Олинган натижаларга асосан ипларнинг эшилганлиги, ипнинг 

чизикли зичлиги, эш илиш  коэф ф ициенти, эшилиш коэффициенти 
б р и ч а  квадратик нотекислиги, ипларнинг к,иск,ариши аник^ансин.

Хисобот шакли

1. Тескари эшиш усулида ипларнинг эшилиш сони ва кискариши 
аниклансин:

а) намуна тури
б) эшишни улчаш асбоби: тури_________ завод раками_____
в) 1̂ иск,ичлар орасидаги масофа, мм.
г) дастлабки таранглаш кучи, гк (сН).
д) синаш натижалари жадвалга ёзилсин.
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Синаш тартиби 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Умумий
йигиндиси

Хисоб
шкаласининг 
курсатиши, п

К.ИРКИМ вазни

е) Хисоблар:
>;исоб шкаласининг уртача курсатиши;
1 м даги эшилишлар сони Э ,̂ б/м;
)(,ак,икий ЧИЗИ1У1И зичлик текс; 
эшилганлик коэффициенти, а; 
эшилганлик буйича квадратик нотекислиги.
2. Икки марта эшилиш услуби ёрдамида йигирилган ипнинг эши- 

лишини аник;1аш:
а) намуна тури
б) эшилишни улчаш асбоби; тури________ завод раками_______
в) кискичлар орасидаги масофа, мм.
г) дастлабки таранглаш кучи, гк (сН)
д) синаш натижалари:

Синаш тартиби 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Умумий
йигиндиси

Хисоб
шкаласининг 
курсатиши, п

К,ирким вазни

ё) Хисоблар;
)^исоб шкаласининг уртача курсатиши;
1 м даги эшилишлар сони Э̂ , б/м;
)(.акикий чизикли зичлик текс;
эшилганлик коэффициенти, а;
эшилганлик буйича квадратик нотекислиги, фоиз.
3. Эшилган ипнинг эшилишлар сони ва ипларнинг кискаришини 

аникдаш.
а) намуна тури
б) эшишни улчаш асбоби: тури________ завод раками_______
в) кискичлар орасидаги масофа, мм.
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г) дастлабки таранглаш кучи, гк (сН)
д) синаш натижалари:

Сипаш тартиби 3 10
Умумий

Й И Р И Н Д И С И

Хпсоб
шкаласининг 
курсатиши, п

К.нрк,им вазни

е) Хисоблар:
\исоб шкаласининг уртача курсатиши:
I м даги эшилишлар сони Э̂ . б/м; 
\ак,ик,ий чизик;1и зичлик Г , тскс; 
эшилганлик коэффициенти, а; 
эшилганлик буйича квадратик нотекислик.

6-§ И П Л А РН И И Г Н УКСО НЛАРИ Н И  АНИКЛАШ

Паст сифатли ва ифлос хом ашёдан фойдаланиш, меха- 
низмларнинг носозлиги, машиналарнинг яхши сакданма- 
ганлиги йигирилган ипларда нук;сонлар \осил булишига сабаб 
булади.

Бу нуксонли иплар куйидагилардир:
Ифлос ип — яхши гозаланмаган хом ашёдан тайёрланган 

ип. Ифлос пахта ипида одатда чигит пустлокдари, гуза барг- 
лари ва кусак парчалари булади. Жун ипга турли чик,инди- 
лар, зигир ипга ёгоч зарралари ёпишган булиши мумкин.

Мой теккан ва кирланган иплар — ипларга сурков мой- 
лари ва турли ифлосликлар тегишидан х^осил булади. Йиги­
рилган ип ва газламалар кайнатилганда ифлосликлар кета­
ди, мой теккан жойлари эсадоглигича колади.

Даврий (кетма-кетлик билан келадиган) йугои жойлари 
бор ип — бундай нуксон пилта ва пиликни нотекис чузиш 
натижасида пайдо булади.

Айрим жойларида йугонлашган к^исмлари бор булган йи­
гирилган ип — толалар яхши пишитилмаганлигидан келиб
ч и кади.
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Чизикли зичлиги буйича нотекис куринишли йигирилган 
иплар — бир ёки бир к^анча турли ипларнинг йугонлиги хар 
хил булади.

Думбок^ар (шишки) — ипларга момик.нинг уралиб к.оли- 
ши натижасида пайдо буладиган калта-калта йугонликлар.

Й5тонлашгап иплар — пилик узилиши натижасида, унинг 
учи бошк^а пиликка уралишиб к,олиши натижасида пайдо 
булади.

Хом ипакларда учрайдиган асосий нуксонлар турлича 
булиб, уларга: киск,а-к.иск.а йугонлашган жойлар, узунрок, 
зич жойлашган к.исмлар, ип сиртига чик^иб турадиган ва 
кучган ипак учлари, пилла иплари турлича таранглашганда 
бир ёки бир неча ипнинг уртадаги иплари спиралсимон 
куринишда уралиб к^олиши.

Сунъий ипларда эса куйидаги нук^сонлар учрайди: вис­
коза ипларининг нотекис товланиши ёки унчалик товлан- 
маслиги (ипларни кислотали ванналарга ортик^ча чукти- 
риш натижасида пайдо булади), ипларнинг турлича тусла- 
ниши (йигирув эритмаси бир жинсли булмаганда ва 
кирланганда пайдо булади), ипларнинг туклилиги узил­
ган ва ип сиртига чик,иб долган танхо ипларнинг учлари 
(йигирув эритмаси хаво пуфакчаларидан яхши тозаланма- 
ганда ва эритма унчалик к^овушк^ок, булмаганда пайдо була­
ди), жингалаклик — калта к^исмда ипларнинг тулк,инси- 
мон бурамдорлиги.

Ташкой кзфиниши буйича йигирилган ипларнинг синфини 
аникдаш.

Пахта ипларининг ташкой куриниши ГОСТ 15818-70 
стандарти буйича аникланади: калта кесимли нотекислик, 
тугунчалар (ингичкалашиш, йугонлашиш); куз билан кури- 
надиган, чигит к^исмлари, барг, пустлок^и тола, кусак пар- 
чалари, турли ташкой нук^сонлар ва хоказо.

Йигирилган ипларнинг синфини аникдаш учун камида 
10 та калавали йигирилган ип танланади.

Хар бир махсулот бирлиги экранли ураш асбобига 1,5 
мм оралиги билан к^ора тахтачага 100 м узунликкача 
уралади ва хар бир томони учун ипнинг синфи эталон 
курсаткичларига солиш тириш  йули билан аникланади 
(64-расм)
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Асбоб куйидаги хз1с- 
млардан ташкил топган: 
олинадиган тахтача (1), 
КИСК.ИЧ (2), дастак (3), 
ти ш л и  ги л д и р ак  
(4),(5),(6)лар , мурват 
(7), тахлагич  (8) ва 
кучлантиргич мослама
(9)дан иборат.

Йигирилган ипларни 
тахтачага ураш ишлари 
бир текисда олиб бори­

лади. Йигирилган иплардаги нук;сонларни осонгина х,исоб- 
лаш учун уралган ипга к;ора картондан к^илинган андоза 
жойлаштирилади. Бу андоза 10 та туртбурчакларга булинган 
булади. Хар бир туртбурчакнинг баландлиги 20 мм, эни эса 
уралган 25 та ипни куриш учун мулжалланган булади ва 5 
м узунликдаги ипнинг нук^сонларининг йигиндиси буйича 
)^исобланиб, 34-жадвалга солиштирилади ва ипнинг синфи 
аник^анади.

34-жадвал

64-расм. Йигирилган инларни ураш 
асбоби

Йигирилган ипнинг тозалигини аник^1аш учун 
1 г калава ипидаги рухсат этилган энг юк.ори 

нук,сонлар микдори

Тозалик
синф и

Урта толали пахтадан олинган  
кардали ип

Хамма номердаги  
тарокли иплар

Йигирилган ипнинг номери Урта Ингичка

30 дан 30 дан 50 50 дан толали толали

кам гача юк,ори пахтадан пахтадан

А 20 30 40 30 100

Б 80 120 140 120 200
В 120 200 220 200 —

Ип уралган тахтачанинг устига картондан к^илинган ан­
доза жойлаштирилади. Бу андозада 10 та туртбурчакли те- 
шикчалар мавжуд. Туртбурчак ичидаги ипларнинг узунлиги
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5 м га тенг. Тахтачанинг икки томонидан туртбурчаклар 
ичидаги ипларнииг устидаги нуксонлар \исобланади. Олин­
ган натижа буйича 1 г ипга тугри келган нуксонлар сони 
куйидаги формула билан аникданади:

п=\0^п/Т1,

бу ерда: Т— ипнинг йугонлиги, текс;
« —Юм  даги ну.сонлар сони;
I  =10 м.

1 6- л а б о р а т о р и я  иши

ЙИГИРИЛГАН И П ЛАРН ИИ Г ТЛШК.И К У РИ Н И Ш И  БУЙИЧА 
С И Н Ф И  ВА НУК.СОНЛАРИНИНГ М И К Д О РИ Н И  АНИКЛАШ

1. Йигирилган ипдаги иуксон тури билаи тапишилсии.
2. Йигирилган ипдаги иуксонлар синфи урга1тл си н .

Хисобот шакли

1. Ураш асбобидаги уралган .ипларнииг тозалик синфи апик^ан-
син.

2. Тажриба услуби билан танишилсин.
3. Асбобнинг чизмаси берилсин.
4. Олинган натижалар куйидаги жадвалга тулдирилсин.

Курсаткичлар
Олинган

натижалар

Йигирилган ипнинг тури 

Йигирилган ипнинг чизикди чизлиги 
Т(текс), номери (№ )

Синалаётган ипнинг умумий узунлиги Ь, м 

Умумий нук,сонлар микдори,п  

1 г ипдаги нук,сонлар микдори п'=10зП /ТЬ  

Йигирилган ипнинг тозалик синф и
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4 - ц и с м

Т^И М АЧ И Л И К МАТОЛАРИНИ СИНАШ

1-§. ТУКИМАЧИЛИК МАТОЛАРИ ХДКИДА 
УМУМИЙ МАЪЛУМОТ

Газламалар ассортимента — тук^имачилик саноатида иш- 
лаб чик;ариладиган х,амма турдаги газламалар мажмуаси.

Артикул — хар бир турдаги газламанинг шартли белгиси 
булиб, бир-биридан фарк^аниши учун ишлатилади.

Прейскурант — газламсшарнинг чакана нархлари тупла-
ми.

Тук.имачилик саноатида матоларни синаш ва таърифлаш 
учун к^^йидаги асосий иборалар киритилган.

Газлама — тук^вчилик жараёнида буйлама (танда) ва 
кундсшанг (арк^ок,) ипларининг тук^в дастгохида узаро ури- 
лишидан хосил булади.

Силлик, газлама — юзаси силлик. булган бир ёки бир 
н;анча танда ёки арк^ок, ипларининг мажмуасидан тайёрлан- 
ган булиб, урилиши, нак,ши аник, билиниб турадиган газ- 
лaмílлap.

Тукли газлама — тукли урилиши тук^иладиган ва унг 
сиртида тик турадиган к^ирк^им туклари булган, бир к.анча 
танда ва арк^ок, ипларининг мажмуасидан таркиб топган газ­
ламалар.

Тарам тукли газламалар — унг сиртида толаларни тараб 
\осил к,илинган тукли булган газламалар.

Нак,шсиз газламалар — буялмаган танда ва арк,ок, ипла­
рининг иштирокида газлама юзасида нак;шсиз оддий ури- 
лишлар асосида хосил булган.

Нак;шли газламалар — турли урилиш ёки гурли рангли 
танда ва арк^ок, ипларининг урилишидан газлама юзасида 
нак,ш хосил булади.

Трикотаж матоси — тукилиш жараёнида тайёрланган ва 
халк^алардан ташкил топган, бир ёки бир к^анча ипларнинг 
узаро кундаланг ёки буйлама йуналишидаги урилишдан 
хосил булган мато.
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Кулирли трикотаж мато — х,алк,алар к^атори бир ипни 
кетма-кет эгилишидан >^осил булади.

Бир кяватли кулирли трикотаж матоси — бир томони 
х,алк,алариинг юза куриниши, иккинчи томони эса тескари 
куринишини ?^осил к.иладиган кулирли трикотаж матоси.

Икки юзали трикотаж матоси — х,алк,а к^аторининг икки 
томони хам галма-гал унг ва тескари халкалар \осил к.ила- 
диган кулирли трикотаж матоси.

Брламасига тук 1̂лган трикотаж (танда туцилиш) — \ал- 
к,алар к^атори параллел жойлашган танда ипларининг бутун 
бир тизимини бир вак^тнинг узида игнага жойлашишидаи 
ва эгилишидан \осил к^илинади.

Силлик, трикотаж матоси — бир хил тузилишдаги ва бир 
хил рангдаги трикотаж матоси.

Накд(ли трикотаж матоси — юзасида икки ёки куп ранг- 
ли, сирт тузилиши бир хил булмаган трикотаж матоси.

Нотукима матолар — бир ёки бир «.анча тук^имачилик 
тола к^атламларидан тайёрланган булиб, тикиш-к,апиш, 
елимлар ва бошк.а усуллар ёрдамида ?^осил к,илинади.

2-§. ТУКИМАЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИДАН НАМУНА 
ТАНЛАШ УСЛУБИ

Тукимачилик материалларини синаи! учун намуиа тан- 
лаш ГОСТ 20566-75 стандарти буйича амалга оширилади. 
Ушбу стандарт \амма турдаги тола ва иплардан тайёрланган 
ок.артирилмаган ва тайёр газламалар хамда донали буюмлар 
учун мулжалланган.

Газлама ва донали буюмларнинг физикавий-механика- 
вий ва кимёвий курсаткичлари буйича сифатини назорат 
К.ИЛИШ учун тудадан урамли мах^сулот бирлиги танланади 
(35-жадвал).

35-жаднал

Тудадаги  
газламаиинг 
микдори м

Донали буюмлар  
сон и , дона

Танлашдаги урам 
бирликларипипг  

сопи , дона

5000 гача 
5000 дaiI куп

1000 гача 
1000 дай куп

Зтадан кам эмас 
3 та ва х,ар бир  

5000 м ёки 1000
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Хар бир олинган урам бирлигидан битта мах,сулот бир- 
Л1П и танлаиади. Агар туда учта урамли бирликдан кам булса, 
уида \ар  бир урам бирлигидан битта мах,сулот бирлигини 
олшига рухсат этилади. Агар туда ма>(сулот бирлигидан ибо- 
рат булса, унда олинадиган намуна юк,оридаги жадвалга 
асосан танланади.

Газламалар тудасининг ва дон^гли буюмларнинг сифати 
физикавий-механикавий ва кимёвий курсаткичлари буйи- 
ча уртача арифметик к.ийматлари билан )^исобланади.

Синаш ишларидан \еч булмаганда битга курсаткичи к,они- 
карсиз натижа берса, унда синов ишлари к^айтадан олиб 
борилади.

Кбайта утказилган синов ишларидан олинган курсаткич- 
ларнинг урта арифметик микдори \исобланади. Шунинг учуй 
хар бир олинган ма\сулот бирлиги илмий техник-\ужжат 
1лартларига тулик, мос келиши шарт.

Олинган ма\сулотбирлигидан газламанинг эни ва буйича 
нуктали намуна танланади, нук^тали намунанинг узунлиги 
лабораториядаги синаш турига ва газламанинг энига бог- 
лик, булади. Нук,тали намуна газламанинг учйдан бош^ахох,- 
лаган жойидан танланади. Танланган намунамиз меъёрий- 
тсхник >у/>10катларнинг шартига жавоб бериши керак.

3-§. ГАЗЛАМАЛАР УРИЛИШ ИНИНГ ТА^ЛИЛИ

Асосий маълумотлар. Тукувчилик урилишлари турлича 
булиб, газламанинг хоссалари ватузилишини белгилайди. 
Газламанинг унгидаги нак^шлари, силлик^иги, товланиши 
ганда ва арк^ок, ииларининг урилишига богликдир. Тукув- 
чилик урилишлари газламанинг бир к,анча хоссаларига: мус- 
тах.камлиги, чузилувчанлиги, к^алинлиги, титилувчанлиги, 
киришиши ва бошк,а хоссаларига таъсир к^илади. Тукувчи- 
лик урилишлари уз навбатида, туртта гурух^га булинади: 
оддий урилиш, майда гулли урилиш, мураккаб урилиш ва 
йирик гулли урилиш.

Тукувчилик газлам^шаринингурилишини аниклаш вак,- 
тида буйлама к,атор танда иплари, кундаланг к,атор эса аркок, 
иплари деб белгиланади. Агар танда иплари арк^ок, иплари- 
нинг юкорисидан утса, бундай урилиш танда ёпилиш, ак-
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синча, яъни арк^ок, иплари танда ипларининг юк^орисидан 
утса, бундай урилишга арк,ок, ёпилиши дейилади.

Газлама урилишининг такрорланувчи к,исми раппорт 
дейилади. Газламаиинг узунлиги буйлаб такрорланадиган 
раппорт арк^ок, буйича раппорт, газламаиинг эни б р л а б  
такрорланадиган раппорти эса танда буйича раппорт деб 
аталади.

Оддий урилиш. Оддий урилишлар гуру)^ига полотно, сар­
жа, атлас, сатин урилишлари киради. Барча оддий урилиш- 
ларга хос хусусиятлар куйидагилардан иборат:

1) х,ар к,айси танда ипи раппортда арк,ок, или билан фа- 
к,ат бир маротаба урилишади; 2) х,ар доим танда буйича 
раппорт аркок, буйича раппортга тенг булади.

Полотно урилиш — тук^вчилик урилишлари ичида энг 
куп тарк,алган урилишдир. Бунда танда ва арк^ок, иплари 
навбатма-навбат келади: газламаиинг унгига бир гал танда 
ипи, бир гал арк^ок. ипи чик.ади. Полотно урилиш чизмаси 
65-расмда курсатилган.

65-расм. Полотно урилиш 66-расм. Саржа урилиш

■ ■■..«■■в Я П

| | | | .  в ш  ■■

■ м и . Д 1 М

67-расм. Беш ипли сатин 68-расм. Атлас урилиш
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Полотно урилишдатукилган гaзлaмíulapнингyнги ватес- 
кариси бир хил, текис ва сут рангли булади.

Полотно урилишли ип-газламалар — чит, буз, миткаль, 
маркизет, аста, мая ва к.; зирир толали газламалар — 
полотно, бортовка, парусина ва к.; жун газламалар — 
мовут, баъзи куйлак ва костюмбоп газламсшар тук,ишда иш­
латилади.

Полотно урилишда тук^илган газламалар энг пишик, 
булиб, газлама зич тук^илганда эса к,аттик/1иги ошади. Агар 
полотно урилишда танда иплари арк^ок. ипларига Караганда 
11угонрок,булса, газламада кундаланг йуллар хосил булади.

Саржа урилиш. Саржа урилишли газламаларнинг узига 
хос гомони шундаки, газлама устида диагонал буйича кет- 
ган йуллар булгши (саржа, кашемир, шотланка ва х. к.). Саржа 
газламаларнинг унгида, одатда, йуллар чапдан унгга к,араб 
пастдан ю^орига, баъзи холларда эса унгдан чапга к,араб 
кетади.

Саржа урилишларинингхосил булиш ¿томатлари; 1) рап- 
гюртда энг кам иплар сони учта булади, хар гал арк^ок, ип 
гашланганда тукув нак,ши бир ипга сурилади. Саржа ури- 
лишлар каср билан белгиланади; суратга хар к.айси раппорт 
к,аторидаги ганда ёпилишлар сони, махражга арк^ок, ёпи- 
лишлар сони курсатилсши. Саржа урилиши 66-расмда курса- 
тилган. Саржанингтанда раппорти арк,ок,раппортига \амда 
сурат ва махраждаги ра^амлар йигиндисига тенг. Агар сар- 
жанинг унгида танда иплари куп булса, бундай урилиш 
тандсши саржа урилиши дейилади (2/1, 3 /1 ,4 /1 ). Агар сар- 
жанинг унгида арк^ок. иплари куп булса, ар^ок^и саржа 
урилиши дейилади (1/2, 1/3, 1/4). Купинчаярим ипак газ­
ламалар тандали саржа урилишида тандасини пахта ипи, 
ипак ипини саржа арк.огига ишлатади.

Саржа раппортидаги иплар сонига хамда танда ва арк^ок,- 
пинг зичлигига к,араб, саржа урилишдаги йулларнинг к^иялик 
бурчаги хар хил булиши мумкин. Агар танда ва арк,ок, ипла­
рининг зичлиги ва йугонлиги бир хил булса, саржа йулла- 
рининг К.ИЯЛИГИ 45°ни ташкил этади. Саржа урилиидли газ­
ламалар эластик, майин, лекин полотно урилишли газла- 
маларга Караганда муста\камлиги пастрок, булади, чунки 
саржа 5филишдаги ёпилишлар полотно урилишдагига к,ара-
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ганда чузикрокдир. Саржа урилишда сийракрок, тукилган 
газламалар диагонали буйича чузилувчан булади.

Сатин ва атлас урилиш. Сатин ва атлас урилишли газла- 
маларнинг унгида чузик, ёпилишлар мавжуд булиб, шу са- 
бабли газламанинг унги, одатда силлик, ва товланувчан була­
ди. Сатиннинг унгида арк;ок; иплари, атласнинг унгида эса 
танда иплари куп чик^ади. Сатин ва атлас урилишлар рап- 
портида камида бешта ип иштирок этиши лозим. Сатин ва 
атлас урилишлари 67 ва 68-расмларда курсатилган.

Беш ипли сатинда (70-расм) х,ар к;айси танда ипи раппорт- 
да фак^ат бир марта газлама унгига чик.ади, кейин туртта 
арк.ок,тагига утади. Саккиз ипли сатинларда эса танда ипи 
еттита арк^ок, ипи тагидан утади ва 3—5 ип сурилади.

Кенг таркалган пахта газлама — сатин х;ам атлас ури­
лишда тук,илади. Сатин урилишда арк^ок, ёпилишлар чузик,- 
рок, булгани учун жуда зич газламалар тук^ишга имконият 
тугдиради.

Атлас урилиш сатин урилишга (68-расм) ухшайди, аммо 
беш ипли атлас урилишда раппортдаги \ар  к^айси танда ип 
туртта арк,ок ипни ёпади ва битта арк^ок, ип тагидан утади. 
Атлас 5филишли газламаларнингунги танда ипларидан иборат 
булади.

Купгина астарлик шойи ва ярим шойи газламалар атлас 
урилишда тук.илади.

Сатин ва атлас урилишда тук.илган газламалар ишк^сша- 
нишга чидамли булади. Бундай урилишда тук^илган газла- 
маларнинг камчилиги, уларнинг ситилувчанлиги булиб, тах- 
ланганда ва тикканда сирпаниб кетаверади.

Майда гулли урилишлар. Майда гулли урилишлар гуру\и 
икки кисмга булинади:

1) оддий урилишларни узгартириш ва мураккаблашти- 
риш йули билан х^осил к^илинган х^осила урилишлар;

2) оддий 5филишларни алмаштириш ва аралаштириш йули 
билан х,осил к^илинган аралаш 5филишлар. Майда гулли ури- 
лишларда танда ва арк.ок, буйича раппорт \ар  хил булиши 
мумкин. Улар ана шу хоссалари билан оддий урилишлардан 
фарк. к^илади. Бу урилишларга репс, кундаланг репс, буйлама 
репс, рогожка, кучайтирилган саржа, мураккаб саржа, си- 
ник, саржа, аралаш урилиш ва креп урилишлар киради.
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Мураккаб урилишлар. Мураккаб урилишлар икки ёки 
уидаи ортик, иплар тизимидан \осил булади. Мураккаб ури­
лишлар жумласига: икки томонли, икки к^атламли, тукли 
пике, \алкали ва урамли урилишлар киради.

Йирик гулли урилиш. Йирик гулли урилишлар махсус 
тукув станокларида х,осил к^илинади. Йирик гулли урилиш- 
ларда \осил буладиган нак^шнинг улчамлари ва шакли тур- 
ли-туман булиши мумкин. Турли газламалар, гиламлар, расмлар, 
чойшаб, дастурхон ва \ .  к.лар йирик гулли урилишда тук^и- 
лади.

Йирик гулли урилишлар оддий ва мураккаб урилиш­
лар га булинади.

Газламаларнинг 5филишини таху1ил этиш услуби. Бирин- 
чи навбатда, газлама намунасининг юза куриниши аник^аб 
олинади. Баъзи газламаларнинг унги ва тескарисини ажра- 
тиш к,ийинрок,булади. Ш унингучун урилишини осонрок, 
билишимиз учун танда ва аркок, ипларининг йуналишини 
текшириб олишимиз керак.

Тук,им^1чилик газламаларидан олинган намунанинг ури­
лишини аникдаш учун тукувчилик лупасидан (69-расм) ва 
игншигрдан фойдаланилади.

Буиинг учун намуна булакчаси лупанинг уртасига куйи- 
либ, юк^оридан урилиши текширилади ва ипларнинг ури­
лиш раппорти чизиб олинади. К,огоз катагига газлама наму­
насининг урилишини чизиш вак^тида танда ёпилишида к,ора 
билан, арк^ок, ёпилишида булса окдигича к,олдирилади.
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ГАЗЛАМАЛАРНИНГ У РИ Л И Ш И Н И  ТАХ^ЛИЛ ЭТИ Ш

1. Газламаларнинг урилиш хиллари билан танишилсин.
2. Газламалардан иамуна танлаб, уларнинг урилиши аник^ансин 

ва короз катагига чизилсин.
3. Газламанинг урилиш тури аниклансин.

Хисобот шакли

1. Намуналар урилишига тавсиф берилсин.
2. Тукувчилик урилишларининг синфланиши билан таниш илсин.
3. Газламаларнинг урилиши буйича хулоса килинсин.

4-§ . ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ВАЗН, УЛЧАМ ВА ТУ ЗИ ЛИ Ш  
ХОССАЛАРИ

Газламаларнинг улчам хоссалари. Газламаларнинг улчам 
хоссаларига унинг к;алинлиги, эни, вазни ва газлама булак- 
ларининг узунлиги киради.

Газламаларнинг к.алинлиги ипларнинг йугонлигига, пи- 
шитилганлик даражасига, урилиш хилига, газлама зичли­
гига ва пардозлаш усулига боглик,. Газламанинг вазни унинг 
сифат даражасини ва уни тайёрлаш учун к^анча хом ашё 
кетишлигини курсатади.

Газламаларнинг улчам хоссаларини аник/1аш учун газла­
ма тудасидан намуна танлаб олиш ишлари ГОСТ 3811-72 
стандарти буйича амалга оширилади. Лаборатория синовла- 
рини олиб боришдан олдин газлама намунаси булакларга 
булинган булиши керак. Шу сабабли кушимча равишда газ­
лама намунаси бичилади. Олинган газлама намунаси булак- 
ларинингулчами 50x200 мм булади (70-расм). Синаш иш- 
ларида газлама намунасининг 1 м  ̂вазни, узунлиги ва эни, 
к^алинлиги, муста^камлиги ва узайиши, зичлиги аник^ана- 
ди.

Газламаларнинг муста\камлигини аникдашда пахта газ­
ламалар учун ускуна к,иск,ичлари орасидаги масофа 200 мм, 
жун газламалар учун 100 мм булади. Газлама к.ирк,им була- 
гининг эни 50 мм ни ташкил этади.
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Л, 1 Т а\
л .

Гг т,
А, Т, Т2 т,
Л, 1 Та 1\ .„-„I 

1 Га 1

Газлама эни 50

Синов иш ларидан 
олинган натижалар куй- 
идаги  ф о р м ул ал ар  
буйича \исобланади:

1 м газламанинг ваз- 
ни (г/м):

M̂  =  m - W / L ,

бу ерда т — газлама на- 
мунасининг вазни, г;

70-расм. 50x200 мм улчамли газлама 
намунасининг бичиш шакли

L — намунанинг узунлиги, мм.
I м  ̂газламанинг вазни (г/м^);

бу ерда В — газлама намунасининг эни, мм.
Газламанинг хажмий вазни (мг/мм^):

d ^ = m -

бу ерда t — газламанинг к,алинлиги, мм.
Танда ёки арк,ок,брича зичлиги (5. ,̂ 3J  100 мм масо- 

фага турри келувчи танда ва арк^ок, ииларининг сони буйи­
ча аникданади.

Танда ва арк^ок, буйича газламанинг чизикди тулдирили- 
ши {Ej, EJ,  фоизда:

Е^— dj- 3̂ ;

бу ерда djd,̂  — танда ва арк.ок, ипларининг \исобли диамет- 
ри булиб, у куйидагича булади:

Газламанинг юза тулдирилиши (фоиз):

,̂о =  ^т + ^ „ - о .о 1 £ А ;
Газламанинг ?^ажмий тулдирилиши (фоиз):

E ^ ^ d ^ - m / d ^ ,
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бу ерда с1̂  —газламадаги ипнинг х^ажмий вазни, мг/мм^ 
булиб, пахта ипи учун 0,8—0,9 мг/мм^ булади.

Газлама юзасининг говаклиги (фоиз):

Л ,=  1 0 0 - £ ;

Газламаиинг )^ажмий говаклиги (фоиз):

Л ^ = 1 0 0 - £ ;

Газламаиинг умумий говаклиги (фоиз):

Л = 1 0 0 - ^ , , ,  

бу ерда — газлама вазнинингтулдирилиши (фоиз):

Е = а , - т / ё ,

бу ерда g — тола ёки ип моддасининг зичлиги, мг/мм^ 
Газламаларнинг улчам хусусиятларини аник^аш услуби.

Газлама намунаси стол устига ёзилади. Калам ва чизгич ёр­
дамида намуна чегараси белгиланади. Намунанинг узунлиги 
учта жойидан аник/1анади. Улчаш ишлари 1 мм гача хатолик 
билан олиб борилади. Олинган учта улчамнинг уртача ариф­
метик к^иймати топилади.

Газлама намунасининг к^алинлиги тук,имачилик микро- 
метри ёрдамида аник/1анади. Олинган к5фсаткичларнинг)фта- 
ча арифметик к.иймати топилади.

Кейин газлама бичимда курсатилган куринишда к.айчи 
ёрдамида к?1рк.илади ва к,ирк^1м булакларга ажратилади. Танда 
ва арк^ок, йуналиши буйича 50 мм даги иплар сони санаб 
чик^илади. Газламаиинг танда буйича зичлиги куйидаги фор­
мула ёрдамида топилади:

3-,= (3, +  3, + 3,)2/3,

бу ерда 3|, 3 ,̂ 3^~  к,ирк,им булакларидаги ипларнинг сони.
Газламаиинг аркок, буйича зичлиги куйидаги формула 

ёрдамида х^исобланади:

3 = (3 , + 3, + Зз + 3,)2/4,

бу ерда 3 |, 3 ,̂ 3 ,̂ 3̂  — к,ирк,им булакларидаги иплар сони.
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Газлама ипларининг чизику1и зичлигини (текс) аник,- 
лаш учун 5x10 см 1<;ирк,им булакларидан танда ва арк,ок, 
йуналиши буйича 50 та ип чикариб олиниб, 1 мг гача ха- 
толиги билан вазни аникданади:

т̂ т,̂  — танда ва арк.ок, йуналиши буйича ипларнинг ваз­
ни, г;

— газлама намунасидаги к,арким булакларининг узун­
лиги, мм.

1 8 - л а б о р а т о р и я  иши

ГАЗЛАМАЛАРНИНГ УЛЧАМ ХОССАЛАРИНИ АНИК;1АШ

1. Асосий таърифлар ёзилсин.
2. Газлама мамуиасиии бичиш услуби ва шакли чизилсин.
3. Газлама иамунасинииг вазни, узунлиги, эни ва к,алинлиги аник;- 

лапсин.
4. Бичимда берилган шакл к,айчи ёрдамида булакларга ажратил- 

син,
5. \ а р  бир к,ирк.им буладиган танда ва арк,ок, йуналиши буйича 

иплар сони аник^1ансин.

Хисобот шакли

1. Газламанинг тури ва артикули.
2. Олинган натижалар юкоридаги формулаларга биноан хисобла- 

ниб. жадвал тулдирилсин.

Тавсифлар Белгиси ■̂ л̂чам
бирлиги

Газламанинг эни В мм
Газламанинг узунлиги L мм
Газламанинг к^алинлиги 1 мм
Газламанинг танда буйича зичлиги Зт 10 смдаги

иплар сони
Газламанинг арк;ок, буйича зичлиги 3» 10 см даги

иплар сони
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Тавсифлар Белгиси ^^лчам
бирлиги

Ипларнииг танда буйича чизик^и 
зичлиги
Ипларнииг арк,ок. буйича чизииу1и 
зичлиги
1 газламаиинг х,ак,ик,ий вазни 
1 газламанинг х,исобланган вазни 
Танда буйича чизикути тулдирилиши 
Аркок, буйича чизикли тулдирилиши 
Газлама юзасининг тулдирилиши 
Газламанинг х,ажмий тулдирилиши 
Газлама вазнининг тулдирилиши 
Газлама юзасининг говаклиги 
Хажмий говаклик 
Умумий говаклик

Т.

м,
м ,
Ет
Е..
Е„
Е

Е,
К.
Я
к

те КС

те КС

г/м^
г/м^

фоиз
фоиз
фоиз
фоиз
фоиз
фоиз
фоиз
фоиз

5-§. ТРИКОТАЖ  МАТОЛАРИ У РИ Л И Ш И Н И  ТАХЛИЛ Э ТИ Ш

Трикотаж матосининг асосий элементи бу \алк,адир. 
Халк,а — )^алк.а к^атори ва \алк,а устунларидан иборат (71- 
расм).

Х,ар к.андай тузилишдаги трикотаж тук^иш йули билан 
олинади. Трикотаж кулирли ва танда, якка ва куш, асо­
сий, х^осила ва нак,шли урилишларга булинади. Трикотаж 
кундаланг ва буйламаси буйича тук.илади.

Кундаланг тукилган трикотажда кундаланг к^атори кет- 
ма-кетлик билан х,алк,ада битта ипнинг эгилиши билан ки- 
фояланади.

Буйлама тук^илган трикотаж — 
кундаланг \алк,а к^атори иплар 
гуру\и каби ундаги х,ар бир ип 
кетма-кетлик билан бир к^атор- 
даги битта ёки иккига халка 
буйича ифодаланади.

Кундаланг ва буйлама тук^ил- 
ган трикотаж матоларининг ури­
лиш нак,ши, текис тузилишдаги
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72-расм. Текис 
тузилишли трикотаж

трикотаж — кундаланг тук,илишдаги 
(урилишдаги) трикотаж-матонинг унг 
томонида (сиртида) х,алк,а устунчалари 
билан аник, ифодаланади.

Матонинг тескари томонида игна 
ёйлари ва тортмалари жойлашган. Бу 
тузилишдаги трикотаж матолари тук.и- 
лиш томонига к,араб хам к,арама-к,арши 
томоига караб \ам  енгил бушалади (72- 

расм). Матонинг четлари буралади. Бундай мато спорт, ички 
ва ташкой кийимлар учун ишлатилади.

Ластик — кундаланг тук,илишдаги мато булиб, унинг 
унг ва тескари ХсШ^алари навбатма-навбат такрорланади. Бу 

Холаттурлича булиши мумкин: 1 + 1;
2 + 2; 1 + 2 ва \оказо. Бу мато фак,ат 
к,арама-к.арши томонга к,араб енгил 
бушашади. Матонинг четлари бурал- 
майди (73-расм). Спорт, ички, устки 
кийим ва пайпок,ма\сулотларини тай- 
ёрлашда ишлатилади.

Тескари кундаланг тузилишдаги 
трикотаж. Бу тузилишдаги трикотажнинг кундаланг к,атор- 
ларида юза халк^алари, тескари \алк,алари билан навбатма- 
навбат такрорланади. Натижада, матонинг иккала томони 
хам бир хил куринишда булади. Матонинг четлари бурал- 

майди. Тук.ишда тескари томонга к,араб ен­
гил буралади. Ундан асосан устки ва бош 
кийимлар тикилади (74-расм).

Занжир — энг содда буйлама тук,илиш- 
ли трикотаж. Трикотаж \алкаларининг уст- 
ма-уст жойлашиши орк,али жойлашган ури­
лиши занжир деб аталади. Бу урилишли 
трикотаж очик, ёки ёпик. халк^али булиши 

мумкин. Бу хил матолар шойи румолларнинг попуги, дас­
турхон ёки бошк^а урилишлар билан биргаликда устки ки­
йимлар ишлаб чик^ариш учун ишлатилади (75-расм).

Трико — икки занжирнинг узаро бир-бири билан бог- 
лании1и асосида хосил булади. Бу урилишли трикотаж очик,
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75-расм.
Занжир 76-расм. Трико

77-расм. Сукно

ва ёпик,хал1<;али булиши мумкин. Халк.а устунлари буйлаб 
трико енгил бушалади. Бошка урилишлар билан бирга куши- 
либ ишлатилади (76-расм).

Сукно ва шарме — трико урилишидан келиб чиркан 
учта занжирлардан иборат булган \алк.алар устунининг бир- 
бири билан борланишидан \осил булади (77-расм).

Худди шундай тартибда турт ва ундан ортик, занжирлар- 
нинг узаро бирикиши натижасида шарме урилиши \осил 
булади (78-расм).

Бу урилишдаги трикотаж матола- 
рини тескари томонида узун тортма- 
лар жойлашади. Улар к^аичалик узун 
булса, мато шунчалик кундалангига 
кам чузилади ва ялтирок^иги ошади.
Булардан аёлларнинг блузкалари, 
куйлаклари ва костюмлари тикилади.

Трикотаж матоларининг урилишини та\лил этиш. Три­
котаж матоларидан намуна танлаб олинади ва биринчи нав- 
батда, халк^а к^атори ва устунларининг йуналиши аник^ана- 
ди. Кундаланги буйича жойлашган халк.алар к^аторни хосил 
к.илади. Катордаги халк^аларнинг узаро боглик^иги буйича 
характери кундаланг ёки буйлама ту^илишли трикотажни 
билдиради.

Лупа ёки микроскоп ёрдамида трикотаж матосидаги ип­
ларнинг узаро борлик^иги курилади. Х,алк.алар ва устунча- 
ларининг сони санаб чи^илади.

78-расм. Ш арме
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ТРИКОТАЖ  МАТОСИ УРИ ЛИ Ш И НИ  ТАХЛИЛ ЭТИШ

1. Трикотаж матосининг урилиш хиллари билан танишилсин.
2. Трикотаж матосидан иамуналар олиб, улар к,айси усулда урили- 

ши ан и Кланси н.

Хисобот шакли

1. Намуналарнинг урилишига тавсиф берилсин.
2. Н амуналарнинг урилиш турлари аник^1аниб, унинг тузилиш 

шакли мизилсин.
3. Трикотаж матосининг урилиши буйича хулоса к,илинсин.

1 9 - л а б о р а т о р и я  иши

6-§. ТРИКОТАЖ  М АТОЛАРИНИНГ ТУ ЗИ Л И Ш И , УЛЧАМ ВА 
ВАЗН ХОССАЛАРИ

Трикотаж матоларининг улчам хоссаларига эни, узун­
лиги, к^алинлиги, вазни киради. Трикотаж матоларининг 
улчам хоссаларини аникдаш учун трикотсШ матосининг туда- 
сидаи намуна танлаб олинади. Тудадан 5 фоизли бештадан 
кам булмаган мато булаклари олинади. Х,ар бир олинган 
булакдан иккита намуна танланади. Бу намунанинг бирин- 
чисинамликни, иккинчиси эса физикавий-механикавий 
хоссаларни аникдаш учун олинади.

Намлигини аникдаш учун олинган намуна бир хил к,ир- 
к^имлардан кондицион аппаратларда 50—100 г, куритиш 
шкафларида эса 1 0 - 2 0  г ни ташкил этади.

Физикавий-механикавий курсаткичларини аникдаш учун 
олинадиган намуна трикотаж матосининг четки к^исмидан, 
1,5 м дан кам булмаган узокдикда, хохдаган жойидан оли­
нади. Олинган намунамизнинг узунлиги эни 60 дан 120 см 
гача булган мато учун 65—75 см, эни 120 см кенг булган 
матолар учун эса 30—35 см булиши керак. Олинган намуна­
нинг улчам хоссаларидан эни, к^алинлиги ва 1 м̂  вазни аник,- 
ланаци.

Намуналар синаш ишларидан олдин белгиланган курсат- 
кичларга биноан бичилади (79-расм).
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Эни олинган к,ирк,им булаги- 
нинг бешта жойидан улчанилади. 
Трикотаж матосининг калинлиги 
физикавий-механикавий хоссалари 
учун энг мулим курсаткич \исоб- 
ланади, яъни иссиьутикни утказ- 
маслик, 5̂ казувчанлик, каттикдик 
ва бошк;алар. Трикотаж матосининг 
к^алинлиги «микрометр» асбоби ёр­
дамида аникданади.

1 трикотаж матосининг ваз­
ни куйидаги формула ёрдамида 
аник^анади:

79-расм. Трикотаж 
матосининг бичиш шакли

Л /,=4-10-^

бу ерда Зд — буйламаси буйича зичлик;
3  ̂— кундаланги буйича зичлик;
Ь̂  — \алк.а ипининг узунлиги, мм;
Т — ипнинг чизик^и зичлиги, текс.

Халк^а ипининг узунлиги ¿^(мм) — тан\о ипнинг тугри- 
ланиб текислангандаги узунлиги булиб, у куйидаги фор­
мула ёрдамида \исобланади:

I  =  51/500,

бу ерда 51^ — улчанган бешта ип узунлигининг умумий 
йигиндиси, мм.

Халк^а кладами А — )^алк,а устунчалари орасидаги масофа 
булиб, у куйидаги формула ёрдамида аникданади:

А =  50/3,.

Халк,а к;аторининг баландлиги В, мм — х̂ алк̂ а к,аторлари 
орасидаги масофа булиб, мазкур формула ёрдамида топи­
лади:

В = 5 0 /3 , .

Зичлик — 50 мм масофага тугри келувчи х,алк,а к.аторла- 
ри ёки \алк.а устунчаларининг сони.

Чизикди тулдирилиши Е  — х,алк,а к,аторининг баланд­
лиги ёки \алк,а кадамининг эни к,анча фоизга иплар билан
\2— Т.А. OчuJ^o î, У.М. Матмусаев. М.К,- Ку^шатов 177



тулдирилишини курсатади ва куйидаги формула буйича 
\исобланади:

буйламаси буйича 
кундаланги буйича

Трикотаж матосининг юза тулдирилиши, фоизда куйи- 
даги формула ёрдамида \исобланади:

Е -4 О Ю 0 //1 Д

í/, = 0 ,0 3 5 7 ^ /^ .

Трикотаж матосининг юза тулдирилиши деганда халк^а 
тасвирининг трикотаж элементар юзасига булган нисбати 
туидунилади.

Трикотаж матосининг хажмий тулдирилиши £  (фоиз) 
к^йидаги формула ёрдамида аникданади:

£ = < 100/< ,

бу ерда — ипнинг хажмий вазни, мг/мм^;
^ — трикотажнинг^ажмий вазни булиб, 1<й'йидаги фор­

мула ёрдамида \исобланади:

< = 0 , 0 0 1  M J b ,

бу ерда Ь — трикотажнинг к^алинлиги, мм.
Трикотаж матосининг улчам хоссаларини ани1̂ лаш услу­

би. Трикотаж матосидан намуна танлаб, 79-расмда курса- 
тилгандек бичилади. Матонинг к^алинлигини стандарт услуб 
буйича 1 кН/м^ босим остида «толщиномер» асбоби ёрда­
мида аникдаб, жадвалга ёзилади ва к^алинликнинг уртача 
Киймати белгиланади.

J м̂  матонинг вазнини аникдаш учун учта 2 0 0 x 200 мм 
улчамли квадратнинг уртача ва 1 м- вазни аникданади.

Стандартга биноан трикотаж матосининг эни буйича 100 
та \алк,а санаб, шу х,с1лк,алар жойлашган кисми халк^а ипи- 
нинг узунлиги к,илиб белгилаб олинади. Кейин белгиланган 
ипларнинг бештасини мато ичидан сугуриб олиб, чизгич 
ёрдамида узунлиги улчанилади. Улчаш ишлари 1 мм гача 
хатолик билан олиб борилади. Олинган к^ийматларга асосан 
уртача к^иймат \исобланади.
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ТРИКОТАЖ  М АТОСИНИНГ ТУЗИ ЛИ Ш  КУРСАТКИЧЛАРИ

1. Трикотаж матосидан олинган намуна бичим услубида синаш 
ишларига тайёрлансин.

2. Трикотаж матосининг улчамлари, вазни ва тузилиши аник^тан- 
син.

Хисобот шакли

1. Намуна танлаш буйича киск,ача маълумот бсрилсин.
2. Бичим шакли курсатилсин.
3. Трикотаж матосининг к^алиилиги, 1 м- вазни, \алкадаги ип ­

нинг узунлигини аник^аш услуби билан танишилсин.
4. Олинган натижалар жадвалга ёзилсин.

2 0 - л а б о р а т о р и я  иши

Тавсифлар Белгиси Улчам бирлиги

Халк.адаги ипнииг узунлиги ь. мм
Трикотаж матосининг
к,алинлиги ь мм
Трикотаж матосининг 50 мм даги х,алк.а
кундаланги буйича зичлиги 3 . к,атори
Трикотаж матосининг 3 . 50 мм даги халка
буйламаси буйича зичлиги устунчалари
Халк.а кадами А мм
\а л к а  баландлиги В мм
Кундаланги буйича чизикли Е. фоиз
тулдирилиши
Трикотаж матосининг юза Е„ фоиз
тулдирилиши
Трикотаж матосининг \ажмий Е, фоиз
тулдирилиши

7-§. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ЧУЗИЛИШДАГИ УЗИЛИШ  
ХОССАЛАРИНИ АНИК.ЛАШ

Газламанииг мустахкамлигапи аник^аш. Газламаларнинг 
узилиши г о с т  3813-73 стандарти буйича амалга оширила- 
ди. Тукимачилик газламаларини узиш ишлари икки йуна- 
лишда, танда ва аркок, буйича олиб борилади. Агар узиш 
вак,тида келишмовчиликлар пайдо булса, унда кушимча ра-
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вишда синаш ишлари олиб борилади. Газлама намунасининг 
узунлиги ва эни вазни ва андоза буйича к.ирк,илган газла­
малар намунасининг бичимидаги к.ирк.им булаклари буйича 
улчанилади. Укув машгулотларини утказишда газламаиинг 
узилишини аник^аш учун битга намуна ишлатилади. Юк,ори- 
даги к,илинган бичимга асосан (70-расм) синаш ишлари 
олиб борилади. Бунинг учун намуна булаклари куйидаги 
улчамда булиши шарт:

намуна булакларининг эни, мм 25 25 50 50 
к,иск,ичлар узунлиги, мм 50 200 100 200
Синаш ишлари учта танда буйича, туртта арк^ок, йунали- 

шидаги намуна булаклари билан олиб борилади.
ГОСТ 3813-72 стандартига биноан узиш ишлари РТ- 

250М-2 узиш машинаси ёрдамида амалга оширилади (80- 
расм).

РТ-250М-2 узиш машинасида синаш ишларини олиб бо- 
ришдан аввал шкала белбогининг даражаси танланади ва ма- 
ятникли куч улчагичи 39га белгиланган юк осилади. Элект-

рюритгич ( 1) ёрдамида маши­
на 220 В, 50 Гц ли тармок, 
билан уланади. Курсаткич (6 ) 
ёрдамида пастки к,иск,ичнинг 
керакли тезлиги белгиланади. 
Тугмача (5) ни унгга буриш 
билан машина ишга тушади, 
натижада чирок, (11) ёнади. Па­
стки (7) ва юкори К.ИСКИЧ (8) 
лар, ишчи (14) ва назорат 
курсаткич (13) ларнинг бош- 
лангич >;олати текширилади. 
Дастак (10) юк,ори к,иск,ич 
(8)ни тухтатади. Юк^ори к̂ иск,- 
ич секинлик билан очилиб, 
намуна булаги жойлаштирила- 
ди. Намуна булагининг бир 
учи пастки к,иск,ичга ма>^кам- 
ланади. Юк,ори к,иск,ич ушлаб 
турувчи мосламадан бушати- 
лади.80-расм.. РТ-250М -2  узиш 

машинаси
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Тугма (3) «Вниз» пастки к,иск,ични ^аракатга келтиради 
ва чузилиш жараёни кузатилади. Газлама булаги узилгандан 
кейин, шкала (12) дан муста^камлик ва шкала (9)дан эса 
узайиш к^ийматлари ёзиб олинади. К^л ёрдамида назорат 
курсаткичи ва узайиш бошлангич \олатга келтирилади. 
«Вверх» тугма (4) босилиб, к,иск,ич олдинги бошлангич \ола- 
тига келтирилади. Уткир тиг ёрдамида секинлик билан кис- 
к^ичлар четидаги узилган намуна булаклари к,ирк,иб олина­
ди. Кейинги намуна булаклари шу тарзда давом эттирилади. 
Иш тугагандан кейин, «Стоп» тугмачаси (2) босилади.

2 1 - л а б о р а т о р и я  иши

ГАЗЛАМ АНИНГ М УСТАХКАМ ЛИГИНИ АНИКЛАШ  УСЛУБИ

1. Намуна булакларини синаш ишларига тайёрлаш услуби билан 
таниш илсин.

2. Газламанинг бичиш шакли чизилсин ва намуна булакларининг 
узунлиги танлапсин.

3. Узиш машинасида намуна булакларининг муста)^камлиги ва узай­
иши аниклансин ва икки йуналишдаги иамуна булакларининг нис- 
бий мустах,камлиги \исоблансин.

4. Узилишдаги бажарилган иш аник^тансин.

Хисобот шакли

1. Газламанинг артикули.
2. Олинган натижалар жадвалга тулдирилсин.

Танда Арк о̂к,
т/р мустах,камлик. узайиш. муста х,камлик, узайиш.

да Н(кгк) мм да Н (кгк) мм

1.
2.
3.
4.

5.
ЙИРИНДИСИ

Уртачаси

3. К^'йидаги \исоб-китоб ишлари амалга оширилсин.
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Материалнинг нисбий муста>^камлиги куйидаги форму­
ла билан аникданади:

Р = W P J м/ кг) ,

бу ерда: — уртача мутлак. мустах^камлик, кгк;
М̂  — материалнинг юза зичлиги, г/м^;
В — намунанинг эни, мм.
Материалларнинг б т т а  тузилиид элементига тугри кел- 

гаи мутлак.муста\камлик икки йуналиш буйича аникдана- 
ди:

(сН),

бу ерда: к — коэффициент булиб, газламалар учун /с =  2 , 
трикотаж ва нотукима матолар учун к = 1 булади.

Узишдаги мутлак бажарилган иш куйидаги формула би­
лан аникданади:

^м =  -!^-^аА,(даНсм),

бу ерда: // — чузилиш диаграммасининг туликдиги, тажри- 
ба йули билан аникданади:

п =  т /т'  оиц/  ос а в

Р , — кийматлари узиш машиналаридан олинади. 
Нисбий бажарилган иш иккита курсаткичлар буйича 

аникданади.
а) намунанинг хажми буйича:

^м /^(да  см/см-’);

б) намунанинг вазни буйича:

= К !'^  (да Н см/г).

Агар бажарилган ишнинг к,иймати катта булса, бундай 
материалдан ишлаб чик,арилган буюмлар узок, муддатга чи- 
дайди.
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8-§ . ГАЗЛАМАЛАРНИНГ Е М И РИ Л И Ш ГА  ЧИ Д А М Л И ГИ Н И  
АНИКЛАШ

Тук^имачилик газламалари ташк,и кучлар таъсирида узи- 
нинг хоссаларини сакдаб к^олиб, ишк,аланишга каршилик 
курсата олишига газламаиинг емирилишга чидамлиги дейи­
лади.

Тукимачилик газламстларини асосий емирувчи омиллари 
куйидагилардир:

1. Физикавий-кимёвий — ёруглик, атроф мухит, ювув- 
чи суюкдиклар, кимёвий тозалаш, киздириш ва бошк^алар.

2. Механикавий — ишк^алаш, эгилиш, сик^илиш ва бош- 
калар.

3. Биологик — микроорганизмларнинг таъсирида.
4. Аралаш — ювиш, ишк^алаш ва бошк.алар.
Тук^имачилик газламаларининг емирилишга чидамлиги-

ни ани1<у1аш учун ПИТ-2, ИТ-3 асбоблари ишлатилади.
ПИТ-2 асбоби ёрдамида газламаиинг емирилишга чидам- 

лигини аник^аш. Бу асбоб газламани текислик буйича битта 
йуналишда, яъни илгариланма-к^айтма х^аракатланишида иш- 
к.алайди (81-раем).

Чархтош (1)нинг илгариланма-к,айтмах.аракатланишини 
амалга оширииг учун тирсакли механизм (2 ) электрюрит- 
гичдан узатма олади ва гилдирак (3), тортиш кучи (4) ишга 
тушади. Юк (6)ли дастак (5) намунадаги чархтошнинг бо- 
симини таъминлайди. Намуна столчага жойлаштирилади ва 
к,ис1<;ич (8) ёрдамида мах,камланади. Тортиш кучи (9) орка- 
ли юк ( 10) ёрдамида намуна ишк^аланиш учун таранглаша- 
ди. Тик чизикди ишк;аланиш йуналишида намуна юк курил- 
маси ёрдамида тортилади. Юк курилмаси ук. (12) даги юк 
(И ) ли маятник ва шкала (13) дан иборат булиб, дастак
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(14) ёрдамида белгиланган куч к^ийматига келтирилади. Ас- 
бобда емирилиш даврини курсатадиган >^исоб курилмаси 
мавжуддир. Агар газлама емирилиш даврида йиртилса ёки 
тешилса асбоб автоматик равишда тухтайди.

Синаш учун олинадиган намуна махсус андоза ёрдамида 
к^ирк^илади (82-расм). Намунанинг к,иск,а жойи к,иск,ич (8)га 
ма^камланади. Энли к,исми столча (7) га, катта к,исми эса ук, 
( 12) даги тирк^иш жойига ма^камланади. Хар бирининг ваз­
ни 1 кг дан булган юк (10) осилади, дастак (14) соат йуна- 
лишида буралиб, шкала (13) буйича 19,6 Н (2 кгк) куч 
белгиланади. Кейин дастак 5 куйиб юборилади ва асбоб ишга 
туширилади. Агар газлама намунасида тешик х,осил булса, 
асбоб автоматик равишда тухтайди ва \исоб курсаткичидан 
емирилишлар даври ёзиб олинади. Сунгра намуна олиниб 
унинг мустах^камлиги узиш машинасида аник^анади.

Лаборатория шароитида газламаларни ишк^алантириш 
учун учта намуна танлаб олинади ва олинган учта курсат- 
кич буйича уртача арифметик к^иймат х,исоблаиади. Олин­
ган натижалар куйидаги жадвалга ёзилади:

т/р Емирилиш соии К,ирк;им булакларининг 
мустах.камлиги, Н (кгк)

1. 75 фоизли —

2. 50 фоизли —

3. 25 фоизли —

4. 0 фоизли —

Уртачаси

ИТ-3 асбоби ёрдамида газламанинг емирилишга чидам- 
лигини аникгпаш. ИТ-3 асбоби намунанинг юзасида айланма 
\аракатланиши натижасида газламани ишк,алайди (83-расм). 
Син^шаётган газлама намунаси (1) керги чамбарак (2) га 
жойлаштирилади ва юмалок^и к,иск,ич (3) ёрдамида мах,- 
камланади. Конус (4) дастак орк.али юк билан богланган 
булиб, намуна ва чархтош (5) ни гилдирак оралигидаги 
босимини таъминлайди. Ш арикли узак (6 ) оркали намуна 
тортилади.
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о т

т

82-расм. Газлама 
намунасининг бичим 

куриниши

83-расм. ИТ-3 асбобининг
ИШЧИ КИСМИ

Бу асбобда ишк^аланиш ишлари чархтошли юмалок, к,ис- 
К.ИЧ билан биргаликда уз ук,и атрофида \аракатланишига 
асосланган. Агар намуна йиртилса ёки тешилса асбоб авто­
матик равишда тухтайди.

Синаш учун олинадиган намунанинг улчами 110хЦ 0 
мм булади.

Намуна билан чархтош оралигидаги босим, намунанинг 
таранглиги, шу билан биргаликда намуналар сони 36-жад- 
валда берилган курсаткичларга мувофик, келиши керак.

36-жадвал

Газламалар
Дастакдаги 

босим кучи, сН
Таранглиги,

сН
Намуналар

сони

Пахтали 200 100 5
Зирир ва ярим 200 100 5
зирирли
Табиий 200 200 10
ипакцан ва
сунъий тола
Жунли ва 200 100 5
ярим жунли

Синаш йули билан олинган натижалар 37-жадвалга ёзи- 
лади.
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37-жадвал

Дастакдаги босим  
кучи Р, сН 100 200 300 400 500

Емирилишга 
чидамлилик даври

2 2 - л а б о р а т о р и я  иши

ТУК.ИМ АЧИЛИК ГАЗЛАМ АЛАРИНИНГ ЕМ ИРИЛИШ ГА 
ЧИДАМ ЛИ ГИ НИ  А Н И М А Ш

1. ПИТ-2 ва ИТ-3 асбобларида тукимачилик материалларининг 
емирилишга чидамлилик услуби урганилсип.

2. Емирилиш, емирилишга чидамлилик таърифлари келтирилсин.
3. Синаш ишлари учун намуналар танлансин.

Хисобот шакли

1. ПИТ-2 ва ИТ-3 асбобининг куриниши чизилсин.
2. Ишнинг бажарилиш услуби ёзилсин,
3. Олинган натижаларнинг уртача арифметик к,иймати \исоблан- 

сим.
4. М уста\камликнинг емирилишдаги узгариши буйича графиги 

тузилсин.

9-§. ТУК.ИМАЧИЛИК БУЮМЛАРИНИНГ ЭГИЛИШИДАГИ  
БИКИРЛИГИНИ АНИКЛАШ

Бикирлик деганда ташк^и кучлар таъсирида буюм шак- 
линингузгаришига к^аршилиги тушунилади.

Шакпнинг узгаришига борликравишда куйилган дефор- 
мацияларнинг куриниши бикирликдаги чузилиш, пиши- 
тилиш, эгилиш ва бошк,а хусусиятлари буйича фарк^анади.

Газламалар учун эгилишдаги бикирлик энг мух,им курсат- 
кичлардан х^исобланади. Одатда газламаларнинг эгилишдаги 
бикирлигининг тескари хусусияти — эгилувчанлик билан 
ба^олансши.

Эгилиш канчалик куп булса, газламаиинг бикирлиги 
шунчалик кам булади.
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Тукимачилик газламаларининг эгилишдаги шартли би- 
кирлиги куйидаги формула ёрдамида аник^анади:

В  ̂=  0и1А ,

бу ф да  С — 1 пог. см. газлама намунасининг вазни мкН/см 
(мг(|/см).

О куйидаги формула ёрдамида топилади:

С = я / Ь „

бу ерда д — намуна, L̂  ̂ узунлигининг вазни, мкН (мгс).
— намунанинг эгилган к,исмининг узунлиги см булиб, 

у куйидаги формула ёрдамида х^исобланади;

I  =  0 ,5 ( 1 ^ - X ) ,

бу ерда X — К.ИСК.ИЧНИНГ эни, яъни у 2 см га тенг.
Л — нисбий эгилиш функцияси булиб, у куйидаги 

фо]: мула ёрдамида топилади:

/о = /Д ,

бу ^рда/  — намунанинг мутлак, эгилиши, см.

38-жадвал

А Го А Го А Го А Го А

0,0'1 0,10 0,14 1,18 0,27 2,32 0,40 3,75 0,53 5,64
0,02 0,18 0,15 1,25 0,28 2,42 0,41 3,87 0,54 5,84
0,03 0,26 0,16 1,35 0,29 2,53 0,42 4,04 0,55 6,06
0,Ь4 0,35 0,17 1,43 0,30 2,63 0,43 4,17 0,56 6,26
0,05 0,42 0,18 1,51 0,31 2,74 0,44 4,29 0,57 6,47
0,06 0,51 0,19 1,60 0,32 2,83 0,45 4,42 0,58 6,68
0,07 0,60 0,20 1,69 0,33 2,94 0,46 4,56 0,59 6,92
0,08 0,68 0,21 1,76 0,34 3,05 0,47 4,70 0,60 7,18
0,09 0,76 0,22 1,84 0,35 3,15 0,48 4,83 0,61 7,50
0,10 0,84 0,23 1,95 0,36 3,26 0,49 4,98 0,62 7,79
0,11 0,92 0,24 2,04 0,37 3,38 0,50 5,13 0,63 8,12
0,12 1,01 0,25 2,14 0,38 3,49 0,51 5,33 0,64 8,44
0,13 1,08 0,26 2,23 0,39 3,61 0,52 5,51 0,65 8,76
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А функциянинг улчами )^исоб формулалари ёки 38-жад- 
вал буйича аникданади. Б унда/ >  10 мм ва/', < 0,65 мм 
шартларига брсуниш  керак. Акс \олда намунанинг бошлан- 
рич узунлиги узгариши мумкин.

Тукимачилик газламаларининг эгилишидаги бикирли- 
гини аник,лаш. Тук^имачилик газламаларининг эгилишца- 
ги бикирлигини ГОСТ 10550-75 стандарти буйича ПТ-2 
асбоби ёрдамида аник/1анади (87-расм). Бунинг учун газ­
лама тудасидан намуна танланади. Бошлангич узунлиги 
1670 мм, эни 30 мм булган намуна к,ирк.имлари бичим 
ёрдамида танда ва арк,ок, йуналиши буйича танланади. 
Агар кушимча синашдаги курсаткичлар/ > 1 0  мм < 
0,65 мм шартларига мос келмаса, унда узунлик кетма- 
кетлик билан 10; 20; 30; мм гача, яъни олинган натиха- 
лар белгиланган шартларга тугри келмагунича камай 'и- 
риб борилаверади.

Синаш ишлари учун 5 та к,ирк,им булаги олинади. На лу- 
нанинг мутлак, эгилиши Г ни аникдаш учун асбобнинг ге- 
кислиги (2) га кундаланг куринишда жойлаштирилади. Туг- 
мача (4) ёрдамида механизм (5) ишга туширилади ва ча- 
мунанинг чап ва унг к^исмлари эгилади.

Намунанинг текисли еда 
aжpíглиш даврида икки тар;1ф- 
да олинган намунанинг уч!̂ иа- 
ридаги х,ар бири уртача йи- 
зигигача мурват (8) иштиро­
кида пластинка кутарилад]!^ ва 
силжийдиган курсаткич ¡(7) 
ёрдамида эгилиш улчамини 
ш кала (6 ) дан ёзиб олиш 
мумкин. )

Курсаткични к^^ариш ёки 
тушириш ишлари фак^атгина 
текислик (2)нинг икки к.ис- 
мидаги буйлама х;олатидаги- 
на амалга оширилади.
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ТУ К И М А ЧИ Л И К  ГАЗЛАМ АЛАРИНИНГ ЭГИЛИШ ДАГИ 
Б И К И РЛ И Г И Н И  АНИКЛАШ

1. Тук,имачилик газламаларииииг эгилишдаги бикирлиги аиик^аи-
син.

2. ПТ-2 асбобииинг ишлаш услуби урганилсин.
3. Олинган натижалар та)у1ил этилсин ва намуналар эгилишдаги 

бикирлиги буйича солиштирилсин.

Хисобот шакли

I .Асосий маълумот.
2. Ишнинг бажарилиш тартиби к,искача ёзилсии.
3. Олиигап натижгшар куйидаги жадвалга тулдирилсин.

2 3 - л а б о р а т о р и я  иши

Бел- Синалаётгаи

Намунанинг ва эгилишнинг 
тавсифи

гила-
ни-
ши

Улчам
бирлиги

турли
газламаларнинг

сонли
ифодаланиши

Синашнинг йуналиши
(танда ёки арк.ок)
Намунанинг бошлангич
узунлиги ь„ см
Намунанинг вазни % мкН,
Намунанинг буйлама вазни С мгс
Намунанинг осилган
к;исмииинг узунлиги ь мкН/см
Доимий эгилиш т см
Нисбий эгилиш fo см
Нисбий эгилиш функцияси А —
Эгилишдаги шартли —
бикирлик мкН/см, 

мгс см

4. Шартли бикирлик, В„, мкН см^ (мгс см-); I см газламаиинг 
вазни, О, м кН /см  (мгс/см); нисбий эгилиш , Г„ ^исоблансин.
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2,2 65/¡5 го 2.5

10-§. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ БЕЖАМДОРЛИГИНИ АНИКЛАШ

Бежамдорлик Б — осилган газламаларнинг уз огирлиги 
остида юмшок, к,ат-к.ат бурамларни х,осил к,илади. Газлама­
ларнинг бежамдорлиги асосан эгилишдаги бикирликка бог- 
ликдир. Газламаларнинг бежамдорлигини аник^ашнинг турли 
услублари бор. Биринчи услуб В. Я. Евдокимов ва А. К.Бу­
харева услубларидир (85-расм).

Синаладиган газламадан 
400x200 мм улчамли намуна 
киркиб олинади. Намунанинг 
калта томонига туртта нук,та 
куйилади; биринчи нук^та газ­
ламанинг ён четидан 25 мм, 
к^олганлари эса 65 мм ичкари- 
га к^йилади. Белгиланган нук,- 
талардан игна утказилиб, на- 
мунада учта бурам \осил к,или- 
нади. Газламанинг учлари игна 
билан ТИК.ИН ёрдамида к^исила- 
ди ва эркин осилган хамда иг- 
нага махкамланган газлама на­
мунасининг пастки учларига- 

ча булган А масофа мм да улчанилади. Газлама бежамдорлиги 
к;уйидаги формула ёрдамида топилади:

Б =  (200 -Л ) 100/200 =  100 -  0,5Л.

85-расм. В. Я. Евдокимов ва 
А. К. Бухарева услуби буйича 

бежамдорликни аник^аш

Газламанинг барча йуналишларидаги бежамдорлигини 
аник^аш учун дискли услуб кулланилади (86-расм). Газла­

мадан дойра шаклидаги намуна к,ир- 
киб олинади ва у кенгрок^диаметр- 
даги диск устига ёпилади. Шунда 
газлама намунасида бурамлар х,осил 
булади. Газламанинг бежамдорлиги 
ана шу бурамларнинг сонига ва шак- 
лига, диск юкоридан ёритилганда 
газлама туширадиган изнинг юзаси­
га к,араб аник71анади.

86-расм. Намунани 
жойлаштириш (а) ва 
намунанинг к,огоздаги 

тасвири (б)
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Бежамдорлик коэффициенти — намуна юзаси билан изи- 
нинг юзаси орасидаги фарк,нииг намуна юзасига нисбати 
билан ифодаланади.

Бежамдорлик коэффициенти фоизда, куйидаги форму­
ла ёрдамида \исобланади:

А, =  (5 „-5 )1 0 0 /5 „ ,

бу ерда б",)— намуна юзаси, мм^;
5^— намуна изининг юзаси, мм1

2 4 - л а б о р а т о р и я  иши

ГАЗЛАМАЛАРНИНГ БЕЖ А М ДОРЛИ ГИ НИ  АНИК.ЛАШ

1. Газламанинг бежамдорлик хусусияти урганилсин.
2. Газламаларнинг бежамдорлиги В. Я. Евдокимов ва А. К, Буха- 

ревалар услубида аииклансин.
3. Турли газламаларнинг бежамдорлиги дойра услубида аниклан- 

син.
4. Олинган натижгшар буйича синаш намуналарининг бежамдор­

лиги бахолансин.

Хисобот шакли

1. Олинган намунанинг тури.
2. Бежамдорликни аник^аш услублари урганилсин.
3. Олинган натижалар куйидаги жадвалга ёзилсин.

т/р Буюмнинг
тури

Синашнинг
йуналиши

А нинг 
улчами, мм

Бежамдорлик Б, 
фоизда

4. Бежамдорлик Б, бежамдорлик коэф ф ициенти фоизларда 
Хисоблансин.

11-§. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ РИЖИМЛАНМАСЛИГИНИ  
АНИК.ЛАШ

Букилганда ва \ар  хил кучлар таъсирида газламада 
рижимлар ва бурамалар \осил булиши рижимланувчанлик 
дейилади. Хосил булган рижим ва бурамаларни фак^ат 
хуллаш-дазмоллаш йули билан кетказиш мумкин.
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Букиш ва кисиш таъсирида газламада \осил буладиган 
колдикдеформациялар рижимланувчанликни келтириб чи- 
к,аради. К,айишк,ок, ва эластик к,исми анча катта булган то- 
лалар букиш ва к^исиш деформациясидан кейин секинрок, 
ёки бир 03 тезрок, текисланади ва дастлабки холатини эгал- 
лайди, шунингучун рижимлар йуколади.

Тикланиш бурчаги а  — намунанинг 180° датулик^тикла- 
ниш бурчаги булиб, фоизда ифодаланади.

Рижимланмаслик Р — гижимланувчанликка тескари ту- 
шунча булиб, у газламаиинг эзилишига к,аршилик курса- 
тиши \амда букилишига сабаб булган куч олингандан кей­
ин дастлабки \олатини тиклаш хоссасидир.

Газламаларнинг рижимланмаслиги стандарт услуби буйича 
рижимланмасликни улчаш асбобида аник^анади (87-расм).

Асбобнинг асоси (1) мур- 
ват (З)ёрдамида мах,камлаиган 
булиб, унда тенглаштириш да­
ражаси (2 ) ва юмолок, шкала 
(4) жойлашган. Устун (5) нинг 
йуналтирилган тир^ишидаги 
Киск^ич (6) нингтаянч к.исми- 
га намуна 180° эгилган \ола- 
тида жойлаштирилади. Тартиб- 

87-расм. Рижимланмасликни солувчи мурват (7) курсат- 
аиим аш  асбоби /пч ^КИЧ (9) билан эгилган к.ирк,им

(8 ) ни жойлаштириш учун хизмат к,илади. Унг кул билан 
киск^ич очилади ва к^ирким ( 10) нинг бир учи бушатилади 
ва к.иск;ичнинг юк^ори пластинкаси пасткисини к,исади. Бир 
ва^тнинг узида чап кул билан секундомер ишга туширила- 
ди.

К.ирк.имнинг бушатилган бир учи к,айишк,ок. куч таъси­
рида а  бурчакка эгилади. Юмалок. шкала буйича мослама 
( 1 1) ёрдамида тикланиш бурчаги а  10° хатолик билан аник,- 
ланади.

Хар бир ипнинг йунагшши б р и ч а  рижимланмаслик улча- 
ми (фоизда) куйидаги формула ёрдамида х»исобланади:

Р =  100/180,
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бу ерда — тикланиш бурчагининг уртача арифметик к,ий- 
мати, градус.

Стандарт услубига биноан танда ва арк^ок. йуналиши буйи­
ча бешта намуна к,ирк.ими олинади.

Бу х,олда юк^оридаги формула бошк^а куринишга утади:

^ = Е а Ю 0 / 5 -  100 =  0,111 Е а

Гааламаларнш1ггижимла11маслиги11и аии1д1аш. Синаш учун 
бешта к,ирк;им намунаси 40х 15 мм улчамида олинади ва 
намунанинг юза к^атламининг четки к,исмидан цалам билан
2 мм ва тескари юзасининг четки к^исмидан 24 мм масофа 
ташлаб, икки нук^та белгиси куйлади (88-расм).

К,иск,ич (!) нинг пастки плас- 
тинкасига (89-расм) намунани уш- 
лаб туриш учун юпк^а парафин пат­
лами куйилади ва намунанингучи-
дан 2 мм масофадаги к^исм к,иск.ич '----------
ёрдамида белги куйилган жойи эги- 
либ, )^алк.а куринишига келтирила- 
ди. Натижада х,алк,а (3) к,иск,ич ёр­
дамида ушланади (89-расм).

Кейин, 10x15 мм улчамли \алк,а 
иккинчи К.ИСК.ИЧ билан 1̂ исилади.
Намуна эгилишининг бурмаги 180° 
ни ташкил этади.

К,иск,ич намуна билан биргалик­
да кучлантиргич курилмасининг та- 
янч юзаси (I) га (90-расм) куйи- 
лади, шунда намуна \алк,аси юза
ости (2) га жойлаштирилади. Юза (21) 5 кг вазндаги юк 
(4) билан буйлама устун (2) га ма^камланган. Секундо- 
мерни кушган \олда дастак (5) юкни к,иск,ичнинг юк^ори 
пластинкасига туширади. Халк.а 15 мин мобайнида 1 кгк/ 
см^ босим остида к,исилиб турилади. Ундан кейин намуна 
к,иск,ич билан олиниб, гижимланувчанликни аник^аш ас­
бобининг йуналтирувчи тирк,иши (I) га к.иск.ичнинг (87- 
расмга к,аранг) таянч буртири (4) гача жойлаштирилади
12— Т.А. Онилив, У.М. Матмусисн, М.К- К>'-М'й'ий« 193

88-расм. Газлама 
киркимига белги куйиш 

шакли

89-расм. №  1-к,иск,ичга 
намунани жойлаштириш 

шакли



90-расм. Ю к бериш 
курилмаси.

ва К.ИСК.ИЧ очилади, намунанинг 
учи куйиб юборилади. Секундомер- 
ни кушиб, иккинчи К.ИСК.ИЧ \ам  
олиб ташланади. Намунани атроф 
мухит таъсиридан сак,лаш учун 
органик ойна к^опламаси билан бер- 
китилади (89-расмга к^аранг). К,ис- 
Кичлар таъсиридан бушатилган на­
мунанинг бир учи мувозанат \ола- 
тига келади. 5 минутдан кейин, 
тикланиш  бурчаги улчанилади. 
Олинган натижалар к,уйидаги 39- 
жадвалга ёзилади.

39-жадвал

Синаш
намунасининг

тури

Намуна
ипининг

йуналиши

Тикланиш 
бурчаги а, 

град.

Рижимланмас- 
лик К, фоиз

2 5 - л а б о р а т о р и я  иши

ГАЗЛАМ АЛАРНИНГ РИ Ж И М ЛА Н М А СЛИ ГИ Н И  АНИК.ЛАШ

1. Газламстларнинг гижимланмаслигини аник^ашнинг стандарт ус­
луби урганилсин.

2. Рижимланмасликни аник^айдиган улчаш асбобинииг ишлаш 
тартиби билан танишилсин.

3. Хар хил газламаларнинг гижимланмаслиги а1н-11у 1а11син.
4. Олинган натиж<1лар солиштирилсин.

Хисобот шакли

1. Рижимланиш, тикланиш бурчаги, гижимланмаслик тушунча- 
лари и:ю)(лансин.

2. Олинган намунанинг тури курсатилсин.
3. Хисоб ии1лари юкоридаги формулалар ёрдамида амалга оши- 

■ рилснн.
4. Кплинган ишлар буйича хулоса килинсин.
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12-§. ГАЗЛАМА И П Л А РИ Н И Н Г СИТИ ЛУВЧА НЛИГИН И  
АНИКЛАШ

Ситилувчанлик деганда газламаиинг кирк,илган четла- 
ридан ипларнинг тушиши ёки силжиши тушунилади. Газла­
маларнинг тангенциал к^аршилиги жуда кам булганида бун­
дай ходиса руй беради.Тангенциал каршилик микдори газ- 
ламанингтузилиш фазасига, урилишига ва ипнинг турига, 
бикирлигига боглик,.

Газламаиинг ситилувчанлигини аник^аш. Газламаиинг си- 
тилувчанлиги ГОСТ 3814-81 стандартнинг «г» банди буйича 
ЦН ИХ БИ (М ИТЛП) мосламаси билан узиш машинаси 
ёрдамида аникданади. Мослама тарок^нинг узунлиги буйи­
ча бир каторда жойлашган 0,8  мм к,алинликдаги 18 та иг- 
надан, (91-раем) узиш маш инасининг юк^орисида ж ой­
лашган тарок, 2 ни ушлагич; узиш маш инасининг пастки 
к,иск,ичи 5 га ма\камланган махсус к,иск,ич 4 дан ташкил 
топган.

Синаш учун эни 30 мм ва узунлиги 100 мм булган 
намунадан к,ирк,им тайёрланади. Танда буйича тузишга чи- 
дамлилигини аник^аш учун арк^ок, йуналишида к,ирк,им би- 
чилади. Аркок буйича тузишга чидамлилигини аникдаш учун 
эса танда йуналиши буйича к,ирк,им бичилади. Газлама на­
мунасининг к,иск,а учи пластинканинг буртигидаги теши- 
гига солинади (92-расм). Кейин намуна текис пружина би­
лан пластинкага к^исилади ва тарок^нинг игналарига соли­
нади. Пластинка пружина билан биргаликда сугуриб 
олинади, тарок, газлама намунаси билан биргаликда ушла­
гич (2) га ма^камланади (91-расмга к^аранг). Намунанинг 
пастки кисмига махсус к,иск,ич ёрдамида 20 г ли кушимча 
куч куйилади.

Намунанинг к 1̂ск.ичлари орасидаги масофаси 50 мм. Газ- 
ламадан 2 мм к.атламдаги ипларни тарокли игналар тулик. 
олиб ташлангандан кейин, узиш машинасининг шкаласи- 
дан кучланиш ёзиб олинади.
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9!-раем. М ИТЛП 
мосламаси куриниши

92~расм. Текис пружинали 
пластинка

2 6 - л а б о р а т о р и я  иши

ГАЗЛАМА И П Л А РИ Н И Н Г С И ТИ ЛУВЧА НЛИГИН И  АНИКЛАШ

1. Газлама ипларининг ситилувчанлик услуби билан танишилсин.
2. Газлама ипларининг ситилувчанликдаги кучи аним анси н .

Хисобот шакли

1. Газлама ипларининг ситилувчанлигининг чидамлилиги тушун- 
часи урганилсин.

2. Синаш услуби билан танишилсин.
3. Олинган натижалар куйидаги жадвалга ёзилсин.

Кузатиш Турли газлама ипларининг 
ситилувчанлик кучи Р, да Н

1
2
3

УмуМИЙ ЙИРИНДИСИ 
Уртачаси

4. Килинган ишлар якунланиб, хулоса чикарилсин.
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13-§. И П Л А РН И И Г СУРИЛУВЧАНЛИГИГА ГАЗЛАМАНИНГ 
ЧИ Д А М Л И ГИ Н И  АНИКЛАШ

Газламадаги ипларнииг сурилувчанлиги деб бир тизим- 
даги ипларнииг иккинчи бир тизимга сурилиши тушунила- 
ди. Сийрак газламалардан тикилган буюмлар кийиб юрил- 
ганда чокларда иплар сурилиши мумкин. Одатда танага ёпи- 
шиб турадиган ва чузувчи куч купрок. таъсир к^иладиган 
чоклардаги иплар сурилади. Чокларда ипларнииг сурили- 
шига газламанинг зичлигидан ташк^ари газлама тайёрланган 
ипларнииг ХИЛИ, урилиши, чокнинг йуналиши )^ам таъсир 
к^илади. Газламанинг тузилишига к,араб, иплар танда ёки 
арк^ок, йуналишида сурилиши мумкин. Силлик, иплардан 
тукилган газламаларда, нисбий зичлиги паст булган жун 
газламаларда иплар осонгина сурилади. Чокда ипларнииг 
сурилиши натижасида буюмнинг ташк,и куриниши бузила- 
ди ва чокнинг пишик^иги пасаяди.

Ипларнииг сурилувчанлигига газламанинг чидамлигинн 
аник^лаш. Газламадаги ипларнииг сурилувчанлиги ГОСТ 
22730-76 стандарти буйича аник^анади. Газламадаги иплар- 
нинг сурилувчанлигини аник^аш учун танда буйича 30 мм, 
арк^ок. буйича 450 мм ли улчамдаги намуналар тайёрланади.

Синаш ишлари учун РТ-2 ёки РТ-2М асбоблари кулла- 
нилади. Намуна учун кушимча куч О, 12 Н. Асбоб куйида- 
гилардан ташкил топган: 3 мм ли юмалок^анган радиусли 
резинали лабчок (1) ва (2) дан; юк (3) ва шайин (4) дан 
иборат юклагич механизми; х,аракатлантирувчи электр юрит- 
гич (5), газлама намунасини узига уровчи барабан (6 ) ва 
шайин буйича юкни \аракатга келтириш учун арава (93- 
расм).

Намунанинг бир учи барабан (6) га жойлаштирилади ва 
хатога йул куймасдан калит (7) ёрдамида ма^камланади. 
Кейин намуна 8 см резинали лабчок 1 ва 2 лар орасидан 
утказилади ва гилдирак (9) орк.али ташланиб, намунанинг 
учига 120 г ли огирликдаги юк осилади. Юк.ори резинали 
лабчок ( 1) туширилади ва электрюритгич х^аракатга келти- 
рилади. Натижада барабан (6 ) намуна (8) ни узига урай 
бошлайди, яъни унинг тезлиги 2 мм/с булади. Лабчок (1 ва 
2) даги газламага босими чизик^и ошади.

197



Газлама намунасида сурилувчанлик хосил булганда шкала
11 дан 0,05 кгк гача ани1<у1ик билан курсаткич ёзиб олина­
ди.

2 7 - л а б о р а т о р и я  иши

И П Л А РН И Н Г СУРИЛУВЧАНЛИГИГА ГАЗЛАМ АИИНГ 
ЧИ ДА М Л И ЛИ ГИ Н И  АНИКЛАШ

1. Ипларнинг сурилувчаилигига газламаиинг чидамлилиги услуби 
бнлан танишилсин.

2. ГОСТ стандартига биноан ипларнинг сурилувчанли- 
гига газламаиинг чидамлилиги услуби урганилсин.

3. РТ-2 асбоби билан танишилсин ва синаш услуби урганилсин.
4. Газламадаги ипларнинг сурилувчанлиги буйича курсаткичи аник,- 

лаисин.

Хисобот шакли

1. Ипларнинг сурилувчаилигига газламаиинг чидамлилиги тушун- 
часи урганилсин.

2. Синаш услуби билап танишилсин ва к,илингап ишлар к.иск,ача 
ёзилсин.

3. РТ-2 ипларнинг сурилувчаилигига газламаиинг чидамлилигини 
аник;лаш асбобининг шакли чизилсин.

4. Синаш нули билан олинган натижаларнинг уртача арифметиги 
топилсин.

5. Олинган натижалар куйидаги жадвалга ёзилсин.
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Кузатиш
Турли газламалардаги ипларнинг 

сурилувчанлигидаги куч Р, 
да Н (кгк)

1
2
3
4
5

УмуМИЙ ЙИРИНДИСИ
Уртачаси
XXX

6. Олинган натиж;1ларга биноан хулоса чик.арилсин.

14-§. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ПИЛЛИНГЛИГИНИ АНИКЛАШ

Шариклар ёрдамида газлама юзасини ишк^алаш натижа­
сида пиллинг \осил булади. Натижада газламанинг ташк,и 
куриниши ёмонлашади. Купинча бу пиллинг, жун билан 
синтетик толалар аралашмасидан хосил к^илинган газлама 
юзасида купрокучрайди.

Бу пиллингларнинг \осил булиши учта асосий боск^ичга 
булинади.

Биринчи боск^ичда бир к,исм толалар газламада буш жой­
лашади ва ишк^аланиш натижасида газлама юзасида туклар 
хосил булади.

Иккинчи боск,ичда чик.к,ан толаларнинг учи газлама юза­
сида уралашади, чигаллашади, натижада ташк^и кучлар таъ- 
сирида пиллинг \осил булади.

Учинчи боск,ичда пиллинг узилади.
Агар газлама таркибида синтетик пишик. толалар булса, 

унда туклар куп вак^тгача йук^олмайди, газламанинг ташк^и 
куриниши бузилади ва истеъмолчиларнинг талаби йук^ола- 
ди.

Газламаларнинг пиллингшт а1шклаш. Жунли ва ярим жун- 
ли газламалардаги пиллингни аник/шш учун ТИ-1 асбоби 
ишлатилади. У асбоб газламсшарнинг ишк^аланишга чидам- 
лигини аник;1аш учун мулжаллангандир (94-расм).
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97-раем. ТИ-1 асбоби: 
I— диск; 2— намуна; 

^^алка; 4— мебраиа; 
5— бошча; 6— ук,.

Олинган намунадан махсус 
андоза асосида диаметри 85 мм 
булган дойра шаклидаги булак 
к,ирк,илади. Битта катта булаги- 
нинг ташк,и диаметри 250 мм ва 
ички диаметри 80 мм ли х,алк.а- 
ли к>ринишда булади. Кичик на­
муналар синаш бошчасига, катта 
намун^шар эса юза куринишда 
пастга ишк^алантирилиш диски- 
га жойлаштирилади.

Синов ишларини олиб бориш- 
да куйидаги ш артларга риоя 
к^илиш зарур; асбобнинг сик^ил- 
ган ;^аво ёрдамида ишлайдиган 
к^исмидаги босим — 2,66 кПа 
чархли ва бoшчíUlи дискни айла- 

миш сони минутига 100 та; асбобни тухтатиш ва кичик 
намуналарни куриш ишлари х,ар 100 айланма \аракатдан 
кейин олиб борилади.

Андоза ёрдамида 9 см^ газлама намунасининг юзасида 
пиллинг сони санаб чик^илади ва олинган натижаларнинг 
уртачаси топилади.

Олинган натижалар буйича график курилади. Абсцисса 
ук,ига бошчанинг айланишлар сони, ордината ук.ига эса 9 см^ 
газлама намунасининг юзасидаги пиллинглар сони куйиб 
чик,илади. Агар 500 та айланишда газлама юзасида пиллинг­
лар \осил булмаса, синаш ишлари тухтатилади. Синаш иш­
ларидан кейин газлама юзасидаги энг юк,ори пиллинг к,ий- 
мати буйича пиллингнинг х,осил булишида газламанинг 
мойиллиги куйидаги мезонга асосан аник^анади: 

пиллингга дучор булмаган, яъни пиллинг йук,; 
кучсиз пиллинг — 1 см^ да 1,0 гача; 
уртача пиллинг — 1 см^ да 1,1 дан 2,0  тагача; 
кучли пиллинг — 1 см^ да 2,0  дан юк^ори.
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ГАЗЛАМ АЛАРНИНГ ПИЛЛ И Н ГЛ ИГИН И АН И М А Ш

1. ТИ-1 асбоби ёрдамида газламада пиллинглигипи аникдаш услу­
би урганилсин.

2. «Пиллинг» тушупчаси ва газламада пиллиигларни з<осил булиш 
омиллари урганилсин.

3. ТИ-1 асбоби ёрдамида жун газламаларнинг пиллинглиги аник,- 
лансин ва услуби билан танишилсин.

Хисобот шакли

1. Асосий маълумот.
2. ТИ-1 асбобнинг чизмасини чизииг,
3. Ишнинг бажарилиш услуби ёзилсин.
4. Олинган натижалар к,уйидаги жадвалга тулдирилиб, график 

Курилсин.

2 8 - л а б о р а т о р и я  иши

Бошчанииг
айланишлар

соии

9 см- намуиа юзасидаги пиллинглар сопи

бирипчи иккинчи учиичи уртачаси

100
200
300
400
500
600
700
800
900
1000

5. Олинган натижаларга асосан хулоса килинсин.

15-§. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ЮВИЛГАНДАН КЕЙИНГИ 
КИРИ Ш И Ш ИНИ АНИКЛАШ

Киришиш деб иссинутик ва нам таъсирида газлама улчам- 
ларининг узгариши тушунилади.

Купинча нам, иссику1ик ишлови берилганда газламалар­
нинг киришиши кузатилади. Газламаларнинг киришиши на-
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тижасида ундан тикилган буюм кичрайиши мумкин. Агар 
кийимнинг авра-астари кимёвий усулда тозаланганда, 
ювилганда, дазмоллаш ва хуллаш натижасида киришса, унда 
рижимлар, бурмалар пайдо булиши мумкин.

Иссик^ик ва нам таъсирида толалар к,айишк,ок^ашади, 
шишади, Ксшталашади, натижада газлама киришади, яъни 
иплар тизимининг таранглик даражаси тенглашади. Кучли 
тарангланган танда тизими букилади. Ш унинг учун газла­
манинг танда буйича йуналиши арк;ок, буйича йуналишида- 
гидан купрок, киришади.

Баъзи газламалар ювилгандан кейин танда буйича кири- 
шиб, энига кенгаяди, натижада тортишади. Агар танда анча 
таранг булса ва киришганда анча букилса, газлама шундай тор­
тишади. Аркок, тизимининг букилганлик даражаси бунда ка- 
майиб, арк^ок, иплари тугриланади ва энига бир оз кенгаяди.

Киришиш ЧИЗИКУ1И У |, юзаси ва \ажмий У̂  буйича 
фарк;]аиади ва куйидаги формулалар ёрдамида (фоизда) 
х^исобланади;

Уз = ( ^ ,- ^ ,) 1 0 0 Д ;
У, =  (К ,-К ,)100 /К „

бу ерда К| — газлама намунасининг бошлангич чи-
ЗИК/1И улчами, юзаси ва \ажми; Ь̂ , 5 ,̂ — газлама наму­
насининг киришишидарг кейинги чизик^и улчами, юзаси 
ва х^ажми.

Пшамаларнинг киришиши стандартларда белгиланган ус- 
лубларга мувофиканиьутанади. Жун газламаларнинг кири- 
шишини аникдаш учун ундан к,ирк,иб олинган намуна 
хуллаб, бошк,а газламалар эса ювиб курилади.

Газламаларнинг киришиши уларнинг толавий таркиби- 
га, тузилишига ва пардозлаш усулларига боглик,. Газлама­
ларнинг киришишига толаларнинг шишиши таъсир к^илга- 
ни учун синтетик толалардан тук,илган газламалар хуллан- 
ганда жуда кам киришади, чунки синтетик толалар деярли 
хулланмайди ватолсишри шишмайди.

Газламгшарнинг киришувини камайтириш учун тук^има- 
чилик саноатида кенгайтириш, махсус кириштириш маши-
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надарида ишлаш, махсус киришмайдиган, кам киришади- 
ган пардоз бериш усуллари кулланилади.

Синтетик газламалар )^лланмасдан, яъни фак^ат иссик,- 
лик таъсирида киришади. Бундай киришиш иссик/1икдан 
киришиш деб аталади.

Ювилгандан кейин газламаларнинг киришишини аникдаш. 
Белгиланган стандартларга биноан пахта, зигир ва вискоза 
толаларидан олинган маиший газламалар учун ювилгандан 
кейинги киришиши аникданади.

Киришиш учун олинган намунанинг бутун эни буйича 
узунлиги 300 мм булади. Намунадан махсус металли андоза 
буйича 300x300 мм иккита квадрат улчамдаги намуна би­
чилади ва танда йуналиши белгиланади (95, а-расм). Кейин 
А,; А ;̂ А3; Б,; Б ;̂ Б3; В,; В ;̂ В3 андоза тешикчалари оркали 
калам ёрдамида а,; а^;аз; б,; б ;̂ 63; в,; в ;̂ Взбелгилари куйи- 
лади (95, б-расм) ва андоза олиниб, ранг ёрдамида белги- 
лар корайтирилади.

Танда ва аркок йуналиши буйича белгилар орасидаги 
масофа 1 мм аник^иги билан улчанилади, агар улар 200 м 
га тенг булмаса, унда бошлангич белгилаш ишлари тугри- 
ланади.

Олинган намуналар I = 20—25°С х^ароратли 10 л сувда 
кир ювиш машинасига солинади ва ювиш вактида 70—80°С

300
150

Тг”

100
100

200

150

-В

100

Ч -

200
100 100

----------- 4 -------------, 150 ,1, 150 \ 
300

а б
95-расм. Андоза шакли
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96-расм. Кир ювиш 
машинаси

ЛИ \ароратдаги 0,5 л сувга 40 г 
хужалик совуни ва 10 г каль- 
цийли сода солинади. Ювилган 
намуна резинали валиклар ора­
сидан утказилиб, сик^илади ва 
кир ювиш маилинасида 20—25°С 
ли 10 л тоза сувда 2 минут да- 
вомида чайк^алади ва яна сик;и- 
лади. Кейин намуна текислан- 
ган холатида I = 20°С, ф =  65 фо- 
изли ш арои тд а  10 м инут 
сак^аниб турилади (96-расм).

Ушлаб турилган газлама на- 
мунасидаги а,; в,; а ;̂ в̂ ; а̂ ; В3 
танда буйича ва а,; аз; б,; 63; в,; 
В3 — арк,ок,брича белгилар ора­
сидаги масофа 1 мм ани1утик 
билан улчанади ва алох^ида тан­

да ва аркок; йyнíUlиши б р и ч а  олинган натижаларнинг уртача 
арифметик к^иймати топилади:

=  100 -  0,5 

У =  100 -  0,5
а ’ а ’

бу ерда — танда ва арк^ок; йуналиши буйича белгилар 
орасидаги масофанинг уртача арифметик к^^ймaти.

Хар бир намуна учун газламаларнинг киришиши фоиз­
да, 0,01 фоизгача аник^иги билан \исобланади ва 0,1 фо- 
изгача яхлитланади:

Уз = 4 • 100 -  0,00251^1;

Уу =  4 • 10'’ -  0,0025/,.^ А,^2/^  Р

бу ерда /г, ва /г^— газламанинг ювишдан олдин ва кейинги 
к^алинлиги, мм.

Хуллашдан кейин газлама улчамларининг узгаришини 
аник,лаш. Тоза ва ярим жунли пальтолик, кастюмлик газ- 
ламаларни хуллашдан кейин улчамларининг узгариши 
ГОСТ 512-82 хуллашдан кейин чизик^и улчамларининг

204



узгаришини ани1у 1аш услуби стандарти буйича анику1ана- 
ди.

Синаш ишларини олиб бориш у̂ 1ун УТШ-1 (97-расм) 
асбобидан фойдаланилади. Асбоб ванна (1) дан ва .ёритиш 
камераси (5) дан иборат. Хавони киздириш учун калори­
фер (3), )^авонинг айланиши учун эса шамоллатгич (2 ) хиз- 
мат килади. Куритиш асбобидаги \аво >^ароратини тартибга 
келтириш учун электроконтактли термометр (8) ишлатила­
ди. Ундан ташк^ари асбоб намуна орирлигини аник^аш учун 
тарози (6 ), палла (7) ва намунани жойлаштириш учун рама 
(4) дан ташкил топган.

Синаш ишлари учун намуна танлаш ГОСТ 20566-75 стан­
дарти буйича олиб борилади. Олинган намунанинг улчами 
250x250 мм булади.

Синаш ишлари учун иккита намуна танланади. \ а р  бир 
намунани хуллашдан олдин танда ва аркок, йуналиши б ри ча  
белги куйиб чи1<;илади ва намунанинг огирлиги 0,2  г дан 
куп булмаган хатолик билан аник^анади. Тугриланган на­
муна 0,5 г/дм^даги сувли ваннага солинади. Сув х^арорати 
18—25°С булади. Намуна 
устидаги сув к^атлами 20 
мм дан кам булмаслиги ке­
рак. Хар бир намуна ван­
нага 5 мин. оралирида со­
линади. 60 минутдан кей­
ин намуна олиниб курук 
сочик,к,а текис х;олатида 
куйилади ва устки к,атла- 
ми шу сочик. билан ёпила­
ди. Кейин к^исилмаган рил- 
диракдан танда йуналиши 
буйича бир марта, арк,ок, 
йуналиши б р и ч а  \ам  бир 
марта ^казилади. Намуна­
ни бошлангич вазнига кел­
тириш учун 35±5°С \арорат- 
да куритиш камерасида 
к^уритилади. Н ам уна 
кушимча равишда куритиш 97-расм. УТШ -1 асбоби
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учун хона шароитида турриланган х,олатида панжара устига 
куйилади. Намунани хуллашдан олдин ва кейинги вазнининг 
фарк/1аниши ±2 г булиши керак. Намунадаги белгилар ора­
сидаги масофани улчашдан олдин намуна ГОСТ 10681-75 
стандартига асосан сунъий икдим шароитида сак;ланиб ту­
рилади, сунг намунадаги белгилар орасидаги масофа улча­
нади.

Газламаларни хуллаб дазмоллаганда шакл олиш хусуси­
яти. Дазмоллаш, буг-\аво билан ишлов бериш натижасида 
газлама юк,ори х,ароратда, босим ва намлик таъсирида була­
ди. Хуллаш, иссик^ик ишлов бериш тартиби деганда даз- 
молланадиган сиртнингтегишли харорати, газламанинг нам- 
ланганлик даражаси, газламага дазмол босиш, ишлов бе­
риш муддати тушунилади.

Газламаларга хуллаш, иссик^ик ишлов бериш тартиби 
унинг толавий таркибига караб танланади. Бундай ишлов 
муддатига газламанинг к^алинлиги таъсир к,илади.

2 9 - л а б о р а т о р и я  иши

ЮВИЛГАНДАН К ЕЙ И Н  ГАЗЛАМАЛАРНИНГ 
К И Р И Ш И Ш И Н И  АНИК.ЛАШ

1. Газлама белгиланган раем буйича бичилеин.
2. Танда ва арк^ок. йуналиши буйича 1 мм дан куп булмаган хато- 

лик билан белгилар орасидаги масофа улчаисин.
3. Намуна кир ювиш машинасида ювилсии.
4. Ювилган намунадаги белгилар орасидаги масофа улчансин.
5. Газлама намунасининг чизик^и, юза ва \ажмий киришиши аник;- 

. лаисин ва услуби билан танишилсин,
6. Танда ва арк,ок йуналиши буйича олинган натижаларнинг урта­

ча арифметиги хисоблансин.

16-§. ТУК.ИМАЧИЛИК ГАЗЛАМАЛАРИНИНГ ХАВО 
УТКАЗУВЧАНЛИГИНИ А Н И К^А Ш

Хаво утказувчанлик деганда, газламанинг \аво утказиш 
к^обилияти тушунилади.

Тукимачилик материалларининг х,аво утказувчанлиги ко­
эффициент билан ифодаланади, яъни 1 м  ̂ газламадан 1 с
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давомида белгиланган босим остида утган х,аво микдори 
булиб, у куб метрда улчанади.

Хаво утказувчанлик коэффициенти куйидаги формула 
ёрдамида аниьу1анади;

бу ерда V — \аво микдори, м ;̂
/^— намуна юзаси, м ;̂
Т — вак,т, с.

ГОСТ 12088-77 «Туцимачилик газламалари ва улардан 
тайёрланган буюмлар. Хаво ^т-казуБчанлигини аниклаш» стан- 
дарти буйича маиший, х^арбий, техник, трикотаж ва ноту- 
к,има матоларнинг^аво утказувчанлиги аникланади.

Синаш ишлари учун ВПТМ-2 куринишидаги асбоб иш­
латилади (98-расм).

Синаш ишларини олиб боришдан олдин индикатор 1 
даги ва дифференциал манометр 2 даги спиртнинг нолли 
\олати текширилади. Бошк,ариш тугмачасини босгандаи кей­
ин, чирок, ёнади.

Асбобнинг тугри ишлашини текшириш мурват ёрдамида 
бажарилади. Камера 4 даги сийраклашиш 49 Па индикатори 
буйича белгиланган дифференциал манометрнинг курсат­
кичи, назорат мурватининг курсатишига мос келиши ке­
рак. Ундан ташк,ари, асбобда стол (5) ва найчасимон кушгич 
(7) жойлашган булиб, (8 ва 9) вентурилар шундай танла-
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надики, сийраклашиш намуна остида индикатор буйича 49 
Па ни ташкил этсин. Агар намуна остида сийраклашиш 49 
Па катта булса, унда катта тешикли пластинка куйилади.

Хаво 5^казувчанлик намунанинг унта жойидан диагона­
ли буйича олиб борилади.

Синалаётган намуна (6) юза куринишда жойлаштири­
лади ва столга \сшк.а (3) ёрдамида к.изил чирок, ёнгунича 
кисилади. Электрюритгич билан шамоллатгич (11) автома­
тик равишда ишга тушади. Дроссел (10) ни очиб намуна 
остидаги сийраклашиш 49 Па га тугриланади, индикатор 
(2) шкала буйича сийраклашиши (1) аник^анади. Диффе­
ренциал манометрининг шкаласи (2 ) буйича шкаланинг 
бир булмнма оралигигача аниклиги билан к,ийматлар ^исоб- 
ланади. Намуна билан куч биргаликда олинганда, электр 
юрм ггич шамоллатгич ( 11) билан автоматик равишда тухтай- 
ди. Олинган к,ийматларнинг уртачаси топилади.

3 0 - л а б о р а т о р и я  иши

ТУКИМ АЧИ ЛИ К ГАЗЛАМ АЛАРИНИНГ \А В О  
УТКАЗУВЧАНЛИГИНИ АНИК.ЛАШ

1. Гаилпигаи иамуна ГОСТ 10681-75 стаидартига бимоан супъий 
пк^тим шароитида саку1апси11.

2. ВПТМ-2 асбобииипг турри ишлаши текширилсип.
3. Синаш ишлари учун белгиланган тешикли юзали стол танлан- 

с1т.
4. Намуна асбобга жойлаштирилсин.
5. Намумага кучпи узатишда электрюритгич билан шамоллатгич 

ишга туширилсии.
6. Олинган кийматларнииг уртачаси ?(исоблансин.
7. Х,апо утказувчанлиги апиклансип.

Хисобот шакли

1. Асосий маълумот.
2. Ишнииг бажарилиш услуби билан танишилсин.
3. Олинган натиж;1лар куйидаги жадвгшга ёзилсин.
4. Асбобнинг чизмаси чизилсин.
5. Дифманометрдан олинган натиж аларнинг уртача арифметик 

микдори аниклансии.
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6. Махсус )<исоблаш жадвали орк.али дифманометрда олиигап урта­
ча арифметик курсаткич буйича материал оркали утгаи >^авонинг уртача 
микдори аник^ансии.

7. Олиигап натижаии юк^оридаги формулага к.уйиб, материалпииг 
хаво утказувчаилиги аник^ансии ва жадвал тулдирилсин.

Дифференциал манометр буйича 
улчашлар

Хаво-
иинг

уртача
сарфи,
дмУс

Хаво 
утказувчам- 

лиги, 
дм^ /(м^с)

10 урта­
часи

17-§. ТУКИМАЧИЛИК ГАЗЛАМАЛАРИНИНГ СУВ 
^КАЗУВЧАНЛИГИ ВА СУВГА ЧИДАМЛИЛИГИНИ АНИКЛАШ

Сув ^т-казувчанлик (С^) деганда — газламаиинг сув утка­
зувчанлиги тушунилади. Сув буглари газламадаги говаклар 
оркали, шунингдек, материалларнинг гигроскоплиги \исо- 
бига утади. Газлама кийим остидаги \аво  намлигини ши- 
миб, атроф му\итни буглатади.

Сув зо’ишига к^аршилик к,илиш хусусиятига эга газлама­
лар сув утказмайдиган газламалар дейилади. Сув угказмас- 
лик махсус (брезентлар, палаткалар), плашбоп, пггльтобоп 
ва костюмбоп жун газламалар учун айник^са му\имдир. Сув 
утказмаслик газламаиинг толавий таркибига, зичлигига ва 
пардозлаш усулларига боглик, булади.

Сув утказувчанлик хусусияти учун сув утказувчанлик 
коэффициенти к^абул килинади, яъни у 1 м  ̂ газламадан 
белгиланган сув босимда р 1 соат давомида микдорининг 
утишини (дм^) курсатади ва куйидаги формула ёрдамида 
х^исобланади:

С^= У/РТ,

бу ерда V — маълум вак^тда намунадан сув микдорининг 
^ и ш и , дм^; Р— намунанинг юзаси, м .̂ Т — вак,т, с.
14~Г.И. Оч1иг)и, У.М. Матмусаен, Ку.шато» 209



Ёмгирлантириш курилмаси ёрдамида газламанинг сув утка- 
зувчанлигини аник^аш. Венгриянинг ёмрирли курилмаси 
куйидагилардан ташкил топган (99-расм). Идиш (1) сув 
утадиган найма (2) билан богланган. Идишниьп' пастки кис- 
мнда кран (3) булиб, тешикли найма (5) билан воронка 
(4) даги сувни утказиш учун хизмат к^илади ва идишдаги 
сув даражасини тартибга келтириш учун трубача (6 ) тукиш- 
ни амалга оширади. Сув йиггич (7) синалаётган намунага 
кийгизилади, \^шк,а тиркиши (8 ) га урнатилади. Кран (9) 
идишга кетадиган сувни тартибга солиб туради.

Ишни бажаришдан олдин асбобдаги сувнинг узатилиш 
тезлиги текширилади. Бунингучун кран (3) нингёпик,х,ола- 
тида идишдаги сув тукадиган трубачанинг энг юцори дара- 
жасигача сув тулдирилади. Кейин кран (3) очилади ва кран
(9) ёрдамида сувнинг узатилиши тартибга келтирилади.

Олинган намунанинг улчами 250x250 мм булиб, сув 
йиггич (7) га резинали халк^а ёрдамида ма\камланади, кей­
ин сув йиггич (7) кундалангига 45°С бурчак остида келти­
рилади ва кран (3) тулик, очилади. Намуна 60 с. давомида 
ёмгирлантирилади. Иш тугагандан кейин кран (3) ёпила- 
ди, намуна сув йиггичдан олинади ва сув йиггичдан йи- 
гилган сув тукилиб, унинг \аж ми аникданади.

Олинган натижага биноан сув утказувчанлик коэффи­
циенти юк.оридаги формулага асо­
сан топилади.

Пенетрометр асбоби газламанинг 
сув утказмаслигини аникпайди. У 
идиш ( 1), воронка (2 ) ва маномет- 
рик трубача (3) дан ташкил топган 
(100-расм). Синаш ишини бошлаш- 
дан олдин идиш ( 1) сув билан 
тулдирилади ва йуналтиргич (2 ) 
буйича уни кутаради. Кран (3 ва 4) 
лар очилиб сув идишдан туша бош­
лайди ва воронка (5) трубача (6 )ни 
тулдиради.

Сувнинг тезлиги к,уйидагича 
тартибга келтирилади: воронка (5) 
металл диск (7) билан ёпилади ва 

210

99-расм. Ёмгирлантириш 
курилмаси



1?=^)^алк.а (8) ёрдамида сик^илади. Кран (4)ни 
очганимизда кран (3) шундай ?^олатда 
белгиланадики, манометрик трубачадаги 
сувнинг кутарилиш тезлиги 2 м /с га тенг 
булсин. Тезлик секундомер оркали куза­
тилади.

Асбобда синаш тартиби куйидагича: 
кран (4) очилиб, воронка сув билан 
тулдирилади, ундан кейин кран (4) ёпи­
лади. Воронка синалаётган намуна билан 
ёпилади ва намунанинг устки к^исми 
\алк,а (8) билан к,исилади. Кейин яна 
кран (4) очилади. Шунда сув идиш (1) 
дан туша бошлайди ва босимнинг оши- 
ши кузатилади. Намунанинг юзида учта 
томчи \осил булганда, кран (4) ёпилади 
ва манометр (3) нинг курсатиши б р 1ича босим улчами оли­
нади. Синаш ишларидан кейин воронка ва манометрдаги 
сув тукиб ташланади.

100-расм.
Пенетрометр

асбоби

3 1 - л а б о р а т о р и я  иши

ТУК.ИМ АЧИЛИК ГАЗЛАМ АЛАРИНИНГ СУВ 
УТКАЗУВЧАНЛИГИ ВА СУВ УТКАЗМ АСЛИГИНИ АНИКЛАШ

1. Газламаларнинг сув утказувчанлик ва утказмаслик услуби урга­
нилсин.

2. Ёмгирлантириш курилмасида 3—4 та намунанинг сув утказув- 
чанлиги ан им анси н.

3. Пенетрометр асбобида 3—4 та газлама намунасининг сув утказ- 
маслиги аник^ансин.

Хисобот шакли

1. Ко/йидаги тушунчалар аник;ланси|1:
а) сув утказувчанлик;
б) сув утказувчанлик коэффициенти;
в) сув утказмаслик.
2. Ёмгирлантириш асбобида сув утказувчанлик аник^тансин: 
а) ишнинг бажарилиш тартиби кис^ача ёзилсин;
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б) олинган натижалар куйидаги ж адвалга ёзи л си н .

Тавсифлари Белгиси Улчам
бирлиги

Турли газламалар учун 
курсаткичлар тавсифи

Намуна юзаси F м̂
Ёмгирлантириш Т с
вакти
Газламадан утгаи V дм ’
сувнинг \ажми
Сув В, дмУм^с
утказувчанлик
коэффициенти

в) юк,оридаги ф орм улага асосан  газлам аиинг сув утказувчанлиги 
аниклансин .

3. П енетром етр асбобида газлам аиинг сув утказм аслиги аник^лан-
син:

а) синаш  иш ини нг баж арилиш  услуби билан таниш илсин;
б) олинган натижалар куйидаги ж адвалга ёзилсин.

т/р Синалаётган газламаиинг 
куриниши

Сув утказмаслик h, мм.сув. 
уступи

18-§. ТУКИМАЧИЛИК ГАЗЛАМАЛАРИНИНГ 
ГИГРОСКОПИКЛИГИНИ АНИКЛАШ

Гифоскопик деганда газламаиинг атроф мух^итдаги нам- 
ликни тортиб олиши ва узидан чикариши хусусияти тушу­
нилади. Ёзги ва ич кийимлар тикиладиган газламаларнинг 
гигроскопиклиги юк,ори булиши керак. Тоза зирир толали 
газламаларнинг гигроскоплиги энг юк^ори булади. Ип-газ- 
ламалар, табиий шойи газламалар, шунингдек, вискоза газ­
ламаларининг гигроскоплиги )(ам яхши синтетик, учланма 
ацетат газламаларининг гигроскоплиги паст. Тукимачилик 
газламаларининг гифоскопиклик хусусияти сувнинг юти-
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лиши, сувли сирим капиллярлик курсаткичлари билан ха- 
рактерланади.

Сувнинг ютилиши — бевосита тулик, сувга туширил- 
ган газламанинг сув ютилиши булиб: у куйидаги формула 
ёрдамида х^исобланади:

бу ерда — сувда Хулланган газламанинг вазни, г; 
т̂  — намунанинг бошлангич вазни, г.

Сувли сигим 1 м  ̂ юзада граммларда сувнинг ютилиш 
мивдори булиб, г/м^ у куйидаги формула ёрдамида х;исоб- 
ланади:

ёки

С, =  0,01 С М - ,

бу ерда: — материалнинг юза зичлиги, г/м^.
Газламанинг капиллярлиги буйлама осилган намунанинг 

учидан маълум вак^т ичида сувнинг кутарилишидир.
Баъзида 100 фоизга як.ин хавонинг нисбий намлигида 

сакданган тукимачилик газламаларининг энг юк^ори намлиги 
хисобланади. Энг юк,ори намлик фоизда, куйидаги форму­
ла ёрдамида аникланади:

бу ерда — 98 фоизга як,ин нисбий хаво намлигида эк- 
сикаторда сак^ангандан кейинги намуна вазни, г; т^— кури- 
ган намунанинг вазни, г.

Газламаларда сув ютилиши ва сув сишмини аник^аш. Газ­
ламаларда сув ютилиши ГОСТ 3811-81 стандарти б р и ч а  
аник^анади. Унинг учун 4x4 см ли улчамдаги намуна кирк,- 
иб олинади. Х.ар бир намунанинг юзасида калам билан 3x3 
см улчамдаги ички квадрат чизилади. Синаш учун тайёр­
ланган намуналарнинг вазни аналитик тарозида аникдана- 
ди. Кейин таёкча (2) даги игнали рама (1) намунага санчи- 
лади ва 20±ГС хароратдаги дистилланган сувли стакан (3) 
га туширилади. Харорат термометр (4) буйича кузатилади.
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I
111И̂

101-расм. 
Газламаларда 

сув ютилишини 
аниклаш асбоби

30 минутдан кейин таёк^чанинг учи ушлаб 
олинади ва намуна юзасида механик ра­
вишда йирилган сувни намуна буйламаси 
буйича беш маротаба силкитиб туширила­
ди. К.иск,ич ёрдамида намуна олиниб, 3x3 
см улчамдаги квадрат к,ирк,илади ва унинг 
вазни аник^анади. Олинган натижаларга 
асосан юк^оридаги формулалар буйича 
х,исоб-китоб ишлари к,илинади ( 101-расм).

Газламаларнинг капиллярлигини анимаш. 
ГОСТ 3816-81 стандартига биноан 30x5 см 
намуна 1 соат давомида эозин суюк^иги 
бор сувга солиб турилади. Шу вак;т ичида 
суюк^икнинг кутарилиш баландлиги аник,- 
ланади. Газламанинг капиллярлигини Вен- 
гриянинг «Метримпекс» фирмаси ишлаб 
чик,арган махсус асбоб ёрдамида ани^лаш 
мумкин (102-расм). Бу асбобда бир вак,т- 
нингузида (30x5 см) олтита намунани си- 
наол мумкин. Намунанинг бир учи юн;ори- 
даги к,иск,ич 1 га мах^камланади. Бу киск^ич 

рама (2) га бириктирилган булиб, таёк^ча (3) буйламаси 
буйича сурилиши мумкин. Таёк^ча (3) мурват (4) ёрдамида 
ма\камланади. Намуналарни жойлаштиришдан олдин идиш 
(5 ) га I литр эозин аралашмали сув солинади. Шунда улчаш

чизгичи (6 ) нинг учи нолли 
х^олатида булсин. Бундай рама- 
нинг \олатини чегараловчи 
(7) к,айд этади. Кейин рама 
юк.орига кутарилиб, намуна­
лар кис^ичга мах^камланади.

Намунанинг пастки учига 
кушимча юк осилади ва ун­
дан сунг пастки к,исми игнали 
планка 8 га бириктирилади. 
Кейин юк олиб ташланади. 
Натижада, рама чегараловчи 
(7) гача туширилади. Шунда 
намунанинг учи сувга тегиб
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турсин. Бир к^анча дак,ик,адан сунг, сувнинг кутарилиш ба­
ландлиги курсаткич (9) ёрдамида аникданади.

3 2 - л а б о р а т о р и я  иши

ГАЗЛАМ АЛАРНИНГ ГИ ГРО С К О П Л И ГИ Н И  АНИКЛАШ

1. Газламаиинг асосий гигроскопли хусусияти урганилсии.
2. Газламаиинг суи ютилиши па сувлн сигимииииг курсаткичлари 

аниклаисин.
3. Турли курнмишдаги газламаларнинг капиллярлиги аник^тансип. 

Вакт утиши давомида капиллярликнинг узгариш эгри чизиги курил- 
сии.

Хисобот шакли

1. Суп ютилиши, сувли сигими тушунчалари урганилсин.
2. Синаш услуби к,искача ёзилсин.
3. Олинган натижалар куйидаги жадвалга ёзилсин.

Синала-
стгап

газлама
тури

Хуллашгача 
булган 

намунанинг 
вазни, П1„, г

0 „ 4 х 4  
см

3x3 
см

3x3  см ли 
хуллашдан 

кейинги 
иаму!1аиииг 

орирлиги 
г

Сув 
ютилиши 
С^, фоиз

Сувли 
сигим С̂ . 

г/м^

4. Газламаиинг капиллярли!
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19-§. ГАЗЛАМА РА Н ГИ Н И Н Г П И Ш И К Л И ГИ  БУЙИЧА 
НАВЛАРИНИ АНИКЛАШ

Тикувчилик газламаларининг нимага мулжалланганли- 
гига к.араб, ГОСТ 9733-61 стандартининг меъёрларига му- 
вофик. рангнинг турли физикавий-кимёвий таъсирларга: 
ёруглик, дистилланган сув, совун ва сода эритмалари, тер, 
ювиш, кимёвий тозалаш, дазмоллаш, курук ва хул )^олатда 
ишк^аланишга чидамлиги аникданади.

Газлама рангининг;^ар бир физикавий-кимёвий таъсир­
ларга чидамлилигини газламанинг дастлабки рангинингай- 
нишига к.араб х,ам, ок, газламаларга ишлов берилганда ранг- 
ни юк,иб к,олишига караб >̂ ам аник^аш мумкин.

Синалаётган газлама намунасининг дастлабки рангининг 
айниши ва ок. газлама намуналарининг рангни юк^тириши 
икки кулранг эталонлар шкаласи ва кук эталон буёкдар 
шк^шаси ёрдамида баллар билан ба^оланади. Кук эталон буёк,- 
лар шкаласи ёруглик, об-\аво таъсирида газламанинг даст­
лабки рангининг айнишини аникдаш учун ишлатилади.

Икки кулранг эталонлар шкаласидан бири физикавий- 
кимёвий таъсирлар натижасида газлама дастлабки ранги­
нинг айниш даражасини, иккинчиси ок. намунанинг ранг­
ни юк,тириш даражасини аникдаш учун ишлатилади. Кул­
ранг эталонлар шксшаси рангларнинг чидамлилигини 1 дан 
5 б1шлгача ба\олашга имкон беради.

Газлама рангининг физикавий-кимёвий таъсирларга чи- 
дамлилик даражаси каср билан белгиланади: суратга даст­
лабки рангнинг айниш баллари, махражга эса ок. намуна­
нинг рангни юк.тириш баллари куйилади.

1/1 балл — намунанинг ранги жуда айнийди, ок. газлама 
анча буялади; 3/3 балл — намунанинг ранги унча айнимай- 
ди, ок. газлама унчалик брлм айди; 5/5 балл — намунанинг 
ранги ва ок. газлама узгармайди; 3/1 балл — намунанинг 
ранги унча айнимайди, ок. газлама анча буялади; 4/3 балл — 
намунанинг ранги камрок. айнийди, ок. газлама унчалик 
буялмайди.

Агар газлама рангининг пишик.лиги белгиланган курсат­
кичларга мос келмаса улар брак к.илинади.

Совуи ва сода эритмасида газлама рангининг ниши^лиги- 
ни аник.лаш. Совун ва сода эритмасида к.айнатиб, газлама
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рангининг ПИШИ1У1ИГИНИ аник^аш учун 1 л дистилланган 
сувда 85 фоизли нейтрал олеин совунидан 5 г ва кальцина- 
цияланган содадан 3 г эритилади. Ок, газлама кушиб тикил­
ган намуна шу эритмада 30 минут к,айнатилади. Совутил- 
гандан кейин намуна 10 марта эритмага ботирилади ва си- 
к,иб ташланади. Иссик. ва совук, сувда чайкаб олинади ва 
очик, завода куритилади.

Рангнинг тер таъсирига чидамлилигини ани1у 1аш. Ранг- 
нинг тер таъсирига чидамлилигини аник/1аш учун газлама 
намунаси 5 г/л ош тузи ва 6 мл 25 фоизли аммиакдан 
иборат булган ва 45±2°С гача к^здирилган эритмага солина­
ди. 30 минутдан кейин намуна олиб кулда сик.илади ва яна 
эритмага солинади. Бу иш 10 марта такрорланади. Эритмага 
7 мл/л \исобида 98 фоизли сирка кислота кушилади. Хосил 
булган эритмада (45±2“С) намуна 30 минут сак^анади, кейин 
сик,илади ва \авода куритилади.

Рангнинг дистилланган сув таъсирига чнщамлилигини аник,- 
лаш. Рангнинг дистилланган сув таъсирига чидамлилигини 
синашда газлама намунаси ок; газламага кушиб тикилади, 
хона х^ароратида дистилланган сувда яхшилаб хулланади ва 
уни икки шиша булаги орасига олиб устига 4,5 кг ли юк 
бостириб куйилади. Шу >^олатидатермостатда 37±2°С да 4 
соат мобайнида сак^анади. Кейин рангли ва ок. намуналар­
ни ажратиб, уй ?^ароратида куритилади.

Газлама рангининг дазмоллашга, куруц ва хуллаб даз- 
моллашга чидамлилиг11ни аник^аш. Газлама рангининг даз­
моллашга чидамлилигини текширишда дазмол ип-газлама 
учун 190—210°С, вискоза, шойи ва жун газламалари учун 
140—160°С, ацетат ва капрон газламалари учун 115—120°С 
киздирилади.

Курук,дазмоллаб синашда 10x4 см улчамли намуна даз­
моллаш тахтаси устига юкорига к,илиб куйилади, тахта ус­
тига курук. ип-газлама ёпилган булади. Намунанинг устига 
15 секунд цайнок, дазмол бостириб куйилади.

Хуллаб дазмоллаш учун буялган намуна ва аппретлан- 
маган ок, миткал булаги дистилланган сув билан хулланади 
ва орирлигига 100 фоиз кушимча колгунича сик,илади. На­
мунани дазмоллаш тахтаси устига юза куринишини юк,ори- 
га килиб куйилади, устига коп булаги ташланади. Кейин
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намуна устига кайнок, дазмол 15 секунд бостириб к^^ймла- 
ди.

Бурлаб дазмоллашга ранпшнг чвдамлилигиии аниклаш, Бур- 
лаб дазмоллаб синашда рангли к;урук. намуна курук, миткал 
ёпилган дазмоллаш тахтаси устига к^^йилади. Намунанинг 
устига огирлиги 100 фоиз ошгунча \улланган ох, миткал 
булаги ёпилади ва устидан к^айнок, дазмол куйилиб, 15 се­
кунд сакданади.

Рангнинг курук, ва хул ишк^аланишга чидамлилигини 
синаш учун махсус асбобдан фойдаланади.

Синаладиган рангли газлама намунаси асбобнинг тик.и- 
нига таранг уралади ва \алк.а билан к^исиб куйилади. Асбоб 
столчасига ок, миткал булаги и и ёпиб, \сшк,а билан к^исиб 
куйилади. Даста ёрдамида столчани 10 см масофага 25 марта 
у ёкдан бу ёк.ка суриш йули билан рангли намуна миткал 
сиртига ишк^аланади. Бунда курук, намуналар ёки огирлиги 
100 фоиз ошгунча :\улланган намуналар синсыади.

Курук, ва хул ишк^алинишда ок, миткалнинг буялиш да- 
ражасини синаш учун \ам  шу асбобдан фойдаланади. Сина­
ладиган намуна асбоб столчасига ёйилади, ок, намуна эса 
тик,инга урстади. Даста ёрдамида столчани 10 см масофага у 
ёкдан бу ёк,ка 10 марта суриб, миткал синаладиган намуна 
сиртига ишк,аланади. Бунда ?̂ ам курук, намуналар ёки огир- 
лигм 100 фоиз ошгунича )^лланган намуналар сиНсшади.

Газлама рангининг кимёвий тозалашга чидамлилигини 
синаш учун рангли газлама намунасини ок. газлама намуна- 
сига кушиб тикиб, х^арорати 25±2°С ли уайтспирт тулди- 
рилган идишга солинади. Эритма шиша таёк,ча ёрдамида 30 
минут мобайнида аралаштирилиб турилади. Шундан сунг 
намуна сик^илади ва 80±2°С )^ароратда куритилади. Куритил- 
гандан сунг намун<шар бир-биридан ажратилиб, рангининг 
пишикдиги ба\оланади.

Газлама рангининг ёруглик ва об-^аво таъсирига чидам­
лилигини табиий шароитда ёки махсус асбоблар ёрдамида 
текшириш мумкин. Табиий ёки сунъий ёруглик ва об-х,аво 
омиллари синаладиган намунага \амда 8 та турли эталонга 
таъсир этилади. Этсшоннинг ранги 3 балл узгаргунга к.адар 
синовдавом эггирилади. Синаладиган намунаии синсшма- 
ган эталонларга таккослаб куриш йули билан газламаиинг 
ранги ба^оланади.
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ГАЗЛАМА РА Н ГИ Н И Н Г ПИШ ИК.ЛИГИ БУЙИЧА 
НАВЛАРНИ АНИКЛАШ

1. Газлама рангининг пишик;лигини совун ва сода эритмасида анмк- 
лаш услуби билан танишилсин.

2. Газлама рангининг балл билан ба\оланиш н билан танишилсин.

Хисобот шакли

1. Газлама рангининг пиш и м и ги  сопун па сода эритмаси \ам да 
дистилланган су» ёрдамида аник^ансин ва баллар билан ба\олансин.

2. Газлама раигининг пишик^лиги к,урук, ва хуллаб дазмоллаш ус­
луби ёрдамида аниклаисин,

3. Олинган натижалар стандарт курсаткичлари билан солиштирил- 
син ва газлама нави аник;1ансин.

3 3 - л а б о р а т о р и я  иши
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