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14– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	14-мавзу
	Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик, кошинлаш, гулқоғоз ёпиштириш, ойна солиш ишлари. Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1. Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик ишлари технологияси.
2. Гулқоғозлар билан пардозлаш ва ойна солиш ишлари.
3. Кошин турлари, кошинлаш ишлари технологияси.
4. Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлар.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Қурилиш ишлари, бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик, кошинлаш, гулқоғоз билан пардозлаш ва ойна солиш ишлари, ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш, технологияси тўғрисида билимга эга бўлишлари керак.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари, бўёқчилик ишлари технологиясини тушунтиради.
	Бўёқчилик ишлари технологияси бўйича бино ва иншоотларни барпо этишдаги жараёнларни таркибини, технологиясини билиб оладилар.

	Гулқоғозлар билан пардозлаш ва ойна солиш ишлари технологиясини тушунтиради.
	Ойна солиш ва гулқоғоз билан пардозлаш ишлари жараёнларини билиб оладилар.

	Кошин турлари, кошинлаш ишлари технологияси тўғрисида батафсил тушунтиради. 
	Кошин турларини билиб оладилар, кошинлаш ишлари технологияси тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш ишларини тушунтиради.
	Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлар ишлари технологиясини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 14-маъруза:

“Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик, кошинлаш, гулқоғоз ёпиштириш, ойна солиш ишлари. Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.1. Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.2. Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Кошин турлари, кошинлаш ишларини технологияси бўйича асосий  матниларни  кўрсатилиб тушунтирилади. (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради. (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.

Тинглаб тушуниб оладилар. 


1-илова 

Таянч  иборалар:

Пардозлаш, бўёқчилик, кошинлаш, гулқоғоз, жараён, елимлаш, турлари, ташқи юза, сопол плита, табиий плита, ойна солиш, сувли, рангли, лаклар, мойли шпаклёвка, шпатель, охакли, алиф, пигмент, керамик плитка, пластификатор, поливинилхлоридли, елимлар, мастикалар, клейстер, плинтус, олмосли ойна кескич ва бошқалар.

   2-илова

14 - маъруза. 

                      Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари.  Бўёқчилик ишлари. Кошинлаш ва гулқоғоз ёпиштириш ишлари. Кошин турлари. Жараён таркиби. Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш. Ойна солиш ишлари. 

       Хусусий уйларнинг яшаш хоналарини гулқоғозлар ёпиштириб пардозлаш кенг қўлланилади. Гулқозлардан ташқари турли қоплама ўрама ашёлар ҳам қўлланилади.   

       
Гулқоғозлар - асосан қоғоз асосида  тайёрланган ўрама ашё. Гулқоғозлар гулли ва гулсиз, бир тусли  ва кўп тусли қилиб ишлаб чиқарилади. Ҳозирги вақтда  гулқоғозлар кўпинча полимер ашёлар асосида тайёрланади. Гулқоғозлар (ГОСТ 6810-81) қуйидаги: А,АВ-босим; Б, БВ нақшли босма; В,ВВ-горфланган босма; Г, ГВ-такрорланган хилларга бўлинади (“В” индекс гулқоғозларнинг намликка чидамлилигини билдиради). Гулқоғозлар эни 500, 560 ва 600 мм, узунлиги 6, 10.5, 12, 18 м ли рулонлар тарзида ишлаб чиқарилади. Рулоннинг эни (мм) қуйидагича бўлганда гулқоғозларнинг фойдали эни (мм) қуйидагини ташкил этади; 500 да - 470 дан 480 гача; 560 да 530 дан 540 гача; 600 да - 570 дан 580 гача. Барча хил гулқоғозлар учун бўёқларнинг ёруғлик таъсирига чидамлилиги камида 5 балл бўлиши керак. Қуруқлайин ишқаланганда гулқоғозларнинг декоратив қопламаси ўчиб кетмайдиган бўлиши лозим. Гулқоғозларнинг фони доғлар, йўллар, оқиб тушган ва сачраган томчиларсиз бир текис бўлиши керак. Намликка чидамли гулқоғозларнинг тескари томони елим қатламли қилиб ёки усиз тайёрланади. Елим қатлами намлангандан ва қуригандан кейин гулқоғозларнинг юзага  мустаҳкам ёпишишини таъминлайди. Гулқоғозлар 1 ва 2 сортларда ишлаб чиқарилади; 1-сорт гулқоғозларнинг ҳошияларида узилишлар бўлмаслиги керак. 

    
Бордюрлар ва фризлар - бўйламасига гуллар туширилган қоғоз ҳошиялар. Улар гулқоғозларнинг хили ва гулига мослаган ҳолда уларнинг юқориги чети бўйлаб ёпиштирилади.  Бордюрлар эни 15 дан 160 мм гача ва узунлиги 25 м бўлган ғалтакларга ўралган ҳолда чиқарилади. Узунлиги 6 м ли бордюрлар рулонлар тарзида чиқарилади. Фриз рулонининг эни 240, 290 ва 480 мм ва узунлиги 12 м бўлади. Линкруст  (ГОСТ 5724-75) - тўлдиргич билан синтетик смола асосида тайёрланган пластик массадан иборат, қоғоз асос устига туширилган рельеф гулли рулон материал. У температура намлик режими нормал бўлган хоналарнинг ички деворларини пардозлаш учун мўлжалланган. Линкруст узунлиги камида 12 м, фойдали эни 500, 600, 750 ва 900 мм бўлган  (хошияларнинг эни ҳисобига олинмайди) рулон тарзида чиқарилади. Полотнонинг четларида эни 3...20 мм ли ҳошиялар бўлади. Линкрустнинг ҳошиялар бўйлаб энг кичик қалинлиги  0,5  мм, энг катта қалинлиги (рельеф бўйлаб) кўпи билан 1,2 мм, линкрустдан 10мм кенгликда қирқиб олинган тасма камида 0,1 МПа узиш кучига  бардош беради; сиртининг сув шимувчанлиги  100 см2 юзига кўпи билан  1 г ҳисобида. Линкруст юзаси бўялган ҳолда чиқарилади. Бу юзасида  узилишлар, бўлмалар, тешиклар, ёриқлар, кемтиклар, бегона аралашмалар, бошқа нуқсонлар бўлмаслиги керак. Рельеф гули полотнонинг ҳамма юзаси бўйлаб аниқ бўлиши лозим. Линкрустнинг қирқилган жойи сруктураси бўйича бир жинсли бўлиши зарур.  Линкруст рулонга ўзаксиз, ўнг томонини ичкарига қаратиб, ички диаметри камида 50 мм бўладиган қилиб ўралади. Линкруст рулони қоғозга ўралади ва панжарали ёғоч яшикларга вертикал ҳолатда жойланади. 

     
Қоғоз асосида тайёрланган поливинилхлоридли пардозбоп плёнка (изоплен) (ТУ 21-29-82)- узунлиги 1000, 1200, 1800 мм, эни 500, 600, 750мм, қалинлиги 0,3 мм ли рулонлар тарзида ишлаб чиқарилади. Улар ҳар-хил рангли сидирға, нақш босилган, хира ялтироқ бўлади. Температура-намлик режимли нормал бўлган бинолар деворлари ва пардеворларининг ички юзаларини пардозлаш учун ишлатилади. Поливинилхлоридли  декоратив пардозбоп  плёнканинг (ГОСТ  24-944-81) ПДСО типидаги орқа томони маҳсус қоғоз билан химояланган елим қатлами қилиб, ПДО типидагиси эса елим қатламиси қилиб рулонлар тарзида ишлаб чиқарилади. ПДО плёнкаси рулонининг узунлиги 150 м, эни 1500...1600 мм, қалинлиги  0,15 мм; ПДСО типидагисининг узунлиги 15 ва 800 м, эни мос равишда 450...500 ва 900 мм, қалинлиги 0,15 мм бўлади.  Плёнканинг ўнг юзаси сидирға ёки нақш босилган, босма гулли, кўп рангли бўлади. Бўйлама йўналишда 9,8 ёки 11,8 МПа куч билан чўзилганда узилади. Плёнка турар-жой ва жамоат бинолари хоналарининг ички деворлари, эшик тавақалари  ҳамда девор ичига қурилган мебелларнинг махсус тайёрланган юзаларини декоратив пардозлаш  учун мўлжалланган. Клейстерлар, елимлар, ва мастикалар. Гулқоғозлар, линкруст, газета, картон, пардозбоп декоратив плёнкалар, рулон, лист ва бошқа материалларни юзага ёпиштириш учун кўплб клейстерлар, елимлар, мастикалар таркиблари ишлатилади. Пардозлаш ҳамда қоплаш материалларининг зичлиги ва сифатига қараб ҳар-хил ёпиштириш хусусиятига эга бўлган ёпиштирувчи таркиблардан фойдаланилади. Масалан, зичроқ, материаллар юзаларига пишиқроқ  ёпиштирувчи таркиблар билан ёпиштирилади. 

     
Эланган жавдар унидан тайёрланган клейсер яхши ҳисолбланади. Бундай клейстер пишиқ, чўтка  билан суриш осон бўлади, бироқ тўқ рангли бўлгани учун  уни  юқори  сифатли гулқоғозлар ёпиштиришга ишлатиб бўлмайди. Бундай гулқоғозларни ёпиштириш учун майда тортилган ва яхши эланган қорабуғдой. Турли ўрамдаги ранги ва гули бир хил гулқоғозлар баъзан рангининг қуюқлиги билан фарқ қилади. Шунинг учун ранги бир хил ўрамларни ажратиб, неча бўлак чап ва ўнг қирраси қибқилган гулқоғоз кераклигини аввалдан аниқлаб олиш кеарк. Шундан сўнг гулқоғозлар керакли узунликдги бўлакларга бўлинади, бунда қоғознинг киришиши ва хонанинг баландлиги бир хил бўлмаслигини ҳисобга олиб, гулқоғоз узунроқ қирқилди, гуллари аввал бир-бирига мослаштирилади. Юқори қисми горизонтал чизиқ бўйига аниқ қилиб қирқилади, узунасига қўшимча қисми пастки плинтусга тақаб қирқилади. 

    
Бир йўла крахмал елими тайёрланади. Бу жуда осон. 10 квадрат метр гулқоғозга 1 килограмм крахмал ва 100-200 грамм қуруқ дурадгорлик елими керак бўлади. Крахмални илиқ сувда қуюқ қаймоқ даражасига етгунча аралаштиринг. Шундан сўнг 5 литр қайноқ сув қўшиб, яна  яхшилаб қориштиринг. Агарда крахмал елими яхши тайёрланмаса, уни оловда эмас, балки сувли идишда қайнатинг. Дурадгорлик елими алоҳида қайнатилади, сўнгра крахмалга қўшилади. Тайёр бўлган елим докадан ўтказилади. Иссиқ елим билан фақат газеталарни ёпиштириш мумкин. Гулқоғозлар эса бўёқ суркалиб кетмаслиги учун совуқ ҳолатда ёпиштирилади. Қирқилган гулқоғоз бўлаклари тескари ўралади ва газета тўшалган қуруқ ерга юзини пастга қаратиб бир жойга тўпланади. Ҳар бир бўлак уст қисмлари қиррадан 1,5-2 сантиметр чиқиб туриши керак. Девор бурчагидан  гулқоғоз энига тенг миқдорда жой белгилаб шовун ёрдамида аниқ вертикал чизиқ тортилади, шу  бўйича биринчи бўлак ёпиштирилади. Ҳар бир девор елимланаётган шу усул қайтарилади. Чизиқ белгилаб олинган гулқоғоз бўлакларига крахмал елими суркалади, аввал бўлакнинг ўртасига энлик ва қалин  қилиб суркалади ва шундан сўнг бўлакларнинг ҳар тарафига бир текис қилиб ёйилади айниқса четларига яхшилаб суртилади. Гулқоғозлар намланиб, шишиб ва юмшоқ бўиб қолган тақдирдагина маҳкам ва текис елимланади. Агарда гулқоғоз жуда нам тортиб қолса, у ҳолда крахмал елими ва яна қайта суртилади. Елим суртилган бўлак кўтариб, белгиланган чизиқ бўйича аниқ  елимланади, бу пайтда тоза, қуруқ  латта билан девор оралиғидаги ёриқни беркитиб турадиган ва бошқа керакли жойларнинг атрофи қирқиб ташланади. Биринчи бўлакчага  иккинчиси елимланади, бунда гулларнинг бир-бирига мос тушишига эътибор бериш керак. Бурчаклари бужмайиб қолмаслиги учун гулқоғоз учма-уч елимланади. Ноқулай жойларга, айтайлик, иситиш радиаторлари орқасига гулқоғоз ёпиштиришмаса ҳам бўлаверади - яхшиси рангига мослаб бўяб қўйган маъқул. Дераза ойналари очиқ пайтда елвизак шамолда гулқоғозларни ёпиштириш мақсадга муофиқ эмас, акс ҳолда гулқоғоз йиртилиши ёки кўчиб тушиши мумкин.

    
Плинтуслар ва девордаги бошқа тешик қопламаларига гулқоғозни тақаб қирқиш маъқулдир. Гулқоғоз елимлашдан аввал плинтуслар, тешик қопламалари ва девор орасидаги ёриқларни яхшилаб тозалаб, гипс қоришмаси билан суваш зарур. Сўнгра қуритиб, текислаб, плинтус усти ва тешик қопламалари  тарафи  3-5 см кенгликда мойли бўёқ билан мойланади. Ҳар гал қуритиб, икки маротаба мойланган маъқул. Елимлашдан олдин жойлар алиф қолдиқларини кетказиш учун қайноқ сувга ҳўлланган латта билан артиб чиқилади, умуман эшик ва девордаги тешик қопламаларини ҳам плинтусларни гулқоғоз елимлашдан аввал мойлаган маъқул, шунда гулқоғоз мустаҳкамроқ елимланади. Деворнинг юқорисини мой бўёқда, яхшиси белила билан 3-5 сантиметр энликда оқлаган маъқул. Бундан ташқари, деворнинг юқори тарафи, часпаклар ёки тешик қопламалари, бурчаклари ва қоғоз бурчакларининг бир-бирига ёпиштириладиган жойларга крахмал елим суртилди.      
Гулқоғозлар юзасини ифлослантирмаслик учун эҳтиётлик билан ёпиштирилади. Елим қолдиқлари дарҳол қуруқ латта билан артилади. Баъзи қоғозлар бўртиб қолса, улар яхшилаб  текисланади ёки игна билан тешилади.  Гулқоғоз ёпиштиришда баъзи эҳтиёт чораларини кўриш зарур. Электр резеткалари бор ерларга гулқоғоз ёпиштиришдан олдин электр тармоғидан ток узилиб, пробка олиб қўйилади. Агарда хонада электр ўтказгичлар очиқ ҳолда бўлса, уларни гулқоғоз билан елимлаш ман қилинади, бу ёнғинга олиб келиши мумкин. Гулқоғоз ёпиштиришдаги жараёнлар 7.1 ва 7.2 расмларда кўрсатилган.  

Ойна солиш ишлари

 
Ойна солиш ишларини бажаришда ўзига хос миришкорлик талаб қилинади ва ҳар-хил материал ва асбоб-ускуналардан фойдаланилади. Бу  ишлар ойнани ўлчаш, қирқиш, ўрнатиш, замазка тайёрлаш  ва уни суркаш каби жараёнлардан иборатдир. Замазка ўрнига ёғоч ёки рейкалардан ҳам фойдаланиш мумкин.  Ойна солиш учун ойна, майда михлар ёки ингичка  сим, замазка керак бўлади. Дераза ва эшик ҳар хил ўлчамларга эга бўлиб, қалинлиги 2, 2,5; 3, 4, 5 ва 6 мм бўлади. Яшаш  хоналаридаги ойналарига асосан қалинлиги 2-3 мм бўлган ойналар ишлатилади. Ойнани сотиб олинаётганида унинг ўлчамларидан кам чиқит бўлишини мўлжаллаш лозим. 
Замазка тайёрлаш учун бўр ва алиф мойидан  фойдаланилади. Бўр фақат қуруқ ва эланган бўлиши лозим. Замазкани қуйидагича тайёрланади. Тунука ёки фанера устига бўрни тўкиб, воронка ҳосил қилинади ва унга алиф мойи қуйилади. Сўнг шпател ёки бошқа куракча билан қуюқ хамир ҳолатига келгунча аралаштирилади. Бундай тайёрланган замазка одатда оқувчан  ва қўлга ёпишадиган бўлади, шунинг учун ундан бундай ҳолатда фойдаланиш мумкин эмас. Ҳақиқий замазкани тайёрлаш учун юқоридагидек тайёрланган замазка ҳамирига қуруқ бўрни оз-оздан қўшиб қўлга ёпишмайдиган бўлгунча қорилади. Замазкага белила ёки сурик бўёқларини қўшиб рангли қилиш мумкин. Бу ҳолда замазканинг мусаҳкамлиги ҳам ортади. Замазкани бир-икки кунлик ишга етадиган қилиб тайёрланади. Полиэтилен қопчада оғзини яхшилаб боғлаган ҳолда сақланади. Ойнани маҳкамлаш учун ингичка ва узунлиги 15-20 мм ли михчалар ишлатилади. Йўғонлиги 1-1,5 мм ва икки-уч букканда синадиган пўлат симдан ҳам ойнани маҳкамлашда фойдаланиш мумкин. Бундай симнинг 1 килогарамми 700 пог. м ойнанинг ўрнатишига етади. Ойнани олмослиги ёки роликли ойнакескичлар ёрдамида қирқилади. Булардан ташқари омбор, линейка, болғача, искана ва шу каби асбоб- ускуналар ишлатилади. 

    
Олмосли ойна кескич энг яхшиси ҳисобланиб, кичкина ёғоч ёки  пластмасса дастали болғача шаклида бўлади. Болғача томонига олмос зарраси ўрнатилади ва ойнани синдириш учун ўйиқларга эга бўлади.  Олмос зарраси ойнани жуда кам чуқурликда қирқади, тўғрироғи, тирнайди. Шу тирналган из бўйича ойна осонликча синади. Олмосли ойнакескични ишлатганда уни ойнага куч билан босилмайди,  фақат енгил ҳаракатда ўз оғирлиги ҳолатида чизиб кетилади. Олмосли ойнакескичнинг нархи юқори бўлгани учун оддий хаваскор усталар ойнакескичдан ўз уйларининг деразаларига ойна солишда бемалол фойдаланишлари мумкин. Бундай ойнакескичларнинг қаттиқ қотишмадан тайёрланган учта ролики бўлади. Айнан шу ролик қирраси ойна қирқади. Ҳар бир ролик 300 погон метр узунликгача ойнани қирқишга мўлжалланган. Ролик ўтмаслашганда бошқасини айлантириб ўрнатилади  Ролик ўтмаслашганда; уни ойнага кучлироқ босиб юргизилади. Бу ҳолда юпқа ойна синиб кетади. Шунинг учун фақат қалин ойналарнигина қирқиш мумкин. Ўрнатиладиган ойна ўлчамини фальцлар орасидаги масофадан 2-3 мм қисқароқ қилиб қирқиш керак. Агар фальцлар  орасидаги масофа узунлиги бўйича 500 мм ва эни бўйича 300 мм бўлса, ўрнатиладиган ойна узунлиги 497-498 мм ва эни 297-298 мм ҳолда қирқиш лозим. Ана шунда ойна дераза кўзига бемалол тушади ва ёғоч намиққанда шишиб ойнани синдириб юбормайди. Ойнани фақат қуруқ ва тоза ҳолатда қирқиш керак. Ойна солувчи  усталар одатда ойнанинг қирқиладиган ўрнини бармоқ юргизиб артиб олишади. Қирқиладиган ойна таги текис  ва букилмайдиган бўлиши лозим. Ойна қирқишни янги ўрганувчилар линейка бўйлаб қирқишлари керак.  Унда ойна четини белгилаб олинади ва шу белгига ойна кескични қўйиб, уни линейкани тақаб, параллел жойлаштирилади. Ойна кескични узоқдан ўзига томон юргизилади. Роликли ойнакескич ишлатилганда уни ойна юзасида оқ из қоладиган даражада  босиб қирқилади.  Ойнани синдириб олиш учун текис қиррали стол четига қўйиб бир хил кучда босилади. Агар ойна яхши қирқилмаган бўлса уни таг томонидан кескич билан авайлаб дарз ҳосил бўлгунча уриб чиқилади. Унча катта  бўлмаган ойна бўлакларини ойнакескичнинг ўйиқлари ёрдамида синдириб олинади. Ойнани қирқиш  ва синдириш йўллари 7.3-расмларда кўрсатилган. Ойна солишгача дераза ёғочлари яхши  қуриган, алифланган бўлиши керак. 

    
Қирқилган ойнани дераза кўзига ўрнатилади. Ойна фальц четларидан бир хил масофада бўлиши керак. Сўнг ойна сим (шпилька) ёки михларни ҳар 20-30 см оралиқда қоқиб маҳкамланади (7.4-расм). Сим ёки михни искана ёрдамида ойна юзасига сирпанма ҳаракатлантириб қоқилади. Ойналарни штапик  (ингичка рейка) ёрдамида  маҳкамлаш қулайдир. Бунда фальцлар орасидаги шамол  ва сув  ўтиб кетмайди. Ҳар қандай холда ҳам фальцлар замазкаланади (7.5-расм.).    

3-илова

                                Бўёқчилик ишларини ташкил қиилиш. 

          Бўёқчилик ишлари механзмлар ва инвентарь мосламалардан фойдаланиб, поток усулида бажарилса, юқори мехнат унумига эришиш мумкин. 

Масалан турар жой биносини пардозлашда 25 кишидан иборат бригадани звеноларга бўлинади. Ҳар қайси звенога маълум ишлар топширилади. Бу ишларнинг кетма-кет бажаришдан яъни звено кетидан иккинчи звено юриб ишлашидан  узлуксиз оқим  ҳосил бўлади. 

1-звено уч кишидан иборат; бўёқлари юзаларни чанг ва ифлосликларидан ва унга грунтовка беради. 

2-звено беш кишидан иборат; бўёқчилари юзани грунтовкалайди ва сувоқ юзига сидирға шпаклёвка беради. 

3-звено беш кишидан иборат;  дурадгорлик буюмларининг ҳаммасини оҳирги марта бўяшга тайёрлайди. 

4-звено тўрт кишидан иборат; деворлар юзасини бўяшга тайёрлайди ва юзага биринчи марта мойли бўёқ қатламини беради. 

5-звено уч кишидан иборат;  юзани сувли аралашмалар билан пардозлайди.

6-звено беш кишидан иборат; ҳамма юзаларни охирги марта бўяб чиқади. Бошқа усулда ҳар қайси звено унга бириктирлаган хонани батамом пардоздан чиқаради,  звено-звено бўлиб ишлаш ўзига хос афзалликларига эга,  бунда бўёқчиликнинг шахсий жавобгарлиги ортади. 

                                          Хавфсизлик техникаси.

           Компрессор  ва бошқа механзмларда ишлашга, бунинг учун махсус  тайёргарлиги ва гувохномаси бўлган ишчиларга  қўйилиши мумкин. Босим билан ишлайдиган механзмда сигнал бериш асбоби бўлиш керак. Электр двигателли механзмлар албатта ерга уланган бўлиши кеарк. 

Ранг тайёрлаш устахоналарида ва юзалари бўялаётган хоналарда винтилация яхши бўлиши керак. Зарурли буғлар ажраладиган бўёқлардан фойдаланилганда   респиратор  тақиш лозим. Мойли бўёқ ишлатилаётган  жойда чекиш ман этилади. 

Оҳакли аралашмалардан терини сақлаш лозим. 

Ҳавоза ва сўрилар, нарвонлар ва осма кажава қимирламайдиган қилиб мустаҳкам ишланган бўлиши лозим. 

Бўёқчилик ишларини сермеҳнатлигини камайтириш мақсадида:

1.бўёқли таркибларни марказлаштирилган ҳолда тайёрлаш хажмларини кўпайтириш;

2.бўёқларни суркашнинг самарали усулларини қўллаб, уларни сарфлаш камайтириш;

3.”хўл” қопламаларни қисман плёнкали ва бошқа қопламалар билан алмаштириш. 

4.мойли сувли ва хокозо таркиблар ўрнига тайёр ҳолдаги сув эмульсияли, латексли  эмалли ва бошқа полимер таркибларни кенг ишлатиш кўзда тутилади. 

Тажрибаларнинг кўрсатишича, иш хажми катта бўлганида ишни бригададаги ишчилар сони  15-20 нафар кишидан иборат қилиб танлаш мақсадга муофиқдир.  Асосий асбоб-ускуналар ва мажмуали механизациялаш воситлари  1,2,3 ва 4 расмларда келтирилган.   

                                           Кошинлар ишлари    


Кошинланган девор юзасининг мустаҳкамлиги ва узоққа чидамлилиги  кўп жиҳатдан  асосни тайёрлаш  сифатига боғлиқ.. агар асосининг юзаси ифлос бўлса, кошин юзаси яхши ёпишмайди ва  қоришма ёки  мастика билан бирга асосдан кўчиб тушади.  Асосни кошинлашга тайёрлаш ҳамда плитклардан пол ётқизишда қуйидаги операциялр бажарилади: 

      Юзалар оқиб тушган қоришма ва кирдан тозаланади, дўнгликлар  текисланади;

      Чуқурликлар, майда нотекисликлар суваб текисланади ва цемент пардадан  тозаланди ёки юза тилиб чиқилади;

       Юзани чангдан тозалаб, сув  билан ювилади, мой доғлари кеткизилди ва тайёрланган юза цементли сув ёки бошқа таркиб (масалан,ПВА дисперсиянинг сувдаги эритмаси) билан грунтланади. Вертикал юзаларни кошинлашдан олдин уларнинг текислиги, пол устки қопламасининг сатҳи текширилади ва у хона деворларга маҳкамланади. 

        Девор ва пардеворларнинг йўл қўйилган ўлчамларидан фарқ  қиладиган юзалари тузатилиши керак. Кошинланадиган деворларнинг юзаси вертикалдан 10 мм дан ортиқ оғмаслиги  керак. Асосдаги  маҳаллий нотекисликлр  2 м ли рейка ёрдмида  аниқланади; улар 10 мм дан ошмаслиги лозим.  Бетон юзалар синчиклаб текширилади. Агар юза  вертикалдан 10  ортиқ оғган бўлса, цемент қоришмаси билан текислаш лозим, лекин силлиқлаш ва ишлқалаш  шарт эмас. Агар юза вертикалдан  15 мм дан ортиқ оғган бўлса, унг пўлат тўрни яхшилаб  маҳкамлаб, устидан цемент қоришмаси билан суваб текислаш керак.

       Юзалардаги 10 мм дан катта махаллий дўнгликлар чопиб ташланади ёки цемент  қоришмаси билан текисланади.  15 мм ли  ва ундан  чуқур  чуқурчалар цемент қоришмаси билан  тўлдирилади. Бундай нуқсонли жойлар  кошинлаш олдидан  ПВА дисперсиянинг  7-10% ли сувдаги  эритмаси билан грунтланади. Мой доғлари 3% ли сульфат кислота ёки 5% ли каьцинацияланган сода эритмаси билан кеткизилади.  Кеткизилгн доғлар  ўрнидаги кислота  қолдиқлари чўткалар ёрдамида  тоза сув билан ювиб йўқотилади. Тахтача асосга яхшироқ ёпишиши учун юза пневматик ёки электр болға  ва скарпель ёрдамида ўйиб чиқилади. Ўйиқлар сиртидаги чанг сувда хўлланган чўтка билан кеткизилади. Ғиштин деворлар, устунлар ва пардадеворларнинг очиқ чокли юзалари (чоклар 15 мм чуқурликда қоришмага  тўлдирилмаган бўлади) текширилади. Юзани вертикалдан оғиши, шунингдек белгиланган норамадан катта махаллий нотекисликлар цемент қоришмаси билан текисланади. Юзадаги  қотиб қолган қоришма, лой пўлат шпатель ёки металл чўтка билан тозаланади. Чанг сиқилган ҳаво билан ёки сувда хўлланган билан тозаланади.  Ғиштин деворнинг  омонат жойлари ва сирти кўчган айрим ғиштлар деворни болға билан уриб кўриб аниқланади. Топилган нуқсонли жойлар, шунингдек шикастланаган жойлар цемент қоишмаси билан тўғриланади.  Чоклар қоришма билан тўлдириб терилган ғиштни юзаларни қотиб қолган  қоришмаси лой, чангдан тозалашдан ташқари, пневматик  болға ёки дастаки асбоб билан ўйиб чиқилади.  Ғиштин деворларнинг юзалари сув билан ювиб чиқилгандан сўнг  кошинлашга тайёр ҳисобланади.


Ғиштин деворлар, устунлар ва пойдеворлар юзаларига тахтачалар қоришма билан эмас, мастика билан ёпиштириладиган  бўлса, улар аввал қуйидаги таркибли (массаси бўйича улушларда) оҳак-гипс қоришмаси билан сувб чиқилади: 1: 0,5:3 (оҳак:гипс:қум). Мастика асосига яхши ёпишиши учун сувалган юзага қўшимча қатлам суркалмайди. Асосни кошинлашга суваб тайрлаш ишларини одатда сувоқчилар бажаришади. 

   Ёғоч юзаларга керамик тахтачалар ёпиштириладиган бўлса, кошин қатламини ёғоч асосдан ажратиб турадиган  ҳаво қатлами бўлиши  керак. Маълумки, намлик таъсирида ёғоч тоб ташлайди  ва ёрилиб кетади. Ҳаво қатлами эса ёғоч девор тоб ташлаганда  кошин қатламини  шикастланишдан асрайди. Керамик тахтача билан кошинлашдан олдин ёғоч деворга бир-биридан  40 см масофада 2-2,5 см қалинликдаги тахтача ёки рейкалар қоқиб чиқилади. Ёғочли жойларнинг ҳаммасига  чиришдан асровчи анисептик таркиб суркалади. Тахтача ёки рейкаларга  гидроизоляцион ашё (рубероид) қоқиб чиқилади, унинг устидан майда кўзли  сим тўр тортилиб, майда мих билан маҳкамлнади.  Сўнг юзанинг вертикаллиги ва горизонталлиги текширилади. Тўр устидан цемент-қум қоришмаси чапланади. Қоришма тўрга яхши ёпишиши учун қоришмага  1:3 (цемент-қум) таркибли (масса бўйича улушларда) қоришмабилан сувалади. Тўр устидаги умумий сувоқ қатлами 20 мин дан ошмаслиги керак. Сувалган юзага қўшимча  қатлам суркалмайди. Сувалган юзадаги қоришма қотгандан кейингина уни кошинлашга киришилади. Заводда тайёрланган йирик панелли деворларва пардеворлар юзаси силлиқ ва текис бўлади. Уларни кошинлаш учун 2-3 мм қалинликда мастика суркаб, тхтачалар ёпиштирилади.  Бундай деворлар ва пардеворларнинг  юзаси кошинлашдан олдин шпатель ёки қирғичлр билан қоришма ва лойдан яхшилаб тозаланади, кейин латта билан тилиб, сув билан ювилади. Айрим нотекис жойлар 1:1:6 (цемент 6оҳак: қум) таркиби (масса бўйича улушларда) қоришма билан сувалади. Гипс-бетон пардеворлар юзасидаги нотекис  жойлар гипс-цемент пуццолан боғловчи (ГЦПВ) асосида тайёрланган қоришма билан текисланади. Деворларнинг тўғрилигини текшириш қуйидаги изчилликда бажарилади. Шипдан 140-150 мм масофада  ва туташ деворлар  бурчакларидан 50-60 мм масофда михлар 1 ва 2 қоқилади.  (6.1-расм). Михларнинг қалпоғи девор сиртидан 10-15 мм чиқиб  туриши керак; бу бўлажак кошининг қалинлигига тўғри келади.  Қоқилган михларнинг қалпоқларига тақаб  ва таранг қилиб ип тортилади. Тортилган ип ўртасига мих 3 ни шундай қоқиш керакки, қалпоғи ипни эгиб юбормайдиган бўлсин. Бир ишчи мих 1 қалпоғидан (6-1 расм) шовун 10 туширади, иккинчи ишчи эса деворнинг  пастига мих 4 ни шундай қоқадики, унинг қалпоғи  шовун ипига тегиб турадиган бўлсин. Мих 4 бўлажак кошининг пастки қатори балндлигида қоқилади. Навбатдаги мих 5 девор баландлигининг ўртасига қоқилади, унинг  қалпоғи ҳам шовун ипига тегиб туриши керак. Деворнинг бошқа юурчанида ҳам худди шу иш бажарилади, яъни михлар 6,7 ва 8 бирин-кетин қоқиб чиқилади. Ипларнинг тўғри тортилганлигини текшириб,  девор диоганали  бўйича ип тортилди  ва мих 9 қоқилади. Деворга иплар тортиб чиқлгандан сўнг ҳамма қоқилган михларнинг қалпоқлари бир текисликда ётади. Девор текислигидан кошин қалинлигида  чиқиб турган михлар маркалар, яъни кошин устки юзасининг айрим нуқталарни белгилайдиган нишонлар бўлиб ҳисобланади. Кичик хоналардаги деворларнинг тўғрилигини текширишда тўртта марка  (ҳар бир бурчакка биттадан) ўрнатилади. Деворларга ип тортилиб, маркалар ўрнатиладиган сўнг режалашга киришилади. Букма метр ёки рулетка ёрдамида бўлажак кошин қаторлари белгилаб олинди, ҳар ьир қаторга ёпиштириладиган тахтачалр сони аниқланди. Кошинлашдаги юзанинг характерли нуқтлари, масалан, бурчаклари таянч нишонлар 11 билан  (6.1-расм), яъни гипс қоришмаси билан ёпиштирилган кошин плиткалари билан маҳкамланади. Кошиннинг  узун қисмларида нишон қаторлар 12 ёпиштирилади. Ўрнатилган таянч нишонлар ва нишон қаторларнинг вертикллиги газчўп ва шовун билан текширилади. 


Агар деворнинг кошин тепаисдаги қисми суваладиган бўлса, плиткаларнинг карниз (устки) қторини ўрнатиш учун кошинланган панель сувоқ текислигидан 5-10 мм чиқиб туриши керак. 


Юзаларнинг тўғрилигини текширишд ва нишонларни назорат ўлчаш асбобларини  ва мосламалардан фойдаланилади. Улар марка нишонларидан  қанча ўрнатиш кераклигини тўғри аниқлашга имкон беради. Деворларни кошинлашда тахтачаларни ёпиштириш учун цемент-қумли қоришмалар ишлатилади. Кошинларнинг иш ўрнига тайёр ҳолда келтирилган  қоришмалар  ёйилувчан бўлиши, зарур қалинликда текис яхлит қатлам тарзида  ёйилиши, асосида зич ётиши лозим. Қоришманинг ёйилувчанлиги  унинг силжувчанлиги, яъни  эталон конусининг  4-6 см га тенг ботиш чуқурлиги  (қуюлиб қолган қоришмаларнинг  силжувчанлиги камаяди) билан ҳамма сувни тутиб туриш хсусияти, яъни ғовак асосга ётқизилгнда қатланмаслик хсусияти билан белгиланади. Цемент миқдори кам  (кучсиз) қоришмалар унча мустаҳкам бўлмайди, лекин унча ёйилмайди ва асос ҳамда плиткага яхшироқ илинди. Цемент миқдори кўп (кучли)  қоришмалар мустаҳкам  бўлади, лекин вақт ўтиши билан плитка асосдан кўчиб кетади. Тахтача ёпиштириш ишларида хажми бўйича улушларда тозланадиган цемент-қумли қоришмалар ишлатилади. Вертикал юзларни кошинлаш учун 400 маркли цементда тайёрлнадиган қоришмаларнинг таркиби қуйидагича бўлади: боғловчи: тўлдиргич-1:6, 500-600 маркали цементда тайёрланганда-1:8. Пластиклигини ошириш  учун қоришмага пластификаторлар, масалан, милонафтнинг сувдаги 5% ли эритмаси 1м3га 1,2 кг миқдорида қўшилди. Бундай қоришмларнинг силжувчанлиги 5-6 см; маркаси камида 50. Асоси текис юзлар, маслан, йирик панелли деворларининг юзалри мастика ва қуюқ мойли бўёқлардан фойдаланиб кошинланади. Кошинлаш ишларида турли туман асбоб ускуна  ва мосламалардан  фойдаланилади (6.2-расм). Миршкор уста шулардан ўзига маъқул келганини танлаб олиш мумкин. Хоналар деворларнинг бир қисми ёки ҳаммаси  сирланган керамик тахтачалар (кошинлар) билан кошинланади. Деворларни кошинлашда тахтачалар қаторини жойлаштиришнинг қуйидаги  хиллари бор:  ҳар бир горизантал тахтачалар қаторидаги вертикал чоклрни  қочириб жойлаштириш; плиткалар қаторларини  чокма-чок жойлаштириш, бунда горизантал ва вертикал чоклар тўртбурчак  тўрни ҳосил қилади, диоганаль бўйича жойлаштириш, бунда чокларнинг ўзаро перпендикуляр чизиқлри пол текислигига қия жойлшади (6.3-расм). Деворларникошинлаш уларнинг юзасига қоришма ёки михлардан вақтинчалик маркалар ўрнатишдан бошланади. Ҳар қайси марканинг баландлиги кошинлар остига  солинадиган қоришма  қатлами қалинлигига мос  (7-15 мм) қилинади. Юзадаги айрим нотеисликлар ва вертикалдан 15 мм дан ортиқ фарқ қиладиган жойлар цемент қоришмаси билан тўғриланади,  лекин силлиқланмайди. Кошинлар яхши ёпишиши учун бетон юзаларга кемтиклар қилинади. Кошинланадиган юзалар қоришма оқмалари, лой, чангдан тозаланади ва сув билан ювилади. Мой доғлари хлорид кислотанинг 2-3% ли эритмаси ёки кальцинацияланган соданинг 5% ли эритмаси билан кеткизилади.
Олдин кошинланадиган юзанинг контурлари белгилаб олинди.


Кошиннинг таги соф пол сатҳидан бошланади. Бунинг учун деворнингўртасидан бошлаб плиткаларни қоришмасиз қўйиб қўриб бир қаторга тахтача кетиши аниқланади.    Кошинланадиган  юзанинг вертикал контурларини аниқлаш учун деворнинг қарама-қарши учларига бўлажак кошин тепаисдан юқорироққа пўлат қозиқча1 қоқилади. (6.3-рсм). Ундан шовун бўйича ип 2 тортилади ва шу ипнинг тўғрисидаги полга яқинлаштириб қозиқча қоқилади ва ипнинг бўш учи шу қозиқчага боғлаб қўйилади. Бу иш деворнинг охиригача давом эттирилади. Вертикал чокларнинг йўналиши ва кошиннинг  ён ёқлари белгилайдиган бу иплар ишнинг охиригача олиб ташланмайди. Туташувчи девор билан тортилган ип орасида бурчакдаги шаклдор пилитка қалинликдан кичикроқ оралиқ қолдирилади. Кошиннинг чети ипга 3-4 мм етказмай терилади, лекин бу ҳол чокнинг вертикал чиқайтганини текширишга халақит бермайди. Ҳали поли битмаган хоналарда девор кошиннинг пастки нишон қатори баландлиги пол қалинлигига тенг бўлган рейка 3 устига терилади. Тахтача қозиқчаларга маҳкамланган режа ип бўйича ёпиштирилади. Шундан сўнг горизантал ва вертикал чокларнинг вазияти олинади. Кошиннинг сиртини текшириб, бурчакларг нишонлар ўрнатилади. Нишонлар бурчаклардан плитка энига тенг оралиқда туриши керак. Агар кошинланадиган юзанинг узунлиги 4 м дан ортиқ бўлса, оралиқ нишонлар ўрнатилади. Нишон тахтачалар кошинланадиган юзанинг юқори  бурчакларига (кошин устки ва ўрт қаторларининг боши ва охирига)  цемент қоришмаси билан маҳкамлнади ҳамда пастки нишон қатор текислигига ўрнатилган вертикал  режа ип бўйича текисланади. 

    Деворлардан пастдан юқорига томон горизантал қаторлар қаторлар тарзида кошинланади. Ҳар бир қаторда олдин энг четки тахтачалар ёпиштирилади ва улар режа иш тортилади. Тахтачаларни ёпиштираётганда чокларнинг вертикаллиги текширилади, кошиннинг сирти эса газчўп билан текширилади. Бошқа қаторлрнинг тхтачалари ҳам шу тартибда ёпиштирилади.  

    Тахтачаларни ёпиштириш. Тахтачаларни ёпиштиршга киришишдан олдин девор  сирти катта чўтка ёрдамида сув билан хўллаб чиқилади. Шунда ёпиштириладиган тахтачалар қоишма қатламидаги намни шимади ва деворга яхшироқ ёпишади.  Тахтачани ёпиштиришдан олдин орқа томони ҳўл латта билан чангдан артилди ва шу томони яшикдаги қоришмага теккизиб олинади. (6.4-расм,а). Шундай қилинса, плитка қоришма қатламига яхши ёпишди. Сўнгра тахтача орқасининг бурчакларидан бирига кесик пирамида шаклида қоришма қўйилади. Ортиқча қоришма куракча билан кесиб олинади (6.4-расм,б). Шундай қилинса, тахтача ёпиштирлганда орқасида бўш жой қолмайди. Тахтача орқасига қоришмани ьир текис суркаш учун андаза 5 дан фойдаланилади (6.4-расм,в). Андава 145х145 мм ўлчамли квадрат тешик бўлиб, тешикнинг пастида 15 балндликда борт бор. Тахтачани ана шу бортларга тақаб қўйиб, устига қоришма солинади ва куракча билан текисланади (6.4-расм,г). Шунда тахтача орқа томоннинг четларида қоришма тўлмаган 5мм ли полосалар қолади. Орқасига қоришма солингн тахтачани горизантал вазиятда ушлаб, ёпиштирлаган жойга ёпиштирилади, сўнг вертикал вазиятга буриб, аввал қоришмали бурчани билан кейин бутун текислиги билан деворга ёпиштирилади. Бу иш жуда тез, аммо эҳтиётгорлик бажарилиши лозим. Бунда олдин ёпиштирлган қатор  ва тортилган режа ип мўлжал қилиб олинди. Тахтачани ёпиштириб бўлгач, орқасига куракча дастаси билан аста-секин уриб сирти олдин ёпиштирилган тахтачалар сиртига тўғриланади. Тахтача остидан чиқиб қолган қоришма куракча ёки шпатель билан сидириб олиниб, қоришмага солинади. Деворни тахтачалар орсидаги чоклар з мм гача бўлинадиган қилиб кошинлаш лозим бўлса, ушлагичлар 1(6.5-расмга қаранг) ёки михлардан фойдаланилади. Улар тахтачаларнинг горизантал ва ветикал ёқлари орасига қўйилади. Ҳар бир чокка биттадан ушлагич ёки иккитадан мих қўйилади. Тахтача тагидаги  қоришма қотгач  (одатда 15-20 тахтача қўйилгач), ушлагич ёки мих олиб ташланади. Ушлагичлар учи томон ингичкалашиб борганлиги учун тортиб чиқарилаётганда ўрнатилган тахтачани суриб юбормайди. Ҳар бир кошинчидан 30-40 тадан инвентар ушлагич бўлиши керак. Чокларнинг скоба ёки михлардан бўшаган жойларига кейин қоришма тўлдирилади. Деворларга сирланган тахтачаларни диагональ бўйича ёпиштириш учун тахтачаларни деворга ёпиштиршдан олдин деворнинг текшириб кўрилади, нишонлар ўрнатилади ва фриз  қаторнинг ўрнини белгилаб олинади.  Фризнинг ички томонига яхлит сонли учбурчак кошинлар 4,5 тақалиши керак. (6.6-расм). Иш девор параметри бўйлаб фриз плиткаларни ёпиштириб чиқишдан бошланади. Аввал тортилган режа ип бўйича бутун кошинланадиган юза узунлигича фризнинг пастки лентаси 1 қоришма билан ёпиштириб чиқилади.  Сўнгра шовун бўйича фризнинг пастки чп вертикал лентаси ёпиштирилади. Ёпиштирлган  фризнинг ички олдин пастки, кейин вертикал лентанинг бурчагидан бошлаб учбурчак яримталик тахтачалар қоришма  билан  ёпиштирилади. Кошин нақшини  сақлаб қолиш учун фриз ленталари бурчагига тахтачалар 6 ни қўйиш мумкин. (6-6-расм,б). Бундай кошинлар терилганда режалашда  йўл қўйилган тасодифий ноаниқликлар сезилмайди.Фриз бурчакларига қўйилган чоракталик тахтачалар кўп рангли кошин нақши яхлитлигини таъминлайди.  Асосий қоплама бурчакдан бошлаб қия  қаторлар тарзида ёпиштирилади. Ҳар қайси қатор тахтачаси  фриз ленталарининг учбурчак тахтачаларидан ва режа ипдан мўлжал ёпиштирилади.  Энг охирида вертикал фриз лентаси тахтачалари ёпиштирилади. Кошинлнаётган юзанинг текислиги ва чокнинг сифати иш давомида газчўп билан текшириб турилади. Чоклар тўппа-тўғри, ўзаро перпендикуляр ва бир хил қалинликда бўлиши керак. Диоганалига кошинланган девор кўркам чиқади, лекин бунда тахтачаларни синчиклаб танлашга ва анча меҳнат сарфлашга тўғри келади. Сирланган тахтачаларни синчиклаб танлашга ва анча меҳнат сарфлашга тўғри келади. Сирланган тахтачалар мастика ёрдамида ёпиштирилганда асосга  цемент-қум қоришмаси ёрдамида ёпиштирилгандагига қараганда яхшироқ  илашади. Темпратураси кескин ўзгариб турдиган, титраб турдигн  хоналарга, шунингдек текис  юзали йирик панелли деворлар ва пардеворларга кошинлар ёрдамида мастикаларнинг  бу хоссаси айниқса муҳим  роль ўйнайди. Поливинилацетат  мастикаси (ПЦ) ғиштин  ва бетон деворлар  ҳамда пардеворлар юзасини кошинлашда  ишлатилади. Бундан олдин юзалар цемент-қум қоришмаси билан суваб чиқилади. Агар темир бетон  ва гипс панеллар сиртида  майда нотекисликлар  бўлса, улар поливини лацетат мастикаси ёки полимерцемент қоришмаси билан текисланади. Бунинг учун  юза олдин полимерцемент дисперсиянинг 7-8% ли эритмаси билан грунтланади.  Сўнгра янги грунтланган юзага андава билан пастдан юқорига томон мастика суркаб чиқилади: мастика солинган андава девор тагига  қўйилади  ва босган ҳолда пастдн юқорига тортилади, шунда андвадаги мастика ўйдим-чуқурларни тўлдириб кетади. Кошинланадиган юзанинг намлиги  8% дан  (гипс бетон юзаники 12% дан)  ошмаслиги керак. Иккита учбурчак  тахтачдан (а) в чоракталик тахтачалардан улоқлар қўйиб, тахтачаларни деворга  диоганаль бўйича ёпиштириш: 4,5- бурчакларга ва фриз  периметри  бўйича ётқизилган учбурчак тахтачалар;  6- чала тахтача; 7-режа  ип; 8-фриз бурчаклардаги чоракталик тахтачлар; 9-кошинланадиган асосий юза.

4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Пардозлаш ишларини тўрларини айтиб тушунтиринг?

2. Бўёқчилик ишларида ишлатиладиган қўшилмалар, пигментлар тўғрисида нимани  биласиз?

3. Бўяш ишларини юзага қараб турларга бўлиниши?

4. Натурал ва ярим натурал алиф мойи тўғрисида нимани биласиз?

5. Шпаклёвка учун рецептлар тўғрисида гапиринг?

6. Бўёқчилик ишлари қандай ташкил этилади?

7. Гулқоғозларни елимлаш технологиясини тушунтиринг?

8. Гулқоғоз асоси қандай тайёрланади?

9. Пардозлаш ишларидаги электро хавфсизликни таъминлаш?

10. Ойна солиш ишларини ўзига хос хусусиятлари нимадан иборат?

11. Ойналарни махкамлаш усулларини тушунтиринг?

12. Кошин турлари, ташқи деворларни кошинлаш.

13. Сопол плиткалар билан кошинлаш.

14. Керамик плиткаларни териш технологясини ўзига хослиги?

5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар
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2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
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7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8. Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.
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кутубхонасида мавжуд.
15– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	15-мавзу
	Қозиқли пойдеворлар қуриш технологияси. Уларни конструкциялари. Устун қозиқ қоқиш учун машиналар.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Қозиқли пойдеворларни барпо этишда қурилиш шароитини, конструктив, технологик ва ташкилий ечимлари.
2.Қозиқ конструкциялари ва пойдеворларни турлари.
3.Қозиқларни ўрнатиш ишларини бажариш усулини танлаш.
4.Қозиқ ўрнатиш ишларини мажмуали механизациялаш схемаларини танлаш услуби.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Қозиқли пойдевор конструкциялари, устун қозиқни ва пойдеворларни турлари, қозиқларни ўрнатиш усуллари, ўрнатиш ишларини мажмуали механизациялаш схемаларини танлаш услублари бўйича билимга эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Устун қозиқ пойдеворларни барпо этишдаги ўзига хос қурилиш шароитини технологик ва ташкилий ечимларни тушунтирилади.
	Қозиқли пойдеворларни барпо этишда шароит ва конструктив технологик ва ташкилий ишларни амалда бажарилишини билиб оладилар.

	Қозиқли пойдеворларни ва қозиқларни конструктив турларини тушунтиради.
	Қозиқларни конструктив турларини,  қозиқли пойдеворларни хиллари тўғрисида билимга эга бўлишлари керак.

	Қозиқларни лойиҳадаги жойга 
ўрнатиш ишлари бажариш усулини танлашни тушунтиради.
	Лойиҳадаги жойга қозиқларни ўрнатиш ишлари бўйича усулларни танлаш тўғрисида, жараёнини олиб бориш бўйича билимга эга бўладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 15-маъруза: “Қозиқли пойдеворлар қуриш технологияси. Уларни конструкциялари. Устун қозиқ қоқиш учун машиналар” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. қозиқ ўрнатиш ишларини мажмуали механизациялаш схемаларини шароитга қараб танлашни тушунтиради. (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради. (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.

Тинглаб тушуниб оладилар. 


1-илова 

Таянч  иборалар:

Устун қозиқ, пойдевор, конструкция, ашёсига қараб, конструктив, технологик, шароит, қудуқ қазиш, қозиқникесиш,ростверк, шпунт тўсиқлари, қозиқ турлари, пирамидасимон, винтсимон, очилувчи панжали, тик, қия қоқиш, бураб киритиладиган, титратиб, босиб, грунтни остидан ювиб, йиғма, тайёргарлик , тахлаш, механизм, машиналар комплекси, технологик схемалар, қуйма, тўхташ ва хоказо.

   2-илова

15 - маъруза. 

Қозиқли пойдеворлар қуриш технологияси

Қозиқ ва шпунт қаторларини турлари ва қўлланиши. Уларнинг конструкциялари. Иншоотларда қозиқларни жойлашиши. Қозиқ қоқиш учун машиналар. Қозиқни трактор билан ерга киритиш. Қозиқни бураб киритиш. Қозиқни киритишда грунтни ювиш усули, тўлдириладиган қозиқ пойдеворларни қуриш. Уларнинг турлари ва қўлланиш соҳалари. Хавфсизлик техникаси қоидалари. Қозиқларни ўрнатиш ишлари турар жой, саноат, қишлоқ хўжалик бино ва иншоотларида қозиқли пойдеворларни қуришда ва транспорт қурилишида, тиргак деворларда, шпунтли тўсиқларда сизиб ўтишга қарши пардаларда, кўприк таянчларида, ер ости иншоотларида бажарилади. Қозиқларни ўрнатиш юқори даражада индустриаллиги билан белгиланади ва мажмуали механизациялашган технологик жараёнлар бирлиги кўрини-шида бўлади. Булар ҳисобига нолинчи даврдаги ишларга сарфланадиган меҳнат ҳажми сезиларли камаяди, объект қурилиш муддати қисқаради, иш сифати ошади. Масалан, тасмасимон пойдеворни қозиқли пойдевор билан алмаштирганда ер ишлари ҳажми 70-75%га камайиши мумкин ёки умуман бўлмайди, бетон сарфини 25-40%га қисқартиради, чўкишни камайиши ҳисобига иншоотни ишончлилиги ошади. Мураккаб грунтли шароитларда (кучсиз сувга тўйинган грунтлар, грунт сувлари сатҳини баландлиги, мураккаб тор-тиқилинч шароитда пойдеворларни чуқур қўйилиши ва х.з.) нол давридаги ишларни бажаришда қозиқли пойдеворлар ягона мақсадга мувофиқ ечим ҳисобланади, бунинг ҳисобига 15% меҳнат сарфи ва 40% гача қурилиш муддатини қисқар-тиришга олиб келади. 1.2.1 – расм (2.11-расм). Қозиқли қулфлар (ўлчамлари мм да):

а – илмоқни илиш ва қозиқ билан тортиш учун даста билан; б – валикда илиш ва қозиқли қулфни бирлаштириш билан; в – илмоқни илиш ва винт қозиқли қулф учун даста билан; г – айланма мослама билан; 1-даста; 2-қозиқ; 3-пружина; 4-пружина корпуси; 5-тортувчи симарқонча; 6-винтли мослама корпуси; 7- гайка-барабан; 8-айланма мослама; 9-шарикподшипник; 10-ролик.
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1.2.2 – расм (2.12-расм). ЦНИИОМТП (Москва) автоматик қамрагичи (ўлчамлар мм да):

а – қамрагичнинг очилган ҳолати; б – қамрагичнинг ишчи ҳолати; 1-рама; 

2-таглик; 3-устун; 4-йўналтирувчи штанга; 5-юлдузча; 6-каллакча; 7-илгак; 

8-юлдузчанинг узун стержени; 9-таянч тўсин; 10-огоҳлантирувчи байроқча.

        Масофадан туриб бўшатиш учун фақат қозиқни тортиш билан конструктив фарқланадиган қозиқли қамрагичлар қўлланилади.

        Елка-пневматик узаткичли қамрагич (1.2.3, б - расм) (2.13, б - расм) 10 т юк кўтариш қобилиятига эга. Турткич сифатида автомобилнинг тўхтатгич камерасидан фойдаланилган. Қамрагич оғирлиги 45 кг. Елка дастакли электр магнитли узаткичли қамрагич (1.2.3, в - расм) (2.13, в - расм) 36 В кучланишли ўзгарувчан токдан ишлайди. Турткич сифатида КМТ-101 тўхтатгичли магнит қўлланилади. Қамрагич массаси 55 кг. Елка дастаксиз электр магнитли узаткичли қамрагич (1.2.3, г - расм) 20 т юк кўтариш қобилиятига эга. Қамрагич қозиғи доимо пружина билан бириктирилган. Қозиқни тортиш учун ўзгарувчан ёки ўзгармас токли электрмагнитдан фойдаланилади. Қамрагич массаси 32 кг.
Ҳозирги пайтда оммавий қурилишда қоқиладиган темир-бетон қозиқлар кенг қўлланилмоқда, улар қозиқ ўрнатиш ишларини 90%ига тўғри келади. Айрим ҳолларда қоқиладиган қозиқлардан қуйма қозиқлар самарадор ҳисобланади. Маълумки, қоқиладиган темир-бетон қозиқлар зич грунтларда лойиҳавий сатҳга етмайди ёки қоқиш жараёнида бузилади, бу ашё ортиқча сарфланишига ва қозиқларнинг юк кўтариш қобилиятидан тўла фойдаланмасликка олиб келади. Шунинг учун қозиқли пойдеворларнинг конструктив ечимларини кўп қирралигини ҳисобга олган ҳолда, қурилишни муҳандислик, геологик ва иқлим шароитларини ҳисобга олган ҳолда, иншоот конструкциясининг ўзига хослиги, таъсир қилувчи юкларнинг катталиги ва йўналиши ҳамда бошқа қозиқли пойдеворлар барпо этиш ишлари технологиясини аниқловчи омилларни ҳисобга олиб, қозиқни турини танлаш асосий вазифа ҳисобланади. Барча қурилиш ишлаб чиқаришдаги ўзаро боғланган омилларни ҳисобга олиш жуда зарурдир. Бу омиллар ўзгарувчи иқлим ва грунт шароитлари қозиқли пойдеворларнинг турларининг турли туманлиги ва қозиқ конструкциясининг тури, қозиқ қоқувчи машиналарнинг таркибини кенглиги, ишларни бажаришнинг оқилона технологияси ва ташкил қилинишидир.

Қозиқларни ўрнатиш ишлари қуйидаги технологик жараёнларни ўз ичига олади: қозиқ, қозиқ қобиқларни қоқиш, қуйма қозиқларни тайёрлаш, қудуқ қазиш, қозиқни кесиш, қозиқларни синаб кўриш, ростверкларни қуриш.

Шпунтли тўсиқлар текис қаторли шпунтлар кўринишида бўлиб, энли ва энсиз ҳандақларни сизот сувларидан ҳимоялаш, сизиб ўтишга қарши парда ва гидротехника ҳамда махсус иншоотлар қурилишида болодор вазифасини ўтайди. Қозиқли пойдеворлар қуришнинг асосий ишлари бошланишдан олдин тайёргарлик ишлари бошланади. Буларга қозиқларни, қозиқ-қобиқларни, шпунтларни ташиш ва тахлаш, қозиқлар майдонига ва қозиқ ўрнатиладиган жойга ўқларни ўрнини белгилаш, йиғма қозиқлар таркибига кирувчи унсурлар ва тугунлар ҳолатини текшириш ишлари киради. Ишлаб чиқаришга тайёргарлик жараёнида машина, механизмлар, технологик ускуналар, тўқмоқ ва қозиқ қоқувчи қурилмаларни меъёрий жамланмаларини аниқлаш, бурғилаш, дастгоҳ ва бетонлаш агрегатларини, қозиқ қоқувчи тўқмоқлар ва ботиргичларнинг техникавий ва технологик мақсадга мувофиқ тавсифларини аниқлаш керак. Қозиқли пойдеворларни ўрнатиш қуйидаги кетма-кетликда амалга оширилади: майдонни текислаш, бино ва қозиқлар қатори ўқларни белгилаш, қозиқларни бошланғич синов учун қоқиш ва уларни динамик ва статик юкларга синаш, қозиқларни қоқиш, қоқилган қозиқларни топшириш ва қабул қилиш, қозиқлар каллакларини қирқиш ва ростверк ўрнатишга тайёрлаш, ростверкларни ўрнатиш, ростверкларни топшириш ва қабул қилиш.

Қозиқлар ва қозиқли пойдеворларнинг турлари

Қозиқлар икки турга бўлинади: қоқиладиган (корхонада тайёрланган) ва қурилиш майдонида берилган диаметрда бурғиланган қудуққа тўлдириладиган қуйма қозиқлар.

Қозиқ – устунлар кучсиз грунтларни кесиб ўтиб чуқурда жойлашган мустаҳкам грунтга ўзининг ўткир кучи билан юкни узатади, осма қозиқлар эса ишқаланиш ҳисобига тўлиқ баландлиги билан ён юзалари орқали юкни қабул қилиб олади. Амалиётда қозиқлар ишлашининг бу икки ҳолати биргаликда қўлланилади. Конструкциянинг грунтга ўрнатилиши йўналишига қараб қозиқлар тик ва қия турларга бўлинади. Анкер ва томирсимон кўринишли қозиқлар агарда пойдевор сезиларли горизонтал ёки суғуриб олишдек кучланишларни қабул қилишга мўлжалланган бўлса, қўлланилади. Режада жойлашишига қараб, қозиқлар якка – айрим турувчи таянчлар остидаги, бир нечта қаторли тасмасимон – бино девори остидаги тўпланган – оғир устун ва таянчлар остидаги, бир текис яхлит қозиқлар майдони кўринишидаги махсус баланд иншоотлар остидаги турларга бўлинади.

2.2 ва 2.3 - жадвалларда компьютерларни қўлланган ҳолда қозиқли пойдеворларни барпо этиш жараёнларини танлаш ва мақбуллаштиришда дастурланган шаклдаги қоқиладиган қозиқлар, қозиқли пойдеворлар ва ростверкларни таснифланиши келтирилган. Бундан ўқув жараёнида қозиқларнинг турли хиллари ва кўринишларини конструктив-технологик тавсифлаш учун фойдаланилади. Қоқиладиган қозиқлардан олдиндан зўриқтирилган темир-бетон қозиқлар зарбага чидамли бўлиб ҳисобланади, уларнинг юқори қисми қўшимча арматураланган зарбага мустаҳкам фибробетон каллакли бўлади. маълумки, қозиқ қоқилаётган пайтда фақатгина сиқувчи эмас, балки сезиларли чўзувчи кучланишлар ҳам ҳосил бўлади, уларни стерженли, симли ёки арқонли арматуралар қабул қилади. Темир-бетон қозиқлар тайёрлаш учун камида В20 (М200) синфли бетонлар ишлатилади. Олдиндан зўриқтирилган қозиқлар учун синфи В25 – В40 (М 300, М 400) бўлган бетонлар қўлланилади.

Бўш (кучсиз), устувор бўлмаган, сувга тўйинган грунтларда пойдеворлар қуриш учун кенгайтирилган танали қозиқлар, думалоқ кесимли ичи ковак қозиқлар, ҳамда призмасимон ва пирамидасимон қозиқлар қўлланилади (2.1-расм). Пирамидасимон қозиқлар қия юзали бўлганлиги сабабли катта юкларни қабул қила олади, буларда ашё сарфи ҳам кам бўлади. Текис яхлит кесимли ромбсимон кўринишли қозиқларни шишадиган грунтларда қўллашга тавсия қилинади. Инвентар кўп марта фойдаланиладиган  арматурали ва кўп секцияли таркибли қозиқлар қизиқиш уйғотади, улар бир-бири билан қуйма қисмларини пайвандлаб, металл гардишларни болтли бириктириб ёки махсус қулф қурилмали конструкциялар билан бириктирилади. Анкерли инвентар қурилма сифатида темир-бетон ва пластмассадан фойдаланган ҳолда металл ёки аралаш винтли қозиқлар кенг қўлланилади. Винтли учликка эга бўлган паррак диаметри катта бўлади, шунинг ҳисобига винтли қозиқлар босиб киритувчи ва суғурувчи юкларни яхши қабул қилади. Қоқиладиган қозиқларнинг кенг қўлланилиши юқори иш унумдор-лигига эга бўлган тўқмоқлар ва қозиқ қоқувчи қурилмаларни кўп миқдорда ишлаб чиқишга олиб келади. Қоқиладиган қозиқлар мураккаб муҳандислик-геологик ва иқлимий шароитдаги майдонларда саноат, қишлоқ хўжалиги ва фуқаро биноларини ҳамда объектларини қуришда қўлланилади. Қозиқ қоқувчи қурилмаларни яратилиши ва такомиллаштирилиши ҳисобига калта қозиқлар қаторида узунлиги 16 м ва ундан катта бўлган қозиқлар ҳам қўлланилмоқда. Бу бўш грунтлар қатламини кесиб ўтиб, қозиқни мустаҳкам жинсли асосга таянишига олиб келади. Қозиқли пойдеворларни қўллаш тажрибаси «қозиқ устун» конс-трукцияси ростверкларини қуриш ишларидан ва шунга боғлиқ ер ишларини бажаришдан воз кечиш ҳисобига самарадор эканлигини кўрсатди.

2.2-жадвал

                                                   Қоқиладиган қозиқларнинг таснифланиши

	№


	Таснифланиш кўриниши
	Қуришнинг конструктив – технологик

ўзига хослиги

	1.
	Қозиқ ашёси.
	1.1. Бетон.

1.2. Темир-бетон.

1.3. Металл.

1.4. Ёғоч.

1.5. Аралаш.

	2.
	Тана конструкцияси.
	2.1. Бутун (катта, узун, микро қозиқ).

2.2. Йиғилган (составнқе).

2.3. Қозиқ – устунлар.

	3.
	Бўйлама кесим шакли.
	3.1. Вертикал қиррали (призматик, цлиндрик).

3.2. Қия қиррали (пирамидасимон, конуссимон).

3.3. Қат-қат бурмаланган (гофрланган).

3.4. Текис шаклланган.

3.5. Маҳаллий жойлари кенгайтирилган. 

	4.
	Кўндаланг кесим кўриниши
	4.1. Текис, яхлит.

4.2. Қувурсимон, ковакли.

4.3. Бўшлиқли.

4.4. Қозиқ – қобиқлар.

	5.
	Кўндаланг кесим шакли.
	5.1. Кўп бурчакли (учбурчак, квадрат ва х.з.)

5.2. Думалоқ (доирасимон).

5.3. Фасонли (шаклдор).

	6.
	Қозиқ учининг тури ва шакли.
	6.1. Ҳаракатланмайдиган учли.

6.1.1. Пирамида учли.

6.1.2. Конуссимон учли.

6.1.3. Винт учли.

6.1.4. Шаклдор учли.

6.2. Ҳаракатланувчи (очилувчи).

6.3. Очилувчи панжали.

	7.
	Арматуралаш тури ва усули.
	7.1. Зўриқтирилмаган.

7.1.1. Бўйлама ва кўндаланг арматурали.

7.1.2. Кўндаланг арматурасиз.

7.1.3. Инвентар арматурали.

7.2. Олдиндан зўриқтирилган.

7.2.1. Марказий арматураланган.

	8.
	Ерга ботириш йўналиши.
	8.1. Тик.

8.2. Қия.

	9.
	Ерга ботириш усули.
	9.1. Қоқиш.

9.1.1. Бураб қоқиладиган.

9.2. Бураб.

9.3. Титратиб.

9.4. Босиб.

9.5. Грунтни остидан ювиб.

9.6. Аралаш (титратиб уриб, электростатик,   электрогидравлик ва х.з.)


Қозиқли пойдеворларни барпо этишда қурилиш                                                      шароитини, конструктив, технологик ва ташкилий

 ечимларини ўзаро боғлиқлиги.
Ишлаб чиқариш жараёнларини индустрлаштириш ва механизациялаштириш қозиқли пойдеворларни барпо этиш ишларини юқори сифатда бажариш учун асосий шароит ҳисобланади. Нолинчи даврда бажариладиган ишларнинг сифатини оширишнинг вазифаси бўлиб қозиқли пойдеворларни турли табиий иқлимли шароитларини ҳисобга олган ҳолда барпо этиш технологияси ва усулларини такомиллаштиришдан иборат. Максимал иш унумдорлигига эришилганда меҳнат ҳаражатларини камайтириш ва иш сифатини ошириш қуйидагиларга боҚлиқ бўлади;

- корхона шароитида тайёрланган янги конструктив ечимга эга бўлган йиғма самарадор қозиқли пойдеворларни қўллаш; 

- қозиқли пойдеворларни ўрнатишда янги замонавий технологияларни ишлаб чиқиш ва ҳаётга тадбиқ қилиш. Улар ишларни оқимли механизациялашган мажмуали ва технологик жараёнларни автоматлаштириш услубларига риоя қилган ҳолда бўлиши керак;

- қозиқли пойдеворларни барпо этиш ишларини меъёрий жамланмаларини қурилиш монтаж ишларини якунланган ҳажмда бажариш учун зарур бўлган механизация мосламалари, технологик ускуналар ва қурилмалар билан тўлиқ технологик жамлаш;

- ҳаракатчан ва юқори иш унумдорлигига эга бўлган самарадор тўқмоқ, буровчи ва қозиқларни қоқувчи қурилма ва машиналарни қўллаш.

Грунт шароити, қозиқли пойдевор конструкциясининг тури, технологияси ва ишларни механизациялашганлиги орасида ўзаро боғлиқлик бўлади. Қозиқли пойдеворларнинг конструктив ечимининг тўғрилиги ва уларнинг мақсадли қўлланиши ҳисобига ер ости давридаги ишлар юқори даражадаги индустрлаштиришга ва мажмуали механизациялашга эришилади. Ва аксинча, пойдеворлар қуришнинг индустриал технологияси кўп ҳаражат сарфланишига ва қўл меҳнати ҳисобига паст сифатли ишларни бажарилишига олиб келади.

Иқтисодий самарадорликни аниқлаш ва қозиқли пойдевор қуриш ишларининг аниқ технологияси техникавий мақсадлилиги тўлиқ технологик даврдаги ишлаб чиқариш жараёнлари мажмуали механизациялаш билан аниқланади. Масалан, айрим грунтли шароитларда қуйма қозиқлар қоқиб ўрнатиладиган қозиқлардан иқтисодий жиҳатдан арзонроқ бўлади. Бироқ бетон ишларини бажаришдаги механизацияланганлик даражасининг етарли эмаслиги ва намли жараёнларнинг кўплиги бундай технологияни яхшилигини нолга чиқаради, бу ҳолда сезиларли яхши ва юқори сифатда кафолатловчи қоқиладиган қозиқлар технологиясини бажариш яхши ҳисобланади. Қозиқли пойдеворлар қуриш ишларини индустриал усулларда бажаришга асосий шартлар ва сифатига талаблар 1-жадвалда келтирилган. Шу томони характерлики, қозиқли пойдеворлар қуриш ишларини интенсификациялаш кўп омилларга боҚлиқ бўлади, шунинг учун лойиҳачи ва ишлаб чиқарувчилар қурилишни ва қозиқли пойдеворларни барпо этишни барча босқичларда уларни ҳисобга олишлари шарт. Қозиқли пойдеворлар қуриш ишларини сифатли бажарилишини таъминловчи асосий тадбирлардан бириси ишларни бажаришни янги услуб ва усулларини техникавий ҳужжатлар, қўшимча талаблар, махсус технологик ускуналар чизмалари, қозиқ қоқувчи, болҚа ва буровчи мослама ва қурилма кўринишида оқилона юқори унумдорликка эга бўлган технология ва технологик шароитларни ишлаб чиқаришдан иборат.

                                                                                                 1-жадвал.

Қозиқли пойдеворларни барпо этиш ишларини индустрлаштириш шароитлари.
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	Табиий иқлимий омилларни ҳисобга олиш.

Фойдаланиш пайтида қозиқли пойдеворларни ишончли ишлашини таъминлаш.
	Мураккаб  грунт шароити. Иқлим қаттиқлиги.Ташқи ҳаво ҳароратининг пастлиги, ҳарорат ўзгариши, шамол, ёҚингарчилик, қор қопламалари, муз, конструкцияларни музлаши.
	Аниқ муҳандис геологик қидирув. Қозиқли пойдеворларни оқилона турини танлаш. Конструкция йиҚмалиги, индустриаллиги ва технологиклиги.

	Асосий ва ёрдамчи ишларни механизациялаш.
	Қурилиш технологиясини ишончлилиги, ишлаш қобилияти ва узлуксиз ишлаши.
	Аниқ иш шароитини ҳисобга олган ҳолда самарадор буровчи, болҚа ва қозиқ қоқувчи қурилма, мосламаларни танлаш.

	Ишларни индустриаллиги. Конструкциялар йиҚмалиги ва технологиклиги. Ишларни юқори сифатлилиги. Меҳнат сарфини камайтириш.
	Муҳандислик ечимларини технологиклиги ва иқтисодийлиги. Қозиқларни ўрнатиш ишларини бажаришни ишончлилиги ва сифати. Ишларни индустрлаш, механизациялаш ва комплекс механизациялаш.
	Қозиқларни ўрнатиш ишларини бажаришда манбаларни тежовчи технологияни қўллаш. Ишларни бажариш талабларига жавоб берувчи юқори унумдорлиги самарадор техника ва механизация мосламалари комплектларини қўллаш.

	Қурилиш муддатини максимал даражада қисқартириш. Қозиқ ўрнатиш ишларини бажаришда жараёнларни интенсификациялаш.
	Вақт омилини ва иш фронтини камайтиришни ҳисобга олган ҳолда. Қозиқларни ўрнатиш ишларини оқимли узлуксиз ва бирлаштириб ташкил қилиш.
	Қиш пайтида қурувчилар ва механизаторлар учун зарур иш шароити яратиш. Ишлаб чиқаришга тайёргарлик.


 Қозиқларни ўрнатиш ишларини қўлланиши ва таркиби.
Қозиқларни ўрнатиш ишлари турар жой, саноат, қишлоқ хўжалик бино ва иншоотларида қозиқли пойдеворларни қуришда ва транспорт қурилишида, тиргак деворларда, шпунтли тўсиқларда сизиб ўтишга қарши пардаларда, кўприк таянчларида, ер ости иншоотларида бажарилади. Қозиқларни ўрнатиш юқори даражада индустриаллиги билан характерланади ва мажмуали механизациялашган технологик жараёнлар бирлиги кўринишида бўлади. Булар ҳисобига нолинчи даврдаги ишларга сарфланадиган меҳнат ҳажми сезиларли камаяди, объект қурилиш муддати қисқаради, иш сифати ошади. Масалан, тасмасимон пойдеворни қозиқли пойдевор билан алмаштирганда ер ишлари ҳажми 70-75%га камайиши мумкин ёки умуман бўлмайди, бетон сарфини 25-40%га қисқартиради, чўкишни камайиши ҳисобига иншоотни ишончлилиги ошади. Мураккаб грунтли шароитларда (кучсиз сувга тўйинган грунтлар, грунт сувлари сатҳини баландлиги, мураккаб тор-тиқилинч шароитда пойдеворларни чуқур қўйилиши ва х.з.) ноль давридаги ишларни бажаришда қозиқли пойдеворлар ягона мақсадга мувофиқ ечим ҳисобланади, бунинг ҳисобига 15% меҳнат сарфи ва 40% гача қурилиш муддатини қисқартиришга олиб келади. 

Ўозирги пайтда оммавий қурилишда қоқиладиган темир-бетон қозиқлар кенг қўлланилмоқда, улар қозиқ ўрнатиш ишларини 90% ига тўҚри келади. Айрим ҳолларда қоқиладиган қозиқлардан қуйма қозиқлар самарадор ҳисобланади. Маълумки, қоқиладиган темир-бетон қозиқлар зич грунтларда лойиҳавий сатҳга етмайди ёки қоқиш жараёнида бузилади, бу ашё ортиқча сарфланишига ва қозиқларнинг юк кўтариш қобилиятидан тўла фойдаланмасликка олиб келади. Шунинг учун қозиқли пойдеворларнинг конструктив ечимларини кўп қирралигини ҳисобга олган ҳолда, қурилишни муҳандислик, геологик ва иқлим шароитларини ҳисобга олган ҳолда, иншоот конструкциясининг ўзига хослиги, таъсир қилувчи юкларнинг катталиги ва йўналиши ҳамда бошқа қозиқли пойдеворлар барпо этиш ишлари технологиясини аниқловчи омилларни ҳисобга олиб, қозиқни турини танлаш асосий вазифа ҳисобланади. Барча қурилиш ишлаб чиқаришдаги ўзаро боҚланган омилларни ҳисобга олиш жуда зарурдир. Бу омиллар ўзгарувчи иқлим ва грунт шароитлари қозиқли пойдеворларнинг турларининг турли туманлиги ва қозиқ конструкциясининг тури, қозиқ қоқувчи машиналарнинг таркибини кенглиги, ишларни бажаришнинг оқилона технологияси ва ташкил қилиниши. 

Қозиқларни ўрнатиш ишлари қуйидаги технологик жараёнларни ўз ичига олади; қозиқ, қозиқ қобиқларни қоқиш, қуйма қозиқларни тайёрлаш, қудуқ қазиш, қозиқни кесиш, қозиқларни синаб кўриш, ростверкларни қуриш. Шпунтли тўсиқлар текис қаторли шпунтлар кўринишида бўлиб, энли ва энсиз ҳандақларни сизот сувларидан ҳимоялаш, сизиб ўтишга қарши парда ва гидротехника ҳамда махсус иншоотлар қурилишида болодор вазифасини ўтайди. Қозиқли пойдеворлар қуришнинг асосий ишлари бошланишдан олдин тайёргарлик ишлари бошланади. Буларга қозиқларни, қозиқ-қобиқларни, шпунтларни ташиш ва тахлаш, қозиқлар майдонига ва қозиқ ўрнатиладиган жойга ўқларни ўрнини белгилаш, йиғма қозиқлар таркибига кирувчи унсурлар ва тугунлар ҳолатини текшириш ишлари киради. Ишлаб чиқаришга тайёргарлик жараёнида машина, механизмлар, технологик ускуналар, тўқмоқ ва қозиқ қоқувчи қурилмаларни меъёрий жамланмаларини аниқлаш, бурғилаш, дастгоҳ ва бетонлаш агрегатларини, қозиқ қоқувчи тўқмоқлар ва ботиргичларнинг техникавий ва технологик мақсадга мувофиқ тавсифларини аниқдаш керак. Қозиқли пойдеворларни ўрнатиш қуйидаги кетма-кетликда амалга оширилади; майдонни текислаш, бино ва қозиқлар қатори ўқларни белгилаш, қозиқларни бошланҚич синов учун қоқиш ва уларни динамик ва статик юкларга синаш, қозиқларни қоқиш, қоқилган қозиқларни топшириш ва қабул қилиш, қозиқлар каллакларини қирқиш ва ростверк ўрнатишга тайёрлаш, ростверкларни ўрнатиш, ростверкларни топшириш ва қабул қилиш.

 Қозиқлар ва қозиқли пойдеворларнинг турлари.

Қозиқлар икки турга бўлинади; қоқиладиган (корхонада тайёрланган) ва қурилиш майдонида берилган диаметрда бурҚиланган қудуққа тўлдириладиган қуйма қозиқлар.

Қозиқ-устунлар кучсиз грунтларни кесиб ўтиб чуқурда жойлашган мустаҳкам грунтга ўзининг ўткир кучи билан юкни узатади, осма қозиқлар эса ишқаланиш ҳисобига тўлиқ баландлиги билан ён юзалари орқали юкни қабул қилиб олади. Амалиётда қозиқлар ишлашининг бу икки ҳолати биргаликда қўлланилади. Конструкциянинг грунтга ўрнатилиши йўналишига қараб қозиқлар тик ва қия турларга бўлинади. Анкер ва томирсимон кўринишли қозиқлар агарда пойдевор сезиларли горизонтал ёки суғуриб олишдек кучланишларни қабул қилишга мўлжалланган бўлса, қўлланилади. Режада жойлашишига қараб, қозиқлар якка-айрим турувчи таянчлар остидаги, бир нечта қаторли тасмасимон - бино девори остидаги тўпланган - оҚир устун ва таянчлар остидаги, бир текис яхлит қозиқлар майдони кўринишидаги махсус баланд иншоотлар (мўри, домна печлари ва х.з.) остидаги турларга бўлинади. 2 ва 3 жадвалларда  қўлланган ҳолда қозиқли пойдеворларни барпо этиш жараёнларини танлаш ва мақбуллаштиришда дастурланган шаклдаги қоқиладиган қозиқлар, қозиқли пойдеворлар ва ростверкларни таснифланиши келтирилган. Бундан ўқув жараёнида қозиқларнинг турли хиллари ва кўринишларини конструктив-технологик тавсифлаш учун фойдаланилади. Қоқиладиган қозиқлардан олдиндан зўриқтирилган темир-бетон қозиқлар зарбага чидамли бўлиб ҳисобланади, уларнинг юқори қисми қўшимча арматураланган зарбага мустаҳкам фибробетон каллакли бўлади. Маълумки, қозиқ қоқилаётган пайтда фақатгина сиқувчи эмас, балки сезиларли чўзувчи кучланишлар ҳам ҳосил бўлади, уларни стерженли, симли ёки арқонли арматуралар қабул қилади. Темир бетон қозиқлар тайёрлаш учун камида В20 (М200) синфли бетонлар ишлатилади. Олдиндан зўриқтирилган қозиқлар учун синфи В 25 - В 40 (М З00, М 400) бўлган бетонлар қўлланилади. Бўш (кучсиз), устувор бўлмаган, сувга тўйинган грунтларда пойдеворлар қуриш учун кенгайтирилган танали қозиқлар, думалоқ кесимли ичи ковак қозиқлар, ҳамда призмасимон ва пирамидасимон қозиқлар қўлланилади (1.1-расм). Пирамидасимон қозиқлар қия юзали бўлганлиги сабабли катта юкларни қабул қила олади, буларда ашё сарфи ҳам кам бўлади. Текис яхлит кесимли ромбсимон кўринишли қозиқларни шишадиган грунтларда қўллашга тавсия қилинади. Инвентарь кўп марта фойдаланиладиган арматурали ва кўп секцияли таркибли қозиқлар қизиқиш уйғотади, улар бир-бири билан қуйма қисмларини пайвандлаб, металл гардишларни болтли бириктириб ёки махсус қулф қурилмали конструкциялар билан бириктирилади. Анкерли инвентарь қурилма сифатида темир-бетон ва пластмассадан фойдаланган ҳолда металл ёки аралаш винтли қозиқлар кенг қўлланилади. Винтли учликка эга бўлган паррак диаметри катта бўлади. Шунинг ҳисобига винтли қозиқлар босиб киритувчи ва суғурувчи юкларни яхши қабул қилади. Қоқиладиган қозиқларнинг кенг қўлланилиши юқори иш унумдорлигига эга бўлган тўқмоқлар ва қозиқ қоқувчи қурилмаларни кўп миқдорда ишлаб чиқишга олиб келади. Қоқиладиган қозиқлар мураккаб мухандислик-геологик ва иқлимий шароитдаги майдонларда саноат, қишлоқ хўжалиги ва фуқаро биноларини ҳамда объектларини қуришда қўлланилади. Қозиқ қоқувчи қурилмаларни яратилиши ва такомиллаштирилиши ҳисобига калта қозиқлар қаторида узунлиги 16 м ва ундан катта бўлган қозиқлар ҳам қўлланилмоқда. Бу бўш (кучсиз) грунтлар қатламини кесиб ўтиб, қозиқни мустаҳкам жинсли асосга таянишига олиб келади. Қозиқли пойдеворларни қўллаш тажрибаси «қозиқ устун» конструкцияси ростверкларини қуриш ишларидан ва шунга боғлиқ ер ишларини бажаришдан воз кечиш ҳисобига самарадор эканлигини кўрсатди.

                                                                                                      2- жадвал.

Қоқиладиган қозиқларнинг таснифланиши.

	№
	Таснифланиш кўриниши
	Қуришнинг конструктив-технологик ўзига хослиги

	1.
	Қозиқ ашёси.
	1.1.  Бетон. 1.2. Темир-бетон. 1.3. Металл.

1.4. ЁҚоч. 1.5. Аралаш.

	2. 
	Тана конструкцияси.
	2.1. Бутун (катта, узун, микро қозиқ). 2.2. Йиғилган (составные). 2.3. Қозиқ- устунлар.

	3.
	Бўйлама кесим шакли.
	3.1.  Вертикал қиррали (призматик, цилиндрик). 3.2. Қия қиррали (пирамидасимон, конуссимон).   

3.3. Қат-қат бурмаланган (гофрланган).

 3.4. Текис шаклланган. 3.5. Маҳаллий жойлари кенгайтирилган.

	4.
	Кўндаланг кесим кўриниши.
	4.1.  Текис, яхлит.

4.2.  Қувурсимон, ковакли.

4.3.  Бўшлиқли.  4.4. Қозиқ-қобиқлар.

	5.
	Кўндаланг кесим шакли.
	5.1.  Кўп бурчакли (учбурчак, квадрат, тўғри бурчакли ва х.з.)

5.2.  Думалоқ (доирасимон).

5.3.  Фасонли (шаклдор).

Бутсимон кўринишли. 

	6.
	Қозиқ учининг тури ва шакли.
	6.1.  Ўаракатланмайдиган учли.

6.1.1.  Пирамида учли.

6.1.2.  Конуссимон учли.

6.1.3.  Винт учли.

6.1.4.  Шаклдор учли.

6.2.  Ўаракатланувчи (очилувчи).

6.3.  Очилувчи панжали.

	7.
	Арматуралаш тури ва усули.
	7.1.  Зўриқтирилмаган.

7.1.1.  Бўйлама ва кўндаланг арматурали.

7.1.2.  Кўндаланг арматурасиз.

7.1.3.  Инвентар арматурали.

7.2.  Олдиндан зўриқтирилган.

7.2.1. Марказий арматураланган.

	8.
	Ерга ботириш йўналиши.
	8.1. Тик. 8.2. Қия.

	9.
	Ерга ботириш усули.
	9.1.  Қоқиш.

9.1.1.  Бураб қоқиладиган.

9.2.  Бураб. 9.3.Титратиб. 9.4. Босиб. 

9.5. Грунтни остидан ювиб.

9.6. Аралаш (титратиб уриб электростатик, электрогидравлик ва х.з.)


                                                                                                           3-жадвал.

Қозиқли пойдевор ва ростверклар турларининг таснифланиши.

	N
	Таснифланиши
	Қозиқли пойдеворлар кўриниши ва турларининг конструктив технологик тавсифлари 

	1
	Қозиқлар тури. 
	1.1. Қоқиладиган.

1.2. Бураб қоқиладиган.

1.З .Қуйма (тўлдириладиган).

	2
	Қозиқлар жойлашиши.
	2.1.  Якка қозиқлардан.

2.2.  Тасмасимон.

2.3.  Йиғилган (тўпланган).

2.4.  Яхлит қозиқ майдони.

	3
	Қозиқни иншоот билан бирикиш тури.
	З.1. Ростверк билан.

З.2. Ростверксиз.

	4
	Баландлик бўйича растверкни жойлаштириш.
	4.1.  Паст ростверкли.

4.2.  Баланд ростверкли. 

	5
	Ростверк конструкцияси.
	5.1.  Йиғма.

5.2.  Йиғма-яхлит.

5.3.  Яхлит.

	6
	Ростверкни қозиқ билан бирикиш тури.
	6.1.  Ростверкларни қозиқларга эркин   таяниши билан.

6.2.  Ростверкларни қозиқларга бикир бирикиши.

6.3.  Зилзилага қарши белбоғлар ва алоҳида боғловчилар билан.


Қозиқ-устунларни қишлоқ хўжалик объектларини қурилишида қўлланилганда 2 марта ва қурилиш муддатини қисқартиришга олиб келади. Махсус шароитли қурилишларда пойдеворлар чуқур қўйилиб қурилганда узунлиги 20-З0 метрли прокат шакллардан ёки қувурлардан қилинган пўлат қозиқлар, ҳамда қувур бетонли қозиқлар бетон билан тўлдириладиган пўлат бўшлиқли қувурлар қўлланилади. Шпунтли қозиқлар (ёғоч, пўлат ва темир-бетон) текис тўсиқ (ҳимоя) яратишда тиргак деворлар қуришда, энли ва энсиз ҳандақларни вақтинча ҳимоялашда қўлланилади. Металл шпунтлар саноат сортаментида турли шаклда тайёрланади ва у кўп марта фойдаланилиши мумкин. Ростверк-қозиқларни бириктирувчи конструкция бўлиб, иншоотдан тушаётган юкни қозиқларга ва грунт асосига узатади. Ростверклар йиғма, йиғма яхлит ва яхлит ҳамда юқориги ва пастки темир-бетон ростверклар бўлинади (1.2-расм).

Баландлиги 12 қаватгача бўлган йирик панелли биноларда ростверксиз пойдеворлар бўлса йиғма темир-бетон каллаклар қўлланилади. Каллак қозиққа ўрнатилиб синфи В 20 (М 200) бетон қоришмасида қозиқ устига чоклари яхлитлаб бекитилади. Яхлит ростверкларни қуриш меҳнат кўп сарфланадиган қолип ўрнатиш, арматуралаш ва бетонлаш ишлари билан боғлиқ, бу ишлар йиғма вариантда бўлмайди. Олдиндан зўриқтирилган темир-бетон ростверклар янада иқтисодий жиҳатдан тежамли ҳисобланади. Йиғма ростверкларни қуришда қозиқларни ўрнатиш аниқлигига янада катта талаб қўйилади. Қозиқни режадаги чекланиши 0,05 м дан, вертикал бўйича 0,01 м дан ошмаслиги керак. Йиғма-яхлит ростверкларни қуришда камроқ чекланиш талаб қилинади, чунки қозиқ билан йиғма ростверк унсурларининг маҳкамлаш тугуни ва бирикиш инвентарь қолипдан фойдаланилган ҳолатда яхлит бажарилади.

Тайёргарлик ишлари.

  Қозиқ ўрнатиш ишлари учун майдонни тайёрлаш. Тайёргарлик ишлари таркибига қуйидагилар киради: амалдаги муҳандислик тармоқларини кўчириш ёки ҳимоялаш; майдонни эски қурилмалардан, чиқиндилардан ва қордан тозалаш; сув кетказиш қурилмаларини ўрнатиш; бино ертўла қисмининг ўрнини белгилаш ва энли ҳандақ қазиш; майдонга вақтинчалик йўллар ва деворлар қуриш;ташқи ёритиш, вақтинчалик электр энергия тармоқлари, сув, буғ, сиқилган ҳаво қурилмаларини ўрнатиш; қозиқлар ва бошқа ашёларни сақлаш учун майдонлар тайёрлаш; қозиқларни ташиш ва қабул қилиш. Қозиқларни қаторлари ўқлари ўрнини геодезик белгилаш. Майдонни тайёрлаш ва бино ёки иншоотнинг асосий ўқларини белгилаш бўйича ишлар тугагандан сўнг қозиқларни жойлашиш режасига мос ҳолда қозиқ қаторларини ўрнини белгилашни ихоталаш ва ўқларни маҳкамлаш белгиларини ўрнатиш билан амалга оширилади. Қозиқ ўрнатиладиган жой металл қозиқлар билан белгилаб қўйилади. Бош қисмининг вертикал сатҳи ва ростверк ости сатҳи махсус ўрнатилган реперларга асосан назорат қилинади. Реперлар давлат геодезик тармоғига боғланган бўлиши керак. Қозиқлар ўқларини белгиланганлиги ва маҳкамланганлигининг бажарилиш схемаси ишларни бажарилганлиги тўғрисидаги далолатномага илова қилинади.
Қозиқларни ташиш ва тахлаш.

Қозиқ ташувчи ёки бошқа транспорт воситаларида қозиқлар объектга келтирилгандан сўнг унсурларни тўғри нишонланганлиги текширилади ва қозиқ ташқи томондан назорат қилинади. Қозиқларни тўқмоқ ишлайдиган жойга тушириб тахланса мақсадга мувофиқ бўлади. Қозиқлар якка ёки тахлам ҳолида, бош томони болғага қаратиб, унинг ҳаракат ўқига перпендикуляр ҳолда ташлаб чиқилади. Қозиқлар тўқмоқ остига қозиқ ўрнаткичлар, ўзи юрар кранлар, автоюклагичлар, махсус ушловчи мосламалар ёки тўқмоқ чиҚири ёрдамида берилади.

Темир-бетон қозиқлар 3-4 қатор тахлам ҳолида сақланади. Улар орасига монтаж илгаклари остига ўлчами 10х6х20 см ли ёҚоч қўйилади.
Қозиқни ва шпунтни ўрнатишга тайёрлаш.

Қозиқларни ўрнатишга тайёрлаш жараёнида ҳужжатлар текширилиши зарур, ташқи назорат қилиниши керак, қозиқни йиғиш ва жиҳозлаш, белгилар қўйиш керак.

Қозиқларни узунлик бўйича йириклаштириб йиғиш ИБЛ асосида амалга оширилади, олдиндан махсус майдончаларда ёки ўрнатилиши жараёнида йиғма темир-бетон қозиқларни звеноларини ошириш қуйма қисмларини электрпайвандлаб, гардишларни болтлар билан понали ёки қозиқли қурилмалар билан амалга оширилади, калта қувурсимон қозиқлар тиқинлар ёрдамида бириктирилади. Металл шпунт ўрнатилишдан олдин тўғри чизиқлилиги ва қулфли бирикишининг сақланиши текширилади, оққан қисмлар кесиб ташланади, қозиқли вибрацион ўрнаткич билан маҳкам бирикиши таъминланади.

Қозиқларни қоқиб ўрнатиш.
Қозиқларни қоқиш қозиқни узунлиги, кесими, ўрнатилиши чуқурлиги, тўхташ (қайтариш) катталиги келтирилган қозиқлар майдонини ижрочи схемали лойиҳанинг ишчи чизмалари асосида бажарилади. Қозиқ ўрнатиш ишларига ишларни бажариш лойиҳаси (ИБЛ) тасдиқлангандан ва маъмурий органлар рухсат бергандан кейин киришилади.

ИБЛ таркибига технологик хариталар, ижро қилинган схемалар, графиклар, қозиқ ўрнатишнинг технологик схемалари, қозиқларни қоқиш ва ростверкларни қуриш технологиялари киради. Қозиқларни ўрнатиш ҳақидаги берилганлар қозиқларни қоқиш жаридаси қайд қилиб борилади. Қозиқларни ўрнатишнинг асосий ишлари таркибига қуйидагилар киради: 

1)  тўқмоқ ёки тўқмоқ қурилмани қозиқ ўрнатиладиган жойга кўчириш;

2)  қозиқни маҳкамлаш ва тўқмоқ остига тортиш;

3)  қозиқни ўрнатиладиган нуқтага ўрнатиш ва унинг ҳолатининг тўғрилигини текшириш;

4)  қозиқ устида каллак маҳкамлаш;

5)  юклагични ўрнатиш ва қозиқни бўшатиш;

6)  қозиқ ҳолатини текшириб борган ҳолда қоқиш;

7)  қоқилган қозиқдан юклагични ва каллак устини олиш;

8)  қозиқни қоқилмай қолган қисмини кесиб ташлаш ёки қайта қоқиш.

Қозиқли пойдеворлар қуриш тажрибаси шуни кўрсатадики, лойиҳалаш ташкилоти томонидан қабул қилинган қозиқ параметрлари айрим ҳолларда қурилиш майдонининг аниқ грунт шароитларига мос келмай қолади, шунинг учун унинг узунлигини корректировка қилиш талаб қилинади. Қозиқларни ўрнатиш усулини ва қозиқ қоқиш механизмининг турини танлаш учун керакли маълумотлар бўлиб қурилиш майдонида ўтказилган муҳандислик-геологик ва гидрогеологик қидирув натижалари, қозиқ тури, массаси ва узунлиги хизмат қилади. Қозиқларнинг қоқишни турли усулларини қўллаш шартлари 4-жадвалда берилган.

                                                                                4-жадвал.

  Грунт шароитларини ҳисобга олган ҳолда      

   қозиқларни қоқишни турли усулларини  қўллаш шароитлари.

	Қозиқ ўрнатиш

 усули
	Грунт тури.
	Юклагич массасини қозиқ массасига нисбати

	Зарбали

Қувурли дизель тўқмоқ

Штангали дизель тўқмоқ.

Буғ ҳаволи дизель тўқмоқ

Механик дизель тўқмоқ.
	қоясиз
	0,8-1,5

0,6-0,9

1,25-1,5

0,9-1,25

0,8-1,2

	Вибрацияли (титратиб)
	Кам сувга тўйинган қумли ва боғловчили
	1,3-1,5

	Титратиб босиб
	Кучсиз, чангсимон қумли, оқувчи ва қумоқ тупроқ.
	


	Босиб 
	Худди шу
	4,5-6

	Бураб (завинчиванием)
	Шағал-тошли, шағал-қумли, лойли, музлаган.
	2,6-3,5


Қозиқларни ўрнатиш ишларини бажариш  усулини танлаш. 

Ишларни бажаришнинг энг мақсадга мувофиқ ва иқтисодий тежамли усулини танлаш, ҳар бир ҳолат учун машиналар жамланмасини ҳисоблаш ИБЛ сини турли вариантларини таққослаш асосида амалга оширилади. Таққослаш қозиқларни ўрнатиш ишларини техник-иқтисодий кўрсаткичлардан (таннарх, меҳнат сарфи ва ишларни давомийлиги) келиб чиққан ҳолда бажарилади. Қозиқли пойдеворларни барпо этиш усул ва амалларни танлашда асосий омиллар бўлиб, ишларнинг ҳажми, грунтларнинг физик механик хусусиятлари, пойдеворларнинг турлари, қурилиш шароити ҳисобланади. Қозиқли асосларни қуришнинг технологик даври қуйидаги ишлардан ташкил топади: тайёргарлик (геодезик боғлаш); ер қазиш (текислаш); бурғилаш; қозиқ қоқиш ишлари; қозиқларни синаш; ростверкларни ўрнатиш. Ишларни бажарилиш босқичларида танланган технологияга асосан технологик жараёнларни мажмуали механизациялаштириш назарда тутилади. Қозиқларни барпо этиш ишларига сарфланадиган меҳнат ҳаражатларини қисқартириш ва сифатини ошириш учун қўйидагилар зарур:

 1.Қозиқли пойдеворларни конструктив ечимларини такомиллаштириш;

 2.Қозиқларни тайёрлаш учун янги самарадор ашёлар (фибробетон, полимербетон ва ҳ.к.) ни қўллаш;

 З.Зарбали юкларга қозиқларни ҳисоблаш усулларини такомиллаштириш ва уларни  мураккаб грунт шароитида юк кўтариш қобилиятини аниқлаш;

 4.Ишларни бажаришда оқимли ва умумлашган усулларни қўллаш, қозиқларни барпо этиш ишларини бажаришда жараёнларни мажмуали механизациялаш ва автоматлаштириш лойиҳалаш ва яратиш;

 5.Конструкцияларни корхонада тайёрланганлик даражасини, конструкцияларнинг ва ишлаб чиқаришнинг баржа босқичларидаги операцияларни технологиклигини ошириш; 

  қозиқ ўрнатиш ишлари технологиясини такомиллаштириш, қозиқ қоқувчи техникаларни оқилона жамланмаларини, замонавий технологик ускуналар, ёрдамчи ишчилар учун механизация мосламаларини қўллаш;

  6.Технологик жараёнларни назорат қилиш ва бошқариш тизимларини яратиш ва тадбиқ қилиш;

  7.Грунтларни бурғилашни самарадор усулларини қўллаш, қозиқларни ўрнатадиган жойларни тайёрлаш.

Қозиқларни қуриш ишлари технологиясини ва ташкил қилишни такомиллаштириш юқори унумдорликка эга бўлган қозиқ қоқувчи агрегатлар, махсус тўқмоқли ва бурғилаш қурилмаларини қўлланишига узвий боғлиқдир. Мураккаб муҳандислик геологик ва иқлим шароитларда ишловчи механизация мосламалари, жиҳозлар билан бир қаторда мажмуали механизациялашнинг шундай вариантлари тавсия қилинадики, бунинг ҳисобига қозиқли пойдеворнинг юқори сифатлилигини ва ишончлилигини таъминлаб, аниқ грунт шароитида катта иқтисодий самара олишга олиб келади.

1.3-расмда пойдеворларни барпо этиш учун механизациялаш схемасини лойиҳалаш кетма-кетлиги ва машиналар технологик жамланмасини танлаш келтирилган. Машиналар жамланмасини танлаш техникавий-иқтисодий кўрсаткичларни аниқлаш, ҳамда тўлиқ ноль давридаги ишларни бажаришни иқтисодий самарадор вариантини ҳисоблаш билан якунланади.

Табиий-иқлим омилларини ва қурилишнинг принципларини ҳисобга олган ҳолда қозиқларни қуриш ишларини мажмуали механизациялаш мосламаларини танлаш қуйидаги кетма-кетликда амалга оширилади:

1.Қурилиш майдонида муҳандислик-геологик қидирувни ўтказиш ва аниқ объектнинг ноль даврида ишларнинг бажарилганлигига табиий иқлим ва грунт шароитларини таъсирини баҳолаш;

2.Қурилиш принципини аниқлаш;

З.Қозиқ қуриш ишларини бажариш технологиясига ноқулай омиллар йиҚиндисининг таъсирларини ҳисобга олиш;

4.Ишлаб чиқаришни моддий техникавий ҳолатини, қурилиш машиналари манзилгоҳи ҳолатини, йиҚма темир-бетон конструкциясини, бетон, қоришмаларни олиб келиш шароитини, пойдеворларни қуришда маҳаллий қурилиш ашёларидан фойдаланишни ҳисобга олиш.

5.Ишларни бажариш учун қурилиш майдонини тайёрлаш. Грунтни музлашдан сақлаш. Қозиқ қоқиладиган жой грунтини эритиш. Грунтни шишишига қарши тадбирлар. Грунтларни қотириш ва совитиш;

6.Қозиқли пойдевор турини ва ишларни бажариш технологиясини танлаш. Пойдеворларни қуришни оқилона амалларни ва усулларини аниқлаш;

7.Қозиқ қуриш ишларини оқимли-узлуксиз ташкил қилиш ва уларни бажаришда сифатни назорат қилиш тизимларини яратиш;

8.Вариантларни техникавий-иқтисодий таққослаш асосида қозиқ қоқувчи машиналар ва бурҚилаш техникавий жамланмаларни ҳамда механизация мосламаларини танлаш;

9.Технологик таъминот. Қозиқ қуриш ишларини юқори сифатли бажарилишини таъминлаш учун технологик ускунани танлаш. Ишларни сифатли бажарилишини автоматик назорат мосламаларини қўллаш ва қозиқнинг юк кўтариш қобилиятини баҳолаш.

 Қозиқларни қоқиш усулини, машина  ва қурилмаларини танлаш.  

Қозиқ қоқиш усулини танлаш грунт шароитига, қозиқ конструкциясига,узунлигига ва массасига боғлиқ. Энг кўп тарқалган бўлиб, механик тўқмоқ, дизель тўқмоқ ва буғ ҳаволи тўқмоқ ёрдамида қозиқни зарбали ўрнатиш ҳисобланади, зарбали усул кесими 0,2х0,2...    0,4х0,4 м, узунлиги З0 м гача бўлган ҳоҳлаган грунтга қоқиладиган бутун ва ташкил топган темир-бетон қозиқларни ўрнатишда қўлланилади. Титратиб ўрнатиш усули юмшоқ қумли ва сувга тўйинган қумлоқ грунтларда самарадор бўлади. Кўпгина ҳолларда аралаш ҳаракат қилувчи қозиқ ботиргичлар қўлланилади, масалан, титрама-тўқмоқлар, буларда тўқмоқнинг зарбали кучи ва титрама юклагич ҳаракати биргаликда ёки титрама юклагичли статик босувчи қурилма қўлланилади. Кенг тарқалган юклашнинг зарбали титрама технологияси қатор камчиликларга эга; қозиқни кучайтирилган ҳолда арматуралашнинг зарурлиги; зарбали ва титрама юкларнинг машиналар ишчи органларига яқинда жойлашган бинога сезиларли таъсири; грунт тузилишининг бузилиши ва пойдевор чўкишининг нотекислиги; қозиқ қоқилаётган пайтда шовқин ва титрашнинг юқори даражадалиги. Шунинг учун ҳозирги пайтда қозиқли пойдеворлар қуришнинг янги замонавий ва самарадор технологияларини қидириб топиш, бошланғич бурғиланган қудуқлар қўллаб қозиқларни зарбасиз ўрнатиш, қозиқларни босиб ва бураб ўрнатиш усулларини қўллаш устида ишлар олиб борилмоқда.
Зарбали усул билан қозиқларни ўрнатиш.

Қозиқ ва қозиқ-қобиқларни қоқиш учун тўқмоқ танлаш лойиҳада кўрсатилган қозиқ (қозиқ-қобиқ) юк кўтариш қобилияти, унинг массаси ва грунт зичлигига асосан амалга оширилади. Тўқмоқнинг зарбали қисм массаси қозиқ узунлиги 12м дан узун бўлса, камида қозиқ массасига тенг, 12м гача бўлса камида 1,5 ва 1,25 қозиқ массасига тенг бўлиши керак. Бу ҳолат зич ва боҚланган грунтларда амалга оширилганда қўлланилади. Булар билан бир қаторда ҚМҚ кўрсатмаларидан ҳам фойдаланилади, унда темир-бетон қозиқ ва болҚа массаларини зарба ҳисобий энергияси нисбати бўйича қабул қилинади: осма тўқмоқлар учун камида уч; штангали дизель-тўқмоқлар учун камида беш ва қувурли дизель болғалар ва қўш ҳаракатли болғалар учун камида олти. Механик болғаларнинг зарбали қисмини танлаш учун меъёрий талаб қуйидаги кўринишда бўлиши мумкин: 0,1q<Q2q ва 0,5р<Q<1,5р

 бу ерда,  Q-тўқмоқ массаси,Т;

               q-қозиқ массаси, Т;

               р-қозиқ юк кўтариш қобилияти, кН.

Қўш ҳаракатли тўқмоқлар енгил қувурли металл қозиқлар ва пўлат шпунтларни қоқишда қўлланилади. Қозиқлар аниқ технологик кетма-кетликка риоя қилинган ҳолда қоқилади. Қоқишнинг кетма-кет қаторли схемаси боғланмаган грунтларда қўлланилади; бундай схема лойли ва қумоқ тупроқли грунтларда қўлланилса, грунтни нотекис чўкишига олиб келади. Марказлашган (концентрик) схемада қозиқлар майдони четидан марказга томон ўрнатилса марказий қисм грунти кучли зичланишга ва қозиқларни қисиб чиқаришга олиб келади, бу схема бўш кучсиз, сувга тўйинган грунтларда қўлланилади. Қозиқ майдони марказидан четга қараб марказлашган (концентрик) схемада қоқиш кам сиқиладиган грунтларда қўлланилади, акс ҳолда қозиқлар қоқилаётган пайтда грунтнинг нотекис зичланиши ва атрофли сиқилиши ҳисобига чекланиши мумкин. Қоқишнинг секцияли схемаси боғланган грунтларда қўлланилиб, биринчи навбатда секция чегара қаторидаги қозиқлар қоқилади, кейин секцияда кетма-кет қаторли қоқишга ўтилади. Қоқишнинг секциялараро схемаси қозиқ майдони барча юзасидаги грунтга юкни текис тақсимлаб беради. 1.4-расмда рельсда ҳаракатланувчи қозиқ қоқувчи қурилмалар схемалари кўрсатилган. Кўприк туридаги тўқмоқли қурилма (1.4-расм) тўғри бурчакли чўзилган шаклли барча қозиқ майдонида қозиқларни катта аниқликда ўрнатишга имкон беради. Минорали кран платформасига монтаж қилинган СП-69 туридаги ўзи юрар универсал тўқмоқ (1.4 б,в-расм) узунлиги 25м гача бўлган темир-бетон қозиқларни қоқишни таъминлайди. Кран негизида ўрнатилган қурилмалар ноль давридаги қозиқларни қоқибгина қолмай, ростверк йиҚма унсурларини монтаж қилишда ҳам фойдаланилади. Кран экскаватор негизидаги қозиқ қоқувчи агрегатлар (1.5-расм) шарнирли ёки қаттиқ бириккан мачтали бўлади. Тўқмоқларнинг бундай конструктив ўзига хослиги қозиқларни аниқ ўрнатилишига таъсир қилади.
           Қозиқ ўрнатиш ишларини мажмуали механизациялаш                                схемаларини танлаш услуби.

Қозиқ ўрнатиш ишларини механизациялашган технологиясини ишлаб чиқишда қуйидаги кетма-кетликка амал қилиш керак: 

1.  Берилганларни аниқлаш (табиий иқлим, муҳандислик-геологик ва социал- иқтисодий омиллар). Объект ноль давридаги омиллар тавсифи.

2.  Қурилиш амалларини ва пойдевор қуриш усулини танлаш.

3.  Қозиқли пойдевор турини ва конструктив тавсифини аниқлаш.

4.  Қозиқ қуриш ишларини технологик жамланмаларни вариантларини техникавий-иқтисодий таққослаш.

5.  Қозиқ қуриш ишлари самарадор технологиясини танлаш. Қозиқ қуриш усулларини ва технологик операциялар таркибини ўрнатиш.

6.  Қозиқ қуриш ишларини бажариш учун машиналар манзилгоҳи      бор бўлган механизация мосламаларини гуруҳлар бўйича танлаш тўқмоқлар, кран-экскаваторлар, юклагичлар, қозиқ қоқувчи тўқмоқлар ва юклагичлар, бурҚилаш қурилмаси, бетон аралаштиргич, бетон ёйгич ва бетононасослар, зичлагичлар ва титратиб зичловчилар, қозиқларни кесиш ва ёрдамчи ишлар учун машиналар, технологик ускуна (кондукторлар, каллаклар) қозиқни синовчи қурилмалар.

7.  Жамланмадан машиналарни технологик тўғри келиши ва ишончлигини текшириш;

8.  Қозиқ қуриш ишлари учун меъёрий жамланмаларини танлаш; 

9.  Қурилиш жараёнларини мажмуали механизациялаш, қозиқ қуриш ишлари технологияси ва механизацияси технологик схемалари вариантлаш;

10.  Қозиқ қуриш ишларини бажариш учун танланган вариантини техникавий иқтисодий жиҳатдан асослаш;

11.  Қозиқ қуриш ишларини бажариш учун технологик жараёнларни мажмуали механизациялашни ҳисобга олган ҳолда технологик ҳаракатлар ишлаб чиқиш.  

Қозиқларни титратиб, сув билан тагидан ювиб, электроосмос, босиб, 
бураб ва аралаш усулларда ўрнатиш.

Титратма ва титратма зарбали усул.
Боғланган ва кучсиз сувга тўйинган грунтларда қозиқларни ўрнатиш учун титратиб юклагичлар ва титровчи тўқмоқлар қўлланилади. Паст тебранувчи юклагичлар (тебраниш сони 10с гача) оҚир қозиқларни ўрнатишда, юқори тебранувчи (тебраниш 16с дан катта)-енгил қозиқларни ўрнатишда қўлланилади. Титратиб юклагичлар қозиқ билан каллаклар ёрдамида бириктирилади, тебраниш қозиққа берилади, натижада грунт ишқаланиши камаяди ва қозиқ (шпунт, қозиқ-қобиқ) ўзининг оҚирлигида ҳамда юклагич массаси-таъсирида грунтга киритилади. Зарбали ва титратма таъсирларга асосланган титратма тўқмоқлар ҳаракати ўрнатиш жараёнини тезлатишга олиб келади. Шпунтларни ўрнатишда АСН-60 автоматик каллаклар қўлланилади. Бу дастаки операцияларни талаб қилмайди. Қозиқлар учун ўзи тиқиладиган конуссимон каллаклар, қозиқ-қобиқлар учун махсус ўтказувчилар қўлланилади.

Қозиқ ва қозиқ-қобиқларни зич қумли ва лойли грунтларга ўрнатишни енгиллаштириш мақсадида, ҳамда катта чуқурликда ўрнатилиши ва титрама механизмларнинг юклаш қобилияти етарли бўлмаган пайтда қозиқ ичида ёки ташқарисида жойлашган остидаги грунтни ювиш учун 0,5-2 МПа босимли сувни  босимли сувни узатишда махсус учлик қувурлар қўлланилади. Гидравлик ювишда грунтнинг тўғри қаршилиги камаяди, қозиқ ўз оҚирлиги ва юклагич массаси таъсирида туширилади, ювилган грунт зарралари сув оқими билан юзага чиқарилади. Қозиқ лойиҳавий сатҳга 1,5-2 м қолганда ювиш тўхтатилади. Ювиш қувурлари чиқариб олинган қозиқ ҳисобий тўхташ олгунча ўриб ёки титратиб киргизилади. Осма қозиқларни гидравлик ювиш усулида ўрнатиш тақиқланади. Грунтни ювишни бино ёки иншоотдан камида 20 м узоқда жойлашган участкада бажариш мумкин. Қумли грунтларда ва қумоқларда 20 м дан чуқур жойга қозиқларни ўрнатишда ҳаво ўтказувчи қувурлар орқали узатилган сиқилган ҳаво билан ювиш мақсадга мувофиқдир. Лойли намли грунтларда қозиқларни ўрнатишни тезлаштириш мақсадида айрим ҳолларда доимий электр токини атроф муҳитга қисқа муддатли таъсири ва сув буғларини аноддан катодга томон ҳаракатига асосланган электроосмос қўлланилади. Бу ҳолатда ҳар қандай қозиқ анод ёки катод бўлиши мумкин, унга генераторнинг мусбат ёки манфий қутблари уланиши мумкин. Электроосмос таъсирида қозиқ-катод атрофида грунт намлиги ошади, қозиқ анод атрофида эса қуруқ грунт зонаси ҳосил бўлади.

Қозиқларни статик (босиб) ўрнатиш усули. Бу усул қоқиб ўрнатиш усулига қараганда бир қатор яхши томонларга эга энергия ҳажми камаяди ва қозиқларни ўрнатиш вақти қисқаради, ўрнатиш аниқлиги ошади ва ҳар бир қозиқ юк кўтариш қобилияти аниқланади, кам арматуралаш фоизига эгалиги, шовқин ва титратиш даражаси сезиларли камаяди, буни ҳисобига қозиқларни бино яқинига ўрнатиш мумкин. Бироқ бу усулни кенг қўлланилиши ўрнатиладиган қурилмаларни такомиллашмаганлиги сабабли тўсқинликларга учрамоқда. Бу ҳолатда яна қурилмаларнинг ошиши ишларнинг технологиясини мураккаблаштиради. Кўпгина қозиқларни ўрнатишини кафолатловчи босим кучланиши 2000 кН бўлганда босувчи қурилма массаси 200 т дан катта бўлиши керак. Бу юриш йўллари остига махсус асос қуришни талаб қилади, монтаж, демонтаж ва босувчи қурилма келтириш давомийлигини оширади, уни қурилиш майдонида ҳаракатланишини мураккаблаштиради. 5-жадвалда қозиқларни босиб ўрнатувчи қурилмаларни техникавий тавсифлари келтирилган. Масалан, статик босимда икки трактор базасида ўрнатилган АВЗ-З5 босувчи агрегати қўлланилади, бу тракторлардан бириси негизли машина, иккинчиси юкловчи ҳисобланади. Уларнинг массаларини умумий босими қозиққа блоклар ва полиспастлар тизимлари орқали узатилади ва грунтга киритилади. Бошленинградқурилишда кўп марта қўлланиладиган грунт анкерли босувчи қурилма яратилган. Грунтда очилувчи панжали анкерлар 1000-1500 кН гача тебратувчи кучланишлар ушлаб туриш имкониятига эга. Қозиқларни босиб ўрнатиш бошқа ўрнатиш усулларига гидравлик ювиш, электроосмос, бошланғич бурғилаш ва тебратишга қараганда анча самарадор усул ҳисобланади.

Тебратиб босиш қозиққа тебратиб юклашдан бўладиган тебранма юк ва босувчи кучланишларнинг бир вақтда таъсири орқали амалга оширилади. Қозиқ ўрнатилиши қозиқ массаси, қурилма ўрнатилган трактор массаси ва тебратма юклагич ҳаракатларининг биргаликдаги кучланишлари таъсирида амалга оширилади. Тебратиб босишда ВВПС-З2Ҳ19 туридаги агрегатлар қўлланилади.

     5-жадвал.

Қозиқларни статик ботирувчили қурилмалар тавсифлари.

	Техника вий ва
	К ў п р и к л и
	¤зи юрмай- диган
	¤зиюрар Э-754 экскаватори негизида

	техноло гик кўрсат гичлар.
	Рельсда

юрувчи

СБК-1

крани
	КБ-160

крани

негизи да
	Бош ленин-град

қурилиш.
	С-100

трактори

негизида

(АВС-35)
	Братск

ГЭС

конс-

трук цияси
	Омск

«Қурилиш

мех-я

трести

	Қозиқ ўлчам-лари:

кесим, см

узунлиги, метр.
	30x30

8см гача
	32,5х50

19-20
	35х35

40х40

32 м гача
	25х25

35х35

7 м гача
	30х30

8м гача
	30х30

8м гача

	Макси- мал боти- рилиш кучи, кН
	600
	  1300
	2000
	400
	420
	400

	Ботири-

лиш тезлиги,м  Ҳмин.
	2,4
	1,2
	0,2
	1,5-3,0
	-
	2,4

	Қурил-манинг умумий оғирлиги, т.
	80
	140
	200 гача
	40,4
	-
	45

	Иш унум- дорлиги, қозиқ- смена.
	30
	2-3
	1-2
	15
	20-25
	25


Бураш усули. Винт учликли қозиқлар грунтга қозиққа буровчи момент берувчи кабестанли ёки махсус ўзиюрар машиналарда ўрнатилади. Кабестан бу - қозиқни ушловчи иккита жуфт механизм бўлиб, айланма ҳаракатга электр юритгич орқали келтирилади.

Полимер кўйлакли қозиқларни ўрнатиш. Синтетик полимер суркамаларни қўллаш ҳисобига қозиқларни қоқиш тезлашади ва уларнинг юк кўтариш қобилияти ошади. Суркама сифатида бентонит қўлланилиши мумкин. Бентонит - турли хилдаги мой - сувли суспензия бўлиб, қозиқни қоқилишини енгиллаштиради. Бетонитли суспензия қотган ҳолатда қозиқни атрофидаги грунт билан мустаҳкам боғлайди. Қозиқларни аралаш технологияда ўрнатиш. Узунлиги 60 м лик (Япония) қозиқларни ўрнатиш усулининг моҳияти шундан иборатки, биринчи навбатда ўзгарувчи диаметрли бурҚиланган қудуқларга тайёр қозиқ киритилади, кейин у керакли чуқурликкача олиб борилади. Бу усулнинг яхши томонларига шовқин, тебранишнинг пастлиги, ишларнинг аниқ ва ишончли бажарилишининг ошиши, қозиқларнинг диаметри 0, 5-1,2 м, қудуқларнинг максимал диаметри 0,7-1,4м.
Қуйма қозиқларни тайёрлаш.     

1899 йилда Россиялик муҳандис А.Э.Страус томонидан қуйма қозиқларни тайёрлаш усулини таклиф қилди. Бу усул қуйидаги операциялардан ташкил топади. Туширилувчи қувурда қудуқларни бурҚилаш, қазиш ўрнини тозалаш ва қудуқни зичлаб бориш ҳисобига бетонлаш ва аста-секинлик билан туширилган қувурни кўтариш. Ўозирги пайтда турли хилдаги қуйма қозиқлар қўлланилмоқда. Буларга пневмоқуймоқ, тез-тез зичланган, Франк туридаги, «Беното» фирмаси қозиғи, титратма қуйма, грунтли, цемент-грунтли, камуфлетли, зарбали, штампланган, винтли қуйма, илдизсимон, қозиқ-инъекторлар, микроқозиқлар ва бошқалар киради. Қуйма қозиқларнинг конструкциялари 5-расмда, уларни қуриш усулларининг таснифланишлари 6 ва 7-жадвалларда келтирилган.

6-жадвал.

Қуйма қозиқларнинг таснифланиши.

	№
	Таснифланиш аломатлари
	Қуйма қозиқларнинг конструктив технологик хусусиятлари.

	1.
	Ашё.
	1.1. Бетонли. 1.2. Темир-бетонли. 1.3. Грунт бетонли. 1.4. Грунтли.

	2.
	Тана шакли.
	2.1. Цилиндрик. 2.2. Конуссимон. 2.3. Текис шаклли. 2.4. Илдизсимон.

	3.
	Қозиқ танасининг кенгайишининг кўриниши ва тавсифи.
	3.1.  Якка кенгайтирилган. 

3.1.1.  Тана остки қисми кенгайтирилган.

3.1.2.  Камуфлетли.

3.2.  Бир неча кенгайтирилган.

3.2.1.  Тана юқори қисми кенгайтирилган.

3.2.2.  Қозиқ танаси ўртаси кенгайтирилган.

3.3. Кенгайтирилмаган.

	4. 
	Арматуралаш усули.
	4.1.  Қозиқ тўлиқ узунлиги бўйича арматураланган.

4.2.  Юқори қисми арматураланган

4.2.1. Фибро ёки полимер толали арматураланган.

	5.
	Қудуқларни ҳосил қилиниш усули.
	5.1.  Бурғилаш ҳисобига грунтни чиқариб ҳосил қилинган қудуқ.

5.2.  Худди шу, девор грунтларини зичлаб.

Худди шу, аралаш усулда.

	6.
	Қудуқ деворларини маҳкамлаш тури.
	6.1.  Деворларни маҳкамламасдан.

6.2.  Деворларни чиқариб олинадиган туширилувчи қувурлар билан.

6.3.  Деворларни сув ёки лойли қоришма билан.

6.4.  Деворларни чиқариб олинмайдиган туширилувчи қувурлар-қобиқлар билан.

	7.
	Қувур қобиқларни ерга ботириш усули.
	7.1.  Қоқилиб. 7.2. Босилиб. 7.3. Бураб.       

7.4. Титратиб ерга ботириб.

7.5. Грунтни ювиб ерга ботириб. 

7.6. Аралаш усулда.

	8.
	Кенгайтиришни ҳосил қилиш усули.
	8.1.  Механик кесиб кенгайтирувчи ёрдамида.

8.2.  Грунтни қудуқ деворига зичлаш ёки босиш йўли билан.

8.2.1.  Грунтни ёйиб зичлаш.

8.3.  Қозиқ ашёсини шиббалаб.

8.4.  Камуфлетли портлатиш.

	9.
	Қозиқ танаси ашёсини зичлаш усули.
	9.1.  Механик шиббалаб зичлаш.

9.2.  Худди шу, титратиб.

9.3.  Худди шу, пневматик пресслаб.

9.4.  Худди шу, гидравлик пресслаб.


                         7-жадвал.

Қуйма қозиқларни қуриш учун қудуқларни

бурғилаш усулларини таснифланиши.

	№
	Таснифланиш аломати
	Қуйма қозиқларни қуриш учун бурғилаш гуруҳларининг конструктив гуруҳлари

	1
	2
	3

	1.
	Бурғилашнинг механик усули.
	1.1.  Айланма ҳаракатли кесиб, ёйиб зичлаб.

1.2.  Зарбали ҳаракат.

1.3.  Титратма ҳаракат.

	2.
	Бурғилашнинг физик усули.
	2.1.  Термик.

2.2.  Гидравлик.

2.3.  Ультра товушли.

2.4.  Портлатиб.

2.5.  Электрогидравлик.

	3.
	Ижроий орган тури.
	3.1.  Бурғилаш чўмичи.

3.2.  Винтли бурғиловчи.

3.3.  Қувурли бурғиловчи.

3.4.  Грейфер. 3.5. Искана.

3.6. Шарашка.

3.1.  Муҳр.

3.2.  Ўаракатланувчи ёйувчи зичлагичлар.

	4.
	Ажратилган грунтни чиқариш усули.
	4.1.  Узлуксиз ҳаракат шнекли, эрлифтли, ювиб, ҳаво билан пуфлаб.

4.2.  Даврий ҳаракатли: бурғилаш, чўмичли, винтли, бураб, грей-фер билан, узун челаксимон идиш билан.

4.3.  Грунтни ковламасдан: инвен-тар муҳрли, ҳаракатланувчи зичлагич билан.

	5.
	Грунт билан ишчи органнинг ўзаро ҳаракатланиш усули.
	5.1.  Кесувчи.

5.2.  Кенгайтирилган жойда грунт ни зичловчи.

5.3.  Қозиқ тана ашёсини зичлов- чи.

5.4.  Аралаш ҳаракатланувчи.

	6.
	Қудуқнинг кенгайтирилган қисмини олиш усули.
	6.1.  Механик.

6.2.  Термик.

6.3.  Газодинамик.

6.4.  Камуфлетли (портлатиш).

	7.


	Кенгайтирилган қисмда грунтни зичлаш усули.
	7.1.  Кесувчи плиталар ёрдамида.

7.2.  Шиббалаб.

7.3.  Зичловчи ғилдирак ёрдамида.

	8.
	Қозиқ танаси ашёсини шиббалаш усули.
	8.1.  Механик болҚали.

8.2.  Титратиб муҳрловчили.

8.3.  Пневматик зичлагич.

8.4.  Гидравлик зичлагич.

	9.
	Ижрочи механизм тури.
	9.1.  Пантографли

9.2.  Грейферли.

9.3.  Марказдан қочма.

9.4.  Штангали.

9.5.  Ёядиганли.


Грунт шароити мураккаб бўлган майдонларда, катта қатламли чўкувчи грунтларда, қоқиб ўрнатиладиган қозиқларни қўллаш қийин бўлса ёки қўллаш мумкин бўлмаган пайтларда қуйма қозиқларни қўллаш мақсадга мувофиқдир. Қуйма қозиқларни қуриш жараёнида энг мураккаб операциялар бўлиб, бетон қоришмасини жойлаштириш ва зичлаш ҳисобланади. Ишлар технологиясининг бузилиши қудуқ деворларининг ва қозиқ танасининг яхлитлигини бузилишига олиб келади. Шунинг учун бўш грунтларда қудуқларни бетонлаш лойли қоришма билан ва қудуқ деворларини туширилувчи қувурлар билан мустаҳкамлаб бажарилади. Қозиқларни қуйма бураб қуриш усули устувор боғланган грунтларда қудуқ деворларини мустаҳкамламасдан қурилганда қўлланилади. Тез-тез шиббаланган қозиқлар туширилган қувур ҳимоясида бетонланади. Тушириладиган қудуқ грунтга қоқиб киритилади, ундаги каллак қувур чиқариб олингандан сўнг қозиқ остида қолиб кетади. Каллакнинг вазифаси қувур ичига грунт ва сувни киритмасдан сифатли бетонлашни амалга оширишдан иборат. Бетон қоришма қувурга ўрнатилган нов орқали қисм ҳолида узатилади ва қозиқ бетонланган сатҳидан қувурни кўтариш билан биргаликда қўш ҳаракатли буғ ҳаволи тўқмоқ билан зичлаб борилади. Тез-тез зичланган қозиқ юзаси текис силлиқланган  ҳолатда бўлади. Бундай қозиқларни инвентар қувурларни қоқиш мумкин бўлган ҳоҳлаган грунт шароитида қўллаш мумкин. Бу усулнинг камчилиги юқори металл сарфи (қоқилиб кетувчи чўян каллак) ва сувга тўйинган грунтларда тана сифатини яхшилаб назорат қилиш кераклиги ҳисобланади.

2.3 – жадвал

Қозиқли пойдевор ва ростверклар турларининг таснифланиши

	№


	Таснифланиши
	Қозиқли пойдеворлар кўриниши ва турларининг конструктив технологик тавсифлари.

	1.
	Қозиқлар турлари.
	1.1. Қоқиладиган.

1.2. Бураб қоқиладиган.

1.3. Қуйма (тўлдириладиган).

	2.
	Қозиқлар жойлашиши.
	2.1. Якка қозиқлардан.

2.2. Тасмасимон.

2.3. Йиғилган (тўпланган).

2.4. Яхлит қозиқ майдони.

	3.
	Қозиқни иншоот билан бирикиш тури.
	3.1. Ростверк билан.

3.2. Ростверксиз.

	4.
	Баландлик бўйича рост-веркни жойлаштириш.
	4.1. Паст ростверкли.

4.2. Баланд ростверкли.

	5.
	Ростверк конструкцияси.
	5.1. Йиғма.

5.2. Йиғма – яхлит.

5.3. Яхлит.

	6.
	Ростверкни қозиқ билан бирикиш тури.
	6.1. Ростверкларни қозиқларга эркин таяниши билан.

6.2. Ростверкларни қозиқларга бикир бирикиши.

6.3. Зилзилага қарши белбоғлар ва алоҳида боғловчилар билан.



Қозиқ-устунларни қишлоқ хўжалик объектларини қурилишида қўлла-нилганда 2 марта  қурилиш муддатини қисқартиришга олиб келади. Махсус шароитли қурилишларда пойдеворлар чуқур қўйилиб қурилганда узунлиги 20-30 метрли прокат шакллардан ёки қувурлардан қилинган пўлат қозиқлар, ҳамда қувур бетонли қозиқлар бетон билан тўлдириладиган пўлат бўшлиқли қувурлар қўлланилади. 
Шпунтли қозиқлар текис тўсиқ яратишда, тиргак деворлар қуришда, энли ва энсиз ҳандақларни вақтинча ҳимоялашда қўлланилади. Металл шпунтлар саноат сортаментида турли шаклда тайёрланади ва у кўп марта фойдаланилиши мумкин.

Ростверк-қозиқларни бириктирувчи конструкция бўлиб, иншоотдан тушаётган юкни қозиқларга ва грунт асосига узатади. Ростверклар йиғма, йиғма яхлит ва яхлит ҳамда юқориги ва пастки темир-бетон ростверкларга бўлинади (2.2-расм). Баландлиги 12 қаватгача бўлган йирик панелли биноларда ростверксиз пойдеворлар бўлса, йиғма темир-бетон каллаклар қўлланилади. Каллак 
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2.1-расм. Қоқиладиган қозиқларнинг конструкциялари:

а – марказий арматураланган; б – атрофлича арматураланган;

в – ички бўшлиқли; г – тўқмоқсимон; д – пирамидасимон; е – ромбсимон.
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2.2-расм. Тўлиқ йиғма ростверк кўриниши:

1 – ростверк тўсини; 2 – пайвандланган тўрлар;

 4 – пирамидасимон қозиқлар.

қозиққа ўрнатилиб синфи В20 (М 200) бетон қоришмасида қозиқ устига чоклари яхлитлаб бекитилади.

Яхлит ростверкларни қуриш меҳнат кўп сарфланадиган қолип ўрнатиш, арматуралаш ва бетонлаш ишлари билан боғлиқ, бу ишлар йиғма вариантда бўлмайди. Олдиндан зўриқтирилган темир-бетон ростверклар янада иқтисодий жиҳатдан тежамли ҳисобланади.

Йиғма ростверкларни қуришда қозиқларни ўрнатиш аниқлигига янада катта талаб қўйилади. Қозиқни режадаги чекланиши 0,05 м дан, вертикал бўйича 0,01 м дан ошмаслиги керак. Йиғма – яхлит ростверкларни қуришда камроқ чекланиш талаб қилинади, чунки қозиқ билан йиғма ростверк унсурларининг маҳкамлаш тугуни ва бирикиш инвентарь қолипдан фойдаланилган ҳолатда яхлит бажарилади.
2.4. Тайёргарлик ишлари

Қозиқ ўрнатиш ишлари учун майдонни тайёрлаш. Тайёргарлик ишлари таркибига қуйидагилар киради: амалдаги муҳандислик тармоқларини кўчириш ёки ҳимоялаш; майдонни эски қурилмалардан, чиқиндилардан ва қордан тозалаш; сув кетказиш қурилмаларини ўрнатиш; бино ертўла қисмининг ўрнини белгилаш ва энли ҳандақ қазиш; майдонга вақтинчалик йўллар ва деворлар қуриш; ташқи ёритиш, вақтинчалик электр энергия тармоқлари, сув, буғ, сиқилган ҳаво қурилмаларини ўрнатиш; қозиқлар ва бошқа ашёларни сақлаш учун майдонлар тайёрлаш; қозиқларни ташиш ва қабул қилиш. Қозиқларни қаторлари ўқлари ўрнини геодезик белгилаш. Майдонни тайёрлаш ва бино ёки иншоотнинг асосий ўқларини белгилаш бўйича ишлар тугагандан сўнг қозиқларни жойлашиш режасига мос ҳолда қозиқ қаторларини ўрнини белгилашни ихоталаш ва ўқларни маҳкамлаш белгиларини ўрнатиш билан амалга оширилади.

Қозиқ ўрнатиладиган жой металл қозиқлар билан белгилаб қўйилади. Бош қисмининг вертикал сатҳи ва ростверк ости сатҳи махсус ўрнатилган реперларга асосан назорат қилинади. Реперлар давлат геодезик тармоғига боғланган бўлиши керак. Қозиқлар ўқларини белгиланганлиги ва маҳкамланганлигининг бажарилиш схемаси ишларни бажарилганлиги тўғрисидаги далолатномага илова қилинади.

Қозиқларни ташиш ва тахлаш

Қозиқ ташувчи ёки бошқа транспорт воситаларида қозиқлар объектга келтирилгандан сўнг унсурларни тўғри нишонланганлиги текширилади ва қозиқ ташқи томондан назорат қилинади. Қозиқларни тўқмоқ ишлайдиган жойга тушириб таҳланса мақсадга мувофиқ бўлади. Қозиқлар якка ёки тахлам ҳолида, бош томони болғага қаратиб, унинг ҳаракат ўқига перпендикуляр ҳолда ташлаб чиқилади. Қозиқлар тўқмоқ остига қозиқ ўрнаткичлар, ўзи юрар кранлар, автоюклагичлар, махсус ушловчи мосламалар ёки тўқмоқ чиғири ёрдамида берилади.

Темир-бетон қозиқлар 3-4 қатор таҳлам ҳолида сақланади. Улар орасига монтаж илгаклари остига ўлчами 10х6х20 смли ёғоч қўйилади.

Қозиқни ва шпунтни ўрнатишга тайёрлаш

Қозиқларни ўрнатишга тайёрлаш жараёнида ҳужжатлар текширилиши зарур, ташқи назорат қилиниши, қозиқни йиғиш ва жиғозлаш, белгилар қўйиш керак. Қозиқларни узунлик бўйича йириклаштириб йиғиш ИБЛ асосида амалга оширилади, олдиндан махсус майдончаларда ёки ўрнатилиши жараёнида йиғма темир-бетон қозиқларни звеноларини ошириш қуйма қисмларини электрпайвандлаб, гардишларни болтлар билан понали ёки қозиқли қурилмалар билан амалга оширилади, калта қувурсимон қозиқлар тиқинлар ёрдамида бириктирилади. Металл шпунт ўрнатилишдан олдин тўғри чизиқлилиги ва қулфли бирикишининг сақланиши текширилади, оққан қисмлар кесиб ташланади, қозиқли вибрацион ўрнаткич билан маҳкам бирикиши таъминланади.

Қозиқларни қоқиб ўрнатиш

Қозиқларни қоқиш қозиқни узунлиги, кесими, ўрнатилиши, чуқурлиги, тўхташ катталиги келтирилган қозиқлар майдонини ижрочи схемали лойиҳанинг ишчи чизмалари асосида бажарилади. Қозиқ ўрнатишга ишлар-ни бажариш лойиҳаси (ИБЛ) тасдиқлангандан ва маъмурий органлар руҳсат бергандан кейин киришилади.

ИБЛ таркибига технологик хариталар, ижро қилинган схемалар, графиклар, қозиқ ўрнатишнинг технологик схемалари, қозиқларни қоқиш ва ростверкларни қуриш технологиялари киради. Қозиқларни ўрнатиш ҳақидаги берилганлар қозиқларни қоқиш жаридасида қайд қилиб борилади. Қозиқларни ўрнатишнинг асосий ишлари таркибига қуйидагилар киради:

тўқмоқ ёки тўқмоқ қурилмани қозиқ ўрнатиладиган жойга кўчириш;

қозиқни маҳкамлаш ва тўқмоқ остига тортиш;

қозиқни ўрнатиладиган нуқтага ўрнатиш ва унинг ҳолатининг тўғрилигини текшириш;

қозиқ устида каллак маҳкамлаш;

юклагични ўрнатиш ва қозиқни бўшатиш;

қозиқ ҳолатини текшириб борган ҳолда қоқиш;

қоқилган қозиқдан юклагични ва каллак устини олиш;

қозиқни қоқилмай қолган қисмини кесиб ташлаш ёки қайта қоқиш.

Қозиқли пойдеворлар қуриш тажрибаси шуни кўрсатадики, лойиҳалаш ташкилоти томонидан қабул қилинган қозиқ параметрлари  айрим ҳолларда қурилиш майдонининг аниқ грунт шароитларига мос келмай қолади, шунинг учун унинг узунлигини корректировка қилиш талаб қилинади.

Қозиқларни ўрнатиш усулини ва қозиқ қоқиш механизмининг турини танлаш учун керакли маълумотлар бўлиб, қурилиш майдонида ўтказилган муҳандислик-геологик ва гидрогеологик қидирув натижалари, қозиқ тури, массаси ва узунлиги хизмат қилади. Қозиқларни қоқишни турли усулларини қўллаш шартлари 2.4-жадвалда берилган.

Тайёр устунқозиқ ва шпунтларни қоқишда қоқувчи агрегатлар, копёрлар ва копёрли жиҳозлар қўлланади. Устунқозиқ қоқиш жиҳози сифатида буғ-ҳаво билан ишлайдиган тўқ-моқ, дизель-тўқмоқ ва титратиб ботиргичлар қўлланади.

Буғ-ҳаво билан ишлайдиган болға ёки тўқмоқлар учун буғ ёки сиқилган ҳаво энергия манбаи бўлиб хизмат қилади. улар бир ва икки томонлама ҳаракатланувчи, қўлда ва ярим автомат ёрдамида бошқарилувчи бўлади. Қўл билан бошқариладиган болғаларда, зарбалар сони минутига 15-20 мартага етади, ярим автомат билан бошқарилганда эса зарбалар сони 1,5-1,6 марта ортади. Устунқозиқ массасининг тўқмоқ уриш қисмининг массасига нисбати 0,5-1,5 га тенг бўлади. Узунлиги 12 м дан катта бўлган устунқозиқни қоқиш учун тўқмоқ танлашда бу нисбат бирдан кичик бўлмаслиги шарт.

Юкни кўтариб ташлашнинг максимум баландлиги 2 м бўлади.

2.4-жадвал

	Қозиқ ўрнатиш усули
	Грунт тури
	Юклагич массасини қозиқ массасига нисбати

	Зарбали 

Қувурли дизель тўқмоқ

Штангали дизель тўқмоқ

Буғ ҳаволи дизель тўқмоқ

Механик дизель тўқмоқ
	Қоясиз
	0,8-1,5

0,6-0,9

1,25-1,5

0,9-1,25

0,8-1,2

	Вибрацияли (титратиб)
	Кам сувга тўйинган қумли ва боғловчили
	1,3-1,5

	Титратиб босиб
	Кучсиз, чангсимон қум-ли, оқувчи ва қумоқ тупроқ
	

	Босиб
	Худди шу
	4,5-6

	Бураб 
	Шағал-тошли, шағал-қумли, лойли, музлаган
	2,6-3,5


3-илова
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2.1-расм. Қоқиладиган қозиқларнинг конструкциялари:

а – марказий арматураланган; б – атрофлича арматураланган;

в – ички бўшлиқли; г – тўқмоқсимон; д – пирамидасимон; е – ромбсимон.
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2.2-расм. Тўлиқ йиғма ростверк кўриниши:

4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Қозиқли пойдеворлар деганда нимани тушунасиз?

2. Ростверкли ва ростверксиз қозиқли пойдеворлар фарқи нимада?

3. Қозиқли пойдеворларни барпо этишда қурилиш шароитлари, технологик ечимлар таъсири?

4. Конструктив жиҳатдан қандай фарқланади?

5. Қозиқлар тайёрланган материали бўйича қандай фарқланади?

6. Тиратиб қоқиладиган қозиқларни ўрнатиш механизмлари?

7. Дизелболға, тўқмоқлар билан уриб киритиш технологиясини тушунтиринг?

8. Тўхташ (отказ) қандай аниқланади?

9. Қозиқ ўрнатиш ишларини бажаришда мажмуали механизациялаш нимадан иборат?

10. Устун қозиқларни вазифаси нимадан иборат?

5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8. Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.

2000-2008 йиллар. Маруза материаллари кафедра электрон 

кутубхонасида мавжуд.
“Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фанидан 

1- амалий машғулот

	1-МАВЗУ
	Майдонни бинони барпо этишга тайёрлаш. Вақтинчалик биноларга эхтиёжлик ҳисоби. Турли омборларни майдонини ҳисоблаш. 


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Майдонни бинони барпо этишга тайёрлаш.

2.Вақтинчалик биноларга эхтиёжлик ҳисоби.

3.Турли омборларни майдонини ҳисоблаш. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси фани тўғрисидаги билимларни мустаҳкамлаш, талабаларнинг мустақил фикрлаш қобилиятини ривожлантириш.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Майдонни бинони барпо этишга тайёрлаш.
	Майдонни қуриш учун тайёрлашни ўрганиб оладилар. 

	Вақтинчалик биноларга эҳтиёжлик ҳисоби. 
	Вақтинчалик биноларга эхтиёжлик ҳисобини билиб оладилар. 

	Турли омборларни майдонини хисоблаш. 
	Омборларни майдонини ҳисоблашни билиб оладилар. 

	Талабаларнинг кичик гуруҳларда ишлаш кўникмаларини ривожлантириш. 
	Талабалар билан кичик гуруҳларда ишлашни ўрганадилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, майдонни бинони барпо, омборларни майдонини ҳисоблаш методик кўрсатмалар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Майдонни бинони барпо этишга тайёрлаш. Вақтинчалик биноларга эхтиёжлик ҳисоби. Турли омборларни майдонини ҳисоблаш”  мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини аниқлаш доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Майдонни бинони барпо омборларни майдонини ҳисоблашни ўргатиш              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни тош-ғишт териш ишлари, ғишт териш ишларини ҳажмини асосий кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади. Конспект дафтарларига кўчириб оладилар

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3. Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

       Майдон, бино, барпо, эҳтиёжлик, турли, омборларни, вақтинчалик, мустақил, кўникма, тайёргарлик, тозалаш, эски бинони кўчириш, муҳандислик тармоқлари ва ҳоказолар. 

2-илова 

 Қурилишда омбор хўжалиги

Қурилишда омбор хўжалигини тўғри ташкил қилиш ишлаб-чиқариш режаларини ўз вақтида бажариш учун замин ҳозирлайди. Қурилиш учун зарур бўлган материаллар, конструкция ва қисмларни тўғридан-тўғри  корхоналардан ташиб келтириб ишлатиш усули ҳам мавжуд. Лекин бунда кўзда тутилмаган сабабларга кўра (транспорт воситасининг бузилиб қолиши, электр энергияси таъминотидаги узилишларнинг  оқибатида ўз вақтида конструкцияларни транспорт воситасига юклаш имкониятлари бўлмай қолиши ва ҳ.к.) қурилиш материаллари ва конструкциялари кўрсатилган вақтда қурилиш объектига ташиб келтирилмай қолиши мумкин. Бунда қурилишдаги ишчилар маълум муддатда режалаштирган ишларини бажариш имкониятини йўқотишлари ва қурилиш узлуксизлигига путур етиш эҳтимоли вужудга келади. Бундай ҳолларнинг олдини олиш мақсадида, қисман қўшимча сарф-харажатларга олиб келишига қарамай, асосий қурилиш материаллари ва конструкцияларини бир неча кун олдин қурилиш майдончасига ташиб келтирилади ва у ерда омбор хўжалиги ташкил қилинади.

Қурилиш майдонидаги омбор хўжалигини лойиҳалашда қуйидаги 3 турдаги омборлар  кўзда тутилади: очиқ омбор майдонлари, ёпиқ омборхоналар ва ярим очиқ омборлар (шийпонлар).

Ўлчамлари катта бўлмаган асбоб-ускуналар, бўёқлар, линолеум, ойналар, махсус кийим-бош ва пойафзаллар, мих, электрод ва шунга ўхшашларни сақлаш учун камида 60,0 м2  фойдали майдонга эга бўлган ёпиқ омборхонлар кўзда тутилиши зарур. Шифер, қорақоғоз, битум, ёғоч-тахта, эшик-дераза, арматура, цемент, гипс каби материаллар  ярим очиқ омборларда сақланади. Темир-бетон конструкциялар, ғишт, шағал каби очиқ жойда сақланиши мумкин бўлган конструкция ва материаллар учун очиқ омбор майдонлари лойиҳаланади. Барча турдаги омборларнинг майдони унда сақланувчи материалларнинг миқдорига кўра ҳисоблаб топилади:
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бу ерда: Q – омборда  сақланиши зарур бўлган материаллар ва тузилмалар миқдори;

k - материал ва тузилмалар тахининг оралиқларини ҳисобга олувчи коэффициент, одатда конструкциялар турига қараб 1,1...1,5 оралиқда олинади;

q - омборнинг 1,0 м2 майдонида сақланадиган материал ва тузилмалар меъёри.

Омборда сақланиши лозим бўлган материал ва конструкциялар миқдори қуйидагича ҳисобланади:

Q = 
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бу ерда: Qум - қурилишга зарур бўлган материал ва тузилмаларнинг умумий миқдори;

Т - материал ва тузилмаларнинг қурилишда ишлатиш даври, (кунларда) тўрсимон ёки тақвимий режадан олинади;

ŋ - материал ва тузилмаларни келтиришда ва ишлатишдаги нотекисликни ҳисобга олувчи коэффициент ŋ =1,1; 

t - қурилишнинг узлуксизлигини таъминлаш учун қабул қилинадиган заҳира кунлар, t =3...5 кун.

          Омборларнинг майдони ҳисоблаб топилгач, улар турлари бўйича қурилиш бош тарҳга жойлаштирилади. Бунда оғир конструкцияларни очиқ омбор  майдонларига  жойлаштириш ва уларнинг монтаж крани ёрдамида олиниб ўрнатилишини таъминлаш зарур. Шу билан биргаликда омборларга транспорт воситаларининг бемалол келиб-кетиши, тўхтаб туриши учун имкониятлар яратилган бўлиши, ёнғин чиқиши ва тарқалмаслигининг чора-тадбирлари кўрилган бўлиши лозим.

3-илова
Қурилиш майдонини вақтинчалик сув ва канализация билан таъминлаш

          Қурилиш ишлаб чиқаришини сув билан таъминлаш ҳам алоҳида аҳамият касб этади. Шунинг учун сув таъминотини лойиҳалашда бўлиши мумкин бўлган ҳар бир эҳтиёж учун сувнинг сарфини ҳисобга олиш даркордир.  Сувнинг қурилиш майдонидаги сарфларини шартли равишда 3 гуруҳга бўлиш мумкин:

1. Ишлаб чиқариш эҳтиёжлари (қоришмаларни тайёрлаш, сув талаб ишларни бажариш, ғиштларни суғориш учун ва ҳ.к.) учун  сувнинг сарфланиши.

2. Хўжалик ва маиший эҳтиёжлар (ювиниш, сув сепиш, ичимлик суви, овқат ва чой тайёрлаш ва ҳ.к) учун  сувнинг сарфланиши.

3.  Ёнғинга қарши эҳтиёжлар сув сарфланиши

Қурилиш майдонидаги вақтинчалик сувнинг сарфланиши қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланади:

q= q + 0,5 ∑ q, л / сек

бу ерда: qен - эҳтимолли ёнғинга қарши сувнинг сарфи бўлиб, 30 гектаргача майдон учун ҳар бири 5,0 л /сек сарфланишга эга 2 та кран ҳисобидан олинади: qен = 2 х 5=10 л /сек.

∑ q – ишлаб чиқариш, хўжалик эҳтиёжларига зарур бўлган сув сарфларининг йиғиндиси:

∑ q = qич + qхўж + qдуш + qмаш , л /сек

qич- алоҳида қурилиш ишларига бир сменада сарфланадиган сувнинг максимал сарфи:

qич = 
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бу ерда: Р – кўрилаётган сменадаги бирлик ишни бажариш учун зарур бўлган сувнинг  миқдори, л. Q – ушбу ишнинг ҳажми; K1  – сув сарфининг ўзгаришини ҳисобга олувчи коэффициент, К =1,5;  t - иш сменасининг давомийлиги, t=8,2 соат.

Хўжалик эҳтиёжлари учун сувнинг сарфи қуйидагича ҳисобланади:

Qхўж=
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бу ерда:  в = 15 л; Nум - сменадаги қурувчиларнинг умумий сони, киши; К2 - сув сарфининг ўзгаришини ҳисобга олувчи коэффициент;

К2 =2,0 л.

Душ қурилмалари учун сувнинг сарфи қуйидагича ҳисобланади:

qдуш =
[image: image10.wmf]m

сN

ум

60

4

,

0

, л /сек

бу ерда: с - душ қабул қилувчи 1 киши учун сувнинг сарфи, С=30 л  m - душга тушиш давомийлиги, m = 45 мин.

       Агар кўрилаётган сменада сув сарфлайдиган машина ва қурилмалар ишласа, у ҳолда улар учун ҳам сувнинг сарфи ҳисобланади:   

qмаш  = 
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∑Q – кўрилаётган сменада ишлайдиган машиналар учун сувнинг сарфи, л ;

К3 - сув сарфининг ўзгаришини ҳисобга олувчи коэффициент, К3=3;

      Қурилиш майдонидаги вақтинчалик сувнинг  сарфи (л /сек ларда) ҳисоблаб топилгач, ички сув қувурининг диаметри қуйидаги формула бўйича ҳисобланади:

Д = 
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бу ерда: v -  қувурдаги сув оқимининг тезлиги,  v =1,5 л /сек.;

        Ҳисоблаб топилган диаметрдаги қувурлар бўйича сувнинг таъминоти қурилиш майдонига асосан вақтинчалик йўллар бўйлаб (йўл четидан 1,0 - 2,0 м оралиқда жойлаштириладиган) келтирилади. Қурилиш майдонида вақтинчалик канализацияни ташкил қилиш кўп миқдордаги  ишчи кучи ва капитал маблағларни талаб қилгани учун бу ишларни иложи борича камроқ  ҳажмда лойиҳаланади. Агар объектда фекал тармоқ бўлса, контейнер типидаги санузелларни қудуқларга яқинроқ қилиб жойлаштирилади, ҳамда у ерга вақтинчалик сув ва электр тармоғи олиб борилади. Агар қурилиш майдонига  яқин жойдан фекал канализация тармоғи  ўтмаган бўлса, у ҳолда санузел кабиналарини ерда чуқур кавлаб ўша ерга жойлаштирилади.

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова
Қурилиш майдонини вақтинчалик электр энергияси билан таъминлаш
         Қурилиш ишлаб чиқаришини электр энергиясиз тасаввур ҳам қилиб бўлмайди. Чунки қурилишда ишлатиладиган аксарият кўпчилик машина-механизмлар, асбоб-ускуналар (юк кўтариш кранлари ва механизмлари, титратгичлар, қоришма тайёрловчи ускуналар ва ҳ.к.) электр энергияси ёрдамида ҳаракатга келтирилади ва ишлатилади. Тунги сменаларда иш жойини ёритиш, қурилиш майдонини қўриқлаш мақсадида ёритиш, вақтинчалик бино ва иншоотлардан фойдаланишда ички ёритиш чироқларидан фойдаланиш ва бошқалар қурилишда электр энергиясининг қай даражада аҳамиятга эга эканлигидан яна бир бор далолат беради.

         Шунинг учун қурилиш майдонида электр энергиясига бўлган эҳтиёжни ҳисоблаб топиш, вақтинчалик электр таъминоти тизимини лойиҳалаш ва вақтинчалик электр тармоқларини қурилиш бош тархида акс эттиришга жуда катта эътибор бериш керак.

Лойиҳалаштиришнинг бу йўналишида қуйидаги масалаларни ҳал қилиш зарур:

- электр энергияси сарфланадиган истеъмолчилар, уларнинг қуввати ва қурилиш майдонида жойлаштирилиши тартиби аниқланади;

- электр энергиясини қаердан олиш масаласи ҳал қилинади (мавжуд электр тармоқларидан трансформатор ёрдамида ёки кўчма электр станцияси ёрдамида);

- трансформаторнинг ёки кўчма электр станциясининг зарурий қуввати ҳисобланади;

- қурилиш майдонини электр энергияси билан таъминловчи тармоқнинг схемаси лойиҳаланади.

         Электр энергиясига бўлган талаб, унга эҳтиёж энг кўп бўлган смена учун қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланади:

Р=1,1 [
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бу ерда: Рм – машина ва механизмларга ўрнатилган электр двигателининг қуввати, кВт;

Рт - техник мақсадлар учун  фойдаланиладиган электр қуввати (пайвандлаш, бетоннинг қотиши учун иситиш ва шу кабилар), кВт; Рич - ички ёритишга сарфланадиган электр қуввати, кВт; Рташ - ташқи ёритишга сарфланадиган электр қуввати, кВт;

К1 , К2 , К3 ,  К4 - электр  энергиясига бўлган талаб коэффициентлари; Cos Ψ - қувват коэффициенти.

         Талаб этилаётган умумий электр қуввати (Р)нинг қийматини ҳисоблашда  К1 , К2 , К3,  К4 ва CosΨ коэффициентларнинг қийматини аниқлашда ва трансформатор танлашда махсус жадваллардан фойдаланилади.

       Қурилиш майдонини қўриқлаш мақсадида тунги чироқлар (ёриткичлар) билан ёритиш зарур. Бу чироқларнинг сони қуйидагича ҳисоблаб топилади:

n = 
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бу ерда:  Ер -  қурилиш майдонининг ёритилганлиги, Ер=0,2 лк; S  – ёритилиши лозим бўлган майдон, м2 ; m - ёруғликнинг тарқалиш коэффициенти, m=1,2; k - коэффициент, К=1,3; Fл  -  чироқнинг фойдали иш коэффициенти; ή = 0,8 - чироқ лампасининг қуввати, Fл=500-1000 Вт.

Назорат саволлари:

1.Майдонни бинони барпо этишга тайёрлашни тушинтиринг?

2. Вақтинчалик биноларга эҳтиёжлик ҳисоблаш?

3. Омборларни майдонини ҳисоблаш?

4. Ёпиқ омборлар ва очиқ омборларни фарқи нимада?

5. Турли биноларни майдонини ҳисоблаш?

5 - илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Майдонни бинони барпо этишга тайёрлашдаги тайёрлов ишлари.

2 гуруҳ учун топшириқ

Вақтинчалик биноларга эҳтиёжлик ҳисоби.

3 гуруҳ учун топшириқ

Вақтинчалик сув таъминотини ҳисоби.
4  гуруҳ учун топшириқ

Турли омборларни майдонини ҳисоблаш

Гуруҳлар фаолиятини баҳолаш мезонлари ва кўрсаткичлари

	Гуруҳлар 
	Саволнинг тўлиқ ва аниқ ёритилиши 

0-5 балл
	Берилган топшириқларни бажариши   0-5 балл
	Гуруҳ аъзоларининг фаоллиги 

0-5 балл
	Жами 
15 балл

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


15 – 13 балл – «аъло». 12 – 10 балл – «яхши».9 – 6 балл – «қониқарли».
6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. “Капитал қурилишда иқтисодий ислоҳотларни янада чуқурлаштиришнинг асосий йўналишлари тўғрисида” 8 май 2003 йилдаги Президент И.А. Каримовнинг фармони. 

2. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” 1-қисм, Т. 2000й.
3. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” 2-қисм, Т. 2001й.

4. Бозорбоев Н., Жабборов Ў., Бозорбоев Ф. “Махсус иншоотларни монтаж қилиш технологияси ва ташкилиёти” 1-қисм. Ўқув қўлланма ТАҚИ, Тошкент 2007 й. 
5. Бозорбоев Н., Жабборов Ў., Бозорбоев Ф. “Махсус иншоотларни монтаж қилиш технологияси ва ташкилиёти” 2-қисм. Ўқув қўлланма ТАҚИ, Тошкент 2010 й.
6. ҚМҚ 3.01.01. -97 “Қурилиш –монтаж ишлари сифатига умумий талабалар” Т, 1997

7. ҚМҚ 3.01.02000. “Қурилишда хавфсизлик техникаси” Т., 2000.

8. Темаченко В.И., А.А. Лапидуса, О.М. Тереньтева, М. высшая школа, 2001. 
9. “Қурилишда мехнатни ташкил этишни илғор усуллари” Бозорбоев Н. Тошкент Меҳнат 1988 й.

10. Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари 2000-2011 йиллар маъруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд. 

2- амалий машғулот

	2-МАВЗУ
	Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш.
2.Қурилиш майдонини вақтинчалик Сув канализацияси билан таъминлаш.

3.Қурилиш майдонини вақтинчалик электр энергияси билан таъминлаш. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш. Тўғрисидаги билимларни мустаҳкамлаш, талабаларнинг мустақил фикрлаш қобилятини ривожлантириш. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш.
	Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш усулларини ўрганадилар, билишлари керак.

	Қурилиш майдонини вақтинчалик сув ва канализация билан таъминлашни тушинтириш. 
	Қурилиш майдонини вақтинчалик сув ва канализация билан таъминлашни билиб оладилар, ўрганадилар. 

	Қурилиш майдонини вақтинчалик электр энергияси билан таъминлаш ва турларини ўрганиш. 
	Қурилиш майдонини вақтинчалик электр электр энергияси билан таъминловчи тармоқнинг схемаси лойиҳасини ўрганиб оладилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, маълумотномалар, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш” мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблашни доскада ёзиб кўрсатади ва тушунтиради. 
1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)
	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради.

Интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар.

Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради
3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   
3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

         Вақтинчалик, сув, таъминоти, электр, майдончаси, асбоб-ускуна, юк, кран, механизм, титратгич, қоришма, тайёрловчи, ускуналар, эектр энергияси, тупчи, смена, ёритиш, қурилиш, лойиҳалаш, сарфи, хўжалик, маиший, эҳтиёжлар, ювиниш, сепиш, ичимлик, овқат, чой, ғишт, суғориш, ёнғин, қарич ва бошқалар. 

2-илова 
Қурилиш майдонини вақтинчалик сув ва канализация билан таъминлаш

      Қурилиш ишлаб чиқаришини сув билан таъминлаш ҳам алоҳида аҳамият касб этади. Шунинг учун сув таъминотини лойиҳалашда бўлиши мумкин бўлган ҳар бир эҳтиёж учун сувнинг сарфини ҳисобга олиш даркордир.  Сувнинг қурилиш майдонидаги сарфларини шартли равишда 3 гуруҳга бўлиш мумкин:

1. Ишлаб чиқариш эҳтиёжлари (қоришмаларни тайёрлаш, сув талаб ишларни бажариш, ғиштларни суғориш учун ва ҳ.к.) учун  сувнинг сарфланиши.

2. Хўжалик ва маиший эҳтиёжлар (ювиниш, сув сепиш, ичимлик суви, овқат ва чой тайёрлаш ва ҳ.к) учун  сувнинг сарфланиши.

3.  Ёнғинга қарши эҳтиёжлар сув сарфланиши

Қурилиш майдонидаги вақтинчалик сувнинг сарфланиши қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланади:

q= q + 0,5 ∑ q, л / сек

бу ерда: qен - эҳтимолли ёнғинга қарши сувнинг сарфи бўлиб, 30 гектаргача майдон учун ҳар бири 5,0 л /сек сарфланишга эга 2 та кран ҳисобидан олинади: qен = 2 х 5=10 л /сек. ∑ q – ишлаб чиқариш, хўжалик эҳтиёжларига зарур бўлган сув сарфларининг йиғиндиси:

∑ q = qич + qхўж + qдуш + qмаш , л /сек

qич- алоҳида қурилиш ишларига бир сменада сарфланадиган сувнинг максимал сарфи:

qич = 
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бу ерда: Р – кўрилаётган сменадаги бирлик ишни бажариш учун зарур бўлган сувнинг  миқдори, л. Q – ушбу ишнинг ҳажми; K1  – сув сарфининг ўзгаришини ҳисобга олувчи коэффициент, К =1,5;  t - иш сменасининг давомийлиги, t=8,2 соат.

Хўжалик эҳтиёжлари учун сувнинг сарфи қуйидагича ҳисобланади:

Qхўж=
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бу ерда:  в = 15 л; Nум - сменадаги қурувчиларнинг умумий сони, киши; К2 - сув сарфининг ўзгаришини ҳисобга олувчи коэффициент;

К2 =2,0 л.

Душ қурилмалари учун сувнинг сарфи қуйидагича ҳисобланади:

qдуш =
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бу ерда: с - душ қабул қилувчи 1 киши учун сувнинг сарфи, С=30 л  m - душга тушиш давомийлиги, m = 45 мин.

       Агар кўрилаётган сменада сув сарфлайдиган машина ва қурилмалар ишласа, у ҳолда улар учун ҳам сувнинг сарфи ҳисобланади:   

qмаш  = 
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∑Q – кўрилаётган сменада ишлайдиган машиналар учун сувнинг сарфи, л ;

К3 - сув сарфининг ўзгаришини ҳисобга олувчи коэффициент, К3=3;

      Қурилиш майдонидаги вақтинчалик сувнинг  сарфи (л /сек ларда) ҳисоблаб топилгач, ички сув қувурининг диаметри қуйидаги формула бўйича ҳисобланади:

Д = 
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бу ерда: v -  қувурдаги сув оқимининг тезлиги,  v =1,5 л /сек.;

        Ҳисоблаб топилган диаметрдаги қувурлар бўйича сувнинг таъминоти қурилиш майдонига асосан вақтинчалик йўллар бўйлаб (йўл четидан 1,0 - 2,0 м оралиқда жойлаштириладиган) келтирилади. Қурилиш майдонида вақтинчалик канализацияни ташкил қилиш кўп миқдордаги  ишчи кучи ва капитал маблағларни талаб қилгани учун бу ишларни иложи борича камроқ  ҳажмда лойиҳаланади. Агар объектда фекал тармоқ бўлса, контейнер типидаги санузелларни қудуқларга яқинроқ қилиб жойлаштирилади, ҳамда у ерга вақтинчалик сув ва электр тармоғи олиб борилади. Агар қурилиш майдонига  яқин жойдан фекал канализация тармоғи  ўтмаган бўлса, у ҳолда санузел кабиналарини ерда чуқур кавлаб ўша ерга жойлаштирилади.

3-илова
Қурилиш майдонини вақтинчалик электр

энергияси билан таъминлаш
         Қурилиш ишлаб чиқаришини электр энергиясиз тасаввур ҳам қилиб бўлмайди. Чунки қурилишда ишлатиладиган аксарият кўпчилик машина-механизмлар, асбоб-ускуналар (юк кўтариш кранлари ва механизмлари, титратгичлар, қоришма тайёрловчи ускуналар ва ҳ.к.) электр энергияси ёрдамида ҳаракатга келтирилади ва ишлатилади. Тунги сменаларда иш жойини ёритиш, қурилиш майдонини қўриқлаш мақсадида ёритиш, вақтинчалик бино ва иншоотлардан фойдаланишда ички ёритиш чироқларидан фойдаланиш ва бошқалар қурилишда электр энергиясининг қай даражада аҳамиятга эга эканлигидан яна бир бор далолат беради.

         Шунинг учун қурилиш майдонида электр энергиясига бўлган эҳтиёжни ҳисоблаб топиш, вақтинчалик электр таъминоти тизимини лойиҳалаш ва вақтинчалик электр тармоқларини қурилиш бош тархида акс эттиришга жуда катта эътибор бериш керак.

Лойиҳалаштиришнинг бу йўналишида қуйидаги масалаларни ҳал қилиш зарур:

- электр энергияси сарфланадиган истеъмолчилар, уларнинг қуввати ва қурилиш майдонида жойлаштирилиши тартиби аниқланади;

- электр энергиясини қаердан олиш масаласи ҳал қилинади (мавжуд электр тармоқларидан трансформатор ёрдамида ёки кўчма электр станцияси ёрдамида);

- трансформаторнинг ёки кўчма электр станциясининг зарурий қуввати ҳисобланади;

- қурилиш майдонини электр энергияси билан таъминловчи тармоқнинг схемаси лойиҳаланади.

         Электр энергиясига бўлган талаб, унга эҳтиёж энг кўп бўлган смена учун қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланади:

Р=1,1 [
[image: image22.wmf]S



 EMBED Equation.3  [image: image23.wmf]
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бу ерда: Рм – машина ва механизмларга ўрнатилган электр двигателининг қуввати, кВт;

Рт - техник мақсадлар учун  фойдаланиладиган электр қуввати (пайвандлаш, бетоннинг қотиши учун иситиш ва шу кабилар), кВт; Рич - ички ёритишга сарфланадиган электр қуввати, кВт; Рташ - ташқи ёритишга сарфланадиган электр қуввати, кВт;

К1 , К2 , К3 ,  К4 - электр  энергиясига бўлган талаб коэффициентлари; Cos Ψ - қувват коэффициенти.

         Талаб этилаётган умумий электр қуввати (Р)нинг қийматини ҳисоблашда  К1 , К2 , К3,  К4 ва CosΨ коэффициентларнинг қийматини аниқлашда ва трансформатор танлашда махсус жадваллардан фойдаланилади.

       Қурилиш майдонини қўриқлаш мақсадида тунги чироқлар (ёриткичлар) билан ёритиш зарур. Бу чироқларнинг сони қуйидагича ҳисоблаб топилади:

n = 
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бу ерда:  Ер -  қурилиш майдонининг ёритилганлиги, Ер=0,2 лк; S  – ёритилиши лозим бўлган майдон, м2 ; m - ёруғликнинг тарқалиш коэффициенти, m=1,2; k - коэффициент, К=1,3; Fл  -  чироқнинг фойдали иш коэффициенти; ή = 0,8 - чироқ лампасининг қуввати, Fл=500-1000 Вт.

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова

Назорат саволлари:

1. Қурилишнинг бош тарҳини мақсади, турлари ва таркиби қандай бўлади?

2. Қурилиш майдонини вақтинчалик сув ва канализация билан таъминлаш қандай амалга оширилади?

3. Қурилиш майдонини вақтинчалик электр энергияси билан таъминлаш қандай ҳисобланади?

4. Қурилиш бош тархини лойихалашда хавфсизлик техникаси талабаларини қандай эътиборга олинади?

5. Қурилиш майдонидаги вақтинчалик бино ва иншоотларни хисоблаш?

5 - илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Қурилиш майдонини вақтинчалик сув ва канализация билан таъминлаш.

3 гуруҳ учун топшириқ

Қурилиш майдонини вақтинчалик электр энергияси билан таъминлаш.

4  гуруҳ учун топшириқ

Қурилиш бош тархини лойиҳалашда хавфсизлик  техникаси техникаси талаблари.

6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

2. Днипровский С.И. и др. Расход материалов на общестроительные работы. Киев, Будевильник. 1987 й.
3. Н.Н.Данилов и др. «Технология строительных процессов» М. 2000 й.
4. ЯМваН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

5. ҚМҚ 1.01.04-98. Меъморий қурилиш атамалари. Ташкент. 1998 й.

6. ҚМҚ 3.01.02.-00 “Қурилишда хавфсизлик техникаси” Т., 2000. 

3- амалий машғулот

	3-МАВЗУ
	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш ишларини ҳажмини ҳисоблаш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Бинонинг режаси асосий ўлчамлари. Ишларини ҳажмини хисоблаш. 

2.Бинонинг ўлчамларини ва қамровлар сонини аниқлаш. 
3.Йиғма конструкциялар тафсилоти ва монтаж ишларини ҳажми. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бинонинг ер устки қисмини монтаж қилиш. Ишларни ҳажмини ҳисоблаш тўғрисидаги билимларни мустаҳкамлаш, талабаларнинг мустақил фикрлаш қобилиятини ривожлантириш. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бинонинг режаси асосий ўлчамлари. Ишларни ҳажмини ҳисоблаш. 
	Бинонинг режаси асосий ўлчамлари ишларни ҳажмини таққослаб олишни ўрганадилар.

	Бинонинг ўлчамларини ва қамровлар сонини аниқлаш. 
	Бинонинг ўлчамларини ва қамровлар сонини олишни ўрнатадилар. 

	Талабаларнинг кичик гуруҳларда ишлаш кўникмаларини ривожлантириш. 
	Талабалар билан кичик гуруҳларда ишлашни ўрганадилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, маълумотлар, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш ишларини ҳажмини ҳисоблаш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, бинонинг ер устки қисмини монтаж қилиш ишларини ҳажмини ҳисоблаш.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни деворларни ғиштдан қуриш учун қоришмалар асосий кўрсатгичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

          Бинони устки қисми, монтаж, кран, танлаш, йиғма, конструкциялар ҳажми, маркаси, қамров, синиши, узлуксиз, тўхтовсиз, режаси ҳомаки, устунлар колонналар, қадалиш ва ҳоказолар. 

2-илова 
Бинонинг ўлчамларини ва қамровлар сонини аниқлаш.

      Монтаж ишларини (узлуксиз) олиб бориш учун бино тарҳда қамровларга бўлинади. Қамровлар бинонинг бўйи бўйича бўлинади. Қамровларнинг ўлчами краннинг тўхтовсиз ишлашига асосан олинади. Бизнинг мисолда бино 6 қамровга бўлинган.

1 - жадвал

Йиғма конструкциялар тафсилоти (спецификацияси)

 ва монтаж ишларининг ҳажми.
	№
	Конструкциялар-нинг маркаси
	Ўлчамлар, м да
	Сони 1 та
	Оғирлиги, т да

	
	
	Баланд
	Эни 
	Бўйи 
	1 қам-ров


	Бутун бино бўйича
	1та эле-мент
	Бутун бино бўйича

	1.

2.
	Четки устунлар К-2

Ўртадаги устунлар  К-7
	10,8

10,8
	0,8

1,3
	0,5

0,6
	9

9
	36

36
	8,4

15,0
	302,4

540,0

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	3.

4.

5.
	Кран остки тўсини (ПБ) ПБ-4

Томга ташланадиган тўсин (тўсин ёки ферма) Б-11

Томни ёпадиган плита ПП-8
	1,5

1,6

0,3
	0,5

-

1,0
	6,0

18

6,0
	16

9

144
	96

54

864
	8,3

100

3,0
	796,8

540,0

2592,0

4771,2


Монтаж қилиш учун керакли юк кўтарувчи

мосламаларни танлаш

               Конструкцияларни ҳисоблаш ва вақтинча маҳкамлаш учун монтаж ишларини олиб бориш учун керакли бўлган мосламалар, инструкциялар, маълумотномалар ва альбомлар орқали монтаж қилинаётган элементларнинг ўлчамларига ва оғирлигига қараб танланади (2, 4, 6). Ҳамма мосламалар рўйхати 2 жадвалга жойлаштирилади. 
2 – жадвал

	№
	Мосламаларнинг номлари ва уларнинг ишла-тилиш жойлари


	Мосламалар схемаси
	Юк кўтара олиш қоби-лияти
	Оғирлиги 
кг да
	Ҳисоблаб  чиқилган баландлик м.
	Мосламалар

 сони
	Фойдалани-ладиган адабиётлар

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.

2.

3.

4.

5.
	Устунларни монтаж қилиш учун травер-са.

Кран остки тўсини учун траверса (ПБ)

18 м.ли тўсин учун траверса

Бир кўтаришда 3 та плитага мўлжаллан-ган траверса

Бир кўтаришда 2 та плитага мўлжаллан-ган траверса
	
	15

9

16

10

10
	247

935

991

904

904
	1,5

3,2

4,6

3,5

2,5
	2

1

1

1

1
	Чизма №1950-51

Чизма №1968-9,1

Чизма №1950-58

Чизма № 1249

Чизма № 1249

	
	
	
	
	
	
	
	


        Монтаж қилиш учун керак бўлган асбобларни танлаб бўлганимиздан кейин, конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлаймиз.

3-илова
Монтаж параметрларини аниқлаш ва кран танлаш.

Конструкциялар элементларининг асосий монтаж параметрларига қуйидагилар киради:

Qм – краннинг монтаж оғирлиги, т да;

Нк – монтаж қилиш баландлиги (кран илмоғининг юк кўтариш баландлиги), м да;
[image: image26.wmf]
Lм – кран илмоғининг қулочи, м да;

Lстр – кран стреласининг керакли узунлиги, м да;

Краннинг монтаж оралиғи монтаж қилинаётган элемент оғирлиги билан кўтарувчи мослама (ёки асбоб) оғирлигининг йиғиндисига тенг (илмоқ, траверслар, тортқи осиб қўйиладиган хавозалар ва хаказолар).

Qм(Q((q

Q – монтаж қилинаётган конструкция оғирлиги, кг ёки т да

(q – монтаж мосламаларнинг  оғирлиги, кг ёки т да.

Конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлашда монтаж оғирлиги энг оғир ва энг баланд элементга қараб танланади ёки монтаж жараёнини 2 комплектга бўлиб, ҳар қайси комплектда қайси элемент  характерли бўлса, шунисига қараб танланади.

Бизнинг мисолда:

а) томга қуйилган тўсинларнинг монтаж оғирлиги

Q
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(q=0,991 – 18 метрли тўсинни монтаж қилиш учун керакли бўлган траверсанинг оғирлиги

б) том ёпма плитасининг монтаж оғирлиги, плита оғирлиги билан бир кўтаришда 3 та плита кўтарадиган траверса оғирлигига тенг (траверса 10т плита кўтаришга мўлжалланган).

Q
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Иккита плитани кўтаргандаги монтаж оғирлиги

Q
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3т – плита оғирлиги.

в) ўртадаги устунларнинг монтаж оғирлиги

Q
[image: image30.wmf]У

М

( 15 ( 0,24т ( 15,25 т

г) кран ости тўсинининг монтаж оғирлиги

Q
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Конструкцияларни лойиҳа бўйича ўрнатишда кран илмоғининг юк кўтариш учун талаб қилинадиган баландлиги қуйидаги формула билан аниқланади:

Нк ( ho ( hэ ( hз ( hc , м

ho – кран турган жойдан монтаж қилинаётган элементгача бўлган масофа.

Масалан: ho – устунда, ўзини баландлигига тенг, кран остки тўсинида устун қанотигача бўлган масофага тенг. Тўсинда устун баландлигига тенг. Ёпма плитада эса устун баландлиги билан тўсин баландлигининг йиғиндисига тенг.

hэ – монтаж қилинаётган элементнинг қалинлиги ёки баландлиги, м да;

hз – эҳтиётдан қолдириладиган оралиқ – 0,5 м д;

hс – строп (илмоқ) баландлиги, м да.

Кран стреласи учининг талабга мувофиқ келадиган баландлиги қуйидагича топилади:

Нстр( Нк ( hп
бу ерда hп – кран илмоғидан то стрела бошигача бўлган энг қисқа масофа (ёки полиспастда узунлиги h(1,5 м).

Стрела боши баландлигини ва илмоқ баландлигини монтаж қилинаётган ҳамма элементлар учун топиб чиқамиз;

а) тўсин учун

Н
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б) ёпма плита учун

Бирданига 3 та плитани кўтарганда: 
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г) Кран ости тўсини учун: (ПБ)
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III. Кран стреласи қулочи L ни график усулда, ҳамда аналитик усулда аниқлаймиз. Бунинг учун монтаж қилинаётган ҳамма элементларни бўйлама кесимини чизамиз.

Кранни стрела ўқини олишда шуни эътиборга олиш керакки, нуқта (А) монтаж қилиш ҳавфсизлик қилиш қоидасига биноан – а – масофа монтаж қилиниб бўлган элемент қирасидан а (1,5м масофада ўтиш керак, ёки а(1м масофада монтаж қилинаётган элемент қирасидан ўтиш керак (3-расмга қаранг).  Монтаж қилинаётган элемент ўқи бўйлаб Нстр масофани оламиз ва В нуқтани топамиз.  Стрела ўқи 2 та нуқта А ва В орқали ўтиб краннинг шарнири маҳкамланган С нуқтагача олиб келамиз. Агарда кран танланмаган бўлса, унда hш (1,5м қилиб олинади. (hш – кран турган жойдан кран шарниргача ёки шарнир ўқидан то краннинг айланиш ўқигача бўлган масофа). Агарда кран танланган бўлса, унда бу катталиклар кранни паспорти орқали аниқланади. Кран стреласи қулочи L
[image: image42.wmf] қуйидаги формула билан аниқланади.
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- қилинаётган элемент ўқидан то С нуқтагача бўлган масофа, буни график усулда (агар чизма тўғри чизилган бўлса, масофани ўлчаб топилади) ёки аналитик усулда ҳам топиш мумкин.

а) Стрела қулочини ва стрела узунлигини тўсинни ёки фермани монтаж қилиш учун топамиз. Тўсинни монтаж қилинаётган чизмасини чизамиз (4-расм).

Расмда иккита учбурчакни қурамиз. АВД ва СВГ, бу ерда а(1м (тўсинни қалинлиги эътиборга олинмайди).
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Стрела қулочи    
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Тўсинни монтаж қилаётганда кран қуйидаги катталикларни қаноатлантириши керак:

Qм(11т;     Hқ(16,5м;       L(4,2м;        Lстр(16,7м

Берилган катталиклар бўйича кран СКГ-30 қаноатлантиради. Стрела узунлиги Lстр-20 м; стрела қулочи L
[image: image54.wmf](10 м; монтаж оғирлиги Qм(13,3 т, кран илмоғининг юк кўтриш баландлиги Нк(18,1 м.

б) ёпма плита учун стрела қулочини ва унинг узунлигини топамиз. Плитани кўтариш учун танланган траверса бир вақтнинг ўзида 2 та ёки 3 та плитани кўтаришга мўлжалланган.

Траверсани бир вақтни ўзида 3та плитани кўтаргандаги чизмасини чизамиз ва стрела қулочини топамиз (1-расм).
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Стрела қулочи

L ( х (  с ( 20,9 ( 1,5 ( 22,4м

Стрела узунлиги
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 EMBED Equation.3  [image: image58.wmf]
Шундай экан, тўсин учун танланган кран плитани ҳам монтаж қилиши керак. Лекин олинган параметрлар,

Qм ( 9,9 т;  Нк ( 15,7 м;  L ( 20,9 м;   Lстр ( 22,4 м

Кран СКГ=30 ни қаноатлантирмайди, шунинг учун стрела полиспаста-сини максимал даражада кўтариб, кранни юк кўтариш оғирлигини ҳисобга  олган ҳолда стрела қулочини камайтирамиз. 

Кран СКГ=30 ни паспортида берилганига кўра бир вақтни ўзида 2 та  плитани  кўтаргандаги параметрларни аниқлаймиз.

Qм(6,9т;  L(14м;  ва   Нк (15м;  (hш (2,2м; с(1,5м).

Энди полиспаст баландлигини аниқлаймиз (6-расм).

Нк(14,7;  hс(1,5м;  
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в) Энди устун ва кран остки тўсинлари учун стрела қулочини ва стрела узунлигини аниқлаймиз.

1) Устунлар учун (7-расм).
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бу ерда ( ( 1,3 устунни  эни (қалинлиги)

стрела қулочи L ( 
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г) Кран ости тўсини учун (расм-8).
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Стрела қулочи  L ( 
[image: image68.wmf]l

(С ( 2,9(1,5 (4,4
стрела узунлиги 

Lcтр ( 
[image: image69.wmf](

)

8

,

11

5

,

1

3

,

1

9

,

2

2

2

=

-

+


Демак, кран устунларни четдан юриб монтаж қилганда, қуйидаги параметрларни қаноатлантириши керак:

Qм(15,25 т;    Hк(12,8 м;    L(8,5 м;    Lстр(14,6 м.

Юқоридаги катталиклар бўйича кран СКГ – 25 қаноатлантиради, стрела узунлиги Qм(15 м;    Hк(9,25 т;    L(14,5 м;    Lстр(9 м.

Кран ости тўсинининг монтаж параметрларидан кўриниб турибдики, устунни монтаж қилаётган кран, кран ости тўсинини ҳам монтаж қила олар экан. Агарда кран ости тўсинини алоҳида монтаж қилинса, лекин ундан кичикроқ кран ҳам  танласа бўлади. Бунинг учун кран МКГ-16 ни танлаймиз. Стрела узунлиги 18,5 м (Qм(10 т; L(5 м; Hк(17,5 м).

Кран устунларни ўртадан юриб монтаж қилаётганда (9-расм) унинг стрела қулочи устунлар оралиғининг (бинони эни бўйича) ёки оралиқнинг ярмига тенг бўлади, яъни 9 м.

Стрела узунлиги

Lcтр(
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Кран ости тўсинини монтаж қилаётганда ҳам стрела қулочини устунлар оралиғининг ярмидан бир неча марта кам бўлса ҳам, ярмига тенг деб оламиз.

Стрела узунлиги кран ости тўсини учун

Lcтр(
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Устунни монтаж параметрлари (Q
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т;    L=9 м;   Нк =12,8 м;  Lстр=14,8 м) ва кран ости тўсинининг параметрлари (Qм(9,25 т; Hк(11,5 м;    L(9 м;    Lстр(13,7 м) бўйича юқорида танланган кран СКГ-25 стрела узунлиги – 15 м қаноатлантиради, ёки тўсин ва плита учун танланган кран СКГ-30 билан ҳам монтаж қилиш мумкин. Сўнгги  кран танлаш техник – иқтисодий кўрсатмалар асосида солиштириб танланади. Буларга 1 т конструкцияни монтаж қилиш учун   ишнинг қанча давом этиши, таннархи ва қанча меҳнат сарф бўлганликлари киради.

             Элементларни кетма-кет қуриш ва монтаж қилиш услубини танлаш

           Бино оралиғининг узунаси бўйлаб таҳланган ҳамма конструкцияларни монтаж қилиш параметрларига асосан СКГ-30 крани билан монтаж қилиш мумкин. Устун ва кран ости тўсиннинг монтаж қилиш учун стрела узунлиги – 15 м. ли СКГ-25 крани билан четдан ҳамда ўртадан юриб монтаж қилиш мумкин. Агарда кран ости тўсинини алоҳида монтаж қилинса, унда кран МКГ-16 оралиқнинг четидан юриб монтаж қилинади. Юқорида кўрсатилган кранлар асосида 3 та вариантни кўриб чиқамиз.

I-вариант. /амма конструкцияларни стрела узунлиги – 20 м.ли СКГ – 30 крани билан оралиқнинг ўртасидан юриб монтаж қилиш (10-расм).

II-вариант. Устун ва кран ости тўсинини стрела узунлиги – 15м ли СКГ – 25 крани билан тўсин ва плиталарни эса СКГ-30 крани билан орлиқнинг ўртасидан юриб монтаж қилиш (11-расм).

III-вариант. СКГ-25 крани билан оралиқнинг ўртасидан юриб устунларни монтаж қилиш, кран ости тўсинларни, кран МКГ-16 билан оралиқнинг четидан юриб монтаж қилиш, тўсин ва плиталарни эса СКГ-30 крани билан оралиқ (пролет)нинг ўртасидан юриб монтаж қилиш (12-расм). Конструкцияларни монтаж қилиш учун аралаш 2 комплектли услубни қабул қиламиз.

Биринчи комплектга устунларни кранни биринчи ўтишда монтаж қилиш, иккинчи комплектга кран ости балкасини, тўсин ва плиталарни кранни иккинчи ўтишида монтаж қилиш ёки кран ости тўсинининг алоҳида монтаж қилиш, унда тўсин ва плитани монтажи 3 комплектга киради.

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова

Назорат саволлари:

1. Бинонинг ер устки қисмини монтаж қилишни тушунтириб беринг?

2. Ишларнинг ҳажми қандай ҳисобланади?

3. Бинонинг узунлиги қандай ҳисобланади?

4. Ҳарорат чокларни тушунтириб беринг?

5. Монтаж ишларининг ҳажмини ҳисоблаш? 

6. Устунлар (колонналар) қадами қандай ҳисобланади?

5-илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш ишларини ҳажмини ҳисоблаш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Бинонинг ўлчамларини ва қамровлар сонини аниқлаш.

3 гуруҳ учун топшириқ

Йиғма конструкциялар тафсилоти (спецификацияси) ва монтаж ишларининг ҳажми.

4  гуруҳ учун топшириқ

Қамров ва бутун бино бўйича монтаж ишларининг ҳажмини ҳисоблаш.

   6- илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

7. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

8. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

9. ЯМваН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

4- амалий машғулот

	1-МАВЗУ
	Бинони ер устки қисмни монтаж қилиш. Монтаж мосламалари ва кранларни танлаш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш. Монтаж кранларини танлаш.

2.Монтаж қилиш учун керакли юк кўтарувчи мосламаларни танлаш.
3.Монтаж параметрларини аниқлаш ва кран танлаш.  

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш. Монтаж мосламалари ва кран ларни танлаш тўғрисидаги билимларни мустаҳкамлаш. Талабаларнинг мустақил фикрлаш қобилятини ривожлантиришдан иборат. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш. Монтаж мосламалари ва кранларини танлашни тушунтириш.
	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш. Монтаж мосламаларни ва кранларни танлашни билиб оладилар. 

	Монтаж қилиш учун керакли юк кўтарувчи мосламаларни танлашни тушинтириш. 
	Монтаж қилиш учун керакли юк кўтарувчи мосламаларни жадвалдан таққослаб олишни ўрганадилар.

	Монтаж параметрларини ва бу параметрларга асосан кран танлаш ишларини тушинтириш. 
	Монтаж параметрларини юклаш ва кран танлаш усулларини билиб оладилар. 

	Талабаларнинг кичик гуруҳларда ишлаш кўникмаларини ривожлантириш.
	Кичик гуруҳларда ишлаш кўникмасини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, маълумотлар, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Бинони ер устки қисмни монтаж қилиш. Монтаж мосламалари ва кранларни танлаш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш, монтаж мосламалари ва кранларни танлашни доскада ёзиб кўрсатади ва таништиради. 
1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)
	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни ғишт деворларни теришда мехнат харажатлар калькуляциясини, тузиш асосий кўрсаткичларини  бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. 

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

           Бино, ер, қисм, устки, монтаж, мослама, кран, конструкциялар, инструкция, элемент, оғир, ўлчам, устун, троверса, остки, тўсин плита, комплект, том ва бошқалар.

2-илова 
Монтаж қилиш учун керакли юк кўтарувчи мосламаларни танлаш
       Конструкцияларни ҳисоблаш ва вақтинча маҳкамлаш учун монтаж ишларини олиб бориш учун керакли бўлган мосламалар, инструкциялар, маълумотномалар ва альбомлар орқали монтаж қилинаётган элементларнинг ўлчамларига ва оғирлигига қараб танланади (2, 4, 6). Ҳамма мосламалар рўйхати 2 жадвалга жойлаштирилади.

2 – жадвал

	№
	Мосламаларнинг номлари ва уларнинг ишла-тилиш жойлари


	Мосламалар схемаси
	Юк кўтара олиш қоби-лияти
	Оғирлиги 
кг да
	Ҳисоблаб  чиқилган баландлик м.
	Мосламалар

 сони
	Фойдалани-ладиган адабиётлар

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.

2.

3.

4.

5.
	Устунларни монтаж қилиш учун травер-са.

Кран остки тўсини учун траверса (ПБ)

18 м.ли тўсин учун траверса

Бир кўтаришда 3 та плитага мўлжаллан-ган траверса

Бир кўтаришда 2 та плитага мўлжаллан-ган траверса
	
	15

9

16

10

10
	247

935

991

904

904
	1,5

3,2

4,6

3,5

2,5
	2

1

1

1

1
	Чизма №1950-51

Чизма №1968-9,1

Чизма №1950-58

Чизма № 1249

Чизма № 1249

	
	
	
	
	
	
	
	


    Монтаж қилиш учун керак бўлган асбобларни танлаб бўлганимиздан кейин, конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлаймиз.

3-илова
Монтаж параметрларини аниқлаш ва кран танлаш.

            Конструкциялар элементларининг асосий монтаж параметрларига қуйидагилар киради:

Qм – краннинг монтаж оғирлиги, т да;

Нк – монтаж қилиш баландлиги (кран илмоғининг юк кўтариш баландлиги), м да;
[image: image73.wmf]
Lм – кран илмоғининг қулочи, м да;

Lстр – кран стреласининг керакли узунлиги, м да;

Краннинг монтаж оралиғи монтаж қилинаётган элемент оғирлиги билан кўтарувчи мослама (ёки асбоб) оғирлигининг йиғиндисига тенг (илмоқ, траверслар, тортқи осиб қўйиладиган хавозалар ва хаказолар).

Qм(Q((q

Q – монтаж қилинаётган конструкция оғирлиги, кг ёки т да (q – монтаж мосламаларнинг  оғирлиги, кг ёки т да.

        Конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлашда монтаж оғирлиги энг оғир ва энг баланд элементга қараб танланади ёки монтаж жараёнини 2 комплектга бўлиб, ҳар қайси комплектда қайси элемент  характерли бўлса, шунисига қараб танланади.

Бизнинг мисолда:

а) томга қуйилган тўсинларнинг монтаж оғирлиги

Q
[image: image74.wmf]т
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(q=0,991 – 18 метрли тўсинни монтаж қилиш учун керакли бўлган траверсанинг оғирлиги

б) том ёпма плитасининг монтаж оғирлиги, плита оғирлиги билан бир кўтаришда 3 та плита кўтарадиган траверса оғирлигига тенг (траверса 10т плита кўтаришга мўлжалланган).

Q
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Иккита плитани кўтаргандаги монтаж оғирлиги

Q
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3т – плита оғирлиги.

в) ўртадаги устунларнинг монтаж оғирлиги

Q
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г) кран ости тўсинининг монтаж оғирлиги

Q
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         Конструкцияларни лойиҳа бўйича ўрнатишда кран илмоғининг юк кўтариш учун талаб қилинадиган баландлиги қуйидаги формула билан аниқланади:

Нк ( ho ( hэ ( hз ( hc , м

ho – кран турган жойдан монтаж қилинаётган элементгача бўлган масофа.

Масалан: ho – устунда, ўзини баландлигига тенг, кран остки тўсинида устун қанотигача бўлган масофага тенг. Тўсинда устун баландлигига тенг. Ёпма плитада эса устун баландлиги билан тўсин баландлигининг йиғиндисига тенг.

hэ – монтаж қилинаётган элементнинг қалинлиги ёки баландлиги, м да;

hз – эҳтиётдан қолдириладиган оралиқ – 0,5 м д;

hс – строп (илмоқ) баландлиги, м да.

Кран стреласи учининг талабга мувофиқ келадиган баландлиги қуйидагича топилади:

Нстр( Нк ( hп
бу ерда hп – кран илмоғидан то стрела бошигача бўлган энг қисқа масофа (ёки полиспастда узунлиги h(1,5 м).

Стрела боши баландлигини ва илмоқ баландлигини монтаж қилинаётган ҳамма элементлар учун топиб чиқамиз;

а) тўсин учун

Н
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б) ёпма плита учун

Бирданига 3 та плитани кўтарганда: 

Н
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Иккита плитани кўтарганда:

Н
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в) Устун учун:

Н
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г) Кран ости тўсини учун: (ПБ)

Н
[image: image87.wmf]ПБ

к

(6(1,5(0,5(3,5(11,5м

Н
[image: image88.wmf]ПБ

стр

(11,5(1,5(13м

III. Кран стреласи қулочи L ни график усулда, ҳамда аналитик усулда аниқлаймиз. Бунинг учун монтаж қилинаётган ҳамма элементларни бўйлама кесимини чизамиз.

Кранни стрела ўқини олишда шуни эътиборга олиш керакки, нуқта (А) монтаж қилиш ҳавфсизлик қилиш қоидасига биноан – а – масофа монтаж қилиниб бўлган элемент қирасидан а (1,5м масофада ўтиш керак, ёки а(1м масофада монтаж қилинаётган элемент қирасидан ўтиш керак (3-расмга қаранг).  Монтаж қилинаётган элемент ўқи бўйлаб Нстр масофани оламиз ва В нуқтани топамиз.  Стрела ўқи 2 та нуқта А ва В орқали ўтиб краннинг шарнири маҳкамланган С нуқтагача олиб келамиз. Агарда кран танланмаган бўлса, унда hш (1,5м қилиб олинади. (hш – кран турган жойдан кран шарниргача ёки шарнир ўқидан то краннинг айланиш ўқигача бўлган масофа). Агарда кран танланган бўлса, унда бу катталиклар кранни паспорти орқали аниқланади. Кран стреласи қулочи L
[image: image89.wmf] қуйидаги формула билан аниқланади.
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Бу ерда номаълум катталик фақат
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- қилинаётган элемент ўқидан то С нуқтагача бўлган масофа, буни график усулда (агар чизма тўғри чизилган бўлса, масофани ўлчаб топилади) ёки аналитик усулда ҳам топиш мумкин.
Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Бинонинг ер устки қисмини монтаж қилиш, монтаж мосламалари ва кранларни танлаш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Монтаж қилиш учун керакли юк кўтарувчи мосламаларни танлаш.

3 гуруҳ учун топшириқ

Монтаж параметрларини аниқлаш ва кран танлаш.

4  гуруҳ учун топшириқ

Конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлашда монтаж оғирлиги.

5 – илова
Назорат саволлари:

1. Устунларни монтаж қилишни тушинтириб беринг?

2. Троверса бу нима тушинтириб беринг?

3. Кран танлашни тушинтириб беринг?

4. Монтаж қилинаётган конструкция оғирлигини ҳисоблаш?

5. Томга қўйилган тўсинларнинг монтаж оғирлигини ҳисоблаш?

6. Кран илмоғининг қулочи қандай аниқланади?

6 – илова
Машғулотнинг услубий таъминоти:

1.Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2.Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3.ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

5- амалий машғулот

	5-МАВЗУ
	Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослаш


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Кранларни қўллаш вариантларни техникавий-иқтисодий таққослаш.
2.Монтаж ишларининг техник-иқтисодий кўрсатгичларни аниқлаш.
3. Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилиш. 

	Ўқув машғулотининг мақсади:  Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослаш тўғрисида билимга ҳамда тушинчага эга бўлишдан иборат. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кранларни қўллаш вариантларини техникавий иқтисодий ҳисоблаб таққослаб олишни ўрганадилар. 
	Кранларни қўллаш вариантларини техникавий иқтисодий ҳисоблаб таққослашни билиб оладилар. 

	Монтаж ишларининг техник-иқтисодий кўрсаткичларини аниқлашни тушинтириш.
	Монтаж ишларининг техник-иқтисодий кўрсаткичларни аниқлашни ўрганадилар.



	Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилиш турларини ўрганиш.
	Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилишни билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт теришда меҳнат харажатларини кинематик схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослаш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослашни доскада ёзиб кўрсатади ва таништиради.
1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни Ғишт деворларини теришда меҳнат харажатлари калькуляция-сини аниқлашда асосий кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоб-лар жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

         Кран, вариант, техникавий, таққослаш, циклограмма, иқтисодий, бино, синч, монтаж, девори, тонна, конструкция, вақт, сарф-харажатлар, смена, сони, звено, таннархи, мехнат, (киши соатда) ва бошқалар. 

2-илова 

Монтаж ишларининг техник-иқтисодий  кўрсатгичларини аниқлаш.
Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилиш даври (вақти), 1-вариант учун – 54,5; II – вариант – 50; III – вариант учун эса – 51 сменани ташкил қилади.

Бир тонна конструкцияни монтажига кетган таннархни аниқлаш учун кран билан ишлаш вақтида сарф бўлган барча харжларни монтаж қилинаётган конструкциялар ҳажмига қуйидаги формула асосида бўлиб топилади
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бу ерда Смсм – кранни маш. сменадаги таннархи;  СКГ – 30 ва СКГ – 25 кранлари учун: 44,4 сўм;  МКГ – 16 крани учун См.см – 29,8 сўм.

(нарх наво кўрсатмалари № 2 ёки ценник № 2) (ценник №2 қурилиш машиналари ва ускуналарининг маш.сменаси. Кўрсатма 301 а; 300 а. 11 худудий жой). 

1 см – кранларни ишлаш давридаги смена сони.

1-вариантда СКГ – 30 крани циклограмма асосида – 54,5 см ишлайди, II-вариантда кран СКГ – 25 – 26,5 смена, кран СКГ – 30 эса 30 смена ишлайди ва III-вариантда кран СКГ – 25 –15 смена, кран МКГ – 16 эса 9,5 см ва кран СКГ – 30 –30 смена ишлашлари аниқланди 3-монтажчилар звеносини 1-сменадаги умумий иш ҳақи (кран ҳайдовчисиз).

Барча конструкцияларни монтаж қилиш учун (1-вариант), ҳамда устун ва кран ости тўсинларни монтажида (II-III-вариант) монтажчилар звеноси ЕНиР (бирлик меъёри ва таннархи §4-1-4,§4-1-6) асосида қабул қилинадиган 5 кунлик иш ҳақи қуйидагича бўлади.

Монтажчи 5р – 1 киши 1 сменадги иш ҳақи 8,2 соат 0,702 сум (5 – 76сўм

4р – 1 киши 1см – 8,2 соат 0,625 сум ( 5 – 72 сўм

3р – 2 киши 1см – 8,2 соат 0,655 х 2  (  9 – 10 сўм

2р – 1 киши 1см – 8,2 соат 0,493  ( 4 – 0,4 сўм

1 сменада ҳаммаси:         
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Агарда тўсин в плиталарни алоҳида кран монтаж қилса, (II ва III вариант) ЕНиР асосида §4-1-6 монтажчилар звеносини 1 сменадаги иш ҳақи қуйидагича бўлади.

 Монтажчи 5р–1 киши 1 сменадаги иш ҳақи 8,2 соат 0,702 сум(5 – 76 сўм

4р – 1 киши 1см – 8,2 соат 0,625 сум ( 5 – 72 сўм

3р – 2 киши 1см – 8,2 соат 0,655р 2  (  9 – 10 сўм

2р – 1 киши 1см – 8,2 соат 0,493  ( 4 – 0,4 сўм

1 сменада ҳаммаси:         
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Агарда тўсин в плиталарни алоҳида кран монтаж қилса, (II ва III вариант) ЕНиР асосида §4-1-6 монтажчилар звеносини 1 сменадаги иш ҳақи қуйидагича бўлади.

       Монтажчи 6р–1 киши 1 сменадаги иш ҳақи 8,2 соат 0,79 сум ( 6 – 48 сўм

        5р – 1 киши 2см – 8,2 соат 0,702 сум ( 5,76 сўм

        4р – 2 киши 2см – 8,2 соат 0,625 сўм (  5,12 сўм

        3р – 1 киши 2см – 8,2 соат 0,555 сўм  ( 4,55 сўм

        2р – 1 киши 1см – 8,2 соат 0,493  ( 4 – 0,4 сўм

        1 сменада ҳаммаси:         
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1,5 ва 1,08 – қўшимча ҳаражатлар коэффицент, яъни монтажчилар иш ҳақига ва машиналарни эксплуатацияга, ҳамда бир йўлда харажатларга биноан берилган.

V-бутун бино учун берилган монтаж ишларининг  ҳажми, тоннада. Бир тонна конструкцияни таннархи бинонинг синчини монтаж қилишда 1 вариант учун қуйидагича топилади.
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3. Бир тонна конструкцияни монтаж қилиш учун сарф бўлган меҳнат, кран билан ҳамма ишларни бажариш учун кетган харжларни монтаж қилинаётган конструкциялар ҳажмига бўлиб қуйидаги формула орқали топилади.
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бу ерда      (Тм – кранни 1 сменадаги сарф қилган меҳнати   Тм = 6 соат

 (Тр – монтажчиларни 1 сменадаги 5 та кишидан тузилган          звеносининг сарф қилинган меҳнати.

          Тр = 6 соат ( 5 киши = киши.соат 

1 вариант бўйича конструкциялар монтажи
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Бино синчи монтажининг техник-иқтисодий кўрсаткичлар асосида солиштирилаётган вариантлари 5-жадвалда кўрсатилган.

Танланган вариантнинг циклограммасига асосан ишлаб чиқаришнинг тақвимий графиги тузилади

5-жадвал

	Т.р.
	К ў р с а т г и ч л а р 
	В а р и а н т л а р

	
	
	I
	II
	III

	
	
	Кран

СКГ-30
	Кран 

СКГ-30

СКГ-25
	Кран

СКГ-25

СКГ-30

МКГ-16

	1.
	Бино синчининг монтаж қилиш даври (сменада)
	54,5
	50
	51

	2.
	1тонна конструкция мон-тажининг таннархи, сўм.
	0,97
	1,03
	0,96

	3.
	1тонна конструкция мон-тажи учун сарф бўлган меҳнат (киши соатда)
	0,55
	0,57
	0,55


Иқтисодий жиҳатдан фойдали бўлгани учун 2-вариантни қабул қиламиз. Бунда устунни монтажи СКГ – 25 крани билан МКГ – 16 крани билан кран ости тўсинни ва СКГ – 30 крани билан тўсин ва плиталарни монтаж қилиш кузда тутилади.

3-илова

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослаш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Монтаж ишларининг техник-иқтисодий кўрсаткичларини аниқлаш. 

3 гуруҳ учун топшириқ

Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилиш. 
4  гуруҳ учун топшириқ

Монтажчилар 1 сменадаги 5 кишидан тузилган звеносининг сарф қилинган меҳнати. 

 5 - илова
Назорат саволлари:

1. Кранларни ўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаш?

2. Монтаж ишларининг техник-иқтисодий кўрсаткичларни аниқлаш?
3. Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилиш қандай аниқланади?

4. Кранларни ишлаш давридаги смена сони қандай аниқланади?

5. Монтажчиларни 1 сменадаги 5 та кишидан тузилган звенонинг сарф қилинган мехнат қандай аниқланади?

6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМваН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

6- амалий машғулот

	6-МАВЗУ
	Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузиш


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Тақвимий график ишчиларни харакатланиш графигини тузиш.
2.Бир қаватли саноат қурилишининг  тақвимий графиги.
3.Тўрсимон графикларнинг элементлари ва уларни тузиш қоидалари.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузиш тўғрисидаги билимларни мустаҳкамлаш, талабаларнинг мустақил фикрлаш қобилятини ривожлантиришдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Тақвимий график  ва ишчиларни харакатланиш графигини тузишни ўргатиш.
	Тақвимий график ва ишчиларни тузишни ўрганадилар.

	Бир вақтли саноат биноси қурилишининг тақвимий графигини тушинтириш. 
	Бир қаватли саноат биноси қурилишнинг тақвимий графигини ҳисоблаш усулларини ўрганадилар. 

	Тўрсимон графикларнинг элементлари ва уларни тузиш қоидалари.
	Тўрсимон графиклар элементлари ва уларни тузишни жадвалдан таққослаб олишни ўрганадилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузиш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузишни доскада ёзиб кўрсатади ва топширади.
1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни Умумлаштирилган меҳнат харажатлари калькуляциясини аниқлаш кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

        Бульдозер, ўсимлик, қатлам, кесиш, текислаш, чўмич, ҳажм, дроглайн эксковатор, грунт, транспорт, ортиб, қориш, масофа, суриш, пойдевор, блок, бетон, оғирлик, ҳандақ, тубини, ортиқча, тозалаб, устун, кран, том тўсинлари юзаси, битум, мастика, сувоқ (проймерлаш), елимлаш, юмшоқ воронка, томқоплама, ҳимоя, материаллар, қатлами, тасмасимон, яхлит. 

2-илова 

Саноат қурилишида асосий ҳажмий-режалаштириш ечими - цехлари блоклар кўринишида бўлган бир қаватли бинолар мажмуи ҳисобланади. Уларни улушига барча қурилаётган саноат корхоналарининг 2/3 қисми тўғри келади.


Кўп қаватли саноат бинолари корпуслари қурилишини ташкил қилишга келганда эса, уларни барпо қилиш ҳусусиятлари юқорида кўриб чиқилган кўп қаватли уй-жой бинолари қурилишининг ҳусусиятларига айнан ўҳшаш бўлади.


Аниқ бир саноат объекти қурилишини ташкилий жихатдан лойиҳалашда кўп сонли омилларни ҳисобга олиш лозим. Уларнинг асосийлари қуйидагилар:

1) юк кўтарувчи конструкцияларининг схемаси;

2) бино конструкцияларининг материали;

3) бинонинг қаватлари сони;

4) тархдаги шакли ва ўлчамлари;

5) қурилишнинг белгиланган муддатлари;

6) табиий - иқлимий шароитлар;

7) ишларни бажаришнинг мавсумийлиги;

8) ишларнинг эришилган технологик ва ташкилий даражаси;

9) ихтисослашганлик даражаси.

Бундан ташқари, қулочларининг ўлчами, бинонинг баландлиги, кўприк кранларининг юк кўтариш қобилияти, йиғма элементларининг максимал массасига кўра саноат бинолари: енгил, ўрта ва оғир турларга бўлинади. 

Енгил турдаги бир қаватли саноат биноларига текистил саноатнинг механойиғиш, ишлаб чиқариш цехлари, омборхона  бинолари ва бошқалар киради. Бундай биноларнинг асосий кўрсаткичлари қуйидагича: қулочлари - 12...18 м;  кўприк кранларнинг  юк  кўтарувчанлиги: агар улар мавжуд    бўлса – 5т гача;  устунларининг массаси 5 т гача; фермалар, тўсинларининг массаси - 11 т, ёпма плиталарининг массаси - 7 т гача. Бундай биноларнинг режалаштириш ва конструктив ечимлари бир хиллиги билан ажралиб туради. Ўрта турдаги саноат биноларига машинасозлик, пўлат қуйиш, қурилиш индустрияси турли тармоқларининг цехлари киради. Бундай биноларнинг асосий кўрсаткичлари қуйидагича: қулочлари - 18..30 м; баландлиги- 18 м гача; кўприк кранларининг юк кўтарувчанлиги -50 т гача; устунларининг  массаси - 12 т гача; фермаларининг массаси- 30 т гача. Бундай биноларнинг режалаштириш ва конструктив ечимлари нисбатан бир хил. Лекин, бинонинг айрим қулочлари турли кранга оид юклар ва баландликларга ҳам эга бўлиши мумкин. Бу эса йиғма конструкциялар тўпламига маълум ҳилма- хиллик киритади. Оғир турдаги саноат биноларига оғир машинасозлик, тоғ-металлургия  ва бошқа металлургия саноатининг цехлари киради. Бундай биноларнинг ўзига хослиги қулочлари, баландлигининг ва кранга оид юкларнинг ҳилма-хиллигидадир. Бундан келиб оғир турдаги бино корпуслари ва қулочлари конструкцияларининг материаллари ва массалари турлича бўлади, шу билан бирга ишлар ҳажмларининг тақсимлашини ҳам нотекислиги билан ажралиб туради. Оғир турдаги саноат биноларининг асосий кўрсаткичлари қуйидагича: қулочлари - 24...48 м; баландлиги - 18,0  дан  65,0 м гача; кранга оид юклар - 300 т гача.

Бундай турдаги бинолар технологияга оид оғир асбоб-ускуналар билан жиҳозланган бўлади. Улар учун жуда бақувват, одатда, яхлит қуйма бетонли пойдеворлар, тоннеллар, коммуникацияга оид чуқурлар қурилади. Бу эса ўз навбатда цехларнинг анчагина катта қисмини эгаллайди. Шундай қилиб,  оғир турдаги биноларининг ер ости қисмини қуриш унинг ер усти қисмини қуриш каби анча мураккаблиги билан ажралиб туради.

Саноат биноларини қуришнинг  ташкил қилинишидаги ўзига ҳослик унинг қурилиш қисмини технологик асбоб-ускуналар ва муҳандислик жиҳозлари ва коммуникацияларини монтаж қилиш билан ўзаро боғланишларининг мураккаблигидир. Бино қисмларини барпо қилиш кетма-кетлигини шундай лойихалаш лозимки, бунинг натижасида объект қурилишининг минимал давомийлиги таъминлансин. Бунга эришиш учун асбоб-ускуналари ва коммуникацияларини монтаж қилиш энг кўп вақт талаб қилинувчи цехларни биринчи навбатда барпо қилиш билангина эришиш мумкин.  Қурилиш конструкциялари ва асбоб-ускуналарини монтаж қилиш бўйича оқимлар ривожланишининг йўналиши горизонтал, вертикал ва аралаш бўлиши мумкин. Асбоб-ускуналар ва қувур йўлларини монтаж қилиш схемаларини танлашда шундай йўналишни афзал кўриш лозим-ки, бунда битта технологик мажмуа, цех чегарасида ишга тушириш – созлаш ишларининг бажарилиши учун шароитлар тўлиқ яратилган бўлсин. Горизонтал схема бўйича асосан бинони монтаж қилиш ва асбоб-ускуналарни узатиш ишлари ривожланади. Объектни фазовий қисмларга ажратиш оқим усулини ташкил қилишнинг зарурий шартидир. Бунда навбатдаги ихтисослашган оқимларга иш фронтни тақдим этиш таъминланди. Объект монтаж участкалари ва ишлаб чиқариш мажмуаларига ажратилади. Участка сифатида бир хил шароитлар мавжуд бўлган, бир хил иш услублари қўлланаладиган ва қурилиш ва монтаж жараёнларини ўзаро боғланиши амалга ошириладиган бинонинг қисми қабул қилинади. Ишлаб чиқариш мажмуаси -  бу ўзаро хом ашёси ва олинадиган махсулотини ягоналиги билан боғлиқ бўлган технологик асбоб-ускуналар ва коммуникацияларнинг йиғиндисидир. Ишларнинг жадаллиги бошқа мақсадлардаги ҳар қандай объектлар учун қабул қилинганидек мумкин бўлгани минимал ва максимал миқдорлар оралиғида бўлиши мумкин.  Механизацияланган жараёнлар учун минимум сифатида бир сменада ишлайдиган машиналарнинг  иш унумдорлиги қабул қилинса, қўл ишлари учун эса - ишчилар звеносининг бажара оладиган ишининг миқдори қабул қилинади. Максимал жадалликка иш фронтини уч сменада ишловчи машиналар комплекти билан таъминлаш орқали эришилади.

Қурилишнинг цикллари объектининг ҳарактерига боғлиқ равишда сони ва таркиби  жиҳатидан ҳар хил қабул қилиниши мумкин. Аммо одатда, саноат бинолари қурилишида барча ишларини 4 циклга бўлиш қабул қилинган: I - цикл- ер ости қисмини қуриш;  II - цикл- ер усти қисмининг қурилиши, иситиш тизимини ишга тушириш билан; III - цикл-қурилиш ишларини бажариш, шулар жумласидан пардозлаш ишлари ва барча турдаги монтаж ишларини бажариш билан; IV – цикл - асбоб-ускуналарни якка тартибда синаш ва ишга тушириш - созлаш ишларини бажариш.

Биноларни қуриш ва технологик асбоб-ускуналарни монтаж қилиш усуллари бино остига пойдеворлар қуриш ва асбоб-ускуналар ва этажерка остига пойдеворлар қуриш ишларини ўзаро бирлаштириш масаласини ечишга боғлиқ равишда фарқланади.

Очиқ усул ёки тугалланган “нол цикли” усули бино синчи остига пойдеворларни асбоб-ускуна  ва этажерка остига пойдеворлар қуриш билан бир вақтда бажаришини кўзда тутади.

Ёпиқ усул асбоб-ускуналар ва этажерка остига пойдеворларни бинонинг ер усти қисмини барпо қилгандан сўнг қурилишини кўзда тутади.

Асбоб-ускуналарни монтаж қилишнинг бирлаштирма усули бинонинг қурилиш конструкциялари ва этажеркани монтаж қилишни асбоб-ускуналарни узатиш ва ўрнатишни биргаликда олиб боришни кўзда тутади. Бундай усулда битта қурилиш бригадасининг ўзи (оқим) қурилиш конструкцияларни монтаж қилиш билан бирга асбоб-ускуналарни жойига ўрнатиш ишларини хам бажарида. Монтаж қилиш ишларининг давомини (йиғиш, агрегатлаш ва бошқаларни) кейинги ихтисослашган оқим бажаради.

Монтаж қилишнинг ажратма усули қурилиш конструкцияларини монтаж қилишни битта ихтисослашган оқим (қурилиш бригадаси)  билан, асоб-ускуналарини монтаж қилишни (такелаж ишлари, ўрнатиш ва механомонтаж ишлари) эса бошқа ихтисослашган оқим билан тўла қурилган бинонинг ичкарисида бажаришни кўзда тутади. Аралаш усул бирлаштирма усулдан фарқли равишда асбоб-ускуналарининг бир қисмини қурилиш конструкцияларини монтаж қилишда кейин, қуриб битирилган бинонинг ичкарисида монтаж қилишни кўзда тутади. Амалиётда у ёки бу усулни танлаш кўплаб омилларга боғлиқ бўлади: асбоб-ускуналарининг ҳарактеристикаларига, қурилиш конструкцияларининг устиворлигига, мавжуд монтаж қилиш механизмларининг параметрларига, ишчи кучининг етарлича мавжудлигига, қурилишнинг белгиланган муддатларига ва бир қатор бошқа омилларга. Юқорида келтирилган барча усуллар ўзининг ижобий томонлари ва камчиликларига эга. Бирлаштирма усулни қуллаш ажратма усуларга қараганда асбоб-ускуналарни монтаж қилиш бўйича ишларни кўпроқ даражада механизациялаш,     энг асосийси эса - узлуксиз, бир текис оқимли ишлаб чиқаришни ташкил қилиш имконини беради. Шу билан бирга юқори қувватли монтаж кранларини ишлатиш асбоб-ускуналар ва қувур йўлларни монтаж қилишни,  йириклаштирилган блоклар ва тугунларни қўллаш йўли билан, индустрлаштириш даражасини ошириш учун қулай   имкониятлар яратади. Бирлаштирма усул монтаж қилишнинг жадал усули сифатида барча ишлаб чиқариш звеноларини юқори аниқликда ўзаро боғлашни ва жараёнларни бажаришда қатъий узлуксиз назоратни ўргатишни талаб этади. Шунингдек монтаж қилиш зонасида ишларни ташкил қилиш ҳам жуда мураккаблашади. Биноларни барпо қилишнинг ажратма усулини ёпиқ усул билан биргаликда қўлланилганда бинонинг ичкарисида бажарилувчи ишлар учун қулай микроиқлимий шароитлар ҳосил бўлиши таъминланади. Бу айниқса кескин табий шароитларга эга бўлган ҳудудлар учун муҳим аҳамият касб этади. Конструкциялар ва асбоб-ускуналарни ажратма усулда монтаж қилиш кранларнинг юк кўтариш қобилиятидан тўлароқ фойдаланиш имкониятларини беради.

Иккала услубнинг ижобий томонлари ва камчиликларини таққослаш натижасида бирлаштирма  услубнинг афзалроқ эканлигига ишонч ҳосил қилиш мумкин, чунки бу услуб  ишларни оқимлар бўйича ташкил қилишнинг қулай  имкониятларини яратиб  беради. Бу имкониятлардан унумли фойдаланиш эса ўз навбатда объектлар қурилиши муддатларининг қисқартирилишига олиб келади. Келажакда оқимли - бирлаштирма услуб объектларни тўла - йиғма монтаж қилинишига ўтишга олиб келади. Бунда фақат қурилиш конструкциялари эмас, балки асбоб-ускуналар ва қувур йўллар ҳам йириклаштирилган блоклар  кўринишида заводларда  тайёрланиб қурилишга етказиб берилади ва қурилиш майдонида фақат уларни йиғиш ишларини бажариш қолади ҳалос.

         Бир қаватли саноат биноси (6.3.1 - расм) қурилишининг  тақвимий  графигини тузиш учун аввал меҳнат харажатлари калькуляцияси тузилади ва сўнг ишларни бажарилиш муддатига асосан чизиқли график чизилади. 

Бир қаватли саноат биноси қурилишининг  тақвимий  графиги

	№
	§§

ЯМваН (ЕНиР)
	Ишларнинг рўйҳати
	Ўлчов

бирлиги
	Ишлар ҳажми
	Вақт меъёри, киши-соат
	Меҳнат-талаблик, киши-кун
	Звено таркиби
	Смена сони
	Иш муддати, кун
	Иш графиги

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Е2-1-5,

Е2-1-24
	Д-271 С-80 бульдозерида ўсимлик қатламини кесиш ва майдонни текислаш
	1000 м2
	66х98= 6,5
	1,9 + 1,44 =3,34
	2,7
	Машинист

5мд-1
	1
	3
	

	2
	Е2-1-7, т.4, п.2а
	Тиғи яхлит бўлган чўмич ҳажми 0,65 м3 сиғимли драглайн экскаваторида 

1 гуруҳли грунтни транспортга ортиб қазиш
	100 м3
	17,35
	3,3


	7,16
	Машинист

6мд-1, машинист ёрдамчиси

5мд-1
	1
	4
	

	3
	Е2-1-7, т.4, п.2г
	Тиғи яхлит бўлган чўмич ҳажми 0,65 м3 сиғимли драглайн экскаваторида 1 гуруҳли грунтни ҳандақ четига тўкиб қазиш
	100 м3
	59,61
	2,8
	20,86
	--// --
	1
	11
	

	4
	Е2-1-15, т.2, п.5
	Д-271 С-80 бульдозерида ҳандақ тубини тозалаб (ортиқча грунтни қирқиш), 

30 м масофага суриш 
	100 м3
	3,67
	0,69+ 2х0,6 = 1,89
	0,86
	Машинист

5мд-1
	1
	1
	

	5
	Е2-1-7, т.4, п.2г
	Бульдозер ёрдамида  тозаланган грунтни экскаватор билан тўкиш жойига (отвал) ташлаш
	100 м3
	3,67
	2,8
	1,28
	Машинист

6мд-1, машинист ёрдамчиси

5мд-1
	1
	1
	

	6
	Е2-1-15, т.2, п.5
	20 м масофага грунтни тўкиш жойига суриш
	100 м3
	8,82
	0,6х2 = 1,2
	1,33
	Машинист

5мд-1
	1
	1
	

	7
	Е2-1-15, т.2, п.5
	Вақтинчалик тўкиш жойидан 5 м масофага грунтни тўкиш жойига суриш
	100 м3
	15,5 
	0,6/2 = 0,3
	0,58
	--// --
	1
	1
	

	8
	Е2-1-21, т.2, п.2
	Д-271 С-80 бульдозерида грунтни 25 м масофага суриш билан пойдевор ёнини грунт билан қайта тўлдириш
	100 м3
	59,61
	0,39+0,2х4 = 1,19
	8,87
	Машинист

5мд-1
	1
	9
	

	9
	Е2-1-58, т.2, п. 2б
	Грунтни 25 м масофага қўлда суриш билан пойдевор ёнини грунт билан қайта тўлдириш
	1 м3
	400
	0,51
	25,5
	Ер қазувчи

2мд-2, 1мд-2
	1
	7
	

	10
	Е2-1-59, т.3, п. 2а
	Электр зичлагичда грунтни зичлаш
	100 м2
	298
	1,9
	70,77
	Ер қазувчи

3мд-4
	1
	18
	

	11
	--
	Ортиқча грунтни МАЗ-205 автосамосвалда 5 км масофага ташиб кетиш
	1 м3
	1735
	--
	49
	Авто хайдовчи-лар 3 синф – 14 киши
	1
	3
	

	12
	Е4-1-27, т.2, п. 1
	Пойдевор блоки остига бетон тўшамаси учун тахтадан қолип тайёрлаш
	1 м2
	52,6
	0,65
	4,27
	Дурадгор

4мд-1,

2мд-1
	1
	2
	

	13
	Е4-1-37, т.2, п. 1
	Пойдевор блоки остига бетон тўшамаси учун қоришма  қуйиш
	1 м3
	26,4
	0,44
	1,45
	Бетончилар 

4мд-1, 2 мд-1
	1
	1
	

	14
	Е4-1-27, т.2, п. 1в
	Пойдевор блоки остига бетон тўшамаси учун тахтадан қолипларни кўчириб олиш
	1 м2
	52,6
	0,2
	1,31
	Дурадгор

4мд-1,

2мд-1
	1
	1
	

	15
	Е4-1-1, п. 9
	Оғирлиги 7,5 т гача бўлган ўрта устунлар остидаги йиғма т/б пойдевор блокларини монтаж қилиш
	1 элемент
	11
	2,82
	3,88
	Монтажчилар – 4мд-1, 3мд-1, 2мд-1 
	1
	2
	

	16
	Е4-1-1, п. 9
	Оғирлиги 5 т гача бўлган йиғма т/б пойдевор блокларини монтаж қилиш
	1 элемент
	38
	2,19
	10,4
	--// --
	1
	3
	

	17
	Е4-1-1, п. 7
	Оғирлиги 3,5 т гача бўлган йиғма т/б пойдевор блокларини монтаж қилиш
	1 элемент
	12
	1,74
	2,6
	--// --
	1
	3
	

	18
	Е3-2
	Пойдевор блокларини 

2 марта иссиқ битум мастикасида сувдан ҳимоялаш қатламини суркаш
	100 м2
	3,21
	11,8
	4,75
	Сувдан ҳимояловчи – 3мд-2
	1
	2
	

	19
	Е4-1-4, т.4, п.6а
	Оғирлиги 8 т гача бўлган устунларни монтаж қилиш
	1 элемент
	38
	6,6
	31,34
	Монтажчи

5мд-1, 4мд-1, 3мд—2, 2мд-1
	2
	3
	

	20
	Е4-1-4, т.4, п.8а
	Оғирлиги  15 т гача бўлган ўрта устунларни монтаж қилиш
	1 элемент
	11
	9,5
	13,06
	--// --
	2
	1
	

	21
	Е4-1-4, т.4, п.5а
	Фахверк устунларини монтаж қилиш
	1 элемент
	12
	5,85
	8,8
	--// --
	1
	2
	

	22
	Е4-1-18, т.1, п.2
	Устунларни пойдеворлар билан туташган жойини ҳажми 0,1 м3 дан кўп бўлган бетон қоришмаларида тўлдириб бекитиш
	1 туташ-ган жой
	49
	1,25
	7,65
	Монтажчи

4мд-1,

 3мд-1
	1
	4
	

	23
	Е4-1-18, т.1, п.1
	Устунларни пойдеворлар билан туташган жойини ҳажми 0,1 м3  гача бўлган бетон қоришмаларида тўлдириб бекитиш
	1 туташ-ган жой
	16
	0,83
	1,67
	--// --
	1
	1
	

	24
	Е4-1-6
	Узунлиги 6 м гача бўлган пойдевор тўсинларини монтаж қилиш
	1 дона
	46
	2
	11,5
	Монтажчи

5мд-1, 4мд-1, 3мд-2, 2мд-1
	2
	1
	

	25
	Е4-1-17
	Пойдевор тўсинлари чокларини пайвандлаш 
	1 м чок
	37
	0,56
	2,6
	Пайвандчи  

5мд-1
	1
	3
	

	26
	Е5-1-9
	Устунлар орасига металл боғловчи ва тиргакларни монтаж қилиш
	1 дона элемент
	58
	3,5
	25,4
	Монтажчи

5мд-1, 4мд-1, 3мд-2, 2мд-1
	2
	3
	

	27
	Е4-1-6
	Оғирлиги 11 т гача бўлган кран ости тўсинларини монтаж қилиш
	1 дона элемент
	54
	8
	54
	Монтажчи

5мд-1, 4мд-2, 3мд—2, 
	2
	5
	

	28
	Е4-1-17
	Кран ости тўсинларининг чокларини пайвандлаш
	1 м чок
	94
	0,95
	11,1 
	Эл. пайвандчи  

5мд-2
	1
	3
	

	29
	Е4-1-18
	Кран ости тўсинлари чокларини тўлдириш
	1 тугун
	60
	2,8
	21
	Монтажчи

 4мд-2, 3мд-2
	1
	5
	

	30
	Е4-1-6
	Узунлиги 18 м бўлган том тўсинларини монтаж қилиш
	1 элемент
	30
	8,5 
	31,88
	Монтажчи

6мд-1, 5мд-1, 

4мд-1, 3мд-1, 

2мд-1
	2
	3
	

	31
	Е4-1-17
	Том тўсинлари туташмаларини пайвандлаш
	1 м чок
	54,82
	0,95
	6,51
	Эл. пайвандчи  

5мд-1
	1
	7
	

	32
	Е4-1-7
	Юзаси 20 м2 гача бўлган том ёпмаларини монтаж қилиш
	1 элемент
	162
	1,32
	26,73
	Монтажчи

4мд-1, 3мд-2, 

2мд-1
	2
	3
	

	33
	Е4-1-17
	Том ёпмалари чокларини пайвандлаш
	1 м чок
	92
	0,56
	6,44
	Эл. пайвандчи  

5мд-1
	1
	7
	

	34
	Е4-1-19
	Том ёпмалари чокларини майда тошли қоришма билан тўлдириш
	100 м чок
	14,58
	6,4
	11,66
	Монтажчи

 4мд-2, 3мд-2
	1
	3
	

	35
	Е4-1-8
	Юзаси 10 м2 гача бўлган девор панелларини монтаж қилиш
	1 дона панель
	288
	3,24
	116,64
	Монтажчи

 5мд-2, 4мд-2, 3мд-2, 2мд-2
	2
	7
	

	36
	Е4-1-8
	Юзаси 15 м2 гача бўлган девор панелларини монтаж қилиш
	1 дона панель
	14
	4,2
	7,4
	--//--
	1
	1
	

	37
	Е4-1-17
	Девор панеллари чокларини пайвандлаш
	1 м чок
	440,6
	0,56
	30,84
	Эл. пайвандчи  

5мд-2
	1
	15
	

	38
	Е4-1-19
	Девор панеллари чокларини тўлдириш
	100 м чок
	21,84
	18,5
	50,5
	Монтажчи

 4мд-2, 3мд-2
	1
	12
	

	39
	Е4-1-22
	Девор панеллари чокларини каноп арқон билан тўлдириш, зичлаш ва чокларни пардозлаш
	10 м чок
	218,4
	2,75
	75,1
	Монтажчи

 4мд-6
	1
	12
	

	40
	Е7-16
	Буғдан ҳимоялаш қатламини битум мастикасида рубероидни елимлаб барпо этиш
	100 м2
	33,5
	7
	29,3
	Том ёпувчи

3мд-2, 2мд-2
	1
	8
	

	41
	Е7-16
	Тахтали иситкич қатламини битум мастикасида елимлаб барпо этиш
	100 м2
	33,5
	12
	50,3
	Том ёпувчи

3мд-3, 2мд-3
	1
	8
	

	42
	Е7-15
	Иситкич қатлами юза-сидан текисловчи сувоқ қатламини цемент-қумли қоришмадан барпо этиш
	100 м2
	33,5
	14,5
	60,7
	Ҳимояловчи (изолировщик) 4мд-4, 3мд-4
	1
	7
	

	43
	Е7-16
	Битум мастикаси ёрдамида сувоқ қатламини грунтлаш (праймерлаш) 
	100 м2
	33,5
	2,24
	9,4
	Том ёпувчи

4мд-1, 2мд-1
	1
	5
	

	44
	Е7-1
	Совуқ битум мастикасида 4 қаватли ўрама қатламини елимлаш
	100 м2
	33,5
	6,2х4 =24,8
	103,9
	Том ёпувчи

4мд-4, 2мд-4
	1
	13
	

	45
	Е7-1
	Юмшоқ томдаги воронка, туташиш жойлари ва бошқаларни қайта елимлаш
	1 дона
	22
	1,4
	3,9
	Том ёпувчи

3мд-1
	1
	4
	

	46
	Е7-1
	Томқоплама устилан ҳимоя қатламини бажариш


	100 м2
	33,5
	4,4
	18
	Том ёпувчи

3мд-3
	1
	6
	

	47
	Е1-8
	Материалларни кранда кўтариб бериш
	10 т
	27,8
	3,4
	11,8
	Такелажчи – 2мд-2
	1
	6
	

	48
	Е4-1-27
	Тасмасимон яхлит пойдеворлар учун шчитлардан қолиплар тайёрлаш
	1 м2
	168

(топши-риқ бўйича)
	0,43
	9,0
	Дурадгорлар

4мд-2,

2мд-2
	1
	2
	

	49
	Е4-1-37
	Тасмасимон яхлит пойдеворлар қолипига бетон қоришмаларини қуйиш ва зичлаш
	1 м3
	42 (топши-риқ бўйича)
	0,22
	1,16
	Бетончилар

4мд-1, 2мд-1
	1
	1
	

	50
	Е3-3
	Арматураланган ғишт деворларини териш
	1 м3
	90,5 (топши-риқ бўйича)
	3,8
	42,98
	Ғишт терувчилар – 4мд-4, 3мд-4
	1
	6
	

	51
	Е3-11
	Қалинлиги  ½  бўлган арматураланган ғиштли пардадеворларни териш
	1 м2
	34,5

(топши-риқ бўйича)
	0,61
	2,6
	Ғишт терувчилар – 4мд-1, 3мд-1
	1
	3
	

	52
	Е6-1-14
	Эшик блокларини ўрнатиш
	Пери-метри бўйича 100 м
	1,1
	7
	0,96
	Дурадгорлар

4мд-1,

2мд-1
	1
	1
	

	53
	Е4-1-8
	Дераза блокларини монтаж қилиш
	1 элемент
	93
	3,5
	40,7
	Монтажчилар-

5мд-1, 4мд-1, 3мд-2, 2мд-1
	2
	4
	

	54
	Е8-2-20
	Дераза блокларига ойна солиш
	1 м2
	768
	0,35
	33,6
	Ойна солувчи – 3мд-3
	1
	11
	

	55
	Е5-1-15
	Металл дарвозаларни ўрнатиш
	1 т
	5,5
	4,3
	3,0
	Монтажчилар-

5мд-1, 4мд-1, 3мд-2, 2мд-1
	1
	1
	

	56
	Е19-26
	Грунтни шағал билан зичлаш
	1 м2
	750
	0,25
	23,4
	Бетончилар- 3мд-3, 2мд-3
	1
	4
	

	57
	Е19-30
	Пол остига бетондан тўшама қатламини барпо этиш
	100 м2
	29,0
	11,5
	41,7
	Бетончилар- 3мд-4, 2мд-4
	1
	4
	

	58
	Е19-27
	Пол остига текисловчи сувоқ қатламини қуриш
	100 м2
	29,0
	23
	83,4
	--//--
	1
	10
	

	59
	Е19-35
	Асфальт бетонли пол қопламасини қуйиш
	1 м2
	1002
	0,31
	38,8
	--//--
	1
	5
	

	60
	Е19-20
	Сопол тахтачалардан пол қопламасини қуриш
	1 м2
	24
	4,61
	13,8
	Кошинловчи – 4мд-2, 3мд-2
	1
	3
	

	61
	Е19-3
	Бетон қопламали полларни қуриш


	1 м2
	2052
	0,52
	133,4
	Бетончилар- 3мд-5, 2мд-5
	1
	13
	

	61
	Е19-17
	Линолеумли пол қопламасини қуриш


	1 м2
	72
	0,39
	3,51
	Кошинловчи – 4мд-1, 3мд-1
	1
	2
	

	62
	Е8-1-15
	Деворларни оддий сифатда суваш
	10 м2
	147,1
	5,3
	97,5
	Сувоқчи –

3мд-10
	1
	10
	

	63
	Е8-1-15
	Фасадда ғиштли деворларни суваш
	10 м2
	10,8
	2,6
	3,5
	Сувоқчи –

3мд-1
	1
	3
	

	64
	Е8-1-24
	Девор ва шипларни оддий бўяш
	100 м2
	43,3
	5,1
	27,6
	Бўёқчилар –

4мд-2, 3мд-2
	1
	7
	

	65
	Е8-2-1
	Хоналар ички юзасини сувли бўёқлар билан оддий бўяш
	100 м2
	43,3
	6,24
	33,8
	Бўёқчилар –

4мд-2, 3мд-2
	1
	8
	

	66
	Е8-1-24
	Бино фасадини силикат бўёғи билан бўяш
	100 м2
	24
	6,24
	18,7
	--//--
	1
	4
	

	67
	Е8-2-43
	Дераза ва эшик блокларини бўяш
	100 м2
	10,38
	6,3
	8,17
	--//--
	1
	2
	

	68
	Е19-26

Е19-30
	Бино ёни йўлаги (отмостка) остига тўшама қатламларини (чақир тош ва бетон) қуриш
	1 м2

1 м3


	450

45
	0,25

9,6
	14,06

34
	Бетончилар- 3мд-2, 2мд-2
	1

1
	4

8
	

	69
	Е19-35
	Бино ёни йўлаги (отмостка)ни асфальтдан қуриш
	1 м2


	450
	0,18
	10,1
	Асфальт-бетончи -4мд-2, 2мд-2
	1
	3
	

	
	Умумқурилиш  ишлари  меҳнатталаблиги
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	Сантехника ишлари
	%
	8
	
	
	
	
	
	

	
	
	Электр техника ишлари
	%
	5
	
	
	
	
	
	

	
	
	Ободончилик ишлари
	%
	5
	
	
	
	
	
	

	
	
	Бошқа ҳисобга олинмай қолган ишлар
	%
	15
	
	
	
	
	
	

	
	
	Тайёргарлик ишлари
	%
	6
	
	
	
	
	
	

	
	Ҳамма ишлар меҳнатталаблиги
	Σ
	
	
	
	


3-илова
Тўрсимон тақвимий режалар ҳақида умумий тушунчалар


Қурилишни ташкил қилишда тақвимий режалаштиришнинг аҳамияти жуда катта. Чунки ҳар бир қурилиш-монтаж ишлари олдиндан режалаштирилган ҳажмда ва кунда белгиланган ишчилар томонидан бажарилгандагина бино ва иншоотларни ўз вақтида сифатли қилиб қуриб фойдаланишга топшириш ва маҳсулот таннархини пасайтиришга эришиш мумкин. Акс ҳолда қурилиш жараёнида фавқулодда ташкилий танаффуслар қилишга,  кўзда тутилмаган айрим сарф-ҳаражатлар қилишга тўғри келиши мумкин. Бу эса қурилиш муддатини, қурилиш маҳсулоти сифатини ва унинг таннархини назорат қилиш имкониятини бермайди, ҳамда режада кўзда тутилган кўрсаткичларга эришишни хавф остида қолдиради. Қурилишда бундай ҳолнинг юзага келмаслиги учун тақвимий режалар тузилади ва қурилиш ишлаб чиқариши унга мувофиқ олиб борилади. Тақвимий режалар юқорида айтиб ўтилганидек 3 хил: чизиқли, циклограмма ва тўрсимон графиклар  кўринишида бўлади. Тўрсимон тақвимий режа чизиқли тақвимий режадан ўзининг қуйидаги афзалликлари билан ажралиб туради:


- тўрсимон календар режада қурилиш-монтаж ишларининг ташкилий-технологик боғлиқлиги ва кетма-кетлиги яққол кўзга ташланиб туради;


- тўрсимон календар режада қурилиш муддатини белгилаб берувчи асосий ишлар аниқ кўриниб туради;


- тўрсимон календар режага мувофиқ ҳоҳлаган пайтда қурилишнинг неча кунга илгарилаб ёки аксинча ортда қолаётганлигини аниқлаш мумкин;


-тўрсимон календар режада ҳар бир ишнинг вақт заҳирасини, яъни бу ишни неча кун эрта ёки кеч бошлаб тугатиш мумкинлигин акс эттириш имконияти бор;


- тўрсимон календар режа қурилиш-монтаж ишларининг бажарилишини режалаштиришда, унинг кўрсаткичларини ҳисоблашда компьютерларни қўллаш имконини беради ва ҳ.к.


Тўрсимон тақвимий режаларнинг аҳамияти тўғрисида сўз юритар эканмиз, унинг илгариги социалистик ишлаб чиқариш даврида ҳам, бугунги кунда ҳам жуда кам қўлланилаётганини эслатиб ўтиш лозим. Собиқ Иттифоқ  даврида режалар фақат сон ортидан қувиб сифатни эсдан чиқариш йўли билан бажарилгани сир эмас. Шунинг учун тўрсимон тақвимий режаларга доимо ўзгартириш киритиш, уни корректировка қилиш лозим бўлган. Бу ўз навбатида уни ишлаб чиқариш учун қўллаш имкониятини бирмунча чегаралаб қўйган.


Режалаштиришнинг бу тури дастлаб 1956 йилда АҚШда пайдо бўлди. Бироз кейин, яъни 1958 йилда бу мамлакатнинг ҳарбий қўмондонлигига қарашли махсус лойиҳалаш бошқармасида тўрсимон режа асосида ПЕРТ тизими ишлаб чиқилди. У «Полярис» номли ракета комплекс қурилиши лойиҳасини тузиш ва ташкил қилишда қўлланилди. Бу тўрсимон режа ҳажм жиҳатидан ниҳоятда улкан бўлиб 100 мингта «воқеани» ўз ичига олган эди. Мутахасисларнинг фикрича, мазкур режалаштириш комплекс қурилишини муддатидан икки йил олдин қуриб битказилишига ва сарфланган капитал сармояларнинг самарадорлигини бирмунча оширилишига имконият яратган. Шундан сўнг АҚШда ҳам, қатор ривожланган  мамлакатлардаги йирик қурилишларда ҳам тўрсимон тақвимий режалар кенг қўлланила бошланди. Бизнинг республикамизда эса улар фақат 70 - йилларнинг ўрталарида ишлаб чиқаришга кириб келди.
Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузиш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Тўрсимон графикларнинг элементлари ва уларни тузиш қоидалари.

3 гуруҳ учун топшириқ

Тура ржой бинолари қурилишини ташкил этиш ва тақвимий режалаштиришнинг қандай ўзига хос хусусиятлари бор.

4  гуруҳ учун топшириқ

Тақвимий режалаштиришнинг умумий қоидалари.

5 – илова
Назорат саволлари:

1. Бир қаватли саноат биноси қурилишининг тақвимий графиги нималардан иборат?

2. Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузишда нималарга эътибор қилиш керак?

3. Тўрсимон графикларнинг элементлари ва уларни тузиш қоидаларини кўрсатиб беринг?
4. Тақвимий режалаштиришнинг умумий қоидалари нималардан иборат?
5. Тура ржой бинолари қурилишини ташкил этиш ва тақвимий режалаштиришнинг қандай ўзига хос хусусиятлари бор?

6 – илова
Машғулотнинг услубий таъминоти:

1.Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2.Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3.ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

7- амалий машғулот

	7-МАВЗУ
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси.
2.Бир қаватли саноат бинолари монтажи.

3.Пойдевор монтажи.
4.Устунлар монтажи.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш тўғрисида билимга эга бўлишади.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси тушунтириш.
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологиясини билиб оладилар.

	Бир қаватли саноат бинолари синчини монтаж турларини ўрганадилар.
	Бир қаватли саноат бинолари монтаж қилишни ўрганиб оладилар.

	Пойдеворлар монтажини аниқлашни ўрганиш.
	Пойдеворлар монтажини ҳисоблаш усулларини ўрганадилар. 

	Устунлар монтажи, ўлчамларини аниқлашни тушинтириш. 
	Устунлар монтажи қилиш уларни ишлатилиш соҳаларини ўрганадилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни Умумлаштирилган меҳнат харажатлари калькуляциясини аниқлаш кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

        Қаватли, саноат, синчини биноси, монтаж,  технология, устун, поток, кран, ости, тўсин, харакат, элемент, конструкция, бўйлама, кўндаланг, пролет, лойиҳа, режа, мос, оғирлик, ўқларига ва бошқалар. 

2-илова 

Бир қаватли санот бинолари  монтаж 

       Бир қаватли  саноат биноларининг конструкциялари бир неча ихтисослашган потоклар тарзида монтаж қилинади. масалан, пойдеворлар монтажи биринчи поток бўлса, устунлар монтажи иккинчи поток, кран ости тўсинлари монтажи учунчи поток ва х.к. Монтаж жараёнида кранлар харакатини ва ўрнини шундай танлаш керакки, натижада кран бир тўхташ жойида иложи борича кўпроқ элементларни монтаж қила оладиган бўлсин. 

       Бино конструкциялари монтаж краннинг харакат йўналишига боғлиқ равишда бўйлама, кўндаланг ва бўйлама-кўндаланг йўналишларда монтаж қилиниши мумкин. 

       Бўйлама-кўндаланг йўналишда монтаж қилишда дастлаб монтаж крани пролет бўйлаб харакатланади ва барча устунлар ўрнатиб чиқилади, сўнгра пролетга кўндаланг йўналишда қолган конструкциялар монтажи бажарилади. 

3-илова

       Пойдеворлар монтажи. Пойдеворлар монтажи бинонинг ер ости қисмини тиклаш даврида, алоҳида потокда амалга оширилади. Хандақ остининг белгилари нивелир ёрдамида текширилиб, пойдеворлар ўрни аниқланади ва жойида қозиқлар ёрдамида белгилаб қўйилади. Монтаж қилишдан аввал пойдеворларга режа белгиси чизиб чиқилади. Сўнгра пойдеворларни кран ёрдамида кўтариб лойиҳа жойига ўрнатилади. Бунда пойдеворга чизилган режа белгилари бинонинг тақсимловчи ўқларига мос тушиши керак. Монтаж қилинаётган пойдеворларнинг режадаги ўрни теодолит билан, пойдеворнинг баландлик белгиси нивелир билан текшириб борилади. Стакансимон пойдеворлар ўқларининг тақсимловчи, ўқларга нисбатан четланиши кўпи билан ± 10 мм бўлиши, металл конструкциялар остидаги анкер болтли пойдеворларда эса ± 5 мм дан ошмаслиги керак. 

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова
       Устунлар монтажи. Устунлар монтажига киришишдан аввал пойдеворнинг режадаги ўрни ва баландлик белгилари геодезик текширувдан ўтказилиб, қабул қилинган бўлиши керак. Монтаж қилишдан аввал устунларнинг ўлчамлари текширилаб чиқилади ва хар бир устунга режа белгиси чизилади. Оғирлиги 10 т гача бўлган устунлар фрикцион тутқичлар, 10 т дан оғир бўлган устунлар эса понали тутқичлар ёрдамида кўтарилади. Оғир устунларни кўтаришда айлантириш ёки сирпантириб айлантириш усулларидан фойдаланилади.  Устунлар ўқларнинг бино ўқларига мос келиши устун ва пойдеворларга чизилган режа белгиларини бир-бирига мос келтириш йўли билан таъминланади. Устун ўқини бинонинг тақсимловчи ўқларига мос келтирилгач, унинг тиклиги иккита теодалит ёрдамида текширилади. Бино пролети 12 м бўлса монтаж крани пролет ўртасидан харакатланади ва бирданига икки қатордаги устунлар ўрнатиб кетилади. Бино пролети 12 м дан ортиқ бўлганда монтаж крани пролет четидан харакатланади ва хар бир ўтишда битта қатор устунлари ўрнатиб кетилади. Ўрнатилган устунларни вақтинчалик махкамлашда пона, понасимон тиқин, тортқи ва кондукторлардан фойдаланилади. Устун баландлиги 12 м дан 18 м гача бўлганда понага қўшимча равишда 2 та тортқи билан махкамланади. Устун баландлиги 18 м дан ортиқ бўлганда камида 4 та тортқи билан вақтинчалик махкамланиши керак. Устун ва пойдеворлар чокини бетон қоришмаси билан яхлитлаш икки босқичда бажарилади: дастлаб понанинг остки сатҳигача; сўнгра бетон лойиҳа мустаҳкамлигининг  70% ини эгаллагач поналар чиқариб ташланади ва қолган қисми бетонланади. Темирбетон устунлар юқори қисмининг йўл қўйиладиган четланиши ± 10 мм ни, металл устунлар учун ± 5 мм ни ташкил этади. 

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси. 

2 гуруҳ учун топшириқ
1 Бир қаватли саноат бинолари монтажи.
3 гуруҳ учун топшириқ
Пойдеворлар монтажи.

4  гуруҳ учун топшириқ
Устунлар монтажи.

5 – илова
Назорат саволлари:

1. Бир қаватли саноат бинолари монтаж қилишни тушунтиринг?

2. Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологиясини тушинтириб беринг?

3. Пойдеворларнинг монтажини қандай усуллари бор?

4. Бино конструкциялари монтаж кранининг харакат йўналишини тушинтириб беринг?

5. Бунда пойдеворга чизилган режа белгиларини тушинтириб Беринг?

6. Устунлар монтажига киришишдан аввал пойдеворнинг режадаги ўрни ва баландлик белгилари кўрсатиб беринг?

6 – илова
Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

8- амалий машғулот

	8-МАВЗУ
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  
	1.Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси. 
2.Кран тўсинлари монтажи.
3.Том ёпма конструкциялари монтажи. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси тўғрисида билимга ҳамда тушинчага эга бўлишдан иборат. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологиясинир тушинтириш. 
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси билиб олади.

	Кран ости тўсинлари монтажи узинлигини ҳисоблаш усулларини ўрганиши.
	Кран ости тўсинлари монтаж усулларини тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Том ёпма конструкциялари монтажини тушинтириш. 
	Том ёпма конструкциялари монтаж қилишни ўрганадилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологиясини керакли маълумотларни доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни Умумлаштирилган меҳнат харажатлари калькуляциясини аниқлаш кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова

Асосий тушунчалар:

           Қаватли, бир, саноат, бино, монтаж, пойдевор, поток, элемент, конструкция, кран, бўйлама, кўндаланг, бўйлама-кўндаланг, тўсин, ферма, том ёпма плита, комплекс, тўсин, узунли, ортиқ, транспорт, годезик, детал, болт.

2-илова 
                Кран ости тўсинлари монтажи. Кран ости тўсинларини потокда бевосита транспорт воситасидан олиб монтаж қилиш мақсадга  мувофиқ хисобланади. Кран ости тўсинларини лойиҳа жойига ўрнатиш устун косонлигига ва тўсинга чизилган режа белгиларини мос келтириш йўли билан амалга оширилади. Кран ости тўсинларининг ўқи тўсиннинг юқори сатҳидан 500 мм баландликка ўрнатилган теодалит билан текшириб, тўғирлаб борилади. Бино пролети 18 м дан ошмаган ҳолларда рулетка ёрдамида хар бир устун оралиғида тўсинлар орасидаги масофани ўлчаш йўли билан тўғирлаб борилади. Тўсинлар анкерли болтлар ёрдамида вақтинчалик маҳкамланади. Тўсинларнинг ўрнатилиш тўғрилиги геодезик текширувдан ўтказилгандан сўнг барча тўсинлардаги маҳкамлаш деталлари устунларга қўйилган деталларга пайвандлаб чиқилади.  
        3-илова
      Том ёпма конструкциялари монтажи.  Том ёпма конструкциялари (тўсин, ферма, том ёпма плитаси) алоҳида потокда комплекс услубда монтаж қилиндади.  
       Ферма ва тўсинлар хамда узунлиги 12 м дан ортиқ бўлган том ёпма плиталарини бевосита транспорт воситасидан олиб монтаж қилиш мақсадга мувофиқ хисобланади. Узунлиги 6 м бўлган плиталар эса монтаж кранининг харакат зонасига аввалдан тахлаб олиб монтаж қилинади. Ферма ва тўсинларни лойиҳа жойига ўрнатиш уларнинг четга ва устуннинг юқори сатҳига чизилган режа белгиларини мос келтириш йўли билан амалга оширилади. Темирбетон фермалар оқлари масофадан четланиш ± 20 мм дан, металл фермалар учун эса ± 15 мм дан ортиб кетмаслиги керак. Дастлабки ферма ёки тўсинни кўтариб лойиҳа жойига ўрнатилгач тортиқилар ёрдамида вақтинчалик маҳкамланади. Навбатдаги ўрнатилган ферма ёки тўсин ўзидан аввал ўрнатилган ферма ёки тўсинга махсус тиргаклар ёрдамида вақтинчалик маҳкамланади. Пролет 18 м бўлганда битта тиргак, 18 м дан ортиқ бўлганда 2 та тиргак билан маҳкамланиши керак. Вақтинчалик тортқи ва тиргаклар том ёпма плиталарни монтаж қилиш давомида чиқариб олинади.  

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.


4-илова

        Девор панеллари монтажи.  Девор панеллари юк кўтарувчи конструкциялар монтажи тугагандан сўнг алоҳида потокда монтаж қилинади. девор панеллари хар бир оралиқда бинонинг бутун баландлиги ўрнатиб чиқилади. Устунлар қадами 6 м бўлганда монтаж краннинг битта тўхтиш жойидан иккита оралиқдаги девор панеллари монтаж қилиниши мумкин. 

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш..

2 гуруҳ учун топшириқ

Кран ости тўсинлари монтажи.

3 гуруҳ учун топшириқ

Том ёпма конструкциялари монтажи.

4  гуруҳ учун топшириқ

Ферма ва тўсинларни лойиҳа жойига ўрнатиш.
5 – илова
Назорат саволлари:

1.Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси қандай бажарилади?
2.Ўрнатилган устунларни маҳкамлашни тушинтириб беринг?
3.Кран ости тўсинлари монтаж ишлари қандай бажарилади?
4.Том ёпма конструкциялари монтажини тушинтиринг?
5..Ферма ва тўсинларни лойиҳа жойига ўрнатиш ишлари қандай бажарилади?
6.Том ёпма плиталарининг монтаж ишларини тушинтиринг?
6 – илова
Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

9- амалий машғулот

	9-МАВЗУ
	Меҳнат харажатлари калькуляциясини тузиш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Калькуляция тўғрисида тушинча, меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳаққи жадвали.
2.Пролёт бўйича биринчи қамров монтажини меъёрга мувофиқ келадиган муддатини топамиз.

3.Умумлаштирилган меҳнат харажатлари жадвалини тузиш.

4.Қамровлардаги меҳнат харажатлари калькуляцияси. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Калькуляция тўғрисида тушинчага эга бўлиш, пролёт бўйлаб монтажмеъёрига мувофиқ келадиган муддатларни аниқлаш, умумлаштирган меҳнат харажатлари, қамровлардаги меҳнат ҳаражатлари калькуляциясини тузиш бўйича билимга эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳаққини аниқлаш жадвали, калькуляциясини тузишни тушинтиради. 
	ЯМ ва Н дан (ЕНиР) данфойдаланиб ҳар бир қамровда. (3-жадвал)каби 1 киши 1 соатда қанча меҳнат қилганлигини билиб оладилар. 

	Пролёт бўйича биринчи қамров монтажини меъёрий муддатларини  ЯМ ва Н (ЕНиР) асосида аниқлашни тушинтиради.
	1 қамров кейинчалик, ҳамма бино бўйлаб монтаж бўйича меъёрий муддатларни аниқлашни билишлари керак. 

	Умумлаштирилган меҳнат харажатлари жадвалини тузиш тўғрисида 3-жадвал шаклида тушунтирилади.
	Ишларни номларини 3-жадвал шаклида, қамровларда ишларнинг ҳажми, вақт меъёри, сарф бўлган меҳнат харажатларини хисоблашни билиб оладилар. 

	Қамровлардаги меҳнат харажатлари калькуляциясини, умумлаштирилган меҳнат харажатларига қараб тузишни тушинтиради.
	Қамровлар бўйича меҳнат харажатларни калькуляциясини аниқлашни билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Меҳнат харажатлари калькуляциясини тузиш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Ишларни бажариш учун механизмлар тиклаш доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)
	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни ишларни бажариш учун механизмлар тиклаш бир-бирига алоқадорлиги-ни тушунтиради, интер-фаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоб-лар жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

         Калькуляция, меҳнат, устун, четки, ўртадаги, плита, ферма, балка, кран ости тўсини, пайвандлаш, узел, элемент, чоклар, тўлдириш, электр пайвандлаш, йиғиш, вақт меъёри, сарф, қамров, машина, бирлик, звено ва бошқалар.  

2-илова 
(ишлаб чиқариш даврини тасвирловчи диаграмма)

Циклограмма – технологик жараённинг иш фронти бўйлаб вақт бирлигида график усулда тасвирланишдир.

Бир қаватли саноат биносининг иш фронти монтаж участкаларига (бизнинг мисолда оралиқлар), яъни қамровларга бўлинади. Вақт эса иш кунларига ва сменаларга бўлинади.
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3-илова

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.
4-илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Устунларни монтаж қилиш муддатларини меъёр бўйича аниқлаш, умумий сарфни киши/кунда топиш. 
2 гуруҳ учун топшириқ

Кран ости тўсинини монтаж қилишда меъёрий муддатларини аниқлаш, умумий сарфларни маш/сменада топиш.
3 гуруҳ учун топшириқ

Томга ташланадиган тўсин (ферма) ларни монтаж қилишда (уларни йириклаштириб) меъёрий муддатларини маш/сменада аниқлаш, умумий сарфини топиш.

4  гуруҳ учун топшириқ

Том ёпма плиталарни монтаж қилишда меъёрий муддатларни киши/кунларда аниқлаш умумий сарфни хисоблаш.

5 – илова
Назорат саволлари:
1. Калькуляция тўғрисида умумий тушунча?

2. Меҳнат сарфи қандай аниқланади?

3. Меъёрий монтаж муддатлари қандай аниқланади?

4. (ЕНиР) ЯМ ва Н дан вақт меъёри киши/соатда, маш/соатда олишни кўрсатади?

5. Устун билан пойдевор орасидаги чокларга қандай ишлов берилади?

6. Устун кран ости тўсини, тўсин, плиталарни пайвандлашни тушинтиринг?

7. Плита чокларини тўлдириш учун иш ҳажми қандай аниқланади?

8. Тўсинларни қуриш майдонида йиғишни тушинтиринг? 

6 – илова
Машғулотнинг услубий таъминоти:
1.ҚМҚ 3.01.02-00 Қурилишда техника хавфсизлиги Т., 2000 й. 245 б.

2.ЕНиР сборник – 4. “Монтаж сборных и устройство монолитных , железобетонных и бетонных конструкций” Выпуск – 1. М., 1987 г.
3.Бороздин И.Т. “Технико-экономические обоснование выбора монтажных кранов и приспособлений” М., Стройиздат., 1998 г. 
4.Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

5.Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

6.ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

10 - амалий машғулот

	10-МАВЗУ
	Монтаж ишлари учун циклограмма тузиш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Циклограмма, яъни ишлаб чиқариш даврини тасвирловчи диаграммани тушинтириш. 
2.Бир қаватли бинолар учун мисол тариқасида, циклограммада қурилиш жараёнларини ётиқ чизиқлар орқали ифодаланиши.

3.Вариантлар бўйича иш муддатлари, кранлар сонига ва юриш схемасига қараб ўзгариши.

4.Монтаж ишлари билан паралел ишларни тасвирлаши ишларни бошланиши ва тугаши. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бир қаватли биноларни монтаж қилишда, циклограммани тузишни ўргатиш, маърузадаги билимларни мустаҳкамлаш. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Циклограмма тузишни, ишлаб чиқариш даврини тасвирловчи диаграммани ишлатилишини тушинтиради.
	Ишлаб чиқариш даври учун монтаж ишларини олиб боришда циклограмма тузишни билиб оладилар. 

	Бир қаватли биноларни монтаж қилишда бирор қамров учун мисол тариқасида қурилиш жараёни учун циклограммани тушинтиради. 
	Монтаж ишларини олиб боришда бирор қамровдаги иш ҳажми учун циклограмма тузишни билиб оладилар.

	Вариантлар бўйича иш муддатлари, кранлар сонига, юриш схемасига боғлиқ холда ўзгаришини мисолда тушинтиради. 
	Хар хил вариантлар бўйича монтаж қилинганда уларни муддатлари, кранлар сонига ва юриш схемасига боғлиқлиги тўғрисида билимга эга бўладилар. 

	Монтаж ишлари билан паралел ишларни олиб бориши ва уларни циклограммада тасвирланишини тушинтиради.
	Технологик жиҳатдан паралел бажариладиган жараёнларни циклограммада жойлашишини ва тасвирланишини тушиниб оладилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, минорали краннинг асосий параметрлари кўрсатилган кинематик схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Монтаж ишлари учун циклограмма тузиш”  мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, юк кўтариш ва монтаж машина ва механизмлари тўғрисида умумий маълумот берилади. Минорали кранларни асосий параметрлари доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни юк кўтариш ва монтаж машина ва механизмлари минорали кранларни асосий параметрларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоб ГОСТ жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Айланиш платформасини ўқидан, илмоқни маркази ўқигача бўлган масофани аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

       Циклограмма, технологик жараён, иш фронти, вақт бирлиги, график, қамров, кунлар, сменалар, тасвирланиши, абсцисса ўқи, ордината ўқи, вертикал проекция, горизонтал проекция, ётиқ чизиқ, 1-вариант, 2-вариант, кран ва бошқалар.

2-илова
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Kuiw/ Mauy
KyHaa CMeHa
Mebep Mebep
Gyauqa/  |Bynuya/
pexa pexa
WunapHuHT Homnapy 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 Gyiuda  |Byimua
YCTYHNapHU MOHTaxM 19,36 | 19,36 | 19,36 | 19.36 = - 387 | 3.87 | 387 | 3.87 - MonT.5p-1.4p-1 77,44 1544
i 18,76 | 18,75 | 18,75 | 18,75 375 | 375 | 375 | 375 3 p-2, 2p-1 75 15
| KpaH 0cTi TYCUHUHN 8 8 8 8 8 8 16 18 1.6 16 1.6 16 - 48 26
;» 2 |MOHTaxM 7.5 7.5 7.5 &5 1.5 748 5 1,8 1,5 1,8 1.5 15 475 9.5
Ypragaru kpaH octi
TYCUHUHU TycuHnapiu Ba | 334 | 33.4 | 334 | 334 | 334 | 334 | 6,68 | 6,68 | 668 | 668 | 6,68 | 608 = 2004 | 44.82
3 |nnutanapuu MOHTEKU 325 325 ¥ 3251 325+ 3251335 F 85 8,5 6,5 6.5 6,5 6.5 195 39
[ Tycun B2 nnutanap 254 | 254 | 254 | 254 | 254 | 254 | 51 51 5.1 51 51 &1 | Mownt6p-15p-1 | 1524 3522
4 |moHTaNm = 25 25 25 25 25 25 5 5 5 5 5 5 | 4p-1, 3p-1, 2p-1 130 50
T YETYH GAnian nonpenop
A o 281 | 281 | 281 | 281 | - - | 141 | 141 | 141 | 141 ) - Ber. 4p-1,3p-1 | 1124 | -
5 |rynavpui 15 15 15 15 7.5 7.5 o 7 30
KpaH 0CTH TyCUHM 594 | 594 | 594 | 594 | 594 | 594 | 297 | 287 | 297 | 297 | 297 | 297 | Ber. 4p-1, 3p-1 35,48 -
|6 lyoxnapuhu Tynanpuu 6 ) 6 8 6 8 3 3 3 3 3 3 36
TR | TZAa T zia 24l 24 204 274 274] 274 24| 218 21| 2.14| 3nexnane. 5p-1 | 1284 -
7 __|Hoknapunu navisaunnau 2 P2 2 2 2 2 2 2 28] 25 2 2 13 )
depma Ba nNMTANapHH 1051 1051 10.51] 10,51 105 10.51) 528 528 ;L.z_Ef 525|525 525 Gnewnas 5p2 | 6306 | -
8 |3anexTpo-nanBaH Kunut 10 11 11 10 10 1" 5 5 5 5 5 5 63
FIrens s 806 B08| 806 608 806 .06 403 403 t_m[ 403 403 403 Ger.4p 1, 3p1 | 4836 | -
8 |rynavpuw 8 8 8 8 8 8 4 4 4 4 4 4 48
18 18 18 18 18 18 3 3 3 3 3 3 Monr 6p-1.4p-2 | 108 9.12
18 18 18 18 18 18 3 3 3 3 3 8 3p-1, 2p-1 108 18
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Ордината ўқи бўйлаб монтаж участкалари (бинонинг оралиғи), қамровлар ва ўқлар кўрсатилади.

Бизнинг мисолда ордината ўқи бўйлаб бинонинг оралиғи, харфлар билан белгиланади, қамровлар ўрнида ҳар бири сонлар билан тугулланган ўқлар, яъни 1 дан 9 гача ва 10 дан 18 гача деб белгиланган. Циклограммада қурилиш жараёнлари ётиқ чизиқар орқали кўрсатилади. Вертикал проекцияда (участкалар бўйлб қўйилган) – асосий жараёнлар бажарилади. Горизонтал проекцияда эса шу берилган участкада ишнинг қанча давом этишида кўрсатилади.

Агарда иш жараёни тўхтовсиз бир неча участкада бир хил ритм билан бажарилса, унда ётиқ чизиқ 1 та участка ўтказиб, ўша ётиқлигича давом эттирилаверади. ҳар бир жараён (ётиқ чизиқ) рақам билан белгиланиб, у рақам технологик жараёнлар ҳисобланган жадвалдаги рақам билан бир хил бўлиши керак. Иш жараёни сменада олиб борилса, унда тўхтовсиз тўғри чизиқ билан чизилади. Агарда иш жараёни бир сменада олиб борилса, унда зинапоя шаклида чизилади. Иш жараёнининг графиги циклограммада 1 вариант бўйича қуйидагича олиб борилади (10-расм). Технологик ҳисобдан устунни монтаж қилиш 1 ва 2 қамровларда 7,5 сменага давом этишини биламиз. 1-вариантда ҳамма конструкцияларни монтаж қилиш СКГ-30 крани билан олиб борилса, унда кран ўртадан юриб биринчи ўқдан тўққизинчи ўқгача ва яна давом этиб боралиқни оҳиригача, 1 ва 2 қамровлар бўйича 7,5 сменада устунларни монтаж қилади (ётиқ чизиқ №1) кейин кран қайтиб келиб, яна ўртадан юриб кран ости тўсинини, тўсинни, плиталарни 6,5 сменада монтаж қилади (ётиқ чизиқ №3). Биринчи оралиқда ишни тамом қилгандан кейин 3 оралиқда, яна 3 ва 4 қамровларда худди ўша юришни қайтаради ва конструкцияларни монтаж қилади, кейин кран ўртадаги оралиқга ўтиб, 5 ва 6 қамровларда конструкцияларни монтаж қилишни 27 кунда тамомлайди. Устун билан пойдевор орасидаги чокларни бетонлаш учун 1 қамровда ҳисоб бўйича 1,4 смена вақт сарф бўлади. лекин кейинги элементларни монтаж қилиш учун устун билан пойдевор чоклари орасидаги бетон 70% қаттиқликка эга бўлиши керак. Бунинг учун 1,4 смена эмас, балки 56 соат вақт керак бўлади. Шунинг учун устун билан пойдевор орасидаги чокларга ишлов бериш устунини монтажи билан биргаликда паралел ҳолатда 7,5 сменада 2 қамровда, яъни устунни монтаждан 1 смена кейин бошлаб, 1 смена кейин тамом қилади (ётиқ чизиқ №5).  Кран ости тўсинини, тўсин ва ёпма плиталарни туташган чокларини электр пайванд қилиш, 1 вақтни ўзида 2 пайвандчи билан ҳар бир қамровда 7 сменада олиб борилади. Биринчи қамровда иш 1 та сменада, қолган қамровларда 2 сменада бажарилади (7,8 чизиқ). Кран ости тўсинини чокларини тўлдириш, тўсин ва плиталарни чокларини тўлдириш билан бирга олиб борилади. Улар ҳар бир қамровда 7 сменада электрпайванддан 1 смена кейин тамом қилади (6,9 чизиқ). Иккинчи вариантда (11 – расм) кран СКГ – 25 устунларни 1 ва 2 қамровларда 1 ўқдан 18 ўқгача ўртадан юриб монтаж қилади (№ 1). Кейин шу кран 1- қамровга қайтиб келиб 1 ва 2 қамровларда 3 сменада кран ости тўсинини монтаж қилади ва худди шундай 3-4 ва 5-6 қамровларда қайтарилади  (№2). Кран ости тўсинини туташган чокларидаги электр пайвандлаш, унинг монтажи билан параллел олиб борилади ва 3 смена кеч тамом қилади (№7). Кран СКГ – 30 ҳар бир қамровда 5 сменадан ҳаммаси бўлиб, 10 кун тўсин ва плиталарни монтаж қилади (№4). Чоклардаги электрпайвандлаш эса конструкция монтажи билан параллел олиб борилади (№8). Четдаги оралиқлардан кран ости тўсинини чокларини тўлдиришни алоҳида звено олиб боради. Ўртадаги оралиқда эса тўсин ва плиталар билан бирга олиб борилади (16,9). III-вариантда (12-расм)  кран СКГ – 25 –15 сменада устунни монтажини тамомлайди. Кран ости тўсинини монтаж МКГ – 16 крани билан  4 қамровда минимал технологик танаффусини, яъни 5 – сменани ушлаб туриши учун 9 - кунда бошлайди (№2).  Қолган жараёнларни олиб бориш худди олдингиларига ўхшаш қайтарилади.

3-илова
Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4-илова

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

       Циклограмма, яъни ишлаб чиқариш даври учун монтаж ишларини олиб боришда қандай тасвирланади. 
2 гуруҳ учун топшириқ

        Бир вақтли саноат биноларини монтажи мисолида қурилиш жараёнларини ётиқ чизиқларда тасвирланишиифодалаш.

3 гуруҳ учун топшириқ

       Хар хил вариантлар бўйича, кранлар сони ва харакатланиш схемасига қараб муддатларни аниқлаш. 

4  гуруҳ учун топшириқ
      Монтаж ишлари билан паралелл бажариладиган ишларни бошланиши ва тугашини циклограммадан тасвири.  

5 - илова

 Назорат саволлари:
1. Циклограма ўзи нима?

2. Иш фронти деганда нимани тушинасиз?

3. Ордината ўқи бўйлаб монтаж участкалар қандай белгиланади?
4. Циклограммадаги ётиқ чизиқ проекциялари нимани биладилар?
5. Қурилиш муддатига кранлар сони қандай таъсир этади?

6. Технологик паралелл ишларни тасвирланишини тушинтиринг?
7. Кранни харакатланиш схемаси ўзгарса мудатга таъсири борми?

8. Вақт меъёри нима? 
6- илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1.Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2.Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3.ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

11- амалий машғулот

	11-МАВЗУ
	Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1. Кўп қаватли темир бетон каркасли бинолар монтажи.
2.Кўп қаватли бинонинг синчли вертикал ва горизонтал схемада монтаж қилиш.

3.Меҳнат сарфи ва ишчиларни иш ҳаққи жадвали калькуляцияси.

4.Меҳнат сарфи ва ишларни давомийлиги (муддати), монтаж кранларни техник-иқтисодий кўрсаткичларини аниқлаш.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Қўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш усулларини, синчни вертикал ва горизонтал схемада монтажи, меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳаққи калькуляцияси, ишларни давомийлиги, кранларни техник иқтисодий кўрсаткичларни аниқлашни билишлари керак бўлади. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кўп қаватли темир бетон каркасли бинолар монтажини тушинтириш.
	Кўп қаватли темир бетон каркасли бинолар монтаж қилишни ўрганиб оладилар.

	Қўп қаватли бинонинг синчини вертикал ва горизонтал схемада монтаж қилишни тушинтиради.
	Кўп қаватли бинонинг синчини вертикал ва горизонтал схемада монтаж қилиш усулларини ўрганадилар. 

	Меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳаққи жадвали калькуляциясини турларини тушинтиради.
	Меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳаққи жадвали калькуляциясини тузишни ўрганадилар.

	Меҳнат сарфи ва ишларни давомийлиги (муддати) монтаж кранларни техник-иқтисодий кўрсаткичларини аниқлашни тушинтиради. 
	Меҳнат сарфи ва ишларни давомийлиги (муддати) монтаж кранларни техник-иқтисодий кўрсаткичларини билиб оладилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилишни доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни тош-ғишт териш ишлари, ғишт териш ишларини ҳажмини асосий кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова

Асосий тушунчалар:

          Қаватли, саноат, биноси, синчи, монтаж, ҳажми, кран, смена, калькуляция, ўрам, захватка, муддат, қурилма, жараён, гуруҳ, оқим, ҳосил (поток), том ёпмаси, боғловчи, панеллар, тўсин, юқори, плита, ферма, пролет, темир-бетон ўқлари, сатҳи, устун, кондуктор, схемаси, стрелка, чок, вертикал, горизонтал, ярус, элемент. 

2-илова 

1. Бинонинг тавсилоти (характиристикаси)

Берилган топшириқ (вазифа) га биноан тўрт қаватли синч-панель бино барпо этиш учун лойиҳа тузиш талаб этилади.

Бошланғич маълумотлар қуйидагича:

Бинонинг узунлиги ўқлар ораси бўйича 120 м, эни 24 м, устунлар орасидаги масофа 6 х  6 м,  устунлар 2 қаватга мўлжалланган.

Бино қуриладиган қурилиш майдонига  пойдеворлар ўрнатилиб, бўш жойлар тупроқ билан тўлдирилган ва зичланган деб қабул қиламиз.

2. Монтаж қилинадиган қурилмалар сонини аниқлаш

Вазифада кўрсатилган бошланғич берилганлар асосида такрорланувчи қаватнинг тархи ва қаватлараро ёпма плита схемаси чизилади.

Режадаги ва кесимдаги ўлчамларга  қараб қурилмалар сонини ва оғирлигини иш ҳажми аниқланади.  Қурилмаларни монтаж қилиш ишлари узлуксиз олиб бориш учун бино режада қамровларга бўлинади. Бизнинг мисолда бинонинг узунлиги  120 м бўлгани учун, уни 2 та қамровга бўламиз, иккала қамровни чегараси деб, ҳарорат чоки деб оламиз, чунки (устунлар) 2 қаватг мўлжалланган бўлгани учун, бинони баландлиги бўйича 2 қаватли чегарада ярусларга бўламиз. Ҳаммаси бўлиб, бутун бинони баландлиги бўйича 4 та ярусга бўламиз. Бунда ҳар бир ярусга; икк қаватга мўлжалланган устун,  биринчи қават тўсини, қаватлараро том ёпмаси ва иккинчи қават тўсини  ва 2 қаватлараро том ёпмаси киради.

1-жадвал.

Монтаж ишларини ҳажми ва йиғма темир-бетон  конструкцияларни тафсилоти.

	№
	Конструкциялар номи
	Маркали

	Қурилмаларнинг сони
	Массаси, т

	
	
	
	1-ўрам
	Бутун бино учун 
	Битта қурил-

манинг оғирлиги
	Бутун бино учун

	
	
	
	1-ярус
	
	
	

	
	
	
	1қав.
	2қав.
	
	
	

	1.
	Четки устунлар             К-14
	22
	88
	2,0
	176

	2.
	Ўртадаги устунлар       К-15
	33
	132
	2,2
	190,0

	3.
	Четки тўсинлар              Р-5 
	   8            8      
	64
	2,0
	128,0

	4.
	Ўртадаги тўсинлар        Р-6
	  36          36
	288
	2,5
	720,0

	5.
	Боғловчи четки

 панеллар                       П-21
	  20          20 
	160
	4,0
	640,0

	6.
	Ўртадаги боғловчи папнеллар                      П-20
	  30          30 
	240
	5,0
	1200,0

	7.
	Ёпма плиталар              П-22
	 120        120
	960
	5,2
	4992,0

	Монтаж ишларини  ҳажми ҳамма бино учун            8146,4 т.


3. Монтаж ишларни бажаришда қўлланиладиган

мосламаларни танлаш

1-жадвалда келтирилган қурилмаларнинг ўлчамлари ва оғирликларига қараб  2-жадвалдан (иловада) мосламаларни танлаймиз. Танланган моаламаларни 2-жавал шаклида қуйидагича тўлдирамиз.

2-жадвал.

Юк кўтарувчи мосламалар.

	№
	Мосламаларнинг номи ва уларнинг ишлатилиш жойлари
	Мосламаларнинг кўтарилиш қобилияти, т
	Мослама оғирлиги кг
	Ҳисобий баландлиги м
	Мослама сони     

м

	1.


	Устунларни йиғиш учун

қўлланиладиган мослама

(траверса)                                   6,0
	122
	0,8
	2

	2.
	Тўсинларни ўрнатиш учун 

ишлатиладиган 2 илчакли 

мослама                                      5,0
	46
	5,0
	2

	3.
	Ёпма плиталарни 

кўтаришга мўлжалланган

траверса                                      5,5
	430
	1,85
	2


4. Қурилмаларни монтаж қилиш усулларини танлаш

Қурилмаларни йиғиш ишларини поток усулида олиб бориш тавсия этилади,  чунки бунда монтаж ишларини тўхтаб қолиш эҳтимоли бўлмайди. Поток усулида йиғиш ишлари билан бирликда бошқа қурилиш ишларини ҳам олиб бориш мумкин.

Бу мисолда бинони горизонтал бўйича потокларни ўсиб борувчи, ярусма-ярус йиғиш (монтаж қилиш) усулини тайлаймиз.
Минорали кўтарма краннинг жойланиши

5. Монтаж ишларини бажариш учун кран танлаш

Берилган мисолимиздаги  бинони монтаж қилиш ишларини бажариш учун, кранларни уч хил  вариантда қўллашни  кўриб чиқамиз. 

а) Катта қулочли кран бинони бир томонида турган ҳолда монтаж ишларини бажаради. 

б) Кичикроқ  қулочли кран бинони икки томонидан туриб  монтаж ишларини бажаради. 

в) Ўзи юрар кран (қўшимча стрелали) бинони атрофида юриб монтаж ишларини бажаради. 

Кранни иқтисодий томондан энг қулайини танлаш 2 чи босқич бажарилади. 

Биринчи босқичда кранни талаб қилинган кўрсаткичлари: юк кўтариш қобилияти, кран қулочини узунлиги, илгакни кўтариш баландлиги аниқланади.

Номограммадан камида иккита кран танланади. Бунда танлаган кранлар кўрсаткичлари ҳисоблаб топилган, талаб қилинган кўрсаткичлар кичик бўлмаслиги шарт. Иккинчи босқичда танланган иккита крнни солиштириб техник иқтисодий томондан тежамлироқ биттаси олинади.

Минорали ва ўзи юрар кранлар учун талаб қилинадиган кўрсаткичлар ҳар хил бўлади. 

1. Минорали кранлар учун қуйидагилар аниқланади.

Нил-илгакни кўтариш баланлиги, м;

L – кран стреласини қулочи, м;

Мю – юк моменти, кН м; ёки 0ю – юк кўтариш қобилияти, т;

Бу кўрсаткичларнинг ҳаммаси энг оғир конструкция учун, энг узоққа жойлашган ва энг баландга қўндириладиган конструкция учун аниқланади.

Бизни лойиҳада оғир ва узоққа жойлашган қурилма бу 4-қават том ёпма плитаси Т-Д оралиқда бўлиб, Д-ўқига яқин (кран А ўқи бўйича бўйламасига ҳаракатланади).

Ўзи юрар кранлар учун энг узоқ конструкция В-В ўқидаги устунлар билан, боғловчи панеллар ҳисобланади.

Кранни кўтариш баландлиги  Нил = h0 + hэҳ + hэ + hс.

Бу ерда: h0 – кранни турган жойидан конструкция кўндириладиган жойгача бўлган баландлик;

hэҳ – 0,5 м – эҳтиётлик баландлиги;

hэ – конструкцияни лойиҳада кўрсатилган ҳолатдаги баландлиги;

hс – илмоқнинг баландлиги.

Минорали краннинг стреласининг қулочи қуйидагича топилади:
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Бунда: С-монтаж қилинаётган конструкцияни оғирлик марказидан кран томонда бинони чеккасигача бўлган масофа;

В-шпал узунлиги, м; энг макс шпал узунлиги 2,7 м;

а-кран ости йўлининг кенглиги, м.

Қулочинин узунлиги 25м дан катта бўлган минорали краннинг йўлини кенглиги 7,5 м ва қулочи  15-20 м ли кранлар учун 4,5 м дан  6,0 гача бўлиши мумкин. Кранни юриш механизмини жиҳозлари билан биргаликда, кран базасини кенглиги а+0,5 м;

Юк моментининг катталиги     Мю ≤ Мю   мак          Мю мак  = L × Qқ
Бунда:  
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- конструкцияни монтаж оралиғи;

             Q  - контрукцияни оғирлиги;
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 - монтаж ишларида ишлатиладиган мосламалар оралиғи  (стропа, траверса).        

Юк кўтариш қобилияти 5 т гача бўлган минорали кранлар учун Мю = 100 т.м; 8 т гача бўлган кран учун Мю = 160 т.м ва мос равишда 10-20 гача бўлса Мю = 200 т. м. (3-жадвал, илова). Бизнинг мисолдаги лойиҳада энг оғир конструкция том ёпма плитаси ҳисобланиб, энг узоқдаги  конструкция устун бўлади ва энг баландга қўйиладиган контрукцияни ҳисобий йўл билан топилади.

а) Бинонинг охирги қавтини ёпаётган пайтдаги кран илгагини баландлиги (4 қаватли биноларда устунлар 2 қаватга мўлжалланганда)
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Бунда:    (2l-h1+hр)=h0 – плита қўйиладиган баландлик,  яъни охирги қават тўсини теппасигача бўлган масофа;

l- устун узунлиги; м; 

h1 – колонна тепасидан консолигача бўлган масофа;
hр – том ёпмаси қўйиладиган тўсин токчасигача бўлган баландлик. 

h0 = 2 x 6,4 – 0,8 + 0,4 = 12,4 м.
h1 = 0,8 м,  hP = 0,4 м х l = 6,4 м.
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= 12,4 + 0,5 + 0,4 + 4,5 = 17,8 м.

                                           hэ = 0,4 м,  hэх =0,5,  hс = 4,5 м.             (2- жадвалдан).

б) Устунларни монтаж қилиш вақтидаги стрелани қулочи
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Бунда: 
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А = 24 м –бинони ўқлар бўйича эни; м;


В = 0,4 м – устунни эни.


в) Охиридан олдинги том ёпмасини лойиҳада кўрсатилган жойга кўндиришга кран стреласи қулочининг узунлиги:
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г) Бинони икки томонидан юриб иш олиб борадиган кранлар учун:
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д) Устунни монтаж (қўндириш) оғирлиги:
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Устунларни монтаж (қўндириш) вақтидаги юк моменти 
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е) том ёпма плитасини монтж оғирлиги: 
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Кран бинони бир томонидан туриб монтаж қилаётгандаги юк моменти:
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Кран бинони иккала томонидан туриб монтаж ишлари бажаргандаги юк моменти:
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Ҳисобланган  кўрсаткичларни 3-жадвалга киритамиз.

3-жадвал.

	№


	Монтаж қилиш ишлари вариантлари
	
	Қўллаш мумкин бўлган кранлар

	
	
	Qқ,

т
	Ни
м
	L

м
	L стр

м
	Мю
м
	

	1.
	I
	5,25

2,32
	17,8


	28,0

29,6
	-
	147,5 

т м.
	КБ-503, Qқ = 7,5T  

L = 35м, Мю=200тм

	2.
	II
	5,25
	17,8
	176
	-
	92,4тм.
	КБ-160, 2 ёки С-981

Qқ = 5,6т , L = 20м,

Мю = 160 т м.

	3.
	III
	5,25
	17,8
	21,8
	23
	-
	СКГ 30/10 қўшимча 21м стреласи бор

Qқ  = 5,5т,  L = 23м,

Н = 36м.



Ўзи юрар стрелали кран 4та кўрсатгичга қараб танланади:


1. Qқ  - қурилмани монтаж оғирлиги, т;


2. Ни - кран илгагини кўтариш баландлиги, м;


3. L   -  кран стреласининг қулочи, м;


4. Lстр – кран стреласини узунлиги, м.


Монтаж (Qқ) ва кран илгагини кўтарилиш баландлиги (Ни) миноралили кранларни танлашда аниқладик. Кран стреласини узунлигини график ва назарий усул билин аниқлаймиз.


Кўп қаватли биноларни барпо этишда 4-5 қаватли баландликка эга бўлганлари учун қўшимча стрелали ўзи юра рёки минорали кранлар қўллаш мумкин бўлади.

1. Кран стреласини кўтарилиш баландлиги  Нстр қуйидагича аниқланади:
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Бунда: hn – полиспаст баландлиги, м;

Полиспастнинг узунлигини 3,2 м га тенг деб олсак,

Нстр = 17,8 + 3,2 = 21м бўлади.
Бу  Нстр =21 м стреланинг энг баланд “В” нуқтаси бўлади (чизмга қаранг).

Ўзи юрар кранларга 5 м дан 29 м гача қўшимча стрела ўрнатиш мумкин бўлади. 

Қўшимча стрелани узунлиги 8 м га тенг деб олиб, В нуқтадан ўнг томонга ўлчб қўйиб  Д нуқтани топамиз. 

Кран стреласи Д нуқтадан ўтиб олдин қўйилган конструкцияларга тегмаслиги керак.

Бизнинг мисолда бу қурилма 4-қават боғловчи панели бўлиб,  у қуйидаги баландликдадир:


[image: image125.wmf]тё

т

h

h

h

l

H

+

+

+

=

1

2

= 12,8-0,8  0,4  0,4 = 12,8 м.

Бунда  hт – тўсин баландлиги, м;

hтё – том ёпма плита баландлиги, м;

h1 – устунни тепасидан кран-остки тўсини қўйиладиган жойгача бўлган масофа;

l – устун узунлиги, м.

Устунларни бир қаватга мўлжалланган биноларн учун 
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  бунда п – қаватлар сони.

“Н” баландликда чиқиб турган  қурилмани четидан а  = 1 м масофада “А” нуқтани  белгилаймиз. Д ва А нуқталар орқали стрелани ўқини ўтказамиз ва “С” нуқтани белгилаймиз.

Кран стреласи С нуқтада шарнир орқали кранга бириктирилади С = 1,5 м деб оламиз. Ва горизонтал чизиқ ўтказамиз. Бу чизиқ С нуқтада кесишади.

“С” нуқтада ўнг томонга С = 1,5 м масофани қўйиб, кран айланиш ўқини белгилаймиз.

Кранни қулочи l = ВД + КС + С = 8м + КС + 1,5м = 9,5 + КС = Х = ?

Икки ∆ ни ўхшашлигидан ДКС ~ Д
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 EMBED Equation.3  [image: image131.wmf]
ZД = Нстр – Н = 21 - 12,8 = 8,2 м

КД = Нстр – hш 21 – 1,5 = 19,5 м.
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L = 9,5   12,36 = 21,86 м.

Кран стреласини узунлиги  
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Бу ҳосил қилинган кўрсаткичларга:

Qқ = 5,2 т,   L = 21,8 м,   Нил = 17,8 м,   Lстр = 23 м  кран СКГ – 30/10 тўғри келади. Стреласини узунлиги 25 м ва қўшимча стреласи 21 м; юк кўтариш қобилияти 5,5 т; қулочи 23 м; юкни кўтариш бландлиги 36 м. Худди шу усулда 3 ёки 4 та кран танлаймиз ва иккинчи этапда  техник- иқтисодий  кўрсаткичларини солиштириб энг тежамлисини танлаймиз.
6. Меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳақи

жадвали калькуляцияси 

Бажариладиган ишларни ҳажмини ишчилар иш ҳақи ва кранни неча смена банд бўлишини аниқлаш учун калькуляция тузилади. ЕНиР 4 – тўпламдан фойдаланиб ва калькуляция  (4 -жадвал)  асосида ўрамлар (захватка) бўйича иш ҳажмини  ва шу ишларни бажариш муддатини аниқлаймиз (5- жадвал). Қурилмаларни қўндириш жараёнини гуруҳларга жамлаб қўндириш оқимлари ҳосил қиламиз (поток).

1. Устунларни (баландлиги 2 қаватга мўлжалланган) тўсин ва пастки  қаватни боғловчи панелларни монтажи.

2. Қватлараро том ёпмасини монтаж қилиш.

3. Юқори қаватларни боғловчи панелларини ва тўсинларини монтаж қилиш.
4. Юқори қават том ёпма плиталарини монтаж қилиш.
Юқорида кўрсатилган кетма-кетлик билан монтаж қилинган қурилмаларни фазовий мустаҳкамлигини таъминлайди. Бунда устун, тўсин ва боғловчи панеллар бирга бир бутун қурилма (рама) ҳосил қилади. Асосий қурилмаларни қўндирувчи звеноларни таркибини бир хил қилиб оламиз, чунки устун ва тўсинларни қўндириш учун звенодаги ишчилар 5 кишидан иборат бўлиши керак. Қолган қурилмаларни қўндириш учун ҳам шу звенони қолдирамиз. Ўрамлар ва ярусларда иш ҳажми бир хил. Шунинг учун, ҳисоб-китоб бир ўрам учун (5- жадвалда) бажарилда (2 қават бир ярусдеб олинди). Электро пайванд ва чокларни тўлдириш ишларининг ҳажмини  4- жадвалда берилганлар асосида топилади (иловада). Режалаштирилган меҳнат сарфи киши кунда (6,7 устун 5-жадвал) режалаштирилган машина вақтининг сарфини маш. см. (14,5 устун) звенодаги одамлар сонига кўпайтириш билан аниқланади. Чунки том ёпмалари ва боғловчи панеллар монтажида звено таркиби 4 киши кўрсатилган, ваҳолангки, биз звено таркибини 5 киши деб қабул қиламиз. Шунинг учун режалаштирилган меҳнат сарфи нормадагидан бир оз кўпроқ бўлади.

3-илова

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.
4 - илова 

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Кўп қавтли темир бетон синчли биноларни монтаж қилиш технологиясини ўзига хослиги.

2 гуруҳ учун топшириқ

Вертикал ва горизонтал схемада монтаж қилиш усуллари.

3 гуруҳ учун топшириқ

Меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳаққи жадвали калькуляциясини тузиш.

4  гуруҳ учун топшириқ

Ишларни давомийлиги, кранларни техник иқтисодий кўрсаткичларни аниқлаш.

5 – илова

Назорат саволлари:
1. Кўп қаватли саноат биноларини монтаж қилишни ўзига хослиги?

2. Кўп қаватли саноат биноларни синчини монтаж қилиш схемаларини тушинтиринг?

3. Вертикал схема усулида қандай монтаж қилинади?

4. Горизонтал схема усулида монтаж қилиш қандай амалга оширилади?

5. Меҳнат сарфи қандай аниқланади?

6. Ишларни давомийлиги қандай аниқланади?

7. Кранларни техник-иқтисодий кўрсаткичларни аниқлаш?

8. Калькуляцияни тузиш ва сарф харажатларини аниқлаш? 

6 – илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

12- амалий машғулот

	12-МАВЗУ
	Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Бинонинг тафсилоти. Монтаж қилинадиган қурилмалар сонини аниқлаш.
2.Монтаж ишларини ҳажмини ва йиғма темир бетон конструкцияларни тафсилоти мосламаларни танлаш. 
3.Қурилмаларни монтаж қилиш усулларини танлаш. Минорали кран танлаш.

4.Ўзи юрар стрелали кранларни танлаш.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Қўп қаватли саноат биноси синчини барпо этиш технологияси, қурилмалар сонини, монтаж ишлари ҳажмини, мосламалар танлашни, монтаж қилиш усулларини, минорали ва ўзи юрар стрелали кранларни танлашни ўрганиб оладилар.  

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бинонинг тафсилоти қилинадиган қурилмалар сонини аниқлаш. 
	Бинонинг тафсилоти қилинадиган қурилмалар сонини хисоблашни ўрганадилар.

	Монтаж ишларини ҳажми йиғма темир-бетон конструкцияларини тафсилоти мосламаларни танлаш. 
	Монтаж ишларини ҳажми йиғма темир-бетон конструкцияларини тафсилоти мосламаларни ҳавфсизлиги тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Қурилмаларни монтаж қилиш усулларини танлаш минорали кран танлашни тушинтиради.
	Қурилмаларни монтаж қилиш усулларини танлаш минорали кран танлашни билиб оладилар

	Ўзи юрар стрелали кранларни танлашни тушинтиради. 
	Ўзи юрар стрелали кранларни танлашни ўрганиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш” 

мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилишни ва берилган вазифаларни доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни тош-ғишт териш ишлари, ғишт териш ишларини ҳажмини асосий кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова

Асосий тушунчалар:

          Кўп қаватли, саноат, биноси, синчи, монтаж, вазифа, синч-панелли лойиҳа, ўқлар, пойдеворлар, тупроқ, зичланган, узиликсиз, узунлиги, қамров, ярус, тўсин, том ёпма, ўсиб, тавсия, йиғиш усули, кран, вариант, минора, кўтарма, пайвандлаш, горизонтал, поток ва бошқалар.

2-илова 

5. Бинонинг тавсилоти (характиристикаси)

Берилган топшириқ (вазифа) га биноан тўрт қаватли синч-панель бино барпо этиш учун лойиҳа тузиш талаб этилади. Бошланғич маълумотлар қуйидагича:

Бинонинг узунлиги ўқлар ораси бўйича 120 м, эни 24 м, устунлар орасидаги масофа 6 х  6 м,  устунлар 2 қаватга мўлжалланган. Бино қуриладиган қурилиш майдонига  пойдеворлар ўрнатилиб, бўш жойлар тупроқ билан тўлдирилган ва зичланган деб қабул қиламиз.

6. Монтаж қилинадиган қурилмалар сонини аниқлаш

Вазифада кўрсатилган бошланғич берилганлар асосида такрорланувчи қаватнинг тархи ва қаватлараро ёпма плита схемаси чизилади. Режадаги ва кесимдаги ўлчамларга  қараб қурилмалар сонини ва оғирлигини иш ҳажми аниқланади. Қурилмаларни монтаж қилиш ишлари узлуксиз олиб бориш учун бино режада қамровларга бўлинади. Бизнинг мисолда бинонинг узунлиги  120 м бўлгани учун, уни 2 та қамровга бўламиз, иккала қамровни чегараси деб, ҳарорат чоки деб оламиз, чунки (устунлар) 2 қаватг мўлжалланган бўлгани учун, бинони баландлиги бўйича 2 қаватли чегарада ярусларга бўламиз. Ҳаммаси бўлиб, бутун бинони баландлиги бўйича 4 та ярусга бўламиз. Бунда ҳар бир ярусга; икк қаватга мўлжалланган устун,  биринчи қават тўсини, қаватлараро том ёпмаси ва иккинчи қават тўсини  ва 2 қаватлараро том ёпмаси киради.

1-жадвал.

Монтаж ишларини ҳажми ва йиғма темир-бетон 

конструкцияларни тафсилоти.

	№
	Конструкциялар номи
	Маркали

	Қурилмаларнинг сони
	Массаси, т

	
	
	
	1-ўрам
	Бутун бино учун 
	Битта қурил-

манинг оғирлиги
	Бутун бино учун

	
	
	
	1-ярус
	
	
	

	
	
	
	1қав.
	2қав.
	
	
	

	1.
	Четки устунлар             К-14
	22
	88
	2,0
	176

	2.
	Ўртадаги устунлар       К-15
	33
	132
	2,2
	190,0

	3.
	Четки тўсинлар              Р-5 
	   8            8      
	64
	2,0
	128,0

	4.
	Ўртадаги тўсинлар        Р-6
	  36          36
	288
	2,5
	720,0

	5.
	Боғловчи четки

 панеллар                       П-21
	  20          20 
	160
	4,0
	640,0

	6.
	Ўртадаги боғловчи папнеллар     П-20
	  30          30 
	240
	5,0
	1200,0

	7.
	Ёпма плиталар              П-22
	 120        120
	960
	5,2
	4992,0

	Монтаж ишларини  ҳажми ҳамма бино учун            8146,4 т.


7. Монтаж ишларни бажаришда қўлланиладиган

мосламаларни танлаш

1-жадвалда келтирилган қурилмаларнинг ўлчамлари ва оғирликларига қараб  2-жадвалдан (иловада) мосламаларни танлаймиз. Танланган моаламаларни 2-жавал шаклида қуйидагича тўлдирамиз.

2-жадвал.

Юк кўтарувчи мосламалар.

	№
	Мосламаларнинг номи ва уларнинг ишлатилиш жойлари
	Мосламаларнинг кўтарилиш қобилияти, т
	Мослама оғирлиги кг
	Ҳисобий баландлиги м
	Мослама сони     

м

	1.


	Устунларни йиғиш учун

қўлланиладиган мослама

(траверса)                                          6,0
	122
	0,8
	2

	2.
	Тўсинларни ўрнатиш учун 

ишлатиладиган 2 илчакли 

мослама                                      5,0
	46
	5,0
	2

	3.
	Ёпма плиталарни 

кўтаришга мўлжалланган

траверса                                      5,5
	430
	1,85
	2


8. Қурилмаларни монтаж қилиш усулларини танлаш

Қурилмаларни йиғиш ишларини поток усулида олиб бориш тавсия этилади,  чунки бунда монтаж ишларини тўхтаб қолиш эҳтимоли бўлмайди. Поток усулида йиғиш ишлари билан бирликда бошқа қурилиш ишларини ҳам олиб бориш мумкин.

Бу мисолда бинони горизонтал бўйича потокларни ўсиб борувчи, ярусма-ярус йиғиш (монтаж қилиш) усулини тайлаймиз.
Минорали кўтарма краннинг жойланиши

5. Монтаж ишларини бажариш учун кран танлаш

Берилган мисолимиздаги  бинони монтаж қилиш ишларини бажариш учун, кранларни уч хил  вариантда қўллашни  кўриб чиқамиз. 

а) Катта қулочли кран бинони бир томонида турган ҳолда монтаж ишларини бажаради. 

б) Кичикроқ  қулочли кран бинони икки томонидан туриб  монтаж ишларини бажаради. 

в) Ўзи юрар кран (қўшимча стрелали) бинони атрофида юриб монтаж ишларини бажаради. 

Кранни иқтисодий томондан энг қулайини танлаш 2 чи босқич бажарилади. 

Биринчи босқичда кранни талаб қилинган кўрсаткичлари: юк кўтариш қобилияти, кран қулочини узунлиги, илгакни кўтариш баландлиги аниқланади. Номограммадан камида иккита кран танланади. Бунда танлаган кранлар кўрсаткичлари ҳисоблаб топилган, талаб қилинган кўрсаткичлар кичик бўлмаслиги шарт. Иккинчи босқичда танланган иккита крнни солиштириб техник иқтисодий томондан тежамлироқ биттаси олинади. Минорали ва ўзи юрар кранлар учун талаб қилинадиган кўрсаткичлар ҳар хил бўлади. 

2. Минорали кранлар учун қуйидагилар аниқланади.

Нил-илгакни кўтариш баланлиги, м;

L – кран стреласини қулочи, м;

Мю – юк моменти, кН м; ёки 0ю – юк кўтариш қобилияти, т;

Бу кўрсаткичларнинг ҳаммаси энг оғир конструкция учун, энг узоққа жойлашган ва энг баландга қўндириладиган конструкция учун аниқланади.

Бизни лойиҳада оғир ва узоққа жойлашган қурилма бу 4-қават том ёпма плитаси Т-Д оралиқда бўлиб, Д-ўқига яқин (кран А ўқи бўйича бўйламасига ҳаракатланади).

Ўзи юрар кранлар учун энг узоқ конструкция В-В ўқидаги устунлар билан, боғловчи панеллар ҳисобланади.

Кранни кўтариш баландлиги  Нил = h0 + hэҳ + hэ + hс.

Бу ерда: h0 – кранни турган жойидан конструкция кўндириладиган жойгача бўлган баландлик;

hэҳ – 0,5 м – эҳтиётлик баландлиги;

hэ – конструкцияни лойиҳада кўрсатилган ҳолатдаги баландлиги;

hс – илмоқнинг баландлиги.

Минорали краннинг стреласининг қулочи қуйидагича топилади:
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Бунда: С-монтаж қилинаётган конструкцияни оғирлик марказидан кран томонда бинони чеккасигача бўлган масофа;

В-шпал узунлиги, м; энг макс шпал узунлиги 2,7 м;

а-кран ости йўлининг кенглиги, м.

Қулочинин узунлиги 25м дан катта бўлган минорали краннинг йўлини кенглиги 7,5 м ва қулочи  15-20 м ли кранлар учун 4,5 м дан  6,0 гача бўлиши мумкин. Кранни юриш механизмини жиҳозлари билан биргаликда, кран базасини кенглиги а+0,5 м;

Юк моментининг катталиги     Мю ≤ Мю   мак          Мю мак  = L × Qқ
Бунда:  
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- конструкцияни монтаж оралиғи;

             Q  - контрукцияни оғирлиги;

             
[image: image136.wmf]å

q

 - монтаж ишларида ишлатиладиган мосламалар оралиғи                   (стропа, траверса).        

Юк кўтариш қобилияти 5 т гача бўлган минорали кранлар учун Мю = 100 т.м; 8 т гача бўлган кран учун Мю = 160 т.м ва мос равишда 10-20 гача бўлса Мю = 200 т. м. (3-жадвал, илова).

Бизнинг мисолдаги лойиҳада энг оғир конструкция том ёпма плитаси ҳисобланиб, энг узоқдаги  конструкция устун бўлади ва энг баландга қўйиладиган контрукцияни ҳисобий йўл билан топилади.

а) Бинонинг охирги қавтини ёпаётган пайтдаги кран илгагини баландлиги (4 қаватли биноларда устунлар 2 қаватга мўлжалланганда)
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Бунда:    (2l-h1+hр)=h0 – плита қўйиладиган баландлик,  яъни охирги қават тўсини теппасигача бўлган масофа;

l- устун узунлиги; м; 

h1 – колонна тепасидан консолигача бўлган масофа;
hр – том ёпмаси қўйиладиган тўсин токчасигача бўлган баландлик. 

h0 = 2 x 6,4 – 0,8 + 0,4 = 12,4 м.
h1 = 0,8 м,  hP = 0,4 м х l = 6,4 м.
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= 12,4 + 0,5 + 0,4 + 4,5 = 17,8 м.

                                           hэ = 0,4 м,  hэх =0,5,  hс = 4,5 м.             (2- жадвалдан).

б) Устунларни монтаж қилиш вақтидаги стрелани қулочи
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Бунда: 
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А = 24 м –бинони ўқлар бўйича эни; м;


В = 0,4 м – устунни эни.


в) Охиридан олдинги том ёпмасини лойиҳада кўрсатилган жойга кўндиришга кран стреласи қулочининг узунлиги:
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г) Бинони икки томонидан юриб иш олиб борадиган кранлар учун:
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д) Устунни монтаж (қўндириш) оғирлиги:
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Устунларни монтаж (қўндириш) вақтидаги юк моменти 
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е) том ёпма плитасини монтж оғирлиги: 
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Кран бинони бир томонидан туриб монтаж қилаётгандаги юк моменти:
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Кран бинони иккала томонидан туриб монтаж ишлари бажаргандаги юк моменти:
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Ҳисобланган  кўрсаткичларни 3-жадвалга киритамиз.

3-жадвал.

	№


	Монтаж қилиш ишлари вариантлари
	
	Қўллаш мумкин бўлган кранлар

	
	
	Qқ,

т
	Ни
м
	L

м
	L стр

м
	Мю
м
	

	1.
	I
	5,25

2,32
	17,8


	28,0

29,6
	-
	147,5 

т м.
	КБ-503, Qқ = 7,5T  

L = 35м, Мю=200тм

	2.
	II
	5,25
	17,8
	176
	-
	92,4тм.
	КБ-160, 2 ёки С-981

Qқ = 5,6т , L = 20м,

Мю = 160 т м.

	3.
	III
	5,25
	17,8
	21,8
	23
	-
	СКГ 30/10 қўшимча 21м стреласи бор

Qқ  = 5,5т,  L = 23м,

Н = 36м.



Ўзи юрар стрелали кран 4та кўрсатгичга қараб танланади:


1. Qқ  - қурилмани монтаж оғирлиги, т;


2. Ни - кран илгагини кўтариш баландлиги, м;


3. L   -  кран стреласининг қулочи, м;


4. Lстр – кран стреласини узунлиги, м.


Монтаж (Qқ) ва кран илгагини кўтарилиш баландлиги (Ни) миноралили кранларни танлашда аниқладик. Кран стреласини узунлигини график ва назарий усул билин аниқлаймиз.


Кўп қаватли биноларни барпо этишда 4-5 қаватли баландликка эга бўлганлари учун қўшимча стрелали ўзи юра рёки минорали кранлар қўллаш мумкин бўлади.

2. Кран стреласини кўтарилиш баландлиги  Нстр қуйидагича аниқланади:
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Бунда: hn – полиспаст баландлиги, м;

Полиспастнинг узунлигини 3,2 м га тенг деб олсак,

Нстр = 17,8 + 3,2 = 21м бўлади.
Бу  Нстр =21 м стреланинг энг баланд “В” нуқтаси бўлади (чизмга қаранг).

Ўзи юрар кранларга 5 м дан 29 м гача қўшимча стрела ўрнатиш мумкин бўлади. 

Қўшимча стрелани узунлиги 8 м га тенг деб олиб, В нуқтадан ўнг томонга ўлчб қўйиб  Д нуқтани топамиз. Кран стреласи Д нуқтадан ўтиб олдин қўйилган конструкцияларга тегмаслиги керак. Бизнинг мисолда бу қурилма 4-қават боғловчи панели бўлиб,  у қуйидаги баландликдадир:
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Бунда  hт – тўсин баландлиги, м;

hтё – том ёпма плита баландлиги, м;

h1 – устунни тепасидан кран-остки тўсини қўйиладиган жойгача бўлган масофа;

l – устун узунлиги, м.

Устунларни бир қаватга мўлжалланган биноларн учун 
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  бунда п – қаватлар сони.

“Н” баландликда чиқиб турган  қурилмани четидан а  = 1 м масофада “А” нуқтани  белгилаймиз. Д ва А нуқталар орқали стрелани ўқини ўтказамиз ва “С” нуқтани белгилаймиз.

Кран стреласи С нуқтада шарнир орқали кранга бириктирилади С = 1,5 м деб оламиз. Ва горизонтал чизиқ ўтказамиз. Бу чизиқ С нуқтада кесишади.

“С” нуқтада ўнг томонга С = 1,5 м масофани қўйиб, кран айланиш ўқини белгилаймиз.

Кранни қулочи l = ВД + КС + С = 8м + КС + 1,5м = 9,5 + КС = Х = ?

Икки ∆ ни ўхшашлигидан ДКС ~ Д
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 EMBED Equation.3  [image: image155.wmf]
ZД = Нстр – Н = 21 - 12,8 = 8,2 м

КД = Нстр – hш 21 – 1,5 = 19,5 м.
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Кран стреласини узунлиги  
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Бу ҳосил қилинган кўрсаткичларга:

Qқ = 5,2 т,   L = 21,8 м,   Нил = 17,8 м,   Lстр = 23 м  кран СКГ – 30/10 тўғри келади. Стреласини узунлиги 25 м ва қўшимча стреласи 21 м; юк кўтариш қобилияти 5,5 т; қулочи 23 м; юкни кўтариш бландлиги 36 м.

Худди шу усулда 3 ёки 4 та кран танлаймиз ва иккинчи этапда  техник- иқтисодий  кўрсаткичларини солиштириб энг тежамлисини танлаймиз.
7. Меҳнат сарфи ва ишчилар иш ҳақи

жадвали калькуляцияси 

Бажариладиган ишларни ҳажмини ишчилар иш ҳақи ва кранни неча смена банд бўлишини аниқлаш учун калькуляция тузилади. 

ЕНиР 4 – тўпламдан фойдаланиб ва калькуляция  (4 -жадвал)  асосида ўрамлар (захватка) бўйича иш ҳажмини  ва шу ишларни бажариш муддатини аниқлаймиз (5- жадвал).

Қурилмаларни қўндириш жараёнини гуруҳларга жамлаб қўндириш оқимлари ҳосил қиламиз (поток).

4. Устунларни (баландлиги 2 қаватга мўлжалланган) тўсин ва пастки  қаватни боғловчи панелларни монтажи.

5. Қватлараро том ёпмасини монтаж қилиш.

6. Юқори қаватларни боғловчи панелларини ва тўсинларини монтаж қилиш.
7. Юқори қават том ёпма плиталарини монтаж қилиш.
Юқорида кўрсатилган кетма-кетлик билан монтаж қилинган қурилмаларни фазовий мустаҳкамлигини таъминлайди. Бунда устун, тўсин ва боғловчи панеллар бирга бир бутун қурилма (рама) ҳосил қилади. Асосий қурилмаларни қўндирувчи звеноларни таркибини бир хил қилиб оламиз, чунки устун ва тўсинларни қўндириш учун звенодаги ишчилар 5 кишидан иборат бўлиши керак. Қолган қурилмаларни қўндириш учун ҳам шу звенони қолдирамиз. Ўрамлар ва ярусларда иш ҳажми бир хил. Шунинг учун, ҳисоб-китоб бир ўрам учун (5- жадвалда) бажарилда (2 қават бир ярусдеб олинди). Электро пайванд ва чокларни тўлдириш ишларининг ҳажмини  4- жадвалда берилганлар асосида топилади (иловада).  Режалаштирилган меҳнат сарфи киши кунда (6,7 устун 5-жадвал) режалаштирилган машина вақтининг сарфини маш. см. (14,5 устун) звенодаги одамлар сонига кўпайтириш билан аниқланади. Чунки том ёпмалари ва боғловчи панеллар монтажида звено таркиби 4 киши кўрсатилган, ваҳолангки, биз звено таркибини 5 киши деб қабул қиламиз. Шунинг учун режалаштирилган меҳнат сарфи нормадагидан бир оз кўпроқ бўлади.

3-илова

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.


4 - илова 

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Монтаж қилинадиган қурилмалар сонини аниқлаш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Монтаж ишларини ҳажми ва йиғма темир-бетон конструкцияларини тафсилоти.

3 гуруҳ учун топшириқ

Монтаж ишларини бажаришда қўлланиладиган мосламаларни танлаш.

4  гуруҳ учун топшириқ

қурилмаларни монтаж қилиш усулларини танлаш.

5 – илова
Назорат саволлари:
1. Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилишни тушинтириб беринг?

2. Монтаж қилинадиган қурилмалар сонини ҳисоблаш?

3. Монтаж ишларини ҳажми ва йиғма темир бетон конструкцияларини монтажи қандай амалга оширилади?

4. Қурилмаларни йиғиш ишларини поток усулида олиб боришни тушинтириб беринг?

5. Ўзи юрар стрелали кранларни танлаш усулларини тушинтириб беринг?

6 – илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

13- амалий машғулот

	13-МАВЗУ
	Қозиқ пойдевор барпо этиш. Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларни танлаш бўйича масалалар ечиш. Қозиқни “тўхташ” ҳолатини аниқлаш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1. Қозиқни ўрнатиш ишларини қўлланиши ва таркиби.

2. Қозиқ қоқувчи тўқмоқни танлаш.

3. Қозиқ қоқилаётганда тўхташни назорат қилиш. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Қозиқни пойдевор барпо этиш, қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларни танлаш, қозиқларни “тўхташ” ҳолатини аниқлаш, қозиқларни пойдеворни турларини, тўқмоқни жамлаш, тўғрисида билимга эга бўлишдан иборат. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Қозиқларни ўрнатиш ишларини қўллашни ва таркиби, қозиқлар қозиқли пойдеворларни турларини тушинтиради.
	Қозиқларни ўрнатиш ишларини қўллашни ва таркиби, қозиқлар қозиқли пойдеворларни турларини билиб оладилар.

	Қозиқ қоқувчи тўқмоқни танлаш турларини ўрганиш.
	Қозиқ қоқувчи тўқмоқни танлаш узинлигини ҳисоблаш усулларини ўрганадилар. 

	Қозиқ қоқаётганда тўхташни назорат қилишни тушинтириш. 
	Қозиқ қоқаётганда тўхташни назорат қилишни ўрганиб оладилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, услубий қўлланмалар, меъёрий хужжатлар, маълумотнома тўпламлари.

	Ўқитиш усуллари 
	Топшириқларни ечиш, ҳисоблаш усуллари, кичик гуруҳларда ишлаш усули, баҳс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, вазифани тўғри бажарилиши.


“Қозиқ пойдевор барпо этиш. Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларни танлаш бўйича масалалар ечиш. Қозиқни “тўхташ” ҳолатини аниқлаш” мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, Қозиқли пойдевор барпо этиш. Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларини танлаш бўйича масалалар ечиш. Қозиқни “тўхташ” ҳолатини аниқлашни доскада ёзиб кўрсатади ва таништиради. 

1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари билан мустаҳкамланади. 
	Тинглайдилар

Тинглайдилар, ёзиб борадилар.

Тинглайдилар ва кўриб чиқадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради 

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич маълумотларни қандай олишни тушунтиради, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни тарқатади. Гуруҳлар ишини бошқаради,  талабаларни йўналтиради, саволларга жавоб беради.    

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди.              


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажарадияъни ихтиёрий олинган лойиҳа асосида бино пойдеворини бетонлашда бажариладиган ишлар ҳажмини аниқлайдилар. Аниқланган ишларга вақт меъёрларини ЯМваН тўпламидан аниқлаб, аниқланган меъёрлар асосида ишларга меҳнат сарфи калькуляцияси тузилади. Меҳнат сарфи калькуляциясига асосланиб, ишларни ташкил этишни эътиборга олиб, иш бажариш графиги қурилади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Иш ҳажмини ва меҳнат сарфини аниқлаш бўйича амалий машғулот иш дарсини расмийлаштиришни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради 
	Бажарадилар

Тинглайдилар.

Бажарадилар.

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 
Асосий тушунчалар:

Қозиқли, пойдевор, барпо, қоқиш, машина, қурилма, тўхташ, холати, ўрнатиш, тарқиби, саноат, қишлоқ, хўжалик, бино, иншоот, тиргак, девор, кўприк, парда, таянч, ер ости, индустрии, механизация (объект), муддат, сарфи, бетон, сув, грунт, темир-бетон, зич грунт, иқлим, турли, технология, жараён, ростверк, қуйма, динамик, статик, юк, синаш,пирамидасимон, инвентар, геологик, иқлимий, бўш (кучсиз), текис, яхлит, қобиқ, думалоқ, фасонли (шаклдор), бутсимон, пирамида, конуссимон, винт, бўйлама, кўндаланг, арматура, устун, бураб, титратиб, босиб, грунт, ости, ювиб, аралаш, ўраб, электростатик, электрогидравлик ва бошқа.  

2-илова 

(1.1. Қозиқли пойдеворларни барпо этишда қурилиш                                           шароитини, конструктив, технологик ва ташкилий  ечимларини ўзаро боғлиқлиги.
Ишлаб чиқариш жараёнларини индустрлаштириш ва механизациялаштириш қозиқли пойдеворларни барпо этиш ишларини юқори сифатда бажариш учун асосий шароит ҳисобланади. Нолинчи даврда бажариладиган ишларнинг сифатини оширишнинг вазифаси бўлиб қозиқли пойдеворларни турли табиий иқлимли шароитларини ҳисобга олган ҳолда барпо этиш технологияси ва усулларини такомиллаштиришдан иборат. Максимал иш унумдорлигига эришилганда меҳнат ҳаражатларини камайтириш ва иш сифатини ошириш қуйидагиларга боғлиқ бўлади;

- корхона шароитида тайёрланган янги конструктив ечимга эга бўлган йиҚма самарадор қозиқли пойдеворларни қўллаш; 

- қозиқли пойдеворларни ўрнатишда янги замонавий технологияларни ишлаб чиқиш ва ҳаётга тадбиқ қилиш. Улар ишларни оқимли механизациялашган мажмуали ва технологик жараёнларни автоматлаштириш услубларига риоя қилган ҳолда бўлиши керак;

- қозиқли пойдеворларни барпо этиш ишларини меъёрий жамланмаларини қурилиш монтаж ишларини якунланган ҳажмда бажариш учун зарур бўлган механизация мосламалари, технологик ускуналар ва қурилмалар билан тўлиқ технологик жамлаш;

- ҳаракатчан ва юқори иш унумдорлигига эга бўлган самарадор тўқмоқ, буровчи ва қозиқларни қоқувчи қурилма ва машиналарни қўллаш.

Грунт шароити, қозиқли пойдевор конструкциясининг тури, технологияси ва ишларни механизациялашганлиги орасида ўзаро боғлиқлик бўлади. Қозиқли пойдеворларнинг конструктив ечимининг тўғрилиги ва уларнинг мақсадли қўлланиши ҳисобига ер ости давридаги ишлар юқори даражадаги индустрлаштиришга ва мажмуали механизациялашга эришилади. Ва аксинча, пойдеворлар қуришнинг индустриал технологияси кўп ҳаражат сарфланишига ва қўл меҳнати ҳисобига паст сифатли ишларни бажарилишига олиб келади.Иқтисодий самарадорликни аниқлаш ва қозиқли пойдевор қуриш ишларининг аниқ технологияси техникавий мақсадлилиги тўлиқ технологик даврдаги ишлаб чиқариш жараёнлари мажмуали механизациялаш билан аниқланади. Масалан, айрим грунтли шароитларда қуйма қозиқлар қоқиб ўрнатиладиган қозиқлардан иқтисодий жиҳатдан арзонроқ бўлади. Бироқ бетон ишларини бажаришдаги механизацияланганлик даражасининг етарли эмаслиги ва намли жараёнларнинг кўплиги бундай технологияни яхшилигини нолга чиқаради, бу ҳолда сезиларли яхши ва юқори сифатда кафолатловчи қоқиладиган қозиқлар технологиясини бажариш яхши ҳисобланади. Қозиқли пойдеворлар қуриш ишларини индустриал усулларда бажаришга асосий шартлар ва сифатига талаблар 1-жадвалда келтирилган. Шу томони характерлики, қозиқли пойдеворлар қуриш ишларини интенсификациялаш кўп омилларга боҚлиқ бўлади, шунинг учун лойиҳачи ва ишлаб чиқарувчилар қурилишни ва қозиқли пойдеворларни барпо этишни барча босқичларда уларни ҳисобга олишлари шарт. Қозиқли пойдеворлар қуриш ишларини сифатли бажарилишини таъминловчи асосий тадбирлардан бириси ишларни бажаришни янги услуб ва усулларини техникавий ҳужжатлар, қўшимча талаблар, махсус технологик ускуналар чизмалари, қозиқ қоқувчи, болға ва буровчи мослама ва қурилма кўринишида оқилона юқори унумдорликка эга бўлган технология ва технологик шароитларни ишлаб чиқаришдан иборат.

  1-жадвал.

Қозиқли пойдеворларни барпо этиш ишларини  индустрлаштириш шароитлари.
	Ш а р о и т 
	О м и л л а р 
	Сифатли бажаришга талаблар.

	1
	2
	3

	Табиий иқлимий омилларни ҳисобга олиш.

Фойдаланиш пайтида қозиқли пойдеворларни ишончли ишлашини таъминлаш.
	Мураккаб  грунт шароити. Иқлим қаттиқлиги.Ташқи ҳаво ҳароратининг пастлиги, ҳарорат ўзгариши, шамол, ёҚингарчилик, қор қопламалари, муз, конструкцияларни музлаши.
	Аниқ муҳандис геологик қидирув. Қозиқли пойдеворларни оқилона турини танлаш. Конструкция йиҚмалиги, индустриаллиги ва технологиклиги.

	Асосий ва ёрдамчи ишларни механизациялаш.
	Қурилиш технологиясини ишончлилиги, ишлаш қобилияти ва узлуксиз ишлаши.
	Аниқ иш шароитини ҳисобга олган ҳолда самарадор буровчи, болға ва қозиқ қоқувчи қурилма, мосламаларни танлаш.

	Ишларни индустриаллиги. Конструкциялар йиҚмалиги ва технологиклиги. Ишларни юқори сифатлилиги. Меҳнат сарфини камайтириш.
	Муҳандислик ечимларини технологиклиги ва иқтисодийлиги. Қозиқларни ўрнатиш ишларини бажаришни ишончлилиги ва сифати. Ишларни индустрлаш, механизациялаш ва комплекс механизациялаш.
	Қозиқларни ўрнатиш ишларини бажаришда манбаларни тежовчи технологияни қўллаш. Ишларни бажариш талабларига жавоб берувчи юқори унумдорлиги самарадор техника ва механизация мосламалари комплектларини қўллаш.

	Қурилиш муддатини максимал даражада қисқартириш. Қозиқ ўрнатиш ишларини бажаришда жараёнларни интенсификациялаш.
	Вақт омилини ва иш фронтини камайтиришни ҳисобга олган ҳолда. Қозиқларни ўрнатиш ишларини оқимли узлуксиз ва бирлаштириб ташкил қилиш.
	Қиш пайтида қурувчилар ва механизаторлар учун зарур иш шароити яратиш. Ишлаб чиқаришга тайёргарлик.


Қозиқларни ўрнатиш ишларини қўлланиши ва таркиби.
Қозиқларни ўрнатиш ишлари турар жой, саноат, қишлоқ хўжалик бино ва иншоотларида қозиқли пойдеворларни қуришда ва транспорт қурилишида, тиргак деворларда, шпунтли тўсиқларда сизиб ўтишга қарши пардаларда, кўприк таянчларида, ер ости иншоотларида бажарилади. Қозиқларни ўрнатиш юқори даражада индустриаллиги билан характерланади ва мажмуали механизациялашган технологик жараёнлар бирлиги кўринишида бўлади. Булар ҳисобига нолинчи даврдаги ишларга сарфланадиган меҳнат ҳажми сезиларли камаяди, объект қурилиш муддати қисқаради, иш сифати ошади. Масалан, тасмасимон пойдеворни қозиқли пойдевор билан алмаштирганда ер ишлари ҳажми 70-75%га камайиши мумкин ёки умуман бўлмайди, бетон сарфини 25-40%га қисқартиради, чўкишни камайиши ҳисобига иншоотни ишончлилиги ошади.

Мураккаб грунтли шароитларда (кучсиз сувга тўйинган грунтлар, грунт сувлари сатҳини баландлиги, мураккаб тор-тиқилинч шароитда пойдеворларни чуқур қўйилиши ва х.з.) ноль давридаги ишларни бажаришда қозиқли пойдеворлар ягона мақсадга мувофиқ ечим ҳисобланади, бунинг ҳисобига 15% меҳнат сарфи ва 40% гача қурилиш муддатини қисқартиришга олиб келади. 

Ўозирги пайтда оммавий қурилишда қоқиладиган темир-бетон қозиқлар кенг қўлланилмоқда, улар қозиқ ўрнатиш ишларини 90% ига тўғри келади. Айрим ҳолларда қоқиладиган қозиқлардан қуйма қозиқлар самарадор ҳисобланади. Маълумки, қоқиладиган темир-бетон қозиқлар зич грунтларда лойиҳавий сатҳга етмайди ёки қоқиш жараёнида бузилади, бу ашё ортиқча сарфланишига ва қозиқларнинг юк кўтариш қобилиятидан тўла фойдаланмасликка олиб келади. Шунинг учун қозиқли пойдеворларнинг конструктив ечимларини кўп қирралигини ҳисобга олган ҳолда, қурилишни муҳандислик, геологик ва иқлим шароитларини ҳисобга олган ҳолда, иншоот конструкциясининг ўзига хослиги, таъсир қилувчи юкларнинг катталиги ва йўналиши ҳамда бошқа қозиқли пойдеворлар барпо этиш ишлари технологиясини аниқловчи омилларни ҳисобга олиб, қозиқни турини танлаш асосий вазифа ҳисобланади. Барча қурилиш ишлаб чиқаришдаги ўзаро боланган омилларни ҳисобга олиш жуда зарурдир. Бу омиллар ўзгарувчи иқлим ва грунт шароитлари қозиқли пойдеворларнинг турларининг турли туманлиги ва қозиқ конструкциясининг тури, қозиқ қоқувчи машиналарнинг таркибини кенглиги, ишларни бажаришнинг оқилона технологияси ва ташкил қилиниши. 

Қозиқларни ўрнатиш ишлари қуйидаги технологик жараёнларни ўз ичига олади; қозиқ, қозиқ қобиқларни қоқиш, қуйма қозиқларни тайёрлаш, қудуқ қазиш, қозиқни кесиш, қозиқларни синаб кўриш, ростверкларни қуриш. Шпунтли тўсиқлар текис қаторли шпунтлар кўринишида бўлиб, энли ва энсиз ҳандақларни сизот сувларидан ҳимоялаш, сизиб ўтишга қарши парда ва гидротехника ҳамда махсус иншоотлар қурилишида болодор вазифасини ўтайди. Қозиқли пойдеворлар қуришнинг асосий ишлари бошланишдан олдин тайёргарлик ишлари бошланади. Буларга қозиқларни, қозиқ-қобиқларни, шпунтларни ташиш ва тахлаш, қозиқлар майдонига ва қозиқ ўрнатиладиган жойга ўқларни ўрнини белгилаш, йиҚма қозиқлар таркибига кирувчи унсурлар ва тугунлар ҳолатини текшириш ишлари киради. Ишлаб чиқаришга тайёргарлик жараёнида машина, механизмлар, технологик ускуналар, тўқмоқ ва қозиқ қоқувчи қурилмаларни меъёрий жамланмаларини аниқлаш, бурҚилаш, дастгоҳ ва бетонлаш агрегатларини, қозиқ қоқувчи тўқмоқлар ва ботиргичларнинг техникавий ва технологик мақсадга мувофиқ тавсифларини аниқдаш керак. Қозиқли пойдеворларни ўрнатиш қуйидаги кетма-кетликда амалга оширилади; майдонни текислаш, бино ва қозиқлар қатори ўқларни белгилаш, қозиқларни бошланҚич синов учун қоқиш ва уларни динамик ва статик юкларга синаш, қозиқларни қоқиш, қоқилган қозиқларни топшириш ва қабул қилиш, қозиқлар каллакларини қирқиш ва ростверк ўрнатишга тайёрлаш, ростверкларни ўрнатиш, ростверкларни топшириш ва қабул қилиш.
Қозиқлар ва қозиқли пойдеворларнинг турлари.

Қозиқлар икки турга бўлинади; қоқиладиган (корхонада тайёрланган) ва қурилиш майдонида берилган диаметрда бурҚиланган қудуққа тўлдириладиган қуйма қозиқлар.

Қозиқ-устунлар кучсиз грунтларни кесиб ўтиб чуқурда жойлашган мустаҳкам грунтга ўзининг ўткир кучи билан юкни узатади, осма қозиқлар эса ишқаланиш ҳисобига тўлиқ баландлиги билан ён юзалари орқали юкни қабул қилиб олади. Амалиётда қозиқлар ишлашининг бу икки ҳолати биргаликда қўлланилади. Конструкциянинг грунтга ўрнатилиши йўналишига қараб қозиқлар тик ва қия турларга бўлинади. Анкер ва томирсимон кўринишли қозиқлар агарда пойдевор сезиларли горизонтал ёки суғуриб олишдек кучланишларни қабул қилишга мўлжалланган бўлса, қўлланилади.

Режада жойлашишига қараб, қозиқлар якка-айрим турувчи таянчлар остидаги, бир нечта қаторли тасмасимон - бино девори остидаги тўпланган - оҚир устун ва таянчлар остидаги, бир текис яхлит қозиқлар майдони кўринишидаги махсус баланд иншоотлар (мўри, домна печлари ва х.з.) остидаги турларга бўлинади. 2 ва 3 жадвалларда ЭЎМни қўлланган ҳолда қозиқли пойдеворларни барпо этиш жараёнларини танлаш ва мақбуллаштиришда дастурланган шаклдаги қоқиладиган қозиқлар, қозиқли пойдеворлар ва ростверкларни таснифланиши келтирилган. Бундан ўқув жараёнида қозиқларнинг турли хиллари ва кўринишларини конструктив-технологик тавсифлаш учун фойдаланилади. Қоқиладиган қозиқлардан олдиндан зўриқтирилган темир-бетон қозиқлар зарбага чидамли бўлиб ҳисобланади, уларнинг юқори қисми қўшимча арматураланган зарбага мустаҳкам фибробетон каллакли бўлади. Маълумки, қозиқ қоқилаётган пайтда фақатгина сиқувчи эмас, балки сезиларли чўзувчи кучланишлар ҳам ҳосил бўлади, уларни стерженли, симли ёки арқонли арматуралар қабул қилади. Темир бетон қозиқлар тайёрлаш учун камида В20 (М200) синфли бетонлар ишлатилади. Олдиндан зўриқтирилган қозиқлар учун синфи В 25 - В 40 (М З00, М 400) бўлган бетонлар қўлланилади.

Бўш (кучсиз), устувор бўлмаган, сувга тўйинган грунтларда пойдеворлар қуриш учун кенгайтирилган танали қозиқлар, думалоқ кесимли ичи ковак қозиқлар, ҳамда призмасимон ва пирамидасимон қозиқлар қўлланилади (1.1-расм).

Пирамидасимон қозиқлар қия юзали бўлганлиги сабабли катта юкларни қабул қила олади, буларда ашё сарфи ҳам кам бўлади. Текис яхлит кесимли ромбсимон кўринишли қозиқларни шишадиган грунтларда қўллашга тавсия қилинади. Инвентарь кўп марта фойдаланиладиган арматурали ва кўп секцияли таркибли қозиқлар қизиқиш уйғотади, улар бир-бири билан қуйма қисмларини пайвандлаб, металл гардишларни болтли бириктириб ёки махсус қулф қурилмали конструкциялар билан бириктирилади. Анкерли инвентарь қурилма сифатида темир-бетон ва пластмассадан фойдаланган ҳолда металл ёки аралаш винтли қозиқлар кенг қўлланилади. Винтли учликка эга бўлган паррак диаметри катта бўлади. Шунинг ҳисобига винтли қозиқлар босиб киритувчи ва суғурувчи юкларни яхши қабул қилади. Қоқиладиган қозиқларнинг кенг қўлланилиши юқори иш унумдорлигига эга бўлган тўқмоқлар ва қозиқ қоқувчи қурилмаларни кўп миқдорда ишлаб чиқишга олиб келади. Қоқиладиган қозиқлар мураккаб мухандислик-геологик ва иқлимий шароитдаги майдонларда саноат, қишлоқ хўжалиги ва фуқаро биноларини ҳамда объектларини қуришда қўлланилади. Қозиқ қоқувчи қурилмаларни яратилиши ва такомиллаштирилиши ҳисобига калта қозиқлар қаторида узунлиги 16 м ва ундан катта бўлган қозиқлар ҳам қўлланилмоқда. Бу бўш (кучсиз) грунтлар қатламини кесиб ўтиб, қозиқни мустаҳкам жинсли асосга таянишига олиб келади.

Қозиқли пойдеворларни қўллаш тажрибаси «қозиқ устун» конструкцияси ростверкларини қуриш ишларидан ва шунга боғлиқ ер ишларини бажаришдан воз кечиш ҳисобига самарадор эканлигини кўрсатди.

                                                                                                       2- жадвал.

Қоқиладиган қозиқларнинг таснифланиши.

	№
	Таснифланиш кўриниши
	Қуришнинг конструктив-технологик ўзига хослиги

	1.
	Қозиқ ашёси.
	1.2.  Бетон. 1.2. Темир-бетон. 1.3. Металл.

1.4. Ёғоч. 1.5. Аралаш.

	2. 
	Тана конструкцияси.
	2.1. Бутун (катта, узун, микро қозиқ). 2.2. Йиғилган (составные). 2.3. Қозиқ- устунлар.

	3.
	Бўйлама кесим шакли.
	3.2.  Вертикал қиррали (призматик, цилиндрик). 3.2. Қия қиррали (пирамидасимон, конуссимон).   

3.3. Қат-қат бурмаланган (гофрланган).

 3.4. Текис шаклланган. 3.5. Маҳаллий жойлари кенгайтирилган.

	4.
	Кўндаланг кесим кўриниши.
	4.4.  Текис, яхлит.

4.5.  Қувурсимон, ковакли.

4.6.  Бўшлиқли.  4.4. Қозиқ-қобиқлар.

	5.
	Кўндаланг кесим шакли.
	5.4.  Кўп бурчакли (учбурчак, квадрат, тўғри бурчакли ва х.з.)

5.5.  Думалоқ (доирасимон).

5.6.  Фасонли (шаклдор).

Бутсимон кўринишли. 

	6.
	Қозиқ учининг тури ва шакли.
	6.2.  Ўаракатланмайдиган учли.

6.1.5.  Пирамида учли.

6.1.6.  Конуссимон учли.

6.1.7.  Винт учли.

6.1.8.  Шаклдор учли.

6.4.  Ўаракатланувчи (очилувчи).

6.5.  Очилувчи панжали.

	7.
	Арматуралаш тури ва усули.
	7.2.  Зўриқтирилмаган.

7.1.4.  Бўйлама ва кўндаланг арматурали.

7.1.5.  Кўндаланг арматурасиз.

7.1.6.  Инвентар арматурали.

7.3.  Олдиндан зўриқтирилган.

7.2.1. Марказий арматураланган.

	8.
	Ерга ботириш йўналиши.
	8.1. Тик. 
8.2. Қия.

	9.
	Ерга ботириш усули.
	9.2.  Қоқиш.

9.1.2.  Бураб қоқиладиган.

9.3.  Бураб. 9.3.Титратиб. 9.4. Босиб. 

9.5. Грунтни остидан ювиб.

9.6. Аралаш (титратиб уриб электростатик, электрогидравлик ва х.з.)


3-жадвал.

Қозиқли пойдевор ва ростверклар турларининг таснифланиши.

	N
	Таснифланиши
	Қозиқли пойдеворлар кўриниши ва турларининг конструктив технологик тавсифлари 

	1
	Қозиқлар тури. 
	1.1. Қоқиладиган.

1.2. Бураб қоқиладиган.

1.З .Қуйма (тўлдириладиган).

	2
	Қозиқлар жойлашиши.
	2.5.  Якка қозиқлардан.

2.6.  Тасмасимон.

2.7.  Йиғилган (тўпланган).

2.8.  Яхлит қозиқ майдони.

	3
	Қозиқни иншоот билан бирикиш тури.
	З.1. Ростверк билан.

З.2. Ростверксиз.



	4
	Баландлик бўйича растверкни жойлаштириш.
	4.3.  Паст ростверкли.

4.4.  Баланд ростверкли. 

	5
	Ростверк конструкцияси.
	5.4.  Йиғма.

5.5.  Йиғма-яхлит.

5.6.  Яхлит.

	6
	Ростверкни қозиқ билан бирикиш тури.
	6.4.  Ростверкларни қозиқларга эркин   таяниши билан.

6.5.  Ростверкларни қозиқларга бикир бирикиши.

6.6.  Зилзилага қарши белбоғлар ва алоҳида боғловчилар билан.


Қозиқ-устунларни қишлоқ хўжалик объектларини қурилишида қўлланилганда 2 марта ва қурилиш муддатини қисқартиришга олиб келади. Махсус шароитли қурилишларда пойдеворлар чуқур қўйилиб қурилганда узунлиги 20-З0 метрли прокат шакллардан ёки қувурлардан қилинган пўлат қозиқлар, ҳамда қувур бетонли қозиқлар бетон билан тўлдириладиган пўлат бўшлиқли қувурлар қўлланилади. Шпунтли қозиқлар (ёғоч, пўлат ва темир-бетон) текис тўсиқ (ҳимоя) яратишда тиргак деворлар қуришда, энли ва энсиз ҳандақларни вақтинча ҳимоялашда қўлланилади. Металл шпунтлар саноат сортаментида турли шаклда тайёрланади ва у кўп марта фойдаланилиши мумкин. Ростверк-қозиқларни бириктирувчи конструкция бўлиб, иншоотдан тушаётган юкни қозиқларга ва грунт асосига узатади. Ростверклар йиғма, йиғма яхлит ва яхлит ҳамда юқориги ва пастки темир-бетон ростверклар бўлинади (1.2-расм).

Баландлиги 12 қаватгача бўлган йирик панелли биноларда ростверксиз пойдеворлар бўлса йиҚма темир-бетон каллаклар қўлланилади. Каллак қозиққа ўрнатилиб синфи В 20 (М 200) бетон қоришмасида қозиқ устига чоклари яхлитлаб бекитилади.

Яхлит ростверкларни қуриш меҳнат кўп сарфланадиган қолип ўрнатиш, арматуралаш ва бетонлаш ишлари билан боғлиқ, бу ишлар йиғма вариантда бўлмайди. Олдиндан зўриқтирилган темир-бетон ростверклар янада иқтисодий жиҳатдан тежамли ҳисобланади. Йиғма ростверкларни қуришда қозиқларни ўрнатиш аниқлигига янада катта талаб қўйилади. Қозиқни режадаги чекланиши 0,05 м дан, вертикал бўйича 0,01 м дан ошмаслиги керак. Йиғма-яхлит ростверкларни қуришда камроқ чекланиш талаб қилинади, чунки қозиқ билан йиғма ростверк унсурларининг маҳкамлаш тугуни ва бирикиш инвентарь қолипдан фойдаланилган ҳолатда яхлит бажарилади.
Тайёргарлик ишлари.

  Қозиқ ўрнатиш ишлари учун майдонни тайёрлаш. Тайёргарлик ишлари таркибига қуйидагилар киради: амалдаги муҳандислик тармоқларини кўчириш ёки ҳимоялаш; майдонни эски қурилмалардан, чиқиндилардан ва қордан тозалаш; сув кетказиш қурилмаларини ўрнатиш; бино ертўла қисмининг ўрнини белгилаш ва энли ҳандақ қазиш; майдонга вақтинчалик йўллар ва деворлар қуриш;ташқи ёритиш, вақтинчалик электр энергия тармоқлари, сув, буғ, сиқилган ҳаво қурилмаларини ўрнатиш; қозиқлар ва бошқа ашёларни сақлаш учун майдонлар тайёрлаш; қозиқларни ташиш ва қабул қилиш.

Қозиқларни қаторлари ўқлари ўрнини геодезик белгилаш. Майдонни тайёрлаш ва бино ёки иншоотнинг асосий ўқларини белгилаш бўйича ишлар тугагандан сўнг қозиқларни жойлашиш режасига мос ҳолда қозиқ қаторларини ўрнини белгилашни ихоталаш ва ўқларни маҳкамлаш белгиларини ўрнатиш билан амалга оширилади. Қозиқ ўрнатиладиган жой металл қозиқлар билан белгилаб қўйилади. Бош қисмининг вертикал сатҳи ва ростверк ости сатҳи махсус ўрнатилган реперларга асосан назорат қилинади. Реперлар давлат геодезик тармоғига боғланган бўлиши керак. Қозиқлар ўқларини белгиланганлиги ва маҳкамланганлигининг бажарилиш схемаси ишларни бажарилганлиги тўғрисидаги далолатномага илова қилинади.
Қозиқларни ташиш ва тахлаш.

Қозиқ ташувчи ёки бошқа транспорт воситаларида қозиқлар объектга келтирилгандан сўнг унсурларни тўғри нишонланганлиги текширилади ва қозиқ ташқи томондан назорат қилинади. Қозиқларни тўқмоқ ишлайдиган жойга тушириб тахланса мақсадга мувофиқ бўлади. Қозиқлар якка ёки тахлам ҳолида, бош томони болғага қаратиб, унинг ҳаракат ўқига перпендикуляр ҳолда ташлаб чиқилади. Қозиқлар тўқмоқ остига қозиқ ўрнаткичлар, ўзи юрар кранлар, автоюклагичлар, махсус ушловчи мосламалар ёки тўқмоқ чиғири ёрдамида берилади.

Темир-бетон қозиқлар 3-4 қатор тахлам ҳолида сақланади. Улар орасига монтаж илгаклари остига ўлчами 10х6х20 см ли ёғоч қўйилади.

Қозиқни ва шпунтни ўрнатишга тайёрлаш.
Қозиқларни ўрнатишга тайёрлаш жараёнида ҳужжатлар текширилиши зарур, ташқи назорат қилиниши керак, қозиқни йиҚиш ва жиҳозлаш, белгилар қўйиш керак. Қозиқларни узунлик бўйича йириклаштириб йиғиш ИБЛ асосида амалга оширилади, олдиндан махсус майдончаларда ёки ўрнатилиши жараёнида йиғма темир-бетон қозиқларни звеноларини ошириш қуйма қисмларини электрпайвандлаб, гардишларни болтлар билан понали ёки қозиқли қурилмалар билан амалга оширилади, калта қувурсимон қозиқлар тиқинлар ёрдамида бириктирилади. Металл шпунт ўрнатилишдан олдин тўғри чизиқлилиги ва қулфли бирикишининг сақланиши текширилади, оққан қисмлар кесиб ташланади, қозиқли вибрацион ўрнаткич билан маҳкам бирикиши таъминланади.

3-илова
Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Қозиқли пойдевор барпо этиш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларни танлаш бўйича мосламалар ечиш.

3 гуруҳ учун топшириқ

Қозиқни тўхташ ғолатини аниқлаш.
4  гуруҳ учун топшириқ

Қозиқларни қоқиш усулини, машина ва қурилмаларни танлаш. 

 4 – илова

Назорат саволлари 

1.
Қозиқлар турларини тушинтириб беринг?

2.
Қозиқнииншоот билан бирикиш турини кўрсатиб беринг?

3.
Арматуралаш тури ва қандай усулларни биласиз?

4.
Қозиқларни ташиш ва тахлаш усулларини биласиз?

5.
Қозиқларни қоқиб ўрнатишни тушинтириб беринг?

6.
Қозиқларни йиқитиш ишларини бажариш усуллари қандай бажарилади?

5 – илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

14- амалий машғулот

	14-МАВЗУ
	Бинони барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Бўяш ишлари, уларнинг миқдори ва характери, бўёқнинг тури ва сифати.
2.Бино ичидаги бўёқ ишларини ташкил қилиш ва технологияси.

3.Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш.
4.Бир қаватда ва бутун бинода бажариладиган бўяш ишлари ҳажмини хисоблаш.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бино ва иншоотларни барпо этиш фанидан олинган назарий билимларни мустаҳкамлаш, бўёқчилик ишлари учун технологик харита тухиш бўйича билимга эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бўяш ишлари тўғрисида умумий тушунча, унинг турлари, сифати миқдори тўғрисида. 
	Бўёқ ишларини турлари, сифати, характери, уларни миқдорини аниқлаштўғрисида билимга эга бўладилар. 

	Бинони ички деворлари шифт, дераза, ва эшикларни бўяладиган ишларни ташкил этишни, иш ҳажмини тушинтиради.  
	Бино чичдаги девор, шифт, дераза ва эшикларни юзаларини хисоблашни билиб оладилар, бўяш учун ишни ташкил этишни тушиниб оладилар. 

	Бўёқчилик ишлари учун технологик харитани тузишни умумий тарзда тушунтирилади.
	Умумий тарзда бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Бутун бино бўйича бажариладиган бўяш ишларини ҳажмини, бир қаватдаги ишларни хисоблашни ўргатади. 
	Бир қаватдан ишларни хажмини ва бутун бино бўйича бажариладиган бўёқчилик ишларини ҳажмини хисоблашни билиб оладилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, жадваллар, ғишт териш ишлари ҳажми схемаси, методик кўрсатмалар.

	Ўқитиш усуллари 
	Амалий машғулот, топшириқлар, хисоблаш усуллари. Гурухларда ишлаш усули. Бахс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров.


“Бинони барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш”  мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.3. Амалий машғулот мавзуси, Бинони барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузишни доскада ёзиб кўрсатади ва  тушинтиради.

1.4. Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
(1-илова). 

1.3. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари ёрдамида мустаҳкамланади. (2-илова)
	Тинглайдилар, дафтарга ёзиб оладилар

Бажарадилар

Тинглайдилар ва фақат жавобларни  ёзадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради. (3 илова)

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич берилганларни методик кўрсатмадан олишни ўргатади, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни беради                 (4 илова)

Гуруҳлар ишини бошқаради, ташкилий масалалар бўйича саволларга жавоб беради, талабаларни йўналтиради.

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди              (5-илова)


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни тош-ғишт териш ишлари, ғишт териш ишларини ҳажмини асосий кўрсаткичларини бир-бирига алоқадорлигини тушунтиради, интерфаол усуллар ёрдамида ўз фикрларини баён этадилар. Гуруҳда муҳокама этилган саволлар юзасидан жавоблар  жадваллари бўйича таққослаб кўрсатадилар ва гуруҳ сардори томонидан ҳимоя қилинади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Тош-ғишт териш ишлари. Ғишт териш ишларини ҳажмини ҳисоблаб чиқиб аниқлаб  келишни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	Бажарадилар

Тинглайдилар

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова

Асосий тушунчалар:

         Пардозлаш, линолеум, паркетга ишлов, бўяш, сифати, юза, шпаклевкалаш, огрунтовка, лаклаш, секция, қават, захватка, иш жойи, мослама, шифт, девор, ром, эшик, узуликсиз, иш хажми ва бошқалар. 

2-илова 

Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш тартиби 
         1. 1:200 ҳажмдаги режа тузилмада қайтариладиган қаватларни захваткаларга ажратиб, стрелкалар билан бажариладиган ишлар кетма кетлиги кўрсатилади. 

                Режада хар бир хона шифти (поли) нинг юза ҳажми кўрсатилади.

         2. Ишлаб чиқаришнинг ойлик жадвали.

         3. Зарур механизм, асбоб ускуна ва мосламаларнинг рўйҳати.

         4. Қурилиш материалларига бўлган эҳтиёжи, рўйҳати. 

         5. Технологик қисмлар: алоҳида хоналарда ишни ташкил қилиш, иш-жойини ташкил қилиш жараёнлари жадвали. 

         6. Лойиҳани техникавий-иқтисодий кўрсаткичлари.

         7. Ишлаб чиқариш ва техника ҳавфсизлиги бўйича қисқа кўрсатма. 

         8. (Штамп). Муҳр.

        Айрим бир қаватда жойлашган хоналарда бажариладиган иш ҳажми тушинтириш хатида хисоблаб чиқилади. Бир қават учун сарфланадиган меҳнат миқдори ва унинг таннархи тузиб чиқилади. Имортадаги ишларнинг ойлик режаси тузилиб, ҳар бир звенонинг таркиби белгиланади ва бригададаги ишлар сони аниқланади, пардозчилар бажарадиган ҳамма технологик жараёнларни тарифи берилади. Барча пардозлаш ишларни бажариш учун зарур бўлган қурилиш материалларининг миқдори ҳисоблаб чиқилади. Ишни бажариш учун механизмлар, асбоб-ускуналар ва мосламалар танланади. Техника ҳавфсизлиги бўйича қисқача тушинтириш берилади.

3-илова

        Пардозлаш ишлари барча қурилиш, йиғиш ва бошқа ишлар бажарилгандан сўнггина бошланади, турли юза, линолеум, тукли гиламлар тўшаш, паркетга ишлов бериш каби пардозланган юзага зарар етказмайдиган ишлар бундан мустасно.

        Бўяш ишлар, уларнинг миқдори ва характери, бўёқнинг тури ва сифати, бўяладиган юзанинг турига боғлиқ, бир неча жараёнлардан иборат. Дастлаб бўяладиган юзани тайёрлаш лозим, сўнгра шпаклевкалаш, огрунтовкалаш, силлиқлаш ишлари бажарилиб бўялади. Баъзи пайтда бўялган юзага қўшимча ишлов бериш, яъни лаклаш ишлари кўзда тутилади (флейцевкалаш, торцевкалаш ва бошқаларда).

        Бундан ташқари, бўёқларни тайёрлаш бўйича комплекс жараёнлар бажарилади. 

        Пардозлаш ишлари олиб борилаётган бинони, захваткаларга бўлинади. Секция, қават ёки алоҳида участкалар, захваткалар бўлиши мумкин. Иш жойи деб, маълум меҳнат жараёнларини, ишчи (звено ёки бригада) бажариш учун ажратилган ишлаб чиқариш майдонини бир қисмига айтилади. Иш жойида маълум тартибда зарур бўлган мослама асбоб-ускуналар, материаллар жойлаштирилади. Бундан ташқари, ишчилар юриш учун ва материалларни ташиш учун зона назарда тутилади. Бўёқчи иш жойи пардозлаш ишлари бажарилаётган чоғда хонадан-хонага, қаватдан-қаватга, секциядан-секцияга кўчади. Мисол. Бино ичида бўёқ ишларини ташкил қилиш ва технологик лойиҳани тайёрлашни 4 қаватли бино мисолида кўриб чиқамиз. Ишларни бажариш учун берилган вақт 60 смена. Бинонинг ҳар бир қаватда қуйидаги ишларни бажариш зарур. 

1. Шифтни оқлаш.

2. Девор (қават баландлиги 3 м.) пастини 1,6 метргача мойли бўёқ билан, қолган қисмини 1,4 метргача юзасини елимли бўёқ билан бўяш. 

3. Ром, эшик ва полларни мойли бўёқлар билан бўялади. Дераза ўрни ўлчамлари (кесакнинг ташқи ўлчами бўйига) – 1,5 x 1,3 м, эшикники – 1,2 х 2,2 м.  

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз.

4 – илова

        1. Бир қаватда ва бутун бинода бажариладиган иш ҳажми ҳисоблаб чиқилади.

        2. Меҳнат сарфи калькуляцияси тузилади ва ишчиларнинг иш ҳаққи хисобланади. 

        3. Асосий юмушларнинг  бажариш тартиби белгиланади.

        4. Комплекс бригададаги звено сони ва таркиби аниқланади.

        5. Бутун бино учу ниш бажариш ойлик графиги (ёки циклограмма) тузилади.

        6. Зарур миқдораги материал, механизм, асбоб ускуна ва жиҳозлар хисоблаб 

            чиқилади. 

        7. Лойиҳани техник-иқтисодий кўрсаткичлари аниқланади. 

        Бинонинг ичидаги ишлар узлуксиз оқим усули билан ташкил қилинган бўлиши керак.

        Иш ҳажмини ҳисоблаш, меҳнат харжи калькуляциясини тузиш ва баҳо қўйиш. 

        Хар бир қаватдаги хоналарни иш ҳажмини жадвал кўринишида хисоблаб чиқамиз (1-жадвал). Меҳнат харжи калькуляциясини ва бахосини (2-жадвал) ЕНиР бўйича бинонинг бир қавати мисолида ҳисоблаймиз. Агарда бино катта бўлса, ўзаро тенг 2-3 захваткаларга бўламиз ва битта захватка учун меҳнат сарфи ва калькуляциясини ҳисоблаймиз. 

I. Девор юзини мойли бўяш

          1. Мой бўёққа ажратилган, деворнинг ўринлари билан, девор панеллари расмда штрихланган.

(4 + 5) × 1,6 = 9 × 1,6 = 14,4 м2 

           2. Эшик ва деразалар юзаси 
(1,3 × 0,8 × 2) + 1,2 × 1,6 = 4,0 м2

           3. Дераза ва эшик ўринларини чиқариб ташлагандан кейинги девор панелининг юзаси

14,4 м2 – 4 м2 = 10, 4 м2
II. Деворни елимли бўяш

           1. Елимли бўёқ билан бўяладиган деворни умумий юзаси (эшик ва дераза ўринлари билан). 

(4 + 5) × 1,4 = 9 × 14 = 12,6 м2
             2. Эшик ва деразалар эгаллаган юза

(1,3 × 2 × 0,7) + (1,2 × 0,6) = 2,54 м2
             3. Дераза ва эшик ўринларини чиқариб ташлангандан сўнги девор юзаси

12, - 2,54 = 10,06 м2
    Иш ҳажмини хисоблаш (бир қават учун) бўяладиган.

1-жадвал.

	№
	Ю в а 
	Иш ҳажмини ҳисоблаш

 формуласи м2

	1.
	Шифт ва пол юзалари
	16, + 258 + 20 ... = 780

	2.
	Мойли бўяладиган деворларни умумий юзаси 
	41,3 + 17 + 3,8 + ... = 1060

	а.
	Эшик ва деразарлар ўрни юзаси
	(1,3 × 0,8 × 10) + (1,2 × 1,6 × 12) + (...) = 139,2

	b.
	Эшик ва деразанинг ўрнини чиқариб ташагандан кейинги девор панасининг юзаси 
	1060 – 139,2 = 920,8

	3.
	Елимли бўяладиган умумий юза (эшик ва дераза ўринлари билан).
	31,4 + 4,27 + ...= 927

	а.
	Эшик ва деразалар билан банд бўлган юза
	(1,3 × 0,5 × 10) + (1,2 × 0,7 ×12) + (...+...) = 75,2

	b.
	Эшик ва дераза ўрнини чиқариб ташлагандан кейинги девор понасининг юзаси.
	927 – 75,2 = 85,8

	4.
	Деразаларнинг юзаси 
(2 тарафдан).
	(13, × 2,2 × 12) × 2 + ... = 162

	5.
	Эшик юзаси
 (2 тарафдан).
	(1,2 × 2,2 × 2 + ... + (...+...) + ... = 242


Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Бўяш ишларини турлари, сифати, бўёқ турлари миқдори тўғрисидаги билимларни жамлаш.

2 гуруҳ учун топшириқ

Бинони ички деворлари, шифтларни, дераза ва эшикларни бўяш учун тайёрланадиган юзларни иш ҳажмини хисоблаш. 

3 гуруҳ учун топшириқ

Бўёқчилик ишлари учун технологик харита таркиби ва уларни умумий тарзда ифодалаш, ишларини ташкил этиш.

4  гуруҳ учун топшириқ

Бир қават ва кейинчалик бутун бино учун бўёқчилик ишлари учу ниш ҳажмини хисоблаш формулалари.

 5 – илова
Назорат саволлари:

1. Бўёқларни қандай турларини биласиз?

2. Бўяш ишларида нимага ахамият бериш лозим?

3. Зарур механизм ва асбоблардан қайси бирини биласиз?

4. Пардозлаш ишлари олиб боришда секцияларга захваткаларга бўлиш?

5. Елимли бўёқни қўллашни сохаси?

6. Ишни оқлаш ишлари қандай бажарилади?

7. Иш ҳажмларини хисоблашни тушинтиринг?

8. Мойли бўяладиган деворларни хажми қандай хисобланади?

9. Дераза эшикларни бўяладиган қисми қандай хисобланади?  

6 – илова
Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР).

15 - амалий машғулот

	15-МАВЗУ
	Биноларни барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш.


Амалий машғулотни олиб бориш технологияси (машғулот модели)

	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  20

	Ўқув машғулот шакли
	Амалий машғулот

	Амалий машғулот  режаси  


	1.Биринчи қават учун меҳнат ҳаражати калькуляцияси ва ишчиларнинг иш ҳаққи. 
2.(ЕНиР) ЯМ ва Н бўйича вақт меъёри ва иш баҳосини олиш.
3.Юзаларни тайёрлаш ва бўяш, меҳнат хавфсизлиги.

4.Зарур бўлган қурилиш материалларини миқдорини ҳисоблаш. 

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бўёқчилик ишларини ҳажмини ҳисоблаш, меҳнат харажатлар калькуляциясини тузишни, зарур бўлган қурилиш материалларини миқдорини хисоблашни ўргатишдан иборат. 

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Биринчи қават учун меҳнат ҳаражати калькуляциясини жадвал шаклида тушинтириш .
	Калькуляция тўғрисида умумий тушинча ва уни хисоблаш усулларини билиб оладилар. 

	ЯМ ваН (ЕНиР) дан вақт меъёри ва иш баҳоларини олишни тушинтиради. 
	ЯМ ваН (ЕНиР) дан фойдаланишни чуқурроқ ўрганадилар ва коэффициентга кўпайтиришни билиб оладилар. 

	Юзаларни тайёрлаш, бўяш ва техника хавфсизлиги бўйича назарий ва амалий тушинтириш. 
	Юзаларни тайёрлаш, бўяш технологиясини, ҳамда хавфсизлиги тўғрисида билимга эга бўладилар. 

	Зарур бўлган қурилиш материалларини миқдорини хисоблашни тушинтиради.
	Бўяш ишларида зарур бўлган қурилиш материалларни миқдорини хисоблашни ўрганадилар. 

	Ўқитиш воситалари 
	Маъруза матни, услубий қўлланмалар, меъёрий хужжатлар, маълумотнома тўпламлари.

	Ўқитиш усуллари 
	Топшириқларни ечиш, ҳисоблаш усуллари, кичик гуруҳларда ишлаш усули, баҳс мунозара усули.

	Ўқитиш шакллари 
	Фронтал, кичик гуруҳларда ишлаш

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган, гуруҳларда ишлаш  усулини қўллаш мумкин бўлган аудитория

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, вазифани тўғри бажарилиши.


“Биноларни барпо этишда пардозлаш ишлари. Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш”  мавзусининг технологик харитаси

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(20 мин)
	1.Амалий машғулот мавзуси, мақсади ва дарс натижа билан таништиради.
1.1.Мавзу бўйича асосий тушунчаларни мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. 
1.2. Аниқланадиган кўрсаткичларни назорат саволлари билан мустаҳкамланади. 
	Тинглайдилар

Тинглайдилар, ёзиб борадилар.

Тинглайдилар ва кўриб чиқадилар

	2 -босқич

Асосий бўлим

(50 мин)
	2.1. Талабаларни кичик гуруҳларда ишлашга тайёрлайди, қоидалар билан таништиради 

2.2. Кичик гуруҳларда ишлашни амалга оширади. 

Топшириқни эълон қилади, вариант бўйича бошланғич маълумотларни қандай олишни тушунтиради, ҳар бир гуруҳ учун алоҳида топшириқларни тарқатади. Гуруҳлар ишини бошқаради,  талабаларни йўналтиради, саволларга жавоб беради.    

2.3. Берилган топшириқларни бажарилганлигини назорат қилади, талабалар жавобларини тинглайди, саволлар беради, талабалар фаолиятини бошқаради ва гуруҳ ишини баҳолайди.              


	Кичик гуруҳ қоидалари билан танишадилар

Талабалар тўрт гуруҳга ажраладилар.

Ҳар бир гуруҳ алоҳида топшириқни бажаради, яъни топшириқда кўрсатилган томнинг ўлчамларига ва том турига қараб бажариладиган ишлар ҳажми аниқланади. Аниқланган ишларга ЯМваН тўпалмидан вақт меъёрлари аниқланиб меҳнат сарфи калькуляцияси тузилади. Меҳнат сарфи калькуляцияси  асосида ишларни ташкил этишни эътиборга олиб иш бажариш графиги тузилади.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Машғулот бўйича якунловчи хулоса чиқаради

3.1.Иш ҳажмини ва меҳнат сарфини аниқлаш бўйича амалий машғулот иш дарсини расмийлаштиришни айтади.   

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради. 
	Бажарадилар

Тинглайдилар.

Бажарадилар.

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Асосий тушунчалар:

        Меҳнат, звено, харжи, калькуляция, ўлчов бирлиги, вақт миқдори, вақт меъёри, сарф, баҳо, сўм, елимли, мойли, оҳакли, сувли, материал, бор, алиф, совун, рухли белила, бўёқ, мисс купороси, элак, қоришма насоси, бўёқчилик станцияси, шпатель ва бошқалар.

2-илова

Меҳнат ҳажми калькуляцияси ва ишчиларнинг иш ҳаққи (1 қават учун)

	к.к.
	ЕНиР
	Ишнинг  номи 
	Ўлчов бирлиги
	Иш ҳажми
	Вақт нормаси одам-соат
	Бутун ҳажм учун меҳнат сарфи одам-кун
	Бир ўлчам учун  баҳо, сўмда
	Бутун ҳажм учун иш ҳаққи сўмда
	Звено туркуми

	1. 
	2. 
	3. 
	4. 
	5. 
	6. 
	7. 
	8. 
	9. 
	10. 

	I. Юзани тайёрлаш

	1.
	8-24

Т - 4
	Шифтни тайёрлаш
	100 м2
	7,8
	8,18
	7,98
	4-89
	84-24
	2-3 Т, бўёқчилар

	2.
	-//-
	Елимли бўяш учун девор юзаларини тайёрлаш
	-//-
	8,52
	8,18
	8,71
	4-39
	37-40
	-//-

	3.
	-//-
	Шу юзани мойли бўяшга тайёрлаш
	-//-
	9,21
	42,24
	48,68
	26-49,7
	244-04
	-//-

	4.
	-//-
	Ёғоч поллар юзасини мойли бўяшга тайёрлаш
	-//-
	7,8
	65,28
	63-65
	40-35
	315-41
	-//-

	5.
	-//-
	Дераза ромларни мойли бўяшга тайёрлаш
	-//-
	1,62
	75,86
	15,36
	48-06
	77-86
	-//-

	6.
	-//-
	Эшикларни мойли бўяшга тайёрлаш
	-//-
	2,42
	5386
	18,11
	39-03
	94-45
	-//-

	
	Норма бўйича жами
	162,44 одам - кун
	807 – 40 сўм

	II. Шифтни оқлаш ва деворларни елимли бўяш

	7.
	8-30

Т.Iп. 2.
	Елимли коллерни тайёрлаш  (2 марта бўяш учун)
	100
	8,52
	0,75 × 2 = 1,5
	1,6
	0 – 469 × 2 = 0,938
	7 - 99
	4Т – I бўёқчи

	8.
	-//-
	Оҳакли колер тайёрлаш
	-//-
	7,8
	0,75 × 2 = 1,14
	1,1
	0 – 35 × 2 = 0,721
	5 - 55
	-//-

	9.
	8 - 24
	Деворни сифатли қилиб бўёқ пуркагич билан икки марта елимли бўёқ билан бўяш
	-//-
	8,52
	1,4 × 2 = 2,8
	2,98
	0 – 82,6 × 2 = 1,65
	14 – 07 
	4Т, - I, 

3Т –I 

бўёқчи

	10.
	-//-
	Шифтни бўёқ пуркагич ёрдамида елимли бўёқ билан карра бўяш
	-//-
	7,8
	1,6 × 2 = 3,2
	3,12
	0,944 × 2 = 1,88
	14 – 72 
	-//-

	11.
	-//-
	Деворни сифатли қилиб юмшоқ ўетка ёрдамида отводкада елимли бўёқ билан бўяш (10)
	-//-
	0,85
	3,4
	0,36
	2 – 13 
	11,81
	4Т, - I, 

бўёқчи



	
	Норма бўйича жами
	9,17  одам-кун
	44 – 14 сўм. 

	III. Мойли бўяш

	12.
	8 – 24 

Т – 6

П.14 п16


	Сувоқли устидан сифатли қилиб валик ёрдамида флейцевка билан мойли бўяш
	100 м2
	9,21
	5,5 × 2,6 – 7,8
	8,98
	3 – 25 – 1- 83 – 5 - 08
	46 - 79
	4Т – I 

бўёқчи

	13.
	8 – 24 

Т – 6

П.14 п16

 4 16
	Полни сифатли қилиб (валик билан)
	2 карра бўяш
	7,8


	14,4
	14,04
	9-21
	71-84
	-//-



	14.
	8 – 24 

Т.12

13 16 416
	Ромларни 2 карра щетка ёрдамида мойли бўёқ билан мойлаш
	-//-
	1,62
	45,7
	5,91
	28-79
	46-64
	-//-

	15.
	-//-
	Эшикларни бўяш
	-//-
	2,42
	32,2
	9,74
	20-27
	49-05
	-//-

	16.
	8-30
	Мойли коллер тайёрлаш
	-//-
	21,05
	0,44
	1,16
	0-276
	5-80
	-//-

	
	Норма бўйича жами
	44,71 одам-кун
	247-53 сўм


3-илова

Ишлаб чиқариш ойлик жадвали (асосий юмушларни бажариш кетма-кетлиги ва бригада аъзоларни сонини аниқлаш).

        Бўёқ ишларини узуликсиз оқим ёки комплекс оқим усули билан олиб борилади. Ажратилган оқимда бригада звеноларга бўлинади, улар ҳар бири бир гуруҳ операцяиларни бажаришга ихтисослашади (мисол учун: юзани тайёрлаш ва шпателлаш, шифтни ва деворни сув – бўр таркиби билан мойли бўёқ билан бўяш). Бу ихтисослашган звенолар ўз ишларини бир захваткада тамомлаб бўлиб, бошқасига ўтадилар. Звенолар кетмағкет суркалиб объектда узлуксиз оқим ҳосил қиладилар. Ҳар бир ишни бажаришга мўлжалланган ихтисослаштирилган звенолар сони шундай танланадики, юмушларни бажариш даражаси тахминан бир хил бўлиши лозим, бунда фақат иш бажариш учун сарф бўладиган вақтинча эмас, балки ишлов берилган қатламни қурилишга ёки етилишига кетадиган вақт ҳам ҳисобга олинади. Ихтисослашган звенолар таркиби қуйидагича бўлгани мақсадга мувофиқ: 

3-жадвал

	Звено 
	Иш тури 
	Туркум 
	Звенодаги бўёқчилар сони 

	1.
	Сувли таркиб билан девор ва шифтни бўяш
	2

3

4
	1

1

1

	2.
	Сувсиз таркиб билан юзаларни бўяш 
	2

3

4
	1

1

1


        Ойлик жадвал тузилаётганда 2.3.4.5. ва 6 рақамлар калькуляцияда берилганлар билан тўлдирилади. Аввал 3, ишнинг номи, оралиғи тўлдирилади, бунга бажариладиган ҳамма ишлар ёзилади. “Звено тури” оралиғига ҳар бир иш учун 3 жадвалда тавсия этилган ишчиларнинг таркиби ёзилади, ишчиларнинг сони эса пастда келтирилган хисоббўйича аниқланади. Сувли таркиб билан бўяладиган юзаларни, звено томонидан қуйидаги тартибда бажарилади. Аввал хама ишчилар юзаларни бўяшга тайёрлайдилар (яъни ёриқларни тўлдирадилар, силлиқлайдилар). Бизнинг мисолимизда девор ва шифт юзаларини бўрсув билан  бўяшга тайёрлаш учун 7,98 + 8,71 = 16,69 одам-кун талаб қилинади. (калькуляция бўйича II.1 ва II.2) 3 кишидан иборат биринчи звено, ҳар бир қават юзаларини тайёрлаш учун 16,63 : 2 = 5,5 ишчи смена сарфлайди. Шифтни оқлаш учун бор йўғи 3,12 одам-кун (калькуляция II.10) талаб қилинади, бу ишни 4 туркумли битта ишчи бажаради. У ҳар бир қаватда 3 сменада ишлайди. У ишни юқоридаги 3 қават юзалари тайёр бўлгандан сўнг бошлайди. Бошқача айтганда, звенодаги 2 ишчи биринчи қаватдаги юзани 16,63 : 2 = 8,5 смена ичида тайёрлайдилар. 4 туркумли ишчи эса бу вақтда  шифтни оқлайди. Шифтни оқлаб бўлиб, 4 туркумли ишчи елимли мойлашга ўтади. Бу ишларда меҳнат сарфи катта бўлгани учун ((48,63 + 15,35 + 18,11) = 82,1 одам-кун калькуляция бўйича II.3 II.5 II.6). Бўёқчиларни 3 та звеносини оламиз. 

       2 туркумли бщёычилар ёғоч сиртларни қисман текислайдилар. Текисланган жойларни алифлайдилар, девор юзаларини силлиқлайдилар ва қисман алифлайдилар, 3 туркумдаги бўёқчилар ёриқларни тўлдирадилар, сиртларни силлиқлайдилар ва шпаклевкалайдилар, ёғоч сиртларидаги кўзларни олиб ташлайдилар, ёғоч ёриқларни тўлдирадилар. 

       4 туркумдаги бўёқчи алифлайди, текислайди, бўяйди ва флайцевлайди. 4 қаватда ишлаётган биринчи звенога халақт бермаслик учун, звенолар юзани тайёрлаш ишларини 3 қаватдан бошлайдилар. 3 қаватдаги ишни тамом қилиб, звенолар 4 қаватга ўтадилар, шундан сўнг 1 қаватга тушадилар.  Биринчи қаватда иш бошлагандан сўнг 7 кун ўтгач, звеноларга биринчи звенодан 2 ишчи келиб қўшилади, улар юзани сувли бўяшга тайёрлашни тамомлайдилар. 9 + 2 = 11 бўёқчи биринчи қавтдаги ишни 2 кунда тамомлайдилар. 82,1 – 63 = 19,1 одам-кун қолади. 19,1 : 11 = 2 кун. Шундан сўнг 11 бўёқчи 2 қават юзаларини тайёрлашга ўтадилар. Ишни 82,1 : 11 = 7,5 кунда бажарадилар. Биринчи звенодаги 4 туркумли бўёқчи шифтни оқлаб бўлгандан сўнг, ҳар бир қават деворларни 3,5 см қалинликда елимли бўёқ билан бўлиб 11 бўёқчи 4 қаватдаги қаватларни мойли бўяшни 2,5 сменада тамомлайдилар. Шундан сўнг звенолар бўлинадилар. 6 бўёқчи мойли бўяшга қолади, 5 та бўёқчи ёғочли пол юзаларини тайёрлашни бошлайдилар. 5,5 сменадан сўнг, яъни деворни бўяб бўлгандан сўнг уларга 4 туркумли бўёқчи келиб қўшилади, 4 қаватдаги иш 6 сменадан сўнг тамомланади ((5 одам + 5,5 см = 27,5 одам-кун) × 63,65 одам-кун – 27,5 одам-кун = 36,15 одам-кун × 36,15 одам-кун : 60 одам-кун = 6 кун.). Бу 6 бўёқчи 3 қаватда 3,5 кун ишлаганларидан сўнг уларга биринчи қаватда мойли бўяшни тамомлаган 6 бўёқчи келиб қўшилади. 12 бўёқчи 3 қаватдаги ишларни 3,5 сменада тамомлайдилар (6 киши × 3,5 кун = 21 одам-кун, 63, 65 одам-кун – 21 одам-кун = 42,65 одам-кун, 42, 65 : 12 одам-кун = 3,5 кун.).  2 ва 1 қаватлардаги ишни тамом қилиш учун 9 кишили учта звенони қолдирамиз, учта киши битта звенода 4 қават полларини бўяшга борадилар. Бу звено хар қаватда 4,5 смена ишлаб 14 кун ишни тамомлайдилар. 2 туркумли бўёқчи тайёрлаш билан шуғулланади. Бу ишни меҳнат сарфи (калькуляция бўйича) жами 1,6 + 1,11 = 3,87 одам-кун календар графиги бўйича эса бу ишга 74 кун ажратилган, бу бўёқчи колер тайёрлашдан ташқари ёрдамчи ишлар билан ҳам шуғулланади. 

Кичик гуруҳларда ишлаш коидалари

· Ҳар ким ўз ўртоқларини тинглаши, ҳурмат билдириши керак.

· Ҳар ким актив, биргаликда, берилган топшириққа масъулият билан қараган ҳолда ишлаши керак.

· Ҳар ким зарур ҳолда ёрдам сўраши лозим.

· Ҳар ким ундан ёрдам сўралганда албатта ёрдам бериши керак.

· Ҳар ким гуруҳ иши натижасини баҳолашда иштирок этиши шарт.

· Ҳар ким аниқ тушуниши керакки:


- бошқаларга ўргатиб ўзимиз ўрганамиз
4 - илова

Зарур бўлган қурилиш материалларни миқдорини  хисоблаш 

         Қурилиш материалларини ишлатиш нормаларини “Умумий қурилиш ишларида материал сарфи” Киев, 1981 й. сўровномасидан аниқлаймиз. 
Бир қаватга материал сарфи (кг)
4 - жадвал

	№
	Материаллар 
	Сирт юзаси (м2)
	Хар 100 м2 материал сарфи (кг)
	Бутун жами 

(fa) (кг)

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Оҳакли бўёқ
	780
	
	

	1
	Сўндирилган оҳак 
	
	17,4
	135,7

	2
	Пемза 
	
	0,12
	0,94

	3
	Купоросли шпаклевка 
	
	1,57
	12,25

	4
	Қуруқ бўёқлар 
	
	0,43
	3,35

	2.
	Деворларни сифатли қилиб елимли бўяш 
	952
	
	

	1
	Туйилган бор
	
	22,6
	192,6

	2
	Мездор елими
	
	0,92
	1,84

	3
	Мисс купороси
	
	0,585
	4,98

	4
	Хўжалик совуни 
	
	0,61
	5,2

	5
	Алиф 
	
	0,01
	0,09

	6
	Қуруқ бўёқлар
	
	1,7
	14,7

	7
	Бўр пастаси
	
	25
	213

	8
	Купоросли шпаклевка
	
	2,1
	17,9

	3
	Девор панелларини мойли бўяш
	921
	
	

	1
	Алиф
	
	10,74
	98,97

	2
	Рухли белила 
	
	13,5
	131,5

	3
	Уваланган бўёқлар 
	
	1,99
	18,33

	4
	Туйилган бор
	
	27,9
	257

	5
	Мойли шпаклевка
	
	37,0
	340,8

	6
	Текислаш учун мойли колер
	
	6,94
	63,9

	7
	Шуни ўзи бўяшга
	
	17,0
	156,6

	8
	Бўёқ елим 
	
	0,22
	2,0

	9
	Хўжалик совуни
	
	0,22
	2,0

	10
	Сикатив 
	
	0,32
	3,0

	4
	Эшикларни мойли бўяш 
	242
	
	

	1
	Алиф
	
	18,7
	45,3

	2
	Рухли белила 
	
	20,5
	49,6

	3
	Уваланган бўёқлар 
	
	2,18
	5,3

	4
	Туйилган бор
	
	25,9
	62,7

	5
	Мойли шпаклевка
	
	34,4
	83,3

	6
	Мойли оқ колер
	
	27,0
	65,3

	7
	Хўжалик совуни
	
	0,21
	0,5

	5
	Ромларни мойли бўяш
	162
	
	

	1
	Алиф
	
	14,3
	23,2

	2
	Рухли белила 
	
	21,5
	34,3

	3
	Уваланган бўёқлар 
	
	0,14
	0,22

	4
	Туйилган бор
	
	13
	29,2

	5
	Мойли шпаклевка
	
	23,9
	38,7

	6
	Мойли колер
	
	23,2
	45,7

	6
	Полларни бўяш  
	188
	
	

	1
	Алиф
	
	36,4
	286,8

	2
	Увадаланган рухли белила 
	
	5,3
	41,8

	3
	Уваланган бўёқлар 
	
	12,5
	98,5

	4
	Туйилган бор
	
	34,0
	267,9

	5
	Хўжалик совуни
	
	0,41
	3,23

	6
	Мойли шпаклевка
	
	52,3
	414,5

	7
	Мойли колер
	
	28,62
	225,5

	8
	Бўёқ елим 
	
	0,21
	1,65

	9
	Сиккатив 
	
	0,62
	4,3


Материалларнинг умумий сарфи    5 – жадвал 

	№
	Материаллар 
	Бир қават учун (кг)
	Бутун бино учун (кг)

	1
	2
	3
	4

	1
	Сўндирилмаган охак 
	135,7
	542,4

	2
	Купоросли шпаклевка
	90,17
	120,6

	3
	Мойли шпаклевка
	877,3
	350,92

	4
	Мойли коллер 
	557
	23,08

	5
	Қуруқ бўёқлар 
	17,85
	11,4

	6
	Бўрли паста
	213
	852

	7
	Туйилган бўр
	809,3
	32,37

	8
	Алиф 
	454,3
	18,17

	9
	Рухли белила 
	257,7
	1031

	10
	Уваланган бўёқлар
	122,3
	489

	11
	Мис купороси
	5
	20

	12
	Бўёқ елими
	11,5
	46

	13
	Хўжалик совуни 
	11
	44

	14
	Сиккатив 
	7,9
	31,6


5-жадвалда келтирилган маълумотларни лойиҳа чизмаси варағига жойлаштирамиз.

Иш қуроллари, мосламалар ва асбоб ускуналар
    Бино ичида бўяш ишларини олиб борилаётганда, бригадалар 6 жадвалда келтирилган комплекс механизмлар, асбоб ускуналар ва мосламалар билан таъминланган бўлиши керак. 

6-жадвал 

	№
	Номи 
	Маркаси 
	Сони 
	Ишлатиш мақсади 

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Сувли таркиб билан бўяш (25-30 кишилик бригада учун)

	А. Бўёқни марказлашган ҳолда тайёрланганда

	1
	Қоришма насоси
	С – 251
	1
	Бўяйдиган таркибни иш жойига узатиш

	2
	Бўёқни увадалайдиган
	СО – 1
	1
	Мойли бўёқни ва шпаклевкани увалаш

	3
	Титратгич элак
	СО – 34

 СО – 130
	1

1
	Қуюқ  бўёқларни эдлаш. Сочиладиган материалларни  элаш

	4
	Қоришма қоргич
	СО – 8 

ёки

 СО – 11

 СО – 129
	1
	Таркиб тайёрлаш (пасталар, шпаклевкалар, замазкалар ва бўёқларни аралаштириш )

	5
	Шпаклевкалайдиган мослама
	СО – 21


	1
	Суюқ шпаклевкаларни суртиш

	Б. Қурилиш майдонида бўёқ тайёрлаш

	1
	Бўёқ станцияси 
	Румянова конструкцияси  ёки СО – 115
	1
	Бўёқларни механизмларда тайёрлаш

	2
	Шпаклевкалайдиган мослама
	СО – 21

 
	1
	Шпаклевкани суртиш

	Механизациялаштирилган асбоб ускуналар (3 кишилик звено учун)

	1
	Бўёқ узатадиган
	СО – 13А

 СО – 12А
	1
	Бўёқ пуркагич пистолетга бўёқни узатиш

	2
	Электр бўёқ пуркагич қармоғи билан
	СО – 22

 СО – 61
	1
	Сув – буриш коллерни суртиш

	3
	Қўлда ишлатиладиган бўёқ пуркагич қармоғи билан
	
	1
	Унча катта бўлмаган ҳажмдаги ишларда ишлатилади

	Қўл билан ишлатиладиган асбоб ускуналар 

	1
	Пўлат шпатель 

ШСД – 45, 100, 130
	
	3
	Шпаклевкали қатламни суртиш текислаш ва силлиқлаш

	2
	Ёғочли шпатель
	
	3
	-//-

	3
	Юмшоқ щетка 

КМ №60 - 70
	
	3
	Бўёқни суртиш учун

	4
	Сувайдиган пичоқ 
	
	3
	Ёриқларни тўлдириш 

	5
	Счетка макловица МА - 1
	
	3
	Сувли таркиб билан сиртни бўяш

	6
	Юнгли валик 
	
	3
	Сиртни бўяш

	7
	Узун сопли шпатель 
	
	2
	Шифтдаги шпаклевкани текислаш учун 

	8
	Пўлат скребак
	
	3
	Юзани тозалаш

	Ўлчайдиган асбоб ускуналар 

	1
	Белгилайдиган газ ип
	
	1
	Бўяладиган чизиқни белгилаш

	2
	Тахланадиган метр
	
	3
	Ўлчаш учун

	Шахсий химоя воситаси

	1
	Распиратор
	
	3
	Нафас йўлини ҳимоя қилиш

	2
	Ҳимоя кўзойнаклари 
	
	5
	Кўзни ҳимоя қилиш учун

	Қурилиш асбоб ускуналари

	1
	Ҳавозалар 
	
	
	2.7 м гача бўлган хоналарда ишлаш учун

	а
	Ички баландлик бўйича тахланадиган устун 
	
	
	

	б
	Тахланадиган устун ҳавоза
	
	9
	

	в
	Телескопик стол
	
	
	

	г
	Сўри 
	
	
	

	д
	Стол тумба ёки стол нарваси
	
	9
	

	2
	Бузиб йиғиладиган ҳавозалар
	
	3
	Баландлиги 4 метргача бўлган хоналарда ишлатиш учун

	3
	Челак 
	
	3
	Бўёқларни аралаштириш ва ташиш

	4
	Аравачига ўрнатилган идиш
	
	3
	Бўёқни ташиш 

	5
	Элакли ванна 
	
	3
	Юмшоқ щеткадаги ортиқча бўёқни сиқиб олиш


Мойли бўёқ билан бўяш (25-30 кишилик бригада учун)

Кичик гуруҳлар учун топшириқлар

1 гуруҳ учун топшириқ

Биринчи қават учун мехнат харжи калькуляциясини 2 жадвал шаклида тузиш.

2 гуруҳ учун топшириқ

ЯМ ваН дан вақт меъёри ва иш баҳоларини амалий қўллаб, бирор бўяш ишлари ҳажми учун хисоблаш, иш қуроллари, асбоб ускуналар. 

3 гуруҳ учун топшириқ

Юзаларни тайёрлаш, бўлиш ва техника хавфсизлиги бўйича назарий, амалий технологик жараёнларни тушинтириш. 

4  гуруҳ учун топшириқ

Зарур бўлган қурилиш материалларини миқдорини хисоблашни 4 жадвал шаклида ёритиш.

5 - илова

Назорат саволлари:

1. Иш ҳажмини аниқлаш қандай амалга оширилади?

2. Вақт  меёрий ЯМ ва Н дан фойдаланиб топиш?

3. Ишлаб чиқариш ойлик жадвал қандай тузилади?

4. 1 қаватга материал сарфи (кг)да аниқлаш жадвалини кўриши?

5. Зарур бўлган қурилиш материалларини миқдори нимага асосан олинади?

6. Умумий материаллар сарфи жадвали қандай тузилади?

7. Иш қуроллари мосламалар ва асбоб ускуналар?

8. Бўёқларни тайёрлаш технологияси нимадан иборат?  
6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Доц. Бозорбоев Н., доц. Норов Р.А., кат. ўқит. Хушназаров Б.Т. ва бошқалар. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан курс лойиҳаси ва малакавий битирув иши бўлимини бажариш учун услубий қўлланма. “Ғишт деворли кўп қаватли бинони қуриш технологияси” Т., 2005 й.

2. Бозорбоев Н., Умурзоқов Э. “Қурилиш ишлаб чиқариш технологияси” фанидан амалий машғулотлар. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Т., 2005 й.

3. ЯМанН тўпламлари (Сборники ЕНиР). 

4. Белаусов Е.Д. (Бўяш ишлари технологияси). М., Высшая школа 2000 г.
5. ЕНиР. 8-сборник. Отделочные работы М., Стройиздат 1987 г.
6. Норов Р.А., Бозорбоев Н., Хушназаров Б. ва бошқалар. Бўяш ишларини бажариш бўйича технологик харита. ТАҚИ 2003 й. 
Якуний назорат саволлари
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  № 1.

1. Минорали кранларни танлаш.

2. Бўёқларнинг турлари, қўлланиладиган таркибий қисмлари

3. Қозиқли пойдеворларни барпо этишни қўлланилиши ва таркиби.

4. Мисол. Монтаж ишларини бажариш циклограммаси (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.

БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет № 2.

1. Стрелали кранларни танлаш.

2. Сувли ва елимли бўёқлардан пардозлаш технологияси.
3. Қозиқли пойдеворларни қоқиб барпо этиш.

4. Мисол. Материалларни сақлаш учун омборхона ва майдончаларни ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет № 3.

1. Монтаж ишларида қўлланиладиган мосламаларни танлаш.

2. Мойли бўёқлардан пардозлаш технологияси.
3. Қозиқли пойдеворларни қоқиш усулини, машина ва қурилмаларни танлаш.

4. Меҳнат сарфи ва ишчиларнинг иш ҳақи калькуляцияси (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет №4.

1. Конструкцияларни монтаж қилиш усуллари.

2. Бўёқчилик ишларини ташкил этиш ва механизациялаш.

3. Қоқиладиган қозиқли пойдеворларни ерга ботиришда сифатини назорат қилиш.

4. Мисол. Танланган монтаж кранларининг вариантларини солиштириш учун техник-иқтисодий кўрсаткичларни аниқлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  № 5.

1. Бир ыаватли саноат биноларини монтаж қилиш.

2. Кошинлаш ишлари технологияси. Цементли қоришма билан елимлаш.

3. Пойдевор қозиғини қоқувчи тўқмоқни танлаш.

4. Мисол. Кўп қаватли саноат бинолари монтажининг циклограммасини тузиш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  № 6.

1. Кўп қаватли саноат биноларини монтаж ыилиш.

2. Кошинлаш ишлари технологияси. Турли усуллар ёрдамида кошинни ўрнатиш.

3. Пойдевор қозиғи қоқилаётганда “тўхташ”ни назорат қилиш.

4. Мисол. Қурилиш майдонини ваытинчалик электр энергияси билан таъминлаш ҳисоби (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  №7.

1. Синч панелли кўп қаватли уй-жой биносини барпо этиш.

2. Гулқоғоз билан пардозлаш технологияси.
3. Пирамидасимон қозиқли пойдеворларни барпо этиш.

4. Мисол. Қурилиш майдонини сувга бўлган талабини ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  № 8.

1.Қурилишни бош тарҳи тркиби ва уларни жойланиши ҳақида тушунча.

2. Кошинлаш ишлари технологияси.

3. Қозиқли пойдеворларни ўрнатиш ишларини қўлланиши ва таркиби.

4. Мисол. Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш усулларини танлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  № 9.

1. Монтаж ишлари учун қурилишни бош тарҳида электр энергияси сарфини ҳисоблаш ва трансформатор танлаш.

2. Бўёқчилик ишларини бажарилиш кетма-кетлиги ва сифатини назорат қилиш.

3. Чуқур бурғиланган таянчларни қуриш.

4. Мисол. Бир қаватли саноат биноси учун монтаж параметрларини аниқлаш ва кран танлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.
Билет №10.

1. Бино қаватлараро ёпмасини кўтариш усулида монтаж ыилиш. 

2. Сувли ва елимли бўёқлар билан бўяш технологияси.

3. “Грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.

4. Мисол. Монтаж ишларининг техник-иқтисодий кўрсаткичларини аниқлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет №11.

1. Монтаж ишлари лойиҳасининг техникавий-иқтисодий кўрсаткичлари.

2. Мойли бўёқлар билан бўяш технологияси.

3. Кошинлаш ишлари технологияси.

4. Мисол. Монтаж ишларида чокларни тўлдириш учун кетадиган бетон қоришмаси ва поналар сонини аниқлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет №12.

1. Монтаж ишлари учун қурилишни бош тарҳида сув қувурлари диаметрини аниқлаш.

2. Ойна солиш ишлари технологияси.
3. Пирамидасимон қозиқли пойдеворларни барпо этиш.

4. Мисол. Монтаж ишларида меҳнат харажатлари калькуляциясини ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет   №13.

1. Қурилишни бош тарҳи таркиби ва уларни жойланиши ҳақида тушунча.

2. Кошинлаш ишлари технологияси.

3. Қозиқли пойдеворларни ўрнтиш ишларини қўлланиши ва таркиби.

4. Мисол. Устун монтажи учун кран праметрларини аниқлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет №14.

1. Монтаж ишлари учун қурилишни бош режасида маиший бинолар ва омборларни юзасини ҳисоблаш.

2. Деворларга гулқоғоз ёпиштириш технологияси.

3. Пойдевор қозиқларини титратиб, сув билан ювиб, бураб ва бошқа аралаш усулларда ерга киритиш.

4. Мисол. Бир қаватли саноат бинолари синчини кетма-кет қуриш ва монтаж қилиш услубини танлаш  (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  №15.

1. Монтаж ишлари учун қурилишни бош режасида сув қувурлари диаметрини аниқлаш.

2. Ойна солиш ишлари технологияси.
3. Пирамидасимон қозиқли пойдеворларни барпо этиш.

4. Мисол. Монтаж қилинаётган конструкцияларнинг чокларини тўлдириш учун қоришма ҳажмини ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  №16.

1. Монтаж ишлари учун қурилишни бош тарҳида электр энергияси сарфини ҳисоблаш ва трансформатор танлаш.

2. Бўёқчилик ишларини бажарилиш кетма-кетлиги ва сифатини назорат қилиш.

3. Чуқур бурғиланган таянчларни қуриш.

4. Мисол. Кўп қаватли саноат биносини монтаж қилиш учун кран танлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  №17.

1. Монтаж ишлари учун тақвимий график ва циклограммалар тузиш.
2. Бўёқчилик ишларини ташкил этиш ва ҳавфсизлик техникаси қоидалари.

3. “Тушириладиган қудуқ” усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.

4. Мисол. Том тўсини ва ёпмасини монтаж қилиш учун кран танлаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет  №18.

1. Монтаж қилиш усуллари. “Йиқилаётган мачта” усулининг моҳияти.

2. Кошинларни ўрнатиш технологияси.

3.  “Грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотини барпо этиш.

4. Мисол. Устун ва кран ости тўсинини монтаж қилиш учун кран танлаш  (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
.

БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет №19.

1. Бир ыаватли  саноат биноси синчини монтаж қилиш усуллари. 

2. Юзаларга гулқоғоз ёпиштириш ишлари..

3. Кошинлаш ишлари технологияси.

4. Мисол. Монтаж майдони учун вақтинчалик бино ва омборларни ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.
Билет  №20.

1. Конструкцияларни монтаж қилиш усуллари.

2. Бўёқчилик ишларини ташкил этиш ва механизациялаш.

3. Қоқилаётган қозиқли пойдеворларни ерга ботиришда сифатини назорат қилиш.

4. Мисол. Монтаж ишларини бажаришда меҳнат ҳаражатлари калькуляциясини ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
БИБЭТ фанидан якуний назорат иши.

Билет № 21.

1. Биноларни ҳажмли блоклардан барпо этиш технологияси.

2. Қурилишнинг бош тарҳидаги техникавий- иқтисодий кўрсаткичларини топиш.

3. Қоқиладиган қозиқли пойдеворларни ерга ботиришда “тўхташ” ни ҳисоблаш.

4. Мисол. Кўп қаватли санот биноларини монтаж қилишда меҳнат ҳаражатлари калькуляциясини ҳисоблаш (курс лойиҳаси мисолида).

ҚТТ каф. мудири                               доц.Юсупов Х.И.
ОРАЛИҚ НАЗОРАТ ТОПШИРИҚЛАРИ


ЖОРИЙ ВА ОРАЛИҚ НАЗОРАТ ТОПШИРИҚЛАРИ

Тасдиқлайман:

ҚТТ кафедраси мудири

…………………………

Бозорбоев Н.

 “Бино ва иншоотлар қурилиши” йўналиши учун “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фанидан саволлар

РЎЙҲАТИ

1. Бинони барпо этиш учун майдонни тайёрлаш. 

2. Биноларни барпо этишда тайёргарлик даври.

3. Вақтинчалик йўлларини қуриш.

4. Ер ости махсус иншоотларини барпо этиш. 

5. Дренажлар ёрдамида қурилиш майдончасидан сувни кетказиш.

6. Хандақ деворларини вақтинча маҳкамлаш.

7. Гидромеханизация усулида ер қазиш.

8. Гидромонитор ёрдамида ер қазиш.
9. Грунтларни сунъий усулда мустаҳкамлаш усуллари.

10.  Ҳандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари.

11. Бино ва иншоотларнинг ер остки қисмини барпо этиш.
12.  Пойдевор блокларини монтаж қилиш технологияси.
13.  Монтаж кранларини танлаш.
14.  Минорали кранларнинг техникавий параметрларини аниқлаш.
15.  Занжир ғилдиракли кранларни танлаш.
16.  Монтаж мосламаларини танлаш.
17.  Илмоқ ва траверсаларни қўлланиш соҳаси.
18.  Монтаж ишларида кондукторларни қўлланиши.
19.  Монтаж тортқилари ва ушлагичларини қўлланиши.
20.  Монтаж ишларида техник-иқтисодий таққослаш.
21. Бино ва иншоотларнинг ер устки қисмини барпо этиш.

22. Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш

23. Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар, девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш.

24. Конструкциялар монтажи жараёнлари таркиби.

25. Қурилиш конструкцияларини  монтаж қилиш услублари.
26. Темирбетон устунларни монтаж қилиш усуллари.

27. Кран ости тўсинини монтаж қилиш технологияси.

28. Том тўсини ва ёпма плиталарни монтаж қилиш технологияси.

29. Металл конструкцияларни монтаж қилиш технологияси.

30.  Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш

31. 4-5 қаватли йирик панелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш.

32. Юқорилашган қаватли синчсиз йирик панелли биноларни монтаж қилишдаги хусусиятлари.

33. Чокларни беркитиш. Герметик (бекиткич) ашёлар тури ва уларнинг хусусиятлари.

34.  Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги.

35. Девор панелларини устунга осиш усуллари.

36. Бино қаватини кўтариш усулида монтаж қилиш.

36. Блок-хона ҳажмли элементлардан бинони монтаж қилиш.

37. Махсус иншоотларни барпо этиш.

38.  «Тушириладиган қудуқ» усулида ер ости иншоотини барпо этиш.

39. «Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.

40. Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари.

41.  Бўёқчилик ишлари. 

42.  Бўёқларнинг сифати бўйича турлари.

43.  Бўёқ таркиби турлари: грунтлаш, шпаклевкалаш.

44.  Сувли бўёқларни бўяш ишлари технологияси.

45.  Елимли бўёқларни бўяш ишлари технологияси.

46.  Мойли ва эмалли бўёқлар ёрдамида пардозлаш ишлари.

47.  Бўёқларни тайёрлаш технологияси.

48.  Бўёқчилик ишларини мажмуали механизациялаштириш.
49.  Бўёқчилик ишларида техника хавфсизлиги қоидалари.
50.  Кошинлаш ишлари технологияси.
51.  Гулқоғоз ёпиштириш ишлари.

52.  Ойна солиш ишлари.

53.   Деразаларга ойна солиш технологияси. 

54.  Ойна турлари, қурилмалар, асбоблар, тайёргарлик ишлари.

        55. Вакуум-сўрғич траверсасини  қўлланиши.

55.  Бурғилаш ва портлатиш ишлари.

56.  Бурғилаш ишларининг турлари ва қўлланиш соҳалари.

57.  Қозиқли пойдеворларни қуриш технологияси.

58.  Қозиқ ва шпунт қаторларини турлари ва қўлланиши.

59.  Қозиқларни қоқиш усуллари.
60.  Тўлдириладиган қозиқли пойдеворларни барпо этиш.
61.  Пирамидасимон қозиқлардан пойдеворларни барпо этиш.

62.  Қозиқли пойдеворларни барпо этишда техника хавфсизлиги қоидалари.
63.   Иншоотларда қозиқларни жойлашиши. 

64.  Қозиқ қоқиш учун машиналар. Тайёргарлик ишлари.
65.  Қозиқларни ерга ботиб киришини назорат қилиш. 

66.  Қозиқларни виброботиргич ва вибротўқмоқлар ёрдамида ерга киритиш.

67.   Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги.

68.  Стакан туридаги пойдеворларни монтаж қилиш. 

69.  Устунни пойдевор стаканига ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш.

70.   Юқоридаги қаватларни синчини монтаж қилиш. 

71.  Гуруҳли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинчалик маҳкамлаш. 

72.  Тўсин (ригель)лар, бикирлик плитаси, боғловчи плиталар, ораёпма плиталар. 

73.  Якка кондукторларни қўллаган ҳолда синч элементларини монтаж қилиш. 

74.  Ички девор ва парда девор панелларини монтаж қилиш. 

75.  Ташқи осма девор панелини ўрнатиш. Пайвандлаш ва ҳамма чокларни бекитиш.

76.   Қотмайдиган ва ўзи қотадиган мастикалар, ғовакли орабекитгичлар, бекитувчи (герметик) тасмалар.

77.   Қотмайдиган ва ўзи қотадиган бекитгич(герметик)ларни суркаш технологияси. 

78.  Девор панелларининг чокларини ўзи ёпишадиган тасмалар ва мастикалар билан ҳимоялаш.

79.  Монтаж ишлари учун қурилишни бош тарҳини тузиш.
80.  Бино ва иншоотларни барпо этиш технологиясида муаммоли масалалар.
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