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Тошкент – 2011
«Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси» фани бўйича ўқув-услубий мажмуа. – Тошкент, 2011. – 146  бет.

Ушбу ўқув-услубий мажмуа “Бино ва иншоотларни барпо этиш” фанининг режаси асосида яратилган бўлиб, унда маърузаларни ўрганиш ҳамда амалий машғулотларни ташкил қилиш бўйича  Бино ва иншоотлар қурилишини, касбий таълим, гидроиншоотлар қурилиши йўналишлари учун ўқув дастури, таълим технологиялари, кўргазмали слайдлар, савол-жавоблар, тест саволлари, жорий, оралиқ ва якуний назорат топшириқлари жамланган.

Мазкур ўқув-услубий мажмуа барча таълим йўналишларида таҳсил олаётган талабалар учун тавсия этилади. Шу билан бирга ўқув-услубий мажмуадан ўқитувчилар, илмий ходимлар, аспирант ва тадқиқотчилар, малака ошириш факультетларида ўз малакаларини ошираётган профессор-ўқитувчилар ҳамда “Бино ва иншоотларни барпо этиш” соҳасига қизиқувчилар фойдаланишлари мумкин.
Тузувчилар:  катта ўқитувчи Хушназаров Б.Т.

                         Проф.. Бозорбоев Н.Б., доц. Юсупов Х.И.
                         Асс. Хушназаров О.Т.
Тақризчилар: техника фанлари номзоди доц. Мухибова Н.З. (ТАҚИ).
                           техника фанфари номзоди доц. Лесов Қ.С. (ТТЙМИ).
Ўқув-услубий мажмуа олий ва ўрта махсус, касб-ҳунар таълими ўқув-методик бирлашмалари фаолиятини Мувофиқлаштирувчи Кенгашининг 2011 йил «___» - сонли қарорига мувофиқ нашрга тавсия этилган.
Кириш

       “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” (БИБЭТ)  фани  “Бино ва  иншоотлар қурилиши”  таълим йўналиши бўйича бакалавр-қурувчилар тайёрлашда етакчи махсус фан сифатида билим беради. 

        Бу фанни ўқитишдан мақсад қурилиш, монтаж ва махсус ишларнинг алоҳида турларини назарий асосларини ва амалий қўллаш кетма-кетлигини  бино ва иншоотларнинг юк кўтарувчи, тўсувчи, пардозлаш ва бошқа конструктив элементлар мажмуасини барпо этишни ўрганишдир.

       Олинган билимларга асосан қурилишни барпо этиш  учун керакли ҳужжатлар ва лойиҳалар бўйича ишлай олиш  вазифаси ҳал этилади.  

       Фаннинг назарий, ҳисоблаш амалий қонунлари маъруза ҳисоблаш амалий ишлар, босқич лойиҳаси, ўқув ва техникавий  адабиётлар ёрдамида ҳамда мустақил  таълим ва иш жараёнида ўрганилади. 

        “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фанини ўрганиш натижасида бўлажак мутахассисга қуйидагилар лозим: 

· билиши: бино ва иншоотларни энг илғор  ва муқобил усул ва услубларни; қурилиш майдонини  монтаж майдонига айлантириш учун керак бўлган  қонун қоидаларни;

·  бажара олиш: ихтисослашган оқимни лойиҳалаш;  қурилиш  монтаж ишларининг алоҳида турларга тақвимий режа ва технологик хариталарни  ишлаб чиқиши; бино ва иншоотларни барпо этишни турли  даврларига  қурилишни  бош режасини тузиш; қурилиш ишлари таркибини  тузиш; бино ва иншоотларни барпо этишда вариантли лойиҳасини амалга ошириш  /шу жумладан ЭҲМ ни қўллаш/; қурилиш ишларани бажариш лойиҳаларни /ҚИБЛ/ ишлаб чиқиш.  

 Бу фанни ўрганиш  геодезия, қурилиш ашёлари ва жиҳозлари,  бино ва иншоотларнинг архитектураси,  қурилиш машиналари, қурилиш ишлаб чиқариш технологияси, умум билим ва умум илмий фанлар ҳамда талабаларнинг ўқув  ва ишлаб  чиқариш амалиётлари жараёнидаги олган билимларини мустахкамлашга асосланади.

   “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фани “Қурилишни ташкил қилиш”, “Қурилиш иқтисодиёти ” ҳамда  мақсадли тайёрлаш учун фанларни ўрганишга асос бўлиб хизмат қилади.  
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ЎЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИ ОЛИЙ ВА ЎРТА МАХСУС

 ТАЪЛИМ ВАЗИРЛИГИ

	Рўйхатга олинди

                 № БД-5580200-3.16

2008   йил “_23__” август_____
	Ўзбекистон Республикаси Олий 

ва ўрта махсус таълим 

вазирлигининг 

2008 йил  “_28__” август_______ даги  

“263___” – сонли буйруғи билан тасдиқланган


БИНО  ВА  ИНШООТЛАРНИ  БАРПО  ЭТИШ технологияси 
фанининг

ЎҚУВ  ДАСТУРИ

    Билим соҳаси:           500000      -  Муҳандислик, ишлов бериш ва қурилиш                    тармоқлари                          

    Таълим соҳаси:         580000      -  Архитектура ва қурилиш 

    Таълим

     йўналишлари:          5580200  -  Бино ва иншоотлар қурилиши;

                                       5140900 – Касб таълими (Бино ва иншоотлар  

                                                          қурилиши)  бакалавриат таълим

                                                          йўналишлари учун       

ТОШКЕНТ – 2008

       Фаннинг ўқув дастури Олий ва ўрта махсус, касб-ҳунар таълими ўқув-услубий  бирлашмалари  фаолиятини Мувофиқлаштирувчи  Кенгашнинг 

2008 йил “20__” август__ даги “_4__” – сон мажлис баёни билан маъқулланган.

       Фаннинг ўқув дастури Тошкент архитектура-қурилиш институтида ишлаб чиқилди.

       Тузувчилар:

        Бозорбоев Н.Б.    -   “Қурилиш технологияси ва ташкилиёти” кафедраси     мудири, т.ф.н., ТАҚИ профессори

       Наров Р.А.         -  “Қурилиш технологияси ва ташкилиёти” кафедраси    доценти, т.ф.н.

       Юсупов Х.И.     - “Қурилиш технологияси ва ташкилиёти” кафедраси    доценти, и.ф.н.

       Тақризчилар:

       Махаматалиев Э.   - ТТЙТИ кафедра доценти, т.ф.н.  

       Ахмаджонов М.Н. – “159 - трест” ОАЖ бош муҳандиси

     Фаннинг ўқув дастури  Тошкент архитектура - қурилиш институти Илмий - услубий кенгашида тавсия қилинган  (2008   йил  _24 июн____даги “_7__” – сонли баённома).

К и р и ш 

         Ушбу «Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси» фани дастури «Бино ва иншоотлар қурилиши» ва “Касб таълими (Бино ва иншоотлар қурилиши)” таълим йўналишлари бўйича бакалавр - қурувчиларни тайёрлашда бино ва иншоотлар қурилиши курси сифатида билимини ошириб, бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси  ва мажмуаларининг таснифи, уларнинг тузилиши ва ҳисоблаш услублари, фан тарихи ва ривожининг тенденцияси, истиқболи ҳамда республикамиздаги ижтимоий-иқтисодий ислоҳотлар натижалари ва худудий муаммоларнинг қурилиш соҳасида ишлатиладиган қурилиш машиналари воситалари истиқболига таъсири масалаларини қамрайди.

Ўқув фанининг мақсади ва вазифалари

 Фанни ўқитишдан мақсад – талабаларда қурилиш, монтаж ва махсус ишларнинг технологияси бўйича асосий қонун ва қоидаларни, асосий юк кўтарувчи, тўсувчи конструкцияларини барпо этиш кетма-кетлиги, уларнинг назарий асосларини, меҳнатни ташкил этишни,  уларнинг назарий асосларини, меҳнатни ташкил этишни илғор танлаш усуллари бўйича йўналиш профилига мос билим, кўникма ва малакани шакллантиришдир.

        Фаннинг вазифаси – талабаларга бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича олинган билимларга асосан қурилишни ишлаб чиқариши учун керакли ҳужжатлар ва лойиҳалар бўйича ишлай олиш вазифасини ўргатишдан иборат. Фаннинг илмий, назарий, ҳисоблаш ва амалий қонунлари маъруза, ҳисоблаш-амалий ишлар, ўқув ва техникавий адабиётлар  ёрдамида ҳамда мустақил таълим ва мустақил иш жараёнларида ўрганилади.

Фан бўйича талабаларнинг билимига, кўникма ва малакасига қўйиладиган талаблар

«Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси» ўқув фанини ўзлаштириш жараёнида амалга ошириладиган масалалар доирасида бакалавр:

- бино ва иншоотларни барпо этишнинг асосий қоидалари ва масалаларини;  бино ва иншоотларни барпо этишда қурилиш жараёнларини турлари ва ўзига хослигини, меҳнатни ва ташқи муҳитни мухофаза қилишга талаблар ва уларни таъминлаш, оддий ва экстремал қурилиш ишлаб чиқариши шароитларини ҳисобга олган ҳолда қурилиш жараёнлари технологияси услубларини лойиҳалаш ва уни амалга ошириш даврларида технологик ечимларни танлаш ва хужжатлаштириш услубларини, бино ва иншоотларни барпо этишнинг индустриал услубларини, қурилиш монтаж ишларини бажаришни тақвимий режалашни, қурилиш монтаж ишларининг алоҳида турини бажариш даври учун қурилишни бош тарҳини лойиҳалаш услубини билиши керак;

 - қурилиш-монтаж жараёнларининг технологик хариталарини ишлаб чиқишни, қурилиш жараёнларининг меҳнатталаблиги ва ишчи, машина, механизмлар, ашёлар, ярим фабрикатлар ва жиҳозларни зарурий миқдорини аниқлашни, бригада (ишчи)ларга ишлаб чиқариш топшириғини расмийлаштиришни, иш ҳажмини ўлчаш бажарилган ишларни қабул қилишни, уларнинг сифатини назорат қила олишни, қурилиш монтаж ишларининг алоҳида турлари учун тақвимий режа тузишни, қурилишни бош тарҳини алоҳида иш турларига мос ҳолда бино ва иншоотларни барпо этишни вариантли услубларини амалга оширишни, қурилиш-монтаж ишларини бажариш лойиҳасини туза билиш кўникмаларига эга бўлиши керак;

      - талаба ишчи операциялар бино ва иншоотларни барпо этиш таркибини белгилашни, қурилиш ишлари ва зарур техникавий воситаларни (шу жумладан, компьютер техникасини қўллаш) бажариш усулини асосланган ҳолда танлашни, бино ва иншоотларни барпо этишнинг технологик хариталарини ишлаб чиқишни, қурилиш-монтаж ишларининг меҳнатталаблиги ва ишчи, машина, механизмлар, ашёлар, ярим фабрикатлар ва жиҳозларни зарурий миқдорини аниқлашни, бригада (ишчи)ларга ишлаб чиқариш топшириғини расмийлаштиришни, иш ҳажмини ўлчаш, бажарилган ишларни қабул қилишни, уларнинг сифатини назорат қила олишни, қурилиш-монтаж ишларининг алоҳида турлари учун тақвимий режа тузишни, алоҳида ва мажмуали иш турларига мос ҳолда бино ва иншоотларни барпо этишни вариантли услубларини амалга оширишни, қурилиш-монтаж ишларини бажариш лойиҳаси(ИБЛ)ни тузиш  малакаларига эга бўлиши керак.

Фаннинг ўқув режадаги бошқа фанлар билан ўзаро боғлиқлиги ва услубий жиҳатдан узвий кетма-кетлиги

«Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси» фани   бино ва иншоотлар қурилиши курси фани ҳисобланиб, 7 – семестрда ўқитилади. Дастурни амалга ошириш ўқув режасида режалаштирилган математик ва табиий (олий математика, физика, назарий механика), умумкасбий (материаллар қаршилиги, қурилиш механикаси ва иншоотлар зилзилабардошлиги, ҳаёт фаолияти хавфсизлиги ва меҳнат муҳофазаси, қурилиш машиналари, қурилиш жараёнлари технологияси ва  ҳ.к.)  фанларидан етарли билим ва кўникмаларга эга бўлишлик талаб этилади. 

Фаннинг ишлаб чиқаришдаги ўрни

          Қурилиш ташкилотлари ва корхоналарида бино ва иншоотларни барпо этишда экстремал шароитларни ҳисобга олиб, илғор технологияларни қўллаш асосий қурилиш ишлари ҳажмини ташкил этади. Шунинг учун   муайян  шароитларда бино ва иншоотларни барпо этиш илғор технологияларига алоҳида талаблар қўйилади. Олинган билимлар тўғридан-тўғри қурилиш ишлаб чиқариши амалиётида қўлланилиб, ушбу фан бино ва иншоотлар қурилиши курси ҳисобланади ва ишлаб чиқариш технологик тизимининг ажралмас бўғинидир.

Фанни ўқитишда замонавий ахборот ва педагогик технологиялар

         Талабаларнинг “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фанини ўзлаштиришлари учун ўқитишнинг илғор ва замонавий усулларидан фойдаланиш, янги информацион – педагогик технологияларни тадбиқ этиш муҳим аҳамиятга эгадир. Фанни ўзлаштиришда дарслик, ўқув ва услубий қўлланмалар, маъруза матнлари, тарқатма материаллар, электрон материаллар, виртуал стендлар ҳамда ишчи ҳолатдаги машиналарнинг ишлаб чиқаришдаги намуналари ва макетларидан фойдаланилади. Маъруза ва амалий дарсларда мос равишдаги илғор педагогик технологиялардан фойдаланилади.

         “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фанини ўқитишда кўргазмали қуроллар, техникавий воситалар ва бошқа дидактик материаллардан (технологик хариталар, меҳнат жараёнлари харитаси, топшириқлар, машқлар) ташқари замонавий компьютерлар, мультимедиа ва интернетлардан ҳамда видео кассеталардан фойдаланиш йўллари тавсия этилади. Ўқув жараёнларида талабаларнинг мантиқий самарали фикр юритишга ўргатиш учун уларнинг ижодкорлик кучидан фойдаланиш технологиялари қўлланилади.

       Таълим беришнинг ақл (мия)ни зўр бериб ишга соладиган усуллардан, иш учун фойдали ўйинлардан, можароли вазиятлардан ва бошқа иш билармонлик ўйинларидан фойдаланилади.

Асосий  қисм 

Фаннинг назарий машғулотлари мазмуни

Фаннинг тарихи, ривожланиш тенденциялари, мақсади  ва вазифалари, уни бошқа фанлар билан ўзаро боғлиқлиги, капитал қурилиши ва уни Ўзбекистон Республикасининг халқ хўжалигидаги аҳамияти. Бино ва иншоотларни барпо этишда оқилона технологиялар соҳасидаги республикамиздаги ижтимоий-иқтисодий ислоҳотлар натижалари, худудий муаммолар ва илм-фан, техника ва технология ютуқлари. Қурилишда техникавий ривожланишнинг асосий йўналишлари.
Бино ва иншоотларнинг ер устки қисмини барпо этиш
 Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: монтаж мосламалари, кранлар. Пўлат арқонлар ва илмоқлар. Траверса ва ушлагич мосламалари. Блок ва полиспастлар, домкратлар ва домкратли кўтаргичлар, чиғирлар.
Монтаж кранларини танлаш

 Минорали, ўзи юрар стрелали, стационар, тўрт оёқли ва махсус кранларни қўлланиш соҳалари. Конструкцияларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш мосламалари, суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, сўрилар ва люлькалар (осма кажава). Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар, девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш. Монтаж олдидан қурилиш майдонини тайёрлаш. Йиғма темир-бетон пойдевор, устун, тўсин, ферма, девор панелларини тахлаш. Металл ва ёғоч конструкцияларни тахлаш.

Конструкциялар монтажи жараёнлари таркиби

 Техникавий ва сифат ҳолатини текшириш, вақтинча кучайтириш, илмоққа илиш, кўтариш ва ўрнатиш, вақтинча маҳкамлаш, тўғрилаш, бутунлай маҳкамлаш.

       Қурилиш конструкцияларини қуйидагиларга боғлиқ ҳолда монтаж қилиш услублари: 1. Кўтариш усулига (ердан узиб кўтариш, буриб сирпаниш, «йиқилаётган мачта»); 2. Лойиҳа ҳолатига ўрнатиш усулларига (пастдан кўтариш, устдан ўстириш, суриш); 3. Йириклашганлик даражасига.

Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш

Пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, ёпма плиталарни монтаж қилиш. Лойиҳа ҳолатида ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва туташмаларни беркитиш.

4-5 қаватли йирик панелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш
Девор панелларини монтаж қилиш: элементларни монтаж қилиш кетма-кетлиги, текислигини тайёрлаш, панелни ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва чокларни беркитиш. Зина ва зина майдончаси, ораёпма плитаси, балкон плитаси, панел ва пардадевор панелларини монтаж қилиш. Йирик панелли биноларни монтаж қилишда қўлланиладиган мосламалар.  Юқорилашган қаватли синчсиз йирик панелли биноларни монтаж қилишдаги хусусиятлари: монтаж текислигини геодезик тайёрлаш, элементларни ўрнатиш аниқлигини таъминлаш, қўлланиладиган маҳкамлагичлар.
Чокларни беркитиш
Герметик (бекиткич) ашёлар тури ва уларнинг хусусиятлари. Қотмайдиган ва ўзи қотадиган мастикалар, ғовакли орабекитгичлар, бекитувчи (герметик) тасмалар. Қотмайдиган ва ўзи қотадиган бекитгич (герметик)ларни суркаш технологияси. Девор панелларининг чокларини ўзи ёпишадиган тасмалар ва мастикалар билан ҳимоялаш.
Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш
 Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги. Стакан туридаги пойдеворларни монтаж қилиш. Устунни пойдевор стаканига ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Юқоридаги қаватларни синчини монтаж қилиш. Гуруҳли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинчалик маҳкамлаш. Тўсин(ригель)лар, бикирлик плитаси, боғловчи плиталар, ораёпма плиталар. Якка кондукторларни қўллаган ҳолда синч элементларини монтаж қилиш. Ички девор ва парда девор панелларини монтаж қилиш. Ташқи осма девор панелини ўрнатиш. Пайвандлаш ва ҳамма чокларни бекитиш.
 Блок-хона ҳажмли элементлардан бинони монтаж қилиш
 Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Кўп қаватли бинони қаватларини кўтариш усулларида монтаж қилиш. Бу усулнинг афзаллик ва камчиликлари.
Махсус иншоотларни барпо этиш
«Тушириладиган қудуқ» усулида ер ости иншоотини барпо этиш. Қўлланиш соҳаси. Усулнинг моҳияти. Қудуқларнинг конструкцияси ва шакли. Тайёргарлик ишлари, қудуқни тушириш усули. Грунтни қазиш. Деворларни бетонлаш. 

 «Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш. Бу усулнинг моҳияти, қўлланиш соҳаси. Ҳандақни қазиш. Бентонит қоришмасини тайёрлаш, арматуралаш ва бетонлаш.
Қозиқли пойдеворлар барпо этиш технологияси

 Қозиқ ва шпунт қаторларини турлари ва қўлланиши. Уларнинг конструкциялари. Иншоотларда қозиқларни жойлашиши. Қозиқ қоқиш учун машиналар. Тайёргарлик ишлари ва қозиқларни ерга ботиб киришини назорат қилиш, қозиқларни виброботиргич ва вибротўқмоқлар ёрдамида ерга киритиш.  Қозиқни трактор билан ерга киритиш. Қозиқни бураб киритиш. Қозиқни киритишда грунтни ювиш усули, тўлдириладиган қозиқ пойдеворларни қуриш. Уларнинг турлари ва қўлланиш соҳалари. Хавфсизлик техникаси қоидалари.
    Қозиқли пойдеворларни барпо этиш, бино ва иншоотларнинг чуқур қўйилган пойдеворлари ва ер  ости қисмларини барпо этиш. Бино ва иншоотларнинг ерости қисмларини барпо этиш. Бино ва иншоотларнинг ер остки технологиясини ва ташкил этишни лойиҳалаш асослари.

Амалий машғулотларни ташкил этиш бўйича кўрсатма ва тавсиялар

Амалий машғулотларда талабалар турли турли илғор қурилиш жараёнлари технологияларининг оқилона параметрларини ҳисоблаш асосларини ўрганадилар. Амалий машғулотларнинг таҳминий тавсия этиладиган мавзулари:  

1. Ер ости иншоотларини барпо этиш. “Тушириладиган қудуқ” ва «Грунтдаги девор» усулларида ер ости иншоотларини барпо этиш.

2. Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш технологиясига доир масалаларни ечиш.

3. Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилишни ҳисоблаш.

4. Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилишни ҳисоблаш.

5. Монтаж ишларининг ҳажмини ҳисоблаш. Монтаж мосламалари ва кранларини танлаш. Калькуляция тузиш. Монтаж ишлари учун циклограмма тузиш.

6.  Кранларни қўллаш вариантларини техникавий иқтисодий ҳисоблаб таққослаш. Тақвимий график ва ишчиларни ҳаракатланиш графигини тузиш.

7. Қозиқли пойдеворларни барпо этиш. Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларини танлаш бўйича масалалар ечиш. Қозиқни «тўхташ» ҳолатини аниқлаш.

      Амалий машғулотларни ташкил этиш бўйича кафедра профессор-ўқитувчилари томонидан кўрсатма ва тавсиялар ишлаб чиқилади. Унда бакалаврлар асосий маъруза мавзулари бўйича олган билим ва кўникмаларини амалий масалалар ечиш орқали янада бойитадилар. Шунингдек, дарслик ва ўқув қўлланмалар асосида талабалар билимларини мустаҳкамлашга эришиш, тарқатма материаллардан фойдаланиш, илмий мақолалар ва тезисларни чоп этиш орқали талабалар билимини ошириш, масалалар ечиш, мавзулар бўйича кўргазмали қуроллар тайёрлаш ва бошқалар тавсия этилади.

Лаборатория ишлари бу фанда кўзда тутилмаган

Курс  лойиҳасини ташкил этиш бўйича кўрсатмалар

Курс лойиҳасининг мақсади талабаларни мустақил ишлаш қобилиятини ривожлантириш, олган назарий билимларини қўллашда амалий кўникмалар ҳосил қилиш, бевосита ишлаб чиқаришдаги реал шароитларга мос техник ечимлар қабул қилиш ва замонавий техника ва технологияларни қўллаш кўникмаларини ҳосил қилишдир. Курс лойиҳаси мавзулари бевосита қурилиш ишлаб чиқаришидаги технологик жараёнларга боғлиқ ҳолда, аниқ бир бино ёки иншоот қурилиши шароити учун белгиланади. Курс лойиҳасининг мавзулари умумий талабалар сонидан 20 – 30 % кўпроқ қилиб олдиндан тайёрланади. Ҳар бир талабага шахсий топшириқ берилади.

Курс лойиҳаси объекти сифатида барпо этиладиган бино ёки иншоотларни маълум  шароитларида ишлатиладиган бирор илғор техника ва технологиялар хизмат қилади. Аниқ бир  шароитлар учун мос келувчи технология тури машина ва механизмларга асосланган ҳолда танланади, ҳисобланади ва техник-иқтисодий жиҳатдан вариантли таққослаб баҳоланади. Курс лойиҳасининг ҳисоб-график ишлари асосан замонавий компьютер дастурларида бажарилади. Курс лойиҳасининг график қисми 1ёки 2 та А1 форматдаги чизмадан иборат бўлиб, тушунтириш хати 20 – 25 бет компьютерда 14 шрифтда 1 интервалда ёзилиши керак.  

Курс лойиҳалари асосан иккита мавзудан иборат. Ҳар бир мавзу вариантларга бўлинади. 

Курс лойиҳалари асосан иккита мавзудан иборат. Ҳар бир мавзу вариантларга бўлинади:

1-вариант. «Бир қаватли саноат бинолари синчини барпо этиш технологияси».
2- вариант. «Кўп қаватли саноат биноларининг темир-бетон синчини монтаж қилиш технологияси»

Мустақил ишни ташкил этишнинг шакли ва мазмуни

        Талаба мустақил ишни тайёрлашда муайян фаннинг хусусиятларини ҳисобга олган ҳолда қуйидаги шакллардан фойдаланиш тавсия этилади:

- дарслик ва ўқув қўлланмалар бўйича фан боблари ва мавзуларини ўрганиш;

- тарқатма материаллар бўйича маърузалар қисмини ўзлаштириш;

- автоматлаштирилган ўргатувчи ва назорат қилувчи тизимлар билан ишлаш;

- махсус адабиётлар бўйича фанлар бўлимлари ёки мавзулари устида ишлаш;

- янги техникаларни, аппаратураларни, жараёнлар ва технологияларни ўрганиш;

- талабанинг ўқув-илмий-тадқиқот ишларини бажариш билан боғлиқ бўлган фанлар бўлимлари ва мавзуларни чуқур ўрганиш;

- фаол, интерфаол ва муаммоли ўқитиш услубидан фойдаланиладиган ўқув машғулотлари;

- масофавий (дистанцион) таълим.

        Тавсия этилаётган мустақил ишларнинг мавзулари:

1. Ишларни бажариш лойиҳасини таркибини ва қўлланиш соҳасини ўрганиш.

2. «Транспортдан олиб монтаж қилиш» усулини ўрганиш ва уни афзалликлари.

3.  Конструкция туташмаларини технологик жараёнлари.

4. Бино қаватини ёки ёпма плитани кўтариш усули.

5. Конструкцияларни вақтичналик маҳкамлаш учун кондукторларни қўлланиши. Бино ва иншоотларни узлуксиз оқим усулида барпо этиш усулларини таҳлил этиш.  Алоҳида конструкцияларни монтаж қилиш усуллари.

       6.  «Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.

 Бурғилаш ишларини қўлланиш соҳалари.
      7. «БИБЭТ» фанидаги баъзи муаммоли масалаларни таҳлил этиш ва оқилона усулини танлаш.

      8. Кафедрадаги илмий-тадқиқот ишларини ўрганиш ва ўқув жараёнига тадбиқ этиш.

Дастурнинг информацион – услубий  таъминоти 

Мазкур фанни ўқитиш жараёнида таълимнинг замонавий услублари, педагогик ва ахборот – коммуникация технологиялари қўлланиши назарда тутилган:

- бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси назарияси асослари бўлимига тегишли маъруза дарсларида замонавий компьютер технологиялари ёрдамида презентацион ва электрон – дидактик технологияларидан;

- бино ва иншоотларни барпо этиш технологиясининг унумдорлик параметрларини, оқилона технологик параметрларни ҳисоблаш мавзуларида ўтказиладиган амалий машғулотларда ақлий ҳужум, гуруҳли фикрлаш педагогик технологияларидан;

-  Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси фанини ўқитишда кўргазмали қуроллар, техникавий воситалар ва бошқа дидактик материаллардан (технологик хариталар, меҳнат жараёнлари харитаси, топшириқлар, машқлар) ташқари замонавий компьютерлар, мультимедиа ва интернетлардан ҳамда видео кассеталардан фойдаланиш йўллари тавсия этилади. Ўқув жараёнларида талабаларнинг мантиқий самарали фикр юритишга ўргатиш учун уларнинг ижодкорлик кучидан фойдаланиш технологиялари қўлланилади.

  Таълим беришнинг ақл (мия)ни зўр бериб ишга соладиган усуллардан, иш учун фойдали ўйинлардан, можароли вазиятлардан ва бошқа иш билармонлик ўйинларидан фойдаланилади.

Фойдаланиладиган асосий дарсликлар ва ўқув қўлланмалар рўйҳати

 Асосий дарсликлар ва ўқув қўлланмалар

1. Технология строительного производства. Учебник, (С.С. Атаев,     Н.Н.Данилов, Б.В.Прыкин и др.) М., Стройиздат, 1994.

2. Технология строительного производства (О.О.Литвинов и др.) Киев,    Высшая школа. 1995.

3. Хамзин С.К., Карасев А.К.. Технология строительных работ. Пособие по курсовому и дипломному проектированию. М., Высшая школа. 1987.

  4. Швиденко В.И. Монтаж строительных конструкций. Уч. пос. М., Выс. школа,  1987.

 5. Бозорбоев Н. Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси. I-қисм. Ўқув қўлланма Тошкент, 2000.

6. Бозорбоев Н., Собиров М. Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси. II-қисм. Ўқув қўлланма Тошкент, 2000.

7. Бозорбоев Н., Бозорбоев Ф.  Бино ва иншоотларнинг ер остки қисмини барпо этиш технологияси. Ўқув қўлланма. Тошкент, 2003.

8. Штоль Т.М. и др. Технология возведения подземной части зданий и сооружений. М., Стройиздат, 1990.

Қўшимча адабиётлар

1. Снежко А.П., Батура Г.М.  Технология строительного производства.     Курсовое и дипломное проектирование. Киев, Выс.шк., 1991.

2. Технология и организация монтажа строительных конструкций. Справочник, Под ред. В.К.Черненко, В.Ф. Баранникова, Киев «Будивельник» 1988.

3. Каграманов Р.А., Магабели Ш.Л. Монтаж конструкций сборных зданий. Справочник строителя. М., Стройиздат, 1989.

4. С.И. Днипровский и др. Расход материалов на общестроительные работы. Справочник, Киев, «Будивельник», 1981.

5. В.Н. Нишев. Монтаж зданий из легких стальных конструкций. М., Выс.шк. 1987.

6.  И.Я.Руденко – Моргун, И.И.Чичерин. Технология свайных работ. Выс.шк.,1983.

7. Карты трудовых процессов строительного производства. Сооружение зданий методом «стена в грунте», Киев «Будивельник», 1986.

8. Ашрабов А.Б., Демьянова А., Бозорбоев Н. Справочник строителя, Ташкент, Мехнат, 1987.

9.  Строительное производство. Энциклопедия. Бош мухаррир Шрейбер А.К., Москва, Стройиздат, 1995.

10. Разработка проектов организации строительства и проектов производства работ для промышленного строительства. Справочное пособие, М., Стройиздат, 1990.

11. Данилов Н.Н. Технология строительного производства. М., СИ,  2000.

12. Строительное производство. В трех томах. Под ред. И.А. Онуфриева.   Том. 2. Организация и технология работ. М., СИ, 1989 – 527с. Том 3. организация труда и механизация работ. М., СИ, 1989 – 384с.
13.  Стаценко А. Технология и организация строительного  производства. 2002 г. Раздел 1. Технология строительного производства. http://www.bizbook.ru/detail.html?book_id (29КБ).
  14. Белецкий Б.Ф.Технология строительного производства: Учебник для вузов. 2002.  http://www.zzzemfira.com/shop/ . 8КБ).
          15. ҚМҚ 3.03.01-98. Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар.      Тошкент, 1998.

          16.  ҚМҚ 3.01.02-00. Қурилишда хавфсизлик техникаси. Тошкент, 2000.
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1. Умумий қоидалар

         “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси (БИБЭТ)”фанининг ишчи ўқув дастури (Ишчи дастур) – ўқув – услубий хужжат ҳисобланади ва у тасдиқланган фаннинг  ўқув дастури  асосида яратилди.

            Ишчи дастурни ишлаб чиқишга асос бўлувчи меъёрий–ҳуқуқий–услубий хужжатлар:

             -Ўзбекистон  Республикаси Олий ва ўрта махсус таълим вазирлиги  томонидан тасдиқланган  такомиллаштирилган  Давлат таълим станлартлари, ўқув режаси ва ўқув дастури.

             - олий таълим муассасасининг Устави.

             -  кадрлар истеъмолчиларнинг  таклиф ва тавсиялари, иш берувчиларнинг  наказлари (шартнома, лойиҳа в.б.).

                  2. Фаннинг ишчи ўқув дастурини ишлаб чиқиш, тасдиқлаш ва


        амалга  киритиш тартиби

            Фаннинг ўқув машғулотлари  бўйича тақсимланиш миқдори (соати)тегишли ўқув режасига мувофиқ тузилди.

            Ишчи дастур фандан маъруза дарсини олиб борувчи профессор-ўқитувчи томонидан  тузилди. Ишчи дастурни олий таълим  муассасасининг ўқув ишлари бўйича проректори тасдиқлайди. Ишчи дастур  уч нусхада тайёрланди. Ишчи дастурнинг бир нусхаси  кафедрада, иккинчи нусхаси  олий таълим муассасасининг ўқув бўлимида ва учунчи нусхаси  проофессор-ўқитувчига ўқув ва услубий   хужжат сифатида  фойдаланиш учун берилди.

          Ишчи фан дастури – таълим соҳасининг ўзига хос хусусиятларини  ҳисобга олган холда  таълим, фан, тахника,  технология ва ишлаб чиқаришнинг  энг сўнги ютуқларини инобатга олган ҳолда  ишлаб чиқилиши ҳамда унда фанлараро узвийлик  ва узлуксизлик таъминланган  бўлиши, мавзуларнинг мантиқий кетма –кетлиги, оддийдан мураккабликка, хусусийдан умумийликка ўтиб бориш тамойилларига риоя этилган бўлиши зарур.

        Ишчи дастурда ўқитиш жараёнининг  замонавий педагогик ва ахборот  технологиялари асосида ташкил этилган, мавзуларнинг бир хил талқинда  такрорланишига йўл қўйилмаган.    

                    3. Ишчи дастур тузилмаси ва мазмуни

3.1. Ўқув машғулотларини  семестрлар  бўйича соат тақсимоти

           “БИБЭТ”фани бўйича ўқув машғулотларининг семестрлар бўйича соат тақсимоти  “Бино ва иншоотлар қурилиши” ва “Касб таълими (Бино ва иншоотлар қурилиши)” йўналишлари ўқув режасига мувофиқ тузилди. Ишчи дастур фаннинг хусусиятига мос ҳолда тузилди. Дастурда талабларга  алоҳида тавсиялар келтирилди. Фанни чуқур ўрганиш учун услубий кўрсатмалар  яратилган. Ишлаб чиқилган  кўргазма материаллари ва услубий ишламалар кафедра йиғилишида муҳокама этилган.

          “БИБЭТ” фанининг умумий мазмуни мавзулар бўйича тақсимлаб, ҳар бир мавзуга  ажратиладиган аудитория машғулотлари  турига қараб  хажми белгиланди.

Дастурнинг тузилмаси қуйидагилардан ташкил топади.

· фандан ўтиладиган  мавзулар ва улар бўйича  машғулотлар турларига ажратилган  соатларнинг тақсимоти;

· маъруза мавзулари;                        
· амалий, семенар, лаборатория машғулотларини ташкил этиш бўйича  мавзулари, кўрсатма ва тавсиялар;

· мустақил ишларни ташкил этишнинг  шакли ва мазмуни;

· курс иши, лойиҳа ва чизма- ҳисоблар бўйича  мавзулари ва услубий кўрсатмалар;

· ёзма иш саволлари  амалий машғулотларнинг  мавзулари асосида  хар синовда алоҳида тайёрланади;

· информацион-услубий таъминоти;

· ўзлаштириш назорати;

· асосий дарсликлар ва ўқув қўлланмалар рўйхати;

3.2. Фаннинг мазмуни  

        “БИБЭТ” ишчи дастурини яратиш жараёнида  ёшлар таълим тарбиясининг шакллан-              тирилишида мавзуларнинг мантиқий кетма-кетлиги,миллий ғоя, фан, техника, технологиясининг   энг сўнги ютуқлари, олий таълим муассасасида  тайёрланадиган кадрларнинг  ўзига хос  хусусиятларини ҳамда иш берувчи корхоналарнинг  таклиф ва тавсияларини  инобатга олган ҳолда  Республикада жорий этилган  узлуксиз таълим тизимининг  таълим турлари  ўртасидаги узвийлик  ва узлуксизликни таъминлайди, республика  иқтисодиётнинг  инфрастуктураси ва унинг  истиқболдаги ривожланиш  тенденциялари, тарихий қадриятлар, оддийдан мураккабликка, хусусийдан умумийликка  ўтиб бориш  тамойилларига  амал қилинган.

      Ишчи дастурда таълим олувчиларнинг  мустақил билим олиши, изланиши учун  имконият яратилган, ўқитиш жараёнини  замонавий педогогик  ва ахборот технологиялари  асосида ташкил этилган, мавзуларнинг  бир хил талқинда  такрорланмаслигига эътибор берилган.

3.3. Мавзулар номи,  уларнинг мазмуни, маъруза машғулотларининг

соатдаги ҳажми  

      Олий таълим муассасида ўқув материалларини оғзаки баён этишда  маъруза алоҳида  ўрин  тутади. У ўқув курсининг  назарий материалини  баён қилиш усули бўлиб, таълим олувчиларнинг яхлит ва тугалланган  ҳолатдаги билимларни қабул қилишни  таъминлайди.

     Маъруза машғулотларида  ўқув фани бўйича  тизимланган илмий билимлар берилиши, муайян фан ва техника  соҳасининг  ривожланиш ҳолати ва истиқболларини очиши, таълим олувчилар диққатини  бирмунча мураккаб, тугунли саволларга жалб этиши, уларнинг билиш фаолиятини  рағбатлантириш ва ижодиий фикрлашини шакллантириши лозим.  Мустақил ўзлаштириладиган  мавзулар бўйича

тавсиялар   ва кўрсатмалар  берилади.

     Маъруза   машғулотларини ташкил этишда ўқитишнинг  ноанъанавий турларидан  фойдаланиш ҳам мумкин.

     Курс бўйича маъруза, амалий,  лаборатория  ва семинар машғулотлари дастури 

1- иловада  келтирилган шаклда  тузилди.

     Ишчи  дастурда  фан бўйича мавзулар сони  кўрсатилди ва улар кетма–кет  жойлаштирилди. Мавзулар сонини  белгилашда аудитория  соатларини тўғри  белгилаш учун  тавсиялар келтирилди.

     Ишчи дастур  мазмунида ўқиладиган  маъруза ва ўтказиладиган  амалий машғулотлар режаси, фанни  ўрганиш бўйича (мустақил  тайёргарлик), саволлар, курс  ва битирув ишлари,  магистрлик диссертациялари (рефератлар), уй ишлари  ва бошқа топшириқлар  бўйича  услубий кўрсатмалар, фаннинг тақвим режаси, ёзма  иш саволлари,  тестлар тўплами, якуний аттестация  ва давлат аттестациясида  фойдаланиши мумкин бўлган  материаллар, информацион-услубий   

таъминоти, ўзлаштириш  назорати ва фанни  ўрганишда тавсия этилаётган  адабиётлар рўйхати  берилган.

     Амалий (семинар)  машғулотлар тўғрисида   дастурда қуйидагилар белгиланади:

-машғулот тартиби ва мазмуни;

- дарснинг соат ҳисобидаги  давомийлиги.

1-илова
  

1-жадвал
МАЪРУЗАЛАР
	Мавзу-лар №
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	1
	Бинони барпо этиш учун майдонни тайёрлаш.  Тайёргарлик даври. Эски бино ва иншоотларни кўчириш, майдонни тозалаш. Қурилиш эхтиёжи учун муҳандислик тармоқларини қуриш: вақтинчалик сув, электр таъминоти ва бошқалар. Вақтинчалик бино ва иншоотлар. Вақтинчалик йўлларни қуриш. Қурилиш-монтаж ишларини алоҳида турини бажариш даври учун қурилишни бош режасини лойиҳалаш асослари.
	2



	2
	Ер ости махсус тармоқларини барпо этиш.  Дренажлар ёрдамида қурилиш майдончасидан сувни кеткағзиш. Дренаж турлари: очиқ, ёпиқ ва қувурсимон. Сизот сувларини игнафильтрлар ёрдамида сатҳини пасайтириш. Ҳандақ деворларини вақтинча маҳкамлаш: горизонтал ва тик ҳолда. Кенг ҳандақларни деворларини анкерли, тиргакли ва шпунтли маҳкамлаш.
	2

	3


	 Гидромеханизация усулида ер қазиш. Гидромонитор ёрдамида ер қазиш. Эстакадали ва эстакадасиз усулларда кўтармаларни ювиш. Лойқа сўрғич қурилмалар ва уларни қўлланиши. Грунтларни сунъий усулда мустаҳкамлаш усуллари: музлатиш, цементлаш, битумлаш, кимёвий термик ва электр.
	2



	4
	Ҳандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари. Қўлланиш таснифи ва соҳаси. Грунтни тешиш, вибро тешиш, қувурни босиб киритиш, горизонтал бурғилаш, пневматик тешиш. Ишларни бажаришда хавфсизлик техникаси қоидалари.
	2

	5
	Бино ва иншоотларнинг ер устки қисмини барпо этиш. 

 Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: монтаж мосламалари, кранлар. Пўлат арқонлар ва илмоқлар. Траверса ва ушлагич мосламалари. Блок ва полиспастлар, домкратлар ва домғкратли кўтаргичлар, чиғирлар. 
	2

	6
	Монтаж кранлари. Минорали, ўзи юрар стрелали, стационар, тўрт оёқли ва махсус кранларни қўллағниш соҳалари. Конструкцияларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўҳриғлаш мосламалари, суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, сўрилар ва люлькалар (осма кўчма).
	2

	7


	Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар, девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш. Монтаж олдиндан қурилиш майдонини тайёрлаш. Йиғма темир-бетон пойдевор, устун, тўсин, ферма, девор панелларини тахлаш. Металл ва ёғоч конструкцияларни тахлаш. Конструкциялар монтажи жараёнлари таркиби: техникавий ва сифат холатини текшириш, вақтинча кучайтириш, илмоққа илиш, кўтариш ва ўрнатиш, вақтинча маҳкамлаш, тўғрилаш, бутунлай маҳкамлаш.
	2



	8
	Қурилиш конструкцияларини қуйидагиларга боғлиқ ҳолда монтаж қилиш услублари: 1. Кўтариш усулига (ердан узиб кўтариш, буриб сирпаниш, «йиқилаётган мачта»); 2. Лойиҳа ҳолатига ўрнатиш усулларига (пастдан кўтариш, устдан ўстириш, суриш); 3. Йириклашганлик даражасига.
	2

	9
	Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, ёпма плиталар. Лойиҳа ҳолатида ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва туташмаларни беркитиш.
	2

	10
	4-5 қаватли йирик панелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Девор панелларини монтаж қилиш: элементларни монтаж қилиш кетма-кетлиги, текислигини тайёрлаш, панелни ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва чокларни беркитиш. Зина ва зина майдончаси, ораёпма плитаси, балкон плитаси, панел ва пардадевор панелларини монтаж қилиш. Йирик панелли биноларни монтаж қилишда қўлланиладиган мосламалар. 
	2

	11
	Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги. Стакан туридаги пойдеворларни монтаж қилиш. Устунни пойдевор стаканига ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Юқоридаги қаватларни синчини монтаж қилиш. Гуруҳли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинчалик маҳкамлаш. Тўсин (ригель)лар, бикирлик плитаси, боғловчи плиталар, ораёпма плиталар. Якка кондукторларни қўллаган ҳолда синч элементларини монтаж қилиш. Ички девор ва парда девор панелларини монтаж қилиш. Ташқи осма девор панелини ўрнатиш. Пайвандлаш ва ҳамма чокларни бекитиш. 
	2

	12
	Блокхона ҳажмли элементлардан бинони монтаж қилиш. Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Кўп қаватли бинони қаватларини кўтариш усулларида монтаж қилиш. Бу усулнинг афзаллик ва камчиликлари.
	2

	13


	Махсус иншоотларни барпо этиш.

«Тушириладиган қудуқ» усулида ер ости иншоотини барпо этиш. Қўлланиш соҳаси. Усулнинг моҳияти. Қудуқларнинг конструкцияси ва шакли. Тайёргарлик ишлари қудуқни тушириш усули. Грунтни қазиш. Деворларни бетонлаш. «Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш. Бу усулнинг моҳияти, қўлланиш соҳаси. Ҳандақни қазиш. Бентонит қоришмасини тайёрлаш, арматуралаш ва бетонлаш.
	2



	14
	Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари.  Бўёқчилик ишлари. Кошинлаш ва гулқоғоз ёпиштириш ишлари. Кошин турлари. Жараён таркиби. Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш. Ойна солиш ишлари. 
	2

	15
	Қозиқли пойдеворлар қуриш технологияси.

Қозиқ ва шпунт қаторларини турлари ва қўлланиши. Уларнинг конструкциялари. Иншоотларда қозиқларни жойлашиши. Қозиқ қоқиш учун машиналар. 

Қозиқни трактор билан ерга киритиш. Қозиқни бураб киритиш. Қозиқни киритишда грунтни ювиш усули, тўлдириладиган қозиқ пойдеворларни қуриш. Уларнинг турлари ва қўлланиш соҳалари. Хавфсизлик техникаси қоидалари.
	2

	
	Жаъми   --
	30 соат


2-жадвал

АМАЛИЙ МАШҒУЛОТЛАР

	Мавзу-лар №
	МАШҒУЛОТНИНГ НОМИ ВА ҚИСҚАЧА МАЗМУНИ
	Дарс соатлари хажми

	1
	2
	3

	8 - семестр

	1
	Майдонни бинони барпо этишга тайёрлаш. Вақтинчалик биноларга эхтиёжлик ҳисоби, турли омборларни майдонини ҳисоблаш.
	2

	2
	Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш.
	2

	3
	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш.

Ишларни ҳажмини ҳисоблаш. 
	2

	4
	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш.

Монтаж мосламалари ва кранларини танлаш. 
	2

	5
	Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослаш. 
	2

	6
	Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузиш.
	2

	7
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	2

	8
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	2

	9
	Меҳнат харажатлари калькуляциясини тузиш. 
	2

	10
	Монтаж ишлари учун циклограмма тузиш.
	2

	11
	Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	2

	12
	Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	2

	13
	Қозиқли пойдевор барпо этиш. Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларини танлаш бўйича масалалар ечиш. Қозиқни «тўхташ» ҳолатини аниқлаш.
	2

	14
	Биноларни барпо этишда пардозлаш ишлари.

Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш. 
	2

	15
	Ишларни ҳажмини ҳисоблаш. Меҳнат харажатлари калькуляциясини тузиш.
	2

	
	7 – семестр бўйича
	30 соат


3-жадвал

лаборатория  МАШҒУЛОТЛАРи – бу фанда йўқ

	Мавзу-лар №лар номери
	МАШҒУЛОТНИНГ НОМИ ВА ҚИСҚАЧА МАЗМУНИ
	Дарс соатлари хажми

	1
	2
	3

	
	
	


4-жадвал

курс  лойиҲаси

Курс лойиҳаси мавзуси: «Бир ёки кўп қаватли саноат бинолари синчларини монтаж қилиш технологик хариталарини тузиш». Ҳисобот тушунтириш хати 20-25 бет, чизмалари бир тахта ватман ўлчови 594х841мм.

	Мавзу-лар №
	МАШҒУЛОТНИНГ НОМИ ВА ҚИСҚАЧА  МАЗМУНИ
	Изоҳ

	1
	2
	3

	1
	Монтаж ишлари хажмини аниқлаш.
	

	2
	Монтаж мосламаларини танлаш
	

	3
	Монтаж қилинадиган конструкцияларни монтаж параметрларини аниқлаш ва улар учун монтаж кранларини танлаш
	

	4
	Меҳнат харажатлари ва ишчиларнинг иш хақи калькуляциясини тузиш
	

	5
	Монтаж ишларини бажариш вариантлари ва монтаж кранларини қўлланиши белгилаб олинади
	

	6
	Технологик хисоб-китоблар жадвалини тузиш ва унинг асосида ишларни бажариш циклограммаси қурилади.
	

	7
	Ишларни бажариш учун олинган вариантларни техникавий – иқтисодий жиҳатдан таққослаб ҳисоблаш.
	

	8
	Зарур қурилиш ашёлари миқдорини ва омбор майдонларини ҳисоблаш. Вақтинчалик биноларни ҳисоблаш ва танлаш.
	

	9
	Вақтинчалик сув таъминоти учун қувур диаметрини ҳисоблаш ва электр таъминоти учун трансформатор танлаш.
	

	10
	Хавфсизлик техникаси бўйича чоралар ишлаб чиқариш ва монтаж ишларини бажаришга қисқача тушунтириш бериш.
	


5-жадвал

мустаҚил таълим
	Мавзу-лар №
	МАШҒУЛОТНИНГ НОМИ ВА ҚИСҚАЧА  МАЗМУНИ
	Дарс соатлари хажми

	1
	2
	3

	
	7 - семестр
	

	1
	Ишларни бажариш лойиҳасини таркибини ва қўлланиш соҳасини ўрганиш.
	8

	2
	«Транспортдан олиб монтаж қилиш» усулини ўрганиш ва уни афзалликлари.
	8

	3
	Конструкция туташмаларини технологик жараёнлари.

 Бино қаватини ёки ёпма плитани кўтариш усули.
	8

	4
	Конструкцияларни вақтинчалик маҳкамлаш учун кондукторларни қўлланиши.
	8

	5
	Пардозлаш ишларини бажаришда звено ва бригадаларни қамров ва бўлинмалар бўйича тақсимлаш.
	8

	6
	Бино ва иншоотларни узлуксиз оқим усулида барпо этиш усулларини таҳлил этиш.
	6

	7
	Алоҳида конструкцияларни монтаж қилиш усуллари.
	4

	8
	«Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.
	4

	9
	Сувоқчилик ишлари жараёнларини мажмуали механизациялаш. Кўчма бўёқчилик станциясини самарадорлигини аниқлаш.
	4

	10
	Ҳимоялаш турларини қўлланиш соҳаларини ўрганиш.
	2

	11
	Турли технологик хариталарни тузиш
	2

	12
	«БИБЭТ» фанидаги баъзи муаммоли масалаларни таҳлил этиш ва оқилона усулини танлаш.
	2

	
	8 – семестр бўйича
	64 соат


Баҳолаш мезонлари

1. Жорий назорат талабанинг фан мавзулари бўйича билим ва амалий кўникма даражасини аниқлаш ва баҳолаш усули. Жорий назорат фаннинг хусусиятидан келиб чиққан ҳолда амалий  машғулотда қатнашиб унинг топшириқларини ва мустақил таълим  уй вазифаларини текшириб баҳолаш  шаклида ўтказилади. Жорий назоратга ажратилган максимал балл - 40 .

1.1.  1- жорий назорат фаннинг хусусиятидан келиб чиққан ҳолда:

1.1.1. Амалий машғулот топшириқларини бажариш ва дарсдаги фаоллигига асосланган ҳолда баҳоланиб максимал 10 балл билан баҳоланади.

1.1.2. Мустақил таълим  ўй вазифаларини бажариш  максимал 10 балл билан баҳоланади.

    2 - жорий назорат фаннинг хусусиятидан келиб чиққан ҳолда:

1.1.3. Амалий машғулот топшириқларини бажариш ва дарсдаги фаоллигига асосланган ҳолда баҳоланиб максимал 10  балл билан баҳоланади.

1.1.4.  Мустақил таълим  ўй вазифаларини бажариш  максимал  10  балл билан баҳоланади.

2. Оралиқ назорат семестр давомида ўқув дастурининг тегишли (фаннинг бир нечта мавзуларини ўз ичига олган) бўлими тугаллангандан кейин талабининг билим ва амалий кўникма даражасини аниқлаш ва баҳолаш усули. Оралиқ назорат кафедрада бир марта ўтказилади. Унга ажратилган максимал балл-30. Назорат шакли ёзма иш. Муқобил вариант сифатида оғзаки тест варианти ҳам қўлланилиши мумкин. 

2.1 1-чи оралиқ баҳолаш ёзма тарзда ўтказилиб, талабадан 3 саволга ёзма жавоб             бериш ва 1 масалани ечиш талаб этилади. Хар бири савол 8 балл, масала 6 балл билан баҳоланади. 

Муқобил вариант тест тарзида ўтказилса талабага 60 саволдан иборат тест материаллари тарқатилади ва ҳар бири 0,5 балли тизимда баҳоланади.

3. Якуний назорат семестр якунида фан бўйича назорат билим ва амалий кўникмаларни  талабалар томонидан ўзлаштириш даражасини баҳолаш усули.  Якуний назорат асосан таянч тушунча ва ибораларга асосланган  

 “ ёзма иш” шаклида ўтказилади. Якуний назоратга ажратилган максимал балл -30.

3.1  Якуний баҳолаш ёзма тарзда ўтказилиб, талабадан 3 саволга ёзма жавоб             бериш ва 1 масалани ечиш талаб этилади. Ҳар бири савол 8 балл, масала 6  балл билан баҳоланади. 
       Кафедрада ўтиладиган фанлар бўйича ҳар бир предмет учун ўзининг рейтинг назорат харитаси ишлаб чиқилади.  

	т/р
	Баҳолаш турлари
	Ажратилган баллар
	Изоҳ 

	   I.
	1. Жорий назорат
	40
	

	
	1.1.      1- жорий  назорат

1.1.1.  Амалий машғулотларни бажариш 

1.1.2.  Мустақил таълим  ўй вазифаларини бажариш
	20

10

10
	

	
	1.2.      2- жорий  назорат

1.2.1.  Амалий машғулотларни бажариш 

1.2.2.  Мустақил таълим  ўй вазифаларини бажариш
	20

10

10
	

	  II.
	2. Оралиқ назорат 
	30
	

	
	2.1     1- оралиқ назорат

2.1.1 Ўтилган мавзулар бўйича оралиқ ёзма иш

 (3 та савол+1 масала) Муқобил вариант

2.1.2 Тест (60 савол)
	30

(3х8+1х6)=30

60х0,5=30
	

	 III.
	3. Якуний назорат 
	30
	

	
	3.1 Фан мавзулари бўйича якуний ёзма иш
 (3 та савол+1 масала) 
Ёки Муқобил вариант

2.1.2 Тест (60 савол) 
	(3х8+1х6)=30
60х0,5=30
	


3.4. Ўқув –услубий адабиётлар рўйхати 

     Ишчи ўқув дастурининг  асосий адабиётлар рўйхатига  дарслик ва ўқув қўлланмаларнинг  янги авлодини  олий таълим муассасаси  ва кутубхона  (АРМ)ларида мавжуд эканлигини  ҳисобга олинган.

3.1. Адабиётлар

1. Капитал қурилишда иқтисодий ислоҳотларни янада чуқурлаш-тиришнинг асосий йўналишлари тўғрисида 6 май 2003 йилдаги Президент И.А.Каримов Фармони

2. Ўзбекистон Республикасида архитектура ва қурилишни такомил-лаштириш ҳақида 26.04.2000 йилдаги Президент И.А.Каримов фармони.

         3. Технология строительного производства. Учебник, (С.С. Атаев, Н.Н.Данилов, Б.В.Прыкин и др.) М., Стройиздат, 1994.

         4. Технология строительного производства (О.О.Литвинов и др.) Киев, Вқс.Шк. 1985.

         5. С.К.Хамзин, А.К.Карасев. Технология строительных работ. Пособие по курсовому и дипломному проектированию. М., В.ш., 1997.

         6. Н.Бозорбоев Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси 1-қисм, Т., 2000.

         7. Н.Бозорбоев, Собиров М « Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси». II-қисм, Т., 2001.

          8. Бозорбоев Н., Бозорбоев Ф. Бино ва иншоотларнинг ер остки қисмини барпо этиш технологияси. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Тошкент, 2003 й.

          9. Бозорбоев Н., Жабборов У., Бозорбоев Ф. Махсус иншоотларни монтаж қилиш технологияси ва ташкилиёти. 1 – қисм. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Тошкент, 2007 .

           10. Бозорбоев Н., Жабборов У., Бозорбоев Ф. Махсус иншоотларни монтаж қилиш технологияси ва ташкилиёти. 2 – қисм. Ўқув қўлланма. ТАҚИ, Тошкент, 2010 .

3.2. Қўшимча адабиётлар

1. ҚМҚ 3.01.01-97. Қурилиш-монтаж ишлари сифатига умумий талаблар. Т., 1997.

2. ҚМҚ 3.01.02-00. Қурилишда ҳавфсизлик техникаси. Т., 2000.

3. ҚМҚ 3.03.01.-98. Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар. Т., 1998.

4. ҚМҚ 3.03.02-98. Металл конструкциялар. Ишлаб чиқариш ва ишларни қабул қилиш қоидалари. Т., 1998.

5. ҚМҚ 3.03.04-98. Йиғма темирбетон конструкция ва буюмларни ишлаб чиқариш. Т., 1998.

6. ҚМҚ 3.04.02-97. Қурилиш конструкциялари ва иншоотларини коррозиядан ҳимоялаш. Т., 1997.

7. ҚМҚ 2.03.01-96. Бетон ва темир-бетон конструкциялар. Т., 1996.

 8. ҚМҚ 3.02.01-97. Тупроқ иншоотлар, замин ва пойдеворлар. Т.,  1998й. 

9. М.Д.Спектор. «Выбор оптимальных вариантов организации и технологии строительства», М., СИ, 1990.

10. Штоль Т.М., Евстратов Г.И. «Строительство зданий и сооружений в условиях жаркого климата», М., СИ, 1994.

11. Штоль Т.М., Теличенко В.И., Феклин В.И. Технология возведения подземной части зданий и сооружений. М., Стройиздат, 1990г. 286стр.
12. Бозорбоев. Шахсий уй-жой қурувчилар учун 1001 маслаҳат.  Тошкент, Меҳнат, 1990.
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фанидан ишчи дастур бажарилишининг
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	Т/р

	Модул ва мавзу номлари
	Маш-ғулот тури
	Ажра-тилган вақт
	Талаба мустақил иши мавзуси ва мазмуни
	Ҳисобот шакли
	Бажарилилиши ҳақида маълумоти
	Ўқитувчи имзоси

	
	
	
	
	
	
	соат
	кун ва ой
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1.
	Бинони барпо этиш учун майдонни тайёрлаш.  Тайёргарлик даври. Эски бино ва иншоотларни кўчириш, майдонни тозалаш. Қурилиш эхтиёжи учун муҳандислик тармоқларини қуриш: вақтинчалик сув, электр таъминоти ва бошқалар. Вақтинчалик бино ва иншоотлар. Вақтинчалик йўлларни қуриш. Қурилиш-монтаж ишларини алоҳида турини бажариш даври учун қурилишни бош режасини лойиҳалаш асослари.
	Маъруза 
	2


	Ишларни бажариш лойиҳасини таркибини ва қўлланиш соҳасини ўрганиш.
	
	8
	
	

	2.
	Ер ости махсус тармоқларини барпо этиш.  Дренажлар ёрдамида қурилиш майдончасидан сувни кеткағзиш. Дренаж турлари: очиқ, ёпиқ ва қувурсимон. Сизот сувларини игнафильтрлар ёрдамида сатҳини пасайтириш. Ҳандақ деворларини вақтинча маҳкамлаш: горизонтал ва тик ҳолда. Кенг ҳандақларни деворларини анкерли, тиргакли ва шпунтли маҳкамлаш.
	Маъруза
	2
	«Транспортдан олиб монтаж қилиш» усулини ўрганиш ва уни афзалликлари.
	
	8
	
	

	3.
	 Гидромеханизация усулида ер қазиш. Гидромонитор ёрдамида ер қазиш. Эстакадали ва эстакадасиз усулларда кўтармаларни ювиш. Лойқа сўрғич қурилмалар ва уларни қўлланиши. Грунтларни сунъий усулда мустаҳкамлаш усуллари: музлатиш, цементлаш, битумлаш, кимёвий термик ва электр.
	Маъруза 
	2


	
	
	2
	
	

	4.
	Ҳандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари. Қўлланиш таснифи ва соҳаси. Грунтни тешиш, вибро тешиш, қувурни босиб киритиш, горизонтал бурғилаш, пневматик тешиш. Ишларни бажаришда хавфсизлик техникаси қоидалари.
	Маъруза 
	2
	
	
	2
	
	

	5
	Бино ва иншоотларнинг ер устки қисмини барпо этиш. 

 Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: монтаж мосламалари, кранлар. Пўлат арқонлар ва илмоқлар. Траверса ва ушлагич мосламалари. Блок ва полиспастлар, домкратлар ва домғкратли кўтаргичлар, чиғирлар. 
	Маъруза
	2
	
	
	2
	
	

	. 6.
	Монтаж кранлари. Минорали, ўзи юрар стрелали, стационар, тўрт оёқли ва махсус кранларни қўллағниш соҳалари. Конструкцияларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўҳриғлаш мосламалари, суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, сўрилар ва люлькалар (осма кўчма).
	Маъруза 
	2
	Конструкция туташмаларини технологик жараёнлари.

 Бино қаватини ёки ёпма плитани кўтариш усули.
	
	8
	
	

	7
	Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар, девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш. Монтаж олдиндан қурилиш майдонини тайёрлаш. Йиғма темир-бетон пойдевор, устун, тўсин, ферма, девор панелларини тахлаш. Металл ва ёғоч конструкцияларни тахлаш. Конструкциялар монтажи жараёнлари таркиби: техникавий ва сифат холатини текшириш, вақтинча кучайтириш, илмоққа илиш, кўтариш ва ўрнатиш, вақтинча маҳкамлаш, тўғрилаш, бутунлай маҳкамлаш.
	Маъруза
	2


	Конструкцияларни вақтинчалик маҳкамлаш учун кондукторларни қўлланиши.
	
	8
	
	

	8
	Қурилиш конструкцияларини қуйидагиларга боғлиқ ҳолда монтаж қилиш услублари: 1. Кўтариш усулига (ердан узиб кўтариш, буриб сирпаниш, «йиқилаётган мачта»); 2. Лойиҳа ҳолатига ўрнатиш усулларига (пастдан кўтариш, устдан ўстириш, суриш); 3. Йириклашганлик даражасига.
	Маъруза
	2
	Пардозлаш ишларини бажаришда звено ва бригадаларни қамров ва бўлинмалар бўйича тақсимлаш.
	
	8
	
	

	9
	Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, ёпма плиталар. Лойиҳа ҳолатида ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва туташмаларни беркитиш.
	Маъруза
	2
	Бино ва иншоотларни узлуксиз оқим усулида барпо этиш усулларини таҳлил этиш.
	
	6
	
	

	10
	4-5 қаватли йирик панелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Девор панелларини монтаж қилиш: элементларни монтаж қилиш кетма-кетлиги, текислигини тайёрлаш, панелни ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва чокларни беркитиш. Зина ва зина майдончаси, ораёпма плитаси, балкон плитаси, панел ва пардадевор панелларини монтаж қилиш. Йирик панелли биноларни монтаж қилишда қўлланиладиган мосламалар. 
	Маъруза
	2
	Алоҳида конструкцияларни монтаж қилиш усуллари.
	
	4
	
	

	11
	Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги. Стакан туридаги пойдеворларни монтаж қилиш. Устунни пойдевор стаканига ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Юқоридаги қаватларни синчини монтаж қилиш. Гуруҳли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинчалик маҳкамлаш. Тўсин (ригель)лар, бикирлик плитаси, боғловчи плиталар, ораёпма плиталар. Якка кондукторларни қўллаган ҳолда синч элементларини монтаж қилиш. Ички девор ва парда девор панелларини монтаж қилиш. Ташқи осма девор панелини ўрнатиш. Пайвандлаш ва ҳамма чокларни бекитиш. 
	Маъруза
	2
	«Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.
	
	4
	
	

	12
	Блокхона ҳажмли элементлардан бинони монтаж қилиш. Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Кўп қаватли бинони қаватларини кўтариш усулларида монтаж қилиш. Бу усулнинг афзаллик ва камчиликлари.
	Маъруза
	2
	Сувоқчилик ишлари жараёнларини мажмуали механизациялаш. Кўчма бўёқчилик станциясини самарадорлигини аниқлаш.
	
	4
	
	

	13
	Махсус иншоотларни барпо этиш.

«Тушириладиган қудуқ» усулида ер ости иншоотини барпо этиш. Қўлланиш соҳаси. Усулнинг моҳияти. Қудуқларнинг конструкцияси ва шакли. Тайёргарлик ишлари қудуқни тушириш усули. Грунтни қазиш. Деворларни бетонлаш. «Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш. Бу усулнинг моҳияти, қўлланиш соҳаси. Ҳандақни қазиш. Бентонит қоришмасини тайёрлаш, арматуралаш ва бетонлаш.
	Маъруза
	2


	Ҳимоялаш турларини қўлланиш соҳаларини ўрганиш.
	
	2
	
	

	14
	Бино ва иншоотларни барпо этишда пардозлаш ишлари.  Бўёқчилик ишлари. Кошинлаш ва гулқоғоз ёпиштириш ишлари. Кошин турлари. Жараён таркиби. Ташқи юзаларни табиий тош плитаси ва сопол плиталар билан кошинлаш. Ойна солиш ишлари. 
	Маъруза
	2
	Турли технологик хариталарни тузиш
	
	2
	
	

	15
	Қозиқли пойдеворлар қуриш технологияси.

Қозиқ ва шпунт қаторларини турлари ва қўлланиши. Уларнинг конструкциялари. Иншоотларда қозиқларни жойлашиши. Қозиқ қоқиш учун машиналар. 

Қозиқни трактор билан ерга киритиш. Қозиқни бураб киритиш. Қозиқни киритишда грунтни ювиш усули, тўлдириладиган қозиқ пойдеворларни қуриш. Уларнинг турлари ва қўлланиш соҳалари. Хавфсизлик техникаси қоидалари.
	Маъруза
	2
	«БИБЭТ» фанидаги баъзи муаммоли масалаларни таҳлил этиш ва оқилона усулини танлаш.
	
	2
	
	

	
	Маъруза жаъми
	
	30 соат
	
	
	64 соат
	
	

	
	АМАЛИЁТ МАШҒУЛОТЛАРИ


	
	
	
	
	
	
	

	1
	Майдонни бинони барпо этишга тайёрлаш. Вақтинчалик биноларга эхтиёжлик ҳисоби, турли омборларни майдонини ҳисоблаш.
	Амалий
	2
	Ягона меъёр ва нарҳлар асосида масалаларни ечиш. Меҳнат ҳаражатлари калькуляциясини тузишни ўрганиш.


	
	2
	
	

	2
	Вақтинчалик сув таъминоти ва электр таъминотини қурилиш майдончаси учун ҳисоблаш.
	Амалий
	2
	Ер қазишда қўлланиладиган машиналарни таққослаб, оқилона параметрларини аниқлаш.
	
	2
	
	

	3
	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш.

Ишларни ҳажмини ҳисоблаш. 
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	4
	Бинони ер устки қисмини монтаж қилиш.

Монтаж мосламалари ва кранларини танлаш. 
	Амалий
	2
	ЛБУ-20 бетон қуйиш машинасини ишлаш принципини тўлиқ ўрганиш.
	
	2
	
	

	5
	Кранларни қўллаш вариантларини техникавий-иқтисодий ҳисоблаб таққослаш. 
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	6
	Тақвимий график ва ишчиларни харакатланиш графигини тузиш.
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	7
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	Амалий
	2
	«Нафас олувчи» томларни барпо этиш технологияси.
	
	2
	
	

	8
	Бир қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	Амалий
	2
	«ҚЖТ» фанидаги баъзи муаммоли масалаларни таҳлил этиш ва оқилона усулини танлаш.
	
	2
	
	

	9
	Меҳнат харажатлари калькуляциясини тузиш. 
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	10
	Монтаж ишлари учун циклограмма тузиш.
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	11
	Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	12
	Кўп қаватли саноат биноси синчини монтаж қилиш технологияси
	Амалий
	2
	
	
	2
	
	

	13
	Қозиқли пойдевор барпо этиш. Қозиқ қоқиш машиналари ва қурилмаларини танлаш бўйича масалалар ечиш. Қозиқни «тўхташ» ҳолатини аниқлаш.
	Амалий
	2
	Қолипларни ўрнатиш, уни ички деворига тушадиган босим кучини аниқлаш.


	
	2
	
	

	14
	Биноларни барпо этишда пардозлаш ишлари.

Бўёқчилик ишлари учун технологик харита тузиш. 
	Амалий
	2
	Том ёпишда қўлланиладиган ашёларни технологик жиҳатдан қўлланиш соҳаси.
	
	2
	
	

	15
	Ишларни ҳажмини ҳисоблаш. Меҳнат харажатлари калькуляциясини тузиш.
	Амалий
	2
	Комбинациялашган томларни барпо этиш технологияси.
	
	2
	
	

	
	Амалий машғулот - жаъми
	
	30 соат
	
	
	30 с
	
	

	
	Жами:
Жумладан: маъруза

                    амалий машғулот                     

                    мустақил иш* 
	
	124

 30

 30

 64
	
	
	
	
	


Тузувчи:                   Хушазаров Б.Т.                                                                                                              
“Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси” фанидан 
1 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	1-мавзу
	Бинони барпо этиш учун майдонни тайёрлаш. Эски бино ва иншоотларни кўчириш, майдонни тозалаш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1. Кириш.
2. Эски бино ва иншоотларни кўчириш, майдонни тозалаш.
3. Мухандислик тармоқлари, вақтинчалик сув, электр ва бошқа таъминотлари.
4. Вақтинчалик йўлларни қуриш, қурилиш монтаж ишларини алохида турларини бажариш даври учун КБТни лойиҳалаш асослари.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бино ва иншоотларни барпоо этиш технологияси (БИБЭТ) тўғрисида билимга эга бўлиш, эски иморатларни кўчириш, майдонни қурилишга тайёрлаш, қурилиш бош тархини лойиҳалаш тўғрисида билимга эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кириш. Тайёргарлик ишлари тўғрисида тушунча бериш, монтаж ишларини олиб бориш учун тайёрлов ишларини тушунтиради. 
	Қурилиш монтаж ишларини бошлашдан олдин бажариладиган ишлар, тайёргарлик ишлари тўғрисида билимга эга бўладилар, тушунча ҳосил қиладилар.

	Эски бино ва иншоотларни кўчириш майдонни тозалаш тўғрисида тушунтириш ишлари.
	Майдонни тозалаш, эски иморатларни кўчириш тўғрисида билимга эга бўлишлари керак.

	Мухандислик тармоқлари, вақтинчалик сув, электр таъминоти, вақтинчалик йўллар тўғрисида тушунтиради.
	Вақтинчалик сув, электр ва йўлларни ҳисоблаш, вазифалари бўйича билимга эга бўлишлари кутилади.

	Қурилиш монтаж ишларини олиб бориш учун, қурилиш бош тархи “ҚБТ”ни лойиҳалаш; вақтинчалик йўллар қурилишини тушунтиради.
	Вақтинчалик йўллар қурилиш тўғрисида, қурилиш бош тархини лойиҳалашни тушуниб оладилар, вақтинчалик ва электр таъминоти тўғрисида тушунчага эга бўладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 1-маъруза:

“БИБЭТ учун майдонни тозалаш, эски бино ва иншоотларни кўчириш” мавзусини технологик харитаси.
	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.1. Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.2. Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. Фаннинг мақсади ва вазифалари. Қурилиш ишлаб чиқариш маҳсулоти, ишчи операциялар, тариф малака маълумотнома, касб ва малака тўғрисида доскада тушунтиради. (2 илова)

2.2. Қурилиш ишлаб чиқариш маҳсулотини ва қурилишда меҳнатни ташкил этишни тушунтирилади (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 мин)
	3.1. Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.2. Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)

3.3. Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Таянч  иборалар:

Майдон, тайёрлаш, эски бино, сув электр, кўчириш, вақтинчалик, тармоқлар, йўллар, монтаж, қурилиш, (қурилиш бош тархи) ҚБТ.

2-илова

1 - маъруза. 

Бинони барпо этиш учун майдонни тайёрлаш.  Тайёргарлик даври. Эски бино ва иншоотларни кўчириш, майдонни тозалаш. Қурилиш эхтиёжи учун муҳандислик тармоқларини қуриш: вақтинчалик сув, электр таъминоти ва бошқалар. Вақтинчалик бино ва иншоотлар. Вақтинчалик йўлларни қуриш. Қурилиш-монтаж ишларини алоҳида турини бажариш даври учун қурилишни бош режасини лойиҳалаш асослари.

Кириш

          Қурилиш ишлаб чиқаришини тайёрлашда муҳандислик тайёргарлиги алоҳида ўрин тутади. Муҳандислик тайёргарлиги бевосита қурилиши майдончасида амалга оширилиши билан характерланади. Муҳандислик тайёргарлиги таркибига кирувчи ишлар ва тадбирларнинг тури ва ҳажми қурилиш майдончасида жойлашган маҳаллий шарт-шароитларга ва жойнинг ўзлаштирилганлик даражасига боғлиқ бўлади. бунда асосан қурилиш майдонини бўшатиш (агар дарахтлар, эски бино ва иншоотлар бўлса), суриб текислаш, зарур ҳолларда ер остки сувлари сатҳини пасайтириш, ер устки сувлари (ёмғир ва қор сувлари) ни йиғиб олиш ҳамда геодезик таянч шахобчаларини барпо қилиш, қурилиш учун зарур бўладиган муҳандислик тармоқларни ўтказиш каби тайёргарлик ишлари амалга оширилади.


Муҳандислик – тайёргарлик ишларини ташкил қилишда ва амалга оширишда табиатни ва атроф-муҳитни муҳофаза қилиш масалаларига алоҳида эътибор бермоқ зарур. Қурилиш майдончасини бўшатиш чоғида қурилишда тўсқинлик қилиши мумкин бўлган дарахтларни имконияти борича кесиб ташламай бошқа жойга кўчириб экиш, ўз ўрнида қоладиганларига қурилиш даврида шикаст етказмаслик чора-тадбирларни кўриш, қурилиш майдончасида мавжуд бўлган ҳосилдор тупроқ қатламини қурилиш тугагач қайта тўшаш мақсадида қирқиб-суриб бир жойга тўплаб қўйиш (рекультивация қилиш) каби тадбирлар шулар жумласидандир.

Курилиш майдонини ишга тайёрлаш. Бош пудрат курувчи ташкилот курилиш ишларини олиб бориш учун буюртмачи  билан  шартнома тузгач курилиш  жойини тайёрлашни бошлайди.  Одатда,  бу даврда бажарилган ишларни майдон ичида ва майдон ташкарисида бажариладиган тайёргарлик ишларига булиб урганиш мумкин.

Майдон ичида бажариладиган тайёргарлик ишларига  куйидагиларни келтириш мумкин:

· майдонни геодезик ишлаш;

· майдонни ут-улан, тош, дарахт, кунда, илдиз ва эски курилишлардан тозалаш;

· ер майдонини вертикал текислаш;

· майдонни ер юзи (окава) ва ер ости сувларидан химоялаш;

· вактинчалик йуллар куриш;

· сув, иссиклик, электр ва телефон тармокларини куриш;

· вактинчалик маиший,  маъмурий ва хужалик биноларини куриш (келтириб жойига урнатиш);

Майдон ташкарисида бажариладиган тайёргарлик ишларига  куйидагиларни келтириш мумкин:

· объектни ташки магистрал йулларга боглаш;

· электр ва алока тармокларини магистрал  тизимларга  улаш, трансформатор подстанцияларни куриш;

· магистрал сув тармокларига богланиш;

Буюртмачи курилиш учун ажратилган жойни бош курувчи ташки-лотга акт (далолатнома) билан топширади.  курувчи ташкилот Давлат архитектура ва курилиш назорати (ГАСН) рухсати билан  курилиш майдонида иш бошлайди.

Курилиш майдони чегарасидан кучирилган кукликлар,  дарахтлар, бузилган эски бинолардан чиккан курилиш материаллари,  буюмлари такдирига буюртмачи жавоб беради.  Эски  бинони  урганиш буйича изланишлар олиб борилиб, унинг натижалари асосида бинони бузиб олиш буйича ишлаб-чикариш лойихаси (ИЧЛ) тузилади. Лойиха таркибида бинони бузиш буйича бош режа,  технологик карта, таквимий графиклар ишлаб чикилади.  Эски бинонинг конструктив ечимига ва иш хажмига боглик равишда бузиб олишнинг усули танланади. Бузиб олишнинг  кулда бузиш, ярим механизациялашган, механизациялашган  ва  портлатиш  усуллари мавжуд.

Эски бино  янги  куриладиган  бино  чегарасидан  ташкарида (узокрокда) булса  ундан  вактинчалик  бино сифатида фойдаланиш мумкин.

Курилиш майдони,  уни окава (ёмгир, кор) сувларидан химоялаш максадида маълум нишабликда текисланади.  Котлавон ва траншеялар чегаралари аникланиб, улар атрофи грунтдан тикланган тусик билан ураб чикилади. (3-расм)
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3-расм. Курилиш майдонини ер усти сувларидан химоялаш.

Ер ости  сувининг  сатхи  ер  иншооти чукурлигидан юкорида булса, сувнинг сатхи сунъий равишда пасайтирилади. Бунда ер ости суви енгил нина фильтр курилма   (установка) ёрдамида ташкарига тортиб (суриб) олинади. Енгил нина фильтр жихозлар фильтрлаш коэффициенти  1 м/сут.дан катта булган грунтли шароитда жуда эффектив ишлайди.

Бугунги кунда ЛИУ-1, ЛИУ-2, ЛИУ-4 маркали енгил нина фильтрлар кенг ишлатилади.  Улар курилиш  майдонини  ишга  тайёрлаш даврида хам  (котлавон  казишдан  олдин) ва курилиш даврида хам ишлатилиши мумкин.
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4-расм. Енгил  нина фильтрли курилмаларда  ер ости

суви сатхини пасайтириш.

          Котлован атрофида  урнатиладиган  енгил нина фильтрларнинг сони котлован улчамига,  грунтнинг фильтрлаш коэффициентига, ер ости суви калинлигига, ер ости суви сатхини пасайтирилиш чукурлигига, нина фильтрли курилманинг иш кобилиятига богликдир. Бир ярус буйича урнатилган енгил нина фильтрлар ер ости суви сатхини  5-6  м. чукурликкача пасайтиради.

МАЙДОННИ ТОЗАЛАШ

           Бино ва иншоотлар қурилишдан олдин қурилиш майдонида мухандислик тайёргарлик ишларини олиб борилади. Қурилиш жойлашиши (шаҳар  ичи ёки аҳоли яшаш жойидан ташқарида), қурилиш жой шароитига қараб турли жараёнлар кечиши мумкин. Бундай жараёнларга умумий ҳол тарзида қуйидагиларни киритишимиз мумкин: қурилиш майдонини тозалаш, ер усти ва остки сувларини қочириш, геодезик ишлари, яъни асосни разбивкалаш. 

           Қурилиш майдонини тозалаш ишларида майдондаги қурилиш учун халақит берувчи буталар олиб ташланади, дарахтлар кесиб, тўнгаклар кўчириб олинади, агар майдонда эски бузиб ташланадиган бино бўлса бузилади ва грунтнинг унумдор қатламини қирқиб, майдон бир чеккасига тўпланиб қурилиш битгандан сўнг ободонлаштириш ишлари бажарилаётганда қайта тўкилади. Кўчирмай қолган зарур бўлган дарахт ва буталар атрофи қурилиш пайтида зарарланмаслиги учун ўраб қўйилади. Кўкаламзорлаштиришга яроқли дарахт ва буталар алоҳида жой кўчириб экиб турилади.

           Дарахтларни қирқиш, электр ёки қўл арраси ёрдамида амалга ошириб, йиқитиш эса тракторлар ёрдамида амалга оширилади. Улар учун махсус лебедкаси бор ва сургичи кўтариб ўрнатилган тракторлар бўлиб, улар ёрдамида дарахтларни тўнгаги билан йиқитилади. Агар алоҳида катта тўнгаклар бўлса уларни портлатиш усули билан кўчирилади. Майдон дарахт ва буталардан тозалангандан сўнг томирлари йиғиштирилади. 

         Эски биноларни бузишда уларни том қисмидан бошланади. Бузилгандла чиқадиган қисмлар қурилиш майдонига сочилиб ётишини олдини олиш учун уни бино ичига ташлаш мақсадга мувофиқдир. Биноларни бузишда автомобил крани ёки кран эксковатор ишлатилади. Уларни калта стреласига ўрнатилган массаси юк кўтариш қобилиятининг ярмидан ортмаган пўлат шарлар осилган бўлиб, улар ёрдамида уриб йиқитилади.

          Ёғоч биноларни бузилиб олиниб яроқли қисмлари кейинчалик фойдаланиш учун олиб қўйилади. Қуйма темир бетон ва метал биноларни бузиб олиш олдиндан тузиб олинган схема асосида амалга оширилади. Бунда ҳар бир бузиб олинган тузилма ечиб олиниши ва унда устивор ҳолат таъминланиши зарур.

          Йиғма темирбетондан йиғилган биноларни бузиш, йиғишга тескари бўлган схема асосида амалга оширилади. Агар йиғма конструкциялар алоҳида унсур тарзида ечиб олиш имкони бўлмаса уни бузиш схемаси худди қуйма темирбетон бино сингари амалга оширилади.

Қурилиш майдони ўралган бўлиши ёки махсус ёзувли белги қўйилган бўлиши зарур. 

3-илова

КУРИЛИШ ИШЛАБ ЧИКАРИШИНИ КОНСТРУКЦИЯ ВА

МАТЕРИАЛЛАР БИЛАН ТАЪМИНЛАШ
Маълумки кейинги йилларгача (1994-95 й) курилишнинг  материал-техник таъминоти асосан икки йуналишда амалга оширилган.  Биринчи йуналиш - курилишни Давлат таъминоти (Госснаб)нинг бош  ва худудий бошкармалари  томонидан  таъминлаш  ва иккинчи йуналиш - курилиш трестлари кошида  очилган  ишлаб  чикариш  -  технологик комплектлаш бошкармалари  (УПТК)  томонидан таъминлаш булиб келган. Бугунги кунга келиб Давлат таъминоти тизими деярли йук булди. Вилоятларда курилиш трестлари «хиссадорлик жамиятлари»га айлантирилиб,энг юкори бошкарув органи сифатида  тан  олинди.  Хар бир курилиш  трести кошида «курилиш материаллари комбинати»,»темир-бетон буюмларини ишлаб чикариш цехлари,полигонлари»,  «ишлаб чикариш - технологик комплектлаш булинмалари» яратилди.  Бу корхоналарда материаллар,буюмлар ва конструкцияларнинг комплект зохиралари яратиладики,  бунинг  эвазига  курилиш ташкилотларининг узлуксиз ишлашлари таъминланиб келинмокда.

Давлат ахамиятига  молик  бинолар курилишида материаллар,жихозлар марказлашган таъминот тизимлари оркали амалга  оширилади.  Бухоро нефтни кайта ишлаш заводи ва катор касб-хунар колледжлари курилиши давомида объектларнинг материал ва жихозлар билан марказдан таъминланганлигига гувох булдик. Шунга карамай асосий материал,буюм ва конструкциялар махаллий завод, комбинат ва  цехлар томонидан етказиб берилди.

Ишлаб чикариш - технологик комплектлаш тизимини куллаш билан курилиш таъминотини ташкил этишда тубдан узгартириш ясалди.

Ишлаб чикариш - технологик комплектлаш тизими курилиш  ишлаб чикаришининг технологик курсатгичларига биноан уни материал техник ресурслар билан таъминлашга имкон беради. Курилиш монтаж трестлари кошидаги ишлаб чикаришни технологик комплектловчи булинмалар структураси бажариладиган  курилиш-монтаж  ишларининг  характери ва уларнинг бажарилиш шароити, объектларнинг худуд буйича  таркалганлиги  ва  бошка  факторлар  билан аникланади. Бундай булинмаларнинг асосий вазифаси курилиш трести объектларини курилиш монтаж ишларининг бажарилиш технологик кетма-кетлиги,маромига катъий риоя килган холда конструкциялар, деталлар,буюмлар,яримфабрикатлар ва материаллар  билан  таъминлашни ташкил этишдир. Бундан ташкари  бундай  булинмаларнинг вазифасига носериявий (несерийные) ва нонамунавий деталлар, тугунлар (узлы) ва буюмларни хусусий  цехларда ишлаб чикиш, купгина материал ва ярим фабрикатларни кайта ишлаш, уларни комплектлаш, контейнерлаш ва  материал-техник ресурсларни  курилиш  объектларига  марказлашган холда етказиб бериш хам киради. Курилиш монтаж  трести булинмаларнинг (цех, комбинат, полигон, технологик комплектлаш булинмалари) тайерлаш-омборлаш харажатлари сметаларини тасдиклаб беради. Трестларга карашли   комбинат, цех, полигонлар  ва  технологик комплектлаш булинмалари  уларга  тасдиклаб  берилган  курсатгичлар, трест  томонидан  ажратилган фонд ва лимитлар, бундан ташкари тузилган шартномалар асосида узларининг йиллик ишлаб чикариш режалари (квартал, ойлик режаларини хам) белгилаб оладилар. Бугунги кунда хар кандай олиш ва  сотиш  ишлари  шартномалар  асосида амалга  оширилади.  Технологик  комплектловчи  булинмалар уларга махсулотларни етказиб берувчилар (тайерловчи  заводлар),  истеъмолчи  ташкилотлар (курилиш ташкилотлари) ва транспорт ташкилотлари билан шартномалар асосида ишлайдилар.

Ишлаб чикариш - технологик комплектлаш  бошкармалари  асосан туртта булимдан иборат: комплектлаш, оператив-ишлаб чикариш, материал фондларни таркатиш (реализация), режа-иктисод.

Комплектация булимининг  вазифаси:  Бу булим трестда курилиш монтаж ишларини материал-техник ресурслар билан таъминлашни  режалаш,трестнинг саноат  ва  бошка  корхоналарини ресурслар билан таъминлаш, узатиладиган (поставка)  ресурсларнинг  комплектлилиги таъминлаш каби вазифаларни бажаради.

Оператив-ишлаб чикариш булимининг бажарадиган асосий вазифалари куйидагилардан  иборат:  трестда ишлаб чикаришни технологик комплектлашни ташкил этиш;  курилиш монтаж ишларининг  бажарилиш графигига асосан  объектларга комплектланган ресурсларни етказиб бериш; намунавий ва серияли булмаган конструкциялар,деталлар  ва тугунларни ишлаб чикаришни ташкил этиш; материаллар ва конструкциялар захирасини назорат килиш ва хисобга олиб бориш. Материал фондларни таркатиш   (реализация)  булимининг  асосий вазифаси  етказиб берувчи заводлар ва таъминот ташкилотлар билан рационал шартномалар тузиш, трестнинг саноат корхоналарини материал  ва жихозлар билан таъминлаш,  марказлашмаган ишлаб чикариш ва сотиб олишни ташкил этиш каби ишлардир.

Режа-иктисод булими  ишлаб чикариш-технологик комплектлаш булинмаларининг, цех, полигон  ва комбинатларнинг фаолиятларини техник-иктисодий режалаш, фаолиятларни тахлил килиш, хулосалар  чикариш, тавсиялар  бериш, шартномалар тузиш, арзномалар билан шугулланиш каби ишларни бажаради. Курилиш объектларини комплектлаш руйхат  ва графиклар асосида амалга оширилади.  Комплектлаш руйхати курилиш ташкилотининг ишлаб-чикариш булими томонидан  у  ёки  бу объект буйича жами хажм учун тузилади.

ИЧЛ (ППР) таркибида комплектлашни  режалаш  ва  ташкил  этиш учун асос булиб хизмат килувчи унификацияланган меъерий технологик хужжат (унифицированная нормативно-технологическая  документация - УНТКД) тузилади. Бу хужжат хужжатлар комплектидан иборат булиб, объектни технологик комплектлаш лойихаси деб хам юритилади.

Курилиш ташкилотлари объектлар учун комплектларни ишларни бажариш технологияси нуктаи назардан шакллантирадилар: комплект сифатида бино ёки иншоотнинг кавати захваткаси харорат блоки чегараси учун зарур материаллар туплами кабул килинади. Иш бригада пудрати буйича  ташкил  этилган  булса бригада ишини тула ташкил этиш нуктаи-назаридан материаллар комплектланади.
Ишлаб чикариш - комплектлаш базалари

Материалларни кайта  ишлаш  учун ишлаб чикариш – комплектлаш базалари ташкил этилади. Базаларда намунавий ва серияли булмаган конструкциялар ишлаб чикарилади.

Базаларнинг асосий масалалари: материалларни кабул килиш ва саклаш; материалларни сортларга ажратиш, кайта ишлаш; комплектлаш, контейнерлаш ва марказлашган холда объектларга жунатиш. Базаларнинг структураси  купгина факторлар билан аникланади. Булар, курилиш монтаж ишлари структураси (унга  материаллар  хили ва кайта ишлаш характери боглик булади);  омборлар турига таъсир килувчи климатик шарт шароитлар;  курилиш  трестларининг  кошида хусусий тайерлаш  корхоналарининг мавжудлиги ва улар ишлаб чикарадиган буюмларнинг номенклатураси.

Юкорида келтирилган масалалардан келиб чикиб базалар учта асосий  комплексдан  иборат: омбор; ишлаб чикариш-кайта ишлаш; комплектлаш - контейнерлаш.

Объектларни темир-бетон  буюмлари  билан  таъминлаш трестлар кошида фаолият курсатаётган,уларга буйсинадиган цех, полигон ва заводлар томонидан амалга оширилади.  Трестлар узининг гишт заводларига хам эгадирлар.

Трест булинмаларини  (СМФ)  материал-техник  ресурслар билан таъминлаш режалари асосида ишлаб чикариш - комплектлаш  базалари узларининг фаолиятларини белгилаб берувчи режалар тузадилар. Режалар буюмлар номенклатураси буйича ёки маблаг муомаласида тузилади.  Йиллик  режалар  асосида квартал, ойлик, хафталик ва кунлик режалар бузилади. Базалар хужалик хисобидаги ташкилотдир.  Базалар трест томонидан тасдикланган меъерлар асосида курилиш  ташкилотлари  билан узаро хисоблашадилар. Базаларнинг курилиш ташкилотлари билан хисоблашиши  (ташкилотнинг  пул  тулаши) комплектни ташкил этувчи материал ва конструкцияларнинг тула етказиб берилганидан сунггина амалга  оширилиши  ёки ташкилотлар ва база уртасида тузилган шартнома бандларига асосан олдиндан хак тулаш хам мумкин.
Курилиш материалларини пакетлаш ва контейнерлаш

Йигма конструкцияларни ишлатиб куриш тез суратларда ривожланиб боришига карамай, курилишда ананавий майда донабай материаллар (элементлар) мисколи хали хам жуда катта. Бундай майда, донабай  материалларни курилиш майдонига сифатли холатда етказиб бериш жуда мухим. Шунинг учун материалларнинг тури, улчамига караб уларни ташиб келтириш усулини танлашда алохида ёндашув зарур булади. Комплектлаш материалларни ташиб келтиришга алохида  талаб куяди. Бу талаб «материалларни ортикча юклашларсиз иш жойига етказиб бериш принципи» деб хам номланади.  Бу принципга  пакетлаш ва контейнерлаш узининг имкониятлари билан жавоб беради.

Пакет - бир бутунга йигилган юк (юк жойи) булиб, у бир канча майда  донабай  элементлардан йигилган зич махкамланган шаклдир. Пакет поддонда (гишт) хам йигилиши  мумкин.  Бу  усулда  курилиш майдонига гишт, майда блок, ёгоч, арматуралар ташиб келтирилади. 
Контейнер - хажмий-фазовий  конструкциядан иборат инвентар тара булиб, юкларни ташиш, юклаш ва саклаш учун хизмат килади.

Юкларни пакетлаш ва контейнерлаш усулида ташиш оддий  тарада ёки чош  (навал) килиб ташишга нисбатан узининг катор ижобий томонларига эга.

Контейнерлашда, юкларни юклаш ва тушириш жараенида кул мехнати харажатлари тез суратда камаяди, бу жараёнларни механизациялаш учун яхши шароит яратилади,  автотранспортларнинг курук тухтаб колишлари камаяди, юкларни кузатиб келувчи ва таъминотчиларга зарурат хам колмайди.

Контейнер материалларни ташиб келтириш давомида сифатли сакланиши таъминлайди.  Контейнер  микроомбор  сифатида  хам хизмат килиши мумкин.

Контейнернинг курсатгичлари, турини танлаш технологик  ва конструктив талаблардан келиб чикиб амалга оширилади.

Технологик талаб: Контейнернинг улчамлари, хажми уларда материал ва буюмларни кулай жойлаштиришни таъминлаши зарур.  Материаллар  контейнерда  жойда ишлатилиш тартибига катъий риоя килган холда териб чикилиши лозим.

Конструктив талаб: Контейнерлар етарли даражада мустахкам, кам емириладиган (эскирадиган), юклаш, тушириш, вактида  кам деформацияланадиган булиши керак.

Курилишда огир физик мехнат мисколини ишларнинг бажарилишини механизациялаш, автоматлаштириш эвазига камайтириш, сикиб  чикариш мумкин.  Айникса куп мехнат талаб киладиган ер ишлари, юклаш-тушириш, конструкциялар монтажи, пардозлаш ишларини механизациялаш жуда мухимдир.  Курилиш машиналаридан фойдаланиш буйича харажатлар КМИ таннархининг 13-15% ни ташкил этади.

Капитал курилишда катта микдордаги йирик замонавий машиналар, юк автомобиллари, майда механизация воситалари жалб килинган. Бундай кувватли машиналар паркидан рационал фойдаланиш иктисодиетнинг зарурий талабидир. Бунинг учун биринчи новбатда  машиналардан фойдаланишни яхшилаш зарур. Асосий эътиборни ички резервлардан фойдаланишга, машиналарнинг иш вактларини (таъмирсиз) чузишга, машиналарнинг иш сменаларини оширишга каратиш зарур.

Курилиш ишлаб чикаришини механизациялашни ривожлантиришнинг асосий йуналишларидан бири курилиш машиналари паркининг структурасини такомиллаштириш ва бу билан курилиш ишлаб чикариши талабларига жавоб  бериш нуктаи назаридан уни курилиш сохасига максимал якинлаштириш.

Машиналар паркининг рационал структураси бу машиналар номенклатураси ва микдорининг режалаштирилган курилиш-монтаж иши хажмининг арзон, киска муддатда бажарилишини таъминлашидир.

Бажариладиган иш нархига таъсир килувчи  факторлар  сифатида иш хажми, курилиш объектларининг жойлашиш худудлари (дислокация), машинанинг нархи,курилиш зонасининг климатик шароити, транспортлаш  шароитлари ва бошкаларни келтириш мумкин. Ишлар таннархини камайтириш максадида катта юк кутариш кобилиятига эга булган машиналарнинг  мисколи оширилади.  Ковш хажми 1,6 ва 2,5 м3 булган эксковаторлар,  бир ковшли юклагичлар  (Q=4-6тн)  ва  телескопик стрелали, юк кутариш кобилияти 25-63 тонна булган кранлардан кенг фойдаланиляпти.

Курилиш ишларини фойдали бажариш учун курилиш майдонига алохида бирта машина ёки механизм эмас,  балки  уларнинг  тула  бир системасини  жунатиш максадга мувофикдир. Бундай тадбир алохида жараенни эмас, балки тула бир ишни механизациялаш ва автоматлаштиришга имкон беради.  Масалан,  бетон коришмасини тайерлаш учун кучма ва инвентар, иш унумдорлиги 12-120 м3/соат бетон коришмаси булган, узлукли  иш  принципида ишловчи бетон корувчи курилмалар, автобетоновоз ва автобетонкоргичларни (8 м3) транспортер  ленталар ва кранлар билан биргаликда жунатиш мумкин.

Курилиш монтаж ташкилотларининг механизмлар билан таъминланганлик даражаси  микдорий  жихатдан  куйидаги курсатгичлар билан бахоланади:

- курилиш  монтаж  ташкилотининг механизация билан куролланганлиги - ташкилотда мавжуд курилиш машиналари нархининг  ташкилот уз кучи билан бажарган КМИ нархига нисбати;

- мехнатни механизациялашганлиги -  курилиш  монтаж  ишларига жалб этилган,  хар  бир ишчига тугри келадиган курилиш машиналари нархи;

- курилиш  монтаж ташкилотининг энергия билан куролланганлик  даражаси -  ташкилот уз кучи билан бажарган хар 1 млн сум курилиш монтаж ишларига тугри келадиган двигателларнинг уртача куввати.

Курилиш монтаж ишларининг бажарилишини тезлаштириш ва мехнат харажатини камайтириш  максадида робот ва манипуляторлар ишлаб чикарилмокда ва кулланилмокда.

Курилиш машиналари паркини ташкил этишнинг кенг таркалган шакли механизация трестлари ва бошкармаларидир. Улар бош худудий ёки мутахассислашган бошкармалар таркибига кирувчи мустакил бирлик сифатида намоен буладилар.

Механизация трестлари ва бошкармалари мутахассислашган хужалик хисобидаги курилиш ташкилоти булиб, улар  хузурида ер казувчи, ер  казувчи-сурувчи,  ер текисловчи, кутарувчи-транспортловчи, йул курилиши машиналари, конпрессорлар, кучма электр станциялари ва бошка турдаги машиналар, бундан ташкари механизациялашган асбоб ва майда механизация воситалари тупланган булади.

Механизация трестлари ва бошкармаларининг вазифалари:

- курилиш-монтаж ишларини механизациялашган  усулда  бажариш (бунда  бош  пудрат курилиш ташкилотининг механизмларидан аралаш фойдаланиш мумкин);

· - машиналар паркини кенгайтириш ва ёшартириш, машиналар паркини бошкаришни такомиллаштириш;

· -паркда мавжуд машина ва механизмларнинг ишга созлигини доим таъминлаш, жорий ва капитал таъмирларни  уз вактида бажариш;

· -машинистлар  ва таъмирлаш, хизмат курсатиш билан машгул ишчилар малакасини ошириш.

Механизация трестлари  куйидаги сифатлари буйича классифика-цияланади:

· ташкилий структураси ва булинмаларнинг мутахассислашганлиги буйича;

· бажарадиган ишлари хажми ва фаолият зонаси буйича.

Биринчи сифат буйича механизация трестлари структураси мутахассислашган (бир  типдаги машиналардан фойдаланилади ва таъмир-ланади) ва аралаш (бир неча хил  машиналардан  фойдаланилади  ва таъмирланади) булиши мумкин.  Фаолият курсатиш зонаси буйича механизация трестлари тупланган курилишларга хизмат  килувчи  (100 км радиусда)  ва  вилоят, республика  чегарасида  хизмат  килувчи трестларига булинади.

Курилиш машиналари  ишини  хисобга олиш бажарилган иш хажми, иш вактининг давомийлиги,  техник  хизмат  курсатиш  ва  таъмир, унинг мехнат харажати ва нархи, фойдаланиш давридаги носозликлар ва уларни тузатиш, машина кисмларини алмаштириш, унга конструктив узгартиришлар киритиш,  ёнилги, мойлаш материаллари сарфини аниклаш кабиларни уз ичига олади. Курилиш машиналари  иши машинистнинг смена буйича ёзган билдиргиси (рапорт) буйича бахоланади.  Йилнинг охирида жами маълумотлар машина паспортига туширилади. Майда механизация.  Хозирги вактда асосий курилиш-монтаж ишларининг механизациялашган даражаси жуда юкори булишига карамай купгина майда ишлар(айрим йирик жараенлар хам)  хали  хам  кулда бажарилади.  Бундай шароитда мехнат унумдорлигини оширишнинг бир йули майда механизмдан фойдаланишдир. Айникса, биноларни реконс-трукция килиш,тикиз жойларда курилиш ишларини олиб боришда, йирик механизмлардан фойдаланиш нокулай булган  шароитларда  майда механизациядан фойдаланиш зарурати тугилади.

Майда механизация воситалари «майда механизация участкалари, бошкармалари»  куринишида мутахассислашган булинмаларда тупланадилар. Бундай бошкармаларни  фаолият курсатаетган механизация трестлари кошида очиш, ташкил килиш жуда фойдалидир (эффектив). Механизация трестлари ва бошкармаларининг ишлаб чикариш дастурлари бажариладиган курилиш монтаж ишлари хажмидан келиб чикиб тузилади. Дастурлар курилиш  ташкилотлари  иш  дастурлари  билан мослаштирилиши керак.

Курилиш машиналаридан фойдаланиш харажатлари уч гурухга  булиб урганилади:

- ягона вактлар (единовременные) харажатлари (3 ед) -  бунга машиналарни объектгача етказиш, машиналарни  монтаж, демонтаж килиш, ёрдамчи иншоотларни барпо этиш кабилар киради;

- йиллик харажатлар (3 год) -  машиналар амортизацияси ва капитал таъмирига кетадиган харажатлардир;

- жорий  харажатлар (3 тек)  электр энергияси, ёнилги,  мойлаш материаллари нархини, машинистнинг иш хакисини, жорий таъмир, техник хизмат курсатишдаги харажатлар кабиларни уз ичига олади.

1 маш.соат нинг таннархи куйидаги ифода ёрдамида аникланади.
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Точ   - машинанинг объектдаги иш вакти, соат;

Тг.ч  - машинанинг йил давомида иш вакти, соат.

Машина хизматининг таннархи юкорида келтирилган харажатларни камайтириш билан камайтирилади.

Механизация трести ва бошкармалари курилиш ташкилотлари билан  шартномавий  муносабатда ишлайдилар.  Ишни бошлашдан 10 кун олдин бош пудрат курилиш ташкилоти механизация трестига (агар  у субподряд сифатида ишлаетган булса) зарур лойиха-смета хужжатларини топшириши керак. Масалан, механизация трести ер  ишларини бажаришни  бошлашдан  олдин ер ости ва ер усти коммуникацияларининг бош режаси (кундаланг ва буйлама геологик  киркимлар  билан бирга), вертикал текислаш режаси,  ППР, ер ишларини бажаришга рухсатнома (ордер) ларни кабул килиб олиши керак. Бажарилган ишлар учун хак тулаш  смета хужжатлари асосида расмийлаштирилган Ф-2 ва Ф-3 - актлари буйича амалга  оширилади.

Нархларга механизация трестининг устама сарфлари (накладной расход) кушиб ёзилади. Машиналарнинг ишсиз тухтаб колишлари кузатилса шартномада назарда тутилган бандларга асосан жарималар ундирилади.

Машина ва механизмлар учун ташкил этилган яхши таъмир ва техник хизмат уларнинг иш унумдорлигини оширади. Машиналарга курсатиладиган техник хизмат уларнинг созлигини, ишга тула яроклилигини таъминлаши зарур. Машиналарни техник  соз  холатга келтириш учун бажариладиган таъмир ишлари хажми ва характерига караб жорий таъмир ва капитал таъмирга  булинади.  Жорий  таъмирлашда  курилиш машинаси кисман кисмларга ажратилади, агрегатлардаги носозлик бартараф этилади, айрим  деталлар алмаштирилади.  Капитал таъмирда машина бутунлай кисмларга ажратилади, емирилган, эскирган кисмлар алмаштирилади.

КУРИЛИШДА ТРАНСПОРТ ИШИНИ ТАШКИЛ ЭТИШ

Халк хужалигида транспорт сохасининг узига хослиги шундаки, у  мустакил равишда бирор махсулот,материал ишлаб чикармайди, аммо хар кандай ишлаб чикариш жараени транспортдан бошланиб транспорт билан тугайди.» Махсулот качон тайёр булади, качонки, у харакатдан  тухтаса»  -деган  фикрни  уринли келтириш мумкин. Курилиш монтаж ишларининг бажарилиши тугридан-тугри юкларни  кучириш, ташиш билан амалга оширилади. Транспорт курилиш майдони ва материалларни етказиб берувчи ташкилотлар уртасидаги богловчи звенодир. Курилишда фойдаланиладиган барча транспортларни юкларни ташиш характерига караб ташки ва ички, юкларни кучириш  йуналишига караб вертикал ва горизонтал транспортларга булиш мумкин. Вертикал транспортлар юкларни вертикал  йуналишда, баландга  кутаришга мулжалланган. Бундай транспортларга кранлар, кутаргичлар ва бошкалар киради. Горизонтал транспортлар курилиш материаллари конструкцияларини жойидан истеъмолчигача етказиш учун хизмат килади. Уларга рельсли транспорт (меъерий колеяли - 1524 мм, тор колеяли 600-  750  мм),  рельссиз  транспорт (автомобиль, трактор), сув транспорти, махсус транспорт (канат), хаво транспорти, трубапровод транспорти киради.

Транспорт воситасининг ишлаш интенсивлигини бахолаш учун «юк окими» деган тушунча киритилади. Юк окими - бу аник бир вакт давомида  транспорт турининг (сеть) айрим участкалари буйича кучирилган юк микдоридир. Курилишда барча юк окимлари ички ва ташки транспортлар ёрдамида амалга оширилади. Ташки транспортга темир йул, автомобил ва сув транспорти киради. Уларга юклар казиб олиниш жойидан, етказиб берувчи ташкилотлар (поставщик) омборидан,темир йул станцияларидан  курувчи ташкилот омборигача ёки  курилиш майдонигача (объектгача) етказиб берилади (ташиб келтирилади). Ички транспорт турига асосан автомобил транспорти, айрим холларда темир йул ва трактор транспорти хисобланади. Транспортнинг рационал бир тури курилиш шароитидан келиб чикиб танланади. Бунда юкларни ташиб келтиришида минимал харажатларнинг сарфланишига эришиш жуда мухимдир. Бунинг учун илк маълумотлар сифатида юк окимининг характеристикалари хизмат килади. Юкларнинг курилиш майдонига текис етказилиб берилиши айнан шунга богликдир. Курилиш ташкилотларининг, ишлаб чикариш корхоналарининг (етказиб берувчилар) йиллик  режалари асосида транспорт тизимининг йиллик юк алмашинуви аникланади. Хисобий суткалик юк алмашинув (Qрасч.сут ) куйидаги ифода ёрдамида хисобланади.

             Qгод
Qрасч.сут  = -----  К

             n

бунда:  Qгод  - йиллик юк алмашинув;

n    - йилдаги иш суткалари сони;

К    - нотекислик коэффициенти, К=1,2-1,3.

Автотранспортни бошкариш шакллари йилдан йилга  такомиллашиб бормокда. Бугунги  кунда бошкаришнинг ташкилий шакли хужалик хисобидаги автотранспорт трестларидир. Бу ташкилотлар курилиш таш-килотлари билан шартномавий муносабатда булиб уларнинг 70% ортик материал, конструкцияларини ташиб берадилар. Юкларнинг колган кисми умум фойдаланиладиган транспорт билан ташиб келтирилади. Курилиш ташкилотлари ва автотранспорт корхоналари уртасидаги муносабатлар намунавий шартномалар асосида амалга оширилади. Йиллик шартнома томонларнинг хукуклари ва бурчларини акс эттиради. Шу  шартномалар  асосида  автокорхоналар узларининг ойлик иш режаларини тузадилар. Юкларни ташиб келтириш  хаки  харакатдаги тарифлар асосида хисобланади.

4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Бино ва иншоотларни турлари тўғрисида нимани биласиз?

2. Эски бино ва иншоотларни кўчириш бузиш қандай амалга оширилади?

3. Майдонни тозалашда қандай тайёрлов машиналари ишлатилади?

4. Тайёрлов ишларига қайси ишлар ктради?

5. Вақтинчалик муҳандислик тармоқлари нима?

6. Вақтинчалик бинолар ва муҳандислик тармоқлари асосан нимага боғлиқ?

7. Қурилиш монтаж ишларини мажмуасига нималар киради?

8. Вақтинчалик йўлларни қурилиши, монтаж кранлари тўғрисида тушунча?

5 - илова

Гуруҳлар фаолиятини баҳолаш мезонлари ва кўрсаткичлари

	Гуруҳлар 
	Саволнинг тўлиқ ва аниқ ёритилиши 

0-5 балл
	Берилган топшириқларни бажариши       0-5 балл
	Гуруҳ аъзоларининг фаоллиги 

0-5 балл
	Жами 
15 балл

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


15 – 13 балл – «аъло». 12 – 10 балл – «яхши». 9 – 6 балл – «қониқарли».

6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
2. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
3. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
4. Технология строителного производства (под.ред. О.О.Литвинова. и др), Высщая школа, Киев, 1996(1985).
5. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 

2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
2 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	2-мавзу
	Дренажлар ёрдамида қурилиш майдонидан сувларни кетказиш. Дренаж турлари, игнафильтрлар ёрдамид  сизот сувлар сатҳини пасайтириш, хандақ деворларини вақтинча мустахкамлаш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1. Ер ости махсус тармоқларини барпо этиш. Дренажлар турлари.
2. Очиқ ёпиқ ва қувурсимон дренажлар, игнафильтрлар ёрдамида сатх сувини пасайтириш.
3. Сизот сувларини пасайтириш усуллари.

	Ўқув машғулотининг мақсади: ер ости махсус тармоқларни барпо этиш. Дренаж турлари. хандақ деворларини мустахкамлаш тўғрисида билим ва тушунчага эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кириш. Мавзу бўйича ер ости тармоқларни барпо этиш ва дренажлар турлари тўғрисида тушунча бериш. 
	Дренаж турлари. ер ости тармоқларини барпо этиш бўйича билимларга эга бўлиши тушунилади.

	Игна фильтр, очиқ ёпиқ ва қувурсимон дренажлар тўғрисида тушунтиради.
	Дренажларнинг очиқ, ёпиқ игна фильтрлар тўғрисида билимга эга бўлишлари керак.

	Сизот сувларини пасайтириш усулларини тушунтиради.
	Сизот сувлари тўғрисда тушунчага эга ва уларни пасайтириш усулларини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 2-маъруза:

“Дренажлар ёрдамида қурилиш майдонидан сувларни кетказиш. Дренаж турлари, игнафильтрлар ёрдамид  сизот сувлар сатҳини пасайтириш, хандақ деворларини вақтинча мустахкамлаш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. (1 илова)

2.2. маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади (2-илова)
2.3. Маъруза бўйича хар бир сарлавҳалар ёздирилади (3-илова)

2.4. Асосий чизмаларни доскада чизилади ва тушунтирилади, саволлар беради, талабалар жавобларини тинглайди, йўналтиради тушунтиради. (4-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.



	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)

3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Таянч  иборалар:

Махсус, тармоқ, дренаж, сувни кетказиш, очиқ, ёпиқ, қувурсимон, игна фильтрлар, сув, сизот, сатх, вақтинча, мустахкамлаш, горизонтал, тик, анкер, тиргакли, шпунтли, вақтинча, пасайтириш ва хоказолар.

   2-илова

2 – маъруза. 

Ер ости махсус тармоқларини барпо этиш. Дренажлар ёрдамида қурилиш майдончасидан сувни кетказиш. Дренаж турлари: очиқ, ёпиқ ва қувурсимон. Сизот сувларини игнафильтрлар ёрдамида сатҳини пасайтириш. Ҳандақ деворларини вақтинча маҳкамлаш: горизонтал ва тик ҳолда. Кенг ҳандақларни деворларини анкерли, тиргакли ва шпунтли маҳкамлаш.

Ер иншооти  барпо  этиб булингач унинг ичида кейинги курилиш-монтаж ишларини олиб бориш учун иншоот жойлашган майдон, ер иншоотининг остки асоси текис,  курук булиши зарур. Шу максадда курилиш майдони каби ер иншооти хам ер усти ва ер ости сувларидан химояланади. Ер устки сувлари ёмғирдан ёки қор эришидан пайдо бўлади. Улар қурилиш майдонини ўзига тўпланган бўлиши ёки майдондан юқорироқ қисмдан оқиб тушиши мумкин. Қурилиш майдони бошқа жойдан оқиб тушадигон сувдан химояланган бўлиши зарур. Бунинг учун унинг йўли тўсилган ва қурилиш майдонидан буриб юборилган бўлиши зарур. Сув йўлини тўсиш учун махсус қиялик ариқчаси қазилиб улар қурилиш майдонидан ташқарида қазилади (расм 2.1.)

1. Оқиб тушадиган сув хавзаси;

2. Қиялик ариқчаси;

3. Қурилиш майдони.

Каналда сув тўпланиб қолишини олдини олиш учун унинг бўйлама қиялиги 0,003 дан кам бўлмаслиги керак. Майдондаги сувни йўқотиш учун эса уни маълум қияликда текисланиб, ёки майдонда сув йўллари ҳосил қилинади. Агар кавланган котлован ёки хандиққа сувни сизиб чиқиш тезлиги кичик бўлса, у ҳолда очиқ усулда сувни қочириш қўлланилади. Бу усулда кавланган котлован ёки хандиқнин маълум бир қисмига чуқур (зумпф) ҳосил қилиниб, ушбу зумпфга кавламанинг барча юзасидан сув оқиб келишини таъминловчи қиялик ҳосил қилинади. Зумпфга тўпланган сув эса поршенли (диафрагмали, марказга интилувчи) насос ёрдамида сўриб олиниб, махсус ариқчалар орқали майдон ташқарисидан чиқариб ташланади. Хандиқларда зумпф махсус қўшимча кавланган қисмга ҳосил қилинади (расм 2.2).
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Расм 2.1. Майдонни ер устки сувидан химоялаш.
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Расм 2.2. Очиқ усулда сувни қочириш схемаси.

а - котловандан, в - хандиқдан, 1 - зумпф, 2 - қўшимча кавланган хандиқ.

Кейинги пайтларда ойна пластик, пластмасса, ёғоч дренаж қувурлар ишлатиш билан бир қаторда профилли пластмасса ва қоғоз тасмалар ҳам кенг қўлланилмоқда (расм 2.3)
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Расм. 2.3. Тасмасимон дренажлар

Ер иншоотининг остки асоси маълум нишабликда  текисланади.  Барпо этиладиган  бино  контури  чегарасидан ташкарида режадаги (план) улчамлари 50х50 см, чукурлиги 0,8-1,2 м ли махсус кудукчалар (сув тупланиши учун) казилади.  Кудукчаларда тупланган сув насосларда тортиб олинади (2-расм).
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2-расм. Ер иншоотини ер усти сувларидан химоялаш.

1-кудукча; 2-насос; 3-бирлаштирувчи кувур; 4-котлован;

Ер ости сувларини пасайтиришда олдиндан казилган скважиналарга туширилган ёки мажбуран чуктирилган (уриб кокилади) енгил нина фильтрлардан ёки очик ва ёпик дренажлардан фойдаланилади.  Очик ёки ёпик дренажлар курилиш майдонига якин жойлашган булса, курилиш майдони  шундай  йуналишдаги  нишабликда текисланадики, ёмгир ва кор сувлари хам шу дренажлар оркали кочирилсин. Очик дренаж ер иншооти остки  асосидан 1,5-2 м  чукуррок , деворлари 1:2 нисбатдаги нишабликда,  остки  асоси эса сув окишини таъминлайдиган даражадаги нишабликда казилади. Ёпик дренажлар сув кабул килиш тешиклари булган, говак материалдан тайёрланган  фильтрлар  билан  таъминланган  кувурдан иборат (3-расм). Бундай дренажларнинг эффективлиги жуда  юкори.  Кувурда фильтрловчи материалдагидан кура сувнинг харакат тезлиги юкори  булади. Кувурлар  сополдан, асбоцементдан,  бетондан, пластмассадан, когоздан булиши мумкин. Енгил нинафильтрли  курилмалар  фильтрлаш   коэффициентига 1-50 м/сут булган кумли грунт шароитида жуда эффективлидир.  Ер ости суви сатхини 7-9 м.гача пасайтириш лозим булса,  курилма 2 ярусда урнатилади.  Ер ости суви сатхини 20 м гача пасайтиришда вакуумли курилмалардан (УВВ) фойдаланилади.  Ер ости  суви сатхини пасайтиришда электр токидан фойдаланилса жараён анча тезлашади.  Бунда нинафильтр курилмасига якин (1м.узокликда) масофада пулат кувур  ёки арматура кокилади ва у 30-60 В кучланишли электр турининг мусбат (+) кутбига  уланади. Нинафильтр курилмаси  манфий (-) кутбга уланади.  Система токка 
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Z-pacM. BOMK IDSHSKEMHD CHEMacH.




1-
махаллий грунт; 2- майда донадор кум; 3- йирик донадор кум; 4- шагал; 5- говак  материалдан  кувур; 6- зичланган грунт катлам.

улангач грунт таркибидаги сувлар гурнт зарраларидан ажралиб нинафильтр томон  харакатланади.  Натижада  грунтнинг  сув узатиш (бериш) кобилияти 5 марта ошади. (4-расм).
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а- вакуумли сув сатхини пасайтиргичли нина фильтрлар; б- электр токи ёрдамида сув сатхини пасайтириш;

1-
фильтр;  2- сув сатхи пасайтирилгандан сунгги сатхи; 3-насос; 4- вакуум насос; 5- пулат кувур (анод); 6-ни-на фильтр (катод); 7- электр  куритишдан сунгги ер ости суви сатхининг баландлиги.

СИЗОТ СУВЛАРИ САТҲИНИ ИГНА ФИЛЬТРЛАР ЁРДАМИДА ПАСАЙТИРИШ


Сунъий равишда грунт сувларини сатҳини пасайтириш энг такомиллашган усул бўлиши билан бир қаторда энг мураккаб усул ҳамдир. Сув сатҳини пасайтириш махсус кавланган қудуқ орқали кавланадиган иншоот асосидан пастроққача бўлган грунт сувларини узлуксиз тортиб олиб чиқариб ташлашга асосланган. Сув ўтказувчанлик коэффициенти юқори (2 м/сутка) дан ортиқ бўлган грунтлардаги сув сатҳини пасайтириш учун: енгил игна фильтрли ускуналар; эжекторли игна фильтрлар; сув сатҳини пасайтирувчи қудуқлар орқали чуқурликда ишловчи насослар орқали сўриб чиқарилиб махсус жойга тўкилади.


Игна фильтр ускунаси қатор пўлат қувурларни кавланадиган котлован периметри ёки хандиқнинг бир ёки икки тамонига туширилиб, уларнинг остки учларига ташқи тешикли ва ички бутун қувурлардан ташкил топган фильтр звеноси уланган бўлади. Ташқи қувур остки учига шар халқали клапан ўрнатилган (расм 4.21.в).

Ер сатҳида игнафильтрлар коллекторларга уланиб, ўз навбатида насос ускунасига уланади. Сув насос ёрдамида тортилганда атрофидаги грунтлар суви фильтрланиб, игна фильтрлар орқали сув сўрилиб, сув сатҳи пасаяди.


Игна фильтрлар грунтга ботириш кавланган қудуқ орқали, ёки қувур орқали игна фильтрга 0,3 МПа босим орқали сув юборилганда игна фильтрдан чиққан сув таъсиридан грунт намлиги ортиб юмшаши ҳисобига игна фильтрни грунтга ботишга асосланиб амалга оширилади. Фильтрловчи звенони ишлаш принципи қуйидагича: сув босимидан шарсимон клапан пастга тушиб, халқасимон клапан юқорига ёпишиб ташқи ва ички қувур оралиғидаги бўшлиқни беркитади. Бунда босим билан тушаётган сув грунтни ювиши ҳисобига игнафильтр ботади. Сувни игна фильтр орқали сўриш натижасида эса клапанлар эски ўрнига қайтади. 
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Расм 4.21. Игнафильтрли ускуналарини жойлаштириш схемалари,

а-котлован атрофида; б-хандиқ атрофида; в-фильтровчи звено клапанларининг игнафильтрни грунтга ботириш ва ботгандан сўнг сувни сўриб олиш ишини бажариш  схемаси; 1-насос; 2-халкасимон сувни шимувчи коллектор; 3-дисперсион эгрилик; 4-фильтрловчи тўр; 6-ташқи қувур; 7-ички қувур; 8-халқасимон клапан; 9-халқасимон клапан уяси; 10-шарсимон клапан; 11-чегаралагич.


Бунда ташқи ва ички қувурлар оралиқ бўшлиғи очилиб, ташқи тешик қувурдан сўрилган сув ички қувур орқали юқорига тортиб чиқарилади. Игна фильтр ускуналар қум ва гил қумли грунтлар сувини тортишга қўл келади. Улар ўртача ярусли баландлиги 5 метргача бўлганда самарали ишлайди.


Агар сув сатҳини пасайтириш анча паст, яъни 5 метрдан ортиқ бўлса, у ҳолда икки ярусли сув пасайтириш мақсадга мувофиқ (расм 4.22).
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Расм 4.22. Грунт сув сатҳини икки ярусда пасайтириш.

1 ва 2 - котлован яруслари; 3- насос;  4- игнафильтрлар; 5 - йиғувчи коллектор.
Эжекторли игнафильтр ускуналар (расм 4.23) eрдамида сув сатҳини 20…30 метрга пасайтириш зарур бўлганда ишлатилади.
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Расм 4.23. Эжектор ускунаси схемаси

а- эжектор ускунаси; б- игна фильтр ишлаш схемаси; 1- эжекторли игнафильтр; 
2- босимли коллектор; 3- марказга интилувчи насос; 4- циркуляция баки; 

5- тўкувчи коллектор; 6- паст босимли насос; 7- ички қувур; 8- ташқи қувур; 

9- ишчи сув; 10- эжектор насадкаси; 11- грунт суви; 12- фильтрловчи звено.


Эжекторли игнафильтрни фильтрловчи звеноси ишлаш принципи енгил игнафильтрнинг ишлаш принципи асосида қурилган, тепа қисми эса ташқи ва ички қувурдан ташкил топиб, уларга эжектор насадкаси ўрнаган. Ишчи сув 750…80 кПа симон айлантириб юборилади, у сув ўз навбатида эжекторли насадка орқали ўтиб, ички қувур бўйлаб юқорига интилади. Бунда сув тезлигининг ўзгариши ҳисобига насадка ҳаво сўрилиб, у ўз навбатида грунт сувини сўриб олишига олиб келади. Бунда ишчи сувга грунт суви аралашиб циркуляциясимон бакка келиб тушади. Бунда ишчи сувга грунт суви қўшилишидан ортиқча сув ҳосил бўлиб, уни паст босимли насос ёрдамида ёки эркин тўкиш орқали чиқариб ташланади. Эжекторли игна фильтрнинг чуқурликда жойлашган игна фильтрида вакуум ҳосил бўлиши грунтданги сувни тезлик билан сўриб олишини таъминлайди, бу ўз навбатида сувни ҳам фильтрлайдиган грунт сувларини сўриб олишга ҳам қўл келади.


Сувни фильтрлаш хусусияти жуда кам, яъни 0,1 м/сутка дан кам бўлган грунтлардаги сув сатҳини пасайтиришда электросмос усули қўл келади. Бунда грунтга игна фильтрлар ботириш билан бирга, игна фильтрлардан котлован томонга 0,5….1,0 м масофага пўлат қувур ёки стержен қоқилади (расм 4.24).
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Расм 4.24. Электроосмос усулида сув сатҳин пасайтириш схемаси.

1-игнафильтр; 2-сув тўпловчи коллектор; 3- пўлат қувур (стержен).

Ингафильтр доимий токнинг манфий; пўлат қувур (стержен) эса мусбат қутбга уланади. Бунда электр майдони кучланиши 0,5….1,0 в/см, ток зичлиги эса 1 А/м2. Бунда грунт ғовакликларидаги сув бўшаб, игнафильтр томон интилади. Бу усулда грунтнинг сув фильтрлаш хусусияти 5…25 баробар ортади.

Сув сатҳи чуқурлиги 20 м дан ортганда сувни пасайтириш қудуқлари орқали амалга оширилиб, унда қудуққа диаметри 400 мм гача бўлган қувур туширилади, қувур учига эса фильтр ўрнатилади. Қудуқдан сувни катта босимли насос ёрдамида тортиб олинади.
КОТЛОВАН ВА ХАНДИҚ ТИК ДЕВОРЛАРИНИ

ВАҚТИНЧА ҚОТИРИШ

         Ҳозирги ер ишлари ялпи механизациялашган пайтда кавланаётган котлован ва хандиқлар грунтнинг табиий қиялик бурчагини ҳисобга олган ҳолда кавланмода. Лекин шундай ҳоллар бўладики, яъни: бино ёки иншоотлар ёнида котлован ёки хандиқ кавлаганимизда кавлама деворини тик қолдиришга тўғри келади, бошқача қилиб айтганда қиялик қилиб кавлаш учун шароит бўлмайди. Тик деворли котлован ёки хандиқни вақтинчалик қотирмасдан тўкма қум, шағал грунтларда - 1,00 м; қумлоқ грунтларда 1,25 м; қумоқ грунтларда - 1,5 м ва боғланган, зич грунтларда эса 2,0 метргача кавлаш мумкин. Бунда шуни ҳисобга олиш керакки, вақтинчалик қотирилмаган кавламалар кавлаб бўлиниши биланоқ пойдевор қуйилиши (ўрнатилиш) ёки муҳандислик тармоқ ётқизлиши зарур, акс ҳолда вақт ўтиши билан тик девор намлик ёки қуриш натижасида аста ўпирилиб кавланган котлован ёки хандиқ ичига тушиб кетиши мумкин.

Агар юқоридаги рухсат берилган чуқурликлардан анча чуқурроқ котлован ёки хандиқ кавлаш талаб қилиб қолинса, у ҳолда зарур чуқурлик кавланиб, тик девор вақтинчалик қотириб туришни талаб қилади. Қотириш усули, унинг тузилмаси кавламанинг ўлчами, грунт хоссаси, грунтдан сув сизиб чиқиш тезлиги ҳамда аниқ ишлаб чиқариш шароитига қараб белгиланади.

Қурилишда турли хил қотириш усуллари қўлланилиб, қуйидаги (расм 4.25) ёғоч тахта ва чорқирра ғўлалардан тайёрланган тўсиқ ғов ёрдамида хандиқ деворларини вақтинча қотириш келтирилган.
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Расм 4.25. Хандиқлар деворини вақтинча қотириш

а- тўсиқ тахтаси горизонтал; б- тўсиқ тахтаси вертикал; 1- тахта (тўсиқ, чорқирра ғўла);
 2- устун; 3- кўндаланг чорқирра ғўла.

          Бундай тўсиқлар нафақат грунт босимига бардош бериши, шунингдек, грунт сувлари ва майдаланган грунт зарраларини кавланган хандиқ ичига тушиш олдини олиши зарур. Бунинг учун грунтлар хоссаси, боғланган - боғланмаганлигига қараб тўсиқлар ёппа тахта қоқилган тўсиқ ва айрим ҳолларда тахталар ўзаро тирноқ ёрдамида бирлаштирилиши зарур.

Бу тўсиқларни вертикал ҳолда тутиб туришни таъминлаш учун қуйидаги турдаги: қия тиргакли, горизонтал тиргакли ва консолли қотириш усуллари қўлланилади.

          Горизонтал тиргакли - усул энг кўп тарқалган бўлиб, деворни тўсиб турган тўсиқни ушлаб турган эркин устун горизонтал тиргак билан қотириб қўйилади. Лекин бу усулда қотиришда хандиқ эни унча катта бўлмаслиги, яъни эни чегараланади. Бу усулда ҳар 2 м масофага хандиқ ичига ҳар икки девор тарафга рама туширилиб, улар ва девор оралиғига горизонтал ёки вертикал тахтали тўсиқ туширилади. Улар тўлиқ тушгач кўндаланг горизонтал тиргак ёрдамида деворга маҳкам қадалгунга қадар сиқиб қўйлади (расм 4.26).

         Консол турли қотириш (расм 4.26.а) ушлаб турувчи устунни хандиқ асосидан пастга кириб турган қисми ҳисобига иккинчи устки қисми бўш туради. Устун хандиқ асосидан 2,2-2,3 м чуқурликкача қоқилган бўлиб, улар релс, профилли пўлат ёки пўлат қувурдан бўлиши мумкин. Бунда горизонтал тахтали тўсиқ устун ва девор орасига, айрим ҳолларда профилли пўлат ариқчаларига киритилиб тўсиш мумкин. Бу усул энли, яъни ҳандиқ эни 4,7 метргача бўлган ҳолларда қўлланилади.

        Анкерли қотириш (расм 4.26.б) консолли қотирилган тўсиқларни, грунтни ўпирилиш чегарасида ташқарига қоқилган якорга пўлат сим ёки бошқа тортгич ёрдамида тортиб қўйишга асосланган. Бунда якор ҳандиқ ёки котлован қирғоғидан унинг 1,5 чуқурлиги узоққа тахминан 3,0 метр чуқурликкача қоқилган бўлади. Бу усулни қўллаш учун анча катта бўш майдон талаб қилади, шунингдек якорга тортилган тортгч иш олиб боришда анча тўсқинлик қилади. Буни олдини олиш учун айрим ҳолларда 0,5 м чуқурликда ҳандиқ кавлаб, якор устки юзаси ва тортилган тортгич ана шу чуқурликка тушириб юборилади. Чуқур котлованлар қазишда бўлажак котлован асосидан 4-5 метр чуқурликка тирноқли тўсиқни қоқиб олиб, сўнг грунт кавлаш амалга оширилади.
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Расм 4.26. Мустаҳкамлаш турлари схемаси.

а-консол усулда; б- анкер усулда; в- консол тиргакли; г- тиргакли; д- қия тиргакли; 1- тўсиқ тахта; 2- устун; 3- анкер; 4- тиргак; 5- қия тиргак; 6- таянч анкер.

Қия тиргакли қотириш (расм 4.26.д) асосан катта энликдаги котлован деворларни қотиришда қўл келади. Бу усул осон ва қулай, лекин котлован ичида иш олиб боришни чегаралаб қўяди, шунингдек қия тиргакни ушлаб турувчи якорни қоқилиши пойдевор асосини бўшашига ва грунт табиий таркибини бузилишига олиб келади.

Ҳажмий қотириш - усули хажмий қотиргич, яъни ёппа тўсиқ, тиргаклар орқали маҳкам рамага қотирилган ёки шарнирли тузилмадан иборат (расм 4.27).
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Расм 4.27. Ҳажмий турдаги қотиргичлар схемаси

а-маҳкам қотирилган; б- шарнирли қотирилган; 1- тўсиқ; 2- маҳкам рама; 3- винтли домкрат; 4- тиргак рама.


Тўла йиғиб олинган ҳажмий тўсиқ кран ёрдамида хандиққа туширилади (зарур ҳолда уларни силжитиб ўрнини ўзгартирилади) ва хандиқ деворларга зич ёпиштириб ўрнатилади. Уларни керакли ҳолатга келтириш учун винтли ёки шарнирли мосламаси бор. Ишни енгиллаштириш мақсадида девор вертикаллиги ташқи томонга (50 атрофида) қияликда кавланиши мақсадга мувофиқ.

3-илова

Назорат саволлари:
1. Махсус ер ости тармоқлари нима?

2. Дренажларни турлари тўғрисида тушунча?

3. Игна фильтр билан сув сатхини пасайтириш тўғрисида нимани биласиз?

4. Дренажлар тўғрисида технологик тузилишлари қандай?

5. Сизот сувларини пасайтириш усуллари?

6. Сизот сувлари тўғрисида умумий маълумотлар?

7. Эжектор қурилма нима?

8. Сунъий музлатиш тўғрисида нимани биласиз?

9. Сунъий мустахкамлаш, силикатизация, цементация, битумизация нима?

4 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1.  Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
2. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
3. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
4. Технология строителного производства (под.ред. О.О.Литвинова. и др), Высщая школа, Киев, 1996(1985).
5. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

4. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
5. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
6. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
7. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
8. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 

2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
3 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	3-мавзу
	Гидромеханизация усуллари ер қазиш. Эстакада усулида кўтармаларни ювиш. Грунтларни сунъий усулда мустахкамлаш.


Маърузани олиб бориш технологияси(машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Гидроизоляция усулида ер қазиш усуллари. Гидромонитор ёрдамида ер қазиш.
2.Эстакада усулида кўтармаларни ювиш.
3.Лойқасўрғич қурилмалари ва уларни қўлланиши.
4.Грунтларни сунъий уларда мустахкамлаш усуллари.

	Ўқув машғулотининг мақсади: гидромеханизация усулида ер қазиш усулларини билиб оладилар, эктакада усулида грунтларни ювиш, лойқасўрғич, грунтларни сунъий мустахкамлаш тўғрисида тушунча ва билимларга эга бўладилар.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Ер қазишда гидромеханизация усулларини тушунтиради.
	Гидромеханизация тушунчасига ва бу усулда ер қазишни билиб оладилар. 

	Кўтармаларни эстакада усулида ювиш тўғрисида тушунтиради.
	Эстакада ва эстакадасиз кўтармаларни ювиш усулларини билиб оладилар.

	Лойқасўрғич қурилмалари ва уларни қўлланиш соҳалари бўйича тушунтириш ишларини  олиб боради.
	Лойқасўрғич (земснаряд)лар тўғрисида ва уларни ишлатилиш соҳаларини билиб оладилар.

	Грунтларни сунъий мустахкамлаш усулларининг турларини тушунтиради.
	Грунтларни мустахкамлаш тарларини, усулларини, ишлатилиш соҳасини тушуниб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 3-маъруза:

“Гидромеханизация усуллари ер қазиш. Эстакада усулида кўтармаларни ювиш. Грунтларни сунъий усулда мустахкамлаш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1. Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1. Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. (1 илова)

2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади (2-илова)
2.3. хар бир мавзуни кетма-кет ёритиб, асосий чизмаларни доскада ёки компьютер слайдида кўрсатади. (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 




1-илова 

Таянч  иборалар:

Гидромеханизация, сунъий, соҳа, мустахкамлаш, лойқасўрғия, земснаряд, гидромонитор, эстакада, пульпа, сув босими, сузувчи, эстакадасиз, цементлаш, битумлаш, музлатиш, кимёвий ва термик мустахкамлаш ва бошқалар.

   2-илова

ГИДРОМЕХАНИЗАЦИЯ УСУЛИДА ЕР

ИШЛАРИНИ БАЖАРИШ


Грунтларни гидромеханизация усулида ишлаш - грунтни қазиш, ташиш ва тўшаш, яъни керак бўлган жойга ётқизишни сув ёрдамида бажаришдир. Бу усулда енгил ювилувчан грунтларни катта ҳажмдаги сув ва арзон электр қуввати бўлган жойларда ишлашда амалга оширилади. Майдонларни вертикал текислаш гидромеханик усулда грунтни қирқиб олинадиган жойдан сув ёрдамида ювиб, уни тўшалиши зарур бўлган жойга сув ёрдамида хайдаб (ташиб олиб бориб) тўшалади.


Бу усулда ер ишларини бажариш грунт хоссасига боғлиқ бўлиб, у асосан қумлоқ, қумоқ ва қум грунтларда ўз самарасини кўпроқ беради. Ўта боғланган ва шағалсимон грунтларда эса бу усул самарасиз бўлиб, яъни 1 м3 грунтни ишлаш учун сув сарфи ниҳоятда кўп сарфланиши ва иш бажарувчи гидромеханизмнинг меҳнат унумдорлиги пасайиб кетишига олиб келади. Бундай грунтларни гидромеханизация усулда ишлашдан олдин бўшатиб олиниши талаб қилинади. Бу усулда ер ишларини бажариш сув сатҳи, сув ости ва қуруқликда бажариш мумкин (расм 4.19 а,в).


Грунтларни гидромеханизация усулда ювиш ва уни ташиш учун керакли солиштирма сув сарфи қуйидаги 4.12. жадвалда келтирилган. 

4.12. жадвал

	Грунтлар синфи
	Грунтлар номи (жинси)
	1м3 грунтни ювиш ва ташиш учун сув сарфи (м3)

	I
	Олдиндан бўшатиб олинган грунтлар
	5,0

	II
	Майда заррали қумлар чангсимон қум, енгил турли қумлоқ, бўшатилган лесс ва торфлар
	6

	III
	Ўрта заррали қумлар, турли заррали қумлоқ, қумоқ грунтлар
	7

	IV
	Йирик заррали қум, оғир қумлоқ, ўрта ва оғир қумоқ.
	9

	V
	Қум-шағал жинсли (таркибидаги шағал миқдори 25 % гача), лойсимон грунтлар
	12

	VI
	Қум - шағал жинсли (таркибидаги шағал миқдори) 40 % гача, ярим ёғли лойсимон грунтлар
	14



Юқоридаги сув сарфи сувнинг ишчи босими 0,3- 0,5 Мн/м3 бўлганда 30-50 мм сув устуни, ишчи босим 0,7-1,4 Мн/м3 70-140 метр сув устунини ташкил этади.


Гидромонитор ускуна насос станцияси, диаметри 150…..500 метргача бўлган асосий сув ташиш қувури ҳамда диаметри 50……250 мм гача бўлган қувурга уланган учлик (насадка) дан ташкил топган.


Гидромониторга сув катта босимда берилиб, унинг учлигидан чиқаётган сув зич устун тарзида бўлади. У грунтни ювиб аралашма пульпани ҳосил қилади ва бу аралашма маълум қияликда ўз ҳаракати билан махсус ориқчалардан оқизилиб, тўшамага юборилади. 


Агар тўшаш жойи юқорига жойлашган бўлса, у ҳолда грунт сўрувчи насослар ёрдамида юқорига хайдаб берилади (расм 4.19.б).
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Расм 4.19.

 Грунтларни гидромеханик ускуналар билан ишлаш схемаси

а- гидромонитор ёрдамида грунтни ишлаб, пульпани эркин оқизиб кетказиш; 
б- худди шундай пульпани насос ёрдамида сўриб хайдаш; в- сузиб юрувчи грунт сўрувчи машина ишлаш схемаси; 1 - насос станцияси; 2 - асосий сув қувури; 

3 - гидромонитор; 4 - ҳаракатланаётган гидромонитор; 5 - тармоқланган сув қувури; 6 - ариқ ёки махсусканал; 7 - пульпани эркин оқизиш ариғи; 

8 - зумпф ва грунт сўрувчи ускуна; 9 - босим остида ишлайдиган пульпа ташувчи қувур; 10 - сўрувчи ускуна; 11 - насос ускуна ўрнаган сузувчи кўприк; 12 - тутиб турувчи қозиқ; 13 - сузиб турган пульпа қувури; 14 - сохилдаги пульпа қувури; 

15 - тўкиш жойи; 16 - ювилаётган иншоот.


Қурилишда грунтларни гидромеханик усулда ишлашда қуйидаги: ГМ; ГМ - 2; ГМ - 250; ГМН - 250 с русумли гидромонитор ускуналар ишлатилади.


Улардан ГМН - 250 С русумли энг такомиллашагн гидравлик хусусиятга эга бўлиб, унинг массаси ҳам анча кичик, яъни 187 кг. 


Уни ГМ - 2 русумли гидромонитор билан солиштирсак унинг массаси 293 кг; ГМН - 250 С ни ишчи босими 15 атм бўлганда ГМ - 2 нинг 12 атм; Меҳнат унумдорлиги ГМН - 250 С ники 50 мм учликда 380 м3/соат, 100 мм ли учликда 1530 м3/соат бўлганда, худди шундай учликларда Гм-2 ники 270 ва 950 м3/соатни ташкил қилади. 


Қуйида биз ГМК - 250 С русумли гидромониторнинг тавсифини келтирамиз:

сув сўрувчи учлик (насадка) диаметри: 50;60;70;90 ва 100 мм 

гидромонитор умумий узунлиги: 
 3350

ствол узунлиги:


 2283

горизонтал бўйича буриш бурчаги
 180

вертикал бўйича бурилиш бурчаги:







 тепага 27о






 пастга 27о
- тўла жиҳозлангандаги массаси: 
 187 кг.

Сув босими


 
15 атм



Гидромониторлар жойида қўл билан ва масофадан бошқариладиган турларга бўлинади.


Масофадан бошқарилиб, занжирли юриш қисми бўлган ГМСД - 300 русумли гидромониторни масофадан туриб забойда ҳаракатланишини таъминлаш мумкин. Бундай гидромонитор массаси 7,7 тонна бўлиб, у грунтга 0,20 кг/см2 босим беради. Сув босими 16 атм бўлганда 1 соатдаги сув сарфи 2900 м3/соатни ташкил этади. Уни 50 метр масофадан бошқариш мумкин. Бундай гидромониторларнинг асосий камчилиги катталиги ва массаси оғирлигидир.
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Расм 4.20 Гидромеханик усулда майдонни текислаш

а-рўпара забой «пастдан юқорига» усулда грунтни гидромонитор билан ишлаш;
б- худди шундай қўшимча ювиш усули билан; в - худди шундай йўл-йўлакай «юқоридан пастга» усулида ишлаш;

г- забойни гидромонитор ёрдамида ишлаш; д- майдонни ювишни грунт ишловчи машина билан ювиш; 1,5- гидромониторлар; 2- бирламчи забой; 3- пульпа оқувчи ариқлар; 4- ён қияликлар;

6- зумпф; 7- грунт сўрувчи ускуна; 8- пульпа ташувчи қувур (ариқ); 9- асосий сув қувури;

10- қувур звеноси; 11- грунт сўрувчи машина; 12- асосий пульпа ташувчи ариқ (қувур);

13- тармоқланган пульпа ташиш ариғи (қувур); 14- тўкиш дамбаси; 15- сув чиқариб ташловчи қудуқлар.


Гидромонитор ускунаси ёрдамида грунт икки усулда ювилади: рўпара забой «пастдан юқорига», бунда гидромонитор пастда туриб, ўз турини сатҳи ва юқоридаги грунтни ишлайди (расм 4.20.а) ва йўл-йўлакай забой «юқоридан пастга», бунда гидромонитор тепадан туриб ўз турган сатҳи ва пастдаги (чуқурликдаги) грунтни ишлайди (расм 4.20.в).


Биринчи усулда гидромонитор грунт девори остини эни бўйича ювади, бунда 1 метр чуқурликда ўйилган девор қулаб тушиб сув билан аралашган «пульпа» ювилиб тўшаш жойига оқизиб юборилади. 
Гидромониторнинг меҳнат унумдорлигини орттириш учун лойсимон грунтларда В.И. Карцев усули қўл келади. Бунда забой баландлигини 1/3… 1/2 қисми забойдан узоқликда, ҳар 3-5 м масофага диаметри 19 мм қувур қозилиб, у орқали 0,3 Мн/м3 ёки 3 атм босимда сув юборилиб туриш ва қўшимча гидромонитор билан грунтни ювиш натижасида грунтни ўпирилиши тезлашади. (расм 4.20.б). Гидромониторни забойга энг яқин келиш масофаси унинг хавфсизлигидан келиб чиққан ҳолда қуйидаги боғлиқлик орқали аниқланади:

Lmin ≥ (’ ( h ; м

Бу ерда: (’ - коэффицент (лесс грунтлар учун (’=1,2; гилсимон грунт учун (’=1; қум учун (’= 0,6…..0,8 ва қумоқ грунт учун 0,4…..0,6)

h - забой баландлиги (чуқурлиги), м;


Отилиб чиқаётган сувнинг зич устунидан самарали фойдаланиш учун гидромониторни забойдан энг узоқ жойлашиши:

Lmax = (0,35……..0,4) Н

Бунда: Н - сувнинг учликдаги талаб босими, Мн/м3 (м сув устуни) коэффицент 0,4 қачонки Н учликда 30 м, коэффицент 0,35 эса қачонки Н учликда 30 метрдан ортиқ бўлганда олинади.


Қачонки Ln=Lmax-Lmin бўлганда гидромонитор янги ҳолатга кўчирилади. Гидромонитор махсус тагликка ўрнаган бўлса уни силжитиш лебедка ёки трактор ёрдамида амалга оширилади. 
Гидромонитор тепада туриб йўл-йўлакай тепадан пастга ишлаётганда биринчи навбатда пульпа оқиб кетувчи ўқ ариғини ювади, сўнгра гидромониторга энг яқин забой ювилади. Сўнгра гидромонитор навбатдаги ўринга силжитиб, қувурдан 1 қисм секцияси олиб қўйилади. Гидромонитор тахминан 10-15 м энликдаги забойни ишлаши мумкин. Агар жой шароити рельефи йўл қўйса пульпа ўз ҳаракати билан тўкиш жойига оқизиб юборилади. Бунда махсус қувур, темирбетон ариқ ёки табиий ариқча орқали амалга ошириш мумкин. Агар жой шароити юқоридагига йўл қўймаса махсус қувурлар орқали босим остида хайдалаётганда, уни қувур деворига чўкиб қолиш олдини олиш мақсадида пульпа тезлиги лойсимон грунтларда 1,7…..2,7; майда қумли грунтларда 2…3; ва йирик қумларда 3….4 м/сек ни ташкил қилиши зарур. Бунда грунт сўрувчи машина пульпа оқиб тушган зумпфлардан сўриб тортади.


Пульпани сўриб хайдовчи машинани бир соатдаги меҳнат унумдорлиги қуйидаги формула орқали аниқланади:
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бу ерда: Р - грунт турига қараб олдиндан белгиланган меҳнат унумдорлик, м3, 

( - грунт ғоваклиги, ғовакликлар хажмини грунтнинг қаттиқ заррарчалар хажмига нисбати;

g - 1м3 грунтни ювиш учун сувнинг солиштирма сарфи, м3;

nс - грунт сурувчи машинанинг бир суткада ишлаш вақти, соат

Кb - вақтдан фойдаланиш коэффициенти (танаффус ва грунт сурувчи машиналарни силжишини ҳисобга олгандаги).


Агар зумпфга пульпа меъёрида оқиб келиб турса, 60 м гача масофада грунт сургич ишлаб, кейин янги ҳолатга силжиши мумкин.


Агар ишланиши керак бўлган майдон эни катта бўлса бир неча гидромониторни бир вақтда ишлатиш мумкин (расм 4.20.г) ва ишни поток усулда ташкил қилиш мумкин. Бунда бир неча гидромонитор ҳар 12-15 метрда марказий сув қувурига уланган бўлади. Ишланадиган майдон таҳминан 60х60 метрли тўрт бурчак шаклли майдончаларга ажратилиб, улар гидромониторлар ишлаш кетма-кетлиги бўйича чап ва ўнг томонлар рақамлаб чиқилади. 


Гидромониторларни ишлаш кетма-кетлиги ва майдончалардаги грунтни ювиш кетма-кетлиги биринчидан пульпани оқиб кетишини меъерда амалга оширишини таъминлаш билан бирга хавфсиз ишлаш шароитини яратиш зарур.


Сузиб юрувчи грунт сўрувчи машиналар - асосан кўл, дарё ва сунъий сув ҳавзалари ост грунтларини ювиш ва сўриб чиқишга асосланган. Уларнинг ишлаши сув ости грунти заррачаларини сув билан бирга сўриб тортиш ва пульпани босимли қувур орқали тўшамага ётқизишга асосланган (расм 4.19.в).


Гидромеханик ишларни бажариш учун грунт сўрувчи машиналарнинг меҳнат унуми 60…1200 м3/соатгача, босими 0,28….0,8 Мн/м2 (28…80 м сув устини) га тенг. Улар пульпани 1,2…3,6 км масофага диаметри 300….800 мм қувурлар орқали узатиб бериш, шунингдек, 7….15 м гача чуқурликдаги сув остида ишлаши мумкин. 


Улар ёрдамида 1 м3 қум ва қумлоқ грунтларни ишлаш учун 7…11 м3 гача, қум шағал ва қумлоқ грунтларни ишлашга эса 14…22 м3 гача сув сарфланади.


Гидромеханик усулда грунтларни ишлашда сувни ҳамма вақт ҳам табиий қувурдаги босим билан йўналтириб бериш имкони бўлмайди. Шунинг учун махсус насос ускуналар ёрдамида сув хайдаб берилади. Бунда қўлланиладиган насослар асосан марказга интилувчи насослар бўлиб, уларнинг қуйидаги тамғалилари: 14 НДС; 8НДС, 14Д-6; 10МНКх1; 3В200х4 ишлатилади. 
Бундан ташқари пульпаларни хайдаб берувчи насослар ҳам мавжуд бўлиб, уларга: 8НЗ-М; 3ГМ-1; 3ГМ-1-350а; 3ГМ-2М тамғалилари киради.


Грунтларни гидромеханик усулда ишлашда сув ва пульпани тегишли жойга узатиб бериш учун кўп миқдорда пўлат қувурлар ишлатилади. Бундай қувурлар чоксиз 400 мм гача ва 1000 мм гача пайвандланган чоклилари мавжуд. 


Грунтни гидромеханик усулда ишлаш икки жараёндан: ишланаётган грунтни остки (уст) қисмини қирқиш ва ўпирилган грунтни ювишдан иборат.


Гидромониторни сув сачратувчи учлигидан отилиб чиқаётган сув нафақат грунтни ташқи қисмига таъсир қилиб қолмай, у грунтга шимилиб киради ва ювилишни тезлаштириб беради. Гидромониторнинг меҳнат унумдорлиги кавланаётган ер иншоот баланлигига ҳам катта боғлиқ, яъни баландлик 5 метрдан 16 метргача ортиши гидромонитор меҳнат унумдорлигини 20% га ортишига олиб келади. Яна шуни ҳисобга олиш зарурки, қавланадиган ер иншооти баландлиги 20 метрдан ортиб кетмаслиги зарур.


Грунтни гидромонитор турган сатҳи атрофидаги баландлигига сув ёрдамида грунт турига қараб ўйиқ (вруб) ҳосил қилинади (ўйиқ баландлиги ўртача 0,35…0,5 м, ўйиқ чуқурлиги 0,8…1,5м). Гидромонитор меҳнат унумдорлигини ортишига ўйиқ баландлигини аҳамияти йўқ, аммо ўйиқ чуқурлигининг таъсири бор.


Грунтда ўйиқ ҳосил қилиш жараёнига умумий сарфланадиган вақтнинг 50-70 % грунтни ювишга эса 50…30 % вақт сарфланади. Ушбу вақтларни сарфи ювиладигн иншоот эни 10 - 20 м бўлган ҳол учун қабул қилинган.


Сувни гидромонитор учлигидан отилиб чиқаётгандаги сув босими ва унинг зичлиги грунтни қирқиш ва ювишга катта таъсир қилади. Отилиб чиқаётган сув устуни турли қисмини иш бажариш турлича. Бунда турли диаметрли учликда бир хил босимда сув хайдалгани билан катта диаметрли учликдан отилиб чиқаётган сув катта хажмда иш бажаради. Очиқ ҳавода ҳосил бўлаётган сув устуни уч қисмига бўлинади: биринчи қисми - учликдан отилиб чиқаётган қисми бўлиб, у ўта зич цилиндр кўринишда, унинг барча узунликдаги кўндаланг кесими қарайиб тенг; иккинчи қисми - сув ҳавода ёйилиб борган қисми, у кесик конус шаклида бўлиб, унинг турли узунлик қисмида диаметр ҳар хил бўлади, шу билан бирга унинг зичлиги ва босими камайиб брради; учинчи қисм эса сув сачраб турган қисми бўлиб, уни фойдали иши қарийиб йўқ. Шуни ҳисобга олиб сув сочилаётган учликни грунтдан узоқлашиши гидромонитор меҳнат унумдорлигига салбий таъсир кўрсатади.


Пульпани махсус ариқларда хайдашни тезлаштириш мақсадида махсус пульпа хайдагич «Бустер»лар қўлланилади. Ундан босим остида отилиб чиқаётган сув пульпани ариқчада оқиб кетишига ёрдам беради.

Ер иншоотларини, уларда бажарилаётган курилиш-монтаж ишларини ер ости сувларидан химоялашда  грунтларнинг  физик-механик хоссалари, ер  ости  суви  калинлиги  боглик  равишда  куйидаги грунтларнинг мустахкамлаш усулларидан фойдаланиш мумкин: музлатиш, грунт  ичига  котирувчи аралашмалар юбориш,  фильтрланишга карши деворлар куриш,  шпунтли тусиклар куриш.  Сувга  туйинган грунт шароитларида чукур ер иншоотларини казишда грунтларни табиий ва сунъий музлатиш билан сувнинг фильтрланишига карши  тусик деворлар (музлаган грунтлар) хосил килинади. Грунтни табиий музлатиш жуда  паст  хароратли худудларда  бажарилади.  Грунтни сунъий равишда  музлатишда  котлован атрофида олдиндан казилган скважина буйича музлайдиган курилма (колонка)  туширилади.  Курилма ташки  музлайдиган ва ички шимийдиган кувурлардан иборат.  Кувурлар буйича -20-40 5о 0С хароратгача  холодильникда  совитилган махсус суюклик юборилади. Ташки кувур музлагач унинг атрофидаги грунт хам музлайди.  Вакт давомида музлаган грунт улчами катталаша боради ва тусик девор хосил килади. Музлатувчи суюклик сифатида  суюк азот хам юборилиши мумкин.

Грунт таркибига махсус шприцларда богловчи моддалар юборилиб сувда эримайдиган ва сув  утказмайдиган  тошлар  (деворлар) хосил килиш мумкин. Ишлатиладиган богловчи модданинг турига караб цементлаш,  битумлаш,  лойлаш, силикатлаш каби усуллар мавжуд.

Цементлаш-йирик донали кум грунт шароитида ишлатилиб,  кувурлар оркали грунт ичига цемент-сув аралашмаси (суюк) юборилади. Аралашма кум билан котишиб бетон девор хосил килади.

Битумлашда богловчи модда сифатида иссик ва совук битумдан фойдаланилади.

Силикатлашда грунт таркибига  натрий  силикатнинг  сувдаги эритмасини (Na2SiO3), сунг кальций хлор (CaCl2) юборилади. Аралашма реакцияга киришиб кум зарралари билан кушилиб сувда  эримайдиган силикат тошларини хосил килади.

ГРУНТЛАРНИ СУНЪИЙ ҚОТИРИШ


Грунтларни сунъий қотириш мустаҳкамлаш мураккаб геологик ва гидрогеологик шароитли грунтларда котлован ва хандиқ қазилаётганда грунтда сув йўлини тўсувчи тўсиқ ҳосил қилиш учун, шунингдек бино ва иншоотлар пойдевор, аэродром ва йўллар асосини мустаҳкамлашда қўлланилади.

Қурилишда грунтларни мустаҳкамлашнинг ер қаърида ёки чуқурликда ва юзаларни, яъни 1,0 метр чуқурликда қотириш усуллари қўлланилади. Юзаларни мустаҳкамлашда аввало грунт юмшатиб, бўшатиб олинади ва унга боғловчи аралаштирилиб сўнг зичланади. Ер қаъри, яъни чуқурликда грунтларни мустаҳкамлашда грунтни тузилишини бузмаган ҳолда музлатиш, қиздириш орқали ишлаш ёки инъекция усулидан фойдаланилади.

Грунтларни музлатиш усули пойдеворлар; метролар тушиш шахталари ва бошқа қурилишлари барпо қилишда қўлланилади. Бунинг учун грунтда ҳар 1…3 метрда диаметри 150…200 мм бўлган қудуқлар қазилиб, ичига музлатувчи колонка туширилади. Ушбу музлатувчи колонка ичида ҳарорати 20-25 оС бўлган совитувчи (CаCl2, NaCl тузлар эритмалари) суюқлик айланиб юриши ҳисобига грунт музлатилади.

Музлатиш усулининг қуйидаги камчиликлари мавжуд: музлаб туриш вақтининг музлатгични ишлаш вақтига боғлиқлиги, музни эриш секинлиги, грунтнинг иссиқ қаватидаги сувларни музлатишда совиган қаватга интилиб ўтишидан грунтнинг намлигини ортиб кетиши, музлаб қолган грунтнинг ишлашда қийинчилик туғдириши ва бошқалар. Лекин ушбу усулни технологияси яхши йўлга қўйилганлиги сабабли у усулни камчиликни кўп бўлишига қарамай кенг кўлланилади.


Қиздириш усулда грунтларни мустаҳкамлаш асосан гилли (лойсимон) ўзидан етарли ҳаво ўтказадиган грунтларда қўлланилади. Ушбу усул грунт таркибига ҳарорати 600…800 оС атрофидаги қизиган ҳавони босим остида сочиш ёки ҳаво кирмайдиган қудуқлар ичида ёқилғи ҳисобига грунтларни қиздириш орқали пишириб, мустаҳкамлиги орттирилади. Бу усул узоқ вақт ва кўп қувват талаб қилгани учун нисбатан кам қўлланилади.


Цементлаш, лой ёки қатрон юбориш усулларида ғовак ва сув ўтказувчанлиги юқори бўлган грунтларга цемент, лой ёки қатрон эритмаларини инъекция орқали хайдаб грунтларга мустаҳкамланади.


Грунтларни силикатлаш орқали мустаҳкамлигини орттириш икки усулда, яъни икки ва бир эритмали амалга оширилади. Икки эритмали силикатлаш грунтга биринчи навбатда натрий силикат эритмаси (суюлтирилган ойна) ни, сўнг эса хлорли кальцийни юбориш орқали. Бу усул сувни фильтрлаб ўтказиш қобилияти яхши, яъни 2,0….80 м/сут бўлган грунтларда қўлланилиб бу усулда 1,5….3,0 МПа гача мустаҳкамликга эришилади.


Бир эритмали (суюлтирилган ойна ва қотиргич) кам сув ўтказувчан, яъни 0,3 м/сут гача бўлган грунтларда қўлланилади. Бунда унча катта бўлмаган 0,3…0,6 МПа мустаҳкамликга эришилади. Эритмалар махсус алоҳида ёки 5 донаси бирлаштириб, пакет ҳолида грунтга ботирилган қувурлар орқали юборилади.


Смолалаш усули сунъий карбомид смоласини сув ўтказувчанлиги 5,0…0,3 м/сут бўлган қумлоқ ва қум грунтларга инъекция орқали хайдаб мустаҳкамланади. 


Электрокимёвий усулда грунтларни мустахкамлаш гилсимон грунтларга доимий ток таъсир этказиб эришмайди. Бу усул яна грунтга ток ўтказувчанликни оширувчи эритма юборилиб амалга оширилса янада самаралироқ кечади. Ток ўтказишни яхшиловчи эритмалар бўлиб натрий силикати, хлорли кальций ва хлорли темирлар хизмат қилади.


Юқоридаги усулларнинг қайси бирида грунтни мустаҳкамлаш грунтни таркиби, ҳолати ва хусусиятига, шунингдек мустаҳкамланиш даражасига қараб танланади.

3-илова
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Расм 4.20 Гидромеханик усулда майдонни текислаш

а-рўпара забой «пастдан юқорига» усулда грунтни гидромонитор билан ишлаш;
б- худди шундай қўшимча ювиш усули билан; в - худди шундай йўл-йўлакай «юқоридан пастга» усулида ишлаш;

г- забойни гидромонитор ёрдамида ишлаш; д- майдонни ювишни грунт ишловчи машина билан ювиш; 1,5- гидромониторлар; 2- бирламчи забой; 3- пульпа оқувчи ариқлар; 4- ён қияликлар;

6- зумпф; 7- грунт сўрувчи ускуна; 8- пульпа ташувчи қувур (ариқ); 9- асосий сув қувури;

10- қувур звеноси; 11- грунт сўрувчи машина; 12- асосий пульпа ташувчи ариқ (қувур);

13- тармоқланган пульпа ташиш ариғи (қувур); 14- тўкиш дамбаси; 15- сув чиқариб ташловчи қудуқлар.


Гидромонитор ускунаси ёрдамида грунт икки усулда ювилади: рўпара забой «пастдан юқорига», бунда гидромонитор пастда туриб, ўз турини сатҳи ва юқоридаги грунтни ишлайди (расм 4.20.а) ва йўл-йўлакай забой «юқоридан пастга», бунда гидромонитор тепадан туриб ўз турган сатҳи ва пастдаги (чуқурликдаги) грунтни ишлайди (расм 4.20.в)
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Расм 4.19.

 Грунтларни гидромеханик ускуналар билан ишлаш схемаси

а- гидромонитор ёрдамида грунтни ишлаб, пульпани эркин оқизиб кетказиш; 
б- худди шундай пульпани насос ёрдамида сўриб хайдаш; в- сузиб юрувчи грунт сўрувчи машина ишлаш схемаси; 1 - насос станцияси; 2 - асосий сув қувури; 

3 - гидромонитор; 4 - ҳаракатланаётган гидромонитор; 5 - тармоқланган сув қувури; 6 - ариқ ёки махсусканал; 7 - пульпани эркин оқизиш ариғи; 

8 - зумпф ва грунт сўрувчи ускуна; 9 - босим остида ишлайдиган пульпа ташувчи қувур; 10 - сўрувчи ускуна; 11 - насос ускуна ўрнаган сузувчи кўприк; 12 - тутиб турувчи қозиқ; 13 - сузиб турган пульпа қувури; 14 - сохилдаги пульпа қувури; 

4 - илова
Назорат саволлари:
1.Гидромонитор ёрдамида грунтларга ишлов бериш?

2.Гидромеханизация усули деганда нимани тушунасиз?

3.Эстакада ва эстакадасиз усулда кўтармаларни ювиш?

4.Лойқасўрувчи (земснаряд) қандай жойларда ишлатилади7

5.Сунъий мустахкамлаш усулларида қандай ишлар амалга оширилади?

6.Битумлаш усулида грунтларни мустахкамлаш?

7.Грунтларни сунъий мустахкамлаш усулларини айтинг?

8.Цементация қандай амалга оширилади?

5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар
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2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 

2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
4 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	4-мавзу
	Хандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари, қўлланиш таснифи ва соҳаси. Грунтларни тешиб, вибро тешиш қувурни босиб киритиш, горизонтал бурғулаш, пневматик тешиш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Хандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари.
2.Қўлланиш таснифи ва соҳаси, грунтни тешиш, вибро тешиш, қувурни босиб киритиш, усуллари.
3.Горизонтал бурғулаш, пневматик тешиш, шитли ўтиш ва ишларн бажаришда хавфсизлик техникаси қоидалари.

	Ўқув машғулотининг мақсади: хаедақсиз усулда грунтларни қазиш усуллари, грунтни тешиб ўтиш, босиб киритиш, вибро тешиб ўтиш, горизонтал бурғулаш, шитли ўтиш пневматик тешиш усуллари тўғрисида тушунчага эга бўладилар ва қўлланиш соҳаларини билиб олишлари керак.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Хандақсиз ер ишларини олиб бориш усулларини тушунтиради.
	Хандақсиз ер қазиш грунтларга ишлов бериш усуллари технологиясини билиб оладилар.

	Бу усулни таснифи ва қўлланиш соҳалари, грунтларни тешиш,вибро тешиш, қувурларни босиб киритиш усулларини тушунтиради.
	Хандақсиз усулларни қўлланиш соҳалари, грунтни тешиб этиш, вибро тешиш, қувурларни босиб киритиш усулларини билиб оладилар.

	Горизонтал бурғулаш, шитли тешиб ўтиш, ишларни бажаришда хавфсизлик техникаси қоидаларини тушунтиради.
	Шитли тешиб ўтиш, горизонтал бурғулаш усулларида грунтларни тешиб ўтиш технологиясини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 4-маъруза:

“Хандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари, қўлланиш таснифи ва соҳаси. Грунтларни тешиб, вибро тешиш қувурни босиб киритиш, горизонтал бурғулаш, пневматик тешиш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. (1 илова)

2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади (2-илова)
2.3. Асосий чизмаларни доскада чизилади ёки слайдда кўрсатилади, тушунтирилади, саволлар бериб талабалар жавобларини тинглайди. (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.



	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
3.2.Мавзу бўйича билимларни чуқурлаштириш учун адабиётлар рўйхатини беради (6-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 

Адабиётлар рўйхатини ёзиб оладилар


1-илова 

Таянч  иборалар:

         Хандақ, грунт, қазиш, тасниф, соҳа, тешиш, вибро тешиш, қувурни босиб киритиш, горизонтал, бурғулаш, хавфсизлик техникаси, қувур, шитли, дамкратлар, ускуналар, таянч, йўналтирувчи ва бошқалар.

2-илова
Хандақсиз усулда грунтларни қазиш услублари.
        Бу усулда ўтказишда энг кўп тарқалган усулларга горизонтал бўйлаб механик бурғилаш, тешиб ва босиб киритиш, шчитлар билан тўсиб ўтказиш киради.

        Горизонтал бурғилаш усули билан автомобиль ва  темир йўллар остига Қувурлар ва ҳимоя рилофлари ётқизилиб, уларнинг ичидан иш қувурлари, кабеллар ва бошқа тармоклар ўтказилади. Горизонтал кудуқларни қазиш махсус механизациялашган жизозлар ёрдамида бажарилади. Олдин диаметри каттарок қувурлар ўтказилиб, ичига иш қувурлари қуйилади (6.1-расм). Қазилган  грунт шнек ўрнатилган қувур Рилофдан иборат винтли кон​вейер ёрдамида чиқариб ташланади (6.1-расм).

         Тешиш усулида қувурлар ўтқазиш грунтни радиал йўналишда сикиш- тириб, зичлаш йўли билан амалга оширилади. Тешиш механик усулда ва тебратиб тешиш усулида бажарилиши мумкин. (6.2-расм). Механик усулда тешиш ёрдамида диаметри 426 мм гача бўлган турли хил Қувурлар 40-60 м гача узунликда ёткизилади.

Шчит ёрдамида хазиб утишдан 8 + 10 м ва ундан ортик чуқурликда магистрал канализация ва сув оқадиган коллекторлар ҳамда тоннеллар қуришда фойдаланилади. Бу шчитлар химоясида грунтни қазиш, уни транспорт воситасига юклаш, ер ости иншоотларини деворларини қуриш каби ишлар бажарилади.
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Расм 1. Ёпиқ усулда грунтга ишлов бериш усуллари

а- тешиш, б –босиб киргизиш, в-горизонтал бўрғилаш, l-шток юриши, 1-ишчи котлованни олд девррини мустаҳкамлаш,2- ишчи котлованни орқа деворига ўрнатиладиган таянч, 3- гидравлик домкрат, 4- Шомпол,5- қувур, 6-Конуссимон ўчлик, 7-Қувурларни ўстирувчи бушлиқ, 8-Привод, 9-қувурдан грунтни чиқарувчи шнекли мослама, 10- босим ўзатувчи рама, 11-рейкали домкрат, 12-айланувчи шпендель, 13- кесувчи коронка, 14-пульпа учун лоток ва приямок
3-илова
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£.1-pacM. A - KoHyccHMOH Ba MHYOKIK quilulap
B - Hacoc-moMKpaT KypHiaMack.
B - TeGpatu6 Tewrnuiap épiaMuaa Kysypaap

JTKa3MID CXeMacH.

6-3-pacm. Afuianagurad WTAKrann Gyprunaill KyYpHAMACHHHHT

yMyMuit cxemacu. A
TeNeCKOMAK HI KHXO3HHUET CXeMacH. &
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5.4. I'pynTiapHu €mHK yCyJla Ba THIPOMEXaHUK YCy/Iia HULIALl

5.4.1.'pyHTIapHH HIIAIIHUHT €0UK yCYUIapu

Opatmard  apodtiapia ep  OCTH  MYXaHIMCIMK — TapMOKJIapuHH
<ol THPUIIIA JacTiab 30Byp KasuO OnMHaM, CYHrpa KyBypiap ETKH3MIIrad
;0BYp KaiiTa KyMUO Tekucnad Kyiunaau. JIEKHH Xap J0OMM XaM Oy TEeXHOJIOTHSIHH
<iUtam MMKOHMSTH  OysiaBepMaiau. Kysypiap TeMmup HYyJTapHH, CEpPKAaTHOB
SETOMATHCTPAUIAPHM  Ba LIYHrA yXmam oObeKT/IapHH KecnO yTajuuran Xosulapia
‘DVHIIAPHM MIUIANIHMHT ENHK ycy/ulapuian Qodgananmiagd. byruaid — ycyiiap
catopura ypub KMPHTHIL, CYpuO KHMPMTHIL, [OPU30HTAT OypFAIAll, IHEBMATHK
VOV Ba TYCHK épaamua KasuO yTHIN yCyapi KHpau.

Vpub  kupumuw  ycyauoa amamerpu  100..500 mm  Oynram nyar
«yBVpIapra KOHYCCHMOH YWIMk — KMIIMpHO, IHIpaBIMK JOMKpatiap &€paaMuid
rpyvaTra ypud Kuputwianad. by - ycyiia KyBypJlapHUHT yrum Macogacu 50 M
rada Oynanu.

Cypu6 kupumuw yoyau puaverpu 600 nan 1400mm raua Oyaram rynat

vy KMCMM TyiatiaH OyiaraH TeMupOeTOH KyByp/IapHH KOMWTalITHPUIIIIA

CUUlaHiTadl. Y4 KMCMH O04MK OYJran KyBypsiap AOMKpariap €piaMijia rpyHTra

svpu0® kuputwiagd. Cypumn kapa€Huua KyByp H4YHMIa KMpUO KOJraH IPYHTHH

lanyvBYM MIHEKNIAp epaammia Eku cyB Owian 10BuO umkapub Oopuiaid. By
sviuia KyBypaapHuHr yTumn macodacu 30...80 M HM - TALIKKWIT STaIH.

[opuzowman Oypeunaut  ycyauoa KyByp ydura KHPKyBYM —MOCTaMa
Cpuatwiub, 5..40 ai/MuH yacToTa OMIaH ailTaHTUPHIAIH. KyByp u4mjiard rpyHT
siaHyBYM IIHEKJIap €paaMuia €K cyB Ownad I0BHO ypkapub Oopuianu. by
vevna aumamerpu 100...1000 Mmoo Gynran KyBypriap 100 M raya  Yy30KJIMKKa
L TEa3WINMILE MyMKHH. By ycyin acocan co3 TyIPOKJIH TPYHT/IapAa KYJLTaHUJIA/IH.

[Thesmamuk Ycy0a Y31 XapakaTIaHyBull MaxcyC MalluHaIap (THeBMaTHK
THDKHII OYyBUM) €plamuja IpyHTAA AHaMETpU 300 MM, y3ywiurd 50 M rava
“Larad CKBaXKMHAIAp XOCHIT KWJIMHAIH.

Tycux époamuda Kasub ymuue ycyauod JUAMETPH 2; 2,56; 3 Ba 3,6 M
varan Metawl Tycukjgap épiammiaa 6..25 M YYKypIHMKIAQ TYHHEUTAp  XOCHT
comHaId.  Metaur  TYcUk/Iap OyTyH  IepuMeTpH oyiad KOMIAITHPHITaH
IpONOMKpaTIap  épaammia  rpyHTra  cypud kuputud OGopunagu. TycHK
nMOSCHIA  KA3WIASTraH TPYHTHH —BaroHeTKamap €KM  JIEHTaId — KOHBeHep
Spaavmia uyukapuO Tauwtanand. TyHHEND 1€BOpH TeMUpPOETOH TIOOMHINIAD —
“ervieHTIIH OJIOKJIApAaH HUFWIQM Ba TIOOMHIIAp OMWIaH TPYHT OPIMFU SbHH
\seTaT TYCHKJIAP YPHHU LEMEHT-KyMIIM KOpUlIMa OiaH Ty aupu0d OOpUITAIH.
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5.4.2.I'pyHT/IapHH THAPOMEXaHHK YCY/IIa UILIaLI

Ep MUUIapUHH THIPOMEXaHHK yCyiia Oaxapuiuja TPyHT CyB Eprammina
Ka3WwIaad, y3aTWiaid Ba ETKM3Wiand. By ycyn oCOH IOBHIyBYaH IPyHT/Iapia Ba
cyB pecypciiapu eTapiau OyiiraH xosvlapia caMapain xucobmaHaIu.

Kypyk/ukiard TpyHT/Iap THIPOMOHMTOpP KypHIManapH épnamuia, CyB
OCTHJIATH TPYHTIAp 3ca CYpyBUM CHapsaIap €piamujia HIIaHalH. ‘M pOMOHHUTOP
gpraMmia TPYHTIAp HMKKH XHJI YCY/da IOBHJIMLIM MyMKHH: pyrnapagaH IOBHLI Ba
JOKOpHlaH TacTra opum (21-pacm).

['pyHT/IapHM THAPOMOHMTOP KypH/IMaTaph €plamuia HIIaiia 1 M’ rpyHT
y4yH CyB capdu KymwId TypyHTIap yuvH 3,5-
9 M’ Hu, cyr Socumu aca 0,25 MIla uu, cos
TYIPOKJIM TypyHTI1ap yuyH 5-14 M’ HH, CYyB
gocumu oaca 0,2..0,7 MIlla Ha TaIKKI

o)

QTaaHu.

FI/IMpOMOHI{TCD KypUIMaCHHUHT
rpyHTradya 6§’H1"21H SHI KHUYUK dKUH/IALIYBHU
XHBCI)CI/BJH/IK TeXHHKACH Tana6napura 4CoCaH
TSRS z ‘j‘ilpmwm.mlmﬁ’ KYI\/JII/IL[aFHLlZl K'd6yfl KUWIHHAIH:

2 4 I i )
7 Zm[n 2(0’8—1’2)]17 M (V37)

Cy Y3MHUHI ®HT Karra Oy3HIl

N NSNS

5

21-pacy. DugpomonuTop €piamuia  Kyuura 3-4 M macodaga ara  OyIau.

LpYHEEI] [OBHI yeyreit. & Macoca opTu6 OopHIIH OuiIaH CYBHHHT
pynapajiad oBULI, 6-IOKOpPHAAH 3
[1aCTra [OBHIIL. JOBHII KydM Kamaiu® Oopagu. DHI KaTTa
oBUII Macodacu KyiHuarura TeHr 0yJIaiu:
Zma.\‘ :(0’35-014)]—]’ M (V38)

Oy epna H - cyB OOCHMH, M.CYB YCTYHH.

Lol

max ““min

macocagard rpyHT IOBUIMO Oyiarad rmApOMOHHTOD AHIH ypHHTIa
KY4UPHIAIH.

22-pacm. CypyBuH CHapsll CXeMacH

CyB octujard rpyHTIapHA
UIUlalla  KeMara — ypHaTWIraH
cy3ud IOpYBYH CYypyBUH
CHapsu1apiaH cpoimaﬁaﬂpmaﬂm

~~“0

(22-pacm). CyB octmpan Hacocnap €piamuia cypub ONMHraH TPYHT CyB Owia
apanaml XOJga KyBypjiap OpKalld COXWiIra y3aTWIaiu Ba 20...25 cM KaIuMHIMKIA
kamiawiab &rkmsmnagn.  CYpyBUM CHapsaqia yiryamu 100...400 mm OymiraH
TOLUTAPHU XaM yTKa3a ONlauraH MapKaslaH KOuMa Hacoc/apiat doiinaaHuIaIH.




4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Хандақсиз коммуникацияларни ўтказиш?

2. Хандақсиз тешиб ўтиш таснифи?

3. Горизонтал бурғулаш усулининг маъноси?

4. Вибро тешиш усулида хандақсиз тешиб ўтиш?

5. Шит ёрдамида ер қазиш усуллари техникасини тушунтиринг?

6. Коммуникацияларни хандаксиз ўтказиш технологиясини ишлатилиш соҳаси?

7. Қувурларни босиб киритиш усулида ўтқазиш?

5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:

1. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
2. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
3. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
4. Технология строителного производства (под.ред. О.О.Литвинова. и др), Высщая школа, Киев, 1996(1985).
5. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 

2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
5 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	5-мавзу
	Бино ва иншоотларни ер устки қисмини барпо этиш. Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Кириш. Бино ва иншоотлар ер устки қисмини барпо этиш.
2.Замонавий бинокорлик қурилиш конструкциялар монтаж қилиш.
3.Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: монтаж мосламалари, кранлар.
4.Траверса ва ушлагич мосламалари, илмоқлар, блок ва полиспастлар, чиғир ва домкратлар.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бино ва иншоотлар ердан юқори қисмини монтажи, кострукцияларни монтаж қилиш технологияси, монтаж мосламалари ва кранлари тўғрисида билимга эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Бино ва иншоотларни ердан устки қисмини барпо этиш технологияси тушунтирилади.
	Иншоот ва биноларни ердан юқори қисмини барпо этишнинг технологик хусусиятларини билиб оладилар.

	Замонавий бинокорлик қурилмаларини монтаж қилиш технологиясини  ўзига хос хусусиятларини тушунтиради.
	Конструкцияларни монтаж қилиш технологиясини ўзига хос хусусиятларини билиб оладилар.

	Монтаж ишларида ишлатиладиган мосламалар, механизмлар, кранлар тўғрисида батафсил тушунтириш беради.
	Қурилмаларни монтаж қилишда ишлатиладиган мосламалар, кранлар ва механизмлар тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Траверсалар ва ушлагич мосламалар, илмоқлар, блок ва полиспастлар, чиғир ва домкратларни ишлатилиш соҳаларини тушунтиради.
	Домкрат, чиғир, блок ва полиспастлар тўғрисида тушунчага эга бўладилар, траверсалар ва ушлагичларни қўлланилишини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 5-маъруза:

“Бино ва иншоотларни ер устки қисмини барпо этиш. Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. (1 илова)

2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: кран ва монтаж мосламаларини тушунтиради. (3-илова)

2.4. Асосий чизма ва расмлар доскада чизилади ёки компьютерда кўрсатилади ва тушунтирилади. 
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.



	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 




1-илова 

Таянч  иборалар:

Бино, ер устки, барпо этиш, иншоот, бинокорлик, қурилма, конструкция, монтаж қилиш, илмоқ, траверса, мослама, ускуна, механизм, ушлагич, блок, полиспаст, домкратлар, қурилиш қўтаргичлари, чиғирлар ва хоказо.

   2-илова

5 – маъруза. 

Бино ва иншоотларнинг ер устки қисмини барпо этиш.

Замонавий бинокорлик қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: монтаж мосламалари, кранлар. Пўлат арқонлар ва илмоқлар. Траверса ва ушлагич мосламалари. Блок ва полиспастлар, домкратлар ва домкратли кўтаргичлар, чиғирлар.
          Конструкцияларни монтаж қилиш - бу бино ва иншоотларни йиғма конструкция ва элементларини ўрнатишнинг индустриал механизациялашган мажмуали жараёндир. 

     Конструкцияларни монтаж қилиш мажмуали жараёни бир нечта оддий жараёнлардан иборат: 

1. Транспорт жараёнлари, яъни ташиш, қабул қилиш, тушириш ва тахлаб қўйиш;

2. Тайёргарлик жараёнлари, яъни монтаж мосламаларини тайёрлаш,  ҳавозалар тайёрлаш, вақтинча  маҳкамлаш мосламаларини тайёрлаш; 

3. Монтаж жараёни, яъни кўтариб жойига қўйиш, тўғрилаш ва вақтинча маҳкамлаб қўйиш; батамом маҳкамлаш. 

       Юк илиш мосламалари мажмуали қурилмани ташкил этиб, уларда илмоқ, траверса, такелаж дастачаси, симарқонлар бирикмаси, тўсинли конструкциялар, автоматика қулфлари, арқонли илмоқ ва бошқа элементлар мавжуд. Илмоқлар, траверсалар, қамрагичлар кўтариладиган юкларни (конструкциялар, қурилмалар, контейнерлар ва шу кабилар) юк кўтарувчи машинанинг ишчи органи илмоғи билан бирлаштиради.   Монтаж қилишда қўлланиладиган юк қамрагич мосламаларга асосий талаб, уларнинг мутлақ ишончлилигидир, яъни ўзича илмоқдан бўшаб кетишни, қурилма қисмларини синиши ва бузиқ жойлари тўлиқ истиснолиги, ишларни хавфсиз олиб боришни таъминлаш ва қўзғатилаётган юкни яроқлилиги ҳисобланади. Юк қамрагич қурилмалар тежамли фойдаланиш шароитларига ва ишларни бажаришнинг замонавий технологияларига мос келиши керак.

         Юк қамрагич мосламалар вазифаси бўйича  универсал ва махсусга бўлинади. Универсал юк қамрагич мосламалар мос келувчи параметр ва хусусиятларга эга бўлган турли юкли ишлар учун, махсуси эса муайян юклар билан бўлган ишлар учун мўлжалланади ва уларнинг параметрлари ҳамда конструктив хусусиятларини ҳисобга олиб лойиҳаланади. Одатда юк қамрагич мосламаларни ишлашини бошқариш такелажчи томонидан қўлда тўғридан-тўғри юк жойлашган жойда бажарилиб, меҳнат харажатларини оширади ва мослама самарадорлигини камайтиради. Юк қамрагич мосламани масофадан туриб бошқариш, дастакига нисбатан энг самарали ва ишончли ҳисобланади.

         Монтаж ишларини бажаришда операцияларни механизациялаштириш ва автоматлаштиришда қўйилган масала қуйидаги юк қамрагич мосламалар узаткичларини қўллаш билан ҳал этилади: механик, гравитацион, электр механик, электр магнит, гидравлик, пневматик. Лекин ҳатто энг кенг тарқалган механик ва гравитацион  узаткичлардан фойдаланилганда ҳам ўз-ўзидан тўхташ ёки узилиш рўй бериши мумкин, шунинг учун уларни дастаки мосламалар билан баравар ишлатилади. Узаткичларнинг бошқа турлари ўтказгич, кабель ёки шлангларни мутлақо мавжуд бўлишини талаб этиб, тизимда тизимни қўполлаштиради ва мослама билан ишлашни қийинлаштиради.

          Юк қамрагич мосламалар конструктив жиҳатдан ишчи органи эгилувчан ва бикир осилган ҳолда бажарилади. Бикир осиш юкларни автоматлашган ҳолда илишда ва бўшатишда мақсадга мувофиқдир. Монтаж қилишда ҳозирча дастаки, қисман масофавий ва ярим автоматик бошқариш энг кўп қўлланишга эга ва тўлиқ автоматлашган мосламалардан чегараланган ҳолда фойдаланилмоқда. Ишларни бажариш технологияси ва юкларни илишнинг муайян схемаларини ишчи юкларни қўйилиш қиймати ва тавсифи аниқланади ҳамда юк қамрагич ўлчамлари ва уларнинг қандай материаллардан тайёрланганлиги сабаб бўлади.

шда фойдаланилиб, кўтариладиган қурилманинг каллагига махсус болт ёрдамида маҳкамланади.

         Траверса-тортқилар юк кўтариш механизмининг илгагига билан симарқонларда бирл

 аштирилиб, эзилишга ҳисобланади ва икки турда,  Илмоқлар. Турли конструкцияли илмоқлар қўлланилади. Саноатда ишлаб чиқариладиган илмоқларнинг турлари ва техникавий тавсифлари 1.2.1-жадвалда келтирилган. Арқонли илмоқлар юкларни кўтариш ва конструкцияларни монтаж қилишга мўлжалланган. Илмоқларнинг бирлашадиган қисмларини (даста, илгакли қулоқ, ҳалқа, ажраладиган звенолар, қамрагич карабин ва илгаклар) иқлим худудлари учун техникавий шартларига мос ҳолда бажарилади. Енгиллаштирилган илмоқлар узунлиги 2,5...7 м, диаметри 13...30 мм ли симарқонларни икки учига илгаклар, карабинлар ёки ҳалқалар маҳкамланиб тайёрланади. Берк ҳалқа кўринишидаги универсал илмоқ диаметри 19...30 мм бўлган симарқон бўлагидан тайёрланиб, унинг учлари қисиб ёки устқўйма қўйиб бирлаштирилади. Ҳалқа узунлиги 8...15 м. Икки тармоқли илмоқ арқонли илгаклари ва ажралмайдиган учбурчакли звеноси билан монтаж ҳалқалари ёки қурилиш конструкциялари ва қурилмаларига пайвандланган дасталар орқали кўтариш учун қўлланилади. Тўрт тармоқли илмоқлар илгаклари билан тўртта нуқтада илинадиган ҳалқа орқали юкларни кўтариш учун қўлланилади. Ярим автоматик қулфлар билан жиҳозланган илмоқлар конструкциядан баландликка ажратиш жойига одам чиқмасдан олинади. Монтаж илмоқлари учун пўлат арқонлар давлат стандартига мос ҳолда қўлланилади. Траверсалар. Улар юк қамрагич мосламаларнинг конструктив элементлари ҳисобланиб, кўтариладиган конструкцияга юкларни тақсимлашни таъминлайди ва монтаж қилинадиган элементларнинг илмоққа илиш баландлигини камайтиради. Узунлиги 4 м гача бўлган энг кенг тарқалган траверсалар қувур, швеллер ва қўштаврлардан тўсинли конструкция сифатида бажарилади. Траверсаларнинг турлари ва уларнинг тавсифлари 1.2.2-жадвалда келтирилган.

         Алоҳида узун ўлчамли элементларни кўтариш учун ферма кўринишидаги панжарасимон траверсалар қўлланилади. Траверсалар юк қамрагич мосламаларнинг бошқа такелаж элементлари билан биргаликда фойдаланилади: пўлат арқонлар, илгакли ва карабинли илмоқлар; ҳар-хил турдаги қамрагичлар, масофадан бўшатиш учун қулфлар.

        Траверсаларнинг асосий турларини ҳисобий схемалар бўйича таснифлаш мумкин.

        Юк кўтариш механизми илмоғига тўғридан-тўғри маҳкамланадиган траверса эгилишга ҳисобланади. Бундай траверсалар узун ўлчамли конструкцияларни монтаж қилишда юкни илиш баландлигини камайтириш мақсадида кран илмоғини кўтариш баландлигини чегаралашда қўлланилади. Калта траверсалар (узунлиги 1,5...2,0 м), масалан, устунларни кўтариш учун қамрагичларнинг конструктив қисми ҳисобланади. Бундай
 траверсалар технологик қурилмаларни монтаж қили яъни бир тўсинли ва учта нурли ҳолда тайёрланади. Бир тўсинли траверса-тортқилар маълум турдаги конструкциялар учун юк қамрагич мосламалар таркибида қўлланилади. Уч нурли траверсалар эса катта диаметрдаги царгни кўтариш учун фойдаланилади. Улар 1200 бурчак остида нур каби жойлашган учта горизонтал тўсинлардан иборат бикир пайвандли конструкцияни ташкил этади. Ундан ташқари, траверса-тортқилар устунлардаги рамали қамрагичлар билан маҳкамланган темир-бетон ва пўлат устунларни монтаж қилади. Юк кўтариш қобилияти 25 т гача ва ундан катта бўлган уч нурли траверсаларни диаметри 6...11 м бўлган йириклаштирилган пўлат царгларни кўтариш учун фойдаланилади.

          Мувозанатловчи (балансирли) траверса монтаж қилиш амалиётида қўлланилиб, унда конструкция ёки қурилма юк кўтариш қобилияти турли бўлган иккита кранларда кўтарилади. Траверса кранларнинг илгаклари билан қамраб олинади ва кранлардан бирига ортиқча юк тушишини олдини олади.

         Траверса шундай асосда ҳисобланадики, бунда юк ўлчамлари ва илмоққа илиш жойига боғлиқ ҳолда краннинг юк кўтариш қобилияти ва кўтариладиган юк массаси маълум бўлиб, траверса узунлиги танланади.

          Ферма кўринишидаги панжарасимон траверса шундай асосда ҳисобланадики, бунда кўтариладиган юк массаси маълум, траверсанинг умумий узунлиги ва конструктив схемаси танланган, илмоққа илиш жойидан юкни қўйилиши маълум. Ферма кўринишидаги траверсалар узунлиги 12 м ва ундан кўп бўлган конструкцияларни кўтариш учун фойдаланилади.

          Қамрагичлар. Уларни илмоқ ва траверсаларга маҳкамланади. Конструкция ва қурилмаларни монтаж қилишда, кўтариладиган элементларни конструктив хусусиятларига мос ҳолда ишлаб чиқилган универсал қамрагичлар қўлланилади. Қамрагичларнинг ҳар-хил турлари 1.2.3-жадвалда келтирилган. 

         Юкни масофадан бўшатиш учун қозиқли қулфга эга бўлган илмоқли қамрагичлар энг кенг фойдаланилади. Қамрагич пўлат ва темир-бетон тўсинли конструкциялар ва қувурларни кўтариш учун фойдаланилади ҳамда бошқа юк қамрагич мосламаларнинг таркибий қисмига киради. Қамрагични бўшатиш ип воситасида қулфдан киритилган қозиқни паст тортиш йўли билан амалга оширилади. 

       Қамрагични масофадан туриб бўшатиш пастда амалга оширилиб, бунда монтажчи кронштейн ҳалқаси орқали тортиб илаштиради ва илмоқ бўйича тортади, натижада илгак монтаж ҳалқасидан чиқади.  Конструкцияни қозиқли қамрагич тамойили металл ва темир-бетон устунларни кўтаришда қўлланилади. Металл устунларда қозиқ пайвандланган пўлат тахтача тешигига, темир-бетон устунларда уни тайёрлашда кўзда тутилган қувурча тешигидан ўтказилади. Қамрагич мосламаларини ҳаракатга келтириш, яъни юкларни илмоққа илиш ва бўшатиш одатда механик ҳаракатланувчи қозиқли қулфлар билан амалга оширилади. Қулфларнинг конструкциялари 1.2.1 - расмда (2.11-расмда) келтирилган.

         Қозиқли қулф даста, қозиқ ва корпусдаги пружинадан таркиб топган. Дастага бикирлик учун парда пайвандланади. Қозиқ дастада пружина билан ушлаб турилади(1.2.1, а - расм). Илмоқни бўшатиш учун дастанинг бир томонидан пружина қаршилигини енгиб, қозиқ арқон билан тортилади, арқонни бўшатгандан сўнг қозиқ пружина ёрдамида қайта дастага узатилади.

         1.2.1, б – расмда  қозиқ илгакли валик билан бирлаштирилган.  Қозиқли мосламада (1.2.1, в - расм) тортиш жараёни енгиллаштирилган. Арқонни тортганда гайка-барабан айланади, винт эса илгариловчи ҳаракатга эга бўлади. Арқонни тортиш жараёни қулфнинг қобиғига ўрнатилган подшипникда ҳар қандай бурчакда айланиш мосламаси билан таъминланади (1.2.1, г - расм). Пружина қўзғалувчи қозиқни ёпиқ ҳолатда сақлаб туради.

         1.2.2 – расмда (2.12-расмда)  траверсага ёки тўғридан-тўғри монтаж крани илмоғига осиладиган қурилиш конструкцияларини кўтариш учун автоматик қамрагич кўрсатилган. Кран илмоғининг вертикал ҳаракатланишида конструкцияни автоматик илиш ва бўшатиш таъминланади. Қамрагични очиқ ҳолатда кранда кўтарилади, монтаж қилинадиган конструкцияга тўғриланади ва туширилади. Каллакнинг пастки ҳолатида узайтирилган стержень қамрагич эгаридан бўшатилади ва таянч тўсин ўз шахсий массаси таъсирида автоматик тарзда пасаяди ва қамрагич оғзини бекитади. Қамрагичнинг юк кўтариш қобилияти 10 т, қамрагич оғзига кирувчи конструкциянинг максимал ўлчамлари: эни бўйича – 280 мм, баландлиги бўйича – 300 мм. Қамрагич оғзининг ўлчамлари: эни бўйича – 300 мм, баландлиги бўйича – 730 мм. Қамрагичнинг каллагини тўлиқ ишчи қадами 220 мм. Қамрагичнинг ташқи ўлчамлари 1872х544х180 мм, қамрагич массаси – 18 кг. 

           Кран кабинасидан масофада туриб бошқариладиган қамрагичлар (электрмагнит ва пневматик узаткичли) ишларнинг хавфсизлигини таъминлайди ва монтаж қилишнинг меҳнат унумдорлигини оширади (1.2.3 - расм) (2.13-расм). 66
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1.2.1 – расм (2.11-расм). Қозиқли қулфлар (ўлчамлари мм да):

а – илмоқни илиш ва қозиқ билан тортиш учун даста билан; б – валикда илиш ва қозиқли қулфни бирлаштириш билан; в – илмоқни илиш ва винт қозиқли қулф учун даста билан; г – айланма мослама билан; 1-даста; 2-қозиқ; 3-пружина; 4-пружина корпуси; 5-тортувчи симарқонча; 6-винтли мослама корпуси; 7- гайка-барабан; 8-айланма мослама; 9-шарикподшипник; 10-ролик.
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1.2.2 – расм (2.12-расм). ЦНИИОМТП (Москва) автоматик қамрагичи (ўлчамлар мм да):

а – қамрагичнинг очилган ҳолати; б – қамрагичнинг ишчи ҳолати; 1-рама; 

2-таглик; 3-устун; 4-йўналтирувчи штанга; 5-юлдузча; 6-каллакча; 7-илгак; 

8-юлдузчанинг узун стержени; 9-таянч тўсин; 10-огоҳлантирувчи байроқча.

        Масофадан туриб бўшатиш учун фақат қозиқни тортиш билан конструктив фарқланадиган қозиқли қамрагичлар қўлланилади.

        Елка-пневматик узаткичли қамрагич (1.2.3, б - расм) (2.13, б - расм) 10 т юк кўтариш қобилиятига эга. Турткич сифатида автомобилнинг тўхтатгич камерасидан фойдаланилган. Қамрагич оғирлиги 45 кг. Елка дастакли электр магнитли узаткичли қамрагич (1.2.3, в - расм) (2.13, в - расм) 36 В кучланишли ўзгарувчан токдан ишлайди. Турткич сифатида КМТ-101 тўхтатгичли магнит қўлланилади. Қамрагич массаси 55 кг. Елка дастаксиз электр магнитли узаткичли қамрагич (1.2.3, г - расм) 20 т юк кўтариш қобилиятига эга. Қамрагич қозиғи доимо пружина билан бириктирилган. Қозиқни тортиш учун ўзгарувчан ёки ўзгармас токли электрмагнитдан фойдаланилади. Қамрагич массаси 32 кг.

Монтаж қилинадиган элементларни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мосламалар

        Конструкцияларни монтаж қилишда кран мавжуд бўлмаганида монтаж қилинадиган элементларни тўғрилашни, иш тугагунича конструкцияларни вақтинча маҳкамлашни амалга ошириш имконини берадиган махсус мосламалар қўлланилади. Шарнир атрофида айлантириш билан кўтаришда ўрнатиш жойига монтаж қилинадиган йириклашган блокларни вақтинча маҳкамлаш учун махсус инвентар мосламалар қўлланилади.

         Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш учун мосламалар монтаж чокларининг конструкциясига боғлиқ бўлади.

        Стакан кўринишидаги пойдеворларга устун вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш учун ёғоч, металл, темир-бетондан қилинган оддий поналардан фойдаланиб монтаж қилинади. Кесими 400х400 мм бўлган устунларни ҳар томонидан биттадан тўртта поналар билан маҳкамланади. Агар устун кесимида томонлар  400 мм дан ортиқ бўлса, бунда ҳар бир томонга иккитадан пона қоқилади. 1.2.4 – расмда (2.14-расмда) стакан кўринишидаги пойдеворларда устунларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш учун қўл меҳнатидан воз кечиш имконини берадиган механизациялашган мосламалар келтирилган

        Понали қўйилма (вкладиш) ҳар қандай поналар жамланмасида алмаштириш ёки фойдаланилиши мумкин (1.2.4, а - расм). Инвентар понали қўйилма гайка ва дастали корпус, каллакли винт, шарнирга осилган ва корпуснинг устки қисмидаги ёриқда горизонтал бўйича ҳаракатланадиган понадан ташкил топган. Устунларни тўғрилашда понали қўйилмалар устунлар ва пойдевор стакани деворлари орасидаги оралиққа ўрнатилади.

        Горизонталига ҳаракатланадиган винтли домкрат (1.2.4, б - расм) пойдевор стакани деворига тиргак бурчаклик ва қисувчи винт ҳисобига маҳкамланади. Домкрат одатдаги поналар билан бўлган жамланмада устунларни тўғрилаш учун фойдаланилади.

        Якка кондуктор пойдеворга маҳкамланади (1.2.4, в - расм) ва кран илмоғидан бўшатилгандан сўнг устунларни тўғрилаш учун бошқарувчи винтлар билан жиҳозланган. Кондуктор чокдаги бетон қоришмасини лойиҳадаги мустаҳкамлигини 50% идан ортганида бўшатиб олинади. Баландлиги 12 м юқори бўлган устунларни маҳкамлаш учун устуннинг энг кам бикирлик текислигида тортқилар қўлланилади.

          Таянч мосламаси икки тармоқли устунларнинг пастки қисмини вертикал ҳолатга кўтариш вақтида бузилишдан сақлашни таъминлайди. Устунларнинг иккала тармоқларининг пастки қисмини устиворлиги тиргак домкрат қўйиш билан таъминланади (1.2.4, г – расм). Икки тармоқли темир-бетон устунларни тўғриламасдан монтаж қилиш усулида пойдевор стакани виброштамп ёрдамида тайёрланади. Виброштамп устун асоси ўлчамларини қайтарувчи конструкцияни, яъни натурал қийматдаги макет  билдиради (1.2.4, д - расм). Штамп рамага ўрнатувчи винтлар билан маҳкамланади. Рама пойдеворга ўрнатилади ва штамп  тарҳда ва горизонтда тўғриланади. Сўнг штампга бетон қуйиш амалга оширилади. Виброштампни чиқариб олишда пойдевор стаканида устуннинг пастки қисмининг изи қолади. Шу изга монтаж қилинаётган конструкция қўйилади. Виброштамп оғир устунларни тарҳда ва баландлиги бўйича қўшимча тўғрилашдан воз кечишга ёрдам беради. Поналар ёрдамида вертикал ҳолатда устунларни тўғрилаш қолади.   Тўғрилашсиз монтаж қилиш усулида пўлат устунларнинг таянч плиталари кондукторга бирлаштирилган исканжа(струбцина)лар ёрдамида маҳкамланади ва тўғриланади (1.2.4, е - расм). Плитанинг горизонтал ҳолати ва тарҳда тўғрилаш ўрнатгич винтлари билан таъминланади.
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1.2.4 – расм (2.14-расм). Устунларни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мосламалар (ўлчамлар мм да): 

а – понали қўйилма; б – винтли домкрат; в – якка кондуктор; г – тиргакли домкрат билан таянч мослама; д – виброштамп; е – металл устунларни тўғриламасдан монтаж қилиш учун исканжаларга эга мослама.

Пулат арқонлар, блок ва полиспастлар, строплар.

          Пўлат арқонлар. Пўлат арқонлар юкларни кўтаришда, туширишда ва ташишда куч узатиш учун мўлжалланган бўқилувчан жиҳозлардир.

         Пўлат симлардан ва канопдан тайёрланган канат (арқон)лар бўлади. Қурилиш машиналаридан мустаҳкамлиги юқори, ишончлилиги юқори бўлган пўлат арқонлар қўлланилади.

          Вазифаси бўйича пўлат арқонлар юк-одам кўтариш (ГЛ) ва юк кўтариш (Г) канатларига бўлинади. Қурилиш машиналарида пўлат арқонларнинг шартли белгилари уларни паспортларига ёзиб қўйилади. Масалан: минорали кран​ни юк канати қуйидагича 24. 0-Г-1-Л-0-Н-180 белгиланган (ГОСТ-2689-89). Бу дегани: канат диаметри 24, Г-юк учун мўлжалланган; О-бир томонлама ўримли; Н-Чувалмайди; 18 Мпа - узилишга бўлган вактинча қаршилиги. (2.1- расм). Канат пўлат арқонни тури ва диаметри (мм) узувчи куч, узилишга бўл​ган зўриқиш орқали ГОСТ жадвалларидан танлаб олинади.

-узилишга жоиз кучланиш.

          Смола шимдирилмаган канатлар учун [а)уз 100 кг/см2 ёки смола шимдирилган канатлар учун |а]у, = 90 кг/см2 [9МПа].

           Пўлат арқонлар, машина узеллари ва кўтариладиган юкларни кўтариш пайтда турли усулларда боғланади. Канат учидаги хосил қилинадиган тугун (сиртмоц), асосий тугун ҳисобланади. Пўлат арқонларнинг кескин буқилишидан ва ёйилишидан сақлаш учун сиртмок ичига металл сақлагич коушлар ўрнатилади. Пўлат арқонни учидаги тугунлар ажраладиган ва ажралмайдиган турларга бўлинади. Ажраладиган тугунлар гайка ва қисқичлар ёрдамида махкамланади. Ажралмайдиган (сиртмоқларни) тугунлари сиқувчи гильза, осон эрийдиган металлни гильза ичига ўйиб тайёрланади.

          Юкларни илмоқлар ва сиртмоқларга илиш учун канат строплари қўлла​нилади. Строплар қуйидагиларга бўлинади: (2.2,2.4-расмлар).

а)
Универсал халкасимон строп:

б)Икки томонда халқаси бўлган универсал: строп;

в)
Бир томонда ҳалқа иккинчи томонда илмоғи бўлган строп:

г)
2 + 8 гача якка строплардан ташқил топган кўп тармоқли строплар бўлади.(2.3- расм).

Строп шахобчаларига таъсир этувчи зуриғиш қуйидагича аниқланади.
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2-3-pacm. Hiirak Ba cHpTMOKJAaD.
a,B,- OMD WOXJH HAMMK. O — HKKH LUIOXJH HJIMOK;
T = 10K CHDTMOKJ2DH




            Стропларни узунликлари турлича бўлиши мумкин. Ҳалқали тортқич 10м.гача, тўғри енгиллаштирилган строп 2,5 дан 5 м.гача ва кўп шахобчалиги 2,6 дан 8м.гача бўлиши мумкин.

Катта ўлчамга ва узунликка эга бўлган элементларни кўтариш учун турли траверсалар ишлатилади. Траверсани плакатлари кўрсатилади.

            Блок. Блоклар алоҳида,. блок обоймалари монтаж ишларида, юк кўта​риш қурилмаси сифатида ҳам, қурилиш машиналарининг иш жиҳозларида, бошқаришни канат-блок системасида иш органлари тарзда ҳам ишлатилади. Барабан. Ғалтаклар канатларни бир қават ёки кўп  қаватли қилиб ўраш учун мўлжалланган. Ғалтаклар чўян ёки пўлатдан қўйилади. Канатни узоққа чидаши чиғир ғалтаклари ва блоклари диаметрига боғлиқ.
3-илова

Монтаж қилинадиган элементларни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мосламалар

        Конструкцияларни монтаж қилишда кран мавжуд бўлмаганида монтаж қилинадиган элементларни тўғрилашни, иш тугагунича конструкцияларни вақтинча маҳкамлашни амалга ошириш имконини берадиган махсус мосламалар қўлланилади. Шарнир атрофида айлантириш билан кўтаришда ўрнатиш жойига монтаж қилинадиган йириклашган блокларни вақтинча маҳкамлаш учун махсус инвентар мосламалар қўлланилади.

         Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш учун мосламалар монтаж чокларининг конструкциясига боғлиқ бўлади. Стакан кўринишидаги пойдеворларга устун вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш учун ёғоч, металл, темир-бетондан қилинган оддий поналардан фойдаланиб монтаж қилинади. Кесими 400х400 мм бўлган устунларни ҳар томонидан биттадан тўртта поналар билан маҳкамланади. Агар устун кесимида томонлар  400 мм дан ортиқ бўлса, бунда ҳар бир томонга иккитадан пона қоқилади.

         1.2.4 – расмда (2.14-расмда) стакан кўринишидаги пойдеворларда устунларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш учун қўл меҳнатидан воз кечиш имконини берадиган механизациялашган мосламалар келтирилган

        Понали қўйилма (вкладиш) ҳар қандай поналар жамланмасида алмаштириш ёки фойдаланилиши мумкин (1.2.4, а - расм). Инвентар понали қўйилма гайка ва дастали корпус, каллакли винт, шарнирга осилган ва корпуснинг устки қисмидаги ёриқда горизонтал бўйича ҳаракатланадиган понадан ташкил топган. Устунларни тўғрилашда понали қўйилмалар устунлар ва пойдевор стакани деворлари орасидаги оралиққа ўрнатилади. Горизонталига ҳаракатланадиган винтли домкрат (1.2.4, б - расм) пойдевор стакани деворига тиргак бурчаклик ва қисувчи винт ҳисобига маҳкамланади. Домкрат одатдаги поналар билан бўлган жамланмада устунларни тўғрилаш учун фойдаланилади.

        Якка кондуктор пойдеворга маҳкамланади (1.2.4, в - расм)  ва кран илмоғидан бўшатилгандан сўнг устунларни тўғрилаш учун бошқарувчи винтлар билан жиҳозланган. Кондуктор чокдаги бетон қоришмасини лойиҳадаги мустаҳкамлигини 50% идан ортганида бўшатиб олинади. Баландлиги 12 м юқори бўлган устунларни маҳкамлаш учун устуннинг энг кам бикирлик текислигида тортқилар қўлланилади.

          Таянч мосламаси икки тармоқли устунларнинг пастки қисмини вертикал ҳолатга кўтариш вақтида бузилишдан сақлашни таъминлайди. Устунларнинг иккала тармоқларининг пастки қисмини устиворлиги тиргак домкрат қўйиш билан таъминланади (1.2.4, г – расм). Икки тармоқли темир-бетон устунларни тўғриламасдан монтаж қилиш усулида пойдевор стакани виброштамп ёрдамида тайёрланади.  

Домкрат ва чиғирлар. Домкрат унча катта ва оғир бўлмаган, кўтариб олиб юриш мумкин бўлган юк кўтариш механизмларидир. У юкни 200 - 500 мм баландликка кўтариш, уни горизонтал бўйлаб силжитиш ва конструкцияларни ўрнатиш пайтида уларни бир-бирига тўғрилаш учун хизмат қилади. Домкратлар Қурилишда ўрнатиш ва тузатиш ишларида, тармоқларни ҳандаксиз жойлаш учун мўлжалланган қурилмаларда, Қурилиш машиналарида кенг қўлланилади. Тузилишига кўра рейкали домкратлар, винтли ва гидравлик домкратлар бўлади. Юритмалаоига кўра қўл кучи билан ишлайдиган, электрик, гидравлик ва пневматик бўлади. Винтли домкратлар 50 т юкни 0,5 м баландликкача кўтара олади. Элек​тромеханик винтли домкратлар курилаётган иморатни ёпмасини кўтаришда ишлатилади ва улар 100т.гача кўтара олади. Рейкали домкратлар-рейка бир ёки икки жуфт шестернялардан иборат тишли узатмани тормоз билан. жиҳозланган хавфсиз ишлайдиган дастани айлантириш ҳисобига ҳаракат берилади. Гидравлик домкратлар винтли ва рейкали домкратларга нисбатан кўп юк кўтара олади, ф.и.к. юқори бўлади. Бу турдаги домкратлар 200т.гача юк​ни 0.2м.гача кўтара олади. Томларнинг йиғма қаватлари, кўприкларни ораликларини кўтаришда умумий батареяга бирлаштирилган ва битта электр юритмали насос оркали иш суюклиги билан таъминланаДиган домкратлар иш​латилади. Бу домкратларнинг юк кўтариш қобилияти 3 -103 тоннагача етади.

           Таллар тортгичларга осиб ишлатиладиган ихчам юк кўтариш қурилмаси ҳисобланади. Улардан ўрнатиш, тузатиш ва такелаж ишларини бажаришда фойдаланилади. Юритмаларига кўра қўл кучи ва электр билан ишлайдиган турларга бўлинади. Чиғирлар такелаж тузатиш ва ўрнатиш ишларини бажаришда барабанга уралган арконлар ёрдамида юкларни кўтариш ёки уларни силжитишга мўлжалланган юк кўтарувчи механизмлар ҳисобланади.

          Чиғирлар юритмаларига кўра - қўл кучи билан ишлайдиган ва механик юритмали бўлиш мумкин. Вазифаларига кўра юк кўтарувчи, тортувчи ва бурилма. Ўрнатилишига кўра - кўзғалувчан ва бир жойда туриб ишлайдиган (кран, элеватор ва бошқаларга ўрнатилган). Барабанлар сонига қараб - бир барабанли ва икки-уч барабанли ва барабансиз (шкивли) турларга бўлинади.
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1.2.2 – расм (2.12-расм). ЦНИИОМТП (Москва) автоматик қамрагичи (ўлчамлар мм да):

а – қамрагичнинг очилган ҳолати; б – қамрагичнинг ишчи ҳолати; 1-рама; 

2-таглик; 3-устун; 4-йўналтирувчи штанга; 5-юлдузча; 6-каллакча; 7-илгак; 

8-юлдузчанинг узун стержени; 9-таянч тўсин; 10-огоҳлантирувчи байроқча.

        Масофадан туриб бўшатиш учун фақат қозиқни тортиш билан конструктив фарқланадиган қозиқли қамрагичлар қўлланилади.

        Елка-пневматик узаткичли қамрагич (1.2.3, б - расм) (2.13, б - расм) 10 т юк кўтариш қобилиятига эга. Турткич сифатида автомобилнинг тўхтатгич камерасидан фойдаланилган. Қамрагич оғирлиги 45 кг. Елка дастакли электр магнитли узаткичли қамрагич (1.2.3, в - расм) (2.13, в - расм) 36 В кучланишли ўзгарувчан токдан ишлайди. Турткич сифатида КМТ-101 тўхтатгичли магнит қўлланилади. Қамрагич массаси 55 кг. Елка дастаксиз электр магнитли узаткичли қамрагич (1.2.3, г - расм) 20 т юк кўтариш қобилиятига эга. Қамрагич қозиғи доимо пружина билан бириктирилган. Қозиқни тортиш учун ўзгарувчан ёки ўзгармас токли электрмагнитдан фойдаланилади. Қамрагич массаси 32 кг.
4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Бино ва иншоотларни монтаж қилиш технологияси?

2. Ердан баланд қисмини монтажи нимадан бошланади?

3. Замонавий бинокорлик қурилмаларига нималар киради?

4. Конструкцияларни монтаж қилиш деганда нимани тушунасиз?

5. Монтаж ишларида қандай механизмлар ва мосламалар ишлатилади?

6. Монтаж мосламалари қандай танланади?

7. Кран қандай параметрларига қараб танланади?

8. Домкратлар, қурилиш кўтаргичлари ва чиғирларни ишлатилиш соҳалари?

           
                                                                                                                           5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   

	6-мавзу
	Монтаж кранлари. Минорали, ўзи юрар стрелали, стационар, чорпояли ва махсус кранларни қўлланиш соҳалари. Конструкцияларни вақтинча махкамлаш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Монтаж кранлари. Минорали кранларни қўлланиш соҳалари, уларни танлаш.
2.Ўзи юрар стрелали, станционар кранлар тўғрисида тушунча, қўлланилиш соҳалари, чорпояли кранлар.
3.Махсус кранлар, конструкцияларни вақтинча махкамлаш ва тўғрилаш мосламалари.
4.Суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, сўрилар ва люлькалар (осма, харакатланувчи) кондукторлар.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Монтаж ишларида қўлланиладиган кранлар, минорали, ўзи юрар стрелали, чорпояли, стационар кранлар тўғрисида, Конструкцияларни вақтинча махкамлаш мосламалари, нарвонлар кондукторлар люлькалар тўғрисида тушунчага эга бўлиш ва билимларини чуқурлаштиришдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Монтаж кранлари тўғрисида, минорали кранларни ишлатилиш соҳалари, уларни танлашни тушунтиради.
	Минорали кранни танлашни, ишлатилиш соҳасини билишлари керак.

	Ўзи юрар стрелали кранлар ва чорпояли кранлар тўғрисида тушунчаларни қўлланиш соҳасини тушунтиради.
	Чорпояли ва ўзи юрар кранлар тўғрисида билимга эга бўлиб, қўлланиш соҳасини ўрганадилар.

	Махсус кранлар тўғрисида маълумотлар, конструкцияларни вақтинча махкамлаш ва тўғрилаш мосламаларини тушунтиради
	Махсус кранларни турларини билиб, конструкцияларни вақтинча махкамлаш ва тўғрилаш мосламаларини билиб оладилар.

	Суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, люлькалар (осма), сўрилар, инвентар поналар, кондукторлар тўғрисида тушунтиради.
	Суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, люлькалар, кондукторлар, сўриларни қўлланиш соҳаларини билишлари керак.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 6-маъруза:

“Монтаж кранлари. Минорали, ўзи юрар стрелали, станционар, чорпояли ва махсус кранларни қўлланиш соҳалари. Конструкцияларни вақтинча махкамлаш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. (1 илова)

2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Монтаж кранларини схематик чизмалари, расмлари, компьютерда кўрсатилади ёки доскада оддий чизиб кўрсатилади. (3-илова)

2.4. Конструкцияларни вақтинча махкамлаш мосламалари тушунтирилади. (4-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.



	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (5-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (6-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 




1-илова 

Таянч  иборалар:

Монтаж, чорпояли, минорали, ўзи юрар стрелали, кран, люлька, нарвон, сўри, кондуктор, махкамлаш, станционар, соҳаси, мослама, махсус кранлар, поналар билан махкамлаш, расчелка, арқон тўғрилаш, ўқ бўйлаб ва бошқалар.

 2-илова

 Монтаж кранлари. Минорали, ўзи юрар стрелали, стационар, тўрт оёқли ва махсус кранларни қўллағниш соҳалари. Конструкцияларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўҳриғлаш мосламалари, суяб қўйиладиган ва кўчма нарвонлар, сўрилар ва люлькалар (осма кўчма).

         Монтаж кранлари. Конструкция ва қурилмаларни монтаж қилиш мажмуали жараёнида етакчи механизм  лойиҳа ҳолатига юкни етказишни таъминловчи юк кўтариш кранлари ёки қурилмалари ҳисобланади. Махсус бино ва иншоотларни монтаж қилишда стрелали ўзиюрар ва минорали кранлар энг кенг қўлланилади, уларнинг схемалари 1.1.1 (2.5) - расмда келтирилган.

        Занжирли, пневмоғилдиракли, автомобиль ва темир йўлда юрадиган стрелали ўзиюрар кранлар қўйилма ва алмашинадиган жиҳоз ёрдамида ўзгарадиган юк кўтариш тавсифларига эга (1.1.1, а – расм) (2.5, а - расм). Минорали кранлар минора баландлиги ва стрела узунлигини қўйилмалар билан ўзгартириш ҳисобига турли илмоқни кўтариш баландлиги ва қулочи билан қуйидагиларда фойдаланилади: кўтариладиган ёки тўсинли стрела, айланма минора билан рельсда юрувчи кўчма ўзиюрар; кўчма-ёнига қўйиладиган – миноранинг маълум баландлигида бинога маҳкамланадиган; бинога қўйиладиган стационар ҳолатда; иншоот конструкциясига маҳкамлаб ўзи кўтарадиган.

       Рельсда юрадиган минора-стрелали кранлар стрела узунлигини ўзгартириш билан йирик иншоотларни монтаж қилишда қўлланилади.   Чорпояли кранлар ўзгарувчан оралиқ, илмоқни кўтариш баландлиги, юк кўтариш қобилияти билан омборхоналарда қўлланилади.

        Объектга кранларни олиб келтириш, уларни монтаж қилиш ва ажратиб олиш машиналардан фойдаланиш бўйича техникавий тушунтириш ва йўриқномага мос ҳолда амалга оширилади. Унда бригада таркиби, мосламалар, асбоб-ускуна ва механизмлар белгиланган.
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1.1.1. (2.5) - расм. Монтаж кранларининг энг кўп тарқалган схемалари

а – стрелали ўзиюрар кранлар; б – минорали кўчма кранлар; в – минорали стационар кранлар; 1-асосий ва узайтирилган стрелали; 2- асосий ва узайтирилган стрелага қўшимча стрелали; 3-минорали-стрелали; 4-айланма минорали ва кўтариладиган стрелали; 5 - айланма минорали ва тўсинли стрела аравачаси билан; 6-айланма каллакли ва кўтариладиган стрелали; 7-кўчма-ёнлама кран; 8-ёнлама кран; 9-ўзини кўтарадиган кран.

         Стрелали ўзиюрар кранларни темир йўл платформаларига қуйидаги тартибда ортилади: юк кўтариш қобилияти 25 т гача кранларни мустақил ажратмасдан; юк кўтариш қобилияти 20...25 тоннадан кўп бўлган кранларни қисмларга ажратилади ва юк кўтариш қобилияти 20...40 т бўлган қўшимча кранлар ёрдамида ортилади; юк кўтариш қобилияти 40...63 т бўлган стрелали занжир ғилдиракли (СКГ)  кранларни қисмларга ажратилади ва платформага айланма қисмини кўчириш йўли билан ўз механизмлари ёрдамида ортилади. Минорали кранларни монтаж қилиш ва ажратиш қуйидагича амалга оширилади: минора ва ўз чиғирлари ёрдамида стрелани ўзини кўтариш ва кейинчалик катта баландликка кўтариладиган кранлар учун минорани тагидан ўстириш; стрелали монтаж крани ёрдамида  краннинг устки қисмларини йириклаштириб йиғиш усули ва монтаж қилинадиган краннинг чиғирларидан фойдаланиш ҳамда кейинчалик минорани пастдан ўстириш. Юк моменти 1000 кН.м гача ва кўтариш баландлиги 30 м гача бўлган минорали кранларни ташиш арқонларни блоклардан олмасдан йиғилган ҳолатда амалга оширилади. Ундан қуввати каттароқ ва баландроқ кранларни қисман алоҳида йиғиш бирликларига ажратиш рухсат этилади. Бино ёнига тақаб қўйиладиган кранларни монтаж мачтаси ёки винтли домкратлар, чиғирлар ва полиспастлар тизими кўринишидаги кран жамланмасига кирувчи махсус инвентар мосламалари воситасида йиғилади ва ажратилади. Ўзини кўтарувчи кранларни бўлакларга ажратилиб, уларнинг ўлчами ва массаси уларни барпо этилган иншоотдан чиғирлар ёрдамида ажратиб пастга тушириш имконини беради.

         Монтаж ишларини бошлашдан аввал такелаш қурилмалар (симарқонлар, илмоқлар, полиспастлар, чиғирлар) статик ва динамик синовлардан ўтказилади. Статик синашларда илмоққа паспортдаги юк кўтариш қобилиятини 40 % дан ошган юкни осилади ва шу ҳолатда 10 дақиқа ушлаб турилади. Динамик синашлар паспортдаги юк кўтариш қобилиятини 25 % га ошган массадаги юкни кўп марта кўтариш ва тушириш натижасида олиб борилади. 

         Конструкция ва қурилмаларни монтаж қилиш учун кранларни танлаш икки босқичда амалга оширилади: 1) стрела қулочи, илмоқни кўтариш баландлиги, юк кўтариш қобилияти бўйича кранлардан фойдаланиш имконияти бўлган техникавий параметрларга асосан монтаж қилишни механизациялаш вариантлари танланади; 2) танланган кранларни техникавий-иқтисодий кўрсаткичлар бўйича таққосланади.
        Юк кўтариш машиналарини ишга туширишга рухсатни Давлат техник назорат инспекциясидан рўйҳатдан ўтилгандан сўнг берилади. Ёрдамчи мосламалар корхонанинг техник маъмурияти томонидан техникавий кўрик ва синовдан ўтказилади.

          Кранларни танлаш техникавий параметрлар бўйича қуйидагича аниқланади: иншоотларнинг тарҳи ва боландлиги бўйича шакл ва ўлчамлари; иншоот чегараларида энг оғир монтаж элементларининг массаси ва жойлашган ўрни; объектни монтаж қилишни қабул қилинган технологияси ва уни монтаж кранлари билан ҳосил қилинган алоҳида оқимларга бўлиш имконияти; монтаж майдончасини тиқилинчлик даражаси, элементларни монтаж остига узатиш ва кранларни бир тўхташ жойидан иккинчисига кўчириш имкониятини ҳисобга олувчи ишларни бажариш шароитлари. Бу омилларни маълумотнома қўлланмалари бўйича монтаж кранларининг маълум параметрлари билан таққослаш натижасида иншоот турига боғлиқ ҳолда мавжуд стрелали ўзиюрар ёки минорали кранлардан фойдаланиш  асосида монтаж қилишни механизациялашни икки-уч техник имконияти бўлган вариантни тақдим этилади.

        Монтаж кранларининг техникавий параметрларига қуйидагилар киради:

        1. Илмоқни кўтаришнинг маълум баландлигида берилган қулочда монтаж элементлари учун зарур бўлган краннинг юк кўтариш қобилияти:

М ≥ Мэ + Мс + Мп , 

бу ерда: Мэ – монтаж қилинадиган элемент массаси, т;  Мс – илмоқ қурилмалари массаси, т; Мп – ўрнатиладиган конструкцияни уни кўтаришгача бошқа мосламалари массаси, т.

        Қўлланиладиган илмоқ қурилмалари ва мосламалари ҳақида аниқ маълумотлар мавжуд бўлмаганда краннинг юк кўтариш қобилияти  

М ≥ (1,08...1,12) Мэ, бу ерда К=1,08...1,12 -  юк илиш қурилмалари ва мосламалари  ва лойиҳадан элементлар массасини мумкин бўлган четланишини ҳисобга олувчи коэффициент; 

         2. Кран илмоғини кўтариш баландлиги (1.2, а,б - расм) (2.6, а, б - расм).
Нк ≥ Нэ + h э + hс + а , 

бу ерда: Нэ – кран турган жойидан элемент ўрнатиладиган сатҳгача (монтаж даражаси сатҳи) ёки элемент ўтадиган сатҳгача бўлган масофа, м; h э – монтаж қилинадиган элемент баландлиги, м; hс  - юк илиш қурилмаси баландлиги (строплаш баландлиги), м; а – элементни эркин ўтишини таъминловчи баландлик (захира баландлик), а = 0,5...1,0 м.

        Кран параметри яроқлилигини танлашда юк кўтариш қобилияти эгри чизиғи бўйича текширилади (1.1.2, г - расм) (2.6, г - расм): жадвалдаги эгри чизиқдан зарур юк кўтариш қобилиятини топилади ва “Илмоқни кўтариш баландлиги” шкаласи бўйича  формула бўйича топилган илмоқни кўтариш баландлиги Нк имкониятини аниқланади;

        3. Стрела қулочи L  краннинг айланиш ўқидан кўтариладиган юкнинг оғирлик марказигача масофа сифатида аниқланади. Қулоч краннинг жойлашган ҳолати ва монтаж қилинаётган элементлар ҳолатларига боғлиқ. Рухсат этилган элементларни (устунлар, кран ости тўсини, фермалар ва бошқалар) стреланинг энг кам қулочида монтаж қилиш мумкин. Бу ҳолатда стрела қулочи L  юк кўтариш қобилиятининг тўғрилигини эгри чизиғдан текширилади: Lк ≥ L , бу ерда: Lк – кран конструкцияси билан руҳсат этиладиган қулоч. Аввал белгиланган конструкцияларга рухсат этиш бекитилган бўлса, элементлар учун краннинг стрела қулочи аналитик ёки график усулда аниқланади ва юк кўтариш қобилияти эгри чизиғи бўйича текширилади.

         Ўзиюрар стрелали кранларнинг стрела қулочи  уларнинг асосий стреласи илмоғи ва ёрдамчи стреладаги илмоғида ишлаганда ҳамда минорали-стрелали қурилмалардан фойдаланилганда 1.1.2, а - расмда (2.6, а – расмда) келтирилган схема бўйича аниқлаш мумкин. Ўзиюрар кранларнинг зарур бўлган чегаравий стрела қулочи учбурчакларнинг ўхшашлик шартлари асосида топилиши мумкин: 
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 EMBED Equation.3  [image: image41.wmf]
бу ерда: e – аввал монтаж қилинган конструкциялар ёки кўтариладиган элемент билан тегиши мумкин бўлган сатҳда стрела конструкциясининг ярим қалинлиги, м; с – кран стреласи конструкцияси ва иншоотнинг монтаж қилинган конструкцияси ўртасидаги ёки стрела конструкцияси ва монтаж қилинадиган элемент ўртасидаги минимал оралиқ   с = 0,5...1 м қабул қилинади   (e+ с = 1,5 м қабул қилиниши мумкин);  в – горизонтал бўйича бинонинг ўрнатилган конструкциясининг ташқи четидан асосий юк илмоғининг ўқигача (юкнинг оғирлик маркази) бўлган масофа, м; Hk – кран ўрнатилган сатҳдан стреланинг устки ролигигача баландлиги, м;  hш – кран ўрнатилган сатҳдан стреланинг маҳкамланган шарниригача баландлиги, м;  hп – юк полиспасти узунлиги краннинг турига боғлиқ ҳолда  hп = 1,5...5 м қабул қилинади.

       Ёрдамчи стрела илмоғи билан кран ишлаганда ёки минорали-стрелали қурилмада стрела қулочи

LГ  = L + lГ    
бу ерда: L – асосий стрела қулочи, м;  lГ  - ёрдамчи стрела узунлиги, м.

        Ўзиюрар стрелали краннинг монтаж қилинаётган бинога минимал яқинлашишини платформа айланишидаги радиус бўйича текширилади. Бундай яқинлашиш бу радиусдан камида 1 м га кўп бўлиши керак.  Талаб қилинган стрела қулочини график усулда аниқланганда ҳар қандай масштабда монтаж қилинадиган иншоот контури, кўтариладиган элементни жойлашиш ўқи чизилади (1.1.2, ∂ - расм)  (2.6, ∂ - расм). Краннинг стреласи ўқи ўрнатилган конструкциянинг четки нуқтасидан 1,5 м масофада А нуқтаси ва Hk +1,5 м  баландликда  В  нуқта орқали ўтиши керак, бу ерда 1,5 м – илмоқдан кран стреласининг устки ролиги ўқигача бўлган таҳминий баландлик (hп – юк полиспасти узунлиги). Краннинг ўрнатилган сатҳидан hш = 1,5...2 м баландликда (юк кўтариш қобилияти 100 т гача бўлган кранлар учун) кран стреласи шарнири орқали  N—N  чизиғини ўтказилади. Стрела ўқини шу чизиққача давом эттирилади ва кесишган нуқтадан ўнг тарафдан краннинг айланиш ўқи ҳолатига мос келувчи lш = 1,5 м масофани ажратилади. Агар стрела қулочини аввалдан танланган кран учун аниқланса, унда  hш  ва lш  қийматлари унинг техникавий тавсифи бўйича қабул қилинади. Кранда стреланинг ортиқча узунлиги мавжуд бўлса В  нуқтаси 
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	1.1.2 расм (2.6-расм). Ўзиюрар стрелали кранларнинг параметрларини танлаш схемаси

а – краннинг стрела қулочи ва кўтариш баландлигини аналитик усулда аниқлаш; б – устунни монтаж қилишда илмоқни кўтариш баландлигини аниқлаш; в – плитани монтаж қилишда илмоқни кўтариш баландлигини аниқлаш; г – юк кўтариш қобилияти ва илмоқни кўтариш баландлигини аниқлаш эгри чизиқлари; ∂ - асосий стрела билан краннинг қулочи ва илмоқни кўтариш баландлигини график усулда аниқлаш; е – краннинг асосий стреласидаги  ёрдамчи илмоғининг  қулочи ва илмоқни кўтариш баландлигини график усулда аниқлаш; 


кўтариладиган элементни жойлашиш ўқи бўйича В1   ва   В2   нуқталарига кўчирилади. Бунинг ҳисобига стрела қулочини камайтириш ва иншоотга кранни яқинлаштириш ҳамда шунга мос ҳолда юк кўтариш қобилиятини ошириш мумкин.

         Ёрдамчи стрелали ёки минорали-стрелали кранни танлашда В нуқтасидан ёрдамчи стрелани кўтарилиш ўлчами ажратилади ва стрела (минора) ўқини А нуқтаси орқали стрела тумшуғидан ўтказилади (1.1.2, е - расм) (2.6, е - расм). Агар тумшуқ узунлиги А  нуқтасидан чиқиб кетса, унда стрела ўқини стрелани минимал рухсат этилган қиялигини сақлаш билан шарнирдан ўтказилади. Минорали ва рельсли кранларнинг стрелалари қулочи  кран ости йўлининг конструкцияси ва ўлчамларига боғлиқ. Айланадиган минорали кранлар учун краннинг айланиш ўқидан бинонинг чиқиб турган қисмигача масофадан камида 1 м га кўпроқ бўлиши керак.  Иншоотнинг ер устки қисмини монтаж қилишда  минорали краннинг стреласи қулочи

L = d + b

бу ерда:  d – краннинг айланиш ўқидан иншоотнинг ташқи чиқиб турган қисмларигача бўлган масофа, м; b – иншоотнинг ташқи чиқиб турган қисмидан монтаж қилинаётган конструкциянинг оғирлик марказигача масофа, м.

         Минорали кранни бинога боғлаш схемаси 1.1.3 – расмда (2.7-расмда) келтирилган.

         Механизациялаш вариантларини танлаш ишларни хавфсиз бажариш шароитлари бўйича ҳар-хил турдаги кранларни жойлашиш ва фойдаланиш имкониятларини ҳисобга олиб амалга оширилади.

       Вариантларни тузиш қуйидаги тартибда амалга оширилади: кўндаланг кесим чегарасида бино ёки иншоотларни монтаж қилиш битта ёки бир нечта кранларни иншоотнинг бир ёки иккала томонига жойлаштириш белгиланади; бир нечта кранлардан фойдаланиш зарурияти бўлганда иншоотни қисмларга (конструктив элементлар) бўлинади ва улар босқичлаб кранда монтаж қилинади; иншоот ёки унинг қисмини монтаж қилиш учун фойдаланиладиган ҳар бир краннинг ҳисобий параметрлари аниқланади; ишлар шароитлари аниқланади ва зарур бўлганда краннинг ҳаракатланиш доирасига чегаралаш киритилади. Берилганларга ҳамма параметрлари тўғри мос келадиган  кранларни танлаш амалда имкони йўқ. Одатда параметрлардан бири мос келадиган кранни танлаб олиб, қолганларини маълум қийматга оширилган ҳолда қабул қилинади. 1.1.1 - жадвалда иншоотнинг чиқиб турган қисмигача кран ости йўлларини яқинлашиш имконияти ва баъзи минорали ва рельсли кранларнинг айланиш ўқидан минимал масофалари ҳақида маълумотлар келтирилган.

         Берилган иншоотни монтаж қилиш учун занжирли, пневмоғилдиракли, автомобиль, минорали ва минора-стрелали кранлардан фойдаланиб конструкцияларни монтаж қилишни механизациялашни 2...3 та техникавий мумкин бўлган варианти тузилади. Техникавий-иқтисодий кўрсаткичлар бўйича кранларни сўнгги танлаш маълумотномада берилганларига асосан вариантларни таққослаш услубиятига мос келиши бўйича амалга оширилади.

1.1.1 - жадвал

Иншоотнинг чиқиб турган  қисмигача минорали ва рельсли кранларнинг айланиш ўқи масофаси ва кран ости йўлларининг яқинлашиши

	№ т/р
	Кран маркалари
	Йўл изи эни, м
	Рельс ўқидан биногача минимал масофа
	Краннинг айланиш ўқидан бинонинг чиқиб турган қисмигача масофа

	1
	МСК-5-20, 
МСК23-5-20
	4,0
	2,3
	4,30

	2
	КБ-100, КБ-306
	4,5
	2,1
	4,35

	3
	МСК-8-20
	5,0
	2,5
	5,00

	4
	КБ-160,  КБ-401, КБ-405
	6,0
	1,8
	4,8

	5
	МСК-5-30,  МСК-10-20
	6,5
	2,0
	5,25

	6
	МК-20-14
	7,0
	2,7
	6,20

	7
	БК-300
	7,5
	1,5
	5,25

	8
	КБ-602, КБ-674, 

КБ-676, МСК-250
	7,5
	2,0
	5,75

	9
	КБ-250, КБ-503,  КБ-504
	7,5
	2,6
	6,35

	10
	КП-10, КП-16
	9,0
	1,5
	4,50

	11
	БК-405, БК-406,  БК-900
	9,5
	2,0
	6,75

	12
	БК-1000
	10,0
	3,9
	7,25

	13
	БК-1425
	10,0
	2,0
	7,0

	14
	СКР-1500
	10,0
	5,8
	10,25

	15
	СКР-2200, СКР-2600
	13,5
	6,2
	11,40

	16
	СКР-3500
	15,0
	6,8
	12,2


         Юк кўтариш механизмлари. Саноат бинолари ва иншоотларини барпо этишда монтажчилар кўтариладиган конструкциялар элементлари ва технологик қурилмаларнинг кўп хилли оғирлик тавсифларига дуч келадилар.

        Мавжуд кранларнинг юк кўтариш қобилиятидан юқори бўлган алоҳида элементларни кўтариш учун кранларнинг юк кўтариш қобилиятини вақтинчалик оширишга мураккаб ва сермеҳнат усуллардан фойдаланилади ёки махсус юк кўтариш механизмларини қўлланилади. Уларга монтаж мачталари, порталлар, шеврлар, гидрокўтаргичлар ва йирик блокларни ва бошқаларни ўрнатгичлар киради.
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1.1.3 – расм (2.7-расм). Минорали кранни бинога боғлаш схемаси

а – краннинг айланмайдиган платформасида кран ости йўлининг ўқини жойлашиши; б - краннинг айланадиган платформасида кран ости йўлининг ўқини жойлашиши

        Монтаж мачталари кўприкли технологик кранларни, вертикал аппаратларни лойиҳа ҳолатига кўтаришда, структурали конструкциялар блокларининг блоклашган қурилмаларини монтаж қилишда қўлланилади. Мачтали монтаж кўтаргичлари жамланмасига қуйидагилар киради: монтаж мачталари, якорь қурилмасига мачтани маҳкамлаш учун вантли тизимлар, блокли ва чиғирли полиспастларни кўтариш тизимлари. Монтаж мачталари панжарали, қувурли ёки қутисимон конструкцияга эга. Уларнинг номинал баландлиги 30...60 м ни, кўндаланг кесими шакли эса доира, учбурчак, квадрат, тўғри бурчакларни ташкил этади.

         Бино ва иншоотларни барпо этишда мажмуали механизациялаштириш  – бу қурилиш-монтаж ишларини бажариш услуби бўлиб, унда маълум жараённинг ҳамма операциялари унумдорлиги бўйича ўзаро боғланган машина, мослама ва кичик механизация воситалари жамланмаси ёрдамида бажаприлади ҳамда берилган иш жадаллиги ва оқилона техникавий-иқтисодий кўрсаткичлари билан таъминланади.
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1.1.1. (2.5) - расм. Монтаж кранларининг энг кўп тарқалган схемалари

а – стрелали ўзиюрар кранлар; б – минорали кўчма кранлар; в – минорали стационар кранлар; 1-асосий ва узайтирилган стрелали; 2- асосий ва узайтирилган стрелага қўшимча стрелали; 3-минорали-стрелали; 4-айланма минорали ва кўтариладиган стрелали; 5 - айланма минорали ва тўсинли стрела аравачаси билан; 6-айланма каллакли ва кўтариладиган стрелали; 7-кўчма-ёнлама кран; 8-ёнлама кран; 9-ўзини кўтарадиган кран
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1.1.2 расм (2.6-расм). Ўзиюрар стрелали кранларнинг параметрларини танлаш схемаси

а – краннинг стрела қулочи ва кўтариш баландлигини аналитик усулда аниқлаш; б – устунни монтаж қилишда илмоқни кўтариш баландлигини аниқлаш; в – плитани монтаж қилишда илмоқни кўтариш баландлигини аниқлаш; г – юк кўтариш қобилияти ва илмоқни кўтариш баландлигини аниқлаш эгри чизиқлари; ∂ - асосий стрела билан краннинг қулочи ва илмоқни кўтариш баландлигини график усулда аниқлаш; е – краннинг асосий стреласидаги  ёрдамчи илмоғининг  қулочи ва илмоқни кўтариш баландлигини график усулда аниқлаш;
4 - илова 
            Юк кутариш  мосламалари монтаж крани илмогини (крюк) кутариладиган элемент билан боглайди. Юк кутариш мосламалари  элементларни кран илмогига ишончли ва хавфсиз бириктиришни таъминлаши лозим. Строплар эгилувчан (кайишкок) курилма булиб,  унинг асосий деталлари сим аркон (трос)дан иборат. Траверса -балкасимон ёки  чамбараксимон  бикр элементли курилма. Стропларга нисбатан траверсалар илдириш баландлигини камайтиришга сабаб булади. 
         Илмок (захват)  - стропнинг учини элементга боглайдиган курилма. Илмоклар халкасиз (петля),  халкали,  фрикцион, вакуумли булиши мумкин.
 Кўп қаватли саноат бинолари ва қурилмалар остига рафчалар (этажерка) устунлари кесимларининг ўлчамлари ораёпма сатҳидан 0,6...1,0 м баландликдаги монтаж чоки жойлашган  400х400 ва 400х600 мм га тенг. Бундай ечим аввал ўрнатилган устунлар каллагига кондукторларни маҳкамлаш имконини беради. Кўп қаватли биноларнинг устунларини монтаж қилиш учун кондукторларнинг энг кўп тарқалган турлари 1.2.5(2.15)-расмда келтирилган.

Ораёпма сатҳидан юқорида туташадиган устунлар учун якка кондуктор баландлиги 1,8 м бўлган ҳажмий металл конструкциядан иборат бўлиб, аввал монтаж қилинган устуннинг каллагига қисувчи винтлар ёки тўсин ва қисқичлардан иборат мосламалар билан маҳкамланади. Монтажчиларни устунларга яқинлашишлари учун кондукторга ораёпмадан 0,8 м баланликда олиб ташланадиган зинапоя ўрнатилади. Монтаж қилинадиган конструкциянинг ҳолати қисувчи ва бошқарувчи винтлар билан тўғриланади. Битта кондукторнинг массаси 500 кг гача бўлади (1.2.5, а - расм). Кондукторни бошқа жойга кўчириш кранда ҳалқаси орқали амалга оширилади. Кондуктор очилиш учун шарнирларга ва бошқа жойга ўрнатилгандан сўнг иккала қисмини бирлаштириш учун винтларга эга.

 Ораёпма сатҳида туташадиган устунлар учун якка кондуктор (1.2.5, б - расм) бир томони платформага маҳкамланган иккита очиладиган тўғри бурчакли рамаларда бошқарувчи ва қисувчи винтларга эга. Платформа ораёпма плитанинг монтаж ҳалқасига маҳкамланади ва посанги юк билан бостирилади. Ярим автоматик якка кондуктор (1.2.5, в - расм) ИИ-20 ва 1.420 серияли кўп қаватли биноларнинг ораёпмасининг сатҳидан юқори туташадиган устунларни монтаж қилиш учун мўлжалланган. Кондуктор устига тўсин ва ёпма плиталарни монтаж қилиш учун иккита суриладиган майдонча ва фасад майдончасини ўрнатиш мумкин. Кондуктор бир бурчагида шарнирли боғланган иккита очиладиган қисмлар (ярим рамалар) дан ташкил топган бўлиб, қарама-қарши бурчаги тортувчи винтлар билан ёпилади.

        Монтаж қилинадиган устунни кондукторга йўналтирувчи пластина бўйлаб туширилиб, улар устунни пружинали дастакка тўғриланади. Устунларни вертикаллигини текширгандан сўнг унинг ҳолатини созловчи винтлар билан тўғрилаш мумкин.

Кондуктор кесими 400х400 дан 600х600 мм гача устунларни монтаж қилиши мумкин. Бунга қисувчи дастак ва қўзғалмас тиргакларни қайта ўрнатиш орқали эришилади. Кондукторнинг массаси майдончасиз 750 кг, майдончаси билан бирга 1100 кг.

[image: image52.png]a9

K ,\ W \11.
Ch
pe=-u
Tk
]| e
ﬁmﬂ == % VER





1.2.5 (2.15) - расм. Кўп қаватли биноларнинг устунларини тўғрилаш учун якка кондукторлар (ўлчамлари мм да):

 – аввал монтаж қилинган устунлар каллакларига маҳкамланган; б – ораёпма сатҳида таянадиган устунлар учун; в – ярим автоматик; 1-устун; 2-кондуктор; 3-устунларни тўғрилаш ва маҳкамлаш учун винтлар; 4-шарнир; 5-шарнир-пружинали дастак; 7-қўзғалмас тиргаклар; 8-кондуктор ярим рамаси; 

1. 9-тортувчи винт; 10-аввал монтаж қилинган устун каллаги; 11-созловчи винтлар пружинали дастакни бекитади; 12-тиргаклар.

      Қолип-кондуктор (1.2.6 - расм) (2.16-расм)  пастки қисми якка кондукторлар билан белгиланган иккита устун каллагига тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мўлжалланган. Қолип-кондукторни тўрт тармоқли илмоқ билан кўтарилади ва иккита бутунлай маҳкамланиб монтаж қилинган устунларга ва иккита тўғриланадиган устунларга кран ёрдамида ўрнатилади. Устунлар каллаклари бунда унинг устки плитасига тиргаккача обойма ичига киради. Типли қолип-кондуктор  6х6 ва 56х9 м ли устунлар тўри учун лойиҳаланган бўлиб, қўйилма ва монтаж майдончалари билан 2,5...3 т массага эга бўлган йиғма-ажратиладиган конструкцияга эга.
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1.2.6 – расм (2.16-расм). Устунларни каллагига тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун қолип-кондуктор

1-рама-қолип; 2-бикир маҳкамланган консолли рамача; 3-ишчи тўшама;

 4-кўчириладиган консолли рамача; 5-геометрик ўқлар белгиси; 6-устун; 

7-йўналтирувчилар; 8-қисувчи винт; 9-обойма; 10-тўсиқ.

      Иккита устунни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун гуруҳли кондуктор (1.2.7-расм) устунлар қадами 4,5 м бўлганида қўлланилади. Кондуктор жамланмасига тўсинларни монтаж қилиш учун ишчи тўшамали сўрилар киради. Кондукторнинг умумий массаси 2000 кг га тенг.
5 - илова

Назорат саволлари:
1. Монтаж кранларини турларини тушунтиринг?

2. Минорали кранларни қўлланиш соҳасини тушунатиринг?

3. Минорали кранлар қандай танланади?

4. Кранларни асосий параметрларига нималари киради?

5. Ўзи юрар стрелали кранларни танлаш ва ишлатилиш соҳаларини тушунтиринг?

6. Стационар кранлар, чорпояли кранларни ишлатилиш соҳаларини тушунтиринг?

7. Махсус кранлар ишлатилиши тўғрисида нимани биласиз?

8. Вақтинча махкамлаш мосламаларига қайси механизм ва ускуналар киради?

6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1.Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2.ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3.ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4.Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5.Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6.Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7.maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8.Н.П. Борисов.” Строителъные  машины  и  оборудование “ М., 1978.

9.Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.
7 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	7-мавзу
	Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш ва уларни қурилмаларида тахлаш. Метал ва ёғоч конструкцияларни тахлаш. Конструкцияларни монтаж жараёнлари таркиби.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Устун,ферма ва бошқа конструкцияларни махсус транспортда ташиш.
2.Монтаж олдидан қурилиш майдонини тайёрлаш ва йиғма темир-бетон конструкцияларини тахлаш.
3.Метал ва ёғоч конструкцияларни тахлаш.
4.Конструкцияларни монтаж жараёнларининг таркиби, монтаж цикллари.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Йиғма темир-бетон конструкциялар, устун, ферма, плита ва панелларни махсус транспортларда ташиш технологиясини, қурилиш майдонида сақлаш, тахлаш, монтаж жараёнини таркибини билишлари керак.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Йиғма темир-бетон, устун, ферма, тўсин, ораёпма плиталар, девор панелларини махсус транспортда ташишни тушунтиради.
	Конструкцияларни махсус транспорт воситаларида ташиш кераклигини билиб оладилар.

	Монтаж ишларидан олдин майдонни тайёрлаш, конструкцияларни монтаж қилиш жойларида тахлаш усулларини тушунтиради.
	Майдонни тозалаш, конструкцияларни, монтаж жойларида тахлаш усуллари, монтаж учусткаларида иш жойларини ташкиллаштиришни билишлари керак.

	Металл ва ёғоч конструкцияларни тахлаш технологиясини тушунтиради.
	Метал ва ёғоч конструкцияларни тахлаш технологиясини билиб оладилар.

	Конструкцияларни монтаж қилиш жараёни таркибини тушунтирадилар.
	Хар бир конструкцияларни монтаж жараёнини билиши талаб қилинади.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 7-маъруза:

“Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш ва уларни қурилмаларида тахлаш. Метал ва ёғоч конструкцияларни тахлаш. Конструкцияларни монтаж жараёнлари таркиби” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. (1 илова)

2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Монтаж транспортларда ташиш технологияси чизмалари маъруза матнларида берилади. (3-илова)

2.4. хар бир конструкцияларни монтаж жараёнининг матни берилади. (4-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.



	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 




1-илова 

Таянч  иборалар:

Ферма, устун, ораёпма, панел, махсус, транспорт,металл, ёғоч, ташиш, майдон,консьрукциялар, монтаж жараёни, қўндаланг ўқ, ферма ва тўсинни тахлаш, илмоққа илиш, монтаж жойига узатиш, вақтинча махкамлаш, бўшатиш, тўғрилаш геодезик приборлар, рулетка ва бошқалар.

  2-илова

7 - маъруза. 

Устун, ферма, тўсин, ораёпма ва ёпма плиталар, девор панеллари ва бошқаларни махсус транспортда ташиш. Монтаж олдиндан қурилиш майдонини тайёрлаш. Йиғма темир-бетон пойдевор, устун, тўсин, ферма, девор панелларини тахлаш. Металл ва ёғоч конструкцияларни тахлаш. Конструкциялар монтажи жараёнлари таркиби: техникавий ва сифат холатини текшириш, вақтинча кучайтириш, илмоққа илиш, кўтариш ва ўрнатиш, вақтинча маҳкамлаш, тўғрилаш, бутунлай маҳкамлаш.

ТРАНСПОРТ ВА ЮКЛАШ-ТУШИРИШ ИШЛАРИ

 УМУМИЙ ТУШУНЧАЛАР


Қурилиш ишлари бир неча турли жараёнларни бажарилиши ва натижада бино ва иншоотлар барпо бўлиши билан якунланади. Бинонинг таннархи ва унга сарфланадиган меҳнат сарфига таъсир қилувчи асосий жараёнлардан бирини юкларни ташиш жараёнини ташкил этади. Қурилишда ташиш воситалари ишлари деганда, фақат юкларни горизонтал ва вертикал ташиш кўзда тутибгина қолмай, бундан ташқари, материал ва ярим фабрикатларни чиқариш жойидан ташиб келиб, юклаб-тушириш ҳам кўзда тутилади. 
Буни қуйидаги кўрсаткичда бўлиши яъни 1 миллион сўмлик қурилиш монтаж ишлари бажарадиган бўлсак у ҳолат: қурилиш турар-жой биноси бўлса 50-60 минг сўмлик, саноат биноси бўлса 120-130 минг сўмлик ташиш воситаси ишлари бажарилади.


Ташиш ва юклаб тушириш ишлари қурилиш монтаж ишлари сарфланадиган ҳаражатнинг 22-25%ни, меҳнат сарфини эса 50%гача ташкил этади. Шуни ҳисобга олиб ташишни комплекс механизациялаш, контейнерлаш, мақсадга мувофиқ. Горизонтал ташиш воситаситаларининг асосий технологик мақсади - бу уни хом-ашё базаси, ишлаб чиқариш корхонаси, омбор ва қурилишни узвий боғлашдир.

а) юк айланиш (суткали, ойлик, йиллик) деб, маълум бир тоннадаги юкни маълум бир ўлчов бирлиги вақтида ташиб ўтиришга айтилади.


Суткадаги юк айланиши қуйидагича аниқланади:
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ЮЙ - йиллик юк айланиши

k - нотекислик коэффициенти (1,5…2,0) оралиғида)

N - йилдаги ишчи кунлар сони


(Йиллик юк айланиши ИОБЛдан аниқланади).

б) юк потоги деб, маълум бир ўлчов бирлиги вақтида маълум бир юк ташиш йўл бўлаги оралиғидан ташиб ўтилган юк. Бу кўрсаткич тонна-км, яъни ташиш масофаси ва ташилган юкка боғлиқ, бу кўрсаткични камайтириш учун қурилишни имкони борича енгил тизилмалардан кўриш мақсадга мувофиқдир.

в) қурилиш юкларининг синфлари.

Қурилиш юкларини ташиш қуйидаги синфларга бўлинади:

а. Соҳа кўрсаткичи бўйича: корхона, марказий омборлардаги ташиш ва қурилишни материал ва тузилмалар билан таъминлаш.

б. Асосий ишлаб чиқариш билан боғлиқлиги бўйича: ташқи ва ички.

с. Мақсади бўйича: умумий ва технологик.


Ташқи ташиш - бу қурилиш майдонигача ва майдон ичидаги ташиш ишлари. 


Лекин баъзи ҳолларда ташқи ва ички ташиш ишлари бирлашган ҳолда ҳам олиб борилади, масалан темир бетон тузилмаларини ишлаб чиқарган корхонасидан ёки марказий омбордан - то бевосита қурилиш майдони иш ўрнигача. 

г) Горизонтал ташиш турлари:

· темир йўл (ташқи ва ички ташиш йўллари учун) - кенг ва тор изли 

· автомобил ва трактор (технологик) - ташқи ва ички ташиш ишлари учун.

· ҳаво орқали ташиш воситаси (тайёра, дирижабл, вертолёт) айрим ҳолларда

· махсус транспорт: қувурлар орқали (механик, ҳаво ва суюқлик ёрдамида), конвейер арқон ва хоказо.

· сув орқали ташиш воситаси - сув магистраллари бор жойларда.

Юкларни ташилувчанлиги - бу уларни ташиш давомида ўзини бирламчи сифатини сақлаб қолади.

ТЕМИРЙЎЛ ОРҚАЛИ ТАШИШ

Қурилишда темирйўл орқали ишлари, асосан, саноат, сув иншоотлари қурилишида ёки хом-ашё каръерлардан қурилиш материаллари ташиб келишда амалга оширилади.

Қурилиш ишларида темир йўл воситасидан фойдаланиш олдиндан иқтисодий самарадорлиги ўрганилган ҳолда амалга оширилади. Темир йўллар қурилишдан асосий мақсад қурилиш юкларини ташиш.

Темир йўллар ўзининг мақсади бўйича қуйидагиларга бўлинади:

· қурилишни асосий темир йўллар билан бирлаштирувчи йўллар;

· қурилиш майдонидаги юкларни ташиб берувчи ички йўллар.

Шунингдек, темир йўллар ҳаракат йўналиши бўйича: икки йўлли, яъни ҳар иккаласи қарама қарши тамондан ҳаракат бир вақтда бўлиши мумкин; бир йўлли (оралиқда қурилиш йўли бўлганда), ҳаракат бир томондан бўлганда иккинчи томондан келган темир йўл ҳаракати воситаси қурилиш йўлида кутиб туради.

Темир йўл излари орасидаги масофа бўйича темир йўллар: меъёрий изли, эни 1524 мм, ва тор изли, эни 750 мм, релсларни ғилдирак айланувчи қисми ички юзаси оралиқлари (шунингдек эни 600 мм ли излар ҳам бор).

Темир йўллар қурилишида йўл иложи борича қисқа (трасса) йўналиш билан қурилади. Шуни ҳисобга олганда меъёрий излар темир йўллар бурилиш энг кичик радиус 150-180 м, тер изли йўлларни бурилиши энг кичик радиус 75-100 м ни ташкил этиши зарур.

Остки қурилма - қирқиб олинаётган тупроқ (выемка)да ёки тўшамадан иборат бўлиши мумкин (бунда бу қисмдан ўтган қувур ва бошқалар ҳам остки қурилма таркибига киради). Буни бошқача қилиб айтганда ер полотноси ҳам деб юритилади. Ер полотноси етарли мустаҳкам ва ишончли сув ўтказиш имкони бўлган бўлиши зарур (расм 3.1). 

Бир томонлама изли (разъездли) темир йўллар ер полотно эни меъёрий изли, доимий йўллар учун 5,0 м, меъёрий изли вақтинчалик йўллар учун 4,6 м бўлиши зарур. Шу ҳолда икки томонда эни ҳар бир 0,35-0,5 м обочина ҳосил қилиш имкони бўлади. Ер полотноси қиялик бурчаги йўл ҳарактери, грунт хусусияти ва гидрогеологик шароитларига боғлиқ. Оқиб тушадиган сувларни ўтказиб юбориш учун сув ўтказиш ариқчаси қурилади.

Устки қурилма-рельс, шпал, релсни шпалга қотирувчи қурилма ва релсга тушган юкни шпал, орқали тарқатувчи балласт қатламдан иборат.

Релснинг қуйидаги маркалари темир йўлда ишлатилади: (Расм 3.2.) Р38, Р50, Р70 ва хоказо. Релслар узунлиги меъёрий изли йўлларда 12, 5(25 м (айрим ҳолларда 50 м), тор изли йўллар учун эса 8 м ли рельслар ишлаб чиқилади.

Шпал материаллари: ёғоч, метал ва темир бетондан бўлиб, узунлиги нормал изли йўлларда 2,7 м, тор изли йўлларда 1,5 м ни ташкил қилади.
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Расм 3.1. Темирйўли ер полотноси кўналанг профили.

а-тўшама, б-қирқма майдонда, I-ер ишини бўйлама схема бўйича бажарганда; II-ер ишини кўндаланг схема бўйича бажарганда

1-берма, 2-тўшама усти, 3-резерв, 4-банкет, 5-банкет канали, 6-тепалик канали, 7-қаватлар, 8-қирқма усти, 9-кювет
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Расм 3.2. Темир йўл устки қурилмасининг кўндаланг кесими (қовур ичидаги қийматлар тор йўлли учун)

1-релслар, 2-шпал, 3-юмшатиш қатлами, 4-ер полотноси

Улар ўртача 600 - 800 мм оралиққа қўйилиб, йўл интенсивлигига қараб 1 км йўлга 1440(1840 донагача ўрнатилади. Темир йўлда ҳаракатланувчи составларни биринчи издан иккинчи изга ўтиши стрелкали ўтказгич орқали амалга оширилади.

Темир йўлларда ҳаракатга келувчи воситалар бўлиб: паровоз, тепловоз, электровоз ва мотовозлар ҳизмат қилади. Юк ташувчи воситаларга эса қуйидагилар киради: платформа икки ўқли (18-20 т) ва тўрт ўқли (40-60 т)ли узун ўлчамли юкларни ташишга мўлжалланган. Ярим вагон (гондола) - тўкилиб юкланадиган юкларни ташийдиган, юк кўтариш қобилияти 60 т гача бўлган восита.

Ёпиқ вагонлар-ёғингарчиликдан сақланиши зарур бўлган юкларни ташувчи, юк кўтариш қобилияти 50 т гача бўлган вагонлар.

Махсус вагонлар цемент, битум, суюқликлар ва бошқаларни ташувчи вагонлар.

Темир йўл ҳаракатини ташкил қилишда темир йўлда имкони борича график асосида тинимсиз ва хавфсиз ҳаракат бўлишини таъминлаш, шунингдек юклаш-тушириш ишларига сарфланадиган вақтни имкони борича камайтириш, яъни темир йўл ҳаракатлантирувчи ва юк ташувчи воситаларни бекор қолишини олдини олишдан иборатдир.

Темир йўлдан маълум бир участка фойдаланишнинг асосий кўрсаткичларига қуйидагилар киради: ўтказиб юбориш имконияти - бу маълум бир ўлчов бирлик вақт (соат, смена) давомида шу бўлак участкадан энг кўп поездларни ўтказиб юбориш хусусияти, юк ташиб ўтиш имконияти маълум бир ўлчов бирлиги вақтида шу бўлак оралиқдан энг кўп юк ўтказиб юбориш хусусияти.
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Т - смена давомийлиги (соат);

Q - поездни фойдали юкланганлиги (Т);

tЦ - темир йўл составини 1 цикл давоми (соат), бу ерда;
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v - ўртача тезлик, км/соат (ҳар икки йўналишда);

tюк, tт, tм - юклаш, тушириш ва маневр учун кетган вақт (соат).

 АВТОМОБИЛ ВА ТРАКТОР ТАШИШ ВОСИТАЛАРИ. 

АВТОМОБИЛ ЙЎЛЛАРИ


Қурилишни асосий йўл билан бирлаштирувчи ҳамда қурилишдаги йўллар тайёргарлик ишлари бўлаётган даврда қурилгани бўлиши зарур. Қурилиш майдонидаги йўллар доимий ёки вақтинчалик бўлиши мумкин. Доимий йўл бўладиган бўлса, унинг энг юқориги қатламини қопламаган ҳолда қурилиш давомида ишлатиб туриш мумкин. Бундай йўлларнинг бурилиш радиуси 7(9 м бўлиши зарур, агар узун ўлчамли юк ташиладиган бўлса бу йўллар бурилиш радиуси 12(15 м қабул қилинади. Бўйлама қиялик эса 6(9% ни ташкил қилиши зарур.


Автомобил йўллари қуйидаги тузилмалардан иборат (расм 3.3).

Автомобил йўллар остки ва устки қурилмалардан тузилган (асос ва қоплама)
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Расм 3.3. Йўл ташкилловчилар.

а-кўндаланг кўриниш, б-қирқим.

I-ўроқсимон кўриниш; 2-обочина, 3-юриш қисми, 4-идишсимон кўриниш, 
5-қоплама, 6-асос, 7-тўшама қават, 8-зичланган грунт

Ер полотноси - сунъий тўшама бўлиб, бундан сувларни оқизиш мухандислик иншоотлари ҳам кўзда тутилади. 


Йўл қопламаси йўл ҳаракати интенсивлиги - энг кўп юк ташиладиган даври учун аниқланади. Агар ярим тиркама бўлса интенсивлик 1,5 агар тиркама машиналари эса интенсивлик 2,0 коэффицентга кўпайтирилади.


Қуриладиган йўллар ўзининг мукаммаллиги бўйича 3 тоифага бўлинади:

· такомиллашган мукаммал йўллар, цемент бетонли, асфалт бетонли, бўлиб улар бетон, шағал ва шлакли асос устига қопланади;

· такомиллашган енгил қопламали - шағал, грунт шағал ва грунт асоси устидан шағални битумга бостириб қопланади;

· паст қопламали йўлларга - шағал билан қотирилган грунтли йўллар.

Йўл қопламасининг тури йўлдан фойдаланиш режими, юк ташувчи воситалар турига қараб белгиланади ва қабул қилинади. Вақтинчалик йўлларни зичланган тупроқ устига 10-15 см қалинликдаги қум тўшамаси устидан темир бетон плиталар ётқизиб бажарилиши мақсадга мувофиқ ва иқтисодий самара беради.

Юқоридагилардан ташқари жой ва иқлим шароитига қараб, ёғоч, муз ва қордан қопламали йўллар ҳам учрайди. 

Қурилишда автомобил ёрдамида ташиш воситалари ўзига хос афзаллик ва қулайлик туғдиради. Бунга асосий сабаб уларни баланд пастликларда ҳаракатлана олиши маневрлилиги ва унверсаллигидир. Трактор юк ташиш воситаси эса, йўлсиз жойларда юк ташишга мўлжалланган. Қурилишда умум қабул қилинган автомобил юк ташиш воситаларидан ташқари махсус технологик ташиш воситалари ишлатилиб, улар ташийдиган юкни ҳарактери ва уларни тўла сифатли ташиб олиб боришни таъминлайди. Бундай юк ташиш воситаларига қуйидагилар киради: 

· авто ағдаргич (самосвал) - бетон, тўкилувчи юклар учун;

· автомобил-платформа - узун ўлчамли йиғма тузилмаларни ташиш учун;

· автоцистерна - цемент - суюқлик в.х.к.;

Қурилишда кейинги пайтда автопоездлар (ҳаракатлантирувчи воситалар ва тиркамалардан иборат) қўлланиб, уларга қуйидагилар киради: ярим тиркама платформа, ярим тиркама-панел ташувчи, ярим тиркама-ферма ташувчи ва х.к. Қурилиш қоришмаларини ташиш учун махсус - қиш пайтида музлаб қолишдан сақловчи махсус қоришма ташувчи,бетон қоришмани ташувчи, бетон ташигич ва бетон ташиб аралаштиригичлар кенг қўлланилмоқда. 

Авто юк ташувчи воситанинг меҳнат унумдорлиги қуйидагича аниқланади.
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бу ерда: 
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Керакли авто юк ташувчи воситалар сони эса қуйидагича аниқланади:
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Т - автоюк ташишининг иш вақти, соат;

tюк, tт, tм - юклаш, тушириш ва маневр учун кетган вақт (соат);

v - ўртача тезлик км/соат;

L - бир томонли йўл масофаси, км;

q - юк ташиш воситаси, юк кўтариш қобилияти, т;

Q - ҳисоб даври юк потоги, m;

kв - юк ташиш воситасини вақтидан фойдаланиш коэффициенти;

Т​пр - ҳисоб даври давомийлиги.

 
Юкоридагилардан ташқари махсус турлардан: қувурлар орқали, ленталар орқали юк ташиш транспортлари, ҳаво юк ташиш воситаларидан фойдаланилмоқда. 


Автомобил юк ташиш воситалари ишини ташкил қилишда энг асосий факторлар бўлиб юк потоги, йўл ҳолати ташиши масофаси (ўртача ташиш масофаси 25(100 км).

ҚУРИЛИШ ЮКЛАРИ, КОНТЕЙНЕРЛАШ,

ЮКЛАШ-ТУШИРИШ ИШЛАРИ

          Қурилиш юкларига - барча қурилиш материаллари, конструкциялар, буюмлар, ярим фабрикатлар, грунт (ер ишлари бажаришда) киради.

Қурилиш юкларини юклаб-тушириш ишлари. Юклаш тушириш ишларини комплекс механизациялаш мақсадга мувофиқдир. Бу ишларни механизациялаш 2 гуруҳга бўлинади: 

юк ташиш воситаларига боғлик бўлмаган механизмлар (автоюклагич ва х.к.);

 юк ташиш воситасини таркибий қисмига кирувчи механизмлар (цемент ташувчи, бетон ташувчи ва х.к.);

          Юк юклагичлар: фронтал, ярим айланувчи ва тўла айланувчи турларга бўлинади.

Юклагичларни меҳнат унумдорлиги, уни маълум ўлчов билик вақтида юклаган юки билан белгиланади ва унинг техник унумдорлиги қуйидагича аниқланади: 
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бу ерда: 

tЦ - цикл давомийлиги; 

Q - белгиланган ҳолатда юк кўтариш қобилияти;

kq - юк кўтариш қобилиятидан фойдаланиш коэффициенти;

kВ - вақтдан фойдаланиш коэффициенти.


Кейинги пайтларда юкларни пакетлаш ва контейнерлаш кенг қўлланилмоқда. Пакетлаш - тахта, шифер, ойна блок, ғишт, радиатор, плиткалар ва х.к.


Контейнерлаш - маълум бир технологик жараён учун зарур барча материал буюмларни комплектлаб контейнерга жойлаш. Қурилиш ишларини контейнерлаш ва пакетлаш - уларни юклаш, тушириш ва ташишда сифатни тўла сақлаб қолиш, шуниндек, қурилишга материал ва буюмларни тўла комплект ҳолда олиб келишни таъминлайди.

             Эркин монтаж услуби индивидуал монтаж ускуналари (тирговичлар, қисқич ва х.о.)дан фойдаланишга асосланган. Элементлар чизиқчалар бўйича ўрнатилади, уларнинг вертикаллиги рейка-шовун билан текширилади. Бу методда қўл меҳнати кўп сарф бўлади, конструкциянинг ўрнатилиш аниқлиги монтажчиларнинг малакасига ва ишни виждонан бажаришларига боғлиқ.

Чекланган эркин монтаж услуби дорсимон - тинчлантиргич кўринишидаги гуруҳли монтаж ускуналаридан фойдаланишга асосланган; дорсимон-тинчлантиргич ўрнатилаётган панелнинг устки томонини лойихаланган вазиятда маҳкам ушлаб туради; шунинг учун панелнинг вертикаллигини текширишга ва тўғрилашга хожат қолмайди. Панеллар шу услубда ўрнатилганда қўл меҳнати тежалади ва панелларнинг жойлашиш аниқлиги ортади. Бироқ монтаж ускуналари мураккаб бўлгани сабабли бу услуб қурилишда кенг тарқалмади.

Фазода ўз-ўзидан маҳкамлаб монтаж қилиш услуби панелларни жойига ўрнатилганда улардаги қуйма деталларнинг ўзаро маҳкамланишига асосланган. Бунда ўрнатиш, вақтинча маҳкамлаб қўйиш ва текшириш-тўғрилаш каби операциялар қўшилиб кетади, монтаж ускунаси ҳамда ўрнатиш белгилари қўйиш, пайвандлаб бириктириш талаб қилинмайди. Бинонинг белгиланган жойида панеллар ўрната бошлашдан олдин монтаж горизонтини аниқлаш, нишонлар ўрнатиш, баъзи ўқлар чиқариш, қозиқча-белгилагичларнинг вазиятини текшириш зарур. Дастлаб тирговучлар билан маҳкамлаб қўйиладиган негиз панеллар ўрнатилади. Сўнгра бир гуруҳдаги конструкциялар ва энг охирида ташқи панел ўрнатилади. Девор панеллари иккита қозиқча – белгилагичда ўрнатилади, уларнинг остки томонлари тўғноғич-белгилагич воситасида уланади.
Ораёпма панелларининг бошқа элементлари, шамоллатиш блоклари ва бошқалар одатдаги тартибда ўрнатилади. Сўнгра устунларнинг токчаларига биринчи ва иккинчи қават харилари ётқизилади ва пайвандланади, кейинги биринчи ва иккинчи ярусларнинг устунлараро плиталари ўрнатилади.
Синч гуруҳининг барча элементлари ўрнатилиб бўлгач пайвандлангач, ром-шарнирли индикатор кран ёрдамида янги позицияга кўчирилади. Бўшатилган гуруҳ аввал биринчи қаватнинг, сўнгра иккинчи қаватнинг ораёпма плиталари ётқизилади.

Бинонинг навбатдаги ярусини монтаж қилиш тўртта кондуктор ўрнатишдан бошланади; бу кондукторлар бўйлама ва кўндаланг тортқилар воситасида ўзаро бириктирилган. Биринчи холатда 16 та устун ўрнатилади. Улар ўрнатилиб бўлгач, кондукторлар кўчирилиб, навбатдаги туриш жойларига 8-тадан устун ўрнатилади.

Ром-шарнирли индикатордан фойдаланиб синч катаги монтаж қилиш устунларни ўрнатишдан бошланади; хар бир устун индикаторнинг бурчак таянчи олдига кран ёрдамида эҳтиётлик билан олиб келиниб пастдаги устуннинг каллагига секин-аста ўтказилади, устуннинг остки томони монтаж ломи ёрдамида тўғриланади, бунда ўрнатилаётган элементларнинг қирраларидаги чизиқчаларнинг бир-бири тўғрисида жойлашишига эътибор бериш керак. Устуннинг лойиҳадаги вазиятда жойлаштирилган юқориги томони қайтарма белбоғининг суяб турувчи қиррасига махсус қурилма ёрдамида сиқиб махкамланади.

3-илова

Устун қуйидагича маҳкамланади;

кран кабинасидан бошқариладиган қамрагич билан; устуннинг тешикларидан ўтказиладиган қозиқчали ярим автоматик қамрагич билан;

универсал қамрагич билан; «бўғгич» деб аталадиган ҳалқали ярим- автоматик илмоқ билан;

фақат бир жойдан боғлаб кўтарганда эгилиш эҳтимоли бўлган устун (конструкция) роликли траверса ёрдамида икки ёки кўпроқ жойидан боғлаб кўтарилади.

Горизонтал ҳолатдаги устунни вертикал ҳолатга кўтариш усуллари:
буриш усули - бунда кран устунни унинг асоси атрофида буриб, ўзи устун каллагидан пойдевор томон сурилади;
силжитиш усули - бунда устуннинг юқориги учи кўтарилиб, пастки учи силжитилади;

устун ва стрелани буриш усули.
Кўтариладиган устун массасига ва краннинг турига қараб, шу усуллардан биронтаси қўлланилади. Устун ўрнатиладиган жойига тик ҳолатда узатилади. Устунни ўрнатиш пайтида ўқ чизиқлар билан пойдеворлардаги чизиқчаларниг бир-бирига тўғри келишига эътибор бериш керак. Устуннинг вертикаллиги теодолит ёки шовун ёрдамида, таянч юзалар белгилари эса нивелир билан текширилади. Устунлар пойдевор стаканларида вақтинча қуйидаги воситалар билан маҳкамлаб қўйилади;

кондуктор билан;

темир-бетон, пўлат (пайвандлаб тайёрланган) ёки ёғоч поналар билан;

устун қирраларининг эни 400 мм дан зиёд бўлмаса - биттадан, қирралар бундан энлироқ бўлса - камида иккитадан пона билан;

пона - қўйилмалар билан ;

эгилувчан тортқилар билан;

устун 12 метрдан узун бўлса, эластик тортқи билан.

Устунларни жойига ўрнатиш билан бир вақтда пўлат кашаклар, тортқилар (доимий ёки муваққат бўлишидан қатъий назар) ҳам ўрнатилади. Устун текширилгач, тирқишлар бетон қоришма билан беркитилади. Бетон қотиб мустаҳкамлиги 70% га етгач, муваққат тортқилар олиб ташланади ва навбатдаги иш бошлаб юборилади.

Ром-шарнирли индикатор текшириш ишларини тезлатади ва монтаж ишларининг аниқлигини оширади.
4 - илова 
Курилиш монтаж ишлари сифатини бошкариш. Куриб тугатилган объектни фойдаланиш  учун топшириш ва уни кабул килиш тартиби. Курилиш сохасини  интенсив  ривожланишнинг мухим шартларидан бири курилиш махсулоти сифатини оширишдир.  Сифатга умумий ишлаб чикаришнинг  барча  факторлари таъсир курсатади:  илмий -техник ривожланишнинг тезланиши, капитал маблаг ва асосий ишлаб чикариш фондларидан фойдаланишни яхшилаш, мехнат харажатларини камайти-риш,материал ва маблаг ресурсларининг сарфини камайтириш, ишлаб чикариш  технологиясини, уни ташкил этиш ва бошкариш тизимларини такомиллаштириш.

Курилиш сифати  деганда нафакат курилиш майдонига келтириладиган материаллар, буюмлар, деталларнинг, курилиш монтаж ишларининг сифати,  балки лойиха -смета хужжатларининг сифати, куриладиган объектларнинг ишончлилиги, узок муддатга чидамлилигини таъминлаш ва  фойдаланиш  характеристикаларини  ошириш  тушунилади.  Шундай килиб, сифат -мураккаб тушунча булиб, у техник,  иктисодий ва социал ахамиятга эга .

Сифатни ошириш масаласи курилиш махсулоти сифатини бошкаришнинг комплекс  тизими фаолият курсатаетган шароитдагина муваффакиятли ечилади.Бундай комплекс тизим  куйидаги  тамойиллар(принцип) асосида ишлаб чикилиши зарур:

· стандартлаш тамойили. Курилиш махсулоти сифатига куйиладиган барча сифат талаблари давлат стандартлари, меъерий хужжатлари асосида булиши зарур;

· системали  ендашув  тамойили.  Сифатни бошкариш жараенлари ишлаб чикариш циклининг барча боскичлари ва  савиясида  (уровни) таркатилиши зарур;

· тескари богланиш тамойили . Курилиш -монтаж ишларининг сифати систематик назоратда булиши керак. Текширув натижалари тахлил килиниб, хулосалар, карорлар кабул килинади;

· динамиклик тамойили. Назорат тизимини тухтовсиз такомиллашиб бориши ва унда фан-техника ютукларидан  узлуксиз  фойдаланиш талаб килинади.

Курилиш махсулоти сифатини бошкариш тизимини ишлаб  чикиш, куллаш ва такомиллаштириш трестнинг структуравий булинмалари буйича вазифаларни таксимлаб чикишдан бошланади. Курилиш  махсулоти сифатини  бошкариш  тизимини ишлаб чикиш ва куллашга рахбарликни трестнинг бош мухандиси амалга оширади. Унинг кошида хаттоки сифатини  бошкариш  хизмати очилиши мумкин.  Хар бир трест курилиш махсулотининг юкори сифатини таъминлаш буйича тадбирларни  ишлаб чикиши лозим. Бу тадбирлар куйидагиларни назарда тутиши лозим :

· ишлаб  чикаришни тайерлаш хизмати эффектив фаолият курсатиши керак;

· курилиш  объекти технологик кетма-кетлик асосида зарур лойиха -смета хужжатлари,  деталлар, материаллар ва  конструкциялар билан таъминланиши зарур;

· юкори мехнат унумдорлигига эга булган курилиш техникаси ва фойдали курилиш материаллари, деталларини куллаш;

· майда механизация савиясини ошириш, илгор (прогрессив) асбоб ва монтаж мосламаларини  куллаш;

· илгор  технологияларни,  ишлаб  чикариш усулларини куллаш, ишлаб чикариш маданиятини ошириш;

· мехнатни,  курилиш ишлаб чикаришини ташкил этишнинг  илгор шакл ва усулларини куллаш;

· кадрлар билан таъминлаш, ишчилар ва мухандис техник ходимларни малакасини  оширишнинг,  укитувчининг  илгор усулларидан фойдаланиш;

· курилишни бошкаришнинг,  рахбарлик килиш усулининг,  ишлаб чикиш ва ташкилий структурасини такомиллаштириш.

Фойдали тадбирлардан бири маънавий ва  моддий  манфаатдорлик (стимулирование) ни ошириш,мукофот тулаш, сифатсиз иш учун жазолашларни кабул килишдир.

Курилиш ташкилоти савиясида бирламчи (входной),  жараенларни бажариш давомида (операционный) ва тайер махсулотни кабул  килиш жараенида назорат ишлари олиб борилади.  Бирламчи назоратдан ло-йиха смета хужжатлари,курилиш майдонига келтирилган конструкция, детал, буюм ва материаллар утказилади.

Курилиш ишлари бажарилиши давомида хам доимий сифат назорати амалга оширилади.  Назоратнинг бу тури сифатни бошкариш  тизимининг асосийзвеноси хисобланади.Бу назоратда курилиш ишларини бажариш технологиясига риоя  килиниши,  унинг  лойиха  чизмаларига мослиги текширилади.  Буназоратни иш бошкарувчи, мастер, лабора-тория ходими, геодезист бажаради. Кабул килиб  олиш  назорати тайер махсулотни фойдаланиш учун топшириш вактида бажарилади.Бундай назорат маъсулиятли конструкцияларни кабул килишда хам бажарилади. Курилиш ташкилоти томонидан амалга ошириладиган  назоратлардан ташкари лойиха институти томонидан авторлик назорати хам утказилиши мумкин.

Лойиха институтининг  авторлик назорати курилиш ва кайта куриш давомида амалга оширилади.  Авторлик  назоратининг  вазифаси барпо этилаетган иншоот,  алохида конструктив элементларнинг лойихавий улчамларига мос килиши, уларнинг мустахкамлиги ва меъморий пардозининг  коникарлигини текширишдир.  Авторлик назоратини бош лойихаловчи ташкилот амалга оширади.

Юкорида келтирилган назоратлардан ташкари курилиш монтаж ишларининг сифати буюртмачи томонидан хам назорат килинади. Буюртмачи томонидан унинг ходимлари техник назоратни амалга оширади. Назоратнинг бу тури узининг характерига караб авторлик назоратига ухшаб кетади.  Унинг вазифаси - ишни бажариш давомида содир этилган коида бузарликларни уз вактида тугрилаш,лойиха смета хужжатларида кабул килинган ечимларнинг бажарилишини  таъминлаш.  Техник  назорат ходимлари буюртмачига таълукли барча объектларда булиши мумкин, аммо ишчиларга,курилиш ташкилотининг оператив персоналига  буйрук бера олмайди.  Ишнинг сифати буйича далолатнома (акт) тузиши, курилиш ташкилоти рахбариятига тавсиянома (предло-жение),  билдирги  ёзиб  киритиши  мумкин.  Куринмайдиган  ишлар (скрытые работы) учун тузиладиган далолатномаларга буюртмачи томонидан техник назоратчи имзо куйиши (тасдиклаши) керак.

Давлат меъморий-курилиш назорати (ГАСН) инспекция органи хисобланиб, курилиш  материаллари,буюмлари, деталларини, курилиш-монтаж ишларининг сифатини текширади.  ГАСН тайёргарлик  ва  асосий курилиш ишларини бошлашга рухсат беради.

Давлат санитар назорати санитар эпидемиология хизмати ходимлари томонидан амалга оширилади.  Бу назорат тури лойиха хужжатларини тайёрлаш давриданок бошланади. Лойихада санитар меъерларнинг амал килиши назорат килинади. Барпо этилаетган бинонинг атроф мухитга  таъсири текширилади.  Бугунги кунда хаво,ер,сувнинг тозалигини асраш,давлат ахамиятига молик вазифадир.

Булардан ташкари  давлат  ёнгиндан асраш назорати, давлат газ инспекцияси назорати,  геодезик назорат каби назоратлар хам мавжуд.

Куриб тугатилган объектни фойдаланиш учун  топшириш  ва  уни кабул килиб олиш харакатдаги конунлар асосида амалга оширилади. Объект лойиха асосида куриб тугатилгач фойдаланишга тайёрланади ва бош пудрат курувчи ташкилот  томонидан   ишчи  комиссияга тавсия этилади.  Ишчи комиссия томонидан курсатиб утилган камчиликлар тузатилгач бино буюртмачи томонидан  Давлат кабул комиссиясига   тавсия этилади.  Давлат кабул комиссияси буюртмачи ва бош пудрат курилиш ташкилоти билан биргаликда объектнинг фойдаланишга  яроклилиги  хакида  хулоса чикаради.  Ишчи комиссия курилган объектнинг лойихага мослиги, жихозларни синаб куриб,уларнинг синовдан  утганлиги  хакида хулосалар килади.  Ишчи комиссия барча хужжатларни буюртмачига топширади. Буюртмачи хужжатларни урганиб Давлат  кабул комиссиясига,объект кабул килишга тайёр деган маъ-нода ёзма чакирик (уведомление) когозини юборади.

Давлат кабул комиссияси таркибига буюртмачи,  бош пудрат курувчи ташкилот, бинодан фойдаланувчи ташкилот,хокимият,бош лойихаловчи ташкилот, санитар назорат органи,ёнгин назорати,экология органларидан маъсул вакиллар киритилади.

Давлат кабул  комиссияси  ишлаб чикариш биноларини кабул килишга тайёр махсулот ишлаб чикариш бошлангандан сунг,турар  жой, фукаро  биноларини кабул килиш учун эса барча КМИ,  территорияни ободонлаштириш барча инвентарлар комплектлангандан сунггина  киришади. Объект кабул килинса,хулоса акт билан расмийлаштирилади.  Бино фойдаланишга  кабул  килинмаса  хулоса  комиссия  томонидан асосланиши ва тасдикланиши лозим.
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| KypcaTrud 10K KyTapumn KoGwimaTHAaH —coinananuw  koapduumentn  (K,) -
xucobnaHauu:

| _ O _qtqrtgzt..+g, p o5

| K= = (IV.7)

; Q;o =2 Qo1
Oy epma Q, — Oup cMeHaja TalIWIraH IOKHMHI XaKHKHH Mmaccacd, T, (), —
aBTOMOOMJIHHHT 10K KYTapuIl KOOWIMATH, T; n — aBTOMOOHMJIHHHT OMp CMeHalard
KaTHOBJIApU COHH; ¢, ¢, (3...q, — l-, 2-, 3- Ba X.K. KaTHOBJapAard Tailirat

ol

IOKJIap Maccacu, T.
DHr oxkwioHa odpataHmwiran  xon yuyn K,=1 ¢€ku K =/00%

XHcoOnaHaH.
4 ABTOTPaHCMOPTHUHI OWUp CMEHAIHK HMLI CaMapalopiury  KyHularniad
. QHUKJIAHAQH: :
; X SRy g ihptasih vyl g, o, (V8
cam™ i (IV.d)
: R.? QIO "h- Z.u

Oy epua R, R, — aBTOTPAHCHOPTHUHI OHp CMEHWIMK XaKHKHH Ba MEHEPHIl HLIH,
- TKkM; [, Uy, 1.0, — 1-, 2-, 3- Ba X.K. KaTHOBJapaard OoCHO yrran HyJutapH, K,
. Z, — aBTOMOOWIHHHI OMp CMEHAIMK MEBEPUH COCHO YTHLI HYJIH, KM. ‘

f Kypuiuiiga aBTOTPAHCIOPTAA 10K TALUMIUHMHI HKKH CXEMACH: MAANHURILL
| Ba wesHOUAU CXeMa KyJutanwiaay (12-pacwm).

B ) A '

3
k ;
4 i SRR
L Tr, T 7T, .
: = ) PO ()
4....”“...."[—.—"‘"—'"—".:\""‘—""."'_"\\ [_—.-—

12-pacM. ABTOTPAHCIOPT E€pAAMHAA KYPHJIHLL [OKJIAPHHH TALIHLI CXEMALAPit:
: g A-MasATHUKIH, O-4eTHOWIH, [/ —aBTOMOOWI-TOPTrHY (Tiral),

2,3,4 — npuueruiap (ApHM IpHUEIUIAP).
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a) ~© XapakarnaHyBuH Tapkub  cHdaTHia
i OUYHK riardopmasap (KypHJuIHIL
@ _é..) KOHCTPYKLMSJIApH  Y4yH),  SIpUM  Baromjiap—
e e roHposiap (CouMyBYal Ba JOHAULOp MaTepHalIap
5 YUyH), OyHKep KYpHHHILIHAATH KY30BJIH
__»’:’_ 6 Xxomnepnap (COUMJIyBUaH MaTepHauiap yuyH) y3i
argapap BaroHsap (LymIKap) XHsmar KHjlaldi (10-
pacM). Bynaphan TamKapu Mmaxcyc Temup Hyl
8) i - Baronixapxﬂr — ueMeHT, OUTyM Ba  ULK. JIapHH
X _ or— TAWHIAHIAE LUCTEpHATAp HUUIATH/IA/H. XO3HPIH
. = [aiTia acocaH 4 VKJM, 10K KyTapHil KOOWIHATH
: 50..60 T Oymran (20.25 T TOp MM Y4yH)
_2) Tk h BaroHaap HuUIa® uYMKapwiMoria. HKxi  yin
2 ) ETERETN = Baronnap apsal Wuuiab uukapiirad Oynu0, 10K
% e : Kyrapuur Kooty 20 1 rava Oyia.
2 : : - .
: % L 4 u‘ Temup  #yn  TapKUOHMHHHL  XapakaTd
e g ™ ~z—— Kyfinuaruya TawKwl oTHIHLIH MYMKHI
e a-XIKACHMOH; O-TYIMKIIH; B-OXHPHILA BHJIKA B

pasbes Oyaran TYNHKJIH; -OPWIHK  Pasbesili
TYNMHKJIM; J—-HKKH iyun; Ab - cranuniap; B
- pasvess ; [ - nocr (11-pacwm).

11-pacm. Temup iiysutapaa
XapaKaT/IaHHLI CXeMallapH

[Toe3wiap Xapakartd  JIOKOMOTHBIAa OOWIHMK XOJa HKKH  XHL - yCyilid
TAIIKWI 3TWIANH.
1) JToxomoTup GyTyH HaBp AaBommja (1okjatl, onub OOpHLL, TYIIHPHLL, KQiTHLL)
Tapkub Owian Gupra OyIaau;
2) JloxoMoTHB Oyl TapKHOHM KOJLAPHO IOKJIaHIaH TapkHOHI EKM 10KJIaHIaH
TapKu6Hu KonuupuG Gy TapkubHi TOPTHO KeTalH. '

BupuHuM ycynaa TapKUOHUHI aiJIaHULL BAKTIL:

!

; TATESE , .
=1 %—+ 1, (1V.3)
v .

HMKKHUHYHU yCylaa JIOKOMOTHBHHHI aiJIaHHII BAKTH:

22 ; ;
J1='-—+Tu (1V.4)
6y epaa T,, T, — TapKuOHM IOKJIALl BA TYLIMPHLI BAKTH; T, — JIOKOMOTHBHHHI
MaHeBp KWIMII BaKTH; Z ~— CTaHUMATIAp OpaIHFHIAIY macocpa  (TalHL
MacodacH), KM. v—ypTaiya XapaKaTlaHHil TE3/HIH, KM/coar.
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KypWIMLINIA 10KJIAp
' TpaHCrnopmIapia Talluiaad. AHPHUM XOJUlap/la CyB Ba XaBO TPalCHOPTH,
. Maxcyc TpaHcmopTiapiaH (ocMa  apKOHAM  Hysulap, Oup  penncim  Hyjulap)

TPaHCIIOPT

10-pacM. XapakaTaaHyBYd TEMHP
MY TapKHOMHHHI CXEMATApH
* a-MKKH YKIH [watdopma ; 6-4 yKIK
. ruiatdopMa; B-FOHOJA; M-XONMep; A-
3 JYMILKap.

17

' Ba GeTOHHACOCH (Y3aTHLI Ba XOIWIAWITHPHUI KapaéHn Kywn6 O6nub Gopuiiaim)

acocaH pesiLCiid Bd pPeJIbCCH3

XamMa

: [OpH30HTaI TPAaHCIOPT BOCHUTACH Xap OHp aHUK XOJI y4yH BApPHAHTIAPLM
TakKocnaw iynau Gwian Tawia® onumnamu. Bynua rtawwmm tannapxu (C) 9HI Kam
6yiran BapHaHT KaOysl KWJIHHAIH:

C=ZE+ZQ—> min

KabMH Xapaxariap, ZE — Oup liyna capdanagdran Xapaxariap

(IV.1)

BOcUTalapuiadH (OHAIAHHIL  XapaxaT/dpH

: A¥ipuM_XoJulapAa TPaHCIOPT BOCHTAIAPH | T I0KHM TalMLI TaHHAPXH HI
- Kam Oyarad BapMaHTHH aHMKJIALl acOCHAA TaHIa0 OJIMHALH.

M

C = M —=CO

m [—/

G

(IV.2)

Oy epaa C, —1 T I0KHH TAalUMIL TAlHAPXH, CYM;

M. TPAHCIOPT BOCHTACHHMHI OHD Malll-
CMEHAIMK TaHHapXH, cym; [I., —rpatcnopt
BOCHTACHHMHT oup CMEHAINK HLL

YHYMIOPJIMIH, T/CM.
4.2. Peabcau TpaHCcnopr

Kypuiiuijia pesbCIIi
cudparuga Menépuit (1524 MM) Ba-TOP M3
(750 MM) Temup  HyJ  TPAHCHOPTHAAH
doigananmwiain. By  TpanCnopTHHHI 10K
KyTapuIl KOOWIMATH I0KOpH Oysrami  yuyH
TalIMII TaHHapXd Kam Oymagu. Temup iy
TPaHCIIOPTHAAH hoigaIanuL TallML
macodacu 200 kM man  OprHK  Oyiarania
Makcajara MyBogHK XxucoOnanagu. Testuip iyl

TPAHCIOPT

TPAHCIIOPTH  4COCaH CaHOAT Ba IMAPOTCXHHK
HHUIOOT/IAp KYPWIMIUHAQ, XaMmia KyprInul
MaTepuaUlapy  Kasub  onMmapuran - HHPHK

Kapbepilapia HUIDIATHILAM.




5 - илова 

Назорат саволлари:
1.     Қурилишда махсус транспорт воситалари нима учун хизмат қилади?

2.     Ферма ва тўсинни ташишда нимага аҳамият бериш керак.

3. Девор панелларини ва устунни ташиш жараёнларини тушунтиринг?

4. Қурилиш майдонини тайёрлаш ишларини айтинг?

5. Конструкциялани тахлаш технологиясида нимага аҳамият бериш зарур?

6. Металл ва ёғоч конструкцияларни тахлаш ишлари қандай бажарилади?

7. Конструкцияни монтаж қилиш жараёни нимадан иборат?

8. Монтаж қилиш цикли нималарни ўз ичига олади?

9. Қурилишда транспорт ва юклаш тушириш ишларини аҳамияти.

10. Юк айланиши деганда нимани тушунасиз?

11. Юк потоги нима?

12. Темир йўл излари бўйича турлари қандай?

13. Темир йўл устки қурилмасига нималар киради?

14. Темир йўлни ҳаракатга келтирувчи воситалар нималар?

15. Автомобил йўллари ўзини мукаммаллиги бўйича нечта тоифага бўлинади ва улар қандай номланади?

16. Махсус технологик - ташувчи воситаларга қайси турдаги автомобиллар киради?

17. Юкни тушириш ишларини бажаришни комплекс механизациялаш деганда нимани тушунасиз?

Пакетлаш ва контейнерлаш нима
6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8. Н.П. Борисов.” Строителъные  машины  и  оборудование “ М., 1978.

9. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.
8 – МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	8-мавзу
	Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш услублари. Йириклашганлик даражасига қараб монтаж қилиш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Монтаж қилиш услубларини турлари, бўлиниши.
2.Кўтариш усулига кўра (ердан узиб кўтариш, айлантириб,сирпаниш, йиқилаётган мачта).
3.Лойиҳадаги жойига ўрнатиш усулларига қараб (пастдан кўтариш, устдан ўстириш, суриш...).
4.Йириклашганлик даражасига кўра.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Монтаж қилиш услублари, турлари, кўтариш усулига кўра, йириклашганлик даражасига кўра, лойиҳа холатига ўрнатишга кўра конструкцияларни монтаж қилиш технологиясини билиши керак.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кириш. Монтаж қилиш технологияси тўғрисида, усулларини турларини тушунтиради.
	Монтаж қилиш жараёнини нималардан ташкил топганлиги ва уни усулларини нималарга боғлиқ эканлигини билиб оладилар.

	Конструкцияларни кўтариш усулига кўра, ердан узиб кўтариб, айлантириб, сирпантириб монтаж қилиш усулларини тушунтиради.
	Сирпантириб, ердан узиб кўтариш, айлантириб монтаж қилиш усулларини қўллаш соҳаларини билиб оладилар.

	Лойиҳадаги жойига ўрнатиш усулларига қараб пастдан юқорига, ўстириш, юқоридан пастга қараб, суриш усулларини тушунтиради.
	Суриш, пастдан кўтариб ўстириш, юқоридан пастга қараб монтаж қилиш усулларини, лойиҳавий жойга ўрнатиш тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Йириклашганлик даражасига кўра монтаж хиллари, усулларини тушунтиради.
	Йириклигига қараб монтаж қилиш усулларини билиболадилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 8-маъруза:

“Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш услублари. Йириклашганлик даражасига қараб монтаж қилиш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Йириклашганлик даражасига қараб монтаж қилишни тушунтиради. (3-илова)

2.4. монтаждаги чизмалар доскада чизилади ёки компьютер салайдларида кўрсатилади, тушунтириб беради.
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.



	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 




1-илова 

Таянч  иборалар:

Монтаж, лойиҳа, пастдан юқорига ўстириш, юқоридан пастга қараб, суриш, сирпантириш, айлантириш, даража, йириклик, кўтариш усули, транспортдан олиб тўғрилаш, юк кўтариш қобилияти, бўйлама ва кўндаланг ўқлар бўйлаб, кранни тўхташ жойи, таъсир доираси, алохида монтаж усули, мажмуали, комбинациялашган.

  2-илова

8 – маъруза.  

Қурилиш конструкцияларини қуйидагиларга боғлиқ ҳолда монтаж қилиш услублари: 1. Кўтариш усулига (ердан узиб кўтариш, буриб сирпаниш, «йиқилаётган мачта»); 2. Лойиҳа ҳолатига ўрнатиш усулларига (пастдан кўтариш, устдан ўстириш, суриш);  Йириклашганлик даражасига.

Йиғма темир бетон конструкциялар икки усулда монтаж қилинади:

1. Транспортдан олиш, яъни, машинадан бевосита иш жойга олиш. Бунда монтаж  қилувчи элементлар монтаж графигига мувофиқ соат графиги бўйича келтирилади. Уларни бевосита транспорт воситаларидан олиб, кранлар ёрдамида тегишли ер0га ўрнатилади. Транспортдан олиш усули маълум авзалликларга эга бўлгани учун келажакда кенг тарқалиши керак.

2. Объект омборидан олиб монтаж қилиш.  

       Конструкцияларнинг корхоналарда тайёрланган деталлари қурилиш майдончасига келтирилади  ва монтаж кранлари ишлайдиган зонада қурилишнинг бош тарҳидаги тартибда жойлаштирилади. 

        Йиғма темир-бетон констукцияларини монтаж қилиш  қуйидаги, бирин кетин бажариладиган жараёнлардан иборат. 

1. Конструкцияларни кўтаришга тайёрлаш; 

2. Конструкцияларни илмоқларга осиш; 

3. Конструкцияларни кўтариш ва лойихадаги ҳолатда ўрнатиш;

4. Конструкцияларни вақтинча маҳкамлаш ва тўғрилаш; (1-5)расм ;

5. Конструкцияларни узил-кесил маҳкамлаш.

6. Монтаж қилинадиган элементларни кўтариш учун турли кранлар ишлатилади.

Конструкцияларни лойихада кўрсатилган вазиятга кўтариш ва ўрнатишнинг беш усули бор: .
а) конструкцияларни осиб кўтариш, 1-6, 1-7 расмлар; 

б) силжитиш;

в) буриб кўтариш;

г) суриш;
д) сирпантириб;
а) Осиб кўтариш усули учта операциядан иборат: 

    Констукцияларни  кран билан кўтариш, горизнтал кўчириш ва белгиланган жойга тушириш. 

б)Силжитиш усули кўтариладиган конструкция анча оғир бўлган кранга бутун юкни қўйиш мумкин бўлмаган ҳолларда қўлланилади. 

03-илова

Саноат биноларини қурилишда бир типли конструкция, унификация қилинган пролет ва колонна қадамларидан иборат бўлган  унификация қилинган типовой секциялар қўлланилади. 

       Бу биноларни қуриш усули бинонинг маълум қисмини топшириш талаб қилинишга бинонинг конструктив схемасига, констукцияларни етказиб берилиш навбатига боғлиқ. 

      Бир қаватли саноат каракаси монтаж қилишни қуйидаги усуллари бор: алоҳида монтаж қилиш ва комплекс қилиш  усуллари: 

      Алоҳида  монтаж қилиш усулида аввал колонналар, сўнг кран ости балкалари стропил балка ёки фирмалар ва том ёпма плиталар ўрнатилади. Бунда констукцияларни тўғрилаш осонлашди. Иш унуми ошди, лекин монтаж тамом бўлмагунча боқа ишлари бошлаш иложи бўлмайди.

Комплекс усули.
      Бу усулда бир вақтда бинонинг бир қисми ёки ячейкаси йиғилиб, арча элементлар лойихада кўрсатилган вазиятда ўрнатилади.  Кўп ҳолларда  бу усул самаралироқ бўлади, чунки бинонинг монтаж қилинган бошлаш ва шу туфайли қурилиш муддатини анча қисқартириш мумкин бўлади. Юқоридаги икки усулни бирлаштириб комбинациялашган (арралаш) усулда монтаж қилиш мумкин. Бу усулнинг моҳияти шундаки, клонналарни ёки колонна ва кран ости балксини монтаж қилиш мустаққил истак тарзида бажрилади, сўнг иккинчи поток тарзида ферма ва ёпма плиталари монтаж қилинади. (1-9 расмлар). 

Девор блокларини монтаж қилиш. Монтаж ишлари бино қаватига режа ўқларини кўчириш ва белгилашдан бошланади. Монтаж горизонти аниқланади, қоришмадан маяклар ўрнатилади, блокларни ўрнатиш жойлари белгиланади. 

   Ташқи деворларни монтаж қилиш бурчак блоклар ҳамда маяк блоклар ўрнатишдан бошланади; мазкур блокларнинг қирраларига режа ип тортилди. Блок икки тармоқли илмоқ ёрдамида кўтрилиб девор четидан 20-25 мм нари қилиб қоришма қатлами устига ўрнатилади. 

    Илмоқ таранг тортилиб турган ҳолда, блокнинг вазияти текширилади, лозим топилса, улар монтаж ломи ёрдамида тўғриланади, блокнинг тўғри ўрнатилганлиги шовун-линейка ёрдамида аниқланади. Блоклар ўрнатилаётганда чоклар боғлаб кетилади. Ички деворларни монтаж қилиш зина катаклари қуришдан бошланади. 

   Деворнинг қурилган участкалари баландлигидан фарқ бир қават  доирасидан четга чиқмаслиги, узилиш жойлари штрабалар билан чекланиши ёки дераза ўринларига улаб кетилиши лозим. Бикирлик белбоғлари. Ташқи ва ички деворларнинг блоклари ораёпма сатҳида пўлат тахтачалар воситасида ўзаро уланади. Бу тахтачалар билан бирга ораёпмалардаги анкерлар, бир-бирига тушадиган деворларнинг ва девор бурчакларининг горизонтал чокларига жойланган металл тортқилар бинонинг фазовий бикирлигини ҳамда турғунлигини таъминлайди. Чокларни беркитиш. Ётқизилаган блок қаторлари орасидаги горизонтал чоклардан шамол уриб турмаслиги ва чоклар пишиқ бўлиши учун улар цемент қоришма билан суваб бекитилади. Ташқи ва ички деворлар туташган жойдаги вертикал чоклар енгил бетон  ёки цемент қоришма билан тўдирилади. Бинонинг ташқи  томонидан бу чокларга мой шимдирилган лос тиқилади. Белкуракни болға билан урганда унинг деворидан сапчиб қайтиши чокларнинг яхши зичланганлигини билдиради. Лос тиқилган чоклар цемент қоришма билан суваб бекитилади. Ўрнатилган пойдеворларни қабул қилиш. Пойдеворларнинг режадаги вазияти теодолит ёрдамида текширилади, конструкциялардаги чизиқчалар бинонинг режа ўқлари тўғрисида ётишига эътибор берилади. Пойдеворнинг тик ўрнатилганлиги нивелир билан текширилиб, пойдевор юқориги четининг белгилари, стакан туби ва пойдевор тўсинлари таяниб турадиган жойлар аниқланади.

           Бино синчи ўрнатиладиган пойдеворлар алоҳида-алоҳида ёки оралиқлар бўйича ёхуд (узун биноларда) айрим қаторларга бўлиб қабул қилинади. Ўрнатилган конструкцияларнинг топширилиши далолатнома тузиб расмийлаштирилади, унга геодезик ижро схемаси илова қилинади. Устунларни монтаж қилиш. Устунни кран билан кўтариш олдидан;
у кўздан кечирилиб, қўйма деталлари ёпишган бетон қолдиқлари, лой муздан тозаланади;
геометрик ўлчамлари текширилади хамда пастки четдан краности токчасининг тепа қисмигача бўлган масофа ўлчанади;

устун қирраларига ва каллагига ўқ чизиқлар чизилади;

кўтарилаётган конструкция нарвонлар, тортқи ва ҳоказолар билан таъминланади;

пойдеворларнинг чуқурчалари лой, сув ва қордан тозаланади.

            Стаканлар туби устунни ўрнатишда 3-4 соат олдин қуюқ бетон ёки цемент қоришма ётқизиб текисланади, шунингдек чуқурчалар туби ҳам металл ёки бетон пластиналардан иборат пакетлар ётқизиб, лойиҳаланган белгигача текисланади.

Устун қуйидагича маҳкамланади;

кран кабинасидан бошқариладиган қамрагич билан; устуннинг тешикларидан ўтказиладиган қозиқчали ярим автоматик қамрагич билан;

универсал қамрагич билан; «бўғгич» деб аталадиган ҳалқали ярим- автоматик илмоқ билан;

фақат бир жойдан боғлаб кўтарганда эгилиш эҳтимоли бўлган устун (конструкция) роликли траверса ёрдамида икки ёки кўпроқ жойидан боғлаб кўтарилади.

         Горизонтал ҳолатдаги устунни вертикал ҳолатга кўтариш усуллари:
буриш усули - бунда кран устунни унинг асоси атрофида буриб, ўзи устун каллагидан пойдевор томон сурилади;
силжитиш усули - бунда устуннинг юқориги учи кўтарилиб, пастки учи силжитилади;

устун ва стрелани буриш усули.
Кўтариладиган устун массасига ва краннинг турига қараб, шу усуллардан биронтаси қўлланилади. Устун ўрнатиладиган жойига тик ҳолатда узатилади. Устунни ўрнатиш пайтида ўқ чизиқлар билан пойдеворлардаги чизиқчаларниг бир-бирига тўғри келишига эътибор бериш керак. Устуннинг вертикаллиги теодолит ёки шовун ёрдамида, таянч юзалар белгилари эса нивелир билан текширилади.

Устунлар пойдевор стаканларида вақтинча қуйидаги воситалар билан маҳкамлаб қўйилади;

кондуктор билан;

темир-бетон, пўлат (пайвандлаб тайёрланган) ёки ёғоч поналар билан;

устун қирраларининг эни 400 мм дан зиёд бўлмаса - биттадан, қирралар бундан энлироқ бўлса - камида иккитадан пона билан;

пона - қўйилмалар билан ;

эгилувчан тортқилар билан;

устун 12 метрдан узун бўлса, эластик тортқи билан.

Устунларни жойига ўрнатиш билан бир вақтда пўлат кашаклар, тортқилар (доимий ёки муваққат бўлишидан қатъий назар) ҳам ўрнатилади.

         Устун текширилгач, тирқишлар бетон қоришма билан беркитилади. Бетон қотиб мустаҳкамлиги 70% га етгач, муваққат тортқилар олиб ташланади ва навбатдаги иш бошлаб юборилади. Ром-шарнирли индикатор текшириш ишларини тезлатади ва монтаж ишларининг аниқлигини оширади.
4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш деганда нимани тушунасиз?

2. Монтаж қилиш услубларини қандай турларини биласиз?

3. Монтаж усуллари қандай турларга бўлинади?

4. Айрим-алоҳида усулида монтаж қилиш?

5. “Йиқиладиган мачта” сирпантириб монтаж қилишни тушунтиринг?

6. Айлантириб суриб, юқоридан пастга қараб монтаж қилиш услублари тўғрисида нимани биласиз?

7. Мажмуали (коплекс) усулда монтаж нима билан фарқ қилади?

8. Бевосита транспорт воситасидан олиб монтаж қилиш?

9. Комбинациялашган усулда монтаж қилишни тушунтиринг?

           
5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8. Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.

2000-2008 йиллар. Маруза материаллари кафедра электрон 

кутубхонасида мавжуд.
9– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	9-мавзу
	Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Лойиҳа ҳолатида ўрнатиш, вақтинчалик махкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва туташмаларни беркитиш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш технологияси.
2.Пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, том ёпма плиталарни монтаж қилиш жараёнлари.
3.Лойиҳа холатига ўрнатиш, тўғрилаш, вақтинчалик махкамлаш чокларга ишлов бериш.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш усулларини ўзига хослиги, ишлатиладиган кранлар пойдевор ва бошқа конструкцияларни монтаж лойиҳа холатига ўрнатиш, тўғрилаш, вақтинчалик махкамлаш ишлари, пайвандлаш ва чокларга ишлов бериш тўғрисида билимга эга бўлишлари керак.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кириш. Бир қаватли саноат биноларининг турлар,  конструкцияларини монтаж қилиш усуллари ва технологиясини тушунтиради.
	Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш усулларини ва технологиясини ўрганадилар, билимга эга бўладилар.

	Пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, том ёпма плиталарни монтаж қилиш жараёнларини тушунтиради.
	Пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, том ёпма плиталарни монтаж қилиш кетма-кетлиги технологиясини билиб оладилар.

	Конструкцияларини лойиҳа холатига ўрнатиш, тўғрилаш, вақтинчалик махкамлаш чокларга ишлов беришни тушунтиради.
	Лойиҳа холатига ўрнатиш, тўғрилаш, вақтинчалик махкамлаш чокларга ишлов бериш ишлари тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 9-маъруза:

“Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Лойиҳа ҳолатида ўрнатиш, вақтинчалик махкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва туташмаларни беркитиш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: кран ва монтаж мосламаларини тушунтиради. (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 


1-илова 

Таянч  иборалар:

Лойиҳа холати, бир қаватли, конструкция, элемент, кран ости тўсини, томёпма плитаси, устун, пойдевор, вақтинчалик махкамлаш, мослама, ускуна, тўғрилаш жиҳозлари, пайвандалаш, чоклар, туташма, кранлар, стрела қулочи, тўхташ жойи, оралиқ(пролёт), устун қадами, ўрнатиш, ўқ бўйлаб, геодезик приборлар ва хоказо.

  2-илова

9 – маъруза.  

Бир қаватли саноат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш пойдеворлар, устунлар, кран ости тўсини, ёпма плиталар. Лойиҳа ҳолатида ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва туташмаларни беркитиш.

     Саноат биноларини қурилишда бир типли конструкция, унификация қилинган пролет ва колонна қадамларидан иборат бўлган  унификация қилинган типовой секциялар қўлланилади. 

Бу биноларни қуриш усули бинонинг маълум қисмини топшириш талаб қилинишга бинонинг конструктив схемасига, констукцияларни етказиб берилиш навбатига боғлиқ. 

Бир қаватли саноат каракаси монтаж қилишни қуйидаги усуллари бор: алоҳида монтаж қилиш ва комплекс қилиш  усуллари: 

Алоҳида  монтаж қилиш усулида аввал колонналар, сўнг кран ости балкалари стропил балка ёки фирмалар ва том ёпма плиталар ўрнатилади. 

Бунда констукцияларни тўғрилаш осонлашди. Иш унуми ошди, лекин монтаж тамом бўлмагунча боқа ишлари бошлаш иложи бўлмайди.

Комплекс усули.
Бу усулда бир вақтда бинонинг бир қисми ёки ячейкаси йиғилиб, арча элементлар лойихада кўрсатилган вазиятда ўрнатилади.  Кўп ҳолларда  бу усул самаралироқ бўлади, чунки бинонинг монтаж қилинган бошлаш ва шу туфайли қурилиш муддатини анча қисқартириш мумкин бўлади. Юқоридаги икки усулни бирлаштириб комбинациялашган (арралаш) усулда монтаж қилиш мумкин. Бу усулнинг моҳияти шундаки, клонналарни ёки колонна ва кран ости балксини монтаж қилиш мустаққил истак тарзида бажрилади, сўнг иккинчи поток тарзида ферма ва ёпма плиталари монтаж қилинади. (1-9 расмлар). 

Девор блокларини монтаж қилиш. Монтаж ишлари бино қаватига режа ўқларини кўчириш ва белгилашдан бошланади. Монтаж горизонти аниқланади, қоришмадан маяклар ўрнатилади, блокларни ўрнатиш жойлари белгиланади. Ташқи деворларни монтаж қилиш бурчак блоклар ҳамда маяк блоклар ўрнатишдан бошланади; мазкур блокларнинг қирраларига режа ип тортилди. Блок икки тармоқли илмоқ ёрдамида кўтрилиб девор четидан 20-25 мм нари қилиб қоришма қатлами устига ўрнатилади. Илмоқ таранг тортилиб турган ҳолда, блокнинг вазияти текширилади, лозим топилса, улар монтаж ломи ёрдамида тўғриланади, блокнинг тўғри ўрнатилганлиги шовун-линейка ёрдамида аниқланади. Блоклар ўрнатилаётганда чоклар боғлаб кетилади. Ички деворларни монтаж қилиш зина катаклари қуришдан бошланади. 

Деворнинг қурилган участкалари баландлигидан фарқ бир қават  доирасидан четга чиқмаслиги, узилиш жойлари штрабалар билан чекланиши ёки дераза ўринларига улаб кетилиши лозим. Бикирлик белбоғлари. Ташқи ва ички деворларнинг блоклари ораёпма сатҳида пўлат тахтачалар воситасида ўзаро уланади. Бу тахтачалар билан бирга ораёпмалардаги анкерлар, бир-бирига тушадиган деворларнинг ва девор бурчакларининг горизонтал чокларига жойланган металл тортқилар бинонинг фазовий бикирлигини ҳамда турғунлигини таъминлайди. Чокларни беркитиш. Ётқизилаган блок қаторлари орасидаги горизонтал чоклардан шамол уриб турмаслиги ва чоклар пишиқ бўлиши учун улар цемент қоришма билан суваб бекитилади. Ташқи ва ички деворлар туташган жойдаги вертикал чоклар енгил бетон  ёки цемент қоришма билан тўдирилади. Бинонинг ташқи  томонидан бу чокларга мой шимдирилган лос тиқилади. Белкуракни болға билан урганда унинг деворидан сапчиб қайтиши чокларнинг яхши зичланганлигини билдиради. Лос тиқилган чоклар цемент қоришма билан суваб бекитилади. Ўрнатилган пойдеворларни қабул қилиш. Пойдеворларнинг режадаги вазияти теодолит ёрдамида текширилади, конструкциялардаги чизиқчалар бинонинг режа ўқлари тўғрисида ётишига эътибор берилади. Пойдеворнинг тик ўрнатилганлиги нивелир билан текширилиб, пойдевор юқориги четининг белгилари, стакан туби ва пойдевор тўсинлари таяниб турадиган жойлар аниқланади. Бино синчи ўрнатиладиган пойдеворлар алоҳида-алоҳида ёки оралиқлар бўйича ёхуд (узун биноларда) айрим қаторларга бўлиб қабул қилинади. Ўрнатилган конструкцияларнинг топширилиши далолатнома тузиб расмийлаштирилади, унга геодезик ижро схемаси илова қилинади.

Устунларни монтаж қилиш. Устунни кран билан кўтариш олдидан;
у кўздан кечирилиб, қўйма деталлари ёпишган бетон қолдиқлари, лой муздан тозаланади;
геометрик ўлчамлари текширилади хамда пастки четдан краности токчасининг тепа қисмигача бўлган масофа ўлчанади;

устун қирраларига ва каллагига ўқ чизиқлар чизилади;

кўтарилаётган конструкция нарвонлар, тортқи ва ҳоказолар билан таъминланади;

пойдеворларнинг чуқурчалари лой, сув ва қордан тозаланади.

Стаканлар туби устунни ўрнатишда 3-4 соат олдин қуюқ бетон ёки цемент қоришма ётқизиб текисланади, шунингдек чуқурчалар туби ҳам металл ёки бетон пластиналардан иборат пакетлар ётқизиб, лойиҳаланган белгигача текисланади.

Устун қуйидагича маҳкамланади;

кран кабинасидан бошқариладиган қамрагич билан; устуннинг тешикларидан ўтказиладиган қозиқчали ярим автоматик қамрагич билан;

универсал қамрагич билан; «бўғгич» деб аталадиган ҳалқали ярим- автоматик илмоқ билан;

фақат бир жойдан боғлаб кўтарганда эгилиш эҳтимоли бўлган устун (конструкция) роликли траверса ёрдамида икки ёки кўпроқ жойидан боғлаб кўтарилади.

Горизонтал ҳолатдаги устунни вертикал ҳолатга кўтариш усуллари:
буриш усули - бунда кран устунни унинг асоси атрофида буриб, ўзи устун каллагидан пойдевор томон сурилади;
силжитиш усули - бунда устуннинг юқориги учи кўтарилиб, пастки учи силжитилади;

устун ва стрелани буриш усули.
Кўтариладиган устун массасига ва краннинг турига қараб, шу усуллардан биронтаси қўлланилади. Устун ўрнатиладиган жойига тик ҳолатда узатилади. Устунни ўрнатиш пайтида ўқ чизиқлар билан пойдеворлардаги чизиқчаларниг бир-бирига тўғри келишига эътибор бериш керак. Устуннинг вертикаллиги теодолит ёки шовун ёрдамида, таянч юзалар белгилари эса нивелир билан текширилади. Устунлар пойдевор стаканларида вақтинча қуйидаги воситалар билан маҳкамлаб қўйилади;

кондуктор билан;

темир-бетон, пўлат (пайвандлаб тайёрланган) ёки ёғоч поналар билан;

устун қирраларининг эни 400 мм дан зиёд бўлмаса - биттадан, қирралар бундан энлироқ бўлса - камида иккитадан пона билан;

пона - қўйилмалар билан ;

эгилувчан тортқилар билан;

устун 12 метрдан узун бўлса, эластик тортқи билан.

Устунларни жойига ўрнатиш билан бир вақтда пўлат кашаклар, тортқилар (доимий ёки муваққат бўлишидан қатъий назар) ҳам ўрнатилади. Устун текширилгач, тирқишлар бетон қоришма билан беркитилади. Бетон қотиб мустаҳкамлиги 70% га етгач, муваққат тортқилар олиб ташланади ва навбатдаги иш бошлаб юборилади.Ром-шарнирли индикатор текшириш ишларини тезлатади ва монтаж ишларининг аниқлигини оширади.
3-илова

Бир қаватли саноат бинолари монтажи
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           Бир қаватли саноат биноларининг конструкциялари бир неча ихтисослашган узлуксиз оқимлар тарзида монтаж қилинади. Масалан, пойдеворлар монтажи биринчи узлуксиз оқим бўлса, устунлар монтажи иккинчи узлуксиз оқим, кран ости тўсинлари монтажи учинчи узлуксиз оқим ва х.к.


Монтаж жараёнида кранлар ҳаракатини ва ўрнини шундай танлаш керакки, натижада кран бир тўхташ жойида иложи борича кўпроқ элементларни монтаж қила оладиган бўлсин.
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2-расм Устунларни ўрнатиш схемаси     1-Автомобил крани; 3-устунни вақтинчалик мащкамловчи кондуктор

           Бино конструкциялари монтаж кранининг ҳаракат йўналишига боғлиқ равишда бўйлама, кўндаланг ва бўйлама-кўндаланг йўналишларда монтаж қилиниши мумкин.

Бўйлама-кўндаланг йўналишда монтаж қилишда дастлаб монтаж крани 

пролет бўйлаб ҳаракатланади ва барча устунлар ўрнатиб чиқилади; сўнгра пролетга кўндаланг йўналишда қолган конструкциялар монтажи бажарилади.

           Пойдеворлар монтажи. Пойдеворлар монтажи бинонинг ер ости қисмини тиклаш даврида, алощида узлуксиз оқимда амалга оширилади (1-расм).

Хандақ остининг белгилари нивелир ёрдамида  текширилиб, пойдеворлар ўрни аниқланади ва жойда қозиқлар ёрдамида белгилаб қўйилади. Монтаж қилишдан аввал пойдеворларга режа белгиси чизиб чиқилади. Сўнгра пойдеворларни кран ёрдамида кўтариб лойища жойига ўрнатилади. Бунда пойдеворга чизилган режа белгилари бинонинг тақсимловчи ўқларига мос тушиши керак. Монтаж қилинаётган пойдеворларнинг режадаги ўрни теодолит билан, пойдеворнинг баландлик белгиси нивелир билан текшириб борилади. Стакансимон пойдеворлар ўқларининг  тақсимловчи ўқларга нисбатан четланиши кўпи билан  
[image: image70.wmf]±

10 мм бўлиши, металл конструкциялар остидаги анкер болтли пойдеворларда эса   
[image: image71.wmf]±

5 мм дан ошмаслиги керак. Устунлар монтажи. Устунлар монтажига киришишдан аввал пойдеворнинг режадаги ўрни ва баландлик белгилари геодезик текширувдан ўтказилиб, қабул қилинган бўлиши керак (2-расм). Монтаж қилишдан аввал устунларнинг ўлчамлари текшириб чиқилади ва щар бир устунга режа белгиси чизилади. Оғирлиги 10 т гача бўлган устунлар фрикцион тутқичлар, 10 т дан оғир бўлган устунлар эса тиқинли тутқичлар ёрдамида кўтарилади. Оғир устунларни кўтаришда айлантириш ёки сирпантириб айлантириш усулларидан фойдаланилади. 
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          Устунлар ўқларининг бино ўқларига мос келиши устун ва пойдеворга чизилган режа белгиларини бир-бирига мос келтириш йўли билан таъминланади. Устун ўқини бинонинг тақсимловчи ўқларига мос келтирилгач, унинг тиклиги иккита теодолит ёрдамида текширилади.

          Бино пролёти 12 м бўлса монтаж крани пролет ўртасидан щаракатланади ва бирданига икки қатордаги устунлар ўрнатиб кетилади. Бино пролёти 12 м дан ортиқ бўлганда монтаж крани пролет четидан щаракатланади ва щар бир ўтишда битта қатор устунлари ўрнатиб кетилади.

          Ўрнатилган устунларни вақтинчалик мащкамлашда пона, понасимон тиқин, тортқи ва кондукторлардан фойдаланилади. Устун баландлиги 12 м дан 18 м гача бўлганда понага қўшимча равишда 2 та тортқи билан мащкамланади. Устун баландлиги 18 м дан ортиқ бўлганда камида 4 та тортқи билан вақтинчалик мащкамланиши керак. Устун ва пойдевор чокини бетон қоришмаси билан яхлитлаш икки босқичда бажарилади: дастлаб понанинг остки сатщигача; сўнгра бетон лойища мустащкамлигининг 70% ини эаллагач поналар чиқариб ташланади ва қолган қисми бетонланади. Темирбетон устунлар юқори қисмининг йўл қўйиладиган четланиши 
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10 мм ни, металл устунлар учун 
[image: image73.wmf]±

5 мм ни ташкил этади.  Кран ости тўсинлари монтажи. Кран ости тўсинларини алощида узлуксиз оқимда бевосита транспорт воситасидан олиб монтаж қилиш мақсадга мувофиқ щисобланади. Кран ости тўсинларини  лойища жойига ўрнатиш устун консолига ва тўсинга чизилган режа белгиларини мос келтириш йўли билан амалга оширилади (3-расм).
           Кран ости тўсинларининг ўқи тўсиннинг юқори сатщидан 500 мм баландликка ўрнатилган теодолит билан текшириб, тўғрилаб борилади. Бино пролети 18 м дан ошмаган щолларда рулетка ёрдамида щар бир устун оралиғида тўсинлар орасидаги масофани ўлчаш йўли билан тўғрилаб борилади. Тўсинлар анкерли болтлар ёрдамида вақтинчалик мащкамланади. Тўсинларнинг ўрнатилиш тўғрилиги геодезик текширувдан ўтказилгандан сўнг барча тўсинлардаги мащкамлаш деталлари устунларга қўйилган деталларга пайвандлаб чиқилади.

Том ёпма конструкциялари монтажи. Том ёпма конструкциялари (тўсин, ферма, том ёпма плитаси) алощида узлуксиз оқимда мажмуали услубда монтаж қилинади (4-расм).

 
Ферма  ва тўсинлар щамда узунлиги 12 м дан ортиқ бўлган том ёпма плиталарини бевосита транспорт воситасидан олиб монтаж қилиш мақсадга мувофиқ щисобланади.     Узунлиги 6 м бўлган плиталар эса монтаж кранининг щаракат зонасига аввалдан тахлаб  олиб монтаж қилинади.

            Ферма ва тўсинларни лойища жойига ўрнатиш уларнинг четига ва устуннинг юқори сатщига чизилган режа белгиларини мос келтириш йўли билан амалга оширилади. Темирбетон фермалар ўқлари орасидаги масофадан четланиш 
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20 мм дан, металл фермалар учун эса 
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15 мм дан ортиб кетмаслиги керак. Дастлабки ферма ёки тўсинни кўтариб лойища жойига ўрнатилгач тортқилар ёрдамида вақтинчалик мащкамланади. Навбатдаги ўрнатилган ферма ёки тўсин ўзидан аввал ўрнатилган ферма ёки тўсинга махсус тиргаклар ёрдамида вақтинчалик мащкамланади. Пролет 18 м бўлганда битта тиргак, 18 м дан ортиқ бўлганда 2 та тиргак  билан мащкамланиши керак.  Вақтинчалик тортқи ва тиргаклар том ёпма плиталарини монтаж қилиш давомида чиқариб олинади.             

Девор панеллари монтажи. Девор панеллари юк кўтарувчи конструкциялар монтажи тугагандан сўнг алощида узлуксиз оқимда монтаж қилинади (5-расм). Девор панеллари щар бир оралиқда бинонинг бутун баландлиги бўйича ўрнатиб чиқилади. Устунлар қадами 6 м бўлганда монтаж кранининг битта тўхташ жойидан иккита оралиқдаги девор панеллари монтаж қилиниши мумкин. Узунлиги 12 м бўлган девор панелларини бевосита транспорт воситасидан олиб монтаж қилиш мақсадга мувофиқ щисобланади. Девор панеллари лойища жойига ўрнатилгач пайвандлаш йўли билан мащкамланади ва панел чоклари яхлитлаб чиқилади.

ЭССе

Пойдеворлар монтажи.

          Пойдеворлар монтажи бинонинг ер ости қисмини тиклаш даврида, алощида узлуксиз оқимда амалга оширилади. 

         Хандақ остининг белгилари нивелир ёрдамида  текширилиб, пойдеворлар ўрни аниқланади ва жойда қозиқлар ёрдамида белгилаб қўйилади. Монтаж қилишдан аввал пойдеворларга режа белгиси чизиб чиқилади. Сўнгра пойдеворларни кран ёрдамида кўтариб лойища жойига ўрнатилади. Бунда пойдеворга чизилган режа белгилари бинонинг тақсимловчи ўқларига мос тушиши керак. Монтаж қилинаётган пойдеворларнинг режадаги ўрни теодолит билан, пойдеворнинг баландлик белгиси нивелир билан текшириб борилади. Стакансимон пойдеворлар ўқларининг  тақсимловчи ўқларга нисбатан четланиши кўпи билан  
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10 мм бўлиши, металл конструкциялар остидаги анкер болтли пойдеворларда эса   
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5 мм дан ошмаслиги керак.

4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Бир қаватли саноат бинолар конструкцияларни монтаж қилишнинг ўзига хос хусусиятлари нимадан иборат?

2. Технологик кетма-кет монтаж қилиш нимага боғлиқ?

3. Пойдеворларни монтаж қилишда нимага аҳамият бериш керак?

4. Устунларни лойиҳавий ўқлардан четга чиқиши нима дейилади?

5. Кран ости тўсинини монтажи қандай амалга оишрилади?

6. Лойиҳа холатида ўрнатиш жараёнларига нималар киради?

7. Конструкцияларни тўғрилаш деганда нимани тушунасиз?

8. Вақтинчалик махкамлаш нимага керак?

9. Пайвандлаш ва чокларга ишлов бериш қачон бажарилади?

5 - илова
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кутубхонасида мавжуд.
10– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	10-мавзу
	4-5 қаватли йирик понелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Йирик понелли биноларни монтаж қилишда қўлланиладиган мосламалар.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1. 4-5 қаватли йирик панелли синчсиз 
бинолари конструкцияларини монтаж қилиш.

2. Девор панелларини монтаж қилиш, панелларни ўрнатиш, вақтинча махкамлаш.

3. Зина ва зинапоя майдончасини, ораёпма плитаси, балкон плитаси, панел ва пардадевор панелларини монтаж қилиш.

	Ўқув машғулотининг мақсади: 4-5 қаватли йирик панелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш технологиялари, қўлниладиган мосламалар, девор понеллари, зина ва зинапоя майдончаси, пардадеворларни монтаж жараёнлари, йирик панелли биноларни монтаж қилиш кетма-кетлигида ишлатиладиган мосламалар тўғрисида билимга эга бўлишлари керак.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Йирик панелли 4-5 қаватли синчсиз бинолар конструкцияларини монтаж қилиш технологиясини тушунтиради.
	4-5 қаватли биноларни конструкцияларини монтаж қилишни ўзига хос хусусиятлари, технологиясини билиб оладилар.

	Девор панелларини монтаж қилиш кетма-кетлигини, панелларни вақтинча махклаш усулларини тушунтиради.
	Панелларини вақтинча махклаш ва девор панелларини монтаж қилиш кетма-кетлиги тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Зина ва зинапоя майдончаларини, ораёпма плитаси, балкон плитаси, панелларни,  пардевор панелларини монтаж қилиш жараёнларини тушунтиради.
	Зина ва зинапоя майдончасини, пардевор панелларини, балкон плитаси монтаж қилиш жараёнларини,  кетма-кет монтаж қилиш технологиясини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 10-маъруза:

“4-5 қаватли йирик понелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Йирик понелли биноларни монтаж қилишда қўлланиладиган мосламалар” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: кран ва монтаж мосламаларини тушунтиради. (3-илова)

2.4. Асосий  матндаги чизмаларни доскада ёзиб  тушунтиради, саволлар беради, жавобларни тинглайди, талабаларни йўналтиради. (4-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.
 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (5-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (6-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 


1-илова 

Таянч  иборалар:

Йирик панелли, қаватли, синчсиз, жамоат, уй-жой, монтаж қилиш, девор, элемент, кетма-кетлиги, текислигини таъминлаш, панелни ўрнатиш, тўғрилаш, вақтинча маҳкамлаш, пайвандлаш чокларни беркитиш, зина, майдонча, балкон плитаси, ораёпма панел плита, пардадевор, мослама.

   2-илова

10 – маъруза. 

       4-5 қаватли йирик панелли синчсиз уй-жой ва жамоат бинолари конструкцияларини монтаж қилиш. Девор панелларини монтаж қилиш: элементларни монтаж қилиш кетма-кетлиги, текислигини тайёрлаш, панелни ўрнатиш, вақтинчалик маҳкамлаш, тўғрилаш, пайвандлаш ва чокларни беркитиш. Зина ва зина майдончаси, ораёпма плитаси, балкон плитаси, панел ва пардадевор панелларини монтаж қилиш. Йирик панелли биноларни монтаж қилишда қўлланиладиган мосламалар. 
          Бу  биноларда конструкцияларни монтаж қилиш сифати каркасни йиғишга боғлиқ. Шунинг учун монтаж вақтида ноаниқликка йўл қўйиб бўлмайди. Колонналар группавий ёки якка  контукторлик қамров мосламалари ёрдамида монтаж қилинади. 

Биринчи қават колонналари пойдеворидаги стаканларга ўрнатилади. Бунда колонна  кранга илинади, кўтарилади ва колонналардаги ўқ чизиқларига тўғри келтириб, жойига ўрнатилади. Контуктор ва кўчма  домкртлар ёрдамида колонна тўғирланади ва вақтинча маҳкамланади. Сўнг колонналар четига бетон коришмаси қуйилиб, колонна  қўзғалмайдиган қўйилади. Кўп қватли бинолардаги иккинчи ва кейинги яруслардаги колонналар ҳам каркаснинг конструкциясига қараб, тиргаклар, тортиқлар ёки группавий контукторлар билан маҳкамланади.  (1.10 ва 1.11-расмлар). 

          Кўпроқ тўрт колоннга бағишланган группавий кондуктор қўлланилади. Инж. Дейч таклифи билан ишлаб чиқилган рама шарнирли индикатор (РШИ) колонналарни етарли аниқликда монтаж қилишга имкон беради. 

          Ригеллар колонналарнинг таянч юзасига тушириб, энни лойиҳага мослиги ундаги чизиқлар колонналардаги ўқ чизиқларни мослиги текширилади ва ригель колонналарнинг қуйма деталларга электр пайванд усулида туташтирилади. 

Ўрнатилган конструкцияларнинг турғунлиги ва барқарорлигини таъминлаш. Кўп қаватли синчли бинонинг ер устидаги қисми қаватма-қават ёки ярусма-ярус қурилади.

Монтаж ишларини бошлашдан илгари қуйидаги тадбирлар бажарилади: пастки қават конструкцияларини йиғиш ниҳоясига етказилади, конструкциялар узил-кесил махкамланади; тирқишларни беркитиш учун майда тошли бетон ишлатилади;

режа ўқлар устунларнинг каллакларига ёки ораёпмаларга кўчирилади, монтаж горизонти аниқланади ва қурилган қават (ярус)нинг ижро схемаси чизилади.

            Навбатдаги қават ёки ярусни монтаж қилиш иншоотнинг фазовий бикирлигини ёки турғунлигини таъминлайдиган элементларни ўрнатишдан бошланади. Дастлаб крандан энг узоқдаги элементлар ўрнатилади. Ҳар бир ярус алохида блокларга бўлиб бир ёки икки қават баландлигида монтаж қилинади. Хар бир блок тўрт дона устун, хари ва ораёпма плитадан иборат бўлади. Конструкцияларнинг тегишли жойлари пайвандлаб улангач ва жуфтлаштирилган жойлардаги тирқишлар бетонлаб беркитилгач, қўшни блокни йиғишга киришилади.  Бинонинг турғунлигини ошириш учун каркас қураётган вақтда кўтариб турувчи деворлар ҳам қурилиши лозим. Девор қуриш синч қуриш ишларидан фақат бир қават орқада қолиши мумкин. Синчнинг қурилган қисми мустаҳкамлигини таъминлаш учун устунлар орасига вақтинча монтаж кашаклари ўрнатилади.

Конструкцияларни гуруҳли монтаж ускуналаридан фойдаланиб ўрнатиш элементларни вақтинча маҳкамлаш ишларини уларнинг вазиятини тўғрилаш ишлари билан қўшиб олиб боришга имкон беради.

           Ром - шарнирли индикатор кўп қаватли катаклардан иборат бўлиб, этажерканинг сўрилари доиравий шаклдадир. Индикаторнинг устки томонидаги эркин ром бўйига ва кўндалангига ҳаракатланадиган механизмлар билан жиҳозланган; бу механизмларнинг бурчакларида жойлашган қайтарма белбоғлари синч устунларини вақтинча маҳкамлаб қўйиш учун хизмат қилади. Биринчи ва иккинчи қават сатҳида буриладиган кажавалар харилар ўрнатиш вақтида монтаж пайвандлаш ишларини бажариш учун мўлжалланган.

          Краности тўсинларини монтаж қилиш. Ўрнатилган устунлар текширилиб, тирқишлар беркитилгандан кейин краности тўсинлар ўрнатилади.

 6 м дан узун тўсинлар - икки тармоқли илмоқ билан монтаж халқаларидан кўтарилади. 12 метрли оралиққа мўлжалланган жуда узун тўсинлар эса икки тармоқли стропли траверса - яримавтоматик қулфли ҳалқа—(бўғгич) ёрдамида кўтарилади.

          Тўсинлар дастлаб фақат 0,2-0,3 м баландликда кўтарилади, илмоқнинг пишиқлиги, ишончлилиги текширилади, сўнгра тўсин зарур баландликкача кўтарилади. Иккита монтажчи сим тортқилардан фойдаланиб, кран узатаётган конструкциянинг вазиятини тегишлича тўғрилайдилар. Устунларнинг токчалари тепасига кўтарилган тўсинни монтаж нарвонларида турган монтажчилар қабул қилиб жойига ўрнатадилар. Краности тўсинининг вертикаллиги текширилгач, тўсин вақтинча маҳкамлаб қўйилади.

          Тўсин теодолит ва нивелир билан текширилгандан кейингина тирқишлар беркитилади. Конструкцияларнинг бирикиш жойлари пайвандлаб узил-кесил уланади. Рельслар ётқизиш учун ўрнатилган тўсинлар ҳарорат блоки узунлиги бўйича ёки оралиқлар бўйича қисмларга бўлиб топширилади.

         Стропилаости тўсинлари ва фермаларни ўрнатиш. Конструкцияни кўтаришдан олдин унинг қуйма деталлари мавжудлиги ҳамда ўқ чизиқлар чизилганлиги аниқланади, тортқилар ва эҳтиёт арқонлар боғланади, монтаж кажаваси стропила фермасининг маҳкамлаш бирикмасида осилади. Стропилаости фермалари ва тўсинлар ярим автоматик қулфли траверса ёрдамида кўтарилади. Конструкциялар аввал ердан салгина кўтарилиб, траверсага пухта маҳкамланганлиги текширилади, сўнгра зарур баландликка кўтарилади, эгалланган вазияти сим тортқилар ёрдамида тўғриланиб, сўнгра жойига ўрнатилади. Устунларнинг каллаклари тепасига 0,6 м баландликда кўтарилган элементларни суяб қўйилган нарвонларда турган монтажчилар қабул қилинади. Стропилаости фермалари ва тўсинлар ўқ чизиқлари бир-бирига тўғри келадиган қилиб ўрнатилади, узелларнинг деталлари пайвандлаб бириктирилади; ана шундан кейин кран илмоқлари монтаж ҳалқаларидан чиқариб олинади. Стропила тўсинлари ва фермаларини монтаж қилиш. Коиструкциялар ярим автоматик ва ёки автоматик қамрагичли траверса ёрдамида кўтарилади. Бунда уларни ердан салгина кўтариб, траверсага пухта маҳкамланганлигини текшириш, шундан кейингина зарур баландликда кўтариш керак, бунга икки приёмда кўтариш дейилади; кейинчалик сим тортқилардан фойдаланиб, конструкциянинг эгаллаган вазияти тўғриланади.

           Конструкциларни ўрнатишда чизиқчалар бир-бирига тўғри келтирилиши шарт. Таянч бирикманинг остки томонидаги марказловчи пўлат тахтача ошиқ-мошиқ вазифасини ўтайди ва реактив кучлар пайдо бўлишининг олдини олади.

Дастлабки икки ферма тортқилар билан вақтинча махкамлаб қўйилади; тортқиларнинг бир учи тепада юқориги белбоғга, пастда эса якорга боғланади. Навбатдаги фермалар плиталарни ётқизишдан олдин қайта қўлланувчи кондуктор-тиргаклар ёки том кондукторлари-тиргаклари билан вақтинча махкамланади.

          Ёпма плиталарни монтаж қилиш. Пастда жойлашган конструкцияларнинг хаммаси текширилиб, узил-кесил махкамлангач, ёпма плиталари ётқизилади. 1,5x6 м катталикдаги плиталар тўрт тармоқли илмоқ ёрдамида (монтаж халқаларидан илиб) уч донадан кўтарилади. Катталиги 3x6 ва 3x12 м ли плиталар траверса ёрдамида кўтарилади.
Плиталар тўсинлар ва фермаларнинг юқориги белбоғига қуйидаги тартибда ётқизилади:
металл фермалар ва фонарларга-том ўркачидан оралиқ четларига томон симметрик холда ётқизилади;
темир-бетон тўсинлар ва фермаларга (фонарлар бўлмаса) том ёпмасининг бир четидан иккинчи четига қаратиб, фонарлар бўлган холларда эса ёпманинг четидан фонарга қаратиб ётқизилади.
Биринчи плитани ётқизаётганда бир монтажчи томнинг конструкциялар ўрнатилган қисмида, иккинчи монтажчи эса фермага яқинроқ жойга суяб қўйилган нарвонда туради. Плита ўрнатилгач том ёпмасининг навбатдаги элементлари шу плитадан бошлаб ётқизилади, муваққат тортқилар ва кажава олиб ташланади.

          Плитани ётқизаётганда унинг ва ферманинг қуйма деталлари жипс жойлашишига хамда плита учларининг пухта таянишига эътибор бериш керак. Биринчи плита тўрт жойидан, қолганлари уч жойидан узил -кесил пайвандланади.

          Синч қурилиб бўлгач, ташқи деворлар панеллари монтаж қилинади. Дастлаб цоколь панеллари ўрнатилиб тўғрилиги теодолит ва нивелир ёрдамида текширилади. Сўнгра бинонинг бутун баландлиги бўйича қамров доирасида бошқа панеллар ўрнатилади.

          Панеллар монтаж ҳалқаларидан кўтарилади. Панелларни ўрнатишдан олдин горизонтал чокларга эластик қистирма ёки қоришма ётқизилади, бунда деворлар сиртига қоришма оқиб тушишига йўл қўймаслик керак. Панеллар бино деворларининг ташқи ён қирралари бўйича шовун хамда ватерпас ёрдамида текширилади. Бунда поналар ишлатмаслик лозим.

Панеллар текширилиб, синч устунларига узил-кесил бириктирилгач, монтаж ҳалқаларидан илмоқлар чиқариб олинади. Вертикал чоклар монтаж жараёнида беркитилади. Девор панелларини  ўрнатиш вақтида кўтариб-тушириладиган
кажавалардан, ўзиюрар кран минораси монтаж майдончаларидан фойдаланилади.

3-илова

Монтаж қилиш учун керак бўлган асбобларни танлаб бўлганимиздан кейин, конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлаймиз.

Монтаж параметрларини аниқлаш ва кран танлаш.

Конструкциялар элементларининг асосий монтаж параметрларига қуйидагилар киради:

Qм – краннинг монтаж оғирлиги, т да;

Нк – монтаж қилиш баландлиги (кран илмоғининг юк кўтариш баландлиги), м да;
[image: image78.wmf]
Lм – кран илмоғининг қулочи, м да;

Lстр – кран стреласининг керакли узунлиги, м да;

Краннинг монтаж оралиғи монтаж қилинаётган элемент оғирлиги билан кўтарувчи мослама (ёки асбоб) оғирлигининг йиғиндисига тенг (илмоқ, траверслар, тортқи осиб қўйиладиган хавозалар ва хаказолар).

Qм(Q((q

Q – монтаж қилинаётган конструкция оғирлиги, кг ёки т да

(q – монтаж мосламаларнинг  оғирлиги, кг ёки т да.

Конструкцияларни монтаж қилиш учун кран танлашда монтаж оғирлиги энг оғир ва энг баланд элементга қараб танланади ёки монтаж жараёнини 2 комплектга бўлиб, ҳар қайси комплектда қайси элемент  характерли бўлса, шунисига қараб танланади.

Бизнинг мисолда:

а) томга қуйилган тўсинларнинг монтаж оғирлиги

Q
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(q=0,991 – 18 метрли тўсинни монтаж қилиш учун керакли бўлган траверсанинг оғирлиги

б) том ёпма плитасининг монтаж оғирлиги, плита оғирлиги билан бир кўтаришда 3 та плита кўтарадиган траверса оғирлигига тенг (траверса 10т плита кўтаришга мўлжалланган).

Q
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Иккита плитани кўтаргандаги монтаж оғирлиги

Q
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3т – плита оғирлиги.

в) ўртадаги устунларнинг монтаж оғирлиги

Q
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г) кран ости тўсинининг монтаж оғирлиги

Q
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Конструкцияларни лойиҳа бўйича ўрнатишда кран илмоғининг юк кўтариш учун талаб қилинадиган баландлиги қуйидаги формула билан аниқланади:

Нк ( ho ( hэ ( hз ( hc , м

ho – кран турган жойдан монтаж қилинаётган элементгача бўлган масофа.

Масалан: ho – устунда, ўзини баландлигига тенг, кран остки тўсинида устун қанотигача бўлган масофага тенг. Тўсинда устун баландлигига тенг. Ёпма плитада эса устун баландлиги билан тўсин баландлигининг йиғиндисига тенг.

hэ – монтаж қилинаётган элементнинг қалинлиги ёки баландлиги, м да;

hз – эҳтиётдан қолдириладиган оралиқ – 0,5 м д;

hс – строп (илмоқ) баландлиги, м да.

Кран стреласи учининг талабга мувофиқ келадиган баландлиги қуйидагича топилади:

Нстр( Нк ( hп
бу ерда hп – кран илмоғидан то стрела бошигача бўлган энг қисқа масофа (ёки полиспастда узунлиги h(1,5 м).

Стрела боши баландлигини ва илмоқ баландлигини монтаж қилинаётган ҳамма элементлар учун топиб чиқамиз;

а) тўсин учун

Н
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б) ёпма плита учун

Бирданига 3 та плитани кўтарганда: 

Н
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Иккита плитани кўтарганда:
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в) Устун учун: 

Н
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г) Кран ости тўсини учун: (ПБ)

Н
[image: image92.wmf]ПБ

к

(6(1,5(0,5(3,5(11,5м

Н
[image: image93.wmf]ПБ

стр

(11,5(1,5(13м

III. Кран стреласи қулочи L ни график усулда, ҳамда аналитик усулда аниқлаймиз. Бунинг учун монтаж қилинаётган ҳамма элементларни бўйлама кесимини чизамиз.

Кранни стрела ўқини олишда шуни эътиборга олиш керакки, нуқта (А) монтаж қилиш ҳавфсизлик қилиш қоидасига биноан – а – масофа монтаж қилиниб бўлган элемент қирасидан а (1,5м масофада ўтиш керак, ёки а(1м масофада монтаж қилинаётган элемент қирасидан ўтиш керак (3-расмга қаранг). 

          Монтаж қилинаётган элемент ўқи бўйлаб Нстр масофани оламиз ва В нуқтани топамиз. 

Стрела ўқи 2 та нуқта А ва В орқали ўтиб краннинг шарнири маҳкамланган С нуқтагача олиб келамиз. Агарда кран танланмаган бўлса, унда hш (1,5м қилиб олинади. (hш – кран турган жойдан кран шарниргача ёки шарнир ўқидан то краннинг айланиш ўқигача бўлган масофа). Агарда кран танланган бўлса, унда бу катталиклар кранни паспорти орқали аниқланади.

Кран стреласи қулочи L
[image: image94.wmf] қуйидаги формула билан аниқланади.
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          Бу ерда номаълум катталик фақат
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- қилинаётган элемент ўқидан то С нуқтагача бўлган масофа, буни график усулда (агар чизма тўғри чизилган бўлса, масофани ўлчаб топилади) ёки аналитик усулда ҳам топиш мумкин.

а) Стрела қулочини ва стрела узунлигини тўсинни ёки фермани монтаж қилиш учун топамиз. Тўсинни монтаж қилинаётган чизмасини чизамиз (4-расм).

Расмда иккита учбурчакни қурамиз. АВД ва СВГ, бу ерда а(1м (тўсинни қалинлиги эътиборга олинмайди).
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Стрела қулочи    
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Тўсинни монтаж қилаётганда кран қуйидаги катталикларни қаноатлантириши керак:

Qм(11т;     Hқ(16,5м;       L(4,2м;        Lстр(16,7м

Берилган катталиклар бўйича кран СКГ-30 қаноатлантиради. Стрела узунлиги Lстр-20 м; стрела қулочи L
[image: image106.wmf](10 м; монтаж оғирлиги Qм(13,3 т, кран илмоғининг юк кўтриш баландлиги Нк(18,1 м.

б) ёпма плита учун стрела қулочини ва унинг узунлигини топамиз. Плитани кўтариш учун танланган траверса бир вақтнинг ўзида 2 та ёки 3 та плитани кўтаришга мўлжалланган.

Траверсани бир вақтни ўзида 3та плитани кўтаргандаги чизмасини чизамиз ва стрела қулочини топамиз (1-расм).
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Стрела қулочи

L ( х (  с ( 20,9 ( 1,5 ( 22,4м

Стрела узунлиги
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 EMBED Equation.3  [image: image110.wmf]
Шундай экан, тўсин учун танланган кран плитани ҳам монтаж қилиши керак. Лекин олинган параметрлар,

Qм ( 9,9 т;  Нк ( 15,7 м;  L ( 20,9 м;   Lстр ( 22,4 м

Кран СКГ=30 ни қаноатлантирмайди, шунинг учун стрела полиспаста-сини максимал даражада кўтариб, кранни юк кўтариш оғирлигини ҳисобга  олган ҳолда стрела қулочини камайтирамиз. 

Кран СКГ=30 ни паспортида берилганига кўра бир вақтни ўзида 2 та  плитани  кўтаргандаги параметрларни аниқлаймиз.

Qм(6,9т;  L(14м;  ва   Нк (15м;  (hш (2,2м; с(1,5м).

Энди полиспаст баландлигини аниқлаймиз (6-расм).

Нк(14,7;  hс(1,5м;  
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в) Энди устун ва кран остки тўсинлари учун стрела қулочини ва стрела узунлигини аниқлаймиз.

1) Устунлар учун (7-расм).
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бу ерда ( ( 1,3 устунни  эни (қалинлиги)

стрела қулочи L ( 
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г) Кран ости тўсини учун (расм-8).
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Стрела қулочи  L ( 
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Демак, кран устунларни четдан юриб монтаж қилганда, қуйидаги параметрларни қаноатлантириши керак:

Qм(15,25 т;    Hк(12,8 м;    L(8,5 м;    Lстр(14,6 м.

Юқоридаги катталиклар бўйича кран СКГ – 25 қаноатлантиради, стрела узунлиги Qм(15 м;    Hк(9,25 т;    L(14,5 м;    Lстр(9 м.

Кран ости тўсинининг монтаж параметрларидан кўриниб турибдики, устунни монтаж қилаётган кран, кран ости тўсинини ҳам монтаж қила олар экан. Агарда кран ости тўсинини алоҳида монтаж қилинса, лекин ундан кичикроқ кран ҳам  танласа бўлади. Бунинг учун кран МКГ-16 ни танлаймиз.   

Стрела узунлиги 18,5 м (Qм(10 т; L(5 м; Hк(17,5 м).

Кран устунларни ўртадан юриб монтаж қилаётганда (9-расм) унинг стрела қулочи устунлар оралиғининг (бинони эни бўйича) ёки оралиқнинг ярмига тенг бўлади, яъни 9 м.

Стрела узунлиги

Lcтр(
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Кран ости тўсинини монтаж қилаётганда ҳам стрела қулочини устунлар оралиғининг ярмидан бир неча марта кам бўлса ҳам, ярмига тенг деб оламиз.

Стрела узунлиги кран ости тўсини учун

Lcтр(
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Устунни монтаж параметрлари (Q
[image: image124.wmf]25
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т;    L=9 м;   Нк =12,8 м;  Lстр=14,8 м) ва кран ости тўсинининг параметрлари (Qм(9,25 т; Hк(11,5 м;    L(9 м;    Lстр(13,7 м) бўйича юқорида танланган кран СКГ-25 стрела узунлиги – 15 м қаноатлантиради, ёки тўсин ва плита учун танланган кран СКГ-30 билан ҳам монтаж қилиш мумкин.

Сўнгги  кран танлаш техник – иқтисодий кўрсатмалар асосида солиштириб танланади. Буларга 1 т конструкцияни монтаж қилиш учун   ишнинг қанча давом этиши, таннархи ва қанча меҳнат сарф бўлганликлари киради.

Элементларни кетма-кет қуриш ва монтаж қилиш услубини танлаш

          Бино оралиғининг узунаси бўйлаб таҳланган ҳамма конструкцияларни монтаж қилиш параметрларига асосан СКГ-30 крани билан монтаж қилиш мумкин.

          Устун ва кран ости тўсиннинг монтаж қилиш учун стрела узунлиги – 15 м. ли СКГ-25 крани билан четдан ҳамда ўртадан юриб монтаж қилиш мумкин.

          Агарда кран ости тўсинини алоҳида монтаж қилинса, унда кран МКГ-16 оралиқнинг четидан юриб монтаж қилинади.

          Юқорида кўрсатилган кранлар асосида 3 та вариантни кўриб чиқамиз.

I-вариант. /амма конструкцияларни стрела узунлиги – 20 м.ли СКГ – 30 крани билан оралиқнинг ўртасидан юриб монтаж қилиш (10-расм).

II-вариант. Устун ва кран ости тўсинини стрела узунлиги – 15м ли СКГ – 25 крани билан тўсин ва плиталарни эса СКГ-30 крани билан орлиқнинг ўртасидан юриб монтаж қилиш (11-расм).

III-вариант. СКГ-25 крани билан оралиқнинг ўртасидан юриб устунларни монтаж қилиш, кран ости тўсинларни, кран МКГ-16 билан оралиқнинг четидан юриб монтаж қилиш, тўсин ва плиталарни эса СКГ-30 крани билан оралиқ (пролет)нинг ўртасидан юриб монтаж қилиш (12-расм).

          Конструкцияларни монтаж қилиш учун аралаш 2 комплектли услубни қабул қиламиз.

Биринчи комплектга устунларни кранни биринчи ўтишда монтаж қилиш, иккинчи комплектга кран ости балкасини, тўсин ва плиталарни кранни иккинчи ўтишида монтаж қилиш ёки кран ости тўсинининг алоҳида монтаж қилиш, унда тўсин ва плитани монтажи 3 комплектга киради.

Чеккадаги А-Б пролети бўйича биринчи қамров монтажини кўриб чиқамиз, унда устун оғирлиги 8,4т-9т; оғирлиги 15т. лидан – 9 та; кран ости тўсини (ПБ)-оғирлиги 8,3 т – 16 та; тўсин (БП)-18м оралиққа қўйиладиганидан – 9 та ва плитани майдони 18 м2-144 та.

1. Биринчи комплектдаги 1 та қамровдаги элементлар монтажининг меъёрига мувофиқ келадиган муддатини топмиз.

t1( 9( 1,54 ( 9( 1,19 ( 30,94 маш. соат. Ёки 30,94 ( 8 ( 3,88 маш. смен.

2. Иккинчи комплектдаги элементларнинг монтажини меъёрга мувофиқ келадиган муддатини кран ости тўсини учун топиш (§4-1-6).

t2(16(0,8(12,6 маш.соат,  ёки

12,8(8(1,6 маш.смен.

3. Меъёрга мувофиқ келадиган муддатни 3-комплект элементларни тўсин ва плиталарни монтаж учун топамиз. (§4-1-6),(§4-1-7).

t3(1,7(9(0,22(144(47 маш.соат  ёки

47(8(5,9 маш.смен.

            Устун билан пойдевор тешиклари орасидаги бетоннинг керакли қаттиқликка эга бўлиши учун, ундан кейинги элементларни (тўсин, плита, кран ости тўсини) монтаж қилиш учун зарур бўлган минимал технологик вақти қуйидаги формула билан аниқланади.

tmin( tv ( tm
бу ерда tv – 1 смена – 8 соат – устун ўрнатиш билан унинг тешикларини тўлдириш орасидаги вақт.

           Бетонни 70 процент қаттиқликка эга бўлиши учун чокларда бетонни ушлаб туриш вақти R28 (tm(48-120 соат)га тенг, у ташқи ҳароратга, кескин  шароитга ва цементнинг маркасига боғлиқ. Тез қотадиган цементда (БТЦ) эса tm(48-72 соат олинади.

tmin(8(48(56 соат ёки 5 ишчи сменаси (бир суткада 2 ишчи сменаси) деб қабул қиламиз.

Шундай экан, агарда технологик танаффус 5 сменада ушлаб турилса, кран устунларни 2 та қамровда 3,88(2(7,76 маш.смен. давомида монтаж қилиши керак, шундан кейингина бошқа конструкцияларни монтаж қила олиши мумкин. 

          ЕНиР бўйича ҳар бир қамровда (3-жадвал) 1 кишини 1 соатда (чел.час) қанча меҳнат сарф қилганлигини ва 1 маш. 1 соатда, ҳамда ишнинг қанча давом этишини, 1 киши 1 кунда меҳнат сарф қилганлигини в қанча ишчи кераклигини топамиз (4-жадвал).

 10, 11, 12-расмларда  бино конструкцияларининг монтаж қилиш жараёнлари (4-жадвал асосида қурилган) циклограммалар кўринишида кўрсатилган.
ЦИКЛОГРАММА

 (ишлаб чиқариш даврини тасвирловчи диаграмма)

Циклограмма – технологик жараённинг иш фронти бўйлаб вақт бирлигида график усулда тасвирланишдир.

           Бир қаватли саноат биносининг иш фронти монтаж участкаларига (бизнинг мисолда оралиқлар), яъни қамровларга бўлинади. Вақт эса иш кунларига ва сменаларга бўлинади.

Циклограммани (10, 11, 12-расмлар) тўрда кўрамиз, абсцисса ўқи бўйлаб ишчилар куни кўрсатилади ва ҳар бир кун 2 сменага бўлинади.

           Ордината ўқи бўйлаб монтаж участкалари (бинонинг оралиғи), қамровлар ва ўқлар кўрсатилади. Бизнинг мисолда ордината ўқи бўйлаб бинонинг оралиғи, харфлар билан белгиланади, қамровлар ўрнида ҳар бири сонлар билан тугулланган ўқлар, яъни 1 дан 9 гача ва 10 дан 18 гача деб белгиланган. Циклограммада қурилиш жараёнлари ётиқ чизиқар орқали кўрсатилади. Вертикал проекцияда (участкалар бўйлб қўйилган) – асосий жараёнлар бажарилади. Горизонтал проекцияда эса шу берилган участкада ишнинг қанча давом этишида кўрсатилади.

Агарда иш жараёни тўхтовсиз бир неча участкада бир хил ритм билан бажарилса, унда ётиқ чизиқ 1 та участка ўтказиб, ўша ётиқлигича давом эттирилаверади. ҳар бир жараён (ётиқ чизиқ) рақам билан белгиланиб, у рақам технологик жараёнлар ҳисобланган жадвалдаги рақам билан бир хил бўлиши керак. Иш жараёни сменада олиб борилса, унда тўхтовсиз тўғри чизиқ билан чизилади. Агарда иш жараёни бир сменада олиб борилса, унда зинапоя шаклида чизилади.

Иш жараёнининг графиги циклограммада 1 вариант бўйича қуйидагича олиб борилади (10-расм). Технологик ҳисобдан устунни монтаж қилиш 1 ва 2 қамровларда 7,5 сменага давом этишини биламиз.

            1-вариантда ҳамма конструкцияларни монтаж қилиш СКГ-30 крани билан олиб борилса, унда кран ўртадан юриб биринчи ўқдан тўққизинчи ўқгача ва яна давом этиб боралиқни оҳиригача, 1 ва 2 қамровлар бўйича 7,5 сменада устунларни монтаж қилади (ётиқ чизиқ №1) кейин кран қайтиб келиб, яна ўртадан юриб кран ости тўсинини, тўсинни, плиталарни 6,5 сменада монтаж қилади (ётиқ чизиқ №3).

           Биринчи оралиқда ишни тамом қилгандан кейин 3 оралиқда, яна 3 ва 4 қамровларда худди ўша юришни қайтаради ва конструкцияларни монтаж қилади, кейин кран ўртадаги оралиқга ўтиб, 5 ва 6 қамровларда конструкцияларни монтаж қилишни 27 кунда тамомлайди.

Устун билан пойдевор орасидаги чокларни бетонлаш учун 1 қамровда ҳисоб бўйича 1,4 смена вақт сарф бўлади. лекин кейинги элементларни монтаж қилиш учун устун билан пойдевор чоклари орасидаги бетон 70% қаттиқликка эга бўлиши керак. Бунинг учун 1,4 смена эмас, балки 56 соат вақт керак бўлади. Шунинг учун устун билан пойдевор орасидаги чокларга ишлов бериш устунини монтажи билан биргаликда паралел ҳолатда 7,5 сменада 2 қамровда, яъни устунни монтаждан 1 смена кейин бошлаб, 1 смена кейин тамом қилади (ётиқ чизиқ №5). 

            Кран ости тўсинини, тўсин ва ёпма плиталарни туташган чокларини электр пайванд қилиш, 1 вақтни ўзида 2 пайвандчи билан ҳар бир қамровда 7 сменада олиб борилади. Биринчи қамровда иш 1 та сменада, қолган қамровларда 2 сменада бажарилади (7,8 чизиқ). Кран ости тўсинини чокларини тўлдириш, тўсин ва плиталарни чокларини тўлдириш билан бирга олиб борилади. Улар ҳар бир қамровда 7 сменада электрпайванддан 1 смена кейин тамом қилади (6,9 чизиқ). Иккинчи вариантда (11 – расм) кран СКГ – 25 устунларни 1 ва 2 қамровларда 1 ўқдан 18 ўқгача ўртадан юриб монтаж қилади (№ 1). Кейин шу кран 1- қамровга қайтиб келиб 1 ва 2 қамровларда 3 сменада кран ости тўсинини монтаж қилади ва худди шундай 3-4 ва 5-6 қамровларда қайтарилади  (№2).

           Кран ости тўсинини туташган чокларидаги электр пайвандлаш, унинг монтажи билан параллел олиб борилади ва 3 смена кеч тамом қилади (№7). Кран СКГ – 30 ҳар бир қамровда 5 сменадан ҳаммаси бўлиб, 10 кун тўсин ва плиталарни монтаж қилади (№4). Чоклардаги электрпайвандлаш эса конструкция монтажи билан параллел олиб борилади (№8).

           Четдаги оралиқлардан кран ости тўсинини чокларини тўлдиришни алоҳида звено олиб боради. Ўртадаги оралиқда эса тўсин ва плиталар билан бирга олиб борилади (16,9). III-вариантда (12-расм)  кран СКГ – 25 –15 сменада устунни монтажини тамомлайди. Кран ости тўсинини монтаж МКГ – 16 крани билан  4 қамровда минимал технологик танаффусини, яъни 5 – сменани ушлаб туриши учун 9 - кунда бошлайди (№2).

Қолган жараёнларни олиб бориш худди олдингиларига ўхшаш қайтарилади.

Монтаж ишларининг техник-иқтисодий  кўрсатгичларини аниқлаш.

Циклограммага асосан бино синчини монтаж қилиш даври (вақти), 1-вариант учун – 54,5; II – вариант – 50; III – вариант учун эса – 51 сменани ташкил қилади.

Бир тонна конструкцияни монтажига кетган таннархни аниқлаш учун кран билан ишлаш вақтида сарф бўлган барча харжларни монтаж қилинаётган конструкциялар ҳажмига қуйидаги формула асосида бўлиб топилади
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бу ерда Смсм – кранни маш. сменадаги таннархи;  СКГ – 30 ва СКГ – 25 кранлари учун: 44,4 сўм;  МКГ – 16 крани учун См.см – 29,8 сўм.

(нарх наво кўрсатмалари № 2 ёки ценник № 2) (ценник №2 қурилиш машиналари ва ускуналарининг маш.сменаси. Кўрсатма 301 а; 300 а. 11 худудий жой). 

1 см – кранларни ишлаш давридаги смена сони.

1-вариантда СКГ – 30 крани циклограмма асосида – 54,5 см ишлайди, II-вариантда кран СКГ – 25 – 26,5 смена, кран СКГ – 30 эса 30 смена ишлайди ва III-вариантда кран СКГ – 25 –15 смена, кран МКГ – 16 эса 9,5 см ва кран СКГ – 30 –30 смена ишлашлари аниқланди 3-монтажчилар звеносини 1-сменадаги умумий иш ҳақи (кран ҳайдовчисиз).

4 - илова

Назорат саволлари:
1. 4-5 қаватли синчсиз йирик панелли бинолар конструкциялари нималардан иборат?

2. Шу каби биноларни монтад қилиш кетма-кетлиги нимага боғлиқ?

3. Девор панелларини монтаж қилишда элементларни монтаж қилиш кетма-кетлиги?

4.Панелларни ўрнатиш ва вақтинча махкамлаш усуллари технологияси нимадан иборат? 
5. Зиналарни, зинапоя майдончаларини монтаж қилиш жараёнлари нимадан иборат?

6. Балкон плитаси, пардадеворлар қандай монтаж қилинади?

7. 4-5 қаватли бинолар монтажида қандай кран ва мосламалар ишлатилади?

8. Қандай техника хавфсизлигига риоя қилиш керак?

5- илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.

2000-2008 йиллар. Маруза материаллари кафедра электрон.

Н.П. Борисов.” Строителъные  машины  и  оборудование “ М., 1978.
11– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	11-мавзу
	Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Устунни стакан типидаги пойдеворга ўрнатиш вақтинчалик махкамлаш. Пайвандлаш ишлари.


Маърузани олиб бориш технологияси

(машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги, стакан типидаги пойдеворларни монтаж қилиш.
2.Юқоридаги қаватларни синчни монтаж қилиш. Гурухли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинчалик махкамлаш.
3.Ригель, устун плитани бикирлик ораёпма боғловчи плиталар. Якка кондукторларни қўлланиши.
4.Ички девор ва пардадевор панелларини монтаж қилиш, ташқи девор панелларини ўрнатиш. Пайвандлаш ва ҳамма чокларни беркитиш.

	Ўқув машғулотининг мақсади:  Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш, элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги, стакан типидаги пойдеворлар ригель, боғловчи плиталар девор, пардадевор, ташқи девор панелларини монтаж қилиш технологиясини биишларикерак, пайвандлаш ва чокларга ишлов бериш усулларини ўргатишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Стакан типидаги пойдеворлар 
монтаж қилиш. Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги тушунтиради.
	Элементларни ўрнатиш кетма-кетлигини, стакан типидаги пойдеворлар монтаж қилиш технологиясини ўрганадилар.

	Гурухли кондуктор, шарнир рамали индикаторларни қўллаб юқори қаватдаги синчларни монтаж қилиш услубларини тушунтиради.
	Юқори қаватдаги синчларни монтаж қилиш. Гурухли кондуктор, шарнир рамали индикатор(фиксатор)билан вақтинчалик махкамлашни билиб оладилар.

	Устун, ригель, боғловчи плита,  ораёпма плиталарни монтажи. Якка кондукторларни қўлланишини  тушунтиради.
	Устун, ригель, боғловчи плиталар,  ораёпма плиталарни монтаж қилиш, якка кондукторларни қўлланишини  билиб оладилар.

	Ички девор, ташқи девор, пардадевор панелларини ўрнатиш,  монтаж қилиш, пайванд ишлари чокларни беркитиш.
	Ички ва ташқи деворпанеллари, пардадевор панелларини, монтаж қилиш, вақтинчалик махкамлаш, пайвандлаш чокларни беркитиш бўйича билимга эга бўладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 11-маъруза:

“Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Устунни стакан типидаги пойдеворга ўрнатиш вақтинчалик махкамлаш. Пайвандлаш ишлари” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Юқоридаги қаватларни синчли монтаж қилиш. Гурухли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинча махкамлашни тушунтиринг. (3-илова)

2.4. Маъруза матнидаги асосий чизмалар доскада чизилиб ёки компьютер слайдларида кўрсатилади. (4-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

 Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (5-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (6-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 


1-илова 

Таянч  иборалар:

Кўп қаватли, синч панелли, стакан туридаги, пойдевор, ўрнатиш, махкамлаш, вақтинчалик, элемент, кетма-кетлик, юқоридаги, гурухли кондуктор, якка кондуктор,ригель, устун, боғловчи, рама, мустахкамлик, бикирлик, ички ва ташқи деворлар, девор панеллари, пардадевор панеллари, пайвандлаш, чокларни беркитиш ва хоказо.

   2-илова

11 - маъруза. 

Кўп қаватли синч панелли биноларни монтаж қилиш. Элементларни ўрнатиш кетма-кетлиги. Стакан туридаги пойдеворларни монтаж қилиш. Устунни пойдевор стаканига ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Юқоридаги қаватларни синчини монтаж қилиш. Гуруҳли кондуктор, шарнир рамали индикаторлар билан вақтинчалик маҳкамлаш. Тўсин (ригель)лар, бикирлик плитаси, боғловчи плиталар, ораёпма плиталар. Якка кондукторларни қўллаган ҳолда синч элементларини монтаж қилиш. Ички девор ва парда девор панелларини монтаж қилиш. Ташқи осма девор панелини ўрнатиш. Пайвандлаш ва ҳамма чокларни бекитиш. 
Бундай бинолар берк ячейкалар тарзида қамровлар ва яруслар бўйича монтаж қилинади. Ҳар бир бундай ячейка бикир физовий звено бўлиб унга қўшни ячейка элементлари махкамланади. Колонналарнинг баландлигига қараб ярус бир қават ёки икки қават  бўлиши мумкин. 

        Колонналар каркас ригеллари, девор, прадевор ва ёнма плиталар ҳар хил кранлар, кўпинча, бир ёки иккита  минорали кранлар, баъзан, бино эни 18 - 24 м бўлган 4 оёқли  кранлар ёрдамида  монтаж қилинади.  Элементларнинг массасига, бинонинг ўлчамларига ва бошқа шроитларига қараб монтаж кранлари бинонинг бир томони ёки икки томонига жойлаштирилади. Бунда ”ўлик” зона бўлмаслиги ёки кранлар бир бирига тнгиб кетмаслиги керак. 

      Ҳар бир секцияда йиғма  элементлар краннинг бир туриш жойида қуйидаги тартибда узатилади.қамровда олдин колонналар ва ригеллар  ўрнатилади. Бу иш бино четидан бошланиб, унинг бутун эни бўйича бажрилади. Колонна ва ригелларнинг вазияти текширилиб  тўғрилангандан ҳамда улар маҳкамлангандан сўнг ташқи энининг девор панеллари зина супалари  ва зинапоялар, зина котогининг ташқи девор панеллари,  вентиляция блоклари, санитария техникаси кабиналари, ташқи девор ва пардеворларнинг панеллари монтаж қилинади. Бир секция элеметлари йиғилгандан ва улар қисман пайвандлангандан кейин кран навбатдаги учаскаси сурилиб, қўшни секцияда пайвандлш ишлри бажарилади. Яруснинг барча кейинги секцияларида ҳам монтаж ишлари худди шу таритбда  бажарилади. Биринчи ярусдаги ўрнатилган конструкциялар узил кесил тўғирлангандан ва барча монтаж туташмалри пайвандлангандан кейингина иккинчи ярусни монтаж қилишга киришилади. 

        Биринчи қават колонналари фундамент блокнинг стаканига ёки подвал қаватнинг колоннасини устига ўрнатилади ва поналар  ёрдамида ҳамда якка кондукторлар билан вақтинча маҳкамланади. Бландлиги 12 м дан юқори бўлган колонналар устиворлигини сақлаш учун  қўшимча тиргаклар ва тортқичлар ишлатилади.  Кейинги қаватлрни  колонналарни монтаж қилишд контукторла группаси  ёрдамида  4 ёки 6 т колоннани маҳкамлаш мумкин. (1-11 расм).  

                     Гусеницали краннинг хавфли зонасини радиуси юкнинг тебраниш аплитудаси, ҳамда бошқа параметрлари. 
	Кран типи ва маркаси
	Юк кўтариш қобилияти
	Стрела қулочи,м
	Кран илмоғининг баландлиги
	Юк тебраниш чегараси
	Хавфли зона радиуси

	         1
	        2
	        3
	          4
	        5
	         6

	МКГ-20
	10/1,5
	7/17
	32/29
	1,6/1,45
	7,8/17,8

	МКГ-100
	40/10,4
	10,5/31,7
	79/58
	3,95/2,9
	12,5/33,2

	СКГ-30
	6/5,3
	13,2/24
	30/23,8
	1,5/1,2
	14/24,6

	СКГ-50
	8/1,0
	17,2/39
	46,1/31,8
	2,8/1,6
	18,,4/39,8

	СКГ-100
	25/8
	11/31
	60,5/34,5
	3,1/1,7
	12,5/31,9

	СКГ-160
	50/10
	13,5/47,5
	83,6/55,5
	4,2/2,8
	15,6/48,9


Эслатма: Суръатда кранинг энг кам қулочли, махражда энг узун қулочли келтирилган. 

Пойдевор плиталарини монтаж қилиш. Ҳандақ туби лойиҳаланган белгига етказиб тозаланади; режа ўқлари кўчирилади; пойдевор ташқи чети бўйлаб режа ип тортилади.

Аввал бинонинг бурчакларига ҳамда кўндаланг деворларининг ўзаро туташадиган жойларига блок-плиталар ўрнатилади. Нишон блоклар бир-бирига нисбатан перпендикуляр тортилган режалар бўйича ётқизилиб, уларнинг вазияти горизонтал ва вертикал йўналишда текширилади. Нишон блоклар устига режа ип тортилиб, шу ип бўйича пойдевор плиталар ётқизилади. Блокларнинг монтаж ҳалқалари қирқиб ташланади, ётқизилган блокларнинг сирти қоришма тўшаб текисланади.

Цоколь қавати панелларини монтаж қилиш. Режа ўқлари кўчирилгач, панелларни ўрнатиш жойлари белгиланади, монтаж горизонти аниқланади, нишонлар (ҳар панелга икки қатордан) ўрнатилади. Ёйилган қоришма қатлами устига аввал ташқи деворларнинг панеллари ўрнатилади. Панеллар пойдевор плиталаридаги чизиқчаларга қараб, мўлжалланади ва монтаж ломлари ёрдамида тўғирланади, тирговичлар қўйилади ва рейка-шовун билан текширилади.

        Ташқи деворларнинг панеллари ўрнатилиб бўлгач, бўйлама ва кўндаланг ички деворларнинг панеллари хам шу технологик изчилликда ўрнатилади. Бу ишларни тўрт кишилик звено бажаради. Звено аъзоларидан иккитаси панелларни ўрнатса, қолганлари панелларни кран илмоқларига илиш ва навбатдаги панел ўрнатиладиган жойни тайёрлаш билан шуғулланади.

Бинонинг белгиланган қисмидаги панеллар ўрнатилиб бўлгач, қуйма деталлар пайвандлаб бириктирилади ва тирқишлари яхлит бетон қуйиб беркитилади. Цоколь қаватнинг панелларини вақтинча махкамлаб қўйиш учун махсус монтаж ускуналаридан фойдаланилади. Бунда цоколь қаватни монтаж қилиш ишлари кўндаланг девор панелларини ўрнатишдан бошланади. Бу панеллар пойдевор плиталаридаги чуқурчаларга мослаб ўрнатилади, айни пайтда уларнинг вертикаллиги теодолит ёрдамида текширилади.

Сўнгра бўйлама деворлар панеллари ўрнатилиб, хар бир панел ўқ бўйича қисиб турадиган қисқичли горизонтал штангалар билан махкамлаб қўйилади. Кран ёрдамида узатилган панел ўрнатиладиган жойидаги қоришма қатлами тепасида 30-40 мм баландликда осилиб туради, шу пайт унга аввал остки штанга, сўнгра устки иккита штанга бириктирилади, шундан кейин панель жойига туширилади. Натижада конструкция лойихада кўрсатилган вазиятида мажбуран ўрнашади. Ташқи деворларнинг панеллари чизиқчаларга мослаб ёки режа ип бўйича ўрнатилади; улар текширилгач, ички деворларнинг панелларига сурилма скобалар воситасида бириктирилади. Сўнгра горизонтал чоклардаги қоришма зичланади. Ораёпма панелларини ўрнатиш. Ўрнатилган конструкциялар доимий равишда махкамлаб қўйилгач ва каналлар қуриш, вентиляция блоклари тагига таянчлар ўрнатиш ва пол ости тўшамасини тайёрлаб бўлгач, ораёпма панелларини ўрнатишга киришилади. Цоколь қаватни беркитиб турадиган панеллар олти тармоқли илмоқ билан боғлагич ёрдамида ўрнатилади. Панеллар нишонга мослаб қоришма қатламига ёки қоришмасиз ётқизилиб, чоклари зичланади, панелларнинг таянч майдончаларининг ўлчамлари текширилади. Бу ишлар билан тўрт монтажчидан иборат звено ва бир электр пайвандчи шуғулланади.
Бинонинг ер устки қисмларини монтаж қилиш
           Монтаж ишларини бошлашдан илгари қуйидагилар бажарилади: пастки қават конструкциялари элементлари доимий маҳкамлаб қўйилади; ўрнатилган конструкцияларнинг ижро схемалари тузилади; режа ўқлар чиқарилади, монтаж горизонти аниқланади ва нишон (ҳар элементга иккитадан) ўрнатилади; таянч юзалар хас-чўпдан, қор ва муздан, қуйма деталлар эса ёпишиб қолган бетондан ва зангдан тозаланади.
Ташқи деворлар панелларини монтаж қилиш. Панелларнинг лойиҳадаги вазияти белгиланиб, нишонлар ўрнатилгач, ғовак изол тўшалади ва маяклардан 5-10 мм баландроқ қилиб қоришма қатлами ётқизилади. Ўрнатиладиган панел бинонинг ташқи томонидан узатилиб, лойиҳада кўрсатилган ўрни тепасида 20-30 см баландликда осилиб туради. Чет томонидаги икки монтажчи панелни қабул қилади, унинг қиррасини андозанинг чизиқчаларига ёки таянч қирраларига теккизиб қўйиб, монтаж ломлари ёрдамида панелни жойига ўрнатади.

     Панеллар тирговичлар билан маҳкамланади. Монтаж ҳалқалари панелнинг сиртидан баланд чиқиб турган бўлса - қисувчи каллакли тирговичдан фойдаланилади, монтаж ҳалқалар чуқур жойлашган бўлса- струбцинали тиргович қўлланилади. Панелнинг монтаж ҳалқа (қуйма деталл)лари 1,7-1,8м баландликда жойлашган бўлса, панел қисқа тиргович билан маҳкамланади. Тирговичлар ораёпма плиталарининг тешикларига ёки монтаж ҳалқаларига бириктирилади. Панелларнинг вертикаллиги уларнинг ён ва чет қирраларига рейка-шовун қўйиб кўриб текширилади. Монтажчилар сўрига чиқиб, панелларнинг монтаж ҳалқаларидан кран илмоқларини чиқариб олишади. Қисқа тирговичлар ишлатилган ҳолларда илмоқларни чиқариш учун монтажчилар ораёпмада турган ҳолда дистанцион қурилмадан фойдаланишади.

     Ташқи панелларни монтаж қилиш ишини тўрт монтажчи ва бир электр пайвандчидан иборат звено бажаради. Ички девор панелларини монтаж қилиш. Иш бикир тугун ҳосил қилинадиган негиз панеллар (иккита кўндаланг ва битта бўйлама)ли ўрнатишдан бошланади. Негиз панелларнинг ҳар бири иккита тиргович билан суяб қўйилади, уларнинг вертикаллиги теодолит ёрдамида   текширилади.    Сўнгра   технологик   харитага   мувофиқ қолган панеллар хам ўрнатилади.

Дастлаб тиргакли пўлат тасма тортиб тарангланади, монтаж горизонти сатҳида нишонлар (хар панелга икки учтадан) ўрнатилади ва қоришма қатлами ётқизилади.

Ўрнатилаётган панел монтаж ломлари ёрдамида пўлат тасманинг тиргагига босиб турилади (тасма кўндаланг ўқлар чизиқчаларига мос ҳолда ўрнатилган бўлади). Панеллар юқориги томонидан горизонтал штангалар билан ёки технологик тешиклардан ўтказилган штангалар билан махкамланади. Штангаларни ўрнатилган холатида ушлаб турувчи қурилмалар орасидаги ўлчам ўзгармайди, шунга кўра панелнинг юқориги томони лойиҳада кўрсатилган вазиятни эгаллайди, шу боисдан панелнинг вертикаллигини текширишга хожат қолмайди. Ташқи девор панеллари каби, ички девор панелларини хам индивидуал монтаж ускуналари ёрдамида махкамлаб қўйиш мумкин. Бунда панелнинг остки томони чизиқчаларга мувофиқ ўрнатилади, панелнинг вертикаллиги эса рейка-шовун билан текширилади. Панелларни маҳкамлаб қўйиш учун тирговичлар, универсал тиргаклар, бурчак қисқичлари қўлланилади.

Монтаж ишларини бажариш изчиллиги ташқи деворлардаги тирқишларнинг турига боқлиқ. Агар елимлаб ёпиштириладиган изоляция қўллаш ва герметикларни ташқи (бино) томондан қистириш кўзда тутилган бўлса, у ҳолда дастлаб ташқи панеллар ўрнатилади. Бошқа ҳолларда монтаж ишлари ички деворлар панелларини ўрганишдан бошланади.

Ораёпма плиталарини монтаж қилиш. Барча девор панеллари ўрнатилиб, узил-кесил маҳкамлаб қўйилгач ва бино қаватига зарур ашёлар хамда конструкциялар чиқарилиб, тахт қилиб қўйилгач, ораёпма плиталарини ўрнатишга киришилади. Ораёпма плиталари қурилиш майдончасига вертикал ҳолатда келтирилади. Уларни ётқизиб қўйиш учун чорчўп ромли стационар боғлагичлардан ёки юк қамрагич қурилмаси бўлган автоматик боғлагичлардан фойдаланилади. Плиталар зина сахнидан бошлаб ўрнатилади. Аввал таянч сиртларига нишонлар ўрнатилади ва қоришма ётқизилади. Бу иш билан тўрт монтажчидан тузилган звено шуғулланади.

    Кран узатган панел ўрнатиладиган жойи тепасида 20-30 см баландликда осилиб туради. Монтажчилар уни қабул қилиб, айни ўрнатиладиган жойига туширадилар. Лом ёрдамида панелнинг бурчаклари тўғриланади. Панелнинг таяниш чуқурлиги лойиҳадагидан кам бўлмаслигини, унинг юқориги қиррасидаги чиқиқ 13 мм дан, пастки қиррасида эса 5 мм дан ортиб кетмаслигини кузатиш лозим. Шундан кейин кран илмоқлари монтаж халқаларидан чиқарилади. Санитария - техника кабиналарини ўрнатиш. Кабиналар ораёпмадаги чизиқчаларга мувофиқ ўрнатилади. Канализация ва сув ўтказиш қувурлари бириктирилади. Ўрнатилган кабиналарнинг вертикаллиги рейка-шовун билан текширилади.
3-илова

Монтаж қилинадиган элементларни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мосламалар

        Конструкцияларни монтаж қилишда кран мавжуд бўлмаганида монтаж қилинадиган элементларни тўғрилашни, иш тугагунича конструкцияларни вақтинча маҳкамлашни амалга ошириш имконини берадиган махсус мосламалар қўлланилади. Шарнир атрофида айлантириш билан кўтаришда ўрнатиш жойига монтаж қилинадиган йириклашган блокларни вақтинча маҳкамлаш учун махсус инвентар мосламалар қўлланилади.

         Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш учун мосламалар монтаж чокларининг конструкциясига боғлиқ бўлади.

        Стакан кўринишидаги пойдеворларга устун вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш учун ёғоч, металл, темир-бетондан қилинган оддий поналардан фойдаланиб монтаж қилинади. Кесими 400х400 мм бўлган устунларни ҳар томонидан биттадан тўртта поналар билан маҳкамланади. Агар устун кесимида томонлар  400 мм дан ортиқ бўлса, бунда ҳар бир томонга иккитадан пона қоқилади. 1.2.4 – расмда (2.14-расмда) стакан кўринишидаги пойдеворларда устунларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш учун қўл меҳнатидан воз кечиш имконини берадиган механизациялашган мосламалар келтирилган.
        Понали қўйилма (вкладиш) ҳар қандай поналар жамланмасида алмаштириш ёки фойдаланилиши мумкин (1.2.4, а - расм). Инвентар понали қўйилма гайка ва дастали корпус, каллакли винт, шарнирга осилган ва корпуснинг устки қисмидаги ёриқда горизонтал бўйича ҳаракатланадиган понадан ташкил топган. Устунларни тўғрилашда понали қўйилмалар устунлар ва пойдевор стакани деворлари орасидаги оралиққа ўрнатилади.

        Горизонталига ҳаракатланадиган винтли домкрат (1.2.4, б - расм) пойдевор стакани деворига тиргак бурчаклик ва қисувчи винт ҳисобига маҳкамланади. Домкрат одатдаги поналар билан бўлган жамланмада устунларни тўғрилаш учун фойдаланилади.

        Якка кондуктор пойдеворга маҳкамланади (1.2.4, в - расм)  ва кран илмоғидан бўшатилгандан сўнг устунларни тўғрилаш учун бошқарувчи винтлар билан жиҳозланган. Кондуктор чокдаги бетон қоришмасини лойиҳадаги мустаҳкамлигини 50% идан ортганида бўшатиб олинади. Баландлиги 12 м юқори бўлган устунларни маҳкамлаш учун устуннинг энг кам бикирлик текислигида тортқилар қўлланилади. Таянч мосламаси икки тармоқли устунларнинг пастки қисмини вертикал ҳолатга кўтариш вақтида бузилишдан сақлашни таъминлайди. Устунларнинг иккала тармоқларининг пастки қисмини устиворлиги тиргак домкрат қўйиш билан таъминланади (1.2.4, г – расм). Икки тармоқли темир-бетон устунларни тўғриламасдан монтаж қилиш усулида пойдевор стакани виброштамп ёрдамида тайёрланади.  

          Виброштамп устун асоси ўлчамларини қайтарувчи конструкцияни, яъни натурал қийматдаги макет  билдиради (1.2.4, д - расм). Штамп рамага ўрнатувчи винтлар билан маҳкамланади. Рама пойдеворга ўрнатилади ва штамп  тарҳда ва горизонтда тўғриланади. Сўнг штампга бетон қуйиш амалга оширилади. Виброштампни чиқариб олишда пойдевор стаканида устуннинг пастки қисмининг изи қолади. Шу изга монтаж қилинаётган конструкция қўйилади. Виброштамп оғир устунларни тарҳда ва баландлиги бўйича қўшимча тўғрилашдан воз кечишга ёрдам беради. Поналар ёрдамида вертикал ҳолатда устунларни тўғрилаш қолади.

          Тўғрилашсиз монтаж қилиш усулида пўлат устунларнинг таянч плиталари кондукторга бирлаштирилган исканжа(струбцина)лар ёрдамида маҳкамланади ва тўғриланади (1.2.4, е - расм). Плитанинг горизонтал ҳолати ва тарҳда тўғрилаш ўрнатгич винтлари билан таъминланади.

       Кўп қаватли саноат бинолари ва қурилмалар остига рафчалар (этажерка) устунлари кесимларининг ўлчамлари ораёпма сатҳидан 0,6...1,0 м баландликдаги монтаж чоки жойлашган  400х400 ва 400х600 мм га тенг. Бундай ечим аввал ўрнатилган устунлар каллагига кондукторларни маҳкамлаш имконини беради.   Кўп қаватли биноларнинг устунларини монтаж қилиш учун кондукторларнинг энг кўп тарқалган турлари 1.2.5(2.15)-расмда келтирилган.

Ораёпма сатҳидан юқорида туташадиган устунлар учун якка кондуктор баландлиги 1,8 м бўлган ҳажмий металл конструкциядан иборат бўлиб, аввал монтаж қилинган устуннинг каллагига қисувчи винтлар ёки тўсин ва қисқичлардан иборат мосламалар билан маҳкамланади. Монтажчиларни устунларга яқинлашишлари учун кондукторга ораёпмадан 0,8 м баланликда олиб ташланадиган зинапоя ўрнатилади. Монтаж қилинадиган конструкциянинг ҳолати қисувчи ва бошқарувчи винтлар билан тўғриланади. Битта кондукторнинг массаси 500 кг гача бўлади (1.2.5, а - расм). Кондукторни бошқа жойга кўчириш кранда ҳалқаси орқали амалга оширилади. Кондуктор очилиш учун шарнирларга ва бошқа жойга ўрнатилгандан сўнг иккала қисмини бирлаштириш учун винтларга эга.

         Ораёпма сатҳида туташадиган устунлар учун якка кондуктор (1.2.5, б - расм) бир томони платформага маҳкамланган иккита очиладиган тўғри бурчакли рамаларда бошқарувчи ва қисувчи винтларга эга. Платформа ораёпма плитанинг монтаж ҳалқасига маҳкамланади ва посанги юк билан бостирилади. 

         Ярим автоматик якка кондуктор (1.2.5, в - расм) ИИ-20 ва 1.420 серияли кўп қаватли биноларнинг ораёпмасининг сатҳидан юқори туташадиган устунларни монтаж қилиш учун мўлжалланган. Кондуктор устига тўсин ва ёпма плиталарни монтаж қилиш учун иккита суриладиган майдонча ва фасад майдончасини ўрнатиш мумкин. Кондуктор бир бурчагида шарнирли боғланган иккита очиладиган қисмлар (ярим рамалар) дан ташкил топган бўлиб, қарама-қарши бурчаги тортувчи винтлар билан ёпилади.

          Монтаж қилинадиган устунни кондукторга йўналтирувчи пластина бўйлаб туширилиб, улар устунни пружинали дастакка тўғриланади. Устунларни вертикаллигини текширгандан сўнг унинг ҳолатини созловчи винтлар билан тўғрилаш мумкин.

           Кондуктор кесими 400х400 дан 600х600 мм гача устунларни монтаж қилиши мумкин. Бунга қисувчи дастак ва қўзғалмас тиргакларни қайта ўрнатиш орқали эришилади. Кондукторнинг массаси майдончасиз 750 кг, майдончаси билан бирга 1100 кг.

         Қолип-кондуктор (1.2.6 - расм) (2.16-расм)  пастки қисми якка кондукторлар билан белгиланган иккита устун каллагига тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мўлжалланган. Қолип-кондукторни тўрт тармоқли илмоқ билан кўтарилади ва иккита бутунлай маҳкамланиб монтаж қилинган устунларга ва иккита тўғриланадиган устунларга кран ёрдамида ўрнатилади. Устунлар каллаклари бунда унинг устки плитасига тиргаккача обойма ичига киради. Типли қолип-кондуктор  6х6 ва 56х9 м ли устунлар тўри учун лойиҳаланган бўлиб, қўйилма ва монтаж майдончалари билан 2,5...3 т массага эга бўлган йиғма-ажратиладиган конструкцияга эга.

         Иккита устунни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун гуруҳли кондуктор (1.2.7-расм) устунлар қадами 4,5 м бўлганида қўлланилади. Кондуктор жамланмасига тўсинларни монтаж қилиш учун ишчи тўшамали сўрилар киради. Кондукторнинг умумий массаси 2000 кг га тенг.
Кўп қаватли биноларни монтаж қилиш технологик изчиллиги.
         Ўрнатилган конструкцияларнинг турғунлиги ва барқарорлигини таъминлаш. Кўп қаватли синчли бинонинг ер устидаги қисми қаватма - қават ёки ярусма -ярус қурилади.

         Монтаж ишларини бошлашдан илгари қуйидаги тадбирлар бажарилади: пастки қават конструкцияларини йиғиш нихоясига етказилади, конструкциялар узил-кесил махкамланади; тирқишларни бекитиш учун майда тошли бетон ишлатилади;

режа ўқлар устунларнинг каллакларига ёки ораёпмаларга кўчирилади, монтаж горизонти аниқланади ва қурилган қават (ярус)нинг ижро схемаси чизилади.

Навбатдаги қават ёки ярусни монтаж қилиш иншоотнинг фазовий бикирлигини ёки турғунлигини таъминлайдиган элементларни ўрнатишдан бошланади. Дастлаб крандан энг узоқдаги элементлар ўрнатилади. Ўар бир ярус алохида блокларга бўлиб бир ёки икки қават баландлигида монтаж қилинади. Хар бир блок тўрт дона устун, хари ва ораёпма плитадан иборат бўлади. Конструкцияларнинг тегишли жойлари пайвандлаб улангач ва жуфтлаштирилган жойлардаги тирқишлар бетонлаб бекитилгач, қўшни блокни йиРишга киришилади.

    Бинонинг турғунлигини ошириш учун каркас қураётган вақтда кўтариб турувчи деворлар хам қурилиши лозим. Девор қуриш синч қуриш ишларидан фақат бир қават орқада қолиши мумкин. Синчнинг қурилган қисми мустахкамлигини таъминлаш учун устунлар орасига вақтинча монтаж кашаклари ўрнатилади.

Конструкцияларни гурухли монтаж ускуналаридан фойдаланиб ўрнатиш элементларни вақтинча махкамлаш ишларини уларнинг вазиятини тўғрилаш ишлари билан қўшиб олиб боришга имкон беради.

Ром - шарнирли индикатор кўп қаватли катаклардан иборат бўлиб, этажерканинг сўрилари доиравий шакддадир. Индикаторнинг устки томонидаги эркин ром бўйига ва кўндалангига харакатланадиган механизмлар билан жихозланган; бу механизмларнинг бурчакларида жойлашган қайтарма белбоғлари синч устунларини вақтинча маҳкамлаб қўйиш учун хизмат қилади. Биринчи ва иккинчи қават сатҳида буриладиган кажавалар харилар ўрнатиш вақтида монтаж пайвандлаш ишларинй бажариш учун мўлжалланган.

Краности тўсинларини монтаж қилиш. Ўрнатилган устунлар текширилиб, тирқишлар бекитилгандан кейин краности тўсинлар ўрнатилади.

6 м дан узун тўсинлар-икки тармоқли илмоқ билан монтаж халқаларидан кўтарилади. 12 метрли оралиққа мўлжалланган жуда

узун тўсинлар эса икки тармоқли стропли траверса - яримавтоматик қулфли ҳалқа—(бўғгич) ёрдамида кўтарилади.

Тўсинлар дастлаб фақат 0,2- 0,3 м баландликда кўтарилади, илмоқнинг пишиқлиги, ишончлилиги текширилади, сўнгра тўсин зарур баландликкача кўтарилади. Иккита монтажчи сим тортқилардан фойдаланиб, кран узатаётган конструкциянинг вазиятини тегишлича тўғрилайдилар.

Устунларнинг токчалари тепасига кўтарилган тўсинни монтаж нарвонларида турган монтажчилар қабул қилиб жойига ўрнатадилар. Краности тўсинининг вертикаллиги текширилгач, тўсин вақтинча маҳкамлаб қўйилади. Тўсин теодолит ва нивелир билан текширилгандан кейингина тирқишлар беркитилади. Конструкцияларнинг бирикиш жойлари пайвандлаб узил-кесил уланади. Рельслар ётқизиш учун ўрнатилган тўсинлар ҳарорат блоки узунлиги бўйича ёки оралиқлар бўйича қисмларга бўлиб топширилади.

Стропилаости тўсинлари ва фермаларни ўрнатиш. Конструкцияни кўтаришдан олдин унинг куйма деталлари мавжудлиги ҳамда ўқ чизиқлар чизилганлиги аниқланади, тортқилар ва эҳтиёт арқонлар боғланади, монтаж кажаваси стропила фермасининг маҳкамлаш бирикмасида осилади. Стропилаости фермалари ва тўсинлар ярим автоматик қулфли траверса ёрдамида кўтарилади. Конструкциялар аввал ердан салгина кўтарилиб, траверсага пухта маҳкамланганлиги текширилади, сўнгра зарур баландликка кўтарилади, эгалланган вазияти сим тортқилар ёрдамида тўғриланиб, сўнгра жойига ўрнатилади. Устунларнинг каллаклари тепасига 0,6 м баландликда кўтарилган элементларни суяб қўйилган нарвонларда турган монтажчилар қабул қилинади. Стропилаости фермалари ва тўсинлар ўқ чизиқлари бир-бирига тўғри келадиган қилиб ўрнатилади, узелларнинг деталлари пайвандлаб бириктирилади; ана шундан кейин кран илмоқлари монтаж ҳалқаларидан чиқариб олинади. Стропила тўсинлари ва фермаларини монтаж қилиш. Коиструкциялар ярим автоматик ва ёки автоматик қамрагичли траверса ёрдамида кўтарилади.Бунда уларни ердан салгина кўтариб, траверсага пухта маҳкамланганлигини текшириш, шундан кейингина зарур баландликда кўтариш керак, бунга икки приёмда кўтариш дейилади; кейинчалик сим тортқилардан фойдаланиб, конструкциянинг эгаллаган вазияти тўғриланади.

Конструкциларни ўрнатишда чизиқчалар бир -бирига тўғри келтирилиши шарт. Таянч бирикманинг остки томонидаги марказловчи пўлат тахтача ошиқ —мошиқ вазифасини ўтайди ва реактив кучлар пайдо бўлишининг олдини олади.

Дастлабки икки ферма тортқилар билан вақтинча махкамлаб қўйилади; тортқиларнинг бир учи тепада юқориги белбоққа, пастда эса якорга боғланади. Навбатдаги фермалар плиталарни ётқизишдан олдин қайта қўлланувчи кондуктор-тиргаклар ёки том кондукторлари - тиргаклари билан вақтинча махкамланади.

Ёпма плиталарни монтаж қилиш. Пастда жойлашган конструкцияларнинг хаммаси текширилиб, узил -кесил махкамлангач, ёпма плиталари ётқизилади. 1,5x6 м катталикдаги плиталар тўрт тармоқли илмоқ ёрдамида (монтаж халқаларидан илиб) уч донадан кўтарилади. Катталиги 3x6 ва 3x12 м ли плиталар траверса ёрдамида кўтарилади.
Плиталар тўсинлар ва фермаларнинг юқориги белбогига қуйидаги тартибда ётқизилади:
металл фермалар ва фонарларга-том ўркачидан оралиқ четларига томон симметрик холда ётқизилади;
темир -бетон тўсинлар ва фермаларга (фонарлар бўлмаса)-том ёпмасининг бир четидан иккинчи четига қаратиб, фонарлар бўлган холларда эса ёпманинг четидан фонарга қаратиб ётқизилади. Биринчи плитани ётқизаётганда бир монтажчи томнинг конструкциялар ўрнатилган қисмида, иккинчи монтажчи эса фермага яқинроқ жойга суяб қўйилган нарвонда туради. Плита ўрнатилгач том ёпмасининг навбатдаги элементлари шу плитадан бошлаб ётқизилади, муваққат тортқилар ва кажава олиб ташланади.

Плитани ётқизаётганда унинг ва ферманинг қуйма деталлари жипс жойлашишига хамда плита учларининг пухта таянишига эътибор бериш керак. Биринчи плита тўрт жойидан, қолганлари уч жойидан узил -кесил пайвандланади.

Синч қурилиб бўлгач, ташқи деворлар панеллари монтаж қилинади. Дастлаб цоколь панеллари ўрнатилиб тўғрилиги теодолит ва нивелир ёрдамида текширилади. Сўнгра бинонинг бутун баландлиги бўйича қамров доирасида бошқа панеллар ўрнатилади.

Панеллар монтаж халқаларидан кўтарилади. Панелларни ўрнатишдан олдин горизонтал чокларга эластик қистирма ёки қоришма ётқизилади, бунда деворлар сиртига қоришма оқиб тушишига йўл қўймаслик керак. Панеллар бино деворларининг ташқи ён қирралари бўйича шовун хамда ватерпас ёрдамида текширилади. Бунда поналар ишлатмаслик лозим, панеллар текширилиб, синч устунларига узил-кесил бириктирилгач, монтаж халқаларидан илмоқлар чиқариб олинади. Вертикал чоклар монтаж жараёнида бекитилади. Девор панелларини ўрнатиш вақтида кўтариб – тушириладиган 
кажавалардан,
ўзиюрар кран минораси монтаж
майдончаларидан фойдаланилади.

Аралаш синч элементларини монтаж қилиш.
           Краности пўлат тўсинларини монтаж қилиш. Устунлар текширилгач ва пойдеворларнинг тирқишларига қуйилган бетон қотиб, унинг мустаҳкамлиги лойиҳадаги мустаҳкамлигининг 70% ига етгач, краности тўсинлари ўрнатилиб бошланади.

    Краности тўсинларини ўрнатиш жойига узатишда краннинг илмоғи тўсиннинг икки жойига бириктирилиши лозим, шу мақсадда ярим автоматик универсал илмоқдан фойдаланилади ёки тўсин юқориги белбоғининг ҳалқасидан илиб кўтарилади.

   Тўсинлар режа чизиқларини бир —бирига тўғри келтириб устунларнинг токчаларига ётқизилади, баландлиги тагликлар ёрдамида тўғриланади.

    Ётқизилган тўсинларнинг тўғри жойлашганлиги (режадаги кўриниши), деворларнинг вертикаллиги, устки сиртларнинг нуқталари, параллел жойлашган тўсинлар қаторлари орасидаги масофа, қўшни тўсинларнинг бириккан учларининг паст - баландлиги текширилади.

Тўсинлар синч устунларига пайвандлаб ёки болтлар ёрдамида жуда аниқ ва пухта бириктирилади. Пўлат фермаларни монтаж қилиш. Устунлар узил -кесил маҳкамланиб, вертикал кашаклар ва краности тўсинлари ўрнатилиб бўлгандан кейин пўлат фермалар монтаж қилина бошланади.

Стропилаости ва стропила фермаларини ўрнатиладиган жойига узатиш вақтида юқориги белбоғ бирикмаларидан ярим автоматик ёки автоматик илмоқлар ёрдамида кўтариш, бунда траверсадан фойдаланиш лозим.  Фермаларга кўтариш олдидан кажавалар, нарвонлар осилади, пастки белбоғ бўйлаб канат тортилади. Кўтарилаётган ферма чайқалмаслиги учун унинг учларига тортқилар боғланади.

Фермалар кашаклар жойлашган жойдан ўрнатила бошланади, қўшни стропила фермаларининг юқориги ва пастки белбоғлари шу ерга вертикал ва горизонтал кашаклар билан бириктириб қўйилган бўлади. Дастлаб ўрнатилган ферма устунларга ёки стропилаости фермаларига бириктирилади ва камида тўртта тортқи билан тортиб қўйилади. Тортқиларнинг бир учи юқориги белбоғга, иккинчи учи эса якорга боғланади. Навбатдаги фермаларнинг ҳар бири илгари ўрнатилган доимий ёки муваққат кашакларга бириктирилади. Фермаларни ўрнатиш вақтида монтажчилар устунларига ўрнатилган сўриларга жойлашиб олади. Фермаларни текшириш қуйидагиларни ўз ичига олади; белбоғларнинг тўғри чизиқлигини каноп ип ёки сим ёрдамида текшириш; фермалар текислигининг тиклик даражасини шовун ёрдамида аниқлаш. 1{ўшни фермалар орасидаги масофа кашаклар, тирговучлар, харилар (лойиҳада кўзда тутилган бўлса) қўйиш йўли билан назорат қилинади.

Йиғиб ўрнатилган конструкциялар электр ёй ёрдамида пайвандлаб ёки болтлар ёрдамида узил-кесил махкамланади. Ёрдамчи устунни монтаж қилиш. Ташқи қаторлардаги колонналар орасига устун, яъни ёрдамчи синч қурилади; ёрдамчи синч прокат ёки йиғма элементлардан иборат. Ёрдамчи устун йирик секциялар холида ўрнатилади, хар секция харилар, вертикал импостлар ва дераза ромидан ташкил топади. Четки деворларга ўрнатиладиган ёрдамчи устун қисмларининг тиргаклари тирговучлари ва кашаклари бўлади. Ёрдамчи устуннинг йиғилган қисми икки жойидан боғлаб кўтарилади, уларни монтажчилар қабул қилади, ўрнатиладиган жойига тўғрилайди хамда махкамлайди; монтажчилар кажаваларда ёки нарвонларда туриб ишлайдилар. Ўрнатилган секциялар кўздан кечирилгач ва геодезик асбоб ёрдамида текширилгач, устунларга пайвандланади ёки болтлар ёрдамида бириктирилади.

Шаклдор тахталардан тайёрланган панелларни ўрнатиш. Саноат биноларининг ташқи деворларига ташқи қоплама ва иссиқлик ўтказмайдиган плитадан иборат панеллар ишлатилади.

Бундай панелларнинг металл чорчўпи бўлади, чорчута ташқи ва ички қопламалар ҳамда иссиқлик ўтказмайдиган қутилар бириктирилади. Панеллар фахверкнинг горизонтал элементларига болтлар ёрдамида бириктирилади. Бино томига ёпиладиган фазовий блоклар андозавий қисмлар (қувурлар прокат шакллар) дан тайёрланганлиги сабабли том ёпмаси анча енгил бўлади. Тузилмали (структурали) конструкцияларнинг барча элементлари автомат линияларда тайёрланади; уларни йиғадиган монтажчиларнинг юқори малакали бўлиши талаб қилинмайди; том ёпмаси йириклаштирилган блоклар ҳолида ётқизилади. Саноат бинолари, спорт, савдо объектлари ва бошқа иншоотлар томи енгил бўлади.
        4 - илова 
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1.2.6 – расм (2.16-расм). Устунларни каллагига тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун қолип-кондуктор

1-рама-қолип; 2-бикир маҳкамланган консолли рамача; 3-ишчи тўшама;

 4-кўчириладиган консолли рамача; 5-геометрик ўқлар белгиси; 6-устун; 

7-йўналтирувчилар; 8-қисувчи винт; 9-обойма; 10-тўсиқ.
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1.2.5 (2.15) - расм. Кўп қаватли биноларнинг устунларини тўғрилаш учун якка кондукторлар (ўлчамлари мм да):

а – аввал монтаж қилинган устунлар каллакларига маҳкамланган; б – ораёпма сатҳида таянадиган устунлар учун; в – ярим автоматик; 1-устун; 2-кондуктор; 3-устунларни тўғрилаш ва маҳкамлаш учун винтлар; 4-шарнир; 5-шарнир-пружинали дастак; 7-қўзғалмас тиргаклар; 8-кондуктор ярим рамаси; 

9-тортувчи винт; 10-аввал монтаж қилинган устун каллаги; 11-созловчи винтлар пружинали дастакни бекитади; 12-тиргаклар.
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1.2.4 – расм (2.14-расм). Устунларни тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун мосламалар (ўлчамлар мм да): 

а – понали қўйилма; б – винтли домкрат; в – якка кондуктор; г – тиргакли домкрат билан таянч мослама; д – виброштамп; е – металл устунларни тўғриламасдан монтаж қилиш учун исканжаларга эга мослама.

5 - илова 

Назорат саволлари:
1. Элементларни кетма-кетликда ўрнатиш нимага асосланади?

2. Стакан типидаги пойдеворни монтажини тушунтиринг?

3. Юқоридаги қаватларни синчини қандай қилиб вақтинча махкамланади?

4. Гурухли кондуктор билан якка кондукторларни фарқи нимада?

5. Ригель, устун, ораёпмаларни бикрлиги қандай амалга оширилади?

6. Ички девор қандай махкамланади?

7. Ташқи девор қандай махкамланади?

8. Пайвандлаш ва чокларга ишлов бериш технологиясини тушунтиринг?

6 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8. Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.

2000-2008 йиллар. Маруза материаллари кафедра электрон 

кутубхонасида мавжуд.
12– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	12-мавзу
	Блокхона, хажмли элементлардан бинони монтаж қилиш. Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Қаватли бинони қаватларини кўтариш усулларида монтаж қилиш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Кириш. Блокхона, хажмли элементлар тўғрисида тушунча ва бу элементлардан барпо этиш технологияси.
2.Блокни лойиҳавий жойга ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий махкамлаш.
3.Кўп қаватли бинони қаватларини кўтариш усулида монтаж қилиш усули. Бу усулни афзаллиги ва камчилиги.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Блокхона, хажмли элементлар тўғрисида тушунчага эга бўлиш, блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш усуллари, қаватларини кўтариш усулида монтаж қилиш технологиясини билиб олиш ва у тўғрисида билимга эга бўлишдан иборат.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	Кириш. Блокхона тўғрисида тушунча, хажмли элементлардан бинони монтаж қилишни тушунтиради.
	Блокхона нималигини, хажмли элементлардан бинони монтаж қилиш усулларини билиб оладилар.

	Блокни лойиҳавий жойга ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш усулларини ўргатади.
	Лойиҳада кўрсатилган жойга Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш тўғрисида билимга эга бўладилар.

	Кўп қаватли бинони қаватларини кўтариш усулида монтаж қилиш ва усулни афзаллиги ва камчиликларини тушунтиради.
	Бинони қаватларини кўтариш усули тўғрисида билимга эга бўлишдан иборат.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 12-маъруза:

“Блокхона, хажмли элементлардан бинони монтаж қилиш. Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Қаватли бинони қаватларини кўтариш усулларида монтаж қилиш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3 Блокхона, хажми элементларни монтаж усулларини тушунтиради. 

2.4. Маъруза материалидаги асосий  тушинчалар  доскада  тушунтирилади.

 (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 


                                                                                                                                                                                                                                   1-илова 
Таянч  иборалар:

Блокхона, элемент, хажмли, блокли, ўрнатиш, доимий, вақтинчалик, кўтариш, махкамлаш, қаватларни кўтариш, усуллари, афзаллик, камчилик, мослама, траеврса, илмоқ, кранлар, механизмлар, домкратлар, кўтариш қобилияти, ташиш, транспорт воситаси, монтаж қилиш, соатли жадвал ва хоказо.

2-илова 

Бинони ҳажмли элементлардан монтаж қилиш. Блокни ўрнатиш, вақтинчалик ва доимий маҳкамлаш. Кўп қаватли бинони қаватларини кўтариш усулларида монтаж қилиш. Бу усулнинг афзаллик ва камчиликлари.

        Ҳажмли элементлардан кўтариладиган бинолар минорали, ўзиюрар стрелали ва чорпояли кранлар ёрдамида мотаж қилинади. Уларни кранга илиш ва кўтариш учун ўзи мувозанатлашадиган траверсалар қўлланилади. Ҳажмли блоклар қуйидаги тартибда монтаж қилинади. Хажмли блоклар қуйидаги тартибда монтаж қилинади. Олдин ўқлар белгилаб олинади, шу жойлрга чизиқлар чизилади.таянч юзаларга нивелир бўйича маркалар ўрнатилади, монтаж пайтида шу маркалар бўйич (3-4 мм бландроқ қилиб) қоришма солинади. Одатда, блоклар бино ўртасидан  четга томон ўрнатиб борилади. 

       Бунда иш 3-4 марта осонлашади, унумли харажат 1,5 марта камаяди. Бинолар 3-4 марта тез битади. Ҳажмли блокларнинг турлари. Бинонинг яхлит бетондан бир ёки бир неча хонага мўлжаллаб тайёрланган яхлит конструктив элементлари ҳажмий  блоклар деб аталади.

    Яхлит ҳажмий блоклар тайёрланиш усулига қараб қуйидагича аталади: 

    “қалпоқ”- бир турдаги блок тўнтарилган қутини эслатади; унга кейинчалик пол плиталари бириктирилади; 

     “стакан”- бу блокка кейинчалик шип панеллари уланади; 

      “ётиқ стакан”- бу блокнинг олд девори бўлмайди; бу девор ўрнига кейинчалик ташқи панел ўрнатилади. 

       Ҳажмий блоклар қандай мақсадга мўлжалланганлигига қараб ошхона- санитария  блоклари, зина блоклари ва хона блоклар каби турларга бўлинади. 

       Блокларни ташиш. Тайёр блокларнинг массаси  18-25 тонна келади; улар махсус жиҳозланадиган майдончали КрАЗ-219Б ва КрАЗ-221 автомобилларида, шунингдек, эгар нусха МАЗ-504 тортувчи ва ярим тиркамадан ташкил топган автопоездда ташилади. 

       Ҳажмий блокни монтаж қилишда кўриладиган тайёргарлик ишлари. Блокларни монтаж қилишдан олдин режа ўқлар чиқарилади, блоклар ўрнатиладиган жойлар белгиланади ва монтаж горизонтининг ўрни аниқланади. 

     Таянч юзаларни тайёрлаш блокларнинг қай тарзда таяниб туришига ҳамда блоклар  жуфтлашган жойдаги горизонтал тирқишларга боғлиқ. 

      Периметри бўйича бир тўғри чизиқда таяниб турадиган блоклар учун қоришма қатлами 100-120 мм кенгликда ётқизилади. Горизонтал чокларга синтетик пардага ўралган иссиқлик изоляцияси ашёси боғлами жойланади. 

     Ҳажмий блокларни илмоқлаш, ўрнатиш ва текшириш. Ҳажмий блоклар монтаж ҳалқасидан траверса билан кўтарилади; илмоқнинг пишиқлигини ва илмоқлари блокни пухта илиб олганлигини текшириб кўриш учун блок аввал ердан фақат 20-30 см баландликда  кўтарилади. Блокнинг чайқалишига йўл қўймаслик учун траверсанинг  бурчагига боғланган арқон билан таранг тортиб турилади. 

      Ҳажмий блокларни ўрнатиш қуйидаги операцияларни ўз ичига олади; 

      Тўғрилаш - бунда блок ўрнатиладиган жой тепасидан 20-30 см баландликда осилиб туради;

      Пастда жойлашган блокнинг ташқи қирраси ёки ўқлардаги чизиқчаларга  қараб ориентирлаш; 

       Лойиҳада кўрсатилган вазиятда ўрнатиш; бунда блок таянч майдонларга тегиб туриши керак, лекин уларга таянмаслиги лозим. Ана шу вақтда  ўрнатиладиган элементлар орасидаги тирқишнинг кенглиги, блок қирраларининг тиклиги, блок ташқи юзаси билан бинонинг фасад текислигининг  бир-бирига мослиги текширилади. 

       Блок ўрнатиладиган жойга туширилгач, унинг вазияти текширилади, сўнгра кран илмоқлари блок халқаларидан чиқарилади. 

        Ҳажмий блокларни беш кишидан иборат звено ўрнатади. Иш пайтида звено бошлиғи блок ўрнатиладиган баландликда жойлашади; иккинчи монтажчи орқа деворча томонда туради; учинчи монтажчи илгари ўрнатилган блок устига чиқиб олиб, звено бошлиғи билан биргаликда блокнинг ташқи  қиррасини тегишли томонга йўналтиради. Звенонинг қолган аъзолари илмоқларини илинтириш ва чиқариб олиш хамда қуйма элементларни пайванлаб бириктириш билан шуғулланади. Монтаж ишларини бажариш изчиллиги. Бинонинг биринчи қаватида блоклар ўртасидан чети томон ўрнатилади, шундай қилганда режалаш ишларида хато юз бермайдиган ва йиғма элементлар ўлчами аниқ чиқади. ​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​Бинонинг кейинги қаватлари блокларини ўрнатишда илгари ётқизилган блокларнинг қирраларига қараб мўлжал олинади. Крандан узоқдаги қаторларнинг блоклари биринчи навбатда ўрнатилади.

   Блокларнинг бирикиш жойларидаги тирқишларни беркитиш. Горизонтал чоклар (блоклар орасидаги ораёпма сатҳидаги тирқишлар) монтаж жараёнида беркитилади. Вертикал тирқишларга рубероидга ўралган иссиқлик изоляцияси пакети тиқилади; пакет илгари ўрнатилган блокнинг вертикал текислигига битум мастика билан ёпиштирилади. Чоклар ташқи томондан цемент қоришма билан суваб беркитилади; бу вақтда монтажчи илгари ўрнатилган блокларнинг монтаж ҳалқаларига осилган кажавада туриб ишлаши керак.
Конструкцияларни монтаж қилиш - бу бино ва иншоотларни йиғма конструкция ва элементларини ўрнатишнинг индустриал механизациялашган мажмуали жараёндир. 

     Конструкцияларни монтаж қилиш мажмуали жараёни бир нечта оддий жараёнлардан иборат: 1 Транспорт жараёнлари, яъни ташиш, қабул қилиш, тушириш ва тахлаб қўйиш. 

2. Тайёргарлик жараёнлари, яъни монтаж мосламаларини тайёрлаш,  ҳавозалар тайёрлаш, вақтинча  маҳкамлаш мосламаларини тайёрлаш. 

3. Монтаж жараёни, яъни кўтариб жойига қўйиш, тўғрилаш ва вақтинча маҳкамлаб қўйиш; батамом маҳкамлаш. 

                                          
3-илова

Монтаж кранларини  танлаш

Қурилиш конструкцияларини монтаж қилиш учун ҳар хил ўзиюрар монтаж кранлари; монтаж подъёмниклари /кўтаргичлар/, ҳатто баъзи ҳолларда  вертолётлардан фойдаланилади. 

Бир қаватли саноат биноларининг цехлари ва иншоотларидаги  монтаж ишларини бошқаришда занжирли ва пневматик ўзиюрар кранлар ишлатилади. 

Уй-жой, фуқаро  ва кўп қаватли саноат биноларини темир йўл изида юрадиган  минорали кран ёрдамида монтаж қилинади. Ҳажмли блоклардан  иборат бўлган  биноларни минорали, стрелали ёки тўрт оёқли кран ёрдамида монтаж қилиш мумкин.  

Монтаж кранларини танлашда, унинг параметрлари  қурилаётган бинонинг  монтаж тавсифномасига мос келиши керак. Бу параметрларга қуйидаги техник маълумотлар киради: 

1. Краннинг юк кўтариш қобилияти, бу краннинг ўз мустаҳкамлигини ва устуворлигини йўқотмаган ҳолда  энг кўп юк кўтара олишидир. 

2. Краннинг қулочини узунлиги бу кран ғилдираги ўқининг ўртасидан  илмоқгача бўлган максимал масофа.

Краннинг талаб қиладиган юк кўтариш қобилияти қуйидаги формула билан аниқланади. mk=mэ+mT  бу ерда  mэ- оғир элементларнинг  массаси . mT- монтаж қилиш учун фойдаланиладиган мослама илмоқнинг массаси.

Кран илмоғининг юк  кўтариш учун керак бўлган минимал /энг кам/ баландлиги: HKP=hgoэã 

      Кран илмоғининг минимал талаб қилинадиган қулочи бундай формула билан аниқланади:    

      â – кран изининг ўртасидан бинонинг энг яқин қиррасигача бўлган масофа;  â1- бинонинг эни. 

Посангили минорали кран айланиш имконига эга бўлса, унда кран илмоғи қулочи бундай аниқланади: 00000000000000000000

÷пë-  платформа  радиуси; в2 камида 1 м олинди. /1.1-расм/.

Ўзиюрар  стрелали занжир ғилдиракли кранлар ва автомобиль кранларнинг монтаж параметрларини аниқлашда қулочнинг қиялиги ва монтаж қилинаётган элементни ҳажмига эътибор бериш керак. 

Минимал талаб қилинадиган баландлик: Нс=hо+hз+hэ+hс+ hn

Бу ерда: hо-монтаж қилинадиган жой баландлиги;

     hз-эҳтиётдан қолдириладиган баландлик;

     hс-илмоқ  узунлиги; 0-полистпаст узунлиги. 

Минимал талаб қилинадиган илмоқ қулочли: 

Бу ерда: в-кран стреласи ва монтаж қилинаётган конструкция орасидаги минимал оралиқ ёки аввал монтаж қилинган устун ва кран стреласи орасидаги масофа; в1-конструкциясининг ўртасидан стрела томонга чиқиб турган қисми узунлиги; в2-кран стреласининг ўртасидан четигача бўлган масофа; в3-кран оғирлик марказидан стреланинг пастки айланиш нуқтасигача бўлган баландлик. 

     Талаб қилинадиган энг кам узунликдаги кран стреласи узунлиги бундай аниқланади: 000000 1-2 расм. 

 Монтаж ишларида қўлланиладиган мосламалар 

1. Универсал илмоқ; 

2. Икки тармоқли илмоқ;

3. Тўрт тармоқли илмоқ;

4. Олти тармоқли илмоқ, бунда тўртта тармоқлига яна иккита қўшилди; 

    (1-3-расм).

5. Универсал траверса (бу йирик панелларни, тўсин балка, фирма кабиналарини монтаж қилишда ишлатилади). (1.4-расм.).

6. Устунни монтаж қилиш учун махсус илмоқ-ушлагичлар. 

 Монтаж қилиш усуллари.

             Йиғма темир бетон конструкиялар икки усулда монтаж қилинади:

2. Транспортдан олиш яъни машинадан бевосита иш жойга олиш. Бунда монтаж қилувчи элементлар монтаж графигига мувофиқ соат графиги бўйича келтирилади. Уларни бевосита транспорт воситаларидан олиб кранлар ёрдамида тегишли ерга ўрнатилади.
Транспортдан олиш усули маълум афзалликларга эга бўлгани учун келажакда кенг тарқалиши керак.

2. Объект омборидан олиб монтаж қилиш.  

Конструкцияларнинг заводда тайёрланган деталлари қурилиш майдончасига келтирилади  ва монтаж кранлари ишлайдиган зонада қурилишнинг бош режада тартибда жойлаштирилади. 

Йиғма темир-бетон констукцияларини монтаж қилиш  қуйидаги бирин- кетин бажариладиган жараёнлардан иборат. 

9. Конструкцияларни кўтаришга тайёрлаш; 

10. Конструкцияларни илмоқларга осиш; 

11. Конструкцияларни кўтариш ва лойихадаги ҳолатда ўрнатиш;

12. Конструкцияларни вақтинча маҳкамлаш ва тўғрилаш; (1-5)расм ;

13. Конструкцияларни узил-кесил маҳкамлаш.

14. Монтаж қилинадиган элементларни кўтариш учун турли кранлар ишлатилади.

Конструкцияларни лойихада кўрсатилган вазиятга кўтариш ва ўрнатишнинг тўрт усули бор: 

а) конструкцияларни осиб кўтариш, 1-6, 1-7 расмлар; 

б) силкитиш;

в) буриб кўтариш;

г) суриш;

а) осиб кўтариш усули учта операциядан иборат: 

    Констукцияларни  кран билан кўтариш, горизонтал кўчириш ва белгиланган жойга тушириш. 

б) силжитиш усули кўтариладиган конструкция анча оғир бўлган кранга бутун юкни қўйиш мумкин бўлмаган ҳолларда қўлланилади. 

Бир қаватли саноат биноларини монтаж қилиш

      Саноат биноларини қуришда бир типли конструкция, унификация қилинган пролет ва устун қадамларидан иборат бўлган  унификация қилинган типли секциялар қўлланилади. 

       Бу биноларни қуриш усули бинонинг маълум қисмини топшириш талаб қилинишга бинонинг конструктив схемасига, констукцияларни етказиб берилиш навбатига боғлиқ. 

      Бир қаватли саноат каркасини монтаж қилишни қуйидаги усуллари бор: алоҳида монтаж қилиш ва комплекс қилиш  усуллари: 

      Алоҳида монтаж қилиш усулида аввал устунлар, сўнг кран ости балкалари стропил балка ёки фермалар ва том ёпма плиталар ўрнатилади. Бунда констукцияларни  тўғрилаш осонлашади. Иш унуми ошади, лекин монтаж тамом бўлмагунча бошқа ишларни бошлашни иложи бўлмайди.
Комплекс усули.
      Бу усулда бир вақтда бинонинг бир қисми ёки ячейкаси йиғилиб, арча элементлар лойиҳада кўрсатилган вазиятда ўрнатилади.  Кўп ҳолларда  бу усул самаралироқ бўлади, чунки бинонинг монтаж қилинган бошлаш ва шу туфайли қурилиш муддатини анча қисқартириш мумкин бўлади. Юқоридаги икки усулни бирлаштириб комбинациялашган (арралаш) усулда монтаж қилиш мумкин. Бу усулнинг моҳияти шундаки, устунларни ёки устун ва кран ости балкасини монтаж қилиш мустақил истак тарзида бажарилади, сўнг иккинчи паток тарзида ферма ва ёпма плиталари монтаж қилинади (1-9 расмлар). 

 Каркас панелли уй-жой ва жамоат биноларини монтаж қилиш.
         Бу  биноларда кон-мирни монтаж қилиш сифати каркасни йиғишга боғлиқ. Шунинг учун монтаж вақтида ноаниқликка йўл қўйиб бўлмайди. Устунлар гуруҳли ёки якка  кондукторлик қамров мосламалари ёрдамида монтаж қилинади. 

Биринчи қават устунлари пойдеворидаги стаканларга ўрнатилади. Бунда устун  кранга илинади, кўтарилади ва устунлардаги ўқ чизиқларига тўғри келтириб, жойига ўрнатилади. Кондуктор ва кўчма  домкратлар ёрдамида устун тўғирланади ва вақтинча маҳкамланади. Сўнг устунлар четига бетон қоришмаси қуйилиб, устун қўзғалмайдиган қилиб қўйилади. Кўп қаватли бинолардаги иккинчи ва кейинги яруслардаги устунлар ҳам каркаснинг конструкциясига қараб, тиргаклар, тортқилар ёки гуруҳлар кондукторлар билан маҳкамланади  (1.10 ва 1.11-расмлар). 

        Кўпроқ тўрт устунга бағишланган гуруҳли кондуктор қўлланилади. Инж. Дейч таклифи билан ишлаб чиқилган рама шарнирли индикатор (РШИ) устунларни етарли аниқликда монтаж қилишга имкон беради. 

       Ригеллар устунларнинг таянч юзасига тушириб, энни лойиҳага мослиги ундаги чизиқлар устунлардаги ўқ чизиқларни мослиги текширилади ва ригель устунларнинг қуйма деталларга электр пайванд усулида туташтирилади. 

Йирик панелли уй-жой биноларини монтаж қилиш.
5,9,12, ва 16  қаватли турар жойлар, одатда каркассиз қилиб қурилди. Монтаж қилиш тартиби монтаж илмоғи монтаж схемасига асосланади.

                              Бинони ҳажмли эленментларда монтаж қилиш.

Ҳажмли элементлардан кўтариладиган бинолар минорали, ўзиюрар стрелали ва чорпояли кранлар ёрдамида монтаж қилинади. Уларни кранга илиш ва кўтариш учун ўзи мувозанатлашадиган  траверсалар қўлланилади. Ҳажмли блоклар қуйидаги тартибда монтаж қилинади. Ҳажмли блоклар қуйидаги тартибда монтаж қилинади. Олдин ўқлар белгилаб олинади, шу жойларга чизиқлар чизилади. Таянч юзаларга нивелир бўйича маркалар ўрнатилади, монтаж пайтида шу маркалар бўйич (3-4 мм баландроқ қилиб) қоришма солинади. Одатда, блоклар бино ўртасидан  четга томон ўрнатиб борилади. 

       Бунда иш 3-4 марта осонлашади, унумли ҳаражат 1,5 марта камаяди. Бинолар 3-4 марта тез битади.    

                            Кўп қаватли саноат биноларини монтаж қилиш.
         Бундай бинолар берк ячейкалар тарзида қамровлар ва яруслар бўйича монтаж қилинади. Ҳар бир бундай ячейка бикир фазовий звено бўлиб унга қўшни ячейка элементлари маҳкамланади. Устунларнинг баландлигига қараб ярус бир қават ёки икки қават  бўлиши мумкин. Устунлар каркас ригеллари, девор, пардевор ва ёпма плиталар ҳар хил кранлар, кўпинча, бир ёки иккита  минорали кранлар, баъзан, бино эни 18 -24 м бўлган 4 оёқли  кранлар ёрдамида  монтаж қилинади.  Элементларнинг массасига, бинонинг ўлчамларига ва бошқа шароитларига қараб монтаж кранлари бинонинг бир томони ёки икки томонига жойлаштирилади. Бунда ”ўлик” зона бўлмаслиги ёки кранлар бир бирига тегиб кетмаслиги керак. Ҳар бир секцияда йиғма  элементлар краннинг бир туриш жойида қуйидаги тартибда узатилади. Қамровда олдин устунлар ва ригеллар  ўрнатилади. Бу иш бино четидан бошланиб, унинг бутун эни бўйича бажарилади. Устун ва ригелларнинг вазияти текширилиб  тўғрилангандан ҳамда улар маҳкамлангандан сўнг ташқи энининг девор панеллари, зина супалари  ва зинапоялар, зина катагининг ташқи девор панеллари,  вентиляция блоклари, санитария техникаси кабиналари, ташқи девор ва пардеворларнинг панеллари монтаж қилинади. 

         Бир секция элементлари йиғилгандан ва улар қисман пайвандлангандан кейин кран навбатдаги участкага сурилиб, қўшни секцияда пайвандлаш ишлари бажарилади. Яруснинг барча кейинги секцияларида ҳам монтаж ишлари худди шу тартибда  бажарилади. Биринчи ярусдаги ўрнатилган конструкциялар узил кесил тўғрилангандан ва барча монтаж туташмалари пайвандлангандан кейингина иккинчи ярусни монтаж қилишга киришилади. 

        Биринчи қават устунлари пойдевор блокининг стаканига ёки подвал қаватнинг устунини устига ўрнатилади ва поналар  ёрдамида ҳамда якка кондукторлар билан вақтинча маҳкамланади. Баландлиги 12 м дан юқори бўлган устунлар устуворлигини сақлаш учун  қўшимча тиргаклар ва тортқичлар ишлатилади.  Кейинги қаватларни  устунларни монтаж қилишда кондукторлар гуруҳи  ёрдамида  4 ёки 6 т устунни маҳкамлаш мумкин (1-11 расм).  

          Гусеницали краннинг хавфли зонасини радиуси юкнинг тебраниш амплитудаси, ҳамда бошқа параметрлари. 

	Кран типи ва маркаси
	Юк кўтариш қобилияти
	Стрела қулочи, м
	Кран илмоғининг баландлиги
	Юк тебраниш чегараси
	Хавфли зона радиуси

	         1
	        2
	        3
	          4
	        5
	         6

	МКГ-20
	10/1,5
	7/17
	32/29
	1,6/1,45
	7,8/17,8

	МКГ-100
	40/10,4
	10,5/31,7
	79/58
	3,95/2,9
	12,5/33,2

	СКГ-30
	6/5,3
	13,2/24
	30/23,8
	1,5/1,2
	14/24,6

	СКГ-50
	8/1,0
	17,2/39
	46,1/31,8
	2,8/1,6
	18,,4/39,8

	СКГ-100
	25/8
	11/31
	60,5/34,5
	3,1/1,7
	12,5/31,9

	СКГ-160
	50/10
	13,5/47,5
	83,6/55,5
	4,2/2,8
	15,6/48,9


   Эслатма: Суръатда краннинг энг кам қулочли, махражда энг узун қулочли келтирилган. 

4 - илова 

Назорат саволлари:
1. Блокхона ўзи нима?

2. Хажмли элементлар нимадан ташкил топган?

3. Блокларни ўрнатиш қандай амалга оширилади?

4. Вақтинчалик махкамлаш қандай амалга оширилади?

5. Доимий махкамлаш қачон ва қандай бажарилади?

6. Қаватлани кўтариш усули мохиятини тушунтиринг?

7. Қаватларни кўтариш усулини камчиликлари ва афзалликлари?

5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1. Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2. ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3. ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4. Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5. Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6. Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7. maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8. Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.

2000-2008 йиллар. Маруза материаллари кафедра электрон 

кутубхонасида мавжуд.
13– МАВЗУ БЎЙИЧА  МАЪРУЗА

	13-мавзу
	Махсус иншоотларни барпо этиш “тушириладиган қудуқ” усулида хажда, “грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларни барпо этиш.


Маърузани олиб бориш технологияси (машғулот модели)
	Ўқув соати – 2 соат
	Талабалар сони:  50-60 та

	Ўқув машғулот шакли
	Маъруза

	Маъруза    режаси  


	1.Махсус иншоотларни барпо этиш “тушириладиган қудуқ” усулида ер ости иншоотларини барпо этиш.
2.Қўлланиш соҳаси. Тайёргарлик ишлари, қудуқни тушириш усули.
3.“Грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларни барпо этиш. Хандақ қазиш.

	Ўқув машғулотининг мақсади: Махсус иншоотларни барпо этиш “тушириладиган қудуқ” усулида ер ости иншоотларини барпо этиш тўғрисида маълумотлар бериш, қўлланиш соҳаси, “грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларни қурилиши, хандақ қазиш тўғрисида билимга эга бўлишади.

	Педагогик вазифалар:
	Ўқув фаолияти натижалари:

	“Тушириладиган қудуқ” усулида махсус ер ости иншоотларини барпо этиш технологиясини тушунтиради.
	Махсус ер ости иншоотлари тўғрисида маълумотга эга бўладилар, “тушириладиган қудуқ” усулида ер ости иншоотини барпо этиш билимига эга бўладилар.

	Қудуқни тушириш усули қўлланиш соҳаси, тайёргарлик ишларинин тушунтиради.
	Қўлланиш соҳаси, тайёргарлик ишлари, қудуқларни шакли, тушириш усулини билиб оладилар.

	“Грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларни барпо этиш. Хандақ қазиш.
	Махсус ер ости иншоотини барпо этишда “грунтдаги девор” усулидан фойдаланишнинг моҳияти, хандақ қазиш технологиясини билиб оладилар.

	Ўқитиш воситалари 
	Тарқатилган маъруза матни, плакатлар. 

	Ўқитиш усуллари 
	Савол-жавоб, баҳс, мунозара.

	Ўқитиш шакллари 
	Маъруза. 

	Ўқитиш шароити 
	Техник воситалар билан таъминланган аудитория.

	Мониторинг ва баҳолаш
	Оғзаки саволлар, блиц-сўров, оралиқ назорат иши.


Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси бўйича асосий қонунлар ва тушунчалар мавзусидаги 13-маъруза:

“Махсус иншоотларни барпо этиш “тушириладиган қудуқ” усулида хажда, “грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларни барпо этиш” мавзусини технологик харитаси.

	Иш босқичлари
	Ўқитувчи фаолиятининг мазмуни
	Тингловчи 

фаолиятининг мазмуни

	1-босқич

Кириш 

(10 мин)
	1.Маъруза мавзуси, режасини,  доскага ёзиб кириш қисмини тушинтиради.
1.1.Мавзу бўйича таянч ибораларни ёзиб, мазмун ва моҳиятини  тушунтиради. (1-илова) 
	Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	2 -босқич

Асосий бўлим

(60 мин)
	2.1. Мавзу бўйича маъруза материали айрим керакли жойлари таъкидланиб, ёздирилиб тушунтирилади.  Маъруза режасига асосан хар бир бўлим сарлавҳасини ёздиради. Талабалар саволларига жавоб беради. 
2.2. Маъруза матнини керакли жойлари ёздирилади, текст берилади. (2-илова)
2.3. Монтаж ишлари учун қурилмалар ва механизмлар: кран ва монтаж мосламаларини тушунтиради. 

2.4. Маъруза материалидаги асосий чизма ва расмлар слайдда ёки доскада чизиб тушунтирилади. (3-илова)
	Тинглайдилар, керакли жойларини дафтарларига  ёзиб борадилар. 

Чизма ва жадвалларни дафтарларигачизиб ёзиб борадилар.

Тинглайдилар, дафтарларига  ёзиб оладилар.

	3-босқич
Якунловчи

(10 ин)
	3.Маъруза бўйича назорат саволари билан талабаларни олган билимларини мустахкамлайди. (4-илова)
3.1.Талабалар фаолиятини баҳолаш мезонларини кўрсаткичларини тушунтиради (5-илова)
	 Назорат саволларига жавоб берадилар.
Тинглаб тушуниб оладилар. 


1-илова 

Таянч  иборалар:

Махсус, иншоот, “тушириладиган қудуқ”, барпо этиш, “грунтдаги девор”, қазиш, деворларни бетонлаш, тайёргарлик, ер ости, қудуқ, хандақ, шакли, соҳаси, қўлланиши, барпо этиш ва хоказо.

   2-илова

13 - маъруза. 

Махсус иншоотларни барпо этиш. «Тушириладиган қудуқ» усулида ер ости иншоотини барпо этиш. Қўлланиш соҳаси. Усулнинг моҳияти. Қудуқларнинг конструкцияси ва шакли. Тайёргарлик ишлари қудуқни тушириш усули. Грунтни қазиш. Деворларни бетонлаш. «Грунтдаги девор» усулида ер ости иншоотларини барпо этиш. Бу усулнинг моҳияти, қўлланиш соҳаси. Ҳандақни қазиш. Бентонит қоришмасини тайёрлаш, арматуралаш ва бетонлаш.

«Тушириладиган қудуқ» усулида пойдеворларни

ва ер ости иншоотларини барпо этиш.

«Тушириладиган қудуқлар» чуқур қўйилувчи пойдеворларни ва турли хилдаги ер остида жойлашган иншоотлар (насос станциялар, гаражлар, вагон тушириладиган жойлар, кўприк таянчлари ва ҳ.к.)ни барпо қилишда қўлланилади.

«Тушириладиган қудуқлар»нинг режадаги шакли доира, эллипс, тўғри тўртбурчак бўлади, вертикал бўйича цилиндр ва призмасимон, конуссимон ва зинасимон шаклларда бўлади. Қудуқнинг остки қисмига пичоқ ўрнатилган. Пичоқ кесувчи милки пўлат бурчак ёки лист билан пардозланган. «Тушириладиган қудуқ»нинг моҳияти шундан иборатки, олдин конструкция ер юзасида ўрнатилади ёки бетонланади, кейин унинг ичидаги грунт марказдан пичоққа томон ковланади. Қудуқ қобиғи пичоқ ёрдамида грунт қаршилигини йўқотиб, ўз оғирлиги билан туша бошлайди. Бунда қолиб кетган грунт пичоқ билан кесилиб қудуқ ичига йиқилади.

  Тушириладиган қудуқни грунтга ботириш грунт билан қудуқ орасидаги ишқаланиш ўз оғирлиги билан ёки қудуққа қўшимча юкланиш бериш ҳисобига амалга оширилади. 

   Қудуқни яхши ўрнатилишини амалга ошириш учун қуйидаги шарт бажарилиши керак:

G+Gп ( Кп ( Т

бу ерда    G-қудуқ хусусий оҚирлиги 

              Gп - қудуқ берилувчи қўшимча кучланиш;

              (Т - девор билан грунт орасидаги ишқаланиш кучи;

              Кп - 1,15 ботирилишидаги иш шароитини ҳисобга олувчи коэффициенти.

«Тушириладиган қудуқлар» массив ёки юпқа деворли бўлиши мумкин. Массив қудуқлар чуқур қўйилувчи пойдеворларни барпо қилишда кўп қўлланилади. Юпқа деворли қудуқлар хўжалик мақсадида қўлланилувчи ер остида жойлашган бино ва иншоотларни барпо қилишда қўлланилади. Массив қудуқлар гравитацион йўл билан ўрнатилиб, ўз оғирлиги таъсирида ботирилади. Юпқа деворли қудуқлар тиксотроп кўйлакда ёки босиш усули билан ботирилади.

«Тушириладиган қудуқ»лар яхлит, йиғма ва йиғма-яхлит темир-бетондан барпо қилинади.

«Тушириладиган қудуқ»ларни барпо этиш ишлари қуйидаги босқичларни ўз ичига олади:

- қурилиш майдонини ва ботириш мосламаларини тайёрлаш;

- қудуқ деворини қуриш;

- грунтни ковлаш ва қудуқни ботирма;

- қудуқ ёнларини бетон билан тўлдириш ёки асосини қуриш.

«Тушириладиган қудуқ»ни ботириш ишлари бошлангунча тайёргарлик ишлари бажарилади. Бунга кириш ҳандақини қуриш киради. Ўандақ ости ер ости сувлари сатҳидан 0,5-1м юқорида жойлашиши керак.

«Тушириладиган қудуқ»нинг асосий ўқлари жойда ихоталар ёрдамида маҳкамланади. Иншоотнинг ҳар тўрт томонига иккитадан ихота ўрнатилади. Ихота грунт тўкилиш зонасидан ташқарида ўрнатилиши керак. 

Бетонлаш ёки монтаж ишлари бошланмасдан олдин қудуқ биринчи ярусидан грунт юзасига бериладиган босимни камайтириш ёки тенг тақсимлаш мақсадида қудуқ пичоқли қисми остига қум шағалли призма, ёғоч ёки темир-бетон таглик, темир-бетон яхлит ёки йиҚма ҳалқа кўринишида вақтинчалик асос тайёрланади (3.3.-расм).

Таглик узунлиги туширилувчи қудуқ девори қалинлиги вд га боғлиқ бўлади:   ln ( вд + 0,5 м.

Темир-бетон таянч ҳалқалар узунлиги 1,5 м гача бўлган қисмларга ажратилган бўлиб, қумли асос устига ўрнатилади. Темир-бетон ҳалқа эни 0,8-1,2 м.

Яхлит туширилувчи қудуқни қуришда қолип сифатида йиғма-ўзгарувчи қолип, юпқа деворли темир-бетон плита-қобиқлар (қудуқ конструкцияси ичида қолиб кетади), кўчма металл қолиплар ва ўзгармас ёғоч қолиплар қўлланилади. 

Қудуқни барпо қилишда синфи В20, сув цемент нисбати 0,4-0,45, сув ўтказмаслиги W4-W6 бўлган бетон ишлатилади. Қудуқни бетонлаш учун конус чўкиши 40-60мм бўлган кам ҳаракатланувчанликни бетон қоришмага пластикликни оширувчи қўшимча қўшиб ишлатишга тавсия қилинади. Арматура йирик элементлар кўринишида тайёрланади: армокаркас, армотўр ёки армоблок кўринишида. Биринчи навбатда тайёрланган вақтинчалик асосга пичоқ армокаркаси монтаж қилинади. (3.4.-расм). Кейин армокаркасга қолип маҳкамланади.

Қудуқ девори бетонланадиган пайтда ярусларга ажратилади, яруслар эса блокларга ажратилади. Ярус баландлиги пичоқ остидаги грунт ҳисобий қаршилиги, вақтинчалик асос конструкцияси ва кран иш унумдорлигига асосан ўрнатилади, ярус баландлиги 6-8м қабул қилинади.   Бетон қоришма ҳажми I-I,25м3 лик бадьяларда кран ёрдамида узатилади. Минорали, стрелали ва чорпоя кранлар қўлланилади. Айрим ҳолларда бетон қоришма бетон насослар ёрдамида узатилиши мумкин.

Бетон қоришма қудуқ деворларига қуйидаги усулларда жойланади. Девор қалинлиги 0,5 гача бўлса қоришма сўри майдончасига узатилади ва кейин нов (лоток) орқали жойига жойланади. 

Девор қалинлиги 0,5-1,2м ва бетонлаш баландлиги 3м дан катта бўлса бетонлаш девор периметри бўйлаб қадами 3м дан ўрнатилган звеноли хартумлар ёрдамида бажарилади. Қалинлиги 1,2м дан катта ва кам арматураланган деворларни бетонлаш тўғридан-тўғри бадьялардан амалга оширилади. Бетон қоришма И-21, И-22, И-50, И-116 ва бошқа вибраторлар ёрдамида зичланади. Қудуқ пичоғи ва пастки ярус қолипини бузиш бетон лойиҳавий мустаҳкамлиги 100% га эришгач, юқори ярусларники 70% га эришгач амалга оширилади.

Қудуқ деворларини гидроизоляция қилиш уни туширишдан олдин бажарилиши керак.

Юпқа деворли панел ва ковакли блоклардан қилинган йиғма туширилувчи қудуқлар кенг қўлланилади. 20-25м чуқурликка текис юпқа деворли темир-бетон панелли қудуқларни қўллаш мақсадга мувофиқдир. Катта чуқурликларда ковакли темир-бетон блоклар қўлланилади.

Йиғма қудуқларни барпо қилишда узунлиги 12м гача, эни 1,4-2м ва қалинлиги 0,4-0,8 м бўлган йиҚма темир-бетон панеллар қўлланилади (3.5-расм).

Темир-бетон панеллардан қилинган йиғма қудуқларни монтаж қилиш кўчма, стационар ёки консолли-айланувчи туридаги кондукторлар ёрдамида амалга оширилади.

Монтаж қилиш кран ёрдамида олдиндан тайёрланган вақтинчалик бетон асос устидан, монтаж белгилари қўйилган жойдан бажарилади.

Кўчма кондуктор (3.5-расм,а) учта асосий элементдан ҳаракатланувчи Қалтакли кўчма қувурли тортқидан ташкил топади. Барча тортқилар асоси бўлиб металл қувур хизмат қилади, унинг бир томони бетон таянчга ўзгармас қилиб маҳкам бириктирилган, иккинчи томони эса қувурнинг учта бўлагига эркин кийгизилади.

Панеллар қуйидаги кетма-кетликда монтаж қилинади. Ўзгарувчи тортқи биринчи панель ҳолатида ўрнатилади ва унга маҳкамланади. Кейин ердан маълум баландликда ўрнатилади ва ўзгармас тортқини биринчи панелга қаттиқ маҳкамланади. Шундан сўнг ўзгарувчи тортқи биринчи панелдан бўшатилади ва иккинчи панель монтаж ҳолатида ўрнатилади. Қудуқнинг барча девор панеллари бир-бири билан бириктириш планкалари ёрдамида пайвандланади. Бунда зарур ҳолатда арматура чоклари ўрнатилади. Кейин ички накладкалар пайвандланади ва бетон қоришма ёки лой қоришма билан тўлдирилади.

Қудуқ ташқи томонидаги вертикал чоклар қадами 200мм дан айрим металл пластиналар ёрдамида маҳкамланади, ички томонидан панель баландлигида текис металл пластина пайвандланади. Пластиналар оралиғининг ташқи томонига майда кўзли металл тўр маҳкамланади. Бу қолип вазифасини ўтайди. 11м дан катта чуқурликдаги туширилувчи қудуқларни барпо этишда ҳам шу панеллардан фойдаланилади. Бунда оёқ қисм бўлмайди. Бундаги панель яруслари орасидаги горизонтал тасма ҳолида қилинади. Бу ташқи томонидан қуйма пластиналар текис чок ҳолида, ички томонидан металл гидроизоляция пайвандланади. Қудуқ деворларини барпо этиш учун ковакли блоклар қўлланилади. Блок ўлчамлари ер ости иншоот ўлчамларига ва кран юк кўтариш қобилиятига боҚлиқ бўлади. Оёқ блоклари текис ҳолда бажарилади. Девор ва оёқ блоклари вертикал бўйича қўшни блокларга вертикал металл пластиналар пайвандлаб маҳкамланади. Горизонтал бўйича блоклар текис горизонтал пластиналарни баландлик бўйича текис ҳолатда пайвандлаб бириктирилади.

Йиғма-яхлит қудуқлар ковакли блоклардан қилинади, оёқ қисми эса яхлит ҳолда бажарилади (3.6-расм). Блокларни монтаж қилишдан олдин йиғма блокларни горизонтал текислик бўйича мойли бўёқ билан чизиб белгиланади. Йиғма элементлар арматуралар ўрнатилиб, устликлар пайвандланиб, чоклари бетонланиб кондукторлар ёрдамида монтаж қилинади. Иккинчи қатор блоклари тўлиқ ўрнатилиб бўлингандан кейин уларнинг бўшлиқлари 400-500мм баландликда бетон билан тўлдирилади. Кейинги блокларнинг монтажи 100 маркали цемент-қумли қоришма билан бажарилади. Ярусдаги блоклар монтаж қилиб бўлингач чоклардаги арматуралар монтаж қилинади ва горизонтал белбоғ бетонланиб яхлитланади. Қудуқни тушириш чоклардаги ва яхлит белбоғлардаги бетон лойиҳавий мустаҳкамликка эришгач амалга оширилади.

Туширилувчи қудуқлар сувни чиқариб ва чиқармасдан ботирилади. Катта диаметрли қудуқ ичидаги грунт тўғри чўмичли экскаваторлар ва бульдозерлар ёрдамида ковланади. Ишланган грунт бадьяга юкланиб кран ёрдамида чиқариб ташланади (3.7-расм). Айрим ҳолларда бадья ўрнида грейферлардан фойдаланилади. Грунтни ковлаш технологияси ва машиналар жамланмасини танлаш қудуқни ботирилиш усулига, унинг ўлчамларига ва ишланадиган грунт турига боғлиқ бўлади. Сувни чиқармасдан қудуқларни ботиришда грунтни ишлаб юзага тўкиш учун грейферлардан фойдаланилади. Грейферлар асосан енгил грунтлар (қумли, енгил супес, лойли ва ҳ.к.)ни ишлаганда мақсадга мувофиқ бўлади.
«Грунтдаги девор» усулида ишларни

бажариш технологияси.

«Грунтдаги девор» усулининг моҳияти шундн иборатки, вертикал деворли траншея (чуқурлар)ни лойли қоришма ҳимоясида ҳосил қилиш ва кейинчалик траншеяларни ашёлар ёки конструкциялар билан тўлдиришдан иборат. Чуқурларни бетон, темир-бетон ва йиғма конструкциялар билан тўлдиришдаги грунтдаги девор ҳимоя ёки юк кўтарувчи конструкция вазифасини бажаради. Траншея фильтрланишга қарши ашёлар билан тўлдирилса улар фильтрланишга қарши қурилма (завес) вазифасини ўтайди.

«Грунтдаги девор» усулида саноат, энергетика ва фуқаро биноларининг ер ости қисмларини, гидротехника транспорт ва коммунал муҳандислик тармоқларини барпо қилишда қўлланилади. Бундай усул пойдеворларни ва ер ости иншоотларини ҳоҳлаган чуқурликда (4-50м ва ундан катта) қуриш имкониятини беради. Кўпгина ҳолларда конструкция чуқурлиги ер қазиш машиналарини қўллаш имконияти чегараланганлигига боғлиқ бўлади. Траншея эни 0,2-1,2 бўлиши мумкин, бу ҳам қурилишдаги механизмларни чегаралайди.

Грунтда барпо қилинадиган деворларнинг режадаги шакллари иншоот конструкцияси ва унинг қўлланишига қараб турли хилда бўлади - тўғри чизиқли, қийшиқ чизиқли, синиқ чизиқли (3.8-расм).  «Грунтдаги девор» усулининг энг яхши томони пойдевор ва ертўлаларни қуришдаги ишларни биргаликда олиб бориш мумкинлигидир, бу катта ҳажмдаги грунт массасини олиб ташлашдан озод қилади. Бундан ташқари полларни ишончли ишлашини таъминлайди, хандақнинг йўқлиги ноль даврдаги ишларни ташкил қилишни осонлаштиради.  «Грунтдаги девор» усулини турли муҳандислик - геологик ва гидрогеологик шароитларда қўллаш мумкин ва кўп ҳолатларда шпунтни қоқишдан, турли хилдаги маҳкамлаш элементларини ўрнатишдан, сув сатҳини пасайтиришдан ва музлатишдан воз кечишга олиб келади.

«Грунтдаги девор» усулини қўллаш ер ости сувлари сатҳи баланд бўлганда; конструкцияларни мустаҳкам ва сувга устувор қатламга қўйишда; қурилишни тор-тиқилинч шароитида; чуқур ер ости иншоотларини (5-7м катта) қуришда қўлланса мақсадга мувофиқ бўлади. «Грунтдаги девор» усулини қўллаш ғовак миқдори кўп грунтларда, лойли ва юмшоқ уюмли грунтларда, қурилиш конструкциялари ва ашёлари чиқиндилари бўлган грунтларда ва бошқаларда қўллаш чегараланади.

Амалиётда «грунтдаги девор» усулида икки турдаги деворни барпо қилиш қўлланилади: қозиқли-бурама-қуйма текис қаторли қозиқлардан ҳосил қилинган ва траншеяли - қуйма текис девор ёки йиғма темир-бетондан ҳосил қилинган. Грунт хоссаларига ва девор чуқурлигига қараб деворларни барпо қилишни икки технологияси қўлланилади: лойли қоришмани қўллаб (намли усул) ва қуруқ усул.

Намли усулда траншея қазиш ва деворларни барпо қилишда траншея ичига грунт бузилишини олдини олиш мақсадида лойли қоришма билан тўлдирилади. Бу усул сувга тўйинган устувор бўлмаган грунтларди қўлланилади. Траншея деворининг устуворлиги девор юза қатламида экран ҳосил қилиш ҳисобига мустаҳкамланади. Экран лойли қоришмадан ташкил топади ва деворга ундан гидростатик босим берилади. Траншея деворининг устуворлиги экрандаги лойли қоришма зичлиги ва ўтказувчанлигининг ҳисобига ошади.

Қуруқ усул оқувчанлик чегараси IL( 0,25 бўлган устувор чангсимон лойли грунтларда ва девор чуқурлиги катта бўлмаган (5-7м гача) ҳолларда қўлланилади. Траншея ковланиш жараёнида лойли қоришма (суспензия) билан тўлдирилади.

Парчаланган грунт зарраларини тўкилиб кетишини олдини олиш мақсадида қоида бўйича тиксотроп лойли қоришма қўлланилади. Тиксотроп қоришма грунт ишланиш жараёнида ва девор қуришда траншея устуворлигини сақлайди.

«Грунтдаги девор» усулида барпо қилинадиган конструкциялар бажарилиши усулига қараб яхлит, йиғма ва йиғма-яхлит турларга бўлинади. Грунт траншея (чуқур) қурилгандан кейин траншеядаги қоришма яхлит бетон, йиғма элементлар, конструкциянинг қўлланилишига қараб лой ёки цемент лойли аралашма билан алмаштирилади. Ертўла ва ер ости иншоотларини қуришда девор ичидаги грунт олиб ташланади. Кесишувчи бурама қозиқлардан девор ҳосил қилиш қурилган бино яқинига ва уларнинг пойдевори таг қисмидан пастда жойлашадиган бўлса қўлланилади (3.9-расм). Пойдевор остидаги грунтнинг силжишини олдини олиш мақсадида қудуқдаги грунтни ишлаш ва бетонлаш ишлари туширилувчи қувур ёрдамида амалга оширилади.

Кесувчи бурама қозиқлардан деворларни барпо этиш технологияси қуйидаги жараёнларни ўз ичига олади (3.10-расм);  йўналтирувчи қувурлардан фойдаланган ҳолда қудуқларни бурғилаш; қудуқни арматуралаш; вертикал ҳаракатланувчи қувур (ВЎҚ) усулида қудуқни бетонлаш ва қудуқдан йўналтирувчи қувурларни суғуриб олиш. Асосий йўналтирувчи қувурларнинг бир томони қиялик радиусига тенг бўлган (қувурга) ботиқ қисмга эга бўлади. Шундай қилиб, биринчи қувур иккинчи қувур билан бирикканда режада саккиз кўринишни эгаллайди ва қўшни қудуқлар ўқлари орасидаги масофа уларнинг диаметрига қараганда кичик бўлади (8-расм). Асосий йўналтирувчи қувурлар ичи бетон билан тўлдирилгандан кейин суғуриб олинади. Қозиқларнинг бир-бири билан бириктириш ҳисобига текис тўлқинсимон юзали девор ҳосил бўлади. Қудуқларни ковлашда зарбий ва айланма ҳаракат қилувчи бурғилаш станогидан фойдаланилади. Ишчи органлари даврий ва узлуксиз равишда парчаланган жинсларни қудуқни ювиб ёки ювилмасдан чиқариш имконини беради. «Грунтдаги девор» усулида траншеяда барпо қилинадиган пойдевор ва ер ости иншооти девор конструкциялари текис, енгиллаштирилган турларда бўлади.

 Йиғма элементлардан «грунтдаги девор» усулида барпо этишни технологик схемаси 3.11-расмда кўрсатилган. «Грунтдаги девор» усулининг иккинчи тури- бу йиғма темир-бетон панеллардан фойдаланишдир. Йиғма элементларни иложи борича энлироқ бўлган маъқул, чунки унда чоклар сони камаяди. Йиғма элементларни монтаж қилиш 6-7 м узунликдаги ҳандақ тайёр бўлганида бошланади. Ер қазиш машинасининг ишчи органи ва монтаж қилинаётган элемент орасидаги масофа камида 2-3 м бўлиши керак (3.11. расм).  Биринчи девор панелини ўрнатиш учун  унинг режадаги ва вертикал ҳолати бикир йўналтирувчига эга бўлган кондуктор ёрдамида созланади.

ҲИМОЯЛАШ  ИШЛАРИ ТЕХНОЛОГИЯСИ.
     Ўимоялаш ишлари, ўз вазифаларига кўра учга бўлинади: 

1.Конструкция ва хоналарни намдан ҳимоялашни сувдан ҳимоялаш    

  ишлари дейилади.                    

2.Конструкция ва хоналарни юқори иссиқдан ёки паст ҳароратдан      ҳимоялаш ишлари дейилади. 

3.Юқоридагиларни товушдан ва шовқиндан ҳимоялаш товушдан ҳимоялаш ишлари дейилади.

     Конструкцияларни намдан ҳимоялаш асосан икки томонлама мақсадни кўзлайди, яъни конструкцияни ўзини ҳимоялаганда унинг умрбоқийлиги таъминланади ва хона ҳам ҳимояси таъминланади. Чунки тўсувчи конструкция намлик ҳолатида ўз иссиқдан ҳимоялаш хусусиятини йўқотади ва хонада меъёрдаги ҳарорат-намлик режими бузилади. Бунда деворларда моғорлаш, зангли доғлар, захлик ва хоналарда ҳароратни пасайиши рўй беради. 

Хоналарни намдан, юқори ва паст ҳароратдан ва шовқиндан ҳимоялаш вазифаларини тўсувчи конструкциялар, яъни деворлар, чордоқ ораёпмаси ва томлар, ички шовқинни тарқалишидан эса ораёпмалар ва парда деворлар бажаришади. Шу билан бирга намни узоқ муддатли таъсиридан конструкцияларни ўзлари ҳимояланиши зарур, чунки юқори намлик қатор конструкцияларни мустаҳкамлигини ва умрбоқийлигини камайтиради. Бир пайтда юқори намлик билан конструкцияларни даврий равишда музлаши ва эриши қўшилганда уларнинг бузилиши тезлашади. 

Хоналарни ҳарорат ва шовқинни баланд-пастлигидан ҳимоялаш тўсувчи конструкцияларининг қалинлиги ва ашёларни бир-бирига мослаб таъминланади
         Ер табиат томонидан яратилган ҳамма чиқиндиларни табиий сақлаш ва саноат ишлаб чиқаришининг хавфли ёки зарарли таъсирлари натижаларидан ҳимоя жойи ҳисобланади. Ернинг устки қатлами – тупроқ  сув таъминоти ва оқованинг тозалаш муҳандислик иншоотларини жойлаштириш учун фойдаланилади, ундан кўпроқ атмосферага чангсимон чиқиндилар, зарарли буғланишлар ва ишлаб чиқариш шовқини билан объектларни жойлаштириш учун фойдаланила бошланди, тупроқда атроф муҳит ва инсон саломатлиги учун хавфли чиқиндилар учун иншоотларни жойлаштирилади.

           Йиғма темирбетон конструкциялардан чуқурлаштирилган табиатни муҳофаза қилувчи объектларнинг кўпчилик қисми барпо этилади: тозалаш иншоотлари, тиндиргичлар, нефть тутгичлар, чангланувчи ва шовқинли вагон ағдаргичлар, транспорт галареялари ҳамда сув, суюқ ёқилғи, кимёвий эритмалар, саноат чиқиндилари учун резервуарлар.

           Чуқурлаштирилган объектларни барпо этишнинг учта усули қўлланилади: очиқ – ҳандақ қазиш билан, “тушириладиган қудуқ” усули, “грунтдаги девор” усули. 

          Хандақни қазиш билан барпо этишнинг очиқ усули ва кейинчалик темирбетон конструкцияларни монтаж қилиш жойлашин чуқурлиги 8 м гача бўлган иншоотларда қўлланилади ва кўпинча сунъий сувни пасайтириш ва сувни кетказиш бўйича қиммат турадиган ишларни бажариш билан биргаликда олиб борилади. Баъзи резервуарлар ва тиндиргичлар ярим ботирилган турда қурилади, тўлиқ конструкциялар билан ёпилади ҳамда унинг устидан грунт тўкиб ҳимояланади.

         Йиғма темирбетондан типли цилиндрик резервуарлар 5, 10, 20 ва 30 минг м3 сиғимлари билан барпо этилади. Резервуар диаметри 60 м га етади, ички устунлар баландлиги 7...10 м га тенг. Ер ости иншоотларининг геометрик ўлчамларини оширилганда чуқурлик ортиб боради, бунда очиқ хандақда унинг қурилиши самаралидир.

         Табиатни муҳофаза қилувчи иншоотлар қурилишида қурилиш-монтаж ишларининг мажмуаси бажарилади: ер қазиш ишлари дренажни қуриш ва сув сатҳини пасайтириш   билан (зарур бўлган ҳолларда); қумли остқўймани тўкиш, бетон асосини тайёрлаш; арматура ишлари ва тубини бетонлаш, сувдан ҳимоялаш қатламини барпо этиш; йиғма темирбетон конструкцияли устун, тўсинлар, девор панеллари, том ёпма плитаси; девор панеллари чокларини тўлдириш ҳалқали арматурани аввалдан ўраш, вақтинчалик ўраб қисиш ва тубининг деворга яқин қисмини бетонлаш; девор панеллари чокларининг ички юзасини торкретлаш; ҳалқали зўриқтирилган арматурани ўраш ва резервуар деворининг ташқи юзасини торкретлаш; сувдан ҳимоялаш қатламини қуриш ва гидравлик синашлар;  қайта тўлдириш ва грунтни зичлаш билан уюм ҳосил қилиш.

          Диаметри  6,9 м ва 12 м бўлган йиғма темирбетондан унификацияланган   қатор чуқур жойлашган цилиндрик насос иншоотлари ҳамда диаметри 24, 30, 42 ва 66 м диаметрли резервуарлар ва тиндиргичлар мавжуд.  

           Чўмичининг сиғими 0,3 ...1,25 м3 бўлган экскаваторлар билан грунтларни қазишни амалга оширилади. Асос остидаги қумни бульдозоер билан қатламма-қатлам (200...300 мм) зичлаш билан текисланади. Чуқур очиқ хандақларни иккита ва кўпроқ  ярусда қазилади.

           Туб остидаги бетон тайёрланмали қатламни битта тасма (полоса) орқали маёқ рейкалари бўйича 3 м га яқин эни билан тасмаларни ётқизилади. Бетонни виброрейка билан зичланади. Бетонни узатишни бадьяларда кранлар билан амалга оширилади. Доиравий иншоотларда туб қисми 5...10 м ли эн билан ҳалқали қамровларга  бўлинади, ҳар бир қамров маёқ тахталари билан бетонлаш бўлинмаларга (“харита” ларга) бўлинади.

           Йирик иншоотларнинг туб қисмини бетонлаш марказий қисмдан чет тарафга қараб олиб борилади. Доиравий иншоотларда туб қисмининг ўрта ҳалқаси кран турган жойдан марказий доирани, четки ҳалқани эса ташқи томонидан кран ҳаракатланиши билан бетонланади. Участкалар эни 3...5 м. Туб қисмининг бўлинмалар ўртасидаги чоклар ва механизмлар учун ўтиш йўллари йиғма конструкцияларни монтаж қилинганидан кейин бетонланади.

         Ер ости иншоотлар қурилиши кўпинча “тушириладиган қудуқ” усулида олиб борилади. Тиксотроп қобиғининг (ишқаланишни камайтириш учун қудуқ деворлари ва грунт ўртасидаги лойли қоришма) қўлланиши йиғма темирбетондан қудуқларни барпо этиш имконини бериб, қурилиш индустриаллигини оширди, ишлар муддатини қисқартирди ва нарҳини пасайтирди.

          Йиғма типавий ва унификацияланган қудуқларни 16, 24, 36 ва 42 м ли диаметрда лойиҳаланади. Йиғма тушириладиган қудуқлар қурилишини кенгайиши қалқиб чиқишга қарши катта диаметрли қудуқларни анкерлаш, чокларда металл миқдорини камайиши, элементларни кўтариш, тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун унификацияланган монтаж мосламаларини яратиш билан боғлиқдир.  Қудуқларни анкерлаш шунинг учун керакки, бунда юқори сатҳларда грунт сувларининг юқори босимдаги гидростатик оғирлиги иншоотларнинг ер остки ва ер устки қисмларининг массасини ҳар доим ҳам мувозанатга келтирмайди. Анкерлаш учун атрофдаги грунтни ва шу билан иншоотни қалқиб чиқишига қаршилик кўрсатувчи таглик остида вертикал ва нишабли қозиқлар ҳамда махсус қўшимча “ёқалар” ва анкерловчи қурилмалардан фойдаланилади.  Панеллардаги чокларни бекитиш учун тасма ёки бурчакликлардан яхлит қуйма элементлар кўзда тутилади. Чокнинг ташқи томонидан  устқўймаларни 150 мм оралиқда пайвандланади, ички томонидан эса яхлит устқўймалар ўрнатилади. Чок бўшлиғини М300, В6, Мрз150 ли бетон билан тўлдирилади. 1 м чок бажариш учун металл сарфи 60 кг атрофида ташкил этади. Арматура чиқиқларида чоклар металлни кам сарфлайди, лекин мосламаларни мураккаблаштиради ва чиқиқларни пайвандлашни таъминлаш учун панеллар монтажи аниқлигига талабни юқори қўйилади.

         Йиғма тушириладиган қудуқларни чуқурлаштирилган хоналарни яратиш учун қўйилиш чуқурлиги 10 м дан кўпроқ бўлганда  қўлланилади. Тушириладиган қудуқ девори баландлиги 12 м дан кўпроқ бўлганда уларни икки ярусли қилиб лойиҳаланади: пастки ярус панели – пичоқли қисм билан, устки ярус панели – текис ҳолда бўлади.

          Тушириладиган қудуқ таглиги одатда яхлит темирбетондан бажарилади.

          Йиғма тушириладиган қудуқларни барпо этиш технологияси яхлит қудуқларни барпо этиш технологиясидан анча фарқланади. Йиғма қудуқларни ер устида ёки дастлабки ҳандақда тўлиқ монтаж қилинади, сўнг қудуқ ичидаги грунталарни қазиш билан ботирилади. Яхлит қудуқларни уларни ботириш жараёнида деворларни кетма-кет ўстириш билан барпо этилади.

           Бир ярусли йиғма сув йиғиш қудуқлари ва насос бекатларини монтаж қилиш. Икки турдаги йиғма тушириладиган қудуқларнинг девор панеллари қўлланилади: 1) панеларни тиғли пастки қисми билан; 2) ажратиб олинадиган инвентар металл тиғли пичоқ билан. Панелларни М300 гидротехник бетонлардан тайёрланади. Панел қалинлиги қудуқ диаметри, уни ботирилиш чуқурлигига боғлиқ ва 250 мм дан 700 мм гача ўзгаради, панел қалинлиги 2000 мм. Темирбетон панелларни ҳисоб бўйича арматураланади ва панель мустаҳкамлигини ҳисоблашда қўшиладиган қалинлиги 10 мм ли металл сувдан ҳимоялаш қатлами билан қопланиши мумкин. Қудуқлар деворларининг панеллари массаси 10 ... 40 т.

          Қудуқни барпо этиш қуйидаги кетма-кетликда амалга оширилади: йиғма девор панелларини монтаж қилинади, панелларнинг чоклари тўлдирилади, қудуқ ботирилади, қудуқни анкерлаш бажарилади, яхлит темирбетон таглик қурилади, пардадеворларни монтаж қилинади, сувдан ҳимоялаш амалга оширилади.

         Баъзан йиғма тушириладиган қудуқлар яхлит темирбетон тиғли пичоқ билан қўлланилади. Бу ҳолатда пичоқларни  девор панелларини монтаж қилишгача қумли-шағалли асосга ётқизилган ҳандақдаги ёғоч остқўймаларга (бруслар, шпалларга) бетонланади.

          Тушириладиган қудуқ усулида чуқур жойлашган иншоотларни сув билан қопланган жойларда (қирғоқдаги сув тўплагичлар, биринчи кўтариладиган насос бекатларида) ёки сув ҳавзаларидан узоқроқда (оқимли сув йиғгичлар, оқова учун насос бекатларида) барпо этиш мумкин.

           Тайёргарлик ишлари. Сув ҳавзасидаги сув чуқурлиги 2 м бўлганда тушириладиган қудуқ жойлашиши учун табиий нишабликларда қумли грунтдан оролча (яриморолча) тўлдириб ҳосил қилинади. Сув чуқурлиги 5 м гача ва ундан кўпроқ бўлганида икки қаторли шпунтли девор билан мустаҳкамланади. Оролчанинг ўлчамларини шундай олинадики, бунда бўлажак иншоот атрофида монтаж кранлари ва механизмлари жойлаштирилади. Конструкциялар ва ашёлар омборларини қирғоқ бўйлаб жойлаштирилади. Сунъий оролчалар қудуқ ботирилганидан кейин ювиб ташланади. 

          Қудуқ ўқларини маҳкамлаш ва реперларни ўрнатиш бўйича геодезик ишлар олиб борилади. Реперларни грунтни горизонтал силжиши ва вертикал чўкиши мумкин бўлган жойдан нарироқда жойлаштирилади. Асосий ўқларни ихоталаш билан маҳкамланади.

        Йиғма тушириладиган қудуқлар остидаги вақтинчалик асос конструкцияларининг вариантлари 7.2 – расмда келтирилган.

         Йиғма тушириладиган қудуқларни монтаж қилиш.  Бу иш универсал траверса ёрдамида монтаж ҳалқаларига  элементларни илиш билан занжирли кранда амалга оширилади, баъзан панеллар конструкциясига қўйилган қувурга штирли қамрагичлар қўлланилади. Кранлар қудуқлар диаметри 24 м гача бўлганида ташқи томонидан жойлаштирилади ва унинг атрофида ҳаракатланади (7.3, а - расм). Қудуқ ичида стационар кондуктор жойлаштирилиб,  у қудуқнинг девор панелларини тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун фойдаланилади.


Диаметри 24 м дан кўп бўлган қудуқларни монтаж қилишда кранлар ташқи ёки ички томонларда жойлаштирилади (7.3, б - расм). Девор панелларини  тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш учун айланма тиргакли кондуктордан фойдаланилади.

          Девор панелларини монтаж қилишни тўртта монтажчи амалга оширади. Монтаж кранларидан фойдаланилганда уларнинг иш унумдорлиги панелларнинг массасига ва бўшатиш конструкциясига боғлиқ ҳолда бир сменада 4 ... 6 та панелларни ташкил этади.


Чокларни бекитишнинг қўлланиладиган усуллари йиғма элементларнинг ташкил этувчилари каби мустаҳкамликни ва сув ўтказмасликни таъминлаши керак. Чокларни М300 бетон билан бекитишда дастаки ва механизациялашган усуллари қўлланилади.

        Ботиришнинг ҳар бир босқичида ер қазиш ишларини қудуқ пичоғининг ички томонидан қатламлаб бульдозер билан 0,6 ... 0,8 м гача чуқурликда периметр бўйича, яъни пичоқнинг қирқувчи тиғидан бир мунча пастроқдан қазилади. Қудуқ оғирлиги остида грунт пичоқ билан ҳандақга сиқиб чиқарилади ва қудуқнинг бир текисда ботирилиши амалга оширилади.

Бульдозер билан қазилган грунт тескари чўмичли экскаватор билан бадьяларга юкланади ва қудуқ чегарасидан ташқаридаги юзада жойлашган кранлар билан кўтарилади.

        Вагонағдаргич икки ярусли қудуқни монтаж қилиш. Чуқурлиги 10 м дан кўп бўлган катта ўлчамлардаги тарҳи (100 м2 дан кўпроқ) бўлган шовқинли ва чангли ишлаб чиқариш биноларини барпо этиш атроф муҳитни ҳимоя қилишни замонавий талабларига, корхоналарнинг самарали архитектуравий-режавий ечимларига ва уларни доимий модернизациялаш талабларига энг тўлиқ жавоб беради. Металлургия ёки шу каби корхоналарнинг вагон ағдаргичининг ер остки қисмини тушириладиган қудуқ усулида бажарилган. 

        Тушириладиган қудуқ конструкцияси ички диаметри 42 м, деворнинг умумий баландлиги 21,7 м, биринчи ярус баландлиги 10,8 м, иккинчи ярус баландлиги 10,9 м бўлган йиғма темирбетон элементлардан йиғиладиган икки ярусли цилиндрик қобиқни ташкил этади. Қудуқ грунт сувининг юқори сатҳи билан мураккаб муҳандислик-геологик шароитларда 25 м чуқурликка туширилди (7.4 - расм). Қудуқ деворлари  чуқурлиги 9,5 м бўлган ҳандақ ичида монтаж қилинди. Мазкур муҳандислик-геологик шароитларда чуқурлаштирилган сув сатҳини пасайтиришни самарасизлиги туфайли грунт сувларидан дастлабки ҳандақни ҳимоялаш 110 м диаметрда айланма сизишга қарши пардалар ёрдамида бажарилди. Сизишга қарши пардалар ҳандақи “грунтдаги девор” усулида 14 м чуқурликда ва 0,6 м энида маҳаллий тупроқ билан тўлдирилиб бажарилди. Сизишга қарши парда  очиқ сув кетказишни катта бўлмаган ҳажмида амалда қуритилган ҳандақда қудуқни йиғиш бўйича ҳамма монтаж ишларини амалга ошириш имконини берди. Тушириладиган қудуқни монтаж қилиш учун вақтинчалик асосни ўлчами 3х2х0,4 м бўлган йўл туридаги йиғма темирбетон плиталардан бажарилган. Плиталар қалинлиги 0,4 м бўлган зичланган шлакли тўкилмага ётқизилди ва қудуқнинг ташқи томонида 0,7 м чиқиқга эга бўлди. Ҳар бир панель остига ички томондан асосга маҳкамлаш ва узатиш юкини тақсимлаш учун диаметри 22 ... 24 см бўлган ёғоч устунлар ўрнатилди. Тушириладиган қудуқни монтаж қилиш СКГ-63 ва Э-2508 занжирли кранларда амалга оширилди. Панелларнинг объект олди омбори дастлабки ҳандақ чегарасидан ташқарида жойлашган. Девор панеллари юк кўтариш қобилияти 60 т бўлган ярим тиркамада К-700А  тракторли ташигичда етказилди. Қудуқни массаси 8 ... 30 т бўлган эни бўйича (1,42 м) бир хил панеллардан монтаж қилинди. Биринчи ярусни монтаж қилишда 144 та панел, иккинчи ярус конструкциясини монтаж қилишда эса 88 та панеллар ўрнатилди. Панелларнинг турли миқдорда бўлгани шундаки, биринчи ярусда транспорт галареяси оралиқлари мавжудлигидир. Қудуқнинг симметрик қисмидаги деворлар ёйилмаси 7.5, а – расмда келтирилган.

           Қудуқ деворларидаги бетон ҳажми 2075 м3 ни, шу жумладан чокларни бекитишда 135 м3 ни ташкил этади. Ўрнатиладиган бириктирувчи қисмлар массаси – 93 т. Қудуқнинг биринчи яруси деворларининг лойиҳавий ўлчамлари қудуқ ичида ва қудуқ ташқарисида битта таянчли 22 та махсус қазиқли таянчлар қуриш йўли билан тўғриланди. Таянчлар диаметри 203 мм бўлган қоқиладиган қалин деворли қувурлардан бажарилган. Қудуқнинг биринчи ярусидаги девор панелларини тўғрилаш ва вақтинчалик маҳкамлаш ўзгармас таянчларда маҳкамланган инвентар қувурсимон тиргаклар ёрдамида амалга оширилди. Биринчи тўртта панел кейинги панелларни монтаж қилиш учун йўналтирувчи бўлиб хизмат қилади. Ҳар бир панел остидаги пичоқ остига вертикал тиргак ўрнатилади. Вақтинчалик асосда қудуқни монтаж қилишда девор панелларини маҳкамлаш схемаси 7.5, б – расмда келтирилган. Қудуқнинг геометрик ҳолати ва ўлчамлари биринчи ярусда ўрнатилган панеллар билан белгиланади.

          Иккинчи ярус панелларини монтаж қилиш йўналтирувчи № 60 қўштаврни қўллаб амалга оширилади, улар панелларнинг ташқи ва ички томонларидан маҳкамланади. Монтаж қилиш осма сўрилардан фойдаланиб амалга оширилади. Ҳар бир сменада 3 ... 4 та панеллар монтаж қилиниб, ишлар икки сменада олиб борилади. Панеллар орасидаги вертикал ва горизонтал чоклар қалинлиги 10 ... 16 мм бўлган яхлит устқўймаларни пайвандлаш йўли билан бажарилади. Қудуқнинг ички томонидаги устқўймалар панелларнинг металл қопламасига (сувдан ҳимоялаш қатламига), ташқи томондан эса панелларни тайёрлашда ўрнатилган қуйма қисмларга пайвандланади. Пайвандлаш ишларининг нисбий оғирлиги умумий меҳнат харажатларининг 60 ... 65 % ташкил этади.

          Панеллар чокларини бекитиш цемент массасининг 0,2 % миқдоридан пластификацияловчи модда қўшиш билан стандарт конуси чўкиши 170 мм бўлганида 0,37 ... 0,39 сувцемент нисбати билан М400 қоришмада амалга оширилиб, бунда қоришмани механизациялашган усулда ётқизиш таъминланади. Қоришма кўчма сувоқчилик қурилмаси ёрдамида тайёрланади. Қурилманинг қабул бункерида қоришма қўшимча аралаштирилади ва вибро элакда тасодифий йирик қўшимчалар ажратилиб олингандан сўнг панелларнинг пичоқ қисмидаги чокларнинг устқўймасига пайвандланган штуцерларга резина шланглари бўйлаб СО-50 қоришма насосида  юборилади. Қоришмани юбориш қудуқнинг иккала яруслари панелларининг тўлиқ баландлигида пастдан юқорига амалга оширилди, бу чокнинг ҳамма бўшлиқларини тўлдириш зичлигини кафолатлайди. 

           Тушириладиган қудуқ қобиғини йиғиш бўйича ишларнинг тўлиқ жамланмаси вақтинчалик асосни тайёрлашдан бошлаб  чоклардаги қоришмани 100 % ли мустаҳкамлигига эришишгача 4 ой давомида бажарилди.

            Қудуқни ботирилиши ёғоч устунларни олингандан ва асос плитасини бузилганидан сўнг амалга оширилди. Ёғоч устунларда асосдан 0,4 м баландликда устуннинг  0,75 диаметри чуқурлигида диаметри 32 мм бўлган тешиклар бурғиланди. Тешикларга зарядлар қўйилиб, уларни қудуқнинг ташқарисида жойлашган электр портлатгич машинадан детонаторлар билан ҳамма таянчларда бир вақтда портлатилди. Асос плитасининг 50 % ни копрли қурилмада симметрик тарзда қудуқнинг тўрт томонидан қудуқнинг пичоқли қисмини ташқи томонидан таяниш жойига зарбали таъсир кўрсатиш ҳисобига бузилди, қолган плиталар қудуқ массасидан бузилади, у 25 ... 44 см ли шлакли ост сепилмага ботирилди. Бузилган плиталарни бульдозерлар ва кранлар билан олиб ташланди. Вақтинчалик асосдан қудуқни олиш вақтигача грунтларни гидромеханизациялашган қазиш ва уни қудуқдан узатиш учун  қурилма монтаж қилинди. Қудуқни ботиришда асосий механизмларнинг жойлашиш тарҳи 7.6 – расмда келтирилган.

         Лойқаларни ташқарига узатишни ГРУ-800/40 лойсўрғич қурилмасида бажарилди. Қудуқнинг ботирилишини ўртача тезлиги 20 см/кун ни ташкил этди, тоғ жинслари бўлган жойлардан ўтишда тезлик 60 ... 80 см/кун га етди. Қудуқни қурилиш муддати ҳандақдаги тайёргарлик ишларини бошланишидан  ички конструкцияларни монтаж қилишгача уни топшириш 11 ойни ташкил этди. Сўнгги йилларда йиғма темирбетондан “грунтдаги девор” илғор усулида ер остки иншоотларнинг қурилиши жадал тарзда ривожланмоқда, у йиғма темирбетонда “грунтдаги йиғма девор” номини олди. Бу усулда қуриш ер остки иншоотларни очиқ усулда барпо этишга нисбатан бир қатор афзалликларга эга бўлиб, баъзи иншоотларни (чуқур жойлашган тўғри бурчакли, чизиқли-чўзилган ва букилган тарздаги иншоотларни) яратиш учун ягона мумкин бўлган усул ҳисобланади. Бу усулнинг моҳияти шундаки, бино ва иншоотларнинг ер остки қисмини чуқур жойлашган деворларини лойли суспензия қатлами остида қазиладиган ҳандақда барпо этилади, у ҳандақ девори устиворлигини ўпирилишдан лойли суспензия зичлиги ҳисобига таъминлайди. Сузпензия зичлиги грунт сувлари зичлигидан 15 ... 20 % га юқори (1,14 ... 1,30 г/см3 ) ҳисобланади.

          Ҳандақни қазиш бўйича асосий ишларни бошлашгача лойли суспензия таркибини танлаш ва лой хўжалигини ташкил этиш билан боғлиқ бўлган масалалар ҳал этилиши керак. Лой хўжалиги қуйидаги махсус жиҳоз ва қурилмаларни ўз ичига олади: аралаштиргичлар ва механик диспергаторлар билан лой қоришма шаҳобчаси; суспензиянинг зарур заҳираларини сақлаш учун кўчма ва стационар идишлар; технологик жараёнларни бажариш учун суспензияларни узатиш учун қувур ўтказгичлар ва новлар; тоза ва шламланган суспензияларни узатиш учун қурилма (насослар, эрлифтлар, элеваторлар); суспензияни тозалаш учун қурилма; омборлар, лой ва кукунлар учун ортиш-тушириш қурилмалари.

          Махсус бентонит тупроғи ва маҳаллий увоқли тупроқларнинг лой-кукунларидан  лойли суспензияларни тайёрлаш учун гидравлик ва механик лойқоргичлар қўлланилади. Лой-кукунлардан суспензияни РМ-500, РМ-750, РМ-1000 туридаги тез айланувчи турбинали қоришма аралаштиргичларда бир вақтни ўзида уни диспергациялаш билан тайёрлаш мумкин.

        Суспензияларни узатиш учун поршенли лойли насослар, марказдан қочирма шламли насослар ва қоришма насослари қўлланилади.

        Асосий ҳандақни қазишдан олдин унинг чети бўйича устки қисмида чуқурлиги 1,2 м гача яхлит ёки йиғма темирбетондан  маҳкамлагич барпо этилади, ҳандақни қоплама қисми энини ер қазиш машинаси ишчи органидан 100 ... 150 мм қабул қилинади.

          Ҳандақни қазиш  грейферли турдаги махсус штангали қурилмада амалга оширилади, у серияли кран ва экскаваторларга алмашинувчи ҳисобланади. Ҳандақни 3,5 ... 6 м узунликдаги участка (қамров) ларда ҳамма чуқурлиги бўйича бирданига қазилади. Ҳандақни  қазиш вақтида ишларни бажаришнинг зарурий шарти лойли суспензия сатҳини ҳандақнинг қоплама қисми (форшахта) устидан 10 ... 20 см паст бўлмаган даражада ушлаб туриш керак, чунки бу сатҳни камайиши ҳандақ деворини бузилишга олиб келиши мумкин.   Ҳандақларда йиғма деворларни барпо этиш технологияси ўзига хос аҳамиятга эгадир. Қудуқларни “грунтдаги йиғма девор” усулида монтаж қилиш учун вертикал чокларини қуриш билан баландлиги 10 ... 15 м бўлган девор панеллари қўлланилади.

        Монтаж олди тайёргарлик ишлари таркибига қуйидаги операциялар киради: ҳандақ қопламаси устида монтаж қилинадиган панелларнинг ўқларини белгилаш, ҳандақ чуқурлигини учта нуқтада (четлари бўйича ва марказда) ўлчаш, чақир тош ёки шағалдан панел асоси тагига 20 ... 25 см қалинликда ҳандақ тубида қаттиқ ост сепилмани қуриш. Ҳандақни тайёрлаш 2 ... 3 панелга (6 ... 7) ўзиш билан олиб борилади.

        Лойли суспензия билан тўлдирилган ҳандақда деворнинг йиғма элементларини монтаж қилиш занжирли ёки пневмоғилдиракли кранларда амалга оширилиб, уларнинг юк кўтариш қобилияти аввал монтаж қилинган панелларнинг тўғрисидаги ҳандақни бузилиш призмаси чегараларидан ташқарида кранни жойлаштириш имкониятидан келиб чиққан ҳолда танланади.

        Йиғма деворларни “грунтдаги девор” усулида монтаж қилишда механизмларни жойлашиш схемаси 7.7 – расмда келтирилган. Биринчи панелни тарҳда ва баландлиги бўйича ҳолатини айниқса синчиклаб тўғриланади. Панел баландлиги 12 м гача бўлганда ҳандақни футшток билан, узунлиги катта бўлганда – лот (сув чуқурлигини ўлчайдиган асбоб) билан ўлчанади. Панелни тарҳда П-шаклдаги кесимдаги устунлар ва таянч рамадан ташкил топган махсус кондуктор билан тўғриланади ва белгиланади. Кондуктор узунлиги 0,7 Н (Н – ҳандақ чуқурлиги) ташкил этади. Йўналтирувчи устуннинг ички томонидан кондуктор  қисилувчи пружина билан жиҳозланган. Кондуктор ёрдамида мос келувчи ўқ бўйича деворнинг биринчи панели ўрнатилади. Кейинги панелларни кондукторсиз монтаж қилинади, чунки ҳар бир панел олдинги четида йўналтирувчи олинадиган ёки олинмайдиган қўштаврдан қуйма қисмга эга. Панел орқа четида бурчакликлардан панжа-тутгичларга эга бўлиб, улар монтаж қилишда  аввал ўрнатилган йўналтирувчи қисмни қамраб оладилар. Қамрагич (фиксатор) лар узунлиги 15 ... 20 см бўлган қисқа қирқимлардан бажарилади (7.7, в - расм). 

         Олинадиган йўналтирувчилар симметрик қўштаврдан иборат бўлиб, ҳар бир панелнинг устки ва пастки қисмида олдиндаги ва орқадаги чети бўлган фиксаторлар панжасига киритилади. Фиксаторларни қуйма қисмларга пайвандланади, панелнинг пастки қисмида фиксатор орқасига тиргак пайвандланади. Йўналтирувчи қўштавр фиксаторлар панжасига  эркин киритилади ва тиргакгача етиб боради.

           Оддий панелни монтаж қилиш қуйидаги тарзда амалга оширилади: кран билан кўтарилган панел  аввал монтаж қилинган панелга қўйилган фиксаторлар  йўналтирувчи қўштавр устига пастки фиксаторлар билан тўғриланади;  панелни ҳандақга туширилади; панел тарҳда ўқ чизиғи бўйича тўғриланади. Монтаж қилинган панелларни вақтинчалик маҳкамлаш икки босқичда бажарилади. Биринчи босқичда панелни қуйма қисмларга пайвандлаб маҳкамланади. Иккинчи босқичда панелни пастки қисмида маҳкамлаш баландлиги камида бир метр баландликда бетон қатламини ётқизиш йўли билан амалга оширилади.
Анкер қурилмалари  

          Грунтлардаги анкер қурилмалари ер остки иншоот устиворлигини икки йилгача фойдаланиш муддати билан маълум даврга монтаж қилишни таъминловчи вақтинчалик мослама ҳамда иншоотнинг ер остки доимий конструктив элементи бўлиб ҳисобий хизмат муддати 50 йил ва ундан кўпроқ муддатга фойдаланишнинг ҳамма даврида унинг устиворлигини ва мустаҳкамлигини таъминловчи сифатида қўлланилади.

         Анкерлар  “грунтдаги девор” усулида иншоотларни, тушириладиган қудуқлар ҳамда тиргак деворларни маҳкамлаш, тоннелли иншоотларни ва бошқа ҳолатлардаги қурилишда қўлланилади. Замонавий анкер қурилмаларининг конструктив ечимлари атрофдаги грунт хусусиятларига боғлиқ ҳолда битта анкерга 200 ... 1000 кН юкни узатиш имконини беради.

         Ҳатто катта бўлмаган иншоотларни “грунтдаги девор” усулида қурилишида ҳам ҳандақ қазилиши билан бир қаторда анкер қурилмалари билан деворларни маҳкамлаш тежамлироқ бўлиб чиқади. Тигак тўсинларни қўлланиши эса  иншоот ичидаги ишларни бажаришда ҳалақит беради ва мураккаблаштиради. Грунтлардаги анкер қурилмаларининг жойлашиш схемаси ва конструкцияси 7.8 – расмда келтирилган.


Ўровчи қувур билан маҳкамланадиган қия жойлашган қудуқни махсус гидравлик бурғилаш қурилмасида бажарилади. Қудуқ атрофдаги грунтни ўпирилиш призмасида ташқарида бурғиланади. Лойиҳа чуқурлигига етишиш бўйича бурғиланадиган қудуққа диаметри 20 ... 36 мм бўлган битта стержен ёки бир нечта стерженлар (ўрамли анкер) кўринишида анкернинг пўлат тортқиси киритилади. Ўровчи қувур ичига цемент қоришмасини юбориб, бир вақтда уни аста-секин суғуриб олинади. Қоришма атроф муҳитга тарқалиб анкер “илдиз” ини ҳосил қилади.

            Анкерли илдиз пўлат тортқи ва грунт ўртасида ёпишишни ҳосил қилади. Анкер илдизи узунлиги 5 м гача, диаметри 80 ... 140 мм бўлади. Илдиздан ташқаридаги анкернинг эркин узунлиги полиэтилен қувурга киритиб, унга битум асосидаги   занглашга қарши мастика юбоилади. Девордаги тортқини маҳкамлаш каллак ва анкер плитас ёрдамида амалга оширилади. Анкер ва таянч плита ўртасидаги ўқ мос келмаган тақдирда таянч яримсфераси ёрдамида тўғриланади. Шарсимон яримсферага калта пўлат қувур пайвандланган. Пўлат қувур ва ҳимоя қувури ўртасидаги бўшлиқ  резинали зичлагич ҳалқа билан герметик тарзда тиралади. Пўлат тортқи учи тортилгандан сўнг  ва тортувчи гайка пластмасса қалпоқ билан ёпилади, атрофдаги бўшлиқни занглашга қарши мастика билан тўлдирилади.  Анкерни ҳандақни камида 3 м чуқурликда қазилгандан сўнг қўйишни бошланади, унда анкер илдизи устидаги грунт қатлами қалинлиги 4,5 м дан кам бўлмаслиги керак. Қўшни анкерлар илдизлари ўртасидаги масофа камида 1,5 м бўлиши лозим. Анкерлар манометр бўйича зўриқишни ҳисоблаб гидравлик домкратлар билан тортилади ва синалади. Синашдаги тортиш ишчи ҳолдагига нисбатан ошиши керак: вақтинчалик анкерлар учун – 1,2 марта, доимий учун – 1,5 марта. Уларни тортиш қум-цементли илдизни ҳосил бўлишидан кейин  7 ... 8 кундан сўнг тортилади.
3-илова
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7.2 – расм. Йиғма “тушириладиган қудуқ” ости вақтинчалик таянч конструкциялари ва асослари вариантлари:

а – пўлат тиргаклар ва ёғоч устунлар ёрдамида таянч ҳалқасига босимни узатиш; б – ёғоч устунлар ёрдамида таянч ҳалқасига босимни узатиш; 

в - инвентар металл чок орқали босимни узатиш; г – яхлит пичоқ орқали босимни узатиш; 1 – ташқи таянч ҳалқа; 2 – металл тиргак; 3 – болт; 

4 – девор панели; 5 – ёғоч тиргак; 6 – портловчи модда қўйиладиган тешик; 

7 – таянч ҳалқанинг йиғма элементини ташиш учун сиртмоқ; 8 – ички ажратиладиган таянч ҳалқа; 9 – ёғоч бруслар; 10 – зичланган чақир тош; 

11 – белгиловчи бурчаклик; 12 – ёғоч тиргак; 13 – бетон сувоқ; 

14 – металлдан тиргаклар; 15 – металл пичоқ; 16 – амортизацияловчи остқўйма; 17 – металл остқўйма; 18 – яхлит пичоқ; 19 – қолип; 20 – қум-шағалли грунтдан призма
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7.3 – расм. Йиғма “тушириладиган қудуқ”ларни монтаж қилиш:

а – ташқи томони диаметри 20 м гача жойлашадиган кран билан; б – “қудуқ”  ичида айланма кондуктор ёрдамида кран билан; 1 – монтаж крани; 2 – девор панеллари; 3 – осма сўрилар; 4 – қўзғолмас турдаги кондуктор; 5 – кондуктор мачтаси асоси; 6 – мачталарни тортқилари; 7 – мачта; 8 – айланма тўсин; 9 – кондукторни қисқичли қурилмаси; 10 – панел ташигич.
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7.4 – расм. Вагондан тўкадиган “тушириладиган қудуқ”ни кўндаланг кесими:

1 – контурли сизишга қарши парда; 2 – нишобларни чақиртош билан юклаш; 3 – бўшатувчи қудуқлар (скважиналар); 4 – вақтинчалик йўлларга шлак тўкиш; 5 – “тушириладиган қудуқ” деворлари; 6 – қалқиб чиқишга қарши анкерли қурилма (“ёқа”); 7 – яхлит туб

[image: image132.png]it

it

I

—==ru

it

B2t

17-2|

o

T

3300

14,200

)





[image: image133.png]109

103





7.5 – расм. Вагондан тўкадиган “тушириладиган қудуқ” девори панелларини монтаж қилиш:

а – қудуқнинг симметрик қисмида девор панелларини кучайтириш; б – панелларни вақтинчалик маҳкамлаш ва тўғрилаш схемаси; 1 – таянч плита; 

2 – биринчи ярус девори панели; 3 - № 60 қўштаврдан иккинчи ярус панелларини вақтинчалик маҳкамлаш учун ташқи йўналтирувчилар; 

4 – иккинчи ярус панели; 5 - № 60 қўштаврдан ички йўналтирувчилар; 

6 – қувурли тиргак; 7 – махсус қозиқли таянч; 8 – ёғоч устунча
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7.6 – расм. Вагондан тўкадиган “тушириладиган қудуқ” ни ботиришда механизм ва жиҳозларни жойлашиш тарҳи:

1 – сизишга қарши парда; 2 – “тушириладиган қудуқ”; 3 – Э-2508 крани; 

4 – ЭО-412Г экскаватори; 5 – қувурўтказгичларни жойлашиш майдони; 

6 – ДЗ-54 бўлдозери; 7 – осма гидромонитор; 8 – понтон устига жойлашган ГРУ-800/40 лойқа сўргич; 9 – босимли қувур ўтказгич; 10 – тозаланган сувни ташлаш канали; 11 – 2х200Д60 насос бекати; 12 – лойқа узаткич; 13 – лойқа тўкиш жойи
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7.7 – расм. “Грунтдаги девор” усулида йиғма элементларни монтаж қилишда механизмларни жойлашиш схемаси 

(мажмуали механизациялаштириш схемаси):

а – деворнинг йиғма панелини монтажидан сўнг хандақни кўндаланг кесими;

б – жараёнлар фронти бўйича механизмларни жойлашишининг технологик схемаси; в – кондукторда биринчи панелни маҳкамлаш ва панель қаторларини бирлаштириш (тарҳи); 1 – хандақни қоплашни ташқи қисми; 2 – ташқи бўшлиқни тўлдириш ашёси; 3 – йиғма панель; 4 – ички бўшлиқни тўлдириш ашёси; 5 – панелни пастки қисмини маҳкамлаш учун бетон қатлами; 6 – бўшлиқни тўлдириш экскаватори; 7 – бетон аралашмасини узатиш ва қувурларни алмаштириш учун кран; 8 – девор панели монтажи учун кран; 9 – қўштавр-андоза йўналтиргич; 10 – монтаж қилинадиган панель; 11 – кондуктор; 12 – лойқа суспензияси тўлдирилган ҳандақ; 

13 – штангали экскаватор; 14 – грейфер туридаги чўмич; 15 – бетон қуйиш қувури; 16 – панеллардаги йўналтирувчи бурчакликлар
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7.8 – расм. Грунтлардаги анкер қурилмаси схемаси:

1 – бурғилаш қурилмаси; 2 – анкер боши; 3 – анкер “илдизи”; 4 – анкер боши каллаги; 5 – тортувчи гайка; 6 – таянч ярим сфераси; 7 – ён томондан (таянч) плитаси; 8 – пўлат қувур-қобиқ; 9 – полиэтилен қувури; 10 – зичлагич ҳалқа; 11 – пўлат тортқи; 12 – коррозияга қарши паста; 13 – зичлаш учун қувурча.

                                                                                                                                                   4 - илова
Назорат саволлари:
1. Махсус ер ости иншотларини турларини тушунтиринг?

2. “Тушириладиган қудуқ” ўзи нама?

3. “Тушириладиган қудуқ” усулини қўлланиш соҳаси?

4. “Тушириладиган қудуқ” усулининг моҳияти?

5. “Грунтдаги девор” усулида ер ости иншоотларни барпо этиш технологиясига нималар киради?
6. “Грунтдаги девор” усулининг қўлланиш соҳаси моҳияти нимада?

5 - илова

Машғулотнинг услубий таъминоти:
1. Данилов Н.Н. и Терентъева О.М. “Технология строителного производства”. (под.ред) М, Высщая школа, 2001.
2. Теличенко В.И., Штоль Т.М и др. “Технология возведения подземной части зданий и сооружений” М, Стройиздат 1990.
3. Теличенко В.И., А.А.Лапидуса., О.М.Тереньтева.- М, Высщая школа, 2001.
4. Бозорбоев Н., “Бино ва иншоотларни барпо этиш технологияси”. 1-қисм. Ўқув қўлланмаси. Т.2000.
5. Ищенко И.И «Монтаж строительных и железобетонных конструкций». - М, Высщая школа, 1991.
6. Технология строителного производства (под.ред) О.О.Литвинова. и др, Высщая школа, Киев, 1996(1985).
7. Бозорбоев Н. «Уй-жой қурувчилари учун 1001 маслаҳат» Тошкент. Меҳнат 1990.
Қушимча адабиётлар

1.Бозорбоев Н. “Қурилишда меҳнатни ташкил этишни илғор усуллари”. Тошкент, Меҳнат 1988.
2.ҚМҚ 3.03.01-98 “Юк кўтарувчи ва тўсувчи конструкциялар”. Тошкент 1998.
3.ҚМҚ 3.01.01-97 “Қурилиш монтаж ишлари сифатига умумий талаблар”. Тошкент 1999.
4.Бозорбоев Н. “Қурилишда жамоа пудрати”. Тошкент, Меҳнат 1991.
5.Фан мавзуларига тегишли ундан ортиқ интернет материаллари. 2000-2011 йиллар маруза материаллари электрон варианти кафедрада мавжуд.
6.Методическое указание по выполнению практических работ. Б.Т.Хушназаров и др., Ташкент,1999.  
7.maito: info@ qurilish- lizing.com, Qurilish mashinalari, 2006.   
8.Фан мавзуларига тегишли ўндан ортиқ интернет материаллари.

2000-2008 йиллар. Маруза материаллари кафедра электрон 

кутубхонасида мавжуд.
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 -расм Девор панелларини монтаж қилиш схемаси





�


4-расм. Ферма монтажи схемаси


1-траверса; 2-ферма; 3-устун; 4-монтаж крани; 5-транспорт воситаси; 6-тахланган плиталар; 7-майдончали нарвон; 8-тортқи;





�


3-расм Кран ости тўсинларини ўрнатиш схемаси


1-четки қатор устуни; 2-ёғоч қистирма; 


3-нарвон; 4-кран ости тўсини;           5-монтаж крани; 6-ўрта қатор устуни;7-строп; 8-нарвонни устунга мащкамланиш жойи;   





�





1-расм Стакансимон пойдеворларни монтаж қилиш схемаси. 1-монтаж крани; 2-пойдеворни кытаришдан аввалги холати; 3-лойиҳа жойига қўйилган пойдевор;


4-тўрт шохчали строп
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