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}чебник мох<ет бьтть испо^ьзован при изг{ении общепрофессиона^ь-
ной дисциплиньт кйетрология| станАартизация и сертификация) в соот-
ветствии с Ф[@( (|!@ для специа^ьностей укрупненной группьл 190000
<?ранспортньте среАства).
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и сертификации.
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,\анньтй учебник яв^яется часть1о г{ебно-метоАического ком-
п^екта по специа^ьности (техническое обс^у]кивание и ремонт
автомоби^ьного транспорта>.

}чебник преАназначен А^я изу{ения общепрофессион€1^ьной

Аисцип^инь1 (метро^огия' станАартизация и сертификация),
}чебно-метоАические комп^екты нового поко^ения вк^точа}от

в себя траАиционнь1е и инновационнь1е г{ебнь1е материа^ь1. по-
зво^ятощие обеспечить изг{ение общеобразовате^ьнь1х и обще-
профессиона^ьнь1х Аисциц^ин и профессиона^ьнь1х моАу^ей.
1(а:кдьтй комп^ект соАер)кит учебники и г{ебнь1е пособия' среА-
ства обг{ения и контро^я| необхоАимь|е А^я освоения общих и
профессиона^ьнь|х компетенций, в том чис^е и с г{етом требова-
ний работоАате^я.

9чебньте изАания Аопо^ня1отся э^ектроннь]ми образовате^ьнь1_
ми ресурса1ии. э^ектроннь|е ресурсь] соАер)кат теоретические и
практические моАу^и с интерактивными упра)кнениями и трена-
,керами' му^ьтимеАийнь|е объекть]' ссь]^ки на Аопо^ните^ьнь|е
материа^ь1 и ресурсь1 в интернете. 3 них вк^!очен термино^оги-
ческий с^оварь и э^ектроннь1й )курна^' в котором фиксиру:отся
основнь!е параметры г{ебного процесса: время работь1, резу^ътат
вь]по^нения контро^ънь1х и практических заданий. 3лектронньте
ресурсь] ^егко 

встраива}отся в учебнь]й процесс и могут бь1ть
адаптировань] к раз^ичнь1м у{ебнь1м программам.

}чебно-метоАический ко}{1т^ект по Аисциц^ине (м1етро^огия|

станАартиз ация и сертификация ) вк^}очает э^ектронньтй образо _

вате^ьнь]й ресурс <йетрология' станАарти3ация' сертификация
на транспорте).



Рьтночная экономика' ориентированная на конкуренци}о'
преАъяв^яет серьезнь|е требования к качеству лтобого виАа про-
Аукции и ус^уг. 1ребования к функщионировани|о л(е^езноАоро)к-
ного транспорта с его инфраструктурой и подвил<нь|м составом
еще )кестче' так как безопасность на транспорте 

- 
это' в перву1о

очереАь' безопасность цасса)киров и грузов.
Фбеспечение безопасности охвать|вает лпирокий круг вопро-

сов' связаннь1х с управ^ением качеством проАукции и ус^у,
Анадиз и ко^ичественнсш| оценка показате^ей качества основа-

нь| на испо^ьзовании трех взаимосвязаннь1х обдастей знаний:
метро^огии' станАартизации и сертификации.

Р1етпрологшей назь1вается наука об измереъ!иях' 14змерения
яв^я}отся оАним из ва:кней:ших путей познания прироАь| и игра-
}от огромну|о ро^ь в совре1ценном обществе. Ё:кеминутно в мире
осуществ^я}отся ми^^иардь| измерите^ьнь|х операций в самь|х
разнь|х об^астях: на транспорте А^я обеспечения его безошасной
работьл, в меАицине для обоснования Аиагнозов' в промь11ш^енно-
сти А^я обеспечения качества вь|пускаемой продукции и т.д. Без
совер1пенствования измерите^ьной техники, созАания новь|х ме-
тоАов и среАств измерения, т.е. без метро^огии, невозмо'кно раз-
витие ма1шиностроения| зАравоохранения' транспорта и вообще
Аеяте^ьности че^овека. Фсновате^ем отечественной метро^огии
яв^яется }. 7. \{енде^еев (1вз4- 1907), которому принаА^ел(ит
такое вь|сказь1вание: кЁаука начинается с тех пор' как начина1от
измерять, точная наука немь|с^има без мерьт>.

Ёа современном этапе ра3вития плировой эконо1\{ики потребно-
сти в установ^ении и применении норм' прави^ и требований р1хя

упоряАочения деяте^ьности че^овека значите^ьно возросли. [!о
мере развития общества 

^1оАи 
стреми^ись отбирать наибодее

уАачнь1е резу^ьтать! своей трудовой Аеяте^ьности А^я их пос^еАу-
1ощего испо^ьзования.

1ак, еще в глубокой древности гончарь1 отбирали наибодее
уАачнь1е преАметь| своей проАукции' которь!е в дальнейтшем с^у-
>ки^и им образцами (от онгл' в|ап0аг{ - норма' образец, эта^он'
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стандарт). йсподьзование 
^г{1цих 

образцов А^я многократного
применени'!' привеАение к образцово1\[у состояни}о (отвенатощий
образцу 

- 
ста}цартизованнь1й) привели в пос^еАу}ощем к поня-

ти7о с1пан9ар!пц3аццц - установ^ени1о норм, требований' прави^
в це^ях упоряАочения Аеяте^ьности в той и]\74 иной об^асти.

|[рименение станАартизации и метро^огии в строите^ьстве и
ма|пиностроении (использовании оАинаковь]х размеров киршиней'
калибров и деталей ору)кия' образцовь[х мер и весов и т.д.) при-
ве^о к появ^ени|о понятия в3аамо3аме|1яемос!пц 

- 
свойству соби-

раемости деталей без предварите^ьной поАгонки и возмо)кности

равноценной замень1 дтобой оАнотипной детали или сборонной
еАиниць1 дтобьтм Аругим оАнотипнь1м экземп^яром' по3во^я}ощим
изготав^ивать Аета-[и в оАних цех€[х заводов серийного и массово-
го произвоАства' а собирать их в изАе^ие - в Аругих.

|1редназначением всякой цроАукции яв^яется уАов^етворение
тех и^и инь1х потребностей че^овека, |!овь:тпенито качества про-
Аукции способствует конкуренция ме'(ду произвоАителяпти.,А,е-
яте^ъность| направ^енна'1 на поАтвер)кдение соответствия проАук-

ции установ^еннь|м требованиям' назь1вает ся с ертпшфакацшей. |7рп-
нятый Федеральньтй закон от 27'12.20о2 ш9 1в4-Ф3 <Ф техниче-
ском рец^ировании> ввел обобща}ощее ме)кАунароАное понятие
( поАтвер)кдение соответствия> как Аокумента^ьное уАостовере-
ние соответствия проАукции, процессов проектирования (вк^}оч€ш|

изь!скания), производства' строите^ьства' монта'(а' на^адки' экс-
п^уатации' хранения' перевозки' реа^изации и ути^изации' вь1-

по^нения работ и^и оказания ус^у[ требованиям технических
рег^аментов у!1\у! Аругих нормативнь1х Аокументов. !-!ри этом обя-
зате^ъное поАтвер)кАение соответствия провоАится то^ько на со-
ответствие требованиям технических рег^аментов. [[озАнее в Ао-
по^нение к этому закону бьтл принят Федеральнь1й закон от
01.05.2007 ]:{р 65 кФ внесении изменений в Федеральньтй закон
"Ф техническом рету^ировании'' >>, обеспечивтпий возмо:кность
образования системь! безопасности на транспорте, объеАиня}о-

щей обязате^ьные инструкции' национа^ьнь{е станАарть! и
технические рег^аменть1.

8 данном унебнике обобщеньт и систематизировань1 Ааннь|е|
привеАеннь]е в станАарт€!х' нормативнь1х Аокументах и Аругих и3-

Ааниях.



кАчвство пРодукции

ш 0Бщив свЁдБния

[!роизводственнёш{ Аеяте^ьность че^овека направ^ена на созАа_
ние матери€!^ьнь|х ценностей, преАназначеннь1х А^я уАов^етворе_
ния его опреАе^еннь:х потребностей. 3ти материа^ьнь]е ценнос-
ти принято назь|вать про9укцшей. Фна мо:кет су]цествовать в в'1Ае
изделий и^и проАуктов.

!'1з9елше - резу^ьтат работь: произвоАственного преАприятия'
характери зуемь:й ведичиной | исчис^яемой в тштуках' экзем11^яр€1х
и Аругих счетнь|х еАиницах. 1( изделиям относятся' например'
ма|шинь1 и приборьт| а так)ке их э^ементьл (детали и агрегатьт),
шлвейньле изАе^ия' обувь и т.п.

0ро9уктп - это ре3у^ътат работьт произвоАственного преАпри-
ятия (металльл' краски' ткани' овощи' зерно и Ар.), характеризуе-
мьтй ведичиной, иснисляемой в ки^ограмм€|х' 

^итрс|х' 
метрах и т, п.

|-!о способу испо^ьзования проАу'(ция мо'кет бьтть подразАе^е-
на на Ава к^асса. |( первому к^ассу относится потребляемая про-
Аукция' ко второму 

- 
экст1^уатируемая проАукция.

1отпребляемая про9укц1]я расхоАуется в процессе испо^ьзова-
ния: топ^иво сгорает' материа,,\ь1 перерабатыва}от в изАе^ия' про_
Аукть1 питания употреблятот в пищу.

3ксллуатпшруемоя про9укц11я расхоАует свой ресурс' а ее ]у1асса
црактически не умень1цается.

1( классу эксп^уатируемой проАукции относятся ма111инь[' при-
борьт, оборудование.

|-|родукция указаннь|х к^ассов поАразАе^яется на неско^ько
групп:

! сь|рье и прироАное топ^иво (полезнь:е ископаемь1е'
нефть, газ, уто^ь' строите^ьнь:е материальт);

] материё|^ь1 и проАукть! (искусственное топ^иво, т1^астмас-
сь1' мет€|^^опрокат' ткани, пищевь1е продукть:) ;

!.

. расхоАнь|е изАе^-14я (дозированнь!е проАукть] в уцак0вке'
консервь1' кабедь в бобинах и др.);

. неремонтируемые изАе^ия (электровакуумнь[е и по^у-
провоАниковь1е э^ементьт приборов, к^иновь1е ремни'
крепе'(нь!е и3Ае^ия и Ар.);

. ремонтируемь!е и3Ае^и'{ (мапшинь:, механизмь1, приборьт
и оборудование д^ите^ьного испо^ьзования' в том чис^е
тракторь!' автомобили' те|]^овозь1' вагонь| и т'п.).

1(а:кдь:й виА проАукции облаАает ряАом специфических
свойств, от^ичатощих его от дтобого Аругого виАа.

€ войстпво про9укщца - объективная особенность проАукции'
прояв^я1ощаяся при ее созАании и т4сло^ъзовании.

0ршзнак про9укццц - качественна'1 и^и ко^ичественнсш! харак-
теристика ее свойств.

!{аче стпвеннь!е прц3нскш характери3у}от цвет, форму, способ
крет1^ения деталей (сварка, к^епка, свинчивание), способ настрой-
кут и^и рец^ировки изАе^ия (руиной, по^уавтоматический, авто-
матический) и др.

!{олшчесупвенньсй пршзтаак| и/\у1 параметр проАукции' Аает чис^о-
ву}о характеристику отАе^ьнь]х свойств (например, уго^ заточки

резца' грузопоАъемность автомобидя и т'А.).
Ёе все свойства проАукции име}от оАинакову1о значимость.

Фдни являтотся ваясней1цими, Аругие - 
второстепеннь|ми' а тре-

тьи могут не иметь никакого значения и никак не отра)каться на
эффективности испо^ьзования данной проАукции. Ёапример, для
грузового вагона вал<нейтшими яв^я}отся такие его свойства' как
трузопоАъемность' пробег Ао капита^ьного ремонта, а такие свой_
ства' как э^ектрическая провоАимость иди растворимость в азот-
ной кисдоте' значения не име1от.

Фни не отра)ка}от способности вагона вь!по^нять его основнь[е

функщии и поэтому не входят в состав качественнь|х признаков
изАе^ия.

[!оследнее опреАе^ение термина качес[пво в соответствии со
станАарто1!1 1,1€Ф 9000:2000 (гост Р исо 9000-2001) к€истемьт
менеАхмента качества. Фсновнь:е по^ол(ения и с^оварь) - это
степень соответствия присущих характеристик требованиям. |-[од

хараюперцстлцкой понимается от^и1!ите^ьное свойство ; лод тпребо -

ванця]цц 
- 

потребности, в то}1 чис^е преАпо^агаемь1е. Фбъектом
качества моцт бьтть продукция' процесс' организаци'|| отАе^ьное
}ориАическое и^и физивеское ^ицо' 

а так)ке л:обая комбинация из
них.

|/!



! ! 
1 

; г: ш':с'1;< ;м яв^яе'|'ся такое всеобъем^1ощее понятие, как (каче-
("|'!}() )!(|!]]!!':>' 1)':'с; 1]онятие вк^]очает в себя це^ь1й ряА аспектов
!||)()|{(|('('(! у^()|]^(|'|'|]()рения че^овеческих потребностей: качество
'|'()!}(!|)()!! |! ус^у!" ()храну окру)ка}ощей средь1, обеспечение физи-
|!('('к()!'() |..1 м()ра^|)ного зАоровья и АР.

Раздс:л ме'{'ро^огии, изуча}ощий вопрось1 измерения качества
объекгов (изделий' ус^уг), назь1вается ква^цмеш!ршей. основнь1ми
метоАами измерения и оценки качества яв^я1отся инструмента^ь-
нь\й и экспертнь1й методьт.

0бязотпельнь!е |пребованця к качеству проАукции вк^]очень! в
технические рег^аменть!| [пребованця, прцменяемь!е на 9оброволь-
ной основе, - в национа^ьнь|е станАарть| на проАукци}о' ус^уги
и т.п'

3адани ква^иметрии зак^}оча1отся в опреАе^ении номенк^ату-
рь1 необхоАимь|х показате^ей качества и3Ае^ия и их оптим€!^ьнь1х
значений, разработке метоАов ко^ичественной оценки качества'
созАании метоАики г{ета изменения качества с течением време-
ни.

@! п0кАзАтЁли кАчЁствА

[1 о ка з о тпе ле м коче с п!в о пр о 9у кццш наз ь1 вается ко^ичеств енная
характеристика оАного и^и неско^ъких свойств проАукции' вхоАя-
щих в ее качество' рассматриваемая примените^ьно к опреАе^ен-
нь1м ус^овиям ее созАания и эксп^уатациии^и потребления. Раз-

^ича}от 
единичнь1е и комп^екснь1е показате^и качества.

Ё9ананньсй покато1пе^ь кочес[пва проАукции отра)кает оАно
свойство (грузоподъемность' энергоемкость' ресурс и пр.).

!{омпле ксньцй по козатпе^ь коче с1пвс проАукции характеризует
неско^ько ее свойств. 1(омпдекснь|м показате^ем яв^яется' напри-
мер' коэффициент готовности изАе^ия 1{, характеризутощий одно-
временно его безотказность и ремонтопригодность' опреде^яе-
мьтй по формуле

!{=|/(!+[,1,
где 7- время наработки на отказ; |," - среднее время восстанов_

^ения.0 б о бщеннь1е по ко3а[|!е^ц каче стпвс проАукции преАстав^я]от
собой сумму еАиничнь1х показате^ей, иметощих оАну и 1у )ке раз-
мерность. Фни могут бьтть вьлра:кень1 в относите^ьньтх безразмер-

|

|8

нь1х единицах и^и в бадлах с г{етом коэффициента значимости
ка)кдого показате^я. Фни так;ке относятся к комп^екснь1м пока3а-

те^ям качества проАукции.
Раздичатот с^еАу[ощие основнь]е группь1 показате^ей качества.

1. ||оказате 
^и 

на3наченшя характеризу1от назначение, об^асть

применения, конструктивнь1е и Аругие особенности и3^е^ия.

2. |[оказат е^и но9ех<но с п1ц характеризутот свойство изАе^ия

вь1по^нять заданнь1е функции' сохраняя значения эксп^уатацион-
нь1х параметров изАе^ия в установ^еннь1х преАе^ах.

Ёаде:кность опреАе^яется четь1рьмя состав^я1ощими свойства-
ми: безотказность!о, Ао^говечность1о' ремонтопригоАность}о и со-

храняемость}о.
3. |[оказате^и !пехно^огцчнос!пц характеризу}от степень соот-

ветствия изАе^ия и его э^ементов оптима^ьнь1м ус^овиям произ_

воАства. Ба:кнейшлими техно^огическими показате^ями качества
яв^я}отся коэффициент сборности изАе^ия, коэффициент испо^ь-

зования рационс}^ьнь1х материа^ов| уАе^ьная труАоемкость цроиз-
воАства, уАе^ьная материа^оемкость и Ар.

4. |1оказате^у! с!пан9ортпцтаццц тл уншфшкоцшш характеризу}от
степеньиспо^ьзованиявАанномиз^е^иистанАартизованнь1хи
унифицированнь1х деталей, агрегатов, бдоков и Аругих составнь]х
э^ементов.

5. |атпентпно-правовь!е показате^и вк^}оча1от в себя Ава не
име}ощих размерности показате^я: патентоспособность и патен-
тну1о чистоту. |атпентпоспособнь.м изде^ие яв^яется в том с^у{ае'

ес^и оно соАер)кит технические ре1шения' которь1е могут бь1ть

признань1 изобретением в оАной и^и неско^ьких странах.
6. 3ргономцческце пока3ате^и качества по3во^я[от оценивать

степень приспособленности изАе^ия к взаи1у1оАействито с че^ове-

ком-оператором (возмо)кность созАания оптимс|^ьньтх условий для
эффективного управ^ения ма111иной, соб^1оАения необхоАимь1х

норм гигиень| и техники безопасности для обслу:кива}ощего опе-

ратора и окру)ка}ощих лтодей).
Б связи с уве^ичением интенсивности работьт ма1шин, ус^о)к-

нениемихконструкщии,г1овь!1шениемвая(ностивь1по^няемь1х
ими ф1тлкций эргономические показате^и качества приобретатот
все бодьтлее 3начение'

7' 3стпетпцческце показате^и качества характеризу}от вне_

тлний виА проАукции| степень ее соответствия опреАе^енному
сти^}о' гармоничность сочетания отАе^ьнь!х э^ементов ма111инь!

Аруг с Аругом и всего и3Ае^ия с окру)ка}ощей средой, соответ-
ствие форм и3Ае^ия его назначени}о' цветовое оформление, а

э



так'ке качество отАе^ки вне1шних поверхностей и Аругих э^емен-
тов изАе^ия.

0. [[оказатеди !пра}1спор1пабелънос тпц характеризулот приспособ-

^енность 
изАе^и'1 к церемещени'|м в пространстве' не сопрово)кда-

}ощимся его исцо^ьзованием или потреб^ением. 3ти показатели,
вьтбранньте с у{етом конкретного вида транспорта' опреАе^я}отся
затратами (трудовь:ми и материа^ьньлми) на оцерации по поАготов-
ке к транспортировани}о и непосреАственно на 1ранспортирование.

9' |1оказатели безопаснос!пц характеризулот свойства проАук-
ции' обуслов^ива1ощие безоцасность че^овека при ее испо^ьзова-
нии (например' время срабатьтвания защитнь|х устройств' сопро-
тив^ение изо^яции токовеАущих частей и т.п.).

\ 0 . 3 коло гцче с кае показате^и характеризу1от уровень вреАнь|х
воздействий, возникатощих при экс11^уатации проАукции' на окру-
)ка}ощуло среАу и че^овека (например, соАер:*(ание вреАнь1х э^е-
ментов в составе проАукции и^и ее вьлбросах).

\1. 3кономцческое показате^и характеризутот эффективность
произвоАства проАукции и ее эксп^уатации.

Б табд. 1.1 приведена типовая номенк^атп)а показате^ей каче-
ства ма1цин.

[арактеризуемьте свойства

|. 0оказатпелц на3ночен11я

|1роизводите^ьность' т / з; тлт. / мин;
мз/ч

!(оличество произведенной
проА}.кции в еАиницу
времени

Рабочая вместимость, мз; л 1ехнодогические и^и конст-
руктивнь1е возмо'(ности
оборудования

9становденная мощность, кБт ?ехнологические возмо'кно_
сти оборудования

йаксималъная грузопоАъемность, т; кг

[|одана, мз/ч] п/с

Ёапор, Аав^ение' й||а; кг7м2

€корость, м/с; км/ч

11

|ро9олх<енце тпабл' 1. 1

|!оказатеди 1арактеризуемьте свойства

\4асса изАе^ия, кг 1(онструктивная характери-
стика оборудования (изделия)

[абаритнь:е размерь1' мм [о :ке

3анимаемая площаАь, м2

БьтхоА гоАного проАукта' %; т/ч:
тпт./мин

|(ачество вь1по^нения опера-
ций и:ттт содер:кание брака

3ффективность обработки сьтрья, о/о ]о:ке

[{оэффициент автоматизации 9ровень автоматизации

[|оказатеди состава и структурь1 1{ачество вь1по^нения техно_

^огии 
изготов^ения

2. 0оказотпелц на9Ф1(носпо

Бероятность безотказной работь1

}становденная безотказная наработ-
ка' ч

Бремя сохранения работо-
способного состояния

€редняя наработка на отказ' ч ]о х<е

€рок слу:кбь1 Ао капита^ьного ремонта
(установленньтй ресурс)' ч; мес; гоА

.А,олтовенность

€реднее время восстанов^ения
работоспособного состояния' ч

РемонтопригоАность

}дельная суммарная проАо^л(ите^ь-
ность (трудоемкость) технического
обслух<ивания (ремонтов), нормо-н

]о :ке

€редний срок сохраняемости' ч; мес;
год

€редняя проАо^х(ите^ьность
работоспособного состояния
в течение и пос^е хранения
и транспортирования

1(оэффициент готовности Безотказность и ремонтопри_
гоАность

1(оэффициент технического испо^ъ_
зования

]о хсе

Р1зносостойкость рабовего инструмет{-
та ма[пинь1' ч; гоА

.А'олговенность



[1ро9олх<енце тлобл. 1. 1

|1оказатели 8,арактеризуемь:е свойства

3' 0оказотпела ш!ехно^о|цчнос!па

1рудоемкость вь1по^нения работ,
нормо-н/год

3кономичность труАозатрат
при работе с изАе^ием

)['дельная труАоемкость, нормо-н/тпт. ;

нормо-ч/км
[о >ке

[я:кесть (напря:кенность) труда
при эксп^уатации, балл

?о:ке

1(оэффициент бдочности 1рудоемкость монта)ка

9дельная материа^оемкость 3ффективность прои3воАства

1ехнодогическая себестоимость, руб. 1о :ке

4' 0 оказотлел11 стлан9 артпа 3оцац а унафакоцао

1(оэффициент применяе мости, /, Ёасьтщенность унифициро-
ванньтми составньтми частями

1(оэффициент повторяе мости, /1 1о:ке

1(оэффициент ме)кпроектной унифи-
кации, /1

))

},оля стандартнь1х частей из^епия' 7о Ёасьтщенность станАартнь1ми
составнь1ми частями

!,оля оригина^ьнь1х частей изделия, о/. Ёасьтщенность принципиа^ь-
но новьтми частями' прогрес-
сивность

5, |7атпентпно-прововь!е поко3а|ле^ц

|1оказатедь патентной защить1 €тепень авторской защить]
новь1х ретпений патентами

[1оказатедь патентной чистоть] Ёаличие новь1х ретпений,
не защищеннь1х патентами

1-{оказатель территориа^ьного распро-
странения

9ниверсальность

6. 3ргономанеск!1е поко3о|пе^ц

1ребования к рабоней позе' зонам
Аосягаемости' хватке рук, балл

3ффективность взаимодей-
ствия че^овека с изАе^ием
в процессе его эксп^уатации

1,,.

1ро9олх<енце поб^. 1' 1

||оказатеди {, арактеризуемьте свойства

1ребования к объему и скорости
рабоних дви:кений че^овека' его си^е,

ус^овиям приема| переработки и вьт-

дани информации' балл

3ффективность взаимоАеи_
ствия че^овека с изАе^ием
в процессе его эксп^уатации

[ребования к среАствам информа-
ционного взаимоАействия че^овека
и изАе^ия, бал^

1о:ке

]-1оказатеди в 
^ият1ия 

среАь1 испо^ь-
зования и в^ияния из^е^\4я через эту
среАу на эффективность Аеяте^ьности
чедовека, балд

)

}' 3стпетпцческае пока3а1пе^а

!4нформационная вь1разите^ьность|
балл

Бнетпний вид

Рациональность формьт, балл (овертпенство конструкции

1-|елостность композиции, балл ]о я<е

€табильность товарного виАа, ба^^ €охраняемость прив^екате^ь-
ности

}(омфортность рабонего места, бал^ [1овьттпение работоспособ-
ности че^овека

0. 0оказотпелш пранспортпабе^ьноспп

€редняя труАоемкость поАготовки
изАе^ия к транспортировани}о,
нормо-ч

[!риспособленность к
переме-щениям

,А,опустимьте параметрь1 вибрации
при транспортировании' мм; [ц

6охраняемость

9. 0о коз атпелц б е з опосностпц

Бероятность безопасной работьт
че^овека в течение опреАе^енного
времени

Безопасность при испо^ьзо-
вании

Бремя срабатьтвания защитнь]х
устройств, с

[о;ке

€опротивление изо^яции токовеАущих
частей' Фм

]о >ке

'!з !



Фкончонае тпобл. 1.1

в! мвтодь| оцБнки кАчвствА пРодукции

|1оказатеди качества опреАе^я1от с помощьто объективного
(инструментального) и субъективного (экспертного) методов'

|'1нстпрументпалъньтй ме!по9 вк^|очает в себя ошреАе^ение пока-
затедей качества проАукции с помощь]о измерите^ьнь|х среАств:
весов' спидометров' расхоАомеров и т.А.
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[1оказатеди !,арактеризуегтьте свс;йства

3лектринеская прочность вьтсоко-
во^ьтнь1х цепей

Безопасность при испо^ьзо-
вании

}ровни зв1,т<овой мощности в октав_
нь|х по^осах частот и^и звукового Аав-

^ения 
в октавнь1х по^осах тастот, дБ

[о >ке

1(орректированньтй уровень мощности
звука' и^и эквива^ентнь:й 1ровень
звука, дБ

))

Аогарифминеские уровни вибростой-
кости в октавкь1х по^осах настот' дБ

))

|(оэффициент безопасности ))

\6. 9кологцческ11е лока3о!пе^п

€одерх<ание вреАнь1х примесей, вьтб_
рась1ваемь|х в окрух(а1ошу}о среду' %; г

}ровень вреАного
воздействия

Бероятность вьтбросов вреАнь1х
частиц' газов и^и излулений при
хранении' транспортировании'
эксп^уатациу| из^е^ия

?о:ке

| |. 3кономцческце поко3о|пе^!1 качес[пво

€ебестоимость произвоАства еАиниць|
проАукции или работы, ру6./тпт.;
руб./км

3ффективность произвоАства
или работьт

3атратьт при эксп^уатации' руб./год 3кономичность эксп^уатации

3атратьт на х(изненньтй цикл, руб. 1о:ке

!-{ена изделия' руб. ))

Разновидность}о инструмента^ьного метоАа мо)кно считать

раснетньтй метод опреАе^ения показате^ей качества. он основан

на вь|чис^ениях показате^ей качества с испо^ъзованием значений

их параметров' найАеннь|х Аруги}'[и метоАа}1и (например' расхоАа
топ^ива на 1 км пробега, коэффициента по^езного Аействия)'

3кспертпньтй метпо9 зак^}очается в опреАе^ении показате^ей

качества проАукции на основе ре1шения, принимаемого груцпой
специа^истов- экспертов.

3кспертньтй метод часто применя}от ддя опреАе^ения комп^ек-

снь!х показате^ей качества. [!о возмо:кности с^еАует по^ьзовать-

ся объективнь1ми методами опреАе^ения показате^ей качества

проАукции и отАавать им преАпочтение переА показате^ями' по-

^г{еннь1ми 
субъективнь1ми метоАами. РазновиАностями эксперт-

ного метоАа яв^я}отся органо^ептический и социо^огический ме-

тоАь1.
@р гано^ептический метоА зак^}очается в опреАе^е-

нии показате^ей качества продукции (в баллах) на основе ана^и-

за восприятия ее свойств органами чувств че^овека (зрением' слу-

хом, обонянием' осязанием и вкусом) без применения техничес_

ких измерите^ьнь1х и^и регистрационнь1х среАств. 3тим методом

опреАе^я}от,например'эстетическиепоказате^и'вкусовь1екаче-
ства и т.А.

€оцио^отический метоА основан на сборе и учете
мнений фактинеск\4х и^и возмо)кнь|х потребителей продукции'
3тим метоАом опреАе^я1от в основном показате^и качества това-

ров 1широкого потреб^ения.
|!ри анализе изменения качества продукции в процессе ее

произвоАства за базовь1е показате^и принима}от Аостигнугь1е ра-
нее значения показате^ей ее качества.

€истематическая цоэтапна'1 оценка уровня качества 
- 

оАин из

основнь1х э^ементов системь] управ^ения качеством проАукции'
|ровень качес!пва про9укццц - 

это относите^ьн€ш1 характери-

стикакачествапроАукции'основаннаянасравнениисовокупно-
сти показате^ей ее качества с соответствутощей совокупность}о
базовьпх показате^ей,

Базовьтм назь!вается показате^ь качества проАукции' принятой
за исхоАну[о при сравните^ьнь!х оценк€1х качества. Базовьтми счи-

та1от цоказате^и проАукции| вь1бранной в качестве эта^она. эта-

^оном 
могут с^ухить 

^уч111ие 
отечественнь1е и^и зарубе){(нь1е

образць1 (проектируемь1е и^и цринять1е к произвоАству)'
}ровень качества оАнороАной продукции мо)кет бьтть опреде-

лен дифференциа-^ънь1м' ко1цп^екснь1м и сме1паннь1м метоАами'
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/'а ф ф е р е нцт,;.альньсй ме [по 9 оценки уровня качества з ак^|очает-
ся в разАе^ьном сопостав^ении еАиничнь!х показате^ей качества
рассматриваемого изАе^ия с ана^огичньтми базовь:ми показате^я-
ми. 3тот метод не позво^яет по^)гчить оАнозначного чис^ового
значения уровня качества проАукции, оАнако благодаря простоте
и Аоступности применяется Аово^ьно 1пироко' },ля оценки уров-
ня качества дифференциа^ьнь1м метоАом опреАе^я}от относите^ь-
нь1е показате^и качества Ф по формулам:

ч;= 7 ;/[;6,

ч'= [ 
'6/[;,

(1.1)

(1.2)

гАе 4 - еАиничнь:й показате^ь рассматриваемого изделия; 7,' -едининнь:й базовьлй показате^ь
Фценку по форштуле (1.1) применя1от ддя тех показателей, увели-

чение которь!х свиАете^ьствует об улунтпении качества изАе^ия
(производите^ьность' мощность' ресурс); по формуле (1'2) - ддя
показате^ей, уменьтшение которь1х свиАете^ьствует об улун:шении
качества изделий (себестоимость' матери€|^оемкостъ, энергоемкостъ).

Б табд. 1.2 рдя оценки уровня качества привеАень1 3начения
единичнь!х относите^ьнь1х показате^ей качества при сравнении
вновь приобретаемого изАе^ия и экс1т^уатируемого изделия (при-
нятого за базовь:й вариант).

Бсли уровень качества рассматриваемого изАе^ия превь1!цает
уровень эт€|^она ]1^и соответствует ему| то все относите^ьные по-
казате^и будут бодьтше еАиниць! и^и равнь1 ей. Бсди 

'(е 
часть отно-

сите^ънь|х показате^ей ока:кется мень1ше еАиниць|' то сАе^ать зак_

^1очение 
об уровне качества изАе^ия дифференци€|^ьнь|м метоАом

не всегАа возмо)кно и с^еАует испо^ьзовать Аругие метоАь|.
Результатьт оценки' привеАенньте в табд. 1.2, показьлва}от, что

некоторь1е относите^ьнь1е показате^и ч! немного мень1ше еАини_
цьл. Ёо значение 1(. не превь|1шает Аопустимого уровня |цума
(к-'*'. = 90 дБ). |1оэтому мо'(но говорить' что новое изАе^ие не-
значите^ьно уступает базовому то^ько по произвоАите^ьности' а
по оста^ьнь1}1 показате^ям имеет уровень вь11ше базового.

!(омттлексньай метпо9 оценки ш)овня качества преАусматривает
применение обобщеннь|х показате^ей качества. Фн позво^яет по-

^г{ить 
оАнозначну|о чис^ову}о оценку уровня качества проАукции.

Бсли единичнь|е показате^и качества рассматриваемой проАук-
ции вь|ра)катотся в балдах [ , и им присвоень1 некоторь|е коэффи-
циенть! весомости 1(,, то обобщеннь:й показате^ь качества @ оп-
реАе^яется по фортиуле

'16

[-{оказатель
@бозна-
чепие

3начения
показатедей

Безразмер-
нь1е относи-

те^ьнь1е
показате^и {;

нового
изАе^ия

базового
изАе^ия

|1роизводительность, т/п ш 6в0 700 0,97

€рок слух<бь1 Ао первого
капита^ьного ремонта'
мес

7., 1 1,50 11,00 1,04

Ёаработка на отказ' ч т' 550 500 1.10

€реднее время
восстанов-^ения' ч

т, з'50 4,00 1\4

1(оэффициент техниче-
ского испо^ьзования

к" 0,9в4 0,990 0,99

Фптовая цена' руб. с1 з 200 3 500 1,13

€редняя стоимость оАно-
го часа экст1^уатации'

руб.

с2 0,40 0,45 \,!4

(редняя стоимость оАно-
го часа простоя из-за ре-
монта, руб'

сз 500 560 |,\2

9ровень тлума, дБ к- в7 в4 0,9в

п

Ф=|т,к,,
[=1

гАе л 
- 

чис^о рассматривае1иь!х еАиничнь1х показате^ей.

|[ри этом сумма всех коэффициентов весомости 2к, =т.
|=1

€метпонньцй метпо9 оценки уровня качества применя]от в тех
с^г{аях' когАа обобщенньпй показате^ь качества' испо^ьзуемь|й
при комп^ексном методе' неАостаточно по^но гтить|вает все су-
щественньте свойства проАукции' как' например| эргономические'
эстетические и патентно-правовь1е.
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}ровень качес'гва продукции оцениватот сме11]аннь1м методом
в с^еду}ощем поряАке:

: объединя}от в группь! еАиничнь|е показате^и качества и

ддя ка:кдой группь] опреАе^ятот соответствутощий ей ком-
пдексньлй показате^ь (наиболее вал(нь|е пока3ате^и ка-
чества, как прави^о, не объеАиня1от в группь1 и испо^ьзу-
}от как едининньте);

| рассматрива}отпо^г{еннь1е комп^екснь1епоказате^и ка-
чества по группам и вь1Ае^еннь1е в этих группах еАинич-
нь1е пока3ате^и, применяя дифференциальньтй метоА
оценки.

0ри антпегральной оценке уровня качества опреАе^яется интег-
ральньлй показате^ь| характеризугощий в наибодее общей форме
эффективность работь| изАе^ия. 3тот показате^ь рассчить1ва}от
как отно1шение суммарного по^езного эффекта от эксп^уатации
изАе^ия' вь1рФкенного в на1ура^ьнь1х еАиницах измерения' к зат-

ратам на его со3Аание и эксп^уатаци!о за весь срок слу>кбьт, либо
как отно1!]ение этих затрат к 1]о^езному эффекту. Ёапример, по
Ааннь1м табд. 1.2, первьте восемь еАиничнь1х показате^ей могут
бьтть объединень| в интегра^ьньтй по формуле

@0,,,

Адя нового изАе^ия

[4,("
€'+('1{"7' +ц4

с|пва 
- 

среднее взве1пенное значение относите^ьнь|х показате-
дей качества ра3^ичнь1х видов проАукции за рассматриваемьлй
периоА.

@ (пЁтля) (к6|-1 [4РА|!Б::) (А{ ЁствА

Б целом качество проАукции опреАе^яется ряАом состав^я}о-
щих )кизненного цик^а продукции' образу:ощих (пет^1о)) качества
(рис. 1.1). 1(анество созАается и цоАдер)кивается на всех этапах
этой петди, начиная с исс^еАования цотребностей и рь|ночнь1х
возмо)кностей, т.е. с маркетинга, и заканчивая 1-тилизацией от-
с^у'кив1пего проАукта. 7 следугощий цикл снова начинается с
маркетинга. Бсли не уАе^ить качеству Ао^)кного внимания на ка-
ком_то оАном из этапов' то страАает качество всего произвоАимо-
го Ааннь1м преАприятием товара' ухуА!пается имиА'( произвоАите-

^я' 
поАрь1вается Аоверие к нему со сторонь1 потребителей.

1радиционно счита^ось, что качество созАается на стаАии про-
извоАства. |1ри таком поАхоАе стреми^ись не Аопустить брак на
произвоАственной 

^инии| 
не нару1шить произвоАственнь|е графи-

ки. Фбращая внимание то^ько на произвоАство, мо)кно Ае^ать
ве^ико^епнь!е товарь1' но по^ьзоваться ими смогут то^ько сами
прои3воАитеди. Фстадьнь1е 

^}оАи 
про них дибо не узна}от (при не-

грамотной организации проАа)ки), либо не захотят к}т1ить (некра-
сивая и некачественная упаковка' отсутствие обслу:кивания и
гарантий), не говоря уже о том' что хоро11|о сделанньтй товар
мо)кет бьтть просто не ну)кен потребителто.

1. йаркетинг.

12'!тилизацпя
2. ||роектирование,

ниокР
1 1. [[ослепрода:кная

Аеяте^ъность
3. йатериально_техни-

ческое снабх<ение

4. ||одготовка произвоАства
9. йонток,

экстт^уатация
5. ||роизводство

8. Реализация

7' {ранение, упаковка

(петля) качества

@'",.. =

}дя базового и3Ае^ия

1,489 
т'ме;с
ч'ру0.

= 1,27в 
,',":
ч руо.

@'''.о

Фтноситедьнь1й интегральньтй пока3ате^ь

Ф,.,. 
"у --_1 154'' Ф'"'' '"

т.е. технический уровень нового и3^е^ия вь|1ше.

Б том с^г{ае ес^и оценива}от качество разнородной проАук-
ции' что бьлвает необхоАимо при сравнении деяте^ьности раз^ич-
нь!х предприятий' испо^ь3у}от инАексь1 качества. !:1н9екс коне'

|

118

]:

!

;

,т

[0. Фбслух<ивание,
техническая
поддер'(ка

'19 !
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Борьба за качество начинается с исс^еАования потребностей.
3то самьтй вокньтй этап ,{(изненного цик^а длобой проАукции, так
как именно на нем опреАе^яется общий замь|се^ товара, формиру-
ется образ| устанав^ива}отся общие характеристики. Фтпибки на
Аанном этапе неАопустимь1' поско^ьку' ес^и неверно опреАе^ень1
потребности' то в конце произвоАственной цепочки мол(но по^у-
чить проАукци}о, котору}о просто не будут пок}т1ать. 8 управлении
качеством есть прави^о Аесятикратнь1х затрат' которое г^асит' что
затрать! на обнару:кение брака при произвоАстве некачественной
продукции во3раста1от Аесятикратно при перехоАе от ста^ии мар-
кетинга' проектирования к ста^ии произвоАства' а такл(е от ста^ии
прои3воАства к стаАии эксп^уатации. 71нане говоря' ес^и на ис-
прав^ение какого-то неАостатка при проектировании будет израс-
хоАовано 1 000 руб. (например, при необхоАимости переАе^ать чер-
те:к), то на произвоАстве это обофется у'(е в 10000 руб. (потребу-
ется перена^а,\ка произвоАственной линии), а пос^е проАа)ки -
у)ке в 100 000 руб. (на отзь1в партии товара у покупателей).

1(ачественну}о проАукци1о не^ьзя сде^ать на основании п^охо-
го проекта' в котором не у{тень! особенности из^е^ия, не ]|росчи-
тань1 возмо,кнь1е по^омки и отказь1' не проана^изировань1 кокда'1
состав^я}ощая товара и ее в^ияние на функционирование из^е^ия
в це^ом| не оптимизирована стоимость изготов^ения и пос^еАуто-
щего обслу)кивания.

)(оротший проект необходимо перевести из чертежей и 3амь|с-
лов в физическу}о форму. 3то мо:кно сАе^ать' то^ько соответству-
}ощим образом организовав произвоАство, т.е. сп^анировав все
процессь1 изготов^ения и слособьт контроля. [1лохая организация
прои3воАства' несог^асованная и некачественная работа оборудо-
вания способньл свести на (нет) все уси^ия проектировщиков и
маркето^огов. 8от почему производство и сопрово:кдатощий его
постояннь|й контроль качества - ва:кнейлпий этап в созАании
проАукции.

7ногда качественно сАе^анну}о проАукци1о помеща1от в не-
уАобну}о и^и некрасиву}о упаковку и через некоторое время по-
требите^и вь1ра)ка}от неАово^ьство и обраща}отся к бодее прив^е-
кате^ьной упаковке конкурентов. |1опьттки убедить их, что упа-
ковка не г^авное' как прави^о, не действутот. }дя нагляд-
ной иддтострации этого факта Аостаточно преАставить себе один
и тот )ке современньтй сотовьлй телефон не упакованнь1м в изящ-
нуло коробку, а завернуть1м в газету.

\4адо изготовить товар и упаковать его в красочну}о и безопас-
ну}о упаковку, его еще с^еАует в сохранности Аоставить потреби-

|
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те^}о. !||о, как это Ае^ается' как организована проАа)ка' наско^ько
она удобна д^я покупате^я 

- 
все это состав^я!ощие качества' не

менее ва)кнь1е' чем качество самого товара.
Бе:кливое и внимате^ьное обслу:кивание при проАа)ке товара -такой 

'ке 
компонент качества и состав^я}ощая цень| товара' как и

все оста^ьное. 3то одно из объяснений того, почему в фирмен-
нь1х магазинс[х цена товара немного вь11ше.

йногие товарь1, особенно с^о'(нь|е бьттовьте приборьт, произ-
воАственное оборудование' вь1чис^ите^ьная техника и среАства
связи' требутот профессиона^ьного монта'ка' пускона^аАочнь1х
работ. Ёсди вьлподнять их неправи^ьно, то часть мощностей обо-
руАования мо)кет стать незадействованной или вообще вьтйдет из
строя.

Фирмьт стара}отся не Аопускать потребитедей Ао монта)ка
с^ох(нь1х изделий и Ае^а}от это самостояте^ьно' 8есьма распрос-
транена ситуация, когАа оборудование, смонтированное непро-
фессиональнь|ми специа^истами' мо'(ет бьтть снято с гарантии и
не обслу:киваться.

)['тилизация проАукции по окончании срока слулсбьт - тол(е
заАача произвоАителя. [!роизводите^ь Ао^)кен спроектировать
проАукцито так, чтобь1 ее мо'(но бьтдо безопасно и максима^ьно
просто ути^изировать. 8 заАачу произвоАите^я вхоАит вьтработка
прави^ ути^изации проАукции еще при ее разработке. 3то требо-
вание особенно актуа^ьно в свете современной концепции устой-
чивого развития, оАно из основнь!х подо:кений которой г^асит,
что не мох(ет бьтть коммерчески вь!гоАнь1м произвоАство' нанося-
щее вреА окру)ка}ощей среде. €ледует отметить, что произвоАи-
те^ь не обязан самостояте^ьно организовь]вать ути^изаци1о и
переработку проАукции; он Ао^)кен преАоставить техно^оги}о и
обеспечить надзор за ее собдтодением.

1(ачественная проАукция по^г]ается то^ько при соблтоАении
необходимь|х требований на всех стадиях ее )кизненного цик^а.

@ упРАвлЁниЁ кАчЁством

1.5.'1. (онтроль и испь!тание продукции

!правленше качес[пвом г!роАукции - это установ^ение, обеспе-
чение и поддер)кание необхоАимото уровня качества проАукции
на всех стадиях ее )ки3ненного цик^а (при разработке, в произ-
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воАстве' при эксп^уатации и ути^и3ации|. эти Аействия осуществ-

^я}о'гся 
пу'гем систематического контро^я качества и (на его осно-

ве) [ос^еАу1ощего возАействия на ус^овия и факторь|' в^ия1ощие
на качество проАукции.

1(он'гроль проАукции (сопоставление по^у{еннь1х Ааннь!х о ее
параметрах с установ^еннь1ми требованиями) осуществ^яется
соответству1ощими подра3Ае^ениями преАприятия и мохсет бьлть
классифицирован по неско^ьким признакам.

8 зависимости от этапа произвоАства контро^ь поАразАе^яется:
| на входной - контро^ь поступатощих материа^ов' комп-

^екту}ощих 
изделий и т.п.;

| операционньтй - контро^ъ проАукции (или технологичес-
кого процесса), вьлполняемьтй в процессе (активньтй кон-
троль) и^и пос^е завер1шения производственной опера-
ции;

. приемочньлй - кон"|'ро^ь готовой проАукции.

8 зависимости от охвата контро^ируемой продукции контро^ь
подраАе^яется:

] на сплотпной;
: вьтборонньтй (ре:ление о качестве контро^ируемой про-

Аукции принимается |1о резу^ьтатам проверки одной или
неско^ьких вьлборок и3 партии деталей).

}дя анализа резу^ьтатов вьтборочного контро^я применя!отся
метоАь! математической статистики. Фни позводя}от, основь1ваясь
на ограниченном чис^е контро^ьнь|х проверок, суАить с требуе-
мой точность1о о качестве партии изделий и^и состоянии техно_

^огического 
процесса. [!одобньте метоАь1 контро^я назь|ва}отся

сш!о!пцс1пцческцмц'
Б соответствии со степень}о г{астия че^овека контро^ь поАраз-

Ае^яется:
! на рунной;. по^уавтоматинеский;
] автоматический.

[!о характеру воздействия на контро^ируему}о Ает.|^ь раз^ича-
}от:

. неразрутпатощий контро^ь;
] ра3'ру1шатощий контро^ь;
! контро^ь нагру)кением (применяемь|е нагрузки превь1-

1ша}от эксп^уатационнь!е! но они мень1пе' чем ра3ру1ша1о-

1""

щие; пос^е такого контро^я целесообразно испо^ьзовать
неразру1шатощий метоА, так как при этих нагрузках мог_

^и 
появиться трещиньт).

Фсобьтм видо}1 контро^я качества проАукции яв^яется цспь|!па-
нце - эксперимента^ьное опреАе^ение значений параметров и
показате^ей качества проАукции в процессе функционирования'
имитации условий эксп^уатации и^и при воспроизвеАении оцре-
Ае^еннь1х воздействий на продукци}о по заАанной программе.
Раздичатот приемосАаточнь|е и периоАические испьттания.

1.5.2. 1ехнологическое обеспечение качества

8 последне й версии станАартов ме)кдународной организации
по стандартизации !4€Ф серии 9000 понятие (пет^я канества> (см.
рис. 1.1) рассматривается как процесс )ки3ненного цик^а проАук-
ции. Б этом процессе больтшуло Ао^}о затрат по времени и матери-
а^ьнь!х затрат занима}от этапь1' связаннь1е с отработкой изделий
на техно^огичность' разработкой технодогии' изготов^ением ос-
настки, установкой и освоением нового оборудования' изготов^е-
нием и3Ае^ия' т.е. затрать| на техно^огическу[о цоАготовку произ-
воАства (тпп) и техно^огическое обеспечение качества. }дя упо_
ряАочения работ на этих этапах х(изненного цик^а проАукции
разработан комп^екс ме)кгосуАарственнь1х станАартов <€истема
техно^огической поАготовки произвоАства > ( €?[|-| ), регламенти-
руемь:й гост |4.2о|-63 и др.

[ехнологцчносп!ь 
- 

совокупность свойств конструкции изАе-

^ия' 
опреАе^я1ощих ее приспособленность к Аости)кени}о опти-

ма^ьнь|х затрат при прои3воАстве' техническом обслу:кивании и
ремонте'

Ф б е с печ е нц е |пе хн о^о г цчно с п1ц конструкци и и3 

^е ^ия - функ-
ция поАготовки произвоАства' вк^}оча}ощая в себя комп^екс вза-
имосвязаннь1х мероцриятий по уцрав^ени[о техно^огичность}о и
совер1шенствовани1о условий вь1по^нения работ при произвоА-
стве, техническом обслу:кивании и ремонте изделий.

1ехнодогичность конструкции из^е^ия оценива1от
ственно при помощи систе}ть1 показате^ей с утетом вида
(деталь, сборочная единица' комплекс), в которг]о вхоАят
щие показате^и:

. труАоемкость изготов^ения изде^ия;
] уАе^ьная 1\1атериа^оемкость изАе^ия;

ко^иче-
и3^е^у|я

с^еАу[о-

2з|



! техно^огическая себестоимость изАе^ия;
. среАняя оперативная труАоемкость техно^огического об-

с^у)кивания (ремонта) данного виАа изАе^ия;
. среАняя оперативная стоимость технического обслу:ки-

вания (ремонта) данного виАа изАе^ия;
. уАе^ьная труАоемкость изготов^ения изАе^ия иАр.

,Адя успетпного техно^огического обеспечения качества орга-
низация Ао^'кна опреде^ить взаимосвязаннь1е виАь! Аеяте^ьности
и управ^ять ими' !,еятельность по испо^ьзовани}о раз^ичнь|х ре-
сурсов и управ^ени1о ими ддя преобразования вхоАов в вь|хоАь1

рассматривается как процесс. 9асто вь1хоА оАного процесса обра-
зует непосреАственно вход с^едутощего. 1(о всем процессам мо-
:кет бьтть применена метоАо^огия управ^ения качеством' извест-
ная как Р1ап-)о-€}:ес}-Ас1 (РосА) и^и цик^,А,еминга и вк^1оча}о-

щая в себя:
. п^анирование (разработкуцелейипроцессов, необходи-

мь!х А^я Аостия(ения резу^ьтатов в соответствии с требо-
ваниями потребителей и лолитикой организации) (Р1ап);

. осуществ^ение (внедрение процессов) ()о);

. проверку (постоянньтй контроль и измерение параметров
процессов и проАукции' сравнение их с по^итикой, целя-
ми преАприят[4яи требованиями на проАукци}о) (€}:ес}<) ;

! корректиру1ощее Аействие (постоянну}о Аеяте^ьность по

у^г{1шени}о показате^ей процессов) (Ас1).

€ледует раз^ичать понятия (управ^ение качеством) и (серти-

фикация систем качества). }правление качеством - оАна из
функций управ^ения преАприятием. €танАарть| 14€Ф серии 9000
преддага}от }1етоАику построения системь1 управ^ения качеством
в соответствии со спецификой и заданами цреАприятия' 1акая
система мо'(ет бьтть официа^ьно сертифицирована. €ертпшфако-
цця - 

действие третьей сторонь!, уАостоверя}ощее, что изАе^ие'
процесс и^и ус^уга соответству}от техническому рег^аменту'
станАарту и^и Аругому нормативному Аокументу.

Ёадичие сертификата й€Ф 9000 - ва:кньлй фактор успеха на
рь|нке. 1(роме того, системь] качества' применяемь!е на преАпри-
ятиях, требутот на^ичия сертифищированнь!х систем качества у
поставщиков комп^екту}ощих изделий.

8 контексте рассматриваемого вопроса об отечественном опь1-
те управ^ения качеством несомненньтй интерес преАстав^яет
)['каз [!етра [ о качестве от 11 января |723 г.7з текста Аанного
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указа ясньт требования госуАаря не то^ько к качеству проАукции,
но и к системе контро^я качества' госуАарственного наАзора за
ним' а так)ке мерь| наказания за вь1пуск дефектной проАукции.

}каз о качестве

8анкт-11етербург января 11 дня 1723 года

[1овелеваю хозяина тульокой фабрики (орнилу Белоглазова бить
кнутом и сослать на работу в монаоть!ри, понехе он, подлец, осме-
лилоя войску !-осудареву продавать негоднь!е пищали и фузеи.

6таршину Альдермана Фрола Фукса бить кнутом и сослать в
Азов - пуоть не ставит клейма на плохие ружья.

[1риказано оружейной канцелярии из [1етербурга переехать в [улу
и денно и нощно блюсти исправность ружей.

[1усть дьяки и подьячие омотрят, как Альдермань: клейма ставят,
буле оомнение возьмет, оамим проверить и оомотром и стрельбою.
А два ружья кахдь!й месяц отрелять пока не иопортятся.

Буде заминка в войске приключаться при срахении по недогляду
дьяков и подьячих, бить онь:х кнутами нещадно по оголенному месту.

[озяину _ 25 кнутов и пени по червонцу за ружье.
[таршину Альдермана - бить до беснувствия.
6таршего дьяка - отдать в унтер-офицерь:.
!ьяка-отдатьвписари.
[1одьячего _ лишить воскресной чарки сроком на год.
Ёовому хозяину рухейной фабрики !емидову повелеваю постро-

ить дьякам и подьячим избь:, дабь! не хухе хозяйской бь;ли, буде
хуже' пусть !емидов не обихается, повелеваю живота ли\]!ить'

|-1етр !

систЁмь| мЁнЁджмЁнтА кАчЁствА
нА тРАнспоРтЁ

1.6.1. 9бщие сведения

!,олгое время управ^ение качеством (в том чис^е на транспор-
те) сводилось к контро^1о качества проАукции и относи^ось к
ин)кенерно-техническим вопросам. Б то л(е время основнь1ми
направ^ениями Аеяте^ьности менеА)кмента яв^я^ись описание
ф1тткций управ^ения' развития его принципов и систематизащия
управ^ения организаций. 3атем пути управ^ения качеством и
общего менеА)кмента ста^и сходиться, так как концепции управ-
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^ения 
качеством нача^и заимствовать э^ементь| общего менеА'к-

мента' каса}ощиеся организащионнь1х вопросов обеспечения каче-
ства. в настоящее время общий менеА'кмент опреАе^ид своей
основной це^ь1о постоянное совер1пенствование качества.

Р!ене9х<мен!пом кочес!т!ва в соответствии с |,1€Ф 9000: 2005
назь|вается скоорАинированная Аеяте^ьность по руководству и
управ^ени}о организаций приштените^ьно к качеству' 8 настоящее
время менед)кмент качества на транспорте превращается в зада-
чу' ре1шаему}о не то^ько на национс}^ьном' но и на ме'(АунароА-
ном и)овне. Фснову при этом состав^я}от станАарть| ме)кдунароА-
ной организации по станАартизации 7€Ф серии 9000.

1(омгддекс Аокументов 14€Ф цо уцрав^ени}о качеством' состояв-
:пий ранее из24-х станАартов (некоторьте из них оста^ись на ста-
Аии внеАрения), в пос^еАней версии соАер'кит пять базовьтх стан-
Аартов:

. исо 9000:2005 <€истема менеА)кмента качества. Фснов-
нь1е принцилъ| и с^оварь>;

. исо 9001:2000 <€истема менеА)кмента качества. 1ребо-
вания) (устанавливает миним.}^ьно необхоАимьлй набор
требований к системам качества и применяется А^я це-
лей сертификации и аудита);

. исо 9004:2000 <€истема менеАжмента качества. Руково-
Аящие указания по у^у{1цени}о качества> (содер;кит ме-
тоАические указания по созАани}о систем менеА)кмента
качества, которь1е ориентировань] на вь|сокуто эффектив-
ность Аеяте^ьности преАпри ятий) ;

. исо 1 00 1 1 :2000 к Руководящие указания по проверке си-
стемь1 менеА)кмента качества и охрань| окру'(а1ощей сре-
Аь|);

. исо 10012:2003 <€истемьт менеА'(ментаизмерений. 1ре-
бования к измерите^ьнь|м процессам и измерите^ьному
оборудованито>.

Фсновоцодага}ощими яв^я}отся станАарть| исо 9001 и А(Ф
9004, которь1е по^ность}о в3аимосвязань| ме)кАу собой по струк-
туре и соАер)каниго. Фни могут испо^ьзоваться как совместно, так
и разАе^ьно.

Фба стандарта име}от иАентичну1о структуру, основаннуто на
моАе^и процесса менеАжмента качества, но разнь1е об^асти при-
менения' 3ти стандарть1 применя]отся ко всем категориям про-
Аукции и состав^я1от основу для требований, которьте могут бьтть
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разработань1 в конкретнь|х отраслях. Фни принять1 в Российской
Федерации как национа^ьнь|е: гост Р исо 9001-2001' гост Р
исо 9004-2001 и др'

€тандартьт 14€Ф 9001:2000 и Р1€Ф 9004:2000 зап^анировань1 как
совместимь{е со станАарташ1и Аругих систем' в частности с А(Ф
14001 и исо |4оо4, рег^аментиру1ощими системь[ управ^ения
охраной окру)ка}ощей средьт.

Фсновньтми особенностями пос^еАней версии стандартов яв^я-
1отся с^еАу1ощие:

| приоритетнь1ми счита}отся вопрось! оцреАе^ения о)киАа-
ний кдиента и его уАов^етворенности;

] поАчеркивается ответственность руковоАства;
. отрах(а}отся рес}^ьнь1е процессь! в Аеяте^ьности преАпри-

ят|4я]

. у^у{|]|ена возмо)кность интеграции с Аругими система-
ми (например' с системой управления охраной окру;ка-
тощей среАь| в соответствии со станАартом й(Ф 14001);

! появи^ась возмо)кность применять станАарть| на дтобьтх

преАприятиях (независимо от их размеров), в лтобой от-
рас^и и для лтобой продукции;

! появи^ось требование измерения уАов^етворенности
к^иента;

! вь!Авинуть1 новь1е требования, каса}ощиеся управ^ения
ресурсами.

Б стандарте име}отся Ава термина| эквива-^енть1 которь1м отсут-
ству}от в русском я3ь1ке.

Берафшкацця - поАтвер)кАение на основе преАстав^ения
объективнь1х свидете^ьств того, что установ^енньте требования
бьтди вьтпо^нень|.

Бала9ацая - поАтверждение на основе преАстав^ения объек-
тивнь1х свиАете^ьств того, нто требования' преАназначеннь|е ддя
конкретното испо^ьзования и^и применения' вь|по^нень|.

Рис. \.2 и^д]острирует преАстав^ение об общих требованиях к
системе управ^ения качеством. Фн графинески отр{шкает интегра-
щи}о четь1рех основнь!х наименований раздедов 5, 6, 7 и $, приве-
Аеннь]х в станАарте й[Ф 9001:2000 (гост Р исо 9001-2001).

йодель, привеАенная на рис. \'2' не преАназначена А^я отра-
)кения процессов на Аета^ьном уровне. Фднако все требования
к системам менеА)кмента качества А^я Аости)кения уАов^етво-
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€истемьл общего
руковоАства качеством'

его постоянного у^г{1шения

€истема общего р}'ковоАства

Рис' 1 '2. [1одель общего руководства качеством

ренности потребите^я мог},т бьтть представ^ень1 в рамках этой
моде^и.

\4одель Аемонстрирует как завер11|еннь1е процессь! системь1
качества' так и взаимоАействие ме)кду процессами.

Ёапример, руковоАство опреАе^яет требования в соответствии
с разАе^ом <Фтветственность руковоАства); необхоАимь1е ресурсь1
установ^ень1 и применя}отся сог^асно <Фбщему руковоАству ресур-
сами); процессь| установ^ень1 и применя}отся в соответствии с
<[[роцессами )кизненного цик^а проАукции); резу^ьтать1 измеря-
|отся, ана^изиру1отся и совер1шенству}отся посреАством к?1змере-

ния' ана^иза и у^у{тпения>. Анадиз со сторонь1 руковоАства обес_
печивает обратнуто связь <@тветственности руковоАства) А^я санк_

ционирования измене ний и инициир ования улуттшений.
йодель основь1вается на том факте, что потребите^и и Аругие

заинтересованнь!е сторонь1 игра}от существенну}о ро^ь в хоАе
процесса опреАе^ения требований к входу. 3атем процесс обще-
го руковоАства осуществ^яется в отно1шении всех процессов' не-
обходимьлх А^я вь1пуска проАукции и (иьи| ус^уги, а вьлхоАнь|е

даннь1е процесса проверя}отся. измерения уАов^етворенности
потребителей' других соответству}ощих заинтересованнь1х сторон
применя}отся как обратная связь А^я оценки того, бь1^и 

^и 
вь1по^-

неньт требования потребителей.
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1.6.2. Автомобильнь|й транспорт

3ффективность работьт автомоби^ьного транспорта опреде^я-
ется уровнем произвоАите^ьности и состоянием эксп^уатации
испо^ьзуемого поАви)кного состава. Регшение этой проблемь] свя-
зано с повь11пением уровня организации и техно^огии прои3воА-
ства, технического обслу:кивания (1Ф), текущето (тР) и капита^ь-
ного (1{Р) ремонтов автомобидьной техники на основе систем
менеА)кп{ента качества (€м() . Разработка' опь|тная проверка и
внеАрение комп^екснь1х систем управ^ения качеством техничес-
кого обслу)кивания и текущего ремонта автомобидей ((€ укто
и 1Р) и управ^ения качеством капитс1^ьного ремонта автомобидей
(кс укРА) осуществ^я}отся в системе автомобидьного транспор-
та общего по^ьзования Р€Ф(Р с 1976 г. в соответствии с реко-
менАациями [осстандарта €€€Р и принципами Ёдиной системьт
госуАарственного управ^ения качеством проАукции (вс гукп).

| е хнцч е с ко е о б с 
^ух< 

цв онц е ло 
^вих(ного 

с остава по периоАично -

сти| перечн|о и трудоемкости вь1по^няемьтх работ поАразАе^яет-
ся на с^еАу}ощие видь1: е)кедневное обслу>кивание (БФ), первое и
второе техническое обс^у)кивания (1@-1 и 1Ф-2) и сезонное об-
с^у)кивание (€Ф) .

[екущшй ремо11!п предназначен А^я обеспечения технически
исправного состояния поАви)кного состава с восстанов^ением
работоспособности и заменой отАе^ьнь1х составнь1х настей, дос-
тиг1ших преАе^ьного состояния.

1( опцтпольньай р е мо нтп предна3начен д^я в ос станов^ ения ис-
правности и по^ного дибо бдизкого к по^ному (не менее 30 '/6)

восстанов^ения ресурса и безотказности работь! автомобидей и
их составньтх частей.

1ехническое обс^у)кивание и текущий ремонт автомобидьной
техники произвоАятся' как прави^о| автотранспортнь1ми преАпри-
ятиями, станциями технического обслу:кивания и базами центра-

^изованного 
технического обслу:кивания автомобидей; капиталь-

ньтй ремонт - 
специа^изированнь]ми авторемонтнь1ми предпри_

ятиями: завоАап{и и мастерскими.
8о второй по^овине 1990-х гг. крупнейшие преАг!риятия, преА-

став^яв]шие, в первуто очереАь, автомобидьну}о и аэрокосмичес-
ку}о отрас^и| исхоАя из своей специфики нача^и устанав^ивать
Аопо^ните^ьньте требования к €й|(. 1аким образом, на рубе>ке
[{ и )0(1 вв. г^авное преимущество ме)кдунароАнь1х станАартов
!4€Ф серии 9000 универса^ьность - преврати^ось в их
неАостаток. 3то приве^о к разработке и развити1о собственньтх
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отрас^евь!х станАартов' характеризуемь!х специа^истами как раз-
витие (вг^убь) станАартов менеА'кмента качества. в настоящее
время А^я ряАа отрас^ей требования станАарта исо 9001 стади
восприниматься как необходимое, но неАостаточное ус^овие ддя
организаций-поставщиков. Б настоящее время собственньте стан-
Аарть| испо^ьзу}отся у)ке во многих отрас^ях, в частности в авто-
моби^ьной промь|1ц^енности - исо/т} 16949:2002 <€истемь:
менеА)кмента качества. Фсобьте требования по примененито 14€Ф
9001:2000 в автомобидьной цромь|т1|^енности и организациях' про-
извоАящих соответству}ощие зацаснь|е части); в нефтегазовой
отрас^и и нефтехимии - А(Ф/1! 29001:2003 <Ёефтяная, нефте-
химическая и газовая промь11|_т^енность. Фтраслевьле системь1 ме-
неА'кмента качества. 1ребования к организациям, постав^я}ощим
проАукци1о и ус^уги); ддя производителей меА14цинских изделий 

-станАарт исо 1з4в5:2003 <йзде^ия меАицинские. €истемь: менеА-
)кмента качества, 1ребования к рец^ировани}о); в те^екоммуни-
кационной и аэрокосмической отрас^ях - станАартьт 1[ 9000 и
А5 9100 соответственно.

||ервьте разработки отрас^евь|х станАартов на основе |4€Ф
9001 за рубел<ом бьтли осуществ^ень1 в автомобидьной промь|1ш-

^енности. 
Б Российской Федерации так'(е ввеАен в действие

гост Р 51в14. |-2о04 <€истемьт менеА)кмента качества в автомо-
билестроении. Фсобьте требования по применени}о гост Р исо
9001-2001 в автомобидьной промь!1ш^енности и организациях'
производящих соответству1ощие запаснь!е части). Фн представля-
ет собой аутентичнь1й текст ме'(АунароАнь1х технических условий
исо/ту16949:2Ф|2. Ёациональньтй стандарт [Ф€1 Р 51в14. 1 -2о04 (исо/1! 16949:2002) построен так )ке' как гост Р исо
9001-2001. €реди его основньтх требований, относящихся к це-

^яу\ 
и заАачам' необхоАимо отметить с^еАу}ощие:

. вьлс:шее руковоАство Ао^)кно ана^изировать процессь1
)кизненного цик^а про^укц\4и и вспомогате^ьнь1е процес-
сь| в це^ях обеспечения ихрезу^ьтативности и эффектив-
ности (п.5.1.1);

| вь]стшее руковоАство по^итикой в обдасти качества Ао^-
:кно обеспечивать созАание своей основь1 А^я постанов-
ки и ан€|^иза идей (п. 5.3);

. установ^ение цедей в обдасти качества А^я всех виАов Ае-
яте^ьности и уровней органи3ации; це^и и мероприятия
по их Аостих(ени}о Ао^л(ньт бьтть вкл}очень] в бизнес-пдан
(п.5.4.1.1);

|''

] руковоАство организации Аошкно осу1цеств^ять ана^из и
мониторинг целей в обдасти качества как среАства повь]-
1шения эффективности ф1.нкционирования системь1' про-
цессов и более по^ного уАов^етворения требований по-
требителей (п.5.6);

: ка:кАьтй работникдодл<ен бьтть освеАом^ен об актуально-
сти и ва)кности своей деяте^ьности и вк^аАе в Аости)ке-
ние целей в обдасти качества' а компания долкна изме-
рять стецень этой освеАом^енности (л' 6.2.2.4);

. органи3ация Ао^'кна провоАить мониторинг информации'
касатощейся восприятия потребите^ями соответствия
компании их требованиям (п. в.2.\.||.

€тандарт гост Р 51в14'1-2о04 опреАе^яет параметрь1, кото-
рь!е ну)кно оценивать обязатедъно: 3атрать]' связаннь!е с п^охим
качеством (п. 5.6.1.1'), мероприятия' связаннь1е с уАов^етворенно-
сть}о потребителя (л. 8'2.\.1)' и вь1тека}ощие из этого мерь| по
мониторингу поставщиков (п. 7'4.з'2)'

[!роцессьл )кизненного цик^а цроАукции опреАе^ень1 в разАе-
ле 7 стандарта. Бспомогате^ьнь1е процессь1 (обуление, управ^ение
Аокументацией и Ар.)' в сво}о очередь, обеспенива}от возмо'кность
реа^изации процессов )кизненного цик^а проАукции.

3ффективность цримените^ьно к вспомогате^ьнь1м процессам
опреАе^я!от как минима^ьно возмо)кное ко^ичество ресурсов|
3атраченнь|х при вь1по^нении постав^енной задани.

[ак;ке в станАарте привеАень! Аругие Аопо^ните^ьнь:е требова-
ния (анализ Ааннь|х| разработка корректиру1ощих дейстьий и
мероттриятия ло непрерь1вному у^учц!ени}о канества), которь1е
преАстав^я:от собой основу А^я испо^ьзования даннь1х при разра-
ботке корректиру}ощих действий (в слунаях появ^ения информа-
ции о негативнь1х тенАенциях), а так)ке А^я поАготовки п^анов
непрерь|вного у^уч1]]ения качества (когда потоки Ааннь|х инфор-
миру[от о вь|по^нении требований).

1.6.з. 8однь:й транспорт

Фрган по сертификации систем качества (осск) кРоссийский
Речной Регистр> т1ровоАит сертификацито €\4|{ в соответствии с
гост Р 40.003-2005 <[1орядок сертификации систем менеА)к-
мента качества на соответствие гост Р исо 9001-2001 (исо
9001:2000)>.
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€ертификация €\41( состоит из с^еАу}ощих этапов:

] организация работ;
. ана^из документов €\4!( органи3ац\4и]

. поАготовка к ауАиту в органи3ации;
] провеАение ауАита €й!( в органи3ации и поАготовка акта

по его резу^ьтатам;
] завер1шение сертификации| регистрация и вь|Аача серти-

фиката;
] инспекционньтйконтро^ьсертифицированной смк.

Фрганизация работ. 3аказчик поАает заявку установленной
формьт и^и лисьмо-обращение в производьной форме в Ф€€1(
<Российский Речной Регистр> на цровеАение сертификации сш{к.

|!ри поло:ките^ьном ре1шении о лринятии 3а'1вки на провеАе-
ние сертификации €й1( ме>кду осск <Российский Речной Ре-
гистр) и заказчиком зак^1очается Аоговор. 8 нем преАусматрива-
ется преАварите^ьное поступ^ение всей суммь| оп^ать] Ао начс}^а

работ.
€тоимость работ опреАе^яется с г{етом мастштаба организа-

ции, чис^енности работатощих в ней, обдасти ауАита, а так)ке
с^о)кности произвоАственного процесса и разнообразия виАов

Аеяте^ьности.
|1осде оп^ать| работ по Аоговору заявите^ем направ^яется в

осск <Российский Речной Регистр> следутощий комп^ект Аоку-
ментов' преАназначенньтй А^я ана^иза Аокументации €й1(:

] зёш{вка на провеАение сертификации €й}( (если ранее по-
ступи^о письмо-обращение) ;

. описание цо^итики в области качества (если оно не вк^}о-

чено в руководство по канеству);
] руковоАство цо качеству;
] структурная схема организации с указанием а^минист-

ративнь|х и ин)кенерньтх слу:кб' основнь1х и вспомога-
те^ьнь|х подразделений;

. структурная схема слу;кбьт качества;

. перечень Аокументов €й}( организации;
! Аокументированнь1епроцеАурь1, предусмотреннь|е гост

Р й€@ 9001;

] управ^ениедокументацией;
. управ^ение записями о качестве;

|.,

] внутренние ауАить1 (проверки);
. у[рав^ение несоответству!ощей продукцией;
. корректиру}ощие действия;
] преАупре'кда}ощие действия;
. схема (таблица) взаимодействия процессов системь! ме-

неАл(мента качества' отра)ка}ощая состав г{астников и
потребителей процессов, взаимоАействие с Аругими про-
цессами (если она не вк^1очена в руковоАство по каче-
ству);

. копии справок (отнетов) о качестве вь1пускаемой продук-
ции (за оАин-три года), в том чис^е:

обобщенньте свеАения о качестве изготов^ения продук-
ции |!о резу^ьтатам приемочного контро^я за гоА (по по-
казате^ям' принять1м в организащии) ;

обобщенньте свеАения о дефектах проАукции| вь|яв^ен-
нь|х у потребителей (по Ааннь!м контро^ьно-наАзорнь|х
органов, рек^амаций и лсадоб потребителей);
свеАения' каса}ощиеся уАов^етворенности потребителей
(в том чис^е о х<адобах потребителей);

свеАения о проверках проАукции госуАарственнь|ми кон-
тро^ьно-наАзорнь|ми органами (за один-три года).

3апротшеннь1е свеАения и Аокументьт €\{!( в оАном экземп^я-
ре на бума)кном носите^е| запо^неннь1й бданк заявки на провеАе-
ние сертификации €\{1( (в с^г{ае ес^и ранее бьтло направ^ено
письмо-обращение) заказчик преАстав^яет в Ф€€1( <Российский
Речной Регистр>. 9асть сведений и Аокументов мо)кет бь:ть пред_
став^ена в э^ектронном виАе.

Анадиз Аокументов €Р1( проверяемой организации. Анадиз
документов провоАится А^я опреАе^ения соответствия Аокументов
€й!( требованиям гост Р исо 9001.

|_|ри необхоАимости осск <Российский Речной Регистр>, по
сог^асовани]о с проверяемой организацией, мо:кет команАиро-
вать своего преАставите^я А^я преАварите^ьного ознаком^ения на
месте с [&{1{ цроверяе!1ой организации и^и ре1|]ения неяснь1х
вопросов.

Анадиз Аокументов €\4( завер1!]ается оформлением письмен-
ного отчета о предварительной проверке Аокументов €й!(, в ко-
тором указь|ва}отся вь1яв^еннь1е замеча11ия и формулируется вь!-
вод о возмол(ности и^и невозмо)кности провеАения аудита €й|{
в органи3ации.
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[|осде устранения отмеченнь!х в отчете несоответствий заказ-
чик мо)кет повторно направить доработаннь1е Аокументь1 А^я во-
зобновдения работ по оценке смк. Бьтподнение работ по повтор-
ному ана^и3у Аокументов офорпт^яется Аопо^ните^ьньтм сог^а1пе-

нием к Аоговору.
|[одготовка к ауАиту в организации. |!ри поАготовке к ауАиту

в организации разрабать1вается и сог^асовь|вается с проверяемой
организацией пдан ауАита смк' распреАе^я}отся обязанности
ме)кду ч^енами комиссии, поАготав^ива1отся рабоние Аокументь|'

||роведение ауАита €Р1|( в организации и поАготовка акта по
его резу^ьтатам. 3тот этап вк^}очает в себя обследование прове-

ряемой организации и цроверку Аокументов €\4!( на соответ-
ствие требованиям [Ф€1 Р исо 9001 (исо 9001).

Результатьх ауАита оформлятотся в виАе акта, в котором ука3ь|-
ва1отся вь!воАь| и рекоменАации комиссии.

3авер:шение сертификации, регистрация и вь!Аача сертифика-
та. €ертификация €й1( считается завер1пенной тодько тогАа'
когАа будут провеАень| все 3ап^анированнь1е корректиру1ощие
действия и проверена резу^ьтативность их вь1по^нения.

Ре:шение о вь1Ааче и^и отказе в вь1Ааче сертификата соответ-
ствия €\4|{ принимает руковоАство Ф€€1{ <Российский Речной
Регистр> на основании рассмотрения акта по резу^ьтатам ауАита
и резу^ьтатов вь1по^нения п^ана корректирутощих действий.

Ретшение о вь1Ааче сертификата принимается то^ько пос^е ус-
транения всех зарегистрированнь1х несоответствий и вь1звав1ших

их причин' т.е. пос^е рассмотрения письменного отчета проверя-
емой организации осск о провеАеннь1х корректиру}ощих дей-
ствиях и (или) пос^е рассмотрения резу^ьтатов вь1по^нения кор-

ректирутощих действий в организации.
1-!ри пололсите^ьном ре1шении осск <Российский Речной Ре-

гистр) оформляет сертификат соответствия €\{!( установ^енно-
го образца. €рок действия сертификата соответствия €й1( со-
став^яет три гоАа,

|-!еренень Аокументов и сведений' преАстав^яемь1х организаци-
ей, утонняется в ках(Аом конкретном с^учае и опреАе^яется
осск кРоссийский Речной Регистр>.

1'6.4' 8оздушнь!й транспорт

Авиастроите^и и поставщики авиапрома, которь|е применя}от
комп^екснь1е системьт управ^ения качеством еще с 1960-х гг.,

!
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начинатот осваивать ме)кдународньтй опьтт, из^о)кенньгй в стан-
Аартах А5 9100. 3то позводит повь1сить конкурентоспособность
на мировом рь|нке.

Авиационная и космическая промьт1{]^енности яв^я}отся весь-
ма характернь!ми областями, Аемонстриру}ощими развитие отрас-

^евь|х 
требований к €й1(. Фни обладатот особенностями' в си^у

которь|х и появ^я}отся отрас^евь!е станАартьт. Бсем отрас^ям про-
мь11|]^енности' в которь1х разработаньл собственнь]е станАарть] на
смк, прису]ци с^о)кность техно^огических процессов и вьтсокий
уровень техно^огичности конечной проАукции' повь[тпеннь1е тре-
бования к безопасности и гдобадьньтй характер конкуренции'
)кесткость национа^ьнь]х и ме)кАунароАнь1х законоАате^ьнь1х и
нормативнь:х требований.

8 октябре 1996 г. Фбщество ин'кенеров автомобидьной про-
мь|11]^енности (5ос1е1у о{ Ац1огпо1|те Ёп9|пеегз - 5АЁ), имея рецу-
таци|о (первоцрохоАцев) в созАании отрас^евь1х станАартов на
системь1 качества' по заказу и от имени аэрокосминеской про-
мь|1ш^енности € |]-1А опубликова^о перву}о реАакци}о станАарта
5Ав Ак) 9000 <?ребования к обеспечени}о качества основнь!х
поставщиков аэрокосмической промь11п^енности). |!одход' ис_
по^ьзованньтй при разработке станАарта' бь:д подность1о анё|-\оги-
чен поАхоАу' применяв1шемуся А^я автомобидьной промь11ш^енно-
сти, т.е' все отрас^евьте требования оформлялись в виАе допо^не_
ний к основному документу - станАарту А(.Ф 9001, при этом
по^ность}о сохраняя его структуру.

€ момента первого изАания А5 9000 в 1996 г. станАарт неско^ь-
ко раз пересматрива^ся - вп^оть Ао августа 2|0\ т,' когда 5АБ
вь]пусти^о станАарт А5 9100' основаннь1й на актуальной редакции
стандарта А(.Ф 9801,:2000 и содер:кащий Аопо^ните^ьно к пос^е-
Анему еще око^о 60 требований.3 разработке и ратификации
данной версии' а так)ке в актуа^ьной на сегоднятпней Аень реАак-
ции станАарта А5 9100:2003 активное у{астие принима^а йе:кду-
нароАная аэрокосмическая группа качества ([п|егпа1|опа1 Аето-
зразе Фша|11у 6гошр)' в состав которой входят практически все
крупнейтпие произвоАите^и аэрокосмической промь1тш^енности.
}'анньтй факт весьма характерен ддя отрас^евь1х станАартов: ос-
новнь1п,1 разработником 7€0/ту |6949 бьтда [А[Р - рабоная
группа' созАанная веАущими автомобидьнь1ми произвоАите^ями,
а так)ке работатощими в автомобидьной промь|1ш^енности торго-
вь1п/1и организациями' €ущественнь[м от^ичием отрас^евь1х стан-
Аартов яв^яется их практическая направ^енность' возника!ощая
вс^еАствие активного г{астия проР1ь:1ш^енности в их разработке.
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€тандарт А5 9100 с мо}1ента утвер)кАения и 
^о 

настоящего
времени остается американским отрас^евь1м станАартом' не
введеннь1м в качестве ме)кАунароАного. ФАнако благодаря ак-
т'ивному содействито Бвропейской ассоциации аэрокосмичес-
кой промь|1ш^енности (АвсмА) он бьтд ратифицирован ввро-
пейским комитетом по станАартизации (свш) и в 2003 г. ввеАен
в Бвропейском €отозе в качестве европейского станАарта - Ё}{

9100.
Анадогичная ситуащия прои3о11]^а и в Алонии' гАе при содей-

ствии 9понского аэрокосмического общества текст на3ванного
станАарта бьтл принят в качестве национа^ьного отрас^евого стан-

дарта -]|5о 9100. 1ем самьтм текст оАного и того )ке станАарта, не
име}ощего статуса ме)кдунароАного' мь1 тем не менее мо)кем рас-
сматривать как минимум в трех ипостасях: А5/вь1/.]!5о 9100.
!(роме того, все упоминав1пиеся регионь1 повь1си^и статус стан-

Аарта, приняв его требования как обязатедьнь|е требования Фе_

деральной авиационной аАминистрации (Ре0ега1 Ау1а1|оп А0гп1-
п|з1га11оп - гАА) в €|!_!А и Ёвропейского агентства по авиацион-
ной безопасности (Ёшгореап Ау1а1|оп 5есшг11у А9епсу - ЁА5А) в

Бвросотозе д^я конструкторских' произвоАственнь1х организаций
и преАприятий технического обслу:кивания среАств возАу1шного

транспорта.
8 России оАна и3 тенАенций, став1пая прямь1м с^едствием ус-

корения <сьтрьевой) моде^и экономики' зак^}очается в том' что
наиболее заинтересованнь1ми в сертификации оказа^ись мета^-

^урги - на соответствие А5 9100 сертифицировань1 8ерхне-€ал-
Аинское и Бедокадитвинское метал^ургические произвоАственнь1е
объединения, а так'(е €амарский мета^^ургический завоА и еще
две компании ма1пиностроите^ьного комп^екса: Ё|!@ к€атурн> и
ФАФ <[идрома111).

1акая ситуация не типична А^я аэрокосмической отрас^и в

це^ом - как прави^о, на соответствие А5 9100 сертифициру!от-
ся произвоАите^и комп^екту}ощихи ус^уг. Фднако по мере того,
как российская авиапромь111т^енность будет интегрироваться в

мировой рь1нок' этот перекос будет вь1равниваться, и у:ке сейнас
поАготовку к прохол(дени}о сертификационного ауАита веАут ряА
компаний, специа^изиру}ощихся на вь1пуске агрегатов и уз^ов ддя
авиационной техники.

1арке с^еАует отметить опреАе^енньтй информационньтй кго-

^оА) 
в Российской Федерации в отно1шении станАарта А$ 9100

по сравнени1о с его ана^огом в автомобидьной промь111]^енно-
сти.

з6

1.6.5. ){(елезнодорожнь!й транспорт

8 соответствии с распоря)кением ФАФ кР){А> от 15.01.2007
[',1о 46р утвер)кАен Аокумент поА названием <Функциона^ьная
стратегия управ^ения качеством в ФАФ "Р)кА",, 1-]ельто разра-
ботки стратегии яв^яется формирование таких принципов и на-
правлений, которь|е позво^я1от Аостигнуть к 2010 г. преАусмот-
ренного стратетической протрампдой развития ФАФ кР)(}) состо_
я\1ия в об^асти качества ус^уг и внутренних процессов.

8 прило>кении к этому Аоку1\.1енту отмечается' что построение
системь| управ^ения качеством отрас^и будет осуществ^яться на
основе интеграции лултпей мировой практики в обдасти управ^е-
ния качеством и испо^ьзования при3наннь1х и по^г{ив1цих 1пиро-
кое распространение концепций и метоАик управ^ения качеством
с обязате^ьнь]м у{етом спещифики и техно^огических особенно_
стей работьт ФА@ кР){(А>. 8 частности' к нип,| относятся ме'кду-
народнь1е станАарть| в об^асти управ^ения качеством А€Ф серии
9000. 3ти станАарть1 испо^ьзу1от А^я оценки способности органи-
зации вь|по^нять требования потребителей, регламентов и соб-
ственнь|е требования. Фни так)ке призвань1 обеспечивать требу-
емьлй, преАсказуемьтй и стабидьньтй уровень качества продукции
и ус^уг.

Бнедрение корпоративной интегрированной системь| управ^е-
ния качеством в оАо (Рх(}'> будет осуществ^яться на основе
реа^изации с^еАу}ощих базовьтх принципов управ^ения каче-
ством, опреде^еннь]х ме)кдунароАнь!ми стандартами й€Ф 9000:

. ориентация на потребителя;

. 
^иАерство руковоАителя;

. вов^ечение работников;

. процессньтй подход;

. системньтй подход к менеАл(менту;
| постоянное у^у11пение качества;
. принятие ретшений' основанное на фактах;
. взаип{овь|гоАнь1е отно1шения с поставщиками.

3то обеспечит непосреАственну!о в3аимосвязь стратегии уп-
рав^ения качеством с преАметной основой станАартов исо 9000.

Аидерство руковоАите^я. успе1шность внедрения системь| уп-
рав^ения качеством в ФАФ кР)1(А> опреАе^яется способность}о'
степень}о участия и заинтересованность!о руковоАитедей всех
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уровней управ^ения в осуществ^ении преобразований' направ-

^еннь1х 
на работу с бо^ее вь|соким уровнем качества. 71х заданей

яв^яется вь|яв^ение причин во3никновения несоответствий, со-
зАание условий А^я системного роста качества на ввереннь1х им
г{астках работьт и органи3ация постоянного контро^я и оцтими-
3ации работьт по росту качества.

Фриентация на потребитедя. 1(омпания оАо (Р)кА) стремит-
ся к росту качества бизнеса, максима-\ьно уАов^етворяя потребно-
сти рь|нка и минимизируя и3Аер:кки' }дя ка'кАого сегмента рь1н-
ка она преА^агает ус^угу с характеристиками' соответству}ощими
требованиям конкретного потребите^я. |1ри осуществ^ении внут-

ренних произвоАственнь|х процессов обеспечива}отся их необхо-
Аимь1е характеристики' соответству}ощие требованиям внутрен-
них потребитедей.

,А,еятельность' ориентированная на стратегито. (а:кдьтй работ-
ник ФАФ *Р)кА, при вь1по^нении своих обязанностей ориенти-
руется не то^ько на вь|по^нение текущих показателей' но и на
Аости)кение стратегических целей компании. 7нструментом реа-

^изации 
этого принципа яв^яется сбалансированная система по-

казателей, обеспечива}ощая Аекомпозицито целей верхнего уров_
ня вп^оть Ао ка'кАого структурного поАразАе^ения оАо (Р)кА>.

|1роцессньпй подход. 11роцессньтй подход яв^яется основоцо^а-
га}ощим принципом системь! управ^ения качеством в ФАФ
*Р)кд,. 8 комцании вь!страивается система управ^ения произ-
воАственнь|ми взаимоотно1шениями' не Аопуска1ощая переАачи
некачественной продукции от поставщиков к потребите^ям| в том
чис^е вн}"1'ри ФАФ кР[}'>. Б сфере управ^ения реа^изация про-
цессного поАхоАа обеспечивает обоснованность и напо^няемость
принимаемьтх ретшений.

Б системе оценки уровней качества ввоАятся цоказате^и' ха-
рактеризу}ощие качественнь1е и временньте характеристики вь1-

по^ненного процесса. |!ри этом в системе нормируется чис^о
возмо)кнь1х откдонений от уровня вь|с1цего качества| устанав^и-
ва}отся соответству}ощие граАации качества' которь1е яв^ятотся
объективньгми показате^ями в системе мотивации качественного
труАа при вь1по^11'ении кокдого процесса. Ёачиная с первичнь1х
техно^огических операций осуществ^яется внутреннее поАтверж-
Аение качества техно^огических процессов (используготся такие
инструменть|' как 

^ичное 
кдеймо, знак качества и т.п.) в рамках

поАразАе^ений (бригаАа, цех' смена' г{асток, Аистанция и т.А.).
1(онечной це^ь}о этой работь] яв^яется внутреннее поАтвержде-
ние качества техно^огических процессов в комп^ексе.

!''

Ёепрерьпвное совер|шенствование Аеяте^ьности компании.
Бдино:кдьл Аостигнуть1й уровень качества не яв^яется окончате^ь-
нь1м це^евь1м ориентиром оптимизации бизнес-процессов. 1]еле-
вое состояние бизнеса ФАФ (Р}кА) Аостигается путем постоян-
ного у^у{1шения внутренних процессов за счет цос^еАовате^ьно-
го устранения несоответствий в бизнес-процессах.

[-|рименяется пос^едовательньлй поАхоА к совер111енствовани}о
процессов' основаннь1й на оценке экономической эффективнос-
ти пред^агаемь]х мероприятий. Ёа первой ступени произвоАятся
постояннь!е у^г]1шения, не требу}ощие перестройки существу}о-
щего производственного процесса и значите^ьнь!х капита^ов^о-
л<ений. [!ри появлении инновационной техно^огии либо пере-
стройке произвоАственного процесса испо^ьзуется реин:*(ини-
ринг' позволятощий резко уве^ичить эффективность процесса и
снизить изАерл(ки.

€истемнь:й подход к управ^енипо. 8ся работа оАо (Р)кА)
рассматривается как совокупность взаимосвязаннь1х процессов.
€истема управ^ения качеством интегрируется в общу}о систему
управ^ения компанией' что поАразумевает г{ет вопросов качества
при принятии ре1шений по дтобьтм функциона^ьнь|м направ^ени-
ям Аеяте^ьности. [[ринятие ретпений, в сво}о очереАь' основь1ва-
ется на тщате^ьном ана^изе информации и всесторонней оценке
в^ияния этого ре1шения на раз^ичнь1е аспекть! работьт компании.

8овдеченность работников. Бсе работники ФАФ кР)1(},> со-
став^ятот оАну команду, работатощу}о на Аости'кение стратегичес-
ких целей. 8а:кнейтпими источниками роста качества яв^я1отся
новь1е творческие идеи работников' объективность оценки ими
качества вь|по^нения работьп, вь]яв^ение проблем и вь|Ави)кение
рациона^и3аторских преА^о)кений. Бовдеченность работников в
процессь! у^у{1цения качества достигается на основе Ае^егирова-
ния им бодьтшей самостояте^ъности под больтшуло ответственность
и самоконтро^ь.

|!ринятие репшений на основе Аостоверной информацпи. (.и-
стема обеспечения и контро^я качества преАусматривает возмо)к-
ность укрупнения техно^огических процессов и операций Ао чет-
ко формал:тзуемь1х в системе управ^енческого у{ета и отчетнос-
ти. 3ффективнь|е ре1шения основь1ваготся на ана^изе Ааннь1х и
инфорплации. €окрьттие инфорптации о неАостатках в Аеяте^ьно-
сти ФАФ (Рл{А) несовместимо с работой в компании.

Бзаимовь:гоАное сотруАничество с поставщиками. 1{отутпания
оАо (Рл(д) строит Ао^госрочнь1е отно1т1ения со стратегически-
ми партнерап{и на основе информационной открь|тости' совер-
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1ценствования процеАурь] совместного ре1]_1ения проб^ем, связан_
нь1х с эксп^уатационнь1ми и экономическими характерист'иками
проАукции и^иус^ут.

Фриентация на баданс всех заинтересованнь]х сторон. [!риня-
тие управ^енческих ретпений в ФАФ кР)(А> осуществ^яется на
основе учета и баданса интересов всех заинтересованнь|х сторон:
госуАарства и общества, потребитедей и поставщиков, всех работ-
ников комцании.

1![елсдународньпй станАарт же^езноАоро;*сной промь!1ц^енно-
сти. йе;кдународньтй стандарт х(е^езноАоро:*сной промь11п^енно-
сти (!п1егпа11опа1 Ра11тмау 1п0шз1ц 51ап6аг0 - !к!5) разработан в

це^ях внеАрения всеобщей системь1 оценки поставщиков А^я
){(е^езноАоро:кной промь11|]^енности. €овместно со станАартами
А(Ф серии 9000 стандарт 1&!5 опреАе^яет требования к системе
менеАх(мента бизнеса А^я проектирования и разработки, произ-
водства и, в с^учае необхоАимости' поставки и обс^у'кивания
проАукции )ке^езнодоро:кной промь|1|_т^енности.

|!одитика ФАФ кР)([) в об^асти в3аимоАействия с поставщи-
ками и обеспечения качества поставок будет строиться на основе
испо^ьзования станАарта !Р15. |(омпания будет пос^еАовате^ьно
применять требования указанного станАарта А^я оценки степени
соответствия поставщиков ФАФ *Р)кА, и качества поставдяемой
ими проАукции установ^еннь!м ме)кАунароАнь|м требованиям в
обдасти качества проАукции А^я же^е3ноАоро)кного транспорта.

8сеобщий менеА)|(мент качества. !(онцепция всеобщего ме-
неА)кмента качества строится на метоАо^отической основе ме'(-
АунароАнь1х станАартов А(-Ф серии 9000' 10точевая характеристи-
ка концепции - комплекснь:й поАхоА к качеству и испо^ьзование
инструментария управ^ения качеством во всех функциона^ьнь1х
направ^ениях Аеяте^ьности. 1(онцепция всеобщего управ^ения
качеством преАусматривает ответственность 3а качество и г{ас-
тие всех структурнь1х поАраздедений организации на ка)кдом

уровне и внеАрение метоАов произвоАства и управ^ения' направ-

^еннь|х 
на (встраивание) качества в проАукцито (см. подразд. 1.7).

Берехсливое произвоАство (1,еап Рго0цс1!оп). 1(онцепция на-
прав^ена на максималъну}о экономи}о ресурсов в процессе произ-
воАства, в перву}о очереАь' временньтх. Базовьтм принципом Аан-
ной концепции яв^яется вь1яв^ение и устранение процессов' ко_

торь!е не приносят Аобав^енной ценности и^и умень1ша}от ее (на-
пример, процессь1, приводящие к избьлтку 3апасов; процессь1
ол(иАания, дитпней транспортировки' и3^и1шней обработки; про-
цессь1, созАа}ощие дефектьт, и т'А.).

|

14о

}4нструментарий концепции бере;кливого произвоАства це^е-
сообразно испо^ьзовать А^я опреАе^ения и иск^1очения непроиз-
воАите^ьнь|х затрат ресурсов при оптими3ации внутренних про-
цессов оАо (Р)кА>.

3аказ (}(апБап). Базовьтм принципом данной системь1 яв^яется
обеспечение своевременной поставки проАукции заказнику (как
вне1пнему, так и внутреннему) с у{етом надичия спроса на Аанну}о
проАукци}о в ка;кдь;й конкретнь|й момент времени произвоАствен-
ного цик^а. 3 соответствии с этим подхоАом произвоАство очереА-
ной партии продукции до^'кно осуществ^яться то^ько тогАа, когАа
на нее есть заказ от внутреннего дибо вне11]него потребителя.

|1рименение инструментария (апбап целесообразно при орга-
низации произвоАства' управ^ении запасами и организации мате-

риа^ьно-технического снаб)кения на ремонтнь|х и промь|111^еннь1х
структурнь|х поАразАе^ениях оАо (Р)кА'.

€овергшенствование (}Ф!аеп). },анная концепция основана на
принципе постоянного совер1пенствования внутренних процессов
организации с минима^ьнь1ми затратами ресурсов и вов^ечением
всех работников во внеАрение улунтшений.

,А,ля обеспечения максима^ьной вов^еченности работников
всех уровней управления в процесс постановки системь1 управ^е-
ния качеством в оАо (Р)кА> будет сформирована иерархическая
структура менеА)керов качества' 1(роме того' в рамках испо^ьзо-
вания данной концепции целесообразно созАание системь1 г]ета,
оценки и внеАрения преддо)кений работников в обдасти у^учш!е-
ния ус^овий труда, экономии ресурсов' совер11]енствования обо-

руАования и процессов' повь]1шения качества работ и услуг. |!ер-
спективнь1м э^ементом этой системь! А^я испо^ьзования в компа-
нии мол(ет стать поддоА' преАус}.{атрива}ощий разделение эффек-
та от нововвеАения ме)кду ФАФ кР){(}) и работником| которьтй
его преА^о'ки^.

<<!1!63у5 сигм> (51х з|9тпа). Фснова концепции (1песть сигм) -минимизация ко^ичества несоответствий (браков) на 1 мдн воз-
мо)кностей. 8ьтстпий уровень качества достигается на уровне
(1цести сигм>, состав^я}ощем 3...4 дефекта на 1 м^н возмо)кнос-
тей. 1-1ри внеАрении системь| управ^ения качеством в ФАФ
*Р)кА, концег1ци}о (1песть сигм), необходимо рассматривать как

философито управ^ения, в которой основное внимание уАе^яется
устранени}о брака путем ана^иза резу^ьтатов изштерений и олти-
мизации на этой основе внутренних процессов компании.

Б соответствии с концепцией к:шесть сигм>> при внеАрении
системь1 управ^ения качеством в ФАФ .Р)кА, на постоянной
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основе будет осуществ^яться ко^ичественное измерение и мони-
торинг контро^ьнь|х показатедей качества на ка)кАом этапе вь1-
по^нения техно^огического процесса' что по3во^ит своевременно
вь|яв^ять и минимизировать ко^ичество несоответствий (браков).
||рименение указанного поАхоАа обеспечит сквозной контро^ь
качества по всей цепочке оказания ус^уги.

(онцепция системь[ 
^иАерства. 

1(онцепция системь1 
^иАерствапредпо^агает формирование и Ао^госрочное развитие ^идерско-го яАра менеА)керов, способньтх наибодее эффективно и ответ-

ственно реа^изовь1вать новьте проекть| и осуществ^ять прорь!в-
ньте преобразования в организации.

@всЁоБщий мЁнЁджмЁнт кАчвствА

8сеобщий менеАл(мент качества ([о1а1 чша1||у гпапа9егпеп1 -том) преАстав^яет собой не просто поАхоА к органи3ации про-
цессов п^анирования' их обеспечения и контро^я качества про-
Аукции компании; это поАхоА к создани1о новой },!оАе^и управ^е-
ния вообще. !-|ринципиа^ьнь1е от^ичия этой новой моАе^и от тра-
диционной привеАень! в табд. 1.3.

}станавдивается еАиная пос^еАовате^ьность разработки и вне-
Арени'{ системь| том' у]аствовать в которой до^'кнь1 специадизиро-
ваннь|е фирмьт, работатощие по контрак1у с преАприятием. Работьт
по созАани1о системь1 провоАят в с^еАу[ощей последовате^ьности.

1. Фбследуется произвоАство и поАготав^ивается док^ад.
2' Ёа основе обс^еАования и ана^иза фактинеского состояния

произвоАства вь:бирается система менеА)кмента и разрабатьтвает-
ся программа качества' 8 програ}1ме нахоАит отра'(ение страте-
гия' обеспечива1ощая качество проАукции предприятия (компа-
нии), опреде^яемая на нача^ьной стадии его вь|по^нения' за^о^-
го Ао размещения заказов на закупку и поставку оборудования.
[!рограптма Ао^л(на преАусматривать организационну}о структуру,
в рамках которой она будет ре.!^изовь1ваться; четкое распреАе^е-
ние ответственности и уровень по^номочий отдельньтх 

^иц' 
групп

и организаций, уластву}ощих в ре1цении этой проблемьт.
3. Разрабать1вается руководство по реа-,\изации программьт ка-

чества| в котором опись|ва1отся сущность и механизм функциони-
рования системь] менед)к}'{ента качества.

4. Ёа специа^ьном совещании с у{астием преАставите^ей кон-
са^тинговой фирмьт обсу:кдатотся Аета^и, сроки и органи3ация
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3лептентьт
йодель }т!рав^ения

традиционт1ая новая

Фрганизационная
струк1ура

Бертикальная [оризонтальная

€тиль руковоАства Автократитеский 1(ооперативнь:й

1_{ентр внимания
Аеяте^ьности фирмь;

|[рибьтль !(лиентьт

йотивация €амообслу:кивание Разумньтй эгоизм (реали-
стический альтруизм)

Рь:нки Бнутренние [лобадьньте

Ресурсьт (апитал 1,1нформация

Рабочая сида Фднородная Разнородная

Ф:кидания
сотруАников

Безопасность |1рофессиональньт й рост

Фрганизация работы |1ерсональная 1{омандная

вь|по^нения программь1 качества и руковоАства' вносятся необхо-
Аимь|е исправ^ения и принима}отся ре1шения (в том чис^е по воп-

росам обг{ения и аттестации персона^а)'
5. &{ероприятия из программь1 и руковоАства вк^}оча}отся в

о6щий п^ан развития преАприятия (компании).
6. [1рограмма качества и руковоАство запуска}отся в произвоА-

ство; специа^изированная фирма провоАит г{ериоАические про-
верки' оформ^яя их резу^ьтаты и внося необхоАимь1е уточнения
в }.казаннь|е Аокументь1.

7. 8 ходе реа^изации программь1 и руководства специа^изиро-
ванная фирма осуществ^яет поАцерл(ку системь1 и защиту инте-
ресов г]реАлриятия.

йенедхсмент качества преАстав^яет собой совокупность со-
временнь1х принципов, методов, среАств и форм управ^ения
произвоАство1и и сбь1том в це^ях повь11шения эффективности и
уве^ичения прибь]^ьности на основе совер1пенствования каче-
ства.
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йменно это по^о)кение нахоАится в основе базовьтх принци-
пов современнь1х систем менеА)кмента качества:

] качество - неотъемдемьтй э^емент 
^}обого 

произвоА-
ственного и^иино[о процесса (а не некая самостояте^ь-
ная функция управления) ;

! качество 
- 

это то' что говорит потребитель' а не изгото-

вите^ь;
] ответственность за качество Ао^'кна бьтть адресной;
. Аля реа^ьното повь11шения качества ну)кнь1 новь1е техно_

^огии;. повь|сить качество мо)кно то^ько уси^иями всех работ-
ников преАприятия;

] контро^ировать прощесс всегАа эффективнее' чем резу^ь-
тат;

] по^итика в обдасти качества Ао.^л(на бьтть частьто общей
по^итики преАприятия.

3ти принципь| по^о)кень1 в основу наибодее попу^ярного и
методо^огически си^ьного направ^ения в управ^ении качеством -всеобщего менеА)кмента качества.

контРольнь|Ё вопРось|

Ёа какие группь| подразделяется потребляемая и эксплуатиру-
емая продукция?
!айте определение понятия (качество).
[1еренислите основнь!е группь! показателей качества.
(акие этапь: хизненного цикла продукции включает в себя кпет-
ля> качества?
(аковь: методь! оценки уровня качества продукции?
!то включает в себя понятие (управление качеством [менедх-
мент качества) продукции>:?
(аковьп особенности модели процесса общего руководства ка-
чества [на основе стандартов АЁ| серии 9ооо]?
9то представляет собой всеобщий менедхмент качества (том]?
(аковь; оообенности применения стандартов й86 серии 9Ф@@
в автомобильной промь!!дленности?
(аковь: особенности применения стандартов й86 серии 98Ф@
на водном транспорте?
(аковь: особенности применения стандартов й8б серии 96@Ф
в авиапромь::-шленности?
(аковь: особенности применения стандартов 1/![@ серии 9@6Ф
на желе3нодорохном транспорте?

1.

2.
з.
4.

5.
6.

7.

8.
9.

10.

11

12

оБщив свЁдЁния

Р[етпрологшя (от грен' р€тро0 - мера, 11оуоз - уление) - наука
об измерениях, метоАах и среАствах обеспечения их еАинства и
способах дости)кения требуемой точности.

Р[етрология поАразАе^яется на три разде^а:
. теоретическая метро^огия (фундамента^ьнь1е основьт);

. прик^адная метро^отия- ее практическое применение;

. законодате^ьная метро^огия - комп^екс норм' прави^'
требований по примененито еАиниц физинеских ве^ичин'
эта^онов, метоАов и среАств и3мерений| направ^енньтх на
обеспечение еАинства измерений и необходимой точно-
сти.

|!отребность в измерениях возник^а в Аавние времена. }'ля
этого, в перву}о очереАь' испо^ьзова^ись поАрг{нь1е среАства. Ёа-
пример' еАиница веса Арагоценнь|х камней - карап (0'2 г) - в

перевоАе с я3ь!ков нароАов' насе^яв1ших древний !ог и восток, оз-
нача^а (семя боба>, (горо1шина); еАиница аптекарского веса 

-
грон (0,062 г) - в перевоАе с 

^атинского, французского, ангдий-
ского и испанского означает (зерно)' \4ногие 1!1ерь! име^и антро-
пометрическое происхо)кдение ипи бьтьи связань1 с конкретной
трудовой Аеяте^ьность1о че^овека. 1ак, в 1(иевской Руси применя-

^ись 
в обиходе вер|лок - А^ина фаланги указате^ьного па^ьца;

пя9ь - расстояние ме)кАу концами вь1тян}ть1х бодьтшого и указа-
те^ьного па^ьцев; 

^око1пь - расстояние от 
^октя 

Ао конца среА-
него па^ьца'| сах<ень (2'1336 м) - от (сягать), (Аостигать)' т.е.
мо)кно Аостать; косоя са){<ень - преАе^ того' что мо)кно Аостать:

расстояние от подо1швь! 
^евой 

ноги Ао конца среАнего па^ьца вь1-

тянутой вверх правой руки; версглс (1'0663 км) - от (вертеть),
(поворачивать) п^уг обратно - А^ина бороздьт.

45 |

осн0вь! мБтР0 лог]А1А



!,ревние вави^оняне установи^и такие еАиниць| и:]мерения
времени, как го9, месяц1 чсс. БпосдеАствии \/в6 4о0 час1'ь среАне-
го периоАа обращения 3емди вокруг своей оси (суток) по^у{и^а
название секун9а.

8 Бавидоне во 11 в. Ао н. э. время и3меря^ось в мцнох. йина
равня^ась проме)кгку времени (равному примерно Авум астроно-
мическим насам), за которьлй из принять1х в Бавидоне воАянь1х
часов вь1тека^а (мина) воАьт' масса которой состав^я^а око^о
500 г. 3атем мина сократи^ась и преврати^ась в привь1чнуто д^я
нас мцну!т'у. €о временем водянь|е чась1 устули^и место песоч-
нь1м, а затем бодее с^ох(нь|м маятниковь1м механизмашт.

8ах<нейлпим метро^огическим Аокументом в России яв^яется
!,винская грамота 7вана [розного (1550 г.). Б ней рег^амен.1'иро-
вань1 прави^а хранения и переАачи ра3мера новой мерь| сь!пг{их
веществ - осьмцньс. !е медньте экземп^ярь1 рассь|^а^ись по горо-
Аам на хранение вьтборньлм 

^}оАям - старостам' соцким' це^о-
ва^ьникам. € этих мер над^ел(а^о сАе^ать кдеймень:е Аеревяннь1е
копии ддя гороАских помещиков' а с тех' в сво1о очереАь' 

- Ае-
ревяннь!е копии А^я испо^ьзования в обиходе.

\4етрологической реформой 11етра 1 к обращени]о в России
бьлли допущень! ангдийские мерь| футпьо и 9тоймьа, по^учив1пие
особенно 1пирокое распространение на флоте и в кораблестро-
ении. в 1736 г. по ре1шенито €ената бьтда образована 1(омиссия
весов и мер поА председате^ьством г^авного Аиректора \4онетно-
го Авора графа \4.[.[одовкина. 8 состав комиссии входил Аео-
нард 3йлер. 8 качестве исхоАнь1х мер комиссия и3готови^а меА-
ньлй ар:лин и Аеревянну1о сФкень. за меру веществ бьтло ;триня-
то ве9ро московского 1(аменномостского питейного двора. 8а:к-
нейтцим 1шагом' поАь1то'(ивтшим работу комиссии' бьтло создание
русского э/па^онного фунтпо (409,512 г) .

14дея построения системь1 измерений на Аесятичной основе
принаА^е)кит французскому астроному [.йутону, )кив1|]ему в
)(!1] в. [[оз:ке бьтло предло)кено принять в качестве еАиниць1 д^и-
нь| оАну сороками^^ионну}о часть земного мериАиана. Ёа основе
еАинственной еАиницьт' - мепро - строи^ась вся система.

8 России указом <Ф системе Российских мер и весов> (1635 г.)
бьтли утверл(день| этс}^онь1 А^инь] и массь1 - п^о1пцновая са)кень
и л^о!пцновьсй фунтп. Б соответствии с йе>кдународной метро^о-
гической конвенцией, подписанной в 1075 г., Россия по^учи^а
п^атиноириАиевь1е эта^онь1 еАиниць1 массь1 \ч 12 и 26 и этадоньт
еАиниць1 А^инь1 $р 1 1 и 23, которьле бьтди достав^ень1 в новое
3Аание }'епо образцовь1х мер и весов. в 1в92 г. управ^як)щим
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депо бьтл на3начен }. й. йенде^еев, которое он в 1393 г. преоб-

разова^ в [лавну:о па^ату Р1ер и весов 
- 

оАно и3 первь1х в
мире нау{но-исс^еАовате^ьских учрел(Аений метрологического
профиля.

йетринеская система в России бьтла введена в 1913 г. декре-
том €овета Ёародньтх 1(оптиссаров <Ф введении йе:кдународной
метрической системьт мер и весов). Развитие естественнь|х наук
г{риве^о к появ^ени1о все новь1х и новь1х среАств измерений, а
они' в сво}о очереАь' стиму^ирова.\и развитие наук' становясь все
бодее мощнь|м среАством исс^еАования.

\4етрология имеет бодьтшое значение А^я прогресса есте-
ственнь!х и технических наук' так как повь|1шение точности изме-

рений - 
оАно из среАств совер1шенствования путей познания

прироАь1 че^овеком, открьттий и практического применения точ-
ньтх знаний.

},ля обеспечения наг{но-технического прогресса метро^огия
Ао^'кна опере)кать в своем развитии Аругие обдасти науки и тех_
ники, так как А^я кокдой из них точнь1е измерения яв^я}отся оА-
ним из основнь1х путей их совер1шенствования.

Фбъектпамц метро^огии яв^я1отся объектьт и процессь1 окру)ка-
}ощего мира' еАиниць! ве^ичин' среАства измерений' эта^онь!,
метоАики вь|по^нения измерений.

|ре9метпом метро^огии яв^я}отся измерения, их еАинство и
точность.

0сновная це,ъ метро^огии - изв^ечение ко^ичественной ин-

формации о свойствах объектов и процессов с заданнь!ми точно-
сть1о и Аостоверность}о.

€ре9стпва метро^огии - совокупность среАств измерений и
метро^огических станАартов, обеспечива}ощих их рациона^ьное
испо^ьзование.

0сновньсе 3оцачц метро^огии:

! 
установление еАиниц физинеских ве^ичин, госуАарствен-

нь1х эта^онов и образцовь1х среАств измерений;
. разработка теории, метоАов и среАств измерений и конт-

ро^я;
: обеспечение еАинства и3мерений;
. разработка метоАов оценки погре1шностей, состояния

средств измерения и контро^я;
] разработка метоАов передачи размеров еАиниц от эта^о-

нов рабоним среАствам измерений.
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!.1змеренае - нахо'(Аение значения физинеской ве^ичинь]
опь!тнь1м п}"тем с помощь}о специа^ьнь|х технических среАств.

1(онтпроль - процесс сопостав^ения какой-дибо ведичинь1 с
преАписаннь|ми преАедами. \4етоАь1 контро^я поАра3Ае^я1отся на
поэ^ементньтй и компдексньтй.

|оэлементпнь:й контро^ь - разАе^ьная оценка откдонений
ках(дого параметра изАе^ия.

1ри комллексном контро^е произвоАится оценка сразу не-
ско^ьких параметров изАе^ия и^и оценивается параметр' на кото-
рьтй назначен комп^ексньтй допуск, ограничиватощий погре1ш-
ность неско^ьких параметров оАновременно.

связи и хАРАктБРистики
0сн0внь|х элЁмЁнт0в измЁРЁния

2'2'1. Физическая величина

Ёа рис. 2.1 приведень1 связи основнь1х э^ементов измерения.
7змеряя, мь1 нахоАим значение физинеской величиньт.
Фцзцческая ве^цчцно (Фв) - это оАно из свойств физинеско-

го объекта, общее в качественном отно1пениу1 А^я многих физи-
ческих объектов, но в ко^ичественном отно11]ении инАивиАуа^ь-
ное ддя ка)кАого из них.

Ёапример, масса дгобого те^а мо'кет бьтть вь]ра)кена в ки^о-
граммах' но кФкдого те^а в отАе^ьности 

- 
опреАе^еннь!м 3наче-

нием (5; 15;20'5 кг). }'лина объектов ма1шиностроения обьтчно вьт-

ражается в ми^^иметрах, но ка)кдого объекта в отАе^ьности - в
конкретнь1х значениях (5; 25; 49 мм).

Ёдиница физинеской ведичиньт. Фдной из характеристик фи-
зической ве^ичинь1 яв^яется ее ра3мернос!пь.

Размерность ФБ отрокает ее связь с основнь{ми ФБ, является
ее качественной характеристикой и обозначается символом 0|гп (от
снлл. 0|гпепв|оп - размер). Размерность основнь1х физинеских
ве^ичин обозначается соответству1ощими заг^авнь]ми буквами.
Ёапример, А^я А^инь1' массь! и времени 0|гп 1= [, 0|гп :п = Р1, 6|гп
[=7.

Б 9шноцей фазане ской в е^цчцнь! назь|ватот физинеску!о ве^ичи-
ну фиксированного размера, которой ус^овно присвоено чис^о-
вое значение' равное единице' и которая применяется А^я ко^и-
чественного вь|ра>кения оАнороАнь1х с ней физинеских ве^ичин.

4в

йзмеряемьтй
объект

(процесс'
явление)

Бдиница физинеской ве^ичиньт

Рис.2'1 [вязи основнь!х элементов измерения

Ро9 Ф3 - это ее качественная опреАе^енность (например, за
еАиницу А^инь1 принят метр' за еАиницу массь1 

- 
ки^ограмм

и т.А.).
Развитие науки и техники в разнь1х странах г1риве^о к появ^е-

ни!о мно)кества испо^ьзуемь1х мер' что вь|3ва^о 3начите^ьнь|е
труАности при общении.

|т[ера 
- 

среАство измерения' преАна3наченное ддя воспроиз-
веАения и (или) хранения физинеской ведичинь:.

8озникда необходимость разработки ме'кдународной системьл
еАиниц физинеских ве^ичин на основе унификации и пос^еАу1о-

щего обеспечения еАинства измерений.
|7од сшстпемой е9шнац физинеских ве^ичин пониматот совокуп-

ность основнь!х и произвоАнь|х еАиниц Ф8' образованн}.!о в соот-
ветствии с принять1ми принципами.

в 1954 г. )( [енера^ьная конференция по мерам и весам уста-
нови^а 1шесть основнь!х еуонац (метр, ки^ограм}!' секунАа' ампер,

4э!



8едичина 8диница

Ёаиме-
но-

вание

Раз_
мер_
ность

Ёаиме-
нование

Фбозначение

Фпределениемех(Ау-
нароА-

ное

рус-
ское

Адина |, йетр 1п м йетр естьА^ина пути' про-
хоАимого светом в вакууме
за интерва^ времени
1/299 792 45$ с

йасса м 1(ило_
грамм

!<9 кг |(илограмм есть еАиница
массы' равная массе
ме'(дунароАного
прототипа ки^ограмма-

Бремя т (екун-
Аа

5 с €екунда есть время' рав-
ное 9 192 6з1 770 периоАам
из^у{ения' соответству-
1ощего перехоАу мехду
Авумя сверхтонкими уров-
нями основного состояния
атома цезия_133

€ида
э^ектри-
ческого
тока

Ампер А А Аллпер есть си^а неизме_
ня|ощегося тока, которьтй
при прохо)кдении по Авум
парал^е^ънь1м прямо^и_
нейнь1м провоАникам бес-
конечной А^инь1 и ничто)к-
но мадой п^ощад.1 круго-
вого поперечного сечения'
распо^ох(еннь|м в вакууме
нарасстоянии1модин
от Аругого| вьтзвал бьт на
ка'кдом у{астке провоАника
длиной 1 м силувзаимо-
Аействия' равну|о 2'|0-'7 н

?ермо-
Аинами-
ческа'|
темпе-
ратура

о !(ельвин к к |(едьвин есть еАиница тер-
моАинамической темпера-
турь1' равн.ш[ |/273'16 части
термоАинамической темпе-
ратурь1 тройной точки воАы

|''

Фкончаное тпобл.2.1

Беличина Бданица

Ёаиме-
но-

вание

Раз-
мер-
ность

Ёаиме-
нование

Фбозначение

@пределениемежду-
нароА-

ное

рус-
ское

1{оличе-
ство ве-
щества

г\| \{одь гпо1 моль йодь есть ко^ичество ве-
щества системь1' соАеРх(а_
щей столько х(е структур-
ньтх э^ементов' ско^ько
соАерх(ится атомов в уг^е-
роде-12 массой 0'012 кг.
|1ри применении мо^я
структурнь1е э^ементьт
Ао^)кнь| бьтть специфици-
рованьт и могут бьтть
атомами' мо^еку^ами'
ионами' э^ектронами и
Аругими частицами и^и
специфицированць1ми
группами частиц

€ида
света

"т
(андела с0 кд !(андела есть си^а света

в за^анном направ^ении
источника' испуска1ощего
монохроматическое из^у-
чение частотой 540' 1012 1'ц,

энергетическая си^а света
которого в этом направ^е-
нии состав^яет 1./603 Бт7ср

|1 рименания : 1. (роме термоАинамической температурь| (обознанение
7) допускается применять такх(е температуру 1-]ельсия (обознавение ,)' опре-
Ае^яемуто вьтра)*(ениеп{ | = ! _ 7', где 7' = 273'|5 !(. 1ермодинамическу!о тем-
пературу вь1рФкают в ке^ьвинах| температуру 1-{ельсия - в граАусах 1-]ельсия.
[[о размеру граАус 1-{ельсия равен ке^ьвину. к[радус 1]елъсия> - это специ_
а^ьное наименование| испо^ьзуемое в Аанном с^учае вместо наименования
( ке^ьвин '.

2. йнтервал, и^и разность, термоАинамическ,тх температур вь1ра'(атот в ке^ь-
винах. йнтерва^, и^и разность, температур !-{елъсия Аопускается вь1ра)кать как
в ке^ьвинах' так и в граАусах 1-{ельсия.

3. Фбозначение ме'(Аународной практической температурь1 в йех<дународ-
ной температц:ной тпкале 1990 г.' ес^и ее необходимо от^_т{т|ить от термоАинами-
ческой температурьт, образутот пугем добавления к обозначени!о термоАинами-
ческой температ}?ы и11Аекса к90> (вапример, г90 и^и ,90),

51 !
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8едичина ЁАиница

Ёаименование Размерность наименование
Фбозначение

ме'(дунароАное русское

|!лоща^ь с |(вадратньтй метр 1Р м2

0бъем' вместимость !3 (убивеский метр гп3 м3

€корость |]г1 йетр в секунАу тп,/$ м/с

}скорение [:г-2 йетр на секунАу в квадрате тп/з2 м/с2

Болновое чисдо г1 йетр в минус первой степени |т' м_1

[{лотность гзм |(илограмм на кубический метр 1<9./гпз кг7мз

9делъньтй объем |-зм_| |(убинеский метр на ки^ограмм гпз./к9 мз7кг

|1дотность э^ектрического тока [21 Алтпер на квадратньтй метр А/тл2 \/м2

Ёапряхсенность магнитного по^я г11 &пер на метр А/тп А/м

йолярная концентрация компонента г3ш йодь на кубинеский метр тпо1/гпз моль/мз

[ркость Ё2] 1(андела на кваАратньтй метр с6,/тп2 кд/м2

8едичина 8диница

Ёаименование Размерность Ёаименование

Фбозначение Бьтрах<ение нерез
основные

и производ{ь1е
единицьт 51

ме)кд}.на-

роАное русское

|-1лоский угол \ Радиан га6 рад гп'гп_!= 1

1елесный угол 1 €терадиан 51 ср тп2'тп-2= |

9астота .|'_ 1 [ерц Ат [ц 5-1

€ида 1-\4т_2 Ёьготон х н гп'}с9'з_2

.А,авление г1ш,|.|-2 [1аскаль Ра [!а 1п " к9'5 _

3нергия, работа, ко^ичество теп^оть1 |2м-г_2 }':коуль . А)к гп2.к9 .в_2

йощность 1-2м'1._з Батт Бт м2. [9 . з-з

3лектринеский заряд, ко^ичество
э^ектричества

т1 1(улон с к^ з'А

3лектринеское напря'(ецие' э^ектриче-
ский потенциа^' разность э^ектрических
потенциа^ов' э^ектроАви}(ущая си^а

|2ш1т_31_' Бодьт у в гп2. к9 . $_3.А_1

ш
ф
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Фкончанце тпабл.2.3

8еличина БАиница

Ёаименование Размерность Ёаименование

@бозначение Бьтрах<ение яерез
основнь1е

и произвоАные
единиць:51

ме'(Ауна-
роАное русское

3лектринеская емкость г2м_1т{12 Фарад г Ф п_2. к9-1 . 5{ . А2

3лектритеское сопротив^ение 1эц1з1_э Фм \м Фм п2.к9'5_з.А_2

3лектритеская провоАимость г2м_1тз|2 €именс $ €пт -_:. ц,_г. .з. д:

[1оток магнитной инАукции' магнитнь1й
поток

[2мт-21_1 Бебер \мь вб м, . }.9 . 5_2. А_1

|[лотность магнитного потока, магнитная
инАукция

мт_21_1 1есда т 1д 1с9'з_2'д_:

[4ндуктивность' взаимна'{ инАуктивность |2мт_21_2 [енри н [н й, . }9 . 5_2. А_2

1емпература 1-{ельсия @ [радус !_{елъсия "с 'с к

€ветовой поток .] Атомен 1гп
^м

с{'зг

Фсвещенность \:21 А:окс }х
^к

гп_2' с0 ' вг

Активность нук^иАа в ра^иоактивном
источнике (активность радионуклида)

т-1 Беккерель Бч Бк 5'

|[оглощенная Аоза ионизиру1ощего
из^г]ения, керма

|2т-2 [рей 6у 1-р гп2' 5_2

3квивалентная Аоза ионизиру1ощего
из^г]ения' эффективная Ао3а иони3и-
р},гощего из^у{ения

\2т-2 3иверт 5у 3в п1_' 5 _

&тивность ката^изатора шт_1 (атал }а1 кат гпо1 'з_!

[!рипленания: 1. Б \4ех<д1'народну1о систему еАиниц при ее т1ру1няту!и в 1960 г. на )(| [|(йБ (Резолтоция 12} входило три
к^асса еАиниц: основнь1е, произвоАнь1е и Аопо^ните^ьнь;е (радиан и стерадиан). [|(й8 кдассифицировала еАиниць1 раАиан и
стераАиан как Аопо^ните^ьнь]е' оставив открь|ть|м вопрос о том| яв^ятотся они основнь1ми еАиницаму! и^и произвоАньтми. 8 целях
устранения Авусмь1с^енного по^о)кения этих еАиниц йех<дународньтй комитет мер и весов в 1960 г. (Рекомендация 1) ретпил ин-
терпретировать к^асс Аопо^ните^ьнь!х еАиниц 51 как класс безразмерных произвоАнь1х еАиниц, А^я которь!х гкп4в остав^яет от_
крьттой возмо'(ность применения и^и неприменения их в вьтра'(ениях А^я произвоАнь1х еАиниц 5|. в 1995 г. {[ [!(йБ (Резо-
л:оция 6) постанови^а иск^точить к^асс Аопо^ните^ьнь]х еАиниц из 51, а раАиан и стераАиан считать безразмерньтми произвоА-
нь1ми еАиницами 51 (иметощими специа^ьньте наименования и о6означения), которьте моцт бьтть испо^ъзовань1 и^и не испо^ь-
зовань| в вь1рах(ениях А^я Аругих произвоАнь]х еАиниц 5| (по необходимости).

2. Бдиница ката^ ввеАена в соответствии с резо^}оцией 12 )({| [!(й8.

0!
(,!
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8еличина Бдиница

Ёаименование Размерность }{аименование

Фбозвачевие 8ьтра;кение яерез
основнь1е

и произвоАные
еАиницы 51

мел(дут|а-

роАное
русское

йомент сидьт 1-2м'|._2 Ёь:отон-метр }.]'тл Ё'м гп2' }<9 ' э_2

||оверхностное натя'кение мт_2 Ёьтотон на метр \/тп 11/тп к9'3 '

!,инаминеская вя3кость г1мт_1 [[аскаль-секунда Ра'в [|а'с гп_1 .1<9.з_1

|!ространственн€ш[ п^отность
э^ектрического заряАа

г3т| 1(улон на куби-
неский метр

(/гпз 1\л/м3 гп_з' в 'А

3лектринеское смещение г2т| 1(улон на кваА-
ратньтй п:етр

(/тл2 6л/т"т2 |т _.5.7\

Ёапря>кенность э^ектриче-
ского по^я

[мт_зг1 Больт на метр \/тп Б/м тп'к9'з-з'А_'

}'иэлектритеская проница-
емость

гзм_1т{!2 Ф-рад на метр Р/тл Ф/м п_3. к9_1 .5{. А2

йагнитная проницаемость [мт_21_2 |'енри на метр А/тп [н/м ,о^огп'к9'$ '' 7\ '

9дельная энергия |2т_2 }'х<оуль
на ки^ограмм

1/\9 А:к,/кг 1п_' 5 _

1епдоемкость системь|,
энтропия системь1

1-2мт-2@_1 !'л<оуль
на ке^ьвин

]/к
^х]к

гп2.к9.в 2.к 
'

)['дельная теп^оемкость,
уАе^ьн{ш{ энтропия

|2т_2о_| ,А'хсоуль на ки^о-
грамм-ке^ьвин

)/(к9'к) }х</(кг'() п2. 3-2. к-1

[!оверхностнсш{ тт^отность
потока энергии

\4т_з Батт на квад-
ратньтй метр

1'/х/ /тп2 Рт/м2 к9'5 "

1еплопроводность !мгзо_1 Батт
на метр-ке^ьвин

\м/(гп'() Бт7(м'() тп'к9'$_3'к_1

йолярная внутренняя энергия [2ш{]-2ш-1 }':коуль на мо^ь .]/гпо| А:к,/модь тп2 . к9 . в_2. тпо1-1

йолярная энтропия' мо^ярная
тет1^оемкость

|-2м1'_2о_1ш_1 }'х<оуль
на мо^ь-ке^ъвин

.|/(гпо|'() Ахс/(модь'1() гп2.к9.5-2. к-|. по1-1

3кспозиционная Аоза фотон-
ного из^у{ения (экспозици-
онная Аоза гамма- и рентге-
новского излунений)

м-1т1 1(улон
на ки^ограмм

(./\<9 (д/кг [9_1'з'А

йощность пог^ощенной дозьт !2т'_з [рей в секунАу 6у/з [р/с п|_' 5 "

9гдовая скорость 1._| Радиан в секунАу га0,/з Рад/с 5-1

!гдовое ускорение т-2 Радиан на секу!1-

Ау в квадрате
га{/э2 РаА/с2 5-

€ила излу*ения |_2м'|'_3 Батт на
стерадиан

\А/,/эг Рт/ср гп2. ь9 . з-з. $г|

|[рименание. Ёекоторьтм прои3воАным еАиницам 5{ в честь у{еных присвоены специс}^ьные наименования (см. табл. 2.3},

('| обозначения которьтх запись1ва|от с прописной (заглавной) буквы. 1акое написание обозначений этих еАиниц сохраня1от в

ч обозначениях Аругих произвоАньтх еАиниц 51 (образованных с испо^ьзованием этих единиц) и в Аругих с^г{аях.



ке^ьвин и свеча) практической системь| еАиниц. €истема, осно-
ванная на утвер'*(Аеннь1х в 1954 г. 1пести основнь1х единицах'
бь:да названа \4е:кдународной системой единиц' сокращенно 51

(5| - нача^ьнь1е буквьт французского наиту1енования 5уэ1егпе
!п[егпа[!опа1). Бьтл утвер)кАен перечень 1шести основнь]х' Авух Ао-
по^ните^ьнь|х и первь1й список 27 лроизвоАнь|х единищ' а так)ке
приставки для образования кратнь1х и Ао^ьнь!х еАиниц'

Фсновньте еАиниць| физинеских ве^ичин этой системь1 при-
веАень1 в табд. 2'1 (гост в'4|}-2|02 к[('А. Рдиницьт ве^и-
нин>).

|[римерь: цроизвоАнь1х еАиниц 51, образованнь1х с испо^ьзова-
нием основнь|х еАиниц 5!, привеАень1 в та6л' 2.2.

8ь:рахсения свя3и Ф8' для которой опреАе^яется произвоАная
еАиница' с основнь|ми ФБ системь! назь1вается ра3мернос[пь}о.
Размерность - качественная характеристика Ф8, а ра3мер -ко^ичественная.

||роизводнь1е еАиницьл 51, иметощие специа^ьнь1е наименова-
|1ия и обозначения, привеАень1 в табд. 2.3. 3ти единиць! так)ке
могут бьтть исподьзовань! для образования Аругих произвоАнь!х
еАиниц 5! (табл. 2.4).

1ак:ке установ^ень1 внесистемнь1е еАиниць|, Аопускаемь1е к
примененито без ограничения срока наравне с еАиницами 51: мас-
са (тонна, атомная еАиница массьт), время (минута, нас, сутки),
А^ина (астрономическая еАиница' световой гоА, парсек) и др.

Ёще ряд внесистемнь!х еАиниц (миля, карат и др.) временно

Аопущень| к црименени}о.
Ёа практике оАна еАиница оказь1вается неудобной для измере-

ния бодьш:их и м€}дь1х размеров данной ве^ичинь1. [|оэтому при-
меня}отся неско^ько единиц' нахоАящихся в кратнь1х и Ао^ьнь|х
соотно|шениях ме)кАу собой (в пределах от 102{ - иотта (и) до
10_24 - иокта (и)).

1{ратпноя е9цнцца - еАиница физинеской ведичиньт' в це^ое
чис^о раз больтшая системной иьи внесистемной единицьт.

!,ольная е9цнццо - еАиница физинеской ведичиньт, в це^ое
чис^о раз мень1цая системной или внесистемной единицьт'

1(ратньте и Ао^ьнь|е еАиниць1 Ф8 образутотся бдагоАаря соот-
ветствутощим приставкам к основнь1м еАиницам. 3ти приставки
привеАень| в табд. 2.5.

Ёапример: основная единица А^инь1 - 
метр (м); дольньте еАи-

ниць1 А^инь] - Аециметр (дм)' сантиметр (см), миллиметр (мм) 
'

микрометр (мкм) и т.А.; кратнь1е еАинищь| А^инь| - Аекаметр
(дам), гектометр (гм), ки^ометр (км) и т.д.

58

}'есятинный
мно){(ите^ъ

|1риставка
Фбозначение приставки

мел(дунароАное русское

1 024 иотта у и

|о2| зетта 7 3

101в экса в э
1015 пета Р п

\0\2 тера т т
10э гига с г

106 мега \4 м
10з ки^о к к

\о2 гекто ь г

10| Аека {а Аа

10-! Аеци с А

\о_2 санти с с

10_з ми^^и тп м

10-6 микро р мк

10-э нано п н

1 0-12 пико р п

[0-15 фемто { ф

10-18 атто а а

|о-21 зепто 2 з

10-24 иокто у у!

Аналогичнь1е приставки Аа}отся и Аругим еАиницам физинес-
ких ве^-1{чин.

€истема воспроизвеАения еАиниц физинеских велинин.,А,ля
обеспечения еАинства измерений необходима тох(Аественность
единиц' в которь!х шрограАуировань1 все среАства измерений.
[ о лс9е с тпв е нно с1пь обеспечивается ц}"тем точного вос произвеАе-

5э|



ния и хранения установ^еннь|х еАиниц физических ве^ичин и
переАачи их размеров применяемь1м среАствам измерений {си).

€истема воспроизвеАения, хранения и переАача ра3меров еАи-
ниц физинеских ве^ичин среАствам измерения яв^яется техни-
ческой базой обеспечения еАинства измерений. 8ьтстшим звеном
в цепи переАачи размеров еАиниц физинеских ве^ичин яв^я}отся
эта^онь|.

3тполон е7цнцць! фазшнеской ве^цчцнь! - это средство измере-
ний (или комп^екс среАств измерений), предназначенное д^я вос-
произвеАения и (иьи| хранения еАиниць1 и передачи ее размера
нижестоящим по поверотной схеме среАствам измерений' утвер-
)кденное в качестве эта^она в установ^енном поряАке.

1схо9ньай э!па^он - эта^он, обдаАатощий наивьтстшими метро-

^огическими 
свойствами (в данной лаборатории, организации)' от

которото переАа}от размер еАиниць1 поАчиненнь1м эта^онам и
име}ощимся среАствам измерения.

@сновньте еАиниць| физинеских ве^ичин 5! воспроизвоАятся
центра^изованно с помощь}о госу9орспвеннь!х первцчнь!х эш!а^о-

нов' признаннь!х ре1шением упо^номоченного госуАарственного
органа в качестве исхоАнь]х на территории Российской Федера-
ции.

[осударственнь!е эта^онь1 хранятся в метро^огических инсти-
тутах Федерального агентства по техническому рец^ировани!о и
метро^огии (Ростехрегулирование). [!о его ра3ре1шени}о Аоцуска-
ется их хранение и применение в органах веАо1!1ственнь1х метро-

^огических 
слулсб.

|[ередана ра3меров еАиниц от эта^она еАиниць| физинеской
ве^ичинь1 к вторичному эта^ону (эталону-колии| и рабоним сред_
ствам измерения осуществ^яется с помощь}о рабоних этс|^онов.

|[о назначени1о вторичнь1е эта^онь1 поАразАе^я1отся на эт€!_^оньт-

свиАете^и' этс}^онь1-колии и эта^онь|-сравнения.
Рабочцй э[по^он - это эта^он, преАназначенньтй А^я переАачи

размера еАиниць1 рабоним среАствам измерения.
1ермин <рабоний эта^он) замени^ собой термин кобразцовое

среАство измерений) (оси)' что сАе^ано в це^ях упоряАочения
термино^о[ии и прибли:кения ее к ме)кАународной.

|{ри необхоАимости рабоние эта^онь1 поАразАе^я}от на разря-
дь: (1, 2, 3, ..'' п-й), как это бьтдо принято р,пя Ф(А. |[ередану раз-
мера еАиниць! осуществ^я}от через цепочку сопоАчиненнь1х по

разряАам рабоних эта^онов. Фт посдеднего рабонего эта^она в
этой цепонке размер еАиниць! переда}от рабонему среАству изме-

рений.
!
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['осударственньтй первинньтй эталон еАиницы
физитеской ве^ичинь!

Рабочий эталон
1-го разряда

Рабочий эталон
2-го разряда

Рабочий эта^о}1
4-го разряда

Рабочие среАства измерени'1
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Рис.2.2' €хема передачи размеров от эталонов к рабочим
средствам и3мерения

€хема переАачи размеров (поверонная схема) от эта^онов к
рабоним среАствам и3мерения (первиннь:й этс|-\он -+ вторичнь]й
эта^он --> рабоний эта^он -+ разряАнь1е эта^оньт -+ рабоние сред-
ства измерения) представ^ень1 на рис.2'2'

Адя обеспечения прави^ьности переАачи размеров физинеских
ве^ичин во всех звеньях метро^огической цепи Ао^л(ен бьтть ус-
'ганов^ен опреАе^енный порядок. 3тот поряАок привоАится в по-
верочнь]х схемах.

0оверонная схема - это нормативньлй документ, устанав^ива-
гощий сопоАчинение среАств измерений, г{аству1ощих в переАа-
че размера еАиницы от эта^она рабоним среАствам измерения (с

указанием метоАов и погре1пности г!ри передане),

2'2.2. |9!етод измерения

Р1змерительное среАство' ус^овия и приемь| его испо^ъзования
образу:от ме[по9 ц3меренця.

€ре9стпва ц3мерен11я - технические среАства ддя опреАе^ения
ра3меров Ф8, иметощие нормированнь1е ме1ро^огичтеские свойства.

[!о степени универс(|^ьности среАства измерения поАразАе^я-
!от на универса^ьньте и специа^изированнь1е, !наверсальньсе (А
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испо^ьзу}отся в ус^овиях еАиничного и ме^косерииного производ-
ства. они вк^}оча}от в себя измерите^ьнь]е инструменть| (тштан-
генцирку^и' микрометрьт и др')' измерите^ьнь1е го^овки (рьтна:к-
ньте скобьт' нутромерь1| инАикаторь!' микаторь1 и др.), оптико-ме-
ханические измерите^ьнь|е приборьт (оптиметрьт' А^иномерь1'
микроскопьт и др.)' пневматические измерите^ьньте приборь:.
(пецшалозшрованнь1е и спеццс!^ьньсе (А (калибрьл, автомать1, по^у-
автоматьл) применя1от в крупносерийном и массовом произвоА-
стве.

|[о связи с объектом среАства измерений подразАе^я1отся на
контактнь1е' бесконтактнь|е, вне1шние и встроеннь]е; по ре)(иму
работьт - на статические и Аинамические.

|!о классификации Рмг 29-99 кйетрология. Фсновнь1е тер-
минь1 и опреАе^ения> (А поАразАе^я}отся на с^еАу1ощие виАь|:

. мерьт - си, воспроизвоАящие и^и хранящие физине-
ску}о ве^ичину (концевь!е мерь| А^инь1' гири, калибрьл
и Ар.);

. шзмератпе^ьнь!е преоброзова!пе^ц 
- 

си' преАназначен-
нь1е А^я вьтработки сигна^а измерите^ьной информации
в форме, уАобной для дальней:шего преобразования и об-

работки (термопарьт' уси^ите^и и Ар.);

| шзмерштпе^ьнь.е прцборьа ш цнс[пруме|1п|ь| - €14, предназ-
наченнь|е А^я цереработки сигна^а измерите^ьной ин-
формации в Аоступнь|е ддя наблтоАате^я формьл (ампер-
метр, манометр и др.);

. азмерштпе^ьнь1е ус!поновка - 
совокупность функциональ-

но объединеннь|х €7 и вспомогате^ьнь1х устройств (ус-
тановки А^я испь1тания механических' э^ектротехниче-
ских' магнитнь1х и Аругих свойств материалов);

| азмератпе^ьнь!е сцс!т!емь. 
- 

комп^екс (А и вспомогате^ь-
ньтх устройств с кана^ами связи (проводньтми, те^евизи-
оннь1ми и Ар.)' преАназначеннь|е для вьтработки, переАа-
чи и автоматической обработки сигна^ов измерительной
информации'

|словця ц3меренця сог^асно гост 8.050-73 <<гси' Ёормаль-
нь!е ус^овия вь[по^нения динейньтх и уг^овь1х измерений> дол-:к-
нь1 соответствовать значениям температурь|' Аав^ения' в^а'(нос-
ти, п^отности возАуха' магнитного по^я и Аругих цоказате^ей при
осуществ^ении туутнейнь|х' уг^овь1х и Аругих измерений (табл. 2.6).

|
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|''1р

го/л
8диятощая ве^ичина

Ёоминальное
значение вдиятощей

ве^ичиньт

?емпература А^я всех видов измерений 20 "с (293 к)

2 ,А,авление окру)ка1ощего возА}.ха А^я изме-
рения ионизиру}ощих из^у]ений, теплофи-
зических' температурнь1х' магнитнь|х'
э^ектрических измерений' измерения
Аав^ения и параметров Ави)кения

100 к||а
(750 мм рт. ст')

.) ,А,авление возАуха для линейньтх, уг^овь1х
измерений, измерений массьт, си^ы света,
измерений в спектроскот\ии и Аругих
обдастях, кроме указанньтх в п. 2

101'3 к1-|а
(760 мм рт. ст.)

4 Фтноситедьная в^ах(ность возАуха д^я 
^и-нейньтх' уг^овь1х измерений, измерений

массь1' измерений в спектроскопии

5ву"

5 Фтноситедьная в^а'кность возА},ха А^я
измерения э^ектрического сопротив^ения

55о/"

6 Фтноситедьная в^а)кность возАуха А^я
измерений температурь1, си^ь1' тверАости'
переменного э^ектрического тока' ионизу[-
ру1ощих излулений, параметров Ави'кения

65%

7 Фтноситедьна'1 в^а)кность возАуха А^я всех
виАов измерений, кроме указаннь1х в пп. 4,

5,6

60у"

о |!лотность возАуха 1,2 кт/м3

9 9скорение свободного па^ения 9,8 м/с2

10 йагнитная инАукция (напрялсенность маг-
нитного поля) и напря)кенность э^ектро-
статического поля А^я измерений пара-
метров Авих(ения' магнитнь1х и э^ект-

рических ве^ичин

0

11 йагнитная инАукция (напря;кенность
магнитного поля) и напря.)кенность
э^ектростатического по^я А^я всех виАов
измерений, кроме указаннь1х в п. 10

€оответствует
характеристикам

подя 3емди в

Аанном географи-
ческом районе
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2'2'з' |[|етодика измерений

Р1етпо9шкой азмереншй назь1вается установ^енна'[ совокупность
операций и прави^' вь|по^нение которь|х при и3мерении обеспе-
чивает по^у{ение ре3у^ьтатов в соответствии с Ааннь|м метоАом.
Фсновная потеря точности при измерениях происхоАит не за счет
возмо)кной метрологической неисправности применяемь1х
среАств измерений, а, в перву}о очереАь| за счет несовер1ценства
методов и метоАик вь1по^нения измерений.

|_|о 3акону РФ от 27.04.93 \р 4671-1 кФб обеспечении еАинства
измерений> измерения Ао^)кнь| осуществ^яться цо аттестован-
нь|м в установ^енном поряАке метоАикам.

Разработка метоАик вьтпо^ления измерений дол;кна вк^1очать
в себя с^еАу}ощие этапь1:

! ана^из технических требований к точности измерений,

и3^о)кеннь1х в станАартах' технических ус^овиях и^и тех-
нических заданиях;

] опреде^ение конкретнь|х условий провеАения измере-
ний]

: вьлбоР испь1тате^ьного ивспомогате^ьного оборудования,
а так'(е среАств изплерений;

: разработку при необходимости нестанАартнь1х среАств
измерений;

. исс^еАование ъ^ияния ус^овии провеАения измерении и
поАготовки испь1туемь1х объектов к измерениям на ре-
зу^ьтать| измерений;

! опреАе^ение поряАка поАготовки среАств измерений к ра-
боте, последовате^ьности и ко^ичества измерений;

: разработку и^и вьтбор а^горитма обработки эксперимен-
та^ьнь|х Ааннь|х и прави^ оформления резу^ьтатов и3ме-
рений.

Б нормативно-технической документации на метоАики вь1по^-
нения измерений преАусматрива}отся нормь1 точности измере-
ний, специфика измеряемой ве^ичинь1 (диапазон, наименование
продукции и т.А.)' максима^ьная автоматизация измерений и об-
работки Ааннь!х.

йетодики вь1по^нения измерений перед их ввоАом в Аействие
Ао^)кнь| бь:ть аттестовань1 и станАартизовань]. Атптпе стпац]?я вк^}о-
чает в себя разработку и утвер)кАение программь! аттестации;
вь1по^нение исс^еАований в соответствии с програтиптой; состав-

|
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^ение 
и оформление отчета об аттестации; оформление аттеста-

'га п,{етоАики вь!по^нения измерений.
|{ри аттестации Ао^'(на бьтть проверена прави^ьность г{ета

всех факторов' в^ия}ощих на точность измерений, установ^ена
Аостоверность их резу^ьтатов' Аттестацито метоАик вь!по^нения
измерений провоАят госуАарственнь]е и веАомственнь1е метро^о-
гические слу:кбьт.

[|ри этом госуАарственнь1е метро^огические слу:кбьт провоАят
аттестаци1о метоАик особо точнь1х' ответственнь|х измерений, а
'гакл(е измерений, провоАимь|х в организациях Ростехрегулирова-
11ия.

( тпан9ортпц3ацця метоАик применяется А^я измерений, щиро-
ко применяемь1х на преАприятиях.

йетодики вь1по^нения и3мерений периодинески пересматри-
ва!отся в це^ях их усовер!шенствования.

Фбщие требования к разработке и вь1по^нени}о методик уста-
нав^ива}от гост Р в.563-96 (гси. \4етодики вь1по^нения изме-
рений> и |\А 237}-9в <<гси. Разработка и аттестация метоАик
вь|по^нения измерений>'

2.2'4. 1/!змерение

14змереное - это нахо)кдение 3начения физинеских ве^ичин
опь1тнь|м путем с помощь}о специа^ьнь|х технических средств.

|!о способу по^у{ения резу^ьтата' т.е. чис^ового значения и3-
меряемой ве^ичинь1, и3мерения поАразАе^я]отся на с^еАу}ощие
виАь1:

! прямь|е;

] косвеннь1е;
] совместнь1е;
! совокупнь1е'

|1ри прямь||х измерениях чис^овое значение измеряемой вепи-
чинь1 опреАе^яется по Ааннь!м отсчета показаний средств измере_
ний.

Результат косвеннь!х измерений опреАе^яется на основании
прямь]х измерений ве^ичин, связаннь1х с и3меряемой ведичиной
известной зависимостьто (нашример, оценка т1^отности по резу^ь-
татам измерения объема и массьт).

(овмесулнь1е измерения прои3воАятся д^я Авух и^и неско^ьких
неоАноименнь]х ве^ичин в це^ях нахол(дения функционадьной за-
висимости ме)кАу ну[ми'
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€ ов о купньсд{ ш назь1ва1от оАновременньте и 3мерения неско^ъких
оАноименнь1х ве^ичин' искомь|е значения которь!х нахоАят ре1пе-
нием системь1 уравнений, полутаемь!х при измерениях этих ве^и-
чин в ра3^ичнь1х сочетаниях.

йзмерения так)ке классифищиру}отся:

по характеристике точности 
- 

на равноточнь!е и нерав-
ноточнь1е;

чис^у измерений в серии 
- 

на оАнократнь1е и многократ-
нь!е;

. отно1пени}о кизменени}о измеряемои ве^ичинь1 
- 

на ста-
тические и Аинамические;

! вь1ра)кени}о резу^ьтата измерений 
- 

на абсод!отнь1е и
относите^ьнь|е;

. метро^огическому назначени}о - на технические (при
помощи рабоних среАств измерений) и метрологические
(при помощи этс!_^онов и образцовь1х среАств А^я воспро-
извеАения единиць1 физинеской велининьл).

0рямьсе ц3меренця яв^я}отся основой более с^о'(нь!х измере-
ний. 8 соответствии с Рй[ 29-99 <Рекомендации по ме)кгосу-
Аарственной стандарт изации [ € }4. йетро^огия. Фсновньте терми-
нь| и опреАе^ения) (взамен гост 16263-70 <[осударственная
система обеспечения еАинства измерений. \4етрология. 1ерминьт
и опреАе^ения>) различа1от с^еАу1ощие метоАь1 прямь|х измере-
ний:

! метоА непосреАственнои оценки 
- 

испо^ьзование от-

счетного устройства среАств измерений;
! метоА сравнения с мерой 

- 
измеряемая ве^ичина срав-

нивается с ве^ичиной, воспроизводимой мерой;
. метоА допо^нения - значение измеряемой велининьл до-

по^няется мерой этой л<е ве^ичинь1 с таким расчето}1,
чтобьт на прибор сравнения возАействова^а их сумма,
равная заранее заАанному значени1о;

: дифференциа^ьнь|й метод - измеряется разность ме)к-
Ау измеряемойи известной однородной велининой, вос-
прои3водимой мерой;

] нудевой метоА - ана^огииен дифференциа^ьному, но
разность ме)кду измеряемой величиной и мерой своАит-
ся к ну^}о.

|..

2.2'5' Результат и п0грешность измерения

Результпатп 
- 

значение физинеской ведичинь1' по^г{енное с
|.1сло^ь3ованием рег^аментированного метоАа измерения.

[!од л огр е ш но с т!ь1о р е 3у^ь [п а|па ц 3 м е р е нц я, и^и п о |р е шно с [пь }о

!1з!)1еренця (колинественньлй показате^ъ), понимается отк^онение
ре3у^ьтата и3мерения от истинного (на практике 

- действитель-
;гого) знанения измеряемой физинеской ведичиньт' |очностпь
(канественньтй показатель) - степень прибли;кения резу^ьтата к
истинному значенито и3меряемой Фв'

14стпцнное 3ноченце 
- 

значение, которое иАеа^ьнь1м образом
характеризует в качественном и ко^ичественном отно1пении со-
ответству}ощу}о ве^ичину.

,А'ейстпвс:тпельное 3ноченце 
- 

значение ве^ичинь1, по^г{енное
эксперимента^ьнь1м путем и насто^ько бдизкое к истинному зна-
({ени}о' что в постав^енной измеритедьной заАаче мо:кет бьтть
испо^ьзовано вместо него.

[[ри отсугствии необхоАимь{х эта^онов' обеспечива1ощих вос-
произведение' хранение и переАачу соответству}ощих значений
ве^ичин| необходимь]х А^я опреАе^ения погре1]|ности (тонности)

резу^ьтатов измерений, в отечественной и международной прак-
'гике за действительное значение зачасту}о приниматот общее
среАнее значение (математинеское о:кидание) заданной совокуп-
ности резу^ьтатов измерений.

Б зависимости от формьл вь|ра'(ения раз^ича1от абсолтотнуто,
относите^ьну}о и привеАенну}о погре1пности измерения'

Абсолуотпноя погре11]ность А опреАе^яется по формуле

А=&.*,-{.,
;'де )('.^, - резу^ьтат измерения; \' - действите^ьное значение
физинеской ведичиньл' по^у{енное эксперимента^ьно из преАпо-

^о)кения' 
что оно наибодее бдизко к истинному знаненито Ф8.

0тпносатпельлся погре1лность 6 определяется по формуле

^^о_+-.
хА

0отреш;ностпь сре9с!пво ц3меренця - это разность ме)кду пока-
занием среАства и3мерения и истиннь!м (действительньлм) значе-
нием из}[еряемой Ф8.

йсподьзование то^ько абсодтотной погрегшности не позводяет
сравнивать ме)кду собой г|о точности (А с разнь!м преде^ом из-
'тлерений, а указание относите^ьной погретшности так'ке ограниче-
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но из-за ее непостоянства (в больштинстве с^у{аев). [{оэтому боль-
1шое распространение по^г{и^о нормирование привеАенной по-
гре1шности| вь|ра'кенное отно1]_1ением абсодтотной погретшности
€й к условно принятому 3начени}о ве^ичинь|, постоянному во
всем Аиапа3оне измерений или в части Аиапазона.

0раве9еннся погре1цность т, %, опреАеляется из соотно1шения

^т=1 :] 100,
хш

где )(д - ус^овное нормирутощее значение физинеской ведичи-
нь1, вь1ра)кенное в единицах абсодтотной погретшности.

Ёапример, )(д = )(-^*, где )(--* - верхний преАе^ измерений
(А, если ни>кний преАе^ си - ну^евое значение односторонней
1шк€}^ь! прибора.

8 качестве истинного 3начения \.' при многократньтх (л) из-
мерениях параметра вь1ступает его среАнее арифметическое зна-
чение )(:

,|л
|,.,=7=-))(,.

п7-.:

8едичина \.* ' полутенная в одной серии измерений' яв^яется
с^г{айнь1м прибли:кением к ее истинному 3наченито. Адя оценки
ее возмо)кнь]х отк^онений от истинного значения опреАе^я}от
опь1тное среАнее квадратическое отк^онение (€(Ф) :

,А,ля оценки рассеяния отАе^ьнь1х резу^ьтатов )(' измерения
относите^ьно среАнего )( опреде^я1от €1(Ф по формуле

[-1риведеннь1е вь!рая(ения А^я опреАе^ения €!(Ф соответству}от
центра-\ьной шредельной теореме теории вероятностей, согдасно
которой

5т=5|'!7'

т.е. среАнее арифметическое из ряАа измерений всегАа имеет
мень11гу}о погре1шность| чем погре1шность ка)кАого опреАе^енного
измерения. Фтстода так)ке с^еАует' что при необходимости повь]-
1пения точности резу^ьтата в 2 раза чис^о измерений ну'(но уве-

^ичить 
в 4 раза и т.д. |(роме того, ве^ичина 57 используется при

оценке погре1дностей окончс[|!е^ьного ре3у^ьпопс, а 5 - при
оценке погре1цности ме!почо ц3меренця.

8 зависимости от характера появ^ения, причин возникновения
и возмоя(ностей устранения раз^ича!от систематическуто и с^у-
найнуто состав^я}ощие погре1пности измерений, а так)ке грубьте
погре1шности (промахи).

€ луойная по г р е.11но с [пь ц3 ме р е ная 
- 

состав^я1ощая погре1шно-
сти резу^ьтата измерения, изменя}ощаяся слулайньтм образом (по
3наку и значени}о) при повторнь1х измерениях' провеАеннь|х с
такой )ке тщате^ьность}о' одной и той:ке физинеской ведичиньл.

€ цстпематпцческоя по[ре!лнос1пь ц3ме ре нця 
- 

состав^я1ощая
погре1пности резу^ьтата измерения' оста}ощаяся постоянной иди
закономерно изменя}ощаяся при повторнь|х измерениях одной и
той :ке физинеской ведичинь:.

1ак как слутайньте погре1шности резу^ьтатов измерений явдя-
1отся с^г{айньтми ве^ичинами, в основе их обработки 

^е)кат 
ме-

тоАь| теории вероятностей и математической статистики'
€лулайная погре1||ность характеризует схоАимость ре3у^ьтатов

измерений, а совместно с систематической - точность измере-
нцй.

|ромох 
- 

погре1!]ность резу^ьтата отАе^ьного измерения' вхо-
Аящего в ряА измерений, которое А^я Ааннь1х условий резко от^и-
чается от оста^ьнь|х резу^ьтатов этого ряАа.

(лулайная А.' и систематическая А.".' состав^я}ощие потре1п-
ности измерения шрояв^я}отся оАновременно.

!-|ель алзмеренцй - по^у{ение оценки истинно1о значения из-
меряемой ве^ичинь1. Фценка мо)кет осуществ^яться метоАами
вь]чис^ения неопреде^енности (Рмг 4з-2001) или характеристик
погре1пности. 17еопре9е^еннос1тъ шзмеренай - параметр' свя3ан-
ньтй с резу^ьтатом измерений и характеризу}ощий рассеяние
знанений, которь1е мог^и бьп бь:ть обоснованно приписань| и3ме-

6э|

*Ё(* лри п> 20
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ряемой ве^ичине. ||оследовате^ьность действий при оценивании
характеристик погре1|_тности и вь1чис^ении неопреАе^енности из-
мерений оАинакова.

оБРАБоткА РЁзультАт0в пРямь!х
мн0г0кРАтнь|х измЁРЁний

Фсновная цель обработки эксперимента^ьнь1х Ааннь!х - 
по^у-

чение резу^ьтата измерения и оценка его погре1цности. [4змере_
ние| резу^ьтат которого по^г{ен из ряда оАнократнь1х изптерений,
назь!вается мно го кр а|пнь!м.

9тобьт оценить погре1пность оАнократного измерения' испо^ь_
зу}от резу^ьтать1 специа^ьно постав^енного ана^огичного экспе-
римента и^и Ааннь1е преАварите^ьнь1х исс^еАований условий из-
мерений, погре1пностей исподьзованнь|х среАств и метоАов изме-
рений, а такл(е погре1шностей оператора.

}дя опреде^ения резу^ьтата многократнь]х измерений и оцен-
ки их погре1цностей широкое распространение по^г{и^и вероят-
ностно-статистические метоАь|. йногократнь{е измерения подраз-
Ае^я}отся на равно- и неравноточнь|е. Равнотпочнь]е измерения -это ряд измерений какой-дибо ве^ичинь1' вь1по^неннь1х оАинако_
вь!ми по точности среАствами измерений в оАних и тех )ке ус^о-
виях с оАинаковой тщательность1о. Б бодьлшинстве с^у{аев при
обработке прямь|х равноточнь]х измерений исходят из варианта
испо^ьзования норма^ьного закона распреАе^ения резу^ьтатов и
погре1шностей измерений.

Ёеравнотпочнь]е из1\{ерения 
- 

это измерения какой-дибо веди-
чинь1' вь|по^неннь1е раз^ича}ощимися по точности среАствами
измерений и (или) в разнь]х ус^овиях. Фбработку таких измере-
ний проводят с г{етом оценки Аоверия к тому и^и иному отАе^ь-
ному резу^ьтату измерения' вхоАящему в ряА неравноточнь!х из-
мерений.

Фсновная 3а^ача обработки резу^ьтатов многократнь1х измере-
ний закдточается в нахол(Аении оценки измеряемой ведичиньт и
Аоверите^ьного интерва^а' в котором нахоАится ее истинное зна-
чение. [!орядок обработки резу^ьтатов прямь|х многократнь1х
равноточнь1х измерений издо:кен в [Ф€1 в.207-76 к[осудар-
ственная система обеспечения еАинства измерений. ||рямьте из-
мерения с многократнь1ми наб^юАениями. \4етодьл обработки
резу^ьтатов наблтодений. Фсновнь|е по^о)кения).

|

.7о

вклАссь| т0чн0сти сРЁдств измЁРБния

8 настоящее время в повсеАневной практике при экс1]^уатации
среАств измерения принято нормирование метро^огических ха-
рактеристик на основе к^ассов точности среАств измерения. |!од
к^оссом !почнос1п[1 понимается обобщенная характеристика Аан-
цого типа среАств измерения' как прави^о' отра)ка}ощая уровень
их точности' вь1рах(аемая преАе^ами Аопускаемь1х основнь[х и
Аопо^ните^ьнь|х погреш]ностей, а так)ке Аругими характеристика-
ми' в^ия!ощими на точность'

Фсновная погрец1нос!пь €|4 опреде^яется в норма.\\ьнь|х ус^ови-
ях его применения. ,А,опол;+а1пе^ьная по[ре!'пнос!пь (А 

- 
состав-

^я}ощая 
цогре1шности (А, Аопо^ните^ьно во3ника}ощая из-за от-

клонений какой-дибо из в^ия}ощих ве^ичин (температура и Ар.)
от ее норма^ьного значения.

1{дасс точности характеризует, в каких преАе^ах нахоАится
погре1пность Аанного типа среАств измерения' но не яв^яется
непосреАственнь|м показате^ем точности измерений' вь1по^нен-
нь1х с помощь}о этих среАств. {(дассьт точности конкретного типа
€й устанав^ива1от в нормативной документации.

€редства измерения Ао^)кнь| уАов^етворять требованиям'
преАъяв^яемь1м к метро^огическим характеристикам' установ^ен-
нь1м А^я присвоенного им к^асса точности.

\4етрологические характеристики' опреАе^яемь|е к^ассами
'гочности' нормиру|от с^еАу1ощим образом.

|-1редельт Аопускаемь1х основной и Аопо^нитедьной погре1]|но-
стей вьлра:ка}от в форме привеАеннь|х, относите^ьнь|х или а6со-

^!отнь1х 
погре1]1ностей (в зависи!1ости от характера измерения

погре1шностей в преде^ах Аиапазона измерений, а так)ке от ус^о-
вий применения и назначения среАств измерения конкретного
вида).

|[редельт всех основнь1х и Аопо^ните^ьнь!х Аопускаемь|х по-
гре:шностей вь|рал(а1отся не бо^ее чем Авумя значащими цифра-
ми' при этом погре1шность окру!^ения при вь|чис^ении преАе^ов
не Ао^)кна превь:тшать 5 '/'.

Б зависимости от формьт вь.ра}кенця погреш1нос1пш к^ассь1 точ-
ности штогут обо3начаться заг^авнь1ми буквашли 

^атинского 
алфа-

вита (например' м, с) и^и ри}1скими цифрами ([, 11' 111 и т.А.) с
добавлением ус^овнь1х знаков| смь1с^ которь1х раскрь]вается в
нормативно_технической документации. ||ри этом мень1].тие пре-
Ае^ь{ погре1пности Ао^л(нь1 соответствовать буквам, нахоАя1цимся
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|!редельт
допускаемой

основной
погретшности, о/6

Фбозначение к^асса точности

в Аокументации

|!риведенная
погре1цность т

|(ласс точности 1,5

|(ласс точности 0,5

бдилсе к начс}^у а^фавита, и^и мень1шим цифрам. Бсди :*(е к^асс
точности обозначается арабскими цифрами с Аобав^ением како-
го-^ибо ус^овного знака' то эти цифрь| непосреАственно устанав-

^ива1от 
оценку снизу точности показаний среАств измерения.

||римерьт обозначения к^ассов точности в Аокументации и на
среАстве измерения цривеАень1 ъ таб^, 2,7'

мвтР0л0гичЁскиЁ хАРАктБРистики
сРЁдств и3мЁРЁния

8ах<нейтшими свойствами среАств измерения и контро^я яв^я-
}отся те, от которь!х зависит качество по^учаемой с помощьто
этих среАств измерите^ьной информации.

Р1етпрологшческая хароюперцс1пцка сре9с!пво ц3меренця - это
характеристика оАного из свойств среАства измерения' в^ия}ощая
на резу^ьтат измерения| и ето погре1!|ность' }'ля ка'кдого типа
среАств измерения устанав^ива}от свои метро^огические характе-
ристики. \4етрологические характеристики, устанав^иваемь1е
нормативно-техническими Аокументами' назь|ва}отся норм!!руе-
мь!мц | а опреАе^яемь[е эксперимента^ьно 

- тейспвапе^ьнь1мш
метро^огическими характеристиками'

1(омпдекс нормируемь1х метро^огических характеристик
среАств измерения устанав^ивает [Ф€1 в.009-84 <|осудар-
ственная система обеспечения еАинства измерений. Ёормируе-
мь1е метро^огические характеристики среАств измерений>. }'ан-
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нь1й комп^екс вь1бирается из чис^а привеАеннь]х Аа^ее характе-

ристик.
\ а р акгпе ршстпцкц | пр е 9 но з нач е нн ь.е 9 

^я 
о пр е 9 е 

^е 
н!1я р е зу 

^ьтпо 
-

|пов ц3мереншй (без ввеАения поправки):
: функция шреобразования и3мерите^ьного преобразова-

те^я;
! 3начение оАнозначнойилизначения многозначноймерьл;
. цена Ае^ения 1шка^ь1 из}1ерите^ьного прибора и^и мно-

гозначной мерь1;

. виА вь1хоАного коАа' чис^о разряАов коАа.

8.ар актперастпцк11 погр ец1носп,ей ср е9с1пв ц3ме ренця - 
характе-

ристики систематической и слулайной составдятощих погре1шно-
стей, вариация вь1хоАного сигна^а среАства измерения' характе-

ристика погре1цности среАств измерения.
\ а р актпе рас !пцкц чув с !лвц!пе 

^ьно 
с 1пц с р е 9 с !пв цз м е р е ная к в^и-

я}ощим на точность измерения ве^ичинам - функция в^ияния
и^и изменение значений метрологических характеристик среАств
измерения, вь1званнь|е изменениями в^ия1ощих ве^ичин в уста-
нов^еннь1х преАе^ах.

,\шноманескае хароюперцс|пцкц сре9с[п3 ц3мерен11я поАразАе^я-
}отся на по^нь1е и частнь1е. !{ полньтм относятся перехоАная, ам-
плитудно-фазовая и импу^ьсная характеристики| а так)ке переАа-
точная функция. |{ частпньтм Аинамическим характеристикам от-
носятся время реакции, коэффициент демшфирования' постоян-
ная времени и АР.

[1 ешнф орма!павнь!'е пар аме !прь! вь.хо9но|о сцгна^о сре 9 с[пва
цзмерен.1я - параметрь1 выхоАного сигн€1^а' не испо^ьзуемь1е ддя
переАачи и^и инАикации значения информативного параметра
вхоАного сигн€!-\а измерите^ьного преобразовате^я и^и не яв^я}о-

щиеся вь1хоАной ве^ичиной мерь1.
\ ароктпе ршс1пцкц в^шяншя но цнс 1пруме н1па^ьну1о с о с!пов 

^я1о 
-

щу}о пог р е111нос |пц ц 3ме р е ншя (имлеАанснь!е характеристики) отра-
)ка1от воздействие характеристик €7 на инструмент[!^ьну}о со-
став^я}ощ}то вс^еАствие взаимодействия (А с 

^тобь{м 
из поАк^}о-

ченнь1х к ето вхоАу и^и вь1хоАу компонентов.
Ёаибодее часто встреча}отся с^еАу!ощие метро^отические ха-

рактеристики среАств измерения| которь1е обеспечива1отся ог|ре_

Ае^еннь1ми конструктивнь1ми ре1шениями среАств измерени'! и их
отАе^ьнь]х уз^ов.

1-|ена 9еленця 1пкс!^ь[ - это разность ве^ичин, соответству1о-
щих Ав}.]у1 сосеА!{им отметкам 11]ка^ь] средства измерения.
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,А'лшна (пнтпервол| 9е^енця !цка^ь! расстояние ме)кду ося-
ми (или центрами) Ав},х сосеАних отметок 1шк€!^ь1.

|-|ачальное и конечное значенця ц1ка^ь! 
- 

соответственно наи-
мень1]-1ее и наибодьтцее значения измеряемой ведичинь1| которь1е
могут бьтть отсчитань1 по 1шка^е среАства измерения.

,А,аапазон показанцй сре9спво ц3меренця - об^асть значений
1шка^ь1 прибора, ограниченная нача^ьнь1м и конечнь|м значения-
ми 1шка^ь|.

3ту характеристику часто назь1ва1от пре9е^ом показанцй ло
1шка^е, }'ля индикаторов часового типа Аиапазон мо)кет состав-
лять 2] 5 или 10 мм; А^я г^адких микрометров - 25 мм; А^я опти-
метра - +0,1 мм.

!аопазон ц3меренця сре9с/пва ц3меренця, которьлй часто назь|-
ва1от лре9е^омц шзмереншй сре9спва ц3меренця| - это обдасть
значений ве^ичинь|, в преАе^ах которой нормировань1 Аопускае-
мь1е преАе^ь! логре1шности среАства измерения' Ёапример, для
г^аАких микрометров этот параметр состав^яет 0...25; 25..'50;
50...75 мм и т.А.; для больтшого инструмента^ьного микроскопа по
оси \ - 0... 150 мм, по оси у - 0...75 мм.

€пособность среАства измерения реагировать на изменения
измеряемой ведичиньт назь1вается чувс!пвцпе^ьнос/пь!о' Фна опре_
Ае^яется отно1шением изменения вь!хоАного сигна^а этого среА-
ства к вь1зь|ва1ощему его изменени}о и3меряемой ведичиньл.

0орог чувс/пвц1т!е^ънос[пц сре9с!пва цзмеренця - характеристи-
ка среАства измерения, вь|ра'(аемая наимень1шим значением из-
менения физинеской ведичиньт' начиная с которой может осуще-
ств^яться ее измерение Ааннь|м среАством' т.е. наимень1шим зна-
чением, обнару:киваемь|м при нормс}^ьном А^я Аанного средства
способе отсчета. 3та характеристика необходима при оценке ма-

^ь1х 
пере}4ещений.

Фсобое место в метро^огических характеристиках среАств из_
мерения занима1от по!рецснос|лц ц3меренцй, в тастности логре.л-
нос/пц сомцх сре9с1пв озмеренай'

0огреалностпь сре9спва ц3меренця Ас, - это ра3ность ме)кАу
показанием среАства и3мерения \ , и истинньлм (действительньтм)
значением и3меряемой физинеской велининьт \:

А1ц= |,_ \'.

}дя рабонето (\4 низтшей точности за действите^ьное значение
принима}от показания рабонего эта^она 4-го разряда. 8 свото оче_

реАь' А^я рабонего эта^она 4-го разряда принима}от 3начение ве^и-
чинь|' по^у{енное с помощь}о рабонего эта^она 3-го разряда, и т.А.
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т0чн0сть мЁтод0в и РБзультАтов
измЁРЁний

1ерминология и требования к точности метоАов и резу^ьтатов
измерений установ^ень1 комп^ексом и3 |шести национа^ьнь1х
с'ганАартов Российской Федерац гост Р исо 5725 <1оч-
|1ость (правильность и прецизионность) методов и резу^ьтатов
измерений>.

!,анньте станАарть1 преАстав^ятот собой поднь:й аутентичньтй
|'екст 1пести частей ме)1(дунароАного станАарта исо 5725' в том
(1ис^е:

! гост Р исо 5725-|-20о2 <1очность (правильность и
прецизионность) метоАов и резу^ьтатов измерений.
9асть 1. Фсновнь1е по^о)кения и опреАе^ения);

гост Р исо 5725-2-2002 <1очность (правильность и
прецизионность) метоАов и резу^ьтатов измерений.
9асть 2. Фсновной метод опреАе^ения повторяемости и
воспроизвоАимости станАартного метоАа измерений>;

гост Р исо 5725-з-2002 к1очность (правильность и
прецизионность) метоАов и резу^ьтатов измерений'
9асть 3. |!роме:куточнь|е показате^и прецизионности
станАартного метоАа измерений> ;

гост Р исо 5725-4-2002 <1очность (правильность и
прецизионность) метоАов и резу^ьтатов измерений.
!{асть 4. Фсновньте метоАь1 опреде^ения прави^ьности
станАартного метоАа измерений> ;

гост Р исо 5725-5-2002 <1очность (правильность и
прецизионность) метоАов и резу^ьтатов и3мерений.
9асть 5. Альтернативнь1е метоАь1 опреАе^ения прецизи-
онности станАартного метода измерений>;

гост Р исо 5725-6-2002 <[очность (правильность и
прецизионность) метоАов и резу^ьтатов измерений'
9асть 6' [4сподьзование значений точности на практике).

в гост Р исо 5725: 1994- 1996 и исо/мэк 17025:2005 <Фб-

щие требования к компетентности испь1тате^ьнь1х и ка^ибровоч-
нь:х лабораторий> понятие <метоА измерений> (гпеазшгегпеп1
гпе1}ло0) вк^-}очает в себя совокупность ог!ераций и правил, вь]г]о^-

нение которь1х обеспечивает по^г{ение резу^ьтатов с известной
'гочность!о. ]аким образом, понятие (метоА измерений> по |Ф€1
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Р исо 5725 и исо/мэк 17025 адекватно поняти}о (метоАика вь1-
по^нения измерений (мви)> по [@€1 Р в.563-96 и соответ_
ственно значите^ьно 1шире по смь|с^у| чем опреАе^ение термина
(метоА измерений> в РекоменАации по ме)кгосуАарственной стан-
Аартизации Рмг 29-99.

Бодее того, в оригина^е гост Р исо 5725 очень часто упот-
ребляется в качестве понятия (метоА измерений> и ангдийский
термин 1ез1 гпе1}то{, которь:й перевоАится на русский язьлк как
(метоА исцьттаний) и которь|й по смьтслу совпаАает с термином
исо 5725-1 з1ап0аг0 шеа5цге1пеп1 гпе1}:о0 (стандартизованньтй
метоА измерений). €оответственно в качестве термина (резу^ьтат
измерений) в оригина^е станАарта чаще испо^ьзуется ангдийский
термин [ез[ гезш11, причем в контексте как с термином 1ез1 гпе1}:о0,
так и с термином тпеа5цтетпеп1 тпе1}то0.

|!ри этом с^еАует иметь в виАу' что обдасть применения [Ф€1
Р исо 5725 - точность станАартизованнь]х п]1етоАов измерений,
в том чис^е преАЁазначеннь1х для целей испьттаний проАукции'
позво^я}ощих ко^ичественно оценить характеристики свойств
(показателей качества и безопасности) объекта испь1таний (про-
дукции). 14менно поэтому во всех частях станАарта резу^ьтать1 из-
мерений характеристик образцов' взять1х в качестве вьтборки из
партии изделий (или проб, отобранньтх из партии материа^а)'
яв^я}отся основой А^я по^учения резу^ьтатов испьттаний всей
партии (объекта испьттаний). 1(огда объектом испь:таний яв^яет-
ся конкретньлй образец (1еэ1 врес|гпеп1, затпр1е), резу^ьтать1 изме-
рений и испь1таний моцт совпадать. [акой поАхоА имеет место в
примерах по опреАе^ени1о показате^ей точности станАартного
(стандартизованного) метоАа измерений' соАер)кащихся в гост Р
исо 5725,

€ледует отметить, что в отечественной метро^огии точность
(ассшгасу) и погре1шность (еггог) резу^ьтатов измерений, как пра_
ви^о' опреАе^я|отся сравнением резу^ьтата измерений с истин-
нь!м и^и действительньлм (условно-истиннь|м) знанением измеря-
емой физической ве^ичинь| (являтощимися фактинески эта^оннь]-
ми значениями измеряемь1х ве^ичин' вь!рокеннь1ми в узаконен-
ньтх единищах).

|[ри отс1тствии необхоАимь]х эта^онов' обеспечива}ощих вос-
произвеАение' хранение и переАачу соответству}ощих значений
единиц ве^ичин, необхоАимь1х А^я оценки погре1]]ности (тоннос-
ти) результатов измерений, и в отечественной, и в ме)кдунароА-
ной практике за действите^ьное значение зачасту1о принима!от
общее среАнее значение (математинеское олсидание) установ^ен-

76

:пой {заданной) совокупности резу^ьтатов измерений' в гост Р

|,1со 5725 эта ситуация отра)кается термином (принятое опорное
значение) и рекоменАуется [Ф€1 Р исо 5725-| А^я испо^ь3ова-
1{ия в этих с^г{аях и в отечественной практике.

1ерминьт (прави^ьность> (1|пепезв) и (прецизионность) (рге_

с|з|оп) в отечественнь1х нормативнь1х Аокументах по метро^о!\4и

Ао настоящего времени не испо^ьзова^ись. 1-!ри этом правш^ь-

нос[пь понимается как степень бдизости резу^ьтата измерений к
истинному и^и ус^овно-истинному (действительному) значени1о
измеряемой ведичиньт или (в с^у{ае отсутствия эта^она и3меря-
емой величиньт) - как степень б^изости среАнего значения' по-

^г{енного 
на основании бодь:шой серии резу^ьтатов измерений

(или результатов испьттаний), к принятому опорному значени1о.
[1оказатедем прави^ьности обьтчно яв^яется значение системати-
ческой погре1пности.

Б свого очереАь, прецц3цоннос1ль понимается как степень бди-

зости Аруг к Аругу независимь|х резу^ьтатов измерений, полу;ен-
нь!х в конкретнь|х установ^еннь1х ус^овиях. 3та характеристика
3ависит то^ько от слутайньтх факторов и не связана с истиннь1м
и^и ус^овно-истиннь1м значением измеряемой ведичиньт. \{ера
прецизионности обь|чно вь|чис^яется как станАартное (средне-
кваАратическое) отклонение ре3у^ьтатов измерений, вьтполнен-
нь1х в опреАе^еннь1х ус^овиях. 1(одичественнь1е значения мер
прецизионности существенно зависят от заданнь|х условий. 3кст-

ремс1^ьнь1е показате^и прецизионности - пов[поряемос!пь| схо9ц-
мос[т'ь (гереа1аБ|1|[у| и в ослроц3во9цмос!пь (герго0шс|б|111у) - ре-
г^аментиру}от и в отечественнь1х нормативнь|х Аок)4у1ентах' в том
чис^е в бо^ь1шинстве госуАарственнь1х станАартов на метоАь1 кон-
тро^я (испьттаний' измерений, анализа),

0овтпоряемос!пь - прецизионность в ус^овиях повторяемости.
8 отечественнь1х нормативнь1х Аокументах наряАу с термином
(повторяемость) испо^ьзу1от как синоним термин (сходимость).

!словшя пов[поряемос.гпш (сходимости) - ус^овия, при которь]х
не3ав ис имь1е ре зу^ьтать1 и з ме р е н ий (ил*т испьттаний ) полунатотся
оАним и тем )ке метоАом на иАентичнь|х объектах испьттаний, в

оАной итой )ке 
^аборатории' 

оАним и тем )ке оператором' с ис-
по^ьзованием оАного и того:ке оборуАования' в преАе^ах корот-
кого т!рош{е)к}"тка времени. Б качестве мер повторяемости (а так-

)ке воспроизвоАимости) в |Ф€1 Р исо 5725 использу{отся стан-

Аартнь1е отк^онения.
€ тпан9 а р гп но е (с р е 9 не кв о 9 р о п.1н е с ко е) о /пк^о не нц е по в [по р я е -

мос[пц (сходимости) - это станАартное (среднекваАратическое)

77



отк^онение резу^ьтатов измерени й (или испьттаний ), полувенньтх
в ус^овиях повторяемости (сходимости). 3тот параметр яв^яется
мерой рассеяния резу^ьтатов измерений в условиях повторяемо-
сти.

в гост Р исо 5725 р1'я крайних условий измерений ввеАень1
показате^и свойств повторяемости и восцроизвоАимости преАе-

^ов.|ре9ел пов[поряемос.глш (сходимости) - значение' которое с
Аоверите^ьной вероятность}о 95 % не превь|1шается абсодтотной
ведичиной разности ме'кду резу^ътатами Авух измерений (илиис-
пьттаний)' по^г{еннь|ми в ус^овиях повторяемости (сходимости).

Бослроазво9цмос|пь - прецизионность в ус^овиях воспрои3во-
Аимости.

|словця вослроцзво7цмоспц ус^овия' при которь|х ре-
зу^ьтать1 измерений (или испьлтаний) по^г{а}от одним и тем )ке
метоАом' на иАентичньтх объектах испь|таний' в разньтх лаборато-
риях' разнь|ми операторами' с испо^ьзованием раз^ичного обору-
дования.

( тпан9 ар тпньте (с р е 9не кв о9 р опцче с кае) о тпхлоне нця в о с п р о ц 3 в о -

9цмоспц - станАартньте (среднекваАратинеские) отк^онения ре-
зу^ьтатов измерений (испьттаний), полу+еннь|х в ус^овиях воспро-
извоАимости. 3тот параметр яв^яется мерой рассеяния резу^ьтатов
измерений (или испьттаний) в ус^овиях воспроизвоАимости.

0ре9ел воспроц3во9цмос1пц - значение' которое с Аоверите^ь_
ной вероятность1о 95 % не превь|тшается абсодтотной ведичиной
разности ме)кАу резу^ьтатами и3мерений (или испьттаний), полу-
ченнь|ми в ус^овиях воспроизвоАимости.

фя практики измерений ва:кен термин <вьтброс>. Бьсброс 
-э^емент совокупности значений, которьтй несовместим с оста^ь-

нь|ми э^ементами данной совокупности'
в гост Р исо 5725 установ^ень| прави^а преАстав^ения в

станАартах на метоАь! испьлтаний станАартнь1х отк^онений повто-
ряемости и воспроизвоАимости' преАе^ов повторяемости и вос-
произвоАимости| систематической погре1шности метоАа. 3начение
систематической погре1цности всегАа преАстав^яется вместе с
описанием принятого опорного 3начения' относите^ьно которого
оно опреАе^я^ось. 3начения станАартнь1х отк^онений повторяе-
мости и воспроизвоАимости преАстав^я}отся с указанием условий
эксперимента| в резу^ьтате которого они бьтли по^г{ень1 (нисло
участву}ощих лабораторий, контро^ируемь|е значения и3меряе-
мой ведичинь1 в Аиапазоне измерения метоАа' на^ичие вь:бросов
в Ааннь|х отАе^ьнь!х лабораторий).

7в

Б соответствии с утверх(деннь1м порядком ввеАения в действие
()пись1ваемого [Ф€1 Р исо 5725 ето по^о)кения ввоАятся в дей-
ствие при разработке новь|х и (ипи| пересмотре действугощих ме-
'гоАик вь|по^нения измерений.

€оздание системь] контро^я точности резу^ьтатов измерений
в соответствии с |Ф€1 Р исо 5}25 и ме)кдунароАнь!ми станАар-
'|'ами позводит нагшей стране избе'(ать убьттков во вне1пней тор-

гов^е. Ёапример, Россия на системах измерения качества и ко^и_

чества таза е)кегоАно теряет бодее 1 млрд Ао^^., потому что весь
ш1ир измеряет качество и ко^ичество прироАного газа по станАар-
там 7€Ф, а мь1 - по своим.

0сновь! мЁтРол0гичБск0г0
0БЁспБчЁния

|[од метпрологцче скцм обе спеченцеи (\{Ф) еАинства измерений
понимается установ^ение и применение нау{нь|х и организацион_
нь1х основ, технических среАств' прави^ и норм, необходимь1х А^я

Аости)кения единства и требуемой точности измерений. Фбъек-
том \4Ф яв^я}отся все стадии х(изненного цик^а изАе^ия' продук_

ции и^и ус^уги.
||од,:кшзл е ннь!м ццк^ом понимается совокупность взаимосвя-

3аннь!х процессов от формулирования исхоАнь1х требований до
окончания эксп^уатации и^и потребления проАукции и ути^и3а-
ции.

\4етролотическое обеспечение имеет четь1ре основь!: наг{ну}о'
организационну}о, нормативну}о и техническу}о. 14х содер:кание
показано на рис. 2'3.

Фтдельньте аспекть1 \4Ф рассмотрень! в рекомендации йй
2500-9в по йФ ма^ь1х преАприятий. Разработка и провеАение
мероприятий ло йФ воздохсень] на метро^огические слулсбьл
(мс)' со3Ааваемьте в соответствии с законодате^ьством ддя вь]-

по^нения работ по обеспечени1о единства измерений и осуществ-

^ени!о 
метро^огического контро^я и наАзора.

Бвиду того что метро^огическое обеспечение А^я ра3нь|х ви-

Аов транспорта сходно' рассмотрим основь1 метро^огического
обесшечения на примере воАного транспорта. 8 судовьтх ус^ови-
ях основой метро^огического обеспечения яв^яется глроведение
организационно-технических мероприятий, так как дичньтй со-
став на судне имеет Ае^о с приборами, испо^ьзуемьтми А^я тех-
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Рие. 2'3. 6сновь: метрологического обеспечения

нических измерений рабоних параметров суАовьтх э^ектриче-
ских установок (€3}), механизмов и устройств в процессе их
эксп^уатации.

&{етрологическое обеспечение на суАне вкд}очает в себя с^еАу-
тощий комп^екс мероприятий:

у{ет контро^ьно-измерите^ьнь|х приборов ( кип)' приме-
няемь|х на суАне;

обеспечение прави^ьного примен ения и над^е)кащих ус'-
повий эксп^уатации и хранения приборов и запасного
комп^екта;

своевременное изъятие из эксп^уатации неисправнь1х и
нецроверенньтх 1(й||;

обеспечение преАстав^ения 104|-! на поверку в установ_

^еннь1е 
сроки (табл. 2.0.);

принятие необходимь!х мер по обеспечени}о своевремен-
ного ремонта и замень| неисправнь]х !(А|1;

!,'

€истемьт:
госуАарственных эта^онов

единиц Ф3;
переАачи размеров еАиниц

Ф8 от эталонов к рабоним €й;
разработки, поста}|овки

на произвоАство и выпуска
работих €й;

госуАарственньтх испытаний
€'А;

госуАарственной поверки
и калибровки €14;

станАартнь1х образцов
составов и свойств веществ

и материс1^ов;
статцарт}!ых справочнь|х

данньтх о физическ1д(
конста1{тах и свойствах
веществ и материс|^ов

€редства измерения йе:кповероннь:й
срок (не ре:л<е}

0раборьа 9^я ц3меренця 9ав^енця а ра3рех<енця

йанометрьт, вакуумметрь| и мановак}умметры
деформационньте

1 раз в год

йанометрьт грузопор1пневь1е 1разв2года

йанометры Аистанционнь1е [1осде ремонта

1ягомерьт, напоромерь1 и тягонапоромеры | раз в год

йанометрьт контро^ьньте [о ясе

йанометрьт и мановакуу}1метрьт )киАкостнь|е [|осде ремонта

14ндикаторьт мощности, пиметрьт' максиметрь1 1разв2года

Автоматические' показь]ва1ощие' самопи1шущие'
сигна^изиру}ощие' а такх(е Аистанционнь1е
э^ектрические приборьт Аав^ения и разре)кения

]о :ке

[1раборьс 9^я ,,13мере11оя пемпера1пурь.

1ермопарьт всех типов ]-!осде ремонта

|,1змерительньте устройства к термопарам всех типов 1разв2года

1ермометрьт сопротив^ения всех типов [!осде ремонта

14змерительньте устройства к термометрам
сопротив^ения всех типов

1разв2года

?ермометрьт манометрические [-!осле рептонта

|1ирометры оптические и радиационнь1е 1разв2года

€теклянньте термометрь!, лабораторньте с ценой
де^ения 0' 1 '€ и менее

1разв4года

1раборьс 9^я ц3мере}1!1я скорос!л!1 ц ускорен0я

1ахометрьт э^ектрические |разв2года

1ахометрьт механические 1 раз в год

1ахометритеские установки 1разв2года

€четчики моточасов и цик^ов работьт 1-[осде ремонта

€тробоскопьт 1разв2года

й|



0кончанце тпобл.2'0

вк^точение в п^ань1 занятиу| 
^ичного 

состава изу{ения ус-
тройства и г[ринципа Аействия применяемьтх 1(й[! и пра-
ви^ьности их испо^ь3ования;

обеспечение п^анирования мероп риятий по организации
технического обс^у}(ивания |\А|7;

опреде^ение поряАка проведения контро^я техническо-
го состояния |\А|1 на суАне;

обеспечение вь1езАнь1м группам лаборатории и3мери-
тедьной техники необходимьтх условий А^я по^ного ох-
вата поверк ой и регу лировкой всех 1(]4|! суАна;

состав^ение установ^енной отчетности по вопросам мет-
ро^огического обеспечения.

!,.

€редства и3мерения йе>кповеронньтй
срок (не ре:ке)

Биброгенераторь1 механические 1разв2года

Биброметрьт [о :ке

Р1ерьс а проборьс 9^я цзмеренця моссь!' усп^ая, мехонцческцх свойстлв
матперцо^ов

},инамометрьт (кроме тральньтх) [разв2года

,А,инамометрь1 тра^ьнь1е |!осле ремонта

Аерьт ш прпборьт 9^я а3мереная объемо, росхо9а п концен|праццц

Расходомерьт А^я )киАкостей, пара и газа
(в том тисле водяного пара)

1разв2года

€че!чики ко^ичества :киАкостей |{осле ремонта

['азоанализаторьт:

переноснь]е

стационарнь1е

1 раз в год

[о л<е

€олемерьт э^ектрические 1разв2года
(ислородомерь1 и х^ориАомерь1 э^ектрические 1 раз в гоА

|1риборьт А^я опреАе^ения концентрации
воАороАнь1х ионов

[разв2года

Фбщие по^о)кения по поверке судовь|х (й]-] как оАном из
|'^авнь]х мероцриятий их метро^огического обеспечения преА-
с'гав^ень1 Аа^ее.

[1оверхой назь1вается совокупность действий, произвоАимь]х в
!\е^ях оценки погре1шностей средств измерений и установ^ения
}1х пригоАности к применени!о.

€удовьте (й[! подлежат поверке в с^еАу1ощих с^г{аях:
! по истечении установ^енного срока обязате^ьной повер-

ки|

] пос^е регу^ировки и ремонта;
] при нару1шении поверите^ьного к^ейма и^и }'трате Аоку-

ментов' поАтвер)кда1ощих провеАение поверки ;

! при вь]пуске из ремонта механизма и^и Авигате^я' на ко-

тором установ^ень1 приборьт, независимо от времени про-
веАения их пос^еАней поверки;

] цри поступ^ении на суАно приборов, а такл(е механизмов,
в комц^екте которь1х име}отся !(|4!-!, есди к моменту их
отправки до бли:кайтшего срока онередной поверки в ус-

^овиях 
эксп^уатации остс}^ось менее 6 мес;

] во всех с^г{аях' вь1зь1ватощих сомнение в црави^ъности
показаний приборов.

€ледует иметь в виАу' что нахоАящиеся в эксп^уатации лри6о-
рьт могут поАвергаться проверке работоспособности и поверке
'!'очности показаний и в периоА ме)кду сроками обязатедьной по-
верки (в зависимости от условий эксп^уатации). [акая поверка
необхоАима, например' переА ухоАом суАна в А^ите^ьное п^ава-
ние. |_[ри этом соАер)кание' испо^ните^и и сроки провеАения по-
верки показаний и проверки работоспособности приборов опре-
Ае^я}отся в зависимости от сроков преАь|Аущей поверки'

1(онтрольно-измерите^ьнь!е приборьт, находящиеся на А^ите^ь-
!{ом хранении, обьтнно поверя!отся переА ка:кдой закладкой на
хранение и переА вьтданей их в эксп^уатаци}о' но не ре)ке оАно-
|'о раза в пять 

^ет.1(онтрольно-и3мерите^ьнь!е приборьт, нахоАящиеся на хране _

нии на ск^аАах и предна3наченнь!е к вь1Ааче на суАно в текущем
|'оАу' поА^ел(ат поверке в сроки, установ^еннь!е А^я приборов,
! !ахоАящихся в эксп^уатации'

Ба:кньтм требованием по соАерл(ани}о приборов яв^яется пра-
|]'.1^ьное веАение технической документации и соблтодение прави^
:)кст1^уатации' которьте из^ох(ень1 в этой Аокументации. (ак пра_
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ви^о, состояние технической Аокументации |1а приборь1 характе-

ризует знание прави^ эксп^уатации, а с^едовате^ьно, и их соб^го-

Аение обс^у'(ива}ощим персона^ом.

пРАвовь|Ё основь! оБЁспЁчБния
ЁдинствА измБРЁн.Ай

Р[етрологическая Аеяте^ьность в России основь|вается на кон-
ституционной норме (ст. 71)' которая устанав^ивает, что в феде-
ра^ьном веАении нахоАятся станАарть|' этс!"^онь1' метрическая си-
стема и исчис^ение времени. Руководство основнь|ми воцросами
законоАатедьной метро^огии (единицьт ФБ, эталоньт и др.) осуще-
ств^яется центра^изованно. 8 развитие этой конституционной
нормь| принят 3акон РФ от 11.06.200в ш9 102-Фз <Фб обеспечении
единства измерений>' Аета^изиругощий основь1 метро^огической
Аеяте^ьности. @сновнь1ми це^ями Аанного закона яв^я1отся:

. установ^ение правовь|х основ обеспечения еАинства из-
мерений в Российской Федерации;

. регу^ирование отнотпений госуАарственнь1х органов уп-
рав^ения с }ориАическимии физинескими^ицами по воп-

росам изготов^ения' вь1пуска' эксп^уатации' ремонта'
проАа)ки и импорта средств измерений;

! защита прав и 3аконнь1х интересов гра)кАан' установ^ен-
ного правопоряАка и экономики Российской Федеращии
от отрицате^ьнь!х пос^еАствий недостовернь|х резу^ьта-
тов измерений;

: соАействие прогрессу на основе созАания и применения
госуАарственнь1х эта^онов еАиниц Ф8;

. гармонизация российской системь| измерений с мировой
практикой.

ство измерений, средства измерений, метро^огическая слухсба и
др.), задает виАь!, по^номочия, зонь1 ответственности и поряАок
осуществ^ения госуАарственного метро^огического контро^я и
надзора' укреп^яет правову[о основу А^я ме)кдунароАного сотруА-
ничества в обдасти метро^огии. Б соответствии с этим законом
опреАе^ятотся с^еАу1ощие понятия:

!

!84

е9.!нс1пво ц3меренцц - состояние измерении' при кото-
ром их ре3у^ьтать] вь!ра)кень1 в узаконеннь1х еАиницах
ве^ичин и по погре!пности измерений не вь|ходят за ус-
танов^еннь1е границь1 с заданной вероятность1о ;

норма[лцвнь1е цокумен|ль| по обеспечени}о единства из-
мерений 

- 
технические рег^аменть|, госуАарственнь1е

станАарть|' применяемь1е в установ^енном поряАке' ме)к-
Аународнь1е (региональньте) станАарть!' прави^а| по^о)ке-
ния' инструкции' рекоменАации и Ар.;

ме!про^огцческая слу:кба 
- 

совокупность субъектов дея-
те^ьности и виАов работ, направ^еннь|х на обеспечение
еАинства измерений;
ме|про^о|цческцй контпро^ь ц на93ор - Аеяте^ьность, осу_
ществ^яемая органом госуАарственной метро^огической
слу:кбьт (государственньтй метро^огический контро^ь и
надзор) и^и метро^огической слул<бой ториАического

^ица 
в це^ях проверки соб^}одения установ^еннь!х мет-

ро^огических прави^ и норм. Бидом госуАарственного
метро^огического контро^я яв^яется утвер)кАение типа
среАств измерений (пР 50.2.009-94 <|осударственная
система обеспечения еАинства измерений. ||орядок про-
веАения испьттаний и утвер)кАе11иятила среАств измере-
ний>)' 7ал сре9сгпв ц3мереншй - совокупность €|4 одно-
го и того 

'ке 
назначения| име}ощих оАинакову}о конструк-

ци}о и основаннь1х на оАном итом )ке принципеАействия;

сертпафпкатп об утпверх<9енцц !пцпо сре9с!пв азмереншй 
-Аокумент, вь!Ааваемь|й уполномоченнь1м на то государ-

ственнь1м органом, уАостоверя!ощим' нто данньлй тип
среАств измерений }"твер)кАен в поряАке' преАусмотрен_
ном действу}ощим законоАате^ьством' и соответствует
установ^енньтм требованиям;

аккречц!пацця на прово поверкц сре9с/пв шзмереншй -официальное признание упо^номоченнь!м на то госуАар-
ственнь1м органоп]1 по^номочий на вьпподнение повероч-
ньлх работ;

^цце 
н311я н а ц 3 [ о !пов 

^е 
|1ае (р е мо лтп) с р е 9 с тпв ш з м е р е ншй 

-
Аокумент| уАостоверягощий право 3аниматься указаннь]-
ми виАами Аеяте^ьности, вь|Ааваемьтй }ориАическим и
физинеским ^ицам 

органом госуАарственной метро^оги-
ческой слуясбь:;
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. сертпафцка!т! о калабровке 
- Аокумент, уАостоверятощий

факт и резу^ьтать1 калибровки среАства измерений, ко-
торьтй вь|Аается организацией, осуществлятощей кадиб-
ровку.

Б указанном законе не Ае^ается разлиний ме)кду серийными и
еАиничнь1ми среАствами измерений в части их испь]таний. Ёспи
они испо^ьзу}отся в сферах распространения госуАарственного
контро^я и наА3ора' то поАвергатотся обязатедьнь|м испь1таниям
с пос^еАу}ощим утвер)кдением типа средства измерений. [-[ояви-

^ись 
терминь1 (ториАические 

^ица) 
и кфизинеские 

^ица),. 
|[оА

термином (1ориАические 
^ица> 

цоАразумева}отся преАприятия'
объединения, организации и учрел(Аения' Аругие организации| в

уставах и^и по^о)кениях о которь1х установ^ено' что им преАос-
тав^ень1 права }ориАического 

^ица. 
|{од термином <физические

^ица> 
поАразумева1отся гра)кдане Российской Федерации' а так-

х(е иностранцьл, действутощие в преде^ах, установ^еннь|х законо-
Аате^ьством Российской Федерации.

3аконошт Российской Федерации <9б обеспечении еАинства
измерений) так)ке преАусматривается г1астие России в Аеяте^ь-
ности ме)кАународнь1х организаций по вопросам обеспечения
единства измерений. 1ак, в рамках \4елсправите^ьственного со-
г^а1пения о провеАении скоординированной лолитики в области
стандартизации, метро^огии и сертификации стран (Ё[ подписа-
нь1 неско^ько сог^а1шений и активно работает специа^ъньтй !(оми-
тет по метро^огии. &тивную позици}о занима}от метрологи Рос-
сии в ме]кдунароАнь!х организациях !(ФФйЁ1 (\4етрологическая
организация стран !ентральной и 8остонной Бвропьт)' \4Ф3й
(\4е:кдунароАная организация по законодательной метрологии) и
момв (йел<дунароАная организация мер и весов) и др.

Фсновньлми за^ачами и це^ями деяте^ьности этих организаций
яв^я}отся обеспечение еАинства измерений на основе примене-
ния, распространения и совер1пенствования ме)кдународной сис-
темь! еАиниц; защита гра)кАан от неАостовернь1х измерений в
торгов^е, меАицине, обдасти охрань1 окру)ка1ощей средьт, унифи-
кация национа^ьнь1х нормативнь1х Аокументов на измерите^ьнь1е
приборьт и т.п.

Фни такл<е вь1по^нятот с^еАу}ощие функции: провоАят метро-

^огические 
исс^еАования ло повь11цени1о точности воспроизвеАе-

ния еАиниц некоторь1х основнь1х (производньтх) велинин }1ех(ду-
народной системь1 еАиниц при помощи эта^онов (ддиньт, темпера-
турь|' э^ектрических и фотометрических ве^ичин' а так.)ке ве^и-

|

!вв

|!ин ионизир}.!ощих излунений), по созАаниго необходимь]х эта^о-
!|0в и провоАят с^ичение этих эта^онов с нащиона^ьнь]ми эта^о_
:;ами; содейству}от ме)кдунароАному обмену наунной и техничес-
кой информацией, связанной с разработкой в обдасти измери-
':'едьной техники' проектированием' произвоАством и применени-
('ш1 и3мерите^ьнь1х приборов и устройств в раз^ичнь[х отрас^ях
!!роизводства и наг{нь1х исс^еАованиях' а так'(е ме)кдунароАно_
!\1у сотруАничеству г{ень1х и специа^истов, работа}ощих в этой
т;бдасти.

\4ногостороннее сотруАничество в обдасти метро^огии содей-
(''гвует ускорени1о товарообмена' экономии энергоресурсов' у^уч-
!1|ени}о охрань| труАа и эко^огической обстановки в странах 

-|!^енах этих организаций.
[!одо:кения настоящего закона рас1ширень1 [осударственной

с:истемой обеспечения еАинства измерений (гси)' т]реАстав^я!о-
:цей собой комп^екс нормативнь|х Аокументов ме)крегиона^ьно-
!'о и ме'котрас^евого уровней, устанав^ива}ощих прави^а' нормь]'
':'ребования' направ^еннь1е на Аости)кение и поддерхание еАин-
с'гва измерений в стране.

Фсновньте заАачи [€7 направ^ень! на установ^ение и разра-
ботку:

. Аопускаемь1х к применени}о еАиниц измерений ве^ичин;

. методов и средств воспроизвеАения и хранения размеров
е^иниц физинеских ве^ичин ;

| методов и среАств переАачи размеров еАиниц от эта^о_
нов рабоним среАствам измерений;

. метоАов испьттаний и поверки (калибровки) средств из-
мерений;

. номенк^а1урь1' принциг{ов нормирования' оценки и кон_
тро^я метро^огических характеристик среАств измере-
ний;

: форм вь|рФкения резу^ьтатов и показателей точностииз-
мерений;

] метоАов расчета показате^ей точности метоАик вь1по^не_
ния измерений;

! принципов аттестации метоАик вь]по^нения измерений.

0бщие прави^а ре111ения указаннь1х задач рег^аментировань1
( )сновопо^ага}ощими станАартами [ (А'

1(омпдекс нормативнь!х и метоАических Аокументов госуАар-
с:'гвенной системь1 измерений накап^ива^ся многие гоАь!.
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|!ервьле инструкции по поверке появи^ись в 1940 г. |!озднее
появи^ись метоАические указания и госуАарственнь1е станАарть!'

8 настоящее время чис^о нормативнь1х и метоАических Аоку-
ментов [€й составдяет око^о 3 тьтс. Фсновньтми объектами рег-

^аментации 
в метро^огии яв^я1отся:

. общие прави^а и нормь1 [€|4 (основоцо^ага}ощие Аоку_
ментьт) ;

. госуАарственнь1еповерочнь!есхемь1;

. метоАики поверки среАств измерений;
] метоАики вь1по^нения измерений.

Фсновньтми направ^ениями совер1шенствования метро^огиче-
ских Аокументов в части их структ}?ь] и состава яв^я1отся: ввеАе-
ние в метро^огическу]о Аокументаци}о прави^ и по^о'(ений, учц-
ть|ва1ощих переход с пдановой экономики на рь|ночнуто; сблюке-
ние принципов провеАения метро^огической Аеяте^ьности с ана-

^огичнь|ми 
принципами зарубе:кнь!х госуАарств; ввеАение поряА-

ка разработки Аокументов группами компетентнь1х специа^истов
(технинескими комитетами по станАартизации); опреАе^ение оп-
тимадьной номенк^атурь| виАов Аокументов [(?1; созАание еАи-
нь1х' укрупненнь|х Аокументов' по^ность}о рег^аментиру}ощих все
аспекть1 А^я оАного метро^огического объекта.

мЁтРол0гичЁскив служБь!
Р0ссийск0й ФБдБРАции
п0 0БвспЁчЁнию ЁдинствА и3мЁРЁн.Аи
и мБтР0логичБскиЁ служБь|
нА тРАнсп0РтЁ

2'9'1. 0бщие сведения

1( организац'4ям и слухсбам Российской Федерации, действу-
1ощим в обдасти технического рец^ирования, метро^огии, стан-
Аартизации, поАтвер)кАения соответствия и сертификации, отно-
сятся:

. ФеАера^ьное агентство по техническому регу^ировани1о
и метро^огии' соАержащее семь мел(региона^ьнь1х тер-

риториа^ьнь1х управ^ений (1-{ентра^ьное| €еверо-3апад-
ное' €ибирское и др.);

: |осударственная метро^огическая слулсба Российской
Федерации;

. метро^огические слуэкбь: тосуАарственнь|х органов уп-
рав^ения Российской Федерации и ]ориАических 

^иц,
йех<дунароАнь!е метро^огические организации так'ке в^ия1от

|!ерез свои нормативнь!е Аокументь| на Аеяте^ьность метро^оги-
|!еских организаций и слу>кб Российской Федерации.

Федеральное агентство по техническому регу^ировани}о и мет-
|)о^огии (Ростехрегулирование) действует на основании |1одо:ке-
:пия о Федер€|^ьном агентстве по техническому регу^ировани}о и
метро^огии' утвер)кденного []остановдением 1_!равительства Рос-
с'ийской Федерации от 17.06.2004 ш9 294.

Ростехрегулирование яв^яется федеральньтм органом испо^ни-
':'едьной в^асти' осуществ^я}ощим функции по оказани}о госуАар-
("гвеннь|х ус^]д' управ^ени1о госуАарственнь1м имуществом в сфе-
|)е технического рец^ироваъ\ия и метро^огии. Ростехрецлирова-
!!ие нахоАится в веАении ||инистерства промь]|п^енности и тор-
:'овди Российской Федерации и руковоАствуется в своей Аеяте^ь-
! [ости !(онституцией Р оссийской Федерации, федера^ьнь|ми кон_
("гитущионнь|ми законами, федера^ьнь1ми законами' актами [[ре-
:}идента Российской Федерации и |1равительства Российской Фе-

^ерации' 
ме)кАунароАнь]ми Аоговорами Российской Федерации,

(|ктами йинистерства промь]1ш^енности и торгов^и Российской
ФеАерации' а так)ке [!одо:кением о Федера^ьном агентстве по
'|'ехническому регу^ировани}о и метро^огии'

Ростехреулирование осуществ^яет сво}о Аеяте^ьность непос-
|)едственно через свои территориа^ьнь|е органь| и через поАве-

^омственные 
организации во взаимоАействии с Аругими феде_

|)а^ьнь]ми органами испо^ните^ьной вдасти| органами испо^ни-
':'едъной в^асти субъектов Российской Федерации' органами мест-
!!ого самоуправ^ения' общественнь]ми объединенияу{и и инь1ми
()рганизациями.

Федералъное агентство по техническому регу^ировани]о и мет-
|)о^огии осуществ^яет свои г!о^номочия в установденной сфере

^еяте^ьности 
и организует с^еАу1ощие видьт работ:

. экспертиза и поАготовка зак^точений по проектам феде-
ра^ьнь1х це^евь1х программ| а так)ке мел(отрас^евь1х и
ме.)кгосуАарственнь1х нау]но-технических и инновацион-
нь]х программ;

] экспертиза проектов национа^ьнь[х станАартов;
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| проведение в установ^енном поряАке испь!таний среАств
измерений в це^яхутверх(дения типа среАств измерений;

. проведение в установ^енном поряАке поверки среАств из-
мерений в Российской Федерации;

' сбор и обработка информации о с^у{аях причинения вре_

Аа вс^еАствие нару1шения требований технических рег-

^аментов, 
а так'ке информирование приобретателей, из-

готовите^ей и продавцов по вопросам соблтодения тре-
бований технических рег^аментов.

2.9.2. Автомобильнь!й транспорт

йетрология на автомобидьном транспорте вк^1очает в себя

разАе^ь! прик^аАной и законодательной метро^огии, занима}о_

щейся обеспечением еАинства и контро^я измерений при эксп^у-
атации и ремонте автомобидьной техники, направ^еннь|м на по_

вь11]]ение качества преАостав^яемьтх работ и ус^уг' обеспечение
безопасности Ави)кения. Фсновньте терминь1 и опреАе^ения и3^о-
хень1 в [Ф€1 5\в\4,|-2оо{

\4етрология на автомобидьном транспорте ре1шает с^еАу}ощие
за^ачи:

. обеспечение еАинства и требуемой точности измерений
при созАании, эксп^уатации, ремонте автомобидьной тех-
ники;

: определение основнь!х направленийАеяте^ьности и вь7-

по^нение работ по метро^огическому обеспечени}о ис-
следований, испь1таний, эксплуатации, ремонта автомо-
бидьной техники;

. создание эта^онов еАиниц ве^ичин и внеАрение среАств
измерений и специа^ьнь!х среАств измерений, применя-
емь1х А^я контро^я параметров автомобидьной техники в
процессе ее эксп^уатащии и ремонта;
осу1цеств^ение метро^огического контро^я пугем повер_
ки и кадибровки среАств измерений, проверки своевре-
менности представ^е ния их на шоверку (калибровку) ;

осуществ^ение наАзора за состоянием и применением
среАств измерений' аттестованнь1ми метоАиками вь|по^-

нения измерений' эта^онами еАиниц ве^ичин, применя-
емь|ми А^я поверки (калибровки) средств измерений, со_

блгодением метро^огических прави^ и норм' норматив-
нь|х Аокументов по обеспечени}о еАинства измерений.

йетрологические слу:кбьл на автоштоби^ьном транспорте соАер-
)кат с^еАу}ощие структурнь!е еАиниць1:

] поАразАе^ениег^авното метро^ога;
! го^овнь1е и базовьте организации метро^огической с^ул(_

бьт;

] ответственнь1е испо^ните^и за }1етро^огическое обеспе-
чение в региона^ьнь1х уг!рав^ениях автоплобидьного
транспорта;

! центрь! метро^огии на автопдоби^ьном транспорте;
. метро^огические слу;кбьт }ориАических 

^ищ.

2.9.з. 8одньгй транспорт

9исло физинеских ве^ичин' подАа}ощихся ко^ичественному
и3мерени}о на суАах воАного транспорта' неук^онно во3растает.
Ёаряду с такими траАиционнь!ми ве^ичинами, как Аав^ение| тем-
|1ература' частота вращения' все чаще начина}от измерять ко^и-
чественньтй состав вь1пускаемь1х газов, крутящий момент' упор
!]инта' вибрацито э^ементов и уз^ов суАовь1х энергетических ус-
'|'ановок и т.д, 1аким образом, метро^огия на воАном транспорте
!]к^}очает в себя комп^екс наг{нь1х и организационно-техничес-
ких мероприятий, направ^еннь1х на соблтодение еАинства и тре-
буемой точности измерений' а такл(е на повь11шение Аостоверно_
с'ги контро^я параметров в це^ях подАерх(ания контро^ируемого
т:бъекта в постоянной готовности к функционировани!о по свое-
\,1у назначениго. }дя организации метро^огического обеспечения
!{а суАне вь!Ае^я}от ответственное 

^ицо' 
как прави^о' из чис^а

ин}кенеров-механиков. €труктура метро^огической слу:кбьл на
!]оАном транспорте ана^огична структуре на автомобидьнопт
'|'ранспорте'

2.9.4. Боздушнь|й транспорт

( авиат1ионной птетро^огии относится разАе^ прикладной и
: ]аконоАательной метро^огии' заниР|ающийся обеспечением еАин-
(''гва измерений в авиации и }1етро^огическ}1м надзоро}1 (контро-
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^ем), 
направ^еннь1м на повь11пение качества преАостав^яемь1х

работ и ус^уг' обеспечение бе3опасности по^етов.
йетрология в авиации ре1шает с^еАу}ощие за^ачи:

: обеспечение еАинства и требуемой точности измерений
при созАании| эксп^уатации' ремонте авиационной тех-
ники (А[) и систем наземного оповещения (€ЁФ);

| опреАе^ение основнь1х нацравлений Аеяте^ьности и вь1-

по^нение работ по метро^огическому обеспечени1о ис-
с^еАований, испьттаний, эксплуатации' ремонта А1 и
€ЁФ;

! созАание эта^онов еАиниц ве^ичин и внеАрение средств

измерений и специа^ьнь|х среАств измерений, применя-
емь1х А^я контро^я параметров А| и €Ё@ в процессе их
эксп^уатации и ремонта;

. осу]цеств^ение метро^огического контро^я путем повер-
ки и калибровки среАств измерений, проверки своевре-
менности преАстав^ен|4я их на поверку (калибровку) ;

] осуществ^ение наАзора за состояниеми применением
среАств измерений, аттестованнь1ми метоАиками вь1-

по^нения измерений, эта^онами еАиниц ве^ичин, при-
меняемь1ми А^я поверки (калибровки) среАств измере-
ний, собдтоАением метро^огических прави^ и норм'
нормативнь1х Аокументов по обеспечени}о еАинства
измерений;

: разработка и внеАрение нормативнь|х Аокументов' рег-

^аментиру}ощих 
вопрось! метро^огического обеспечения

произвоАственной Аеяте^ьности гра)кАанской авиации
(гА);

| испь|тания и сертификация специа^ьнь1х среАств изме-

рений, опреАе^ение виАа их метро^огического обслу:ки-
вания (поверка или калибровка), веАение веАомственно-
го реестра.

\4етрология в авиации обладает с^еАу}ощими особенностями:
] непосреАственна'1 связь с обеспечением безопасности по-

^етов;: обслу:кивание, кроме среАств измерений общего назначе-
ния, 1широкого спектра специ;!_^ьнь1х отрас^евь1х среАств.

1( специальнь|м относятся с^еАу}ощие среАства измерений в
авиации:

|

|э2

. контро^ьно-проверочная аппаратура (кпА)' применяе-
мая при техническом обслулсивании и ремонте авиаци-
онното и раАиоэ^ектронного оборудования 

^етате^ьнь1хаппаратов (АА):
: 1{_!А радиооборудования (связного' 

^окационного' 
нави-

гационного) 
- 

комбинированнь!е измерите^ьнь1е уста-
новки' техно^огические пу^ьть|' эквива^енть1 антенн'
имитаторь! раАиомаяков' имитаторь! наземнь!х 3апросчи_
ков-ответчиков и т.А.;

. кпАприборного оборудования;

. кпА электрооборуАования;
: 1([]А автоматизированнь!х бортовьлх систем управ^ения;
. кпА среАств объективного контро^я 

^етате^ьнь|х 
аппа-

ратов;
! среАства неразрутпа!ощего контро^я и диагностики АА:

дефектоскопьл (ультразвуковь1е' токовихревьте и др.)' ус-
тановки А^я анс1^иза масе^ (на налиние струхски) и т.А.;

. среАства контро^я вз^етно-посадонной по^ось| аэроАро-
ма - среАства измерения коэффициента сцеп^ения иАр.;

! специадьнь1е средства контро^я, настройки, рец^иров_
ки наземной аппаратурь! раАиосвязи' ра^ио^окации' ра-
Аионавигации и систем посаАки.

Б бьтвтпем сссР метро^огическая с^у'кба [А как еАин.ш1 струк-
'г'ура бьтла образована в 1976 г. с принятием |[одо:кения о метро-
догической слу:кбе гра)кданской авиации, оАнако лаборатории из-
|\1ерите^ьной техники на преАприятиях [А существова^и и ранее.
(] 197в г. ортанизовь1ва}отся базовь;е поверочно-ремонтнь1е дабо_
|)атории во всех территориа^ьнь1х управ^ениях [А (при наибодее
!(рупнь!х преАприятиях этих управ^ений) . 1( середине 1930-х гг.
уАа^ось охватить метро^огическим обслул<иванием практически
!]се преАприятия и ор1анизации гра)кданской авиации в по^ном
с:бъеме. € начадом рь]ночнь1х реформ и ра3ва^ом единой систе_
1\1ь1 гра)кданской авиации по^о)кение с авиационной метрологией
1 ! ачс!^о }'хуА1шаться.

в 1995 г, бь:до ввеАено [1одо:кение о метро^огической слу:кбе
|'ра)кданской авиации Российской Федерации' оАнако при отсут-
(''|'вии финансирования существеннь1х у^у{1|]ений не произо1ш^о.

8 настоящее время некоторь1е ма^ь1е авиапреАприятия и от-

^е^ьнь]е 
объекть1 Росаэронавигации в отАа^енньтх районах стра-
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нь! не охвачень1 метро^огическим обс^у)киванием по^ностьто и^и
частично.

8 структуру метро^огической слу:кбьт [А входят с^еАу1ощие
поАразАе^ения:

. подразде^ение г^авного метролога [А;
] годовньте и базовьте организации метро^огической с^у)к-

бьт;

. ответственнь1е за метро^огическое обеспечение в регио-
на^ьнь1х управ^ениях возАу1шното транспорта ;

' центрьт авиационной метрологии;
] метрологические слу:кбьт }ориАических 

^иц.
[ одовньт ми организ ациями [А явдятотся госуАарств енньтй

н&1гнц9- 
""'^еАовате^ь 

ский институт гра)кАанской авиации и го -

суАарственньтй наг+но-исс^еАоватедьский институт <Аэронави-
гация).

2.9.5. )(елезнодорожнь]й транспорт

Ба федералъном 'ке^е3ноАоро'(ном 
транспорте в соответствии

с 3аконом РФ от 27 .о4'93 !']ч 4371-1 кФб обеспечении еАинства из-
мерений> на преАприятии ддя йФ созАается метро^огическая
слу:кба во г^аве с представите^ем аАминистрации, облаАатощим
соответству}ощими знаниями и по^номочиями' [[ри вьтполнении

работ в сферах, преАус1!1отреннь]х ст. 13 Аанного закона (здраво-
охранение, ветеринария, охрана окру)ка}ощей средьт, обеспече-
ние безопасности труАа, оборона госуАарства и т.д.)' созАание
\{€ явдяется обязате^ьнь|м.

|-1одо:кение о метро^огической слулсбе разрабатьлвается по
прави^ам' из^о)кеннь1м в |!Р 50-732-93 <[осударственная систе-
ма обеспечения единства измерений. 1иповое по^о)кение о мет-

ро^огической слу:кбе госуАарственнь1х органов управления Рос-
сийской Федеращии и }ориАических 

^иц). 
3тот документ опреАе-

^яет 
структ}ту мс и ее звеньев, их 3адачи, права и обязанности.

йетрологическая слулсба госуАарственного органа управ^ения
мо)кет вк^}очать в себя с^еду}ощие поАразАе^ения:

] структурнь!е поАразде^ения г^авного метро^ога в цент-
рс1^ьном ацпарате госуАарственного органа;

. годовньте и базовьте организации й€ в отрас^ях и подо-
трас^ях, назначаемь!е органом управ^ения;

: \4€преАприятий, объединений' организацийиучре)кде-
ний.

\4етролотические слул<бьт !ориАических 
^иц - самостояте^ь-

!|ьте структурнь|е подразАе^ения' в состав которь|х могр вхоАить
калибровоннь1е и поверочнь1е лаборатории' а так-)ке поАразАе^е-
!!ия по ремонту [|,{. \4етро^огические слуэкбы Ао^'кнь1 бьлть ак-
кредитовань1 органами агентства Ростехрегу^ирования в соответ-
с'гвии с [[Р 50.2.013-97 <[осударственная система обеспечения
0Аинства измерений.

|!орядок аккреАитации метро^огических слу:кб }ориАических

^иц 
на право аттестации методик вь|по^нения измерений и

!|ровеАения метро^огической экспертизь1 Аокументов)' в кото-
ром рег^а}1ентирован поряАок аккреАитации метро^огических
слу:кб }ориАических 

^иц 
на право аттестации метоАик вь1по^не-

!!ия измерений и провеАения метро^огической экспертизь! Ао-
кументов.

}сдовия аккреАитации преАпо^ага}от на^ичие с^еАу}ощих ком-
!|онентов:

: оборудование' необходимое ддя провеАения работ в об-

^асти 
аккредитации;

! нормативнь1е Аокументьт [€|4 и Аругие нормативнь|е Ао-
кументь| в обдасти аккреАитации;

] Аостаточньтй по ко^ичеству и квалификации (в об^асти
аккреАитации) персонал;

] помещет1ия А^я провеАения метро^огических работ.

Аля вьлподнения работ по обеспечени}о единства и требуемой
'|'очности измерений и осуществ^ения метро^огического контро-

^я 
и наАзора на федеральном х(е^езнодоро)кном транспорте со-

]}Аана метро^огическая слу>кба.
Ф валсности измеритедъной информации на х(е^езноАоро)кном

'|'ранспорте свиАете^ьствует то' что 25 % рабонего времени работ-
!!иков преАприятий вагонного' 

^окоп{отивного 
хозяйств, э^ектро-

с'наблсения' связи и Аругих хозяйств ухоАит на контро^ьно-изме-
|)ите^ьнь!е операции. |[оэтому метро^огическое обеспечение как
('истема управ^ения качеством измерений является оАним и3
|'^авнь1х 3веньев обеспечения повь|тшения эффективности работь:
)ке^езноАоро)кного транспорта.

Ёа сети )ке^езнь1х Аорог работает бодее 5 тьтс. специа^истов-
[1етро^огов; при этом парк среАств измерений и исльттаний со-
('гав^яет бодее 3,1 мдн приборов, в то1\1 чис^е 41 ,4 тьтс. эта^онов'

э5 !|,*



9 400 испьттате^ьнь1х установок' 2 мдн 750 тьпс. рабоних среАств
измерений.

|[одразделения метро^огической слу:кбьт оАо (Р)кА) строят
свото работу в соответствии с требованиями |!одо:кения о метро-
догической слулсбе оАо (Р}кА>. Б нем отра'кена структура мет-

8ице-президент -главньтй инх<енер ФАФ (Р)кА>

.А,епартатлент технической
по^итики

Ёачалъник Аепартамента

3аместитедь начс|^ьника
Аепартамента - гдавньтй мец>одог

@тдел стандартизации
и мец)о^огии

,А,епартамет:тьт (управления)
оАо (Р)кА)

|лавньте иня<еперьт

,@
за метро^огическое обеспечение

1(онсулътативный
орган Базовая структура

€овет
г^авнь1х метро^огов

|[роектнь:е бторо'
центр€}^ьнс| ! ста1{ция связи -филиальт оАо (Р)кА)

){(елезньте дороги -филиальт оАо (Р)кА)
Функциональньте

филиаль: @АФ кР)(А>

[давные ин'(енерь|
.же^езнь1х Аорог

[лавньте инлсенерьт
функционалънь:х

фталиалов

[лавньте метро^оги
,ке^езнь1х Аорог

[лавньте мец>ологи
функционадьньтх

филиалов

Рис.2'4. [истема метрологической службь! оАо (Ржд)
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1ерриториалънъ:е
органь1 Федералъного

агентства по техническо1!гу

рец^ировани1о
и метро^огии

Рис. 2.5. 6труктурная схема метрологической слу)кбь! хелезной
дороги

|)о^огической слу;кбьг, ее задачи| права и обязанности отАе^ьнь1х
("груктурнь]х поАразАе^ений и основнь!е направ^ения их взаимо-

^ействия. 
€истема метро^огической с^у)кбь1 ФАФ кР}{},> и

(''груктурная схема метро^огической с^у)кбь{ )ке^езной Аороги
!!реАстав^ень1 на рис. 2'4' 2.5.

|давньпми заАачами метро^огической с^ух(бь! )ке^е3ной Аоро-
|'и яв^я!отся обеспечение еАинства и требуемой точности измере-
::ий в целях повьт1пения уровня и развития техники измерений на

э7 !

.А'орох<ньтй центр станАартизации
и метро^огии

[давньтй метро^ог'ке^езной дороги

|руппа организацинно_
метоАического
руковоАства

3аместитедь главного метро^ога

[руппа калибровки и ремонта €14

[|редглриятия -опорньте
организации

метролотттвеской
службьт }м1етрологинеские

слухбьт предприятий

йетрологи
предприятий

йетрологи опорньгх
организаций



Аороге, обеспечения бе3опасности Ави)кения' вь1сокого качества

ремонта и техническото обслу:кивания цоАви'(ного состава и
других технических среАств' обеспенения безопаснь;х условий
труАа, охрань1 окру)ка}ощей средьт, а так)ке прави^ьного 1гч91'
материа^ьнь1х ценностей; опреАе^ение основнь1х направ^ений
Аеяте^ьности и вь1по^нение работ по метро^огическому обеспече-
ни}о ремонта и обслух<ивани}о поАвихного состава'

йетрологическая слулсба )ке^езной Аороги осуществ^яет мет-

ро^огический контроль путем калибровки (поверки) среАств изме-

рений, наАзор за состоянием и применением среАств измерений,
испьттаний и контро^я, аттестованнь|ми методиками вь!по^нения
измерений' эта^онами еАиниц ве^ичин' соблтодением метро^о-
гических прави^ и норм.

\{етрологическая слу:кба :кедезной Аороги несет ответствен-
ность за состояние и Аа^ьнейтшее развитие метро^огического
обеспечения на Аороге и за собдтоАение на ней требований стан-
Аартов [€7, метро^огических прави^ и норм и Аругих Аокументов
Федерального агентства по техническому рету^ировани}о по воп-

росам метро^огического обеспечения.
Б связи с тем' что на :кедезной Аороге часть среАств измере-

ний применяется в сферах распространения госуАарственного
метро^огического контро^я и надзора, преАусмотреннь1х ст. 13

3акона РФ от 27.о4.9з }',1ц 4371-1 кФб обеспечении еАинства изме-

рений>, центр станАартизации и метро^огии Аороги в соответ-
ствии с рекоменАациями Р32.110-93 состав^яет перечень
среАств измерений, поА^е)кащих госуАарственной поверке' и
преАстав^яет его в территориа^ьнь1е органь] Ростехрецлирования
по мес1у распо^о'кения управ^ения )ке^езной дороги.

г0судАРствЁн нь!й мБтР0логичЁский
к0нтРоль и нАдзоР

2.1о.1. 9бщие сведения

[осударственньтй метро^огический контро^ь и наА3ор
([й(ин) осуществ^яется госуАарственной й€ в це^ях провер-
ки соблтодения прави^ законоАатедьной метро^огии - 3акона
РФ ( об обеспечен 14и е 

^инства 
измере ний>>, госуАарственнь1х

станАартов' прави^ по метро^о[ии и других нормативнь!х доку_
ментов.
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Фбъектами [й1{иЁ яв^я}отся среАства изптерений (€й), этало-
!![,|| метоАики вь]по^нения измерений, кол:анество товаров, Аругие
с >бъектьт, преАусмотреннь1е прави^ами законоАатедьной метро^о-
:'ии (рис. 2.6). в соответствии со ст. 13 упомянутого закона
|-й!&Ё распространяется на строго ограниченньте сферьт (всего
:;х 23), объединеннь]е в 10 направлений:

: здравоохранение, ветеринария, охрана окру)ка1ощей сре-
дьт, обеспечение безопасности;

|)ис. 2.6, 8труктурная охема государственного метрологического
контроля и надзора

ээ!

Федеральное агентство по техническому
регу^ировани1о и метро^огии

йетрологивеские центрь1 и органь1
метро^огической слу:кбь:

Бадзор
за вь'пуском' состоянием
и применением среАств
измерений, аттестован-

нь1ми метоАиками
вь1по^]1ения измерений,
эта^онами и собл_тодени-

ем метро^огических
прави^ и норм

!твер:кдение
типа

среАства
измерения

за ко^ичеством товаров|
ь1х в упаковки

Аицензирование

Ёадзор
за ко^ичеством товаров'

отч)ркдаемь[х при
совер1пении торговь|х

операций

3кология, зАравоохранение, безопасность,
торгов^я и т. д.



. торговьте операции и взаимнь1е расчеть! ме)кАу покупа-
те^ем и проАавцом| в том чис^е операции с применением
игровь|х автоматов и устройств;

. государственнь|е у{етнь|е операции;

: обеспечение оборонь1 госуАарства;

. геоАе3ические и гиАрометеоро^огические работь:;
: банковские' на^оговь1е' тамо)кеннь1е и почтовь!е опера-

ции]
. проАукция' постав^яемая по госуАарственнь1м контрак-

там в соответствии с Федера^ьнь1м законом от 13.\2.94
\р 60-Ф3 <Ф поставках проАукщии А^я федеральнь!х госу_

дарственнь1х ну,кд>;

. испь|тания и контро^ь качества проАукции на соответ-
ствие обязатедьньтм требованиям госуАарственнь1х стан-
Аартов Российской Федерации илри обязатедьной сер-
тификации проАукции;

. измерения' провоАимь1е по порг{ени}о органов суАа' про-
куратурь|' арбитрока' Аругих органов госуАарственного

управ^ения;
] регистрация национа^ьнь|х и ме'кдунароАнь1х спортив-

нь]х рекорАов.

,А,анньтй перечень возг^ав^я}от непроизводственнь1е сферьл; не-

Аостоверность измерений в этих сферах мо)кет пов^ечь за собой
очень серьезнь1е пос^еАствия: угрозу безопасности дгоАей (здра-
воохранение' охрана окру)ка}ощей средьт), а так)ке больтпие фи-
нансовь1е потери (торговьте, банковские операции) А^я насе^ения
и странь! в це^ом.

|[римерьт (А, явьяк>щихся объектами [\4|ФЁ:

. в зАравоохранении - среАства измерения кровяното Аав-

^ения, 
медицинские термометрь1' ана^итические весь|'

1пприць1' камерь1 и приборьт счета к^еток, среАства взве-
1шивания;

: в обдасти охрань1 окру)ка}ощей средьт, обеспечения бе-
зопасности труАа- Аозиметрь1 при контро^е уровня ра-
Аиации' цц.момерь!| 1шиннь!е манометрь1 А^я автомобилей,
приборьт А^я и3мерений содер:кания оксиАа уг^ероАа в
вь|х^опнь1х газах автом о6илей]

: в сфере торговь!х операций 
- 

си А^я контро^я ко^иче-
ства товара, в частности А^инь1 (;кесткие и гибкие метрь1,
и3мерите^ьнь|е 

^енть], 
1штангенцирку^и' микрометрьл),

п^ощаАи (планиметрь] и ма|цинь1 д^я измерения п^оща-
Аи поверхностей), объема (бу"тьтли и бочки с указанием
номина^ьного объема, кодбьт, мерники' мернь!е ци^инА_
рь|' граАуированнь!е пробирки, пипетки), массь! {гирии
весь1 раз^ичнь]х типов), температурьт (термометрь:),

(ледует иметь в виАу, что €14 оАного и того )ке назначения
могут бьтть объектом |\4!(иЁ или не бьлть таковь|м. Ёапример,
€}}4 длиньг на национа^ьнь1х и }1ел(АунароАнь!х соревнованиях
яв^я1отся объектом [й1(иЁ, а на ряАовьтх работах на саАовом
г{астке не яв^я}отся. [!рибор ддя измерения Аав^ения в промь|1ш-

^еннь1х установках (манометр) яв^яется объектом [\{!(иЁ, есди
испо^ьзуется А^я контро^я Аав^ения в паровом кот^е' и не яв^я-
ется объекто1\{ в резервуарах' работатощих поА низким Аав^ение}11'
'['ак как неточнь1е измерения в пос^еАнем с^г{ае не будуг цричи-
ной аварийной ситуации'

||еревень €14, подпада}ощих поА ст. 13, охватьтвает 70..'8о%
всех измерений'

14збь:точность перечня серьезно ус^о'(няет задачу испо^нения
:]акона. Ёи в одной промь|11]^енно развитой стране госуАарство не
берет под свой контро^ь таку!о больтшуто часть измерений' ?ак' в
ФР[ [\{1&Ё охвачено не бодее 20'..25% си'

€огдасно проекту новой реАакции 3акона РФ от 27,о4'9з
\ч 4671-1 кФб обеспечении еАинства измерений> сохраняется 9 из
10 сфер действия [й1(иЁ, установ^еннь|х ст. 13 действугощего за-
кона. }сдовно эти сферьт мо)кно сгру1пировать в три об^асти:

: обдасти с повь11шенной социальной и экономической зна_
чимость!о (обеспенение обороноспособности и безопас-
ности госуАарства, безопасность труда, проАукции, ус^уг|
процессов' зАравоохранение' ветеринария' охрана окру-
:катощей средьт);

: обдасти, в которь1х возмо'(но сто^кновение интересов
Авух и бодее сторон (торговля, транспортирование, реги-
страция рекордов);

: обдасти| связаннь1е с такназь]ваемь1ми измерениями (го-
суАарственнь|е у{етнь]е операции' на_\оговь]е' тамо)кен-
нь!е' почтовь1е операции' измерения, провоАимые по по-
ручени}о судов).

1о1 || '''.



8 соответствии с ФеАера^ьнь|м законом от 27.|2.20|2 \о 194-Ф3
<Ф техническом регу^ировании) и Федеральнь1м законо}1 от
03.04.96 ш9 2в-Ф3 кФб энергосбере)кении> к сфере законоАате^ь-
ной метрологии относятся: обеспечение еАинства измерений при
разработке и реа^изации технических рег^аментов; измерения'
провоАимь1е при добьтне, произвоАстве, переработке, транспорти-

ровании' хранении и потреблении энергетических ресурсов.
3аконом РФ (об обеспечении еАинства измерений> преду-

смотрено три виАа контро^я и три виАа наАзора.

2.1о.2. 8идь: метрологического контроля

[осударственньтй метро^огический контро^ь вк^}очает в себя:
! утверждение типа среАств измерений;

. поверку среАств измерений' в том чис^е эта^онов;

] 
^ицензирование 

Аеяте^ьности }ориАических и физинес-
ких 

^иц 
по изготов^ени}о и ремонту среАств измерений.

}твер:кдение типа €}1. 3тот виА контроля необходим А^я но-
вь1х марок (типов) (7, предна3наченнь|х А^я вь1пуска с произвоА-
ства и^и ввоза по импорту, }казанная процеАура предусматрива-
ет обязатедьнь]е испь|тания (А, лринятие ре1]|ения об утвер)кде_
11ии тит!а, его госуАарственну}о регистраци}о' вь!Аачу сертифика-
та об утвер)кАении типа.

14спьттания €7 проводятся госуАарственнь1ми наг{нь1ми мет-

ро^огическими центрами' аккреАитованнь1ми в качестве госуАар-
ственнь!х центров испьттаний си (гци €14). Ретпением Ростехре-
гу^ирования в качестве |1-{7 €|4 мотут бьтть аккреАитовань1 спе-
циа^и3ированнь!е организации вне системь1 Ростехрегулирова-
ния. Ёапример, ряА €?1 медицинского назначения прохоАят испь1-
тания в [1-{й системь! \4инздрава России. йспьттания т1ровоАят по

утвер)кденной программе, которая мо'кет предусматривать опре-
Ае^ение метро^огических характеристик конкретнь1х образцов
€й и эксперимента^ьнуто апробаци}о метоАики поверки.

[1одо:китедьнь|е ре3у^ьтать1 испьттаний яв^я}отся основанием
А^я принятия агентством Ростехрец^ирование ре11|ения об утвер-
)кдении тила (\4, которое уАостоверяется сертификатом. )/твер:к-

денньтй тил (А вносится в [осударственньтй реестр, которьтй
веАет Ростехрегулирование.

|[оверка €}1. €редства измерений, подле)кащие [\{!(иЁ, под-
верга}отся поверке органами [й1( при вь1пуске из произвоАства

|

| 1о2

|!^и ремонта' при ввозе по импорту и эксп^уатации. 8 от^ичие от
1!|)оцеАурь| }"твер)кдениятипа| в которой участвует типовой пред-
("|'авите^ь €й, поверке поА^е)кит ка:кдьтй экземгтляр €71.

€огдасно законодате^ъству Российской Федерации Аопуска[от-
(''| проАа]ка и вь1дача напрокат то^ько повереннь|х (А. 1-1еренни
! |)упп €й, подле:кащих поверке' утвер)кАатотся Ростехреу^ирова-
:;иепд. Развернугь|е перечни €[:[, подде:кащие поверке' состав^я-
!()'г }ориАические и физинеские ^ица - 

в^аАе^ьцьл €й. |!равиль-
!|ость указаннь|х перенней контро^ируется органами госуАар-
<"гвенной \4€.

€редства измерений поАверта}от первичной, периодической,
|!неочереАной и инспекционной поверке.

[|ервинной поверке поА^е}(ат €7 утвер:кАеннь|х типов при
!}ь1пуске из произвоАства и ремонта' при ввозе по импорту. [!ер-
п;ичной поверке могут не поАвергаться €14 цри ввозе по импорту
!!а основании зак^-}оченнь1х ме'(дународнь]х согдатшений о призна-
!|ии ре3у^ьтатов поверки' црои3веденной в зарубеяснь|х странс}х.

[1ериодинеской поверке поА^е)кат (А, нахоАящиеся в эксп^у-
(!'|'ации и^и на хранении. Результатьт периоАической поверки дей-
("гвите^ьнь| в течение ме)кповерочного интерва^а. ||ервь:й пле:к-
!!оверочнь|й интервал устанав^ивается при утвер)кАении типа.
! 1ериодинеская поверка мо)кет цроизвоАиться на территории
!!о^ьзовате^я| органа госуАарственной \{€ иди аккреАитованного
!!а право поверки |ориАического 

^ица. 
йесто поверки вьтбирает

!!()^ьзовате^ь (А исход5 из экономических факторов и возмо)кно-
("1'и транспортирования поверяемьтх (А и эта^онов.

Бнеотередну!о поверку произвоАят при эксп^уатации (хране-
ллпи) (А в с^еАу}ощих с^г{аях: повре'кАение знака поверите^ьно-
:'т; кАейма, а так'ке у|рата свидете^ьства о поверке; ввоА в эксп-

^уатаци1о 
€й посде А^ите^ьного хранения (более оАного ме)кг{о_

!{(]рочного интервала) ; неуАов^етворите^ьная работа прибора или
!!роведение повторной настройки пос^е ударного воздействия на
('и'

14нспекционн}.1о поверку произвоАят А^я вь|яв^ения пригодно-
('|'и к применени}о (А при осуществ^ении госуАарственного мет-
| 

)( )^огического наАзора.
Аицензирование Аеяте^ьности по изготов^еник) и ре1\{онту

(||1. 1(ак известно, 
^ицензирование - вь]по^няемая в обязате^ь-

!!()!1 поряАке процеАура вь|Аачи 
^ицензии 

}ориАическому или фи-
'![{ческому 

^ищу 
на осуществ^ение им Аеяте^ьности' не зашрещен-

::цлй законоАате^ьством Российской Федерации. &цензии на ука-
|(]!{ну}о Аеяте^ьность вь1Аа1от органь1 тосуАарственной й€ на тер-

1оз |



риториях субъектов Российской Федерации. Фснованием А^я
вь!Аачи 1ориАическому и^и физинескому ^ицу 

(лшце нз аатпу) лицен-
зии яь^я1отся по^о'ките^ьнь|е резу^ьтать1 проверки коп11петент-
нь|м органом условий осуществ^ения Аеяте^ьности.

2.'!о.з. 8идь: метрологического надзора

|осударственньтй }1етро^огический наАзор (гмн) осуществ^я-
ется:

! за вьлпуском' состоянием и применением средств изме-

рений, аттестованнь1ми метоАиками вь1по^нения измере_
ний' эталонами еАиниц ве^ичин' соблтодением метро^о-
гических прави^ и норм;

| кодичеством товаров' отчу)кдаемь!х при совер1шении тор_
говь1х операций;

. ко^ичеством фасованнь|х товаров в уцаковках дтобого
виАа шри их расфасовке и прода)ке.

Фбщая характеристика гмн. [осударственньлй метро^огичес-
ких наАзор осуществ^яется на предприятиях' в организациях и

учре)кдениях (далее - преАприятиях\ независимо от их поАчи-
ненности и форм собственности в виАе проверок соблтоАения
метро^огических прави^ и норм в соответствии с 3аконом РФ от
2} .04.93 ш9 4в71-1 кФб обеспечении единства измерений> и дей-
ству}ощими нормативнь!ми Аокументами, г^авньтм образом пра-
ви^ по метро^огии.

},еятельность по надзору базируется на с^еАу}ощих принщипах:
. административная и финансовая независимость органов

[йЁ от контро^ируемьтх субъектов хозяйственной дея-
те^ьности;

: собдтоАение 3аконности при провеАении проверок;
. комг!етентность' честность, беспристрастность и ответ-

ственность госинспекторов;
: объективность вь1водов и принимаемь|х ре1пений по ито-

гам [ \4Ё (неотвратимость наказания }ориАических и фи-
зических 

^иц 
за вь1яв^еннь|е нарутшения);

| г^асность цроводимь]х проверок и их резу^ьтатов с со-
хранением коммерческой тайньт и ноу-хау проверяемь1х
субъектов;

: вьтборонностьпровоАимь1хпроверок.

[1роверки провоАят Ао^)кностнь!е 
^ица 

Ростехрецлирования -
1'осуАарственнь!е инспекторь1 по обеспечени}о еАинства измере_
улийРоссийской Федерации' (огласно ст. 20 данного закона госу-
Аарственнь|е инспекторь1 вправе беспрепятственно при преАъяв-

^ении 
слу:кебното уАостоверения посещать объектьт метро^оги-

ческой Аеяте^ьности предприятия, относящиеся к сфере распро-
странения госуАарственного наАзора.

8 слунае обнару:кеннь!х нару1пений госинспектор имеет право:

. запрещать применение(А неутверх(деннь|хтиг1ов, не со-
ответству}ощих утвер'кденноп1у типу, неповеренньтх €й ;

! изь1мать при необходимости (Аиз эксп^уатации;

] гасить поверите^ьньте кдейма и^и анну^ировать свиАе-
те^ьство о поверке в с^г{аях' когАа €!4 дает неправи^ь-
нь|е цоказаъ1ия и^и просрочен ме)кповеронньтй интервал.

Ёадзор за вь[тцском' состоянием и при1!1енением €}1, аттесто-
ваннь!ми метоАиками вь!по^нения измерений, эта^онами еАи-
ниц ве^ичин и соб^юАением метро^огических прави^ и норм.
Фрган госуАарственной \{€, осуществлятощий проверку' не позА-
нее чем за пять дней до ее начс1^а информирует преАприятие, на
котором преАпо^агается осуществить проверку' о ка^енАарнь1х
сроках ее г|роведения| а так)ке приг^а1шает в с^г{ае необходимо-
сти преАставитедей Аругих контро^ьно-надзорнь1х органов.

[осинспекторь| проверя1от:
. на^ичие и г!о^ноту перечня €7, подле:кащих []!{!(иЁ;
. соответствие состояния (А и условий их эксп^уатации

установ^еннь1м техническим требованиям;
| нс!^ичие сертификата об утвер)кдении тила (?\
. нс[^ичие поверите^ьного кдейма и^и свидете^ьства о по-

верке' а так'ке соб^юАение ме)кповерочного интерва^а;

| на^ичие Аокументов' поАтвер)кда1ощих аттестаци}о мето-

Аик вь[по^нения измерений;
. на^ичие 

^ицензии 
на изготов^ение и ремонт €й пред-

приятием' занип{а}ощимся указаннь{п{и видами Аеяте^ь-
ности;

| на^ичие Аокумента' поАтвер)кда}ощего право провеАения
проверки €}{ сидами й€ данного }ориАического 

^ица;| на^ичие Аокументов| поАтвер)кда[ощих ортанами госу-
Аарственной гмс аттестаци1о 

^иц' 
осуществ^я1ощих про-

верку €}{, в канестве поверитедей;

1о5 !
1',.^



АккРвдитАция мвтР0л0гичвск0й
служБь! пРЁдпР.Аят'/'й нА пРАв0
п0вБРки сРЁдств измвРЁний

|-1о ретшенито Ростехрегу^ирования право поверки среАств из-
мерений мо)кет бьтть предостав^ено аккреАитованнь1м метро^оги-
ческим слу:кбам }ориАических 

^иц.Аккредитация на право поверки яв^яется официа^ьнь1м при-
3нание1\,| по^номочий на право вь1по^нения поверочнь:х работ.
Аккредитация вк^1очает в себя аттестаци}о метро^огической
слу:кбьл }ориАического 

^ица 
на право поверки среАств измерений

и цос^еАу}ощий контро^ь за Аеяте^ьность}о аккреАитованнь|х
метро^огических слу:кб.

||ри аккредит ации метро^огичес кой слухсбьл вь|Аается атте стат
аккреАитации. €рок действия аттестата аккреАитации не Ао^л(ен
превь11шать пять 

^ет.[!ри аккред ит ации устанав^ивается обдасть аккреАитации мет-
ро^огической слух<бьт. &кредитованная метро^огическая слу:кба
до^'(на бьтть зарегистрирована в Реестре метро^огических слу:кб.

&кредитаци\о и контро^ь за аккреАитованнь1ми }ориАически-
ми 

^ицами 
организует Ростехрецлирование. 1(онтроль осуществ-

^яется 
в течение срока действия аттестата аккреАитации.

Ёаунно-птетоАическое руковоАство работами по аккреАитации
на право проверки метро^огических слу;кб, а такл(е ведение Ре-
естра аккреАитованнь1х метро^огических слу:кб осуществ^яет
8сероссийский наунно-исс^еАоватедъский инсти1ут метро^огичес-
кой слу:кбьт (БЁ7й\{€).

Аицензирование Аеяте^ьности ториАических и физинеских 
^иццо изготов^ени}о и ремонту среАств измерений яв^яется обяза-

те^ьнь|м' ес^и они применя}отся в сферах госуАарственного мет-
ро^огическото контро^я и наАзора. !Фридические и физинеские

^ица 
могут по^у]ить 

^ицензи1о 
то^ько в компетентнь1х органах'

име1ощих право вь1давать 
^ицензи}о. 

?акими органами яв^я}отся
Ростехрецлирование и органь[ госуАарственной метро^огической
слу:кбьт на территориях респубдик в составе Российской Федера-
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ции, автономной об^асти, автономнь1х округов, краев' об^астей,
гороАов &{осквьт и €анкт-||етербурга (территориа^ьнь1е органь|
Ростехрегулирования). Аицензирование произвоАится пос^е про-
верки органами г осуАарственной метро^огической слу:кбьт на^и-
чия необхоАимь!х для этой Аеяте^ьности условий' а так'(е собдто-

Аения ^ицами' 
осуществ^ятощими эту Аеяте^ьность' установ^ен-

нь1х прави^ и норм'
1(онтроль за соб^}оАением ус^овий осуществ^ения 

^ицензиро-вания произвоАит территориадьнь:й ортан Ростехрегулирования.
Фн:ке мо)кет и прекратить Аействие ^ицензии, 

ес^и в Аокумен-
'гах' преАстав^еннь1х на вь1Аачу 

^ицензии. 
буд:"г обнару:кень| не-

Аостовернь]е свеАения; ус^овия осуществ^ения 
^ицензируемой

Аеяте^ьности не соответствутот требованиям нормативнь!х доку-
ментов [(А] заявите^ем не вь!по^ня}отся ус^овия осуществ^ения

^ицензируемой 
деяте^ьности.

контРольнь|Ё вопРось!

,!айте определение метрологии как науки.
[1еренислите основнь!е видь! измерений.
[1еренислите основнь!е методь! контроля.

,!айте определение физинеской величинь!. [1еренислите основ-
нь|е единиць: физинеских величин.
[1о каким признакам производится классификация средств из-
мерений?
9то означают терминь! (условия измерений) и (методика из-
мерений)?
['1оясните значение терминов (точность и3мерения), (погре!д_
нооть измерения), (случайная погре!]!ность), (систематическая
погре!.|.]ность), (абсолютная погре!'дность), (относительная по-
гре!1,ность).
[1еренислите основнь!е метрологические характеристики сред-
ства измерения'
9то такое метрологическое обеспенение измерений?

прави^ьность хранения и
зуемь|х А^я проверки (А
документацией.

применения эта^онов' испо^ь-
в соответствии с нормативной

1.
2.
з.
4.

6.

7.

8.



осно вь| стАндАРти3Ац,А|А

щ оБщив сввдвния

(тпан9артпц3оцця по опреАе^ени}о| которое соАер)кится в Фе-
Аера^ьном законе от 27'|2'2Ф02 \о 164-Ф3 <Ф техническом регу-

^ировании)| - это Аеяте^ьность по установ^ени}о прави^ и ха-
рактеристик в це^ях добровольного многократного испо^ьзова-
ния| направ^енная на Аости)кение упорядоченности в сферах про-
извоАства и обращения проАукции и повь!1шения конкурентоспо-
собности проАукции, работ и ус^уг.

|[риведенное опреАе^ение станАартизации су)кает простран-
ство станАартизации рамками проАукции, работ и ус^уг.

Фпределение станАартизации по |Ф€1 |.\-2002 (исо/
\{3(2): <€тандартизация - Аеяте^ьность' направ^енная на Ао_
сти'(ение оптима^ьной степени упоряАочел:!ия в определенной
обдасти посреАством установ^ения по^о)кений рдя всеобщего и
многократного применения в отно|шении реа^ьно существу}о-
щих и^и потенциа^ьнь|х заАач) - Аает возмо)кность рассмат-
ривать ее бодее 1пироко' т.е. резу^ьтат работьл по станАартиза-
ции (ъ виАе нормативного Аокумента) устанавливает прави^а'
общие принципь| и^и характеристики' каса}ощиеся раз^ичных
виАов Аеяте^ьности (например, <1(одекс законов о труде>)' а не
то^ько в сферах произвоАства и обращения проАукции, работ
и ус^уг' и направ^ен на Аости)кение оптима^ьной степени упо-
ряАочения.

€ таких позиций и Федеральньтй закон кФ техническом рец-
^ировании) 

мо)кно рассматривать как нормативнь:й документ по
Аости)кени]о оптималъной степени упоряАочения в обдасти техни-
ческого регу^ирования.

|1орматпшвньтй 9олумен]п - это Аокумент' соАер'(ащий общие
принципь|| нормь|' прави^а' каса1ощиеся раз^ичнь1х виАов Аея-
те^ьности и^и их резу^ьтатов.
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Ёачадом промь|111^енной стандартизации в России мол(но счи-
'|'ать сереАину {9! в., когАа московские пу!]кари Бодотов и Фдек-
сиев бьтди пос^ань| ддя 

^итья 
ядер в Бовгород с пове^ением (яАра

Ае^ати круг^ь|е и г^а^кие... и каковь1 им ука'кут путпкари>; бьтл
ввеАен единьтй размер кирцича| которь:й позАнее стад обязатедь-
нь1м А^я всех казеннь1х завоАов России (<боль:шой госуАарев кир-
11ич) с размерами 7х3х2 вертшка. Бертшок - А^ина фаланги ука-
:]ате^ьного пальца). [[ромьлпшленна'| станАартизащия и метро^огия
в России разверну^ись на рубе:ке )(\/11-{9!1! вв', когАа |!етр 1

опубликова^ ряА указов' которь1е каса^ись в основном корабле-
строения, воору'(ения и строите^ьства. Б них преАпись1ва^ось
обеспечить' говоря современнь|м язь1ком' взаимозаменяемость и
провоАить ресурснь1е испь1тания' в 1694- 1696 гг. по единому
образцу бьтда изготов^ена серия га^ер и брандеров. 8 1701 г.
вь1ц]е^ указ о строите^ьстве типовь1х )ки^ь1х Аомов. в 171з г. в Ар-
ханге^ьске, а в 1716 г. и в |1етербурге бьтли организовань1 браке-

рокнь|е комиссии' которь1е занима^ись проверкой качества экс-
портируемого 

^ьна, 
[1ри !-1етре ! бьпди Аопущень! к обращенито в

России ангдийские мерь1 А^иньт (фугь: и дтоймьт). Б ряде бьтстро
прогрессиру}ощих отраслей ста^и появ^яться еАинь]е прави^а'
нормь|' технические ус^овия и Аругие нормативнь1е Аокументь|.

в 1в60 г. бьтд установ^ен единьтй размер )ке^езноАоро:кной
ко^еи (|524 мм), в 1339 г. бьтли принять| первь1е технические
ус^овия на проектирование и сооружение 

'(е^езнь|х 
Аорог| а

в 1398 г. - еАинь1е технические требования на поставку основ-
нь1х материа^ов и издепий А^я ну)кА ,ке^е3ноАоро'кного тран-
спорта.

в 1в99 г. вь!1ше^ в свет станАарт кРусский нормативнь:й метри-
ческий станАарт фасонного '(е^еза. 

}гловое, тавровое' Авутавро-
вое' корь[тное и зетовое ,ке^езо). Б эти:ке годьт бьтли разработа-
нь1 первь1е прави^а и нормь| на цемент, на унификаци1о воору)ке-
ния, сАе^ана попь!тка станАартизации зерновь!х в части торговой
классификации и Ар.

Ёовьтй этап развития станАартизации и метро^огии начинает-
ся пос^е октября 1917 г. в 191в г,, еще до образования (омите-
'га цо станАартизации при €овете труАа и обороньп, бьтл издан
Аекрет <Ф введении мел(дународной системь| мер и весов)' ко-
'горьтй по^о]ки^ нача^о работ по ста}цартизации и метро^огии в

стране.
в 1919 г. начс|^ись работьт по классификации и станАартизации

х^опка| 
^ьна 

и |персти, а в 1923 г. появи^ось постанов^ение о
станАартизации экспортируеР1ь|х товаров.

109



в 1923 г. бь!^о организовано Б}оро по станАартизации' в
|924 г. - Бторо по промь11пденной станАартизации| в 1925 г. -!(омитет по станАартизации при €овете труАа и обороньт.

8 развитие советской и российской стандартизации и метро^о-
гии внес^и ощутимьтй вк^аА такие госуАарственнь!е Аеяте^и' как
8'8.1(уйбьт:пев (первьтй председатедь !(омитета по станАартиза-
ции)' Ф. 3.!,зер:кинский, А.8.Аунатарский, Б.А.€ематшко; орга-
низаторь| станАартизации и крупнь1е учень1е - 

А. к' [астев,
А. Б.8яткин, Б. Б. Бойцов, акаАемики [ . \4.1{р:кихсановский,
|4. [!.Бардин' А.п. 1(оновадов, н.с.1(1рнаков и многие Аругие.

в 1926 г. бьтд утверл(Аен первьтй общесотозньтй стандарт -ост 1 к[!штеница. €елекционньте сорта зерна. Ёоменклатура). 3а
пос^еАу}ощие три года бьтло }"твер)кдено бодее 300 общесо}ознь1х
станАартов на проАово^ьственнь!е товарь1 (хлеб' со^ь' спички'
растите^ьное масло), проАукци}о химической промьттш^енности
(сернуто и азотну}о кис^оту, минера^ьньте удобрения| ря^ резино-
вь]х изАе^ий и др.)' на ста^ьной прокат, инструмент, хлопок, неф-
тепроАукть| и т.д. 8 \927 т, на бодъ:пинстве крупньлх заводов бьтли
организовань: бторо станАартизации'

Фтметим некоторь1е основнь]е принципиа^ьнь1е этапь1 разви-
тия метро^огии, станАарти3ации и сертификации в России в пе-
риод 1940-2|02 гг'

Б годьт 8едикой Фтечественной войньт станАартизация и мет_
ро^огия бьлди подность}о поАчинень| ре1{]енито проблем военного
времени. Б это время бьлдо разработано много станАартов на про-
Аукци}о мета^^ургии и ма1шиностроения. 3а годьт войньт утвер)к-
дено более 2 200 новь:х госуАарственнь|х станАартов.

в 1946 г. на ме)кдународной конференции преАставитедей 25
национа^ьнь1х организаций принято ре1шение о созАании йе>кду-
народной организащии по станАартизации (исо)' ч^еном которой
€оветский €отоз (в настоящее время его правопреемник - Рос-
сия) является с момента ее возникновения. 14 октября отмечает-
ся 8семирнь:й день станАартизации. |!резиАентом |4('Ф с |977 ло
1979 г. бьтл предсеАате^ь [осстандарта €€€Р, д-р техн. наук,
проф. 8.8. Бойцов.

с 1955 г. в €€€Р нач.1^ась разработка систем управ^ения ка-
чеством проАукции на базе станАартизации. [!ервой бьтда €ара_
товская система организации бездефектного изготов^ения про-
Аукции (Бип)' и^и сАача ее заказчику с первого предъяв^ения.
3 дальнейтпем бьтди разработань1 и внеАрень| Аесятки отрас^евь1х
и территориа^ьнь|х систем повь|1шения эффективности и качества
проАукции;

11о

. кАнАРспи (195в г', [орький) - канество, наАел(ность,

ресурс с первь1х изАедий;
. ноР]\'1 (1964 г.' 9рославль) - наг]ная организация работ

по повь|1шени}о моторесурсов двигателей;
. ксукп (1975 г.' Аьвов) - комп^ексная система уг{рав^е-

ния качеством продукции;
| ксукпи3АР, кспэп (1900 г.'.А,непропетровск, !{'расно-

Аар) - комт]^ексная система управ^ения качеством про-
Аукции и эффективнь1м испо^ьзованием ресурсов; комп-

^ексная 
система повь!1шения эффективности прои3воА-

ства.

в 196в т. впервь1е в мировой практике бьлл утвер:кАен комп-

^екс 
госуАарственнь1х станАартов <[осударственная система стан-

Аартизации) (гост 1.0-6в ... гост 1.5-6в)' которьтй по^о)ки^
начс}^о разработке и внеАрени}о ряАа комп^ексов и систем стан-
Аартов' направ^еннь1х на ре1пение крупнь1х экономических 3адач
и цовь|1шение эффективности произвоАства. @дной из таких ва'(_
нь|х систем яв^яется [осударственная система обеспечения еАин-
ства измерений, первь!е станАарть1 которой бьлли утвер)кАень1 в
|97\ т'

в 19в3 г. принципиа^ьно новь1м ста^а разработка станАартов с
перспективнь1ми показате^ями' опреАе^я}ощими технический
прогресс валснейтших виАов проАукции. |_!ринятьт [!остановления
€овета 1м|инистров сссР <Фб обеспечении еАинства измерений
в стране> и кФ государственно}11 наАзоре за станАартами и среА-
ствами измерений в (€€Р>.

Ёачиная с 1934 г. вводится аттестация промь]1ш^енной продук-
ции по Авум категориям: вьтстшей и первой. Аздепия, не аттесто-
ваннь!е по этим категориям| поА^е)кс1^и сняти1о с произвоАства.

в 19в5 г. бьтдо принято |1остановдение совета министров
сссР кФб организации работьл по станАартизации в €€€Р>, в
котором бьтли опреде^ень! г^авнь1е направ^ения совер1]_1енствова-

ния организации работ по станАартизации с г{етом современнь!х
'гребований.

в 1991 г. указом |1резидента России образован |осударствен-
ньлй комитет Российской Федерации цо станАартизации, метро^о-
гии и сертификации ([осстандарт России. 8 настоящее время -
Федеральное агентство по техническо1\{у регу^ировани1о и метро-

^огии - Ростехрегу^иро.вание). Ёа этом этапе в ус^овиях новой
России [осударственньтй комитет РФ по станАарти3ации, метро-

^отии 
и сертификации законодатедьно бьтд упо^номочен форми_
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ровать и реа^изовь]вать еАину}о техническу}о по^итику в сфере
стандартизации' метро^огии и сертификации.

в 1992 г. бь!^а цринята |(онцепция системь1 стандартизации
Российской Федерации:

! утвер)кАен 3акон РФ от о7.02'92 \р 2300- 1 кФ защите прав
цотребите^ей>, обеспенивалощий безопасность товаров
(работ, услуг) и контро^ь за их качеством и безопаснос-
ть1о;

. утвер)кАен комп^екс госуАарственнь|х станАартов <[осу-
Аарственная система станАартизации Российской Феде-
рации) (гсс).

в 1993 г. бьтди принять| 3аконьт РФ от 10.06.93 <Ф стандарти-
зации)' 3акон РФ от 27'о4.93 ш9 4в71-1 <Фб обеспечении еАинства
измерений>, 3акон РФ от 10.06.93 !х]р 5151-1 кФ сертификации
проАукции и ус^уг)' устанав^ива|ощие правовь1е основь| станАар-
тизации, обязате^ьной и доброводьной сертификации проАукции
и ус^уг в Российской Федерации' а так)ке организационное еАин-
ство и центра^изацито [осударственной метро^огической слух<бьт.

в 1996 г. бьлди принять| ме)кдунароАнь|е станАартьл й€Ф серии
9000 в качестве национа^ьнь:х |@€1 Р исо серии 9000, которьте
пос^у'ки^и нача^ом провеАения работ по сертификации систем
качества в России.

в 199в г. бьтда принята новая концепция нащиона^ьной систе-
мь| станАартизации, в которой как важнь|й момент отмечается не-
обходимость сб^и)кения статуса отечественнь!х и зарубе:кных
станАартов и их гармонизации. 8 концепции рассмотрено вь1по^_
нение необходимьтх условий присоеАинения России к Бсемирной
торговой организации (8[Ф)' которь1е бь:ли опреде^ень1 1 апреля
1994 г' на }ругвайском раунАе многосторонних торговь1х перего-
воров в (огдатлдении по техническим барьерам в торгов^е и €о-
г^а1пении по санитарнь1м и фитосанитарнь|м мерам.

в 2002 г. бьлл принят Федеральньтй закон <Ф техническом рец-
^ировании>, 

которьтй Ао^'кен бьтл осуществить реформирование
системьт технического реу^].,1рования в России. [|ринципиальнь1ми
яв^я}отся с^еАу}ощие по^ол(ения этого стратегического закона:

. созАание Авухуровневой структурь1 нормативно-право-
вь|х Аокументов: верхняя ступень - технический регла-
мент, обязатедьньтй А^я применения' ни)княя ступень -гармонизированнь!е с техническими рег^аментами доб_
рово^ьньте А^я применения станАарть1;

|
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. предостав^ение произвоАите^}о возмо}(ности вьтбора
раз^ичнь]х схем оценки соответствия проАукциии ус^уг
установ^енньтм требованиям в 3ависимости от степени
потенциа^ьной опасности;

. отАе^ение функщии госуАарственнь]х контро^ьнь1х и наА-
зорнь1х органов от функции органов по аккреАитаци:4 и
сертификации;

. созАание единой информационной системь1 
- 

преАостав-

^ение 
всеобъемдтощих Ааннь]х шо действу1ощим и разра-

батьтваемьтм нормативнь1}т Аокументам.

€тпан9ортп нормативньтй документ по станАартизации' в
котором в це^ях добровольного многократного испо^ь3ования
устанав^ива1отся характеристики проАукции' прави^а осуществ-

^ения 
и характеристики процессов произвоАства' эксп^уатации'

хранения| перевозки' реа^изации и ути^изации' вь1по^нения ра-
бот иди оказания ус^уг.

[[о д объек[пом спан7ар[пцтацаа ( гост |. \ - 20о2 < \4е:кгосу-
Аарственная система станАартизации. 1ерминь; и определения>) в
1цироком смь|с^е понима}от проАукци1о' процесс и^и ус^).цу' кото_
рь|е в равной степени относятся к лтобому материа^у' компонен-
'гу, оборудовани}о, системе' их совместимости' прави^у' процеАу-
ре' функции, метоАу и^и Аеяте^ьности.

17ацшонольньт'й стпан9ар/п - станАарт, утвер)кАенньлй нацио-
г|а^ьнь!м органом Российской Федерации по станАартизации (Ро-
стехрец^ирование). [[ри обозначении станАартов кроме аббреви-
атурь1 указь1вают регистрационньтй номер и через тире год утвер-
)кдения. Ёапример, гост 27в9-73- - обозначение ме'кгосуАар_
ственного (в настоящее время - национа^ьного) станАарта с ре-
|'истрационнь1м номером 27$9' утвер'кденного в 1973 г. (налиние
:]ве3Аочки свиАете^ьствует о внесении изменений в стандарт).
€сьлдки на станАарт могут бьтть датированнь]ми, например гост
27в9-73-' и неАатированнь]ми - гост 27в9.

€огдасно 3акону РФ от от.о2'92 [.,1р 2300-1 кФ защите прав шо-
':'ребителей) в г!онятие станАарта' как отмечено в преамбуле, вхо-

^ят 
госуАарственньтй станАарт, санитарнь|е нормь] и прави^а'

строите^ьнь1е нормь] и прави^а и Аругие Аокументь|. 8 соответ-
с'твии с этим к Аругим Аокументам мо'(но отнести ра3^ичнь1е нор_
р1ативнь1е документь1 и правовь]е акть1 Российской Федерации,
|{аправ^еннь1е на ре1шение соци€1^ьно-экономических заАач и за-
|1{иту прав потребителя. €ледовательно' понятие (станАарт) трак-
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туется зАесь бодее !пироко' чем в Федеральном законе от
2712.2оо2 \р 104 Ф3 (о техническом регу^ировании).
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цаольной тлнформацош) - норплативньтй Аокумент, устанав^ива}о-
щий системати3ированнь:й перечень наи}1енований и кодов
объектов классифик ации и (или) класс ификацион нь]х группировок
и принять|й на соответству}ощем уровне станАартизации.

€тлан9артп ор!анц3оццш 
- 

станАарт, }"1'верх(денньтй и применя-
емьтй организацией ддя целей станАарти3ации, а так'ке А^я совер-
1шенствования произвоАства и обеспечения качества проАукции'
вь1по^нения работ, оказания ус^уг' а также ддя распространения
и испо^ьзования по^г{еннь!х в раз^ичньтх обдастях знаний ре-
зу^ьтатов исс^еАований (испьттаний), измерений и разработок.

0равшло {нормьт) с[пан9орпц3оццц - нормативньлй документ'
устанав^иватощий рекоменАуемь1е А^я применения организацион-
но-метоАические по^о'(ения' которь!е Аопо^ня1от и^и конкретизи-
ру1от отАе^ьнь1е по^о)кения основопо^ага}ощего национа^ьного
станАарта и опреАе^я1от поряАок и метоАь| вь|по^нения работ по
станАартизации'

Рекомен9оццц по с!пан9арпц3аццц - Аокумент, содер:кащий
советь| организационно-метоАического характера' которь|е каса-
1отся провеАения работ по станАартизации и способству}от шри-
менени}о основопо^ага}ощего национа^ьного станАарта и^и со-
Аерл(ат по^о)кения, которь1е щелесообразно преАварите^ьно про-
верить на практике Ао их установ^ения в основопо^ага}ощем на-
циона^ьно}1 станАарте.

['1нтпеллектпуа^ьноя со бс тпве ннос 1пь но спан9ар!п - совокуп-
ность иск^}очите^ьнь1х прав на резу^ьтать1 инте^^ектуальной де-
яте^ьности в обдасти станАартизации, а так)ке на инь|е прирав-
неннь1е к ним объектьт.

[7ацшональньсй орган Россцйской Фе9ероцшш по с|лан7ар[пцза-

ццц - орган и^и организация, упо^номоченная [|равительством
Российской Федерации испо^нять соответству}ощие функции; в на-
стоящее время - Федеральное агентство по техническому рец-

^ировани}о 
и метро^огии (Ростехрецлирование).

|полномоченная ноусная ор|анц3ацця по с!пан9артпцтацшц -
нау{нсш{ организация дтобой организационной формьт собственно-
сти, основнь1м преАметом Аеяте^ьности которой яв^яется прове-
Аение работ и^и оказание ус^уг в области стандартизации и ко-
торая упо^номочена на вь1по^нение по^ность1о и^и частично оА-
нойили бодее функций национа^ьного органа Российской Феде-
рации по станАартизации.

|
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нАци0нАльнАя систвмА
стАндАРтизАции Российской
ФЁдЁРАции

з.2.'|. 0бщие сведения

}'ля конкретизации ро^и станАартизации в наг{но-техничес-
ком прогрессе' повь11шения конкурентоспособности проАукции и
экономичности ее произвоАства в 1963 г. бьлда разработана |осу-
цорсп!венная сцс!пема спон9орп!ц3аццц 

- 
совокупность организа-

!{ионно-технических' правовь1х и экономических мер' осущест-
в^яемь|х поА управ^ением госуАарственного органа по станАарти-
зации и направ^еннь1х на разработку и применение нормативнь!х
Аокументов в обдасти станАартизации в це^ях защить1 потребите-
лей и госуАарства.

€ шринятием Федерального закона <Ф техническом рец^иро-
вании> нача^ось реформирование системь|, которое мо)кно поА-
разАе^ить на три этапа:

1-й этап - нача^ьньтй (2|92 г.) - анализ состояния [€€ Рос-
сийской Федерации, функционирутощей с |992 г., на момент при_
\7ятия указанного закона;

2-й этал - перехоАнь:й (2003-2010 гг.) - преобразование [€€
в Российску}о национа^ьну}о систему станАартизации (РЁ€€) с
изменением правового статуса системь1 с обязатедьного на добро-
вольньтй.

3-й этап - окончание формирования Российской национа^ь-
гтой системь1 станАарти3ации 

- 
системь1, возг^ав^яемой негосу-

^арственной 
организацией и базирутощейся на национа^ьнь1х

с'танАартах то^ько доброволъного применения.
Фсновой [осударственной системьт станАартизации яв^я^ся

с!онд законов' поАзаконнь1х актов, нормативнь!х Аокументов по
станАартизации. $,анньтй фонд преАстав^яд собой четь1рехи)овне-
ву}о систему:

. техническое законоАате^ьство, яв^я}ощееся правовой ос-
новой |€€ и вк^}оча1ощее в себя, в перву!о онередь, 3а-
кон РФ кФб обеспечении единства измерений) и Ар.;

] тосуАарственнь1е станАарть!, общероссийские классифи-
каторь] технико_ экономической и социальной информа_
ции]
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| станАарть1 отрас^ей и стандартьт общественнь|х органи-
заций;

. станАарть1 преАприятий итехнические ус^овия.
8 настоящее время станАартизащия в Российской Федерации

формируется на основе национа^ьнь|х станАартов' в частности:
: [Ф€1 Р 1.0-2004 <€тандартизация в Российской Феде-

рации. Фсновньле по^о'кения ) ;

! гост 1.\ 
-2002<\4ех<государственная 

система станАар-
тизации. 1ерминьт и опреде^ения) ;

| гост Р \.2-2оо4 к(тандартизация в Российской Феде-
рации. €тандартьт национа^ьньте Российской Федерации.
|[равила разработки' утвер'кдения, обнов^ения и отме-
нь1);

: [Ф€1 Р |.4-20о4 <(тандартизация в Российской Феде-
рации. €тандартьт организаций. @бщие по^о)кения);

: [Ф€1 Р |5-2004 <(тандартизация в Российской Феде-
рации. €тандартьл национс}^ьньте Российской Федерации.
|1равила построения, из^о'кения, оформле ния и обозна-
чения);

: [Ф€1 Р \.в-2о04 <€тандартизация в Российской Феде-
рации. €тандартьт мел(госуАарственнь|е. |!равила прове-
Аения в Российской Федерации работ по разработке, при-
менени1о' обновдени}о и прекращения применения);

: [Ф€1 Р 1'9-2оо4 <€тандартизация в Российской Феде-
рации. 3нак соответствия национ€1^ьнь1м станАартам Рос-
сийской Федерации. 7зобра:кение. |[орядок примене -

ния>>:

. гост Р \'|2-2о04 <€тандартизация в Российской Фе-
Аерации. 1ерминьт и опреАе^ения)'

}частники работ по станАартизации' а так)ке национа^ьнь1е
станАарть1' общероссийские классификаторь! технико-экономи-
ческой и сощиа^ьной информации, прави^аих разработки илри-
менения, прави^а станАартизации' нормь| и рекоменАации в обда-
сти станАартизации1 своАь1 прави^ образутот наццонс1^ьну}о сшспе-
му спан9арпц3аццц.

йзменение статуса национа^ьной системь| станАартизации с
госуАарственного (обязательного) на добровольньтй не иск^}очает

рец^иру'ощу}о ро^ь госуАарства, которая за^о'(ена в ст. 11... 17

Федерального закона <Ф техническом регу^ировании).
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з.2.2' |{ели и принципь| стандартизации

Б соответствии с Федеральнь1м законом от 27.\2.2о02 }',1ч 134-
Ф3 (о техническом регу^ировании) (|лава 3. €тандартизация)
це^и и принципь1 станАартизащии из^о)кень1 в ст. 11 и |2 и в
гост Р 1.0-2004.

[тандартизация осуществ^яется в це^ях:
. повь11шения уровня безопасности )кизни и^и 3доровья

гра'кдан' иму1цества физинеских и^и 1ориАических 
^иц,госуАарственного и^и муниципа^ьного и]иу1цества, объек-

тов с г{етом риска возникновения чрезвь|чайньтх ситуа-
ций прироАного и техногенного характера' повь11]]ения

уровня эко^огической безопасности, безопасности >киз-
ни и зАоровья 

'(ивотнь|х 
и растений;

: обеспечения конкурентоспособности и качества проАук_
ции (работ, услуг), еАинства измерений' рационс}^ьного
испо^ьзования ресурсов' взаимозаменяемости техничес-
ких средств (мап;ин и оборудования' их составнь1х час-
тей, комплекту}ощих изделий и материа^ов), технинеской
и информащионной совместимости резу^ьтатов !1сс^еАо-
ваний (испьттаний) и измерений, технинеских и экономи-
ко-статистических даннь1х' провеАения ана^иза характе-
ристик проАукции (работ, услуг), испо^нения госуАар-
ственнь]х заказов, добровольного поАтвер)кдения соот-
ветствия проАукщии (работ, услуг) ;

. соАействия соблтоденито требований технических рег^а-
ментов;

! созАания систем классификациии кодирования технико-
экономической и социальной информации, систем ката-

^огизации 
проАукции (работ, услуг), систем обеспечения

качества проАукции (работ' услуг), систем поиска и пере-
Аачи Ааннь1х, содействия провеАенито работ по унифика-
ции.

€тандартизация осуществ^яется по принципами:
: доброво^ьного применения станАартов;
. максима^ьного у{ета при разработке станАартов закон-

нь1х интересов заинтересованнь1х 
^иц;. применения ме)кАунароАного станАарта как основь1 раз-

работки национа^ьного станАарта' за иск^}очением с^у-
чаев' когАа такое применение признано невозмол(нь|м;
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] неАопустимости со3Аания препятствии произвоАству и
обращени}о продукции' вь|по^нени1о работ и оказани1о

ус^уг в бодьтлей степени' чем это миним€1^ьно необходи_
мо А^я их вь|шо^нения;

. неАопустимостиустанов^ениятаких стандартов' которь1е
противоречат техническим рег^аментам;

: обеспечения ус^овий р7я единообразного применения
станАартов.

з.2.з' !окументь| в области стандартизации.
(атегории и видь! стандартов

!( док1.ментам в обдасти станАарти3ации| испо^ьзуемь1м на тер-

ритории Российской Федерации, относятся:
. национа^ьнь1е станАарть!;
. национа^ьнь1е военнь1е станАарть1;

! ме)кгосуАарственнь1е станАарть1, ввеАеннь|е в действие в
Российской Федерации;

прави^а станАартизации, нормь1 и рекоменАации в обда-
сти станАартизации;

общероссийские классификаторь1 технико-экономичес-
кой и социальной информации;

! станАарть] организации;

. своАь1 прави^.

8 настоящее время в Российской Федерации нормативнь1е
Аокументь1 по станАарти3ации в зависимости от уровня утвер'кде-
ния и обдасти действия поАразАе^я1отся на восе}1ь категорий.

1. Р{ационадьньтй станАарт (гост Р) - стандарт, утвержден-
ньтй Федера^ьнь1м атентством по техническому регу^ировани}о.
Ранее - [осударственньтй станАарт Российской Федерации
(гост Р), 1т'вер:кденньтй [осстандартом России.

Б соответствии с |1остановдением [осстандарта России от
3о. |2.2о0 4 национа^ьнь|ми стандартами при3нань1 госуАарствен-
нь|е и ме)кгосуАарственнь1е станАарть!, принять1е [осстандартом
России до 01.07.2003. }'о всц/п^ения в си^у соответству}ощих тех-
нических рег^аментов требования к проАукции, цроцессам произ-
воАства' эксп^уатации' хранения' перевозки| реа^изации и ути^и-
зации' установ^еннь1е указаннь|ми национа^ьнь|ми станАартами'

!

| 1',18

!1оА^е)кат обязатедьному испо^нени}о то^ько в части' соответству-
:ощей це^ям:

. защить1 )кизни и^и 3Аоровья гра)кАан, имущества физи-
ческих и^и }ориАических 

^иц' 
госуАарственното и^и му-

нициг!€}^ьного имущества;
! охрань! окружа1ощей средьт, х(изни и^и зАоровья )1(ивот-

нь1х и растений;
: пРеА}пРе)кАения Аействий' ввоАящих в заблу:кдение при-

обретателей.

Б ст. 15 Федерального закона от 27.12'2002 ш9 184-Ф3 <Ф тех-
|{ическом регу^ировании) отмечено:

1. <... национа^ьнь|е станАарть| разрабатьтва}отся в поряАке' ус-
'ганов^енном настоящим Федера^ьнь|м законом. Ёациональньте
с'ганАарть1 утвер)кда1отся национ€1^ьнь11ц органом по станАартиза-
\\ии в соответствии с прави^ами станАартизации' нормами и ре_
коменАациями в этой обдасти.

Ёащиональньлй стандарт применяется на добровольной основе
равнь|м образом и в равной мере независимо от странь| и (ит*т)
ш|еста происхо'кдения проАукции' осуществ^ения процессов про-
извоАства' эксп^уатации' хранения' перевозки' реа^изации и ути-
^изации' 

вь|по^нения работ и оказания ус^уг, виАов иди особен-
:лостей сАе^ок и (или) 

^ищ' 
яв^я]ощихся изготовите^ями' испо^ни-

'ге^ями' проАавцами, приобретате^ями. [!рименение национс!&ьно-
|'о станАарта поАтвер)кАается 3наком соответствия национа^ьно-
ш1у станАарту).

2. йе:кгосуАарственньтй стандарт ([Ф(1) - регионадьнь:й
(:танАарт, принятьтй Ёвразийским советом по станАартизации'
ш1етро^огии и сертификации и досцгпньтй щироко}1у крут по^ьзо-
п;атедей. 3та категория станАартов относится в настоящее время
к национа^ьнь]м стандартам.

3. Фтраслевой стандарт (Ф€?) - станАарт' утвер)кАенньлй ми-
!!истерством Российской Федерации' },ействие отрас^евь]х стан-

^артов 
(в настоящее время отменя[отся) не дол;кно противоре-

,гить требованиям гост Р.
4. €тандарт организации (€1Ф) - станАарт' утвер]кАенньтй

()рганизацией (предприятием) и применяемь:й то^ько в данной
()рганизации.

5. €тандарть1 научно-технических и инл(енерньтх обществ, со-
|о3ов' ассоциаций и других общественньтх объединений (в насто-
ящее время отменятотёя) .
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|!орядок разработки' )двер)кдения, у{ета' изменения и отмень1

станАартов организаций устанавливается ими самостояте^ьно с

у{етом поло:кений ст. |2 настоящего Федерального закона.

фя эффективного управ^ения в технической сфере необходи-
мо созАание и соблтодение единь1х требований и лрави^ в виАе

системь1 корпоративнь1х станАартов' направ^еннь1х на Аости)ке-
ние стратегических цедей и ре1пение тактических заАач.

Ёапример' при эксп^уатации )ке^езноАоро)кного транспорта'
когАа необходимь1 вь!сокая степень центра^изации управ^еъ1ия и

неукосните^ьное соблтодение требований, целесообразно испо^ь-
зовать не доброво^ьнь1е национа^ьнь1е стандартьл, а обязате^ьнь1е

А^я испо^не11ия Аокументь!' какими яв^я}отся корпоративнь1е
станАарть1' утвер)кАеннь1е ^ока^ьнь1м 

нормативнь1м правовь1м
актом 

- 
прика3ом.

€оздание дтобой системь1 управ^ения (в том чис^е с помощь}о
станАартизации) первонача^ьно преАпо^агает разработку комп-

^екса 
основопо^ага}ощих Аокументов. Б итоде 2005 г. бьлли утвер-

)кАень1 четь1ре станАарта, вхоАящие в комп^екс корпоративнь1х
станАартов оАо (Р)кд>; €1Ф Рх{д 1.01.001-2005 к1(орпоратив-

ная система станАартизации открь1того акционерного общества
<Российские ,ке^езнь1е Аороги). Фсновньте по^о'(ения) 

- 
}!\}оче-

вой из них. [[ри его разработке г]тен опь1т созАания основопо^а-
га}ощих органи3ационно-методических комп^ексов станАартов на

Аругих уровнях стандартизации (ме:кгосуАарственном и нацио-
нальном) и опь1т разработки станАартов' устанав^ива}ощих общие
(основньте) по^о'кения.

в сто Рх(А 1.01.001-2005 установ^еньт основнь1е организа-

ционно-метоАические по^ол(ения по стандартизации в корпора-

щии| в том чис^е це^и' 3аАачи и лри11ципь1 корпоративной стан-

Аартизации, основнь|е направ^ения работ, категории и виАь1 Ао-
кументов, вхоАящих в корпоративну}о систему станАартизации.

!-{ели и принципь1 станАартизащии на )ке^езноАоро)кном транс-
порте базирутотся на общих це^ях и принципах станАартизации'
которь1е установ^ень1 в ст. ||' 12 и 17 Федера^ьного закона
<Ф техническом регу^ировании), но в сто Р)кА 1.01.001-2005
они из^о)кень1 с г1етом специфики обдасти Аеяте^ьности корпо-

рации. Б частности' к це^ям корпоративной стандартизации отне-
сено повь11шение наАе'(ности эксп^уатируемь1х объектов )ке^е3_

ноАоро)кного транспорта.
}дя корпоративной системь1 станАартизации актуадьной зада-

чей явдяется установ^ение прави^ разработки' пересмотра, изме-
нения и отмень1 корпоративнь1х станАартов. 3ту задану ре1шает

12о

(]то Р)кд |.о|,о02-2005 <<1(орпоративная система станАартиза-
!(ии открь1того акционерного общества <Российские )ке^езнь1е

^ороги). 
€тандартьл оАо (Р)кА>. [-1равила разработки' }"гвер)кде-

:тия' обнов^ения и отмень1).
Б целях соблтодения установ^енного в ст. 12 Федерального за-

кона <Ф техническом регу^ировании) принцица обеспенения ус-
ловий А^я единообразного г!рименения и созАания условий ддя
<[эункщионирования корпоративной системь[ станАартизации раз-
1;аботан сто Р)кА 1.01.00з-2005 <<(орпоративная система стан-

^артизации 
открь|того акционерного общества <Российские )ке-

^е3нь|е 
Аороги). €тандартьл оАо (Р)кА>. 1ребования к обозначе-

!!и}о).
в сто Рл(д 1.01.004-2005 <1(орпоративная система стан-

дартизации открь!того акционерното общества <Российские
)ке^езнь1е Аороги)' €тандартьл оАо (Р)к},>. [!равила унетной
регистрации станАартов и изменений к ним) организована
учетная регистрация станАартов в корпорации в це^ях инфор-
мационного сопрово)кАения их )кизненного цик^а и щентра^и-
]]ованного обеспечения аппарата управ^ения, филиалов' инь1х
структурнь1х поАразделений корцорации, а такх(е сторонних
()рганизащий информацией и учтеннь1ми копиями станАартов
(изменений).

8 дальнейтшем комп^екс (корпоративная система станАартиза-
|{ии открь1того акционерного общества "Российские же^езнь1е

^ороги'') 
будет Аопо^няться станАартами, которь1е установят с^е-

Ау!ощие по^о)кения:

! терминьт и опреАе^ения| испо^ьзуемь]е в корпоративной

системе стандартиз ации;
. прави^а п^анирования работ цо станАартизации;
: правила г{астия корпорации в работах по разработке и

обновдени[о национа^ьнь!х и ме'кгосуАарственнь1х стан _

Аартов;
! правила применения станАартов в корпорации;

: правила созАания и функционирования слу:кб станАар-
тизации в корпорации;

: правила построения' из^о)кения и оформления корпора-
тивнь1х станАартов;

: правила организации и провеАения в корпорации конт-
ро^я за соб^}оАением требований и прави^, установ^ен-
нь]х в станАартах и других нор}!ативнь]х Аокументах.
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6. 1ехнические ус^овия (1}) - нормативньтй документ на кон-
кретну1о проАукци}о (услуц)' утвер)кденньлй предприятием - разра-
ботчиком, как прави^о, по сог^асовани}о с преАприятием-заказчи-
ком. |1одо:кения 1][' не Ао^}(нь! противоречить требованиям всех
упомянуть1х нормативнь1х Аокументов.

7. |( нормативнь!м Аокументам по станАартизации так)ке отно-
сятся общероссийские классификаторь1 технико-экономической и
социальной информации' распреАе^я}ощие технико-экономичес-
ку}о и социа^ьну}о информаци1о в соответствии с ее к^ассифика-

цией (классами, группами' виАами и Ар.) и яв^я}ощиеся обязатедь-
нь!ми А^я применения при созАании государственнь1х информа-
ционнь!х систем и информационнь1х ресурсов и ме'квеАомствен-
ном обмене информацией.

||орядок разработки| лри11'ятия' введения в действие' веАения
и применения общероссийских классификаторов в социа^ьно-
экономической обдасти устанав^ивается ||равительством Россий-
ской ФеАерации.

6. €вод прави^ - Аокумент в обдасти станАартизации' в кото-

ром соАер)катся технические прави^а и (ихи) описание процессов
проектирования (вкл:оная изь]скания), производства, строите^ь-
ства| монта'ка' на^аАки' эксп^уатации| хранения' перевозки' реа-

^изации 
и ути^изации проАукции и которьтй применяется на доб_

ровольной основе.
(уществутот также комп^ексь] станАартов опреде^енного на-

3начения, А^я которь|х в регистрационном номере первь|е цифрьл
отАе^я1отся от Аругих точкой' Ёапример, гост Р 1.0-2004 озна-
чает' что он относится к комп^ексу станАартов Ёациональной
системь! станАартизации (Ё€€); [Ф€т 2.701-84 вскА означает,
что он относится к комп^ексу станАартов Бдиной системь1 конст-

рукторской Аокументации; [Ф€1 з.1103-в4 встА - к Бдиной
системе техно^огической Аокументации; [Ф(1 в.050-73 гси -к Бдиной госуАарственной системе обеспечения еАинства измере-
ний и т.д.

8 табд. 3.1 представ^ен перечень систем (комплексов) нацио-
н€}^ьнь|х станАартов и А€!^ее приведена информация о некоторь1х
из них.

Ё 9аноя сцс!пе ма конс |пру к!пор с кой 9 о1у ме н!пац ш ш разработан а в
конце 1960-х гг.

Фна устанав^ивает взаимосвязаннь|е прави^а и по^о)кения о
поряАке разработки, оформления и обращения конструкторской
Аокументации, ра3рабатьтваемой и применяемой в Российской
Федерации и странах €Ё[.
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Ёаименование систем
Аббревиатура
в обозначении

станАарта

1]_]ифр
в обозна_

чёнии

1(атегория
станАартов

[-осударственная система станАар_
тизации Российской Федерации

гсс 1 гост Р

8диная система конструкторской
Аоку1\{ентации

вскд 2. гост

Ёдиная система технодогической
4оку1\,{ентации

встА з. гост

]истема показатедей качества
1роА}.кции

спкп 4. гост

9нифицированная систе1\4а

4окументации
усА 6. гост

гост Р

€истема информационно-бибдио-
графинеской Аокументации

сиБи^ 7. гост

[осударственная система обеспе-
чения еАинства измерений

гси о. гост
гост Р

Ёдиная система защить1 от кор-
розии |4 старения

вс3кс 9 гост

]истема станАартов безопасности
груАа

ссБт 12. гост
гост Р

Репрография 1з. гост
гост Р

]истема техно^огической подго-
говки произвоАства

стпп 14. гост

]истема разработки и постановки
1роАукции на произвоАство

сРпп 15 гост
гост Р

€истема станАартов в обдасти
()храньт прироАьт и у^г{!пения
испо^ъзования прироАньтх
ресурсов

1'1 . гост
гост Р

Ёдиная система программнь1х

^окументов

вспА 19. гост

€истема проектной Аокументации
!|о строите^ьству

спдс 21 гост Р

12з |



Баименование систем
Аббревиат1ра
в обозначении

станАарта

1]]ифр
в обозна-

чении

1(атегория
стандартов

Безопасность в нрезвьтнайньтх
ситуациях

22. гост Р

Расчетьт и испь1тания на проч-
ность

25. гост

Ёадел<ность в технике 27. гост
€истема станАартов эргономиче-
ских требований и эргономиче-
ского обеспечения

29, гост

14нформационная техно^огия з4. гост Р

(истема сертификации [Ф€[ Р 4о. гост Р

(истема аккреАитации в России 51 гост Р

Фкончанае поб^' 3'1

||римечание. |1ропуски мех(Ау тпифрами связань| с Авумя причинами:
1) утрата практинеской значимости некоторь1х комп^ексов; 2) налиние комп^ек_
сов станАартов в обдасти военной техники'

Фсновное назначение станАартов вскд - установ^ение еАи-
нь1х прави^ вь1цо^нения, оформ^ения и обращения конструктор-
ской Аокументации' обеспечиватощих вь1по^нение с^еАу}ощих
требований:

. возмо'кность взаимообмена конструкторскими Аокумен-
тами ме)кАу организациямии преАприятиями без их пе-

реоформ^ения;
: стабидизат1ия ком1]^ексности' иск^]оча}ощая Ауб^ирование

и разработку не требу|ощихся произвоАству Аокументов;
] в о змо)кность рас1]]ирения }'1{иф икации при конструктор-

ской разработке проектов промь]1ц^еннь1х изАе^ий;
. у^у{1пение ус^овий технической поАготовки произвоАства;
] оперативная поАготовкаАокументов ддя бь1строй перена-

^аАки 
действу:ощего прои 3воАства ;

| у^уч1шение ус^овий эксп^уатации промь11ш^еннь1х изАе-
лий.

]{'становденнь1е станАартами вскА прави^а и по^о)кения т1о

разработке, оформ^ени1о и обращени1о Аокументации распрост-
ранятотся на с^еАу}ощу[о Аокументаци}о :
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все видь1 конструкторских Аокументов;

г{етно-ретистрационная докупп1ентация и Аокументация
по внесени}о изменений в конструкторские Аокументь1;
механизация и автомати3ация обработки технических Ао-
кументов и соАерх(ащейся в них информации;
нормативная и техно^огическая Аокументация' а так'ке
нау{но-техническая и унебная ^итература 

в той части, в
которой они моцт бьтть применень1 и не рег^аментиру-
}отся сцециа^ьнь11ии станАартами и нормативами' уста-
нав^ива}ощими прави^а вь1по^нения этой Аокументации
и 

^итературь1, 
как, например, форматов А^я печатнь|х и3-

делий и т. п.

€тандартьт вскА Ао^'кнь| с^ул(ить основанием для разработки
и и3Аания организационно-методинеской и производственной

^окументации: 
по^о'(ений, устанав^ива]ощих структуру и функ-

!{ии технических поАразАе^ений предприятий' свя3аннь1х с конт-
ро^ем' г{етом' хранением и размножением конструкторских до-
кументов (слу:кб нормоконтро^я, отАе^ов технической документа-
1\иии т.п.); полох<ений о поряАке прохо)кАения и сог^асования
конструктор с кой доку1у1ентации.

Ёаилуятшая форма организации процесса проектирования Ао-
с'гигается при применении системь1 автоматического проектиро-
!}ания (сАпР) 

- 
ко1!|п^екса среАств автоматизации проектирова-

!1ия на основе внеАрения вь1чис^ите^ьной техники с необхоАи-
мь]м техническим, математическим и программньтм обеспечени-
с'м. |1рограммь1 разрабатьтватот с испо^ь3ованием станАартов и
классификаторов вскд.

€остав станАартов' вхоАящих в Ё€?(А, опреАе^яется церечня-
пти, публикуемь1ми агентством Ростехрецлирование в установ^ен-
!1ом поряАке.

1(лассу станАартов вскА присвоена цифра 2. 8се станАарть1,
()тносящиеся к Ё€(А' распреАе^я!отся по классификационнь|м
|'руппам' обозначаемь1м своими тшифрами: общие подо:кения - 0;
()сновнь1е по^о'кения - 1; кдассификация и обозначение изделий
|! конструкторских Аокументах - 2' общие прави^а вь|по^нения
,!ерте)кей 

- 
3; правт-,тла вь1по^нения нерте;кей ма1шино- и прибо-

|)остроения - 4; правила обращения конструкторских докумен-
'|'()в 

- 5; правила вь!по^нения зксп^уатационной и ремонтной

^()кументации - 
6; правила вь1по^нения схем - 7; прави^а вь|_

!!о^нения строите^ьнь1х и суАостроите^ьнь]х Аокументов 
- 

в;
!!рочие стандартьт 

- 
9.
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Ё 9 шн а я с ас |пе ма /пехн о 
^о 

гцч е с ко !1 9 о куме ъ1!паццц устанав^ивает
прави^а и по^о)кения о поряАке разработки' оформ^ени1 и обра-

щения техно^огической Аокументации. 1ехнодогическа'л Аокумен-
тация' как и конструкторская' в значите^ьной степени опреАе^я-

ет труАоемкость' проАо^'ките^ьность подготовки произвоАства и
качество проАукции. ,А,о создания Р€[}' применя^и много вариан-
тов оформ^ения техно^огической Аокументации, которь1е от^ича-

^ись 
Аруг от Аруга' [|ри передане (прода:ке) технологинеской до-

кументации с оАного преАприятия на Аругое ее часто прихоАи^ось
переАе^ь|вать, что требовало бодьтших затрат труАа. ||оэтому 8се-

российский наутно-исс^еАоватедьский институт норма^изации
(стандартизации) в ма1пиностроении (вниинмА|-11) разработад
комп^екс станАартов' устанав^ива}ощих взаимосвязаннь|е прави_
ла разработки' оформ^ения и обращения техно^огической Аоку-
ментации (встА) в организациях и на преАприятиях. 71нформа-

ция' соАеря(ащаяся в текстовь1х Аокументах' яв^яется частьто ин-

формационного обеспечения автоматизированнь1х систем управ_

^ения.9становденнь!е в станАартах встА прави^а и по^о'кения по

разработке, оформленито и обращени!о Аокументации распрост-

раня}отся на все виАь| техно^огических Аокументов. €тандартьт
этой системь| Ао^)кнь1 обеспечивать преемственность основнь!х
подо:кений Б€(А; они Ао^.)кнь| преАусматривать возмол(ность ее

разработки| запо^нения и обработки среАствами вь!чисдитедьной
техники; Аокументация Ао^'кна базироваться на основе 1широко-

го применения типовь1х техно^отических процессов (операций).

Растширение обдасти применения типовь1х техно^огических про-

цессов резко умень1шает объем работьт техно^ога и объем техно_

догической Аокументации.
(цстпемо стпан9орпов безопасноспц !пру9с ориентирована на

обеспечение сни'(ения воздействия опаснь1х и вреАнь1х произ-
воАственнь1х факторов на работа}ощих. 3начитедьное место в

системе отвеАено требованиям по обеспеченито безопасности
процессов и оборудования, а так)ке по со3Аанито эффективньтх
среАств 3ащить| работатощих.

(цстпемо [пехно^о[цческой по9го!повкш проц3во9 с|пвс преАназ_
начена А^я установ^ения системь] организащии и управ^ения про-

цессом техно^огической поАготовки произвоАства. Фна обеспечи-
вает еАинь|й ддя всех преАприятий системньтй подход к вьтбору и
применени}о метоАов и среАств техно^огической поАтотовки шро-

извоАства' соответству}ощих пос^еАним Аостижениям науки' тех_

ники и произвоАства. €истема обеспечивает организаци}о произ_
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!!оАства вьтсокой степени гибкости, Аопуска!ощей возмох<ность
!!епрерь1вного его совер1шенствования и бьтструго перена^аАку на
!!ьтпуск новь|х издехий, что очень ва)кно цри рь|ночнь]х отно1пе-
!!иях.

Б том с^г{ае' ес^и ме)кдународнь:й и^и региошальньтй стандарт
|1ринимается в качестве национа^ьного станАарта Российской
Федерации, в его обозначение вводятся обозначение испо^ь3уе-
м!ого станАарта и гоА утвер)кдения его в Российской Федерации
(например, гост Р исо 9000 - 2001 к€истемь] }1енеА)кмента ка-
'!ества, Фсновньте по^о)кения и с^оварь) утвер)кАен в 2001 г. на
базе мех<дунароАного станАарта }4€Ф 9000:2000).

8 Российской Федерации в зависимости от специфики объек-
'|'а стандартизации разрабатьтва}от с^еАу}ощие виАь1 станАартов:

. станАарть| на проАукци}о;

. станАарть] на процессьт (работьт) произвоАства' эксп^уа-
тации' хранения' перевозки' реа^изации и ути^и3ацци
продукции;

! станАарть] на ус^уги;
. основопо^ага}ощие станАарть1 (организационно-метоАи_

ческие и общетехнинеские);
. станАарть1 на терминь! и опреАе^ения;
. стандарть1 на метоАь1 контро^я (испьлтаний, изшлерений,

анализа).

€тпан9артпь| на про9укцш]о устанав^ива}от А^я групп оАнороА-
;лой продукции (или А^я конкретной продукции) требования и
1\1етодь] их контро^я по безопасности, основнь1м потребительским
<'пзойствам, а так'(е требования к ус^овиям и прави^ам эксп^уата-
|{ии' трансцортирования' хранения' применения п }.ти^изации.

( тпо н9 а р тпъ! на пр оце с с ьт (р аб о тл ьт') пр о ш з в о 9с.лва устанав^ива-
!('г основнь1е требования к организации произвоАства и оборота
!!роАукции на рь]нке' к метоАам (способам, приемам' ре'(имам'
::с;рмам) вь1по^нени'| раз^ичного рода работ' а так)ке методь1 кон-
'|'|)о^я этих требований в техно^огических процессах разработки,
!!:}готов^ения| хранения' транспортирования' эксп^уатации' ре-
\!онта и ути^изации проАукции.

(тпан9ортль| на ус^у!ц устанав^иватот требования и метоАь! их
!(()нтро^я ддя групп оАнороАнь|х ус^уг у1^71 ь^я конкретной ус^уги
!! части состава, соАер)кания и формь: Аеяте^ьности по оказани}о
!!()}1ощи| принесения по^ьзь1 потребител[о ус^уги' а такл(е требо_
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вания к факторам, ока3ь|ва}ощим существенное в^ияние на каче-
ство ус^уги.

Фсновопола|оющце спан9ар!пь. устанав^иватот общие органи-
зационно-метоАические по^о)кения А^я опреАе^енной об^асти
деяте^ьности, а такх(е общетехнические требования (нормьп и
правила), обеспечива}ощие взаимопонимание, совместимость и
взаимозаменяемость; технические еАинство и взаимосвязь раз-

^ичнь1х 
обдастей науки' техники и произвоАства в процессах со-

3Аания и испо^ьзования проАукщии; охрану окру)ка}ощей средьт;
безопасность зАоровья дтоАей и имущества и Аругие общетехни-
ческие требования, обеспечива}ощие интересь! национальной
экономической безопасности.

(тпон9ортпь! но [|!ермц17ь1 ц опре9е^енця устанав^ива}от наиме-
нование и соАер)кание лонятий' испо^ьзуемь|х в станАартизации
и сме)кнь!х виАах Аеяте^ьности.

€тпан9артпь1 на ме/по9ь! кон[про^я (аспьттпаншй, азмереншй, ана-
,,тшзс) устанав^ива}от требования к испо^ьзуемому оборудованито,

ус^овиям и процеАурам осуществ^ения всех операций, обработке
и цреАстав^ени}о по^г{еннь1х резу^ьтатов, квалификации персо-
на^а.

1ехнические рег^аменть1, Аокументь| национадьной системь|
станАартизации' ме)кАунароАнь|е стандарть|' прави^а станАартиза-
ции| нормьт станАартизации и рекоменАации т1о станАартизации'
национа^ьнь1е станАарть1 Аругих госуАарств и информация о
ме'кАунароАнь]х Аоговорах в об^асти станАартиз ации и поАтвер-
)кдения соответствия и о прави^ах их применения состав^я}от
Ф е 9 е р альньтй ан ф о р мацшо н ньтй ф о н9 тпе хнцче с к!1х р е !^аме н[по в ц

с|пан7ар!пов. 1-1орядок созАания и веАения Федерального инфор-
мационного фонда технических рег^аментов и станАартов| а так-
)ке прави^а по^ьзования этим фондом установ^еньт [|остановде-
нием [!равите^ьства Российской Федерации от 15.03'2003 \ц 500
<Ф федеральном информационном фонде технических рег^амен-
тов и станАартов и единой информационной системе по техничес-
кому регу^ированито).

э'2'4. }порядонение в области технического
регулирования

3ффективно работа:ощий мировой рь:нок - это экономичес-
кое пространство| в котором через границь| государств свобоАно
перемеща}отся товарь1' капита^' трудовь|е ресурсь|, информация
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'|'уАа' гАе А^я них ск^аАь1ва1отся бодее вь1гоАнь1е ус^овия. €озда-
!1ие такого рь]нка возмо)кно| ес^и госуАарства будут цринимать
мерьт' направ^еннь!е на устранение тарифньтх и технических (не-
':'арифньтх) барьеров. |1од глехншческшм барьером пони}1а}отся раз-

^ичия 
в требованиях национа^ьнь1х и ме)кАународнь1х (зарубелс-

г;ьтх) стандартов, привоАящие к Аопо^ните^ьнь1м по сравнени}о с
<;бь:чной коммерческой практикой затратам среАств и (или) вре-
мени А^я проАви'(ения товаров на соответству}ощий рь:нок'
8 основе шрограмм по преоАо^ени}о технических барьеров 

^е)кит

^еяте^ьность 
государств в обдасти технического рец^ирования.

[ехнцческое рец^црованце - 
правовое регу^ирование отно1ше-

гций в обдасти установ^ения| применения и испо^нения обяза-
'ге^ьнь|х требований к проАукции и^и к связаннь|м с ними про-
|]'ессам проектирования (вклточая изь|скания), произвоАства, стро-
ите^ьства' монта)ка' на^адки' эксп^уатации' хранения' перевозки|
рес}^и3ации и ути^изации' а так'(е в обдасти установ^енутя и лри-
менения на добровольной основе требований к проАукции' про-
!]ессам шроектирования (вклточсш{ изь|скания), произвоАства' стро-
ите^ьства' монта)ка' нс}^аАки' эксп^уатации' хранения' перевозки'
реа^изации и ути^изации' вь1по^ненито работ и^и оказани}о ус^уг
и правовое регу^ирование отно1пений в обдасти оценки соответ-
ствия.

|{ринятие Федерального закона кФ техническом регу^ирова_
!{ии) вь1зва^о ряА изменений в обдасти станАартизации и серти-
<}икации. Б частности' утрачива}от си^у 3аконьт РФ (о сертифи-
кации проАукции и ус^уг)! <Ф стандартизации'' и ря^ других.
|-давная причина ввеАения этого 3акона 

- 
вступ^ение России во

вто.
}'ругая причина - контро^ь то^ько обязатедьньлх требований

к проАукции. Фбязате^ьнь]е требования к проАукции будут уста-
1!ав^иваться то^ько на основе технических рег^аментов. [осудар-
с'гво будет рег^аментировать Аеяте^ьность субъектов хозяйство-
!}ания по техническим вопросам то^ько с помощьто технических

|)ег^аментов| которь!е по своему обязатедьному статусу яв^я}отся
' }аконодате^ьнь!ми актами'

Б дополнение к Федерс|\ьному 3акону <Ф техническом рец^и_
|)овании) 01.05.2007 бьтл принят Федеральньтй закон 1х{р 65-Ф3
кФ внесении изменений в Федеральньтй закон "Ф техническом
|)ец^ировании''>>. 3а счет испо^ьзования принщипов нового под-
хоАа' реа^изованнь|х в Аирективах Ёвропейского €отоза и цреАус-
м[отреннь!х в новой реАакции Федерального закона кФ техничес-
!(ом регуд1,тровании), значите^ьная часть подо;кений, каса}ощих-
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ся прави^ и метоАов исс^еАований (испьттаний) и измерений, не-
обходимьгх А^я применения и испо^}!ения технического рег^амен-
та и ощенки соответствия, будет соАер)каться в национа^ьнь!х
стандартах и своАах прави^.

8 соответствии с Федеральнь]м законом <Ф техническом регу-

^ировании) 
техническое регу^ирование осуществ^яется в соот_

ветствии со с^еАу}ощими принципами:

. применение еАинь|х прави^ установ^ения требований к
продукции| процессам произвоАства| эксп^уатации' хра-
нения. перевозки' реа^изации и у1и^и3ацт4и}

. вь|по^нение работ и^и оказани}о ус^уг;
! соответствиетехническогорегу^ированияуровн1оразви-

тия национальной экономики, развития материалъно-тех-
нической базьт, а так.:ке уровн|о нау{но-технического раз-
вития]

] независимость органов по аккреАитации' органов по сер-
тификации от изготовителей, проАавцов| исподнитедей и
приобретателей;

. еАиная системаи прави^аккреАитации;

. еАинство прави^и метоАов исс^еАований (испь:таний) и
измерений при провеАении процедур обязатедьной оцен-
ки соответствия;

. единство применения требований технических рет^амен-
тов независимо от виАов иди особенностей сАе^ок;

] неАопустимость ограничения конкуренции лри осуще-
ств^ении аккреАитации и сертификации;

. неАопустимость совмещения цодномочий органа госуАар-
ственного контро^я (надзора) и органа по сертификации;

. неАопустимость совмещения оАним органом подномочий
на аккреАитаци}о и сертификаци}о;

] неАопустимость внебтод:кетного финансирования госу-
Аарственного контро^я (надзора) за соблтодением требо-
ваний технических рег^аментов'

(роме того, упомянуть|м законом установ^ень: особенности
технического регу^ирования в отно111ении оборонной продук-
ции (работ' услуг) и проАукции (работ' услуг)' свеАения о кото-
рой состав^я}от госуАарственнуто тайну (далее - особая про-
дукция).

|

! 1зо

Ёа основании ||останов^ения [!равительства Российской Фе-

^ерации 
от 17 '07 '2004 \1э 294 функции федералъного органа испо^-

:;итедьной в^асти по техническому регу^ировани}о испо^няет
Федеральное агентство по техническому регу^ировани}о и метро-

^о!ии,Ёовьтм для российского законоАате^ьства яв^яется п!ехнцчес -

кой реглам
:}аконом и^и постанов^ением |1равительства Российской Федера-
\\|4и и устанав^ивает обязате^ьнь1е А^я примене!1ия и испо^нения
'п'ребования к объектам технического рец^ирования' обеспечива-
!ощие безопасность.

1ехнический регламент:

. вк^1очает в себя исчерпьтватощий перечень проАукции
и^и связаннь1х с ней процессов проектирования (вклто-
чая изь|скание)' произвоАства, строите^ьства' монта)ка'
н&\а^ки| эксп^уатации' хранения' перевозки' реа^изации
и ути^изации' в отно1шении которь1х устанав^ива}отся
требования' и прави^а идентификации объекта техниче-
ского рец^ирования А^я применения технического рег-

^амента 
и' кроме того' Ао^'(ен соАер)кать прави^а и фор-

мь1 оценки соответствия (в том чис^е схемь| цоАтвер)кде-
ния соответствия), опреАе^яемь1е с у{етом степени рис_
ка' преАе^ьнь1е сроки оценки соответствия в отно1шении
кал(дого объектатехнического рец^ирования и (или) тре-
бования к термино^огии' упаковке' маркировке и^и эти-
кеткам и прави^ам их нанесения;

. не соАер:кит требований к конструкции и исло^Ё|ени}о'
за иск^1очением с^учаев' когАа из-за отс}тствия требова-
ний к конструкции и исг[о^нени}о с у{етом степени рис-
ка причинения вреАа не обеспечивается Аости'(ение це-
лей принятия технического рег^амента;

! применяется оАинаковь]м образом и в равной мере неза-

висимо от странь1 и (или) места происхо)кдения проАук-
циии^и свя3аннь1х с ними процессами проектирования
(вклгоная изь1скание), производства, строите^ьства' мон-
та)ка' 116,ца \1Ф{1 эксп^уатации' хранения| перевозки' реа-

^изации 
и ути^изации' видов иди особенностей сАе^ок и

(или) физинеских и (иьи) юрщАических 
^иц, 

яв^я}ощихся
изготовите^ями' испо^ните^ями' проАавцами, приобре-
тате^ями;

1з1 !



. не соАер'(ит требований к проАукции, лричиня|ощей вред
)кизни и^и 3доровь}о гра)кдан, накап^иваемь!й при А^и-
те^ьном испо^ьзовании этой проАукции и зависящий от
Аругих факторов, не позво^я}ощих опреАе^ить степень
Аопустимого риска. Б этих с^у{аях технический регла-
мент мо)кет соАер)кать требование, каса}ощееся инфор-
мирования приобретате^я о возмо)|(ном вреАе и о факто-
рах' от которь!х он зависит.

1ехнический регламент, принимаемьтй федеральнь|м законом
и^и постанов^ением [!равительства Российской Федерации, всту-
пает в си^у не ранее чем через 6 мес со Аня его официа^ьного
опубликования.

[!осде внесения 01.05.2007 изпленений в Федеральньтй закон <Ф

техническом регу^ироваъ!ии'> технический регламент вступает в
си^у то^ько пос^е ввоАа в действие поА4ерл(ива}ощих его нацио-
на^ьнь|х станАартов'

1(роме того' станАарть1' под.^ер'(ива}ощие технический регла-
мент| могут соАер)кать требования безопасности' вк^1оченнь|е в
технический регламент, а перечень национа^ьнь1х стандартов, в
которь|е вхоАят метоАь1 оценки соответствия и тре6ования безо-
пасности' утвер'(да1отся постанов^ением правите^ьства оАновре-
менно с ввоАом в Аействие технического рег^амента. 1еперь тех-
нический рет^амент мо)кет соАер'кать требования безопасности в
качественной форме, а конкретньте требования и метоАь| оценки
соответствия могут ввоАиться с поААер)кива}ощими рег^амент
национа^ьнь|ми станАартами.

Бместе с появ^ением технических рег^аментов появи^ся и го-
суАарственньтй контроль (надзор) за их соблтодением. Б соответ-
ствии с Федеральнь!м законом кФ техническом регу^ировании)
госуАарственньтй контро^ь (надзор) за соблтодением требований
технических рег^аментов осуществ^яется в отно1шении проАук-
ции' процессов проектирования (вклтоная изь1скания), производ-
ства| строите^ьства' монта)ка' на^адки' эксп^уатации| хранения,
перевозки, реа^изации и ути^изации то^ько в части соблтодения
требований соответствутощих технических рег^аментов.

Фрганами госуАарственного контро^я (надзора) на основании
этого закона яв^я1отся федеральнь1е органь1 испо^ните^ьной вда-
сти' органь1 испо^нитедьной в^асти субъектов Российской Феде-
рации' поАвеАомственнь!е им госуАарственнь!е учре)кАения'
упо^номоченнь|е на провеАение тосуАарственного контро^я
(надзора).

|
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[ехническое регу^ирование в области автомобидестроения
!\1о)к]{о осуществ^ять по Авум направ^ения\11:

| установ^ение требований к автотранспортнь|м среАствам
на всех стадиях их х(изненного цик^а;

! установ^ение требований к процессам произвоАства, к

оборудовани!о, зАаниям, соору'кениям'

}дя унастия в процессах разработки технических рег^аментов'
своевременното реагирования на появ^ение их проектов' поАго-
'говки замечаний и преддо)кений к ним в Ёекоммернеском парт-
!!ерстве <Фбъединение автопроизвоАите^ей России> (нп (оАР))
г{ре)кАен специа^ьнь!й технический комитет. Б рамках ко1иитета
созАань1 три рабоние группь!: по требованиям к автотранспорт-
нь1м среАствам' по процессам произвоАства и по системе менеА-
)кмента качества на соответствие станАарту исо/ту 16949.

8 настоящее время наибодее интенсивная работа веАется по
1]ервому направ^енито. 3то связано пре)кде всего с тем' что в
Ёвропе на протя)кении бодее 20 дет требования к автотранспор-
'|'нь|м средствам устанав^ива}от' руковоАствуясь |!равилами ){(е-
невского сог^а1шения 1956 т. о принятии единообразньтх техни-
ческих преАписаний для колеснь1х транспортнь!х средств.

€труктура законоАате^ьства по техническому регу^ировани1о
|] отно1цении ко^еснь]х транспортнь1х среАств и их компонентов
11реАусматривает максимс!^ьну!о гармони3аци}о требований, Аей-
ству}ощих и принимаемь[х в Российской Федеращии' с ме'(Ауна-
роАнь|ми; пре)кде всего с устанав^иваемь1ми в рамках мел(Ауна-
роднь|х сог^а1пений, принятьлх 1(омитетом гто внутреннему
'грансцорту Бвропейской экономической комиссии оон (вэк
оон)' а так)ке с требованиями, преАъяв^яемь1ми к автотранс-
11ортнь1м среАствам в Бвропейском со}озе' именно благодаря
своевременно принятой структуре первьтр1 в стране бьтл 1"твер-
)кАен специадьньтй технический регламент <Ф требованиях к
вьтбросам автомоби^ьной техникой, вьтпускаемой в обращение
ь{а террито рии Р оссийской Федерации' вреАнь1х ( загрязнятощих)
веществ) (рис' 3.1).

||рактика технического регу^ирования в странах с развитой
:)коно}1икой, а так;ке ц' 2'4 €огда1шения Б1Ф о технических барь-
срах в торгов^е свиАете^ьству}от о том' что технические рег^а_
менть1 Ао^'(нь1 базироваться пре)кАе всего на требованиях ме)к-
АунароАнь1х станАартов, и именно станАарть1 призваньт обесце-
чить в ус^овиях г^обального рь|нка свободное перемещение про-

1з3 !



Ф
ед

ер
ал

ън
ое

 з
ак

он
оА

ат
е^

ъс
тв

о
Ро

сс
ий

ск
ой

 
Ф

ед
ер

ац
ии

йе
я<

ду
на

ро
дт

ь1
е 

Ао
го

во
рь

| 
и 

со
г^

а1
пе

ни
я,

ул
ас

тн
иц

ей
 к

от
ор

ь1
х 

яв
^

яе
тс

я 
Ро

сс
ий

ск
ая

 
Ф

ед
ер

ац
ия

€пе
ци

ал
ьн

ьт
й 

те
хн

ин
ес

ки
й 

ре
г^

ам
ен

т
к@

 б
ез

оп
ас

но
ст

и 
ав

то
тр

ан
сп

ор
тн

ь1
х 

ср
еА

ст
в)

€пе
ци

ал
ън

ьт
е 

те
хн

ич
ес

ки
е 

ре
г^

ам
ен

ть
1 

-
по

ст
ан

ов
^

ен
ия

 
|[

ра
ви

те
ль

ст
ва

 Р
ос

си
йс

ко
й 

Ф
ед

ер
ац

ии

<
Ф

 т
ре

бо
ва

ни
ях

к 
ко

нс
тр

ук
ти

вн
ои

бе
зо

па
сн

ос
ти

ав
то

тр
ан

сп
ор

тн
ы

х
ср

еА
ст

в)

кФ
 т

ре
бо

ва
ни

ях
бе

зо
па

сн
ос

ти
пр

и 
вн

ес
ен

ии
из

м
ен

ен
ий

в 
ко

нс
тр

ук
ци

1о
ав

то
тр

ан
сп

ор
тн

ы
х

ср
еА

ст
в)

<
@

 т
ре

бо
ва

ни
ях

к 
эк

сп
лу

ат
ац

ио
нн

ой
бе

зо
па

сн
ос

ти
ав

то
тр

ан
сп

ор
тн

ь1
х

ср
еА

ст
в)

<
@

 ц
:е

бо
ва

ни
ях

бе
зо

па
сн

ос
ти

пр
и 

те
хн

ич
ес

ко
м

об
сл

ул
си

ва
ни

и
и 

ре
м

он
те

ав
то

ч)
с|

нс
по

рт
нь

1х
ср

еА
ст

в)

кФ
б 

ут
ид

из
ац

ии
вь

1т
пе

А1
пи

х
из

 э
кс

тт
^

уа
та

ци
и

ав
то

тр
ан

сп
ор

тн
ь[

х
ср

еА
ст

в
и 

их
 с

ос
та

вг
1ь

1х
ча

ст
ей

>

кФ
 т

ре
бо

ва
ни

ях
к 

бе
нз

ин
ам

, 
Аи

зе
^

ъ-
но

м
у 

то
11

^
ив

у
и 

Ар
уг

им
 

го
р1

оч
е_

см
аз

оч
нь

]м
м

ат
ер

иа
^

ам
)

<
Ф

 т
ре

бо
ва

ни
ях

 
к 

вь
тб

ро
са

м
ав

то
м

об
ил

ън
ой

 т
ех

ни
ки

,
вы

гу
ск

ае
м

ой
 в

 о
бр

ац
ен

ие
на

 т
ер

ри
то

ри
и 

Ро
сс

ий
ск

ой
Ф

ед
ер

ац
ии

, 
вр

еА
}{

ы
х

(з
аг

ря
зн

ят
ощ

их
) 

ве
щ

ес
тв

 >

т Ф ь

Ри
с.

3.
1.

 8
тр

ук
ту

ра
 т

ех
ни

че
ск

их
 р

ег
ла

м
ен

то
в 

в 
от

но
!]

,е
ни

и 
ав

то
тр

ан
сп

ор
тн

ь!
х 

ср
ед

ст
в 

и 
их

 з
ап

ас
нь

!х
 ч

ас
те

й

* 

Ё 
н 

ЁЁ
Ё 

Ё 
Ё 

€ 
€ 

Ё 
Ё 

ЁЁ
Ё 

* 

Ё 
Ё 

Ё 
ёЁ

 Ё
 н

Ё 
Ё 

а 
нЁ

 € 

ёЁ
 

}€в
вЁ

 
ЁЁ

 
Ё 

нЁ
€

Ё:
 #

Ё€:
Ёт

Ё€Ё
*

ЁЁ
 

ЁЁ
ЁЁ

;Ё
*Ё

ЁЁ
Ё 

Ёп
Ё:

€ёЁ
Ё€Ё

ЁЁ
 

Ё€ 
ЁЁ

ЁЁ
пЁ

эЁ
Ё-

€

ЁЁ
ЁЁ

зЁ
ЁЁ

*€;
е€п

яЁ
*Ё

ЁЁ
Ё!

!Ё
ЁЁ

Ё*
ж

ЁЁ
!€Ё

!
Ёв

 
н*

эЁ
 Ё

ЁЁ
ЁЁ

Ё 
ЁЁ

ЁЁ
. 

ЁЁ
Ё€Ё

Ён
д1

Ён
: 

Ё

в€Ё
Ё

ЁЁ
 €Ё

Ё1
ЁЁ

 
Ё1

ЁЁ
 ;

Ёв
!Ё

;Ё
ЁЁ

ЁЁ
! 

[Ё
Ё 

ЁЁ
Ё;

Ё1
н 

Ё

нн
ЁЁ

ЁЁ
а$

ЁЁ
ан

ЁЁ
ЁЁ

;!
Ё:

€Ён
;п

чн
Ёп

пЁ
нЁ

нЁ
Ё



. на Рейне п^авание судов допускается 
^и1шь 

в том с^у{ае'
ес^и у них имеется рейнское суАовое свиАете^ьство, ос-
нованное на прави^ах центра^ьной комиссии суАохоА-
ства по Рейну (цксР) и вь1Аанное компетентнь1м органом
оАного из госуАарств - ч^енов !-{(€Р;

! на воАнь!х путях Бвропейского со}оза за преде^ами Рей-
на рех(им технических требований к судам внутреннего
п^авания основан наАирективе Б€ в2/7|4' котораяуста-
нав^ивает требования ддя вь!Аачи суАового свиАете^ьства
Бвросотоза;

| на Аунае действутот рекоменАации, каса}ощиеся техничес-
ких предписаний к суАа1ц внутреннего п^авания, которь1е
базирутотся на Резодгоции \о 17 вэк ФФЁ и принятьт },у-
найской комиссией (}'1(). [!оско^ьку ввеАение в действие
рекоменАаций !'!( вхоАит в компетенци}о стран - ч^енов
комиссии| то в 1ориАическом п^ане ка)кдое прибрелсное
госуАарство расцо^агает собственнь1ми техническими
прави^ами и суАовь1м свиАете^ьством.

}помянутая Резолтоция Б3( Ф@Ё в при^о'кении соАер)кит
кРекомендации| каса1ощиеся технических преАписаний к суАам
внутреннего п^авания>, разработаннь1е компетентнь1ми органами
госуАарств - ч^енов вэк оон' в том чис^е Российской Федера-
цией, и направ^еннь1е на унификацито требований к судам, экс-
п^уатируемь1м на ме)кдунароАнь1х внутренних воАнь1х путях Ёв-

ропь1.
3аконодате^ьство о техническом регу^ировании в обдасти

авиационной техники состоит из специа^ьного технического рег-

^амента 
кФб обеспечении безопасности авиационной техники

при ее разработке| производстве' ремонте и испь|таниях> (про-
ект), Федера^ьнь1х 3аконов кФ техническом регу^ировании),
<Ф лицензировании отАе^ьнь|х виАов Аеяте^ьности>, кФ госуАар-
ственном регу^ировании развития авиации>, Боздутшного коАек-
са Российской Федерации, Федера^ьнь1х законов <Ф защите прав
ториАических 

^иц 
и у|ъ|^иви^ус1^ьнь|х преАпринипдатедей при про-

веАении госуАарственного контро^я (надзора)>, кФб обеспечении
еАинства измерений>, инь1х федеральнь1х законов и нормативно-
правовь1х актов Российской Федерации' о6щих и специа^ьнь1х
технических рег^аментов' распространя}ощихся на авиационну}о
технику и процессь| ее разработки' произвоАства' ремонта и ис-
пьттаний.
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Бсли ме:кдунароАнь1м Аоговором Российской Федерации в
сфере технического регу^ирования установ^ень1 инь1е прави^а'
чем те' которь1е предусмотрень] Ааннь!м специа^ьнь1м техничес_
ким рег^аментом' то применя}отся прави^а 1ие)кАунароАного Аого-
вора' а в с^у{аях' ес^и из ме'(АунароАного Аоговора с^еАует' что
А^я его применения требуется и3дание нормативното правового
акта Российской Федерации' то т1рименятотся г]рави^а ме)кАуна-

роАного договора и принятое на его основе законоАате^ьство
Российской Федерации'

Бсли для отАе^ьнь|х виАов авиационной техники не установ^е-
ньт в необхоАимом объеме требования по безопасности и под-
тверл(дени}о соответствия' опреАе^еннь|е специа^ьнь1м техничес-
ким рег^аментом, и^и на них не расг|ространяется действие это-
го рег^амента, то А^я этих виАов авиационной техники Ао^)кнь1
бьтть разработаньт специс1^ьнь|е технические рег^аменть|'

Б них Ао^'кен соАер)каться подньтй перечень авиащионной тех-
ники, на котору}о распространяется их действие, и прави^а ее
идентификации'

Фбязатедьнь1е технические требования по обеспеченито безо-
пасности авиационной техники лри разработке, произвоАстве1

ремонте и испь1таниях преАстав^я}от собой совокупность требо-
ваний специа^ьнь1х технических рег^аментов' технических
требований федеральнь1х авиационнь1х прави^ и применяе1иь1х
совместно с ними стандартов. }казанньте обязатедьнь1е техничес-
кие требования Ао^'кньт соблтодаться федеральнь1ми органами ис-
по^ните^ьной власти, органами испо^ните^ьной вдасти субъектов
Российской Федерации' а так'ке !ориАическими ут физинескими

^ицами' участву!ощими в разработке' испь1таниях' серийном
произвоАстве' эксп^уатации и ремонте возАу[цнь1х суАов' авиаци-
оннь1х двигателей' возАу1шнь1х винтов и преАназначеннь[х А^я

установки на них комп^екту}ощих изделий.
1ребования сшециа^ьнь1х технических рег^аментов не могут

сних(ать требований безопасности' установ^еннь|х общими тех_
ническими рег^а}4ентами' распространя1ощимися на авиацион-
н}.го технику.

[ехническое рец^ирование па же^езноАорох(ном транспорте
опреАе^ено в 2006 г. на засеАании |{равите^ьственной комиссии
Российской Федерации по техническому регу^ировани}о концеп-
цией системь| технического рец^ирования на )ке^езноАоро)кном
трансшорте. 3аданей концецции яв^яется разработка структурь1
системь1 технического регу^ирования в обдасти )ке^езноАоро)кно-
го транспорта' Фна Ао^)кна обеспечивать реа^изацито нацио-
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|-[осде внесения изменений в Федеральньтй закон <Ф техничес-
ком регу^ировании) поА его действие в обдасти )ке^езноАоро)кно-
го транспорта поАпада}от то^ько физинеские объектьт, постав^я-
емь1е транспорту промь111]^енность}о' и ето инфраструктура' ||ро-
цессь1 эксп^уатации самого )ке^езноАоро)кного транспорта оста-
}отся вне сферьт действия этого закона, т.е. обеспечение безопас-
ности распаАается на Аве части: оАна нахоАится поА действием
Федерального закона от 27'12'2002 \о 134-Ф3 <@ техническом ре-
ц^ировании)' а Аругая - поА действием Федерального закона от
10.01.200з }''|ч 17-Ф3 <Ф :кедезноАоро)кном транспорте>. 3то дает
возможность вь1вести из-поА действия Федерального закона
<Ф техническом рец^ировании) такие нормативно-правовь|е акть1'

как ||рави^а технической эксплуатации )ке^езнь1х дорог, Анст-
рукция по Авижени}о поезАов и маневровой работе и Аругие, со-

Рис.3.4. [оздание нормативной базь: ФА! кР)(!> в сфере
технического регулирования
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Аер)кащие нормь1 организационного характера и опреАе^я}ощие
безопасность опосреАованнь1м щ/тем, оформить их как обязатедь-
нь1е ддя работатощих на л(е^езной дороге.

€труктура системь1 техническото регу^ирования на )ке^ез-
ноАоро)кном транспорте (рис. 3.2, з.3, 3.4)' принятая в концеп-
ции' преАпо^агает трехуровневу!о систему технических рег^а-
ментов:

! технический регламент первого уровня (основополага-

тощий) принимается федеральнь!м законом и устанав^и-
вает общие требования эксп^уатационной безопасности
)ке^езноАоро]кного транспорта и его поАсистем;

. технический регламент второго уровня охвать1вает орга-
низационно-функциона^ьнь1е поАсистемь1 )ке^езноАо_

рох(ного транспорта;
! технический регламенттретьего }'ровня соАер)кит конк-

ретнь1е требования на отАе^ьнь|е уз^ь1' агрегать1' э^емен-
тьт функциона^ьнь|х поАсистем и техно^огические про-

цессь|' Аета^изированнь!е Ао чис^еннь1х значений их па-

раметров.

з.2.5. 9рганизация работ по стандартизации

[осударственное управ^ение станАартизацией в России осуще-
ств^яет Федеральное агентство по техническому рец^ировани}о
и метро^отии.

8 соответствии с Федеральнь|м законом кФ техническом рец-

^ировании) 
национс}^ьньлй орган Российской Федерации цо стан-

Аартизации (далее - национадьньтй орган по станАартизации)
вь1по^няет с^еАу}ощие функции:

утвер)кАает национа^ьнь1е станАарть{;

принимает протрамму разработки национа^ьнь1х стан-

дартов;
. организует эксперти3у проектов национ€1дьнь1х стандартов;

: обесцечиваетсоответствие национа^ьной системь1 стан-

Аартизации интересам национа^ьной эконопдики' состо-
яни}о материа^ьно-технической базьп и нау{но-техничес-
кому прогрессу;

. осуществ^яет учет национа^ьнь1х станАартов| црави^
станАартизации, норм и рекоменАаций в этой обдасти

.
]

Ёормативно-тех-
нические Аоку-

мевтьт (современ-
ное состояние)

кФ безопасности
,ке^езноАоро)1(ного

транспорта)

€Ёи[!ы

.А,окутленты
хозяйственного

субъекта:
по^оя(ения;

прави^а;
инструкции;
рег^аменть1

€тандартьт проектирования
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и обеспечивает их доступность заинтересованнь1м 
^и-цам;

] создает технические комитеть1 по станАартизации и ко-
ординирует их Аеяте^ьность;

. унаствует в соответствии с уставами ме)кАунароАнь!х
организаций в разработке ме'кАународнь!х станАартов и
обеспечивает г{ет интересов Российской Федерации при
ихлринятии;

. утвер'кАает изобрах(ение знака соответствия нацио-
на^ьнь]м стандартап{;

: представ^яет Российскуто Федерацито в ме'(дунароАнь|х
организациях' осуществ^я}ощих Аеяте^ьность в обдасти
станАартизации.

|о д о лу блш ко в анц е м нацц о на^ьн о г о с п о н9 ар.гп с национа^ьнь1м
ортаном по станАартизации понимается опубликование нацио-
на^ьного стандарта на русском язь1ке в печатном изАании и в
информационной системе общего по^ьзования в э^ектронно-циф-
ровой форме'

8 состав технических комитетов по станАартизации на пари-
тетнь]х начс}^ах и добровольной основе могут вк^]очаться преАста-
вите^и федеральнь|х органов испо^нитедьной в^асти' научнь!х
организаций, саморегу^ируемь1х организаций, общественнь1х
объединений предприниматедей и потребителей.

|[орядок создания и Аеяте^ьности технических комитетов по
станАартизации утвер)кдается национа^ьнь1м органом по станАар-
тизации.

3аседания технических комитетов по станАарти3ации яв^я}от-
ся открь1ть|ми.

з.2.6. |[!еждународная и межгосударственная
стандартизация

Российская Федерация яв^яется ч^еном йелсдународной орга-
низации по станАартизации (исо) (1п1егпа1|опа1 ог9ап1иа11оп [ог
з1ап0аг6|:а1|оп - |$Ф).

1_{ель Р1€Ф - содействие развити}о станАартизации в мировом
маслцтабе для облегнения ме)кдунароАного товарообмена и взаи-
мопомощи' а так)ке А^я рас1]1ирения сотруАничества в обдасти
инте^^ектуальной, наунной, технической и экономинеской дея-
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'ге^ьности. Фрганами й(Ф являготся |енеральная Ассамбдея' (о-
вет| комитеть: €овета' йсподните^ьное бторо, 1-{ентральньтй секре-
'гариат, технические комитеть!' поАкомитеть1' рабоние группь1.
Ффициальньтми 

^ицами 
14€Ф явдятотся презиАент' вице-прези-

Аент, казначей и генера^ьнь1й секретарь.
€ессия |енеральной Ассамб^еи созь1вается оАин раз в три

гоАа. это вьтстпий руковоАящий орган. [енеральная Ассамбдея
избирает презиАента. Б перерьтвах мех(Ау сессиями [енеральной
Ассамбдеи работами в обдасти станАартизации р}'ковоАит совет.
€овету 7€Ф подниняется семь комитетов:

. п^Ако - занимается п^анированием работь; й€Ф' а
так'ке рассматривает преА^оя(ения по созАани}о и роспус-
кутехнических комитетов и опреАе^яет об^асти станАар-
тизации, которой Ао^'кнь1 заниматься комитеть1;

. стАко - оказь1вает метоАическу|о помощь €овету !4€Ф
по принципам и метоАике разработки ме)кАунароАнь1х
станАартов;

. кАско - занимается вопросами сертификации;
; }Ё8|(Ф - изг{ает 3апрось1 развива}ощихся стран в об^а-

сти станАартизации и разрабать|вает рекоменАации по
запросам этих стран;

! копо^ко 
- 

изу{ает вопрось! защить1 интересов потре-
битедей через станАартизаци}о;

. Рвмко - разрабать|вает соответству}ощие руковоАства
по вопросам, каса}ощимся станАартнь1х образцов;

' инФко - комитет по наг{но-технической информации.

(тандартьт [4€Ф наибо^ее 1широко применя[отся во всем мире.
Фкодо по^овинь| национа^ьнь|х станАартов Российской Федера-
ции привеАено в соответствие со станАартами исо,

[ребования станАартов 14[Ф носят рекоменАатедьньлй харак-
тер. Атобая страна в мире мо'кет применять и^и не применять их.
Фднако ес^и страна участвует в ме)кдунароАном разАе^ении тру-
Аа и мех(дународной торгов^е, то она (страна) вь!ну)кАена приме-
нять ме'кдунароАнь1е стандарть].

€пециалисть] транспортнь1х отрас^ей России активно у{аству-
гот в работе многих технических комитетов 14€Ф, Аеяте^ьность
которь1х связана с разработкой стандартов на гру3овь]е контейне-
рь1' поААонь1' транспортнь1е пакеть|' улаковку и маркировку гру-
зов' под1пипники качения и ско^ь)кения' ста^ь' сварку' метоАь|
нера3ру|]1а}ощего .контро^я' Авигате^и внутреннего сгорания' Ао-
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пустип1ь!е уровни 1шума' вибрации и уАаров А^я изАе^ий ма:лино-
строения и дР. Б этих обдастях действует ряА ме'кАунароАнь1х
станАартов А(.Ф и проАо^л(ается разработка новь]х станАартов.

йел<дунароАная э^ектротехническая комиссия (мэк) со3Аа-
на в 1906 г. }ставом организации опреАе^ена ее основна'| це^ъ -содействие ме)кдународному сотруАничеству по станАартизации и
смел(нь1ми с ней проблемами в обдасти э^ектротехну!ки и э^ект-
роники путем разработки ме)кАунароАнь1х станАартов и Аругих
Аокументов.

1(омиссито возг^ав^яет презиАент, избираемьгй сроком на три
года. РуковоАящими организациями яв^я]отся советь1, в которь1х
преАстав^ень| г^авь| всех национа^ьнь1х кош1итетов.

Больтшуто работу \431( провоАит в таких об^астях, как сов1у1ес-
тимость и взаи1иозаменяемость э^ектроаппаратурь|, безопасность
эксп^уатации промь|1ш^еннь!х и бьттовьтх э^ектроустановок' уста-
нов^ение типа:кей э^ектроАвигатедей и требования к взрь1вобезо-
пасному электрооборуАовани}о и др. Больтпое внимание в стан-
Аартах й31( уделяется безопасности товаров| трактуемой как
обеспечение равновесия ме)кду преАотвращением опасности на-
несения физинеского ущерба и Аругими требованиями к изде^и]о.
Ёо гдавное в станАартизации 

- 
это цоиск защить| от ра3нь1х

виАов опасности. Б сферу Аеяте^ьности \{31{ вхоАят такие про-
блемьт, как опасность по^учения травм' опасность пора)кения
э^ектрическим током| по)кароопасность' химическая опасность,
биодогическая опасность' опасность звуковьтх' инфракраснь]х|
раАиочастотнь|х' ионизиру}ощих' раАиационнь!х' ультрафиолето-
вь]х и Аругих излутений.

Россия как правопреемник бьлвтцего сссР принимает участие
в бодее чем 190 технических комитетах и поАкомитетах'

€пециалистьл транспорта активно г{аствутот в работе многих
технических комитетов \431(. Ёапример, установ^ен ряА ме)кду-
нароАнь1х станАартов в обдасти э^ектрической тяти поездов (на-
прял(ение в контактной сети, требования к новь]м э^ектроАви-
гате^ям, тяговой э^ектроаппаратуре и т.А.).

8семирная торговая органи3ация в настоящее время во мно-
гом за^ает общие (прави^а игрь1) в сфере станАартизации и сер-
тификации. @бъединяя бо^ее 140 стран, Б1Ф ставит ва:кней:пей
це^ь}о своей Аеяте^ьности устранение технических барьеров в
торгов^е.

в 1994 г. Б[Ф приня^а сог^а1шение о технических барьерах в
торгов^е (тБт)' в котором подробно из^ожень! процеАурь1 разра-
ботки, лринятия и применения технических рег^аментов и стан-
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дартов и процеАурь| оценки соответствия проАукции техническим
рег^аментам и станАартам. 8 соответствии с сог^а1пением о 1Б1
с'грань| 

- ч^ень! 81Ф дол:кнь1 гарантировать, нто разработка,
!!ринятие и применение технических рег^аментов (стандартов) и
()ценка соответствия проА}.кции не создадут Аопо^ните^ьнь!х пре-
плятствий в ме)кАународной торгов^е.

[!роцедура оценки соответствия рег^аментирована сог^а111ени-
ем о 1Б1 с^еду}ощим обра3ом,

Б тех с^у{аях, когАа требуется конкретное поАтвер)кдение со-
()тветствия проАукции техническим рег^аментам и^и станАартам'
странь|-г{астниць1 Ао^л(нь1 гарантировать вь1по^нение центра^ь-
нь!ми правите^ьственнь1ми органами с^еАу}ощих подохсений в
отно1шении продукции' вь1пускаемой на территории Аругих стран-
участниц:

] процедурь1 оценки соответствия разрабать!ва}отся| при-
нима}отся и применя}отся таким образом, чтобьт Аосц/п к
провеАени}о оценки ддя поставщиков ана^огичной про-
Аукции, вь!пускае}{ой на территории Аругих стран-г{аст-
ниц, бьтл не менее благоприятен' чем А^я поставщиков
отечественной продукции и^и проАукции дтобой другой
странь| при прочих равнь|х ус^овиях. !'оступ в^ечет за
собой цраво поставщика на оценку соответствия сог^ас-
но прави^ам процеАурь|' на возмол(ность провеАения оцен_
ки на месте изготов^ения и по^г{ения знака системь1;

. процеАурь1 оценки соответствия разрабать]ва}отся' при-
нима}отся и^и применя1отся таким образом, чтобьт не со-
зАавс|^ись Аот!о^ните^ьнь|е препятствия в ме:кдународной
тортов^е. 3то означает' в том чис^е, что г:роцедурь1 оцен-
ки соответствия не Ао^)кньл бь:ть бодее строгими и^илри-
меняться бодее строго' чем это необходимо, чтобьт импор-
тиру]ощая страна-г{астница уАостовери^ась в соответ-
ствии проАукции применяемь1м техническим рег^амен-
там и^и станАартам' у{ить]вая риск' к которому мол(ет
привести несоответствие.

Ёвропейская экономическая комиссия Фрганизации Фбъеди-
неннь[х Ёаций (вэк оон) - это орган экономическото и соци-
с1АБ}1Ф[Ф €овета оон, являтощийся одной и3 первь1х ме)кг{рави-
'|'е^ьственнь!х организащий по развити}о сотруАничества в об^ас-
'|'и национадьной и мел(Аународной станАартизации. Ёачиная с
!970 г. в рамках вэк оон проводятся регу^ярнь1е совещания

^0^х(ностнь|х ^иц'. 
преАстав^я!ощих правите^ьства своих стран,
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ответственнь1х за по^итику в об^асти станАартизации. на совеща-
ниях опреАе^я1отся основнь1е направ^ения ло^иту|ки в об^асти
станАартизации и основнь1е приоритеть1 в этой об^асти.

Бодьтлая работа провоАится вэк оон в направ^ении содей_
ствия внеАрени1о ме)кдунароАнь1х станАартов' устранения техни-
ческих барьеров в торгов^е' свя3аннь|х с разнороАность1о нацио_
на^ьнь1х станАартов и технических рег^аментов, унификации
оформления ме'(дунароАнь1х и региона^ьнь1х станАартов в це^ом
и^ило отАе^ьнь1м э^ементам, а так)ке систем сертификации това-

ров на соответствие требованиям, вк^}очаемь1м в национа^ьнь!е
станАарть|.

8 структуру Б3( ФФЁ входят комитеть|, изу{а}ощие проблемьт

разви'гия сотруАничества ме)кду странами - ч^енами вэк оон.
Бапример, 1(омитет по внутреннему транспорту Б3!( разрабатьт-
вает норп|ативь1 в обдасти безопасности конструкциии дви)кения
транспорта' 3ащить1 окру)ка}ощей средьл от загрязнения, доро)к_
ной сигнадизации, прави^ Аоро)кного Ави'кения и Ар.

Б рамках 1(омитета по вн}'треннему транспорту резолгоцией
|-|одкомитета по автомобидьному транспорту Ё3( @ФЁ от
06.06.52 бьтло рекоменАовано со3Аать рабонуто группу экспертов,
компетентньтх в области технических требований к транспортнь1м
среАствам, в це^ях разработки общих технических предписаний,
из^о'(еннь!х в 1(онвенции о Аоро)кно}| Ави)кении, которая бьтла
принята в )(еневе в |949 г. Б этих преАписаниях указь1ва^ось, что
характеристики транспортнь1х среАств яв^я1отся одной из основ-
нь]х причин Аоро)кно-транспортнь1х сто^кновений, тибели и трав-
мирования лтодей.

€вото перву}о сесси}о Рабочая группа по конструкции транс-
портнь1х среАств (\мР.29) прове^а 10... 1з февраля 1953 г.; в ней

г{аствова^и преАставите^и Аевяти правите^ьств и ляти неправи-
те^ьственнь|х организаций. €о временем завер1ши^ось преобразо-
вание \мР.29 во <Бсемирньтй форум А^я сог^асования прави^ в

обдасти транспортнь1х среАств (\А/Р.29)>. Ёовое название бь:до
официально утвер'кдено в марте 2000 г.

Б настоящее время в сферу компетенции Бсемирного форума
\мР.29 вхоАят три сог^а1пения: €огда1пение 1950 г.' [добадьное
сог^а1пение 1990 г. и €огдатпение о периодических технических
осмотрах 1997 г. €одействие \мР.29 в изу]ении, ана^изе и разра-
ботке требований А^я вк^}очения в технические прави^а в рамках
своей сферьт компетенции ока3ь1ва!от с^еАу}ощие вспомогате^ъ-
нь:е рабоние группь1: по проблемам энергии и 3агрязнения окру-
л<атощей среАь1 (с&Рв)' по общим преАписаниям' каса}ощимся
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безопасности (6Р56), по вопросам тормол(ения и ходовой части
(сккг)' по вопросам освещения и световой сигнализации (сР'в),
||о пассивной безопасности (сР5Р) и по вопросам 1шума (скв).

Б качестве по^ноцравнь!х ч^енов и^и ч^енов с консу^ьтативнь[м
статусом в Аеяте^ьности \А/Р.29 могут принимать у]астие и стать

^оговариватощейся 
стороной согдатцений| относящихся к его сфе-

Ре компетенции' дтобая страна, яв^я]оща'{ся ч^еном Фрганизации
Фбъединенньтх Ёаций, и дтобая регионалъная организация эконо-
:пической интеграции' созАанная странами - ч^енами оон,

Бвропейский комитет по станАартизации (свн) бьтл образо-
пзан в 1961 г. {-{ельто созАания этой организации яв^яется устране-
!1ие технических барьеров в торгов^е в рамках Ёвропейского со-
т>бщества (Б€) пугем перехоАа на созАание еАинь]х европейских
с'ганАартов 

- 
евронорм. €ами по себе евронормь! не обязьдватот

|!роизвоАитедей вьтподнять их требования. Фднако на а^минист-
|)аци}о предприятий воздо:кена обязанность поАтвер)кАать соот-
|]етствие товара требованиям Аиректив через сертификацито.

Фсновное направ^ение работ по Аирективам Б€ в обдасти
(''ганАартизации - рег^аментация обязате^ьнь|х норм цо безопас-
!!ости труАа' охране зАоровья и окру)ка}ощей средьт' а так'ке стан-

^артизация 
систем обеспечения качества проАукции.

Рвропейский стандарт, принятьтй €ЁЁ, издается в Авух вариан-
'|'ах: как евронорма и как национа^ьнь:й стандарт в странах -,пденах €БЁ.

Бвразийский совет по станАартизации' метро^огии и серти-
<[икации (вАсс) вь!по^няет с^еАу[ощие функции: вьтработка при-
()ритетнь1х направ^ений деятельности в обдасти станАарти3ации
!!реАстав^ение проектов ме)кгосуАарственнь1х станАартов на ут-
!!ер)кАение и принятие станАартов. в 1992 г. поАписано ме'кпра-
!!}'|те^ьственное сог^а1шение в рамках €Ё[ <€огда1|тение о прове-
'^(]нии сог^асованной подитики в обдасти станАартизации' метро-

^()гии 
и сертификации>. Б соответствии с этим сог^а1шение}1 со-

+дан Р1е:кгосуАарственньтй (овет (мгс) стран - у{астников €Ё|
(::ьлне вАсс), 1-!ринимаемьле €оветом ре1шения обязатедьнь1 ддя
|'()суАарств' преАставите^и которь|х во!1]^-и в (овет.

9денами вАсс яв^я}отся руковоАите^и национа^ьнь1х органов
!!() стандартизации' метро^огии и сертификации госуАарств 

-у{!астников (оглатцения всех 12 тосударств (Ё['
в 1995 г' совет ?1€Ф признад ЁА€€ ме)кАународной региональ-

::с;й организацией по станАартизации стран €Ё[.
9сновной рабоний орган вАсс - Бторо станАартов| метро^о_

|'[!и и сертификации с местом пребь;вания в йинске. |[о устано_
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вившейся традиции засеАания провоАятся поочереАно в странах -
г{астниках €огдатпения.

8 результате Аеяте^ьности БА€€ сохранень| существовав1цие
в €€€Р фондь: нормативной документации и эт€}^онная база (око-

до 25 тьтс. госуАарственнь1х станАартов, 35 классификаторов тех-

нико-экономической информации, |4| метро^огических эта^онов

еАиниц физинеских велинин) . 1( настоящему времени по^ность1о

завер1ши^сяпроцессвзаимногопризнаниянациона^ьнь1хсистем
сертификации стран €Ё[.

Рабочими органами вАсс яв^я}отся ме)кгосуАарственнь1е тех-
нические комитеть1 по станАартизации (мтк)' которь1е созАа}от-

ся А^я разработки ме)кгосуАарственнь1х станАартов и провеАения

Аругих конкретнь]х работ в обдасти ме)кгосуАарственной станАар_

тизации' !,еятельность бодее 200 мтк по разработке [Ф€]ов ве-

Ается в соответствии с гоАовь1ми п^анами.
йел<государственнь1е ста}царть! и изменения к ним принима}от-

ся по ре1ценито БА€€, засеАани'| которого прохоАят Ава раза в гоА'

\{е:кгосударственнь|е станАарть1 (|Ф€1ьт) ' к которь1м присое-

Аини^ась Россия, применятотся на ее территории без переофор-
м^ения с ввеАением их в действие постанов^ением агентства Рос-

техрегу^ирование'
йехсдунароАная организация преАпрпятпй автомобидьной

про1!1ь[[ц^енности (мопАп) преАстав^яет Ааннь|е, информацито и

замечания в отно1пении 6ольтлинства действутощих ||равил Ё3(
оон. |1о ряду конкретнь]х тем (загрязнение окру)ка1ощей средьл

и 1|тум, тормох(ение и ру^евое управ^ение, автобусь1, освещение
и световая сигна^изация, фронтальное и боковое столкновение)
\4опАп провоАит исс^еАования и тотовит преА^о'кения по но-

вьтм |!равидам Б31( и поправкам к действу}ощим [[равилам'
Р1ея<дународньпй сок)з по автомобидьно1!{у транспорту (мсАт)

преАостав^яет справочнуто информаци}о и преА^о)кения в отно-
1пении массь1| нагрузки на ось и габаритнь1х размеров Аоро)кнь1х
транспортнь1х среАств. 3ти данньте Ао^'кнь1 у{ить1ваться при раз_

работке |{равил вэк оон по соответствутощей тематике, напри-
мер по тормо)кени}о' ру^евому )лправ^ени}о и т.А.

Фрганизация сотруАничества ]ке^езнь1х Аорог (Ф€)(}') ' со-

зАанная в 1956 г.' нача^а функционировать в 1957 г.9денами
ос)кА яв^я}отся )ке^езнь1е Аороги бьтвтших социа^истических
стран и стран снг. в составе ос)кА функционирует ряА комис_

сий (по ме)кдунароАному пасса)кирскому сообщени}о| ме)кАуна_

роАному грузовому сообщенито, тарифно-экономическая' эксп-

^уатационная 
и др.)'
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йного внимания в работе ос)кд уде^яется техническому со-
вер1!]енствовани|о и унификации поАви)кного состава и устройств
э^ектроснаб:кения, сертификации технических устройств л(е^ез-
ноАоро)кного транспорта и Ар'

Р1ехсдународнь:й союз )ке^езнь!х Аорог (мс)к},) с0зАан в
1922 т. и яв^яется ме)квеАомственнь1м объединением ,ке^е3ноАо-
ро)кнь1х аАминистраций. 8 непл работа]от комитеть1 по вопросам
'гя[ц и эксп^уатации. грузовь1х и пасса)кирских церевозок' путе-
вого хозяйства и др. йного внимания уАе^яется вопросам унифи-
кации и совер1шенствования технических среАств и разработке
еАинь|х технических требований на основнь|е п]1атери-}^ь1' Аета^и
и уз^ь1' оборудование. й€)|([ организует )ке^езнодоро)кнь|е вь!-
ставки1 разрабать:вает нормь1' прави^а и технические ус^овия'
оАна часть которь!х яв^яется обязатедьной для ч^енов \{€)(},,, а
Аругая часть носит рекоменАатедьньтй характер.

1!1елсдунароАная ассоциация х(е^е3ноАорох(нь1х конгрессов
(мА)кк) яв^яется старей:пей ме)кАународной организацией в
обдасти )ке^езноАоро'кного транспорта; она созАана в 1665 г. Фс-
новная це^ь ассоциации - взаимнь]й обмен наг{но-технически-
ми Аости)кениями в обдасти ,ке^езноАоро'(ного транспорта. фя
обслу:кивания наибодее ва)кнь1х научно-технических, экономи_
ческих и а^министративнь|х проблем мА)кк регу^ярно (один раз
в три-четь1ре года) проводит 

'ке^езноАорох(нь1е 
конгрессь]; совме-

стно с мс)кА изАает )курна^ к)|(едезньте Аороги мира).
1ак:ке работа шо станАарти3ации веАется ряАом ме)кдунароА-

!{ь|х организаций в обдасти воАного (!'унайская комиссия' &{е:к-

^унароАная 
ассоциация по суАоходству (|-!йА(€) и др.), воздутп-

;лого (Ассоциация европейских региона^ьнь|х авиакомпаний
(вкА), йе;кдунароАная ассоциация во3Ау1шнь|х перевозчиков
({АсА), \4е:кдунароАная ортанизация гра)кАанской авиации
(!сАо)) и Аругих виАов транспорта.

щ мБтодь| стАндАРтизАции

3.з.1. }порядочение обьектов стандартизации

€тандартизация - не то^ько виА Аеяте^ьности, но и комп^екс
п1етоАов| необходимь1х А^я ре1шения повторя!ощихся заАач. Ёаи-
{'()^ее распространеннь|ми яв^ятотся с^еАу]ощие из них:

. упорядоцение объектов станАарти3ации;
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: построение параметрических ряАов на основе принципа
преАпочтите^ьности (параметрическая станАартизация) ;

: унификация;
| агрегатирование;
| комп^ексная станАартизация;
. опере>ка}ощая станАартизация.

|поря9оненше как управ^ение многообразием объектов стан-

Аартизации пре)кде всего связано с сокращение1\{ многообразия.
}порядонение как обобщенньтй метод состоит и3 отАе^ьнь!х, част-

нь|х метоАов: системати3ации, се^екции' симплификации' типиза-

ции' специа^изации' оптимизации.
(цстпемотпц3оцця объектов станАартизации зак^1очается в на-

утно обоснованном классифицировании и ран'(ировании конк-

ретнь1х объектов стандарти3ации. 11римером могут слулсить Фб-

щероссийские к^ассификаторьт:

! @бщеро ссийский классификатор станАартов (Ф1(() ;

. Фбщероссийский классификатор ус^уг насе^ени}о
(Ф(ун);

: Фбщероссийский классификатор информации по соци-
альной 3ащите насе^ения (Фк!4€3н);

. Фбщероссийский классификатор проАукции (Ф!(|!) ;

: Фбщероссийский классификатор управденческой Аоку-
ментации (окуА);

. Фбщероссийскийклассификатор и3Ае^ий и конструктор-
ских Аокументов (вс!(А) ;

] Фбщероссийский классификатор еАинищ измерений
(Фквй);

: Фбщеро ссийский техно^огический классификатор сбо-

рочнь1х еАиниц ма1шиностроения и приборостроения
(Ф[(€Ё);

: Фбщеро ссийскийклассификатор предприятий и органи-
заций (Ф(пФ);

: Фбщеро ссийский классификатор специадьностей цо об-

разовани}о (Фк€@);
. Фбщеро ссийскийклассификатор специа^ьностей по вьтс_

тшей нау+ной классификации (@(€вн() ;

: Фбщероссийский классификатор профессий рабоних'
Ао^'кностей слухсащих и тарифнь1х разряАов (Ф(г{!,,?Р)
и АР'

Фчень ш1ироко в настоящее время испо^ьзуется классифика-
|(ия товаров на основе 1штрихового коАирования. Бпервьте эта
идея появи^ась в [арвардской тшкоде бизнеса с1пА в 1930-е гг.
[1ервое практическое испо^ьзование такого коАа осуществ^ено

^^я 
идентификации ,(е^езноАорожнь|х вагонов в €11_1А.

}ниверсальньпй товарньлй код ([1&() бьтл принят в €1'1]А в
1973 г. 8 Бвропе система коАирования ЁА\ (Ёшгореап Аг1|с1е
\шгпбег|п9) появилась в \977 г.

8 настоящее время практически 100 о/о продукции' вь1пускае-
штой в развить1х странах мира А^я потребительского рь1нка' име-
()т на упаковке 1штриховой код ЁА\, определятощий произвоАите_

^я 
и товар.
[тпраховой ко9 череАование темнь|х и свет^ь|х по^ос

1;азной ширинь|. Ёоситедями закоАированной информаци и яв^я-
!()тся относите^ьньте значения 1пиринь1 свет^ь|х и темнь|х по^ос и
!|х сочетания. 1емньле по^ось1 назь|ва}отся 1штрихами' а свет^ъ|е 

-::робелами. [[1ирина 1птрихов и пробелов всегАа кратна моАу^}о'
|)авному по 1пирине самому узкому из них. [ругие |л]трихи и про-
{1е^ь1 состав^я}от Ава и три моАу^я' т.е. две и три то^щинь1 само-
|'() узкого 11{триха или пробела. }зкий штрих и^и моАу^ь соответ-
(''гвует еАинице' а пробел - ну^}о в двоинной системе исчис^е_
:лия. !,,ва моАу^я соответствутот 11 иди 00. 1аким образом по^г{а-
{'р{ чис^а в двоинной системе исчис^ения.

1[1триховьле коАь1 поАразАе^я]отся на товарнь!е и техно^огичес-
:<ие. ||ервьте испо^ьзу}отся А^я идентификации производителей
|'()варов' вторь|е 

- А^я нанесения информации в виАе 1штриховь|х
!(()дов на дтобьте объектьт А^я автоматизированного сбора инфор-
п|ации и ее пос^едутощей компь}отерной обработки.

||1триховьте коАьт счить!ва}отся специа^ьнь1ми ог[тическими
(' ! 

! ить|вате^ями (сканерами) различнь1х тиг!ов' вк^}оча'| 
^азернь|е'!((ггорь|е' воспринимая 1цтрихи, пробельг и их сочетания' АекоАи-

|)у!от 1цтриховой код в цифровой с помощь]о микропроцессорнь|х
ус''гройств и осуществ^я!от ввоА информации о товаре в 38й.

€уществулот 1птриховь|е коАь1 БА}.1 дв1ос виАов: 13-разрядньте и
|| разрядньте, Ёа рис. 3.5 представ^ена структура 13_разрядного
:;.<;да ЁА\-13. (од товара вк^]очает в себя коА странь1 (предприятие
кс:':'орой и3готови^о товар), коА преАцриятия 

- 
произвоАите^я то_

!'(|[)а' код са}[ого товара и контро^ьное чис^о' Ассоциация БА\,
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находящаяся в Брюссе^е' вь1Аает коА странь1 центра^изованно'
1(одьп стран могут состоять из Авух разряАов (например, код Бели_

кобритании - 50) и трех разряАов (например, код 1(ипра - 529)'

|1ри этом ряду стран вьце^ень| Аиапазонь1 коАов (например, ФРг -
40о-44о' России - 46о_ 469)' Ёсли коА странь| трехразряА1{ь1й, то

коА товара будет четь1рехразряднь|м вместо пятиразряАното'
€ледутощие пять цифр - коА изготовите присваивает

специа^ьнь!й орган странь1 центрс}^изованно конкретному преА-

лр т4ят и1о - из готов ите^}о.

8 России этим занимается Бнетшнеэкономическа'[ ассоциация

автоматической идентификации }онискАн. 3та :ке ассоциация

преАстав^яет интересь1 своих ч^енов в БА\.
|1оследутощие пять цифр коАа присваивает преАприятие-из-

готовите^ь товара самостоятедьно. 3тот коА может отра)кать ка-

кие-дибо признаки проАукции и^и Аа)ке просто регистрационньтй
номер товара.

|1оследний, 13-й, разряА шреАстав^яет собой контро^ьное чис-

^оииспо^ьзуетсяддяпроверкиправи^ьностисчить1вания1цтри-хового коАа сканером.
Ёсли товар имеет небодьтшие размерь1 и п^ощаАи' то применя-

тот 6-разрядньтй код (рис' 3.6).

1(од ЁА1.,1-8 вк^}очает в себя коА странь1' коА изготовите^я и

контро^ьное чис^о.
Ёадичие на товаре 1штриховь1х коАов позво^яет таким образом

спроектироватьавтоматизированну1осистемууправ^енияу|уче-
та, чтобьт в дтобой момент точно 3нать' какой товар и гАе н€|хоАит-

(оА
страньт €трана 1(оА

странь| €трана 1(оА
странь1 €трана

93 Австралия 539 йрландия звз €довения

90-91 Азстрия 569 йсландия 00-09 с1пА
и 1(анада779 Аргентина в4 Аслания

54 Бедьгия
и Агоксем-

бург

во-в3 Аталия 869 [урция

529 (ипр 64 Финляндия

3в0 Болгария 690 |(итай 30-37 Франция

789 Бразилия 850 (уба в59 9ехия

50 Бедико-
британия

750 йексика 7в0 1{или

599 Бенгрия 87 Ёидерландьт 7з 1|1веция

759 Бенесуэла 94 Ёовая
3еландия

76 [1-|вейцария

40о-44о ФРг 7о Ёорвегия 860 [Фгосдавия

4в9 [онконг 590 1-|одьтпа вво [Фхсная
1(орея52о [реция 560 [{ортщалия

5'} .А,ания 460-469 Россия 45- 49 Алония

729 Азраиль 888 €ингащр

с'я (на ск^аАе преАприятия' оптовой базьг и^и магазина), нто по-
']во^яет контро^ировать Аинамику Авижения товара от момента
('|'о изготов^ения до проАа'ки' изменение товарнь1х запасов| опе-
|)ативно контро^ировать и управ^ять ценообразованием' по^нос-
|'!'1о автоматизировать бухгалтерску|о работу. Б резулътате уР1ень-
|!!а}отся товарнь!е потери' сних(ается п^анируемьтй уровень то-
|}арнь!х запасов' умень1шается чис^о необходимь1х ск^аАских по-
п':сэщений и т.д. (онтро^ь коАа необхоАим д^я иск^!очения о:шибок
!!ри ввоАе коАов в ко1!1пь}отернь1е системь1. },ля этого испо^ь3у{от
1(()нтро^ьное чис^о (в примере 

- 6), с помощь}о которого обеспе-
'! ивается автоматический контро^ь ввоАимого чис^а.

Ёапример, код БА1\ имеет втц 9771660527000;
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Рис. 3.5. 1 3-разряднь!й к0д
БАш
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Рис. 3.6. 8-разряднь!й код
ЁА1\

1(онц:ольное тисло
(од изготовителя

1(од страньт (8еликобритания)



снача^а суммиру}отся цифрь1, стоящие на четнь!х местах:
'/+\+6+5+'/+0=26:

затем по^у{енная сумма умно'(ается на 3 (шринято для БА1х1):

26'3 =73:

пос^е этого суммиру}отся цифрь:, стоящие на нечетнь!х местах:

9+7+6+0+2+0=24;

по^у{еннь|й результат суммируется с контро^ьнь1м чис^ом:

13+24=1|2]

к по^у{енной сумме прибавляется контро^ьное чис^о:

102+0=110.

Б результате по^г{ается чис^о, Ае^ящееся на 10 без остатка'
8 табд. 3'2 приведень1 кодь| БА\ для 1птрихового коАирования

товаров.
(елекцшя - отбор объектов, целесообразньтх А^я дальней:пего

применения.
€амттлшфшкацця - отбор объектов, применение которь|х неце-

лесообразно,
7шпшзоцшя - разработка типовь]х конструктивнь|х' техно^оги-

ческих, организационнь1х и Аругих ретшений.
( пецшалазацшя - сосреАоточение на опреАе^еннь|х преАприя-

тиях (цехах и т.п.) произвоАства ограниченного ко^ичества видов

изделий. Фна мох<ет бьтть предметной (вагонь:, станки), поАета^ь-

ной (зубнатые ко^еса) и технологической (производство 
^итья,

поковок) и др.
Фптпцмцзацця - 

процесс вьтбора наи^уч1шего варианта из
возмо'(нь1хпоопреАе^енномукритери}опризаАаннь1хограни-
чениях.

3.з.2. [1араметрическая стандартизация

Фбьтчно тишоразмерьт деталей, ряАь! Аоцусков и посаАок' гру-

зопоАъемность технических среАств' емкости ск^аАов и Арутие
параметрь| объектов в той или иной отрас^и промь11ш^енности

станАартизу}от на основе принципа пре9поч!пц!пе^ьнос[пц. 3тот'

принцип устанав^ивает неско^ько ряАов значений станАартизуе-
мь1х параметров' испо^ь3уя ряАь1 преАпочтите^ьньтх нисел. ||ри

их вьтборе первьлй ряА преАпочита}от второму' второй - третье-

|
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му и т.д. 8 соответствии с эти}4 рядь| преАпочтите^ьнь|х чисе^
до^_)кнь! уАов^етворять с^еду}ощим требованиям:

. представ^ять рациона^ьну}о систему градаций, отвеча!о-
щу}о потребностям произвоАства и эксп^уатации ;

: бьлть бесконечнь1ми в умень1пении и уве^ичении чисе^;
. вк^|очать в себя Аесятикратнь1е и^и дробньте значения

ка)кдого чис^а ряда;
: бь:ть прость1ми и 

^егко 
3апомина}ощимися.

Ёаибодее 1]1ироко испо^ьзу}от ряАь1 преАпочти1'е^ьнь!х чисе^,
г|остроеннь1е по принципу геометринеской прогрессии. 1(окАьтй
ч^ен прогрессии яв^яется произвеАением преАь|Аущето ч^ена на
ее знаменатель. Атобой чден прогрессии' возвеАеннь:й в целуто
по^о'л(ите^ьну}о и^и отрицате^ьну}о степень' так)ке яв^яется ч^е-
ном этой прогрессии. 8 соответствии с рекомендациями й€Ф
испо^ьзу}отся теометрические прогрессии, вк^]очатощие в себя
чис^о 1 и иметощие знаменатель равнь:й */б. пр, этом установ^е-
нь1 ряАь| преАпочтите^ънь1х чисе^ со с^еА},!ощими знаменате^ями:

.&5-{б = 1'6' &10_19б =:,:э. Р20-2!| тб =т'т2.
Р40 _ ц{/:[ 

= 1,96; &30 - в9б 
= 1,03; п160 _ 16{лб 

= 1'0 15.

(оличество ч^енов в ка)кАом Аесятичном интервале (1..' 10;
10... 100 и т.А.) равно 5, |0,20,40, в0 и 160 ддя ка)кдого ряАа и }.!(а-
:}аннь!х знаменате^ей прогрессий. Ёапример' А^я ряда ,&5 со зна_
менате^ем 1,6 нленьт первого и второго Аесятичнь|х интерва^ов -\; \'6;2'5;4,0; 6,3; 10; 16; 25; 40;63; 100 и т.А.

[!ри установ^ении размеров, параметров и Аругих чис^овь1х
характеристик проАукцииих значения с^еАует брать из основнь|х
или вьтборонньтх (полутаемь!х путем отбора ч^енов основного и^и

^опо^ните^ьного 
ряда) рядов преАпочтите^ьнь1х чисе^.

[!арометпр ве^ичина' характеризу}ощая какое-дибо свой-
<''гво объекта станАартизации.

Раздичатот т^авнь1е' основнь'е и второстепеннь|е параметрь1.
['ловньте и основнь!е параметрь1 опреАе^я}от наибодее существен-
!!ь!е во3мо)кности изАе^ия| которь1е от^ича|отся стабильностьто,
!!(] зависят от применяемь1х материа^ов и техно^огии изготов^е-
1 ! ия и наибодее по^но характери3у1от конструктив но-техно^оти-
'{()ские и эксп^уатационнь|е свойства изделий и процессов.

Ёашример, А^я грузового вагона г^авнь!м 11араметром будет
|'|)узопоАъемность; А^я мета^^оре)кущих станков - размерьт уста-
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нав^иваемой заготовки, ве^ичина перемещения рабоних органов

за оАин рабоний цик^, размерьт рабоней шоверхности сто^а' уси-

^ие| 
развиваемое рабоними органами.

Фднако оАними г^авнь1ми параметра1\[и невозмо'(но Аостаточ-
нопо^ноохарактеризоватьизАе^ие,поэтор1уиспо^ьзу}отсяиос-
новнь1е параметрь1, которь1м относятся:

: ддя грузового вагона 
- размерь!' характеризу!ощие вме-

стимость; виА вагона (крьттьтй' по^уватон, платформа);

. А^я метад^оре'ку]цих станков 
- размерь!' ошреде^я}ощие

взаимозаменяемость техно^огической оснастки; частота
вращения 1шпинАе^я; конструктивная масса станка'

!исдо станАартизуемь1х шараметров Ао^'кно бьтть минима^ь-

нь1м,ноАостаточнь|мА^япо^ногопреАстав^е|1ияоАанномизАе-
ьии, Бтпорос||!еленнь.е параметрь1 зависят от раз^ичнь|х усовер-
1шенствований, отдича}отся нестабидьность1о и поэтому их не ре-
коменАуется вк^}очать в станАартьт. Ёапример' А^я асинхронного

Авигате^я второстепеннь|ми параметрами мо'(но считать тип об-

мотки статора; чис^о пазов' прихоАящихся на по^}ос и фазу; ма-

териа^ корпуса и т.п.
|араметпршческцй ря9 - совокупность чис^овь1х значений па-

раметров'построеннь1хвопреАе^енномАиапазоненаосновепри-
нятой системь! граАации.

!,шапозон - интерва^, ограниченньтй крайними значениями
ч^енов чис^ового ряАа.

| ро9оцая - математическа'1 закономерность' опреАе^я}оща'! ха-

рактеринтерва^овме)кАуч^енамиРядавопреАе^енномАиапазоне.
8 зависимости от характера интерва^ов раз^ича1от градаци}о с

оАинаковь|м интерва^ом во всем Аиапазоне ряАа и граАаци1о с

раз^ичнь1м интерва^ом в Аиапазоне ряАа. |[римером граАации

первого виАа мо'кет бьтть параметрический ряА частот вращения

1шпинАе^я станка моАе^и 16к2о. Фн построен с испо^ь3ованием

ряда &10 со знаменате^ем |'25: |2,5; |6; 20; 25; 31,5;40; 50; 63; 80;

100; 125; |60 |/мин и т.А.
[1ринцип построения параметрического ряАа относится к ос-

новнь|м факторам, опреАе^я}ощим технико-экономинескуто эф-

фективность станАартов. ||ри ма^ь1х интерва^ах мех(Ау сосеАни_

ми значениями станАартизуемь1х параметров (емкость конАенса-

торов, сопротив^ение резисторов, мощность э^ектроАвигате^я
и Ар.) обдегчается подбор изцеьий по расчетнь]м 3начениям' ФА-

накоус^о)княетсятехно^огическаяпоАготовкапроизвоАства'по-
вь11пается стоимость изготов^ения и эксп^уатации коненной про-

!
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^укции. 
9ведичение интерва^ов укруцняет серийность' но при

:)том иногда прихоАится применять изАе^ия| име}ощие завь]1шен-
!{ь1е параметрьт (электроАвигате^и с горазАо бодьтшей мощность1о1
':ем требуется по раснету). 3то вьтзьтвает уве^ичение стоимости
комп^екту}ощих изАе^ий, эксплуатационнь1х расхоАов' массь1 и
г'абаритньпх размеров конечной проАукщии' поэто}!у' устанав^ивая
|'раАаци}о ряАа' исхоАят из того' что рационадъньтй ряА Ао^'кен со-
дер'кать наивь1гоАнейлцее чис^о типоразмеров изделий, обеспени-
|]а1ощее оптима^ьное соотно1пение ме'кду расхоАом материа^ов'
стоимость]о изготов^ения и эксп^уатации.

[ногда применя]от ряАь|' построеннь1е г!о закону арифмети-
.:еской прогрессии (например, номина^ьнь1е Аиаметрь1 метричес-
кой резьбьт гост в724-2оо2 и Ар.).

Ёа базе ряАов предпочтите^ьнь!х чисе^ осуществ^яется разра_
ботка конструкции изделий конкретнь1х типов' моделей и марок'
!!оА^е)кащих изготов^ени}о и испо^ьзовани}о в соответству|ощих
( )трас^ях промь|1ц^енности.

з.3.з. !нификация, агрегатирование'
комплексная и опережающая
стандартизация

!ншфакацая - установ^ение оптима^ьного чис^а (рациональ-
!|ое сокращение) типов деталей, агрегатов и других объектов оди-
!!аковото функционального назначения на основе Ааннь1х об эф_
к|;ективности их применения. }нификация так'ке помогает вь|Ае-

^ить 
отАе^ьньле образць|' прототипь1 которь|х в тех и^и инь|х раз-

[{ерах и параметрических вариантах могут применяться во мно-
|'их изАе^иях. Ёапример, проАо^ьно-фрезернь1е' проАо^ьно-стро-
|'а^ьньте' проАо^ьно-тшлифовальнь[е станк и унифицировань1 на
{)снове 1диринь1 обрабать:ваемь]х заготовок по ряАу &10 (300;
! 000; 1 25| и \ 600 мм). 3то позводяет применять А^я всех указан-
!!ь|х станков до 45% унифицированнь|х уз^ов (стойки, станинь1'
|!0перечинь! и Ар').

Агрегатпарованае 
- 

принцип созАания ма!1]ин, оборудования,
::риборов и Аругих изделий из унифицированнь1х многократно
! ! спо^ьзуемь1х станАартнь{х агрегатов (автономнь!х сборонньтх еди-
::иц), устанав^-т4ваемь|х в изАе^_}1и в раз^}т!1ном чис^е и комбинаци-
;пх. Агрегатирование упрощает проектирование' изготов^ение|
<'борку, экс1]^уатаци}о и ремонт изделий. Ёапример, испо^ь3ование
у:тификации и агрегатирования при созАании асинхроннь!х э^ект-
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роАвигате^ей серий А2 и А|2 мощность}о от 0,6 до 100 кБт (и заме-

ня1ощих их серий 4А) позволило изготав^ивать неско^ько сот ти-

пов Авигате^ей Аевяти габаритов с применением то^ько 64 типов

корпусов, 42 тилов ва^ов и 26 тилов роторов.
1{омттлексная спон9арпш3ац11я - 

это станАарти3ация' при кото-

рой разрабать1ва1отся и применя}отся взаимоувязаннь1е по уров-
нто требований нормативнь!е Аокументь1 не то^ько к качеству
готовь1х изАедий, но и к качеству необходимь1х Адя их изготов^е-

ния сь1рья' материа^ов, техно^огий, комплектугощих уз^ов' а так_

)ке к ус^овиям хранения' транспортирования и эксп^уатации (по-

требления).
0 пе р е >калощая с /пан9 ар !пц 3 ац11я 

- 
это установ^ение повь11пе н -

ньтх (по отно11|ени}о к Аостигнутому уровн1о) норм и требований
к объектам станАарти3ации' которые будут необходимь! в пос^е-

Ау1ощее время, Ё{апример, гост 164з-в1 установ^ено 12 степе-

ней точности зубнать:х ко^ес в поряАке убь:вания точности с 1-й

по 12-то. ,А,.ля степеней точности | и 2 Аопуски и преАе^ьнь1е от-

к^онения не привеАень1' так как они преАусмотрень1 А^я будутщего

развития.

контРольнь!Ё вопРось|

'1 . 9то назь!вают стандартизациейи стандартом?
2, [1еренислите ооновнь!е этапь! реформирования стандартизации

в Российской Федерации.
3. [1еренислите основнь!е цели стандартизации'
4. [1еренислите основнь!е принципь! стандартизации.
5. (акие категории и видь! стандартов вам известнь:?
6. 1ребования отандартов обязательньп или добровольнь! для при-

менения?
7. \то назь!вают техническим регламентом?
8. (аковь: видь! технических регламентов?
9. 1ребования технических регламентов обязательнь! или добро-

вольнь! для применения?
1 9. (аковь: цели принятия технических регламентов? (ак принима-

ется технический регламент?
1 1. [1еренислите основнь!е методь! стандарти3ации'
'! 2. !-1ерениолите методь!, применяемь!е для упорядочения обьектов

стандартизации.
'1 3. 9то такое принцип предпочтительнооти1
14. ]оясните содерхание понятий кунификация) и (агрегатирова_

ние).
1 5. 9то такое комплеконая и опережающая стандартизация?

стАндАРти3Ация допуско в
и п0сАдок типовь!х соЁдинЁний
дЁтАлБй трднспоРтнь|х мАшин

@оБщиЁ свЁдЁния

Б конструкциях транспортнь|х ма1|]ин поАав^я}ощее бодьлшин-
ство Аетё1^ей, их узлов и агрегатов нахоАятся в соеАинениях ме)к-
Ау собой. ||оэтому проблема установ^ения и лрименения требо_
ваний к соеАиняемь1м э^ементам конструкций требует отАе^ьно-
го рассмотрения. 8 цроцессе развития промь11п^енной стандарти-
зации при произвоАстве, эксп^уатации и ремонте изделий особое
:]начение приобрел принцип взаимозаменяемости.

8 з аамо з аме няе мо с [т!ь.|о назь]вается с войство конструкции со-
ставной части изАе^ия, обеспечива}ощее возмо)кность ее приме-
нения вместо Аругой без дополнитедьной обработки с сохранени-
ем заАанного качества изАе^ия, в состав которого она вхоАит.
8заимозаменяемь!е оАнотипнь|е Аета^и' из^е^ия (например, бол-
'|'ь1' ц_тпи^ьки, тайки' поА1шипники канения) моцт бьтть изготовде-
!{ь1 и установ^ень] на свои места без дополнитедьной обработки
и^и преАварительной г{ригонки' 1акая в3аимозаменяемость назь1-
!}ается полной,

Фсновное на3ноченце взаимозаменяемости зак^1очается в обес-
!1ечении произвоАства изделий необходимого качества с мини-
[ча^ьнь1ми затратами.

[]еполной назь1вается взаимозаменяемость' при которой в про-
:цессе сборки осуществ^яется пригонка (подбор деталей, регу^иро-
!}.1ние их взаимного г!о^о)кения, уда^ение с^оя материа^а и т.А.).

Бзаимозаменяемость назь]вается внеалней, ес^и возмо){(на за-
ппена сборочнь|х еАиниц. Бнутпренняя в3аимозаменяемость 

- 
вза-

! | |\'|озаменяемость деталей, с остав^я]ощих отАе^ьньле с боронньте

''^иниць1.(а;кдая Аетс1^ь в раз^ичнь!х ма1шинах и механизмах имеет оп-
| 
)('Ае^енное функциональное назначение и геометрические пара-

п1(]'гр1' э^ементов деталей. 3ти параметрь1 опреАе^я1от со3Аате^и
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механизмов и 1\{а1шин исходя из назначения дета^ей и на основе

расчетовраз^ичногохарактераиэксперимент€!\ьнь!хисс^еАова-
ний. 8озмо)кнь1е отк^онения геометрических параметров деталей

от заданнь1х (с тонки зрения работоспособности ка:кАой детали)

опреАе^яет конструктор' Бстественно' что оАни э^ементьт деталей

требуется вь1по^нить бодее точно' чем Аругие, в соответствии с их

назначением. €тепень соответств ия 
^ействите^ьнь!х 

геометриче с -

ких размеров (параметров) детали заАаннь|м (раснетньтм) приня-

то назь1вать !т!очнос[т!ь*о обробо-глкш (канественная оценка) . [[од

по г р е!пно с тпьто о б р абоглкш (количе ственная оценка) понимается

разность ме)кАу резу^ьтатом измерения и истиннь1м значением

размера (параметра).
3а раснетнь!е ра3мерь! отверстий приниматотся их наимень1шие

преАе^ьнь|е размерь1, а А^я ва^ов 
- 

их наибодьтшие преАе^ьнь1е

ра3мерь1.
Фсновньле лонятия о взаимозаменяемости по геометрическим

параметрам обьтчно рассматриватот на примере ва^ов и отверстий

и их соеАинений. [ермин во,1 применя}от А^я обозначения нару'к-

ньтх (охватьтваемьтх) э^ементов Аета^и; термин о!пверспше 
- 

А^я

обозначения внутренних (охватьтватощих) э^ементов детали. 1ер-

минь1 во^ут о!пверспце относятся не то^ько к ци^инАрическим Ае-

та^ям круг^ого сечения, но и к э^ементам деталей другой формь:'
например ограниченнь]м пара^^е^ьнь]ми п^оскостями (тппонки'

пазьт и т.п.).

,А,ве детали' э^ементь| которь|х вхоАят Аруг в Аруга (вал - от-

верстие, 11]понка 
- 

ш1поночньтй паз), образутот соеАинение' [акие

Аета^иназь1ва1отсясопрягаемь.мцце|пс!^яиш,аповерхностисопря-
гаемь|х э^ементов - сопря[аемь.мц пов ерхнос/пяиш. Фстадьньпе

поверхности Аета^и назь!ва}отся несопрягаемь!ми (свободньтми)'

€оответственно размерь1 этих поверхностей назьтватотся сопря-

)!<еннь!мц в первом с^у{ае и свобо9нь!мц - 
во втором'

8 производственнь1х ус^овиях А^я оценки качества обработан-

ной поверхности принято исцо^ьзовать отк^онения с^еАу1ощих

геометрических параметров:

отк^онения отАе^ьного размера;

отк^онения формьт;

отк^онения распо^о)кения поверхностей;

суммарнь|е отк^онения формь: и расг!о^о'кения;

во^нистость поверхности;

1шероховатость поверхности'

| ''в'

Рио' 4.1. йскахения размеров и формьп вала после изготовления
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Рис. 4'2' [1араметрь: качества обработанной поверхности



Ёа рис. 4,1 напримере ва^а показань1 иска)кения его размеров

и формьт пос^е изготов^ения'
на рис. 4.2 лриъедень1 геометрические и физико-химические

параметрь| качества обработанной поверхности' [еометрические

параметрь1 качества Аа^ее будут рассмотреньт шодробнее'

|[араметрьт качества обработанной поверхности опреАе^я}от ее

эксп^уатационнь1е свойства' Б зависимости от функционального
назначения поверхности это мо)кет бьтть износостойкость, проч-

ность, герметичность' коррозионная стойкость и др'

4.2. [арактеристики отдельного размера

Ёа рабонем черте)ке Аета^и (рис' 4'3) простав^я}от размерь|'

назь1ваемь1е номина^ьнь1ми, преАе^ьнь|е отк^онения этих разме-

ров и ус^овнь1е обозначения лопей Аопусков' например 12)з9

?*о,о2:1. 3десь 12 - номутнадьнь:й размер; ']в9 - по^е Аопуска'

[7омцналъньсй размер - размер' по^у{еннь1й исходя из функ-

циона^ьного на3наче"'' А""'"" (пронность и т'п') и слу:кащий

начс1^ом отсчета откдонений' Абсодготно точно по^г{ить размерь|

Аета^и при ее обработке практически невозмо)кно из-за много-

чис^еннь|х погре1шностей технодогического оборудования' в^|4я-

Рис.4.3. Рабочий чертех зубнатого колеса
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!ощих на процесс обработки (температурнь[е и си^овь1е деформа-
ции' износ и т.д.).|[оэтому их ограничива1от Авумя преАе^ьнь!ми
размерами' оАин из которь]х назь1вается ношбольшолм лре9е^ьнь1м
ротмером| а другой - ноцмень.ццм пре9е^ь11ь.м ра3мером.

!ейстпвотпельньсй розмер - размер, по^у{еннь!й измерением с
допустимой погре1шностьто. [еталъ яв^яется годной, ес^и ее дейст-
витедъньтй размер бодъгше наимень1шего преАе^ъного размера, мень-
тпе наиболъ1пего преАе^ьного размера и^и равен оАному из них'

Ёа нертех<ах (см. рис. 4.3) вместо преАе^ьнь!х размеров р'цом
с но}1ина^ьнь!м размером указь1ва}от Ава преде^ьнь1х отк^оне-
ния: верхнее и ни)кнее' Фткдонение' равное ну^1о, не указь]вает-
ся. Ёашример' ука3ание размера 111поночного паза: 123з9 (10,021).
Б этом с^у{ае наибодьтший предельньтй размер лаза 12,02\ мм' а
наимень1ший предельньлй размер - \\,979 мм' 14ди рассмотрим
размер 42ь12(_о,2ы. Б этом с^г{ае наибодьцлий предельньлй размер
состав^яет 42,00 мм, а наимень1пий - 4|,75 мм, [одньтй действи-
тедьньтй размер Ао^'кен нахоАиться ме)кду преАе^ьньтми размера-
ми и^и бьтть равньтм оАному и3 них.

6тпклоненаем назь1вается алгебраическая разность мел(Ау пре-
Ае^ьнь!м, действительнь1м и номина^ьнь1м размером' €оответ-
ственно отк^онение мо)кет бьлть верхним преАе^ьнь1м, ни)кним
преАе^ьнь!м и действите^ьнь1м. Берхнее и ни'кнее отк^онения
мог}"т бьтть подо;ките^ьнь1ми' т.е' со знаком (+)' отрицате^ьнь1ми'
т.е. со знаком ((_))| и равнь1ми ну^}о. Фдно из Авух отк^онений
(верхнее и^и них(нее), бли:кай1пее к нулго (нулевой ьинии), назь1-
вается основнь1м. Ёа нерте:ках оно обозначается буквами 

^атин-ского алфавита и совместно с ква^итетом (щифра) определяет
по^о)кение по^я Аоцуска (Ё7' .}з9' }:12 и т.п.).

,А,опуск ратмера - ра3ность ме)кду наибодьтшим и наимень1|]им
преде^ънь1ми размерам и и^и аллебраинеск€ш1 разность ме)кАу верх-
\1им и ни)кним преАе^ьнь|ми отк^онениями. }'ощгск характеризует
заАанну}о точность размера Аетс1^и. 9ем меньтпе Аопуск' тем труА-
нее обрабать1вать Аеталь, так как повь11[а|отся требования к точно-
сти станка' приспособлений, квалификации рабонего и т.п,

8 табд. 4.1 приведень1 цринятьле обозначения размеров, отк^о-
нений и Аопусков отверстия и вс1^а на примере соеАинения

/ -о.о+ь \
190н7 /о7| * !

( ;;56 ,
0оле 9опуско - зона (поле), ограниченная верхним и них(ним

()тк^онениями. Фно опреАе^яется ве^ичиной допуска и его по^о-
)}(ением относите^ьно но}.{ина^ьного размера.
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9исдовое
значение

+о,2в2
+0'2з6

|1редельньте
отк^онения:

верхнее
ни'кнее

|9о'2в2
190'2з6

4.-*=0+ез
4-;'=0+е1

Р.'*=Р*Ё5
Р-;,=2+Ё1

||редельньте
размерь|:

наибо^ь|ший
наименьтпий

10=0-^*-4-;'10=0-'х-0-;'}'опуск размера

Ёулевая^цнцясоответству}ощаяномина^ьномураз-
меру. от нее отк^аАь1ва1отся отк^онения размеров при графиче-

ском изобра)кении по^ей Аопусков и посаАок (гост 25346-в9
<Фсновньпе нормь| взаимозаменяемости' всАп' Фбщие по^о)ке-

ния' ряАь! Аопусков и основнь|х отк^онений>)' Рсли ну^евая ]\у7ния

распо^о'кена горизонта^ьно' то по^о'(ите^ьнь1е отк^онения от-

к^аАь|ва}отся вверх от нее' а отрицате^ьнь|е - вниз'

Рис.4.4. 6имметринное располохение поля допуска вала
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Ёа рис. 4.4 условно изобра)кено распо^о)кение по^я Аопуска
ва^а. А^я те^ вращени'1 Аопуск размера (диаметра ва^а) относи-
те^ьно оси Ае^ится на две по^овинь1 ло |4/2 и распреАе^яется
симметрично. }дя нат^ядности и упрощения при ус^овном графи-
ческом изобра:кении схем распо^о)кения по^ей Аопусков приня_
то оАностороннее их изобра-:кение, как это показано на рис. 4.5, о

Фдностороннее расположение поля допуска вала [а),
варианть! раоположения поля допуска вала относительно
нулевой линии (б| и принятая схема их изображения [в):
%?7???и _ поле допуска вала
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А^я ва^а. |1оле допуска характеризует не то^ько ве^ичину Аопус-

ка, но и распо^о)кение его относите^ьно номин'!^ьного ра3мера

,'', ,'у''*,'й ьинии' Ёа рис, 4'5, б, в показань1 по^я допусков в€}^а

и схемь1 их ус^овного изобро*сения относите^ьно нулевой ]\у1ътии'

Ёа рис. 4,6 показаны схемы распо^о'(ения подей Аощ/сков отвер-

стий. 1(ак виАно на рис. 4'5' б, в и 4'6' в| по^е Аогуска мо:кет бьтть

распо^о)кено вь[1ше| ни)ке' симметрично| оАносторонне и асим-

метрично относите^ьно нулевой 
^инути'

хАРАктЁРистики с0Ёдинвния
двух дЁтАлБй

8 машлинах и механизмах соеАинения Аета^ей могут быть под-

ви)кнь1ми и непоАви)кнь1ми. )(арактер соеАинения Ав)Ё деталей'

опреАе^яемьтй величиной полулатощихся в нем зазоров и^и натя-
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гов' назь1вается посо9кой. Раздича[от посадки трех тицов; с зазо-
ром' с натягоР1 и перехоАнь!е.

||осадки с зазором. |о9во:кньсе соеАинения характеризу1отся
на^ичием зазоров. 3азор 5 - разность размеров отверстия и ва^а
до сборки, ес^и размер отверстия бодьтше размера вала (рис' 4.7,
с) . 1ак как поступа}ощие на сборку Аетс}^и (вальп и втулки) оАно-
го номин-}^ьного раз1\,|ера |о = а| могут бьпть изготов^ень1 с ра3-

^ичнь1ми 
действительньтми размерами (рис. 4.7' б) (в пределах,

установ^еннь!х черте)ком), то и действите^ьнь!е зазорь| в отде^ь-
нь|х соеАинениях при сборке будут разнь1ми. [одньте соеАинения
в преАе^ьнь1х с^г{аях могут иметь дибо максимальньтй' дибо ми-
нимадьнь:й зазор (рис. 4.7' в|'

5.,* = )-^" _ 6ц;ц, €€А14 в отверстие вту^ки с наибодьтшим пре-
де^ьнь!м размером !-^* будет установ^ен ва^ с наимень11]им пре-
Ае^ьнь1м размером 4.',.

Рис' 4'7, 8оединение отверстия с валом и схемь! расположения их
полей допусков при посадках: с зазором |а...в) и с натягом
(г '.. е]:

'/ _ отверстие; 2 _ вап; к _ поле допуска валы'777?72 _
поле допуока отверотия

1г,7 |

Рис' 4.6. !-1оле допуска отверстия [а), схема его изобрахения (б1

и варианть! располохения поля. допуска отверстия

относительно нулевои линии (в): $! _ поле допуска

отверстия
!!

А



5п!' = 0-;п - 4-^*, если в отверстие вту^ки с наимень1шим пре-

Ае^ьнь!м размероу1 !-1, будет установ^ен ва^ с наибо^ь1шим пре-

Ае^ьнь|м размером апах.

|[осадки с натягом. Ёепо9вах<ным на3ь1вается соеАинение'

Аета^и которого при эксп^уатации не Ао^)кнь1 иметь взаимного

перемещения (например, соеАинение вагонного ко^еса с ось}о

ко^есной парьт). 1акие соеАинения характеризу}отся натягом'

[!атпяг ?! - разность размеров в€}^а и отверстия до сборки' ес^и

ра3мер вада бодьтпе размера отверстия (рис' 4'7, г)' |[оступа}ощие

на сборку Аета^и (вальт и втулки) оАного номина^ьного размера
(' = а' могут бьтть изготов^ень[ с раз^ичнь|ми действите^ьнь1ми

р-з'"р'*" (рис. 4.7, у) (в пределах требований нерте:ка) ' |1ри

этом действите^ьнь!е натяги в отАе^ьнь1х соеАинениях будут раз_

нь1ми. [одньте соеАинения в преАе^ьнь1х с^у{а'1х могут иметь 
^ибо

наибодьтший' либо наимень1ший натяг (рис' 4'7' е|'

&-* = 0.-* _ 061д, €€А!1 вад с наибо^ь1шим преАе^ьнь1м разме-

р'* 
--^* будет запрессован в отверстие с наимень1пим )-'' пре-

Ае^ьнь1м размером.
[-1п = }-;^ - 0-^", есАи в61^ с наимень}шим преАе^ьнь1м ап1п раз-

мером будет запрессован в отверстие с наибо^ь1шим 0.* предель-

нь1м размером.
|[ереходньте посаАки. |1осадки, в которь1х пос^е сборки дета-

лей в соединении мо)кет по^г1иться либо зазор, туутбо натяг| назь|-

ва}от лерехо9нь!мц' Фбразование в соеАинении зазора и^и натяга

опреАе^яется сочетанием Аействите^ьнь1х размеров сопрягаемь]х

Аетадей при сборке.
|-[ереходнь:епосаАкипреАна3начень1А^янепоАви)кнь|х,но

разъемнь|х соеАинений, так как обеспечива}от его 
^егку}о 

сборку и

|азоорку' 3ти посадки испо^ъз}.!отся как це}гтриру]ощие (ддя совпа-

Аенияосейва^аиотверстия)итребутот'какправи^о'Аог1о^ните^ь-
ного кре11^ения соеАиняемь1х деталей 1цпонками' 1птифтами и т'п'

|1ри перехоАнь|х посадках по^я Аоцусков сопрягаемь|х деталей

при их графинеском изобра)кении (рис' 4'6, с) шерекрьтватотся

по^ность}о и^и частично. гоАнь|е соеАинения в преАе^ънь1х с^у{а_

яхмогутиметь(рис.4.0,б,в)максима^ьнь1йзазори^имаксима^ь-
нь:й натяг

5-^* = 0-^* - 0д1д' €(А14 в отверстие вту^ки с максима^ьнь11!1

преАе^ьным размером -}.', будет установ^ен ва^ с минима^ьнь!м

преАе^ьнь|м размером 4.1..

[-^* = 0.^* _ 061д, €(Ай в отверстие вту^ки с наимень1цим пре_

Ае^ьнь1м размером 0-,' будет запрессован ва^ с наибо^ьш|им пре-

Ае^ьнь1м размером 6.^*.

|

| 168

Рис

б

4.8. 6оединение отверстия о валом на различнь:х посадках [а)
и схемь! располохения (б' в) полей допусков для
переходнь!х посадок:
'/ _ основное отверстие; 2 * валь: для пооадок о зазором; 3 _
валь! для переходнь!х посадок; 4 _ вал для пооадки о натягом;

к _ поле допуска вала;77?772 _ поле допуска отверстия

}'опуск посаАки. 3азор и^и натяг яв^я}отся параметрами' ха-
рактеризу}ощими посаАку с зазором и^и натягом. !'опуск пара-
метра (размера, зазора' натята и Ар.) опреАе^яется как разность
цреАе^ьнь1х значений параметра (зазора, натяга и т'А.).

!'опуск зазора (шосадки с зазором)

15=5.'* -5*!, =(!-', -6-;.)-(!-,. -4-'*)=

= (}.^* - !-;. ) + (0*"* _0-г. 
) =|Р +|4.
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},опуск натяга (посадки с натягом)

1'&=}{.* -[-:' =])+10'

},опуск перехоАной посадки

т(5ш)= 5.* *[*^* =1Р+|4, так как '}{-^* = _5';''

опРЁдЁлЁниЁ 0сн0внь!х элЁмвнт0в
посАд0к

Рассмотрим опреАе^ение основнь1х э^ементов посаАок (пре_

Ае^ьнь1х размеров| Аощ/сков на изготов^ение Аетс|^ей' преАе^ьнь|х

зазоров и натягов' а так'ке Аопусков г|осаАок) на примере соеАи-

нения пор1шневого па^ьца с пор1шнем и 1шатуном в Авигате^е внут_

реннего сгорания (рис' 4.9' а, б)'
€оединение 1 (3-4) осуществ^яется на посаАке с зазором' со-

еАинение 1| (2-3) - на поса^ке с натягом' а соеАинение 1!| (3-
4) - на переходной посад,ке.

+0'064

€оединение 1 (рис. 4.9, в) - посадка с зазором Ф+в :^о!25 ' но-
-0,016

минальнь:й размер соеАинения | = 4 = 40 мм; верхнее и ни)кнее

отк^онения отверстия Б$ = +0,064 мм, Б1 = +0,025 мм; верхнее и

ни)кнее отк^онения ва^а е5 = 0, е| = _0,016 мм'
|_[редельньте размерь1 и Аопуск отверстия:
наибодьтпий предельнь:й размер 0-.* = | + Б5 = 43'064 мм;

наимень111ий предельный размер |п|' = ' 
+ в1 = 43'025 мм;

Аопуск отверстия ?_} = |.^* _ 0.:' = 0,039 мм
иьи1| = Ё5 - Б1 = 0,039 мм'
|-1редельньте размерь1 и Аопуск ва^а:

наибодьтпий предельньтй размер 4-'* = 4 + ез = 40'000 мм;

наимень1пий предельньтй размер 4п1' = 4 + е| = 47'994 мм;

Аопуск вада 10 = 4.'* - 4*;. = 0,016 мм
иьи16 = е5 _ е| = 0,016 мм'
Ёаибодь:ший зазор 5.'* = 0*-* _ 0-;'
или 5--* = Ё5 - е! = 0,060 мм'
Ёаименьтший зазор 5п|. = 0-;. _ 0.^*

или 5-,' = Б| _ ез = 0,025 мм'

},опуск посаАки с за3ором 15 = 5.'*
иди ]5 = 1! + 14 = 0,055 мм'

170

!
Рис. 4.9' [|орсшневая группа в сборе |а' б) и схемь! располохения

полей допусков валов и отверстий соединений с зазором
[в), с натягом {г], по переходной посадке [д]:

1 _ поргшень; 2 _ сшатун; 3 _ втулка верхней головки шатуна;
4 _ поршневой палец; !...!!! _ ооединения; |$ _ поле допуока
вала;7???772 _ поле допуока отверстия

€хема распо^о)кения подей Аопусков рассмотренной посадки
с зазором с ука3анием преАе^ьнь!х размеров' отк^онений и зазо-
ров привеАена на рис' 4.9, в,

(оединение !1 (рис. 4.9, г) - посаАка с натягом озз*#. н'-
зо'о5з

минадьньтй ра3мер соеАинени'! | = 4 = 53 мм; верхнее и ни)кнее
отк^онения отверстия Б5 = +0,03м|т1, Ё! = 0 мм; верхнее и ни'(нее
отк^онения в€!^а е5 = +0,033 мм, е| = +0,053 мм.

1-!редельньте размерь] и Аопуск отверстия:
наибодьппий предельньтй разптер !-* = ! + Б5 = 53,03 мм;

171 |

э60
1цо
Фх20
$оо
$ -20
ё _40

:у220
$о
н -20

3 -''
д(,

:воу>60

Ё,'
н2о?ох
х -2о

= 0,000 мм

= 0,025 мм

_ 5.;, = 0'055 мм



наимень1ший предельный размер 0.1, = | + Б| = 53,00 мм;

Аопуск отверстия 11) = -Р--* - Р-;' = 0,03 мм
итуи1| = Ё5 _ Ё1 = 0,03 мм.
|[редельнь:е размеры и Аопуск вс}^а:

наибольтпий предельньтй размер 0.^* = 0 + ез = 53,033 мм;

наимень1пий предельнь:й размер 6-|' = 4 + е[ = 53,053 мм;

Аопуск вала 14 = 4-'* _ 4-;. = 0,03 мм
ит*т14 = е5 _ е! = 0,03 мм.
Ёаибодьтший натяг [-* = 4-* _ 0п[п = 0,083 мм
и^и шпм = е5 _ Б1 = 0,003 мм'
Ёаименьтший натят [-|' = 0*:. _ !** = 0,023 мм
и^и шп!п = е! _ Ё5 = 0'023 мм'

},опуск посаАки с натягом [/! = ,[!-'* - ['п:' = 0'06 мм

или 1]! = || + 16 = 0'06 мм.
€хема распо^ожения по^ей Аопусков рассмотренной посаАки

с натягом с указанием преАе^ьных размеров| отк^онений у1 11атя'

гов привеАена на рис. 4.9, г.
-о'о12

€оединение 1|! (рис. 4.9,9) - посаАка перехоАная о4в -о'о28 
'

-0,016

ЁоминадьньтйразмерсоеАинения|=4=48мм;верхнееини,к-
нее отк^онения отверстия Ё5 = 0,012 мм, в] = -0,028 мм; верхнее

и нижнее отк^онения ва^а е5 = 0, е1 = 0,016 мм'
|1редельные размеры и Аопуск отверстия:
наибольтпий пределъньлй размер 0-* = ! + Б5 = 47,988 мм;

наимень1ший предельньтй размер 0п!п = 2 + Б1 = 47,9'|2 мм]

Аопуск отверстия 10 = -Р-'* - 0ы' = 0,016 мм
ит*т1Р = Б5 _ Ё1 = 0, 16 мм.
|!редельнь:е размерь1 и Аопуск в€|^а:

наибодьтший предельный размер 0-* = 0 + ев = 40'000 мм;

наимень|пий пределъный размер 0-|. = 0 + е| = 47,904 мм;

Аопуск вала 10 = 6-* - 6-;' = 0,016 мм
лтуут'[4 = е5 _ е! = 0,016 мм.
Ёаибодь:пий зазор 5--* = 0--* _ /-1. = 0,004 штм

и^и 5пах = Ё5 _ е| = 0,004 мм'
Ёаибодьтпий натяг ['* = 0'-* _ 0'!^ = 0'026 мм
и^и шпш = е5 _ Ё1 = 0,028 мм'

}'опуск переходной посаАки т(519 = 5-* + шпш = 0'032 мм

или 1(5ф = 1| + 10 = 0,032 мм'
€хема распо^о)кения по^ей Аопусков рассмоц)енной переход-

ной посаАки с указанием преАе^ьнь|х размеров' отк^онений, на-

тягов и зазоров привеАена на рис. 4'9' 9'
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4.5'1. 9бозначение полей допусков и посадок

€истемой Аопусков и посаАок назь1вается совок}.пность ряАов
Аопусков ц ц66аАФ1(1 построеннь1х на основе опь|та' теоретических
и эксперимента^ьнь1х исс^еАований и оформленнь|х в виАе стан_

Аарта. €тандартьт Бдиной системь1 Аопусков и посаАок (в€},,|{) на
г^аАкие соцрягаемь]е и несопрягаемь!е э^ементы Аетадей с разме-
рами Ао 10 000 мм привеАень1 в табп' 4,2,

8 больтцинстве стран мира применяется система Аопусков и
посаАок (сАп)' рекоменАованная А(.Ф и созАанная ддя рас1шире-
ния мех(дунароАнь]х технических связей в раз^ичнь1х отрас^ях
промь11п^енности, Бдиная система Аопусков и посадок разработа-
на на базе €},[| исо.3то создает ус^овия ддя обеспечения вза-
имозаменяемости оАнотипнь1х деталей, составных частей и изАе-
лий' изготов^еннь|х в России и Аругих странах. €истема всАп
замени^а в 1975 г. действовав1шу}о с 1929 г. систему Ф€1. Ёорма-
тивнь|е Аокументы с испо^ьзованием системь1 Ф(1 могр встре-
чаться и в настоящее время.

Фткдонения размера (см. рис. 4.|, 4'3) на черте)ке опреАе^я-
1отся ус^овньтм обозначением по^я Аопуска' которое простав^я-
ется пос^е номина^ьного размера и состоит из буквы и цифрьп,
например: 42ь12' 40н7,12-}з9' 5096' 100ш7 и т.п. Буква опреАе^я-
ет ве^ичину основното о!пк^оненця, а цифра - 

ква^ц!пе]п и соот-

Размерь:, мм

всАп' @бщие по^о'кения' ряАь1 Аопусков
и основнь1х отклонений

всАп' 11оля допусков и рекоменАуемьте
посадки

всАп. Ряд,ът д9цу"*ов| основнь!х отк^оне-
ний ут поля Аопусков А^я размеров свь1тше

3150 мм

3 150... 10 000

25349-в2 всАп. 11оля дощгсков деталей из тт^астмасс

ФЁ1Б. ||реде^ьнь]е отк^о!тения размеров
с неуказанными Аогусками



€оеАиттение

ф-(и

Фтверстие

щт''''и

€пособ указания
на черте)ках
преАе^ьнь!х
откдонений

8ал

ш

9сдовное обозначе_
ний подей Аопусков

9казание чис^овь|х
значений преАе^ь-
ньтх отклонений

)['словное обозначе_
ние подей Аопусков
с указанием их чис-

^овь1х 
значений

@сновньте
интерва^ы

|1роме:к1тонньпе
интерва^ь]

@сновньле
интерва^ы

||роме;кщонньте
интерва^ьт

€вь::пе }'о €вьттпе Ао €вь:тце Ао €вытше }'о

з во 120 во 100

100 \20

з 6 \20 180 |2о 140

140 160

160 180

6 10 |80 250 180 200

2оо 225

225 25о

1о 1в 10 \4 25о з15 250 2во

|А 18 280 315

18 30 18 24 з15 400 з15 355

24 30 355 400

30 50 30 40 400 500 400 45о

4о 50 450 500

50 80 50 65

65 во

ветству1ощий ему Аопуск (с утетом значения номина^ьного раз-
*"Ё''-'""ачение 

посаАки вхоАит номина^ьнь:й размер, общий

Аля обоих соеАиняемь1х э^ементов (отверстия и ва^а), за которь|м

с^еАует Аробь с обозначением в чис^ите^е по^я Аопуска отвер-

стия' а в знаменате^е - по^я Аопуска ва^а' например: 50Ё7/]з6'

100ш7/ь6, 7|А7/з6 и т'л.
Ёа нерте:ках по^я Аопусков и посаАки могут бьтть указаньт

оАним из способов, преАстав^еннь1х в таб^. 4.3.

1[нтервальг размеров. |1ри неболь1пих от^ичиях номин€1^ьнь1х

размеров Аруг от Аруга Аощ/скаемь]е отк^онения буАут от^ичать-

ся незначите^ьно' поэтому нет необхоАимости ддя бдизких значе-

ний номин.!^ьнь1х размеров назначать разнь1е Аопуски. },иапазо-
нь1 номина^ьнь1х размеров Ао 500 мм' до 3 150 мм и Ао 10000 мм

разАе^ень1 в Ё€}'[1 на основнь1е и проме)куточнь!е интерва^ь1

(табл. 4.4).
Б пределах интерва^ов размеров значения Аопусков А^я них

устанав^ива}отся постояннь1ми. например, Аопуск по 7-ьгу ква^и-

тету А^я размеров $5 и |20 будет равен 35 мкм (интервал свь!1ше

00 до 120 мм). [|ри опреАе^ении принаА^е)кности размера к тому
и^и иному интерва^у принято пос^еАнее чис^о интервала 120

(свьптпе 60 до 120) относить к Аанному интерва^у' а первое чис-

^о 
с^еАу1ощего интервада 120 (свьт:ше 120 до 1в0) - к преАьтАу-

174

щему. }'ля ряда номин€1^ьнь!х размеров ввеАень| проме)куточнь!е
интервадь1.

Бдиниць: Аотцска. 1ак как погре|пности обработки возраста}от
с уве^ичением Аиаметра, бьтл установ^ен в]{А зависимости ме'(Ау
размером и погре1цность!о. 3ти даннь:е 

^ег^и 
в основу построе-

ния €}'|! ост' исо и Ё€}'|| через ввеАение еАиниць1 Аопуска.
Ё9аншца 9опуска | - мера, характеризу}ощая с^о)к}{ость изго-

тов^ени'! Ает€!'^и в 3ависимости от ее размера. в всАп А^я разме-
ров Ао 500 мм

175 |

| =0,45{/б+0,001.р,



гАе , - среАнегеометрический размер из крайних размеров ин-

терва^а (0-;., 0*-*) , |., ={/б;р; (например' А^я интерва^а

свь[|пе 6 до 10 мм , =!61б=7,7\'
[(вадитетьт (уровни точности). Б Бдиной системе Аопусков и

посадок преАусмотрена возмо)кность назначения Аопусков разной
ве^ичинь| А^я оАного номина^ьного ра3мера в 3ависимости от

преАъяв^яемь]х к нему требований. 3та возмо:кность обеспечена

ввеАением раз^ичнь|х уровней точности| которые в системе
всАп назь1ва}отся ква^итетами| а в системе @€1 назьтва^ись

к^ассами точности.
!{валштпетп-этосовокупностьАопусков|соответству[ощих

оАному уровн1о точности А^я всех номина^ьнь1х размеров' )['ро-

вень точности А^я ках(дого ква^итета опреАе^яется коэффициен_

том точности.
Бсего в Б€},|! установ^ено 20 квалитетов, которь1м присвоень1

номера в поряАке убьтвания точности: 01; 0; 1; 2;3;4; "'; 15; 16; 17;

1в.
1{вадитетьт 01, 0, 1-й преАусмотрень1 ддя нормирования точно-

сти размеров п^оскопара^^е^ьнь1х концевых мер А^ины; кв'1^и-

теть1 2, 3, 4-й - А^я нормирования точности калибров' измери-

те^ьных инструментов и особоточньтх Аеталей; кв{}^итеты с 5-го

ло |2-й - Адя образования посаАок. |[о 5_му и 6-му ква^итетам

выпо^ня}отразмерысоеАиненийсподш:ипникамивысокихк^ас.
сов точности' 1цеек ко^енчать|х ва^ов| :цпинАедей прецизионнь1х

станков и т.д. !(валитеты 7-й и $-й яв^я1отся наибодее распро_
страненными. Фни преАусмотрены А^я размеров точнь[х ответ-

ственнь|х соеАинений в матциностроении и приборостроении'
например'деталейдвигателейвнутреннегосгорания,автомоби.
дей, самолетов и др. Размерьт деталей теп^овозов| поАъемно-

транспортнь1х ма1пин и механизмов вь1по^ня}от по 9-му квалите-

ту. !(валитет 10-й испо^ьзуется А^я размеров неответственнь!х

.'"д'""""й, деталей вагонов' тракторов и др' |[о 11-му и |2-му

ква^итетам назнача}от размерь[ соеАинений, в которьтх Аопусти-
мьт бодьтцие зазорь| и их колебания (крытшки, фланцы' Ает'1^и'

по^у{еннь|е^итьем,1штамповкойидр.)1(вад:тгетьтс13-гопо16.й
преАназначень| А^я свободньтх ра3меров' а также А^я ме)копера-

ционнь1х размеров.
Форпсула Аогцска. Беличиньт Аопусков А^я кв€!^итетов с 5-го по

|8-й и ддя дтобого интерв.1^а размеров опреАе^ены по формуле

|'.'в

где 11' (!п|егпа1|опа1 1о1егапсе) - велинина Аопуска' соответству-
|ощая какому-либо кв€1^итету с номером ш (1т5, ![6 и т.д.); *р-
коэффициент точности' соответствутощий какому-либо квс}^итету;

[ - единица Аопуска| мкм (| =0,451б+0'001, А^я размеров Ао
500 мм; ! = 0,Ф942| + + 2'\ ддя размеров свь!1пе 500 до 3150 мм).

Б табд. 4.5 приведеньт форму^ь] Аопусков и коэффициентьт
точности Адя кв€|-цитетов с 5-го цо 13-й.

Фсновньпе отк^онения. Бедичина Аопуска опреАе^ена номером
квс}^итета и размером. Ёо ддя образования посадок наиболее су-

"гА

йййи^с

й
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(вадлгтет
(оэффициент

точности
Формула
Аогуска

1(валитет
|(оэффициент

точности
Формула
Аощ'ска

1т5 7 7| 1т!.2 160 160'

1т6 10 10, 1т1з 250 25о1

1т7 16 16, 1т14 400 4оо1

!тв 25 25! 1т15 600 6001

|т9 4о 4о| 1т16 1 000 1 000,

!т10 64 64! 1т17 1 600 1 600!

|т11 100 100' 1т18 2 500 2 5оо[

1тш _ &ш. 
',

Рис' 4'1@. 6хема расположения основнь!х отклонений валов
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Рис' 4,1 1. [хема располохения основнь!х отклонений отверстий

щественнь1м яв^яется распо^о)кение по^я Аопуска относите^ьно

номина^ьного размера сопрягаемьтх деталей'
фя указания г[о^о'кения |'о^я Аопуска относите^ьно номинс}^ь-

ного размера в Ё€},|! ввеАено понятие (основное отк^онение)'

0сновное о[лк^оненце - оАно из Авух откдонений по^я Аопус-
ка, бди:кай[]]ее к нулевой 

^и\1ии 
(номинальному размеру) ' Фснов_

нь1е отк^онения подей Аопусков обозначатотся буквами 
^атинско-

го алфавита: прописнь1ми - А, в, с, "', Б, -]з, "',7,7^' 7в' 7с -
д^я отверстий; строннь1ми - 

а, б' с, ..', [, ]з, "' 7, 7а| тБ, тс 
- А^я

вс}^ов. Ёа рис. 4.10 приведена схема распо^ох(ения основнь1х от-

кдонений ва^ов' а на рис. 4'|\ - схема распо^ох(ения основнь1х

откдонений отверстий.
Фсновньте отк^онения отверстия, обозначаемь:е Ё (ни:кнее), и

вала, обозначаемь1е }т (верхнее), равньт ну^1о. 3ти отклонения от-

носятся к основному о'гверстито (ддя построения посадок в систе-

ме отверстия), у которого нижнее отк^онение Ё[ равно ну^}о' и к
основному валу (для построения посаАок в системе вала)' у кото-

рого верхнее отк^онение е5 равно ну^}о'

4.5.2' 0бразование полей допусков' 6истемь:
образования посадок

8 Бдиной системе Аопусков и посаАок нормируется одно (ос-

новное) отк^онение. Бго ведичина опреАе^яется по зависимостям'

17в

привеАенньтм в [Ф€1 25346-в9. 8торое отк^онение по^г{ается
с^о)кением значения Аопуска с этим отк^онением: ес^и основное
отк^онение ни'(нее, то верхнее цо^г{ается с^о)кением с его зна-
чением Аопуска; ес^и основное отк^онение верхнее| то ни)кнее
по^у{ается вь]читанием из его значения Аопуска (рис. 4.|2).

+33 Ё8
А7+2|

@сновное отк^онение
Ё|=0

валов (б)

"ж 
_ поле допуска отверотия; ?7и!7?л_ поле допуока

17э |

ёоо
Ф

Ёцо
Ф

о
1аор

и)
о]

!!

о _4в шв

х
1оо
Ф

н40
о
5

820 +22

_5з

б

Рис. 4.1 2. [1римерьп образования полей допусков отверстий [а] и



||ри исшоль3овании раз^ичнь]х полей Аопусков ва^ов и отвер-

стий при их соеАинении мох(ет бьтть подудено бодьтшое чис^о по-

садок. Ёдиная система допусков и посаАок преАусматривает Аве

системь! образования посаАок: в системе отверстия и в систе:!1е

ва^а.
0осо9кш в сцс1пеме о1пверстпця - посаАки' в которь1х раз^ич-

нь!е зазорь1 и натяги в соеАинении по^г{а}отся соеАинением ва_

^ов 
раз^ичнь|х ра3меров с основнь1м отверстием' 0сновное отп-

верс1пце 
- 

отверстие| ни)кнее отк^онение которого равно ну^1о
(рис. 4,|3, а, б)' Ёапример, обозначение поса^ки в системе от-
верстия: Ф10А6/з6, где Ё6 - по^е Аопуска основного отверстия'
Ё = 0 - основное отк^онение основного отверстия.

|оса9кш в спс!пеме вс!^о 
- 

поса^ки' в которь!х раз^ичнь1е за3о_

ры и натяги в соеАинении по^г{а1отся соед4нением отверстий раз-

^ичнь1х 
ра3меров с основнь1м ва^ом. Фсновной вс'| 

- 
вс!^' верхнее

от1с\онение которого равно нулло (рис. 4.|4, а, б). Ёапример, обо-

4.14.Расположение полей допусков отверстий и валов
в системе вала [а) и схемь! расположения полей допусков
для различнь:х посадок [б]:

1 _ отверстие для посадки с натягом;2 _ отверстия для
переходнь!х посадок; 3 _ отверстия для посадок с зазором; 4 _
основной вал; 5 _ поля допусков отверстий при посадках с
за3ором; 6 _ попя допусков отверстий при переходнь!х пооадках;
7 _ поле допуска отверотия при посадке с натягом; 8 _ поле
допуска основного вала; $ _ поле допуска вала;

7?т-._ поле допуска отверстия
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Рис. 4.13.Располохение полей допусков отверстий ' "_"111^"-
системе отверстия [а) и схемь: располохения полеи

допусков для различнь:х посадок [б):

'| _ ооновное отверстие; 2 _ вал для пооадки с натягом; 3 _

валь! для переходнь!х посадок; 4 - вальт для пооадок с зазором;

5 _ поле д''у'*" основного отверотия; 6 _ поле допуска вала

'р" ''''д*Б 
Ё 

""'".''; 
7 _ поля допусков валов при переходнь!х

]Б""д*"*; в _ поля допусков валов при посадках о зазором;

Б _ поле допуска отверстия; 7?7_ _ поле допуока вала
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значение поса^ки в системе ва^а: @10р7/!т6, тде }т6 - поде Аопус-

ка основного ва^а' }л = 0 - основное отк^онение основного вс|^а.

8 прило:кении к станАарту гост 25з4]-в2 г[ривеАень! реко-
менАуемь1е посаАки в системе отверстия и системе вада' Б стан-

Аарте отмечается| что применение системь| отверстия яв^яется

преАпочтите^ьнь1м' так как изменить размер ва^а проще' испо^ь-

"у' р","ц или тплифовальньтй круг. [онньпе х(е отверстия небодь-

1ших ра3меров обрабать!ва1отся Аорогостоящим мернь!м инстру_

ментом (сверла, зенкерь|, ра3вертки, протя:кки); поэтому при 1ши_

роком применении системь1 вада необхоАимость в этом инстру-

менте многократно во3растает.
поса^ки' образованнь1е сочетанием подей Аопусков отверстия

ива^а|когАаниоАнаиздеталейнеяв^яетсяниосновнь1мотвер-
стием' ни основнь1м ва^ом' назь1ва}отся внесцс!пемнь!мц'

4.5'з. Бь:6ор посадок

8ьтбор поса^ок осуществ^яется оАним из трех метоАов'

1. йетод прецедентов| и^|4 ана^огов' |!осаАка вьтбирается по

ана^огии с посадкой в наАех(но работатощем уз^е' (дох<ность

метоАа зак^}очается в оценке и сопостав^ении условий работьт

поса^ки в г|роектируемом у3^е и ана^оге'

2. йетод подобия яв^яется развитием метоАа прецеАентов'

|[осадки вьтбиратотся на основании рекомендаций отрас^евь|х

технических Аокументов и 
^итературнь1х 

источников' Ёедостат-

ком метоАа яв^яется' как прави^о, отсутствие точнь1х ко^иче-

ственнь!х оценок условий работьт сопря:кений'
3.Расчетньтйметодяв^яетсянаиболееобоснованнь1мметоАом

вьтбора посаАок. |[осадки рассчить1ва}отся на основании по^уэм-

пирических зависимостей. Фднако формульл не всетАа г]ить!вают
сдо:кньтй характер физинеских явдений, происхоАящих в сопря-

)кении.
|[осадки с зазором. Б посадках Ё,/}: наименьтлий 3а3ор равен

ну^]о. Фни установ^ень1 во всем Аиапа3оне точностей сопрягаемь|х

размеров(4-|2-йквалитетьт).Бточньтхква^итетахониприменя-
1отсякакцентриру1ощиепосадки,т.е.обеспечива[отвь]соку}осте-
цень совпадения центра ва^а с центром сопрятаемого с ним отвер-

стия. ,А,ощгска}от меА^енное вращение и проАо^ьное перемещение'

чаще всего испо^ьзуемое цри настройках и регу^ировках'
|[осадки н7 /\6 применя1отся в непоАви)кнь]х соеАинениях шри

вь1соких требованиях к точности центрировани'| часто разбирае_

!
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мь{х Аета^ей: сменньтх зубнать:х ко^есах на ва^ах| фрезах на оп-
равках' центриру}ощих корпусах поА поА1шипники качения' смен-
нь1х конАР(торнь!х вту^ках и т.д. |[римером применения этой по-
садки А^я поАви)кнь|х соеАинений мо.:кет с^у)кить посадка 1шпин-
Ае^я в корпусе свер^и^ьного станка.

[[осадки нв/ь7, нв7пв име}от примерно то )ке назначение| что
и посаАка н7/ь6' но характеризу]отся бодее 1пирокими Аопуска-
ми, облегна}ощими изготов^ение Ает(1^и.

|!осадки Ё/!т в бодее грубьтх ква^итетах (с 9-го ло \2-й) преА-
назначень1 А^я непоАви)кнь|х и поАви'кнь|х соеАинений мадой
точности. @ни применя1отся А^я посадки муфт, звезАочек, [лкивов
на ва^ь|' А^я неответственнь!х ш1арниров, ро^иков и т'п.

|!осадки н/9' 6/\^л обладатот минима^ьнь{м по сравнени1о с
Аругими поса^ками зазором; установ^ень1 то^ько в точнь1х квс}^и-
тетах (с 4-го по 7-й). Фни применя}отся А^я п^авных, чаще всего
возвратно-поступате^ьнь1х' перемещений, допуска!от меА^енное
вращение при ма^ь|х нагрузках.

[!осадки Ё6/95' А7/96 применя|отся в п^ун)кернь1х и зо^отни-
ковь1х парах' в 1шпинде^е Ае^ите^ьной годовки и т.л'

[!осадки н/|' Р/ь характеризу1отся умереннь|м зазором. Фни
применя}отся А^я обеспечения свободного вращения в поА1ципни-
ках ско^ь)кения общего назначения лри 

^егких 
и среАних ре)ки-

мах работьт со скоростями не бодее 150 рад/с и в опорах посту-
пате^ьного перемещения.

[!осадки н7/|}, нв/гв применя}отся в 11оА1]]ипниках ско^ь)ке-
ния коробок передач раз^ичнь{х станков' в сопря'(ениях пор1пня
с ци^инАром в компрессорах' в гидрав^ических прессах и т.п.

|_[осадки Ё/е' Р,/|:' обладатот значите^ьнь|м зазором, вдвое боль-
1шим' чем у преАь|Аущих. Фни применя}отся А^я свободного вра-
щате^ьного Ави)кения при повь11шеннь1х ре)кимах работьт со ско-
ростями бодее 150 рад,:с, а так)ке А^я компенсации погретлностей
монта)ка и деформаций, возникатощих во время работьт.

[{осадки Ё}/е$, Ё87е6 применя1отся А^я шоА11]ипников )киАко-
стного трения турбогенераторов' бодь:ших э^ектрома1шин' корен-
нь|х ].шеек ко^енчать|х ва^ов.

|[осадки н/а' о/ь характериз}.!отся бодъ:цим зазором, позво^я}о-
щим компенсировать значите^ьнь!е отк^онения распо^о)кения со-
1|рягаемых поверхностей и тертпературнь!е деформации и обеспе-
нить свободное перемещение деталей у!]\у|у!х рец^ировку и сборку.

|!осадки нв7с9' н9/а9 примен'|'отся А^я соединений при невь!-
соких требованиях к точности| А^я поА1пипников трансмиссион-
!|ьтх ва^ов' А^я пор1пней в цилиндрах компрессоров.
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|[осадка н||/а|1 применяется А^я крь1т|]ек поА1шипников и

распорнь1х вту^ок в корпусах, А^я 1шарниров и ро^иков на осях'

Б зависимости от применения посадок произвоАятся и соответ-

ству}ощие расчеть1. Ёапример, примен'ш| посадку Ё/}: как центри_

ру1ощу}о' рекоменАуется опреАе^ить пре)кАе всего наибольгшу:о

ве^ичину эксцентриситета. 8 тех слутаях' когАа рабоная темпера-

тура А^я деталей соеАинения существенно от^ичается от норм'1^ь-

ной, раснет посаАки рекоменАуется произвоАить исхоАя из темпе-

р-'ур",'" деформаций сопрягаемьтх деталей'
||ереходньте посаАки. |1осадки Ё/]з, 3з/}: обесцечива}от веро-

ятность по^у{ения натяга Р(А{) = 0,5...5%, и, сдеАовате^ьно' в со-

пря)кении образутотся преимущественно зазорь1' @ни использу-

}отся А^я обеспечения легкой собираемости'
||осадка А7/1з6 применяется А^я сопря)кения стаканов поА-

1шипников с корпусами, небольтпих 1шкивов и ручнь|х маховичков

с ва^ами.
||осадки н/у' к/ь обеспечива}от вероятность по^г{ения натя-

га Р(А/) = 24.',63 %, оАнако из-за ъ^у|яъ'ия отклонений формьт' осо-

бенно при большлой длине соеАинения' зазорь1 в бодь:шинстве

с^у{аев не ощу1ца1отся. Фни обеспечива}от хоро1шее центрирова_

ние. €борка и разборка произвоАятся без значите^ьнь|х усилий'
например при помощи рг{нь1х мо^отков'

|[осадка н}/|6 широко применяется А^я соцря)кения зубнатьтх

ко^ес, 111кивов' маховиков, муфт с ва^ами'

||осадки 17 / тл, } '/\у обеспечива}от вероятность по^у{ения натя_

га Р(А{) = 60...99,96 %' Фни обдадатот вьтсокой степень}о центриро-

вания.€боркаиразборкаосу1цеств^я1отсяпризначите^ьнь1хуси-
лиях; разбира}отся' как прави^о, то^ько при ремонте'

поЁадка А7/тл6 применяется А^я сопря)кения зубнатьпх ко^ес'

1шкивов, маховиков, муфт с ва^ами, д^я установки тонкостеннь!х

вту^ок в корпуса| ку^ачков на распреАе^ите^ьном ващл'

||осадки Ё/п, \/}: обеспечива1от вероятность по^у{ения натяга

Р(ф = вв... 100 %. @ни обладатот вьтсокой степень1о центрирова-

ния. €борка и разборка осуществ^я}отся при значите^ьнь|х уси_

^иях' 
А^я вь1по^нения этих операций применя1отся прессь]; разби-

ратотся' как прави^о, то^ько при капита^ьном ремонте'
|[осадкаЁ7/п6применяетсяА^ясог!рял(ениятях(е^онагру)кен-

ньтх зубнать1х ко^ес, муфт, криво1шипов с в'}^ами' ддя установки
постояннь1х конАукторнь1х вту^ок в корпусах конАукторов' и т'п'

Расчетьт г|ерехоАнь1х посаАок вь1шо^няется реАко и в основном

как проверочнь|е. Расчетьт могг вк^1очать в себя расчет вероят-

ности по^г{ения зазоров и натятов в соеАинении и т'л'

!
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||осадки с натягом. [[осадки с натягом испо^ьз)4отся ддя пере-
Аачи кр}тящих моментов и осевь|х сид без Аопо^_!{ите^ьного креп_

^ения| 
а иногАа А^я создания преАварите^ьно-напряженного со-

стояния у сопрягаемьтх деталей.
|!осадки предназначень! А^я непоАви)кнь1х и^и неразъемнь1х

соединений.
Фтносительна'л непоАви)кность деталей обеспечивается си^ами

трения' возника}ощими на контактиру[ощих поверхностях вс^еА-
ствие их упругой деформации' созАаваемой натягом при сборке
соеАинения.

[|реимуществом таких посаАок яв^яется отсутствие Аопо^ни-
те^ьного креп^ения' что упрощает конфигураци}о деталей и их
сборку. |1осадки обеспечива1от вь|соку}о нагрузочну}о способ_
ность сопря)кения' которая резко возрастает с уве^ичением Аиа-
метра сопря)кения.

Б то л<е время и качество сопря)кения зависит от материа^а
сопрягаемь!х деталей, шероховатостей их поверхностей, формь:,
способа сборки (сборка цод прессом |4^и способ термических
деформаций) и т.п.

[!осадки Ё/р' Р/|т обеспечива}от минима^ьньтй натяг, обладалот
вь:сокой степень}о центрирования. |!рименя]отся они' как прави-

^о' 
с Аопо^ните^ьнь1м креп^ением.

|-|осадка \17/р6 применяется А^я сопря)кения тя'ке^о нагру-
)кеннь1х зубнатьтх ко^ес, вту^ок' установочнь|х ко^ец с ва^ами,
А^я установки тонкостеннь]х вту^ок и ко^ец в корпуса.

[{осадки |1/т, Ё/з, А/| и Р/ь, 5/ь, 1,/}: обеспечива1от умерен-
ный натяг в преде^ах ш = (0,0002...0,0006)'. !-|рименялотся они как
с Ао[!о^ните^ьнь!м креп^ением' так и без него. [[ри сопря)кении
возника}от' как прави^о, упругие деформации.

[|осадки Ё7/т6, Ё7/з6 применя}отся А^я сопря)кения зубнатьтх
и червячнь1х ко^ес с вс1^ами в ус^овиях тя'ке^ь|х уАарнь1х нагру-
зок с Аоцо^ните^ьнь|м креп^ением (для стандартнь|х вту^ок поА-
1].1ипников ско^ьл(ения преАусмотрена посаАка А7 /т6).

|[осадки |1/о, А/х, |1/ъ и (_]./}: обеспечива!от бодьтпой натяг в
преАе^ах ш = (0'001 .'.о'оо2)о. Фни предназначены А^я соеАине-
ний, на которь1е воздействутот бодьтлие, в том чис^е и Аинамиче-
ские' нагрузки; применя!отся, как прави^о, без дополните^ьното
креп^ения соединяемьтх деталей. 8 сопрях<ении возника}от )ллру-
гоп^астические деформации. !,етал_тт г{ереА сборкой дол:кньт бьлть
проверень1 на црочность'

|!осадки Ё7/о7, Ё67ц3 наибодее 1пироко расцространень| сре-
Аи сопря)кенртй из чис^а тя'ке^онагру)кеннь|х деталей. 1-1риптерьт
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1{атегория Б вкдточает в себя к^ассьт точности 0, 6х, 6, 5 с Ао-

по^ните^ьнь:ми требованиями по моменту трения' уг^у контакта'

осевому и раАиа^ьному биени1о' соответству!ощему с^еАу!ощему

бодее точному к^ассу точности'
1(атегория € вкдточает в себя к^ассь| точности в' 7' 0' 6' к ко_

торым не преАъяв^я1отся требования по уровнто вибрации| мо_

менту трения и Ар.
г1рийер обозначения поА1]1ипников категорий А и 8: А|25-2Ф5'

где А - категория; 1 - ряд момента трения; 2 - группа радиа^ь-

ного зазора; 5 - к^асс точности; 2о5 - номер поА1шипника'

г1римерьт обозначения цоА|шипников категории € (в обознане-

нии категорито € не указьпватот):
6-2о5, где 6 - к^асс точности; 205 - номер поА1шипника;

205, где 2о5 - номер поА1|]ипника; к^асс точности - норм'1^ь_

ньлй (в обозначении 0 кдасс не указьтватот)'
},ля обеспечения наде:кной работьл поА|пипниковых уз^ов в

станАарт так)ке ввеАень1 преАе^ьнь!е отк^онения А^я среАних зна_

чений Аиаметров нару)кного |. и внутреннего 0. колец поА1шип-

ника.ФниопреАе^я}отсяпорезу^ьтатамАействите^ьнь|хизмере-
ний нару:кного | и внутреннего 4 диаметров поА1шипника' !'ей-
ствите^ьнь1е значения среАних Аиаметров нахоАят из соотно1[|е-

ний

2* =0,5(|"--* *2'-;' )] 4-=0'5(а"'^* *0'-;')'

4.6'2' [1осадки подшипников качения

(тандартом установ^ень1 с^еАу1ощие обозначения Аопусков
ко^ец поА1шипника. ||одя Аопусков А^я среАнего диаметра отвер-

стия - [0, 16, ь5, ъ4, [2 ло к^ассам точности 0' 6' 5' 4' 2 соответ-

ственно (здесь [ - основное отк^онение А^я среАнего Аиаметра

отверстия внутреннего ко^ьца поА1ципника)' |1оля Аопусков А^я

среАнего наружного Аиаметра нару'(ного ко^ьца - ]0' 16' 15' 14' |2

по к^ассам точности 0, 6, 5, 4, 2 (здесь 1 - основное отк^онение

А^я среАнего нару)кного Аиаметра поА1шипника)'

|_1осадки нару'кного ко^ьца поА111ипника в корпус осуществ^я-

1от по системе ва^а; посаАки внутреннего ко^ьца поА1пипника на

по системе отверстия, но с некоторь1ми особенностями: в

посаАках поА1пипников качения на в€[^ь1 принято перевернугое

относите^ьно нулевой 
^инии 

распо^ол(ение по^я Аопуска основ-

ного отверстия (рис. 4.15). [|оэтому по^е Аопуска основного от-
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верстия находится поА ну^евой линией. 3то позводи^о по^у{ить
посадки с небодьтшими натягами щ.тем испо^ьзования станАарт-
ньтх подей Аопусков перехоАнь1х поса\ок в€!^ов [6, п:6, п6 и дру-
гих с по^ерт Аопуска основного отверстия' которое распо^о'(ено
ни)ке ну^евой динии. Фбьпчно враща}ощееся ко^ъцо устанав^ива-
}от на посадке с натягом' а невраща}ощееся 

- 
на поса^ке с за3о_

ром и^и переходной.
Ёа рис. 4.|5, а приведено изоброкение поА1]]ипника качения;

на рис. 4.\5, б - схемь| распо^о)кения подей Аопусков среАних
Аиаметров |. (нару:кного) и 4. (внутреннего) колец под1пипников
разнь1х к^ассов точности; на рис. 4.15' в - рекомендуемьтй набор

Рис. 4'15' [1одьшипник качения [а), схемь; расположения полей
допусков диаметров колец подшипника [б] и полей
допусков посадочнь!х поверхностей (в] вала и отверстия
в корпусе

18э |
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по^ей Аопусков пос^^очнь!х поверхностей ва^а и отверстия в кор-

пусе д^я поА1шипников к^ассов точности 0 и 6'

Рекомендуемь1е посадки поА1шипников на ва^ и в коргус с уче-
том к^асса точности, виАа нагру)кения ко^ец поА1пипника (мест-

ное, цирку^яционное' кодебатедьное), типа под1шипника' его ре-

)кима работь: и геометрических размеров опреАе^яет |Ф€1
3325-в5-. €хемь: и варианть1 нагру)кения ко^ец привеАень1 в

табд. 4.6 и на рис. 4. 16.

[|риместпномнагру)1ен.]шко^ъцовосцринимаетпостоянну!опо
направ^ени1о резу^ьтирутощу1о раАиа^ьну}о нагрузку Ё, (напри-

мер| натя)кение привоАного ремня, си^у тя)кести конструкции)

^и1]]ь 
ограниченнь1м у{астком окру'кности Аоро'кки качения и

переАает ее соответству}ощему ограниченному г{астку посадоч_

ной поверхности вс}^а и^и корпуса. 1акое нагру)кение возникает'

например, когАа ко^ьцо не вращается относите^ьно нагрузки
(рис. 4.16' с),

[1ри щшр куляццо нно м нагру х<е нац ко^ьцо воспринимает ре зу^ь-

тиру[ощу}о раАиа^ьнуто нагрузку Р. последовате^ьно всей окру:к_

ность}о Аоро)*ки качения и переАает ее всей посадонной поверх-

ности ва^а и^и корпуса. 1акое нагружение ко^ъца по^у{ается при

его вращении |4 лостоянно направденной нагрузке Р' иьи' наобо-

рот, при раАиа^ьной нагрузке Р., вращатощейся относите^ьно

рассматриваемого ко^ьца (рис. 4.|6' б)'

б

Рис. 4.1'. ]^"'", нагружения колец подшипников:

а _ меотное; б _ циркуляционное; в _ колебательное

!

| 1эо

Радиальная нагрузка,
воспринимаемая

поАтпипником

Бращагощееся
ко^ъцо

8ид нагру:кения ко^ец

внутреннего нару)|(ного

[]остоянная по направ^е-
ни}о

Бнутреннее |-{иркуля-

ционное
йестное

!1ару:кное йестное 1-|иркуля-

ционное
[[остоянная по направ^е-
ни}о' а враща[оща'|ся -мень1пая по ве^ичине

Бн1треннее |-{иркуля-
ционное

|(одеба-
те^ьное

Ёару:кное (одеба_
те^ьное

!-{иркуля-
ционное

[|остоянная по направ^е-
ни}о' а враща}ощаяся _
бодьтпая по ве^ичине

Бнутреннее йестное 1-{иркуля-
ционное

Ёару>кное [{иркуля-
ционное

йестное

[!остоянная по направ^е-
ни}о

Бнутреннее
и нару)|(ное

ко^ьца в оАном
и^и противо-

по^о)кнь1х
направ^ениях

1-{иркуля-
ционное

1-{иркуля-
ционное

Бращатощаяся с внутрен_
ним ко^ъцом

йестное 1-|иркуля-
ционное

8ращагощаяся с нару)к-
ным ко^ъцом

1-{иркуля_

ционное
йестное

0ри колеба![1е^ьном на[рухенош невраща}ощееся ко^ьцо вос-
принимает равнодейству}ощу!о Р.*. двух раАиа^ьнь|х нагрузок
(Р. 

- постоянна'| по направ^ени1о' Р. вращается' причем Р, > Р')
ограниченнь]м у{астком окру)кности Аорох(ки качения и переАа-
ет ее соответству}ощему ограниченному участку посадонной по-
верхности ва^а и^и корпуса. Равнодейству}ощая нагрузка Р.*. Ёё
совер1шает по^ного оборота, а ко^еб^ется мел(Ау точками А и Б
(рис. 4.16' л). [[осадки с^еАует вьтбирать так, нтобьл враща}ощее-
ся ко^ьцо поА1шипника бьтдо смонтировано с натягом, иск^}оча1о-
щим возмо)кность обкатки и проскс}^ьзь1вания зтого ко^ьца по по-
садонной поверхности ва^а и^и отверстия в корпусе в процессе
работьт поА нагру3кой; другое ко^ьцо Ао^'кно бь:ть установ^ено с
зазором. .€ледовате^ьно' при враща!ощемся ва^е соеАинение
вн},треннего ко^ьца с ва^ом до^'кно бьтть неподвих(нь|м, а нару)к-
ное ко^ъцо Ао^)кно бьлть установ^ено в корпусе с небодьтшим за-

1э1 !



зором;принепоАви){(номв.}^есоеАинениевнутреннегоко^ьцас
вс|^ом Ао^'кно иметь посадку с небо^ь1шим зазором| а соеАинение

нару'кного ко^ъца с коршусом Ао^л(но бьтть неподви)*(нь1м. Реко-

в

Рис' 4'17. @бозначение полей допусков и посадок подшипников
качения на чертехах:
а _ отверотия в корпусе; б _ вала; в _ подшипникового узла
в оборе

|

| 1э2

ме}цуемь1е посаАки ддя поА1шипников качения и примеры их при-
менения привеАень! в [Ф€1 3325-в5-.

Ёапример:
о9оъо/к6 - посадка внутреннего ко^ьца на в.!^. о9оъо - по^е

Аопуска внуц)еннего ко^ьца !(^асса точности 0. Фсновное отк^о_
нение отверстия - [. о90к6 - по^е Аопуска в€!^а по 6-му квали-
тету.

о16онт/\о - посаАка нару)кного ко^ьца в корпусе. о|6он7 -цо^е Аопуска отверстия в корпусе по 7-му квс|^итету' о|60\о -по^е Аощ/ска нарухного ко^ьца к^асса точности 0. @сновное от-
к^онение - 1.

Ёа рис. 4.\7 лриъеАен пример обознанения подей Аопусков и
посаАок поА1пицников качения на черте)ках.

@шп0ночнь|Ё и шлицБвь!Ё соЁдинЁния

4.7.1. [.|поночнь!е соединения

111поночные и 1ш^ицевь!е соеАинения яв^я}отся разъемнь[ми'
поэтому посадки в них осу]цеств^я}отся с 3азором и^и перехоА-
нь]е; причем тип посаАки в основном зависит от нагру)кенности
соеАинения.

|!1д6ц9""ьге соеАинения (рис' 4.!8, 4.19) предназначень| А^я
соеАинения вс1^ов с зубнатыми ко^есами| 1]1кивами и с^у)кат А^я
переАачи крутящих моментов (вращателъного Ави'кения).

Ёаиболее часто применя}от соеАинения с призматическими
1ппонками. Б табд. 4.9 приведен перечень ста}цартов на !ппоноч-
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Рис' 4.18. !-]..'!поночное соединение о призматической сцпонкой
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Рио' 4'19. [-|поночное соединение с сегментной шпонкой
в аксонометрии (а) и на чертехе [б):

? _ втулка [зубчатое колеоо]; 2 _ шпонка; 3 _ вал

ные соеАинения| в которь]х установ^ень[ их размерь1' Аопуски и

посаАки.
11[поночные соеАинения поАразАе^я}отся на ненапря)кенные

(с призматическими и сегментнь1ми 1шпонками) и напря)кеннь1е

(с клиновьтми и тангенциа^ьнь!ми п:понками). Ёашря:кеннь|е 1цпо-

ч
г\:\\\\к

|ш^
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4.2!. !-]-.|поночное соединение {а' б) и схема располохения полей' допусков его деталей [в]:

1 _ вал; 2 _ сшпонка; 3 _ втулка; ! _ овободное ооединение;
!! _ нормапьное ооединение; !!! - плотное соединение;
?7?л _ поле допуска паза вала (6ш9); $ _ поле
допуска паза втулки (6.]"9|: !ттп'11тп _ поле допуска :.дпонки (6[9)

1э5 !

[|ирина паза на в-|^у

1[|ирина паза на вту^ке

ФЁБ. €оединения 1шпоночнь|е с призматическими направ_

^я1ощими 
и крет1^ением на ва^у. Размерьт 1ппонок и сече-

ний пазов. }'опуски и посаАки

ФЁ3. €оеАинения тппоночнь1е с призматическими вь1со-

кими 1ппонками. Размерь| 1ппонок и сечений пазов'

ФЁБ. €оединения 1ппоночнь1е с призматическими 1ппонка-

ми. Размеры 1ппонок и сечений пазов. }'опуски и посадки

ФЁБ' €оединения 1ппоночнь1е с к^иновь1ми 1ппонками'

Размеры 1ппонок и сечений пазов. },опуски и посадки

ФЁБ. €оединения 1ппоночньте с тангенциа^ьнь1ми
норма^ьнь1ми 1ппонками. Размерьт 1ппонок и сечений пазов'

ФЁ8. €оединения 1ппоночньте с тангенциа^ьньтми уси^ен-
нь1ми 1ппонками. Размерь1 1шпонок и сечений пазов'

ФЁБ. €оеАинения 1ппоночнь1е с сегментнь|ми 1ппонками'

Размерьт 1ппонок и сечений пазов. ,\опуски и посадки

Рис
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9Ё8' €оединения 1ш^ицевь1е прямобовньте. Размеры
и Аопуски

9ЁБ. €оединения |||^ицевь1е эво^ьвентнь!е с уг^ом
профиля 30', Размерь:' допуски и измеряемые ве^ичины

Рис' 4.21. [6означение полей допусков деталей соединения
и пооадок шпоночного сопряжения:

а _ в о6оре; б _ его соотавнь!х частей

ночные соеАинения переАа}от не то^ько крутящий момент (вра-

щате^ьное Авих(ение), но и осевуло си^у'

3а номиналъньпй размер призматического 1ппоночного соеА]4не-

ни'{ принима|от размер 0' разнь:й ширине 1шпонки' 1пирине паза поА

1шпонку на ва^у и 1цирине па3а во вту^ке', ||редустшотрено три виАа

соедтнений 1цпонки с пазами в€|-ьа и вту^ки (табл' 4'10' рис' 4'20|'

€вобод:ое соеА11нение (!) предназначено А^я по^учени'! посаАок

с гарантированнь!ми зазорами' обеспечиватощими наде;кнуго рабо-

'у -"д'""ний с направ^я1ощими 1цпонками| а так'(е ддя обдегче-

ния сборки соеАттнений из термообработаннь1х Аета^ей' Ёормалъ-

ное соеА|1нение (|1) преАназначено ддя по^у{ени'1 соеданений в ус-

^овияхсерийногоимассовогопроизвоАства.||дотноесоеАинение(111) предна3начено А^я по^у{ения непоАви'(нь1х соединений с на-

''р"'"''*'и 
деталей при сборке в ус^ови'1х ед{ни11ного и серийного

произвоАства| а так'ке ддя обеспечени'1 наде:кной работът соеА?1не-

ния при реверсивнь1х нагрузках.
Ёа рис. 4.21 приведен пример обозначения на черте)ке по^еи

Аопусков деталей соеАинения и посаАок 1шпоночного сопря)кения'

1ппоночнь1х 1]]^ицевь1е соеА]1нения могут цереАавать болътшие кру-
тящие моменть| и име}от мень!цие перекосы и смещения пазов и
зубьев за счет центрирования сопрягаемь!х деталей. 8 табд. 4.11
привеАень| станАарты на 1п^ицевые соеАинения'

8 зависимости от профиля зубьев 1|д^ицевь1е соеАинения поА-
разАе^я1отся на соеАинения с прямобоннь|м| эво^ьвентнь]м и тре_

уго^ьнь1м профилем зубьев. Рассмотрим прямобоннь1е 11|^ицевь!е
соеАинения.

3а номина^ьные размерь1 1||^ицевого прямобонного соеАине_
ния принять| нару)кный 2 (рис. 4'22'1, внутренний 4 диаметрьп и
размер 0, равньтй то^]цине зуба вала и 1пирине паза вту^ки' |1ии-
цевой вал (рис. 4,22, а) фрезерулот червячнь[ми фрезами и !л]\у!-

фу:от' Бпадиньп (пазьп) отверстия вту^ки (рис. 4.22, б) полунатот
протягиванием с помощь1о набора протях(ек.

8 тлллицевьтх соеАинениях с прямобочным профилем зуба при-
меня}от три способа центрирования (более точного изготовления)
Адя совмещения осей ва^а и вту^ки: по нару)кному Аиаметру ,,
внутренне1шу Аиаметру 0 и боковым сторонам зубьев 0.

аб
Р ис' 4.22. [1-.!лицевое прямобонное соединение:

4'7 '2. [||лицевь|е соединения

11-1лицевьте соеАинения (как и 1ппоночнь:е) предтазначень1 Адя

переАачи крутящих моментов (вращательного Ави'(ения) в соеАи-

""*""*зубнать:хко^есиАругихдеталейсвс|.\ами.8отдичиеот
196 1э7 |

а _ вал; б _ втулка; в _ вал в сборе со втулкой



1-|ентрирование по Р рекомендуется при повь1|ценнь|х требова-
ниях к соосносности э^ементов соеАинения' когАа тверАость вту^-

ки не очень вь1сока и Аопускает обработку чистовой протяхской,
а вал обрабатьтвается фрезерованием и тшлифуется по нару)кно-
му Аиаметру; применяется в поАви)кнь1х и непоАвих(нь|х !ш^ице-

вь|х соеАинениях.
!]ентрирование по 0 применяется в тех )ке с^г{аях' но при

более высокой тверАости (превьттшатощей знанение 40 ЁР€) втул-

ки' не позво^я1ощей обрабать1вать ее чистовой протя:ккой. }'иа_
метр 4 окончате^ьно обрабать1ва}от тплифованием.

!-{ентрирование по 0 использу}от ддя переАачи значите^ьнь1х

крутящих моментов при невь1соких требованиях к точности цен-
трирования.

8 табд. 4.|2лриведень| некоторь1е посадкилри раз^ичнь1х спо-
собах центрирования. ||осадки в рамк€1х яв^я1отся преАпочтите^ь-
ными.

)['сдовные обозначения прямобочных 1ц^ицевых соединений
вкд1оча}от в себя центриру1ощий элемент (-Р, 0, 0), указьтваемый
на первом 1у1есте; чис^о зубьев 

- 
на втором месте' а через знак

умно)кения - размерь1 внутреннего и нару)кного Аиаметров' а

так'(е 1цирины зуба с обозначением точности изготов^ения.
|!ример обозначения 11]^ицевого соеАинения с центрировани-

ем шо 0:

А^я соеАин ения'' |_0х36х{0$хт!9''- 17"' [т'

ддя отверстия этого соеАинения: ) _ 8х36х 40117х7Р0;

ддя в.}^а: о _ в х36х4017 х7[7.
||ример обозначения 1||дицевого соеАинения с центрировани-

ем по 6:

ддя соеАинения; 4 _8х36$х{о9"7!,- [7 а11 ь9

Адя отверстия этого соеАинения: { _6х36|17х 40Ё\2х7|9;
Адя в.1^а: 0 _ 3х36|7х 40а1 1х7}:9.

|1ример обозначения поАви)кного 1||^ицевого соеАинения с

центрированием по };

А^я соеАинения: }_8хзо"аон:1? хт 
}9'

'- а11 
"' 

[в '

ддя отверстия этого соеАинения: 0_8х36х40Ё12х7)9;
ддя ва^а: 5 _3х36х40а1 1х7|8.
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Ё{а рис. 4'2з, 4.24 привеАень| примерь1 обозначения полей до-
пусков и посаАок прямобонного 1п^ицевого соеАинения на сбо-

рочном черте'ке и черте'(ах деталей.
11[лищевь:е соеАинения с эво^ьвентнь|м профилем зуба ([Ф€[

60з3-в0-) име1от то )ке назначение' что и прямобочнь|е, но об-

^аАа}от 
ряАом преимуществ: техно^огичность}о (для обработки

б

Рис. 4.23. @бозначение на чертехе посадки !!.']лицевого соединения
(а) и полей допусков !шлицевой втулки [б)

|

| 2оо

Рис. 4.24, 6бозначение на чертехе полей допусков шлицевого вала
прямобонного !длицевого соединения

всех тиг!ора3меров ва^ов с опреАе^еннь|м моАу^ем требуется
то^ько оАна червянная фреза' возмо'(но применение всех точнь1х
метоАов обработки зубьев); бодьцлей прочность]о (обладатот мень-
]цими концентраторами напря)кений и бопь'ллим ко^ичеством зу-
бьев). Ёа рис. 4'25 изо6рал(ень1 пшлицевой ва^ и 11|^ицевая вту^ка
с эво^ьвентньтм профилем зуба.

Б тшлицевьпх соеАинениях с эво^ьвентньпм шрофилем зубьев
применя}отся с^еАу}ощие способьт относите^ьного центрирования
в€|^а и вту^ки: по боковым поверхностям зубьев 5, е' по нару'(но-
му Аиаметру |; допускается центрирование по внутренне}гу Аиа-
метру.

2о1 |

А*!

п"4о (/|

0_8х3217х36а11х6{0

Б (2:1)

0,4 х45-

оз2{1(-3',3з3)

А-А

Р220 ь"/ )

ё-8х32А7х36Ё12 х6}9



Ёаибодьтпее распространение по^у{и^ способ центрирования
по боковьтм поверхностям зубьев. 1-{ентрирование по внутренне-
му Аиаметру не рекоменАуется.

в гост 6033-в0'установ^ень1 Аощ/ски и поса^ки А^я раз^ич-
нь1х способов центрирования.

|{римерьт вьтбора посаАок привеАень| в табд. 4.13. !(роме ука-
заннь|х цосадок применя}отся и Аругие (см. гост 603з-в0-).

}'алее привеАень! обозначения по^ей Аопусков и цосадок [ц^и-

цевых соеАинений с эводьвентнь1м профилем зубьев.
|-1ри цетгщировс[нии по боковьтм поверхностям зфьев: ) = 50 мм;

9н
моАу^ъ тп=2 мм; посаАка по боковь1м поверхностям 

"(") - эо'

соеАинение 5ох2х$ (гост 6033-30-);
99

вал 50х2х99 (гост 6033-30');
отверстие 50 х 2 х 9н (гост 6033-80-).
||ри центрировании по нару)кному Аиаметру: 2 = 50 мм; мо-

Ау^ь ..п = 2 мм] посадка по центриру|ощему Аиаметру р_) и ло
96

боковь:м поверхностям

Р ис. 4.25',!етали эвольвентного !шл ицевого соединения:
а _ !'].'|лицевой вал; б _ ]].|лицевая втулка
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ФЁБ. Резьба метрическа'1. ||осадки с натягом

ФЁ8. Резьба. .А,иаметрьп и |цаги

ФЁБ. Резьба метрическа'т А^я Аиаметров менее 1 мм

ФЁБ. Резьба. Фсновной профиль

@Ё8. Резьба. ?ерминьт и опреАе^ения

@ЁБ. Резьба метрическая для деталей из п^астмасс11709-81

@ЁБ. Резьба метрическа'т. }'опуски. ||осадки с зазором

ФЁБ. Резьба. Фсновньте размерьт

ФЁ8. Резьба метрическая. ||ереходньте посаАки

ФЁБ. Резьба метрическая коническа'|

50 х 2 х 9Ё,/99 гост 60з3-в0*

Рис. 4.26.!словное обозначение на чертехе шлицевого соединения
с эвольвентнь!м пр0филем зуба

соеАинение 50х{х2'.} 1гос1 6033-80-);
99 9ь

вал 50х96х2х9}: (гост 6033-80');
отверстие 50 х Ё7 х 2 х 9н (гост 6033-в0-).
|-!ример ус^овного обозначения соеАинения привеАен на

рис.4'26.

РБзьБовь|Ё с0ЁдинЁния

4.8.1' 06щие сведения

Резьбовьте соеАинения 1|1ироко распространены в ма1|]иностро-
ении. по эксп^уатационному назначени1о резьбьт поАразАе^я}от-

ся на специ€|льнь1е (соеданение оАного типа Ает€|^ей) и общего на-
3начения (крепе;кные' кинематические' трубные). Б свото оче-

реАь' ка'кдый из этих типов резьбьт поАразАе^яется на нару)кнь]е
и внутренние резьбьп. }( нару'(нь1м относятся резьба бодта,
|шпильки' винта и т.А.; к внущенним относятся резьба гайки, гнез-

да, тшуфтьт и т. п. йз больтпого разнообразия резьб с^еАует вь|Ае-

^ить 
метрическу|о крепе)кну|о резьбу, размерь1' Аопуски и посаА-

ки которой регламентировань1 станАартами| привеАеннь1}1и в

табл' 4.\4'
1(репе:кньте метрические резьбь: поАра3Ае^я}отся на резьбы с

крупнь1м 1пагом (Р) диаметром 1...68 мм и резьбы с ме^ким 1п.шом

2о4

Аиаметром 1...600 мм. 1(рупньлй :шаг в обозначении резьбы не ука-
зь1вается (например, м24)' а мелкий ]цаг указь!вается чере3 знак
умно)кения (|124х2)' ь^я девой резьбь: пос^е ус^овного обозна-
чения ставятся буквьт |н (у[24х2!-ф. } многозахоАнь|х резьб ука-
зывается хоА , и тшаг резьбьт Р в скобках (|!24х3(Р1)).

\о9 резьбь| - расстояние' на которое перемещается точка за
оАин по^нь1й оборот:

|=0Р,

гАе л - чис^о захоАов' т'е. чис^о ниток' образутощих резьбовуто
поверхность.

|1ри равных нару)|(нь1х Аиаметрах метрические резьбь! с ме^-
ким !пагом от^ича}отся от резьб с крупнь1м !пагом мень:цей вь[со-
той профиля и мень1шим г^ом поАъе}1а резьбьт. |!оэтому резьбьт
с ме^ким 1шагом рекоменАуется применять при мадой А^ине свин-
чивания' на тонкостеннь[х Аета^ях| а так'ке при воздействии на
резьбовое соеАинение переменнь|х нагру3ок' то^чков и впбрации.
Резьбь: с кр)лпнь1м 1|:агом рекоменАуется применять ддя соеАине-
ния Аетс[^ей, не подверга]ощихся таким нагрузкам' так как они
менее наАе)кнь1 при переменной нагрузке и вибрациях и бодее
ск^оны к самоотвинчивани|о.

||о [Ф€1 9150 - 2004 основной профи^ь }1етрической резьбьт
опреде^яется уг^ом профиля с = 60', вьтсотой исхоАного профи-

2о5 |



ля А = 0,36Р и п^оскими срезами на расстоянии Ё/3 от вер1шин
нару'кного и |{/4 от впаАин внутреннего Аиаметров резьбьт (рис.
4'27' о),

б

Рис. 4'27. 8оединение болта с гайкой [а)' профиль и параметрь!
метрической резьбь: [б )

|

| 2о6

( основнь:м параметрам ци^инАрических метрических резьб
относятся |рис. 4.27, б):

6, (|') - средний Аиа}:1етр резьбь: соответственно бо^та и
гайки;

а (п) - нару:кньтй Аиаметр резьбьт соответственно бо^та и
гайки;

0' (|') - внутренний диаметр резьбьт соответственно бо^та и
гайки;

Р - тцаг резьбьт;
с! - уго^ профиля резьбьт; А^я метрических резьб о = 60";
0"/2 - по^овина угла профихя; ц/2 = 30' Адя метрических

резьб;
Р - вьтсота исхоАного профиля (н= 0'66Р) .

Фсновньтм среАи Аиаметров резьбьт яв^яется средний, так как
он опреАе^яет по^о)кение винтовой поверхности относите^ьно
оси резьбьт. 1(онтакт бодта и гайки при свинчивании происхоАит
(см. рис. 4.27' а) по винтовой поверхности (по боковь:м сторонам
профиля).

4.8'2' 8заимозаменяемость метрических
ре3ьб

Бзаимозаменяемость резьбовьтх соеАинений обеспечивается
установ^ением преАе^ьнь!х концров резьбь; бодта и гайки цутем
нормирования отк^онений на ряА параметров резьбь:. },ействи-
те^ьнь1е контурь| резьбьл, по^г{ив11]иеся при изготов^ении' не
до^л(нь1 вь|ходить за преАе^ьнь|е контурьт. Ёормиру}отся с^еАу1о-

щие параметрь: резьбьт бодта и тайки (рис. 4.2$)' }дя болта стан-
дартом установ^ень| отк^онения среАнего ё2и нару)кного 4 диа-
метров (рис. 4'23, о...г); для гайки - среАнего |, и вн1т'реннего |'
диаметров (рис. 4'2$' 9''.3,.

фя образования по^я Аопуска Аиаметров 1' и .Р второе отк^о-
нение станАартом не назначается; основное - н, в, ь, 9 и Ару-
гие 

- 
заАано в станАарте. Форма впа^ин по указаннь1м Аиамет-

рам обеспечивается инструментом при нарезании резьбьл.
8 таблицах гост 1609з-2004 так:ке отсутству|от Аопуски на

1шаг и угол профиля, так как преде^ьнь1е погре1цности !|]ага и уг^а
профиля пересчитань! и вк^[оченьт в Аопуск среднего Аиаметра'
которьтй назь1вается сумморнь1м. 1аким образом, суммарньтй до-
пуск среАнего Аиаметра яв^яется суммой допуска собственного
среАнего Аиаметра т'а2 (т'о2| как линейной ведичинь| и Авух Аи-

А
!!ъ
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Рис. 4.28. Располохение полей допусков метрической резьбь+ при
посадках с зазором:
а _ для болта с основнь!ми отклонениями 0, е, { и 9: б _ для
болта с основнь!м отклонением Б; в - основнь!е отклонения
метрической резьбь: 6' е, { и 9; г _ основнь!е отклонения
метрической резьбь: [т; д _ поля допуоков метричеокой резьбь:
для гайки с основнь!ми отклонениями Ё, Ё, 6; е _ поле допуска
метричеокой резьбь: для гайки о основнь!м отклонением Ё; х _
основнь!е отклонения метричеокой резьбь; Ё' Ё' 6; 3 - основное
отклонение метричеокой резьбьг Ё

гАе та2 
- 

суммарнь:й допуск на средний Аиаметр нару)кной резь-
бьт (для внутренней 1Р'); & - А'аметра^ьная компенсация по-
гре!цности 1цата' ь = 1,73АР (^Р 

- погре1пность 1шага' мкм); 1. -
Аиаметра^ьна'{ компенсация угла профиля' 1" = 0'36Р(Ао"/2) (Аа/2 -погре|шность уг^а' мин).

,\шаме тпр альная компенс ацця по [рец1нос |пей по^овцнь! уг^а пр о -

фтлля |, - 
это ве^ичина| на котору|о необхоАимо умень1шить среА-

ний диаметр бо^та и^иуъе^ичить среАний диаметр гайки, не вь1-
хоАя за преАе^ь1 его по^я Аопуска| чтобь1 обеспечить их свинчи-
ваемость с прохоАнь1ми резьбовь1ми ка^ибрами при нё|^ичии по-
гре1шности в по^овине угла профиля.

,А'шометпральная компенсацця погрец1нос[пей [1].ага резьбьс [, -это ве^ичина' на котору}о необхоАимо умень11|ить средний диа-
метр бо^та и^и уве^ичить среАний диаметр гайки, не вь1хоАя за
преАе^ь| таб^ичного Аопуска на средний Аиаметр| чтобь: обеспе-
чить их свинчиваемость с прохоАнь1ми резьбовь|ми ка^ибрами
при наличии погре1шностей шага.

1,1з-за наличия погре1шностей резьбовь|е поверхности бодта и
гайки никогАа не соприкаса1отся по всей винтовой поверхности'
а каса!отся то^ько на отАе^ьнь1х г{астках. Фсновное требование
А^я крепе)кной резьбьл - обеспечение свинчивания| цоэтому
преАстав^яется возмо'кнь|м изменять средний Аиаметр у болта
ут^и тайки и Аобиваться свинчивания при ошибках 1шага и профи-

^я' 
при этом контакт резьбь! бодта и гайки будет обеспечен, но

не по всей поверхности' т.е. свинчиваемость мо)кно считать обес-
пененной, ес^и разность среАних Аиаметров резьб бодта и |айки
не мень1|1е сумм Аиаметра^ьнь1х компенсаций :пага и по^овинь|
утла профи^я обеих деталей' фя упрощения контроля резьб и
расчета Аощ/сков ввеАено понятие прпве9енно[о сре9него 9цаме|п-
ра резьбьа, г{ить!ватощего в^ияние на свинчиваемость ве^ичин
4'1|э], [, и [. фис. 4.29|'

2оэ !

аметр6!/\ьнь|х компенсаций преде^ьнь|х погре!д]ностей

уг^а профи^я 
'с:

! ,'.

аъ
€

0+
_|

(.тъ
€

Ёоминальньтй профилъ

0+
_+

{
&

А
с'

'[ё2 =|' 4, + [, + ['; ||2 =| |, + [Р + [с'

гшага .[,



Рис. 4'29' [1риведеннь!й оредний диаметр резьбь:

8 табд. 4.15 приведень| по^я Аопусков нару:кной (болт) и внут-
ренней (гайка) резьб, испо^ьзуемь1х А^я образования посаАок с
зазором. 8 отдичие от г^адких соеАинений лри обозначении ло^я

Аощ/ска резьбьт на первом месте ука3ь1вается стецень точности' а
на втором - основное отк^онение.

|[рименания: 1. 
'Адя 

по^г]ения раз^ичнь1х посадок мо)кно применять 
^}о-бьте сочетания полей Аопусков резьбьт болтов и гаек.

2. |7оля Аопусков, зак^1оченнь1е в рамки, рекоменАутотся А^я предпочтите^ъ-
ного применения.

3. ||ри А^инах свинчивания 5 и |, допускается применять по^я Аопусков, ус-
танов^енньте А^я А^ин свинчивания }{''

4. Ёаиболее распространенной посадкой для крепе:кньтх метрических резьб

6н
яв^яется :_.

б9

21о

!'лшна свцнчцвонця (унасток взаимного перекрь|тия резьб) в
си^у конструктивнь1х особенносте й резьбовь!х соеАинений оказь|-
вает в^ияние на качество и характер сопря)кения. }становдено
три группь1 А^ин свинчивания: 5 - короткая; А{' - норма^ьная;
| - Алинная.( группе |{ относятся резьбьт с длиной свинчивания не менее
2,24Ра0'2 и не бо^ее 6,7Ра0,2,,Адиньт свин11ивания менее 2,24Р40,2 от-
носятся к группе 5' а длиньл свинчивания бо^ее 6'7Рао'2 - к грул-
пе ,.

1очньте значения А^ин свинчивания установ^еньт |Ф(1
16093-2004.

1(ласс [почнос1пц - понятие ус^овное (на нертелсах указь1ва]от
цо^я Аопусков)' испо^ьзуемое А^я сравните^ьной оценки точнос-
ти резьбьт (сшл. табл. 4.15). ?онньтй кдасс рекоменАуется А^я ответ-
ственнь1х ре3ьбовь]х соеАинений; средний к^асс 

- А^я резьб об-
щего назначения; грубьтй к^асс - А^я резьб, нарезаемых на го-
рячекатань1х заготовках| в ддиннь1х г^ухих отверстиях и т,л'

Резьбовьте соеАинения могут вь|по^няться на посаАках с 3азо-
ром ([Ф€1 16093-2004), с натягом ([Ф€[ 460в-в1) и перехоА-
нь:х ([@€1 24в3-в1).

||оле дощ:ска
резьбы гайки

Ёоминалъньтй
профиль

Рис' 4.36' 8хема расположения полей допусков резьбового
соединени 6н
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|!ри изобра'(ении схемь| распо^о)кения подей допусков (рис.
4.30) резьбового соеАинения они отк^адь1ва}отся от номинс|^ьно-
го профиля в соответствии с основнь]ми отк^онениями (см. рис.
4,28, а'.'г - А^я болта, рис.4'28,9'',3 - для гайки).

4.в.з. }словньге обозначения полей допусков
и посадок резьбовь]х соединений
на чертежах

@бозначение по^я Аопуска резьбь: бодта 9124-5969 - опре-

Ае^яет отк^онения Адя среАнего - 59 (на первом месте) и нару)к-
ного - 69 (на втором месте) Аиаметров. Адя гайки м24-4н5н -
на первом месте указь1вается по^е Аопуска (отклонения) средне-
го Аиаметра - 4Ё, а на втором месте - по^е Аопуска (отклоне-
ния) внутреннего Аиаметра - 5н. Ёсди обозначение по^я Аопус-
ка нару)кного Аиаметра у болта и^и внутреннего Аиаметра у гай-
ки совпаАает с обозначением по^я Аопуска среАнего Аиаметра' то
его в обозначении не цривоАят. Ёапример' |[24-66 - обозна-
чение по^я Аопуска среАнего 66 и внутреннего 66 диаметров гай_

ки] |\24 - 6ь - обозначение по^я Аопуска среАнего 6}: и нару:к-
ного 6}: Аиаметров болта.

Рис. 4.31. @бозначения посадки (а) и полей допусков деталей
резьбового ооединения для внутренней резьбь! [б)
и нарухной резьбь: [в)

!
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8 этих обозначениях цифры опреАе^я}от степень тонности (4,
5 и Ар.), а буквьп (н, с, }: и др') - основнь1е отк^онения.

|[осадка резьбового соеАинени'| обозначается дэобьго, в чис^и-
те^е которой - цоде Аощ/ска Аиаметров гайки, а в знаменате^е -
по^е Аощ/ска д.{аметров резьбьт бодта. Ёапример: \[24х||-Ё _6н 

-69

резьбовое сопря'кение с девой резьбой и ме^ким 1шагом Р = 1. Ёа
рис. 4.31 привеАен пример обозначения поса4ки резьбового со-
еАинения м\2-5н/5о6о - 30 и подей Аопусков деталей соеАи-
нения: гайки м12-5н - 30 и бодта й12-5969 - 30.

]@] зуБчАть|Ё пЁРБдАчи

4'9'1. 9бщие сведения

Бодь:пинство механизмов и ма1]|ин име}от зубнатьте переАачи'
состоящие из Авух иди бодее зубнатьлх ко^ес. 3убнатое ко^есо'
установ^енное на ва^у и переАа}ощее вращение, назь[вается ве9у-
щцм, а зубнатое ко^есо на в€|-^у' по^уча}ощем вращение| - ве9о-
мь:м. йень]пее из нахоАящихся в зацеп^ении ко^ес назь]вается
тпестерней, а больтшее - ко^есом (рис. 4.32). Ёаибодьлшее распро-
странение в ма1пиностроении по^у{и^-т.1 эво^ьвентнь!е ци^инАри-
ческие переАачи с прямь|ми зу6ьями' €тандарты на допуски зуб-
чатых и червячнь|х переАач привеАень1 в табд. 4.16.

21з |

м12-5н-30

Рис. 4.32.3убнатое зацепление



ФЁБ. 1-|ередани зубнатьте ци^инАрические. }'опуски1643-81

ФЁБ. 11ередани зубнать:е конические и гипоиАнь]е'

.А'опуски
175в-81

ФЁБ' [1ередачи червячнь1е ци^инАрические

ФЁ8. [!ередани зубнатьте ци^инАрические ме^комо-

Ау^ьнь1е. ,А'опуски
917в-в1

ФББ. [|ередани зубнатьте конические ме^комоАу^ьньте.

}'опуски

3ацепления зубнатьте. 14сходньтй контур зубнатьтх
ме^комоАу^ьнь1х ко^ес

ФЁБ. |1ередачи червячнь!е ци^инАрические 1\'1е^комо-

Ау^ьнь1е

ФЁБ. [|ередани зубнатьте реечнь1е. },опуски

ФЁБ. 1-{ередани зубтатьте реечнь]е ме^комоАу^ьнь|е.

.А'опуски

3ацепления зубтатьте. 14сходньтй контур ци^инАрических
зубиатьтх колес

13755-81

||араметрьл ци^инАрических зубчать1х ко^ес мо)кно поАразАе_

^ить 
на исхоАнь|е, которь1е вь1бира1отся конструктором' основ-

нь1е' которь1е рассчить1ва}отся на основании исхоАнь1х' и кот{т-

ро^ьнь1е' необходимь1е А^я оценки точности изготов^ения зубна_

ть|х ко^ес и переАач.
Фсновньте параметрь1 зубчатого ко^еса привеАень1 на рис. 4.з3.

,А,елштпельнь!мш а окру)кностями парь1 зубчать|х ко^ес называ-
[отся соприкаса}ощиеся окру)кности' катящиеся оАна по Аругой
без скодьл<ения (на рис, 4.33 - пунктирнь1е 

^инии). 
[|ри отс}"т-

стъу\и коррекции нача^ьная и А^ите^ьна'{ окрух(ности совпада1от'
ме)косевое расстояние в переАаче равно Ае^ите^ьному' уго^ 3а-

цеп^ения равен номинс1^ьному.
[ог зацеп^енця Р, - расстояние| мм' ме)кАу оАноименнь]ми

профи^ънь1ми поверхностями (вь:полненнь!ми г{о кривой' назь!ва-

емой эво^ьвентой) сосеАних зубьев, измеренное по Ауге Ае^ите^ъ-
ной окру:кности. [[1аг равен А^ине де^ите^ьной окру:кности тса'
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б

Рио.4.33.[1араметрьг зубнатого колеса (а) и зубчатой передани [б]:
1 _ окрухнооть вер!1'ин 6' = 6 + 2!-','; 2 _ окрухнооть впадин /, =
= 6 - 2!'тг:, 3 _ делительная окрухнооть а = [п2., 4 _ вь:сота нохки
Ёг= 1,25гп:5 _ вь:сота головки Ё.= гп.,6 _ эвольвента
окружности; 7 _ улаг Рс=пп11 8 _ толщина зуба 5,= Ф'5Рь; 9 -!1']ирина впадинь! еа = Ф,5Ра; 1@ _ ножка зуба: 11 _ головка зуба;
12 _ длина общей нормали; '/3 _ основной шаг зацепления Р,;
14 _ окрухной ш.']аг Рь: 15 _ профиль зуба [эвольвентнь:й]; 16 _
угловой шаг; аш _ мехооевое раостояние

деленной на чис^о зубьев а. Фтстода пё = Рсэ. !,иаметр Ае^ите^ь-
ной окру)кности

4 = Рса/п= тпз,

гАе ]п - моАу^ь зубчатого ко^еса| тп = 4/а.
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Р1о9уль ]п - чис^о' цоказь1ва}ощее, ско^ько ми^^иметров Аиа-
метра Ае^ите^ьной окру:кности прихоАится на один зуб зубнато_

го ко^еса.
!гол перекрь!!т!|1я - уго^ поворота зубнатого ко^еса от момента

вхоАа зуба в зацеп^ение Ао момента вь1хоАа его из зацеп^ения.

9 косозубьтх ко^ес вхоА и вь1хоА фиксируется с разнь1х сторон'

,А,елительная окру)кность Ае^ит зуб на го^овку и но)кку'
8ьссотпо го^овкп зуба А' - расстояние ме)кду делительной ок-

ру)кность}о и окру)кность}о вь1ступов зубьев1 11, = 1у1'

Бьссотпо нФккц зубо !т1 - расстояние ме)кАу делительной ок_

ру'кность1о и окру'(ность1о впаАин зубьев: !!,= 1,25тп.

[[одная вь1сота зуба для ко^ес с моАу^ем бодее 1 мм:

7= тп+ \,25тп=2,25тп'

Б зависимости от условий эксп^уатации и преАъяв^яемь[х тре-

бований зубнатьте переАачи Ао^'(нь1 обеспечивать:
. точну1о сог^асованность вращений ва^ов, т'е' постоян-

ство цереАаточного отно1шения за оАин оборот;

: бестцумность работьт бьтстроходнь|х переАач' т'е' посто-

янство цереАаточного отно1шения лри повороте на ка'(_

дьтй зуб;
| по^ноту контакта зубьев тя)(е^онагру)кеннь1х переАач;

: необхоАиму}о ве^ичину зазора ме'(ду неработатощими
профилями зубьев А^я компенсации погре1шностей изго-

тов^ения, монта'(а' температурньтх деформаций, а так-

)ке А^я размещения смазки.

,А,ля вьтполнения указаннь1х требований установлень1 нормь1

кинематической точности' п^авности работьт, контакта зубьев в

переАаче и нормь| бокового зазора ме)кду неработатощими про-

филями зубьев (определятотся виАом сопря:кения)'

4'9.2. 6истема допусков цилиндрических
зубчать]х передач

},,ля зубнать1х ци^инАрических переАач гост 1643-31 уста-
нав^ивает 12 степеней точности зубнатьтх ко^ес и передан с 1-й

по 12-то в поряАке убьлвания точности. мя 1-й и 2-й стеленей точ-

ности Аопуски и отк^оненияне установ^ень1' так как они преАус-

мотрень1 для будущего развития' €тпепень !т!очнос!п!1- заАанньтй

уровень Аопустимого несоответствия значений действительньтх
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параметров (показателей) зубнатого ко^еса (передани) их номи-
на^ьнь!м (раснетньтм) знанением, Б матпиностроении применя1от
зубнатьпе переАачи с^еАу!ощих степеней точности: 3-6-й - в
реАукторах турбин; 3-в-й - в мета^л.оре)кущих станках; 5-
в-й 

- 
в 

^егковь!х 
автомобилях и поАви)кном составе ,(е^езнь|х

Аорог; 8- 1 1-й - в грузопоАъемнь|х и се^ьскохозяйственнь|х ма-
1пинах. 14змерительнь1е и^и образцовьте ко^еса изготав^ива}от по
3_5-й степеням точности.

1очность зубнатых ко^ес и переАач на черте'(е указь1ва]от в
таблице параметров зубнатого ко^еса в графе <€тепень точности
по [Ф€1 1643-81>> в виАе трех цифр и Авух 

^атинских 
букв, одна

из которь|х строчная| например:

в-7-6-8с [Ф(1 1643-в1.
11ервая цифра означает 6-то степень точности по нормам кине-

матической точности'
8торая цифра означает 7-то степень точности по нормам п^ав-

ности.
1ретья цифра означает 6-то степень точности по нормам контак-

та. йо:кно преАпо^о)кить, что Аанное зубнатое ко^есо преАназна-
чено А^я сидовой переАачи' так как по нормам контакта 3аАана
сам€1'! вь]сока'{ (по сравнени}о с оста^ьньтми) степень точности.

]{'казанньте три виАа нор!1 точности могут как в зубнатом ко^е-
се' так и в переАаче комбинироваться и назначаться из разнь|х
степеней точности: нормь] п^авности не бодее чем на Аве степе-
ни точнее и^и на оАну степень грубее норм кинематической точ-
ности; нормь! контакта на оАну степень грубее и^и точнее норм
п^авности.

|1рописная брсва 3 указьпвает на виА сопря'кения зубьев зуб-
чать!х ко^ес в передаче (на минимальну}о ве^ичину бокового за-
зора ме)кду неработатощими профилями зубьев).

6тронная буква с опреАе^яет виА (велинину) Аопуска на боко-
вой зазор.

1(ласс откдонений ме)косевого расстояния в рассматриваемом
примере соответствует виАу сопря)кения.

Б том с^г{ае' когАа по всем трем нормам назначена оАинако-
вая степень точности' например 7-я, вид сопря)кения 6 с видом
Аопуска на боковой зазор с, соответству1ощим виАу сог{ря)кения,
а так)ке соответствием мея(ду виАом сопрял(ения и к^ассом от-
кдонений ме)косевого расстояния| ус^овное обозначение А^я это-
го ко^еса (или передани) запись1вается с^еАу|ощим образом:

7- с гост 164з-в1.
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Ёормь: кинематической точности опреАе^я}от ве^ичину по^-

ной погретпности уг^а поворота зубнать1х ко^ес за оАин оборот
и^и оАин цик^ изменен|'4я их взаимного по^о)кения.

@ни содерхсат требования к таким показате^яр1 ко^еса| по-
гре1шности которь1х в^ия1от на отпибки переАаточного отно1шения

за оАин оборот (цикд).
||остроение [@€1 1643-в1 вь!по^нено таким образом, что

ка)кАая из норм (кинематинеской точности и Ар.) молсет бьтть

охарактери3ована ряАом показате^ей. мя них устанав^ива}отся
комп^екснь1е и поэ^ементнь1е показате^и. ||ри контро^е комп^ек-

снь|м показате^ям с^еАует отАавать преАпочтение переА поэ^е-

ментнь1ми.
9тобьт от^ичать Аействите^ьное отк^онение от допускаемого

(или от допуска), к обозначенито действите^ьного отк^онения в

инАексе Аобав^я}от букву г (например, Р,,иР/).

[!оказатеде}1 норм кинематической точности яв^яется нацболъ-

!лая кцне мо!пцче ская погре.лно с тпь зубпотпого ко^е с а (пе р е 9анш)

л;(4;.).
Рассмотрим схему комп^ексного контро^я ци^инАринеской

зубнатой переАачи (рис. 4.34).
8едущее и веАомое ко^еса находятся в однопрофи^ьном зацеп_

^е|1и!4. 
Фбразцовое вращение задается фрикционнь1ми Аисками'

Аиаметрь1 которь]х равнь| Ае^ите^ьнь!м Аиаметрам веАущего и
веАомого зубнатьтх ко^ес.

||ри вращении веАущего зубнатого ко^еса вращается и фрик-
ционная пара. Рассот^асование во вращении ме'кду 1ппинАе^ем

веАомого фрикционного Аиска и веАомь1м зубнатьтм колесом фик-
сируется и3мерите^ьньтм прибором. |1рибор установ^ен на рас_
стоянии от оси' равном раАиусу Ае^ите^ьной окру:кности веАомо-

го ко^еса. 11|пинАедь веАомого фрикционного Аиска воспроизво-

дит образцовое враще\1ие и вь|несен так, нтобьт по^у{еннь|е от-

к^онения фиксировались на уровне Ае^ите^ьного Аиаметра ко^е-

са. 1аким образом, измеряется рассог^асование ме)кАу действи_
те^ьнь[м 92 и номина^ьнь1м 93 уг^ами поворота веАомого ко^еса'

Ёаибольтшая алгебраическая разность значений кинематичес-
кой погретшности проверяемого зубнатого ко^еса при его по^ном

повороте на рабоней оси, вращаемого измерите^ьньпм зубнатьтм

ко^есом (рис. 4.35) , обозначается Р,'' и вь|ра)кается в динейньтх

ве^ичинах длиной Ауги Ае^итедьной окружности. ||од рабоней
ось:о зубнатого ко^еса понимается ось, вокруг которой оно вра-

21в

Рис. 4'34'6хема комплексного контроля
передачи:
а _ вир| спереди; б _ вид оверху

щается в переАаче. !'опуск на кинематическу1о погре|{|ность зуб-
чатого ко^еса обозначается Р/. {ругие показате^и норм кинема-
тической точности привеАень1 в [Ф€1 1643-в1.

Ёормьп п^авности работь: ко^еса (передани) опреАе^я}от ве^и-
чину состав^я}ощих подной погре1шности уг^а поворота зубнато-

цилиндрической зубчатой
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|[олньтй оборот зубнатого колеса

Рис. 4.35. |-рафик изменения кинематической погрец.']ности



го ко^еса, многократно повторя}ощихся на ка'кдом зубе за оАин

оборот (один цик^).
Ёормьт п^авности работьт ко^еса (передани) соАерх(ат требова_

нияктакимпоказате^ямко^еса'погре1шностикоторь1хв^ия1отна
многократноеизменениепереАаточногоотно1цения'многораз
возника!ощего на ка)кдом зубе за один оборот (один цикд)' Фце-
нивается п^авность работьт по многократно изменя}ощимся ко^е-

баниям погре1шности уг^а поворота на Аиаграмме кинематической
погре111ности' |1оказате^и п^авности назнача]от с учетом коэффи-

циента осевого пе!ек!ь!тия €р.

2
Ёомера
зубьев

кие состав-

^я}ощиекинемати_
ческой
погре1|,ности

["к,
(,& = 1)

Рис. 4.36.}(омплекснь!е показатели норм кинематической точности

|г;', гр'| и плавности $!", {.у'1

!

,22о

[|оказатедем норм п^авности яв^яется ццк^цческая погреш-
нос1пь зубнатпого ко^еса (пере9анш) ["*, (["к,) - уАвоенная амп^и-
туда &-й гармонической составлятощей кинематической погре1ш-
ности (рис. 4.36) зубнатого ко^еса (передани).

}'опуск на цик^ическу1о погре1шность зубнатого колеса 
- |.

(передани - ["*).

}рупае показате^и норм 1т^авности привеАеньт в [@€1 1643-81.
Ёормьх контакта зубьев отра)ка}от по^ноту при^егания поверх-

ностей зубьев сопря)кеннь1х ко^ес в переАаче.
Фни содер:кат требования к таким показате^ям ко^еса| по-

гре1цности которь|х в^ия}от на ве^ичину поверхности касания
сопря)кенньтх зубьев.

[!оказатедем норм контакта яв^яется суммарное !1я[11но кон[лак-
тт!а 

- 
часть активной боковой поверхности зуба зубнатого коле-

са' на которой распо^ага}отся с^еАь1 при^егания зубьев парного
зубнатого ко^еса в собранной передане пос^е вращения поА на-
грузкой, устанав^иваемой конструктором. Ёа рис. 4.37, демонст-
риру}ощем суммарное пятно контакта' ввеАень1 следу:ощие обо-
значения: 0 - ддина зуба; с - расстояние ме)кду крайними тон-
ками с^еАов при^егания] с 

- А^ина разрь1ва; }. 
- 

вьлсота с^едов
при^егания; 7р- вь1сота зуба. !(омплекснь1ми показате^ями по^-
ноть1 контакта' вь1ра,кеннь1ми в процентах' яв^я1отся:

по А^ине зуба - '_"100;
ь

по вь|соте зуба - &тоо.
пр

Аругие показате^и норм контакта привеАень{ в гост 1643-в1.
Ёормьг бокового зазора - Аоцо^-

ните^ьно назначеннь1е независимо от
точности изготов^ения зубнатьгх ко-
лес (передан) по нормам кинемати-
ческой точности' п^авности работьт и
контакта зубьев требования к боково-
му зазору7" ме:кду нерабоними про-
филями (рис. 4.38, с) зубьев в собран-
ной передане.

|[олньтй цикл

Рис. 4'37.€уммарное пятно контакта



Рис.4.38. Боковой зазор [а) и видь! сопряхения зубьев в передане [б)

Боковой 3а3ор обеспечивает небодьтшой лтофт (поворот) зубна-
того ко^еса в передаче при затормо)кенном и^и непоАви)кном
втором ко^есе. 3азор необходим А^я преАотвращения зак^инива-
ния переАачи при ее нагреве во время работьт, А^я компенсации
о:цибок монтах(а и для обеспечения смазки ко^ес.

Беличина бокового зазора опреде^яется виАом сопря)кения.
}дя зубнать1х переАач с моАу^ем свь!1ше 1 мм установ^ено |шесть
виАов сопряжений А, в, с, о, в, и Ё (рис' 4.зв' б), которь1е опре-
Ае^я1от ве^ичину гарантированного (наименьтшего) боковото зазо-

Ра _й.;'. }дя зубнать|х переАач с моАу^ем свь|1ше 1 мм видам соцря-
)кеъ1ия Ё и Ё соответствует виА Аопуска на боковой зазор /|, со-
пря)кени'1м о' с' в и А 

- 
соответственно видь1 Аощ/сков ё, с' б и а,

Бместо указаннь|х виАов Аопусков А^я ка)кАого виАа сошря;кений
при необхоАимости моггг бьтть исподьзовань! уве^иченнь1е Аопус-
ки х, у и з.1аким образом, соответствие ме'(Ау виАом соцря)ке-
ний зубнать!х ко^ес в переАаче и виАом Аопуска на боковой зазор
мо)кно и3менять.

!дя нерегулируемь|х переАач с моАу^ем свь11ше 1 мм установ_

^ено 
1шесть к^ассов откдонений ме)косевого расстояния, обозна-

чаемь1х в поряАке убьтвания точности римскими цифрами |' 11' !|1'

|[' ! и 91, а для переАачи с моАу^ем до 1 мм - пять к^ассов от-
кдонений: 11' 11!, |\/' ! и !1' [арантированньтй боковой зазор в
каждом сопряжении обеспечивается при соблтоАении предусмот-
реннь!х к^ассов откдонений мел(осевого расстояния. Ёапример,
А^я переАачи с моАу^ем свь|!пе 1 мм сопря)кения Ё и Б обеспечи-
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ва1отся при 11 к^ассе откдонений' а сопря)кения |, €, 8 и А - со-
ответственно при !!1' 1ч \/ и !1 к^ассах,

8 обоснованнь1х с^г{аях это соответствие мел(Ау виАом сопря-
)кения и к^ассом откдонений мел(осевого расстояния мо'кет из-
меняться.

|1оказатедями норм бокового 3азора яв^я}отся:

. гарантированньлй боковой зазорд-,';

. Аопуск на боковой зазор т/л;

. Аопо^ните^ьное смещение исхоАного контура Ё'. от его
номина^ьного по^о'(ения в те^о ко^еса, осуществ^яемое
в це^ях обеспечения в переАаче бокового зазора (для зуб-
чать!х ко^ес с вне1]_тними зубьями - нацмень|лее 9оло^-
нц[|!е^ьное смещенце цсхо9но[о кон[пура - Ё*'');

] Аопуск на Аопо^ните^ьное смещение исхоАного контура
тн.

Ёа рис. 4.39 приведень1 номина^ьное [, наименьтпее Б и наи-
бодьтшее Б дополните^ьное смещение исхоАного контура зуба,

4.39' [мещение исходного контура:
Б - полохение исходного контура при наименьшем
дополнительном омещении Ёнэ; 8 _ полохение иоходного
контура при наибольшем дополнительном смещении; |- -номинальное положение иоходного контура

Рис.
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1.

2.

з.

4.
5.
6.

контРольнь|Ё вопРось|

9то понимается под номинальнь!м, действительнь!м и предель-
нь:м размерами?
9то назь;вают верхним и нихним отклонениями, допуском раз-
мера, полем допуока?
[1риведите пример графинеского изобрахения размеров и от-
клонений. 9то определяет нулевая линия? (ак поле допуска
изобрахается графинески?
9то такое посадка и какие бь;вают пооадки?
9то такое зазор и натяг?
1(ак определяются макоимальнь!е и минимальнь!е зазорь! и на-
тяги?

7. }(акими параметрами характеризуют посадки с зазором, натя-
гом и переходнь:е? 9ему равен допуск посадки?

8. 9то представляют собой подшипники качения и подшипники
окольжения?

9. (акимисвойствами взаимозаменяемостиобладаютпод!1]ипни-
ки качения?

'1 @. (акие классь! точности уотановлень! для под!],ипников каче-
ния?

1 ] . (ак располагают поля допусков на нарухнь!й и внутренний диа-
метрь! под!!]ипников качения? 8 чем заключается отличие это-
го располохения от расположения полей допусков' принять!х в
системах отверотия и вала?

1 2. (ак обозначают поля допусков и посадки подшипников и сопря-
гаемь!х с ними деталей на нертехах?

1 3. 9то такое !дпоночное соединениеи каково его назначение?
1 4. (ак обозначаются шпоночнь!е ооединения на нертехах?
''1 5. !-1ерениолите видь! !!|лицевь|х соединений'
1 6. [1еренислите основнь!е параметрь! метрической резьбь:.
1 7. (аковь; различия в обозначении метрической резьбь: с крупнь!м

[основнь:м] и мелким ]|.]агом; правой и левой резьбь:?
1 8' !-'!риведите пример посадки резьбового соединения и пояоните

обозначения полей допусков наружной и внутренней метричес-
кой резьбь:.

'! 9. (акие видь! сопряжения зубнать!х колес по боковому зазору зу-
бьев уотановлень! отандартом?

2Ф. (ак о6означается точность изготовления зубнать:х колес и пе-
редан?

2]. (акие нормь! точности определяютсогласованность вращения
валов в зубнатой передане?

22. (акие нормь! точности определяют бесшумность работь: зубна-
той передани?

23. (акие нормь! точности определяют качество работь: тяхелонаг-
рухеннь!х передан?

стАндАРтизАция отклонБний
ФоРмь! и РАспол0жЁния
п0вЁРхностБй

щ 0БщиЁ свЁдгния

!,опуски формьп и расцо^о)кения поверхностей (см. рис. 4.1,
4'2) регламентиру}отся станАартами' привеАеннь1ми в табд. 5'1.

Форму деталей, например ва^ов' и отверстий втулок характе-
ризу}от раз^ичнь1е цоверхности (см. рис' 4'1), подразде^яемые на
номин€}^ьнь|е и рес}-^ьньте. Ё омцна^ьная поверхнос [11ь 

- 
иАеё|^ьнсшт

поверхность' номина^ьная форма которой заАана черте)ком и^и
Аругой технической документацией. Реолъньте поверхнос!пш у Ае-
тс}^и по^у]атотся пос^е ее изготов^ения.

0рофшль поверхнос|пш - ^иния 
пересечения поверхности с

п^оскость]о и^и за^анной поверхность|о. Аналогично понятия1и
номина_[ьной и реальной поверхности опреАе^я}от номинадьньтй

ФЁБ. }'опуски формь: и распо^ох(ения поверхностей.
Фсновньле терминь| и опреАе^ения

ФЁБ' !'огчски формь: и распо^ох(ения поверхностей.
!исловые значения

ФЁБ. Ёеуказаннь|е Аопуски формы и распо^о)кения
поверхностей

вскд. }казание на чертея(ах Аощ/сков формьт и распо^о-
х(ения поверхностей

14140-81 ФЁБ. },опуски распо^оя(ения осей отверстий А^я крепе)к-
нь:х деталей

\1284-']5 Фтверстия сквозные поА крепех(ньте Аета^и



и реа^ьнь1й профи^и поверхности. участок поверхности и]\у! ']\у!-

нии' к которому относится отк^онение (Ё) и:ь*т Аопуск (7), назьт-
вается нормируемь[м у{астком [ (/).

Ф тпхлоненця ф ормьс поверхнос1пш отсчить1ва1от от прилега:ощей
поверхности' име}ощей форму номин€!_ььной и соприкасатощейся
с реальной поверхность1о так' чтобь: отк^онение от нее наиболее
уАаленной точки реальной поверхности име^о минима^ьное зна-
чение в преАе^ах нормируемого г{астка. Расподагается при^ега-
1ощая поверхность вне Аета^и.

€оотно:шение ме}(Ау Аопусками формьл (|Р) ' распо^о)кения
(|Р| и Аопуском размера (7) рассматриваемой поверхности уста-
нов^ень1 посреАством трех уровней относите^ьной геометриче-
ской точности: А,8, 6, где

А - нормальная относите^ьна'| геометрическа'| точность, 7Р =

= 0,67!
Ё 

- 
повьт1ценная относите^ьная геометрическая точность'

|Р = 0'4|;
6 - вьтсокая относите^ьная геометрическая тонность, 7Р =

= 0,25[.
}дя цилинАрических цоверхностей допуски формы, соответ-

ству}ощие уровням А, в, с, состав^я|от примерно з0; 20 та 12% ьо-
пуска размера' так как Аопуск формы ограничивает отк^онение
раАиуса' а Аопуск размера - 

от1!\онение Аиаметра.
Фткдонения формьл и распо^о)кения могут назначаться равнь1-

ми Аопуску размера и не указь!ваться на черте)ке Адя Аетадей, к
которь[м устанав^ива}отся требования то^ько к собираемости и
не преАъяв^я}отся требования по прочности, особенностям цент-
рирования и Ар.

Фткдонения формы и распо^о'кения поверхностей поАразАе^я-
}отся на три группь!:

отк^онения и Аопуски формь:;
отк^онения и Аопуски распо^о)1(ения поверхностей;

суммарнь|е отк^онения и Аопуски формь: и распо^ох(е-
ния поверхностей.

}ощему э^ементу (элемент 
- 

составнсш1 часть детали). Ёеровнос-
ти| относящиеся к 1шероховатости поверхности' в отк^онения
формьт не вк^}оча}отся. ||ри измерении формы в^ияние 1шерохо-
ватости' как прави^о' устраняется за счет применения Аостаточ-
но боль:шого радиуса измерите^ьного наконечника.

,А,опуском формьа 7Р назьлвается наибодь1цее Аопустимое значе-
ние отк^онения формьт. 8идьт Аопусков' их обозначение и изоб-
ра)кение на черте'ках привеАень1 в табд. 5.2' 5.3. !{исдовьте значе-
ния Аопусков в зависимости от степени точности цривеАень! в
гост 2464з-в1.

0ткл0нЁну1я и допуски
РАсположЁния п0вЁРхноствй

0 тпк4оненшем распо^ох<енця Ё Р назь!вается отк^онение реа^ь-
ного распо^ох(ения рассматриваемого э^емента от его номинс1^ь-
ного распо^о)!(ени'|.

|-!од ном шн о^ьн ь!м пониР1ается распо^ох(е ние' оцреАе^яемое
номина^ьными динейнь|ми и уг^овь1ми размерами' ,\ля оценки
точности распо^ох(ения шоверхностей, как прави^о, назнача1от
базьт.

База 
- 

э^е}1ент Аета^и (или вь:полня|ощее ту )ке функцито
сочетание элештентов)' по отно1цени}о к котороп{{у задается Аопуск
распо^ох(ения рассматриваемого э^емента' а такл(е опреАе^яется
соответству]ощее отк^онение'

22э |

|
.
.

@| откл0нЁн.ля .А допуски Ф0Рмь|

@тпклоь+епцем формьл ЁР называется отк^онение формь| реа^ь-
ного э^емента от номина^ьной формьп, оцениваемое наибодьтшим

расстоянием от точек реа^ьного э^емента по норма^и к при^ега-

228

8ид допуска и его обозначение по гост 24642_в|

},ощгс к ци^индричн ости | Р 7

,А'ощгск круглости 7Р!(

}'ощгск профиля проАо^ьного сечения
ци^инАрической поверхности ! Р Р

,А'огуск п^оскостности [ Р Ё

}'опуск прямолинейности ! Р |-



|{ример нанесения Аощ/ска
на черте}(е по гост 2.30в-79' йзобрах<ение Аогуска и отк^онения

1. !'опуск и отк^онение от ци^инд)ичности

2. }'опуск и отк^онение от круг^ости

вРк<0'01

3. }'опуск и отк^онение профи^я проАо^ьного сечения

0,01

4. !'опуск и отк^онение от п^оскостности

0'01/100 х200

т1^оскостности

9тклонение от т1^оскостности
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,А,опуском расло^Ф!еная [Р назь1вается преАе^' ограничива1о-
щий допустимое значение отк^онения распо^о]кения поверхно-
стей.

8идьт допусков расцо^ох(ения поверхностей, их обозначение и
изобрах<ение на черте)ках привеАень1 в табд. 5.4, 5.5. Б табл. 5.4
привеАень| Аопуски| ограничива}ощие отк^онения распо^о)кения
мех(Ау ци^инАрическими и п^оскими г[оверхностями.

[-|лоскость 1-!илинд;

3ид дотуска распо^о)*(ения,
гост 24642-в\

Р1зобра-
,*(ение

3ид дотуска
распо^ох(ения' [@€[

24642-в1

!4зобра-
,кение

д
н0
око
ог

.А'огуск парал^е^ьности
тРА //
}'опуск перпенАику^яр-
ности тРР _.1_

,А,опуск наклона 1Р1! :
.А'опуск симметрично-
сти |Р5

д
'{

т

}'опуск пар€1^^е^ьности
тРА / .А'опуск парал^е^ь-

ности осей |РАх /

}'опуск перпенАику^яр-
ности тРР _.1_

}'опуск перекоса осей
!РАу /

}'ощгск накдона 1Р/! : .А'опуск перпендику-
лярности 7Р& _.1_

,А'опуск симметрично-
сти 7Р5

}'опуск нак^она глш 2
[[озиционньтй допуск
тРР Ф .А,опуск соосности 7Р€ @

|-1озиционнь:й догчск
тРР Ф
!,опуск пересечения
тРх х

|-[ р и м е н а н и е. .А,огуск симметричности 7Р5 и дотуск пересечения !Р8 мо-
;кет бьтть равен Аотуску |7) или по^овине Аопуска |7/2) на размер.
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|[ример нанесения Аотуска на черте'(е,
гост 2.30в-79. йзобра:кение отклонет:ий

!,олуска в3оцмного рс1спо^ох@н.1я прц сочепс111цц поверхнос/пей т,^оскос[пь_!!^оскос[пь
1. [опуск парал^е^ьности

Фткдояение от пара'^е^ьности
ЁРА=Ап;п-А щ( 0,008

2. }'ощ'ск перпенАику^ярности

ш
со
ш

3' }'опуск нак^она

Фтклонение наклона ЁР.[\[< 0.1

4. }'ощгск симметричности



[-1ример нанесения Аопуска на чертехе,
гост 2.з0в-79' 14зобрая<ение откдонений

,\опускп взаамното по^о)кенця прц соче{паноц поверхнос1пей п^оскос[пь-ц.1^цн9р
5. }'опуск парал^е^ьности

ЁРА=Апы_А п!'< 0,03

6. }'опуск перпенАику^ярности

;
ш
Ф

0ро9олхсенше паб^. 5.5

7. }'опуск нак^она

8. !'опуск симметричности

Фтклонение от сим

симметрично сти ! Р 5 -- 0'2ш
шч
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| р о 9 ол;кенце тпобл. 5. 5
[-1ример нанесения Аопуска на черте)ке,

гост 2.з08-79. йзобра:кение отклонений

9. [[озиционнь:й допуск

Реадьньте оси

|1оле позиционного
Аогуска |РР=0,2

,А'опускп в3оцмного по^ох<енця пра соче1панац поверхностпей цсллан9р-ц11^цн9р
10. Аопуск паралдедьности' 11. .А,опуск перекоса

// !о'11 А

ё---Ф
// |о.2| А А

ш
о)
(о

1 2. }'опуск перпенАику^ярности

.ь-=-реедццщэсч

13. }'опуск нак^она

Фтклонение наклона ЁР,[9 (



|[ример нанесения Аощ.ска на черте'ке.
гост 2.30в-79' йзобра:кение откдонений

14. }'опуск соосности

@тт<донение от соосности Фткдовение от соосности

(общая ось)

15. [|озиционньтй допуск
4отъ.Ф

||оде позиционного

;
ь
о

Фкончанце тпабл.5.5

16. .А'огцск пересечения осей

[ш
ьд
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|ро9олхсенце тпобл. 5.7

|1ример нанесения Аопуска на черте)ке
по [Ф(1 2.з0в-79 |4зобра;кение отк^онения

3.,А,опуск радиа^ьного биения

д'сл1 < 0'06

База (общая ось)

4. }'ощгск по^ного рад{а^ьного биения

7|о,0|2| А

А

||одное раАиа^ьное биение Ё€7Р = & -* _ Р ц6 < 0,0 1 2

Р-^*

|{олное радиалъное биение -это разность }{аибодътшего
и т{аимень1пего расстояний
от всех точек реа^ьной поверхности
в преАе^ах нормируемого участка
до базовой оси

Базовая ось

5. }'опуск биения в заАанном направ^ении

6. !,опуск формьт заданного профиля

Ёоминальньте значения

Биение в заданном ии Ё€|<0,|\2

ее на 180- вокрр базовой оси
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веАень! в гост 24643-в\' [!римерьт
черте)кс!х и изобралсение отк^онений

обозначения Аопусков
привеАень! в табд. 5.7.

укАзАниЁ допусков Ф0Рмь|
и РАсп0л0жБния п0вЁРхностБй
нА чЁРтБжАх

.А'опуски формьт и распо^о)кения поверхностей указь1ва}от на
черте)ках ус^овнь1ми обозначениями. }казание допусков формьт
и распо^о)кения текстом в технических требованиях Аопустимо

^и11]ь 
в тех с^г{аях' когАа отсугствует знак виАа Аопуска. },опус-

ки распо^ох(ения или формьт могут бьлть зависимь1ми и^и неза-
висимь11!{и.

3авшсшмьай 9опуск - это Аопуск распо^о)кения и^и формь:,
указь|ваемьтй на черте'(е в виАе минимального значения' которое
Аоцускается превь11пать на ве^ичину' соответству}ощу!о отк^оне-
нито действите^ьного размера рассматриваемого э^емента от мак-
симума материа^а. []езавасцмьсй 9опуск - Аопуск' чис^овое зна-
чение которого постоянно и не зависит от Аействите^ьного раз-
мера.

|!ри условном обо3начении Ааннь|е о Аопусках формьт и распо-

^ол(ения 
поверхностей указьтва1от в прямоугольной рамке' разАе-

денной на части (см. табл. 5'3, п. 4):
в первой части - знак Аопуска;
во второй части - чис^овое значение Аоцуска' а при необхо-

Аимости и А^ину нормируемого у{астка;
в третьей и цос^еАу}ощих частях - буквенное обозначение

баз (см' табл. 5.5, п. 1, табл. 5.7, п. 1).
Бсли для оАного э^емента необходимо заАать Ава разнь1х виАа

Аопуска' то рамки Аоцуска мох(но объединять и распо^агать Аруг
на Аруге.

Базьт обознача}от чернь]м треуго^ьником' которьтй соединялот
при помощи соеАинитедьной 

^у!\:1ии 
с рамкой Аопуска или рамкой,

в которой указьтва[от буквенное обозначение базь1 (см. табл. 5.7,
п. 1).

Аинейньте и уг^овь1е размерь!, опреАе^я]ощие номина^ьное
распо^ол(ение э^ементов' ограничиваемь1х допуском распо^ол(е-
ния' указь1ва1от на черте)ках в прямоуго^ьнь!х рамках (см. табл.
5.5' п. 9).
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щ шЁР0ховАт0сть повБРхности

Ёа поверхности Аета^и, обработанной тем и^и инь!м способом,
оста}отся с^еАь| обработки. Ёапример, пос^е точения оста1отся
с^еАь| от ре'кущих кромок инструмента в виАе неровностей (рис.
5.1' с). Ёа рис. 5.|, б приведена профилограмма поверхности'
по^г{енна'| с помощь}о профилографа при вертик€|.^ьном уве^иче-
нии Ао 2000 раз.

111ероховатость поверхности в^ияет на с^еАу}ощие эксп^уата-

ционнь|е свойства поверхности:
. в сть1ковь|х соеАинениях из-за значитедьной шерохова-

тости сни'(ается )кесткость сть1ков;
. неровности' яв^яясь концентраторами напря)кений, сни-

)ка}от уста^остну}о прочность Аеталей;
. коррозия мета^^а возникает и распространяется бьтстрее

на грубо обработаннь1х поверхностях;

]аю*<е 1шероховатость поверхности:
] мо)кет нару1шать характер сопрях(ения деталей 3а счет

смятия и^и инт енсивного износа вь1ступов профиля ;

! разру1шает контактиру1ощие с ва^ами раз^ичного роАа
уп^отнения;

. в^ияет на герметичность соеАинений, качество га^ьвани-
ческих и 

^акокрасочнь!х 
покрьттий;

] в^ияет на точность измерения Аетадей;

Рио. 5.1' [.'!ероховатость поверхности после токарной обработки (а)

и профилограмма (б) обработанной поверхности:
/ _ базовая Алина: [п_[т _ оредняя линия профиля

244

[|1ероховатость цоверхности рег^аментируется с^еАу1ощими
станАартами:

. гост 25\ 42 - 82. 1-1|ероховатость поверхности. 1ерминь:
и опреАе^ения;

. гост 27в9-7!' [[1ероховатость поверхности. ||арамет-
ры и характеристики;

. гост 2.309-73-. вскА. Фбозначения 1пероховатости
поверхностей.

[ероховотпос1пь!о поверхнос|пш назь]вается совокупность не-
ровностей с относите^ьно ма^ь|ми 1цагами' вь|Ае^енн€ш| с помо-
щьто базовой длиньл 1 (см, рис. 5.\' б|' |[редставление о ре.|\ьном
профиле 1шероховатой поверхности Аа]от профилограммь1' по^г{а-
емь1е ощупь1ванием исс^еАуемой поверхности и^и ее фотогра-
фированием. |!ри оценке параметров 1цероховатости по профи-

^ограмме 
испо^ьзуется система средней 

^инии 
!п-!п. €редняя

^и11ия 
провоАится в преАе^ах базовой А^инь| 1 по равенству сумм

площадей вь|ступов и впаАин по обе ее сторонь1. €редняя 
^инияс^у)*(ит базой А^я отсчета отк^онений профиля и имеет форму

номина^ьного профиля'
Бсего гост 27в9 - 73' устанав^ивает 1шесть параметров 11!еро-

ховатости' которь|е поАразАе^я}отся на три группь]: вь1со!пнь!е|
связаннь|е с вь1сотнь[ми свойствами неровностей; 1паговь!е| свя-
заннь!е со свойствами неровностей в направ^ении ддинь1 профи-

^я: 
олорнь1е' связаннь1е с формой неровностей профиля.

8ьтсотньпе параметрь|. €реднее арифметинеское отк^онение
неровностей профиля 8', мкм, - это среАнее арифметинеское из
абсодтотньтх значений отк^онений профиля в цреАе^ах базовой
А^инь[ (рис. 5.2):

где 1 - базовая ддина; у- отк^онение профиля (расстояние мех(-
ду л:обой точкой профиля и базовой линией |п-!п).

||ри дискретном способе обработки профилограммь1 параметр
&' расснитыва[от по формуле

+ =}Ё!г,!,

где п 
- 

чис^о измеренных Аискретнь1х отк^онений на базовой
Адине; и - 

изР1ерет{нь!е отк^онения профталя в Аискретнь|х точкЁ|х.

24э |

& =}!гс*:!а*



[-[араплетр 1пероховатости &,, мкм

0,051 =0,05'25= 1,25

0'025т=0'025'25=0,63

0,012т=0'012'25=0,30

Рис' 5.2. !-1рофилограмма поверхности

Бьпсота неровностей профиля по Аесяти точкам Р', мкм, - это
сумма среАних абсо^1отнь1х значений вь|сот пяти наибо^ь1пих вь1-

ступов профи^я и г^убин пяти наибо^ь1цих впаАин профи^я в
преАе^ах базовой А^инь|:

55
!у., +!!г''!

о _ :'=! :=1

5

гАе /рг - 
вь|сота |-го вьлступа профи^я1 !,1 _ т]х!бина 

'-й 
впадинь]

профи^я'
Ёаибодь:пая вь|сота неровностей профи^я 8--*, мкм, - это

расстояние ме)кду 
^инией 

вь]ступов профи^я и 
^инией 

впаАин
профи^я в преАе^ах базовой А^инь| (см. рис. 5.2).

||ри нормировании 1пероховатости параметр ло яв^яется цреА_
почтите^ьнь1м. связь ме)кАу &' и &, ориентировочно опреАе^яет-
ся с^еАу|ощими соотно1пениями:

Р'=Ф,25Р"лри в.2 > 10 мкм;

Р,= 0'2&,лри Р" < 10 мкм.

!1]ероховатость поверхности может бь:ть рекоште}цована стан-

Аартами на Аета^и и из^е^ия и^и от1ь1том испо^ьзования харак-
терных виАов сопря)кения (поА1шипники ско^ь)кения - Ё, =

= 0,4...0,3 мкм; поса\ки с натягом - &' = 0,8..'1,6 мкм; поверхно-
сти поА уп^отнениА - Р' = о,2.''о,4 мкм + полировка) и др.

Б зависимости от Аопуска размера и уровня относите^ьной
геометрической точности параметрь] 8' (8,) могут назначаться
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исхоАя из с^еАу]ощих зависимостей, привеАеннь1х на примере в
табд. 5.3 А^я размера о4он7. !,опуск этого размера т = 25 мкм'

!![аговьте параметрь[. €редний шаг неровностей профиля 5.,
[[' - это среАнее значение 1шага неровностей профиля в преАе-
дах базовой длинь: (см. рис. 5.2):

1л
5- :1)5-,,

па
гАе л - чис^о 1шагов в преАе^ах базовой длиньт 1.

€редний 1шаг местнь1х вь1с1упов 5, мм, 
- 

это среАнее значение
1шагов местнь|х вь|ступов профиля, нахоАящихся в преАе^ах базо-
вой А^инь| (см. рис' 5.2):

я =1*з,.
1,;=т '

Фпорньпе параметрь[. Фтносите^ьная опорная А^ина профиля
[р, %, - это отно1|!ение опорной Адиньг профиля к базовой дли-
не:

|' =(ц' | 1)100'

гАе 1']р 
- 

опорная А^ина профиля (сумма А^ин отрезков ь1, отсе-
каемь]х на за\аннощ уровне сечения профиля р (см. рис' 5.2|, ъ
материа^е профиля линией, эквиАистантной средътей линии в

преАе^ах базовой длиньп), \' =2б, '

Бедичина [, позволяе' у."'"'^1''"вать требования к эксп^уата-
ционнь1м свойствам поверхности, связаннь]м с Аинамикой ее из-
на|шивания: чем бодьтпе опорная ддина профиля, тем бодьтше цдо-
щаАь контакта рассматриваемой цоверхности на Аанном уровне
сечения р. Фбознанение этого параметра |''40 нитается с^еАу1о-
щим образом: относите^ьная опорная А^ина профиля 40% тта

уровне сечения 60%.
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[(ачественнь1е параметрь[ [цероховатости. !(роме перечис^ен-
нь]х 1шести ко^ичественнь1х параметров станАартом установ^ены
Ава качественнь1х параметра:

вид обработки (указь:вается в том с^у{ае' когАа 1церохо-
ватость поверхности с^еАует по^учить то^ько опреАе^ен-
ньтм способом);
тип направлений неровностей (вьтбирается по табд. 5.9 и

указь|вается то^ько в ответственнь1х с^у{аях' когАа это
необходимо по ус^овиям работьп дета^и и^и сопрлкения)'

Фбозначение |цероховатости поверхностей на нерте:ке. 1[1е-

роховатость поверхности обознача}от на черте'ке А^я всех вь1по^-

няемь|х по Аанному черте}(у поверхностей изделия независимо от
метоАов их образования' кроме поверхностей, шероховатость
которь1х не обусловлена требованиями конструкции,

€труктура знака обозначения 1цероховатости поверхности по-
казана на рис. 5.3.

,А,ля обозначения на черте:п(ах 1шероховатости поверхности
применя1от специа^ьнь1е знаки! которые привеАень! на рис. 5.4'
9исдовь:е значения параметров 1шероховатости указыва1отся пос-

^е 
соответству1ощего симво^а (л,20, л.*10). |1араметр {' снитает_

ся преАпочтите^ьнь|м для обозначений на черте)ках' так как он
более обеспечен необходимь|ми измерите^ьнь1ми среАствами.

|[ри указании оАинаковой тшероховатости А^я части поверхно-
стей изделия в правом верхнем уг^у черте)ка помещатот обозна-

|[олка знака

Рис. 5.3. 6труктура знака обозначения !].,ероховатооти

чение одинаковой ш|ероховатости и знак 1пероховатости в скоб_
ках. 3нак в скобках означает, что все поверхности' на которь1х не
указань1 обозначения 1шероховатости' Ао^)кнь1 иметь |шерохова-
тость' указанну}о переА скобками (рис. 5.5, с).

3нак наиболее
предглонтительньтй.
8ьтсота й равна вь1соте
размерньп( чисел, Ё= ( 1,5.'. 5,0)л.
||араметр .Рс не долл<ен
превьттпать 0,4 мк:и

Рт |6
10

3нак, показьтватощий, нто
поверхность образована путем
уАа^ения с^оя метал^а'
|[араметр .Ра до^'кен нахоА|!ться
в пр(+е^ах 16... 10 мкм

3нак, показь:ватощий, нто
поверхность образована без
снятия с^оя метал^а.
||араметр Ро не Ао^'кен
превьпцать 1,6 мкм

3нак, показьпвалощий' что
поверхность не обрабатътвается
по Аанно}ггучертежу

поверхности !1 |ут^1а| Аргие

|!араметр (параметрьт) 1|]ерохова_
тости по гост 2789_7з

Рис. 5.4. 3наки обозначения !|]ероховатооти

25з |



кс 1\/ 
|

|1олировать

Ёа0'1

о'25/ |5ово+ 1о%

Рис. 5.5. [1римерь: обозначения !дероховатости:
а _ место располохения знака на чертехе; б _ указание двух
и более параметров шероховатости

|[ри указану\и 
^вух 

и бодее параметров ||]ероховатости поверх-
ности в обозначении 1шероховатости значения параметров запи-
сь1ва}от сверху вниз в с^еАу1ощем поряАке (рис. 5.5' б):

. параметр вь1соть| неровностей профиля;

. параметр 1шага неровностей профиля;
] относите^ьная опорная А^ина профиля.

8 обозначении на рис. 5.5, б указано:
. среАнее арифметинеское отк^онение профиля.&' - не бо-

дее 0,1 мкм на базовой А^ине ] = 0,25 мм (в обозначении
А^ина не указана' так как соответствует значени1о' опре_

Ае^енному станАартом для данной вь1соть1 неровностей);
: средний шаг неровностей профиля 5. долл<ен н€}хоАиться в

преАе^ах от 0,063 мм Ао 0,04 мм на базовой Адине 1= 0,3 мм;

: относите^ьная опорнаяддина профиля на 50%-м уровне
сечения Ао^'кна нахоАиться в преАе^ах (в0* 10) % на ба-
зовой А^ине 1= 0,25 мм.

контРольнь!Б вопРось!

[1осредством каких трех уровней относительной геометрической
точности установлень! соотно!дения мехду допусками формь:,
располохения и допуском размера?
9то представляет собой отклонение формь:?
(акие существуют видь! отклонений формь: и условнь!е знаки
для указания допусков формь: на нертехах?
9то такое отклонение располохения?

5. (акие существуют видь! отклонений расположения и условнь!е
знаки для указания допуоков расположения на нертехах?

6. !то такое суммарное отклонение формь: и располохения?
7. (акие существуют видь! н0рмируемь!х суммарнь!хдопусков фор-

мь! и располохения и условнь!е знаки для их указания на черте-
хах?
9то назь:вается |]]ероховатостью поверхности?
[колько параметров ]дероховатости устанавливает !-Ф81
27в9_7з?
(ак связань! мехду собой допуск размера и параметр !].,ерохо-
ватости поверхности ф?
(акие знаки используют для обознанения требований к ш,еро-
ховатости поверхности?
9то такое базовая длинаи для чего она используетоя?
(ак определяется и что характеризует относительная опорная
длина профиля?
(акие направления поверхностнь!х неровностей мохно норми-
ровать?

8.
9.

10.

11.

12.
13.

14.

1,

2.
з.

| 
"э.

4.



основь| сЁРтиФикАции

щ оБщиЁ свЁдЁния

[ермин ксертификация) впервь]е сформулирован и опреАе^ен
специа^ьнь1м комитетом й€Ф по вопросам сертификации
свРтико (в настоящее время кАско) и вк^1очен в руковоАство
ш9 2 исо (исо7\4эк2) ъерсии 1902 г. €огдасно это}[у Аокументу
<...сертификация соответствия преАставляет собой действие, удо-
стоверя}ощее посреАством сертификата соответствия и^и знака
соответствия' что изАе^ие и^и ус^уга соответству1от опреАе^енно_
п/гу стандарту 14^и Аруго1шу нормативно1![у Аокументу>. .А,анное опре-

Ае^ение по^о)кено в основу понятия ксертификация соответствия)
в системе сертификации [Ф€1 Р' Б настоящее врем'| лод сертпафш-

коцшей соо[[1ве/пс[!.ы1и. понимается действие третьей стороны, Аока-
зь|ва}ощее' что обеспечивается необходимая уверенность в том'
что Ао^)кнь1м образом идентифицированная цроАукция' процесс
и^и ус^га соответствует требованиям технических рег^аментов'
по^ох(ениям станАартов и^и ус^овиям Аоговоров.

|-|о сравнени}о с опреАе^ением' Ааннь|м в 1932 г.' в понятие
ксертификация соответствия) внесены существеннь1е изменения.

8о-первьтх, сертификация соответствия теперь непосреАствен-
но связана с действием третьей сторонь[' которой явдяется
(.'.^ицо и^и орган| признаваемые независимь!ми от участву}ощих
сторон в рассматриваемом вопросе) (исо/у!эк 2).

Бо-вторьтх, действие по оценке соответствия Ао^_)кно произво-
Аиться Ао^'кнь1м образом, что свиАете^ьствует о надичии строгой
системь1 сертификации' расцолагатощей прави^ами' процеАурами
и управ^ением А^я провеАения сертификации соответствия,

Б-третьих, значите^ьно рас1пиряется область распространения
сертификации соответствия. Б определении ей поА^е)кат проАук-
ция' процессь] и ус^уги' в том чис^е процессь[ улрав^ения каче-
ством на преАприятиях и персон(1^.
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Б-нетвертьтх, сертификация действие, и ее необхоАимо
рассматривать к€!к процесс' опреАе^ив его структуру' вхоАнь|е и вь|-
хоАнь!е Ааннь{е, механизмь1 уг!рав^ени'1 и обеспечени'| ресурсами.

Бьпходньлми Ааннь1ми (показателями качества) сертификации
яв^я]отся ее Аостоверность и бесшристрастность,

,А,о с тпов е р нос1пь оценки соответствия объекта с ертификации
требованиям нормативнь|х Аокументов опреАе^яется технической
компетентность}о органов по сертификации и испь1тате^ьнь1х 

^а-бораторий.
Б е с прас тпр ос!п17о с 1т!ь в по^г{ении резу^ьтатов сертификации

опреАе^яется степень}о независимости заинтересованнь1х сто-
рон - произвоАите^яи потребителя.

Б начале 1990-х гг. про1ц^ого сто^етия в России сформирова-

^ась 
нормативная и техническая база А^я созАания национальной

системь1 сертификации. 3аконоАате^ьно сертификация как обяза-
те^ьная процеАура защитьт прав потребителя бь:ла введена в дей-
ствие 3аконом кФ защите прав потребитедей>. !'анньлм законом
с 1 мая 1992 т. в России ввеАена в действие система обязатедьной
сертификации [Ф€1 Р.

Фсновоподага1ощим Аокументом Российской Федерации в об-

^асти 
сертификации Ао конца 2002т. яв^я^ся 3акон РФ от 10.06.9з

}.,1о 5151-1 кФ сертификации проАукции и ус^уг). 8 течение 10 дет
он опреАе^ял требования к процессам сертификации в России.
Рас:ширение ме)кАунароАного экономического сотруАничества и
поАготовка России к всту1]^енито во 8семирн1то торгову]о органи-
заци}о преАъяв^я}от новь1е требования к поАтвер)кАени}о соответ-
ствия товаров и ус^уг. € этой це^ь}о принят Федеральньтй закон
от 27'12'2002 ш9 1в4-Ф3 <Ф техническом регу^ировании), основан-
ньтй на современном ме'кдународном опь1те и прави^ах.

}'анньтй закон преА^агает с^еАутощие терминь1 и о|{реАе^ения
в обдасти оценки соответствия,

Фценка соо1[!ве!лсп! прямое и^и косвенное опреАе^ение
соб^тоАения требований, шредъяв^яемь1х к объекту. |!риптером
Аеяте^ьности по оценке соответствия яв^я|отся поАтвер)кдение
соответствия' регистрация' аккреАитация' контро^ь и надзор и пр.

Б оценке соответствия участву1от Аве и^и три стороньт. ){'на-
ству|ощие сторонь1 преАстав^я}от' как прави^о' интересь| постав-
щиков (первая сторона) и шокупателей (вторая сторона). 1ретья
сторона 

- ^ицо 
и^и орган' цризнаваемь1е независимь1ми от г{а-

ству]ощих сторон в рассматриваемом вопросе.
| о 9 тпз е р л<9 е нце с о о !1!в е ![!с [пвц я - Аокум е нта^ьно е удостовере -

ние соответствия проА}.1щии' процессов проектирования (вклтоная
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изь1скания), производства' строите^ьства, монта)ка, на^ад,ки' экс-

п^уатации' хранения' перевозки' реа^изации ц ути^изации' вь\-

по^нения работ и^и оказания ус^ут требованиям технических
рег^аментов' по^о)кениям станАартов' своАам прави^ и^и ус^ови-
ям Аоговоров.

Форма по9[пверх<9енця соо[пве[пс!пвця - опреАе^енньпй поря-

Аок Аокумента^ьного уАостоверения соответствия проАукции'
процессов проектирования (вклтоная изь!скания), производства,

строите^ьства, монта)ка' на^аАки' эксп^уатации' хранения' пере-
во3ки' реа^изации и ути^изации' вь1по^нения работ и^и оказания

ус^уг требованиям технических рег^аментов, по^о)кениям стан_

Аартов' своАам прави^ и^и ус^овиям Аоговоров.
€ хе ма по 9 [пв е р'{<9 е нця с о о !пв е !пс !пвця - перечень действий

г{астников поАтверл(Аения соответствия' резу^ьтать1 которь!х
рассматрива!отся ими в качестве Аоказате^ъств соответствия про-

Аукции и инь!х объектов установ^енньлм требованиям.
3оявцтпель - физинеское и^и }ориАическое 

^ицо' 
осуществ^я-

}ощее обязатедьное поАтвер)кдение соответствия.
(ертпофшкацця - форма осуществ^ения органом по сертифи-

кации поАтвер'кАения соответствия объектов требованиям техни-
ческих рег^аментов, по^о)кениям станАартов и^и ус^овиям Аого-
воров.

|[ри этой форме поАтвер)кдение осуществ^яется третьей сто-

роной - органом по сертификации.
,А,екларшрованце соо!пве!пс!п форма поАтвер)кдения соот-

ветствия проАукции требованиям технических рег^аментов.
8 отдичие от сертификации Аек^арирование осуществ^яется пер-
вой стороной, как црави^о, изготовите^ем.

€ е р тпа ф шкс! !т! с о о !т!в е |т!с [|!в ц я 
- 

Ао куме нт' уАо сто верято щий
соответствие объекта требованиям технических рет^аментов' по-

^о)кениям 
станАартов' своАам прави^ и ус^овиям Аоговоров.

,А,еклароцшя о с оо [пв е 1пс /т'вцц 
- Аокумент, уАостоверятощий

соответствие вь1пускаемой в обращение проАукции требованиям
технических рег^аментов.

3нак соотпве1пс!т!вця 
- 

обозначение, с^у)кащее А^я информи-
рования приобретатедей о соответствии объекта сертификации
требованиям системь1 добровольной сертификации и^и нацио-

н€|^ьному станАарту.
3нак обращенця на рь!нке - обозначение' с^у)кащее А^я ин-

формирования приобретателей о соответствии вь1пускаемой в

обращение проАукции требованиям технических рег^аментов.
|-|одобньтй знак действует и в рамках Б€.
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( цстпема с ертпшфшкаццц - совокупность прави^ вь|по^нени'|
работ по сертификации' ее у{астников и прави^ функционирова_
ния системьл сертификации в це^ом.

Ёовьте требования к сертификации соответствия установ^ень!
в гд. 4 <[_!одтвер:кдение соответствия) принятого закона.

|!одтверхсдение соответствия осуществ^яется в с^еАу}ощих
це^ях:

] удостоверение соответствия проАукции' процессов про-
ектирования (вкл:оная изь]скания), производства' строи-
те^ьства' монта)ка' н;1^аАки, эксп^уатации' хранения| пе-
ревозки, реа^изации и ути^изации, работ, ус^уг и^и инь|х
объектов техническим рег^аментам, станАартам' своАам
прави^' ус^овиям Аоговоров;

: соАействие приобретате^ям в компетентном вьтборе про_
Аукции, работ, ус^уг;

. повь11цение конкурентоспособности проАукции, работ,
ус^уг на российском и ме)кдунароАном рь1нках;

! созАание условий для обеспечения свободного перемеще-
ния товаров цо территории Российской Федерации' а так-
)ке А^я осуществ^ения ме)кАунароАного экономического'
на1гтч6-'""нического сотруАничества и ме:кдународной
торгов^и.

|-!одтверл<дение соответствия осуществ^яется на основе с^еАу-
1ощих принципов:

] Аоступность информации о поряАке осуществ^ения поА-
твер)кдения соответствия 3аинтересованнь1м 

^ицам;. неАопустимость применения обязатедьного поАтвер){це-
ния соответствия к объектам' в отно1шении которь1х не
установ^еньт требования технических рег^аментов ;

! установ^ение перечня форм и схем обязатедьного поА-
твер)кдения соответствия в отно1шении опреАе^еннь1х
видов проАР(ции в соответству}ощем техническом рег^а-
менте;

. умень{шение сроков осуществ^ения обязатедьного поА_
твер)кдения и 3атрат заявите^я;

! неАопустимость г!рину'(Аения к осу1цеств^ени}о добро-
во^ьного поАтвер)кдения соответствия| в том чис^е в оп-
ределенной системе добровольной сертификации;
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. 3ащита имущественнь1х интересов заявите^ей, соб^}оАе-
ние коммернеской тайнь: в отно1шении свеАений, полу-
ченнь!х при осуществ^ении поАтвер)кдения соответствия;

] недопустимость поАмень1 обязатедьного поАтвер)кдения
соответствия доброводьной сертификацией.

[!одтвер>кдение соответствия на территории Российской Феде-

рации мол(ет носить добровольньтй иьи обязатедьньлй характер.

,А,обровольное поАтвер'(дение соответствия осуществ^яется в

форме 9обровольной сертпшфокаццц.
Фбязатедьное поАтвер)кАение соответствия осуществ^яется в

двр< формах: в форме лринятия 9ек^ароццц о соо!пве!пс[пвшш (да-

^ее - Аек^арирование соответствия) и в форме обязатпельной
сертпшфшка4шш. [!орядок применения форм обязатедьного поА-
твер)кдения соответствия устанав^ивается Федеральнь1м законом
от 27.|2.2|02 |'[ч 134-Ф3 <Ф техническом регу^ировании>>.

оБлАсти п0дтввРждЁния соотвБтствия

€ертификация соответствия провоАится в обязатедьной и доб_

ровольной обдастях.
,А,обровольное по 9[пв е рх<9 енце соо|т1ве!!!с!пвшя осуществ^яется

по инициативе заявите^я на ус^овиях Аоговора ме)кду заявите^ем
и органом по сертификации. ,А,обровольное поАтвер)кдение соот-
ветствия мо'(ет осуществ^яться А^я установ^ения соответствия
национа^ьнь1м станАартам, станАартам организаций, своАам пра-
ви^, системам доброводьной сертификации' ус^овиям Аоговоров.

Фбъектами добровольного поАтвер)кАения соответствия яв^я-

}отся проАукция, процессь1 проектирования (вклтоная изьтскания),
прои3воАства' строите^ьства' 1ионта)ка' на^аАки' эксп^уатации|
хранения' перевозки, реа^изации и ути^изации, работьт иус^у!и|
а так'ке иньте объекть1, в отно1пении которь|х станАартами, своАа-
ми прави^' системами добровольной сертификации и Аоговорами
устанав^ива}отся требования.

Фрган по сертификации осуществ^яет поАтвер)кдение соответ-
ствия| вь1Аает сертификать| соответствия на объектьт, про1пеА1пие

добровольнуто сертификаци}о, приостанав^ивает и^и прекращает
действия вь1Ааннь!х сертификатов.

Фбъектьт сертификации, сертифицированнь|е в системе добро_
водьной сертификации, могут маркироваться знаком соответствия
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системь1 добровольной сертификации (рис. 6.1' о). [{орядок при-
менения такого знака соответствия устанав^ивается прави^а}4и
соответствутощей системь1 добровольной сертификации.

|!рименение знака соответствия нащиона^ьному станАарту
(рис. 6.1' б) осутцеств^яется заявите^ем на доброводьной основе
дтобьгм удобньтм А^я заявитедя способом в поряАке, установ^ен-
ном национа^ьнь1м органом по стандарти3ации.

Б последние годь! 1пирокое распространение по^у{и^а добро_
во^ьная сертификация систем менеА)кмента качества на соответ'-
ствие требованиям ме)кАунароАнь1х станАартов серии исо 9000
(рис' 6.1' в). }'анньте станАарть1 устанав^иватот требования к про-
цессам управ^ения качеством на преАприятиях.

1ребования к обязатедьной сертификации отра)кень! в ст.23-
30 Федерального закона от 27.12'2002 \р 194-Ф3 <Ф техническом
регу^ировании>>.

Фбязотпельное ло9!пверх(9енце соответствия провоАится то^ько
в с^у]аях| установ^еннь1х соответству}ощим техническим рег^а-
ментом' и иск^!очите^ьно на соответствие требованиям техничес-
кого рег^амента' @бъектом обязатедьного поАтверх(Аения соот-
ветствия 1цо'(ет бь:ть тодько проАукция' вь1пускаемая в обраще-
ние на территории Российской Федерации' в том чис^е зАания'
строения и соору)кения' процессь1 [роектирования (вклтоная
изь|скания), производства, строите^ьства, монта)ка, на^адки, эк-
сц^уатации' хранения' перевозки' реа^изации и ути^изации.

Форма и схемь1 обязатедьного поАтвер)кАения соответствия
могут устанав^иваться то^ько техническим рег^аментом с г]етом
степени риска неАости)кения целей технических рег^аментов.

|1ри обязате^ьном поАтвер'кдении соответствия испо^ьзутотся
1ек^орощця о соо/пве/пс[[вцц и^и сертпафака!п соо|пве[пстпвця. Фни

абвт
Рис' 6'1. 3наки соответствия:

а _ знак соответствия при добровольной сертификации;
б _ знак ооответствия требованиям национального стандарта
Российской Федерации; в _ знак соответствия системе
менед)кмента качества; г - знак соответствия при обязательной
сертификации

261 |



име1от равну1о ]ориАическу}о си^у независимо от схем обязате^ь-
ного поАтвер)кдения соответствия и 

^ейству]от 
на всей террито-

рии Российской ФеАерации.
,А'еклараровонце соо!пве1пс1пвшя осуществ^яется по одной из

с^еАу}ощих схем:
. принятие дек^арации о соответствии на основаниисо6-

ственнь!х доказате^ьств ;

. лринятие Аек^арации о соответствии на основании соб-
ственнь|х Аоказате^ьств' Аоказате^ьств' по^г{еннь]х с
у{астием ортана по сертификации и (или) аккредитован-
ной испь:тате^ьной лаборатории (центра) (далее - тре-
тья сторона).

|!ри декларировании соответствия на основании собственньлх
Аоказате^ьств и по^г{еннь1х с г{астием третьей сторонь1 заяви-
те^ь вк^1очает в состав Аоказате^ьств:

! протоко^ь|исс^еАований (испьлтаний) иизмерений, про-

веАеннь1х в аккреАитованной испь1тате^ьной лаборато-
рии (центре);

: сертификат системь1 качества' в отно1]|ении которого пре-
Аусматривается контроль (надзор) органа по сертифика-
ции' вь1Аав1пего Ааннь|й сертификат, за объектом серти-
фикации.

€ертификат системь| качества мо)кет испо^ьзоваться в соста_
ве Аоказате^ьств при лринятии Аек^арации о соответствии лтобой
проАукции, за иск^}очением с^глая, ес^и д^я такой проАукции
техническими рег^аментами преАусмотрена иная форма поАтвер-

'(дения 
соответствия.

},екларация о соответствии оформляется на русском язь1ке и
Ао^'кна соАер)кать с^еАу}ощие свеАения:

: наименование и местон6}хо)кдение заявите^я;
. наименование и местонахо'кдение изготовите^я;
: информацито об объекте поАтвер'(Аения соответствия'

позво^я}ощуто идентифицировать этот объект;
. наименование технического рег^амента, требованиям ко-

торого Ао^)кна соответствовать проАукция;
: указание на схемуАек^арирования соответствия;
: заявдение о безопасности проАукции при ее испо^ьзова-

нии в соответствии с це^евь1м назначением и принятии

заявите^ем мер по обеспечени1о соответствия проАукции
требованиям технических рег^аментов ;

! сведения о проведеннь1х исс^еАованиях (испьттаниях) и
измерениях, сертификате системь] качества' а так)ке о Ао-
кументах' пос^у)кив1ших основанием А^я поАтвер'кАения
соответствия проАукщии требованиям технических рег-

^аментов;
! срокАействияАек^арации о соответствии;

. инь]е свеАения' преАусмотреннь1е соответствутощими
техническими рег^а}1ентами.

€рок действия дек^арации о соответствии опреАе^яется техни-
ческим рег^аментом. Форма Аек^арации о соответствии утвер)к-
Аается федеральньлм органом испо^ните^ьной в^асти по техничес-
кому регу^ировани}о.

0бязатпельная сертпшфцкацця осуществ^яется органом по сер-
тификации на основании Аоговора с заявитедем. €хемьт' приме-
няемь1е для сертификации опреАе^еннь]х виАов проАукцииг }€[ё-
нав^ива}отся соответству}ощим техническим рег^аментом.

€оответствие проАукции требованиям технических рег^амен-
тов цоАтвер'кАается сертификатом соответствия' вь1Ааваемь]м за-
явите^}о органом по сертификации. €ертификат соответствия
соАер)кит с^еАу}ощие свеАения:

] наименование и местонахо)кдение заявите^я;
. наименование и местонахо)кдение изготовите^я проАук-

ции, про|1]едтшей сертификацито;
. наименование и местонахо'(дение органа по сертифика-

ции| вь!Аав1пего сертификат соответствия;
. информацито об объекте сертификации| позво^я}ощу1о

идентифицировать этот объект;
] наименование технического рег^амента' на соответствие

требованиям которого провоАи^ась сертификация;
. информаци!о о провеАеннь1х исс^еАованиях (испьттани-

ях) и измерениях;
] информаци!о о Аокументах| преАстав^ен}|ь!х заявите^ем

в орган по сертификации в качестве Аоказате^ьств соот-
ветствия проАукции требованиям технических рег^амен-
тов;

] срокАействия сертификата соответствия.

26з !| ..,



Рис. 6.2. [/1зобрахение знака обращения на рь!нке:
а - вариант 1', б - вариант 2: в _ вариант 3; г_ вариант 4

(рок действия сертификата соответствия опреАе^яется указан-
нь1м техническим рег^аментом.

Форма сертификата соответствия утвер)кдается федеральньтм
органом испо^ните^ьной вдасти по техническому рец^ировани}о.

[!родукция, про1пеА1пая обязате^ьну1о сертификаци}о, марки-
руется 3наком соответствия (рис' 6.1' г).

Фбязатедьная сертификация осуществ^яется органом по сер-
тификации| аккреАитованнь1м в поряАке, установ^енном |!рави-
те^ьством Российской Федерации.

71сследования (испь:тания) и измерения проА}.кции при осуще-
ств^ении обязате^ьной сертификации провоАятся аккреА|ггованнь1_
ми испь|тате^ьньлми лабораториями (центрами). &креАитованнь1е
испь1тате^ьньте лаборатории (центрьт) провоАят исс^еАования (ис-
пьттания) и измерения цроАукции в преде^ах своей об^асти аккре-

^итации 
на ус^овиях Аоговоров с органами по сертификации' Фрга-

нь1 по сертификации не вправе преАостав^ять аккреАитованнь!м
испь1тате^ьньлм лабораториям (центрапл) свеАения о заявите^е.

||родукщия' соответствие которой требованиям технических
рег^аментов поАтвер)кАено в поряАке' преАусмотренном Феде-
ра^ьнь1м законом от 27,|2,2002 [х1р 134-Ф3 <@ техническом рец^и-
ровании)' маркируется знаком обращения на рь|нке. ?1зобра:ке-
ние 3нака обращения на рь|нке устанав^ивается |1равительством
Российской Федерации. ,А'анньтй знак не яв^яется специа^ьнь]м
защищеннь1м знако1\.{ и наносится в информационнь1х целях. йар-
кировка 3наком обращения на рь!нке осуществ^яется заявите^е1!1
самостоятедьно дтобьтм удобньтм А^я него способом (рис. 6.2)'

[1одгтенньте за преАе^ами территории Российской Федерации
Аокументь! о поАтвер)кАении соответствия' знаки соответствия'
протоко^ь1 исс^еАований (испь:таний) и измерений продукции
могут бьтть признань] в соответствии с ме)кдунароАнь1ми догово-
рами Российской Федерации.
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][ систБмА сЁРтиФикАции

6.з.1. [1равила сертификации

€цстпемо с ертпшфакац[]ш опреАедяется как система' распо^ата-
1ощая собственнь]ми прави^ами вь1по^нения работ| ее у{астника_
ми и схемой взаимосвязей работ при провеАении сертификации
соответствия'

|!риведем црави^а сертификации:
1. Б качестве органов по сертификации (Ф€) или испь1тате^ь-

ньтх лабораторий (|4А) могут вь|ступать организации независимо
от их организационно-правовь1х форм и форм собственности,
ес^и они не яв^я1отся изготовите^ями (продавцами' испо^ните^я-
ми) и потребителями (покупателями) сертифицируемой ими про-
Аукции' при ус^овии их аккре^итации в установ^енном поряАке.

2. &кредитацито Ф(. и АА организует и осуществдяет Ростех-
регу^ирование' федера^ьнь1е органь1 испо^нитедьной в^асти в
преАе^ах своей компетенци14 на основе резу^ьтатов их аттеста-
ции' как прави^о' комиссиями. Результать| аккреАитации оформ-

^я}от 
аттестатом аккреАитащии.

3. Ёсди в системе аккреАитации неско^ько Ф€ одной и той;ке
продукции (услуги), то заявите^ь вправе провести сертификацито
в дтобом из |!их,

4. €ертификация отечественной и импортируемой продукции
провоАится по оАним и тем л(е прави^ам.

5. €ертификатьт и аттестать! аккреАитации в системах обяза-
тельной сертификации всц/па}от в си^у с Аать| их регистрации в
еАином реестре.

[осударственньтй реестр соАер'кит свеАения о центра^ьном
ортане по сертификации (цос), ос, и^, утвер)1(Аеннь1х системах
сертификации оАнородной продукции (группьт услр), знаках со-
ответствия' аттестованных экспертах' Аокументах' соАер)кащих
прави^а и рекоменАации по сертификации.

6. Ффициальным язь1ком яв^яется русский. 8се документьт (за_
явки' протоко^ь1' акть1' аттестать]' сертификать: и т.п.) оформля_
!отся на русском язь1ке'

7' |ри возникновении спорнь|х вопросов в Аеяте^ьности г{а-
стников сертификации заинтересованная сторона мол(ет подавать
апе^ляци1о в федеральньпй орган испо^ните^ьной вдасти по тех-
ническому регу^ировани[о, 1{'казанньте органь1 рассматрива}от
вопрось|, связаннь]е с Аеяте^ьность]о г{астников работ цо серти-
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фикации, применени}о знаков соответствия' вь1Ааче и отмене сер-
тификатов аккредитации.

3. €ертификация провоАится по схемам' установ^еннь|м систе-
мами сертификации оАнороАной продукции и^и группьт ус^уг.

6'з.2. !частники сертификации

}частникарти сертификации яв^я1отся изготовите^и проАукции
и испо^ните^и ус^уг (первая сторона), заказчики 

- 
цроАавць1

(первая либо вторая сторона). |1родавец как по^г{ате^ь проАук-

ции (товара) представ^яет втору}о сторону' а при реа^и3ации то-
вара покупате^}о - перву}о сторону.

@рганизации' преАстав^я}ощие треть1о сторону' - органь] шо

сертифика ции | исль1тате^ьнь1е лаборатории (центрьт), федераль-
ньтй орган испо^ните^ьной власти по техническому регу^ирова-
ни1о - &{инистерство промь|1п^енности и торгов^и Российской
Федерации и поАвеАомственное ему Ростехрец^ирование.

9частники обязате^ьной сертификации. Фсновньлми участ-
никами яв^я1отся заявите^и, органь1 по сертификации и испь1та_

те^ьнь!е лаборатории. йменно они участву1от в процеАуре сер_

тификации ка)кАого конкретного объекта на всех этапах.
3аявитедь вправе:

. вьлбирать форму и схему поАтвер)кдения соответствия'
преАусмотреннь1е А^я опреАе^еннь1х виАов проА}т(ции со-
ответству1ощими прави^ами (в перспективе 

- 
техничес-

кими рег^аментами);
. обращаться А^я осуществ^ения обязатедьной сертифика-

ции в лтобой ос' обдасть аккреАитации которого распро-
страняется на проАукци}о' котору}о заявите^ь намерева-
ется сертифицировать;

. обращаться в орган по аккреАитации с:кадобами на не-
правомерньте действия Ф(' и аккреАитованнь|х испь|та-
те^ьнь1х лабораторий.

3аявитедь обязан:
! обеспечивать соответствие проАукции установ^еннь1м

требованиям;
] вьтпускать в обращение проАукци}о, поА^е)кащу}о обяза-

те^ьному поАтвер)кденито соответствия' то^ько пос^е осу-
ществ^ения такого поАтвер'кдения соответствия;

|
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указь[вать в сопроводитедьной технической документа-
циии при маркировке проАукции свеАения о сертифика_
те с оответствия и^и Ае к^арации о с оотв етствии ;

преАъяв^ять в органь! госуАарственного контро^я (надзо-
ра), а таклсе заинтересованным 

^ицам 
Аокументь1, свиАе-

те^ьству1ощие о поАтвер)кдении соответствия;
приостанав^ивать и^и прекращать реа^изаци}о проАук-
ции' ес^и срокдействия Аокумента (сертификата и^и Аек-
ларации) истек дибо их действие приостановлено (либо
прекращено);

извещать Ф€ об изменениях' вносимь1х в техническу}о
Аокументаци7о и^и т ехно^огические процессь1 произвоА-
ства сертифицированной продукции;
приостанав^ивать произвоАство проАукции| которая цро-
1ш^а поАтвер'(Аение соответствия и не отвечает установ-

^еннь!м 
требованиям на основании ре1шений органов го-

суАарственного контро^я.

Фрганьт по сертификации вь1по^ня}от с^еАу]ощие функции:

прив^ека1от на Аоговорной основе А^я провеАения испь|-
таний испь!тате^ьньте лаборатории (центры) в поряАке'
установ^енном |1равите^ьством Российской Федерации;
осуществ^я!от контро^ь за объектами сертификации,
есди такой контро^ь преАусмотрен соответствулощей схе-
мой обязатедьной сертификации и Аоговором;
веАут реестр вь|Ааннь]х ими сертификатов соответствия;
информиру}от соответствгощие органь] госуАарственно-
го контро^я (надзора) о проАукции, поступивтшей на сер-
тификацито, но не про:педтшей ее;

приостанав^ива!от и^и прекращатот действие вь|Аанного
ими сертификата соответствия;
обеспечива|от преАостав^ение заявите^ям информации
о поряАке провеАения обязатедьной сертификации;

устанав^ива]от стоимость работ по сертификации на ос-
нове утвер'кденной 1_!равительством Российской Федера-
ции метоАики опреАе^ения стоимости таких работ.

Фрган по сертификации несет ответственность за обоснован-
ность и прави^ьность вь1Аачи сертификата соответствия, за со_
блтодение прави^ сертификации.
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8а>кное нововвеАение (по отно!пени}о к 3акону РФ от 10.06.93

].,1ц 5151-1 <Ф сертификации проАукции и услуг>) - запрет преАо-

став^ять лабораториям свеАения о заявите^е. это прави^о поАра-
зумевает анонимность испь1ть1ваемой проАукции и направ^ено на

обеспечение объективности испьттаний. 1аким образом, ес^и

вьлбор Ф€ из неско^ьких лабораторий, аккредитованнь1х на Аан-
нуто проАукци}о' принаА^е)кит заявите^}о' то вь:бор испь|тате^ь-
ной лаборатории принаА^е)кит Ф€.

&кредитованнь1е испь]тате^ьньте лаборатории осуществ^я|от
испь1тания конкретной проАукции и^и конкретнь1е виАь1 испь1та-

ний и вь|Аа}от протоко^ь1 испьттаний для целей сертификации.
1,{спьттатедьная лаборатория несет ответственность за соответ-

ствие провеАеннь]х е}о сертификационнь!х испь|таний требовани-

ям нормативной Аокументации| а так)ке за достоверность и
объективность резу^ьтатов. Ёсди орган по сертификации аккреАи-
тован как 7А, то его имену}от сертификащионнь!1ц центром. 1ак,
в на:пей стране 11]ироко и3вестна деяте^ьность Российского цен_
тра испь|таний и сертификации <Ростест 

- 
Р[осква>.

3ксперт Ф€ (лицо' аттестованное на право провеАения оАного
и^и неско^ьких виАов работ в обдасти сертификации) - гдавньлй

г{астник работ по сертификации. Фт его знаний, опь1та, 
^ичнь[х

качеств| т.е. компетентности' зависят объективность и Аостовер-
ность ре1шения о возмо'кности вь|Аачи сертификата.

9частники и организация добровольной сертификации. €о-
г^асно ст. 21 Федера^ьного закона от 27.|2.2|92 ]'{р 184-Ф3 кФ тех-
ническом регу^ировании> доброво^ьное поАтвер)кАение соответ-
ствия осу1цеств^яется по инициативе за'1вите^я на ус^овиях Аого-
вора ме'(Ау за'1вите^ем и органом по сертификации. },обровольное
подтвер'кАение соответствия мо)кет осу1цеств^яться ддя установ^е-
ния соответствия нащионалънь1м станАартам' станАартам организа-

ций, системам доброводьной сертификации' ус^овиям Аоговоров.
Фбъектами добровольного поАтвер)кдения соответствутя яв^я-

}отся проАукция, процессь! 
'(изненного 

цик^а проАукции| а так'(е
иньле объекть1, в отно1шении которь1х станАартами' своАами пра-
ви^| системами доброводьной сертификации и Аоговорами уста-
нав^ива}отся требования.

Фрган по сертификации провоАит с^еАу[ощие работьл:

! осуществ^яет поАтвер'кАение соответствия объектов ус-
танов^еннь!м требованиям;

! вь!Аает сертификать1 соответствия на объектьл, про1цеА-

лшие доброво^ьнуто сертификацито ;

. преАостав^яет заявите^ям право на применение знака со-
ответствия| ес^и применение знака соответствия предус-
мотрено соответств1.тощей системой добровольной сер-
тификации;

. приостанав^ивает иди прекращает действие вьтАаннь|х им
сертификатов соответствия.

€истема добровольной сертификации мо)кет бь:ть создана }ори-
Аическим 

^ицом 
и (или) инАивиАуа^ьнь1ми преАприни1иате^ями.

Аицо или 
^ица' 

созАав1пие систему доброводьной сертифика-
ции' устанав^ива}от:

] перечень объектов, поА^е)кащих сертификащии;
. номенк^атуру характеристик' на соответствие которь|м

осуществ^яется доброво^ьная сертификация;
. правида вь1по^нения работ по сертификации;
] у{астников данной системь1.

€истемой добровольной сертификации может преАусматри-
ваться знак соответствия.

€истема добровольной сертификации мо)кет бьтть зарег истри-
рована федеральнь1м органом испо^нитедьной в^асти по техни-
ческому рец^ировани}о.

8 организации доброводьной сертификации опреде^енну]о
ро^ь игра}от федеральнь|е органь! испо^ните^ьной вдасти, в част-
ности' 1\,{инистерство промь|1п^енности и торгов^и Российской
Федерации устанав^ивает поряАок формирования еАиного реест-
ра зарегистрированнь]х систем добровольной сертификации, Ро-
стехрегу^ирование осу1ществ^яет веАение еАиного реестра 3ареги-
стрированнь1х систем добровольной сертификации.

6.3.з. 6труктура взаимодействия участников
системь| сертификации

1иповая структ}?а взаимодействия у{астников системь| серти-
фикации привеАена на рис. 6.3. Фна и^^!острирует особенности
функционирования системь| в ще^ом и особенности взаимодей-
ствия отАе^ьнь1х ее г{астников.

Ёациональньтй орган шо сертификации (Федеральное агент-
ство по техническому регу^ировани}о и метро^огии) осуществля_
ет сво1о деяте^ьность на основе г!рав' обязанностей и ответствен-
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Ёаулно-методический
сертификационньтй

центр
1-{ентральный орган
по сертификации

(омиссия
по апе^^яциям

|[ротокол
испьттаний

.А,оговор1(опия протокола
испьттаний

3аявители (из-
готовите^и | проАавць1 

'исполнители)

Рис. 6.3. 1иповая структура взаимодействия участников системь!
сертификации

ности' преАусмотреннь1х Аействутощим законоАате^ьством Рос-
сийской Федерации.

|-{ентральнь1й орган по сертификации осуществ^яет сво|о Аея-
те^ьность в соответствии с прави^ами Ростехрегулирования и
организует работь1 в системе сертификации однороАной г|роАук-

ци!4.
€овет по сертификации формируется центра.,\ьнь1м органом по

сертификации по кал(дому направ^ени}о техники на основе Аоб-
рово^ьного у{астия преАставите^ей центра^ьного органа по сер-
тификации, Ростехрецлирования' изготовите^ей сертифицируе-
мой проАукции и Ар. совет по сертификации не мол(ет в1\{е1ши-

ваться в Аеяте^ьность Аругих г{астников и функционирует в со_

ответствии с утвер)кденнь!м центра^ьнь|м органом по^о)кением.
€оветом формирутотся преА^о)кения по совер!!|енствовани}о еАи-
ной цо^итики сертификации проАукции' повь11пенито эффектив_
ности работ в об^асти сертификации и Ар.

Ёаулно-метоАический центр созАается центр€!^ьнь1м органом
на базе оАного из органов сертификации А^я провеАения нау{нь!х
исс^еАований и разработки преА^ол(ений т1о совер1пенствовани}о
метоАики и практики работ по сертификации проАукции, обобща-
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ет информаци}о г{астников работ' веАет реестр сертифицирован-
ньтх объектов и Ар.

1{омиссия по апе^^яциям формируется центра^ьнь|м органом
по сертификации А^я рассмотрения жа^об и ре|||ения спорнь1х
вопросов' возник1ших при провеАении сертификации'

в[ схЁмь! сЁРтиФикАции

€ертификация провоАится по установ^еннь1м в системе серти-
фикации схемам.

€хема сертпафпкоццц - это состав и пос^еАовате^ьность Аей-
ствий третьей сторонь| при оценке соответствия проАукци14 и
иньтх объектов установ^еннь1м требованиям.

(ак правило' система сертификации предусматривает неско^ь-
ко схем. [!ри вьлборе схемь] Ао^'кнь1 учить|ваться особенности
произвоАства, испь1таний, постаъки и испо^ьзования конкретной
проАукции, требуемьтй 1ровень Аоказате^ьности, во3мо)кнь1е зат-
рать| заявителя. €хема сертификащии Ао^)кна обеспечивать необ-
хоАиму!о Аоказате^ьность сертификации. [7я этого рекоменАует-
ся испо^ьзовать общепризнаннь!е схемь1, в том чис^е и в ме'кду-
народной практике. Форма и схемь| обязатедьного поАтвер)кАе_
ния соответствия устанав^ива}отся техническим рег^аментом'
€хемь: сертификации' применяемь1е в Российской Федерации
при сертификации продукции' привеАеньл в табд, 6.1. Бодь:шин-
ство из них признань! за рубе:ком и яв^я}отся общепринять1ми.
€хемьт |а,2а,3а и 4а яв^я]отся Аопо^ните^ьнь1ми и модифициру-
}от соответственно схемь1 1' 2' 3 и 4.

Ёазначение схем сертификации. (хема 1 предусматривает
провеАение испь1таний типового образца (пробьл) проАукции в
аккреАитованной испь!тате^ьной лаборатории (при схеме 1а с
Аопо^нитедьной аттестацией производства); предназначена А^я
ограниченного объема вь!т[уска отечественной продукции и по-
ставдяемой по краткосрочному контракту импортируемой продук-
ции.

€хема 2 предусматривает Аопо^нение к схеме 1 (после вь|Аачи
сертификата на проАукци}о) - последутощий инспекционнь:й
контро^ь за сертифицированной продукцией путем испьттаний
образца, взятого у продавца' провоАимь1х в аккредитованной ис-
пь|тате^ьной лаборатории] реко}тенАуется А^я иътпортируемой
продукции' г]остав^яемой рецлярно в течение А^ите^ьного време-
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схемь1

йспьттания |[роверка произвоАства (системь!
каяества)

йнспекционньтй контроль
сертифицированной проАукции

! 1,1спьттания типа проАукции'

1а 1о хсе Анализ состояния произвоАства

2 )) [4спьттания образцов,
взять1х у проАавца

2а )) Анализ состояния произвоАства ]о >ке

з )) 71спьттания образцов,
взять1х у изготовите^я

3а ) Анализ состояния произвоАства 1о хсе

4 )) Асльттания образцов'
взятьтх у проАавца

4а )) &адиз состояния произвоАства 14спьттания образцов,
взять1х у изготовите^я

5 )) €ертификация произвоАства
и^и системь1 качества

1(онтроль стаби^ьности условий
произвоАства

или функционирования
системь1 качества

6 Рассмотрение Аек^арации
о соответствии с при^агаемь|ми

Аоку\4ентами

€ертификации системь|
качества

|(онтроль за стабильностьто
функционирования системь1

качества

7 [4спьттания партии

о ['1спьттание ка'(Аого образца

9 Рассмотрение Аек^арации
о соответствии с при^агаемь|ми

Аокр1ентами

9а 1о :ке Анализ состояния произвоАства

10 )) Р1спьттания образцов, взять1х

у изготовите^я и^и проАавца

10а )) Анадиз состояния произвоАства 1о >ке

' испьттания вьтпускаемой проАукции на основе оценивания оАного и^и неско^ьких образцов' яв^я}ощихся ее типовь]ми пред-
ставите^ями.
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ни. в этом с^г{ае инспекционнь|й контро^ь провоАится по обра3-
цам, отобраннь!м из постав^еннь1х в Росси}о партий.

€хема 2а предусматривает Аопо^нение к схеме 2 (до вьтдани
сертификата на проАукцито) - анализ состояния произвоАства
сертифицируемой проАукции.

€хема 3 предусматривает Аопо^нение к схеме 1 (после вь|Аачи
сертификата на проАукци]о) - последутощий инспекционньтй
контро^ь за сертифицированной продукцией путем испьттаний
образца, взятого со ск^ада готовой проАукции изготовите^я переА
отправкой его потребите^}о, провоАимь1х' как прави^о' в аккре-
дитованной испь1тате^ьной лаборатории; поддоАит А^я проАукции'
стабидьность качества которой соб^!оАается в течение бодьтпого
периоАа времени, пред1шеству1ощего сертификации.

€хема 3а предусматривает Аопо^нение к схеме 3 (до вьлдани
сертификата на проАукци1о) 

- 
анализ состояния произвоАства

сертифицируемой проАукции. Б процессе инспекционного конт-
ро^я мо)кет бьтть провеАен контро^ь состояния произвоАства.

€хема 4 - испьттания провоАятся так же' как и в схемах 1...3,
с пос^еАу}ощим инспекционнь!1ц контро^ем за сертифицирован-
ной продукцией путем провеАения испь1таний образцов, взять1х
как у проАавца' так и у изготовите^я; испо^ьзуется в с^учаях'
когАа нецелесообразно не провоАить инспекционньтй контро^ь.

€хема 4а - в Аопо^нение к схеме 4 проводится ана^из состо-
яния произвоАства сертифицируемой продукции. 8 процессе ин-
спекционного контро^я мо)кет бьтть провеАен контро^ь состояния
произвоАства.

€хема 5 - испьттания проАукции' сертификация произвоАства
или сертификация систе},|ь1 качества изготовите^я с пос^еАу}о-

щим инспекционнь!м контро^ем за сертифицированной продук-
цией путем провеАения исшьттаний образцов, взять1х у проАавца
и изготовите^я, а так)ке контро^я стабидьности условий произ-
воАства и функционирования системь1 качества.

€хема 6 - сертификация системь] качества у изготовите^я,
котору}о вь!по^няет аккреАитованньтй орган. йзготовите^ь' по^у-
чивтлий сертификат на систему качества по произвоАству данной
проАукции, мо)кет шо^у{ить сертификат на проАукци}о на основа-
нии заяв^ения-Аек^арации о соответствии проАукции установ^ен-
ньтм требованиям.

€хемьт 5, 6 целесообразно вьтбирать, когАа преАъяв^я}отся

'(есткие, 
повь11пеннь1е требования к стабидьности характеристик

вь1пускаемь!х товаров, преАприятие занимается дифференциаци-
ей вьлпускаемь|х изАе^ий, у потребитедя осуществ^яется монта)к
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(сборка) изАе^ия| когАа штальтй срок гоАности проАукта, а реа^ь-
нь:й объем пробьт (вьтборки) неАостаточен А^я Аостовернь1х ре-
зу^ьтатов испьттаний. €хема 6 оправдана так)ке при на^ичии у
изготовите^я системь1 испь|таний, позволятощей проверить соот-
ветствие всех характеристик изАе^ия' преАусмотреннь|х прави^а-
ми системьт сертификации оАнородной проАукции. }дя импорти-
руемой проАукции эта схе1\]1а мо)кет оказаться целесообразной
при н.[^ичии у поставщика сертифицированной системьт обеспе-
чения качества, а сертификат мо)кет бьлть признан в соответствии
с российскими прави^ами.

€хема 7 - исльтть1вается вьтборка образцов, отобранньтх из
партии и3тотов^енной продукции' в аккреАитованной испь1тате^ь_
ной лаборатории.

(хема 3 - испьтть1вается ка:кдь:й изготов^еннь:й образец в
аккреАитованной испь1тате^ьной лаборатории.

€хемьт 7, 3 рекоменАу}отся в ситуациях разовь!х поставок
партии и^и еАиничного изАе^ия.

€хемьт 9, 9а, 10 и 10а - рассматрива}отся Аек^арации о соот-
ветствии с при^агаемь|ми Аокументами со сторонь| производите-

^я; 
поАхоАят А^я сертификац14и в сфере ме^кого преАпринима-

те^ьства' ма^ь1х преАприятий, индивиАуа^ьнь|х преАпринимате-
дей. Фбязате^ьное ус^овие применения этих схем - на^ичие у
заявите^я всех требуемь|х Аокументов| поАтвер)кда}ощих соответ-
ствие объекта сертификации заяв^еннь!м требованиям. [!ри не-
вь|по^нении этого ус^овия орган по сертификации преА^агает
заявите^}о провести сертификаци|о товара по Аругой схеме.

(хему 9 рекомендуется испо^ьзовать при сертификации е^и-
ничной партии небодьтшого объема импортируемой продукции'
вь1пускаемой фирмой' зарекомендовав:лей себя на мировом и^и

российском рь1нках как производите^я проАукции вь1сокого уров-
ня качества' а такл(е при сертификации еАиничното изделия (ком-
п^екта издел:ай) це^евого на3начения, приобретаемого А^я осна-
щения отечественнь!х произвоАственньтх (или иньтх) объектов.
|[рименение схе}1ь! возмо)кно при ус^овии' что в технической
документации имеется информация' Аа}ощая г!реАстав^ение о
безопасности этого товара'

€хема 9а предназначена А^я проАукции| вь1пускаемой нерегу-

^ярно' 
при колеблЁощемся характере спроса, когда нецелесообра-

3ен инспекционнь:й контро^ь. 3то могут бьтть товарь1 отечествен-
нь|х производителей, в том чис^е инАивиАуа^ьнь1х преАпринима-
тедей, зарегистрировав1пих сво[о Аеяте^ьность в инАивиАуа^ьном
поряАке'
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€хепльл 10 и 10а применя}отся А^я сертификации продукции'
произвоАимой небодь1пими партия]ци' но в течение проАо^л(и-
те^ьного периоАа времени.

€хепдьт |а,2а,3а, 4а, 9а и 10а рекомендуется вьтбирать в таких
ситуациях, когАа у органа по сертификации отсутству}от Ааннь]е
о стаби^ьности характеристик вь!пускаемой продукции' поАтвер-
)кАеннь1е испь|таниями. !-!равила по применени}о этих схем сер-
тификащии оговарива1от обязате^ьное ус^овие: в сертификации
Ао^л(нь1 у{аствовать эксперть1' име[ощие право заниматься вопро-
сами ана^иза произвоАства. 3то условие не Аействует, ес^и у изго-
товите^я имеется сертификат соответствия на систему обеспече-
ния качества| пото1шу что при этом не провоАится ана^из состояния
прои3воАства. таким образом, Аопо^ните^ьнь|е схемь1 9а и 10а ули-
ть1ва}от 1це)кАународньтй опьтт по поАтвер)кдени}о соответствия' а
именно преАстав^ение изготовите^ем за'1в^ения-Аек^арации'

Р[одульньпе схемь| сертификации. Б странах Б€ шрименя|отся
метоАь[ оценки соответствия, ана^огичнь|е российским схемам
сертификации1 от!и име]от моАу^ъное построение и специфинес-
кие особенности применения.

\4одули оценки соответствия охвать1ватот обе стадии созАания
проАукции; проектирование и произвоАство' Б ш|оАу^ях 1цироко
применя}отся проверка системь| качества изготовите^я и конт-
ро^ь его технической документации. €одер'(ание и применение
модулей оценки соответствия привеАеньт в табд. 6.2.

!дя доказате^ьства соответствия Аирективам Ё€ преАусмотре-
но восемь раз^ичнь!х модулей, которь1е обозначатотся буквами А,
в, с, ), в' Р, с' н.

йодуль А применяется как на ста^ии проектирования' так и на
ста^ии произвоАства. Б соответствии с этим моАу^ем т{редприятие
само проверяет степень качества проАукции и его соответствие
принять|м для этой проАукции европейским нормам. |!редприятие
Ае^ает заяв^ение о соответствии без прив^ечения А^я доказате^ь-
ства третьего 

^ица 
и пос^е этого применяет знак соответствия.

|!ри использовании моАу^я А применяется с^еАу}оща'1 метоАи-
ка оценки соответствия.

1. Фпределение проАукции (идентификация).
2. }становдение соответству}ощей директивьл.
3. Анадиз опасности'
4. Бьтявдение основнь1х требований безопасности из Аиректив

вс.
5. Фшределение соответству}ощих норм и контро^я шримени-

те^ьно к требованиям, вьтбраннь1м по п. 4.

276

6. Б сомните^ьнь1х с^г{аях
учре)кАения.

7. Фбеспечение требований,
прои3воАства.

- 
поАк^1очение компетентного

вьтбраннь:х по п. 4 в процессе
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\4одуль €одерх<ание моАу^я
€тадии, на которь|х
применяется моАу^ь

А 14зготовитедь без привленения третьей
сторонь1 заяв^яет о соответствии требо-
ваниям Аирективьт. },оказательством
с^у'кит техническа'1 Аокументация
изде^ия

|1роектирование
и произвоАство

А (а) Бкдточение в процеАуру моАу^я А дейст_
вий третьей стороньт

[|роектирование

в ['1спьттание отобранного образца изАе^ия
третьей стороной (назнаненньтм органом'
зарегистрированнь1м Бврошейской
комиссией)

|1роизводство

с йзготовитедь заяв^яет о соответствии
всех изАе^ий испьттанному образцу
по модулто Б

[|роизводство

о йзготовитедь Ао^'кен и]иеть систему
обеспечения качества при произвоАстве'
испь|таниях и контро^е изделий,
[[рименяется в сочетании с моАу^ем
Б ил*т А

||роизводство

в йзготовитедь Ао^'кен иметь систему
обеспечения качества при испьттаниях
и контро^е изделий. |1рименяется в со-
четании с моАу^ем 8 иьи А

||роизводство

н Р1спьттание ка)кдого и3^е^ия и^и с^у -

найно отобранного образца третьей
стороной. |!рименяется в сочетании
с моАу^ем Б иди А

|1роизводство

с |[отштутное испь1тание изделий третьей
стороной. |[рименяется при 1штг{ном
и^и ме^косерийном произвоАстве

[|роектирование
и произвоАство

н [4зготовитель Ао^'(ен иметь систе}гу
обеспечения качества по^ного произвоА-
ственного цик^а

[1роектирование
и произвоАство



3. Ффорплление заяв^ения о соответствии Аирективам Ё€.
9. Бьтподнение <€8>-маркировки (рис. 6.4).
йодуль Б предусматривает проверку образцов проАукции не-

зависимой стороной. 1_1ри этом заявите^ь преАстав^яет в упо^но-
моченнь:й орган образец издетхттй' Аокументаци}о на изАе^ия' пе-

речень станАартов' резу^ьтать] расчетов и экспертиз' протоко^ь]
испьлтаний. \4одуль Б применяется на стаАии проектирования.
[-!осде проверки и поАтвер'кдения соответствия требованиям раз-
ре1шается ставить знак <€Б>.

йодуль € применяется на стаАии производства и преАпо^ага-
ет гарантии заявите^я о соответствии вь1пускаемой им продукции
образцу, по^г{ив1]]ему сертификат <[Б>. 7зготовите^ь Ао^)кен
обеспечить стабидьность качества проАукции на всех этапах про-
и3водства и по^ное соответствие всех изделий сертифицирован-
ному типу.

йодуль ) притиеняется так)ке на стаАии произвоАства' [|роце-
Аура поАтвер'кдения соответствия вк^}очает в себя как требова-
ния моАу^я €, так и Аопо^нение в виАе системь1 обеспечения ка-
чества у произвоАитедя. Б упо^номоченньтй орган заявите^ъ преА-
став^яет не то^ько Аокументь] системь| качества' но и Аокумен-
та^ьное описание техно^огического процесса' применяемь1х мето-

Аов контро^я качества' способов поддер)кания эффективности
системь1 обеспечения качества и др. |(роме того, преАпо^агается
наАзор за системой качества, котору1о провоАит слулсба наАзора
Ёвропейского со}оза.

|!ри подтвер)кАении соответствия \\о моАу^1о Б изготовитедь
обязан обеспечить стабидьньтй уровень качества на всех этапах
произвоАства и соответствие всех изАе^ий тилу' по^г{ив1шему
сертификат <€Ё>. Б модуле преАусмотреньл вьлборочнь1е провер-
ки качества изде:штй, которь|е провоАит по^номочньтй орган путем
экспертизь1 и испь1таний образца' преАусмотреннь|х в станАарте,
по которому он изготовлен' либо путем контро^я образца ка:кдой
партии' г{реАъяв^яемой произвоАите^ем'

йодуль Р предполагает проверку по^номочнь1м органом соот-
ветствия изАе^ия описанному в сертификате к€Б>' а так'ке соот-

( ( Рис6'4 
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ветствутощей директиве Б€. (а;кдое изАе^ие маркируется знаком
к(Б> с указанием симво^а органа, вь1Аав1шего сертификат <€Б>.

йодулъ применяется так)ке на стаАии произвоАства.
11ри подтвер:*(Аении соответствия отАе^ьного и3Ае^ия и^и ма-

льтх серий проАукции испо^ьзуется моАу^ь 6. 8 данном с^г{ае
экспертизе и испь1таниям| которь1е провоАит упо^номоченньтй
орган, поАвергается ка)кАое изАе^ие. йодуль испо^ьзуется как на
ста^ии проектирования, так и на стадии произвоАства'

йодуль Б предполагает официа^ьное заяв^ение и3готовите^я
о соответствии проекта опреАе^енного типа требованиям Аирек-
тивь1 и о соответствии проАукции Аанному тилу. ][' изготовителя

Ао^)кна бьтть внедрена система обеспечения качества' которая
поАвертается наАзору слулсбой Ё€. 1(ак и моАу^ь 6, модуль Б
применятся на стадии г{роизвоАства и проектирования.

|!родукция' соответствие которой европейским директивам поА-
твер)кдено' маркируется знаком <€Б>. йаркировка знаком (св) 

-это то^ько маркировка' поАтверл(да}ощая соответствие правовь|м
по^о)кениям (торидинеским нормам). йаркировка знаком к€Б> не
Аает свеАений о технодотииу!]\!| о качестве проАукции' она гаранти-
рует, что товар произвеАен в соответствии с требовани'|ми Аиректив
и отвечает требованиям безопасности' охрань1 окру)ка}ощей средьт'
а произвоАите^ь с^еАова^ всем процеАурам оценки соответствия.

€хемь: сертификации работ и ус^уг. |!ри сертификации про-
Аукции испо^ьзу}от 10 основнь1х и 1шесть Аопо^ните^ьнь1х схем
(см. табл. 6.1). ||ри сертификации работ и ус^уг испо^ьзу}от пять
схем (табл. 6.3).

€хему 1 применятот А^я ус^уг, качество и безошасность кото-
рьлх обуслов^ень1 мастерствопт испо^нителя (нашример' мастера
по ремонту, официанта, проАавца). [{ри оценке и контро^е мас-
терства применя1от пре'(Ае всего специфинеский виА станАарта
на ус^угу - 

требова|1ия к обслу:кива}ощему персонс1^у.
|1о схеме 2 оцениватот процесс оказания ус^уг| ог{ираясь на

с^еАу}ощие критерии;

по^нота и актуа^изация (своевременное обновление) до-
кументации' устанав^иватощей требования к процессу
(нормативнь!е и технические документь:) ;

метро^огическое, методическое| органи3ационное' про-
грам}1ное' информационное, правовое и Аругое обеспе-
чение процесса ока3ания ус^р;
безопасность и стабидьность процесса;
профессиона^изм обсд}э*<иватощего и рабонего персона^а.
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Фценка вь1по^нения
работ, оказания

ус^уг

|[роверка (испьттания)

результатов работ
и ус^уг

14нспекционньтй
контро^ь

сертифицированнь1х
работ и услр

Фценка мастер-
ства испо^ните^я
работ и ус^уг

[|роверка (испьтта-
ния) резу^ьтатов
работ и ус^уг

1(онтроль мастерства
испо^ните^я работ
и ус^}т

Фценка процесса
вь1по^нения
работ, оказания
ус^уг

1(онтроль процесса
вь1по^нения работ,
оказания ус^г

Аналтаз состояния
произвоАства

(онтроль состояния
произвоАства

Фценка организа-
ции (предпри-
ятия)'

1(онтроль соответ-
ствия установ^енньтм
требованиям

€хеплу 3 применятот при сертификации произвоАственнь1х ус^уг.
||о схеме 4 оцениватот организаци]о (преАприятие) - испо^ни-

те^я работ и ус^ут на соответствие установ^еннь1м требованиям
тосуАарственнь1х станАартов.

€хему 5 рекомендуется применять при сертификации наибо-

^ее 
опаснь|х ус^уг (медицинских, перевозки пасса)киров и Ар.).

щ осн0внь|Б стАдии сЁРтиФикАции

Фсновнь:е стаАии (этапьт) процесса сертификации неизменнь1
и не зависят от виАа и объекта сертификации. Фбобщенная схе_
ма процесса сертификации преАстав^ена на рис' 6.5. в ней мо:к-
но вь|Ае^ить цять основнь1х этапов:

] заявка на сертификаци}о;
! оценка соответствия объекта сертификации установ^ен-

нь|м требованиям;
. ана^из резу^ьтатов оценки соответствия;

| реп]ение по сертификации;
. инспекционнь]й контро^ь за сертифицированнь1м объек-

том.

Фтмена Аействия сертификата соответству\я и права примене-
ния знака соответствия осуществ^яется при несоответствии цро-

дукции и ус^у!у1 требованиям нормативнь]х Аокументов' а так)ке
в с^г{ае изменения нормативного Аокумента на объект сертифи-
кации' техно^огического процесса изготов^ения проАукции 14^и
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3аявка на сертификацито

Рассмотрение за'1вки.
Ретпение по заявке

€дана экзамена
в экзаменацион-

ном центре.

Фформление
протоко^а
испь1тании

Фтбор
и гцентификация

образцов.

Фформление
протоко^а
испьтта11ии

||роверка
резу^ьтата
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Рис. 6.5. !сновнь:е этапь! процесса сертификации



реа^изации ус^уги' конструкции' комп^ектности проАукции и^и
состава ус^уг. Фтмена сертификата действует с момента иск^}оче-
ния его из реестра системь1 сертификации.

АккРЁдитАция оРгАн0в
по сЁРтиФикАц.Аи у. испь!тАтЁльнь!х
лАБоРАтоР.лй

6ертификация соответствия возмо)кна при взаимном Аоверии
Аруг к Ар)гц у{астников сертификации. йеханизмом обеспечения
такого Аоверия яв^яется аккредитация.

Аккре9атпацця - это официа^ьное признание того, что испь!-
тате^ьная лаборатория (орган по сертификации) компетентна
осуществ^ять конкретнь|е испь1тания ут^и конкретнь|е типь1 испь1_
таний. 3 соответствии с Федеральнь1м законом от 27'12.2002
}.,1ц 104_Ф3 кФ техническом регу^ировании) аккреАитация органов
по сертификации и испь!тате^ьнь1х лабораторий осуществ^яется
А^я Аостил(ения с^еАу1ощих целей:

! поАтвер'(дение компетентности органов по сертифика-

ции и испь!тате^ьньтх лабораторий;

. обеспечение Аовер ия изтотовителей, проАавцов и лрио6-
ретателей к Аеяте^ьности этих органов;

. со3Аание условий А^я признания резу^ьтатов деяте^ьно-
сти этих органов.

Аккредитация органов по сертификации и испьттате^ьнь|х
лабораторий (центров), вь:полня}ощих работьт по подтвержАе-
ни1о соответствия' осуществ^яется на основе с^еАу}ощих прин-
ципов:

: доброво^ьность;
! открь!тость и Аоступность прави^ аккреАитации;
] компетентность и независимость органов' осуществ^я}о-

щих аккреАитащи1о;
. неАопустимость ограничения конкуреъ\ции и созАания

препятствий подьзовани]о ус^угами органов по сертифи-
кации и аккреАитованнь|х испь1тате^ьньлх лабораторий;

: обеспечение равнь1х условий ^ицам' 
претенду}ощим на

по^г{ение аккреАитации;

Рис. 6.6. [труктура системь! аккредитации в Российской Федерации

] неАопустимость совмещения по^номочии на аккреАита-
ци}о и поАтвер)кАение соответствия;

. неАопустимость установ^ения преАе^ов Аействия доку-
ментов об аккредитации на отАе^ьнь1х территориях.

Фбщие прави^а по провеАени!о аккреАитации в Российской

Федерации ввеАень] в действие |[остановдением [осстандарта
России от 31.05.2000. (труктура российской системьл аккреАита-

ции гармонизирована с европейскими нормами серии Б!:[ 45000 и
г[реАстав^ена на рис. 6.6.

|!роцесс аккреАитации состоит и3 четь1рех этапов; ка)кАь!й
этап - из ряАа станАартнь1х процеАур (рис' 6'7).
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Рис. 6'7. 3тапь: процесса аккредитации

ческих транспортнь1х средств и прицепов' введеннь1е в Аеиствие
с 01.10.9в и устанав^ива}ощие еАинь]й на всей территории Рос-
сийской Федерации поряАок сертификации }1еханических транс-
портнь|х среАств и прицепов, составнь|х частей их конструкции и
преАметов Аопо^ните^ьного оборуАования.

)['частниками системь1 яв^я1отся:

. национа^ьнь1й орган по сертификации;

. центра^ьнь1й орган по сертификации механических
транспортнь1х среАств и прицепов;

. органь1 по сертификации;
: испьттате^ьнь1е 

^аборатории 
(центрьт);

! изготовите^и (проАавць1) проАукции.

}правление системой осуществ^яет центра^ьнь1й орган по
сертификации.

€истема, в первуто очереАь, отвечает заАачам провеАения обя-
зате^ьной сертификации на соответствие установ^еннь1м требо-
ваниям безопасности А^я 'кизни' 

зАоровья и^и имущества гра)к-

Аан и охрань! окру'(а|ощей среАь1, но в этой системе мо'кет так-
)ке провоАиться Аоброво^ьная сертификация по Аругим требова-
ниям к данному виАу проАукции.

€истема г{ить1вает обязате^ьства и требования, вь1тека1ощие

из участия Российской Федерации в )кеневском сог^а1!|ении
1953 г., а так'ке в венской конвенции о доро)кном Авижении
1963 г.

Фднако' базируясь в це^ом на по^о)кениях сог^а1шения 195в г.,

система имеет и некоторь1е особенности. в российской системе
сертификащии автомототехники в перечень обязате^ьнь!х требо-
ваний наряАу с прави^ами вэк ФФЁ вкдточен так'(е ряА россий-
ских станАартов. это не 11ротиворечит ме)кдунароАной практике 

-
бодьтлинство стран преАъяв^я}от при сертификации (а так'ке при
импорте и Аа)ке при ме)кАунароАнь1х автомоби^ьнь!х перевозках)
свои национа^ьнь1е требования и процеАурь1, от^ича1ощиеся от
требований ме)кдунароАнь]х станАартов и^и превь|1ша}ощие их.

Российские станАарть!, вк^}оченнь|е в перечень обя3ате^ьнь|х'

рег^а}1ентиру}от Аостаточно ва'(нь1е для российских ус^овий до-

ро'(ного Авил(ения и эксп^уатации параметрь1' которь1е зачасту}о
игнорирова 

^!|сь 
и^14 не соб^!оАа^ись отечественнь]ми произвоАи-

те^ями, !дя зарубе)кнь!х произвоАите^ей российские требования
во многих с^г{а'!х очевиАнь1, поско^ьку шопа,\а1от в разряА потре-
битедьских свойств, оцениваемь1х покупате^ем, оАнако на практи-
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1аким образом, аккреАитация
ства сертификации и Аовери}о к

способствует обеспечени}о каче-
ее резу^ьтатам и метоАам.

][ систвмь| сЁРтиФикАции нА тРАнсп0РтБ

в.7.1. Автомобильнь]й транспорт

€ертификация на транспорте - это с^о)кнь|й, многопдановьтй
и Аостаточно А^ите^ьньтй процесс' в котором участву}от неско^ь-
ко сторон: преАприятие (его поАразАе^ения и слу:кбьт), испь1та-
те^ьнь|е лаборатории' органь| по сертификации' территориальнь1е
органь1 Ростехрецлирования.

€истема сертификации проАукции и ус^уг в сфере автомо_
бидьного транспорта в Российской Федерации построена на осно-
ве прави^ Бвропейскойкомиссии оон (вэк оон). Бодее 90 пра-
вид Ё3( ФФЁ введень| в качестве станАартов серии гост Р 41.

Фсновной организационно-метоАический Аокумент системь! 
-||равила по провеАени}о работ в системе сертификации механи-

28'4



ке не реАки с^г{аи несоответствия зарубе)кной проАукции конк-
ретнь]м техническим требованиям российских станАартов.

Фсновной особенностьто российской системьт сертификации
автомототехники яв^яется вк^точение в нее процеАурь| вьтдачи
одобрения типа транспортного среАства (оттс) - Аокумента'
поАтвер)кда}ощего соответствие всему перечн}о обязате^ьнь|х тех-
нических требований' преАъяв^яемь|х к Аанному типу транспорт-
ного среАства. эта процеАура во многом схоАна с процедурой
вь!Аачи оттс' введенной в Б€ с 01.01.93 и рег^аментированной
!'ирективами Б€ 7о/|56 и 92/53. 1аким образом, российская си-
стема сертификащии автомототехники по^ность}о соотве'1'ствует
процеАуре официального утвер)кдения типа транспортного среА-
ства' преАусматриваемой правилами Ё3( оон' г]ить|вае,1. наци-
онс[^ьнь!е особенности и в то )ке время Аостаточно адаптирована
к системе сертификации ло Аирективам Б(. (ертификатьт по
Аирективам Б€ Россия пока признает оАносторонне в доброволь-
ном поряАке, [|рименение еАинообразньтх процеА}р, несомненно'
ока)кется по^о)ките^ьнь|м моментом при вступ^ении Российской
Федеращии в Б1Ф.

||одготовка к сертификации. [1одготовка к сертификации со-
стоит из неско^ьких этапов.

[7ршнятпше ре.пенця о сер тпшфшкацшш' Фптимадьнь1м сроком
лри|!ятия ре1пения о сертификации яв^яется периоА изготов^ения
и испь1таний опьлтньлх серий новь]х и^и моАерни3ированньтх об-
разцов проАукции.

€ уиетом требований вн},"треннего и вне1|тнего рь1нков необхо_
Аимо провести преАварительньлй ана^из конструкции на преАмет
ее потенциа^ьного соответствия всем действутощим и перспектив-
ньтм требованиям, предъяв^яемь1м при сертификации. !-!о резу^ъ_
татам ан€|^иза оцреАе^я]отся оАна и^и неско^ько целей работьт:

. подудить сертификать1 по отде^ьнь1м свойствам на сис-
темь1 и^и части автомобиля, конструкция которь1х не бу-
Ает в А€[^ьнейшем изменяться' и проАо^'кать испь!тания
и Аоводку конструкции в це^ях по^у{ения сертификатов
по всем оста^ьнь1м свойствам;

] пол1гчц1ь протоко^ь| с по^о'{ите^ьньтми резу^ьтата ми ис-
пьттаний по минима^ьному перечн}о обязатедьнь|х тре-
бований и на основанииэ1ихпротоко^ов по^г{ить оттс
сроком Ао оАного гоАа;

. пол1.нц1ь сертификать! по всем обязате^ьнь1м требовани-
ям и на их основании - Ф11( сроком Ао трех 

^ет.

|[ринятое ре1пение целесообразно оформить Аокумента^ьно,
например в виде прика3а по преАт!рияти!о с при^о'кением к нему

программь1 работ по Аости)кени}о постав^енной цели. Бсди по-

ставденной це^ьго яв^яется по^учение сертификатов, то в про-
грамме работ обязате^ьно Ао^'кна бьгть предусмотрена поАготов-
ка к проверке ус^овий производства на преАприятии.

|о 9 г о хпо в ка !пехнцче с кой 9 о куме н !паццц. }'ля провеАения
сертификации необхоАимо подготовить специа^ьнь1е Аокументь1:
общее техническое описание трансг!ортного среАства и техничес-

кие описания ло ка)кдь!м прави^ам Р3( ФФЁ и др.
Фбщее техническое описание необхоАимо А^я иАентификации

преАстав^яемого на сертификаци}о образца транспортного среА-
ства, а такх(е А^я запо^нения разАела <Фбщие характеристики
транспортного среАства), при^агаемого к Ф11€. ( этому описа-
ни}о Ао^)кнь1 при^агаться так'(е черте)ки общего виАа трансшорт-
ного среАства с }.казанием габаритнь]х размеров, вь|по^неннь|е на

формате А4.
1ехнические описания по правидам Б3]( оон' Аругим норма-

тивнь|м Аокументам необхоАимь| А^я идентификации систе]у1, }3-

^ов, 
запаснь1х частей и деталей транспортного средства' преАстав-

^яемого 
на сертификаци!о' и А^я осуществ^ения в пос^еду}ощем

контро^я за соответствием вь|пускаемой сертифицированной про-

Аукции одобренному типу транспортното средства в отно1шении

прави^ Б31( ФФЁ и др.
1ехнические описания по прави^ам Ё3!( Ф@Ё состав^я1отся на

русском и ангдийском и^и французском я3ь1ках, поско^ьку в рам-
ках €огдатшения 1953 г. а^министративнь|е органь| Аругих стран'
применя}ощих прави^а Ё31(, могр запросить эти Аокументь! А^я
провеАения проверки соответствия постав^яемой в эту страну
проАукции одобренному типу трансшортного средства. все Аоку-
менть1 по сертификации преАостав^я}отся в трех экземп^ярах.

[7о9готповка объек1пов сертпшфшкацшш. ?1зготовдение и сбор-
ка объектов сертификации Ао^'кнь1 вь1по^няться в по^ном соот-
ветствии с }"тверл(Аенной конструкторской и техно^огической
Аокументацией и техническими ус^овиями на изАе^ие. Фсобое
внимание необходимо уАе^ить обеспечени!о по^ного соответствия
объекта сертификации техническим ог1исаниям,,А,ол;кньп бьлть

вь1по^нень1 все преАусмотреннь1е техно^огией и техническими

ус^овиями процеАурь1 проверок, испьттаний, обкатки, техническо-
го контро^я и т.п'

[1о9 го тпо в ка 11 про верка ус^о вшй проазв о9 с1пва' |[роверка
соответств ия у с ловий прои3в оАства преАпись|вается прави^ами
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Б31(, в которь]х говорится' что переА вьтданей сертификата адми-
нистративньлй орган Ао^'кен убедиться, что у произвоАите^л име-
1отся ус^овия ло обеспеченито стабидьного уровня показатедей
сертифицируемой проАукции.

8 силу специфинности некоторьтх требований прави^ Ё3(, а
так'ке необходимости провеАения опреАе^енной организационно-
структурной перестройки предп риятия переА нача^ом вь|пуска
сертифицированной проАукции проверка условий произвоАства
Ао^'кна провоАиться на всех преАприятиях' вк^}очая и те' которь1е
име}от сертифицированну}о по станАартам |4€Ф серии 9000 сис-
тему качества.

|!ервьлми и обязатедьнь1ми мерами в поАготовке к проверке
у словий произвоАства яв^я1отся:

| назначение из чис^а вь1с1шего руковоАства преАцриятия

^ица' 
ответственного за все работьт, связаннь1е с серти-

фикацией продукции и ее вь|пуском;
] создание в структуре преАприятия специа^ьного поАраз-

Ае^ения' осуществ^я}ощего коорАинаци}о и организаци}о
вь1по^нения всех работ' связаннь|х с сертификацией про-
Аукции и ее вь1пуском.

|!ринятьте мерь1 Ао^жнь| бьлть отра:кень| в организационно-
структурной схеме преАприятия. Ёеобходимость указаннь1х мер
связана с тем, что орган по сертификации Ао^л(ен иметь конкрет-
ньтй адрес для обращения по приняти}о корректиру1ощих воздей-
ствий в с^у{ае обнарулсения несоответствия вь|пускаемой серти-
фицированной продукции одобренному типу| а так)ке иметь га-
рантито того' что все мероприятия по корректиру1ощим воздей-
ствиям на преАприятии 6удут вьтпо^нень| эффективно и в уста-
нов^еннь1е сроки.

}'ействулощая на преАприятии система качества дол:кна бьлть
аАаптирована к ус^овиям вь|шуска сертифицированной продук-
ции| а в с^г{ае вновь организуемь|х произвоАств такая система
Ао^'кна бьлть создана.

!'ля этого необходимо провести с^еАу}ощие мероприятия:

! актуализировать (создать) фонд испо^ьзуемь!х на преА_
лриятии нормативно-технических документов;

! 
разработать руковоАство цо качеству пр е^||риятияи^и ру-
ковоАства по качеству отАе^ьнь1х цроизвоАств;

: разработать станАарт преАцриятия к€ертификация про-
Аукции. Фбщие по^о'(ения> (для ма^ь1х производств и

предг|риятий этот станАарт мо)кет бьлть объединен с ру-
ковоАством по канеству) ;

. разработать перечень деталей, у3^ов и параметров' в наи-
бодьтпей степени в^иятощих на характеристики и пока-
зате^и, оцениваемь{е при сертификационнь1х испь1тани-
ях (данньлй перечень Ао^)кен бьтть вкдточен в техничес-
ку}о Аокументащи}о предприятия ) ;

] ввести в станАарть] преАприятия поряАок веАения конст-
рукторской и техно^огической Аокументации на уз^ь! и
Аета^и' влиягощий на вь1по^нение требований норматив-
нь!х Аокументов' по которь{м провоАятся сертификаци-
оннь1е испь!тания;

! ввести в станАарть1 преАприятия по^о)кение об обязатедь-
ном сог^асовании с органом по сертификации всех изме-
нений конструкщии и техно^огии изготов^ения сертифи-
цированной продукции, которь|е могут оказать в^ияние
на характеристики и показате^и' оцениваемь|е при сер-
тификационнь1х испь|таниях;

] ввести в станАарт преАприятия на вхоАной контроль тре-
бования об обязате^ьной проверке на^ичия знаков соот-
ветствия на комп^екту}ощих изАе^иях' поА^е)кащих сер-
тификации;

. ввести в станАарт преАприятия на периоАические испь1-
тания процеАуру оценки соответствия сертифицирован-
ной продукции требованиям нормативнь|х Аокументов' по
которь]м провоАятся сертификационнь1е испь|тания' а
так'ке процедуру регистрации' Ави)кения и хранения про-
токо^ов испьттаний' поАтвер)кда}ощих' нто сертифициро-
ванная проАукция поАверга^ась контро^1о и испь|таниям.

!(роме перечис^енньтх обязате^ьнь|х мер преАпр иятие мо)кет
преАпринимать и Аругие мерь|' которь1е оно посчитает целесооб-
разнь]ми с точки 3рения обеспечения стабидьного уровня показа-
те^ей и качества сертифицированной проАукции.

Ёадичие системь1 метро^огического обеспечения произвоАства
так'ке яв^яется оАним из ва:кнейтших обязате^ьнь]х условий.

|1осде вь1г1о^нения стаАии г|оАготовите^ьнь!х работ преАцрия-
тие состав^яет Аокумент - обоснование тотовности к проверке
условий прои3водства. Фбоснование дошкно соАерл(ать подроб-
ное описание системь1 качества иусловий произвоАства со ссь|^-
кап{и на соответствутощие Аок}.менть|. Фбоснование и Аокументь1
(копии), на которь{е Аатотся ссь|^ки в обосновании' вместе с га-
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рантийнь|м письмом направ^я}отся в орган по сертификации, с
которь1м зак^1очается Аоговор на провеАение проверки ус^овий
произвоАства.

Ёа основе экспертизьт обоснования и преАстав^еннь1х Аоку-
п{ентов орган по сертификации состав^яет зак^}очение о готовно-
сти (или неготовности) предприятия к проверке условий произ-
воАства. [[осде устранения замечаний (если они имелись) орган
по сертификации формирует комисси}о.

Б тех слутаях' когда преАприятие поАает 3аявку на по^г{ение
оттс сроком действия Ао оАного гоАа, орган по сертификации
мо)кет принять ре1шение ограничиться то^ько Аокумента^ьной
эксперти3ой условий прои3воАства без направ^ения комиссии на
преАприятие.

||роведение сертификации. |!о9апа заявкц. }дя проведения
сертификации необхоАимо поАать 3аявку' 3аявко на сертпшфшка-

цш}о установденной формьт исходньтй }ориАический доку_
мент' на основании которого начинается и осуществ^яется серти-
фикация. 3аявка поАается на имя руковоАите^я органа по серти-
фикации и на имя руковоАите^я испь1тате^ьной лаборатории.

3аявитедем сертификации отечественной продукции мо)кет
бьтть изготовите^ь и^и его по^номочньтй представите^ь. 3аявите-
лем сертификации ввозимой продукции мо)кет бьтть изготовите^ь
и^и импортер, на которого распространяется Аействие 3аконов
Российской Федерации.

Ёа кокдьтй тип транспортнот'о среАства ихи и3^е^!1я, уз^а, Аета-

^и 
поАается отАе^ъна'| за'1вка. Фт правильности 3апо^нения заявки

зависят опреАе^ение необхоАимого объема испь{таний и количества
испь1ть1ваемьтх образцов' ко^ичества зак^}очений, одобрений тила и
сертификатов, охват всей номенк^а1урь! сертифицируемой проАук-
ции и' в конечном счете, стоимость' сроки и резу^ътатьт сертифика-
ции. 3аявка на сертификаци}о (в двух экземп^ярс|х) вместе с паке-
том технической Аокументации (в трех экземт]^ярах) и объектами
сертификации преАстав^я}отся в испь!тате^ьнуто лаборатори}о.

Б пакет технической документации при поАаче заявки на по^у-
чение сертификатов по отАе^ьнь!м свойствам вхоАят общее тех-
ническое описание' технические описания по отАе^ьнь1м прави-
дам Ё3( оон' Аругип1 нормативнь1м Аокументам' а так)ке техни-
ческие ус^овия на изАе^ие (если иметотся).

[!ри подане заявки на по^г1ение Ф1]€ сроком Ао оАного гоАа
в пакет вхоАят общее техническое описание транспортного среА-
ства и копии име}ощихся сертификатов, копии протоко^ов испь]-
таний (приемонньтх, инспекционнь|х и инь1х' провеАеннь1х ранее

!
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в периоА не по3Анее 12 мес), при которь!х провоАи^ась проверка
соответствия нормативнь|м Аокументам' соАер)кащим требования
по безопасности А^я х(изни' зАоровья и^и имущества грах(дан и
охране окру)ка!ощей средьт.

[|ри подане 3аявки на по^у{ение Ф1[€ сроком Ао трех 
^ет 

в
пакет вхоАят общее техническое описание транспортного сред-
ства и копии сертификатов по всему перечн!о требований, рас-
пространя1ощихся на данньтй тиц транспортного среАства на мо-
мент сертификации. [|о результатам преАварительной эксперти-
зь1 преАстав^еннь]х Аокументов и при необходимости объектов
сертификации принимается ре1пение о приеме заявки и^и об от-
казе в приеме заявки с указанием причинь! отка3а.

3кспергпшза ц ц9ен1пшфшкацая. Ёа данном этапе работь; ре_
11]а1отся с^еАу}ощие задачи.

1. Фпределятотся по^нота и прави^ьность запо^нения всех
представ^еннь1х Аокументов. }'окументьл по отАе^ьнь|м прави^ам
вэк оон и Аругим нормативнь!м Аокументам Ао^'(нь[ соответ-
ствовать действутощим на данньлй момент техническим требова-
ниям - сериям поправок' изменениям и Аопо^нениям к шрави^ам
Ё31{ и др. €одерлсащиеся в Аокументах свеАения Ао^'кнь1 обеспе-
чить возмол(ность провести сертификационнь1е испь1тания в по^-
ном объеме и запо^нить сертификат и^и оттс.

2. Фпределя}отся типь! транспортнь1х среАств (насти транспор-
тного средства), на которь1е будет распространено действие
оттс (сертификата).

Б бодь:шинстве с^г{аев произвоАите^ь с испо^ьзованием базо-
вой конструкции транспортного среАства намерен вь|пускать це-
льлй ряд всевозмол(нь|х его разновиАностей, яисло которь1х иног-
Аа Аостигает многих сотен. йспьттать все эти разновиАности -задача нереа^ьная' поэтому необхоАимо ре{цить Аруц}о непрос-
ту}о задачу 

- 
сгруппировать их так, чтобьт из всего ряАа вь1Ае-

^ить 
оптима^ьное ко^ичество типов' вьлбрать наимень1шее ко^иче-

ство объектов испь]таний, шровести наимень1шее ко^ичество ис-
пьттаний и вь!Аать наимень1т]ее ко^ичество Ф11€ (сертификатов),
которь!е охвать1ва^и бьт весь ряд заяв^еннь1х на сертификацито
транспортнь1х средств.

[1ри вьтполнении данной задани },иректива Ёс 92/53 рекомен-
Аует руковоАствоваться с^еАу!ощими принципа1\{и'

!'ля транспортнь|х среАств категории й1 (табл. 6.4) тлшп - это
автомобиди, которь]е не от^ича}отся' по крайней мере' по с^еАу-
.ощим ва'кнь{м признакам:
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@бозна-
чение

категории

1(одичество
ко^ес

Рабочий
объем

Авигате^я'
сплз

йакси-
ма^ьная
скорость|

км/ч

1(оличество
мест

А^я сиАения
(кроме мест
водителя)

йаксимадьная
масса' т

[1 2 Ёе бодее
50

Бе бодее
50

12 з Ё{е бодее
50

Ёе более
50

1-з 2 Более
50

Бодее
50

ь4 3 (асим-
метри!|ньте)

Более
50

Бодее
50

|5 3 (асим-
метри!!нь|е)

Бодее
50

Бодее
50

м1 4 и бохее Ёе более 0

м2 Более 6 Ёе бодее 5

м3 Более 6 Бодее 5

ш1 Ёе бодее 3,5

ш2 Бодее 3,5,
!{о не бо^ее 12

ш3 Бодее 12

о! 2 и бодее Ёе бодее 0'75

о2 Ёе более 3,5
(кроме Ф1)

о3 Бодее 3'5,
но не бо^ее 10

о4 Бодее 10

. обозначение типа (в российской термино 
^о|ии - это ско-

рее марка' базовая моАе^ь);
] признаки конструкции (тпасси' основание кузованеАо^_

,кнь1 иметь ясно раз^ичимь[х и 3начите^ьнь1х от^ичий);

: двигатель (}'Б€' э^ектрический, комбинированньтй).
1(атегория [- - механические транспортнь[е средства' име1о-

щие }1енее четь]рех ко^ес (мотоцикльт' мопедь] и т.п.).
1{атегория й - механические транспортнь!е среАства' име}о-

щие не менее четь|рех ко^ес и преАназначеннь|е А^я церевозки
пасса'киров (легковьте автомобили, автобусьт, троллейбусьт).

1{атегория \ - механические транспортнь1е среАства' името-
щие не менее четь]рех ко^ес и г1реАназначеннь]е А^я перевозки
грузов (грузовьте автомобили).

(атегория Ф - прицегль: (и по^уг[рицепь:) , предназначеннь|е
А^я перевозки грузов.

1ип вкдточает в себя варианть1 (модификации|, а вариант вк^1о-
чает в себя версии (комплектации).

8ариант типа - это автомобипив преАе^ах оАного типа| кото-
рь1е не от^ича1отся, по крайней мере' по с^еАу}ощим признакам:

. вид кузова (седан, универсс|^' ^имузин, 
купе, комби и т.А.);

. двигатель (принудите^ьное за)кигание' восп^аменение от
с)катия; четь!рехтактньтй, двухтактньтй), раз^ичие в мощ-
ности Авигате^я не бо^ее 30 '/9, разлиние в рабонем объе-
ме Авигате^я не бодее 20 %;

. ведущие мость1 (колинество' распо^о)кение' связьАруг с
другом);

: управляемь|е оси (колинество и распо^о:кение).
3ерсия варианта - это автомобиди' которь1е состоят из Аопу-

стимь|х комбинаций признаков' привеАеннь[х в общем техничес-
ком описании транспортного среАства.

3. Фпределяется возмо)кность распространения (признания)
ранее вь[Аанньтх сертификатов по отАе^ънь!м свойствам.

Ёапример, на заяв^енном типе транспортного среАства могут
применяться сертифицированнь]е примените^ьно к Аругому типу
транспортного среАства зерка^а заднего вида' противоугоннь|е
устройства' сиАенья и поАго^овники' замки и лет^и дверей и т.А.
(роме того' опреАе^яется так)ке на^ичие всех необхоАимь|х сер-
тификатов на комп^екту!ощие изАе^ия: приборьп освещения и
световой сигн€|-\изации' ремни безопасности' 1!;инь1 и т.А.

4. Фпределяется ко^ичество объектов испьттаний и ко^ичество
(номенклатура) необходимь|х испьттаний.

9исдо объектов испьттаний опреАе^яется таким образом, что-
бьг мо:кно бь:ло произвести соответству!ощу]о оценку раз^ичнь1х
комбинаций, подле:кащих сертификации' по с^еА}.}ощим критери-
ям (ддя категории й1):
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: двигатель;
] коробка переАач;
. веАущие мость1;
. управляемь1е оси;
: виА кузова;
] ко^ичество дверей;
! ко^ичество мест;
: варианть1 Аопо^ните^ьного оборуАования.

|!о кокдому отде^ьному свойству опреАе^яется наибодее небда-
гоприятна'1 комбинация. Ёапример, ес^и на Аанном типе транспор-
тного среАства мог}т устанав^иваться Аизе^ьнь1е двигате^и с на^-

Аувом и без наддува, то А^я оценки вне111него 1шума вьтбирается
автомобидь с двигате^ем с надАувом' а ре3у^ьтать1 испь!таний рас-
пространя}отся на вариант автомобидя с Авигате^ем без наААува.
|4ногда по некоторьтм свойствам требуется провеАение испьлтаний
всех возмол(нь1х коплбинаций. Ёапример' ес^и на Аанном типе
транспортного средства могут устанав^иваться кабиньт без спа^ъ-

ного места и со спа^ьнь]м местом' то А^я оценки безопасности
необходимо провеАение испь1таний обоих виАов кабин.

5. [-!роводится иАентификация - опреАе^ение иАентичности
преАстав^енного на сертификаци!о транспортного среАства его

описани}о в технической документации.
|{ри идентификации обращается вни}1ание на обозначение и

маркировку транспортного среАства в ще^ом и его агрегатов' уз-

^0в 
и деталей, а такх(е на основнь|е характеристики и свойства,

которь1е ш1ог}'т бьлть провереньт без провеАения специа^ьнь1х ис-
пьттаний. Фсобое внимание уАе^яется прави^ьности маркировки
транспортного среАства, классифицированното по ме)кАунароАно-
му идентификационному номеру - коА} !1\ (!т/ог10 [0еп1|[|са1|оп

\шгпбег), которьтй преАстав^яет собой 17-значное буквенно-циф-

ровое обозначение ка)кАого конкретного транспортного среАства'
не повторя}ощееся во всем мире в течение 30 дет.

Ёсди в процессе экспертизь! и идентификации будуг обнару-
)кень1 несоответствия ме'(Ау объектом сертификацу1и и его опи-
санием в технической документации! то испь|тате^ьная лаборато_

рия официа^ьно и3вестит об этом заявите^я и в зависимости от
характера несоответствия ит{еет право приостановить работьт и
не приступать к сертификационнь{м испь1таниям.

3аявитедь Ао^'кен официально сообщить о принять|х мерах по

устранени}о обнару:кенного несоответствия либо п1"гем измене-
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ния конструкции объекта сертификации, ли6о путем изменения
его описания в технической Аокументащии. },ол:кно бь:ть такл(е
поАтвер'(дено' что необходимь!е изп{енения внесень1 в конструк-
торску}о и^и техно^огическу}о Аокументаци!о преАприятия.

7ех ншчес кше тпребо в анця, пре9ъяв 
^яемь!е 

прц с ер 1пшфшка-
цшш. Фсобенность системь1 сертификации автомототехники в Рос-
сийской Федерации зак^}очается в том' что Ф11€ вь1Аа}отся со
сроком их действия до оАного гоАа и^и Ао трех 

^ет. 
Ёа три года

оттс вь1Аается при ус^овии соответствия транспортного среА-
ства перечн}о технических требований' вк^точа}ощему в себя 63
позиции.

Ёа один год Ф11€ вь1Аается не бодее трех раз на оАну моАе^ь
транспортного среАства при ус^овии ее соответствия минима^ь-
ному церечн}о технических требований' вк^!оча1ощему в себя 18
позиций - мел(АунароАнь|х прави^ Б3( и российских станАар-
тов. Фрган по сертификации мо'(ет устанав^ивать конкретньлй
перечень технических требований лри сертификации ка)кАого
типа транспортного среАства.

}дя полунения оАногоАичного оттс во второй и третий раз на
оАну и ту )ке моде^ь транспортного среАства требуется обязатедь-
ное провеАение всех испьлтаний цо минима^ьному перечн}о тре-
бований в аккреАитованной испь1тате^ьной лаборатории и нё|-\и-
ние сертификатов соответствия этим требованиям. 1акая Авухсту-
пенчатая система дает цреАприятиям возмо)кность в течение
двух-трех 

^ет 
Аовести сво}о проАукци}о по безопасности и эко^о-

гии Ао среАнемирового уровня' т,е. до уровня соответствия тем
мини}1а^ьньтм требованиям' которь1е в обязатедьном поряАке
преАъяв^я}отся в бодьтшинстве развить1х стран. 1-!ри этом имеет-
ся возмо'(ность освоить произвоАство новой проАукции, избе-
)кать 3аАер)кек в поставках проАукции на российский рьлнок и
постепенно освоить все требования существу:ощей системь| сер-
тификации.

[!еренень обязатедьньгх требований лри сертификации - пРа_
вид Б31( ФФЁ и российских станАартов - постоянно актус}^изи-
руется с у{етом вступ^ения в си^у новь1х прави^ Б3|( ФФЁ, по-
правок к ним' технических рег^аментов и Ар.

(пецшальнь\е проце{урь| .7 спец|,а^ьньае тпребован,1я.. }читьл-
вая бодьллое разнообразие номенк^атурь1 проАукции' цоставщи_
ков и условий поставки автопдобидьной техники на российский
рь1нок как отечественнь]х' так и зарубел(нь1х изтотовителей' пра-
ви^ами по проведениго работ в системе сертификации механичес-
ких транспортнь|х среАств и црицепов преАусмотрен ряд специ-
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а^ьнь1х процеАур и специа^ьнь1х требований. |,алее кратко рас-
смотрень! основнь!е их них.

[!роцеАура признания сертификатов соответ-
ствия. 8 системе сертификации при вь1Ааче оттс призна}отся
в обязатедьном поряАке действу1ощие <€ообщения' каса}ощиеся
официального утвер'(Аения по типу конструкции транспортного
среАства)' вь1Ааннь|е на основании прави^ вэк оон зарегистри-

рованнь!ми в рамках )(еневского сог^а1пения 1953 г. зарубе:кньт-
ми административнь1ми органами (далее 

- 
органьл).

Фрганьл по сертификации могут признавать сертификать| соот-
ветствия и Аругие Аокументь1' поАтверх(Аа}ощие соответствие
проАукции требованиям' предъяв^яемь1м при сертификации' по_

^ученнь1е 
в Аругих региона^ьнь1х и^и национа^ьнь1х системах

сертификации.
Ёаибодее 1].1ирокое применение процеАура признания по^учи-

^а 
в отно1пении Аиректив Б€. 1-[ризнание сертификатов по Аирек-

тивам вс 
- 

это принятие органом по сертификации ре1шения о
возмол(ности испо^ь3ования резу^ьтатов сертификации и^и ре-
зу^ьтатов испьттаний, преАстав^еннь|х заявите^ем' А^я вь|Аачи
оттс или российского сертификата соответствия.

Фснованием ддя признания резу^ьтатов сертификации по Аи-

рективам Ё€ явдяется эквива^ентность Аиректив Б€ соответству_
}ощим прави^ам вэк оон (стандартам системь1 гост Р 41).

|1ри шодане заявки на по^учение Ф11€ заявите^ь оАновре-
менно преАстав^яет в орган по сертификации перечень име1о-

щихся Аокументов о резу^ьтатах сертификации по Аирективам
Б(, копии этих Аокументов и технических описаний ло ка:кдой

Аирективе и^и коли1о <@добрения типа транспортното средства
Б€>. }казаннь|е Аокументь1 пос^е их г|реАваритедьной эксперти-
зь| при необходимости направ^я}отся в испь1тате^ьну1о лаборато-

ри1о.
Б слулае преАстав^ения заявителем <Фдобрения типа транс_

портного среАства Б€> по Аирективам Б€ с добав^ением к нему
общего описания типа транспортного среАства такое транспорт-
ное среАство считается соответству1ощим требованиям всех экви-

ва^ентнь1х прави^ вэк оон (стандартов системь] гост Р 41)'

Ёсди заявите^ь преАпо^агает сертифицировать транспортное
среАство в комп^ектации| от^ичагощейся от комп^ектации' на ко-
тору}о существует кФдобрение типа транспортного среАства Ё€>,
то орган по сертификации на основании экспертизь1 Аокумента-
ции вправе потребовать преАостав^ения Аопо^ните^ьнь1х Аоку-
ментов и^и провеАения Аопо^ните^ьнь1х испьттаний.
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[[о директивам Б€, не эквива^ентнь|м прави^ам Ёэк оон,
провоАится экспертиза протоко^ов испьттаний' опреАе^я}отся ре-
зу^ьтать1, которь]е могут бьтть признань|' и устанав^ивается
объегл допо^ните^ьнь]х испьгтаний' которь|е необходимо прове_
сти А^я оценки соответствия транспортного среАства црави^ам
вэк оон (российскому нормативному Аокументу) в полном
объеме. |!ри этом в протоко^е испь1таний отдельно указь|ва}от_
ся признаннь1е резу^ьтать1 и резу^ьтать| проведеннь!х испь!та-
ний с общим 3ак^}очением о соответствии транспортного среА-
ства требованиям соответству1ощих прави^ вэк оон (россий-
ского технического рег^амента). Ретшение о возмо)кности час-
тичного признания резу^ьтатов испь!таний по неэквива^ентнь!м
Аирективам Б€ принимается с у{етом зак^}очения испь|тате^ь-
ной лаборатории. 8 слунае неАостаточности оснований д^я при-
знания резу^ьтатов испь1тания проводятся в по^ном объеме в
соответствии с теми техническими рег^аментами системь1 гост
Р 41 (правидами Б3!( оон)' по которь1м эквива^ентнь1е Аирек-
тивьт Б( отсутству]от.

Фрган по сертификации по своему усмотрени}о мо}(ет приме-
нить процеАуру признания сертификационнь|х документов' по^у-
ченнь1х и в других системах сертификации (сертификатов ЁРА,
Аокументов, вь|Ааннь!х в соответствии со стандартами Р\4!55,
5АБ и др').

[! р о ц еАур а с е рт и ф и ка ц и и транспортнь1х
среАств' изготав^иваемь1 х из сборочнь|х коп{п-

^ектов. !,анная процеАура применяется при сертификации ме-
ханических транспортнь|х среАств и прицепов, собираемь1х из
сборочнь1х комп^ектов, на которь|е существует конструкторская
и техно^огическая Аокументация| и распространяется на транс-
портнь!е среАства, про1шеА1]1ие сертификаци1о в Российской Феде-
рации и иметощие Ф11€.

Фбъем и порядок провеАения работ по сертификации транс-
портнь]х среАств, произвоАимь1х из сборонньлх комп^ектов' и, в
частности, необходимость цровеАения и объем испьттаний опре-
Ае^я!отся Ф€ в зависимости от степени соответствия техно^оги-
ческого процесса' принятого на сборонном предприятии| и техно-

^отиут 
изтотов^ения' применяемой основнь|м изготовите^ем

транспортнь1х среАств. Б слулае незначите^ьности объема и тех-
нической значимости сборонньтх операций, применяемь1х изгото-
вите^ем транспортнь]х среАств из сборонньтх комг!^ектов| по
сравнени}о с техно^огией сборки, установ^енной разработчиком
и и3готовите^ем транспортнь1х средств' по ус}4отрениго Ф€ воз-
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мо)кна упрощенная цроцеАура сертификации. в этом с^у{ае Аей-
ствие оттс' сертификатов соответствия и^и протоко^ов испь1та-
ний, вь1Ааннь1х основному изготовите^}о транспортного среАства'
мо)кет бьтть распространено на транспортнь|е среАства, собирае-
мь|е из сборонньтх комп^ектов.||ри этом Ф€ на основании экс-
пертизь! преАстав^енной документации имеет право потребовать
провеАения проверки произвоАства и(или) инспекционнь!х испь1-
таний по оАному и^и неско^ьким сертифицируемьлм параметрам.
?акие испь|тания могут провоАиться у и3готовитедей транспорт-
нь1х среАств, собираемь1х из комп^ектов' в присутствии преАста-
витедей Ф€ иди испь1тате^ьной лаборатории.

Б слунае применения изготовите^ем транспортнь1х среАств и3
сборонньтх комп^ектов бодее по^ного техно^огического процесса,
вк^1оча}ощего в себя, в частности, собственное сборонно-кузов-
ное и^и ра1иное' и^и моторное произвоАства, Ф€ мо>кет устано-
вить необхоАимость провеАения Аопо^ните^ьнь1х сертификацион_
нь|х испь|таний.

[|роцедура сертификации транспортнь1х среАств, собираемьтх
из комп^ектов изготовитедей, у)ке сертифицировав1ших Ааннь1е
транспортнь|е среАства в Российской Федерации' преАусматрива-
ет преАостав^ение в Ф€ следутощей Аокументации:

! заявка на провеАение сертификации;

. Аокумент о присвоении проАукции коАов Ф1{-[ и к^асси-

фикации ее по кодам !!\;
] Аокумент, поАтвер)кдатощий поставку комп^ектов на сбо-

рочное прои3водство;
: сертификат систе1ць1 качества и^и описание условий про-

извоАства;
! письмо об отсутствии конструктивнь1х изменений по от-

но1шени}о к сертифицированному изготовите^ем комп-

^ектов 
транспортному среАству;

. общее техническое описание транспортного среАства'
соАер)кащее свеАения, необходимь1е для оформ^ения
Ф11€;

] технические ус^овия на транспортное среАство' техни-
ческая ииная Аокументация' по которой вь1пускается и
постав^яется заяв^енная проАукция ;

! разре1шение изготовите^я комп^ектов на сборку серти-
фищируемьлх транспортнь1х среАств' Аокумент о распре-
де^ении ответственности и разре1пения на испо^ь3ова-

ние Ф11€, к€ообщений, касагощихся официа^ьного уг-
вер)кдения типа транспортного среАства (:тредметов обо-
руАования, составнь1х настей)>, сертификать1 соответ-
ствия и^и протоко^ь1 испь1таний, иметощиеся у изготови_
те^я комп^ектов ддя по^учения Ф11€;

] разре1шение изготовите^я комп^ектов на испо^ьзование
названия и (или) обозначения проАукции изготовите^ем
транспортнь1х среАств из сбороннь|х комп^ектов;

] Аокумент' уАостоверятощий по^учение изготовите^ем
транспортнь1х среАств из сбороннь1х комп^ектов конст-
рукторской' техно^огической и другой технинеской до-
кументации в объеме, обеспечива}ощем вь]пуск проАук-
щии' соответствутощей сертифицированнь!м транст1орт-
нь1м среАствам;

] описание техно^огического процесса сборки.

Ёа основании эксперти3ь] Аокументащии и резу^ьтатов прове-
Аения ана^иза произвоАства (необхоАимость проведения ана^иза
произвоАства на этом этапе опреАе^яет Ф€) происходит оформле-
ние Ф?[€ со сроком действия до 6 мес. Ёа этом этапе Ф€ совме-
стно с испь1тате^ъной лабораторией устанав^ивает перечень пара-
метров, соответствие которь|х параметрам сертифицированного
транспортного среАства Ао^'кно бьлть подт,вер)кдено провеАением
испьттаний, Ёеобходимь|е инспекционнь1е (сертификационньте)
испь|тания до^'кнь1 бьтть проведень1 в течение 6 плес пос^е Аать|
вь!Аачи первого оттс на собираемое транспортное средство. [!о
резу^ьтатам этих испьттаний и ана^иза произвоАства 0€ лрини-
мает ре|пение о возмо)кности оформления Ф?1€ на следутощий
периоА (до 6 мес), а в с^г;ае| ес^и изготовите^ь сборовньтх ком_
п^ектов за про1шеА1пий период распространил действие име]ощих-
ся у него сертификатов соответствия на изготовите^я конечной
проАукции, - АФ трех 

^ет.8 дальнейгшем' при необходимости проА^ения Ф[1€, заявите^ь
наряду с заявкой на прод^ение Ф11€ Ао^)кен преАоставить в Ф€
с^еду}ощие Аокументь1;

. письмо об отсутствии и3мененийилис перечис^ением из-
менений конструкции транспортного среАства' которь|е
не бьтди сог^асованьт с Ф€;

] описание изменений производства сертифицированной
проАукщии 3а период действия оттс' ес^и таковь|е име-

^ись;
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! Аокумент и3готовите^я комп^ектов' уАостоверя}ощии со-
хранение за периоААействия Ф11€ условий произвоАства
и соблтодение требований конструкторской, техно^оги-
ческой и другой конструкторской Аокументащии;

] свеАения о проА^еннь1х корректиру1ощих мероприятиях
по инициативе изготовите^я и Ф€;

. свеАения о рек^амациях на сертифицированну}о проАук-
ци\о и описание мероприятий ло устранени1о вь1яв^ен-
ньтх дефектов (при их налинии);

! протоко^ь| инспекционнь1х или сертификационньтх ис_
пьттаний по перечн}о параметров, установ^енньтх Ф€ и
испь!тате^ьной лабораторией;

. перечень проАукции' на которуто необхоАимо допо^ни-
те^ьно распространить действие Ф11€, с соответству-
1ощим техническим обоснованием и техническим опи-
санием;

. протоко^ь! периоАических (контрольньтх) испьттаний.

8 период переА вьлданей оттс по ре1пенито Ф€ мол<ет бьтть
провеАен инспекционньлй контроль.

Бьтдана оттс по ограниченному церечн}о требований мо)кет
провоАиться на оАин тип транспортного среАства на общий срок
не бодее 12 мес. 3тот периоА преАназначен ддя провеАения сер-
тификации транспортнь1х среАств, произвоАимь1х из сборонньтх
комп^ектов, по по^ному перечн}о технических требований. Адь-
тернативой сертификации по по^ному перечнто требований явля-
ется вариант вк^}очения изготовите^я транспортнь1х среАств из
сбороннь:х комп^ектов в сертификационнь]е Аокументь]' Аер'(ате-

^ем 
которь|х вь1ступает изготовитель сборочнь1х комп^ектов.

3 слунае окончания срока действия оттс на транспортное
среАство' вь|пускаемое изготовите^ем сборонньпх ко}'|п^ектов'
когАа он не заяв^яет о дальнейтшем его проА^ении, а так)ке при
переходе к комп^ектовани}о изАе^иями собственного произвоА-
ства и^и Ар}.гих поставщиков изготовите^ь транспортнь]х среАств'
собираемьтх из комп^ектов' Ао^'кен прохоАить процеАуру серти-

фикации на общих основаниях.
[!ри каких-ьи6о изменениях конструкции (по сог^асовани}о с

изготовителем сбороннь1х комп^ектов) и^и зау!енах комп^екту1о-

щих изАе^ий изготовите^ь транспортнь1х среАств обязан немеА-

^енно 
преАставить в Ф€ соответству}ощу}о информащито.

Фсо бе нно с лпш сер лпшфшкац11ц с пецша^ш3шр ованнь1х 11 спецш-
а^ ь 

'7ь1х 
тпр анс по р 1пнь.х с р е 9 с |пв. 11роцедурьт сертификации с пе -

зоо

циа^изированнь|х и спещиа^ьнь|х транспортнь|х среАств име}от
опреАе^еннуто специфику, обуслов^енну}о их назначением, обла-
стями применения и^и особенностями конструкции.

|{ спецшалш 3цр ов а1]нь!м и с лецца^ьнь1м !/1ранспор|пнь.^4 с ре9 -
спвам мо)кно отнести транспортнь1е среАства' испо^ьзуемь!е А^я
строите^ьства и^и эксп^уатации в нефтегазовом, 

^есном' Аоро'(-
ном ком11^ексах, в коммуна^ьном хозяйстве' а так'(е бронирован_
нь!е' по)карнь]е автомобили, транспортнь]е средства специс!^ьнь1х
и оперативньтх слухсб и др. 1ак как подобнь1е транспортнь|е среА-
ства могут эксп^уатироваться в том чис^е и на Аорогах общего
по^ьзования| они Ао^)кнь1 соответствовать всем требованиям|
преАъяв^яемь1м к транспортнь]м среАствам (автомобилям) обще-
го назначения с г{етом установ^енного Аопо^ните^ьно спещиа^ь-
ного оборудования и конструктивнь!х особенностей. Б свото оче_
реАь' установ^енное специа^ьное оборудование как в транспорти_
руемом' так и в рабонем состоянии Ао^'кно отвечать требовани-
ям безопасности. [[оэтому такие транспортнь1е среАства поАвер-
га}отся сертификации как по общим обязатедьньтм требоваъ1иям'
так и по специа^ьнь!м требованиям.

|-[о заказам потребителей, а так_:ке цо инициативе изготовите-
лей вьлпускается бодьтпое ко^ичество транспортнь!х среАств' не
соответству!ощих по своим признакам в подной мере существу1о-
щим категориям. !( таким транспортнь1м среАствам мо)кно отне-
сти, например' автомо6и^и категории \416 (внедоро:кники),
трансформированнь1е в автомобиди категории \А2Ё, и вахтовь1е
автобусьт, грузопасса'(ирские автомобиди, автомобили повь11шен-
ной проходимости и т.ц. 8 таких с^г{аях перечень обязатедьньлх
требований утверхсдается центра^ьнь1м органом по сертифика-
ции и\{^ивиАуа^ьно А^я ка)кдого типа спещи€}^ьного (или специ-
а^изированного) транспортного среАства.

€ертификационнь1 е исг[ь]тания. Фни провоАятся по
метоАам. соАержащимся в прави^ах Б31( и [Ф€1ах, и^и по атте-
стованнь1м метоАикам испьттаний.

[!еред провеАением испь1таний специа^изированньте лабора-
тории (подразделения) провоАят подробнуто экспертизу преА-
ставден но й техн ичес кой до кумент ацути р1 иде нтификацито объек-
та сертификации по соответству}ощим прави^ам Ё31( ФФЁ и
[Ф€[ам и приступа}от к провеАени]о испьлтаний то^ько пРи от-
сутствии и^и пос^е устранения вь|яв^еннь|х несоответствий.

8 процессе провеАения сертификационнь!х испьттаний не пре-
Аусмотрена АовоАка преАстав^енного объекта в ще^ях по^у{ения
по^о)ките^ьного резу^ьтата.
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€ ерти фикационн ь1е Аокументьт. Результать1 серти-

фикационнь1х исць1таний оформ^я}отся в виАе официальнь1х про-
токо^ов, в которь1х зафиксировань| основнь1е признаки объекта
сертификации' указань! ус^овия и метоАь1 испьлтаний' преАъяв^я-
емь!е технические требования и резу^ьтать1 испь1таний и сформу-

^ировань| 
вь1воАь1 о соответствии (несоответствии) объекта серти-

фикащии конкретному нормативному Аокументу. [[ротоколь1 ис-
пь:таний регистриру}отся по установ^енной в испь{тате^ьной да-
боратории процеАуре.

|-!р и поло:ките^ьнь1х ре 3у^ьтатах ис пь1таний ис п ьттате^ьная
лаборатория переАает протоко^ь1 испьттаний и прош1еА1шие экс-
пертизу технические описания заявите^то и(или) в орган по сер-
тификации.

Ёа ос нован ии ло 
^о>ките^ьнь!х 

р е3у^ьтатов с ертификац ион нь|х
испьттаний и экспертизь1 технических описаний, а так)ке при
по^ох(ите^ьнь|х резу^ьтатах проверки условий произвоАства сер-
тифицируемой продукции Ф€ вь!Аает сертификат соответствия
установ^енного образца и^и <€ообщение, каса}ощееся официаль-
ного утверх(Аения типа трансшортного среАства) по форме, уста_
новденной в ка)кдь]х прави^ах вэк оон. €рок действия серти-

фикатов соответствия в системе сертификации гост Р - три
года. €рок действия к€ообщений, касатощихся официс1^ьного ут-
вер)кдения типа транспортного среАства) по по^ол(ениям €огда-
!ления 1956 г. не ограничен при ус^овии осуществ^ения контро_

^я 
за соответствием вь!цускаемой продукции сертифицированно-

му образцу (инспекционньтй контроль).
€веАения о вь1Ааннь|х сертификатах соответствия (сообщени-

ях об официальном утверл(дении) регистриру1отся в [осуАаР-
ственном реестре системь1 сертификации [Ф€[ Р. @ вьтдане <€о-

общения, каса}ощегося официа^ьного утвер)кАения тила транс-
портного среАства) по прави^ам Б3!( оон' орган по сертифика-

ции (административнь1й орган) информирует по их 3апросу адми-
нистративнь1е органь1 (АФ) других сторон )(еневского сот^а1пе-

ния 1953 г., применя!ощих Ааннь1е прави^а вэк оон.
11олунение изготовите^ем проАукции сертификата соответ-

ствия иди к€ообщения' каса1ощегося официа^ьного }"твер)кАе-
ния типа транспортного среАства) Аает ему право маркировать
эту проАукци}о национа^ьнь|м знаком соответствия' установ-

^еннь|м 
системой сертификации [Ф€1 Р, и (или) знаком офи-

циа^ьного утвер)кАения, установ^еннь]м €огдатшением 195$ г.,
образец нанесения которого привеАен в ка)кАь|х правилах Б31(
оон.
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[!ри подане заявки на по^г]ение Ф?1€ испь1тате^ьная лабора-
тория на основании резу^ьтатов экспертизь{ преАставденной тех-
нической Аокументащ ии и и^ентификаци и объекга сертификации
состав^яет зак^!очение о возмо)кности вь1Аачи оттс' 8 закдточе-
нии указь1ва}отся все преАстав^еннь1е заявите^ем в качестве ос-
нований А^я вь1Аачи оттс Аокументь! (сертификать!' протоко^ь1
испь:таний' технические описания), дается их ана^из с обоснова-
нием признания и^и распространения и де^ается зак^}очение о
возмо)кности (илът невозмо)кности) вьлдачи Ф11€ на срок дей-
ствия Ао оАного гоАа и^и Ао трех 

^ет 
с указание}1 всех моделей,

модификаций и компдектаций Аанного типа транспортного среА-
ства' на которь1е мо)кет распространяться оттс. [!ри необходи-
мости в зак^}очении указь1ва1отся ус^овия| на которь!х заявите^]о
мо)кет бьтть вьтдано Ф11€. 1акими ус^овиями могут бьтть обяза-
те^ьства заявите^я в установ^еннь|е сроки провести допо^ните^ь-
нь1е испь1тания по отАе^ьнь|м требованиям и^и по всему перечнто
обязатедьньлх требований, внедрение конструктивнь1х изменений
транспортного среАства с пос^еАу}ощими испь1таниями и т'А.

Ёа основании зак^}очения испь1тате^ьной лаборатории и по
резу^ьтатам экспертизь1 представ^енной документации @€ прини-
мает ре11]ение о вьщаче за'{вите^}о оттс' и^и о провеАении допо^-
нитедьной технической экспертизь1 3аяв^енного транспортного
среАства, и^и о провеАении Аопо^ните^ьнь1х испь1таний в соответ-
ству}ощих лабораториях. йо:кет бьтть такл<е принят0 ре1]-1ение о
проверке у изготовите^я Аопо^ните^ьнь]х условий произвоАства
заяв^енного на сертификацито типа транспортного среАства.

€ведения о вь1даннь1х Ф11€ с ука3анием присвоенньтх им Ф€
номеров регистриру}отся в |осударственном реестре системь|
сертификации [Ф€[ Р.

кФдобрение типа транспортного среАства) яв^яется основани-
ем ддя ввоза импортируеш1ь]х транспортнь!х среАств на террито-
рито Российской Федерации.

€ведения о вь1Аанном оттс 3аносятся в пасг!орт транспортного
средства' при^агаемь:й к кал<дой единице транспортного среАства.

14зменение типа транспортного среАства. Б условиях непре-
рь|вного и интенсивного процесса совер1пенствования конструк-
ций вьтпускаемой проАукции вах(но не перейти Аозво^енну1о за-
коноАате^ьством грань и в то )ке время не затормозить техничес_
кий прогресс, не потерять конкурентоспособность.

|[о условиям дтобой систе}{ь] сертификации сертификать| вь1_

Аа!отся на впо^не конкретну}о проАукцию; д^я автортобидьной
техники - это тип транспортного среАства.
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[!остоянное и неизбех(ное изменение конструкщии требует
опреАе^ения Аопустимь1х границ таких изменений с точки 3рения

действенности вь1Аанньтх сертификатов на и3мененну}о проАук-

ци|о и ответственности за пос^еАствия несобдтоАения требований
сертификащии. ( этой цельто в прави^ах вэк оон и в системе
сертификации механических транспортнь!х средств и прицепов

ввеАено понятие <!4зменение типа транспортного среАства),
!'1змене нце м /пцпо пронспор!пного сре 9 с1пв0 считается внесе-

ние су1цественнь1х изменений в характеристики конструкции Аан-
ного типа транспортного среАства' на которь]е распространя}отся
требования конкретного нормативного Аок}т{ента. Аанная форму-

^ировка 
не ограничивает преАе^ов Аопустимь1х изменений.

[ак, в практике сертификации многих стран изменение марки-

ровки (заводского к^еймения) каких-либо уз^ов и Аетс|^ей, указан-
нь1х в техническом описании, о3начает изменение типа транспор-
тного среАства и, соответственно, отмену сертификатаи^и нову}о
сертификацито. |1онятно, что и путь постоянной (пересертифика-

ции) измененнь1х конструкций неприемдем. ||оэтому органу г{о

сертификации (административному органу) преАостав^ень! 1широ-

кие г{рава принимать совместно с исг!ь!тате^ьньлми лаборатория-
ми (технинескими слу:кбами) с^еАу1ощие ре1пения:

] внесеннь1е конструктивнь1е изменения не будут'иметь
значите^ьнь1х отрицате^ьнь|х пос^еАствий и, следова_
те^ьно' Аанное транспортное среАство по-пре)кнему уАов-

^етворяет 
требованиям распространя|ощихся на него

нормативнь1х Аокументов;
: необхоАимо зак^1очение испь!тате^ьной лаборатории

(технинеской слу:кбьт) о возмо:кности проАол-:кения дей-
ствия оттс (сертификата соответствия) на измененну!о
конструкци1о транспортного среАства;

: необхоАимо провеАение Аопо^ните^ьнь1х испьттаний, при
по^о)ките^ьнь1х ре3у^ьтатах которь|х воз1\{о)кно проАо^_

)кение действия оттс (распространение сертификата
соответствия);

: необхоАима вь1Аача нового Аокумента (оттс и^и серти-

фиката соответствия) после провеАения необходимь1х ис-
пьттаний.

8ьтподнение произвоАите^ем требований о сог^асовании с ор_

ганом по сертификации изменений типа транспортного средства
осуществ^яется при инспекционном контро^е.

|
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}1нспекционньпй контро^ь. [1равилами вэк оон и системой
сертификации механических транспортнь|х среАств и прицепов
преАусмотрень1 процеАурь1 контро^я за соответствием вь1пускае-
мой сертифицируемой проАукции сертифицированному образцу,
т.е. инспекционньтй контро^ь.

8 рамках прави^ вэк оон требования и процеАура инспекци-
онного контро^я непрерь|вно у)кесточа1отся'

йнспекционньтй контро^ь осуществ^яется органом по серти-
фикации (административнь|м органом), вь1Аав!!]им сертификат
соответствия ( < €ообщение| каса|ощееся официального }-гвер)кде_
ния типа транспортного среАства>) или оттс' совместно с испь|-
татедьной лабораторией (технинеской слу:кбой), проводив:пей
сертификационнь|е испь|тания' и территориа^ьнь|ми органами
Ростехрецлирования. [!ри необхоАимости в инспекционном кон-
тро^е могут г{аствовать преАставите^и [осударственной инспек-
ции безопасности доро'кного Ави)кения' общества потребителей,
органов страхования и АР. Фрган по сертификации мох(ет пору-
чить провеАение инспекционнь1х проверок испь1татедьной дабо-
ратории цри г{астии Аругих заинтересованнь|х сторон.

|!ериодинность инспекционнь1х проверок устанав^ивается в
нормативнь|х Аокументах' а в с^)д1аях| когАа она не оговорена' 

-органом по сертификации. |-]елесообразной преАстав^яется с^еАу-
}ощая схема инспекционнь1х проверок:

. Адя проАукции' на котору}о вь|дань1 сертификать7 и^и
оттс со сроком Аействия Ао трех 

^ет, - оАин раз в пери-
од действия Аокумента (нерез оАин-Ава гоАа пос^е вь!Аа-
ни) и нерез три гоАа при г!оАаче следутощей заявки на про_
А^ение (возобновление) сертификата или Ф71€;

. Аля проАукции| на которуто вь1дань1 к€ообщения, каса}о_
щиеся официального }"твер)кдения типа транспортного
среАства)' - периодически' через по^тора гоАа;

. ддя проАукции' на котору1о вь]Аань1 оттс со сроком дей-
ствия Ао оАного гоАа' - при поАаче следутощей заявки на
возобновдение (полуление) Ф[1€.

|[ри провеАении инспекционного контро^я рассматривается
с^еАу!ощая документация :

] технические описания и протоко^ь1 сертификационнь1х
испьттаний и материа^ь] проверки условий г!роизвоАства'
хранящиеся в органе по сертификации;
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! отчет о вь1по^нении рекоменАаций комиссии по провер-

ке ус^овий произвоАства и^и рекоменАаций по резу^ьта-
там преАь|Аущего инспекционного контро^я (если тако-
вой проводился);

. Аокументь1 о взаимодействии преАприятия с органом по
сертификации и испь1тате^ьнь1ми лабораториями;

. протоко^ь! периодических и Аругих виАов испьттаний сер_

тифицированной продукции, провеАеннь|х изготовите^ем
за истек1ший шериод' Аокументь1 об их регистрации, про-
хождении и принять1х мерах по резу^ьтатам испьттаний;

| свеАения о резу^ьтатах технического контро^я| осуществ-

^яемого 
на преАприятиях в рамках системь1 качества;

. свеАения о резу^ьтатах вхоАного контро^я комп^екту}о-

щих изАе^ий, подле:кащих сертиф икациу1]

. свеАения о рек^амациях на проАукци}о' поступив1пих на

преАцриятие;
. свеАения о провеАении корректиру}ощих мероприятий

(если таковь1е провоАились) ;

. свеАения об изменениях в организационной структуре
цреАприятия и перерасцреАе^ении функций ме>кду под-

разАе^ениями и Ао^)кностнь!ми ^ицами;. свеАения об изменениях станАартов шреАприятия' разра_
ботке и ввеАении новь|х нормативнь1х Аокументов.

1{омиссия, провоАящая инспекционнуто проверку' провоАит
идентификаци}о образцов готовой проАукции, изь]маемьтх со
ск^аАа готовой проАукции метоАом слулайного отбора в ко^иче-
стве| устанав^иваемом комиссией' с техническими описаниями, а

так'ке по необходимости инспектирует дтобьле слу:кбьл, произвоА-
ства и поАразАе^ения преАпр14ятия, непосреАственно связаннь1е с
произвоАством сертифицируемой продукции.

Б обоснованнь1х с^у{аях комиссия мо)кет потребовать прове-
сти контро^ьнь!е испь1тания в ее присутствии в испь|тате^ьнь1х
поАразАе^ениях предприятия и^и направить образць1 А^я испь!та-
ний в испь1тате^ьнуто лаборатори}о.

[!ри поло:ките^ьнь1х ре3у^ьтатах инспекционной проверки ко-
миссия в своем протоко^е Аает зак^}очение о соответствии вь]пус-
каемой проАукции одобренному тилу и соответстъии ус^овий про-
извоАства сертифицированной проАукции преАъяв^яемьтм требова-
нияу[ и Аает рекоменАации органу по сертификации о возмо)кнос-
ти проддения и^и возобновдения сертификата или Ф11€.

]
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6.7 '2' 8одньгй транспорт

Ёа водном транспорте действутот Аве системьл сертификации:
. системадобровольной сертификации в системе гост Р

(сАс) (регистрационньтй номер Росс кш.в1 15.04Ро00)'
созАанная <Российским речнь1м регистром) в 20|4 т.;

: сертификация систем менеА)кмента качества (смк) (ре-
гистрационньлй номер Росс кш.0001. 1зис7в), зарегист-
рированная в [ осударственном реестре 1о.0 4'2о07 .

1ак:ке в настоящее время созАается система сертификации
<Безопасность 

- Антитеррор>. 1-]ельто этой системь1 яв^яется
созАание единой системь1 оценки соответствия проАукции и сис-
тем менеАжмента качества и безопасности преАприятий и органи-
заций, осуществ^я}ощих сво}о Аеяте^ьность на морском и речном
транспорте' установ^еннь!м требованиям' отвеча|ощим требова-
ниям национадьной безопасности' современному уровн1о и стра-
тегиут госуАарства в обдасти качества.

Б практитеской деяте^ьности системь! <Безопасность 
- 

Анти-
террор) основнь1ми це^ями яв^я]отся:

! уАостоверение соответствия персона^а' систем обеспе-
чения транспортной безопасности и охрань1 объектов
морского и внутреннего воАного транспорта и дтобого свя-
занного с ними оборудования, работ' ус^уг и^и инь|х
объектов сертификации стандартам' Аокументам систе-
мь! и ус^овиям Аоговоров;

: соАействие приобретате^ям в квалифицированном вьтбо-

ре систем мер' комп^ексов безопасности и ин)кенерно-
технических среАств охрань1, применяемь1х А^я обеспе-
чения антитеррористической устойнивости и защить1
объектов морского и внутреннего воАного транспорта от
актов незаконното вме1пате^ьства;

] повь|тпение качества и конкурентоспособности персона-
ла, работ, ус^уг, систем мер, комп^ексов безопасности и
инл(енерно_технических среАств охрань1' применяемь!х
Адя обеспечения антитеррористической устойчивости и
защить| объектов морского и внутреннего воАного транс_
порта от актов незаконного вме1пате^ьства, на россий-
скоп{ и ш1е)кдунароАном рь1нках;

. со3Аание условий для обеспечения свободного перемеще-
ния товаров по территории Российской Федерации' а так-
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л(е А^я осуществ^ения ме'кАунароАного экономического'
нау{но-технического сотрудничества и ме)кАунароАной
торгов^и.

},обровольная сертификация в системе кБезопасно Анти-
террор) осуществ^яется на основе:

. АоступностиА^я заинтересованнь1х^иц информации о по-

ряАке провеАения добровольной сертификации;
] неАопустимости прину'(дения к осуществ^ени}о добро-

водьной сертификации;
. защить1 имущественнь1х интересов за'лвитедей, собдтоАе-

ния коммернеской тайньт в отно1пении сведений, по^у_

ченнь1х при провеАении добровольной сертификации;
. неАопустимости поАмень1 обязатедьного поАтверх(дения

соответствия доброводьной сертификащией;
] провеАения доброводьной сертификации то^ько по всем

существенньтм требованиям ме)кАунароАнь1х и нацио-
на^ьнь{х актов' опреАе^я1ощих качество объекта серти-

фикации;
. применениядоброво^ьного поАтвер)кАения соответствия

равнь]м образом и в равной мере независимо от странь] и
(или) места происхо)кдения систем обеспечения транс-
портной безопасности и охраньт объектов морского и
внутреннего воАного транспорта и дтобого связанного с
ними оборуАования, вь|по^нения работ и оказания ус^у|'
виАов иди особенностей сАе^ок и (ипи) 

^иц' 
которь1е яв_

^я}отся 
изготовите 

^ями' 
ис по^ните 

^ями' 
продавцами'

приобретате^ями;
. на^ичия собственньтх прави^ и процеАур| отра'(а}ощих

особенности сертификации в системе;
. комшетентности г1астников системь1 в части на^ичия ре-

сурсов и технических возмо)кностей для вь!по^нения во3-

^о)кеннь|х 
на них функций;

. систе]иности в части закреп^ения за г{астниками систе_
мь| опреАе^еннь1х прав, функций' сфер деяте^ьности и по-

ряАка взаимосвязей, обеспечива}ощих эффективность ее

функционирования.

Фрганом по сертификации в этих системах яв^яется <Россий_

ский ренной регистр, (РРР). <Российский ренной регистр> в

!
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2001 г' аккреАитован как орган по сертификации систем качества
в системе сертификации [Ф€[ Р и явдяется первой ортанизаци-
ей ренного транспорта, упо^номоченной атентством Ростехрец-

^ирование 
на провеАение работ по сертификации систем менеАж-

мента качества.
@бъектами сертификации €}'€ РРР явдятотся:

. проАукция суАостроитедьной отрас^и' г!роизвоАственно-
технического назначения и потребите^ьские товарь| Ару-
гих отрас^ей экономики' применяемь!е в суАостроении|
при эксп^уатации, техническом обслу:кивании| ремонте
и восстанов^ении судов и суАохоАнь!х гидротехнических
соору:кений;

: работьт и ус^уги суАостроитедьной и Аругих отраслей эко-
номики' относящиеся к Аеяте^ьности воАного транспор-
та. |( ним так)ке относятся 

^ицензируемь1е 
виАь| Аеяте^ь-

ности' такие как перевозки внутренним воАнь1м и мор-
ским транспортом грузов' погрузочно-разгрузочная Аея-
те^ьность примените^ьно к опаснь]м грузам на внутрен-
нем воАном транспорте и в морских портах и Ар.;

. системь1 менеА)кмента качества организаций, осуществ-

^я}ощих 
экономическу1о Аеяте^ьность в области судо-

строения' цроизвоАства проАукции и оказания ус^уг' при-
меняемь1х в суАостроении| лри эксп^уатации' техниче-
ском обслу>кивании, ремонте и восстанов^ении суАов и
суАоходнь1х гиАротехнических соору:кений.

1ребования, на соответствие которь1м провоАится сертифика-
ция' из^ага}отся в технических рег^аментах| национё[^ьнь1х стан-
Аартах, станАартах органи3аций, технинеских ус^овиях, рещепту-
рах' в Аоговорах и Аругих Аокументах' опреде^яемь!х 3аявите^ем.

,А'обровольная сертификация провоАится на ус^овиях Аоговора
ме)кду заявите^ем и органом по сертификации.

Фрган по сертификации систем качества (далее - ос ск)
<Российский ренной регистр) провоАит сертификаци}о систем
менед]кмента качества в соответствии с [Ф€? Р 40.003-2005
<|[орядок сертификации систем менеА)кмента качества на соот-
ветствие гост Р исо 9001-2001 (исо 9001:2000)>.

(ертификация €\41{. состоит из с^еАу!ощих этапов:
. организация работ;
. ана^из Аокументов €й1( организащии;
| подготовка к аудиту в органи3ации;
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] провеАение ауАита €й1( в организации и поАготовка акта
по резу^ьтатам ауАита;

] завер1шение сертификации' регистрация и вь|Аача серти-

фиката;
] инспекционньтй контро^ьсертифицированной смк.

3аказчик поАает заявку установ^енной формьг иди письмо-об-

ращение в произво^ьной форме в Ф€ €1( <Российский ренной
регистр) на провеАение сертификации смк.

|_[ри полох<ите^ьном ре1шении о лринятии за'1вки на €\{1( мехс-

Ау ос €!( кРоссийский ренной регистр) и заказчиком зак^}очает-

ся Аоговор на провеАение сертификации смк. 8 договоре пре-

Аусматривается преАварите^ьное поступ^ение всей суммь! оп^ать!

Ао нача^а работ.
€тоимость работ опреАе^яется с г{етом тцасгштаба органи3а-

ции, чис^енности работатощих в организации, обдасти ауАита, а
так)ке с^о)кности произвоАственного процесса и разнообразия
видов Аеяте^ьности.

|-|осле оп^ать| работ цо Аоговору заявите^ем А^я ана^иза Аоку-
ментации €\'1{( направ^яется в Ф€ (1{ <Российский ренной ре-
гистр) следутощий комп^ект Аок}'ментов:

] заявка на шроведение сертификации €й1( (если ранее по-
ступи^о письмо-обращение) ;

] описание по^итики в обдасти качества (если она не вк^}о-

чена в руковоАство по канеству);

! руковоАство по качеству;

. структурная схема организации с указанием а^минист-

ративнь1х и ин)кенерньтх слуясб, основнь1х и вспомога-
те^ьнь1х подразделений;

! структурная схема слу:кбьт качества;

] переченьАокументов €\4( организации;
. доку1иентированнь|е процеАурь1' установ^еннь1е гост Р

]4€Ф 9001;

] управ^ениедокументацией;
. управ^ение записями о качестве;

] внутренние ауАить| (проверки);

] управ^ение несоответству}ощей продукцией;

] корректиру}ощиеАействия;
. преАупре)кда}ощие действия;

] схема (таблица) взаимодействия прощессов системь1 ме-
неА'(мента качества, отра)ка}ощая у{астников и потреби-
тедей процессов, взаимодействие с Аругими процессами
(если она не вк^1очена в руковоАство по канеству);

. копии справок (отнетов) о качестве вь|пускаемой продук-
ции (за оАин-три года)' в том чис^е:

обобщеннь:е свеАения о качестве изготов^ения про-
Аукции по резу^ьтатам приемочного контро^я за гоА
(по показате^я}4' принять!м в организации);
обобщеннь1е свеАения о дефектах проАукции' вь1яв_

^еннь!х у потребителей (по даннь1м контро^ьно-над-
зорнь!х органов' рек^а}1аций и :кадоб потребителей) ;

свеАения, каса!ощиеся уАов^етворенности потребите-
лей (в том чис^е о:кадобах потребителей);

сведения о проверках проАукции госуАарственнь1ми
контро^ъно-надзорнь{ми органами ( за один - три года).

3апротпеннь1е сведения и документьл €\,11( в оАном экземп^я-
ре на бума)кном носите^е' запо^неннь1й бданк заявки на цровеАе-
ние сертификации €\4( (в с^у{ае' ес^и ранее бьтло направ^ено
письмо-обращение) заказчик преАстав^яет в Ф€ €1( <Российский
ренной регистр). 9асть сведений и Аокументов мо)кет бьлть пред-
став^ена в э^ектронном виАе.

Анадиз Аокументов €й( проверяешсой организации провоАит_
ся А^я опреАе^ения соответствия Аокументов €й1( требования1и
гост Р исо 9001.

[[ри необхоАимости ос ск <Российский ренной регистр)' по
сог^асовани}о с проверяемой организацией, мол(ет команАиро-
вать своего преАставите^я ддя преАварите^ьного ознаком^ения на
месте с €й1( проверяемой организации и^и ре1шения неяснь1х
вопросов.

Анадиз Аокументов €й1{ завер11]ается оформлением письмен-
ного отчета о преАварительной проверке документов €й(, в ко-
тором указь1ва!отся вь1яв^еннь1е замечанця и формулируется вь1-
воА о возмо)кности и^и нево3мо)кности провеАения аудита €й1(
в организащии.

[[осде устранения отмеченнь!х в отчете несоответствий заказ-
чик мо)кет повторно направить доработаннь!е Аокументь[ ддя во-
зобновдения работ по оценке смк' 8ьтподнение работ по повтор-
ному ана^и3у документов оформляется Аопо^ните^ьнь|м сог^а1ше-
ние\{ к Аотовору'
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11ри подготовке к ауАиту в организации разрабатьтвается и
сог^асовь|вается с проверяемой организацией п^ан ауАита €й(,
распреАе^ятотся обязанности ме'(ду ч^енами комиссии, поАготав-

^ива}отся 
рабоние Аокументь1.

|[роведение ауАита (\4!( в организации и поАготовка акта по

резу^ьтатам ауАита вк^}очает в себя обследование проверяемой
организации и проверку Аокументов €\'[!( на соответствие требо-
ваниям гост Р исо 9001 (исо 9001).

Результать1 ауАита оформлятотся в виАе акта, в котором указь1-
ва}отся вьтвоАь! и рекоменАации комиссии.

3авертшение сертификации' регистрация и вь1Аача сертифика-
та произвоАятся то^ько тогАа' когда будут провеАень1 все зап^ани-

рованнь1е корректиру}ощие действия и проверена резу^ьтатив-
ность их вь|по^нения.

Регпение о вь|Ааче и^и отказе в вь1Ааче сертификата соответ-
ствия €\41( принимает руковоАство Ф€ €!( кРоссийский ренной
регистр> на основании рассмотрения акта по резу^ьтатам ауАита
и резу^ьтатов вь1по^нения п^ана корректиру1ощих действий.

Ретление о вь1Ааче сертификата принимается то^ько пос^е уст-
ранения всех зарегистрированнь1х несоответствий и вь1звав1ших
их причин' т.е. пос^е рассмотрения письменного отчета цроверя-
емой организации ос ск о провеАеннь!х корректиру[ощих дей-
ствиях и(или| пос^е рассмотрения резу^ьтатов вь1по^нения кор-

ректиру}ощих действий в организации.
[[ри поло:ките^ьном ре11]ении ос ск <Российский ренной ре-

гистр) оформляет сертификат соответствия €\{1( установ^енно-
го образца. €рок действия сертификата соответствия €\41( со-
став^яет три гоАа.

6.7.з. 8оздушнь|й транспорт

€истема сертификации на возАу1|]ном транспорте (€€8[) в
Российской Федерации построена на основе и в соответствии с
т{икагс кой конвенцией ме)кАународной орган и3ации гра:кданской
авиации (икАо) |944 т.

Фсновной организащионно-метоАический Аокумент системь1 -
[1одо:кение о системе сертификации на возАу1]1ном транспорте
Российской Федерации' ввеАенное в действие с 19.07.95 и преА-
назначенное А^я испо^ьзования в системе сертификации на воз-

Ау1пном транспорте, обязательно А^я всех }ориАических и физи-
ческих 

^иц' 
яв^я}ощихся г{астниками €€81.
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Б соответствии с требованиями 9икагской конвенции |4[.А() и

при^о'(ениями к ней авиационнь|е организации, осущес'1'в^'!|()-

щие и обеспечива}ощие возАу1_|;нь1е перевозки и авиацион|!!,|('

работьт, организации по техническому обслу:кивани|о и рем()!|'|'у
авиационной техники, аэроАромь1, аэропорть1' наземное авиа|\!4-

онное оборудование, возАу1пнь|е трассь1' среАства навигации |.|

уг[рав^ения во3Ау1шнь|м Ави)кением, улебньте завеАения по по^!'()-

товке авиа[ерсон€|^а, авиационньлй персона^ и Аругие }оридич('('-
кие 

^ица' 
Аеяте^ьность которь1х непосреАственно связана с обс'с'_

печением безопасности по^етов на возАу1пноу! транспорте ави(!_

ции' поА^ех<ат обязатедьной сертификащии.
€истема сертификации на возАу1пном транспорте предусм(!'|'-

ривает с^еАутощее расг[реАе^ение обязанностей ме)кду у]астни к(!

ми системь1 сертификации:

] изготовитель (пост'авщик' испо^ните^ь) отвенает за со(у!'-
ветствие издепий авиационной техники, авиащионнь|х

работ и ус^уг требованиям нормативнь|х документов' к()-

торое поАтверл(Аае'гся ттри сертификации| за г{рави^|'-
ность испо^ьзования |]!{ака соответствия' а так'ке за обес:-
печение условий А^я 11р()веАения сертификации;

. гориАические лица (об'ьек'1'ь1 возАу1шного транспорта) о',:'_

веча}от 3а их соответс'|'ви(} 'гребованиям нормативнь!х Ао-
кументов, которое под|' |}(' р)кАается при сертификации, и

за обеспечение ус^овий п:ри проведении сертификации;
] испь|татедьнаядаборатория (центр) отвечает за прави^ь-

ность и по^ноту цроведе!!ия сертификационнь1х испь[та-
ний объектов возАу1]1но!'()'|' ранспорта на соотве'тствие ус -

танов^енньлм требовани'! !\,1 цормативнь1х Аокументов'
объективность и Аостов(-1 р | | ( )с'гь резу^ьтатов испьлтаний;

] центр сертификации о'|'|]()|!.|()'1' за г!рави^ьность и по^но-
ту провеАе ния и\1 серти(; и к,: 11ионнь1х испь:таний, работ
по оценке соответствия';'рс'бс >;;аниям нормативнь1х Аоку-
ментов' объективность и 

^()("!'()верность 
вь|даваемого зак-

^}очения 
о соответствии с;б'п,с'к'п'ов возАу1]]ного транспор-

та этим требованиям;
. орган по сертификации о'!'|}('||.!()1'за организацито и про-

веАение сертификации ко| { к 
| 
)(''|' ! !ь1х объектов возду|пно-

го транспорта, прави^ьн0с'|'!, !]!,|Аачи сертификата соот-
ветствия и 

^ицензии 
на при|\{('|!('|1ие знака соответствия,

обеспечение инспекционн()!'( ) к( )!!'1'ро^я за сертифициро-
ваннь1ми объектами возду1]! !!()!'( ) '|'ранспорта;
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] руковоАящий орган системь| сертификации на во3Ау1]]-
ном транспорте Российской Федерации отвечает за орга-
низаци1о работьл по формировани}о системь! сертифика-
ции и осуществ^ение руковоАства е}о' коорАинаци}о Аея-
те^ьности органов по сертификации, испь1тате^ьнь1х 

^а-бораторий (центров) и центров сертификации| вхоАящих
в систему, разработку пред^о)кений ло перечн}о объек-
тов сертификации в гра)кданской авиации' организаци}о
формирования и веАения фонда нормативнь|х Аокумен-
тов, рассмотрение апелляций и веАение г{ета органов по
сертификации' испь|тате^ьнь1х лабораторий (центров) и
центров сертификации.

€истема сертификации на возАу11]ном транспорте Российской
Федерации возг^ав^яется,А,епартаментом возАу11]ного транспорта
Р[инистерства транспорта Российской Федерации (далее руково-
ьящий орган системьт сертификации на возА}.1пном транспорте 

-Россвт) . Руководитедем РФ€€Б] яв.,'ч.яется Аиректор }'епарта-
мента возАу1пного транспорта \{инистерства транспорта Россий-
ской Федерации. Функции, права и обязанности РФ€€8[ уста-
нав^ива1отся в соответству1ощем по^о)кении (пР ссвт 02-95).

|!ри провеАении сертификации на возАу1шном транспорте, как
прави^о' провоАят с^еАу}ощие мероприятия:

преАстав^ение заявите^ем в орган по сертификациии^и|
при его отсутствии по Аанному объекту сертификации, в

руковоАящий орган системь1 сертификации заявки на
провеАение сертификации объекта;

преАварите^ьная оценка органом по сертификации заяв-
киилринятие по ней рештения;
направ^ение 3аявите^то ре1шения по заявке;

провеАение преАваритедьной оценки аккреАитованнь!м
центром сертификации заявите^я на соответствие уста-
нов^еннь1м требованиям;

провеАение испьлтаний изделий 
- 

объектов возАу1]]ного
транспорта в аккреАитованнь1х испь1тате^ьньтх лаборато-
риях (центрах);

сертификация авиационнь1х организаций;

ан€!^из ре зу^ьтато в ис пь]тан ий и с е ртиф икации;

принятие ре1пения о возмо'(ности вь1Аачи сертификата
соответствия (свидете^ьства эксп^уатанта и др.) ;

. оформление, вь1Аача и регистрация сертификата соответ-
ствия (свидетельства) ;

] признание сертификатов, вь!даннь|х другими госуАар-
ствами;

. осушеств^ение инспекционного контро^я за сертифици-

рованнь]ми объектами возАу1шного транспорта' примене-
нием сертификата (свидетельства) и знака соответствия;

| предоставление информации о резу^ътатах сертификации.

[1родукция (услуги)' персона^ и^и преАприятие, про1шеА1!]ие

обязате^ьнуто сертификаци}о' маркиру}отся знаками соответствия
(рис.6.3).

|!орядок сертификации организаций по техническому обс^у-
л(иваник) авиационной техники. ||орядок сертификации разра-
ботан в соответствии с действу1ощим по^о)кением о системе сер_
тификации на возАутпном транспорте Российской Федерации ([!Р
ссвт 01-95)' зарегистрированнь1м в йинистерстве }остиции
Российской Федерации |5.02.96 !.{о 1031' и нормативнь1ми Аоку-
ментами по сертификации организаций по техническому обслу-

'(иванито 
авиационной техники.

[[орядок сертификащии г{ить1вает ана^огичнь1е требования
авиационнь!х аАминистраций с1пА (гАк-43' гАк-145) ' госуАарств

Рис. 6.8. 3наки соответствия на воздушном транспорте:
а - для продукции; б _ для предприятия [организации]; в _ для
персонала; г _ для системь! качества

]
]

.
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Ёвропьт (.]АР-145)' госуАарств - г{реАитедей йА!{ (Ап-21), реко-
менАации икАо ()ос. 0335 - Руководство по процеАурам эксп-

^уатационной 
сертификации и инспектирования; )ос. 9389 -Руководство по органи3ации работ в об^асти 

^етной 
годности),

ме'(АунароАнь|х станАартов |4€Ф серии 9000 и др.
Ёастоящий поряАок сертификации преАназначен А^я примене-

ния лри организации и провеАении работ по сертификации орга_
низаций по техническому обс^у)кивани1о авиационной техники
(далее 

- 
то А[) в системе сертификации на возАу1шном транс-

порте Российской Федерации'
!,ействие поряАка сертификации распространяется на все

организации по 1Ф А[ (независимо от их организационно-цраво-
вой формь1 и веАомственной принаА^е)кности), произвоАящие
техническое обслу:кивание возАу1пнь!х суАов' зарегистрирован-
нь1х в [осударственном реестре гра)кАанских возАу1шнь]х суАов
Российской Федерации и испо^ьзуемь|х в сферах Аеяте^ьности,
госуАарственньтй контро^ь за которь|ми во3^о)кен на Федераль-
ну}о авиационну}о слу:кбу России (далее - ФАс России).

}дя авиапредприятий, яв^я}ощихся эксп^уатантами возАу1цнь!х
суАов (иметощих свидете^ьство эксп^уатанта' вь|Аанное ФА€ Рос-
сии) и име}ощих в своем составе организацито по 1@ А1, настоя-
щий порядок сертификации яв^яется Аопо^нениеш1 к действутощим
процеАурам сертификации эксп^уатантов возАу1шного трансцорта
Российской Федерации в части, связанной с обеспечением техни-
ческого обслу:кивания и текущего ремонта авиационной техники.

€ертификация организаций по 1Ф А[ произвоАится в форме
сертификации прои3воАства примените^ьно к заяв^еннь1м сфе-
рам Аеяте^ьности и характеристикам,

[!ри этом провоАятся с^еАу}ощие мероприятия:

. реа^изу1отся процеАурь1 проверки' позво^я|ощие поА-
тверАить соответствие Фрганизации по то Ат требова-
ниям нормативнь!х Аокументов;

. оценивается по^нота и качество вь!по^нения работ по 1Ф
конкретнь]х возАу|шньлх суАов и (или) комт]^екту}ощих из-
делий А1 (в канестве достовернь1х материс!-^ов инспекцион-
ного контро^я могут засчить|ваться резу^ътать1 1]^ановь1х
проверок' вь1по^неннь1х си^ами регионс}^ънь]х 1гправлений
ФА€ и оформ^еннь1х по формам, действутощим в €€Б1);

] оценивается стабидъность условий произвоАства и функ-
ционирования системь1 качества с провеАением инспекци-
онного конц)оля (с улетом резу^ътатов 11^ановьп( проверок).

|
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|1о результатам сертификации организации по 1Ф А1 произво-

Аится оформление сертификатов установ^енного образца и^и от-

каза в вь1Ааче сертификатов с необходимь1ми обоснованиями.
Фформление сертификатов всем организациям по 1Ф А1 про-

извоАится ос ото А[ раздельно цо ках(Аому типу возАу1]|ного

судна (далее 
- 

вс) и ви^у работ в соответствии с заяв^еннь1ми
сферами Аеяте^ьности,

7тоговьтм Аокументом по сертификации организации по 1Ф
А1' оформ^яемь1м в с^у]ае реа^изации всех ее предь|Аущих эта-

пов, яв^яется комп^ексное 3ак^}очение.
|!роект комг!^ексного зак^}очения формируется центром сер-

тификации и преАстав^яется на утвер'кАение в Ф€ ото Ат.
1( проекту комп^ексн ого зак^}очения прик^адь| ва}отся зак^}очение

по Аокументации' протоко^ инспекционной проверки, отчеть1 эк-
спертов по разАе^ам программь! инспекционной проверки (ориги-

на^ь1 отчетов экспертов хранятся в экземп^яре комп^ексного зак-

^}очения' 
нахоАящегося в Ае^ах ос ото А[, копии - в экземп-

^яре 
центра сертификации).

|[ри поло:ките^ънь1х вь1воАах комт]^ексного зак^}очения по всем
и^и части из за'!в^еннь!х на сертификацито сфер Аеяте^ьности @€
ото Ат прои3водит оформление соответству}ощих сертификатов.

|1ередана (врутение) заявите^}о сертификата осуществ^яется

руковоАитедем Ф€ ото Ат и^и Аругим упо^номоченнь1м
Ао^л(ностнь|]у1 ^ицом 

пос^е регистрации сертификата и его внесе-
ния в реестр'

Форма сертификата и процедурь1 его оформления устанав^и-
ва}отся ФА€ России.

€ертификат организации по то Ат, как прави^о, оформляется
сроком на Ава ка^енАарнь|х гоАа, исчис^яемь1х с Аатьт поАписания.

Фрган по сертификации органи3аций по ]Ф А1 мол<ет устано-
вить инь!е сроки действия конкретнь1х сертификатов с у{етом
резу^ьтатов сертификации конкретной органи3ации по 1Ф А1.

.А,ата онередной п^ановой проверки опреАе^яется в соответ-
стьии с рекоменАациями комп^ексного зак^точения по сертифи_
кации организации по 1Ф А1 и указьлвается в реестре вь1Ааннь1х

сертификатов'
8 табд. 6.5 приведень1 характеристики' контро^ируемь1е при

сертификации организаций по 1Ф А1.
€ферьт Аеяте^ьности сертифицируер!ь|х органи3аций по тех-

ническому обслулкивани[о авиационной техники. Фрганизации
по ]Ф А[, которьте про1]л^и сертификащи1о, могут работать в с^е-

ду}ощих сферах Аеяте^ьности:
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€одерх<ание характеристики

низацион-
но-распоряАи-

^ьная 
Аоку-

ментация

€овокупность организационнь1х (поло>кения, уставь1'
инструкции' прави^а и т.п.), распоряАительньтх (при-
казь1 по основной Аеяте^ьности, указания' постанов_

^ения, Ре1пения и т.п'), справочно-информационньлх
(протокольт, акть|' п^ань1 работ, Аок^аАнь1е и о6ъяс-
ните^ьнь1е записки' с^у)кебнь1е письма, Аок^аАь1'
отчеть1, справки, обзорь:, Аоговорь1 и Ар.) Аокументов

€овокупность общей, типовой (ддя определенного
тиша во3А}.1]]ного судна), пономерной и произвоА-
ственно-технической Аок},ментации

|4нформацион_
ное обеспече_
ние процессов
то Ат

€овокупность прави^ сбора, обработки, ана^иза
и испо^ьзования (в целях обеспечения процессов ?Ф)

нньтх объективного контро^я состояния А?, а так-
)ке установ^еннь1х значений показатедей, опреАе-

^я}ощих 
перечни работ на А1 и сроки их вьтпо^нения

14ерархинеская система' отрФка1ощая на^ичие и со-
поАчиненность Ао^'(ностнь1х 

^иц 
и подразделений

изаций по 1Ф А[
[|роизводствен-
ная база

(омпдекс зданий и соору)кений для ?Ф Б€, произ-
воАственнь1х и вспомогате^ьнь1х площадей, среАств
наземного обс^ух(ивания Ё[' (1-1А и инструмента

[]]татньте работники организации по 1Ф А1
7ехническое
обс^у'(ивание
Ат

1(омшдекс операций по поААер'(анито работоспособ-
ности и^7\ исправности возАу!шнь|х суАов' авиаци-
оннь]х двигателей и комп^екту}ощих изделий
авиационной техники ттри испо^ьзовании по наз-
начени1о' о,киАании' хранении и транспортировании

|(омпдекс мероприятий по планированито и финанси-
рованито Аеяте^ьности организации по 1Ф А1

оперативное техническое обс^у'кивание 8€ отдельнь:х
типов' в том чис^е текущий ремонт, устранение нес^ох(_
нь!х неисправностей' замена агрегатов и комп^екту}ощих
изАе^ий по ограниченному перечн}о;

периоАическое техническое обс^у)кивание (по наработ-
ке и по ка^енАарнь1м срокам) 3€ отдельнь|х типов' в том

чис^е 3амена авиаАвигате^ей, текущий ремонт А], дабо-

раторнь1е проверки и восстанов^ение исправности агре-
гатов и комп^екту]ощих и3де^ий;

ремонтно-восстановите^ьнь!е работь1 на п^анере вс,
авиаАвигате^ях и комп^екту[ощих изАе^иях А1, эксплуа-
тируемь1х без капитадьного ремонта;

обнов^ение (переоборудование) интерьера вс;

вь1по^нение работ по моАификации Б€ и доработок по
бтоддетеням проп]ть[1ш^енности.

6'7'4. )(елезнодорожнь|й транспорт

Ёа :кедезноАоро)кном транспорте функциониру}от Аве зареги-
стрированнь1е системь| сертификации:

' система сертификации на федеральном 'ке^е3ноАоро)к-
ном транспорте (ссФ)(1) (система обязате^ьной серти-

фикации), созАанная в 1996 г. в соответствии с указани-
ем мпс России от !2.1' 1 .96 [х1о 166у и зарегистрированная
йинистерством }остиции Р осси|4 27 . 12'96 (регистрацион-
ньтй 1',1р \22|| и [осстандартом России |7 'о2.97 (регистра-

ционнь|й \ц РФ€€ кш. 0001.01){(100);

. система Аоброво^ьной сертификации на )ке^езноАоро)к-
ном транспорте Российской Федерации (сс)кт) 

' 
созАан-

ная в 2005 г. в соответствии с приказом Федерального
агентства )ке^езноАоро)кного транспорта от 17.05.2005
}.,1р 17 и 3арегистрированная Федеральнь|м агентством по
техническому регу^ировани1о и метро^огии 22,$ 5.2ФФ 5

(регистрационнь]й \ц Р@€€ кш. 0231.04)кА00);

1отя €€Ф)(1 бьтда образована упразАненнь|м мпс России,
ее Аействие на перехоАнь1й |териоА, опреАе^енньтй Федеральнь|м
законом от 27.|2.20|2 ]'{ч 104-Ф3 кФ техническом регу^ировании)'
сохраняется Ао принятия соответствутощих технических рег^а-
ментов, €татьей 6 Федерального закона от 10.01.2003 ]''1р 17-Ф3
к0 лседезноАорох(ном транспорте в Российской Федерации) оп-

реАе^ено, что организация обязате^ьной сертификации осу1цеств-

^яется федеральнь1м органом испо^ните^ьной в^асти в об^асти
)(е^езноАорол(ного трансг{орта. Б качестве такого органа поста-
нов^ение1\{ |!равительства Российской Федерации от 30.06.2004
[.{ц 397 опреАе^ено Федеральное агентство ]ке^е3ноАоро)кного

.
!
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транспорта. €хема системь! сертификации на федеральном )ке-

^е3ноАоро'(ном 
транспорте преАстав^ена на рис. 6.9.

14сходя из преАостав^еннь1х [!равительством Российской Феде-
рации по^номочий распоря:кением Федерального агентства )1(е-

^езноАоро)кного 
транспорта от 25. |2.2004 \о 1(|11-3р образован

!-{ентральньтй орган ссФ)кт на базе управ^ения инфраструкту-
рь1 и перевозок' которьтй осуществ^яет в соответствии с прави^а-
ми €€Ф){(т (п ссФ)кт 01-96) с^еАу}ощие основнь|е функции:

| провоАит аккредитаци1о организаций и экспертов в
€€Ф)(1 и вь1Аает аттестать1 аккреАитации; рассматрива-
ет заявки на аккреАитации; рассматривает 3аявки на ак-
креАитацито в €€Ф)*(1; организует и возг^ав^яет комис-
сии ло провеАени}о аккреАитащии; лриним1ает ре1шения по
резу^ьтатам работьт комиссий по аккреАитации; отменя-
ет и^и приостанав^ивает действие вь1Аанньтх аттестатов
аккреАитации;

! организует и провоАит инспекщионньтй контро^ь за ак-
креАитованнь{ми организаци ями и экспертами;

! организует работу совета по сертификации и аце^^яци-

онного совета;
! рассматривает апе^^яции по вопросам сертификациии

аккреАитации и лринимает ре1|]ения ло ним;
. организует поАготовку экспертов системь: сертифика-

ции' повь|1шение ква^ификации каАров и аттестаци1о пер-
сона^а' г{аству}ощего в проведении работ по сертифи-
кации и аккреАитации;

. ана^изирует' обобщает и преАстав^яет руководству ре-
зу^ьтать| Аеяте^ьности €€Ф)(1 и €€)(1;

. в3аимоАействует с причастньлми федера^ьнь|ми органа-
ми испо^нитедьной в^асти и 

^рутими 
органами и органи-

зациями по вопросам, связаннь!м с функционированием
ссФ)кт и €€)(1' и готовит сог^а1шения с Аругими сис_
темами сертификации.

Балсньлм э^ементом ссФ}кт, предусмотреннь1м ее прави^ами|
яв^яется совет по сертификации' преАназначенньтй А^я коорАина-
ции работ по сертификации и аккредитации в ссФх(т' а так)ке
Адя обеспечения эффективного взаимодействия федеральнь!х ор-
ганов испо^ните^ьной вдасти, общественнь|х и инь1х заинтересо-
ваннь|х организаций лри провеАении этих работ.

з2о

||ротокол испъптаний

Рис. 6.9' 6хема системь! сертификации на федеральном
железнодорожном транспорте

Руководство
системой

сертификации
&кредитация

Ре:шение 3аклточениеосоответствии
по за'|вке .А,оказательнаяАокументация
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контро^ъ

з21 |

Фрган (органьт) по сертификации
на федеральном же^езноАоро-)кном

транспорте (Ф€)

3кспертные центрь|
по сертификации (31-{€)

,А,оказательная
Аок\д(ентация
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Фкончанае тпабл.6.6

Ёомер
схет\,1ь1

8идьт работ по схеме сертификации 1,1сполнитеди

работ по схеме|!ри сертификации |1ри инспекционном контро^е

4 |4спьттания типа
проАукции

[|ериодинеские испь1тания
образцов, взять|х у потребите-
ля (продавца), и изготовление
переА отправкой потребите^1о
с той л<е периоАичность}о

ос' иц' эцс (ертификат соответстви \ ]\утцензия
на право маркирования знаком
соответстви я веей сертифицирован-
ной проАукции Аанного типа

4а йспьлтания типа
проАукции'
обс^еАование
произвоАства

[[ериодинеские испьттания
образцов, в3ять1х у потребите-
ля (продавца), и изготовление
переА отправкой потребите^1о
с той )ке периоАичность[о'
обс^еАование произвоАства

ос, иц' эцс €ертификат соответствия| 
^ицензияна право маркирования знаком соот-

ветствия всей сертифицированной
продукции Аанного типа

5 йспьттания типа
проАукции'
сертификация
произвоАства и^и
системь1 качества
у изготовите^я
заявденной
проАукции

[|роверка стаби^ьности
произвоАства или функциони-
рова1{ия системь1 качества'
периодические испь1тания
образцов, в3ять|х у потреби-
теля (продавца) или изготови-
те^я переА отправкой
потребителто

ос, иц' эцс €ертификат соответствия, сертификат
произвоАства и^и системь1 качества'

^ицензия 
на право маркирования

знаком соответствия всей вь1пуска-
емой проАукции Аанного типа

6 €ертификация
системь1 качества
изготовите^я
(поставщика)

||роверка стабидьности
функционирования системь1
качества

ос' эцс €ертификат соответствия на систему
качества

7 Р1спытания
партии

ос, иц' эцс €ертификат соответствия на парти!о
проАукции' про1пеА1путо сертифика-
ционнь1е испытания

о }1спьттания кал<_

Аого изАе^ия
ос' иц' эцс €ертификат соответствия на ка'кАое

изАе^ие' про1пеА1пее сертификацион-
нь1е испь|тания

9у Фценка соответ_
ствия процесса
преАостав^ения

ус^уги

[|роверка процесса преАостав-

^ения 
и резу^ътатов преАо-

став^ения ус^уги

ос' эцс €ертификат соответствия на процесс
преАостав^ения ус^у!и

10у Фценка соответ-
ствия процесса
предостав^ения
ус^уги

|1роверка функционирования
преАприятия - испо^ните^я
ус^уги и ре3у^ьтатов преАо-
став^ения ус^уги

ос' эцс €ертификат на преАприятие - испо^_
ните^ь ус^уги

11у Фценка соответ_
ствия системьт
качества преАо-
став^ения ус^уги

[!роверка функционирования
системьт качества и резу^ъ-
татов преАостав^ения ус^уги

ос, эцс €ертификат на систему качества
преАостав^ену\я ус^уи

примечание' €хемы 1..'6 приняты в зарубех<ной и мехАународной практике и классифицированы й[Ф. €хемьт 2а,3а,
4а - дополните^ьнь]е и яв^я}отся модификациями схем 2, 3, 4. €хемьт 9у...11у применя!отся при сертификации ус^уг.
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ш
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. изготовите^ь находится в отАа^енньтх районах России иди
за рубе:ком;

. на стаби^ьность характеристик существенно в^ия1от ус-

^овия 
транспортирования и хранения;

] условия поставки и специфические особенности позво-

^я}от 
осуществить отбор образцов для провеАения серти_

фикации у продавца (потребителя).

€хема 3 применяется при сертификации проАукции, стабиль-
ность серийного прои3водства которой не вь1зь1вает сомнения| а
так)ке А^я проАукции, отбор образцов которой у проАавца (потре-
бителя) затруАнен и^и не мо)кет бьтть осуществ^ен.

€хема 4 используется при необходимости всестороннего и
)кестокого инспекционного контро^я проАукции серийного произ-
воАства.

€хепда 5 применяется при сертификации проА}'кции| А^я которой:
. реальньлй объем вьлборки ддя испь1таний недостаточен

для объектиъной оценки соответствия установ^еннь1м
требованиям;

! технодогические процессь1 и3готов^ения чувствите^ьнь1
к вне1пним факторам;

! установлень1 повь11шеннь|е требования к стабидьности ха-

рактеристик;
! характерна частая смена модификаций;

' испьлтания могут бьтть провеАень| то^ько пос^е монта)ка

у потребителя.

€хема 6 используется при на^ичии у изготовите^я системь1
испьттаний, позво^я}ощей осуществить контро^ь всех характери-
стик проАукции, подде)кащих поАтвер'(дени}о при сертификации,
что поАтвер'(Аается вьтпиской из акта проверки и оценки систе-
мь1 качества.

€хемьл 7 и 3 применя1отся для сертификации продукции, про-
извоАство и^и реа^изация которой носят разовьтй характер
(партия, еАиничнь1е изделия).

€хема 9у используется при сертификации отАе^ьнь{х виАов

ус^уг.
(хема 10у применяется при сертификации преАприят

испо^ните^я ус^уг А^я присвоения фирменной категории (разря-

Аа, к^асса и т.п.).
€хема 1 1у используется при на^ичии у испо^ните^я систе1\{ь1

оценки соответствия ус^уг1 позво^я1ощей осуществить контро^ь

всех характеристик ус^уг' поА^е)кащих поАтвер)кАени}о при сер-

з26

тификации' что г1оАтвер)кАается вьтпиской и3 акта проверки и
оценки системь1 качества.

@бъектьт, сертифицированнь!е в €€Ф)Р(]' маркиру}отся 3на-
ком соответствия (рис' 6.10)'

Атобая система сертификации не мо'кет существовать и ус-
пе1шно функционировать без установ^ения четких' оАнозначно
понимаемь|х всеми г{астниками системь1 сертификации требова-
ний, предъяв^яе}[ь|х к объектам сертификации| и метоАам их поА-
твер'(Аения (испьттаний, оценки соответствия). |7ри этом указан-
ньте требования Ао^'кнь! устанав^иваться в нормативнь|х Аоку-
ментах' статус которь1х Ао^'кен позво^ять федеральному органу
испо^ните^ьной вдасти' возг^ав^я}ощему систему сертификации,
управ^ять их составом' номенк^атурой и уровнем соАер)кащихся
в них требований, а такл<е обеспечивать их обязатедьность А^я
всех г{астников системь| сертификации не3ависимо от формьт
собственности и ведомственной принадле)кности.

8 требовани'{ по сертификации вк^_точа}отся' как прави^о' то^ъко
те, соблтодение которь]х прямь|м и^и косвенньтм образом обеспечи-
вает безопаснуо экс1]^уатацито объекга сертификации. ?ребования
по сертификации могут преАъяв^яться как к объекту в це^ом' так и
к его составнь|м частям' например, требования ло сертификации:

. теп^овоза вк^1оча1от в себя око^о 100 показатедей, таких
как геометрические размерь1, рамнь|е си^ь|' коэффици-
ент вертикальной Аинамики' статическая нагрузка от ко-

^еса 
на ре^ьс' развеска ^окомотива' 

показате^ь п^авнос-
ти хоАа' коэффициент запаса устойнивости э^ементов
конструкции' торР|озной путь, уровень вибрации, э^ект-
рическое сопротив^ение изо^яции провоАов' аппаратов'
оснащенность устройствами и приборами защить| от
взрь!ва мас^а в картере Аизе^я' автоматической докомо-
тивной сигна^изацией и др.;

| вагона, содер)кащие око^о 70 показателей, таких как Ао-
шустимая скорость Ави)кения' показате^и прочности' Аи-
на}.{ических качеств и устойнивости Ави)кения' энерго-
емкость пог^оща1ощих апцаратов' тормозной путь, ра-

Рис' 6.1 Ф. 3нак соответотвия продукции,
сертифици рованной
в [[Ф)1(|



ботоспособность электрооборуАования' концентрация
проАуктов горения при по)каре' г|роизвоАите^ьность вен-
ти^яционной системьт' температп)а возАуха в помещении
вагона| механическ€ш1 прочность оконнь|х стеко^ и Ар.;

метал^опроАукции ь^я поАвил(ного состава| в том чис^е ко-

^ес, 
осей, боковьтх рам те^е)кки1 надрессорной балки теде:к-

ки| автосщепки' тягового хо1угута' тормозной колодди иАругих
изделий вк^}оча}от в себя такие показате^и' как геометри-
ческие размерь1' хими11еский состав' тверАость, преАе^ вь1_

нос^ивости' чис^о цик^ов нагру)кения Ао разруп]ения и Ар.;

,ке^езноАорох(нь1х 1шпа^ вк^}оча1от в себя показате^и, ха-

рактеризу|ощие геометрические размерь1' трещиностой-
кость' прочность и вь1нос^ивость, марку бетона' чис^о ар-
матурнь!х провоАов и Ар.

контРольнь!Ё вопРось|

1. !аите определение сертификации.
2. [1ерезислите формь: подтверхдения соответствия.
3' (аковь: основнь!е цели подтверхдения соответствия?
4. (огда в России введена в действие система обязательной сер-

тификации гост Р?
5. (ак осуществляется декларирование соответствия?
6. (аково основное содерхание декларации о соответствии?
7 ' .9то такое система сертификации?
8. 9то такое сертификат соответствия икаково его содерхание?
9. 6бьяоните причинь! разделения сертификации на обязательную

и добровольную.
1 @. Фбъясните термин (участник оертификации>. [1еренислите оо-

новнь!х участников системь! сертификации'
'1 1 . 8 чем заключается назначение органов по сертификации и ис-

пь!тательнь[х лабораторий?
9то мохет являться обьектом сертификации?
!аите определение охемь! сертификации.
Фбъясните назначение модулей оценки ооответствия в рамках
директив Ё€.
8 каких случаях продукция маркируется знаком к6Ё>?
[1ерениолите стадии (этапь:) процесоа сертификации.
8 чем заключаются задачи инспекционного контроля при сер-
тификации?
8 каких случаях происходит приостановлениеили отмена дей-
ствия сертификата соответствия?
дайте определение аккредитации.
[]оясните содерхание типовой схемь! органа по аккредитации.
[1ерениолите этапь! процесса аккредитации.

Авиационньте приборьт и измерите^ьньте системы : унебник /
[8. | ' 8оробьев, Б, 8. [лухов, А. А. |роходьский и Ар.] ; поА реА. 8' [. Боро-
бьева. - й. : ?ранспорт, 1981. - 391 с.
Агеев 8. Р1. 1(онтрольно_измерите^ьньте приборьт судовь1х энергетиче-
ских установок (устройство' эксп^уатация, эффективность) : справон-
ник / Б'А.Агеев. - А. : €удостроение' 1935. - 416 с.
Анухон Б. [4. \олуски и посаАки : улеб. пособие / Б.14.Анухин. - (||б. :

||итер' 2004'_2Ф7 с.
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