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1. Общие требования к учебной программе
	Наименование программы
	Русский язык в профессиональной деятельности

	Количество часов
	40

	Количество тем
	20

	Цель программы
	Формирование у обучающихся языковой компетенции, достаточной для профессиональной письменной и устной коммуникации на русском языке.

	Результаты обучения
	1.Воспринимать необходимую учебно-профессиональную информацию. 
2.Участвовать в коммуникации профессионального характера; 
3.Опираться на аргументы оппонентов или отталкиваться от них, приводить свои аргументы и доводы и обосновывать их, делать выводы; 
4.Читать и понимать разнообразные типы текстов по специальности; 
5.Использовать различные стратегии чтения в зависимости от вида чтения (изучающее, ознакомительное, просмотрово-поисковое, ознакомительно-изучающее, просмотрово-ознакомительное);
6.Понимать информацию, содержащуюся в тексте; разграничивать текст на смысловые части; определять тему и подтемы текста; его основную идею; находить ключевые слова; выделять основную и дополнительную информацию;
7.Вести целевой поиск информации, соотносить информацию двух и более текстов, выделять новое, определять важность и полезность информации для дальнейшего использования;
8.Создавать письменные речевые произведения различных жанров: план, конспект, ключевой фрагмент прочитанного или прослушанного текста по специальности, письменное высказывание репродуктивно-продуктивного характера.

	Знания

	Предоставлять информацию о себе и других с определенной степенью уверенности в себе
Развить умения пользоваться литературой по специальности с целью получения необходимой информации
Чтение и понимание текста о нефтегазовой отрасли в Узбекистане. 
Уметь рассказывать о нефтегазовых предприятиях.
Уметь говорить термины нефтегазовой отрасли на русском языке.


	Навыки

	Уметь применять термины относящихся к нефтегазовой отрасли, в устной и письменной форме.
Знания о стилях и типах речи / общения в различных сферах профессиональной деятельности
Речевые особенности делового общения (обращение в официальной обстановке общения, минимум этикетных формул и правил при выражении просьбы, отказа, согласия / несогласия, благодарности, поздравления и др.
Русскоязычную лексику по специальности
Участвовать в коммуникации учебно-профессионального характера
Читать и понимать разнообразные типы текстов по специальности
Создавать письменные речевые произведения различных жанров: план, конспект, ключевой фрагмент прочитанного или прослушанного текста по специальности, письменное высказывание репродуктивно-продуктивного характера.
Сделать хорошую презентацию на конкретную тему

	Взаимосвязь с другими предметами в соответствии с учебным планом 
	Специальные предметы по направлениям

	Организационная форма обучения
	Т – Теоретическое образование;
Пр – Практическое образование;
ТПр – Вместе организованное теоретическое и практическое занятие; 
ЗС – Занятие в специальной комнате.

	Требования к программе
	Обязательное

	Язык обучения
	Русский

	Порядок оценивания 
	На основании текущего порядка оценивания

	Оценка знаний и навыков студентов
	Письменно, устно, вопрос-ответ, тест, практическое задание





2. Содержание учебной программы
	№
	
Наименование тем
	
Краткое содержание тем
	Всего
	Организационная форма обучения
	Самостоятельное образование

	1.
	Моя будущая профессия. Особенности устной и письменной речи.
	 Порядок слов в предложении: прямой и обратный, типы речевых ситуаций  и функциональные  разновидности современного русского языка, способы  выражения   главных членов предложения. Работа с текстом о профессии.
	

2
	

Пр
	

1

	2.
	Профессиональная деятельность и коммуникация. Речевой этикет.
	Назначения речевого этикета.Формулы речевого этикета. Обращение в русском речевом этикете.
	
2
	Пр
	
1

	3.
	Сферы профессиональной деятельности. Функциональные стили литературного языка.
	Функциональные стили литературного языка. Разновидности стилей языка. Научный, публицистический, разговорный, художественные стили, их отличие. Использование стилей в разных сферах.
	2
	Пр
	1

	4.
	Виды научного стиля. Виды автоматизации, основные понятия об измерении.


	Научный стиль речи и его основные черты:учебно-научныйподстиль и его жанры: учебники, учебные и методические пособия, программы, сборники задач и упражнений, лекции, конспекты, учебно-методические материалы
	

2
	

Пр
	

1

	5.
	Официально-деловой стиль. Контрольно-измерительные приборы и средства автоматизации.
	Официально-деловой стиль. Заявление. Доверенность.
	2
	Пр
	1

	6.
	Публицистический стиль.Приборы автоматического регулирования.
	Публицистический стиль речи. Интервью. Художественный стиль речи.
	2
	Пр
	1

	7.

	Профессиональная речь. Разговорный стиль речи. 
	Вопросы о мнении собеседника.Формулы запроса информации. Формулы вопросов к посетителю, профессиональный язык  оператора  как микроязык специальности. Отличие профессионального языка от обиходного (обычного). Термины - существенный элемент научной  сферы   употребления
	
2
	
Пр
	
1

	8.
	Социальный статус собеседников (руководитель-подчиненный, мастер-рабочий)


.

	 Функция  термина.структурные типы терминов:             1) языковые:
а)термины-слова (непроизводные, производные, сложные, аббревиатуры);
б)термины-словосочетания (свободные, несвободные, фразеологические);
в)термины-предложения.
точность, однозначность, ограниченность  употребления,  локальность  использования, "длинность" слова и др. 
Руководитель-подчиненный, мастер-рабочий. 
	
2
	
Пр
	
1

	9
	Диалог. Специальная терминология. Производственный процесс.

	Диалог и его особенности. Виды диалога.              Характерные признаки, особенности, условия его реализации. Вопросы о мнении собеседника.
Формулы запроса информации. Формулы вопросов к посетителю.
	2
	Пр
	1

	10
	Монолог.
	Монологическая речь. Монолог-описание и схема его предъявления. Виды   монологов. 
	2
	Пр
	1

	11
	Главные члены предложения. Особенности контроля производственного процесса.

	Подлежащее, имя существительное, категории рода, числа и падежа  имён  существительных,  их  грамматические значения, разряды существительных по значению, трудности в употреблении    имен                       существительных,  связанных с    категорией рода. Сказуемое, выраженное глаголом, категория вида, времени, наклонения, согласование сказуемого с подлежащим.
	2
	Пр
	1

	12
	Установка и организация ремонта аппаратов.
	Категория одушевлённости –неодушевлённости. Способы выражения главных членов предложения. Выражение  субъектно-предикативных   отношений.
	2
	Пр
	1

	13
	Второстепенные члены предложения, способы их выражения.   Основы электротехники.
	Второстепенные члены предложения, способы их выражения:    -конструкции  с  согласованным определением;                                              -конструкции с несогласованным определением; -конструкции с прямым дополнением; -конструкции с косвенным дополнением;    -конструкции, выражающие обстоятельственные отношения.
	2
	Пр
	1

	14
	Имя прилагательное.Меры  безопасности при обслуживании аппаратов на производстве
	Имя прилагательное. Разряды  имени прилагательного. Полная и краткая формы имён прилагательных. 
	2
	Пр
	1

	15
	Наречия с пространственными отношениями. Надежность систем автоматики.
	Спосбы выражений наречий, отвечающих на вопросы: где? Куда? Откуда? Предложно-падежные конструкции,обозначающие направления движения.
	2
	Пр
	1

	16
	Употребление местоимений
	Местоимение. Виды местоимений.
	2
	Пр
	1

	17
	Сложное предложение, особенности его построения. Автоматика в газовом хозяйстве.
	Сложное предложение, особенности его построения. Работа с текстом.
	2
	Пр
	1

	18
	Выражение временных отношений в простом и  сложном предложениях. Структура и функции автоматических систем.

	Выражение временных отношений, выраженных деепричастием и деепричастным оборотом. Выражение временных отношений в сложном предложении:а)выражение одновременности действия,б) выражение последовательности.
	2
	Пр
	1

	19
	Бессоюзное сложное предложение со значением причины и следствия. Эксплуатация  и установка оборудований
	 Бессоюзное сложное предложение.Тире и двоеточие в бессоюзном сложном предложении.
	2
	Пр
	1

	20
	Cтруктура и функции автоматизированных систем управленияв газовой отрасли.
	Языковые средства для написания дипломной работы. Обобщающее занятие.
	2
	Пр
	1

	
	Всего:
	
	40
	
	10





3. Оценка знаний и навыков студентов
Знания и навыки, приобретенные студентами в ходе учебной программы, оцениваются в соответствие с действующей процедурой внутреннего контроля. 
Методы оценки состоят из письменных, устных, вопросов-ответов, тестовых, практических заданий, которые позволяют определить результаты усвоения учебного элемента. Контрольные вопросы и задания должны соответствовать цели. 
4.Список рекомендуемой литературы:
1. Программа практического курса русского языка для студентов неязыковых вузов Республики Узбекистан. Т., 1994 г. Составит.:Мирзаева И.Р. и др. 
2. С.Ф.Акобиров, З.М.Магруфов, Н.М.Маматов и др. Русско-узбекский словарь: В 2-х т. Т.: Главная редакция УзСЭ, 1983. – т. 1, А-О, 808 с.
3. С.Ф.Акобиров, З.М.Магруфов, Н.М.Маматов и др. Русско-узбекский словарь: В 2-х т. Т.: Главная редакция Уз. СЭ, 1983. – т. 2, П-Я, 800 с.
4. Русско-узбекский словарь политехнических терминов, Т., “Фан”, 1995. 
5.Б.И.Жарковский Приборы автоматического контороля и регулирования. М. «Просвещение»,1982г.
6. А.П.Подкопаев Контрольно-измерительные приборы и средства автоматизации нефтегазо добывающей промышленности М. «Просвещение»,1984г.
7. С.А.Каминский Монтаж, наладка приборов систематического контроля и регулирования. М: «Просвещение»,М.1988г.
8. Р.Я.Исакович,  В.Е.Попадько. Контроль и автоматизация добычи нефти и газа. М.: «Недра» 1985 г. 
9. Методика обучения письменной форме коммуникации. Под ред. Г.А.Вишняковой. М., 1983
10 . М.М.Яснова, Т.Д.Тихомирова. Реферирование научного текста М., 1983.
11. А.Д.Кирьян. Методические рекомендации по работе над аннотацией, рефератом, тезисами, конспектом как формами письменной речи для студентов-иностранцев нефилологических специальностей. М., Изд-во УДН., 1985.
12. Методические указания к обучению реферированию литературы. М., 1986.
13. Учебное пособие по русскому языку для студентов национальных    групп неязыковых вузов. Под редакцией Д.С.Семигуловой и В.К. Корсановой.   “Укитувчи” Ташкент - 1985 
14. Русский язык и культура речи  Л.А.Веденская, М.Н.Черкасова «Среднее профессиональное образование» Ростов-на-Дону, 2011 год	


Интернет сайты:
1.e-mail: kursv@online.ru(пособия)
2.http://slovari. yandex.ru
3.www.gramota.ru.
4.www.krugosvet.ru(доклады, рефераты)
5.www.google.ru(поисковая система).
6.http: magazines.russ.ru/noviy.mir/ (журналы).












ЎЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИ 
ОЛИЙ ВА ЎРТА МАХСУС ТАЪЛИМ ВАЗИРЛИГИ







ЎРТА ПРОФЕССИОНАЛ ТАЪЛИМНИНГ

4.53.06.05- Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари созловчиси
(The adjuster of avtomation and control measuring equipments)

Касбий фаолиятда чет тили фанидан

ЎҚУВ ДАСТУРИ


	
	Квалификация номи:
	1.Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари чилангари 
2.Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳлари созловчиси  
3.Автомат ва ярим автоматлар созловчиси                                             

	

	

	Ўқув режадаги тартиб рақами:
	1.02

	

Ажратилган соат:
	

60











Тошкент – 2020


Ўқув дастури Бухоро нефть ва газ саноати коллежи Илмий-педагогик  Кенгашининг 2020 йил 28 сентябрдаги 1-сон  мажлис баёни билан маъқулланган ва коллежнинг 2020 йил 29 сентябрдаги 122-сон  буйруғи билан тасдиқланган.













	Тузувчилар:
	Р.Мухамадиева 
	Бухоро нефт ва газ саноати коллежи инглиз тили ўқитувчиси.


	
	У.Рахматова 


С.Ғ.Сиддиқова 



	Бухоро нефт ва газ саноати коллежи инглиз тили ўқитувчиси.

Бухоро нефт ва газ саноати коллежи ўқув ишлар бўйича директормуовини.



	Тақризчилар:
	Д.И.Ходжаева 




М.Н.Ҳикматова 
	БухДУ хорижий тиллар факультети табиий йўналишларда чет тили кафедраси мудири, фалсафа фанлар доктори (PhD).

БухДУ хорижий тиллар факультети гуманитар йўналишларда чет тили кафедраси мудири, ф.ф.н.доцент




Бухоро нефтни қайта ишлаш заводи 
                  Х.С. Шукуров          “Метрология”цех бошлиғи


1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Касбий фаолиятда чет тили

	Ажратилган соат
	60

	Мавзулар сони 
	30

	Дастурнинг мақсади 
	[bookmark: 2165825]Чет тили коммуникатив компетенцияси – ўрганилаётган чет тили бўйича эгаллаган билим, кўникма ва малакаларни мулоқот жараёнида қўллаш қобилиятни ривожлантириш Ўқувчиларнинг кундалик, илмий ва касбга оид соҳаларда фаолият олиб бориши учун чет тилида коммуникатив компетециясини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Ўзи ва соҳавий маълумотларни эркин айта олади.
2.Чет эл корхоналари билан битимга   келишув, ишга кириш ва фаолият   жараёнида инглиз тили билим ва кўникмалариниқўллаб билади.
3.Инглиз тилида ёзиш ҳамда маълумотлар манбалари билан ишлай олади ва касбий соҳага оид маълумотларни тақдимотини қилиб билади.
4.Автоматлаштириш бўйича умумий тушунчаларни инглиз тилида гапира олади.

	Билимлар

	· Соҳага доир тинглаб тушуниш, гапириш, ўқиш ва ёзишга доир умумий билимларга эга бўлиш.
· Диалог олиб бориш.
· Мулоқотни олиб боришда луғатдан кенг фойдалана олиш.
· Резюме ва тавсия хатлар ҳақида умумий тасаввурга эга бўлиш.
· Махсус расмий ва норасмий нома/хатлар тўлдирилишини билиш.
· Ўтилган грамматик материал (феъл замонлари, модал феъллар, сифат ва равишларнинг қиёсий даражалари,  предлоглар ва ҳоказо)ни кундалик, илмий ва соҳавий контекстларда тўғри қўллай  олиш.
·  Автоматика ва назорат-ўлчаш асбобларисозловчиси ҳақида  айтиб бериш.
· Назорат ўлчаш асбоблари ва автоматлаштиришнинг техник воситаларига оид сўзларни таржимасини билиш.

	Кўникмалар

	· Академик кўникмалар-тинглаб тушуниш, гапириш, ўқиш ва ёзиш кўникмасига доир машқларни бажариш.
· Диалог олиб бориш.
· Резюме ва тавсия хатларини ёзиш.
· Махсус расмий ва норасмий нома/хатлар ёзиш.
· Тилдан фойдаланиш кўникмалари, жумладан, грамматика, сўз бойлиги ва талаффуз шакллантириш.
· Ўтилган грамматик материал (феъл замонлари, модал феъллар, сифат ва равишларнинг қиёсий даражалари,  предлоглар ва ҳоказо)ни кундалик, илмий ва соҳавий контекстларда тўғри қўллай олиш.
· Автоматик линиялар ва агрегат дастгоҳларни созлаш ҳақидаги матнни ўқиб уни ёзма тарзда ифодалай олиш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	Мутахассислик фанлари дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	А – Амалий таълим;
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Тинглаб тушуниш, ўқиш,гапириш, ёзиш,савол-жавоб, тест.



2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	I.Unit. Introduction (Кириш)

	1.
	Introduction. Introducing yourself.(Кириш.Ўзини таништириш.)
	Фаннинг мақсади, моҳияти ва вазифалари. Мутахассисликка кириш. Ўзини ва бошқаларни таништириш. Давлат стандартларининг мақсад ва вазифалари. Ўзи ва бошқалар ҳақида  маълумот . Махсус сўроқ гапларни тузилиши. Кундалик иши. ҳар куни бажарадиган иш ҳаракатлари ҳақида. Иш жойи ва касби ҳақида умумий маълумот.
	
2
	
A
	
2

	2.
	Interviewing.( Иш фаолият юзасидан суҳбат.)
	Иш фаолият юзасидан суҳбатга боришда режалар тузиш.Мавзуга доир бериладиган сўзлар изоҳи. Иш фаолият юзасидан суҳбатда бериладиган саволларга жавоб бериш. Should модал феъли. Иш фаолияти юзасидан олиб борилган суҳбатни мустақил ёзиш.
	
2
	

A

	
1

	3.
	About the adjuster of automation and control measuring equipments (Автоматика ва назорат-ўлчаш асбобларисозловчиси ҳақида )
	Автоматика ва назорат-ўлчаш асбобларисозловчиси ҳақида. Ушбу соҳага оид бўлган матнлар таржимаси. Ҳозирги Ноаниқ замон феъли. Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари созловчиси ҳақидаги мақолалар таржимаси.
	
2
	
A
	
1

	II.Unit. Resume. (Резюме.)

	4.
	Tips in writing resumes. (Резюметўлдиришйўриқномаси.)
	Резюме тўлдириш. Мавзуга доир бериладиган янги сўзлар. must/mustn’t/have to/don’t have toга доир бўлган машқлар. Резюме тўлдиришда нималарга эътибор бериш керпклиги ҳақида.
	
2
	
A
	
1

	5.
	Resume sample. (Резюменамунаси.)
	Берилган резюме намунасини тўлдириш.Мавзуга доир бериладиган янги сўзларни гапда қўлланилиши. Боғловчи сўзлар билан гапларнинг тузилиши. Резюменинг мустақил тўлдирилиши.
	
2
	
A
	
1

	6.
	The Difference between a Resume and  a CV (Curriculum Vitae) (Резюме ва Сўровнома ўртасидаги фарқ.)
	Резюме ва Сўровнома ўртасидаги фарқ.Мавзу юзасидан бериладиган янги    сўзлар изоҳи.Мавзу юзасидан берилган матнни ўқиб саволларга жавоб бериш.Вақт ва ўрин жой предлогларни гапда қўлланилиши. Сўровнома (СV)тўлдира олишнимустақил бажарилиши.
	
2
	
А
	
2

	7.

	Interval test. (Оралиқ назорат.)
	Касбига оид бўлган мақолалар.
Берилган мақолага аннотация ёзиш.
	
2
	
A
	


	III. Unit.Avtomation and control measuring equipments(Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари)

	8
	General concepts of automation. (Автоматлаштириш бўйича умумий тушунчалар)
	Автоматлаштириш бўйича умумий тушунчалар. Автоматлаштиришга  доир берилган сўзларнинг изоҳи.  Эшитиш матнлари. Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	
2
	
A
	
1

	9
	Control measuring instruments and technical means of automation.
 (Назорат ўлчаш асбоблари ва автоматлаштиришнинг техник воситалари)
	Назорат ўлчаш асбоблари ва автоматлаштиришнинг техник воситаларига оид сўзлар изоҳи. Эшитиш матнлари. Ҳозирги замон давом феъли. Назорат ўлчаш асбоблари ва автоматлаштиришнинг техник воситалари ҳақида.
	
2
	
A
	
1

	10
	The  constructive, technological and algorithmic methods of improving control systems. (Назорат қилиш тизимларини такомиллаштиришнинг конструктив, технологик ва алгоритмик усуллари)
	Назорат қилиш тизимларини такомиллаштиришнинг конструктив, технологик ва    алгоритмик усуллари ҳақидаги маълумот. Буйруқ гаплар(Orders and instructions)қоидаси.Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	
2
	
A
	
1

	11
	Maintenance of control measuring instruments and automation devices.(Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларига техник хизмат кўрсатиш)
	Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларига техник хизмат кўрсатиш ҳақида  маълумот. Эшитиш матнлари. Шахсий ҳимоя кийимлари ҳақида.Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларига техник хизмат кўрсатишҳақида инструкция.Феъл шакллари(Forms of the verb).
	
2
	
A
	
1

	IV. Unit. Automatic lines and aggregate benches (Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳлари)

	12
	The general concepts about setting automatic lines and aggregate machines.
(Автоматик линиялар ва агрегат дастгоҳларни созлаш ҳақида умумий тушунчалар)
	Автоматик линиялар ва агрегат дастгоҳларни созлаш ҳақида умумийтушунчалар. Эшитиш матнлари. Тўлдирувчи эргаш гаплар(Object Clauses). Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	2
	



A
	2

	13
	The control of automatic lines and aggregate devices and measuring equipments.
(Автоматик линиялар ва агрегат дастгоҳларини ва ўлчов асбобларини назорат қилиш)

	Автоматик линиялар ва агрегат дастгоҳларини ва ўлчов асбобларини назорат қилиш ҳақида маълумот.Автоматик линиялар ва агрегат дастгоҳларини ва ўлчов асбобларини назорат қилишҳақидаги матн таржимаси.Пайт эргаш гаплар(Adverbial clauses of time).Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	2
	A
	2

	14
	Mechanical handling of equipments.( Дастгоҳларга механик ишлов бериш)
	Дастгоҳларга механик ишлов бериш ҳақидаги матн.Дастгоҳларга доир берилган сўзларнинг изоҳи.Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.- Сабаб ва натижа эргаш гаплар( Adverbial Clause of  Cause and Result).
	2
	A
	1

	V. Unit. E-mail letters. (Электрон хатлар.)

	15
	Tips for good e-mail style. (Электрон хатларни ёзиш бўйича маслаҳатлар.)
	Электрон хатлар.
Мавзуга оид матнлар.
Ҳозирги тугалланган замон феълига доир машқлар. Берилган  вазифага қараб мустақил равишда электрон хатлар ёзиш.
	2
	A
	1

	16
	E-mail samples. (Электрон хатлар намуналари.
	Мавзуга доир янги сўзларининг изоҳи. Расмий ва норасмий хатларнинг фарқлари.
Adjectives that end in -ed and –ing гаплардаги ҳолати.
Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар.
	2
	A
	1

	17
	Writing styles. (Ёзиш услублари.)
	Мавзуга доир берилган сўзларни изоҳи.
Расмий ва норасмий хатларда ишлатиладиган иборалар.
Сабаб ва натижани (Сause and result) ифодаловчи боғловчилар.Берилган мавзуга норасмий хатларни мустақил ёзиш.
	2
	A
	2

	18
	Interval Test. (Оралиқ назорат.)
	Норасмий хат. Норасмий хат ёзишда ишлатиладиган иборалар.
	2
	A
	

	VI. Unit. Automatical and semi-automatical equipments. (Автомат ва ярим автомат асбоблари)

	19
	Structure of lathes and semi-automatic machines. (Токарлик автомат ва ярим автоматларининг тузилиши)
	Токарлик автомат ва ярим автоматларининг тузилиши ҳақида. Берилган мавзу юзасидан диалог. Сифат даражалари. Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестларни ечими.
	2
	A
	1

	20
	Testing and repairing of lathes and semi-automatic machines. (Токарлик автомат ва ярим автоматларини синаш ва таъмирлаш)
	Мавзуга доир берилган сўзларнинг изоҳи. Токарлик автомат ва ярим автоматлар ҳақидаги матн таржимаси.Ўтган оддий замон. Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	2
	A
	2

	21
	Automatic control system of being processed raw materials. (Ишлов берилаётган хом-ашёни автоматик бошқариш тизими)
	Ишлов берилаётган хом-ашёни автоматик бошқариш тизими ҳақида матн. Эшитиш матнлари. Ҳозирги замон давом феъли. Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечами.
	2
	A
	1

	VII. Unit. Technical safety. (Техника хавфсизлиги)

	22
	Reliability of automatic control. (Автоматик бошқариш тизимларининг ишончлилиги)
	Автоматик бошқариш тизимларининг ишончлилиги ҳақида.Автоматик бошқариш тизимларига доир янги сўзларининг изоҳи.“ I would like” бирикмаси. Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	2
	A
	1

	23
	Technological training in the production of control systems and automation tools. (Бошқариш тизими ҳамда автоматлаштириш воситаларини ишлаб чиқаришда технологик тайёргарлик)
	Бошқариш тизими ҳамда автоматлаштириш воситаларини ишлаб чиқаришда технологик тайёргарлик ҳақида. Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими. Келаси оддий замон.
	2
	A
	1

	24
	Directly and indirectly factors of affecting automation tools.            (Автоматлаштириш воситаларига бевосита ва билвосита таъсир этувчи омиллар)
	Автоматлаштириш воситаларига бевосита ва билвосита таъсир этувчи омиллар ҳақида маълумот. Мажҳул нисбат(Passive Voice). Мавзуга оид бериладиган вазифалар ва тестлар ечими.
	2
	A
	1

	25
	Future possibilities. (Келажак.)
	Келажакни кўра олиш ҳақидаги матнлар.
Келажакдаги имкониятлар ҳақида.“ to be going to” қўлланилиши.
Келажакдаги режаларим ҳақида иншо.
	2
	A
	

	VIII.Unit. Professional skill. (Касбга оид кўникмалар.)

	26
	How to manage your time.(Вақтни қандай қилиб тўғри тақсимлаш.)
	Ишда вақтини тўғри тақсимлай олиш ҳақида.
Вақтдан унумли фойдаланиш ҳақидаги матн ва унга оид бўлган машқлар. Вақт предлоглари (PREPOSITIONS OF TIME: IN, ON, AT). Вақтдан унумли фойдаланиш ҳақида иншо.
	2
	A
	1

	27
	Making a presentation. (Тақдимот тайерлаш кўникмаси.)
	Тақдимот қилиш йўл йўриқлари ҳақидаги матнлар. Берилган сўзлар изоҳи.Феъл + Герундий (Verb + Gerund) бирикмаси.
Берилган мавзуга оид тақдимот қилиш.
	2
	A
	1

	28
	Basic rules of making PPT(Тақдимот қилишнинг асосий қоидалари.)
	Мавзуга оид янги сўзларни контекстдан топиш. Тақдимот қилиш. Мавзуга доир матнни эшитиб унга доир берилган вазифани бажариш.
	2
	A
	

	29
	Summative assessment.
(Якуний назорат)
	Эшиттириш учун қўйиладиган матнни эшитиб тушунганини машқларда бажариш. Ўқиш учун бериладиган матннинг моҳияти.
Грамматикага оид бўлган тестлар ечими.
	2
	A
	

	30
	Summative assessment.
(Якуний назорат)
	Бериладиган саволларга мантиқий жавоблар.
Берилган вазият юзасидан норасмий хатларёзиш.
	2
	A
	

	
	Жами
	
	60
	
	30




3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади.
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
1. Мирзиёев Ш.М. Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак. Ўзбекистон Республикаси Вазирлар Маҳкамасининг 2016 йил якунлари ва 2017 йил истиқболларига бағишланган мажлисидаги Ўзбекистон Республикаси Президентининг нутқи. // Халқ сўзи газетаси. 2017 йил 16 январь, №11.
2. Ўзбекистон Республикаси Вазирлар Маҳкамасининг 2017 йил 11 августдаги “Таълим муассасаларида чет тилларини ўқитишнинг сифатини янада такомиллаштириш чора - тадбирлари тўғрисида”ги 610-сонли қарори.
3.Юсуфбеков  Н.Р, Мухамедов Б.И, Ғуломов Ш.М. Технологик жараёнларни назорат қилиш ва автоматлаштириш: Дарслик-Тошкент: Ўқитувчи, 2011
4. William M.Goble  Cotrol Systems Safety Evaluation and Realiablity (Third edition)-USA.International Society of Automation, 2010
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1. http://www.teachermentors.com/MCenter%20Site/BegTchrNeeds.html
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ЎҚУВ ДАСТУРИ


	
	Квалификация номи:
	1.  Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари чилангари                                                            
2. Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳлари созловчиси                                                       
3. Автомат ва ярим автоматлар созловчиси    

	
	

	Ўқув режадаги тартиб рақами:
	1.03

	

Ажратилган соат:
	

60










Тошкент – 2020

Ўқув дастури Бухоро нефть ва газ саноати коллежи Илмий-педагогик  Кенгашининг 2020 йил 28 сентябрдаги 1-сон  мажлис баёни билан маъқулланган ва коллежнинг 2020 йил 29 сентябрдаги 122-сон  буйруғи билан тасдиқланган.













	Тузувчилар:
	С.ҒСиддиқова 


Ф.С   Содиқова 
	Бухоро нефт ва газ  коллежи ўқув ишлари бўйича директор муовини 

Бухоро нефт ва газ саноати коллежи информатика ва ахборот технологиялари махсус фан ўқитувчиси

	


	
	
	

	


	Тақризчилар:
	Ш.С.Йўлдошев


	Бухоро муҳандислик технология институти
“Ахборот коммуникация технологиялари” кафедра мудири
	

	
	  Х.С. Шукуров          
	Бухоро нефтни қайта ишлаш заводи 
“Метрология”цех бошлиғи

	


















                                             1. Ўқув дастури умумий талаблари

	Дастур номи
	Касбий фаолиятда ахборот технологиялари

	Ажратилган соат
	60

	Мавзулар сони 
	
30

	Дастурнинг мақсади 
	Замонавий ахборот технологиялари асослари билан таништириш, эришилган ютуқлар ва ахборот технологияларининг имкониятлари моҳиятини тушунтириш ва уларни таълим олиш ва иш фаолияти жараёнида амалий қўллай олишга ўргатишдир.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Касбий фаолият бўйича қўйилган масалаларни ечишда зарур дастурий воситаларни тўғри танлай олади;
1. Олинган  билимлари асосида касбий фаолиятида  қўйилган масалаларни еча олади; 
1. Замонавий компьютер технологиялари воситаларидан касбий фаолиятда  мустақил фойдалана олади; 
1. Компьютер графикаси дастурларида мустақил ишлай олади;
Интернет тармоғи ресурсларидан фойдалана олади.

	Билимлар

	· Технология, ахборот технологиялари тушунчалари, уларнинг кўринишлари ва классификацияси;
· Замонавий ахборот технологиялари воситалари ҳақида тасаввурга эга бўлиши;
· Шахсий компьютерлар ва уларнинг дастурий таъминоти билан танишиш;
· Интернет тармоғи ва унда ишлаш асослари билан танишиш.


	Кўникмалар

	· График	ахборотларни	тайёрлаш,	таҳлил	қилиш	ва	қайта	ишлаш технологияси;
· Мультимедиа технологиясини билиши ва улардан фойдалана олиш;
· Мультимедиа тизимлари учун дастурий воситалар билан ишлаш;
· Маълумотлар омборида ишлаш;
· Электрон почта билан ишлаш. 

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	
Ўқув режадаги махсус фанларга боғлиқ 

	Ўқитишни ташкилий шакли
	А – Амалий таълим;
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


        
                                                         2. Ўқув дастури мазмуни

	№
	Мавзунинг номи
	Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	I-Боб Шахсий компьютерлар архитектураси.

	1.
	Шахсий компьютерлар классификацияси.
	Шахсий компьютерда асосий ва қўшимча қурилмаларни улаш
	
2
	А                  МХ
	
1

	2.
	Аппарат,тизимли ва дастурий воситаларни ўрнатиш.
	Чоп этиш қурилмалари, сканерларда ишлаш.Fine Reader, Arc Soft PhotoImpression, Canon MF Toolbox дастурларида ишлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	3.
	Компьютерда турли операцион тизимларни ўрнатиш. Windows операцион тизимида ишлаш.

	Windowsоперацион тизимини ўрнатиш ва созлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	4.
	Касбий фаолиятда шахсий компьютерлардан фойдаланиш.
	Шахсий компьютерлар архитектураси.
	
2
	А                  МХ
	
1

	II-Боб Ахборот хавфсизлигини таъминлаш.

	5.
	Ахборот  хужумлари  ва   ундан  сақланиш қоидалари.
	Антивирус дастурлари ва уларни ўрнатиш. Ахборот хавфсизлигини таъминлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	6.
	Архивлаш дастурлари ва уларда ишлаш асослари.
	Авторизация масаласи. Логин ва паролни ҳимоя килиш. Файллар ва каталоглар билан ишлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	7.
	Касбий фаолиятда ахборот хавфсизлигини таъминлаш.

	Криптография тушунчаси.
	
2
	А                  МХ
	
1

	III-Боб Касбий фаолиятда офис дастурларидан фойдаланиш.

	8.
	Компьютерда ҳужжатлар  тайёрлаш.Word матн муҳарририда ишлаш.
	Матн муҳарририда жадвалларни ташкил этиш ва уни форматлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	  9.
	Матн муҳарририда график объектлар билан ишлаш.
	Матн муҳарририда формулалар билан ишлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	10.
	Электрон жадваллар муҳаррири билан ишлаш. Excel дастурида ишлаш.
	Электрон жадвал муҳарририда маълумотларни киритиш ва форматлаш.
	
2
	А                  МХ
	
1

	11
	Excel дастурида  диаграммалар ва гистограммалар яратиш.  
	Электрон жадвал муҳарририда формула ва функциялар билан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	12
	Power Point дастурида ишлаш. 
	Тақдимотлар учун дастурий таъминот. Слайд-шоу, мультимедиа технологияси билан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	13
	3D XARA дастурида ишлаш.
	Мураккаб турдаги тақдимотлар яратиш.
	2
	А                  МХ
	1

	14
	Page Maker дастурида ишлаш.
	PageMakerдастурида объектлар билан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	15
	MS Access  дастури  маълумотлар омборида ишлаш.
	Мaълумотлaр омборини бошқaриш тизимлaри.
	2
	А                  МХ
	
1

	16
	Маълумотлар омборида ахборотларнинг жойлаштириш.
	Маълумотларни тартиблаш: саралаш, фильтрлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	17
	Касбий фаолиятда онлайн  таржимон дастурлари билан  ишлаш.
	Касбий фаолиятда Convertor, онлайн Lotin-Кирил дастурларида ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	III-Боб Тегишли соҳа корхоналарида график дастурлар билан ишлаш.

	18
	Avto Play дастурида ишлаш.
	Avto Play дастурида  тугмалар билан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	19
	Avto Play дастурида электрон дарслик учун маълумотлар йиғиш.
	AvtoPlayдастурида электрон дарслик яратиш.
	2
	А                  МХ
	1

	20
	Adobe Photoshop дастурида ишлаш.
	Adobe Photoshop дастурида GIF анимация яратиш усуллари.
	2
	А                  МХ
	1

	21
	Растрли ва векторли  график муҳаррирларида ишлаш.
	Adobe Photoshop дастурида расмларни экспорт ва импорт қилиш.
	2
	А                  МХ
	1

	22
	Macromedia Flash дастури ва унда ишлаш асослари
	Macromedia Flash дастури билан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	23
	Касбий фаолиятда Macromedia Flash дастурида анимациялар яратиш.
	Инструментлар панели билан ишлаш. Светофор тайёрлаш. 

	2
	А                  МХ
	1

	24
	3D HOME дастурида ишлаш.
	3DHOMEдастурида инструментлар панели билан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	25
	ISPRING дастурида ишлаш.
	ISPRING дастурида тест тайёрлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	III-Боб Интернет тармоғи ва унда ишлаш асослари.

	26
	Интернет  браузер ва Интернет кутубхонада ишлаш.
	“Менинг касбим” мавзусида Web саҳифа яратиш.
	2
	А                  МХ
	1

	27
	HTML хужжатининг умумий структураси .
	Расм ва жадваллар тегларибилан ишлаш.
	2
	А                  МХ
	1

	28
	Компьютер тармоғи тушунчаси ва унинг турлари
	Локал, минтақавий ва глобал тармоқларни улаш. 
	2
	А                  МХ
	1

	29
	Интернет тармоғи ва унингаҳамияти. Электрон почта хизмати ва унинг афзалликлари.
	Электрон почта манзили. Ҳабарларни узатиш ва қабул қилиш.
	2
	А                  МХ
	1

	30
	Касбий фаолиятда  интернет тармоғида ишлаш.
	Ҳукумат порталларида маълумотларни қидириш.
	2
	А                  МХ
	1

	
	Жами
	
	60
	
	30





3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

 4.    Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
1.Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2.Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
3.Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
4.Шавкат Мирзиёев  “Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак” Тошкент – “Ўзбекистон”-2017.
5.Шавкат Мирзиёев  “Буюк келажагимизни мард ва олижаноб  ҳалқимиз билан бирга қурамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
6.Шавкат Мирзиёев  “Нияти улуғ халқнинг иши ҳам улуғ, ҳаёти ёруғ ва келажаги фаровон бўлади” Тошкент – “Ўзбекистон”-2019
7.М.А. Арипов, А.Р. Марахимов. Информатика, Информацион технологиялар. Дарслик., -Т: ТДЮИ., 2004.-275 б.
6.Усмонов А.И., Бахрамов Ф.Д. Компьютер технологиялари асослари. Ўқув қўлланма -Т: “ЎздавЖТУ”, 2010.
7.М. Арипов. «Информатика ва ҳисоблаш техникаси асослари». Тошкент, “ЎзМУ”. 2007.
8.M.M. Aripov, T. Imomov va boshqalar. Informatika. Axborot texnologiyalari. O’quv qo’llanmasi, 1-2-qism, Toshkent, 2005.
9.Craig Hunt, Robert Bruce Thompson. Windows NT TCP/IP Network Administration. O'Reilly Media. 1998. -512p
Интернет ресурслар

1.http://www.ziyonet.uz
2.http://www.intuit.ru
3.http://www.fledu.uz
4.http://www.multimedia.uz



















ЎЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИ 
ОЛИЙ ВА ЎРТА МАХСУС ТАЪЛИМ ВАЗИРЛИГИ









ЎРТА ПРОФЕССИОНАЛ ТАЪЛИМНИНГ


4.53.06.05 - Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари созловчиси
касби бўйича 

Электротехника ва электроника асосларифанидан

ЎҚУВ ДАСТУРИ

	Квалификация номи:
	1.Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари чилангари
2.Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳлари созловчиси  
3.Автомат ва ярим автоматлар созловчиси

	
	

	Ўқув режадаги тартиб рақами: 
	1.05

	

Ажратилган соат:                          
	

40








Тошкент – 2020


Ўқув дастури Бухоро нефть ва газ саноати коллежи Илмий-педагогик  Кенгашининг 2020 йил 28 сентябрдаги 1-сон  мажлис баёни билан маъқулланган ва коллежнинг 2020 йил 29 сентябрдаги 122-сон  буйруғи билан тасдиқланган.
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	Бухоро нефт ва газ саноати коллежи махсус фан ўқитувчиси


	
	З.Б Имомова 

С.Ғ.Сиддиқова  


Р.Б. Жалилов
	Бухоро нефт ва газ саноати коллежи махсус фан ўқитувчиси

Бухоро нефт ва газ саноати коллежи ўқув ишлари бўйича директор муовини 


Бухоро муҳандислик технология институти
“Энергетика” кафедра мудири, техника фанлар доктори, доцент




	                                        Х.С. Шукуров          
	Бухоро нефтни қайта ишлаш заводи 
“Метрология”цех бошлиғи




1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Электротехника ва электроника асослари

	Ажратилган соат
	40

	Мавзулар сони 
	20

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда ҳалқ хўжалигида энергия турлари орасида электр энергияси кенг қўлланилади ва хар бир сохадаги мутахассис технологии жараёнларни назорат қилиш ва автоматизациялашда ҳар хил электр асбоблар ҳақида билимларни кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Электр ва магнит майдонининг асосий хусусиятлари ва характеристикаларини биладилар;
2. Электр токи, ўзгармас ток электр занжирлари ва унинг асосий элементларини таснифлай оладилар;
3. Электр занжирини ҳисоблаш асосларинини биладилар;
4. Уч фазали генераторлар, уларни уланишини биладилар.
5. Трансформаторнинг вазифаси, турлари: уч фазали, ўлчов, пайвандлаш ва автотрасформаторларни таснифлай оладилар;
6. Бир фазали асинхрон двигателлар ва уларни ишлатилишни таснифлай оладилар;
7. Электр ўлчовлари ва электр ўлчаш асбоблари
8. Ярим ўтказгичларнинг ўтказувчанлик назарияси, электрон – ковак ўтиш;
9. Ярим ўтказгичли диод, транзистор ва тиристорларни биладилар;
10. Интеграл микросхемаларни биладилар;
11. Фотоэлектрик асбоблар биладилар;
12.  Тўғирлагич қурилмалар биладилар;

	Билимлар

	· Ўзгармас ток электр занжирини ҳисоблай билиши;
· Трансформаторларни иш фаолияти, тузилиши, хусусиятлари ҳамда Ф.И.К. ларини ҳисоблашни 
· Бир фазали асинхрон двигателлар ва уларни ишлатилиш
· Уч фазали генераторларни тузилиши ва ишлаш принципларини ўрганилган ҳолда ишга тушириш
· Уч фазали генераторлар, уларни уланиши назорат қилиш;
· Электромагнитли,магнитоэлектрик  приборлар ва уларни ўқув амалиёт хонасида ишлатиб кўриш ҳамда уларни ишлаб чиқаришга қўллаш;
· Электр ўлчаш асбоблари. Амперметр, омметр, вольтметрларни манбаага  улаш  ва уни ишлатиш;

	Кўникмалар

	· амалий ишларини ўтказиш  учун схемасини йиғишни
· электр асбоб ва қурилмаларини тадқиқ қилиш бўйича амалий иш экспериментларини бажара олиш
· хавфсизлик техникасига риоя қилган холда назорат ўлчов асбоблар, материаллардан фойдалана олиш


	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ





                                       2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Кириш.
	  Электротехника фани предмети. Ривожланиш босқичлари. Электр энергиясини халқ хўжалигидаги аҳамияти. Электр энергиясини қўллашни афзаллик ва камчиликлари. Электротехниканинг истиқболий  йўналишлари..
	2
	
Н
	
1

	
	Бўлим-1.Умумий электротехника

	2.
	Ўзгармас электр токи занжири
	Ўзгармас электртоки занжирива унинг элементлари. Электр энергияси манбалари ва истеъмолчилар. Тармоқланмаган ва тармоқланган ўзгармас электр токи занжилари. Ом қонуни. 
Электр занжирларининг иш режимлари: салт ишлаш, номинал, ишчи ва қисқа туташув. Электр схемада ишлатиладиган белгилар ўтказгичларда кучланиш ва қувватнинг пасайиш ўтказгич кесим юзасини унинг қизишига ва кучланиш пасайишига қараб танлаш.

	

2
	

Н
	

1

	3.
	Ўзгармас ток занжирларини ҳисоблаш;
	Ўзгармас ток занжирларини ҳисоблай олиш
	2
	Н,А
	1

	4.
	Синусоидал ўзгарувчан ток занжири
	Ўзгарувчан ток, унинг даври ва частотаси. Синусоидал ўзгарувчанЭЮК ҳосил қилиш.Фаза. Фазалар силжиши. асосий характеристкалари ва тасвирлари ҳакида ўкувчилар физика курсидан тушунчага эга. Шунинг учун бу мавзуни такрорлаб, мустақил иш шаклида вазифа бериш мумкин. Асосий эътиборни ўзгарувчан ток занжирларига қаратиш лозим: Актив қаршиликли занжир; индуктив қаршиликли занжир; ўзгарувчан ток занжирида сиғим. Ток ва кучланиш орасидаги фаза силжиши. Тармоқланмаган ўзгарувчан ток занжири. Қаршиликлар, кучланишлар ва қувватлар учбурчаги. Тармоқланган ўзгарувчан ток занжири.
Кучланиш ва токлар резонанси.
Қувват коэффициенти

	

2
	

Н
	

1

	5.
	Уч фазали ўзгарувчан ток занжири
	Уч фазали ток системаси. Уч фазали ток генераторининг тузилиши ва ишлаш принципи; генератор чулғамларини улаш усуллари; линия ва фаза кучланиши.
Электр истеъмолчилари «юлдуз» ва «учбурчак» усулида уланган носимметрик уч фазали ток занжирини ҳисоблаш. Фаза ва линия токи. 
Симметрик уч фазали занжир. Тўрт симли система, нол симнинг аҳамияти.
	2
	Н,А
	1

	6.
	Трансформаторлар
	Трансформаторнинг вазифаси. Бир фазали трансформаторнинг тузилиши ва ишлаш принципи. Трансформатордаги исрофлар ва ФИК . Трансформатор турлари:
уч фазали, ўлчов, пайвандлаш ва автотрасформатор
	

2
	

Н
	

1

	7.
	Электр ўлчовлар
	Электр ўлчов асбоблари
Ток ва кучланиши ўлчаш;  кучланиш ва ток трансформаторлари; қувват ва энергияни ўлчаш; Қаршиликни ўлчаш;ноэлектр микдорларни ўлчаш
	

2
	

Н
	

1

	8.
	Электр ускуналар 
ва электр жиҳозлари
	Юқори кучланиш ускуналари
Паст кучланиш ускуналари ва электр жиҳозлари
	
2
	
Н
	
1

	9.
	Электр энергияни ишлаб чикиш,узатиш ва таксимлаш
	Электр энергияни ишлаб чикиш;Электр станцияни кувватини танлаш; Электр энергияни узатиш;  Электр таксимлаш;симларнинг кўндаланг кесимини танлаш;
	2
	Н
	1

	10
	Ўзгарувчан электр токи машиналари
	Ўзгарувчан ток машиналарининг вазифаси ва турлари. Айланувчи магнит майдонини ҳосил қилиш. Статор ва ротор тузилиши. Двигателнинг иш принципи. Сирпаниш. Айланиш мементи. Иш характеристикаси. Асинхрон двигателларининг ишлатилиш соҳаси. Синхрон двигател ҳакида тушунча
	2
	Н
	1

	11.
	Ўзгармас ток электр машиналари
	Ўзгармас ток машинасининг Б.С.Якоби томонидан кашф этилиши; унинг тузилиши. Чулғам ва коллекторнинг вазифаси. Машинанинг шу жараёни: якор чулғомидаги ЭЮК, ўқдаги момент, якор реаксияси, коммутация. қайтарувчанлик  хоссаси..
	

2
	

Н
	

1

	12.
	Ўзгармас ток электродвигатели
	Ўзгармас ток электродвигатели, унинг характеристкаси. Двигателни ишга тушириш, частотасини ростлаш, реверсивлаш
	

2
	

Н
	

1

	13.
	Электр юритма системаси
	Электр двигателларнинг иш режимлари. Электр двигателларини танлаш. Электр двигателларини бошқариш схемалари ҳақида тушунча. Мангитлиишга туширгичли реверсив схема. Тристор ёрдамида бошқариш схемаси. 
	

2
	

Н
	

1

	
	Бўлим 2.Электроника асослари

	14.
	Ярим ўтказгичли асбоблар
	Ярим ўтказгичларнинг хоссалари, ҳусусий ва аралашмали ўтказувчанлик, электрон-тешикли ўтиш, диод ва транзистор структураси каби масалалар физика курсида ўкувчиларга мустақил иш шаклида бериш мумкин. 
	

2
	

Н
	

1

	15.
	Интеграл микросхемалар
	Микросхемалар ҳақида тушунча. Гибридли, юпқа-плёнкали, калин   плёнкали, ярим ўтказгичли интеграл микросхемалар
	2
	Н
	1

	16.
	Фотоэлектрон  асбоблар
	Ташки ва ички фотоэффектли элементлар. Лампали фотоэлементларнинг тузилиши,ищлаш тартиби,асосий тавсифлари ва параметрлари.  Фотоэлектрон купайтиргичлат, фоторезисторлар. Қуеш фотоэлементлари ва фотодиодлар,уларнинг ишлатилалиган сохаси
	

2
	
Н
	
1

	17.
	Электрон кучайтиргичлар ва стабилизаторлар.
	Кучайтиргичларнинг вазифаси ва классификацияси. Кучланиш, ток ва қувватни кучайтириш принципи. Кучайтиргичларнинг характеристикаси ва техник кўрсатгичлари. Нагрузка чизиғида ишчи нуқтани аниқлаш, ток ва кучланиш графигини қуриш. Кучайтириш босқичлари. Тескари алоқа ва иш режимини стабилизациялаш
	

2
	

Н
	

1

	18.
	Тўғирлагич қурилмалар
	Инверторлар. Бошқарилмайдиган выпрямителлар. Выпрямитель қурилмаларини классификацияси ва ишлатилиши. Ток ва кучланишнинг вактли диаграммалари ва иш принциплари, выnpямителларнинг соддалаштирилган хисоби. Бир фазали бир ярим даврли, бир фазали икки ярим даврли выnрямителлар. Бир фазали кўприк усулидаги выпрямитель. Уч фазали выпрямителлар. Нейтрон чиқишли ва кўприкли выпрямителлар. Выпрямителларнинг ташки ҳарактеристикаси
	

2
	

Н
	

1

	.19.
	Автоматика ва телемеханика асослари.
	Автоматика ҳақида тушунча. Телемеханика ҳақида тушунча.
Автоматик  назорат Автоматик бощкариш. Автоматик ростлаш. Телемеханика структураси
	

2
	

Н
	

1

	20.
	Электрон генераторлар ва ўлчов асбоблари
	Автотрансформаторли, трансформаторли ва сиғим боғланишли синусондал тебранишли электрон генераторлар. Конденсаторнинг зарядланиши ва разрядланиши. Вақт доимийси. Чизиқли ўзгарувчи кучланишли генераторлар. Мультивибраторлар. Тригерлар
	2
	Н
	1

	
	Жами
	
	40
	
	20




3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
Асосий адабиётлар
1. Қодир Одилов”Умумий электротехника ва электроника асослари”
Тошкент, “ИЛМ- ЗИЕ” 2012 й. 
2 .А. Рахимов “ Электротехника ва электроника асослари”  Наманган -2003 .274-281-бетлар
3.А. И. Хонбобоев . Умумий электротехника ва электроника асос-лари.Тошкент.2000й.
4. Ю.Г.Синдеев. «Электротехника с основами электроники». Феникс. 2002 г.
5. М. Джурабаев, Л. Абророва. «Электротехника, электроника ва электр юритма асослари». Ўқув услубий мажмуа. 2010йил.
 6. С.Амиров. Электр ўлчашлар. Тошкент. Чўлпон. 2004й.

                                               Қўшимча  адабиётлар
1.М.Т.Турдиев “Электротехника ва электроника асослари” Академик лицей ва касб-ҳуна коллежлари учун ўқув қўлланма. Тошкент “Ўқитувчи” 2002й
2.А.С.Краимов., М.М. Мирхайдаров ва бошқалар  “Электротехника ва электроника асослари” Тошкент “Ўқитувчи” 1995й
3.С.Мажидов “Электротехника” Тошкент “Ўқитувчи” 2000й
4.Н.Жабборов., М.Якубов “Электротехника ва электроника асосларидан масалалар тўплами” Ўқув қўлланма Тошкент “Узинклмцентр” 2004й
5.Евдокимов Ф.Е. “Умумий электротехника” Тошкент “Ўқитувчи” 1995й

Фойдаланишга тавсия этиладиган интернет тармоғи

1.www.uzbekenergo.uz
2. www.Iea.org
3. www.reviev.uz
4. www.yandex.ru
5. www.google.ru
6. www.gubkin.uz
Интернет сайтлари
     http://www.ziyonet.uz.
Aim.Uz - Axborot Izlash Markazi
http://www.energysamara.ru/ – 22,012 байт 
http://www.electrik.org/ – 72,932 байт 
http://www.worldenergy.ru/ – 21,833 байт 
http://www.energostar.com/ – 16,891 байт 
http://www.elecab.ru/ – 36,380 байт 
http://www.energetika.lenexpo.ru/ – 813 ба
http://www.elecab.ru/ – 36,380 байт 
http://www.energetika.lenexpo.ru/ – 813 ба
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Техника хавфсизлиги ваатроф – муҳит муҳофазаси

	Ажратилган соат
	40

	Мавзулар сони 
	20

	Дастурнинг мақсади 
	Талабаларни нефт ва газ саноати иншоотлари ва ишлаб чиқариш корхоналарида уларнингҳуқуқлари, бурчлари,иш жойини ташкил этиш талаблари,техника хавфсизлиги талабларини ўргатишдан иборат. Ўқувчиларни Техника хавфсизлиги ваатроф – муҳит муҳофазаси фанини ўқиш ва ўрганишдан асосий мақсад ишлаб чиқаришда атроф муҳитни муҳофаза қилишга қаратилган. Талабаларнинг экология тўғрисида билимларини умумлаштириш ва ишлаб чиқаришда табиий ресурслардан оқилона фойдаланишнинг илмий асосларини ишлаб чиқиш, инсон фаолияти натижасида ўзгарган табиатдаги ўзгаришларни олдиндан  билиб олиш ва биосферада кузатилаётган жараёнларни иложи борича бошқариш ва ниҳоят инсонни яшаш муҳитини яхшилаш ва сақлашдан  иборат. 

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Талабаларнитехника хавфсизлиги ваатроф – муҳит муҳофазаси  йўриқномаларига амал қилади.
1. Касбий фаолиятда меҳнат ҳавфсизлиги талабларига   мувофиқ ишни ташкил этади.
1. Талабаларни табиатни асраш ва атроф-муҳитни муҳофаза қилади.
1. Талабалардаэкологик билим ва экологик        маданиятини шакллантиради.
1. Заҳарли ва кимё чиқиндиларни камайтириш чора-тадбирларини кўра олади.
1. Техник тизимлар ва технологик жараёнларда содир бўладиган хавфлардан сақланиш йўлларини топа олади.
1. Шахсий ҳимоя воситаларидан фойдаланишни билади.
1. Электр токидан ёки бошка сабабдан       
шикастланганда биринчи ёрдам кўрсатади.

	Билимлар

	· Меҳнат хавфсизлигини назарий асослари;
· Меҳнат хавфсизлигини таъминловчи асосий тамойил услуб  ва воситалар тизими;
·   Меҳнат хавфсизлигининг ҳуқуқий ва ташкилий асослари;
·   Меҳнатни бошқариш қонунлари, риоя қилиш тартиблари;
· Бахтсиз ҳодисаларни ҳисобга олиш ва текшириш тартиби;
· Экологиянинг асосий қонунлари;
· Экотизим ва босқичлари;
· Табиий ресурслар, таснифи ва улардан фойдаланиш;
· Экологияни асослаш меъёрлари;
· Экологик муаммолар, табиатни асраш ва атроф-муҳитни муҳофаза этишда назорат
ишлари;

	Кўникмалар

	· Шифокордан олдин ёрдам кўрсатиш услублари;
· Ток таъсирига тушган кишига биринчи ёрдам кўрсатиш;
· Бирламчи ўт ўчиргич воситалари;
· Атроф-муҳит муҳофазаси муаммоларини      ҳал    этиш билан бирга иккиламчи табиий ресурсларни қайта ишлаш  ва улардан  оқилона фойдаланиш


	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Техника хавфсизлиги ваатроф – муҳит муҳофазаси” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ



2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1-Бўлим.
Техника хавфсизлиги ва атроф-муҳитмуҳофазаси ҳақида умумий тушунча

	1.
	Техника хавфсизлиги ваатроф-муҳит муҳофазаси» фанини асосий мақсад ва вазифалари.
	«Техника хавфсизлиги ваатроф – муҳит муҳофазаси фанини асосий мақсад ва вазифалари. Фанни ўрганиш жараёнида унинг олдига қўйилган асосий вазифалар.Меҳнат мухофазаси ва техника хавфсизлигини саноат корхоналарида ташкил қилиш моҳияти.
	
2
	
Н
	
1

	2.
	Асосий бўлим ва уларнинг таркибий қисми.

	Техника хавфсизлиги ваатроф – муҳит муҳофазасифанининг таркибий қисми.
 Меҳнат муҳофазасининг тавсифи.Техника хавфсизлиги таснифи.
	
2
	
Н
	
1

	3.
	Меҳнатни бошқариш қонунлари,тармоқлардаги тартиблар. меҳнатни муҳофаза қилиш ҳақида кўрсатмалар.
	Меҳнат ҳавфсизлиги қоидалари.Меҳнат қонунчилиги.

	
2
	
Н
	
1

	4.
	Меҳнатни муҳофаза қилиш ишларини ташкил этиш  номенклатураси
	Янги ишчиларни хавфсиз меҳнат интизомига ўргатишни Меҳнат муҳофазаси бўйича ишчилар ва ходимлар билимини текширишни. 
Йўриқномалар мазмунини
Йўл-йўриқлар ўтказиш ва ўқитишнинг ҳуқуқий асослари.Кириш йўл-йўриқларини. Иш жойида ўтказиладиган йўл-йўриқлар
	
2
	
Н
	
1

	5.
	Биосфера ва унинг тузилиши. 
	Биосферанинг таркиби. Атмосфера экологияси, жисмларнинг табиатда айланиши. Экологиянинг асосий босқичлари ва қонунлари. 
	
2
	
Н
	
1

	2-Бўлим. Ишлабчиқаришда жароҳатланиш ва уни таҳлил қилиш.

	6.
	Бахтсиз ҳодисаларни ҳисобга олиш ва текшириш

	Бахтсиз ҳодисаларни текшириш     тартиби.
  Далолатномаларни расмийлаштириш .   Бахтсиз ҳодисаларнинг олдини олиш чора-тадбирлари. Касб касалликларини олдини олиш чора-тадбирлари.
	
2
	
Н
	
1

	7.
	Ишлаб чиқаришдаги жароҳатларнинг таҳлилий усуллари.
	Ишлаб чиқаришда жароҳатларни текширилишдан мақсад. 
Ишлаб чиқаришдаги жароҳатларнинг таҳлилий усуллари. 
 Статистик, монографик, типографик, гуруҳий, комплексли – уларнинг мазмуни.
	
2
	
Н
	
1

	8.
	Нефт ва газ саноати корхоналарида бахтсиз ҳодисаларга бирламчи ёрдам..
	Врачдан олдин ёрдам кўрсатиш аптечкалари.
 Ёрдам кўрсатиш турлари.
Биринчи ёрдам кўрсатиш усуллари.

	
2
	
Н
	
1

	3- Бўлим. Атроф – муҳитни асрашнинг умумий қоидалари.

	9.

	Табиий ресурслар ва улардан фойдаланиш қоидалари. 
	Табиий ресурслар ва уларнинг турлари. Атроф – муҳитни муҳофаза қилиш ва табиий ресурслардан унумли фойдаланиш ишларини режалаштириш.
	
2
	
Н
	
1

	10.
	Табиатни муҳофаза қилишда давлат ва нодавлат ташкилотлари.
	Нодавлат (“Экосан”) ва давлат (“Биоэкосан”) ташкилотларининг фуқароларнинг экологик онги, маданияти, таълими ва тарбиясидаги фаолиятлари.

	
	
Н
	
1

	4-Бўлим. Автоматлаштириш тизимлари ва воситаларига хизмат кўрсатишда техника хавфсизлиги.

	11.
	Автоматика  усукуна жиҳозларини ишлатишда вауларга хизмат кўрсатишда техника хавфсизлик қоидалари
	 Автоматика  усукуна жиҳозлари    билан ишлаш қоидалари.
Ижро этувчи қурилмаларни хизмат қўрсатиш ва таъмирлашда  меҳнат муҳофазаси.
	
2
	
Н
	
1

	12.
	Атроф – муҳитни турли ташландиқ чиқиндилардан ҳимоя қилиш.
	Ташландиқ чиқиндиларни атрофлича        камайтириш. Чиқиндиларни қайта ишлаш. Атроф – муҳит ифлосланиши, олдини олиш чора тадбирларини тузиш.
	
2
	
Н
	
1

	13.
	Ташландиқ чиқиндиларни атрофлича камайтириш. Чиқиндиларни қайта ишлаш.
	Табиатдан оқилона фойдаланиш йўллари ва атроф муҳитни муҳофаза қилиш усуллари.

	
2
	
Н
	
1

	5-Бўлим.Техник, технологик жараёнларда Атроф – муҳитни муҳофаза этиш ва техника хавфсизлиги.

	14.
	Юклаш -тушириш машина ва механизмлари билан ишлаш қоидалари.
	Юклар  классификациясини
Кўтариб тушириш майдонларига қўйилган талаблар.Техник, технологик жараёнларда меҳнатни муҳофаза этиш ва техника хавфсизлиги.

	
2
	
Н
	
1

	15.
	Бирламчи ўзгарткичларни ва танловчи қурилмаларни монтаж  килишда  меҳнат хавфсизлиги талаблари.
	Оптик кабелни монтаж қилиш  меҳнат хавфсизлиги талаблари.Танловчи қурилмаларни монтаж  килишда  меҳнат хавфсизлиги талаблари.
	
2
	
Н
	
1

	16.
	Техник, технологик жараёнларда Атроф – муҳитни муҳофаза этиш.
	Атроф – муҳитни муҳофаза қилиш ва табиий ресурслардан унумли фойдаланиш ишларини режалаштириш. Ортиш - тушириш ишларида хавфсизлик тадбирлари. 
Корхоналардаги транспорт воситаларининг хавфсизлиги.

	
2
	
Н
	
1

	6-Бўлим. Электр хавфсизлиги.

	17.
	Электр хавфсизлиги.
	Электр токини инсон организмига таъсири.
Электр токидан жароҳатланишни олдини олиш чоралари.
	
2
	
Н
	
1

	18.
	Электр ускуналари, жиҳозларини ишлатишда ва уларга техник хизмат кўрсатишда хавфсизлик талаблари.
	Ерга ва нолга улаб муҳофазаланиш, муҳофазаловчи ўчириш қурилмалари.Нолга улаб муҳофаза қилишни. Электр қурилмаларини ўрнатишда қўйиладиган талаблари. 
Ток таъсирига тушган кишига биринчи ёрдам кўрсатиш.
	
2
	
А
	
1

	7-Бўлим .Ёнғин хавфсизлиги.

	19.
	Ёнғин хавфсизлиги.  Ёниш турлари ва уни олдини олишга қаратилган чора-тадбирлар
	Ёниш жараёни ва ёниш турлари, газсимон моддаларнинг, ёниш ва портлаш хусусиятларини , чора тадбирлар ишлаб чиқиш. Ёнғин хавфсизлигини таъминлаш тизимлари.
	
2
	
Н
	
1

	20.
	Ёнғинни ўчириш фойдаланиладиган жиҳозларни ишлатиш.
	Ўт ўчирувчи воситалар, уларга қўйилган талаблар. 
Ўт ўчирувчи воситаларни
турлари, уларни ишлатиш принципи. Бирламчи ўт ўчиргич воситалари.
	
2
	
А
	
1

	
	Жами
	
	40
	
	20




3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади.
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
1. Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2. Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
3. Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз”Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
4. Шавкат Мирзиёев  “Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак” Тошкент – “Ўзбекистон”-2017.
5. Шавкат Мирзиёев  “Буюк келажагимизни мард ва олижаноб  ҳалқимиз билан бирга қурамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
6. Шавкат Мирзиёев  “Нияти улуғ халқнинг иши ҳам улуғ, ҳаёти ёруғ ва келажаги фаровон бўлади” Тошкент – “Ўзбекистон”-2019
7. 1.А.Т. Муродов, С.Н. Шодиев Меҳнатни муҳофаза қилиш. Маърузалар матни. Б, 2003 й.
8. Ғ. Ёрматов, Ё. Исомуҳамедов Меҳнатни муҳофаза қилиш. Т., «Ўзбекистон», 2002 й.
9. Х. Азимов. Қурилишда меҳнат ҳавфсизлиги Фан 1997й
10. Ў. Йўлдошев, У. Усмонов, О. Қудратов Меҳнатни муҳофаза қилиш меҳнат 2001й.
11. 6.М.Содиков Б.Юсупов. “Меҳнат муҳофазаси” Тошкент, 2010 й. 41-63 бетлар.
12. 7.Ў. Йўлдошев, У. Усмонов, О. Қудратов Меҳнатни муҳофаза қилиш меҳнат 2001й
13. 13.1.А.Т.   Муродов, С.Н. Шодиев Меҳнатни муҳофаза қилиш. Маърузалар матни. Б, 2003 й.
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9.-http: //www.nursan.ru
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Техникавий чизмачилик

	Ажратилган соат
	40

	Мавзулар сони 
	20

	Дастурнинг мақсади 
	Нефт ва газ саноатидаги мутахассисликларни эгаллашдаги талабларни қондириш ҳамда бозор иқтисодиёти талабларига жавоб бера оладиган рақобатбардош маҳсулотлар ишлаб чиқаришдаги техник воситаларнинг ҳар бир деталнинг тузилиши , чизмаларда тасвирланиши, тасвирларни ясаш услуби ва чизманинг ишлаб чиқаришдаги аҳамияти ҳақида маълумотларни ўқувчиларга етказиш

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Конструкторлик чизмалари ягона тизими (ЕСКД) талабларини, машинасозлик чизмаларининг лойиҳа ҳужжатлари тизими билан ишлай оладилар; 
2.Геометрик ясашлар ва проекцион чизмаларни чизиш қоидалари билан танишиб, уларни чизмаларга қўллай оладилар ;
3.Чизмаларга ўлчам қўйиш қоидалари ва усулларини кўрсата  оладилар;
4. Аксонометрик  чизмаларни бажариш усулларини ҳар бир чизмада бажара оладилар;
5.Асосий машинасозлик чизмалари ва схемаларини чизиб,  уларни  ўқий оладилар;
6. Соҳа бўйича йиғма чизмалар ва схемалар билан ишлаш қоидаларини чизмаларда тадбиқ эта оладилар

	Билимлар

	· Конструкторлик чизмалари ягона тизими (ЕСКД) талабларини, қурилишнинг лойиҳа ҳужжатлари тизимини; 
· Геометрик ясашлар ва проекцион чизмаларни чизиш қоидаларини;
· Чизмаларга ўлчам қўйиш қоидаларини;
· Аксонометрик (изометрия ва диметрия) чизмаларни бажариш усулларини;
· Переспектив чизмаларни бажариш усулларини;
· Электр схемаларини тузиш ва уни ўқиш коидаларини;
· Электр схемаларнинг турлари ва уларни чизиш усулларини;

	Кўникмалар

	· Техникавий чизмачилик“ фанини ўрганиш жараёнида ўқувчиларга чизмаларни тахт қилиш қоидаларини ўргатиш;
· Чизма асбоблари ёрдамида геометрик ясашлар ва проекцион чизмалар бажариш.
· Чизма ва схемаларда қўлланиладиган шартлилик ва соддалаштиришларни қўллаш;
· Электр схемаларини тузиш ва уни ўқиш қоидаларини ўргатиш.
· Сохадаги технологик жараёнларнинг фазовий тасаввурини ривожлантириш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Мутахассислик фанлар” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ



2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1.
	Дастурга кириш. Техник чизмаларни график бажаришнинг асосий қоидалари
	Фаннинг мақсади, моҳияти ва вазифалари. конструкторлик чизмалари ягона тизими (ЕСКД) ҳақида асосий маълумотлар. ЕСКД талабларига мувофиқ чизма форматлари, бурчак штампи. Чизиқлар турлари. Масштаблар ва ёзувлар. Чизмаларни расмийлаштириш тартиби. Асосий ёзувларни шрифтларда бажариш
	
2
	
Н.А
	
1

	2
	Чизма шрифтлари ва чизиқлар бажариш
	Машинасозлик стандартида берилган ўлчам бўйича шрифтлар ва чизиқлар бажариш.
	2
	А
	1

	3
	Геометрик   ясашлар
	Мунтазам кўпбурчакларни ясаш. Айланага уринмалар ясаш. Туташма турлари. Икки тўғри чизиқни туташтириш. Тўғри чизиқ ва айланани туташтириш. Икки айланани ички ва ташқи туташтириш. Циркул ва лекало эгри чизиқларини ясаш. Туташмалар ясаш Деталнинг ички ва ташки туташмаларини ясаш.
	2
	А
	1

	4
	Тўғри бурчакли проекциялар.
	Нуқта, тўғри чизиқ ва текисликлар. Проекцияларни ўзгартириш усуллари. Детал кўринишлари. Проекцияловчи текисликлар.Икки ва учта проекциялар текислигига тўғри бурчакли проекциялаш. Кўпёқликлар ва уларнинг сиртидаги нуқталарнинг проекциялари. Айланиш жисмлари ва уларнинг сиртидаги нуқталарнинг проекциялари.
	
2
	Н, А
	
1

	5
	Деталнинг комплекс чизмасини ясаш.
	Икки ва учта проекциялар текислигига тўғри бурчакли проекциялаш. Детал сиртидаги нуқталарнинг проекциялари.
	2
	А
	1

	6
	Аксонометрик проекциялар.
	Аксонометриялар. Тўғри бурчакли аксонометрик проекциялар. Тўғри бурчакли изометрик проекция, тўғри бурчакли диметрик проекция. Қийшиқ бурчакли аксонометрик проекциялар. Фронтал диметрик проекция, фронтал изометрик проекция, горизонтал изометрик проекция. Геометрик моделнинг изометрияси. Детал яққол тасвирини чизиш.
	
2
	А
	
1

	7
	Машинасозлик чизмалари
	Машинасозлик чизмаси ва унинг вазифаси. Деталларнинг иш чизмалари, уларнинг турлари ва вазифалари. Машинасозлик чизмаларида шартлилик ва соддалаштиришлар. Кўринишлар. Қўшимча, симметрик ва маҳаллий кўринишлар. Кесимлар. Чиқарилган кесим. Устига чизилган кесим. Қирқимлар. Поғонали, синиқ ва маҳаллий қирқимлар.
	2
	Н,А
	1

	8
	Деталга оддий қирқим бериб тасвирлаш
	Деталнинг аксонометриясига караб уч кўринишини ясаш ва унга қирқим бериш.Чизмага кўринишнинг ярми билан қирқимнинг ярмини бирлаштириб тасвирлаш усулини кўрсатиш.
	
2
	
А
	
1

	9
	Деталларнинг бирикмалари.Болтли бирикма тасвирлаш.
	Бирикмалар. Ажраладиган ва ажралмайдиган бирикмалар. Резьбалар, резьбали бирикмалар.Резбалар турлари. Резбали бириктириш деталларни тасвирлашда йиғиш чизмасида қўлланувчи соддалаштиришлар. Болтли, шпилкали ва винтли бирикмаларни тасвирлаш.Болт, гайка, шайба ва детал бирикмасидан тузилган қурилманинг уч кўринишини чизиш. Деталга қирқим бериш.
	
2
	
А
	
1

	10
	Деталларнинг эскизлари ва иш чизмалари.
	Деталнинг эскизи ва иш чизмаси. Эскиз чизиш босқичлари. Эскизларга қўйиладиган талаблар. Иш чизмалари. Иш чизмаларига қўйиладиган талаблар. Оддий детал эскизини чизиш.
	2
	А
	1

	11
	Ҳар қандай мураккабликдаги йиғиш чизмаларини чизиш ва ўқиш қоидалари
	Йиғиш чизмаси. Йиғиш чизмаларини ўқиш ва ажратиш Йиғиш чизмаси унинг вазифаси, ишлаб чиқаришдаги ўрни. Йиғиш чизмасининг турлари. Йиғиш чизмасини бажарилиш тартиби. Йиғиш чизмаси учун деталл эскизларни чизиш Йиғиш ва қисмларга ажратиш тартиби. Йиғма бирлиги   деталлари эскизларни аслига  қараб Стандартга мувофиқ чизиш. Йиғиш чизмасини эскизга асосан чизиш тартиби. Проекциялар сони ва масштабини танлаш. Формат танлаш. Йиғиш чизмасига ўлчамлар қўйиш, қирқимларда  штрихлаш.  Буюм йиғиш чизмасини ўқиш.
	
2
	
Н,А
	
1

	12
	Эскизлар асосида конструкцияни йиғиш.
	Конструкция элементларининг йиғиш чизмаларини стандартга мувофиқ бажариш. Йиғиш чизмасини эскиз асосида чизиш. Проекциялар сони ва масштабини танлаш. Формат танлаш. Йиғиш чизмасига ўлчамлар қўйиш, қиркимларда  штрихлаш
	2
	А
	1

	13
	Схемалар ҳақида маълумот
	Схемалар турлари ҳақида маълумот. Схемаларни ўқиш усули ва қоидалари.  Жиҳозларнинг гидравлик, пневматик, кинематик схемаларини  ўқиш.  Схемалар бажаришда шартлиликлар ва соддалаштиришлар. Схема бажаришда спецификация тузиш. Электр қурилмаларнинг электр схемасини тузишни
	
2
	
Н,А
	
1

	14
	Электр схема шартли белгилари.
	Буюм таркибидаги деталларнинг схемада белгиланиши. Деталларнинг шартли белгилари кўрсатилган спецификациясини тузиш. 
	2
	А
	1

	15
	Ҳар қандай мураккабликдаги электр схемаларнинг турлари ва уларни чизиш усуллари

	 Ҳар қандай мураккабликдаги электр схемаларнинг турлари ва уларни чизиш усуллари. Электропринципиал, функционал, монтаж ва структурали схемалар хақида тушунча.  Уларнинг буюм тузилиши ва ишлаш принципига қараб схемада белгиланиши.
	
2
	
А
	
1

	16
	Синхрон моторни ишга тушириш схемаси.
	Синхрон моторни ишга тушириш схемасининг тасвирланиши. Спецификациясини тузиш. Спецификация асосида буюм деталларининг шартли белгилари орқали схемани тузиш.
	2
	А
	1

	17

	Резистор электр юритманинг тузилиш схемаси.

	Асинхрон моторни вақт функцияси бўйича ишга тушириш схемасининг андозавий бўлагининг тасвирланиши. Ўзгармас ток моторини вақт функцияси бўйича ишга тушириш схемасининг бўлагининг тасвирланиши.
	
2
	
А
	
1

	18
	Электр моторларни тезлик принципи бўйича ишга тушириш ва тормозлаш схемаси.
	Электр моторларнинг тезлиги ва тормозини схемада тасвирланиши. Спецификация тузиш. Спецификация асосида буюм деталларининг шартли белгилари орқали схемани тузиш.
	2
	А
	1

	19
	Ўзгармас ток моторини тезлик функцияси бўйича ишга тушириш схемаси.
	 Ўзгармас ток моторини тезлик функцияси бўйича ишга тушириш схемасининг тасвирланиши. Спецификациясини тузиш. Спецификация асосида буюм деталларининг шартли белгилари орқали схемани тузиш.
	
2
	
А
	
1

	20
	Чизмалар ва схемаларга мувофиқ қисмлардан иборат конструкциясинийиғиш
	Йиғма конструкцияларнинг маркалаш схемалари. Тишли узатмалар билан ишлаш усуллари.  Конструкция элементларининг йиғиш чизмалари.Спецификациясини тузиш.
	2
	А
	1

	
	Жами
	
	40
	
	20



3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этилган адабиётлар, интернет ресурслари:
Асосий адабиётлар
1. Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2. Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
3. Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
4. Шавкат Мирзиёев  “Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак” Тошкент – “Ўзбекистон”-2017.
5. Шавкат Мирзиёев  “Буюк келажагимизни мард ва олижаноб  ҳалқимиз билан бирга қурамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
6. Шавкат Мирзиёев  “Нияти улуғ халқнинг иши ҳам улуғ, ҳаёти ёруғ ва келажаги фаровон бўлади” Тошкент – “Ўзбекистон”
7. Умронхўжаев А, Джуманов Ш. “Машинасозлик ва қурилиш чизмачилиги”. Тошкент. 
8. Ўқитувчи, 2005 й. 192-224 бетлар.
     10.М. Мирбобоев “Констрикцион материаллар технологияси”. Фан ва технология2012 й. 214-251 бетлар.
11.К. Мадумаров ва бошқалар “Техник чизмачилик” Сано-стандарт2012 й. 184-204 бетлар.
12.А. Аширбоев “Чизмачилик” Тасвир 2012 й. 176-201 бетлар. 
13.Р.Т.Газиева “Автоматика асослари ва электроюритмаларни автоматик бошқариш” Тошкент-“Илм зиё” 2017
Қўшимча адабиётлар
14. Абдурахмонов Ш. “Чизма” геометрия”. Тошкент. Алоқачи, 2005й.
Интернет сайтлари
7. http://www.ziyonet.uz
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Конструкцион материаллар

	Ажратилган соат
	40

	Мавзулар сони 
	20

	Дастурнинг мақсади 
	“Конструкцион материаллар” фани асосан конструкцион металларни тоифасини, уларни ГОСТ бўйича маркалари, тузилишини, таркибини, таркибий ўзгаришларини машина деталларини олиш усулларини ва формада қўйиш, босим билан ишлов бериш, пайвандлашни ҳамда кукун металлургиясини ўргатади.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Металларни турларини ажрата олади.
1. Металлар ишлаб чиқариш усулларини билади.
1. Қотишмалар назариясини билади.
1. Термик ишлов бериш усулларини билади.
1. Углеродли легирланган пўлатларни таркибини айтиб бера олади. 
1. Рангли металлни хоссаларини айтиб бера олади.
1. Металлмас конструкцион материалларни таркибини таснифлайди.
1. Металларни коррозияланишини олдини олиш чора- тадбирларини қўллай олади


	Билимлар

	· Рудадан чўян ишлаб чиқариш;
· Пўлат ишлаб чиқариш усуллари;
· Металларни тузилиши ва физик , механик хоссалари;
· Металларни ишлатилиш соҳаларини;
· Давлат стандарти буйича пўлат турлари;
· Металларни халқ хўжалигида тутган ўрнини;


	Кўникмалар

	·    Детал тайёрлаш жараёнини;
· Материалтанлашнинг илғор усулларини;
· Технологик жараёнларини амалиётда кўллай олишни ;
·    Металларни ишлатилиш соҳаларини;
· Давлат стандарти буйича пўлат турларини;
·    Металларни коррозияланишини олдини олиш чора тадбирларини қўллаш;

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Конструкцион материаллар” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ



2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1-Бўлим.
Конструкцион материаллар ҳақида умумий тушунча

	1.
	Конструкцион материаллар» фанини асосий мақсад ва вазифалари.
	« Конструкцион материаллар » фанини асосий мақсад ва вазифалари.Фанни ўрганиш жараёнида унинг олдига қўйилган асосий вазифалар.Меҳнат мухофазаси ва техника хавфсизлигини саноат корхоналарида ташкил қилиш
моҳияти.
	
2
	
Н
	
1

	2.
	Конструкцион материаллар

	Ўтга чидамли материаллар. Домна печининг тузилиши ва ундан олинадиган маҳсулотлар. Металлургиянинг
роли: чўян, пўлат, мис, титан, алюминийларнинг олиниши, асосий ишчи агрегатлар; қора ва рангли металлар ҳақида асосий тушунчалар.
	
2
	
Н
	
1

	3.
	Металларнинг тузилиш ва хоссалари.

	Металларнинг кристалл тузилиши, кристалл панжаралар. Металларнинг асосий хоссаларини ўрганиш.
Металларнинг физик, кимёвий, технологик хоссалари. 
	
2
	
Н
	
1

	4.
	Металларнинг тузилиши ва кристалланиш жараёнини ўрганиш.
	Металларнинг кристалл тузилиши, кристалл панжаралар.
	
2
	
А
	
1

	5.
	Қотишмалар назарияси
	Қотишмалар назарияси ҳақида асосий маълумотлар. Қотишмалар ва уларнинг тузилиши.
	
2
	
Н
	
1

	6.
	Қотишмаларни ҳолат диаграммасини ўрганиш
	Қотишмалар ва уларнинг тузилиши.
	
2
	
А
	
1

	7.
	Углеродли пўлатлар ва чўянлар.
	Темир ва унинг хоссари. Темир қотишмаларининг ўзига хос структуралари. Чўянларнинг ва пўлатларнинг тавсифи ва маркаланиши
Темир- углерод ҳолат диаграммаси. Легирланган конструкцион ва асбобсозлик пўлатлари
	
2
	
Н
	
1

	8.
	Темир-углерод қотишмаларининг диаграммасини чизиш.
	Темир-углерод қотишмалари чўян ва пўлатлар.
	
2
	
А
	
1

	9.
	Легирланган конструкцион пўлатларни турлари ва маркаларини ўрганиш.
	Легирланган конструкцион пўлатларни турлари ва маркалари
	
2
	
Н
	
1

	2-Бўлим.
Пўлатларга термик ва кимёвий ишлов бериш.

	10.

	Пўлатларга термик ишлов бериш турлари
	Пўлатларни термик ишлашда содир бўладиган структура ўзгаришлари.
Легирланган пўлатларни термик ишлаш. Пўлатларни термомеханик ишлаш. Металл ва қотишмаларининг
сиртки қатламини пухталаш усуллари. Чўянни термик ишлаш. Пўлатни кимёвий термик ишлаш.
Қотишмаларнинг сиртки қатламини пластик деформациялаш йўли билан пухталаш.
	
2
	
Н
	
1

	11.
	Чўянни термик ишлаш
	Чўянни термик ишлаш. Пўлатни кимёвий термик ишлаш.
Қотишмаларнинг сиртки қатламини пластик деформациялаш йўли билан пухталаш.
	
2
	
Н
	
1

	12.
	Металл ва қотишмаларининг сиртки қатламини цементациялаш усулларини ўрганиш
	Металл ва қотишмаларининг сиртки қатламини цементациялаш усуллари
	
2
	
А
	
1

	13.
	Рангли металлар ва уларнинг қотишмалари.
	Рангли металл ҳақида умумий маълумот ва уларнинг хоссалари. Мис, алюминий, титан асосида
котишмаларнинг маркаланиши ва ишлатилиши	
	
2
	
Н
	
1

	14.
	Кукун материаллар ва қаттиқ қотишмалар.
	Кукун металлургияси ҳақида тушунча. Минерало керамик материаллар. Қуйма қаттиқ қотишмалар. Металло
керамик қаттиқ қотишмалар. Қуйма қаттиқ қотишмалар
	
2
	
Н
	
1

	15.
	Металлар коррозияси ва унинг олдини олиш усуллари.
	Металларни занглаш процессининг моҳияти ва уни ҳалқ хўжалигига келтирган зарари. Металларни коррозиядан сақлаш усуллари.
	
2
	
Н
	
1

	16.
	Коррозияни олдини олиш усуллари.
	Металларни коррозиядан сақлаш усуллари.
	
2
	
А
	
1

	17.
	Қуймакорлик саноати технологияси.
	Машинасозликда қуймачиликнинг аҳамияти ва ўрни. Қуйма тайёрлаш усуллари. Қуймалар олиш учун
суюқ металл ва қотишмаларни тайёрлаш. Қуймабоп материаллар
	
2
	
Н
	
1

	18.
	Металларга босим остида ишлов бериш.
	Машинасозликда босим билан ишлашнинг роли ва ўрни. Босим билан ишлаш усуллари. Босим билан ишлашнинг металл структурасига ва хоссаларига таъсири. Металларни чўзиш, пресслаш, болғалаш ва штамплаш жараёнлари.
	
2
	
Н
	
1

	19.
	Металлмас материаллар.
	Пластмассаларнинг асосий хоссалари, уларнинг афзаллиги ва камчилиги. 
	
2
	
Н
	
1

	20.
	Пластмассаларнинг ишлатилиш соҳаси.

	Пластмассаларнинг тавсифномаси ва ишлатилиш соҳаси. Резина ва техник буюмлар. Ёғоч материаллари ва керамик ойналар маълумот.
	2
	Н
	1

	
	Жами
	
	40
	
	20




3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
                          4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:

1.У.Матмусаев, М. Қулматов. Материалшунослик. Тошкент. Илм Зиё. 2005й.
2. В.Мирбобоев. Материалшунослик асослари. Тошкент. Илм Зиё. 2006й.
3.Н.Ўринов ва бош. Материалшунослик ва конструкцион материаллар технологияси (лот). Тошкент.
Фан. 2003й.
4. Н.Ф.Ўринов ва бош. Матералшунослик ва металлар технологияси (тажриба ишлари). Тошкент.
Ўқитувчи. 2002й.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Чилангарлик иши 

	Ажратилган соат
	72

	М№авзулар сони 
	12

	Дастурнинг мақсади 
	 Ўқувчиларда Ўзбекистон Республикаси ёнилғи энергетика ресурслари чилангарликда  ускуналар ва жиҳозлар,асбоб-ускуналар  қурилмалар асосий вазифасини  ва ўрнатилган жихозларини қуришини, турларини, ишлатишни ва таъмирлаш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Ўқувчилар чилангарлик касби ва иши турлари, иш жойидаги жихозлар, иш жойини ташкил этиш, чилангарлик ишларида хавфсизлик техникаси тўғрисида билимга эга бўлади;
2. Режалаш ва ўлчаш асбоблари, режарлаш усулларини бажара олади; 
3. Металларни тўғрилаш, тўғрилаш усуллари, кесиш асбоблари, уларни чархлаш ва текшириш усуллари орқали ишларни бажаради;
4. Кесиш жараёни ва усуллари, кесиш ишларини механизациялаш ускуналари билан операцияларни бажаради.

	Билимлар

	· Лист ва металл тахта материалларидан эгиш усулида деталлар тайёрлаш кўникмаларини хосил килиш;
· Металларни эгиш ишларини механизациялиштиришни ташкил этиш;
· Металларни пармалаш ва зенкерлаш, зенковкалаш, тешикларни кенгайтириш ишлари ҳақида билим бериш;
· Металларда резба кесиш, парчилаш, кавшарлаш, қалайлаш ва елимлаб бириктириш ишларини ўргатиш;

	Кўникмалар
	· Хом-ашёни кесиш, йўниш, эговлаш, пармалаш, разверткалаш, резьба кесиш;
· Шабрлаш, жилвирлаш, текислаш ва силлиқлаш ишларини бажаришга айтилади белгилаш, чизиқлар чизиш;
· Ўлчаш, ишлов берилаётган детални мосламага ёки чилангарлик тискига маҳкамлаш;
· Детални текислаш, метариални эгиш, парчинлаш, қалайлаш, елимлаш;

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Техникавий чизмачилик” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н-Назарий таълим
А – Амалий таълим;
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ




2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1. Кириш бўлими

	1
	Дастурга кириш.
	Иш жойида хавфсиз ишлаш харакатларига ўргатиш ва техника хавфсизлиги бўйича йўриқномалар бериш. Техника, ёнғин хавфсизлиги ва меҳнат хавфсизлиги қоидалари бўйича йўриқномалар бериш. Иш жойида хавфсиз ишлаш харакатлари ва усулларига ўргатиш. Ёнғинга қарши инвентарларни турлари ва жойлари билан таништириш.
	
6
	
А
	
3

	2.Ўлчаш асбобларининг тузилишини ўрганиш бўлими

	2
	Чилангарликда ўлчаш асбобларинимг кулланилиши.
.
	Чилангарликда улчов асбобларининг тутган урни ва кулланилиш жойлари уларнинг вазифалари тугрисида 
	
6
	А, М.Х
	
3

	3
	Узунлик улчаш асбоблари таснифи.   

	Узунлик асбоб-ускуналари уларнинг таснифи назорат улчов асбоблари штрихли улчов асбоблари Штангенциркуллар  
	
6
	А, М.Х
	
3

	4
	Ўлчаш асбобларини танлаш ва деталларнинг ўлчашини ўрганиш.

	Штангентсиркулларнинг уч тури — ШТС-1, ШТС-И, ШТС-П1 ишла- тилади. Уларнинг улчаш чегаралари хар хилдир: 0—125 мм (ШТС-1); 0-160 мм (ШТС-Н); 0-400 мм (ШТС-1П). Нониус буйича саноклари 0,1 мм (ШТС-1) ва 0,05 мм (ШТС-Н ва ШТС-Ш).
	
6
	
А,  МХ
	
3

	3. Металларнинг  кесиш  кисмини  белгилаш  булими

	5
	Кесиш усуллари

	Металларни кесиш учун мустахкам ва огир гиралардан фойдаланилади. Чилангарликдаги кесиш ишларида бурилувчи ва бурилмайдиган параллел жагли, мураккаб темирчилик ишларида эса махсус курсига урнатилган стол гираларидан фойдаланилади.
	
6
	
А, МХ
	
3

	6
	Металларни  зубило билан кесиш
	Металларни кесиш учун мустахкам ва огир гиралардан фойдаланилади. Чилангарликдаги кесиш ишларида бурилувчи ва бурилмайдиган параллел жагли, мураккаб темирчилик ишларида эса махсус курсига урнатилган стол гираларидан фойдаланилади.

	
6
	
А, МХ
	
3

	7

	Металлни кесиш

	Миллиметрнинг юздан бир улушларини ифодаловчи чап-даги яқинроқ ракамга саноқ боши катталигини нониус қисқа штри-хининг тартиб ракамига купайтиришдан чиққан натижа кушиш ишларни
	
6
	
А, МХ
	
3

	4. Металларниқиркиш   бўлими.

	8
	Дастакли кайчи билан киркиш

	Чилангарлик арраларида ёки газэлектр пайвандлаш асбобларида бажарилади. ГТпрофилли металл, цилиндрсимон детал заготовкалари куларра билан киркилади. Арранинг киркувчи кисми У 10А ва Х 6 ВФ русумли пулатдан тайёрланади.
	
6
	
А, М.Х
	
3

	9
	Металлни куларра билан киркиш

	Куларра калин профилли металл, цилиндрсимон детал заготовкаларини, арикчаларни киркиш учун ишлатиладиган асбобдир
	6
	А
М Х
	3

	10
	Кувурни арра ва кувур киркгич билан киркиш

	Кувурнинг киркиладиган жойи чизгич билан режаланиб, арра ёки кувур кирккич
	6
	А
М.Х
	
3

	11
	Киркишнинг махсус турлари

	Образив дисклар билан киркиш кенг таркалган усул булиб, мехнат унумдорлигининг юқорилиги, юкори каттикликдаги пулатларни кесиш мумкинлигидадир.
	6
	
А

М.Х.
	3

	12.

	Амалий машгулот(хар хил чилангарлик буюмларни ясаш).
	Хар хил чилангарлик буюмлар ясаш учун керак буладиган хом-ашёни кабул килиб олиш ва уни укувчилар сонига таксимлаш ва амалда бажариш.
	6
	А
М.Х
	3

	
	Жами
	
	72
	
	36






3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
1. Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2. Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш,  хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш.

	Ажратилган соат
	240

	Мавзулар сони 
	41

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш ва техник хизмат кўрсатриш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш бўйича умумий тушунчаларга эга бўлади;
2. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини турлари, тузилиши ва ишлаш асосларини билади;
3. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини иш жойига ўрнатади, созлашни амалга оширади;
4. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини ишлатишга топширади ва уларга техник хизмат кўрсатади;
5. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини таъмирлайди;
6. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини синовдан ўтказади ва фойдаланишга топширади.

	Билимлар

	· Автоматлаштириш турлари ва даражалари;
· Назорат қилинадиган ва бошқариладиган асосий технологик параметрлар;
· Саноат роботларини тузилиши ва ишлаш принципи;
· Датчиклар, кучайтиргичлар, стабилизаторлар, улагичлар, иш бажаришлари тўғрисида тушунча;
· Электрли ва параметрли датчикларнинг классификацияси;
· Автоматик системаларни ростлаши ҳақида асосий тушунчалар;
· Автоматик ростлаш назариясининг асосий масалалари;
· Рақамли автоматик ўлчаш системалар ҳақида умумий маълумотлар;
· Автоматик ростлагичлар тўғрисида тушунчаларни

	Кўникмалар

	· Автоматлаштириш тизимларида қўлланиладиган шартли белгилар;
· фукционал автоматизация схемаларини, электрли принципиал схемаларини ва ташқи уланиш схемаларини тузиш тартиби ва қоидалари;
· Роботлар  ва манипульяторлардан автоматик тизимларда фойдаланиш;
· Электрли датчиклар тузилиши ва ишлатилиши;
· Параметрли датчиклар тузилиши ва ишлатилиши;
· Турғун ва нотурғун ростлашдаги автоматикли системалар;
· Автоматик ростлагичлар тузилиши ва ишлатилиши;
· Электрик, гидравлик, пневматик ва  аралаш иш бажариш механизмлари тузилиши ва ишлатиш

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларига хизмат кўрсатиш, таъмирлаш ва созлаш ишлари” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Кириш.
	Ўзбекистоннинг асосий ёқилғи- энергетика комплексида асосий ва ёрдамчи хўжаликларини автоматлаштиришни ривожлантириш йўналишлари. Ишлаб чиқаришда автоматик системлар ёрдамида саноатдаги турли жараёнларини автоматик бошқариш, асосий технологик параметрларни назорат қилиш ва ўлчаш, сигнал бериш ва ишлаш принципи бўйича маълумот бериш. Ишлаб чиқаришда автоматик бошқариш тизимларида янги ассосдаги бошқарув назорат тизимлари, мехатроника тизимлари билан таништириш.
	
2
	
Н
	
1

	2
	Ишлаб чиқариш жараёни ва уни автоматлаштириш. 
	Автоматлаштириш турлари. Автоматлаштириш даражалари. Бошқаришнинг автоматлаштирилган тизимлари (БАТ) ҳақида тушунча. БАТ нинг тавсифланиши.  БАТда оператор (одам)нинг роли.  БАТни тайёрлашда стандартлаштириш.  Шартли белгилар. Бошқариш алгоритми. Турли хил элементлардан мураккаб схемаларни алгоритмли асосида ясаш (реле, мантиқий элементлар).
	
4
	Н
	
2

	3
	Автоматлаштириш схемаларини тузиш принциплари. Ишлаб чикаришни автоматлаштиришда роботлар ва манипульяторлар
	Технологик жараён кетма-кетлиги ва уларни амалга оширувчи жиҳозлар. Назорат қилинадиган ва бошқариладиган асосий технологик параметрлар. Технологик жараённи  
фукционал автоматизация схемаларини, электрли принципиал схемаларини ва ташқи уланиш схемаларини тузиш тартиби ва қоидалари. Ишлаб чикариш жараёнини автоматлаштиришда роботлар ва манипульяторларнинг кулланиши. Саноат роботларини тузилиши ва ишлаш принципи. Манипульяторлар конструкцияси ва асосий элементлари. Роботлар  ва манипульяторлардан автоматик тизимларда фойдаланиш.
	6
	Н
	2

	4
	Автоматлаштириш  ва телемеханика тизимларнинг қўлланилиши
	Автоматика элементларининг функцияси. Датчиклар, кучайтиргичлар, стабилизаторлар, улагичлар, иш бажаришлари тўғрисида тушунча. Автоматлаштириш тизимларида қўлланиладиган шартли белгилар.
	
6
	
Н
	
3

	5
	Датчиклар ҳақида умумий маълумотлар
	Датчиклар ҳақида умумий маълумотлар ва уларнинг умумий характеристикалари. Электрли датчикларнинг классификацияси ва уларнинг талаби. Параметрли датчиклар, актив қаршиликлар. Термоқаршиликлар. Термоэлектрли датчиклар. Пьезоэлектрли датчиклар. Тахометрли датчиклар. Кучайтиргичлар ва кучайтиргичлар ҳақида умумий маълумотлар. Магнитли кучайтиргичлар. Гидравлик ва пневматикли кучайтиргичлар.
	
6
	
Н
	
3

	6
	Технологик жараёнларни назорат қилувчи ва сигнал берувчи автоматикаэлементлари.
	Назоратдаги автоматик элементларини қўлланилиши ва турлари. Кўрсатувчи, қайд қилувчи, сигнал берувчи ва ўлчаш сигналларни қабул қилиб, қайтаи шловчи ва бошқарув командаларини узатувчи элементлар. Автоматик потенциметрлар КСП-4. Мувозанатлаштирилган автоматик кўприкли КСМ-4. Рақамли автоматик ўлчаш системалар ҳақида умумий маълумотлар.”ГиперФлоу “, “Метран-100”,  “Endress – hauser”, “Fuji” ва бошқа замонавий ўлчов асбоблари ва комплекслари ҳақида маълумотлар.
	
6
	Н, А
	
3

	7
	Автоматик ростлагичлар ва иш бажариш мeханизмлари
	Автоматик ростлагичлар тўғрисида тушунчалар ва уларни турлари. Гидравлик ростлагичлар. Пневматик ростлагичлар. Электрик ростлагичлар.  Иш бажариш механизмлари. Электрик, гидравлик, пневматик ва  аралаш иш бажариш механизмлари.
	
6
	
Н
	
3

	8
	АДС тузилишининг умумий принциплари.
	АДС структураси ва асосий тузилиш принципи. АДСнинг асосий унификация аналогли сигналлари. АДС воситаларининг конструктивлиги, мустаҳкамлиги ва метрологик характеристикаси. Метрология асослари ваўлчаш воситалари. ўлчашлар хасида умумий маълумотларўлчашлар.  ўлчаш   турлари	.ўлчаш   воситалари,  уларнинг   элементлари    ва    параметрлари. Асбобларнинг   давлат   системаси   (АДС).
	
6
	
Н, А
	
3

	9
	Улчаш   хатоликлари  ва  уларни   баҳолаш
	Ўлчаш    хатоликлари   ва  ўлчов   асбоблари   ҳақида   умумий маълумотлар.   Хатоликларнинг   статистик   характеристикаси.ўлчов   воситалари   структураси. Техник   ўлчашларда   ўлчаш    системалари    хатоликларини баҳолаш.ўлчов   воситаларининг  статик  ва  динамик  характеристикалари   ҳақида   тушунча.ўлчов   асбобларининг   ишончлилиги   ҳақида   асосий  тушунчалар   ва   маълумотлар.
	
6
	Н, А
	
3

	10
	Температурани      ўлчаш
	Температураниўлчаш  ҳақида асосий маълумотлар ваўлчовасбобларининг    классификацияси	. Температура   ва   температура   шкалалари   ҳақида    асосиймаълумотлар.  Температура  ўлчаш   асбобларининг   классификацияси.
	
6
	Н
	
2

	
11
	Кенгайиш   термометрлари
	Суюқликли,  дилатометрии   ва   биметалли  термометрлар. Манометрик   термометрлар. Газли, суюк.ликли  ва  конденсацион манометрик термометрлар. Манометрик   термометрларини тузилиши ва ишлаш принципини  урганиш.
	
6
	Н
	
2

	12
	Термоэлектр   термометрлар
	Назарий   асослар   ва   термоэлектр    занжирлар. Термоэлектр  материаллар  ва термоэлектр ўзгарткичлар. Узатувчи   термоэлектрод  симлари. Термоэлектр  термометр    эркин  учлари   температурасининг ужаришини   компенсациялаш  усуллари. Милливольтметрлар. Потенциометрлар. Автоматик  потенциометрнингўлчаш схемасини  ҳисоблаш. Термоэлектр  термометр билан милливольтметрни биргаликда ишлашини урганиш.
	
6
	
Н, А,
	
3

	13
	Каршилик  термометрлари
	Қаршилик   термометрлари   ҳақида   умумий   маълумотлар.  Қаршилик   термометрларининг    тузилиши. Қаршилик  термометрларини  улаш  усуллари. Логометрлар. Қаршиликлар  ўлчашнинг   куприк   схемаси. Қаршиликларни  ўлчашнинг   компенсацией   усули. Автоматик  куприкўлчаш схемасини  ҳисоблаш. Қаршилик  термометрларини  логометрга улаш  усулларини урганиш.
	
4
	
Н, А,
	
2

	14
	Нурланиш   пирометрлари    
	Температурани  ўлчаш  назарияси  асослари. Квазимонохроматик   (оптик)   пирометрлар. Спектрал нисбатли   (рангли)   пирометрлар. Тулик   нурланиш    (радиацион)    пирометрлари.  Температурани   махсус  ўлчаш   учун   термометрлар. Каттик, жисмлар сиртининг температурасини ўлчаш. Аланга   (газ ок,имларининг)  температурасиниўлчаш. Эритмаларнинг температурасини  ўлчаш.
	
6
	
Н
	
6

	15
	Сигнал   ўзгарткичлар   ва   масофага   узатиш   системалари
	Умумий   маълумотлар. Электр  ўзгарткичлар. Куч  компенсацияли  ўзгарткичлар. Силжиш   компенсацияли   ўзгарткичлар. Частотали     ўзгарткичлар. Пневматик   ўзгарткичлар .  Куч  компенсацияли   ўзгарткичлар. Силжиш  компенсацияли    ўзгарткичлар.  Нормаловчи    ўзгарткичлар	.   Нормаловчиўлчаш ўзгарткичлари. Электр-пневматик   ва   пневмо-электр   ўзгарткичлар .
	
6
	
Н
	
3

	16
	Босим   ўлчаш.
	Босим  ўлчаш  асбоблари.  Асосий   маълумотлар   ва   классификацияси .  Суюкликли  босим  ўлчаш  асбоблар.  Деформацией    (пружинали)   асбоблар,  Юк-поршенлц  босим  ўлчаш  асбоблар.  Электр   асбоблар.  Ионизацион   асбоблар.  Иссик  ўтказувчи  асбоблар. Юк-поршенлц  босим  ўлчаш  асбоблари билан ишчи манометрларни текшириш.
	
6
	
Н, А
	
3

	17
	Модда микдори ва сарфиниўлчаш
	Асосий   маълумотлар   ва   классификацияси.  Суюклик ва  газлар микдориниўлчаш.  
 Босимлар   фарки   ўзгарувчан   сарф    ўлчагичлар.  Стандарт   торайтирувчи   курилмаларни     ҳисоблаш.  Босим   фарклари   ўзгармас   сарф   ўлчагичлар. Тезлик  босими  буйича  сарф  ўлчагичлар.   Ўзгарувчан  сатхли   сарф ўлчагичлари .  Индукцион   сарф  ўлчагичлар.  Ультратовушли  сарфўлчагичлар.  Калориметрик   (иссиклик)   сарф  ўлчагичлар .  Ионизацион   сарф  ўлчагичлар. Босимлар   фарки   ўзгарувчан   сарф    ўлчагичлар тузилиши ва ишлаш принципини  урганиш.
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	18
	Суюклик  ва  сочилувчан  моддалар сатхининг  баландлигини ўлчаш.
	Асосий   маълумотлар   ва    классификацияси	Курсатиш   ойнаси Калковичли   сатх  ўлчагичлар Гидростатик  сатх   ўлчагичлар   Электр   сатх   ўлчагичлар  Радиоизотопли   сатх.  ўлчагичлар ультратовушли   сатхўлчагичлар. радиотулкивли сатх ўлчагичлар.  
теомокондуктометрли   сатх  ўлчагичлар	.  Сочилувчан   моддаларнинг  сатхини  ўлчаш
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	19
	Суюкликларнинг  таркибини   анализ  килиш      
	Асосий   маълумотлар   ва    классификацияси. Эритмаларни анализ  килишнинг   кондуктометрик  усули.  Анализ   килишнинг   потенциометрик   усули. Суюклик таркибини анализ цилишнинг оптик усули.  Автоматик   титрлаш. Анализ   килишнинг   радиоизотоп   усули. Эритмаларни анализ  килишнинг   кондуктометрик  усули урганиш.
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	20
	Суюкликларнинг   зичлигини  ўлчаш. Суюкликларнинг  ковушоклигини ўлчаш
	Асосий   маълумотлар   ва    классификацияси   Калковичли   зичлик ўлчаш   асбоблари. 
 Вазнли   зичлик  ўлчагичлар.  Гидростатик   зичлик  ўлчагичлар. Радиоизотопли   зичлик    ўлчагичлар. Радиоизотопли   зичлик    ўлчагичлар тузилиши ва ишлаш принципини  урганиш.Асосий   маълумотлар   ва   классификацияси.  Капилляр   вискозиметрлар.  Шарикли   вискозиметрлар.    Ротацион   вискозиметрлар.  Тебранишли   вискозиметрлар.
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	Газларнинг  таркибини  анализ  килиш. Моддаларнинг   намлигини  ўлчаш
	Асосий  маълумотлар   ва     классификацияси. Термокондуктометрик   газ   анализаторлари . 
Термомагнит    газ      анализатор. Абсорбцион-оптик  газ   анализаторлари. Тектрохимиявий   газ   анализаторлари. Термохимиявий газ  анализаторлари. Фотоколориметрик   газ    анализаторлари. Ионизацион   газ   анализаторлари. Хромотографик   газ   анализаторлари
 Масса-спектрометрик газ анализаторлари. Хромотографик   газ   анализаторлари  тузилиши ва ишлаш принципини  урганиш. Асосий   маълумотлар   ва   классификация. Газларнинг   намлигини   ўлчаш. Суюкликлари   намлини   ўлчаш. Қаттиқ ва  сочилувчан материалларнинг намлигини ўлчаш.
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	22
	Назорат-ўлчов асбобларини ўрнатиш ва созлашни бажариш технологияси ва таъмирлаш усуллари
	Назорат-ўлчов асбобларини турлари, классификацияси, ва қўлланиш соҳалари. ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш усуллари ва созлашни бажариш технологияси. Назорат-ўлчов асбобларини Асбобларни ўрнатиш, созлаш  ва фойдаланишга қўйилган техник талаблар. Автоматика тизимлари ва асбобларни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш ишларини бажаришда меҳнат муҳофазаси ва техника хавфсизлиги талаблари.
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	 Электр ўлчов асбобларини ўрнатиш ва созлаш
	Электр ўлчаш асбоблари, уларнинг классификацияси ва асосий тизимлари. Логометрлар. Ток ва кучланишни, қувват ва энергияни, қаршиликни ўлчаш. Электрон ўлчаш асбоблари. Ярим ўтказгичли ва интеграл микрасхемаларни параметрларини ўлчаш аппаратлари. Асбобларни ўрнатишга, созлашга ва фойдаланишга қўйлган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари.Электр ўлчаш асбобларини иш жараёнида бузилиш сабаблари таҳлили. Электр ўлчаш асбобларини турли типларини текшириш усуллари билан танишиш.
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	 Ҳарорат ўлчаш асбобларини ўрнатиш ва созлаш
	Термоўзгартгичли термоэлектрик ва термоқаршиликли термометрларни стандарт турлари. Термоэлектрон қотишмалар. Ҳароратни ўлчашда хатоликни камайтириш воситалари( компенсацияловчи симлар,автоматик мувозанатлаш қутилари). Асбобларни ўрнатишга, созлашга ва фойдаланишга қўйилган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари. Термометрларни  характеристикаларини таққослаш.
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	Босим ўлчаш асбобларини ўрнатиш ва созлаш
	Манометрлар: суюқликли, пружинали, мембранали, сильфонли, пъезоэлектрик. Вакуумометрлар, мановакуумометрлар, электрик вакуумометрлар, магнитли вакуумометрлар. АДС тизимидаги босим ва бўшлик ўлчовчи пневматик, электрик ва частотали ўзгартгичлар. Асбобларни ўрнатишга, созлашга ва фойдаланишга қўйилган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари. Манометрларни ўрнатиш ва созлашни ўрганиш.
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	Сарф ва миқдор ўлчаш асбобларини ўрнатиш ва созлаш
	Ўлчов бирликлари. Суюқлик, буғ ва газларни сарфини ўлчаш учун асбоблар классификацияси. Ўзгарувчан босим фарқи асбоблари. Стандарт торайтирувчи қурилма. Пневматик ва электрик чиқиш сигналли ратометрлар. Индукцион, ва ултратовушили, тахометрик ва бўронли сарф ўлчагичлар. Суюқликлар миқдори ўлчовчи счетчиклар.  Газ миқдорини ўлчовчи счетчиклар. Газ сарфини ўлчовчи турбинали счетчик. Носозликларни топиш ва уни бартараф қилиш усуллари. . Асбобларни ўрнатишга, созлашга ва фойдаланишга қўйилган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари. Дифманометрни ўрнатиш ва созлашни бажариш.
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	Сатҳ ўлчаш асбобларини ўрнатиш ва созлаш
	Сатҳ ўлчаш асбоблари классификацияси. АДСнинг унификацияланган тизимидаги дифманометр-сатҳ ўлчагичлар (компенсацияланган магнит оқими билан). Махсуслаштирилган электрон сатҳ ўлчагичлар ( тензоқаршиликли, сиғимли-импульсли, резонансли) . Гидростатик, ултратовушли ва акустик сатҳ ўлчагичлар. Асбобларни ўрнатишга, созлашга ва фойдаланишга қўйилган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари. Махсуслаштирилган электрон сатҳ ўлчагичларни ўрнатиш ва созлашни бажариш.
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	Физико-кимёвий параметрларини назорат қилиш ва ўлчаш асбобларини ўрнатиш ва созлаш
	Физико-кимёвий параметрларини назорат қилиш ва ўлчаш асбобларини
классификацияси. Суюқлик ва газ анализаторлари (кимёвий, электрик, оптик-акустик). Бошқа физико-кимёвий параметрларини назорат қилиш ва ўлчаш асбоблари  ҳақида маълумот. Асбобларни ўрнатишга, созлашга ва фойдаланишга қўйилган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари. Суюқлик ва газларни кимёвий анализаторларини ўрнатиш ва созлашини бажариш.
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	Автоматик тизимлар, асбобларни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш технологияси, таъмирлаш ва созлаш аппаратлари
	Ҳалқ хўжалигида қўлланиладиган автоматик тизимлар ва уларнинг назорат-ўлчов асбоблари. Автоматик тизимларни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш технологияси.Таъмирлаш ва созлашда қўлланиладиган аппаратуралар ва сукуналар ва синов стендлари. Автоматик тизимларини ўрнатишга, таъмирлашга, созлашга ва фойдаланишга қўйилган талаблар. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талаблари. Асбоблар ва автоматика тизимлари билан ишлаганда хавфсизлик талабларини ўрганиш.
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	30
	Дастур билан бошқариладиган автоматика воситаларини ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш
	Технологик ускуналарни дастурли автоматик бошқариш асослари. Технологик ускуналарни дастурли бошқариш тизими билан ўрнатиш ва бошқаришни умумий асослари. Дастурли –бошқариш  тизимларини дастурли таъминланиши. Дастурлаш тилини танланишини асослаш. Автоматизациялаштирилган назорат тизимларини дастурли таъминланиш принципи. Дастурли –бошқариш  тизимларини ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш усуллари. Дастурли бошқариш тизимига ўрнатилган  ускуналарни ишлашини текшириш.
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	Автоматик бошқариладиган тизимларни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш
	Автоматик бошқариш тўғрисида асосий тушунчаар. Автоматик бошқариш аппаратуралари ва ускуналари таркиби.  Ҳалқ хўжалигидаги технологик ускуналарни  автоматик бошқариш турлари ва уларни амалга ошириш комплекслари.  Автоматик тизимларни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш технологияси. Ҳалқ хўжалигида ишлатилувчи турли технологик ускуналарни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш технологияси. Телемеханика тизими ёрдамида магистрал қувурларини иш режимларини автоматик бошқаришни ўрганиш.
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	32
	Технологик ускуналарни масофадан бошқарадиган тизимларни ўрнатиш, таъмирлаш ва созлаш
	Масофадан бошқариш тизимларнинг қўлланиши, тизимлар классификацияси ва ишлатилиш соҳалари. Бошқарув сигналини узатиш турлари. Бошқарув сигналини узатиш ва қабул қилиш воситалари. Уларнинг таркибига кирувчи ускуналар ва жиҳозлар. Масофадан бошқариш тизимларни ўрнатиш ва таъмирлаш усуллари. Масофадан бошқариш тизимларни берилган параметрларга созлаш. Уларни созлашда қўлланиладиган аппаратуралар ва воситалар. Электропневмоюритмали кранини масофадан автоматик бошқариш принципини  ўрганиш.
	
6
	
Н, А
	
3

	33
	Ўрнатилган ва талъмирланган автоматлаштириш тизимлари ва назорат-ўлчов асбобларини текшириш ва синаш
	Трубали ўтказишларни синаш ва топшириш. Электр ўтказишларни синаш ва топшириш. Толали-оптик алока линияларини синаш ва топшириш. Турли параметрларни ўлчовчи назорат-ўлчов асбобларинитекшириш ва синаш. Ўрнатилган шчитларни ва пультларни ишлатишга топшириш. Меҳнат хавфсизлиги талаблари. Ҳарорат ўлчовчи назорат-ўлчов асбобларинитекшириш ва синаш. Электр ўтказишларни синаш ва топшириш ва техникавий ҳужжатларини тўлдириш.
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	34
	Автоматлаштирилган тизимларда ишлаш ва бошқариш мажмуалари билан танишиш
	Автоматлаштирилган тизимларнинг ишлаш ва бошқариш мажмуалари ҳақида умумий маълумотлар. Оддий автоматлаштирилган тизимларни бошқариш турлари. Технологик жараённи автоматлаштиришда қўлланиладиган автоматика элементлари. Бирламчи ва иккиламчи датчиклар ва асбоблар уланиш схемалари.  Бошқарув дастурларини алгоритмларининг турлари (алгоблоклар). Текшириладиган сигналлар ва параметрлар, уларни қайта ишлаш алгоритмлари. Текшириладиган сигналлар ва параметрларни тизим дастурига мослаш усулини ўрганиш
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	35
	Автоматлаштирилган тизимлар  ички ва ташқи блоклари билан боғланиш воситалари
	Автоматлаштирилган тизимлар, қурилмалар, блокларнинг ўзаро ички боғланишлари модуллари. Автоматлаштирилган тизимларнинг ташқи блоклар билан боғланиши. Ички ва ташқи интерферслар. Микропроцессорли ўлчов асбобларидан ўлчов қийматини узатишда қўлланиладиган ИПРС, R 232 интерфейслари, HART – баённомаси орқали боғланиш тизимини ишлаш принципи. ИПРС, R 232, HART – баённомаси орқали боғланиш тизимини ишлаш принципини ўрганиш.
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	36
	Автоматлаштирилган тизимларнинг таъминот блоклари, параметрлари ва улардан фойдаланиш
	Автоматлаштирилган тизимларнинг таьминот блокларининг турлари. Ўзгармас, ўзгарувчан ва импульсли таъминот блоклари. Таьминот блокининг параметрларини созлаш. Хавфсизлик техникаси чоралари. Автоматлаштирилган тизимларнинг таьминот блоклари тузилишини ўрганиш.
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	37
	Назорат ўлчов асбобларида носозликлар, уларга техник хизмат кўрсатиш
	Автоматлаштирилган тизимларда содир бўладиган носозликлар ва уларни тузатиш усуллари.	Таьминот блокида бўладиган носозликлар ва уларнитузатиш усуллари. Автоматлаштирилган тизимларга техник хизмат кўрсатиш. Автоматлаштирилган тизимларга техник хизмат кўрсатиш тартибини ўрганиш. Таьминот блокида бўладиган носозликлар ва уларни тузатиш усулларини ўрганиш.
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	38
	Автоматлаштирилган тизимларнинг сигналларини тестлаш ўлчов параметрларини диагностика қилиш
	Автоматлаштирилган тизимларни назорат қилувчи ва бошқарувчи блокларининг кириш -чиқишларини тестлаш ва калибровка қилиш. Автоматлаштирилган тизимларнинг пухта ишлашини диагностика килиш. 
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	39
	Бошқарувчи  блокларининг кириш –чиқиш линияларини тестлаш.
	Назорат қилувчи ва бошқарувчи алгоритмли блокларни (алгоблокларни) бошқарувчи сигналларни тестлаш ва созлаш. Бошқарувчи  блокларининг кириш –чиқиш линияларини тестлаш. Бошқарувчи  блокларнинг чиқиш сигналларини тестлаш ва созлаш
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	40
	Технологик жараёнларни бошқарувчи микропроцессорлар  тизимларини ишлатиш ва уларга техник хизмат кўрсатиш
	Технологик жараёнларни бошқарувчи микропроцессорлар  тизимларини ишлатиш. Автоматлаштирилган тизимларни бошқарувчи микропроцессорлар  тизимларини ишлатиш.Бошқарувчи  микропроцессорлар  тизимлар техник хизмат кўрсатиш.Автоматлаштирилган тизимларга техник хизмат кўрсатиш учун асбоблар тўплами. Автоматлаштирилган тизимларни капитал таьмирлаш режасини тузишни ўрганиш.
	
6
	
Н, А
	
3

	41
	Мехатроника тушунча ва уни автоматлаштирилган тизимларда қўлланилиши.
	Мехатроника тушунчаси ва терминологияси. Мехатронник  тизимларни қуриш асослари.   Харакатни компьютер билан бошқарадиган машиналарни умумлаштирилган схемаси. Мехатронник  тизимларни замонавий тенденциялари. Мехатронник  тизимларни интеграция даражаси.  Мобиль  машиналарда мехатронник  тизимлар.  Позицион ва кузатувчи  электропневматик юритмалар.  NI CompactRIO асосида ҳароратни назорат қилиш тизими. Мехатронник  тизимларни қуриш асосларини ўрганиш. Мобиль  машиналарда мехатронник  тизимларни ишлаш принципини ўрганиш.
	
6
	
Н, А
	
3

	
	Жами:
	240
	
	120




3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
Асосий адабиётлар рўйхати:
1.Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2.Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
3.Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
4.Шавкат Мирзиёев  “Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак” Тошкент – “Ўзбекистон”-2017.
5.Шавкат Мирзиёев  “Буюк келажагимизни мард ва олижаноб  ҳалқимиз билан бирга қурамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
6.Шавкат Мирзиёев  “Нияти улуғ халқнинг иши ҳам улуғ, ҳаёти ёруғ ва келажаги фаровон бўлади” Тошкент – “Ўзбекистон”-2019
7. Ў. Юлдашев, О. Рахимов, Р. Хўжақулов,         О. Хасанов Меҳнат муҳофазаси ва техник хавфсизлиги . Тошкент. Фан ва технология. 2012
8. М. Турдиев. Электроника ва электротехника асослари. Тошкент.Илм Зиё. 2012
9. Н.Муминов. Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш ва назорат ўлчов асбоблари. Тошкент. 2006
10. Н.Муминов Автоматика асослари ва автоматик ростлагичлар. Тошкент. Типография ЦНТ. 2006й.
11. Р.Газиева. Автоматика асослари ва воситалари. Тошкент. Ўқитувчи. 2003й.
12. Х.Рахимов. Автоматлаштирилган тизимларда дастурий мантикий бошқарув фанидан амалий машгулотлар. Тошкент. Турон иқбол.2007й.
13. Абдуғани Раҳматов. Автоматлаштириш ускуналарини ўрнатиш, таьмирлаш ва ишлатиш. Тошкент. Ғафур Ғулом. 2008й
14.Қўшимча адабиётлар
15. М.Л.Каминский. Асбоблар ва автоматлаштириш системларини монтаж килиш. Ўзбекистон Т.; 2002 й.
16. Б.И.Жарковский. Приборы автоматического контроля и регулирования Москва Высшая. школа 1989 г
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Магистрал газ қувурларига хизмат кўрсатиш.

	Ажратилган соат
	192

	Ўқитувчининг машғулотида қатнашиб ўзлаштирилиши лозим бўлган мавзулар сони 
	32

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш ва техник хизмат кўрсатриш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш бўйича умумий тушунчаларга эга бўлади;
2. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини турлари, тузилиши ва ишлаш асосларини билади;
3. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини иш жойига ўрнатади, созлашни амалга оширади;
4. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини ишлатишга топширади ва уларга техник хизмат кўрсатади;
5. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини таъмирлайди;
6. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини синовдан ўтказади ва фойдаланишга топширади.

	Билимлар

	· Ўқув устахоналарида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари; 
· Термопаралар турлари ва уларнинг тузилиши; 
· Босим   ўлчаш   асбобларни таққослаш ишлари; 
· Ўзгарувчан босим фаркли сарф ўлчаш асбоблари; 
· Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини тузилиши;
· Таблоли ва дисплейли визуал назорат қурилмалари; 
· Шчит ва панелга ўрнатилган ҳимоя элментлари; 
· Назорат - ўлчаш   асбобларини ва улар билан бирга ишловчи автоматика воситаларини комплекс текширишдан утказиш усулларини

	Кўникмалар

	· Ўқув устахоналарида бирламчи ёнғин ўчириш ускуналаридан фойдаланиш; 
· Ҳарорат ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш; 
· Манометрларни таъмирлаш ва созлаш; 
· Дифференциал сарф ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш; 
· Агрегатларни автоматикага воситаларига хизмат кўрсатиш; 
· Автоматика воситалари жиҳозларини ташқи ва ички техник қаровдан ўтказиш; 
· Назорат - ўлчов асбобларини технологик жараёндаги кўрсатишларини белгиланган маршрут бўйича ёзиб бориш; 
· Иш сменасини топшириш тартиб-қоидаларини бажариш

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш,  хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Ўқув     устахоналарида     техника     ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш.
	Ўқув устахоналарида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидаларини ўргатиш. Шикастланиш сабаблари. Шикаст турлари. Шикастланишдан сақланиш.
Ёнғин хавфсизлиги қоидалари.
Ёнғин чиқиш сабаблари. Электр иситгич ва электр асбобларидан фойдаланиш. Тез ёнувчи ва портловчи моддалардан фойдаланиш. Биринчи ёнғин ўчириш ускуналаридан фойдаланиш тартиби. Ўт ўчириш мосламалари ва кранларни тузилишини ўргатиш. Ўт ўчириш командасини чақириш, қоидалари ва телефон рациялари. Ўқувчиларни ёнғин чиққанда бинодан чиқиш йўллари билан таништириш.
	
6
	
А
	
3

	2
	Ҳарорат ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари билан таништириш. Оддий ҳарорат ўлчаш асбоблари, турлари билан таништириш. Ишлаш  принциплари. Тузилиши.
Манометрик ҳарорат ўлчаш асбоблари. Турлари ва тузилишини ўргатиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Термопаралар. Уларнинг турлари ва тузилишларини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Янги термопаралар йиғиш ишлари.
қаршилик ҳарорат ўлчаш асбоблари. Турлари ва тузилиши билан таништириш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Янги қаршилик ҳарорат  асбобларини йиғиш.
Оптик ва радиацион ҳарорат ўлчаш асбоблари. Турлари ва тузилиши билан таништириш. Фойдаланиш қоидаларини ўрганиш. Таъмирлаш   ва созлаш ишлари.
Иккиламчи ҳарорат ўлчаш асбоблари. Турлари ва тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Ҳарорат ўлчаш асбобларини таққослаш ишлари. Янги ҳарорат ўлчаш асбобларини яратиш муаммолари. Ҳарорат ўлчаш асбобларини таъмирлаш, созлаш, текшириш ва таққослашда ишлатиладиган асбоб, мослама, ва ускуналар билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	3
	Босим ўлчаш асбоблари.
	Босим ўлчаш асбоблари турлари билан танишиш. Оддий босим (бўшлиқ) ўлчаш асбоблари. Тузилиши. Иш принциплари.
Манометрлар (вакуумметрлар). Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Дифманометрлар. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Иккиламчи   босим   (бўшлиқ)   ўлчаш   асбоблари.   Босим   ўлчаш   асбобларни таққослаш ишлари.
Янги босим ўлчаш асбоблари ва муаммолари.
	
6
	
А
	
3

	4
	Сатҳ ўлчаш асбоблари.
	Сатҳ ўлчаш асбоблари турлари билан танишиш. Оддий сатҳ ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Дифманометрлар воситасида сатҳ ўлчаш. Тузилишини ўрганиш. ўрганиш қоидалари. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Пъезометрик сатҳ ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Сезувчан сатҳ ўлчаш асбобларини тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Суюқликларни итариш хусусиятли сатҳ ўлчаш асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Радиацион сатҳ ўлчаш асбоблари тузилишини ўрганиш. Сатҳ ўлчаш қоидалари. Ишлаб чиқаришда ишлатиш қоидалари. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Радиацион ўлчаш асбобларини сақлаш қоидалари.
Kypyк сочилувчан моддаларни сатҳини ўлчаш. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Иккиламчи сатҳ ўлчаш асбоблари.
Сатҳ ўлчаш асбобларини таққослаш ишлари.
Янги сатҳ ўлчаш асбобларини ясаш муоммолари.
	
6
	
А
	
3

	5
	Сарф ўлчаш асбоблари.
	Сарф ўлчаш асбоблари турлари билан танишиши. Оддий сарф ўлчаш асбоблари, тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Айланувчан сарф ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Доимий босим фаркли сарф ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш.
Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Ўзгарувчан босим фаркли сарф ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Дифференциал сарф ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Индукцион ва ультратовушли сарф ўлчаш асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Кичрайтириш мосламалари. Диафрагма, сопло ва труба вентури, кичрайтириш мосламалари. Кичрайтириш мосламаларини ҳисоблаш қоидалари.
Иккиламчи сарф ўлчаш асбоблари. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Сарф ўлчаш асбоблари. Ясаш муаммолари.
	
6
	
А
	
3

	6
	Суюқлик ва газларни таҳлил қилиш асбоблари.
	Суюқлик ва газларни таҳлил асбоблари турлари билан танишиш.
Термомагнит газ таҳлил асбоблари. Тузилишини ўрганиш. Таъмирлаш ва созлаш қоидалари.
Термокондуктометрик   газ  таҳлил  асбоблари.   Тузилишиниўрганиш.
Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Деполяризацион газ таҳлил асболари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Термохимик газ таҳлил асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Ишлаб чиқариш бинолари газланганлигини ўлчаш асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Намлик ва чангланганлигини ўлчаш асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Концентрация ўлчаш асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш  ишлари.
Суюқлик ўлчаш асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Оптик ва товуш таҳлил асбоблари. Тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Иккиламчи таҳлил ўлчаш асбоблари. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Таҳлил асбобларини таққослаш ишлари.
Таҳлил асбоблари муаммолари.
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	7
	Бошқа хил ўлчаш асбоблари.
	Лабораторияда ишлатиладиган ўлчаш асбоблари. Радио, вақт, радиация, ёруглик, метеорлогик ўлчаш асбоблари. Умумий тузилиши. Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Таққослаш ишлари.
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	8
	Технологик жараёнларни бошқариш ускуналари.
	Технологик жараённи бошқариш асбоблари турлари. Бошқариш асбобларини ҳаракатга келтирувчи кучлар.
Пневматик бошқариш асбоблари.
Гидравлик бошқариш асбоблари.
Электр бошқариш асбоблари.
Электрон бошқариш асбоблари.
Бошқариш  асбобларни Тузилишини ўрганиш.
Таъмирлаш ва созлаш ишлари. Бажарувчи мосламалар. Уларни Тузилишини ўрганиш. Нормал–очиқ ва нормал-ёпиқ бажарувчи мосламалар фарклари. Таъмирлаш ва созлаш ишлари.
Янги бошқарув асбоблар яратиш муаммолари.
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	9
	Огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари.
	Технологик жараёнларни ҳолатидан огоҳлантириш ва жиҳозларни ҳимоялаш схемалари. Мақсад. Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини тузилиш қоидалари. Умумий қоидалар. Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини назорат ва текшириш қоидалари.
Ҳарорат огоҳлантириши ва ҳимоя схемалари ва асбоблари. Босим огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари. Сатҳ огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари. Сарф огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари ва асбоблари. Технологик таҳлил ҳолатини огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари.
Бошқа технологик ҳолатларни огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари.
Огоҳлантириш ва ҳимоя асбобларини таъмирлаш ва созлаш ишлари, уларни тахлил қилиш қоидалари.
	
6
	
А
	
3

	10
	Амалий ишларни бажариш қоидалари. Таъмирлаш ишларини олиб бориш тартиби
	Амалий ишларни бажариш қоидалари, таъмирлаш ишларини олиб бориш тартиби. электр таъмирлаш устахонасида иш олиб бориш қоидалари, техника хафсизлиги, ёнғин хавфсизлиги қоидалари билан таништириш. Ҳар бир бажарадиган амалий иш юзасидан ҳисоботлар тайёрлаш ва уни расмийлаштириш қоидалари билан таништириш. Ўқувчиларни ишчи ўринларига тақсимлаш. Асбобларни ва автоматлаштириш системаларини таъмирлаш талаблари ва амалга ошириш шартлари.
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	11
	Электр таъмирлаш ишларини бажаришда ишлатиладиган электротехник буюмлар билан танишув.
	Электр симлар ва кабеллар. уларнинг маркалари ва тавсифлари. Пўлат трубаларда ётқизиладиган симларни тортиш, улаш ва тармоқлаш учун қутилар ва фитинглар. Электр ўтказгичларни маҳкамлаш учун буюмлар. Кавшарлар, ковшарлаш мойлари ва флюслар. Дюбеллар.
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	12
	Кенгайиш термометрларини иш жойида таъмирлаш.
	Ҳароратни ўлчаш учун бирламчи ўзгарткичлар. Кенгайиш термометрлар турлари.Суюқликли шиша термометрлар. Манометрик термометрлар: суюқликли термометр, буғ – суюқликли термометрлар, газли термометрлар. Суюқликли шиша термометрлар ўрнатиладиган ғилофлар. Суюқликли шиша термометрии ғилофга ва манометрик термометр термобаллонини трубопроводга ва металл деворга ўрнатиш усуллари. 
Ҳароратни ўлчаш учун иккиламчи асбобларни (манометрик термометрлар, милливольтметрлар, логометрлар ва мувозанатлашган куприклар) шчитларнинг панелларига ботирилган таъмирлаш.
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	13
	Термоқаршиликли термометрларни иш жойида таъмирлаш.
	Термокаршиликли термометрларни турлари ва асосий ўлчамлари. Технологик аппаратларда ва трубопроводларда ҳароратни ўлчаш учун мўлжалланган қаршилик термоўзгарткичларини ўрнатиш усуллари. Штуцерли қаршилик термоўзгарткичларини трубопроводларда вертикал, горизонтал ва турли бурчак остида ўрнатиш. Қаршилик термоўзгарткичларини ғиштли деворларга ўрнатиш усуллари.
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	14
	Термоэлектрик термометрларни иш жойида таъмирлаш.
	Термоелектрик термометрлар турлари ва асосий ўлчамлари. Технологик аппаратларда ва трубопроводларда ҳароратни ўлчаш учун мўлжалланган термоелектрик термоўзгарткичларини ўрнатиш усуллари. Штуцерли термоелектрик термоўзгарткичларини трубопроводларда вертикал, горизонтал ва турли бурчак остида ўрнатиш. Термоелектрик термоўзгарткичларини ғиштли деворларга ўрнатиш усуллари.  Симлар толаларини термоелектрик ўзгартиргичига улаш   ва сальникли зичлаш. Технологик трубопроводда термоелектр термометрни юзада таъмирлаш.
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	15
	Бир ўрамли пружинали деформацион электро контактли манометрни иш жойида таъмирлаш.
	Газ, буғ ёки суюқлик босимини ўлчашда электр контактли  манометрларни горизонтал ва вертикал трубопроводларга таъмирлаш қилиш. Шчитга, панелга бортларга эга бўлмаган бир ўрамли  пружинали электр контактли  манометрларни ботиқ таъмирлаш қилиш. Симларини контактли қисқичли клеммали қутичага сальникли зичлаш орқали, бошқаларида эса штепселли разъём орқали киритилган турларини таъмирлаш қилиш. Манометр симлари ва кабелларини штепселли разъёмларга улаш. Босимни ва вакуумни ўлчаш учун электр контактли  манометрларни тўғри чизиқли оқимга эга бўлган муҳит участкаларида таъмирлаш қилиш. Горизонтал ва қия газ ва ҳаво ўтказиш, суюқлик ва 6уғ ташувчи трубопроводларга электр контактли  манометрларни таъмирлаш қилиш усуллари. электр контактли манометрни деворга ўрнатиш. Сальникли зичлашли киритиш қурилмаси йиғиш. Шчит панелида борциз электр контактли  манометрни ботиқ таъмирлаш.
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	16
	Автоматик ростлагичли клапанни  иш жойида таъмирлаш.
	Автоматик ростлагичларни назорат ва автоматик ростлаш асбобларини шчитли таъмирлаш қилиш қоидалари. Тўғпи таъсир қиладиган ростлагичларни таъмирлаш қилиш усуллари. Ҳарорат ва босим ростлагичларини бевосита технологик трубопроводларнинг горизонтал участкаларига таъмирлаш килиш. Босим ростлагичларини вертикал ҳолатда таъмирлаш қилиш. Тўғпи таъсир қилмайдиган ростлагичларни таъмирлаш усуллари. Оқимли ростлагични шахсий (шчициз) таъмирлаш.
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	17
	Стандарт диафрагмани  иш жойида таъмирлаш қилиш.
	Сарфни ўлчаш учун торайтирувчи курилмалар. Таъмирлашдан олдин торайтирувчи қурилмаларни ўрнатишга тайёрлаш. Қопқоқлар ва жумракларни торайтирувчи қурилмага нисбатан таъмирлаш қилиш шарти. Торайтирувчи қурилманинг ҳалқали камералари ва фланецлар орасидаги зичловчи кистирмаларини таъмирлаш.
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	18
	Дифференциал манометрни сарф ўлчаш учун иш жойида таъмирлаш қилиш
	Дифференциал манометрларни турлари ва конструкцияси. Асосий габарит ўлчамлари. Техник ҳолатини ва комплектига кирувчи элементларинитекшириш. Дифманометрли сарф ўлчагичларни торайтирувчи қурилмадан пастда ва юқорида таъмирлаш қилиш схемаси билан танишиш. Газ ва буғ сарфини ўлчаш учун дифманометрларни ўрнатиш схемаси билан танишиш. Импульсли  трубкалар. Дифференциал манометрларни « + »  ва «-» ишорали уланиш трубка штуцерида таъмирлаш.
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	19
	Сатҳ ўлчаш асбобини  иш жойида таъмирлаш қилиш.
	Сатҳ ўлчаш асбобини турлари ва конструкцияси. Сатҳ ўлчагичларнинг бирламчи қурилмалари. Асосий габарит ўлчамлари. Пўкакли УДУ сатҳ ўлчагич. Вертикал резервуарда уни ўрнатиш.  Сатҳ ўлчаш дифманометр очиқ ва ёпиқ резервуарларда суюқлик сатҳини ўлчаш учун таъмирлаш қилиш. Саёзликни кўрсатадиган белгили сатҳ ўлчагичларни таъмирлаш қилиш.  Пьезометрик сатҳ ўлчагичлар таъмирлаш қилиш.  Очиқ сиғимда сатҳни ўлчаш учун пьезометрик сатҳ ўлчагичини ўрнатиш Сатҳ электрон индикаторлари. Сатҳ электрон индикаторини идиш фланецига ўрнатиш. Портлаш ва ёнғиндан хавфли муҳитли хоналарда механик дифманометрларни таъмирлаш.
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	20
	Сигнал узатиш  симларини назорат ўлчаш асбобига таъмирлаш 
	Сигнал узатиш симларни таъмирлаш қилишга қўйиладиган талаблар. Симлар ва кабеллар турлари, уларнинг маркалари ва тавсифлари.   электр узатиш симларини асбобларга ва автоматлаштириш воситаларига улаш қоидалари. Контакт клеммаларини турлари. Назорат ўлчаш асбобларини узатилаётган сигнални сим орқали узатишда электр ва магнит майдон таъсиридан ҳимоя қилиш усуллари.
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	21
	Сигнал узатиш  симларини  труба ичида таъмирлаш 
	Трубали ўтказишларни ётқизиш.  Металл трубаларни ўтказиш. Трубали ўтказишларни лойиҳанинг ишчи чизмалари бўйича таъмирлаш килиш. Таянч конструкцияларни ва деталларни порохли таъмирлаш пистолетлари ПЦ 84 ёрдамида маҳкамлаш. Автоматлаштириш воситаларини ва таъмирлаш маҳсулотларини бетонли ва ғиштли қурилиш асосларига маҳкамлаш дастаки электроперфораторни ишлатиб, пластмасса дюбель билан хам амалга ошириш. ИЕ-4713 электроперфоратори. Биттали трубали ўтказишларни ётқизиш Пластмасса трубали ўтказишлар. Очиқ усул. Металл саватлар. Пластмассали трубали ўтказишларни маҳкамлаш. Пластмассали трубаларнинг деворлар ва бостирмалар орқали очиқ ўтиш жойида таъмирлаш қилиш. Трубали ўтказишларни таъмирлаш қилишда трубаларни улаш. Бўлакларга бўлинадиган улашлар. Бўлакларга булинмайдиган улашлар. Махсус шароитларда трубали ўтказишларнинг таъмирлашига қўйиладиган талаблар.
Ёнғиндан ва портлашдан хавфли қурилмалар хоналари. Ташки трубали ўтказишлар. Паст вакуумли трубали ўтказишлар. Пневмокабелларни таъмирлаш қилиш. Мехнат хавфсизлиги талаблари.
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	22
	Сигнал узатиш  симларини клеммалар қутисига таъмирлаш 
	Сигнал узатиш симларини таъмирлаш қилиш. Сигнал узатиш симларини ажратилмайдиган улашни электр ёйли пайвандлаш ва элимли усул билан бажариш. Ажралмайдиган улашларни йелимли усул билан бажариш. Ажраладиган улашларга қўйиладиган асосий талаблар. Ажралмайдиган улашлар. КСС-111 комплекти пайвандлаш блоки. Таъмирлаш қилинган бириктирувчи муфталар. Меҳнат хавфсизлиги талаблари.
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	23
	Иш бажариш механизми иш жойида таъмирлаш 
	Бажарувчи механизмлар. Уларга электр ўтказишларни улашда уловчи қутичаларни таъмирлаш қилиш усуллари. Иш бажариш механизмини технологик трубопроводларга таъмирлаш қилиш. Бажарувчи механизмларни лойиҳага асосан ростловчи органлар нисбатан таъмирлаш килиш.  Мембрана узатмали пневматик бажарувчи механизмлар. электр бажарувчи механизмлар. Буриладиган ростловчи қопқоқ билан уланган ИМ типидаги электрик бажарувчи механизмни таъмирлаш. МЕО типидаги электрик бажарувчи механизм таъмирлаш.
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	24
	Сигнал узатиш  симларини металл қувурга ёки лотокка таъмирлаш.
	Електр ўтказишларни ҳимояловчи трубаларда, қутичаларда ва тарновларда ётқизиш. Пластмасса трубалар. Тарновлар. Саватлар. Кабелларни ётқизиш учун мосламалар. Кабел ва симларнинг учларини текислаш. Учларни қуруқ текислаш. Термокиришадиган трубкаларга ишлов бериш. Кабеллар ва симларни улаш. Ёнғиндан ва портлашдан хавфли қурилма хоналарида электр ўтказишларни ётқизиш. Металл трубали ўтказишлар. Таъмирлаш тугагандан кейин трубали ўтказишларни мустахкамликка ва зичликка синаб кўриш. Пластмасса трубали ўтказишлар. Таъмирланган пластмасса трубали ўтказишларнинг чидамлилиги ва зичлигини текширишга пневматик синовлар. Юқори босимли трубали ўтказишларнинг чидамлилигини текширишга гидравлик синовлар.
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	Бошқарув шчитига бошқарув тугмалари  таъмирлаш 
	Шчитларга ва пультларга ўрнатилаётган асбоблар таъмирлашига махсус талаблар.  Шчитлар ичига ўрнатилувчи аппаратурани (масалан, контактли кискичлар блоки, хабарлаш аппаратураси, трансформаторлар, бошқарув тугмалари ва бошқалар) унификациялашган деталларда таъмирлаш.  Меҳнат хавфсизлиги талаблари.
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	26
	Бошқарув шчитига ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш воситасини   таъмирлаш 
	Технологик ускунани ишлаши тўғрисида маълумот берувчи сигналлар турлари. Шчитлардаги ва пультларлаги ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш воситасини таъмирлаш қилиш. УСЕППА ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш элсментларини оёкчалар , штуцерлар, винтлар ёрдамида таъмирлаш қилиш.  АКЕСР ва КУРС-2 системалари блокларннинг ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш курилмаларини ўрнатиш. Ҳалокатли  товуш ва ёруғлик сигнали бериш толали-оптик алока линияларни синаш ва топшириш. Таъмирлаш килинган шчитларни ва пультларни эксплуатацияга топшириш.
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	27
	Ерга улаш  қурилмаларини таъмирлаш 
	Автоматлаштириш системаларини эрга улаш (ноллаштириш). Автоматлаштириш системасини ҳимоявий эрга уланишини ҚМ ва Қ 3.05.07—85 га мос равишда таъмирлаш қилиш қоидалари. Заминлаш қурилмасини таъмирлаш қилиш. Табиий эрга улашни бажаришни ўрганиш. Сунъий эрга улашни бажариш учун қозиқлар тайёрлаш, хандақ ковлаш шартларини ўрганишда ва амалда бажарилишини ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	28
	Автоматика воситаларига хизмат кўрсатиш.
	a) агрегатларни автоматикага воситаларига хизмат кўрсатиш;
b) агрегатларни ҳимоя системасидаги назорат ўлчов асбобларига хизмат кўрсатиш;
c) агрегатларни ёрдамчи ускуна ва механизмлар автоматикасига хизмат кўрсатиш;
d) цех биноларининг газланишини назорат қилиш тизими ва шамоллатиш тизимига хизмат кўрсатиш;
e) газни ростлаш ускунаси, ёнилги ва юргизиш газини редукциялаш пунктдаги автоматика воситалари ва приборларига хизмат кўрсатиш;
f) агрегатларни технологик кранлари боғланишини бошқариш системасига хизмат кўрсатиш;
 у)  агрегатлар ва ёрдамчи ускуналарга  технологик огоҳлантирувчи ва ҳимоя датчикларига хизмат кўрсатиш;
h)  КС ва НС таркибига кирувчи ҳамма назорат ўлчов приборларига хизмат кўрсатиш;
 i)   КС ва НСдаги    асосий    ва    ёрдамчи    механизмларни    автоматик    бошқаришни таъминловчи автоматика воситалари ва НЎА хизмат кўрсатиш.
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	29
	Операторлик шчитида ва маҳаллий панелга ўрнатилган Микропроцессорли электр ўлчаш асбобларига хизмат кўрсатиш ишлари.
	Рақамли иккиламчи ўлчаш қурилмалари, тузилиши ва умумий элементлари. Уларнинг ўлчаш аниқлиги. Ноэлектрик қийматларни ўлчовчи бирламчи датчиклар ва ўлчов асбоблари. Уларни тузилиши ва ишлаш принципи.
Микропроцессорли электр ўлчаш асбоблари. Таблоли ва дисплейли визуалназорат қурилмалари.Технологик жараёнларни мнемосхемалари.
Автоматик ҳимоя тизимини вазифаси. Шчит ва панелга ўрнатилган ҳимоя элментлари. Ҳолат, огоҳлантирув ва ҳалокат сигнализацияси. Уларни ишчи персоналга узатиш усуллари. Бошқарув тугмалари ва тумблерлари.
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	30
	Автоматик бошқарув тизимларини назорат-ўлчов асбобларини технологик иш режимига ростлаш ишлари.
	Ҳарорат, босим ва сийракланиш, сарф, сатҳ газ концентрацияси, намлиги, зичлиги ва турли электрик қийматларни ўлчаш асбобларини берилган технологик параметрлар.
Ҳар бир ростланган электр ўлчаш асбобига ростлаш натижаси бўйича ҳужжат тўлдириш.
Сигнал бериш ва ҳимоя занжирига ўрнатилган назорат - ўлчаш асбобларни имитаторлар ёрдамида ростлаш.
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	31
	Автоматик бошқарув тизимларига операторни техник хизмат кўрсатиш ишлари.
	Ҳалқ     хўжалаги     саноат     корхоналаридаги     автоматика     воситалари жиҳозларини ишлатишга қуйидагиларни бажариш киради:
иш жойини тайёрлаш, автоматика воситалари жиҳозларига ва назорат -ўлчаш асбобларга тегишли техникавий ҳужжатлар, меҳнат муҳофазаси ва техника хавфсизлиги чораларни кўриш;
индивидуал ҳимоя воситаларидан фойдалана билиш;
автоматика воситалари жиҳозларини ташқи ва ички техник қаровдан ўтказиш; назорат - ўлчаш   асбобларини ва улар билан бирга ишловчи автоматика воситаларини комплекс текширишдан ўтказиш;
назорат - ўлчаш асбобларини профилактикавий ишларни ўтказиш, даврий хизмат кўрсатишдаги текширишлар формасида амалга ошириш;
бошқарув панелига ўрнатилган назорат - ўлчаш асбобларини аниқлик даражаси, хатолик чегараси, асосий техник кўрсаткичлари паспорт кўрсатсаткичлари билан солиштириш;
назорат - ўлчов асбобларини технологик жараёндаги кўрсатишларини белгиланган маршрут бўйича ёзиб бориш;
МикроЭҲМ ва микропроцессорли назорат-бошқарув воситаларидан технологик жараёнларни иш режимини ростлашда фойдаланиш;
ҳимоя воситаларини ва сигнал бериш қурилмаларини белгиланган графикка ва муддатга асосан текшириб туриш;
автоматика воситалари жиҳозларини носозликлари ҳақида диспетчер ва маъмуриятга ўз вақтида хабар бериш;
ёнғин юз берганда йўриқнома бўйича тегишли чора - тадбирларни кўриш;
иш сменасини топшириш тартиб-қоидаларини бажариш.
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	32
	Автоматика воситаларини ва назорат-ўлчаш асбобларини метрологик назоратдан ўтказиш.
	Иқтисодиётни  хамма  тармокларида  ўлчов  маълумотини, тўғрилиги, ишончлилиги ва аниқлиги катта моҳиятга эгадир.
Тармоқ ва корхоналарда метрологик назорат ГОСТ 8.002 —71 ўлчов воситаларини экспертиза ва тасхиш қилиш, текширишини ташкил қилиш қоидалари асосида амалга оширилади.
Уларни амалга ошириш тартиблари билан танишиш. Эталонлар. Текшириш схемалари. Назорат-ўлчов воситаларини ва автоматика воситалари жиҳозларини техник жорий қаров, оралиқ  қаровлардан ўтказиш усуллари.
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	Жами:
	192
	
	96
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Ишлаб чиқариш амалиёти.

	Ажратилган соат
	216

	Мавзулар сони 
	36

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш ва техник хизмат кўрсатриш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш бўйича умумий тушунчаларга эга бўлади;
2. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини турлари, тузилиши ва ишлаш асосларини билади;
3. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини иш жойига ўрнатади, созлашни амалга оширади;
4. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини ишлатишга топширади ва уларга техник хизмат кўрсатади;
5. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини таъмирлайди;
6. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини синовдан ўтказади ва фойдаланишга топширади.

	Билимлар

	· Ишлаб чиқариш корхонасининг асосий ва ёрдамчи ускуналарини таъмирлаш ва созлашда техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари; 
· Термопаралар турлари ва уларнинг тузилиши; 
· Босим   ўлчаш   асбобларни таққослаш ишлари; 
· Ўзгарувчан босим фаркли сарф ўлчаш асбоблари; 
· Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини тузилиши;
· Таблоли ва дисплейли визуал назорат қурилмалари; 
· Шчит ва панелга ўрнатилган ҳимоя элментлари; 
· Назорат - ўлчаш   асбобларини ва улар билан бирга ишловчи автоматика воситаларини комплекс текширишдан утказиш усулларини

	Кўникмалар

	· Ишлаб чиқариш корхонасининг асосий ва ёрдамчи ускуналаридан фойдаланиш; 
· Ҳарорат ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш; 
· Манометрларни таъмирлаш ва созлаш; 
· Дифференциал сарф ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш; 
· Агрегатларни автоматикага воситаларига хизмат кўрсатиш; 
· Автоматика воситалари жиҳозларини ташқи ва ички техник қаровдан ўтказиш; 
· Назорат - ўлчов асбобларини технологик жараёндаги кўрсатишларини белгиланган маршрут бўйича ёзиб бориш; 
· Иш сменасини топшириш тартиб-қоидаларини бажариш

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш,  хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Ишлаб   чиқариш   корхонаси    билан   танишиш   ва   техника   ҳамда    ёнғин      хавфсизлиги инструктажидан ўтиш.
	Ишлаб чиқариш корхонасининг асосий ва ёрдамчи ускуналари, иш фаолияти, билан    корхона    томонидан    тайинланган    ишлаб    чиқариш    амалиёти    рахбари ташиштиради.   Техника   ва   ёнғин   хавфсизлиги   бўйича   кириш   инструктажини техника хавфсизлиги бўйича инженер ўтказади.
	
6
	
А
	
3

	2
	Корхонадаги автоматика воситалари жихозлари билан танишиш.
	Корхонадаги мавжуд автоматика воситаларининг қўлланиши техникавий рактеристикаси, бажарадиган функцияси, тузилиши, ишлаш принципи ва технологик жараённи бошқариш ва назорат қилиш усуллари билан танишиш. Корхонадаги бажариладиган технологик жараёнларни автоматлаштириш даражаси ва уни такомиллаштириш йўналиши билан танишиш.

	
6
	
А
	
3

	3
	Автоматик  бошқариш воситаларининг муайян  турларига  тегишли  назорат ўлчов асбобларини ишлаш принципини  ўрганиш.
	Нефт ва газни қазиб чиқариш, қайта ишлаш, транспорт қилиш ва сақлаш жараёнини автомотизациялаштиришда қўлланиладиган автоматика воситалари, тизимлари ва қурилмалари турлари билан танишиш. Уларни ишлаш принципини ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	4
	Ҳарорат ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилиши ваишлаш  принципларини ўрганиш.
Манометрик ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари.
Термопаралар ва қаршиликли ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари.Оптик ва радиацион ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари.Иккиламчи ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари. Ҳарорат ўлчаш асбобларини таъмирлаш, созлаш, текшириш ва таққослашда ишлатиладиган асбоб, мослама, ва ускуналар билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
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	5
	Босим ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий босим (бўшлиқ) ўлчаш асбоблари турлари,тузилиши ваиш принциплари.
Манометрлар (вакуумметрлар) тузилиши ва параметрга созлаш ишлари.
Дифманометрлар тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари. Иккиламчи   босим   (бўшлиқ)   ўлчаш   асбоблари.   Босим   ўлчаш   асбобларни таъмирлаш, созлаш, текшириш ва таққослашда ишлатиладиган асбоб, мослама, ва ускуналар билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
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	6
	Сатҳ ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий сатҳ ўлчаш асбоблари турлари,тузилиши ва параметрга созлаш ишлари. Сатҳ ўлчаш қоидалари.
Дифманометр воситасида сатҳ ўлчашнитузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Пъезометрик сатҳ ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Сезувчан сатҳ ўлчаш асбобларини тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Радиацион сатҳ ўлчаш асбоблари тузилиши ва параметрга созлаш ишлари. Ишлаб чиқаришда ишлатиш қоидалари. Радиацион ўлчаш асбобларини сақлаш қоидалари.
Kypyк сочилувчан моддаларни сатҳини ўлчашасбоблари тузилишини, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Иккиламчи сатҳ ўлчаш асбоблари.
Сатҳ ўлчаш асбобларини таққослаш ишлари.
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	7
	Сарф ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий сарф ўлчаш асбоблари турлари, тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.Айланувчан сарф ўлчаш асбоблари тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари. Доимий босим фаркли сарф ўлчаш асбобларитузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.Ўзгарувчан босим фаркли сарф ўлчаш асбоблари тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Дифференциал сарф ўлчаш асбоблари тузилиши,  таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.Индукцион ва ультратовушли сарф ўлчаш асбоблари тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.Кичрайтириш мосламалари: диагфрагма, сопло ва труба вентури каби кичрайтириш мосламалари. Кичрайтириш мосламаларини ҳисоблаш қоидалари.
	
6
	
А
	
3

	8
	Суюқлик ва газларни таҳлил қилиш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Суюқлик ва газларни таҳлил асбоблари турлари :
Термомагнит газ таҳлил асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Термокондуктометрик   газ  таҳлил  асбоблари   тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Деполяризацион газ таҳлил асбобларитузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Термохимик газ таҳлил асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Ишлаб чиқариш бинолари газланганлигини ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Намлик ва чангланганлигини ўлчаш асбобларитузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Концентрация ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Суюқлик ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Оптик ва товуш таҳлил асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Иккиламчи таҳлил ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
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	9
	Технологик жараёнларни бошқариш ускуналари ишлашини ўрганиш.
	Технологик жараённи бошқариш асбоблари турлари. Бошқариш асбобларини ҳаракатга келтирувчи кучлар.
Пневматик бошқариш асбоблари ишлашини ўрганиш.
Гидравлик бошқариш асбоблари ишлашини ўрганиш.
Электр бошқариш асбоблари ишлашини ўрганиш.
Электрон бошқариш асбоблари ва параметрга созлаш ишлари.
Бошқариш  асбобларни тузилиши, таъмирлаш ва созлаш ишлари. Бажарувчи мосламалар тузилиши ўрганиш. Нормал–очиқ ва нормал-ёпиқ бажарувчи мосламалар фарклари,таъмирлаш ва созлаш ишлари.
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	10
	Огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари тузилиши ўрганиш.
	Технологик жараёнларни ҳолатидан огоҳлантириш ва жиҳозларни ҳимоялаш схемалари тузилиши ўрганиш. Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини тузилиш қоидалари. гоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини назорат ва текшириш қоидалари.
Ҳарорат огоҳлантириши ва ҳимоя схемалари ва асбоблари. Босим огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари. Сатҳ огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари. Сарф огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари ва асбоблари. Технологик таҳлил ҳолатини огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари.Огоҳлантириш ва ҳимоя асбобларини таъмирлаш ва созлаш ишлари, уларни тахлил қилиш қоидалари.
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	11
	Электр жиҳозларини таъмирлаш ишларини бажаришда ишлатиладиган электротехник буюмлар билан танишув.
	Электр симлар ва кабеллар. уларнинг маркалари ва тавсифлари. Пўлат трубаларда ётқизиладиган симларни тортиш, улаш ва тармоқлаш учун қутилар ва фитинглар. Электр ўтказгичларни маҳкамлаш учун буюмлар. Кавшарлар, ковшарлаш мойлари ва флюслар. Дюбеллар.
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	12
	Кенгайиш термометрларини иш жойида таъмирлаш.
	Манометрик термометрлар: суюқликли термометр, буғ – суюқликли термометрлар, газли термометрлар. Суюқликли шиша термометрлар ўрнатиладиган ғилофлар. Суюқликли шиша термометрии ғилофга ва манометрик термометр термобаллонини трубопроводга ва металл деворга ўрнатиш усуллари. 
Ҳароратни ўлчаш учун иккиламчи асбобларни (манометрик термометрлар, милливольтметрлар, логометрлар ва мувозанатлашган куприклар) шчитларнинг панелларига ботирилган ҳолда таъмирлаш.
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	13
	Термоқаршиликли термометрларни иш жойида таъмирлаш.
	Термокаршиликли термометрларни турлари ва асосий ўлчамлари. Технологик аппаратларда ва трубопроводларда ҳароратни ўлчаш учун мўлжалланган қаршилик термоўзгарткичларини ўрнатиш усуллари. Штуцерли қаршилик термоўзгарткичларини трубопроводларда вертикал, горизонтал ва турли бурчак остида ўрнатиш. Қаршилик термоўзгарткичларини ғиштли деворларга ўрнатиш усуллари.
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	14
	Термоэлектрик термометрларни иш жойида таъмирлаш.
	Термоэлектрик термометрлар турлари ва асосий ўлчамлари. Технологик аппаратларда ва трубопроводларда ҳароратни ўлчаш учун мўлжалланган термоелектрик термоўзгарткичларини ўрнатиш усуллари. Штуцерли термоелектрик термоўзгарткичларини трубопроводларда вертикал, горизонтал ва турли бурчак остида ўрнатиш. Термоелектрик термоўзгарткичларини ғиштли деворларга ўрнатиш усуллари.  Симлар толаларини термоелектрик ўзгартиргичига улаш   ва сальникли зичлаш. Технологик трубопроводда термоелектр термометрни юзада таъмирлаш.
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	15
	Бир ўрамли пружинали деформацион электро контактли манометрни иш жойида таъмирлаш.
	Газ, буғ ёки суюқлик босимини ўлчашда электр контактли  манометрларни горизонтал ва вертикал трубопроводларга таъмирлаш қилиш. Шчитга, панелга бортларга эга бўлмаган бир ўрамли  пружинали электр контактли  манометрларни ботиқ таъмирлаш қилиш. Симларини контактли қисқичли клеммали қутичага сальникли зичлаш орқали, бошқаларида эса штепселли разъём орқали киритилган турларини таъмирлаш қилиш. Манометр симлари ва кабелларини штепселли разъёмларга улаш. Босимни ва вакуумни ўлчаш учун электр контактли  манометрларни тўғри чизиқли оқимга эга бўлган муҳит участкаларида таъмирлаш қилиш. Горизонтал ва қия газ ва ҳаво ўтказиш, суюқлик ва 6уғ ташувчи трубопроводларга электр контактли  манометрларни таъмирлаш қилиш усуллари. электр контактли манометрни деворга ўрнатиш. Сальникли зичлашли киритиш қурилмаси йиғиш. Шчит панелида борциз электр контактли  манометрни ботиқ таъмирлаш.
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	16
	Автоматик ростлагичли клапанни  иш жойида таъмирлаш.
	Автоматик ростлагичларни назорат ва автоматик ростлаш асбобларини шчитли таъмирлаш қилиш қоидалари. Тўғпи таъсир қиладиган ростлагичларни таъмирлаш қилиш усуллари. Ҳарорат ва босим ростлагичларини бевосита технологик трубопроводларнинг горизонтал участкаларига таъмирлаш килиш. Босим ростлагичларини вертикал ҳолатда таъмирлаш қилиш. Тўғпи таъсир қилмайдиган ростлагичларни таъмирлаш усуллари. Оқимли ростлагични шахсий (шчициз) таъмирлаш.
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	Стандарт диафрагмани  иш жойида таъмирлаш қилиш.
	Сарфни ўлчаш учун торайтирувчи курилмалар. Таъмирлашдан олдин торайтирувчи қурилмаларни ўрнатишга тайёрлаш. Қопқоқлар ва жумракларни торайтирувчи қурилмага нисбатан таъмирлаш қилиш шарти. Торайтирувчи қурилманинг ҳалқали камералари ва фланецлар орасидаги зичловчи кистирмаларини таъмирлаш.
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	18
	Дифференциал манометрни сарф ўлчаш учун иш жойида таъмирлаш қилиш
	Дифференциал манометрларни турлари ва конструкцияси. Асосий габарит ўлчамлари. Техник ҳолатини ва комплектига кирувчи элементларинитекшириш. Дифманометрли сарф ўлчагичларни торайтирувчи қурилмадан пастда ва юқорида таъмирлаш қилиш схемаси билан танишиш. Газ ва буғ сарфини ўлчаш учун дифманометрларни ўрнатиш схемаси билан танишиш. Импульсли  трубкалар. Дифференциал манометрларни « + »  ва «-» ишорали уланиш трубка штуцерида таъмирлаш.
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	19
	Сатҳ ўлчаш асбобини  иш жойида таъмирлаш қилиш.
	Сатҳ ўлчаш асбобини турлари ва конструкцияси. Сатҳ ўлчагичларнинг бирламчи қурилмалари. Асосий габарит ўлчамлари. Пўкакли УДУ сатҳ ўлчагич. Вертикал резервуарда уни ўрнатиш.  Сатҳ ўлчаш дифманометр очиқ ва ёпиқ резервуарларда суюқлик сатҳини ўлчаш учун таъмирлаш қилиш. Саёзликни кўрсатадиган белгили сатҳ ўлчагичларни таъмирлаш қилиш.  Пьезометрик сатҳ ўлчагичлар таъмирлаш қилиш.  Очиқ сиғимда сатҳни ўлчаш учун пьезометрик сатҳ ўлчагичини ўрнатиш Сатҳ электрон индикаторлари. Сатҳ электрон индикаторини идиш фланецига ўрнатиш. Портлаш ва ёнғиндан хавфли муҳитли хоналарда механик дифманометрларни таъмирлаш.
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	20
	Сигнал узатиш  симларини назорат ўлчаш асбобига таъмирлаш 
	Сигнал узатиш симларни таъмирлаш қилишга қўйиладиган талаблар. Симлар ва кабеллар турлари, уларнинг маркалари ва тавсифлари.   электр узатиш симларини асбобларга ва автоматлаштириш воситаларига улаш қоидалари. Контакт клеммаларини турлари. Назорат ўлчаш асбобларини узатилаётган сигнални сим орқали узатишда электр ва магнит майдон таъсиридан ҳимоя қилиш усуллари.
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	Сигнал узатиш  симларини  труба ичида таъмирлаш 
	Трубали ўтказишларни ётқизиш.  Металл трубаларни ўтказиш. Трубали ўтказишларни лойиҳанинг ишчи чизмалари бўйича таъмирлаш килиш. Таянч конструкцияларни ва деталларни порохли таъмирлаш пистолетлари ПЦ 84 ёрдамида маҳкамлаш. Автоматлаштириш воситаларини ва таъмирлаш маҳсулотларини бетонли ва ғиштли қурилиш асосларига маҳкамлаш дастаки электроперфораторни ишлатиб, пластмасса дюбель билан хам амалга ошириш. ИЕ-4713 электроперфоратори. Биттали трубали ўтказишларни ётқизиш Пластмасса трубали ўтказишлар. Очиқ усул. Металл саватлар. Пластмассали трубали ўтказишларни маҳкамлаш. Пластмассали трубаларнинг деворлар ва бостирмалар орқали очиқ ўтиш жойида таъмирлаш қилиш. Трубали ўтказишларни таъмирлаш қилишда трубаларни улаш. Бўлакларга бўлинадиган улашлар. Бўлакларга булинмайдиган улашлар. Махсус шароитларда трубали ўтказишларнинг таъмирлашига қўйиладиган талаблар.
Ёнғиндан ва портлашдан хавфли қурилмалар хоналари. Ташки трубали ўтказишлар. Паст вакуумли трубали ўтказишлар. Пневмокабелларни таъмирлаш қилиш. Мехнат хавфсизлиги талаблари.
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	22
	Сигнал узатиш  симларини клеммалар қутисига таъмирлаш 
	Сигнал узатиш симларини таъмирлаш қилиш. Сигнал узатиш симларини ажратилмайдиган улашни электр ёйли пайвандлаш ва элимли усул билан бажариш. Ажралмайдиган улашларни йелимли усул билан бажариш. Ажраладиган улашларга қўйиладиган асосий талаблар. Ажралмайдиган улашлар. КСС-111 комплекти пайвандлаш блоки. Таъмирлаш қилинган бириктирувчи муфталар. Меҳнат хавфсизлиги талаблари.
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	23
	Иш бажариш механизми иш жойида таъмирлаш 
	Бажарувчи механизмлар. Уларга электр ўтказишларни улашда уловчи қутичаларни таъмирлаш қилиш усуллари. Иш бажариш механизмини технологик трубопроводларга таъмирлаш қилиш. Бажарувчи механизмларни лойиҳага асосан ростловчи органлар нисбатан таъмирлаш килиш.  Мембрана узатмали пневматик бажарувчи механизмлар. электр бажарувчи механизмлар. Буриладиган ростловчи қопқоқ билан уланган ИМ типидаги электрик бажарувчи механизмни таъмирлаш. МЕО типидаги электрик бажарувчи механизм таъмирлаш.
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	24
	Сигнал узатиш  симларини металл қувурга ёки лотокка таъмирлаш.
	Електр ўтказишларни ҳимояловчи трубаларда, қутичаларда ва тарновларда ётқизиш. Пластмасса трубалар. Тарновлар. Саватлар. Кабелларни ётқизиш учун мосламалар. Кабел ва симларнинг учларини текислаш. Учларни қуруқ текислаш. Термокиришадиган трубкаларга ишлов бериш. Кабеллар ва симларни улаш. Ёнғиндан ва портлашдан хавфли қурилма хоналарида электр ўтказишларни ётқизиш. Металл трубали ўтказишлар. Таъмирлаш тугагандан кейин трубали ўтказишларни мустахкамликка ва зичликка синаб кўриш. Пластмасса трубали ўтказишлар. Таъмирланган пластмасса трубали ўтказишларнинг чидамлилиги ва зичлигини текширишга пневматик синовлар. Юқори босимли трубали ўтказишларнинг чидамлилигини текширишга гидравлик синовлар.
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	25
	Бошқарув шчитига логометрни таъмирлаш.
	Логометрни қўлланиши. Логометрни шчит панелига маҳкамлаш тартиби. Логометрни  шчитларни ва пультларга таъмирлаш қилиш, ҳамда уларга трубали ва электр ўтказишларни киритиш. Логометрни шкафли шчитга, деворга ва колоннага таъмирлаш.
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	26
	Бошқарув шчитига электромеханик милливолтметрни  таъмирлаш 
	Електромеханик  милливолтметрни вазифаси.  электромеханик  милливолтметрни шчитларга ва пультларга таъмирлаш. Зичлаштирилган киритишларни  электромеханик милливолтметрини портлашдан ва ёнғиндан хавфли, чангли, зах, ўта зах ва кимёвий актив муҳитли хоналардан шчитли хонага киритиш. Меҳнат хавфсизлиги талаблари.
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	27
	Бошқарув шчитига бошқарув тугмалари  таъмирлаш 
	Шчитларга ва пультларга ўрнатилаётган асбоблар таъмирлашига махсус талаблар.  Шчитлар ичига ўрнатилувчи аппаратурани (масалан, контактли кискичлар блоки, хабарлаш аппаратураси, трансформаторлар, бошқарув тугмалари ва бошқалар) унификациялашган деталларда таъмирлаш.  Меҳнат хавфсизлиги талаблари.
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	28
	Бошқарув шчитига ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш воситасини   таъмирлаш 
	Технологик ускунани ишлаши тўғрисида маълумот берувчи сигналлар турлари. Шчитлардаги ва пультларлаги ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш воситасини таъмирлаш қилиш. УСЕППА ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш элсментларини оёкчалар , штуцерлар, винтлар ёрдамида таъмирлаш қилиш.  АКЕСР ва КУРС-2 системалари блокларннинг ҳалокатли товуш ва ёруғлик сигнали бериш курилмаларини ўрнатиш. Ҳалокатли  товуш ва ёруғлик сигнали бериш толали-оптик алока линияларни синаш ва топшириш. Таъмирлаш килинган шчитларни ва пультларни эксплуатацияга топшириш.
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	29
	Ерга улаш  қурилмаларини таъмирлаш 
	Автоматлаштириш системаларини эрга улаш (ноллаштириш). Автоматлаштириш системасини ҳимоявий эрга уланишини ҚМ ва Қ 3.05.07—85 га мос равишда таъмирлаш қилиш қоидалари. Заминлаш қурилмасини таъмирлаш қилиш. Табиий эрга улашни бажаришни ўрганиш. Сунъий эрга улашни бажариш учун қозиқлар тайёрлаш, хандақ ковлаш шартларини ўрганишда ва амалда бажарилишини ўрганиш.
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	30
	Автоматика воситаларига хизмат кўрсатиш.
	g) агрегатларни автоматикага воситаларига хизмат кўрсатиш;
h) агрегатларни ҳимоя системасидаги назорат ўлчов асбобларига хизмат кўрсатиш;
i) агрегатларни ёрдамчи ускуна ва механизмлар автоматикасига хизмат кўрсатиш;
j) цех биноларининг газланишини назорат қилиш тизими ва шамоллатиш тизимига хизмат кўрсатиш;
k) газни ростлаш ускунаси, ёнилги ва юргизиш газини редукциялаш пунктдаги автоматика воситалари ва приборларига хизмат кўрсатиш;
l) агрегатларни технологик кранлари боғланишини бошқариш системасига хизмат кўрсатиш;
 у)  агрегатлар ва ёрдамчи ускуналарга  технологик огоҳлантирувчи ва ҳимоя датчикларига хизмат кўрсатиш;
h)  КС ва НС таркибига кирувчи ҳамма назорат ўлчов приборларига хизмат кўрсатиш;
 i)   КС ва НСдаги    асосий    ва    ёрдамчи    механизмларни    автоматик    бошқаришни таъминловчи автоматика воситалари ва НЎА хизмат кўрсатиш.
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	31
	Операторлик шчитида ва маҳаллий панелга ўрнатилган назорат-ўлчов воситалари ва асбобларига хизмат кўрсатиш ишлари.
	Назорат - ўлчаш асбоблари турлари билан танишиш. Электромеханик ас-бобларни тузилиши ва умумий элементлари. Аниқлик даражаси. Ишчи хатолик чегаралари. Ўлчов хатолигини ҳисоблаш усуллари. Ўлчовчи трансформаторлар, кўприклар ва компенсаторлар.
Ноэлектрик қийматларни ўлчовчи электрик асбоблар. Турли электрик қийматларни ўлчовчи рақами, назорат - ўлчаш асбоблари.
Электри ўлчанган қийматларни рўйхатга олиш асбоблари ҳақида умумий тушунча, Ўзи ёзар ва рақами рўйхатга олиш асбоблари. Алфавит - рақами ёзув қурилмаси ва принтерлар.
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	32
	Операторлик шчитида ва маҳаллий панелга ўрнатилган Микропроцессорли электр ўлчаш асбобларига хизмат кўрсатиш ишлари.
	Рақамли иккиламчи ўлчаш қурилмалари, тузилиши ва умумий элементлари. Уларнинг ўлчаш аниқлиги. Ноэлектрик қийматларни ўлчовчи бирламчи датчиклар ва ўлчов асбоблари. Уларни тузилиши ва ишлаш принципи.
Микропроцессорли электр ўлчаш асбоблари. Таблоли ва дисплейли визуал назорат қурилмалари.Технологик жараёнларни мнемосхемалари.
Автоматик ҳимоя тизимини вазифаси. Шчит ва панелга ўрнатилган ҳимоя элментлари. Ҳолат, огоҳлантирув ва ҳалокат сигнализацияси. Уларни ишчи персоналга узатиш усуллари. Бошқарув тугмалари ва тумблерлари.
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	33
	Автоматик бошқарув тизимларига операторни техник хизмат кўрсатиш ишлари.
	Ҳалқ     хўжалаги     саноат     корхоналаридаги     автоматика     воситалари жиҳозларини ишлатишга қуйидагиларни бажариш киради:
иш жойини тайёрлаш, автоматика воситалари жиҳозларига ва назорат -ўлчаш асбобларга тегишли техникавий ҳужжатлар, меҳнат муҳофазаси ва техника хавфсизлиги чораларни кўриш;
индивидуал ҳимоя воситаларидан фойдалана билиш;
автоматика воситалари жиҳозларини ташқи ва ички техник қаровдан ўтказиш; назорат - ўлчаш   асбобларини ва улар билан бирга ишловчи автоматика воситаларини комплекс текширишдан ўтказиш;
назорат - ўлчаш асбобларини профилактикавий ишларни ўтказиш, даврий хизмат кўрсатишдаги текширишлар формасида амалга ошириш;
бошқарув панелига ўрнатилган назорат - ўлчаш асбобларини аниқлик даражаси, хатолик чегараси, асосий техник кўрсаткичлари паспорт кўрсатсаткичлари билан солиштириш;
назорат - ўлчов асбобларини технологик жараёндаги кўрсатишларини белгиланган маршрут бўйича ёзиб бориш;
МикроЭҲМ ва микропроцессорли назорат-бошқарув воситаларидан технологик жараёнларни иш режимини ростлашда фойдаланиш;
ҳимоя воситаларини ва сигнал бериш қурилмаларини белгиланган графикка ва муддатга асосан текшириб туриш;
автоматика воситалари жиҳозларини носозликлари ҳақида диспетчер ва маъмуриятга ўз вақтида хабар бериш;
ёнғин юз берганда йўриқнома бўйича тегишли чора - тадбирларни кўриш;
иш сменасини топшириш тартиб-қоидаларини бажариш.
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	34
	Автоматик бошқарув тизимларини назорат-ўлчов асбобларини технологик иш режимига ростлаш ишлари.
	Ҳарорат, босим ва сийракланиш, сарф, сатҳ газ концентрацияси, намлиги, зичлиги ва турли электрик қийматларни ўлчаш асбобларини берилган технологик параметрлар.
Ҳар бир ростланган электр ўлчаш асбобига ростлаш натижаси бўйича ҳужжат тўлдириш.
Сигнал бериш ва ҳимоя занжирига ўрнатилган назорат - ўлчаш асбобларни имитаторлар ёрдамида ростлаш.
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	35
	Автоматика воситаларига хизмат кўрсатиш ва Техник каров ўтказиш тартибини ўрганиш.
	Автоматика воситаларига хизмат кўрсатиш турлари билан танишиш ва уларни бажариш тартибини ўрганиш.
Техник каров, уни амалга ошириш тартибини ўрганиш.
Регламентланган профилактик ишларни бажариш тартиби, уни ўтказиш жадвали (ойлик, кварталли, ярим йиллик ва йиллик), техникавий ҳужжатлар ва кўрсатмалар асосида олиб боришни ўрганиш.
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	36
	Автоматика воситаларини ва назорат-ўлчаш асбобларига кўрсатиш тулдириб бориладиган техника ҳужжатларни расмийлаштириш.
	Автоматика воситалари ва ўлчов асбобларига хизмат кўрсатиш тулдириб бориладиган техника ҳужжатлар берилган техникавий лойиҳа ҳужжатлари, автоматика ва ўлчаш воситаларини таъмирлаш ва профилактик ишларини бажаришни режа графиги, уларни модернизациялаш иши ва ишламасдан қолишини ҳисобга олувчи жарида(журнал) ва бошқа турлари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
Автоматика воситалари ва ўлчов асбобларига хизмат кўрсатувчи ишчи персоналии бурчи, мажбурияти ва бажарадиган функциялари билан танишиш ва ўрганиш.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Диплом олди амалиёти..

	Ажратилган соат
	132

	Мавзулар сони 
	22

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш ва техник хизмат кўрсатриш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1. Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш бўйича умумий тушунчаларга эга бўлади;
2. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини турлари, тузилиши ва ишлаш асосларини билади;
3. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини иш жойига ўрнатади, созлашни амалга оширади;
4. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини ишлатишга топширади ва уларга техник хизмат кўрсатади;
5. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини таъмирлайди;
6. Назорат-ўлчов асбоблари ва автоматика воситаларини синовдан ўтказади ва фойдаланишга топширади.

	Билимлар

	· Ишлаб чиқариш корхонасининг асосий ва ёрдамчи ускуналарини таъмирлаш ва созлашда техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари; 
· Ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари ва уларнинг тузилиши ва созлаш ишлари; 
· Босим   ўлчаш   асбобларни созлаш ишлари;  
· Ўзгарувчан босим фаркли сарф ўлчаш асбобларини созлаш ишлари; 
· Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини тузилишини ўрганиш;
· Таблоли ва дисплейли визуал назорат қурилмаларини ўрнатиш тартиби; 
· Шчит ва панелга ўрнатилган ҳимоя элментларини созлаш; 
· Назорат - ўлчаш   асбобларини ва улар билан бирга ишловчи автоматика воситаларини комплекс текширишдан ўтказиш.
· Диплом олди амалиёти бўйича ҳисобот тайёрлаш.

	Кўникмалар

	· Ишлаб чиқариш корхонасининг асосий ва ёрдамчи ускуналаридан фойдаланиш; 
· Ҳарорат ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш; 
· Манометрларни таъмирлаш ва созлаш; 
· Дифференциал сарф ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш; 
· Агрегатларни автоматикага воситаларига хизмат кўрсатиш; 
· Автоматика воситалари жиҳозларини ташқи ва ички техник қаровдан ўтказиш; 
· Назорат - ўлчов асбобларини технологик жараёндаги кўрсатишларини белгиланган маршрут бўйича ёзиб бориш; 
· Иш сменасини топшириш тартиб-қоидаларини бажариш.
· Диплом олди амалиёти бўйича ҳисобот топшириш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автоматика воситалари ва назорат ўлчов асбобларини ишлатиш,  хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Ишлаб   чиқариш   корхонаси    билан   танишиш   ва   техника   ҳамда    ёнғин      хавфсизлиги инструктажидан ўтиш.
	Ишлаб чиқариш корхонасининг асосий ва ёрдамчи ускуналари, иш фаолияти, билан    корхона    томонидан    тайинланган    ишлаб    чиқариш    амалиёти    рахбари ташиштиради.   Техника   ва   ёнғин   хавфсизлиги   бўйича   кириш   инструктажини ўтиш.
	
6
	
А
	
3

	2
	Корхонадани  қўллаладиган автоматика воситалари ва жихозлари билан танишиш.
	Корхонадаги мавжуд автоматика воситаларининг қўлланиши техникавий рактеристикаси, бажарадиган функцияси, тузилиши, ишлаш принципи ва технологик жараённи бошқариш ва назорат қилиш усуллари билан танишиш. Корхонадаги бажариладиган технологик жараёнларни автоматлаштириш даражаси ва уни такомиллаштириш йўналиши билан танишиш.Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари чилангари фаолияти билан танишиш.
	
6
	
А
	
3

	3
	Автоматик  бошқариш воситаларининг муайян  турларига  тегишли  назорат ўлчов асбобларини ишлаш принципини  ўрганиш.
	Нефт ва газни қазиб чиқариш, қайта ишлаш, транспорт қилиш ва сақлаш жараёнини автомотизациялаштиришда қўлланиладиган автоматика воситалари, тизимлари ва қурилмалари турлари билан танишиш. Уларни ишлаш принципини ўрганиш.Автоматика ва назорат-ўлчаш асбоблари чилангари бажарадиган асосий функцияларни ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	4
	Ҳарорат ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилиши ваишлаш  принципларини ўрганиш.
Манометрик ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари.
Термопаралар ва қаршиликли ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари.Оптик ва радиацион ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари.Иккиламчи ҳарорат ўлчаш асбоблари турлари,тузилишива параметрга созлаш ишлари. Ҳарорат ўлчаш асбобларини таъмирлаш, созлаш, текшириш ва таққослашда ишлатиладиган асбоб, мослама, ва ускуналар билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	5
	Босим ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий босим (бўшлиқ) ўлчаш асбоблари турлари,тузилиши ваиш принциплари.
Манометрлар (вакуумметрлар) тузилиши ва параметрга созлаш ишлари.
Дифманометрлар тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари. Иккиламчи   босим   (бўшлиқ)   ўлчаш   асбоблари.   Босим   ўлчаш   асбобларни таъмирлаш, созлаш, текшириш ва таққослашда ишлатиладиган асбоб, мослама, ва ускуналар билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	6
	Сатҳ ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий сатҳ ўлчаш асбоблари турлари,тузилиши ва параметрга созлаш ишлари. Сатҳ ўлчаш қоидалари.
Дифманометр воситасида сатҳ ўлчашнитузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Пъезометрик сатҳ ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Сезувчан сатҳ ўлчаш асбобларини тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Радиацион сатҳ ўлчаш асбоблари тузилиши ва параметрга созлаш ишлари. Ишлаб чиқаришда ишлатиш қоидалари. Радиацион ўлчаш асбобларини сақлаш қоидалари.
Kypyк сочилувчан моддаларни сатҳини ўлчашасбоблари тузилишини, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Иккиламчи сатҳ ўлчаш асбоблари.
Сатҳ ўлчаш асбобларини таққослаш ишлари.
	
6
	
А
	
3

	7
	Сарф ўлчаш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Оддий сарф ўлчаш асбоблари турлари, тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Айланувчан сарф ўлчаш асбоблари тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари. Доимий босим фаркли сарф ўлчаш асбобларитузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Ўзгарувчан босим фаркли сарф ўлчаш асбоблари тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Дифференциал сарф ўлчаш асбоблари тузилиши,  таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Индукцион ва ультратовушли сарф ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Кичрайтириш мосламалари: диагфрагма, сопло ва труба вентури каби кичрайтириш мосламалари. Кичрайтириш мосламаларини ҳисоблаш қоидалари.
	
6
	
А
	
3

	8
	Суюқлик ва газларни таҳлил қилиш асбоблари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	Суюқлик ва газларни таҳлил асбоблари турлари :
Термомагнит газ таҳлил асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Термокондуктометрик   газ  таҳлил  асбоблари   тузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Деполяризацион газ таҳлил асбобларитузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Термохимик газ таҳлил асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Ишлаб чиқариш бинолари газланганлигини ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Намлик ва чангланганлигини ўлчаш асбобларитузилиши, таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Концентрация ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Суюқлик ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Оптик ва товуш таҳлил асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
Иккиламчи таҳлил ўлчаш асбоблари тузилиши,таъмирлаш ва параметрга созлаш ишлари.
	
6
	
А
	
3

	 9
	Технологик жараёнларни бошқариш ускуналари ишлашини ўрганиш.
	Технологик жараённи бошқариш асбоблари турлари. Бошқариш асбобларини ҳаракатга келтирувчи кучлар.
Пневматик бошқариш асбоблари ишлашини ўрганиш.
Гидравлик бошқариш асбоблари ишлашини ўрганиш.
Электр бошқариш асбоблари ишлашини ўрганиш.
Электрон бошқариш асбоблари ва параметрга созлаш ишлари.
Бошқариш  асбобларни тузилиши, таъмирлаш ва созлаш ишлари. Бажарувчи мосламалар тузилиши ўрганиш. Нормал–очиқ ва нормал-ёпиқ бажарувчи мосламалар фарклари,таъмирлаш ва созлаш ишлари.
	
6
	
А
	
3

	10
	Огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари тузилиши ўрганиш.
	Технологик жараёнларни ҳолатидан огоҳлантириш ва жиҳозларни ҳимоялаш схемалари тузилиши ўрганиш. Огоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини тузилиш қоидалари. гоҳлантириш ва ҳимоя схемаларини назорат ва текшириш қоидалари.
Ҳарорат огоҳлантириши ва ҳимоя схемалари ва асбоблари. Босим огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари. Сатҳ огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари. Сарф огоҳлантириш ва ҳимоя схемалари ва асбоблари. Технологик таҳлил ҳолатини огоҳлантириш, ҳимоя схемалари ва асбоблари.Огоҳлантириш ва ҳимоя асбобларини таъмирлаш ва созлаш ишлари, уларни тахлил қилиш қоидалари.
	
6
	
А
	
3

	11
	Автоматика воситалари ва назорат-ўлчаш асбобларинитаъмирлаш ва созлаш ишларини олиб бориш тартиби билан танишиш.
	Автоматика воситалари ва назорат-ўлчаш асбобларинитаъмирлаш ишларини олиб бориш тартиби. электр таъмирлаш устахонасида иш олиб бориш қоидалари, техника хафсизлиги, ёнғин хавфсизлиги қоидалари билан таништириш. Ҳар бир бажарадиган амалий иш юзасидан ҳисоботлар тайёрлаш ва уни расмийлаштириш қоидалари билан таништириш. Асбобларни ва автоматлаштириш системаларини таъмирлаш талаблари ва амалга ошириш шартлари.
	
6
	
А
	
3

	12
	Автоматика воситалари ва назорат-ўлчаш асбобларинитаъмирлаш ва созлаш ишларини бажаришда ишлатиладиган электротехник буюмлар билан танишув.
	Автоматика воситалари ва назорат-ўлчаш асбобларини таъмирлаш ва созлаш ишларини бажаришда ишлатиладиган электротехник буюмлар.Электр симлар ва кабеллар. уларнинг маркалари ва тавсифлари. Пўлат трубаларда ётқизиладиган симларни тортиш, улаш ва тармоқлаш учун қутилар ва фитинглар. Электр ўтказгичларни маҳкамлаш учун буюмлар. Кавшарлар, ковшарлаш мойлари ва флюслар. Дюбеллар.
	
6
	
А
	
3

	13
	Ҳарорат ўлчаш асбобларини иш жойида таъмирлаш ва созлаш.
	Манометрик термометрлар: суюқликли термометр, буғ – суюқликли термометрлар, газли термометрларни иш жойида таъмирлаш ва созлаш.
Ҳароратни ўлчаш учун иккиламчи асбобларни (манометрик термометрлар, милливольтметрлар, логометрлар ва мувозанатлашган куприклар) шчитларнинг панелларига ботирилган ҳолда таъмирлаш ва созлаш. Технологик аппаратларда ва трубопроводларда ҳароратни ўлчаш учун мўлжаллангантермоэлектрик ва қаршилик термоўзгарткичларини иш жойида таъмирлаш ва созлаш.
	
6
	
А
	
3

	14
	Босим ўлчаш манометрларини иш жойида таъмирлаш ва созлаш.
	Газ, буғ ёки суюқлик босимини ўлчашда электр контактли  манометрларни горизонтал ва вертикал трубопроводларга таъмирлаш ва созлаш. Шчитга, панелга бортларга эга бўлмаган бир ўрамли  пружинали электр контактли  манометрларни ботиқ таъмирлаш ва созлаш. Манометр симлари ва кабелларини штепселли разъёмларга улаш. Босимни ва вакуумни ўлчаш учун электр контактли  манометрларни тўғри чизиқли оқимга эга бўлган муҳит участкаларининг иш жойида таъмирлаш ва созлаш. Сальникли зичлашли киритиш қурилмаси йиғиш. Шчит панелида борциз электр контактли  манометрни таъмирлаш ва созлаш.
	
6
	
А
	
3

	15
	Автоматик ростлагичли клапанни  иш жойида таъмирлаш ва созлаш.
	Автоматик ростлагичларни назорат ва автоматик ростлаш асбобларини шчитли таъмирлаш ва созлаш қоидалари. Ҳарорат ва босим ростлагичларини бевосита технологик трубопроводларнинг горизонтал участкаларига таъмирлаш ва созлаш. Босим ростлагичларини вертикал ҳолатда таъмирлаш ва созлаш.Тўғпи таъсир қилмайдиган ростлагичларни таъмирлаш ва созлаш ишлари. 
	
6
	
А
	
3

	16
	Стандарт диафрагмани  иш жойида таъмирлаш ва созлаш.
	Сарфни ўлчаш учун торайтирувчи курилмалар. Созлашдан олдин торайтирувчи қурилмаларни ўрнатишга тайёрлаш. Қопқоқлар ва жумракларни торайтирувчи қурилмага нисбатан созлаш шарти. Торайтирувчи қурилманинг ҳалқали камералари ва фланецлар орасидаги зичловчи кистирмаларини таъмирлаш ва созлаш. Дифманометрли сарф ўлчагичларни торайтирувчи қурилмадан пастда ва юқорида созлаш схемаси билан танишиш. Газ ва буғ сарфини ўлчаш учун дифманометрларни ўрнатиш схемаси билан танишиш. Импульсли  трубкалар. Дифференциал манометрларни « + »  ва «-» ишорали уланиш трубка штуцерида созлаш.
	
6
	
А
	
3

	17
	Сатҳ ўлчаш асбобини  иш жойида созлаш қилиш.
	Сатҳ ўлчагичларнинг бирламчи қурилмалари. Пўкакли УДУ сатҳ ўлчагич. Вертикал резервуарда уни ўрнатиш ва созлаш.  Сатҳ ўлчаш дифманометр очиқ ва ёпиқ резервуарларда суюқлик сатҳини ўлчаш учун созлаш. Саёзликни кўрсатадиган белгили сатҳ ўлчагичларни ўрнатиш ва созлаш.  Сатҳ электрон индикаторларини созлаш. Сатҳ электрон индикаторини идиш фланецига ўрнатиш. Портлаш ва ёнғиндан хавфли муҳитли хоналарда механик дифманометрларни созлаш.
	
6
	
А
	
3

	18
	Иш бажариш механизми иш жойида ўлчаш параметрига созлаш.
	Бажарувчи механизмлар. Уларга электр ўтказишларни улашда уловчи қутичаларни ўрнатиш. Иш бажариш механизмини технологик трубопроводларга ўрнатиш. Бажарувчи механизмларни лойиҳага асосан ростловчи органлар нисбатан созлаш.  Мембрана узатмали пневматик, электрик иш бажарувчи механизмларни ўлчаш параметрига созлаш.Буриладиган ростловчи қопқоқ билан уланган ИМ типидаги электрик бажарувчи механизмни созлаш. МЕО типидаги электрик бажарувчи механизмларни ўлчаш параметрига созлаш.
	
6
	
А
	
3

	19
	Ерга улаш  қурилмаларини созлаш 
	Автоматлаштириш системасини ҳимоявий эрга уланишини ҚМ ва Қ 3.05.07—85 га мос равишда ерга улаш (ноллаштириш)қоидалари. Заминлаш қурилмасини ўрнатиш. Табиий ерга улашни бажаришни ўрганиш. Сунъий эрга улашни бажариш учун қозиқлар тайёрлаш, хандақ ковлаш шартларини ўрганиш ва ўлчаш параметрига созлаш. 
	
6
	
А
	
3

	20
	Операторлик шчитида ва маҳаллий панелга ўрнатилган назорат-ўлчов воситалари ва асбобларига хизмат кўрсатиш ишлари.
	Назорат - ўлчаш асбоблари турлари билан танишиш. Электромеханик ас-бобларни тузилиши ва умумий элементлари. Аниқлик даражаси. Ишчи хатолик чегаралари. Ўлчов хатолигини ҳисоблаш усуллари. Ўлчовчи трансформаторлар, кўприклар ва компенсаторлар.
Ноэлектрик қийматларни ўлчовчи электрик асбоблар. Турли электрик қийматларни ўлчовчи рақами, назорат - ўлчаш асбоблари.
Электри ўлчанган қийматларни рўйхатга олиш асбоблари ҳақида умумий тушунча, Ўзи ёзар ва рақами рўйхатга олиш асбоблари. Алфавит - рақами ёзув қурилмаси ва принтерлар.
	
6
	
А
	
3

	21
	Операторлик шчитида ва маҳаллий панелга ўрнатилган Микропроцессорли электр ўлчаш асбобларига хизмат кўрсатиш ишлари.
	Рақамли иккиламчи ўлчаш қурилмалари, тузилиши ва умумий элементлари. Уларнинг ўлчаш аниқлиги. Ноэлектрик қийматларни ўлчовчи бирламчи датчиклар ва ўлчов асбоблари. Уларни тузилиши ва ишлаш принципи.
Микропроцессорли электр ўлчаш асбоблари. Таблоли ва дисплейли визуал назорат қурилмалари.Технологик жараёнларни мнемосхемалари.
Автоматик ҳимоя тизимини вазифаси. Шчит ва панелга ўрнатилган ҳимоя элментлари. Ҳолат, огоҳлантирув ва ҳалокат сигнализацияси. Уларни ишчи персоналга узатиш усуллари. Бошқарув тугмалари ва тумблерлари. Диплом олди амалиёти ҳисоботи материалларини тайёрлаш.
	
6
	
А
	
3

	22
	Автоматика воситаларини ва назорат-ўлчаш асбобларига кўрсатиш тулдириб бориладиган техника ҳужжатларни расмийлаштиришни ўрганиш.
	Автоматика воситалари ва ўлчов асбобларига хизмат кўрсатиш тулдириб бориладиган техника ҳужжатлар берилган техникавий лойиҳа ҳужжатлари, автоматика ва ўлчаш воситаларини таъмирлаш ва профилактик ишларини бажаришни режа графиги, уларни модернизациялаш иши ва ишламасдан қолишини ҳисобга олувчи жарида(журнал) ва бошқа турлари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
Автоматика воситалари ва ўлчов асбобларига хизмат кўрсатувчи ишчи персоналии бурчи, мажбурияти ва бажарадиган функциялари билан танишиш ва ўрганиш. Диплом олди амалиёти ҳисоботи материалларини топшириш.
	
6
	
А
	
3

	
	Жами:
	132
	
	66
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш.

	Ажратилган соат
	240

	Мавзулар сони 
	41

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Оддий деталларга ишлов бериш учун агрегат дастгоҳни салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
2. Иш жараёнида автоматик линиянинг асосий механизмларини созлайди;
3. Мураккаб деталлар ёки йиғма бирликка ишлов берувчи агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни мураккаб қисмлари ва тизимларини салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
4. Ускуналарни ҳамма қисмлари ва тизимларида носозликларни профилактика ва диагностика қилади ва уларни созлайди.

	Билимлар

	· Машинасозликда  ишлаб чиқариш автоматлаштириш   асосий тушунчалар;
· Агрегат дастгоҳларни тузилиши;
· Автоматик линияларнинг тузилиши;
· Агрегат дастгоҳларни созлаш усуллари;
· Автоматик линияларни созлаш усуллари;
· Электр жиҳозларини созлаш тўғрисида умумий маьлумотлар.
· Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши;
· Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмаларни созлаш усуллари;
· Саноат  роботларини созлаш  хусусиятлари;
· Дастгоҳлар ва автоматик линияларнинг ёрдамчи қурилмаларининг гидравлик юритмалари.
· Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқаруви;
· Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳларнинг автоматик линияси;
· Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш.

	Кўникмалар

	· Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш;
· Ишлов бериш технологик жараёнининг аниқлигини таҳлил қилиш;
· Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини ишлатиш;
· Агрегат дастгоҳларни аниқлик синфини назорат қилувчи мосламалари созлаш;
· Автоматик юклаш қурилмаларини созлаш;
· Саноат роботларини созлаш;
· Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлаш;
· Автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автоматик ва ярим автоматларни  ишлатиш, техник хизмат кўрсатиш ва созлаш” фани

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ



2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Кириш.
	Ўзбекистоннинг машинасозлик саноатида асосий ва ёрдамчи хўжаликларини автоматлаштиришни ривожлантириш йўналишлари. Ишлаб чиқаришда автоматик системалар ёрдамида саноатдаги турли жараёнларини автоматик бошқариш, асосий технологик параметрларни назорат қилиш ва ўлчаш, сигнал бериш ва ишлаш принципи бўйича маълумот бериш. Ишлаб чиқаришда автоматик бошқариш тизимларида янги асосдаги бошқарув назорат тизимлари, мехатроника тизимлари билан таништириш.
	
2
	
Н
	
1

	2
	Машинасозликда  ишлаб чиқариш автоматлаштириш   
	Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш умумий саволлари. Автоматик дастгоҳлар линиялари ҳақида асосий тушунчалар. Автоматик линиялар таснифи. Автоматик линияларда вақт фондини тақсимлаш. Автоматик  линияларни иш унумдорлиги ва ишончлилиги.
	4
	Н
	2

	3
	Агрегат дастгоҳлар, автоматлар, ярим автоматик ва автоматик линияларни созлаш бўйича умумий маьлумотлар.
	Ускуналар ишини баҳолаш. Ускуналарни созлаш бўйича умумий қоидалар. 
	
6

	Н, А
	3

	4
	Ускуналарни 
созлаш 
	Умумий маьлумотлар. Металл кесувчи автоматларни типик созлаш  усуллари. Ускуналарнинг аниқликмеъёрлари. Ускуналарнингтехник диагностикаси. 1Г340П моделидаги токарлик-револвер дастгоҳини созлаш. 
	
6

	Н
	2

	5
	Дастгоҳларда, автоматик линияларда ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларида механик ишлов бериш аниқлиги.
	Ишлов беришдаги хатолиги ва уларни таҳлил қилиш. Ишлов бериш технологик жараёнининг аниқлигини таҳлил қилиш ва асосий хатоларни бартараф этиш тавсия қилиш тўғрисидаги маьлумотлар. Автомат-дастгоҳларда технологик операцияларни бажариш пайтида мумкин бўлган носозликлар.
	
6

	Н, А
	3

	6
	Дастгоҳлар, автоматик линиялар, автоматлар, яримавтоматлар  ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш.
	Жиҳозларни пойдеворга ўрнатиш. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш. 6Р81Г моделидаги горизонтал фрезерлаш дастгоҳини ва бўлиш каллагини цилиндрик тишли ғилдиракка тиш очиш учун созлаш.  
	
6

	Н, А
	3

	7
	Автоматик линияларнинг 
тузилиши, ўрнатилиши ва созланиши.
	Автоматик линияларнинг тузилиши. Автоматик линияларни ўрнатиш. Автоматик линияларни созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	8
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш, созлаш ва ишлатиш.
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш хусусиятлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш. Дастурли назоратчиларга бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш ва дастурли назоратчилар тизимларини созлаш ва техник хизмат кўрсатиш.
	
6

	Н, А
	3

	9
	Дастгоҳлар ва автоматик линияларга гидравлик ва пневматик ускуналарни ўрнатиш, созлаш ва улардан фойдаланиш.
	Гидравлик ва пневматик ускуналарни ўрнатиш. Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлаш. Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлатиш. Гидравлика ва пневматик тизимларнинг мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	10
	Дастгоҳлар, автоматлар, яримавтоматлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ўрнатиш, созлаш ва улардан фойдаланиш хусусиятлари.

	Электр жиҳозларини ўрнатиш ҳақида умумий маьлумотлар. Электр жиҳозларини созлаш тўғрисида умумий маьлумотлар. Бош ҳаракат ва узатишларнинг электрдвигателларини текширишнинг асосий усуллари. Электр жиҳозларини ишлатиш. Меҳнат хавфсизлиги. Электр жиҳозларининг мумкин бўлган носозликлари.  
	
6

	Н, А
	3

	11
	Махсус металл кесиш автоматларини тузилиши.
	Агрегат дастгоҳларни тузилиши. Токарлик автоматларини тузилиши. Махсус марказланмаган доирали  жилвирлаш автоматининг тузилиши. Кесиш усули билан ишлайдиган махсус доиравий жилвирлаш ва ички жилвирлаш автоматларининг тузилиши. Махсус юпқа жилвирлаш автоматининг тузилиши.
	
6

	Н
	3

	12
	Махсус металл кесиш автоматларини созланиши.
	Токарлик автоматларини созлаш. Махсус марказланмаган доирали  жилвирлаш автоматининг созланиши. Кесиш усули билан ишлайдиган махсус доиравий жилвирлаш ва ички жилвирлаш автоматларининг созланиши. Махсус юпқа жилвирлаш автоматининг созланиши. Роторли автоматларнинг тузилиш ва созланиш хусусиятлари.
	
6

	Н, А
	3

	13
	Агрегат дастгоҳларни созлаш.
	Созлашга тайёргарлик ишлари. Агрегат дастгоҳнинг унификацияланган куч қисмларини созлаш бўйича умумий тавсиялар. Унификацияланган куч қисмларини ўрнатиш ва созлаш. Унификацияланган транспорт қисмларини ўрнатиш ва созлаш. Сиқиш мосламалари ва кондукторлик плиталарини созлаш. Пневмаюритмали  сиқиш мосламаларини ишлатиш хусусиятлари. Агрегат дастгоҳларни аниқлик синфини назорат қилувчи мосламалари созлаш. Агрегат дастгоҳларни ҳар томонлама созлаш. ТУМ-35 моделидаги токарлик-винт кесиш дастгоҳида резба кесиш учун созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	14
	Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши.
	Транспортерлар конструкциялари. Транспортерларни созлаш. Кўтаргичларни тузилиши. Кўтаргичларни созлаш. Автоматик юклаш қурилмаларини тузилиши.  Автоматик юклаш қурилмаларини созлаш. 
	
6

	Н
	3

	15
	Транспорт қилиш қурилмаларини созланиши.
	Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмалар тузилиши. Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмаларни созлаш. Автоматик буриш ва маҳсулотни қайта юклаш қурилмаларини тузилиши ва созланиши. Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши. 
	
6

	Н, А
	3

	16
	Юклаш, бункерли ва ташиш мосламаларини созлаш.
	Умумий маьлумотлар. Созлаш  хусусиятлари. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини созлаш. 
	
6

	Н, А
	3

	17
	Саноат  роботларини созлаш  
	Саноат  роботларини созлаш  хусусиятлари тўғрисида умумий маьлумотлар. Саноат роботларидаги ушлаш мосламаларини созлаш хусусиятлари. Саноат роботларини созлаш хусусиятлари. Юклаш мосламалари ва саноат роботларини мумкин бўлган носозликлар.
	
6

	Н, А
	3

	18
	Бункер ва магазинли жиҳозларини созлаш.
	Бункер ва магазинли жиҳозларини созлаш. Бункер ва магазинли қурилмаларининг мумкин бўлган носозликлари. Транспорт қурилмаларини созлаш. Транспорт қурилмаларида мумкин бўлган носозликлар.
	
6

	Н, А
	3

	19
	Махсус технологик ускуналарни тузилиши ва созланиши
	Термик ишлов бериш ускуналарини лойиҳалаш. Термик ишлов бериш ускуналарининг механик қисмини созлаш. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналари тузилиши. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналарини созлаш. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни тузилиши. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	20
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини тузилиши.
	Ишчи суюқлик ва унинг асосий хусусиятлари. Ишчи суюқликнифилтрлаш. Қувурлар. Гидравлик юритманинг ҳажми ҳақида асосий тушунчалар. Зичлагичлар. Насослар ва гидравлик моторлар. Гидравлик цилиндрлар. Гидравлик юритма билан харакатлантириладиган механизмларни харакат тезлигини ростлаш усуллари. Гидравлик юритма механизмларнинг операцияларни бажариш кетма-кетлиги ва уларни бошқариш. Гидравлик тарқатиш  золотниклари. Назорат-ростлаш аппаратураси. Узатиш механизмларини гидравлик юритмалари. Дастгоҳлар ва автоматик линияларнинг ёрдамчи қурилмаларининг гидравлик юритмалари. 
	
6

	Н
	3

	21
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини созланиши.
	Транспорт қурилмаларининг гидравлик юритмалари. Автоматик линияларни гидравлик юритмалари. Гидравлик юритма станциялари. Гидравлик юритмаларни ишлашини таьминлаш. Гидравлик юритмаларни созлаш ва ишлатиш ҳақида умумий маьлумотлар. Электрогидравлик юритмаларни типик носозликлари, уларнинг сабаблари ва бартараф қилиш усуллари.
	
6

	Н, А
	3

	22
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари
	Ўзгарувчан ток электродвигателлари. Ўзгармас ток электрдвигателлари. Электрик шпинделлар ва электромагнитли патронлар. Электр жиҳозларини баъзи элементлари. Йўл узиб-улагичлари (датчиклари). Маҳсулотлар мавжудлигини назорат қилиш ыурилмалари. 
	
6

	Н, А
	3

	23
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни бошқаруви
	Бошқаришнинг умумий масалалари. Автоматлаштирилган цехни бошқаришга мисоллар. Автоматик бошқаришни типик схемаси. Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқаруви. Транспорт воситаларини бошқариш. 
	
6

	Н А
	3

	24
	Автоматик линияларни бошқаришда электр аппаратларидан фойдаланиш.
	Автоматик линияларни бошқариш схемаларида контактсиз электр аппаратларидан фойдаланиш. Сигнал бериш ва носозликларни қидириш. Дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозларини ўрнатиш. Электрлаштирилган дастгоҳлардасозловчининг бажарадиган иши.
	
6

	Н, А
	3

	25
	Автоматик  линияларида қириндини  олиб ташлаш усуллари ва  совутиш ва мойлаш материалларини  иш зонасига узатиш. 
	Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни тузилиши. Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни созлаш ва ишлатиш. Совутувчи суюқликни узатиш ва тўкиш ва уни тозалаш усуллари. Махсус дастгоҳлар ва автоматик линияларни марказлаштирилган мойлаш тизимлари. 
	
6

	Н
	2

	26
	Автоматлар ва назорат қурилмаларини созлаш.
	Ўлчов воситаларини текширишнинг энг оддий усуллари (ўлчаш, қайта созлаш, блокировкалаш қурилмалари ва назоарт автоматлари). Қўлда ўлчаш асбобларини созлаш ва ишлатиш усуллари. Дастгоҳларни циклини бошқариш ва ишлов бериш жараёнида деталларни назорат қилиш учун автоматик асбобларни созлаш хусусиятлари.  Ўлчов мосламалари учун сиқилган ҳаво тармоғига қўйиладиган талаблар. 
	
6

	Н, А
	3

	27
	Деталларни саралаш, якуний текшириш, блокировкалаш учун автоматлар ва қурилмаларни созлаш усуллари.
	Деталларни саралаш, якуний текшириш, блокировкалаш ва қайта созлаш  учун автоматлар ва қурилмаларни созлаш усуллари. . Стендларда ўлчаш воситаларини созлаш. Рақамли дастурли бошқариладиган дастгоҳда ишлов берилаётган юзани назорат қилиш ўлчов каллаги индикаторини калибрлаш. Назорат автоматлари ва қурилмаларининг мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	
28
	Автоматик линияларда ишлов бериш аниқлигини назорат қилиш ва бошқариш.
	Ишлов бериш аниқлигини назорат қилиш ва бошқариш ҳақида умумий маьлумотлар. Қўл билан назорат қилиш қурилмалари. Дастгоҳларни бошқариш циклида  ва ишлов бериш пайтида маҳсулотни назорат қилишда  автоматик ўлчаш асбоблари. Қайта созлаш ва блокировкалаш қурилмалари. Назорат қилиш ва саралаш автоматлари. Автоматик назорат қилиш қурилмаларини созлаш ҳақида умумий маьлумотлар. ТУМ-35 моделидаги токарлик-винт кесиш дастгоҳини геометрик аниқликка текшириш. 
	
6

	Н, А
	3

	29
	Автоматик линияларида маҳсулотга ишлов бериш технологияси 
	Умумий маьлумотлар. Механик ишлов бериш аниқлиги. Ишлов бериш аниқлигини баҳолаш. Асосларни (ўлчов олиш базасини) танлаш хусусиятлари.  Йўлдош- мосламалар. 
	
6

	Н, А,
	3

	30
	Пичоқлиасбобларнисозлаш.
	Умумий маьлумотлар. Кесувчи қирқиш асбоблари. Махсус пичоқ асбобини ўрнатиш. Асбобни созлаш учун мосламалар. Асбобларни алмаштириш.
	
6

	Н, А
	3

	31
	Абразив ва олмосли асбоблар.
	Абразив ва олмосли асбоблар турлари ва қўлланиши. Ёрдамчи асбоблар. Автоматик линияларда кесиш режими танлаш хусусиятлари.
	
6

	Н, А
	3

	32
	Абразив ва олмос асбобларини созлаш.
	Умумий маьлумотлар. Абразив ва олмос доирали асбобларини созлаш. Жилвирлаш ғилдиракларини тўғрилаш учун асбоблар.
	
6

	Н, А
	3

	33
	Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳлар, саноат роботлари ва компьютер билан бошқариладиган дастгоҳлардан фойдаланиш орқали автоматик линияларни ривожлантириш йўналишлари.
	Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳларнинг автоматик линияси. Компютер орқали ишлатилиши ва ишлаш циклларини бошқариладиганавтоматик линиялар.1В06А  моделидаги кўндаланг йўниш дастгоҳини бошқарув тизими ва созлашни ўрганиш.
	
6

	Н
	6

	34
	Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линиялар
	Автоматик линиялар ва жиҳозларга хизмат кўрсатиш учун қўлланиладиган саноат роботлари. Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линиялар. Сонли дастурли бошқариладиган  ва роботларни электр жиҳозлари.
	
6

	Н, А
	3

	35
	Рақамли дастурли бошқариладиган металл кесиш дастгоҳларини созлаш хусусиятлари.
	Рақамли дастурли бошқариладиган металл кесиш дастгоҳларини созлаш тўғрисида умумий маьлумотлар. Рақамли дастурли бошқариладиган токарлтк дастгоҳларини созлаш хусусиятлари. Рақамли дастурли бошқариладиган кўп операцияли дастгоҳларини созлаш хусусиятлари. Рақамли дастурли бошқариш қурилмалари ва электр автоматика қисмларида мумкин бўлган носозликлари. 
	
6

	Н
	3

	36
	Махсус технологик металл бўлмаган кесиш жиҳозларини созлаш.

	Металлни босим остида сиқиш жиҳозларини созлаш. Иссиқлик билан ишлов бериш жиҳозларини созлаш. Ювиш- қуритиш агрегатлари ва коррозияга қарши қоплама билан қоплаш агрегатлари созлаш. Маҳсулотларни йиғиш жиҳозларни созлаш. Маҳсулотларни қоғозга ўраш учун автоматларни созлаш. Махсус пресс ва металл бўлмаган хом-ашёларни кесувчи технологик жиҳозларда мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	37
	Технологик роторли машиналарни созлаш.
	Созлашнинг ўзига хос хусусиятлари. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Роторли машиналарнинг мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	38
	Автоматик линияларни ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини созлаш.
	Синхронлаштириланган транспорт алоқали агрегат дастгохлардан ташкил топган автоматик линияларни созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	39
	Ротор ва ротор-конвейер линияларини созлаш
	Ротор ва ротор-конвейер линияларини созлаш хусусиятлари.Мослашувчан автоматлаштирилган участкани созлаш хусусиятлари. Автоматик линияларни қабул қилиш-топшириш синовлари. Автоматик линияларнинг мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	40
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш.
	Автоматик линияларни техник тайёрлаш ва ишга тушириш. Автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.
	
6
	
Н, А
	
3

	41
	Автоматик линияларда ишларни ташкил этиш . Жиҳозларни ишлатилишига қўйиладиган талаблар 
	Автоматик линияларни ишлатиш. Автоматик линияларда ишлаш режими ва жиҳозларини таьмирлаш. Хизмат кўрсатувчи ходимлар. Иш жойини ташкил қилиш. Автоматик линияларниишлатиш хизмати. Автоматик линияларни ишдаврида ўрганиш. Хавфсизлик чоралари.               
	
6

	Н, А
	3

	
	Жами:
	240
	
	120




	
3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
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Асосий адабиётлар рўйхати:
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3. Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз”Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
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6. Шавкат Мирзиёев  “Нияти улуғ халқнинг иши ҳам улуғ, ҳаёти ёруғ ва келажаги фаровон бўлади” Тошкент – “Ўзбекистон”-2019
7. Ў. Юлдашев, О. Рахимов,Р. Хўжақулов,         О. Хасанов Меҳнат муҳофазаси ва техник хавфсизлиги . Тошкент. Фан ва технология. 2012
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10. Н.Муминов Автоматика асослари ва автоматик ростлагичлар. Тошкент. Типография ЦНТ. 2006й.
11. Р.Газиева. Автоматика асослари ва воситалари. Тошкент. Ўқитувчи. 2003й.
12. Х.Рахимов. Автоматлаштирилган тизимларда дастурий мантикий бошқарув фанидан амалий машгулотлар. Тошкент. Турон иқбол.2007й.
13. Абдуғани Раҳматов. Автоматлаштириш ускуналарини ўрнатиш, таьмирлаш ва ишлатиш. Тошкент. Ғафур Ғулом. 2008й.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳлар созловчиси ишлари.

	Ажратилган соат
	192

	Мавзулар сони 
	32

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Оддий деталларга ишлов бериш учун агрегат дастгоҳни салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
2. Иш жараёнида автоматик линиянинг асосий механизмларини созлайди;
3. Мураккаб деталлар ёки йиғма бирликка ишлов берувчи агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни мураккаб қисмлари ва тизимларини салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
4. Ускуналарни ҳамма қисмлари ва тизимларида носозликларни профилактика ва диагностика қилади ва уларни созлайди.

	Билимлар

	· Ўқув устахоналарида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
· Агрегат дастгоҳлар, автоматлар, ярим автоматик ва автоматик линияларни созлаш бўйича меъёрий техникавий ҳужжатлар;
· Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартиби;
· Металл кесувчи автоматларни типик созлаш усуллари;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш;
· Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлатиш;
· Электр жиҳозларини созлашга тайёргарлик  ишлари;
· Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши;
· Саноат роботларидаги ушлаш мосламаларини созлаш хусусиятлари;
· Дастгоҳлар ва автоматик линияларнинг ёрдамчи қурилмаларининг гидравлик юритмалари.
· Ўзгарувчан ва ўзгармас ток электродвигателларини ишлаш принципи;
· Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқариш пульти ва ёрдамчи блоклари;
· Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш.

	Кўникмалар

	· Ўқув устахоналарида созловчининг иш жойини ташкил этиш;
· Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартибини ўрганиш.;
· Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини созлаш;
· Агрегат дастгоҳларни аниқлик синфини назорат қилувчи мосламалари созлаш;
· Автоматик юклаш қурилмаларини созлаш;
· Саноат роботларини созлаш;
· Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлаш; 
· Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш;
· Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Ўқув     устахоналарида     техника     ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш.
	Ўқув устахоналарида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидаларини ўргатиш. Шикастланиш сабаблари. Шикаст турлари. Шикастланишдан сақланиш.
Ёнғин хавфсизлиги қоидалари.
Ёнғин чиқиш сабаблари. Электр иситгич ва электр асбобларидан фойдаланиш. Тез ёнувчи ва портловчи моддалардан фойдаланиш. Биринчи ёнғин ўчириш ускуналаридан фойдаланиш тартиби. Ўт ўчириш мосламалари ва кранларни тузилишини ўргатиш. Ўт ўчириш командасини чақириш, қоидалари ва телефон рациялари. Ўқувчиларни ёнғин чиққанда бинодан чиқиш йўллари билан таништириш.
	
6
	
А
	
3

	2
	Ўқув устахоналарида иш жойини ташкил этиш. 
	Ўқув устахоналарида созловчининг иш жойини ташкил этиш. Иш жойини созловчини иш фаолиятини олиб бориш учун асбоблар, ўлчаш асбобалари,  қурилмалари ва ускуналарини билан таъминланиши.  Жиҳозлар ва асбобларни олиш ва топшириш тартиби. Иш жойида метериологик шароит. 
	6
	А
	3

	3
	Агрегат дастгоҳлар, автоматлар, ярим автоматик ва автоматик линияларни созлаш бўйича умумий қоидалар.
	Агрегат дастгоҳлар, автоматлар, ярим автоматик ва автоматик линияларни созлаш бўйича меъёрий техникавий ҳужжатлар. Корхона йўриқномалари. Тайёрловчи заводни дастгоҳларни ишлатиш ва созлаш бўйича  кўрсатмалари. Ускуналарни созлаш бўйича умумий қоидалар. 
	
6

	А
	3

	4
	Автоматик линияларнинг 
тузилиши ва ўрнатилиши ўрганиш. 
	Автоматик линияларнинг  технологик компоновкаси.  Автоматик линияларнинг  тузилиши. Автоматик линияларни асосий ва ёрдамчи қурилмалари, блоклари ва элементларини ўрганиш. Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартибини ўрганиш.
	
6

	А
	3

	5
	Дастгоҳларда, автоматик линияларда ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларида механик ишлов бериш аниқлигига қўйилган талаблар.
	Ишлов беришдаги хатолиги ва уларни таҳлил қилиш. Ишлов бериш технологик жараёнининг аниқлигини таҳлил қилиш ва асосий хатоларни бартараф этиш тавсия қилиш тўғрисидаги маьлумотлар. Автомат-дастгоҳларда технологик операцияларни бажариш пайтида мумкин бўлган носозликлар ва уларни бартараф қилиш.
	
6

	А
	3

	6
	Дастгоҳлар, автоматик линиялар, автоматлар, яримавтоматлар  ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш тартибини ўрганиш.
	Жиҳозларни пойдеворга тайёрлаш. Дастгоҳлар, автоматик линиялар, автоматлар, яримавтоматлар  пойдеворга ўрнатиш қурилиш чизмалари ва схемалари. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини пойдеворга ўрнатиш тартибини ўрганиш.  
	6

	А
	3

	7
	Ускуналарни 
созлаш 
	Металл кесувчи автоматларни типик созлаш  усуллари. Ускуналарнинг аниқликмеъёрлари. Ускуналарнинг техник диагностикаси. 1Г340П моделидаги токарлик-револвер дастгоҳини созлаш. 
	
6

	А
	3

	8
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш хусусиятлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш. Дастурли назоратчиларга бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш ва дастурли назоратчилар тизимларини созлашга тайёрлаш ҳужжатлари билан танишиш.
	
6

	А
	3

	9
	Дастгоҳлар ва автоматик линияларга гидравлик ва пневматик ускуналарни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.
	Гидравлик ва пневматик ускуналарни пойдеворга ўрнатиш. Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишчи параметрларини паспорт маълумотлари билан таққослаш.  Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлатиш. Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлашга тайёрлаш ҳужжатлари билан танишиш. Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлашга тайёрлаш. 
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	10
	Дастгоҳлар, автоматлар, яримавтоматлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.

	Дастгоҳлар, автоматлар, яримавтоматлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ҳақида маълумотлар. Электр жиҳозларини ўрнатиш ҳақида умумий маьлумотлар. Бош ҳаракат ва узатишларнинг электрдвигателларини текширишнинг асосий усуллари. Электр жиҳозларини созлаш тўғрисида умумий маьлумотлар.  Электр жиҳозларини созлашга тайёргарлик  ишлари.
	
6

	А
	3

	11
	Махсус металл кесиш автоматларини тузилишини ўрганиш.
	Агрегат дастгоҳларни тузилиши. Токарлик автоматларини тузилиши. Махсус марказланмаган доирали  жилвирлаш автоматининг тузилиши. Кесиш усули билан ишлайдиган махсус доиравий жилвирлаш ва ички жилвирлаш автоматларининг тузилиши. Махсус юпқа жилвирлаш автоматининг тузилиши. Махсус металл кесиш автоматларини кинематик схемалари. 
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	12
	Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши ва созланишини ўрганиш.
	Транспортерлар конструкциялари. Кўтаргичларни тузилиши. Автоматик юклаш қурилмаларини тузилиши.  Транспортерларни, кўтаргичларни,  автоматик юклаш қурилмаларини созлашга тайёргарлик ишлари. Транспортерларни, кўтаргичларни,  автоматик юклаш қурилмаларини созлаш тартиби. 
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	13
	Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши ва созланишини ўрганиш.
	Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмалар тузилиши. Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмаларни созлашга тайёргарлик ишлари. Автоматик буриш ва маҳсулотни қайта юклаш қурилмаларини тузилиши ва созланиши. Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши. 
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	14
	Юклаш, бункерли ва ташиш мосламаларини тузилиши ва созлашнишини ўрганиш.
	 Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини тузилиши, технологик хусусиятлари. Созлаш  хусусиятлари. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини созлаш. 
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	15
	Саноат  роботларини созлашнишини ўрганиш. 
	Саноат  роботларини созлаш  хусусиятлари тўғрисида умумий маьлумотлар. Саноат роботларидаги ушлаш мосламаларини созлаш хусусиятлари. Саноат роботларини созлаш хусусиятлари. 
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	16
	Бункерли ва магазинли жиҳозларини созлашнишини ўрганиш.
	Бункер ва магазинли жиҳозларини ҳақида умумий маълумотлар. Транспорт қурилмаларини тузилиши, технологик хусусиятлари.  Бункер ва магазинли ва транспорт қурилмаларининг созлашига тегишли ҳужжатлар билан танишиш. Бункер ва магазинли ва транспорт қурилмаларининг созлаш. Бункерли,магазинли ва транспорт қурилмаларида мумкин бўлган носозликлар.
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	17
	Махсус технологик ускуналарни ишлаш принципи ва созланиши.
	Термик ишлов бериш ускуналарини ишлаш принципи. Махсус технологик ускуналарни термик ишлов бериш ускуналарининг механик қисмини созлашни ўрганиш. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналариниишлаш принципи. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналарини созлаш. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни ишлаш принципи. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлашни ўрганиш.
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	18
	Махсус технологик металл бўлмаган кесиш жиҳозларини созлаш.

	Металлни босим остида сиқиш жиҳозларини созлаш. Иссиқлик билан ишлов бериш жиҳозларини созлаш. Ювиш- қуритиш агрегатлари ва коррозияга қарши қоплама билан қоплаш агрегатлари созлаш. Маҳсулотларни йиғиш жиҳозларни созлаш. Маҳсулотларни қоғозга ўраш учун автоматларни созлаш. Махсус пресс ва металл бўлмаган хом-ашёларни кесувчи технологик жиҳозларда мумкин бўлган носозликлари.
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	19
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини ишлаш принципини ўрганиш.
	Гидравлик юритманинг турлари, ишлаш принципи. Гидравлик юритманинг асосий элементлари: қувурлар, зичлагичлар, насослар ва гидравлик моторлар, гидравлик цилиндрлар. суюқлик филтрлари. Гидравлик юритма билан харакатлантириладиган механизмларни харакат тезлигини ростлаш усуллари. Гидравлик юритма механизмларнинг операцияларни бажариш кетма-кетлиги ва уларни бошқариш. Узатиш механизмларини гидравлик юритмалари. Дастгоҳлар ва автоматик линияларнинг ёрдамчи қурилмаларининг гидравлик юритмаларини ишлаш принципи. 
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	20
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини созланиши.
	Гидравлик юритмаларни созлаш ва ишлатиш ҳақида умумий қоидалар. Транспорт қурилмаларининг гидравлик юритмалари. Автоматик линияларни гидравлик юритмалари. Гидравлик юритма станциялари. Гидравлик юритмаларни созланиши тартиби ва уни бажариш кетма-кетлиги. Электрогидравлик юритмаларни типик носозликлари, уларнинг сабаблари ва бартараф қилиш.
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	21
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари ишлаш принципи ва созланиши.
	Ўзгарувчан ва ўзгармас ток электродвигателларини ишлаш принципи. Электр жиҳозларини баъзи элементларини ишлаш принципи:электрик шпинделлар, электромагнитли патронлар, йўл узиб-улагичлари (датчиклари),  маҳсулотлар мавжудлигини назорат қилиш қурилмалари. Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари созланиши кетма-кетлиги. 
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	22
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни бошқарувини ўрганиш.
	Автоматлаштирилган машинасозлик цехини бошқаришга мисоллар. Автоматик бошқаришни типик схемалари. Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқариш пульти ва ёрдамчи блоклари. Транспорт воситаларини бошқариш принциплари. 
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	23
	Автоматик линияларни бошқа-ришда электр аппаратларидан фойдаланиш ва уларни созлаш.
	Автоматик линияларни бошқариш схемаларида контактсиз электр аппаратларидан фойдаланиш. Сигнал бериш ва носозликларни қидириш. Дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозларини ўрнатиш. Электрлаштирилган дастгоҳлардасозловчининг бажарадиган иши, созлаш тартиби.
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	24
	Автоматик  линияларида қириндини  олиб ташлаш қурилмалари,  совутиш ва мойлаш материалларини  иш зонасига узатиш принципи. 
	Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни ишлаш принципи. Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни созлаш ва ишлатиш. Совутувчи суюқликни узатиш ва тўкиш ва уни тозалаш қурилмалари. Махсус дастгоҳлар ва автоматик линияларни марказлаштирилган мойлаш тизимлари ва уларни созланиши ўрганиш. 
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	25
	Автоматик линияларида маҳсулотга ишлов бериш технологиясини ўрганиш. 
	Автоматик линияларида маҳсулотга ишлов бериш ҳақида умумий маьлумотлар билан танишиш. Механик ишлов бериш аниқлиги. Ишлов бериш аниқлигини баҳолаш. Асосларни (ўлчов олиш базасини) танлаш турлари.  Йўлдош- мосламалар ва уларни ўлчамга созлаш. 
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	26
	Автоматик линияларда ишлов бериш аниқлигини назорат қилиш ва текшириш.
	Ишлов бериш аниқлигини назорат қилиш ва бошқариш моҳияти. Қўл билан назорат қилиш қурилмалари. Дастгоҳларни бошқариш циклида  ва ишлов бериш пайтида маҳсулотни назорат қилишда  автоматик ўлчаш асбоблари. Қайта созлаш ва блокировкалаш қурилмалари. 
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27
	Автоматлар ва назорат қурилмаларини созланишини ўрганиш.
	Деталларга ишлов беришда ўлчамини текшириш турлари: оддий ўлчаш, қайта созлаш, блокировкалаш қурилмалари ва назоарт автоматлари). Қўлда ўлчаш асбобларини ишлатиш ва созлаш. Дастгоҳларни циклини бошқариш ва ишлов бериш жараёнида деталларни назорат қилиш учун автоматик асбобларни созлаш.  Ўлчов мосламалари учун сиқилган ҳаво тармоғига қўйиладиган талаблар.  
	
6

	А
	3

	28
	Деталларни саралаш, якуний текшириш, блокировкалаш учун автоматлар ва қурилмаларни созланишини ўрганиш.
	Назорат қилиш ва саралаш автоматлари. Деталларни саралаш, якуний текшириш, блокировкалаш ва қайта созлаш  учун автоматлар ва қурилмаларни созлаш тартиблари. Стендларда ўлчаш воситаларини созлаш жараёнини ўрганиш. Рақамли дастурли бошқариладиган дастгоҳда ишлов берилаётган юзани назорат қилиш ўлчов каллаги индикаторини калибрлаш. 
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	29
	Кесувчиасбобларнисозлашни ўрганиш.
	Кесувчи қирқиш асбоблари турлари ва қўлланиш соҳалари билан танишиш. Махсус пичоқ асбобини ўрнатиш услублари ўрганиш. Асбобни созлаш учун мосламалар. Асбобларни алмаштириш ва ўлчамга қайта созлаш.
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	30
	Ротор ва ротор-конвейер линияларини созлаш
	Созлашнинг ўзига хос хусусиятлари. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Ротор ва ротор-конвейер линияларини созлаш.Мослашувчан автоматлаштирилган участкани созлаш. Автоматик линияларни қабул қилиш-топшириш синаш ишлари. 
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	31
	Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш.
	Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларда бажариладиган технологик операциялар. Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш. 
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	32
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш.
	Хизмат кўрсатувчи ходимлар. Иш жойини ташкил қилиш. Автоматик линияларни техник тайёрлаш ва ишга тушириш. Автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.
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3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Ишлаб чиқариш амалиёти.

	Ажратилган соат
	216

	Мавзулар сони 
	36

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Оддий деталларга ишлов бериш учун агрегат дастгоҳни салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
2. Иш жараёнида автоматик линиянинг асосий механизмларини созлайди;
3. Мураккаб деталлар ёки йиғма бирликка ишлов берувчи агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни мураккаб қисмлари ва тизимларини салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
4. Ускуналарни ҳамма қисмлари ва тизимларида носозликларни профилактика ва диагностика қилади ва уларни созлайди.

	Билимлар

	· Машинасозлик цехида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
· 
· Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни созлаш бўйича тармоқ ва корхонанинг меъёрий техникавий ҳужжатларини ўрганиш;
· Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартиби;
· Металл кесувчи автоматларни типик созлаш усуллари;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш;
· Гидравлик ва пневматик юритмаларни иш параметрига созлаш;
· Электр жиҳозларини созлашга тайёргарлик  ишлари;
· Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши;
· Саноат роботларини созлаш хусусиятлари;
· Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқариш пульти ва ёрдамчи блоклари ишлатишда ўлчаш параметрига созлаш;
· Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш. 
· Ишлаб чиқариш амалиёти бўйича ҳисоботни тайёрлаш.

	Кўникмалар

	· Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш;
· Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартибини ўрганиш.;
· Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини созлаш;
· Агрегат дастгоҳларни аниқлик синфини назорат қилувчи мосламалари созлаш;
· Автоматик юклаш қурилмаларини созлаш;
· Саноат роботларини созлаш;
· Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлаш; 
· Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш;
· Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.
· Ишлаб чиқариш амалиёти бўйича ҳисоботни топшириш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Машинасозлик цехида     техника     ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш.
	Машинасозлик цехида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидаларини ўргатиш. Шикастланиш сабаблари. Шикаст турлари. Шикастланишдан сақланиш.
Ёнғин хавфсизлиги қоидалари.
Ёнғин чиқиш сабаблари. Электр иситгич ва электр асбобларидан фойдаланиш. Биринчи ёнғин ўчириш ускуналаридан фойдаланиш тартиби. Ёнғин чиққанда бинодан чиқиш йўллари билан таништириш. Корхонада меҳнат муҳофазаси ва техника хавфсизлиги йўриқномасидан ўтиш. 
	
6
	
А
	
3

	2
	Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш. 
	Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш. Иш жойини созловчини иш фаолиятини олиб бориш учун асбоблар, ўлчаш асбобалари,  қурилмалари ва ускуналарини билан таъминланиши.  Жиҳозлар ва асбобларни олиш ва топшириш тартиби. Иш жойида метериологик шароит. 
	6
	
А
	
3

	3
	Агрегат дастгоҳлар, автоматлар, ярим автоматик ва автоматик линияларни созлаш бўйича умумий қоидаларни ўрганиш.
	Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни созлаш бўйича меъёрий техникавий ҳужжатлар. Корхона йўриқномаларини ўрганиш.. Тайёрловчи заводни дастгоҳларни ишлатиш ва созлаш бўйича  кўрсатмаларини ўрганиш.. Ускуналарни созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш. 
	
6

	
А
	
3

	4
	Автоматик линияларнинг 
тузилиши ва ўрнатилиши ўрганиш. 
	Автоматик линияларнинг  технологик компоновкаси.  Автоматик линияларнинг  тузилишини ўрганиш. Автоматик линияларни асосий ва ёрдамчи қурилмалари, блоклари ва элементларини ўрганиш. Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартибини ўрганиш.
	
6

	
А
	
3

	5
	Дастгоҳларда, автоматик линияларда ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларида механик ишлов бериш аниқлигига қўйилган талабларни ўрганиш.
	Ишлов беришдаги хатолиги ва уларни таҳлил қилиш. Ишлов бериш технологик жараёнининг аниқлигини таҳлил қилиш ва асосий хатоларни бартараф этиш тавсия қилиш тўғрисидаги маьлумотларни ўрганиш. Автомат-дастгоҳларда технологик операцияларни бажариш пайтида мумкин бўлган носозликлар ва уларни бартараф қилиш.
	
6

	
А
	
3

	6
	Дастгоҳлар, автоматик линиялар, автоматлар, яримавтоматлар  ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш тартибини ўрганиш.
	Жиҳозларни пойдеворга тайёрлаш. Дастгоҳлар, автоматик линиялар пойдеворга ўрнатиш қурилиш чизмалари ва схемаларини ўрганиш. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини пойдеворга ўрнатиш тартибини ўрганиш.  
	
6

	
А
	
3

	7
	Ускуналарни созлаш учун тайёргарлик ишлари бажариш. 
	Металл кесувчи автоматларни типик созлаш  усулларини ўрганиш. Ускуналарнинг аниқлик меъёрлари. Ускуналарнинг техник диагностика қилишни ўрганиш. 1Г340П моделидаги токарлик-револвер дастгоҳини созлашга тайёргарлик ишлари бажариш. 
	
6

	
А
	
3

	8
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш хусусиятлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш. Дастурли назоратчиларга бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш ва дастурли назоратчилар тизимларини созлашга тайёрлаш ҳужжатлари билан танишиш.
	
6

	
А
	
3

	9
	Дастгоҳлар ва автоматик линияларга гидравлик ва пневматик ускуналарни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.
	Гидравлик ва пневматик ускуналарни пойдеворга ўрнатиш. Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишчи параметрларини паспорт маълумотлари билан таққослаш.  Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлатиш. Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлашга тайёрлаш ҳужжатлари билан танишиш. Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлашга тайёрлаш. 
	
6

	
А
	
3

	10
	Дастгоҳлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.

	Дастгоҳлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ҳақида маълумотларни ўрганиш. Электр жиҳозларини ўрнатиш. Бош ҳаракат ва узатишларнинг электрдвигателларини текшириш. Электр жиҳозларини созлаш тўғрисида умумий маьлумотларни ўрганиш.  Электр жиҳозларини созлашга тайёргарлик  ишлари.
	
6

	
А
	
3

	11
	Махсус металл кесиш автоматларини тузилишини ўрганиш.
	Агрегат дастгоҳларни тузилиши. Токарлик автоматларини тузилиши. Махсус марказланмаган доирали  жилвирлаш автоматининг тузилиши. Кесиш усули билан ишлайдиган махсус доиравий жилвирлаш ва ички жилвирлаш автоматларининг тузилиши. Махсус юпқа жилвирлаш автоматининг тузилиши. Махсус металл кесиш автоматларини кинематик схемалари. 
	
6

	
А
	
3

	12
	Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши ва созланишини ўрганиш.
	Транспортерлар конструкциялари. Кўтаргичларни тузилиши. Автоматик юклаш қурилмаларини тузилиши.  Транспортерларни, кўтаргичларни,  автоматик юклаш қурилмаларини созлашга тайёргарлик ишлари. Транспортерларни, кўтаргичларни,  автоматик юклаш қурилмаларини созлаш тартиби. 
	
6

	
А
	
3

	13
	Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши ва созланишини ўрганиш.
	Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмалар тузилиши. Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмаларни созлашга тайёргарлик ишлари. Автоматик буриш ва маҳсулотни қайта юклаш қурилмаларини тузилиши ва созланиши. Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши. 
	
6

	
А
	
3

	14
	Юклаш, бункерли ва ташиш мосламаларини тузилиши ва созлашнишини ўрганиш.
	 Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини тузилиши, технологик хусусиятлари. Созлаш  хусусиятлари. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини созлаш. 
	
6

	
А
	
3

	15
	Саноат  роботларини созлашнишини ўрганиш. 
	Саноат  роботларини созлаш  хусусиятлари тўғрисида умумий маьлумотлар. Саноат роботларидаги ушлаш мосламаларини созлаш хусусиятлари. Саноат роботларини созлаш хусусиятлари. 
	
6

	
А
	
3

	16
	Бункерли ва магазинли жиҳозларини созлашнишини ўрганиш.
	Бункер ва магазинли жиҳозларини ҳақида умумий маълумотлар. Транспорт қурилмаларини тузилиши, технологик хусусиятлари.  Бункер ва магазинли ва транспорт қурилмаларининг созлашига тегишли ҳужжатлар билан танишиш. Бункер ва магазинли ва транспорт қурилмаларининг созлаш. Бункерли,магазинли ва транспорт қурилмаларида мумкин бўлган носозликлар.
	
6

	
А
	
3

	17
	Махсус технологик ускуналарни ишлаш принципи ва созланиши.
	Термик ишлов бериш ускуналарини ишлаш принципи. Махсус технологик ускуналарни термик ишлов бериш ускуналарининг механик қисмини созлашни ўрганиш. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналариниишлаш принципи. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналарини созлаш. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни ишлаш принципи. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлашни ўрганиш.
	
6

	
А
	
3

	18
	Махсус технологик металл бўлмаган кесиш жиҳозларини созлаш.

	Металлни босим остида сиқиш жиҳозларини созлаш. Иссиқлик билан ишлов бериш жиҳозларини созлаш. Ювиш- қуритиш агрегатлари ва коррозияга қарши қоплама билан қоплаш агрегатлари созлаш. Маҳсулотларни йиғиш жиҳозларни созлаш. Маҳсулотларни қоғозга ўраш учун автоматларни созлаш. Махсус пресс ва металл бўлмаган хом-ашёларни кесувчи технологик жиҳозларда мумкин бўлган носозликлари.
	6
	
А
	3

	19
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини ишлаш принципини ўрганиш.
	Гидравлик юритманинг турлари, ишлаш принципи. Гидравлик юритманинг асосий элементлари: қувурлар, зичлагичлар, насослар ва гидравлик моторлар, гидравлик цилиндрлар. суюқлик филтрлари. Гидравлик юритма билан харакатлантириладиган механизмларни харакат тезлигини ростлаш усуллари. Гидравлик юритма механизмларнинг операцияларни бажариш кетма-кетлиги ва уларни бошқариш. Узатиш механизмларини гидравлик юритмалари. Дастгоҳлар ва автоматик линияларнинг ёрдамчи қурилмаларининг гидравлик юритмаларини ишлаш принципи. 
	
6

	
А
	
3

	20
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини созланиши.
	Гидравлик юритмаларни созлаш ва ишлатиш ҳақида умумий қоидалар. Транспорт қурилмаларининг гидравлик юритмалари. Автоматик линияларни гидравлик юритмалари. Гидравлик юритма станциялари. Гидравлик юритмаларни созланиши тартиби ва уни бажариш кетма-кетлиги. Электрогидравлик юритмаларни типик носозликлари, уларнинг сабаблари ва бартараф қилиш.
	
6

	
А
	
3

	21
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари ишлаш принципи ва созланиши.
	Ўзгарувчан ва ўзгармас ток электродвигателларини ишлаш принципи. Электр жиҳозларини баъзи элементларини ишлаш принципи:электрик шпинделлар, электромагнитли патронлар, йўл узиб-улагичлари (датчиклари),  маҳсулотлар мавжудлигини назорат қилиш қурилмалари. Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари созланиши кетма-кетлиги. 
	
6

	
А
	
3

	22
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни бошқарувини ўрганиш.
	Автоматлаштирилган машинасозлик цехини бошқаришга мисоллар. Автоматик бошқаришни типик схемалари. Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқариш пульти ва ёрдамчи блоклари. Транспорт воситаларини бошқариш принциплари. 
	
6

	
А
	
3

	23
	Автоматик линияларни бошқа-ришда электр аппаратларидан фойдаланиш ва уларни созлаш.
	Автоматик линияларни бошқариш схемаларида контактсиз электр аппаратларидан фойдаланиш. Сигнал бериш ва носозликларни қидириш. Дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозларини ўрнатиш. Электрлаштирилган дастгоҳлардасозловчининг бажарадиган иши, созлаш тартиби.
	
6

	
А
	
3

	24
	Автоматик  линияларида қириндини  олиб ташлаш қурилмалари,  совутиш ва мойлаш материалларини  иш зонасига узатиш принципи. 
	Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни ишлаш принципи. Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни созлаш ва ишлатиш. Совутувчи суюқликни узатиш ва тўкиш ва уни тозалаш қурилмалари. Махсус дастгоҳлар ва автоматик линияларни марказлаштирилган мойлаш тизимлари ва уларни созланиши ўрганиш. 
	
6

	
А
	
3

	25
	Автоматик линияларида маҳсулотга ишлов бериш технологиясини ўрганиш. 
	Автоматик линияларида маҳсулотга ишлов бериш ҳақида умумий маьлумотлар билан танишиш. Механик ишлов бериш аниқлиги. Ишлов бериш аниқлигини баҳолаш. Асосларни (ўлчов олиш базасини) танлаш турлари.  Йўлдош- мосламалар ва уларни ўлчамга созлаш. 
	
6

	
А
	
3

	26
	Автоматик линияларда ишлов бериш аниқлигини назорат қилиш ва текшириш.
	Ишлов бериш аниқлигини назорат қилиш ва бошқариш моҳияти. Қўл билан назорат қилиш қурилмалари. Дастгоҳларни бошқариш циклида  ва ишлов бериш пайтида маҳсулотни назорат қилишда  автоматик ўлчаш асбоблари. Қайта созлаш ва блокировкалаш қурилмалари. 
	
6

	
А
	
3

	
27
	Автоматлар ва назорат қурилмаларини созланишини ўрганиш.
	Деталларга ишлов беришда ўлчамини текшириш турлари: оддий ўлчаш, қайта созлаш, блокировкалаш қурилмалари ва назоарт автоматлари). Қўлда ўлчаш асбобларини ишлатиш ва созлаш. Дастгоҳларни циклини бошқариш ва ишлов бериш жараёнида деталларни назорат қилиш учун автоматик асбобларни созлаш.  Ўлчов мосламалари учун сиқилган ҳаво тармоғига қўйиладиган талаблар.  
	
6

	
А
	
3

	28
	Деталларни саралаш, якуний текшириш, блокировкалаш учун автоматлар ва қурилмаларни созланишини ўрганиш.
	Назорат қилиш ва саралаш автоматлари. Деталларни саралаш, якуний текшириш, блокировкалаш ва қайта созлаш  учун автоматлар ва қурилмаларни созлаш тартиблари. Стендларда ўлчаш воситаларини созлаш жараёнини ўрганиш. Рақамли дастурли бошқариладиган дастгоҳда ишлов берилаётган юзани назорат қилиш ўлчов каллаги индикаторини калибрлаш. 
	
6

	
А
	
3

	29
	Кесувчиасбобларнисозлашни ўрганиш.
	Кесувчи қирқиш асбоблари турлари ва қўлланиш соҳалари билан танишиш. Махсус пичоқ асбобини ўрнатиш услублари ўрганиш. Асбобни созлаш учун мосламалар. Асбобларни алмаштириш ва ўлчамга қайта созлаш.
	
6

	
А
	
3

	30
	Ротор ва ротор-конвейер линияларини созлаш
	Созлашнинг ўзига хос хусусиятлари. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Ротор ва ротор-конвейер линияларини созлаш.Мослашувчан автоматлаштирилган участкани созлаш. Автоматик линияларни қабул қилиш-топшириш синаш ишлари. 
	
6

	
А
	
3

	31
	Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш.
	Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларда бажариладиган технологик операциялар. Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш. 
	
6

	
А
	
3

	32
	Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳлар, саноат роботлари ва компьютер билан бошқариладиган дастгоҳлардан фойдаланиш.
	Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳларнинг автоматик линияси. Компютер орқали ишлатилиши ва ишлаш циклларини бошқариладиганавтоматик линиялар.1В06А  моделидаги кўндаланг йўниш дастгоҳини бошқарув тизими ва созлашни ўрганиш.
	6
	А
	3

	33
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига жорий хизмат кўрсатиш тартиби, уни ўтказиш жараёни билан танишиш.
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига хизмат кўрсатиш турлари билан танишиш ва уларни бажариш тартибини ўрганиш. Техник каров, уни амалга ошириш тартибини ўрганиш. Регламентланган профилактик ишларни бажариш тартиби, уни ўтказиш жадвали (ойлик, кварталли, ярим йиллик ва йиллик), техникавий ҳужжатлар ва кўрсатмалар асосида олиб боришни ўрганиш. Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига жорий хизмат кўрсатиш тартиби, уни ўтказиш жараёни билан танишиш.
	6
	А
	3

	34
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига хизмат кўрсатиш, таъмирлаш ва профилактик ишларини бажариш тўғрисида ҳужжатларни расмийлаштириш.
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига хизмат кўрсатиш тулдириб бориладиган техника ҳужжатлар берилган техникавий лойиҳа ҳужжатлари. Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларини таъмирлаш ва профилактик ишларини бажаришни режа графиги, уларни модернизациялаш иши ва ишламасдан қолишини ҳисобга олувчи журнал ва бошқа турлари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	6
	А
	3

	35
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш.
	Хизмат кўрсатувчи ходимлар. Иш жойини ташкил қилиш. Автоматик линияларни техник тайёрлаш ва ишга тушириш. Автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.
	
6

	
А
	
3

	36
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини иш фаолияти тўғрисида ишлаб чиқариш ҳисоботини топшириш.
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини иш сменасини қабул қилиш, топшириши ва смена давомида бажарадиган ишлари ҳақида маълумотларни таҳлил қилиш. ишлаб чиқариш амалиёти ҳисоботини топширишга тайёрлаш.
	6
	Н
	3

	
	Жами:
	216
	
	108





	
3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Диплом олди амалиёти.

	Ажратилган соат
	132

	Мавзулар сони 
	22

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Оддий деталларга ишлов бериш учун агрегат дастгоҳни салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
2. Иш жараёнида автоматик линиянинг асосий механизмларини созлайди;
3. Мураккаб деталлар ёки йиғма бирликка ишлов берувчи агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни мураккаб қисмлари ва тизимларини салт ҳолатида ва ишчи режимда созлайди;
4. Ускуналарни ҳамма қисмлари ва тизимларида носозликларни профилактика ва диагностика қилади ва уларни созлайди.

	Билимлар

	· Машинасозлик цехида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
· Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш;
· Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни созлаш бўйича тармоқ ва корхонанинг меъёрий техникавий ҳужжатларини ўрганиш;
· Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартиби;
· Металл кесувчи автоматларни типик созлаш усуллари;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш;
· Гидравлик ва пневматик юритмаларни иш параметрига созлаш;
· Электр жиҳозларини созлашга тайёргарлик  ишлари;
· Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши;
· Саноат роботларини созлаш хусусиятлари;
· Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқариш пульти ва ёрдамчи блоклари ишлатишда ўлчаш параметрига созлаш;
· Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини меҳнатини ташкил этиш. 
· Диплом олди амалиёти бўйича ҳисоботни тайёрлаш.

	Кўникмалар

	· Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш;
· Автоматик линияларни пойдеворларга ўрнатиш тартибини ўрганиш.;
· Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Агрегат дастгоҳлар ва бошқа дастгоҳ-автоматларнинг гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини созлаш;
· Агрегат дастгоҳларни аниқлик синфини назорат қилувчи мосламалари созлаш;
· Автоматик юклаш қурилмаларини созлаш;
· Саноат роботларини созлаш;
· Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлаш; 
· Адаптив бошқариладиган автоматик дастгоҳлар ва линияларни созлаш;
· Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларга техник хизмат кўрсатиш.
· Диплом олди амалиёти бўйича ҳисоботни топшириш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автомат линиялар ва агрегат дастгоҳларидан фойдаланиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Машинасозлик цехида     техника     ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш.
	Машинасозлик цехида техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидаларини ўргатиш. Шикастланиш сабаблари. Шикаст турлари. Шикастланишдан сақланиш.
Ёнғин хавфсизлиги қоидалари.
Ёнғин чиқиш сабаблари. Электр иситгич ва электр асбобларидан фойдаланиш. Биринчи ёнғин ўчириш ускуналаридан фойдаланиш тартиби. Ёнғин чиққанда бинодан чиқиш йўллари билан таништириш. Корхонада меҳнат муҳофазаси ва техника хавфсизлиги йўриқномасидан ўтиш. 
	
6
	
А
	
3

	2
	Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш. 
	Машинасозлик цехида созловчининг иш жойини ташкил этиш. Иш жойини созловчини иш фаолиятини олиб бориш учун асбоблар, ўлчаш асбобалари,  қурилмалари ва ускуналарини билан таъминланиши.  Жиҳозлар ва асбобларни олиш ва топшириш тартиби. Иш жойида метериологик шароит. 
	6
	
А
	
3

	3
	Агрегат дастгоҳлар, автоматлар, ярим автоматик ва автоматик линияларни созлаш бўйича умумий қоидаларни ўрганиш.
	Агрегат дастгоҳлар ва автоматик линияларни созлаш бўйича меъёрий техникавий ҳужжатлар. Корхона йўриқномаларини ўрганиш.. Тайёрловчи заводни дастгоҳларни ишлатиш ва созлаш бўйича  кўрсатмаларини ўрганиш.. Ускуналарни созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш. 
	
6

	
А
	
3

	4
	Дастгоҳларда, автоматик линияларда ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларида механик ишлов бериш аниқлигига қўйилган талабларни ўрганиш.
	Ишлов беришдаги хатолиги ва уларни таҳлил қилиш. Ишлов бериш технологик жараёнининг аниқлигини таҳлил қилиш ва асосий хатоларни бартараф этиш тавсия қилиш тўғрисидаги маьлумотларни ўрганиш. Автомат-дастгоҳларда технологик операцияларни бажариш пайтида мумкин бўлган носозликлар ва уларни бартараф қилиш.
	
6

	
А
	
3

	5
	Дастгоҳлар ва автоматик линиялар мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини ўрнатиш тартибини ўрганиш.
	Жиҳозларни пойдеворга тайёрлаш. Дастгоҳлар, автоматик линиялар пойдеворга ўрнатиш қурилиш чизмалари ва схемаларини ўрганиш. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларини пойдеворга ўрнатиш тартибини ўрганиш.  
	
6

	
А
	
3

	6
	Ускуналарни созлаш учун тайёргарлик ишлари бажариш. 
	Металл кесувчи автоматларни типик созлаш  усулларини ўрганиш. Ускуналарнинг аниқлик меъёрлари. Ускуналарнинг техник диагностика қилишни ўрганиш. 1Г340П моделидаги токарлик-револвер дастгоҳини созлашга тайёргарлик ишлари бажариш. 
	
6

	
А
	
3

	7
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш хусусиятлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш. Дастурли назоратчиларга бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш ва дастурли назоратчилар тизимларини созлашга тайёрлаш ҳужжатлари билан танишиш.
	
6

	
А
	
3

	8
	Дастгоҳлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ўрнатиш ва созлашга тайёрлаш.

	Дастгоҳлар ва  автоматик линияларга электрик юритмалар ва ва бошқа электрик жиҳозларни ҳақида маълумотларни ўрганиш. Электр жиҳозларини ўрнатиш. Бош ҳаракат ва узатишларнинг электрдвигателларини текшириш. Электр жиҳозларини созлаш тўғрисида умумий маьлумотларни ўрганиш.  Электр жиҳозларини созлашга тайёргарлик  ишлари.
	
6

	
А
	
3

	9
	Транспорт қилиш қурилмаларини тузилиши ва созланишини ўрганиш.
	Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмалар тузилиши. Маҳсулотни қабул қилиш, сақлаш ва узатиш учун қўлланиладиган автоматик қурилмаларни созлашга тайёргарлик ишлари. Автоматик буриш ва маҳсулотни қайта юклаш қурилмаларини тузилиши ва созланиши. Маҳсулотни автоматик қисиш ва маҳкамлаш механизмларини тузилиши ва созланиши. 
	
6

	
А
	
3

	10
	Юклаш, бункерли ва ташиш мосламаларини тузилиши ва созлашнишини ўрганиш.
	 Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини тузилиши, технологик хусусиятлари. Созлаш  хусусиятлари. Автоматик линиялар ва мослашувчан ишлаб чиқариш тизимларларнинг юклаш мосламаларини созлаш. 
	
6

	
А
	
3

	11
	Саноат  роботларини созлашнишини ўрганиш. 
	Саноат  роботларини созлаш  хусусиятлари тўғрисида умумий маьлумотлар. Саноат роботларидаги ушлаш мосламаларини созлаш хусусиятлари. Саноат роботларини созлаш хусусиятлари. 
	
6

	
А
	
3

	12
	Махсус технологик ускуналарни ишлаш принципи ва созланиши.
	Термик ишлов бериш ускуналарини ишлаш принципи. Махсус технологик ускуналарни термик ишлов бериш ускуналарининг механик қисмини созлашни ўрганиш. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналариниишлаш принципи. Маҳсулотларни ювиш ва коррозияга қарши ишлов бериш ускуналарини созлаш. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни ишлаш принципи. Маҳсулотларни йиғиш, комплектлаш ва қадоқлаш учун автоматларни созлашни ўрганиш.
	
6

	
А
	
3

	13
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини ишлаш принципини ўрганиш.
	Гидравлик юритманинг турлари, ишлаш принципи. Гидравлик юритманинг асосий элементлари: қувурлар, зичлагичлар, насослар ва гидравлик моторлар, гидравлик цилиндрлар. суюқлик филтрлари. Гидравлик юритма билан харакатлантириладиган механизмларни харакат тезлигини ростлаш усуллари. Гидравлик юритма механизмларнинг операцияларни бажариш кетма-кетлиги ва уларни бошқариш. Узатиш механизмларини гидравлик юритмалари. Дастгоҳлар ва автоматик линияларнинг ёрдамчи қурилмаларининг гидравлик юритмаларини ишлаш принципи. 
	
6

	
А
	
3

	14
	Махсус автоматлаштирилган линияларнинг гидравлик юритмасини созланиши.
	Гидравлик юритмаларни созлаш ва ишлатиш ҳақида умумий қоидалар. Транспорт қурилмаларининг гидравлик юритмалари. Автоматик линияларни гидравлик юритмалари. Гидравлик юритма станциялари. Гидравлик юритмаларни созланиши тартиби ва уни бажариш кетма-кетлиги. Электрогидравлик юритмаларни типик носозликлари, уларнинг сабаблари ва бартараф қилиш.
	
6

	
А
	
3

	15
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари ишлаш принципи ва созланиши.
	Ўзгарувчан ва ўзгармас ток электродвигателларини ишлаш принципи. Электр жиҳозларини баъзи элементларини ишлаш принципи:электрик шпинделлар, электромагнитли патронлар, йўл узиб-улагичлари (датчиклари),  маҳсулотлар мавжудлигини назорат қилиш қурилмалари. Автоматик дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозлари созланиши кетма-кетлиги. 
	
6

	
А
	
3

	16
	Автоматик дастгоҳлар ва линияларни бошқарувини ўрганиш.
	Автоматлаштирилган машинасозлик цехини бошқаришга мисоллар. Автоматик бошқаришни типик схемалари. Агрегатли дастгоҳлар ва линияларни бошқариш пульти ва ёрдамчи блоклари. Транспорт воситаларини бошқариш принциплари. 
	
6

	
А
	
3

	17
	Автоматик линияларни бошқа-ришда электр аппаратларидан фойдаланиш ва уларни созлаш.
	Автоматик линияларни бошқариш схемаларида контактсиз электр аппаратларидан фойдаланиш. Сигнал бериш ва носозликларни қидириш. Дастгоҳлар ва линияларни электр жиҳозларини ўрнатиш. Электрлаштирилган дастгоҳлардасозловчининг бажарадиган иши, созлаш тартиби.
	
6

	
А
	
3

	18
	Автоматик  линияларида қириндини  олиб ташлаш қурилмалари,  совутиш ва мойлаш материалларини  иш зонасига узатиш принципи. 
	Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни ишлаш принципи. Қириндиларни олиб ташловчи транспорт қурилмаларни созлаш ва ишлатиш. Совутувчи суюқликни узатиш ва тўкиш ва уни тозалаш қурилмалари. Махсус дастгоҳлар ва автоматик линияларни марказлаштирилган мойлаш тизимлари ва уларни созланиши ўрганиш. 
	
6

	
А
	
3

	19
	Автоматлар ва назорат қурилмаларини созланишини ўрганиш.
	Деталларга ишлов беришда ўлчамини текшириш турлари: оддий ўлчаш, қайта созлаш, блокировкалаш қурилмалари ва назоарт автоматлари). Қўлда ўлчаш асбобларини ишлатиш ва созлаш. Дастгоҳларни циклини бошқариш ва ишлов бериш жараёнида деталларни назорат қилиш учун автоматик асбобларни созлаш.  Ўлчов мосламалари учун сиқилган ҳаво тармоғига қўйиладиган талаблар.  
	
6

	
А
	
3

	20
	Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳлар, саноат роботлари ва компьютер билан бошқариладиган дастгоҳлардан фойдаланиш.
	Сонли дастурли бошқариладиган  дастгоҳларнинг автоматик линияси. Компютер орқали ишлатилиши ва ишлаш циклларини бошқариладиганавтоматик линиялар.1В06А  моделидаги кўндаланг йўниш дастгоҳини бошқарув тизими ва созлашни ўрганиш.
	
6

	
А
	
3

	21
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига хизмат кўрсатиш, таъмирлаш ва профилактик ишларини бажариш тўғрисида ҳужжатларни расмийлаштириш.
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларига хизмат кўрсатиш тулдириб бориладиган техника ҳужжатлар берилган техникавий лойиҳа ҳужжатлари. Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линияларини таъмирлаш ва профилактик ишларини бажаришни режа графиги, уларни модернизациялаш иши ва ишламасдан қолишини ҳисобга олувчи журнал ва бошқа турлари билан танишиш ва ишлашни ўрганиш.
	
6

	
А
	
3

	22
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини иш фаолияти тўғрисида диплом олди ҳисоботини топшириш.
	Агрегат  дастгоҳлар ва автоматик линиялар созловчисини иш сменасини қабул қилиш, топшириши ва смена давомида бажарадиган ишлари ҳақида маълумотларни таҳлил қилиш. Диплом олди амалиёти ҳисоботини топширишга тайёрлаш.
	
6

	
А
	
3

	
	Жами:
	132
	
	66




3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
Асосий адабиётлар рўйхати:
1. Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2. Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
3. Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз”Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
4. Шавкат Мирзиёев  “Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак” Тошкент – “Ўзбекистон”-2017.
5. Шавкат Мирзиёев  “Буюк келажагимизни мард ва олижаноб  ҳалқимиз билан бирга қурамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
6. Шавкат Мирзиёев  “Нияти улуғ халқнинг иши ҳам улуғ, ҳаёти ёруғ ва келажаги фаровон бўлади” Тошкент – “Ўзбекистон”-2019
7. Ў. Юлдашев, О. Рахимов, Р. Хўжақулов,         О. Хасанов.  Меҳнат муҳофазаси ва техник хавфсизлиги . Тошкент. Фан ва технология. 2012 й.
7. Н.Муминов. Ишлаб чиқаришни автоматлаштириш ва назорат ўлчов асбоблари. Тошкент. 2006 й.
8.Абдуғани Раҳматов. Автоматлаштириш ускуналарини ўрнатиш, таьмирлаш ва ишлатиш. Тошкент. Ғафур Ғулом. 2008 й.
Л.В.Перегудов, Р.Ҳ.Жўраев, С.Л.Перегудов, “Металл кесиш станокларида ишлов бериш”. Т., 2001.
8. С.Н.  Власов,  Б.И.  Черпаков. Справочник  наладчика  агрегатных  станков  и  автоматических  линий. М.  Высшая школа. 2002 г.
9. А.В. Проскоков, А.П. Чурбанов. Лабораторный практикум по металлорежущим станкам. Томского политехнического университета. 2013 г.
Қўшимча  адабиётлар

1. В.Н.Фешенко, Р.Х.Махмўтов. “Токарная обработка”. М., 1990.
2. И.П.Максимов, “Токарлик иши махсус технологиясида топшириқлар”. Т., 1990.
3. Вороничев Н.М. и др. Автоматические  линии из агрегатных станков. М. Машиностроение. 1979 г.
4. Л.С. Брон и др. Конструкции, наладка и эксплуатация агрегатных станков и автоматических линий. М. Высшая школа. 1985 г.
5. А.П. Белоусов. Проектирование станочных приспособлений. М. Высшая школа. 1980 г.
6. Л. С. Брон. и др. Конструкции и наладка автоматических линий и специальных станков. Москва. Высшая школа. 1977 г.
7. В.  П.  Бобров. Л.  И.  Чеканов. Транспортные и  загрузочные устройства
2. автоматических линий. М.:  Машиностроение, 1980 г.
3. В.  В.  Бушуева.  Станочное оборудование автоматизированного  производства. Т.  2.  М.:  Изд-во « Станкин»,  1994 г
4. А.  С.  Клюев,  Б.  В.  Глазов, М.  Б.  Миндин ТЕХНИКА ЧТЕНИЯ  СХЕМ втоматического управления и технологического контроля. Москва.   Энергоатомиздат  1983 г.

Интернет сайтлари.
1. -http: // www.eleczon.ru/
2. -http: //www.eltray.ru/
3. -http: //www. mirknig.com /
4. -http: //www.twirpx.com/ 
5. -http: //www.padabum.com/ 
6. -http: //www.library.ru/ 
7. -http: //www.electricalschool.ru/
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Автомат ва ярим автоматларни ишлатиш ва созлаш.

	Ажратилган соат
	240

	Мавзулар сони 
	41

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматлар ва ярим автоматларни ишлатишва техник хизмат кўрсатриш, созлаш бўйича  кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Техник хизмат кўрсатаётган бир хил турдаги дастгоҳларни тузилишини билади ва уларни аниқликка текшириш қоидаларига риоя қилади;  
2. Оддий ва махсус мосламалар, назорат-ўлчов асбоблари, кесгичларни қўлланиши, тузилиши ва улардан тўғри фойдалана олади;
3. Бир шпинделли ва кўп шпинделли автоматлар,кўп кесгичли горизонтал яримавтоматларни созлайди;
4. Дастгоҳлар созлаб техник назорат бўлимига топширилгандан кейин синов деталига ишлов беради.

	Билимлар

	· Машинасозликда  ишлаб чиқариш автоматлаштириш   асосий тушунчалар;
· Автоматлар ҳақида умумий маьлумотлар;
· Автоматларнинг тузилиши турлари ва компоновкаси;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларини тузилиши;
· Гидравлик ва пневматик юритмалар;
· Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг ишлаш принципи;
· Токарлик автомат ва ярим автоматларини созлаш;
· Созлаш картасини технологик тайёрлаш усуллари;
· Саноат  роботларини созлаш  хусусиятлари;
· Суппортлар, кесиш асбоблари ва мосламаларининг ҳаракатини созлаш усуллари;
· Бўйлама йўниш автоматларини созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Сонли дастурли бошқариладиган токарлик автоматларни созлаш усуллари;
· Ихтисослаштирилган кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари.

	Кўникмалар

	· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини кинематик схемаларитаҳлил қилиш;
· Оддий гидравлик схеманинг ишлашини ўрганиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш;
· Автоматлар ва ярим автоматларини гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини ишлатиш;
· Бўйлама  йўниш автоматларини  ишлаш принципи ўрганиш;
· Созлаш картасини технологик тайёрлаш.;
· Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматни созлаш;
· Вертикал кўп шпинделли токарлик ярим автоматларини созлаш;
· Автоматлар  ва ярим  автоматларга ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автоматик ва ярим автоматларни  ишлатиш, техник хизмат кўрсатиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Кириш.
	Ўзбекистоннинг машинасозлик саноатида асосий ва ёрдамчи хўжаликларини автоматлаштиришни ривожлантириш йўналишлари. Ишлаб чиқаришда автоматлар ва ярим автоматлар ёрдамида машинасозликдаги турли деталларини автоматик ишлаб чиқариш, асосий технологик параметрларни назорат қилиш, ўлчаш ва ишлаш принципи бўйича маълумот бериш. Ишлаб чиқаришда автоматик бошқариш тизимларида янги ассосдаги автоматлар ва ярим автоматларни созлаш ва таъмирлаш турлари билан таништириш.
	
2
	
Н
	
1

	2
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматларнинг тузилиши ва тавсифлари

	Дастгоҳларни автоматлаштиришнинг асосий тушунчалари.  Автоматлар ҳақида умумий маьлумотлар. Кўп шпинделли токарлик автоматларда деталларга ишлов бериш принципи.     
Автоматлар циклограммаси ва ишлаш цикли. Автоматларнинг тузилиши турлари ва компоновкаси. Автоматларнинг турлари ва техник тавсифномалари. Токарлик автоматлари ва ярим автоматдан  токарлик  ва токарлик-револвер дастгоҳларидан фарқи. 
	4
	Н
	2

	3
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматларининг асосий турлари
	1Б265 қаторидаги кўп шпинделли токарлик автоматлар. 1Б290 қаторидаги кўп шпинделли токарлик автоматлар. 1216 қаторидаги кўп шпинделли токарлик автоматлар. 1Б225 қаторидаги кўп шпинделли токарлик автоматлар
	
6

	Н, А
	3

	4
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари ва типик механизмлари.
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларини тузилиши. Кинематик схемалари. Асосий тугунларнинг ҳаракатланиш характеристикалари. Станина, бош харакат юритмаси , тезликлар қутиси.  Шпиндел  қисми,  узатиш  ва хом-ашёни сиқиш механизмлари. Кулачокли  механизмлари. 
	
6

	Н
	2

	5
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмлари.
	Тақсимлаш  ва ёрдамчи валлар, узатиш юритмалари. Бўйлама ва револверли суппортлар. Кўндаланг суппортлар.  
Буриш-маҳкамлашлаш механизмлари. 
Бошқариш ва узиб-улаш (коммутация) механизмлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимлари. Юклаш ва тушириш ва транспорт қилиш механизмлари.  Саноат роботлари. 
	
6

	Н, А
	3

	6
	Гидравлик ва пневматик юритмалар
	Гидравлик юритма ҳақида тушунча.  Гидравлик юритма элементлари. Оддий гидравлик схеманинг ишлаши. Гидрокопировалли  бошқариш  тизими.  Пневматик юритмалар. Оддий типик пневматик бошқарув схемасини ишлаши. Гидравлик жиҳозлари ва дастгоҳларни мойлаш.
	
6

	Н, А
	3

	7
	Шаклдор-кесувчи ва гайка кесиш автоматлари, бўйлама йўниш автоматлари. 
	Шаклдор-кесувчи автоматларни ишлаш принципи ва қайта ишлаш натижасида олинадиган  типик деталлар. 11Ф16, 11Ф25 ва 1 1 Ф 4 0 шаклдор-кесувчиавтоматлар.
Гайка кесиш автоматларининг ишлаш принципи, қўлланиши ва характеристикалари. Асосий қисмларнинг кинематик схемаси, тузилиши, характеристикалари ва  ишлаши.
	
6

	Н, А
	3

	8
	Бўйлама  йўниш автоматлари. 
	Бўйлама  йўниш автоматларини  ишлаш принципи ва ишлов бериш натижасида олинадиган  типик деталлар. Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши. Кинематик схемалари. 1103, 1В06А ва 1Б10П 69 Бўйлама  йўниш автоматларининг тузилиши ва асосий қисмларининг ишлаш характеристикаси.  
Махсус мосламалар. 
	6

	
Н, А
	
3

	9
	Токарлик-револверавтоматларининг  тузилиши ва ишлаш хусусиятлари.
	Токарлик-револверавтоматларининг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида олинадиган  типик деталлари.
Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши.  Кинематиксхемалари.
1Д112, 1Д118, 1Б124 ва 1Б136 Токарлик-револверавтоматларини  асосийқисмларининг тузилишиваишлашхусусиятлари. 1Б125, 1Б140, 1Е125 ва 1Е140 Токарлик-револверавтоматлари.
Махсус мосламалар.
	
6

	Н, А
	3

	10
	Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг тузилиши ва ишлаш характеристикалари.
	Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида олинадиган типикдеталлар. Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши.
Кинематик схемалари. Токарлик  ярим автоматикларининг тузилиш хусусиятлари
	
6

	Н, А
	3

	11
	Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларининг тузилиши ва ишлаш хусусиятлари
	Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларини ишлаш принципи ва  ишлов бериш  натижасида олинадиган типикдеталлар.
Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши. Кинематик схемалари.
ЧБ240, 1Б265 ва 1Б290  Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларининг  асосий қисмларининг тузилиши ва ишлаш  хусусиятлари. 1216 ва 1Б225 кўп шпиндлелли стерженли автоматларнинг  асосий  қисмларининг тузилиш  хусусиятлари.
Горизонтал кўп шпиндлелли  патронли  ярим автоматларининг тузилиш хусусиятлари. Махсус мосламалар.
	
6

	Н
	3

	12
	Вертикал кўп шпиндлелли ярим автоматикларининг тузилиши ва ишлаш хусусиятлари

	Вертикал кўп шпиндлелли ярим автоматикларининг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида ишлаб чиқариладиган типик деталлар.
Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши. Кинематик схемалари. 1К282 вертикал кўп шпинделли ярим автомат асосий қурилмаларининг тузилиши ва хусусиятлари.
	
6

	Н, А
	3

	13
	Токарлик  автомат ва ярим автоматларларида ишлов бериладиган технологик жараёнлар ҳақида умумий малуъмотлар.
	Токарлик автомат ва ярим автоматларида бажариладиган типик деталлар ва ишлов бериш турлари. 
Технологик жараённинг элементлари. 
Ишлов бериш аниқлиги ва ғадир-будурлик.
Хом-ашёлар турлари ва уларга қўйиладиган талаблар. Ишловбериладиган хом-ашёнингжойлашишиваишлов бериш учун олиб ташланадиган қатлам. 
Узатувчи ва сиқиш мосламасини танлаш. 
Кесувчи асбоблар, уларни маҳкамлаш мосламаларва уларни дастлабки созлаш. 
Кесиш режимлари. Ўлчаш асбоблари ва қурилмалари.
	
6

	
Н, А
	
3

	14
	Токарлик автомат ва ярим автоматларини созлаш  учун техник ҳужжатларни ишлаб чиқиш
	Созлаш картаси учун дастлабки маьлумотлар ва  умумий берилган кўрсатмалар. Созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш  учун ишларининг умумий тавсифи. Созлаш картасини технологик тайёрлаш. Созлаш картасининг  рақамли маьлумотларини ҳисоблаш. Кулачоклар, нусха кўчиргичлар ва таянчларни ўрнатиш  схемаларини лойиҳалаш. Токарлик  автомат ва ярим автоматларида  хом-ашёларга  ишлов беришнинг гуруҳий усули.  
	
6

	
Н
	
3

	15
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматларни созлаш ҳақида умумий маьлумотлар.
	Хом- ашёлар. Технологик хужжатлар. Маҳсулотни созлаш ўлчамлари ва созлаш режими. Токарлик автоматларини иш унумдорлиги. Токарлик дастгоҳларини иш унумдорлигини ошириш йўллари. 
Техник диагностикалаш. Қайта созлаш 
	6
	Н
	3

	16
	Автомат ва ярим автоматларни созлаш
	Умумий тушунчалар. Созлаш пайтида бажариладиган ишларнинг умумий тавсифи. Созлаш пайтида тайёргарлик ишлари. Айланишлар тезлигини созлаш, узатиш ва сиқиш мосламаларини ўрнатиш ва ростлаш. Суппортлар, кесиш асбоблари ва мосламаларининг ҳаракатини созлаш.  Токарлик  автомат ва ярим автоматларни қайта созлаш. Яроқсизликни  умумий турлари, сабаблари ва уларнинг олдини олишнинг  усуллари.
	
6

	
Н, А
	
3

	17
	Бўйлама йўниш автоматларини  созлаш 
	Бўйлама йўниш автоматларида бажариладиган ишларнинг характеристикалари ва хусусиятлари. Бўйлама йўниш автоматларида ишлатиладиган кесиш асбоблари ва жиҳозлари. Бўйлама йўниш автоматларини созлаш учун техник ҳужжатлар. 
Бўйлама йўниш автоматларини созлаш. Бўйлама йўниш автоматларида  ишлов беришда нуқсонлар турлари,  сабаблари ва уларни олдини олиш усуллари.
	
6

	
Н, А
	
3

	18
	Токарлик – револвер автоматларни созлаш Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш
	Токарлик – револвер автомаларда бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш  учун техник ҳужжатлар. Созлаш. Яроқсизликнинг турлари, сабаблари ва уларни олдини олиш усуллари.  Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларида бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. 
Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш.
Яроқсизликнинг турлари, сабаблари ва уларни олдини олиш усуллари.
	
6

	
Н, А
	
3

	19
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш 
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларида  бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Кесиш асбоблари ва созлаш. Яроқсизликнинг турлари, сабаблари ва уларни олдини олиш усуллари, сабаблари ва уларни олдини олиш усуллари.
	
6

	
Н, А
	
3

	20
	Горизонтал кўп шпинделли автоматларни созлаш 

	Горизонтал кўп шпинделли автоматларда бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлаш. Яроқсизликнинг турлари, сабаблари ва уларни олдини олиш
	
6

	Н, А
	
3

	21
	Кетма-кет харакатланадиган  вертикал кўп шпинделли ярим автоматик автоматларини созлаш
	Кетма-кет ҳаракатланадиган вертикал кўп шпинделли ярим автоматларида   бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлаш.   Яроқсизликнинг турлари, сабаблари ва уларни олдини олиш усуллари.
	
6

	
Н
	
3

	22
	Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳларига бошқариш дастурларини тайёрлаш ва созлашнинг ўзига хос хусусиятлари
	Бошқариш дастурларини тайёрлаш бўйича умумий тушунча. Контур тизимли рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари учун бошқарув дастурини тайёрлаш. Циклли рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари учун бошқарув дастурини тайёрлаш ва созлаш хусусиятлари. Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари асбоблар билан таъминланиши. Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳларига бошқариш дастурларини тайёрлашни автоматлаштириш.
	
6

	Н, А
	3

	23
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматларни созлаш.
	Асосий қисмларни дастлабки созлаш ҳақида умумий маьлумотлар. Асбобларни ростлаш ва дастгоҳни ишга тушириш. Ишлов бериладиган хом –ашёни ўлчамига якуний мослаш ва таянчларни жойларини ўрнатиш. 
Токарлик  автоматлари ва ярим автоматларнинг оқилона ишлаш учун зарур шарт-шароитлар. Асосий таркибий қисмларни ростлаш.
	
6

	Н, А
	3

	24
	Шаклдор-кесиш дастгоҳларини созлаш бўйича қўшимча маьлумотлар
	 Кўндаланг йўниш автоматларнини  созлаш бўйича қўшимча маьлумотлар.
Бир шпинделли кўп кесгичли ва гидронусха олиш токарлик яримавтоматларини созлаш ҳақида қўшимча маьлумотлар.Токарлик револьвер дастгоҳларини созлаш бўйича қўшимча маьлумотлар.
Горизонтал кўп шпинделли токарлик автоматларини созлаш бўйича қўшимча маьлумотлар. 
Вертикал кўп шпинделли токарлик ярим автоматларини созлаш бўйича қўшимча маьлумотлар. 
Токарлик автоматларида мумкин бўлган носозликлари.
	6

	Н, А
	
3

	25
	Кўп дорирали доиравий жилвирлаш автоматлари ва яримавтоматларини созлаш
	Ишлаб чиқариш жараёнида қисмларни шакллантириш хусусиятлари.  Буюртманинг таркиби ва кетма-кетлиги. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Битта жилвирлаш бабкаси билан доиравий жилвирлаш ярим автомати дастгоҳини созлаш. Кесиш  усули бўйича ишлайдиган кўп доиравий  доирали жилвирлаш дастгоҳларини созлаш хусусиятлари.  Ярим автоматик қисмларни ростлаш. 
Марказли доиравий жилвирлаш дастгоҳларида мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	26
	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш. 
	Деталларга шакл бериш хусусиятлари. 
Созлашлар кетма-кетлиги. Кесиш усулга мувофиқ ишлайдиган автоматика циклини созлаш хусусиятлари. Автоматларнинг қисмларни созлаш элементларини ҳисоблаш. Автоматнинг қисмларини ростлаш.
	
6

	Н
	2

	27
	Қўзғалмас таянчларга ўрнатилган хом-ашё билан  ишловчи ички ва доиравий жилвирлаш автоматларини  созлаш.
	Ички жилвирлашавтоматларининг таркиби ва кетма-кетлиги. 
Автоматларни созлашда ҳисобга олинадиган динамик омиллар ҳақида асосий маьлумотлар. Автоматнинг асосий тугунларни созлаш. Қўзғалмас таянчларга ўрнатилган хом-ашё билан ва кесиш усулида ишловчи доиравий жилвирлаш автоматларини  созлаш хусусиятлари. Доиравий  жилвирлаш автоматларини мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	28
	Текис жилвирлаш автоматларини созлаш
	Созлашнинг таркиби ва кетма-кетлиги. 
Асосий блокларни созлаш ва уларнинг тўғрилигини текшириш. Текис жилвирлаш автоматларини мумкин бўлган носозликлари.
	6

	
Н, А
	
3

	
29
	Ўлчамга етказиш автоматларини созлаш
	Юпқа жилвирлаш усулига мувофиқ ишлайдиган ўлчамга етказиш автоматларини созлаш хусусиятлари.
Ҳонинговат қилувчи автоматларини созлаш хусусиятлари. Суперфинишли автоматларини созлаш хусусиятлари.
Полировка  ва притирка қилишавтоматларини созлаш хусусиятлари.
Ўлчамга етказиш автоматларини мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А
	3

	30
	Протяжка қилувчи яримавтомат ва автоматларни созлаш. 
	Циклликтортувчи протяжка қилиш ярим автоматларини созлаш. 
Узлуксиз тортувчипротяжка қилиш автоматларини созлаш. Протяжка қилиш ярим автоматларини асосий қисмларини созлаш. Протяжка қилиш автоматларини мумкин бўлган носозликлари.
	
6

	Н, А,
	3

	31
	Бир шпинделли шаклдор-кесувчи ўрамли ва стерженли токарлик автоматларини созлаш.
	Бошқариш ва ростлаш.  Шаклдор -кесувчи ўрамли ва стерженли токарлик автоматларини созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	32
	Бир шпинделли кўп кесгичли ва нусха кўчириш токарлик ярим автоматларини созлаш. 

	Бошқариш ва ростлаш. Бир шпинделли кўп кесгичли ва нусха кўчириш токарлик ярим автоматларини созлаш.
	
6
	Н, А
	3

	33
	Кўндаланг йўнувчи бир шпинделли токарлик автоматларини созлаш.
	Бошқариш ва ростлаш. Кўндаланг йўнувчи бир шпинделли, кулачокли токарлик автоматлари учун мосламалар. Кўндаланг йўнувчи бир шпинделли токарлик автоматларини созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	34
	Токарлик револьверли стерженли ва патронли  автоматлар ва ярим автоматик қурилмаларини созлаш. 
	Бошқариш ва ростлаш. Токарлик револьверли стерженли ва патронли  автоматлар ва ярим автоматларни ёрдамчи воситалари. Токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматларни технологик имкониятларини кенгайтириувчи мосламалар.  Токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматлар учун юклаш ва тушириш қурилмалари. Токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматларни созлаш.
	
6

	Н
	6

	35
	Кўп шпинделли горизонтал токарлик револьверли стерженли ва патронли  автоматлар ва ярим автоматларни созлаш.

	Бошқариш ва ростлаш. Кўп шпинделли горизонтал токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматларни ёрдамчи воситалари. Кўп шпинделли горизонтал токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматларни технологик имкониятларини кенгайтириувчи мосламалар.
Кўп шпинделли горизонтал токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматларни юклаш ва тушириш мосламалари.  Кўп шпинделли горизонтал токарлик револьверли автоматлар ва ярим автоматларни созлаш.
	
6

	Н, А
	3

	36
	Кетма-кет ҳаракатланувчи кўп шпинделли вертикал токарлик ярим автоматларини созлаш.
	Бошқариш ва ростлаш. Кўп шпинделли вертикал токарлик ярим автоматлари ёрдамчи воситалари. Кўп шпинделли вертикал токарликярим автоматларни технологик имкониятларини кенгайтириувчи мосламалар. Кўп шпинделли вертикал токарлик ярим автоматларни созлаш.
	
6

	Н
	3

	37
	Резба кесиш  
	Резба кесиш каллаглари билан ташқи ва ички резбаларни кесиш. Метчиклар ёрдамида резба кесиш. Плашкалар ёрдамида резба кесиш. Кесгичлар билан резба  кесиш.
	
6

	Н, А
	3

	38
	Кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматларини созлаш 
	Умумий маьлумотлар. Созлашни  лойиҳалаш. Автоматни созлашини ҳисоблашга мисол. Сиқиш мосламалари. 
Кесгич учун тутқичлар. Махсус ишни бажариш учун қурилмалар. Кесувчи асбоб. Дастгоҳдан ташқарида асбобни талаб қилинган ўлчамга созлаш учун мослама
	
6

	Н, А
	3

	39
	Автоматик юклаш ва тушириш қурилмалари
	Автоматларда автоматик  юклаш ва туширишнинг умумийпринциплари. Магазинли юкловчи қурилмалар. Юклаш ва туширишни амалга оширувчи озиқлантирувчилари бўлган  автооператорлар.
	
6

	Н, А
	3

	40
	Стерженли автоматлар учун тушириш мосламалари 
	Махсус кўп шпинделли токарлик автоматлари ва ярим автоматлари. Ихтисослаштирилган кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари.
	
6
	
Н, А
	
3

	41
	Кўп шпинделли токарлик автоматлар  ва ярим  автоматларни ишлатиш.Автоматларни  техник ва иқтисодий самарадорлиги ва уни кўтариш йўллари.
	Дастгоҳларни  ишлатишга тайёрлаш. Дастгоҳларни созлаш кетма-кетлиги. Дастгоҳларга ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш. Автоматлардан фойдаланишнинг техник ва иқтисодий самарадорлиги кўрсатгичлари ва уларнинг ўзаро алоқаси.Иш унумдорлиги. Аниқлик. Ишончлилик ва узоқ ишлаши.
	6

	Н, А
	3

	
	Жами:
	240
	
	120





	
3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Автоматик ва ярим автоматларни  ишлатиш, техник хизмат кўрсатиш ва созлаш.

	Ажратилган соат
	228

	Мавзулар сони 
	38

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматлар ва ярим автоматларни ишлатишва техник хизмат кўрсатриш, созлаш бўйича  кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Техник хизмат кўрсатаётган бир хил турдаги дастгоҳларни тузилишини билади ва уларни аниқликка текшириш қоидаларига риоя қилади;  
2. Оддий ва махсус мосламалар, назорат-ўлчов асбоблари, кесгичларни қўлланиши, тузилиши ва улардан тўғри фойдалана олади;
3. Бир шпинделли ва кўп шпинделли автоматлар,кўп кесгичли горизонтал яримавтоматларни созлайди;
4. Дастгоҳлар созлаб техник назорат бўлимига топширилгандан кейин синов деталига ишлов беради.

	Билимлар

	· Ўқув устахоналарида меҳнат муҳофазаси, техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
· Автоматлар ва ярим автоматикларини тузилиши, асосий турлари ва компоновкаси;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмлари;
· Токарлик-револверавтоматларининг  тузилиши ва кинематик схемалари;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларни созлаш ҳақида умумий маьлумотлар
· Токарлик  автомат ва ярим автоматларини созлашга тайёргарлик ишлари;
· Токарлик – револвер автоматларни созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Горизонтал кўп шпинделли автоматларни созлаш усуллари;
· Суперфинишли автоматларини созлаш хусусиятлари ва усуллари;
· Протяжка қилиш ярим автоматларини асосий қисмларини созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Сонли дастурли бошқариладиган токарлик автоматларни созлаш усуллари;
· Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга  кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматларини созлаш усуллари.

	Кўникмалар

	· Ўқув устахоналарида созловчининг иш жойини ташкил этиш;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини кинематик схемаларитаҳлил қилиш;
· Оддий гидравлик схеманинг ишлашини ўрганиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Автоматлар ва ярим автоматларини гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини ишлатиш ва созлаш;
· Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш;
· Созлаш картасини технологик тайёрлаш.;
· Кетма-кет харакатланадиган  вертикал кўп шпинделли ярим автоматларини созлаш;
· Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш;
· Автоматлар  ва ярим  автоматларга ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автомат ва ярим автоматларни ишлатиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Ўқув     устахоналарида меҳнат муҳофазаси,     техника     ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш.
	Ўқув устахоналарида меҳнат муҳофазаси, техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидаларини ўргатиш. Шикастланиш сабаблари. Шикаст турлари. Шикастланишдан сақланиш.
Ёнғин хавфсизлиги қоидалари.
Ёнғин чиқиш сабаблари. Электр иситгич ва электр асбобларидан фойдаланиш. Электр токи билан жароҳатланганда биринчи ёрдам кщрсатиш. Биринчи ёнғин ўчириш ускуналаридан фойдаланиш тартиби. Ўт ўчириш мосламалари ва кранларни тузилишини ўргатиш. Ўт ўчириш командасини чақириш, қоидалари ва телефон рациялари. Ўқувчиларни ёнғин чиққанда бинодан чиқиш йўллари билан таништириш.
	
6
	
А
	
3

	2
	Ўқув устахоналарида иш жойини ташкил этиш. 
	Ўқув устахоналарида созловчининг иш жойини ташкил этиш. Иш жойини созловчини иш фаолиятини олиб бориш учун асбоблар, ўлчаш асбобалари,  қурилмалари ва ускуналарини билан таъминланиши.  Жиҳозлар ва асбобларни олиш ва топшириш тартиби. Иш жойида метериологик шароит. 
	
6
	
А
	
3

	3
	Автоматлар  ва ярим автоматларининг турлари, тузилиши ва кинематик схемаларини ўрганиш.
	Автоматлар  ва ярим автоматларининг циклограммаси ва ишлаш цикли. Автоматлар  ва ярим автоматларининг тузилиши турлари ва компоновкаси. Токарлик автоматлари ва ярим автоматдан  токарлик  ва токарлик-револвер дастгоҳларидан фарқи. Токарлик автоматлари ва ярим автоматларининг тузилиши ва кинематик схемаларини ўрганиш. Йиғиш автоматлари.
	
6
	
А
	
3

	4
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари ва механизмларини ўрганиш.
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматиклари юритмаларини ишлаш принципи. Кинематик схемалари. Асосий тугунларнинг ҳаракатланиш характеристикалари. Станина, бош харакат юритмаси , тезликлар қутиси.  Шпиндел  қисми,  узатиш  ва хом-ашёни сиқиш механизмларини ишлаш принципи. Кулачокли  механизмларини ишлаш принципи. 
	
6
	
А
	
3

	5
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмларини ўрганиш.
	Тақсимлаш  ва ёрдамчи валлар, узатиш юритмаларини ишлаш принципи. Бўйлама ва револверли суппортлар. Кўндаланг суппортларни ишлаш принципи.  
Буриш-маҳкамлашлаш механизмлари. 
Бошқариш ва узиб-улаш (коммутация) механизмлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларини ишлаш принципи. Юклаш ва тушириш ва транспорт қилиш механизмларини ишлаш принципи.  Саноат роботларини ишлаш принципи. 
	
6
	
А
	
3

	6
	Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлаш принципини ўрганиш.
	Гидравлик юритма элементлари. Оддий гидравлик схеманинг ишлаш принципи. Гидрокопировалли  бошқариш  тизими.  Пневматик юритмаларни ишлаш принципи. Оддий типик пневматик бошқарув схемасини ишлаш принципи. Гидравлик жиҳозлари ва дастгоҳларни мойлаш.
	
6
	
А
	
3

	7
	Автомат ва ярим автоматларни умумий носозликларини аниқлаш ва бартараф қилиш.
	Автомат ва ярим автоматларни алоҳида қисмларини яширин носозликлари. Механик, электрик ва технологик носозликлар. Уларни аниқлаш усуллари ва бартараф қили асбоблари ва мосламалари. 
	
6
	
А
	
3

	8
	Автомат ва ярим автоматларни гидравлик юритмаларидаги носозликларини аниқлаш ва бартараф қилиш.
	гидравлик юритмалари асосий қисмлари.  гидравлик юритмаларда юз берадиган носозликлар: босим пасайиши, шовқин чиқиши, узатиш механизмини нотекис харакати, ишчи суюқликни юқори ҳарорати, мой сизиб чиқиши ва бошқалар. Гидравлик насослар, клапанлар, гидроцилиндрлар, шланглар ва бошқа элементларни ишлашини текшириш ва носозларини алмаштириш. Подшипниклар, сальниклар ва фильтрларни алмаштириш. 
	
6
	
А
	
3

	9
	Автомат ва ярим автоматларни ишламаслик сабаблари ва уларни бартараф қилиш.
	Автомат ва ярим автоматларни ишламаслик сабаблари: конструкцион, ишлаб чиқариш ва ишлатиш носозликлари. Конструкцион носозлик тайёрлаш жараёнида, ишлаб чиқариш белгиланган ишлатиш талабларига риоя қилмаслик, технологик жараён бузилиши, хом-ашёларни сифатсизлиги ва бошқалар. Ишлатиш носозликлари ишлаш шароитини ўзгариши, ишчилар малакаси пастлиги, емирилиш ва бошқалар. Бартараф қилиш : конструкцион, ишлаб чиқариш носозликлари топшириш синов жараёнида, Ишлатиш носозликлари фойдаланиш жараёнида бартараф қилинади.
	
6
	
А
	
3

	10
	Автоматлар  ва ярим автоматикларни созлаш учун асбоблар, ўлчаш риборлари ва жиҳозларни тайёрлаш.
	Автоматлар  ва ярим автоматиклар созловчисини меҳнат фаолияти учун керакли асбоб-ускуналар ва ўлчаш асбоблари билан таъминланиши. Механик, электрик ва электрон асбоблар. Текшириш ва назорат қилиш мосламалари. Имитаторлар.
	
6
	
А
	
3

	11
	Автоматлар  ва ярим автоматикларни принципиал, кинематик, гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш. 
	Автоматлар  ва ярим автоматикларнинг элементларини принципиал схемаларда белгиланиши. Автоматлар  ва ярим автоматикларнинг элементларини кинематик, гидравлик ва пневматик схемаларда белгиланиши.  Автоматлар  ва ярим автоматикларни принципиал, кинематик, гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш ва натижага асосан носозликни бартараф қилиш.
	
6
	
А
	
3

	12
	Токарлик-револверавтоматларининг  тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.
	Токарлик-револверавтоматларининг ишлаш принципи.
Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши.  Кинематиксхемалари.
1Д112, 1Д118, 1Б124 ва 1Б136 Токарлик-револверавтоматларини  асосийқисмларининг тузилишиваишлашхусусиятлари. 1Б125, 1Б140, 1Е125 ва 1Е140 Токарлик-револверавтоматлари.
Махсус мосламалари.
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А
	
3

	13
	Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.
	Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида олинадиган типикдеталлар. Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши.
Кинематик , гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш. Токарлик  ярим автоматикларининг ишлаш принципини ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	14
	Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларининг тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.
	Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларини ишлаш принципи.
Кинематик , гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш.
ЧБ240, 1Б265 ва 1Б290  Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларининг  асосий қисмларининг тузилиши ва ишлаш  принципини ўрганиш. 1216 ва 1Б225 кўп шпиндлелли стерженли автоматларнинг  асосий  қисмларининг тузилиши.
Горизонтал кўп шпиндлелли  патронли  ярим автоматларининг ишлаш принципини ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	15
	Вертикал кўп шпиндлелли ярим автоматикларининг тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.

	Вертикал кўп шпиндлелли ярим автоматикларининг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида ишлаб чиқариладиган типик деталлар.
1К282 вертикал кўп шпинделли ярим автомат асосий қурилмаларининг ишлаш принципи. ўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши. Кинематик гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш.
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	16
	Бир ва кўп позицияли автомат ва ярим автоматларда бажариладиган технологик жараёнларни ўрганиш.  
	 Бир ва кўп позицияли автомат ва ярим автоматларида бажариладиган  деталларга ишлов бериш технологик жараённинг элементлари. Ишловбериладиган хом-ашёнингжойлашишиваишлов бериш учун олиб ташланадиган қатлам. 
Узатувчивасиқишмосламасинитанлаш. 
Кесувчиасбоблар, уларнимаҳкамлашмосламаларвауларни дастлабкисозлаш. 
Кесишрежимлари. Ўлчашасбобларивақурилмалари.
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А
	
3

	17
	Токарлик автомат ва ярим автоматларини созлаш  учун техник ҳужжатларни ишлаб чиқиш
	Созлаш картаси учун дастлабки маьлумотларни йиғиш. Созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш.  Кулачоклар, нусха кўчиргичлар ва таянчларни ўрнатиш  схемаларини лойиҳалаш. Токарлик  автомат ва ярим автоматларида  хом-ашёларга  ишлов бериш.  Созлаш картасини технологик тайёрлаш. Созлаш картасининг  рақамли маьлумотларини ҳисоблаш.
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А
	
3

	18
	Автомат ва ярим автоматларни созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш.
	Созлаш пайтида бажариладиган ишлар. Созлаш пайтида тайёргарлик ишлари. Айланишлар тезлигини созлаш, узатиш ва сиқиш мосламаларини ўрнатиш ва ростлаш. Суппортлар, кесиш асбоблари ва мосламаларининг ҳаракатини созлаш.  Токарлик  автомат ва ярим автоматларни қайта созлаш. Яроқсизликни  умумий турлари, сабаблари ва уларни бартараф қилиш.  
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3

	19
	Бўйлама йўниш автоматларини  созлаш картасини технологик тайёрлаш.
	Бўйлама йўниш автоматларида бажариладиган  технологик операциялар. Бўйлама йўниш автоматларида ишлатиладиган кесиш асбоблари ва жиҳозлари. Бўйлама йўниш автоматларини созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлаш картасини технологик тайёрлаш.
Бўйлама йўниш автоматларини созлаш. 
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	20
	Токарлик – револвер автоматларни созлаш
	Токарлик – револвер автомаларда бажариладиган ишлар. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш  учун техник ҳужжатлар. Токарлик – револвер автоматларни созлаш. 
	
6
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	21
	Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш
	Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларида бажариладиган технологик операциялар. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлашнинг технологик  картаси. Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш.
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	22
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш 
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларининг компоновкалари. Уларда  бажариладиган технологик операциялар. Созлаш  учун техник ҳужжатлар.  Кесиш асбоблари ва уларни созлаш. 
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	23
	Кўп позицияли йиғиш автоматларни созлаш 

	Кўп позицияли йиғиш автоматларни турлари: буриладиган столли, конвеерли, роторли ва аралаш. Уларда бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Йиғиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Кўп позицияли йиғиш автоматларни созлаш. 
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	24
	Жилвирлаш  автоматлари ва ярим автоматларини созлашга тайёргарлик ишлари ва уларни созлаш.
	Ишлаб чиқариш жараёнида жилвирлаш  автоматлари ва ярим автоматларини қўлланиши.  Жилвирлаш операцияларининг таркиби ва кетма-кетлиги. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Битта жилвирлаш бабкаси билан доиравий жилвирлаш ярим автомати дастгоҳини созлаш. Кесиш  усули бўйича ишлайдиган кўп доиравий  доирали жилвирлаш дастгоҳларини созлаш.  Ярим автоматик қисмларни ростлаш. 
Марказли доиравий жилвирлаш дастгоҳларида носозликлар ва бартараф қилиш.
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	25
	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш. 
	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматлари деталларгаишлов бериш бериш технологиялари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлашлар кетма-кетлиги. Автоматларнинг қисмларни созлаш элементларини ҳисоблаш. Автоматнинг қисмларини ростлаш.Кесиш усулга мувофиқ ишлайдиган автоматика циклини созлаш. 
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	26
	Ички  ва доиравий жилвирлаш автоматларини  созлаш.
	Ички жилвирлашавтоматларининг бажариладиган операциялар таркиби ва кетма-кетлиги. Доиравий  жилвирлаш автоматларини мумкин бўлган носозликлари. Автоматларни созлашда ҳисобга олинадиган динамик омиллар. Автоматнинг асосий тугунларни созлаш. Қўзғалмас таянчларга ўрнатилган хом-ашё билан ва кесиш усулида ишловчи доиравий жилвирлаш автоматларини  созлаш. 
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	27
	Текис жилвирлаш автоматларини созлаш
	Текис жилвирлаш автоматларида бажариладиган технологик операциялар. Текис жилвирлаш автоматларини носозликлари ва уларни бартараф қилиш.Созлашнинг таркиби ва кетма-кетлиги. Асосий блокларни созлаш ва уларнинг тўғрилигини текшириш. 
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28
	Ўлчамга етказиш автоматларини созлаш
	Юпқа жилвирлаш усулига мувофиқ ишлайдиган ўлчамга етказиш автоматларини созлаш. Ҳонинговат қилувчи автоматларини созлаш. Суперфинишли автоматларини созлаш. Полировка  ва притирка қилишавтоматларини созлаш.
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	29
	Протяжка қилувчи яримавтомат ва автоматларни созлаш. 
	Протяжка қилиш автоматларида бажариладиган технологик операциялар.  Циклликтортувчи протяжка қилиш ярим автоматларини созлаш.Узлуксиз тортувчипротяжка қилиш автоматларини озлаш. Протяжка қилиш ярим автоматларини асосий қисмларини созлаш.
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	30
	Автоматлар  ва ярим автоматларни электр жиҳозларини созлаш.
	Бош ва ёрдамчи харакатларни электр двигателлари. Ўзгарувчанток электродвигател-лари. Ўзгармас ток электрдви-гателлари. Электрик шпинделлар ва электромагнитли патронлар. Электр жиҳозларини асосий ва ёрдамчи элементлари. Автоматлар  ва ярим автоматларни электр жиҳозларини созлаш.
	
6
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	31
	Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш панелларини созлаш.
	Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш панелларини тузилиши ва ишлаш принципи. Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқаришга мисоллар. Автоматик бошқариш панелини типик схемаси. Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш панелларини созлаш.
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	32
	Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқаришда электр аппаратларидан фойдаланиш ва уларни созлаш.

	Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш схемаларидаги контактсиз электр аппаратлар. Сигнал бериш ва носозликларни қидириш. Автоматлар  ва ярим автоматларни электр жиҳозларини ўрнатиш. Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқаришэлектр аппаратлари созлаш.
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	33
	Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳларига бошқариш дастурларини тайёрлаш.
	Бошқариш дастурларини тайёрлаш бўйича умумий тушунча. Контур тизимли рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари учун бошқарув дастурини тайёрлаш. Циклли рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари учун бошқарув дастурини тайёрлаш ва созлаш хусусиятлари. Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари асбоблар билан таъминланиши. Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳларига бошқариш дастурларини тайёрлашни автоматлаштириш.
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	34
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш, созлаш 
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш. Дастурли назо-ратчиларга бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурлибошқаришвадастурли назоратчилар тизимларини созлаш ва техник хизмат кўрсатиш.
	
6
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3

	35
	Рақамли дастурли бошқариладиган автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш.
	Рақамли дастурли бошқариладиган автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш учун техник ҳужжатлар. Рақамли дастурли бошқариладиган токарлтк дастгоҳларини созлаш. Рақамли дастурли бошқариш қурилмалари ва электр автоматика қисмларидаги носозликлари ва уларни бартараф қилиш. Рақамли дастурли бошқариладиган кўп операцияли автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш.  
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	36
	Сонли дастурли бошқариладиган  автоматлар, саноат роботлари ва компьютер билан бошқариладиган автоматлардан фойдаланиш.
	Сонли дастурли бошқариладиган  автоматлар. Компютер орқали ишлатилиши ва ишлаш циклларини бошқариладиган автоматлар. 1В06А  моделидаги кўндаланг йўниш дастгоҳини бошқарув тизими ва созлашни ўрганиш.
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	37
	Машинасозликда автоматлар ва ярим автоматлардан фойдаланиб  иш унумдорлигини ошириш йўллари.
	Машинасозликда хом- ашёлар. Технологик ҳужжатлар.Маҳсулотни созлаш ўлчамлари ва созлаш режими. . Машинасозликда автоматлар ва ярим автоматларини иш унумдорлигини ошириш йўллари. Техник диагностикалаш. Қайта созлаш 
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	38
	Кўп шпинделли токарлик автоматлар  ва ярим  автоматларни ишлатиш.Автоматларни  техник ва иқтисодий самарадорлиги ва уни кўтариш йўллари.
	Автоматларни   ишлатишга тайёрлаш. Махсус кўп шпинделли токарлик автоматлари ва ярим автоматлари. Ихтисослаштирилган кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга  кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Автоматларни  созлаш кетма-кетлиги. Автоматларга  ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш. Автоматлардан фойдаланишнинг техник ва иқтисодий самарадорлиги кўрсатгичлари ва уларнинг ўзаро алоқаси. Иш унумдорлиги. Аниқлик. Ишончлилик ва узоқ ишлаши.
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	Жами:
	228
	
	114





	
3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.

4.Тавсия этиладиган адабиётлар рўйхати:
Асосий адабиётлар рўйхати:
1. Шавкат Мирзиёев “Миллий тараққиёт йўлимизни қатъият билан давом эттириб, янги босқичга кўтарамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
2. Шавкат Мирзиёев “Халқимизнинг розилиги бизнинг фаолиятимизга берилган энг олий баходир” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
3. Шавкат Мирзиёев “Эркин ва фаровон, демократик Ўзбекистон давлатини биргаликда барпо этамиз”Тошкент – “Ўзбекистон”-2016.
4. Шавкат Мирзиёев  “Танқидий таҳлил, қатъий тартиб-интизом ва шахсий жавобгарлик - ҳар бир раҳбар фаолиятининг кундалик қоидаси бўлиши керак” Тошкент – “Ўзбекистон”-2017.
5. Шавкат Мирзиёев  “Буюк келажагимизни мард ва олижаноб  ҳалқимиз билан бирга қурамиз” Тошкент – “Ўзбекистон”-2018.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Ишлаб чиқариш амалиёти.

	Ажратилган соат
	216

	Мавзулар сони 
	36

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматлар ва ярим автоматларни ишлатишва техник хизмат кўрсатриш, созлаш бўйича  кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Техник хизмат кўрсатаётган бир хил турдаги дастгоҳларни тузилишини билади ва уларни аниқликка текшириш қоидаларига риоя қилади;  
2. Оддий ва махсус мосламалар, назорат-ўлчов асбоблари, кесгичларни қўлланиши, тузилиши ва улардан тўғри фойдалана олади;
3. Бир шпинделли ва кўп шпинделли автоматлар,кўп кесгичли горизонтал яримавтоматларни созлайди;
4. Дастгоҳлар созлаб техник назорат бўлимига топширилгандан кейин синов деталига ишлов беради.

	Билимлар

	· Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси, техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
·  Автомат ва ярим автоматлар созловчисини иш жойини ташкил қилиш.
· Автоматлар ва ярим автоматикларини тузилиши, асосий турлари ва компоновкаси;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмлари;
· Токарлик-револверавтоматларининг  тузилиши ва кинематик схемалари;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларни созлаш ҳақида умумий маьлумотлар
· Токарлик  автомат ва ярим автоматларини созлашга тайёргарлик ишлари;
· Токарлик – револвер автоматларни созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Горизонтал кўп шпинделли автоматларни созлаш усуллари;
· Суперфинишли автоматларини созлаш хусусиятлари ва усуллари;
· Протяжка қилиш ярим автоматларини асосий қисмларини созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Сонли дастурли бошқариладиган токарлик автоматларни созлаш усуллари;
· Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга  кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматларини созлаш усуллари.
· Ишлаб чиқариш амалиёти бўйича ҳисоботни тайёрлаш.

	Кўникмалар

	· Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси, техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
·  Автомат ва ярим автоматлар созловчисини иш жойини ташкил қилиш.
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини кинематик схемаларитаҳлил қилишни ўрганиш;
· Оддий гидравлик схеманинг ишлашини ўрганиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Автоматлар ва ярим автоматларини гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини ишлатиш ва созлаш;
· Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш;
· Созлаш картасини технологик тайёрлаш;
· Кетма-кет харакатланадиган  вертикал кўп шпинделли ярим автоматларини созлаш;
· Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш;
· Автоматлар  ва ярим  автоматларга ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш.
· Ишлаб чиқариш амалиёти бўйича ҳисоботни топшириш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автомат ва ярим автоматларни ишлатиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси,     техника,   электр   ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш. Корхона йўриқномасидан ўтиш.
	Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси, электр ва ёнғин хавфсизлиги бўйича йўриқномаларидан ўтиш. Автомат ва ярим автоматлари ва жиҳозларига техник хизмат кўрсатишда, фойдаланишда, уларнинг узлуксиз ишлашини таъминлаш ва иш режими бузилмаслиги учун  техник  ва  технологик  шароитларни  яратишни  ўрганиш.  Автомат ва ярим автоматлар созловчиси бўйича ишчининг малакавий тавсифномаси ва лавозим йўриқномаларини ўрганиш.
	
6
	
А
	
3

	2
	Машинасозлик цехида иш жойини ташкил этиш. 
	Машинасозлик цехида автомат ва ярим автоматлар созловчисининг иш жойини ташкил этиш. Иш жойини автомат ва ярим автоматлар созловчини иш фаолиятини олиб бориш учун асбоблар, ўлчаш асбобалари,  қурилмалари ва ускуналарини билан таъминланиши.  Жиҳозлар ва асбобларни олиш ва топшириш тартиби. Иш жойида метериологик шароит. Ишлаб чиқариш амалиётини дастурига асосан амалиётни режалаш.
	
6
	
А
	
3

	3
	Ишлаб чиқариш корхонасидаги автоматлар  ва ярим автоматларининг турлари ва кинематик схемаларини ўрганиш.
	Ишлаб чиқариш корхонасидаги автоматлар  ва ярим автоматларининг турлари ва компоновкаси. Автоматлар  ва ярим автоматларининг тузилиши, циклограммаси ва ишлаш цикли. Токарлик автоматлари ва ярим автоматларининг тузилиши ва кинематик схемаларини ўрганиш. Йиғиш автоматлари турлари.
	
6
	
А
	
3

	4
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари ва механизмларини ўрганиш.
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматиклари бош ва ёрдамчи юритмаларини ишлаш принципи. Кинематик схемалари. Асосий тугунларнинг ҳаракатланиш характеристикалари. Станина, бош харакат юритмаси , тезликлар қутиси.  Шпиндел  қисми,  узатиш  ва хом-ашёни сиқиш механизмларини ишлаш принципи. Кулачокли  механизмларини ишлаш принципи. 
	
6
	
А
	
3

	5
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмларини ўрганиш.
	Тақсимлаш  ва ёрдамчи валлар, узатиш юритмаларини ишлаш принципи. Бўйлама ва револверли суппортлар. Кўндаланг суппортларни ишлаш принципи.  
Буриш-маҳкамлашлаш механизмлари. 
Бошқариш ва узиб-улаш (коммутация) механизмлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларини ишлаш принципи. Юклаш ва тушириш ва транспорт қилиш механизмларини ишлаш принципи.  Саноат роботларини ишлаш принципи. 
	
6
	
А
	
3

	6
	Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлаш принципини ўрганиш.
	Гидравлик юритма элементлари. Оддий гидравлик схеманинг ишлаш принципи. Гидрокопировалли  бошқариш  тизими.  Пневматик юритмаларни ишлаш принципи. Оддий типик пневматик бошқарув схемасини ишлаш принципи. Гидравлик жиҳозлари ва дастгоҳларни мойлаш.
	
6
	
А
	
3

	7
	Автомат ва ярим автоматларни ишламаслик сабаблари, умумий носозликларини аниқлаш ва бартараф қилиш. 
	Автомат ва ярим автоматларни ишламаслик сабаблари: конструкцион, ишлаб чиқариш ва ишлатиш носозликлари. Конструкцион носозлик тайёрлаш жараёнида, ишлаб чиқариш белгиланган ишлатиш талабларига риоя қилмаслик, технологик жараён бузилиши, хом-ашёларни сифатсизлиги ва бошқалар. Ишлатиш носозликлари ишлаш шароитини ўзгариши, ишчилар малакаси пастлиги, емирилиш ва бошқалар. Бартараф қилиш : конструкцион, ишлаб чиқариш носозликлари топшириш синов жараёнида, ишлатиш носозликлари фойдаланиш жараёнида бартараф қилинади. Автомат ва ярим автоматларни алоҳида қисмларини яширин носозликлари. Механик, электрик ва технологик носозликлар. Уларни аниқлаш усуллари ва бартараф қили асбоблари ва мосламалари. 
	
6
	
А
	
3

	8
	Автомат ва ярим автоматларни гидравлик юритмаларидаги носозликларини аниқлаш ва бартараф қилиш.
	Гидравлик юритмалари асосий қисмлари.  гидравлик юритмаларда юз берадиган носозликлар: босим пасайиши, шовқин чиқиши, узатиш механизмини нотекис харакати, ишчи суюқликни юқори ҳарорати, мой сизиб чиқиши ва бошқалар. Гидравлик насослар, клапанлар, гидроцилиндрлар, шланглар ва бошқа элементларни ишлашини текшириш ва носозларини алмаштириш. Подшипниклар, сальниклар ва фильтрларни алмаштириш. 
	
6
	
А
	
3

	9
	Автоматлар  ва ярим автоматикларни созлаш учун асбоблар, ўлчаш риборлари ва жиҳозларни тайёрлаш.
	Автоматлар  ва ярим автоматиклар созловчисини меҳнат фаолияти учун керакли асбоб-ускуналар ва ўлчаш асбоблари билан таъминланиши. Механик, электрик ва электрон асбоблар. Текшириш ва назорат қилиш мосламалари. Имитаторлар.
	
6
	
А
	
3

	10
	Автоматлар  ва ярим автоматикларни принципиал, кинематик, гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш. 
	Автоматлар  ва ярим автоматикларнинг элементларини принципиал схемаларда белгиланиши. Автоматлар  ва ярим автоматикларнинг элементларини кинематик, гидравлик ва пневматик схемаларда белгиланиши.  Автоматлар  ва ярим автоматикларни принципиал, кинематик, гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш ва натижага асосан носозликни бартараф қилиш.
	
6
	
А
	
3

	11
	Токарлик-револверавтоматларининг  тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.
	Токарлик-револверавтоматларининг ишлаш принципи.
Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши.  Кинематиксхемалари.
1Д112, 1Д118, 1Б124 ва 1Б136 Токарлик-револверавтоматларини  асосийқисмларининг тузилишиваишлашхусусиятлари. 1Б125, 1Б140, 1Е125 ва 1Е140 Токарлик-револверавтоматлари.
Махсус мосламалари.
	
6
	
А
	
3

	12
	Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.
	Горизонтал бир шпинделли токарлик ярим автоматларнинг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида олинадиган типикдеталлар. Қўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши.
Кинематик , гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш. Токарлик  ярим автоматикларининг ишлаш принципини ўрганиш.
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3

	13
	Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларининг тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.
	Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларини ишлаш принципи.
Кинематик , гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш.
ЧБ240, 1Б265 ва 1Б290  Горизонтал кўп шпиндлелли автоматлар ва ярим автоматикларининг  асосий қисмларининг тузилиши ва ишлаш  принципини ўрганиш. 1216 ва 1Б225 кўп шпиндлелли стерженли автоматларнинг  асосий  қисмларининг тузилиши.
Горизонтал кўп шпиндлелли  патронли  ярим автоматларининг ишлаш принципини ўрганиш.
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	14
	Вертикал кўп шпиндлелли ярим автоматикларининг тузилиши ва ишлаш принципини ўрганиш.

	Вертикал кўп шпиндлелли ярим автоматикларининг ишлаш принципи ва  ишлов бериш натижасида ишлаб чиқариладиган типик деталлар.
1К282 вертикал кўп шпинделли ярим автомат асосий қурилмаларининг ишлаш принципи. ўлланиши, техник тавсифлари ва тузилиши. Кинематик гидравлик ва пневматик схемалари таҳлил қилиш.
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	15
	Бир ва кўп позицияли автомат ва ярим автоматларда бажариладиган технологик жараёнларни ўрганиш.  
	 Бир ва кўп позицияли автомат ва ярим автоматларида бажариладиган  деталларга ишлов бериш технологик жараённинг элементлари. Ишловбериладиган хом-ашёнингжойлашишиваишлов бериш учун олиб ташланадиган қатлам. 
Узатувчивасиқишмосламасинитанлаш. 
Кесувчиасбоблар, уларнимаҳкамлашмосламаларвауларни дастлабкисозлаш. 
Кесишрежимлари. Ўлчашасбобларивақурилмалари.
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	16
	Токарлик автомат ва ярим автоматларини созлаш  учун техник ҳужжатларни ишлаб чиқиш
	Созлаш картаси учун дастлабки маьлумотларни йиғиш. Созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш.  Кулачоклар, нусха кўчиргичлар ва таянчларни ўрнатиш  схемаларини лойиҳалаш. Токарлик  автомат ва ярим автоматларида  хом-ашёларга  ишлов бериш.  Созлаш картасини технологик тайёрлаш. Созлаш картасининг  рақамли маьлумотларини ҳисоблаш.
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	17
	Автомат ва ярим автоматларни созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш.
	Созлаш пайтида бажариладиган ишлар. Созлаш пайтида тайёргарлик ишлари. Айланишлар тезлигини созлаш, узатиш ва сиқиш мосламаларини ўрнатиш ва ростлаш. Суппортлар, кесиш асбоблари ва мосламаларининг ҳаракатини созлаш.  Токарлик  автомат ва ярим автоматларни қайта созлаш. Яроқсизликни  умумий турлари, сабаблари ва уларни бартараф қилиш.  
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	18
	Бўйлама йўниш автоматларини  созлаш картасини технологик тайёрлаш.
	Бўйлама йўниш автоматларида бажариладиган  технологик операциялар. Бўйлама йўниш автоматларида ишлатиладиган кесиш асбоблари ва жиҳозлари. Бўйлама йўниш автоматларини созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлаш картасини технологик тайёрлаш.
Бўйлама йўниш автоматларини созлаш. 
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	19
	Токарлик – револвер автоматларни созлаш
	Токарлик – револвер автомаларда бажариладиган ишлар. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш  учун техник ҳужжатлар. Токарлик – револвер автоматларни созлаш. 
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	20
	Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш
	Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларида бажариладиган технологик операциялар. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлашнинг технологик  картаси. Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш.
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	21
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш 
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларининг компоновкалари. Уларда  бажариладиган технологик операциялар. Созлаш  учун техник ҳужжатлар.  Кесиш асбоблари ва уларни созлаш. 
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	22
	Кўп позицияли йиғиш автоматларни созлаш 

	Кўп позицияли йиғиш автоматларни турлари: буриладиган столли, конвеерли, роторли ва аралаш. Уларда бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Йиғиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Кўп позицияли йиғиш автоматларни созлаш. 
	
6
	
А
	
3

	23
	Жилвирлаш  автоматлари ва ярим автоматларини созлашга тайёргарлик ишлари ва уларни созлаш.
	Ишлаб чиқариш жараёнида жилвирлаш  автоматлари ва ярим автоматларини қўлланиши.  Жилвирлаш операцияларининг таркиби ва кетма-кетлиги. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Битта жилвирлаш бабкаси билан доиравий жилвирлаш ярим автомати дастгоҳини созлаш. Кесиш  усули бўйича ишлайдиган кўп доиравий  доирали жилвирлаш дастгоҳларини созлаш.  Ярим автоматик қисмларни ростлаш. 
Марказли доиравий жилвирлаш дастгоҳларида носозликлар ва бартараф қилиш.
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	24
	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш. 
	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматлари деталларгаишлов бериш бериш технологиялари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлашлар кетма-кетлиги. Автоматларнинг қисмларни созлаш элементларини ҳисоблаш. Автоматнинг қисмларини ростлаш.Кесиш усулга мувофиқ ишлайдиган автоматика циклини созлаш. 
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	25
	Ички  ва доиравий жилвирлаш автоматларини  созлаш.
	Ички жилвирлашавтоматларининг бажариладиган операциялар таркиби ва кетма-кетлиги. Доиравий  жилвирлаш автоматларини мумкин бўлган носозликлари. Автоматларни созлашда ҳисобга олинадиган динамик омиллар. Автоматнинг асосий тугунларни созлаш. Қўзғалмас таянчларга ўрнатилган хом-ашё билан ва кесиш усулида ишловчи доиравий жилвирлаш автоматларини  созлаш. 
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	26
	Текис жилвирлаш автоматларини созлаш
	Текис жилвирлаш автоматларида бажариладиган технологик операциялар. Текис жилвирлаш автоматларини носозликлари ва уларни бартараф қилиш.Созлашнинг таркиби ва кетма-кетлиги. Асосий блокларни созлаш ва уларнинг тўғрилигини текшириш. 
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27
	Ўлчамга етказиш автоматларини созлаш
	Юпқа жилвирлаш усулига мувофиқ ишлайдиган ўлчамга етказиш автоматларини созлаш. Ҳонинговат қилувчи автоматларини созлаш. Суперфинишли автоматларини созлаш. Полировка  ва притирка қилишавтоматларини созлаш.
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	28
	Протяжка қилувчи яримавтомат ва автоматларни созлаш. 
	Протяжка қилиш автоматларида бажариладиган технологик операциялар.  Циклликтортувчи протяжка қилиш ярим автоматларини созлаш.Узлуксиз тортувчипротяжка қилиш автоматларини озлаш. Протяжка қилиш ярим автоматларини асосий қисмларини созлаш.
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	29
	Автоматлар  ва ярим автоматларни электр жиҳозларини созлаш.
	Бош ва ёрдамчи харакатларни электр двигателлари. Ўзгарувчанток электродвигател-лари. Ўзгармас ток электрдви-гателлари. Электрик шпинделлар ва электромагнитли патронлар. Электр жиҳозларини асосий ва ёрдамчи элементлари. Автоматлар  ва ярим автоматларни электр жиҳозларини созлаш.
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	30
	Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш панелларини созлаш.
	Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш панелларини тузилиши ва ишлаш принципи. Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқаришга мисоллар. Автоматик бошқариш панелини типик схемаси. Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш схемаларидаги контактсиз электр аппаратлар. Сигнал бериш ва носозликларни қидириш. Автоматлар  ва ярим автоматларни бошқариш панелларини созлаш.
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	31
	Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳларига бошқариш дастурларини тайёрлаш.
	Бошқариш дастурларини тайёрлаш бўйича умумий тушунча. Контур тизимли рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари учун бошқарув дастурини тайёрлаш. Циклли рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари учун бошқарув дастурини тайёрлаш ва созлаш хусусиятлари. Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳлари асбоблар билан таъминланиши. Рақамли  дастурини бошқариладиган токарлик дастгоҳларига бошқариш дастурларини тайёрлашни автоматлаштириш.
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	32
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш, созлаш 
	Дастурли назоратчилар ва рақамли дастурли бошқариш тизимларни ўрнатиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурли бошқариш тизимларни бошқариш дастурларини тузатиш ва корректировка қилиш. Дастурли назо-ратчиларга бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш. Рақамли дастурлибошқаришвадастурли назоратчилар тизимларини созлаш ва техник хизмат кўрсатиш.
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	33
	Рақамли дастурли бошқариладиган автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш.
	Рақамли дастурли бошқариладиган автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш учун техник ҳужжатлар. Рақамли дастурли бошқариладиган токарлтк дастгоҳларини созлаш. Рақамли дастурли бошқариш қурилмалари ва электр автоматика қисмларидаги носозликлари ва уларни бартараф қилиш. Рақамли дастурли бошқариладиган кўп операцияли автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш.  
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	34
	Сонли дастурли бошқариладиган  автоматлар, саноат роботлари ва компьютер билан бошқариладиган автоматлардан фойдаланиш.
	Сонли дастурли бошқариладиган  автоматлар. Компютер орқали ишлатилиши ва ишлаш циклларини бошқариладиган автоматлар. 1В06А  моделидаги кўндаланг йўниш дастгоҳини бошқарув тизими ва созлашни ўрганиш.
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	35
	Машинасозликда автоматлар ва ярим автоматлардан фойдаланиб  иш унумдорлигини ошириш йўллари.
	Машинасозликда хом- ашёлар. Технологик ҳужжатлар.Маҳсулотни созлаш ўлчамлари ва созлаш режими. . Машинасозликда автоматлар ва ярим автоматларини иш унумдорлигини ошириш йўллари. Техник диагностикалаш. Қайта созлаш 
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	36
	Кўп шпинделли токарлик автоматлар  ва ярим  автоматларни ишлатиш.Автоматларни  техник ва иқтисодий самарадорлиги ва уни кўтариш йўллари.
	Автоматларни   ишлатишга тайёрлаш. Махсус кўп шпинделли токарлик автоматлари ва ярим автоматлари. Ихтисослаштирилган кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга  кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Автоматларни  созлаш кетма-кетлиги. Автоматларга  ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш. Автоматлардан фойдаланишнинг техник ва иқтисодий самарадорлиги кўрсаткичлари ва уларнинг ўзаро алоқаси. Иш унумдорлиги. Аниқлик. Ишончлилик ва узоқ ишлаши.
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	Жами:
	216
	
	108





	
3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
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1. Ўқув дастури умумий талаблари
	Дастур номи
	Диплом олди амалиёти.

	Ажратилган соат
	132

	Мавзулар сони 
	22

	Дастурнинг мақсади 
	Ўқувчиларда автоматлар ва ярим автоматларни ишлатишва техник хизмат кўрсатриш, созлаш бўйича  кўникмаларини шакллантириш.

	Ўзлаштириш (ўқитиш) натижалари
	1.Техник хизмат кўрсатаётган бир хил турдаги дастгоҳларни тузилишини билади ва уларни аниқликка текшириш қоидаларига риоя қилади;  
2. Оддий ва махсус мосламалар, назорат-ўлчов асбоблари, кесгичларни қўлланиши, тузилиши ва улардан тўғри фойдалана олади;
3. Бир шпинделли ва кўп шпинделли автоматлар,кўп кесгичли горизонтал яримавтоматларни созлайди;
4. Дастгоҳлар созлаб техник назорат бўлимига топширилгандан кейин синов деталига ишлов беради.

	Билимлар

	· Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси, техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
·  Автомат ва ярим автоматлар созловчисини иш жойини ташкил қилиш.
· Автоматлар ва ярим автоматикларини тузилиши, асосий турлари ва компоновкаси;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмлари;
· Токарлик-револверавтоматларининг  тузилиши ва кинематик схемалари;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларни созлаш ҳақида умумий маьлумотлар
· Токарлик  автомат ва ярим автоматларини созлашга тайёргарлик ишлари;
· Токарлик – револвер автоматларни созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Горизонтал кўп шпинделли автоматларни созлаш усуллари;
· Суперфинишли автоматларини созлаш хусусиятлари ва усуллари;
· Протяжка қилиш ярим автоматларини асосий қисмларини созлаш учун техник ҳужжатлар;
· Сонли дастурли бошқариладиган токарлик автоматларни созлаш усуллари;
· Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга  кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматларини созлаш усуллари.
· Диплом олди амалиёти бўйича ҳисоботни тайёрлаш.

	Кўникмалар

	· Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси, техника ва ёнғин хавфсизлиги қоидалари;
·  Автомат ва ярим автоматлар созловчисини иш жойини ташкил қилиш.
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини созлаш бўйича умумий қоидаларга риоя қилиш;
· Токарлик автоматлари ва ярим автоматларини кинематик схемаларитаҳлил қилишни ўрганиш;
· Оддий гидравлик схеманинг ишлашини ўрганиш;
· Рақамли дастурли бошқариш тизимларига бошқарув дастурларини тайёрлаш ва киритиш;
· Автоматлар ва ярим автоматларини гидравлик юритмаларини созлаш;
· Электр жиҳозларини ишлатиш ва созлаш;
· Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш;
· Созлаш картасини технологик тайёрлаш;
· Кетма-кет харакатланадиган  вертикал кўп шпинделли ярим автоматларини созлаш;
· Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш;
· Автоматлар  ва ярим  автоматларга ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш.
· Диплом олди амалиёти бўйича ҳисоботни топшириш.

	Ўқув режасига мувофиқ ўзаро боғлиқ бўлган фаннинг номи 
	“Автомат ва ярим автоматларни ишлатиш ва созлаш” дастури

	Ўқитишни ташкилий шакли
	Н – Назарий таълим;
А – Амалий таълим;
НА – Назарий ва амалий таълим биргаликда ташкил этилади; 
МХ – Махсус хонада ўтказиладиган машғулот.

	Дастурга қўйилган талаб
	Мажбурий

	Ўқитиш тили
	Гуруҳда белгиланган ўқитиш тили асосида

	Баҳолаш тартиби 
	Баҳолаш бўйича амалдаги тартиб асосида

	Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
	Ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқ


2. Ўқув дастури мазмуни
	№
	
Мавзунинг номи
	
Мавзунинг қисқача мазмуни
	Жами
	Ўқитишни ташкилий шакли
	Мустақил таълим

	1
	Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси,     техника,   электр   ва     ёнғин     хавфсизлиги қоидалари билан танишиш. Корхона йўриқномасидан ўтиш.
	[bookmark: _GoBack]Машинасозлик цехида меҳнат муҳофазаси, электр ва ёнғин хавфсизлиги бўйича йўриқномаларидан ўтиш. Автомат ва ярим автоматлари ва жиҳозларига техник хизмат кўрсатишда, фойдаланишда, уларнинг узлуксиз ишлашини таъминлаш ва иш режими бузилмаслиги учун  техник  ва  технологик  шароитларни  яратишни  ўрганиш.  Автомат ва ярим автоматлар созловчиси бўйича ишчининг малакавий тавсифномаси ва лавозим йўриқномаларини ўрганиш.
	
6
	А
	
3

	2
	Машинасозлик цехида иш жойини ташкил этиш. 
	Машинасозлик цехида автомат ва ярим автоматлар созловчисининг иш жойини ташкил этиш. Иш жойини автомат ва ярим автоматлар созловчини иш фаолиятини олиб бориш учун асбоблар, ўлчаш асбобалари,  қурилмалари ва ускуналарини билан таъминланиши.  Жиҳозлар ва асбобларни олиш ва топшириш тартиби. Иш жойида метериологик шароит. Ишлаб чиқариш амалиётини дастурига асосан амалиётни режалаш.
	
6
	ИЧК
	
3

	3
	Ишлаб чиқариш корхонасидаги автоматлар  ва ярим автоматларининг турлари ва кинематик схемаларини ўрганиш.
	Ишлаб чиқариш корхонасидаги автоматлар  ва ярим автоматларининг турлари ва компоновкаси. Автоматлар  ва ярим автоматларининг тузилиши, циклограммаси ва ишлаш цикли. Токарлик автоматлари ва ярим автоматларининг тузилиши ва кинематик схемаларини ўрганиш. Йиғиш автоматлари турлари.
	
6
	А
	
3

	4
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг юритмалари ва механизмларини ўрганиш.
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматиклари юритмаларини ишлаш принципи. Кинематик схемалари. Асосий тугунларнинг ҳаракатланиш характеристикалари. Станина, бош харакат юритмаси , тезликлар қутиси.  Шпиндел  қисми,  узатиш  ва хом-ашёни сиқиш механизмларини ишлаш принципи. Кулачокли  механизмларини ишлаш принципи. 
	
6
	ИЧК
	
3

	5
	Токарлик автоматлари ва ярим автоматикларининг ёрдамчи механизмларини ўрганиш.
	Тақсимлаш  ва ёрдамчи валлар, узатиш юритмаларини ишлаш принципи. Бўйлама ва револверли суппортлар. Кўндаланг суппортларни ишлаш принципи.  
Буриш-маҳкамлашлаш механизмлари. 
Бошқариш ва узиб-улаш (коммутация) механизмлари. Рақамли дастурли бошқариш тизимларини ишлаш принципи. Юклаш ва тушириш ва транспорт қилиш механизмларини ишлаш принципи.  Саноат роботларини ишлаш принципи. 
	
6
	А
	
3

	6
	Гидравлик ва пневматик юритмаларни ишлаш принципини ўрганиш.
	Гидравлик юритма элементлари. Оддий гидравлик схеманинг ишлаш принципи. Гидрокопировалли  бошқариш  тизими.  Пневматик юритмаларни ишлаш принципи. Оддий типик пневматик бошқарув схемасини ишлаш принципи. Гидравлик жиҳозлари ва дастгоҳларни мойлаш.
	
6
	ИЧК
	
3

	7
	Автомат ва ярим автоматларни ишламаслик сабаблари, умумий носозликларини аниқлаш ва бартараф қилиш. 
	Автомат ва ярим автоматларни ишламаслик сабаблари: конструкцион, ишлаб чиқариш ва ишлатиш носозликлари. Конструкцион носозлик тайёрлаш жараёнида, ишлаб чиқариш белгиланган ишлатиш талабларига риоя қилмаслик, технологик жараён бузилиши, хом-ашёларни сифатсизлиги ва бошқалар. Ишлатиш носозликлари ишлаш шароитини ўзгариши, ишчилар малакаси пастлиги, емирилиш ва бошқалар. Бартараф қилиш : конструкцион, ишлаб чиқариш носозликлари топшириш синов жараёнида, ишлатиш носозликлари фойдаланиш жараёнида бартараф қилинади. Автомат ва ярим автоматларни алоҳида қисмларини яширин носозликлари. Механик, электрик ва технологик носозликлар. Уларни аниқлаш усуллари ва бартараф қили асбоблари ва мосламалари. 
	
6
	А
	
3

	8
	Автоматлар  ва ярим автоматикларни созлаш учун асбоблар, ўлчаш приборлари ва жиҳозларни тайёрлаш.
	Автоматлар  ва ярим автоматиклар созловчисини меҳнат фаолияти учун керакли асбоб-ускуналар ва ўлчаш асбоблари билан таъминланиши. Механик, электрик ва электрон асбоблар. Текшириш ва назорат қилиш мосламалари. Имитаторлар.
	
6
	ИЧК
	
3

	9
	Токарлик автомат ва ярим автоматларини созлаш  учун техник ҳужжатларни ишлаб чиқиш
	Созлаш картаси учун дастлабки маьлумотларни йиғиш. Созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш.  Кулачоклар, нусха кўчиргичлар ва таянчларни ўрнатиш  схемаларини лойиҳалаш. Токарлик  автомат ва ярим автоматларида  хом-ашёларга  ишлов бериш.  Созлаш картасини технологик тайёрлаш. Созлаш картасининг  рақамли маьлумотларини ҳисоблаш.
	
6
	А
	
3

	10
	Автомат ва ярим автоматларни созлаш картасини ҳисоблаш ва тайёрлаш.
	Созлаш пайтида бажариладиган ишлар. Созлаш пайтида тайёргарлик ишлари. Айланишлар тезлигини созлаш, узатиш ва сиқиш мосламаларини ўрнатиш ва ростлаш. Суппортлар, кесиш асбоблари ва мосламаларининг ҳаракатини созлаш.  Токарлик  автомат ва ярим автоматларни қайта созлаш. Яроқсизликни  умумий турлари, сабаблари ва уларни бартараф қилиш.  
	
6
	ИЧК
	
3

	11
	Бўйлама йўниш автоматларини  созлаш картасини технологик тайёрлаш.
	Бўйлама йўниш автоматларида бажариладиган  технологик операциялар. Бўйлама йўниш автоматларида ишлатиладиган кесиш асбоблари ва жиҳозлари. Бўйлама йўниш автоматларини созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлаш картасини технологик тайёрлаш.
Бўйлама йўниш автоматларини созлаш. 
	
6
	А
	
3

	22
	Токарлик – револвер автоматларни созлаш
	Токарлик – револвер автомаларда бажариладиган ишлар. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш  учун техник ҳужжатлар. Токарлик – револвер автоматларни созлаш. 
	
6
	ИЧК
	
3

	13
	Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш
	Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларида бажариладиган технологик операциялар. Кесиш асбоблари ва мосламалари. Созлашнинг технологик  картаси. Кўп кесгичли токарлик  ярим автоматларини созлаш.
	
6
	А
	
3

	14
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларини созлаш 
	Токарлик  нусха кўчириш ва кўп  кесгичли нусха кўчириш ярим автоматларининг компоновкалари. Уларда  бажариладиган технологик операциялар. Созлаш  учун техник ҳужжатлар.  Кесиш асбоблари ва уларни созлаш. 
	
6
	ИЧК
	
3

	15
	Кўп позицияли йиғиш автоматларни созлаш 

	Кўп позицияли йиғиш автоматларни турлари: буриладиган столли, конвеерли, роторли ва аралаш. Уларда бажариладиган ишларнинг хусусиятлари ва тавсифлари. Йиғиш асбоблари ва мосламалари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Кўп позицияли йиғиш автоматларни созлаш. 
	
6
	А
	
3

	16
	Жилвирлаш  автоматлари ва ярим автоматларини созлашга тайёргарлик ишлари ва уларни созлаш.
	Ишлаб чиқариш жараёнида жилвирлаш  автоматлари ва ярим автоматларини қўлланиши.  Жилвирлаш операцияларининг таркиби ва кетма-кетлиги. Асосий таркибий қисмларни созлаш. Битта жилвирлаш бабкаси билан доиравий жилвирлаш ярим автомати дастгоҳини созлаш. Кесиш  усули бўйича ишлайдиган кўп доиравий  доирали жилвирлаш дастгоҳларини созлаш.  Ярим автоматик қисмларни ростлаш. 
Марказли доиравий жилвирлаш дастгоҳларида носозликлар ва бартараф қилиш.
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	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматларини созлаш. 
	Марказсиз доиравий жилвирлаш автоматлари деталларгаишлов бериш бериш технологиялари. Созлаш учун техник ҳужжатлар. Созлашлар кетма-кетлиги. Автоматларнинг қисмларни созлаш элементларини ҳисоблаш. Автоматнинг қисмларини ростлаш.Кесиш усулга мувофиқ ишлайдиган автоматика циклини созлаш. 
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	Рақамли дастурли бошқариладиган автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш.
	Рақамли дастурли бошқариладиган автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш учун техник ҳужжатлар. Рақамли дастурли бошқариладиган токарлтк дастгоҳларини созлаш. Рақамли дастурли бошқариш қурилмалари ва электр автоматика қисмларидаги носозликлари ва уларни бартараф қилиш. Рақамли дастурли бошқариладиган кўп операцияли автоматлар  ва ярим автоматларни созлаш.  
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	Сонли дастурли бошқариладиган  автоматлар, саноат роботлари ва компьютер билан бошқариладиган автоматлардан фойдаланиш.
	Сонли дастурли бошқариладиган  автоматлар. Компютер орқали ишлатилиши ва ишлаш циклларини бошқариладиган автоматлар. 1В06А  моделидаги кўндаланг йўниш дастгоҳини бошқарув тизими ва созлашни ўрганиш.
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	Машинасозликда автоматлар ва ярим автоматлардан фойдаланиб  иш унумдорлигини ошириш йўллари.
	Машинасозликда хом- ашёлар. Технологик ҳужжатлар. Маҳсулотни созлаш ўлчамлари ва созлаш режими. . Машинасозликда автоматлар ва ярим автоматларини иш унумдорлигини ошириш йўллари. Техник диагностикалаш. Қайта созлаш 
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	Кўп шпинделли токарлик автоматлар  ва ярим  автоматларни ишлатиш.Автоматларни  техник ва иқтисодий самарадорлиги ва уни кўтариш йўллари.
	Автоматларни   ишлатишга тайёрлаш. Махсус кўп шпинделли токарлик автоматлари ва ярим автоматлари. Ихтисослаштирилган кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Кенгайтирилган  технологик имкониятларга эга  кўп шпинделли токарлик автоматлари  ва ярим  автоматлари. Автоматларни  созлаш кетма-кетлиги. Автоматларга  ишлатиш жараёнида техник хизмат кўрсатиш.Автоматлардан фойдаланишнинг техник ва иқтисодий самарадорлиги кўрсаткичлари ва уларнинг ўзаро алоқаси.Иш унумдорлиги. Аниқлик. Ишончлилик ва узоқ ишлаши.
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	Ҳисоботни тайёрлаш ва топшириш.
	Ўқувчиларнинг ўтилган мавзулар юзасидан ёзган ҳисоботларини қабул қилиш ва баҳолаш.
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3. Ўқувчиларнинг билим ва кўникмаларини баҳолаш
Ўқув дастури давомида ўқувчилар томонидан ўзлаштирилган билим ва кўникмалар ички назорат бўйича амалдаги тартиб асосида баҳоланади. 
Баҳолаш усуллари ёзма, оғзаки, савол-жавоб, тест, амалий топшириқлардан иборат бўлиб, улар ўқув элементини ўзлаштириш натижаларини аниқлашга имкон беради. Назорат саволлари ва топшириқлар қўйилган мақсадга ҳамоҳанг бўлиши лозим.
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