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KIRISH

Mustagqillik yillari davomida qo‘llanilib kelayotgan bosgichma-bosgich
islohotlar siyosati Respublikamiz aholisi hayotida faravonlikni oshirishda
anchagina ijtimoiy-igtisodiy yangiliklar olib keldi. Shahar va gishloq joylarida
aholi turmush sharoitini yaxshilashni ta'minlovchi arzon uy-joylarni qurish, yo‘l-
transport, muhandislik-kommunikatsiya va ijtimoiy infratuzilmani rivojlantirish va
modernizatsiya qilish borasida gabul gilingan yangi magsadli dasturlarni amalga
oshirish bo‘yicha muhim vazifa va choralar belgilandi.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Sh.M. Mirziyoyevning kapital
qurilishda iqtisodiy islohotlarni chuqurlashtirishga qaratilgan 2017 yil 7 fevraldagi
PF-4947-sonli «O‘zbekiston Respublikasini yanada rivojlantirish bo‘yicha
Harakatlar strategiyasi to‘g‘risidangi Farmoni, 2016 yil 28 sentyabrdagi PQ-2615-
sonli «2016-2020 yillarda qurilish industriyasini yanada rivojlantirish chora-
tadbirlari dasturi to‘g‘risidangi, 2017 yil 8 avgustdagi PQ-3182-sonli
«Hududlarning jadal ijtimoiy-igtisodiy rivojlanishini ta'minlashga doir ustivor
chora-tadbirlar to‘g‘risidangi, 2019 yil 23 maydagi PQ-4335-sonli «Qurilish
materiallari sanoatini jadal rivojlantirishga oid qo‘shimcha chora-tadbirlar
to‘grisidangi Qarorlariga muvofiq qurilish materiallari ishlab chiqarish
faoliyatining darajasi va sifatini yaxshilash, bu sohadagi ishlaming iqtisodiy
samaradorligini oshirish maqsadida mamlakatimizda standart talablariga javob
beradigan innovatsion qurilish materiallarini ishlab chiqarishni kompleks
rivojlanishini ta'minlash ustida ko‘plab ishlar amalga oshiriimoqda.

Respublika xalq xo‘jaligining asosiy tarmoglari orasida qurilish materiallari
salmoqli o‘rin egallaydi. Bu esa 0‘z xomashyo bazasiga egaligimiz, sanoat, qurilish
materiallari va uy joy konstruksiyalariga bo‘lgan yuqori ehtiyoj va malakali
mutaxassislarning borligi bilan belgilanadi.

Noruda qurilish materiallarini ishlab chigarish sanoatini rivojlantirishning
asosiy yo‘nalishlari qo‘yidagilar: sohaga ilmiy yangiliklami qo‘llash; noruda
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materiallar sifat darajasi va samarasini oshirish; ishlab chigarishda mehnat sarfini
kamaytirish, yuqori sifatli noruda materiallarni ko‘plab ishlab chiqarishni tashkil
etish, noruda materiallarni ishlab chigarish texnologiyasini tubdan yaxshilash
uchun eng zamonaviy texnologik jarayonlarni keng ko‘lamda tadbiq qilish; yugori
unumdor avtomatik uskunalamni ishlatish; noruda materiallami hossalarini
aniglashda xomashyo mahsulotlarming sifatini boshqarish va nazorat sistemasini
eng sifatlisini qo‘llash; hisoblash texnikasidan keng foydalanish; chigindiga
chigarmaydigan va resurslammi tejamlash texnologiyasini qo‘llash; sanoat
chigindilari va ikkilamchi mahsulotlarni keng ko‘lamda qo‘llash; ishchi, energiya
va material resurslarini tejamkorligini oshirish magsadida ishlab chiqarish
rezervlaridan keng foydalanish.

Noruda materiallar asosiy qurilish materiallari hisoblanadi. Ularni ishlab
chiqarish kun sayin o‘sib bormogda. Kapital qurilishdagi asosiy masalalardan biri,
bu qurilish materiallarini ishlab chiqarish va qo‘llashni takomillashtirish, sifatini

yaxshilash hamda ilmiy-texnik yutuglarni qurilishda qo‘llash hisoblanadi.
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1-BOB. BETON TO‘LDIRUVCHILAR TEXNOLOGIYASI (NORUDA
MATERIALLAR ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIYASI) FANINING
MOHIYAT]I, UNING MAQSADI VA VAZIFALARI

1.1. Noruda materiallarni ishlab chiqarishni rivojlanishi, qo‘llanishi va
vazifalari

Beton to‘ldiruvchilar texnologiyasi (Noruda materiallar ishlab chiqarish
texnologiyasi) fani bo‘yicha yozilgan ushbu o‘quv qo‘llanmada noruda materiallar
turlari, xossalari va ularga qo‘yilgan talablar, tog* jinslaridan olingan tabiiy chagiq
toshlar, tabiiy to‘ldiruvchilar olish texnologiyasi, noruda qurilish materiallarini
qazib olish texnologiyasi va usullari, ulami qayta ishlash, bu materiallami tashish
va qayta ishlash uchun transportlar, asbob uskunalardan foydalanish va shu kabi
mavzular uzviylik va uzluksizlik nuqtai-nazaridan mantiqiy ketma-ketlikda o‘z
aksini topgan. Beton to‘ldiruvchilar texnologiyasi (Noruda materiallar ishlab
chiqarish texnologiyasi) fanini chuqur o‘rganish tegishli sohalar muammolarini hal
qilishda muhim rol o‘ynaydi.

Beton to‘ldiruvchilar texnologivasi (Noruda materiallar ishlab chiqarish
texnologiyasi) fanining asosiy maqgsadi - noruda materiallar ishlab chigarish
texnologiyasi fani mazmuniga noruda qurilish materiallaming xususiyati, sifati va
turlari, yirik va mayda to‘ldiruvchilar bo‘limlari kiritilgan. Fanning vazifasi — uni
o‘rganuvchilarga: O‘zbekiston Respublikasida noruda materiallar ishlab chiqarish
texnologiyasi faoliyatini tashkil qilishning huquqiy va tashkiliy asoslari;
talabalarga noruda qurilish materiallarini ishlab chiqarish texnologiyasi; tog*
jinslarining turi va ulaming tarkibi; yirik va mayda to‘ldiruvchilami ishlab
chigarish; tabiiy toshlarni konlarda ishlab chiqarish; tog* jinslarining texnologik
xususiyatlari; noruda qurilish materiallari xomashyosining zaxiralari va qazib
otishni kengaytirish yo‘llari bo‘yicha nazariy-amaliy bilimlami uzviylik va
uzluksizlikda o‘rgatishdan iborat. Noruda materiallar ishlab chiqarish texnologiyasi
fani ishlab chiqarish jarayoni bilan bevosita bog‘liq. Mamlakatimiz

olimlari va injenerlari tomonidan noruda materiallarni ishlab chiqarishni
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rivojlantirish, to‘ldiruvchilar, qurilish ishlarida noruda materiallarning
o‘rni, bu masalalarni hal qilishda to‘ldiruvchilarni olish, sifatli
mahsulotlar ishlab chiqarish va malakali kadrlar tayyorlashda muhim rol
o‘ynaydi.

Respublikamizda noruda qurilish materiallarini qayta ishlash, xomashyo
materiallarning xususiyatlarini o‘rganish, ularni ishlab chiqarish texnologiyasini
tanlash muhim masalalardan biri hisoblanadi.

Tabiiy tosh uzoq vaqt xizmat qiluvchi qurilish material sifatida ko‘p
davrlardan beri insoniyat uchun xizmat gilib kelmoqda. Tabiiy toshdan bunyod
etilgan qadimiy binolar ming yillardan beri xizmat qilib kelayotganligiga qaramay,
bizning davrimizgacha buzilmay yetib kelmoqda. Sun'iy qurilish materiallari ishlab
chigarish hajmining tobora ortib borayotganligi, jumladan, keramika pardozbop
materiallar, beton va boshqalarga qaramay, zamonaviy qurilishda tabiiy tosh o‘z
xususiyati va ahamiyatini pasaytirmadi, ba'zi hollarda esa yuqori mustahkamligi,
pishigligi va dekorativ xususiyatlari sababli qurilishda muhim o‘rin egallaydi.

Hozirgi paytda noruda materiallar qazib chigarish, undan bino va
inshootlarning tashqi qoplamasini ta'mirlovchi, xonalarni pardozlash, piyodalar
ko‘p harakatlanuvchi joylardagi pollar, zinapoyalarni jihozlash, beton va temir-
beton buyumlar va konstruksiyalar uchun to‘ldiruvchi sifatida foydalanish sababli,
ulaming turlarini ko‘paytirish va ishlab chiqarishni kengaytirishni talab etmoqda.
Bularning barchasi qurilishning noruda materiallarga bo‘lgan ehtiyojlarni tobora
ko‘proq qondirish uchun asos bo‘lib xizmat giladi.

Noruda qurilish materiali turi bo‘lgan tabiiy tosh qazib chiqarish va toshga
ishlov berish korxonalari qurilish materiallari ishlab chiqarish sanoati tizimiga
kiradi va u mamlakatimiz xalq xo‘jaligining eng muhim schalaridan biri sifatida
qurilish sohasining asosiy material bazasini tashkil giladi. Tosh qazib chigarish va
toshga ishlov berish ishlari Respublikamizning deyarli barcha viloyatlarida amalga

oshiriladi, Asosiy tabiiy tosh materiallari konlari jaxonda va respublikamizda
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mashhur bo‘lgan G‘ozg‘on, G‘azalkentda, shuningdek, Buxoro, Navoiy,
Surxondaryo, Qashqadaryo va Namangan viloyatlarida uchraydi.

Respublikamizda tabiiy tosh materiallari turi bo‘lgan marmar, granit,
travertin kabi devorbop va pardozbop tosh materiallaridan metro bekatlari, yerosti
o‘tish joylari, binolarning tashqi fasadlari, yo*l chetlari, bekatlar, haykaltaroshlik
ishlarida keng foydalanilmoqda.

Respublikamizda  qurilish  ishlarining  jadal sur'atlar bilan olib
borilayotganligi sababli, hozirda zamonaviy texnologiyalar yordamida dekorativ
pardozbop tosh materiallarini ishlab chiqarish, eksport va import ishlari salmog‘i
tobora ortib bormoqda.

Yurtimizda mahalliy xomashyolar asosida ishlab chiqarilgan jahonda tengi
yo‘'q marmar va granit pardozbop tosh materiallardan nafaqat Toshkent balki
Moskva metrosining ko‘plab bekatlarida, bir qator muzey va san'at saroylari va
monumental yodgorliklar qurilishida keng foydalanilgan.

Nazorat uchun savollar:

1. Fanning magsad va vazifasi nimadan iborat?
2. Fanni ishlab chiqarishdagi o‘rni qanday?
3. Respublikamizda noruda materiallarishlab chiqarishning rivojlanishi haqida

gapirib bering.

1.2. Noruda qurilish materiallarini ishlab chiqarish. Sanoat hajmi va sifati
talablarini e’tiborga olgan holda noruda qurilish materiallarini ishlab
chigishning o‘ziga xosligi

Noruda qurilish materiallari sanoati konlarni qayta ishlash jarayoni va
usullariga ta'sir etuvchi tavsifga ega. Bu tavsifga noruda qurilish materiallari va
uning hajmiga iste'molchi talabi, mahsulotning tannarxining pastligi, tabiiy
konlardagi xomashyoning bir jinsliligi va sifatliligi, ishlab chiqarish
mahsulotlarining keng assortimentga ega ekanligi, tayyor mahsulotga

iste'molchilarning turlicha talabi, qazib olish va qayta ishlash texnologiyalarining
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umumiy uyg‘unligi hamda noruda qurilish materiallari konlaridan kompleks
foydalanishning zarurligi kiradi.

Istalgan konni qayta ishlash usulini tanlash bevosita foydali qazilmaning
yuzaga kelish sharoiti va ishlab chigarishda unga go‘yilgan talabga bog'liq bo‘ladi.
Ushbu konning yuzaga kelish tabiiy sharoiti amaliy jihatdan uni qayta ishlash
vaqtida o‘zgarmaydi. Tog* kon ishlarida kompleks mexanizmlardan foydalanishni
va qo‘shimcha texnologik sxemalar tuzishga va uni tanlashga to‘g‘ri keladi.

Qayta ishlashda olinadigan mahsulot turiga bog'liq holda konlar quyidagi
turlarga bo‘linadi:

1. Pardozbop tosh.

2, Tuyilgan tosh.

3. Yirik donali (xarsang) tosh.

4. Chagqiq tosh, shag‘al va qum.

5. Gil.

6. Gipstosh.

7. Perlit.

8. Vermikulit va boshqa qurilish materiallari.

Bu konlardan olinadigan qurilish materiallari xalq xo‘jaligining 100 dan ortiq
tarmoqlarida qo‘llaniladi. Turli sohalarda ishlab chiqariladigan mahsulot turlari va
assortimentlari ko‘p hisoblanadi. Shu sababli ham ulamni gayta ishlash, gazib olish
va boyitish ishlari bajariladi.

Shunday qilib noruda qurilish materiallari ishlab chigarish korxonalarini
quyidagi guruhlarga bo‘lish mumkin:

1. Noruda qurilish materiallaridan massiv foydalanish, ularni ishlashning texnik-
iqtisodiy ko‘rsatkichlari va mexanizatsiya darajasi;
2. Tayyor mahsulot tannarxining uni qazib olishga nisbatan yuqoriligi. Bu esa tog*-

kon ishlarini nisbatan kichik hajmda olib borishni taqozo etadi;
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3. Noruda qurilish materiallari sanoati ruda va ko‘mir sanoatiga nisbatan kichik
hajmdagi korxonalarning salmog‘i yuqori hisoblanadi. Shu sababli ham kichik
korxonalarni ko*paytirish magqsadga muvofiqdir.

Respublikamizda noruda qurilish materiallarini qayta ishlash, xomashyo
materiallarning xususiyatlarini o‘rganish, ularni ishlab chiqarish texnologiyasini
tanlash muhim masalalardan biri hisoblanadi.

Noruda materiallar xossalarini aniqlashda xomashyo mahsulotlarning sifatini
boshqarish va nazorat sistemasining eng sifatlisini qo‘llash; hisoblash texnikasidan
keng foydalanish; chiqindiga chigarmaydigan va resurslarni tejamlash
texnologiyasini qo‘llash; ishchi, energiya va material resusrlarini tejamkorligini
oshirish maqsadida ishlab chiqarish rezervlaridan foydalanish zarur, Yurtimizda
2019 yilda tog*-kon sanoati va ochiq konlami qayta ishlab chiqarish salmog'i 2,8%
ni tashkil etdi (1.1-rasm).

124 L
s *70C KON SANORTIVA OCHGRORLARN)
3 T ISHLASH
i S T sISHLAB CHIQARISH SANOATT

“ELFKTR, CAL BUC BILANTA MINLASH
VAHAYONI KONDIT SYALASH

wSUV BILANTA MINLASH, KANALIZATSIYA
TLZML CHIQINDILARNI YIC ISHVA
UTILIZATSIVA QILISH

1.1-rasm. Yurtimizda ishlab chigarish sanoati va boshqa tarmoglardan foydalanish
salmog‘i.

Noruda (nometall) foydali gazilmalar — bu sanoat va qurilishda tabiiy
holatda yoki turli xil ishlov berilgandan keyin foydalaniladigan, shuningdek,
ulardan nometall elementlarni yoki ularning birikmalari ajratib olinadigan
yonmaydigan qattiq tog* jinslari yoki minerallar hisoblanadi. Ulardan kompleks

foydalanish mumkin.
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Noruda foydali gazilmalaming turlari yuzdan ziyod bo‘lib, gazib olish va
ulardan foydalanish bo‘yicha eng muhim xomashyolar qatorida turadi. Noruda
foydali gazilmalarning hozirga qadar sistemalashtirilgan yagona tasnifi mavjud
emas.

Noruda materiallar foydalanish sohasiga garab 4 guruhga bo‘linadi:
konchilik-kimyo xomashyosi — apatit, galit, tug'ma oltingugurt, oltingugurt
kolchedani, barit, tabiiy tuz va boshqa (bulaming aksariyatidan mineral o‘g'it
ishlab chiqariladi); konchilik-metallurgiya xomashyosi — o‘tga chidamli
materiallar ishlab chiqarish, flyus sifatida ishlatiluvchi qoliplash materiallari (gil va
qumlar); qurilish materiallari — noruda qurilish materiallari, keramika va shisha
xomashyosi, bog‘lovchi materiallar uchun xomashyo, mineral bo‘yoqlar, issiqlik va
shovqin o‘tkazmaydigan materiallar; nometall ruda xomashyosi — texnik kristallar
(olmos, pezokvars, Islandiya shpati, muskovit, agat va boshqalar), qimmatbaho va
zebu-ziynat buyumlari yasashda ishlatiladigan toshlar (zargarlik olmosi, zumrad,
yoqut, topaz, malaxit, feruza, kahrabo va boshqalar), bu toifaga yana, odatda,
asbest, talk, grafit, korund, najdakni ham kiritadilar. Texnika taraqqiyoti jarayonida
noruda foydali qazilmalari tarkibiga tobora yangi tog® jinslari va minerallar

qo‘shilib bormogda.

1.3. Tog' jinslari asosidagi to‘ldiruvchilarning tavsifi. Noruda qurilish
materiallarning klassifikatsiyasi

Tog* jinslari asosidagi to*ldiruvchilar — bu ma'lum zarrachalar tarkibiga ega
tabiy yoki sun'iy materiallar bo‘lib, bog‘lovchilar va suv ratsional aralashmasi bilan
beton hosil giluvchi materialdir. Narxi beton va temir-beton konstruksiyalarning
30....50 % ni tashkil giladi, shuning uchun ulamni o‘rganish, to‘ldiruvchilarni
to‘g‘ri tanlash, ulami o‘rganish, ularni me'yorida ishlab chiqarish va ishlatish xalq
xo‘jaligida katta ahamiyatga ega.
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Betonning asosiy aktiv qismi bu sement. Bog‘lovchi suv bilan aralashib
xamir hosil gilishi, tishlashish va gotib qattiq holatga otishi va betonga aylanish
xususiyati ega:

1. To‘ldiruvchilar betonning 80% gacha hajmini tashkil qiladi, sement va
boshqa bog‘lovchilarni sarflanishini keskin kamaytiradi, qaysiki ular beton
tarkibida yuqori baholi va defitsit material hisoblanadi.

2. Sement toshi qotishida hajmiy deformatsiyalarga yo‘liqadi. Uning
cho‘kishi-2 mm/m ga yetadi. Cho‘kish deformatsiyalarining noteks bo‘lishi ichki
zo‘rigishlarni keltirib chigaradi. Kichik yoriglar ko‘zga ko‘rinmaydi, lekin ular
sement toshini mustahkamligi va chidamliligini keskin pasaytiradi. To‘ldiruvchi
betonda qattiq karkas hosil qiladi, u esa cho‘kish deformatsiyalarini qabul qilib,
cho‘kishini kamaytiradi, (bu taxminan 10 baravar kam, sement toshiga nisbatan).

3. Yugori mustahkamlikdagi to‘ldiruvchilardan iborat qattiq karkas
mustahkamlik va qayishqoglik modulini oshiradi (yani konstruksiyaning yuk
ta'siridagi deformatsiyasini kamaytiradi).

4, Yengil g‘ovak to‘ldiruvchilar betonning zichligini va uni issiglik
o‘tkazuvchanligini kammaytiradi, bunday betonlar to‘siq konstruksiyalar va issiglik
izolyatsiyalari uchun ishlatiladi.

5. Alohida og‘ir va gidrat to‘ldiruvchilar betonning radiatsiyadan yaxshi
saglaydi (atom elektrostansiyalarda).

Yuqoridagi sanab o‘tilgan bandlar to‘ldiruvchilarni ishlatish joylarini
belgilaydi, qaysiki bular beton uchun juda ahamiyatga ega, ular uning xususiyatlari
va texnik iqtisodiy samaradorligini belgilaydi.

Noruda qurilish materiallarning klassifikatsiyasi

O‘zRST bo‘yicha to‘ldiruvchilarning standartlashtirilgan klassifikatsiyasi
quyidagilar bo‘yicha belgilanadi: kelib chiqishi, zarrachalar yirikligi, zarrachalar
shakli, zichligi (1.1-jadval).
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1.1-jadval

Kelib chiqishi

Ko‘rinishi, yirikligi, donalari shakli

Ishlab chigarish usuli (qayta
ishlash)

I. Zich (donalari zichligi > 2 g/sm’)

Tabiy

(Tabiy)
chiqindilari
Sanoat chigindilari
asosida

boyitish

Marmar, granit,gneys va boshqa
pardozbop materiallar
Chagqigtosh

Shag'al
Shag'al asosida chaqigtosh
Qum:

boyitilgan va fraksiyalangan

Maydalalash chigindilari asosidagi
qum
Dekorativ shag'al va qum

Chagqigtosh va qum
Bo'sh tog' jinslari

Tog' jinslarini sayqallash
Tog jinslarini mayda-lash va
saralash

Shag'al-qumii qorishmani
saralash
Shag'alni maydalash va
saralash

Gidromexanizatsiyalashgan va
ekskovatorda  qazib  olish:
gidroklassifikatsiya,
klassifikatsiya, yuvish, boyitish
Klassifikatsiya, yuvish va
boyitish

Maydalash, saralash

yuvish, quritish va boyitish
Maydalash va saralash

11. G*ovak ( donalar zichligi ) <2 g/sm?

A. Noorganik
Tabiiy

G'ovak tog' jinslari (Vulqon va
cho‘kindi jinslar) asosidagi chaqiqtosh
va qum

Maydalash va saralash

Tog' jinslari asosidagi to‘ldiruvchilar turlanadi:

1. Kelib chigishi bo‘yicha 3 ta guruhga bo‘linadi:

a) tabily, bularga saralashdagi jinslar va boyitishdagi chiqgindilar;

b) sanoat chigindilari asosidagi to*ldiruvchilar;

v) sun'iy (maxsus tayyorlangan).

2. Zarrachalar yirikligi bo‘yicha bo‘linadi:

a) yirik, zarrachalari o‘Ichami 5 mm.dan katta (shag‘al);

b) mayda, zarrachalari o‘ichami 5 mm.dan kichik (qum).

3. Zarrachalar shakli bo‘yicha:

a) yumaloq ko*rinishida bo‘Igan to‘ldiruvchilar (shag‘al, tabiiy qum);
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b) noaniq formadagi, burchaksimon ko‘rinishidagi to‘ldiruvchilar, gaysiki ular
maydalab tayyorlanadi (chaqiq tosh, boyitishdan chiqadigan qum).
4. To‘ldiruvchilar zarrachalar zichligi bo*yicha zich va g‘ovak turlarga bo‘linadi.
5. Uyilgan zichligi bo‘yicha ham to‘ldiruvchilar klassifikatsiaga ajratiladi.

Uyilma zichlik yirik g‘ovak to‘ldiruvchilar uchun 1200 kg/m® va govak
qumlar uchun -1400 kg/m? dan oshmasligi kerak.
6. To‘ldiruvchining ko‘rinishi tuzilmasi bo'‘yicha ham betonlar zich, g‘ovak va
maxsus to‘ldiruvchi turlariga bo‘linadi.
7. To‘ldiruvchilar asosiy ko‘rsatkichlari va vazifalari bo‘yicha og‘ir betonlar,
yengil betonlar, mayda zarrachali betonlar, maxsus betonlar uchun to*ldiruvchilar
turkumini tashkil qiladi.

Noruda qurilish materiallari fizik va mexanik xususiyatlari, texnik-igtisodiy

samaradorligi va ishlatilish sohasi bo‘yicha ajralib turadi.

1.4, Noruda qurilish materiallarining zaxirasi “Langar” graniti

“Langar” granit koni Samargand viloyatida ‘“Zirabulog” temir yo‘l
stansiyasidan 65 km masofada joylashgan. Granit pushti va kul rang, o‘rtacha
donali bo‘lib, yaxshi silliglanadi (1.2-rasm).

“G‘azalkent” OAJ, “KAST” QKda qayta ishlanadi. Ishlab chiqgarish hajmi
yiliga 10 ming kv. m.ni tashkil etadi. Qalinligi 10-80 mm, eni 600 mm.gacha,
uzunligi 1200 mm.gacha o‘lchamlarda chiqarilishi mumkin. Vagon me'yori 1200

kv.m, qalinligi 15 mm bo‘ladi.

19



1.2-rasm. Langar graniti tog® jinsi
“Sevasoy” graniti.

“Sevasoy” granit koni Samarqand viloyati Samarqand shahridan janubga 30
km masofada joylashgan. Granit och-kulrang, o‘rta-yirik donali, porfir ko‘rinishda,
biotitli tarkibga ega bo‘lib, yaxshi silliglanadi. “G*azalkent” OAJ, “KAST” QKda
qayta ishlanadi. Ishlab chiqarish hajmi yiliga 40 ming kv. m.ni tashkil etadi.
Qalinligi 10-80 mm, eni 600 mm.gacha, uzunligi 1200 mm.gacha o‘Ichamlarda
chiqarilishi mumkin. Vagon me'yori 1200 kv.m, galinligi 15 mm,

“Miskinsoy™ granit koni Namangan viloyati “Pop” temir yo‘l stansiyasidan
40 km masofada joylashgan. Granit to‘q qizil rangli, porfir ko‘rinishli, mayda
donali bo‘lib, yaxshi silliglanadi.

“G‘azalkent” OAJ, “KAST” QKda qgayta ishlanadi. Ishlab chiqarish hajmi
yiliga 40 ming kv. m ni tashkil etadi. Qalinligi 10-80 mm, eni 600 mm gacha,
uzunligi 1200 mm gacha o‘Ichamlarda chiqarilishi mumkin. Vagon me'yori 1200
kv.m, galinligi 15 mm.

“Ko'ksaroy” granit koni Navoiy viloyati “Zirabulog” temir yo'l
stansiyasidan 45 km masofada joylashgan. Granit och nastarin rangda, o‘rta va

yirik donali, biotitli. Yaxshi silliglanadi.
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“G‘azalkent” OAJ, “KAST” QKda qayta ishlanadi. Ishlab chiqarish hajmi
yiliga 40 ming kv. m ni tashkil etadi. Qalinligi 10-80 mm, eni 600 mm gacha,
uzunligi 1200 mm gacha o‘lchamlarda chigarilishi mumkin. Vagon me'yori 1200
kv.m, galinligi 15 mm.

“Chust” travertin koni Namangan viloyati Chust shahridan 28 km masofada
joylashgan.Travertin sarg‘ish oq rangda, yumshoq, g‘ovaksimon, organogen
ohakdan tarkib topgan.

“MARMAR-F” QQ da qayta ishlanadi. Ishlab chigarish hajmi yiliga 40 ming
kv.m ni tashkil etadi. Qalinligi 10-80 mm, eni 600 mm gacha, uzunligi 1200 mm
gacha o‘lchamlarda chiqarilishi mumkin. Vagon me'yori 1200 kv.m, qalinligi 15
mm.

“Belyuta” gabbro koni Angren shaxri “Agqcha” stansiyasidan 1,5 km,
Toshkent viloyati, Toshkent shahridan g'arbga 80 km masofada joylashgan.
Gabbro to‘q kul rang-qora rangli mayda dog'li.

Yaxshi silliglanadi. “G‘azalkent” QAJ, “KAST” QKda gayta ishlanadi.
Ishlab chigarish hajmi yiliga 40 ming kv. m ni tashkil etadi. Qalinligi 10-80 mm,
eni 600 mm gacha, uzunligi 1200 mm gacha o‘lchamlarda chiqarilishi mumkin.

Vagon me'yori 1200 kv.m, galinligi 15 mm.

Nazorat uchun savollar:
1. Noruda materiallar turlari qanday?
2. Mabhalliy noruda qurilish materiallar xomashyosiga nimalar kiradi?
3. Noruda qurilish materiallarining tavsifi qanday?

4, Noruda materiallarning klassifikatsiyasi haqida gapirib bering.
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2 - BOB. NORUDA QURILISH MATERIALLARINI ISHLAB
CHIQARISHNING TEXNOLOGIK ASOSLARI
2.1. Pardozbop dekorativ toshlarning asosiy xususiyatlari

Qurilish materiallari sanoatining mineral xomashyo bazasi bo‘lib noruda
konlaridan olinadigan foydali qazilmalar xizmat giladi, hamda tabiiy tog* jinslari
asosida olinadigan qurilish materiallari kiradi.

Noruda qurilish materiallari tog* jinslaridan tayyor holda, masalan shag‘al va
qum yoki mexanik ishlov berish yo‘li bilan dekorativ, devorbop va pardozbop tosh
materiallari ishlab chiqariladi, bunda turli mashina va mexanizmlar ishlatiladi(2.1,
2,2-rasmlar). Sun'iy noruda materiallar tog* jinslariga mexanik va termik ishlov
berish yo‘li bilan olinadi. Bunday qurilish materiallariga bog‘lovchi materiallar,
keramika, shisha, silikat g‘isht, pishgan g‘isht, keramzit, quyma tosh materiallari
misol bo‘la oladi. Bunday qurilish materiallarini olishda quyidagi noruda
xomashyolar: mergellar-sement ishlab chiqarishda; gil va lyosslar — g‘isht ishlab
chigarishda; quin- shisha ishlab chiqarishda; bazalt va diabazlar-mineral paxta
olishda keng ishlatiladi.

Qurilishda foydalanish hajmi bo‘yicha noruda qurilish materiallari yetakchi
o‘rinni egallaydi. Ular turli ko‘rinishdagi beton va temir-beton buyum va
konstruksiyalamni mayda va yirik to‘ldiruvchilarga bo‘lgan ehtiyojini qondirish
uchun ishlatiladi. Chaqgiqtosh, shag‘al va qum beton va boshqa qurilish
gorishmalarni olishda, devor terish ishlarida xarsangtosh asosidagi g‘isht, devorbop
toshiar keng ishlatiladi. Qurilish ishlarida koshin qoplov materiallari sifatida tabiiy
tosh materiallari katta ahamiyatga ega. Ular ko‘proq binolarning sokol gismiga,
otkoslarda va hovli sahnida qo‘llaniladi. Tabiiy tosh asosidagi koshin qoplovchi
materiallar yuqori mustahkamligi, uzoq vaqtga chidamliligi va dekorativ sifatlari
bilan ham, ya'ni rangi va chiroyi bilan alohida ajralib turadi. Bunday tosh
materiallardagi nagshsimon chiziglar unga yanada chiroyli ko*rinish beradi.

To‘g‘ri chizigli belgilar, dog'lar va aralashmalar, boshqa nugsonlar tabiiy

tosh materiallaming dekorativ sifatini pasaytiradi. Dekorativlik darajasiga ko‘ra
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tabiiy toshlar quyidagi to‘rtta sinfga ajratiladi: yuqori dekorativ, dekorativ, past
dekorativ va nodekorativ. Tabiiy tosh materiallar dekorativligi ball tizimi bo‘yicha
aniglanishi mumkin. Binolarni pardozlash va qoplash uchun ishlatiladigan toshlar,
dekorativ yoki qoplovchi toshlar deb yuritiladi. Noruda materiallarni ishlab
chiqarishni kengaytirish va sifatini yaxshilash bo‘yicha yurtimizda ko‘plab ishlar
amalga oshirilmoqda.
Pardozbop dekorativ toshlarning asosiy xususiyatlari

Pardozbop dekorativ toshlar uch asosiy belgisiga ko‘ra bo‘linadi: kelib
chiqishi, ishlab chiqarishga yaroqliligi va uzoq muddatga chidamliligi. Dekorativ
toshlarning texnologik tavsiflanishi 2.1-jadvalda keltirilgan. U asosida bu dekorativ
toshlami tashkil qiluvchi minerallaming qattiqligi belgilanadi. Bir nechta
minerallardan iborat bo‘lgan toshlarning qattigligi, shu toshning asosiy massasini
tashkil etuvchi mineralning qattigligi bilan aniglanadi. Texnologik tavsiflashni
bilish dekorativ toshning turli-tuman jinslarini ishlash usullarini asoslangan holda

aniqlash imkoniyatini beradi.

2.1-jadval
Dekorativ toshlarning texnologik tavsiflanishi
Qattiqligi Qattigligi Toshning Tosh
bo'yicha Moos shkalasi Sklerometr nomlanishi guruhlarining
toshning bo‘yicha bo‘yicha texnologik
guruhlari MPa xususiyatlari
Qattiq toshlar 6-7 8000-11000 Granit, sienit, Po‘lat arra bilan
diorit, qirgib bo‘Imaydi.
labrodorit, gabro, | Abraziv, shu bilan
kvarsit birga olmosli
uskunalar bilan
ishlov beriladi
O‘rtacha 35 1000-5000 Marmar, Po‘lat arra bilan
qattiqlikdagi ohaktosh, girqiladi.
toshlar dolomit, Abraziv, shu bilan
qumtosh, birga olmosli
tuf uskunalar bilan
oson girgiladi
Yumshoq 1-2 20-300 Gips, Po‘lat arra bilan
toshlar talk oson girgiladi

Toshga ishlov berishning qiyinligiga uning qattiqligidan tashqari, tabiiy

toshning bir jinsliligi va uning tuzilishi ta'sir etadi. Tabiiy tosh tarkibida turli-tuman
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