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Har xil rangdagi manzarali qurilish
ashyolaridan ishlangan arxitekturaviy
kompozitsiyalar qotib gelgan orombaxsh
ohanglarni eslatadi.

SO‘ZBOSHI

Aziz o‘quvchi! Qurilish industriyasining alifbosi ulkan may-
donlarda ishlatilayotgan qurilish ashyolaridan boshlanadi. Qurilish
ashyolari fanini mukammal o‘rganmasdan uy-joy va sanoat
inshootlarini qurish hamda ta’mirlashda ishlatilayotgan oddiy-
gina tuproq, qum yoki shag‘alni ishlatish usullarini ham bilmaysiz.

Arxitektorlarni barcha quruvchiiar «onasi» desa ham bo‘ladi.
Chunki ular yaratgan loyiha va ijod hosilasi quruvchilar uchun
dasturulamaldir.

Arxitektura va dizayn darhaqgigat inson ruhini to‘lginlan-
tiradigan nozik did san’ati, texnika mahsulotidir. Bunday jonsiz,
ammo insonga ko'tarinki ruhiy quvonch, kayfivat beruvchi «asars
varatishda avvalo arxitektor va dizayner uchun Yaratuvchi bergan
iste’dod zarur bo‘lsa, keyin unga joziba, bezak va nozik chizigiar
to‘plamidan varalgan kompozitsiyva uchun rang-barang qurilish
ashyolari kerak bo‘ladi.

Respublikamizda qurilish ko‘lamining yanada o'sishi, uning
jozibali, hashamatli bo‘lishi va yangi sanoat obyektlari, uy-joylarni
sifatli ashyolar bilan ta’minlashga bog'lic. Bu xalgimiz galbiga
singgan duyuk Amir Temurning «Davlatimiz qudratini bilaman
desangiz, qurgan binolarimizni ko'ring'» degan so‘zlarining
davomidir. '

Yurtboshimizning ulkan niyatlari bilan amalga oshirilayotgan
ishlari yugorida aytilgan udumlarning davomi desa bo‘ladi.

Bu borada Prezidentimizning har bir loyihada ishlatiladigan
qurilish ashyolarining turlariga alohida ¢’tibor qaratishiarini
ta’kidlab o'tish joizdir. Ayaigsa, ularning gishlog aholisining
jjtimoiy hayotini yanada yaxshilashga qaratilgan ustuvor rejalari
aluhida digqatga sazovordir.



Shunday ekan, har bir me’mor va quruvchi kelajakda quri-
lishning gaysi sohasida ishlamasin, uning asosiy vazifasi qurilish
ashyolarining turlari va ularning xossalarini mukammal bilgan
holda inshootlarning gaysi qismida qanday ashyo ishlatilishini
bilishidir.

Ushbu darslikda _pardozbop qurilish ashyolarini tanlash va
ishlatishda ularning rangiga, tuzilishiga va fakturalariga qarab
qo‘llash, shuningdek, ularning ishlab chiqarish texnologiyasi,
xossalariga doir ma’lumotlar yoritilgan.

Iste’dodli musavvirlar, arxitektor, dizayner, qolaversa oddiy
pardozchi ustalar binolarni qurishda tabiat in’om etgan ranglar
to‘plamidan mohirlik bilan foydalanishlari zarur.

Qurilish ashyolarining xossalari, ularning bir-biri bilan
bog‘ligligi hamda arxitektura shaklini yaratishda rang tanlash-
ning nozik tomonlarini o‘rganish arxitektura ashyoshunosligi
fanining dolzarb muammosidir. Qurilish ashyolarining
xossalarini davlat andozalariga mos zamonaviy usullarda sinab,
tavsiya berish binolarni arxitektura talablari bo‘yicha qurishda
katta ahamiyatga ega.

Respublikamizning qurilish maydonlarida mahalliy tabiiy tosh
ashyolari, sement, yog'och buyumlari, temir, shisha buyumlari,
pardozbop bo‘yoq, g'isht, har turli rangdagi sopol qoplamalar va
boshga ashyolar ko‘plab ishlatilmoqgda.

Zamonaviy bino va inshootlarning loyihalarini tuzishda
igtisodiy jihatdan samarali va yuqori sifatga ega bo‘igan qurilish
ashyolarini go‘llash zarur. Bu esa respublikamizdagi qurilish
maydonlarining yanada go‘zal, mahobatli bo‘lishida, arxitek-
torlarning olib borayotgan ishlarining sifatini yaxshilashga katta
ta’sir giladi.

Respublikamizning mustaqilligi sharofati bilan zamonaviy,
rang-barang, bezakli konstruksiyva va buyumiarni tayyoriashga
alohida e’tibor berilmogda. Masalan, binoni qurishda og‘ir beton .
o‘rniga yengil, issiglikni kam o'tkazadigan turlarini ishlatish
binoning umumiy og‘irligini 4 — 5 marta kamaytirishi mumkin,
natijada bino uchun sarflanadigan umumiy mablag® ham
tejaladi.



Rangli pardozbop qurilish ashyolarini yaratish schasidagi #imiy
ishlar va izfanishlar turli bezakli qurilish ashyolarini ishlab
chigarish, chigindilar hamda ikkilamchi resurslar asosida
tayyorlashning ilmiy jihatlarini ochib berishga bag‘ishlangan.
Xorijda faoliyat ko‘rsatayotgan arxitcktorlarning ish tajribalaridan
ko‘rinib turibdiki, ikkilamchi resurslardan ham har turli mineral
bog‘lovchilar, sopol buyumlar, betonlar hamda boshga pardozbop
qurilish ashyolarint ishlab chigarish va ularni qo‘llash natijasida
iqtisodiy jihatdan yugori samaralarga erishish mumkin.

Har bir mutaxassis arxitektor, dizayner yoki quruvchi
bo‘ladimi, xomashyolar asosida bezakli pardozbop qurilish
ashyolarini ishlab chigarish, buyumlarga rang berish, ularning
xossalari, sinash usullari, tashish, saglash, qabul qilish, ashyolarni
tejash vo‘liarini yaxshi bilishi kerak. Bularni chuqur o‘zlashtirgan
arxitektor har qanday sharoitda ham gqayerda va qaysi turdagi
rangli pardozbop qurilish ashyolarini ishlatishni biladi. Bu esa
o'z navbatida bino va inshootlarning tannarxini kamaytirishga,
ashyolardan to‘g'ri foydalanishga imkon beradi.



KIRISH

O‘tmishga nazar solsak, asosiy qurilish ashyolarini, jumladan
devor, tom va yerosti buyumnlarining oddiy ranglar bilan bezak
berilgan juda ko‘p xillarining yugori savivada ishlatilganligining
guvohi bo‘lamiz. Bir necha ming yillar avval insoniyat soztuprog-
dan murakkab shakidagi rangli qurilish buyumlari tayyorlashni,
ko‘p qavatli (9—13 qavatli) turarjoy binolarining mustahkam,
chidamli bo‘lishi uchun quritish, kuydirish va har turli qo‘shil-
malar qo‘shib ishlatishni bilgan.

Bundan é ming yil mugaddam ishlangan sopol, tosh va mis
buyumlari Turkistonning janubida ver ostidan topildi. Bundan
10 ming villar avval O‘zbekiston diyorida Sirdaryo va Amudaryo
bo‘ylari yarim yerto‘lalarda ilk bor tabiiy va sun’iy qurilish ashyo-
larining turarjoylar qurilishida ishlatilganligi ma’lum. Keyinchalik
yo‘nilgan bezakli vog‘och ashyolaridan pol, xom loyli guvaladan
sinchli devor, uy tomlarini esa loy bilan o‘simlik chigindilarini
gorishtirib, suvoq gorishmalari sifatida ishlatilganligi aniglandi.

Bundan 5 ming vil avval Hindistonning Maxendjodaro shahri
gurilishida gidravlik qorishma va yo‘nilgan rangli tabiiy tosh
buyumlarining ishlatilganligi ma’lum bo‘ladi. Shuningdek, Dchli
shahrida eramizdan avvalgi IV asrda temirdan qurilgan minora
hozirga gadar ham zanglamay turibdi. Misrdagi buyuk Xeops
piramidalari bundan 4 ming yil avval yirik tabiiy ohaktosh bloklari
va yopma plita shaklidagi ohaktoshlar bilan qurilganligt sir emas.

Eramizdan avvalgi IV asrda qurilgan, balandligi 90 metrli
Vavilon minorasi tabiiy asfalt qorishmasi bilan 85 million dona
g‘ishtni terib ko‘tarifgan. Minoraning oxirgi 15 metr balandligi
esa sirlangan g'isht bilan qoplangan. Eramizdan avvalgi V asrda
Yunonistonda rangli pardozbop marmar, tuf, sirlangan sopol,
samarali g'ishilar bilan ibodatxona qurilgan. Uning tomi sopol
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cherepitsa bilan yopilgan. Xullas, tarixni varaqlasangiz, bunday
me’moriy san’at nugtayi nazaridan yondashgan noyob bino va
inshootlarni qurishda ishlatilgan ashyolarning bugungi kunda o‘z
xossalarini o‘zgartirmay saqlanganligi arxitektor, quruvchi
mutaxassislar zimmasiga ulkan vazifalar yuklaydi. Igtisodiy
islohotlar o‘tkazilayotgan bozor sharoitida xo‘jalik yuritish, rangli
pardozbop qurilish ashyolarini ishlab chiqarish negizini tubdan
isloh gilishni va qurilish tizimida har xil me’moriy pardozbop
ashyolar ta’minotini birgalikda tashkil qilishni talab giladi.

Mustaqillik yillarida qurilish ashyolari sanoatining umumiy
mahsulot ishlab chigarish hajmi ko‘paydi, mehnat unumdorligi
ortdi. Istiglol sharofati bilan yurtimiz shahar va qishloglari yangicha
tus olmoqda. Ravon ko‘chalar, go‘zal xiyobonlar, ajoyib bino va
inshootlar shahrimizni yanada salobatli, ko‘rkam gilmoqda.
Mamlakatimizda mavjud bo‘lgan kapital qurilishni rivojlantirish
va rangli pardozbop qurilish ashyolarini ishlab chigarish
majmuasini qaytadan o‘rganib boshqarish hamda mablag® bilan
ta'minlash rejalariga o‘zgartishlar kiritishni tagozo etadi.

Avvallari ko‘pqavatli binolar devorbop yig‘'ma temirbeton
panellardan qurilgan bo‘lsa, endilikda yaxlit quyma (monolit)
betonli uylar, kottejdlar ko*plab arxitektura san’ati nuqtayi
nazaridan ishlangan qurilish ashyolari asosida qurilmogda.

Rangli pardozbop mahalliy qurilish ashyolarini go‘llash ulardan
devorbop, issiglikni ham o‘tkazadigan buyumlar ishlab chigarishni
yo‘lga qo’yish respublika industriyasi oldidagi asosiy vazifalardan
biridir. Bundan asosiy magsad — kelajakda bezakli pardozbop
qurilish ashyolari va buyumlari ishlab chiqarishning ekologik toza
xomashyo bilan ta’minlanishi, ikkilamchi resurslarni ishlatish
mumbkinligi, ishlab chigarishning texnik-igtisodiy samarasi, sifati
va chidamliligini yaxshilashdir. .

Arxitektorlar tavsiva etgan rangli pardozbop qurilish ashyolari
ishlab chigarish sanoatining rivojlanishida ilmiy-texnika taragqiyo-
tining asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:

— har xil pardozbop qurilish ashyolarining ishlab chiqarish
sur’ati, loyiha ishlari va kapital qurilishga nisbatan oldinda bo‘lishini
ta’minlash;



~— pardozbop bezakli ashyo, buyum va konstruksiva xillarini
hozirgi zamon innovatsion texnologiya talabiga ko‘ra takomillash-
tirish, ulardan har xil magsad (rangining boshlang'ich yaltirog-
ligini ob-havoning zararli ta’sirida buzilmasligini ta’minlash,
mustahkamligini oshirish va h.k.) far uchun ishiatish mumkinligini
ilmiy tomondan asoslash;

— pardozbop qurilish ashyolar va konstruksivalarining texnik
xossalarini saqlagan holda ularning og‘irligini kamaytirish;

— ashyolar sifatini, aynigsa zararli (agressiv) muhit ta’sirida
uzegga chidamliligini ta’miniash;

— innovatsion texnologiyalarga asoslangan mahalliy xom-
ashyolardan samarali pardozbop qurilish ashyolarini olish;

— korxonalarning quvvatini bozor talablariga ko‘ra aniqglash;

— qurilish ashyolari hamda ularning rang-barang xillarini ishlab
chigarish sanoati eng ko‘p energiya sarfllovchi tarmoq ekanligini
¢’tiborga olib, kam energiya sarflanadigan texnologiyalami jalb
etish;

— qurilish sanoatni yangi texnologiyalar bilan ta’minlash,
ularni kompyuter orgali boshqarish.

Quuilish sanoatining rivojlanishida respublikamiz olimlari va
ixtirochilari o‘zlarining katta hissalarini go‘shmoqdalar. Ular
qurilish ashyolarini tayyoriash texnologiyasining asoschilari
varatgan g oyalarni texnika yutuglari bilan boyitib, yvangi qurilish
ashyolari varatmogdalar.

Ushbu darslikning uchinchi «Organik bog‘lovchi moddalars
bobi texnika fantari nomzodi 1.1.Qosimov, vettinchi «Pardozbob
sopol ashyolari» bobi texnika fanlari nomzodi G.A. Qosimova
tomonidan yozilgan.

Mualliftar, avvalo, ushbu darslikni nashr etishda homiylik
gilgan, O‘zbekiston diyorida pardozbop qurilish ashyolarini ishlab
chigarib, keng miqyosda qo‘llayotgan KNAUF kompaniyasiga
hamda o‘zlarining gimmatli maslahatlari bilan yagindan yordam
bergan Arxitcktura doktori prof. M.Q.Axmedov (TAQI), t.f.n.,
dots. B.l. Axmedov {SamDAQI rekton), t.f.d, prof. A A To'-
laganov (TAQI prorektori) va t.f.n. dots. S. Matyazov (SamDAQI
dotsenti)larga chuqur minnatdorchilik bildiradilar.



1 BOB
QURILISH ASHYOLARIGA DOIR NORMATIV
HUJJATLAR VA ULARNING ARXITEKTURADAGI O‘RNI

1.1. Qurilish ashyolarini standartlash tartibi
(reglamenti)

Standart rasmiy hujjat bo‘lib, u qurilish ashyolarini ishlab
chigaruvchi va alarni ishlatuvchi har bir vazirlik, boshqarma va
korxonalar hamda loyiha tuzuvchilar uchun majburiy ko‘rsat-
madir. Standartda ashyoning tarkibi, xossalari, o‘lchami, shakli,
sinash usullari, gabul qilish shartlari, saglash, tashish, shu bilan
birga ular to‘g'risida Tan va texnikaning yutuglari kabi ma’lumotlar
yoritilgan bo‘ladi.

Yangi davlat standartlari qanday yaratiladi va unda ganday
ma’lumotlar yoritiladi?

Davlat standartlarini yaratish 3 bosqichga bo‘linadi.

I bosgich. Amaliyotdan kelib chiggan holda g'oyani ilmiy
izlanishlar asosida tekshirib ko‘rish; ilmiy tadgiqot ishlari yorda-
mida goyaning to‘g‘riligini isbotlash va olingan natijalar asosida
muvagqat tavsivanoma yaratish, shuningdek, ilmiy natijalarga ko‘ra
tajriba tartibi (reglament) yoziladi.

II bosqich. Muvaqqat tavsiyanoma, tajriba natijalari va tartibga
asoslanib qurilish korxonalarida sinab ko‘rish; olingan natijalar
borasida tegishli mutaxassisni xabardor qilish, ommaviy ilmiy
jurnallarda magqolalar chop etish va tavsiyalarni boshqa qurilish
tashkilotlariga yuborish; iqtisodiy samaradorligini qurilish
tashkilotlarida sinab ko‘rish va kafolat hujjatiarini olish; ilmiy va
amaliy Xxulosalarni bo‘lajak standart uchun asos qilib olish; olingan
xulosalarning noyobligini tasdiglovchi guvohnomaning mavjudligi,
sinab ko‘rilgan va ishlab chigarishda go‘llash mumkin bo‘lgan
g‘oyaga korxona rahbarlarining bildirgan fikr-mulohazalarini
o‘rganish va tegishli tagrizlar olish.

[ va I bosqichda bajarilgan ishlar ijobiy natijalar bersa, barcha
olingan ma’lumotlar umumlashtirilib, tegishli tagriz va hujjatlar
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bilan O‘zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va qurilish
go mitasiga topshiriladi hamda mutaxassislar ishtirokida
kengaytirilgan majlisda muhokama gilinadi.

I bosqich. Davlat arxitektura va qurilish go‘mitasi tomonidan
tavsiya etilgan ishlarga baho berish va standart yaratish kerakmi,
degan savolga javob olish uchun mutaxassistarning ekspertiza
Xulosasi olinadi, qo'mita ilmiy-texnika kengashida muhokama
gilinadi. Agar uning yugori samaradorligi ma’qullansa, ushbu
qurilish ashyosiga O‘zRSTi beriladi va korxonalarda ishlab chigarish
mumkin bo‘ladi.

Muallif va mutaxassislar ishtirokida tayyorlangan daviat
standarti rahbariyat tomonidan tasdiglanib, tegishli raqam qo‘yiladi
va qurilish tashkilotlariga yuboriiadi.

O'zbekiston Respublikasining 28.12.1993-yildagi gonuniga
ko‘ra standartlashtirish ishlarini o‘tkazishning umumiy tashkiliy-
texnik goidalarini tartibga solib turuvchi davlat standartlashtirish
tizimi faoliyat ko*rsatadi.

O‘zbekiston Respublikasida standartlashtirishga doir quyidagi
normativlar qo‘llaniladi:

- xalgaro standartlar;

— Ofzbekiston Respublikasi davlat standartlari;

— tarmoq standartlari;

— texnik shartlar;

— korxona standartlari;

— xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari;

— ma’muriy-hududiy standartlar.

Standartlashtirishga doir normativ hujjatlarga standartlashtirtsh
goidalari, me’yorlar, iqtisodiy axborot klassifikatorlari ham kiradi.

Normativ hujjatlarsiz mahsulot ishlab chigarish va uni
go‘llashga vo‘l qo‘yilmaydi.

«O‘zstandart» qurilish ashyolarini yaratish, ishlab chiqarishga
tayyorlash, realizatsiya gilish, uni ishlatish, qurilish buyumlarini
saglash, tashish va chigindini foydali magsadda ishlatish
bosqgichlarida standartiarning buzilishini bartaraf etish to*g risida .
ko‘rsatmalar beradi. Standartlarning majburiy talablari buzilsa, .
xo'jalik faoliyati subyektlariga nisbatan jarima qo‘ilash to‘g‘risida
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qarorlar gabul qilinadi va standartlarning buzilishida aybdor bo‘lgan
xo'jalik faoliyat subyektlarining mansabdor shaxslari ma’muriy
javobgarlikka tortiladi.

Qurilish ashyolari sertifikati mahsulotiarning sifat ko*rsatkichini
ifodalaydigan dasturulamal hujjatdir. Sifat ko‘rsatkichi deganda
qurilish ashyolarining standart talablariga to‘la javob berish kerakligi
tushuniladi.

Shuningdek, qurilish ashyolarini qo‘llashda ularning xavfsiz-
ligini aniglovehi tajriba ishlari natijalariga ko‘ra tuzilgan O‘zR
7.193.2006-sonli dasturulamalda qo‘llash uchun hujjatdir.

Ushbu hujjat (O‘zR 51-047-96) qurilish ashyolarini ishlab
chiqarishning sifat ko‘rsatkichini yaxshilash va rivojlantirish
magsadida istlab chigilgan.

Nugson va shikastlarning vujudga kelish sabablari quyidagicha
aniglanadi: ‘

— nugson va shikastlarni qurilish buyumlari hamda konstruk-
sivalarni ko‘z bilan ko‘rib o‘lchash natijasida nugsonga vo'l
go‘yilgan bosgich aniglanadi;

-- konstruksiya loyihasini tuzishda yo‘l qo‘yilgan xatolar
o‘rganiladi.

Loyiha bosqichida, konstruksiyaning ishlab chiqarilishida,
montaj va qo‘llanilishida muayyan shart-sharoitlari yetarlicha hi-
sobga olinmagani sababli xatolarga yo‘l qo‘yilgan bo‘lishi mumkin.

Tekshirish natijalarini rasmiylashtirish.

1. Tekshirish natijalari dalolatnoma va xulosalar tarzida
rasmiylashtiriladi, ularda loyihada aniglangan barcha og‘ishlar
darhol bartaraf etilishini talab etuvchi nugsonlar yoziladi va keyingi
ishlatitisht o‘ziga xosliklart hisobga olingan holda konstruksiya
holatining umumiy tavsifi beriladi.

2. Dalolatnomalarda tekshiruvchi amalga oshirgan taftish
qatnashchilari, tekshiruv o‘tkazilish vaqti va tekshiruvda foydala-
nilgan o‘lchov qurilmalari hamda moslarmalarining qisgacha tavsifi
ko‘rsatiladi.

3. Konstruksiyaning tekshiruvi bilan bog'liq maxsus daftarga
barcha ko‘rsatilgan ma’lumot va Ko'rsatkichlardan tashgari,
konstruksivadagi barcha aniqlangan nugsonlar eskizi chiziladi
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hamda ularning hosil bo‘lish sabablari ko‘rsatiladi, shuningdek,
cng qo'pol nugsonlarning fotosuratlart yoritiladi.

4. Daftarda qurilish ashyolarini buzmaydigan sinov usullaridan
foydalanishda asbob tavsifi, zarba kuchi, sterjen uchining diametri
va boshga ma’lumotlar keltirtladi.

5. Agar tekshirish jarayonida nugsonlarning hosil bo‘lish
sabablari o‘rganilib, tajribaxonada tekshirilsa, olingan natijalar ham
daftarga yozilgan bo‘lishi kerak.

6. Agar konstruksiva holati va undagi aniqlangan nugsonlar
keyingi kuzatuv yoki tekshirishni talab gilsa, xulosada ularni amalga
oshirish bo'yicha tavsivanomalar beriladi.

Metrologiva yunoncha so‘z bo‘lib, metros — tabiyatdagi barcha
narsalar o‘lchami, degan ma’nont bildiradi. Chunki insoniyat
umrida hamma narsani o‘lchab, hisoblab, 0z ongini takomillash-
tirgan. Har bir mahsutot, ashyo yoki tabiatning o‘zgarishi o‘lcham
bicliklariga ega. Metrologiva fani o'lchamga doir tajriba natijalarini
nazariy tomondan tahlil qilish, fizik o‘lcham birliklari va ularnt
aniglashda ishlatiladigan ashob-uskunalar, tajriba ushublarining
mutanosibligi va o‘lchash anigligi, o‘lcham birliklarini etalonga
mosligi kabi yo‘nalishlarda ilmiy-amaliy ish olib boradi.

Davlat tomonidan metrologiya fani aniglagan o‘lcham birliklari
gonun bilan belgilab qo‘yiladi.

Quyidagilar davlat metrologiya tekshiruvi va nazoratining
obyektlari hisoblanadi: etalonlar, o‘lchov asboblari, ashyolar tarkibi
hamda xossalarining standart namunalari; axborot o‘lchov tizim-
lari; o‘lchovlarni bajarish uslublar; metrologiya me’yorlari va
goidalarida nazarda tutilgan obyektlar. Ushbu qonundagi ko‘rsat-
malar, shuningdek, metrologiva me’yorlari va geidalarini buzib,
noto‘g‘ri hisoblashda aybdor bo‘lgan O zbekiston Respublikasining
yuridik va jismoniy shaxslari davlat boshqaruv organlarining
amaldagi qonun hujjatlariga muvofiq javobgar bo‘ladilar.

1.2. Qurilish pasporti

Qurilish pasporti tuman arxitektura boshgarmasidagi bino
loyihasiga tegishli bo‘lgan muvofiglashtiruvchi hujjatdir.
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Bino va inshoot qurilish pasportining tarkibi;

— loyiha bo‘yicha umumiy mu’lumotlar;

— fasadlar;

— qavatlarning rcjasi;

— binoning kesimi.

Qurilish pasportiga loyihalash tashkiloti litsenziyasining nusxasi
tikiladi va pasportning hamma betlari asl muhr bilan tasdiglanadi.

Tayyor loyihalarga o‘zgartirishlar kiritish:

— parda devorlarni olib tashlash yoki ularni ko‘chirish;

- ichki eshiklarning o‘rnini o‘zgartirish;

— binodagi xonalarning vazifasini o’zgartirish.

Eng jiddiy o‘zgartirishlar kiritish:

— vyangi derazalar o‘rnatish;

— asosiy devorlarga eshiklar o‘rnatish;

— poydevor konstruksivalariga o‘zgartirishlar Kiritish;

— shift balandligini oshirish;

— asosiy devorlarni ko‘chirish;

— qavatlararo yopma konstruksiyalarni o‘zgartirish;

— devor ashyolarini o‘zgartirish.

Bunday o‘zgartirishlar kiritilgandan keyin qurilish muddatini
va loyiha narxi (bahosi)ni qaytadan hisoblash kerak bo‘ladi.

Bino loyihasini quriladigan yer maydoniga moslashtirish.
Loyihani himoya qilish va to‘lig gqo‘llash uchun dastlab uni
mahalliy sharoitga moslash zarur.

Buning uchun quyidagalarni bajarish tagozo etiladi: uy
quriladigan yer maydoni rejasi, tipovoy ishchi chizmalar, uyni
joylashtirish va yer maydoniga go‘shimcha vaqtincha qurilishlar
qurish hamda muhandislik kommunikatsiyalarni yer maydoniga
moslashtirish.

Quyidagi ishni oldindan bajarish kerak:

— O‘zbekistonning zilzila xavfi yuqori bo‘lgan joylarida bino
va inshootlarning konstruktiv yechimlari amaldagi texnik me’yorlar
va talablarga muvofiq tarzda ishlab chigiladi hamda qabul gilinadi.

Qurilish smetalarini kisoblash (tuzish). Qurilish smetasida zarur
bo‘jgan qurilish ashyolar- uskuna va jihozlarining soni hamda
narxi aniglangan bo’lishi kerak.
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Qurilish smetasini to‘g'ri tuzish bino qurilishiga sarflanadigan
mablag*larni anig hisoblash va qurilish ishlarini tashkil etishning
samarali variantlarini tanlash imkonini beradi.

Me'yoriy smeta hujjatlarida har bir qurilish ashyolarining
narxlari bo‘ladi. Ushbu hujjat qurilish ishlarining smeta narxini
aniglash uchun rasmiy asos bo‘lib xizmat qiladi. Davlat smeta
hujjatlari va narxlar maxsus to‘plamlar shaklida chop etiladi. Bu
me'yoriy hujjatlar hozirgi kunda amal qilinayotgan O‘zbekiston
respublikasi qurilish me’yorlari va qoidalari tarkibiga kiradi.

Uyni qurishda asosiy e’tiborni quyidagilarga qaratish kerak:
loyihaning tanlanishi, uyning qurilishi, bug* va issiglik izolyatsiyasi,
tom, qavatlararo yopma plitalar, elektrlashtirish, poydevorlar,
gazlashtirish, isitish, shamollatish, o‘rab turuvchi devor to‘siglar,
kaminlar, drenaj, gidroizolyatsiya, fasad, oyna, ashyolarning
chidamliligini oshirish, konditsionerlar, xonalarnt salqin qilish,
mansarda va uni isitish, garaj, hammom, g'isht turlari va ularning
go‘llanilishi, uchastkadagi shinamgina bog’, cherdak, zinapoya,
pardozbop g‘ishtdan qurilgan fasadlar, garaj, dala hovli, shinam
suhbatxona.

Loyihani tanlash. Inson oila qurgach, uning hayotida ertami-
kechmi xususiy uy qurish masalasi ko‘ndalang bo‘lib turadi.
Bunday uylar hozirgi kunda shahardagt tayyor uylarga nisbatan
sezilarli ravishda arzon. Shuningdek, dalahovli oilaga qulay
yashash imkonini beradi.

Loyihani gabul qilishda butun loyihaviy hujjatlar paketini talab
gilish lozim.

Uylarning tayyor loyihalari kataloglarda juda ko‘plab
ko‘rsatilgan. Mahalliy ashyolardan tiklangan bir qavatli va ikki
gavatli uylarning tayyor loyihalarini topish mumkin, bu loyihalarda
binolarning texnik tasniflari va yozma tushuntirish matnlari batafsil
yoritilgan. Uchastkaning infrastrukturasini qanday qurish kerakligi,
kommunikatsiyalarni qay yo‘l bilan olib kirish va qurilish
ashyolarini ganday tanlash hagida mutaxassislarning maslahatlarini
olish kerak. Uyni qurishning eng magbul yo‘li bu an’anaviy
mahallty ashyolar deb ataladigan g'isht va beton bloklaridan
foydalanishdir. Hozirda bu ashyolarning zamonaviy turlari bo‘lgan
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«sendvich panellars ning loyihasi iqtisodiy jihatdan tejamkor
karkasli uylarda devorlar sifatida go‘llanilmoqda.

Uyni qanday qurish kerak? Uy qurishga tayyorgarlik ko‘rishda
poydevor ostidagi zaminning mexanik xossalari va uchastkadagi
tuproqning tarkibini o‘rganish kerak bo‘ladi. Uyning tayyor
loyihasi va qurilish uchun asosiy ashyolarni tanlash lozim bo‘ladi.
Qurilishni boshlashga tayyorgarlik ko‘rishdan oldin shu uyda
yvashash hamda shahar transportida harakatlanishning qulayligi
haqgida o'ylash lozim. Uyning tayyor loyihasi tipovoy yoki
shaxsiy bo‘lishi mumkin.

Uylarning tipovoy loyihalari uyni qurish uchun tayyor loyiha
hujjatlarini o‘z ichiga oladi. Uy yoki kottedjlarning shaxsiy
loyihalari esa hamma oila a’zolarining xohish-istaklari hisobga
olingan bo'lishi lozim. Binoning janubiy yoki janubiy-sharqiy
joylanishi eng vaxshi deb hisoblanadi. Bir kishiga 30—40 kvadrat
metr yuzaning to‘g'ri kelishi turarjoy foizining mutanosibligini
ta'minlaydi.

Bug® izolyatsiyasi. Devorning «nafas olishi» va namtikni
singdirishining oldini olishda ishlatiladigan ashyolarning xossalarini
o‘zgarmasligini ta’minlash zarur. Uy yoki kottedj loyihasini
olganda qaysi xonalarni izolyatsiya qilish mumkinligini ko‘zda
tutish lozim. Qachonki uy poydevori qurilib, navbat devorlar va
tomga yetganda, pol va devorlarni izolyatsiyalovchi polimer parda
bilan gopiash hamda xonadagi havoning aylanishini ta’minlovchi
shamollatish tizimiga katta e’tibor qaratish kerak.

Bug' izolyatsiyasini bajarishda unda shamollatish teshiklari
goldirilishi ko‘zda tutilishi lozim, chunki ular orqali ortigcha
namlik tashqgariga chiqib ketadi. Bug' izolyatsiyasi konstruksiyasi
shunday bajariladiki, xona ichidagi ilig havo bug® ogimi tomonga
yo‘naltiriladi. Masalan, yuvinish xonasi shiftgacha izolyatsiya
qilinadi, chunki shiftga yaqin joyda shamollatish teshiklari orgali
nam bug® tashqariga chigishi kerak. Uylarni issigliknt kam
o'tkazadigan ashyolar bilan qoplash ancha murakkabdir.
Ma’lumki, g'ishtli va beton devorlarning issiglik o‘tkazish darajasi
ancha yuqoridir. Ayrim hollarda devoriarning hamma yuzasini
izolyatsiva qilish shart emas, balki eng «sovuacs devorbop blok
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voki panellarning tutashgan joylari (choklari), burchaklari va
shunga o‘xshash tomonlarini izolyatsiyalash kifoya.

Bug' izolyatsiyasi bajarishning ikkinchi usuli isitkichni yelimli
tarkib yordamida yuk ko‘taruvchi konstruksiyaga mahkamiashdan
iboratdir. So‘ngra ularning hammasi bezakli suvoq gatlami bilan
goplanadi. Nihoyat, uchinchi va oldingilaridan eng gimmat bo‘lgan
variant — bu hinoning fasadi bo’lib, u isitkich va himoyvalovchi
«membrana»dan tashkil topgan.

Tom va ichki xonalarni bug‘dan izolyatsiyalash. Ma’lumki,
tom orgali uning konstruksiyasiga bog'liq ravishda 10 % atrofida
xonadagi issiglik yo*goladi. Tom uchun mo'ljallangan isitkich uzoq
vaqt davomida namga chidamli, foydalanish jarayonida xos-
salarining o‘zgartirmasligi va yong‘in xavfsizligi talablariga javob
berishi lozim. Ichki parda devorlar, pol va shiftlarni isitkich bilan
goplash xona havosining mo‘tadil bo‘lishini ta’minlaydi. Bino
devorlari pishiq g‘isht yoki yengil betondan bo‘lsa, uydagi issiglikni
25 % gacha yutishi mumkin, aynan shuning uchun ularni puxtalik
bilan izolyatsiyalash taqozo etiladi. Shisha-paket romlar, issiglikni
gaytaruvchi maxsus qoplama oynalar va bug' o‘tkazuvchan
«membran» tasmalar issiglik yutilishini kamaytiradi.

Isitkichni tanlash. Binoning poydevoridan tomigacha issiglikni
kam o‘tkazadigan universal bir xil ashyo yo‘q. Anig magsadga
bog'lig ravishda turli isitkichlar zarur bo‘ladi. Lekin ashyo
tanlashda uning chidamliligi, olovbardoshligi, issiglik o‘tkazuv-
chanlik va boshga xossalarini ¢’tiborga olish kerak. Issiglik
o‘tkazuvchanlik koeffitsiventi qanchalik kichik bo‘lsa, isitkich
gatlamlari shunchalik kamayadi. Uyning issigligini yo‘qotish
to‘g‘ridan-to‘g'ri ashyoga bog'liqdir. Ko*pik va gaz beton har xil
loy (xomg'isht va paxsa)dan qurilgan devorlar pishgan gisht yoki
tosh devorlarga nisbatan kam issiglik o‘tkazuvchanlikka ega.

1.3. Qurilish ashyolarining arxitekturadagi o‘rni

Har bir fan nazariy qism, amaliy mashg‘ulotlarni mustaqil
ravishda bajarish va namoyish etiladigan namunalar ko'rgaz-
malaridan foydalanishni tagozo etadi. Namunalar ko‘rgazmalari
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keng tasvirli foto-slaydlar, o'quv mediafilmlari, plakat va pros-
pektlarni ham o‘zida mujassam etishi kerak. Talabalarni amaliy
mashg‘ulotlarni olib borishda qurilish maydonlarida ashyolarni
qo‘llash usullari bilan tanishtirish magsadga muvofigdir.

Amaliyotda mahalliy sharoitlarni ¢’tiborga olgan har bir
arxitektor ma’lum ashyolarni go‘llash imkoniyatini, ularga
go‘viladigan texnik, estetik, ekologik talablarni hisobga olgan holda
baholay olishni bilishi kerak. Shuningdek, har bir arxitektor ishlab
chigarish asoslari hagidagi ma’lumotlar, xomashyolarning gisqacha
xossaliri, texnologik jarayonlarni hamda avval keng qo‘llanilgan
va zamonaviy arxitektura qurilish amalivotida foydalanilayotgan
bir gator ashyolarning nomlari hamda tasnifini ta'riflab berishni
bilishi zarur,

Qurilish ashyolarining turlari va ularning sifati igtisodiy
ko‘rsatkichlarga bevosita ta’sir ko‘rsatadi. Ashyo bilan ishlashda
amaldagi arxitektura qurilish me’yorlari, qoidalari, tabiiy
(geografiya, iglim) va ijtimoiy (madaniy, milliy-psixologik)
omillarni hisobga olish kerak.

Ashyolarni go‘llashda, ularning estetik tomonlari ham katta
ahamiyat kasb etadi. Chunki pardozlangan sirtqi yuza sifati,
ranglari, fasadlarning ko‘rinishi binodan foydalanish jarayonida
ko‘z bilan ko‘rish orgali qabul gilinadi. Arxitektura o‘zining butun
rivojlanish tarixida me morlarning to‘plagan bilimlari va tajnibalariga
asoslangan ijodiy yakkaxonlik usullari bilan taniladi. Qurilish
ashyolari faniga arxitektor va dizayn mutaxassislari asosiy fan
nugtayi nazaridan yondoshish kerakligini ilk bor amalda tasdiglash
Zarur.

Mualliflar ushbu darslikda arxitektura yo‘nalishidagi talabalar
uchun qurilish ashyolarining gaysi tomonlarini yoritish, ularga
ijjodiy faoliyatlarida zarur bo‘lgan blllmiarm berish kerakligini
yoritishga harakat qildilar.

Tabiat in’om etgan minglab har turli qurilish ashyolari qum,
shagal, rangli tog* jinslari va bog'lovchilar, sementlar, lok-
bo‘yoglar, temir va ular asosida olinadigan sun’iy pardozbop
ashyolarni, imkon boricha arxitektura loyihalarini yaratishda
san’at nuqtayi nazaridan yondoshgan holcla qo'llashni ta[ab etadi.

‘§15159 g
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Pardozbop ashyolarni ogilona tanlash an’anaviy arxitekturaviy
shakllarning o‘zgarishiga olib keladi.

Qadimgi va o‘rta asr me’morlari inshootning ancha yengil
" ashyolar bilan yopiladigan bikr sinch (karkas) tuzilmasining
xossalarini oldindan bilganlar. Biroq inshootning shakli va
o‘lchamlari chegaralangan bo‘ladi. Zamonaviy (sinchli) inshootlar
uchun yog‘och o‘rniga po‘lat va temirbeton konstruksiyalarning
qo‘llanishi arxitektorlar uchun har xil o‘lchamdagi va istalgan
shakllarni amalda ishlatish imkonini beradi. Talabalar ashyolarning
arxitekturaviy shaklga ta’sir gilishini o‘quv-loyihalash jarayonida,
hajmiy-fazoviy kompozitsion maketlarini ishlash orqgali bilimlarini
oshirishlari mumkin.

Arxitekturaviy shakining kishi ongiga ko‘rsatadigan emotsional
ta’siri ashyolarning fakturasi, rangi va ular yuzasidagi rasmlarning
xarakteriga ko‘p jihatdan bog'lig. Bino va inshootlar to‘la-to‘kis
bitgandan so‘ng, uning yaxlit ko‘rinishi, ranglarni to‘g‘ri tanlab
o'z joyida ishlatilganligi inson ruhiyatiga ijobiy ta’sir ko'rsatishi
kerak. Arxitekturaviy shaklning mahobatli, og‘ir va yengilligi,
plastikligi, zichligini emotsional his qilishda foydalanilgan
ashyolarning sirtqi yuzasining ko‘rinishi va jozibasiga bog‘liq
ekanligini ham alohida e¢’tiborga olish kerak. Devor konstruk-
siyalarning yuk ko‘tarish gobiliyati, ulardagi kuchlanishning
zo‘rayishi, binoning zilzila bo‘lgan taqdirda zarbani gabul gilishga
x0s tomonlari rang berishda, relyefli, fakturali tabiiy tosh bilan
pardozlashda o'z ifodasini topishi zarur. Agar binoning o‘rta
gavatlarini pardozlashda go‘llanilgan ashyo yuzasi relyefi g‘adir-
budurlik baiandligining kamayishi mantigan to‘g‘ri bo‘lsa,-u holda
yugori gavatlar uchun silliq fakturali ashyolarining go‘lianilishi
ma’qul.

Pardozlashda ishlatilgan ashyoning sirtqi yuzasini gayta ishlash
xarakteri shuni ko‘rsatadiki, binoning quyi pardozbop plitalari
go‘yoki inshootning og'irligi ostida qolganligini va pastdan yuqoriga
tomon so‘nib boruvchi yuklarning og‘irligini ushlab turganligini
ramziy ma’'noda anglatadi. _

Aynan ishlatilgan ashyoning estetik tasnifiga bog‘ligligidan
tashqari kishi tasavvurida hosil bo‘ladigan ashyoning mustahkam
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va chidamililik kabi texnik xossalari ham muhim ahamiyatga ega.
Masalan, Toshkent teleminorasi jahonda baland inshootlar qatoriga
kiradi. U erkin holatda turadigan inshootlardan biri bo‘lib, bir
garashda vetarli darajada mustahkam emasdek ko‘rinadi. Yetarli
darajadagi nomustahkamlik haqidagi birinchi tasavvur inshootning
konstruktiv jihatlari — poydevorning joylashish chuqurligi atigi
10—12 metrni tashkil etganligi, suvli, nam joyga qurilganligi
tcleminora tepa gismining katta tebranma harakatlanishi bilan
tanishganda yanada yagqol namoyon bo‘ladi. Biroq bu inshootning
arxitekturaviy shakli uning yuqori mustahkam yig‘ma temir
konstruksiyalardan tayyorlanganligi va bu konstruksiya baquvvat
to‘rtta tayanchli poydevorga o‘rnatilganligi bilan tanishilganda
uning vetarli darajada mustahkam ekanligi sezila boshlaydi. Agar
bu teleminora sun’iy strukturaga ega bo‘lgan gandaydir boshqa
ashyolardan qurilgan deb tasavvur etilsa, uning arxitekturaviy
shakli bu inshootning mustahkam deb gabul qilinishini shubha
ostida qgoldirgan bo‘lar edi. Bino va inshootlarning ichki pardozi
ashyolarning estetik tasnifi ichki arxitekturaviy muhitni gabul
- gilishda hal giluvchi omil desa bo‘ladi.

Pardozbop ashyolarning fakturasi, sirtqi yuzasidagi rasmlarni
tanlash xonalarning funksional vazifalari, o‘lchamlan, arxitektu-
raviy shak! va kompozitsiyasiga bevosita bog‘liq. Masalan, kichik
xonalarda faktura gismlarining o‘lchami chegaralangan bo‘lishi
lozim, aks holda faktura gismlari va interyerning o‘lchamlarida
noaniqlik seziladi, xona esa yanada kichikrog gabul gilinadi. Yirik
o‘lchamli, faktura rasmlar bilan ishlangan ashyolarni katta
xonalami pardozlashda qo‘llash samarali bo‘ladi. O‘ta yaltiroq
rang bilan ajralib turadigan pardozlash ashyolarining silliq fakturasi
interyerni bachkanaroq qilishi mumkin.

Maxsus magsad yo‘lida ishlatiladigan ashyolar tagqoslani-
layotganda, ular ichidan eng yaxshisini tanlashda kvalimetrik tah-
lildan foydalanish zarur. Ta’mirlash ishlarida iqtisodiy ko‘rsat-
kichlar ko‘p jihatdan qo‘llanilayotgan ashyolarga ham bog‘liq.

Bino va inshootlar narxining taxminan 55—60 % ini qo‘lla-
niladigan ashyolarning narxi tashkil etadi. Bunda ashyolarning
ishlatilishi jarayonida, ularning chidamliligi va jozibaliligini saglash
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kerak bo‘lsa, ularning narxi bilan baholanmasligi lozim. O‘zbe-
kistondagi tarixiy inshootlar va yodgorliklardagi pardozbop sifatli
ashyolarni odatdagi oddiy ashyolar bilan almashtirish o°rinlimi?
' Balki, bunday almashtirishlar iqtisodiy jihatdan foydaliroq
bo'larmidi, lekin ma’naviy nuqtayi nazardan, ayniqsa chidamliligi
bo‘yicha hech qanday mazmun kasb etmasligini me’mor ustalar
bilishgan.

Qirgib olingan va maxsus ishlov berilgan toshli ashyolarning
tabiiy voki sun’iyligidan gat’i nazar ularning fakturasi va ranglari
tiniq, turli xil bo‘ladi. Arralab yoki yorib olingan tabiiy tosh
ashyolar — granit, gabbro, sivenit, diorit, dolomit, zich chaktoshlar,
qumtosh, kvarsit, marmardan ishlangan pardozbop qoplama
plitkalar, yuz yillar davomida o'z ranglarini, shaklini saqlab
kelmogda. Hozirgi amaliyotda bunday ranglarni chigarishga chaqiq
toshlarning yuzasiga rangli silikatli glazurlar yoki emallarni sepish
orqali ham erishish mumkinligi isbotlandi.

Shagal-beton tabiiy tosh to‘ldirgichlar, rangli sementlar
uyg‘unligida buyum sirtqi yuzasining rangini, jozibador va tiniq
bo'lishida faol ishtirok etadi. Aytish joizki, axromatik rangli
sementlardan foydalanilganda yuzaning ta’sirchan bo‘yalishiga
erishish mumkin. Rangli polixromli kompozitsiyalarni tanlashda,
yuza rangini aniglashda kolorimetrik usul go‘llaniladi.

Yuzalarni dekorativ beton bilan pardozlash ancha samarali
bo‘lib, uni tayyorlashda rangli sementlar yoki turli rangdagi
to‘ldirgichlardan foydalaniladi.

Xorijiy mamlakatlarda yengil to‘suvchi konstruksiyalarni
go'‘llash ko‘rsatkichi oxirgi 20 yil ichida 30—40 foizdan 70—73
foizga oshdi. Bino va inshootlardan foydalanish jarayonida energiya
sarfini igtisod qilish avvalambor samarali issiglikni saglovchi
ashyolarni qo‘llashga bog‘ligdir. Qurilishning samaradorligini
oshirishda bino yoki inshootning hajm og‘irligini kamaytirish katta
ahamiyatga ega.

Zamonaviy qurilish ashyolar og'irligini 160 kg/m?® kamaytirib,
har turli buyum va konstruksiyalarni qo‘llash asosiy magqsad
» bo'lishi kerak. Vaholanki, yengil ashyolarni qo'llab, energiyani
tejashga doir ilmiy-amaliy ishlarning bajarish samaradorligini
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oshirish [ozim. Issiglikni kam o’tkazadigan yarimzich mineral toiali
isitkichlar va vengil konstruksiyalar loyihada ko‘rsatilsa, binoning
umumiy vaznini 4—5 martagacha yengillashtirish mumkin. Natijada
binoni qurishda mchnat sarfi 40 %ga kamayadi, ashyolarni
tashishga bo‘lgan chtivoj 8 marta gisqaradi hamda sement va
boshqa ashyolarning sczilarli ravishda igtisod qilinishiga erishiladi.
Isitkichli ashyolardan ishlangan to*suvchi konstruksiyalar qo‘llansa,
devorlarga teriladigan g isht sarfini 2—2,5 sementni 2—3 martaga
kamaytirish mumkin. Bunda konstruksiva og‘irligiga ko‘ra
transport vositalariga bo‘lgan ehtiyoj ham keskin kamayadi.
Natijada devorlar narxi 2—30 % ga kamayadi, to‘suvchi
konstruksiyalarning issiglik izolyatsiya xossalari yaxshilanadi. Yirk
panelli uy qurishda bir qavatli keramzit-beton devor panellarini
mineral tolali yoki ko‘pikplast {penoplast) isitkichli panellar bilan
almashtirish sement sarfini 2 marta kamaytiradi, mehnat unumi
esa 20 % ga oshadi. Energotejamkor tushunchasi binodan
foydalanilayotganda energiva sarfini igtisod gilish ma’nosini
beradi.

Zamonaviy arxitektura-qurilish amaliyotida energotejamKor
" inshootlardan foydalanish jarayonida bir necha xossalarga ega
bo‘lgan: «pardozbop hamda issiglikni muhofazalovchi»,
«pardozbop suvdan muhofazalovchi», «pardozbop tovushdan
muhofazalovchi» va shunga o‘xshash ashyolarni qo‘llashini
samaradorligi yugoridir. Ko'p funksivani bajaruvchi ashyolar,
odatda, ikki va undan ortiq gatlamdan tashkil topadi. Ularning
har biri ishlatish jarayonida aniq vazifani bajaradi. Masalan: birinchi
qatlamda — ashyo yuzasida zich strukturali (marmar, granit, sopol
plitalar) va ikkinchi qatlamda ichi bo‘sh yoki g‘ovak tuzilishli
ashyolar (ko‘pikplast kabi) ishlatiladi.

Estetik nuqtayi nazaridan ashyolarni tanlash migdor va sifat
jihatlari bilan bog‘liq.

Birinchi jihati ishlab chiqarish texnologiyasining imkoniyatlarini
belgilaydi. Masalan, u fagat bir fakturali, chegaralangan rangga
cga konstruksion-pardozbop yoki pardozbop ashyo olish
imkoniyatini bersa, unda ishlab chigarish texnologivasining
samarasi shunga o‘xshash ashyolarga nisbatan kam bo‘ladi.
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[kkinchi jihati — arxitektura sohasidagi loyihalarni bajarishda
esletik xossalarni gabul qilishning o‘ziga xosligi, yuqoridagi
ashyolarning yuzalari, fizik xossalari ¢’tiborga olinsa, binoning
yvanada go‘zal bo‘lishiga erishiladi.

Shu bilan birga ashyolarning zararli muhitda buzilishi barcha
zamonaviy ashyolarga xosdir. Masalan, hozirgi paytda zamonaviy
shaharlardagi sanoat va ishlab chigarish korxonalarida paydo
bo‘ladigan chang oltingugurt hamda azot oksidini o‘ziga tortib
oladi, u o‘z navbatida beton va boshqa bir gator ashyolarning
yemirilishiga sabab bo‘ladi.

Konstruktiv-pardozbop, oddiy pardozbop ashyolar, o‘zlariga
go‘yiladigan talablarga javob berishi shart. Masalan, sun’iy
polimerlar asosidagi zamonaviy ashyolar ishlab chigarishda birinchi
navbatda binodan foydalanilayotgandagi texnik masalalar o‘z
yechimini topishi, sinchkovlik bilan (shu jumladan estetik nugtayi
nazardan ham) tahlil gilinishi kerak.

1.4. Bino va inshootlarni pardozlashda
rang tanlash

Ma’lumki, bino yoki inshootning arxitekturaviy shakli inson
hissiyotiga o‘zining estetik xususiyatlari bilan ta’sir giladi. Ya’ni,
binoning fazoviy hajmi kompozitsivasining salobatli ranglar
to‘plamining mohirona o°z o‘rnida ishlatilganligi, bezakli qurilish
ashyolarining rang-barangligi inson ruhiyatini ko‘tarishda muhim
ahamiyat kasb etadi. Bunday hissiyotlar inson ongida yuzaki yoki
tezda esdan chigadigan emas, balki, umr bo‘yt yodda goladigan
bo'lishi kerak. Loyihada tavsiya etiladigan arxitekturaviy qurilish
ashyolarining estetik xossalari ma’naviy san’at asart sifatida bo‘lishi
lozim.

Qurilish ashyolarining rangi deganda arxitekturaviy kompo-
zitsivani ko‘z bilan uning yuzasidan qaytayoigan elektromagnit
nuriarni ko‘rish doirasidagi spektrni gabul qilish va ong orqali
bunga baho berishi tushuniladi.

Oq rangdan gaytayotgan aks yorug‘lik har xil rangli nurlarning
majmuasidan iborat. Buni Isaak Nyuton 1666-yilda quyosh nurini

22



maxsus asbob orqali o‘tkazib kashf etdi. U oq ekranda har xil
rangni ko‘rdi. Unda ranglar kamalak yoyi tartibida joylashganligi
aniglandi. Quyosh nurining tarkibiy qismlarga ajralishidan hosil
bo‘lgan rang Nyuton spektri deb ataladi, '

Spektrga qarab ayrim ranglar o‘rtasidagi chegaralarni aniq
ko‘rsatib bo'lmaydi, chunki har qaysi rang asta-sekin boshga
rangga o'tib ketadi. Shuning uchun ham spektr uzluksiz deyiladi.
Spektrda yettita rangni ajratib Ko‘rsatish qabul qilingan. Ular
quyidagi tartibda joylashgan: qizil, to‘g-sariq, yashil, havorang,
ko'k, binafsha va zangori ranglar.

Qurilish ashyolaridagi ranglar to‘plamini ikki guruhga bo‘lish
mumkKin:

— axromatik;

— xromatik.

Inson axromatik ranglardan 300 ga yaqinini, xromatik
ranglardan esa o‘n mingdan zivod ranglarni ajrata oladi.

Ranglarning asosiy tasnifi — ularning, birinchidan tinigligi, bo‘yoq-
ning tusi va rangning to‘yinganligi yoki mazmunan boyligidir.

Rangning tinigligini binoning yaqqol ko‘rinadigan qismiga
pardoz berib ko‘rsatish bo‘lsa, uning tusi rangli yuzadan qaytayot-
gan aks nurnt qabul gilish darajasi va nihoyat rangning to‘yinganligi
axromatik ranglardan ajrata bilishni tushunmoq kerak.

Bunday rangiar xususivatini inson ko‘z bilan ko'‘rish usuli
orqali sifat ko‘rsatkichini aniglaydi. Ushbu usul bilan ranglar
axromitikligini aniqlashda ranglar atlasi va kartotekasi hamda
bezakli qurilish ashyolaridan etalon namunalaridan foydalaniladi.

Har ganday xromatik rang uch xil xossaga ega. Ular rang-
tusi, yorginlik va to‘yinganlik xossalaridir. Rang-tusi spektrning
tegishli uchastkasi to*lginining uzunligi bilan belgilanadi.

Agar biror suvogbob xromatik rangdagi qorishmaga uning
vorqinligiga teng bo‘lgan kulrang pigment go‘shilsa, bu xromatik
rangning to‘lgin uzunligi bilan aniglanadigan rang-tusi o‘zgarma-
ganidek, qorishmaning yorginligi ham o'zgarmaydi. Biroq hosil
bo‘lgan qorishma rangi avval olingan spektr rangidan farq giladi.
Uning to'yinganligi o‘zgaradi, lekin xromatik rangning tozaligi
kamayadi.
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Rangning to‘yinganligi bo‘yalayotgan ashyo yuzasidagi
xromatik va axromatik ranglarning bir xil yorug'likdagi ko‘rinish
farqidir. ’

Pigmentlar, asosan, pardozbop qurilish ashyolarini ishlab
chiqarishda ko‘plab ishlatiladi. Chunki pardozbop qurilish
ashiyolarining arxitektura shakli binoning ko‘rkamligini aniglab
beradi.

Ma’lumki, pigmentlar rangiga ko*ra axromatik (oq, kulrang,
qora) va xromatik (boshqa turdagi ranglar} guruhlarga
bo‘linadi.

Rang tanlashda 1.1-rasmda yoritilgan, pardozbob bo‘vogiar
uchun rang to‘plamidan foydalanish mumkia.

Har bir ashyo rangi yorug'lik nurlarining bir gismini yutadi,
bir gismini esa qaytaradi. Shunga ko‘ra biz ashyo rangini
ko‘ramiz, ya’'ni ashyodan qaytgan nurlarning rangi ko‘zda aks
etadi.

Ashyolarning bu xossasi bo‘yoqchilikda alohida muhim
ahamiyatga ega, chunki bo‘veqchilik ishlarida manzaralar hosi
qilishdan ko'zda tutilgan magsad ashyolarning rangdorlik sifatiga
to‘la asoslangandir.

Ranglar atlasida {1.1-rasm, zarv.) deyarli barcha axromatik
va xromatik ranglarning xillari yoritilgan bo‘ladi.

Etalon ranglar kartotekasida esa yuqoridagi ranglarning har
birining tartib ragami maxsus triatsetat plyonka (o‘lchami 115x6
mm)ga yozilgan bo‘ladi. Plyonkadagi ranglarning xossalarini
fotoelektrik kolorimetr asboblari yordamida aniglash mumkin.

Qurilish ashyolarining rangini odilona baholash belgilangan
goida asosida aniglanadi, ya’'ni ixtiyoriy rangni uchta monoxra-
matik to‘lginlarni aralashtirish natijasida olish mumkin.

Uch X, Y va Z koordinatalar bilan aniglanadigan rang bir
butun deb gabul qilinadi.

Ranglar tusi maxsus o‘lchovchi asboblar: spektrofotometr,
komporator, kolorimetrlar yordamida olingan ma’lumotlar asosida -
hisoblash vo‘li bilan olinadi.

Rangning asosiy xususiyatlari — ranglar tonalligi, tusi,
valtirogligi, yorqinligi va to‘yinganligidir.
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Rangning tonalligi ashyoning rangi ko‘rinadigan spektrning
qaysi qismiga Kirishini ko‘rsatadi. Rang tonining miqdori to‘lqin
uzunligi bilan o‘lchanadi.

Yorginlik, gaytgan yorug'lik ogimining tushayotganiga nisbati
bilan ifodalanadigan qaytarish koefTitsiventi yordamida aniq-
lanadigan ashyo yuzasining nisbiy yvaltirogligi orqali xarakierlanadi.

Rangning to‘yinganligi deganda, bir xil vorginlikda xromatik
ranglarning axromatikdan fargi tushuniladi.

Insonning ko‘rish a'zosi ranglarning asosiy xususiyatlari —
rang tonailigi, vorginiigi va to‘yinganligini aniglashda yuqori
.sezgirlikka ega.

Ranglarni aniglashning ko‘rish usuli go‘llanilganida ranglar
atlasi, ranglar kartotekasi etalonlari va etalon namunalar
ishlatiladi.

Ashyolarning rangini tartibga solish mayin maydalangan

organik va noorganik moddalar — rangli pigmentlarni ishlatish
yo'li bilan amalga oshiriladi. Pigmentlar sun’iy tuzilishga ega
bo‘lgan ashyolarga bo'yoglar yoki boshqa komponcntlar bilan
rang berishda ishlatiladi.
" Ranglarning qabul qilinishiga og‘ir, yengil his uyg‘otuvchi,
yutuvehi, ilig, sovug kabi xususiyatlari Kirishi mumkin. Tashqi
va ichki rangli pardozlarni loyihalashda barcha omillar hisobga
olinadi. Masalan, interyer bir xil sharoitda yoritilganida, asosan,
yorqin yuzali {(sovug tondagi) ashyolar ishlatilganida katta fazoviy
ko‘rinishga ega bo'ladi. Ko‘rinayotgan xonaning uzunligi ilig
ranglar ishlatilganida qisgaradi, sovuq rangiarda uzayadi. Pardoz-
lashda ranglar jilosi va o‘ziga xosligiga muayyan ranglar birikuvi
ta’sir giladi.

Qurilish ashyolarining oglik darajasini
aniglash -

Rangi oq pardozbop ashyolardan, masalan, sement rangining
oqlik darajasi badiiy bezakli buyumlarni tayyorlashda alohida
ahamiyatga ega. Buyurlarming oglik darajasini aniglash uchun
shartli ravishda 100% deb gabul gilinadigan etalon ashyoning
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oqlik darajast bilan taqqoslanadi. Bunday ashyo sifatida oltingugurt
oksidli bariy BaSO, bilan tagqoslash mumkin. Agar sinalayotgan
ashyodan (kukun yoki gotib qolgan qorishma) va olingugurt
oksidli bariydan shakli va galinligt bir xil plastinkalar tayyorlansa
va ularni aniq bir gat’iy burchak ostida yoritilsa, u holda ularning
har biri 0°z sirtidan shunday miqdordagi yorug‘likni aks ettiradiki,
u har bir plastinkaning oglik darajasiga muvofig bo‘ladi.

Sinalayotgan ashyodan tayyorlangan plastinkadan aks etayot-
gan oq yorug‘lik miqdorini A orgali, oltingugurt oksidli bariydan
tayyorlangan etalon plastinadan gaytgan yorug'lik miqdorini A, bilan
belgilab, foizlarda sinalayotgan ashyoning oglik darajasi

A= (4, /A) 100 %

formula bilan aniglanadi.

Hozirgi vaqtda barcha oq rangdagi pardozbop qurilish ashyo-
larining, masalan, oq sementning oqlik darajasini o‘lchash uchun
FM-58 fotometri tavsiya etiladi. Sement yoki buyumning oqlik
darajasini baholashda 30x30x5 mm li namunaga qaraganda undagi
bitta rangning turli tuslari bor. Uyingizning kamalak Kkabi
ko‘rinishini istamaysiz. Albatta, har doim tashqi pardoz uchun
bo‘yoq tanlashda xilma-xillik yaxshi, ammo ranglarning ko‘pligi
binoni bachkana ko‘rsatib go‘yishi mumkin (1.2-rasm, zarv.).
Har tomonlama yogimlisini topish juda muhim. Buning uchun
shahar yoki dala hovlidagi uyning pardozida bitta rangning har
xil tovlanishini go‘llashni o‘ylash lozim. Bitta rangning och va
to‘q tuslaridan foydalanib, uyning eshik, deraza va h.k. kabi
muayyan tarkibiy gismlariga samarali €’tibor qaratishingiz mumkin.

To‘q ranglarni gachon tanlasa bo‘ladi? Aksariyat uylarni
bo‘yaganda, ko*pincha, och ranglar tanlanadi. Buning asosiy sababi
shundaki, och tus berilganda binolar haqgiqatdagidan kattaroq
ko‘rinadi (1.3-rasm, zarv.). Biroq, ayrim odamlar noan’anaviy
yo'l bilan to‘qroq ranglarni tanlaydi. To*q ranglar uyni kichikroq
ko‘rsatsa ham, ularning afzalligi ayrim qismlarga ¢’tiborni tortishi-
dadir, shuningdek, to‘q ranglarni dala hovli notekisliklarida qo‘llash
samaralidir. Masalan, to‘q bo‘yoqlar eshik va derazalarni ajratadi,
uyning ko‘rki yanada go‘zallashadi.
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Agar binolar unchalik katta bo‘lmasa, uning kattaroq ko'rinishi
uchun yaxshi usul — uy uchun yorqin tuslarni tanlashdir. Bu
usuini, ko‘pincha, gquruvchilar yoki ko‘chmas mulk bozorining
dallollari uyni sotayotganda u haqigatdagidan kattaroq ko‘rinishi
uchun go‘llashadi (1.4-rasm, zar.).

Yorgin ranglarni tanlash an’anaviy arxitektura tuzilishiga ega
uylar uchun yanada samaraliroqdir. Bunday uylarni yanada
kattaroq ko‘rsatish uchun har xil yorgin ranglar miqdorini
ko'paytirish shart emas. Bu usul uy hajmini kattaroq, salobatli
ko'rsatishni ta’minlaydi.

Uy uchun bo‘yoq rangini tanlay turib, to‘g'ri tusni tanlay
olish har vagqt ham oson kechmaydi. Bunda, ba’zan, hattoki kerak
tus ham yangi uy uchun eng yaxshisi bo‘la olmasligi mumkin.
Bino uchun bo'yogni tanlashda uyning hamma tarkibiy gismlari
ham bo‘yalishi shart emas. Uyda vinil rangli derazalar, g‘ishtin
devorlar yoki tabiiy vog‘och eshiklar bo‘ladi. Ularni bo*yash
shartmi, obdon o‘ylab ko‘rish kerak. Ko'pincha, bunday
ashyolardan qurilgan binoning tarkibiy gismlari o'z holicha
goldiriladi (1.5-rasm, zarv.). Boshqacha aytganda, bino va
inshootlar bo‘vash uchun qurilmaydi. Binoni pardozlashda
tanlangan ranglar o‘zaro hamoxang va atrof-muhit bilan uyg‘un-
lashgan holda bo‘lishi kerak.

Tavsiya etilayotgan ranglar uygunligi, ranglar orasida qaysinisi
yaxshiroq ko‘rinadi, buni quyidagi rang va tuslarning ifodasi orqali
tanfash mumkin (zarvaraqdagi rasmlar):

— oq fonda yaxshiroq ko‘rinadigan ranglar — kulrang, qora,
pushti, och vyashil, moviy;

— gora fonda — oq, pushti, och yashil, moviy;

— qizil fonda — qora, oq, och sariq;

— jigarrang fonda — oq, kulrang, sariq;

— sariq [onda — jigarrang, kulrang, ko‘k;

— yashil fonda — oq, qora, jigarrang;

— ko'k fonda — oq, qora, sariq.

Qizil va gora yetakchi ranglar hisoblanadi, ammo 2 xil rangli
qgoplamalar, aynigsa marmar ko‘rinishida bo‘valgan plitka va
g'ishtlar e’tiborliroq bo‘ladi.
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Bino va inshootlar loyihasini tuzishda arxitektor va dizayner-
ning asosiy vazifalaridan biri pardozlash ishlarida fasad va ichki
xonalarning devorlariga ganday rang inson ruhiyatiga ganday ta'sir
gilishini bilishidir (I.6-rasm, zarv.).

Bino va inshootlar qaysi maqgsadda qurilganligiga garab
(turarjoy, restoran, do‘kon vyoki dalahovli) ularni pardozlashda
rangli bo‘voq tanlash hech gachon oson bo'lmaydi. Har doim
binoning tarkibiy gismlarining murakkabligi va uy hajmini hisobga
olish lozim.

Bu dang‘illama yoki soddagina uy yoki uncha katta bo‘lmagan
dam oladigan xona bo‘iadimi, ranglar sizga rohat va orom berishi
kerak. Murakkab loyihaga buyurtma berilsa yoki oddiy loyiha
sotib olinsa, uy egalarining xohishiga qarab ikkita, uchta va hattoki
beshta rang tanlashingiz mumkin bo‘fadi.

Shuningdek, pillapoya, deraza tavagalari, eshiklar, parda
devorlar uchun asosiy ranglacning tuslarini berishingiz mumkin.
Juda ko‘p ranglardan foydalanilsa, uyning rangini bo‘g‘ib qgo'yish
mumkin, agarda fagatgina bitta rangdan fovdalanilsa, bino salobati
ko‘rimsiz, e’tiborsiz bo‘lib golishi ham mumkin.

Ko‘pincha, shunaga bo‘ladiki, uyning ichki pardozi uchun
ranglar tanlab bo‘lingan, ammo tashgari uchun rang bo‘yicha
gat’iy garorga kelinmagan (1.7-rasm, zarv.), u holda uyning bo‘g‘iq
rangini ichki pardoz rang majmui bilan muvofiglashtirish kerak
bo‘ladi. Ya’'ni boshgacha aytganda, tanlangan ranglar majmuasi
inson ruhiyatini tinchlantirib yaxshilasa, bu holat uyning ichki
qismidagi devorlar uchun rang tanlashga yordam berishi lozim.
Bu ish tugashi bilan, uyni bo‘yash uchun ichki xonadagi tuslardan
foydatanish mumkin. Ma’lum rangning kecakli tusini hosil gilishda
pigmentlar quyidagicha qo‘shiladi:

— gizil rang: qizildan sariq qizilgacha;

— sarig rang: vashildan sariq yashilgacha;

— Jigarrang: sarg'ishdan to'q jigarranggacha;

-- yashil rang: och vashildan to*q yashilgacha;

— ko‘k rang: moviydan to'q ko‘kkacha.

Rang tanlaganda tabiat chiroyini ochib bering. Shaxsiy uyingizni
qurishda ko‘rib chiqishingiz kerak bo‘lgan eng muhim masa-
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lalardan biri — bu uyni bo‘yashga mo‘ljallangan rangni tanlash,
va uni tabiatdagi ranglar majmuasi bitan uyg‘unlashtirishdir. Uni
to‘g‘ri tanlash muhim, sababi noto‘g‘ri tanlov uyning dizaynini
buzishi mumkin (1.8-rasm, zarv.). Rang tanlashda tabiatdan ozgina
yordam oling. Uyni o'rab turgan tabiat manzarasini tomosha qiling.
Agar maydonda daraxtlar o*sayotgan bo‘lsa, yashil va jigarrang-
larning «yersimon» tuslari atrof-muhitga juda mos kelishi mumkin.
Cho'milish havzalaridagi uychalar uchun ko‘m-ko‘k, qip-gizil,
hattoki moviy ranglarni tanlab bo‘lmaydi. Uyning rangi uni o‘rab
turgan ranglar bilan mos kelishiga ishonch hosil giling.

Uy qurganda qo‘shni uylarning rangiga e’tiborli bo‘ling. Yangi
uyning qurilishida siz shahardan kelgan «yangi oila» ekanligingizni
har doim yodda tuting. Yangi qo‘shnilaringiz bu yerga ancha
oldin kelishganligini hisobga oling (1.9-rasm, zarv.). Qo'shni
ciladan uyni gaysi rangga bo‘yash kerakligini so‘rashning hojati
yo'q, albatta. Shunchaki qurilayotgan uy 9 yoki bu ma’noda shu
atrofdagi uylarga «mos» Kelishiga ishonch hosil qilishingiz lozim.
Ularning ranglaridan aniq nusxa olish shart emas, sababi uyning
umumiy manzarada ajralib turishi istagi bo‘lishi ham mumkin.
Ammo, qo‘shni uylarning rangi oq va och-sariq bo‘lsa, o'z
uyingizni yorqin pushti yoki kislota tusli yashil rangga bo‘yama-
ganingiz ma’qul

Sinash uchun savollar

. Arxitektura ashyoshunosligi fani o ‘g visida gisqacha tushuncha bering.
. Abxitektura shakliga ko ‘ra qurilish ashyolari turlari ganday tanlanadi?
. Qurilish ashyolarida standartfash ganday ofid borifadi?

. Sertifikatsiya va metrologiya hagida gisgacha tushuncha bering.

. Qurilish pasportida yoritiladigan qurilish ashyolari ganday?

. Arxitekturada pardozbop qurilish ashyolarining ahamiyati qaysifar?

. Pardozhop qurilish ashyolurining inson ongiga fa’siri ganday?

. Pardozbop gqurilish ashyolarida rang ganday tanlanadi?
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II BOB
QURILISH ASHYOLARINING TUZILISHI
VA XOSSALARI

2.1. Qurilish ashyolarining tuzilishi va tasnifi

Pardozbop qurilish ashyolarining xossalari va tuzilishining bir
xil muhit ta’sirida o‘zgarishi umumiy gonuniyatga mos keladi.
Masalan, zichligi bir xil bo‘lgan barcha ashyolarga ta’sir etuvchi
zararli muhit ularni bir tizimda to‘la buza olmaydi. Agar shu ashyo-
lar g*ovak bo‘lsa, ularning buzilish jarayoni bir-biridan farq qiladi.

Qurilish ashyolarining tuzilishi bu — oddiy gattig jinslar
tarkibidagi tarqoq holatda joylashgan har xil yiriklikdagi zarracha-
larning ganday tartibda bog'langanligidir. Qanday qurilish ashyosi
bo‘lishidan gat’i nazar, u tabiiy yoki sun’iy ravishda zarracha-
larning biron bog‘lovchi modda vositasida o‘zaro birlashishidan
hosil bo‘ladi. Shuningdek, ashyoning tuzilishiga undagi zarrachalar
orasidagi o‘zaro masofa, mayda hamda yirik g‘ovaklar, naychalar,
o‘ta mayda darzlar va boshqa nugsonlar ham kiradi.

Tuzilish ikki ko‘rinishda ifodalanadi: mikro va makrotuzilish.
Mikrotuzilish — qgattiq, suyuq va gaz tarkibini tashkil etuvchi har
xil o‘lchamli atomlar, ionlar, molekulalarning o‘zaro joylashish .
alogadorligi, birikish tartibini ifodalovchi holatdagi ko‘rinishidir.
Atom-molekulalar birlashmasi ashyoning makrotuzilishini bildiradi.
Makromolekulalar, mitsell, kristallar va ularning atrofida o‘sib
chiggan vangi modda bo‘laklari, amorfli yirik zarrachalar o‘zaro
mahkam birlashgan holda joylashgan bo‘ladi. Ashyo tarkibidagi
bunday moddalarni bog‘lab turuvchi murakkab ashyoviy tizim
kompozitsiva ashyolari deb ataladi. Fazoda o‘ta to‘g‘ri shaklda
joylashgan mikrozarrachalar kristall panjarani ifodalaydi. Panja-
radagi kristall ionlari, molekulalarini o‘zaro birlashtirib turuvchi
bog‘lovchi moddalar ham mos ravishda moddalar panjarasiga ega.
Kristallarni o‘zaro ushlab turuvchi Van-der-Vaals kuchi vodo-
rodlar alogadorligini ta’minlovchi panjaralardan iborat. Kristall
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panjaralardan tashkil topgan gattiq moddalar amorf ashyolar
deyiladi. Masalan, shisha amorf ashyodir. Uning atoimlari va
molekulalari tartibsiz joylashgan, shu sababli shisha tuzilishini
o‘rganish juda murakkab., Amorl ashyolarning boshqalardan farqi,
uni yugori haroratda qizdirganda erish jarayoni juda sekin kechadi,
ya’ni suyuq holatga o‘tmay qayishqoq quyuq bo‘lib turaveradi.
Bunday ashyolar barcha yo'nalishda sinalganda bir xil ko‘rsat-
kichga ega bo‘ladi. Demak, ular izotrap xususiyatga ega.

Qurilish ashyolarining mikrotuzilishi va undagi o‘zgarishlar
optik elektron mikroskoplar vordamida o‘rganilib, differensial
termik, rentgenografik usullarda tekshiriladi va olingan ma’lu-
motlar tahlif gilinadi. Zarrachalarning o‘zaro ganday birikkanligi
va ular asosida hosil bo‘lgan qattiq jism koagulyatsivali, konden-
satsiyali va kristalli tuzilishda bo ‘ladi.

Koagulyatsiyali tuzilishda jismni yaxlit holatda ushlab turuvchi
zarrachalar o‘zaro suyuq parda orqali alogada bo‘ladi. Shu sababli,
zarrachalarni yopishtirib turuvchi kuch juda bo‘sh, ya'ni ular
Van-der-Vaals kuchlari vositasida bog'lanib turadi.

Kondensatsivali tuzilishda jism zarrachalari atom va ionlar
darajasida kovalent bog'lanish bilan kimyoviy reaksivaga kirishadi.
Reaksiyaning ganchalik kuchli bo‘lishi, undagi atomning valent-
ligi va muhitiga bog‘liq. Bu holda atom va ionlarni yopishtirib
turuvchi kuch anchagina katta bo‘ladi. Demak, jism ham ma’lum
migdorda mustahkamlikka egadir.

Kristalli tuzilishda esa jism tarkibidagi qattiq fazalar yuqori
haroratda erib, keyin sovigan yoki to‘yingan eritmadagi kristaliar
kimyoviy reaksiva natijasida o‘sib, mustahkam yaxlit jismga
aylangan bo‘ladi.

2.2. Qurilish ashyolarining sifat ko‘rsatkichlari

Respublikamizda qurilish ashyolarini ishlab chiqarish sanoati
Yevropa davlatlari andozalariga mos bo‘lgan tizim asosida gayta
qurilmoqda. Ishlab chigarish texnologiyalari va ashyolar sifatini
oshirishga doir muammolar ilmiy asosda hal gilinmoqda. Mamla-
katimizda dastlab ikki bosgichli qurilish tizimi tashkil ctilib, birinchi
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bosgichda ilmiy va amaliy tomondan asoslangan, jahon
andozalariga mos sifatli qurilish ashyolarini ishlab chiqarish
texnologiyalarini varatish, ikkinchi bosgichda esa barcha qurilish
sanoatini gayta ko‘rib chiqish va zamon talabi asosida tako-
millashtirish kerak bo‘ladi.

Qurilish ashyolari ishlab chigarish sanoatining rivojlanishi,
shu soha fan namoyandalari oldiga ulkan vazifalarni go‘ydi.
Qurilish ashyolari fanining mustaqil bir ilmty yo*nalish ekanligini
isbotlagan akademik P.A.Rebinder va uning shogirdlari fizik-kimyo
mexanikasiga ham asos soldilar. Ikki fan chegarasidagi bunday
ilmiy yo‘nalish yuqori mustahkam va chidamli ashyolar yaratish
ustida jahonshunmul ahamiyatga molik iimiy ishiarga yo‘i ochib
berdi. Shuningdek, fizik-kimyo yo‘nalishi ashyolarini maydalash
va tuyish jarayonida kimyoviy usullar bilan dona-zarrachalar sirtini
faollashtirish, nanotexnologiyani go‘llash uchun qurilish xo-
mashyolarini nanozarracha (10 m) darajasigacha tuyish, mikro-
g ovaklardan tashkil topgan nanotuzilishli qurilish ashyolarini ishlab
chiqarish, qattiq jismlarni kesish, bosim ostida sifatli ashyolar
tayvorlash kabi sanoatimiz uchun o‘ta muhim muammealarni hal
etishga garatilgan.

O‘quvchi qurilish ashyolari fant orgali nafaqat bitta yoki ikkita
ashyoning hosil bo‘lishiga doir ilmiy ishlarni, balki bir xil sun’iy
ashyolarning tuzilishi, o‘zaro moddalar almashish, gotish, gizdirish
va sovish jarayonlariga tegishli gonuniyatlarni ham o'‘rganadi.
Ashyolarning optimal tuzilishi to‘g‘risidagi tushuncha bilan
ularning turlari, ashyo xossalari va tuzilishining o‘zgarish qonu-
nivatiari hamda eng samarali tarkibni hisoblashga dotr muam-
molarni o‘rganishga asoslangan sun’ty qurilish konglomerat
nazariyasi qurilish ashyolarining mustagil fan ekanligini ishotladi.

Masalan, zichligi bir xil bo‘lgan barcha ashyolarga ta’sir etuvchi
zararli muhn, ularni bir tizimda to'la buza olmaydi. Agar shu
ashyolar g'ovak bo‘lsa, ularning buzilish jarayoni bir-biridan farq
giladi. Qurilish ashyolarining turlari shu qadar ko‘pki, ularni bir
tizimga tushirib, bezakli, rangli pardozbop ekanligini nazarda tutib,
maxsus tasnif yordamida o‘quvchiga tushuntirish lozim (2.1-
rasm).
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2. I-rasm. Pardozbop arxitekturaviy qurilish ashyolarining tasnifi.
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Pardozbop qurilish ashyolarining tasnifi quyidagi jihatlariga
ko‘ra: rangli xomashyoning turlari, utarning sifatini belgilovchi
ko‘rsatkichlar, qayerda’ishlatilishi, jumladan, issiglikni kam
- o‘tkazuvchi, olovbardosh, yaltiroqligining rangini saglovchi, akustik
ashyolar kabi guruhlarga bo‘linadi.

Har bir pardozbop qurilish ashyosi o‘zining tarkibi, kelib
chigishi va ishlab chiqarish texnologiyasiga ko‘ra, yuqorida kelti-
rilgan xossalarga cga. Ashyoning tarkibi, rangi, tuzilishi va
holatining o‘zgarishi bilan uning qurilish hamda texnologik
xossalari ham o‘zgaradi. Pardozbop qurilish ashyolarining xossalari
turg‘un bo‘lmay, ular fizik, mexanik va kimyoviy jarayonlar
ta’sirida o*zgarib turadi. Ularning xossalarini sinash ishlari maxsus
asbob hamda uskunalar bilan jihozlangan tajribaxonada va dala
sharoitida davlat standartiarida ko‘rsatilgan usuliar asosida
o‘tkaziladi.

Rangli sun’iy qurilish konglomeratlar tasnifi umumiy
nazariyalarni o'z ichiga oladi. Yangi bog‘lovchi moddalar va rangli
to‘ldirgichlar yaratilsa yoki hozirgi rangli pardozbop ashyolar
tarkibi, ishlab chiqarish texnologivalari takomillashtirilsa hamda
yangi tuzilishlar ixtiro etilsa, fizik va kimyoviy (SQK — sun’iy
qurilish (konglomerati) nazariyalari asosida o‘rganiladi.

Quiilish ashyolarining umumlashgan sifat ko‘rsatkichlarini
aniglashning eng muhim vazifalaridan biri ishlatilayotgan qurilish
ashyolarining har xil muhitda chidamliligini oshirishdan iboratdir.
Aynigsa, kimyo sanoati va yerosti inshootlarining zararli ishqor,
kislota eritmalarn va tuzlar ta’sitida uzoq villar mobaynida sifat
ko‘rsatkichlarining saqianishini ta’minlash muhim ahamiyatga ega.
Bunday sharoitda qurilish ashyolarining ichki mikrotuzilishidagi
buzilishi, bog‘lovchi ashyolarda modda almashinuvining tezlashishi,
ularning fizik va mexanik xossalarining pasayishiga olib keladi.

Har xil moddalardan tashkil topgan zarrachalararo bog‘lovchi
kuch ularning ichki tuzilishida ro‘y berayotgan fizik-kimyoviy
jarayonlar qurilish ashyolarining chidamliligini kamaytiradi.
Bundan tashgari qurilish buyumlari voki konstruksiyalarni
tayyorlashda texnologik jarayonning buzilishi, ular tarkibini
hisoblashda yo‘l go'yiladigan xatolar va boshqa omillar ham
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ashyoning ichki tuzilishining mustahkamligini kamaytiradi. Umu-
man olganda, bunday jarayonlar o’ta murakkab bo‘lib, ular
moddalarda fizik-kimyoviy reaksiyalar natijasida ro‘y beradi.
Quritish ashyolari xossalarining o*zgarishiga sababchi bo‘layotgan
yagona fizik-kimyoviy reaksivalar qanday moddalar orasida
bo‘layotganligini mikrokalorimetriya usuli bilan aniglash mumkin.

Ma'lumki, mikrokalorimetriva usuli yordamida aniglangan
migdoriy ko'rsatkichlar, asosan, ashyo tarkibidagi har bir
moddaning reaksivaga kirishishida hosil bo‘ladigan issiglik
manbayi, uning quvvati va issiqlik yutuvchanlik qobiliyatiga
asoslangan. Fizik-Rimyoviy reaksiva jarayonida har bir moddaning
termodinamik holati har xil bo‘ladi. Masalan, sement zarrachasi
suv bilan namlanganda erkin energiya o‘zgaradi. Bunda sement-
ning solishtirma vuzasi ganchalik katta bo‘lsa, zarrachalararo
tutash nuqtalar shuncha ko*p bo‘ladi. Natijada qotayotgan sement
foshining mustahkamligi shunchalik yuqori bo‘ladi.

Mikrokalorimetriya usuli yordamida zarrachalarning namlanish
encrgivasini tajribaxonada aniglaganda uning miqdor ko‘rsat-
kichining oshishi yoki kamayishi ashyo tarkibida modda
zarrachalarining tutash nuqtalarida termokimyoviy rcaksiya
ketayotganini bilish mumkin. Demak, qurilish ashyolarining
qotisht undagi fizik-kimyoviy birikish jarayonining boshlanishi
yoki buzilishidan darak beradi.

Anorganik moddalarning qotishi aniq qonuniyatga asoslangan
to‘g'ri ma’lumot beradigan asboblar yordamida aniqlash usullari
ilmiy ishlar va amaliyotda asta-sekin qo‘llanilmoqda. Mikro-
kalorimetriya tajriba usullariga asoslangan termokimyo va
termokinetika yo‘natishidagi ilmiy izlanishlar yordamida qurilish
ashyolaridagi dcstruktiv (buzilish) jarayonining boshlanishi
to‘g'risida ham bashorat qilish mumkin. Shuningdek, har xil fizik-
kimyoviy xossalarga ega bo‘lgan geterogen sistemaga oid moddalar-
aro reaksivaning bir me’yorda gotishi va umuman olganda qurilish
ashyolarining chidamliligini ta’minlovehi barcha sifat ko'rsat-
kichlarni aniglash mumkin bo‘ladi.

Qurilish ashyolarini olishda issiglik ajratish jarayonida mod-
dalararo kimyoviy rcaksiya ro‘y beradi. Ushbu jarayonni termo-
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kimyo va termokinetik (issiglik ajralishi) usullar bilan o‘rganib,
olingan ko‘rsatkichlar mikrokalorimetriya asosini tashkil etadi.

Qurilish ashyolari sifatini makrotuzilish darajasida ilmiy
tomondan asoslab, miqdoriy ko‘rsatkichlar orgali ifodalash
usullariga esa kvalimetriya (lotincha gualis — sifati gqanaqa va
grekcha metreo — o'lchayman) deb ataladi. Boshgacha aytganda,
kvalimetriva deganda qurilish ashyolarining umumlashgan sifatini
aniqglash usullan va migdor ko*rsatkichlar yig‘indisini ifodalovchi
ilmiy yo*nalishi tushuniladi. Qurilish ashyolarining kvalimetriyasini
aniqlash deganda, ularning qaysi turini ishlab chiqarish va gayerda
ishiatilishiga qarab asosiy sifat ko‘rsatkichini ifodalovehi xossalarini
tajribaxonada aniglash tushuniladi. Shular ichida eng zarur optimal
xossalarini sinash usullari bilan qurilish ashyolarining sifat ko‘r-
satkichlarini ifodalovchi xossalarning davlat standartlariga mosligini
aniqlab, keyin uning kvalimetriyasi ko‘rsatiladi. Masalan, tavsiya
etiladigan qurilish ashyosi bilan suv havzasi yoki hovuz devorlarini
goplash kerak bo‘lsa, uning asosiy sifat ko‘rsatkichi suvni
o‘tkazmaslik xossasiga tegishli sinash ishlarini tushunmoq kerak.

Qurilish ashyolarining kvalimetriyasini aniqlashda turli
matematik usullar ham go'laniladi. Jumladan, optimal boshgaruv
nazariyasi, tekis va notekis hamda dinamik rejalashtirish kabi
hisoblash usullari keng qo‘lfanilmoqda.

Mahsulot sifati fizik, mexanik va deformatik xossalarini
miqdoriy ko‘rsatkichlar orqali baholash usuliari sanoatning
ko‘pgina yo‘nalishlarida gollaniladi. Inshootlarning kvalimet-
rivasini tahlil qilish uchun qurilish jarayonini tegishli qurilish-
montaj) va pardozlash ishiari hamda ishlatilayotgan ashyolarning
sifatli ekanligini o‘rganib, attestatsiva qilish va ularni baholash
kerak bo‘ladi.

llmiv tadqiqot ishlarida kvalimetriya usulini go‘llash kengay-
moqda va takomillashmoqda. Kvalimctriya usuli bilan qurilish
ashyolari va konstruksiyalarini baholaganda obyekining kompleks
talablarga javob berishini aniq ko‘rsatkichlar orqali tfodalash
mumkin.

Bunday ko‘rsatkichlar quruvchi va loyiha varatuvchining
kundalik amaliy tshlarida, qurilish ashyolari, konstruksiyalar,
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devorbop buyumlar hamda pardozbop ashyolarni tanlashda katta
ahamiyatga ega. Qurilish ashyolarining xossalari orasida umu-
miylikning bir gonuniyatga bo*ysunishini prof. I.A.Ribyev tlmiy
tomondan asosladi va uni «ustun nazariyasi» deb atadi.

Masalan, ashyo tuzilishining zichligi ganchalik ortsa, uning
kvalimetriya ko'rsatkichlari yuqori bo‘ladi yoki g‘ovakligi, suv
shimuvchanligi, gaz yoki suv o‘tkazuvchanligi kamayadi. Shunday
misollar bilan ashyoning bittagina xossasi orqali boshqa xossa-
lartning sifat korsatkichlari kvalimetriyasi to‘g'risida tushunchaga
cga bo’lish mumkin. Albatta, bunday usul bilan ashyoning sifatiga
nazariy tomondan anig baho berib bo‘lmaydi. Masalan, mustah-
kamligi bir xil ko‘rsatkichga ega bo‘lgan polimer ashyolarning
zichligi bilan temirning zichligi bir-biridan keskin farg giladi.

Demak, ashyolarning zichligi ortishi hamma vagt ham ularning
mustahkamligini oshiradi degani emas. Bunday holda ashyoning
tarkibiy gismidagi mineral moddalarning kelib chigishi va ularning
xossalarini o‘rganib, tahlil qilish kerak.

Qurilish ashyolarining bino yoki inshootning gaysi gismida
ishlatilishi, ganday zararli moddalar voki muhit ta’sirida bo‘lish-
ligiga garab davlat standartlari bo‘yicha har tomoniama tekshirilgan
sifatli ashyolar tavsiya etiladi. Masalan, suv xo‘jaligi qurilishlarida
ishiatiladigan ashyoning mustahkamlik markasi va suv o‘tkazmaslik
xossalari chuqur o‘rganilgan bo‘lishi Kerak yoki polni qoplashda
qo‘llaniladigan ashyoning ishqalanishga va suvga chidamlilik
xossalari uning asosiy sifatini ifodalashi zarur.

Qurilish ashyo, buyum va konstruksiyalarning mikrokalorimet-
riva hamda kvalimetriya sifat ko'rsatkichi quyidagilarga bog'liq:

— xomashyoning kimyoviy tarkibi, uning fizik va mexanik
xossalariga;

— bog'lovchi modda xomashyosining gayta ishlash texno-
logiyasi standart talablariga to‘la rioya qilinganligiga;

— ashyoni ishlab chiqarish texnologiyalarining har bir jarayon
sifati va standart talablarining to‘la qondirilishiga;

— nihoyat tayyor qurilish ashyosi, buyum va konstruksiya
bino hamda inshootlarning qaysi qismida ishlatilishiga qarab uning
kvalimetriya ko‘rsatkichi aniq va yuqori bo‘lishligiga;
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— sementni kuydirish jarayonida hosil bo*ladigan faol kremniy
miqdorining fizik-kimyo usullari bilan modda almashinuy
ko‘rsatkichini aniglashga;

— qorishma voki beton tarkibidagi namlanuvchan sirti faol
moddaning faollik ko‘rsatkichini aniglashga.

Xulosa qilib aytganda, qurilish ashyolarining hagiqiy sifat
ko*rsatkichini aniglash uchun undagi mikro va makro tuzilishdagi
barcha fizik-kimvoviy jarayonlarida mikrokalorimetriya va
kvalimetriva fizik, mexanik va deformatik xossalarining o‘zgarishini
inobatga olishi zarur.

2.3. Qurilish ashyolarining ishlab chiqarish
texnologiyasining xossalariga ta’siri

Qurilish ashyolari ishlab chigarish jarayonlarining ilmiy-amaliy
tomondan tahlil qilish va uni asoslash fexnologiya fani deb ataladi.
Texnologik jarayonlarda xomashyodagi moddalarning parcha-
lanishi, o‘zaro reaksiyaga kirishishi va moddalardan qurilish ashyo-
lari olish usullari kimyo-texnologiya fanida o‘rganiladi.

Qurilish ashyolari ishlab chiqarish texnologiyalari kimyoviy
jarayon bo‘lishidan qat’i nazar, ular mexanik ravishda ham birik-
kan bo‘ladi. Bunday texnologik jarayonda xomashyo o‘zining
shakli va ko'rinishini o*zgartiradi, uning yuzasj silliglanadi yoki
~ aksi g‘adir-budir qilinadi. Mexanik ravishda qayta ishlangan tog'

jinslarining faolligi ortadi, solishtirma yuzasi kattalashadi va
nihoyat undan tayyorlangan ashyolarning xossalari keskin o‘zga-
radi.

Texnologik jarayonlar xilma-xil bo‘lishiga garamay, ularda
umumiylik bor, ya'ni ashyoning fizik xossalariga ta’sir etuvchi
omillar gonuniyati bir-biridan kam farq giladi. Texnologivaning
umumiyligi, avvalo, ish jarayonlaridagi ketma-ketlik, tarozida
tortilgan xomashyotarni aralashtirish, gorishmani goliplash hamda
zichlash, ashyo va buyumlarni maxsus usullarda gayta ishlashdadir.
Shuningdek, umumiylikka xomashyolami tashish, saglash, ashyo
hamda buyumlami texnik andozalarga ko‘ra tekshirib turish va
boshgalar kiradi. Tayyorlov ishlarida xomashyo mavjud texnolo-
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givaga moslanadi va barcha bosgichlarda xomashyoga oson ishlov -
berish uchun qulaylik yaratiladi.

Xomashyoni texnologiyaga moslab tayyorlash bosgichlariga
uni maydalash va mayda kukun darajasigacha mayda-yirik dona-
larga ajratish, elash, yuvish, zarrachalar yuzasini tozalash, namlash,
quritish, qizdirish yoki xomashyodan qorishma tayyoriagunga
gadar zaruriyat bo'lsa, undagi mineral to*ldirgichlar sirtini faollash-
tirish va umuman, ishlatiladigan ashyoning sifatini yaxshiiash
uchun zarur bo‘lgan barcha fizik-kimyoviy usullarni tatbig etish
kabi ishlar kiradi. Modda ganchalik mayda qilib tuyilsa, uning
solishtirma sirti kattalashadi va soni ortadi. Olinadigan modda-
larning solishtirma sirtining o‘zgarishiga zarrachalarning maydalik
darajasining ta’siri katta bo‘ladi.

Mineral kukunini haddan tashgari maydalash uning faolligini
oshirsa-da, ammo juda mayda Rukun zarrachalar havodagi namni
yutib, o‘zaro bir-biri bilan yopishib qumoq (klaster) donalarga ayla-
nadi va uning solishtirma sirtini (g/sm?) kichraytiradi. Shuning-
dek, bunday mayda zarrachalarni suyuglik bilan aralashtirganda
havo kirib qoladigan g'ovaklar soni ortadi. Aksariyat, mineral
kukunining maydalanish darajasi tajriba yo‘li bilan aniglanadi.

Maydailash jarayonida unga sirti faol moddalar qo‘shilsa,
mineral kukuni zarrachasi sirtida faot parda hosil bo‘ladi va ularni
o‘zaro yopishib qumoq donalarga aylanishiga yo'l qo'ymaydi. O‘ta
maydalangan mineral kukunini uzoq vaqt saglaganda havodagi
namlikni yutishi hisobiga uning faoiligi susayadi. Mincrai kukunini
olishga doir texnologik jarayonda, u mayda-vyirik donalarga atohida
qilib ajratiladi. Bu jarayonda elash yoki separatsiya qilish (solishtir-
ma og‘irligiga ko'ra saralash) usuli qo‘llaniladi.

Qurilish ashyolari texnologivasi fanidagi yana bir umumiylik
maydalangan mineral tosh donalaridagi (qum, shag‘al, chaqiq
tosh) chang va tuprogni toza suvda yoki to‘ldirgich faolligini oshi-
rish magsadida suvga kimyoviy modda qo‘shib yuvishdan iborat.
Xomashyoni tayyorlash texnologiyasida ularni qizdirish voki
kuydirish jarayonlari aiohida o‘rin tutadi. Maydalangan mineral
xomashyo quritiladi yoki kerak boflsa, yugorn haroratda kuydi-
riladi. Katta g‘ovaklardagi suv tez, kichkinasida esa sekin
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bug'lanadi. Ashyoning gizishi, undagi namiikning vo‘qolishi, ya’ni
issiglik bilan sovuglik orasidagi bog'lanish jaravonini o‘rganish
issiglikni uzatish gonuniyatiga bog‘liq bo*ladi.

Tayyorlash texnologiyasiga oid ishlardan biri maydalangan xo-
mashyoni qorishtirishdir. Qorishtirishdan avval xomashyo issiq
bo‘lsa sovimasligi, toza bo‘lsa, ifloslanmasligi, gurug bo‘lsa namlan-
masligi, mayda-yirik donalarga ajratilgan bo‘lsa, o‘*zaro aralashib
ketmasligining choralarini ko‘rish kerak. Ko‘pincha, gorishmani
tayyorlash jarayoni bilan uni tashish bir vaqtda bajariladi. Har bir
texnologik jarayonda xomashyolarni saqiash tadbirlari ko‘rilgan
bo‘lishi kerak. Maydalangan va tuyilgan xomashyolar uzoq muddat
saglansa, ular gotib qolishi mumkin. Shu sababli zarrachalarning
o'zaro ta’siriga garab, ularni saglash muddati aniglangan bo‘lishi
lozim.

Xomashyolar, asosan, mexanik usulda aralashtiriladi. Aralash-
tirish ikki bosgichda amalga oshiriladi. Birinchi bosqgichda xo-
mashyo quruq holatda, ikkinchi bosqichda esa suyuglik bilan
aralashtiriladi. Hamma xomashyolar suyuqlik bilan osongina
aralashmaydi. Agar maydalangan zarrachalar sirti gidroksid modda
fonlari bilan qoplangan bo‘lsa, mineral kukuni tezda namlanadi
va oson aralashadi. Bunday xomashyolar gidrefil (namlanuvchan)
moddalar guruhiga kiradi. Zarracha sirti og‘ir temir ionlar bilan
goplangan bo‘lsa, suvdan ko‘ra yog* bilan oson aralashadi. Bunday
tosh zarracha gidrefob (namlanmaydigan) moddalar guruhiga
kiradi. Oson namlanadigan xomashyolar suyuqlikda osongina
erivdi va haqigiy to‘yingan gomogen qorishma hosil qifadi.
To'vingan zarracha sirti o‘zaro chegaralangan ikki xil ianlar bilan
goplangan bo‘lishi mumkin. Zarrachalar sirti o‘ziga mos zaryad-
langan molekulalar to‘dasiga yvigiladi va yopishadi. Ularning zichligi -
ortadi va chegaralangan sirtga molekulalar botib kiradi.

Qorishmaning qulay joylanuvchanligi hamda qo‘zgaluvehanligi
undagi o‘zaro aralashmagan quyuq va suyuq qgismning borligiga
bog‘lig. Yangi tayyorlangan qorishma yetarlicha aralashtirilmasa,
uning tuzilishi qonigarsiz bo‘ladi. Demak, mustahkamligi pasayadi.
Oquvchanlik jarayoni buziladi. Quyug va suyuq gorishma voki
eritmalarning oquvchanligi, avvalo, ulaming tarkibi hamda unga
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ta’sir etuvchi kuchga bog‘liq. Qorishmalarga, biz istagandek, shakl
berishda, uning quyug-suyugligini o‘rganuvchi vo'nalish oquv-
chanlik (realogiva) fani deb ataladi. Qolipga joylangan yangi
gorishmaga maxsus ishlov berilib, oddiy sharoitda asta-sekin yoki
issig-nam muhitda tez sur’atda qotadi, keyin gattiq buyumga ayla-
nadi. Kimyoviy reaksiyalar jarayonida vangi moddalar hosil bo‘ladi.
Haroratning ortishi bilan zarrachalarning erishi ko*payadi, undagi
kimyoviy reaksivani zo'raytiradi, zarrachalarning bo‘laklarga bo‘li-
mish jarayoni tezlashadi va yangi birikmalar va moddalar hosil
bo‘ladi.

Kolloid eritma — zarrachalar kristallanmaydigan, suvda kraxmal,
yelim singari quyuq eritma hosil giladigan, o‘ta kichik zarra-
chalardan iborat (2:10”7 m. gacha) tizim. Kolloid eritmaning o‘ziga
X0s Xxususiyati undagi zarrachalarning suyuqlik molekulalari bilan
kimyoviy reaksiyaga kirishishidir.

Suspenziya tarkibidagi zarrachalar kolloid emma!arldaglga
nisbatan yirikroq bo'ladi. Maydalangan zarrachalar erimaydi, balki
gattig kristall holda suyuglikda erkin suzib yuradi va shu
moddaning suvi deb ataladi. Masalan, bitumli suv, sementli suv.
Agar zarrachalar migdori ko‘payib ketsa, u bo‘tqaga yoki qorish-
maga aylanadi. Suspenziyadagi gattiq moddalar solishtirma
og'irligiga nisbatan suyuglik tagiga cho‘kadi. Agar suspenziya juda
suyuq bo‘lsa, zarrachalarning cho‘kish tezligi ortadi va bu jarayon
sedimentatsiya deyiladi. Qurilish ashvolari va buyumlarining
xossalarini tabiatan uch asosiy guruhga bo'lish mumkin — fizik,
mexanik va kimyoviy. Mahsulotlarning sifatini baholash va uning
ichki tuzilishi, shuningdek, xossalari bilan bog'liq qonuniyatlarni
o‘rganish, shuningdek, iimiy tekshirish ishlarida vuqoridagi uch
guruhga mansub xossalar tajribaxonalarda aniglanadi.

2.4. Qurilish ashyolari tarkibini ilmiy
asoslash usullari

Bunday usullar bilan qurilish ashyolarining kimyovty va fizik
xossalarini ilmiy tomondan tajriba qilish, quruvchi va arxitektor
mutaxassislar uchun o‘quv dasturda ko‘rsatilmagan. Ammo ushbu
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usullarning asl mohiyatini kelajak magistr va menejerlar bilishi
Zarur.

Kimyoviy usul — qurilish ashyolari tarkibidagi kremniy oksidla-
' ri, aluminiy, temir, magniy, kalsiy va shu singari faol moddalar
miqdori aniqlanadi. Qurilish ashyolarint {(sement, beton,
qorishmalar, bitum, har turli bo‘tqalar)ni olishda ularni
suyuglikdan quyuqlikka va qattiq holatga o'tish jarayonini, ya’'ni
koagulyatsiva tuzilishda koagulyatsiya-krisstall va Kkristallga
aylanishi plastometriya usulida tajriba qilib aniglanadi.

Oquvchan moddalarni (bitum, sement suvi, smola, lok-bo*yoqlar
va h.k.} suyuglik darajasi viskozometriva usullari bilan topiladi.

Elektrokimyoviy usuli — ashyo tarkibidagi moddalaming o‘zaro
kimyoviy birikishida ular o*rtasidagi elektrofizik va elektrokimyoviy
jarayon ko‘rsatkichlari tahlil gilinadi.

Temirbeton Kkonstruksiyalardagi armaturaning zanglashi,
eritmalarning pH ko‘rsatkichlarini aniqlashda potensiometr usuli
go‘Haniladi. Ushbu usul eritmaga botirilgan clektrodlar orasida
kuchlanish fargini o‘lchab aniglashga asoslangan.

Termoanalitik usul yordamida qurilish ashyolarini tayyoriashda
yoki ishlatishda undagi fizik-kimyoviy jarayonlar davom etaveradi.
Natijada kichik issiglik energiyalari paydo bo‘ladi (ekzotermik)
yoki issiglikni o‘ziga yutadi (endotermik), yana moddalararo bu-
zilish, kristallarning parchalanishi ro‘y beradi.

Ushbu fizik jarayon termoanalitik usul yordamida o‘rganiladi.

Differensial~-termik analiz (tahlil) DTA usuli yordamida issiglik
ta’sirida ro‘y berayotgan moddalararo kimyoviy birikish va fizik
o‘zgarishlar o‘rganiladi. Tajriba gilinayotganda biryo’la namuna
og'irligining o‘zgarishini o‘lchashda derivatografl asbobidan
foydalaniladi. Natijada, namunaning issiglikni o‘zida saqlash
darajasi (DTA), namuna harorati (°C), og‘irligi (t,g) va uning
o‘zgarish tezligi (DTG) aniglanadi. DTA usuli bilan ashyodagi
ekzo va endotermik jarayonlar ham ofrganiladi.

Ma’lumki, har bir qurilish ashyosi atom Kkristall to‘rlardan
tashkil topgan. Atomlar orasidagi masofa gancha kichik bo‘lsa,
ashyo shuncha mustahkam bo‘ladi. Kristall to‘rdagi atomlararo
masofa rentgen nurlari to’lgin uzunligi bilan aniglanadi.
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Rentgengrafik wsul. Qurilish ashyolarini tashkil giluvchi
moddalar va ularning atomlari har turlidir. Rentgen nurlari esa
har bir atom yuzasidan har xil tezlik, uzunlik va oraligdagi nurlar
tarqatadi.

Ushbu usul bilan qurilish ashyolarining tarkibi, tuzilishi,
xossalari va ganday birikkan yoki birikmagan moddalardan tashkil
topganligi, ularning o‘lchamlari hamda faolligini aniglash mumkin.

Tafraqizil spektroskapiy (IK) usuli. Moddaning spektr nurlarini
yutish va gaytarish uzunligi hamda nur to‘lqinlarining o‘lchamini
bilib, uning tarkibi ganday moddalardan tashkil topganligini
aniglaydi. Shuningdek, ushbu usul bilan modda molekulalarining
ganday bog'langanligi to‘g‘risida ma’lumotlar aniglanadi.

Elektron paramagnit rezonans (EP) (tebranish) usuli. Qurilish
ashyolariga kuch berganda, molekula hamda atomiarda kuchlanish
yuzaga keladi va ular tebranadi. Bir xil tebranib turuvchi mole-
kulalarning boshqgasi ta’sirida tebranishining o‘zgarishi natijasida
undagi elektron zaryadlar kuchlanishi ham ortadi. Texnologik
Jjarayonda bo‘ladigan kimyoviy reaksiya natijasida erkin radikallar
hosil bo‘ladi va ashyoning tuzilishi hamda o‘zgarishiga doir
ko‘rsatkichlar aniglanadi, shuningdek, bu usul bilan ashyodagi
paramagnit moddalar migdorini ham bilish mumkKin.

Optika (yorug‘lik) usuli. Qattig va suyuq jismlarning optik
xossalar ularning gotishi va quyuglanish jarayonida o‘zgaradi.
Optik mikroskoplar yordamida 0,2 mkm gacha bo‘lgan
zarrachalarni ko‘rish mumkin.

Elektron mikroskop bilan bir to‘p elektronlarni kichik to‘lqinli
nur yordamida, o‘lchami 10® mm gacha bo‘lgan zarrachalar
holatini o‘rganish mumkin. Zamonaviy elcktron mikroskop
o'lchami (3—5) 10" m gacha bo‘lgan mikrozarrachani 300000
marta kattalashtirib ko‘rsatadi.

2.5. Qurilish ashyolarining fizik xossalari

Mahsulotlarning sifatini baholashda, uning ichki tuzilishi
xossalari bilan bog'liq gonuniyatint o‘rganishga doir ilmiy
tekshirish ishlari maxsus tajribaxonalarda aniglanadi.
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Ashyolarning fizik xossalariga quyidagilar Kiradi: ashyoning
haqiqty va o‘rtacha zichligi, g‘ovakligi, bo*shlig'i; nam yutuvchan-
ligi, suv shimuvchanligi, bug® va gaz o‘tkazuvchanligi; issiqg, yugori
" harorat, alanga, sovuq va radiatsiyaga chidamliligi, tok o‘tkazuv-
chanligi, tovush yutuvchanligi, tovushdan muhofazalash va h.k.

Pardozbop ashyolar tajribaxona sharoitida chidamiilikka,
deformatsiyalanishga, ishqalanish va issigqa bardoshlilikka hamda
boshqga xossalarda sinab ko‘riladi.

Zichlik. Ashyo zichligi uning tabiiy va g'ovaksiz holatdagi hajm
birtiklar nisbati, uning o‘rtacha zichligi (p_)ni va absolyut zichligi
(p,)ni ifodalaydi:

G*ovak va sochiluvchan ashyolarda p, < 1, zich ashyolarda
esa p, = | ga teng bo'ladi.

Ashyo zichligi orqali bino devorlarining issiglikni saglash qobi-
livati va hajmiga ko‘ra og'irligi kabi ko‘rsatkichlarni bilish zarur.

Govaklik. Ashyodagi kichik bo‘shligiar g‘ovaklar deb ataladi.
G'ovaklar havo, gaz yoki suv bilan to‘yingan bo‘ladi. Ashyodagi
g'ovaklar haymining to*la hajmiga bo'lgan nisbati uning
govakliligini (F, %) ifodalaydi:

Fo= (1= p/p) - 100%,

bunda: F, — g'ovaklik, %; p, — o‘rtacha zichlik, g/sm® kg/m’;
p, — absolyut zichlik, g/sm’.

G'ovaklik va zichlik ashyoning asosiy xossalarini ifodalovchi
ko*rsatkichlardir. Bu ko'rsatkichlar orgali ashyoning mustah-
kamligi, namlanuvchanligi, issiglik o‘tkazuvchanligi, muzlashga
chidamliligi va boshqa xossalari to‘g'risida fikr yuritish mumkin.
Ashyodagi g'ovaklar o'lchami 1—2 mm dan katta bo‘lsa, u holda
ular bo‘shlig deb ataladi.

2.1-jadvalda ayrim qurilish ashyolarining g ovakligi keltirilgan.’

G*ovakliliga ko‘ra ashyolar kam gfovakli F < 30%, of‘rtacha
F=130..50% va ko‘p g'ovakli F > 50% guruhlarga bo‘linadi.

Birinchi guruhdagi (#<30%) ashyolar konstruksiyabop, oxirgisi
(F>50%) esa issiglikni saqlovchi ashyolar sifatida ishlatiladi.

Ashyoga to'la shimdirilgan suv hajmining undagi g ovaklar
hajmiga nisbati shimilish koeffirsiyenti deb ataladi. Ashyolarning

46



2 1-jadval
Ayrim qurilish ashyolarining g‘ovakliligi

Ashye G ovakligi, % Ashyo G‘ovakligi, %
Oddiy g'isht 3040 Ohaktosh 235
Og'it beton 10—35 Marmar 0.4-3
Yengil beton 30-80 Bazait 0,619
Qurilish shishasi, Qumtosh 2—40
polimer, po‘lat, bitum va 0
suv Yog'och 50-75

suv shimuvchanligini aniglash uchun ularning qurug va to‘la suv
shimdirilgan holatdagi og"irlik farqini bilish kifoya.

G'ovak ashyoning suvga to‘la shimilishi uchun sarflangan suv
og‘irligi shu ashyoning quruq holatidagi og'irligiga bo‘lgan nisbati
bilan ifodalanadi. G'ovaklarning suvga to‘la qondirilgan holati
ashyoning hajmiy suv shimuvchanligi deb ataladi. Odatda,
g‘ovaklarning hammasi suv bilan to‘lmasligi sababli ashyoning
suv shimuvchanligi uning absolyut g'ovakligidan kam bo'ladi.
Chunki ashyolardagi kichik (0,0001 mm dan 0,001 mm larga
teng bo‘lgan) g'ovaklarga normal atmosfera bosimida suv kirmaydi.

Suv shimuvchanlikni aniglashda ashyolarni asta-sekin suvga
cho‘ktirish, gaynatish va bosim ostida sinash usullari bor.

Jismning havodagi namiikni o‘ziga yutish xususiyati havodan
namlanish (gigroskopiklik) deb ataladi. Gigroskopiklik grekcha
so‘z bolib, «<namlikni kuzataman» degan ma’noni anglatadi. Qattiq
va sochiluvchan ashyolar atrof-muhitdan namni o‘ziga yutadi.

O‘zgarmas bosim ostida ashyoning havoiy nam holatidagi
og'irligining quritilgan holdagi og‘irligiga nisbati shu ashyoning
havodan namlanish xususivatini ifodalaydi.

Ashyo suvga to‘la to‘vinganda, uning mustahkamligi va
chidamliligi kamayadi, zichligi, issiglik o‘tkazuvchanligi va
egiluvchaniigi esa ortadi.

Suvga chidamlilik. Ashyoga muttasil yoki vaqti-vaqti bilan
suv ta’sir etganda, uning texnik xususiyatlari o‘zgarmasa, bu ashyo
suvga chidamli bo‘ladi. Ayrim ashyolar, masalan, xomg‘isht
namlansa, mustahkamligi kamayadi va o‘z shaklini o‘zgartiradi.
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Oddiy gipsdan tayyorlangan buyumlarga ham suv ta’sir ctsa,
ularning mustahkamligi kamayadi.

Agar ashyo, tabifitan o‘ziga suv molekulalarini faol sur’atda
yutsa gidrofil (namlanuvchan) yoki suv mmolekulalarini o‘zidan
qochirsa gidrofob (namilanmaydigan) deb ataladi. Ashyolarni,
aynigsa, maydalangan xillarini namlanmaydigan holatda saglash
kerak. Aks holda uning namlanishi natpasida kukun bog'lovchi
maoddalarning xossalari yomonlashadi.

Namlik. Ashyoning namligi uning g'ovakiaridagi suv miqdori
bilan o‘lchanadi. Ashyoning nam va quruq holatidagi og'irliklari
orasidagi farqni 100 ga ko‘paytirsak, uning namlik darajasini (%)
aniglagan bo‘lamiz. Ashyolarning namligi ortishi bilan bog‘lovchi
modda zarrachalari orasidagi yopishish kuchi susayadi, binobarin,
uning mustahkamligi kamayadi.

Ashyoning suvga shimdirilgan yoki 100% nam holatidagi
mustahkamligining (R, ) quritilgan holatidagi mustahkamligiga
(R, nisbati yumshash kocffitsiyenti (K ) deb ataladi. Bu
koeffitsivent 0—1 oralig‘ida o‘zgaradi:

]()'um = R,sfaim / unr'

Ashyoning yumshash koeffitsiventi 0,8 dan ortig bo‘lsa, suv
va namga chidamli, undan kam bo‘lsa, chidamsiz deb yuritiladi.

Namga chidamlilik deganda, qurilish ashyolarining vaqti-vaqti
bilan nam ta’sirida buzilishiga nisbatan qarshiligi tushuniladi. Nam
ta’sirida buzilish jarayoni boshlangan namunaning siqilishdagi
mustahkamligint 8" ctalon namunaning mustahkamligiga bo‘lgan
nisbali ashyoning namga chidamlilik ko‘rsatkichini bildiradi.
Namga chidamliligi bo‘yicha qurilish ashyolari quyidagi
ko'rsatkichlarga cga bo’lishi kerak. Agar K" = 0,8 — | bo‘lsa,
namga chidamli, 0.8 > K* . > 0,65 bo‘lsa, namga chidamliligi
o‘rtacha, K* . < 0,65 bo‘lsa, namga chidamsiz qurilish ashyolari
deb ataladi. .

Xomg'isht yoki shu singari lovli qurilish ashyolarining suv va
nam ta’sirida yumshash koeffitsiyenti K =0 ga teng. Bosh-
qalariniki esa (shisha, bitum, po‘lat, chinni) K__=1 ga teng. Nam

yum

va suv ta’sirida bo‘ladigan qurilish ashvolart va inshootlaring
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(gidrotexnika, yo‘l qurilishi, poydevorlar, hovuzlar va h.k.)
yumshash koeflitsiyenti 0,8 dan kichik bo‘Imasligi kerak.

Suv o‘tkazuvchanlik, Qurilish ashyolart yuqori suv bosimida
o'zidan suv o‘tkazishi uning suv o‘thazuvchanligi deb ataladi.
Ashyoning bu xossasi tom yopish, suv inshootlari va hovuziar
qurishda juda katta ahamiyatga ega.

Suv o*tkazuvchanlik ko'rsatkichi namunaning 1 sm? yuzasidan
1 soat davomida o‘zgarmas bosim ostida o‘tgan suv miqdori bitan
(sm?) o‘lchanadi. Amalda juda zich ashyolargina, masalan, bitum,
shisha, po‘lat, polimer va maxsus tarkibli beton suv o‘tkazmaydi.

Muzlashga chidamliilik. Ashyoni bir necha bor suvga to'yingan
holatida muzlatib, vana gqayta eritganda unda sezilarli buzilish
alomatlari bo‘lmasa, ya’ni mustahkamligi 25% dan, og‘irligi esa
5% dan ko'p kamaymasa, bu ashyo muzlashga chidamli deb
hisoblanadt. Ashyo g ovaklaridagi suv harorati pasayishi bilan
muzlaydi va hajymi 10% gacha kengayadi hamda buyumning
mustahkamligi, chidamliligi kamayadi.

Ashyoning muzlashga chidamliligi maxsus muzlatkich
kameralarida aniglanadi. Buning uchun sinalayotgan ashyodan
tayyorlangan namunani qurug va to‘la suvga shimdirilgandagisi
quritilib, og‘irligi topiladi, keyin muzlatkich (harorati —15°C
bo‘lgan) kameraga qo‘yiladi. Muzlagan ashyoni eritish uchun,
uni normal haroratdagi (20—25 °C) suvga botinladi. Ashyoning
turiga qarab, muzlatish va eritish uchun 4—6 soat vaqt ketadi.
Namunaning 1 marta muzlatib eritilishi bir séikl deb ataladi.

Muzlashga chidamlilik darajasiga ko‘ra qurilish ashyolarini
quyidagi markalarga (sikl) bo‘lish mumkin: Muz [0, Muz 15,
Muz 25, Muz 35, Muz 300 va undan ko‘p (bunda, 10, 15, 25 va
h.k. Iar muzlash siki soni). Namunalarni 10, 5 yoki 300 sikigacha
sinab, ularning siqilishga bo‘igan mustahkamligini etalon
namunalarga nisbatan ganchaga kamayganligi aniglanadi va u
muzlashga chidamililik koeffitsiventi — K orqali ifodalapadi.

Muzlashga chidambi qurilish ashyolarining K . ko‘rsatkichi
0,75 dan ko'p bo‘lishi kerak, ya’'mi K_ = 0,75.

Tajribaxona sharoitidagi muzxonalarda sinalgan ashyolarning
muzlashga chidamlilik ko‘rsatkichi uch yillik tabiiy muhit ta’siriga
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to'gri keladi. Tagqoslash uchun ayrim qurilish ashyolarining
muzlashga chidamlilik markasini keltiramiz: devorbop qurilish
ashyolari — Muz 15, Muz 35; tombop asbestsement —Muz 30,
- Muz 50; yuk ko‘taradigan konstruksiyalar, gidrotexnik inshootlar,
yo‘l qurilishi betonlari — Muz 50, Muz 300 va h.k.

Issiqlik o‘tkazuvchanlik. Ashyoning bir yuzasi (sirti) issiq,
ikkinchi yuzasi sovuq bo‘lsa, undan issiq ogqim o‘ta boshlaydi.
Uning issiglikni o‘tkazishiga garab issiglik o‘tkazuvchanlik darajasi
topiladi. Ashyoning bu xususiyati issiglik o‘tkazuvchanlik koeffi-
tsiyenti (A} orqali ifodalanadi. Issiqlik o‘tkazuvchanlik koeffitsiventi
haroratlar fargi (£, ~1¢,) 1°C ga, qalinligi 1 m, yuzasi 1 m’ ga
teng bo‘lgan namunaning bir yuzasidan ikkinchi yuzasiga 1 soat
davomida otgan issiglik miqdoriga teng. Ashyoning issiglik o‘tka-
zuvchanlik koeffitsiyenti — A tajribaxonada aniglanadi. Issiglik
o‘tkazuvchanlik, avvalo ashyoning tuzilishiga bog‘lig. Masalan,
organik zich ashyolar (polimerlar va bitumlar) uchun A =0,25—
0,35 ga, anorganik ashyolar uchun esa A=15,0 Vt/(m . °C) gacha
bo‘lishi mumkin. Havoning issiglik o‘tkazuvchanlik koeffitsiyenti
nihoyatda kam bo‘lganiigi uchun (A = 0,02 Vi¢/m - °C), bu
ko‘rsatkich doimo ashyoning g‘ovakliligiga bog‘lig bo‘ladi. Ashyo
gancha serg‘ovak bo‘lsa, uning zichligi shuncha kam bo‘ladi.
Binobarin, g‘ovaklar havo bilan to‘lganda uning issiqlik
o‘tkazuvchanlik koeffitsiyenti kamayadi. Qurilish ashyolari issiqlik
o‘tkazuvchanlik koeffitsiventiga ko‘ra quyidagi sinflarga bo‘linadi:
A—-—A=008gacha; b—A=08~-0,12; B—x=0,12-0,2 va
I — & =0,2-0,24. Issiglikni saglovchi konstruksiyalar va konst-
ruksiyalarbop ashyolar uchun A > 0,21 Vt/{(m . °C).

Tashqi devorlarni qurishda, tombop va qavatlararo plitalarni
tayyorlashda, issiq quvurlarni muhofaza qilishda ishlatiladigan
ashyolar ilmiy asosda tanlansa, respublikamiz kommunal xo‘jaligi
sohasida eng qimmatli energiya manbaini tejagan bo‘lamiz. Ashyo-
ning g‘ovaklari suvga to‘lishi bilan uning issiglik o‘tkazuvchanligi
ortadi. 2.2-jadvalda ba’zi qurilish ashyolarining issiqlik
o‘tkazuvchanlik kocffitsiyenti keltirilgan.

Gaz o‘tkazuvchanlik. Binoning ichki va tashqgi tomonlarida
bosimlar fargi bo‘iganligi sababli, devorlar va gavatlararo plitalardan
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havo o‘tadi. Ashyoning havo voki gazni o‘tkazish xususiyati uning
gaz o‘tkazuvchanlik koeffitsiventi bilan belgilanadi. Gaz o‘tkazuv-
chanlik koeffitsiyenti — p, devorning qalinligi — ¢ = | m, yuzasi
=~ S = | m? va uning ikki tomonidagi bosimiar farqi — (p, — p,) =
| atm simob ustuniga teng bo‘lgan holda © = 1 soat davomida
o‘tkazgan gaz. miqdori bilan o‘lchanadi. 2.3-jadvalda ba’zi
ashyolarning gaz o‘tkazuvchanlik koeffitsiyenti  keltirilgan.

2 2-jadval
Ba’zi ashyolarning issiglik o*tkazuvchanlik
koeffitsiyenti
Ashyolar zicl(s)l;;l't :‘l ;l:;m’ l:f)sc};':itksi;e:lktmf/]?n?‘!lé‘)
Oddiy loy g'isht 1800 0,60
Ichi kovak loyg'isht 1200 0,40
Og'ir beton 800—-2500 1,10—-1.33 &
Yengil beton 300—1800 1,10—-0,07
Qarag'ay 600 0,15 (tolasiga ko ndalang holatda)
Mineral paxta 200—400 0,05-0,08
Yog‘och tolali plita 300 0,08—0,50
Havo 0,00129 0,02
Govak plastmassa 20 0,035
2.3-jadval
Ayrim ashyolarning gaz o*tkazuvchanlik koeffitsiyenti
Ashyolar oetitsyent — 5

Oddiy gil g'isht : 0,49 - 10
Yog‘och (tolasiga ko‘ndalang holatda) 0,275 - 107
Zich beton 0,43 - 10~
Fibrolit 0,47 - 1072
G'ovak tuproq 0,366 - 1072
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Gaz o'tkazuvchanlik ashyolaming fizik xususiyatlariga, avvalo,
g'ovakligi va g'ovaklarning tuzilishiga bog‘liq. Namlikning oshishi
bilan gaz o‘tkazuvchanlik ko‘rsatkichi kamayadi. Agar quniq beton-
ning gaz o‘tkazuvchanlik koeflitstyenti p = 0,04 ga teng bo'lsa, um
suvga to‘la shimdirilganda, u o‘zidan gazni umuman o‘tkazmaydi.

Olovbardoshlik. Qurilish ashyolari yonayotganda va olov
manbayi yo‘qotilgandan so‘ng ham vonaveradigan ashyolarga
(yog‘och, gqamish, jun va boshqalar) yonuvchi ashyolar deb ataladi.
Ba’zi yonuvchi ashyolar (smola, bitum, mum va h.k.) alanga-
lanishdan avval yumshaydi va eriydi. Olov ta’sirida giyin alanga
oluvchi, tutaydigan yoki yonmay ko‘mirga aylanuvchi, olov ma-
bayi yo‘qotilganda alangalanmay so‘nib goladigan ashyolar giyin
vonuvchi ashyolar deb ataladi. Masalan, organo-mineral ashyo-
lardan: arbolit, fibrolit, sement-qirindili plita shular jumlasidandir.

Yonmaydigan ashyolar o‘t ta’sirida alangalanmaydi, tutamaydi,
ko‘mir holatiga ham o‘tmaydi. Bunday ashyolarga tabiiy anorganik
ashyolar: g'isht, cherepitsa, beton va boshqgalar kiradi. Yonmay-
digan ashyolar o‘z navbatida yana issiglik va yuqori haroratga
chidamli ashyolarga bo‘linadi.

Bino ashyolari va konstruksiyalari bo‘ylab tarqaladigan ovoz
to‘lginlari quvvatini pasaytiruvchi hamda bir gismini qaytara olish
xossasiga ega bo‘lgan qurilish ashvolari aks-sado beruvchi
(akustika) xususiyatga egadir. Tovushdan saglovchi va tovush
yutuvchi ashyolar, aks-sado beruvchi ashyolar xiliga kiradi.

Bino hamda inshoot devor va shiplari orqali o‘tuvchi zarb
tovushlari, havodagi va ashyo tuzilishi bo‘ylab yuruvchi tovush
to‘lqinlari, ashyo g‘ovaklari ichidagi zarrachalarni tebranma
harakatga keltiradi va ularning bir gismi so‘nadi. Binoni o‘rab
turgan ashyolarning tovushdan saglash gobilivati detsiball (dB)
bilan o‘lchanadi. Tovush to‘lginlari yuqori bo‘lgan bino va
inshootiarda, ularning quvvatini pasaytirish uchun ishiatiladigan
buyumlarga tovushdan sagqlovchi qurilish ashyelari deb ataladi.

Tovushdan saglovchi qurilish ashyolariga mineral paxta va
- shisha tolalt plitalar, ko‘pik polimerlar va hokazolar misol bo‘ladi.

Qurilish ashyolarining nur o‘tkazuvchanligi deganda to‘g‘ri
va tarqoq nurlami o*zidan o‘tkazish qobilivati tushuniladi. Ashyo
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gatlamidan o‘tayotgan to'g'ri va tarqoq nurlar migdorining ashyoga
tushavotgan nurlarning umumiy miqdoriga nisbati nur o‘tkazuv-
haniik koeffitsiyenti dcb yuritiladi.

Ashyolarning nur o'tkazuvchanligi nafagat uning kimvoviy
tarkibiga, balki uning yuzasining silliqligi va g*adir-budirligiga ham
bog'liq. Masalan, galinligi 2 mm l, yuzasi silliglangan shishaga
to'g'ri quyosh nuri tushsa, uning nur o‘tkazish koeffitsiyenti
n = 0,78 ga, shisha yuzasi kamroq silliglanganda esa u n = 0,85
ga teng bo'ladi. Shishadan o‘tadigan hamma ultrabinafsha va
ultraqizil nurlar ashyoning nur o‘tkazuvchanligini ifodalaydi. Inson
organizmi uchun foydali bo‘lgan organik shishadan o‘tadigan
(polimetilmetakrilatdan) ultrabinafsha nurlar migdori ko‘pincha
0,9 dan ortmaydi. Qolgan shishaplastik ashyolarning nur o‘tka-
zuvchanlik koefTitsiventi 0,75—0,8 ga teng. Silikat (oddiy)} shisha
oynalari o‘zidan ultrabinafsha nurlarni o'tkazmaydi.

Qurilishning muhim yo°nalishlaridan biri atom quvvatidan
foydalanishga doir yirik kapital qurilishlaridagi ashyolarga ta’sir
etuvchi radioaktiv nurlar uning tuzilishi va xossalarini o‘zgartir-
masa radiatsiyaga chidamli ashyolar dcb ataladi. Radioaktiv
nurlanish natijasida ko‘p qurilish ashyolarining xossalari keskin
o‘zgaradi. Jumladan, temirning oqish chegarasi oshadi (zangla-
maydigan po‘latniki 3 martagacha) uglerodli hamda aluminiy
qotishmalarining eziluvchanligi kamayadi, sopol ashyolarning zich-
ligi va issiglik o*tkazuvchanligi ham kamayadi. Shuningdek, shisha-
larning rangi o‘zgaradi. Radiatsiyaga chidamli ashyolarnt tanlashda,
ularning kimyoviy tarkibi va zichligiga garab olingan namunalar
sinaladi. Natijalar esa o‘zaro taggoslanib, ichidan eng gonigarlisi
nurlanishi bor bo‘lgan bino va inshootlar qurilishida ishlatiladi.

2.6. Qurilish ashyolarining mexanik
xossalari

Ashyolarning mexanik xossalari deganda, tashqi kuch ta’sirida
ularning egilish, bukilish va siqilishga bo‘lgan garshiligi tushuniladi.
Ma’lumki, barcha qurilish ashyo va konstruksivalan tashqi
tabily hamda sun’iy kuch ta’sirida bo‘ladi. Natijada, ashyo yoki

53



buyumn tanasida ezilish, bukilish, ishqalanish, egilish va sigtlish
kuchlanishlari hosil boladi.

Qurilish ashyolarining mexanik xossalari shartli ravishda defor-
mativ va mustahkamlik xossalariga ajratiladi. Deformativ xossalarga
— qayishqoqlik, plastiklik, nisbiy deformatsiya va h.k.lar kiradi.
Mustahkamlik xossalari deganda ashyoning sigilish, egilish va
cho‘zilishdagi mustahkamligi, zarb hamda ishqalanishga qarshiligi
nazarda tutiladi. Qisga muddatda qoldiq deformatsiyasini hosil
giluvchi kuchlardan kichik bo‘lgan kuchlar ta’sirida, uzoq vaqt
davomida plastiklik deformatsiyasining oriib borishi sifjish deyiladi.

Boshlang‘ich deformatsiya o‘zgarmay golgan holda ashyo
kuchlanishining o‘z-o‘zidan kamayishi relaksatsiva deb ataladi.

Bunda kuchlanish boshlang‘ich deformatsiyaning tabiatini,
ya’'ni plastiklikdan elastiklikka o'z shaklini saglagan holda o‘zgar-
tiradi. Kuchlanishning yo‘qolish holati, ashyoning ichki tuzilishi-
dagi molekulalarning harakati tufayli sodir bo'lishi mumkin.

Mo‘rtlik. Ashyoning tashqi kuch ta’sirida sezilarli deformatsiya-
lanmasdan buzilib ketishiga uning mo‘rtligi deyiladi.

Ashyolarning mustahkamligi. Ashyoga tashqi kuch ta’sir etganda
unda ichki zo‘rigish paydo bo‘ladi. U ma’lum giymatga yetganda
ashyo buziladi (sinadi, parchalanadi). Ashyoning buzilishga
qarshilik ko‘rsatish xususiyati mustahkamlik deb ataladi. Ashyolar-
ning mustahkamligi, odatda, mustahkamlik chegarasi R orgal
ifodalanadi.

Mustahkamlik chegarasi deb ashyoning maksimal Kuch
ta’siridan buzilgan vaqtida unda hosil bo‘lgan ichki kuchlanishga
aytiladi. Bino yoki inshoot gismlarining mustahkamiigini hisob-
lashda Davlat standartlari bo‘yicha ruxsat etilgan kuchlanishdan
foydalaniladi. Ashyoning ruxsat etilgan kuchlanishi uning mustah-
kamlik chegarasi orqali aniglanadi.

Ashvoning sigilishdagi mustahkamlik chegarasini topish uchun
ular gidravlik zichlagichda buzilgunga qadar sigiladi. Ashyoning
xiliga garab namuna har xil bo‘ladi. Ashyoning mustahkamligi
tayyorlangan namunaning shakli, o‘lchamlari, berilayotgan
kuchning o'sish tezligi va kuch tushayotgan vuzaning holatiga
bog‘liq (2.4-jadval).
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2. 4-jadval

Standartlarga ko‘ra gurilish askyolari namunalarini sigilishga

sinash sxemasi

Namunaning . Hisoblash Ashyo Namunalar
. Eskiz \ . . .
nomi formulasi turlari o‘lchami, sm
10x10x10
Beton. 1 \5xi5x15
Kub R=pa | ° 20x20x20
. . 7,07x7,07x7,07
— Qorishma $x5%5
d
X Beton d=15, h=30
Silindr R=4p/nd? —_t—
h .. d=h=35,
Tabiiy tosh 7.10, 15
a=10, 15, 20
A Beton a2
Prizma R=p/a? h=40, 50, 80
Yog och a=2, h=3
Qorishmada ¥ n= =
bog‘langan fr R=p/S GFisht a 11’211412’3
namuna y
Sl b
Ikkiga >
P 6,25
bo‘lingan i3 7/ ] = = = 2
sement-qum | ¥ / | /5 Sement a=4, $=25cm
prizma (
g S'lllamgtrfa Dp = | Beton uchun
lqtlayotzan {m,—m,) yirik d=15, h=15
chaqiq tosh m l1003% to'ldirgich
(graviy) !

Qurilish ashyolarining sigilishdagi mustahkamlik chegarasi
0,05 dan 1000 MPa gacha bolishi mumkin (2.5-jadval).
Egilishdagi mustahkamlik chegarasi. Qurilish ashyolarining
mustahkamligini aniglashda, ular egilishga ham sinaladi. Buning
uchun sinalayotgan ashyodan ko‘ndalang kesimidan kvadrat yoki
to‘g'ri to‘rtburchakli qilib namunalar tayyorlanadi.
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2. 5-jadval

Ba’zi ashyolarning sigilishdagi mustahkamlik chegarasi

Chig anoq tosh 0,5-5

Yengil beton (toshgolli beton, ko‘pik -

beton va boshqgalar) 1,5-15.0
Oddiv loy g'isht 7,5-30,0
Silikat g'isht 7,5-20,0

Og‘ir beton 10,0—80,0
Granit 120,0—250,0
Qurilish po‘lati (cho‘zilishdagi) 380,0—450,0
Plastmassalar 0,4—500,0

O'ta mustahkam po‘lat 10000 va undan yuqori

Ayrim ashyolar tayyor buyum holatida (g‘isht, cherepitsa,
tombop shifer va h.k.lar) sinaladi. Ashyolarni egilishga sinaganda
namuna ikki tayanchga qo‘viladi va uning o‘rtasiga kuch ta’sir

ettiriladi.

Odatda, qurilish ashyolaridagi buzilish alomatlari (darz, yoriq
va h.k.lar), ularning cho‘zilish gismida boshlanadi (2.6-jadval).

2.6-jadval
Ba’zi qurilish ashyolarining cho‘zilish va
egilishdagi mustahkamligi
Mustahkamlik chegarasi, kg/sm*
Ashyolar "

Cho‘zilganda Egilganda
Ohaktosh 050 070
Beton 2-70 15—80
Oddiy g'isht 15-30 8—28
Granit 50—80 100—140
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2.0-jadvalning davomi

7001300
3500—10000 -

Yog'och, tolalari bo ylab 700—1200

Po’lat

Zarbga qarshilik., Tabiiy va sun’iy tosh ashyolar avtomobil
yo‘Hari, yo'lkalar, pol va poydevorlarga ishlatilganda, ular zarb
kuchi ta’siriga garshiligi sinab ko‘riladi.

Tosh ashyolarni zarb kuchi ta’siriga chidamliligini  sinash
uchun ular namuna diametri va balandligi 25 mm bo‘lgan silindr
to‘gmogq tagiga o‘rnatiladi.

Ashyoning zarbga qarshilik ko‘rsatuvchanligi, standart
namunani buzish uchun sarf etilgan ish migdori yoki hajm birligiga
(kg/sm?®) sarflangan solishtirma ish bilan ifodalanadi.

Qattiglik. Ashyolarga o‘zidan qattiq jism botirilgandagi garshilik
ko‘rsatuvchanlik xususiyati uning gattigligi deb ataladi.

2.7-jadvalda bir jinsli tosh ashyolarning qattiglik darajasi
keltirilgan. Ashyolarning qattigligi MOOS shkalasi orqali aniqla-
nadi. Ashyoning qgattigligi uning tekis yuzini yuqorida keltirilgan
minerallardan biri bilan tirnab aniglanadi.

2. 7-jadval
Minerallarning kimyoviy tarkibi va gattiqlik ko‘rsatkichlari
Ashyolar Kimyoviy tarkibi Mogf. ;i:i?:]:iﬁqﬁk
Talk 2MgO - 48i0,- H,O i
Gips CaS0, - 2H,0 2
Kalsit CaCO, 3
Eruvchan shpat CaF, 4
Apatit Ca (PQ,), - FCi 5
Ortoklaz K(Al - 510, - O 6
Kvars Si0, 7
Topaz FI(F - OH) - 8i0 , B
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2.8-jadvaining davomi

Korund FL,O, 9
Olmos C 10

Ishqatanishga chidamliligi. Pol, zinapoya, vo‘l singari ishqa-
lanish kuchi ta’sirida bo‘lgan joylarda ishlatiladigan ashyolar
ishqalanishga chidamliligi sinab ko‘riladi. Buning uchun kub,
plita yoki diametri 25 mm ga teng bo'lgan silindr (namuna)lar
tayyorlanadi.

Ashyoni ishqalash doirasida 1000 marta aylantirilganda namu-
naning 1 sm? yuzasidan yo‘qotgan og‘irligiga ishgalanish deb
ataladi.

Nam va quruq holatdagi deformatsiyalanish. Ba’zi ashyolarni
(gil, yog‘och va h.k.) suvga shimdirilsa, hajmi o‘zgaradi, ya'ni
ayrim hollarda ma’lum darajagacha shishadi. Shishishi yoki hajmi
kattalashganda ashyoning chizigli hajm o‘lchamlari o'zgaradi,
ammo quritilganda u vana o‘zining dastlabki holatiga gaytadi.

Qotish yoki qurish jarayonida ayrim ashyolar (gil, yogoch,
beton va boshgalar)ning hajmi kichrayadi. Bu hol ashyoning
kirishishi deb ataladi.

2.7. Qurilish ashyolarining umumiy xossalari

Ushbu tushuncha barcha pardozbop qurilish ashyolariga ham
tegishli bo‘lib, ularning xossa va ichki tuzilishlariga ko‘ra zaracli
muhit ta’siriga chidamli mexanik kuchlar, biologik hamda
kimvoviy moddalar ta’sirida ishonchii xossalarni o‘zida mujassam
etgan ashyo bo‘lishi kerak. Masalan, qurilish ashyolarining
chidamliligi deganda, ular gayerda ishlatilmasin, hamma xossalari
bo‘yicha davlat standart {andoza)larini qonigtiradigan, shuningdek,
uzoq davr zararli muhitda ishiatiiganda ham sifat ko‘rsatkichlari
yomon bo‘lmaydigan ashyolar tushuniladi.

Pardozbop qurilish ashyolarining chidamliligi ularning tarkibi,
tuzilishi va sifatiga, shuningdek, unga ta’sir etuvchi zararli moddalar
xiliga, harorat, namlik kabi ko‘rsatkichlar darajasiga bog‘liq. Ular
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ganday mubhit sharoitida ishlatilishiga qarab tanlanadi. Masalan,
konstruksiya, buyum Kislota yoki uning ecitmalari ta’sirida bo'lsa,
shu muhitga chidamli bo*lgan ashyo (kislotaga chidamli betonlar,
tosh eritmasi asosidan ishlangan buyumlar, suyuq shisha va h.k.)lar
tavsiya etiladi.

Pardozbop qurilish ashyolarining chidamliligi ishlatilishida ta’sir
etuvchi zararli muhitda gancha davrda bugzilish nugsonlari paydo
bo'lishi, namunalarni tajribaxonalarda zararli suyugliklarda saglab,
ularning og'irlik va mustahkamliklarini hamda rangining o*zgarishi
bilan baholanadi.

Bino va inshootlarni ko‘tarib turuvchi barcha konstruksiya-
larning zararli muhitda chidamlilik muddati ulardan foydalanish
davriga teng bo‘lishi kerak. Ashyolarnj zararli muhitda chi-
damlilik ko'rsatkichi chidemlilik koeffirsivensi K, orqali ifo-
dalanadi:

K,=R /R,

bunda: R, — namunani zararli muhitda » kun saglagandan
keyingi must'lhkamllgl R — tabiiy sharoitda » kundan kevingi
mustahkamligi.

Agar, K, < 0,8 dan kam bo’lsa, ashyo shu zararli muhitga
chidamsiz bo‘ladi va bunday ashyo ishlatishga tavsiya etilmaydi.
Pardozbop ashyolar bundan istisno. Chunki, bunday ashyolar
ijtimoiy sharoit, muhit va ma’naviy nuqtayi nazardan tez eskirishi
yoki buzilishi mumkin. Qurilish ashyolari uzoq vaqt saglanganda
eskirish xususiyatiga ega bo‘ladi. Uning tuzilishi, rangi va xossalari
ishlatilishi davrida o‘zgaradi. Bunday ashyolar havodagi namni
o‘ziga yutadi, undagi kimyoviy moddalarda aimashish va bug‘lanish
jarayonlari ro‘y beradi. Ashyoning ichki zarrachalar yuzasida
energiya holati o'zgaradi. Natijada, moddalararo bog‘lanish kuchi
susayadi. Tashqgi ob-havo ta’siri, qor, yomg‘irlar ashyoda fizik-
kimyo jarayonini vanada faollashtiradi. Pardozbop qurilish
ashyolari ichida polimerlar, gips-qog‘oz plitalar, gips-o‘simlik
chigindi buyumlari, yupga polimer pardalar, rezinalar tabiiy
sharoitda xiralashadi, mo‘rtlashadi va nihoyat cskirib ishlatishga
yaroqsiz holga keladi.
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Bir yo'la ikki qurilish ashyosi ishlatish uchun ularing o‘zaro
mosligi inobatga olinadi. Devor yuzalarini pardozlashda ishlatila-
digan yefim va har xil lok-bo‘yoqlarni tanlashda, o‘zaro moslik
- bo‘lmasa, ular qatlam-gqatlam bo‘lib ko‘chib ketadi.

O‘zaro moslik bo‘lmagan tarkibli qurilish ashyolari oz vaqtida
ishlatilgandan keyin asta-sekin buzila boshlaydi. Chunki, ashyo-
ning tarkibiy qismini tashkil etuvchi moddalarning o‘zaro vopi-
shish mustahkamligi anchagina kichikdir. O‘zaro moslikni
ta’minlashda ashyolar ishlab chigarish texnologiyasining aha-
miyati katta. O‘zaro moslik bo‘lmasa, pardozbop ashyolar yuzasi-
dagi energiya quvvatini pasaytiruvchi tadbirlarni go‘llash lozim.
Buning uchun ayrim temir yuzalari bo‘yashdan oldin oksidlanadi
yoki bo‘yash kerak bo*lgan devor yuzalari oldin xomaki moylanadi
(gruntovka).

Kimyoviy chidamlilik. Ashyoga kimyoviy zararli muhit ta’sir
etganda ro'y -beradigan reaksiya jarayoni va buzilishga qarshilik
ko‘rsatishi, uning kimyoviy xossasini ifodalaydi. Masalan, ashyo-
larning tuz, kislota, ishgor va ularning critmalari ta’siriga
chidamliligi va h.k. Bulardan tashqari, qurilish ashyolarining
biologik xossalari, ularning zamburug‘lar, mikroorganizmtar, gqurt-
qumursqa va qo‘ng‘izlar ta’siriga chidamliligini ifodalaydi.

Qurilish ashyolarining ushbu xossalarini mukammal bilish
arxitektor, quruvchi va pardozlovchi mutaxassislar uchun zarurdir.
Ashyolarning kislotalar, ishqor va gazlar ta’'siriga garshilik
korsatish darajasi kimyeviy chidamlilik deb ataladi. Turli kimyoviy
reaktivlar ta’sirida ashyoning buzilishi uning yemirilishi voki
korroZiyalanishi deb ataladi. Sanoatning ko‘pgina tarmoglarida,
aynigsa kimyo sanoatida qurilish ashyolari zararli suyugliklar va
gazlar ta’sirida bo‘ladi. Shuningdek, chigindi suyuqliklaridagi erkin
kislotalar yoki ishqorlar quvurlarga zararli ta’sir etadi. O‘rta Osiyo
hududlariga xos bo‘lgan sho‘rxok yerlar ham qurilayotgan inshoot-
lar uchun zararlidir.

Qurilish ashyolarining ko*plari kislota, ishqor va tuz eritmalari
ta’siriga chidamsizdir. Tabiiy tosh ashyolari (masalan, ohaktosh,
marmar, dolomit va boshqalar) kislotalar ta’sirida tezda buzilsa,
bitumlar esa bunga chidamlidir. Ammo, ular ham to'yingan ishgor
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critmalarida buzilish xususiyatiga ega. Sirlangan va yuqori
mustahkam sopol buyumlar (goplama, polbop taxtachalar, quvur-
lar va h.k.), plastmassalar, bitum va qatronlar zararli muhit
ta’siriga anchagina chidamli ashyolardir. Ashyoning kimyoviy
chidamiiligini aniglash uchun uni kukun holatida zararli muhit
ta’siriga qo‘yiladi va etalonga nisbatan tarkibi, og‘irligi, mustah-
kamligi hamda shaklining o*zgarishiga qarab chidamlilik darajasi
aniglanadi.

Ashyolarning zararli muhit (kislota, ishqor, tuz eritmalari)
ta’siriga chidamliligini aniglash uchun shu muhitda sinalgan na-
muna tuyilib tarozida tortiladi va etalon namuna og‘irligiga
bo‘linadi. Kislotaga chidamli ashyolarga — tarkibida 25% dan ko‘p
uglerod bo‘lgan po‘lat va cho'yan, granit, diobaz, bazalt kabi tog*
jinslari qotishmasi, silikat shisha, sopol ashyolar, toshqolsitall,
kislotaga chidamli beton va boshqalar kiradi. Ishqor eritmalariga
chidamli ashyolarga maxsus xromnikel, po‘lat, nikel latuni,
ohaktosh, portlansement va glinozyom sementli betonlar kiradi.
Kimyoviy chidamli ashyolarni tavsiya etishdan oldin har bir
obyektning qanday mahsulot ishlab chigarishi hamda ularning
gay darajada zararliligi tajribaxonalarda o‘rganiladi va keyin
tagqoslab tanlanadi.

Adgeziya. Qurilish ashyolarining muhim kimyoviy xossalaridan
biri, mayda, kukun zarrachalarining ashyolar yuzasiga yopishishini
ifodalovchi adgezion mustahkamligidir. «Adgeziya» lotincha so‘z
bo‘lib, yopishish degan ma’noni anglatadi. Atomlar o‘lchamidagi
mayda zarrachalar o‘zaro bir-biriga tortish kuchi vositasida har
xil tarkibdagi moddalar sirtiga yopishadi va moddani faollashtiradi.
Agar loyqa suyuglikdagi nodir zarrachalarni yig‘ish kerak bo‘lsa,
unga maxsus adsorbentlar qo‘shiladi va ular kerakli zarrachalar
sirtiga yopishib, suyuglik ostiga cho‘kadi, keyin quygani gayta
ishlab, nodir zarrachalar ajratiladi. Adgeziya bilan ashyolarni o‘zaro
mahkam yopishtirish yoki ikki tutash yuzalarni umuman yopish-
maydigan qilish mumkin.

Adgeziyani topish uchun yopishtirilgan namunaning bir
o‘lcham birlikdagi yuzasini ajratishga ketgan kuchni aniglash
kifoya. Ushbu ko‘rsatkich temirlarni payvandlash, yopishtirish
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va devor yuzasini bezash uchun ashyolar tanlashda (emal, lok-
bo‘yoglar va h.k.) katta ahamiyatga ega.

Estetik xossalar. Arxitektura shakilarining inson ongiga emo-

“tsional ta’siri pardozbop ashyoning estetik xossalari bilan bog'liq.
Pardozbop ashyoning estetik xossalariga, uning rangi, shakli,
fakturasi, teksturasi va badiiyligi kiradi. Bu xossalar bino va
inshootlarning fasadi, umumiy ko‘rkamliligini oshirishda Kkatta
ahamiyatga ega.

Rang sezish va his gilish tuygtulari orqali ashyo yoki binoning
estetik-holatiga baho beriladi. Biz kuzatayotgan har ganday jismda
rang bo‘lib, uni ko‘rib idrok gilamiz.

Faktura — bu ashyoning bo‘rtma nagshi va yaltirogligini
ifodalovchi ko‘rinish yuzasining tuzilishi. U ko‘rinishi bo‘yicha
sillig, g‘adir-budir (0,5 sm gacha) va bo‘rtma nagshli (0,5 sm
dan ko‘p) turlarga hamda yaltirogligi bo‘yicha yaltirog va xira
ko‘rinishli turlarga bo‘linadi.

Faktura ham rangga o‘xshab ko'rish usuli bilan aniglanadi.

Fakturaning ko‘rinishi va sifati bo*yicha baholash uni gancha
masofadan kuzatilishiga bog‘liq.

Faktura tanlanayotganda ashyoning rangi ham hisobga
olinadi. Faktura yorqgin yuzalarda yaxshi ko‘rinadi. Bo‘rtma
nagshli faktura silliq fakturaga nisbatan xonaning hajmiy
ko‘rinishini kichraytiradi.

Zamonaviy arxitektor va dizaynerlar yaltiroq bo‘lmagan xira
fakturalarni ishlatishni xush ko‘radi. Chunki, valtiroq fakturalar
interyer ko‘rinishini buzib ko'rsatishi mumkin.

Rasm — bu ashyoning yuzasidagi turli shakl, o‘lcham,
ranglarning jovlashuvi va uyg‘unligi. Bu ko‘rinish tabiiy holda
bo‘lsa, ular tekstura deb ataladi {masalan, yog‘och yoki tabiiy
tosh teksturasi). Rasmiar funksional analogni eslatuvchi (masalan,
o‘simlik ornamenti), gcometrik aniq va sust ko‘rinishli, yirik yoki
mayda masshtabli turlarga bo‘linadi. Rasm ham boshqa estetik
xossalarga o‘xshab bino va inshootlarning ichki hamda tashgi
pardozning o‘ziga xosligiga ta’sir ko‘rsatadi.

Tekstura — bu yog'och, tabiiy tosh va boshqa ashyolar yuzasi-
dagi tabiiy badiiylik tasviri. Pardozbop qurilish ashyolarining tasviri

62



etalon namunalar bilan tagqoslanib aniglanadi. Bunda ularning
o‘lchamlari va ranglarining keskin farq dilishi katta ahamiyatga
ega. Tasvir gqora rangga nisbatan och ranglarda ravshan ko‘rinadi.

Pardozbop qurilish ashyolarining esielik xossalari bino va
inshootlarga arxitektura shaklini berishda muhim o‘rin tutadi.
Tabiiy qurilish ashyolari bilan bir gatorda sun’iy pardozbop qurilish
ashyolari ishlab chigarish jarayonida, ularga arxitektura shaklini
berish bilan estetik xususiyatini yaxshilash mumkin. Hozirgi kunda
turli tasvir va ranglarni beton, plastmassa va boshqa ashyolarga
berish rivojlanib bormoqda.

(Qurilish ashyolarining xossalarini amalda sinash usullari mual-
lifning «Qurilish ashyolaridan tajriba ishlari» kitobida mukammal
yoritilgan).

2.8. Qizigarli ma’lumotlar

YUNESKO ning XXI asr yetti mo‘jizasi

Portugaliya poytaxti Lissabonda dunyoning yangi yetti
mo‘jizalari ro‘yxati ¢’lon qilindi. U deyarli 100 mitlion nafardan
ortiq sayyoramiz aholisining telefon va internet bergan ovozlari
yakuni sifatida 2007-yilning 7-oyi 7-kuni: 7-iyulda «Luz»
stadionida tagdim etildi.

Tadbirda amerikalik kosmonavt Nil Armstrong, futbolchi
Krishtianu Ronaldo, <YUNESKO»ning sobiq bosh direktor Fede-
riko Mayor Saragosa, amerikalik aktrisa Jennifer Lopes va raqqos
Xoakin Kortes kabi mashhur insonlar qatnashdilar. Shou translya-
tsiyasidan tushgan mablag‘ning yarmi 2001-yilda vayron etilgan
Afg‘onistondagi Budda haykalini tiklash uchun sarflanadigan
-~ bo'ldi.

Fagat o‘z texnik yoki badiiy mukammalligi bilan insonlar
hayratiga sabab bo‘lgan inshootlargina yetti mo'jiza turkumiga
kiritildi, deyiladi tashkilotchilar bayonotida. Aslida dunyoning yangi
yetti mo‘jizasi ro‘yxatini 2001-yil shveytsariyalik millioner,
kinematograf va muzey kuratori Bernard Veber butun jahon ovoz
berish yo‘li bilan yangilashni taklif etgandi. Shundan so‘ng u
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Syurixda «Dunyoning yangi yetti mo‘jizasi» jamg armasini tuzdi.
2005-vyil so*ngida ovoz berish jarayoni boshlandi. Ovoz beruvchilar
avvaldan tanlangan 21 ta arxitektura javohiri orasidan eng sara
yettitasini tantashlari kerak edi. Asosiy talab inshootlar — inson
mehnati mahsuli bo‘lib, u 2000-yilga qadar qurilgan bo‘lishi lozim.

Birog, aytish kerakki, YUNESKO mazkur ovoz berish jarayo-
nini go‘llab-quvvatiash va uning natijalarini tan olishdan voz
kechdi. Tashkilot vakillari bu reklama kampaniyasi ekanini ma’lum
qilib, aynan YUNESKOning o‘zi maxsus jamg'armasi orqali
tarixiy yodgorliklarni muhofaza qilish bilan shug‘ullanishini
aytdilar. Tashkilot matbuot kotibi Syn Uilyamsning aytishicha,
tanlov tamoyillari YUNESKO tamoviilariga to'g'ri kelmaydi.
YUNESKOning ta'kidlashicha, dunyo madaniy merosiga kiritil-
gan 300 dan ortiq yodgortiklarning hammasi e’tiborga loyiq.

YUNESKOning Afg‘oniston madaniyati bo‘vicha mutaxassisi
Manxart Budda haykalini tiklash uchun Veber Afg‘oniston huku-
mati mandatiga ega emasligi, golaversa, haykalni tiklash uchun
uning goldiglarini olib tashlash lozimligini, birog qadimiy yodgorlik
parchalarini buzishga ruxsat berilmasligini ma’lum qilgan.

Tanlov tashkilotchisi Veber esa «Agar siz biror narsani asrab
golmogqchi bo‘lsangiz, uni chindan ham gadrlang», deya amalga
oshiralayotgan ishni ma’lum ma’noda izohladi va amalga oshiril-
gan ishlar rivojlanishini ma'lum qildi. Veber kelgusi safar —
2008-yil 8-avgustda (08.08.08) «Tabiatning yetti mo‘jizasi» haqida
ovoz berish jarayoni boshlanishini e’lon gildi.

Ehtimol, tanlov tashkilotchilarining garori ko‘pchilik mamla-
katlar, xalqaro tashkilotlarni gonigtirmagan bo*lisht mumkin. Bu
o‘rinda siyosiy, diniy, iqtisodiy jihatlar bir-biriga muvofiq
kelmasligi aniq. Amnto bu insoniyatning o'z ajdodlari merosini
himova qilishga urinish ramzi sifatida e’tirofga loyiq urinishdir.

Estatib o‘tamiz, sayyoramizning eng sara inshootlarining ilk
ro‘yxati IV asrda grek yozuvchisi Filon Vizantiyskiy tomonidan
tuzilgan. Unga Semiramida (Bobil) osma bog'lari, Olimpiyadagi
Zevs haykali, Efesdagi Ariemida ibodatxonasi, Galikarnas mavzo-
leyi, Iskandar mayog‘i, Misr ehromlari va Gelios haykali
kiritilgan.

64



«Yangi vetti mo‘jiza» nomiga esa Buyuk Xitoy devori, lorda-
niyaning tog'ga o‘yib ishlangan Petra majmuasi, Braziliyaning
Rio-de-Janeyro shahridagi Korkovadu tog‘ida joylashgan Isoning
ulkan haykali, Perudagi gadimgi inklar shahri Machu-Pikchu,
Meksikaning Chichen-Ittsa shahridagi gadimgi Mayya piramidasi,
Rim Kolizeyr via Hindiston Toj-Mahali sazovor bo‘ldi.

Misr chromlari bu ro‘yxatga kritilmagan. U tashkilotchilar
tomonidan «faxriy mo‘jiza» sifatida e’tirof etildi. Ma’lumki, qa-
dimgi mo'jizalardan fagat misr ehromlarigina saglanib qolgan.
Ular ming yillar davomida tabiat va inson ta’siriga bardosh berib,
«Hamma vaqtdan qo‘rgadi, lekin vaqt ehromlardan qo‘rqadi» degan
ta'rifni isbotlab kelmogda.

Endi «Dunyoning yangi mo‘jizasi», deya e’lon qilingan
inshootlar hagida to‘xtalib o‘tamiz.

Buyuk Xitoy devori

U xitoychada «Vanli chong chang» deya nomlanib, «10 ming
li uzunlikdagi devor» ma’nosini anglatadi. Uning dastlabki qismi
gal’a devori sifatida miloddan avvalgi IV—III asrlarda imperator
Sin Shixuan davrida qurilgan (2.3-rasm, zarv.). Devor tosh va
g‘ishtdan ishlanib, ichini tuproq bilan to‘ldirgan holda, shibbalab
bunyod etilgan. Miloddan avvalgi 11—1 asrlarda g‘arb tomonga
500 kilometrga uzaytirilgan. 2001-yilda ilmiy tadqiqotlar natijasida
uning asli uzunligi 530 kilometr, deya e’tirof etildi. Buyuk Xitoy
 devorining o‘rtacha balandligi 9 metr. Kengligi 5—6,5 metr.
Devorda soqchilar uchun to‘rtburchak burjlar qurilgan va ularning
balandligi 10—12 metrgacha yetgan. Har 10 kilometrda kuzatish,
xabar berish minoralari, tog‘dagi muhim o‘tish joylarida go‘rg‘on-
lar bo‘lgan.

Kolizey

Rim kolizeyi — Qadimiy Rim me’'morchiligining ulkan yodgor-
ligi. Aslida ham Kolizey so‘zi lotin tilida «utkan» degan ma’noni
anglatadi. U milodimizning 70—80-villarida imperator Tit tomo-

65



nidan qurilgan (2.4-rasm, zarv.). Ellips shaklidagi inshootning
balandligi 57 metr. Unga 50 ming tomoshabin bemalol sig‘adi.
O‘rindiglar toshdan ishlangan. Imperator o‘rindig‘i sahna bilan
teng bo‘lgan (ya’'ni 3,5 metr balandlikda). Kolizey sahnasida
bayram tantanalari, teatr tomaoshalari, gladiatorlar jangi va
qurbonliklar o‘tkazilgan.

Hindistondagi Toj-Mahal

Temuriylar avlodlari tomonidan Hindiston zaminida bunyod
etilgan ushbu me moriy yodgorlik 1631—52-yillarga mansubdir.
U Agra shahri yaginidagi Jamna daryosi bo‘yida. Shoh Jahonning
o‘zi ham keyinchalik shu yerda dafn ectilgan (2.5-rasm, zar.).
Insfioot murabda tarhiy bo’fib, 3 qavat va § gumbazdan iborat.
Bino marmar supa ustiga qurilgan, to‘rt tomonidan balandligi
45 metr bo‘lgan minoralar barpo etilgan. Og marmardan
ishlangan devorlarga aqiq, marvarid, sadaf, kahrabo, zumrad,
voqut, fil suyagi kabi qimmatbaho toshlardan gqadama nagshlar
ishlangan.

Iordaniyadagi Petra majmuasi

U qoyalarni o‘yib ishlangan ibodatxonalar, magbaralar,
turarjoy binolari, 3 ming kishilik teatr va boshqa binolarning
betakror majmuasidir (2.6-rasm, zary.).

Eramizdan avvalgi Il asr va eramizning I asrida bunyod
etilgan. Majmua 3 kv. km. bolib, unda 1000 dan ortiq o'yma
inshootlar mavjud.

Iso Payg‘amhar haykali

Braziliyaning Rio-de-Janeyro shahridagi Korkovadu tog‘ida
joylashgan.

U g'olib yodgorliklarning eng yoshi bo‘lib, 1931-yilda bunyod
etilgan. 700 metr balandlikda joylashgan haykalning balandligi 8
. metr (2.7-rasm, zam.)}.
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Perudagi Machu-Pikchu qadimgi inklarning
shahri

Bu shahar «yo‘qolgan shahar» nomi bilan ham mashhur. Bu
verda to‘g‘riburchakii kvartailar, tor ko‘chalar, qo‘rg‘onlar kabi
bir qator inshootlar bo‘lgan (2.8-rasm, zarv.).

Mayya ehromi

U Meksikaning Yukatan yarim orolidagi Chichen-Ittsa
shahrida joylashgan. Zinapoyali ulkan ehrom milloddan avvalgi
I-ming villikda barpo etilgan. U qadimgi madaniyatga ega mayya
xalgining nodir merosi (2.9-rasm, zarv.).

Sinash uchun savollar

1. Qurilish ashyolarining xessalari va sifuti hagida nimalarni bilasiz?

2. Ashyo sifatini anigloshda kvalimetriva usuli va ularning xossalarida ganday
wmumiylik bor?

3. Zichlik deb nimaga aytiladi?

4. Qurilish ashyolarining muzlashga chidamliiligi va suv shimuvchanligi mima ?

3. Qurilish ashyolarining zararli muhit ta sirida chidamiiliei va ularning issighik
o'‘thkazwvchanlik koeffitsiventi nima?

6. Ashyolarning mexanik va deformatik xossalari hagida bayon giling.

7. Qayishqoglik moduli va mo ‘rilik nima?

8 Maydalik darajasi yoki solishtirma yuza nima? Uning qurilish ashyolari
xossalariga ta siri ganday?

9. Qurilish ashyolarining estetik xossalarign, Xromatik va axromatik ranglarga
tushuncha bering.

10. Qurilish ashyolarining biolagik xossalari nimalardan iborat?

11, Tezkor usulda gurilish ashyolarining xossalarini aniglang.



I1I BOB
, ARXITEKTURADA ORGANIK
BOG*LOVCHI- MODDALAR VA ASHYOLAR

Rangli va oddiy avtomobil yo‘llarining konstruktiv qatlamlarini
qurishda nafagat neftdan olinadigan bitumlar, balki uning o‘rnini
bosa oladigan guyidagi organik bog‘lovchilamni ham ishlatsa bo‘ladi:
tabily va bitumli tog’ jismlar — qattiq yonuvchan jinslar — ko‘mir
va slaneslar; sanoat ishlab chigarishidan qoladigan ikkilamchi mod-
dalar — koks kabi sanoat chigindilari. Dunyoda qayta ishlanadigan
neft mahsulotlarining 2—3 % i bitumli bog‘lovchilar ishlab chiqa-
rishga sarflanadi.

Kelajakda yo‘l qurilishida ishlatiladigan bitum o‘rniga xossalari
bo‘yicha davlat standartlariga javob bera oladigan boshga bog‘lov-
chilarni izlash va ishlatish kerak bo‘ladi.

Organik bog‘lovchi moddalar nafagat yo°l qurilishida, balki
sanoat korxona maydonlari, rangli yo‘lkalar qurishda, rangli tom-
bop va gidroizolyatsiya ashyolari ishlab chiqarishda hamda
radioaktiv nurlardan saqlanishda keng ishlatiladi. Respublikamizda
ishlatilayotgan bitumlaming 60—70 % i yo‘l qurilishiga, 20—24
% i umumiy qurilishga, 5—7 % i tom yopish ishlariga, -2 % i
maxsus ishlarga sarflanadi.

Organik bog‘lovchilarning afzalligi: u tosh ashyolari bilan yaxshi
yopishadi, ularning sirtida nam va zararli muhitlarga chidamli
parda hosil qiladi, xohlagan quyuglikda tayyorlab, ashyo yuzasiga
surtish yoki shimdirish mumkin. Bog‘lovchi sifatida mayda va
yirik to‘ldirgichlarni o‘zaro vopishtiradi hamda yaxtit, zararli
muhitga chidamli beton hosil giladi. Xossalari, Kimyoviy tarkibi
va ishlab chiqarish texnologiyasiga ko‘ra organik bog‘lovchi
moddalarni quyidagi guruhlarga bo‘lish mumkin:

— tabiiy, neftli va sianes bog'lovchilari — ular naften, aromatik
va metan gatorli uglevodlardan tashkil topgan bo‘lib, kislorod,
oltingugurt, azotli moddalar birikishidan hosil bolgan:
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— toshko‘mir, torf, yog‘och qatronli bog‘lovchilar — asosan,
aromatik uglevodlardan tashkil topgan.

Xomashyoning xiliga ko‘ra bitum va qatronlar quyidagi
guruhlarga bo‘linadi; asfaltli tog' jinslari (asfaltli ohaktosh,
qumtosh, gumlar va boshgalar) tarkibidagi tabiiy bitum, neft va
ularning smola gismlarini gayta ishlab olinadigan neft bitumlari;
yonuvchan bitumli slaneslarni gqayta haydashdan (tarkibiy
gismlarga ajratish) hosil bo'lgan moddalarni yana qayta ishlab
olinadigan slanes bitumlari, toshko'mirni, yog‘ochni quruq holda
haydab olinadigan gatron, torf qatronlar.

Organik bog‘lovchilarning asosiy xossalari va tarkibiga ko‘ra
quyidagi sinflarga bo‘lish mumkin:

— qattiq bitum va qatronlar 20—20 °C haroratda quyug, 180°C
da esa suyuq holatga o‘tadi;

— qayishqoq bitum va gatronlar yuqoridagi haroratlarda
gayishgoq, oquvchan holatga o‘tadi;

— suyuq bitum va gatronlar 20—25 °C haroratda suyuq to‘ki-
luvchan bo‘ladi. Ularning tarkibida esa uchuvchan siyrak mole-
kulali uglevodorodlar mavjud; uni 15—120 °C haroratda ishlatish
mumkin. Uchuvchan uglevodorodning buglanib ketishi hisobiga
vaqt o‘tishi bilan quyuq bitum va gatron kabi xosslariga ega bo‘ladi;

— bitumli suv — bitum yoki qatron zarrachalarini o‘zaro
yopishtirmagan holda suvda suzib yurishini ta’minlash uchun
emulgator qo‘shilmasi bilan yuqori tezlikda qorishtirib olingan
bog‘lovchidir. Oddiy haroratda bitumli suv to‘kiluvchan holatda
bo‘ladi. Uni qum va yirik to‘ldirgichlar bilan qorishtirib saglaganda
undagi suv bug‘lanib, zarrachalari o‘zaro yaqinlashadi hamda
qorishma yoki asfalt-beton holatiga aylanadi.

3.1. Bitum va bitum-mineral qorishmalarining
eskirishi

Ob-havo va muhit, ya’ni harorat, quyosh nuri, havo hamda
suv ta’sirida bitumli qurilish ashyolarining fizik, kKimyoviy xossalari
o‘zgaradi. Atrof-mubhit ta’sirida bitum tarkibidagi yog' migdori
kamayadi, smolaning bir qismi asfaltenga aylanadi. Natijada
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asfalten migdori oshadi, buning hisobiga bitum quyuqlanib va u
mo‘rt holatga o‘ta boshlaydi.

Bunday jarayonda qoplamadagi bitumning eskirishi uning
. chidamliligini kamaytiradi. Unda darzlar, yoriq va chuqurliklar
hosil bo‘lishi kuzatiladi.

Vaqt o‘tishi bilan bitum va bitum mineral ashyolari xossa-
larining o‘zgarishi, asosan, ikki davrga bo'linadi:

— ma'lum davrgacha bitum xossalari yaxshilanadi, mustah-
kamligi va mineral to‘ldirgichlar bilan bitumning bog‘lanish sifati
oshadi. Shular hisobiga asfalt-betonning chidamliligi ham oshadi;

— birinchi davrdan keyin asta-sekin davom ectayotgan o‘zga-
ruvchan ob-havo ta’sirida bitumda eskirish jarayoni boshlanadi.
Asfalt-beton tarkibidagi to‘ldirgichlarni o‘zaro bog‘lovchi moddalar
chidamliligi kamayadi, yo‘Ining ustki qatlamida darziar hosil bo‘{adi
va uning buzilishi tezlashadi. Erkin radikallar oksidlanishining
tezlashishidan bitumlar eskiradi.

Bitum yuqori haroratda uzoq vaqt qizdirilganda uning tuzilishi
keskin sur’atda buzila boshlaydi, bog'lovchilik xususivati yo‘qoladi.
Bunga asosiy sabab bitumdagi smola va yog‘larning oksidlanishi,
polimerizatsiyalanishining tezlashishi oz miqdorda bo‘lsa ham
undagi oson bug‘lanuvchan moddalarning kamayishidir.

3.2. Asfalt-beton

Umumiy tushuncha

Asfalt-beton — shag‘al yoki chaqiq tosh, qum, mineral kukuni,
bog‘lovchi bitumni maxsus texnologiya asosida tayyorlangan va
yo'l yuzasiga zichlab yotqizilgan qurilish ashyosidir (3.1-rasm).

Zichlab yotqizilgan asfalt-beton soviydi, keyin mustahkam
holatga aylanadi. Bitum mineral to‘ldirgichlar bilan qorishtirilgan-
dan keyin murakkab fizik-mexanik jarayon boshlanadi. Asfalt-
betonning sifati uning tarkibidagi ashyolarning xossalariga bog'liqg.

Bitumli bog‘lovchilar asosida olinadigan barcha qurilish
ashyolarining ichki tuzilishi nihoyatda murakkab bo‘lib, ularning
xossalari ko‘p omillarga bog‘liq.
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Asfalt-beton xossasi harorat ta’sirida sezilarli o‘zgaradi. Oddiy
haroratda asfalt-beton gayishqoq-egiluvchan holatda, sovuqg sha-
roitda esa gattiq, mo*rt bo‘ladi. Masalan, 50 °C haroratda saglangan
asfalt-betonning mustahkamligi 1—2 MPa bo'lsa, —35 °C gacha
sovitilganda mustahkamligi 30—40 MPa gacha ortadi. Shu sababli
asfalt-betonning xossalarini oldindan bilib, uni boshqarish
mumkin.

llmiy-texnika taraqqiyoti mustahkam, chidamli va sifatli asfalt-
beton ishlab chigarish mumkinligini amalda isbot etdi. Aynigsa,
O‘zbekiston sharoitida so‘nggi yillar ichida qurilgan avtomobil
yo'llari buning isbotidir.

Asfalt-beton chidamliligining kamayishi va deformatsiyalanishi
natijasida darz, yoriqlar hosil bo‘ladi, suv hamda sovuq ta’sirida
esa buziladi, nihoyat yo‘l xo%jaligiga katta putur yetadi.

Asfalt-beton ishlab chiqarish texnologivasini yaratishda sirti
faol mineral to‘ldirgichlarni ishlatish nazarda tutiladi. Bu esa
yo‘lbop asfalt-beton qatlamining sifatini yaxshilash hamda uzoq
muddatga chidamliligini oshirishda asosiy omil hisoblanadi. Yo‘lga
yotqizilgan asfalt-beton qatlamining galinligi va yuzasining kattaligi
bitumning eskirishiga katta ta’sir etadi. Asfalt-beton gatlam gan-
chalik yupga bo‘lsa, o‘zgaruvchan va issiq iglimli hududlarda,
jumladan O‘zbekiston sharoitida uning eskirishi tezlashadi. Shu
bois quyosh nuri va kislorod ta’siridagi asfalt-beton tarkibint
hisoblashda tanlangan bitum, mineral kukuni, mayda va yirik
to‘ldirgichtar samarali migdorda olinishi kerak.

3. I-rasm. Asfalt-betonning tuzilishi:
a — zich chagqiq toshli (sheben); b — siyrak chaqiq toshli (qobirg‘asiz);
: 1 — asfalt bog‘lovchi; 2 — chaqiq tosh;
3 — qum; 4 — g‘ovaklar.
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Yugori haroratda tayyorlangan (170—190 °C) asfalt-beton
gorishmaning uzoq vaqt issig-quruq muhit sharoitida mustah-
kamligi ortadi, ammo *u mo‘rt holatga o‘ta boshlaydi, suv va
sovuqqa chidamliligi sezilarhi kamayadi.

Bitumning eskirishi natijasida asfalt-betonning mustahkamli-
gining Kamayishini tajribaxona sharoitida sinash usullari ko‘p.
Hozirgi vaqtda bitum-mineral ashyolarining xossalari o‘zgarishini
vltratovush to‘lginlarining ashyo hajmi bo‘ylab tarqalishi orgali
o‘rganish mumkin. Asfalt-beton namunani bir tomondan yubo-
rilgan ultratovush to‘lqinlarini ikkinchi tomondan qgabul qilishdagi
tezligi orgali uning elastiklik moduli dinamikasini aniglash mumkin.
To'lgindar tezligining katta bo‘lishligi asfalt-betonning xossalari
goniqarli ekanligidan darak beradi.

Asfalt-beton bitumning quyuq-suyuqligi va asfalt-beton qorish-
masining yo‘lga yotgizilayotgandagi haroratiga ko'ra issig, ilig va
sovug guruhlarga bo‘linadi.

Issig asfalt-beton qorishmast uchun ishlatiladigan quyugq
bitumning markalari — YNB 90/130, YNB 60/90; NB 40/60;
NB 90/130, NB 60/90*. Qorishmani yo‘lga yotqizish vaqtida
uning harorati, odatda 130—160 °C ga teng bo'lishi kerak. (YNB—
yo‘lbop neft bitumi; NB—neft bitumi.)

**YNB 30/90 markasidagi birinchi va ikkinchi soni —30/90
penetrometr ignasining botish chuqurligini ifodalaydi.

Ilig asfalt-beton uchun suyuq yoki nimquyuq bitumlar ishla-
tiladi (YNB 130/200, YNB 200/300); uning yo‘lga yolqizilayot-
gandagi harorati 60—90 °C ga teng bo‘lishi kerak. lliq asfalt-beton
gorishmasining yo‘lga zichlab yotgizilgandan keyingi mustah-
kamligi sovigandan keyin loyihadagi mustahkamligining 80% ini
tashkil etishi kerak. Yuzasi silliq, mayda va yirik to‘ldirgichlar
ilig asfalt-beton ishlab chigarishda tavsiya etilmaydi. Iliq asfalt-
betonning issiq xiliga qaraganda suv va muzlashga chidamliligi
past bo‘ladi. Ilig asfalt-betonni yo‘lga yotqizish paytida to‘ldirgich
yuzasiga yopishgan bitum pardasining galinligi 0,01 mm ga teng
bo‘ladi.

* NB — neft bitum, 60/90 — uning penetratsiyasi

** VNB — qoflbop neft bitum
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Sovuq asfalt-beton uchun sekin quyuglanuvchan (SQ)SQ
70/130 markasi yoki o‘rtacha quyuglanuvchan (G*'Q) O°Q 70/
130 markadagi suyuq bitum ishlatiladi. Sovuq asfalt-betonning
ishlatilayotgandagi harorati atrof-muhit haroratiga teng bo‘lishi
kerak, ammo +10 °C dan past bo‘lmasligi lozim.

Agar zaruriyat bo‘lsa, iliq va sovuq asfalt-betonlar zavoddan
chigayotgan harorat (80— 100°C)da ham yo'‘lga yotqizilishi mum-
kin. Asfalt-betonning quyidagi xillari mavjud:

— asfalt-beton zichligi (g'ovakligi)ga ko'ra g‘ovakligi 3—5% ga
teng bo‘lgan, zich va g'ovakligi 6—10% li, govak tuzilishga ega
asfalt-beton;

— zichlash uslubiga ko‘ra og'ir katoklar, tebratkich va shib-
balovchi uskunalar vositasida zichlanadigan hamda quyma asfalt-
betonlar;

— to‘ldirgichlarning mayda-yirikligiga garab yirik donali (shag‘al
yoki chaqiq tosh yirikligi — 5—40 mm) va mayda donali (qum-
lar — 520 mm) asfalt-beton.

Issiq va ilig asfalt-betonlar ishlab chigarishda yirik donali
to‘ldirgichlarni ishlatish mumkin.

Mineral to‘ldirgichlar. Oddiy, rangli asfalt-beton tuzilishi va
hajmini tashkil etuvchi eng muhim tarkibiy gism undagi har turli
rangdagi mayda, yirik hamda mineral kukuni kabi to‘ldirgichlardir.
Asfalt-beton gorishmasini tayyorlashda mineral to‘ldirgichlar avval
gizdiriladi, keyin bog‘lovchi sifatida bitum qo‘shiladi. Issiq to‘ldir-
gichlar bilan gorishtirilgan bitum ularning yuzasida parda hosil
giladi va tez sur’atda oksidlash reaksiyasi boshlanadi, mineral
to‘ldirgich yuzasidagi bitum goplama sifati yaxshilanadi. Mayda
va yirik to‘ldirgichlarga qo‘yiladigan talablar (3. 1-jadval) O‘zbekis-
ton Respublikasi davlat standartlarida ko‘rsatilgan (O°‘zZRST
730-96). Asfalt-beton tarkibini hisoblaganda, uni shahar va
qishloq vo'llari, cho’l, sho‘rli yerlardan o‘tadigan yo‘l qurilishi,
mayda yo‘lkalar yoki yerosti inshootlari, shuningdek, gidroizo-
latsiva magsadida ishlatilishini inobatga olib, unga ta’sir etuvchi
mubhitga har tomonlama chidamli bo‘lgan ashyolar tanlanishi kerak.

Chagqiq tosh. Rangli asfalt-beton uchun yirik to‘ldirgich sifatida
mustahkam, zararli muhit va sovugga chidamli vulgondan otilib
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chiggan rangli metamorf hamda cho‘kindi tog* jinslari ishlatiladi.
Rangli chaqgig toshning mayda-yirikligiga garab yirik to*ldirgichlar
M60 dan M300 gacha bo‘lgan markalarga ega. Tog jinsidan
olingan chagiq toshni maxsus uskuna yordamida sinab ko‘rilganda
uning silliglanishi 25—33 % bo‘lishi mumkin. Chagiq tosh yuzasi
rangi notekis, undagi ignasimon va yapaloq donalar miqgdori
13—26 % dan oshmasligi kcrak. Sovugqga chidamliligi esa muzlatib,
eritganda 50 sikidan kam bo‘lmasligi lozim. Chaqilgan to‘ldirgich
tarkibida yirik tosh qismi 80% dan kam bo‘lmasligi kerak.

O‘zbekiston Respublikasi davlat standartlarida asfalt-beton
uchun yirik to‘ldirgich sifatida shag‘al va shag‘al-qum aralash-
masi ishiatilishi mumkin. Shag‘al asosida tayyorlangan asfalt-
betonning mustahkamligi va chidamliligi chaqiq toshga nisbatan
past bo‘ladi.

Oddiy va rangli qum — yirikligi 0,14 — 5 mm bo‘lgan har xil
tog® jinslar donalarining aralashmasi. Tarkibiga ko‘ra kvarsli, dala
shpatli, chaktoshli va boshga qumlar bo‘ladi. Qumning tozaligi
undagi chang va loy miqdori bilan o‘lchanadi (3% dan ko‘p
bo‘lmasligi kerak). Tog' jinsining mustahkamligiga qarab qum
ikki xil markada ishlab chigariladi, ya’ni 800 va 400.

3. I-jadval
Asfalt-beton uchun ishlatiladigan qumga
qo‘yiladigan talablar
Qumning turi 0,63 mm ki teshikli Yiriklik moduli

Yirik >50 >2.,35

O'rta yiriklikdagi 30-50 2,5-2,0°

Mavda 10-30 2,0-1,5

Juda mayda <10 1,5-1,0

Asfalt-beton tuzilishini ta’minlovchi asosiy qo‘shilma sirti
faollashtirilgan mineral kukunidir. Uning ganday tog* jinsidan
olinganligi bitumning xossasiga katta ta’sir ko‘rsatadi. 3.2-rasmda
asfalt-betonning mikrotuzilishi undagi mineral kukunining miqdori
bilan keltirilgan.
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Rasmdagi egri chizigga ko‘ra, ! oo, il

1-oraligdagi ko‘rsatkichga qara- 10
ganda mineral kukunning migdori £ P /A\
ganchalik katta bo‘lsa, asfalt-be- : / 1
tonning mustahkamligi ham bir 3 \
tekisda ortib boradi. Ammo, 2- § 6 i
oraligda mineral Kukuni 85% ga ;%j /
yetganda asfalt-betonning mustah- 'aE-o 4 7
kamligi keskin sur'atda kotariladi. /

Asfalt-beton tarkibini hisob- ::gz >
lashda kukun donalarining yirik- @
ligi 0,071 mm ga teng qilib oli- OB} - TR
na'dl. Umng mineral ku‘]fm_ld_agl K’J(‘:{Zﬂ; -;_g g@ % oo
miqdori 70% dan (og‘irligiga
ko‘ra) kam bo‘lmasligi kerak. Har 3.2-rasm. Mineral kukunining
bir to‘ldirgich ohaktosh mineral asfalt-beton "}“?t'ahkam“gigﬂ
dona (yirikligi 0,07—15 mm) tasirl

yuzasini goplagan bitum pardaning qalinligi, agar ohaktosh
bo‘lsa, yirikligiga ko‘ra 0,26 dan oshmasligi lozim.

Asfalt-beton turlari. Tshlatiladigan bog‘lovchi moddalar mi-
neral to‘ldirgichlar (chaqiq tosh mustahkamligi, mineral kuku-
nining sifati) va asfalt-betonining xossalariga ko‘ra quyidagi turlarga
bo‘linadi.

Yo'l va aerodrom qurilishlarida eng ko‘p ishlatiladigani o‘ta
mustahkam issiq asfalt-betondir. Chunki yo‘lga yotqizilgan issiq
asfalt-beton qatlami gisqa muddatda qotib atrof-muhit harorati
bilan tenglashadi va mashinalarning yurishiga imkon tug‘iladi.
Issiq asfalt-beton bilan yo‘l gatlamining eng quyi, o‘rta va ustki
qismini qurish iqtisodiy jihatdan samaralidir.

Nim quyuq va suyuq bitumlar asosida ishlab chiqariladigan
asfalt-beton yilning sovug kunlarida (=10 °C gacha) ishlatiladi.
Quyuq bitumli issiq asfalt-beton gorishmasini sovuq havoda yo‘lga
yotgizish anchagina giyinchiliklar tug‘diradi. Uning tez sovishi
natijasida zichlangan asfalt-beton gatlamida gtovaklar migdori
ortadi, sifati bo‘yicha davlat standartlari talabini goniqtirmaydi.
Bunday iqlim sharoitida asfalt-beton qorishmasi ishlatilsa, uning

75



darzlarga chidamiiligi kamayadi. Sovib golgan bunday asfalt-
betonning yana bir kamchiligi uni zichlanganligi sekin gotishligi,
mustahkamligining yetarli emasligi va gotish (sovish) muddatida
zararli muhit (a’siriga chidamsizligidir. Suyug yoki nim quyug
bitumli asfalt-beton gorishmasi yo‘lga yotgizilgandan keyingt
gotish davri bir necha kundan bir necha haftagacha cho'zilishi
mumkin.

Suyuq bitumlarda erituvchini tezda bug'lanish hisobiga tayyor-
langan asfalt-betonning qotishi tezlashadi. 1lig asfalt-betonning
zararli mubhit ta’sirida chidamliligini oshirish uchun unga faollash-
tirilgan mineral kukuni qo‘shiladi. Bu esa uni 3-toifali mahaliiy
avtomobil yo‘ilarining ustki qatlamini yotqgizishga imkon tug‘diradi.
Sovuq asfalt-beton gorishmasiga ketadigan bog'lovchilar (suyug
bitum) migdori issiq va ilig asfalt-betonga nisbatan kam bo‘ladi.
Sovuq asfalt-beton qorishmasini 6 ovgacha saqlab, keyin yo‘lga
yotqizib zichlash mumkin. Bu esa asfalt-beton zavodlarining yil
bo‘yi ishlashini hamda uzoq masofalarga tashishini ta’minlaydi.
Sovuq asfalt-beton qorishmasining ilig va issiq xilidan afzalligi
uni yupga gatlamga (1—1,5 sm) yotgizib zichlash mumkin. Asfalt-
beton yo'llarni yamoq usulda ta’mirlashda uning sovuq xilini
go‘llash qulaydir. Sovugq asfalt-beton past toifali yo‘lning faqatgina
ustki gatlamini qoplashda ishlatiladi.

Sovuq asfalt-beton qorishmasini gorgich uskunadan tushayot-
gandagi harorati 80—130°C ga teng. Ammo uning uyum qilib
to‘kilgandagi harorati 50—55°C dan, uyumning balandligi esa
1,5 m dan oshmasligi lozim. Aks holda u ustki gismining og‘irligi
bilan zichlanib golishi mumkin.

Sovuq asfalt-beton qorishmasining issiq xilidan farqi:

— qotish jarayonini tezlatish magsadida sirti faol mineral
kukunning ko‘p migdorda ishlatitishi;

— asfait-beton qorgichdagi chaqiq tosh harorati 50 °C dan
oshmasligi;

— to'ldirgich donalarining yirikligi 15 mm dan oshmasligi.

Kamchiligi — ob-havo harorati va avtomobil gatnovining zichli-
giga ko‘ra sovuq gorishmani yerga yotqizib, to‘la mustahkamligini
ta’minlash uchun 3 oydan keyingina ishlatish mumkin. Shu-
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ningdek, sovuq asfalt-beton serg‘ovak bo‘lganligi tufayli uning
suv va sovuqqga chidamliligi past bo‘ladi. Bunday kamchilikni
gorishmaga sirti faollashtirilgan kukun to‘ldirgichlarni go‘llash
yo'li bilan kamaytirish mumkin. Oddiy sovuq asfalt-beton og‘ir
katoklar bilan yotqizilsa, faollashtirilgan to‘ldirgichli qorishmani
yengil katoklar bilan zichlab yotgizsa ham bo‘ladi.

Asfalt-beton tarkibidagi tabily qumning 65 % qismi faollash-
tirilsa, shuningdek, unga SFM (sirti faol modda) qo‘shilsa, uning
50 °C haroratdagi mustahkamligi 15 % ga, quruq-issiq mubhit
ta’siriga bardoshliligi esa 50 % ga oshadi. Faol qumdan 4,5 %
go‘shib, 70 m/s tezlikda qorishtirib, tayyorlangan asfalt-beton
mustahkamligini ikki barobar oshirishga erishish mumkin. 3.2-
jadvaldan faollashtirilgan qumning asfalt-beton xossalariga ta’sirini
ko‘rish mumkin.

3. 2-jadval
Faollashtirilgan qumning asfalt-beton xossalariga ta’siri
Hajmiy Siqilishidaei Qorishma-
Qum- Zichli- | suv | Hajmiy mluq;]tlahkamg: Govak-| . ning
. . Ei, shimuv- | shishi- . . zichlangan-
ning turi 3 . . . ligi, ligi, % L
g/sm’ | chanligi,| shi, % 50 °C. MPa dan keyingi
% ’ g‘ovakligi, %
Tabiiy 2,16 2.6 0,25 0,19 1,56 3.6
Faollash-| 5 5y | 25 | 0,06 1,34 3,75 3,3
tirilgan

3.3. Avtomobil yo‘llari yuzasining sifatli
bo‘lishini ta’minlash

Avtomobil yo‘llari va ularning ayrim bo‘laklari transport hara-
katidagi avariyalarning sodir bo‘lishiga asosiy sabab bo‘lishi
mumkin. Olim va mutaxassislar ye‘l yuzasi bilan avtomobil
g'ildiragi orasidagi bog‘lanishning eng samarali usullarini topish
uchun keng miqyosda ilmiy-amaliy ishlarni olib bormoqdalar.
Bunday izlanishlar natijasida avtomobil bilan yo‘llarning o‘zaro
bog'liglik va qonuniyatlari ishlab chiqilgan. Bunday qonuniyatlar
asosida yo'llarning sifatini yaxshiiash, aniq hisoblashlar natijasid:
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aniglangan yo‘l qurilishibop ashyolar tarkibini gqo‘llash kabi ma’lu-
motlarni bo‘lajak yo‘l quruvchi mukammal bilishi kerak. Ushbu
ko‘rsatmalarga amal qilib qurilgan yo‘liar transport harakati xavf-
sizligini ta’'minlashda katta ahamiyat kasb etadi. Statistik ma’lu-
motlar shuni ko‘rsatadiki, qurilgan yo‘l yuzasining sifati 111—V
texnik toifada bo‘lsa, avtohalokatlar 40—50%, yuqori toifali
yollarda esa avtomobil g‘ildiragi bilan yo‘l qoplamasi orasidagi
tishiashish yomonligi natijasida halokatlar 60—70% ni tashkil
etmoqda.

3.4. Avtomobil shinasining yaxshi yopishishida yo‘l
qatlami g‘adir-budurligining ahamiyati

Muntazam ravishda shovqin ta’siri inson mushaklari va asab
hujayralarini tez toligtiradi, natijada odamda sezgi a’zolari va
reflekslari zaiflashadi, avtomabil haydashdagi vogealarga ¢’tibor
susayadi. Shovgin bosimi inson bosh miya faoliyatiga sezilarli
ta’sir ko‘rsatib, uni tezda charchatib qo‘yadi. Shovqin bosimi 80
detseballga (dB) yetganda insonning eshitish a’zolari toligadi,
natijada u atrofdagi gaplarning 20—50% ini ilg'ab ololmaydi.

[nsonda transport shovgining ta’siri natijasida ko‘rish va
eshitish masofasi bir soat davomida 13—18 metrga qisqaradi.
Haydovchining e’tibori susayadi, ishlash qobilivati tezda
zaiflashadi, qon bosimi esa 2,7—4,0 ga o‘zgaradi. Yengil avtomobil
haydovchisi uchun shovgin bosimi 84 dB dan, yuk tashuvchi
mashinalar haydovchilari uchun esa 92 B dan oshmasligi kerak.
Haydovchi uchun shovgin bosimi mashina dvigateli, kuzov va
g'ildiraklar orgali ta’sir etadi. Haydovchiga kelayotgan tovush tez
yurayotgan avtomobilning havoni kesish aerodinamikasi va
shinaning yo‘l yuzasiga tushgandagi tebranishi natijasida keladi.
Grildirakiar orqali keladigan tovush kuchi yer yuzasining g‘adir-
budurligi va avtomobil tezligiga bog'liq. Transport gatnovidan
keladigan tovushlar ularning soni, xili va tezlik darajasiga bog‘liq
bo‘ladi. Bir kunda 2000 ta yengil yuk tashuvchi mashinaning
asfalt-beton ko*chadan o‘tishi 16 dan 50% ga ortsa, shovgin bosimi
8 dB ga ko'tariladi. Bunda shovginning asosiy gismi vo‘l yuzasining
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holatiga bog‘lig ekanligi aniglandi. Yo'l yuzasining g‘adir-budurligi
1 mm atrofida bo‘lsa, shovgin bosimi kam bo‘ladi. Yo'l yuzasining
katta yoki kichik bo'lishi transport shovginning darajasini
o‘zgartiradi. Ammo, yo'l yuzasining g‘adir-budurligi 2,5—3,0 mm
ga vetganda shovgin bosimi kamaya boshlaydi; 4—5 mm ga
yetganda esa butunlay yo‘qgoladi. 3.3-jadvalda yo‘l yuzasining
holatiga ko'ra avtomobil shinasining yo‘lga yopishish darajasi va
shovgin bosimining o‘zgarishi ko‘rsatilgan.

3. 3-jadval
Yo'l yuzasining holatiga ko‘ra avtomobil shinasining yo‘lga
yopishish darajasi va shovqin bosimining o‘zgarishi

Tezligiga (km/soat) ko‘ra | Tezligiga (km/soat)

Yol qatlami G adir- shinaning yepishish ko*ra shovgin bosimi,
ashyosi budurligi, kocffitsiyenti dB
mnm
80 100 120 80 100 120

Qumliasfalt | o5 41 04 | 015 0,5 ] 75 78
beton
Gradir-
budurligi
{ 0,3—0,6 0,7 0,5 0,3 75 78 81

mm gacha
asfalt-beton
Mayda tosh

yotqizilgan 0,3-0.8 0,4 0,16 0,8 81 85 -
bruschatka

Sement-beton | 0,7—1,0] 0,6 0,4 0,3 76 79 82

Yuza gayta

. 25-30 0,7 0,6 0,6 78 81 84
ishlangan !

3.5. Eski asfalt-betonni ishlatish
{Regencratsiya)

Xalq xo‘jaligini rivojlantirishda, aynigsa, qurilish sanoatida
ikkitamchi ashyolar va chiqindilar salmog‘i ortib bormogda.
Olimlarimiz tomonidan bular asosida yangi va samarali qurilish
ashyolari ishlab chiqarishga doir takliflar berilmogqda. Ikkilamchi
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ashyolardan biri yillar davomida shahar va qishlog yo‘llaridagi
qayta ta'mirlar jarayonida ustma-ust gatlam bo‘lib golayotgan
eski asfalt-betonlardir. Yo*l qurilishida eskirgan, buzilgan asfalt-
beton ustiga yangisi yotgiziladi. Natijada, yo‘l qatlamining qalinligi,
aynigsa, shahar ko‘chalarida 40—50 sm gacha ko‘tarilib ketadi.
Yo'llarni ta’mirlaganda eski asfalt-beton qatlam shilib olinib,
ko‘cha chekkasiga uyib qo‘yilar va chigindi sifatida tashlanar edi.
Shunday davrlar bo‘lganki, Toshkent shahrining o‘zidan bir yilda
4—60 tonna eski asfalt-beton chigindi sifatida chigarib tashlangan.
Vaholanki, eskirgan asfalt-betonni gayta ishlab, yana yo‘lga
yotqizilsa, 28—40 ming tonna tabiiy tosh, 2,1—2,6 ming tonna
bitum tejalgan bo‘lardi.

Qayta ishlash texnologiyasiga kerak bo‘lgan, eskirgan asfalt-
beton yuqori chastotali elektr maydoni yoki gaz vositasida
gizdiriladi, shu yerning o‘zida erib yumshagan qatlam shilib
olinadi, unga kerakli migdorda go‘shimcha bitum qo‘shib
gorishtiriladi, keyin asfalt-beton qorishma qaytadan yo‘lga
yotqizilib zichlanadi.

Asfalt-betonni regeneratsiya gilish usullari ichida yuqori chas-
totali elektr maydoni bilan gizdirish igtisodiy tomondan eng sama-
rali deb topilgan. Chunki, ushbu usulga ko‘ra, issiglik energiyasi
asfalt-beton qatlamining g‘ovaklari ichidagi namlik va suvning
qgizishi hisobiga hosil bo‘ladi. Yillar davomida eskirgan asfalt-beton
tarkibidagi mayda va yirik to‘ldirgichlar undagi bog‘lovchi bitumni
o‘ziga singdirish hisobiga sirti faollashgan mineral toshga aylanadi.
Bunday to‘ldirgichlar qaytadan tayyorlanadigan asfalt-beton
gorishma uchun eng sifatli hisoblanadi. Eskirgan asfalt-betonni
ishlatish texnologiyasini varatishdan avval, uning xossalari
tajribaxona sharoitida obdon o‘rganiiadi. Uzoq yillar ishlatilgan
(15 va 40 yillik) asfali-betondan silindr namunalar o‘yib olinadi.
Undagi bitum, mayda hamda vyirik to‘ldirgichlar ajratiladi va
sinaladi. Davlat standartlariga ko‘ra, yo‘lbop asfalt-beton qatla-
mining mustahkam va chidamli holda saglanishi o‘rta hisobda
10—13 yilni tashkil etadi.

Shu davr ichida asfalt-beton o‘zining kerakli og‘irligini
10—20% ga yo‘qotadi.
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3.6. O¢zbekiston sharoitida asfalt-betonning
chidamliligini oshirish

Respublikamiz iglim sharoiti yo‘lbop asfalt-betonning chidam-
lligini oshirish, asfalt-beton yoki sement beton gorishmalarini
Layyorlash, yo‘lga votgizish, zichlash va undan foydalanish kabi
texnologiyalarni ilmiy asosda yondashgan holda ishlab chigishni
talab ctadi. Quruq-issiq sharoitda I—IV toifaga tegishli yol
yurilishida yengil asfalt-beton gatlamli vo'llar keng go‘llaniladi.

Yo'lning quyi gatlami uchun III-IV markali issiq asfalt-beton,
ihq bo‘lsa, [I—1V yoki sovuq bo‘lsa, I—II markali asfalt-betonlar
ishlatiladi. Qurug-issiq igqlim sharoitini har tomonlama o‘rgan-
vandan keyin asfalt-beton uchun bog‘lovchi bitumning turi
tanlanadi. Bunday sharoitda, asosan, YNB 40/60 va YNB 60/90
nirkali yo'lbop neft bitumlari (YNB) ishlatiladi, Shuningdek,
NB 40/60, NB 60/90 marka bitumlarni erituvchilarda suyultirib
ishilutish ham mumkin.

Yo'llarimiz yanada silatli bo'lishi uchun 80—90 sm chuqur-
likdan boshlab yer vuzasigacha yo'l osti qatlamlarini TOCT
Latablariga ko‘ra mukammal bajarilishini nazorat qilish kerak
bo'ladi. Zarvaraqdagi 3.3-rasmda [-I1 toifadagi magistral asfalt-
beton qatlamliarining sxemasi ko‘rsatilgan.

Qatlamlarning galinligi iglim ta’siri va toifa turlariga bog‘lig.
Sifatli qurilish ashyolari va innovatsion texnologiyalar asosida
qurilgan bunday yo'llar 20 yil davomida konstruktiv xossalariga
ko‘ra buzilmaydi. Faqat uning eng yuqori gismini 2—3 sm qalin-
likdagi asfalt-betonga gayta qurishga chtiyoj tug‘iladi, xolos.

3.4-jadvalda O‘zbekistonning iglim sharoitida asfalt-beton
gatlam uchun tavsiya etilgan ko‘rsatkichlar keltirilgan.

Shu kunlarda respublikamiz olimlari tomonidan asfalt-beton
yo‘llarning sifatini yanada takomillashtirish magsadida quyidagi
yo‘nalishlar bo'yicha ilmiy-amaliy ishlar bajarilmoqda. Jumladan,
mahalliy mineral toshlardan sirti faollashtirilgan kukunlar ishlab
chiqgarish, yo‘lbop polimer-bitum kompozitsiyalarini, takomillash-
gan asfalt-beton tarkibini ishlatish borasida Toshkent avtomobil
yo‘llari institutida, Toshkent arxitektura-qurilish institutida, O‘z-
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3.4-jadval
O*zbckiston sharoitida ishlatiladigan asfalt-betonlar

" Aftomobil yo‘larning turkuwmi
Asfalt-
beton LILIIa III,IVa v
xili A/b Bitum A/b Bitum A/b Bitum
markasi markasi | markasi | markasi | markasi| markasi
11 YNB
40—-60
YNB
YNB 60/90 o
Issiq I BV 9‘52?0 v | wnB
60/90
60/90 NB
40—60
NB
40/60
0Q
(fatd
Suvuq Ishlatilmaydi T /?30 1 7%3,9
70/130

bekiston Fanlar akademiyasi Umumiy va noorganik kimyo
institutida katta ilmiy ishlar gilinmogda. Polimer qo‘shimchalar
bilan asfalt-betonning issiqga chidamliligini oshirishda uning
tuzilishini mustahkamlash, g‘ovaklararo devorchalarni muhit
ta’siriga turg'unligini ta’minlash alohida ahamiyatga ega.

Ik bor issig-quriq muhitda asfalt-betonning chidamliligini
oshirishga doir ilmiy-amaliy ishlar unga tabiiy kauchukni qo‘shib,
xossalarini yaxshilashga qaratildi. Keyinchalik sun’ly kauchuk
yaratilishi, kauchuk tannarxining pasayishiga olib keldi. Bu esa
serqatnov yo‘llar sifatini oshirishda igtisodiy samaralar berdi. Yil
sayin yo‘lning konstruktiv mustahkamligiga talab va ularning
tannarxini yana arzonlashtirishga e’tibor oshdi. Sun’iy kauchuk
o‘miga maydalangan avtomobil shinalari tavsiya etildi. Yo'l quri-
lishi ko‘lamining vanada kengayishi natijasida olimlar tomonidan

* OQ — ofrta quyug.
** 5Q — suyuq quyug.
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yangi polimer go‘shilmalar tavsiya etildi. Jumladan, butadivenstirol
xloropren kauchugi, poliizobutilen va boshqa kauchuksimon
sintetik polimerlar ishlatilzanda asfalt-beton chidamililigini oshirish
mumKkinligi to*g risida ijobiy natijalarga erishildi. Polimer qo‘shitma
asfalt-beton tarkibi bilan oson aralashishi kerak. Bu esa asfalt-

beton tuzilishini mustahkamlaydi, uning zichligini oshiradi. )

Erigan bitumga yoki asfalt-beton qorishmaga polimer qo‘shil-
malarni qo’shish usullari ko‘p. Asosiysi 150—170 °C gacha
qizdirilgan bitum yoki mineral to‘ldirgichga polimerni qo‘shish,
crituvchilarda suyultirilgan polimerni issiq bitum eritmasiga
qo‘shish va h.k. Polimer qo‘shilmalar tannarxi gimmat bo‘ladi.
Shu sababli polimer-bitumli asfalt-betonlgr katta ahamiyatga ega
bo‘lgan yo‘l qurilishlarida ishlatiladi. Lekin, bunday asfalt-beton-
larning yuqgori chidamliligi e’tiborga olinsa, ya’ni yillararo ta’mir-
lashning qisqarishi, uzoq yillar buzilmasligi unga ketadigan sarf-
xarajatni kamaytiradi va igtisodiy tomondan samaradorlikni oshi-
radi. Shular ichida O‘zbekiston Fanlar akademiyasining Umumiy
va noorganik kimyo instituti olimlari tomonidan tavsiya ctilgan
SP-OEP polimer qoshilmani TAYT olimjari (t.f.n. N.Xojimetov,
t.f.n. [.Qosimov) asfalt-betonga qo‘shib, uni issig-quruq sharoitda
suritishga bardoshliligini oshirishga muvaffaq bo‘ldilar.

Asfalt-betonning sifatini yaxshilashda rezina kukunini ishlatish
yo‘l qurilishida keng targaldi. Avtomobil shinasi maydalab olingan
rezina kukunini asfalt-betonning O*‘zbekiston sharoitida surilishga
bardoshliligini, darz va yorilishga qarshiligini hamda muzlashga
chidamliligini, mustahkamligini oshiradi. Respublikada har yili
juda ko‘p miqdorda keraksiz bo‘lib golgan avtomobil shinalari
zaxirasi ko‘payib bormoqda. Rezina-bitumli asfalt-beton
gorishmasini tayyorlayotganda yuqori haroratda qizdirish vaqti
me’yoridan oshmasligi kerak. Aks holda bitum rezina aralashmasi
yuqori haroratda tez eskiradi. Qayishqogligi vo‘qoladi, mo‘rtligi
ortadi.

Rezina-bitumli asfalt-beton gorishmasi bir xil, mayin bo‘lishi
uchun uni 180—220°C da 4—35 soat davomida aralashtiriladi.
Ammo uning elastikligi uzoq vaqt ta’sir giladigan issiglik natijjasida
kKamayadi. Shunday qizdirish 10—14 soat davom etsa, bitumdagi
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rezina samaradorligi 10% dan oshmaydi. Ma’lumki, shina rezinasi
pishgan (BynIKaHM3MpoBaHHBIH) bo‘ladi. U bitumda umuman
erimaydi, fagatgina ko‘pchiydi. Shu sababli rezina sanoatida
pishgan yoki pishmagan rezina kukuni ishlab chigariladi. Bunday
kukun bitumda 130—160 °C issiglikda, 15—40 dagiqada tez eriydi
va asfalt-beton qorishmasiga salbiy ta’sir etmaydi. Rezina kukuni
asfalt-betondagi mineral to‘ldirgichlar og'itligining 2—3 % ni tashkil
etadi. Rezina qo‘shilmaning afzalligi, uning mineral kukuni va
bitum bilan elastik hamda yopishqoqg bo‘tga hosil qilib, mayda-
yirik to‘ldirgichlarni o‘zaro mustahkam bog'lashidadir. Bu esa
issigq-quruq iglim sharoitida bo‘lgan asfalt-beton yo‘ining chidam-
liligini orttiradi. Shuningdek, asfalt-betonga qo‘shilgan rezina
kukunini, uning dinamik zarbga bardoshliligini oshiradi. Mashi-
nalar shovqginini o‘ziga ko‘p yutadi. Shu bilan birga asfalt-beton-
ning dinamik gayishqoglik moduli kamayadi. Aynigsa, gish mav-
sumida bunday asfalt-betonning darz va yorilishga garshiligi ortadi.

Bitum-rezina gotishmasi asfalt-beton g'ovakligini, zararli mubhit
ta’siriga chidamliligini oshiradi. Rezina kukunidan 3% migdorda
go‘shilgan asfalt-betonning suv o‘tkazuvchanhigi 10 baravar
kamayadi, muziashga chidamliligi esa kamida 30% ga ortadi.
Avtomobil shinasining asfalt-beton yuzasi bilan tishlashishi
20—40% ga ortadi.

Termocelastoplast polimer bitum bog‘lovchilar asosida olingan
asfalt-betonning qurug-issiq muhit ta’siriga chidamli ekanligi
ilmiy-amaliy tomondan isbotlandi. Polimer divinilstirol tarkibini
takomillashtirib, yo‘lbop asfalt-beton uchun qurug-issiq muhitga
chidamli termoelastoplast xossaga ega bo‘lgan bog‘lovcehi ishlandi.
Bunday asfalt-beton mustahkamligi uzoq vaqt saqlanib, elastikligi
yuqori bo‘lib turaveradi. Diviniistirol termoelastoplast go‘shilgan
(bitum og‘irligiga nisbatan 2,0—2,5%) asfalt-beton mustahkamligi
23°C da 16 MPa dan katta, nisbatan cho‘zilishi 65% ni tashkil
etadi. Issiglik darajasi +80 °C bilan —80 °C oralig‘ida bunday asfalt-
beton o‘zining elastikligini kamaytirmaydi.

Georeshyotka (geoto‘r) — oddiy va rangli asfalt-beton yo'lni
asos bilan mustahkam bog'lanishini taminlaydigan qoplama. Xo-
mashyo sifatida polietilen yoki chidamli gazlama ishlatiladi. Qalinligi

84



1,5-1,8 mm li geoto‘r shaxmat shaklida o‘zaro payvandlanib,
asfalt-beton gatlami yotgizilishidan oldin uning yuzasi qoplanadi.

Geoto‘r gidrotexnika, suv havzalari qirg‘oqlari, sport may-
donlari, bog® yo'lkalari, temir yo‘l yogalarining mustahkamligini
oshirishda ham ishlatiladi.

3.7. Tombop arxitektaraviy ashyolar

Zamonaviy qurilish sanoati tomlarni yopish uchun keng
ko‘lamdagi arzon, ko‘pchilikka ma’qul rangli, manzarali, qulay
ashyolarni tavsiya etadi. Tomlarni yopish uchun qo‘llaniladigan
ashyo turlari kundan kunga ko‘payib bormoqda. Zarvaragdagi
34—38-rasmlarda tom arxitekturasining asosiy gismi rang-barang
qurilish ashyolarining turlari yoritilgan.

Tomlarni yopish uchun go‘llaniladigan ashyolarga quyidagi
talablar go‘yiladi: suv o‘tkazmaydigan, o‘rnatishda kam mehnat
talab giladigan, sovuqga chidamli, tom yopish ishlarining arzonligi,
yong‘inga qarshiligi, tashgi muhit ta’siriga chidamliligi, ashyoning
asoslangan narxi.

Tomlarni yopish uchun qo‘llaniladigan ashyolarni tayyorlashda
uning dizayni, vogimli rang, manzara, shuningdek, arxitektura
shakli zamonaviy bo‘lishi kerak va bunda quyidagi birlamchi
xomashyolar qo‘llaniladi:

— temir-cherepitsalar;

— silikatlar — asbest:sement, sopol va tabiiy cherepitsalar yoki
qum: sement aratashmali cherepitsalar;

— organik — yog‘och, bitum va polimer kompozitsiya chere-
pitsalari;

— po'lat;

— bitum;

— polimerlar va polimer, rezina, bitum ashyolar;

— sozZtuproq.

Tomlarni yopish uchun go‘llaniladigan ashyolarning o‘lchami
va tashqi ko‘rinishiga qarab quyidagi guruhlarga bo‘lish mumkin:

— donali (cherepitsa, tabiiy shifer, «yumshoqg» cherepitsa va
hokazolar);
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— varaqgli (listli) — asbest sement listlar, temir listlar (3.9-
rasm, zarv.), temir cherepitsalar, ondulin va boshqalar;

— o‘ramli (rulonli) — pergamin, ruberoid va ularning zamo-
naviy o‘xshash turlari);

— pardali (plyonkali) — rezina va polimer membranalar;

— bo‘tgali (mastikali) — bitum va polimer mastikalar.

Shu kunda eng keng tarqgalgan rangli ashyolar o‘'ram (rulon)
li ashyolar bo‘lib, bular qatoriga bitum asosida tayyorlangan bitum-
polimer va shisha-ruberoid hamda gog‘oz karton asosidagi rube-
roidlar kiradi. Zamonaviy tomni yopish ashyolari puxta ishlangan
bo‘lishi, wlarning himoya xususiyati va xizmat muddati ta’mir
talab etmasligi va eng kamida 10—135 yil ularda nugson bo‘Imasligi
kerak. Bunday ashyolar inshootlarning tomlarini yupga va vengil
qilib, har hil rangda hamda shaklda yopish imkonini beradi.

Ondulin tom qoplamalari. Ondulin — bukiluvchan qovurg‘ali
list, u sellyuloza to‘gimasiga bitum shimdirilgan ashyo. Sirtqi
tomonidan himoyalangan va turli rangli rasmlar tushirilgan yoki
dekorativ goplamali bezak berilgan bo‘lishi mumkin. Ondulin bir
ko‘rinishda asbest sement listni eslatadi, lekin undan ancha yengil
va sinmaydi. Tomni bunday ashyo bilan qoplash plastmassa qop-
qogli mixlar yordamida amalga oshiriladi (3.10-rasm, zam.).

3.8. Yorug‘likni o‘tkazuvchi va hitum-polimer
tombop ashyolar

Ko'pincha issigxonalar, gishki bog® va usti yopig cho‘milish
havzalari uchun tomni yoruglik o‘tkazuvchi ashyolar bilan qoplash
muammosi paydo bo‘ladi. Bunday tom qoplamalari yugori mustah-
kam shisha tripleksdan, maxsus shishadan, hujayrali polikarbo-
natdan voki uvali akril shishadan, aluminiy va po‘lat konstruk-
sivalarga mahkamlangan holda ishiatiladi. Zamonaviy polimerdan
yasalgan vorug‘likni o‘tkazuvchan tom yopish ashyolarining
xizmat muddati 5¢ vil.

Bitum va bo‘tqali (mastikali) tom qoplamalari. Tombop bitumli
yoki bitum-polimer o‘rama ashyolar ishlatilganda tomning qiyaligi
2% dan kam bo‘lmasligi kerak.
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Bitum-polimer asosida olinadigan tombop ashyolarning
turlari quyidagilar: bikrost, linokrom, bipol, ekofleks, unifleks,
texnoclast, vestoplast.

Bunday o‘rama tombop ashyo ostida issiglikni kam o‘tkaza-
digan isitkichlardan mineral paxta, ekstruziya usulida ishlangan
ko‘pik polistirol kabilarni ishlatish mumkin.

Agar tom quyma sement: qum qorishmasi asosida bolsa —
uning siqilishga mustahkamiigi 15 MPa dan, asfalt-beton bo‘lsa —
0,8 MPa dan kam bo‘Imasligi kerak.

Mastika (bo‘tqalar). Bitum polimer va polimer mastikalar
tomlarni choksiz qoplash va yorilgan eski tomlarni ta’mirlash
uchun ishiatiladi. Mastika yordamida bukuluvchan va egiluvchan
tom goplamalari tayyorlanadi. Ular tomga suyurtirilgan holda
yotqiziladi va quriganda tomda suv o‘tkazmaydigan qavat hosil
giladi. Polimer membranalardan ularning fargi shundaki, bunda
tom wustida chok va ulangan joylar qolmaydi. Tom
deformatsivalanganda ham bunday ashyoning egiluvchanligi
hisobiga germetik xususiyati yo‘qolmaydi (3.5-jadval).

3.5-jadval
Tombop mastikalar
Ashyfx Xomashy? va ls]llab_ chigarish Xossalari Ishlatilishi
nomi jarayonlari
Bitum, suv va emulgatorni Saglagandagi Suv va

S m ohak, tuproq yoki trepel harorat bitumning namlikdan

E £ uni (0,005 mm) bilan erish haroratidan | muhofazalashda,
B2 qorishtirib olinadi past bo‘lishi kerak choklarni

berkitishda

Mastikalar

Yelimli gorishma: bitum yoki
qatronni unsimon talk,
magnezit, ohaktosh, bo‘r,
kul voki sement bilan tolali
asbest yoki mineral paxta
emulgator va antiseptik bilan
gorishtirib olinadi. Turfari:
bitumli, bitum-rezinali,
bitum-polimerli

Issiqqga
chidamliligi —
50—100 °C.
Ishlatilganda
130—160 *Cda
isitiladi. U issiq,
ilig — 60—70 °C vz
sovuq xili —
5°C dan yuqori
bo‘ladi

Tombop o‘ranma
ashyolarni
yopishtirishda,
suv va namdan
muhofazalashda,
choklami
yopishda,
chidamlitikni
 oshirishda
ishlatiladi
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Mastika — bu suyuq yopishqoq bir tarkibli modda bo‘lib, suyuq
holda qoplanganda tom ustida yaxlit yuzani tashkil etadi. Tarkibiga
garab mastika bir necha turga bo‘linadi. Bular bitumli, bitum
polimerli va polimerli bo‘ladi. Bir va ikki komponentli mastikalarga
bo‘linadi. Bir komponentli mastikalar — bular erituvchitar asosida
bo‘lib, ishlatish uchun tayyor. Ikki komponentli mastikalar bir
komponentlisiga garaganda uzoq saqlanishi mumkin, chunki
tarkibi alohida saglanadigan ikkita kam harakatlanuvchi kimyoviy
tarkibdan tashkil topadi. Saqlanish muddati 12 oy va undan ko‘p
bo‘lishi mumkin. Mastika tarkibiga erituvchilar, to‘ldiruvchilar
va boshqga ashyolar go‘shilishi mumkin. Mastika har xil shaklli
va burchak og‘ishi bo‘lgan tomlarni qoplash uchun ishlatiladi.
Mastika qoplangan yuza bir xil qalinlikda bo‘lishi shart, buning
uchun tom yuzasi tekis bo‘lishi kerak. Mastika tom yuzasiga
suyuq holatda surtiladi.

U qotganidan so‘ng choksiz bukiluvchan, suv o‘tkazmaydigan
galinligi 4—6 mm vyaxlit to‘shamga aylanadi. Mastikali tom
goplamalari nam, tovush o‘tkazmaslik xususiyatiga ega, bundan
tashqari, ular sovuq va issigqa chidamli, tashqi ob-havo {ishqor
va kislota ham) ta’siriga bardoshli sanaladi. Zamonaviy
texnologiyalar va ishlab chigarish uskunalari goplanayotgan yuza
qalinligini nazorat qilish va ishni yuqori sifat bilan bajarish imkonini
beradi.

Keyingi villarda bitum va polimer (12% dan ko‘p bo‘linagan)
komponentli rulonli ashyolar ko‘payib bormogda (3.11-jadval).
Ular asosini poliestera yoki shishaxolst, shisha to‘gimali, shisha,
gidroizolyatsiyali shisha, bikrost, linokrom, rubemast, shishamast
rubestcklar tashkil etadi. Bularning tuzilishidagi polimer komponent
ashyoga yanada egiluvchanlik va bukiluvchanlik xususiyatini baxsh
ctadi va vorilishdan, sinishdan asraydi. O‘rama beton asosga
yoyiladi yoki mastika yordamida yopishtiriladi (3.11-rasm, zarv.).

Izoplast — kam oksidlangan bitum asosidagi bitum-polimer
va gidroizolyatsivali tom qoplamasi. U ataktit polipropilen (APP)
turi va to‘gimasiz poliefir yoki shisha to‘qimalari asosida bo‘lishi
mumkin. To'qimaning ikki yuzasi gidroizolyatsiya ashyo bilan
qoplangan (3.7-jadval).
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Bitum polimer tomhop ashyolar

3. 6-jadval

AShyf' X(_)ma§hy? va ish]ab_ Xossalari Ishlatilishi
nomi chigarish jarayonlari
Shisha tolali gazlama yoki Markalari: S-RK | Tom yopishda

butadiyen-stirol kauchugi
qo‘shilmalar erigan bitumga

go'shiladi

= |to'shamaning ikki yuzasiga  |(virik mineral yuqori va ostki
E eritilgan bitum-rezina yoki  |unli) va S-RM qatlam sifatida
< |bitum-polimer goplanadi va [(kukunli) va ishlatitadi
= |yupqga qilib mineral uni S-RCh (qirrali
® |sepiladi. Shuningdek, donalar) bilan
= rubemast, elastobit, qgoplangant.
% linokrom, izoplast (Rossiya), {Chidamliligi
= |bitulin (Fransiya} turlari 30 yilgacha
@ mavjud
‘Shisha tolali gazlama yuzasi | R . =7, 5MPa Gaz alangasi
% bitum, plastifikator va 60—65°C bilan eritib
< TS: mineral uni (20% gacha talk | haroratga yelimsiz
_E & |yoki magnezit) gorishma chidamli. yopishtirib
] bilan qoplanadi =20...—10 °C tshlatiladi
sovugda mo'rt
Alyuminiy folgani qizdirib  |Markalari FK- Muhofazalash
{M) va chiniqgtirib (T), tombop va FG-  |ishlarida
uning bir tomoniga bitum- | gidroizolyatsiya va | ishlatiladi
= polimer yoki bitum-rezina issig-sovugdan
- mastika qatlami muhofazalashda
= |yopishtitilgan bo'ladi ishlatiladi.
= Chidamli,
Cr yugori
Asbest kartonni Markalari: Muhofazalash
oksidlanmagan, markasi GI-G va GliK. ishlarida
TNB45/180, YNB60/90 Eni 950 mm, ishlatiladi
yoki YNB40/60 bo‘lgan yuzasi 20 m?,
— bitum bilan shimdirib R, . =37MPa
&  ]olingan o'rama ashyo.
5 Chidamliligini oshirish
3 uchun polipropilen, stirol-
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Tomhop egiluvchan cherepitsa va izol

3. 7-jadval

Xomashyo va ishlab

olinadi

Ashyo mashyo . Xossalari Ishlatilishi
nomi chigqarish jarayonlari
Vulkanizatsiya gilinmagan  |Egiluvchan, Muhofazalash
rezina, bitum, mineral uni, |chidamli. ishlarida
antiseptika va R,.,=055-06 ishlatiladi
= |plastifikatorlar aralashmasi [MPa. Cho'zilishi
= | mexanik ravishda qizdirib  }70—80%. Eni 800

—1000 mm, yuzasi
10—15m?, qalinligi
2mmW=18-22%

Egiluvchan bitum cherepitsa

Sellyuloza yoki asbest
kartonni bitumga shimdirib
bir tomonigarangli mineral
gumi sepilgan tombop
ashyo.

O‘lchami — 4 ta cherepitsaga
teng.

Eng ko'p ishlatiladigan
turlari — Bardolin (Fransiya).
Tkki tomoni bitum bilan
goplangan shisha tolali
to'lqindi list

O‘lchami 100x35
sm, gatinligi 3 mm.
Shuningdek,
faqatgina o°'zaro
o'xshash xossalarini
yaxshilash uchun
qo'shilmalar
ishlatilgan quyidagi
muhofazalovchi
ashyolar mavjud.
Katepal
(Finlandiya} —
yuqoridagiga
o‘xshash, fargi
oksidlangan bilan
shimdirilgan.
«Moraviya»,
«Delta» (Chexiya),
«Florensiya», «Rim»
(Itafiya),
«Yevroshifer» kabilar

Har xil rangli
bo‘lib, tom
vopishda
ishiatiladi

Izoplast rulon ko‘rinishida eni 1,0 m va uzinligi 10 m o‘lcham-
da ishlab chigariladi. Zamonaviy tom goplamalari, ko‘pincha, bir
gavatli bo‘ladi. Ular kauchuk yoki neft-polimer moylari asosida
ishlab chigariladi, tarkibida bitum bo‘lmaydi.

Membranali tom goplamalari. Sanoat korxonalari, jamoat joylar
va boshga kam burchak og‘ishida bo‘lgan binolar tomini qoplashda
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keng tarqalgan membranali yupga bo‘lakli tom qoplamalaridir.
Afzalligt — bu kam mehnat talab qilishi va ish unumdorligining
yugoriligidadir.

Tom yuzasiga yotqizilgan membranali goplamalar bir-biriga
zichlashtirilib, yopishtiruvchi tasma yordamida biriktiriladi. Mem-
branali qoplamalar bilan nafagal yangi tomlarni qoplash, yana
eski tom to‘shamalarni ham yopish mumkin.

To'g'ri joylashtirilgan membranali qoplamalar 30 yil va undan
ortig muddat xizmat giladi. Shu kunga kelib, jahon qurilish
amaliyotida sun’iy etilen-propilendiyen kauchuk (SKEPT) va
shisha tolali poliester asosli (3.12-rasm, zarv.) membrana
goplamalar bilan tomlarni berkitish ommaviy tus olgan.

Bunday membrana yugqori sifatli gidroizolyatsiya ashyosi hisob-
fanadi va u atmosfera ta’siriga chidamfi, havoda okislanishga
garshi, ultrabinafsha nurlarni qaytaruvchi, mustahkam,
bukiluvchan va muzlashga bardoshli xususiyatlarga ega. Ashyo
o‘rama holatda har xil o'lcham (eni 1 m dan 15 metrgacha)da
ishlab chigariladi. Bunday o‘lchamdagi mahsulot bilan tom
goplanganda yuzada tutash choklar bo'lmaydi. Mcmbranali
goplamalar bilan tomlarni qoplash ishlarini yilning devarli barcha
fasllarida to‘xtovsiz olib borish mumkin.

Slanesli shifer — g‘ovak tog' jinslari (ko‘proq tuproq slancslar)ni
gizdirish natijasida olinadigan plitka. Rangi — 1o0‘q kulrang (qora,
qizil-jigarrang), shakli kvadratga yaqinroq. Shifer — juda uzoq
xizmat qiladigan qurilish ashyosi. Yevropadagi O‘rta asrlar me’mo-
riy obidalarida hanuzgacha saglanib qolgan shifer tom qoplamalari
uchraydi. Ba’zida shiferni asbest sementdan yasalgan tom gop-
lamasi ham deb atashadi. Asbest-sement plitkalari asbest (15%
gacha) va portlandsement (85%) aralashmasidan tayyorlanadi.

3.9. Yo'l qurilishibop plastmassalar, bo‘yoq
va loklar

Yo'l qurilishida yerosti sho'r suvlari hamda yo‘l yuzasi yaxla-
ganda sepiladigan tuz eritmalari yo'l gatlamidagi ashyolarning
bog‘lovchilik kuchini kamaytiradi va uni buzilishga olib keladi.
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Yo'l gatlamining ostki yoki ustki gismidan keladigan zararli
suyuqliktarning vo‘lini to‘sish uning uzogqga chidamililigini
ta'minlaydi. Buning uchun issiq yo‘l qatlamining quyi va yuqori
gismiga polietilen yoki poliamid pardasini yotqizib, keyin uning
ustiga yo‘lbop ashyolar (qum, shag‘al) qatlami yotgiziladi va
zichlanadi. Sement-beton yoki asfalt-beton ostidagi polietilen voki
poliamid (qalinligi 0,2--0,12 mim) pardalari guyosh nuridan xoli
bo‘lganligi sababli uzogqa chidaydi.

Penetron. Betonni gidroizolyatsiya qilish uchun penetronning
maxsus oltita xili ishlatiladi. Uning har bir xilini alohida-alohida
beton yuzasiga mo'yqalam bilan surtilganda ular o‘zaro kimyoviy
birikib, beton g'ovaklarini suvda, neft mahsulotlarida erimaydigan
moddalar bilan to‘lg‘izadi. Zarvaraqdagi 3.8-rasmda penetronning
olti xili ko‘rsatilgan.

Penetron boshqa eng yaxshi deb atalgan hozirgi gidroizolyatsiva
ashyolariga qaraganda iqtisodiy samadorligi bo‘yicha bir muncha
yugoridir (3.13- va 3.14-rasm, zarv.).

Penetron — betonni 20 atim. bosimda ham suv, neft mahsu-
lotlari, kislota, tuz, ishgor, eritmalarni o‘tkazmaydigan hamda
muzlashga chidamliligini oshiradigan noyob izolyatsiya ashyosidir.

Penetron eritmasini shimdirib yoki mo‘ygalam bilan beton
yuzasiga surtilsa, u 90 sm chugqurlikkacha kirib, bog‘lovchi sement
toshi bilan reaksiyaga kirishadi. Reaksiya mahsulotlari beton
tuzilishini zichlaydi, ya’ni undagi mikrog‘ovak darzlarni suvda
erimaydigan kristallar bilan to‘ldiradi. Izolyatsiya qgilinadigan beton
ganchalik nam bo‘lsa, uning zichligi kristailarning ko‘payishi
hisobiga shuncha ortadi.

Yo'l yuzasining mustahkamligini oshirishda ishlatiladigan etinol
loki sintetik kauchuk ishlab chigarishda chigadigan to‘q jigarrang-
dagi ikkilamchi, suvdan birozgina yengil (zichligi 0,93) qo‘lansa
hidli, vonuvchan suyuqlikdir. Yo‘lga yotgizilgan vangi sement-
beton gorishmasi me’yorda gotishi uchun uning yuzasiga etinol
loki surtiladi. Ma’lumki, sement gorishmasining boshlang‘ich
gotish davrida uning ichki gismida kontraksiya vakuumi hosil
bo‘lishi hisobiga surtilgan lok beton yuzasidan 3—5 mm chu-
qurlikka shimitadi.
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Sement-beton gatlamining yuza govaklarini to‘ldirgan etinol
loki gotadi va sement-betonli yo'l yuzasida 3—5 mm li galinlikdagi
muhofaza qatlami hosil bo‘ladi. 1 m? yuzaga ketadigan etinol loki
1,5—3,0 kg ga teng.

Sement-betonli yo'l yuzasida hosil bo‘ladigan virik darzlar va
buzilgan chuqurchalarni ta’mirlashda epoksid smolasi asosida
tayyorlanadigan qorishmalar ishlatiladi. Qalinligi 2 mm bo‘lgan
gatlamning 1 m? yuzaga ketadigan epoksid smolasining migdori
1,1—1,6 kg ga teng. Bunday qorishma bilan goplangan avtomobil
yo'li zararli suyugliklarga chidamli, yuzasi g‘adir-budur bo‘ladi.
Yo'lni ta’mirlashdan oldin uning yuzasi gattig cho‘tka bilan
tozalanib, avval xlorid kislotasi, keyin suv bilan yuviladi. Kuniga
80 mingdan ko‘p avtomobil gqatnaydigan yo‘llarni epoksid smolali
gorishma bilan qoplash AQSH, Fransiya yo‘llarida ishiatilib,
sinovdan o‘tgan.

Yo'lning yugori gismi yig'ma buyumlar bilan yotgizilganda
suyuq yelimlar ishlatiladi. Yelimlar buyum yuzasiga yupga parda
hosil giladigan darajada surtiladi va ularning o‘zaro choklari yuqori
mustahkam, chidamli bo‘lishi lozim. Yelimning sifati yopishtirilgan
buyumlarning surilishga, egilishga mustahkamligi, sovug va issiqga
chidamliligi hamda eskirmasligi bilan baholanadi.

Yo'l qurilishida ishlatiladigan yelimlarning ayrim xillari quyida-
gilardir: fenolformaldegid va melamin-formaldegid smolalari
asosida ishlanadigan yelimlar (BIAM, B-3, V-31, F-9 va b.).
Bunday velimlarning yaxshi qotishi uchun sulfokontakt (Petrov
kontakti) qo‘shiladi va 60 °C haroratda 812 soat davomida qotadi.
Melamino-formaldegid yoki mochevino-formaldegid yelimlarini
ishlatishdan oldin gotiruvchilar (xlorli rux, xlorli ammoniy) bilan
obdon aralashtiriladi, Yelimlash mustahkamligi 10 MPa gacha
bo‘lishi mumkin.

3.10. Yo‘lni chegaralovchi tasmabop ashyolar

Ma’lumki, yo*l qurilishida avtomobillarning yurishini tartibga
solish uchun yo‘l yuzalariga turli tasma chiziglar ishlanadi. Bu
tasma chiziglar mustahkam, asfalt yoki sement-betonli yo'l
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yuzasiga qattiq yopishgan, zararli muhit yoki suyugqliklarga
chidamli, issig-sovuqda buzilmaydigan, yedirilib ketmaydigan,
zarbga chidamli bo'lishi kerak. Bunday texnik shartlarni qonigti-
- radigan ashyolardan eng samaralisi polimer smolalari asosida
olinadigan kompozitsiyalardir.

Termoplastik smolalarni (inden-kumaron, poliefir va h.k.) oq
pigmentlar yoki nurlanib turadigan tabiiy kukunlar bilan qorishtirib
olingan suyuq bo‘yoqlar yo‘l qurilishida ko‘p ishlatiladi. Bunday
yo‘lbop bo‘yoqglar asfalt-beton yo‘| yuzasiga belgilar tushirishda
ishlatiladi. Tasma chizigning yaltirashini ta’minlash uchun yirikligi
0,1 mm ga teng bo‘lgan yumaloq shisha donalaridan 30% gacha
go‘shiladi. Bo‘yoq issiq holatda tayyorlanadi va soviganda qotadi.

Ko‘cha yuzasiga chiziladigan chiziq bo‘yoglardan yana birining
tarkibi quyidagichadir: poliefir smalasi —23%; P-6 markali poliefir
smolasi —4%, transformator moyi ~1,15%, pigmentbop ikki oksidli
titan _3%, dolomit kukuni —18 % va marmar kukuni —409%.
Ushbu tarkibdagi ashyolar bir jl[]sh quygaga aylangunga gadar
qgorishtiriladi. Olingan quyqa kulrang bo‘ladi. Uni 180—185°C
gacha eritib yo‘lga tasma chiziglarj chizilgandan keyin soviydi va
qotib, och kulrangga aylanadi.

Bo‘yoqni tayyorlash uchun gorgichga birinchi bo‘lib marmar
ku.kuni, kGYi]'l ikki oksidli titan SO]iE]adi' Tarozida lortﬂgan dolomit
solinadi. Tarozida tortilgan dolomit kukuni bilan poliefir smolasi
ham qorgichga solinadi va barcha tarkib bir jinsli holatga
aylangunga qadar 20 dagiqa aralashtiriladi. Keyin transformator
moyi bilan yana 10 daqiqa aralashtiriladi. Nihoyat, qoplarga
solingan tayyor quruq kukun bo‘yoq maxsus qozonda eritilib,
yo'l yuzasiga tasma shaklida chijziladi. Termoplastik bo‘yoq
haroratga chidamli toza va yaltiroq holatda turishi hamda
chidamliligi bilan farq qiladi.

Yo'l yuzasidagi tasma chiziglarni PVX dan ishlangan LR-73
markali o‘rama tasmalarni yopishtirish usuli amaliyotda sinab
ko‘rilgan. Buning uchun oddiy qorgich mashinalarda PVX
kompozitsiyasi tayyorlanib, maxsys tasma shaklini beruvchi
tirgishdan ekstruziya usultida bosim ostida chiqariladi va qotgandan
keyin o‘rama holatda qurilishga yuboriladi. Tasma benzin, har
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xil moylar, xlorli eritmalar, ishqor va kuchsiz kistotalar ta’siriga
chidamlidir. Shuningdek, egiluvchan, 25°C dan 60 °C gacha
bo‘lgan haroratda chidamli va ishqalanishdan buzilmaydigan
xususiyatga ega. Yo'l yuzasiga tasma chizigli o‘ramani yotqizish
texnologiyasi quyidagicha: PVX tasmaning bir tomoniga yelim
gquyqasi surtilib, yo'l yuzasiga yopishtiriladi, keyin uning ustidan
og'ir asfalt-betonni zichlovchi katok-mashina yurgiziladi va
20—30 daqgigadan so‘ng yo‘l harakatlarini boshlash mumkin
bo‘ladi. Bir metr uzunlikdagi tasma chizigli o‘ramani yo‘lga
yopishtirish uchun 0,15—0,18 kg tasma, 0,17—0,18 kg velim
quyqasi ishiatiladi. Chidamlilik muddati — 2 yil. Germaniyada
ikkita tarkibiy gismdan tborat tasma chiziq uchun metakril smolasi
asosida bo‘tga ishlandi. Harorati 10—35 °C haroratda yotqizilgan
bunday tasma chiziqning chidamlilik muddati (galinligi 3 mm
bo‘lganda) 4 yilga teng. Termoreaktiv polimerlar asosida olinadigan
vo‘lbop tasma chiziq kompozitsivalarga quyidagilarni kiritish
mumkin: bunday plastmassalar tarkibida polimer bog'lovchi, kukun
to*ldirgich, pigment, eritma, kerak bo‘lsa qotiruvchi modda bo‘lishi
mumkin,

Epoksid yoki poliefir-mineral qorishmalar sement-betonli yo‘l
yuzasiga tasmali chiziq sifatida ishlatiladi. Polimer bog‘lovchi
mineral kukun to‘ldirgich bilan qorishtirib tayvorlanadi. Qotiruv-
chi solingan epoksid smolali (ED-5) qorishma 30 daqiqa davomida
yo‘lga yotqizilgan bo‘lishi kerak. Uning plastikligini oshirish
magsadida qorishmaga dibutilftalat yoki furil spirti qo‘shiladi. Agar
epoksid smolasi o‘rniga poliefir smolasi (PE-246) ishlatilsa, unga
gotiruvchi siklogeksan perekisi va birikishni tezlatuvchi kobalt
aralshtiriladi. Tasma chizig kompozitsiyaning kirishishini
kamaytirish va mustahkamligini oshirish magsadida gorishmaga
kvars qumi, shisha maydasi va kukuni qo‘shiladi.

Epoksid smolasi asosida tasma chizig kompozitsiya tayyorlansa,
polimer-mineral aralashmasi 20—40 kg, poliefir smolasi bilan
tayyorlansa, 50—100 kg miqdorda go‘shiladi. Qorishmani tayyor-
lashda quyidagi ketma-ketlikka rioya qilinadi: -

1) epoksid smolasi, plastifikator, gotiruvchi, keyin qorishmaga
rang beruvchi pigment qo‘shiladi;
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2) poliefir smolasi, gotish jarayonini tezlatuvchi, qotiruvchi
va pigment aralshtiriladi.

Har bir tarkibi bir jinsli bo‘lgunga qadar 3 dagigadan gorish-
tiriladi. Tasma chiziq yotgizilgach 3—35 soatdan so‘ng avtomobil
harakatini boshlasa bo‘ladi. Yuzasi tozalangan yo‘lga maxsus
mashina bilan tasma chiziq kompozitsiyasi 2,5—3 kg/m? hisobida
yotqiziladi.

3.11. Bitummning govushqogligini aniglash

Ogcirligi 100 g bo‘lgan po‘lat ignaning (diametri 1 mm 1i) 5
soniva davomida bitumga gancha chuqurlikka botishi uning
govushgoqligini yoki markasini ifodalaydi. Bitumning govushqoqgligi
25 °C haroratda (ayrim hollardagina °C da) maxsus penctrometr
(3.10-rasm)} asbobi yordamida aniglanadi.

Penetrometr asbobi maxsus taglikka (6) o‘rnatilgan po‘lat
shtativ (3)dan iborat. Igna va ushlagich (4)ning massasi 100 g.
Ignaning bitum yuzasiga aniq tegib turishini ko‘rsatish uchun
shtativga ko‘zgu (1) o‘rnatiladi. Asbobning tagligi (6)ga o‘matilgan
stolcha (5)dagi shisha idishcha (7)ga
bitum solingan namuna qo‘yiladi.

Agar igna bitumga 0,1 mm botsa,
ko‘rsatkich siferblat 1°ni ko‘rsatadi. Agar
igna 2 mm ga botsa, ko‘rsatkich 20°ni
ko‘rsatadi. Ignaning uzunligi 50,8 mm,
diametri esa 1| mm bo‘lib, u sof
po‘latdan ishlanadi. Igna konussimon
bo‘lib, uchining diametri 0,15 mm ga
teng.

Tajriba uch marta takrorlanadi va
olingan natijalarning o‘rtacha arifmetik
qiymati bitumning govushqoqgligi, ya'ni
penetratsiya (quyuglik darajasi) ko‘rsat-
kichni bildiradi. Bu ko‘rsatkich bitum-
ning markasini ifodalaydi. 3.8-jadvalga
olingan natijalar yozib boriladi.

3. 10-rasm. Penetrometr
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3.5-jadval
Ashyoning nomi

O*tkazil Igna boigandan keyin | Ko‘rsatkichning Ignaning
. gan siferblatdagi nccha gradusga bitumga botish
tajribalar soni . . N . .
ko*rsatkich, gradus aylanishi chuqurligi, mm
I
2
3

Xulosa. O°zRST talubiga mos keladi, mos kelmaydi (keraksizi o‘chirilsin).

Sinash uchun savollar

1. Organik bog'lovchilarning tasnifiga tushuncha bering.

2. Suyuq bifum nima?

3. Bitum ganday xossalarga ega?

4. Bitum suvi, xili va emmulgatoriar hagida gapivib bering.

5. Asfal-beton ganday tarkibga ega, uning tuzilishi va mineral to ‘ldirgichlarni
izohlang.

6. Bitum xossalarining asfalt-beronga ta’siri ganday?

7. Qumii va yirik toldirgichli asfult-beton nima?

&, Sirti faol mineral to ldirgichiar nima?

9. Asfalr-beton gorishmmasi, uni tayyorlash texnologivasi to ‘g ‘risida izoh bering.

10. Eski asfalr-betonni (regeneratsiya) ishlatilishi hagida ayting.

11. Qurug-issiqg sharoitda yo ! qurilishibop ashyolarining chidamliiligi ganday

oshiriladi?



IV BOB
PARDOZBOP PLASTMASSA QURILISH
" ASHYOLARI

Plastmassalar deb, siyrak molekulali suyug smola yoki sintetik
kukunlarning maxsus texnologik usulda ishlab olingan zich mole-
kulali qattiq va egiluvchan ashyolarga aytiladi. Bu ashyolarning
eng muhim xossalaridan biri, ulardan oddiy va yuqori haroratda
xohlagan shakldagi rangli pardozbop buyumlar ishlash mum-
kinligidir,

Plastmassadan to‘ldirgichsiz va har xil to‘ldirgich qo‘shib
ishlangan qoplama, bezakli va juda zich buyumlar, ko‘p kovakli
(vacheykali) yoki tolali yengil ashyolar, temir va oynasimon
plastiklar, sirti chiroyli qilib ishlangan goplamabop o‘rama ashyolar,
havo o‘tkazmaydigan to‘gimalar, shuningdek, emulsiya, yelim,
mastika (bo‘tga) va har xil tolalar juda ko‘plab ishlab chiqariladi.

Plastmassalarning bunchalik keng tarqalganligiga sabab shuki,
ular tabiiy ashyolarga ko‘ra yugori sifatli, rang-barangligi hamda
qurilish uchun juda qimmatli xossalarga ega. Shunday xosslardan
biri uning yugori mustahkamligi va hajmiy zichligining kichikligidir.
Shu bilan birga zararli muhitga chidamliligi, issigni kam o‘tkazishi,
elektr tokini o‘tkazmasligi va tashqi ko‘rinishining chiroyliligidir.

Siyrak va zich molekulali birikmalar** o‘rtasidagi moddalar
oligomerlar deb ataladi.

O‘tgan asrning boshlarida oddiy kimyoviy tarkibdagi siyrak
molekulali modda — monomerlarni sun’iy gayta ishlab, sintez
yo'li bilan zich molekulali pelimerlar olindi. Sintetik polimerlarni
olish texnologivasiga ko‘ra, ular termoplastik va termoreaktiv
turlarga bo‘linadi.

**1 mol olchamdagi molekulalar soni 50000 gacha bo‘lsa —
monomer, 50000 dan oshsa polimerga aylanadi.
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4.1. Termoplastik chizigli polimerlar

Polixlorvinillar (PXYV) yaltiroq, rangi sarig-kulrangdan to jigar-
ranggacha bo‘ladi. U quyidagi usulda olinadi: metandan iborat
tabiiy gaz 1500—160 °C da qizdirilib, asetilen gazi olinadi.

Asetilen bilan xlorid kislota o‘zaro birikib, vinilxlorid
suyugligi va uning polimerizatsiyalanishi (gotishi) natijasida oq
va yengil modda hosil bo‘ladi. Bu vinilxloriddir (4.1-rasm, zarv.).
U ko'pligi, arzonligi va har tomonlama ishlatilishi bilan boshqa
polimerlardan farq giladi. PXV kislota, ishqor, spirt va moylar
ta’siriga chidamli. Ular issiq holatda cho‘ziluvchan bo‘lganligi
uchun har xil rangdagi gulli yupqa pardalar ishlab chigarishga
imkon beradi.

PXV smolalari egiluvchan, suvga chidamli. Jumladan, yupqa
o‘rama pardalar, shuningdek, ko‘p kovakli issiglikni saglovchi
pardozbop ashyolar, plintus, tarnov, qo‘l ushlagichlar va shunga
o‘xshashlarni olishda ishlatiladi.

Polipropilen (PPP) — temir kotalizatorlar go‘shilgan
propilenni polimerizatsivalab olingan oq rangli unsimon
polimer. Zichligi 0,4—0,5 g/sm, (4.2-rasm, zarv.}.
Polipropilenning araktik xilining erish harorati 80—85 °C.
izotaktik PPP esa 165—170°C da eriydi, uning zichligi
0,9—0,95 g/sm® ga teng. Barcha zararli moddalar ta’siriga
chidamli. Undan har turli pardalar, qoplar, quvurlar,
santexnika gismlari ishlanadi. Ko*pirtiruvchi qo‘shib, issiglikni
muhofazalovchi ko‘pik PPP buyumlari olish mumkin.

Polivinilatsetat (PVA) smolalari rangsiz, elastik va moddalar
bilan juda yaxshi yopishuvchan bo‘ladi. Har xil rangli pigmentlar
qo‘shilgan emulsiyali bo‘yoglar, har xil yelimlar, yopishtiruvchi
mastikalar, bezakli sement-beton gorishmalar uchun qo‘shilma
sifatida ishlatiladi.

Polietilen smolalar — etilen gazi har xil bosim va haroratda
katalizatorlar vositasida polimerlash (qgotirish) usuli bilan olinadi.
U suv va zararli muhitga chidamli, elastik xususivatlarga ega.
Ular suvda chidamli pardalar, santexnik buyumlar ishlab chiqa-
rishda ko‘p ishlatiladi.
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Polistirol smolalar — benzinga o‘xshash tez bug‘lanuvchan
stirol monomerini germetik qozonlarda polimerizatsiyalash usuli
bilan tayyorlanadi. Ularning toza holida rangsiz, ammo bo‘yoglar
qo'shib har xil rangda olsa bo‘ladigan oson qoliplanuvchan xillari
mavjud. Polistirol smolalaridan qoplama, har xil rangdagi
pardozbop plitkalar va ko‘p kovakli issiglik o‘tkazmaydigan ashyolar
olishda ishlatiladi (4.3-rasm, zam.).

Ma’lumki, polistirol olish uchun stirol monomeriga qotiruvchi
Petrov kontaktini qo‘shib polimerizatsiyalanadi, va’ni qotiriladi.
Ushbu tarkibga qo‘shimcha ko‘pirtiruvchi qo‘shiladi. Qotish
jarayonida uni maxsus qoliplarga solganda, juda yengil ko‘pik
plast (penoplast) plitalari hosil bo‘ladi. Bunday plitalar turarjoy
bino qismlarida issiglikni kam o‘tkazadigan ashyo sifatida
go‘llaniladi.

Polimetilmetakrilat smolalar tabiiy gaz va neft uglevodorod-
laridan olinadigan atseton, vinil Kislotalari va metil spirtini gayta
ishlab olinadi. Texnikada bunday smolalar erganik shisha deb
ataladi.

Organik shisha vyaltiroq, rangsiz, ultrabinafsha nurlarini
o‘tkazadigan, atmosfera muhitiga chidamliligi bilan boshqalardan
farq giladi. Organik shisha ultrabinafsha nurlarini 73,5 %
o‘tkazadi.

Bu ko‘rsatkich oddiy silikat shishada 0,6 %, ko‘zgu oyna
shishada 3 %, kvars shishasida esa 100% ga teng. Shuning uchun,
organik shisha kasalxona, issiqxona, sanoat xonalari bezakli
to‘siglar qurilishlarida ko‘plab ishlatiladi (4.4-rasm, zarv.). Harorat
90 °C ga yetganda organik shisha elastik holatga o‘tadi va uni
xohlagan shaklda qoliplash mumkin. Polimetiimetakrilatni kesish,
silliglash oson. Texnik organik shishaning siqilishdagi
mustahkamligi 120—140 MPa ga teng.

Harorat 60 °C dan 183 °C gacha ko‘tarilganda ham zarbiy
qayishqoqligi o‘zgarmaydi. Ammo, uning ishgalanishga bo‘lgan
mustahkamligining kichikligi va gqizdirganda (80 °C) chidamsizligi
keng miqyosda ishlatishga imkon bermaydi. Kislota eritmalari,
ishgor va organik eritmalar ta’siriga chidamli. Olovda oson
yonadi.
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4.2. Termoreaktiv fazoviy polimerlar

Fenolformaldegid smolalari (FFS) toshko*mir, tabiiy gaz, suv
va havodan olingan fenol bilan formaldegidni ishlab olinadi.
Formaldegid — gaz, ammo u 37—40 % li critma (formalin) sifatida
ishlatiladi. Fenolformaldegid zichlangan yog‘och qirindili va
yog‘och tolali qoplama pardozbap plitalar, rangli gatlamli plastiklar,
deraza romlar, arxitektura buyumlari, elektrotexnik asboblar ishlab
chiqarishda, suvga chidamli fanerlar olish va yog‘och
konstruksiyalarini yelimlashda ko‘p tshlatiladi.

Mochevina-formaldegid (karbomid) smolalari asosida
aminoplast olinadi. Aminoplastlar qizdirib, zichlash yo‘li bilan
tayyorlanadigan buyumlar uchun juda qulay termoreaktiv
polimerdir. Qotgan karbomid smolasi qurilish ashyo va buyumlarni
bezash hamda rangli qismlar ishlab chigarishda ishlatiladi, kishi
organizmiga bezarar. Binokorlikda go‘llaniladigan 150x150 mm
o‘lchamli qoplama rangli plitalar shu aminoplastlardan ishlanadi.

Karbomid smolalar ko‘mir, havodagi azot va kislorod,
shuningdek, tabiiy gaz va ohaktoshni kuydirganda ajralib
chigadigan angidrid gazini tayyorlanadiganni qayta ishlab olingan
mochevina va formaldegidlardan tayyorlanadi. Karbomid smolalar
rangsiz, arzon, issiq-sovuqni kam o‘tkazadigan va pardozbop yengil
plastmassalar pigmentlar go‘shib ishlangan rangli qatlamli plastik
hamda yelimlar ishlab chigarishda ishlatiladi.

Poliefir smolalari asosida olinadigan alkid va gliftal smolalari
uchun xomashyo sifatida glitserin bilan ftalevaya kislotasi ishla-
tiladi. Asosan, lok sifatida go‘llaniladi,

Tola hosil giluvchi polimerlar asosida yuqori Kristalli tola-lavsan
olish mumkin. Lavsan juda mustahkam tola bo‘lib, uning cho‘zi-
lishdagi mustahkamligi 800 MPa ga teng. Fibrobeton olishda
ishlatiladi.

To‘yinmagan poliefirlar boshqga monomer suyuqliklari bilan
(masalan, stirol) oson aralashadi hamda kukun to‘idirgichlar bilan
bosim va haroratsiz qotadigan mustahkam buyum hosil bo‘ladi.
Bunday smoia bilan shimdirilgan shisha to‘qimalar, shisha va
jun namatlarini smola bilan shimdirib, keyin zichlab olingan plitalar
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samalyot, vagon, avtomashina va bino xonalarining ayrim gism-
larini pardozlashda hamda santexnika buyumlari, tombop nur
o‘tkazuvchan rangli vengil shisha plastinkalar sifatida ko‘plab ishla-
tiladi.

Epoksid smolalar — perxlorgidrid bilan dioksidli fenol-propanni
qorishtirishdan hosil bo‘lgan smola. Epoksid smola quyuqligi va
rangi bo'yicha asalga o’xshash. U ED-5, ED-6 va ED-14 marka-
larda olinadi. Agar epoksid smolani sovugda qotirish kerak bo‘lsa,
gotuvchi sifatida ftalevava kislotasi, uy haroratida qotirilsa,
polietilen poliamin (8—10 % smola og'irligiga nisbatan) ishlatiladi.

Epoksid smolasi juda mustahkam, yopishuvchan bo‘lganligi
uchun uni har xil suvga chidamli yelimlar, polimer betonlar uchun
bog‘lovehi sifatida ishlatiladi.

Kremniy-organik birikmalar (KOB) organik va anorganik
moddalarga xos bo‘lgan zich molekulali birikmalar guruhiga taallugli
smolalardir. Ular tarkibida organik smola va anorganik kremniy
bor. Kremniy-organik birikmalar organik moddalardan yonmasligi,
issiq ta’siriga, kislota va suvga chidamliligi bilan farq gqiladi.
Kremniy-organik birikmalarning ayrim xillari suvda eruvchan
bo‘ladi. Bular kuchsiz eritma holatida betonlarning suv
shimuvchanligini kamaytirishda, buyum yuzasini bo‘yash hamda
sement, gips singari bog‘lovchilarga namlanmaydigan (gidrofob)
xususiyat berishda ishlatiladi.

Sintetik kauchuklar to‘yinmagan uglevodorodlarni polimeri-
zatsiyalash va sopolimerizatsivalash (go‘shilmali siyrak molekulali
monomer) yo'li bilan olingan ashyodir. Sintetik kauchuklar lino-
leumlarni yopishtirish, polbop bezakli plitkalar olish, mastika va
yelimlar tayyorlashda ishlatiladi. Polimerlarga elastik xususiyatini
berishda sintetik kauchuklar goshiladi. Shuningdek, ular har xil
germetik ashyolar olishda ham ishlatiladi.

4.3. Plastmassalarning asosiy xossalari

Plastmassalarning o‘rtacha zichligi 8 dan 2200 kg/m? ga teng,
ya'ni og'irligi alumindan 2 marta, po‘lat, mis va qo‘rg'oshindan
5=10 marta yengil, mustahkamligi esa yugori. To‘ldirgich va
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rangli pigmentlar go‘shib ishlangan murakkab plastmassa
listlaridan tekstolit olish mumkin, uning cho‘zilishga bo‘lgan
mustahkamlik chegarasi 150 MPa gacha bo‘lsa, vog‘och tolasi
qo‘shib ishlangan plastmassaniki 350 MPa gacha, SVAM niki
(tolali shishasimon anizotron ashyolar) esa 470—950 MPa gacha
bo‘ladi.

Hozir ilmiy izlanishlar natijasida magnit xususiyatiga ega
bo‘lgan, shuningdek, elektr toki o'tkazuvchan hamda yarimo‘tka-
zuvchan plastmassalar ham olinmogda. Organik smolalar sanoatda
loklar, chidamli bo‘yoglar, gidrofob suyuqlik va sintetik yelimlar
olishda gimmatli hisoblanadi.

Plastmassa qurilish ashyolarining issiglik ta’siridagi kengayish
koeflitsiventi katta va yonuvchandir. Ko*p plastmassalar past haro-
ratda egiluvchan xususiyatini yoqotib, mo‘rt bo‘lib qoladi. Ko*p-
gina termoplastik plastmassalarning mustahkamligi harorat
ta’sirida kamayadi.

4.4. Plastmassalarning arxitckturadagi o‘rni

Plastmassalardan yaratilgan me’moriy shakllar, qurilishda
konstruktiv gismlar tanlashda alohida ofrin tutadi.

So'nggi yillarda ko'pik plastiklardan tayyorlangan rang-barang
bir qatlamli, har xil o‘lchamdagi gumbaz konstruksiyalar quri-
lishda keng ishlatilmogda.

Shunday gumbaz konstruksiyalardan birini Kaliforniva
universiteti bitiruvchilari plastmassadan tayyorlaganlar. Uning
tarkibi 25% shisha, 70% «Neytron» polimer smolasi va 5 %
yong'indan saqlovchi kukundan iborat.

Bunday gumbaz beton konstruksiya asosga o‘rnatilgandan
keyin ichki tomoni 5 sm qalinlikdagi kopikplast, tashqi tomoni
esa 3 mm qalinlikdagi polimer sement qorishmasi bilan
qoplanadi.

Havo bilan shishiriladigan gayiq, avtomashina gildiraklari,
havo sharlari, derijabl va hokazolar paydo bo‘lganiga ko'p-yillar
bo‘lishiga qaramasdan havo bilan to‘ldiriladigan polimer inshootlar
yaginda yaratildi.
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Bunday ko‘rinishdagi zamonaviy inshootlarning qoplovchi
ashyosi mato va sintetik tolalardan iborat. Qoplovchi ashyo
mustahkam, suv va havo o‘tkazmaydigan, yengil, yonmaydigan,
issig va muzlashga chidamli bo‘lishi kerak.

Sintetik tola sifatida: poliamid (kapron, neylon va h.k.), poliefir
(lavsan, terilen va h.k.), poliakrilonitril (nitron, orlon va hk.),
polivinilspirt va polipropilen tolalari ishlatiladi. Qoplovchi ashyo-
larning havoni o‘tkazmaslik xususiyatlarini oshirish uchun polimer
goplamalar yoki pardalar ishlatiladi.

Bunday qoplama ashyolarning mustahkamligi 300—600 MPa
bo‘lisht mumkin.

Havo bilan to‘ldiriladigan polimer inshootlarning turg‘unligini
ta’mintash uchun ikkita usul qo‘llanitadi

1) havo bosimini goplama tagida ushlab tunsh;

2) shishirilgan yuk ko‘taruvchi konstruktiv elementlarni ish-
latish.

Bunday inshootlarda qoplama sifatida turli rangdagi PVX bilan
ishlangan ashyolar ishlatiladi.

Mutaxassislar fikriga ko'ra, siqtlgan havo bilan ishlaydigan
polimer gumbazlar o‘lchami 40 km gacha bo‘lishi mumkin.
Diametri 2 km va balandligi 240 metr bo‘lgan gumbazlar ichida
sun’iy iglim yaratish mumkinligi ¢’tirof etilgan (4.5-rasm,
zarv.).

Qoplamalar ikkita yaltirog gatlamdan iborat bo'lib, diametri
270 mm bo‘lgan yuqori mustahkam arqon bilan bog’lanadi. Bun-
day kupolalarning xizmat muddati 100 yil. Qoplamaning xizmat
muddati kam bo‘lsa, ular doimiy ravishda kupolaning shaklini
saglagan holda almashtirib turilishi nazarda tutiladi.

Respublikamizda havo bilan to°ldiriladigan inshootlar me’'mor-
chilikda o'z o‘rnini topmadi. Hozirgi kunda bunday inshootlarning
birontasi mavjud emas.

Bunga sabab qurug-issiq iglim ta’sirida kupolalar xizmat
muddatining qisqarib ketishi hamda plastmassadan bunday
inshooatlarni qurish ilmiy tomondan to'la asoslanmaganligi bo'lishi
mumkin.
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4.5. Plastmassalarni qayta ishlash va
pardozlash usullari

Plastmassalar quyidagi usuliarda ishlab chiqariladi; valtsovka
qiltsh, kalandrlash, ekstruziya, bostm ostida zichlash, quyish,
surkash, shimdirish, scpish, changlatish, payvandlash, yopishtirish
va h.k.

Polimer ashyo sifatli va bir tekis bo‘lishi uchun uning tarkibiy
gismini obdon qorishtirib, bir jinsli bo‘tga holatiga keltirish kerak.
Qorishtirish davriy va uzluksiz qorishtiriladigan ashyo sochiluvchan
hamda bo‘tqasimon bo*ladi.

Ogova suv quvurlari uchun ishlatiladigan viniplast polimer
buyumlar, organik shisha qalpoglar va konstruksivalarbop uzun
buyumlar goliplash yo'li bilan olinadi. Qizdirilgan siqiq havo bilan
zichlanganda bosim 7—8 MPa gacha ko‘tariladi.

Temir va shu singari- buyumlarning sirtini polimer bilan
goplashda changlatish usuli qo‘llaniladi. Buning uchun qizdirilgan
buyum yuzasiga polimer kukuni sepiladi, uning yuzasida
yvopishgan polimer erib qatlam hosil giladi. Shuningdek, vana
boshqga usulga ko‘ra, tuyilgan polimer kukuni (polietilen,
politamid, polistirol, polivinil butirol) gaz olovida critilgach, mayda
tomchi holatida buyum yuzasiga yopishib, muhofaza gatlami
nosil giladi.

Payvandlash va yopishtirish usullari amaliyotda keng qo‘ilanadi.
Polietilen, poliamid, polivinilxlorid va boshga termoplastik poli-
merlarga tushgan issiq, yuqori chastotali tok, ultratovush, radiatsiya
nurlari yuborilsa, ular choklari bo*ylab va yuzalari o*zaro yopishadi.

Yelimlash usuli bilan termoplastik va termoreaktiv polimerlar
yopishtiriladi. Termoplastik polimerlarni yopishtirishda, asosan,
velim eritmalari ishlatiladi. Polimer yuzasiga surtilgan eritma uni
shishiradi va bosim ostida vopishtiriladi.

Kontaktli qoliplash. Maket yoki andozaga smola (poliefir yoki’
epoksid smolalari) shimdirilgan shisha tola votqiziladi va roliklar
yordamida tekislab zichlanadi. Andozaga yotqizilgan shisha-plastik
polimer bo‘tgasi rezina listlar yoki qoliplar bilan yopiladi va
0,1—0,5 MPa havo bostmi ostida sigiladi. Hosil bo‘lgan buyum
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to'liq qotgandan keyin andozadan ko‘chirib olinadi. Andozaga
yotgizilgan shisha-plastik polimer bo‘tqa elastik pardalar vordamida
vakuum kuchi bilan buyum hosil giladi.

Rangli va manzarali pardozlash usullari

Plastmassa yuzasini pardozlash turli usullarda bajariladi, ularga:
hajmiy va yuza bo‘ylab rang berish, nusxa bosish, bosib nagsh
solish, aplikatsiya, dekalkomaniya, metallash kabi usullari misol
bo‘lishi mumkin. Amaliyotda keltirilgan usullardan yupqa o‘ramlar
yuzasiga rang berishda, ko*pincha, hajmiy bo‘yash va nusxa bosish
usullari go‘llaniladi. Ko‘pgina zamonaviy plastmassa ashyolarining
yuzasi qolipdan chigarilgandan keyin, qurilishda ishlatishda tayyor
holda keladi.

Plastmassaning yuzasiga ishlov berishda quyidagi omillarni,
jumladan, pardoz qilinadigan yuzaning adgeziyasi, turli kimyoviy
moddalar va harorat ta’siriga chidamliligi, nam o‘tkazuvchanligi
kabi fizik-kimyoviy xossalarini hisobga olish lozim. Plastmassaga
ishlov berish uchun go‘llaniladigan mexanik, fizik va kimyoviy
uslublar, pardozlanadigan yuzani g‘adir-budur qilish, kimyoviy
modifikatsivalash, adgezion gatiam bilan goplash va h.k. bilan
bog'liq.

Plastmassa yuzasini tayyorlash ishiaridan keyin adgezion holati
yuzaning gidrofob yoki gidrofil xossalarini aniglashda yuzaga
sepilgan distillangan suv tomchisining chetki burchagini (kpaesoro
yrna cMaumBadHue) o‘lchash, yuzadan suv tomchisining oqib
tushish giyalik burchagini o‘lchash, yuza taranglashishini o‘lchash
kabi uslublar bilan baholanadi. ‘

Plastmassa yuzasiga nusxa bosish usuli yugori sur’atlar bilan
o‘sib kelayotgan usullar gatoriga kiradi. Lekin u barcha yuzalar
uchun qo‘llanishga tavsiya etilmaydi. Bosmaxona usulda nusxa
bosish aniq va toza tasvir tushirish imkonini beradi, ammo yuzadagi
bo‘yogning qotish jarayoni ko‘p vaqt talab qilgani uchun hozirgi
kunda bu usul go‘llanilmaydi.

Nusxa bosishning yana bir turiga fleksografiva kiradi. Unda,
asosan, tez gotuvchi bo‘yoqglar ishlatiladi. Qurish jarayonida bo*yoq
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tarkibidan chiqib ketayotgan uchuvchan moddalar tasvirning
xiralashishiga olib keladi.

Nusxa bosishning ofset usulida nakat (elastik rezina g'o‘la)
bilan yog‘li bo'yoq pardozlanayotgan yuzaga tushiritadi. Bu
usulning asosiy afzalligi yuqori tezlikda turli rasm tuslarini hosil
gilish mumkKinligidir.

Trafaretda tasvir tushirish ham bir gqator afzalliklarga ega.
Bunda raket yordamida bo'yoq beriladi. Bu usul konstruksiya-
sining oddiyligi, tasvirning yugori sifati (70 mkm qalinlikdagi
bo‘yoq pardasini hosil gilish mumkin), tejamkorligi bilan ajralib
turadi.

Bosib naqsh tushirish usulida pardozlanayotgan yuzaga pig-
ment yoki metall tarkiblardan iborat yupqa parda harorat ta’sirida
shtamplanadi. Bu usulda chuqur (katta bosim bilan tushirilgan),
nusxa, silliq (elastik rezina bilan tushirilgan), relyefli (gadir-
budur yuza bilan tushirilgan) nusxalar berish mumkin. Bu usul-
ning afzalligi turli va aniq tasvirlarni tushirish hamda yuqort samara
beruvchi asbob-uskunalarni ishlatishdan iborat.

Applikatsiya usulida rang-barang qog'oz, yupga rangli, gulli
polimer parda yoki mato parchalari pardozlanadigan yuzaga
vopishtiriladi. Applikatsiya usuliga ko‘ra, yuzada gullar hosil gilish
va muayvan shakl berish turlari ham mavjud. Oxirgi pardozlash
turi yuqgori ekspluatatsion xususiyatga ega, lekin bunday usul
texnologik jarayonlarining yopishtirishga qaraganda murakkabligi
bilan ajralib turadi.

Dekalkomaniyaning nusxa bosish usulidan farqi, avval tasvir
maxsus yuzaga tushirib olinadi, keyinchalik ho'l, quruq va harorat
ta’sirida ishlov berish usullaridan foydalanib pardozlanayotgan
ashyoga tushiriladi. Tasvir tushadigan yuza sifatida yelim gatlamli
qog‘oz, polimer parda, metall folga va boshqalar ishlatiladi.
Dekalkomaniya usulida juda murakkab bo‘lgan tasvir va faktu-
ralarni pardozlanayotgan yuzaga tushirish mumkin. Bu usulning
kamchiligiga mexanizatsiva jarayonining murakkabligi kiradi.

Plastmassa yuzasini metall pardasi bilan qoplash natijasida,
unda ultraqizil nurlarni qaytaruvchanlik xususiyati paydo bo‘ladi,
gattigligi va abrazivlarga chidamliligi ortadi.
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Kimyoviy usulda metall bilan gqoplash jarayonida 100 mkm
qalinlikdagi metail parda polimer ashyo yuzasini qoplaydi. Bunda
qoplanayotgan yuza kirishishi natijasida zo‘rigish paydo bo‘ladi.
Qoplash jarayoni ko‘p vaqt talab gilishi bilan birga, tayyorlangan
ashyoning sifatt juda pastligi bu usulning asosiy kamchiliklariga
kiradi.

Kimyoviy-galvanik usulda elektr toki vordamida pardozla-
nayotgan yuzada metall qatlami hosil gilinadi. Bu usulda sifatli
goplama olish uchun yugori mustahkamiikdagi polimer ashyolar
ishlatiladi.

Vakuumda purkash usulida metall parda hosil gilish qgizdiri-
layotgan metallning bug‘lanishi va kondensatsiyalanishiga bog'liq.
Bu usul barcha plastmassalar uchun ishlatilmaydi. Plastifikator
va erituvchilarning vakuumda bug‘lanishi natijasida pardozlanayot-
gan yuzaning metaliga vopishishi (adgeziyasi) kamayib ketadi.
Bu usulda polimetilmetakrilat va polistirol asosida plastmassalar
metall bilan qoplanishi mumkin.

Siqgilgan havo hilan purkash usulida suyultirilgan metall havo
bilan aralashib, bosim ostida pardozlanayotgan yuzaga sepiladi va
yupga metall qatlam hosil gilinadi. Bu usulda olingan metall
goplamaning galinligi 20 mkm va undan katta bo‘lib, asosli faktura
hosil giladi. Yaltirogligini oshirish uchun qo‘shimcha ishlov berish
talab gilinadi. Shuningdek, mectall qoplama polimer ashvoni gisga
vaqtda harorat ta’sirida (polimer ashyo yuzasining erish haroratida)
maydalangan metall zarrachalariga botirish usuli bilan ham hosil
gilish mumkin. Qizdirilgan mayda metall zarrachalari polimer
ashyo yuzasiga yopishadi. Bunda metall qoplama yopishishi
(adgeziyasi) fizik va kimyoviy gayta ishlash usullari yordamida
oshiriladi.

Yorsolin — bu poliefir, poliamid va boshga polimerlari suyuq
bog‘lovchi bilan aralashtirib, harorat ta’sirida ishlov terilgach,
pardozlash natijasida olinadigan bir yoki ikki gatlamli ashyo. Vorso
to‘shama qoplamasi — maxsus sun’jy vorso asosini lateks ko‘pigi
bilan vulkanizatsiya qilish jarayonida olinadigan 4 mm qalinlikdagi
rezina ashyo. Mehmonxona, kutubxona, teatr, restoran, bolalar
bog'chasi, boshga jamoat va turarjoy binolarining yuqori akustik
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hamda texnik talablar qo‘vilgan, yonmavdigan pol asoslarini
qgoplashda ishlatiladi.

Poliform — kvadrat (o'lchami 500x500x12 mm) shaklidagi
polistirol asosida olingan plita. U zarbga chidamli polistirol smolaga
ko‘pirtiruvchi moddalar goshib, bosim ostida quyish usulida rang
berib yoki tasvir tushirib tayyorlanadi. Ular xona shiplarini,
vestibyul, xoll, zal, restoran va boshga jamoat binolari devorlarini
pardozlashda ishlatiladi.

Polidekor — qattiq polivinilxloridni vakuumda shakl beruvchi
mashinada zichlab olinadigan plita. Plitaning yuzasiga relyefli tasvir
tushirilgan bo‘ladi. Plitaning o‘lchamiari: uzunligi 1850 yoki 1815
mm, eni 954 voki 925 mm va galinligi 5—7 mm. Jamoat binola-
ridagi zal, xoll va boshga xonalarning devor, pardadevor va ship-
larini pardozlashda ishlatiladi.

Plastmassalarning estetik xossalari

Pardozbop plastmassa ashyo va buyumlari turli ranglar (bir
yoki ko‘p rangli)da bo‘lishi mumkin. Jumladan, lok-bo‘yoq bilan
pardoz berilganda yuzadagi qoplama fakturasining yaltirogligi
bo‘yicha 6 kategorivaga bo‘linadi: yuqori jiloli (vyaltirogligi 60 %
dan katta), jiloli (yaltirogligi 59—40%), yarim jiloli (39—25%),
yarim jilosiz (24—10%), jilosiz (9—3%) va xira jilosiz (3%dan
kam).

Plastmassalarning estetik xossalari ularning tuzilishi, tarkibi
va ishlatilish sohasiga bog'liq. Ko‘p qatlamli pelivinilxlorid linole-
umining ustki gatlami qo‘shilmasiz 0,6 mm qalinlikdagi, nur gay-
taruvchi polivinilxlorid yupga pardadan, uning orga tomoni ko'p
rangli tasvirdan, quyi yuzasi esa qalin qoplamali polivinilxlorid
yupqa pardadan iborat. Tkkala yupga parda ham ekstruziya uslhibi-
da maxsus kalandrda tayyolanadi. Rangli tasvir ishgalanishga chi-
damli yupga parda orgali ko‘rinadi. Yuza qatlam qalinligi 0,8—1 mm
bo‘lgan relindan bitta yoki ko‘p rangli ko‘rinishlarda olinadi.

Plastmassaning turli estetik xossalari uning beshqa pardozbop
ashyolar, masalan, metall ashyolar bilan birga ishlatilishida
fovdalaniladi.
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Plastmassaning pardozlash sifati va estetik xossalari ko‘zda
ko‘rish (yuza qgismidagi nugsonlar) va maxsus o‘lchash asboblari
yordamida baholanadi.-Nusxa bosish usuli bilan pardoziashda
nusxa bosilmay qolgan joylari, tasvir xira tushgan yoki doglar,
bo‘yoq izi, xiralashgan bo'yoq, nusxadagi bo‘yoqlarning bir-biriga
tushmagan helatlari bo‘lisht mumkin. Nusxaning pardozlanayot-
gan joyi yuza bilan yetarlicha yopishishi (adgeziya) lozim. Bosim
ostida shtamp bilan nagsh solishda tasvirning chekkalari anig
tushirilishi ko‘zda tutiladi. Applikatsiva jarayonida gatlamlanish,
bo‘rtish, bo*yogning ogishi kabt nugsonlar bo‘lishi mumkin. Metall
goplamalarning sifati plastmassa yuzasi bilan yopishish kuchiga
(adgeziyasiga) bog‘liq. Yuzaga pardoz berish jarayoni buzilsa,
qoplamaning yaltirogligi yo‘qolishi, xiralashishi, darzlar,
notekisliklar kabi nugsonfar paydo bo‘lishi mumkin.

Plastmassaning tashqi ko‘rinishi pardoz rangining turg‘unligi,
bo‘yogning teng tagsimlanganligi, yaltirogligi va yorginligini hisobga
olgan holda o'rganiladi. Bu o'lchovlar sinalayotgan namuna ranglar
koordinatalarini etalonga taqgosiash usuli orqali aniglanadi.
Rangning turg‘unligini baholashda yorug‘lik bilan nurlantirish
natijasidagi farglar, bo*yoglarning teng tagsimlanganligi baholan-
ganida esa ashyoning turli joylaridagi farglar aniglanadi. Plast-
massaning yorqinligi uning nur gaytarish koeffitsiventi bilan
ifodalanadi.

4.6. Bezakli-badiiy pardozbop qoplamalar

Himoya qoplamalari binoning tashqgi qismlarini atrof-muhit
ta’siridan himoya qiladi. Kimyoviy, elektrokimyoviy ishlov berish
natijasida hosil qilinadigan qoplama temir va notemir turlarga
bo‘linadi.

Qoplama surtishdan oldin yuzani tayyorlash quyidagi usullar
bilan bajariladi:

— mexanik — ishgalovchi (abraziv) va barabanlarda kvars
kabilar bilan ishlov berish;

— kimyoviy va elektrokimyoviy — yuzadagi moylarni eritish,
elektrokimyoviy silliglash kabilar bilan ishlov berish;
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— termik — yuzaga issiqlik bilan ishlov berish.

Ashyo yuzasini tayyorlashda undan qoplama hosil bo‘lishiga
to‘sqintik giluvchi moddalar yo‘qotiladi, keyin yuza tekislapadi
va tozalanadi.

Kimyoviy va elcktrokimyoviy qoplamalar temir konstruksiya
va buyumlarning tashgi muhit ta’sirida zanglashining oldini
oladigan, erimaydigan parda hosil giladi. Bunday qoplamalar
oksidli, sulfidli va kimyoviy turlarga, shuningdek, anodli va katodli
turlarga bo'linadi.

Anodli goplama olish uchun suvli eritmadagi elektrolitlar
ko‘progq manfiy potensialga, katodlida esa musbat potensialga ega
bo‘ladi.

Qoplamani hosil qilishda, elektr va kimyoviy cho‘ktirish,
gotishmali goplama hosil gilish, goplamani qizdirib sepish, diffuziya
mubhitida ishlov berish kabi usullari mavjud.

Notemir goplamalar yuzada tabiiy va sun’iy notemir ashyolarni
surtish natijasida hosil bo‘ladi. Bunday qoplamalarga lok-
bo‘yoglar, polimer (rezina, yupga parda), silikat emali va sopol
qoplamalar kiradi.

Gaz alangasida changlatish usuli polietilen, poliamid, bitum,
va h.k. lar asosida goplamalar olishda qo‘llaniladi. Polimerni
changlatib, 0,15—0,25 mm o‘lchamdagi kukun zarrachalarni
ta’minot bochkasidan so‘rib olish va atsctilen alangasida eritilib
sigilgan havo bilan yuzaga, pistoletga o‘xshash asbobda sepish
bilan amalga oshiriladi.

Bo‘yalgan qoplama olish uchun polimer kukunga uni chang-
latish jarayonida har xil rangli pigmentlar (saja, qizil va sariq
kadmiy, xrom, ultramarin) go‘shiladi. Qoplamaning adgeziyasini
yaxshilash uchun yuzaga oldindan qum bilan ishlov berish tavsiya
etiladi.

Oxirgi paytlarda po‘lat buyumlari polictilenpoliamin gotiruvchi
go‘shilgan epoksid smolasi bilan goptanmogda. Bu goplama yaxshi
yaltiraydi, kimyoviy va harorat ta’siriga chidamli, shuningdek,
elektr tokidan muhofazalash xususiyatiga ham ega.

Shiddat hilan changlatish usuli (qaynatilgan gatlamda chang-
latish) poliamid va polietilen qoplamalar olishda qo‘llaniladi. Bunda
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buyum 300—360 °C haroratda qizdiriladi hamda polimer kukuni
solingan vannaga tushiriladi. Buyum yuzasida erigan polimer
siqilgan havo ta’sirida ko‘pchiydi. Unda tekis va to‘liq crigan
polimer gatlami hosil gilinadi.

Talab qgilingan rang olishda pofimerga pigment (titan oksidi,
xrom oksidi, marganes percoksidi va boshqalar) qo‘shiladi.

Bu goplama turi ashyolarni yemirilishdan saqlash va manzarali
yuza hosil gilish maqgsadlarida ishlatiladi.

Ftorplast pardozbeb gqoplamasini hosil gilish uchun fior
suspenziya ishlatiladi. Suspenziya ftorpolimerni erituvchi (suv,
spirt) muhitda maydalash yo‘li bilan olinadi.

Buyum yuzasiga suspenziya sepiladi yoki mo‘ygalam yorda-
mida surtiladi. Qatlam surtilgandan keyin quritiladi va polimerning
erish va yupga parda hosii bo‘lish haroratigacha (250—270 °C
gacha) gizdinladi. Bunday qoplamalar suv ta’sirida namlanadi,
shishmaydi, organik moddalar ta’siriga chidamli, temirni zanglash-
dan saglaydi.

4.7. Pol yuzalarini qoplashda ishlatiladigan
polimerlar

Linoleum — bir yoki ikki gatlamli o‘rama ashyo. Ustki gatlami
plastmassadan, ostkisi dag‘al gazlama, namat, maxsus karton va
boshqa ashyolardan ishlangan bo‘ladi. Respublikamiz gliftal
polivinilxlorid, koloksilin va rezina linoleumlar ishlab chigarmogqda
(4.6-rasm. zarvar.).

Respublikamizda PVX asosida vannalar, tomlarni yopishda ish-
latiladigan o‘rama ashyolar o‘lchamlari 1,—2,0 m, qalinligi 3—3,5
mm li polbop linoleumlar ham ishlab chiqgarish yo'lga qo‘yildi.

Gliftal linoleum asosi mato bo‘lib, unga o‘simlik moyi,
yog‘och yoki uning o‘rnini bosuvchi boshqa modda, kukun
to‘ldirgichi {po‘kak, yog‘och yoki pigmentlar) bo‘lgan sun’iy
yoxud tabiiy smolalardan iborat plastik massa gatlami yotqizilgan
linoleumning uzunligi 20 metr, eni [,8—2,0 metr, qalinligi
2,5—3,0 mm ga teng. Bunday linoleumlar bir xil rang va rangdor
qilib chiqariladi.
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Koloksilin linoleum (nitrolinoleum) — smola va to‘ldirgich-
lardan tashkil topgan plastik massani maxsus o'gloglar orasidan
o‘tkazib, tekislanib ishlangan asossiz bir gatlamli polbob o‘rama
ashyo.Uning uzunligi 20 metrgacha, eni 0,88 dan 1,2 metrgacha
bo'ladi.

Polixlorvinil-linoleum asosli va asossiz bo‘ladi. Linoleumning
ustki qatlami sifatida sintetik smolalarni (masalan, polixlorvinil
smola}, kukun wo'ldirgich (talk), pigment va plastifikatorlar bilan
qorishtirib tayyorlangan bo‘tqa o‘qloqlar orasidan o‘tkazib
ishlanadi. Linoleum o‘ramining uzunligi 12—15 metr, eni 1,6
metr, qalinligi 2—2,5 mm, rangi jigarrang, sariq, vashil, to‘q qizil
va h.k. bo‘ladi. Linoleumlar sirtiga guldor galtak yurgizilib, unda
har xil rasmlar tushiriladi.

Shisha-linoleum bir qancha afzalliklarga ega: chirimaydi,
kirishmaydi, tashqgi ko‘rinishi bejirim, tovush yutuvchan, ilig
asosli. Shisha linoleum asosiga shisha tolali mato goplangan
bo‘ladi. Tkki gatlamli ilig shisha linoleumning ikki gatlami oddiy
jun asosli linoleumdan farqi shundaki, u yong‘inda xavfsiz
bo‘ladi. Iliq shisha linoleumni bevosita beton ustiga yotgizish
mumKkin.

Relin (rezina linoleum) ikki qatlam qilib tayyorlanadi. Ustki
qatlam sintetik kauchuk asosida tayyorlangan rangli rezina
aralashmasidan ishlangan (qalinligi 1 mm), ostki qatlam esa bitum
qo‘shib regenerlangan (tiklangan) rezinadan, qalinligi 2 mm ga
teng. Bir o‘ramining uzunligi 10—12 metr, eni 1,5 metrgacha,
qalinligi 3—5 mm bo‘ladi. Relin bir xil sidirg‘a rangli (gizil, ko‘k,
sarig, yashil kabi ranglarda) va marmarsimon qilib chigariladi,
Uning ishqalanishga chidamliligi 0,05 g/sm? dan oshmaydi. Relin
suv va ko‘pgina zararli eritmalar ta’siriga chidamli. Shuning uchun
u sanitariya xonalari, oshxona, zina supachasi va pollamni goplashda
ishlatiladi.

Rezina plitkalar. Sanoat va jamoat binolari pollarini qurishda
ishlatiladi. Bunday pollar qayishgoq, elastik va shovqinsiz bo‘ladi.
Rezina plitkalar ikki gatlamli qilib ishlanadi. Sirt tomoni sintetik
kauchukli rangli rezina aralashmasidan, tagi esa maydalangan
rezina bilan bitum aralashmasidan tayyortanadi. Qurilishda yupga
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va tovush o*tkazmaydigan galin rezina plitkalar ham polga yotqi-
zish .uchun ko'p ishlatiladi. *

Choksiz quyma rangli pollar. Ishlatiladagan xomashyo va
go‘shiladagan pigmentlar turiga ko‘ra, bunday pollar 3 xil bo‘ladi:
polimerbetonli, polimersementli va polivinilatsetatli. Bunday tarkib-
da tayyorlangan qorishmalar plastik bo‘lib, quyma yoki maxsus
tebratkich mashinalar vositasida yotgiziladi. Pollar tekis, bir xil
rang va turli mayda, yirik chuqurchalardan xoli bo‘lishi kerak.

Polivinilatsetatli (PVA) qorishma, odatda, yuqori nam, zarb
ta’sirida bo‘ladigan va temir g'ildirakli mashina yoki aravachalar
yuradigan pollarda ishlatilmaydi. Chunki, PVA gotgandan keyin
ham uning plastikligi saglanib turadi. Unga suv yoki nam ta’sir
etganda mustahkamligi kamayadi. PVA bo‘tga choksiz pollarni
yotqizishda bir yoki ikki qatlamli bo‘lishi mumkin. Bir gatlamli
PVA bo‘tga, obdon sifatli qilib tekislangan asosga 2—2,5 mm
galinlikda yotgiziladi. Agar pol asosi qonigarsiz bo‘lsa, 3—4 mm
qalinlikda .ikki qatlam qilib yotgiziladi. PVA bo‘tqasi, asosan,
bog‘lovchi kukun to‘ldirgich, rang beruvchi va suv gorishmasidan
tashkil topgan.

PVA bo‘tqa ashyoni og‘irligiga ko‘ra foiz hisobida taxminan
quyidagi miqdorda olish mumkin: quyi gatlam uchun PVA suvi
— 36 %, kukun to‘ldirgich — 354% pigmentlar — 6% va suv 5%;
yugori vuza gatlam uchun PVA suvi — 56%, kukun to‘ldirgich
— 30 %, pigmentlar — 4% va suv — 10% gacha miqgdorda olinadi.
Bo‘tqaning suvga chidamliligini oshirish uchun 50 °C issiglikdagi
formalin va xlorid kislota bilan ishlov berish zarur. PVA bo‘tgasi
bilan yotqizilgan pol lok bilan bo‘yalsa, uning chidamliligi ortadi.

Rangli choksiz pollar uchun ishlatiladigan polimersement
gorishmalar PVA yoki divinilstirol kauchuk suvi, portlandsement,
qum, marmar yoki granit maydasi va mineral pigmentlarni
gorishtirib olinadi. Polimersement pollar ishlatilishiga ko‘ra bir
va ikki qatlamli bo‘ladi. Polimersement gorishma plastik va quyma
xillarga bo‘linadi.

Quyma polimersement poli bir gatlamining qalinligi 3—~4 mm
bo‘lsa, plastik qorishma yotgizilganda esa qalinligi 7—10 mm
bo‘ladi. Jkki gatlamli pol yotqizish zarur bo‘lsa, quyma polimer-
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sement bo‘tqga 10—14 mm qalinlikda bo‘lishi kerak. Shu bilan
birga yuza qatlami 7—10 mm qalinlikda rangli, manzarali plastik
gorishma bilan tekislanadi.

Polirmersement bo‘tgasi quyidagi tarkibda tayyorlanadi (bir
xil rangdagi quyi gatlam uchun): 400 markali portlandsement -
17—18%; 30% li PVA suvi — 7—8%; kukun to‘ldirgich — 70%;
rang beruvchi pigment — 5—6%.

Tekislovehi yuza qatlam uchun: 400 markali portlandsement-
13—149%; 50% 1i PVA suvi — 5—6%, kukun to‘ldirgich —
75—80%.

Bo‘tganing qulay joylanuvchanligini oshirish magsadida gorish-
maga sement og'irligiga nisbatan 45—55% miqdorda suv qo‘shiladi.
Polimersement gorishmasi asos bilan juda mustahkam yopishuv-
chanlik xususivatiga ega. Shuningdek, ishqalanish va zarbga
bo‘lgan mustahkamligi qoniqarlidir.

Pardozbop plastmassa pardalar. Pardali ashyolar asosli yoki
asossiz qilib chigariladi. Asosli parda ashyolar rangli polivinilxlorid
pardani qog‘oz yoki gazlamalar ustiga yelimlab olinadi. Ularning
yuza tomoni xuddi linkrust kabi silliq yoki bo‘rttirib ishlanishi
mumkin.

Qog‘oz yoki gazlamalar asosida olinadigan pardali ashyolarning
eni 500, 600, 700 va 1000 mm, qalinligi 0,1—0,8 mm, uzunligi
40 metr bo‘ladi.

Asossiz pardali ashyolar turli rangga bo‘yalgan yupgqa polivi-
nitxlorid pardasidan iborat bo‘ladi. Ular eni 500, 600, 750 mm,
qalinligi 0,1 va 0,2 mm, uvzunligi 12 metr qilib ishlab chiqariladi.

Qoplamabop qatlamli plastik qog‘oz varaglariga sintetik smola
singdirib, silliq temir qistirmalarda 130—140 °C da 7 MPa gacha
yog‘och yuzasiga bosim ostida zichlab yopishtiriladi. Plastikning
ustki gismi sillig va jilo berilgandek yaltirab turadi. 1J har xil rang
va gqimmatbaho yog‘ochlar rangiga hamda tasvirga o‘xshatilgan
bo‘ladi.

Linkrust qalin qog‘oz asosga yoki gulli polixlorvinil pardani
yopishtirib olinadi.

Linkrustning yuza tomonini silliq yoki bo‘rttirib ishlash mum-
kin. Uning eni 500, 600 va 750 mm, gqalinligi 0,5 va 1,2 m,
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uzunligi 8—12 m bo‘lishi mumkin. Linkrust pardasi yopishtirilgan
karton yuzasi suv va nam ta’siriga chidamh, texnik kuchlarga
bardosh bera oladigan ashyo. U turarjoy, jamoat va sanoat
binolarining devor va to‘siglarini pardozlashda ishlatiladi. Linkrust
devorlarga kraxmaldan tayyorlangan yelim yoki maxsus sintetik
polimerlar asosida olingan yelimlar bilan ham yopishtirib pardoz
berish mumkin.

Yupqa parda bilan qoplash. Har xil rangli, gulli polietilen,
polivinilxlorid va poliamid pardalar bilan temir buyum yuzasi
goplanadi. Buning uchun temir oldin gizdiriladi, keyin u polimer
parda bilan o‘raladi. Parda erib temirga yopishadi. Polimer
pardani buyum sirtiga yelim yordamida ham yopishtirish
mumkin.

Dermatin — zich qilib to‘qilgan dag‘al gazlama yuzasiga yupga
parda qilib polivinilxlorid bo‘tgasi surtilgan o‘rama ashyo. Polivi-
nilxlorid bo‘tqasi tayvorlashda ishlatiladigan kukun to‘i-
dirgichning rangi qora, og, jigarrang bo‘ladi. Yuzasi esa tekis
yoki bo‘rttirilgan bo‘lishi mumkin., Dermatinning qalinligi 0,5
va 0,8 mm, eni 750 va 1000 mm, uzunligi esa 40 metrgacha
gilib chiqariladi. U turagoy, jamoat binolarining devorlarini,
poydevorlarni, mebel va shunga o‘xshashlarni qoplashda
ishlatiladi.

4.8. Bezakli yog‘ochsimon qog‘oz-qatlamli plastik

Rasm tushirilgan bezakli qog‘oz-qatlamli plastik — gimmatbaho
yog‘och teksturasiga o‘xshash qattiq list ashyo. Maxsus yelimlar
bilan shimdirilgan qog‘ozlarni harorat ta’sirida zichlash yo‘li bilan
olinadi. Qog‘oz qatlamli plastiklar turarjoy, jamoat va ishlab
chigarish binolarida pardozbop ashyo sifatida ishlatiladi.

Shuningdek, plastiklar mebellar, panellar, devorlar, eshik
tavaqalariga qoplanadi. Fanersoztik sanoati yelimlab yasalgan va
sirtiga plastik qog‘oz, rangli polimer pardalar goplangan panellar
va plitalar ishlab chigaradi. Bunday qoplamalarga suv, issiglik,
ishqor va kislotalar ta’sir etmaydi, bo‘'yoq moddalar singmaydi,
* sovunli ilig suv bilan yaxshi yuviladi.
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4.1-jadvalda o‘lchami va asosiy fizik-mexanik xossalari keltiril-
gan. Ular gaynoq suvda 5% dan ortiq kengaymasligi, gatlam-
lanmasligi talab gilinadi. Shuningdek, 170 °C haroratgacha qizdi-
rilganda plastik yuzasida (biroz yaltiroglikni yo'qgotilishidan tash-
qari) o‘zgarish bo'lmasligi kerak.

Bezakli yog ochsimon gog oz-qatlamli plastiklarning bir yoki
ikki yuzasi ranghi yoki tabiat manzaralari bilan qoplanishi mumkin.
Rangi va tushirilgan tasvir etalonga mos kelishi kerak. Yuza gismi
tekis yoki sillig, kovaksiz, bir xil rangli va nugsonlarsiz, uning
asosi plastik esa to‘g‘ri burchakli, kesilgan bo‘lishi kerak.

4. I-jadval

Pardozbob bezakli yog‘ochsimon qog‘oz-qatlamli plastiklarning
a‘lchami va xossalari

OfIcham va xossalari Ko‘rsatkichi
Uzunligi, m 0,430
Eni, m 0,4—1,0
Qalinligi, mm 1,3;1,6;2; 2.5, 3:4; 5.
Uzunligi bo*yicha farg, mm +3
Eni bo‘vicha farq, mm +0,15-0,26
O‘rtacha zichligi, g/sm* dan ko'p 1.4
Egilishdagi mustahkamligi, kg/sm? dan ko‘p 1200

Oflchamlari va tashqgi ko‘rinishini tekshirish uchun 3 ta list
olinadi. Chizigli olchamlari 0,01 dan 1 mm gacha aniqlikda tekshi-
riladi. Rangi va rasmining mosligi etalon bilan tagqoslanib
aniglanadi. '

4.9. Bezakli pardozbop polimer kompozitlar

Ashyo tarkibining asosiy hajmini tashkil etuvchi qism va ularni
o‘zaro bog'lab turuvchi (tola yoki qattiq zarracha kukun) hamda
mustahkamligini ta’minlovchi tarkibdan ishlangan buyumlar kom-
pozitlar deb ataladi. '
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Tarkibida, asosan, ikki xil ashyoni bog'lab turuvchi kompozit
o‘zining xossalariga ko'ra, yuqori sifatli va mustahkam buyum
sifatida ishlatiladi.

Kelajakda yaratiladigan barcha yangi qurilish ashyolari fani
nanotexnologivaga asoslangan kompozit ashyolarni ishlab chiga-
rish va ularning qo‘llash nazariyasi hamda texnologiyasiga
asoslangan holda rivojlanishi kerak. Haqigiy kompozit ashyolar
gatoriga beton, temirbeton, fibrobeton kabi sun’iy buyum va
konstruksivatarni ham kiritish mumkin. Kompozit qurilish
ashyolarining yugori mustahkam bo‘lishini, matritsaning pishiq,
bikr va ular orasidagi yopishish mustahkamligining eng yugori
ko‘rsatkichlarga ega bo‘lishini ta’minlash lozim. Kompozitning
tarkibiy gismini samarali tanlash bilan eng qulay ishlab chigarish
texnologiyasi yaratiladi.

Kompozit ashyolarning turlari. Kompozit ashyolar sifatiga ko‘ra
pishiglikni ta’minlovchi tuyilgan kukun va toiali bo‘lishi mumkin.
Bu ikki xil kompozit qurilish ashyolari o‘zlarining tuzilishi va
mustahkamligining shakllanishiga ko‘ra bir-biridan tubdan farq
giladi.

Kompozit qurilish ashyolarining o‘rtacha zichligi, po‘latnikiga
garaganda 4—35 marta kichik. Shu bilan birga ularning mustah-
kamligi 25 martagacha katta bo‘lishi mumkin. Ishiatilishini hisobga
olganda, kompozit ashyolarning chidamliligi 2—3 marta yuqgori.
Nazariy tomondan hisoblaganda 1 tonna kompozit 15—25 tonna
po‘latning o‘rnini bosadi. Amaliyotda esa 4—35 tonna po‘latning
o‘rniga | tonna kompozit ashyolarni ishlatsa bo‘ladi.

-~ Kompozitlar tarkibidagi armaturasimon tolalarini joylash
usuliga ko‘ra tolalar bir tekis gatlam holatiga keltirilgan, o‘zaro
parallel va uzluksiz bir yo‘nalishda joylangan, tolalar tartibsiz, chigal
fazoviy jovlashgan gazlamali armaturasimon xillarga bo‘linadi.

Tuyilgan mineral kukunli kompozitlar tarkibida 2—4% obdon
tuyilgan un bo‘lib, ashyoning hajmi bo‘ylab bir tartibda joylashgan
matritsa vazifasini o‘taydi. Agar kukun zarrachalarning solishtirma
yuzasi kichik va ularning oraliq masofalari har xil bo‘lsa,
kompozitning pishigligi kichik bo‘ladi. Masalan, kukunning
maydalik darajasini ifodalovchi zarracha o‘lchami 1,0 mkm dan
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katta bo‘lsa, uning kompozit hajmidagi o‘rni 25% dan oshib ketadi.
Agar zarrachaning yirikligi 0,001—0,1 mkm oraligida bo‘lsa, u
holda uning umumiy hajmi 15% dan oshmaydi.

Matritsa vazifasini bajaruvchi bitum, sun’iy polimerlar,
kauchuk, pishiglikni ta’minlovchi bo'r, slyuda, uglerod, kremne-
zyom, chaktosh zarrachalaridan tashkil topgan kompozit qurilish
ashyolarining mustahkamligi, gattigligi, issiqga chidamliligi yuqori
bo‘ladi. Shu bilan birga ularning plastikligi saglanib goladi. Bunday
kompozitga yuk go‘yilsa, barcha kuchni matritsa o‘ziga oladi.

Bir yo‘nalish bo‘ylab joylangan toja-
lar to'plami (arqonsimon)} asosida ish-
langan ashyolar monotrep kompozitlar
deb ataladi (4.7-rasm).

Kompozitning yaxiit holatini ta’min-
lovchi gism matritsadir.

Egilishga, cho‘zilishga mustahkam
bo‘lgan kompozit olish uchun tashqi
kuch ta’sirida hosil bo‘ladigan kuchla-
nishni 0‘ziga oladigan yuqori mustahkam

4. 7-rasm. Monotrop
kompozit kesimi:

tolalar ishlatiladi. Tolali kompozitlarning 1 - pishiqlikni
tuzilishi kukun zarrachalaridan tubdan ta’minlovchi
farq qiladi. Undagi tolalar kompozit armaturasimon gism;

‘hajmida bir xil migdorda joylashgan 2 — matritsa,

bo‘ladi. Tolalar hajmi esa 75% dan ko‘p
bo‘lishi mumkin.

Armaturasimon tolali kompozit qurilish ashyolari texnik
talablarga javob berishi kerak. Yuqori mustahkam qattiq jismlarda
berilliy, bora, uglerod, azot, kislorod, aluminiy va kremniy
elementlarining ko‘p bo‘lishiga erishilsa, juda pishiq kompozit -
qurilish ashyolari olish mumkin bo‘ladi. Tolali kompozitlar olishda
yugori mustahkam shisha, organik tolalar, temir simlar hamda
karbidlar va nitritlar ishlatiladi. Shisha-plastik ashyolar tarkibidagi
smola va tola xillarining o‘zgarishi hamda texnologik jaravonda
qgo‘laniladigan usullarming turlariga qgarab ularning xossalari har
xil bo‘ladi. 4.2-jadvalda shisha-plastik kompozitlarming xossalari
keltirilgan. :
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4. 2-jadval
Shisha-plastik kompozitlarning fizik-mexanik xossalari

Smola Og‘ir' Mustahka!nligi, R
ligiga ko‘ra, MPa Erlna(s:ilfllllk
shisha-tola [ Sigi- | Cho'zi- | 195 NP

Zich-
Kompozitlar ligi,

B/sm’ migdori, % | lishga lishga
T 2 | n | w0 [ ow | o
::;T;ﬁ o'zi, tolali | g 68 315 630 0.3
Poliefir smola ’ 1,3 - 150 40 0,02
Shisha-tola 2.5 - - 1750 0,7
Aluminiy 2.7 - 70-100 | 70-240 | 07
Po‘lat 7,8 - 350—420] 420—490 2,1
ShTAK (1:1) 1,9 420 590 0,35
ShTAK (10:1) 1,95 - 1020 0.6

Shisha-plastik kompozitlardan har xil texnologik usullar bilan
quvurlar, uzun va taxtasimon buyumlar, to‘siq pardadevorlar,
tombop listlar, hajmiy bloklar va hokazolar ishlab chigariladi.

Ikki tomon ruxlangan tunuka o‘rtasi ko‘pik poliuretanli devor-
bop panel turarjoy binolarini yengil temir konstruksiyalar bilan
qurishda ishlatiladi. Bunday bino xonalarida namlik 70% gacha,
harorat 20 °C gacha bo‘ladi.

Tunuka yuzasi yopishtirilgan ko‘pik poliuretan qatlamida
nugson chuqurligi 50 mm, yuzasi 20 sm?® dan oshmasligi kerak.

Paneldan ishlangan namuna (1100x250 mm, ruxiangan tunuka
galinligi 0,7) egilishga ishlanganda (tayanchlar orasidagi masofa
1000 mm) 60, 80 va 100 mm li qalinlikdagi pancl mos ravishda
510, 680, 850 kg kuchda buziladi.

4.3-jadvalda bir tomoni ruxiangan tunuka bilan goplangan
1 m? panel ko‘rsatkichlari keltirilgan.

ShTAK (shisha-tolali anizatrop kompozit) gazlama gatlam-
larisiz fagat shishatola va smoladan tashkil topgan bo‘lib, shisha
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4. 3-jadval
Bir tomoni ruxlangan tunuka panel ko‘rsatkichlari

Panelning galinligi, Ruxlangan tunuka galinligi, mm da
mm da 0,45 0,5 0,55 0.6 0.7
60 11,73 12,6 13,45 { 14.3 16,0
80 12,83 13,7 14,55 | 154 17,1
100 13,93 14,4 1565 | 16,5 18,2

tekstolitdan aynan shu bilan farg qiladi. Uzluksiz shisha-tolalar
to‘g'ri va bir yonalishda o°zaro parallel, yvondosh gatorlardagi tolalar
esa bir-biriga nisbatan ko‘ndalang joylashgan. Tolalar shisha eritish
uskunasidan chiqishidanoq bir qator joylanadi va ustiga sintetik
smola purkaladi. ShTAK nihoyatda pishiqdir. Uning cho‘zilishga
mustahkamlik chegarast 950 MPa gacha, sigilishga mustahkamlik
chegarasi 850 MPa gacha, egilishga mustahkamlik chegarasi esa
550 MPa gacha bo‘ladi.

Sanoatimiz ShTAK ni uzunligi 1000 mm dan, eni 300 mm
dan va qalinligi 30 mm dan oshmaydigan plitkalar ko‘rinishida
ishlab chiqaradi. Plitkatar yorug‘lik, bug’, nam ta’siridan buzil-
maydigan hamda sovun va dezinfeksiyalovchi vositalar ta’siriga
chidamli bo‘lishi lozim.

Tekstolit fenolformaldegid smola bilan shimdirilgan gazlamani
qatlam-qatlam qilib 140—160 °C da va 8—10 MPa bosimda zichlab
olingan yugori mustahkam plastik ashyodir. U mashinasozlik,
samolyotsozlik, radiotexnika va konstruktiv ashyo sifatida
ishlatiladi. Tekstolitdan shesternyalar, podshipniklar va vtulkalar
tayyorlanadi. Chunki bu juda kam ishqalanadigan, zarb bilan
urganda tovush chigarmaydigan ashyodir.

Shisha-tekstolit sintetik smola bilan singdirilgan shisha
to‘qimaning issiq zichlagichda zich qatlamli plastik taxta shaklidagi
ashyosidir. Shisha to‘gimalar qatorida tabiily gazlama gatlamlari
ham bo‘ladi. Shisha-tekstolit o‘tga chidamlidir, unga zamburug’lar
mutlaqo ta’sir etmaydi, atmosfera ta’siriga chidamsiz. Ammo
cho‘zilishga (uzilishga, yirtilishga) o‘ta chidamli.
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Sanoatda shisha-tekstolitlar uzuniigi 2400 mm, cni 1000
mm va qalinligi 15 mm gacha bo‘lgan listlar tar?lda ishlab
chiqariladi.

Shisha-tekstolit _]uda ko‘p sohalarda ishlatiladi. Uni devorlar,
panellar, pardadevorlar va tomlarga ishlatsa ham bo‘ladi. Undan
zichlangan quyma vannalar, rakovinalar hamda rozg‘orda
ishlatiladigan xilma-xil buyumlar yasash mumkin.

Karbotolali kompozit (KTK) — ¢poksid va poliefir smolalar
bilan to‘vingan uglerod tolalarini yuqori bosimda zichlab olingan
o‘ta mustahkam kompozit ashyo. Uglerodlar orasidagi faol
kimyoviy reaksiya energiyasi hisobiga KTK o‘ta yuqori haroratda
ham mustahkamligini saglab goladi. Tolalarni taranglab zichlash
natijasida gatlamlardagi mustahkamlik 1,6—2,5 marta ortadi.
Bunda ipsimon kristallar o‘zaro reaksiya vordamida birikadi.
Natijada qatlamlar orasidagi zichlik 2 marta, mustahkamligi esa
2,8 marta ortadi. Bog‘lovchi sifatida sun’iy polimerlar va politet
uglerodlari ishlatiladi.

Shisha-tola plastiklar ishlab chiqarish texnologiyasi har xildir,
shulardan, maydalangan shishatolaga poliefir smolasi purkaladi,
keyin shimilgan toladan namat o‘ramlan yoki maxsus paketlar
tayyorlanib, issiq haroratda zichlanadi. Tolalarni tartibsiz yoki
o‘zaro tik holatda joylab o'raladi, keyin ulardan oqava va ichimlik
suvlar uchun katta quvurlar, ehtiyot qismlar va hokazolar alohida-
alohida zichlash, ektruziya yoki quymaligida qoliplarga solib issiq
holatda zichlash usullari yordamida chiqaziladi. Bunday ShTAK
lar tarkibida tola va smoladan boshga, gotishni tczlatuvchi
katalizatorlar va bo‘yoglar ham bo‘ladi.

4.10. Polimer asosidagi o‘ta mustahkam
kompozit sun’iy tosh

Bino devorlari yoki uning ayrim gismlariga jozibali jilo beruvchi
ashyolar bilan pardoz berishda o‘ta mustahkam sun’iy tosh plitka-
lari ishlatilsa, arxitekturaviy shakl yanada salobatli ko‘rinishga
ega bo‘ladi. Shuningdek, tabiiy toshga nisbatan 5—6 barobar arzon
bo‘ladi. O‘tgan asrning 60-yillarida bir necha gatlamli gog‘ozni
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polimer smolaga shimdirib, keyin zichlab xarsangtosh ko‘rinishidagi
granit, marmar yoki yashmaga o‘xshagan har xil shakldagi rangli
yirik tosh va plitkalar ishlatish mumkinligi isbotlandi. Bunday
arxitekturaviy buyumlar ob-havo ta’siriga chidamli, quyosh nurida
rangi xiralashmaydi va shu tufayli landshaft arxitekturasi hamda
pardozlash ishlarida keng go‘llanilmoqda.

Dizaynerlar talabini qondiradigan, shunigdek, kamchiliklardan
xoli akril poliefir smolalari va har turli rangdagi mineral kukun
to‘ldirgich, pigmentlar asosida ishlangan pardozbop sun’iy toshlar
tabiiy toshlarga nisbatan jozibali, yaltiroq hamda birmuncha arzon.
Bunday sun’iy toshlar poliester ashyolari deb ataladi va ulardan
xohlagan shaklda pardozbop buyumlar (vaza, yumaloq tosh, kub,
tutgich, zipapova va h.k.) yasash mumkin.

Poliester buyumlar ishqalanishga, deyarli barcha zararii
suyuqliklar ta’sirida o‘z jozibasi va rangini o‘zgartirmaydi. Bu
buyumlar hozirda uy jihozlari, yuvinish xonalari, ayniqsa
mehmonxonani pardozlashda keng ishlatilmoqda. Pardozlashda
poliester qoplamli buyumtarning 117 xil standart ranglarini
ishlatish mumkin. Rang berishda ishlatiladigan pigmentlar
chidamli, yugimsiz va ultrabinafsha nurlan ta’sirida yaltirogligi
saglanadi. Yuzasiga nam yugmaydi, past haroratda ham ko‘rinishi
o‘zgarmaydi.

4.11. Issig-sovuqni kam o‘tkazadigan
plastmassa ashyolari

Umumiy tushenchalar. Issiq-sovuqni kam o‘tkazadigan ashyo-
larga zichligi 600 kg/m’ dan kam, issiqlik o‘tkazuvchanlik
koeffitsiventi 0,03—0,18 Vi/m - °C larga teng bo‘igan ashyolar
kiradi. Bunday ashyolarning markasi ularning zichligini ifodalaydi.
Shunga ko‘ra, issiglikni kam o‘tkazadigan ashyolar 4 guruhga
bo‘linadi:

1) zichligi juda kichik (ZJK), markasi — 15, 25, 35, 50, 75.

2) zichligi kichik (ZK), markasi — 100, 125, 150, 175.

3) zichligi o‘rtacha (Z0"), markasi — 200, 225, 300, 350.

4) zich ashyolar (Z), markasi — 400, 450, 500 va 600.
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Qurilish ashyolari ishlab chigarish sanoati 1 m? hajmdagi
ashyoning og'irligi 25 kg dan 600 kg gacha bo‘lgan issig-sovuqni
kam o‘tkazadigan ashyolarni ko*plab ishlab chigarmoqda. Bularga
+ ko‘pik-beton, gaz-beton, ko‘pik-silikat, tog* jinslari eritib olingan
mineral paxta va ulardan vasalgan plitalar, ko'pik-oyna, mipora,
shisha-paxta, yog-och qipig‘i, girindisidan ishlangan plitalar,
mineral namat kabi ashyolami Kiritish mumkin.

Issig-sovugni kam o‘tkazadigan ashyolarning issiglik o‘tkazuv-
chanlik koeffitsiyenti 0,03—0,18 Vt/(m - °C) ga teng. Ashyolarning
issiglik o'tkazuvchanligining pastligi, ularda juda ko‘p mayda havo
pufakchalari singari g‘ovaklarning mavjudligidadir. Ma’lumki,
g‘ovaklardagi havo issig-sovugni yomon o‘tkazadi. Masalan,
diametri | mm gacha bo‘lgan g'ovakning uy haroratidagi issiglik
o‘tkazuvchanlik koeftitsiyenti 0,02 Vt/(m - °C) bo‘lsa, zich tog'
jinslarniki 100—150 marta katta bo‘ladi.

Agar ashyo tolali bo‘lsa, uning issiglik o‘tkazuvchanlik
koeffitsiventi tolalarining joylanishi va issiq ogimning yo‘nalishiga
bog‘lig. Masalan, issig ogqim yog‘ochning tolalari bo‘ylab yursa,
uning issiglik o‘tkazuvchanlik koeffitsiyenti 0,3 ga teng, tolalarga
ko‘ndalang yo‘nalishda esa, koeffitsivent ikki marta kam, ya’'ni
0,15 Vt/{m - °C) bo‘ladi. Issig-sovuqgni kam o‘tkazadigan ashyolar
serg‘ovak bo‘lgantigi sababli ularning sigilishdagi mustahkamligi
2,5 MPa dan oshmaydi. Ko*pincha, mustahkamligi 7,5 yoki ayrim
hellarda 10 MPa gacha bo‘lishi ham mumkin. Bunday buyumlar
issiq-sovuqni kam o‘tkazadigan konstruktiv ashyo dcb ataladi.
Issiglikni kam o'tkazadigan ashyolarni (IKOA) qo‘llash samara-
dorligi 4.10-rasm, zarv.da Ko‘rish mumkin.

Qurilish ashyolarining issiglikni kam o‘tkazishi, asosan, uning
zichligiga bog‘liq. 4.8-rasmda qurilishda yvung ko‘p ishlatiladigan
shisha-tola,va bazalt-paxtaning issiglik o‘tkazuvchanlik koef-
fitsiventini uning zichligiga ko‘ra o‘zgarishi ko‘rsatilgan.

Poliuretan, ko*pik polipropilen, ko*pik polistirol singari issiglikni
kam o‘tkazadigan polimer ashyolar yashash xona devorlari, pol
va shiplarning issiqlik izolyatsiyasi hamda «nafas olish» xususiyat-
Tarini yaxshilaydi (4.9-rasm, zarv.). Ma’lumki, konstruktiv ashyo-
larni katta yuk ko‘tarib turadigan binoning to‘siq devorlari sifatida

124



00411 %....

£.039].

8.037.L.

ams .

OB : 4.8-rasm. Qurilish ashyolari
: m?’shapgx;d koeffitsiyentining uning
. j i N zichligiga bogligligi.
a 36 10 150 20

ishlatish mumkin. Xomashyoni turiga ko‘ra issig-sovuqni kam
o‘tkazadigan ashyolar ikki — organik va mineral xillarga bo‘linadi.

Issig-sovugni kam otkazadigan organik ashyolar o‘simlik yoki
hayvonot mahsulotlarini gavta ishlab olingan tolalar va g‘ovakli
plastmassadan tayyorlanadi. Mineral ashyolar esa tog® jinslari,
shisha, toshqol va boshqa ashyolardan olinadi. Issig-sovugni kam
o‘tkazuvchi organik ashyolarga yog‘och tolasi va girindisidan
tayyorlangan plitalar, namat, shevelin, fibrolit, g‘ovak plastmassa
va shu kabilar kiradi. Mineral issiglik saglovchi ashyolarga mineral
paxta, paxtanamat, shishapaxta plitalar, ko'pikshisha, serg‘ovak
betonlar, asbestli ashyolar, keramzit, agloporit kabilar kiradi.

Bino va inshoot devorlari issiglikni kam o‘tkazadigan ashyo-
lardan bo‘lishi isitish energiyasini tejashga olib keladi (4.10-rasm,
zarv.). lIssiglikni kam o‘tkazadigan 1 m’ samarali ashyo shartli
ravishda olingan qattiq voqilg‘ining 1,45 tonnasini tejaydi. Issiq
o‘choglarni bunday ashyolar bilan o‘raganda 20—30% soviyotgan
issiglikni saglab qoladi. Bunday ashyolar sovitkichiarni muhofaza
gilishda ham katta ahamiyatga ega. Masalan, bir o*lcham birlikdagi
sovitish enecrgivasining narxi shu o‘lchamdagi issiqlikdan
20 barobar gimmat turadi. Yugori samarali ashyolar (p =200 kg/m’,
k = 0,16 Vt/(m - °C)) qurilishda ishlatilsa, ularning tannarxi
5—15 yildan keyin qoplanadi.
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Mumkatak plastik qog‘oz (sotoplast) — qog'oz karton yoki
gazlamani fenolformaldegid yoki rezol polimer smolalari bilan
shimdirib, issiq holatda-yopishtirilgan, ari iniga o‘xshash, yuza-
sining ikki tomoni faner bilan qoplangan issig-sovugdan muho-
fazalovchi pardazbop ashyo. Xossalari kataklarning o‘lchamiga
bog‘liq. Shimdirilgan qog‘oz kartonni R, ., = 90,0 MPa ga, A =
0,026—0,58 Vt/m °C ga, g'ovakligi esa G'=90—98% ga teng. Uch
gatlamli devorbop panelning o‘rta qismidagi plita issig-sovugmi
kam o‘tkazadigan gatlam vazifasini o‘taydi.

Mipora — bog'lovchi mochevina-formaldegid smolasi, ko‘pirti-
ruvchi va qotiruvehi moddalardan tashkil topgan, issig-sovugni
kam oftkazadigan polimer ashyo. O‘lchami 100 va 200 mm
qalinlikda blok shaklida bo‘ladi. Zichligi p =20 kg/m’. Qolipdan
olingan yengil mipora ikki yuzasi chidamli faner bilan qoplanadi.
Issigni kam o‘tkazadigan, kislota, ishqor va spirtlar ta’siriga chi-
damli, ammo yonuvchan ashyodir.

Mineral po‘kak crigan shisha bo‘tqasiga ko'pik yoki gaz hosi]
qiluvchi moddalar go‘shib yoki shisha bo‘tqani mayda teshiklardan
o‘tkazib, tolasimon paxta, quyuq loyga suv, sintetik bog‘lovchilar
(smolalar) bilan biroz zichlanadi. Xossalari mineral paxtaga o'x-
shash. Zichligi p =180—200 kg/m’ ga, issiqlik o‘tkazuvchanlik
koffitsiyenti A =0,097—0,05 Vi/m °C ga teng. Muzxona, qizigan
uskuna, qozon va binolarni issig-sovuqdan muhofaza qilishda
ishlatiladi.

Ko*pik poliuretan (porolon) — policfir, dizotsionat suv, kataliza-
torlar va emulgatorlar aralashmasining kimyoviy birikishidan hosil
bo‘lgan yengil issig-sovuqni kam o‘tkazadigan polimer ashyo.
Zichligi p =25—45 kg/m’ga, mustahkamligi R _=0,3-0,7 MPa
ga teng, kimyoviy va biologik muhitlarga chidamli. Issiglik
o‘tkazuvchanlik koeffitsiventi p =0,02 Vt/m °C gacha bo‘lishi
mumkin. 50—{00 °C haroratga chidamli. Suv shimuvchanligi
0,2%. Plita va quvurni muhofazalashda, choklarni berkitishda
ishiatiladi. Eng samarador issiglikni kam o‘tkazadigan ashyodir.

Shuningdek, issiq suyuqgliklarni quvur orgali uzatishda ishlati-
ladi. Maxsus zavod sharoitida izolyatsiya qilingan quvurlar issiglikni
saglash koeffitsiventini 2 % dan 30--40% gacha ko‘taradi. Uni
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10 yildan 40 vilgacha ta’mirlamasdan ishlatsa bo‘ladi (4.11-rasm,
zarn.).

To‘gilgan to‘shak. Erigan tog® jinsli tola sim, shisha tolasi,
kanop yoki sintetik ip bilan te'qib olinadi. Sintetik bog‘lovchi
modda bilan ishlov berib, o’ rama kigiz olinadi. Sintctik bog‘lovchi
moddali o‘rama to‘shakning zichligi p =35—75 kg/m’. Temir sim,
gazlama yoki qog‘oz o‘ralgan shisha tolalining zichligi p =100—
200 kg/m? ga teng. Bazalt paxtali bo'lsa, p =15—20 kg/m?’.
Muzxona, gizigan uskuna, gozon va binolarni issig-sovugdan
muhofaza qilishda ishlatiladi.

Bazalt paxta. Tog® jinsi bazaltni (1000—1100 °C) eritib, tolali
o‘rama to‘shak voki kigiz olinadi. Temir sim bilan to‘qgilgan
to'shakning zichligi p =130 kg/m?, issiglik o‘tkazuvchanlik koeffi-
tsiventi A = 0,035 Vt/m °C ga teng. Yuzasi 900 °C gacha bo‘lgan
uskuna guvurlarni muhofazalashda ishlatiladi.

Sinash uchun savoellar

1. Plastmassa va kompozitlar to ‘g risida umumiy tushuncha bering.

2. Termoplastik va termoreaktiv polimer asosida olinadigan polimeriar hagida
gapiring.

2. Plastmassalarning afzalligi, kamchiliklari va kelajokdagi istighofini izohlang.

4. Polimerlarni qayta ishlash uswllari va to 'ldirgichlarning polimer xossalariga
ta 'siri hagida so ‘Zlang.

3. Polbop, pardozbop, kenstruktiv va yengil plastmassalar nima?

6. Polimerbeton va gorishmalar hagida so‘Zlab bering.

7. Qoeplama polimerlar nima?

8. Polimer yelimiar va bo ‘tqalarning qurilishda ishilatilishini ayting.

9. Shishatolali kompozitlar nima?

- 10, O'zbekiston polimer ashyolari to'g'risida so'zlab bering.
11 Issiglikni kam o '‘tkazadigan polimer ashyolar va ularning xillarini ayting.



V BOB
BOYOQ VA LOK ASHYOLARI

Bino va inshootlarni pardozlashda ishlatiladigan lok-bo‘yoglar
qurilish ashyolarining chidamliligini oshirishda, tasvirly chiroy
berishda, sanitariya-gigivenaga doir sharoit yaratishda, chang-
lanish, ifloslanish, namlanish va tashgi shovgindan saglashda katta
ahamiyat kasb etadi.

Pardozbop ashyolar bino va inshootlarning buzilgan joylarini
ta’mirlashda ham keng ishlatiladi. Hozirgi kunda pardozbob lok-
bo‘yoq turlari va rang xillari 350 dan oshib ketdi.

Lok-bo'yoq ashyolarning ishlab chiqarish jarayonlarini zarvarag-
dagi 5.1-rasmda keltirilgan texnologik bosqichlar orqali o‘rganish
mumkin. Shu tufayli ularning sifatiga alohida e’tibor berish kerak.
Ishlab chiqarish texnologiyasining tasnifiga ko‘ra (5.1-rasm, zarv.),
pardozbob ashyolar quyidagi guruhlarga bo‘linadi: bo‘yoqchilikda
ishlatiladigan kompozitsiyalar, tabily va sun’iy toshlar, sopol,
shisha, vog'och, temir ashyolari, polimer va boshqgalar. Me’'mor-
chilik-qurilish tasnifiga ko‘ra, pardozbob ashyolar: inshootlarning
tashqi va ichki yuzalaribob, pol va shipbob hamda maxsus xillariga
bo‘linadi.

Pardozbob ashyolar quyosh nurida o‘z jilosini, rangini yo‘qot-
masligi, nam, qor va yomg'ir ta’sirida ko*chib ketmasligi kerak.
Uzoq muddatga chidamliligini ta’mintashda pardozbob lok-bo‘yoq-
farni asos bilan mustahkam yopishish choralarini ko‘rish kerak.
Bo‘yoq kompozitsiva ko'p yoki bir tarkibli bo‘ladi. Asosga
(yog'och, beton, qorishma, tosh va h.k.) surtilgan bo*yoq mustah-
kam vopishgan parda gatlami sifatida gotadi. Bo‘yoglar, asosan,
bog‘lovchi, erituvchi, pigment va kukun to‘ldirgichlardan tashkil
topgar.

Bo‘yoglar quyidagi guruhlarga bo‘linadi: moyli, emal, suv
emulsiyasi va boshqa yelimli bo‘yoqlar hamda silikat va tarkibli
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bo‘yoglar. Badiiy bo‘yoqlar (moy, yclim va b. asosida) alohida
guruhni tashkil etiladi. Maxsus bo'yoglar (yorug‘lik targatuvchi,
naroratni sezadigan va b.) ning ahamiyati ortib bormogqda.
Tayyorlash uchun ishlangan loklarning turiga gqarab emal bo‘yoglari
ko‘p sonli xilma-xil guruhlarga bo‘linadi. Pigmentning rangiga
ko‘ra bo‘yoqlarni guruh uchun yana gurvhlarga bo‘lish mumkin.

5.1. Bo‘yoqchilikda ishlatiladigan ashyolar

Aliflar. Lok-bo‘voglar tayyorlashda, asosan, tabiiy va aralash-
tirilgan (sun’iy) aliflar ishlatiladi.

Tabily aliflar havodagi kislorod bilan oksidlanish natijasida
gotadi.

Tabiiy alif zig‘ir, kanop, kungabogar va boshga o‘simlik moyla-
ridan tayyorlanadi. Buning uchun o‘simlik moyiga maxsus ara-
lashma (sikkativlar) go‘shilib, u 200 °C gacha qizdiriladi. Zig‘ir
va kanopdan olinadigan alif qurilishda yuqori sifatli ashyo hisob-
lanadi. Shuning uchun uvlar o‘ta muhim inshootlardagina ishla-
tiladi.

Tabiiy alifning kamchiligi uning sekin qurishi, sun’iy aliflardan
gimmatroq turishidir. Tabiiy alif o°rniga quyuq-suyuqligi va parda
hosil gilish xossalari unga yaqin bo‘lgan sun’iy va yarim sun’iy
aliflarni ishlatish mumkin.

Yarim sun’iy alif tayyorlash uchun o‘simlik moyi maxsus
ishlanib, quyuq yopishqoq modda holatiga keltiriladi, keyin unga
teng migdorda (ya'ni 50 %) erituvchi go‘shiladi. Erituvchi suyuqlik
sifatida skipidar, uayt-spirt yoki solventnaft (benzel) ishlatish
mumkin. Qurilishda eng ko‘p targalgan yarim sun’iy aliflardan
biri ogsol aralashmasidir.

Suw’iy (surrogatli) aliflar neft mahsulotlaridan, masalan
neftenol va karbonol aliflar yoki kanifol hamda shunga o*xshash
organik moddalardan ishlanadi. Surrogatli aliflar binoning ichki
yuzalari va ikkinchi darajali inshootlar uchungina ishlatiladi.

Oksol alifi 3 xil boladi: 1 B — zig‘ir moyli, 2 CM — zig‘ir
voki kanop yog‘i — 10%, kungabogqar va pista yog'i — 30% li,
3 TIB —pista vog‘i bilan soya yog'ining aralashmasi.
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Sun’iy-sintetik aliflar tarkibida vog‘ bo‘lmaydi, bo‘isa ham
35% dan oshmaydi. Bunday aliflar alkid (gliftal) li, tarkibida 35%
yog*, 50% gacha erituvchi modda bo‘ladi. Aluminiy va Kalsiy
tuzlarining organik Kislotalardagi eritmasi, shuningdek, sintolli,
alif, slanesli kabi turlarga bo‘ladi. Yong‘oq vog'i och-sariq rangda
bo‘lib, u havoda (8—12) kun quritiladi va hosil bo‘lgan parda
gatlam 118 °C haroratda erivdi. Buning oldini olish, issigga yanada
chidamli gilish uchun musavviriar uchun yog' polimerizatsiya-
lanadi. Yong‘oq yog'i yuqori sifatli badiiy bo‘voglar tayyorlash va
alif olish uchun lok-bo‘yoq sanoatida ishlatiladi.

Kanop yog‘i yashil rangli va och jigarranglarda bo‘ladi. Sifat
bo‘yicha kanop yog‘i zig'ir yog'l bilan bir xil va ularni o‘zaro
almashtirib ishlatish mumkin. Yaxshi polimerizatsiyalanadi va
oksidlanadi, zig‘ir yog‘idan sekinrog qurivydi.

Duradgorlik yelimlarini tayyorlash tarkiblari (yvog‘ — gismday:

Nel Ne2 Ne3
yog‘och yelimi 5 6 3
zig“ir alif 2 3,5 -
skipidar - 2,5 —
glitserin - - 1,5
suv 10 6 10

Ko‘pincha, bezak ishlari amaliyotida temir va oynani yopish-
tirish zarurati tug‘iladi, bu hollarda quyidagi tarkib bo‘yicha
tayyorlangan aralashmadan foydalanish mumkin:

suyuq shisha 6
mis Kislotasi 2
qumgog‘oz kukuni (Ne 60) 2

Komponentlar yaxshilab aralashtirilib, oyna va temir yuzasiga
surtiladi, so‘ngra ularni yopishtirib, 100 °C haroratgacha 2—3
soat davomida gizdiriladi va 12—14 soatdan so‘ng gotadi.

Temirni beton yuzasi bilan quyidagi tarkiblar yordamida
yopishtirish mumkin;

sement M500 yoki M600 97
xlorli kalsiy . 3
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Suv xamirisimon holatga kelgunga gadar qorishma yaxshilab
aralashtiriladi, beton yuzaga surtiladi, yelimlanayotgan temir kuch
bilan birlashtiriladi. Juda uzoq vaqtda qotadi.

Moyli bo‘yoglar. Quriydigan va yarim quriydigan moyli
bo‘yoglardan olingan alifdagi pigmentlar suspenziyasiga movli
bo ‘voglar deyiladi. Pigmentning rangiga garab ular belila va rangli
moyli bo'yoq, konsistensiyasiga ko‘ra quyugq va ishlatishga tayyor
guruhlarga ajratiladi. Ular tashqgi va ichki metall hamda yog‘och
buyumlarning (tom, devor va h.k.) yuzalarni bo‘yash uchun
mo'ljallangan. Ularning pardalari juda yaltiroq emas, ammo nam
va atmosfera ta’siriga chidamlidir.

Bo‘yogbop yelimlar. Bo‘yoq tarkiblarini tayyorlashda bog'-
lovchi sifatida hayvonot, o‘simlik va polimer yelimlar ko‘p
ishiatiladi. Bo‘yaladigan yuzani xomaki bo‘vash (gruntlash}da,
devorlarni shpaklyovkalashda, bo‘yoq tarkibini tezroq gotirish
magsadida yelimli eritmalardan foydalaniladi. Ular hayvonot
yelimi, suyak, kazein va go‘sht pardadan ishlangan xillarga
bo‘linadi.

Suyak yelimi obdon tozalangan va yog‘i ajratib olingan hayvon
suyaklarini gayta ishlab olinadi. Suyak yelimi to‘rt xil ko‘rinishda:
qattiq plitka shaklida, yirik donali qilib tuyilgan, kukun qilib
tuyilgan va gallerit deb ataluvchi bo‘tqasimon ko'rinishda tayyor-
lanadi. Shumi esda tutish kerakki, yelim chirishi mumkin.

Kazein yelimi. Kazein yelimi quruq kazein kukunining ishqor
va mineral tuzlar bilan aralashmasidan iborat. Sut tarkibida 4 %
miqdorida ogsil moddalar bor. Sut achitilganda undan suzmasimon
quyqa tarzda kazein ajralib chiqadi. Tvorogda 20 % ga yaqin
tozalanmagan xom kazein bo‘ladi. Texnik kazein sutdan
tayyorlanadi. Buning uchun sut achitiladi. Ajratib olingan kazein
yuviladi va quritiladi. Natijada, xira sariq rangli gattiq kazein
kesakchalar olinadi, keyin ular manniy yormasi yirikligida tuyiladi.
Kazein yelimi fasadlarni bo*yashda ishlatiladi, chunki u juda pishiq,
yvuvilmaydigan bo‘yoq parda hosil qiladi.

O‘simlik yelimlari ikki xi1l bo‘ladi: dekstrin va un changi.
Dekstrin kraxmal gayta ishlab olinadi, un changi csa don yanchish
sanoatining chiqindisidan olinadi. ishlatish uchun qulay bo‘yoqg-
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tarkibi olish uchun 45 g quruq dekstrin, | kg bor kifoya qiladi.
O'simlik yelimlari xomaki bo‘yashda, shpaklyovkalash va bo'yoq
tarkiblarini tayyorlashda, bog‘lovchi modda sifatida, shuningdek,
gulgog‘ozlarni devorga yopishtirishda ishlatiladi.

Sun’iy yelim — sun’iy smolalarning suvdagi eritmast, ya’ni
karboksilmetilsellulozalari bilan metilsellulozalarning suvdagi
eritmasidir. U yelimli va moyli bo‘yoqlar tayyorlashda ishlatiladi.

Polimer yelimlar yopishuvchanligi juda yuqori bo‘lgan sintetik
polimer moddalardan iborat. Bunday yelimlar suvli yoki spirtli
eritmalar asosida tayyorlanadigan emulsiyalar sifatida ishlatiladi.
U parda ashyolarni, gulqog‘ozlarni, darz ketgan yoki shikastlangan
temirbeton konstruksiyalarni (NPVA sement yelimi) yopish-
tirishda ishlatiladi.

Suyultiruvchi ashyolar. Quyuq bo‘yoq tarkibfarini suyultirishda
yoki mineral pigmentlar asosida bo‘yoglar tayyorlashda suyulti-
ruvchi ashyolar ishlatiladi. Suyultiruvchining erituvchidan farqi
shundaki, suyultiruvchiga parda hosil giluvchi modda go‘shilgan
bo‘ladi. Bu esa bo‘yoq tarkiblarining sifatini anchagina yaxshilaydi.
Suyultiruvchi emulsiyalar xomaki bo‘yoq (gruntovka)lar tayyor-
lashda va quyuq moy bo‘yoqglarni suyultirishda ishlatiladi.

Masalan, rux va litropon belilasi hamda rangli quyuq
bo‘yoglardan temir surigi, mumiyo va oxralarni suyultirishda
ishlatiladi.

Oltin rang bronza xuddi aluminiy kukuni singari jez (latun),
bronza yoki misni maydalash yo'li bilan olinadi. Zarrachalar bir
xil tuzilishga ega. Oltin rang bronza moyli va emalli bo‘yoqqa
qo‘shilib, asosan, har xil ichki bezash ishlari uchun ishlatiladi.
Oltin rang bronzaning berkituvthanligi 40 g/m? ga teng.

Bo‘yogbop kukun to‘ldirgichlar — oq rangli bo‘yoq tarkiblarga
ishlatiladigan pigmentlarni tejash maqsadida go‘llaniladigan
erituvchilarda erimaydigan mineral modda.

Kukun to‘ldirgichlar go‘shilganda bo‘yoq tarkiblarning xossala-
ri birmuncha o‘zgaradi, va'ni ularning mustahkamligi, kislotalar,
ishqor, yugori haroratga chidamliligi anchagina ortadi, bu esa
bo‘yoqni ko‘pgina yerlarda ishlatishga imkon tug'diradi. Bo‘yoq
tarkiblar va buyum sirtini tekislashda tuyilgan talk, qum, changsi-
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mon kvars, andezit, diobaz, asbast ishlatiladi. Shuningdek,
gorishmalar tayyorlashda, kaolin changi va shunga o‘xshash kukun
to‘ldirgichlar ham ishlatiladi.

Morilka — bu yuzaga rang berishda ishlatiladigan suyuglikdir.
Qayta ishlangan, siltiglangan yog'och yuzasiga surtilganda
bo'yalgan yuza rangi o‘zgaradi. Suvli morilkalar himoyalovchi
xossalarga cga bo‘lmaydi, erituvchi va spirt asosidagi morilkalar
amalda yog'ochning chidamliligini oshiradi. Rangsiz morilkalar
ham mavjud bo'lib, ular yog‘ochni himoyalash va gruntovkalash
uchun ishlatiladi. Suvli morilkalarning rang turlari ko*p va istalgan
yog'och navlariga rang berishda ishlatiladi. Bunday morilka bilan
xona ichidagi yog‘och bloklari, zinapoyalar, chaspak, tutqich kabi
yog och buyumlari bo‘yaladi. Suvli morilka bilan xona tashqari-
sidagi ashyolar bo‘yalganda ularning usti loklanadi. Suvli morilka
va lok bilan qoplangan yuza chidamli bo‘ladi. Bundan tashgari,
morilka yog‘och «rasmi» ga juda mos tushadi. Suvli morilka
tarkibida eruvchan polimer bo‘yoglar ham bo‘ladi.

Suvli morilkani bo‘yaladigan yuzaga bir va bir necha qatlamda
berish mumkin (5.2-rasm, zarv.).

Bunda eng asosiysi, yog‘ochning shishib ketishining oldini
olish zarur. Buning uchun yog‘och yuzasi obdon silliglanadi.
Yog‘och silliglangandan so‘ng uning yuzasi ho‘l latta bilan artiladi.
Yog‘och yuzasi quriganidan keyin mayda donali qumqgog‘oz bilan
ishqalanib, undagi chigib turgan yog‘och tolalari olib tashlanadi,
keyin morilka surtiladi. Kerakli rang hosil bo‘lmasa, yana bir
necha marta surtish kerak bo‘ladi. Suvsiz morilka suvli morilkadan
avvalambor atmosfera ta’sirlariga chidamliligi bilan ajralib turadi.
Suvsiz morilkaning tarkibida organik erituvchilar, sintetik smolalar
va turli bo‘yoqli ranglar bo‘ladi.

Bunday morilkalar bilan gizil yog‘och, bargli talog‘och (uct-
BEeHHHLa), eman, yong‘oq va ko‘plab boshga yog‘och yuzalarini
bo‘yash mumkKin. Yog‘ochga rang berishdan tashqari uning
olovbardoshliligini oshiradi. Morilka vog‘ochga yaxshi shimiladi
va tez gotadi. Suvsiz morilka mo‘ygalam yordamida yog‘och
yuzasiga surkaladi. Agar morilka quyuqlashgan bo‘lsa, unga
erituvchi atseton qo‘shiladi. Buning uchun mo‘yqalamni faqgat
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bir yo'nalish bo‘yicha surtish kerak. Bundan tashgari, morilka-
larning boshga turlari ham mavjud, ya’ni kimyoviy va yog* asosidagi
morilkalar. Kimyoviy morilka tarkibida bo‘yovchi modda
bo‘lmaydi, ya'ni bo*yovchi modda sifatida eriydigan metall tuzlari
ishlatiladi. Tuzlar yog‘och tarkibidagi dublli moddalar bilan o‘zaro
kimyoviy reaksiyaga Kirishib, uning tusini o‘zgartiradi.

Yog‘li morilkalardagi yog* singib, uni chirishdan himoya qiladi.
Bunday morilkalarning rangli turlari ko‘p. Lekin rangga bog'liq
bo‘lmagan holda u yog'ochning «rasm» ini saglab goladi. Yog'li
morilkalar mebel ishlab chigarishda keng go‘laniladi, shuningdek,
ular bilan pollar hamda eshiklar ham bo‘yaladi.

Morilkalar bilan bo‘yaladigan yuza toza va yog‘sizlantirilgan
bo‘lishi kerak.

5.2. Pigmentlar, tayyor bo‘yoq tarkiblari va
ularning xillari

Lyuminessentli pigmentlar qorong‘ilikda ham yorug‘lik bera-
digan lyuminafordan tashkil topgan bo‘yoqdir.

Bunday pigmentlar har ganday yorug‘lik manbayidan
yorug‘likni o‘ziga to‘playdi va bu yorug'lik gorong‘ulikda ko‘rinadi.
Fosfor ham xuddi shunday yorug'lik beradi, ammo lyuminafor
zararsizdir va ko‘p vaqt davomida yonib turadi. Lyuminofor
binafsha rangli nur targatadi. Uning bunday xossasi bo‘yoglar va
rangli pigmentlar bilan birgalikda bezakli pardozlash ishlarida
go‘llash imkonini beradi. Lyuminaforlarning asosiy qo‘llanish
sohasi: maketlar tayyorlash, nurli, rangli to‘ldirgichlarni bo‘yash,
«yonuvchan» bo‘yoq, valtiraydigan lok, nurlanib turuvchi bezak
qog‘ozlar (oboylar), yaltiraydigan bezakli yopishqoq qog‘ozlar.

Shuningdek, lyuminaforning gorong‘ida ham yaltiraydigan
xossasi quyidagi sohalarda: interyerlar dizayni, mebellar, sun’iy
toshlar, yo'l belgilari, matolarga tushirish, aerografiyada ham ishla-
tiladi. Bunday bezak beruvchi nurlanadigan pigment qo‘shilma-
larning keng spektri mavjud. gizil, sariq, och qizil, oq, ko'k,
jigarrang, vashil, perlamutr rangli pigmentlar bor. Ularning
marvarid va binafsha rangi, yashil, ko‘k, tilla, kumush, golografik
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ranglar arxitekturada, dizayn ishlarida ishlatilmogda. Bu ranglarni
o‘zaro aralashtirib yana boshqa rangli pigmentlar olish mumkin.

Flourestsetli pigmentlarning boshqa pigmentlardan farqi,
ularning yanada valtirogligidir. Kunduzgi yorug‘likda ham bu
pigmentlar odatdagi ranglardan 30—50 % ga yaxshiroq ko'rinadi.
Shu bilan bir gatorda ular ultrabinafsha nurlarini tarqatadi. Bu
xususiyat ulardan reklama dizaynida, ilmiy magsadlarda foydala-
nish imkoniyatini beradi. Flourestsentli pigmentlar alohida e’tibor
garatishni talab etadigan buyumlar uchun qo‘llanadi. Yaltira-
maydigan pigmentlar (irislar) asosiy rang (och qizil, sarigq, moviy
rang) ga va 2 ta go'shimcha rangga ega.

Golografik tasavvur yaratuvchi (golografik tilla, golografik
kumush va h.k.)ning boshqalardan asosiy farqi shundaki, ushbu
pigment qo‘shilgan bo‘yoq bilan bo‘yalgan yuzaga tushgan nur
singanda ular kamalak ranglarni beradi. Yaltiroq glitterlarning
asosiy qo‘llanish sohasi — ashyo va qog'ozga tolali-trafaret bosma
berish, poligrafiva, epoksid pollarni bezashda sunt’iy tosh uchun
yaltiroq lok, turli bezash va pardozlash sohalarida go‘llanadi.

Glitter pigmentlar suv bilan qo‘shilib aralashtirilganda «tu-
xumli tempera» deb nomlangan bo‘yoq tayyor bo‘ladi. Bu
bo‘yogni tayyorlagandan keyin birdaniga ishlatish tavsiya etiladi,
chunki u suyuq holatda uzoq vaqt saglanmaydi, tezda buzilishi,
qurib golishi mumkin. Devor ustiga tushiriladigan tasvirlar, ya’'ni
«freskalar» uchun tuxum sarig‘i o‘rniga, qoidaga ko‘ra tuxum
oqi ishlatiladi.

Mineral pigmentlar birikmalarning turli sinflariga tegishli
bo‘ladi. Jumladan, silikat-lazurit (lyapis-lazur), glaukonit,
volostonit, xlorit, amfobil (ribekit), egirin, avgit.

Rangli pigmentlar, asosan, quyidagi minerallardan olinadi:

— gizil: kinovar, ematit, qizil oxralar;

— och qizil {olovrang): realgar, vanadinit;

— sariq: auripigment, varozit, vulfonit, chyotit, och rangli
oxralar;

— yashil: glaukonit, volostonit, xloritlar, egirip, avgit, malaxit,
kerchenit;

— moviy rang: azurit (yupqa qatlamli mineral);
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— ko‘k: lazurit, azurit (yirik donali mineral), vivinit (indigo
minerali).

— siyoh (binafsha) rang: lazurit (tabily ultramarin};

— qizil-go‘ng‘ir; gecmatit, marganes oksidlari (psilomelan, vad);

— qora: ko‘mir toshi, antrasit, magnetit.

Quruq bo‘yoq, boshqacha ayiganda, turli rangdagi obdon

tuyilgan mayda kukun pigmentlar holida bo‘ladi. Bo'yoqli tarkiblar
~ esa bo‘tqasimon yoki suyuq bo‘ladi. Ular organik eritmalarda eriydi.
U bo‘yoqgli bog‘lovchilar bilan qurug bo‘yoq (pigment)ning
aralashmasidan tashkil topgan.

Masalan, bog‘lovchi alifni oxra pigmenti bilan aratashtirsa,
sariq, grafit bilan aralashtirilganda esa qora rangdagi bo*yoq hosil
bo‘ladi. Bunda bog'lovchi modda pigment zarrachalarini o‘zaro
bog'laydi, shuningdek, bo‘yoq surtilayotgan yuza bilan ularnj
mustahkam yopishtiradi. Pigment esa, birinchidan, bo‘yogqa rang
beradi, ikkinchidan, buyumning tashqi muhit ta’siriga
chidamliligini oshiradi.

Bog‘lovchi moddalar sifatida aliflardan boshga anorganik
bog‘lovchilar ham ishlatiladi. Masalan, yelimli suv yoki sement,
ohak suvlari va suyuq shisha eritmalari bilan aralashtirilgan pig-
mentlar ham bo‘yoq tarkibini hosi! giladi.

Bo*yoglar quyosh nurida xiralashadi yoki asta-sekin buziladi.
Bo‘yoqning nur ta’siriga chidamliligi sinab ko‘riladi.

Buning uchun alif bilan qorishtirilgan pigment shisha
bo‘lakka surtiladi, keyin uning 5/6 gismi qog‘oz bilan berkitilib,
guvosh nuriga yoki vorug‘lik vonalishiga tik qgilib qo‘yiladi.
Bo‘voq surtilgan shisha plastinkaning ochiq qgismidagi pigment
rangining o‘zgarishiga qarab, uning yorug‘likka chidamliligi
aniqlanadi.

Ishfatilishi qulay bo‘lgan suyuq bo‘yoq tarkibini tayyorlash
uchun 100 g pigmentga sarflanadigan alif migdori pigmentning
moy singdiruvchanligi deb ataladi.

Bo‘yoq tarkibidagi bog‘lovchilar xiliga va ularning yopishtiruv-
- chaalik gobilivatiga ko‘ra, asosan, ikki guruhga bo'linadi: suvli va
moyli. Suvli bo‘yoq tarkiblarida bog‘lovchi modda sifatida yelim
yoki ohak, bo‘r bo‘ladi. Yog'li bo‘yoglarda esa alif yoki loklar
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ishlatiladi. Bulardan tashgari, qurilishda gisman emulsiyali yoki
sellulozali bo‘yoq tarkiblar ham ishlatiladi.

Bo'yoq tarkibint mikroskop bilan ko‘rilsa, 3.3-rasm, zarv. da
keltirilgan tasvirni ko‘rish mumkin.

Movli bo‘yoqlarning sifati ular tarkibidagi pigment bilan alif
migdoriga bog‘liq bo‘ladi. Quyuq bo‘yoqlar tarkibidagi alif migdori
12—25 %, tayyor bo'yoqlar tarkibidagi alif pigment og‘irligiga
nisbatan 30—50% gacha bo‘ladi.

Bezakli tabiiy ashyoga o‘xshatib pardozlash. Yog‘ochning
chiroyli teksturasi yaxshi pardoz bo‘lishi ma’lum, lekin barcha
yog‘och jinslari ham bunday teksturaga ega emas. Yaxshi
teksaturaga ega bo‘lgan yog‘ochlar zaxirast kam bo‘lganligi sababli,
ular ko‘pincha yupqa qoplovchi fanerlar ko‘rinishida ishlatiladi.
Faner bilan qopiash jarayoni ko‘p mehnat talab qiladi va
buyumning tannarxini sezilarli darajada oshirib yuboradi. Shuning
uchun mebel ishlab chiqarish hamda ichki pardozlashda faner
bilan goplash o‘rniga, buyum yuzasida qayin, yong‘oq, qizil
vog'och va boshga gimmatbaho yog‘och jinslarining teksturalariii
hosil gilish uchun boshqa pardozlash usullaridan foydalaniladi.

O“xshatish usullariga vuzaga teksturali shpon va fanerni
yopishtirish, gimmatbaho yog‘och jinslariga o‘xshatish, aerograf
va akvagraf sepish asboblari yordamida yuzaga tekstura tasvirini
sepib bo‘yash kiradi.

Akvagrafiya. Ma’lumki, yuzada suv va suyuqliklar yoyilishi
natijasida turli nagshlar paydo bo‘ladi. Bunday suyuqliklarga
bo‘yoq qo‘shilsa marmar, granit va shu kabilarning yuzasiga
o‘xshash rangli rasmlar olish mumkin. Akvagrafiya usuli suvga
turli rang beruvchi tarkiblar qo*shib, uni noaniq rasmlar ko‘rini-
shida scpishga asoslangan. Rasmlar qo‘shimcha bo‘yoqlar sepish
bilan boyitiladi.

Bunday usulda qog‘oz, fanerga, betonga, temir va shishaga
rasmlar tushirish mumkin. Rasm ixtiyoriy murakkab yuzalardan
olinishi mumkin. Bunda rasm qatlam ostida havo pufakchalari
bo‘lmasligiga e’tibor berilishi kerak, chunki u joylar bo‘yogsiz
golib, keyinchalik buzilishi shu joydan boshianishi mumkin.
Undan keyin yuza quritiladi, loklanadi va silliglanadi.
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Akvagrafiya usuliga o‘xshash tabiiy teksturalar olish aniqligi
kam, shu sababli bu usul kam go*faniladi.

Panellash. Obdon tekislangan ko‘zguday silliq yuzaga yaltiroq
fenolformaldegid yoki mochevino~formaldegid smolalari asosidagi
yupga bezakli parda past harorat ta’sirida zichlash usulida
yopishtiriladi. Bu jarayon panellash deb yuritiladi. Bunday usulda
pardozlangan yuzalar nam va harorat ta’siriga chidamli hamda
gattiq bo‘ladi.

Yuzada tiniq rangli qoplama mum tarkibida, lok va qurug
veltimh pardozbop pardalar bilan hosil qilinishi mumkin. Bunday
qoplamalar mum pardozi, lok pardozi, silliglab pardozlash va
panellash pardozi deb yuritiladi.

Mum pardozida tayyorlangan yuzaga mum qatlami surtiladi
va harorat ta’sinda shimdirfadi, keyin yaltiratish uchun ishlov
beriladi. Yaltirash tok gatlami bilan himoya gilinadi. Mumli bo‘tqa
skipidar yoki uayt spirti suyultiruychi bilan mumni aralashtirib
tayyorlanadi. Mum qoplamasi Ko‘p g‘ovakli yog‘ochda tiniq,
vumshoq va sillig yuza hosil giladj,

Kazeinli bo‘yoqlar pigment, kazein, moy, ohak, bura va
antiseptikdan iborat quruq aralashma holida chigariladi.

Sanoatda 31 xildagi rangli kazein bo*yoqlar ishlab chigariladi.
Bunday bo‘yoq tayyorlash uchun quruq aralashmaga suv
qo‘shib gorishtirib, bo'yash uchun tayyor holatga keltiriladi.
Sifatli kazein bo‘yoq sovuq suvds bir soat ichida batamom erib
ketadi va 1 sm? da 100 ta teshigi bo‘lgan sim g‘alvirdan suzib
o‘tkaziladi.

Bo‘yash uchun tayyor holda keltirilgan kazeinli bo‘yoglarning
berkituvchanligi 200 g/m? dan ortiq bo‘lmasligi kerak. Kazeinli
bo*yoqlar binolarning pishiq g'ishtdan qurilgan va suvalgan fasad-
larini, ularning ichki yuzasi yog'ach-taxta yoki suvoq yuzalarini
bo‘yash uchun ishlatiladi.

Silikatli bo‘yoq kaliyli shisha eritmasi hamda pigmentlar bilan
bo‘ming qurug aralashmasidan tashkil topgan.

Silikatli bo‘yoglar tayyorlash uchun fagat eruvchan kaliy
shishasi (suyuq shisha)ni ishlatish mumkin. Agar natriyli eruvchan -
shisha ishlatiladigan bo‘lsa, bo‘yalgan joyda oq dog‘lar paydo
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bo‘lib goladi. Birinchi marta bo‘yash uchun zichligi 1,14 g/sm’
ga teng bo‘lgan, uning ustidan ikkinchi marta bo‘yash uchun
esa 1,18 g/m? ga (eng bo'lgan suyuq shisha ishlatiladi. Silikatli
bo‘yogning berkituvchanligi 200 g/m? dan katta bo‘lmasligi lozim.

Silikatli bo‘yoglar binolarning pishiq g‘ishtdan qurilgan va
suvalgan fasadlarini, shuningdek, bino va inshootlarning nam
tegadigan suvalgan vuzalarini bo'yash uchun ishlatiladi.

Fasadbob mineral ho‘yoglar pigment bilan to‘ldirgichning qurugq
aralashmasidan iborat. To'ldirgich sifatida (uning og'irligiga nisbatan
10% migdorda bog‘lovchi kazein yelimi qo‘shilgan) nafis
maydalangan ohaktosh ishlatiladi. Pigment hamda to‘ldirgich
ashyoning migdori tayyorlanadigan bo‘voqg rangiga bog'lig.

Bu bo‘yoqglar suvalgan va suvalmagan g'isht binolarining
ichki va tashqi tomonlarini bo*yash uchun ishlatiladi. Bo‘yogni
ishlatishdan oldin unga 1:1 nisbatda sovuq suv qo‘shib
suyultiriladi va kazein yelim batamom bo‘kkuncha 1—2 soat
idishda qoldiriladi.

Shundan keyin bo‘yoqga 10—15% so‘nmagan ohak va uning
og'irligiga nisbatan 1,5-2% miqdorda osh tuzi go‘shiladi.
So‘nmagan ohak bo‘yogda so‘ndirilgandan keyin, mo‘ygalam
yuradigan holatga kelguncha suv qo‘shib suyultiriladi va 1 sm? da
900 ta teshigi bor sim galvirdan suzib o‘tkaziiadi.

Moyli bo‘yoglar bo*yoqchilik ishlarida eng ko‘p ishlatiladigan
bo‘yoglardir. Moyli bo‘yoqlar ularni tayyorlashda foydalanilgan
bog‘lovchining sifati va pigmentning turiga qarab har xil yuzalarni
bo‘yash uchun ishlatiladi.

Masalan, tashqi yuzalarmni bo‘yash uchun litoponli oq bo‘yoq
ishlatish man qilingan, chunki, ular yorug'lik ta’sirida gorayib
ketadi. Qo‘rgoshinli oq bo‘yoqni esa turarjoylarning ichki
yuzalarini bo‘yash uchun ishlatish man qilingan, chunki unda
odam uchun zararli moddalar bor. Yangi suvalgan yuzani sariq
kron bilan bo‘yash mumkin emas, chunki u ishqor ta’sirida
buzilishi mumkin.

O'simlik moyidan tayyorlangan alif moy qo‘shilgan bo‘yoqglar
ichki va tashgi yuzalarni bo‘yashda, hamda temir, yog'och-taxta
va qurigan suvoq yuzalarini bo‘yashda ishlatiladi.
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Sir hosil qiluvchi emal mineral yoki organik pigmentlarga
sintetik yokt moyli loklar aralashtiririb olinadigan suyuqlikdir.

Qurilishda eng ko‘p ishlatiladigan alkidli, epoksidli va mochevi-
noformaldegid emal bo*yoglaridir.

Epoksid bo‘yoqlari asosida tayyorlanadigan emal pigmentlarni
epoksid smolalari eritmasida gorishtirib olinadi. Epoksid emallari
kimyoviy elementlar ta’siriga juda chidamli. Shuning uchun u
temir va yog'och buyumlarni zanglash va chirishdan saglash
magqsadida ishlatiladi.

Pigmentni o‘simlik moyiga alif yog‘i bilan aralashtirib, hosil
bo‘lgan bo‘tqaga movli yoki boshqa lok go‘shib, emal bo‘yogi
olinadi.

Emal bo‘yog‘ining afzalligi shundaki, u yaraglaydigan yuzalar-
ni hosil giladi. Buyum yuzasining chidamliligi va bo‘yoq pardaning
yopishqoqgligini oshirish uchun uning yuzasi xomaki bo‘yaladi.
Odatda, smola voki alifning bir qismiga 0,5—1,5 gism qurug
pigment va qo‘shimchalar to‘g‘ri keladi.

Emal bo‘yoglan tayyorlash uchun olingan lok turiga garab
guruhlarga bo‘linadi. Moyli emal bo‘voqlari, alkid, moche-
vinoalkid, melaminoalkid va nitroemallar keng targaigan.

Moyli emal bo‘yoglar pigmentni alif yoki moyli lokni alkid
loklart bilan aralashtirib olinadi. Odatda, moyhi loklar alif, gliftal,
pentaftal va efirokanifol smolalaridan tayyorlanadi. Asosan, ichki
yuzalarni pardozlashda ishlatiladi. Qurish muddati 10 soatdan 75
soatgacha.

Tashgi yuzalar uchun mo‘ljallangan moyli emallar moyli lok
asosida olinadi. Ular bilan pardozlangan yuza atmosfera ta’siriga
chidamli.

Alkidli emal bo‘yoqlar — bu sikkativ va eritkich qo‘shilgan
alkidli lok Bilan pigmentlar aralashtirilgan suspenziyadir. Alkidli
bo‘yoq parda 20 °C da 24 soatda, 100—120°C da 1,5—2 soatda
qurivdi. Nam va haroratning tcz o‘zgarishiga chidamli bo‘lgan
alkidli emal pardasi neft mahsulotlarining ta’siriga chidamsiz.

. Alkid smolalari bilan pardozlangan yuzalarning sifatini oshi-
rishda mochevina va melaminoformaldegid smolalaridan foyda-
lanishadi.
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Mochevinoalkid (MCh) va melominalkid (ML) emallari (qora,
oq, fil suyagi rangli va b.) issiq sharoitda quriydi. Quritish muddati
100—120 °C da 1 soat, uy sharoitida kislota qotiruvchi qo‘shil-
gandan keyin quritish 23 soat davom ctadi.

Perxlorvinil emallar har xil yog och-taxta yoki muhit ta'siridagt
temir yuzalarini bo‘yash uchun ishlatiladi. Emallar bilan yuza
bo'voq purkagich yordamida boyaladi.

Perxlorvinil emallar tarkibida 26% atseton, 62% toluol va
12% butilatsetat bo‘lgan aralashma erituvchi yordamida
suyultiriladi.

Bunday emallar bilan bo‘yalgan yuza qgotgandan keyin
kislotalar, moylar, suv va muhit ta’siriga chidamlidir.

Emal 18—22 °C haroratda va nisbiy namligi ko‘pi bilan 70%
keladigan havoda to‘la gotishi uchun ko‘pi bilan | soat vaqt
kerak. Bo‘yoq pardaning elastiklik shkalasida bukilgandagi
pishigligi 1 mm dan oshmasligi kerak.

Yuzani sifatli bo‘yash uchun perxlorvinil emali ikki marta
surtiladi. Emulsiyali emal-gliftal lok, suv hamda emulgatordan
iborat bo‘lgan pigmentlar, sikkativ va erituvchi qo‘shilgan
suspenziyadir. Emulsiyali emallar xonalarning ichini pardoz
gilishda suvoq va yog‘och-taxta yuzalarini bo‘yash uchun ishla-
tiladi.

Emalni fagat ishlatish oldidan suyultirish kerak, aks holda
emulsiya gatlamianib qoladi. Emalni suyultirish uchun uning
ogirligiga nisbatan 15% suyultiruvchi qo‘shish kerak.

Emalning 18—23 °C haroratda chala qotishi uchun ketadigan
vaqt 2 soatdan oshiq bo‘lmasligi, to‘la qotishi uchun ketadigan
vagt 24 soatdan oshig bo‘lmasligi kerak. Elastiklik shkalasida
tekshirib ko‘rilganda bo‘yoq pardaning elastikligi 5 mm dan
oshmasligi lozim.

Fasadlarni bo‘yashda ishlatiladigan perxlorvinil bo‘yoqlar
pigmentlarning perxlorvinil lokda yaxshilab ezilgan aralashmasidan
iborat. Bu bo‘yoglar tayyor holda chiqariladi. Bu xil bo‘yoqlar
g'isht, beton va suvalgan binolar fasadlarint (bo‘yaladigan yuza
puxta bo‘lganda) bo‘yash uchun ishlatiladi. Bino ichki yuzalarini
bo‘yashda perxiorvinil bo‘yoglarni ishlatib bo‘lmaydi. ‘
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Polistirol bo‘yoqglar — toshko‘mir solventi yoki ksilol eritmasi
bilan pigmentlar qorishmasi. Fasadlarni bo‘yash uchun ishlatila-
digan bunday bo‘yoqlar bilan bir gatorda undan xomaki bo‘yoqlar
. ham tayyorlab ishlatiladi. Buning uchun 5 % li lok, shpaklyovka
qilish uchun 15 % li polistirol loki bilan bo‘rdan iborat aralashma
ham chigariladi. Polistirol bo‘voglar 3—4 soat ichida gotadi. Bu
xil bo‘yoqlar bilan yoz-u gishda ham bo‘yash mumkin.

Alkid-stirolli emallar — yog‘och-taxta va tayyorlangan suvoq
yuzalarini bo‘yash uchun ishlatiladi. Yuqoridagi emallarga
garaganda ancha yaltirogq va mexanik jihatdan pishiq bo‘yog
goplama hosil giladi.

Nitrebo‘yoqlar tashqi va ichki bo‘yoq ishlarida gruntovka beril-
gan temir, yog‘och-taxta va suvoq yuzalarini bo‘yash uchun
ishlatiladi.

Polimer ohakli PVA bo‘yog‘i chakni 50% li mayin polimer-
vinilatsetat emulsivasi bilan namlanmaydigan kremniy-organik
suyuglikni obdon aralashtirib olingan suspenziyadir.

Bunday bo‘yoq bilan sementli, ohakli, gipsli suvoq yuzalarini
hamda beton va g'ishtli devorlarni bo‘yash mumkin. Bo‘yogni
tayyorlashda quyidagi ashyolar ishlatiladi (og‘irlik hisobida, kg/t
da): mayin polivinilatsetatning 50% li emulsiyasi — 145 (14 %);
ohakning 50% li bo‘tqasi 595 (56%); pigmentlar — 73 (7%);
namlanmaydigan GKI suyuqiigi eritmasi — 30 (3%); suv — 207
(20%).

Polimer ohak bo‘yogning quyuq suyugligi (V3-4 da) 20—25
sek, gurishi esa 2—4 soatdan oshmaydi.

Bo‘tqasimon PVA bo‘yog‘i tarkibida changsimon kvars,
pigmentlar va 50% li polivinilatsetat emulsivasini aralashtirib olgan
suspenziyadir. Yuqoridagilar singari bunday bo‘yoq barcha xildagi
devorlarni pardozlashda ishlatiladi.

Tayyorlangan bo‘vogning suyug-quyuqligi {VZ-4 da) 60—70
soniya (suvga nisbatan 6,5—7,0 marta quyuq); qurish muddati
esa 2—4 soatdan oshmaydi.

Nitroemal nitrosclluloza va smolaning uchuvchan organik
erituvchilardagi critmalaridan iborat. Unga pigmentlar va plastifi-
katorlar qo'shilgan bo‘ladi. Nitroemallar tashgi muhit ta’sirida
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bo‘lmagan yog‘och-taxta va gruntovka berilgan temir yuzalarni
bo‘yash uchun ishiatiladi. Zarur bo‘lganda nitroemallarni ishlatish
oldidan ularga suyultiruvehi qo'shib bo*yash uchun yareqgli qo-
vushqoglikka keltiriladi. Bunday emallar bilan yuza purkash yo'li
bilan bo‘yaladi.

Suy emulsion bo‘yoglar — bu suvning bo‘yoq va erituvchining
tez sur’atda aralashmasidan hosil bo‘lgan suspenziyadir. Akril
smolasi polivintlatsctatning suvli dispersiyasi va stirol-butadiyen
lateksi asosida ishiab chigarilgan emulsion bo‘yoqlar keng
tarqalgan.

Suv emuision bo‘yoqlar ko‘p afzallilkdarga ega. Ular deyarii
hidsiz, o‘tga xavfsiz va tez quriydi. Bo‘yoq pardasi atmosfera
ta’siriga chidamli, shuningdek, yog‘och, beton, g‘isht va hatto
eski bo‘yoqglar to‘la qurib ulgurmagan sementli suvoq ustidan
ham bo‘yash mumkin. Suvga aralashtirilgan bo‘yoq valik,
mo‘yqgalam va purkagich bilan oson bo‘valadi. Bo‘yoq tez quriydi
(30 dagigadan 2-3 soatgacha).

Shuning uchun suv emulsion bo‘yoqiar bilan nafaqat ichki,
balki tashqgi yuzalarni ham bo'yash mumkin.

Emulsion bo‘yoqglardagi suv bug‘langanidan so‘ng bo‘yoq parda
hosil qiluvchi emal zarrachalar o‘zaro yopishadi, Suv emulsion
bo‘yoglarining kamchiligi ko‘p vaqt saglanganda qalin cho‘kmalar
hosil giladi, rangi va hidi o‘zgaradi.

Polivinilatsetat suv emulsion (PVA) bo‘yoqlar vinil atsetatini
suvli muhitda emulsion polimerizatsiyasi bo‘layotganda, pigment-
larni elash natijasida olinadi. Bo‘yoq pardaning elastikligini
oshirish uchun emulsiya tarkibiga plastifikator (dibutilftalat va
b.) qo‘shiladi. PVA emulsiya bo‘yoglarining afzalligi — ularning
suv bilan aralashishi va ular bilan normal sharoitda ichki yuzalarni
bo‘yvash mumkin. Bo‘yoq pardasi vugori mustahkamlikka ega
bo‘lib, nam, benzin, yog‘, mineral moylar ta’siriga va yorug‘likka
chidamlidir. U tez quriydi.

PVA bo‘voglarining yana bir afzalligi — turarjoy xonalaridagi
namlikni yutadi, boshgacha aytganda, devor to‘liq «nafas oladi».

PVA smolasidan tayyorlangan emulsiyvaga har turli rangdagi
pigmentlar go‘shib, rangli bo‘yoglar tayyorlash mumkin. Bo‘yoq
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parda mo*rt bo‘lmasligi uchun emulsiyaga plastifikator dibutilftolat
go'shiladi.

Bu turdagi bo‘yoglar zavoddan qurilishga tayyor yoki guyuq
bo‘tqasimon holatda bo‘lsa, suv bilan suyultirib ishlatiladi. Ular
binoning ichki va tashgi gismidagi beton, suvoq hamda yog‘och
yuzalarini bo‘yash uchun ishlatiladi.

Organosilikat bo‘yoglar va oksidlar kremneorganik (KO)
polimerlar bilan obdon aralashtirib olinadi. Bunday bo‘yoqglar
temir, beton, shisha, g'isht, sopol va sementli suvoq yuzalari
bilan yaxshi yopishadi. Organosilikat bo‘yoqlar bilan quruq
yuzalargina bo‘yaladi va bunda suvogning pardozlangandan keyin
issiqqa, quyosh nuriga, namga va boshqa zararli moddalar ta’siriga
chidamliligi oshadi. Sanoatda bunday bo*voglar har xil ranglarda
ishlab chigariladi. .

Bo‘yoqni tayyorlaganda unga qotiruvchi modda qo shlladl.
Yangi tayyorlangan bo‘yoqni 24 soatdan 40 soatgacha muddatda
ishlatish kerak. Qurishi, 30 daqgiga. Bo‘yogni yuvish yoki nam
holatda artib tozalash mumkin.

Kremneorganik (KO) polimer emali lokni, kimyoviy reaksiyani
sckinlashtiruvchi, har xil rangli ingibitor pigmentlar bilan obdon
aralashtirib olinadi. Uning quyuq-suyuqligi VZ-4 asbobining
teshigidan (diametri 4 mm) o‘tkazganda 40—60 soniya vaqt ketadi,
ya'ni suvga nisbatan 4—5 marta quyuq degani. Rangi ko‘k,
15 dagigada quriydi, 24 soat davomida suv shimuvchanligi 0,4%
dan oshmaydi. Emal bilan temir yuzant bo‘yaganda uning yopuv-
chanligi 170 g/m?2

KO emalni temir voki sementli suvoglar yuzasiga surtilgandan
keyin, ob-havoning ta’sirida tezlashadigan buzuvchi kimyoviy
reaksiyani (zanglash, nurash va h.k.) sekinfashtiradi, suvga va
boshga zararli muhitda chidamliligini oshiradi. KO emali surtilgan
gatlam 60 marta quritib va namlanganda unda buzilish nugsonlari
bo‘lmaydi. Ishlatish uchun quiay suyuqlikdagi KO cmalini olishda
unga solvent yoki 1:4 nisbatda spirt-toluol eritmalarini qo‘llash
mumkin.

Bir metr yuzaga KO emal sarfi: temir yuzaga 200 g, beton
vuzaga 400 g ketadi.

144



5.3. Lok va bo‘yoqlarga rang beruvchi
konsentratlar

Har xil rang beruvchi konsentratlar inshootlarmni pardozlash
ishlarida lok-bo'yoqg sanoatida alohida ahamiyatga ega. Bunday
konsentratlar ishlab chiqaruvchi chet el korxonalari va firmalan
juda ko‘p. Shulardan, «PUFAMIX» firmasining 28 xil rang beruv-
chi konsentratlari keng ishlatilmoqda. Bunday konsentratlar pig-
ment go‘shilgan bo‘yoqlar, akrilat loklari, sintetik smolalardan
olinadigan qorishmalar, lazurlar, alkid smolasidan olinadigan
loklariga rang berishda ishlatiladi. Tarkibi, asosan, anorganik: va
organik moddalardan tashkil topgan. Zichligi 1,3~1,8 g/sm? ga
teng. Ularni ishlatishdan oldin yaxshilab chayqatish kerak, keyin
lok yoki bo‘yogqqa qo'shib obdon aralashtirish lozim.

Rang beruvchi konsentratlar 20 ml, 200 ml va 500 ml ti
idishlarda chiqaziladi. Qo‘shiladigan konsentrat miqdori lok va
bo‘yoqglarning xiliga qarab olinadi. Masaian, pigmentli bo‘yoglarga
10% gacha, akril lokiga 6% gacha, alkid lokiga esa 8% gacha rang
beruvchi konsentrat qo‘shiladi.

5.4. Loklar

Organik eritkichlar tarkibidagi smola Iok deb ataladi. Smoladan
tashgari moyli loklar ham mavjud. Yuzaga surtilgan lok parda
qurigandan so‘ng lok parda qatlamii qattiq, tiniq, yaraglab turishi .
(asfaltobitum loklardan tashqgari) kerak. Yuzadagi lok parda zararli
muhitdan himoyalovchi va dekorativ funksiyalarni bajaradi. Yuzani
loklashdan avval pardozlaydigan yuzani tayyorlash (xomaki
bo‘yash va shpaklyovka) kerak bo‘ladi. Loklaming ko‘p turlari
emalli bo‘yoglar tayyorlashda ishlatiladi.

Loklarning asosiy tarkibini parda hosil etuvchilar va erituvchilar
tashkil etadi. Bundan tashqari, lok tarkibida suyultiruvchi-plastifi-
katorlar, katalizator va bo‘yoq pardaning qotishini tezlashtiruvchi
initsiacorlar ham bo‘ladi. Ishlatilishiga garab loklarni quyidagi tur-
larga bo‘lish mumkin:

— tashqgi ishlar uchun (zararli muhitga chidamli);
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— ichki xonalarni bo‘yash va badiiy ishlar uchun;

— qizdirishga chidamli;

— elektroizolyatsiya; "

— maxsus ishlar uchun (masalan, teriga ishlov berish, konscrva
bankalari gopgog‘iga ishlov berish va h.k.).

Bo‘yoq parda hosil etuvchilarning tarkibi va xossalariga ko‘ra,
loklar quyidagi turlarga bo‘linadi: _

— o'simlik moyi, tabiiy va sintetik smolalar asosida tayyorlangan
movli (moyli-smolalt) loklar;

— tabiiy va sintetik smolalar asosida tayyorlangan smolali loklar;

. — sellulozalar efiri asosida tayyorlangan efirosellulozali loklar;

— tabiiy va sun’iy asfalt va bitum asosida tayyorlangan asfalto-
bitum loklar.

Smolali va efirosellyulozali loklar tarkibida osimlik moyi
mavjud bo‘lmaydi. Asfaltobitum loklarni moy qo‘shmasdan va
moy go‘shib tayyorlash mumkin. Ular maxsus xususiyatlar (tiniq
bo‘lmagan, qora rang) ga ega bo‘lgan keng qamrovli guruhlarga
mansub.

Parda hosil qilish xarakteriga qarab, loklar ikki guruhga
bo‘linadi: tarkibidagi erituvchining bug‘lanishi natijasida qattiq
bo‘yoq parda hosil etuvchi loklar, bunday loklarni uchib ketuvchi,
yana yuzaga surtilgan parda esa, termoplastik va organik
erituvchilar ta’sirida eruvchan hisoblanadi. [kkinchi guruh loklari-
ning pardasi nafagat erituvchilarning bug‘lanishi natijasida, balki,
kimyoviy o‘zgarishlar natijasida ham qotadi va ular erimaydi.

Birinchi guruhga spirtli, nitro va asfaltobitum singari smolali
loKlar kiradi, ikkinchi guruhga esa tarkibida moy mavjud bo‘lgan
loKlar kiradi. ,

Loklangan va loklanmagan yuzalarga ko‘p hollarda qo‘shimcha
tarzda polituralar bilan ishlov beriladi (polirovka). Ular lokdagi
smola konsentratsiyasining pastligi bilan farq qiladi. Yog‘och
buyumlar yuzasini tozalashda spirtli polituralar keng tarqalgan.

Moyli loklar. Bu organik erituvchi (uvayt-spirit, skipidar va
h.k.) lar sikkativ, smola va o‘simlik moyining eritmasidir. Ularni
ishlab chigarishda sintetik smolalar (alkidli, kam eruvchan fenolfor-
maldegid va b.) ko'p ishlatiladi. Ko“pgina smolalar, aynigsa alkidli,
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o‘simlik movi singari, o‘zining kimyoviy tabiatiga ko‘ra, murakkab
efirlardan iborat. Moy bilan aralashish natijasida, ular o‘zining
spirtli yoki moyli goldiglari bilan almashib, moyli loklarning parda
hosi! giluvchi asosi bo‘lgan modifikatsiyalangan smolalarni hosil
giladi.

Moyli loklarning ishlatilishi uning tarkibi va lok pardaning
xususiyatiga bog‘liq, ular tarkibiga ko‘ra ko‘p yoki kam, qattiq va
elastik bo‘lishi mumkin. Lok pardaning qattigligi smolaning tabiati
va soniga bog‘liq hamda uning elastikligi tarkibidagi moyning
migdoriga bog’liq bo‘ladi.

Lokda yog* gancha ko‘p bo‘lsa, u shuncha yog‘li bo‘lib, pardasi
shuncha elastik va atmosfera ta’siriga chidamli bo‘ladi. Tanlangan
moy va smolaning miqdoriy nisbatiga qarab (kanifol asosida) moyli
loklar yog‘li, o‘rtacha va yupga lok pardalan guruhlarga bo‘linadi.

Yog‘li loklar ko‘p migdordagi (75 % lok parda tashkil etuvchi
asos) moyga ega, buning natijasida ancha elastik va atmosfera
ta’siriga chidamli bo‘ladi. Bunday lokiar tashqi pardoz ishlariga,
bukiladigan yuza va boshqga deformatsiyalarga mo‘ljallangan
buyumlarni bo‘yashda ishlatiladi. Ammo yog'‘li loklarning pardasi
yetarli qattiglikka ega emas, yomon polirovka va shlifovka gilinadi,
shuning uchun ham ular, asosan, ishqalanish, zarba va hokazoga
mo‘ljallanmagan yuzalar uchun qo‘llaniladi.

Kam moyli loklarda moy miqdori 30% dan oshmaydi. Ular
gattiq va yaltiroq, ammo kam elastik lok pardalar hosil qilib, tez
qotadi. Bunday pardalar yaxshi shlifovka qilinadi, lekin atmosferaga
chidamliligi pastroq bo‘ladi. Bunday lokiar, asosan, turli ichki
pardoz ishlari {mebelni loklash va h.k.) da ishlatiladi.

Ofrtacha moyli loklar tarkibida moy miqdori 35 % ga teng.
Odatda, ularning pardasi yetarli darajada namga chidamli, gattiq
va yaxshi shlifovka qgilinadigan bo‘ladi. Bu loklar, asosan, ichki
ishlar {polni bo*yash) da ishlatiladi. Shuningdek, qurilishda yangi
o‘simlik moyining modifikatsiyalangan, alkid yoki kanifol
smolasining tiniq eritmasi ko*plab ishlatilmogqda. Uning rangi och
sariqdan jigarranggacha bo‘ladi. Ular yog‘och, metall yuzaiarni
bo‘vash va quyuqlashgan moyli bo‘yoglarni suvultirish uchun
ishlatiladi.
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Alkidli lokfar. Alkidli smolalar asosida yaratilgan loklarning
xillari juda ko‘p. Ulardan asosiysi geliftal (GF) va pentaftal (PF)
loklar hisoblanadi. Fargi shundaki, moyli smolali lokiar moy va
smolaning aralashmasidan iborat bo‘lsa, geliftal va pentoftal
loklarda ofsimlik moyi molekulalari bilan kimyoviy bog'liglikda
bo‘ladi. Alkid smolalari smolani modifikatsiya qilish uchun
ishlatiladigan o‘simlik moyining yog' kislotasi miqdoriga garab
yog'li, o‘rtacha va yupqa lok pardasi hosil giluvchi alkid smolalariga
bo‘linadi. Yog'lirog alkid smolalari tashqi yuzalarga, yupga lok
pardasi hosil giluvchisi esa ichki ishlar uchun ishlatiladi. Glifial
va pentaftal loklarini tabiiy moylar asosida tayyorlangan loklar
o‘rnida ham ishlatish mumkin. Ammeo alkid loklarining pardalari
neft mahsulotlari ta’siriga chidamsiz bo‘lgani uchun unga
alkidfenol, mochevina va melaminoformaldegid smolalari
go‘shiladi.

Poliefir loklari to‘ydirilmagan ikki asosli kislotalar {maleinali,
metalakril, fumarov) ning ikki atomli glikot spirti bilan o‘zaro
ta’siri natijasida olinadigan poliefir smolalari asosida tayyorlanadi.

Ular 3 tarkibli: polifabrikatlok, initsiator (kumol gidroperikisi)
va tezlatkich (kobalt neftenati) dan iborat bo‘ladi. Poliefir loklar
bug‘lanib ketuvchi eritkichlarning (atseton, butilatsetat) migdori
namligi uchun bir marta bo‘yalgandayoq qalin (200—300 mm)
parda hosil giladi.

Poliefir polufabrikatini ishlatish uchun unga oldindan kumol
gidroperikisi va kobalt naftenati eritmasi qo‘shiladi. Komol
gidroperikisi stirol metakril kislotasining oligomer efiri va
to‘ydirilmagan poliefir smolasining reaksiyasini boshlab beradi,
kobolt neftinati bu reaksivani tezlashtiradi.

To‘ydirilmagan poliefir loklarning pardalari yuqori qattigligi
bilan ajralib turadi va isitganda yumshamaydi. Nitrolok pardalar
yaltirogligi (oynadan), sovugqa, suvga, kimyoviy ishlovga, benzin,
spirt va oziq-ovqat yog'lariga chidamliligi bilan ham ajralib turadi.
Poliefir loklarining bu xususiyatlari ularni oshxona stollari va
shkaflarini bo‘yash imkonini beradi.

- Poliakrilat asosidagi loklar atmosfera ta'siriga chidamli tiniq
elastik yaxshi yopishadigan (adgeziyali) bo‘yoq hisoblanib,
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elektroizolyatsiya, terini bo‘yash va rangtasvir ishlarida ishlatiladi.
Erituvchi sifatida hidli uglevodorodiar, atscton, dixloretan
ishlatiladi. Polpuretan loklarnt ishlatish ko‘lami keng bo‘lib, ular
bilan mcbel, parket, teri va boshqalar bo‘yaladi. Polpuretan loklar
o‘zining uch o'lchamli strukturasi bilan ishqalanishga chidamlidir.
Ular bilan yog‘och mahsulotlar, metall, teri, rezina va boshgalarga
ishlov beriladi.

Epoksid toklar tarkibi, odatda, ikki komponentli bo‘ladi (smola
eritmasi va qotiruvchi). Qotiruvchilar (poliamin va b.) yordamida
lok pardasi uch o'‘lchamli strukturaga ega bo‘ladi. Ko‘pincha,
epoksid lokini gotiruvchi vazifasini bajaradi. Masalan, epoksidli
poliamin loklar pardasi qattiq, nam va kimyoviy ta’sirga chidamli.
Bu xususivatlar yuqori namlik va haroratda ishlaydigan kimyoviy
apparatura va mahsulotiarini loklash imkoniyatini beradi.

Nitroselluloza loklari (NS) deb lok pardasi hosil giluvchi
nitroselluloza (polloksilin), organik erituvchi va plastifikator erit-
masiga aytiladi. Bo‘yagan yuzadagi lok pardasi tinig va rangsiz
bo'ladi.

Nitroloklar mebel, terini loklashda hamda avtomobil, samo-
lyotsozlik va boshga sohalarda ishlatiladi. Ular tez qotadi. Loklarni
tayyorlashda uning oson aralashishi uchun spirt va aromatik
uglevodlar qo‘shiladi. Nitroloklarning qurish muddati 15—20
dagigadan 1 soatgacha. Bu ¢sa zarur bo‘lgan ikkinchi gavatni tez
surtish imkonini beradi. Mebellarni loktash uchun, asosan,
nitrogieftal loklar ishlatiladi. Lok pardasi uy haroratida 20—40
daqiqada quriydi, oson silliglanadi va yaraqlaydi. Nitroloklarning
tez qurishidan tashqgari, u qator afzalliklarga ega: jumladan, suv
va benzinga chidamli, mustahkam, mexanik kuch ta’sirida
buzulmaydi, rangi tiniq, yuzadagi nugsonlarm yo‘qotish oson va
lok pardasining har xil ranglarda bo‘lishligidir. Nitroloklarning
kamchiligi: yorug‘lik ta’siriga chidamsiz, yonadi, egilganda lok
pardasi yoriladi. Bu kamchiliklar unga turli smola va plastifikator
go‘shish bilan bartaraf etiladi.

Asfalt-bitum loklar neft bitumi, toshko‘mir qumining benzmda
critilgani, skipidar, solvant-naft eritmalarining aralashmasidir.
Qattiq bitumlarni yuqori harorat (110—120 °C) da eritib, asfalt-
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bitum loklarini tayyorlash mumkin. Asfalt-bitum loklari arzon
xomashyodan olinadi. Ular namlik, kimyoviy ta’sirga chidamli va
elektroizolatsiva xususiyatlariga ega bo‘lgan valtirog, qora parda
hosil bo‘ladi. Bu loklar temir ashyolarni zanglashdan, yog'ochni
chirishdan himoyalash uchun ishlatiladi.

Asfalt-bitum loklarining kamchiligi — ular issiqga chidamsiz,
oftob nuri ta’sirida loklangan yuza yoriladi. Bu kamchilik asfalt-
bitum loklariga polimer smolasi, yog' va kanifol mahsulotlarini
aralashtirish natijasida bartaraf etiladi.

Asfalt-bitum moyli loklarini 280 °C haroratda bitum va
o'simlik moyi yoki kanifolni gqayta ishlashdan chigqgan
mahsulotlarni eritishda sikkativalarni qo’shish va sovitish, keyin
eritkichlarda eritish natijasida hosil qilinadi. Kanifol mahsulotlarini
asfalt-bitum loklariga aralashtirish natijasida lok pardaning
xususivatlari yaxshilanadi.

Smola loklar. Sintetik smolalarni organik eritmalarda eritish
yo'li bilan moysiz sintetik loklar olinadi. Qurilishda eng ko‘p
ishlatiladigan bunday loklardan birt mochevinaformaldegid va glifial
smolalardan olinadigan MCh-26 yoki MCh-52 markali loklardir.
Ular juda gattig, rangsiz, tiniq, yuqori haroratga va suvga chidamli,
shuningdek, ishgalanishga mustahkam bo‘Igan parda hosil qilib
gotadi. MCh-26 va MCh-52 markali loklar pollar yuzi va boshqa
ishqalanishga ko‘p ishlatiladigan buyumiarni loklash uchun
ishlatiladi.

Moyli bo‘yoglar bilan bo‘valgan yuzalarni loklash uchun
ko‘pincha, XSL, SNILX-3 markali perxlorvinil (PXV) loklari
ishlatiladi. Ular PXV smolasini atseton, butila-atsetat-toluol va
boshga eritmalarda eritib, plastifikatorlar go‘shib tayyorlanadi.
PXYV loklar suvga, atmosfera, ishqor va kislotalar ta’siriga hamda
o‘tga chidamli bo‘ladi.

Spirtli Ioklar tabiiy va sun’iy smolalar og‘irligi hisobiga
30—35% spirtda eritib tayyorlanadi. Ular sariq, ko‘k, havorang,
jigarrang va boshga tuslarda tayyorlanadi. Spirtli loklar olishda
parda hosil qiluvchi smoilalar sifatida kanifol, shellok, archa va
beresta smolasi ishlatiladi. Eritma sifatida, ko‘pincha, 92—96% li
etil spirti ishlatiladi.
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Polituralar — smolalarning juda kuchli etil spirtidagi eritmasi.
Polituralarda smolalar migdori 5—15% dan oshmaydi. Shellakli
politura qurilishda eng yaxshisi hisoblanadi.

Nitrolokning sifatini oshirish magsadida unga plastifikatorlar
hamda tabiiy, sun’iy yoki sintetik smotalar (gliftal smola, efir
yoki kanifol) qo‘shiladi.

Nitrolokka go‘shiladigan plastifikatorlar sifatida kanakunjut
moyi, dibutiiftalat, eritmalar sifatida atseton, metil spirti, atsetat
va boshqalar, suyultirgichlar sifatida esa benzol, toluol, etil va
butil spirtidan foydalaniladi. Nitroloklar yog‘och buyumlarini
loklash uchun ko‘p ishlatiladi.

Ular yuzasida gattiq, mustahkam va yaltiroq parda hosil gilib
gotadi. Qurilishda ishlatiladigan loklar karbamidkoloksilin smolasi
asosida olingan (940, 754, 9-A, KK-25) N&-312 va mebelbop
NS-315 M kabi markalarda chiqariladi.

5.5. Lokning xossalari

Loklar boshqa lok-bo‘yoq ashyolar kabi odatdagi sinashilardan,
ya’'ni qotish vaqti, qovushqoqligi, rangi, zararli muhitda chidam-
liligini aniglashdan tashgari quyidagi o‘zlariga xos usullar bilan
ham sinab ko‘riladi.

Lokning siljib tekislanish xususiyatini aniglash uchun u
tayyorlangan yuzaga mo‘yqalam bilan surtiladi va paydo bo‘lgan
izlar ma’lum vaqtdan keyin butunlay yo‘qolishi kerak. Loklarning
tekislanish xususiyati izlarni yo‘qotish vagtiga garab aniglanadi.
Mo‘ygalam izlari lok surtilgandan keyin 10 daqiga ichida yo“qolsa,
lokning tekislanishi yaxshi deb, izlar yo‘qolishi uchun 10 dagigadan
ortiq vaqt Ketsa, sekin tekislangan deb, izlar 15 dagigadan keyin
yo‘qolsa, tekislanish gonigarsiz deb hisoblanadi.

Yaltirogligi ko‘z bilan chamalab aniqglanadi. Yaltiroglik —
yuqori, o‘rtacha, yarim jilosiz va jilosiz xillarga bo‘linadi.

Loklarning silliglanish xususiyati standartda ko‘rsatilgan
muddatda qotgandan keyin aniglanadi. Silliglash uchun bir parcha
qattiq gazlama bilan pemza tosh kukuni va suvga tekkizilgan holatda
lok surtilgan yuza ishgalanadi.
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Lok surtilgan yuza silliglangandan keyin tekis va jilosiz bo‘lsa,
bunday lok gqoniqarli hisoblanadi. Agar silliglash vaqgtida tekislab
bo‘lmaydigan zarrachalar qolsa va silliglash paytida lok yuzasi
yumshasa, bunday lokning silliglanishi gonigarsiz deb hisoblanadi.

Yuzaning yaltirogligi (polirovkalash) belgilangan muddatlarda
tekshirib ko‘riladi. Bir necha tomchi xom zig'ir moyi tomizilgan
va vino spirtiga ho‘llangan paxta tamponi bilan polirovka qilinadi.
Polirovka qilingandan keyin tekis, chiroyli yaltiroq yuza hosil
bo‘lishi kerak.

Lok pardaning namga chidamliligini tekshirib ko‘rish uchun
sinalayotgan lok surtilgan po‘lat plastinkaning 2/3 qismi suvga
botiriladi va g'adir-budurlik, pufakchalar va ko‘chgan joylar paydo
bo‘lganiga qarab baholanadi. Lok pardaning qattigligi tajribaxonada,
mayatnikli asbob vordamida tekshirib ko‘riladi. Bu usul lok parda
yuzasiga o‘rnatilgan mayatnik tebranishining so‘nish vaqtini,
shisha plastinka ustiga o‘rnatilgan shu mayatnik tebranishining
so‘nish vaqtiga nisbatini topishga asoslangan.

Lok pardalarning zarbga pishigligi tajribaxonada asbob yorda-
mida aniqlanadi. Sinash usuli 1 kg keladigan yuk lok parda ustiga
(unga shikast yetkazilmagan holda) qanday maksimal balandlikdan
tashlanishini topishga asoslangan.

5.6. Silliglash ashyolari va shpaklyovkalar

Natural pemza yer ostidan otilib chigqan tog jinsidir. Pemza
- shpaklyovka qilingan va bo‘yalgan yuzalarni qurugligicha va
namlab silligtash {pemzalash) uchun ishlatiladi. Pemzaning sifati
uning bir jins ekanligi bilan belgilanadi. Qattiq va yirik qum donalari
pemzaga aralashgan bo‘lsa, silliglanayotgan yuzani tirnab yuboradi.

Sun’iy pemza qum yoki maydalangan tuprogdan tayyorla-
nadi. Zarrachalarining mayda-yirikligiga garab sun’iy pemza vyirik
donli va mayda donli bo‘ladi. .

Jilvir va oyna qumli qog‘oz bo‘yaladigan yuzalarni tozalash va
silliglash uchun ishlatiladi. Mayda g‘adir-budur joylarni silliqlash
uchun gog‘ozni kichikroq to'rt qirrali yogochga mahkamlash kerak.
Qog‘oz har xil ragamli, ya’ni qumi eng mayda 0 ragamlidan,

152



ancha yirik qumii 1, 2 va 3 ragamligacha qgilib chiqariladi. Buning
uchun pishiq qog‘oz yoki gazlama ishlatiladi. Abrazivlar (qumlar)
hayvanot yelimi bilan yvopishtiriladi. Namlab silliglash uchun suvga
chidamli yelim bilan tayyorlangan gog'oz ishlatiladi. Bo‘yoqchilik
ishlarida go‘shimcha ashyolar sifatida, ko‘pincha, shpaklyovkalar,
xomaki bo*voglar, shuningdek, yuqorida keltirilgan eritmalar,
suyultirgichlar va sikkativiar ishiatiladi.

Shpaklyovkalar — alif, lok voki yelim eritmasi bilan kukun
to‘ldirgichlarni obdon ishqalab ezilgan bo‘tqasimon ashyo. Kukun
to‘ldirgich sifatida bo‘r, dala shpati, tuyilgan gipig, pista ko‘mir
va hokazolarni ishlatish mumkin. Tekislangan yuzaning nugsoniari
(chuqurlar, yoriglar, urilganda shikastlangan joylar va hokazo)
ko‘p-kamligiga garab, shpaklyovkalar suyuq va quyuq qilib tayyor-
fanadi. Quyuq shpaklyovkalar ayrim joylardagi nugsenlarnigina
tekislash uchun ishlatilsa, suyug‘i nugsonlari ko‘p bo‘lgan yuzani
yoppasiga tekislash uchun ishlatiladi. Shpaklyovkalar yuzaga puxta
yopishishi, quriganda esa mayda darzlar bo‘lmasligi kerak. Suvli
bo‘yoqlar bilan bo‘yalgan yuzalarni shpaklyovka qilishda yelimli,
kuporosli va PVA 1i shpaklyovkalar ishlatiladi.

Polimer ohak shpaklyovkasi — ohak bo‘tqasi, changsimon
mayda kvars qumi (marshalit) va polivinilatsetat (PVA} tarkibli
emulsiyaga namlanmaydigan kremniy organik suyugligini suv
bilan obdon qorishtirib tayyorianadi. Emulsiya deb, bog'lovchi
modda bilan (lok-bo‘yog yog'i) obdon tuyilgan changsimon
qumning aralashmasiga aytiladi.

Bunday shpaklyovka devorni polimer-ohak bo‘yoq bilan
pardozlashdan oldin beton yoki suvoq yuzasini tekislashda
ishlatiladi. Shpaklyovka quyidagi tarkibda tayyorlanadi (og‘irlik
hisobida kg/t (%)):

— polivinilatsetatning 50% li mayin quyqgasi — 150 (14,7%);
ohakning 50% bo‘tgasi — 200 (19%);

— kvars qumi (marshalit) — 637 (60%); namlanmaydigan
kremniy organik suyuglikning 20% li eritmasi — 3 (0,3%); suv —
60 (6%).

Kuparosli shpaklyovka alif «oksol», hayvonot yelimi, moy,
xo‘jalik sovuni, mis yoki rux kuporosi va suvlardan iborat. U
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yelimii yoki silikatli bo‘yoqlar bilan bo‘yalgan yuzalarga mo‘yqalam
yoki purkagich vositasida surtiladi.

Yelimli shpaklyovka hayvonot yelimining suvdagi 15% li
eritmasi va 75% 1 bo‘rdan tashkil topgan. U quyuq bo‘tqasimon
bo‘lib, buyum yoki pel yuzasini tekislashda maxsus tunuka
kurakcha (shpatel) bilan surtiladi. Ko‘pincha, qurilish ishlarida
bo‘yashga mo‘ljallangan yog'och, beton, suvoq va temir
buyumiarning yuzasini tekislashda PXV hamda polistirol
emulsiyasidan tayyorlangan gquyuq bo‘tgasimon shpaklyovkalar
ishlatiladi, PXV shpaklyovka suv va nam ta’siriga chidamli bo‘ladi.
Tez (2 soat ichida) quriydi. Bunday shpaklyovkalarning ayrim
markalarini 0 °C dan past haroratda ham ishlatish mumkin.

Polistirol shpaklyovkalarning chidamliligi PXV shpaklyovka-
lariga nisbatan biroz past bo‘ladi. Qurilish sanoati uchun MVSh
(mebelbop), ASh-32, ASh-24, ASh-30 kabi markalardagi tez
gotadigan nitrosellyuloza, shuningdek LSh-1 va LIH-2 markali
lokli shpaklyovkalari ishlatishga tayyor holda ishlab chiqariladi.

Gruntlar (xemaki bo‘yoqlar) — bo‘yoq tarkiblar guruhiga
kiradigan, tarkibi pigment, kukun to‘ldirgich va organik bog'lov-
chilardan tashkil topgan suyuqlik. Grunt buyumga pardoz
berishdan oldin surtiladi, natijada yuza tekislanadi, bo‘yoq parda
asosga puxta yopishadi. Gruntlash deganda buyum yuzasini
bo‘yashdan oldin ishlov berish tushuniladi. Hozir ikki turdagi
grunt tarkibi ishlab chiqariladi: suvli va moyli. Suvli bo‘yoq
tarkiblar bilan bo‘yaladigan yuzani gruntlash uchun kuporosli,
sovurn-yelimli va shunga o‘xshash tarkiblar ishlatiladi. Moyli
yoki sintetik bo‘yoqlar bilan bo‘yaladigan yuzaga organik
boglovchi alif yoki eritmalar asosida tayyorlangan grunt tarkiblar
ishlatiladi.

Pardozbop ashyolarning chidamliligi, rangi tinig bo‘lishligi
uchun taxta, karton va boshqa qurilish ashyolari yuzasi maxsus
tarkib — grunt bilan qoplanadi. Gruntlanmagan asosda bo‘yoq
tarkiblari yuzaga yomon surtiladi, vorginligi va ranglar jilosini
yo‘qotadi. Bundan tashgari, turll bo‘yoq tarkibidagi bog‘lovchi
moddalar asosga kirib, uni yemiradi va bo‘yoq gatlamining o°zini
ham buzadi.
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Grunt tarkibi ishning asosiga va u bajaradigan ishga bog‘liq.

Qoida bo‘yicha grunt uch qatlamdan tashkil topgan:

— yelimning yupga gismi, u asosning butun yuzasini parda
bilan qoplaydi;

— grunt bo‘yoglarining bir necha yupqa qatlamlari;

— yupga vakunlovchi gatlam.

Yelimli gruntlar, Yelimli gruntni surtishdan avval yuza quyidagi
tartibda qoplanadi: buning uchun 50—60 g texnik jelatinni bir litr
suvda eritib, 15 g glitserin go‘shiladi. Yuza bu tarkib bilan ikki
marta qoplanadi.

Ikkinchi gatlamni surtishdan avval, birinchi qatlam mayda
qumqog‘oz yoki penza bilan tekislanadi.

Yelimli grunt olish uchun, yelim gorishma bir xil haimdagi
bo'r va quruq rux belila bilan aralashtirilib, 40 °C gacha suv bug‘ida
isitiladi. Agar bunda gorishma quyuq chigsa, unga 2,5 hajmdan
oshmagan miqdordagi yelim qorishma qo‘shiladi.

Sintetik (yoki polivinilatsetat) gruntlar. Yuza 6—7% li jelatinli
velim qorishma bilan goplanadi, gurigandan so‘ng silliglanadi va
bir xil migdordagi suv bilan ikkinchi marta gruntlanadi. Grunt
bo‘yog‘i bir xil hajmdagi PVA-emulsiva, qurugq rux belila yoki
bo‘r va 2—3 hajmdagi suv bilan qorishtirib tayyorlanadi.

5.7. Gulqog‘oz ashyolar

Gulqog‘oz yopishtirish uchun ishiatiladigan ashyolarni quyida-
gilarga bo‘lish mumkin: devorlarga, pollarga yopishtiriladigan
ashyolar, velim va bo‘tqalar. Gulqgog‘ozlar xonalarning ichki
devorlariga yopishtirish uchun eng ko‘p ishlatiladigan ashyvodir.
Gulgog‘ozlar uzunligi 6, 7 yoki 12 m, eni esa 500, 600 voki 750
mm li uzun qog‘oz yoki nam yutuvchan polimer pardadan iborat.

Gulgog'ozning o‘ng yuzasiga bir xil yoki bir necha xil rangli
yelimli koler bilan gul tushirifgan bo‘ladi, ba’zan ularga relyef gui
bosib tushirilgan bo‘ladi. Gulqog'ozlarning sifati qogoz sifatiga,
gul tushirish usuliga va bo‘yoq koleri tayyorlash uchun ishiatila-
digan bog‘lovchining xiliga garab aniglanadi. Oddiy gulgog‘ozlar
tayyorlash uchun og‘irligi 40 g/m? keladigan, o‘rtacha sifatli
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gulgog'ozlar uchun og‘irtigi 80 g/m? keladigan, oliy navlilari uchun
esa og'irligi 240 g/m? keladigan qog‘oz ishlatiladi.

Gulgog‘oz~shponlar uzunligi 1500 mm, eni 500800 mm li
taxta ko‘rinishida ham chiqgariladi. Bunday yog‘och shponlarning
namligi 60—70% dan oshmaydigan xonalarning pollari va
devorlariga pardoz berish uchun ishlatiladi.

Linkrust rangli va gulli yupga polimer pardani qog'oz asosga
yopishtirish yo‘li bilan tayyorlanadi. '

Oddiy gulgog'ozlarga ishlov berish yo'li bilan namlikka chidamli
gulqog‘ozlar hosil qilinadi.

Gulgog‘ozga grunt berish yoki gul bosish uchun ishlatiladigan
bo‘yoqqa, yelim o'rniga bog‘lovchi modda sifatida tarkibida 25%
qurug modda bo‘ladigan PVA emulsiyasi qo‘shiladi. Gul bosilgan-
dan keyin gulqog'ozlar konsentratsiyasi 20% li PVA emulsiyasi
bilan goplanadi.

Gulgog'ozlar namligi 60% dan oshmaydigan hamda yuviladigan
xillari esa xonalarning ichki devoriga vopishtirish uchun ishlatiladi.

5.8. Lok-bo‘yoqlarni belgilash (markalash)

Barcha lok-bo‘yoq ashyolardagi marka-belgilarida uning xili,
tarkibi, parda hosil qilishi va gayerda ishlatilishi ko‘rsatilgan bo‘lishi
kerak. Bunday ko‘rsatkichlar 1-guruh — pigmentli emal, bo‘yoq,
xomaki bo‘yoq, shpaklyovka va 2-guruh — pigmentsiz lokiar harf
va son bilan belgilanadi.

-guruh belgilari: lok-bo‘yoglaming xili so‘z bilan ifodalangan
bo‘ladi, va'ni lok, bo‘yoq, emal, xomaki bo‘vog, shpaklyovka.

2-guruh belgilari; ashyoning kimyoviy tarkibi vozilgan bo‘ladi,
masalan: '

— polikondensatsiyali polimerlar: UR—poliuretanli, AU—alkid-
uretanli, ' KO—kremneorganikli, GF—gliftalti, PF—pentaftatli,
MO—melaminti, MCh—mochevina yoki karbamidli, FL.—fenolli,
EP—epoksidli;

---polimerizatsivalanadigan polimerlar: poliakrilatli, PVA—
polivinilatsetatli, VA—vinilatsetatli, KCh—kauchukli, NP—neftpo-
limerli, FP—ftorplastli, PXV—perxlorvinilli, VX—vinilxlorli,
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— organik bog‘lovchi moddalar: BT—bitumli, KF—kanifolli,
MA—movli, ShL—shellagii;

— selluloza efirlari: AS—atsetilsellulozali, NS—nitrosellulozali,
ES—etilsellulozali va h.k.

Birinchi va ikkinchi guruh lok-bo‘yoq ashyolarining ayrim-
larida, erituvchisiz bo'lsa — B, suvda eriydigan bo‘lsa — V, suv
kukunli — VD, kukunli bo*lsa —~ P harflar yozilgan bo‘ladi.

3-guruh belgilari — qanday sharoitda ishlatilishi va har xil
zararli muhitlarga chidamliligiga qarab 1 dan 9 gacha son yozilgan
bo‘ladi.

4-guruh belgilari — lok-bo‘yoq ashyolarining ro‘yxatga
olinganligining tartib raqami yozilgan bo‘ladi. Moyli bo‘yoglar
raqarmi undagi alifning gqanday xiliga taallugli ekanligini bildiradi.
Masalan, tabity alif bo‘lsa — 1, oksol bo‘lsa — 2, gliftal alifli
bo‘yoq bo‘lsa — 3 sonlari ko‘rsatilgan bo‘ladi.

S-guruh belgilari — lok-bo‘yoqlarning rangini bildiruvchi, ya’'ni
emal, bo‘yoq, xomaki bo‘yoq, shpaklyovkani to‘la so‘z bilan rangi
yozilgan bo‘ladi. Masalan, og-kulrang, ko‘k va h.k.

Emallar quyidagicha belgilanadi: «Emal-XV-16» og-kulrang
perxlorvinil emali (PXV), 1 — muhitga chidamli xili, 6 — tartib
raqami kabi ifodalanadi.

Yuqoridagi belgilash tizimi aksariyat MDH da ishlab chiga-
ruvchi korxona va kompanivalarda go‘llaniladi. Ko pgina Yevro‘pa
davlatlari o‘zlarining shaxsiy nomlari, ismlari bilan belgilangan
ashyolar ishlab chiqaradilar. Masalan, «Luya» yoki «Garmoniya»
lok-bo*yoq mahsulotlari yorlig'iga ularning ishlatilishi va xossalariga
doir ma’lumotlar yozilgan bo‘ladi.

5.9, Pigmentning maydalik darajasini aniqlash

Pigmentlarning maydalik darajasi ularning turiga ko‘ra, teshigi-
ning kattaligi har xil bo‘lgan elaklardan o‘tkazib aniglanadi. Deyarli
hamma pigmentlar (qo‘rg‘oshin surigidan boshqa) nam holatda
elanadi. Pigmentlarning maydalik darajasini topishda ishlatiladigan
asosiy elak xillari quyidagilardir: 015-sonli (I sm? yuzada 1600 ta
teshik); 0085-sonli (1 sm? yuzada 4450 ta teshik); 006-sonli
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(1 sm? yuzasida 10000 ta teshik) va 0056-sonli (1 sm? yuzada
10085 ta teshik); masalan, sariq pigmentlarning maydalik darajasi
0056-sonli elakdan o‘tkazilib topilsa, ultramarin pigmenti esa 0086
va 006-sonli elaklardan o‘tkaziladi; lazur va ko‘k rangdagi rux
pigmentlar 015 va 0085-sonli, temir surigi esa 015 bilan 0056-
nomerli elaklardan o‘tkaziladi va h.k.

Ashob-uskunalar: elaklar to‘plami, chinni idish, quritish shkafi,
analitik yoki texnik tarozi, spirt, mo‘ygalam.

Tajriba tartibi. Nam usulda elash. Chinni idishga 0,001 g
aniglikkacha sinaladigan pigmentdan 10 g (agar kul bo‘lsa 2 g)
tortib solinadi va unga 10 ml etil spirti va 250 ml toza suv solib
asta-sekin aralashtiriladi. Idish tubida pigmentning yirik yoki
mayda bo‘laklari cho‘ksa, barmoq bilan ezib aralashtiriladi. Obdon
ezib, mayin suyuqlik darajasiga yetkazilgan pigment oldindan
tortilgan va namlangan elakdan oz-ozdan o‘tkaziladi. Arap OzRST
shartlariga ko‘ra, nam pigmentni ikkita elakdan o‘tkazish zarur
bo‘isa, avval virik teshikli, keyin mayda teshikli elakdan o‘tkaziladi.
Chinni idish tubida ezilmay gqolgan donalar suv va mo‘yqalam
yvordamida elakka solinadi.

Keyin elakni 250 ml suv solingan idishga botirib, mo‘ygalam
bilan uning ichki gismi chayqaladi, bunda idishdagi suv butunlay
tiniq bo‘lgunga gadar yangilanib turiladi. Elakdan o‘tgan pigment
va yuvilgan suv bir idishga vig‘iladi, unda qolgan goldigni elak
bilan birga spirtda chayqab tozalanadi va quritish shkafida
105110 °C da turg'un og'irlikkacha quritiladi. Elakda qolgan
goldig yamshog mo‘yqalam bilan shisha ustiga solinadi va tarozida
tortiladi. :

Elakda golgan pigment og'irligi % hisobida quyidagi formuladan
topiladi:

P = (q, / q) 100%,

bunda: g, — sinash uchun olingan pigmentning og‘irligi, g ¢,
— elakdan o‘trmay qolgan pigmentning og‘irligi, g

Agar suv yoki spirtda sinaladigan pigment eriydigan bo‘lsa, u
holda shu pigment uchun inert (ta’sirlanmaydigan, kimyoviy
birikmaydigan) suyuglik ishlatilishi kerak.
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Pigmentning maydalik darajasini qurug usulda elab aniglash
muallifning «Qurilish ashyolaridan tajriba ishlari» o‘quv go‘llan-
masida yoritilgan.

5.10. Pigmentning moy (alif) shimuvchanligini
aniqlash

Pigmentning moy shimuvchanligi gqanchalik kam bo‘lsa,
bo‘yogning tannarxi shuncha arzonlashadi. Bundan tashgari,
bunday bo‘yoq nam va qurug sharoitga chidamli xossaga ega bo‘ladi.

Ashob-uskunalar: hajmi 2 ml i byuretka, diametri 10 sm li
shisha stakan, ebonit yoki shisha tayoqcha.

Tajriba lardili: sinadadigsan qunig Pigmentdan 5 g tarozida
tortib, stakanga solinadi va uni 3 | moy solingan va shtativga
mahkamlangan byuretka ostiga go‘yiladi. Byuretka kranini burab,
stakanga avval 5—6 tomchi, keyin 2—3 va oxiri | tomchidan zig‘ir
moyi quyib turiladi. Moy quyish jarayonida uchi yumaloq, ebonit
yoki shisha tayogcha bilan stakandagi pigment aralashtirib turiladi.
Avvaliga, pigment bo'lak-bo‘lak bo’lib yopishadi, keyin unga moy
quyilishi natijasida u yuzasi yvog‘liq yaxlit bo‘tgaga aylanadi. Bu
pigmentning moyga to‘la to‘vinganligini hildiradi.

Sinashdan oldingi va keyingi byuretkadagi moy sathining
o‘zgarishi pigmentning to‘la toyinishi uchun ketgan moy miqdo-
rini bildiradi. Pigmentning moy shimuvchantigi M, uning to‘la
to‘yinishi uchun ketgan moy og‘irligi (% da) bilan ifodalanadi va
quyidagi formuladan hisoblanadi:

My, = (Q,-p/m)- 100%,

bunda: @ — sinash uchun ketgan moyning og‘itligi, mi;
p — moyning absolut zichligi, g/sm’; m — sinash uchun olingan
pigmentning og'irligi, g.

Quyuq bo‘yoqlar tayyorlashda pigmentlarning moy shimuv-
chanligi ularning xiliariga ko‘ra har xil bo*{adi. Masalan, qo‘rg‘o-
shin belilasi bilan rux surigining moy shimuvchanligi 9%, yoqilg'i
kuli esa 50%. Ishlatish uchun tayyor bo‘yoqtardagi moyning
miqdori 22 dan 90% gacha bo‘lishi mumkijp,
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Olingan natija O‘zRST shartlariga tagqoslanadi va pigmentning
ishlatishga yaroqli ekanligi aniglanadi.

5.11. Bo‘yoq va loklarning quyuq-suyugligini
aniglash

Bo‘vog va loklarning quyuq-suyuqligi O‘zRST shartlarini ga-
noatlantirishi kerak. Masalan, alifning quyugq-suyugligi viskozimetr
asbobida aniglanadi. Bo‘yoq va loklarning quyug-suyugligini
topishda, asosan, uch xil viskozimetr ishlatiladi: V3-1 (Engler
viskozimetriga o‘xshash), V3-4 va sharikli viskozimetr.

Sharikli viskozimetr diametri 7,938 mm, og‘irligi 2,033 g
bo‘lgan sharik va uzunligi 370 sm, diametri 20 mm li shisha
naychadan iborat. Bu viskozimetrda alif va lokning guyug-suyugligi
shisha naychadagi sharning cho‘kish tezligiga asoslangan.

5.12. Bo‘yoq pardaning qattigligini aniglash

Lok-bo‘yoqlarning sifatini ifodalovchi yana bir xossa lok-
bo‘voq pardasining qattigligidir. Pardaning qattigligi O‘zZRST
shartlariga ko‘ra, M-3 markali tebratkich yordamida aniglanadi.

Bo'yoqg pardaning gattigligint aniglash uchun bo‘yoq bitta
shisha plastinkaga to‘la berkitish darajasigacha surkaladi, ikkinchi
shisha plastinka bo‘yogsiz, toza holatda sinashga tayyorlanadi.
Bo‘yaq surtilgan va surtilmagan shisha plastinkalarga o‘rnatilgan
tebratkichning so‘nishi uchun ketgan vagtlar nisbati bo‘voq parda-
ning qattigligini ifodalaydi, ya’ni:

P=1t/t.
q
Sinash uchun savellar :
. Bo'yoglarbop moyli va suvli bog lovchilarni izohlang.
. Yelimlar nima?
. Pigmeatlarning xillari, xossalari va ishlatilishi hagida so ‘glab bering.
. Kukun to‘ldirgich nima?
Tayyor bo‘voglar hagida nimalarni bilasiz?
Emal va uning xilflari hagida gapiring.
. Emulsiva boyoglari ganday tayyorianadi?

Lok va uning xillari, xossalari hamda ishiatilishini izohlab bermg
. Grlgog ‘oz ashyolar nima?



1. I-rasm.
Ranglar atlasi.

1. 4-rasm. 1. 5-rasm.



1.9-rasm.




2.4-rasm.
Kolizey.

2.5-rasm. Toj-Mabhal.







