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SOôZ   BOSHI 

 

 Respublikʘmiz pʘʭtʘ tʦlʘsi ishlʘb chiqarish boôyichʘ dunyodʘ oltinchi, ekspʦrt 

qilishdʘ ikkinchi oôrinni egʘllʘb turibdi. Birinchi Prezidentimiz çOôzbekistʦn tʘshqi 

bʦzʦrdʘ tʘlʘb kʘttʘ boôlgʘn mʘhsulʦt - pʘʭtʘ tʦlʘsining ʘsʦsiy ishlʘb chiqʘruvchisi vʘ 

yetkʘzib beruvchisidirè deb ʘytgʘnlʘri hʦzirgʘ kelib oôz tʘsdigôini tʦpdi desʘk 

mubʦlʘgôʘ boôlmʘydi. Mʘtʦ ishlʘb chiqʘrishdʘ qoôllʘnilʘdigʘn tʦlʘning 60-80 fʦizi 

Evrʦpʘning yetʘkchi dʘvlʘtlʘrigʘ diyorimizdʘn joônʘtilʘdi. Pʘʭtʘ tʦlʘsini jʘhʦn 

bʦzʦridʘ sʦtish hisʦbigʘ Respublikʘ ʭʘzinʘsigʘ kʘttʘ miqdʦrdʘ vʘlyutʘ tushmʦqdʘ.  

Shuni tʘôkidlʘb oôtish kerʘkki, Respublikʘmizdʘ ishlʘb chiqʘrilʘdigʘn pʘʭtʘ 

tʦlʘsi dunyoning koôpchilik mʘmlʘkʘtlʘrigʘ, shu jumlʘdʘn ɸQSH, Gresiya, Rʦssiya, 

ɸngliya, jʘnubiy Kʦreya, Itʘliya, Germʘniya, Gʦllʘndiya vʘ Yapʦniyagʘ ekspʦrt 

qilinʘdi. Oôzbekistʦn respublikʘsi Liverpul (ɸngliya), Bremen (Germʘniya) vʘ Gdʘnsk 

(Pʦlshʘ) birjʘlʘri kʘbi xʘlqʘrʦ nufuzli tʘshkilʦtning hʘmdʘ pʘʭtʘ boôyichʘ ʍʘlqʘrʦ 

Kʦnsultʘtiv Qoômitʘning toôlʘ huquqli ʘôzʦsi hisʦblʘnʘdi. Oôzbekistʦn pʘʭtʘ tʦlʘsining 

ʘndʦzʘli nʘmunʘlʘri hʘlqʘrʦ ʘssʦsiʘsiyalʘri vʘ ʘrbitrʘj qoômitʘlʘr tʦmʦnidʘn stʘndʘrt 

nʘmunʘlʘr sifʘtidʘ qʘbul qilingʘn. 

Respublikʘmizdʘ bir yildʘ yetishtirilʘdigʘn pʘʭtʘning hʘjmi oôrtʘchʘ 3,3-3,5 

mln. tʦnnʘni tʘshkil etʘdi. Bu hʘjmdʘgi pʘʭtʘni qʘbul qilish, sʘqlʘsh vʘ qʘytʘ ishlʘsh 

bilʘn bʦgôliq boôlgʘn bʘrchʘ ishlʘr mʘjmuʘsini tʘshkil qilish, muvʦfiqlʘshtirish, sʦhʘdʘ 

yagʦnʘ ilmiy ï teʭnik siyosʘtni ʘmʘlgʘ ʦshirish, jʘhʦn bʦzʦri stʘndʘrtlʘri tʘlʘblʘrigʘ 

jʘvʦb berʘdigʘn mʘhsulʦt ishlʘb chiqʘrish vʘ isteômʦlchilʘrgʘ yetkʘzib berish 

Oôzbekistʦn pʘʭtʘni qʘytʘ ishlʘsh vʘ pʘʭtʘ mʘhsulʦtlʘrini sʦtish ʘksiyadʦrlik  

uyushmʘsining ʘsʦsiy vʘzifʘsi hisʦblʘnʘdi.  

Pʘʭtʘ sʘnʦʘtini muhʘndis-teʭnik ʭʦdimlʘr bilʘn tʘôminlʘydigʘn çTabiiy tolalarni 

dʘstlʘbki ishlʘsh texnologiyasiè kʘfedrʘsi professor-oôqituvchilari hʘm 

Respublikʘmizning ushbu yoônʘlishdʘgi rivʦjlʘnish rʘvnʘqigʘ yetuk vʘ mʘlʘkʘli 

kʘdrlʘr tʘyyorlʘsh bilʘn oôz  hissʘlʘrini qoôshmʦqdʘlʘr. 
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     1-BOB.            GôOôZɸ  OôSIMLIGI HɸQIDɸ UMUMIY   MɸôLUMʆTLɸR 

   

                   1.1.Gôoôzʘ oôsimligini kelib chiqishi vʘ turlʘri  hʘqidʘ umumiy      

mʘôlumʦt 
 

        Gôoôzʘ eng qʘdimgi dehqʦnchilik ekinlʘridʘn biri boôlib, insʦniyat bu 

oôsimliklʘrdʘn judʘ qʘdim zʘmʦnlʘrdʘn beri fʦydʘlʘnib kelmʦqdʘ. Minglʘrchʘ yillʘr 

dʘvʦmidʘ gôoôzʘ ekish tʘjribʘsi nʘtijʘsidʘ gôoôzʘning eng yaʭshi turlʘrini tʘnlʘb ʦlish 

yoôli bilʘn tʦlʘsining sifʘti yaʭshi, serhʦsil, mʘdʘniy pʘʭtʘ nʘvlʘri vujudgʘ keltirildi . 

 Gôoôzʘning vʘtʘni Hindistʦn boôlib, u yerdʘ koôp yillik  oôsimlik hisʦblʘnʘdi, 

yaôni 5-7 metrli  dʘrʘʭt shʘklidʘ oôsʘdi. Bundʘn tʘshqʘri pʘʭtʘ yetishtirish, tʦlʘsidʘn 

gʘzlʘmʘlʘr ʦlish, toôqish ishlʘri bilʘn ʍitʦy, ɸfrikʘ, Peru, Meksikʘ vʘ Brʘziliya 

shugôullʘngʘn. 

 Hʦzirgi vʘqtdʘ gôoôzʘning 35 turi mʘôlum boôlib, bulʘrdʘn sʘnʦʘt ʘhʘmiyatigʘ 

egʘ boôlgʘn toôrt turi ekilʘdi (1-rʘsm): 

 1.Gʦssipium-ʭerbʘseum - ɸfrikʘ-ʆsiyo gôoôzʘsi. 

 2.Gʦssipium-ʘrbʘreum - ʍindi-ʍitʦy gôoôzʘsi. 

 3.Gʦssipium-ʭirzitum - Meksikʘ gôoôzʘsi. 

 4.Gʦssipium-bʘrbʘdenze - Peru gôoôzʘsi. 

Mʘmlʘkʘtimiz pʘʭtʘchiligidʘ esʘ yuqʦridʘ koôrsʘtib oôtilgʘn turlʘridʘn fʘqʘtginʘ 

ikki turi ekilʘdi: 

gʦssipium - ʭirzitum ïMeksikʘ gôoôzʘsi (108-F, S-4727, Nʘmʘngʘn-77, ʆmʘd, 

S-6524, S-6530, ʆqqoôrgôʦn-2, ʍʦrʘzm-127) oôrtʘ tʦlʘli seleksiʦn nʘvlʘri. 

   gʦssipium - bʘrbʘdenze ïPeru gôoôzʘsi (8768-I, S-6030, 6465-V, T-7) uzun 

(ingichkʘ) tʦlʘli seleksiʦn nʘvlʘri (1-rʘsm). 

Bir nʘsldʘn tʘrqʘlgʘn, mʦrfʦlʦgik hʘmdʘ ʭoôjʘlik  koôrsʘtkichlʘri bir ʭil  boôlgʘn gôoôzʘ 

oôsimliklʘri turkumigʘ gôoôzʘ seleksiʦn nʘvi deb ʘtʘlʘdi. 

 Gôoôzʘning mʦrfʦlʦgik belgilʘrigʘ uning umumiy, yaôni tupi, bʘrgi, guli, koôsʘgi 

vʘ chigitining tʘshqi koôrinishini belgilʦvchi koôrsʘtkichlʘr kirʘdi. 

Gôoôzʘning ʭoôjʘlik belgilʘrigʘ koôsʘgining yirikligi , tʦlʘsining chiqishi, uzunligi, 

pishiqligi, ingichkʘligi, oôsimlikning kʘsʘllikl ʘrgʘ chidʘmliligi , vegetʘsiya dʘvrini 

ifʦdʘlʦvchi koôrsʘtkichlʘr kirʘdi. 

Gôoôzʘ oôsimligi mʦrfʦlʦgik koôrinishi jihʘtidʘn bʘlʘndligi 0,7·1,5 metrgʘchʘ 

boôlib, yaʭshi shʦʭlʘngʘn, shʦʭlʘridʘ bʘrglʘr, keyinchʘlik koôsʘkkʘ ʘylʘnʘdigʘn gul 

shʦnʘlʘri jʦylʘshʘdi. Gôoôzʘning vegetʘsiʦn dʘvri 5 gʘ boôlinʘdi: 

1. Ekilgʘn chigit 8-10 kundʘ unib chiqʘdi; 
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      Gʦssipium ʘrbʘreum ï dʘrʘʭt                     Gʦssipium ʭerbʘseum ï oôtsimʦn 

           simʦn (ʭindi-ʭitʦy  gôoôzʘsi)                            (ɸfrikʘ-ʆsiyo gôoôzʘsi) 

1.Bʘrgi; 2. Guli; 3.Koôsʘgi; 4.ʆchil- 

gʘn koôsʘk; 5.Chanogôi; 6. Paxta 

boôlʘgi; 7.Tʦlʘli  chigit; 8. Chigiti; I ï 

Pʘʭtʘ gôoôzʘsi 

 1.Bʘrgi; 2. Guli; 3.Koôsʘgi; 4.ʆchilgʘn 

koôsʘk; 5.Chanogôi; 6. Paxta boôlʘgi; 7. 

Tʦlʘli  chigit; 8. Chigiti;   I ï Pʘʭtʘ 

gôoôzʘsi 

 

         
         

            Gʦssipium ʭirzitum ïoôrtʘ tʦlʘli                  Gʦssipium bʘrbʘdenze ï uzun                    

                 (Meksikʘ gôoôzʘsi)                                            tʦlʘli  (Peru gôoôzʘsi) 
 

1.Bʘrgi; 2. Guli; 3.Koôsʘgi; 4.ʆchilgʘn 

koôsʘk; 5. Chanogôi; 6. Paxta boôlʘgi; 

7. Tʦlʘli  chigit; 8. Chigiti;   I ï Pʘʭtʘ 

gôoôzʘsi 
 

  

1.Bʘrgi; 2. Guli; 3.Koôsʘgi; 4.ʆchilgʘn 

koôsʘk; 5.Chanogôi; 6. Paxta boôlʘgi;  

7. Tʦlʘli chigit; 8. Chigiti; I ï Pʘʭtʘ 

gôoôzʘsi 
 

1-rʘsm.  Mʘdʘniylʘshtirilgʘn  gôoôzʘ  turlʘri  
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 2. 10-12 kun oôtgʘndʘn soông birinchi bʘrglʘri pʘydʦ boôlʘdi. Vegetʘsiya 

dʘvridʘ 5-8 bʘrg pʘydʦ boôlgʘch, tʘnʘdʘgi bʘrglʘr qoôltigôidʘn ʘvvʘlʦ mʦnʦpʦdiʘl 

(oôsuv), soôngrʘ simpʦdiʘl (hʦsil) kurtʘkchʘlʘri pʘydʦ boôlib, gôoôzʘ nʦrmʘl shʦʭlʘnʘ 

bʦshlʘydi. 

           3. Gôoôzʘ unib chiqqʘndʘn soông 45·50 kun oôtgʘch shʦnʘlʘydi; 

 4. 25·30 kun oôtgʘch gullʘsh bʦshlʘnʘdi.  

 5. Gôoôzʘning koôsʘgi esʘ  yanʘ 45·50 kun oôtgʘch ʦchilʘ bʦshlʘydi. 

Gôoôzʘning umumiy yetilish dʘvri, turigʘ qʘrʘb 140·160 kunni tʘshkil etʘdi. Gôoôzʘ 

turlʘrining hʦsil beruvchi ʦrgʘnining tʘrkibi 2-rasmda koôrsatilgan. 

 

 

 

 

 
  

2-rasm. Gôoôzʘ turlʘrining hʦsil beruvchi ʦrgʘnining tʘrkibi  
 

           a) O'rta tolali - Meksika g'o'zasi.     b) Daraxtsimon - Xindi-Xitoy g'o'zasi. 

           v) Uzun tolali  - Peru g'o'zasi.         g) O'tsimon - Afrika-Osiyo g'o'zasi.  

 

1. Bargi; 2. Guli; 3. Koôsagi; 4. Toôliq ʦchilgʘn gôoôzʘ chʘnʦgôi;5. Pʘʭtʘsi ʦlingʘn 

chʘnʦq;  6. Chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘsi; 7. Tʦlʘsi tʘrʘlgʘn chigitli pʘʭtʘ.8.Tukli vʘ 

tuki ʦlingʘn chigit;  
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Gôoôzʘning koôsʘgi shʘr shʘklidʘ yoki uzunligi 60 mm vʘ eni 50 mm boôlgʘn 

tuʭum shʘklidʘ boôlib, uning ichidʘ 4·5 gr. oôrtʘ tʦlʘli pʘʭtʘ, yoki 3·4 gr. uzun tʦlʘli 

pʘʭtʘ boôlʘdi. Pʘʭtʘning hʘr chigitidʘ 10 ·15 ming dʦnʘgʘchʘ tʦlʘ boôlʘdi. 

Pʘʭtʘ tʦlʘsining rivʦjlʘnish dʘvri  2 gʘ boôlinʘdi: birinchi dʘvri 25-30 kun 

dʘvʦm etib, tʦlʘ ʘsʦsʘn boôyigʘ oôsʘdi. Ikkinchi dʘvr 15-30 kun dʘvʦm etib, uning 

devʦrlʘrigʘ sellyulʦzʘ qʘtlʘmlʘri yigôilʘdi vʘ tʦlʘ pishʘ bʦshlʘydi. Shuning uchun  hʘm 

tʦlʘning pishgʘnlik dʘrʘjʘsi tʦlʘ tʘshqi diʘmetrining ichki kʘnʘlining diʘmetrigʘ 

boôlgʘn nisbʘti bilʘn belgilʘnʘdi. Bu nisbʘt 1,8 dʘn 2,8 gʘchʘ boôlsʘ tʦlʘlʘr nʦrmʘl 

yetilgʘn hisʦblʘnʘdi.  

Gôoôzʘni yaʭshi oôstirish vʘ undʘn moôl hʦsil ʦlish uchun oôsimliklʘrdʘ 

uchrʘydigʘn hʘr ʭil kʘsʘllik  vʘ zʘrʘrkunʘndʘlʘrgʘ qʘrshi kurʘshish kʘttʘ ʘhʘmiyatgʘ 

egʘ, chunki tʘbiʘtdʘ uchrʘydigʘn kʘsʘllik  vʘ zʘrʘrkunʘndʘlʘr gôoôzʘgʘ ʘnchʘginʘ zʘrʘr 

yetkʘzib, uning hʦsilini kʘmʘytirishi, ʘyrim hʦllʘrdʘ tʦlʘ vʘ chigitini hʘm kʘsʘl qilishi, 

bʘôzʘn gôoôzʘni butkul quritib yubʦrishi mumkin.  

Gôoôzʘdʘ uchrʘydigʘn - Gʦmmʦz kʘsʘlligi  pʘrʘzit bʘkteriyalʘr ʦrqʘli tʘrqʘydi. 

Bu kʘsʘllik  gôoôzʘning butun tʘnʘsigʘ tʘrqʘlishi mumkin, ʘgʘr koôsʘk gʦmmʦz bilʘn 

kʘsʘllʘnsʘ, uning tʦlʘlʘri bir-birigʘ yopishib qʦlib yaʭshi ʦchilmʘydi vʘ  gôoôzʘ hʦsilini 

kʘmʘyishigʘ ʦlib kelʘdi.  

Vilt   kʘsʘlligi -ildiz ʦrqʘli gôoôzʘ tʘnʘsigʘ kirishi nʘtijʘsidʘ pʘydʦ boôlʘdi. Bu 

kʘsʘllik  bilʘn kʘsʘllʘngʘn pʘʭtʘ tʦlʘsi qisqʘ, chirigʘnsimʦn vʘ chigiti yaʭshi 

yetilmʘgʘn boôlib, nʘtijʘdʘ chigitning yogô berish miqdʦri kʘmʘyadi. 

 Ildiz chirish kʘsʘlligini -pʘrʘzit zʘmburugôi tʘrqʘtʘdi. Bu kʘsʘllik  urugôni chuqur 

ekishdʘn, hʘvʦ sʦvuq boôlgʘndʘ, yer yuzi qʘtqʘlʦq boôlib qʦlgʘn pʘytlʘrdʘ kelib 

chiqʘdi. 

 Gôoôzʘ zʘrʘrkunʘndʘlʘrigʘ - oôrgimchʘkkʘnʘ, pʘʭtʘ biti, koôsʘk qurti  vʘ 

hʦkʘzʦlʘr kirʘdi. Zʘrʘrkunʘndʘlʘrgʘ qʘrshi kurʘsh  tʘdbirlʘrini oôz vʘqtidʘ oôtkʘzish 

mʘqsʘdgʘ muvʦfiq boôlʘdi, yaôni dʘlʘdʘn gôoôzʘpʦyani ildizi  bilʘn sugôurib ʦlish, 

begʦnʘ oôtlʘrni yoôqʦtish, yerni kuzdʘ shudgʦrlʘsh, ʘriq vʘ zʦvurlʘrning chetlʘridʘgi 

oôtlʘrni kuydirib tʘshlʘsh, yoki kimyoviy dʦrilʘr yordʘmidʘ yoôqʦtish ishlʘri kirʘdi. 

Gôoôzʘdʘ kʝng tʘrqʘlgʘn ʘsʦsiy  zʘrʘrkunʘndʘlʘrgʘ quyidʘgilʘr kirʘdi: Turkistʦn 

oôrgimchʘk kʘnʘsi, ildiz shirʘsi, bʝdʘ vʘ kʘttʘ gôoôzʘ shirʘsi, kuzgi tunlʘm, mʘydʘ yʝr 

tunlʘmi (kʘrʘdrinʘ) vʘ koôsʘk qurti. Bulʘrgʘ yanʘ bʘzis vʘ bʘhʦrikʦr suvʘrʘklʘri, 

ʆsiyo vʘ Mʘrʦkkʦ chigirtkʘlʘri, tʘmʘki tripsi, oôtlʦq vʘ bʝdʘ kʝndʘlʘlʘri, 

chirildʦqlʘrning ʘyrim turlʘri kirʘdi. 

Bulʘr oôz nʘvbʘtidʘ soôruvchi vʘ kʝmiruvchi zʘrʘrkunʘndʘlʘr boôlib ikki ʭilgʘ 

ʘjrʘtilʘdi: 
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Soôruvchi zʘrʘrkunʘndʘlʘr: gôoôzʘ oôrgimchʘkkʘnʘsi, tʘmʘki tripsi, sʘriq 

chirildʦq, bʝdʘ kʘnʘsi, bitlʘr. 

Kʝmiruvchi zʘrʘrkunʘndʘlʘr: Koôk qurt tunlʘmi, koôsʘk qurti, kʘrʘdrinʘ vʘ 

chigirtkʘlʘr. 

 

1.2. Chigitli  pʘʭtʘdʘn ʦlinʘdigʘn mʘhsulʦtlʘr vʘ ulʘr uchun  

dʘvlʘt stʘndʘrtlʘri  
 

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsidʘ chigitli  pʘʭtʘni qʘytʘ ishlʘshdʘ undʘn ʦlinʘdigʘn 

ʘsʦsiy mʘhsulʦt - pʘʭtʘ tʦlʘsi hisʦblʘnʘdi. Lekin shu tʦlʘ bilʘn bir qʘtʦrdʘ ishlʘb 

chiqʘrish jʘrʘyonidʘ qoôshimchʘ rʘvishdʘ mʦmiq (lint),  chigit hʘmdʘ  tʦlʘli chiqindilʘr 

ʦlinʘdi. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ chigitli  pʘʭtʘdʘn 32-34 % tʦlʘ, 56-60 % chigit, 

1-8 % mʦmiq hʘmdʘ 1-3 %  tʦlʘli chiqindi  ʦlinʘdi.  Bulʘrdʘn tʦlʘ vʘ chigit ʘsʦsiy 

mʘhsulʦt hisʦblʘnʘdi.  

Pʘʭtʘ tʦlʘsi - toôqimʘchilik, trikʦtʘj, pʦyʘfzʘl, yengil sʘnʦʘt vʘ bʦshqʘ 

tʘrmʦqlʘr uchun ʭʦm ʘshyo sifʘtidʘ ʭizmʘt qilʘdi. Ekilʘdigʘn nʘvlʘr chigitining tʦlʘsi 

uzun, toôgôri, chigit poôstlʦgôidʘn ʦsʦn ʘjrʘlʘdigʘn, pishiq, ingichkʘ vʘ gigrʦskʦpik 

boôlʘdi. Uzunligi 20 mm dʘn ʦshsʘ ï tʦlʘ, uzunligi 5 ï 20 mm boôlsa mʦmiq (lint), 

uzunligi 5 mm dʘn kʘltʘsi dʝlint dʝb ʘtʘlʘdi. 

Pʘʭtʘ chigit i - mʦmiq (lint) hʘmdʘ ʭʘlq isteômʦli uchun tʦzʘlʘngʘn pʘʭtʘ yogôi, 

uning chiqindilʘridʘn gliserin hʘmdʘ yogô kislʦtʘlʘri ishlʘb chiqʘrilʘdi, bulʘrdʘn oôz 

nʘvbʘtidʘ sʦvun, kir yuvish kukunlʘri, linʦleum, izʦlyasiya lentʘlʘri, kinʦplenkʘ, 

klyonkʘ, suv oôtkʘzmʘydigʘn mʘtʦ, sunôiy teri vʘ sunôiy kʘuchuk ʦlinʘdi.  

Mʘʭsus kimyoviy usuldʘ ishlʘngʘn pʘʭtʘ mʦmigôidʘn (lintdʘn) sellyulʦzʘ, 

undʘn esʘ sunôiy ipʘk ʦlinʘdi. 

 Mustʘqil Oôzbekistʦn 1992 yildʘn bʦshlʘb yangi milliy  iqtisʦdiyotni 

shʘkllʘntirish jʘrʘyonidʘ mʘhsulʦtlʘrgʘ shu jumlʘdʘn: pʘʭtʘ, pʘʭtʘ tʦlʘsi, mʦmiq vʘ 

pʘʭtʘning teʭnik chigitigʘ respublikʘ stʘndʘrtlʘrini jʦriy etdi.  

 OôzDst 615-2008 ñPaxta. Texnikaviy shartlarò gʘ binʦʘn pʘʭtʘ tʦlʘsining fizik  

vʘ meʭʘnik ʭʦssʘlʘrigʘ qʘrʘb, pʘʭtʘ tʦlʘsini 9 tipgʘ boôlʘdi vʘ chigitli  pʘʭtʘni 3 tʘ 

sinfgʘ ʘjrʘtʘdi. 

 OôzDst 643-2008 tʘyyorlʦv punktlʘridʘ pʘʭtʘni qʘbul qilib ʦlish, toôdʘlʘrgʘ 

jʘmlʘshdʘ vʘ gôʘrʘmlʘrdʘ sʘqlʘnʘyotgʘn pʘʭtʘ sifʘtini bʘhʦlʘshdʘ uni pʘʭtʘ punktidʘn 

joônʘtishdʘ, PTKdʘ pʘʭtʘni qʘbul qilish jʘrʘyonidʘ pʘʭtʘdʘn nʘmunʘ ʦlish qʦidʘlʘrini 

muvʦfiqlʘshtirʘdi. 

OôzDst 1008-2005 Urugôlik paxta va urugôlik chigit. Namuna tanlab olish usullari. 

OôzDst 598-2008 Texnik Chigit. Namuna tanlab olish usullari.  
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OôzDst 592-2008 Paxta. Ifloslikni aniqlash usullari pʘʭtʘni iflʦsligini ʘniqlʘshni 

muvʦfiqlʘshtirʘdi. 

 OôzDst 593-2008 Paxta. Paxta tolasinining tavsifnomalarini aniqlash usullari. 

Pʘʭtʘ tʦlʘsining sifʘt ʭususiyatlʘrini ʘniqlʘshning tezkʦr usullʘrini muvʦfiqlʘshtirʘdi. 

 OôzDst 644-2006 Paxta. Namlikni aniqlash usullari. Respublikʘ stʘndʘrtidʘ 

ʋʉʍ-1 vʘ ɺʍʉ-1 qurilmʘlʘridʘ chigitli  pʘʭtʘ nʘmligini ʘniqlʘsh usullʘri bʘyon 

etilgʘn. 

OôzDst 663-2006 Urugôlik chigit. Texnikaviy shartlar. 

OôzDst 601-2008 Texnik chigit. Chigit tukdorligini aniqlash usullari. 

Paxta va paxta maxsulotlarini, hamda brezent va oôrov materiallarini 

invertarizatsiya tarkibi. 

 OôzDst 604:2001 toôqimʘchilik sʘnʦʘti kʦrʭʦnʘlʘri, shu jumlʘdʘn, ekspʦrt 

uchun ʭʦm-ʘshyo sifʘtidʘ yetkʘzib berilʘdigʘn pʘʭtʘ tʦlʘsini sifʘtini ʘniqlʘshgʘ 

moôljʘllʘngʘn. 

OôzDst 645-95 ʘsʦsidʘ pʘʭtʘ mʦmigôini shtʘpel uzunligi boôyichʘ: 2 tʘ ɸ vʘ B 

tipgʘ, 2 tʘ sʘnʦʘt nʘvigʘ,  3 tʘ sinfgʘ ʘjrʘtilʘdi. 

OôzDst 841-97 Paxta tolasi, paxta momigôi, paxta tozalash korxonalarining oôlik 

aralashgan chiqindilari va paxtaning kalta momigôi aralashgan chiqindilari. Oôrash, 

belgi qoôyish, tashish va saqlash. 

 

MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

1. Hʦzirgi dʘvrgʘchʘ gôoôzʘning nechta turi mʘôlum, ulʘrning ichidʘ qʘysi turlʘri 

sʘnʦʘt ʘhʘmiyatigʘ egʘ? 

2. Uzun vʘ oôrtʘ tʦlʘli turlʘrini bir - biridʘn fʘrqini koôrsʘting? 

3. Gôoôzʘ oôsimligining mʦrfʦlʦgik ʭususiyatlʘrigʘ nimʘlʘr kirʘdi?                                                                                  

4. Gôoôzʘning vegetʘsiʦn (umumiy yetilish) dʘvri toôgôrisidʘ tushuntirish bering? 

5. Gôoôzʘ kʘsʘllikl ʘri vʘ zʘrʘrkunʘndʘlʘrini ʘsʦsiylʘrini koôrsʘting? 

6. Chigitli  pʘʭtʘdʘn ishlʘb chiqʘrishdʘ ʦlinʘdigʘn mʘhsulʦtlʘr? 

7. Pʘʭtʘ vʘ uning mʘhsulʦtlʘri uchun dʘvlʘt stʘndʘrtlʘri? 
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         2-BOB.        PɸʍTɸ TʆZɸLɸSH KʆRʍʆNɸLɸRI  TOôGôRISIDɸ 

UMUMIY MɸôLUMʆTLɸR 

 

                              2.1. Pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktlʘri  vʘ kʦrʭʦnʘlʘri  turlʘri ,  

PTK ning  ishlʘb chiqʘrish  quvvʘti 

 Hʘr yilgi  pʘʭtʘ hʦsili pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsi qʦshidʘgi vʘ kʦrʭʦnʘdʘn 

tʘshqʘridʘgi pʘʭtʘ tʘyyorlʦv punktlʘridʘ qʘbul qilib ʦlinʘdi vʘ shu pʘʭtʘ tʘyyorlʦv 

punktlʘridʘ uzʦq vʘqt sʘqlʘnʘdi. 

 Paxta tayyorlash punktlari (maskanlari) lʘri kʦrʭʦnʘgʘ nisbʘtʘn jʦylʘshishigʘ 

qʘrʘb, korxona qʦshidʘgi yoki kʦrʭʦnʘdʘn tʘshqʘridʘgi turlʘrigʘ boôlinʘdi. Kʦrʭʦnʘ 

qʦshidʘgi tʘyyorlʘsh  mʘskʘnlʘri kʦrʭʦnʘning  umumiy  territʦriyasidʘ  jʦylʘshgʘn  

boôlib, bu yerdʘ chʘmʘsi 15 km. mʘsʦfʘdʘ jʦylʘshgʘn ʭoôjʘliklʘrning, fermerlʘrning 

pʘʭtʘsini, kʦrʭʦnʘdʘn tʘshqʘridʘgi pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh mʘskʘnlʘri esʘ 15 km. dʘn uzʦq  

jʦylʘshgʘn ʭoôjʘliklʘrning pʘʭtʘsini qʘbul qilʘdi.   

Pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh mʘskʘnlʘri hʘr mʘvsumdʘ pʘʭtʘni qʘbul qilish hʘjmigʘ qʘrʘb, 

yirik , oôrtʘchʘ vʘ mʘydʘ  quvvʘtli  turlʘrgʘ ʘjrʘtilʘdi.  

Yirik  quvvʘtli  pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh mʘskʘnlʘri oôz territʦriyasigʘ 10000 t. pʘʭtʘdʘn 

ziyod pʘʭtʘ hʦsilini qʘbul qilʘdigʘn boôlsʘ, oôrtʘchʘ pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh mʘskʘni 

6000·10000 t. gʘchʘ,  mʘydʘ  mʘskʘnlʘr oôz territʦriyasidʘ, ʦdʘtdʘ, 5000 t. dʘn kʘm 

pʘʭtʘ qʘbul qilʘdi.  
 

 
          

 

3-rʘsm. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining bʦsh rejʘsi 
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Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘrining ʘsʦsiy vʘzifʘsi hʘr yili  qʘbul qilingʘn chigitli  

pʘʭtʘni, uning tʘbiiy ʭususiyatlʘrini sʘqlʘgʘn hʦldʘ, undʘn yuqʦri sifʘtli  tʦlʘ, mʦmiq 

vʘ chigit ishlʘb chiqʘrishdʘn ibʦrʘt (3-rasm).   

3-rʘsmdʘn koôrinib turibdiki, Paxta tozalash korxonasi 4 boôlimdʘn: ʭʦm-ʘshyo 

boôlimi (ʦchiq vʘ yopiq ʦmbʦrlʘr), ishlʘb chiqʘrish boôlimi (quritish-tʦzʘlʘsh, tʦzʘlʘsh 

vʘ bʦsh binʦ), tʘyyor mʘhsulʦtlar ʦmbʦri vʘ mʘômuriy bʦshqʘruv binʦsidʘn ibʦrʘt  

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining ʘsʦsiy teʭnʦlʦgik uskunʘsi (jinlʘsh mʘshinʘsi) ikki  

ʭil : ʘrrʘli  vʘ vʘlikli . ɸrrʘli  jinlʘr oôrnʘtilgʘn korxonalardʘ oôrtʘ tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘ, 

vʘlikli  jinlʘr oôrnʘtilgʘn korxonalʘrdʘ esʘ uzun tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘ qʘytʘ ishlʘnʘdi. 4-

rʘsmdʘ bir qʘtʦrli  ʘrrʘli jinlʘr oôrnʘtilgʘn teʭnʦlʦgik uskunʘlʘrning jʦylʘshishi, 5-

rʘsmdʘ toôrt qʘtʦrli  vʘlikli  jinlʘr oôrnʘtilgʘn texnologik uskunʘlʘr koôrsʘtilgʘn. 

 

 

 

4-rʘsm. Bir   qʘtʦrli   ʘrrʘli   jinlʘr  oôrnʘtilgʘn  bʦsh  binʦdʘ  

 ʘsʦsiy  teʭnʦlʦgik  uskunʘlʘrning  jʦylʘshish  sʭemʘsi 
 

1. Paxta separatori;  2.Taqsimlash shnegi; 3.Shaxta; 4. Jin taôminlagichi; 5.Arrali jin; 

6.Tola uzatish quvuri; 7.Tola tozalagich; 8.Tola uzatish quvuri; ,9.Ventilyator; 10. Ortiqcha 

paxta saqlash bunkeri; 11,13.Chigitni yigôishtirish shnegi; 12.Havo soôrish quvuri; 

14.Chigit elevatori; 15. 5KB kondensori; 16.Shibbalagich; 17,18.Momiq va tola pressi;19. 

Lentali transportyor;  20.Gidronasos; 21. Bak; 22.Ventilyator; 23.Linter; 24.Chigitni 

uzatish shnegi; 25. Chigit tarozisi; 26. Kompressor. 

Hʦzirgi vʘqtdʘ respublikʘmizdʘ bir qʘtʦrli 2·3 ʘrrʘli jinlʘr oôrnʘtilgʘn 

korxonalʘr mʘvjud. 
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       Vʘlikli  jinlʘr qʘtʦrlʘr tʘrzidʘ jʦylʘshtirilib, hʘr bir qʘtʦrdʘ 8·10 dʦnʘdʘn jinlʘr 

oôrnʘtilʘdi. (5-rasm) 

       Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsidʘ pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosidʘn ʦlinʘdigan mʘhsulʦtlʘr 6-

rasmda koôrsatilgan. Bularning ichida tola asosiy  mʘhsulʦt boôlib hisoblanadi. 

 

 
5-rasm.Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining bʦsh binʦsidʘ 4 qʘtʦrdʘ 10 tʘdʘn vʘlikli  

jin  oôrnʘtilgʘn teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi. 

 

1. Ventilyator; 2 Paxta separatori.; 3. Taqsimlash shnegi; 4.Valikli jin; 5.Tola yigôish 

transportyori;6.Chigit yigôish shnegi;7.BTM rusumli tola tozalagich; 8.Tola uzatish 

quvuri; 9.KBM kondensori; 10.Qoziqchali barabanli tola tozalagich;11. 5KB 

kondensori; 12.Shibbalagich; 13,16.Tola va momiq uchun press; 14,22.Tolani 

yigôuvchi tasmali transportyor; 15.Gidronasos; 17.Bak; 18.Kompressor; 19. Chigit 

elevatori; 20.Linter; 21.Chigit uzatish shnegi. 

 

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining mʘôlum bir vʘqt ichidʘ (mʘsʘlʘn yil  dʘvʦmidʘ) 

ishlʘb chiqʘrgʘn ʘsʦsiy mʘhsulʦti, yaôni tʦlʘning eng koôp miqdʦri kʦrʭʦnʘning ishlʘb 

chiqʘrish quvvʘti deyilʘdi. 

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining yillik  tʦlʘ ishlʘb chiqʘrish quvvʘti (Qt) quyidʘgi 

fʦrmulʘ bilʘn ʘniqlʘnʘdi: 

Qt = (Km * Kʘ * PR * T) *10 -3   tʦnnʘ. 
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Bunda:  Km- kʦrʭʦnʘdʘ oôrnʘtilgʘn jinlʘr sʦni, dʦnʘ 

    Kʘ- jin uskunʘsi vʘlidʘgi ʘrrʘlʘr sʦni, dʦnʘ (Kʭʜ=80; Kʜʧ=130;  K6ʜʧ=210;) 

                   PR- jinning rejʘlʘshtirilgʘn oôrtʘchʘ ish unumdʦrligi,    kg/ʘrrʘ*sʦʘt (vʘlikli  

                  jinlʘr  uchun kg/mʘsh*sʦʘt). 

    T- korxonaning yil dʘvʦmidʘ ishlʘsh vʘqti, sʦʘt. 

                           T= [N - ( ND + Nb + Nt )]*  tc*nc*h.   sʦʘt 

Bunda: N- bir yildʘgi kunlʘr sʦni,  N=365 kun. ND- yil  dʘvʦmidʘgi dʘm ʦlish kunlʘri  

         sʦni.  Nb- yil  dʘvʦmidʘgi qʦnuniy bʘyrʘm kunlʘri. Nt- korxonada rejʘlʘshtirilgʘn  

kʘpitʘl tʘômirlʘsh kunlʘr sʦni. ts- kʦrʭʦnʘning ishlʘsh tʘrtibi, smenʘ. ns- ish tʘrtibidʘgi 

ishlʘsh vʘqti, sʦʘt. h- uskunʘlʘrning fʦydʘli ishlʘsh kʦeffisienti.  

Kʦrʭʦnʘning dʦimiy ishlʘshini tʘôminlʘshgʘ kerʘkli  ʭʦm-ʘshyo (Qn) miqdʦrini 

quyidʘgi fʦrmulʘ ʘsʦsidʘ ʘniqlʘsh mumkin: 

                                 Q
Q

B
n

T

T

=
*100

;       tonna  

Bu yerda, QT-tola miqdori, BT-tolaning chiqishi.  

 

6-rasm. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsidʘ pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosidʘn 

 ʦlinʘdigan mʘhsulʦtlʘr 

2.2 .Chigitli  pʘʭtʘni qʘbul qilish, tʘyyorlʘsh vʘ sʘqlʘsh 

 

Gôoôzʘ koôsʘklʘri ʘvgust ʦyidʘ ʦchilʘ bʦshlʘb, sentyabr ʦyining oôrtʘlʘrigʘ kelib 

yoppʘsigʘ ʦchilʘdi. ʆchilgʘn pʘʭtʘ qoôl bilʘn yoki pʘʭtʘ terish mʘshinʘlʘri yordʘmidʘ 

terilʘdi. Qoôl bilʘn terishni gôoôzʘ tupidʘ 30·40 %  koôsʘklʘr ʦchilishi bilʘn bʦshlʘsh 
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mumkin boôlsʘ, mʘshinʘ terimi uchun ʘvvʘlʦ pʘʭtʘ dʘlʘsidʘ defʦlyasiya ishlʘri 

oôtkʘzilgʘndʘn keyin, gôoôzʘ bʘrglʘri toôkilib 90% dʘn ziyod koôsʘklʘr ʦchilgʘndʘn 

soông bʦshlʘsh mumkin. Pʘʭtʘ terish mʘshinʘsi bir oôtishdʘ ʦchilgʘn koôsʘklʘrdʘgi 

pʘʭtʘning 90·95%  ni terib, yergʘ 2% dʘn ʦrtiq toôkmʘsligi kerʘk.  

ʍoôjʘliklʘrdʘn ʘvtʦtrʘnspʦrtlʘrdʘ tʘshib keltirilgʘn pʘʭtʘ hʦsili kʦntrʘktʘsiya 

shʘrtnʦmʘsigʘ binʦʘn pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘri qʦshidʘgi vʘ kʦrʭʦnʘ tʘshqʘrisidʘ 

jʦylʘshgʘn pʘʭtʘ tʘyyorlʦv punktlʘridʘ qʘbul qilib ʦlinʘdi. Hʘr yilgi  pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh 

dʘvlʘt rejʘsini bʘjʘrish uchun, dʘlʘlʘrdʘn keltirilgʘn pʘʭtʘni oôz vʘqtidʘ qʘbul qilib 

ʦlish, mʘrkʘzlʘshgʘn usuldʘ quritish-tʦzʘlʘsh, yaʭshi sʘqlʘsh  uchun  pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh 

punktlʘri, (pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘri) quyidʘgi tʘlʘblʘrni bʘjʘrishlʘri kerʘk: 

-pʘʭtʘ ekʘdigʘn shirkʘtlʘr, fermer ʭoôjʘliklʘr bilʘn hʘr yili  hʘmmʘ hʦsilni dʘvlʘtgʘ 

sʦtish uchun kʦntrʘktʘsiya shʘrtnʦmʘ tuzishi vʘ uning bʘjʘrilishini tekshirish;  

-qoôldʘ vʘ mʘshinʘdʘ terilgʘn chigitli  pʘʭtʘning sifʘtini qʘndʘy qilib sʘqlʘsh, nʘvlʘrgʘ 

toôgôri ʘjrʘtish hʘqidʘ tushuntirish oôtkʘzish; 

-chigitli  pʘʭtʘni qʘbul qilishdʘ dʘvlʘt stʘndʘrtidʘ belgilʘngʘn qʦidʘ vʘ meôyorlʘrigʘ 

qʘtôiy riʦya qilish; 

-quritish-tʦzʘlʘsh boôlimlʘrining toôʭtʦvsiz vʘ unumli ishlʘshini tʘôminlʘsh: 

-qʘbul qilingʘn chigitli  pʘʭtʘ uchun, toôgôri vʘ oôz vʘqtidʘ hisʦb-kitʦbni ʘmʘlgʘ 

ʦshirish; 

-qʘbul qilingʘn pʘʭtʘni seleksiʦn vʘ sʘnʦʘt nʘvlʘri boôyichʘ uning terim turigʘ qʘrʘb 

ʘlʦhidʘ toôdʘgʘ ʘjrʘtish;  

-urugôlik pʘʭtʘlʘrni hʘm reprʦduksiya boôyichʘ ʘlʦhidʘ toôdʘlʘrgʘ ʘjrʘtish; 

-sʘqlʘnʘyotgʘn pʘʭtʘning sifʘtini oôz vʘqtidʘ nʘzʦrʘt qilish vʘ kʦrʭʦnʘ rejʘsigʘ 

muvʦfiq  joônʘtib turish; 

-pʘʭtʘni sʘqlʘsh, quritish, tʦzʘlʘsh vʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsigʘ joônʘtish vʘqtlʘridʘ 

uning sifʘtini buzmʘslik vʘ isrʦf boôlishigʘ yoôl qoôymʘslik; 

-pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktidʘ sʘqlʘnʘyotgʘn pʘʭtʘning hisʦbini toôgôri ʦlib bʦrish; 

-pʘʭtʘni qʘbul qilish, sʘqlʘsh, quritish vʘ tʦzʘlʘsh hʘmdʘ kʦrʭʦnʘgʘ yetkʘzib berish 

uchun sʘrflʘngʘn hʘrʘjʘtlʘrni kʘmʘytirish chʦrʘlʘrini koôrish; 

-yongôindʘn sʘqlʘsh vʘ ʭʘvfsizlik teʭnikʘsi qʦidʘlʘrigʘ muvʦfiq tʘdbirlʘrni tʘshkil 

etish; 

-pʘʭtʘni tʘyyorlʘsh punktlʘridʘ ishlʘtilʘdigʘn hʘmmʘ meʭʘnizmlʘrdʘn unumli 

fʦydʘlʘnish vʘ ishlʘtilʘdigʘn hʘr bir ʭoôjʘlik , ehtiyot qismlʘrini tejʘb-tergʘb sʘrflʘsh 

chʦrʘlʘrini koôrish; 

-pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsidʘn keltirilgʘn urugôlik chigitni sʘqlʘsh vʘ oôz vʘqtidʘ 

ʭoôjʘliklʘrgʘ, shirkʘtlʘrgʘ qʦidʘgʘ muvʦfiq tʘrqʘtish.  
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Pʘʭtʘni qʘbul qilish dʘvridʘ kʦrʭʦnʘ direktʦrining (rʘhbʘrining) buyrugôigʘ 

muvʦfiq pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punkti territʦriyasi ikki yoki uchtʘ shʘrtli  qismgʘ (zʦnʘgʘ) 

boôlinʘdi.   

Uch qismlik (zʦnʘ) tʘyyorlʘsh punktlʘrining 1-zʦnʘsidʘ pʘʭtʘ tʘyyorlʦv 

punktlʘridʘ pʘʭtʘning  sifʘtini ʘniqlʘsh vʘ lʘbʦrʘtʦriya uchun kerʘkli  miqdʦrdʘ 

nʘmunʘlʘr ʦlʘdi.  

2-zʦnʘdʘ kʘttʘ klʘssifikʘtʦr chigitli  pʘʭtʘni tʘrʦzidʘ tʦrtib, ʦgôirligini 

ʘniqlʘydi vʘ 3-chi zʦnʘ klʘssifikʘtʦrigʘ joônʘtʘdi. 

3-zʦnʘdʘ klʘssifikʘtʦr qʘbul qilingʘn pʘʭtʘni seleksiʦn nʘvi, sʘnʦʘt nʘvi vʘ 

sinflʘri boôyichʘ ʦchiq gôʘrʘm mʘydʦnchʘlʘrigʘ vʘ  yopiq ʦmbʦrlʘrgʘ jʦylʘshtirʘdi.  

Pʘʭtʘni qʘbul qilish ikki qismlik sistemʘdʘ bʘjʘrilsʘ, kʘttʘ klʘssifikʘtʦr 1-

qismdʘ turib pʘʭtʘning sifʘtini  tekshirʘdi vʘ tʘrʦzidʘ tʦrtʘdi. ɸgʘr keltirilgʘn chigitli  

pʘʭtʘning sifʘti dʘvlʘt stʘndʘrti tʘlʘbigʘ jʘvʦb bermʘsʘ 1-qismdʘn nʘrigʘ 

oôtkʘzilmʘydi. Pʘʭtʘ PTP dʘ yopiq vʘ ʦchiq ʦmbʦrlʘrdʘ sʘqlʘnʘdi. Pʘʭtʘni qʘbul 

qilishdʘn ʦldin uning ʦgôirligi, nʘmligi, iflʦsligi vʘ sʘnʦʘt nʘvlʘri dʘvlʘt stʘndʘrtlʘri 

ʘsʦsidʘ (1-jadval) ʘniqlʘnʘdi. Pʘʭtʘ sʦtib ʦlishdʘ, uning kʦndisiʦn ʦgôirligi hisʦbidʘ 

pul toôlʘnishi sʘbʘbli,  uning kʦndisiʦn ʦgôirligi ʘniqlʘnʘdi. Pʘʭtʘning kʦndisiʦn 

ʦgôirligi quyidʘgi fʦrmulʘ yordʘmidʘ ʘniqlʘnʘdi: 
 

;,
3100

3100
;,

100

100
kgMMʢg

W

W
MM

r

f

fP

f

r
rK

-

-
=

+

+
=  

 

Bundʘ: M f - qʘbul qilib ʦlingʘn pʘʭtʘning vʘzni, kg; Wf- hʘqiqiy nʘmlikning vʘzniy 

            nisbʘti, %;   Wr- nʘmligi 9% gʘ teng boôlgʘn vʘzniy nisbʘtining  hisʦbiy  

            meôyori, %;  ɿf- pʘʭtʘdʘgi iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrning hʘqiqiy vʘzn  ulushi, %; 

          ɿr- iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrning 3,0% gʘ teng boôlgʘn hisʦb vʘzn ulushi meôyori, %. 

Lʘbʦrʘtʦriya shʘrʦitidʘ chigitli pʘʭtʘning nʘmligi  quyidʘgi fʦrmulʘ yordʘmidʘ 

tʦpʘmiz:   

%6,0100-Ö
-

=
q

qn

m

mm
W                            

Bundʘ:  mn- nʘmunʘning quritishdʘn ʦldingi mʘssʘsi, g; 

             mq- nʘmunʘning quritishdʘn keyingi mʘssʘsi, g. 
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1-jadval 

Pʘʭtʘ-

ning  

sʘnʦʘt 

nʘvi  

1-sinf  2-sinf  3-sinf  

Ifl ʦs 

ʘrʘlʘshmʘ-

ning  

vʘzniy  

ulushi,%  

Namlik

ning  

vʘzniy  

nisbʘti , 

%  

Ifl ʦs 

ʘrʘlʘsh-

mʘning  

vʘzniy  

ulushi, %  

Nʘmlik -

ning  

vʘzniy  

nisbʘti , 

%  

Ifl ʦs 

ʘrlʘsh-

mʘning  

vʘzniy  

ulushi,

%  

Nʘmlik -

ning 

vʘzniy 

nisbʘti   

I  3,0  9,0  10,0  12,0  16,0  14,0  

II  5,0  10,0  10,0  13,0  16,0  16,0  

III  8,0  11,0  12,0  15,0  18,0  18,0  

IV  12,0  13,0  16,0  17,0  20,0  20,0  

V  -  -  -  -  22,0  22,0  

 

Lʘbʦrʘtʦriya shʘrʦitidʘ chigitli  pʘʭtʘ pʘʭtʘ iflʦsligini quyidʘgi fʦrmulʘ 

yordʘmidʘ ʘniqlʘymiz:                     %
100

3
n

if

m

m Ö
=  

Bunda:   mif- ʘjrʘtilgʘn iflʦslikning vʘzni, g;   mn- pʘʭtʘ nʘmunʘsining vʘzni, g; 

Chigitli  pʘʭtʘ seleksiʦn, sʘnʦʘt nʘvlʘri vʘ sinflʘri boôyichʘ, ʘlʦhidʘ toôdʘlʘr 

hʦlidʘ mʘʭsus ʦchiq mʘydʦnchʘlʘrdʘ usti brezent bilʘn yopilgʘn gôʘrʘmlʘrdʘ, usti 

yopiq ʦmbʦrlʘrdʘ mʘʭsus  tʘrtibdʘ sʘqlʘnʘdi. Chigitli  pʘʭtʘni sʘqlʘsh uchun ʦchiq 

mʘydʦnchʘlʘr yerdʘn 40 sm. bʘlʘnd boôlib ulʘrning yuzʘsi 25ʭ14 m. yoki 22ʭ11 m. 

boôlʘdi. Bundʘy ʦchiq mʘydʦnchʘlʘrdʘ 150-400 t. gʘchʘ chigitli  pʘʭtʘni sʘqlʘsh 

mumkin. 

Chigitli  pʘʭtʘ sʘqlʘnʘdigʘn yopiq ʦmbʦrlʘrning gʘbʘrit oôlchʘmlʘri 54ʭ18ʭ8 m, 

54ʭ24ʭ8 m. boôlib, ulʘrning sigôimi 600·750 t. vʘ temir betʦn boôlʘkchʘlʘridʘn 

(blʦklʘridʘn) yigôilgʘn yoki pishiq gôishtdʘn qurilgʘn boôlʘdi. Toôrt tʦmʦni ʦchiq 

shiypʦnlʘrdʘn, bʦstirmʘlʘrdʘn fʦydʘlʘnish hʘm mumkin.  

Nʘmligi 20 % dʘn ʦrtiq pʘʭtʘ QTS yonidʘ jʦylʘnʘdi, chunki u zudlik bilʘn 

quritilib qʘytʘ ishlʘnishi lʦzim. Nʘmligi 14% gʘchʘ boôlgʘn pʘʭtʘni TS mintʘqʘsidʘ, 

14 % dʘn ʦrtiq boôlgʘnini esʘ QTS mintʘqʘsidʘ jʦylʘsh kerʘk.  

Yuqʦri nʘmlikdʘgi pʘʭtʘ gôʘrʘmidʘ (buntdʘ) mʘhsulʦt sifʘtini sʘqlʘsh 

mʘqsʘdidʘ nʘm hʘvʦni soôrish uchun tunnel qʘzilʘdi. Tunnel qʘzish qoôldʘ yoki ʆɹT 
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vʘ TT mʘshinʘlʘridʘ ʘmʘlgʘ ʦshirilʘdi. Tunnel pʘʭtʘ gôʘrʘmining uzunligi  boôyichʘ 

qʘzilʘdi. Tunnel oôlchʘmi: eni 0,8·1,0 metr, bʘlʘndligi 1,8·2,0 metr.  

Pʘʭtʘ gôaramidʘn tunnel ʦrqʘli hʘvʦni soôrib ʦlishdʘ ʋɺʎ-10M yoki ʋɺʇ 

mʘrkʘli koôchmʘ shʘmʦllʘtish (ventilyatʦr) qurilmʘsidʘn fʦydʘlʘnilʘdi.  

Oôrtʘchʘ nʘmligi 9-10 % dʘn ʦrtiq boôlmʘgʘn I  vʘ II nʘvlʘrni 1- vʘ 2- sinfli, 

nʘmligi 11-13  % ni tʘshkil etʘdigʘn III, V nʘvlʘrni bʘrchʘ sinflʘridʘgi sʘqlʘnʘyotgʘn 

pʘʭtʘ toôdʘsining hʘrʦrʘti 5 kundʘ bir mʘrtʘ, nʘmligi yuqʦri boôlgʘn toôdʘlʘrning 

hʘrʦrʘti esʘ hʘr 3 kundʘ oôlchʘnʘdi. Hʘvʦ iliq  pʘytlʘrdʘ (sentyabr, ʦktyabr) 

tʘyyorlʘngʘn pʘʭtʘning hʘrʦrʘti 350S dʘn yuqʦri boôlmʘy, 2-3 kun ichidʘ oôzgʘrmʘsʘ, 

u hʦldʘ hʘrʦrʘt meôyoriy hisʦblʘnʘdi. ɸgʘr pʘʭtʘning hʘrʦrʘti dʘstlʘbki oôlchʦvgʘ 

nisbʘtʘn ʦrtib ketsʘ, hʘvʦni soôrish yoôli bilʘn oôz-oôzidʘn qizishini toôʭtʘtish 

chʦrʘlʘrini koôrish lʦzim. 

 

2.3. Chigitli pʘʭtʘni qʘbul qilish, tʘyyorlʘsh vʘ sʘqlʘshda  

chet el texnologiyasi 

V.G. Arude, S.K.Shukla, T.S.Manojkumarlarning ñCotton ginningò kitobida 

paxtani gôaramlarda saqlash usullari quyidagicha berilgan [7, 25 bet.] 

Paxta toópi miqdorini va uning tezligini chigitli paxta oqimining tezligi aniqlaydi. 

Paxta góaramidan havo soórib olish quvurlarining chigóanoqlari uzun radiusli 

boógóizdan foydalanib tayyorlanadi. Kichkina quvur katta quvurga nisbatan koóproq 

ishqalanish qarshiligiga yoki statik bosimga ega boóladi. SHuning uchun havo soórish 

quvurlarida statik bosimga talab kuchli boóladi. SHunga qaramay quvurlar yordamida  

góaramdan issiq havoni soórib olish usuli qulay va samarali hisoblanadi (7,8,9-rasmlar).  

Paxta góaramlarida havo soórish tizimi 

 

7-rasm. Paxta góaramidan havoni toógóri quvurlar orqali  soórilishi 
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8-rasm. Tirsakli quvur oqimi 

 

 

 

9-rasm. Toôgôri loyihalangan tirsakli va ulanmali quvurlar oqimi 

 
 

2.4. Pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktlʘri  vʘ kʦrʭʦnʘlʘrining umumiy  

teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi 
 

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ chigitli  pʘʭtʘdʘn sifʘtli  mʘhsulʦt ʦlish uchun 

teʭnʦlʦgik jʘrʘyon toôgôri tʘnlʘnishi lʦzim. ɸgʘr kʦrʭʦnʘning teʭnʦlʦgik jʘrʘyoni 

toôliq quvvʘt bilʘn ishlʘsʘ, ʦlinʘyotgʘn mʘhsulʦt tʘnnʘrʭi vʘ ishlʘb chiqʘrishgʘ 

ketʘdigʘn sʘrf-hʘrʘjʘtlʘr kʘmʘyib, kʦrʭʦnʘ yaʭshi fʦydʘ koôrʘdi.    

 10-rʘsmdʘ hʦzirgi vʘqtdʘ koôp tʘrqʘgʘn nʘmunʘviy (tipʦvʦy)  pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh 

punktining umumiy teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi koôrsʘtilgʘn.  

 Teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsidʘn koôrinib turibdiki, tʘyyorlʦv mʘskʘnigʘ 

keltirilgʘn pʘʭtʘning nʘmligi 13 % gʘchʘ boôlsʘ toôgôridʘn-toôgôri ʦchiq gôʘrʘm 
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mʘydʦnchʘlʘrigʘ yoki yopiq ʦmbʦrlʘrgʘ uzʦq vʘqt sʘqlʘsh uchun jʦylʘshtirilʘdi. 

Keltirilgʘn pʘʭtʘning nʘmligi 13 % dʘn yuqʦri boôlsʘ tʘyyorlʦv mʘskʘnining quritish-

tʦzʘlʘsh boôlimidʘ pʘʭtʘning nʘmligi 12-13 % gʘchʘ quritilgʘndʘn soông gôʘrʘm 

mʘydʦnchʘlʘrigʘ yoki yopiq ʦmbʦrlʘrgʘ sʘqlʘsh uchun jʦylʘshtirilʘdi.    

11-rʘsmdʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining umumiy teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi 

berilgʘn. Dʘlʘdʘn yoki pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktlʘridʘn ʘvtʦtrʘnspʦrtlʘrdʘ (1) tʘshib 

kelingʘn chigitli pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh boôlimigʘ uzʘtilʘdi. Tʦzʘlʘsh boôlimidʘ (1) 

iflʦsliklʘrdʘn toôliq tʦzʘlʘngʘndʘn keyin, chigitli pʘʭtʘ tʦlʘsini ʘjrʘtish  uchun bʦsh 

binʦgʘ (2) oôtʘdi. Undʘ birinchi nʘvbʘtdʘ chigitli pʘʭtʘ  jinlʘsh jʘrʘyonigʘ (tʦlʘsini 

ʘjrʘtish) berilʘdi, ʘjrʘtilgʘn  tʦlʘ,  tʦlʘ tʦzʘlʘsh  mʘshinʘsidʘ (3) tʦzʘlʘnʘdi vʘ tʦylʘsh 

uchun  (7)  presslʘsh seʭigʘ yoônʘltirilʘdi. Chigit  boôlsʘ, linterlʘsh  seʭidʘ (4) 

mʦmiqini (lint) ʘjrʘtishgʘ berilʘdi. ɸjrʘtilgʘn mʦmiq tʦzʘlʘsh (5) vʘ tʦylʘsh uchun 

presslʘsh seʭigʘ (7) keltirilʘdi. Jinlʘsh vʘ linterlʘsh  jʘrʘyonidʘ pʘydʦ  boôlgʘn  tʦlʘli  

 

 

 

10-rʘsm. Nʘmunʘviy (tipʦvʦy)  pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktining umumiy 

teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi 

 

1. Chigitli paxta 

ortilgan transport. 

2. Tarozi xona (paxtani 

qabul qilish joyi). 

3. Gôaram (bunt) 

maydonchasi 

4. Usti berk 

omborxona. 

5. Nam chigitli paxtani 

quritish boôlimi (sexi). 

6. PTM laboratoriyasi 
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11-rasm. Paxta tozalash korxonasining umumiy texnologik jarayon 

 sxemasi 

 

chiqindilʘrni tʦzʘlʘshdʘn (6) oôtgʘndʘn keyin tʦylʘsh uchun presslʘsh  seʭigʘ (7)  

berilʘdi. 

Tʦylʘngʘn tʘyyor mʘhsulʦtlʘr  vʘ  urugôlik,  teʭnik chigitlʘr hisʦb-kitʦbdʘn,  

nʘzʦrʘtdʘn  toôliq oôtkʘzilgʘndʘn keyin  sʘqlʘsh vʘ sʦtish uchun (9,10) ʦmbʦrlʘrgʘ, 

hʘmdʘ tʦlʘ terminʘlgʘ (11) joônʘtilʘdi. 

 

MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

1. Pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktlʘri (PTP) turlʘri, vʘzifʘsi. 

2. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasining ʘsʦsiy vʘzifʘsi vʘ turlʘri. 

3. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasining ishlʘb chiqʘrish quvvʘti degʘndʘ nimʘni tushunʘsiz. 

4. Tʦlʘ boôyichʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasinig ishlʘb-chiqʘrish quvvʘtini ʘniqlʘydigʘn 

fʦrmulʘgʘ tushuntirish bering. 

5. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasinig yil  dʘvʦmidʘ ishlʘsh vʘqtini (T) hisʦblʘydigʘn 

fʦrmulʘgʘ tushuntirish bering. 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 
1 

6 

5 

3 2 

4 

10 11 

PTM dan 

8 

9 

1.Tozalash boôlimi.  

2. Jinlash (tolani chigitidan  

   ajratish) boôlimi.  

3.Tolani tozalash. 

4.Lintʝrlash(momiqni  

   ajratish) boôlimi. 

5.Lintni(momiq)tozalash. 

6.Tolali chiqindilarni to-  

    zalash.  

7.Tolali mahsulotlarni  

   toylash (prʝss.) boôlimi. 

8.Urugôlik chigitni tayyor-  

   lash boôlimi. 

9.Toylangan tolali mahsu- 

  lotlarni saqlash ombori. 

10.Tʝxnik chigitni saqlash 

   joyi (maydonchasi). 

11.Tola  tʝrminali   
  

7 
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6. Korxonaning dʦimiy ishlʘshini tʘôminlʘshgʘ kerʘkli  ʭʦm-ʘshyo (Qʧ) miqdʦrini 

hisʦblʘsh fʦrmulʘsigʘ tushuntirish bering. 

7. Chigitli  pʘʭtʘni qʘbul qilishdʘ pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punkti territʦriyasini shʘrtli  

qismlʘrgʘ (zʦnʘlʘrgʘ) boôlishning sʘbʘbini tushuntiring. 

8. Chigitli  pʘʭtʘni sʘqlʘsh usullʘri, ʦchiq mʘydʦnchʘlʘr, yopiq ʦmbʦrlʘr, ulʘrning 

gʘbʘrit oôlchʘmlʘri, sigôimi. 

9. Pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktining umumiy teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsini chizing. 

10. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasini umumiy teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsini chizing.   
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    3-BOB        PAXTA TOZALASH KORXONALARIDA ISHLATILADIGAN  

TRANSPORT VOSITALARI  

 

        3.1.Chigitli  paxtani qabul qilishda foydalaniladigan  

  mashina ï mexanizmlar  
 

Chigitli paxtani tayyorlash va uni saqlashda, uzluksiz texnologik jarayonlarda, 

sexlardagi xom-ashyo va tayyor mahsulotlarni keyingi jarayonga uzatishda korxona  

ichidagi chigitli paxtani bir joydan ikkinchi joyga koôchirishda, ogôir va qoôl mehnatini 

koôp talab qiladigan ishlarni mexanizasiyalovchi maxsus qurilmalar yordamida amalga 

oshiriladi.  

Ogôir va qoôl mehnatini koôp talab qiladigan mexanizasiya vositalari ikki 

guruhga boôlinadi: 

-xom-ashyoni tayyorlash punktlariga keltirish, ularni ombor va gôaram maydon 

lariga joylashtirish, tola va momiq toylarini tashish, chigitni ortish maydonchasiga 

keltirish hamda mahsulotlarni temir yoôl vagonlariga yoki boshqa turdagi transportlarga 

ortish mexanizmari. 

- asosiy va yordamchi sexlarda uzluksiz texnologik jarayonni taôminlovchi 

vositalar, yaôni paxtani qayta ishlashga uzatish, chigitni, paxta tolasini, momiqni bir 

texnologik jarayondan ikkinchisiga oôtqazish, xom-ashyo va mahsulotni texnologik 

mashinalarga taqsimlash va ulardan olib ketish vositalari; 

Aslida qoôl mehnatini koôp talab qiladigan ishlarni mexanizasiyalash har xil 

koôrinishdagi transport qurilmalari yordamida bajariladi. Ular chigitli paxtani jamoa 

xoôjaliklari dalasidan tayyorlash punktlariga keltirish va uni punkt maydonida bir 

joydan ikkinchi joyga koôchirishni taôminlovchi avtotraktorli, mexanik (avtomobil 

tarozilar, lentali transporterlar, vintli konveyerlari, elevatorlar)  va pnevmatik transport 

vositalariga boôlinadi. 

Chigitli paxta xoôjaliklardan qop-qanorsiz  transport vositalarida tayyorlov 

punktlariga tashib ketiladi. Bu ishlarda asosan 2ʇʊʉ-4-793 va 2ʇʊʉ-5-793 (12-rasm) 

turdagi traktorga tirkaladigan aravalardan (telejka) foydalaniladi.  
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12-rasm. Chigitli  paxtani tashishda foydalanidigan 2ʇʊʉ-4-793 rusumli              

tirkaladigan arava (telejka) 

Paxta tayyorlash punktlarida jamlangan chigitli paxtani qayta ishlash uchun 

paxta tozalash korxonalariga TMɿ-879 va TMɿ-879-01 (13-rasm) turidagi 

avtopoyezdlarda va yuqorida koôrsatilgan traktorga tirkaladigan aravalarda 

(telejkada) tashib keltiriladi. 

 

13-rasm. Avtopoyezdlarda chigitli paxtani tashish 

Chigitli paxtadan ajratib olinadigan texnik chigitlar asosan sochiq usulda 

(qadoqlanmasdan) avtopoyezd, traktorga tirkaladigan aravalarda va 106-120 m3 

sigôimli temir yoôl vagonlarida joylardagi yogô-moy korxonalariga yetkazib beriladi.  

Yetishtirilgan va qabul qilinayotgan paxta korxona qoshidagi va undan  

tashqaridagi tayyorlash punktlariga oôrnatilgan 10, 25, 30 tonnali avtomobil 
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tarozilarida (14-rasm) tortib olinadi va qabul qiluvchi, uzatuvchi va gôaramlovchi 

texnikalar yordamida tushirib olinadi. 

 

  

               

 

 

 

 

 

 

 

 

Gôoôza urugôlik chigitini saralash va kalibrlash ishlariga sochiq usulda 

transportlarda tashib keltiriladi. Saralangan va kalibrlangan urugôlik chigitlar dorilash 

hamda tuksizlantirish uchun maxsus boôz va lyon-kanopdan toôqilgan qoplarda 

tashiladi. Tukli va tuksizlantirilgan urugôlik chigitlar tavsiya etilgan dorilagichlar bilan 

dorilangandan keyin albatta qogôoz qoplarga (15-rasm) joylanib saqlanadi va paxta 

yetishtiruvchi xoôjaliklarga yetkazib beriladi. 

Bu ishlar asosan xoôjaliklar va shu masalaga taalluqli korxonalar texnikalarida 

amalga oshiriladi. 

Paxta mahsulotlari - tola, momiq toylangan holda, marka va toôdalari bilan temir 

yoôl vagonlarida tashiladi, boshqa chiqindilar (oôlik va kalta momiq aralashmalari) 

toylangan va sochiq usulda tashilishi mumkin. 

Paxtani qayta ishlashdan olinadigan tayyor mahsulotlar va chiqindilarni ishlab 

chiqarish jarayonidagi sexlar ichida harakatlantirish va saqlanish joylariga yetkazib 

berilishi uzluksiz transport vositalari yordamida bajariladi. 16-rasmda PTK larning 

pnevmotransport qurilmasini joylashtirishning asosiy chizmasi keltirilgan 

pnevmotransport qurilmasining ish unumdorligi PTK ning quvvatiga qarab oôzgaradi.  

14-rasm. Avtomobil  tarozi  a)Umumiy koôrinishi; b)Koôndalang kesimidan 

koôrinishi 

 

ʘ b 
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Bir qatorli (batareyali) PTK uchun u soatiga 12 tonna paxtani tashkil etadi. 

Transport quvuri magistral uchastka va koôchma zvenolardan iborat. Magistral 

uchastka payvandlangan konstruksiyali 2-3 mm.li poôlat listdan tayyorlanadi.  

Quvur zvenolarining tutashish boôgôinlari va tarmoqqa ulangan boshqa qurilmalar 

boôgôinlari pnevmotransport qurilmasining germetikligini taôminlashi kerak. 

Pnevmatik tashish qurilmasi buzgichïtaôminlagich, 400 mm diametrli 

oôzgaruvchan uzunlikdagi koôchma quvurlar uchastkasi (ishchi quvur), toshtutgich, 

separator (2), soôruvchi quvur (3), ventilyator (4), havo uzatish quvuri (5), havo 

tozalagich siklondan (6) tashkil topgan.  

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

15-rasm. Tayyor urugôlik chigitlarni  qogôoz qoplarga qoplash jarayoni 
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.   

16-rasm. Pnevmotransport qurilmasi 

1.Diametri 400 mm.li  ishchi quvur; 2.Separator ʉʉ-15A; 3.Soôruvchi quvur; 

4.Ventilyator S7-25-12.8; 5.Uzatuvchi quvur; 6.Siklon. 

 

S7-25-12.8 ventilyatori, 400 mm diametrli quvuri boôlgan pnevmoqurilma, soatiga 15 

tonna  paxtani 125 m masofaga uzatishi  mumkin. 

 

3.2. Paxta tayyorlash  maskanlari territoriyasida chigitli paxta uchun 

ishlatiladigan  uskuna - mexanizmlar 

Telejkalarda tashib keltirilgan chigitli paxta asosan ʊʃʍ-18, Tʃ, ʊʃʍ-600, 

ʂʃʇ-650 rusumli tasmali (lentali) transporterlar va ʇʃɸ, ʍʇʇ-III  qabul qilish 

qurilmalari yordamida gôaramga yoki omborga uzatish uchun qoôllaniladi. Bu 

transporterlardan mexanizasiyalanmagan omborlarga chigitli paxtani joylash uchun 

ham foydalaniladi. Lekin baôzan paxta tozalash korxonalarida Tʇʃɻ2, Tʇʃ-10, ʊʃʍ-

15 rusumli lentali transporterlar ham ishlatilmoqda. 

 ʊʃʍ-18, ʂʃʇ-650 rusumli lentali transportyorlar korxona hududidagi hamda 

undan tashqaridagi paxta tayyorlov punktlarida paxtani gôaram va omborlarga uzatish 

uchun moôljallangan. U odatga muvofiq, ʇʃɸ, ʍʇʇ-III  va boshqa qoôzgôaluvchi 

qabul qilish ïuzatish qurilmalari bilan birgalikda ishlaydi.  

17, 18-rasmlarda ʊʃʍ-18, ʂʃʇ-650 qabul qilish ï uzatish qurilmalarining umumiy 

koôrinishlari keltirilgan. 2- jadvalda esa ularninig texnik xarakteristikalari keltirilgan. 

Paxta 

gôarami 
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17-rasm. ʊʃʍ-18 rusumli lentali transportyor 

 

 

 

18-rasm. ʂʃʇ-650 lentali transportyor 

Bu qurilmalarning asosiy vazifasi ʇʃɸ, ʍʇʇ-III  va boshqa qoôzgôaluvchi qabul 

qilishïuzatish qurilmalaridan berilgan chigitli paxtani gôaram yoki yopiq omborlarning 

hohlagan joyiga uzatib berishdan iboratdur. Ishlash jarayoni quyidagicha: 

ʍʇʇ (19-rasm) qurilmasi ʇʃɸ (20-rasm) qurilmasining modifikasiyasi 

hisoblanadi, uning asosida yasalgan, undagi oôxshash ishchi organlarga va texnik 

rejimlarga ega. Farqi shundaki, ʇʃɸ qurilmasida yonidan qaraganda balandligi 

boôylab rolgang sharnir bilan qotirilgan boôlib, bu taôminlagichning kengligini oshirish, 

paxtani osilib qolish holatini kamaytirish va paxtani transport kuzovidan tushirishda 

qoôl mehnatini kamaytirish imkonini beradi. 
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2-jadval 

ʊʃʍ-18 va ʂʃʇ-650 tasmali transportyorlarning texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi ʊʃʍ-18 ʂʃʇ-650 

Ish unumdorligi, kg/h 

Qanotining koôtarilish balandligi, mm: 

                  - eng yuqori 

                  - eng quyi 

 Tasmaning harakat tezligi, m/s 

 Tasma kengligi, mm 

  

 Umumiy quvvati, kW: 

     shu jumladan: 

      - konveyer fermasini koôtarishda, kW 

      - konveyer tasmasini harakatida, kW 

  Oôlchamlari, mm: 

                  - uzunligi 

                  - kengligi 

                  - balandligi 

 Massasi, kg 

24000 

 

12125 

5000 

2,9 

600 

 

9,7 

 

2,2 

7,5 

 

18500 

3220 

4500 

2965 

38000 

 

12500 

5000 

5,7 

650 

 

9,7 

 

2,2 

7,5 

 

19000 

4960 

13000 

3028 
 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19-rasm. 

ʍʇʇ rusumli 

qabul qilish-

uzatish 

qurilmasining 

umumiy 

koôrinishi  
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20-rasm. ʍʇʇ qabul qilish - uzatish qurilmasining  sxemasi 

1- rolgang; 2- elevator; 3- tasma; 4- bort; 5.Yetaklovchi baraban; 6.Nov; 7.Elektr 

shiti; 8.Asos (stanina) 

 

21 - rasmda telejkadagi chigitli paxtani ʍʇʇ qabul qilish-uzatish qurilmasiga 

yuklash jarayoni koôrsatilgan. 

 
 

21-rasm. Telejkadagi chigitli  paxtani ʍʇʇ qabul  

 qilish-uzatish qurilmasiga yuklash 

 

ʇʃɸ va ʍʇʇ qabul qilish-uzatish qurilmalarining  texnik tavsiflari  3ïjadvalda 

keltirilgan. 

ʍʇʇ qurilmasi 

Arava 
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                                                                                       3ï jadval 

ʇʃɸ va ʍʇʇ qurilmalarining  texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi 

     

Qiymati 

ʇʃɸ ʍʇʇ 

 Ish unumdorligi, kg/h 

 Tezliklari, m/s:  a) gorizontal tasmani 

                                b) vertikal tasmani 

 Vertikal konveyer tasmasining kengligi, mm 

 Gorizontal konveyer tasmasining kengligi,mm 

 Arava bazasi, mm  

 Gôildirak kengligi, mm  

 Oôrnatilgan quvvat, kW 

  Oôlchamlari, mm: 

                  - uzunligi 

                  - eni 

                  - balandligi 

 Massasi, kg 

24000 

0,047 

2,22 

1400 

600 

6428 

1698 

3,0 

 

8310 

2100 

3020 

2075 

30000 

- 

- 

 

- 

 

- 

4,75 

 

8600 

3275 

3020 

3180 

 

Gôaram va omborlarga joylangan chigitli paxtani buzish asosan uzluksiz 

ishlaydigan buzgichlar yordamida amalga oshiriladi. Baôzi hollarda mavsumiy 

ishlaydigan yuklagichlar ham qoôllaniladi. 

Gôaram yoki omborlarga joylangan chigitli paxtani buzish, uni avtomobil, 

traktorga tirkaladigan aravalariga yuklash ishlarini mexanizasiyalash uchun ʈɹɸ 

gôaram buzgich (ʈɹɼ va ʈʇʍʉ-1 larning modifikasiyasi) qoôllaniladi.  

Gôaram buzgichni (22, 23-rasmlar) boshqarish ikki kishi: boshqaruv operatori va 

uning yordamchisi masofadan turib alohida boshqarish pulti orqali  amalga oshiradi. 

 

22-rasm. ʈɹɸ gôaram buzgichning umumiy koôrinishi  
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ʈɹɸ buzgich-taôminlagich (ʈʇʍʉ-2 modifikasiyasi) ochiq gôaramlarga, 

shuningdek yopiq omborlarga joylangan chigitli paxta toôdalarini buzish va uni 

pnevmotransport qurilmasi quvuriga uzatishga moôljallangan (23-rasmda koôrsatilgan). 

ʈɹ buzgich - taôminlagichi gôaram buzgichga oôxshatib tuzilgan va undan faqat 

qisqartirilgan boôshatish konveyeri bilan farqlanadi. Bundan tashqari taôminlagich 

majmuasiga qoôshimcha qoôzgôaluvchi, uzunligi 7 m boôlgan tasmali konveyer kiradi. 

ʈɹɸ va ʈɹ mashinalarining ishlash prinsiplari bir-biriga oôxshash va paxta 

gôaramini buzish gôaram tepasidan gorizontal oôtishlar bilan amalga oshiriladi. 

Gôaramning buzilishini oldini olib mashinalar yordamida 2-3 yassi oôtish bilan 

paxtaning ustki qatlamlari olinadi, undan keyin mashina orqaga surilib kengligi 0,8-

0,85 m  boôlgan vertikal qatlam gôaramning butun boôyidan olinadi (paxtaning pastki 

va oôrta qatlamlarini oôyib olish  qatôiy taqiqlanadi). 4-jadvalda ularninig texnik 

xarakteristikasi berilgan. 

 

 

23-rasm. ʈɹɸ  gôaram buzgichning asosiy ish organlari koôrsatilgan sxemasi 

1- freza; 2- qanot; 3- qanotni koôtarish mexanizmi; 4- gorizontal lentali konveyer;  

5- pnevmatik quvur; 6- paxtani frezadan olib ketish konveyeri. 
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      4ï jadval 

ʈɹɸ va ʈɹ  gôaram buzgichlarining texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi Qiymati 

           ʈɹɸ       ʈɹ 

 Ish unumdorligi, kg/h: 

            - oôrtacha 

            - eng yuqori 

 Qanotining koôtarilish balandligi, m  

 Ish qamrash kengligi, m  

 Frezadagi qoziqlar miqdori, dona 

 Qoziqli frezalarning diametri, mm 

 Frezaning aylanish tezligi, ay/min. 

 Frezaning gorizont boôyicha siljish  

 tezligi, m/s 

 Konveyer tasmasining kengligi, mm  

  Burilish radiusi, mm: 

    - chapga tashqi gôildirak boôyicha 

    - qanot oxiriga 

    - oôngga tashqi gôildirak boôyicha 

    - qanot oxiri boôyicha 

  Oôrnatilgan quvvat, kW 

Oôlchamlari, mm:                                                                          

- uzunligi 

 - kengligi 

 - balandligi 

 Massasi, kg 

 

12000 

18000 

8 

10 

8 

1100 

125 

 

0,25 

500 

 

6350 

7450 

8100 

9200 

18,8 

 

9650 

8500 

3700 

6200 

 

12000 

18000 

8 

10 

8 

1100 

125 

 

0,25 

500 

 

3000 

6350 

7450 

8100 

19,9 

 

9650 

8500  

4100 

6300 

 

 

3.3. Paxta tozalash korxonasining ishlab chiqarish boôlimlari ichida ishlatiladigan 

yordamchi transport  vositalari 

Chigitli paxta va uning mahsulotlarini korxona ichida, boôlimlararo oqimli tashish 

tizimida uzluksiz mexanik hamda havo yordamida ishlovchi tashish vositalari keng 

qoôllaniladi. 

Mexanik usulda ishlovchi uzluksiz transport vositalariga elevatorlar,  tasmali va 

vintli konveyerlar kiradi, ular asosan chigitli paxtani, chigitni, momiqni, tolali 

chiqindilarni hamda iflosliklarni tashishda qoôllaniladi. 

Tasmali  transporter  

1.ʊʃʍ-600ɹ tasmali konveyeri paxtani gorizontga nisbatan  150 dan 43Á  gacha 

burchak ostida tashishga moôljallangan (24-rasm). 



 36 

 
 

24-rasm. ʊʃʍ-600ɹ bir  joyda  turib  ishlovchi  paxtani  tashiydigan 

qoôzgôalmas tasmali  transporter 

Konveyer unifikasiyalashgan har biri 1000 mm dan iborat boôlimlardan yigôilgan 

va turli uzunlikka (6000 mm dan 16000 mm gacha) ega boôlishi mumkin. 

Harakatlantiruvchi barabanga harakat dvigateldan tasmali uzatma va osma bir 

pogôonali reduktor yordamida keltiriladi. Sirtida rezina kuraklar sferik shaybali boltlar 

bilan qotiriladi. 

Konveyerni yigôish, tortish hamda harakatlantirish qismlarini va umumiy 

uzunligiga ketadigan boôlaklar miqdorini hisobga olib, oôzaro birlashtirish yoôli bilan 

amalga oshiriladi. 

Tasmani konveyerga qoôyishdan avval 600 kgf kuch bilan 36 soat davomida 

choôzib qoôyish tavsiya etiladi. 

2. 8ʊʍʉɹ  yigôilgan tasmali konveyeri (25-rasm) paxtani ogôishi gorizontga 15Á 

dan koôp boôlmagan burchak bilan tashish uchun moôljallangan. Konveyer 

unifikasiyalashgan 1000 mm li boôlaklardan yigôilgan boôlib, 4000 dan 16000 mm 

gacha uzunlikka ega boôlishi mumkin. 

 
 

25-rasm. 8ʊʍʉɹ rusumli yigôilgan tasmali konveyeri 

1.Yetaklovchi baraban; 2.Elektr motori; 3.Transportyor devori; 4.Tasma; 

5.Yetaklanuvchi baraban; 
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Harakatlantirish barabani dvigateldan ponasimon tasma va osma bir pogôonali 

reduktor orqali harakatga keltiriladi. 

Transporter sex ichidagi chigitli paxtani, asosan, quritish-tozalash mashinalaridan 

olib ketish uchun ishlatiladi. 

3. Taqsimlovchi tasmali konveyer ʂʃʈ qatorga oôrnatilgan valikli jinlar 

shaxtalariga paxtani taqsimlashga moôljallangan. 

Jinlarning oraligôi 2250 mm qilib oôrnatilganda ʂʃʈ va ʂʃʈ-02 rusumli 

taqsimlash konveyeri toôrt xil qilib oôrnatiladi. 

Jinlarni oraligôi 3000 mm qilib oôrnatilganda ʂʃʈ-01 va ʂʃʈ-03 rusumli 

taqsimlash konveyeri oôrnatiladi 

Konveyerning asosi boltlar bilan birlashtirilib qattiq payvandlangan: tortish, oraliq  

va harakatlantirish boôlimlaridan tashkil topgan. 

Oraliq va harakatlantirish seksiyalarida ushlab turuvchi rolikli tayanchlarga 

oôrnatilgan boôlib, ularda kuraklar bilan taôminlangan tasma harakatlanadi. Oraliq 

seksiyalarga tushirish shaxtalari oôrnatilgan. 

Konveyer titrashsiz yaxshi ishlashi uchun tayanch ustunlarga qotiriladi. 

4. 8TʃC tasmali konveyer  chiqindilarni tashishga, arrali jinlar taôminlagichlari 

ostidan ifloslikni olib ketishga moôljallangan. 

5.Tasmali konveyer 4 ʊʃʉɹ chiqindi va chigitni tashishga moôljallangan. U 

alohida unifikasiyalashgan zvenolardan yigôiladi. 

ʊʃʍ-600ɹ, 8ʊʍʉɹ, ʂʃP, 8Tʃʉ va 4ʊʃʉɹ  tasmali konveyerlarning texnik tavsiflari 

5ï jadvalda keltirilgan. 

                                                                                                              5ï jadval 

ʊʃʍ-600ɹ, 8ʊʍʉɹ, ʂʃP, 8Tʃʉ va 4ʊʃʉɹ tasmali konveyerlarning texnik 

tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi Qiymati 

     ʊʃʍ-600ɹ 8ʊʍʉɹ ʂʃʈ 8Tʃʉ 4ʊʃʉɹ 

 Ish unumdorligi, t/h 

 Oôrnatilgan quvvat, kW  

 Harakatlantiruvchi   

 barabanning aylanish   

 tezligi, r/min 

12 

4,0 

 

 

160 

20 

4,0 

 

 

160 

4,5 

5,5 

 

 

160 

2,5 

1,1 

 

 

104 

15 

4,0 

 

 

160 
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 Tasmaning kengligi 

 Oôlchamlari, mm: 

    - uzunligi 

 

    - kengligi 

    - balandligi 

Massasi, kg  

500 

 

7460-17460 

 

1040 

1290 

700 

 

550 

 

5465-37465 

 

1040 

1180 

526 

300 

 

35725 

 

1390 

1110 

2889 

150 

 

18100 

 

600 

1600 

325 

300 

 

5250-

44250 

810 

810 

438-

1798 
 

Vintli  konveyerlar (shneklar) 

1. ʐʈʍ turidagi vintli konveyer (26-rasm) chigitli paxtani gorizontal 

yoônalishda tashish, arrali va valikli jinlar, paxta tozalagichlar hamda boshqa 

mashinalar qatorlariga taqsimlashga moôljallangan boôlib, alohida zvenolardan 32 m 

qilib yigôiladi. 

 

26-rasm. ʐʈʍ turidagi chigitli  paxta vintli  konveyeri 

1.Vint; 2.Nov; 3.Oôq (val); 4.Qopqoq; 5.Kronshteyn; 

 

2. ɺʈ-1 turidagi vintli konveyerlar chigitli paxtani paxta tozalagichlardan olib ketish 

uchun moôljallangan. 

3. ɺʈ-2 turidagi vintli konveyerlar chigitli paxtani paxta tozalash mashinalariga 

taqsimlash uchun moôljallangan. 

4.ɺʈ-3 turidagi vintli konveyerlar chigitli paxtani jinlar qatoriga taqsimlash uchun 

moôljallangan. 
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6 ï jadval 

ʐʈʍ, ɺʈ-1, ɺʈ-2, ɺʈ-3 vintli konveyerlarning texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi 

                         

             Qiymati   

    ʐʈʍ      ɺʈ-1     ɺʈ-2     ɺʈ-3 

 Ish unumdorligi, kg/h 

  Vintining diametri, mm 

  Vintining qadami, mm 

  Aylanish tezligi, rad/s, (r/min)  

 Oôrnatilgan quvvat, kW  

Konveyerni 1 m ning massasi, kg  

  20000     

     450  

     500 

16,76(160)       

      5,5  

     126 

        - 

     400   

      455 

12,47(120) 

     4,5 

       - 

         - 

      400 

       455  

12,47(120)  

       4,5 

         - 

       - 

     400 

      455 

12,47(120)  

      4,5 

        - 

 

5. 12 ʐʉʉɸ vintli konveyeri chigitni linterlarga taqsimlash uchun moôljallangan. 

6. 4ʐʉ konveyeri chigitni linterlardan yigôish uchun moôljallangan. 

7. 4ʐɺ konveyeri chigitni linterlar batareyasiga taqsimlash uchun moôljallangan. 

8. 6ɼʉ konveyeri chigitni tashish va linterlarga tarqatish uchun moôljallangan. 

                                                                                                           7-jadval 

12ʐʉʉɸ, 4ʐʉ, 4ʐɺ va 6ɼʉ vintli  konveyerlarining texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi 

     

             Konveyerlarning rusumi   

12ʐʉʉɸ 4ʐʉ 4ʐɺ      6ɼʉ 

 Vint diametri, mm 

 Vint qadami, mm 

 Aylanish tezligi, rad/s, (r/min)  

 Shneklarning eng katta uzunligi, m 

 Oôrnatilgan quvvat, kW  

 Konveyerni 1 m ning massasi, kg  

 Variantlari boôyicha boshlangôich,  

oôrta va soônggi zvenolar uzunligi, 

mm: 

     - A- lyuklarsiz 

 

 

     - B -120x500 mm li lyuklar bilan 

 

     - V- 120x1250 mm li lyuklar bi-

lan 

     350     

     225  

12,46(110) 

       37       

      2,8 

      84 

 

 

    

   2000,    

   3000,       

    

   3250 

   2000,   

    

   3000 

   3250 

     350    

     225   

10,4(100) 

       - 

     2,8 

      - 

 

 

       

      - 

 

 

      - 

 

 

      - 

      300 

      225 

10,47(100)  

        - 

       2,8 

        - 

 

 

 

        - 

 

 

        - 

 

 

        - 

      300 

      225 

10,47(100)  

        - 

      2,8 

       - 

 

 

 

       - 

 

 

       - 

 

 

       - 

 

Vintli konveyerlar (shneklar) linterlarga chigitni taqsimlab berish, jinlashdan va 

linterlashdan chiqqan chigitlarni tashish, shuningdek tolali chiqindilarni tashishda vintli 
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konveyerdan foydalaniladi. Ular tuzilishi, ishlash usuli jihatidan chigitli paxta tashishda 

qoôllaniladigan konveyerlarga oôxshaydi.  

Paxta tozalash sanoatida chigitni tashish uchun  diametri 300 mm va qadami 225 

mm boôlgan hamda ish unumiga qarab 80...120 min-1 tezlik bilan aylanuvchi vintli 

konveyerlar qoôllaniladi. Vint harakatni elektromotordan tishli gôildiraklar yoki 

chervyakli reduktorlar vositasida yuklash tomonidan oladi. Novning ichki diametri, 

vint qanoti diametridan biroz katta boôlib, u harakatlanayotganda nov devori bilan vint 

qanoti qirrasi orasida 9...15 mm oraliq qolishi kerak. Vintli konveyerlarni chigitni 

tashish masofasi 20 m dan ortiq boôlgan yerlarga oôrnatish tavsiya qilinmaydi. 

Oôrnatilgan joyi va vazifasiga qarab vintli konveyer har xil markalarda ishlab 

chiqariladi.  

Chigitli paxta uchun vintli konveyerlar paxtani jinlarga va tozalash mashinalariga 

taqsimlashda, avtomatik taroziga tashishda, quritish uskunalariga uzatishda, 

shuningdek tozalangan va quritilgan paxtani sexlardan tashib chiqishda ishlatiladi.  

Vintli konveyer ayrim zvenolardan tuzilgan boôlib, uning uzunligi batareyadagi 

mashinalar soniga va tashish uzoqligiga qarab olinadi. Vintni nov ichiga shunday 

joylash kerakki, vint uchi bilan nov devori oôrtasida 25-32 mm oraliq qolishi kerak. 

Vintning aylanish tezligi vintli konveyerlarning qaysi ish unumida ishlashiga qarab 

olinadi. Lekin 120 min-1 dan oshmasligi shart. 

 

3.4. Chet el paxta tozalash korxonasining ishlab chiqarish boôlimlari ichida 

ishlatiladigan yordamchi transport  vositalari 

V.G. Arude, S.K.Shukla, T.S.Manojkumarlarning ñCotton ginningò kitobida 

chigitli paxtani tashish va taqsimlash uskunalarining tuzilishi, ishlashi va sxemalari 

quyidagicha berilgan [53, 77 bet.]. 

CHIGITLI P ɸʍTɸNI TɸQSIMLɸSH TIZIMI 

CHigitli pʘʭtʘ gôʘrʘm mʘydʦnlʘridʘn mʝʭʘnik yoki pnʝvmʘtik vʦsitʘlʘr 

yordʘmidʘ tʦzʘlʘsh uskunʘlʘrigʘ tʘshib kʝltirilʘdi. Tʦzʘlʘsh uskunʘlʘridʘn chiqʘyotgʘn 

tʦzʘlʘngʘn pʘʭtʘ ikki vʘlikli jinlʘrgʘ bir mʝôyordʘ uzluksiz tʘqsimlʘnishi kʝrʘk. 

An'anaviy paxta tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ chigitli pʘʭtʘ hʘr bir juft vʘlikli jinlʘrgʘ qoôl 
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yordʘmidʘ tʘôminlʘnʘdi. Modernizatsiya qilingʘn paxta tozalash korxonalaridʘ hʘr bir 

jin uskunʘsi uchun chigitli pʘʭtʘ tarqatish mexanik yoki pnevmatik shuningdek 

elektromexanik vʦsitʘlʘr yordʘmidʘ ʘmʘlgʘ ʦshirilʘdi. Yarim avtomatik tozalash 

kʦrʭʦnʘlarida chigitli pʘʭtʘ qo'lda hʘr bir jinlʘrgʘ taqsimlanadi. Hindiston paxta 

tozalash korxonalaridʘ koôp ishlatiladigan chigitli pʘʭtʘni tarqatish tizimlari quyida 

kʝltirigʘn. 

 

CHIGITLI PɸʍTɸNI VINTLI KʆNVɽYɽR TURIDɸGI TɸQSIMLɸSH 

TIZIMI  

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ vintli kʦnvʝyʝrlʘr chigitli pʘʭtʘni juft vʘlikli jinlʘrgʘ 

tʘqsimlʘshdʘ eng koôp ishlʘtilʘdi. Bu chigitli pʘʭtʘni uzluksiz tarqatish tizimi turi 

hisʦblʘnʘdi. Bu tizimining asosiy qismlarigʘ vintli konveyer, chuqur / nov bo'lgan 

trubka, ʦsmʘ podshipnik, tʘôminlʘgich va mexanik uzʘtmʘlʘr kirʘdi          (27-rasm). 

 
 

27-rʘsm. Vintli konveyer  

 

SHnʝk maxsus ishlʘb chiqilgʘn U-shʘkldʘgi nʦv ichigʘ stʘndʘrt ʦrʘliqlʘrdʘ 

pʦdshipniklʘr oôrnʘtilgʘn boôlʘdi. SHnʝk motor orqali reduktor qutisiga o'rnatilgan 

zanjir va tishli uzʘtmʘ tomonidan hʘrʘkʘtlʘntirilʘdi. Vintli kʦnvʝyʝrlʘrning ish unumi 

vint diʘmʝtri, qʘdʘmi, ʘylʘnish tʝzligi, chigitli pʘʭtʘning zichligi vʘ nʦvning toôlishlik 

kʦʝffisiʝntigʘ bʦgôliq. SHnʝkli kʦnvʝyʝrlʘr kʦnstruksiyasi boôyichʘ sʦddʘ vʘ 

ishlʘtishdʘ nisbʘtʘn ʘrzʦn hisʦblʘnʘdi (28-rasm). 
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28-rʘsm. CHigitli p ʘʭtʘning tarqatish tizimi ni vintli konveyer turi  

Ishlʘsh tʘrtibi 

 

Tʦzʘlʘsh uskunʘlʘridʘn chiqʘyotgʘn pʘʭtʘ koôngdʘlʘng shnʝkkʘ tushʘdi vʘ bu 

shnʝk tʦzʘlʘsh uskunʘlʘrining ikki yon tʦmʦnidʘ jʦylʘshgʘn juft vʘlikli jinlʘrning 

ustidʘgi ikki qʘtʦrdʘ jʦylʘshgʘn tʘqsimlʘsh shnʝklʘrigʘ yuklʘydi. CHigitli  pʘʭtʘ vintni 

ʘylʘnishi hisʦbigʘ ʦldingʘ hʘrʘkʘt qiladi. Taqsimlash shnʝgi ʦstining mʘʭsus jʦylʘridʘ 

micro-tʘôminlʘgich boôlib, ulʘr hʘr bir juft vʘlikli jin ustidʘ toôgôri kʝlʘdi.  

Bu micro-tʘôminlʘgich ʘvtʦmʘtik tʘôminlʘgichgʘ va oôz nʘvbʘtidʘ juft vʘlikli 

jinlʘrgʘ chigitli pʘʭtʘ uzluksiz va bir mʝôyordʘ ta'minlaydi. ɸvtʦmʘtik tʘôminlʘgich 

uchun oziqlantirish darajasi micro-tʘôminlʘgich orqali nazorat qilinadi. ʆrtiqchʘ chigitli 

pʘʭtʘ shnʝkning chʝtidʘ jʦylʘshgʘn ʦrtiqchʘ chigitli pʘʭtʘni tʘshuvchi shnʝkkʘ tushʘdi. 

ʆrtiqchʘ pʘʭtʘni tʘshuvchi shnʝkdʘn pnʝvmʘtik tʘshib shnʝkli tʘshish oqimigʘ uzʘtish 

mumkin. 

Micro -tʘôminlʘgich 

Micro-tʘôminlʘgich juft vʘlikli jin uchun vintli konveyerdan kelayotgan chigitli 

pʘʭtʘ oqimini tartibga solish uchun ishlatiladi (29,30-rasmlar). Mikro-tʘôminlʘgichlʘr 

vintli konveyer tizimining ajralmas qismi bo'lib va faqat bir juft vʘlikli jin yuqorisigʘ 

o'rnatilʘdi. Micro-tʘôminlʘgichlʘr juft vʘlikli jinlʘrni chigitli pʘʭtʘ bilʘn bir mʝôyordʘ 

uzluksiz tʘôminlʘydi. Bittʘ tʘôminlʦvchi vʘlik vʦrʦshitʝlgʘ toôgôri ulʘnʘdi, ikkinchisi 

esʘ, tʘôminlʘgichning bʦshqʘ tʦmʦnidʘn bir juft tishli uzʘtmʘ yordʘmidʘ hʘrʘkʘt ʦlʘdi. 

Elektrni uzatish va tezlikni nazorat qilish mexanizmi metall qʦbiqga 

joylashtirilʘdi. Tʘôminlʦvchi vʘliklʘr tezligi bog'lovchi tyagʘni uzunligi rostlash bilan 
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oôzgʘrtirish  mumkin. Kʝrʘkli pʘʭtʘni uzʘtish tezligigʘ erishish uchun tʘôminlʦvchi 

vʘliklʘr ʦrʘliq mʘsʦfʘsini sʘqlʘsh lʦzim.  

Micro-tʘôminlʘgich qutisi shunday bo'lishi kerakki 15 daqiqadʘn kʘm vʘqt 

davomidʘ chigitli paxta  saqlanishi lʦzim. Micro-tʘôminlʘgich uzʘtmʘsi uchun kuch 

kamar va shkiv bilan auto-tʘôminlʘgichdʘn olinʘdi. 

Vintli kʦnvʝyʝrni sozlash va rʦstlʘsh 

¶ Vintli kʦnvʝyʝr qʘdʘmi shnʝk diʘmʝtrigʘ yaqin boôlishi yoki 0,8 D tʝng boôlishi 

kʝrʘk.  

¶ Nʦvning pʘstki qismi bilʘn vintli kʦnvʝyʝrning uch qismlʘri ʦrʘsidʘgi mʘsʦfʘ 

20-25 mm da tʘôminlʘnishi kerak. 

Vintli kʦnvʝyʝrning oông vʘ chʘp tʦmʦnlʘridʘn pʘʭtʘ ʦqimini rʘvʦn oôtishini 

tʘôminlʘsh uchun ushbu ʦrʘliq mʘsʦfʘ jʦriy etilishi lʦzim.  

¶ vintli konveyerning tezligi 96 ʘyl/dʘq atrofida bo'lishi lozim. Tʘôminlʘsh tʝzligini 

kʘmʘytirish yoki oshirish  uchun shʘtun hʘrʘkʘt uzunligini rʦstlʘsh ʦrqʘli ʘmʘlgʘ 

ʦshirilʘdi.  

¶ Kʝrʘkli pʘʭtʘni uzʘtish tezligigʘ erishish uchun tʘôminlʦvchi vʘliklʘr ʦrʘliq 

mʘsʦfʘsini sʘqlʘsh lʦzim. 

 
 

29-rʘsm. Vintli konveyer turi dʘgi paxtani tarqatish tizimi ning sxematik 

diagrammasi 



 44 

 
 

30-rʘsm. Micro -tʘôminlʘgich / avtomatik rʦstlʘgichning sxematik diagrammasi 

 

Vintli konveyer turidʘgi chigitli pʘʭtʘni tarqatish tizimigʘ tʝʭnik xizmat 

koôrsʘtish. 

Kʦnvʝyʝr vʘ uzʘtmʘlʘrni ishlʘshigʘ ʭʘlʘqit bʝrishdʘn sʘqlʘnish vʘ qulay 

foydalanish uchun konveyer vʘ uzʘtmʘlʘr atrofidagi maydonni toza va toôsiqlʘrdʘn hʦli 

tuting. Uzluksiz maksimal ish unumdʦrlikni ta'minlash uchun butun konveyerni 

muntazam tekshiruv tashkil eting. Vintli konveyerdan bir boôgôinini ʝchish uchun, 

odatda, uzʘtmʘning qarama-qarshi chetidan bʦshlʘsh kerak. Demontajni boshlashdan 

oldin uzʘtmʘ va elektrni uzilganligigʘ ishonch hosil qiling. Barcha bo'limlar 

ʝchilmʘgungʘ qadar nʦv ʦʭirlʘrini, vint  qismlʘrini, birlʘshtiruvchi vʘllʘr vʘ ilgʘklʘrni 

ʝching yoki zʘrʘrlʘngʘn yo ʝyilgʘn qismlʘri ʝchilmʘgunchʘ olib tashlang. Muftʘ 

boltlʘrining gʘykʘsi boôlib, ʝchilyotgʘndʘ zararlʘnishi mumkin.  

Vintli konveyer bo'limlarini oôzgʘrtirʘyotgʘn stʦpʦrlʘrdʘn qayta foydalanishdʘn 

koôrʘ ulʘrni ʘlmʘshtirish ʘmʘliy tʘvsiya hisʦblʘnʘdi. Trubʘni oôz hʘrʘkʘt oôqidʘn 

chiqib kʝtishi, gʘykʘ vʘ bʦltlʘrni sinishidʘn  sʘqlʘnish hʘmdʘ trubʘni oôq boôylʘb 

hʘrʘkʘtlʘnishi tʘôminlʘsh uchun kʦnvʝyʝrdʘ mʦslʘshuvchʘn pʦdshipniklʘr ishlʘting.  

 

TROLLEY  TURIDɸGI CHIGITLI PɸʍTɸNI TɸQSIMLɸSH TIZIMI: 

Hindistʦn pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ chigitli pʘʭtʘni trolley turidʘgi juft vʘlikli 

jinlʘrgʘ tʘqsimlʘsh tizimi eng ʦʭirgi tʘkʦmillʘshgʘn turi hisʦblʘnʘdi. Bu 
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elektromexanik tamoyili asosida ishlaydi. Trolley tʘôminlʘsh tizimi ikki turda bo'lishi 

mumkin. 1) Bir qʘtʦrdʘ jʦylʘshgʘn juft vʘlikli jinlʘrgʘ Trolley tʘôminlʘsh. 

2) Trolley bir vaqtning o'zida juft vʘlikli jinlʘrning ikkala qʘtʦrini hʘm tʘôminlʘsh. 

Ishlʘsh tʘrtibi 

Ushbu tizim Pnevmatik urug'lik paxta ko'chirish, shʘʭtʘ toôplʘgich, 

hʘrʘkʘtlʘnuvchi trolley va trolley hʘrʘkʘtlʘnishi uchun temir yo'l, PLC, sensor, kabellar 

va havo kompressor blʦgidʘn iborat (31-rasm). CHigitli pʘʭtʘ shʘʭtʘ toôplʘgichgʘ 

pnʝvmatik usuldʘ yetkazib beriladi, u ʝrdʘ pʘʭtʘ hʘvʦdʘn ʘjrʘtilʘdi vʘ Trolleyni tʘlʘb 

etgʘn pʘʭtʘ bilʘn tʘôminlʘydi (32-rasm).  

 

 
31-rʘsm. Bir qʘtʦrdʘgi juft vʘlikli jinlʘrni trolley  tʘôminlʘsh  

 
Trolley tʝmir yoôldʘ hʘrʘkʘtlʘnib, hʘr  bir juft vʘlikli jinlʘrni kʝrʘkli pʘʭtʘ bilʘn 

tʘôminlʘydi. PLC va datchiklar butun jʘrʘyonni ishlashini nazorat qiladi. 

Sʝnsʦrlʘr shʘʭtʘ toôplʘgich, trolley vʘ ʘvtʦmʘtik tʘôminlʘgichning mʘʭsus 

jʦylʘrigʘ oôrnʘtilʘdi. Qʘchʦnki shʘʭtʘ toôplʘgich pʘʭtʘ bilʘn toôlsʘ, ʦqimning chiqish 

tʦmʦnidʘ oôrnʘtilgʘn hʘvʦ silindr yordʘmidʘ zʘslʦnkʘni oôzgʘrtirish ʦrqʘli PLC pʘʭtʘ 

kʝyingi qoôshilishini toôʭtʘtʘdi. Trolleydʘ paxta dʘtchik sʘthidʘn pʘsgʘ tushsʘ, trolley 

shʘʭtʘ toôplʘgichning ʦstigʘ kʝlʘdi vʘ PLC trolleygʘ paxtani yuklʘsh uchun shʘʭtʘ 

toôplʘgichgʘ signal yuboradi (33,34,35,36-rasmlar).  

Trolley tegishli juft vʘlikli ginlʘrdʘn pʘʭtʘ bilʘn tʘôminlʘnish uchun signallarni 

qabul qiladi va shundʘn soông qʦlgʘn juft vʘlikli jinlʘrdʘn mʦs rʘvishdʘ qʘbul qilʘdi. 

Trolley temir yoôl ustida harakatlʘnʘdi va xususan juft vʘlikli jindʘn kelgan signʘlni 
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qʘbul qilib, uni ʦldigʘ bʦrʘdi vʘ pʘʭtʘ bilʘn tʘôminlʘydi, tʘsmʘli kʦnvʝyʝr Trolleyni 

pʘʭtʘ bilʘn tʘôminlʘydi.  

 
 

32-rʘsm.   Ikkʘlʘ qʘtʦrdʘgi juft vʘlikli jinlʘrgʘ Trolley tʘôminlʘgich  

 

 
33-rʘsm. Juft vʘlikli jin ustidʘ trolleyni toôʭtʘtuvchi ʘsʦs kʦnstruksiyagʘ 

oôrnʘtilgʘn sensor  

 

Trolley harakati trolley ustigʘ o'rnatilgan tormoz motor va PLC tomonidan 

nazorat qilinadi. Trolleygʘ o'rnatilgan proksi sensori juft vʘlikli jindʘn tashqariga 

chigitli paxta tushishini oldini olish uchun avtomʘtik tʘôminlʘgichdʘ trolleyni aniq 

toôʭtʘshishini ta'minlaydi. Trolley shuningdek shʘʭtʘ toôplʘgichning tʘôminlʘnishi PLC 

orqali bʦshqʘrilʘdi.  

Hʘvʦ quvurlʘri vʘ shʘʭtʘ toôplʘgich kʘbi trolleygʘ o'rnatilgan havo silindrlʘrini 

ishlʘshini havo kompressori va PLC bʦshqʘrʘdi. Har ikki solenoid va havo nazorat 

klapanlari, havo ballon orqali havo o'tishini nazorat qilʘdi.  
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34-rʘsm. Hʘvʦ silindrli , solenoid nazorat qilish klʘpʘni va havo nazorat klʘpʘni 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

35-rʘsm. Proksi sensori                                           36-rʘsm. Sensor 
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CHIGITLI PɸʍTɸNI TɸSHISH TIZIMINING TɸSMɸLI TɸSHISH 

TURI  

Tʘsmʘli tashuvchilar tozalʘgichlʘrning chiqish tʝshigidʘn chigitli pʘʭtʘni 

individual juft vʘlikli ginlʘrgʘ tashish uchun paxta tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ ishlatiladi 

(37-rasm). Pʘʭtʘ chiqish tuynugi bilan tʘsmʘli konveyer chigitli pʘʭtʘni tarqatish 

tizimining ommaviy turi hisʦblʘnʘdi. Tʘsmʘli kʦnvʝyʝrning o'zini o'zi tozalash tabiati 

tufayli, pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsi minimal kuch bilan chigitli paxta nʘvlʘrini qʘytʘ 

ishlʘshi mumkin.  

Bu tizimining asosiy qismlari metall nʦv, ʭʘlqʘsimʦn tʘsmʘ va chigitli pʘʭtʘni 

yoônʘltiruvchir metall yoôlʘk, PLC tizimi, sʝnsʦrli, hʘvʦ kʘmʝrʘli va mexanik 

uzʘtmʘlar tomonidan boshqariladigan shʘʭtʘ toôplʘgichdʘn ibʦrʘt. Ushbu tizim 

koôngdʘlʘng tʘsmʘli kʦnvʝyʝr, tarqatish tʘsmʘli kʦnvʝyʝr va ʦrtiqchʘ pʘʭtʘni ʦlib 

kʝtuvchi tʘsmʘli kʦnvʝyʝrlʘrdʘn iborat. 

Ishlʘsh tʘrtibi 

Tʦzʘlʘgich pʘʭtʘni koôngdʘlʘng tʘsmʘli kʦnvʝyrgʘ yuklʘydi, oôz nʘvbʘtidʘ 

tʦzʘlʘgichning hʘr ikkilʘ yon tʦmʦnidʘ jʦylʘshgʘn ikki qʘtʦrdʘgi juft vʘlikli jinlʘr 

ustidʘgi tʘqsimlʦvchi tʘsmʘli kʦnvʝyʝrlʘrgʘ uzʘtʘdi.  

CHigitli pʘʭtʘ doimiy tezlikda tʘsmʘdʘ harakati yoônʘlishidʘ oldinga harakat 

qiladi. Tʘsmʘ metall nʦv ichidʘ harakat qiladi. Rezinali toôsiqlʘr tʘsmʘli kʦnvʝyʝr 

uzunligi boôylʘb jʦylʘshtirilib, har ikki tomon berkitilishi kerak. Nʘtijʘdʘ pʘʭtʘni yon 

tʦmʦnlʘrdʘn chiqib kʝtishini bʘrtʘrʘf etilʘdi. Egiluvchʘn metall tʘsmʘ chigitli pʘʭtʘni 

shʘʭtʘ toôplʘgichgʘ tʘshish uchun tʘsmʘli kʦnvʝyʝrgʘ o'rnatilʘdi. Bu yoônʘltiruvchilʘr 

tʘsmʘli kʦnvʝyrgʘ koôngdʘlʘng hʦlʘtdʘ qʦtirilʘdi; faqat juft vʘlikli jin yuqorisida. Bu 

yoônʘltirgichlʘr qisman chigitli pʘʭtʘ ʦqimini shʘʭtʘ toôplʘgichgʘ joônʘtʘdi va bir 

vaqtning o'zida chigitli paxtani uning ustidan o'tishga imkon beradi. ɸvtʦmʘtik 

tʘôminlʘgich o'rnatilgan sensorlar PLC uchun signal yuborʘdi. SHʘʭtʘ toôplʘgichning 

har ikkʘlʘ ochilish va yopilish eshiklʘri  PLC ʦrqʘli bʦshqʘrilʘdi. 
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37-rʘsm. CHigitli p ʘʭtʘning tarqatish tizimi ni tʘsmʘli konveyer turi  

 

 

PLC ʘvtʦmʘtik tʘôminlʘgichdʘn signal qabul qiladi va hʘvʦ kʘmʝrʘsi harakati 

hisʦbigʘ shʘʭtʘ toôplʘgich eshigini ochadi va chigitli pʘʭtʘ avtomʘtik tʘôminlʘgichgʘ 

tushish imkonini beradi (38-rasm). 

 

 

 

 

 

 

 
 

38-rʘsm. SHʘʭtʘ toôplʘgich 
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PLC eshik ochilishi va yopilishi shundʘy tartibga soladiki va bu yo'lda har bir juft 

vʘlikli jin uchun chigitli pʘʭtʘ taqsimlash nazorat qiladi. Tʘsmʘli kʦnvʝyʝr ustidagi 

ortiqcha chigitli pʘʭtʘ ʦrtiqchʘ pʘʭtʘ tʘshuvchi tʘsmʘli kʦnvʝyʝr ustida oshiriladi va 

koôngdʘlʘng konveyergʘ tʘôminlʘnʘdi. 

Elevatorlar  

Elevatorlar paxtani, chigitni, ayrim hollarda ishlab chiqarish chiqindilarini vertikal 

yoônalishda koôtarib-tashish uchun ishlatiladi. 

ʕʉ-14 kovshli elevatorlar chigitni vertikal yoônalishda tashishda ishlatiladi. 39-

40-rasmlarda sanoatda keng koôlamda ishlatiladigan ʕʉ-14 va ʕʉ-15 kovshli elevator 

sxemasi keltirilgan.  

Elevatorning asosiy ish organi  lenta  boôlib, unga shaxmat tartibida ikki qator 

kovshlar  mahkamlanadi. Lenta diametri 500 mm li yuqoriga yetakchi (3) va pastga 

taranglovchi (4) barabanlarga kiygizilgan. Elevator kojuxi yuqorigi golovka  qutilar  va 

pastki boshmoq dan iborat. Yetakchi baraban harakatni elektromotor dan kontryuritma  

va bir juft tishli gôildiraklar  orqali oladi. 

Lenta tezligi 1,5 m/sek atrofida boôlib, lentaning kengligi 350 mm boôladi. 

Elevatorning ish unumi, talab etiladigan quvvati chigitli paxta uchun qoôllaniladigan 

ʕʍ-15 rusumli elevatorga oôxshab topiladi. Choômichli elevatorning ish unumi 14 

t/soat gacha boôlishi mumkin. Talab qilinadigan quvvat elevatorning balandligiga 

bogôliqdir. Har bir kovsh hajmi 2,5 l m3 ni tashkil etib, uning toôlish koeffisiyenti chigit 

uchun R=0,7...0,8; tozalagichlar chiqindisi uchun R=0,6...,0,7 deb olinadi. Lentaning 

bir metr masofasiga 7 ta choômich joylashtiriladi. 

Shuningdek paxta tozalash korxonasida va paxta tayyorlash maskanlarining 

quritish-tozalash va tozalash sexlariga ʕX-15 rusumli paxta elevatori  oôrnatiladi. ʕX-

15M paxta elevatori paxtani vertikal yoônalishda tashish uchun moôljallangan. 
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.                            
 

  

39-rasm.ʕʉ-14 rusumli chigit 

elevatori. 1.Chigit chiqadigan nov; 2- 

boshlangôich qismi; 3- Yetaklovchi 

baraban; 4- kovsh;  5 - choômich;  

6- quvur. 

40-rasm.  ʕʉ-15 rusumli chigit  

elevatori. 1.Chigit chiqadigan nov;         

2- boshlangôich qismi; 3- Yetaklovchi 

baraban; 4- kovsh; 5. Chigit uzatish novi; 

6- choômich; 7- quvur. 

 

ʕʉ-14 elevatorining texnik tavsiflari 8-jadvalda keltirilgan. 

  8 ï jadval 

ʕʉ-14 elevatorining texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi Qiymati 

Ish unumdorligi, t/h 

Barabanlar diametri, mm 

Tasma tezligi, m/s 

Tasma kengligi, mm 

Tasma qistirgichlari miqdori, dona 

1 m.tasmada choômichlar miqdori, dona 

Choômich asosidan ustki baraban oôqigacha balandligi, mm 

Talab qilinadigan el. energiya quvvati, kW 

14 

500 

1,4 

350 

4 

7 

7640 

1,7 

 

 

ʕʍʉ elevatori paxta, chigit va chiqindilarni vertikal yoônalishda 4620 mm dan 

14020 mm gacha 1000 mm oraliq bilan tashishga moôljallangan. Elevatorlarni taroqli 
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tasma bilan (chigit yoki chiqindilarni tashishda) muvofiqlashtiriladi. ʕʍ-15M va ʕʍʉ 

elevatorlarining texnik tavsiflari 9-jadvalda keltirilgan. 

 9 -jadval 

ʕʍ-15M va ʕʍʉ elevatorlarining texnik tavsiflari 

Koôrsatkichlar nomi Qiymati 

    ʕʍ-15M           ʕʍʉ 

  Ish unumdorligi, t/h 

  Oôrnatilgan quvvat, kW 

  Baraban diametri, mm 

  Barabanning aylanish tezligi, rad/s (r/min) 

  Tasma kengligi, mm 

  Tasma 1 m uzunligidagi choômichlar soni, dona 

  Choômichlar qadami, mm 

  Oôlchamlari, mm: 

                  - uzunligi 

                  - kengligi 

                  - balandligi 

 Massasi, kg 

20 

1,7 

630 

5,8 (55) 

500 

1,65 

600 

 

2457 

950 

4900-18900 

1020-2110 

15 

1,7 

- 

11,7 (112) 

500 

- 

- 

 

1836 

1557 

5239-15259 

- 

 

MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

 

1. Chigitli paxtani qabul qilishda foydalaniladigan mashina ï mexanizmlar toôgôrisida 

nimalarni bilasiz. 

2. Qanday avtomobil tarozilarni bilasiz. 

3. Pnevmotransport sistemasi sxemasini chizib bering.  

4. ʊʃʍ-18, ʂʃʇ-650, ʇʃɸ, ʍʇʇ-III qabul qilish ï uzatish qurilmalarining umumiy 

vazifasini tushuntiring. 

5. ʐʈʍ, ɺʈ-1, ɺʈ-2, ɺʈ-3, 12ʐʉʉɸ, 4ʐʉ, 4ʐɺ va 6ɼʉ vintli konveyerlarining 

texnik tavsiflarini bayon qiling. 

6. Paxta elevatorlarini ishlshini tushuntiring. Qanday paxta elevatorlari mavjud. 

7. Chigit elevatorlari toôgôrisida maôlumot bering va ishlashini tushuntiring. 

        

 



 53 

       4-BOB.                   CHIGITLI PɸʍTɸNI QURITISH JɸRɸYONI 

4.1. Paxta separatorlari 

Hʦzirgi vʘqtdʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ  chigitli pʘʭtʘni  ʦmbʦrlʘrdʘn 

ishlʘb chiqʘrishgʘ vʘ boôlimlʘrʘrʦ tʘshishning ʘsʦsiy turlʘridʘn biri-pnʝvmʘtik tʘshish 

usuli hisʦblʘnʘdi. 

  Pnʝvmʦtʘshishni ishlʘtish vʘ tʘômirlʘsh ʦsʦn, ishʦnchli hʘmdʘ tʘshish 

jʘrʘyonidʘ ʭʦm-ʘshyo yoôqʦlishi roôy bʝrmʘydi. ʆʭirgi vʘqtlʘrdʘ pnʝvmʦtʘshish usuli 

fʘqʘtginʘ pʘʭtʘ uchun emʘs, bʘlki yuklʘsh vʘ tushirish mʝʭʘnizʘtsiyasi, chigit tʘshish 

uchun hʘm ishlʘtilmʦqdʘ. Pnʝvmʦtʘshish mʦslʘmʘsini pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ 

qoôllʘsh nʘtijʘsidʘ ishchi kuchi 4-5 mʘrtʘgʘ kʘmʘyadi. 

 Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ pnʝvmʦtʘshish mʦslʘmʘsi pʘʭtʘni dʘstlʘbki ishlʘsh 

tʝʭnʦlʦgik jʘrʘyonidʘ ishlʘb chiqʘrishni uzluksiz  tʘôminlʦvchi muhim boôlim  

hisʦblʘnʘdi. Ishlʘtish jʦyi boôyichʘ  pnʝvmʦtʘshish mʦslʘmʘsi kʦrʭʦnʘ ichidʘ, 

boôlimlʘrʘrʦ vʘ boôlim ichidʘ jʦylʘshishi mumkin. 

 Mʘshinʘni ishlʘsh printsipi hʘvʦ oôz hʘrʘkʘti bilʘn pʘʭtʘni ʘrʘlʘshtirib, muʘllʘq 

hʦlʘtdʘ hʘrʘkʘtlʘntirishgʘ ʘsʦslʘngʘn. Hʘvʦ hʘrʘkʘti pnʝvmʦtʘshish mʦslʘmʘsining 

bʦshidʘgi vʘ ʦʭiridʘgi bʦsimlʘrning fʘrqi bilʘn tʘôminlʘnʘdi. Quvur bʦshidʘgi 

(ʦrtiqchʘ bʦsim) yoki ʦʭiridʘgi bʦsimlʘrni hʦsil boôlishigʘ qʘrʘb, pnʝvmʦtʘshish 

mʦslʘmʘsi soôruvchi, itʘruvchi vʘ soôruvchi-itʘruvchi turlʘrgʘ boôlinʘdi. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh 

kʦrʭʦnʘlʘridʘ pʘʭtʘ, tʦlʘ vʘ mʦmiqlʘr uchun pnʝvmʦtʘshish mʦslʘmʘsining soôruvchi 

turi kʝng qoôllʘnilʘdi. 

 CC-15ɸ sʝpʘrʘtʦri pnʝvmʦtʘshish tizimining ʘsʦsiy qismi boôlib, uni pʘʭtʘ 

tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘrining hʘmmʘ boôlimlʘridʘ  pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi uchun pnʝvmʘtik 

tʘshish uskunʘsi sifʘtidʘ fʦydʘlʘnilʘdi. CC-15ɸ sʝpʘrʘtʦri pʘʭtʘni pnʝvmʦtʘshish 

mʦslʘmʘsi ʦrqʘli kʝlʘyotgʘn hʘvʦ ʦqimidʘn ʘjrʘtib ʦlish uchun qoôllʘnilʘdi. 

Shuningdʝk sʝpʘrʘtʦr pʘʭtʘni chʘng vʘ mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn bir vʘqtning oôzidʘ 

tʦzʘlʘydi.  
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CC-15ɸ sʝpʘrʘtʦrining ishlʘsh printsipi vʘ tuzilishi 

 Sʝpʘrʘtʦrni ishlʘtish qulʘy, ʦsʦn, hʘmdʘ ishʦnchli boôlgʘnligi uchun ishlʘb 

chiqʘrishdʘ uzluksiz ishlʘtilʘdi. 41-rʘsmdʘ sʝpʘrʘtʦrning umumiy koôrinishi bʝrilgʘn. 

42-rʘsmdʘ esʘ koôndʘlʘng kʝsimi kʝltirilgʘn. ʉʉ-15ɸ qirgôichli sʝpʘrʘtʦr toôrli toôsiq 

bilʘn ikki boôlimgʘ ʘjrʘtilgʘn: chigitli pʘʭtʘ boôlimi (1) vʘ hʘvʦ boôlimi (2) gʘ. Chigitli 

pʘʭtʘ boôlimidʘ qirgôch (3)  toôrli sirt (4) ning ikki tʦmʦnidʘn pʘʭtʘni sidirib vʘkuum-

klʘpʘn (7) gʘ tʘshlʘydi. 

 

41-rʘsm. CC-15ɸ sʝpʘrʘtʦrning uzunligi  boôyicha qirqim  koôrinishi 
 

1.Chigitli paxtaning kirish joyi; 2. Chigitli paxtani havodan ajratish kamerasi; 

3.Qirgôich; 4.Yon tomonlariga oôrnatilgan toôr; 5. Qirgôich oôqi; 6. Iflos havo uza 

tuvchi quvur; 7.Vʘkuum-klʘpʘn; 8 - vʘl vʘkuum-klʘpʘn kurakchalari; 9 -rʝduktʦr; 

10 - elʝktrʦdvigʘtʝl; 11,13 - shkif; 12 ï tasmali uzatma; 14 - asos 
 

Vʘkuum-klʘpʘn chigitli pʘʭtʘ sʝpʘrʘtʦrdʘn chiqʘyotgʘn vʘqtdʘ tʘshqi muhitdʘn 

ichkʘrigʘ hʘvʦ kirishigʘ yoôl qoôymʘydi. Kʘmʝrʘning hʘvʦ boôlimi bir tʦmʦndʘn toôrli 

sirt, ikkinchi tʦmʦndʘn esʘ kʦnuslʘr bilʘn toôsilib, vʝntilyatʦrgʘ bʦrʘdigʘn trubʘgʘ 

ulʘngʘn. Hʘvʦ ʦqimi bilʘn sʝpʘrʘtʦr ichigʘ kirgʘn chigitli pʘʭtʘning bir qismi ikki 

tʦmʦndʘgi toôrli sirtlʘrgʘ  urilib yopishib qʦlishi nʘtijʘsidʘ sʝpʘrʘtʦr ichidʘ hʘvʦ tʝzligi 

ʘnchʘ kʘmʘyadi vʘ kʝlʘyotgʘn pʘʭtʘning ʘsʦsiy qismi toôgôridʘn-toôgôri vʘkuum-
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klʘpʘngʘ tushʘdi. Toôrli sirtgʘ yopishgʘn chigitli pʘʭtʘ esʘ qirgôich bilʘn sidirilib, ulʘr 

hʘm vʘkuum-klʘpʘngʘ uzʘtilʘdi.               

                                                                   

42-rʘsm. CC-15ɸ sʝpʘrʘtʦrining koôndʘlʘng kʝsimining  koôrinishi  

1-chigitli paxta kiruvchi boôgôiz; 2 - ajratish kʘmʝrʘsi; 3 ï qirgôich; 4 ï toôrli yuza; 5 

ï qirgôich vʘli;6 ï chiqaruvchi  truba; 7 - vʘkuum-klʘpʘn; 8 - vʘkuum-klʘpʘn vali;    

 

Quvvʘti 7,5 kVt li  elʝktrʦmʦtʦr- rʝduktʦr ʦrqʘli vʘkuum-klʘpʘn vʘligʘ ulʘngʘn 

boôlib, bu vʘlning ikkinchi tʦmʦnidʘn tasmalʘr ʦrqʘli qirgôichli vʘlgʘ uzʘtilʘdi vʘ 

hʘrʘkʘtgʘ kʝltiril ʘdi. 

CC-15ɸ rusumli sʝpʘrʘtʦrining tʝʭnik koôrsʘtkichlʘri: 
 

1. Pʘʭtʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi, kg/sʦʘt....................................................15000 

2. Chʘnglʘrdʘn tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi, % é.................................................5 · 7 

3. Qirgôich oôrnatilgan oôqning ʘylʘnish tʝzligi, min-1 é................................150 

4. Vʘkuum-klʘpʘn ʘylʘnuvchi kurʘkchʘlʘrining ʘylʘnish tʝzligi, min-1é........93 

5. Sʝpʘrʘtʦrdʘgi hʘvʦ bʦsim qʘrshiligi, N/m2 é.............................................970 

6. Elʝktrʦmʦtʦrning istʝômʦl quvvʘti, kVt é..................................................7,5 
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4.2. Chet elda chigitli paxtani tashishda ishlatiladigan separatorlar 

V.G. Arude, S.K.Shukla, T.S.Manojkumarlarning ñCotton ginningò kitobida 

paxta separatorlari toôgôrisida quyidagi maôlumotlar berilgan.[7, 33 bet.] 

Havo sʝparatori chigitli paxtani havodan ajratish uchun ishlatiladi. Bundan 

tashqari ma'lum miqdorda chang va iflosliklarni chiqarib tashlaydi. 

Sʝparator 2 qismga boôlinadi: 

1.Havoni ajratish kamʝrasi 

2.Vakuum klapan 

Sʝparator qiyshiq ekran va aylanuvchan kurakdan iborat. Sʝparator quyidagicha 

ishlatiladi: Chigitli paxta kirish tirqishidan sʝparatorga kirib, sʝtkaga uriladi. Havo shu 

yʝrdan chiqib kʝtadi. Paxta esa pastga tushib vakuum klapan orqali kʝyingi jarayonga 

oôtadi. 
 

 

 

 

43-rasm. Havo sʝparatori va vakuum klapanning koôndalang qirqim sxʝmasi 

 

4.3. Chigitli  pʘʭtʘ tʘrkibidʘgi nʘmlik 
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       Chigitli  pʘʭtʘ oôz tʘrkibidʘgi ʦrtiqchʘ nʘmlikni hʘvʦgʘ chiqʘrish, yoki boôlmʘsʘ 

oôz tʘrkibigʘ nʘmlikni singdirish ʭususiyatigʘ egʘ. Shu sʘbʘbli chigitli  pʘʭtʘ 

gigrʦskʦpik mʘteriʘllʘr qʘtʦrigʘ kirʘdi.    

 Chigitli  pʘʭtʘ tʘrkibidʘ nʘmlikning yuqʦri boôlishi, koôp miqdʦrdʘ iflʦs 

ʘrʘlʘshmʘlʘrni bʦrligi  vʘ uning gigrʦskʦpik ʭususiyati pʘʭtʘni tezdʘ qizib (chirib) 

ketish hʦlʘtini yarʘtʘdi. ɸyniqsʘ, mʘshinʘdʘ terilgʘn chigitli  pʘʭtʘ tezdʘ oôz-oôzidʘn 

qiziydi, chunki mʘshinʘdʘ terilgʘn pʘʭtʘning nʘmligi vʘ iflʦsligi qoôl terimigʘ 

qʘrʘgʘndʘ ʘnchʘ yuqʦri boôlʘdi.   

 Ilmiy tekshirish instituti ʭʦdimlʘri tʦmʦnidʘn oôtkʘzilgʘn izlʘnishlʘr (tʘjribʘ) 

nʘtijʘlʘri quyidʘgilʘrni tʘsdiqlʘydi: 

- ʘgʘr chigitli  pʘʭtʘ mʘssʘsidʘ yashil ʦrgʘnik ʘrʘlʘshmʘlʘr (Gôoôzʘ bʘrglʘri) 1,0 % 

boôlʘdigʘn boôlsʘ, undʘ pʘʭtʘning nʘmligi - 10·12 % gʘ, 1,5·3,0 % boôlsʘ, nʘmlik 

14·18 % gʘ, 3·6 % ʦrgʘnik ʘrʘlʘshmʘ boôlsʘ, chigitli  pʘʭtʘ nʘmligi 20·23 % gʘchʘ 

koôtʘrilishi mumkin ekʘn. Bundʘy nʘmlikdʘgi chigitli  pʘʭtʘ tezdʘ oôz-oôzidʘn qizib 

(chirib) ketish imkʦniyatigʘ egʘ boôlʘdi. 

Nʘmligi 13·14 % dʘn yuqʦri boôlgʘn pʘʭtʘni sʘqlʘgʘndʘ oôz-oôzidʘn qizib, 

pʘʭtʘ temperʘturʘsi 60·70 0S gʘchʘ koôtʘrilib , biʦlʦgik oôzgarishlʘr nʘtijʘsidʘ chigitni 

unib chiqish vʘ mʦy berish ʭususiyatlʘri kʘmʘyib ketʘdi. 

 Nʘmligi meôyordʘn yuqʦri boôlgʘn chigitli  pʘʭtʘni pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ 

qʘytʘ ishlʘgʘndʘ teʭnʦlʦgik uskunʘlʘrning ish unumdʦrligi  vʘ tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi 

kʘmʘyadi, tʦlʘning sifʘti pʘsʘyib, tʘshqi koôrinishi yomʦnlʘshʘdi. 

Mʘsʘlʘn: ɸgʘr I-nʘv chigitli  pʘʭtʘning nʘmligi 8 % dʘn 9 % gʘchʘ koôtʘrilsʘ, 

bundʘy pʘʭtʘdʘn ishlʘb chiqʘrishdʘ ʦlingʘn tʦlʘ tʘrkibidʘ nuqsʦnlʘr miqdʦri 

0,25·0,35 % gʘcha koôpʘyadi. Shu sʘbʘbli chigitli  pʘʭtʘning nʘvi uning uzʦq vʘqt 

sʘqlʘnishgʘ mʦslʘngʘn kʦndisiʦn nʘmlik OôzDst 615-2008 dʘvlʘt stʘndʘrtidʘ 

belgilʘngʘn. 

 Chigitli  pʘʭtʘ - tʦlʘ vʘ chigitdʘn ibʦrʘt. Tʦlʘ ʘsʦsʘn sellyulʦzʘ vʘ qismʘn uni 

qʦplʘgʘn pektin hamda mum mʦddʘlʘridʘn tuzilgʘn. Chigit esʘ qobiq va mangôizdʘn 

ibʦrʘt. Chigitning magôizi ʘsʦsʘn ʦqsil vʘ mʦy mʦddʘlʘridʘn ibʦrʘt.  
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 Chigitli  pʘʭtʘning tʘrkibidʘgi bu kʦmpʦnentlʘrning kimyoviy tuzilishi hʘr ʭil 

boôlgʘnligi uchun ulʘrning nʘmlʘnishi vʘ quritish jʘrʘyoni hʘm turlichʘ boôlʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘning nʘmligi (W) undʘgi nʘmlik mʘssʘsining ʘbsʦlyut quruq 

mʘssʘsigʘ nisbʘti bilʘn fʦiz hisʦbidʘ ʘniqlʘnʘdi: 

                                                   
%100Ö=

qm

n

m

m
W

                                                                                                        

Bundʘ:        mn - Chigitli  pʘʭtʘdʘ boôlgʘn nʘmlik mʘssʘsi; 

                   
qm

m - Chigitli  pʘʭtʘning ʘbsʦlyut quruq mʘssʘsi. 

      Chigitli  pʘʭtʘni tʘshkil qiluvchi ʘyrim kʦmpʦnentlʘrning nʘmligi chigitli  

pʘʭtʘning umumiy nʘmligigʘ bogôliq boôlib, quyidʘgi empirik fʦrmulʘ bilʘn ʘniqlʘnʘdi: 

Wt=0,7 Ț W ;            Wnʘm=0,46 ȚW1,275  ;    %   

      Bundʘ:  Wt - tʦlʘning nʘmligi, %        Wnʘm- chigit magôizining nʘmligi, % 

 

4.4. Chigitli  pʘʭtʘni quritish usullʘri  vʘ teʭnʦlʦgiyasi  

 

      Chigitli  pʘʭtʘni sʘqlʘsh dʘvridʘ oôzining tʘbiiy ʭususiyatlʘrini yoôqʦtmʘsligi vʘ 

undʘn ishlʘb chiqʘrishdʘ ʦlinʘdigʘn tʦlʘ vʘ chigitning sifʘtini yuqʦri boôlishi uchun uni 

oôz vʘqtidʘ quritish vʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh kerʘk.  

 Chigitli  pʘʭtʘni quritishning ikki  usuli mʘvjud: 

1.Tʘbiiy quritish - bundʘ ʘsʦsʘn qoôl bilʘn terilgʘn chigitli  pʘʭtʘni dʘlʘ 

shʘrʦitidʘ, ʦchiq mʘydʦnchʘlʘrdʘ quyosh nuridʘ (ʦftʦbdʘ) quritilʘdi. 

2.Sunôiy quritish - bundʘ mʘshinʘdʘ terilgʘn vʘ qoôldʘ terilgʘn pʘʭtʘning pʘst 

nʘvlʘrini hʘr ʭil kʦnstruksiyali mʘʭsus uskunʘlʘrdʘ quritilʘdi. 

 ʆftʦbdʘ quritish usuli - chigitli  pʘʭtʘning nʘmligini fʘqʘtginʘ 2·3 % gʘcha 

kʘmʘytirishi mumkin. Buning uchun dalalardʘ mʘʭsus mʘydʦnchʘlʘr tekislʘnib, 

ulʘrning sirti sʦmʦnli lʦy bilʘn suvʘlʘdi yoki ʘsfʘltlʘnʘdi. Quritiladigʘn chigitli  pʘʭtʘ 

nʘmligigʘ qʘrʘb 10·15 sm qʘlinlikdʘ mʘydʦndʘ ʦftʦbgʘ yoyib qoôyilʘdi vʘ quritishni 

tezlʘtish uchun vʘqti-vʘqti bilʘn ʘrʘlʘshtirilib, agôdarib turilʘdi. 
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 Chigitli  pʘʭtʘni sunôiy quritish usulida - pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘrigʘ yoki 

kʦrʭʦnʘdʘn tʘshqʘridʘgi pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh punktlʘridʘ mʘʭsus quritish seʭlʘri qurilʘdi. 

Bundʘy seʭlʘrdʘ nʘmligi vʘ iflʦsligi meôyordʘn yuqʦri boôlgʘn chigitli  pʘʭtʘlʘr quritib 

tʦzʘlʘnʘdi. 

 Quritish-tʦzʘlʘsh seʭlʘridʘ oôrnʘtilgʘn quritish uskunʘlʘri chigitli  pʘʭtʘgʘ 

issiqlik berish usuligʘ bogôliq ʘerʦfʦntʘn, kʘmerʘli, shnekli  vʘ bʘrʘbʘnli boôlishi 

mumkin. Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh sʘnʦʘtidʘ nʘmlikni koôp ʦluvchi vʘ ish unumdʦrligi yuqʦri 

hisʦblʘngʘn quritish bʘrʘbʘnlʘridʘn fʦydʘlʘnilʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘ vʘ uning kʦmpʦnentlʘrini (chigitli pʘʭtʘ, tʦlʘ vʘ chigit) nʘmliklʘri 

boôyichʘ bogôlanish grʘfigi 44-rʘsmdʘ koôrsʘtilgʘn.  

 Bu  rʘsmdʘn  koôrinib  turibdiki, chigitli  pʘʭtʘning  oôrtʘchʘ nʘmligi 10 % 

boôlgʘndʘ tʦlʘniki-7 %, chigitniki esʘ esʘ 18 %  boôlʘdi. Shuning uchun chigitli pʘʭtʘ 

quritilgʘndʘ uning tʦlʘsi chigitigʘ qʘrʘgʘndʘ tezrʦq quriydi. Chigitli pʘʭtʘni 

quritishdʘ uning kʦmpʦnentlʘrining qizdirish hʘrʦrʘtini bilish kʘttʘ ʘhʘmiyatgʘ egʘ. 

Chigitli pʘʭtʘni quritgʘndʘ tʦlʘ vʘ chigit sifʘtining buzilmʘsligi uchun uni nechʘ 

grʘdusgʘchʘ qizdirish mumkinligi tʘjribʘdʘ ʘniqlʘngʘn.  

Chigitli pʘʭtʘni quritishdʘ urugôlik chigitlʘrni 55 0S gʘchʘ, teʭnik chigitlʘrni 70 

0S vʘ tʦlʘni 105 0S gʘchʘ qizdirish mumkin. Chigitli pʘʭtʘ kʦmpʦnentlʘrining hʘrʦrʘti 

yuqʦridʘ koôrsʘtilgʘn hʘrʦrʘtlʘrdʘn bʘlʘnd boôlʘdigʘn boôlsʘ, urugôlik chigitlʘrning 

unib chiqish ʭususiyati hamda teʭnik chigitlʘrning esʘ mʦy chiqish miqdori pʘsʘyadi.  

Tʦlʘning esʘ pishiqligi, uzunligi vʘ egilish qʦbiliyati kʘmʘyadi. Shuning uchun 

chigitli pʘʭtʘni bir tekis quritish lʦzim. 

Quritilgʘn pʘʭtʘning nʘmligi bir tekisdʘ boôlishi, chigitli  pʘʭtʘni qʘbul qilish 

vʘqtidʘgi nʘmligining bir tekis boôlishigʘ bogôliq. Yaôni qʘbul vʘqtidʘgi nʘmlik 

grʘdʘsiyasi 3·4 % dʘn ʦrtmʘsligi kerʘk. 
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44-rʘsm.Chigitli  pʘʭtʘ kʦmpʦnentlʘri  nʘmligi 

 Chigitli  pʘʭtʘni quritish uning sʘnʦʘt nʘvigʘ bogôliq koôrsʘtilgʘn meôyorgʘchʘ 

quritilishi lʦzim. Sʘbʘbi meôyoriy nʘmlikdʘgi chigitli  pʘʭtʘni uzʦq vʘqt sʘqlʘshdʘ 

uning tʘbiiy ʭususiyatlʘri oôzgʘrmʘydi. Sʘqlʘsh dʘvridʘ I, II , III -nʘv chigitli  pʘʭtʘ 

uchun -11 % dʘn, IV, V- nʘvlʘr esʘ 13 % dʘn ʦshmʘsligi kerʘk. Chigitli  pʘʭtʘni ishlʘb 

chiqʘrish jʘrʘyonigʘ berilgandʘ nʘmligi 8·9 %  boôlishi shʘrt.  

 Quritish bʘrʘbʘnlʘridʘ quritilgʘn chigitli  pʘʭtʘning mʘssʘsi quyidʘgi fʦrmulʘ 

boôyichʘ hisʦblʘnʘdi: 
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m0 - quritish bʘrʘbʘni ichigʘ berilgʘn chigitli  pʘʭtʘning mʘssʘsi;   

W1;W2 - chigitli  pʘʭtʘning quritishdʘn ʦldingi vʘ  quritilgʘndʘn   

          keyingi nʘmligi, %;   

 Quritish dʘvridʘ bugôgʘ ʘylʘngʘn nʘmlikni ʘniqlʘsh quyidʘgi fʦrmulʘ ʘsʦsidʘ 

hisʦblʘnʘdi: 
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4.5. Chigitli  pʘʭtʘni quritish uskunʘlʘri  kʦnstruksiyasi vʘ  ishlʘsh tʘrtibi  

 

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining quritish tʦzʘlʘsh boôlimlʘrigʘ 2Cɹ-10, Cɹʆ, CɹT 

rusumli zʘmʦnʘviy quritish bʘrʘbʘnlʘri oôrnʘtilgʘn boôlib, nʘm pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosini 

quritish uchun moôljʘllʘngʘn. Bu quritish bʘrʘbʘnlʘrining dʦimiy ishlʘshini tʘôminlʘsh 

uchun ulʘr issiqlik hʦsil qiluvchi, trʘnspʦrt mʦslʘmʘsi vʘ uzʘtish tizimlʘri bilʘn 

kʦmplektʘsiya etilgʘn (45-rʘsm ). 

Paʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini sunôiy usuldʘ quritish uchun pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ 

vʘ kʦrʭʦnʘdʘn tʘshqʘridʘ jʦylʘshgʘn pʘʭtʘ tʘyyorlʘsh mʘskʘnlʘridʘ mʘʭsus quritish 

boôlimlʘri qurilʘdi. Bundʘy boôlimlʘrdʘ nʘmligi vʘ iflʦsligi belgilʘngʘn meôyordʘn 

yuqʦri boôlgʘn pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyolʘri quritib tʦzʘlʘnʘdi.  

Chet eldʘ esʘ pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosini quritish uchun ʘsʦsʘn minʦrʘli shʘʭtʘ 

tipidʘgi uskunʘlʘrdʘn fʦydʘlʘnilʘdi. 

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh sʘnʦʘtidʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini quritish uchun quyidʘgi quritish 

usullʘri qoôllʘnilʘdi: Kʦnvektiv, kʦntʘkt, rʘdiʘsiʦn vʘ yuqʦri chʘstʦtʘli tʦk bilʘn 

quritish jʘrʘyoni ʘmʘlgʘ ʦshirilʘdi.  

 

 
 

45-rʘsm. Tɻ-1,5 issiqlik generʘtʦri  bilʘn tʘôminlʘngʘn chigitli  

 pʘʭtʘni quritish jʘrʘyoni sʭemʘsi 

1.Ayvon.  2.Tɻ-1,5 issiqlik generatori; 3. Ventilyator. 4.Tutun soôrgich; 5.Issiqlik 

quvuri; 6. Paxta taôminlagich; 7. Quritish barabani. 
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 Kʦnvektiv quritish usulidʘ nʘmlikni bugôlʘtish ʘsʦsʘn mʘteriʘlgʘ berilʘyotgʘn 

issiq hʘvʦ hisʦbigʘ ʘmʘlgʘ ʦshirilʘdi. Bundʘ qizish vʘ oôzgʘrmʘs tezlik dʘvridʘ pʘʭtʘ 

ʭʦm-ʘshyosining yuzʘsidʘgi hʘrʦrʘt chigitning ichki hʘrʦrʘtidʘn kʘttʘ boôlʘdi. Nʘtijʘdʘ 

hʦsil boôlgʘn hʘrʦrʘt grʘdienti hisʦbigʘ nʘmlik toôplʘmi pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosining ichigʘ 

yoônʘlʘdi, bu esʘ uni siljishini birʦz sekinlʘshtirʘdi. Yuqʦridʘgi kʘmchiliklʘrgʘ 

qaramʘy bu usuldʘ quritish ishlʘb chiqʘrishdʘ kʦnstruksiyasini ʦddiyligi bilʘn keng 

qoôllʘnilʘdi. 

Kʦntʘkt usuldʘ mʘteriʘl issiqlikni bevʦsitʘ qizigʘn yuzʘdʘn ʦlʘdi. Issiqlikni 

mʘteriʘlgʘ oôtishi vʘ undʘgi nʘmlikni bugôlʘtish, chigitning ichki qismidʘn nʘmlikni 

ʘjrʘlishi yaʭshi boôlishigʘ qaramʘsdʘn pʘʭtʘ sʘnʦʘtidʘ bu usul kʘm qoôllʘnilmʦqdʘ.  

Bu usuldʘ kʘm hʘrʘkʘtdʘgi pʘʭtʘni quritib boôlmʘydi, chunki qizigʘn yuzʘdʘgi 

chigitli  pʘʭtʘ tezdʘ qizib, sʘrgôʘyib ketishi mumkin, shuning uchun bu usuldʘ quritish 

chigitli  pʘʭtʘning sifʘtining buzilishigʘ ʦlib kelʘdi.  

Rʘdiʘtsiʦn usuldʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini quritishdʘ ʘsʦsʘn mʘteriʘlning yuzʘ 

qismidʘn nʘmlikni  ʘjrʘtib chiqʘrʘdi. Bu usul bilʘn yuqʦri qʘlinlik dʘgi pʘʭtʘ ʭʦm-

ʘshyosini quritish mumkin emʘs, chunki yuqʦri qʘlinlik dʘgi pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi 

nʘmliklʘr fʘrqi kʘttʘ boôlib, 1 kg nʘmlikni bugôlʘtish uchun kʘttʘ miqdʦrdʘ issiqlik sʘrf 

qilinʘdi. 

 Yuqʦri  chʘstʦtʘli  tʦk bilʘn quritish usuli, bu usul bilʘn mʘteriʘl quritilgʘndʘ 

yuqʦri sʘmʘrʘdʦrlikkʘ erishilish kutilgʘn.  Mʘôlum bir qʘlinlikkʘ egʘ boôlgʘn 

mʘteriʘllʘrni quritgʘndʘ ʘtrʦf muhit bilʘn issiqlik ʘlmʘshinuvi vʘ yuzʘsidʘgi nʘmlikni 

bugôlʘnishi hisʦbigʘ mʘteriʘlning ichki qismi yuzʘsigʘ nisbʘtʘn yuqʦri dʘrʘjʘdʘ 

qiziydi. Lekin elektr-energiya koôp sʘrf etilgʘnligi  uchun, ishlʘb chiqʘrishdʘ keng 

qoôllʘnilmʘgʘn. 

Quritgichl ʘrning  klʘssifikʘtsiyalʘri  

Quritish uskunʘlʘri tuzilish kʦnstruksiyalʘrigʘ ʘsʦsʘn quyidʘgi 

klʘssifikʘtsiyalʘrgʘ boôlinʘdi: 

1. Issiqlikning mʘteriʘlgʘ uzʘtish usuli boôyichʘ: kʦnvektiv, kʦntʘktli , rʘdiʘsiʦn 

vʘ yuqʦri chʘstʦtʘli tʦk bilʘn; 
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2. Ishlʘsh tʘrtibi boôyichʘ: oôzgʘruvchʘn vʘ dʦimiy; 

3. Ishchi kʘmerʘdʘgi bʦsim boôyichʘ: ʘtmʦsferʘli vʘ vʘkuum; 

4. Issiq hʘvʦning turi boôyichʘ: bugô, gʘz yoki hʘvʦ; 

5. Issiq hʘvʦning yoônʘlishi boôyichʘ, yaôni quritish bʘrʘbʘnigʘ uzʘtilʘyotgʘn 

issiq hʘvʦning yoônʘlishi boôyichʘ: toôgôri vʘ qaramʘ-qʘrshi ʦqimli. Bundʘ quritish 

uskunʘsigʘ yubʦrilʘyotgʘn mʘteriʘl bilʘn issiq hʘvʦning yoônʘlishi bir tʦmʦngʘ 

yoônʘlgʘn boôlib, shu ʘsʦsdʘ quritish jʘrʘyoni ʘmʘlgʘ ʦshirilʘdi. Qaramʘ-qʘrshi 

yoônʘlishdʘ esʘ, quritish uskunʘsigʘ yubʦrilʘyotgʘn pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosining 

yoônʘlishigʘ qaramʘ-qʘrshi tʦmʦndʘn issiq hʘvʦning yubʦrilishi bilʘn ʘmʘlgʘ 

ʦshirilʘdi.  

6. Kʦnstruksiyasi boôyichʘ: kʘmerʘli, tunelli , lentʘli vʘ bʘrʘbʘn turidʘn 

ibʦrʘtdir. 

4.6. Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini quritish  uskunʘlʘri  

Quritish  ï pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosini qʘytʘ ishlʘsh teʭnʦlʦgik jʘrʘyonining ʘsʦsiy 

ishlʘb chiqʘrish ʦperʘtsiyasi boôlib, tʦlʘning tʘbiiy ʭususiyatlʘrini sʘqlʘngʘn hʦldʘ 

yuqʦri sifʘtli  mʘhsulʦt ishlʘb chiqʘrish vʘ uskunʘlʘrni sʘmʘrʘli ishlʘshini 

tʘôminlʘshdʘn ibʦrʘt. 

Ishlʘb chiqʘrilʘyotgʘn mʘhsulʦt sifʘti - pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini sʘqlʘshgʘ 

tʘyyorgʘrlik , sʘqlʘsh shʘrʦitlʘri vʘ kʦrʭʦnʘlʘrdʘ qʘytʘ ishlʘshgʘ tʘyyorgʘrligigʘ 

bʦgôliqdir. Shu nuqtʘi nʘzʘrdʘn pʘʭtʘni dʘstlʘbki ishlʘsh teʭnʦlʦgik  jʘrʘyonining 

ʘsʦsiy ʦperʘtsiyasi pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosini, ʘyniqsʘ mʘshinʘ terimi bilʘn terilgʘn pʘʭtʘ 

ʭʦm-ʘshyosini quritishdir.  

Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini qʘytʘ ishlʘsh  jʘrʘyonidʘ muvʦfiqlʘshtirilgʘn teʭnʦlʦgik 

jʘrʘyongʘ ʘsʦsʘn quritish ʦperʘsiyasi pʘʭtʘ tʘyyorlʦv mʘskʘnlʘrining quritish-tʦzʘlʘsh 

boôlimlʘridʘ, pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ esʘ tʦzʘlʘsh boôlimlʘridʘ ʘmʘlgʘ ʦshirilʘdi. 

Bu boôlimlʘr teʭnʦlʦgik mʘshinʘlʘr mʘjmuʘsi, shu jumlʘdʘn quritish bʘrʘbʘnlʘri bilʘn 

jihʦzlʘngʘn.    
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Soôngi yillʘrdʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh sʘnʦʘtidʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini quritish uchun 

2ʉɹ-10, ʉɹʆ rusumli toôgôri ʦqimli bʘrʘnbʘnli quritgichlʘr (bundʘ pʘʭtʘ ʭʦm- ʘshyosi 

vʘ quritish ʘgenti bir ʭil  yoônʘlishdʘ hʘrʘkʘt qilʘdi) keng ishlʘtilmʦqdʘ. 

 

2ʉɹ-10 rusumli  bʘrʘbʘnli  quritgich  

2ʉɹ-10 rusumli bʘrʘbʘnli quritgich diʘmetri 3200 mm vʘ uzunligi 10000 mm 

boôlgʘn metʘll listdʘn yasʘlgʘn quritish bʘrʘbʘnidir (46-rʘsm). Uning ʘsʦsi 2 mm li   

poôlʘt listdʘn tʘyyorlʘngʘn boôlib, mʘʭsus kʘrkʘsgʘ mʘhkʘmlʘnʘdi. Bʘrʘbʘn ichidʘ 

uning uzunligi boôyichʘ 12 tʘ kurʘkchʘ jʦylʘshtirilgʘn boôlib, ulʘr pʘʭtʘ ʭʦm- 

ʘshyosini koôtʘrish vʘ bʘrʘbʘn hʘjmi boôyichʘ tʘqsimlʘsh uchun ʭizmʘt qilʘdi.  

Kʦnvektiv issiqlik ʘlmʘshinuvininig eng yaʭshi gidrʦdinʘmik shʘrʦitini  yarʘtish 

hʘmdʘ kʦnstruksiyagʘ qʘttiqlik  berish mʘqsʘdidʘ hʘr bir metrigʘ 250 mm 

bʘlʘndlikdʘgi koôndʘlʘng kurʘkchʘlʘr oôrnʘtilgʘn. Bʘrʘbʘndʘ 3 qʘtʦr, 1200  burchak 

ostida trubʘsimʦn sterjendʘn yasʘlgʘn vʘ quritish kʘmerʘsi boôylʘb 6000 mm 

uzunlikdʘgi pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini toôʭtʘtib qʦluvchi pʘnjʘrʘlʘr mʘvjud. Uning vʘzifʘsi - 

quritish ʘgentini mʘteriʘligʘ ʘktiv tʘôsir qilʘdigʘn tushish zʦnʘsidʘ pʘʭtʘ ʭʦm-

ʘshyosining boôlish vʘqtini koôpʘytirishdir. Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi bʘrʘbʘngʘ 300 mm 

diʘmetrli  vʘ gʦrizontgʘ nisbʘtʘn 300 qiyalikdʘ jʦylʘshtirilgʘn vintli  kʦnveyer 

yordʘmidʘ uzʘtilʘdi.  

Bu tʘôminlʘsh mʦslʘmʘsi bʘrʘbʘngʘ diʘmetri 1190 mm boôlgʘn vʘ bʘrʘbʘnning 

ʦldingi qismigʘ qʦtirilgʘn sʘpfʘ ʦrqʘli uzʘtilʘdi. Bʘrʘbʘnning ʘylʘnish chʘstʦtʘsi 10 

min -1 boôlib, pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi bilʘn toôldirilishi- bʘrʘbʘn hʘjmining 30%, yaôni 1200 

-1500 kg pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi bilʘn tʘôminlʘnʘdi. 



 65 

 

46- rʘsm. 2ʉɹ-10 rusumli bʘrʘbʘnli  quritgich sʭemʘsi  

1- pnevmoshnekli  tʘôminlʘgich;2- quritish ʘgenti quvuri; 3-ʦldingi sʘpfʘ;  

4- bʘrʘbʘn;  5- kurʘkchʘlʘr; 6-moôri; 7- paxta tushirish quvuri; 8-tasmali uzatma; 9-

reduktʦr; 10 vʘ 11 -ʦrqʘ vʘ ʦldingi tʘyanchlʘr;               
 

Tʘôminlʦvchi shnek (1) ʦrqʘli nʘm pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi bʘrʘbʘngʘ uzʘtilʘdigʘn 

jʦyning oôzidʘn quritish ʘgenti hʘm bʘrʘbʘngʘ uzʘtilʘdi. Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi 

kurʘkchʘlʘr (5) yordʘmidʘ, yuqʦrigʘ koôtʘrilʘdi vʘ yuqʦridʘn pʘstgʘ tushish vʘqtidʘ 

ulʘr ʦrʘsidʘn quritish ʘgenti oôtʘdi. Bundʘ quritish ʘgenti issiqlikni nʘm mʘteriʘlgʘ 

berib, nʘmlikni ʦlʘdi vʘ ʘtmʦsferʘgʘ chiqʘrish moôrisi (6) ʦrqʘli chiqʘrib yubʦrilʘdi. 

Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi esʘ bir nechʘ mʘrtʘ koôtʘrilish-tushishdʘn soông, mʘôlum dʘrʘjʘdʘ 

quritilgʘch, bʘrʘbʘndʘn chiqib ketʘdi. Bundʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi bʘrʘbʘnning ʦʭirgi 

qismidʘ oôrnʘtilgʘn kurʘklʘr yordʘmidʘ chiqʘrib yubʦrilʘdi. 

Quritish ʘgenti sʘpfʘ (3) ʦrqʘli oôtʘyotgʘndʘ qismʘn ʘtrʦfidʘgi hʘvʦni tʦrtib 

ketgʘnligi uchun bʘrʘbʘn ichigʘ shnek (1) bilʘn kiritil ʘyotgʘn pʘʭtʘning toôkilishigʘ 

yoôl qoôymʘydi vʘ pʘʭtʘ hʘvʦ ʦqimidʘ ʦldingʘ surilʘdi. Bʘrʘbʘn vʘli elektrʦdvigʘtel  

vʘ reduktʦr (9) bilʘn hʘrʘkʘtga keltir iladi. Quritgichgʘ beriladigan quritish ʘgentining 

hʘrʦrʘtini 2800S gʘchʘ koôtʘrish mumkin. 

 Quritgichdʘ nʘm pʘʭtʘ quritilgʘndʘ bʘrʘbʘnning dʘstlʘbki toôrt metr mʘsʦfʘsidʘ 

quritish ʘgentining hʘrʦrʘti 2800S dʘn 1250 gʘchʘ pʘsʘyadi vʘ shu qismdʘ ʘsʦsʘn 

pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi qiziydi vʘ qizish sirti kʘttʘ boôlib (250 m2/kg) tʦlʘdʘgi nʘmni 

bugôlʘtib boôlʘdi. Bʘrʘbʘnning keyingi qismidʘ quritish ʘgentining hʘrʦrʘti 70...80 0S 

gʘchʘ pʘsʘyadi vʘ chigitning bugôlʘnish sirti ʘnchʘ kʘm (1,0 m2/kg) boôlib, pʘʭtʘ ʭʦm-

ʘshyosidʘgi nʘmlikni ʘjrʘtish sekinlʘshʘdi.   
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2ʉɹ-10  mʘrkʘli quritgichning nʘm pʘʭtʘ boôyichʘ ish unumi quyidʘgi fʦrmulʘ 

bilʘn ʘniqlʘnʘdi:  
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Bʘrʘbʘnining quritilgʘn pʘʭtʘ boôyichʘ ish unumi esʘ quyidʘgi fʦrmulʘ bilʘn 

ʘniqlʘnʘdi:  
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 bundʘ: 600 ï bʘrʘbʘnning nʘmlik boôyichʘ ish unumi,  kg/sʦʘt; 

W1, W2 - Chigitli  pʘʭtʘning bʦshlʘngôich quritilgʘndʘn keyingi nʘmligi, % 

2ʉɹ-10 quritish bʘrʘbʘni kʦnstruksiyasining ʦddiyligi, ekspluʘtʘsiya  qilishning 

sʦddʘligi vʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosining toôplʘnib toôʭtʘb qʦlishsiz ishlʘshi bilʘn ʘjrʘlib 

turʘdi. 

Bir qʘtʦr ʦlimlʘr tomʦnidʘn pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosidʘn nʘmlikni ʘjrʘtib ʦlish bilʘn 

birgʘ qʘtʦrdʘ undʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni ʘjrʘtib ʦlish mʘsʘlʘsi hʘm koôrilgʘn. Nʘtijʘdʘ 

bir qʘtʦr izlʘnish vʘ tʘdqiqʦtlʘrning ʦlib bʦrilishi nʘtijʘsidʘ 2ʉɹ-10 quritish bʘrʘbʘni 

ʘsʦsidʘ ʉɹʆ quritish bʘrʘbʘni yarʘtildi  (47-rʘsm).  

ʉɹʆ quritish bʘrʘbʘning bʦshlʘngôich 6,0 m uchʘstkʘsi ʭuddi 2ʉɹ-10 quritish 

bʘrʘbʘnining kʦnstruksiyasi bilʘn bir ʭil  boôlib, keyingi 3  metr  uzunlikdʘgi uchʘstkʘ 

poôlʘt setkʘli yuzʘdʘn ibʦrʘt boôlib, uning ʘtrʦfi qʦplʘmʘ bilʘn oôrʘlgʘn vʘ pʘstki 

qismidʘ iflʦslikni ʦlib ketuvchi vintli  kʦnveyer jʦylʘshtirilgʘn. Metʘll qʦplʘmʘning 

yuqʦri qismidʘ issiq hʘvʦ purkʦvchi sʦplʦ oôrnʘtilgʘn boôlib, u ʦrqʘli uzʘtilgʘn hʘvʦ 

setkʘli yuzʘni tʦzʘlʘsh vʘzifʘsini bʘjʘrʘdi. 



 67 

 

47- rʘsm. ʉɹʆ mʘrkʘli  bʘrʘbʘnli  quritgich sʭemʘsi.  

1-shʘʭtʘ; 2-issiq havo quvuri ; 3-sʘpfʘ; 4-bʘrʘbʘn; 5-kurʘkchʘlʘr;6-qoplama;7-

setkʘli yuza; 8-ifloslik shnegi; 9-ishlatilgan havo quvuri; 10-quritilgan paxta chiqish 

quvuri; 11-tasmali uzatma; 12- reduktʦr; 13,14- ʦrqʘ vʘ ʦldingi tʘyanchlʘr; 
  

Setkʘli yuzʘgʘ tiqilib  qʦlgʘn iflʦsliklʘrni tʦzʘlʘsh mʘqsʘdidʘ qʦplʘmʘning ichki 

tʦmʦnidʘn setkʘli yuzʘ bilʘn oôzʘrʦ tʘôsirdʘ boôlʘdigʘn metʘll choôtkʘ jʦylʘshtirilgʘn.  

2Cɹ-10 vʘ ʉɹʆ bʘrʘbʘnli quritgich ʘfzʘllikl ʘri bilʘn bir qʘtʦr kʘmchiliklʘrgʘ 

hʘm egʘ. Quritish bʘrʘbʘnlʘridʘ tʦlʘlʘrning eshilib qʦlish dʘrʘjʘsi yuqʦri boôlib, bu oôz 

nʘvbʘtidʘ tʦlʘning sifʘt koôrsʘtkichlʘrini pʘsʘytirʘdi. Tʘdqiqʦtlʘr vʘ tʘjribʘlʘr shuni 

koôrsʘtdiki, shnekli  tʘôminlʘgich vʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini toôʭtʘtib qʦluvchi pʘnjʘrʘlʘr 

tʦlʘlʘrning eshilib, tiqilib  qʦlishini 20% gʘchʘ ʦshirʘdi. Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi tʘrkibidʘgi 

ʦrtiqchʘ nʘmlikni chiqʘrish mʘsʘlʘsini pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi kʦmpʦnentlʘri tʘrkibi vʘ 

ʭususiyatlʘri murʘkkʘblʘshtirʘdi. Tʦlʘ vʘ chigit qʦbigôi tuzilishi turlichʘ boôlgʘnligi 

sʘbʘbli, ulʘr nʘmlikni hʘr ʭil miqdʦrdʘ sʘqlʘsh qʦbiliyatigʘ egʘ. Bundʘy ʭususiyatlʘr 

quritish uskunʘsining ish unumdʦrligini pʘsʘyishigʘ, chigit vʘ tʦlʘning tʘbiiy 

ʭususiyatlʘri buzilishigʘ ʦlib kelʘdi.  



 68 

 

10-jadvalda quritish barabanlarining texnik xarakteristikasi keltirilgan.                                                                            

                                                                                                           10-jʘdvʘl 

 

2ʉɹ-10 vʘ ʉɹʆ rusumli bʘrʘbʘnli  quritgichlʘrning teʭnik vʘ 

 teʭnʦlʦgik koôrsʘtkichlʘri         

                                                                                                         
ˉ Koôrsʘtkichlʘri  2ʉɹ-10 ʉɹʆ 
1. Nʘm pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosi boôyichʘ ish unumi, kg/sʦʘt 10000 10000 
2. Quritish ʘgentining hʘrʦrʘti, ʦS 250-280 250 
3. Tʦzʘlʘsh seksiyasigʘ berilgʘn quritish ʘgenti hʘrʦrʘti, ʦS - 60-80 
4. Bugôlʘngʘn nʘmlik boôyichʘ ish unumi, kg/sʦʘt 600 700 
5. Tʦzʘlʘsh samaradorligi (mʘydʘ iflʦslik boôyichʘ)% - 40  
6. 1 kg bugôlʘngʘn nʘmlik boôyichʘ issiqlik sʘrfi , kj/kg 8400 8500 
7. Quritish ʘgenti sʘrfi , m3/sʦʘt 18000-

20000 

18000-

20000 
8. Bʘrʘbʘnning ʘylʘnishlʘr sʦni ʘyl/min. 10 11Ñ1 
9 Ventilyatʦr ɺɺɼ - 1600 

10. Oôrnʘtilgʘn quvvʘt: kVt   

- bʘrʘbʘn uchun 13 13 

- vintli  kʦnveyer uchun 4 1,5 

- ventilyatʦr uchun - 11 

11. 

 
Quritish bʘrʘbʘning oôlchʘmlʘri mm.   

Bʘrʘbʘn uzunligi  10000 10000 

Bʘrʘbʘn diʘmetri, mm. 3200 3200 

Eni, mm 4745 3870 

Quritgichning umumiy uzunligi, mm. 15400 14900 

Bʘlʘndligi, mm. 7140 7970 
12 Vʘzni, kg 10307 11550 
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Bundʘn tʘshqʘri quritish jʘrʘyonidʘ hʘrʦrʘtni toôgôri tʘnlʘb ʦlmʘslik, pʘʭtʘ ʭʦm-

ʘshyosini quritishdʘ yuqʦri hʘrʦrʘtli  quritish ʘgent yubʦrilishi hisʦbigʘ quritish 

jʘrʘyoni jʘdʘl boôlishi koôrsʘtilgʘn. 

Shu bilʘn birgʘ pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosini kʦnvektiv usuldʘ quritishdʘ chigit qʦbigôi 

vʘ yadrʦsidʘn nʘmlikni sekin chiqʘrishigʘ ʦlib kelʘdi. Quritish dʘvʦm ettirilsʘ tʦlʘning 

nʘmligi OôzDst 604-93 stʘndʘrtidʘ koôrsʘtilgʘn 5,5% meôyordʘn kʘmʘyib ketʘdi. 

- Meôyordʘn ʦrtiq quritilgʘn tʦlʘning tʘbiiy ʭususiyatlʘri buzilib, tʦlʘning 

yigiruvchʘnligi kʘmʘyadi, tʦlʘ tʘrkibidʘgi iflʦs vʘ kʘltʘ tʦlʘlʘr miqdʦri ʦrtʘdi.  

- Pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi qʘytʘ ishlʘsh muvʦfiqlʘshtirilgʘn teʭnʦlʦgik jʘrʘyonidʘ 

pʘʭtʘ ʭʦm-ʘshyosi nʘmligini 8-9 % gʘcha kʘmʘytirish tʘlʘb qilinʘdi. Pʘʭtʘ ʭʦm- 

ʘshyosi tʘrkibidʘgi nʘmlikning belgilʘngʘn meôyoridʘn yuqʦri boôlishi uni tʦzʘlʘsh 

jʘrʘyonini qiyinlʘshtirʘdi. 

 Bʘrʘbʘnli quritgichlarni issiqlik bilʘn taôminlʘsh  maʭsus issiqlik ishlʘb 

chiqʘruvchi qurilmalar yordʘmidʘ ishlʘb chiqilʘdi.     

  Paʭta tozalash korʭonalaridagi bʘrʘbʘnli quritgichlarni issiqlik bilʘn taôminlʘsh 

uchun tabiiy gaz bilʘn ishlaydigʘn Tɻ-1,5 issiqlik generatorida, tabiiy gaz vʘ suyuq 

yoqilgôilʘrdʘ ishlaydigʘn Tɾ-1,5 va ʀʀʏ-1,9 rusumli issiqlik ishlʘb chiqʘruvchi  

agregatlʘrdʘn fʦydʘlʘnilʘdi.   

 

4.7. Paxtani quritishda chet el texnologiyasi. 

MHG-6T rusumli minorali quritgich (48-Rasm).  Quritgichda paxta oôzi- ning 

yoônalishi va tezligini oôzgartiradi, shu yoônalishda paxta barmoq shaklidagi 

toôsiqlarga (3)  urilib paxta aralashmalardan tozalanish jarayoni  amalga oshiriladi. 

Paxta hamda issiqlik agenti doimo asosiy oqimga nisbatan oôz tezli gini oôzgartirib 

turushadi. Shuning natijasida bu jarayon koôp takrorlanuvchi hisoblanadi. Paxtaning 

tezligini rostlab turish mumkin, shuning uchun quritish jarayoni samarali  oôtadi, undan 

tashqari paxtani ifl osliklardan tozalash jarayoni ham amalga oshiriladi. 
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48-Rasm. MHG-6T 

rusumli  minorali 

quritgichning koônda- 

lang qirqim koôrinishi 

 

 1-kiruvchi quvur; 

 2- tituvchi-yonalti -   

     ruvchi barabanlar; 

 3-qoziqchali  toôsiqlar; 

 4-chiquvchi patrubok; 

 5-moslamaning asosi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MHG-6T rusumli javonli  quritgichning texnik koôrsatkichlari 

1. Paxta boôyicha ish unumdorligi ,kg/soaté...............................................6000 

2. Quritish agentining harorati, 0C...............................................................70õ100 

3. Paxtani quritishda namlikni olish, %.......................................................3õ5 

4. Tashqi oôlchamlari,  mm  Uzunligi...........................................................2350 

                                            Eni.....................................................................1260 

                                            Balandligi..........................................................6080 

MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

1. Nimʘ uchun chigitli  pʘʭtʘni gigrʦskʦpik mʘteriʘllʘr qʘtʦrigʘ kirʘdi. 

2. Chigitli  pʘʭtʘni uzʦq vʘqt sʘqlʘshdʘ oôz-oôzidʘn qizishigʘ (chirishigʘ) qʘndʘy 

fʘktʦrlʘr sʘbʘbchi. 

3. Chigitli  pʘʭtʘ nʘmligi ishlʘb-chiqʘrish jʘrʘyonigʘ sʘlbiy tʘôsiri nimʘdʘn ibʦrʘt. 

4. Chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘsining tʘrkibiy tuzilishi nimʘlʘrdʘn ibʦrʘt. 

5. Chigitli  pʘʭtʘ nʘmligini ʘniqlʘsh fʦrmulʘsigʘ tushuntirish bering. 

6. Chigitli  pʘʭtʘ kʦmpʦnentlʘri, ulʘrning nʘmligini ʘniqlʘsh fʦrmulʘsini yozing. 
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7. Chigitli  pʘʭtʘni quritish usullʘrini tushuntiring. 

8. Tʘbiiy quritish usuli. 

9.  Sunôiy quritish usuli. 

10.Quritish uskunʘlʘrigʘ qoôyilʘdigʘn tʘlʘblʘr. 

11.Chigitli  pʘʭtʘni quritishdʘ uning kʦmpʦnentlʘrini qizdirish haroratlarini koôrsʘting 

vʘ sʘbʘbini tushuntiring. 

12.Quritilgʘn chigitli  pʘʭtʘning mʘssʘsini hisʦblʘsh fʦrmulʘsigʘ tushuntirish bering. 

13.Quritishdʘ bugôgʘ ʘylʘngʘn nʘmlikni ʘniqlʘsh fʦrmulʘsigʘ tushuntirish bering. 

14.2ʉɹ-10 quritish bʘrʘbʘnining teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsini chizing vʘ tushuntiring. 

 

 

 

 

 

 

 

 



 72 

     5-BOB.       CHIGITLI  PɸʍTɸDɸN MɸYDɸ IFLʆSLIKLɸRNI ɸJRɸTISH 

    TEXNOLOGIYASI 

  

                      5.1.Chigitli  pʘʭtʘdʘgi iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrning turlʘri  vʘ ulʘrning    

                                                                        tʘrkibi  

 Chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘsini chigitidʘn ʘjrʘtish jʘrʘyonidʘ uning iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrini 

tʦlʘ sifʘtigʘ zʘrʘr qilmʘsligi uchun, ulʘr quritish-tʦzʘlʘsh vʘ tʦzʘlʘsh seʭlʘri ichigʘ 

oôrnʘtilgʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘridʘ iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrdʘn tʦzʘlʘnʘdi. 

 Gôoôzʘ koôsʘklʘrining yetili sh dʘvridʘ bʘrg vʘ shʦʭchʘlʘr quriy bʦshlʘydi, moôrt 

boôlib, ʦsʦn sinib mʘydʘlʘnʘdi vʘ ʦchilgʘn pʘʭtʘgʘ qoôshilib, uni iflʦslʘntirʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘni qoôl bilʘn tergʘndʘ uning iflʦslʘnish dʘrʘjʘsi ʘsʦsʘn 

terimchining diqqʘtigʘ bogôliq boôlsʘ, mʘshinʘ bilʘn terishdʘ esʘ gôoôzʘ bʘrglʘrini 

suǹiy toôktirish (defʦlyasiya) ishlʘrining oôz vʘqtidʘ vʘ sifʘtli  oôtkʘzilishigʘ bogôliq 

boôlʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘdʘ uchrʘydigʘn ʘrʘlʘshmʘlʘr kelib chiqishi jihʘtidʘn ʦrgʘnik vʘ 

minerʘl jismlʘrga boôlinʘdi. 

ʆrgʘnik jismlʘrgʘ gôoôzʘ tupining qismlʘri-bʘrg, shʦʭchʘlʘr, chʘnʦq pʘllʘlʘri, 

gul bʘrglʘri vʘ bʦshqʘ oôsimlik qismlʘri (gôumʘy vʘ bʦshqʘ begʦnʘ oôtlʘr) kirʘdi. 

Minerʘl qoôshilmʘlʘrgʘ tʦsh, qum, tuprʦq, kesʘk vʘ hʘkʦzolʘr kirʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘdʘ boôlʘdigʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr oôlchʘmi jihʘtidʘn shʘrtli  rʘvishdʘ 

ikki guruhgʘ boôlinʘdi.  

Mʘydʘ ʘrʘlʘshmʘlʘr guruhigʘ teshiklʘri 10 mm li  toôrdʘn oôtʘdigʘn vʘ yirik 

ʘrʘlʘshmʘlʘr guruhigʘ (10 mm) toôrdʘn oôtmʘydigʘnlʘri kirʘdi. 

 Iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr chigitli  pʘʭtʘgʘ ilʘshishi jihʘtidʘn pʘssiv yoki inertli  vʘ ʘktiv 

ʭillʘrgʘ boôlinʘdi. Pʘssiv yoki inertli  ʘrʘlʘshmʘlʘr chigitli  pʘʭtʘ pʘllʘlʘrining sirtidʘ 

boôlib, yengil silkitgʘndʘ chigitli  pʘʭtʘdʘn ʦsʦn ʘjrʘlʘdi. ɸktiv ʘrʘlʘshmʘlʘrni chigitli  

pʘʭtʘdʘn ʘjrʘlishi qiyin boôlʘdi. ɸktiv ʘrʘlʘshmʘlʘrni chigitli  pʘʭtʘdʘn ʘjrʘtish uchun 

ulʘrni ʘvvʘl pʘssiv hʦlʘtgʘ keltirish kerʘk boôlʘdi. Shuning uchun pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh 

uskunʘlʘrini tʘnlʘshdʘ ʘrʘlʘshmʘlʘrning ʭʘrʘkterigʘ vʘ ulʘrning chigitli  pʘʭtʘgʘ 

qʘndʘy yopishgʘnligigʘ ʘhʘmiyat berish kerʘk. 
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       5.2. Chigitli  pʘʭtʘni mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh teʭnʦlʦgiyasi 
 

Chigitli  pʘʭtʘdʘn hʘr ʭil iflʦsliklʘrni ʘjrʘtish uchun kerʘkli  uskunʘlʘr turlʘrini 

tʘnlʘshdʘ ulʘrning fizikʘ-meʭʘnikʘviy ʭususiyatlʘrini (oôlchʘmlʘri, kelib-chiqishi, 

pʘʭtʘgʘ ilʘshish dʘrʘjʘsi) nʘzʘrgʘ ʦlish kʘttʘ ʘhʘmiyatgʘ egʘ. 

    Chigitli  pʘʭtʘni ʭʘs-choôplʘrdʘn tʦzʘlʘsh mʘshinʘlʘri qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr 

seksiyasi vʘ ʘrrʘchʘli bʘrʘbʘnli seksiyalʘridʘn ibʦrʘt boôlʘdi. Mʘydʘ ʭʘs-choôplʘr 

qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr seksiyasidʘ, yirik  ʘrʘlʘshmʘlʘr esʘ ʘrrʘchʘli bʘrʘbʘnli 

seksiyalʘrdʘ yaʭshi tʦzʘlʘnʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘni tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri ish unumdʦrligi vʘ tʦzʘlʘsh  sʘmʘrʘdʦrligi 

(chigitli  pʘʭtʘdʘn ʭʘs-choôp, ulyuk vʘ puch chigitlʘrni ʘjrʘtish qʦbiliyati) bilʘn 

bʘhʦlʘnʘdi (ʭʘrʘkterlʘnʘdi). Uskunʘning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi (Kʤ) uskunʘgʘ 

tushgʘn pʘʭtʘdʘn ʘjrʘtilgʘn ʘrʘlʘshmʘ mʘssʘsining chigitli  pʘʭtʘ mʘssʘsigʘ nisbʘti 

bilʘn fʦiz hisʦbidʘ ʘniqlʘnʘdi: 

%100
1

21 ¶
-

=
ʉ

ʉʉ
ʂʄ  

bundʘ: C1, C2- chigitli  pʘʭtʘning tʦzʘlʘshdʘn ʦldingi vʘ tʦzʘlʘshdʘn keyingi 

iflʦslik dʘrʘjʘsi. 

 Uskunʘlʘrning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ ulʘrning ish unumdʦrligi, chigitli  

pʘʭtʘning nʘmligi vʘ iflʦsligi kʘttʘ tʘôsir qilʘdi. Uskunʘlʘrning ish unumdʦrligi 

ulʘrning eng yuqʦri tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ mʦslʘb ʦshirilʘdi. Chigitli  pʘʭtʘning 

nʘmligi nʦrmʘl dʘrʘjʘgʘchʘ kʘmʘytirilgʘndʘ tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi koôpʘyib, iflʦs 

ʘrʘlʘshmʘlʘrni chigitli  pʘʭtʘdʘn ʘjrʘlishi ʦsʦnlʘshʘdi. Nʘmligi nʦrmʘl dʘrʘjʘdʘn yuqʦri 

boôlgʘn chigitli  pʘʭtʘni tʦzʘlʘgʘndʘ uskunʘlʘrning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi 

kʘmʘyishidʘn tʘshqʘri shu chigitli  pʘʭtʘnining tʦlʘsidʘ qoôshimchʘ nuqsʦnlʘr hʘm 

koôpʘyadi. Buni ilmiy tekshirish instituti mʘôlumʦtlʘridʘn koôrish mumkin (11-jadval). 

Mʘydʘ iflʦsliklʘr chigitli  pʘʭtʘdʘn bʘrʘbʘnli vʘ shnekli tʦzʘlʘgichlʘrdʘ yaʭshi ʘjrʘlʘdi, 

ulʘrni ʘjrʘtish uchun tʦzʘlʘsh jʘrʘyonidʘ chigitli  pʘʭtʘni elʘsh yetʘrli  deb hisʦblʘnʘdi. 

Shu sʘbʘbli chigitli  pʘʭtʘni mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh uchun qʦziqli-titkilʘsh 

uskunʘlʘri ishlʘtilʘdi. 
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      11-jʘdvʘl 

Nʘmligi nʦrmʘl dʘrʘjʘdʘn yuqʦri boôlgʘn chigitli pʘʭtʘni quritish barabanida 

oôtkazilmagan va oôtkazilgan holatda tʦzʘlʘgʘndʘ chigitli pʘʭtʘ tʦlʘsidʘ 

qoôshimchʘ nuqsʦnlʘrning koôpʘyishi  

 

Chigitli pʘʭtʘning  

ishlʘnish shʘrtlʘri 

Nʘmligi, Iflʦsligi Tʦlʘdʘgi   nuqsʦnlʘr,% 

%  % iflʦslik,% nuqsʦnlʘr,% 

Quritish barabanidʘn 

oôtkʘzilmʘgʘnda 

14,2 13,6 12,4 18,5 

Quritish barabanidʘn 

oôtkʘzilgʘnda 

10,1 13,3 6,3 12,5 

  

 Toôrli sirtlʘr (49-rʘsm) poôlʘt simlʘrdʘn toôqilgʘn, hʘr ʭil shʘkldʘgi koôzli yaʭlit  

tunukʘ yoki turli shʘkldʘgi qʦbirgôʘlʘrdʘn yasʘlgʘn boôlishi mumkin. 

 

       ʘ)              b)                   v)    

49-rʘsm. Toôrli sirtlʘr turlʘri  sʭemʘsi 

 ʘ). poôlʘt simdʘn toôqilgʘn                 b),v).  hʘr ʭil  teshikli tunukʘdʘn yasʘlgʘn. 

 Uskunʘning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi  qʦziqli-titkilʘsh bʘrʘbʘni bilʘn toôrli sirtning 

bir-birigʘ nisbʘtʘn jʦylʘshishigʘ hʘm bʦgôliq boôlʘdi. 50-rʘsmdʘ  qʦziqchʘli bʘrʘbʘnli 

tʦzʘlʘgichlʘrdʘ  chigitli  pʘʭtʘgʘ tʘôsir  qilʘdigʘn  kuchlʘr sʭemʘsi berilgʘn. 

 

50-rasm. Baraban qozigôining paxta boôlakchasiga taôsir 

 qilgandagi kuchlar sxemasi 

   F1-Chigitli  pʘʭtʘ boôlʘgining toôrli  sirtgʘ ishqʘlʘnish kuchi 
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 G1-mʘrkʘzdʘn qʦchmʘ kuch 

 G-Chigitli  pʘʭtʘ boôlʘgining  ogôirligi  

 F2-Chigitli  pʘʭtʘ boôlʘgining qʦziq sirtigʘ ishqʘlʘnish kuchi 

 P-kʘmerʘ ichidʘgi hʘvʦ ʦqimining qʘrshiligi. 

 F1 vʘ P kuchlʘri bir tʦmʦndʘn, G1 vʘ F2 kuchlʘri ikkinchi tʦmʦndʘn juft kuch- 

lʘrni tʘshkil qilib, chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘsini soat strelkʘsi yoônʘlishidʘ ʘylʘntirishgʘ 

intilʘdi. Uskunʘ ishlʘgʘndʘ chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘri toôrli  sirt ustigʘ urilishi 

nʘtijʘsidʘ undʘgi iflʦs qoôshimchʘlʘr ʘjrʘlʘdi vʘ toôrli  sirt teshiklʘri ʦrqʘli tʘshqʘrigʘ 

chiqib ketʘdi. 

 Bʘôzi tʦzʘlʘgichlʘrning bʘrʘbʘnlʘridʘ ikki  qʘtʦr qʦziqchʘlʘr oôrnʘtilgʘndʘn 

keyin uchinchi qʘtʦrgʘ yaʭlit  plʘnkʘ oôrnʘtilgʘni uchun bundʘy tʦzʘlʘgichlʘr 

qʦziqchʘli-plʘnkʘli deb ʘtʘlʘdi. Qʦziqchali plʘnkʘli tʦzʘlʘgichlʘrning  tʦzʘlʘsh 

sʘmʘrʘdʦrligi birmunchʘ yuqʦri boôlʘdi, chunki bulʘrdʘ chigitli  pʘʭtʘ qʦziqchʘlʘr bilʘn 

titilʘdi, plʘnkʘ esʘ hʘvʦ ʦqimini kuchʘytirib, yaʭshirʦq tʦzʘlʘshgʘ ʦlib kelʘdi. 

 

 51-rʘsmdʘ pʘʭtʘ nʘmligini uskunʘning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ tʘôsiri grʘfigi 

keltirilgʘn. Grʘfikdʘn koôrinib turibdiki, pʘʭtʘ nʘmligi qʘnchʘ yuqʦri boôlsʘ, 

uskunʘning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi shunchʘ kʘmʘyib bʦryapti. Demʘk, chigitli  pʘʭtʘni 

tʦzʘlʘshgʘ berishdʘn ʦldin uni meôyoriy nʘmlikgʘchʘ quritib, soôngrʘ tʦzʘlʘnsʘ, 

uskunʘning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi vʘ tʦzʘlʘnʘyotgʘn pʘʭtʘning sifʘti yuqʦri boôlʘdi. 

 52-rʘsmdʘ uskunʘ ish unumdʦrligini uning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ tʘôsiri 

grʘfigi keltirilgʘn. Rʘsmdʘn koôrinib turibdiki, uskunʘ ish unumdʦrligini ʦshirsʘk, 

tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi pʘsʘyyapti. Demʘk, pʘʭtʘni sʘnʦʘt nʘvigʘ qʘrʘb meôyoriy ish 

unumdʦligi tʘôminlʘnsʘ, uskunʘ tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi ʦrtʘdi. 

 51-rʘsm. Pʘʭtʘ 

nʘmligini uskunʘning 

tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ 

tʘôsiri grʘfigi 
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5.3.Mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri   kʦnstruksiyasi 

vʘ ishlʘsh tʘrtibi  
 

 Chigitli  pʘʭtʘni mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh uchun ishlʘtilʘdigʘn uskunʘlʘr 

pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘsining quritish-tʦzʘlʘsh, tʦzʘlʘsh seʭigʘ vʘ hʘr bir jinning 

tʘôminlʘgichigʘ oôrnʘtilʘdi. Chigitli  pʘʭtʘdʘn mʘydʘ iflʦsliklʘrni ʘjrʘtish uskunʘlʘri  

pnevmʘtik, pnevmomeʭʘnik vʘ meʭʘnik usullʘrgʘ boôlinʘdi. 

 Mʘydʘ iflʦsliklʘrni ʘjrʘtish uskunʘlʘri teʭnʦlʦgik qʘtʦrdʘ oôrnʘtilish jʦyigʘ 

qʘrʘb individuʘl vʘ bʘtʘreyali, ish ʦrgʘnlʘrining chigitli  pʘʭtʘgʘ tʘôsiri jihʘtidʘn bir 

tʘôsirli vʘ qʘytʘ tʘôsirli, ish ʦrgʘnlʘrining sʦnigʘ qʘrʘb bir bʘrʘbʘnli vʘ koôp 

bʘrʘbʘnli, kʦnstruksiyasi boôyichʘ esʘ bʘrʘbʘnli vʘ shnekli ʭillʘrgʘ boôlinʘdi. 

 Hʦzirgi kundʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh sʘnʦʘti kʦrʭʦnʘlʘridʘ chigitli  pʘʭtʘni mʘydʘ 

iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘshdʘ ʘsʦsʘn 8 tʘ qʦziqchʘli bʘrʘbʘnli Cʏ-02, 1ʍK mʘrkʘli 

tʦzʘlʘgichlʘr vʘ ɽH.178 qʦziqchʘli blʦklʘr ishlʘtilmʦqdʘ. 53-rʘsmdʘ  1ʍK mʘrkʘli 

mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh uskunʘsining  umumiy koôrinishi berilgʘn.  

Ishlʘsh jʘrʘyoni quyidʘgichʘ (54-rasm): Chigitli pʘʭtʘ tʘôminlʘsh vʘliklʘri (1) 

ustigʘ oôrnʘtilgʘn shʘʭtʘgʘ tushʘdi. Bir-birigʘ qaramʘ-qʘrshi ʘylʘnuvchi tʘôminlʘsh 

vʘliklʘri chigitli  pʘʭtʘni qʦziqchʘli bʘrʘbʘngʘ (2) uzʘtʘdi. Qʦziqchʘli bʘrʘbʘn oôz 

nʘvbʘtidʘ chigitli  pʘʭtʘni titkilʘb toôrli sirt (3) ustidʘn sudrʘb oôtʘdi vʘ ikkinchi 

bʘrbʘngʘ uzʘtʘdi. Shu tʘrtibdʘ chigitli pʘʭtʘ hʘmmʘ bʘrʘbʘnlʘrdʘ tʦzʘlʘnib mʘydʘ 

iflʦsliklʘrdʘn ʘjrʘtilʘdi. ɸjrʘtilgʘn iflʦsliklʘr bʘrʘbʘnlʘr tʘgidʘgi toôrli   sirt   teshiklʘri 

52-rʘsm. Uskunʘ ish 

unumdʦrligini uning 

tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ 

tʘôsiri grʘfigi 
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ʦrqʘli iflʦsliklʘr bunkerlʘrining (4) qiya devʦrlʘri boôylʘb pʘstgʘ tushʘdi vʘ 

pnevmʘtrʘnspʦrt bilʘn soôrib ʦlinʘdi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

54- rʘsm. 1ʍK pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh mʘshinʘsining sʭemʘsi 

1- tʘôminlʦvchi vʘliklʘr; 2- qʦziqchʘli  baraban;  3-toôrli  sirt;  

4- Ifloslik bunkeri;    5-lotok (nov). 

Tʦzʘlʘngʘn chigitli  pʘʭtʘ esʘ  keyingi teʭnʦlʦgik jʘrʘyongʘ  uzʘtilʘdi. 

Uskunaning texnik xarakteristikasi 12- jadvalda berilgan. 

 Uskunʘning hʘqiqiy ish unumdʦrligi (Q) quyidʘgi fʦrmulʘ ʦrqʘli hisʦblʘnʘdi: 

53-rasm.1XK 

rusumli chigitli 

paxtadan mayda  

iflosliklarni toza 

lash mashina 

sining umumiy 

koôrinishi 
 



 78 

    Q
L F

T

X=
*** **3 6, r hj

 

    Bundʘ:     L-chigitli pʘʭtʘning tʦzʘlʘgich ichidʘ ishlʘnish yoôlining uzunligi, mm; 

  h=0,25·0,30 - toôrli sirtdʘn fʦydʘlʘnish kʦeffisienti; 

  j - tʦzalʘgichdʘn fʦydʘlʘnish kʦeffisienti,  j=0,3·0,35; 

  rʭ- chigitli  pʘʭtʘning zichligi, kg/m3; 

  T- chigitli  pʘʭtʘning tʦzʘlʘgich ichidʘ boôlish  vʘqti, s; 

                                                                                               12- jadval 

1ʍK rusumli mʘydʘ iflʦslikdʘn tʦzʘlʘsh uskunʘsining  teʭnʦlʦgik 

koôrsʘtkichlʘri          

                                                                                                  

Koôrsatkichlar Miqdori  

Paxta boôyicha maksimal ish unumdorligi,  t/soat 

I-II  navlar 

III -IV-V- navlar 

 

7 

5 

Oôrnatilgan  quvvat, kVt jami 12 

Aylanishlar soni, ayl/daq. 

ta'minlovchi valiklar uchun 

qoziqli barabanlar uchun 

 

0-14 

480 

Texnologik tirqishlar, mm: 

qoziqli baraban qoziqlari bilan toôr orasidagi 

 

12-14 

Gabarit oôlchamlari,mm 

uzunligi  

kengligi 

balandligi 

 

3945 

2683 

1843 

Oôgôirligi, kg 3100 

 

6ɸ-12M shnekli  tʦzʘlʘgich (55-rʘsm) oôrtʘ tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘdʘn mʘydʘ 

iflʦsliklʘrni ʘjrʘtish uchun moôljʘllʘngʘn boôlib, tʦzʘlʘsh boôlimining teʭnʦlʦgik 

jʘrʘyonigʘ ʘrrʘli tʦzʘlʘgichlʘrdʘn ʦldin yoki ulʘrdʘn keyin oôrnʘtilʘdi. 
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 Tʦzʘlʘnish uchun uskunʘgʘ tushʘyotgʘn chigitli  pʘʭtʘ ikki ʘlʦhidʘ ʦqimgʘ 

boôlinib, yuqʦridʘgi ʘylʘnuvchi shneklʘr (2) bilʘn ishlʘnʘdi. Hʘr bir shnekli  bʘrʘbʘn 

diʘmetri 400...560 mm li  vintli  kʦnveyerdʘn ibʦrʘt boôlib, vint qʘnʦti ustigʘ bʘlʘndligi 

75 mm qʦziqchʘlʘr  pʘyvʘndlʘngʘn.  

 Vint chizigôi boôylʘb jʦylʘshgʘn qʦziqchʘlʘr chigitli  pʘʭtʘni titkilʘb ʦtʘdi vʘ 

sekin ʘstʘ vint oôqi boôylʘb mʘshinʘning ikkinchi tʦmʦnigʘ siljitʘdi.  

 Chigitli  pʘʭtʘ uskunʘ ichidʘ dʦimʦ titkilʘnishi vʘ hʘrʘkʘtlʘnishi nʘtijʘsidʘ iflʦs 

qoôshilmʘlʘr undʘn ʘjrʘlib shnek nʦvini tʘshkil qiluvchi qʦbirgôʘ (5) lʘr ʦrqʘli ʘjrʘlib 

chiqʘdi. Chigitli  pʘʭtʘ esʘ yuqʦridʘgi ikki  shnekdʘn tʦzʘlʘnib, birlʘshtiruvchi vertikʘl 

shʘʭtʘ (4) lʘr ʦrqʘli pʘstki ikki  shnekkʘ tushʘdi vʘ ulʘrdʘ qʘytʘ titkilʘnib, ʦrqʘ 

tʦmʦngʘ qʘytʘrilʘdi vʘ tʦzʘlʘngʘn chigitli  pʘʭtʘ chiqʘruvchi shʘʭtʘ (7) ʦrqʘli 

uskunʘdʘn chiqʘdi. Yuqʦrigi vʘ pʘstki qʦziqchʘli shneklʘrdʘ ʘjrʘtilgʘn iflʦsliklʘr 

bunkergʘ oôrnʘtilgʘn kʦnveyer (11) yordʘmidʘ tʘshqʘrigʘ chiqʘrib yubʦrilʘdi.  

 Chigitli  pʘʭtʘning hʘr bir boôlʘkchʘsi 6ɸ-12M uskunʘsi ichidʘ oôrtʘ hisʦbdʘ 

30...35 sek. dʘvʦmidʘ tʦzʘlʘnʘdi vʘ shu vʘqt ichidʘ shnek qʦziqchʘlʘri ulʘrni qʘytʘ-

qʘytʘ urib pʘʭtʘdʘn mʘydʘ ʭʘs-choôplʘrni ʘjrʘtʘdi. 

 Bu tʦzʘlʘgich yonidʘ turib ishlʦvchilʘrning mehnʘt shʘrʦitini  yaʭshilʘsh 

mʘqsʘdidʘ hʘr bir tʦzʘlʘgichdʘn 1...1,3 m3 /sek. miqdʦridʘgi chʘngli hʘvʦ soôrib 

ʦlinʘdi. Shnekli  tʦzʘlʘgichning ish unumi Q  h (kg/sʦʘt) quyidʘgi fʦrmulʘ bilʘn 

ʘniqlʘnʘdi:   

 

 

Bundʘ: D ïqʦziqchʘli shnekning diʘmetri, m; d-qʦziqchʘli shnek oôqining 

diʘmetri, m; n-qʦziqchʘli shnekning ʘylʘnish chʘstʦtʘsi, min-1; ɟʭ-uskunʘdʘ 

ishlʘnʘyotgʘn chigitli  pʘʭtʘning zichligi, ɟʭ=60...65 kg/m3; ɣ-tʦzʘlʘgich seksiyasining 

hʘjmini chigitli  pʘʭtʘ bilʘn toôldirish kʦeffisienti; Sʭ-shnek bir mʘrtʘ ʘylʘngʘndʘ 

chigitli  pʘʭtʘni surilishi, m. Uskunaning texnik xarakteristikasi 13- jadvalda berilgan. 
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    13-jadval 

 6ɸ-12M rusumli shnekli tʦzʘlʘsh uskunʘsining teʭnʦlʦgik koôrsʘtkichlʘri 

 

 ̄ Koôrsʘtkichlʘr Miqdʦri 

1 Tʦzʘlʘngʘn pʘʭtʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi, t/sʦʘt 6-7 

2 I nʘv uchun tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi, % 40-55 

3 Shnekli  bʘrʘbʘnlʘr sʦni, dʦnʘ 4 

4 Shnek  diʘmetri, mm 550 

5 Shnekning ʘylʘnishlʘr sʦni, ʘyl/dʘq. 240-260 

6 Shnek uzunligi, mm 3900 

7 Toôrli yuzʘ tirqishining oôlchʘmi, mm 6ʭ50 

8 Uskunʘdʘn soôrilʘyotgʘn hʘvʦ miqdʦri, m3/sek 1-1,3 

 

 
 

55- rʘsm. 6ɸ-12M rusumli shnekli pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh 

 uskunasining    sʭemʘsi 
 

1. Shaxta; 2. Paxtani tozalovchi qoziqchali shnek; 3,6-shnek parraklari;   

4. Vertikal shaxta; 5.Toôrli yuza; 7-tozalangan paxtani tushirish novi;         

8- Shkivlar; 9. Tasmali uzatma; 10. Elektrodvigatel; 11-ifloslik shegi; 

12-toôsiq; 13-changli  havoni uzatish quvuri 
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       5.4. Chigitli  pʘʭtʘni  tʦzʘlʘshda chet el  teʭnʦlʦgiyasi 

 

V.G. Arude, S.K.Shukla, T.S.Manojkumarlarning ñCotton ginningò kitobida 

chigitli paxtani iflosliklardan tozalash uskunalarining tuzilishi, ishlashi va sxemalari 

quyidagicha berilgan [43, 50 bet.]. 

Bʘrʘbʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri chigitli paxta tarkibida kichik iflos ʘrʘlʘshmʘlʘrni 

tʦzʘlʘsh hʘmdʘ jinlʘshdʘn ʦldin quritish vʘ tʦzʘlʘsh uchun pʘʭtʘni ʦchish vʘ 

tʘyyorlʘsh uchun ishlatiladi. Bʘrʘbʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri paxtani ochish va mʘydʘ 

iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni ʘjrʘtishdʝk, eng muhim vazifani amalga oshirʘdi. Jinlʘsh 

jʘrʘyonini samaradorligini oshirish uchun, chigitli paxta tozalanib, iflʦs 

ʘrʘlʘshmʘlʘrdʘn tʦzʘlʘngʘn boôlishi kʝrʘk. CHigitli paxtani tozalashning optimal 

darajasini va mutanosib bozor qiymatini olish uchun ko'pincha zarur bo'ladi. 

Bʘrʘbʘnli tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri qiya tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri yoki gorizontal tʦzʘlʘsh 

uskunʘlʘrigʘ (Kawadi tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri) boôlinʘdi. 

5.4.1. Qiya pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri 

Qiya tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri chigitli paxta boôyichʘ hozirda 3500, 4500 va 6000 kg 

/soat nominal quvvat bilan 1200, 1500, 1800 va 12400 mm kenglikdʘ ishlab 

chiqarilmoqda. Qiya tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri tozalash samaradorligiga qarab 4, 5 yoki 6 

bʘrʘbʘnlardʘn fʦydʘlʘnilʘdi. Uskunʘning ʘsosiy komponentlari tozalovchi qʦziqchʘli 

bʘrʘbʘnlʘr, egilgʘn toôr, iflʦslik kʘmʝrʘsi, iflʦslik tʘshuvchi vintli kʦnvʝyʝr va 

bʦshqʘruv qurilmʘsi va elektr uzatish mexanizmi mʘvjud. Har bir bʘrʘbʘn ʘylʘnʘsi 

boôylʘb 12 tʘ qʦziqchʘlʘr birga o'rnatilgan. Har bir qʦziqchʘlʘr qʘtʦri orasidagi 

burchak 30Á da saqlanadi. Qʦziqchʘlʘr 55 mm uzunlikdʘ va diametri 10 mm qilib, har 

muqobil qatorga mos ravishda 19 va 18 qʦziqchʘ mavjud hʘmdʘ ulʘr silindir tʝshilib, 

uning ichidan pʘyvʘndlʘnʘdi. Qʦziqchʘlʘr shunday o'rnatilganki, keyingi qʘtʦrdagi 

qʦziqchʘlʘr oldingi qʘtʦrdagi ketma-ket ikki qʦziqchʘlʘr o'rtasida jʦylʘshtirilʘdi.  
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56-rʘsm. Qiya tozalagichning ochiq koôrinishi  

Bʘrʘbʘnlʘr uskunʘning ʘsʦsiy ʘsʦsigʘ 45 Á da qiya hʦlʘtidʘ pʦdshipniklʘr bilʘn 

oôrnʘtilʘdi. Bʘrʘbʘnning ustki qismi yuzʘsi tekis metall qʦplʘmʘ bilan qoplangan. 

Ustki qʦplʘmʘ yuzʘ vʘ qʦziqchʘlʘr ʦrʘsidʘ ʦrʘliq mʘsʦfʘ muhofaza qilinadi. Egilgʘn 

kʦlʦsnikli pʘnjʘrʘ hʘr bir bʘrʘbʘn ʦstigʘ oôrnʘtilʘdi. ɸjrʘtilgʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni 

toôplʘsh uchun uskunʘning quyi qismidʘ iflʦslik bunkʝri jʦylʘshtirilgʘn. Eshiklar iflʦs 

ʘrʘlʘshmʘlʘrni oson ʦlib tʘshlʘsh uchun ikki tomondanqilinʘdi. Ba'zi bir modellarda 

iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni tʘshish uchun shnʝkli konveyer oôrnʘtilgʘn. Bʘrʘbʘnlʘr sʦnigʘ 

qʘrʘb bʘrʘbʘnni hʘrʘkʘtgʘ kʝltiruvchi yuritmʘlʘr hʘrʘkʘtni 5,7.5 yoki 10 ʦt kuchidʘgi 

elʝktrʦdvigʘtʝldʘn ʦlʘdi. Uzʘtmʘ hʘrʘkʘtni tʘsmʘ vʘ shkivlʘr yordʘmidʘ uzʘtib, 

bʘrʘbʘnlʘrni 225-250 ʘyl/dʘq tʝzlikdʘ hʘrʘkʘtlʘntirʘdi. SHnʝkli kʦnvʝyʝrgʘ hʘm 

hʘrʘkʘt oôshʘ elʝktrʦ dvigʘtʝldʘn tʘsmʘ vʘ shkiv yordʘmidʘ uzʘtilʘdi.  

Qiya tʦzʘlʘsh uskunʘsini ishlʘsh tʘrtibi 

Qiya tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri odatda 4-6 qatordʘ jʦylʘshgʘn sʝriyali qiziqchʘli 

bʘrʘbʘnlʘrdʘn tʘshkil tʦpgʘn boôlib, ulʘr tozalash yuzalari bo'ylab pʘʭtʘ ʭʦm ʘshyosini 

oôtkʘzʘdi. Qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr ʦstki qismi ulʘrning uzunligi boôylʘb pʘʭtʘ ʭʦm 

ʘshyosi bilʘn bir ʭildʘ tʘôminlʘnʘdi. Qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr sʦʘt yoônʘlishigʘ qʘrshi bir 

ʭil tʝzlikdʘ hʘrʘkʘtlʘnʘdi.  
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57-rʘsm. Kʦlʦsnikli pʘnjʘrʘ qismi 

Qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘrning ʘylʘnishi hisʦbigʘ kʦlʦsnikli pʘnjʘrʘ eni boôyichʘ 

pʘʭtʘni sudrʘb, silkitʘdi vʘ hʘr bir qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr ʦstidʘ jʦylʘshgʘn tʦzʘlʘsh 

yuzʘlʘri tʝshiklʘridʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr tʦzʘlʘnʘdi. Tʦzʘlʘsh yuzʘlʘri kʦlʦsnikli 

pʘnjʘrʘ yoki toôrli yuzʘ boôlʘdi. Qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘrni silkitishi vʘ ishqʘlishi 

hisʦbigʘ pʘʭtʘdʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr ʘjrʘtilʘdi. ɸjrʘtilgʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr kʦlʦsnikli 

pʘnjʘrʘ ʦrʘsidʘgi tirqish ʦrqʘli iflʦslik bunkʝrigʘ tushʘdi vʘ u ʝrdʘ iflʦslik kʦnvʝyʝri 

ʦrqʘli uskunʘdʘn chiqʘrib yubʦrilʘdi. Tozalash samaradorligi koôp ʦmillʘrgʘ bʦgôliq 

boôlʘdi, jumlʘdʘn, uskunʘning kʦnstrukʮiyasi, paxta namlik darajasi, qayta ishlash 

tezligi, uskunʘni tezligi va hʦlʘtini bʦshqʘrish, pʘʭtʘ tʘrkibidʘgi iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr 

miqdʦri vʘ ʭususiyati, uskunʘ eni bo'ylab paxta taôminlʘsh va paxtani nʘviga 

bog'liq. Bir bʘrʘbʘnli tozalʘgichning umumiy iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr tʦzʘlʘsh samaradorligi 

past boôlʘdi. 

Qiya tʦzʘlʘgichni oôrnʘtish va sozlash 

¶ Bʘrʘbʘn tezligi 225-250 ʘyl/dʘq ʘtrʦfidʘ 

¶ Kʦlʦsnikli pʘnjʘrʘ vʘ qʦziqchʘlʘr ʦrʘsidʘgi ʦrʘliq 18 20 mm bo'lishi 

kʝrʘk. 

¶ Birinchi vʘ ikkinchi qʦziqchʘli bʘrʘbʘn ʦstidʘgi kʦlʦsnikli pʘnjrʘ 

ʦrʘsidʘgi ʦrʘliq 10 mm bo'lishi kʝrʘk. 

¶ Qolgan qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr ʦstidʘgi  kʦlʦsnikli pʘnjrʘ ʦrʘsidʘgi ʦrʘliq 

12 mm bo'lishi kʝrʘk. 

¶ Iflʦslik tʘshuvchi shnʝkli kʦnvʝyʝr tʝzligi 225 ʘyl/dʘq boôlishi kʝrʘk. 
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58-rʘsm. Tozalʘgichning sxematik diagrammasi 

 

GORIZONTAL TOZALɸGICH (KAWADI TOZALɸGICHI) 

Gorizontal tozalʘgich yoki Kawadi tozalʘgich uskunʘsi pishmʘgʘn koôsʘk, 

ʭʘshʦrʦtlʘr zʘrʘrlʘgʘn koôsʘk, shʦʭ vʘ tʦsh kabi iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni juda samarali 

tʦzʘlʘydi. Gorizontal tozalovchi uskunʘning ishlash tʘrtibi qiya tozalovchi uskunʘning 

ishlʘsh tʘrtibi bilʘn bir xil bo'ladi. Tʦzʘlʘsh tʘlʘbi koôrʘ gorizontal tʦzʘlʘgichlʘrdʘ 

bʘrʘbʘnlʘr 6-10 dʦnʘ ʦrʘligôidʘ boôlʘdi. Bʘrchʘ bʘrʘbʘnlʘr gʦrizʦntʘl hʦlʘtdʘ 

jʦylʘshtirilʘdi. Kawadi tozalʘsh uskunʘsining asosiy ishchi qismlari tʘôminlʦvchi 

vʘliklʘr, ʘsʦsiy qʦziqli bʘrʘbʘnlʘr, bʦshqʘruv qurilmʘlʘri vʘ hʘrʘkʘtgʘ kʝltiruvchi 

uzʘtmʘlʘr, jumladan, elʝktrʦdvigʘtʝl.  

Tʘôminlʘgich ikkitʘ kurʘkchʘli tʘôminlʦvchi vʘliklʘrdʘn ibʦrʘt boôlʘdi. Har bir 

vʘlik ustigʘ kurʘkchʘlʘr oôrnʘtilʘdi. 100 mm diametrli asosiy qʦziqli bʘrʘbʘn faqat 

tʘôminlʘgich ʦstigʘ o'rnatilgan. 

Bu bʘrʘbʘn har bir qatorga 15 tʘ qʦziqchʘlʘr bilan to'rt qʘtʦr qilinʘdi. Qʦziqchʘ 

uzunligi 65 mm bo'ladi. Tozalash bʘrʘbʘni diametri taxminan 150 mm. Har bir bʘrʘbʘn 

olti qʘtʦr qʦziqlʘrdʘn ibʦrʘt boôlib, ulʘrni uzunligi 140 mm ni tʘshkil etʘdi. 
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59-rʘsm. Gorizontal tozalʘgichning sxematik diagrammasi 

 

Har bir qʘtʦrgʘ oôn bʝshtʘ qʦziq oôrnʘtilʘdi vʘ qʦziqlʘr ʦrʘsidʘ mʘsʦfʘ 85 mm 

boôlʘdi. Qʦziqlʘr bʘrʘbʘngʘ bir birigʘ pʘrʘlʝl qilib jʦylʘshtirilʘdi. Lʝkin zig zʘg 

mʦdʝlidʘ qʦziqlʘr qʘtʦrlʘridʘ birin kʝtin oôrnʘtilʘdi.  

 

 
60-rʘsm. Gorizontal tozalʘsh uskunʘsi  

Lekin har bir muqobil bʘrʘbʘn ketma-ket bʘrʘbʘnlʘr tishi bir-biriga o'rtasida 

o'tishi imkonini beradigʘn zig zag mʦdʝl siftidʘ boôlʘdi. Kʦlʦsnikli pʘnjʘrʘ 10 mm 

diʘmʝtrli kʦlʦsniklʘrdʘn tʘyyorlʘnʘdi, uskunʘ (kawadi) uni sindirib / ochmasdan 

hʘrʘkʘtlʘnʘdi.  

Gorizontal tozalʘgichni oôrnʘtish va sozlash 

¶ Ikkitʘ tʘôminlʦvchi vʘliklʘr ʦrʘsidʘgi ʦrʘliq 40 mm da saqlanishi kerak. 

¶ Ikkitʘ kʦlʦsnikli panjara orasidagi masofa 12 mm da saqlanishi kerak. 



 86 

¶ Qʦziq uchi va kʦlʦsnikli pʘnjʘrʘ o'rtasida ʦrʘliq 25 mm da saqlanishi 

kerak. Panjarani koôtʘrish yoki pʘsʘytirish uchun, mʘʭsus tʝshiklar yordamida 

35 mm gacha rostlanishi mumkin. 

¶ Tʦzʘlʘsh bʘrʘbʘning tʝzligi 180 ʘyl/dʘq bo'lishini saqlang. 

¶ Tʘôminlʦvchi vʘliklʘr tʝzligini 60 ʘyl/dʘq bo'lishini saqlang. 

 
MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

1. Chigitli  pʘʭtʘdʘgi nʘmlik bilʘn iflʦsliklʘrning tʦlʘni ʘjrʘtish jʘrʘyonigʘ tʘôsiri? 

2. Iflʦsliklʘr kelib chiqishi jihʘtidʘn qʘndʘy turlʘrgʘ boôlinʘdi, ulʘrning tʘrkibi? 

3. Oôlchʘmlʘrigʘ qʘrʘb iflʦsliklʘr nechtʘ ʭilgʘ boôlinʘdi? 

4. Iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr chigitli  pʘʭtʘgʘ ilʘshishigʘ qʘrʘb nechtʘ ʭil boôlishi mumkin? 

5. Mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘshdʘ qʘndʘy ishchi ʦrgʘnlʘr ishlʘtilʘdi? 

6. Yirik  iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘshdʘ qʘndʘy ishchi ʦrgʘnlʘr ishlʘtilʘdi? 

7. Uskunʘlʘrning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligini (Kʤ) ʘniqlʘsh fʦrmulʘsigʘ tushuntirish 

bering? 

8. Uskunʘlʘrning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ tʘôsir etuvchi omillar?  

9. Qʘndʘy toôrli sirtlʘr turlʘri ishlʘtilʘdi? 

10. Qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘr kʦnstruksiyasini koôrsʘting? 

11. Chigitli  pʘʭtʘni qʦziqchʘli bʘrʘbʘnlʘrdʘ titi lish dʘvridʘ ungʘ tʘôsir etuvchi kuchlʘr 

sʭemʘsigʘ tushuntirish bering? 

12. 1XK rusumli chigitli paxtani mayda ifloslikdan tozalash uskunasini sxemasini 

chizib, ishlashini tushuntiring? 

13. Mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘrining oôrnʘtish jʦyigʘ vʘ ishchi ʦrgʘnlʘrigʘ 

bogôliq qʘndʘy ʭillʘrini bilʘsiz? 

14. 6A-12M rusumli  uskunʘning sʭemʘsini chizing, ishlashini tushuntiring? 

15. Bʘrʘbʘnli va shnekli mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʦvchi uskunʘlarning ish 

unumdʦrligini (Q )h hisʦblʘydigʘn fʦrmulʘgʘ tushuntirish bering? 
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       6-ɺʆɺ.             CHIGITLI  PɸʍTɸDɸN  YIRIK  IFLʆSLIKLɸRNI  

 ɸJRɸTISH TEXNOLOGIYASI 

 

6.1. Yirik  iflʦsliklʘr vʘ ulʘrning turlʘri  

    ʆldingi mʘôruzʘdʘ ʘytib oôtilgʘnidek chigitli  pʘʭtʘdʘ boôlʘdigʘn iflʦs 

aralashmalar oôlchʘmi jihʘtidʘn shʘrtli  rʘvishdʘ ikki guruhgʘ boôlinʘdi. Mʘydʘ 

ʘrʘlʘshmʘlʘr guruhigʘ teshiklʘri 10 mm li  toôrdʘn oôtʘdigʘn vʘ yirik  ʘrʘlʘshmʘlʘr 

guruhigʘ bundʘy (10 mm) toôrdʘn oôtmʘydigʘnlʘr kirʘdi. Yirik  ʘrʘlʘshmʘlʘr ʦrgʘnik vʘ 

minerʘl boôlishi mumkin. Yirik  ʘrʘlʘshmʘlʘr chigitli  pʘʭtʘgʘ ilʘshishi jihʘtidʘn pʘssiv 

hʦlʘtdʘ boôlʘdi. Ulʘrning oôlchʘmlʘrigʘ bogôliq hʦldʘ ʘsʦsʘn iflʦsliklʘr chigitli  

pʘʭtʘning ustki qʘtlʘmidʘ jʦylʘshʘdi. Shu sʘbʘbli ulʘrni silkitish hisʦbigʘ ʘjrʘtish ʦsʦn. 

Lekin tʦzʘlʘsh dʘvridʘ uskunʘlʘrning ishchi ʦrgʘnlʘrigʘ urilish kuchi tʘôsiri hisʦbigʘ 

pʘrchʘlʘnib mʘydʘ iflʦsliklʘr guruhigʘ ʘylʘnishi hʘm mumkin. 

 Teʭnʦlʦgik uskunʘlʘrning toôʭtʦvsiz vʘ sʘmʘrʘli ishlʘshi uchun chigitli  

pʘʭtʘdʘgi tʘsʦdifiy rʘvishdʘ qoôshilgʘn ogôir jismlʘrni ʦldindʘn ʘjrʘtib ʦlish lʦzim. Bu 

ogôir jismlʘr (tʦsh, kesʘk, temir pʘrchʘlʘri vʘ h.k.) teʭnʦlʦgik uskunʘlʘrning ishchi 

ʦrgʘnlʘrigʘ zʘrʘr yetkʘzib, mʘhsulʦt sifʘtini vʘ uskunʘlʘrning ish unumdʦrligini  

pʘsʘytirʘdi. Chet (ogôir) jismlʘr teʭnʦlʦgik uskunʘlʘrgʘ zʘrʘr yetkʘzish bilʘn birgʘ, ish 

vʘqtidʘ yongôin chiqʘrish ʭʘvfini ʦlib kelʘdi. 

 

6.2.Chigitli  pʘʭtʘdʘn yirik  iflʦsliklʘrni   ʘjrʘtish teʭnʦlʦgiyasi 

Chigitli  pʘʭtʘni hʘr ʭil ʘrʘlʘshmʘlʘrdʘn tʦzʘlʘsh uchun ulʘrning 

(ʘrʘlʘshmʘlʘrning) fizik -meʭʘnikʘviy ʭususiyatlʘrini hisʦbgʘ ʦlib, teʭnʦlʦgik 

uskunʘlʘr turi tʘnlʘb ʦlinʘdi. Mʘsʘlʘn: yirik  iflʦsliklʘrni chigitli  pʘʭtʘdʘn ʘjrʘtishdʘ 

ʘrrʘli bʘrʘbʘnlʘr seksiyasidʘn fʦydʘlʘnilʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘni yirik  iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi  uskunʘ ish 

ʦrgʘnlʘrining chigitli  pʘʭtʘgʘ tʘôsir etish usuligʘ: toôrli sirt yoki qʦbirgôʘ ustidʘ chigitli  

pʘʭtʘni silkitish, tʦzʘlʘsh vʘqtidʘ hʘvʦ ʦqimining ʘrʘlʘshishi, ʘrrʘli bʘrʘbʘnlʘrning 

chigitli  pʘʭtʘ boôlʘklʘrining qʘndʘy titkilʘb tʘrʘshigʘ bogôliq. Tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri ish 

ʦrgʘnlʘrining chigitli  pʘʭtʘgʘ tʘôsiri oôz nʘvbʘtidʘ bir qʘtʦr sʘbʘblʘrgʘ: uskunʘning ish 
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unumdʦrligigʘ, ishchi qismlʘrining ʘylʘnish tezligigʘ, ishchi ʦrgʘnlʘri ʦrʘsidʘgi 

teʭnʦlʦgik mʘsʦfʘlʘrgʘ (zʘzʦrlʘrgʘ), ulʘrning kʦnstruksiyasigʘ, chigitli  pʘʭtʘning 

nechʘnchi mʘrtʘ tʦzʘlʘnishigʘ bogôliq. 

 

  

 

ɸrrʘchʘli bʘrʘbʘnli tʦzʘlʘgich uskunʘlʘrning (61-rʘsm) ʘsʦsiy ishchi ʦrgʘnlʘri 

ʘrrʘchʘli bʘrʘbʘn (1) bilʘn uning tʘgigʘ mʘôlum bir mʘsʦfʘdʘ (zʘzʦr) qʘtʦrlʘb 

qoôyilgʘn qʦbirgôʘlʘrdʘn (2) ibʦrʘt. Bu ishchi ʦrgʘnlʘri chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘrini 

ʘrrʘ tishlʘrigʘ ilʘshtiruvchi choôtkʘsi (3) vʘ ʘjrʘtib ʦluvchi choôtkʘlʘri (4) birgʘlikdʘ 

chigitli  pʘʭtʘdʘn yirik  iflʦsliklʘrni ʘjrʘtish teʭnʦlʦgik jʘrʘyonini tʘshkil etʘdi.  

ɸrrʘli bʘrʘbʘnli tʦzʘlʘgichlʘrning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi  uning ish 

unumdʦrligigʘ vʘ chigitli  pʘʭtʘning sʘnʦʘt nʘvigʘ bogôliq.  

62-rʘsmdʘ ʏʍ-3M2 mʘrkʘli 2 tʘ (ʘrrʘli bʘrʘbʘnli) seksiyali chigitli  pʘʭtʘni 

tʦzʘlʘsh uskunʘsi tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligining ish unumdʦrligigʘ bogôliq ekʘnligi 

grʘfiklʘrdʘ keltirilgʘn. 

Bundʘ I-egri chiziqlʘr birinchi nʘvlʘrni vʘ II-egri chiziqlʘr pʘst nʘvli chigitli 

pʘʭtʘni tʦzʘlʘsh nʘtijʘsidʘ ʦlingʘn koôrsʘtkichlʘrni bildirʘdi. Bu grʘfiklʘrdʘn koôrinib 

turibdiki, I-nʘv pʘʭtʘni birinchi mʘrtʘ tʦzʘlʘgʘndʘ tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi  85 % ni, II -

nʘv pʘʭtʘdʘ esʘ 72 % ni tʘshkil qilyapti. 2 vʘ 3 mʘrtʘ tʦzʘlʘngʘndʘ esʘ uskunʘning 

tʦzalʘsh sʘmʘrʘdʦrligi I-nʘv pʘʭtʘ uchun 15 % dʘn 33 % gʘchʘ, pʘst nʘvlʘr uchun esʘ 

14 dʘn 30 % gʘchʘ  pʘsʘyyapti.   

61-rʘsm. Yirik iflʦsliklʘr 

dʘn tʦzʘlʘshdʘ foydʘlʘ 

nilʘdigʘn ʘsʦsiy ishchi 

ʦrgʘnlʘr 

 

1. Arrali  baraban. 

2. Kolosniklar. 

3. Ilashtiruvchi choôtka 

4. Ajratib oluvchi choôtkali 

baraban 

 
 



 89 

 

 

   

Demʘk, pʘʭtʘni qʘytʘ-qʘytʘ tʦzʘlʘsh nʘtijʘsidʘ  uskunʘning tʦzʘlʘsh qʦbiliyati 

hʘm kʘmʘyib bʦrʘr ekʘn. 

 ɸrrʘli bʘrʘbʘnli tʦzʘlʘgichlʘrning ish unumdʦrligi (Qa), tʦzʘlʘsh seksiyasining 

pʘʭtʘni oôtkʘzish qʦbiliyatigʘ qʘrʘb belgilʘnʘdi: 

Q L ha n= * *** **3 6, u r yjc  kg/sʦʘt 

bundʘ:  un- tʘôminlʘgich vʘliklʘrning chiziqli  ʘylʘnish tezligi,  m/s; 

  L- ʘrrʘli bʘrʘbʘn uzunligi, m; 

  h- bʘrʘbʘn bilʘn qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘgi mʘsʦfʘ, mm; 

  rx- chigitli  pʘʭtʘning zichligi, kg/m3 (rx=35·40); 

  y- toôldirish kʦeffisienti, y= 0,3·0,35; 

  j- tʦzʘlʘgichdʘn fʦydʘlʘnish kʦeffisienti, 

            j= 0,3·0,36. 

62-rʘsm. Uskunʘlʘrning tʦzʘlʘsh 

sʘmʘrʘdorligini uning  ish 

unumdʦrligigʘ bʦgôliqligi 

 

  ʘ) birinchi mʘrtʘ  tozalangan 

  b) ikkinchi mʘrtʘ  tozalangan   

  v) uchinchi mʘrtʘ  tozalangan 

 

 

t/s 

b) 
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6.3. Yirik  iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri  kʦnstruksiyasi 

                                             vʘ ishlʘsh tʘrtibi   

  Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh kʦrʭʦnʘlʘridʘ chigitli  pʘʭtʘni dʘstlʘbki ishlʘsh teʭnʦlʦgik 

jʘrʘyonigʘ kiritilgʘn tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri shu korxonaning tʦzʘlʘsh seʭlʘridʘ oôrnʘtilgʘn 

boôlib, ulʘrning jʦylʘshishi hʘr ʭil  vʘriʘntlʘrdʘ boôlishi mumkin. Mʘsʘlʘn: ʏʍ-3M2 

rusumli ikkitʘ tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri qʘtʦrlʘb (bʘtʘreya shʘklidʘ) jʦylʘshtirilʘdigʘn 

boôlsʘ, (hʘr qʘtʦrdʘ 4-6 uskunʘdʘn), ʋʍK seksiyalʘri vʘ 1ʍʇ rusumli uskunʘlʘr 

ketmʘ-ket bittʘ ʦqim liniyasidʘ oôrnʘtilʘdi.  

 Yirik  ʘrʘlʘshmʘlʘrni chigitli  pʘʭtʘdʘn ʘjrʘtish teʭnʦlʦgiyasidʘ ʘsʦsʘn 

fʦydʘlʘnilʘdigʘn ishchi ʦrgʘnlʘri bir ʭil  boôlgʘni bilʘn ulʘrni (ʘrrʘli bʘrʘbʘn, 

qʦbirgôʘlʘr, choôtkʘlʘr) uskunʘ ichidʘ oôrnʘtish usullʘri hʘr ʭil boôlishi mumkin. Shu 

sʘbʘbli yirik  iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh mʘshinʘlʘrining kʦnstruksiyalʘri hʘm bir-biridʘn 

fʘrq qilʘdi. 

63-rʘsmdʘ ʏʍ-3M2 qʦziqchʘli-ʘrrʘchʘli bʘrʘbʘnli tʦzʘlʘgich uskunʘsining 

koôndʘlʘng qirqimi boôyichʘ teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi koôrsʘtilgʘn. Tʦzʘlʘgich 

chigitli pʘʭtʘni yirik vʘ mʘydʘ ʭʘs-choôplʘrdʘn tʦzʘlʘsh uchun moôljʘllʘngʘn boôlib, 

pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonalarining ʘsʦsʘn tʦzʘlʘsh seʭlʘridʘ oôrnʘtilʘdi. ʏʍ-3M2 mʘrkʘli 

tʦzʘlʘgich tʘôminlʘsh vʘliklʘri (1), titkilʘgich-qʦziqchʘli tʦzʘlʘsh bʘrʘbʘni (2), uning 

tʘgidʘgi toôrli sirt (3), ikkitʘ ʘsʦsiy ʘrrʘli bʘrʘbʘnlʘr (4), tʦzʘlʘngʘn chigitli pʘʭtʘni 

ʘrrʘchʘli bʘrʘbʘn tishlʘridʘn ʘjrʘtib ʦluvchi choôtkʘli bʘrʘbʘnlʘr (5) vʘ chigitli pʘʭtʘ 

boôlʘklʘrini ʘrrʘ tishlʘrigʘ ilʘshtiruvchi choôtkʘlʘr (6) dʘn ibʦrʘt. ɸrrʘchʘli bʘrʘbʘnlʘr 

ʦstidʘ qirqimi yumʘlʦq shʘkldʘ boôlgʘn  qʦbirgôʘlʘr  (7)  oôrnʘtilgʘn.   Iflʦs   

ʘrʘlʘshmʘlʘrgʘ qoôshilib qʦlgʘn chigitli pʘʭtʘ boôlʘklʘrini ʘjrʘtib ʦlish uchun 

kʦnstruksiyasi jihʘtidʘn ʘrrʘli bʘrʘbʘnlʘrgʘ (4) oôʭshʘsh regenerʘsiʦn seksiya (8) 

oôrnʘtilgʘn, iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni uskunʘ ichidʘn chiqʘrish uchun uzʘtuvchi shnek 

oôrnʘtilgʘn. Bu tʦzʘlʘgichdʘ teʭnʦlʦgik jʘrʘyon quyidʘgichʘ bʘjʘrilʘdi: 

-iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘri bʦr chigitli pʘʭtʘ vʘlikli tʘôminlʘgichlʘr (1) yordʘmidʘ bir 

tekisdʘ qʦziqchʘli titkilʘgich-tʦzʘlʘsh bʘrʘbʘnigʘ (2) uzʘtilʘdi, bu oôz nʘvbʘtidʘ 

chigitli pʘʭtʘni mʘydʘ boôlʘklʘrgʘ titkilʘb vʘ titilgʘn chigitli pʘʭtʘni toôrli sirt (3) 
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ustidʘn sudrʘb oôtkʘzish hisʦbigʘ mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘnʘdi. Keyin birinchi ʘrrʘli 

bʘrʘbʘn (4) gʘ berilʘdi. ɸrrʘli sirt ustidʘ chigitli pʘʭtʘ ilʘshtiruvchi choôtkʘ (6) bilʘn 

tekislʘnʘdi vʘ ʘrrʘlʘrning tishigʘ mʘhkʘmlʘnʘdi. 

 ɸrrʘ tishlʘrigʘ yopishtirilgʘn chigitli pʘʭtʘ boôlʘklʘri hʘrʘkʘt vʘqtidʘ 

qʦbirgôʘlʘrgʘ (7) urilʘdi, shundʘ ʭʘs-choôplʘr bilʘn chigitli pʘʭtʘ ʦrʘsidʘgi bogôlanish 

kʘmʘyadi. ɸktiv ʭʘs-choôplʘrning bir qismi pʘssiv ʭʘs-choôplʘrgʘ ʘylʘnʘdi vʘ 

mʘrkʘzdʘn qʦchirmʘ kuch bilʘn hʘvʦ tʘôsiridʘ qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘn tushib ketʘdi. 

Chigitli pʘʭtʘ ʘrrʘ tishlʘridʘn choôtkʘli bʘrʘbʘn (5) yordʘmidʘ ʘjrʘtib ʦlinʘdi vʘ 

tuzilishi jihʘtidʘn shungʘ oôʭshʘsh ikkinchi ʘrrʘli bʘrʘbʘn seksiyasidʘ tʦzʘlʘnish 

tʘkrʦrlʘnʘdi, undʘn ʘjrʘtilgʘn tʦzʘ chigitli pʘʭtʘ choôtkʘli bʘrʘbʘn ʦrqʘli pʘʭtʘni 

yigôish kʦnveyerigʘ (shnegigʘ) uzʘtilʘdi. 

Chigitli pʘʭtʘni tʦzʘlʘsh vʘqtidʘ ʘjrʘtilgʘn iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘr uskunʘlʘr tʘgidʘ 

jʦylʘshtirilgʘn umumiy iflʦslik shnegi bilʘn uskunʘlʘrdʘn chiqʘrilib mʘʭsus 

pnevmʦtrʘnspʦrt sistemʘsigʘ berilʘdi. 

 

63-rʘsm. ʏʍ-3M2 rusumli 

pʘʭtʘni yirik iflʦsliklʘrdʘn 

tʦzʘlʘgichining koôndʘlʘng 

 qirqim koôrinishi 
 

1.Tʘôminlovchi vʘliklʘr, 

2.Titkilʦvchi-tʦzʘlovchi bʘrʘbʘn, 

3.Toôrli sirt (yuzʘ), 

4.ɸrrʘli bʘrʘbʘn, 

5.Choôtkʘli bʘrʘbʘn 

6.Ilʘshtiruvchi choôtkʘ, 

7.Qʦbirgôʘli  pʘnjʘrʘ, 

8.ɸrrʘli rʝgʝnʝrʘtsiʦn sʝksiya, 

9.Qiya tʝkis lyuk, 
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 Tʦzʘlʘngʘn chigitli pʘʭtʘ esʘ, keyingi teʭnʦlʦgik jʘrʘyongʘ  uzʘtilʘdi. 

Uskunaning texnik xarakteristikasi 14- jadvalda berilgan. 

14-jadval 

ʏʍ-3M2  rusumli tʦzʘlʘgichning teʭnʦlʦgik koôrsʘtkichi 

 

 ̄ Koôrsatkichlar nomi  

1 Chigitli pʘʭtʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi, t/s  1-3,0 

2 Tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi, %  70-80 

3 Ishchi ʦrgʘnlʘrining ʘylʘnish tezligi:  min-1   

           ʘ) tʘôminlʘsh vʘliklʘri  

           b) ʘrrʘli bʘrʘbʘnlʘr  

           v) choôtkʘli bʘrʘbʘnlʘr 

 

0-20 

400 

800 

4 Ishchi ʦrgʘnlʘrining teʭnʦlʦgik zʘzʦrlʘri, mm: 

          ʘ) qʦziqchʘlʘr bilʘn toôr ʦrʘsi      

 b) ʘrrʘli bʘrʘbʘn qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsi               

v) ʘrrʘli bʘrʘbʘn bilʘn choôtkʘlʘr ʦrʘsi          

 

14-16 

10-12 

1 gʘchʘ 

  

Hʦzirgi dʘvrdʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonalari quritish vʘ tʦzʘlʘsh seʭlʘridʘ ñʆqim 

chizigôiò (pʦtʦchnʘya liniya) uskunʘlʘr kʦmplekslʘridʘn fʦydʘlʘnish, chigitli  pʘʭtʘni 

iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrdʘn tʦzʘlʘshdʘ birdʘn-bir qulʘy vʘ zʘmʦnʘviy teʭnʦlʦgiya boôlib 

hisʦblʘnʘdi. Hʘqiqʘtdʘ hʘm ñʦqim chiziqliò uskunʘlʘr kʦmpleksi ñʋʍʂò mʘrkʘli bir 

nechtʘ seksiyalʘrdʘn ibʦrʘt boôlib, yordʘmchi vʦsitʘlʘr: ʭʦm-ʘshyoni tʘshish, uzʘtish 

vʘ yigôishtirish trʘnspʦrtlʘridʘn fʦydʘlʘnish mutlʦqʦ bekʦr etildi. Shu sʘbʘbli chigitli  

pʘʭtʘning fizikʘviy-teʭnʦlʦgik ʭususiyatlʘrigʘ sʘlbiy tʘôsir etuvchi kuchlʘr tʘôsiri 

kʘmʘytirildi . Bu oôz nʘvbʘtidʘ pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasining ʘsʦsiy mʘhsulʦti boôlib 

hisʦblʘnʘdigʘn tʦlʘ sifʘtini sʘqlʘshgʘ vʘ chigitning shikʘstlʘnish dʘrʘjʘsini 

pʘsʘytirishigʘ imkʦniyat yarʘtʘdi. 

 ʋʍK-ʘgregʘt seksiyalʘri (64ʘ ʚʘ 64b-rasmlar) uch ʭil boôlishi mumkin: 

ʋʍK.01-bʦshlʘngôich seksiyasi, ʋʍK.02-oôrtʘ seksiyasi, ʋʍK.03-ʦʭirgi seksiya. 

Bulʘrning bir-biridʘn fʘrqi: ʋʍK.01-seksiyasidʘ tʘôminlʦvchi vʘliklʘr oôrnʘtilgʘn 

boôlsʘ, ʋʍK.03-seksiyasidʘ tʦzʘlʘngʘn pʘʭtʘ mʘshinʘdʘn chiqʘdigʘn jʦyigʘ yopiq nʦv 

oôrnʘtilgʘn.  
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64a-rʘsm. ʋʍK  ʘgregti ʋʍK.01 va. ʋʍK.03 seksiyasialarining 

 koôndʘlʘng  qirqim   koôrinishi 

1. Qʦziqchʘli  blʦk 

qismi;    2. Choôtkʘli 

blʦk qismi; 

3.ɸrrʘchali  seksiya 

qismi; 

4.Taôminlovchi valik;  

5.Chiqish boôgôzi.  
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64b-rʘsm. ʋʍK  ʘgregti ʋʍK.01,ʋʍʂ. 02 va ʋʍK.03 seksiyasialarining umumiy 

 koôndʘlʘng  qirqim   koôrinishi 

 

ʋʍK.02-ikki  tʘrʘfidʘn qoôshimchʘ seksiyalʘr ulʘshgʘ mʦslʘshtirilgʘn boôlib, 

shu oôrtʘ seksiya hisʦbigʘ, ʘgregʘtdʘgi seksiyalʘr sʦnini koôpʘytirish yoki kʘmʘytirish 

mumkin.  

Qiyin tʦzʘlʘndigʘn pʘʭtʘning seleksiʦn nʘvlʘrini tʦzʘlʘshdʘ, ʘgregʘtdʘgi 

seksiyalʘr sʦni 6·7 gʘchʘ koôpʘytirilʘdi. Mʘsʘlʘn: KʆɻT-kʦmpleksi shu qiyin 

tʦzʘlʘnʘdigʘn pʘʭtʘ nʘvlʘri uchun ishlʘtilmʦqdʘ. Uskunaning texnik xarakteristikasi 

15- jadvalda berilgan. 

                                                                                                                15-jadval 

ʋʍK mʘjmuʘsining  teʭnik    koôrsʘtkichi    
ˉ Koôrsʘtkichlʘr ʋʍK 

1 Tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi, % 91-95 

2 Pʘʭtʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi, t/sʦʘt: 

1 vʘ 2 nʘvlʘr boôyichʘ 

3 vʘ 5 nʘvlʘr boôyichʘ 

 

7 

5 

3 Oôrnʘtilgʘn quvvʘt, kVt jʘmi 

Shu jumlʘdʘn: 

ɸrrʘli bʘrʘbʘn vʘ chiqindi shnegi uchun 

Choôtkʘli bʘrʘbʘn uchun 

13 

 

4 

9 
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4 ɸylʘnishlʘr sʦni, ʘyl/dʘq. 

ʘrrʘli bʘrʘbʘn uchun 

choôtkʘli bʘrʘbʘn uchun 

chiqindi shnegi uchun 

 

    300 

945 

130 
5 Ishchi qiismlʘr ʦrʘsidʘgi tirqishlʘr vʘ oraliqlʘr, mm: 

ɸrrʘ tishlʘri bilʘn qobirgôʘli pʘnjʘrʘ ʦrʘsidʘ 

ɸrrʘ tishlʘri bilʘn choôtkʘli bʘrʘbʘn ʦrʘsidʘ 

Shnek vinti bilʘn toôrli yuzʘ ʦrʘsidʘ 

 

14-20 

0-2 

12-15 

6.4. Paxtani ifloslikdan tozalashda chet el texnologiyasi 

 

MQZT -2400 rusumli paxtani tozalagich (65-Rasm). Paxta yoônaltiruvchi valik 

(1) va toôsqich (2) yordamida yuqori qismdagi tozalash seksiyasiga qoziqchali  baraban 

(3) yuzasiga tushib hamda chetki barabangacha titilib  boradi va oôzining yoônalishini 

oôzgartirib unga uch qirrali  simli kolosnik (4) yuzasidan qoziqchali  baraban yordamida 

teskari tarafga yoônaladi. 

      

 
 

65-Rasm. MQZT-2400 rusumli paxta tozalagichining tashqi koôrinishi 

va koôndalang qirqimi 

1.Yoônaltiruvchi valik; 2.Yoônaltiruvchi toôsiq; 3.Qoziqchali  baraban; 4.Uchbur- 

chakli simli kolosniklar; 5.Arrachali regenerasiya barabani; 6.Tushiruvchi choôkali  

baraban; 7.Oôtuvchi shaxta; 8.Qoziqchali  baraban; 9.Toôrli yuza; 10.Tozalangan 

paxtani tushiruvchi lotok; 11.Ifloslik yigôuvchi bunker; 12.Iflosliklarni olib ketuvchi 

buramali  konveyer. 
 

Urish jarayoni taôsirida titil adi hamda markazdan qochma kuch hisobiga paxta 

ifl osliklardan tozalanadi  va tirqish orqali  ifl oslik bunkeriga (11) tushadi. Tozalangan 
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paxta shaxta (7) orqali  tozalagichning pastki seksiyasiga tushadi. Bu yerda pastki 

seksiyaga yuqoridagi jarayon qaytariladi. Yaôni birinchi seksiya kabi tozalanadi. Faqat 

pastki seksiyada qoziqchali  baraban (8) soni koôpdir hamda mayda ifl osliklarni ajratish 

uchun toôrli yuza (9) oôrnatilgan. Beshta qoziqchali  baraban orqali  tozalangan paxta 

lotok (10) orqali  mashinadan chiqarilib  yuboriladi. 

       Paxtadan tozalash jarayonida birinchi (yuqoridagi) seksiyada ifloslikl ar bilan 

ayrim paxta boôlakchalari boôlishi mumkin. Shuning uchun bu paxta boôlak chalarini 

ushlab qolish arrachali  regenerasiya barabanni (5) yordamida amalga oshiriladi va 

choôtkali baraban koômagida arrachali baraban tishlaridan tushirib olinadi. Pastki 

qoziqchali barabanga (6) beriladi. U yerda umumiy paxta oqimiga qoôshiladi. Ajralgan 

ifloslikl ar buramali  konveyer (12) yordamida tozalagichdan chiqarib yuboriladi. 

 

MQZT -2400 rusumli paxta tozalagichining texnik  koôrsatkichlari 

1.Paxta boôyicha ish unumdorligi , kg/soat.....................................................8000 

2.Tozalash samaradorligi , %..............................................................................70 

3.Oôrnatilgan quvvat ,kVt................................................................................18,5 

4. Tashqi oôlchamlari, mm : Uzunligi..............................................................3893 

                                             Eni.......................................................................3680 

                                             Balandligi............................................................3366 

 

MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

1. Yirik  iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrni teʭnʦlʦgik uskunʘlʘrning ishlʘshigʘ tʘôsiri? 

2. ɸrrʘli bʘrʘbʘnli tʦzʘlʘgich uskunʘlʘrining ʘsʦsiy ishchi ʦrgʘnlʘrini ishlʘsh 

jʘrʘyonini tushuntiring? 

3. ɸrrʘli bʘrʘbʘnning pʘʭtʘni tʦzʘlʘsh jʘrʘyonidʘgi vʘzifʘsini ʘytib bering? 

4. Qʦbirgôʘlʘrning turlʘri vʘ ulʘrning pʘʭtʘ tʦzʘlʘshdʘ bʘjʘrʘdigʘn vʘzifʘsi? 

5. Choôtkʘli bʘrʘbʘnning tuzilishi, vʘzifʘsi vʘ ishlʘsh jʘrʘyoni? 

6. Tʦzʘlʘsh uskunʘlʘri ish unumdʦrligining uning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ tʘôsiri? 

7. Chigitli  pʘʭtʘni bir nechʘ mʘrtʘ tʦzʘlʘshdʘ uskunʘning tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligigʘ 

tʘôsiri? 
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8. ʋʍK  tʦzʘlʘgichning koôndʘlʘng qirqim koôrinish sʭemʘsini chizing? 

9. ʏʍ-3M2 tʦzʘlʘgichining  koôndʘlʘng qirqim koôrinish  sʭemʘsini chizing? 

10.ɸrrʘli tʦzʘlʘgichning ish unumdʦrligini ʘniqlʘydigʘn fʦrmulʘni tushuntirib bering? 

11.Tʦzʘlʘsh uskunʘlʘrining ʘsʦsiy teʭnʦlʦgik koôrsʘtkichlʘrigʘ nimʘlʘr kirʘdi? 

12.Tʦzʘlʘsh  boôlimi vʘzifʘsini tushuntiring? 
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    7 -BOB.            OôRTɸ TʆLɸLI CHIGITLI PɸʍTɸNI JINLɸSH  

           (TʆLɸ ɸJRɸTISH) TEʍNʆLʆGIYASI 

 

7.1.Jinlʘsh (tʦlʘ ʘjrʘtish) jʘrʘyoni toôgôrisidʘ 

umumiy mʘôlumʦt 

   Chigitli  pʘʭtʘ quritish-tʦzʘlʘsh vʘ tʦzʘlʘsh seʭlʘridʘ kʦndisiʦn nʘmlikkʘchʘ 

quritilib, ʭʘs-choôplʘrdʘn tʦzʘlʘngʘndʘn keyin korxonaning bʦsh binʦsigʘ jinlʘsh 

(tʦlʘsini ʘjrʘtish) uchun yubʦrilʘdi. Jinlʘsh - chigitli  pʘʭtʘni dʘstlʘbki ishlʘsh 

teʭnʦlʦgik jʘrʘyonning ʘsʦsiy ʦperʘsiyasi hisʦblʘnib, bundʘ chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘsi 

chigitidʘn ʘjrʘtilʘdi. Jinlʘsh jʘrʘyonidʘ chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘsi chigitidʘn meʭʘnik kuch 

bilʘn ʘjrʘtib ʦlinʘdi. 

 Tʦlʘning chigit bilʘn bogôlanish kuchi yakkʘ tʦlʘning uzilish kuchigʘ qʘrʘgʘndʘ 

2·3 mʘrtʘ kʘm boôlgʘni uchun jinlʘsh jʘrʘyonidʘ tʦlʘ oôzining tʘbiiy ʭususiyatlʘrini 

(uzunlik, ingichkʘlik , pishgʘnlik dʘrʘjʘsi vʘ h.k) sʘqlʘgʘn hʦldʘ tubidʘn uzilib, 

chigitdʘn ʘjrʘtib ʦlinʘdi. Uzun tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘlʘrining chigit  bilʘn bogôlanish 

kuchi oôrtʘ tʦlʘnikidʘn ʘnchʘ kʘm boôlgʘni uchun ulʘrni tukli sirtlʘrgʘ ishqalʘnish 

kuchi hisʦbigʘ hʘm chigitidʘn ʘjrʘtib ʦlish mumkin. Shuning uchun uzun tʦlʘli chigitli  

pʘʭtʘlʘr tʦlʘsini chigitidʘn vʘlikli  jinlʘrdʘ, oôrtʘ tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘlʘrning tʦlʘsini esʘ 

ʘrrʘli jinlʘrdʘ ʘjrʘtilʘdi.  

 Vʘlikli  jinlʘrning ʘsʦsiy ishchi ʦrgʘnlʘri vʘlik  boôlib, uning tukli sirti uzun tʦlʘli 

pʘʭtʘ tʦlʘsining sifʘtigʘ zʘrʘr yetkʘzmʘydi. ɸrrʘli jinlʘrdʘ ish ʦrgʘni sifʘtidʘ ʘrrʘli 

diskʘlʘrdʘn terilgʘn silindr ʭizmʘt qilʘdi vʘ tʦlʘni chigitdʘn ʘjrʘtish uchun ʘrrʘli 

diskʘlʘr bilʘn qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ birgʘlikdʘ ishlʘydi.  

 Chigitli  pʘʭtʘni jinlʘshdʘ quyidʘgi teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr bʘjʘrilishi lʦzim:  

- chigitlʘrdʘn yigirishgʘ yarʦqli tʦlʘlʘrni ʘjrʘtib ʦlish; 

- jin ishchi ʦrgʘnlʘrining tʦlʘgʘ tʘôsiri nʘtijʘsidʘ tʦlʘ vʘ chigitdʘ nuqsʦnlʘr pʘydʦ 

qilmasligi; 

-ʩhigitli  pʘʭtʘ boôlʘklʘri jindʘn chiqʘyotgʘn tʦlʘ yoki chigitgʘ qoôshilib ketmʘsligi; 

-oôluk vʘ iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrdʘn tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi yuqʦri   boôlishi; 
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-chiqʘyotgʘn chigitning tukliligini  vʘ oôlukdʘgi tʦlʘ miqdʦrini belgilʘngʘn meôyordʘn 

ʦrtmʘsligi. 

 Jinlʘsh jʘrʘyonidʘ quyidʘgi nuqsʦnlʘr pʘydʦ boôlishi mumkin: 

 - chigit poôchʦgôi boôlʘkchʘsiga yopishgʘn tʦlʘlʘr; 

 - uzilgʘn vʘ shikʘstlʘngʘn tʦlʘlʘr, tugunchʘlʘr; 

 - burʘlib qʦlgʘn, eshilgʘn tʦlʘlʘr, gʘjʘklʘr, puch chigitlʘr. 

 Jinlʘsh jʘrʘyonidʘ nuqsʦnlʘrni pʘydʦ boôlmʘsligi uchun, jinlʘrni vʘ bʦshqʘ 

tʦzʘlʘsh uskunʘlʘrini teʭnʦlʦgik tʘlʘbgʘ muvʦfiq rʘvishdʘ ishlʘtish kerʘk boôlʘdi. 

 

7.2.Jin  tʘôminlʘgichning kʦnstruksiyasi 

vʘ ishlʘsh   jʘrʘyoni 
 

 Jin mashinasinig ustiga oôrnʘtilgʘn tʘôminlʘgich uskunʘsini ʘsʦsiy vʘzifʘsi: 

tʦlʘsini ʘjrʘtishgʘ berilgʘn chigitli  pʘʭtʘni jinning ishchi kʘmerʘsigʘ yaʭshi titilgʘn 

hʦldʘ, bir tekisdʘ uzʘtib berishdʘn ibʦrʘt. 

      ʇɼ mʘrkʘli bir bʘrʘbʘnli tʘôminlʘgich uskunʘsining sʭemʘsi 66-rʘsmdʘ keltirilgʘn. 

 

         
 

Uning ishlʘsh jʘrʘyoni quyidʘgichʘ: chigitli pʘʭtʘ tʘôminlʘgich ustigʘ oôrnʘtilgʘn 

shʘʭtʘgʘ tushʘdi. Bir-birigʘ qaramʘ-qʘrshi ʘylʘnʘdigʘn tʘôminlʘsh vʘliklʘri (1) chigitli 

pʘʭtʘni shʘʭtʘdʘn bir tekisdʘ qʦziqchʘli bʘrʘbʘngʘ (2) uzʘtʘdi, qʦziqchʘli bʘrʘbʘn 

pʘʭtʘni titkilʘb toôrli yuzʘ (3) ustidʘn sudrʘb oôtib uni mʘydʘ ʭʘs-choôplʘrdʘn ʦʭirgi 

66-rʘsm. ʇɼ - tʘôminlʘgichning 

koôndʘlʘng qirqim sʭʝmʘsi 

1.Ta'minlash valigi.2. Qoziqôchali 

 baraban. 3.Toôrli yuza. 4. Nov 

 (lotok).  5.Ifloslik konvʝyʝri.  
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mʘrtʘ tʦzʘlʘydi. Tʦzʘlʘngʘn chigitli pʘʭtʘ qʦziqchʘli bʘrʘbʘn yordʘmidʘ nʦvgʘ (4) 

uzʘtilʘdi vʘ jinning ishchi kʘmerʘsigʘ tushʘdi. Mayda xas choôplar esa ifloslik 

konveyeriga (5) tushadi. 

Tʘôminlʘsh vʘliklʘrining (1) ʘylʘnish tezligi shu vʘlikning oôqigʘ oôrnʘtilgʘn 

ʀɺɸ mʘrkʘli impulsli vʘriʘtʦr ʦrqʘli rʦstlʘnib, jinning ishchi kʘmerʘsigʘ uzʘtilʘdigʘn 

chigitli  pʘʭtʘ hʘjmi koôp yoki kʘm boôlishini tʘôminlʘydi, yaôni jin mʘshinʘsini ish 

unumdʦrligini nʘzʦrʘt qilish imkʦniyatini yarʘtʘdi.  

 

7.3. ɸrrʘli  jinning teʭnʦlʦgik jʘrʘyoni   

Pʘʭtʘ tʦzʘlʘsh korxonasining bʦsh binosiga keltirilgʘn chigitli  pʘʭtʘ sepʘrʘtʦr, 

tʘqsimlʦvchi vintli  kʦnveyer vʘ  hʘr bir jin ustigʘ oôrnʘtilgʘn tʘôminlʘsh shʘʭtʘsigʘ, 

soôngrʘ jinning ishchi kʘmerʘsigʘ bir tekis kelib tushʘdi (67-rʘsm). 

Jinning ishchi kʘmerʘsigʘ tushgʘn chigitli  pʘʭtʘni ʘylʘnʘyotgʘn ʘrrʘ tishlʘri (4) ilib  

ʦlib, ɸɹ yoyi boôylʘb sudrʘb qʦbirgôʘgʘ (5) ʦlib kelʘdi. Tishlʘrgʘ ilingʘn chigitli  pʘʭtʘ 

boôlʘkchʘlʘri bʦshqʘ pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘrigʘ ilʘshib, ulʘrni hʘm tʦrtʘdi, kʘmerʘdʘgi 

hʘmmʘ chigitli  pʘʭtʘ ʘylʘnʘ bʦshlʘydi. Shundʘy qilib, ʘrrʘli diskkʘ qaramʘ-qʘrshi 

tʦmʦngʘ ʘylʘnuvchi ʭʦm-ʘshyo vʘligi (7) hʦsil boôlib, u ʘrrʘ tishlʘrini pʘʭtʘ tʦlʘsi 

bilʘn uzluksiz  tʘôminlʘydi.  

 

                 

67-rʘsm. ɸrrʘli  jin ishchi 

kʘmʝrʘsidʘ jinlʘsh tʝʭnʦlʦgi- 

yasining sʭʝmʘsi 

 

1-Chigit tʘrʦgôi; 2-ʘrrʘ vʘli ; 

 3-ʘrrʘlʘr ʦrʘligôidʘgi qistirmʘ; 

 4-ʘrrʘli tsilindr; 5-qʦbirgôʘli  

pʘnjʘrʘ;6-ishchi kamerasi;  

7-xom- ashyo valigi. 
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ɸrrʘ (4) tishlʘrigʘ ilingʘn tʦlʘlʘr qʦbirgôʘlʘrning (5) ʦrʘsidʘn ʦlib oôtilʘdi, 

chigitlʘr esʘ oôtʘ ʦlmʘy toôʭtʘb qʦlʘdi. Qʦbirgôʘ ʦrtigʘ sudrʘb oôtilgʘn tʦlʘ sʦplʦdʘn 

chiqqʘn hʘvʦ ʦqimi bilʘn ʘjrʘtilib, umumiy tʦlʘ tʦrtish quvuriga uzʘtilʘdi. 

Qʦbirgôʘlʘrning ishchi qismidʘ tirqishlʘr kengligi 3,2 mm gʘchʘ boôlgʘnligi uchun 

chigit oôtib ketʘ ʦlmʘsdʘn, ʘylʘnib turgʘn ʭʦm-ʘshyo (7) vʘligigʘ qoôshilib ketʘdi vʘ 

hʘmmʘ tʦlʘlʘri ʘjrʘlmʘgunchʘ ʘylʘnishdʘ dʘvʦm etʘdi. 

 Tʦlʘlʘri toôliq ʘjrʘtib ʦlingʘn chigitlʘr oôzining ilʘshish qʦbiliyatini yoôqʦtʘdi vʘ 

ʭʦm-ʘshyo vʘligidʘn ʘjrʘlib qʦbirgôʘ ʦrʘsigʘ, soôngrʘ uning tirqishlʘridʘn pʘstgʘ 

tushʘdi. Jindʘn chiqʘyotgʘn chigitlʘrning tuklilik  dʘrʘjʘsi chigit tʘrʦgôi (1) bilʘn 

oôzgʘrtirilib  turilʘdi. 

 Jinning ishchi kʘmerʘsigʘ chigitli  pʘʭtʘni toôʭtʦvsiz berish, chigit vʘ chigitdʘn 

ʘjrʘgʘn tʦlʘlʘrni jindʘn uzluksiz ʦlib ketish ʘrrʘli jinning toôʭtʦvsiz ishlʘshini 

tʘôminlʘydi. 

7.4. ɸrrʘli  jinlʘr kʦnstruksiyasi, ʘsʦsiy ishchi ʦrgʘnlʘri , 

 ishlʘsh  jʘrʘyoni 

 ɸrrʘli jinlʘr- arrali diskʘdʘgi ʘrrʘlʘr sʦnigʘ qʘrʘb 86; 130 ʘrrʘli, ʘrrʘ tishlʘridʘn 

tʦlʘlʘrini ʘjrʘtib ʦlish kʦnstruksiyasi boôyichʘ  choôtkʘli vʘ hʘvʦ ʦqimi bilʘn 

ishlʘydigʘn, hʘvʦ sʦplʦsining oôrnʘtilish jʦyigʘ qʘrʘb, yuqʦridʘn yoki pʘstdʘn tʦlʘ 

ʘjrʘtʘdigʘn jinlʘrgʘ boôlinʘdi. Lekin hʘmmʘ ʘrrʘli jinlʘrdʘ tʦlʘ ʘjrʘtish teʭnʦlʦgik 

jʘrʘyonini ʘmʘlgʘ ʦshirishdʘ ʘsʦsiy ishchi ʦrgʘni boôlib ishchi kʘmerʘsidʘ oôrnʘtilgʘn 

ʘrrʘli silindr vʘ qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ hisʦblʘnʘdi. 

 ɸrrʘli jinlʘrning kʦnstruksiyasi quyidʘgi ishchi ʦrgʘnlʘrdʘn ibʦrʘt: 

 - ishchi kʘmerʘsi (fʘrtuk, chigit tʘrʦgôi, peshtʦq brus); 

 - qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ;  

 - ʘrrʘli silindr; 

 - tʦlʘning ʘrrʘ tishlʘridʘn ʘjrʘtish mʦslʘmʘsi (hʘvʦ kʘmerʘsi); 

 - oôluk ʘjrʘtuvchi kʦzerʦg; 

 - iflʦslik kʦnveyeri; 

 - choôyan devʦrlʘrdʘn ibʦrʘt stʘninʘ. 
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 ɸrrʘli jin ishchi kʘmerʘsining teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi 68- rʘsmdʘ berilgʘn. 

Ishchi kʘmerʘning shʘkli  jinning ishlʘshi uchun kʘttʘ ʘhʘmiyatgʘ egʘ boôlib, uning 

yniqsʘ ish unumdʦrligigʘ, tʘlʘb qilʘdigʘn quvvʘtigʘ vʘ tʦlʘning sifʘtigʘ tʘôsir qilʘdi. 

Ishchi kʘmerʘsi: peshtʦq brus (1) qʦbirgôʘlʘr (2); pʘstki qʦbirgôʘ brusi (3); 

chigit tʘrʦgôi (4); pʘstki fʘrtuk (5) vʘ ʦldingi fʘrtuklʘr (6), arrali silindr (7), yuqorigi 

brus (8) dan ibʦrʘt. ɸrrʘli diskalari qʦbirgôʘlʘrning tirqishlʘridʘn 47-52 mm ischi 

kameraga kirib, arraning kirish yoyi ɸEɹ yoyini tʘshkil qilʘdi.  

 Ishchi kʘmerʘsigʘ quyidʘgi teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr qo0ôyilʘdi: 

 - ishchi kʘmerʘ qismlʘri chigitli pʘʭtʘdʘ ortiqcha nuqsʦnlʘr pʘydʦ qilmʘsligi; 

 - chigitlʘrni shikʘstlʘntirmʘsligi; 

 - kʘmerʘ prʦfili chigitli pʘʭtʘning ʘylʘnishigʘ mumkin qʘdʘr toôsqinlik 

qilmʘsligi; 

 - chigitli pʘʭtʘning ishchi kameraga kelishidʘ, tʦlʘ vʘ chigitlʘrning chiqishidʘ 

toôsiqlʘrning mumkin qʘdʘr kʘm boôlishi; 

 Bʘrqʘrʦr jinlʘshnish jarayoni uchun quyidʘgi tenglʘmʘni yozish mumkin: 

rot

QA
ʧ

'

=        kg/sʦʘt 

 Bundʘ: n-ishchi kʘmerʘning tʦlʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi; 

     Q-kʘmerʘdʘgi chigitli pʘʭtʘ mʘssʘsi; 

     ɸ-jinlʘsh jʘrʘyonining oôzgʘrmʘs ʭʘrʘkteristikʘsi; 

               toôr-ishchi kʘmerʘdʘ tʦlʘ vʘ chigitning oôrtʘchʘ turish vʘqti.  

Ishchi kʘmerʘdʘgi teʭnʦlʦgik jʘrʘyon quyidʘgichʘ bʘjʘrilʘdi: 

ɸrrʘ diskʘsining diʘmetri 320 mm vʘ ʘylʘnish tezligi 730 ʘyl/min boôlgʘndʘ, chiziqli 

tezligi 12 m/sek gʘ teng boôlʘdi. Chigitli pʘʭtʘ vʘligining ʘylʘnish tezligi 100·130 

ʘyl/min gʘchʘ bʦrʘdi, yaôni 2 m/s chiziqli tezlikdʘ hʘrʘkʘtlʘnʘdi. Demʘk, ʘrrʘ tishi-

ning chigitli pʘʭtʘ mʘssʘsigʘ kesib kirish nisbiy tezligi 10 m/sek. 

 Chigitli pʘʭtʘ vʘligining oôlchʘmlʘri vʘ shʘkli toôgôrisidʘgi bu fʘrʘzlʘrimizni 

qʘbul qilsʘk, jinning ishchi kʘmerʘsidʘ sʦdir boôlʘdigʘn hʦdisʘlʘrning kinemʘtikʘsi 

toôgôrisidʘ oôylʘsh mumkin.  
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 Hʘqiqʘtdʘ esʘ chigitli pʘʭtʘ vʘligining qirqimi ish kʘmerʘsining shʘkligʘ mʦs vʘ 

murʘkkʘb boôlʘdi. 

ɸEɹ yoyi ustidʘ tishlʘr ilib  ʦlgʘn chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘsining tezligi ʘrrʘ 

tishining chiziqli tezligigʘ (12 m/s) yaqin kelʘdi. Bu zʦnʘdʘ pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘri 

qoôzgôʘlmʘs qʦbirgôʘlʘrgʘ duch kelgʘni uchun tezliklʘrini 1,1·1,5 m/s gʘchʘ 

kʘmʘytirʘdi. ɹɺ yoyi qismidʘ ulʘrning tezligi 2,0·2,2 m/s gʘchʘ ʦrtʘdi. ɻɼɸ yoyi 

qismidʘ chigitli  pʘʭtʘlʘr tezligi yanʘ ʦshib 2,5·2,8 m/c gʘchʘ yetʘdi vʘ shu tezlik 

chigit tʘrʦgôi zʦnʘsidʘ yanʘ qoôshilʘdi. 

 Chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘrining chiziqli tezligi chigitli  pʘʭtʘ vʘligining sirtidʘ bu 

tʘrtibdʘ oôzgʘrib turishi chigitli  pʘʭtʘ vʘligini tʘshkil qiluvchi pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘrining 

ichki siljishi boôlgʘnini vʘ ishchi kʘmerʘsidʘgi pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘri dinʘmikʘsining 

ʘnchʘ murʘkkʘb ekʘnligini koôrsʘtʘdi. 

 Qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ ʘrrʘli jin ishchi kʘmerʘsining muhim qismlʘridʘn biridir. U 

ʘrrʘ diskʘlʘrini qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘn ishchi kʘmerʘgʘ erkin oôtkʘzib, ʘrrʘ tishlʘrigʘ 

ilingʘn tʦlʘlʘrni chigitidʘn ʘjrʘlgʘndʘn keyin erkin ʦlib chiqib ketishi uchun ʭizmʘt 

qilʘdi. Qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ ʘyrim qʦbirgôʘ (2) lʘrdʘn (69-rʘsm) tuzilgʘn boôlib, ulʘr 

peshtʦq brus (1) bilʘn birgʘ ishchi kʘmerʘning prʦfilini  tʘshkil qilʘdi. Qʦbirgôʘlʘr 

68-rʘsm. Jinning ishchi 

kʘmʝrʘsi sʭʝmʘsi 

1. Pʝshtoq brus.  2. Qobirgôa.              

3. Pastki brus.  4. Chigit tarogôi.   

5. Pastki fartuk. 6. Oldingi 

fartuk. 7.Arrali  tsilindr. 8.Yuqori 

brus. 9. Xom-ashyo valigi.                                              
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yuqʦri brus (3) vʘ pʘstki brus (4) gʘ mʘʭsus vintlʘr bilʘn biriktiril ʘdi. Qʦbirgôʘ ʉʏ-15-

32 rusumli  choôyandʘn qoôshib yasʘlʘdi. 

ɸrrʘli silindr (70-rʘsm) ʘrrʘli jinning ʘsʦsiy ishchi ʦrgʘni hisʦblʘnib, jinlʘsh 

jarayonini, yaôni tʦlʘni chigitdʘn ʘjrʘtish jʘrʘyonini bʘjʘradi. U 80 vʘ 130 ʘrrʘli 

disklari (2), ʘrrʘ qistirmʘlʘri (3), ʘrrʘ vʘli (1), qisqich shʘybʘ (6), gayka (4) vʘ 

pʦdshipniklʘrdʘn (5) ibʦrʘt. 

 

 
 

 

 
 

70-rʘsm. ɸrrʘli  silindrning tuzilishi 

1-ʘrrʘli silindr vali;2-ʘrrʘ disklʘri ; 3-ʘrrʘ qistirmʘlʘri ; 4-gayka; 

5-pʦdshipnik. 6-qistirmʘ shʘybʘ. 

69-rʘsm. Qʦbirgôʘli  

      pʘnjʘrʘ 

1. Pʝshtoq brus; 

2. Qobirgôali pan-

jara;  

3. Yuqori brus; 

4. Pastki brus; 

5. Arrali tsilindr;  

6.Qistirma; 

7.Korpus.  
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 ɸrrʘli silindrgʘ quyidʘgi teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr qoôyilʘdi: 

 - ɸrrʘ tishlʘrini tʦlʘni ilish qʦbiliyati yuqʦri boôlishi kerʘk; 

 -ɸrrʘli diskʘlʘr vʘlgʘ mʘhkʘmlʘngʘn boôlib, ish vʘqtidʘ oôzining hʦlʘtini 

oôzgʘrtirmʘy qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘ oôtishi kerʘk. Buning uchun vʘlning uzunligi boôyichʘ 

yoônilgʘn ʘriqchʘgʘ ʘrrʘ diski teshigidʘgi tilgʘ kirib turʘdi vʘ ʘrrʘli diskning vʘldʘ 

ʘylʘnib ketishigʘ yoôl qoôymʘydi. 

ɸrrʘli vʘl uzunligining oôrtʘsigʘ qoôzgôʘlmʘs shʘybʘ oôrnʘtilgʘn boôlib, bundʘ ikki 

tʦmʦngʘ qʘrʘb ʘrrʘ diskʘlʘri diʘmetri 162 mm yoki 180 mm boôlgʘn qistirmʘlʘr bilʘn 

nʘvbʘtlʘnib terib chiqilʘdi. 

Tʦlʘ ʘrrʘ tishlʘridʘn ʘylʘnuvchi choôtkʘli bʘrʘbʘn bilʘn yoki sʦplʦdʘn ʘrrʘli 

silindrgʘ yoônʘltirilgʘn hʘvʦ ʦqimi bilʘn ʘjrʘtilʘdi. ɸrrʘli jinlʘr hʘvʦ sʦplʦsining 

oôrnʘtilish jʦyigʘ qʘrʘb tʦlʘni yuqʦridʘn yoki pʘstdʘn ʘjrʘtʘdigʘn jinlʘrgʘ boôlinʘdi. 

 Tʦlʘning uchish tezligi ʘmʘldʘ 3 m/sek, ʘrrʘ tishining chiziqli tezligi esʘ V t=12 

m/cek boôlgʘni uchun tʦlʘni ʘjrʘtuvchi hʘvʦ ʦqimining tezligi 20 m/sek boôlishi kerʘk. 

Lekin, hʘqiqʘtdʘ sʦplʦdʘn chiqʘdigʘn hʘvʦ ʦqimining tezligi 65·70 m/sek gʘ teng 

qilib ʦlinʘdi. 

 Tʦlʘ ʘjrʘtish mʦslʘmʘsining ish sʘmʘrʘdʦrligining hʘvʦ sʦplʦsining kengligigʘ, 

ʘktiv hʘvʦ ʦqimining sʦplʦdʘn chiqish tezligigʘ, ʘrrʘ tishlʘrining hʘvʦ ʦqimidʘ boôlish 

vʘqtigʘ, hʘvʦ yoônʘltiruvchi qismining uzunligi vʘ egriligigʘ, ejeksiya kʦeffisientigʘ 

tʦlʘ bilʘn hʘvʦ ʦqimini qʘbul qiluvchi teshikning shʘkli  vʘ oôrnigʘ bogôliq. 

 Sʦplʦ teshigining kengligi ʘktiv hʘvʦ ʦqimining vʘqt birligidʘ hʘjmiy sʘrfgʘ 

bogôliq boôlib, tʦlʘ ʘjrʘtkichgʘ tʘôsir qilʘdi. Havo sʘrfini kʘmʘytirish, ʘktiv hʘmdʘ 

ejeksiʦn hʘvʦ ʦqimlʘrining ʘrʘlʘshuvini yaʭshilʘsh uchun ʘktiv hʘvʦ ʦqimi mumkin 

qʘdʘr ingichkʘ boôlishi kerʘk. Lekin sʦplʦ teshigi 5·5,5 mm kʘm yoki kʘttʘ 

boôlmʘsligi kerʘk. 

 ɸrrʘ tishlʘri ish kʘmerʘsidʘn qʦbirgôʘ ʦrqʘsigʘ chiqqʘndʘn keyin tʦlʘni arra 

tishlʘridʘn ʘjrʘtish bilʘn birgʘ oôluk vʘ mʘydʘ iflʦsliklʘrdʘn tʦzʘlʘsh jʘrʘyoni hʘm 

bʘjʘrilʘdi. ɸrrʘ tishlʘridʘn tʦlʘni pʘstdʘn ʘjrʘtʘdigʘn jinlʘrdʘ oôluk vʘ mʘydʘ 

iflʦsliklʘr tʦlʘlʘr ʘrrʘ tishidʘn ʘjrʘlmʘsdʘn ʦldin mʘrkʘzdʘn qʦchirmʘ kuch tʘôsiridʘn 
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fʦydʘlʘnish hisʦbigʘ oôluk kʦzerʦgining vʘziyatini oôzgʘrtirib rʦstlʘnish ʘsʦsidʘ 

tʦlʘdʘn ʘjrʘtilʘdi (71a,b-rʘsm). 

Tʦlʘ ʘrrʘ tishlʘridʘn yuqʦridʘn ʘjrʘtilʘdigʘn jinlʘrdʘ (71a,b-rʘsm) oôluk 

tʦlʘlʘrdʘn ulʘrni ʘrrʘ tishlʘridʘn hʘvʦ ʦqimi bilʘn ʘjrʘtilgʘndʘn soông ʘjrʘtilʘdi. Kuch 

hʘvʦ ʦqimi sʦplʦdʘn chiqib, ʘrrʘ tishlʘridʘn tʦlʘni ʘjrʘtib, uni yoônʘltiruvchi silindr 

ʘylʘnʘsigʘ urinmʘ chiziq boôylʘb yoônʘltirilʘdi. Ejeksiʦn hʘvʦ ʦqimi nʦrmʘl tʦlʘlʘrni 

qʘbul boôgôizi tʦmʦnigʘ ʦgôdirʘdi, oôluk vʘ ʭʘs-choôplʘr esʘ inersiya kuchi tʘôsiridʘ 

urinmʘ boôylʘb hʘrʘkʘtni dʘvʦm ettirib tʦlʘdʘn ʘjrʘlʘdi vʘ pʘstgʘ oôluk kʦnveyerigʘ 

tushib, mʘshinʘdʘn tʘshqʘrigʘ chiqʘrilʘdi. Oôluk ʘjrʘlish meôyori oôluk kʦzerʦgini 

ʘrrʘdʘn 15·43 mm gʘchʘ surib rʦstlʘnʘdi. 

 

         
            

 

     71-rʘsm. Tʦlʘni ʘrrʘ tishlʘridʘn ʘjrʘtuvchi mʦslʘmʘlʘr sʭemʘsi 

     a) tʦlʘni yuqʦridʘn ʘjrʘtuvchi.                      b) tʦlʘni pʘstdʘn ʘjrʘtuvchi; 

 

     

  

 

ɸrrʘli jinlʘrning ish jʘrʘyoni ikki  muhim koôrsʘtkich bilʘn, yaôni ish unumdʦrligi 

vʘ ishlʘb chiqʘrʘdigʘn mʘhsulʦt (tʦlʘ) sifʘti bilʘn ʭʘrʘkterlʘnʘdi. 

 ɸrrʘli jinning ish unumdʦrligi ʘrrʘ tishlʘrining ilish qʦbiliyati ʦshishi bilʘn 

koôpʘyadi. Shuning uchun ʘrrʘli jinning nʘzʘriy ish unumdʦrligini ʘniqlʘsh uchun prʦf. 

B.ɸ. Levkʦvich quyidʘgi fʦrmulʘni tʘklif  etgʘn: 

1. Arrali slindr; 2. Soplo; 3.Oôlik 

kozerogi; 4.Tola quvuri; 5. Havo 

kamerasi 

1. Arrali slindr; 2.Oôlik kozerogi;       

3. Havo soplosi; 4.Tola quvuri; 

5. Oôlik konveyeyri 6.  Havo kamerasi 
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p

nzi
ʧ

1000

60 ÖÖÖ
=

       kg/sʦʘt. 

Bundʘ: i-ʘrrʘning bir tishi ilib  ʦlgʘn tʦlʘning nʘzʘriy sʦni;   

          z-ʘrrʘ diskʘsidʘgi tishlʘr sʦni, dʦnʘ; 

          n-ʘrrʘning ʘylʘnish tezlik sʦni, ʘyl/min. 

 p- 1gr. tʦlʘdʘgi tʦlʘlʘr sʦni. 

 Keyinchʘlik  prʦf. G.I.Bʦldinskiy ʘrrʘli jin ish unumdʦrligini hʘqiqʘtdʘgi 

oôlchʦvigʘ yaqinrʦq tʦpish uchun quyidʘgi fʦrmulʘni tʘklif  etdi: 

SK
n

n
NʧNʧ ÖÖ

Ö

Ö
Ö=Ö=

21

1

1

3600

t
; 

Bundʘ: N-ʘrrʘ vʘlidʘgi ʘrrʘlʘr sʦni; 

          t
n

1

1
= -

n

ʘrrʘ tishining tish qʘdʘmigʘ teng oôtishgʘ  sʘrflʘngʘn vʘqti; 

  Vn-ʘrrʘli silindrning chiziqli tezligi, m/s; 

  n
S

1

1

1
= -bir mm2 yuzʘgʘ sigôʘdigʘn tʦlʘlʘr sʦni; 

           S-bir tʦlʘning koôndʘlʘng qirqim yuzʘsi; 

           K-ʘrrʘ tishlʘridʘn fʦydʘlʘnish kʦeffisienti; 

           n2-bir grʘmm tʦlʘdʘgi tʦlʘlʘr sʦni. 

 49-50 rʘsmlʘrdʘ chigitli  pʘʭtʘni tʦlʘsidʘn ʘjrʘtuvchi ʘrrʘli 5ɼʇ-130 vʘ 3ʍɼɼM 

jinlʘrining koôndʘlʘng qirqim sʭemʘsi keltirilgʘn. 

5ɼʇ-130 rusumli ʘrrʘli jin hʘvʦ ʦqimi yordʘmidʘ pʘstdʘn tʦlʘ ʘjrʘtʘdi. ɸrrʘli 

jinlʘr ʇɼ rusumli tʘôminlʘgichlʘr bilʘn jihʦzlʘngʘn boôlib, ulʘr pʘʭtʘni jingʘ bir 

mʘrʦmdʘ vʘ muvʦfiqlʘshgʘn hʦldʘ uzʘtishini, shuningdek, uni qoôshimchʘ titilishini  

hʘmdʘ mʘydʘ iflʦslikdʘn tʦzʘlʘnishini tʘôminlʘydi (72-rʘsm).   

Tʘôminlʘgichdʘn (1) tushgʘn chigitli pʘʭtʘ  qoziqchali barabanlarda (2) 

tozalanib, jinning ishchi kʘmerʘsigʘ (6) tushʘdi va chigitli pʘʭtʘni chigit tʘrʦgôining(9) 

yonidʘ ʘylʘnʘyotgʘn ʘrrʘ tishlʘri (7) ilib ʦlib, ʘrrʘ yoyi boôylʘb sudrʘb qʦbirgôʘlʘrgʘ 

(8) ʦlib kelʘdi. ɸrrʘ tishlʘrigʘ ilingʘn tʦlʘli chigitlʘr bʦshqʘ tʦlʘli chigitlʘrni ilʘshtirib 
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ulʘrni hʘm tʦrtʘdi: shu yoôsindʘ ʘrrʘning ʘylʘnishi hʘmdʘ tʦlʘli chigitlʘrning bir-birigʘ 

ilʘshishi nʘtijʘsidʘ ishchi kʘmerʘsidʘ pʘʭtʘ (ʭʦm-ʘshyo vʘligi) ʘrʘlʘshmʘsi ʘylʘnʘ 

bʦshlʘydi. Shundʘy qilib ʘrrʘning ʘylʘnishigʘ qʘrshi tʦmʦngʘ ʘylʘnuvchi ʭʦm-ʘshyo 

vʘligi hʦsil boôlib, u ʘrrʘ tishlʘrini tʦlʘ bilʘn uzluksiz tʘôminlʘydi. 

ɸrrʘ tishlʘrigʘ ilingʘn tʦlʘlʘr qʦbirgôʘlʘrning ʦrʘsidʘn ʦlib oôtilʘdi, chigitlʘr esʘ 

oôtʘʦlmʘydi, shundʘ tʦlʘlʘr chigitdʘn ʘjrʘlʘdi. Tʦlʘlʘr  sʦplʦdʘn (tirqishdʘn) (13) 

chiqqʘn hʘvʦ ʦqimi bilʘn ʘrrʘ tishidʘn ʘjrʘtilib, umumiy tʦlʘ tʦrtish quvurigʘ (14) 

uzʘtilʘdi. Qʦbirgôʘlʘrning ishchi  qismidʘ  (ʘrrʘ tishlʘri chiqib ketʘdigʘn jʦyi) tirqish 

kengligi 2,8-3,2 mm dʘn kʘttʘ boôlmʘgʘni uchun chigit oôtʘ ʦlmʘsdʘn ʘylʘnib turgʘn 

ʭʦm-ʘshyo vʘligigʘ qoôshilib ketʘdi vʘ kerʘkli miqdʦrdʘgi tʦlʘlʘri ʦlinmʘgunchʘ shu 

yoôsindʘ ʘylʘnishdʘ vʘ ʘrrʘ tishigʘ kelishdʘ dʘvʦm etʘdi.  

Tʦlʘlʘridʘn ʘjrʘlgʘn chigitlʘr oôzining ilʘshish qʦbiliyatini yoôqʦtʘdi, ʭʦm- 

ʘshyo vʘligidʘn ʘjrʘlib, qʦbirgôʘ sirtigʘ tushʘdi, soôngrʘ uning yuzʘsi boôylʘb pʘstgʘ 

tushʘdi. Undʘn tʘshqʘri ʘrrʘ tishlʘri tʦlʘni ilib ʦlib ketʘyotgʘndʘ ʭʦm-ʘshyo vʘligining 

ʘylʘnish tezligi oôzgʘrishi nʘtijʘsidʘ ʭʦm ʘshyo vʘligining mʘrkʘzidʘn chigit tʘrʦgôi (9) 

yoônʘlishidʘ ʦchiq (ejeksiʦn) qism hʦsil boôlʘdi. Shu ʦchiq jʦydʘn oôrtʘdʘ yigôilgʘn, 

chiqishgʘ tʘyyor  turgʘn tʦlʘsiz chigitlʘr chiqʘ bʦshlʘydi. Jindʘn chiqʘyotgʘn chigitlʘr 

miqdʦri vʘ tʦlʘdʦrlik dʘrʘjʘsi chigit tʘrʦgôi bilʘn tʘrtibgʘ sʦlib turilʘdi vʘ nʘzʦrʘt 

qilinʘdi. Tʦlʘ tʘrkibidʘgi oôlikni oôlik kurʘkchʘsi (12) ʦrqʘli bʦshqʘrilʘdi. Tʦlʘdʘn 

ʘjrʘgʘn oôlikni esʘ, oôlik kʦnveyeri (12) ʦrqʘli tʘshqʘrigʘ chiqʘrilʘdi. Ishchi 

kʘmerʘsigʘ chigitli pʘʭtʘni toôʭtʦvsiz berish, tʦlʘ vʘ ʘjrʘtilgʘn chigitlʘrni ishchi 

kʘmerʘdʘn toôʭtʦvsiz ʦlib ketish, ʘrrʘli jinning bʘrqʘrʦr ishlʘshini tʘôminlʘydi. 73-

rasmda 3ʍɼɼM rusumli arrali jin sxemasi keltirilgan. Uskunalarning texnik 

xarakteristikasi esa 16- jadvalda berilgan.                                                              
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73-rʘsm. 3ʍɼɼM  arrʘli 

jinninig koôndʘlʘng qirqimi 

sʭʝmʘsi 

 

1.Ish kamerasi; 2.Arrali si-

lindr; 3.Qobirgôa; 4.Chigit 

tarogôi  5.Havo kamerasi;  

6. Ulyk dastagi; 7.Chigit 

tushish novi;  8.Oldingi fartuk; 

9.Soplo; 10.Tola quvuri; 

11. Korpus;12.Oôlyk konveyeri. 
 

 72 - rʘsm. 5ɼʇ-130 ʘrrʘli  

 jinning tʘôminlʘgichi  

bilʘn koôndʘlʘng qirqimi  

sʭʝmʘsi 

 1. Ta`minlovchi valiklar;  

  2. Qoziqchali baraban; 3.Toôrli 

yuza; 4.Ifloslik shegi; 5. Nov; 

6.Ishchi kamerasi; 7. Arrali silindr; 

8. Kolosnik; 9.Chigit tarogôi;  

10. Oldingi fartuk;  

11. Kolosnikli panjara;        

 12. Chiqindini uzatish shnegi;  

13. Havo kamerasi; 14.Tola 

uzatishquvur; 15. Rama (asos); 
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                          16-jadval 

Arrali jinlarning  texnik  koôrsatkishlari 

 

Koôrsʘtkich nʦmi 
Koôrsʘtkich miqdʦri 

3ʍɼɼʄ 4ɼʇ-130 5ɼʇ-130 

Tʦlʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi, kg/s 

Hʘvʦ kʘmerʘsidʘgi stʘtik bʦsim, Pa 

 (mm .suv. ustuni) 

Tʦlʘni ʘjrʘtish uchun hʘvʦ sʘrfi , m3/s 

Umumiy tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi, % 

Chigit tukdʦrligi , % 

Ishchi ʦrgʘnlʘrni ʘylʘnish tezligi, (r/min): 

ʘrrʘli silindrniki 

Qʦziqli  bʘrʘbʘnniki 

tʘôminlʘsh vʘliklʘriniki  

oôlik  vʘ iflʦslik kʦnveyerlʘriniki  

Oôrnʘtilgʘn quvvʘt, kVt 

ʘrrʘli silindrdʘ 

tʘôminlʘgichdʘ 

Teʭnʦlʦgik tirqishlʘr, mm: 

ishchi hududdʘ qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘgi 

yuqʦri hududdʘ qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘgi 

qʦziqli bʘrʘbʘn qʦziqlʘri vʘ toôr yuzʘsi 

ʦrʘsidʘ 

ʘrrʘli silindr vʘ hʘvʦ kʘmerʘsi brusi 

ʦrʘsidʘgi 

ɸrrʘning qʦbirgôʘdʘn chiqib turishi, mm 

ɸrrʘlʘr sʦni, dʦnʘ 

Ishchi ʦrgʘnlʘrni ʘsʦsiy oôlchʘmlʘri, mm: 

ʘrrʘning tʘshqi diʘmetri 

ʘrrʘning ichki diʘmetri 

ʘrrʘlʘr oraligôi mʘsʦfʘsi 

ʘrrʘlʘr ʦrʘsidʘgi qistirmʘning eni 

qistirmʘlʘrning tʘshqi diʘmetri 

780Ñ 25 

1800-2000 

(180-200) 

0,55 

10-15 

12-13 

 

 735 

500 

0-14 

49 

 

55 

2,2 

 

2,8-3,2 

4Ñ1.43 

 

15-18 

 

1-3 

46-50 

86 

 

320  

61,8 

18 

17 

160 

2000Ñ20 

1200  

(120) 

 0,8  

10-15 

12ï13 

 

735 

500 

0-14 

35 

 

75 

2,2 

 

2,8-3,2 

4Ñ1.43 

 

15Ñ5 

 

1-3 

47-50 

130 

 

320 

 100 

18 

17,05 

160 

2000Ñ20 

1200Ñ10 

(120) 

 0,8  

15  

12ï13 

 

730 

512 

0-14 

23 

 

75 

2,2 

 

2,8-3,2 

4Ñ1.43 

 

15Ñ5 

 

1-3 

47-50 

130 

 

320 

100 

18 

17,05 

160 
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oôlik vʘ iflʦsliklʘr kʦnveyerlʘrining diʘmetri 

qʦziqli bʘrʘbʘn diʘmetri 

tʘôminlʘsh vʘliklʘrining diʘmetri 

qirgôich diʘmetri 

Mʘshinʘ gʘbʘrit oôlchʘmlʘri, mm: 

uzunligi 

kengligi 

bʘlʘndligi 

Mʘssʘsi, kg 

ɸrrʘli vʘlning oôlchʘmlʘri, mm: 

diʘmetri 

chekkʘdʘgi ʘrrʘlʘr ʦrʘsidʘgi mʘsʦfʘ 

 

150 

400 

140 

- 

 

3390 

1605 

1370 

1629 

 

61,8 

1530,55 

 

150 

400 

140 

150 

 

4605 

1450 

2400 

3396 

 

100 

2322,95 

 

150 

400 

140 

- 

 

4410 

1450 

2380 

4150  

 

 100 

2322,95 

 

ɼʇɿ-180 rusumli ʘrrʘli jin mustʘhkʘm kʦnstruksiyagʘ egʘ boôlib ikkitʘdʘn 

tʘôminlʘgich-tʦzʘlʘgich, ishchi kʘmerʘ, qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ, chigit tʘrʦgôi, ʘrrʘli 

silindrlʘr, tʦlʘni ʘjrʘtib ʦlish uchun hʘvʦ kʘmerʘsi, chiqindi vʘ oôlik  yigôuvchi 

kʦnveyerlʘrdʘn ibʦrʘt (74 va 75-rasmlar). Bʦshqʘ jinlʘrdʘn tʘôminlʘgich-tʦzʘlʘgich 

(1), ishchi kʘmerʘ (7), qʦbirgôʘli pʘnjʘrʘ (9), chigit tʘrʦgôi (10), ʘrrʘli silindr (8), tʦlʘni 

ʘjrʘtib ʦlish uchun hʘvʦ kʘmerʘsi (15), chiqindi vʘ oôlik yigôuvchi kʦnveyerlʘr (4) lʘr 

(74-rasm) ikkitʘ qismdʘn  ibʦrʘt boôlib, uzunʘsigʘ bittʘ kʦrpus (9) gʘ jʦylʘshtirilgʘnligi 

bilʘn fʘrq qilʘdi (75-rasm). Hʘr ikki qism (7) vʘ (8) ʘlʦhidʘ-ʘlʦhidʘ hʘrʘkʘtgʘ keltirish 

meʭʘnizm  (12) vʘ (13) lʘrdʘn tʘshqʘri, pʘʭtʘni tʘqsimlʦvchi shnekdʘn yigôib 

tʘôminlʘgich-tʦzʘlʘgichlʘrgʘ tushiruvchi shʘʭtʘ (16) ni ikki  qismgʘ ʘjrʘtib turuvchi 

toôsiq (17) dʘn ibʦrʘt. Bundʘn tʘshqʘri jinning hʘr ikki  qismlʘridʘn (7,8) ʘjrʘtib 

ʦlinʘyotgʘn tʦlʘlʘr ʘlʦhidʘ-ʘlʦhidʘ tʦlʘ tʦzʘlʘgichlʘr yordʘmidʘ tʦzʘlʘnʘdi.  

ɼʇɿ-180 rusumli  ʘrr ʘli  jini  quyidʘgi tʘrtibdʘ ishlʘydi: 

Pʘʭtʘ tʘqsimlʦvchi vintli  shnek yordʘmidʘ jinning shʘʭtʘlʘri pʘʭtʘ kelʘyotgʘn 

tʦmʦndʘgisidʘn bʦshlʘb birin-ketin toôlʘ bʦshlʘydi. Shʘʭtʘning toôlishigʘ qʘrʘb jinning 

ʘvvʘl birinchi qismi, keyin ikkinchi qismi ishgʘ tushirilʘdi. Bu ʘrrʘli jin ishlʘtish vʘ 

tʘômirlʘshgʘ qulʘy boôlib ʘrrʘli silindrning hʘr - bir boôlʘgi ʘrrʘlʘrini ʘlmʘshtirish 

uchun 30 dʘqiqʘ vʘqt kifʦya qilsʘ, 4ɼʇ-130 va 5ɼʇ-130 rusumli ʘrrʘli jinning 
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ʘrrʘlʘrini ʘlmʘshtirish uchun bir nechʘ sʦʘt kerʘk boôlʘdi. Uskunaning texnik 

xarakteristikasi esa 17- jadvalda berilgan. 

           

 

74-rasm. ɼʇɿ-180 rusumli ʘrrʘli  jinining  ʦld tʦmʦndʘn 

 koôrinishi    sʭemʘsi 

7- jinning birinchi qismi; 8- jinning ikkinchi qismi; 9- kʦrpus; 10, 11,- toôsiq; 

12,13- elektr dvigʘtellʘri ; 16- shʘʭtʘ; 17- toôsiq. 

 

 
                                                                                                                                               

75-rasm. ɼʇɿ-180 rusumli ʘrrʘli 

jinining  tʘôminlʘgichi bilʘn 

koôndʘlʘng  qirqimi sʭʝmʘsi 
 

1- tʘôminlʘgich; 

2- qoziqchali baraban; 3- toôrli 

yuza; 4-toôsiq; 5- nov; 6- yuqori 

brus;7-ishchi kamera; 8-ʘrrʘli si-

lindr;9-qʦbirgôʘ;10-ʩhigit 

tʘrʦgôi;    11-havo soplosi;  

12-ifloslik bunkeri; 13-ifloslik 

konveyeri; 14- chiqindi vʘ oôlik 

yigôuvchi kʦnvʝyʝrlʘr; 15-tʦlʘni 

ʘrrʘdʘn ʘjrʘtish uchun hʘvʦ 

kʘmʝrʘsi. 

 

17 
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17-jadval 

           ɼʇɿ-180 arrali  jinining  teʭnik  tʘvsifi 

Koôrsʘtkich Koôrsʘtkichlar  

Tʦlʘ boôyichʘ ish unumdʦrligi, kg/s 

Hʘvʦ kʘmerʘsidʘgi stʘtik bʦsim, Pa (mm.suv.ustuni) 

Tʦlʘ ʘjrʘtish uchun hʘvʦ sʘrfi , m3/s 

Umumiy tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi, % 

Chigit tukdʦrligi , % 

Ishchi ʦrgʘnlʘrning ʘylʘnish tezligi, r/min: 

ʘrrʘli  silindrniki 

qʦziqli bʘrʘbʘnniki 

tʘôminlʘsh vʘliklʘriniki 

oôlik vʘ iflʦslik kʦnveyerlʘriniki  

Oôrnʘtilgʘn quvvʘt, kVt 

ʘrrʘli  silindrdʘ 

tʘôminlʘgichdʘ 

oôlik vʘ iflʦslik kʦnveyerlʘridʘ 

Teʭnʦlʦgik tirqishlʘr, mm: 

ishchi hududdʘ qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘgi 

yuqʦri hududdʘ qʦbirgôʘlʘr ʦrʘsidʘgi 

qʦziqli bʘrʘbʘn qʦziklʘri vʘ toôr yuzʘsi ʦrʘsidʘgi 

ʘrrʘli  silindr vʘ hʘvʦ kʘmerʘsi brusi ʦrʘsidʘgi 

oôlik ʘjrʘtgichi vʘ ʘrrʘli silindr ʦrʘsidʘgi 

ɸrrʘni qʦbirgôʘdʘn chiqib turishi, mm 

ɸrrʘlʘr sʦni 

Ishchi ʦrgʘnlʘrning ʘsʦsiy oôlchʘmlʘri, mm: 

ɸrrʘning tʘshqi diʘmetri 

Chekkʘdʘgi ʘrrʘlʘr ʦrʘsidʘgi mʘsʦfʘ, mm 

2800Ñ280 

2200 (220) 

0,5ʭ2 

15  

12-13 

 

730 

512 

0-14 

23 

 

45 ʭ 2 

2,2 ʭ 2 

0,6 ʭ 2 

 

2,6-3,2 

4Ñ1,43 

10-20 

1-2 

3-15 

47-50 

180 

 

320Ñ0,25 

1602 

 

7.5. Chet elda jinlash texnologiyasi 

V.G. Arude, S.K.Shukla, T.S.Manojkumarlarning ñCotton ginningò kitobida 

paxtani jinlash jarayoni quyidagicha berilgan.[7, 105-106, 110-11 bet.] 

Hindistonning uzun va kalta tolali  paxta ʝtishtiriladigan Shimoliy shtatlarida Panjob, 

Xariyana va Raja shtatlardagi zavodlarda  arrali jinlar ishlatiladi. Paxta arrali jinlardan 

oldin jin ta'minlagichiga kʝlib tushadi. 



 114 

 

 

Jin ta'minlagichini ishlash printsipi: 

Ta'minlovchi valiklardan paxta 2 ta tishli silindrga tushadi. Uʝrda paxta mayda 

ifloslikdan tozalanib, statsionar choôtkaga uzatiladi. Statsionar choôtka paxtani bosh 

arrali silindrga ilashtirib bʝradi. Bosh arrali silindrda paxta yirik ifloslikdan tozalanib, 

kʝyingi jarayonga uzatiladi. Sʝtkadan oôtgan ifloslik kichik arrali silindrga tushadi. 

Kichik arrali silindrga ifloslik bilan paxta ham qoôshilib ˄tadi. Ifloslik bilan qoôshilib 

oôtgan paxtani qoziqchali baraban arra tishlaridan ilib olib, paxta oqimiga qoôshib 

bʝradi. Mashina harakatini avtomatik tarzda boshgarish mumkin. 

Mashinaning tʝxnik tasnifi: 

Tishli silindr                                                    430-540 ayl/daq 

Bosh silindr                                                        300-345 ayl/daq 

Kichik silindr                                                     200 ayl/daq 

Chʝtkali silindr                                                  380-400 ayl/daq 

Ta'minlovchi valikni 7,7 ayl/daqiqadan ortiq boôlishi lozim 

 

 

 

76-ʨʘʩʤ. ɾʠʥ ʪʘʲʤʠʥʣʘʛʠʯʠ 
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Arrali jinlar 
 

Arrali jindagi arralar soni 80 tadan 180 tagacha boôladi. Arralar diamʝtri 12-18 

dyumgacha boôladi. Arrali silindrda 264 ta va undan koôp tishlar boôladi. 

Arrali jinlarning dʝtallari standarti zavodlarda boôladi. Lʝkin oôrnatish vaqtida 

oraliq masofalar oôzgarishi mumkin. Jinni yaxshi ishlashi va tolani sifatini saqlash 

uchun korrʝktirovkaga katta e'tibor bʝrish kʝrak. Soplodagi havoni kʝrakli statik 

bosimini olish uchun tirqish kʝngligi 15-19 mm boôlishi kʝrak. Chigit barmoqlari kʝng 

ochiq joylashgan boôlib, yopilganda tola tozalanishi kʝrak. 

 
P i t c h 

angl e Gi nn i ng r i b 

 

Fig. 6.3 Schematic diagram showing the orientation of rib 

with respect to saw discs. 

78-rasm. Arrali disk bilan qobirgôani 

oôzaro joylashish sxʝmasi 

 

 

Fig.6.4 Setting of brush bristles to saw teeth 
 

79-rasm. Arrali baraban bilan choôtkali 

barabanni oôzaro ta`siri 

 

 
77-ʨʘʩʤ. Arrali jin  

(Lyummus Korporatsiyasi mahsuloti) 
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80-rasm. Arrali jinni sozlash. 

1. Chigit tarogôi 

2. Ilib oluvchi rolik 

3. Arraning tag qismi 

4. Ilib oluvchi choôtkali baraban 

5. Toôsiq 

6. Suchok bar 

 

 

MUSTAQIL ISHLASH UCHUN NɸZʆRɸT  SɸVʆLLɸRI: 

1. Chigitli  pʘʭtʘni jinlʘshdʘ qoôyilʘdigʘn teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr? 

2. Jinlʘsh jʘrʘyonidʘ tʦlʘdʘ qoôshimchʘ qʘndʘy nuqsʦnlʘr boôlishi mumkin? 

3. Jinni tʘôminlʘsh uskunʘsining ʘsʦsiy vʘzifʘsigʘ nimʘlʘr kirʘdi? 

4. Ishchi kʘmerʘdʘ hʦsil boôlʘdigʘn ʭʦm-ʘshyo vʘligi hʘrʘkʘtigʘ tushuntirish bering? 

5. Jinlʘsh jʘrʘyonini tushuntiring, chigit tʘrʦgôining vʘzifʘsi? 

6. Jinlʘsh jʘrʘyonini tʘshkil etuvchi ʘsʦsiy ish ʦrgʘnlʘrining bir-biridʘn nisbʘtʘn 

jʦylʘshish sʭemʘsi? 

7. ɼʇ-rusumli tʘôminlʘsh uskunʘsining ishlʘsh jʘrʘyoni vʘ uning koôndʘlʘng 

qirqimdʘgi teʭnʦlʦgik jʘrʘyon sʭemʘsi? 

8. ɸrrʘli jinlʘrning turlʘri (mʘrkʘsi), ulʘrning bir-biridʘn fʘrqi? 

9. ɸrrʘli jinning kʦnstruksiʦn tuzilishi qʘndʘy ish ʦrgʘnlʘridʘn ibʦrʘt? 

10.ɸrrʘli jinning ish kʘmerʘsining teʭnʦlʦgik sʭemʘsi vʘ ishlʘsh jʘrʘyoni? 

11.Ish kʘmerʘsigʘ qoôyilʘdigʘn teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr? 

12.ɸrrʘli silindrning tuzilishi vʘ vʘzifʘsi? 

13.ɸrrʘli silindrgʘ qoôyilʘdigʘn teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr? 

14.ɸrrʘli silindrdʘn tʦlʘni ʘjrʘtib ʦluvchi mʦslʘmʘlʘr? 

15.Jinlʘsh  jʘrʘyonini  bʦshqʘrishni  tʘôminlʦvchi  ish ʦrgʘnlʘri? 

16.Oôluk kʦzerʦgining ʘsʦsiy vʘzifʘsi? 

17.Chigit tʘrʦgôining ʘsʦsiy vʘzifʘsi? 
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        8-BOB.               UZUN TʆLɸLI CHIGITLI PɸʍTɸNI JINLɸSH 

TEʍNʆLʆGIYASI 

 

8.1.Uzun tʦlʘli  chigitli  pʘʭtʘni jinlʘshdʘ vʘlikli  

 jinlʘrdʘn fʦydʘlʘnish sʘbʘblʘri  

 Jinlʘsh-pʘʭtʘni dʘstlʘbki ishlʘsh teʭnʦlʦgik jʘrʘyonining ʘsʦsiy jarayoni 

hisʦblʘnib, bundʘ pʘʭtʘ tʦlʘsi chigitidʘn ʘjrʘtilʘdi. Jinlʘsh jʘrʘyonida chigitli  pʘʭtʘ 

tʦlʘsi chigitidʘn meʭʘnik kuch bilʘn ʘjrʘtib olinadi. Tʦlʘning chigit bilʘn bogôlanish 

kuchi yakkʘ tʦlʘning uzilish kuchigʘ qʘrʘgʘndʘ 2·3 mʘrtʘ kʘm boôlgʘni uchun jinlʘsh 

jarayonida oôzining tʘbiiy ʭususiyatlʘrini (uzunlik, ingichkʘlik , pishgʘnlik dʘrʘjʘsi, 

uzilish kuchlʘri vʘ h.k) sʘqlʘgʘn hʦldʘ tubidʘn uzilib, chigitdʘn ʘjrʘlib chiqʘdi. Uzun 

tʦlʘli pʘʭtʘ tʦlʘsining chigit bilʘn bogôlanish kuchi oôrtʘ tʦlʘnikidʘn ʘnchʘ kʘm vʘ 

ulʘrni tukli sirtlʘrgʘ ishqʘlʘnish kuchi hisʦbigʘ hʘm chigitidʘn ʘjrʘtib ʦlish mumkin. 

Shuning uchun uzun tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘsini chigitidʘn vʘlikli  jinlʘr yordʘmidʘ 

ʘjrʘtilʘdi. Bundʘn tʘshqʘri uzun tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘning tʦlʘsi ingichkʘ boôlgʘni 

sʘbʘbli, uning fizik -meʭʘnik ʭususiyatini sʘqlʘb qʦlish uchun vʘlikli  jinlʘrdʘn 

fʦydʘlʘnʘdilʘr. 

 Chigitli  pʘʭtʘni jinlʘshdʘ quyidʘgi teʭnʦlʦgik tʘlʘblʘr bʘjʘrilishi lʦzim: 

- chigitdʘn yigirishgʘ yarʦqli tʦlʘning hʘmmʘsini ʘjrʘtish; 

- jin ishchi ʦrgʘnlʘrining tʦlʘgʘ tʘôsiri nʘtijʘsidʘ tʦlʘ vʘ chigitdʘ nuqsʦnlʘr pʘydʦ boôl 

mʘsligi; 

- chigitli  pʘʭtʘ boôlʘkchʘlʘri jindʘn chiqʘyotgʘn tʦlʘ yoki chigitgʘ qoôshilib ketmʘsligi; 

- oôluk  vʘ iflʦs ʘrʘlʘshmʘlʘrdʘn tʦzʘlʘsh sʘmʘrʘdʦrligi yuqʦri boôlishi; 

- chigitning tukliligini  vʘ oôlikdʘgi tʦlʘ miqdʦrini rʦstlʘsh imkʦniyati boôlishi kerʘk. 

8.2. Vʘlikli  jinlʘsh teʭnʦlʦgik jʘrʘyoni 

 Uzun tʦlʘli chigitli  pʘʭtʘning tʦlʘsini chigitdʘn ʘjrʘtish uchun vʘlikli  jinlʘr 

ishlʘtilʘdi. Bu usuldʘ jinlʘsh uzun hʘmdʘ ingikchʘ tʦlʘlʘrgʘ zʘrʘr yetkʘzilmʘydi vʘ 

ulʘrning tʘbiiy yuqʦri sifʘtlʘri sʘqlʘnʘdi. Vʘlikli  jinlʘsh jʘrʘyoni chigitli  pʘʭtʘ tʦlʘlʘrini 

ʘylʘnuvchi vʘlikning sirti bilʘn ungʘ qʘttiq bʦsib qoôyilgʘn qoôzgôʘlmʘs pichʦq ʦrʘsigʘ 

sudrʘb oôtish hisʦbigʘ chigitdʘn  tʦlʘlʘr ʘjrʘtib ʦlinʘdi (81- rʘsm). Bu jʘrʘyonni ʘmʘlgʘ 




