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0 ‘quv qoMlanmada chizma geometriyaning nazariy asoslari, proyeksiyalash 
usuliari, nuqta va to‘g‘ri chiziqning ortogonal proyeksiyalari, tekislik, tekislik va to ‘g‘ri 
chiziq, ikki tekislik, proyeksiyalami qayta tuzish usuliari, sirtlar va ulaming yoyilmalari, 
aksonometrik proyeksiyalami qurish, tayanch iboralar, masalalar yechish algoritmi, 
nazorat topshiriqlari variantlari va uslubiy ko‘rsatmalar bayon qilingan.

0 ‘quv qo‘llanma texnika oliy o ‘quv yurtlari bakalavrlari uchun tayyorlangan bo‘lib, 
undan texnika yo'nalishidagi kollej o'quvchilari hamda chizma geometriya va 
chizmachilik mutaxassislari ham foydalanishlari mumkin.
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ления и ими могут пользоваться специалисты начертательной геометрии, черчения.
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Mamlakatimizda kadrlar tayyorlash milliy dasturining ikkinchi 
bosqichi yakunlanadi. 0 ‘tgan vaqt mobaynida umumiy o‘rta, o‘rta 
maxsus, kasb-hunar va Oliy ta’lim turlari uchun yangi Davlat ta’lim 
standartlari ishlab chiqildi va tasdiqlandi. Ushbu me’yoriy -  
huquqiy hujjatlar uzluksiz ta’lim tizimining barcha turlari uchun 
fanlar bo‘yicha uzviy bog‘langan o‘quv dasturlarini ishlab chiqish 
va o‘quv adabiyotlarining yangi avlodini yaratishga asos bo‘lib, 
o‘quvjarayonini sifatli tashkil qilishga xizmat qiladi.

Milliy istiqlol g‘oyasiga sodiq, yetarli intellektual salohiyatga 
ega, ilm-fanning zamonaviy yutuqlari asosida mustaqil fikr va 
mulohaza yurita oladigan shaxslami tarbiyalash hamda 
raqobatbardosh, yuqori malakali kadrlami tayyorlash masalasi 
o ‘quv adabiyotlaming yangi avlodini yaratishni taqozo qilmoqda

Texnikaviy bilimlami egallashning bosh shartlaridan biri -  bu 
grafik savodxonlik -  chizmalami o‘qiy olish va ongimizdagi texni­
kaviy fikrlami grafik tomondan chizmalarda to 'g 'ri aks ettirishdir.

Chizma geometriya boiajak texnika ta’lim yo‘nalishidagi ba- 
kalavrlaming konstruktiv-geometrik ma’lumotini shakllantiradigan, 
barcha oliy texnika o‘quv yurtlarida o‘qitiladigan fandir.

Chizma geometriya fanini o‘rganishdan maqsad talabalarda 
fazoviy tasawur, konstruktiv-geometrik tafakkumi, mavjud dunyo 
obyektlari bo‘lgan fazoviy shakllami loyihalash, tahlil va tadbiq 
qilishni rivojlantirishdan iborat.

Kursning vazifasi geometrik obrazlar (nuqta, to‘g‘ri chiziq, 
tekislik, sirtiar)ni tasvirlash nazariyasini o‘rganish, geometrik 
jismlaming o‘zaro joylashuvini (vaziyatga oid) asosiangan 
masalalami yechish va geometrik obrazlaming haqiqiy kattaliklarini 
aniqlash (o‘lchovli masalalami yechish) dan iborat.

Chizma zamonaviy ishlab chiqarishda asosiy texnikaviy hujjat 
bo‘lib, unga asosan buyumlar tayyorlanadi va ishlab chiqiladi 
hamda yig‘iladi va quriladi.

Muhandislik grafikasi kursining asosiy maqsadi Davlat standarti 
talablari va qoidalariga muvofiq buyum va obyektlaming chizma­
lami bajarish, konstruktorlik hujjatlarini tuzish va adabiyotlardan
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foydalanish uchun zarur bilim, malaka va tajriba hosil qilishdan 
iborat.

Muhandislik grafikasi kursining vazifasi talabalaming chizmani 
tuzish va o‘qitishni to‘la egallash, konstruktorlik hujjatlarining 
yagona tizimiga muvofiq chizmalami bajarish va rasmiylash- 
tirishning asosiy qoidalarini o‘rgamshdan iborat.

0 ‘quv qo‘llanma konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi- 
dagi standardar talablariga va dasturga mos keladi. 0 ‘quv qo‘llanma 
muhandislik grafikasi kursining quyidagi qismlarini o‘z ichiga 
olgan: chizmalami rasmiylashtirish, geometrik chizmachilik, chizma 
geometriya asoslari, proyeksion va mashinasozlik chizmachiligi.



I BOB. CHIZMALARNITAXT QELISH

1.1. Chizma formatlari

Chizmalar varaq o‘lchamlari standart formatga -  bichimga ega 
bo‘lgan chizma qog‘ozlarga bajariladi. Davlat standartlari 0 ‘zDS 
2.301-96 to mom dan quyidagi asosiy formatlar o‘matilgam

Format
belgisi

AO A1 A2 A3 A4

Varaq
tomonlari­

ning
o‘lchami,

mm

1189x841 594x841 594x420 297x420 297x210

Tomonlarining o‘lchami 1189x841 mm, yuzasi 1 m2 bo‘lgan 
varaq AO formatli chizma qog‘ozi asosiy format deb qabul qilingan.

AO formatini teng ikki qismga ketma-ket kichik tomonga 
parallel qilib bo‘lish yo‘li bilan asosiy formatlaming qolganini hosil 
qilinadi.

Davlat standartlari zaruriyat bo‘lganda tomonlarining o‘lchami 
148x210 mm, ya’ni A5 formatdan ham foydalanishga ruxsat beradi.

A4 format faqat vertikal, qolgan formatlar ish holatiga qulay 
qilib joylashtiriladi. Hamma chizma qog‘ozlariga ramka chiziqlari 
chiziladi. Ramka chiziqlari chizmalami tikish uchun qog‘oz 
chetining chap tomonidan 20 mm, qolgan uch tomonidan 5 mm 
masofa o‘tkaziladi (1-chizma).
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1.20

1-chizma

1.2. Asosiy yozuv

Asosiy yozuv chizmalar to‘g‘risida kerakli ma’lumotlami 
beradi. Asosiy yozuvning shakli, o‘lchami va mazmuni Davlat 
standartlari 0 ‘zDS 2.304-97 da belgilangan.

Chizma va sxemalar uchun asosiy yozuvlar o‘lchamlarining 
namunasi 2-chizmada ko‘rsatilgan.
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2-chizma

Asosiy yozuvni to‘ldirish namunasi 3-chizmada ko‘rsatilgan
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3-chizma

Asosiy yozuv grafalari — katakchada quyidagi ma’lumotlar 
ko‘rsatilgan:

1-grafa. Buyumning nomi, chizmaning nomi yoki hujjatning 
nomi, agarda shu hujjatga shifr berilgan bo‘lsa.

2-grafa Hujjatning belgilanishi.
3-grafa Tayyorlanadigan detaining materiali.
4-grafa Chizmaning literi (o‘quv chizmasiga « 0 ‘» harfi).
5-grafa Buyumning massasi kilogrammlarda, o‘lchov birligi 

ko‘rsatilmaydi.
6-grafa Chizmaning masshtabi 0 ‘zDS 2.302-97 ga asosan 

ko'rsatiladi.
7-grafa. Varaqning tartib raqami.
8-grafa Hujjatning umumiy varaqlar soni.
9-grafa Hujjat tayyorlangan tashkilotning nomi ( 0 ‘quv 

yurtining nomi va guruh shifri).
10-grafa Hujjatni imzolovchi shaxslaming ish tavsifi.
11-grafa Hujjatni imzolovchi shaxslaming familiyasi.
12-grafa Chizmaning tayyorlanishida mas’ul shaxslar imzosi.
13-grafa Hujjatning imzolangan sanasi.
Eslatma: 3 va 5-grafalar faqat detal chizmalarida to‘ldiriladi.

13. Chizma chiziqlari

Barcha sanoat, qurilish tarmoqlari va o‘quv korxonalarida 
tayyorlanadigan chizmalar Davlat standartlari 0 ‘zDS 2.303-97 ga 
binoan bajariladi. 1-jadvalda turli chizma chiziqlaming nomi, 
chizilishi, ulaming asosiy tutash chiziqqa nisbatan yo‘g‘onliklari va 
asosiy vazifalari haqidagi ma’lumotlar keltirilgan.



1-jadval

T/r Chiziqlar
nomi

Chizi-
lish

Chiziqlar 
ning asosiy 
tutash chi­
ziqqa nis­
batan yo‘- 
g‘oniikIari

Asosiy tasvirlashda 
ishlatiladi

1.
Asosiy
tutash

chiziqlar
s

s=0,5̂ -1,4mm
Ko‘rinar kontur, o‘tish ke­
sim (chiqarilgan) va qirqim 
tarkibiga kiruvchi chiziqlar

2. Ingichka 
tutash chiziq 5 S

Ustiga chizilgan kesim 
konturi, oTcham va chiqa- 
rish chiziqlari hamda shtri- 
xovka chiziqlari. Chiqarish 
chiziqlari, tochkalari va 
yozuv osti chiziqlari, che- 
garalovchi tasvir chiziqlari. 
KoYinish, qirqim va ke- 
simlarda bogTovchi chi­
ziqlari. Sirtlardagi ravon 
o‘tish chiziqlari

3 ' 2

3.
Tutash

to‘lqinsimon
chiziq 3r 2

Ko‘rinish va qirqimning 
uzish va chegara chiziqlari

4. Shtrix
chiziq

S JS 
3 * 2

Ko‘rinmas kontur va o‘tish 
chiziqlari.

5.
Ingichka
shtrix-
punktir
chiziq

ЩЦм
s
3 ' 2

Maikaz va o‘q chiziqlari.

6.
Yo‘g‘on
shtrix-
punktir
chiziq

Ц'О^Т
£*2S 2 3

Issiq ishlov yoki qoplashni 
talab qiluvchi sirtlami bel- 
gilash chiziqlari. Kesuvchi 
tekislikdan oldinda joy- 
lashganyotgan elementlami 
tasvirlovchi chiziqlari.

7. Uzuq chiziq Svl-S2
Kesim chizig‘ini -  ke­
suvchi tekislik izini
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8.
Ingichka 

tutash siniq 
chiziq

— \—
S .5 
3 2

Uzun chiziqlaming uzilishi

9.

Ikki nuqtali 
shtrix- 
punktir 
ingichka 
chiziq

1 4 1 fyjp

S_̂ S_ 
3 ' 2

Yoyilmalarda bukilish chi­
ziqlari. Buyum qismla- 
rining chetki va oraliq 
holatlarini tasvirlash chi­
ziqlari. Ko‘rinishga joy­
lashtirilgan yoyilmani tas­
virlash chiziqlari

Asosiy tutash chiziqning qalinligi s tasvir o‘Ichami va 
murakkabligi, shuningdek, chizma formatiga bog‘liq bo* lib, uni 0,5 
dan 1,4 mm oraliqda tanlab olinishi mumkin. Talabalarga uy grafik 
topshiriqlami A3 formatda bajarganlarida asosiy tutash chiziqning 
qalinligi 1 mm qilib olish tavsiya etiladi.

Ma’lum bir masshtabda chiziladigan chizmalarda bir turdagi 
chiziqlar qalinligi shu chizmadagi hamma tasvirlar uchun bir xil 
qilib olinadi.

Shtrixli va shtrix-punktirli chiziqlaming shtrix uzunliklari 
tasviming o‘lchamiga qarab olinadi. Hamma shtrix uzunliklari bir- 
biriga teng va shuningdek shtrix oraliqlari taxminan bir xil chiziladi. 
Shtnx-punktir chiziqlar kesishib, shtrix chiziq bilan tugallanishi 
kerak. Markaz va o‘q chiziqlar kontur chiziqda va aylanadan 3 - 5  
mm chiqib turishi kerak, (4, 5 va 6-chizmalar).

b)

012

4-chizma 5-chizma

Diametrlari 12 mm va undan kichik aylanalarda markaz 
chiziqlar ingichka tutash chiziq qilib chiziladi, (5-chizma).



Chizma chiziq turlarining qo‘llatiishiga misol 6-chizmada 
keltirilgan.

6-chizma

Chizmalami bajarishda hamma chizma chiziqlari aw al ingichka 
qilib qalamda chizib olinadi. Chizma ustidan yurgizishni, ya’ni uni 
pardozlashni aylana va yoylarini, yo‘g‘on tutash chiziqlardan 
boshlab, eng ingichka so‘nggida chizish maqsadga muvofiqdir.

Chizmani taxt qilishni -  pardozlashni chiqarish, o‘lcham son- 
lami qo‘yish hamda boshqa tushuntirish belgilari bilan yakunlanadi.

1.4. Chizma shriftlari

Chizmalardagi hamma yozuvlar, harf va raqamlar aniq hamda 
ravon yozilishi kerak. Ular chizma shriftlari bilan Davlat standartlari 
0 ‘zDS 2.304-97 ga asosan bajariladi. Bu standartda quyidagi shrift 
o‘lchamlari belgilangan: (1,8); 2,5; 3,5; 5; 7; 10; 14; 20; 28; 40.

Shrift o‘lchamlari h, bosh harf va raqamlami millimetrlar 
hisobida olingan qator asosga perpendikular bo‘lgan balandligi bilan 
aniqlanadi.
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Yozma harflar balandligi с mazkur shriftdan oldin turgan shrift 
balandligiga teng bo‘ladi. h bilan с o‘zaro 7/10 nisbatda bog‘langan 
bo‘ladi: с = 7/10 h, (7-chizma).

ir ll U r ± P ;

Е ; Щ Ь щ й  Ж 5

44-й Г

E l
7-chizma

Yozma harflaming eni shrift o‘lchami h ga nisbatan aniqlanadi.
Masalan: g = 6/1 Oh yoki shrift chiziqlarining qalinligi d ga 

nisbatan aniqlanadi, masalan, g = 6d, (7-chizma).
Shrift chiziqlarining qalinligi shrift turi va shrift balandligiga 

bog‘liq ravishda aniqlanadi. Yozuvlami standart talablari asosidatez 
va oson o‘zlashtirib olish uchun to‘r chiziqlardan foydalanish 
tavsiya etiladi (8-chizma). To‘r chiziqlaming qadami shrift 
chiziqlarining qalinligi d ga teng qilib bajariladi.

8-chizma

Shriftning yordamchi turlar ichiga yozilishi 9-chizmada ko‘r- 
satilgaa

n



9-chizma

Davlat standartlari tomonidan shriftlaming A va В turlari 
o‘matilgan (2 va 3-jadvallar).rdagi shrift (d = h/14)

2-jadval
Shrift

ko‘rsatkichi
Bel-
gisi

Nisbiy
o‘lchami

Shrift o‘lchamlari, 
mm

Bosh harf 
balandligi h (14/14) h 14d 3,5 5,0 7,0 10,0 14,0 20,0

Yozma harf 
balandligi с (10/14) h lOd 2,5 3,5 5,0 7,0 10,0 14,0

Harflar
orasidagi
masofa

a (2/14) h 2d 0,5 0,7 1,0 1,4 2,0 2,8

Qatorlar
asoslanning

minimal
qadami

b (22/14) h 22d 5,5 8,0 11,0 16,0 22,0 31,0

So‘zlar
orasidagi
minimal
masofa

e (6/14) h 6d 1,5 2,1 3,1 4,2 6,0 8,4

Shrift 
chiziqlari- 
ning yo‘- 
gconligi

d (1/14) h d 0,25 0,35 0,5 0,7 1,0 1,4
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В turdagi shrift (d = h/10)

3-jadval
Shrift

ko‘rsatkichi
Bel-
gisi

Nisbiy
oMchami

Shrift o‘lchamlari, I 
mm

Bosh
harf

balandligi
h (10/10) h lOd 2,5 3,0 5,0 7,0 10,0

14.0
20.0

Yozma
harf

balandligi
с (7/10) h 7d 2,5 3,5 5,0 7,0 10,0

10,0
14,0

Harflar
orasidagi
masofa

a (2/10) h 2d 0,5 0,7 1,0 1,4 2,0
4,0
2,8

Qatorlar 
asosi arming 

minimal 
qadami

b (17A0)h 17d 5,5 8,0 11,0 16,0 22,0
24.0
31.0

So‘zlar
orasidagi
minimal
masofa

e (6/10) h 6d 1,5 2,1 3,1 4,2 6,0
12,0
8,4

Shrift chi- 
ziqlarining 
yo‘g‘onligi

d (1/10) h d 0,25 0,35 0,5 0,7 1,0
2,0
1,4

Eslatma:
1. Harflar orasidagi asosiy chiziqlari o‘zaro parallel bo‘lmagan 

hollarda (masalan, GA, AT), harflar orasidagi masofa a ning teng 
yarmiga yoki shrift chiziqlarining yo‘g‘onligini d ga kamaytirish 
tavsiya qilingaa

A turdagi 75° ga og‘ma shrift 10-chizmada keltirilgan.
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A turdagi to‘g ‘ri - og‘ma bo‘lmagan shrift ll-chizm ada 
keltirilgan.

10-chizma

1 J-chizma

В turdagi 75° ga og‘ma shrift A turdagi 75° ga og‘ma lotin
12-chizmada keltirilgan. alifbosidagi shrift 13-chizmada

keltirilgan.
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