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KIRISH

Turmushni elektrlashtirish uy xo‘jaligini o‘zgartirib yuboradi,
uy mehnati unumdorligini oshiradi, uy-joyning sanitariya-gigiyena
sharoitlarini yaxshilaydi. Turmushda zamonaviy mashinalar va
asboblardan foydalanish aholi bo‘sh vaqtining ko‘payishiga imko-
niyat yaratadi.

Aholining madaniy-ro‘zg‘or va xo‘jalik ishlariga mo‘ljallangan
buyumlarga bo‘lgan ehtiyojini to‘la qondirish magsadida ularning
assortimenti kengaytirilmoqda.

Uy xo‘jaligini yuritish uslubini o‘zgartirishning asosiy yo‘na-
lishi xizmat ko‘rsatish korxonalarining ishini kengaytirish va
yaxshilash hisobiga xizmat ko‘rsatishdir. Shuningdek, aholining
o‘zida bo‘lgan yoki ijaraga olingan uy-ro‘zg‘or asboblari va mashina-
laridan foydalanish ham bunda muhim ahamiyat kasb etadi.
Bunday sharoitlarda uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash xizmatining
roli ancha yugori bo‘ladi. Uy-ro‘zg‘or mashinalari va asboblari
majmuyining doimo yangilanib turishi, ular konstruksiyalarining
murakkablashuvi va vazifasi bo‘yicha turli-tumanligi uy-ro‘zg‘or
texnikasiga xizmat ko‘rsatuvchi va ta’mirlovchi xodimlarining
texnik bilimini muttasil takomillashtirib borish zarurligini taqozo
etadi.

Aholining uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash xizmatiga bo‘lgan
ehtiyojini to‘la gondirish, mehnat unumdorligini oshirish va
ta’mirlash ishlari sifatini yaxshilash uchun uy-ro‘zg‘or asboblari
va mashinalarini ta’mirlashning ratsional texnologik protsesslari,
zamonaviy asbob-uskunalar, mexanizatsiyalashtirish vositalari, __
nazorat-o‘Ichash apparaturasi joriy qi?nmcsgga_{; URILISH ;
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Ta’mirlashni tashkil qilish ishlarini yanada takomillashtirish
va xizmat ko‘rsatishning yangi turlari hamda shakllarini joriy qilish,
uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash bo‘yicha buyurtmalarni baja-
rishda aholiga qulaylik yaratish magsadida:

— xizmat ko‘rsatish sifatini tubdan yaxshilashga va buyurtma-
larni bajarish muddatlarini gisqartirishga erishish;

— uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash bo‘yicha ishlab turgan
korxonalarning quvvatlaridan foydalanishni yaxshilash va yangidan
ishga tushiriladigan korxonalarning quvvatidan foydalanishni
me’yoriy muddatlarda o‘zlashtirish;

— ishlab turgan korxonalarni rekonstruksiya gilish va ularni
vangi texnika bilan gayta jihozlash, zamonaviy texnologik jihoz-
lar, nazorat-o‘Ichash apparaturalari, texnik tashxis qo‘yish vosita-
larini, maxsus yangi texnik jihozlarni o‘matish, asosiy va yordamchi
qo‘l operatsiyalarini mexanizatsiyalashtirish, ilg‘or texnologik
protsesslarni o‘zlashtirish hisobiga uy-ro‘zg‘or mashinalari va
asboblari ta’mirlanadigan korxonalarni yanada kengaytirish va
moddiy-texnik bazasini mustahkamlash, ularni ixtisoslashtirish
va konsentratsiyalashni amalga oshirish;

— ehtiyot gismlarga bo‘lgan talabni to‘la qondirish, moddiy
resurslarni tejash maqsadida sovuqlik agregatlari, bug‘latgichlar,
kondensatorlar, uy-ro‘zg‘or mashinalari va asboblarining elektr
dvigatellarini industrial asosda tiklaydigan ixtisoslashtirilgan sexlar
tashkil qilish;

— Xizmat ko‘rsatishning ilg‘or shakllari, yangi xizmat turlarini
yanada rivojlantirish va joriy qgilish asosida aholiga xizmat ko‘rsatish
madaniyatini oshirish va bunda quyidagi tadbirlarni ko‘zda tutish
zarur: uy-ro‘zg‘or muzlatgichlari, kir yuvish mashinalari, chang-
yutgichlar va boshga buyumlarga abonementli xizmat ko‘rsatishni
kengaytirish; uy-ro‘zg‘or mashinalari va asboblarini oldindan
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ta’mirlab qo‘yilganlariga almashtirish; uy-ro‘zg‘or texnikasini
ta’mirlash bo‘yicha buyurtmalarni telefon va pochta orqali gabul
qgilish; buyurtmani buyurtmachining ko‘z o‘ngida tez ta’mirlab
berish; buyurtmalarning avtomatik ustanovkalar bilan gabul qilib
olinishini tashkil gilish; buyurtmalarni aholi uchun qulay vaqgtlarda
ularning uylarida bajarish; korxonalarda uy-ro‘zg‘or texnikasini
ta’mirlash sifatini boshqgarish kompleks sistemasini joriy qilish
zZarur.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlashning sifatini boshqarishning
kompleks sistemasi (SBKS) davlat standartlari, texnik shartlari va
boshga normativ-texnik hujjatlarning talablariga muvofiq, uy-
ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash sifatini yaxshilashga qaratilgan aniq,
izchil va o‘zaro bog‘liq sistema yaratilishini ta’minlaydi.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash korxonalarida SBKSning
asosiy vazifalari: ta’mirlash sifati va xizmat ko‘rsatishning yuqori
darajada bo‘lishini rivojlantirish, barcha ishlab chigarish bo‘g‘in-
larida ta’mirlash va xizmat ko‘rsatishning yuqori darajasini ta’min-
lash va shu darajani saglab turishdan iborat. Korxonalarda uy-
ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash sifatini boshqarishda SBKSning
quyidagi asosiy funksiyalari amalga oshirilishi kerak:

— sifatni rejalashtirish, sifatni texnologik, moddiy-texnik,
metrologik jihatdan ta’minlash;

— keladigan materiallar, ta’mirlangan buyumlar, ishchilar
mehnatining sifatini nazorat qilish;

— sifatni ma’naviy hamda moddiy rag‘batlantirish va boshqgalar.

SBKS strukturasi birlashmaning uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’-
mirlashda va aholiga xizmat ko‘rsatishda ishtirok etuvchi hamma
bo‘linmalari va xizmatlarini o‘z ichiga oladi.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash va aholiga xizmat ko‘rsatish
sifatini boshgarishga birlashma direktori (bosh muhandisi) rahbarlik
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giladi. Korxonadagi barcha xizmatlarning faoliyatini sifat bo‘yicha
koordinatsiyalash va nazorat gilishni OTK asosida tashkil gilingan
sifatni boshqgarish bo‘limi (sektori, guruhi) amalga oshiradi.

Sifatni boshgarish bo‘limi birlashmadagi barcha bo‘linmalarning
ishini xizmat ko‘rsatish sifatini boshqarish sohasida koordinatsiya-
laydi; olinayotgan materiallar, ehtiyot va komplektlash gismlarini
ularning kelishida inspeksiya nazoratidan o‘tkazadi; ta’mirlangan
buyumlar, uzellar va agregatlarni gabul gilib olishni nazorat giladi;
uy-ro‘zg‘or texnikasining nugsonsiz ta’mirlanishiga oid ma’lumot-
larni tahlil giladi va ishlab chiqadi; korxona standartlarini ishlab
chigadi.

Har yili uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash va aholiga xizmat
ko‘rsatish sifatini oshirish rejasi ishlab chiqiladi va texpromfin-
planning tegishli bo‘limida aks ettiriladi. Bu reja maishiy xizmat
ko‘rsatishning sifat darajasini uning uch bo‘limi: uy-ro‘zg‘or
texnikasini ta’mirlash sifatini oshirish rejasi bo‘yicha; xizmat
ko‘rsatishning tashkil gilinish darajasini oshirish rejasi bo‘yicha;
xizmat ko‘rsatish madaniyatini takomillashtirish rejasi bo‘yicha
ta’minlashni ko‘zda tutishi kerak.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash sifatini oshirish rejalashti-
rilganda tashkiliy-texnik tadbirlar ishlab chigilib, ularda quyidagilar
ko‘zda tutiladi:

— ta’mirlash va xizmat ko‘rsatishning yuqori sifatli bo‘lishini
ta’minlaydigan ilg‘or texnologik protsesslarni joriy gilish, mashina
va jihozlardan foydalanish yo‘li bilan ishlab chigarish texnikasi va
texnologiyasini takomillashtirish;

— ta’mirlashda zarur bo‘ladigan ehtiyot gismlar va detallar
sifatini oshirish bo‘yicha talablar;

— texnik hujjatlarni yaxshilash;

— texnologik intizomga rioya qgilinishni nazorat gilishni, xizmat
ko‘rsatishning yangi turlarini va xjzmat ko‘rsatishning ilg‘or shakl-
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larining joriy qilinishini; buyurtmalarning bajarilish muddatlarini
va gabul qilish tarmogqlarining amaldagi ish rejimlarining, preys-
kurant narxlarining to‘g‘ri go‘llanilishini; shikoyatlar tushishini
va matbuotda, radio va televideniye orqali chiqishlarni; gabul gilish
salonlarining yaxshi saglanishi, reklamaning yo‘lga qo‘yilganligi
va boshgalarni nazorat qilishni reglamentga solish;

— ta’mirlash va xizmat ko‘rsatish sifatiga oid standartlarning
joriy qilinishi va unga gat’iy amal qilinishi bo‘yicha tadbirlarni
amalga oshirish.

Uy-ro‘zg‘or texnikasiga sifatli xizmat ko‘rsatishga:

— potok usulida ta’mirlash, ilg‘or texnologiya, zamonaviy
jihozlar va nazorat qilish vositalari, uy-ro‘zg‘or mashinalarining
oldindan ta’mirlab qo‘yilgan detallari va uzellarining almashuv
fondlaridan foydalanish va ularning sifat darajasini kafolatlashga
imkon beradigan tarzda ishlab chigarishni konsentratsiyalash va
ixtisoslashtirish;

— moddiy-texnik jihatdan ta’minlash, transport va asbob xo‘ja-
ligini tashkil qilish, jihozlar va asbob-uskunalarni ta’mirlashni o‘z
vaqtida sifatli bajarilishini ta’minlash;

— mehnatni ilmiy tashkil qilish, korxonaning dispetcherlik xiz-
matini joriy qilish, buyurtmalarni gabul gilish va topshirishni yuqori
darajada tashkil qilish, texnologik intizomga gat’iy amal qilish;

— standartlash xizmatlarining metrologik ta’minotini tashkil
qgilish, sifatni boshgarish bo‘limini tuzish;

— aholiga xizmat ko‘rsatishning ilg‘or shakllaridan foydalanish;

— korxonani texnik jihatdan jihozlash va tayyorlash;

— ilg‘or texnologik jarayonlardan foydalanish;

— xodimlarning kasbiy tayyorlanganligi;

— xodimlarni ma’naviy va moddiy rag‘batlantirish;

— korxonada mikroiglim yaratish, madaniyat va tozalikni
oshirish yo‘llari bilan erishiladi.
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I BOB. UY-RO‘ZG‘OR ELEKTROTEXNIK
BUYUMLARIDA ISHLATILADIGAN
ELEKTR MOTORILAR -

1.1. Bir fazali asinxron motorlar

Xo‘jalik elektr uskunalarida ishlatiladigan bir fazali asinxron
elektr motorlar 127 V va 220 V kuchlanish va quvvati 10—600 W li
qgilib ishlab chiqariladi.

Bir fazali asinxron elektr motor statorining chulg‘ami pazlarda
Jjoylashadi va statorning 2/3 gismini egallaydi (1.1-rasm). Stator
va rotorning havo oralig‘idagi induksiyasi quyidagi formuladan
aniqglanadi:

B, = B_ sinw cos(m/T). CIET)
Bundan bir fazali asinxron elektr motorning statorida vaqt
bo‘yicha o‘zgaradigan magnit maydon hosil gilinadi. Bu magnit
ogimi uch fazali asinxron motorlardagi aylanma ogimdan farqli
o‘larog o‘zgarmaydi.
Bir fazali asinxron elektr motorning xususiyatlarini o‘rganishni
soddalashtirish uchun (1.1) ifodani quyidagi ko‘rinishda yozamiz:
B,= 0,58 sin(of — n/1) + 0,58, sin(wf + nt/t). (1.2)
Bunda qo‘zg‘almaydigan oqimni turli tomonga aylanadigan
bir xil ogimlarning yig‘indisi bilan almashtiramiz. Ularning aylanish
tezligi ham teng bo‘ladi. Bu ikkita ogim to‘g‘ri magnit momentini
(M,) va teskari magnit momentini (A4,) hosil giladi. Umumiy
magnit momenti esa (M) ularning algebraik yig‘indisiga teng bo‘ladi
(1.2-rasm). Ushbu rasm bo‘yicha quyidagi xulosalar qilish
mumkin:




1.1-rasm. AOJIb seriyali bir fazali asinxron
clektr motorning statori (a) va rotori (b):
1 — korpusi; 2 — stator o‘ramlari; 3 — stator o‘zagi; 4 — chiqishlar qutichasi;
5 — chigishlar; 6 — panja; 7 — val; & — podshipnik; 9 — qisqa tutashgan o‘zak;
10 — o‘tkazgichlar; /1 — shamollatish qovurg‘alari.

18 16 14 1 1,0 0
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1.2-rasm. Bir fazali asinxron motorlarning mexanikaviy
xarakteristikasi.
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1.3-rasm. Bir fazali asinxron elektr motorni kondensator
yordamida ishga tushirish sxemasi:
QF — avtomatik o‘chirgich; QK — PNVS tipdagi ishga tushirgich;
KK — issiglik relesi; C — ishga tushirish kondensatori.

1) bir fazali asinxron elektr motorlar ishga tushirish momentiga
ega emas va tashgi kuch bilan aylantirilgan tomonga aylanadilar;

2) bir fazali asinxron elektr motorlarning aylanish tezligi uch
fazali elektr motorlarnikidan past;

3) bir fazali asinxron elektr motorlarning ish xarakteristikalari
va FIK uch fazali elektr motorlarnikidan past;

4) bir fazali asinxron elektr motorlarning quvvati uch fazali
elektr motorlar quvvatining 2/3 gismini tashkil giladi.

Bir fazali asinxron elektr motorni ishga tushirish uchun ularda
ishga tushirish chulg‘ami mavjud. Ishga tushirish chulg‘ami ish
chulg‘amiga nisbatan 90 elektr gradusga siljigan. Ishga tushirish
paytida ishga tushirish chulg‘ami kondensator yoki aktiv garshilik
orgali tarmoqga ulanadi (1.3-rasm). Ishga tushirish chulg‘ami
ingichka simlardan o‘raladi va pazlarning kamroq soniga yotqiziladi.

1.2. Kondensatorli bir fazali asinxron elektr motorlar

Ikkinchi chulg‘amning borligi motorlarning mexanikaviy xa-
rakteristikalarini yaxshilashi tufayli ishga tushirish va ish chulg‘amlari
ayrim bir motorlarda doimo tarmogqa ulaniladi (1.4-rasm). Bun-
day motorlar kondensatorli motorlar deb nomlanadi.
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1.4-rasm. Kondensatorli bir fazali asinxron elektr motorni ishga
tushirish sxemasi.

Ularda ikkala chulg‘am ham bir xil simdan o‘raladi va bir xil
pazlarning soniga yotqiziladi. Ishga tushirish uchun ishga tushirish
kondensatori ishlatiladi.

1.3. Qutblari ekranlashtirilgan bir fazali asinxron
elektr motorlar

Bunday elektr motorlarda statorning chulg‘amlari aniq ifoda-
langan qutblarga o‘rnatiladi (1.5-a rasm). Har bir qutbning bitta
uchi gqo‘shimcha bitta yoki bir nechta gisqa tutashgan o‘ram bilan
goplangan. Ular qutbning 0,2 dan 0,5 gacha qismini ekranlashti-
rishi mumkin. Motorning rotori oddiy qisqa tutashgan.

Qutbning magnit ogimi ikkita ogimdan iborat:

® =0, + D, (1.3)

Bu ogimlar ellips shaklidagi aylanma magnit oqimini hosil
giladi. Elektr motorning bu konstruksiyasi fagat bir tomonga ayla-
nishi mumkin.

Elektr motorlarning ikkala tomonga aylanishi uchun ularda
gisqa tutashgan o‘ramlar o‘rniga Bl, B2, B3, B4 chulg‘amlar
o‘rnatiladi (1.5-4 rasm).

Bl va B4 yoki B2 va B3 chulg‘amlarni qgisqa tutashtirib,
motorning aylanish yo‘nalishini o‘zgartirish mumkin.
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1.5-rasm. Qutblari ekranlashtirilgan bir fazali asinxron elekir motorning
konstruktiv sxemasi (a) va uni ikkala tomonga aylantirish uchun
gisga tutashgan chulg‘amlarning joylanishi (b);
1 — aniq ifodalangan qutb; 2 — gisqa tutashgan rotor; 3 — asosiy chulg‘am;
4 — qisqa tutashgan o‘ramlar.

1.4. Kollektorli universal motorlar

Xofjalik elektr uskunalarda kollektorli universal elektr motorlar
keng ishlatiladi. Ularning quvvati bir necha vattdan bir necha yuz
vattgacha bo‘lishi mumkin.

Universal kollektorli motorlarning tuzilishi ketma-ket qo‘z-
gatishli doimiy tokli elektr motorning tuzilishiga o‘xshash bo‘ladi
(1.6-rasm). Farqi shundaki, universal kollektorli motorlarning
magnit o‘zaklari butunlay transformator po‘latli yaproglaridan
yig‘ilgan va qo‘zg‘atish chulg‘amlari go‘shimcha chiqgishlarga ega
(1.7-rasm). Qo‘shimcha chigishlar doimiy tokka ulanganda ishla-
tiladi, chunki doimiy tokda chulg‘amning garshiligi fagat aktiv
qarshilikdan iborat.

Universal kollektorli motorlar uy-ro‘zg‘or elektr apparatlarida
keng ishlatiladi, chunki ular kichik o‘lchamlarga ega bo‘lib,
boshqa elektr motorlarga garaganda katta aylanish tezligiga ega —



1.6-rasm. ¥YB seriyali universal kollektorli elektr motorning ko‘rinishi:
1 — stator; 2 — podshipnik shchiti; 3 — schotkalar oboymasi; 4 — skoba;
S5 — yakor; 6 — stator chulg‘ami.

a)

1.7-rasm. Universal kollektorli elektr motorlarni ulash sxemalari:
o‘zgaruvchan tok tarmog‘iga (a) va doimiy tok tarmog‘iga (b);
V — ko‘prikli to‘grilagich.

1 min/40 000 ayl. gacha. Ularning eng katta kamchiligi bo‘lib
kollektor va schotkalarning tez yemirilishi va ishdan chiqishi hisob-
lanadi. Shu tufayli ularning xizmat qilish vaqti cheklangan bo‘ladi.

Universal kollektorli motorlarning kollektorlarida uchqunlarni
kamaytirish uchun ular kondensator bloki bilan ta’minlangan bo‘ladi.
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1.5. Bir fazali sinxron reaktiv motorlar

Bir fazali sinxron reaktiv motorlar boshga motorlardan kons-
truktiv tuzilishi turli xilligi bilan ajraladi. Statori ikkita tipda bo‘ladi:
pazli aniq ifodalanmagan va aniq ifodalangan. Rotorining kons-
truksiyalari quyidagicha bo‘lishi mumkin: oddiy konstruksiyali
aniq ifodalangan, seksiyali aniq ifodalangan, olmaxon qafasli tishli
va aniq ifodalangan.

Xo‘jalik elektr uskunalarida ko‘pincha aniq ifodalangan qutbli
stator va gisqa tutashgan rotorli motorlar ishlatiladi.

Aylanma magnit ogimni hosil qilish uchun statorda ikkita
chulg‘am joylashtiriladi: ish chulg‘ami ICh va qo‘zg‘atish chulg‘ami
QCh (1.8-rasm). Ular bir-biriga nisbatan 90° ostida joylashgan.
Toklarni faza bo‘yicha 90° ga siljitish uchun qo‘zg‘atish chulga-
miga kondensator ulangan.

& ,T

OCK

al

ICh

b)

1.8-rasm. Bir fazali sinxron reaktiv motorning tuzilish (a) va
ulash sxemasi (b).



1.6. Uch fazali asinxron elektr motorlarni bir fazali
tarmoqqga ulash sxemalari

Sanoatda ishlab chiqariladigan bir fazali elektr motorlarning
quvvati 0,6 kW dan oshmaydi. Lekin xo‘jalikda ishlatiladigan turli
mashina va moslamalarning quvvati bundan ancha ko‘proq bo‘lishi
mumkin. Bu holda uch fazali asinxron motorlarni ishlatish mum-
kin. Bunda ish kondensatori sig‘imini tanlash katta ahamiyatga
ega bo‘ladi. Agar uning sig‘imi kichik bo‘lib qolsa, motorning
quvvati to‘liq ishlatilmaydi. Sig‘imi katta bo‘lsa, chulg‘amlar qizib
ketishi mumkin. 1.9- rasmdagi sxemalar uchun ish kondensatori
sig‘imi quyidagi formulalardan topiladi:

a sxema uchun:

Cq, = 28007 ., /U (mkF); (1.4)
b sxema uchun:
Cy,= 48007 /U (mkF); (1.5)
d sxema uchun:
C,= 16007 /U (mkF); (1.6)
e sxema uchun:
C..~ 27401 /U (mkF), (1.7)
bunda: U — tarmoqdagi kuchlanish, V; I = — elektr motorning

nomimal toki, A.

Ishga tushirish momenti nominal tushirish momentiga tax-
minan teng bo‘lishi uchun ishga tushirish kondensatorining sig‘imi
quyidagi shartdan topiladi:

C.= (2-3)C,. (1.8)

Ishga tushirish kondensatorining ishlash vaqti kichik bo‘lgani
sababli, OIT tipidagi elektrolitik kondensatorlardan foydalanish
mumkin.
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1.9-rasm. Uch fazali asinxron elektr motorlari bir fazali tarmoqqa
ulash sxemalari.

Elektr motorlarga qo‘yiladigan asosiy texnikaviy talablar.

Uy-ro‘zg‘or elektr anjomlarida ishlatiladigan elektr motorlarga
umumiy va maxsus texnik talablar qo‘yiladi. Umumiy talablar
barcha turdagi elektr motorlariga tegishlidir. Maxsus talablar esa
elektr motorning tipiga, uning ishlash sharoitiga va texnik vazi-
falariga bog‘liq bo‘ladi. Asosiy texnikaviy talablar quyidagilardir:

1) barcha ish sharoitlarida to‘liq ishlash ishonchliligi;

2) barcha ish sharoitlarda kollektorli motorlar kommutatsiya-
sining yaxshiligi;

3) ishga tushirishning osonligi;

TERM{#)}@W@@ /4 og irligining kichikligi;

TBE{%(P’ ﬁ&@éﬁg 'tb}{Wiz? arga ta’siridan himoyasi borligi;
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6) kuchlanishning £10%, havo haroratining —40°C dan
+40 °C gacha va namlikning 70% gacha o‘zgarganida to‘liq ishlash
ishonchliligi;

7) sovuq motor izolatsiyasining qarshiligi 100 MQ dan, issiq
motorniki esa 30 MQ m dan ko‘p bo‘lishi kerak;

8) izolatsiyasi 1 min ichida 1000 V kuchlanishda sinalganda
shovqini 80 dB dan oshmasligi kerak;

9) xonalarda ishlaydigan elektr motorlarning tovushi 80 dB dan
oshmasligi kerak;

10) elektr motorlarning nominal yuklamada ko‘p vaqt ishla-
ganida ular chulg‘amlarining harorati tashqi muhit haroratidan
fargi quyidagicha bo‘lishi lozim: 40°—65° C; 50°—55°C; 40°—60°C.

1.7. Uy-ro‘zg‘or elektrotexnik buyumlarida
ishlatiladigan elektr motorlarning turlari

Universal kollektorli motorlarni o‘zgaruvchan va doimiy tokda
ishlatish mumkin. Uy-ro‘zg‘or e]ektrote)ﬁ"ﬁﬂgbuyumlanda quy1dag1 DRLATT

kollektorli motorlar ishlatiladi: ; TE" A AT Sl
VB-041-MC — elektromikserlardaj i ,W Ne SR |
VYB-041-1II" — tikuv mashmalarldq 1O 20 (D v

VB-051-TIC — «Vixr» va «Saturn» changyutglchlarda;

VB-51-11 va YB-52-11 — kir yuvish mashinalarining sentri-
fugalari va sharbat chigargichlarda.

Bu motorlar ochiq tipda ishlangan, sovitilishi — tabiiy. Ishlash

rejimi — uzluksiz.

VB-041-MC va YB-041-11T uchun ishlash rejimi qaytarma-
qisqa (PV +40%).

DJIM-2 — «Veterok» va BI1-62 chan ,___gy_q_g_hchlarl elektro—__‘
schotkalarining yuritmasi uchun mo 1ja]langanf URILISH-ICTISC o




DJIM-3 va DATIM-KH-2 va KMH motorlari kofe mayda-
lagichlar uchun mo‘ljallangan.

Bu mashinalar ochiq tipda ishlangan va tabiiy usulda shamol-
latiladi. Izolatsiya klassi A.

Ishlash rejimi gisqa muddatli, ishlash vaqti 90 minut. 3JIM-
3 va BJITTH motorlarining ishlash rejimi gaytarma-qisga muddatli.
Izluksiz ishlash vaqti 2 minut, so‘ngra 15 minut dam beriladi.

M-114, 311, YO, 3IIC, O2-03, 3III-1 — «Chayka»,
«Chayka-3», «Vixr», «Buran», «Urales», «Raketa», «Raketa-7»,
«Orion» tipidagi changyutgichlarda ishlatiladi.

BIIM-2 va DIIT-2, T1-2 rusumli motorlar pol artadigan
mashinalarda ishlatiladi.

Yugorida keltirilgan motorlar ochiq tipda ishlangan. Sovitilishi —
havo ogimi bilan.

Bir fazali asinxron elektromotorli xo‘jalik elektr uskunalarda
katta garshilikli ishga tushirish chulg‘ami bilan bir fazali asinxron
motorlar keng ishlatiladi:

AOJIb-22-4, AOJTB-22-4C, AOJIB-22-411 va AOJIB-22- 4]1 —
«Vyatka», «Belka», «Primorye» va boshqa tipdagi kir yuvish mashi-
nalarda ishlatiladi.

HOXM-2, IXM-3 va [IXM-5 tipdagi motorlar sovitgichlar-
ning kompressorlarini yurgazish uchun ishlatiladi. Bu motorlar
kompressorlar bilan umumiy val bilan bog‘lanadi va germetik
korpusga yig‘iladi.

Kondensator bilan ishga tushiriladigan motorlar xo‘jalik elektr
uskunalarda kam ishlatiladi:

AQJIT-22-4C1I — quduglar uchun nasosni yurgizishda;
AOIJIT-22-411 — «Tula» va « Tula-6» kir yuvish mashinalarni
yurgizish uchun ishlatiladi.




Kondensatorli bir fazali asinxron elektr moforlar:

ABE-071-4CM va ABE-072-4CM — «Kama-5», «Snejinka»,
«Bashkiriya», «Nistru» tipidagi kir yuvish mashinalarni yurgizish
uchun;

KJI-50 — oshxona shamollatgichini yurgizish uchun;

KIIP — elektr sochiqda;

KII-2, KJI-3, KJI-IT va AII-5 — magnitofonlarda ishlatiladi.

CD-09J1 tipdagi sinxron reaktiv motor ACB-1 tipdagi sochni
quritish uchun mo‘ljallangan fenlarda ishlatiladi. Motor yopiq
tipda ishlangan. Ishlash rejimi — uzluksiz.



Elektr gizdirish usullari

Bk B e GY

: IT BOB. UY-RO‘ZG‘OR ELEKTR QIZDIRISH
BUYUMLARI

2.1. Elektr qizdirish usullarining klassifikatsiyasi

Uy-ro‘zg‘or elektr qizdirish uskunalarini ishlash prinsipi bo‘-
yicha quyidagicha klassifikatsiyalash mumkin: garshilik bilan qiz-
dirish va dielektrik qizdirish usullari (2.1-rasm).

Qarshilik bilan qizdirish. Qarshilik bilan gizdirish bevosita va
bilvosita bo‘lishi mumkin. Bevosita gizdirishda tokni o‘tkazadigan
materiallar o‘zidan tokni o‘tkazib qgizdiriladi. Bilvosita gizdirishda
tok oldin maxsus qizdirgichlarda issiglikka aylantiriladi va qizdiri-
ladigan materialga uzatiladi.

Bevosita gizdirgichlar eng sodda, arzon, ish muddati cheklan-
magan va katta FIKga ega. Lekin uni ichimlik suvini va taomlarni
qizdirish uchun ishlatish mumkin emas, chunki elektroliz ta’sirida
suvning tarkibi o‘zgaradi.

\

Dielektrik
gizdirish

2

Mikroto‘lginli
pechkalar

Qarshilik bilan
qizdirish
Bevosita Bilvosita
gizdirish qizdirish
7z P gl [

| Kontaktli Ochiq Germetik
I
| \ 4
\ Elektrodli Yopiq

2.1-rasm. Elektr qizdirish usullarining klassifikatsiyasi.
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Bilvosita gizdirish universal usul hisoblanib, uy-ro‘zg‘or elektr
qizdirish uskunalarida eng ko‘p ishlatiladigan usuldir. Bunday
qgizdirgichlarda gizdirish elementlari ochiqg, yopiq va germetik turda
bo‘lishi mumkin. Ochiq turdagi qgizdirish elementlari asosan
infraqizil gizdirishni hosil gilish uchun ishlatiladi. So‘nggi vaqgtlarda
barcha uy-ro‘zg‘or elektr asboblarida germetik gizdirish elementlari
ishlatilib kelinmoqda. )

Dielektrik qizdirish zamonaviy qizdirish usuli hisoblanadi. Bu
usul mikroto‘lgin pechkalarda ishlatiladi. Qizdirish o‘ta yuqori
chastotali elektr maydonlarida olib boriladi. Materiallarni gizdirish
o‘zgaruvchan elektr maydonlarida sodir bo‘ladigan qutblanish
natijasida sodir bo‘ladi. Qizdirish energiyani sarflash bilan o‘tadigan
dipol, ion, migratsion qutblanishlar hisobiga o‘tadi. Bu gizdirish
usulining afzalligi gizdiriladigan materiallarning hajmidagi issiglik-
ning hosil bo‘lishidadir.

2.2. Elektr kontaktli gizdirish

Elektr kontaktli gizdirish usulidan fermer xo‘jaliklarida ochiq
suv quvurlarini isitishda va muzlagan quvurlarni eritishda foyda-
lanish mumkin. Aynigsa, yerga yotgizilgan quvurlar uchun bu
usul juda qo‘l keladi. Buning uchun muzlagan quvurning ikki
tomonidan yer kavlanadi va quvur zangdan tozalanadi. Tozalangan
joyga mis xomut o‘rnatiladi va pasaytirilgan kuchlanish beriladi
(2.2-rasm).

T1 pasaytiruvchi transformatorga kuchlanish T2 avtotransfor-
matordan beriladi. Eritish jarayoni PA ampermetr va PV voltmetr
yordamida nazorat qilinadi. Pasaytiruvchi transformatorning asosiy
vazifasi — tarmogdagi nol simni yerdan uzish hisoblanadi. Bu
tokni yerdan o‘tib ketishi va odamlarni tok ta’siriga tushishidan
himoya qiladi.
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2.2-rasm. Muzlagan quvurni elektr kontaktli eritish sxemasi:
I — mis xomut; 2 — muzlagan quvur; 3 — yer; T/ — avtotransformator;
T2 — pasaytiruvchi transformator; PA — ampermetr; PV — voltmetr.

2.3. Elektrodli gizdirish

Elektrodli gizdirishdan xonalarni isitish va issiq suv tayyorlash-
da, aynigsa, qizdirish quvvati katta bo‘lganda, foydalanish mumkin.

Eslatma. Elektrodli gizdirgichlarda isitilgan suvni iste’mol
gilish mumkin emas.

Elektrodli gizdirgich bu elektrodlar sistemasidir. Uning vazifasi
gizdiriladigan materialga tokni berishdan iborat. Agar qizdirgichning
baki tokni o‘tkazadigan materialdan bo‘lsa, bunda u ham elektrodlar
sistemasining elementi hisoblanadi. Elektrodli gizdirgichlarning
ishlash rejimi suvning garshiligiga va uning haroratiga keskin ra-
vishda bog‘liq. Masalan, suvning harorati 20 dan 100°C gacha
o‘zgarganda uning elektr o‘tkazuvchanligi taxminan uch marta
oshadi. Elektrodli gizdirishning bu xususiyati uskunalarni hisob-
lashda va loyihalashda hisobga olinishi zarur.

Elektrodli gizdirgichlarning asosiy parametrlari: fazalar soni;
elektrodlarning shakli, o‘lchami, materiallar bilan elektrodlar ora-
sidagi masofa.
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2.3-rasm. Elektrodlar sistemalarining parametrlari va ular geometrik

shakli koeffitsiyentlarini aniglovchi formulalar.

Elektrodli gizdirgichni hisoblashdan magsad uning parametr-
larini aniqlashdir.

Elektrodli qizdirgichlarni hisoblash quyidagi ketma-ketlikda
olib boriladi:

1. Ma’lumotnomalardan elektrodlar sistemasi tanlanadi. Bunda
bor materiallar va tayyorlash sharoitlari hisobga olinadi. 2.3-rasmda
elektrodlar sistemasining ayrim namunalari kKeltirilgan.

2. Suv gizdirgichning quvvati aniglanadi:

a) davriy ishlaydigan qgizdirgichlar uchun:

P= MC(t, — t,)/(36007) (2:1.)
bunda: M — suvning hajmi, kg; C — 4,19 kJ/(K-kg) — suvning
solishtirma issiqlik sig‘imi; # — qizdirish harorati, K; ¢, —
boshlang‘ich harorat, K; t — gizdirish vaqti, soat;

b) oqar suv gizdirgichlar uchun:

P=IIC(t, — t,)/3600, (2.2))
bunda: /T — gizdirgichning unumdorligi, kg/soat.

3. K'ni aniglash uchun elektrodlar sistemasining o‘lchamlarini
tanlaymiz. Bunda ruxsat etilgan elektr maydonning kuchlangan-
ligini hisobga olish kerak.
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4. Elektrodlarning uzunligi aniglanadi:
a) davriy ishlaydigan qizdirgichlar uchun:

h = [A0MCKp,, /(UMDIIN[(20 + £)/(20 + £)], (2.3.)
b) oqar suvli gizdirgichlar uchun:
h = [40TTCKp,, /(Un)|In[(20 + £,)/(20 + £)]. (2.4.)

Agar h katta chigsa, sistemaning o‘lchamlari ko‘paytiriladi va
hisob qgaytariladi.

Aniglangan elektrodlarning sirti tok zichligi bo‘yicha tekshiriladi.

Elektrodli gizdirishni quyidagi jarayonlarda ishlatish mumkin:

a) qattiq yerlarga ishlov berishda;

b) issigxonada yerning zararkunanda hasharotlari bilan kura-
shishda va yerni mikroelementlar bilan boyitishda.

2.4. Qarshilik bilan bilvosita gizdirish

Xo'‘jalikda ishlatiladigan bilvosita gizdirish uskunalari o‘zining
konstruksiyalari va vazifalari bo‘yicha xilma-xilligi bilan ajralib
turadi. Elektr gizdirish uskunalari korpus, gizdirish elementi,
kontaktli chigishlar, elektr va issiglik izolatsiyasidan iborat bo‘ladi.
Bu uskunalarning asosiy elementi bo‘lib gizdirgich hisoblanadi.
Bilvosita qizdirgich boshga gizdirish usullariga garaganda quyi-
dagi qulayliklarga ega:

1) bir tekisda gizdirishni ta’minlaydi;

2) qizdirish haroratni keng migdorda oson rostlashga imkoniyat
beradi;

3) avtomatik ravishda uskunani kerakli vaqtda yoqish va
o‘chirishga imkoniyat beradi;

4) sanitariya-gigiyenik sharoitni yaxshilaydi (ochiq olov, tutun,
zaharli gazlar, qorakuyalarning yo‘qligi).
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Qizdirish elementlari. Xo‘jalik elektr qizdirish uskunalarining
keng targalishiga maxsus qo‘yilmalar paydo bo‘lgandan keyin
imkoniyat yaratildi. Bu qo‘yilmalar yuqori solishtirma qarshilik,
harorat koeffitsiyentining kichikligi, haroratga chidamligi, haroratga
bardosh berishligi, ishlov berishga qulayligi va boshga xususiyatlari
bilan talablarga to‘lig javob beradi.

Qizdirish elementlari foydalanilishiga ko‘ra, ochiq yoki yopiq
bajarilishi mumkin. Yopiq elementlar, o‘z navbatida, germetik va
nogermetik turlarga bo‘linadi.

Ochiq qizdirish elementlari teploizolatsion materiallarning
ariqchalariga, teploizolatsiyali sterjenlarga yoki kronshteynlarga
o‘rnatiladi. Issiglikni targatish ularda konveksiya va nurlash yo‘li
bilan bajariladi. Afzalliklari: soddaligi, qizdirishning tezligi, ta’mir-
lashning osonligi, arzonligi. Kamchiliklari: o‘ramlarning qisqa
tutashuvi, spiralning mexanikaviy buzilishi, elektr xavfliligi.

2. [-jadval
Qizdirgichlar uchun ishlatiladigan go‘yilmalarning xususiyatlari

Parametrlar Konstanta Nixrom Nixrom Fexral
X15N60 X20N80
Tarkibi, %
Cu 60 - - -
Mn - 1,5 1,5 0,7
Ni 40 55-61 75-78 0,6
Cs - 15-18 20-23 12-15
Al - - - 3,5-5,5
Fe - 21-30 1-4 7,2-7,4
20 °C haroratdagi
solishtirma qarshilik, | 0,45-0,52 1,02-1,18 1,02-1,27 1,1-1,25
Q-m
Qarshilikning issiqlik 5-10°° 0,17-107 0,15- 107 0,05- 107
koeffitsiyenti, grad™
Erish harorati, °C 1200 1380 1400 1450
Ish harorati, °C 450-500 1000 1100 850
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Yopiq gizdirish elementlarida spiral yoki lentalar hamma to-
mondan elektroteploizolatsion material bilan qoplanadi. Teplo-
izolatsiya bu elementlarni mexanikaviy zarbalardan himoya qiladi,
lekin havoning o‘tishiga xalaqit bermaydi.

Germetik gizdirish elementlari (TEN)dan hozirgi vaqtda eng
ko‘p foydalanilmoqda. Ularda diametri 8—13 mm li trubkalarga
diametri 4—6 mm li spiral joylashtiriladi. Trubkalarning materiali
zanglamaydigan po‘lat yoki latundan iborat. Trubkalar magniy
oksidi bilan to‘ldiriladi va presslanadi. Trubkalarning uchlari maxsus
oynali emal bilan to‘ldiriladi va ularga izolatsion vtulkalar o‘rna-
tiladi. Qizdirish harorati 400—800 °C. Ishlash muddati 10000 soat.
TENIlarni ta’mirlab bo‘lmaydi, ular kuyganda fagat yangi TEN
bilan almashtiriladi.

2.5. Isitish elektr asboblari

Asboblarning bu tipiga ovgat pishiriladigan, suyugqliklar isitila-
digan elektr asboblari, isitish va maishiy magsadlar uchun ishlatila-
digan boshgqa isitish asboblari kiradi. Rostlash turi bo‘yicha isitish
asboblari to‘rtta guruhga bo‘linadi: isitish harorati rostlanadigan
va rostlanmaydigan, quvvati rostlanadigan, dastur bilan boshqari-
ladigan avtomatik isitish asboblari. Haroratni rostlash uchun asbob-
larga issiglik cheklagichlar va issiglik rostlagichlari o‘rnatiladi.

Issiglik cheklagich — elektr zanjirini avtomatik uzish yo‘li
bilan elektr asbobining isitish haroratini cheklovchi qurilma. Zan-
Jirni ulash asbob soviganidan keyin avtomatik tarzda (o‘zi qayta-
digan issiqlik cheklagichlar) yoki qo‘lda — knopkani bosish yo‘li
bilan amalga oshirilishi mumkin.

Issiglik regulatori — oldindan belgilangan haroratni (masalan,
elektr sovitgichlarda, elektr dazmollarda va sh.k.larda) ma’lum che-
garalarda avtomatik tarzda saglab turish uchun mo‘Jjallangan qurilma.
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Asbob quvvati pog‘onali ravishda (elektr isitgichlar, elektr
plitalar va shu kabilarda) va reostatlar yordamida (tikuv mashina-
sining yuritmasi) ravon rostlanishi mumkin.

Harorat va quvvat regulatorlari kontaktlarining ulanish va
uzilish tezligi bo‘yicha tez ishga tushadigan va sekin ishga tusha-
digan turlarga bo‘linadi. Tez ishga tushadigan issiqlik regulator-
larining konstruksiyasi murakkabroq bo‘lib, kontaktlarning bir
onda ulanishini va uzilishini ta’minlaydi, bu esa ularning kuyib
golish holini istisno giladi va uzoq muddat ishlashini ta’minlaydi.
Tez ishga tushadigan issiglik regulatorlari va relelar ro‘zg‘orda
ishlatiladigan sovitgichlar, kir yuvish mashinalarida ishlatiladi. Sekin
ishga tushadigan issiglik regulatorlarida kontaktlarning ulanishi
va uzilishi termoelementning egilish tezligiga qarab yuz beradi
(masalan, elektr dazmollarda). Bunday regulatorlarning konstruk-
siyasi soddaroq bo‘ladi, biroq kontaktlaridan uchqun chiqishi tufayli
uncha uzogqga chidamaydi.

2.6. Ovqat pishiriladigan elektr asboblar

Elektr plitalar. Elektr plita — bitta yoki bir nechta konforkali
ko‘chma isitish elektr asbobi. Elektr plitalar 220 va 127 V nominal
kuchlanishga hamda 800; 1000; 1200; 1500 W (bir konforkali);
1600; 1800; 2000; 2200 W (ikki konforkali) nominal quvvatlarga
mo‘ljallab chigariladi.

Elektr plitalarning belgilanishi harf va ragamlardan iborat
bo‘lib, ular quyidagilarni bildiradi: DI1 — elektr plita; uchinchi
harf konforka tipini (4 — cho‘yandan, T — TEN turidagi isitgich,
[T — shtamplab tayyorlangan, IT — pirokeramik); shundan keyin
defis (-) orgali konforkalar soni, so‘ngra iste’mol gilinadigan nomi-
nal quvvat; og‘ma chiziq (/)dan keyin esa nominal kuchlanish
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ko‘rsatiladi. Masalan, bitta cho‘yan konforkali, iste’mol giladigan
nominal quvvati 1,5 kW, 220 V kuchlanishga mo‘ljallangan elektr
plita shartli ravishda quyidagicha belgilanadi — 3T14-1-1,5/220.

Elektr plitalarning korpusi silikatli emallar yoki boshga turdagi
goplamlar bilan qoplangan bo‘lib, plitalarning ishga chidamliligini
ta’minlaydi. Plitalaming ba’zi modellarida ularni tarmogqga ulaganda
ishga tushadigan yorug‘lik signalizatsiyasi mavjud.

Elektr plitalarning texnik tavsifnomasi

Konforkalarning gizish vaqti (ularning tipi

va diametriga qarab), min 4—15
FIK, % 56—70
Quvvatni almashlab ulash pog‘onalari soni, kamida 3
Konforkalarning minimal gizish pog‘onasidagi quvvati, W:

diametri 145 mm li konforkalar uchun 250

diametri 180 mm li konforkalar uchun 300
Konforkalarning o‘rtacha vaqt resursi, soat:

shtamplab yasalganlarniki 2000

cho‘yandan va pirokeramikadan yasalganlarniki 4000

TENIlardan tayyorlanganlarniki 5000
Olinmaydigan ulash shnurining uzunligi, m 1,5

2.4-a rasmda ochiq tipdagi, 2.4-b, d rasmda yopiq tipdagi
elektr plitalar ko‘rsatilgan. Yopiq tipdagi elektr plitaning issiglik
sig‘imi katta bo‘lib, ko‘pga chidaydi, ishlatilishi xavfsiz, yuzasi bir
tekis qiziydi. Biroq ularning bir gancha kamchiliklari bor. Issiglik
sig'imi katta bo‘lganligi sababli qizish vaqti cho‘zilib ketadi (15—
20 minutgacha), bu plitalarda issiglik o‘tkazuvchanlik hisobiga
berilganligi tufayli idishning tubi isitish elementining yuzasiga jips
tegib turishi va qalin bo‘lishi kerak (5 mm). Odatdagi yupga de-
vorchali idishlar ishlatilganida FIK kamayadi va idishlarning tubi
deformatsiyalanishi mumkin.
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2.4-rasm. Elektr plitalar:
a — ochiq tipdagi; b — yopiq tipdagi; d — keramik munchoglar bilan izolatsiya-
langan isitish spiralli yopiq tipdagi plitaning qgirgimi; e — naychali tipdagi yopiq
isitish elementli plitaning qirqimi; £ — naychali isitish elementli ikki konforkali
plita: 7/ — korpus; 2 — spiral; 3 — izolatsiya; 4 — yuqorigi qopqoq; 5 — isitish
elementi; 6 — ulash shnuri vilkasi bilan; 7 — pastki gopgoq; § — quvvat
pereklyuchateli; 9 — korpus; 70 — gayka.

Naychali isitish elementlari go‘llanilgan kam issiqlik sig‘imli
plitalar (2.4-e rasm) eng takomillashgan plitalardir. Ularning isitish
yuzasi yupga metalldan yasalgan va maxsus naychasimon qgirralari
bor (bu qgirralarga idish o‘rnatiladi), naychalar ichida izolatsion
materialga o‘ralgan spiral joylashtirilgan. Bunday plitalarning issiqlik
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sig‘imi juda kam, shu tufayli ular 2—3 min ichida giziydi. FIK
65% gacha yetadi, hatto undan ham oshishi mumkin. Issiglik
asosan nurlanish orgali uzatiladi, bu esa odatdagi yupga devorchali
idishlardan foydalanish imkonini beradi.

«Neva-110» elektr plitasi. Bitta konforkali, stolga qo‘yib ishla-
tiladigan, konforkasi naychali TENdan tayyorlangan SITT-1-1/220
tipidagi bu elektr plita uy sharoitida ovgat tayyorlashga mo‘ljal-
langan. Plitaning asosiy elementi diametri 7,4 mm li ikki uchli
bitta TENdan tayyorlangan issiqglik-elektr isitgichli konforkadir.
Qizish bimetall quvvat regulatori bilan rostlanadi. Regulatorni
boshqgarish dastasi va yorug'lik signal lampasi elektr plitaning old
devorchasida joylashgan.

Naychali konforkani stol tekisligiga nisbatan 90° burchakka
burish mumkin, bu esa isitgich va plita tagini tozalashni qulay-
lashtiradi. Elektr tarmog‘iga shtepsel vilkasi bilan armirlangan,
olinmaydigan shnur bilan ulanadi. Elektr plitaning quvvati — 1 kW;
kuchlanishi — 220 V; konforkaning gizish vaqti kamida 4 min;
eni — 270 mm; uzunligi — 297 mm; bo‘yi — 91 mm; massasi —
2,2 kg; konforka diametri — 145 mm.

TCH-20H tipidagi ikki konforkali «Mechta» plitasi. Ikki
bosqichli isitgichli bu plitada (2.4-f rasm) bir xil konstruksiyali
ikkita konforka bor. Plita korpusi po‘lat tunukadan tayyorlangan
va selikatli emal bilan qoplangan. Konforkaning isitgichi — naychali
spiralsimon element. Uni tikkasiga qo‘yib, konforka tagini osongina
tozalash mumkin. Uch pog‘onali qayta ulagichlar dastani burash
yo‘li bilan konforkalar quvvatini rostlashga imkon beradi. Quvvati,
vatt hisobida: chap konforkaniki — 800, 500 va 190 W, o‘ng
konforkaniki — 1000, 500 va 250 W. Yugqorigi qopgoq korpus
bilan sharnirli birlashgan, bu esa qopgoqni orgaga tashlab qo‘yishga
yoki olib go‘yishga imkon beradi. Konforka korpusi va pastki gop-
qgoq rezbali sterjen va gayka yordamida birlashgan.
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Elektr kastrullar. Elektr kastrullar 220 V nominal kuchlanishga
mo‘ljallab tayyorlanadi. Nominal sig‘imi 0,6 | va nominal kuch-
lanishi 220 V bo‘lgan elektr kastrulning shartli belgilanishiga misol
keltiramiz: DK-60, 220.

Elektr asbobni suv qaynab ketganida va tarmoqgqga suvsiz ulan-
ganda o‘ta qizib ketishdan saglash uchun elektr kastrullarning
ichkarisida termoviklyuchatel bo‘lishi kerak. Elektr kastrullarda
suv haroratini rostlashga imkon beradigan issiglik regulatori bor.

Elektr kastrullarning asosiy parametrlari va o‘lchamlari

Ichki Nominal Nominal
diametr, mm sigéimi, litr quvvat, kW
120 0,6 0,5
140 1,25 0,6
160 1,6 0,8
180 2 1
200 3 1,25
220 4 1,6

Elektr kastrullarning texnik tavsifnomasi

Issiglik regulatori orgali o‘rnatiladigan minimal harorat

(suv isitish uchun), °C 65
Issiglik regulatori orqali o‘rnatiladigan maksimal harorat

(suv isitish uchun), °C 95
Ulash shnurining uzunligi, m 2
Suvning 95° C gacha isishi uchun ketadigan vaqt, min:

sig‘imi 3 litrgacha bo‘lgan kastrul uchun 30

sig‘imi 4 litrgacha bo‘lgan kastrul uchun 20

Elektr tovalar. Elektr tovalar quyidagi nominal quvvatlarga
mo‘ljallab tayyorlanadi: kW: 0,8; 1; 1,25; 1,4; 1,6. Nominal quvvati
1 kW va nominal kuchlanishi 220 V bo‘lgan elektr tovaning shartli
belgilanishiga misol keltiramiz: 9C-1/220.
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Elektr tovalarning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Ulash shnurining uzunligi, m 1,7
Issiqlik regulatori orqali o‘rnatiladigan minimal harorat

(ish yuzasining qizishi), °C 100
Issiglik regulatori orqali o‘rnatiladigan maksimal harorati

(ish yuzasining qizishi), °C 250

Ish yuzasining 185°C haroratgacha gizishi uchun
ketadigan vaqgt, min, ko‘pi bilan 6

«Chudo» elektr pechlari. Un mahsulotlarini pishirish, shu-
ningdek, go‘sht, baliq va sabzavotlardan dimlangan ovqgatlar tayyor-
lash uchun mo‘ljallangan. 24-2/500 tipidagi pechlar eng ko‘p
tarqalgan (3 — elektr pechi; Y — «Chudo»; 2 — hajmi, /; 500 —
nominal quvvati, W).

Elektr pechi korpus, ichiga elektr isitish elementlari o‘rmatilgan
ajralib chigadigan issiglikni tayyorlanayotgan mahsulotning hamma
tomoniga bir xilda uzatishga asoslangan. Ba’zi modellarning yugo-
rigi gopqog‘ida kuzatish oynasi bo‘ladi. Elektr pechining olina-
digan ulash shnuri bor.

Elektr pechlarning sig‘imi 2; 3,5 va 5 / bo‘lgan bir gancha
yangi modellari ishlab chiqgilgan. Modellarning o‘ziga xos xusu-
siyatlari shundan iboratki, ularda boshqarish pulti tashqarida joy-
lashgan, shuningdek, elektr isitgichlari ratsional joylashtirilgan:
bittasi korpusda, ikkinchisi pech qopgog‘ida. Qopgogning yon sir-
tida bug® chiqgib ketishi uchun teshik bor.

Boshgqarish pultida o‘rnatilgan knopkali viklyuchatel tarmoqgni
ulashga, TENIarni birgalikda yoki alohida-alohida ulashga imkon
beradi. TENIarning ishlashini ko‘z bilan kuzatib turish uchun
signal lampochkalari o‘rnatilgan.
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«Chudo» elektr pechlarining texnik tavsifnomasi

O4-2 94-3,5 94-5

Nominal kuchlanishi, V 220 220 220
Iste’mol quvvati, kW 0,5 0,8 1,0
Isitgichlar soni 2 2 2
220°C gacha qizdirish uchun

ketadigan vaqt, min 15 15 15
Gabarit o‘lchamlari, mm 325%380 325%410  430x400

X235 %250 %320

Massasi, kg 2 4 5

Elektr kofe qaynatgichlar. Elektr kofe gaynatgichlar (2.2-jadval)
quyidagi tiplarda tayyorlanadi: KB — vakuumli, DKK — kom-
pression, DKII — perkolatsion, DK® — filtratsiyali.

Vakuumli elektr kofe qaynatgichlarda kofe issiq suv va bug‘ning
tuyilgan kofe gatlami orgali bosim ostida bir marta o‘tishi va tayyor
mahsulotning hosil bo‘lgan vakuum hisobiga suv uchun mo‘l-
jallangan idishga qgaytib kelishi bilan tayyorlanadi. Kompression
kofe gaynatgichlarda kofe belgilangan bosimda suv yoki bug‘ning
tuyilgan kofe qatlami orqali bir marta o‘tishi bilan kofe tayyorlanadi.
Perkolatsion elektr kofe gaynatgichlarda kofe issiq suv yoki bug‘ning
tuyilgan kofe qatlami orqali ko‘p marta o‘tishi natijasida tayyor-
lanadi. Filtratsion elektr kofe gaynatgichlarda kofe issiq suvning
dozator filtrida (to‘rida)gi tuyilgan kofe gatlami orgali bir marta
o‘tishi bilan tayyorlanadi.

Elektr kofe gaynatgichlarning shartli xarakteristikalariga: tipi,
tayyorlangan kofening nominal migdori, nominal iste’mol quvvati
va nominal kuchlanishi kiradi.

Elektr kofe gaynatgichlarning konstruksiyalarida ularning
qulayligini oshiruvchi go‘shimcha qurilma va jihozlardan (kofeni
issiq holda saglab turuvchi qurilma, vaqt relesi, yorug‘lik signali-
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Elektr kofe qaynatgichlarning texnik tavsifnomasi

2.2-jadval

Model va tipi Isitish Gabarit Mas- Tayyor Tayyor-
elementi | o‘lchamlar, sasi, kofe lash
quvvati, mm kg | chiqishi, g vaqti,

W min
DKBT-2- TEN,
1,2/0,8, 130x290x210 1,7 1200 12
2 800
perkolatsion
3KB

«Bodrosty, -IIS%T;’ 192x206x124 1,3 5000 18

kompression

«Po vostoch-

nom, fOE(I;’O 420x200x160 | 3,5 600 25
3KBT-1,2/0,7

«Ekspress», TEN,

perkolatsion 200 170x220x295 1,4 1200 13

OKBT -
1,5/0,75, TEN, 132x210%300 1,3 1300 11
: 750
perkolatsion
OKBT, TEN,
perkolatsion 1000 kel 1500 o
KD3-1, Ochiq
vakuumli spiral, | 137x240x360 1,5 600 15
350
ERV=Lal0,8 BN e 52705310 1,7 1500 55
800
Avtomobilbop | TEN,
«Mechtan 130 90x220x132 0,4 500 25
Sovg‘abop
perkolatsion TEN,
clekirkofe | 50060 | 2602602601 1.6 1000 20
gaynatgich

Eslatma: Avtomobilbop «Mechta» kofe gaynatgichi 12 V nominal kuch-

lanishga mo‘ljallab chigariladi.
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zatsiyasi, tuyilgan kofe uchun o‘Ichov idishi, gog‘oz filtrlar, tarmoq
vklyuchateli va boshqgalar)dan foydalanilgan bo‘lishi mumkin.
Elektr kofe qaynatgichlarning korpusi va gopqog‘i aluminiy gotish-
ma, zanglamaydigan po‘lat, latun, tiflon, chinnidan tayyorlanadi.
Elektr kofe gaynatgichlarning dastalari penoplast yoki penopro-
pilendan tayyorlanadi.

Elektr kofe gaynatgichlarda issiqlik cheklagichlar va termovik-
lyuchatellar ishlatiladi. Issiglik cheklagich kofe tayyorlanganidan
keyin elektr kofe gaynatgichni tarmoqgdan uzib go‘yish uchun
kerak. Termoviklyuchatelning vazifasi — suv (kofe) gaynaganida
elektr kofe gaynatgichni ishdan chigishdan saglash va uning qopla-
masining (sirining) ko‘chib ketishiga yo‘l go‘ymaslikdir. Elektr
kofe gaynatgichlar ulash shnurining uzunligi 1,5 m bo‘ladi.

Perkolatsion elektr kofe qaynatgich. Perkolatsion (geyzerli)
elektr kofe gaynatgichda suv korpusning rezervuari A ga quyiladi
(2.5-a rasm), ayni bir vaqtda bu suv rezervuar B dan ham o‘tadi;
geyzer 6 bu rezervuarlami bir-biridan ajratib turadi. Elektr isitgich 3
tarmoqqga ulanganida rezervuar B dagi suv gaynaydi. Bunda rezer-
vuardagi bosim ortadi. Qo‘zg‘aluvchan shayba 4 klapan 5 ning
teshigini berkitadi, suv geyzer bo‘ylab yuqoriga ko‘tarilib, qopgoq
11 orqali kofe solingan to‘rli silindr 7ga tushadi, kofe orqali o‘tib,
rezervuar A ga tushadi. Bunda rezervuar B da bosim kamayadi,
shayba 4 pastga tushib, klapan 5 ning teshigini ochadi. Rezervuar
A dan suvning navbatdagi porsiyasi rezervuar B ga tushadi. To
suvning hammasi kofe orgali yuqorida ko‘rsatilgan tarzda o‘tib
bo‘lmaguniga gadar sikl qayta-gayta takrorlanib turadi. Geyzerdan
suvning shiddat bilan chiqishi ichimlik tayyor bo‘lganligini bildiradi.

Kofe gaynatgich korpusida quyiladigan suvning hajmini bildi-
ruvchi belgi bor. Kofe gaynatgichning elektr sxemasi 2.5-b rasmda
ko‘rsatilgan.
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2.5-rasm. Perkolatsion tipdagi elektr kofe qaynatgich:
a — konstruksiyasi; b — elektr sxemasi; / — issiglik regulatori; 2 — taglik;
3 — elektr isitgich: 4 — qo‘zg‘aluvchan gayka; 5 — klapan; 6 — geyzer;
7 — torli silindr; & — korpus; 9, 11 — qopqoglar; /0 — kuzatish oynasi;
12— dasta; 13 — gayka; 14 — kontaktlar; 75 — ulash shnuri; A, B — rezervuarlar.
IK-0,3 elektr kofe gqaynatgich. Kompression tipdagi bu kofe
gaynatgich quyidagicha ishlaydi: rezervuar 3 da turgan suv (2.6-rasm)
isitilganida gaynaydi va bug‘ bosimi ta’sirida perforatsiyalangan
suv tagsimlagichdagi disk 76 dagi kichik naycha /4 dan Kkatta
naycha /3 ga, so‘ngra tuyilgan kofe solingan filtr /8 ga siqib
chiqariladi. Tayyor ichimlik pastki gopgogning teshikchasidan
piyolachaga oqib tushadi.
Ichimlik tayyorlash uchun yuqorigi plastmassa kallak 4 ni
burab chiqarish va yuqorigi gopgoqgni olish kerak, so‘ngra rezer-
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2.6-rasm. Kompression tipdagi 9K-0,3 elektr kofe gaynatgich:
1 — plastmassa stoyka; 2 — korpus; 3 — suv idish; 4 — plastmassa kallak;
5 — klapan; 6 — tig‘izlovchi shayba; 7 — stopor shayba; & — yuqorigi qopqoq;
9 — kallak sterjeni; /0 — yuqorigi gopgogning rezina tig‘izlagichi; /7 — klapan
tigini; /2 — klapan sharchasi; /3 — katta (tashqi) naycha; /4 — kichik (ichki)
naycha; 15 — pastki qopgogning rezina tig‘izlagichi; /6 — teshik-teshik suv
tagsimlovchi disk; /7 — vint; 18 — filtr; 719 — dasta; 20 — pastki qopqoq; 21 — asos.

vuarga kerakligicha suv solinadi. Kofe qaynatgichni chap qo‘l bilan
plastmassa stoykasi 7/ dan ushlab turib, o‘ng qo‘l bilan dasta 19ni
tutib, qopqoq 20 ni burab olinadi, buning uchun u soat strelkasi
harakatiga qarama-garshi yo‘nalishda buraladi. Filtrni tuyilgan
kofe bilan to‘ldirib, uni kofe gaynatgichning qopqog‘i 20 ga
qo‘yiladi. Kofe qaynatgich elektr tarmog‘iga ulanganidan keyin
13—15 minut o‘tgach, tayyor ichimlik kofe qaynatgichning asosi
21 ga o‘rnatilgan piyolachaga avtomatik tarzda quyiladi.
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Tig‘izlovchi gistirmalarning yeyilishi natijasida kofe qaynatgich
ishlab turganida qopgoq tagidan suv oqishi yoki qopgoq kallagi
tagidan bug‘ chigishi mumkin. Bunday nosozliklarni tuzatish uchun
tegishli tig‘izlash gistirmalarini almashtirish zarur. Suv ogganida
rezina tig‘izlagichlar /0 yoki 15 ni, bug‘ chigqanida esa kallak
sterjeni 9 ga o‘matilgan tig‘izlash shaybasi 6 ni almashtirish kerak.

Rezervuardagi naycha ifloslanib tigilib golish hollari ham
bo‘ladi. Bunda tayyor ichimlik kofe qaynatgichdan tushmaydi,
yuqorigi tigindagi saglagich klapan 5 orgali esa bug‘ chiga boshlaydi.
Bu naychani gattiq (po‘lat) sim bilan tozalash mumkin, buning
uchun naychaning yuqorigi uchini berkitib turuvchi tiqin 7/ ni
burab olish kerak. Ba’zan suv cho‘kmasidan hosil bo‘lgan qatlam
klapan sharigi /2 ning naycha teshigiga jips tegib turishiga xalal
berishi sababli ham kofe qaynatgichdan ichimlik tushmaydi. Bu
holda ham naychaning yuqorigi uchini berkitib turuvchi klapan
tiginini burab olish, klapan sharigini ko‘tarish va cho‘kma qatlamini
olib tashlash kerak bo‘ladi. Bunda klapan tiqginidagi kichik teshik-
larning ifloslanib qolmaganligini tekshirib ko‘rish zarur, chunki
bu hol tayyor kofening normal tushmasligiga olib kelishi mumkin.

Elektr grillar va elektr kabob qo‘ralari. Bu asboblar infraqgizil
nur yordamida gizdiriladi. Elektr grillarning tiplari va asosiy para-
metrlari 2.3-jadvaldagi ko‘rsatkichlarga mos kelishi kerak.

Elektr kabob qo‘ralarining tiplari va asosiy parametrlari

ST SIIB
Bir yo‘la Nominal Bir yo‘la Nominal
go‘yiladigan quvvati, qo‘yiladigan quvvati,
massa, kg kW massa, kg kW
0,9 1,2 0,9 1,2
125 1,4 1,25 14
1,4 1,6
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2.3-jadval

Elektr grillarning tiplari va asosiy parametrlari

Tipi Ish qilinadigan joyning katta-kichikligi, mm Nominal
Eni Uzunligi Balandligi quvvati, kW
300 200 200 1

T3 375 225 225 14
425 250 250 1,6
500 200 o 1

=10 335 225 0 125
375 225 = 1,6

Elektr grillar va elektr kabob go‘ralari 220 V kuchlanishga
mo‘ljallab ishlab chigiladi. Bu elektr asboblarning belgisidagi harflar
quyidagilarni bildiradi: 3T — elektr gril; 3 — yopiq tipda ishlangan;
O — ochiq tipda ishlangan; DIII — elektr kabob go‘rasi; I' —
sixlari gorizontal joylashgan; B — sixlari vertikal joylashgan.
Nominal quvvati 1 kW, nominal kuchlanishi 220V bo‘lgan, yopiq
tipda ishlangan elektr gril shartli belgisiga misol: 31'3-1/220;
nominal kuchlanishi 220 V, nominal quvvati 1,25 kW, sixlari
gorizontal joylashgan elektr kabob qo‘rasiga misol: D11IT'-1,25/220.

Elektr yuritmali elektr gril va elektr kabob qo‘ralarida sixlarning
aylanish chastotasi 3—4 min~' oraligda bo‘lishi kerak.

Elektr gril va elektr kabob qo‘ralarining isitish elementlariga
kuchlanish berilganida ularning yorug‘lik signalizatsiyasi ishga
tushadi. Agar elektr isitgich ishlab turganida shu’lalansa, signal
lampochkasini ishlatmaslik kerak. Elektr gril va elektr kabob qo‘ra-
larida 1,5 m uzunlikdagi ulash shnuri bo‘ladi. Elektr grillar va
elektr kabob qo‘ralaridagi tovush balandligi 1 m masofada o‘lchan-
ganida 45 dB dan oshmasligi kerak. Nurlatgichning harorati kamida
700°C. Nurlatgich bu haroratgacha ko‘pi bilan 5 min davomida
qiziydi.
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Grillar infragizil nurlar yordamida qovuriladigan qovurish shkaf-
laridir. Infragizil nurlatgich (TEN yoki kvars shishadan tayyor-
langan naycha ichiga joylangan volfram spiral) grilning tepa gismida
joylashgan bo‘ladi. Yon devorlari orqali tayyorlanadigan masal-
liglarni go‘yish uchun moslamalar o‘tkaziladi: parranda go‘shti va
sosiska uchun aylanib turadigan sixlar, kaboblar uchun sixlar,
kotletlar uchun to‘rlar va h.k. Moslamalarni aylantiruvchi qurilma
prujinali yoki elektr bilan ishlaydigan bo‘lishi mumkin. Grillarning
eng yaxshi modellarida gizdirish regulatorlari, oynali old devorcha-
lar, shu’lalanadigan lampochkalar, qovurish vagtini belgilash uchun
kontakt soat, orqaga tashlanadigan yuqorigi eshikcha bo‘ladi. Bu
devorcha tagida ovqat isitiladigan taglik bo‘ladi.

BI-1,2/220 elektr grili (2.7-a rasm). Gril ish kamerasi 6
va asboblar bo‘lmasi 4 dan iborat bo‘lib, bo‘lmada boshqarish
elektr asboblari va PI1-0,9 tipidagi elektr dvigateli joylashgan. Ish
kamerasi va asboblar bo‘lmasi olinadigan umumiy g‘ilof § bilan
yopib qo‘yilgan. Ish kamerasi ikkita yondor, ketingi devorcha va
issigqa chidamli shishadan tayyorlangan orgaga tashlanadigan
eshikchadan iborat. Eshikchalar yon o‘glarga mahkamlab go‘yiladi.
Ish kamerasining yuqgorigi gismida olinadigan gaytargich 2 va ikkita
elektr isitgich / mahkamlab go‘yilgan. Elektr isitgich kvarsli shisha-
dan tayyorlangan naycha ichiga joylashgan nixrom spiraldan iborat,
naychaning uchlari maxsus sonal izolatorlar bilan berkitib qo‘yilgan.

[ssiglikdan kengayishlarni kompensatsiya gilish uchun nay-
chalarning izolatorlari bronzadan yasalgan plastinkasimon prujina-
larga osib go‘yilgan, bu esa elektr isitgichlarning ish vaqtida kuyib
golmasliklarining oldini oladi. Ish kamerasining yonida chap tomonida
teshik bor, u orqgali elektr dvigatelning to‘rt yoqli ichki teshiklari
bo‘lgan muftasi chigib turadi. Teshikka six 7 ning old uchi kiritiladi.
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2.7-rasm. 313-1,2/220 elektr grili:
a — konstruksiyasi: / — elektr isitgich; 2 — qaytargich; 3 — panjara; 4 — asboblar
bo‘lmasi; 5 — mufta; 6 — ish kamerasi; 7 — aylanadigan six; § — g'ilof; 9 —
viklyuchatel; 70— pereklyuchatel; 77— taglik; /2— oyoqchalar; b — elektr sxemasi:
Tl va T2 — tumblerlar; A — isitgichlar; C — kondensator; KM — qisqichlar
taxtasi; D — PI1-0,9 elektr dvigateli; R — qarshilik.

Sixning orga uchi o‘ng tomonning uzun teshigiga kiritib qo‘yilgan
bo‘lib, sixning tushib ketmasligi uchun skobaga tayanib turadi.
Ish kamerasining tubiga sirlangan taglik /7 o‘rnatiladi, unga tomib
tushayotgan yog‘ yoki sharbat yig‘iladi.

Panjara 3 ni ish kamerasining yon devorchalaridagi o‘yiglarga
kiritib, turli sathlarda go‘yish, shuningdek, gril korpusidagi maxsus
o‘yiglarga o‘rnatish mumkin. Gril ikkita plastmassa oyoqchalar
12 ga ofrnatilgan, bu oyoqchalar ayni bir vaqtda kamera tubi
ostidagi eshikchani surish uchun yo‘naltiruvchi bo‘lib xizmat giladi.
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Reversiv elektr dvigateldan reduktor orqgali aylantiriladigan six-
larda ikkita keriluvchan tutgichlar bo‘lib, ularning orqasiga
parranda go‘shti yoki mol go‘shti mahkamlab qo‘yiladi. Sixda kabob
pishirish uchun ishlatiladigan moslamalar: sakkizta sixcha va ik-
kita tutqich bor.

Pereklyuchatel /0 ning dastasini I1I vaziyatiga burib qo‘yish
yo‘li bilan elektr isitgichning ikkita spirali maksimal qizdirish
holatiga ulanadi. Pereklyuchatelning II, I va 0 vaziyatlari — mos
ravishda, o‘rtacha (bitta spiral ishlaydi), kuchsiz qizdirish (ikkita
spiral ketma-ket ishlaydi) va uzib qo‘yishga mos keladi. Grilning
elektr dvigateli vklyuchatel 9yordamida elektr tarmog‘iga ulanadi.

Asbobning elektr sxemasi 2.7-b rasmda keltirilgan.

3I'/1-1,2/220 elektr grilining texnik tavsifnomasi

Ish kamerasining foydali hajmi, m3 0,023
Sixning aylanish chastotasi, rad/s 0,2—0,25
Nominal kuchlanishi, V 220
Tok kuchi, A 6
Umumiy nominal quvvati, kW 1,2
Bitta spiralning iste’mol quvvati, kW 0,575
Elektr dvigatelning iste’mol quvvati, kW 0,05
Gabarit o‘lchamlari, mm 500%340%295
Massasi, kg 17
1 m masofadagi tovush balandligi, dB 45

DIIIB-1,2/220 «Tavriya» elektr kabob qo‘rasi. Bu elektr
kabob go‘rasi kabob, lo‘la-kabob, porsiyali go‘sht bo‘laklarini pishi-
rish, gqo‘ziqorin, meva va sabzavotlarni uy sharoitida singitib pishi-
rish uchun mo‘ljallangan. Isitgich atrofida oltita six joylashgan
bo‘lib, ularni elektr dvigateli aylantiradi.
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«Tavriya» kabob qo‘rasining texnik tavsifnomasi

Kuchlanish, V 220
Quvvati, W 1200
Ishchi haroratgacha qizish vaqti, min )
Kabobni pishirish vaqgti, min 1525
O‘Ilchamlari, mm:

diametri 223

balandligi 470
Massasi, kg 33

Elektr tosterlar. Toster — infragizil nurlanish yordamida non
burdalarini gizartirib qotirish uchun mo‘ljallangan uy-ro‘zg‘or
gizdirish elektr asbobi. Qo‘lda, yarimavtomatik va avtomatik
boshqariladigan tosterlar farqlanadi. Qo‘lda boshqariladigan toster-
larda non burdalarini kameraga qo‘lda solinib, gqo‘lda olinadi.
Qizartirib qotirish vaqti ixtiyoriy belgilanadi. Yarimavtomatik
tosterlarda nonni qo‘lda solinib, qo‘lda olinadi, biroq gizartirib
gotirish vaqti issiglik cheklagich yoki vaqt relesi bilan rostlanadi.
Non burdalarini bir tomonidan ham, ikkinchi tomonidan ham
gizartirib gotirish mumkin. Avtomatik tosterlarda gizartirib gotirish
vaqgtigina emas, balki gizarib qotgan non burdalarini prujinali
turtgichlar yordamida chigarib olish ham avtomatlashtirilgan.

Tosterlarda elektr isitgichlar sifatida ochiq spirallar yoki kvars
naychadan foydalaniladi. Tosterlarning ekspluatatsion parametrlari
va xossalariga quyidagilar kiradi: kameralar yoki gizartirib qotirish
yuzalarining soni va o‘lchamlari; bir xil katta-kichiklikdagi non
burdalarining bir yo‘la gizarib gotadigan miqdori; gizartirib qotirish
vagti (2—3 min); qizartirib qotirishning bir tekisdaligi va diapazoni;
avtomatik tosterlarda karetkalarni harakatga keltirish uchun zarur
bo‘ladigan kuch; ushoglardan tozalash imkoniyati; avtomatlashtirilish
darajasi va boshqalar; toster iste’mol giladigan quvvat (500—1200 W).
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Avtomatik toster to‘g‘ri to‘rtburchak shaklidagi asbob bo‘lib,
ikkita shassidan iborat. Ularga ikki tomonidan plastmassadan
tayyorlangan ikkita yon devorchalar mahkamlangan. Shassi ikki
tomonidan nikellangan ikkita metall devorchalar bilan berkitilgan,
pastki tomondan shassiga asbobning tubi mahkamlanadi. Ichida
ikkita isitish elementi joylashgan, ular non bevosita H/ va H2
isitish elementlariga tushmasligi uchun panjaralar bilan himoya-
langan (2.8-a, b rasm). Asbobni tarmogqa ulash va nonni qgizar-
tirib qotirish, haroratni rostlash toster korpusining yon tomonida
Jjoylashgan ikkita dasta yordamida bajariladi.

Asbobning ishlash prinsipi quyidagicha: burdalab kesilgan non
(burdalarning qalinligi ko‘pi bilan 12 mm) qizartirib qotirish
kamerasidagi itgitgich 3 ning ustiga qo‘yiladi. [tgitgich prujina
2 ning ta’sirida pastga qarab harakatlanadi va non asbobning ish
kamerasiga tushadi; itgitgich ayni bir vaqtda mikropereklyu-
chatelning kontaktlari B2 va B3 ni tutashtiradi. Itgitgich pastki
vaziyatida zasholka 5 bilan qotirib qo‘yiladi. B2va B3 kontaktlar
tutashganida qizdirish elementlari /77 va H2ga tarmogning 220 V
kuchlanishi beriladi. Qizartirib gotirilayotgan non sirtidagi harorat
regulatorning dastasi yordamida o‘rnatiladigan ma’lum qiymatiga
yetganida kontaktlash moslamasi KM ning kontaktlari tutashib,
elektromagnit EM ni ta’minlovchi elektr zanjirni hosil giladi,
elektromagnit esa yakor 4 ni o‘ziga tortib, itgitgichni bo‘shatadi.
Itgitgich prujina 2 ta’sirida gotirilgan burda nonlarni ish kame-
rasidan yuqoriga ko‘taradi. Itgitgich yuqoriga harakatlanganida
mikropereklyuchatelning B2 va B3 kontaktlari ajraladi va asbob
tarmoqgdan uziladi. Yakor 4 prujina 6 ning ta’sirida dastlabki
vaziyatga qaytadi.

Qovurilayotgan non sirtidagi harorat qovurish regulatori BJ
yordamida nazorat gilinadi, bu regulator o’q 9 atrofida prujina 70
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B2 Hl H2 _2.8‘-:.'351_11. Avtoma‘tik toster:
‘_DTE:, a — prinsipial ish sxemasi; b — elektr sxe-
Bl masi; / — kontaktlar; 2, 6, 10 — prujinalar;
220V EM 3 — itqitgich: 4 — yakor; 5 — zasholka;
7— lenta; & — pishang; 9 —o'q; /] — dasta;
B.f;' *  EM — elektromagnit: HI, H2 — isitish
b) elementlari; B! — qovurish regulatori;

B2, B3 — kontaktlar; KM — kontaktlash
moslamasi.

yordamida bemalol aylanadigan pishang & dan iborat. Pishang & ni
dastlabki vaziyatida non sirtiga tegib turadigan lenta 7ushlab turadi.
Nonning harorati lenta 7 ga o‘tganida u uzayib, pishang & ning
ma’lum burchakka burilishiga imkon beradi. Pishang &burilganida
yelkalari bilan kontaktlash moslamasining kontaktlari 7/ ni tutash-
tiradi. Dasta /7 ni burish yo‘li bilan kontaktlar KM ning vaziyatini
pishang & ning yelkalariga nisbatan o‘zgartirilib, nonning qovurilish
darajasi rostlanadi. Asbobning nominal kuchlanishi 220 V, iste’mol
quvvati 800 W, massasi 1,5 kg.

OMIII-1,4/220-N2 elektr shkaf-tosteri. Go‘shtli va baligli
taomlar, shuningdek, govurilgan non, tortlar, bulochkalar, pirojki
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va kaboblar tayyorlash uchun mo‘ljallangan. Elektr shkafda ish
hajmining haroratini rostlaydigan regulator, isitgichlarni alohida
va birga ulash uchun quvvat pereklyuchateli, ovqat tayyorlash
jarayonining borishini kuzatish oson bo‘lishi uchun issigga chidamli
shisha oynali eshikcha bor. Yuqorigi isitgich — TEN, pastkisi —
marjonlarga Kiritib qo‘yilgan spiraldan iborat bo‘lib, ustidan maxsus
ekran bilan gqoplab qo‘yilgan. Issiglik izolatsiyasi sifatida o‘ta yupga
bazalt tolasi ishlatilgan.

Elektr shkaf-tosterlarning texnik tavsifnomasi

Kuchlanishi, V 220
Quvvati, W
yugqorigi isitgichniki 800
pastki isitgichniki 600
ikkalasiniki 1400
Ish bo‘shlig‘ini 250°C gacha qizdirish uchun
ketadigan vaqt, min 10
Gabarit o‘lchamlari, mm 340%x470%260
Massasi, kg 9,4

Sanoat tosterlariga o‘xshab ketadigan, tosterlar deb yuritiladigan
asboblar ham ishlab chiqariladi. Bularda non qovurishdan tashqari,
go‘sht bo‘laklarini qovurish, buterbrodlar va hokazolar tayyorlash
mumkin.

Elektr friturnitsalar. Elektr friturnitsalar gizdirilgan yog‘da
ovgat tayyorlash uchun mo‘ljallangan uy-ro‘zg‘or asbobidir. DP-2
tipidagi elektr friturnitsa (2.9-rasm) fritur (gizdirilgan yog‘)da
go‘shtli, baligli va boshga pazandachilik ovqatlari tayyorlash uchun
mo‘ljallangan.

Asbob ikki variantda qizdirilishi mumkin: issiglik regulatorli
elektr gizdirish bloki yordamida; quruq spirt — qopqgogli idish ichiga
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2.9-rasm. DDP-2 elektr friturnitsa:
I — yuqorigi qopqoq; 2 — idish qopqog‘i; 3 — idish; 4 — vilkalar; 5 — taglik;
6 — dastaki issiglik regulatorli isitish bloki; 7 — ulash shnuri; & — quruq yoqilg'i
uchun idish qopqog‘i; 9 — quruq yoqilg‘i solinadigan idish; 70 — tubi.

solib qo‘yilgan tabletkalar yordamida. Elektr tarmog‘idan qizdi-
rilganida taglikning yuqorigi halqasiga qizdirish blokini qo‘yib,
uni ulash shnuri yordamida o‘zgaruvchan tok tarmog‘iga ulanadi.
So‘ngra yog‘ to‘ldirilgan idish qo‘yiladi. Quruq spirt bilan gizdi-
rishda taglikning yuqorigi halgasidan elektr gizdirish bloki olib
go‘yilib, pastki halgasiga ikki-uchta qurugq spirt tabletkasi solingan
spirtovka qo‘yiladi. Yog* solingan idish taglikning yuqorigi halgasiga
go‘yiladi va yoqilg‘i yondiriladi. Yoqilg‘i yonib tugay borishiga
qgarab qurugq spirt tabletkalari tashlab turiladi.

D®M-2 elektr friturnitsaning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol quvvati, W 800
Issiglik regulatorining tipi tez ishga tushadigan
Yog‘ning ishchi harorati, °C 140—180
Solinadigan yog‘ning maksimal hajmi I litr

47



1 litr yog‘ning ish haroratigacha gizishi uchun
ketadigan vaqt, min:
termoregulatorni maksimal darajasiga qo‘yib

elektr bilan gizdirish, ko‘pi bilan 25

qurugq spirt bilan qizdirishda (2—3 ta tabletka) 18
Qizdirilgan yog‘da ovqat tayyorlash

vaqti, min, ko‘pi bilan 2
O‘lchamlari, mm 360%285x%230
Massasi, kg 2175

Elektr mangal. Elektr mangqal to‘rtta gorizontal joylashgan
aylanadigan kabob sixlarida masalliglarni govurish uchun mo‘ljal-
langan. U zanglamaydigan po‘latdan va o‘tga chidamli shishadan
tayyorlangan, korpus getinaks plastinkadan, shisha esa zangla-
maydigan lentadan tayyorlangan, ajraladigan ramkaga montaj
gilingan. Ikki tomonlama foydalaniladigan, uzunligi 293 mm li
chinni naychalar ichiga montaj gilingan va korpusdan to‘la izolatsiya
gilib turiladigan to‘rtta izolatorda vertikal tarzda o‘rnatilgan
qizdirish elementi sathi 1000 sm? dan ortiq bir tekis harorat
maydonini hosil gilib, bu maydonda infraqizil nurlanish juda kuchli
bo‘ladi. Asbob komplektiga oltita shampur va ulash shnuri kiradi.

Elektr mangallarning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanish, V 220
Iste’mol quvvati, W 1200
Elementning gizdirish harorati, °C 770—780
Ikkita govurish kamerasining foydali hajmi, m? 0,01
Qizishi uchun ketadigan vaqt, min 3
Tayyorlanadigan masalliq massasi, kg 1,4
Masalligni pishirishga ketadigan o‘rtacha vaqt, min 15—20
Gabarit o‘lchamlari, mm 380x176%280
Massasi, kg 72
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Elektr vafli qoliplari va elektr go‘ralar. Elektr vafli goliplari
OB va elektr qo‘ralar 2K ning nominal quvvati va ish yuzalarining
o‘lchamlari quyidagilarga mos bo‘lishi kerak:

Nominal quvvat, Ish yuzasining
kW nominal o‘lchami, mm
0,8 175%135
1 210x145
1,25 245%175

Elektr vafli gqoliplari va elektr qo‘ralar 220 yoki 127 V kuch-
lanishga mo‘ljallab chiqariladi.

Nominal quvvati 0,8 kW va nominal kuchlanishi 220 V bo‘lgan
elektr vafli gqolipining shartli belgilanishiga misol: 2B-0,8/220.

Ish yuzalarida 170 dan 190°C gacha haroratni saqglab turish
uchun elektr vafli goliplari ichida o‘rnatilgan issiglik regulatori
bo‘lishi kerak.

Elektr vafli qoliplari va elektr qo‘ralarda 1,5 m uzunlikdagi
ulash shnurlari bo‘ladi. Ish yuzalarining qizish vaqti: elektr vafli
goliplarining 170°C gacha qizishi uchun — 8 min; elektr qo‘ra-
larning 240°C gacha qizishi uchun — 12 min.

Elektr go‘ra ovgatni kontakt usuli bilan bir yo‘la ikki tomonidan
govurish uchun mo‘ljallangan uy-ro‘zg‘or gizdirish elektr asbobidir.
Elektr qo‘rada ish yuzalarining ish haroratlarini 180+£10—250+10°C
diapazonida rostlab turish uchun issiglik regulatori bo‘lishi zarur.

«ESTA» DB-2V¥4 elektr vafli qolipi. Uy sharoitlarida vafli
pishirish uchun mo‘ljallangan. Elektr vafli qolipi kuchlanishi
220 V li o‘zgaruvchan tok tarmog‘iga ulanadi. Elektr vafli qoli-
pining nominal quvvati 800 W, massasi 4 kg. Elektr vafli qolipi
o‘zaro sharnir bilan birlashgan 3 va 77 aluminiy plita (yarimqolip)
lardan iborat (2.10-rasm), plitalarning usti g‘iloflar 2va /2 bilan
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2.10-rasm. «Esta» elektr vafli golipi:
1 — dasta; 2, 12 — gfiloflar; 3, 11 — plitalar; 4 — isitish elementi; 5 — plastina;
6 — kontaktlar; 7 — oyoqchalar; & — vilka; 9 — kondensator; 70 — quti.

berkitib qo‘yilgan. Elektr vafli qoliplarini o‘rnatish uchun plast-
massa oyoqchalar 7 xizmat qiladi. Elektr vafli goliplari dasta 7
yordamida ochilib-yopiladi. Pastki plita g‘ilofi ostida asbobni shnur-
ga ulash uchun vilkasi 3 bo‘lgan quti /0 joylashgan. Har qaysi
yarimgolipni plitadagi maxsus arigchaga presslab joylangan gizdirish
elementi 4 gizdiradi. Qizdirish elementi aluminiy gotishmadan
tayyorlangan naycha ichiga joylangan spiraldan iborat. Naycha
maxsus tarkib bilan to‘ldirilgan bo‘lib, u ayni bir vaqtda elektr
izolatsiyasi va issiglik uzatuvchi muhit bo‘lib ham xizmat giladi.
Spiral atrof-muhitdan to‘la izolatsiya gilinganligi sababli gizdirish
elementi ancha uzoqg muddat xizmat qiladi. Qizdirish elementini
ta’minlash zanjiriga issiglik cheklagichning kontaktlari 6 ulangan.
Issiglik cheklagichning asosiy elementi — bimetall plastina 5bo‘lib,
u yarimgoliplarning qizishi chegara haroratiga yetganida egiladi
va kontakt 6 larni ajratadi. Issiglik cheklagich ishlab chigaruvchi
zavod tomonidan 160—180°C harorat atrofida ishga tushadigan
qilib sozlab chiqariladi.

Radioeshittirish va teleko‘rsatuvlarga ta’sir giladigan xalaqitlarni
kamaytirish uchun chigish kontaktlari (asbob vilkasi)ga parallel
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qilib kondensator 9ulangan. Kondensatorga parallel holda rezistor
ulangan, u elektr vafli golipi tarmoqdan uzilgandan keyin kon-
densatorni razryadlash uchun mo‘ljallangan.

2.7. O‘ta yuqori chastota (O*YCH) pechlari

Xo‘jalikda dielektrik qizdirishni ovqgat tayyorlashda, ozigalarni
eritishda, zararkunanda hasharotlar bilan kurashishda ishlatish
mumkin. O‘zgaruvchan elektr maydon ta’sirida jismlarda pola-
rizatsiya hosil bo‘ladi. Tarkibida suv bor jismlarda asosiy polarizatsiya
turi — dipol polarizatsiyadir. Jismlarda dipol polarizatsiyaning hisobiga
ajraladigan solishtirma issiglik energiyasi quyidagiga teng:

P=0,566ctgdfE?- 10712 (W/sm?), (2.5)
bunda: £ — dielektrik singdiruvchanlik; tgd — dielektrik yo‘qotishlar
burchagining tangensi; f— elektr maydonning chastotasi, mHz;
E — elektr maydonning kuchlanganligi, V/m.

Tokning o‘tish chuqurligi esa

h=9,55 - 103/(f/etgd). (2.6)

Radiochastotalar bo‘yicha xalgaro qo‘mitaning garoriga binoan
xo‘jalik o‘ta yuqori chastotali (O°YCH) uskunalariga 2450 mHz li
chastota ajratilgan.

O“YCH qizdirish quyidagi afzalliklarga ega: issiglik mahsulot-
larning o‘zidan ajraladi; mahsulotga ishlov berish vaqti keskin
kamayadi; mahsulotning yo‘qolishi kamayadi, organik, mineral
vitaminlar va ta’mi saqlanadi; elektr energiyaning sarfi 50—70%
kamayadi.

O“YCH pechlar o‘tgan asrning 60-yillaridan ishlab chiqarila
boshlandi (AQSH, Yaponiya, Angliya, Rossiya). O‘YCH pechlar-
ning ko‘pchiligi quyidagi rejimlarda ishlaydi: «qovurish», «pishi-
rish», «eritish», ayrimlari esa «gril» rejimiga ham ega.
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2.4-jadval

2450 mHz chastotali elektr maydonning ozigalarga

o‘tish chuqurligi

Oziqalar Solishtirma Dielektrik Elektr
diclektrik yo‘qotishlar maydonning
singdiruvchanlik burchagi oziqalarga o‘tish
tangensi chuqurligi, sm
Mol go‘shti 50 0,35 1,2
Yog* 3,2 0,86 5-6
Baliq 50 0,25 1,6
Kartoshka 55 0,25 2.2
Lavlagi 50 0,25 2,1
Olma 58 0,26 1,7
2.5-jadval
O‘YCH elektr maydonlarida taomlarni tayyorlash vaqti
Mahsulot Vazni, kg Vaqt, min
Kurka 3 30
Tovuq 30
Mol go‘shti 0,2 12
Somsa 20 dona 10
Grechkali bo‘tqa 0,15
Pishirilgan baliq 0,15
Kartoshka 0,4
Sosiska 0,02 0,45
Kompot 0,2 5

«Elektronika-3C» O‘YCH pechkasining texnik tavsifnomasi

Tarmoqdagi kuchlanish

Talab qgiladigan quvvati

Ish kamerasining quvvati:

«qovurish»
«pishirish»
«eritish»
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Ish kamerasining hajmi 27 litr
Oqib ketadigan elektromagnit energiyaning
jipsligi, pechkaning korpusidan

0,5 m masofada 10 mkW/sm? dan kam
O‘Ichamlari, mm 600%x450x420
Og‘irligi, kg 45

2.8. O‘YCH pechkalarni sinash usullari

O‘YCH elektr maydonining quvvati kolorimetrik usul yor-
damida aniqlanadi. Sinash quyidagi ketma-ketlikda olib boriladi:

1. Pechka yogishga tayyorlanadi va uning ichiga 1,5 litr sig‘imga
ega, haroratga chidamli oynadan yasalgan idish qo‘yiladi. Idishga
1 litr suv solinadi va uning harorati o‘lchanadi.

2. Pechkaning panelida «Tarmog» knopkasi bosiladi.

3. Taymerda 3 min 10 s vagt o‘rnatiladi.

4. «Qovurish» («pishirish» yoki «eritish») knopkasi bosiladi.

5. Taymer o‘chgandan keyin idishdagi suv aralashtiriladi va
harorati o‘lchanadi.

6. O°YCH-quvvat hisoblanadi:

W= (T,— T)(p,V,C, + mC,)/t, 2.7
bunda: 7}, 7, — suvning dastlabki va qgizitilgandan keyingi haro-
ratlari, °C; p, — suvning zichligi, kg/m?; ¥| — suvning hajmi, m?;
C, = 4190 J/( kg-K) — suvning solishtirma issiglik sig‘imi; m —
idishning og‘irligi, kg; C, = 838 J/(kg-K) — idishning solishtirma
issiqglik sig‘imi.

Kuchlanish o‘zgarganda O‘YCH pechkaning ishlashini tek-
shirish quyidagicha amalga oshiriladi:
1. Tarmoqdagi kuchlanish 198 V migdorda qo‘yiladi.
2. Ish kamerasidagi quvvat aniglanadi. Qovurish rejimida quvvat
450 W dan kam bo‘lmasligi kerak.
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3. Tarmogqdagi kuchlanish 242 V qilib o‘rnatiladi.

4. Ish kamerasidagi quvvat aniglanadi. «Qovurish» rejimida
quvvat 800 W dan oshmasligi kerak.

O‘YCH energiyaning oqib ketish jipsligini tekshirish. Tekshirish
I13-9P tipdagi quvvat ogimining jipsligini o‘lchaydigan asbob bilan
bajariladi. Tekshirish pechkadan 0,5 m masofada bajariladi. Buning
uchun quyidagilar bajariladi:

1. IT9-9P instruksiyasi bo‘yicha ishga tayyorlanadi.

2. Pechka ishga tayyorlanadi va uning ichiga 0,2 /suv quyilgan
idish qo‘yiladi.

3. «Tarmog» knopkasi bosiladi.

4. Taymerda 24 min 30 s vaqgt o‘rnatiladi.

5. «Qovurish» knopkasi bosiladi va 1 minut vaqgt o‘tgach ogib
ketadigan O“YCH-energiyaning jipsligi o‘lchanadi; har 2—3 mi-
nutda suv almashtirib turiladi.

6. Har bir nugtada o‘lchaganda antenna 90% burchakka
aylantiriladi va asbobning eng katta ko‘rsatkichi yoziladi.

7. OfIchashlar vaqgtida pechkaning 2 m atrofida metall kon-
struksiyalar bo‘Ilmasligi kerak.
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2.11-rasm. O°YCH-energiyaning oqib ketish jipsligini tekshirish:
a— 1-, 2-, 3-tekisliklarda o‘Ichash; b — 4-tekisliklarda o‘lchash; a...m — o‘Ichash

nuqtalari; /7 — O'YCH pechkaning old ko‘rinishi; 2 — oflchash asbobining
antennasi; 3 — OYCH pechkaning yon ko‘rinishi.
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O‘Ichashlar to‘rtta tekislikda olib boriladi (2.11-rasm):

I — pechkaning yugori tekisligida;

II — pechkaning o‘rta tekisligida;

IIT — pechkaning quyi tekisligida;

IV — pechka eshigi o‘rtasida va eshik hamda kameraning bir-
lashgan tekisligida.

Har bir nuqtada oqib ketadigan O“YCH-energiyaning jipsligi
pasportdagida ko‘rsatilgandan oshmasligi kerak.

2.9. Suyugliklar qaynatiladigan elektr asboblar

Elektr qaynatgichlar. Botirilib ishlatiladigan uy-ro‘zg‘or elektr
gaynatgichlari quyidagi tiplarda chiqariladi: DITM — kichik gabaritli
elektr gaynatgich; DITO — asosiy gabaritli elektr qaynatgich;
BITOT — termovklyuchatelli asosiy gabaritli elektr qaynatgich.

Elektr gaynatgichlar belgisidagi harflar quyidagilarni bildiradi:
D — elektrokipyatilnik: IT — botirilib ishlatiladigan; M — kichik
gabaritli; O — asosiy gabaritli; T — issiglik regulatorli.

Suvning 20°C dan 95°C gacha isishi quyidagi parametrlarda
yuz beradi:

Nominal quvvat, kW 037 05001 1291652
Suv hajmi, | 0;25.05: 15 3 4 5 7
Qaynash vagti, min, ko‘pi bilan 6 10 20 20 20 25 30

Elektr gaynatgichlarning olinmaydigan 1,7 m li ulash shnuri
bo‘ladi. DIIOT tipidagi elektr qaynatgichlar o‘zi qaytmaydigan
termovklyuchatellarga ega bo‘lishi kerak.

Elektr choynaklar va elektr samovarlar. Elektr choynaklar va
elektr samovarlar quyidagi tiplarda tayyorlanadi: 94 (2C) — elektr
choynak (elektr samovar) termovklyuchatelsiz; 4T (2CT) —
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elektr choynak (elektr samovar) termovklyuchatelli; 243 (3C3) —
elektr choynak (elektr samovar), suv gaynaganida uzib qo‘yiladigan
qurilmasi bor; 94T3 (3CT3) — elektr choynak (elektr samovar),
termovklyuchatelli va suv gaynaganida uzib qo‘yadigan qurilmasi bor.
Elektr choynak va elektr samovarning shartli belgilanishiga quyida-
gilar kirishi kerak: nominal sig‘imi, iste’mol quvvati, kuchlanish.

Elektr choynak va elektr samovarlar o‘zgaruvchan tokning
220 V kuchlanishiga mo‘ljallab chigariladi. Ularda olinmaydigan
naychasimon elektr isitgichlar (TENlar) o‘matilgan. Elektr choynak
yoki elektr samovarming termovklyuchateli suv qaynaganida elektr
isitgichni kuyib qolishdan saglaydi.

Elektr choynak va elektr samovarning asosiy parametrlari

Nominal migdordagi suvning gaynash vaqti, min

Nominal Elektr Elektr
sig‘imi, / choynaklar samovarlar
94 (DC) 2 1517
24T (3CT) 2:5 20 30
2493 (3E3) 3 20 30
4T3 (BCT3) 4 20 30
S 30 30
6 30 30

Suv qaynaganida uzib qo‘yadigan qurilma elektr choynak yoki
elektr samovamni suv jadal gaynaganidan keyin ko‘pi bilan 2 minut
o‘tgach uzib qo‘yadi. Elektr choynak yoki elektr samovarning
olib qo‘yilmaydigan ulash shnurining uzunligi 1,5 m.

Elektr choynak yoki elektr samovar suv tushadigan teshigining
konstruksiyasi elektr choynak 90° ga og‘dirilganida, elektr samovar
esa 60° ga og‘dirilganda suv tushishini ta’minlaydi. Ogib tusha-
yotgan suv bir tekis tushishi va sachramasligi kerak.
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Elektr choynak va elektr samovarning konstruksiyasi bug’
bemalol chigadigan qilib ishlangan: asboblarni ko‘tarib bir joydan
-ikkinchi joyga olib qo‘yishda va gopqog‘ini ochishda kuyib qolish
ehtimoli yo‘q.
Elektr choynaklar korpusi AJI1M markali aluminiydan yoki
12X18H10T markali zanglamaydigan po‘latdan tayyorlanadi.
Choynak dastasi plastmassadan gilinadi.

2.10. Uy-ro‘zg‘or elektr dazmollari

Elektr dazmollari quyidagi tiplarda ishlab chiqgariladi: YT (shu
jumladan, yo‘lda ishlatiladiganlari) — termoregulatorli; YTII —
termoregulatorli va bug® bilan namlagichli; YTTIP — termoregu-
latorli, bug® bilan namlagichli va sachratkichli; ¥YTY — termore-
gulatorli, og‘irlashtirilgan.

Elektr dazmollarining texnik tavsifnomalari

VT | VLo YT JVIII - YEHP VLY,

Nominal iste’mol giladigan

quvvati, W 400 1000 1000 1000 1000 1000
Nominal kuchlanishi, V 2200 220" 220 ° 220' 2200 220
Tagining gizish vaqti, min,

ko‘pi bilan 3.5 25 3 3.5 5 7,5
Massasi, kg, ko‘pi bilan D812 L6 2 2,5

Elektr dazmol tagining markazidagi o‘rtacha harorat ko‘rsat-
kichi turg‘un issiqlik rejimidagi dazmollash sharoiti simvolining
markazi ro‘parasiga qo‘yilganda quyidagicha bo‘lishi kerak, °C:
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Dazmollash sharoiti  Dazmol tagining Dazmol Dazmol

simvoli nominal tagining tagining
harorati minimal maksimal
harorati harorati
3 95 75 115
= O 130 105 155
. e ity 175 145 205

Eslatma. Dazmollash sharoiti simvollaridan tashqari, gazlamalar
nomini ko‘rsatishga ham yo‘l qo‘yiladi.

Elektr dazmolda dazmollash sharoiti simvollari va YTIT hamda
YTIIP tipidagi elektr dazmollar uchun bug‘lash zonalari ko‘r-
satiladi.

Elektr dazmolning tagi bir tekis qizishi kerak. YTTI va YTITP
tipidagi elektr dazmollardagi suv zaxirasi kamida 15 minut ichida
bug‘lab turishni ta’minlashi kerak. Bug‘lash jadalligi kamida
8 g/min bo‘lishi zarur.

YTTIP tipidagi elektr dazmol sachratish mexanizmiga uch
marta bosilganda kamida 200 sm? yuzani namlashga imkon berishi
kerak. Elektr dazmolda 2 m uzunlikdagi ulash shnuri bo‘lib, unga
vilkani olinmaydigan qgilib presslab, armirlab go‘yilgan.

YTII va YTTIP tipidagi elektr dazmollarning suv uchun mo°‘l-
jallangan idishlari bosim ostida ishlaganligi sababli ko‘pi bilan 50 kPa
ortigcha bosimga rostlangan saglash qurilmasiga ega bo‘lishi kerak.

Elektr dazmollarda yorug'lik signalizatsiyasi bor (YT dazmolida
yo‘q). YT va YTM tipidagi (kichik gabaritli) elektr dazmollar qurugq
dazmollashga mo‘ljallangan. YTTI dazmollari bug‘ bilan namlay-
digan qurilma bilan jihozlangan. Hozirda, asosan, suv sachrata-
digan va bug‘ bilan namlaydigan elektr dazmollar (YTTIP) ishlab
chiqgariladi.

Mamlakatimizdagi ko‘pgina zavodlarda tagi aluminiydan ishlan-
gan elektr dazmollar ishlab chiqariladi. Dazmollarning ayrim model-
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lari tagi cho‘yan va po‘latdan qilib ishlab chiqariladi. Po‘lat tag-
liklarning issiqlik sig‘imi aluminiy tagliklarnikiga qaraganda katta,
mexanik shikastlanishlar uncha ta’sir qilmaydi, barcha turdagi
materiallar ustida yaxshi sirpanadi.

Ishlab chiqarilayotgan dazmollarning ko‘pchiligida tez ishga
tushadigan termoregulatorlar, naychali termoelektr isitgichlar
(TENIlar) go‘llaniladi va dazmolning tarmoqga ulanayotganligini
ko‘rsatuvchi signal lampalari o‘rnatiladi. Ba’zi modellarda sekin
ishga tushadigan termoregulator, nixrom spirallar tarzidagi isitish
elementlari qo‘llanilgan.

Bug‘ bilan namlaydigan dazmollarda suv uchun 160—200 ml
sig‘imli rezervuarlar bor. Bug hosil bo‘lish harorati 120—160° C.
Dazmol tagining yuzi 160—250 sm2.

Termoregulatorli YTM-400-0,8 tipidagi kichik gabaritli suvenir
elektr dazmol taglik 7 (2.12-rasm), korpus 2, olinadigan dasta 4,
elektr isitgich 6, dasta 3 li termoregulator 5, olinadigan ulash shnu-
ridan iborat.

Dazmolni dazmollashga tayyorlash uchun plastmassa qutidan
skobasi olinadi, dastasi, ulash shnuri va dazmol korpusi chigarib
olinadi. Dazmol korpusi dasta bilan birlashtiriladi. Yo‘naltiruvchi
pazlar bo‘yicha dazmolning olinadigan dastasi korpusga tiralguniga
gadar kiritiladi. Elektr dazmol dastasining o‘ng tomonida joylash-
gan pazga ulash shnuri kiritib go‘yiladi.

YTM-400-0,8 dazmolining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanish, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 400
Gabarit o‘lchamlari, mm 168x101%x94
Massasi, kg 0,8
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2.12-rasm. Termoregulatorli kichik gabaritli YTM-400-0,8 dazmoli:
I — taglik; 2 — korpus; 3 — termoregulator dastasi; 4 — olinadigan dasta;
5 — termoregulator; 6 — elektr isitgich.

Portativ elektr dazmolda gayka 2 bilan qopqoq / ga mahkam-
lab qo‘yilgan olinadigan dasta /0bo‘ladi (2.13-rasm). Vilkali ulash
shnuri 9 dazmolni elektr tarmog‘iga ulash uchun xizmat qiladi.
Indikator 3 dazmol tagligi 77 ning qiziganligi to‘g‘risida signal beradi.
Ustgo‘yma 6 da shaffof shisha bilan berkitilgan tuynuk bor, indikator
shu shisha orgali ko‘rinib turadi. Dazmol tagligining harorati belgi-
langan 160+10°C ga yetganda isitgichni issiglik cheklagich uzadi
va indikator o‘chadi. Dazmolning prinsipial elektr sxemasi isitgich,
issiglik cheklagich, garshilikka parallel gilib ulangan indikator
(MH3,5-0,26 cho‘g‘lanish lampasi), radio gabul gilishda bo‘ladigan
xalagitlami so‘ndirish uchun kondensatordan va ulash shnuridan iborat.

Portativ elektr dazmolning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 127 yoki 220

Iste’'mol giladigan quvvati,W 100

Gabarit o‘lchamlari, mm 255%60%85

Massasi, kg : 0,4
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2.13-rasm. Portativ elektr dazmoli:
I — qopqoq; 2 — gayka; 3 — indikator; 4 — plastina; 5 — vint; 6 — ustqo‘yma;
7 — kondensator; & — gavkali vint; 9 — ulash shnuri; /0 — dasta; 77 — taglik.

152 3 4 5 O30 7

10 9

2.14-rasm. Termoregulatorli YT-1000-1,6 elektr dazmoli:
1 — taglik; 2 — dasta; 3 — planka; 4, 7 — vintlar; 5 — lampochka; 6 — qopqog;
& — termoregulator dastasi; 9 — termoregulator; /0 — clektr isitgich.

Termoregulatorli YT-1000-1,6 elektr dazmoli aluminiydan
tayyorlangan taglik 7 (2.14-rasm)dan iborat bo‘lib, unga termo-
regulator 9 o‘rnatilgan va taglikning pazlariga elektr isitgich (TEN)
10 montaj gilingan. Termoregulatorning dastasi § yordamida mate-
rialning turiga qarab, taglikning qizish darajasi o‘zgartiriladi. Daz-
molning dastasi 2 planka 3bilan yopib qo‘yilgan. Dasta 2taglik /ga
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vint 4 bilan, qgopgoq 6 esa dasta 2ga vint 7yordamida mahkam-
lanadi. MH2,5-0,15 tipidagi lampochka 5 dazmolning ulanganligini
bildiruvchi signalizator bo‘lib xizmat giladi.

¥T-1000-1,6 dazmolining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qiladigan quvvati, W 1000
Gabarit o‘lchamlari, mm 235x115%121
Massasi, kg 1,4

Termoregulatorda kontaktlarning bir onda ajrashini va kontakt-
ni bosib turuvchi ma’lum migdordagi kuch bo‘lishini ta’minlash
kerak. Bunga quyidagicha erishiladi: plastinaning panjasi / ni
(2.15-rasm) biroz bukib, qo‘zg‘aluvchan va qo‘zg‘almas kontaktlar
orasida chamasi 0,8—1 mm zazor hosil qilinadi. Kontaktlarning
ajrashi uchun zarur bo‘lgan, prujinaga go‘yiladigan kuch
tekshiriladi. Dinamometr yordamida nuqgta 3 da o‘lchangan bu
kuch 200—250 g atrofida bo‘lishi yoki grammometr yordamida
nugta 4 da o‘lchangan kuch 45—50 g atrofida bo‘lishi kerak.

T |
%

==
2.15-rasm. Termoregulatorning kontaktlari guruhi:
] — panja; 2 — plastina; 3, 4 — kuchni o‘lchash nuqtalari.
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O‘Ichash paytida nuqta 4 kontaktdan 5 mm masofada (taxminan
prujina egilgan joyda) turishi kerak. Agar gqo‘yiladigan kuch aytib
o‘tilgan chegaralardan chiqib ketsa, plastina 2 ning uchlarini bukish
yo‘li bilan bu kuchni ko‘rsatilgan chegaradagi migdorga keltiriladi.
Bunda kontaktlarning bir onda ajrashi va tutashuvi ta’minlanishi
kerak.

¥YT-1000-1,6 elektr dazmolining termoregulatorini sozlash
uchun uni ichiga termopara joylashtirilgan taglikka qo‘yiladi, ter-
mopara taglikning markazida joylashtirilgan bo‘ladi. Dazmolning
vilkasini toki uzilgan stendning tarmoq uyasiga tigiladi. Stend tar-
mogqga ulanadi. Elektr dazmoldagi signal lampochkasi dazmolning
ulanganligini bildiradi. Pirometrik millivoltmetrning ko‘rsatishlarini
kuzata borib (millivoltmetr taglikning qizish haroratini ko‘rsatadi),
termoregulatorning rostlash vintini burish yo‘li bilan elektr dazmol
60°C haroratda uzib qo‘yiladi (bunda elektr dazmoldagi signal
lampochkasi o‘chishi kerak). Rostlash kalitini olmasdan turib,
harorat maksimal giymatga yetganligiga va endi kamayib borayot-
ganligiga ishonch hosil qilib (millivoltmetrning ko‘rsatishi bo‘yi-
cha), rostlash vintini ravon aylantirish yo°‘li bilan signal lampoch-
kasining o‘chishiga erishiladi. So‘ngra rostlash vintini teskari
tomonga ravon aylantirish yo‘li bilan elektr dazmol uzib go‘yiladi.
Rostlash vintining vaziyatini o‘zgartirmasdan turib, uning ustiga
termoregulatorning diski shunday kiydiriladiki, bunda dazmollash
sharoiti simvoli « - » dastadagi ko‘rsatkichning ro‘parasida tursin.
Pastga sekin bosib, termoregulatorning vaziyati qotirib qo‘yiladi.
Buni diskni mahkamlash prujinasining girsillab chiggan tovushidan
bilish mumkin. Keyin stend tarmoqdan uziladi. Elektr dazmolning
vilkasi stendning tarmoq uyasidan olib qo‘yiladi.

Elektr dazmol stenddan olinadi va uning sovishi uchun stellajga
vertikal vaziyatda qo‘yiladi. Vilkaning shnurini, elektr dazmolning

63




gizigan qismlariga tegib erib ketmasligi uchun, bu qgismlarga
tegmaydigan qilib qo‘yish kerak. Dazmolning sozlanganligi quyi-
dagicha tekshiriladi: elektr dazmol ichiga termopara joylashtirilgan
taglikka qo‘yiladi, termopara sozlanayotgan elektr dazmol tagligi-
ning markaziga moslab joylashtirilgan bo‘ladi. Termoregulatorning
diski shunday o‘ratilsinki, « - » simvoli dastadagi ko‘rsatkichning
ro‘parasida tursin. Elektr dazmolning vilkasi uzilgan stendning
tarmoq uyasiga tigiladi. Stend tarmoqqga ulanadi. Bunda elektr
dazmoldagi signal lampochka yonishi kerak. Termoregulatorning
diski « - - - » simvoliga go‘yiladi.

Uch-besh marta ulash-uzish sikllaridan keyin taglik marka-
zidagi o‘rtacha harorat tekshiriladi (bu harorat maksimal va minimal
haroratlarning o‘rtacha arifmetik qiymatidir), uning giymati 160—
200°C atrofida bo‘lishi kerak.

Elektr dazmollar tagligining haroratini o‘lchash uchun
mo‘ljallangan stend asos 3, elektr dazmollar go‘yiladigan tayanch 3,
termopara 2, termoparaning chiqishi / va gisgichlar kolodkasi 4 dan
iborat bo‘ladi (2.16-rasm).

2.16-rasm, Elektr dazmollar tagligining haroratini o‘lchash stendi:
/ — termoparalarning uchlari; 2 — termopara; 3 — elektr dazmolni o‘rnatish
uchun tayanch; 4 — gisqichlar kolodkasi; 5 — asos.
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YTII-1000-2 elektr dazmoli har ganday materialdan tikilgan
buyumlarni odatdagi (quruq) usul bilan yoki bug® bilan namlab
dazmollash uchun mo‘ljallangan (bug‘ maxsus qurilmada hosil
gilinadi). Dazmolni aluminiy taglikka qo‘yilgan naychali isitish
elementi gizdiradi. Dazmol tagligi maksimal haroratgacha ko‘pi
bilan 4 minut ichida giziydi, shundan keyin bug‘ bilan namlagichni
ham ishga solish mumkin. Suv dazmol tarmogqa ulanguniga qadar
uning dastasining old gismidagi teshikka quyiladi.

Dazmol termoregulator va dazmollanadigan materialni bug’
bilan namlaydigan qurilma bilan jihozlangan. Bug‘ regulatorini
«Pam belgisiga qo‘yilganda dastadagi bo‘shligga quyilgan suv tomchi-
tomchi bo‘lib bug‘latish kamerasiga tushadi va u yerda bug‘lanib
taglikdagi teshiklardan chigadi. Dastada yorug‘lik indikatori bor,
u dazmolning tarmogqa ulanganligi to‘g‘risida signal beradi.

YTII-1000-2 dazmolining texnik tavsifnomasi

Kuchlanishi, V 220
Quvvati, W 1000
Bakchasining sig‘imi, sm? 200
Tagligining ish yuzasi, dm? 1,6
Signal lampochkasining kuchlanishi, V 2,5

2

Massasi, kg, ko‘pi bilan

Dazmoldagi asosiy buzugliklar quyidagilar: dazmol tagligining
gizish harorati termoregulator dastasidagi simvollarga mos kelmaydi;
dazmol dastasidagi strelka limbdagi « - » belgisi bilan ustma-ust
tushirilganda elektr zanjiri bo‘Imaydi, ya’ni dazmol ishlamaydi;
elektr zanjiri yo‘q, ya’ni dazmol elektr tarmog‘iga ulanganda ishla-
maydi; elektr dazmol tarmogdan uzilmaydi; dazmol ishlaydi, biroq
u tarmoqqa ulanganda lampochka yonmaydi; bug‘ pereklyucha-
telining kallagi «Suxo» vaziyatiga qo‘yilganda dazmol bug' chigaradi;
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bug* pereklyuchatelining kallagi «Par» vaziyatiga qo‘yilganda elektr
dazmol bug® chigarmaydi.

Elektr dazmol quyidagi tartibda gismlarga ajratiladi. Ikkita
vint burab chiqariladi va gopqoq /0 olinadi (2.17-rasm). Ikkita
vint burab chiqgariladi va panel 1/ shnur bilan birgalikda olinadi.
Elektr dazmol tagini yugoriga qilib ag‘darib qo‘yiladi. Tablichka
14 ni mahkamlab turuvchi vintni burab chiqgarib, tablichka olinadi.
Taglik /7 ni dasta 9 ga mahkamlab turuvchi ikkita vint shaybalari
bilan chigarib olinadi. Dazmol ag‘dariladi va ustqo‘yma 2 olinadi.
Dastaning old gismidagi vint shaybalari bilan go‘shib burab olinadi,
elektr dazmolning dastasi bakcha /3 va termoregulator bilan
yig‘ilgan holda chigarib olinadi. Ikkita vint shaybalari bilan qo‘shib
burab olinadi, konsol & rostlash vinti bilan yig‘ilgan holda olinadi.
Birlashtirish shinalarini termogruppa /6 ga mahkamlovchi ikkita
vint burab chiqariladi. Vint shaybasi bilan burab olinadi, termo-
gruppa termoelementi bilan birga olinadi.

Elektr dazmol dastasi bakcha va termoregulator bilan yig‘ilgan
holda olinadi. To‘rtta vint shaybalari bilan burab chigariladi,
plankalar 7va /2 olinadi. Bakcha tig‘izlash halgalarini olmasdan
turib chiqariladi. Dastani bakcha bilan birga yig‘ish uchun bakcha
shtutserini yuqoriga qilib elektr dazmol dastasiga qo‘yiladi, bunda
bakchaning dasta konturiga nisbatan simmetrik turishiga rioya
qgilinadi. Dastaning old gismiga bitta planka, keyingi gismiga ikkita
planka o‘rnatiladi. Bakcha shaybali to‘rtta vint bilan mahkamlanadi.

Elektr dazmolni yig‘ish ishlarini termogruppa /6 ni termo-
elementi bilan birga yig‘ishdan boshlanadi. Termogruppani taglik
teshigi bilan o‘qdosh qilib o‘rnatiladi. Termoelement va taglik teshik-
lariga vint shaybasi bilan birga qo‘yiladi va burab qotiriladi. Bol-
g‘acha va otvyortka yordamida termoelement to‘g‘rilab qo‘yiladi —
taglik bilan termoelement orasida 0,5—1 mm tirqish bo‘lishi kerak.
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2.17-rasm. Termoregulatorli va bug‘ bilan namlagichi bor
YTTI-1000-2 elektr dazmoli:
1, 12 — plankalar; 2 — ustqo‘yma; 3, 7 — vintlar; 4, /5 — shtoklar; 5 — bug‘ pere-
klyuchatelining kallagi; 6 — limb; & — konsol; 9 — dasta; /0 — qopqoq; // — panel;
13 — bakcha; /4 — tablichka; /6 — termoregulator; /7 — taglik; /8 — elektr isitgich.

Ikkita birlashtirish shinasi termogruppa ikkita vintining shay-
balari ostiga qo‘yiladi va vintlar buraladi; birlashtirish shinalarining
termogruppaga nisbatan simmetrik vaziyatda turishi ta’minlanadi.
Konsol & rostlash vinti bilan yig‘ilgan holda o‘rnatiladi, bunda
shtok 75 rostlash vintiga kiritib qo‘yiladi. Tkkita vint shaybalari
bilan konsol teshigiga qo‘yiladi va ular taglikka burab Kkiritiladi.

Termogruppani sozlashda elektr dazmol tagligini termogruppa
va elektr isitgichlar /&bilan yig‘ilgan holda qo‘lga olinadi. Termo-
gruppaning rostlash vintini soat strelkasi harakati yo‘nalishi bo‘yicha
cheklagich konsolning tumshuqchasiga tiralguniga qadar buriladi.
Taglikni chigish simlari bilan yorug‘lik indikatori tomon qo‘yiladi.
Bunda indikator lampochkasi yonishi ham, yonmasligi ham mum-
kin. Agar indikator lampochkasi yonsa, otvyortka qo‘lga olinadi
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va konsoldagi rostlash vintining ichida turgan vint 7ni soat strelkasi
harakati yo‘nalishi bo‘yicha burib, termogruppa kontaktlari
ajraladigan holga keltiriladi (lampochka o‘chadi). Agar rostlash
vinti soat strelkasi harakati yo‘nalishiga teskari yo‘nalishda sal
burilganda ham termogruppa kontaktlarining tutashuvi yuz bersa
(indikator lampochkasi yonsa), termogruppa sozlangan hisoblanadi.

Agar indikator lampochkasi yonmasa, otvyortka qo‘lga olinadi
va rostlash vintini chap go‘l barmoglari bilan ushlab turib stopor
vint to termogruppa kontaktlari tutashguniga qadar (bunda indi-
kator lampochkasi yonadi) soat strelkasi harakati yo‘nalishiga
teskari yo‘nalishda buriladi.

Dazmolni keyingi yig‘ish ishlari quyidagicha bajariladi. Dasta
9ni bakcha, bug* pereklyuchatelining kallagi 5 va pereklyuchatel
bilan yig‘ilgan holda olib, taglikka o‘rnatiladi. Dastaning old gismida
vint shaybasi bilan rezbaning ikki-uch o‘rami kiradigan qilib
buriladi. Elektr dazmol tagligini yugoriga qilib to‘ntariladi va ikkita
vint shaybasi bilan burab kiritiladi. Dazmol normal vaziyatga
ag‘darib qo‘yiladi, dastaning old gismidagi vint uzil-kesil burab
qo‘yiladi. Dastaning old gismidagi vintlarning buralishini rostlash
yo‘li bilan taglik va dasta o‘rtasida 4+1 mm ga teng tirqish hosil
gilinadi. Dazmol uchini o‘zingizga garatib burasiz. Ustqo‘yma 2 ni
qo‘lga olib, u dastaning old gismiga o‘rnatiladi, ustqo‘ymani dastaga
mahkamlovchi vint burab kiritiladi. Shnur bilan panel 11, elektr
lampochka qo‘lga olinadi va u tutgichga burab qo‘yiladi. Chigish
simlari paneli chigish simlari paziga qo‘yiladi. Chiqish simlari paneli
ikkita vint bilan mahkamlab qo‘yiladi. Rezina vtulka dastadagi
0‘yiqqa kiritiladi. Qopqoq 10 ni dastadagi o‘yiqga o‘rnatib, ikkita
vint bilan mahkamlab qo‘yiladi. Keyin dazmolning elektr sxemasi
tekshiriladi. Elektr dazmol tagligini yuqoriga garatib to‘ntariladi,
tablichka 74 dastadagi o‘yigga o‘rnatiladi. Skobaning teshigiga vint
burab kiritiladi.
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Elektr dazmol izolatsiyasining elektr mustahkamligini nazorat
gilish uchun u stendga o‘rnatiladi. 1250 V kuchlanishni ulab,
1 minut tutib turiladi. Agar dazmol izolatsiyasining elektr teshilishi
yuz bermasa, u sinovga bardosh bergan hisoblanadi.

Elektr dazmolni issiglik rejimiga sozlash uchun dazmol maxsus
stendga o‘rnatiladi. Dazmol shnurining vilkasini stend rozetkasiga
tigib, stend tarmoqqa ulanadi. Termoregulatorning kallagi chekka
chap vaziyatga buriladi. Otvyortka yordamida vint 7 ni burib,
harorat 225°C ga yetganda dazmol tarmoqdan uziladi.

Bunda shu narsani kuzatib turish kerakki, elektr dazmolning
mustaqil ravishda tarmoqqga ulanishida va tarmoqdan uzilishida
harorat 185—225°C atrofida bo‘lishi, shu bilan birga nominal va
minimal haroratlar orasidagi farg ko‘pi bilan 30°C bo‘lishi kerak.
Agar dazmolning mustagil ravishda tarmoqga ulanishi va tarmoqdan
uzilishida dazmolning qgizish harorati 225°C dan ortiq bo‘lsa, max-
sus otvyortka bilan vintni soat strelkasi harakati yo‘nalishida burish,
agar 185°C dan kam bo‘lsa, soat strelkasi harakatiga teskari yo‘na-
lishda burish kerak.

Limb 6 ning orga tomoniga 88H yelimidan surkab, limbni
termoregulatorning kallagiga shunday yopishtirish kerakki, termo-
regulator kallagining chap vaziyatida dastadagi strelka orqali o‘tka-
zilgan chiziq limbda joylashgan « - - - » belgisining uchinchi nug-
tasiga urinma bo‘lIsin.

«Leto» elektr quritgichi. Quritgich vannaxonada belyo (ich
kiyim, choyshab, yostig-jild va h.k.) va yengil kiyimlarni quritish
uchun mo‘ljallangan. U list po‘latdan to‘g‘ri to‘rtburchak shaklida
shtamplab yasalib, ichiga kalorifer o‘rnatilgan bostirmadan, shtirli
taroq va tayanch kronshteyndan iborat, quritgich bu kronshteynlar
yordamida devorga mahkamlanadi. Korpusning pastki qismida peri-
metri bo‘yicha polietilen plyonkadan tayyorlangan ikkita uzun
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parda osib qo‘yish uchun knopkalar mahkamlangan, bu plyonkalar
quritish kamerasini hosil giladi.

Shtirli tarog — o‘nta naychasi-yelkachalari bo‘lgan gayrilma
veshalkadan iborat bo‘lib, ularga 4 kg belyo osiladi. Belyoni kalorifer
quritadi, u o‘qiy elektr ventilator va spiral elektr isitgichdan iborat.
Belyo va pardalardagi suv tomchilari ularning ostiga qo‘yiladigan
plastmassa suvdonga oqib tushadi. Quritib bo‘lingandan keyin,
joyni tejash uchun, quritgichning korpusini devor bo‘ylab vertikal
ravishda pastga tushirish mumkin. Quritgichni elektr tarmog‘iga
ulash uchun xizmat qiladigan shnurning shtepsel vilkasi yonida
viklyuchatel bor, bu vannaxonadan tashgarida turgan holda asbob-
larni boshqarish imkonini beradi. Quritgich ventilator ishdan chig-
ganda o‘ta gizib ketishdan saglaydigan termoviklyuchatel bilan
jithozlangan.

«Leto» elektr quritgichining texnik tavsifnomasi

Solinadigan yuk (quruq belyoga o‘tkazib hisoblaganda), kg 4 gacha

Iste’mol giladigan quvvati, W 1800
Ventilator elektr dvigatelining quvvati, W 55
Nominal kuchlanishi, V 220
Ventilatorning ish unumi, m?*/min 45

Ip-gazlama belyoni qo‘lda yoki rezina qoplangan
jo‘va bilan siggandan keyin 15% namlik golguncha

quritish vaqti, soat 3
Gabarit o‘lchamlari, mm 625%630x%200
Ish vaziyatida balandligi, mm 1550
Massasi, kg 15

2.11. Elektr isitish asboblari

Hozirgi vaqtda elektr isitish asboblarining quyidagi turlari ishlab
chigarilmoqda: elektr kaminlar va infraqizil nurlar yordamida isit-
gichlar, elektr konvektorlar, elektr radiatorlar, kombinatsiyalash-
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tirilgan elektr isitish asboblari. Elektr isitish asboblari quyidagi
belgilarga ko‘ra klassifikatsiyalanadi:

— atrof bo‘shligqa issiglikni uzatish usuli bo‘yicha — konvektiv,
radiatsion va radiatsion-konvektiv;

— tayyorlanishi bo‘yicha — stolga qo‘yiladigan, shipga osila-
digan, devorga o‘rnatiladigan va universal;

— rostlash usuli bo‘yicha — rostlanmaydigan, quvvati bosqichli
va bosgichsiz rostlanadigan hamda isitiladigan xonaning harorati
avtomatik rostlanadigan;

— isitish elementining konstruksiyasi bo‘yicha — ochiq, vopiq,
himoyalangan;

— ishlatilish xarakteri bo‘yicha — asosiy va qo‘shimcha isitishda
foydalaniladigan isitish asboblari.

Elektr kaminlar. Bular yo‘naltirilgan infraqizil nurlar yor-
damida isitadigan elektr isitgichlardir. Elektr kamin metall, yog‘och
yoki plastmassa korpusda fokusiga isitgich joylashtirilgan gaytar-
gichdan iborat.

Elektr kaminning issiglik nurlarini qaytargich yo‘naltiradi.
Havo nur o‘tkazadigan muhit bo‘lganligi sababli elektr kamin
tarmoqqa ulangandan keyin isitish elementlarini qizdirish uchun
zarur bo‘lgan bir necha minut o‘tgach, issiglik effekti seziladi
(issiglik tafti uradi).

Issiqlik izolatsiyasi yetarli bo‘lmagan, shuningdek, ochiq va
yarim ochiq xonalarda mabhalliy isitish uchun elektr kaminlardan
foydalanish ana shunga bog‘ligdir.

Elektr kaminlar isitish elementining turi (ochiq, yopiq),
gaytargichning shakli (sferik, parabolik, silindrik, tomchisimon).
tayyorlanish usuli (polga qo‘yiladigan, stolga qo‘yiladigan, uni-
versal) va go‘shimcha qurilmalari (yonishga taglid giladigan, bar)
borligi bilan bir-biridan farq giladi.
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Davlat standartlari talablariga muvofig, polga o‘rnatiladigan
(DKIT), devorga o‘rnatiladigan (DKC) va universal (9KY) elektr
kaminlar 0,5; 0,75; 1; 1,25; 1,5; 2 kW quvvatga mo‘ljallab tayyorlanadi.

Isitgichning maksimal harorati 900°C.

Sferik qaytargichli elektr kaminlarda, odatda, to‘plangan isit-
gichlar, silindrik qaytargichli kaminlarda esa chiziqli isitgichlardan
foydalaniladi. Elektr kaminda isitgich sifatida TENIar, kvars
naychalarga joylangan spirallar, keramik asosga joylangan bispi-
rallar va keramik sterjenga o‘ralgan rezistorli sim go‘llaniladi.

TENIlar eng ishonchli va texnologik isitgichlar sanaladi, biroq
ularning qobig‘ida, odatda, 700°C dan ortiq harorat hosil qilib
bo‘Imaydi.

Kvars shishasidan tayyorlangan naychaga joylangan isitgich
spiral elektr kaminlar uchun eng yaxshi isitgichdir, biroq bu tipdagi
isitgichning qo‘llanilishini kvars shishasining kamyobligi va mo‘rtligi
cheklab qo‘ygan.

Sferik qaytargichli elektr kaminlarda keramik asosga o‘ralgan
nixrom spiral ishlatiladi. Ammo bu tipdagi isitgichning tashqi
ko‘rinishi yaxshi bo‘lmaydi va ishonchliligi kamdir — spiral uzil-
ganda korpusga tutashib golishi mumkin. Shuning uchun qo‘-
shimcha to‘siglar qo‘yishga va isitgichlarning toreslarini kaminning
old tomonidan berkitib qo‘yishga to‘g‘ri keladi.

Kvars naychalarga joylangan spirallardan tashqari, silliq kera-
mik sterjenga oksidlangan simdan zich qilib o‘ralgan spiralli isit-
gichlar ham qo‘llaniladi. Oksid parda o‘ramlararo tutashuvdan
himoya qilish uchun yetarlicha izolatsiyalash xossalariga ega.

Sferik gaytargichli ko‘pgina elektr kaminlarda elektr lampoch-
kasining sokoli go‘llanilgan unifikatsiyalashtirilgan konussimon
isitgich bo‘ladi. Ba’zi modellari shtirli chigish simlari bor ancha

takomillashgan silindrik shakldagi isitgichlar bilan jihozlangan bo‘ladi.
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Cho‘zinchoq isitgichli ko‘pgina elektr kaminlarda diametri 10
va 12 mm li kvars naychalar qo°‘llaniladi. Qaytarish koeffitsiyentini
oshirish uchun aluminiydan tayyorlangan qaytargichlarning ichki
yuzasi jilolanadi va anodlanadi, boshqalari esa xromlanadi yoKki
nikellanadi.

Elektr kaminlarda go‘shimcha moslamalar bo‘lishi mumkin.
Masalan, eng komfort va gimmat turadigan asboblar qattiq
yonilg‘ida ishlaydigan an’anaviy kaminlar ko‘rinishida tayyorlanadi
va tashqi effektni kuchaytirish uchun o‘tinning yoki ko‘mirning
yonishini va alangani taglid giluvchi qurilmalar bilan jihozlanadi.
Ba’zi elektr kaminlar mebel elementlari bilan korpusda, masalan,
bar va sovitgich (xolodilnik) bilan birga joylashtiriladi.

Ajralib chigadigan quvvat va issiglik berishni rostlash magsadida
isitgichlarni seksiyalarga ajratish va quvvatni klavishli viklyuchatellar
bilan bosgichlab qo‘shishdan foydalaniladi.

KO®-0,5/1 elektr kamini yo‘naltirilgan issiqlik nuri bilan
mabhalliy isitishda ishlatiladi. Issiglik nurining yo‘nalishi sharnirli
qilib o‘rnatilgan qaytargichni vertikal yo‘nalishda burish, shuning-
dek, kaminning o‘zini kerakli yo‘nalishda burish yo‘li bilan o‘zgar-
tiriladi.

Kamin asos 5 (2.18-rasm), isitish elementi 2, gaytargich 3 dan
iborat, qaytargich asosga quloqli bolt 4 yordamida biriktirib qo‘yil-
gan. Kaminning yumaloq qaytargichi jilolangan qgaytarish sirtiga
ega. Isitish elementi patronga o‘ralgan ochiq nixrom spiraldan iborat.

Isitish elementlari 127 yoki 220 V kuchlanish va 500 W
quvvatga mo‘ljallab tayyorlanadi. Kaminda olinadigan to‘siq 7 bor,
u isitish elementiga tasodifan tegib ketishdan saglaydi. Tarmoqqga
ulash uchun kamin shtepsel vilkali ulash shnuri bilan ta’minlangan.

Yig'ish vaqtida bolt 4 ning qopgog‘ini gaytargich 3 ning kvadrat
teshigiga o‘rnatish, shaybani esa quloq tomondan qo‘yish kerak.
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2.18-rasm. KO®-0,5/1 elektr kamini:
I — to'siq; 2 — isitish elementi; 3 — gaytargich; 4 — quloqli bolt; 5 — asos.

Isitish elementi qaytargich patroniga burab kiritiladi. To‘siq /
gaytargichning halgasiga mahkamlab qgo‘yiladi. Saglash vtulkasi
yugoriga suriladi, uni patron sokoliga kiritib, sokoldagi vint bilan
qotirib go‘yiladi.

9KY-1,0/220 elektr kamini korpus 2 (2.19-rasm) va po‘lat
listlardan shtamplab tayyorlangan asos & dan iborat. Korpusning
frontal gismida himoya — manzarali panjara / bilan yopib go‘yilgan
derazacha bor. Reflektor 5, isitgichlar 6, pereklyuchatel 4 va ulash
shnuri asosga, asos esa korpusning pastki gismiga mahkamlanadi.
Shundan montaj gilinganda korpusning ko‘rinadigan sirtlarida
mahkamlash detallarini ishlatishga hojat qolmaydi. Isitgich sifatida
kvars naychaga joylashtirilgan spiraldan foydalaniladi. Kaminning
korpusi tayanch 7ga sharnirli gilib mahkamlangan va shu sababli
burila oladi. Bunda reflektorning og‘ish burchagi va issiglik oqi-
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2.19-rasm. DKY-1,0/220 elektr kamini:
I — panjara; 2 — korpus; 3 — bobishka; 4 — pereklyuchatel; 5 — reflektor;
6 — isitgich; 7 — tayanchlar; & — asos.

mining yo‘nalishi o‘zgarib, kaminni ishlatish vaqtida komfort sha-
roit yaratilishiga yordam beradi. Plastmassa bobishkalar 3 burish
uzellari bo‘lib xizmat giladi va ayni bir vagtda kaminni ko‘chirishda
dasta sifatida foydalanilishi mumkin. Asbobni tashishda yoki uni

saglashda tayanchlar osongina olib qo‘yiladi.
Kaminning shakli suyri ko‘rinishida. Tayanchlar asbobning

gimirlamasdan mustahkam turishini ta’minlaydi.

DKY-1,0/220 kaminining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Quvvati, W (500 W dan ikki bosqgich) 1000
Gabarit o‘lchamlari, mm 460%282%x176
Massasi, kg 3,9

OKII-1,25/2-2 tipidagi «Tuluke» elektr kamini yog‘och korpus
I ga montaj qilingan, pol ustiga o‘rnatiladigan isitish asbobidan
iborat (2.20-a rasm). Kaminning asosiy elementlari ikkita yopiq
isitgich 5bo‘lib, ular ichida spiral joylashtirilgan kvars naychalardan
iborat. Spirallar parabolik reflektor 7ichida turadi va saglash pan-
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2.20-rasm. «Tuluke» elektr kamini:
1 — korpus; 2, 3 — manzarali panellar; 4 — panjara; 5 — isitgichlar; 6 — igna;
7 — reflektor; & — lampa paneli; 9 — lampa; /0 — vertushka.

Jarasi 4 yordamida himoya gilib go‘yilgan. Reflektor 7 isitgichlar 5
bilan birga kaminning pastki gismida joylashgan. Kaminning yugqo-
rigi va o'rta gismlarida o‘tin, alanga va tutunga taqlid giladigan deko-
rativ panellar 2va 3 joylashgan. Yonish effekti hosil gilish uchun
reflektor 7ning orgasida, lampa paneli §da elektr lampalar 9joylash-
tirilgan. Har qaysi lampa ustida igna 6 i skobada charxpalak 70 o‘rna-
tilgan, uni lampadan chiqadigan issiq havo ogimi aylantirib turadi.
Korpus 7 ning o‘ng tomonida klavishli viklyuchatel joylashgan
(rasmda ko‘rsatilmagan).Yuqorigi klavish elektr lampalarni yogish
uchun xizmat qiladi. Pastki ikki klavish isitgichlar 5 ni alohida-
alohida yoqish uchun xizmat qgiladi.

Zaruriyat tug‘ilganda kamindagi isitish elementlari quyidagicha
almashtiriladi: saglash panjarasini mahkamlab turuvchi vintlar bu-
rab olinib, panjara chigariladi. Buzilgan isitgichning uchidagi gisib
turuvchi vintlar bo‘shatilib, uni pazdan chigarib olinadi. Qalpog-
cha olinadi va spiral almashtiriladi. Uy-ro‘zg‘or elektr plitkalari uchun
mo‘ljallangan 600 W quvvatli spiraldan foydalanish mumkin.
Spiralni kvars naychaga o‘rnatishdan oldin, spiral giziganda naycha
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ifloslanmasligi uchun spirtda yoki boshga erituvchida yuviladi.
Pazlarga isitgich qo‘yib, uni gisuvchi vintlar bilan mahkamlab
go‘yiladi. Keyin panjara 0‘z o‘rniga qo‘yiladi.

«Tuluke» kaminining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 1250
Bitta isitgichning quvvati (hammasi bo‘lib ikkita isitgich), W 565
Bitta yoritish lampasining quvvati

(hammasi bo‘lib uchta lampa), W 40
Gabarit o‘lchamlari, mm 814x563%240
Massasi, kg 14

«Klyon» infraqizil nurlar yordamida isitadigan elektr isitgich
(2.21- rasm) ikkita TEN (issiglik ogimini reflektor yo‘naltiradi),
quvvatlar bosqgichini ulovchi klavishli pereklyuchatel va signal
apparaturasi — lampa-indikator bilan jihozlangan.

>

2.21-rasm. «Klyon» infraqizil nurlar yordamida isitadigan elcktr isitgich:
I — korpus; 2 — elektr isitgich; 3 — viklyuchatel; 4 — ulash shnuri.
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«Klyon» elektr isitgichining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 1000
Bitta isitgichning quvvati

(hammasi bo‘lib ikkita isitgich), W 500
Gabarit o‘lchamlari, mm 448x345%x114
Massasi, kg 3.2

Elektr konvektorlar. Turar joy xonalarini isitish uchun mo‘l-
jallangan elektr konvektorlarning tiplari va nominal quvvati quyi-
dagicha bo‘lishi kerak:

Tipi Nominal quvvati, kW

OBIIA, DBYA

xonadagi havo haroratini avtomatik
rostlash uchun termoregulatori
bo‘lgan elektr konvektorlar 0.5:°0:75(0:8):#1:11425: 1,52

SBIIb, 3BYE
quvvati bosgichsiz rostlanadigan

elektr konvektorlar 0,5;0,75(0,8); 151,25; 1,5; 2
quvvati bosqichli rostlanadigan
elektr konvektorlar 0,75(0,8); 1; 1,25; 1,5; 2

OBIIT, OBYT
termoviklyuchatelli elektr
konvektorlar 0,5; 0,75(0,8)

Eslatma: 1. Nominal quvvat isitish elementlariga taalluglidir.
2. Quvvatlari gavs ichida ko‘rsatilgan elektr konvektorlar 1982-yilning
| -iyuligacha ishlab chiqarilgan.

Elektr konvektorlarning shartli belgilaridagi harf va ragamlar
quyidagilarni bildiradi: ®B — elektr konvektor; IT — polga o‘rna-
tiladigan; ¥ — universal; A — xonadagi havo haroratini avtomatik
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rostlash uchun termoregulatori bor; b — quvvati bosqichsiz rost-
lanadigan; C — quvvati bosqichli rostlanadigan; T — termovik-
lyuchateli bor; suratdagi ragamlar nominal quvvatni; maxrajdagi
raqamlar nominal kuchlanishni bildiradi.

Elektr konvektordan chiqadigan gizigan havoning harorati
normal ishlatish sharoitlarida atrof havoning haroratiga garaganda
85°C dan ortib ketmasligi kerak.

Elektr konvektorlarda ishga tushish harorati 130°C dan osh-
maydigan termoviklyuchatellar o‘rnatiladi, u elektr kamin nonor-
mal ishlaganda uni o‘chirib qo‘yadi.

DBIIA va DBVYA tipidagi elektr konvektorlarda Selsiy gra-
duslarida darajalangan, tashgariga chiqarib qo‘yilgan termoregulator
bor, u xonadagi belgilangan haroratni 10—25°C atrofida saqlab
turish uchun mo‘ljallangan.

Elektr konvektor korpusdan va unda joylashtirilgan isitgich
hamda quvvat rostlash asbobidan iborat. Korpus nurlanishni ekran-
lashtirib, bu bilan konvektiv tashkil etuvchining ulushini ko‘pay-
tiradi va ayni vaqtda tabiiy konveksiyaning tortishini oshirish uchun
xizmat giladi. Isitish elementi, ko‘pincha, rezistorli gotishmadan
tayyorlangan spiraldan iborat bo‘lib, keramik izolatsion plankalarga
tortilgan bo‘ladi, plankalar esa qo‘shimcha metall ekranlar bilan
mahkamlab qo‘yilgan bo‘ladi. Shunday qilib, isitgich korpusdagi
izolatorga osib qo‘yilgan mustaqil uzeldan iboratdir, bu esa spiral
kuyganda unga spiralning tutashib qolishining oldini oladi.

Ba’zan isitgich sifatida teshikli metall kojux bilan himoya
qilingan issigbardosh shishadan tayyorlangan naychalardan foyda-
laniladi. Bu konstruksiyani yig‘ishning murakkabligi uning kam-
chiligi hisoblanadi.

Yopiq TENIar yig‘ish uchun ancha takomillashgan va qulay-
dir. Odatda, yassj yoki govurg‘ali TENIar ishlatiladi, ularning yuzasi
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ko‘paytirilgan va shu sababli harorati past, bu esa ularning
gigiyenikligini oshiradi.

Konvektoming korpusi, odatda, yupga list po‘latdan (0,5—1 mm)
shtamplab tayyorlangan yassi qutidan iborat bo‘lib, havo kirishi
va chigishi uchun teshiklari bo‘ladi. Konvektor polga o‘rnatiladi
yoki kronshteynlarda devorga osib qo‘yiladi. Ulash shnurining
uzunligi 2,2 m.

Konvektorlarda quvvatni pog‘onali rostlash eng ko‘p qo‘lla-
niladi, bu, odatda, klavishli pereklyuchatellar yordamida bajariladi.
Elektr konvektorlarning korpusini ular noto‘g‘ri ishlatilganda o‘ta
qgizib ketishdan saqlash magsadida issiglik cheklagichlar bilan
jihozlangan bo‘ladi, u, odatda, bimetall tipda bo‘ladi.

«Komfort» konvektori xonalardagi havoni isitish uchun
yordamchi issiglik manbayi sifatida foydalanishga mo‘ljallangan.
Elektr konvektor tarmogqa ulanganda signal lampochka yonadi
va pereklyuchatelning vaziyatiga qarab bitta yoki ikkita isitgich
ishga tushadi. Konvektor manzarali qilib ishlangan korpus / dan
iborat bo‘lib (2.22-a rasm), pastda sovug havo kirishi uchun max-
sus tirgishlar va tepasida isigan havo chigishi uchun tirgish bor.
Korpusga past tomondan plastmassa oyoqchalar // mahkamlangan.
Korpusning ichida isitgichlar 2 joylashgan. Isitgichlar maxsus
kronshteynlar 3 da mahkamlanadi, bu kronshteynlar yon panel-
larning gizishini kamaytirish uchun xizmat giladigan issiglik ekran-
lan bilan biriktirilgan. Ekranlar bilan panellar orasida isigan havo
o‘tishi uchun tirgish bor. Havoning asosiy ogimi konvektorning
isitgichlar joylashgan ichida pastdan yugoriga garab harakatlanadi.
Qizigan havo chigadigan joyda gaytargich joylashgan. Asbobning
old panelida quvvat pereklyuchateli & ning richagchalari va signal
lampochka 9joylashgan.

Asbobning elektr sxemasi (2.22-b rasm) TH-0,3 tipidagi signal
lampa L; go‘shimcha qarshilik (MJIT-0,5-47 k< rezistori); har
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2.22-rasm. «Komfort» elektr konvektori:
a — konstruktiv sxemasi; b — elektr sxemasi; / — korpus; 2 — isitgich;
3 — kronshteyn; 4 — ekran; 5 — yon panel; 6 — qaytargich; 7— dasta; § — quvvat
pereklyuchateli; 9 — signal lampochkasi; /0 — ulash shnuri; // — oyoqcha.

gaysisining quvvati 625 W dan bo‘lgan ikkita elektr isitgich A, va
H, (bularning har biri nixrom spiral ko‘rinishida bo‘ladi) hamda
V-85-AM tipidagi viklyuchatel B dan iborat.

«Komfort» konvektorining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W, ko‘pi bilan 1250
Ishlanishi polda o‘matiladigan
qilib yasalgan

Sistemasi va quvvatini rostlash bosgichlari 625 W li 2 ta
viklyuchatel, 1250 W

Gabarit o‘lchamlari, mm 660x530x 160
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Elektr radiatorlar. Bular tashqi ish sirtlaridan issiglikni nurla-
tish va konveksiya yo‘li bilan beradigan elektr asboblardir. Elektr
radiatorlar asosiy va qo‘shimcha isitish asboblari sifatida ishlatiladi.
Ular ishlatishda gigiyenik va xavfsiz bo‘lib, ularning korpusidagi
harorat 100—110°C dan oshmaydi.

Elektr radiatorlarning nominal quvvati

3PMA

moy to‘ldirilgan, xonadagi havo

haroratini avtomatik rostlash uchun

termoregulatori bo‘lgan elektr radiator  0,5; 0,75(0,8); 1; 1,25; 1,5; 2
3PMb

moy to‘ldirilgan, quvvati bosqichsiz

rostlanadigan elektr radiator 0:75(0,8);1;:1,25;.1,5; 2
3PMC

moy to‘ldirilgan, quvvati bosqichli

rostlanadigan elektr radiator 0.75(0:8);:1; 1,25;1,5; 2

9PMT
moy to‘ldirilgan, termoviklyuchatelli
elektr radiator 0,5; 0,75; (0,8)

Elektr radiatorlar konstruktiv jihatdan quruq, oraliq issiqlik
eltuvchisi bo‘lmagan, oraliq issiglik eltuvchisi bor, panelli va
seksiyali turlarga bo‘linadi.

Oraliq issiglik eltuvchisi bor elektr radiatorlar vertikal paneldan
iborat bo‘lib, pastida moy uchun mo‘ljallangan idish bo‘ladi, uning
ichida TENIar joylashtiriladi. Panel payvandlangan ikkita po‘lat
listdan shtamplab yasaladi. Panelda issiglik eltuvchi to‘ldirilgan
bo‘shliglar bor, issiglik eltuvchi sirkulatsiyalanib, radiator sirtida
bir tekis maydon hosil giladi.

82




2.23-rasm. Moy to‘ldirilgan seksiyali elektr radiator:
1 — quvvat pereklyuchateli; 2 — korpus; 3 — seksiya.

Seksiyali elektr radiatorlar tobora ko‘proq tarqalmogda
(2.23-rasm). Bu asboblarning korpuslari alohida seksiyalar 5 dan
yig‘iladi, bularning tutashgan joylari yuqorigi va pastki gismlarga
payvandlanadi. Bunda korpusda bo‘shliglar hosil bo‘lib, ular o‘zaro
ikki-uchta vertikal kanal bilan birlashadi. Pastki bo‘shligda TEN
joylashgan. Issiqlik eltuvchi sifatida, odatda, mineral moydan foyda-
laniladi.

Panelli radiatorlar korpusdagi harorat 85—95°C bo‘lganda
atrofdagi fazoga issiglikni nurlatish va konveksiya yo‘li bilan baravar
ulushlarda beradi. Seksiyalarga bo‘lingan konstruksiyalar konvektiv
issiqlik berish xususiyatiga ega.

Oraliq issiqlik eltuvchisi bor radiatorlarning asosiy kamchiligi
ularning massasining kattaligidir — 1 kW quvvatga 20 kg gacha
to‘g‘ri keladi.

Ishlanishi bo‘yicha radiatorlar polga va devorga o‘rnatiladigan
bo‘lishi mumkin. Qo‘shimcha isitish uchun mo‘ljallangan hozirgi
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elektr radiatorlarning ko‘pginasi bosgichsiz regulatorlar va quvvat
pereklyuchatellari 7 bilan jihozlanadi. Avtomatik harorat regula-
torlari kamdan kam o‘rnatiladi, chunki asbobning quvvati xonadagi
haroratni rostlash uchun yetarli bo‘lmaydi. Hamma regulatorda,
albatta, termocheklagichlar bo‘ladi.

Moy to‘ldirilgan «Termo» elektr radiatorlari turar joy xona-
larini go‘shimcha isitish uchun mo‘ljallangan.

Elektr radiatorlarning texnik tavsifnomasi

«Termo-1» <«Termo-2» <«Termo-3»

Nominal quvvati, W 500 800 1250
Nominal kuchlanishi, V 127,202 220 220
Massasi, kg 8,5 13 18,5
Isitiladigan xonaning hajmi, m* 12—15 20—24 30—40

Bular turar joy xonasining hajmi bo‘lib, ularda radiator birdan
bir isitish asbobi bo‘lganligi sababli haroratni 15—20°C atrofida
saqglab turadi.

Radiator po‘lat listdan tayyorlangan va ichiga mineral moy
to‘ldirilgan germetik korpus 7 dan iborat (2.24-rasm). Korpus-
ning pastki gismida TEN tipidagi isitish elementi 77 turadi, u
ichida izolatsiyalovchi to‘ldirgich qo‘shib presslangan spiral joy-
lashgan metall naychadan iborat. Korpusning pastki gismida yon
tomondan radiator haroratining regulatori § mahkamlangan, u
mikroviklyuchatel 6 va bimetall plastina 5 dan iborat regulatorda
dasta 7bor, u radiatorning gizish darajasini rostlash uchun xizmat
giladi. Regulator dastasining vaziyatiga garab, radiator sirtining
harorati va umumiy beriladigan issiglik o‘zgaradi.

Regulator avariya bo‘lganda radiatorni o‘chirib qo‘yadigan vik-
Iyuchatel vazifasini ham bajaradi. Radiator to‘la quvvat bilan normal
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2.24-rasm. «Termo» elektr radiatorining konstruktiv sxemasi:
I — korpus; 2 — signal lampochka; 3 — dasta; 4 — viklyuchatel; 5 — bimetall
plastina; 6 — mikroviklyuchatel; 7 — regulator dastasi; & — harorat regulatori;
9 — ulash shnuri; 70 — oyoqchalar; 11 — isitish elementi; /2 — vintlar.

ishlatilganda uning sirti ko‘pi bilan 100°C gacha qiziydi. Agar
biror sabab bilan (masalan, radiator issiglikni izolatsiyalovchi buyum
bilan goplangan bo‘lib) issiglik berish yomonlashsa, radiator sirti-
ning harorati ko‘tarila boshlaydi va regulator isitish elementini uzib
qo‘yib, radiator devorlarining 130°C dan ortiq gizishiga yo‘l qo‘y-
maydi. Radiator sovigandan keyin isitish elementi avtomatik tarzda
ulanadi. Shunday qilib, regulator asbobdan foydalanishni qulay-
lashtiradi va elektr radiatordan foydalanishda yong‘in chiqish xavf-
sizligini ta’minlaydi.

Radiator korpusining yuqori gismida dasta 3 bor, u radiatorni
ko‘tarib yurish uchun xizmat qiladi. Dastaga viklyuchatel 4 va
ikkita signal lampochka 2 montaj gilingan. Bu lampalardan biri
viklyuchatel ulanganda yonadi.

Ikkinchisi esa regulator isitish elementini ulaganda yonadi.
Radiatorni siljitib yurish oson bo‘lishi uchun oyoqlar 10 ga g‘il-
diraklar o‘rnatilgan.
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Radiator ochib olingandan keyin korpusning pastki gismiga
payvandlangan vtulkalarga otvyortka yordamida komplektdagi
vintlar /2bilan ikkita oyogchani mahkamlab qo‘yish kerak.

Kombinatsiyalashtirilgan elektr isitish asboblar. Bu asboblarda
har xil isitish turlari ham, uy-ro‘zg‘or texnikasining turli element-
lariga ega bo‘lgan isitish asboblari ham mujassamlashgan. Quyidagi
asboblar eng ko‘p targalgan: termoelektr ventilator (isitish asbobi
va ventilator); elektr kaminlar-konvektorlar; elektr kaminlar-termo-
elektr ventilatorlar; go‘sh panelli asbob ko‘rinishidagi elektr radia-
torlar-konvektorlar; shipga yoki devorga o‘rnatiladigan va yorug‘lik

nurlatgich ko‘rinishidagi isitish-yoritish asboblari; havoni namlov-
chi yoki qurituvchi, uni filtrlovchi va hokazolar; mikroiglim asbobi
bilan qo‘shilgan isitish asboblari.

Kombinatsiyalashtirilgan elektr isitish asboblarning qo‘llanilishi
maydon va xarajatlarni tejashga imkon beradi, chunki ularning
gabaritlari va narxi alohida, kombinatsiyalashtirilmagan asboblar-
nikiga garaganda kamroq bo‘ladi.

Elektr kaminlar-konvektorlarning ikki tipi seriyali gilib ishlab
chiqariladi: «Salyut-4» va «Ugolek-2».

«Salyut-4» old o‘yiq qismiga kamin ishlangan — kvars naychali
ikkita isitgichli qaytargich o‘rnatilgan odatdagi konvektordan iborat.
Asbobning issiglik rejimini o‘zgartirish uchun to‘rt pog‘onali klavishli
viklyuchatel bor (kaminli va konvektorli gismlarga ikkitadan seksiya).

«Ugolek-2» «Ugolek» elektr kamini asosida ishlab chigilgan
va undan korpusining ketingi devorida quvvati 0,625 kW li kon-
vektiv nasadka o‘rnatilganligi bilan farq giladi.

Elektr kaminlar-konvektorlarda blokirovka ko‘zda tutilgan
bo‘lib, u yo konvektor gismini, yoki kamin gismini ulashga imkon
beradi (quvvat 1,25 kW dan ortib ketmasligi uchun), chunki bu
asboblarning kamin va konvektor gismlarining jami quvvati elektr
tarmog‘ining yo‘l gqo‘yiladigan quvvatidan ortib ketadi.
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Hozirda elektr bilan isitish, shu jumladan, odamni bevosita
isitish uchun foydali isitish keng qo‘llanilmogda. Odam tanasini
isitish uchun mo‘ljallangan asboblarga elektr grelkalar, elektr adyol-
lar va boshga egiluvchan isitish qurilmalari kiradi, bular «<yum-
shoq issiglik» buyumlari deb ham yuritiladi. Ular issiglik komforti
yaratish uchun mo‘ljallangan va shu turdagi eng ko‘p tarqalgan
qurilmalardan hisoblanadi.

Odamni bevosita isitish uchun foydalaniladigan qurilmalardagi
isitish elementlarini shartli ravishda ikki guruhga bo‘lish mumkin.
Birinchi guruhga yassi isitish elementiga ega bo‘lgan, butun yuzasi
bo‘yicha issiqlik ajraladigan isitgichlar kiradi. Bularga turli mate-
riallardan tayyorlangan yupga plastinkalar va folgalar, tok o‘tka-
zuvchi rezina hamda plastmassa listlari va plyonkalari, to‘gimachilik
materiallari kiradi, ularning elektr o‘tkazuvchanligi maxsus ishlov
berish yo‘li bilan ta’minlangan (grafitlash, metallash va h.k. yo‘llar
bilan). Ikkinchi guruhga uzun isitish elementi qizdirish yuzi bo‘yi-
cha bir tekis tagsimlangan va yassi izolatsion asosga, masalan,
polimer plyonkaga mahkamlangan isitgichlar kiradi. Bu magsadda
ma’lum fizik-mexanik xossalarga ega bo‘lgan turli to*qimachilik
materiallaridan foydalaniladi. Sim, ip, shnur ko‘rinishidagi isitish
elementi biror texnologik priyom bilan asosga mahkamlab qo‘yiladi.

Bir tekis isitishga isitish elementi shoxobchalarini buyum yuza-
sida zich joylashtirish, taglikning va izolatsiya qatlamlarining issiglik
o‘tkazuvchanligi hisobiga erishiladi. Issiglik komfortini hosil qiluv-
chi hamma qurilmalar maishiy ishlarga mo‘ljallangan va asosan
uy sharoitlarida, transport vositalarining salonlarida va h.k. joylarda
foydalaniladi. Bular odam tanasini isitishdan tashqari, xonani isitish
uchun ketadigan energiya isrofini kamaytirishga imkon beradi.
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Elektr bilan isitiladigan uxlash qoplari (2.25-a rasm) ochiq
havoda, isitilmaydigan dam olish bazalarida, poxodlarda uxlash
uchun qulaydir.

Umumiy isitiladigan uxlash qoplarida qopning yuqorigi gismiga
ilonizisimon halgalar tarzida yotqizilgan simning ikki shoxobchasi
(2.25-b rasm) isitish elementi bo‘lib hisoblanadi.

Isitish elementi to‘qimaning ikki gatlami orasiga joylashtirilgan
(2.25-d rasm). U ustidan rezinadan tayyorlangan suv o‘tkaz-
maydigan gatlami bor tolali izolatsion gatlam ko‘rinishidagi qo‘-
shimcha izolatsiya bilan yopib qo‘yilgan bo‘ladi. Qopning pastki
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2.25-rasm. Elektr bilan isitiladigan uxlash qopi:
a — uxlash gopining umumiy ko‘rinishi; b — isitish elementining joylashishi;
d — uxlash gopini hosil giluvchi gatlamlar bo‘yicha girgim; !/ — ta’minlash
manbayi; 2 — pereklyuchatel; 3 — termoviklyuchatel; 4 — issiglik izolatsiyasi;
5 — isitish elementi; 6 — to‘qima material; 7 — tashqi qoplama.
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gismi ham ko‘p qatlamli konstruksiyadan iborat. To‘gimaning ikki
qatlami ular orasida joylashgan izolatsion materialning elastik gat-
lami bilan qo‘shib tikiladi. Matrasning tashgi tomoni rezina bilan
goplangan. Ikkita termoregulatori bor. Uxlash gopining konstruk-
siyasida odamni shamol va yomg‘irdan saglaydigan soyabon ko‘zda
tutilgan. Elektr isitgichlar kuchlanishi 12 V li avtonom manbadan
ta’minlanadi.

Issiglik qulayligi hosil gilish uchun ko‘pincha elektr adyoldan
foydalaniladi. Bunda uxlash xonasidagi havoning haroratini pasay-
tirish mumkin, bu esa isitish uchun ketadigan elektr energiya
sarfini kamaytirishdan tashqari, odam uxlaganda uning nafas olish
sharoitini yaxshilaydi va issiglik rejimini ixtiyoriy ravishda rostlashga
imkon beradi. Elektr adyollarda tok o‘tkazuvchi plyonkalar,
bo‘yoqlar, folgalar va shu kabilar ko‘rinishidagi turli-tuman kons-
truksiyadan egiluvchan isitish elementlari go‘llaniladi. Elektr adyol-
larning solishtirma qarshiligi yuqori bo‘lgan simdan tayyorlanib,
elektr izolatsion gobigga joylashtirilgan isitish elementi bor kons-
truksiyalar eng ko‘p tarqalgan. Isitish elementi to‘qima asosga ilon-
izisimon qilib mahkamlab go‘yiladi.

Ikkita elektr isitgichli elektr adyollar ham ishlab chiqgariladi,
bulardan biri butun yuza bo‘ylab tagsimlangan bo‘ladi, alohida
asosga joylashtirilgan ikkinchisi esa yuzaning faqat bir gqismini
egallaydi va oyoglarga yaginroq joylashtirilgan bo‘ladi. Har qaysi
elektr isitgich alohida boshqariladi, bu esa ikkala isitgich bilan isi-
tish nisbati va darajasini xohlagancha o‘zgartirishga imkon beradi.

Eng ko'p tarqalgan egiluvchan isitish asbobi elektr grelka bo‘lib,
undan lokal (muayyan joyni) isitishda foydalaniladi. Umumiy
go‘llanilishga mo‘ljallangan elektr grelkalarning ko‘pchiligi 30%40 mm
o‘lchamli to‘g‘ri to‘rtburchak ko‘rinishida ishlab chiqariladi, iste’-
mol giladigan quvvati 60 W, nominal kuchlanishi 127 yoki 220 V.




IIT BOB. 0Z1Q-OVQATLARNI SAQLAYDIGAN
VA MUZLATADIGAN ELEKTR BUYUMLAR

3.1. Ozig-ovqatlarni sovitilgan va muzlatilgan
holatda saqlash

Butun dunyoda har yili 4 mird t ga yaqin ozig-ovgat mahsu-
lotlari ishlab chiqgariladi. Bundan 25—30% i nobud bo‘ladi. Bunga
mahsulotlarni saglash uchun mablag‘larning yetishmasligi va
saglash jarayonining kamchiliklari asosiy sabab bo‘ladi. Nobud

bo‘ladigan 0zig-ovqatlarning asosiy gismi chorvachilik va uzumchi-
lik mahsulotlari hisoblanadi.
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3.1-rasm. Muzlatilgan mahsulotlarni saglash muddati:
I — mol go‘shtining giymasi; 2 — ko‘k no‘xat; 3 — yog‘li baliq;
4 — shpinat; 5 — xamir.
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Oziga mahsulotlarni saglash uchun har xil usullardan foydala-
niladi:

1) tabiiy holatda kichik haroratlarda saglash;

2) quritilgan holda saglash;

3) termik ishlov berishdan keyin saglash (90—150°C) (paste-
rizatsiyalash, konservalash);

4) sovitilgan yoki muzlatilgan holda saglash.

Oxirgi usul so‘nggi 20—30 yillarda keng tarqalgan va qolgan
usullarga garaganda ko‘p afzalliklarga ega.

Mabhsulotlarni sovitilgan holda saglash 0—2°C haroratda amalga

oshiriladi.
3. 1-jadval
Sovitilgan holatda mahsulotlarni saqlash muddatlari

Mabhsulotlar Muddat, kun Mabhsulotlar Muddat, kun
Uzum, yozgi 5-10 Olcha, shaftoli 7-28
Uzum, qishki 100-200 O'rik 14-28

Tvorog 10 Ko‘k no‘xat 20

Baliq 10-18 Qaymoq 90-100

Go‘sht 10—-15

3.2. Termodinamik sikllar

Zamonaviy uy-ro‘zg‘or sovitgichlarida bug‘-kompressorli sovi-
tish mashinalari ishlatiladi (3.2-rasm).

3.3-rasmda sovitish mashinasining ideal Karno sikli ko‘rsa-
tilgan. 7/—2 chiziq bo‘yicha kompressor ishchi jismni siqadi. Bunda
ishchi jism harorati 7, dan T, gacha ko‘tariladi. Sigilgan bug'
kondensatorga uzatiladi va unda havo bilan sovitiladi hamda suyug-
lantiriladi (2—3 chiziq). Kondensatordan suyuglik kengaytirgichga
tushadi va 4 holatgacha kengayadi, bunda bosim kamayadi, harorat
esa 7 gacha pasayadi. Bu holatda ishchi jism bug‘latgichga beriladi.
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3.2-rasm. Bug‘-kompressorli mashinaning tuzilishi:
K — kondensator; D — detander-kengaytirgich; S — sovitiladigan muhit;
B — bug'latgich; M — kompressor.
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3.3-rasm. Ideal bug‘-kompressor sikli.

Bug'li sovitish mashinalarida ideal Kamno siklini amalga oshirib
bo‘Imaydi. Bunga mashinaning mexanikaviy qismidagi yo‘qotishlar
asosiy sabab bo‘ladi.

Real bug‘-kompressor sikli (3.4-rasm) quyidagi jarayonlar bilan
ifodalanadi: 7’—2”— adiabatik sigish; 2”—2— kondensatorda doimiy
bosimdagi ishchi jismdan ortigcha issiglikni olish; 2—3”— ishchi
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jismni kondensatsiyalash; 3’—3 — ishchi jismni sovitish; 3—4’ —
drossellash; 4’— 1’ — ishchi jismning qaynashi natijasida sovitila-
digan muhitdan issiglikni olish; /—7” — qizib ketish natijasida
issiglikni olish. Drossellash — bu entalpiyani o‘zgartirmasdan

suyuglik yoki gazning bosimini kamaytirish. Amaliyotda suyuqlik
yoki gazni katta bosimli muhitdan kichik bosimli muhitga o‘tkazish

kichik kesma yuzali teshikdan o‘tkazish bilan amalga oshiriladi.

3.3. Kompressorli sovitgichlar agregatlari

Kompressorli sovitgichlarning asosiy agregatlari: kompressor,
bug‘latgich, kondensator, drossellovchi moslama, filtr-quritgich.
Uy-ro‘zg‘or sovitgichlarida ikki tipdagi kompressorlar ishlatiladi:
AX (3.5-rasm) va XKB (3.6-rasm).

X kompressori krivoship-shatunli mexanizmga, XKB esa
krivoship-kulisali mexanizmga ega. JIX kompressori tashqi pod-
veska 7 ga ega. Kolenval 6 elektromotor 7 bilan aylantiriladi
(1500 ayl/min). Korpus 2 da joylashgan silindrda porshen 4 hara-
kat giladi. Silindrning tepasida klapanlar 5 joylashgan.

1 2 3 4 5 6 7
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3.5-rasm. [IX tipidagi kompressorning tuzilishi:
1 — tashqgi podveska; 2 — korpus; 3 — silindr; 4 — porshen; 5 — klapanli
tuzilma; 6 — kolenval; 7 — elektr motor.
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3.6-rasm. XKB tipidagi kompressorning tuzilishi:
I — porshen; 2 — kulisali mexanizm; 3 — val; 4 — elektromotor;
5 — prujina; 6 — kojux.
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3.7-rasm. Filtr-quritgich.

Filtr-quritgich sovitish agenti va moyni namlikdan hamda

qgattiq zarrachalardan tozalash uchun xizmat giladi. Filtr-quritgich
(3.7-rasm) korpus 2dan (uzunligi 100 mm va diametri 12—13 mm li
patron), to‘r 4dan, to‘rli oboymadan I va adsorbent 3 dan tuzilgan.
Sistemani namlikdan tozalash sovitgich stabil ishlashining asosiy
omillardan biridir. Kapillar trubalarda suv muzlab golsa, kom-
pressor ishdan chigishi mumkin. Yuqori harorat ta’sirida suv va
sovitish agenti kimyoviy reaksiyaga tushib, kislota hosil qilishi
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mumkin. Masalan, xladon K-12 uchun gidroliz quyidagi sxema
bo‘yicha boradi:
CCLF; + H,0 - COF, + 2HCI.

Sovitgichlarning sistemalari kislota ta’sirida oksidlanib, ish-
dan chigishi mumkin.

3.4. Kompression sovitgichlar

KIIIX-260 tipidagi ikki kamerali «Minsk-15» sovitgichi. Bu
sovitgich polga o‘rnatiladigan to‘g‘ri to‘rtburchak shaklidagi
shkafdan iborat bo‘lib, uning orga devoriga ikki haroratli bug*-
latgichi bor sovituvchi agregat mahkamlangan. Sovitish shkafi /
(3.8-a rasm) tashqgi (metall) va ichki (plastmassa) shkaflardan
iborat. Ularning devorlari orasidagi bo‘shliq penopoliuretan bilan
to‘ldirilgan. Sovitgich shkafining yugori gismida servirovka yuzasi
2 bor. Ichki shkaf gorizontal issiglik izolatsion to‘siq vositasida
ikki gismga bo‘lingan: ustkisi past haroratli kamera, pastkisi —
sovitish kamerasi. Ustki kamerada sovituvchi agregat ikki haroratli
bug‘latgichining past haroratli bug‘latgichi joylashgan.

Sovitish shkafining kameralari dastalari 5va 7bor eshiklar 4
va &bilan yopiladi. Har qaysi eshikning perimetri bo‘yicha magnit
go‘ymali rezina zichlama o‘rnatilgan. Magnit qo‘ymali rezina zich-
lama eshiklarning shkafning tores yuzalariga jips yopishib turishini
ta’minlaydi.

Sovitgich konstruksiyasida eshiklarni o‘ng tomonga yoki chap
tomonga ochish uchun ularni gayta osish imkoniyati nazarda
tutilgan. Shkafning orga devorida ikki haroratli bug‘latgichni shkaf
ichiga kiritish uchun maxsus luk 77 (3.8-b rasm) bor. Havo va
shkaf ichidagi oziq-ovqatlar (ikkala kamerada) sovituvchi agregat
yordamida sovitiladi. Sovituvchi agregat motor-kompressor /4,

95



_________..-2

H L e -
—5
— i
.'=n ----..6 == —..__‘
} I ~—~7 :“"fj
8 ';";L, \
i 1t
i ¢
i
’l
i
. = //14
il
/
-
a) b)

3.8-rasm. «Minsk-15» sovitgichi:
a — old tomonidan ko‘rinishi; & — orga tomonidan ko‘rinishi; / — sovitish
shkafi; 2 — servirovkalash yuzasi; 3 — yuqorigi ilmog; 4 — past haroratli kamera
eshigi; 5, 7 — dastalar; 6 — o‘rtadagi ilmog; & — sovitish kamerasining eshigi;
9 — pastki ilmoq; 10— asos; 11 — shkaf orga devorining luki; /2 — kondensator;
13 — kondensator mahkamlanadigan vintlar; /4 — motor-kompressor.

kondensator /2 va ikki haroratli bug‘latgichdan iborat. Bug‘lat-

gichlar o‘zaro truboprovodlar yordamida biriktirilgan va xlodagent

xladon-12 bilan to‘lg‘azilgan germetik sistemani tashkil giladi.
Sovituvchi agregat sistemasida aylanib yuradigan xladon-12 ni

kapillar naycha yordamida drossellab va uni past bosimda bug*-

latgichda gaynatish yo‘li bilan bug‘latgichni sovitishga erishiladi.

Sovitish kamerasining bug‘latgichi uning ustki gismida joylashgan.
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Sovituvchi agregatning issiglik almashtirgichi (kapillar naycha
ichiga kiritilgan so‘rish naychasi) bug‘latgich bilan undagi bitta
kirish kanali orqali birlashtiriladi.

Sovitgichdagi zarur harorat kompressorning vaqtida ishlashi
va to‘xtashi (harorat datchik-relesi yordamida) hisobiga saglab
turiladi. Qoldiq suvni chigarib yuborishda kapillar naychaning
ifloslanishi oldini olish uchun naychadan oldin filtrli qurituvchi
seolit patron o‘rnatilgan. Kompressor elektr dvigatelining ishga
tushirilishi va uning chulg‘amlarining issiglikning o‘ta yuklama-
larida himoyalanishi ishga tushirish-himoya relesi vositasida amalga
oshiriladi.

Shkaf to‘sig‘ida suv tomchilarining hosil bo‘lishiga yo‘l qo‘y-
maslik uchun uning orasiga elektr isitgich o‘matilgan. To‘siq shkafni
past haroratli va sovitish kameralariga ajratib turadi.

Sovitish kamerasining orqa devorida joylashgan bug‘latgichdagi
qor qoplami sovituvchi agregatning ish siklida kompressor to‘xtab
turgan paytlarda avtomatik ravishda eriydi. Past haroratli kamera
devorlaridagi gor qoplami sovitgich elektr tarmog‘idan ajratilganda
eriydi. Erigan muz kameradan suv chiqarib yuboriladigan sistema
bo‘yicha sovitgich tagidagi erigan muz uchun mo‘ljallangan bakka
chiqarib yuboriladi.

«Minsk-15» sovitgichining elektr sxemasi quyidagi element-
larni o‘z ichiga oladi: D/IT1-24 tipidagi elektr dvigatel; T-130-2
tipidagi termoregulator (harorat datchik-relesi); PTI3T1-24 tipidagi
ishga tushirish-himoya relesi; eshik ko‘ndalang to‘sig‘ining quvvati
5—7 W bo‘lgan elektr isitgich; bug‘latgichni eritadigan elektr isitgich.

KIIIJI-35011 tipidagi «Minsk-22» sovitgichi. Bu sovitgich ikki
kamerali bo‘lib, unda past haroratli kamera shkafning pastki gis-
mida joylashgan (3.9-rasm). Bunday konstruksiya ancha qulay,
chunki muzlatgichdan sovitgichga nisbatan kam foydalaniladi.
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3.9-rasm. «Minsk-22» sovitgichi:
I — past haroratli kamera; 2 — sovitish kamerasi; 3 — ozig-ovqatlar uchun idishlar;
4 — tokchalar; 5 — sovitish kamerasining bug‘latgichi; 6 — bug‘latgich isitgichi;
7= lampa; & — yoritish viklyuchateli; 9 — qizil rangli lampa; 10 — yashil rangli
lampa; 1] — yorug'lik signalizatsiyasi paneli; /2 — harorat datchigi; /3 — tuxumlar
qo‘yiladigan bo‘lim; 14, 18 — eshiklar; 15 — qadoglangan oziq-ovqatlar bo‘limi;
16 — savatcha; 17 — shildik; 19 — tayanch; 20 — erigan muz suvlari uchun bak.

«Minsk-22» sovitgichining elektr sxemasi quyidagi elementlarni

0°‘z ichiga oladi (3.10-rasm): DJI1-24 tipidagi elektr motor 717;

T-144 tipidagi harorat datchik-relesi & T-30 tipidagi harorat

datchik-relesi /0; P3T-2 tipdagi ishga tushirish-himoya relesi 12;

3112 tipidagi pereklyuchatel 4va BOK-2TYV tipidagi viklyuchatel 1.
98
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3.10-rasm. «Minsk-22» sovitgichining elektr sxemasi:
1 — viklyuchatel; 2, 3, 5, 7— signal lampalari; 4 — pereklyuchatel; 6, 9 — isitgichlar
qarshiligi; 8, /0 — harorat datchik-relesi; /1 — elektr motor; /2 — ishga tushirish relesi.

«Minsk-15» va «Minsk-22» ikki kamerali sovitgichlarining
texnik tavsifnomasi

«Minsk-15» «Minsk-22»

Nominal kuchlanishi, V 220 220
Sovitgichning umumiy ichki

hajmi, dm? 240 350
Shu jumladan, past haroratli

bo‘limniki, litr 45 120
Past haroratli bo‘lim harorati, °C —18 —18
Elektr energiya sarfi, kW-soat/kun, 1,3 23

ko‘pi bilan
O‘lchamlari, mm 1450x570%600 1945%570%600
Massasi, kg 70 90

3.5. Muzlatgichlar

Uy muzlatgichlari ozig-ovqat mahsulotlarini —24...—30°C
haroratda tez muzlatish va —18°C haroratda uzoq vagt saglash
uchun mo‘ljallangan.
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MIII-160 tipidagi «Minsk-17» muzlatgichi. Muzlatgich oq
emal bilan gqoplangan to‘g‘ri to‘rtburchak shaklidagi metall shkafdan
iborat. Shkaf ichida to‘rtta surilma korzinali muzlatish kamerasi
bor. Muzlatish kamerasi aluminiydan yoki ABC plastikadan ish-
langan. Shkaf va eshikning issiglik izolatsiyasi sifatida penopoli-
uretan ishlatiladi. Eshik perimetri bo‘ylab o‘rnatilgan magnitli zich-
lama shkaf eshigining jips yopishib turishini ta’minlaydi. Eshikning
muzlab qolishi va bug‘ning muzlatgichda kondensatsiyalanishining
oldini olish magsadida eshik o‘mnini isituvchi isitgich 6 (3.11- rasm)
o‘rnatilgan. Isitgich sifatida kondensator 4 ning davomi bo‘lgan
naychadan foydalanilgan. Naycha ichki va tashqgi shkaf orasida
eshik o‘rnining perimetri bo‘ylab o‘rnatilgan va ichiga penopoli-
uretan quyilgan.

Muzlatgichda ®TI'-0,1225 tipidagi kulisali kompressori 2 bor
kompression sovitish agregati o‘rnatilgan. Muzlatgichda xladagent
sifatida xladon-11 yoki xladon-12 ishlatiladi. To‘rt bosqgichli nay-
chali bug‘latgich 5 muzlatish kamerasining butun hajmi bo‘yicha
joylashtirilgan. Bug‘latgichning har qaysi seksiyasi metall listga
skobalar vositasida mahkamlangan egik aluminiy naychalardan
iborat. Korroziyadan saglash uchun bug‘latgich oksidlangan va
lak bilan qoplangan. Sovitish agregatini o‘rnatishda bug‘latgich
kameraga shkafning old tomonidan kiritiladi. Sovitish agregatining
kondensatori 4 sim-naychali.

Muzlatgichning sovitish agregatida maxsus patrubogi bor seolitli
quritish patroni 7 bor. Patrubok muzlatgichga xladagent quyib
to‘lg‘azishda ikki tomonlama vakuum hosil gilishga imkon beradi.

Hozirgi vaqtda agregat kompressorida bitta patrubok o‘rnatiladi.
Bu patrubok orqali sovitish agregatida vakuum hosil gilinadi va
xladagent quyib to‘lg‘aziladi.

Suyugq xladagent kompressor karteriga oqib tushmasligi uchun
muzlatgichning sovitish agregati sistemasiga yana bitta uzel —
diametri 30 mm li naycha ko‘rinishida tayyorlangan to‘la gaynat-
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3.11-rasm. «Minsk-17» muzlatgichining sovitish agregati:
! — quritish patroni; 2 — kompressor; 3 — kompressor moyini sovitish uchun
qurilma; 4 — kondensator; 5 — trubkadan yasalgan to‘rt bosqichli buglatgich;
6 — eshik o‘rni isitgichi; 7 — to‘la qaynatgich; & — kapillar va so‘rish naychalari.

gich (dokipatel) 7kiritilgan. Unda bug‘latgichda bug‘lanib ulgur-
magan xladon to‘la bug‘lanadi. Xladon kompressorga Kirguncha
bug‘latgichda to‘la gaynab bug‘lansa, sovitish agregatining eng
yuqori foydali ish koeffitsiyentiga erishiladi. To‘la qaynatgich
bug‘latgich bilan kompressorning so‘rish patrubogi orasiga o‘rna-
tilgan. Issiglik almashishini yaxshilash uchun kapillar va so‘rish
naychalari & ning yuzalari birga kavsharlangan yoki kapillar naycha
so‘rish naychasining ichiga kiritiladi.

Muzlatgichning ish rejimi muzlatishda motor-kompressorning
uzluksiz ishlashiga mo‘ljallab hisoblangan. Bunda uning uzellari,
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chunonchi, elektr dvigatel statorining chulg‘amlari o‘ta qiziydi,
natijada simlar izolatsiyasi ishdan chigishi mumkin. Buning oldini
olish uchun motor-kompressorning kojuxida moyni qo‘shimcha
sovitish magsadida maxsus qurilma nazarda tutilgan.

Muzlatgichning texnik ma’lumotlari

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 125
Atrof havo harorati 25°C da elektr energiyasi

sarfi, KW - soat/sutka, ko*pi bilan 2,5
Ozig-ovqatlar saglanadigan harorat, °C, ko‘pi bilan —18
Muzlatish harorati, °C =25 ..=30
Umumiy ichki hajmi, dm? 160
Muzlatgich egallaydigan pol yuzi, m? 0,342
Gabarit o‘lchamlari, mm 1160x%570%600
Massasi, kg 55

Muzlatgichning elektr sxemasi DJIIT-24 tipidagi kompressor
M dvigateli (3.12-rasm), PIT3I1-24 tipidagi ishga tushirish-himoya
relesi K, signal bloki SB dan iborat. Signal blokiga uchta signal
lampochkasi L,, L,, L,, viklyuchatel ¥ va muzlatgich ish rejimining
pereklyuchateli Pkiradi. Pereklyuchatelda ikkita: «3amMopakuBaHue»
(«Muzlatish») va «Xpanenue» («Saqglash») holati bor. Muzlatgich-
ning ish rejimini ko‘rsatuvchi signal lampochkalar shkafning old
paneliga o‘rnatilgan. Lampochkalar yashil, gizil va ko‘k (to‘q sariq)
ranglarga bo‘yalgan. Tegishli rangdagi lampochkaning yonishi
muzlatgich qgaysi rejimda ishlayotganini ko‘rsatadi: yashil rang —
muzlatgich ishlamogda, bu lampochka doimo yonib turadi; ko‘k
(to‘q sariq) rang muzlatgich «3amopaxuBaHue» rejimiga qayta ulan-
ganda yonadi; gizil rang (avariya holati) muzlatish kamerasidagi
harorat —15°C va undan ortiq (muzlatgich ichidagi harorat ozig-
ovqgatni saqlash haroratiga mos bo‘lmaydi) bo‘lganda avtomatik
ravishda yonadi.
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3.12-rasm. Muzlatgichning elektr sxemasi:
M — kompressorning D/IT1-24 tipidagi dvigateli; K — PII3I1-24 tipidagi ishga
tushirish-himoya relesi; SB — signal bloki; L,, L,, L, — signal lampalari; R, R,,
R, — so‘nadigan qarshiliklar; P — muzlatgich ish rejimi pereklyuchateli;
V — viklyuchatel.

«3aMopaxuBaHue» rejimida muzlatgichning ish unumi —
5 kg/sut. Sifatli muzlatishni ta’minlash uchun muzlatgichga qo‘yi-
ladigan birinchi ozig-ovqat partiyasining massasi 20 kg dan ortiq
bo‘Imasligi kerak. Muzlatgichga oxirgi partiya ozig-ovgat qo‘yilgandan
24 soat o‘tgach pereklyuchatelni «XpaHeHue» rejimiga qo‘yish lozim.

Muzlatgich alohida uzellarini almashtirishga oid ba’zi ko‘rsat-
malarni keltirib o‘tamiz.

Termoregulatorni almashtirish. Termoregulatorning sifon
naychasini bug‘latgichga mahkamlab turadigan vintlar bo‘shatiladi
va naycha chiqarib olinadi. Termoregulator klemmalaridan plastin-
kasimon gisgichlar olinadi. Termoregulator mahkamlanadigan ikkita
vint burab chiqariladi va u olinadi. Yangi termoregulator mahkam-
lanadigan ikkita vint burab chiqariladi va u olinadi. Yangi termo-
regulator o‘rnatiladi.
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Eshikni rostlash. Eshik oshig-moshiqlarini rostlash yo‘li bilan
uning butun perimetri bo‘yicha bir xilda tirgish bo‘lishiga erishiladi.
Buning uchun ustki va pastki oshig-moshiglar boltlarini bo‘shatish,
eshikning jips yopishib turishini rostlash, ustki va pastki oshig-
moshiglar mahkamlanadigan boltlarni tortib mahkamlash zarur.
Eshik gadalmasdan o‘glarda oson burilishi kerak.

Sovitish agregatini almashtirish. Muzlatgichda muziatish shkafi
bo‘lgan gismlarga ajralmaydigan konstruksiyali sovitish agregatidan
foydalanilgan. Sovitish agregatini olishdan oldin agregat sistema-
sidan xladonni kompressordagi zaryadlash patrubogi orgali chigarib
yuborish kerak. So‘ngra simlar motor-kompressor kojuxidan ajrati-
ladi. Termoregulator olinadi. So‘rish naychasi kavsharini eritib,
kompressordan va kapillar naycha seolit patrondan ajratiladi. Eshik
o‘mi isitgichining naychasi kavsharini eritib kondensatordan ajra-
tiladi. Bug‘latgichning old kronshteynlari mahkamlanadigan sak-
kizta vint burab chigariladi. Kondensator va kompressor mahkam-
lanadigan vintlar burab chiqariladi. Muzlatgichning orga devoridagi
vtulka olinadi. So‘rish naychasi to‘g‘rilanadi va bug‘latgich so‘rish
naychasi bilan birga sovitish kamerasidan tortib chiqgarib olinadi.
Sovitish agregatini tiklash remontini bajarish uchun uni demontaj
qilish kerak.

Sovitish agregati quyidagi tartibda ta’mirlanadi: buzuq joylarini
aniglash; nuqgsonli uzellarning kavsharlarini eritish; uzellarni
yaroglilariga almashtirish; kavsharlash; vakuum hosil qilish;
zapravka va nazorat qilish; uzel va detallarni bo‘yash.

Demontaj gilishga gadar sovitish agregatining buzuq joylari
quyidagi tartibda aniglanadi: ]

elektr zanjirini korpusga tutashgan-tutashmaganligini mega-
ommetr yordamida tekshirish;

bug‘latgichning muzlash sifatiga qarab xladonning bor-yo‘q-
ligini tekshirish;
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alohida gismlar: sovitish qurilmasi bor, kondensator, quritish
patroni, kompressor kojuxi va truboprovodlarning issiglik holati
bo‘yicha agregatning ishini nazorat qilish;

shovginni odatdagi xonada muzlatgichning tashqi konturida
1 m masofada o‘lchash yo‘li bilan shovgin darajasini 2-klass
shovqino‘lchagich yordamida tekshirish;

xladon bo‘lmaganda u sizib chigadigan joy vannada tekshiriladi.

Sovitish agregatining buzilgan uzellari almashtirilgandan keyin
agregatda vakuum hosil gilinadi, xladon va moy bilan to‘lg‘aziladi.
Bu operatsiyalar va sovitish agregatini nazorat gilish muzlatish
shkafi bilan quyidagi tartibda bajariladi:

15 min davomida 1,3—2,6 kPa (10—20 mm sim. ust.) goldiq
bosimgacha birinchi vakuum hosil gilinadi;

xladon-12 ning 80—100 g miqdorida texnologik dozasi
agregatga quyiladi;

germetiklikni galoidli suyuqlik sizib chiqishini aniglaydigan
I'THi-6 asbobi (techeiskatel) yordamida tekshiriladi;

agregat texnologik xladon dozasi bilan to‘lg‘azilgandan keyin
10—15 min o‘tgach, 1,3—2,6 kPa (10—20 mm sim. ust.) goldiq
bosimgacha 5—10 min davomida ikkinchi marta vakuum hosil qgilish;

agregat xladon-12 bilan to‘ldiriladi (zapravka qilish dozasi 130 g);

zapravka qilish patrubogi qisiladi, kavsharlanadi va suyuqlik
sizib chiqayotganligi tekshiriladi;

obkatka gilinadi va sovugq ishlab chiqarishi tekshiriladi;

ishga tushirilishi va iste’mol qgiladigan quvvati tekshiriladi.

3.6. Absorbsion sovitgichlar

Absorbsion uy-ro‘zg‘or sovitgichlar tez buziladigan ozig-ovqat
mahsulotlarni gisga muddat va oziq muzni tayyorlash uchun
mo‘ljallangan. Sanoat hajmi 30—200 litrli va iste’mol giladigan
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quvvati 50 dan 200 W gacha bo‘lgan absorbsion sovitgichlarni
ishlab chiqaradi.

Absorbsion tipdagi uy-ro‘zg‘or sovitgichlarning 0°ziga Xos Xusu-
siyati shundan iboratki, u shovginsiz ishlaydi, berkitish ventilatori
va harakatlanadigan gismlari bo‘lmaydi.

Kompression sovitgichlarga garaganda absorbsion sovitgichlar
qator kamchiliklarga ega. Absorbsion sovitgichlarni isitgichi doimo
tarmoqga ulanganligi tufayli, ularning iste’mol giladigan elektr
energiyasi kompression sovitgichlarga qaraganda ancha baland.
Absorbsion sovitgichlarning unumdorligi kompression sovitgich-
larnikidan ancha kam. Absorbsion sovitgichlarni sovitish va past
haroratni hosil gilish jarayoni deyarli sekin sodir bo‘ladi hamda
hosil gilingan minusli harorat kompression sovitgichlardagidan
ancha yuqori bo‘ladi.

Past haroratli bo‘limida —18°C gacha sovuq hosil giladigan
ikki kamerali sovitgichlar yaratilgan va seriyalab ishlab chiqaril-
mogda. Bu sovitgichlarni ekspluatatsion ko‘rsatkichlari yuqoriligi,
shovginsiz ishlashi va chidamligi tufayli keng migdorda qo‘llanila
boshlandi.

Absorbsion sovitgichlarning qulayligi shundaki, ularni issiglik
energiyasini beradigan har xil manbalarda ishlatish mumkin.

Masalan, quyosh energiyasida, gattiq va suyuq yonilg‘ilarda,
gazlarda va h.k. Bu vaziyatda elektr energiya bo‘lmagan joylarda
boshqga energiya manbalarida ishlaydigan absorbsion sovitgichlaridan
foydalanish mumkin. Masalan, Afrika mamlakatlari uchun Finlan-
diyada oddiy shamda ishlaydigan absorbsion sovitgichlar ishlab
chiqazilmoqda.

Absorbsion sovitgichlar issiglik xarajati hisobiga ishlaydi. Ularda
ishchi jism har xil komponentlar qo‘shilmasidan tuzilgan. Ular
bir-biridan gaynash harorati bilan keskin farglanadi. Yengil
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gaynaydigan qo‘shilma sovitish agenti hisoblanadi. Ikkinchi kom-
ponent sovitish agentini o‘ziga tortib olish uchun xizmat giladi
(absorbsiya) va absorbent deb nomlanadi.

Sovitish agenti uchun ammiak, dixlormetan, metinol, freonlar
va boshqalarni ishlatish mumkin. Absorbent uchun suv, oltingugurt
kislotasi, dimetilefirtetraclenglikol va boshgalar. :

Absorbsion sovitgichlari ishlashi quyidagicha: absorber / dan
(3.13-rasm) sovitish agenti va absorber qo‘shilmasi rektifikatsion
kolonna 4 ga beriladi. Generator 3 da qo‘shilma gaynash daraja-
sigacha qizitiladi. Rektifikatsion kolonkadan bug‘ deflegmator 5ga
beriladi va unda qo‘shimcha sovitiladi. Bunda bug‘dan ammiakning
kam konsentratsiyali suyuqligi ajraladi va generatorga qaytariladi.
Diflegmatordan bug‘ kondensator 6 ga tushadi, sovitiladi va
suyuqlikga aylanadi. Undan sovitish agenti drosselli klapan 7dan
o‘tadi, uning bosimi pasayadi va qaynab chiqishi hisobiga o‘zining
harakatini pasaytiradi. Hosil bo‘lgan bug‘ni va suyuqlik qo‘shilma-
sini sovitish kamerasi 9dan bug‘latgich §ga beriladi. Bug'latgichda
ammiak qaynaydi va sovitish kamerasidan issiglikni tortib oladi.
Hosil bo‘lgan bug® absorberga gaytariladi va absorbent bilan qo*-
shilib ketadi. Absorberda absorbentning hajmi kamayib ketmasligi
uchun drossel 70 generatordan absorbentni qo‘shib beradi. Absor-
berdan generatorga ishchi jismlar qo‘shilmasi nasos 2 bilan beriladi.
Uy-ro‘zg‘or sovitgichlarida nasos o‘rniga sistemaga yengil gaz
yuboriladi.

Absorbsion sovitgichlarning kamchiligi ular kompressorli
sovitgichlarga nisbatan 2—3 marta ko‘p elektr energiya iste’mol
qiladi. Yana bir kamchiligi uzluksiz ishlashidir.

Absorbsion sovitgichlarning afzalligi shundaki, ular boshga
issiglik manbalaridan ham ishlashlari mumkin (gaz, suyuq yonilg'i,
quyosh energiyasi va h.k.).
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3.13-rasm. Absorbsion sovitgichning ishlash sxemasi:
I — absorber; 2 — nasos; 3 — generator; 4 — rektifikatsion kolonna;
5 — deflegmator; 6 — kondensator; 7 — drosselli klapan; & — bug‘latgich;
9 — sovitish kamerasi; 10 — drossel.

«Kristall-4» sovitgichi. Sovitgich polga o‘rnatiladigan to‘g‘ri
to‘rtburchak shaklidagi metall shkaf ko‘rinishida bajarilgan. Unda
zarbbardosh polistiroldan tayyorlangan ichki sovitish kamerasi bor.
Tokchalar & (3.14-a rasm) balandligi bo‘yicha rostlanadi. Sovitgich
eshigi 9 ning ichki paneli /0 ham zarbbardosh polistiroldan
tayyorlangan bo‘lib, unda butilkalar va qadoglangan ozig-ovqat
mahsulotlari uchun tokchalar bor. Sovitish kamerasining pastki
gismida mevalar solinadigan idish 77 va shisha tokcha 12 o‘rna-
tilgan. Sovitish kamerasining o‘ng yon devorida berilgan harorat
rejimini avtomatik saglab turadigan termoregulator joylashgan.

Sovitish kamerasini yoritish uchun termoregulator korpusiga
yoritgich o‘matilgan. Sovitgich eshigi ochilganda yoritgich elektr
zanjiriga avtomatik ravishda ulanadi. Sovitgichning yuqori gismida
past haroratli bo‘lim joylashgan. Sovitish kamerasi va past haroratli
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3.14-rasm. «Kristall-4» absorbsion sovitgichi:
a — umumiy ko‘rinishi; b — elektr sxemasi; / — sovitish agregati;
2 — shkaf; 3 — sovituvchi kamera; 4 — issiglik izolatsiyasi; 5 — bug'latgich;
6 — past haroratli bo‘lim eshigi; 7 — taglik; & — tokchalar; 9 — eshik;
10 — ichki panel; 11 — rezervuar; /2 — shisha tokcha.

bo‘lim bug‘latgichi 5 ning alohida tarmoglari bilan sovitiladi,
natijada ozig-ovqat mahsulotlarining suvi kam qochadi. Past haro-
ratli bo‘limda eshikcha 6 bor. Bug‘latgich eriganda suvning ogib
tushishi uchun taglik 7 o‘rnatilgan.

Sovitgich korpusi va eshik ogq emal bilan qoplangan. Eshikni
zichlash va uning jips yopishib turishi uchun magnit qo‘ymali
rezina zichlagich ishlatiladi. Sovitgichning issiglik izolatsiyasi 4
shisha toladan qilingan.
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Sovitgichning elektr uskunalari quvvati 117 W li elektr isitgich
N (3.14-b rasm,); T-T-120 yoki APT-2A tipidagi termoregulator;

shtepsel ajratgich Sh; klemmali kolodka KL; elektr patron, eshik
viklyuchateli ¥: kamerani yoritish uchun mo‘ljallangan cho‘g‘-
lanish lampasi L dan iborat.

«Kristall-4» muzlatgichida uchraydigan buzugliklarni quyidagi
tartibda aniqlash va bartaraf gilish tavsiya etiladi.

Sovitgich elektr energiyasini iste’mol gilmaydi. Birinchi nav-
batda rozetkada, so‘ngra ulash shnurining gisgichlarida kuchlanish
bor-yo‘qligini tekshirish zarur. Elektr isitgich simlarining uchlari
orasida kuchlanish bor-yo‘qligi alohida tekshiriladi, bunda termo-
regulator dastasi soat strelkasi harakati yo‘nalishiga teskari tomonga
oxirigacha buraladi. Elektr zanjiri uzilganda isitgichni almashtirish
talab qilinadi.

Ulash shnuri klemmalarida va tuzuk elektr isitgichda kuchla-
nish bo‘lganda termoregulator dastasi soat strelkasi harakati yo‘na-
lishida oxirigacha buraladi va termoregulator klemmalari orasidagi
zanjirda kuchlanish bor-yo‘qligi tekshiriladi.

Termoregulator shnurining klemmalarida tok bo‘lmaganda
shnur bilan termoregulator sovitgichdan olinadi va uning klem-
malari orasida kuchlanish bor-yo‘qgligi tekshiriladi. Buzuq element
yangisiga almashtiriladi.

Agar sovitgich elektr energiyasini iste’mol qgilsa, lekin sovitish
kamerasining ichi yetarli darajada sovimasa, sovitgichni termo-
regulatorsiz ishlatib ko‘rish va uni sinash lozim. Sinash natijalariga
qarab termoregulator yoki agregat almashtiriladi.

Sovitish agregatini almashtirish. Agregat ramasidan dastlab
sanga parchinmix olib, bikrlik plankasi bo‘lgan yon shitlar olinadi.
Agregat ustidagi shitcha olinadi. Agregat mahkamlanadigan yuqo-
rigi ikkita vint ikki-uch oborotga burab bo‘shatiladi. Bug‘latgich
tuynugining shitchasi mahkamlanadigan vintlar burab chiqariladi,
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shitlar va qgistirmalar olinadi. Elektr isitgich simlari klemma kolod-
kasidan ajratiladi. Past haroratli bo‘limning to‘sig‘i va eshikchasi
olinadi. Bug'latgich tuynugidan issiglik izolatsiyasi chigarib olinadi.
Termoregulator kapillari bug‘latgichdan chiqariladi, sovitish agregati
shkafga mahkamlanadigan pastki vintlar burab chiqariladi. Agregat
mahkamlanadigan yuqorigi teshiklardan vintlar kallagi chigqunga
qadar sovitish agregati yuqoriga ko‘tariladi. Bug‘latgich shkaf
tuynugidan chigquniga qadar agregat pastga tushiriladi va u shkaf-
dan olinadi. Sovitish agregati almashtiriladi. Agar sovitgich uzayti-
rilgan stolli bo‘lsa, stolni oldindan demontaj qilish zarur.

Elektr isitgichni almashtirish. Elektr isitgich simlari klemma
kolodkasidan ajratiladi. Generator kojuxining lo‘kidoni uni yuqoriga
harakatlantirib turib olinadi. Elektr isitgichning issiglik trubasidan
issiglik izolatsiyasi olinadi. Elektr isitgich simlari generator kojuxi-
ning yon devoridagi teshiklardan chiqgarib olinadi. Elektr isitgich
issiglik trubasidan chiqgarib olinadi. Yangi elektr isitgich o‘rnatiladi.

Eshik paneli va zichlagichni almashtirish. Panel eshikka mah-
kamlanadigan vintlar burab chiqariladi. Panel zichlama bilan birga-
likda olinadi. Zichlagich paneldan olinadi. Eshik panelida panel
vKladishi va panel to‘siglari olinadi, buning uchun vkladish uchla-
ridan biri va to‘siglar panel teshiklaridan chigquniga qadar panel
govurg‘asini ozgina bukish zarur. Tosiglar va panel vkladishlar
boshqa teshikdan chiqgarib olinadi. Sanga parchinmixlarini chigarib
olib pastki yo‘naltiruvchi olinadi. Yangi panel va zichlamalar qo‘yi-
ladi.

Past haroratli bo‘lim eshikchalarini almashtirish. Eshik o‘qi
pastki ichki kameraning vtulkasidan chigquniga qadar dumaloq
jag‘li ombur bilan pastdan yuqoriga itarib chiqariladi. Eshikcha
olinadi va yangisiga almashtiriladi.

Ichki kamerani almashtirish. Sovitgichdan barcha komplekt-
lovchi detallar chiqarib olinadi. Sovitish agregati olinadi. Elektr
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simlari va elektr isitgich uchlari klemma kolodkasidan ajratiladi.

~ Ular xomutchalardan bo‘shatiladi. Elektr simlar kameradan chi-

qariladi, ichki kamera olinadi va yangisiga almashtiriladi.

AIIIJT-20011 tipidagi ikki kamerali «Kristall-9» sovitgichi.
Bu sovitgich yuqori haroratli (sovitish) bo‘limning bug‘latgichi
avtomatik ravishda eritiladigan, harorati avtomatik rostlanadigan
absorbsion tipdagi sovitgichdir. U ozig-ovgat mahsulotlarini uy
sharoitlarida qisqa muddatga saglash, ozig-ovgat mahsulotlarini
muzlatish, oziq muzi tayyorlash va ichimliklarni sovitish uchun
mo‘ljallangan.

Sovitgich pol ustiga o‘rnatiladigan shkaf ko‘rinishida tayyor-
langan bo‘lib, uning ikki yoniga oshxona mebelini o‘rmatish mumkin.

Sovitgich ikki bosqichli quvvat (200 va 70 W) elektr isitgichidan
ishlaydi. Elektr isitgichning bunday konstruksiyasi sovitish kame-
rasining yuqori haroratli bug‘latgichini ish siklida avtomatik eri-
tishga imkon beradi. Sovitish kamerasida haroratni rostlash va
bug‘latgichning eritilishini boshqarish avtomatik termoregulator
vositasida bajariladi.

Bug‘latgichdan tushgan erigan muz sovitgichning orga devorida
absorber trubalari orasida joylashtirilgan to‘plagich-bug‘latgichda
to‘planadi. To‘plagich-bug‘latgichda to‘plangan suv o‘z-o‘zidan
bug‘lanadi.

Sovitgichda har biri xususiy eshigiga ega bo‘lgan ikkita kamera
bor. Uning yuqori gismida past haroratlar (—18 °C) kamerasi,
pastida sovitish kamerasi (0—5 °C) joylashgan.

Sovitgichning shkafi tashqi shkaf, past haroratli kamera va
yuqgori haroratli kameradan iborat.

Tashgqi shkaf yupqa po‘latdan tayyorlangan va isitib quritila-
digan emal bilan qoplangan. Past haroratli kamera aluminiy
prokatdan tayyorlangan. Yuqori haroratli kamera esa ABC plas-
tikadan tayyorlangan.
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ilan tashgi shkaf orasida issiglik izolatsiyasi —
h shkafi sovitish agregati bilan birga-
onstruksiyadan iborat.

Kamera devorlari b
penopoliuretan bor. Sovitgic

likda gismlarga ajralmaydigan K .
Sovitgich eshiklari tashqi va ichki panellardan iborat. Panellar

orasiga issiglik izolatsiyasi yotgizilgan. Sovitish kamerasim:ng’csﬁig
panelida tuxumlar, gadoglangan ozig-ovgat mahsulotlari, ichimlikli
butilkalar saglash uchun tokchalar va sir hamda moy saqglash uchun
bo‘lim bor.

Eshiklar yopiq holatda ichki panellarga mahkamlangan magnit
go‘ymali elastik zichlama yordamida shkafga jips yopishib turadi.

Kamera absorbsion-diffuzion ishlaydigan sovitish agregati
vositasida sovitiladi. Agregat germetik konstruksiyaga ega, unda
harakatlanadigan gismlar yo‘q, shovqinsiz ishlaydi va ko‘p yillar
ishlash uchun hisoblangan.

Yugqori haroratli kamera (sovitish kamerasi) eshik ochilganda
lampa bilan yoritiladi. Harorat datchik-relesi (termoregulator),
lampali elektr patron, eshik viklyuchateli kameraning chap yoki o‘ng
yugori burchagida mahkamlangan avtomatika blokiga montaj gilingan

Sovitgichning texnik ma’lumotlari

Nominal kuchlanishi, V

ben kuch 220
ste’'mol qgiladigan quvvati, W 200
Atrofdagi muhit harorati 25°C va sovitish kamerasidagi ;
harorat 5°C da, sutka davomida sarflanadigan o‘rtacha
cle.kfr energiyasi miqdori, kW soat/sutka >
Sovitish kamerasining hajmi, dm? ir
Past haroratli kamera hajmi, dm?3 2
Atrof havo harorati 32° ; :
132 iti i :
A C da sovitish kamerasidagi
Xuddi shuning oz ‘
& 0 Z1 past haroratli ka : g
'éokchfa]ar yuzasi, m? merada, °C \
Mabant o‘lchamlari, mm o
assasi, kg 1360X580x570

05
113



AJI-20 tipidagi «Turist> sovitgich xambasi. Sovitgich ozig-
ovqat mahsulotlarini gisqga muddatli saglash va ozig muzini tayyor-
Jash uchun mo‘ljallangan. Bu sovitgich absorbsion tipda, u akku-
mulator batareyasidan o‘zgarmas tok (12 V kuchlanish) bilan,
suyultirilgan gazdan o‘zgaruvchan tok (kuchlanish 220 V) bilan
ta’minlanadi.

Sovitgich dastali ko‘chma xamba ko‘rinishida tayyorlangan.
Uni kempinglarda, palatkalarda va mo‘tadil iglimli rayonlarda,
dachalarda o‘rnatish mumkin.

Sovitgich kamerasining ichida ozig-ovgat mahsulotlarini bir-
birining ustiga uyib tashlamasdan ixcham joylashtirishga imkon
beradigan savat bor. Bug‘latgich kamera o‘rnida orqa devor bilan

bir tekislikda joylashgan. Agregat uni zarblardan himoya giladigan
metall panjara bilan yopilgan.

«Turist>» muzlatgichining texnik tavsifnomasi

Sovitgichning ichki hajmi, litr 20
Atrofdagi muhit harorati 32°C bo‘lganda

elektr energiyasi sarfi, kW soat/sutka 1,45
Atrofdagi muhit harorati 32°C bo‘lganda gaz sarfi, kg/sut 0,25
Kameradagi harorat, °C 5
Gabarit o‘lchamlari, mm 490x365%385
Massasi, kg 15,5

3.7. Quyosh energiyasidan sovuglik ishlab chigish

Gelioabsorbsion sovitish agregati (3.15-rasm) quyosh gene-
ratori 3, bug‘latgich 9, kondensator 11, resiver 10, isitilgan suv
baki 12 dan tuzilgan. Sovitish agenti — ammiak. Ammiak xlorli
kalsiy bilan oktoammiakat hosil giladi va quyosh generatoriga
joylashadi. Quyosh generatoridagi trubalar sistemasi quyoshning

114




3.15-rasm. Gelioabsorbsion sovitgichning sxemasi:
I — ikki qavat oyna; 2 — ko‘ylak; 3 — quyosh generatori; 4 — flanesli ajratgich;
5 — chiqgish trubasi; 6 — issiglik izolatsiyasi; 7 — parallel joylashgan trubalar;
& — kirish trubasi; 9 — bug‘latgich; 10 — resiver; 1/ — kondensator; /2 — isitilgan
suv uchun bak.

nur energiyasi bilan 95—100°C haroratgacha gizitiladi. Bunda
ammiak oktoammiakatdan bug‘lantiriladi va kondensatordan o‘tib
sovitiladi, suyuqlikga aylantiriladi va resiverda yig‘iladi.

Bu jarayon kun bo‘yi davom etadi. Quyosh generatori gizitish
tugagandan keyin suv bilan sovitiladi. Isitilgan suv bak 72 ga yig‘iladi
va keyin ishlatilishi mumkin. Kechasi suyuq ammiak bug‘latgichda
bug‘lantiriladi, uni sovitadi va quyosh generatorida xlorli kalsiy
bilan absorbsiyalanadi. Ajralgan sovuq bug‘latgichning atrofidagi
suvni muzlatadi. Muzlatilgan suv kun bo‘yi sovitgichning ichida
5—7°C haroratni ushlab turadi.

100—120 litrli sovitgichning normal ishlashi uchun bir kun
mobaynida 10 kg ammiakni bug‘latish kerak. Quyosh generatoriga
8,5 kg xlorli kalsiy joylashtiriladi.
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3.8. Termoelektrik sovitgichlar

Ikkita har xil materiallarning chegarasidan tok o‘tkazilsa,
kontakt yo giziydi, yo soviydi (Pelte effekti, 1834-y.). Termoele-
mentning ishlashi quyidagi formula bilan ifodalanadi:

Z= o2/\p,
bunda: o — termo EYK koeffitsiyenti; o — issiglikning o‘tkazuv-
chanligi; p — solishtirma garshilik.

Z ning eng katta ko‘rsatkichlariga yarimo‘tkazgichlar ega.

Termoelektrik sovitish apparati alohida o‘zaro ketma-ket
kavsharlangan yarimo‘tkazgichli termoelementlardan tashkil topgan
batareyadan iborat. Termobatareyalarda turli o‘tkazuvchanlikka
(elektron va teshikli o‘tkazuvchanlik) ega bo‘lgan yarimo‘tkaz-
gichlar bir-biriga ulanadi.

Termobatareyalarning ikkita turi bo‘ladi: meandrli va blokli
(3.16-rasm).. Sovitgichlarda, ishlab chiqgarishni yengillashtirish
uchun termoelektrik elementlar bir xil ko‘ndalang kesma yuzali
gilinadi. Termoelement to‘g‘ri burchakli yoki silindrli brusok
korinishida tayyorlangan ikkita yarimo*tkazgichga ega. Yarimo‘t-
kazgichlardan biri qo‘rg‘oshin va tellur qotishmasidan, boshgasi
esa tellur va surma qotishmasidan tayyorlangan. Vismut va selen
qotishmalari ham ishlatiladi. Mis plastinkalar kavsharlangan yarim-
o‘tkazgichla_r ketma-ket biriktirilgan. O‘zgarmas tok kavsharlar
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3.16-rasm. Termoelementlarning sxemalari: a) meandrli; b) blokli.
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orgali o‘tganda ulardan ba’zilari (tok yo‘nalishiga garab yuqori-
dagilari yoki pastdagilari) ma’lum miqdorda issiqlik ajratsa, bosh-
galari esa issiglik yutadi. Shunday qilib, issiglik elektr toki, ya’ni
harakatlanadigan elektronlar vositasida uzatiladi.

Termoelektrik sovitishning mohiyati shundan iboratki, ketma-
ket ulangan ikkita turli materialdan (termoelementlar) tashkil
topgan termobatareya orqali o‘zgarmas tok o‘tkazilganda, bu
batareyaning ba’zi ulanmalari soviydi, boshqalari esa isiydi.
Shunday qilib, ishchi jism rolini (issiglik tashuvchi rolini) o‘zgar-
mas elektr toki bajaradi. Bu termoelektrik sovitgich sxemasini
ancha soddalashtiradi. Termobatareyaning sovuq kavsharlarini
sovitiladigan muhitga joylashtirish yo‘li bilan issiglikni sovitish
kamerasidan issiq kavsharlar o‘rab olgan ancha issig muhitga
uzatilishini oson ta’minlash mumkin.

Termoelektrik sovitish afzalliklariga harakatlanadigan va
ishqalanadigan qismlarnihg yo‘qligi, shovqinsiz ishlashi, haroratni
aniq rostlash imkoni borligi va ishonchliligi kiradi.

Termoelektrik sovitgichlar asosan transport vositalarida ishla-
tiladi. Sovitgichlarning texnik xarakteristikasi 3.2-jadvalda kelti-
rilgan.

Termoelektrik sovitgich shovqinsiz ishlaydi. Sovitgich suyuq
sovitgichni ham, gaz sovitgichni ham, murakkab biriktirilgan
trubalar, kompressor yoki sovitadigan boshga mexanizmni ham
talab etmaydi.

Sovitish kamerasining orga tomonida termoelektrik batareyalar
va ventilator joylashgan. Sovitgich elektr tarmog‘iga ulanganda
tok termoelementlardan tashkil topgan termoelektrik batareyalar
orqali o‘tadi, tok batareyaning bir tomonini isitadi, boshqa tomonini
esa sovitadi. Ventilator ta’siri ostida termoelektrik batareyalarning
termoelementlari soviy boshlaydi va termoelementning sovitgichda
saglanayotgan ozig-ovqat mahsulotlaridan issiglik olishi ortadi.
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3.2-jadval

Termoelektrik sovitgichlarning texnik tavsifnomasi

Sovitgich | Sovitish Gabarit Mas- | Iste’mol | Ta’'min- | Kuchla-

markasi | kamera-| o‘lchamlari, | sasi, | qiladigan| lash nish, V
sining mm kg | quvvati, [ manbasi
hajmi, w
litr
TEX-40 02g2- | 157 yoki
40 586x476x460 | 35 79 ruvchan
«Chayka» 220
tok
O‘zgar-
XAT3-12 12 390x480x260 | 18 50 S 12
O‘zgar-
XATO-12M 12 500x280x410 | 8 65 e T 12
O‘zgar-
XATD-24 8 580x260x360 | 14 170 ek tok 24
TEX-20 20 | 430x320x450 | 15 60 z| 28T a2
mas tok

XATD tipidagi termoelektrik sovitgichlar avtomobil yurib
ketayotganda, dam olish zonalarida to‘xtab turgan paytda va h.k.
hollarda ozig-ovqat mahsulotlarini sovitish va gisqga muddatli
saglash (ko‘pi bilan 48 soat) uchun mo‘ljallangan.

Sovitgich avtomobil kabinasiga o‘rnatiladi va tirsak go‘ygich
rolini o‘ynashi ham mumkin.

XATD3 tipidagi sovitgichlaming ikkita modifikatsiyasi: XATD-12
va XATD-24 ishlab chiqariladi, ular kuchlanishi 12 yoki 24 V
bo‘lgan bort tarmog‘idan ishlaydi. Avtomobil to‘xtash joyida
turganda sovitgichni kuchlanishi 220 yoki 127 V bo‘lgan tarmoqga
faqat ulash shnuri vilkasiga kiygiziladigan zaryadlash-to‘g‘rilash
qurilmasi orgali ulash mumkin.

XATD-12M sovitgichi. Sovitgich avtomobilda safarga chig-
ganda yoki u to‘xtash joyida turganda oziq-ovgat mahsulotlarini
qisqa muddatli (ko‘pi bilan 48 soat) saglash uchun mo‘ljallangan.
Sovitgich korpus 7 (3.17-a rasm), qopqoq 2 va ulash shnuri /0 dan
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iborat. Sovitgichni turli markadagi avtomobillarga ulash uchun
shnuri vilkasiga kiygiziladigan o‘tish qurilmasi qo‘llaniladi. Qopgoq
ichiga ventilator va issiqlik radiatori 7hamda sovuqlik radiatori 9dan
iborat termosovitish agregati 6 montaj gilingan. Ventilator uchlariga
parraklar 3 va & mahkamlangan elektr dvigatel 5 dan iborat.

Sovitgich qopqog‘ida joylashgan pereklyuchatel /7 yordamida
bitta rejim boshqgasiga almashtiriladi: birinchi holda kuchlanish
rezistor 4 (qarshilik) orqali beriladi, boshga holda esa termoagregat
bevosita ta’minlash manbayiga ulanadi.

12 V kuchlanishli o‘zgarmas tok elektr tarmog‘iga ulangan
termoelektrik batareya ish yuzalari orasida harorat farqgini hosil
giladi. Parrak 3 (elektr dvigatel tarmoqgga ulangan) issiglik radiato-
rini sovitadi, parrak & esa sovitish kamerasida havoni aralashtiradi.

Sovitgichning elektr sxemasi 3.17-b rasmda ko‘rsatilgan. Sovit-
gich tagligi komplektiga: ikkita yuklash to‘ri, ikkita kalit va o‘tish
qurilmasi kiradi.
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3.17-rasm. XATD-12M tipidagi termoelektrik sovitgich:
a — umumiy ko‘rinishi; & — elektr sxemasi; / — korpus; 2 — qopqoq;
3, & — parraklar; 4 — rezistor; 5 — elektr motor; 6 — termosovitish agregati;
7 — issiglik radiatori; 9 — sovuqlik radiatori; /0 — ulash shnuri;
11 — pereklyuchatel.

119



XATD-24VY4 sovitgichi. Sovitgich yuk avtomobillarining kabi-
nasiga o‘rnatiladi va ozig-ovgat mahsulotlari hamda ichimliklarni
sovitish va gisqa muddatli saglash uchun mo‘Jjallangan. Sovitgich-
ning tashgi korpusi po‘lat listdan tayyorlangan va qora rangli sun’iy
charm bilan qoplangan, ichki korpus ozig-ovqat sanoatida ishla-
tiladigan aluminiy bilan qoplangan. Issiglik izolatsiyasi qoliplangan
penopolistiroldan qilingan. Sovitgich qopqog'i tirsak qo‘ygich rolini
o‘tashi mumkin.



1V BOB. MIKROIQLIMNI SOG‘LOMLASHTIRUYVCHI
ELEKTR ASBOBLAR

Sanitariya uy-ro‘zg‘or asboblari (gaz asboblari, isitish asboblari
va boshgalar)dan foydalanish natijasida turar joylarda havo muhiti-
ning normal sharoitlari buziladi. Havoning fizik-mexanik xossalari
yomonlashadi: harorati, namligi, karbonat angidrid va is gazi
konsentratsiyasi ortadi, havoning changligi va ifloslanishi ortadi.
Shuni nazarda tutish kerakki, odamning ko‘proq umri o‘tadigan
turar joy xonalarida hatto kam jadallikdagi salbiy omillarning doimiy
ta’sir etib turishi odamlarning umumiy holatiga va sog‘liqlariga
salbiy ta’sir ko‘rsatadi.

Turar joy xonalarida havoning optimal nisbiy namligi 18—
20°C haroratda va havoning harakat tezligi 0,1—0,15 m/s bo‘lganda
30—60% ni tashkil giladi. Xonada havoning namligini xonaki vosi-
talar: gullarga suv quyish, isitish asboblari ustiga usti ochiq idish-
larda suv quyib, akvariumlar o‘rnatib, shamollatish yo‘li bilan
ko‘tarish mumkin. Mikroiglimning xohlagan parametrlarini turli
uy-ro‘zg‘or asboblari yordamida ham hosil gilish mumkin.

Mikroiglim asboblari (ventilatorlar va isitadigan ventilatorlar,
havo namlagichlar, havo tozalagichlar, konditsionerlar va boshqgalar)
turar joylarda zarur qulaylikni hosil gilish uchun mo‘ljallangan.

4.1. Uy-ro‘zg‘or elektr ventilatorlari va isitadigan
ventilatorlar

Uy-ro‘zg‘or elektr ventilatorlari quyidagi turlarda tayyorlanadi:

— o‘rnatiladigan joyi bo‘yicha: H — stolga o‘rnatiladigan, C —

devorga o‘rnatiladigan, T — torsherli, A — avtomobilga o‘rnatila-
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digan, O — derazaga o‘rnatiladigan, K — oshxonaga o‘rnatiladi-
gan — ventilatsiya kanallari uchun, U — universal;

— ishlash prinsipi bo‘yicha — o‘qiy, markazdan qochma,
tangensial (turbinali);

— tezliklari soni bo‘yicha — bir tezlikli, ko‘p tezlikli (tezliklari
pog‘onali yoki ravon rostlanadigan);

— havo oqimi yo‘nalishini o‘zgartirishi bo‘yicha — havo ogimi
yo‘nalishini o‘zgartirmasdan; havo ogimi yo‘nalishini vertikal
tekislikda noavtomatik o‘zgartirib; havo ogimi yo‘nalishini vertikal
va gorizontal tekisliklarda noavtomatik o‘zgartirib; havo ogimi
yo‘nalishini vaziyati noavtomatik o‘zgarishi mumkin bo‘lgan
tekislikda avtomatik o‘zgartiradigan; havo ogimi yo‘nalishini doira
bo‘yicha o‘zgartiradigan; reversiv — qanotchasining aylanishi elek-
trik reverslanadigan; ganotcha kuraklari mexanik tarzda burila-
digan yoki ventilator 0o‘z o‘qi atrofida mexanik tarzda burila-
digan;

— vazifasi bo‘yicha — havo haydash uchun, havo haydash va
aralashtirish uchun; havo so‘rish uchun; havo ogimi keltirish va
so‘rish uchun;

— iglimga moslab tayyorlanishi va joylashtirilish toifalari
bo‘yicha;

— elektr toki bilan shikastlanishdan himoyalash darajasi bo‘yi-
cha — 0, II, III klasslar;

— namlikdan himoyalanganligi darajasi bo‘yicha — sachrash-
dan himoya qilib tayyorlangan (derazaga o‘rmatiladigan ventila-
torlar); sachrashdan himoya gilmasdan tayyorlanganlar (golgan
ventijlatorlar);

— tarmoqqga ulanish usuli bo‘yicha — shtepsel vilkasi yorda-
mida; shtepsel vilkasi va tezlikni rostlash qurilmasi yordamida;
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tarmogga doimo ulab qo‘yilib, tezlikni rostlash qurilmasi orqali
ulanadigan va uziladigan; ta’minlash manbayi avtonom bo‘lganda
faqat viklyuchatel yoki pereklyuchatel bilan, shteker bilan; gopgog
yoki jaluzlarning ochilishini elektrik blokirovkalash yo‘li bilan.

Ventilatorlar chastotasi 50 Hz li 220 yoki 127 V o‘zgaruvchan
kuchlanishga; 6 V gacha, 6, 12, 110 V o‘zgarmas tokka mo‘ljallab
ishlab chiqgariladi. Nominal ish unumdorligi, ganotchasining dia-
metri va ventilatorning aylanish tezliklari soni GOST 7402—78 ga
mos kelishi kerak. Ventilator ishlab turganda chigadigan shovgin
balandligining darajasi ventilator elektr dvigatelining tipiga garab
45—65 dB atrofida bo‘lishi kerak.

Ventilatorlarda uzunligi shtepsel vilkasining shtirlaridan
ventilatorga yoki ulab-uzish qurilmasiga kiritilgan joyigacha 2 m
bo‘lgan ulash shnuri bo‘ladi. Torsherli ventilatorlar shnurining
uzunligi 3,5 m keladi.

Qulayligi oshirilgan ventilatorda quyidagi elementlardan kamida
bittasi bo‘lishi kerak: avtomatik burish mexanizmini boshqaradigan
umumiy shitga chiqarilgan qurilma; avtomatik burilish burchagini
rostlash qurilmasi; taymer; shnurni mexanik tarzda yig‘ishtirib
oladigan qurilma; shnurni yig‘ishtirib solib qo‘yiladigan bo‘Ima;
ventilator ish organining balandligini rostlaydigan qurilma.

ADM3 elektr ventilatorlari. Avtomatik buriladigan «Orbita-4»
va «Orbita-5» tipidagi va burilishi avtomatik bo‘lmagan «Efir»
tipidagi stolga o‘rnatilib ishlatiladigan uy-ro‘zg‘or elektr ventila-
torlari havo haydash va aralashtirish uchun mo‘ljallangan.

«Orbita-4» va «Orbita-5» tipidagi ventilatorlarning burilishini
avtomatik ishga tushirish burish vtulkasini soat strelkasi harakati
yo‘nalishida aylantirish, ishdan to‘xtatish esa soat strelkasi harakati
yo‘nalishiga garama-qarshi tomonga aylantirish yo‘li bilan baja-
riladi.
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ADM3 ventilatorlarining texnik tavsifnomasi

«Orbita-5» «Orbita-4»
Kuchlanishi, V 127 yoki 220 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 45 45
Ish unumi, minutiga, m? havo I tezlik — 20
IT tezlik — 16 20
111 tezlik—12
Gabarit o‘lchamlari, mm 405x190x110 | 350x272x175
Massasi, kg 155 1,34
«Efip «Orbita-10»
Kuchlanishi, V 220 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 22 38
Ish unumi, minutiga, m3 havo Itezlik — 6 | Itezlik — 10
I tezlik — 4 IT tezlik—16
IIT tezlik — 20
Gabarit o‘lchamlari, mm 221x218x%110 | 243x172x150
Massasi, kg 0,83 3,2

«Orbita-5» elektr ventilatori asos 7 (4.1-a rasm), unga
o‘rnatilgan korpus 3, stoyka 5 va qanotcha tezligi pereklyuchateli
4 dan iborat. Stoykaga kojux 6 bilan yopib go‘yilgan bir fazali
elektr dvigatel o‘matilgan. Dvigatel valiga qanotcha 7 o‘tkazilgan.
Vtulka &8 ventilator ishlab turganda uning avtomatik burilishini
ishga tushirish va to‘xtatish uchun xizmat qgiladi. Ventilator tar-
moqqa ulanganda pereklyuchatel 4 0 vaziyatga qo‘yiladi. Har uch
tezlikning istalgani pereklyuchatelni 0 vaziyatdan soat strelkasi
harakati yo‘nalishida burish yo‘li bilan ulanishi, soat strelkasi
harakati yo‘nalishiga garama-qarshi yo‘nalishda burish yo‘li bilan
uzilishi mumkin. Burish mexanizmi vtulkasi & ni soat strelkasi
harakati yo‘nalishida burish yo‘li bilan ishga tushiriladi, soat
strelkasi harakati yo‘nalishiga garama-qarshi yo‘nalishda burish
yo‘li bilan to‘xtatilishi mumkin.
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a)
4.1-rasm. «Orbita-5» elektr ventilatori:
a — konstruktiv sxemasi: / — asos; 2, 11— vintlar; 3 — korpus; 4 — pereklyuchatel;
5 — stoyka; 6 — kojux; 7 — parrak; & — vtulka; 9, /0 — zaglushkalar; /2 — ulash
shnuri; b — elektr sxemasi: /—2, 3—4, 5—6, 7—8 — chulg‘am simlarining uchlari;
1—12 — pereklyuchatel pozitsiyalari.

Ventilator podshipniklari elektr dvigatel shitidagi teshiklar orgali
(2—3 tomchi moy tomizib) moylanadi. Bunda vtulka & ning dastasi
burab olinadi va ganotcha hamda kojux 6 chiqarib olinadi. Qanot-
chani chigarib olish uchun stopor vint ganotchadagi teshik orgali
burab olinadi. Moylab bo‘lgandan keyin ganotcha kiygiziladi,
ganotcha bilan kojux orasida 1—2 mm tirqish qoldiriladi hamda
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4.2-rasm. «Orbita-10» elektr ventilatori:

a — konstruktiv sxemasi: 1, /2, 14 — vintlar; 2 — pereklyuchatel; 3 — stoyka;
4 — qistirma; 5 — parrak; 6 — old to‘r; 7 — ketingi to‘r; & — gayka; 9 — vtulka;
10 — kojux; 11 — yuk; I3 — zaglushka; 15 — ulash shnuri; /6 — qistirma;
17 — asos; 18 — gayka; 19 — vint; b — elektr sxemasi: L,...L, — elektr

motor chulg‘amlari.
vint oxirigacha burab qo‘yiladi. «Orbita-5» ventilatorining elektr
sxemasi 4.1-b rasmda ko‘rsatilgan.
«Orbita-10» elektr ventilatori stoyka 3 (4.2-a rasm), asos 17,
kojux 70, zaglushkali elektr motor 73 va himoya to‘rlari 6, 7 bilan
yopib go‘yilgan ganotcha 5 dan iborat. Qanotchaning saglagich

to‘rlari elektr dvigatelning kojuxi /0ga vtulkali vintlar va gayka &

= r—F== ——F5
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bilan mahkamlab qo‘yilgan. Asos /7 da ventilatorni ishlatish va
to‘xtatish klavishlari hamda diametri 300 mm bo‘lgan metall ganot-
chaning aylanish tezligi pereklyuchateli 2 o‘rnatilgan. Vilkali ulash
shnuri 75 asosning ketingi gismida joylashgan. Asosning tubi vintlar
I bilan mahkamlangan, asos bilan tub orasida gistirma 76 bor.
Avtomatik buriladigan boshqgarish mexanizmi ventilatorni tarmogqga
ulab qo‘yib, istalgan tezlikda va «vkl» klavishi gayka /8 yordamida
ulangan holda rostlanadi. Bunda rostlash vinti 79 ning gayka 18
ga qo‘shilib buralib ketishidan saglash kerak. Ventilatorning elektr
sxemasi 4.2-b rasmda ko‘rsatilgan.

Derazaga o‘rnatiladigan BO-10-¥Y2 tipidagi ventilator
(4.3-rasm) oshxonaga havo oqimi kiritish va havo so‘rib olishni
ta’minlash uchun mo‘ljallangan. Ventilator derazaga o‘rnatiladi.
Ventilator to‘xtatilganda uni ichki tomondan qopgoq bilan yopib
go‘yiladi. Ventilator masofadan turib boshqariladi.

BO-10-¥2 tipidagi ventilatorning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Quvvati, W 35
Ish unumi, m?*/min 10
Gabarit o‘lchamlari, mm 264%X264%125
Massasi, kg 1,8

4.3-rasm. BO-10-¥2 tipidagi derazaga o‘mnatiladigan elektr ventilator.
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BK-6Y4 tipidagi «Naivi» oshxona ventilatori. Havo tortadigan
tipdagi bu asbob ikki tezlikka ega. 200%200 mm, 140%x200 mm
yoki 120200 mm o‘lchamli ventilatsiya kanali teshigiga o‘rnatiladi.
Ventilator plastmassa korpusdan, unga mahkamlangan bir fazali
elektr dvigateldan iborat. Elektr dvigatelning valiga plastmassa parrak
va qgisqichlar kolodkasi o‘tkazilgan. Ish rejimi aylanish chastotasi
pereklyuchateli bilan rostlanadi.

BK-6¥4 tipidagi «Naivi» ventilatorining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanish, V 220
Quvvati, W 25
Ish unumi, m3/min 5
Shovqinining balandlik darajasi, dB 56
Gabarit o‘lchamlari, mm 250%290% 125
Massasi, kg 1,5

Ventilatorlarning ta’mirlanganidan keyingi ishini tekshirish.
Misol uchun, «Orbita-5» ventilatorini tekshirib ko‘ramiz. Tashai
tomondan ko‘zdan kechirishda hamma vintli birikmalarning kojuxi,
asosi, parraklari, pereklyuchatel dastalarining puxta mahkamlan-
ganligi tekshiriladi. Ventilator korpusining stoykaga mahkamlanishi
tekshiriladi. Tekshirish korpusni oldinga-ketinga 3 marta oxiriga-
cha majburiy og‘dirib bajariladi. Shunday sinashlardan keyin kor-
pusning vaziyati har ganday og'‘ish burchagida o‘z-o0‘zidan o‘zgar-
masligi kerak.

Ventilator izolatsiyasining elektr mustahkamligini sinashda si-
nash kuchlanishi, pereklyuchatel dastasining vaziyatlaridan (I—III)
birida, tok o‘tkazuvchi simlar bilan ventilatorning qo‘l yetadigan
(maxsus shuplar yordamida), ish izolatsiyasi shikastlangan (teshil-
gan) hollarda kuchlanish ostida golishi mumkin bo‘lgan metall
qgismlari orasiga beriladi.
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Ventilatorning izolatsiyasi chastotasi 50 Hz li o‘zgarﬁvchan
tokning 1250 V sinash kuchlanishiga 1 min yoki 1500 Vga 1 s
davomida bardosh berishi kerak. Ventilator eng katta tezlikda kamida
30 min davomida burish mexanizmini to‘xtatib go‘yib chiniqgtiriladi.

Ventilatorning avtomatik burish mexanizmi vtulkani oxirigacha
soat strelkasi harakati yo‘nalishida aylantirish yo‘li bilan ishga tushi-
riladi. So‘ngra ventilator nominal kuchlanishli tarmogqga ulanadi.
Burilishning ruxsat etiladigan nosimmetrikligi — ko‘pi bilan 30°.

Ventilator korpusining ikki eng chekka vaziyatlarida avtoma-
tik burilishi ravon (to‘xtashlari, siltanishlari, sekinlashuvi sezil-
masdan) bo‘lishi kerak. Chekka yoki chekka vaziyatlarga yaqgin
vaziyatlarda burish mexanizmining qisqga muddatli sekinlashuvi
(to‘xtashlari)ga yo‘l qo‘yiladi.

Ventilatorning ishlay olishini past kuchlanishlarda (aylanib
ishlab ketishini) sinab ko‘rish burish mexanizmi ishlatib qo‘yilgan
ventilator korpusi o‘qining har ganday vaziyatida eng Katta tezlikda
bajariladi. Yurgizib yuborilishini tekshirishda ventilator kuchlanishi
nominal kuchlanishdan 15% past kuchlanishli tarmogqga ulanadi.

Ventilatorning ishlay olishi minimal tezlikda, ventilator kuch-
lanishi nominal kuchlanishdan 10% dan past kuchlanishli tar-
moqqa ulangan holda tekshiriladi.

Ventilatorning ish unumi parrakli anemometr bilan tekshi-
riladi. Uni quyidagi formula bilan aniglasa ham bo‘ladi:

Q = 60vS, m*/min,
bu yerda: v — havo ogimining o‘rtacha tezligi, m/s, anemometr
bilan o‘lchanadi; .S — silindr teshigining yuzi, m?.

Isitadigan elektr ventilator. Bunday isitadigan elektr asbob
issiglikni ko‘proq majburiy konveksiya yo‘li bilan beradi. Isitadigan
elektr ventilatorlar quyidagi turlarda ishlab chiqariladi:
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— o‘rnatiladigan joyiga qarab: IT — polga o‘rnatiladigan;
H — stolga o‘matiladigan; C — devorga o‘matiladigan; ¥ — univer-
sal (polga-stolga-devorga o‘rnatiladigan);

— ishlash prinsipiga garab — o‘qiy, tangensial (turbinali),
markazdan qochma;

— ish unumining rostlanishiga garab — bosgichli rostlanadigan,
bosgichsiz (ravon) rostlanadigan;

— elektr isitish elementi quvvatining rostlanishiga qarab —
bosgichli rostlanadigan, bosqgichsiz (ravon) rostlanadigan;

— havo ogimi yo‘nalishini o‘zgartirishga garab — havo ogimi-
ning yo‘nalishi vertikal tekislikda noavtomatik o‘zgartiriladigan;

— havo ogimining yo‘nalishi vertikal hamda gorizontal tekis-
liklarda noavtomatik o‘zgartiriladigan; havo ogimining yo‘nalishi
vaziyati noavtomatik tarzda o‘zgarishi mumkin bo‘lgan tekislikda
avtomatik tarzda o‘zgartiriladigan;

— iglimga moslab ishlangan ¥YXJI tipidagi;

— elektr toki bilan shikastlanishdan himoyalanganlik darajasiga
qarab.

Isitadigan elektr ventilatorlarning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 127 yoki 220
Isitish elementining nominal quvvati, kW 1501253
Nominal ish unumi, m?/min 1::146::2:5
Aylanish chastotalari soni . kamida 2 ta yoki ravon
Isitish elementi quvvatini rostlash
~ bosqichlarining soni 2 ta yoki ravon
1 m uzoqlikda shovqinining balandlik
darajasi, dBA
1 m3/min ish unumi uchun 48
1,6 m?}/min ish unumi uchun 50
2,5 m?/min ish unumi uchun 53
Kesimi 0,75 mm? li ulash shnurining uzunligi, m 2

130



Elektr ventilator nonormal ish rejimi yuzaga kelganda (elektr
dvigatel to‘xtab qolganda, elektr isitish elementining ko‘p qismi
tutashib golganda va boshga shu kabi hollarda) asbobni o‘chirib
gqo‘yadigan termoviklyuchatel bilan ta’minlangan bo‘lishi kerak.

Isitadigan elektr ventilatorning qulaylik hosil giladigan quril-
malariga quyidagilar kiradi: asbobni ko‘tarib yurish uchun dasta,
termoregulator, shnur yig‘ishtirib qo‘yiladigan bo‘lma yoki shnurni
avtomatik yig‘ib oladigan mexanizm, signal lampochkasi.

Elektr dvigatel 5 bilan harakatga keltiriladigan ventilator 4
(4.4-a rasm) kiritish teshigi 6 orgali havoni so‘rib oladi va uni
korpus 3 dagi chiqarish teshigi / tomon yo‘naltiradi. Havoni elektr
isitgich 2 isitib beradi.

Isitadigan elektr ventilatorlarda maxsus qurilmalar: avariya
viklyuchateli, termocheklagich, taymer signal lampasi qo‘llanilishi
mumKkin.

Isitadigan elektr ventilatorning elektr sxemasi 4.4-b rasmda
ko‘rsatilgan.
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4.4-rasm. Isitiladigan elektr ventilator:
a — prinsipial sxemasi: / — chiqish tezligi; 2 — elektr isitgich; 3 — korpus;
4 — ventilator parragi; 5 — elektr motor; 6 — kirish teshigi; & — elektr sxemasi:
M —elektr motor; N — isitgichlar; ¥ — viklyuchatel; TO — termocheklagich.
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4.2. Havo namlagichlar

Havo namlagichlar quruq xonalarda havoning namligini oshi-
rish uchun mo‘ljallangan.

Namlagichlarning ishlash prinsipi suvning bug‘lanishi yoki
changitilishiga asoslangan. Havo namlagichlar ikki turga bo‘linadi.

Birinchi tur asbobning ishi (ilgarilari ishlab chiqgarilgan) suvga
botirib go‘yilgan to‘gimali filtr orqali havo haydashdan yoki ko‘p
ogimchali favvorachalarga havo haydashdan iborat. Masalan, fav-
vorachali havo namlagich.

VB-1 rangli organik shishadan bukib ishlangan 264 mm
diametrli diskdan, 15 ta soplo hamda turli changitgich va nasosli
elektr dvigateldan iborat. Namlagich quyidagicha ishlaydi: nasos
diskka quyilayotgan suvni so‘radi va changitgichga itgitadi, suv
changitgichdan, taxminan 140 mm balandlikka favvora bo‘lib oti-
ladi. Suv favvorachalariga havo haydalmaganligi sababli bunday
namlagichning samaradorligi kamdir.

Ikkinchi tur namlagichlarda suv idishi bo‘lib, u go‘sh devorli
korpus bilan yopib qo‘yilgan. Dvigatel ishlab turganda suv devor-
chalar bo‘ylab yuqoriga ko‘tariladi, markazdan qochma ventilatorga
tushadi, bu ventilator esa suvni panjaraga yoki to‘rga itgitadi. Suv
korpusdagi teshik orqali xonaga tomchilar yoki tuman tarzida tarqa-
ladi. Ikkinchi tur elektr namlagichlar ikki tipga bo‘linadi: ¥YB —
suvni changitish bo‘yicha unumi rostlanmaydigan; YBP — suvni
changitish bo‘yicha ish unumi rostlanadigan yoki bosqichli tarzda
o‘zgaradigan. Elektr namlagichning asosiy parametrlari 4.1-jadvalda
keltirilgan.

Elektr namlagichlarning ish rejimi uzoq muddatli. Elektr
namlagich uch turda tayyorlanadi: stolga o‘rnatiladigan, polga
o‘rnatiladigan (shu jumladan, taglikka o‘rnatiladigan) va devorga
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4. 1-jadval

Elektr namlagichlarning texnik tavsifnomasi

Tipi | Nominal | Nominal Suvni changitish Suv Suv
kuchlanish, | quvvati, | bo‘yicha ish unumi, | bochka- | quyilma-
Vv w dm?/soat sining gandagi
nominal | Chegara- | sig‘imi, massasi,
viy chet- dm’, kg
ga chi- kamida
qgishi
¥B 220 30 0,25 0,1 1,5:2:5
0,32 0,15 2,53 3
0,5 0,20 3
YBP 220 60 0,32 -0,15 28543
0,50 0,2 YRS 5
1 0,4 5

o‘rnatiladigan. Elektr namlagichning konstruksiyasi suv sathini
ko‘z bilan ko‘rib nazorat qilib turishni ta’minlaydi va suvning eng
yuqori sathini ko‘rsatuvchi belgisi bor. Namlagichlar polivinilxlorid
yoki rezina izolatsiyali, ajralmaydigan shtepsel vilkalar bilan armir-
langan 3,5 m uzunlikdagi olinmaydigan ulash shnurlari bilan ta’-
minlangan.

Elektr namlagich ishlab turganda chigadigan shovqinning
balandlik darajasi uning tashqi konturidan 1 m uzoglikda 50 dB dan
oshmasligi kerak.

Elektr namlagichning ish unumi hajmi kamida 50 m? bo‘lgan
xonadagi tarmogning nominal kuchlanishida, atrof-muhitning
harorati 20+40% bo‘lganda tekshiriladi. Elektr namlagichga sinash-
dan oldin eng baland sathga kelguncha suv quyilishi kerak. Ish
unumi suv sarfi bo‘yicha elektr namlagich 3 soat mobaynida ishlab
turganda aniglanadi.

Ish unumi rostlanadigan elektr namlagichlarda rostlash organi
maksimal va minimal ish unumiga qo‘yilgan vaziyatlarda tekshiriladi.
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«Uyut» elektr namlagich. U 4 litrgacha suv ketadigan idishga
ega (4.5-rasm), idish qo‘sh devorli korpus 2 bilan yopib qo‘yiladi.
Korpusda markazdan qochma nasos 4 li va rezervuardan suv
ko‘tarish uchun kesik konusi bor (konus uchi bilan pastga garagan)
elektr dvigatel 3 o‘rnatilgan. Konusning bir gismi va korpusning
tubi S suv ichida turadi. Dvigatel ishga tushirilganda suv konus
devorchalari bo‘ylab yuqoriga ko‘tarilib, markazdan qochma ven-
tilatorga tushadi, ventilator esa suvni to‘rga yoki panjaraga itgita-
di, suv bularga urilib, mayda tomchilarga aylanadi va korpusning
markaziy teshigidan tuman tarzida chiqadi. Markaziy teshik,
odatda, chigayotgan aerozolning yo‘nalishini o‘zgartirish uchun
xizmat giladigan tirgishsimon, segmentsimon burilma qopqoqlar
bilan berkitib qo‘yiladi.

«Rosinka» namlagichida boshga namlagichlardan fargli ravishda
ikki tezlikli elektr dvigatel bor, u ikki bosgichli: 0,76 va 0,15 dm3/soat
ish unumini ta’minlaydi. Bu ish unumi eng yuqgori bo‘lgan havo
namlagichidir.

1 2 3 4 b

T BiA A

4.5-rasm. «Uyut» elektr namlagichi:
1 — rezervuar; 2 — korpus; 3 — elektr motor;
4 — markazdan qochma nasos; 5 — tub.
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4.3. Havo tozalagichlar

Havo tozalagichlar oshxonadagi havoni ovqgat tayyorlash vaqtida
hosil bo‘ladigan yog* bug‘lari va hidlaridan, smolali moddalardan,
aerozollardan, shuningdek, is gazidan va boshqga zararli gazlar
hamda kanserogen moddalardan tozalash uchun mo‘ljallangan.

Havo tozalagichlar ishlash prinsipi bo‘yicha protivogazlarga
o‘xshaydi, bularda farq faqat shundaki, odam o‘pkasining ishlashi
natjjasida ifloslangan havo protivogazda ketma-ket bir nechta
filtrdan o‘tadi va shu tarzda tozalanadi, havo tozalagichda esa
havoning harakati elektr dvigateldan harakatga keladigan ventilatsiya
sistemasi yordamida vujudga keltiriladi.

- Haydash-so‘rish tipidagi havo tozalagichlarda havoni tozalash
uchun uni havo tozalagich orqali, filtrdan o‘tkazilgani kabi, bir
xonadan ikkinchi xonaga, xonadan tashqariga yoki aksincha, tashqi
muhitdan xonaga haydaladi.

Havo tozalagich plita yuzasidan 600—900 mm balandlikda mon-
taj gilinadi, bunda asbobning ifloslangan havoni so‘rib olish
samaradorligini uncha kamaytirmasdan plita ustida ishlash qulay
bo‘lishi hisobga olingan.

Havo tozalagich so‘radigan yuzasining o‘lchamlari, odatda,
plitaning yuzasidan kam bo‘lmaydi, bu esa plitadan ko‘tariladigan
havo ogimining to‘laroq so‘rib olinishiga imkon beradi.

Havo tozalagichlarga yoritadigan lampalar o‘rnatilgan, plitaning
yuzasi tabiiy yorug'lik bilan yetarlicha yoritilmaganda shu lampalar
yoqib qo‘yiladi.

BB-3 «Slavutich» elektr filtri. U turar joylardagi gazlashtirilgan
va elektrlashtirilgan oshxonalardagi havoni tozalash uchun mo‘ljal-
langan. Bu filtr gazlashtirilgan oshxonalarda ishlatilganda elektr
filtri is gazini (gazning to‘la yonmasligidan hosil bo‘ladigan mahsu-
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4.6-rasm. Plita ustiga o‘rnatiladigan BB-3 «Slavutich» elektr filtri:
1 — viklyuchatel; 2 — oshxona shkafchasi; 3 — elektr motor; 4 — ventilator;
5 — karctka; 6 — boltlar; 7 — roliklar; & — paz-teshiklar; 9 — vint; 10 — devor;
11 — filtrlovchi material; /2 — yon ramka.

lotni) karbonat angidridgacha oksidlaydi, shuningdek, yog‘li mod-
dalar, chang zarralari, tutun, qurum va shu kabilarni yutadi.

Plita ustiga o‘rnatiladigan filtrdan xususiy asbob sifatida ham,
oshxona komplekti sifatida ham foydalanish mumkin. Elektr filtrni
ikki usulda o‘rnatish mumkin. Asbobdan xususiy foydalanilganda
u devor 10 ga (4.6-rasm) devorga qotirib qo‘yilgan vintlar 9 va
asbob korpusining ketingi devoriga joylashgan paz-teshiklar &
yordamida mahkamlab qo‘yiladi.

Elektr filtrdan oshxona komplekti tarzida foydalanilganda
korpusning yuqorigi gismida uni oshxona shkafchasi 2 ga mah-
kamlab qo‘yish uchun boltlar 2 ko‘zda tutilgan.

Asbobning o°ziga xos xususiyatlaridan biri uning ventilatori-
ning tuzilishidir. Elektr motor gorizontal o‘rnatilgan va venti-
latsion uzel naychasining so‘rish teshigi filtrlaydigan materialning
yuzasiga nisbatan perpendikular joylashgan.

Ventilatsion uzelning bunday konstruksiyasi va rotorining ayla-
nish chastotasi 2800 ayl/min bo‘lgan elektr dvigatelning ishla-
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tilishi ventilator o‘lchamlarini kamaytirishga imkon beradi. Venti-
latsion uzelning aytib o‘tilgan konstruksiyasi va filtrlovchi ele-
mentlarning tegishlicha joylashtirilishi asbobning ish unumini
200 m?/soatgacha oshirishni ta’minlaydi.

Ventilatsion uzelning ko‘rsatib o‘tilgan konstruksiyasining
xususiyatlari, naycha va parraklar tayyorlashda plastmassadan
foydalanish, shuningdek, birikmalar bikr va germetik gilib ishlan-
ganligi tufayli asbob chiqaradigan shovqin balandligining darajasi
50 dB gacha kamaytirilgan.

Asbobning konstruksiyasi filtrning o‘lchamini chuqurligi
bo‘yicha o‘zgartirishga va bu bilan konforkalardan to‘rttasi ishlab
turganda (I vaziyat) filtrlovchi material so‘rish yuzasining eng
katta bo‘lishiga va, aksincha, ikkita konforka ishlab turganda
(IT vaziyat) bu yuzani kichraytirishga imkon beradi. Asbobni chu-
qurlik bo‘yicha kichraytirish korpusining asosiy gismiga mahkam-
langan roliklar 7 da siljiydigan karetka 5 yordamida bajariladi.

Asbob ikki uzeldan hamma qurilmalarni ko‘tarib turadigan
asosiy korpus va karetkadan iborat. Karetkaga elektr dvigatel 3
markazdan qochma nasos 4 bilan birga montaj gilingan. I vaziyatda,
karetka maksimal darajada oldinga surib qo‘yilganda, korpusning
ketingi devori yonida kamera hosil bo‘ladi va bu kameraga iflos-
langan havo jadal kira boshlaydi. Havo bu kameradan yon tomon-
dagi ramka /2 orqali chigadi, bu ramkaga filtrlovchi material /7
montaj gilingan. Yon ramkaning ish bajaruvchi filtrlovchi yuza
sifatida ishlanishi ifloslangan havoning filtr orqali jadal o‘tishiga
yordam beradi.

Konstruksiyaning yana bir xususiyatini ta’kidlab o‘tish kerak —
asbobning old gismi nishab qilib ishlangan, bu ham asbobdan,
ayniqgsa, karetka oldinga surib qo‘yilganda, foydalanishni qulaylash-
tiradi. Bunda nishab qilib ishlangan gism ham ish bajaruvchi filtr-
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lovchi yuza bo‘lib xizmat giladi. Asbobning old panelida elektr
filtr va lampochkalarni o‘chirib gqo‘yish uchun viklyuchatel 7 bor.

«Slavutich» elektr filtrning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 250
Iste’mol qgiladigan quvvati, W 150
Havo bo‘yicha ish unumi, m?/soat 200
Yog‘ moddalari, chang, qurum, tutun zarralarini

tutib qolish samaradorligi, % 80
CO ni CO, gacha oksidlash samaradorligi, % 60
Gabarit o‘lchamlari, mm 600x%625 yoki 435%205
Massasi, kg 20

OBb-1 va BDBB-2 elektr havo tozalagichlar. Ular hajmi
50 m? gacha bo‘lgan turar joy xonalari havosini aerozollar (chang,
tutun) va noxush hidlardan tozalash uchun mo‘ljallangan. Asboblar
bir-biridan tayanch taglikning ishlanishi bilan farq giladi: DBb-1
stolga o‘rnatiladigan lampa ko‘rinishida ishlangan, DBBb-2 torsher
ko‘rinishida ishlangan bo‘lib, bu uning funksional imkoniyatlarini
kengaytiradi va asbobning komfortliligini oshiradi.

Elektr havo tozalagich quyidagicha ishlaydi. Elektr dvigatel 4
(4.7-rasm) ishga tushirilganda ventilator 3 havoni abajurning yon
devorchalari orqali so‘rib oladi. Havo filtrlovchi material 7 va
faollashtirilgan ko‘mir 2 orqali o‘ta turib tozalanadi va abajurning
yuqorigi gismidagi teshik orgali chigadi. Elektr lampalar 5 asbobdan
stol lampasi yoki torsher sifatida foydalanishga imkon beradi. Taglik
6 ning uzunligi asbobning ishlanishiga qarab turlicha bo‘ladi.

Elektr havo tozalagichlarning qator afzalliklari bor:

— ikki bosqichli ventilatsiyaning mavjudligi normal va jadallash-
tirilgan tozalash rejimlarida ishlashni ta’minlaydi;
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4.7-rasm. 3BB-1 elektr havo tozalagichi:
1 — filtrlovchi material; 2 — faollashtirilgan ko‘mir; 3 — ventilator;
4 — elektr dvigatel; 5 — elektr lampochkalar; 6 — taglik.

— IIT tipidagi yuqori samarali filtrlovchi element va faollash-
tirilgan ko‘mirdan foydalanish havoni chang, tutun va noxush
hidlardan yugori darajada tozalashni ta’minlaydi;

— filtrlar ustiga o‘rnatilgan o‘qiy ventilatordan foydalanish
asbobning shovqginini kamaytirishga imkon beradi.
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DBB-1 va DBB-2 elektr havo tozalagichlarining texnik
tavsifnomasi

3BB-1 | 3BB-2

Kuchlanishi, V 220 220
Iste’mol giladigan quvvati, kW, ko‘pi bilan 0,1 0,1
Havo bo‘yicha ish unumi, m?/soat

ventilatsiyaning I bosgichi 150 150

ventilatsiyaning II bosqichi 75 75
Havoni changdan tozalash darajasi, % 80 80
Oflchamlari, mm

diametri 240 320

balandligi 660 1650
Massasi, kg 6 10

Elektr namlagichning elektr sxemasiga quyidagilar kiradi:
AJl-6,0-236A elektr dvigateli; [IDBP-50-420 Q rezistori; ikkita
Bb-220-25 cho‘g‘lanma lampasi; ikkita BK-11-1931 klavishli
viklyuchatel va KM gqisqichlar nabori.

Havoni elektr dvigatel va ventilator orqali filtrlar sistemasi
orgali haydash yo‘li bilan tozalash prinsipida ishlaydigan havo
tozalagichlar bilan bir qatorda, havoni elektrostatik usulda tozalay-
digan havo tozalagichlar ham mavjud. Bunday havo tozalagich-
larning bir nechta ijobiy sifatlari bor: tozalash samaradorligi yugori
(95—98 %), harakatlanadigan detallari yo‘q, binobarin, titrash hosil
qilmaydi va shovqin chigarmaydi, bu esa uy-ro‘zg‘or asboblari
uchun aynigsa muhimdir. Yugori kuchlanish mavjudligi (5—10 kV),
kollektor plastinalariga yopishib qolgan aglomeratlangan changni
chiqarib tashlash qiyinligi, shuningdek, hamma komponentlarming
to‘la tutib qolinmasligi ularning kamchiliklariga kiradi.
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4.4. Klimatizyorlar

Klimatizyorlar xonadagi havoning harorati va nisbiy namligini
stabillash uchun mo‘ljallangan asboblardir. Ularda ventilator va
namlagich birga ishlaydi.

Maxsus sovitish agregati bilan jihozlangan konditsionerlardan
fargli ravishda klimatizyorda havoning sovitilishi va gisman toza-
lanishi uni namlash yo‘li bilan yoki klimatizyor orqgali sovuq havo
o‘tkazish hisobiga amalga oshiriladi. Atrof-muhitning havosi
gancha quruq va issigroq bo‘lsa, klimatizyor shuncha samarali
ishlaydi. Masalan, agar klimatizyorga so‘riladigan havoning harorati
28—29°C va nisbiy namligi 45 % bo‘lsa, u holda chigayotgan
havoning harorati 24—25°C va nisbiy namligi 50—60 % bo‘ladi.

BK-1 klimatizyori (4.8-a rasm). Bu klimatizyor xonadagi havoni
tozalash, namlash va uning ma’lum komfortli parametrlarini saglab
turish uchun mo‘ljallangan. U quyidagi asosiy gismlardan iborat:
elektr motor bilan harakatga keltiriladigan ventilator 7 (4.8-a, b
rasm), miplast plastinalar paketidan va suv solingan idishdan ibo-
rat namlagich uzeli 2, filtr 9, elektr isitgichlar /0, havo naychalari
va burchaklik po‘latdan tayyorlangan rama 3 dan iborat, bu ramaga
klimatizyorning uzellari montaj gilingan. Konstruksiyaning ko‘r-
satib o‘tilgan elementlari korpus 7dagi ko‘tarib turuvchi karkasga
o‘rnatilgan, bu korpus yog‘och-qipigdan presslangan plitalardan
yasalgan va ustiga yog‘ochning gimmatli naviga o‘xshab ketadigan
shpon yopishtirilgan. Old tomondagi panelda havo naychasining
jaluzi 4 dan chiqib turadigan teshik, boshqarish pulti 5 va suv
sathini ko‘rsatgich 6 joylashgan.

Klimatizyorning ishlash prinsipi quyidagicha: ventilator ishlab
turganda havo filtr 9dan o‘tib changdan tozalanadi va namlagich-
ning uzeli 2 ga yo‘naladi. Havo suvning yuza bug‘lanishi hisobiga

141



.1———— 7
i - 10 Ei:;qish
4~ Do@‘é 9l
284 6
7
b C ; Kirish
\ i ——
=, F L e
8
| é g
a) b)
~220V

ey @ 4.8-rasm. BK-1 klimatizyori:
H a — konstruktiv sxemasi; & — yon
C, C

L tomonidan ko‘rinishi; / — ventilator;

2 — namlagich uzeli; 3 — rama;
4 — jaluzilar (tirgishlar);

5 — boshgqarish pulti; 6 — suv sathini
ko‘rsatgich; 7 — korpus; & — taglik;
9 — filtr; 10 — elektr isitgich;

d — elektr sxemasi.

namlanadi. Zarur bo‘lganda nam havo ikkita elektr isitgich 10
yordamida isitilishi mumkin. Klimatizyor rolikli taglik & ga o‘rna-
tilgan, shu tufayli uni xonada siljitib yurish oson.
Klimatizyorning elektr sxemasi (4.8-d rasm) KI1-50-¥4 tipidagi
elektr dvigatel M; R, MJIT-2-27 kQ va R, MJIT-0,5-150 kQ
rezistorlari; MBI'4-1-2A-250-4 tipidagi C, va C, kondensatorlari;
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MBI -1-4-2A-500-4 tipidagi C, kondensatori; IT2T-2BTO tipidagi
ikki qutbli B, pereklyuchateli; ITIT1 238-0-tipidagi B, pereklyucha-
teli; PH-220-15-1 tipidagi cho‘g‘lanma lampa L ; MH-21 tipidagi
indikator L,; termoregulator 7; S5PK tipidagi isitgichlar #| va H,
hamda vilkali ulash shnuridan tashkil topgan.

BK-1 klimatizyorining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qiladigan quvvati, kW, ko‘pi bilan

elektr isitgichlarisiz 0,2

elektr isitgichlari bilan 132
Havo bo‘yicha ish unumi, m?/soat

ventilatsiyaning I bosqichi 120

ventilatsiyaning II bosqichi 170
Suv sarfi, dm3/soat, kamida 0,5
Vannaga solinadigan suv hajmi, dm? 3
Havoni changdan tozalash darajasi, % 60
Gabarit o‘lchamlari, mm 500%395%x795
Massasi, kg 50

4.5. Havo konditsionerlari

BK-1500 konditsioneri. Bu konditsionerdan odamning yasha-
shi uchun qulay sharoitlar yaratish magsadida sahni 25 m?gacha
bo‘lgan turar joy, xizmat xonalari va boshqa xonalarda foydala-
niladi. Konditsioner havoni sovitish, belgilangan haroratni avto-
matik tarzda saglab turish, havoni changdan tozalash, shamollatish,
havoning namligini kamaytirish, havo ogimining harakat tezligi
va yo‘nalishini o‘zgartirish, tashqgi muhit bilan havo almashinish
ishlarini ta’minlaydi.
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BK-1500 konditsionerining texnik tavsifnomasi

Konditsioner
Tipi Deraza o‘rnatiladigan
avtonom va harorati avtonom
hamda avtomatik rostlanadigan
Sovuq ishlab chiqarish bo‘yicha

ish unumi, kkal/soat 1500
Iste’mol quvvati, W, ko‘pi bilan 1000
Nominal kuchlanishi, V 220
Shovqin balandligi, dB, ko‘pi bilan 58
Ish toki, A, ko‘pi bilan 5
Gabarit, o‘lchamlari, mm 400x600% 585
Massasi, kg 51

Kompressor
Tipi Kondensatorli dvigatelli
rotatsion
Sovugq ishlab chiqgarish bo‘yicha

ish unumi, kkal/soat 1750
Iste’mol quvvati, W, ko‘pi bilan 854
Ish toki, A, ko‘pi bilan 4,4
Quuvvat koefTitsiyenti 0,875
Dvigatelning aylanish chastotasi, min™ 2910

Ventilatorning dvigateli

Tipi Ikki tezlikli, bir fazali
gisga tutashtirilgan rotorli,
kondensatorli

Nominal kuchlanishi, V 220

Iste’mol quvvati, W 40/18

Aylanish chastotasi, min~!

maksimal 810
minimal 625
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4.9-rasm. BK-1500 konditsioneri:
a — ishlash sxemasi: / — o‘qiy ventilator; 2 — ventilatorlarning elektr dvigateli;
3 — shamollatish zaslonkasi; 4 — markazdan qochirma ventilator; 5 — bug‘latgich;
6 — havo filtri; 7— to‘siq; & — boshqarish pulti; 9 — kapillar naycha; 10 — filtr-
quritgich; // — kengaytirgich; /2 — kompressor; /3 — kondensator; b — elektr
sxemasi: SPE — 320 V, 60 mkF li kondensator; MK — kompressor; SRB —
BKC-250 tipidagi blokli ish kondensatori: 30 mkF, 250 V va 3,3 mkF, 400 V;
MB — ventilator elektr dvigateli; RIP — yurg‘izib yuboruvchi kuchlanish relesi;
DRT — harorat relesining datchigi; RP, — 100 kQ li rezistor; VU — boshgarish
pereklyuchateli; SHV — shtepsel vilkasi; SHR — shtepsel rozetkasi.
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Konditsionerning asosiy ish uzellari quyidagilardir: kompres-
sion tipdagi sovitish agregati; ventilatorlar — o‘qiy 7 (4.9-a rasm,
a) va markazdan gochma 4 — bularning har ikkisiga bitta elektr
motor 2 xizmat giladi; ishga tushirish-himoya qurilmasi bor
boshqarish pulti &.

Sovitish agregati sovitgich vazifasini bajaradi va u rotatsion
kompressor /2, kondensator 73, bug‘latgich 35, filtr-quritgich 70,
kengaytirgich /7 va germetik berk sistemani hosil giluvchi trubo-
provodlar sistemasidan iborat. Kompressor, kondensator, quritgich
va kengaytirgich tashqi bo‘limda, bug‘latgich esa ichki bo‘limda
joylashtirilgan va to‘siq 7bilan ajratib gqo‘yilgan.

Sovitish agregati sistemasi surkash moyi va xladagent xla-
donom-22 bilan to‘ldirilgan, bular butun ishlatish davomida
almashtirilmaydi.

Elektr motorlar tarmogqga ulanganda sovitish agregati quyi-
dagicha ishlaydi: kompressor 712 xladonning bug‘ini kondensator

13 ga haydaydi. Bug‘ kondensatorda o‘qiy ventilatori haydayotgan
tashqi havoning issiglikni olib ketishi hisobiga kondensatsiyalanadi.
Shundan keyin suyuq xladon quritgich orgali kapillar naycha 9
bo‘ylab bug'latgichga keladi. Kapillar naycha kondensator bilan
bug‘latgich o‘rtasida bosimning o‘zgarishini hosil giladi, buning
natijasida bug‘latgichdagi suyuq xladon gazsimon holatga keladi.
Bunda u bug'latgich devorlaridan va markazdan gochma ventilator
bilan xonadan so‘rib olayotgan bug‘latgichga tegib turgan havodan
issiglik olish hisobiga juda ko‘p issiglik yutadi. Sovigan havo ogimi
xonaga burilma panjara orqali kiradi. Xladagent bug‘i bug‘lat-
gichdan kengaytirgich /7 orgali kompressor yordamida so‘rib olinadi
va sikl takrorlanadi.

Tashqgi bo‘Imada joylashgan o‘qiy ventilator 7 kondensatorni
kojuxning yon devorlaridagi tirgishlar orgali so‘rib olinadigan tashqi
havo bilan sovitishga mo‘ljallangan.
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Konditsionerning ichki bo‘lmasida joylashgan markazdan
gochma ventilator 4 xonadagi havoni manzarali panelning panjarali
qismi, havo filtri 6, bug‘latgich 5 orgali so‘rib olishga, shuningdek,
sovitilgan va changdan tozalangan havoni burilma panjara orqali
xonaga haydash uchun xizmat giladi.

Ventilatorlarning elektr dvigatellari kompressorlar ishga tush-
ganda ishlay boshlaydi, biroq uni sovitish sistemasi uzib qo‘yilganda
shamollatish rejimida ham ishga tushirish mumkin.

Ishga tushirish-himoya qilish qurilmasi bor boshqarish pulti
& konditsionerni ishga tushirish, to‘xtatish va ishini boshqarish,
xonada xohlagan haroratni o‘rnatish va uni avtomatik tarzda saglab
turish, shuningdek, dvigatel va kompressorni o‘ta yuklamadan
saglash uchun mo‘ljallangan.

BK-1500 konditsionerining elektr sxemasi 4.9-b rasmda
ko‘rsatilgan.

Ishga tushirish-himoya qilish qurilmasi quyidagi asboblardan
iborat:

— 60 mKF li, kompressor MK ning elektr dvigatelini ishga
tushirish uchun mo‘ljallangan elektrolitli ishga tushirish konden-
satori SPE;

— ikkita bir fazali MV va MK elektr dvigatelining ishini
ta’minlash uchun mo‘ljallangan 30 mkF, 250 V li va 3,3 mkF,
400 V li BKC- 250 tipidagi blokli ish kondensatori;

— kompressor MK ning elektr dvigateli ishga tushirilgandan
keyin ishga tushirish kondensatori SPEni uzib qo‘yadigan ishga
tushirish kuchlanish relesi RNP;

— haroratni avtomatik saqlab turish uchun termostat (harorat
datchigi relesi) DRT (T 178 V, 250 V, 10 A);

— o‘ta yuklamalarda kompressor MKning elektr dvigatelni
saglash uchun mo‘Jjallangan harorat tok relesi RTT (£, ., < 25°C,
t =25°Cva I= 15 A da);

at.muh
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— ishga tushiruvchi elektrolitli kondensator SPE uzib qo‘yil-
gandan keyin uni razryadlaydigan rezistor RP, (OMJIT-0,5-100 Q);

— VU — boshqarish pereklyuchateli;

— MV — ventilatorlarning dvigateli ¥-0,49/0,35 A, 815/625;

— MK — kompressor dvigateli 220 V, 590 W, 2900 min-';

— SHV — shtepsel vilkasi 250 V, 10 A;

— motordagi shartli gisqartmalar: GO — asosiy chulg‘am; VO —
yordamchi chulg‘am; DO — qo‘shimcha chulg‘am.

BK-2500 konditsioneri. Bu konditsioner sahni 35 m? gacha
bo‘lgan xonalarga o‘rnatish uchun mo‘ljallangan va havoni sovitish,
shamollatish, namligini kamaytirish, havoni changdan tozalash
uchun xizmat giladi. Asbob xonadagi haroratni atrof-muhit haro-
ratiga qaraganda 2—10°C ga pasaytirish imkonini beradi.

Konditsionerning korpusi plastmassadan tayyorlangan bo‘lib,
uning ichida metall asosga sovitish agregati va ikki tezlikli elektr
dvigatel montaj gilingan, elektr dvigatel vallarining uchiga markaz-
dan gochma va o‘qiy nasoslar o‘rnatilgan. Konditsioner ustiga
izolatsion plitalar yopishtirilgan metall to‘siglar bilan germetik
izolatsiyalangan bo‘lmalarga ajratilgan. Old gismida bug‘latgich,
markazdan qochma ventilator, boshqarish pulti va ishga tushirish-
himoya qilish apparaturasi (kuchlanish relesi, ishga tushirish
kondensatori, pereklyuchatel va termostat) o‘rnatilgan panel joy-
lashgan. Ketingi gismida kompressor, kondensator, quritgich va
kengaytirgich joylashgan. Sovitish agregati rotatsion kompressor,
kondensator, bug‘latgich, quritgich, kengaytirgich va xladagent
xladonom-22 to‘ldirilgan, germetik berk sistemani hosil giluvchi
truboprovodlar sistemasidan iborat.

Konditsionerning ishlash prinsipi quyidagicha: xladon bug‘lari
kompressor yordamida kondensatorga haydaladi, bu yerda u o‘qiy
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ventilator haydayotgan tashqi havoning issigligi hisobiga konden-
satsiyalanadi. Suyuq xladon quritgich orqali kapillar naycha bo‘ylab
bug‘latgichga keladi, bu yerda u gazsimon holatga o‘tadi (bosimlar
o‘zgarishi tufayli), bunda u bug‘latgichning devorlaridan va mar-
kazdan qochma nasos xona ichidan so‘rib olayotgan — bug‘-
latgichga tegib turgan havodan juda ko‘p migdordagi issiglikni
yutadi.

Havo manzarali panelning panjarali gismi, filtr va bug‘latgich
orqali tortiladi (so‘riladi). Sovitilgan va changdan tozalangan hamda
ortigcha nami ketkazilgan havo burilma panjara orgali xonaga
gaytib kiradi.

Konditsionemning ketingi bo‘Imasida joylashgan o‘qiy ventilator
kondensatorni, asosan, korpus yon devorlaridagi jaluzlar orqali
so‘rib olinadigan tashgi havo bilan sovitishga mo‘ljallangan. Ventila-
torning elektr dvigateli kompressor ishga tushirilganda ishga tusha-
di, lekin u sovitish sistemasini uzib qo‘yib, shamollatish rejimida
ham (I va II tezliklarda) ishlashi mumkin. Boshqarish pulti hamda
ishga tushirish-himoya qilish qurilmasi konditsionerni ishga tushi-
rish, to‘xtatish va uning ishini boshqarish, xonada kerakli haroratni
hosil qgilish va uni avtomatik tarzda saqlab turish, shuningdek
kompressor dvigatelini o‘ta yuklamadan himoya qilish uchun mo‘l-
jallangan. Porshenli kompressor o‘rniga rotatsion kKompressor va
metall kojux o‘rniga plastmassa kojux ishlatilishi tufayli konditsioner
uncha gattiq shovqin chigarmasdan ishlaydi: vazni yengillashadi,
elektr energiya sarfi kamayadi. Havodan olib ketiladigan, konden-
satsiyalangan nam bug‘latgich ostidagi taglikka oqib tushadi; ozgina
suv tashqgariga chiqgib ketadi, ko‘p gismi esa o‘qiy ventilator tagidagi
chuqurchaga tushadi, ventilator uni changitadi va shu tufayli kon-
densator soviydi.
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BK-2500 konditsionerining texnik tavsifnomasi

Sovuglik ishlab chiqarishi, kkal/soat 2500
Iste’mol qgiladigan quvvati, W 1600
Kuchlanishi, V 220
Ventilatorning elektr dvigateli (ikki tezlikli, bir fazali, tutashtirilgan rotorli)
Nominal quvvati, W 60
Aylanish chastotasi, min™’ 700—900

Kompressor (rotatsion, kondensatorli elektr dvigatelli)
Aylanish chastotasi, min™! 2900

Buzilgan elektr dvigatel]ami,iavtomatika asboblarini, sxemaning
boshqga elementlarini almashtirish hamda sovitish agregatini ta’mir-
lash, boshqga shunga o‘xshash asbob va mashinalardagi kabi baja-
riladi.



V BOB. INDIVIDUAL FOYDALANILADIGAN
ELEKTR ASBOBLAR

5.1. Elektr ustaralar

Elektr ustaralar elektr tarmog‘idan yoki avtonom ta’minlash
manbayidan quyidagi nominal kuchlanishlar bilan ishlaydi:

— chastotasi 50 Hz li bir fazali o‘zgaruvchan tokning 127 va 220 V
kuchlanishida, 110 va 220 o‘zgarmas kuchlanishda (bir kuchla-
nishdan boshqasiga gayta ulash yo‘li bilan);

— chastotasi 50 Hz li o‘zgaruvchan tokning 127 va 220 V kuch-
lanishida (bir kuchlanishdan boshqasiga gayta ulash yo‘li bilan);

— o‘zgarmas tok bilan ta’minlash manbayidan 12 V gacha
kuchlanishda.

Elektr ustaralarning tiplari va asosiy parametrlari 5.1-jadvalda
ko‘rsatilganlarga mos bo‘lishi kerak.

Elektr ustaralarning ishlash rejimlari — ish davri 10 minut
davom etadigan qisqa muddatli. Elektr ustaralaring komfort qilib
ishlangan konstruksiyasida quyidagi qurilmalar bo‘lishi ko‘zda
tutilgan: soch kaltalash bloki (BDIIT elektr ustaralaridan bosh-
galarida), kuchlanish pereklyuchateli, viklyuchatel.

Elektr ustaralarning o‘rtacha resursi kamida 150 soat bo‘lishi
kerak. Ustara ulash shnurining uzunligi 1,7 m dan 2 m gacha.

Ustaralarda elektr dvigatellarning uch tipi qo‘llaniladi: elektro-
magnitli vibratorlar, kollektorli elektr dvigatellar, kulisali mexanizmi
bor impulsli dvigatellar.

Elektr ustaralarning korpuslari turli xil markali plastmassalar,
fenoplastlar, aminoplastlar, CHII plastikalari, sopolimerlar, etrol,
polistirol, ABC plastikasi va boshqalardan tayyorlanadi.
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5. 1-jadval

Elektr ustaralarning tiplari va asosiy parametrlari
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harakat giladigan va
qo‘zg‘almas duma- B3B 12 0,08 (0,35 4,5 | 8(l10) 60 (62)
log pichoqli elektr
ustara
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digan elektr ustara

5 (8) 60 (62%)

BOBY | 10 | 01 |037 58 (60)

wn
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Eslatma. Qavsichida ko‘rsatilgan giymatlar 1981-yilgacha ishlab chigilgan
elektr ustara modellariga taalluglidir.

* Shovqin balandligi darajasining suratida ko‘rsatilgan giymati tarmoqdan
zaryadlash qurilmasi orgali ta’minlanadigan elektr ustaralarga, maxrajdagi giy-
mati avtonom manbalardan ta’minlanadigan elektr ustaralarga taalluglidir.

** Suratda ko‘rsatilgan giymatlar aylanadigan rotorli elektr dvigateldan
harakatga keltiriladigan elektr ustaralarga, maxrajdagi giymatlar vibratsion dviga-
teldan harakatga keltiriladigan elektr ustaralarga taalluglidir.
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Ustaralarning to‘rsimon qo‘zg‘almas pichoqlari nikeldan yoki
nikel-kobalt gotishmasidan tayyorlanadi. Ularda 2000 tadan ortiq
kesiklar bo‘ladi. To‘rning galinligi 0,06 mm.

Ustaralarning dumaloq qo‘zg‘almas pichoglari 30X 13 markali
po‘latdan tayyorlanadi, kesiklarining soni 60—80 ta (ustara
modeliga garab). Pichogning qalinligi 0,05—0,11 mm. Dumaloq
qo‘zg‘aluvchan pichoqlar Y10A markali po‘latdan tayyorlanadi.
Qo‘zg‘aluvchan pichoglarning aylanish chastotasi 3000—4000 min™'.

Tarogsimon pichoglar Y7A yoki ¥Y10A markali po‘latdan
tayyorlanadi. Pichoglarning qgalinligi 0,1—0,2 mm. Ish vaqtida
ustara pichoglari minutiga 6000—10000 qo‘sh yurish qiladi.

To‘g‘ri va spiral, olinadigan va olinmaydigan ulash shnurlari
go‘llaniladi. Shnurlar vilkalar bilan armirlangan. «Xarkov-15-avto»
va «Berdsk-avto» ustaralarida avtomobilning bort tarmog‘iga ulash
uchun maxsus rozetka va vilka-perexodnik bor.

Ishlab chiqariladigan elektr ustaralarning mavjud modellarini
pichoqli blokining konstruksiyasiga garab ikki asosiy tipga bo‘lish
mumkin: qo‘zg‘aluvchi pichoqglari qaytma-ilgarilama harakat qila-
digan ustaralar (tarogsimon, to‘rsimon va kombinatsiyalashgan
pichoglar bilan); qo‘zg‘aluvchi pichog'i aylanma harakat giladigan
ustaralar (dumaloq va tarelkasimon pichoglar bilan).

Mikrodvigatelli elektr ustaralar. Bunday elektr ustaralarning
10 dan ortiq modellari ishlab chiqarilgan. Bulardan «Molodost»,
«Molodost-1», «Xarkov-34», «Elita», «Ranitsa», «Molniyas,
«Leningrad» ustaralari o‘zgaruvchan tok tarmog‘idan to‘g‘rilovchi
qurilma orqali va 373 tipidagi elementlaridan kombinatsiyalashgan
ta’minlashga ega.

«Start», «Xarkov-15-avto» va «Berdsk-avto» elektr ustaralar
kuchlanishi 12 V li akkumulatorlardan elektr bilan ta’'minlanib
ishlashga mo‘Jjallangan. «Avrora» elektr ustarasi fagat kuchlanishi
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3 Vbo‘lgan 316-JI «Kvant» tipidagi batareyadan ishlaydi, «Elektro-
nika» ustarasi esa fagat 1,5 V kuchlanishli 373 tipidagi galvanik
elementdan ishlaydi.

Bu tipdagi ustaralarning modellari xilma-xil bo‘lishiga qara-
masdan, mikrodvigatelli ustaralar keng targalmadi. Ularning ijobiy
xossalariga ixchamligi, vazni yengilligi, elektr energiyasi bo‘lmagan
dala sharoitlarida foydalanish mumkinligi kiradi. Bu ustaralarning
salbiy xossalariga elektr dvigatelining quvvati kamligi sababli sogol
olish jarayonining juda sekin borishi va bitta pichoq (ko‘pchilik
ustaralarda) borligi kiradi.

Batareya-tarmogdan ishlaydigan «Molodost» ustaralari va
«Start», «Xarkov-15-avto» va «Berdsk-avto» ustaralari ikki o‘qga
o‘rnatilib ishlatiladigan ikkita dumalog pichoqli qilib ishlab chi-
qariladi.

«Xarkov-15-avto» elektr ustarasi. «Xarkov-15» modeli baza-
sida yaratilgan va kuchlanishi 12 V li akkumulatordan ishlaydi.
Ustarada «suzuvchi» tipdagi pichoq bloki 70 (5.1-a rasm), surgich /
yordamida surib chiqariladigan soch kaltalash blokining pichog‘i
5 go‘llanilgan. Ustarada soqol olinayotganda biroz yoritib turadigan
lampochka 7bor. Ustara avtomobilning papiros yondirib olinadigan
joyiga kolodkasi /5 va maxsus vilkasi bor ulash shnuri yordamida
ulanadi. Korpus 2 dan klavishli viklyuchatel 77 montaj gilingan,
u ustara dvigatelidan keladigan tokni o‘chirib qo‘yish uchun mo‘l-
jallangan. Biroz yorug‘lik beradigan lampochkada, qaytargich &
va qalpogcha 9bor, u viklyuchatel 74 yordamida avtonom tarzda
ulanadi. Lampochkaga ketma-ket qilib rezistor 74 ulangan.

Ustara korpusi ichida kollektorli universal elektr dvigatel 3
o‘rnatilgan. Elektr dvigatelning yakori 0‘z-0‘zidan o‘mashadigan
va 0‘z-o0‘zidan moylanib turadigan, moy shimuvchanligi bo‘lgan
is-grafit podshipniklarda aylanadi.

154



OPIORETITECE FIZR I3 IO STt dajiaiE.

IT:I IR | ’—. 1'
8 Ll H :g;{: E. |H
7 E_#—(J(‘LLJ__E,____‘
6 &)
5 ‘ i} !
4 JJ\éh—rrr/
‘ i s
== : 16
2 N
] 17
ey 18

a)

5.1-rasm. «Xarkov-15-avto» elektr ustarasi:

a — konstruktiv sxemasi: / — soch kaltalash blokining surgichi; 2 — korpus;

3 — elektr dvigatel; 4 — richag; 5 — soch kaltalash blokining pichog‘i; 6 — tishli
g'ildirak; 7 — lampochka; & — qaytargich; 9 — qalpoqcha; 10— pichoglar bloki;
11, 18 — vintlar; 12 — shesternya; /3 — povodok; /4 — rezistor; 15 — kolodka;

16 — lampa viklyuchateli; /7 — ustara viklyuchateli; b — elektr sxemasi:
M — yakor; E, E, — uyg‘otish g'altagi; ¥ — viklyuchatel; SH — ulash shnuri;

H — signal lampochka; E — ekran; R — rezistor.

Ishlatish davrida podshipniklar oldindan moy shimdirib qo‘-
yilgan salniklardan qo‘shimcha ravishda moy shimib turadi. Elektr
dvigatel yakorining valiga vint 7/ yordamida shesternya /2 mahkam-
langan, u tishli gildirak 6 ga aylanma harakat uzatadi, bu tishli
g‘ildirak esa qo‘zg‘aluvchan pichoqlarni harakatga keltiradi. Tishli
g‘ildirakning ekssentrigi va richag 4 yordamida elektr ustara soch
kaltalash blokining qo‘zg‘aluvchan pichog‘i ishga tushiriladi.
Prujinali povodok 13 elektr ustaraning qo‘zg‘aluvchan pichog‘ini
qo‘zg‘almas pichog'iga bosib turadi. Qo‘zgalmas pichoqlarning
ish gismi girquvchi to‘rining qgalinligi ko‘pi bilan 0,11 mm o‘rtasida
halgasimon ariqchasi bor.
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«Xarkov-15-avto» elektr ustarasining texnik tavsifnomasi

O‘zgarmas tokning nominal kuchlanishi, V 12
Iste’mol giladigan quvvati, W 10
Massasi, g 310
Qo‘zg‘aluvchan pichoglarning aylanish chastotasi, min™ 3500

Ustaraning elektr sxemasi (5.1-b rasm) yakor M, uyg‘otish
g‘altaklari £, va E,, viklyuchatel ¥, ulash shnuri SH, CMH-6,3-20,2
tipidagi lampochka H, ekran Eva MJIT-0,25-300 Q tipidagi re-
zistor R dan iborat.

Impulsli dvigatelli elektr ustaralar. Bu ustaralarga «Neva»,
«Neva-3», «Neva-3k» va «Neva-302» modellari kiradi. «Neva-3»
elektr ustarasi ajraladigan plastmassa korpus /0 (5.2-rasm), pichoq
bloki 3, tuk to‘plagich 6, saglash galpoqgchasi 4 va ustara korpusiga
o‘rnatilgan elektr dvigatel 7 dan tashkil topgan. Olinadigan ulash
shnuri shtepsel vilkasi va elektr ustarani 127 va 220 V kuchlanish-
larga qayta ulaydigan kolodka bilan armirlangan. Agar shnur rozet-
kaga ulangandan keyin dvigatel ishlamasa, u holda uni yurgizib
yuborgich & bilan yurgizib yuborish kerak. Yurgizib yuborgich
rotor diskiga tiralib turadi va u burilganda rotorning statordagi
vaziyati o‘zgaradi, dvigatel ishlay boshlaydi. Elektr ustara dvigatelini
faqat shnur vilkasini elektr tarmog‘idan uzish yo‘li bilan to‘xtatish
kerak. Ustara o‘zgaruvchan va o‘zgarmas tok tarmoqlaridan ishlay
oladi.

Harakat pichoq blokiga rotor valiga o‘tqazilgan ekssentrik va
kulisali mexanizm orqali uzatiladi. Dvigatel rotori 6000—8000 min !
chastota bilan aylanadi. Ustaraning elektr sxemasi 5.2-b rasmda
ko‘rsatilgan.
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5.2-rasm. «Neva-3» elektr ustarasi:
a — konstruktiv sxemasi; b — elektr sxemasi; / — elektr motor; 2 — rezina
qistirma; 3 — pichoq bloki; 4 — qalpoqcha; 5 — prujina; 6 — tuk to‘plagich;
7 — yurgizgichning prujinasi; & — yurgizgich; 9 — blok-uzgichning kontaktlari;
10 — korpus.

«Neva-3» va «Neva-302» elektr ustarasi dvigateli g‘altagining
chulg‘amiga oid ma’lumotlar quyidagilardan iborat:

PEV-1 simining diametri, mm 0,12
Har gaysi g‘altakdagi o‘ramlar soni 1760+10
Dvigatel rotorining aylanish chastotasi, min™" 6000—8000
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«Neva» tipidagi elektr ustaralarning texnik tavsifnomasi

«Neva-3k» «Neva-302»
Nominal kuchlanishi, V

o‘zgaruvchan tokniki 127/220 127/220

o‘zgarmas tokniki 110/220 110/220
Iste’mol giladigan quvvati, W 25 18
Massasi, g 310 290
Qo‘zgaluvchan pichoglarming minutiga

go‘sh yurishlari soni 8000—10000

«Neva-302» elektr ustarasining pichoglari bloki ikkita pichoq-
dan, «Neva-3k»niki esa uchta pichoqdan iborat. Har gaysi pichoq
bitta qo‘zg‘aluvchan va bitta qo‘zg‘almas tarogsimon pichoglardan
iborat. Pichoglarning yupga nafis to‘rini (pichoqlarning galinligi
0,2 mm) sinishdan saqlash uchun ularni ustidan plastmassadan
tayyorlangan galpogcha (5.2-a rasmga q.) bilan yopib go‘yiladi.

«Neva-3» ustarasini gismlarga ajratish uchun tuk to‘plagich
6 dan himoya galpoqchasi olinadi. Tuk to‘plagichni ustara korpusi
10dan uning chiqiqglariga yengilgina bosib chiqgarib olinadi. Pastdan
ikki tomondan pichoq blokining prujinalari gisgichlari 5 ga bosiladi
va pichoq bloki 3 chigariladi. To‘rtta vint burab chiqariladi, gopgoq
olinadi va korpusdan yurgizib yuborgich &, yurgizib yuborgichning
prujinasi 7hamda elektr dvigatel 7 chiqarib olinadi.

«Neva-3» elektr ustarasini moylash va profilaktik ta’mirlash.
Ustaraning pichoq blokini tozalash uchun saqlash galpogchasi 4,
tuk to‘plagich 6 olinadi, pichoq blokining prujinasi 5 (tutgichlar)
pastga bosiladi va pichoq bloki chigarib olinadi. Sim cho‘tkachaning
halgasimon uchi bilan go‘zg‘aluvchan pichoq uzunligining 1/3 qismi
gadar turtib chiqariladi, so‘ngra uni pichoq blokidan olinadi,
go‘zg‘aluvchan va qo‘zg‘almas pichoglar spirtda yoki benzinda
yuviladi hamda sim cho‘tka bilan tozalanadi. Pichoglami almashtirib
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yubormaslik uchun ularni navbatma-navbat tozalash lozim. «Toza-
langandan keyin qo°‘zg‘aluvchan pichoglarning sharikchalarga tegib
turgan pastki gismi MBI yoki «Velosit>» moyi bilan moylanadi va
ularni qo‘zg‘almas pichoqglarga qo‘zg‘aluvchan pichogning kesigi
go‘zg‘almas pichoq kolodkasidagi ko‘ndalang belgi chizigga mos
tushadigan qilib kiritib go‘yiladi. Pichoq blokini ustaraga o‘rna-
tishda kulisaning shoxchalari qo‘zg‘aluvchan pichogning o‘yiglari-
dan erkin o‘tadigan va ulardan chiqib turadigan bo‘lishiga e’tibor
berish kerak.

Ustaraning normal ishlashini ta’minlash va elektr dvigatelning
gizishini kamaytirish uchun uni uch oyda bir marta moylash va
rostlash tavsiya gilinadi. Buning uchun saqglash qalpoqgchasi, tuk
to‘plagich va pichoq bloki olinadi, ustara korpusini birlashtiruvchi
to‘rtta vint burab chiqariladi, korpus ochiladi va yurgizib yuborgich
5, so‘ngra elektr dvigatel chigarib olinadi.

Chiqarib olingan dvigatelda blok-uzgich kontaktlari 9 ning
tegib turgan joylari tozalanadi. Buning uchun dvigatelning rotori
kontaktlari tutashadigan gilib buriladi va mayda donli jilvir gog‘oz
bilan kontaktlar orasidagi bir-biriga tegib turgan joylardagi kuyin-
didan tozalanadi, bunda jilvir qog‘oz shunday buklanishi kerakki,
uning ish gismi ikki tomonda bo‘lsin. Kontaktlar tozalangandan
keyin shchup (kalibr) bilan kontaktlar orasidagi tirqish tekshiriladi,
bu tirgish 0,3—0,5 mm bo‘lishi kerak.

Tirgish, bosim va kontaktlarining parallelligini rostlash uchun
kontakt tutgichlarni egish zarur. Rostlab bo‘lgandan keyin dvigatel
valining podshipniklari moylanishi kerak. Buning uchun yuqgorigi
va pastki podshipniklarga ikki-uch tomchi moy ehtiyotlik bilan
tomiziladi. Moy podshipnikning ichiga kirishi uchun dvigatel
rotorini go‘l bilan bir necha marta burish kerak.

159




Biroq, yaxshisi, podshipniklarni moylash o‘rniga unga shprits
bilan Siatim-201 yoki shunga o‘xshash surkov moyini kiritish
kerak. Buning uchun tores klyuch bilan dvigatel rotoridagi vint
bo‘shatiladi, o‘q chiqarib olinadi va rotor o‘gidagi teshikka moy
quyiladi.

Ustarani yig‘ish. Korpusga amortizator, elektr dvigatel 7
pereklyuchatel kolodkalari bilan, yurgizib yuborgichning prujinasi
7 o‘matiladi. Dvigatel tomonga yurgizib yuborgichning prujinasi
egib turiladi va yurgizib yuborgich & o‘rnatiladi.

Rezina qistirma 2 kiydiriladi va u korpusning paziga kiritiladi.
Korpus qopqog‘i yopiladi va to‘rtta vint burab qotiriladi. Korpus
10 ga pichoq bloki 3 o‘rnatiladi va u prujinalar (tutgichlar) 5 bilan
mahkamlanadi. Tuk to‘plagich 6 o‘rnatiladi va pichoq blokiga
saglash galpoqchasi 4 kiydiriladi.

Kollektor tipidagi elektr motorli elektr ustaralar.

«Agidel-3» elektr ustarasi korpus /7 (5.3-rasm), korpus asosi
5, uchta pichoqli sogol olish bloki 4 va karkas 3 dan tashkil topgan.
Karkasga elektr motor 10, viklyuchatel 2 richag 9bilan, kuchlanish
pereklyuchateli bloki 7 va soch kaltalash bloki & o‘rnatilgan.

Soqol oluvchi va soch kaltalovchi bloklarning qo‘zg‘aluvchan
pichoglari tegishlicha tishli g‘ildiraklar 6 va kulisa 7orgali harakatga
keltiriladi.

«Agidel-3» elektr ustarasining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V

o‘zgaruvchan tokniki 127/220
o‘zgarmas tokniki 110/220
Iste’mol giladigan quvvati, W 12
Massasi, g 300
Qo‘zg‘aluvchan pichoglarning aylanish chastotasi, min™! 4500
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5.3-rasm. «Agidel-3» elektr ustarasi:
1 — kuchlanish pereklyuchateli bloki; 2 — viklyuchatel; 3 — karkas; 4 — soqol
olish bloki; 5 — korpus asosi; 6 — tishli g‘ildiraklar; 7 — kulisa; & — soch kaltalash
bloki; 9 — richag; 10 — elektr motor; 11 — korpus.

Ustarani quyidagi tarzda qismlarga ajratish tavsiya qgilinadi.
Sogol oluvchi blok 4 (5.3-rasmga q.) chiqarib olinadi, korpusning
pastki qismidagi uchta vint burab chiqarilib, korpus /7 olinadi. Soch
kaltalash bloki & olinadi. Korpusning asosi 5 ni karkas 3 ga mah-
kamlovchi ikkita vint burab chiqariladi va asos karkasdan ajratiladi.
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Uchta tishli g‘ildirak 6 va kulisa 7 chiqgarib olinadi. Elektr
dvigatelni karkasga mahkamlovchi ikkita vint burab chiqgariladi,
shundan keyin karkas 5 dan elektr dvigatel 70, kuchlanish pere-
klyuchatelining bloki 7 va viklyuchatelning bloki 2 ajratiladi, richag
9olinadi. Elektr ustara teskari tartibda yig‘iladi.

Tishli g‘ildiraklar 6 o‘rnatilgan uchta o‘q, kulisa o‘qi 7, shes-
ternya ekssentrigining kulisa 7bilan tutashgan joylari va g‘ildiraklar
6 ning tishli chambaraklari Siatim yoki Siatim-221 surkov moyi
bilan moylanadi.

Ikki podshipniklar uzeli salnik /7 orgali (5.3- rasmga q.) 50-1-4¢
sintetik moyidan yoki MBII dan uch-to‘rt tomchi tomizib moy-
lanadi (ikkinchi podshipnik uzeli ekran tagida joylashgan).

«Xarkov-102» elektr ustarasi yotib golgan sochlarni ko‘tarish
uchun moslamasi bo‘lgan soch kaltalash blokiga va fiksatsiyalangan
pichoq blokiga ega. Elektr ustarani tarmogga ulash uchun olinadigan
ulash shnuri bor. Elektr ustara korpusida elektr ustarani ishga
tushirish va to‘xtatish uchun viklyuchatel o‘rnatilgan.

Elektr ustaraning rotor tipidagi qo‘zg‘aluvchan pichog‘i plastin-
kasimon pichoglar to‘plamidan iborat. Qo‘zg‘almas pichog-to‘r
karkasga mahkamlangan, bu karkas elektr ustaraga kiydirib qo‘yi-
ladi. Elektr ustaraning qo‘zg‘aluvchan pichoglarini kollektorli
universal elektr dvigatel harakatga keltiradi.

Elektr dvigatelning yakori 6 (5.4-rasm) o‘z-o‘zidan o‘rnasha-
digan va 0‘z-o‘zidan moylanadigan podshipniklarda aylanadi. Ish-
latish davrida podshipniklar oldindan moy shimdirib go‘yilgan
salniklardan qo‘shimcha ravishda moy shimib oladi. Elektr dvigatel
yakorining valiga vint 4 yordamida shesternya 5 mahkamlab
go‘yilgan, u harakatni tishli g‘ildiraklarga uzatadi, tishli g‘ildiraklar
esa elektr ustaraning qo‘zg‘aluvchan pichoglarini aylantiradi va
kulachok I orqali elektr ustaraning soch kaltalovchi blokining
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5.4-rasm. Tishli gildiraklari va qo‘zg‘aluvchan pichoglari bo‘lgan
«Xarkov-102» ustarasining elektr motori:
1 — kulachok; 2 — go‘zg‘aluvchan pichoq; 3 — tishli g‘ildirak; 4 — vint;
5 — shesternya; 6 — yakor; 7 — elektr motor.
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5.5-rasm. «Xarkov-102» elektr ustarasining elektr sxemasi:
C, — sig‘imi 0,01 mkF li kondensator; C,, C; — sig‘imi 5100 pF li kondensatorlar;
E,, E, — uyg‘otish g‘altaklari; L,—L, — JIM-0,1-160 tipidagi yuqori chastotali
drossellar; M — yakor.
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go‘zg‘aluvchan pichog‘ini harakatga keltiradi. Ustaraning elektr
sxemasi 5.5-rasmda keltirilgan.

Drossellar, kondensatorlar va ekran sistemasi xalagit yo‘qo-
tuvchi qurilma bo‘lib, radio va teleeshittirishlar xalaqitini yo‘qo-
tishga imkon beradi.

Tok kollektor plastinalariga cho‘tka tutgichga o‘matilgan SI'-17
markali ikkita ko‘mir cho‘tka vositasida beriladi. Cho‘tkalar kollek-
torga ikkita prujina bilan siqib qo‘yilgan.

«Xarkov-102» elektr ustarasining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V

o‘zgaruvchan tokniki 127/220
o‘zgarmas tokniki ‘ 110/220
Iste’mol giladigan quvvati, W 13
Massasi, g 300
Qo‘zg‘aluvchan pichogning aylanish chastotasi, min™! 1600

«Xarkov-102» elektr ustarasida yuz berishi mumkin bo‘lgan
buzuqliklar va ularni bartaraf gilish usullari quyidagicha:

Sababi Bartaraf qilish usuli
Tarmoqqga ulangan elektr ustara ishlamaydi

e Ulash shnuri uzilgan. Shnur almashtirilsin.

» Cho‘tka bilan kollektor Cho‘tka qizdirilsin. Cho‘tka

o‘rtasida kontakt yo‘q. tutgichning uyalaridagi pazlar,

kollektor pazlari va ish sirti
kuyindidan tozalansin.

» Yakor chulg‘am uzilgan. Yakor almashtirilsin.
o Uyg‘otish g‘altagidagi chulg‘am| Uyg‘otish g‘altagi
uzilgan. almashtirilsin.

e Drossel kuygan, kondensator Drossel, kondensator
teshilgan. almashtirilsin.
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Sababi Bartaraf qilish usuli

Elekir dvigatelning aylanishlari sezilarli darajada kamaygan

e Salniklar podshipnigida moy Podshipniklarning salniklariga

golmagan. BHWUHII 50-1-4¢ sintetik moyi
yoki MBIT moyi quyilsin.

e Ko‘mir cho‘tkalar yeyilgan. Cho‘tkalar almashtirilsin.

e Cho‘tkalar kollektorga kuchsiz.| Cho‘tkalarning bosishi rostlansin.

e Kollektorga moy tushgan. Benzin yoki spirtda ho‘llab

olingan tampon bilan moy
ketkazilsin. Cho‘tkalar qgizdirilsin
yoki almashtirilsin.

Qo‘zg‘aluvchan pichoq aylanmaydi

e Qo‘zg‘aluvchan pichoq valida Vint gotirilsin, unga AK-20
tishli g‘ildirakni mahkamlab yelimi surkalsin.
turuvchi vint bo‘shab qolgan.

Qo‘zg‘almas pichoq singan (parron uzilishlar bor)

 Elektr ustaraning qo‘zg‘almas Qo‘zg‘almas pichoq
pichog‘i to‘la yeyilgan. almashtirilsin.
e Mexanik shikastlangan.

Qo‘zg‘aluvchan pichoq singan

e Sinib uchgan joylari va Qo‘zg‘aluvchan pichoq
darzlari bor. almashtirilsin.

Elektr ustarani gismlarga ajratib, har ganday ta’mirlashda
kollektor plastinalaridagi va cho‘tka tutgichdagi chang va kuyindi
erituvchi modda yoki spirt bilan ketkazilishi, cho‘tka spirt lampasi
alangasida sirti biroz qizarguncha qizdirilishi hamda ularning
kollektorga bosib turishi tekshirilishi kerak.

Podshipniklarni moylashda moyni diametri 3 mm li sterjen
bilan dozirovka gilinadi, bu sterjenni moyga 2 sm chuqurlikkacha
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botirib olib, keyin u salnikka tekkiziladi. Bunda salnikka ikki-uch
tomchi moy tushishi kerak. Tishli g‘ildiraklarni o‘rnatishdan oldin
ularning o‘glari Siatim-201 surkov moyi bilan moylanishi kerak.

Elektr ustarani gismlarga ajratib, keyin gayta yig‘ishda mah-
kamlovchi vintlarga AK-20 nitroyelimi surkab qo‘yish zarur.

Elektr ustaraning gqo‘zg‘aluvchan pichog‘ini almashtirishda
podshipnik shtiftlardan chiqarilishi va bir necha tomchi erituvchi
modda yoki aseton tomizilishi zarur. Podshipnikni qayta yig‘ishda
unga 88H yelimi surkab o‘rnatish kerak. Kronshteyncagi teshikka
garab podshipnik parmalanadi, u yerga sterjen qo‘yiladi va u HC-25
nitroemali bilan gotirib qo‘yiladi. Podshipnik shtiftlanadigan joyga
zarurat bo‘lganda tayanch qgistirma qo‘yish zarur. Elektr ustaraning
val-qo‘zg‘almas pichoq podshipnigi birikmasini ikki-uch tomchi
BHUWUWHIT 50-1-4¢ sintetik moyi yoki MBIT moyi bilan moylab
go‘yish kerak.

Elektr ustaraning pichoq bloki quyidagi tartibda yig‘iladi: soch
kaltalovchi taroq & dagi (5.6-rasm) uchta teshikka bittadan prujina
I0va bittadan uya 9 sferasini yuqoriga gilib, rasmda ko‘rsatilgandek
solinadi. Soch kaltalovchi taroqqga elektr ustaraning qo‘zg‘aluvchan
pichog’i 7ishlov berilgan sirtini yuqoriga qilib, uning ustiga qo‘z-
g‘almas pichoq 6 ishlov berilgan sirtini pastga gilib o‘rnatiladi.
Rezbali teshiklarga ikkita vint 4 oxirigacha burab kiritiladi. Vintlar
AK-20 nitroyelimi bilan gotirib qo‘yiladi. Kojux 5 karkas 77 ga
o‘matiladi. Qo‘zg‘almas pichog-to‘r 3 prujina kojuxning ilmog‘iga
kiradigan qilib o‘matiladi. Tutgich 2va elektr ustaraning qo‘zg‘al-
mas pichoq to‘ri karkasdagi teshiklar, kojux hamda tutgichdagi
teshiklarga mos tushadigan qilib qo‘yiladi. Bu teshiklarga uzun
vintlar 7 burab Kiritiladi.

Ta’mirlangandan va uzil-kesil yig‘ilgandan keyin ishga tushirish
kuchlanishi va iste’mol qilinadigan tok quyidagicha bo‘lishi kerak:
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5.6-rasm. «Xarkov-102» elektr ustarasining pichoglar bloki:
1, 4 — vintlar; 2 — tutgich; 3 — qo‘zg‘almas pichog-to‘r; 5 — kojux; 6 — soch
kaltalash tarog‘ining qo‘zg‘almas pichog‘i; 7— soch kaltalash tarog‘ining qo‘zg‘a-
luvchan pichog‘i; & — soch kaltalash tarog‘i; 9 — uya; /0 — prujina; /I — karkas.

pereklyuchatel 128 V vaziyatda turganda kuchlanishi 127 V bo‘lgan
tarmoqqga ulangan ustaraniki — ko‘pi bilan 75 V, iste’mol giladigan
toki ko‘pi bilan 70 mA; pereklyuchatel 220 V vaziyatda turganda
kuchlanishi 220 V bo‘lgan tarmogga ulangan ustaraniki — ko‘pi
bilan 160 V, iste’mol gilinadigan tok — ko‘pi bilan 60 mA.

Elektr parametrlar elektr ustarani ishga tushirish kuchlanishini
tekshirish sxemasiga va iste’mol giladigan tokini tekshirish sxema-
siga ulash yo‘li bilan tekshiriladi («Xarkov-avto» ustarasi sxemasiga
garang).

Izolatsiyaning elektr mustahkamligini sovuq holatda nam-
lamasdan turib tekshirish ta’minlash manbayiga ulanmagan elektr
ustarada o‘tkaziladi. Bunda viklyuchatel «BxiroueHo» vaziyatida
turishi kerak.
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Shtirlari bilan gisqa tutashtirilib ulab qo‘yilgan shtepsel vilkasi
va elektr ustaraning tashqi metall korpusi orasiga yoki elektr usta-
raning izolatsion materialdan tayyorlangan tashgi sirtining butun
yuzasiga jips qilib yotqizilgan metall folga orasiga 1 min davomida
375V ga teng sinash kuchlanishi beriladi. Dastlab sinash kuchla-
nishining ko‘pi bilan yarmi beriladi, keyin to‘la giymatgacha tez
oshirib boriladi.

Izolatsiyaning elektr mustahkamligini tekshirish uchun asosiy
va go‘shimcha izolatsiyaning qarshiligi o‘Ichanadi.

Sinashlar vaqtida izolatsiya bekilib golmasligi yoki teshilmasligi,
izolatsiya garshiligi esa qo‘shimcha izolatsiya uchun 5 mQ dan va
asosiy izolatsiya uchun 2 mQ dan oshmasligi kerak.

Elektromagnit yuritmali elektr ustaralar.

«Oksamit-80» elektr ustarasi ikki pichoqli, tarogsimon pichoq
va plastmassa korpusdan iborat, korpusning ichida qo‘zg‘aluvchan
pichoqglarni harakatga keltiruvchi elektromagnit yuritma joylashgan.
Elektr ustara korpusining toresida pichoglarga garama-qarshi to-
monda kuchlanish pereklyuchateli joylashgan. Olinadigan ulash
shnuri bor.

«Oksamit-80» elektr ustarasining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 127/220
Iste’mol giladigan quvvati, W 10
Massasi, g 300
Qo zg‘aluvchan pichoglaming minutiga

qgo‘sh yurishlari soni 6000

Elektr ustarani ta’mirlash uchun u quyidagi tartibda qismlarga
ajratiladi. Vintlar burab chigariladi va pichoq bloki hamda gistirma
olinadi. Korpusni mahkamlovchi vintlar burab olinadi va ustara
korpusining yarim pallalari ajratiladi. Korpusdan ulash shnurini
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5.7-rasm. «Oksamit-80» ustarasining elektromagnitli yuritmasi:
I, 6, 12— vintlar; 2 — kolodkalar; 3, /3 — g‘altaklar; 4 — ustqo‘yma; 5— kronshteyn;
7 — vtulka; & — asos; 9 — rotor; /0 — zaglushka; 77/ — prujina; /4 — kuchlanish
pereklyuchateli.

fiksatsiyalovchi prujina hamda pichoq blokini mahkamlovchi gayka
chigarib olinadi. Elektromagnit yuritma va yuritma asosidan amor-
tizatorlar olinadi.

Ta’mirlangandan va yeyilgan detallar almashtirilgandan keyin
elektromagnit yuritma quyidagi tartibda yig‘iladi. G*altaklar 3 va
13 (3.7-rasm), kuchlanish pereklyuchateli /4va tarmoq kolodkasi 2
elektr montaj gilinadi, bunda avval ustqo‘yma 4 ni o‘rnatib olish
kerak. Yuritma statoriga g‘altak kiydiriladi, g‘altak simlarining
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uchlarini tashqariga qilib pastga garatib qo‘yilishi lozim. Stator
g‘altaklari bilan asos & ga o‘rnatiladi. Asos o‘qi BUWHII-260
surkov moyi bilan moylanadi, o‘qga shayba va rotor 9 kiydiriladi,
rotor bilan stator orasiga 0,15 mm qalinlikdagi shchup qo‘yiladi
hamda kronshteyn 5 o‘rnatiladi. Rotor bilan stator orasida
0,15 mm li tirgish goldirish kerak, bu tirgish 28 mm radiusli
sirtni hosil giluvchi yoy uzunligi bo‘yicha bir xil bo‘lishi kerak.
Shundan keyin vintlar oxirigacha burab qgotiriladi va shchup
olinadi.

Uzil-kesil rostlangandan keyin vintlar qotirib qo‘yiladi.

So‘ngra 220 V kuchlanishda (R, ,, < 4,3 W) elektromagnit
vibratorning salt yurishida iste’mol giladigan quvvati B, tekshi-
riladi. R, < 4,3 W da yuritmani qaytadan rostlash zarur.

Rotorning ish prujinalari 77 o‘rnatiladi, bunda oldin ularning
tagiga asosning galinlashgan tomonlaridan plastmassa qgistirmalar,
shuningdek, vtulka 7 va zaglushka 70 ni qo‘yish kerak. Yig‘ib
bo‘lingandan keyin o‘zgaruvchan tokning 220 V kuchlanishida
elektromagnit yuritmaning quyidagi parametrlari tekshiriladi:
iste’mol qgiladigan quvvati 6,5—10 W bo‘lishi kerak; iste’mol
giladigan toki ko‘pi bilan 100 mA bo‘lishi zarur; pichoq o‘tgazilgan
joyda povodokning yo‘li maxsus moslama hosil giladigan yuklamada
2—2,5 mm bo‘lishi lozim.

Yuritmaning aytib o‘tilgan parametrlari rotorni rostlash vinti 6
bilan siljitib rostlanadi. Rotor chapga siljitilganda, iste’mol giladigan
quvvat, tok va povodokning yo‘li kamayadi, o‘ngga surilsa — ortadi.

Rostlab bo‘lingandan keyin vint 6 gotirilib qo‘yiladi. Yuritma-
ning asosi & ga amortizator kKiydiriladi.

Yuritma korpusga o‘rnatiladi. Korpusga, shuningdek, pichoq
blokini mahkamlovchi gayka va shnurni fiksatsiyalovchi prujina
o‘rnatiladi. Korpus pallalari vintlar yordamida mahkamlanadi.
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Pichoqlar turbina moyi T22 bilan moylanadi, pichoq blokka
o‘rnatiladi va vintlar bilan mahkamlab qo‘yiladi, bunda oldin pichoq
blokining tagiga gistirma qo‘yiladi.

Elektr ustara uzil-kesil yig‘ilgandan keyin uning ishlashi
220 V li tarmoq kuchlanishida tekshiriladi; iste’mol giladigan
quvvati 6,5—10 W; iste’mol qiladigan toki ko‘pi bilan 100 mA;
go‘zg‘aluvchan pichoglarning yo‘li 2,5—6 mm bo‘lishi kerak.

WTII-46 tipidagi «Mikma» elektr ustarasi korpus & (5.8-a rasm),
pichoq bloki 6, elektromagnit vibrator, himoya galpoqgchasi 5,
shtepsel vilkali ulash shnuri 9dan tashkil topgan. Elektr ustaraning
Korpusi asosiy yig‘ish uzellarini mahkamlash uchun mo‘ljallangan.
Unga yakor 2, stator 7 va uyg‘otish g‘altagi / dan iborat elektr
vibrator o‘rnatiladi. Korpusda tarmogq viklyuchateli va kuchlanish
pereklyuchateli /0bor.

Pichoq bloki qo‘zg‘aluvchan va qo‘zg‘almas pichoglardan
hamda uzun sochlarini tekislash uchun mo‘ljallangan kaltalash-
tiruvchi tarogdan tashkil topgan. Soqol olayotgan paytda tuklarni
girgish bu tuklarning qo‘zg‘almas pichog-to‘r 3 dagi teshiklarga
kirishi hisobiga bajariladi, bu pichoq toza nikeldan elektr qoliplash
usulida tayyorlanadi. 36 tig‘dan iborat qo‘zg‘aluvchan pichoqg-
blok elektromagnit vibratordan povodok 4 orqali gaytma-ilgarilama
harakat oladi. Uzun sochlami qgirgish kaltalashtiruvchi keng golovka
yordamida bajariladi, bu golovka chakkadagi sochlarni, mo‘ylov,
soqollarni kaltalashtirishgagina emas, balki uzun sochlarni tekis-
lash uchun ham imkon beradi. Kaltalashtiruvchi pichoqglar girquvchi
blokni ishdan to‘xtatmasdan mufta yordamida ishga solinadi.
Elektromagnit vibrator uyg‘otish chulg‘ami bor stator va yakor-
dan iborat bo‘lib, go‘zg‘aluvchan pichoglar uchun yuritma bo‘lib
xizmat giladi. Saglagich qalpoqcha qo‘zg‘almas pichoglar ish holatida
bo‘lmaganda ularni shikastlanishdan saglash uchun xizmat qiladi.
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5.8-rasm. WUII-46 «Mikma» elektr ustarasi:
a — konstruktiv sxemasi; b — elektr sxemasi; I — uyg‘otish chulg‘ami;
2— yakor; 3— pichog-to‘r; 4 — povodok; 5 — himoya galpoqchasi; 6 — pichoglar
bloki; 7 — stator; 8§ — korpus; 9 — ulash shnuri; 70 — kuchlanish pereklyuchateli.

Shtepsel vilkali ulash shnuri olinadigan tipda bo‘lib, elektr ustarani
tarmogga ulash uchun xizmat qiladi.

Elektr ustaraning prinsipial elektr sxemasida (5.8-b rasm)
viklyuchatel ¥V da uyg‘otish g‘altagi K ni 127 yoki 220 V kuch-
lanishga gayta ulashga imkon beruvchi pereklyuchatel P ko‘zda
tutilgan.
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«Mikma» elektr ustarasining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 127/220
Iste’mol qiladigan quvvati, W 12
Massasi, g 300

Qo‘zg‘aluvchan pichoglarming minutiga
go‘sh yurishlari soni 6000

5.2. Elektr fenlar

Elektr fenlar soch quritish uchun mo‘ljallangan.

Fenlar bir fazali o‘zgaruvchan nominal 220 V kuchlanishga
mo‘ljallab ishlab chigariladi. Fenlar tiplari belgilaridagi harflar quyi-
dagilarni bildiradi: ® — fen; P — dastaki (pyyHoit); I — ko‘chma
(mepeHocHoit); C — statsionar; b — bosqichsiz rostlash (6e3cTy-
IieHyaToe peryiadponaHue); H — nasadkali.

Elektr fenlarning texnik tavsilnomasi

®I1, PH @I, PITH OC, PCHD, ®Ch

Nominal ish kamida 0,4—1 kamida 1
unumi, m?/min 0,16
Qizdirish rejimlari
soni 1 ]572:3 2; 3 yoki bosqichsiz
rostlash
Massasi, kg 0,5 2 =

Fenlar quyidagi ish sikllariga mo‘ljallangan: ishlash davri da-
vomiyligi — 1 soat, uzib qo‘yilgan holatdagi davomiyligi — 0,5 soat.
Fendan chigayotgan havoning harorati qizdirish rejimlari soniga
bog‘lig bo‘lib, 5.2-jadvalda ko‘rsatilgan giymatlarga mos kelishi
kerak.
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5.2-jadval
Qizdirish rejimida fendan chigayotgan havoning harorati

Qizdirish rejimlari soni quyidagicha bo‘lganda

Qizdirish rejimi fendan chigayotgan havoning temperaturasi, °C
1 2 3
Kuchsiz - — 40
O‘rtacha - 50 50
Kuchli 60 60 60

Qizdirish harorati bosgichsiz rostlanganda chigayotgan havo-
ning harorati atrof-muhit havosining 60°C gacha bo‘lgan harorati
hisobiga rostlanishi zarur.

Fenlar uzunligi 2,1 m li ulash shnuri bilan ta’minlangan.
Fendan chigadigan shovqgin balandligi darajasi elektr asbobdan
1 m masofada o‘lchanganda quyidagi giymatlardan oshmasligi
kerak: 60 dB — asinxron elektr dvigatelli fenlar uchun; 63 dB —
kollektorli elektr dvigatelli fenlar uchun.

5.3. Vibratsion massaj qilish asboblari

Massaj gilish asboblari mushaklarni, tana, yuz va bosh terisini
sport, davolash va kosmetika nuqtayi nazarlaridan massaj gilish
uchun mo‘ljallangan.

Vibratsion massaj qilish asboblarining texnik tavsifnomasi

BMII-1 Vibromassajor Tonus»

Nominal kuchlanishi,V 127/220 220 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 7,5 14 60
Gabarit o‘lchamlari, mm  175%125%63 |153%54%81 | 770%390x%950
Massasi, kg 0,66 0,7 14
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5.9-rasm. BMII-1 vibromassaj asbobi:
1 — korpus: 2 — yassi prujina-osmalar, 3 — solenoid g‘altak; 4 — ish rejimi regu-
latori; 5 — sharsimon nasadka; 6 — gattiq go‘ziqorinsimon nasadka; 7 — g‘alvirak
rezinali nasadka; & — rezina urgich; 9 — voronkasimon nasadka; /0 — solenoid
chulg‘ami; // — o‘zak; /2 — prujina.

BMII-1 massaj qilish asbobi ajraladigan plastmassa korpusdan
iborat bo‘lib (5.9-rasm), uning ichiga elektromagnit vibrator montaj
qilingan. Asbobning dastasida tarmoq kuchlanishi viklyuchateli
va pereklyuchateli o‘rnatilgan. Vibratorning qo‘zg‘aluvchan o‘zagi
11 bor. Solenoidli g‘altagi 3 ish nasadkalarini titratadi. O‘zakning
tebranishlar chastotasi elektr tarmog‘i o‘zgaruvchan tokining chas-
totasi (50 Hz)ga teng, titrashlar amplitudasi solenoidning chulg‘ami
10ta’sirida ish rejimining prujinali regulatori yordamida o‘zgarti-
riladi. Asbob almashtiriladigan nasadkalar to‘plami bilan ta’min-
langan. Gfalvirak rezinali 7, voronkasimon 9, sharsimon nasadka J5,
rezina urgich & kosmetik massaj gilish uchun xizmat giladi. Qo‘zi-
gorinsimon plastmassa nasadka 6 mushak, paylar va chandirlarni
ancha jadal massaj qilish uchun mo‘ljallangan. Asbob ulash shnuri
yordamida va viklyuchatel knopkasini oxirigacha bosish yo‘li bilan
ishga tushiriladi. Almashtiriladigan nasadkalar asbob o‘giga chap
tomondan burab go‘yiladi. Asbobning 0‘ng tomonidan ish rejimi
regulatori 4 joylashgan. Titratish jadalligi regulator 4 kallagini soat
strelkasi harakati yo‘nalishida aylantirib rostlanadi. Ish rejimi
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regulatorining prujinasi /2 solenoid g‘altagi 3 ning ichida turgan
o‘zak /1 ga ta’sir giladi. O‘zakning yo‘lini yassi prujina — osmalar 2
cheklab turadi.

Vibrator g‘altagining chulg‘amiga oid ma’lumotiar

Simning uchlari =2 23
Sim markasi I3J1 20,25 I132J1 @ 0,21
O‘ramlar soni 3500 2200
Chulg‘amning qarshiligi, Q 235 235

OMA-2M massaj apparati har xil massaj turlari uchun mo‘l-
jallangan. U korpus 7 dan iborat bo‘lib (5.10-rasm), uning ichida
elektr motor 2, kompressor 6, elektr dvigatel bilan tishli uzatma orgali
biriktirilgan kompressor &, ta’minlash bloki 7, havo naychasi 6,
havo berish regulatori 3 bilan joylashgan. Ulash shlangi 4 orgali
havo nasadkalarga beriladi. Asbob ishga tushiriladi va ish rejimi
dasta S bilan rostlanadi.

Massaj pnevmovakuum va mexanik usullarda bajariladi. Ish
nasadkalaridagi pulsatsiyalanuvchi havo bosimi elektr dvigatel bilan
harakatga keltiriladigan porshenli kompressor yordamida hosil
qilinadi. Porshen 74 ning kompressor silindri 15 ichidagi vaziyatiga
qarab, nasadkalarda ortigcha bosim yoki siyraklanish hosil bo‘ladi.
Havo oqgimi chastotasi 10 dan 25 Hz gacha rostlanadi. Titrash ampli-
tudasini rostlash ham ko‘zda tutilgan.

Pnevmovakuum usulida massaj gilish uchun nasadkalarning
ikki turi: ayrim mushaklar, paylarni, tananing butun yuzasini
jadal massaj gilish uchun sharsimon nasadkalar 77 va titrashni
yumshatish va biroz avaylab massaj qilish uchun voronkasimon
rezina nasadkalar xizmat giladi. Mexanik zarb berib jadal massaj
qilish rezina urgich yordamida bajariladi.
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5.1-rasm. SMA-2M massaj apparati:
1 — korpus; 2 — elektr motor; 3 — havo berish regulatori; 4 — ulash shlangi;
5 — ishga tushirish va ish rejimini rostlash dastasi; 6 — havo oftkazgich;
7 — ta’minlash bloki; & — porshenli kompressor; 9 — tishli uzatma;
10 — voronkasimon nasadka; 71 — sharsimon nasadkalar; 12 — rezina
urgich; /3 — shatun; /4 — porshen; /5 — silindr.

«Tonus» avtomassajori sport, gigiyenik va davolash nuqtayi
nazarlaridan massaj qilish uchun mo‘ljallangan. Asbob kichik
gabaritli, ko‘chma, massaj qabul giluvchining oyoq qo‘yishi uchun
tagligi bor stoykaga o‘rnatilgan. Massaj gilish massaj belbog‘i 3
yordamida bajariladi (5.11-rasm), bu belbog prujinalar & bilan
vibrokallak 7 ga osib go‘yilgan elektr dvigatel 6 orgali tebranma
harakatga keltiriladi. Elektr dvigatel valida muvozanatlovchi yuk-
chalar 4 bor, ular aylanganda dvigatelga tebranma harakat beriladi.
Tebranishlar chastotasi va amplitudasi ish rejimi pereklyuchateli 5
yordamida rostlanadi. Massaj tasmasi elektr dvigatel valining shkivi
2 ga kiydirib qo‘yiladi.
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5.12-rasm. «Tonus» avtomassajori:
1 — vibrokallak; 2 — shkiv; 3 — massaj qilish belbog‘i; 4 — debalanslovchi yukcha,
5 — ish rejimi pereklyuchateli; 6 — elektr motor; 7 — ramka; & — prujina.

Massaj pnevmovakuum va mexanik usullarda bajariladi. Ish
nasadkalaridagi pulsatsiyalanuvchi havo bosimi elektr dvigatel bilan
harakatga keltiriladigan porshenli kompressor yordamida hosil qi-
linadi. Porshen 74 ning kompressor silindri 15 ichidagi vaziyatiga
qarab, nasadkalarda ortigcha bosim yoki siyraklanish hosil bo‘ladi.
Havo oqimi chastotasi 10 dan 25 Hz gacha rostlanadi. Titrash
amplitudasini rostlash ham ko‘zda tutilgan.

Pnevmovakuum usulida massaj gilish uchun nasadkalarning
ikki turi: ayrim mushaklar, paylarni, tananing butun yuzasini
Jadal massaj qilish uchun sharsimon nasadkalar /7 va titrashni
yumshatish va biroz avaylab massaj gilish uchun voronkasimon
rezina nasadkalar xizmat giladi. Mexanik zarb berib jadal massaj
qilish rezina urgich yordamida bajariladi.




VI BOB. ELEKTR NASOSLAR
6.1. Uy-ro‘zg‘or elektr nasoslarining tuzilishi

Elektr yuritmali markazdan qochma kichik hajmli elektr
nasoslardan uy-ro‘zg‘orda va fermerlik xo‘jaliklarida keng qo‘lla-
nilmoqgda. Ular kichik binolarning mahalliy suv ta’minotida, bog"-
larni, ekinlarni sug‘orishda va boshga joylarda ishlatiladi. Bu tipdagi
nasoslar suvni quduqlardan, zovurlardan, ariglardan va boshga
suv manbalaridan olishga mo‘ljallangan. Ular suvni 6 m
chuqurlikdan olib, 20 m balandlikka ko‘tarishi mumkin. Nasoslarni
yopiq quduglarda va ochiq joylarda o‘rnatish mumkin.

Markazdan gqochma kichik hajmli nasoslarning asosiy gismlari
bu elektr motor va nasosdir. Nasos korpusdan, ish g‘ildiragidan,
kirish va chiqish teshiklaridan iborat. Nasosga so‘rish va haydash
trubalari ulanadi. Ish g‘ildiragi elektr motorning valiga ulanadi.
Ish gfildiragi aylanishi hisobiga so‘rish trubasida vakuum hosil
bo‘ladi va buning natijasida suv trubaga tortiladi. Nasoslar ishlashi
uchun so‘rish trubasi va ish g‘ildiragi suv bilan to‘ldirilgan bo‘lishi
kerak. Suvni so‘rish trubasida va nasosning korpusida ushlab turish
uchun maxsus klapan o‘rnatilgan.

Hozirgi vaqtda uy-ro‘zg‘orda ishlatish uchun «Kama», «Kama-3»,
1CIIB-1,5, BHEII-1, «Agidel», «Ural» va boshga nasoslar ishlab
chigarilmoqgda. Bu nasoslarning tuzilishi va ishlash prinsipi bir
xil, ular fagat konstruksiyasi bilan bir-biridan farglanadi.

«Kama» elektronasosi (6.1-rasm) elektr motordan va nasosdan
tuzilgan. Elektr motor universal kollektorli YJI-06 tipida bo‘lib,
uning quvvati 330 W, aylanish tezligi 5000 ayl~!. Elektr motorni
yuklamasiz ishga tushirish mumkin emas, chunki bunda motorning
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aylanish tezligi chegaralangan sonidan oshib ketishi mumkin va
motor ishdan chiqadi. Nasosga 3/4 dyuymli trubalar ulanadi. Na-
sosda valni kirish joyidan suv chigib ketmasligi uchun ikkita salnik
o‘rnatilgan. Salniklar o‘miga maxsus to‘ldirgichlardan ham foyda-
lanish mumkin.

Nasosni suv bilan to‘ldirish vagtida va o‘chirilgan vaqtida suv
oqib ketmasligi uchun so‘rish trubasining ichiga gabul gilish mosla-
masi o‘rnatiladi. Bu moslama gaytarma klapandan va filtrdan iborat.

Ish g‘ildiragi ikkita bir-biriga ulangan disklardan tayyorlangan.
Tepadagi diskning sirtiga parraklar o‘rnatilgan va motorni valiga
gotirilgan.

Uy-ro‘zg‘or elektr nasoslarining texnik tavsifnomalari 6.1-
jadvalda keltirilgan.

Shu bilan birga, cho‘ktirilgan vibratsiyali elektromagnit nasoslar
ham ishlab chiqgariladi. Ularning kichik quvvati (250 atm) va kichik
og'irligiga garamay unumdorligi 1,5 m3/soat, suvni ko‘tarish
balandligi esa 20 m.

6. 1-jadval
Uy-ro‘zg‘or elektr nasoslarining texnik ko‘rsatkichlari
Ko‘rsatkichlar Kama | Kama-3 | 1CIIB-1,5 | BHEILI-1 | Ural

Unumdorlik, m*/soat 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
To‘liq bosim, m 18 17 20 20 20
So‘rish balandligi, m 6 6 8 7 7
Ko*tarish balandligi, m 12 15 12 13 13
Aylanish tezligi, min™ 5000 5000 1440 1440 1440
Quvvati, W 330 330 400 340 450
Ulaniladigan trubalar
diametri, dyuym:

kirishda 3/4 3/4 1 3/4 1

chigishda 3/4 3/4 1 3/4 3/4
Og'‘irligi, kg 5,8 53 5.7 8,8 12
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6.1-rasm. «Kama» elektr nasosining tuzilishi:

1 — taglik; 2 — korpus; 3 — prokladka; 4, 7, 9 — prujinali shaybalar; 5 — gayka
M8; 6 — maxsus gayka; & — bolt M6; 10 — sim ulash korobkasi; 11 — kojux;
12 — kondensator; 13 — trubka; 74 — skoba; 15 — vint M4; 16 — kondensator;
17 — maxsus vint; /8 — zaklyopka; /9 — tablichka; 20 — elektr motor;

21 — nasosning qopqog‘i; 22 — salnik; 23 — ish g‘ildiragi; 24 — linaksenli
trubka; 25 — qabul qilish klapani.
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6.2. Elektr nasoslarning asosiy texnik ko‘rsatkichlari
va elektr motorlarni tanlash

Markazdan gochma nasoslarning asosiy ko‘rsatkichlariga quyi-
dagilar kiradi: _

H — suvni ko‘tarish balandligi, m;

Q — nasosning unumdorligi, m3/soat;

N, — nasosning validagi quvvat, W;

h, — suvni so‘rish balandligi, m;

n — aylanish tezligi, ayl™';

n — foydali ish koeffitsiyenti, birning bo‘lagi.

Nasosning to‘lig bosimi suv ustuni balandligi bilan ifodalanadi:

H= My+Y+(v2 — vi/28), (6.1)

bunda: M, va V, — nasosning o‘giga keltirilgan manometr va
vakuummetrning ko‘rsatkichlari, suv ustuni metrida; v_ va v, —
manometr va vakuummetrlar o‘rnatilgan joylardagi suvning tez-
ligi, m/sek.

Manometr va vakuummetr 6.2-rasmda ko‘rsatilgan sxema
bo‘yicha o‘rnatiladi:

My= M+ h,, (6.2.)
h=ath, (6.3.)

bunda: M va V — kuzatiladigan manometr va vakuummetrning
ko‘rsatkichlari, suv ustuni metrida; /4, va £, — manometr va vakuum-
metr o‘rnatilgan joydan nasosgacha bo‘lgan masofa, m.

Nasosning o‘qida quvvat kilovattda hisoblanadi:

N, = QyH/(102n), (6.4)
bunda: y — suvning zichligi, kg/m?3.
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6.2-rasm. Nasos elektr motorining quvvatini hisoblashga doir sxema.

1]

Nasosning unumdorligi, hosil qilinadigan bosim va FIK bo‘-
yicha elektr motorning quvvati aniglanadi. Elektr motoming quvvati

yuklama oshib ketganida kuyib ketmasligi uchun aniglanganidan
kattaroq qilib olinadi.




VII BOB. OVQAT TAYYORLASHNI
OSONLASHTIRADIGAN ELEKTR ASBOBLAR VA
MASHINALAR

7.1. Oshxona mashinalari

«Mriya» oshxona mashinasi. Mashina (7.1-rasm) quyidagi
nasadkalar; sharbatsiqqich, aralashtirgich, kofe yanchgich, sabzavot
to‘g‘ragich, go‘sht giymalagich, xamir qorgichdan iborat. Ish rejimi
davomli.

Universal oshxona mashinasi (UKM)da yuritma sifatida
KOO-561MC tipidagi kollektorli o‘zgarmas tok elektr dvigateli
ishlatiladi. Ish unumi: kofe yanchgichniki — 0,03 kg/min; sharbat
siggichniki — 0,4 kg/min; sabzavot to‘g‘ragichniki — 0,3 kg/min;
aralashtirgichniki — 0,25 //min; go‘sht giymalagichniki — 0,4 kg/min;
xamir qorgichniki: xamir gorishda — 3 min, ogsil va kremlarni
ko‘pirtirishda — 1,5 min.

7.1-rasm. «Mriya» oshxona universal mashinasi:
1 — reduktor; 2 — elektr yuritma; 3 — qo‘ndirma.
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Ish turiga garab val iste’mol giladigan quvvat va uning aylanish
chastotasi quyidagicha bo‘ladi:

I bosqich | II bosgich | III bosqich

Nominal quvvati, W 120 150 180
Aylanish chastotasi, min™! 5000 8000 12000

Mashinaga o‘rnatilgan reduktor mashina sekinyurar nasadkalar
bilan ishlaganda elektr dvigatelning aylanish chastotasini kamay-
tirish uchun mo‘ljallangan.

Reduktor ikki bosqichli umumiy uzatish soni 48. Yetakchi
valining aylanish chastotasi, min~!: I bosgich — 104, II bosqich —
168, I1I bosgich —250. Reduktorda ikkita o‘rnatish halqasi bor.
Sakkiz yoqlikli halgada chap tomondan sekinyurar nasadkalar:
sabzavot to‘g‘ragich va go‘sht qiymalagich o‘rnatiladi. Segment
halgaga reduktordan o‘ng tomonda yuritma shunday o‘rnatiladiki,
bunda pereklyuchatel o‘zimizga tomon garab tursin.

Mikser — turli mahsulotlarni aralashtirish, maydalash va
pyurega aylantirish uchun xizmat giladi. Unda rezavor meva,
danaksiz mevalar va sabzavotlar maydalanadi, mayonez, sous,
kokteyllar, sabzavotli sho‘rva-pyurelar tayyorlanadi.

Sharbat siqgich — meva, rezavor meva va sabzavotlardan shar-
bat olish uchun mo‘ljallangan. U ish jarayonida po‘stlogning avto-
matik tarzda chiqarib tashlanishini ta’minlaydi. Sharbat sigqich
sentrifugasining aylanish chastotasi 5000 min™!.

Kofe yanchgich — o‘zining bevosita vazifasidan tashqari, quruq
kukunlar olishda, yirik tuz va gandni maydalashda ham ishlatish
mumkin.

Go‘sht giymalagich — go‘sht va baliq giymalari, pashtetlar
tayyorlash, shuningdek, ba’zi mahsulotlarni maydalash uchun
mo‘ljallangan.
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Sabzavot to‘g‘ragich — sabzavot va mevalarni to‘g‘rash uchun
mo‘Jjallangan. Modemizatsiya gilingan «Mriya-2» universal osh-
xona mashinasida elektr dvigatel va reduktor yagona agregatga
birlashtirilgan va bitta korpusda montaj gilingan. Shu tufayli agregat
ancha ixchamlashgan va yengillashgan, ekspluatatsion sifatlari
yaxshilangan, shovqin chiqarishi va titrashi kamaygan. Yuritmaning
yangi konstruksiyasi mashinaning funksional imkoniyatlarini ken-
gaytirishga, komplektlovchi nasadkalar sonini oshirishiga (xamir
gorish nasadkasi qo‘shilgan) imkon berdi.

Mikserda yangi tig‘izlovchi halga go‘llanilgan, u idishning
to‘la germetikligini ta’minlaydi. Sentrifuganing savatchasini muvo-
zanatlash, qirish diskining charxlanishi va to‘pon yig‘gichning shakli
yaxshilangan. Sharbat solinadigan stakanning o‘lchov belgilari bor.
Kofe yanchgichda blokirovka ishlatilgan (kofe yanchgichning qop-
qog'i olinganda u ishga tushmaydi), bu esa xavfsiz xizmat ko‘rsa-
tishni ta’minlaydi. Sabzavot to‘g‘ragichga uchinchi, go‘shimcha,
karam to‘g‘raydigan disk sektori qo‘shilgan, girquvchi girralarning
charxlanish sifati yaxshilangan. Xochsimon pichoqli va yirik hamda
mayda giymalar uchun ikkita panjarasi bo‘lgan go‘sht giymalagich
oson o‘rnatiladi, olinadi va gismlarga ajratiladi. Elektr dvigatel
uch tezlikli bo‘lib, chiqarib qo‘yilgan ikkita valchasi bor, ulardan
biri (tezyurari) vertikal joylashgan bo‘lib, unga sharbat siqqgich,
mikser va kofe yanchgich biriktiriladi, ikkinchisi (reduktordan
aylantiriladigan sekinyurari) gorizontal joylashgan bo‘lib, unga
go‘sht giymalagich, to‘g‘ragich va xamir qorgich biriktiriladi.
Blokirovka qurilmasi borligi tufayli ikkita nasadka bir vaqgtning
o‘zida ishga tusha olmaydi. Yuklama ortib ketganda elektr dvigatel
himoya tok relesi orgali uzib qo‘yiladi. Yuritma korpusida ulash
shnurini solib qo‘yish uchun prujinali qopgoq bilan yopiladigan
0‘yiq joy bor.
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Yuritma kojuxi plastmassadan to‘g‘ni to‘rtburchak quti shaklida
ishlangan. Nasadka-sharbat sigqichlar sabzavot va mevalardan
sharbat sigibgina qolmay, bir vagtning o‘zida po‘stlog‘ini ham
chiqgarib tashlaydi. Sharbat to‘r orgali konussimon plastmassa
stakanga ogib tushadi, po‘stlog esa markazdan qochma kuch
ta’sirida sharbat siqgichdan garama-qarshi tomonga o‘rnatilgan
maxsus idishga itgitiladi. Xamir qorgich kesik konus shaklidagi
plastmassa idishdan iborat bo‘lib, ikki tomonlama reduktor va
gorgichi bor.

«Mriya-2» oshxona mashinasining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 360
Elektr dvigatelining nominal quvvati, W 120 (150) 180
Aylanish chastotasi, min™!
mikserniki 8000 va 1200
kofe yanchgichniki 12000
sharbat sigqichniki 5000
go‘sht giymalagichniki 115 va 180
sabzavot to‘g‘ragichniki 115 va 180
xamir qorgichniki 60 va 250
Mashinaning upakovka qilingan holdagi
gabarit o‘lchamlari, mm 260%460x770
Upakovkasiz massasi, kg 13,5

«Straume-3» oshxona mashinasi. Bu mashinada quyidagi
nasadkalar bor: sharbat siggich, go‘sht giymalagich, qorgich (ara-
lashtirgich) va kofe yanchgich. Hamma nasadkalar bitta yuritmadan
quyidagi rejimlar bilan ishlaydi: go‘sht giymalagich uchun — takror-
qisqa muddatli; sharbat siqgqich, aralashtirgich va kofe yanchgich
uchun — davomli. Mashina yuritmasi sifatida JIKM-1¥4 yoki
DI1-9-2 elektr dvigatelidan foydalaniladi.
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«Straume-3» oshxona mashinasining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qgiladigan quvvati, W 650
Ish unumi, kg/min
sharbat siqqichniki 0,3
go‘sht giymalagichniki 0,15
kofe yanchgichniki 0,04
aralashtirgichning ish unumi, //min 0,75
Gabarit o‘lchamlari, mm
sharbat siggichniki 300x182x15
go‘sht giymalagichniki @129%90
kofe yanchgichniki @112X90
aralashtirgichniki 255x152%113
Massasi, kg 8

7.2. Elektr go‘sht giymalagichlar

Elektr go‘sht giymalagichlar quyidagi tiplarda tayyorlanadi:
OMK — kutterli (pichogli); DM — shnekli.

Kutterli elektr go ‘sht giymalagich — aylanuvchi pichoq bilan
ta’minlangan, go‘sht, baliq maydalaydigan asbob, uning pichoglari
go‘sht yoki baligni maydalab bo‘laklaydi.

Shnekli elektr go ‘sht giymalagich — aylanuvchi pichoq bilan
ta’minlangan, go‘sht, baliq, sabzavot va boshga ozig-ovgat mah-
sulotlarini maydalash uchun mo‘ljallangan asbob. Go‘sht aylanib
turuvchi shnek bilan pichogqa uzatiladi va teshikli disk (panjara)
orqali siqib chiqariladi.

Go‘sht giymalagichlarga o‘rnatiladigan moslamalarning quyi-
dagi ish unumi belgilangan, kg/soat, kamida; sabzavotlarni girgish
va to‘g‘rash uchun — 12, xamir chigarish uchun — 9, sharbat
tayyorlash uchun — 12, kolbasa tigish uchun — 24. Elektr go‘sht
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giymalagichlar o‘zgaruvchan tok tarmog‘ining 127 yoki 220 V
nominal kuchlanishiga mo‘ljallab tayyorlanadi.

Elektr go‘sht giymalagichlarning asosiy parametrlari

SMK OMII

Bir gal solinadigan normasi, kg 0,4 =
Ishlov berish vagti, s, ko‘pi bilan 15 =
Iste’mol qiladigan nominal quvvati, W,

ko‘pi bilan 1000 100
Bunker bo‘g‘izining chuqurligi, mm = 100
Bo‘g‘izning ichki diametri, mm = 45
Ish unumi, kg/soat, kamida = 30
Massasi, kg 4 5

Elektr go‘sht giymalagichlarning shartli belgisiga quyidagilar
kiradi: tipi, ish unumi yoki bir gal solinadigan normasi, iste’mol
giladigan quvvati, o‘rnatiladigan moslamalar soni. Elektr go‘sht
giymalagichlarda 1,5 m uzunlikdagi ulash shnuri bo‘ladi.

7.1-jadvalda elektr go‘sht giymalagichlarning texnik tavsifno-
masi keltirilgan.

Elektr go‘sht giymalagichlarning konstruksiyasida quyidagi
qo‘shimcha elementlardan bittasi yoki bir nechtasi bo‘lishi ko‘zda
tutilishi mumkin: DMK uchun vaqt relesi; moslamalar sagla-
nadigan qurilma; ulash shnuri o‘rab qo‘yiladigan qurilma; sabza-
votlarni girqish va to‘g‘rash uchun moslama; xamir chigarish
uchun moslama (3MK uchun); sharbat tayyorlash uchun mos-
lama; kolbasa tayyorlash uchun moslamalar (3MIII uchun);
befstroganlar tipidagi go‘sht tayyorlash uchun panjaralar, kofe
yanchish uchun moslamalar (MK uchun), asbobning funksional
imkoniyatlarini kengaytiradigan boshqa moslamalar.
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7. 1-jadval

Elektr go‘sht giymalagichlarning texnik tavsifnomasi

«Straume-3» | IMB-2 |«Vinnitsa»| IM-JI3 | DMK-2| OM-1
Go'sht giyma-
lagich Kutterli Shnekli | Kutterli | Shnekli | Kutterli [ Kutterli
tipi
Iste’mol
giladigan 450 70 250 100 900 600
quvvati, kW
Harakatlanti-
ruvchi valning
aylanish 8000 2780 8000 2780 8000 | 8000
chastotasi,
min™'
Shneklining
aylanish chas- - 81 - 81 - -
totasi, min~'
Ish unumi,
i 1,26 0,33 1,5 0,5 1,56 1,4
Gabarit o‘l- A152x 345x% O156x 150x | @165% | @150x
chamlari, mm 260 155%240| 245 280x300| 280 230
Massasi, kg 3,8 5 325 5 472 2,6

L

Ishlayotgan elektr go‘sht qiymalagich chigaradigan shovgin
balandligining darajasi 1 m masofada quyidagi giymatlardan osh-
masligi kerak, dB: DMK uchun — 68, SMIII uchun — 66.

«Vinnitsa» elektr go‘sht giymalagichida 5]1-9-3 tipidagi kollek-
torli elektr dvigatel bor (7.2-a rasm). Ishlov beriladigan mahsulot
stakan 3 ga solinadi va qopqoq 4 bilan yopib go‘yiladi. Zangla-
maydigan po‘latdan tayyorlangan pichoq 5 ni elektr dvigatel ay-
lantiradi. Pichoq elektr dvigatelning valiga fiksator 2 yordamida
mahkamlanadi. Elektr go‘sht giymalagichni blokiratorning knop-
kasi & va gopqoq 4 ni bir vaqtning o‘zida bosib ishga tushiriladi.
Elektr go‘sht giymalagich elektr tarmog‘iga vilkali ulash shnuri 70
yordamida ulanadi.
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7.2-rasm. «Vinnitsa» elektr go‘sht giymalagichi:
I — vintlar; 2 — fiksator; 3 — stakan; 4 — gopqoqcha; 5 — pichog; 6 — elektr
dvigatel; 7 — korpus; & — knopka; 9 — tub; /0 — ulash shnuri.

DOMB-2 elektr go‘sht giymalagichi (7.3- rasm) tepasiga yuklash
kosasi 9 qo‘yiladigan korpus &8, shnek 7, pichoq 6, panjara 5 va
qgisish gaykasi 4 dan iborat. Yog‘och turtkich I0 elektr go‘sht
qiymalagichga qo‘shib beriladi va dastlabki xomashyoni yuklash
kosasining bo‘g‘ziga surish uchun xizmat giladi. Elektr yuritma
elektr go‘sht giymalagichni harakatga keltirish uchun xizmat qiladi
va elektr dvigatel /3 hamda umumiy kojux 74 bilan yopilgan va
asos /7ga o‘rnatilgan pasaytiruvchi ikki bosqichli reduktor // dan
iborat. Reduktorning shnekni aylantiradigan chigqish vali 72 da
teshik bo‘lib, unga shnek quyrug‘ining chigib turadigan qismi 2
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7.3-rasm. OMB-2 elektr go‘sht giymalagichi:
I — amortizatorlar; 2 — shnek quyrug‘i; 3 — tayanch shayba; 4 — siqish gaykasi;
5 — panjara; 6 — pichoq; 7 — shnek; 8 — korpus; 9 — yuklash kosasi;
10— turtkich; 11— reduktor; 12 — chiqish vali; 13 — elektr dvigatel; /4 — kojux;
15 — viklyuchatel; 16 — ulash shnuri; /7 — asos.

kirib turadi. Shnek aylanganda ish vagtida hosil bo‘ladigan o‘qgiy kuch-
lanishni shnek quyrug‘iga o‘rnatilgan tayanch shayba 3 qabul giladi.
Elektr go‘sht giymalagichni tarmogqa ulash uchun shtepsel
vilkali ulash shnuri 76 xizmat giladi. Elektr go‘sht giymalagichni
asosning ketingi devorchasida joylashgan viklyuchatel 15 yordamida
ishga tushiriladi va to‘xtatiladi. Elektr go‘sht giymalagichni ishlatish
uchun uni ish stoliga amortizatorlarda biror-bir go‘shimcha mah-
kamlashlarsiz o‘rnatiladi. Elektr jihozlari KJI-50 tipidagi elektr
dvigatel, 4 mkF sig‘imli kondensator va viklyuchateldan iborat.
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7.3. Kofe yanchadigan mashinalar

Elektr kofe yanchgichlar quyidagi tiplarda tayyorlanadi:
OKMY — zarb berib yanchadigan; DKMX — tuyib yanchadigan.

Zarb berib yanchadigan elektr kofe yanchgich — katta chastota
bilan aylanadigan pichoq yordamida qovurilgan kofe donlarini
tuyish uchun mo‘ljallangan elektr asbob.

Tuyib yanchadigan elektr kofe yanchgich — qovurilgan kofe
donlarini disklar, silindrlar, konuslar yoki tegirmon toshi singari
ishlaydigan boshqga shunga o‘xshash elementlar yordamida tuyish
uchun mo‘ljallangan elektr asbob.

Elektr kofe yanchgichning texnik tavsifnomasi

BKMY | DKMY | BKMX
Nominal sig‘imi, g 30 50 125
Tuyish bo‘yicha ish unumdorligi,

g/s, kamida = = I
Tuyish vagqti, s, ko‘pi bilan 30 50 =
Tuyilgan kofe haroratining

ortishi, °C ko‘pi bilan 25 25 25
Nominal iste’mol giladigan

quvvati, W, ko‘pi bilan 135 150 180
Massasi, kg 0,8 | 1,5

Elektr kofe yanchgichlar o‘zgaruvchan tokning 127 yoki 220 V
kuchlanishiga mo‘ljallab tayyorlanadi. Elektr kofe yanchgichlarning
konstruksiyasida quyidagi qurilmalardan bittasi yoki bir nechtasi
bo‘lishi ko‘zda tutiladi: vaqt relesi; dozalash qurilmasi; ulash shnuri
va boshqalarni saglash uchun qurilma. Elektr kofe yanchgichning
olinmaydigan ulash shnurining uzunligi 1,5 m. 9KMIX tipidagi
kofe yanchgichda tuyish mayda-yirikligini rostlash mumkin. Elektr
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kofe yanchgichning 1 m masofadagi shovgin balandligi darajasi
quyidagi giymatlardan ortib ketmasligi kerak, dB: 2KMY uchun —
65; DKMX uchun — 75.

7.2-jadvalda elektr kofe yanchgichlar turli modellarining texnik
tavsifnomasi keltirilgan.

7.2-jadval
Elektr kofe yanchgichlar turli modellarining
texnik tavsifnomasi
Kuch- Iislt: dl.T'oL Kosasi- Tuvish
lanish, aracen ning uys Massasi, g
; quvvati, L ean vaqti, s
W g » 8
Zarb berib .
yanchadigan 220 150 50 50 1500
«Suvenimaya
Zarb berib
JanchSman 127,220 | 150 870
«Elmazy» ? 30 60
KM-2V-42
Zarb berib
yanchadigan
s 127, 220 120 50 50 780
EKM-3V-42
Zarb berib
yanchadigan 220 90 30 30 800
«Straume»
Zarb berib
yanchadigan 220 150 50 50 850
«Straume-2»
Zarb berib
yanchadigan 220 135 30 30 800
HII-30
Tuyib yancha- Bunker-
digan «Aromat» 220 150 niki 60 1300
B3K-1 125
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7.4-rasm. «Elmaz» elektr kofe yanchgich:
1 — kondensatorlar bloki; 2 — korpus; 3 — elektr motor; 4 — shayba;
5 — pichoq; 6 — stakan; 7 — qopqoq; & — knopka; 9 — tig‘izlash shaybasi;
10, 14 — amortizatorlar; /1 — shtok; 12 — prujina; /3 — asos; /5 — vint.

«Elmaz» elektr kofe yanchgich. Elektr kofe yanchgich korpus 2
(7.4-rasm), asos /3 va qopqoq 7 dan tashkil topgan. Korpusning
ichida KB-60 tipidagi elektr motor 3 o‘rnatilgan bo‘lib, uning
valiga pichoq 5 mahkamlangan. Korpusning pastki qismida elektr
motor amortizator /4 ga tayanib turadi va kondensatorlar hamda
drossellar bloki 7 ga vint /5 bilan mahkamlanadi. Korpusning
yuqorigi gismida elektr dvigatel stakan 6 ga amortizator /0 va
shayba 4 yordamida mahkamlanadi. Zichlash shaybasi 9 elektr
motor chulg‘amiga yanchilgan kofe tushib golishidan saqglaydi.
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Xavfsizlik uchun elektr dvigatelni to‘xtatib qo‘yadigan bloki-
rovka qurilmasi knopka &, shtok 77 va prujina /2 dan iborat.

Kofe yanchgichni ishlatganda uning qopgog‘ini yopib qo‘yish
(bunda qopqoq chigiglari korpusdagi o‘yiglarga kirib turishi kerak),
ulash shnurining vilkasini shtepsel rozetkasiga tigish va barmoq bilan
knopkani bosish zarur. Bunda shtok prujinani bosadi, prujina esa,
0‘z navbatida, kontaktlarni tutashtiradi va dvigatel ishlay boshlaydi.

Kofe yanchgichning xalagitlami yo‘qotuvchi qurilmasi ZIM-0,6
tipidagi ikkita drossel va uchta qog‘oz kondensatordan iborat:
ularning ikkitasining sig‘imi 0,5 mkF dan, bittasiniki 0,01 mkF.

7.4. Elektr sharbat siqqichlar

Elektr sharbat siqgichlar yangi uzilgan sabzavot va mevalardan
sharbat sigib olish uchun mo‘ljallangan. Elektr sharbat siqgichlar
ikki tipda tayyorlanadi: CBA — to‘pon avtomatik tarzda chigarib
tashlanadigan; CBIT — to‘pon yarimavtomatik tarzda chiqgarib
tashlanadigan (elak to‘lishi bilan moslama yordamida vaqt-vaqti
bilan chiqarib tashlanadi).

Elektr sharbat siqgichlarning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 127, 220
Solishtirma ish unumi, kg-W soat, kamida 0,1
Siqib chiqarish samaradorligi, %, kamida 70
Solishtirma massasi, kg-W soat/kg, ko‘pi bilan 50

Eslatma. Suratdagi «kg»da berilgan o‘lcham elektr sharbat siggichning
massasini, maxrajdagisi esa ishlov berilgan mahsulotning massasini bildiradi.

Ish rejimi CBA tipidagi elektr sharbat siggichlar uchun ulanish
davomiyligi 60%, bir siklning davomiyligi 50 min, takror-gisqa
muddatli; CBII uchun — davomiy. Diskning giruvchi girralari
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bilan bunkerning pastki tekisligi orasidagi eng katta tirgish
1,5 mm dan oshmasligi kerak. Elektr sharbat siqqgich chigaradigan
shovqin balandligining o‘rtacha darajasi 1 m masofada 76 dB dan
oshmasligi kerak.

Sharbat siqggichlar markazdan qochirma kuchlardan foyda-
lanish prinsipi bo‘yicha ishlaydi. Sharbat siggichlarning ish gismlari
teshik-teshikli aylanadigan savat va uning tubida joylashgan qirg‘ich
diskdan iborat. Savat to‘kadigan novi bor korpusga joylashtiriladi
va elektr dvigatel bilan aylantiriladi. Plastmassadan tayyorlangan
qgirg‘ich disklarga tishli pichoqglar presslab mahkamlangan. Korpus
qopqog‘ida deyarli disk pichoglarigacha yetib boradigan yuklash
patrubkasi bor.

Patrubokka yuklangan mahsulot pichoglar bilan maydalanadi,
sharbat markazdan gochirma kuchlar ta’sirida savatdagi teshiklardan
o‘tadi, korpusga tushadi va to‘kish novi orqali idishga oqib tushadi.
To‘ponning chiqarib tashlanish usuliga garab sharbat siqgichlar
noavtomatik («Sok»), yarimavtomatik («Juravinka») va avtomatik —
CBA tiplarga bo‘linadi.

Noavtomatik sharbat siggichlarda bir porsiya mahsulot sigil-
gandan keyin to‘pon go‘lda olib tashlanadi.

«Sok» sharbat siqqichi. Ikki gismdan iborat: yuqorigi gismi —
sharbat siqgich, pastki gismi — uning elektr yuritmasi. Sharbat
siqgich richagcha-viklyuchatel 7 ni burish yo‘li bilan ishga tushi-
riladi (7.5-rasm). Elektr motor 2 ning valiga o‘tuvchi val 11, qir-
g‘ich disk 5va to‘rli savat 4 o‘rnatilgan. Siqib sharbatini olishga
tayyorlangan sabzavot va mevalar sharbat sigqichning qopgog'i
7 dagi yuklash bo‘limi & ga tushiriladi hamda pichoqlarga pestik 9
bilan bosiladi. Qirg‘ich diskning yuqorigi tekisligida pichoglar-
kertiklar qilingan bo‘lib, ularning yordamida meva yoki sabzavotlar
deyarli bir onda maydalanadi va markazdan qochirma kuchlar
ta’sirida to‘rli savatning yon devorchalariga shiddat bilan itqitiladi.
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7.5-rasm. «Sok» sharbat siqqgichi:
I — viklyuchatel; 2 — elektr motor; 3 — korpus; 4 — to‘rli savatcha; 5 — qirg‘ich
disk; 6 — gayka; 7 — qopqoq; & — yuklash bo‘lmasi; 9 — pestik; /0 — novcha;
11 — o'tish vali; 12 — taglik; /3 — xomutchalar.
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Sentrifuga yordamida siqib olingan sharbat sharbat sigqichning
korpusiga va u yerdan novcha /0 orqgali stakanga oqib tushadi.

Sharbat siggichni qismlarga ajratishda qopqogni mahkamlash
bandini surib qo‘yish va qopgoqni pestik bilan birga olish kerak.
Plastmassa gayka 6 ni o‘ngdan chapga tomon burab chiqgariladi va
girgich disk, to‘rli savat hamda korpus olinadi.

Sharbat siqgqichning elektr yuritmasini yonboshga olib qo‘yilib,
to‘rtta vint burab chiqgariladi va elektr dvigatelni past tomondan
yopib turadigan taglik /2 olinadi. So‘ngra ulash shnurini (elektr
yuritma korpusiga va elektr motor korpusiga) mahkamlab turuvchi
ikkita xomutcha /3 dagi vintlar burab chiqariladi. Yana ikkita vint
burab chiqgariladi va sim viklyuchateldan ajratib olinadi. Izolatsion
naychalarni surib, shnurdan dvigatel chulg‘amlariga boradigan sim
ajratib olinadi. Viklyuchatelni elektr yuritma korpusiga mahkamlab
turuvchi ikkita vint burab chigariladi va viklyuchatel olinadi. Sina-
gich yoki nazorat lampa yordamida shnurning tuzukligi tekshi-
riladi. Xuddi shu asbob bilan viklyuchatel tekshiriladi.

Elektr dvigatelni almashtirish uchun elektr yuritmaning yuqori
gismida dvigatel validagi (plastmassadan tayyorlangan o‘tuvchi val
ostidagi) shponka urib chiqariladi va o‘tuvchi val 77 olinadi. Shpon-
kani urib chiqgarishdan oldin valni sinchiklab ko‘zdan kechirish va
agar shponka kern urib mahkamlangan bo‘lsa, ehtiyotlik bilan
(o‘tuvchi valni shikastlamaslik uchun) bu joyni egovlash kerak.

Motorli elektr yuritma korpusiga mahkamlab turuvchi to‘rtta
vint burab chiqariladi va dvigatel olinadi.

7.5. Elektr ko‘pchitgichlar (mikserlar)

Elektr ko‘pchitgichlar ovqat mahsulotlarini ko‘pchitish va
aralashtirish, xamir qorish, xom hamda pishirilgan sabzavot,
mevalar va boshqalarni maydalash uchun mo‘ljallangan.

199




7.3-jadval

Elektr ko‘pchitgichlarning tiplari va ishlanish turlari

Tipi Qo‘lda Stolda Stolda—qo_‘lda
ishlatiladigan | ishlatiladigan | ishlatiladigan
Elektr mikser M MP MH MHP
Elektr B BP BH BHP
ko‘pchitgich
Elektr mikser MB MBP MBH MBHP
7.4-jadval
Elektr ko‘pchitgichlarning texnik tavsifnomasi
MP | BP | MBP | MH | BH | MBH | MHP | BHP | MBHP

Quvvati, W 120 120 | 160 | 160 |250| 250 | 160 | 160 250
Massasi, kg o |C1N6 IR L6257 52 ST 54 1 2,5 4
Stakanning
foydali sigimi, | — | — | - |07|1,4| 1,4 | 07 1 1
litr
R i XA WP s M e N M 3 e | B
sifati, %
Ko‘pchitilish
darajasi, %,
kamida:
sutli kokteyl | 40 | 40 | SO | 55 | 40 | 55 40 40 55
ogsillar — | 280 | 280 | — |280| 280 - 280 280
krem - |30)] 30 | - |30 30 - 30 30
sebosshabeii el e it S el L B
darajasi, %
Ish rejimi:
takror gisqa 2540 | 40 | 40 | 60 | 60 40 40 40
muddatli, %

Elektr ko‘pchitgichlar o‘zgaruvchan tokning 220 V nominal
kuchlanishiga mo‘ljallab ishlab chiqariladi. Ularda olinmaydigan
1,5 m uzunlikdagi ulash shnuri va elektr ko‘pchitgich korpusining
ichiga o‘rnatilgan viklyuchatel bor. Chigaradigan shovqgin darajasi
(nasadka turiga qarab) 65 dan 73 dB gacha bo‘lishi kerak.
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Elektr ko‘pchitgichning komplektiga quyidagilar kiradi: elektr
yuritma, ishlanish turi va komfortlilik darajasiga garab kofe yanch-
gich, sharbat siqqich va sabzavot to‘g‘ragichdan iborat nasadkalar
komplekti; ko‘mir cho‘tkalar kiradi. Komfortlilik darajasiga garab
elektr ko‘pchitgichlar go‘shimcha nasadkalar va qurilmalar bilan
ta’minlanadi: termohimoya, shnumni yarimavtomatik tarzda o‘rab
olish, yuritmani ishga tushirish blokirovkasi, vaqt relesi.

«Straume» elektr mikseri. Ichida elektr dvigatel 7/ joylashtirilgan
plastmassa korpus 6 dan iborat (7.6-a rasm). Elektr motor valiga
sovitish uchun havo oqimi hosil qiladigan parrak mahkamlanadi.
Elektr dvigatel valining ikkinchi uchiga reduktor 7o‘tgazilgan, u
ichi kovak vali & bo‘lgan almashtiriladigan nasadkalarni mahkam-
lash uchun fiksatsiyalanuvchi qurilma bilan jihozlangan. Nasadka-
lar elektr mikserni to‘xtatib qo‘yib, sigish qurilmasi yordamida
almashtiriladi. Pedal 5 ni bosganda prujinali richag oz tirsagi bilan
reduktorning ichi kovak valiga ta’sir giladi va nasadkani turtib
chiqaradi.

7.6-rasm. «Straume» elektr mikseri:
a — konstruktiv sxemasi; & — elektr sxemasi; / — elektr motor; 2 — vtulka;
3 — parrak; 4 — viklyuchatel; 5 — pedal; 6 — korpus; 7 — reduktor;
& — ichi kovak val,
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Elektr mikserda olinmaydigan ulash shnuri bor, u korpusga
mahkamlangan rezina vtulka 2 orgali o‘tkazilgan. Mikser vik-
lyuchatel 4 yordamida ishga tushiriladi. Asbobning o°ziga xos xusu-
siyati undan foydalanishni yengillashtiradigan taglikning borligidir.

Mikserning elektr sxemasi (7.6-b rasm) BJIM3-2 tipidagi
elektr motor M, IM-04-100 mkGn tipidagi Dr, va Dr, drossellari,
sig‘imi 0,5 mKF li kondensator C va viklyuchatel ¥ dan iborat.

Mikserning texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 90
Uzluksiz ishlash vagti, min 6
Ish unumi, kg/min
krem tayyorlashda 0,12
kuvlab qaymogq olishda 0,24
xamir qorishda 0,15
kartoshka pyuresi tayyorlashda 0,2
Gabarit o‘lchamlari, mm 182x76%120
Massasi, kg 1,2

«Elita» elektr mikseri. Elektr dvigatel 6 (7.7-a rasm) stakan 2
va pichoq 7 dan tashkil topgan. Elektr dvigatelning yuqorigi gismiga
yurgizib yuborish knopkasi 7, yon sirtida esa blokirator 5 o‘rna-
tilgan. Stakan masalliglarni maydalash va aralashtirish uchun idish
bo‘lib hisoblanadi. Unda yuqorigi belgi 4bo‘lib, u suyuq masalliglar
yuklash sathini ko‘rsatadi, pastki belgi 3 esa gattiq (meva-sabzavot)
masalliglar yuklash sathini ko‘rsatadi. Vilkali ulash shnuri & mik-
serni elektr tarmog‘iga ulash uchun xizmat giladi.

Mikserning elektr sxemasi (7.7-b rasm) kollektorli tipdagi elektr
dvigatel, kondensatorlar bloki 3B, sig‘imi 0,01 mkF dan bo‘lgan
ikkita kondensator C, va C; va sig‘imi 0,05 mkF bo‘lgan konden-
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7.7- rasm. «Elita» eclektr mikseri:
a — umumiy ko‘rinishi; & — elektr sxemasi; / — pichoq; 2 — stakan;
3, 4 — mikserni yuklash sathini ko‘taruvchi belgilar; 5 — blokirator; 6 — elektr
motor; 7 — knopka; & — ulash shnuri.
sator C; barmoq bilan blokirator knopkasini bosganda mikser
dvigatelini ishga tushiruvchi blokirator Bk va viklyuchatel ¥'dan

iborat.

Mikserning texnik tavsifnomasi

Stakanning foydali sig‘imi, / 0,25
Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 120
Uzluksiz ishlash vaqti, min 1
Gabarit o‘lchamlari, mm

balandligi 220

diametri 88
Massasi, kg 0,73
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7.6. Idish-tovoq yuvish mashinalari

Idish-tovoq yuvish mashinalari idish-tovoglarni mexanik usulda
yuvish uchun mo‘ljallangan.

«Raduga» dastur bilan boshqariladigan avtomatik mashina:
suv isitgich bilan ta’minlangan; unga bir yo‘la 18 ta tarelka, 14 ta
stakan va chashka, 6 komplekt pichoq va vilka sig‘adi.

«Straume- 1» stolga o‘rnatiladigan kichik gabaritli mashina,
unga 12 ta tarelka, 4 ta stakan, 4 komplekt pichoq, vilka va
qoshiqlar sig‘adi.

«Straume-2» stolga o‘ratiladigan mashina: unga bir yo‘la 12 ta
tarelka, 4 ta stakan, 8 ta qoshiq, 4 ta vilka va 4 ta pichoq sig‘adi.

«Straume-2» mashinasi uchta asosiy qismdan iborat: asos 3
(7.8-a, b, d rasm), unga yuritma montaj gilingan; kurakchalari
bor ish g‘ildiragi ko‘rinishidagi impellerli sachratgichi va berki-
tadigan-ochadigan klapani bo‘lgan korpus 7; idishlar joylash-
tiriladigan savat. Mashinani o‘matish uchun (uning asosi oshxona
rakovinasining sathidan past bo‘lmasligi kerak) asosning pastki

/ -1 |5 b » 6 oooo
0 -2 7 11
3 NCH-2 o— [z
14 ey -9
f == AR
a) 2 b) d)

7.8-rasm. «Straume-2» idish-tovoq yuvish mashinasi:
a — old tomonidan ko‘rinishi; # — orga devori olib go‘yilgandagi orga
tomondan ko‘rinishi; d — orqadan ko‘rinishi; I — korpus; 2 — eshikcha;
3 — asos; 4 — pastki shit; 5 — klapan; 6, & — shlanglar; 7 — harakatlantiruvchi
tasma; 9 — vint; J0 — gayka; 1] — teshik; 12 — to‘kish shlangi; /3 — troynik.
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shitini olish, shlanglar 6 va & ni tortib turadigan xomutchalarni
bo‘shatish, troynik /3 dan shlanglarni chiqgarib olish va uni 180°
ketinga burish, shundan keyin shlanglarni gaytadan ulash va
asosning pastki shitini o‘rnatish zarur. Ulash shnurining vilkasi
rozetkasiga tigiladi. Mashinaning eshikchasi 2 ochiladi, savat
oldinga surib chiqariladi. Yuvilmagan idishlar savatga solinadi. Savat
mashina korpusiga qo‘yiladi. Mashinaning eshikchasi yopiladi. Suv
quyish shlangi keng uchi bilan sovuq suv jo‘mragiga kiydiriladi,
ikkinchi uchi shtutseri bilan teshik /7 ga kiritiladi.

To‘kish shlangi 72 oshxona rakovinasining ichiga solib qo‘yiladi.
Klapan 5 ning dastasi «Moyka» vaziyatiga go‘yiladi. Jo‘mrak ochi-
ladi va suv to‘kish shlangidan rakovinaga oqib tusha boshlagandan
keyin uni yana berkitiladi. Mashina viklyuchatel knopkasini bosib
ishga tushiriladi. Mashinada YB-052u tipidagi elektr dvigatel
qo‘llanilgan. Harakatlantirish tasmasi 7bo‘shab golganda vint 9 ni
burab bo‘shatish va gayka 10 ni tortish, shundan keyin vintni
yana tortib qo‘yish kerak.

Idish-tovoq yuvish mashinalarini ta’mirlashda quyidagi ishlar
bajarilishi mumkin; ulash shnurini almashtirish va ta’mirlash; to‘-
kish va quyish shlanglarini almashtirish; shlanglardagi xomutcha-
larni almashtirish yoki tortib qo‘yish; impeller, shkivlar, harakat-
lantirish tasmasi, dastalar, eshikcha va korpusning rezina tig‘iz-
lagichlari, troynikni almashtirish; yuvuvchi suyuglikni quyish va
to‘kish qurilmasini ta’mirlash; ajralmaydigan birikmalarni kav-
sharlash va payvandlash; mashinaning tashgqi sirtini restavratsiya
qilish; elektr dvigatelni almashtirish va ta’mirlash; isitish element-
lari, kondensatorlar, drossellar, elektr sxemaning simlarini almash-
tirish.



VIII BOB. ELEKTR CHANGYUTGICHLAR VA
ELEKTR POLARTGICHLAR

Uy-ro‘zg‘or yig‘ishtirish mashinalariga changyutgichlar,
polartgichlar va kombinatsiyalashgan yig‘ishtirish mashinalari kiradi.
T'OCT 16263-70 bo‘yicha datchikni birlamchi o‘Ichash o‘zgartgichi
deb yuritish tavsiya etiladi.

Turmushda changga qgarshi kurash odam sog‘lig‘i uchun juda
ham muhimdir. Xonada chang chiqadigan manbalarga ifloslangan
havo, oyoq kiyimi va ust kiyimlar bilan xonaga kirib qoladigan
chang-loy, ba’zi uy yumushlarini bajarishda hosil bo‘ladigan
iflosliklar kiradi.

Xonalamni quruglayin, ho‘llab va vakuum yordamida yig‘ish-
tirish mumkin. Quruglayin yig‘ishtirishda (supurishda) fagat yirik
zarralar supurib tashlanadi; eng zararli hisoblangan mayda chang
esa bunda faqat bir joydan ikkinchi joyga ko‘chadi, xolos. Chang-
dan ho‘llab tozalash eng ratsional usuldir, birog ko‘pgina hollarda
uni go‘llab bo‘lmaydi (mebel, kartina, kitoblar va shu kabilarni
artishda). Ho‘llab artishda changning bor gismi, fagat vaqtincha
ho‘llanib, joyida goladi. Changyutgichlar yordamida vakuumdan
foydalanib chang tozalash turmush sharoitlarini sog‘lomlashtirishga
yordam beradi. Bunday tozalashda chang, aynigsa, qo‘l yetishi
qiyin bo‘lgan joylardagi chang to‘la ketkaziladi, havoga mikroor-
ganizmlar o‘tib qolishini kamaytiradi, xonani tozalash, gilam,
kiyimlarni tozalashni mexanizatsiyalashtiradi, uy ishlari unumini
oshiradi va hokazo.

Changdan vakuum yordamida tozalash changyutgichning havo
so‘ruvchi agregati hosil giladigan havo ogimining harakati energiya-
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sidan foydalanishga asoslangan. Havo oqimining kinetik energiyasi
shunday bo‘lishi kerakki, bunda chang va iflosliklar zarralarining
yuzadan ajrab chiqishi, ularning changyutgichdagi havo yo‘li
bo‘yicha olib ketilishi va ifloslangan havoning filtr orqali o‘tishida
tozalanishi sodir bo‘lishi kerak.

Qattiq yuzadagi mayda changdan tozalash uchun havo oqimi-
ning tezligi 20—50 m/s bo‘lishi zarur. Tezlik 11 m/s bo‘lganda
iflosliklarning eng yirik zarralari (masalan, 2 mm diametrli qum-
lar)ni havo ogimi ko‘tarib keta olmaydi. Ayniqgsa, yuzalardan adge-
ziya kuchlari tufayli tutib turiladigan juda ham mayda chang zarra-
larini ajratib olish giyin bo‘ladi. Shuning uchun ko‘pgina hollarda
changni yuzalardan havo oqimi bilan emas, balki qil cho‘tkalar
yordamida mexanik usulda ketkaziladi.

8.1. Elektr changyutgichlarning tavsifnomalari

Uy-ro‘zg‘or changyutgichlari xonalarni, kiyim-bosh, gilamlar
va yumshoq mebellarni tozalash, shuningdek, havoning siyrakla-
nishi yoki bosimidan foydalanib bajariladigan ishlar uchun mo‘ljal-
langan. Changyutgichlar ITP (polda turadigan) va I1P (dastaki)
tiplarda tayyorlanadi hamda 127 yoki 220 V nominal kuchlanishga
mo‘ljallab ishlab chiqariladi.

Changyutgich izolatsiyasining qarshiligi mQ hisobida quyi-
dagi giymatlardan kam bo‘Imasligi kerak: 7 — kuchaytirilgan yoki
qo‘sh gavat izolatsiyaniki; 5 — qo‘shimcha izolatsiyaniki; 2 — ish
izolatsiyasiniki.

Changyutgichlar 1 min davomida quyidagi nominal kuchla-
nishlarga chidashi kerak, V: 3750 — kuchaytirilgan yoki qo‘sh
qavat izolatsiya; 2500 — go‘shimcha izolatsiya; 1250 — ish izo-
latsiyasi. Changyutgich korpusining o‘ta qizib ketishi atrof-mubhit-
ning haroratiga qaraganda 30°C dan ortib ketmasligi zarur.
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Changyutgichning chigish teshigi ochiq turganda kuchlanishda
chiqaradigan shovqin darajasi 1 m masofada quyidagi qiymatlardan
ortib ketmasligi kerak, dB; 75 — polda turadigan changyutgichlar
uchun; 73— dastaki changyutgichlar uchun. Changyutgichlarning
filtrlari havo ogimiga eng kam qarshilik ko‘rsatadigan va chang
tutib golish samaradorligi kamida 97 % bo‘lgan materiallardan
tayyorlanadi. Ulash shnurining uzunligi 6 m bo‘lishi kerak, shnurni
avtomatik yig‘ishtirib oladigan qurilmasi bor changyutgichlarda
uning uzunligining 5 m gacha gisqartirilishiga yo‘l qo‘yiladi.

Komfortligi oshirilgan changyutgichlarning konstruksiyasida
quyidagi moslamalardan kamida uchtasi bo‘lishi ko‘zda tutilishi
kerak: changyig‘gichning changga to‘lganini ko‘rsatuvchi indikator
(signalizator); havo sarfini rostlash qurilmasi; shnurni avtomatik
yig‘ishtirib oladigan qurilma; changning bir marta to‘lishi uchun
ishlatiladigan, almashtiriladigan bir gallik qog‘oz filtrlar yoki yig‘il-
gan changni presslaydigan qurilma; filtrlarni tozalash qurilmasi.

Changyutgich komplektiga quyidagi kerakli moslamalar Kirishi
zarur:

— polda turadigan changyutgichlar uchun uzunligi kamida
2 m bo‘lgan shlang vozduxoprovod (havo o‘tkazgich); dastaki
changyutgichlar uchun uzunligi kamida 1 m bo‘lgan shlang-
vozduxoprovod; polda turadigan changyutgichlar uchun shlang-
vozduxoprovodning uzunligi kamida 1 m bo‘lgan uzaytgich

(uzaytgichning ulama bo‘lishiga yo‘l go‘yiladi); bir marta foyda-
laniladigan qogoz filtrli changyutgichlar uchun zaxira qog‘oz filtrlar
(kamida 12 ta);

— nasadkalar: gilam, pol, mebel, kiyim-boshlarni tozalash
uchun, shuningdek, suyuqlik purkagich.
Changyutgichning tavsifnomalariga quyidagi ko‘rsatkichlar
kiradi: nominal kuchlanishi, iste’mol qiladigan quvvati, changdan
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tozalash gobiliyati, changyig‘gichning chang sig‘imi, tozalash vagqti,
ip yig‘ish qobiliyati, hosil giladigan siyraklanishi va chigaradigan

shovqgin darajasi.

8. I-jadval
Elektr changyutgichlarning texnik tavsifnomasi
ITH-600 TTH-400 ITP-280

Nominal iste’mol
qiladigan quvvati, W 690 0 2
Chang tozalash
samaradorligi, %,
kamida:

polda 85 85 75

gilamda 70 70 60
Tozalash vaqti, s, ko‘pi
bilan:

polda 80 90 =

gilamda 100 120 =
Gilamda ip yig‘ish 7
qobiliyati, %, kamida 80 2 :
Minimal siyraklanish, | 5740(1300) | 10780(1100) | 7840(800)
Pa (mm suv ust.)
Maksimal yo‘qotiladi-
gan bosim, Pa (mm. 7800(800) 6370(650) 3920(400)
suv ust)
C_hangyig‘ gichning 400 250 125
sig‘imi, g
Massasi, kg 8 6 3

Changyutgichlarning iste’mol giladigan quvvati so‘rish teshigini
to‘la ochib qo‘yib, vattmetr bilan tekshiriladi. Vaqt-vaqti bilan
o‘tkaziladigan sinashlarda iste’mol giladigan quvvati changyutgich
toza changyig‘gich va toza filtr bilan ishlaganda nominal kuchla-

nishda quyidagi formula bo‘yicha aniqlanadi:

P=0,5(P,— P),

bu yerda: P,— changyutgichning so‘rish teshigi to‘la ochib qo'yilib,
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3 min ishlagandan keyingi iste’mol giladigan quvvati; P, —
changyutgichning so‘rish teshigi berkitib qo‘yilib, 20 s ishlagandan
keyingi (teshigi ochib qo‘yilgan holda ishlagandan keyinroq)
iste’mol giladigan quvvati.

Changyutgichlarning changdan tozalash gobiliyati deb, ularning
ma’lum yuzani tozalash siklining belgilangan sonlari davomida
changdan tozalash samaradorligiga aytiladi. Tozalash samaradorligi
kiritilgan va yig‘ilgan chang miqdorlarining foiz nisbatlari ko*-
rinishida ifodalanadi. Tozalash sikli deganda, nasadka (cho‘tka)ning
bitta qo‘sh yurishi — oldinga va ketinga yurishi tushuniladi. Chang-
dan tozalash qobiliyati turli yuzalarda (pahmog‘ining balandligi
va to‘qilishi turlicha bo‘lgan gilamlarda, qattiq silliq pollarda, mebel
qoplamalarida, o‘yiqlari va yoriglari bor qattiq pollarda), bu mag-
sadda ma’lum granulometrik tarkibli zarrali chang ishlatib anigla-
nadi.

Changyutgichlarning chang sig‘imi filtr (changyig‘gich) toza-
langaniga gadar sig‘dira oladigan chang migdori bilan baholanadi.
Chang yig‘ila borishi bilan changyig‘gichda chang yig‘ish gobiliyati
kamayadi va shunday payt keladiki, bunda changyutgich amalda
chang yig‘may qo‘yadi, uni tozalash kerak bo‘ladi. Chang sig‘imi
chang turiga (tolali chang bo‘lganda chang sig‘imi yuqori bo‘ladi),
filtrlarning yuziga, filtrlashdagi havo tezligiga, filtr materialiga va
shu kabilarga bog‘liq.

Changyutgich hosil giladigan siyraklanish deyilganda ishlab
turgan changyutgichning ventilatorli qurilmasi hosil bo‘lgan bosim
pasayishi natijasida changyutgichda turgan havoni uzluksiz chigarib
turishi va uning o‘miga havoning yangi porsiyalari kirib turishi
tufayli havoning zichligi va shunga mos ravishda bosimning kama-
yishi tushuniladi. Changyutgich hosil giladigan siyraklanish uning
funksional vazifalarini belgilaydigan asosiy ko‘rsatkichlardan biridir.
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Uy-ro‘zg‘or changyutgichlariga baho berishda ulami hosil giladigan
maksimal siyraklanish, ya’ni so‘rish teshigi berk turgandagi siyrak-
lanish bo‘yicha taggoslanadi. Siyraklanish darajasi statik bosim
kattaligi aerodinamik kamera devorchalari yonidagi, tezligi nol
bo‘lgan havo ogimining bosimi bo‘yicha aniqglanadi.

Statik bosimning o‘Ichov birligi — paskal (Pa). Changyutgich-
larning texnik hujjatlarida ba’zan siyraklanish mm suv ust. hisobida
ko‘rsatiladi, mm suv ust. ko‘rsatkichini yangi o‘lchov birliklariga
o‘tkazish uchun uni 9,8 ga ko‘paytirish kerak.

Elektr changyutgich chigaradigan shovqin darajasi u ishlab
turganda shumomer (shovgin o‘lchagich) bilan o‘lchanadi.

8.2. Uy-ro‘zg‘or changyutgichlarining
parametrik qatori

Parametrik gatorlarga oid changyutgichlarning ishlab chi-
qgilayotgan modellariga taallugli bo‘lib, u parametrik qatorlarni,
shuningdek, iste’mol giladigan nominal quvvatning giymati bo‘-
yicha bazaviy modellarning asosiy parametrlarini belgilaydi. Tarmoq
standartlari 12 bazaviy modellami ko‘zda tutadi va ularning modifi-
katsiyalarini tayyorlashga yo‘l qo‘yadi, bu modifikatsiyalar bazaviy
modellar bilan kamida 80% ga unifikatsiyalanishi kerak.

[TP-70 tipidagi changyutgich — elektr cho‘tka kiyim-bosh,
kitoblar, suratlar, teleradioapparaturani changdan tozalashga
mo‘ljallangan.

ITP-100 chang so‘rgichi dastaki, to‘g‘ri ogimli, quvvati 100 W,
avtomobil salonini, yo‘lovchilarning kiyim-boshlarini va boshga-
larni tozalashga mo‘ljallangan.

ITP-280 va ITP-400 changyutgichlari shtangali. ITH-400,
ITH-600, TTH-800 changyutgichlari to‘g‘ri ogimli. [TH-600,
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ITH-800 changyutgichlari polda turadigan uyurmali. TTH2K-400,
ITHX-600, TTH-800 changyutgichlari suyuglik yordamida
tozalaydi.

To‘g‘ri ogimli changyutgichlar sigarasimon yoki silindrik
shaklda bo‘ladi, uyurmali changyutgichlar esa «kursicha» shaklida
ishlangan bo‘ladi. 800 W quvvatli changyutgichlarda havo so‘ruvchi
agregatning aylanishlari chastotasi elektron rostlanishga ega.
Suyuqlikli changyutgichlarda filtr o‘rnida suv ishlatiladi. Chang-
havo aralashmasi suv to‘ldirilgan taglikka labirint orqali tushadi
va o‘sha yerda cho‘kadi.

Changyutgichlarning bazaviy modellarini ishlash natijasida
ularning asosiy uzellari va ishlatiladigan komponovkalash buyumlari
unifikatsiyalashtirilgan.

Foydalaniladigan elementlar bazasi asbobsozlikda keyingi yil-
larda erishilgan yutuglarni hisobga olgan holda ishlab chigilgan.
Chunonchi, A seriyasidagi agregat (400, 600 va 800 W ga mo‘ljal-
langan uchta tip-o‘lchamda) to‘g‘ri ogimli changyutgichlarda ham,
uyurmali changyutgichlarda ham, A-400ITP agregati esa dastaki
changyutgichlarda ishlatilishi mumkin.

Changyutgichlarda dastlab tozalaydigan qog‘oz filtrlar, chang-
yig‘gichning to‘lganini bildiruvchi indikatorlar, shnurni avtomatik
yig‘ishtirib olish qurilmasi, quvvatli changyutgichlarda esa siyrak-
lanish darajasini elektron rostlash qurilmasi ko‘zda tutiladi.

8.3. Havo so‘rish agregatlari
Elektr changyutgichlarda quvvati turlicha bo‘lgan havo so‘rish

agregatlari o‘rnatiladi. Agregat konstruktiv jihatdan o‘zaro bog*-
langan elektr dvigatel va havo puflagichlardan iborat bo‘ladi.
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Havo so‘rish agregatlarining texnik tavsifnomasi

8.2-jadval

ABII-1 ABII-2 ABII-3 ABII-4

Maksimal 88 308 440 660
quvvati, W
Ish unumi, m/s:

nominal 0,0033 0,0135 0,0175 0,0250

chegaraviy

chetga chiqishi —0,0005 —0,0014 -0,0018 —0,0025

maksimal 0,0078 0,0257 0,0315 0,0432
Nominal  statik 490 3922 5883 6864
bosimi, Pa
FIK (m), % 7 27 32 35
Massasi, kg 0,5 1.4 2,5 3

Eslatma. Nominal ish unumi, nominal statik bosim va FIK agregat-
larning optimal ish rejimlari uchun berilgan va ularming musbat (ko‘payish)
tomonga chetga chiqgishlari cheklanmaydi.

Havo so‘rish agregati yuqgorigi 2 (8.1-rasm) va pastki / kor-
puslardan, shit 5 va konstruktiv o‘zaro bog‘langan, ventilator
qurilmasi (yo‘naltiruvchi apparati) 15 bor elektr dvigateldan iborat.
Elektr dvigatel kollektorli tipda. Elektr dvigatelning yakori 7360029
ragamli ikkita podshipnik 4va 9da o‘matilgan. Yuqorigi podshipnik
qgopgoq & bilan, pastki podshipnik qopgoq 3 bilan berkitilgan.
Podshipniklarning bo‘sh hajmi Siatim-202 moyi bilan to‘ldirilgan.
Yakor chapga garab aylanadi. Elektr dvigatelning statori 72 shit 5ga
va yuqorigi korpus 2 ga vintlar 6 yordamida mahkamlab qo‘yilgan.
Agregatning yuqgori gismida shit 5 da ko‘mir cho‘tkalar /7 ning
cho‘tka tutgichlari 7joylashgan. Cho‘tkalar qalpogchalar /0bilan
berkitilgan. Agregatning pastki qismida yakor valida ventilatorli
qurilmaning turbinachalari /4 joylashgan, ular gayka 16 bilan
mahkamlab qo‘yilgan.
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8.1-rasm. Elektr changyutgichning havo so‘rish agregati:
I — pastki korpus; 2 — yuqorigi korpus; 3 — pastki podshipnik qopqog'i;
4, 9 — podshipniklar; 5 — shit; 6 — vintlar; 7 — cho‘tka tutgichlar;
& — yuqorigi podshipnik gqopqog'i; /0 — qalpoqgchalar; 1/ — ko‘mir
cho'tkalar; 72 — stator; 13 — yakor; /4 — ventilatorli qurilmaning
turbinachalari; /5 — ventilatorli qurilma; 76 — gayka.

Agregatlar 127 yoki 220 V nominal kuchlanishga mo‘ljallab
tayyorlanadi. Agregatlarning ish rejimi — davomli. Agregatlarning
uchqunlanishi (kommutatsiya klassi) 2 dan ortiq bo‘Imasligi kerak.
Agregatlar chigaradigan shovqinning o‘rtacha darajasi nominal
kuchlanish va tok kuchida hamda kiritish teshigi ochiq turganda
quyidagi giymatlardan ortib ketmasligi kerak, dB: 78 — ABTI-1
tipidagi agregatlar uchun; 87 — agregatlarning qgolgan tiplari uchun.

214




Havo so‘rish agregatlarining texnik tavsifnomasi

8.3-jadval

A-400 A-600 A-800

Iste’mol giladigan quvvati, W 0,4 0,58 0,78
Optimal ish unumi, m*/s 0,024 0,03 0,035
Bosimi, kPa

optimal 6,6 8,1 9,4

maksimal 13 16 17,5
Foydali quvvati, kW 0,158 0,243 0,33
FIK, % 39 42 42
Chigaradigan shovqgin 82 83 84
darajasi, dB
Yakorning aylanish chastotasi, 24800 25400 25000
min~'
Maksimal ish unumi, m*/min 2,1 3,48 4,38
Massasi, kg 1,63 1,82 2,12

Havo so‘rish agregatlari elektr dvigatelining chulg‘amiga

Sim markasi

Sim diametri, mm

Kuchlanishi, V
Seksiyalari soni

oid ma’lumotlar

Yakor

Seksiyadagi o‘ramlar soni

Yakor o‘ramlari soni

Chulg‘amning pazlar bo‘yicha gadami
Pazdagi seksiyalarning tomonlari soni
20°C haroratda chulg‘amning qarshiligi, Q
Shimdirilgan moy

Sim markasi

Sim diametri, mm

Oframlari soni

Stator

20°C haroratdagi qarshiligi, Q

Shimdirilgan lak
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Elektr changyutgichlar uchun chigarilgan havo so‘rish agregat-
larining yangi seriyasi uchta tip o‘lchamdan iborat: A-400, A-600,
A-800. Agregatlarning aylanish chastotasi 25 000 min~!, ular
220 V kuchlanishga mo‘ljallangan.

Havo so‘rish agregatlarining texnik tavsifnomasi 8.3-jadvalda
berilgan.

8.4. Dastaki elektr changyutgichlar

Dastaki changyutgichlar ikki turda ishlab chiqgariladi: elektr
cho‘tkalar-changyutgichlar va dastaki (shtangali va ko‘chma)
changyutgichlar.

«Veterok-4» elektr cho‘tka-changyutgichi changyutgich
prinsipida ishlaydi va kiyim-bosh, bosh kiyimlar, mebellarni va
shu kabilarni tozalash uchun mo‘ljallangan. Korpusi ajraladigan
bo‘lib, u ikkita yarim korpus (yuqorigi va pastki) va olinadigan qil
cho‘tka 9 dan iborat (8.2-a rasm). Korpusning detallari zarbga
chidamli turli rangdagi polistiroldan tayyorlangan. Havo so‘ruvchi
agregat kollektorli elektr dvigatel va polietilen parrakdan iborat.
Korpusning yuqorigi gismida viklyuchatel 3 o‘rnatilgan. Havoning
harakatlanish sxemasi elektr dvigatelni sovitishni ta’minlaydi.
Korpusning ichiga xalaqit yo‘qotuvchi qurilma 2 o‘matilgan.

«Veterok-4» elektr cho‘tka-changyutgichining texnik

tavsifnomasi
Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qiladigan quvvati, W 50
Siyraklanishi, Pa (mm suv ust.) 1275 (130)
Havo sarfi, m?/s 60-10~¢
Elektr dvigatel tipi S[AM3-3
216




EET T

8.2-rasm. «Veterok-4» elcktr cho‘tka-changyutgichi:
a — konstruktiv sxemasi: / — ulash shnuri; 2 — xalagit yo‘qotuvchi
qurilma; 3 — viklyuchatel; 4 — parrak; 5 — korpus; 6 — filtr; 7 — kojux;
& — elektr motor; 9 — cho‘tka; /0 — qopqoq; b — elektr sxemasi:

OB — uyg‘otish chulg‘ami; C,, C, — 4700 pF li kondensatorlar; C; — 0,25
mKF li kondensator; Dr,, Dr,— 0,6—16 mkGn li drossellar; X — motor
korpusi; Vk — viklyuchatel.

Elektr cho‘tka-changyutgichning elektr sxemasi 8.2-b rasmda
ko‘rsatilgan. Elektr cho‘tkani gismlarga ajratishda cho‘tka 9 va
filtr 6 olinadi (8.2-a rasmga q.), vintlar burab chiqariladi va kojux
7 olinadi. Xalagit yo‘qotuvchi qurilma 2 simlarining kavshari
viklyuchatel 3 hamda elektr dvigatel & dan ko‘chirib olinadi. Ulash
shnuri 7 simlarining kavshari viklyuchateldan ko‘chirib olinadi.
Gayka burab chiqariladi, parrak 4, shayba va vtulka olinadi. Elektr
cho‘tka-changyutgich teskari tartibda yig‘iladi.

ITP-280 tipidagi «Sputnik» dastaki changyutgichi. Changyutgich
plastmassa korpus, havo so‘rish agregati 6 (8.3-rasm), chang gabul
qilgich 12, changyig‘gich /3 va ulash shnuri 9 dan iborat.

217

Y ET =Y TEm—



~ Ly
P SR
218
o

--...____‘_-L
.N\\
~

2B 5
°k " 10

1

: 12
13

8.3-rasm. ITP-280 tipidagi «Sputnik» dastaki changyutgichi:
I — chiqish teshigi; 2 — qulf; 3 — viklyuchatel; 4 — planka; 5 — yuqorigi halqa;
6 — havo so‘rish agregati; 7 — yelkaga osiladigan tasma; & — chiqgish teshigi;
9 — ulash shnuri; 70 — pastki halqa; 77 — taroq; /2 — chang qabul qilgich;
13 — changyig‘gich.

Changyutgich korpusida havo kirishi va egiluvchan shlangni mah-
kamlash uchun kirish teshigi, viklyuchatel 3 va chiqish teshigi &
bor. Amortizatsiyani va shovgin chigishini kamaytirish uchun agre-
gat rezina halqgalar 5 va 10 ga o‘rnatilgan. Korpus ikki yarim
bo‘lakdan iborat bo‘lib, ular o‘zaro ikkita gayirma qulf 2 yordamida
biriktiriladi. Qismlar birikkan joyda germetiklikni saglash uchun
tig‘izlovchi rezina qo‘yilgan. Yelkaga osib yurish uchun tasma 7
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bor. Changyutgich komplektiga egiluvchan shlang, uzaytirish tru-
basi, tirgishli soplo, cho‘tka va kiyim-bosh tozalashda ishlatiladigan
soplo kiradi.

«Sputnik» changyutgichining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W 280
Siyraklanishi, Pa (mm suv ust.) 7840(800)
Massasi, kg 3
Elektr dvigatelining tipi KBJI-120-220
Yakorning aylanish chastotasi, min™' 12000

8.5. Polda (yerda) turadigan elektr changyutgichlar

Polda turadigan changyutgichlar ikki turda — to‘g‘ri oqimli
va uyurmali turlarda ishlab chigariladi. To‘g‘ri oqimli turdagi
changyutgichlar gorizontal joylashgan va silindr yoki kesik konus
shaklida ishlangan korpusga ega. Uyurmali turdagi changso‘rgichlar
vertikal joylashgan va silindr, shar, sfera yoki kesik konus shaklida
ishlangan korpusga ega.

Elektr changyutgichlarning korpusi sovuglayin shtamplash yoki
cho‘zish usulida po‘lat listdan tayyorlanadi. So‘ngra korpus gruntovka
gilinadi va emal bilan goplanadi. Ba’zi changyutgichlarda korpus
lak-bo‘yoq yoki kristallit bilan goplanadi. Ayrim modellarda korpus
tayyorlash uchun aluminiy listi yoki ABC plastigidan foydalaniladi.

Elektr changyutgichlardan viklyuchatellarning quyidagi turlari
go‘llaniladi: tumblerlar, pereklyuchatellar va viklyuchatellar
(knopkali, polzunkali va klavishli).

Kesimi 2x0,5 yoki 2x0,74 mm? bo‘lgan, vilkasi presslab
go‘yilgan turli markali ulash shnurlari (ILIGBJI, MTIIB, IIIBPJI,
LITIB, IIBPII va boshqalar)dan foydalaniladi.
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Filtr filtrlash movuti, velveton, moleskin, xom surp, palatka-
bop mato va ip-gazlamadan tayyorlanadi.

Bir marta foydalanilgandan keyin almashtiriladigan qog‘oz
filtrlar ma’lum hajmigacha to‘lgandan keyin chang bilan birga
olib tashlanadi. Bu ma’lum qulayliklar tug‘diradi, changyutgichni
changdan tozalash gigiyenasini yaxshilaydi.

Qog‘oz filtrlarning konstruksiyasi qop ko‘rinishida ishlangan.
Qopgoq (to‘g‘ri ogimli changyutgichlarda) changyutgichning
korpusiga birikkan joyida changyutgich kamerasining germetikligini
yaxshilash uchun gog‘oz filtr kartondan flanesli gilib tayyorlanadi.
Uyurmali va to‘g‘ri ogimli changyutgichlar qog‘oz filtrlarning ba’zi
konstruksiyalarida dumaloq teshikli rezina diafragmalar bo‘ladi.
Shu teshikka changyutgichning so‘ruvchi patrubogi kiritib qo‘yiladi.

Egiluvchan shlanglar (shlang-havo o‘tkazgichlar) cho‘zilmay-
digan yoki gofrlangan bo‘ladi, ular polivinilxlorid, plastik bilan
goplangan po‘lat prujina, kapron to‘gimali rezina, sintetik tola
to‘qimali rezina-to‘gima, polixlorvinil, plastik va boshqalardan
tayyorlanadi.

Trubkalarning uzaytirgichlari aluminiy qotishmasidan, shu-
ningdek, emal goplangan po‘latdan tayyorlanadi.

Cho‘tka-nasadkalar etrol, dag‘al jun, ot yoli, polietilen,
polivinilxlorid, polistirol, aluminiy qotishmasi va fenoplastdan
tayyorlanadi.

Nasadkalar konstruktiv jihatdan xilma-xil ko‘rinishlarda ish-
lanadi. Tirgishlarning shakli dumalogq, to‘g‘ri to‘rtburchak, oval,
ellipssimon bo‘lishi mumkin. Changni yuzalardan ajratib olish
usuliga garab nasadka (cho‘tka)lar uch guruhga bo‘linadi: changni
yuzalardan mexanik tarzda ajratib olishni ta’minlaydigan cho‘tkali;
kollektorli — ish yuzasi tekis, tuksiz bo‘ladi, changni aerodinamik
ta’sir hisobiga oladi; kombinatsiyalashgan — bularda qo‘zg‘almas
yoki qo‘zg‘aluvchan cho‘tkalar va chetlari tekis tirgish bo‘ladi.
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Nasadkadar vazifasiga qarab besh guruhga bo‘linadi: kiyim-
bosh, yumshoq mebellar, porter (parda)lar va boshqalarni tozalash
uchun, ular tirgishi bor kollektorli soplo ko‘rinishida yoki kichkina
ovalsimon cho‘tka ko‘rinishida tayyorlanadi; qo‘l yetishi qiyin
joylarni tozalash uchun, ular tirgishli soplo ko‘rinishida bo‘ladi,
ya’ni trubkaning bir uchi pachoglangan bo‘ladi; devor, pol va
boshga katta yuzalarni tozalash uchun, ular uzun tirqishi bor
kollektorli soplolar yoki tukli uzun cho‘tkalar ko‘rinishida tayyor-
lanadi; plintus, burchaklar, mebellarni tozalash uchun uzun yum-
shoq junli dumaloq cho‘tkalardan foydalaniladi; kombinatsiya-
lashgan — gilam, sholcha va shu kabilarni tozalash uchun, ularning
konstruksiyasi har xil bo‘ladi, ko‘pincha bir qator (prujinalanuvchi
yoki qo‘zg‘almas) cho‘tka o‘rnatilgan uzun tirgish yoki zarb
beruvchi (urib tushi.ruvchi) qurilmali tirgish yoxud aylanadigan
silindrik cho‘tkali tirqish ko‘rinishida bo‘ladi.

Changyutgichlarning ayrim modellari qo‘shimcha ravishda
kichik cho‘tkalar va havoni yuqoriga yo‘naltirish uchun plastmassa
uchliklar bilan komplektlanadi.

Komfortligi oshirilgan changyutgichlarda turlicha qo‘shimcha
moslamalar ham bo‘ladi.

Havo sarfini rostlaydigan qurilmalar yoki boshqgacha aytganda,
havo bosimi regulatorlari rezina yoki plastmassadan tayyorlanib,
silindrik sirtida teshiklar ochilgan yassi halgalardan iborat bo‘ladi.
Bunday halqa egiluvchan shlangning yoki birlashtiruvchi naycha-
ning metall patrubogiga kiydirib qo‘yiladi. Halqa o‘rnatiladigan
joyda patrubok yoki naychaning teshigi bo‘ladi. Patrubok va hal-
gadagi teshiklarni bir-biriga moslash (ustma-ust tushirish) yo‘li
bilan havoning bir gismi nasadkadan o‘tib, teshik orqali so‘rilishiga
erishiladi. Patrubokdagi va halqadagi teshiklarning ustma-ust
tushish kattaligini o‘zgartirib, nasadkaning kirish teshigida turlicha
bosimlar hosil gilinadi.
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Changyig‘gichning changga to‘lganini ko‘rsatuvchi indikator
(signalizator) changyutgich korpusining yuqorigi gismida joylash-
gan. Odatda, ko‘rsatkichning konstruksiyasi silindr (shisha naycha)
ko‘rinishida ishlangan bo‘lib, uning ichida prujinada mahkamlangan
porshen turadi. Silindr bir tomoni bilan maxsus o‘tuvchi patrubok
yordamida changyutgichning kamerasi bilan tutashadi. Silindrning
ikkinchi tomoni ochiq turadi. Filtrning chang bosimi ko‘payganda
changyutgich kamerasida (filtrdan keyin) siyraklanish ortadi, bu
siyraklanish silindrdagi qo‘zg‘aluvchan porshenga ta’sir giladi.
Porshen prujinani cho‘zib siljiydi. Porshenning siljish kattaligi
quyidagi formula bilan aniglanadi:

I= (88— N/C,
bu yerda: A, — siyraklanish kattaligi; S — porshenning yuzi;
N — porshenning maésasiga teng bo‘lgan normal bosim kuchi;
J/— materialning silindr devoriga ishgalanish koeffitsiyenti; C — pru-
jinaning bikrlik koeffitsiyenti.

Changyutgichning ish zonasi oxirida, porshen / masofaga
siljiganda filtmni tozalash va changyig‘gichning changdan bo‘shatish
zarurligini bildiruvchi qizil chiziq chiziladi. Bunda yorug‘lik yoki
ovozli signalizatsiya ishga tushishi mumdkin.

Porshen va silindr bilan birga sifonlar hamda membranalar
sezgir elementlar bo‘lishi mumkin, ularning yordamida bosim farqi
yorug‘lik yoki ovozli signalizatsiyaga aylanadi.

Changyig‘gichning changga to‘lganini ko‘rsatkichning o‘l-
chamlari: uzunligi 75 mm, patrubok bilan birga balandligi 25 mm.

Shnurni avtomatik yig‘ishtirib oladigan qurilma qo‘zg‘almas
0°‘qqa o‘tkazilgan aylanuvchi baraban (kasseta)dan iborat, bu o‘qni
spiral prujina aylantiradi. Qurilma o‘Ichash ruletkasi singari ishlaydi,
ya’ni kuch bilan tortilganda ulash shnuri ma’lum uzunlikka cho‘-
ziladi, bunda barabanning vaziyati sobachka bilan fiksatsiyalanadi.
Sobachkaning knopkasi bosilganda sobachka prujinani bo‘shatadi,
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baraban teskari tomonga aylanédi va shnurni o‘raydi. Baraban
toresining sirtlariga ikkita kontakt halga mahkamlangan. Unga
barabanga o‘ralgan shnur ulab qo‘yilgan. Elektr dvigatel ikkita
go‘zg‘almas kontaktdan ta’minlanadi, bu kontaktlar elektr dviga-
telga va shnur o‘raladigan barabanning qo‘zg‘aluvchan kontakt
halgalariga ulangan bo‘ladi.

Ba’zi changyutgichlarda changning fraksiyalarga ajralishi va
uning presslanishi (zichlanishi) prinsipidan foydalaniladi. Bu esa
changyig‘gichning sig‘imini uning o‘lchamlarini kattalashtirmasdan,
70% ga oshirishga imkon beradi. Bunday samaraga qo‘shaloq
filtrdan foydalanish hisobiga erishiladi, bu filtrdan biri (dag‘al toza-
lash uchun) metall to‘rdan iborat bo‘lib, unda tolali fraksiyalar
tutib golinadi va zichlanadi, ikkinchi (obdan tozalash) filtri odatdagi
to‘gimali filtr bo‘lib, unda golgan chang tutib qolinadi. Changni
chiqarib tozalashdan oldin har ikki fraksiya changyig‘gichda maxsus
richaglar sistemasi yordamida qo‘shiladi. Zichlash optimal bosim
pasayishini tanlash hisobiga amalga oshiriladi. Ishlab chigarilayotgan
uy-ro‘zg‘or elektr changyutgichlari maxsus gop shaklidagi to‘qimali
filtrlar bilan jihozlangan, ular odatda silkitish va gogish yo‘li bilan
tozalanadi.

Changyutgichlarning komfortligini oshirish va ularni ishlatish-
dagi sanitariya-gigiyena sharoitlarini yaxshilash magsadida mamla-
katimizda ishlab chigariladigan changyutgichlarning hamma mo-
dellari uchun ishlatiladigan gog‘oz filtrlarning unifikatsiyalash-
tirilgan konstruksiyalari ishlab chiqilgan. Filtrlar tayyorlash uchun
ishlatiladigan qog‘oz tarkibida kamida 50% viskozali shtapel tolasi
bo‘ladi. Qog‘oz qatlamining changni ushlab qolish darajasi filtratsiya
tezligi 0,5 m/s bo‘lganda kamida 90% bo‘ladi. Eni 15 mm bo‘lgan
qog‘oz polosachasini bo‘ylama yo‘nalishda uzish kuchi qog‘oz
qalinligi 200 um dan oshmaganda kamida 25,48 N (2,6 kgk)ni
tashkil giladi.
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8.6. To‘g‘ri oqimli tipdagi changyutgichlar

«Chayka-10» elektr changyutgichi polda turadigan bo‘lib,
changyutgich korpusida ulash shnurini avtomatik o‘rash uchun
qurilma; changyutgichning ishini to‘xtatmasdan va gismlarga ajrat-
masdan changyig‘gichning axlat bilan to‘lishini kuzatib borishga
imkon beradigan, chang bilan to‘lganligini ko‘rsatuvchi indikator;
havo ogimining tortishini kamaytiradigan siyraklanish regulatori;
qulay almashtiriladigan nasadkalar; chigayotgan havoni tozalay-
digan qo‘shimcha filtr bilan jihozlangan.

Changyutgich ish unumining yuqoriligi, siyraklanishning rost-
lanishi, shuningdek, almashtiriladigan nasadkalar uy tozalashning
hamma turlarini va ba’zi bir boshqa ishlarni bajarishga ham imkon
beradi.

Changyutgich g‘ildirakchalar 37 (8.4-rasm) va rolik 32 da
harakatlanadi. Old qopqog‘i qulflar 2va 33 bilan berkitib go‘yiladi.
Quif 33ayni bir vagtda changyutgich uchun tayanch vazifasini o‘taydi.

Elektr motor changyutgich korpusiga rezina amortizator /5,
prujina 21, vtulka 22 va diafragma 20 yordamida mahkamlanadi.
Elektr dvigatelda radio xalagitlarni kamaytiradigan qurilma o‘rna-
tilgan. Changyig‘gich tig‘izlovchi rezina halgasi 3 bor ip gazlama
qgop-filtr 713 dan iborat.

Foydalanish qulay bo‘lishi uchun changyig‘gichga bir marta
foydalaniladigan qog‘oz filtr 6 solib qo‘yiladi, bu filtr old gopgqoqg-
ning ichki tomoniga halga 4 bilan mahkamlab go‘yiladi. Chang
bilan to‘lganlikni ko‘rsatadigan indikator shisha naycha 17, prujina
va porshen 9 dan iborat.

Changyutgich korpusining old gismida garash tuynugi bor
bo‘lib, u orqali changyig‘gichning to‘lish darajasini ko‘rsatuvchi
rangli shkala 5bo‘ylab porshenning siljishini kuzatish mumkin.
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8.4-rasm. «Chayka-10» elektr changyutgichi:
I — old qopqoq; 2, 33 — qulflar; 3 — tig‘izlovchi halqa; 4 — halqa;

5 — changyig‘gich; 6 — qog‘oz qopcha; 7 — chang to‘lganini ko‘rsatuvchi
indikator; & — indikator shkalasi; 9 — porshen; /0 — dasta; I/ — shisha naycha;
12 — korpus; I3 — qop-filtr; /4 — obdan tozalash filtri; 15 — rezina amortizator;

16 — manzarali panjara; /7 — havo so‘rish agregati; /8§ — rezbali vtulka;
19 — viklyuchatel; 20 — diafragma; 2/ — prujina; 22 — vtulka; 23 — orqa
gopqoq; 24 — kontaktlar; 25 — ulash shnuri; 26 — shnurni avtomatik
yig‘ishtirish mexanizmi; 27 — dasta; 28 — baraban; 29 — kontakt halqalar;
30 — val; 31 — g'ildirakchalar; 32 — rolik; 34 — gayka;

35 — shlang-havo o‘tkazgich.

Ulash shnurini avtomatik yig‘ishtirib olish mexanizmi lentali
prujinasi bor baraban 2§ va boshqgarish dastasi 27 bor tormoz
qurilmasidan iborat. Baraban mexanizmi val 30 ga montaj gilinadi.
Mexanizmga elektr toki kuchlanishini barabandan elektr dvigatelga
berish uchun kontaktlar 24 va kontakt halgalar 29 montaj qilingan.

Qopgoq 7 ga gayka 34 yordamida olinadigan nasadkalardan
biriga shlang-havo o‘tkazgich 35 ulanadi. Havo so‘rish agregati
ishlagan vaqtda changyutgichda siyraklanish hosil giladi. Havo
chang bilan go‘shilgan holda nasadka, ulash trubkasi va shlang
orqali qog‘oz qop 6 ga tushadi, bu yerda tolali chang va axlat
ushlab golinadi, ya’ni havoni dag‘al tozalash sodir bo‘ladi; havo
qog‘oz qop-filtr orgali to‘qimali qop-filtrga tushadi, bu yerda havo
obdan tozalanadi. Havo changyutgichdan chigish joyida (dasta /0da
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changyutgichni ko‘chirib yurish uchun olinadigan manzarali pan-
jara 76 ostida) uchinchi filtr o‘rnatilgan, u juda mayda chang zar-
ralarini ushlab goladi. Havoni uch karra tozalash juda samaralidir.

«Chayka-10» elektr changyutgichining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qgiladigan quvvat, W 600
Hosil bo‘ladigan siyraklanish, Pa 13230
Massasi, kg 7/
Gabarit o‘lchamlari, mm 540x182x%250

«Chayka-10» elektr changyutgichida ishlatiladigan M10JIA elektr

motorning chulg‘amiga oid ma’lumotlar

Yakor
Pazlar soni 12
Chulg‘am turi halgasimon
Sim diametri, mm 0,45
Sim markasi TII2JIHIO
Pazdagi effektiv simlar soni 96
Seksiyadagi o‘ramlar soni 24
Pazlar bo‘yicha gadami 1—6
Kollektor bo‘yicha qadami =2
Kollektor plastinalar soni 24
Elektr cho‘tkalar soni 2
Cho‘tka markasi Ir-21
20°C haroratda yakor chulg‘amining garshiligi, MQ 50,4
Stator
Qutblar soni 2
Sim markasi [15B-2 2
Yalang‘och sim diametri, mm 0,53
Qutbdagi o‘ramlar soni 155
20°C haroratda bitta galtakning garshiligi, Q 2,4+0,23
G‘altakdagi simlarning massasi, kg 0,180
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Changyutgich ta’mirlangandan keyin elektr parametrlarni va
hosil gilinadigan siyraklanishni tekshirishdan tashqari, changga
to‘lganlikni ko‘rsatuvchi indikator va shnurni yig‘ishtirish mexa-
nizmining ishini ham tekshirish zarur.

Changyig‘gichning changga to‘lganligini ko‘rsatuvchi indi-
katorining ishini tekshirish uchun changyutgichni ishga tushirish
zarur (changyig‘gich chang va axlatdan tozalangan bo‘lishi kerak).
Siyraklanish 7840 Pa bo‘lganda porshen shkalaning gizil joyiga
kirishi zarur. Porshen prujinasining tarangligi vtulkali skobada
joylashgan vintli gayka yordamida rostlanadi.

Shnurni yig‘ishtirish mexanizmining ishini ham tekshirish
zarur. Buning uchun tormoz qurilmasining dastasi bosiladi (8.5-
rasmga q.). Ulash shnurining vilkasi va ramkaning changyutgich
korpusiga urilishining oldini olish uchun shnurni qo‘l bilan ushlab
turish zarur. Shnur barabanga to‘la o‘ralmaganda shnurni biror
uzunlikka gaytadan chuvatib chiqgarish va tormoz qurilmasining
dastasini yana bosish kerak. Shnurni yig‘ishtirib olish mexanizmida
buzugliklar bo‘lganda mexanizmni ochish, prujinali baraban,
prujina, o‘rash barabani, ulash shnurining joylashishi ko‘zdan
kechirilishi kerak. So‘ngra aniglangan buzugliklar bartaraf gilinadi
va mexanizmning ishlashi tekshiriladi.

«Audra» ITH-600 elektr changyutgichi polda turadigan, uyur-
mali tipdagi changyutgich bo‘lib, unda ishlayotgan paytda qo‘-
shimcha qulayliklar tug‘diruvchi, komfortligi oshirilgan quyidagi
elementlar bor: ulash shnurini avtomatik yig‘ishtirish qurilmasi,
changyig‘gichning chang bilan to‘lganini ko‘rsatuvchi indikator,
changni changyig‘gichda presslash qurilmasi, kerakli moslamalarni
saqlash uchun qurilma.

Yuqorigi 3 (8.5-a rasm) va pastki 2 korpuslar tig‘izlovchi
rezina halqa va ikkita orqaga qgaytarib qo‘yiladigan quiflar 7 yor-
damida zich biriktiriladi.
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8.5-rasm. «Audra» elektr changyutgichi:

a — konstruktiv sxemasi: I — qulf; 2 — pastki korpus; 3 — yuqorigi korpus;
4 — chiqish teshigi; 5 — ulash shnuri; 6 — sirpanuvchi kontakt; 7 — dasta;
& — shnur o‘rash mexanizmini ishga tushiruvchi knopka; 9 — pedal;

10 — changyutgichning changga to‘lganini ko‘rsatuvchi indikator; /7 — lentali
prujina; 12 — shnumi o‘rash mexanizmi; 13 — vint; /4 — havo so‘rish
agregati; 15 — so'rish teshigi; /6 — shlang; 17 — havo so‘rish agregatini
tutgich; 18 — ikkilamchi filtr; 79 — birlamchi filtr; b — elektr sxemasi:
UNSH — shnur o‘rash qurilmasi; VSH — shtepsel vilkasi; ¥ — viklyuchatel;
AM — havo so‘rish agregati; C— 352X0,1+0,5 mkF li kondensator;

a, b, 1, 2, 3 — simlaming belgilanishi.
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Havo so‘rish agregati ishlagan vaqtda changyutgichning pastki
korpusida siyraklanish hosil giladi. Chang aralash havo so‘ruvchi
teshik 75 ga kiritib qo‘yilgan shlang /6 orgali changyig‘gich ichiga
tushadi, chang filtrlarga cho‘kadi, tozalangan havo esa yuqorigi
korpusning chiqish teshigi orqali tashqgariga chiqadi.

Changyutgichning yuqorigi korpusida uning qopqog‘iga chang-
yutgichni ishga tushirish pedali 9 va shnur o‘rash mexanizmini
ishga tushirish knopkasi & joylashgan. Knopka ulash shnurini
changyutgichning yuqorigi korpusida joylashgan kassetaga o‘rovchi
mexanizmni ishga tushiradi. Shnur o‘rash mexanizmi lentali
prujinasi /7 bor barabandan, knopkali tormoz qurilmasi va shnur
o‘raladigan kassetadan iborat. Mexanizmda kontakt halgalar o‘r-
natilgan, ular sirpanuvchi kontaktlar 6 yordamida tarmoq kuchla-
nishini elektr dvigatelga beradi. Yuqorigi korpusda changyutgichni
ko‘tarib yurish uchun gayrilma dasta 7 bor.

Changni changyig‘gichdan chiqarib tashlash uchun uni zichlab
presslash ko‘zda tutilgan, bu ishni birlamchi filtr — dag‘al tozalash
filtri bajaradi, kirish teshigidan garama-garshi tomonda bu filtrning
to‘ri joylashgan. Mayda changni ikkilamchi to‘qimali (matoli) filtr
ushlab goladi.

Ko‘rsatkich (indikator) shisha naycha, prujina va porshendan iborat.

Porshen naycha ichida rangli shkala bo‘ylab siljiydi.

Tozalangan havo havo so‘rish agregati orqali chiqish teshigiga
o‘tadi, bunda u elektr dvigatelga tegib o‘tib, uni sovitadi.

Shnurni avtomatik yig‘ishtirish mexanizmi qo‘zg‘almas o‘qga
o‘tqazilgan barabandan iborat, uni spiral prujina aylantiradi. Shnur
disk, prujina va yon gismdan iborat barabanga o‘raladi. Prujina
baraban korpusiga qo‘yiladi. Prujinaning uchi baraban o‘qgiga vint
bilan mahkamlab qo‘yilgan.

Changyutgichni ulash elektr sxemasi 8.5-b rasmda ko‘rsatilgan.
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«Audra» changyutgichining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qiladigan quvvati, W 600
Hosil qilinadigan siyraklanish, Pa (mm suyv ust.) 12740 (1300)
Massasi, kg 8,0
Gabarit o‘lchamlari, mm 390%350x320
1 m masofadan shovgin balandligining

darajasi, dB, ko‘pi bilan 75

Changyutgichni quyidagi ketma-ketlikda gismlarga ajratish
va ta’mirlash tavsiya etiladi.

ABII-4 havo so‘rish agregatini almashtirishda elektr chang-
yutgich stolga o‘rnatiladi va yuqorigi hamda pastki korpuslarni
biriktiruvchi qulflar ochiladi. Har ikki korpus bir-biridan ajratiladi
(yuqoridagi korpus dastasidan ushlab ko‘tariladi). Elektr chang-
yutgichlarning ajratilgan yuqorigi gismi stolga o‘rnatiladi. Filtrlar
yugorigi korpusdan ajratiladi va ularni pastki korpusga qo‘yiladi.
Pastki korpus filtrlari bilan birga stellajga yoki stolga qo‘yiladi.
Otvyortka yordamida korpusning pastki gismidagi vint-barashkalar
burab chiqgariladi. Otvyortkaning uchini yuqorigi korpus bilan havo
so‘rish agregatining kosasi orasiga tiqib, yuqorigi korpus ajratib
'olinadi. Yuqorigi korpus namat fetr yoki boshga yumshoq mate-
rialdan tayyorlangan taglikka yon tomoni bilan go‘yiladi (lak-
bo‘yoq qoplamani shikastlanishdan saqglash uchun).

Yugqorigi korpusni ajratib olishda ehtiyot bo‘lish kerak, chunki
elektrmontajning kavsharini va mexanik biriktirishlarni shikastlab
go‘yish mumkin. Korpusni deformatsiyalab go‘ymaslik va bo‘yog‘i-
ni ko‘chirib yubormaslik uchun otvyortkadan katta kuch ishlat-
masdan, ehtiyotlik bilan foydalanish kerak.

Vintlarni burab chiqarib, gopgoq kolodkadan ajratiladi. Kolod-
kadagi vintlarni otvyortka bilan bo‘shatib, elektr biriktirishlar
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sxemasining simlari ajratiladi. Ajratib olingan yuqorigi korpus bir
chetga qo‘yiladi. Otvyortka va gayka kaliti yordamida kondensator
ajratib olinadi. Otvyortka yordamida kondensatorni dvigatelga mah-
kamlab turuvchi skoba ajratib olinadi. Otvyortka va gayka kaliti
yordamida havo so‘rish agregati tutgich va kosadan ajratiladi, rezina
halga olinadi.

Elektr changyutgichning ajratib olingan gismlari ko‘zdan kechi-
riladi. Changyutgich teskari tartibda yig‘iladi.

Viklyuchatelni almashtirishda changyutgich gismlarga ajratiladi.
Dastani ikki tomondan siqib va boltning o‘tkazish sirtini gopqog-
dagi teshikdan chiqarib, dastani ehtiyotlik bilan gopgoqdan olinadi.
Dastani gopgogdan olishda plastmassa detallarning sirtini shikast-
lab qo‘ymaslik uchun yuqorigi korpusni ushlab turish kerak.

Qopqogni yuqgorigi korpusga mahkamlab turuvchi ikkita vint
otvyortka bilan burab chiqgariladi, qopqoq ko‘tariladi va ehtiyotlik
bilan to‘ntariladi, teshiklardan vintlarni shaybalari bilan birga
chiqgarib olinadi. Otvyortka yordamida shnur o‘tadigan teshikni
o‘rab turgan ramka ehtiyotlik bilan olinadi va o‘rash barabanini
go‘lda ushlab turib, shnur vilkasini gopgoqdagi teshikdan chigarib
olinadi.

O‘rash barabanini aylantirishda prujina barabani tarangligini
bo‘shatish uchun, uni qo‘lda ushlab turish kerak. Taranglangan
prujina uning o‘z-o‘zidan aylanishi to‘xtagandan keyin bo‘shashib
goladi. Qopqoq kolodkadan ajratiladi. Shuningdek, elektr birikmalar
sxemasining simlari kolodkalardan ajratiladi, otvyortka bilan kolod-
kadagi vintlar bo‘shatiladi. Ikkita simelektr kavsharlagich (koviya)
yordamida viklyuchatel kontaktlaridan ko‘chirib ajratiladi. Viklyu-
chatelni kronshteyn bilan changyutgich korpusiga mahkamlab
turuvchi vintlar burab olinadi. Kronshteyn viklyuchateldan ajra-
tiladi. Elektr changyutgich yig‘iladi.
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Shnur o‘raladigan g‘altakning prujinasini almashtirishda elektr
sxemaning simlarini almashtirib olgunga qadar viklyuchatel ganday
tartibda qismlarga ajratilgan bo‘lsa, changyutgich shu tartibda gism-
larga ajratiladi. Tig‘ining eni kamida 10 mm bo‘lgan otvyortka
yordamida o‘rash barabanini yuqorigi korpusning flanesiga mah-
kamlovchi o‘q burab chiqariladi. O‘qdagi rezbaning chapaqayligi
hisobga olinishi kerak. O‘rash barabani changyutgich korpusidan
olinadi. O‘rash barabani stolga qo‘yiladi, korpusni prujinasi bilan
o‘rash barabanining diskiga bosib turuvchi to‘rtta qulogcha otvyort-
ka yordamida bukiladi, korpus prujinasi va o‘qi bilan birga avaylab
olinadi.

Ishni bajarishda plastmassa oynali ko‘zoynak taqgib olish zarur.
Shikastlanmaslik uchun digqat-e’tibor bilan va ehtiyot bo‘lib ishlash
kerak.

Prujina tushib ketmasligi uchun uni qo‘lda ushlab turib, pru-
jinani o‘qga mahkamlab turuvchi vint burab chiqgariladi va o‘q
hamda vint olinadi. Prujina tushib ketmasligi uchun uni qo‘lda
ushlab turib, prujinani va plankani korpusning silindrik gismiga
mahkamlab turuvchi qulogchalar bukiladi. Prujina korpusdan
ehtiyotlik bilan chiqarib olinadi, kamida uch joyidan yumshoq
sim bilan bog‘lab qo‘yiladi.

Elektr changyutgichning ajratilgan gismlari ko‘zdan kechiriladi,
buzuq detallari almashtiriladi va changyutgich yig‘iladi. Prujina
va plankani korpusga o‘rnatgandan keyin uni YCcA markali
(T'OCT 3333-55) grafitli moy bilan yupga gilib moylanadi. O‘rash
barabanini elektr changyutgich yuqorigi korpusining flanesiga
o‘rnatilgandan keyin o‘rash barabani prujinasini o‘rash baraba-
nining diskini soat strelkasi harakatiga garama-qgarshi yo‘nalishda
16 aylanishga burib, prujina taranglanadi.

232



O‘z-o°zidan buralib ketishining oldini olish uchun mahkamlash
detallarining chiqib turgan rezbali gismi emal bilan bo‘yab qo‘yiladi.

O‘rash barabani tormozining richagini almashtirishda chang-
yutgichni shnur o‘rash g‘altagining prujinasini almashtirgandagi
singari gismlarga ajratiladi. Prujina vintdan chigariladi va prujina-
ning ikkinchi uchi tormoz richagining teshigidan chiqariladi. Tor-
moz richagining kronshteyni tores gismlarining vaziyati (ularming
gopgogning silindrik gismidan masofasi) qopgogda belgilab qo‘yi-
ladi. Kronshteyn tormoz richagi bilan birgalikda qgopgogga mah-
kamlovchi gayka burab chiqariladi va mahkamlagich olinadi. Tor-
moz richagini kronshteynga mahkamlovchi vint burab chiqariladi
va richag kronshteyndan olinadi. Richag almashtiriladi va chang-
yutgich teskari tartibda yig‘iladi. Kronshteyn tormoz richagi bilan
birga elektr changyutgich qopgog‘iga belgilari bo‘yicha qo‘yiladi.
Agar changyutgichni gismlarga ajratishda kronshteynning vaziyati
belgilab go‘yilmagan bo‘lsa, bu hol o‘rash barabani tormozining
qgoniqarsiz ishlashiga olib keladi va kronshteynning tormoz richagi
bilan o‘rnatilishini qo‘shimcha rostlash zaruriyati tug‘iladi.

O°z-o‘zidan buralib ketishning oldini olish uchun mahkamlash
detallarining chiqib turgan rezbali gismi emal bilan bo‘yab qo‘yiladi.

Yig‘ish va montaj ishlari tugagandan keyin changyutgichning
ishlash gobiliyati sinab ko‘riladi. Aynigsa, izolatsiyaning korpusga
nisbatan elektr mustahkamligiga alohida e’tibor berish kerak. Bunda
quyidagi nazorat sinovlarni bajarish zarur:

— nugsonlarni aniqlash va ularni bartaraf qilish uchun elektr
changyutgichni tashgi tomondan ko‘zdan kechirish;

— elektr changyutgichning iste’mol quvvatini tekshirish, bu
quvvat so‘rish teshigi ochiq turganda 600 W + 15% ni tashkil
etishi kerak;
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— izolatsiya elektr mustahkamligini 2500 V kuchlanishda sinash;

— siyraklanishni tekshirish, u 12740 Pa (1300 mm suv ust.) dan
kam bo‘lmasligi kerak.

ITHZX-600 tipidagi uy-ro‘zg‘or changyutgichini xonalarni
yig‘ishtirish, kiyim-boshlar, gilam, buyumlar va yumshoq mebel-
larni tozalash, shuningdek, uy sharoitlarida havoning siyraklanishi
yoki bosimidan foydalanish bilan bog‘lig bo‘lgan boshga ishlarni
bajarishga mo‘ljallangan.

Bu changyutgichning boshga changyutgichlardan farq giluvchi
xususiyati, unda filtrlashning yuqori chang ushlash samaradorligiga
ega bo‘lgan prinsipial yangi suyuqlikli sistemasining qo‘llanilishi,
elektr dvigatelining havo bilan sovitilishining o‘zgachaligi va to‘gima
filtrlarining yo‘qligidir. Uning ish unumi butun yig‘ishtirish (toza-
lash) davomida o‘zgarmaydi, ishlatish va xizmat ko‘rsatish sharoit-
lari ancha yaxshilangan.

ITH2X-600 tipidagi changyutgich ikki asosiy gismdan: taglik 3
(8.6-rasm) va korpus /3 dan iborat. Suv quyilgan taglik ayni bir
vaqtda dastlabki tozalash filtri va changyig‘gich bo‘lib hisoblanadi.
Taglikda shlang ulash uchun kirish teshigi /0bor. Bu teshik taglik
bo‘shlig‘i tomondan teskari klapan bilan berkitib qo‘yilgan.

Korpusda elektr dvigatel 716 o‘rnatilgan bo‘lib, uning valiga
ish g'ildiragi &, sachratgich 7 va elektr dvigatelni havo haydab
sovitadigan ventilatsiya g‘ildiragi 75 mahkamlangan. Elektr dvigatel
chigayotgan nam havo ogimidan plastmassa kojux /4 bilan ajra-
tilgan, bu kojux ayni bir vagtda ish va shamollatish g‘ildiraklari
orasida to‘siq bo‘lib ham xizmat giladi. Changyutgichning poddoni
bilan korpusi orasida yo‘naltiruvchi element 9 o‘rnatilgan, unga
havo hamda suyuqlik sochilishini gaytaruvchi, shovqgin kamaytirish
va suyuq hamda gazsimon fazalarni ajratish uchun mo‘ljallangan
gaytargich /2 mahkamlangan.
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8.6-rasm. ITHX-600 tipidagi elektr changyutgich:

1 — chiqish teshigi; 2 — qulf: 3 — taglik; 4 — chang va mayda axlatni
joylashtirish qurilmasi; 5 — to‘siq; 6 — g‘ildirak; 7 — sachratgich; § — ish
gildiragi; 9 — yo‘naltiruvchi element; /0 — kirish teshigi; // — teskari klapan;
12 — qaytargich; 13 — korpus; /4 — kojux; /5 — ventilatsiya g‘ildiragi;

16 — clektr motor.

Kojuxga to‘siq 5 mahkamlangan, u chang-havo aralashmasini
filtrlash uchun xizmat qiladigan silindrik to‘rdan va suyuglikni
filtrlaydigan teshiklari bor diskdan iborat, diskda sachratgichdagi
kanallarni tozalash uchun markaziy teshik ham bor. Taglik bilan
yo‘naltiruvchi element orasiga chang hamda mayda axlatni joylash
uchun to‘rning ifloslanib golishining oldini oladigan qurilma 4
go‘yilgan. Korpusda tozalangan havoning atmosferaga chiqarib
yuboradigan chiqish teshigi 7 bor. Changyutgichning har ikki gismi
(taglik va korpus) qulf 2 bilan biriktiriladi. Changyutgichning silji-
tish mexanizmi to‘rt g‘ildirakli qilib ishlangan va taglikka mahkam-
lab go‘yiladi.
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ITHZX-600 changyutgichining texnik tavsifnomasi

Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol qgiladigan quvvati, W 600
Changyutgichning ish rejimi davomli
Siyraklanish, Pa (mm suv ust.), kamida 4000 (408)
Suyugqlik sarfi, g/soat, ko‘pi bilan 600
Quyiladigan suv, dm? 155
Changdan tozalash gobiliyati, % kamida

polda 90

gilamda 74
Changyig‘gichning nominal sig‘imi, g kamida 280
Chang tutish samaradorligi, % kamida 99
Shovqin balandligining darajasi, dB 75
Gabarit o‘lchamlari, mm, ko‘pi bilan

diametri 350

balandligi 320
Massasi, kg (kerakli moslamalarsiz va taglikdagi suvsiz) 6,5

ITH2X-600 tipidagi changyutgichning elektr sxemasi KYB-071
BYY-2, 220 V tipidagi elektr dvigatel, K75-37 (0,68 mkF —
2x%0,00471 mkF) tipidagi xalagit yo‘qotuvchi qurilma, BIIIII-
20-6-00-6/250 tipidagi rozetka; IIIBBJI-BII2 X 0,75 tipidagi ulash
shnuri; C-1-00-4/250 tipidagi viklyuchateldan iborat.

Changyutgichning yetkazib beriladigan komplektiga quyida-
gilar kiradi: shlang uzaytirgich; nasadkalar: gilam-pol uchun, ship-
devor uchun, mebel uchun, kiyim-bosh uchun, tirgishlar uchun;
sachratgich; ishlatishga oid go‘llanma.

8.7. Elektr polartgichlar

Uy-ro‘zg‘or elektr polartgichlari ikki tipda va uch xil ko‘ri-
nishda ishlanadi: BT1 — chang so‘rmasdan artadigan; 3T10O — changni
so‘rib artadigan; BII-1 — bir cho‘tkali; DI1-2, BI10-2 — ikki
cho‘tkali; BI1-3 va BI10-3 — uch cho‘tkali.
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Elektr polartgichlar bir fazali tokning 127 yoki 220 V nominal
kuchlanishiga mo‘ljallab tayyorlanadi. Elektr polartgichlar quyidagi
o‘lchamlarda bo‘lishi kerak:

— vertikal joylashgan shtangasi bilan birgalikdagi balandligi
1100—1200 mm;

— elektr polartgich korpusining (pol sathidan) balandligi ko‘pi
bilan quyidagicha bo‘lishi kerak: 180 mm — 3IT tipidagilari uchun;
240 mm — BIIO tipidagilari uchun.

Elektr polartgichlarda vilka bilan armirlangan, uzunligi 6 m li
olinmaydigan shnur bo‘ladi.

Viklyuchatel korpus yoki dasta ichiga o‘ratilgan bo‘lishi kerak.
Viklyuchatel korpus ichiga o‘rnatilgan elektr polartgichlarda ular-
ning shtangalari vertikal tekislikka nisbatan ko‘pi bilan 30° ga
og‘ganda polartgich ishga tushishi kerak. Ishga tushgan elektr
polartgichning yo‘naltirilgan harakatiga ko‘rsatiladigan qarshilik
kuchi linoleum goplangan polda quyidagi giymatlardan oshmasligi
kerak, N: ko‘pi bilan 7 — ikki cho‘tkali polartgich uchun; 4 —
uch cho‘tkali polartgich uchun. Ishlab turgan elektr polartgich
hosil giladigan va 1 m masofada o‘lchangan shovgin balandligi
darajasi nominal kuchlanishda 75 dB dan ortib ketmasligi zarur.

Komfortligi oshirilgan DTTO tipidagi elektr polartgichlarning
konstruksiyasida quyida ko‘rsatilgan moslamalardan kamida uchtasi
bo‘lishi kerak:

— mastika surkash qurilmasi;

— dag‘al tozalash filtri sifatida bir marta foydalaniladigan al-
mashtiriladigan qog‘oz filtrlar ishlatiladigan qurilma;

— yaltiratadigan shaybalar;

— cho‘tka tutgichda erkin o‘rnashadigan artish cho‘tkalari;

— shnurni avtomatik yig‘ishtirib oladigan qurilma;

— cho‘tka va boshqa qurilmalar saqlanadigan qurilma.
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Elektr polartgichlarning ish unumi polning nazorat uchastkasiga
ishlov berish uchun ketgan vaqt bo‘yicha, belgilangan yaltirashga
erishgandan keyin (qaytarish koeffitsiyenti kamida 20% bo‘lgan
yaltiroglik) quyidagi formula bilan aniglanadi:

0= (v - 3600)/[2n(H — 0,05) + 1/L] ,

bu yerda: v — artishda polartgichning siljish teshigi, m/s; n — bitta
polosani belgilangan yaltiroglikkacha artishda elektr polartgichning
qo‘sh yurishlari soni; H— yo‘l eni, m; L — artishda elektr polartgich
yo‘lining uzunligi, m.

Eslatma. Elektr polartgichning qo‘sh yurishi — sinash yuza-
sini cheklovchi ikki parallel chiziq orasidagi qaytma-ilgarilama hara-
kat (bir marta oldinga va bir marta orqaga); yo‘l uzunligi — polart-
gichning yo‘lini cheklovchi ikki parallel chiziglar orasida elektr
polartgich siljigan masofa.

DII-3M polartgichi. Polartgich quyidagi asosiy gismlardan
iborat: asos I (8.7-rasm), elektr dvigatel 2, kojux 3, artish cho‘t-
kalari 4 bo‘lgan uchta cho‘tka tutgich, boshqarish shlanglari 5,
ishlash vaqtida mebelni shikastlanishdan saglaydigan amortizator
6 va elektr polartgichni ishlamayotgan paytda harakatlantiradigan
qurilmali perexodnik 7.

Elektr dvigatel ishga tushirilganda cho‘tkali uchta cho‘tka tut-
gichga harakatlantiruvchi tasma 8 orqali aylanma harakat beriladi.
Ayni bir vagtda shamollatish qurilmasi ishga tushiriladi, u polartgich
ichiga havo so‘radi. Havo oqgimi elektr dvigatel atrofidan o‘tib, uni
sovitadi va asos hamda perexodnikdagi teshiklar orqali tashqariga
chigadi.

Artilayotgan yuzani yoritish uchun polartgich korpusining
old gismida elektr polartgich ishlayotganda yonadigan elektr lam-
palar o‘rnatilgan.
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b)

a)

8.7-rasm. DI1-3M elektr polartgich:
a — konstruktiv sxemasi; b — elektr sxemasi; d — pastdan ko‘rinishi; / — asos;
2 — elektr dvigatel; 3 — kojux; 4 — artish cho‘tkalari; 5 — boshqarish shtangasi;
6 — amortizator; 7 — perexodnik; & — harakatlantiruvchi tasma.

Polartgichning elektr sxemasi elektr dvigatel, [12,4-20 mkGn
tipidagi ikkita drossel, 3B-1 tipidagi uchta kondensatordan iborat
kondensatorlar bloki; MBI'TI-1400V-0,5 mkF tipidagi konden-
sator, MH-26-0,12-1 tipidagi ikkita lampa va C-1-00-4/250 tipi-
dagi mikroviklyuchateldan iborat.

DIT0-3 elektr polartgichi. Polartgich pollarni mexanik usulda
artish hamda yaltiratish va ayni bir vaqtda polartgich ishlayotgan
paytda artish cho‘tkalari hosil gilgan changni so‘rib olish uchun
mo‘ljallangan.
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Elektr polartgichning korpusi aluminiydan quyib tayyorlangan
trapetsiya shaklidagi yassi asosdan iborat. Korpusga vertikal vaziyat-
da bir fazali kollektorli elektr dvigatel havo-so‘rish agregati bilan
birga o‘rnatilgan, bu agregatni shakldor gumbazsimon plastmassa
kojux berkitib turadi. Har uchala cho‘tkani harakatlantiruvchi
rezina tasma orqali elektr dvigatel harakatga keltiradi. Asos pastki
gismining ichiga artayotgan paytda changni yig‘ib oladigan prujina-
lanadigan to‘g‘ri to‘rtburchak shaklidagi cho‘tka o‘rnatilgan.

Chang shtanga bo‘ylab joylashgan to‘qima changyig‘gichga
agregat yordamida so‘rib olinadi. Changyig‘gichga 125 g chang
ketadi, u cho‘zinchoqg, qo‘shaloq va oson olinadigan qilib ish-
langan. Elektr polartgichda ikkita shu’lalanuvchi lampochka va
asos perimetri bo‘yicha mebelni urilishdan saglaydigan rezina
hoshiya bor. Shtanga gayrilma tipda bo‘lib, polartgichni ishga
tushirish uchun viklyuchatel bo‘lib xizmat giladi. Polartgich ikkita
rezina rolikda yengil siljitib yuriladi.

Elektr polartgichlarning kojuxi YTIM-0612JI markali polisti-
roldan, artish cho‘tkalarining kolodkasi esa fenoplastdan tayyor-
langan. Cho‘tkalarning qili qora, cho‘zilgan dag‘al jun; gilning
balandligi 17 mm.

Polartgichlardagi komfortlilik elementlari: BIT-3M — yaltiratish
shaybalari; cho‘tka tutgichlarda erkin o‘rnatilgan artish cho‘tkalari;
shu’lalantirish qurilmasi; ishlamayotgan paytda siljitish mexanizmi.
Polartgichlarda qo‘shimcha ravishda chang so‘rish ham mavjud.

Elektr polartgichlarda yassi tasmali uzatma qo‘llanilgan. Yassi
tasmali uzatmaning afzalliklariga konstruksiyasining oddiyligi, oraliq
elementlari sonining ko‘p bo‘Imasligi kiradi, kamchiligi — tasma-
sining sirpanib ketishi, bu hol (aynigsa, aylanish chastotasi 8000—
10000 min~' bo‘lganda) elektr polartgichning noturg‘un ishlashiga
sabab bo‘ladi.
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Yassi tasmaning uzatish soni quyidagi formula bilan aniglanadi:

i=D)/[D\(1+ E)],

bu yerda: D, — katta g‘ildirak diametri; D, — dvigatel validagi
muftaning diametri; £ — 0,9 ga teng qilib olinadigan sirpanish

koeffitsiyenti.

Elektr polartgichlarning texnik tavsifnomasi

SI1-3M
Nominal kuchlanishi, V 220
Iste’mol giladigan quvvati, W,
ko‘pi bilan 450
Ish unumi, m3/soat, kamida 80

Chang so‘rish hosil giladigan

siyraklanishi, Pa =
Elektr dvigatel tipi KBJI
Elektr dvigatel yakorining aylanish

chastotasi, min-' 800
Cho‘tkalarining aylanish

chastotasi, min™! 1250
Gabarit o‘lchamlari, mm 366x352x175
Polartgichning shtanga bilan

birgalikdagi balandligi, mm 1100
Massasi, kg 9

BI10-3
220

450
80

2450
KBJI

800

1250
210%x370%355

1100
9

Kiyevdagi VNIIEKIEMP ilmiy tadgigot institutida komfortligi
oshirilgan yangi polartgich ishlab chiqilgan bo‘lib, u quyidagi ishlarni
bajaradi: ishlov beriladigan yuzaga mastika yoki yuvuvchi eritma
surkash, pol artish, yaltiratish va changni so‘rib olish. Elektr motor
uchta tores cho‘tkani yassi tasmali uzatma orqali harakatga
keltiradi. Polartgichlarning boshqgarish shtangasiga plastmassa
bochkacha mahkamlanadi, bu bochkachani uning ichidagi to‘siq
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ikkita idishga ajratib turadi. Har gaysi idishning tubida prujinali
klapan joylashgan bo‘lib, ular orqali bochkachadagi eritma egiluv-
chan shlangga o‘tadi. Shlangning pastki gismi polartgich korpusi-
ning perexodnigiga mahkamlangan. Eritma uzatish klapanlarini
bochkachada joylashgan richaglar harakatga keltiradi.

Polartgich ikki tezlikka ega: mastika surkash uchun va pol
artish (yaltiratish) uchun. Chang so‘rish qurilmasi quyidagicha
ishlaydi: chang polartgich korpusining old gismidagi teshik orgali
elektr dvigatel valiga joylashgan markazdan qochma parrak bilan
so°rib olinadi va boshqarish shlangiga osib qo‘yilgan changyig‘gich
(qop)ga tushiriladi.

Polartgich chang qurilmasining ish unumini oshirish uchun
changli havoni haydaydigan parrakning maxsus konstruksiyasi
qo‘llanilgan, u pol artishda hosil bo‘ladigan mexanik aralashmalar
bilan ifloslanib golish ehtimolini minimumga keltiradi, ish unumini
va chang tozalash gobiliyatini oshiradi.

Yangi polartgichni sinash shuni ko‘rsatdiki, changning ko‘p
qgismini artish cho‘tkalari tarqatib yuborar, ular so‘rish soplosiga
tushmas ekan. Shu sababli polartgichning yangi konstruksiyasida
mebelni tirnalishlardan saglaydigan bamper pastga tushirilgan; pol
bilan bamper orasidagi tirgish 3—4 mm. Polartgichning yangi ishlab
chiqilgan konstruksiyasi chang tozalash qobiliyatini 2 marta oshi-
rishga imkon beradi.
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IX BOB. UY-RO‘ZG‘OR ELEKTR BUYUMLARINI
TA’MIRLASH

9.1. Uy-ro‘zgor elektr buyumlarini ta’mirlashni
rivojlantirishning asosiy yo‘nalishlari

Turmushni elektrlashtirish va uy ishlarini mexanizatsiyalash-
tirish uy xo‘jaligini o‘zgartirib yuboradi, uy mehnati unumdorligini
oshiradi, uy-joyning sanitariya-gigiyena sharoitlarini yaxshilaydi.
Turmushda zamonaviy mashinalar va asboblardan foydalanish
mehnatkashlarning bo‘sh vagtlarini ko‘paytirishga imkon beradi.

Aholining madaniy-ro‘zg‘or va xo‘jalik ishlariga mo‘ljallangan
buyumlarga bo‘lgan ehtiyojini to‘la qondirish maqgsadida mamla-
katimizda ularni ishlab chiqarishni ko‘paytirish, assortimentini
kengaytirish va sifatini oshirish tadbirlari izchillik bilan amalga
oshirilmoqda.

Uy xo‘jaligini yuritish uslubini o‘zgartirishning asosiy yo‘na-
lishi kommunal-maishiy xizmat ko‘rsatish korxonalarining ishini
kengaytirish va yaxshilash hisobiga xizmat ko‘rsatishning ijtimoiy
shakllariga o‘tishdir. Shuningdek, mehnatkashlarning o‘zida bo‘lgan
yoki ijaraga olingan uy-ro‘zg‘or asboblari va mashinalaridan foyda-
lanish ham muhim ahamiyatga ega. Bunday sharoitlarda uy-ro‘z-
g‘or texnikasini ta’mirlash xizmatining roli ancha ortadi. Uy-ro‘z-
g‘or mashinalari va asboblari majmuyining doimo yangilanib tu-
rishi, ular konstruksiyalarining murakkablashuvi va vazifasi bo‘-
yicha turli-tumanligi uy-ro‘zg‘or texnikasiga xizmat ko‘rsatuvchi
va ta’mirlovchi maishiy xizmat xodimlarining texnik bilimini mut-
tasil takomillashtirib borish zarurligini tagozo etadi.
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Aholining uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash xizmatiga bo‘lgan
ehtiyojini to‘la gondirish, mehnat unumdorligini oshirish va ta’mir-
lash ishlari sifatini yaxshilash uchun uy-ro‘zg‘or asboblari va ma-
shinalarini ta’mirlashning ratsional texnologik jarayonlari, zamo-
naviy asbob-uskunalar, mexanizatsiyalashtirish vositalari, nazorat-
o‘lchash apparaturasi joriy gilinmoqda.

Ta’mirlashni tashkil qilish ishlarini yanada takomillashtirish
va xizmat ko‘rsatishning yangi turlari hamda shakllarini joriy gilish,
uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash bo‘yicha buyurtmalami bajarish-
da aholiga qulaylik yaratish maqgsadida:

— xizmat ko‘rsatish sifatini tubdan yaxshilashga va buyurtma-
larni bajarish muddatlarini gisqartirishga erishish;

— uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash bo‘yicha ishlab turgan
korxonalarning quvvatlaridan foydalanishni yaxshilash va yangidan
ishga tushiriladigan korxonalarning quvvatidan foydalanishni
normativ muddatlarda o‘zlashtirish;

— ishlab turgan korxonalarni rekonstruksiya gilish va ularni
texnika bilan qayta jihozlash, zamonaviy texnologik jihozlarni,
nazorat-o‘lchash apparatlarini, texnik tashxis qo‘yish vositalarini
o‘rnatish, asosiy va yordamchi qo‘l operatsiyalarini mexanizatsiya-
lashtirish, yangi maxsus texnik jihozlarni o‘rnatish, ilg‘or texno-
logik jarayonlarni o‘zlashtirish hisobiga uy-ro‘zg‘or mashinalari
va asboblari ta’mirlanadigan korxonalarni yanada kengaytirish va
moddiy-texnik bazasini mustahkamlash, ularni ixtisoslashtirish
va konsentratsiyalashni amalga oshirish;

— ishlab chiqarish ichra ayrim buyumlami ta’mirlash bo‘yicha
ixtisoslashtirishni o‘tkazish, aholiga maishiy xizmat ko‘rsatuvchi
tuman ishlab chigarish boshgarmalari bilan kooperativ alogalarni
va ta’mirlash uchun buyurtmalarni kompleks qabul gilish punktlari
hamda maishiy xizmat uylari orgali to‘plash ishlarini tashkil qilishni
rivojlantirish;
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— ehtiyot gismlarga bo‘lgan talabni to‘la qondirishga moddiy
resurslarni tejash magsadlarida sovuqlik agregatlarini, bug‘lat-
gichlarni, kondensatorlarni, uy-ro‘zg‘or mashinalari va asboblari-
ning elektr dvigatellarini industrial asosda tiklaydigan ixtisoslashti-
rilgan sexlar tashkil qilish;

— Xxizmat ko‘rsatishning ilg‘or shakllarini va yangi xizmat
turlarini yanada rivojlantirish va joriy qilish asosida aholiga xizmat
ko‘rsatish madaniyatini oshirish va bunda quyidagi tadbirlarni
ko‘zda tutish zarur: uy-ro‘zg‘or sovitgichlari, kir yuvish mashina-
lari, changyutgichlar va boshga buyumlarga abonementli xizmat
ko‘rsatishni kengaytirish; uy-ro‘zg‘or mashinalari va asboblarini
oldindan ta’mirlab qo‘yilganlariga almashtirish; uy-ro‘zg‘or texni-
kasini ta’mirlash bo‘yicha buyurtmalarni telefon va pochta orqali
qabul qilish; buyurtmani buyurtmachining ko‘z o°ngida tez ta’mir-
lab berish; buyurtmalarning avtomatik ustanovkalar bilan gabul
gilib olinishini tashkil qilish; buyurtmalarni aholi uchun qulay
vaqtlarda ularning uylarida bajarish; korxonalarda uy-ro‘zg‘or
texnikasining ta’mirlanish sifatini boshqarish kompleks sistemasini
joriy qilish zarur.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash sifatini boshgarishning
kompleks sistemasi (SBKS) davlat standartlari, texnik shartlari va
boshga me’yoriy-texnik hujjatlarning talablariga muvofiq uy-
ro‘zg‘or texnikasining ta’mirlash sifatini yaxshilashga garatilgan
aniq, izchil va o‘zaro bog‘liq tizimning yaratilishini ta’minlaydi.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash korxonalarida SBKSning
asosiy vazifalari: ta’mirlash sifati va xizmat ko‘rsatishning yuqori
darajada bo‘lishini rivojlantirish, barcha ishlab chigarish bo‘g‘in-
larida ta’mirlash va xizmat ko‘rsatishning erishilgan yuqori daraja-
sini ta’minlash va shu darajani saqlab turish. Korxonalarda uy-
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ro‘zg‘or texnikasining ta’mirlash sifatini boshqarishda SBKSning
quyidagi asosiy funksiyalari amalga oshirilishi kerak:

— sifatni rejalashtirish, sifatni texnologik, moddiy-texnik,
metrologik jihatdan ta’minlash;

— keladigan materiallar, ta’mirlangan buyumlar, ishlayotgan
odamlar mehnatining sifatini nazorat qilish;

— sifatni ma’naviy hamda moddiy rag‘batlantirish va boshqgalar.

SBKS strukturasi birlashmaning uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’-
mirlashda va aholiga xizmat ko‘rsatishda ishtirok etuvchi hamma
bo‘linmalari va xizmatlarini 0‘z ichiga oladi.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash va aholiga xizmat ko‘rsatish
sifatini boshqarishga birlashma direktori (bosh muhandisi) rahbarlik
giladi. Korxonadagi barcha xizmatlaming faoliyatini sifat bo‘yicha
koordinatsiyalash va nazorat qilishni OTK asosida tashkil gilingan
sifatni boshqarish bo‘limi (sektori, guruhi) amalga oshiradi.

Sifatni boshgarish bo‘limi birlashmadagi barcha bo‘linmalarning
ishini xizmat ko‘rsatish sifatini boshgarish sohasida koordinatsiya-
laydi; olinayotgan materiallar, ehtiyot va komplektlash gismlarini
ularning kelishida inspeksiya nazoratidan o‘tkazadi; ta’mirlangan
buyumlar, uzellar va agregatlarni gabul qilib olishda nazorat qiladi;
uy-ro‘zg‘or texnikasining nugsonsiz ta’mirlanishiga oid ma’lumot-
lami tahlil giladi va ishlab chigadi; korxona standartlarini ishlab chigadi.

Uy-ro‘zg‘or texnikasining ta’mirlash sifatini va aholiga xizmat
ko‘rsatish sifatini oshirish rejasi har yili ishlab chigiladi va texprom-
finplanning tegishli bo‘limida aks ettiriladi. Bu reja maishiy xizmat
ko‘rsatishning sifat darajasini uning uch bo‘limi bo‘yicha ta’min-
lashni ko‘zda tutishi kerak: uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash sifa-
tini oshirish rejasi bo‘yicha; xizmat ko‘rsatishning tashkil gilinish
darajasini oshirish rejasi bo‘yicha; xizmat ko‘rsatish madaniyatini
takomillashtirish rejasi bo‘yicha.
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Uy-ro‘zg‘or texnikasining ta’mirlash sifatini oshirish rejalash-
tirilganda tashkiliy-texnik tadbirlar ishlab chiqilib, ularda quyidagi-
lar ko‘zda tutiladi:

— ta’mirlash va xizmat ko‘rsatishning yugori sifatli bo‘lishini
ta’minlaydigan ilg‘or texnologik jarayonlarni joriy qilish va ma-
shina hamda jihozlardan foydalanish yo‘li bilan ishlab chiqgarish
texnikasi va texnologiyasini takomillashtirish;

— ta’mirlashda zarur bo‘ladigan ehtiyot gismlar va detallar
sifatini oshirish bo‘yicha talablar;

— texnik hujjatlarni yaxshilash;

— texnologik intizomga rioya qilinishni nazorat gilishni, xizmat
ko‘rsatishning yangi turlarini va xizmat ko‘rsatishning ilg‘or shakl-
larining joriy qilinishini, buyurtmalarning bajarilish muddatlarini
va qgabul qilish tarmoqlarining amaldagi ish rejimlarining, preysku-
rant narxlarining to‘g‘ri qo‘llanilishini; shikoyatlar tushishini va
matbuotda, radio hamda televideniye orqali berilgan chiqishlarni;
qabul qgilish salonlarining asralishi, reklamaning yo‘lga qo‘yilganligi
va boshqalarni nazorat qilishni reglamentga solish;

— ta’mirlash va xizmat ko‘rsatish sifatiga oid standartlarning
joriy qgilinishi va unga qat’iy amal qilinishi bo‘yicha tadbirlarni
amalga oshirish sifatli xizmat ko‘rsatishga:

— potok usulida ta’mirlashga, ilg‘or texnologiyaga, zamonaviy
jihozlar va nazorat qilish vositalariga, uy-ro‘zg‘or mashinalarining
oldindan ta’mirlab qo‘yilgan detallari va uzellarining almashuv
fondlaridan foydalanishga va ularning sifat darajasini kafolatlashga
imkon beradigan tarzda ishlab chigarishni konsentratsiyalash va
ixtisoslashtirish;

— moddiy-texnik jihatdan ta’minlash, transport va asbob
xo‘jaligini tashkil qgilish, jihozlar va asbob-uskunalarni ta’mirlashni
0°‘z vaqtida sifatli bajarilishini ta’minlash;
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— mehnatni ilmiy tashkil gilishni, korxonaning dispetcherlik
Xizmatini joriy gilish, buyurtmalarni qabul gilish va topshirishni
yuqori darajada tashkil qilish, texnologik intizomga gat’iy amal
qgilish;

— standartlash xizmatlarining metrologik ta’minotini tashkil
qilish, sifatni boshgarish bo‘limini tuzish;

— aholiga xizmat korsatishning ilg‘or shakllaridan foydalanish;

— korxonani texnik jihatdan jihozlash va tayyorlash;

— ilg‘or texnologik jarayonlardan foydalanish;

— xodimlarning kasbiy tayyorlanganligi;

— ratsionalizatsiya, ixtirochilik ishlarini yo‘lga qo‘yish;

— xodimlarmi ma’naviy va moddiy rag‘batlantirish;

— korxonada mikroiglim yaratish, madaniyati va tozaligini
oshirish yo‘llari bilan erishiladi.

9.2. Uy-ro‘zg‘or elektr buyumlarini ta’mirlashni
tashkil qilish

Ta’mirlash — asbob yoki mashinani ish bajara oladigan holatda
saglash va tutishga qaratilgan tadbirlar kompleksidir. Uy-ro‘z-
g'or texnikasining turli-tumanligi, sxemalarining murakkablik
darajasidagi, ishlash prinsiplaridagi farglar va konstruktiv xususiyat-
lari asbobning ishdan chigishiga olib keladigan sabablarni anig-
lashning to‘g‘ri metodikasini ishlab chiqishni talab giladi. Asbobni
gismlarga ajratish va ko‘zdan kechirish ketma-ketligi to‘g‘ri tanlan-
gandagina undagi nugson tez topiladi va bartaraf gilinadi.

Asbob ayrim detallari va uzellarining asta-sekin yeyilishi, ishdan
chigishi yoki ularda ko‘rinmaydigan nugsonlarning bo‘lishi profi-
laktika va ta’mirlash ishlarini 0‘z vagtida hamda sifatli qilib o‘tka-
zishni talab qgiladi. Profilaktika ishlari (0‘z vaqtida tozalab-artish,
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moylash, rostlash va h.k.) asbobning ishlash muddatini ancha
uzaytirishga imkon beradi.

Ta’mirlashni, ta’mirlash ishlari texnik tavsifnomalariga ko‘ra
amaldagi preyskurantlarda ko‘zda tutilmaganligiga qaramasdan,
mayda, o‘rta va kapital ta’mirlashlarga bo‘lish mumkin. Mayda
ta’mirlashda kichik buzugqliklar tuzatiladi, uncha murakkab bo‘l-
magan uzellar rostlanadi; o‘rta ta’mirlashda ishdan chiggan ayrim
detallar almashtiriladi, rostlash ishlari bajariladi; kapital ta’mirlash-
da alohida uzellar almashtiriladi yoki tiklanadi, murakkab sozlash
va rostlash ishlari bajariladi.

Ta’mirlash ishlarini boshlashdan oldin asbobning prinsipial
sxemasi va ishlash xususiyatlari, texnik tavsifnomalari va ishlatish
qoidalari bilan tanishib chiqish kerak. Barcha detallar va kontaktli
birikmalarning tuzukligini tekshirishga ko‘p vaqt talab qilinadi.
Shuning uchun asbobning buzugqligini topish va ishlashini tekshi-
rish metodikasiga amal qgilish kerak. Ta’mirlash ishlarini quyidagi
tartibda o‘tkazgan ma’qul:

— ta’mirlashga keltirilgan asbobni tashqgi tomonidan ko‘zdan
kechirish, komplektliligini tekshirish, alohida elementlardagi ko‘ri-
nadigan tashqi shikastlanishlarni va asbobning prinsipial sxemasi-
dagi ochig-oydin ko‘rinib turgan shikastlanishlarni aniglash;

— nugsonli uzelni, nugsonli uzelda esa buzuq detalni yoki
buzuq elementni topish;

— nugsonlar vedomostini rasmiylashtirish, amaldagi prey-
skurantlarga muvofiq ta’mirlash ishlari hajmini aniqglash;

— buzugq detal, uzel yoki ishlamay qolgan elementni tiklash,
ularni tuzuklariga almashtirish;

— asbobni rostlash, sozlash, ta’mirlangan mashina yoki asbob-
ga oid amaldagi Davlat standartlari (DSt) talablariga muvofiq
tekshirish.
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Bu ketma-ketlik umumiy ko‘rinishda quyidagi sxemada kel-
tirilgan.

Ta’mirlash ishlarini o‘tkazish ketma-ketligi

Buzugliklarni
aniglash
i i i 1 va detallarni
Elektr dvigatellarni Qismlarga l%ze va :
ta’mirlash uchastkasi ajratish tiklash uchastkasi

:

—| Komplektlash |«

y

Yig'ish

Y

Ta’mirlangan asbobni RSt ga

muvofiq tekshirish

y

Tayyor mahsulot

ombori

Ishlab chigarishni tashkil gilishning yangi shakli uy-ro‘zg‘or
texnikasini ta’mirlaydigan korxonalar birlashmasidir. Bunday bir-
lashma texnik va iqtisodiy jihatdan yagona bo‘lgan ishlab chigarish
kompleksidan iboratdir.

Birlashmaga bosh (baza) korxona boshchilik giladi va uning
tuzilmasiga uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlaydigan kichik korxo-
nalar kiradi, bu korxonalar alohida sexlar (filiallar) yoki uchastkalar
tarzida ishlaydi.
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[jtimoiy ishlab chigarishning igtisodiy samaradorligi masa-
lasini hal gilishda ishlab chiqarishni tashkil qilish shakllari va
metodlariga alohida e’tibor beriladi. Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mir-
lash uchun ishlab chigarishni tashkil gilishning takomillashtirilgan
metodlari konsentratsiyalash va ixtisoslashtirish hisoblanadi.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash birlashmalari ishlarning
xarakteri jihatidan sanoat ishlab chiqgarishiga yaqinlashib, ishlab
chiqarish quvvatlaridan maksimal foydalanishi, fan, texnika, tex-
nologiya yutuqlarini, ishni tashkil qilishning ilg‘or usullarini,
materiallar va zaxira qismlar, yoqilg‘i, elektr energiyasi sarfining
progressiv me’yorlarini joriy qilishi, ta’mirlash ishlari va xizmati-
ning tannarxini kamaytirishi, ishlab chiqarishning rentabelligini
oshirishi kerak. Shu bilan birga, xizmat ko‘rsatishning yuqori
madaniyatini, ta’mirlanadigan uy-ro‘zg‘or texnikasining ishonch-
liligi va uzoq muddat xizmat ko‘rsatishini (sifatini) ta’minlashi
zarur.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash birlashmalari (korxonalari)
ning xizmat ko‘rsatish tuzilmalari va ularning faoliyatidagi o°‘ziga
Xo0s xususiyatlarini hisobga olib, uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash-
ning samaradorligini oshirishning zaxiralaridan biri hisoblangan
texnika taraqgiyotining rivojlanishini birlashmalar (korxonalar)
faoliyatining ikki tomoniga mos keluvchi ikki yo‘nalishda: aholiga
xizmat ko‘rsatishni yaxshilash samaradorligini oshirish va ishlab
chiqarishning, ya’ni uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash samarador-
ligini oshirish yo‘nalishida ko‘rib chigish mumkin.

9.3. Ish o‘rnini tashkil etish

Ta’mirlash ishlarini bajarishda ishlatiladigan asboblar yengil
bo‘lishi kerak, chunki asbob og'ir bo‘lsa, ishchi tez charchaydi.
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Asbob ishlatishda qulay bo‘lishi lozim. Bu asboblaring konstruk-
siyasi ish vagtida ishchining to‘g‘ri holatda bo‘lishini va ish qismini
osongina almashtirilishini ta’minlashi kerak demakdir.

Asboblar ishda ishonchli, ularning detallari esa mustahkam
va yeyilishiga chidamli bo‘lishi kerak. Asboblar xavfsiz bo‘lishi
lozim.

Ish o‘rnining ishlab chigarish madaniyati ko‘p jihatdan:

— asosiy (ish va o‘lchov) asboblarni;

— asboblar saglanadigan qurilmalar (tumbochkalar, yashik-
lar, sumkalar, g‘iloflar va h.k.)ni;

— ish o‘rnida vagtincha joylashtiriladigan moslamalar (maxsus
asboblar, tagliklar, stoykalar va h.k.)ni;

— tozalikni saglab turadigan va sanitariya-gigiyena sharoitlarini
yaxshilaydigan inventar (changyutgichlar, individual ko‘chma
ventilatorlar, cho‘tkalar, kurakchalar va h.k.)ni;

— ishlab chigarish mebellari (stullar, yashik-o‘rindiglar va
h.k)ni;

= xavfsiz ishlash sharoitlarini ta’minlaydigan qurilmalarning
joylashtirilishiga bog‘liq bo‘ladi.

Asboblarning ogilona joylashtirilishi ish o‘rnini to‘g‘ri rejalash-
tirish, ortigcha harakatlarni qisqgartirish, charchashni kamayti-
rishga yordam beradi, natijada ish vaqti kam yo‘qoladi va mehnat
unumdorligi ortadi.

Asosiy va yordamchi harakatlar hududi, asboblar joylashtirish
hududi, shuningdek, ishchilarning holatini aniglaydigan (turib,
o‘tirib, egilib va h.k.lar) fan ergonomika deb ataladi.

Ergonomika mehnatni yugori unumli giladigan shart-sharoit-
larni aniglaydi va shu bilan birga, ishchining kuch va ish qobiliyatini
saglagan holda unga eng qulay sharoitlar yaratadi.
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Optimal ish hududi
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9.1-rasm. Qo‘llar yetadigan chegara va qo‘llarning harakatlanish hududi:

a — gorizontal tekislikda; b — vertikal tekislikda.

Asboblar gorizontal va vertikal tekisliklarda qo‘l uzatganda
yetadigan chegaralarda joylashishi kerak (9.1-rasm). Birinchi nav-
batda, bu chegaralarda har minutda talab etiladigan asboblar joyla-

shishi kerak.

Simmetrik harakat qilinganda, ya’ni ishchi tanasining organ-
lari uning korpusi o‘rtasidan o‘tadigan faraz gilingan chizigqa nis-
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batan harakat gilganda ishchi kam charchaydi va uning mehnat
unumi ortadi. Ishlatishiga garab navbatma-navbat joylashtirilgan
asboblar eng ogilona joylashtirilgan hisoblanadi. Yirik va og'ir
asboblar pastda, mayda va yengillari esa yuqorida joylashtiriladi.
Qo‘llar harakatlanadigan zonada ish texnologiyasi bilan aniglana-
digan asboblar joylashadi. Asboblarning doimiy joyini tanlashda
ishlaydigan ishchining harakatlaridagi avtomatizm yordam beradi.
Avtomatizm bu harakatlarni tez va tejamli bo‘lishini ta’minlaydi.
Charchashlikning kamayishi priyomlar sonining qgisqarishiga,
shuningdek, harakatlanish yo‘lini gisqartirishga va ular tezligining
oshirilishiga ham bog‘liq. Bundan tashqari, asbob og‘irligi kamay-
ganda va harakatning bir maromda bo‘lishi ta’minlanganda char-
chashlik kamayadi. Barcha harakatlarni vertikal (ko‘tarish, tushi-
rish) bo‘yicha gilinadigan va gorizontal bo‘yicha (radial-aylanma
va yon tomonga) gilinadigan harakatga bo‘lish mumkin. Eng yengil
harakat pastga va radial-aylanma harakat hisoblanadi. To‘g‘ri chizigli
harakatlar aylanma harakatlarga qaraganda ancha tejamsizligi, 45°
burchak ostida qgilinadigan harakat old va yon tomonga gilinadigan
harakatdan tejamliroq ekanligi aniglangan.
Mehnat fiziologiyasining bu talablari asboblar to‘plamini ish
o‘rnida joylashtirishda hisobga olinishi kerak.
Mehnat harakatlari muammosi ish pozasi masalalari bilan
chambarchas bog'‘lig. Ish pozasi ishlab chigarish jarayoni shart-
sharoitlari bilan aniglanadi. Masalan, turib bajariladigan ish o‘tirib
bajariladigan ishga garaganda 3 marotaba ko‘p energiya talab qiladi,
egilib bajariladigan ish esa turib bajariladigan ishga qaraganda 4,6
marotaba ko‘p energiya talab giladi. Tik turiladigan ish pozasi
noqulayroq, chunki badanning o‘zini ko‘tarib turishi uchun ko‘p
energiya sarflanadi, shuningdek, oyoglarda qon-tomir kasalliklari
paydo bo‘ladi. Biroq o‘tirib bajariladigan ish pozasi ham optimal
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hisoblanmaydi. O‘tirib uzoq vaqt ishlaganda qon aylanishi buziladi,
orqa mushaklar og‘riy boshlaydi va h.k. O‘zgaruvchan pozani (tik
turib va o‘tirib) eng oqilona holat deb hisoblash lozim.

Istalgan pozada ishlaganda shuni esda tutish kerakki, tana-
ning tez-tez 20° dan ortiq egilishi natijasida miyaga qon quyiladi,
mushaklarga va qorin bo‘shlig‘i paylariga o‘ta yuklama ta’sir qiladi.
Shuning uchun o‘rindiglar va ish o‘rinlarining balandligi bunday
egilishlarga iloji boricha yo‘l go‘ymasligi juda muhimdir.

Stullar o‘rindig‘ining rostlanadigan balandligi, shuningdek,
ish yuzalarining joylashishi (9.2-rasm) ishlaydiganlarga mumkin
gadar qulay mehnat sharoitlarini yaratishga imkon beradi.

Mehnat jarayonida harakat va kuchlarni tejash konkret ish
operatsiyasi bilan uzviy ravishda bog‘lanmagan harakatlarga yo‘l
go‘ymaslik, «ortigcha» harakatlarni bartaraf gilish, og‘irlik ku-
chidan foydalanish, tananing mumkin gadar kam egilishiga shart-
sharoit yaratib berish va iloji boricha erkin pozani ta’minlashdan
iborat bo‘ladi.

Elekir o‘lchash asboblarini
ta’mirlash uchun
Texnologik liniyalarda
ishlash uchun

Odatdagi ishlar uchun

750—810

400—430

9.2-rasm. Asboblar bilan ishlayotganda ish yuzalarining sathi.
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Asboblar sifatiga qo‘yiladigan yuqori texnik talablar ularning
estetik va mehnat madaniyatining yuqori bo‘lishini talab giladi.

Asboblarga go‘yiladigan texnik talablar bilan bir qatorda hozirgi
vaqtda ularning shakli, rangi, simmetrikligi, proporsiyasi, suyriligi,
chiroyliligi va h.k.larga ham estetik talablar go‘yiladi.

Asbobning qulay va chiroyli dastalarini yaratish bo‘yicha ishlar
olib borilishi zarur. Dastalar texnologik jarayonlarning anatomik
va fiziologik talablariga javob berishi kerak va qo‘l kafti shakliga
muvofiq bo‘lgan chuqurchalar yoki chigiglari bor original kon-
struksiyaga ega bo‘lishi lozim. Masalan, ikkilamchi zanjirlarni
montaj gilish ishlarini bajarish uchun mo‘ljallangan asboblarning
(otvyortkalar, kuchlanish indikatori va h.k.lar) plastmassa dastalari
loyihasi tuzilgan. Ularming shakli va joylashishi qo‘Ini kam char-
chatadi.

Asboblar dastasi konstruksiyasining noto‘g‘ri tanlanishi orga-
nizmda og‘riglar (mushaklarning cho‘zilishi, titrash kasalligi va
h.k.lar) paydo qiladi. Bunday dastali asboblardan foydalanilganda
mehnat unumi pasayadi, asboblarning yaroqlilik muddati gisqaradi,
shuningdek, ta’mirlash sifati yomonlashadi.

Asboblar dastasini kaftlar sirpanadigan dekorativ goplamalar
bilan goplash mumkin emas. Dastalar ushlanganda «yoqimli» va
biroz g‘adir-budur bo‘lishi kerak. Qirrali va o‘tkir uchlari bo‘lgan
polosa po‘latdan tayyorlangan, shuningdek, silindr va shar shaklidagi
dastalar nugsonli dastalar hisoblanadi. Ular qo‘lning funksional
gismlariga botadi. Odatdagi dastaning qirgimi yumaloq yoki oval
shaklida bo‘lib, mehnat jarayonida sekin-asta qo‘llar og‘riydigan
bo‘lib qoladi.

Dastaki asboblarni mexanizatsiyalashtirish bo‘yicha katta ish-
lar olib borilmoqda. Elektrofikatsiyalangan va pnevmatik asbob-
lar aynigsa ko‘p ishlab chigilgan. Ammo dastaki asboblarni butun-
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lay chiqarib tashlab bo‘lmaydi. Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlash
texnologiyasida dastaki asboblar yetakchi o‘rin egallaydi.

Uy-ro‘zg‘or elektr asboblari va mashinalarini gismlarga aj-
ratish va yig‘ish jarayonida slesarlik-yig‘ish asboblaridan foyda-
lanilganda quyidagilarni nazarda tutish kerak: ish paytida detallarni,
aynigsa, pozasi aniq ishlangan detallarni, shuningdek, valiklar,
shpilkalar, boltlar va hokazolarning uchiga bevosita bolg‘a bilan
urish qat’iy man etiladi; vintlarni burab chiqarish va burab Kiritish
uchun tig‘i yoyilmagan va qalinligi kesik kengligiga teng bo‘lgan
otvyortkalardan foydalanish lozim; podshipnik korpusi ichida joy-
lashgan podshipniklar va vtulkalamni press yoki opravkalar vositasida
presslangan joyidan chiqgarish va presslab o‘rnatish tavsiya etiladi,
chunki bolg‘a bilan urganda detallarda deformatsiyalanish, sinish,
ba’zan esa sezilmaydigan darzlar bo‘lishidan tashqari, giyshayishi
ham mumkin, natijada o‘tqazish o‘lchamlari va keyinchalik yig*-
ganda birikish joylarining mustahkamligi buziladi; uzellarni yig‘ish-
da ta’mirlangan barcha detallar toza bo‘lishi kerak; ishgalanadigan
yuzalar yig‘ish oldidan moylanishi lozim; yirtilgan va ezilgan qis-
tirmalarni almashtirish darkor.




X BOB. MIKROPROTSESSORLAR VA
UY-RO‘ZG‘OR BUYUMLARI

Hozirgi vagtda jahon amaliyotida, aynigsa, uy-ro‘zg‘or
asboblari va asbob-uskunalari yaratish va konstruksiyalash sohasida
mikroprotsessor texnikasi tobora keng ko‘lamda qo‘llanilmoqgda.

Issiglik rejimlarini avtomatlashtirish va birinchi navbatda
stabillash uchun uy-ro‘zg‘or asboblari hamda uy texnologik asbob-
uskunalarida odatda chiziglimas ikki pozitsiyali regulatorlar go‘lla-
niladi. Bunga asosan ularning uzluksiz ishlaydigan regulatorlarga
nisbatan arzonligi va oddiy tuzilganligi sabab bo‘ladi. Biroq chizig-
limas regulatorlar rostlash jarayoni sifatini shak-shubhasiz yomon
ta’minlaydi, chunki avtotebranish rejimida ishlaydi, bundan tash-
qari, asboblar va asbob-uskunalarni ishlatganda ular ishonchlimas.
Bularning hammasi amalda ekspluatatsiya qilish jarayonida uy-
ro‘zg‘or asboblarini gayta-qgayta ta’mirlash zaruriyatini tug‘diradi
va demak, ularning ekspluatatsion narxini sezilarli darajada ortishiga
olib keladi. Binobarin, asboblarning ishonchliligi kamayadi. Rav-
shanki, mikroprotsessor texnikasiga o‘tish va bunga bog'liq uzluksiz
ishlaydigan regulatorlardan foydalanish imkoniyati mavjud muam-
moni bartaraf qiladi.

Uy-ro‘zg‘or elektr asboblarida mikroprotsessorlarning ishla-
tilishi jarayonlarni maqgsadga muvofiq, ishonchli va nisbatan arzon
nazorat gilish hamda rostlashni ta’minlashga imkon beradi.



XI BOB. UY-RO‘ZG‘OR ELEKTR ASBOBLARINING
TOVUSH DARAJASINI O‘LCHASH

Yangi uy-ro‘zg‘or texnikasini yaratishda shovqgin omili eng
muhim sifat ko‘rsatkichlaridan biri sifatida albatta hisobga oli-
nishi kerak. Uy-ro‘zg‘orda ishlatiladigan elektr mashinalar va
asboblar sonining ortishi bilan xonadonlarda shovgin ortmogda.
Shovgin inson organizmiga ta’sir giladi va mehnat unumini kamay-
tiradi. Kuchli tovushlar va uzog davom etadigan shovqin ta’sirida
insonda turli kasalliklar paydo bo‘ladi.

Shu narsa qiziqgarliki, shovgin hodisalari akkumulatsiya —
to‘planish xossalariga ega, ya’ni ular organizmda to‘planib, inson
asab tizimini tobora ko‘p va qattiq ezadi. Lekin hamma shovginlar
ham bir xil ta’sir ko‘rsatmaydi. Shovqin chastotasining spektri
ganchalik yuqgori bo‘lsa, u insonga shunchalik katta darajada ta’sir
ko‘rsatar ekan. Masalan, tovushning 85 dB yuqori chastotali
darajasi bosh miya qobig‘ini tormozlaydi va qobiq ostidagi asablarni
go‘zg‘atadi.

Tovush darajasi shovgin manbayining quvvatiga bog‘liq.

Elektr asboblarning xonada ishlashi jarayonida tovush da-
rajasi va amalda bo‘lishi mumkin bo‘lgan shovginga garab barcha
elektr mashinalar shartli ravishda quyidagi toifalarga bo‘linadi:
shovqinsiz ishlaydigan mashinalar — 35 dB gacha; kam shovqin
chigaradigan mashinalar — 35—55 dB; normal mashinalar — 55—
75 dB.

Intensivlik (yoki tovush kuchi) tovush to‘lgini bilan to‘lgin
harakati tarqalishiga perpendikular joylashgan | sm yuza orqali
1 sichida ko‘chiradigan energiya miqdori bilan o‘lchanadi.
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Tovush intensivligini o‘lchash birliklari sifatida W/sm? qabul
gilingan. Tovush to‘lqinining energiyasi tebranish amplitudasining
kvadratiga, tovush chastotasining kvadratiga va tovush targaladigan
muhitning zichligiga proporsional. Tovush energiyasining ogimi
P va tovush intensivligi / orasida bog‘lanish mavjud: P = 1/C
(C — tovush tezligi, havoda C — 343 m/s). Tovush bosimi deb,
tovush to‘lginining sferaning ayni nuqtadagi o‘rtacha bosimiga
nisbatan hosil giladigan bosimning qo‘shimcha davriy o‘zgarishiga
aytiladi. Tovush bosimining o‘Ichov birligi — Pa (Paskal).

Eng kichik va eng katta tovush bosimlari va tovush kabi gabul
qilinadigan intensivliklar bo sag ‘a bosim intensivliklar deb ataladi.
1000 Hz chastotali tovushning eng kichik eshitilish bo‘sag‘asining
bosimi P;=2-107° Pa va intensivligi [,=1072° W/m? ga teng. Juda
baland tovushlar eshitish a’zolarida og‘riq paydo qgiladi. 1000 Hz
chastotali tovush uchun og‘riq paydo bo‘ladigan bo‘sag‘a P, = 20 Pa
va [,=107® W/m? ga teng. Shunday qilib, 1000 Hz chastotali
tovushni eshitish sohasi tovush bosimi bo‘yicha 1 : 10 nisbat va
intensivliligi bo‘yicha 1 : 102 nisbat bilan xarakterlanadi. Shu
sababli tovush bosimi va tovush intensivligi absolut giymatlarning
ko‘p xonali sonlari bilan emas, balki bu giymatlarning 1000 Hz
chastotada eshitish bo‘sag‘asiga mos keladigan giymatlariga
nisbatining logarifmi bilan ifodalanadi. Bu energetik munosabatlar
tovush bosimi, intensivlik yoki tovush kuchining (dB) darajasi
deb atalgan.

Shunday qilib, detsibel — nisbiy tovush yoki elektromagnit
quvvatni (nol quvvat deb ataladigan, shartli deb gabul gilingan
gandaydir quvvat P, ga nisbatan) baholash uchun gabul gilingan
logarifmik birlikdir. O‘lchanadigan va nol quvvat darajalarining
farqi, agar ular nisbatining o‘nli logarifmi 0,1 ga teng bo‘lsa, 1 dB
bo‘ladi.
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Shovgino‘lchagichlar tovush darajasini o‘lchash uchun mo‘l-
jallangan. Hozirgi vaqtda shovgino‘lchagichlaring ikki turi mavjud:
normal aniglikdagi va pretsizion shovgino‘lchagichlar. Normal
aniqglikdagi shovqgino‘lchagichdan korxona, transport va h.k.
Jjoylarda shovginlarni o‘Ichashda foydalanish mumkin, chunki bu
yerlarda o‘Ichash sharoitlari o‘Ichash asboblarining yugori aniglikda
ishlashiga imkon bermaydi. Pretsizion shovgino‘lchagich laborato-
riyadagi shovqginni o‘lchash uchun mo‘ljallangan. Bunda oldindan
yozilgan shovginlar (yoki original manba shovqinlari) berk yoki
reverberatsion (shovqin mumkin qadar ko‘p qaytariladigan)
kameralarda tovush gaytadan tiklanadi va tovush maydoni katta
aniqlik darajasiga ega bo‘ladi. Ikkala shovgino‘lchagich statsionar
va impulsli shovginlar uchun mo‘ljallangan.

Shovqgino‘lchagich ko‘rsatishini tovush darajasi deb atash va
tuzatish xarakteristikasini ko‘rsatib (masalan, 80 dB) detsibellarda
ifodalash gabul gilingan.

Turli asboblar bilan o‘lchangan natijalarni tagqoslash mum-
kinligi eshitiladigan tovushga muvofiq bo‘lishiga garaganda texnika
uchun ancha muhim deb hisoblash gabul gilingan.

Tovush darajasini o‘lchash uchun III-71 tipidagi shovgino‘l-
chagich juda ixcham va qulay asbob hisoblanadi. U akustik shov-
ginlarning effektiv giymatlarini 30—140 dB chegarada o‘Ichash
uchun mo‘ljallangan. Asbobda MJI-68 tipidagi elektrodinamik
isitgichli mikrofon qo‘llanilgan.

Shovqgino‘lchagichda ikkita A va C chastota xarakteristikali
baholash filtri bor; bundan tashgari, o‘lchanadigan shovqgin spektri-
ni chastotaviy tahlil qilish uchun tashqi polosa filtrlarini kiritishga
yo‘l qo‘yiladi.

Shovqgino‘Ilchagichning ish sharoitlari:

— atrofdagi havo harorati —10 dan +40°C gacha;

— nisbiy namligi 90% gacha (25°C haroratda).
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Asbob uchta 373 tipidagi element komplektidan ta’minlanadi.
Iste’mol qiladigan toki 160 dan 200 mA gacha.

Tovush darajasining parametrlarini o‘lchash aniqligi bo‘yicha
III-71 normal aniqglikdagi shovqino‘lchagichlar jumlasiga kiradi.

O‘Ichashdagi xatolik ko‘pi bilan +2,0 dB.

Asbobning ish holatidagi massasi 2,5 kg. Shovginni uyda
o‘Ichaganda shovqino‘lchagichdan ko‘chma asbob sifatida foyda-
lanish juda qulay. U yengil va ishlatish oson.

Shovqin xarakteristikalarini aniglashning quyidagi metodlari
aniqglangan:

— bo‘sh tovush maydonida (tovush pasaytiradigan kameralar,
tovush ko‘p yutiladigan xonalar yoki ochiqg bo‘shligda);

— qaytgan tovush maydonida (reverberatsion kameralarda);

— namunali shovgin manbayi yordamida odatdagi xonalarda;

— mashinaning tashqgi konturidan 1 m narida.

Uy-ro‘zg‘or elektr asboblari va mashinalariga davlat standartlari
hamda ta’mirlangan uy mashinalari va asboblariga davlat stan-
dartlari har bir buyum turi uchun yo‘l qo‘yiladigan shovqin dara-
Jasini belgilaydi. Uy-ro‘zg‘or elektr buyumlarini ta’mirlaydigan
barcha ustaxonalar ta’mirlangan har bir buyumning yo‘l qo‘yila-

digan tovush darajasini qat’iy tekshirishi kerak.

Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlaydigan ixtisoslashtirilgan
korxonalarda tovush bosimini o‘lchashga mo‘ljallangan xona na-
zarda tutilishi lozim. Bu xona shovqgin chigadigan sexlar va umum-
shahar magistrallaridan mumkin gadar uzoq bo‘lgan juda tinch
Jjoyda joylashishi kerak. Iloji bo‘lmagan hollarda xona topish
masalasi va sovitgichlar, changyutgichlar va boshgalarni bir joydan

boshga joyga ko“chirish giyinligini hisobga olib shovqin o‘lchana-
digan xonani goloidli suv sizib chigishini aniglagich kamerasi bilan
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birlashtirish mumkin; buning uchun kamera yuzasini kamida
16 m? gacha (sovitgichlar va kir yuvish mashinalari uchun) kengay-
tirish lozim.

Agar tovush pasaytiradigan yoki reverberatsion kamerani qu-
rish imkoni bo‘lmasa, o‘lchash uchun mo‘ljallangan xonani mavjud
tovush yutuvchi materiallarning (shisha-tola, shlak-paxta, namat,
akustik suvoq) istalgani bilan tovushdan izolatsiya qilish zarur.

Tovush bosimining darajasi namunali shovgin manbayi yor-
damida yoki shovginni mashina yuzasidan 1 m masofada (dBA da)
aniglash usuli bilan o‘lchanadi.

Uy-ro‘zg‘or elektr asboblari va mashinalarining tovush dara-
jasini ta’mirlash korxonalari va ular egasining uyida optimal o‘l-
chash usullari bo‘yicha o‘tkazilgan tadgiqotlarga yakun chigarib,
quyidagi xulosalarni chigarish mumkin:

1. Ta’mirlash korxonalarida maxsus xonaning bo‘lish imko-
niyatining cheklanishini hisobga olib, tovush darajasini odatdagi
xonalarda mashinaning konturidan 1 m masofada taxminiy aniq-
lash usuli yordamida o‘Ichash tavsiya etiladi.

Ko‘rsatilgan usul yordamida o‘lchanganda davlat standartlari
texnik talablarini bajarish uchun zarur bo‘lgan aniqlik goniqtiriladi.

2. Agar umumiy shovgin (mashina shovqgini va xalagitlar
shovqini) tovush bosimining darajasi va xalagitlar darajasi orasidagi
tafovut 4 dB dan kam bo‘lsa yoki xalaqitlar darajasi juda o‘zgarib
tursa, tovush darajasini o‘lchash mumkin emas. Bunday holda
ta’mirlash ustaxonalarida o‘lchash o‘tkaziladigan xona tovushdan
eng oddiy usulda izolatsiya qilinishi kerak: buning uchun devorlar
va eshik tovushdan izolatsiyalovchi mavjud materiallarning istalgani
(paxta, namat, shisha tola va boshqalar) bilan 12—13 sm qalinlikda
qoplanadi va yugorida ko‘rsatilgan usul yordamida o‘Ichanadi.
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Uyda oflchaganda xalagitlar darajasi juda kichik bo‘lgan paytini
tanlash va tovush darajasini mashinaning tashqi konturidan 1 m
masofada taxminiy aniqlash usulidan foydalanish zarur.

3. Kichik gabaritli asboblarning tovush darajasini o‘lchash
uchun (masalan, elektr ustaralar) balandligi 190 sm va ko‘ndalang
kesimining yuzasi 800 sm? bo‘lgan kamera tavsiya etiladi. Bunday
holda, uchta devori tovushni to‘la gaytaradigan va bitta devori
tovushni yutadigan, kameraning bunday tuzilishi tufayli tovush
darajasi bitta nugtada o‘lchanadi va o‘lchash natijalarining xalaqitlar
shovqginiga butunlay bog‘liq bo‘lmasligiga erishiladi.

4. Tovush darajasini o‘lchash uchun hozirgi vagtda mavjud
asboblardan statsionar sharoitlarda TIIIB-1 shovqgin va vibratsiya
o‘Ichagichi tavsiya etiladi. Uning yordamida tovush darajasidan
tashqari titrashni aniqlash, shuningdek, tovush darajasi hamda
titrash bo‘yicha chastotalar polosasida nuqgsonlarni aniglash
mumkin. Tovush darajasini uyda o‘lchash uchun statsionar sha-
roitlarda ham foydalanish mumkin bo‘lgan III-71 (yoki unga
o‘xshash) shovgino‘lchagichi tavsiya etiladi.
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XII BOB. UY-RO‘ZG‘OR ELEKTR BUYUMLARINI
TA’MIRLASHDA MEHNAT XAVFSIZLIGI
QOIDALARI

12.1. Umumiy qoidalar

Elektr tarmoglariga ulanadigan apparaturalar bilan ishlaydigan
elektrotexnik xodim texnik ekspluatatsiya qilish, uy-ro‘zg‘or elektr
asboblari va mashinalariga xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash xavfsizlik
qoidalarini, ushbu instruksiyani bilishi hamda uning talablariga
rioya qilish kerak.

1. Asboblar, elektr simlari buzuq bo‘lganda, texnik eks-
pluatatsiya qilish qoidalari va xavfsizlik texnikasiga oid instruksiyalar
buzilganda uy-ro‘zg‘or elektr asboblari bilan ishlagan paytda elektr
toki bilan jarohatlanish xavfi tug‘ilishi mumkin. 0,06 A li toki
inson hayoti uchun xavfli, 0,1 A tok esa halokatli hisoblanadi.

2. Kuchlanishi 36 V dan ortig bo‘lgan asboblar bilan ishlaganda
xodimlarni tok bilan jarohatlanishdan saglash uchun elektr tokidan
izolatsiyalovchi himoya vositalaridan (dielektrik go‘lqoplar, dastasi
izolatsiyalangan asbob-uskunalar va h.k.) foydalanishlari kerak.
Himoya vositalari «Elektr ustanovkalarida ishlatiladigan himoya
vositalaridan foydalanish va ulami sinash qoidalari»ga javob berishi
kerak.

3. Kavsharlagichlar, kavshar eritiladigan vanna va ko‘chma
(dastaki) yoritgichlarni ta’minlash uchun 36 V dan ortiq bo‘Imagan
kuchlanishdan foydalanish kerak. Birlamchi va ikkilamchi chul-
g‘amlari elektr jihatdan chulg‘amlari alohida-alohida bajarilgan
pasaytiruvchi transformator yoki 36 V li generator bo‘lishi mumkin.

265




4. Past kuchlanish manbayi sifatida avtotransformatorlar
ishlatish va tarmoq kuchlanishini 36 V gacha pasaytirish uchun
potensiometr hamda reostatlardan foydalanishga yo‘l qo‘yilmaydi.

5. Ushbu go‘llanmada nazarda tutilmagan muvaqgat xarakterga
ega bo‘lgan ishlarni bajarishda sex (ustaxona) boshlig‘i muvaqqgat
go‘llanma ishlab chigadi va uni xavfsizlik teknikasi muhandisi
bilan kelishib oladi hamda bu ishlarni boshlash oldidan ish bajaruv-
chilarga instruktaj beradi va mehnat xavfsizligi jurnaliga yozib
rasmiylashtiradi.

6. Ishga yangidan kirgan xodimlarni ushbu go‘llanmani bili-
shini va uy-ro‘zg‘or mashinalari hamda elektr asboblarini eks-
pluatatsiya va ta’mirlashga oid xavfsizlik goidalarini bilishini ol-
dindan tekshirmasdan turib, ularming mustaqil ishlashlariga ruxsat
etish man etiladi.

7. Elektr asboblar va boshga apparatlar bilan isitish tizimlari,
vodoprovod, yerga ulash konturi, yerga ulangan asbob-uskunalar
va shunga o‘xshash tizimlar yaqginida ishlashga, ishlovchining tok
o‘tadigan gismlar bilan yer orasiga tushib qolishining oldini olish
uchun yerga ulangan gismlar oldindan ihotalangandan keyingina
ruxsat etiladi.

8. Qalay-qo‘rg‘oshin kavsharlar bilan kavsharlash va oqar-
tirishda qo‘rg‘oshin bug‘lari hosil bo‘ladi. Qo‘rg‘oshin organizmga
yomon ta’sir giladi, shuning uchun tarkibida qo‘rg‘oshin bor
kavsharlar bilan doimo kavsharlanadigan uchastkalarda eski havoni
chiqarib yangi havo kiritadigan ventilatsiya bo‘lishi zarur, ish
o‘rinlarida esa eski havoni so‘ribolgichlar bo‘lishi kerak. Qalay-
go‘rg’oshinli kavsharlar bilan ishlashda nazarda tutilgan ishlab
chigarish va shaxsiy gigiyena qoidalariga qat’iy rioya gilish kerak.

Tarkibida qo‘rg‘oshin bor kavsharlar bilan kavsharlanadigan
xonalarda ovqatlanish va chekish qat’iyan man etiladi.
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Tushlikdan oldin gilinadigan tanaffus paytida va ish tugagandan
so‘ng qo‘Ini sovun bilan issiq suvda yaxshilab yuvish zarur.

Ish kiyimini ko‘cha va uy kiyimidan alohida saqlash kerak.
Ish kiyimini uyga olib ketish tagiglanadi. Ish kiyimini uyda yuvish
man etiladi.

9. Izolatsiyani kuydirib tozalaganda ish o‘rnidagi havoni
ifloslaydigan va kishi organizmiga yomon ta’sir ko‘rsatadigan bug*
va tutun ajralib chigadi. Masalan, rezina, polixlorvinil va boshga
bir gator izolatsion materiallar yonganda nafas yo‘llarini, ko‘z va
terini yallig‘lantiradigan, shuningdek, organizmga umumiy zararli
ta’sir ko‘rsatadigan moddalar hosil bo‘ladi.

Yugorida aytilganlarga asoslanib shuni aytish kerakki, kuy-
dirish, simlar uchini oqartirish kabi ishlarni eski havoni so‘rib
oladigan ventilatsiya ishlab turgan vaqtdagina bajarishga ruxsat
etiladi.

10. Ish o‘rinlarining yoritilishiga alohida ahamiyat berish zarur,
chunki bu joylarda ishlovchilarning ko‘zi zo‘rigadi va digqat talab
gilinadi.

Ishlab chiqgarish xonalarida umumiy yoritish ham, mahalliy
yoritish ham nazarda tutilishi kerak, shu bilan birga yoritish arma-
turasi ishlovchilar ko‘zini lampalarning gamashtiradigan ta’siridan
saglashi kerak. Yoritgichlar shunday joylashtirilishi kerakki, ish
bajariladigan yuzalarga soya tushmasin.

12.2. Ishchi xodimlarning ish boshlashdan oldin
bajaradigan vazifalari

Ish boshlashdan oldin:
a) ish asboblarining (otvyortkalar, ploskogubsalar, omburlar,
maxsus shchuplar va h.k.larning) ishga yaroqliligini;
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b) kavsharlagichlar, ko‘chma lampalar, kavshar eritiladigan
vannalar va elektrlashtirilgan boshga asboblarning buzuq emas-
ligini;

d) shaxsiy himoya vositalarining (dielektrik go‘lqoplar, dastasi
izolatsiyalangan asboblar va h.k.larning) ishga yaroqliligini va ulamni
sinash muddatlarini;

e) sxemalarni yig‘ish va elektr bilan ta’minlash simlari uchun
go‘llaniladigan simlar izolatsiyasining butunligini (simlar izolatsiyasi
ish kuchlanishiga muvofiq bo‘lishi kerak);

f) saqlagichlar, shtepselli ajratgichlar, uzaytirgichlar, rozetkalar,
vklyuchatellar-klemmniklar va ularning ish kuchlanishiga muvofig-
ligini;

g) tok gabulgilgichlar (elektr dvigatellar, uy-ro‘zg‘or elektr
asboblari, mashinalari va h.k.) korpusini yerga ulaydigan quril-
maning bor-yo‘qligi va uning buzuq emasligini;

h) mahalliy ventilatsiyaning ishga tushirilishini tekshirish zarur.

12.3. Ishchi xodimlarning ish vaqtidagi vazifalari

1. Apparatura va asbob ish o‘mida qulaylik hamda xavfsiz
ishlashni hisobga olgan holda joylashtirilishi kerak.

2. Asboblaming joylashishi ish o‘mida o‘zgartirilganda, asboblar
ta’minlash manbayidan ajratilishi kerak.

3. Sxemani yig‘ish yoki unga qisman o‘zgarishlar kiritish ish-
lari faqat barcha ta’minlash kuchlanishlari uzilgandan keyingina
bajarilishi lozim.

4. Uy-ro‘zg‘or texnikasini ta’mirlashda ish kuchlanishiga mu-
vofig bo‘lgan uzel va detallar, material va apparaturalardan foy-
dalanish zarur.
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5. Sxema simlarining uchlari fagat ulash uchun zarur bo‘lgan
uzunlikda tozalanadi. Sim uchlari tasodifan ajralib ketmasligi yoki
kontaktlar kuymasligi uchun simlar ishonchli ulanishi kerak.

6. Istalgan sxemani ulashdan oldin uni oldindan o‘rganish
kerak va, aynigsa, kuchlanishi 36 V dan yuqori zanjirlarni yaxshi
bilish lozim.

7. Yig‘ilgan sxema, elektr apparaturalar va elektr qurilmalarni
ta’minlash manbayiga tok hamda kuchlanish bo‘yicha muvofiq
me’yorlangan suyuglanma-quymali saglagichlar orqali ulash kerak.

8. Sxemalar, to‘g‘rilovchi bloklar va boshqa elektr zanjirlarda
kuchlanish bor-yo‘qligini kuchlanish ko‘rsatkichlari, voltmetrlar
yoki maxsus shchuplar yordamida tekshirish zarur.

Kuchlanish bor-yo‘qligini uchqun chiqarib yoki ushlab ko‘rib
tekshirish qat’iyan man etiladi.

9. Baxtsiz hodisalar yuz bermasligi uchun ish jarayonida kav-
sharlagichni silkitish man etiladi.

10. Ish qisga muddatga to‘xtatilganda yoki biror joyga ketganda
sxema va barcha asboblarni tarmoqdan ajratish zarur.

11. Ish tugagandan keyin quyidagilarni bajarish zarur:

a) hamma apparaturani, eksperimental sxemalar, elektrlash-
tirilgan asboblar elektr tarmoglaridan ajratiladi;

b) asbob-uskunalar va materiallar yig‘ishtirib qo‘yiladi;

d) ish o‘rni sanitariya me’yorlariga muvofiq tartibga solinadi.

12.4. Uy-ro‘zg‘or elektr changyutgichlari va
polartgichlarni ta’mirlashda xavfsizlik choralariga oid
ko‘rsatmalar

1. Elektr changyutgichlar va polartgichlarni ta’mirlashga shu
ixtisos bo‘yicha o‘qigan va instruksiyani o‘rgangan hamda instruk-
taj olgan shaxslarga ruxsat etiladi.
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2. Ta’mirlash ishlarini bajarishdan oldin asbob-uskunalar,
stendlar, moslamalar, asboblar va asboblarning buzuq emasligiga
ishonch hosil qgilish lozim.

3. Elektr changyutgichlar va polartgichlar tarmoqgdan ajratilgan
holda ta’mirlanishi kerak.

4. Kollektor yoki yakorning darz Ketishiga yo‘l qo‘ymaslik
uchun elektr dvigatelni to‘la nominal kuchlanishga yuklamasiz
(salt) ulash man etiladi.

5. Dvigatel tarmogga ulangandan keyin uning tok o‘tadigan
gismlariga tegish man etiladi.

6. Elektr dvigatelni gismlarga ajratishda xalagitlarni so‘ndi-
ruvchi qurilmaning kondensatorlarini zaryadsizlantirish lozim.

7. Ventilator qurilmasi ochiq bo‘lgan elektr dvigatelni tekshi-
rishga yo‘l go‘yilmaydi.

8. Changyutgichlar va polartgichlarning konstruksiyasi shunday
tuzilganki, uning tok o‘tadigan va aylanadigan qismlariga tasodifan
tegib ketish ehtimoli yo‘q. Changyutgich yoki polartgichni tekshi-
rishda ularning ichki gismlariga tok o‘tkazadigan predmetlar bilan
tegish mumkin emas.

12.5. Uy-ro‘zg‘or kir yuvish mashinalarini ta’mirlashda
xavifsizlik choralari haqida ko‘rsatmalar

Kir yuvish mashinalarini shu ixtisos bo‘yicha o‘gigan va
go‘llanmani o‘rgangan hamda instruktaj olgan shaxslargina ta’-
mirlashga ruxsat etiladi.

Ta’mirlash ishlarini bajarishdan oldin asbob-uskunalar, stend-
lar, moslamalar, asboblar va asboblarning buzuq emasligiga ishonch
hosil gilish lozim.

270

e



Ish o‘rnini shunday tashkil etish kerakki, har ganday baxisiz
hodisaning vujudga kelish ehtimoli bo‘Imasin.

Kir yuvish mashinalarini ta’mirlashga oid barcha asbob-1z=i:-
nalar, stendlar, nazorat-o‘Ichash apparaturalari mustahkam poyde-
vorlar yoki asoslarda o‘rnatilishi, shay bo‘lishi, sinchiklab tekshi-
rilishi va mahkamlab go‘yilishi kerak.

Asbob-uskunalar, stendlar, nazorat-o‘lchash asboblarining
barcha tok o‘tadigan gismlariga tasodifan qo‘l tegib ketmaydigan
bo‘lsin. Ta’mirlashdan oldin kir yuvish mashinasi tarmogdan
ajratilishi kerak.

Ta’mirlashdan keyin mashinani ishlatib ko‘rishda:

a) mashinani to‘ntarilgan yoki giyalatib qo‘yilgan holatda
tarmoqgqa ulash;

b) yuvuvchi eritma yoki suvning elektr asbob-uskunalarga
tushishiga yo‘l qo‘yish;

d) aktivator aylanayotganda qo‘Ini kir yuvish bakiga tiqish;

e) sentrifuga rotori to‘la to‘xtamaguncha qopgogni ochish
gat’iyan man etiladi.

Mashina uzellarini tozalash va moylashga bog‘liq bo‘lgan ishlar
mashina tarmoqgdan ajratilgandan keyingina bajarilishi kerak.
Avtomatik kir yuvish mashinalarini ixtisoslashtirilgan tashkilotlar
«Quvvati 1,3 dan 4 kW gacha bo‘lgan uy-ro‘zg‘or elektr mashinalari
va asboblarini davlat uy-joy fondi va UJQK (uy-joy qurilish koope-
rativi) uylarida o‘rnatish hamda tarmoqgga ulash bo‘yicha mu-
vagqgat qoidalar»ga amal gilgan holda o‘rnatadi va tarmoqqa ulaydi.

Avtomatik kir yuvish mashinalarini amaldagi me’yorlarga
muvofiq maxsus elektr simlar bilan jihozlangan, tarmoq kuchlanishi
220 V bo‘lgan turar joy binolarida ekspluatatsiya gilishga ruxsat etiladi.

Maxsus simlar bilan jihozlanmagan uylarda yong‘in va elektr
jihatdan xavfsizlikni ta’minlash magsadida avtomatik kir yuvish
mashinalarini ekspluatatsiya gilish uchun qo‘shimcha liniya yot-
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qizilishi va 220 V kuchlanishda 20—25 A tokka mo‘ljallangan
yerga ulash kontakti bor shtepsel rozetkasi o‘rnatilishi kerak.

Suyuglanuvchi quyma yoki avtomatik viklyuchatellar ajratgichi-
ning nominal toklari avtomatik kir yuvish mashinasini ta’minlash
guruhlari uchun 220 V kuchlanishda 20 A tokka o‘rnatilishi kerak.

Yerga ulanmagan avtomatik kir yuvish mashinasini eks-
pluatatsiya qgilish gat’iyan man etiladi.

Avtomatik kir yuvish mashinasi tarmogqa ulanadigan va ish-
laydigan joyi maxsus jihozlangan bo‘lishi kerak: shtepselli rozetka
razyomi o‘rnatilgan va yerga ulangan bo‘lishi; suv quyiladigan
shlanglarni ulash uchun vodoprovod kranlari moslangan bo‘lishi;
mag‘zava to‘kiladigan kanalizatsiya qurilmasi poldan ko‘pi bilan
1 m balandlikda turishi kerak.

Ish tugamaguncha mashina qopqgog‘ini ochish man etiladi.
Mashina qopgog‘ini ochish talab gilinadigan barcha ishlar (kukun
solish, kir joylash, mashinani tozalash hamda ta’mirlash va h.k.)
mashina tok manbayidan to‘liq ajratilgandan so‘ng bajarilishi lozim.

Mashinani ishlatishdan oldin barabanning qopqog'i to‘g‘ri
yopilganligi tekshiriladi, buning uchun qulf knopkasini bosmasdan
turib richagni tortib ko‘rish kerak.

Transportda tashishda go‘llaniladigan himoya moslamalarini
olmasdan turib mashinani ishlatish man etiladi.

12.6. Sovitgichlarni ta’mirlashda xavfsizlik choralari
hagida ko‘rsatmalar

Sovitgichni ko‘zdan kechirish va ta’mirlashga xavfsizlik tex-
nikasi talablari bilan tanish bo‘lgan, elektr montaj ishlarini baja-
rishda zarur bo‘lgan bilim va malakaga ega mexaniklargagina ruxsat
etiladi.
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Sovitgichni tekshirayotgan va buzuq joylarini tuzatayotgan
paytda sovitgichning elektr zanjirlarini tekshirishda va o‘lchov
asboblarini ulashda elektr toki bilan shikastlanishning oldini olish
uchun tegishli ehtiyot choralarini ko‘rish kerak. Sovitgichning elektr
asbob-uskunalaridagi buzuq joylarni bartaraf gilishda uni tarmoq-
dan ajratish (vilkani tarmoq rozetkasidan chigarish kerak). Tarmog-
ga ulangan sovitgichni zarur hollardagina (masalan, motor kom-
pressorni ishga tushirish va shunga o‘xshash hollarda) tekshirish
yoki ta’mirlash lozim.

Termoregulator uzoq muddatga olib qo‘yilganda simlarining
ochiq uchi elektr toki bilan jarohatlanishning oldini olish uchun
yaxshilab izolatsiya qilinishi kerak.

Zanjirlarda kuchlanish bor-yo‘qligi kuchlanish indikatori yoki
ko‘chma elektr lampa yordamida tekshirilsin.

Rezina qo‘lqoplar va dastasi izolatsiyalangan montyor asboblari
tokdan jarohatlanishdan saglanish uchun izolatsiyalovchi himoya
vositalari bo‘lib xizmat qiladi.
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