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O*zbekiston Respublikasi xalqg xo‘jaligining yetakchi tarmoq-
larida, jumladan, gishloq xo‘jaligi sohasida faoliyat ko‘rsatish va
uni rivojlantirish borasida o‘z hissasini qo‘shishni magsad qilib
olgan har bir yosh mutaxassis zamonaviy fan va texnika yu.tgqla*_
rini yetarli darajada cgallagan bo‘lishi zarur. ,, Ta’lim to‘g‘rlmcliag:
gqonun* va , Kadrlar tayyorlash Milliy dasturi® ham respubllka—_
mizda ta’lim tizimini isloh qilish va buning natijasi sifatida ertangi
kunimizni bugungidan yaxshi bo‘lishini ta’minlay oladigan kadr-
lar yetishtirib chigarishga qaratilgan.

Mamlakatimizda gishloq xo'jaligi sohasi bo‘yicha kasb~llut}a_1r
kollejlarida yetishib chigayotgan mutaxassislar oldida lmulkch:h.k
shaklidan qat’i nazar, qishloq xo‘jalik mahsulotlarix_li 1shlab gln—
garish bilan shug‘ullanadigan xofjalik subyektlarida 1shlat1.lg—
digan zamonaviy gishlog xo‘jaligi mashinalari va .C-IIO.I'VEIChlhk
jihozlarining vazifalari, texnik tasnifi, umumiy TilllelShl, texno-
logik ish jarayonidagi sozlash ishlari, ularda vujudga keladigan
nosozliklarni aniglash va ularni bartaraf qilish kabi masalalar
hozirgi kunning asosiy vazifalari bo‘lib qolmoqda.. . _ ‘

Respublikamizda oxirgi yillarda gishloq xo‘Jal}k' texmkal_arl
va chorvachilik jihozlariga bo‘lgan talablarni gondirish borgmda?
sezilarli ishlar olib borilmoqda. Hozirgi kunda ular quyidagi
yo‘nalishlarda takomillashib va rivojlanib bormogqda: N

— sifati, ishonchliligi hamda xizmat muddatini oshirish; .

— qulay mehnat sharoiti hamda texnikaviy estetika talablari
asosida ishlab chiqish; _

— texnik xizmat ko‘rsatishda zamonaviy texnologiyalardan
foydalanish hamda ularni takomillashtirish. o

Ushbu o‘quy go‘llanmasi kasb-hunar kolleji o‘quvchllarm_mg
zamonaviy jihozlarni ishlatish va ulardan samarali foydglgmsh,
jahon andazalari darajasidagi fan va texnika hamda ilg"or tajrll‘)g va
texnologiyalarning eng so‘nggi yutuqlaridan xalbart.:lr;)r bo llsl},
raqobatbardosh, oz sohasi bo‘yicha ilmiy, amaliy bﬂlrp va kol-
nikmalarga ega bo‘lgan mutaxassislarni gayyorlashga xizmat qi-
ladi, degan umiddamiz. 7 €30
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dari na - B
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Bl va keyingi zichliklari nisb?

L n jarayon; g5
90ilmay i, oy Yda boJigp; YOnlqa Wprogning [ mm, ﬂqusil

" ya'nj chang holiga kelishig?
Massasining namuna Mass
aylanigh darajasini kO‘rSata"{;ﬁﬂ
1 Yuzy C[atl; (.:h,igit va don ckish Oldl‘
ida g (ekis gy, Chlanadi. Mayda U ",
r 9 choty; "Shi, keyinchalik yomg lr[ig.i
AN Zichla . Mhollar ildizining Uzﬂmasro“q
bocljg ia I Ekilgan donlarning tu?[a“
¢kin ckil, Ularnj kapillar nam l'shi
ZOnagi, ~ondan keyin ham zichl? liﬂi
chlanad_namni o t'-113"r(:rqning ustki qatld ing
i, Otmaslik uchun tuprod

Olatga
OStirish)

Tekislash daladagi kichik notekisliklarni yo‘qotishlardan ibo-
rat. Shunda namning bug‘lanishi kamayadi, urug® bir xil chuqur-
likda ekiladi, sug‘orish paytida suv egatlardan tekis taraladi.

Begona o‘tlar ildizini girgish va yulishda, begona o‘tlar
ildizpoyalari mexanik usulda qirqish va tarashlash yo‘li bilan
yo‘qotiladi.

Texnologik jarayonda qurollarning ishchi organlari yagona
texnologik jarayonni tashkil etuvchi bir nechta ishlarni bir o‘tishda
bajaradi. Masalan, yer haydashda tuproq palaxsasi egat tubi va
devoridan qirqib ajratiladi, ag‘dariladi, yumshatiladi va ara-
lashtiriladi. Paxta dalalarini ekishga tayyorlashda quyidagi tex-
nologik jarayonlar bajariladi: yer haydash, chuqur yumshatish,
sidirg‘a kultivatsiya gilish, boronalash, frezalash, tekislash, mola
bostirish.

Bir necha texnologik jarayon yoki ish yer ishlash sistemasini
tashkil etadi. Asosan ikki xil ishlov berish sistemasi bor. Asosiy
ishlov berish sistemasi oddiy va maxsus pluglar yordamida tup-
roq palaxsalarini ag‘darib va ag‘darmay haydashdan, yordamchi
ishlov berish sistemasi esa dalalarni ckin ekishga tayyorlash
(boronalash, chizellash, frezalash, tekislash-molalash) va ekishdan
keyin ishlov berish (o‘simliklarni parvarish qilish) dan iborat.

Qishloq xo‘jaligida ishlab chigarish jarayonlari. Ekin yetish-
tirish va hosilni yig‘ib terib olish uchun ma’lum ishlar ketma-ket
bajarilishi kerak. Dehqonchilikda bajariladigan ishlar, masalan:
yer haydash, yerga ishlov berish, ekish, qator oralariga ishlov
berish, yig‘ib terib olish va boshqalar asosiy, yordamchi va trans-
port ishlaridan tashkil topgan bo‘ladi.

Qishlog xo‘jaligida mehnat predmetlarini, masalan: teriima}—
gan paxta, tozalanmagan urug’ va boshgalarni oxirgi yoki oraliq
mahsulotga aylantirib beradigan vaqt va ishni bajarish sharti bo‘-
yicha bir-biri bilan o‘zaro bog‘langan ishlar yig'indisiga ishlab
chiqarish jarayoni deyiladi. U o‘z navbatida qo‘zg‘aluvchan va
qo‘zg‘almas ishlab chigarish jarayonlariga bo‘linadi. Qo‘zg‘gluv-
chan ishlab chigarish jarayoni — bunda texnikaviy vositalar
qo‘zg‘almas ishlov beriladigan materiallar maydoni, dala bo‘ylab
harakatlanadi (masalan: ekin ekish, kultivatsiya qilish va boshqalz.lr').
Qo‘zg*almas ishlab chiqarish jarayoni esa, qo‘zg'almas dilib
o‘rnatilgan texnika vositasiga materiallarni uzatish va ularga 1sh—.
lov berilgandan so‘ng gabul gilib olish bilan (masalan: ko‘sakni
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dalada chuvish,

paxtani sushilkada quritish va boshqalar) belgi-
lanadi,

i sifatga
0 ekinlardan yuqori sxf;'iog‘2
bir qancha jarayonlarn

\ e e-
lig ishlab chrqansh;l;)da
shinuyi bolib, ular yorQa ol
boshga biy yakuniy yoki o0

ratsiyalarining ketma-ket alma
boshlang‘ich me]

€hnat Predmeti
holatga 0‘tadi

chigarigp jarayonlari
damchj Jarayoniargy bo‘linadj. jal-
_ Texno[ogik jarayon Yordamidy jshjoy beriladigan ]n?tcr?‘h'
Rl X0ssalarj yoki holati b, VOsita ta’sirida o'zgartiriladi. ‘Dcfni
qonchilikdy bunday Jarayonlargy yerga ishlov berish, urug la'S’
ckishga tayyorlagh, ekish yok; O'tqazish, o‘simliklarni parvar
qilish vy hokazolami kir .

Transport ja

itish Mumkin.
ishlog xosjgiiy —ORlAr materi
0 .

jalik Mahsu]oy)
Uchun bajarijag; L

nchj jarayonlar t i

_ _ Cxnol

1rg§ yo‘k{ ulardy in ajarilagg!k "

texn}lE( XiZmat ko‘rsat; Ortig .
€Xnolog; jarayonas '

kerakki, 90 Al

- yg yor-
texnologik, transport va ¥

- "y ea & i arinl‘
alni siljitish, texnika ‘fos.llarishish
sUningdek, odamlarni té

- tailan

a transport jarayonlar! }Ij,;]rga
U jarayonlarga mashind ‘di-
~tushirigh v, boshgqa ishlar klrtamo

S0°z Yuritilganda shuni Csdf} W
‘99 x0alik ckinlari ckilad[ga,zﬂlﬂr
Uyidagi 5 Ngdan Ortiq texnologik _iﬁr??r
— Yerga g erish :OSiay Suruhlarga pojjgl, mum’gyaasl,
ya giligh), Yonlari (angizni yuza

i

sh, 0‘g‘1t,30 ok,
Parvarig, qilish lish:

ing turkumlanishi.
< tlar va ularning “alik ishlab
ina-traktorli agrega . xo‘jalik ishlal
M M?Z'lil'i?aﬁ';‘;mimgan il tajaciadi. Mashinal (mashi-
exaniz: ; lari bilan baj ‘ izmi va ish
A hina agregatlari bl ish mexanizmi v :
chigarishda mas tik qism, uzatis : bayi
t) energe idan iborat. Energiya man
na-traktor agrega L o ‘shilmasidan iborat. Ene AViga-
S o llarining qo's TR v yoki elektr dvig
mashinasi quro 2 - shassi, ichki yonu Golioida dala
J % urar shassi, . ishlog xo Jallglda a
sifatida traktor, 0'ziyu ilishi mumkin. Qishlog xo ik
: lar go‘llanili ‘llaniladigan me ;
tellari va boshqa ini bajarishda eng keng qo : inalari
: bajaris mashina
e lsélf:;ing'laktérdir. Traktorlarga odatda ish
energiya manbayi traktordi . i i
i Elé'b oki osib ishlatiladi. i ofzivurar shassi, ish mashmalar'
tirkalib y tik qismi traktor yoki o‘ziyu lar yig‘indisidan tashkil
Energe i mexanizmlar _ logik
F pictaiit tumoekd : i bir necha texnolog
va ularni biriktirib tt ‘zida bir yoki bi iofindisiga
- tning o‘zida canizmlar yig‘indisig
e ’blt;’ljvqar‘;digan mashina V; Tclzz?w
: rni baje ataladi. _— i
jarayc_)rllfil ktorli agregat (MTA) det digan ishlarining turiga
mashina-tra rli agregatlar bajaradig hopiq va boshqa
Mashma-{ra}lgg ekish. ko‘chat o‘tqazish, ¢
ab haydov’ < 3H : D‘ladi- . . 1 1
L rishga mo ljall"}ngan : ktor va unga ishlatiladigar
LB D hina-traktorli agregat tra ki traktorlarga kuzov
Agar mashina-tral telejkalardan yoki tr ina trak-
X : == mashina
b e 1 V?Imm:)aur;day agregatlarga yuk tashish
o‘rnatilgan bo‘lsa, : . 5. iaradiean
i atlar deb ataladi. atlar bir vaqtning o°zida bajar g‘r_
torli agreg ktorli agregatlar leks turlarga bo'li
Mashina tra arab oddiy, murakkab, komp
ishlarini soniga q itta texnologik
nadi. hina traktorli agreg.atlar f]z:qart azlrcgatlar e
Qddiy: mas dm Murakkab mashina-tra tlor bci,r necha: ketmas
Jarayonni bajaradi. mlanadi. Bunday AEFEERHE logik jarayonlarni
kombaynlar deb 9 o‘zida bajariladigan texno
ket va bir vaqtning Iadi ; tatsio-
: adi. e 1, ham s :
bejatish UChun‘}Esl?ill‘?tilShlab Chiqamh]gf{l gg}llnagrl:gebz;tlar texnologik
Qishloq x07] lar ishlatiladi. Mobi s — bir joyda
nar mashinali a'gbri%?;radi. Statsionar agregatlar m
' 1 1 c .
Jarayonlarni yur i bajarish uchun mo*ljallan-
turib ishlaydi. tlar bitta Operatsiyﬂn'lb?_amh He
iy agrega idan tuziladi. , .
O'dd'yl' ashina qumuar{daﬂ ing o‘zida bir nechta a0
gan bir tipli m atlarga bir vaqtning o'z lash, o‘g‘it solish
Kompleks agregckish oldidan kul_twatsu.fa u,rollar it
i (mas'zgsnljash) bajaruvchi turli mashina g
bilan ekish, shibba
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tg'rﬂadi. Mashina energiya man
tirkama, o‘rnatma, yarim o‘ma
agregatlarga bo‘linadi.

Tirkama agregatiarda 0°zining yurish apparati (yurish qis-

miga) ega bo‘lgan mashina ine ti P i
yoki ti}'kama yordamida cne:';ak'torlammg o agiga ulinadi

bayi bilap biriktirilish usuliga qarab
tma, tortib yuritiladigan va o‘ziyurar

va yet : : bo‘ladi. B . .
v ik](lics)zcm‘agparatl bo'ladi, Bajaradiu;lfi'ﬁ;] agregatning yurish
dichinl L8 ISR, apparatlayi £an ish turiga qarab hay-

root
g kas glf-tlk Manbalardan tashqari, be-
an hae o ar va zapa 0y iga
n ham foydalanijag; rkunandalarig
T8 bajayi L.
iklin: o Q;:lk l.lChun Mashina va jihozlar
Siklinj o¢ 0 be ‘ilal'ayonlami, ya’ni ish unu-
N har gy o 20 to'liq mexanizatsiyalash
Shinalay .. . .- aniz S olna-qurg rt
Shi, okinlo 2 gl 2 Yindisigy, 7 AP
8 ® OF Innovatgigy, ‘e Y& I0-terit ofighdy koimiakds
N texnolge; lar Vs tda,h li:(ellaja.kh
a4 tashkiliy 1sn-

larni hisobga olish, ish unumini oshirish va gishloq xo‘jalik mah-
sulot birligining tannarxini kamaytirishga erishish, iloji boricha
xo0‘jalikdagi traktor, kombayn va qishloq xo‘jalik mashinalari turi
va markalarini kamaytirilishi kerak. Lekin hamma ishlarni yuqori
samaradorlik bilan bajarish uchun kerakli migdorda texnika
vositalariga ega bo‘lish, mashinalar tizimidagi har bir mashina
agrotexnik talablariga to‘liq javob bera oladigan, ogim (potok)
usulida ishlaydigan mashinalar kompleksi bir-biri bilan texno-
logik jarayonlarni uzluksiz va ish unumi bilan bog‘lanadi. Qator
oralariga ishlov beradigan mashinalar o‘zaro qator oralig‘ini
kengligiga va qator oralig‘iga bir ishlov berilishi bilan bog‘lanishi
va mashinalar sistemasi yuqgori texnik iqtisodiy ko‘rsatkichlarga
ega bo‘lishi kerak.

Unumdorligiga ko‘ra ishlar texnologiyasi bilan o‘zaro
bog‘langan va ekinlarni yetishtirish hamda yig'ishtirib olish barcha
ishlab chiqgarish operatsiyalarini yoki ishlab chigarish jarayon-
larini kompleks mexanizatsiyalash mashina-qurollar, traktorlar,
transport vositalari yig‘indisidan iborat bo‘lgan mashinalar tizimi
kompleks mexanizatsiyalashning moddiy-texnik asosi bo‘lib xiz-
mat qiladi.

Turli-tuman ishlab chigarish sharoitlari va texnologik talablar
umumiy mashinalar tizimining turli zvenolarini nazarda tutadi:

— ayrim gishloq xo‘jalik ekinlarini yetishtirish uchun mashi-
nalar kompleksi; .

— qishlog xo‘jalik ishlab chigarishi ayrim tarmoegqlarini
(dalachilik, chorvachilik) kompleks mexanizatsiyalash uchun
mashinalar tizimi; -

— biror ishiab chigarish jarayonini (tuproqqa ishlov berish,
paxta, don ckinlarini yig‘ishtirib olish va hokazolar) mexa-
nizatsiyalashgan mashinalarning gisman sistemasi; o

— alohida qishlog xo‘jalik korxonalarida ishlab chlqansh
jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalash uchun zonal mashinalar
tizimi.

Mavjud qishloq xojalik zonasida ishlab chiqarish ja-ray(!nlarini
kompleks mexanizatsiyalash uchun zonal mashinalar tizimi.

Mashinalar tizimlariga bo‘lgan asosiy talablar — texnologiyaga
jiddiy rioya qilish: barcha ishlarni juda kam mehnat va mablag’
sarflab, eng yaxshi agrotexnik muddatlarda bajarish, mehnat
sharoitlarini yaxshilash, tizimdagi mashina va qurollarni o‘zaro va
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energetika vositalari (traktorlar va o‘ziyurar shassilar) bilan

unumdoﬂigi, o‘lchamliligi va boshqa ko‘rsatkichlarga ko‘ra bog'-

lash, tabiiy ishlab chiqarish, sharoitlari turlicha bo‘lgan xo‘jalik-

larda I?archa ishlarni samarali mexanizatsiyalash.

r Qd]s;lloq‘xo‘jali.gid'a ishlatiladigan mashinalar tizimini o‘zgar-

ta_a'lsb e bq Imaydi: tizim fan_va texnika yutuglari hamda ilg‘or
yriba asosida uzluksiz takomillasha boradi.

asos;’axtachllik'ni r}uex_anizatsiyalashdan keyin mashinalar tizimi
IH él_Wldagl yo nalishda takomillashtiriladi:

e :dgr‘; I;t:;hakthlgq x0’jaligi ishlarini bir yo‘la bajarish uchun

b e tﬁ 4 kombinatsiyalangan mashinalarni yaratish (ckish

g‘D'ZapoyazEzﬂgl?t'ls'glor }:Jerish va ekish, paxta, ko‘sak hamda

e irio olish va boshqa jar ini bajari

kOmblﬂ8t§1yaIangan ) qa Jarayonlarini bajarish uchun

2. Olti qatorli seyalkalar, kultivator]

mashinalarni -, :

oshirish v;msrill;? ori tezlikda ishlatish hamda qamrash kengligini

unumdorligin; osﬁffl O xshashlar hisobiga mashina va agregatlar
irish uchun ular quyvatip; (quvvati 58—88 kW

tehi) bo‘lgan chopig traktorlari yaratish) oshirish.

3. Mashinalar tizimj
. tizimidagj t; " s g d :
Mashinalarni tyri; g &l tiplarni gisqartirish va bir rusumli

1aroj :
moslash magsadida mmlt_lard?l hamda turlj ckinlarda ishlatishga
arni universallash (chigit, makkajoxori va

= . y o . .

ar, paxta terish va boshga

Yaratish), arga ishlov berish uchun kultivator
4, Y{‘,ngll a
y 5 € I']Cl’]a puxta va ; . )

Sh”“mgdt_:k, detallari bo A tejaml, unifikatsiyalangan gismlari,

sI an . : ‘
agyigcilsslhga chxldamll mashinalar yaratish.
a mash}’ Sl takomillashtirilgan texno-

Inalar hamda ularning sistema-

Punktirlab ek; : e
Ozalagich;j beokl-1 sh seyalkasi, podborshikli va

logik larayonlar asosid

Ia.rin.i yaratish (chigitnj
Ichik gabarit|; paxta t

1.2. YERGA ISHLOV BERISHNING AHAMIYATI VA
ISHLASHDAGI TEXNOLOGIK JARAYONLAR

Yerga ishlov berishdan maqsad madaniy ekinlarning yaxshi
o‘sishini ta’minlash yo‘li bilan tuproq haydalma gavati
samaradorligini oshirish, undan yuqori va barqaror hosil olishdir.
Yerni ishlash bilan haydalma qatlam mayin, donador holatga
keltiriladi, begona o‘tlar, zararkunanda va hasharotlar yo‘q qili-
nadi, o‘simlik goldiglari va sepilgan o‘g‘it ko‘miladi, namlik,
issiglik, havo rejimlari yaxshilanadi. Qalin haydalma qatlam hosil
gilish bilan tuproqda nam zaxirasi ko‘paytiriladi. Ekinlarning il-
dizlari tez va yaxshi rivojlanadi. Tuproqga ishlov berishda quyidagi
texnologik jarayonlar amalga oshiriladi: tuprogni yumshatish,
maydalash, ag‘darish, begona o‘tlarni yo‘qotish, tuproq yuzasini
tekislash, zichlash va boshgalar.

Yerga ishlov bermasdan turib unda ekin yetishtirib bo‘l-
maydi. Chunki o‘simlikning yaxshi osishi, rivojlanishi va ildizi-
ning yaxshi taraqqiy etishi uchun yer ma’lum darajada yumshoqg
bo‘lishi kerak. Yerga ishlov berish ta’sirida o‘simlik ildizining asosiy
massasi rivojlanadigan haydalma gatlam tuprog‘ining xossalari
o‘zgaradi. Yerni ishlash deganda uni shudgor gilish, tekislash, asosiy
ishlov berish, boronalash, kultivatsiyalash, chizellash, mola
bostirish kabilar tushuniladi.

Yerni ishlanganda tuproq (suv-havo, issiglik va boshqalar)
rejimlarini normal o‘tish uchun qulay sharoit yaratiladi, ya’ni
haydalma gatlam tuzilishi va uning donadorligi o‘zgaradi.

Yer gatlami ag‘'darib haydalganda uning fizik xususiyatlari
yaxshilanadi, donadorligi buzilgan yuza qatlami egat tagiga tu-
shadi, bunda o‘g‘it, organik moddalar begona o‘t urug'lari va qgish-
log xo‘jaligi kasalliklarini qo‘zg‘atuvchilar tuproq ostiga ko‘milib,
ularning yashashi uchun noqulay sharoit vujudga keladi, yerning
yuza qatlamida to‘plangan va ofsimliklar oson o‘zlashtirilgan
0ziq elementlari namligi yetarli chuqurroq qatlamga tushadi.

Yer yumshatilganda tuprogning havo almashinishi, suv
o‘tkazuvchanligi yaxshilanadi va mikroorganizmlar faoliyati
kuelmyaﬁi. Yer, zaruriyatga qarab, yuza haydov chuqurligida
yumshatiladi. Yer chuqur yumshatilganda o‘simlik ildizi pastki
qatlamlarda ham yaxshi rivojlanadi.

Tuproqqa ishlov berish usullari va yer haydashga qo‘yila-
digan agrotexnik talablar. Yerga ishlov berish eng muhim agrotex-
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Yerni ishlash sifatiga tuprogning ta’sir etuvchi texnologik
xususiyatlari. Yerni sifatli ishlash, go‘llanilayotgan qurollarning
tuzilishiga, ya’ni plug agdargichlarning shakliga, ishchi organ-
larining turiga, agregatning yurish tezligiga va tuprogning texno-
logik xossalariga bog‘liqg.

Tuprogning texnologik xususivati uning ilashimligi, yopish-
qogligi va hajmiy og‘irligi bilan ifodalanadi. Bu xususiyat uning
namligi, mexanik tarkibi, qattigligi, donadorligi va boshqalar bilan
belgilanadi. Yerning sifatli ishlanishi dalaning o‘simlik darajasiga
ham bog‘liq.

Sernam yer haydalganda yaxshi maydalanmaydi, qatlami
eshilib uvoglanmaydi, quruq haydalganda esa katta-katta palaxsalar
kuchayadi. Og‘ir va yengil soz tuprogli yerlar namligi to‘la nam
sig‘imiga nisbatan 40 — 60 % bo‘lganda haydalsa yaxshi uvoq-
lanadi. Tuproq namligi ortiq bo‘lsa, u ishchi organlariga yopishib
yer sifatsiz haydaladi.

Yerni ishlashning optimal muddati tuprogning fizik jihati-
dan vyetilgan vagtidir. Tuprogning yetilganligini aniglash uchun
ishlanadigan chuqurlikdan bir sigim tuproq olinadi va o‘rtacha
kuch bilan sigib ishlov berib turib 1 metrcha balandlikdan
tashlanadi. Shunda yerga tushgan tuproq uvoglanib ketsa, uni ish-
lash mumkin, agar tuproq sochilmasa, u fizik jihatdan hali
vetilmagan va ishlash uchun erta hisoblanadi.

Yerni ishlash mashina va qurollarini ish organlari tuprog
qatlamiga ta’sir etish prinsipiga garab quyidagi beshta guruhga bo’-
lish mumkin.

1. Qatlamlarni ag‘darib haydaydigan mashina va qurollar.
Bularga oddiy va maxsus yarusli, plantaj, butazor-botqoq pluglari
kiradi. Bu guruhdagi mashina va qurollarning ish organlari tup-
rogning ayrim qatlamlarini (yumshatgich mashina va qurollaridan
tashqari) surishi, ag‘darishi va gatlamlarni bir-biriga aralashtirishi
mumkin.

Yerni ag‘darib haydaganda quyi va ustki gatlamlar vertikal
tekislikda bir-biri bilan o‘rin almashadi. Qatlamlarni to‘liq 180° ga
yoki gisman to‘liq 135° ga aylantirib haydash usullari.

Tuzlar 10 — 25 sm chuqurlikda to‘planadigan yerlarda yarusli
pluglar qo‘llaniladi. Bunda ustki gatlam aylantirilib haydaladi,
2- va 3- gatlamlar o‘zaro joy almashadi.
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2. Qatlamlarnj ag‘darma
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tadji.

.- 4Yotgar sh tajab
mo‘] plu 1 :
v .9 lallan é_;ar a
14 1 iqtisoq qili 1 Tezlik ()Shir'llga * =5 km tezlikda e
Nishj gy 'sa ham Yer sifatli haydalism

an
gan. Yerp Soatiga 7,0 — 7,5 k¥

tezlikda haydalsa qatlam yaxshi ag‘dariladi, uvoqlanadi va tekis
chiqadi. Yer soatiga 12 — 15 km tezlikda haydalishi ham mumkin,
buning uchun pluglarni takomillashtirish zarur.

1.3. UMUMIY ISHLARDA ISHLATILADIGAN
PLUGLAR

Pluglar klassifikatsiyasi va umumiy tuzilishi. Plug yerni
shudgorlash uchun mo‘ljallangan gishlog xo‘jalik quroli. Traktor
bilan ishlatiladigan pluglar lemexli va diskli bo‘ladi. Lemexli
pluglar umumiy ishlarni bajarishga mo‘ljallangan, dalachilikda
yerni 25—35 sm chuqur haydaydi, maxsus pluglar esa to‘qay,
butazor, plantaj, bog‘, o‘rmon, tokzor, toshloq va qo‘riq yerlarni
haydashda ishlatiladi.

Traktorga qo‘shish usuliga garab pluglar tirkama, o‘rnatma va
yarim o‘rnatma bo‘ladi. Yer haydash turiga qarab: oddiy, tezkor,
plantaj, tekis haydash, rombik, haydash pluglari, yumshatgich
pluglar bo‘ladi. Oddiy qavatli, plantaj pluglar ishlaganda shud-
gorda egat-marza hosil giladi. Bu pluglar korpusi tuprogni fac_;at
0‘ng tomonga ag‘daradi. Natijada avvalgi yo‘lining qaysi tomoniga
qaytishiga garab, shudgorda yo ochiqg egatlar, yoki tuproq
uyumlangan marzalar yasadi.

2
' %/@
5 b
! E
2 ! ;
2
d % . e

!

1- rasm. Tekis haydash pluglarining sxemasi.
a — aylanma; b — mokisimon harakatlanuvchi; d — klavishli;
e — balansirsimon; / — o'ng tomonga ag'daruvchi korpuslar;
2 — chap tomonga ag'daruvchi korpuslar.
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. Tekis haydash pluglari (I-rasm) aylanma, klavishli, balan-
Sirsimon va mokisimon harakatlanuychi pluglarga ajraladi. Ay-

Ia_anmg p‘lqua 0°'ng va chapga ag'daruvchj korpuslar bo‘ladi. Bi-
.rmchl_ o'tishda o‘ng, qaytishda esa chapga ag‘daruvchi korpuslar
ishlatiladi, tuproq doim bir

atiladi, tomonga ag‘darilib, shudgor tekis
chliqagll. Tirkama pluglar rama, Eikrlgik ba!kasi, kogrpllsmr’
chimgirqar va disksimon pichogdan tuzilgan. Egat g‘ildiragi
egatdan, dala g'ildiragi esa, haydalmagan daladan yuradi.

L i:"}z?zllcgor}cl!u avtomatning richagini arqon bilan tortganda dast-
et cl(; lqanlig'anl plt}glarda plug salt yoki ish holatiga o‘tadi.
s deg s B mesaniom vordumida rostians i PG
s kg Irish {Tlexanlzm_lnmg Chambaraginj burab, gorizontal
0latga _ eltiriladi. Dala g‘lldiragining mexanizmi tortqi vosita-

i S s =
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: ye Ini ‘ndi 1 . tod
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iradi, Thyge TA14r aViomat yok gidrosilindrlar ishini yengil-
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11zig‘i bo‘ylab

ramada
‘Tnatiladj,
uggsi;eng oraliq qoldirjlaq;
B gfﬂﬁifi‘j holatdagi yo4 tirgish; 5 = 200 — 250
aklarining diametr; (650 — §00 mm):
D=3
Bunda 4 ° Dn 2amux + dk + 2!7?0.
diametr. m:z_n__x__ “;U*‘iﬂg katta ishlagh CthmIigi;
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-— 0‘ i :
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ametri ) — _
i1 . Ontal s k= 450—5( ci s Ki-
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Tirkalma pluglarni ko‘tarish-rostlash mexanizmlarining tuzilishi
va ishlashi. Traktorga tirkab ishlatiladigan pluglarning ko‘tarish
rostlash mexanizmlari yer haydash chuqurligini rostlash, plugni
ish holatidan transport holatga o*tkazish (ko‘tarish) va yon tomonge
og‘gan ramani gorizontal holatga keltirish uchun xizmat giladi.
Barcha mexanizmlar o‘zaro plug g'ildiraklari bilan birlashtirilgan.
Shunga ko‘ra tirkalma pluglarining ko‘tarish-o‘rnatish mexanizm-
lari sistemasi o‘zaro kinematik bog‘langan uchta: chap (dala),
o‘ng (egat) va ketingi g‘ildirak mexanizmlaridan tuzilgan.

Chap g'ildirak D mexanizmi 0°Z navbatida ikkita to‘rt zve-
nolik mexanizmdan chuqurlatish mexanizmi ]—5—06—06" va
avtomatning tashqi (ko‘tarish) mexanizmi ]—2—3—4 dan iborat.

O'ng g'ildirak £ mexanizmi ham ikkita aloga mexanizmi
|— 7—8—9va ag*darish mexanizmi 7—8—9— I dan iborat. Ketingi
g'ildirak G mexanizmi: aloga mexanizmi /— 11— 12— 13 va xususan
ketingi gildirak mexanizmi 13— 14— 15— 16 dan iborat.

Pluglar gidravlik va mexanik ko‘tarish mexanizmlari bilan
jihozlanadi. Gidravlik ko‘tarish mexanizmi gidrosilindr A yorda-
mida harakatga keltiriladi: gidrosilindrga traktorning gidro-
sistemasidan bosim bilan moy yuborganda (3-rasmda plugning ish
holati ko‘rsatilgan) zveno 18— 19 ning uzunligi qisqara@i, zveno
/— 18 0*qda chapga buralib, tirak T ni bosadi va barcha g‘ll'dlral-:lar
mexanizmlarini harakatga keltirib, plug ramasini ko‘taradi.

Mexanik ko‘targich yoki avtomat chap g'ildirak o'qi 2 ga
o'rnatiladi, Avtomat ishga solinganda krivoship 2—23 li val muifta
yordamida chap g‘ildirakka birikadi va u bilan birga aylana bosh-
laydi. Shunda ko‘tarish mexanizm ]—2— 3—4ishga tushadi: krivoship
aylanib, shatun 3—4 ning sterjenini truba ichida siljitadi; sterjen
trubaga tiralgach, tirsak /—2 sharnir 7 atrofida burala boshlaydi.
Chap g‘ildirak o'qi yetakchi hisoblanadi. Shuning uchun chap
g'ildirak o‘gining rama ustidagi gorizontal gismi buralganda alo-
ga mexanizmlari ishga tushib, egat 09— 10 va ketingi g'ildiraklar-
ning tirsaklari /6— /7 sharnirlar 9 va 16 atrofida buralib, ramani
ko‘taradi.

Amortizatsion prujinalarni tanlash. Texnikaning turli tarmog-
larida mexanizmlari yoki sistemalarga ta’sir etuvchi kuchlarga
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3-rasm, Tir
1~—2—3-4—avtomatning
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g'ildiraklari mexanizm|g
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kalma plug mexanizmlarining sxemasi.
tashqi mexanizmi; /5
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D—0—6 — chap g'ildirakning
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!2_‘}‘32' aloga mexanizmi; 7—8§—9—/ —
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Ochiq prujinada
X Sa, o‘ramlar bir-

L pruji e R DI
© PUning uchun oxirgl

o‘ramning yarmi 90° ga yoki butun bir o‘rami 60°, yoki 90° ga
bukiladi va bu oddiy usul. Ammo o‘ram bukilgan joyda katta
kuchlanishlar paydo bo‘lib, prujinaning mustahkamligini
kamaytiradi. Shuning uchun boshgacha ulash usullari ham
go‘llaniladi. Masalan, quyma tigin prujinaga 1,5—2,5 o‘ramga
burab kiritiladi. Tiginning markaziy teshigiga oddiy yoki ilmoqli
bolt buraladi. Bu bolt prujina tarangligini rostlash uchun ham
xizmat giladi. Prujinalar ko‘p uglerodli po‘lat 65, 70, marganesli
po‘lat 65T, prujinabop po‘lat sim Il-1 va boshqalardan tay-
yvorlanadi.

Plug ishchi organlari (qismlari) va g'ildiraklari ramaga
mahkamlanadi.

Plug sxemasini tuzish va ish organlarini joylashtirishda (4-
rasm) quyidagilarga amal gilinadi. Rama balandligi birinchi egat
olishda tuproq palaxsasining erkin ko‘tarilishi, va rama ostidan
o'tish shartidan aniglanadi.

O‘rnatma pluglarning tuzilishi va ularni ishga iayyu_rlash.
O‘rnatma plug (TTH-8-35, I1H-4-35, [1J1H-4-35) chizg‘ichlar
50 sm va 1 m, kanop ip 8—10 m; ‘ o

Sakkiz korpusli [TX-8-35 o‘rnatma plug solishtirma garshiligi
9 kPa bo‘lgan yerlarni 97 sm gacha chuqurli'kdal haydash uchun
mo‘ljallangan (5-rasm). Plug 2ta burchak ostlda‘]oylashgu_n bo'y-
lama va 2 ta ko' ndalang balkali tekis rama 3 dan iborat. Asosiy b_o‘_v-
lama balka /0 ning pastki yuzasiga korpus 7 ni va chimgirqgar
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d-rasm. Plug ishchi gismining tuzilishi.
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argich. d

1ga disksimop picho ey Payvandlangan. Oxirgi
ylano Matiladi. Plugning o*rnat-

1 ; .
i o E:hamda traktorning pastki
a bar‘moqdan iborat. Ish
dlﬂga layanadi. G*ildi-
1aydash chuqurligiga
agregatpq i Omonjd; : ANNE o
atga tirkagh dan raman; to‘xtash joyida

Plugni yetj k ’
orpusli gitin v, . < CWN XiZmat ailad: 1

korpus chimqirgay Q1!1_bJ:i_102Iash mumkia:;t qlgladl. g BT
- Buning uchun ketingi

vettineh; kop ichog g
PUS 0°rpj 109 olib ggty;

rostlash ya ces O 18R GO'yilagi pr > 90 Viladi. Olingan kor
< Sy .0 mq vilad;, Pl di. Olingan korpus
ama traktg ' & barcha ish organlari,
famasiga o‘rnatiladi.

ishga tayym]l;::];lliéomm Chini i L8
Hesdash g |9 Madongy. eyon 8 Watiladi. Plugn
siga pa]’g;]laldl-. Plugn; rama;-i 4gregatigy (l'clrab]ra ﬂlaCFalo'lkﬂmIadlj
ligiga O‘r; J_Oy]qshtil'iladi; £ Xanizm|gy yOrdfnaé_‘ﬂ ish organ}au
Yo"nalishigaamadl; Plugning P SIAT berilgyp Tmlda el e
ishlaydigap Parallel, hamgy 1. atMmasi v, gri?das]? chuqur-
kengligig kéiafi;_dmgi korpy OTPuslar p;, il SI iHari !1aralu'1;
2 1821 qiliby poq, er Qatlamjp; wqurlikka oli

Ahadi, Ugning l?c?rma[] qamraslz
rpuslari ramage

boltlar va xomutlar bilan mahkamlanadi. Hamma korpus lemexlari
bir chizigda yotishi kanop ip yordamida tekshiriladi. Chimgirgar
tovoni bilan asosiy korpus tovoni orasidagi masofa palaxsalarining
chimgirqardan yaxshi tushishini ta’minlash magsadida, haydash
kengligiga teng qilib tanlanadi. Haydash chuqurligi ikkala tayanch
g‘ildirakni ramaga nisbatan yuqoriga-pastga siljitib rostlanadi.

O‘rnatma plug TTH-4-35 ning texnik tavsifi

UZNTiEE, P ovinssnsssssssossssonssssnsomsasnassunsassonsnont 3050
Kengligi, MM oo 1800
Balandligi, MM ....cccoceimminimnimmsensmmnsiaee 1400
MESSA, KE..oceiomermasmosisussrsssonssussnssmmnssmmnssrasssnssssasnsss 613
Korpus qamrash Kengligi, Moo 35
Haydash chuqurligi, SI ... 27
Ish unumdorligi , 2a/S0Al .c..eeiviiiririmaiiiinsns 0,65

Tuproqqa mexanik ishlov berish

Har qanday agregat ishchi qismining tuproqqa ish]ox./ bcris-h-_
dagi yakuniy ta’sirini texnologik jarayon, uning tarkibiy qlsmla'nm
esa texnologik opecratsiya deyiladi. Masalan, yerni pl_ug bilan
shudgorlashda tuproq palaxsasini ag‘darish, yumshatish, ara-
lashtirish kabi operatsiyalar bajariladi. Boshga qurollar ta’sirida
esa zichlash, tekislash, begona oftlarni kesish, pushta yasash, jo‘yak
olish kabi jarayonlar bajariladi. ’ N

Ag‘darish — tuproq palaxsasining pastki va 1}5tk1 gatlamlarini
bir-biriga nisbatan o‘zgartirishdir. Botgoqlik va chl_m bos‘g.an ye‘rlar-
da palaxsani gorizontal 0°q atrofida 180° ga burib, to‘liq to'nta-
riladi (6-a rasm). Har yili shudgorlanadigan, ya'ni n_“ladafuy-
lashtirilgan yerlarda esa palaxsani 130°—140° gacha burib ag‘da-

riladi (6- b rasm).

Ayrim vaziyatlarda, masalan, palaxsadagi tarkibi turli xil

bo‘lgan gatlamlarning joyini 0‘zaro almashi_irib, tuprogning
unumdorligini oshirishda yoki begona o‘tlarni {;llllgur ko‘mib
yo‘qotishda ko‘p yarusli shudgorlashdan foydalamlat_il (?- rasm).
Bu usulda palaxsani yaxlit ko‘rinishda emas, balkl-blr‘ nccl}te}
gatlamlarga bo‘lish, agronom tayinlagan t.artlbda ularning joylarini
almashtirib shudgorlash ishlari bajariladi.

Yumshatish — yaxlit gatlamni kesakchalarga. maydalab,‘
tuprogning kovaklarini ko‘paytirishdir. Bundg tl}proqn1_11g daS.tlﬂbkl
hajmi ko‘payib, havo va suvning harakatlanishi yaxshilanadi.
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_ Zichlash _ VU
Jasida tuproqdag;
SUVning bug‘[anish
_ Tekislagh — 4
sifatlj ekish, ke
yaratishdir.

Shunday qjj;
. qli]b1 ]
fatsiyalar texnoly ma’lum tartip

e da bajari
alar gik ’ ajaril
mashinaning bitta ishcﬁ?ra}ronm tashkij

bajaradi, M

- Masalg I muy

plug korpus; tup;](; Shucllgorlash ¢ ay))_;a;}

i%or devorj bo‘ylab) }?eaflfjsasmi tubidap ajarayoﬂini bajarayotgan
dasllltlradi.Yerni shudgoi: >adi, ag'dara 7 lomonidan \shug-
?i?:}?] Yuzasinj gqy, ::]5 s Chuqyy YUms;{ Yumshatadi va ara-
oMash, frezajagy kabj ¢ Shatish, ultivag alish, ang‘iz va chimli
24 €xnologik jarayg Styalash, boronalash.

nlar keng tal‘qalgan,

mshatishgy ¢
c .
Ovaklar kamqy; Jarayon bo|ipy uni wilid
F gl S O pillae e 3 oS PAd
i ayadi, nallari tiklanadi va
i yuZﬂSidagi S
yinchalik eg _“016k1311k]ami s _
a . yo‘qo ¢
Pir tekis sug‘orish L?cl;[izl:; LSIIE%OTE

skarj

gan b?r nechta ope-
qiladj. Ko‘pincha,
lexnologik Jarayonni

8-rasm. Plug pichoqglari.

a — disksimon: b — chopgisimon; d — yassi, tayanch changlig'i; _1_— disk;
2— ayri; 3 — tojsimon gayka, 4—0'q; 5 — qisqgich; 6 — _chgpqwlmon
pichoq tig'i; 7— pichoq yuzasi; § — dastak; 9 — vassi pichoq;

10— sirpang‘ich; 7/ — tayanch.

Bir nechta texnologik jarayonlar majmuasi tuproqqa isl11qv
berish tizimi deyiladi. Masalan, tuproqqa ishl{w bc_:rishnin_g asosiy
(chuqur) va go‘shimcha (sayoz) tizimlari mav;udchr_. Asosiy ishlov
berish ikki ko‘rinishda — tuproq palaxsasini ag‘darib hamda ag‘-
darmasdan shudgorlab bajariladi. Qo‘shimcha ighloy berish
esa ekishdan oldingi va ekishdan keyingi turlarga bo‘l'madl. .
ichogiari va lemexlar. Plug pic'ho_qlarl tuprogning
ustki gatlamini bo‘ylama-vertikal _tekislikda gqulb, egat 'de\’Ol_'IdaF}
ajratadi, egat tubining toza bo‘lishini Fa’mmlab, yerning bir xil
chuqurlikda haydalishiga sharoit yaratadi. o _

Umumiy ishlarga mo‘ljallangan p.lug!z_irda 0zl 0 rnas_huvc_:h]
disksimon pichoglar o‘rnatiladi. D1§k51mon _plchoqmng_ %s’h
bajaruvchi gismi yassi po‘lat diskdan 1b'orat. Disk gupchagi ik-
kita rolikli podshipnikda aylanadi, 0°q vilkaga vtulka va gaykalar
yordamida mahkamlangan. Pichoq vilkasi disk bl!an‘blrg_a t_1rs_ak11
ustunga biriktirilgan. Ish vaqtida plugning harakat yo nahgln bl:’oz
0‘zgarganda va biron to‘siqqa duch kelgaqda_ plchoqm.ng o‘ng
va chap tomonlarga 10—1 5° gacha bu_ralg phshl LlCl’lLl‘I'l'VllkE.l ver-
tikal o‘qda buraladi. Buralish burchagi tojli gayka chiqiglari yor-

damida cheklanadi. Ustun rama gradiliga biriktiriladi. Ustun

tirsagi pichogning asosiy korpusga nisbatan vaziyatini, yami L

0‘lchamni rostlashga imkon bergdi. )
Disk diametri quyidagicha hisoblanadi:

D= 2(a,+A) td,

Plug p
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bunda, a, =130 mm — disknin i igi
» @ = 130 mi g tuprogqa botish chuqurligi; A/ =20
ggkngﬁlsl:;lll'da:n(l) hisobga oluvchi o'lcham; d, = 0,25 D —qﬂanes diametri.
P alin %{— ,[iID oddiy pluglarda D > 390 mm, charxlash burchagi
o‘qlar ora'- ',qay pluglarida D> 450 mm, j= 30+ 2°. Gorizontal vertikal

I 4250 mm, { = D/ + 50 mm; 52 100 mm.

Buta-to‘qay plantaj,
bgshqa maxsus pluglarda,
NINg yuqori gismi plug
Ishlanganda ildiz qoldigla

o‘rmon, toshlj yerlarga mo‘ljallangan va
asosan, dastali pichoq o‘matiladi. Pichog-
g::??g‘gﬂ xomut bilan mahkamtanadi.
uchun pi X Yerdan dala betiga chagiradi. Buning
Ao Bichoa vrtkalga nistatan 5. 2055 ek YAt
uchun pichoqaing ega (oo 52 B =20 qiyalantiriladi. Shuning
ko'ndalang kuchlar gz; éomolzldagi sirtiga uni egatga siquvch!
efuvchisi N nOrmmbp-y 0 bo ladi. Bu kUChlarning teng ta’sic
1 0sim N, dfm ishqalanish bur chagi ¢ ga og'gan-

: L Turpoqdad-l’.R‘, kuchi esa pichogning tortish
yugoriga kotarilish shy i g 11_d121arning pichoq sirti b o‘yla!i'
1 N> Fni ta’minlash uchun § > o olinadi-

Yengil va o'rtach
P a0gf .
OZIr tuproglar ychyy g};fiuoproqlaml haydashda 4 = 30—60 m™

aksincha, g maniy ishorg; b0‘14adimm Bo‘ta va toshli yerlard?

dan bir dirgish burchag; ~-1’4%a,ni pichog uchi egat P!

zunl- . . W
181 quyidagicha aniglanadi:
I=
bunda g (Qmax ¥ h)cos 8) Al
b : . ay )
alandliklapni hisobgg oluvchj u};lfhll_lqllrhgi, Al= 100—150 mm — past”
& Umumj .
; 13; Uzunligj Quyidagicha anj qlanadi
=(H
l ?unda H — ramap; "l byeoss k
qatnligi: ko ing e
* K=pichoqpj Satdan - .
Lemex ¢ T Past-balang siljil:iaLandhg'; h, — gradillalarni®™®
maydalaydi v 03 Palaxsagip: Sh uchun goldirilgan gis™- .
y ostj :

trapetsiyag; argic
yasimon vy ig G : :
tez yra-lfetsﬁ’asimon le N lemey egmcmk shakliga
eYiladi, ny eXlar ar bo‘ladi
; o CBA tybing . . 0
darama-qarghg g gicna Y1 botag; tubini tekis girgadi, am™;
0'ng yoni . esa N8qa 1q mexni yzun tomoni tig >

[+ at a3 N Oni : 1,
% s Yirrasi deb ;f:llla(fi chap yoni — dala qirras

%a UZatadj.

-

Iskanasimon lemex og‘ir tuprogli yerlarni haydashda ishlati-
ladi. Uning iskanasiga o*xshaydigan uzun tumshug‘i pastga 10 mm
bukilgan va dala tomonga 5 mm egilgan. Shu sababli iskanasimon
lemexlar tdproqqa yaxshi botadi va korpusning qamrash kengligi
bo‘yicha turg‘un ishlashini ta’minlaydi. Lemexlar go‘sh gatlamli
po‘latdan tayyorlanadi: ustk? gatlam uglerodli mustahkam po‘lat,
pastki qatiam esa ancha qattig—yuqori darajada fegirlangan po‘lat
X6M! dan tayyorlanadi. Qatlamlar mustahkam payvandlanadi.
Ishlanganda ustki qatlam yeyilib, lemex o‘z-o‘zidan charxlanib
o‘tkirlashadi. Lemexlar tig‘i 20—45 mm kenglikda termik ishla-
nadi, ya’ni toblanadi va bo‘shatiladi. Tig‘ning chandanish burchagi
25--350, qalinligi ko'pi bilan 1 mm; /=500 va 574 mm
(trapetsiyasimon va iskanasimon lemex); m = 122, 1= 10, {, = 250,
h=115, ,=98, {,=120, /5= 380.

Diskli gurollar va tishli boronalar. Diskli qurollarning tuzitishi
va vazifasi. Diskli ish organlari plug, lushilnik, borona va kultiva-
torlar, ya’ni tuprogqa ishlov beruvchi qurollarning deyarli bar_cha
turlariga o‘rnatiladi. Bulardan tashqari, seyalkalarning bir diskli
soshnigi, kartoshka soshniklarning zagortachlari ham sferik disk-
lardan yasaladi. Ly \

Disklar ish jarayonida mashina yoki qurol ramasi bl}an bir-
galikda ilgarilanma harakat gilishdan tashqari, tup.rogqa ishgala-
nish hisobiga aylanma harakatda ham bo‘ladi. Lushilnik va borona
disklari gorizontal o‘qlarda joylashgan. ) .

Borona va lushilniklarda asosan disklaming yonalish burchagi
«, ya’ni agregatning harakat yo‘nalishi bilan disk j.oylashgan
tekislikning gorizontal izi orasidagi burchak rostlanadx: _

Diskli pluglar setnam og'ir tuproqli yerlarda va sholipoyalarni
30 sm gacha chuqur haydashda ishiatiladi. Plugning har bir
diski 2 (diametri 600—800 mm) o‘zining xususiy 0'qida aylanadi,
harakat yo*nalishiga 40—45° va vertikal 15—20° burchak hosil

ilib o* ilgan.
! l-?a:nc?;;ff disk (korpus) oldida burcha}c keski.ch o‘rnatilgan.
Agregat harakatlanganda sferik disk tuprogni yuqoridan pastga qa-
rab girgadi, girgilgan palaxsani ishqalanish ]-cuch_l hxgobnga 0z
sirti bo‘ylab yuqoriga ko'taradi, uvalab ag‘daradi. Diskning radiusi
bo‘ylab turli nugtada. tuproq turli tezliklarda (markazdan uzoglangan
sari tezlik osha boradi) sirpanganidan yaxshi uvalalna'dl; disk tig'i
aylanganda tuprogni sirpanib girqganidan egat tubi zichlanmaydi.
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Ish jarayonida plugni gorizontal tekisli
tomonga burishga, vertikal tekislikda esa,
intiluvchi katta reaksiya kuchlar pay
diskli pluglar og‘ir qilib yasaladi, tayanch g‘ildiragi gorizontga
60—70° qiyalantirib o‘rnatiladi, yumshatgiclpstoykaga dala taxtasi
(stabilizator) o‘rnatildadi. Disklar yopishgan loydan tozalagich
yordamida tozalanadi,

Dala lushilniklar ang'izni 8—10 gm gacha chuqur yumshatish
uchun ishlatiladi. Sanoatimizdg JIAT-5 (I—lushilnik, J1—diskli,
[—gidravlik boshqariladi, dJamrash kengligi 5 m) JIJAT-10 va JIAT-
I5 diskli tirkalma lushilni

It Klar ishlap chiqariladi. Ularning ish
organlari diametr; 450—610

ari d mm i sferik disklardan iborat. §—10
ta sferik disk umumiy kvadraq kesimlj 0'qda bir-biridan 170 mm
oraligda joylashtirilip disklar batareyas; (seksiyasi) hosil qiladi.
Valda disklar vy kerish vtulkalari gaykalar bijan sigiladi. Ikkita
vtulkaga p_‘rr;qtilg- i i i ariga batarcvaning
ramkasi blnktlr_[iadi. Disklarn; luprogqg botirish u&mn quro-[ ustiga
lt?(?l:laslt c_'lrg_atthdi YOKi prujingj; Shtanga va gidrosilindrdan
un); [?a?nsload;- rlgslls]klammg Yo nalish burchag; o, — 10—35" bo'lib,

kda haydalmagan dala
tuproqdan chiqarishga
do bo‘ladi. Shuning uchun

ash Mumkin

: o isk sferik bo‘lganidan yo*nalish
urchagi kattalashishi by + PXOaNing umymiy qarspil et
tikal reaksiya kuchy ham oshib, g S Y qarshiligi vz

| » disknj ¢y
ning uchun o burchagi katlaiashganda

ham oshadj

Maurlatishgy ingjladi. Shu-

ishlash chuqurljgi fune diskning qamrash kengligi va

uvalanadi. Harakat vy tida < (APTOq to'larog ag‘darilib, yaxshi

Ay q tupmqmng teaksiya kuchi ta’sirida
Diskl; Iushilniklan ing i

- 1ng ish '

kengligiga 190—25¢ tezli

gi 10 km /zq-
& Massagj ¢« /soat,

: [ m gamrash
e & - .
81 Keladj. Tortis

hga qarshiligi
a0, Ish vagy . - ch;sk]ar bilan Jihozlangan, Disk
larda ¢ 110z ag*dayiy, C(;Iﬂtga tuplr?q Palaxsalarinj girqadi,
yerlarda digky; borong j : =% Mashlaydi, 114, oyali o‘t va
Vazifasigy ot h]atllmaydl' "

0 -

b 1-2, tirkg mgvvaa 101%5’ boronalar mavjud.
atilad;. Sfe ika ifl - (j[ yarim O0‘rnatma og'ir

= B SRIAr dig 7 .

tiladi. Disklar in qnﬁ binbmdan 230 metri 450—660 mm

; _ 3 o Mm oraligda o‘rna-
Disk] ; Urchagi o . . q ‘
ardagi kesiklay tu 0qqa bo(ltgi:é]? sh Uriga qarah o“tnatiladi.

28 S g Onlashtira; i
adi, tuproqni

‘nali i vintli
yaxshi maydalaydi. Tirkalma b_orOnz_ida 13/0 ntal1il1bg;1£2da§1avbur_
mexanizm yordamida rostlanadi. Y_anm o‘rna ng‘matib o
chagi chetki stoykalarni zarur vazw'a‘tga qawaikkinchi S e
Tuprogni yaxshi uvalash uchun blrmché V‘?n'}tiladi e i
disklarning botiqlari turli tomonga qarqtlbi?ida;l yeta;rli o
bir disk tuproq tigilmasligi uchun bir-

il egatcha yasaydi. _ _ _ oS
musg'iqsllld?gboronalar nosimmetrik va simmetrik tarzda y:

i . ‘tish uchun max-
munélgrr:).na daraxtga to‘g‘ri kelganda uni chetlab o‘tish uch
C

idrosilindr bilan jihozlanadi. o .
" %i(dkl;oiszli;nog‘ir boronaning tortish garshiligi 4—8 kH/

boronalarining qarshilig_i esa ZT3 kH/m.
Sferik disklarning diametri:
D= ka. |
ilni hun 5—6; boronalar
3—3.5; lushilniklar uc
Bunda k& — pluglar uchun =,
uchun 4—6; a—ishlash chuqurligi.

hujum
% burchagi

isksi ona.

. Disksimon bor o
- xemasi: d—yengil borona dlSkl., Z_Elg-ulsr
) disklar batareyasi; S—Ia‘n"i,_ kergich_,
hi gidrosilindr; 6—0°q;
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Diskning egrilik radiusi diametriga bog‘liq:
R= D/(2sing)

irgimidaoe;j ing varim
Sferik diskning ckvatorial q_qulmldlagl AB yoyning
markaziy burchagi quyidagicha aniglanadi:

P=a—j—g |
ilishiea chi-
O‘tkirlik burchagi ; diskning mustahkam VEl-yC}’lliSIggd ;h:g
damli bo‘lishiga borona va lushilniklar uchun i= Ip—— _ 1"ninf’
disklari uchun j= 15—-25; €—orqa burchak, yq’m disk tig lid'llj
Orqa tomoni bilan deyor; orasidagi burchak. D]skla.r gx_cn1aS_d;0i
yasovchilari bilap tig* tekisligi orasidag

burchak geometrik nisbatlar asosida topiladj.

igi b=10,008 D
ishlaydigan disklar chup €sa b= 0,008 + l.

Disk tig‘i 0rqa tomondan, Og'ir boronalar diski esa ichki tomo-
nidan charxlanadj. Disk keskich

larning Parametrlari: £= 33/2,
bunda B= 1 mm; keskichning

» 0g'ir sharoitlarda

ba]andligi C= D/ (keskichlar
soni § ta). )
Boronalarning tuzilishi va ishlashi, Plug bilan shudgorlangan
yerlarda yirik kesaklar, g‘pvaldar p

aydo bo‘ladi va dag yuzasi yetarli
aTBa urug‘larni sifatlj ekib
' yerdagj tuprogni ag‘dar-
b, uni Yumshatish, tekislash

Sumigachg »
4, ularnj yo

ga chiqarjp tash
0°ng hayg harorat; baland
Mumkin, yp; €8a buzigh tala
ib ketishinj

amaytirish uchun
ur. Sug‘ori]adi

gan Yerlardagi g
a8i begong o
ajariladj_ 04

yrim begona o't
Ppasiga yo‘qotish,
lash kerak. Kuchli
bo‘lib ketsa, qat-
b qilinadj. Ycrdf_lgf
uning ustkj qisml_nI
ehqonchilikda ekin

qalog hosi] bo‘lishi
namlik bug‘jap,
Yumshatish zar
Qator oralig‘iq
kabj ishlar p

uprogni yumshilti_sr_1
agi pichanning rivojlanishini
kuchaytirish Uchun ye St1 saygz Yumshatilaq;.
Uqoridag; 1shla i

( rasm) yg 18ksimop turlargy bo‘linadi.
1shli Ofonalar big, tishgg tushadigan 0g'irlikka qarab og‘ir

(16—20 > O'ta (12 | Va yengi] (6—

30

turlarga bolinadi.

- alab,
i kesaklarni mayd ]
: ‘vilgan yerdagi kesakl ni buzish,
Tishli borona shudgorlanib qo‘y lin tekislash, qatqalog ey
Fishli b0t0f13_~ kin ekishdan oldin te ro?q bilan aralashtiri
dala yuzasini ’ a sochilgan o‘g‘xtm‘ tup yerlarni gisman yum-
sepilgan urug‘ v ‘tlarni yo‘qotish, o‘tloq 3
ko'mish, bcgor}ﬂ ? tiladi. di, agregatning hara-
shatish uchun ish ak' ) onli pona kabi ishlay ko‘ra, tuprogni yon
Borona tishi ik ; y{"m o‘rnatilganligiga aydalab yumshatishi,
o Da R . i ¢ :
kat va nalistign 1?151;:;7ichlashl,t“ploqm'go}rclyeﬁga moslanib,
fomonga surl_shl. qls[?h; Dala yuzasining mlom qamrov kengligi
Gl L mum’sir- qilishi uchun, bc])']i) ular bir-biriga e
. . £ - I A .
ooy lc]\IS"M(I 0 m atrofida) y?sakatta qamrov kengligiga
birmuncha ?nsm ki;"l ulangandan keyin, ol
. -2 b c[' . - u o
tomonlari bilan i, sveston (B,
¢8a bo'lgan agregat [l.(”?l!;? bo‘yicha tik, ngﬁi)lirining ko‘ndalang
Tishlar konstr styas | bo‘linadi. Tishle ‘rtbur-
lishlar konstru ilarea bo‘lina ) (D), to
B e kabilarge Isimon ).
. n va ; - rasm
A pl.mmasu?](tj (54[)) dumaloq (B), Oslzshimumkln(-lo qiyiq
hsiml kvadra tlc;l1b11rcliaksim0“_ o chi bir tomonidan i
Ch&kSiITlOﬂ (G: ])! ]]qklidﬂgi tishning 'Ll’ kesilgan C tom e
Kesimi kvﬂqiaisq; borona tishi C!‘Iy_lqtawsirida tish YUQ; -
. 3 s 3 b 1 "
kesilgan bo‘ladi. / g ine reaksiya ]"Ucl ksincha, borona
harakatlansa tuprogqning shatadi va a
ko‘tarilib yerni - uqurroq 1 chuqulik ¢ ;
Monga harakatlansa, ly erg?uglrogqa el 5?;1 Clicsaklar O‘ICh;llliE;
el - ilan ; : a
v bDlombl‘)l]'lcn yumshatilgan }:,?ir3;4 sm dan oshma
bCriladi_ BOI‘OIled.l‘c‘in izning C}lqu[]I“E
S sm dan, tish qoldirg: ;
.1, rtab - ‘lib qolgdﬂ
Kerak. -bilan ¢ . so‘li
m%(‘ishli o, bOrqliﬂltﬂ:proq yumslmgia;iﬁaimmg 3% dan
. £ erilib, tu - hni hajarishda : \prog-
Ustidan bostirib IS]?[-%VO?madi Bu 1shmb_9iJ;di BorO!“"“mg][il ]Izva d-
: ari esa sidiri S ‘1 go'vi . esin .
ekin 11113151_rf CS{dﬁ]S ikastlanishiga yo'l Q_ng ko‘ndalang kgiz ‘omoni
Sirag A e ‘lishi uchun tishnin of bg'lea. on
qa ta;sml sﬁu;ll b{?niﬂg qirrasi, ovalsim
fat  hHope ganda

. = : ’ lqu ke'

ib o‘rnatiladi. tishning d'¥:s -~

‘nalichi aratib o'rna firlier va s o lishiga

Kt yo i qal;;tishi uning og .”}llf? tartibda o'rnatiisiis

i Oronaning 3{01}31?5hm nisbatan tegish
SIMini hargkat yo'nalishiga

Og'liqdir, ol

Tishli ogir borona Slwcl]ﬁ]shatishda,

ma}fdalashdu, qo‘shimcha yu umshatishda
Yig'ishtirishda, o‘tlog joylarni y

i ckinlar
ahorda kuzgl ekinl

ik kesaklarni

angan yerdag ylritlamj sidirib

begona Ot
ishlatiladi. 31



Iﬁ;;if;gsﬁorona dala yuzagin; yumshatib te-
gan O‘gﬁitni tup ) bchI‘la O‘tlarni )’O‘qotish, SOChl]ﬂ

roqqga arg] iri ‘mi i
uchun ishlatilagj 94 aralashtirjp mish, ekinlami boronalash
Tishli yengil borona bilan

Bl llarni b uproq
qatqgalog‘inj buzish, e ilga 1 Oronalash, tupr ;
mish kabj ishlarnj bajall‘)ilagdin O'g'itnij tuproqqa aralashtirib ko‘-

To‘rsimon :
larni yo‘qotishbonrq?lgzgi?dgerfoylgasmi_ Yumshatigh, begona o‘t-
mikrorelyefga Yaxshi moslanit y aIanllaqL To‘rsimon borona
radi. » YOI yuzasj

By 82 bir tekis ishlov be-
Tishlj prujinasirno

yumshatib, begong 0‘t]
Undan toshlog dala]
32

borong
arnj sidirip

10“ / rasm) yer yuzasini
Arda foydaap;)

yo 9otish uchun ishiatifadi.
Sa yaxshj Natija berad;.

‘

i ekin ekilgan
Rotatsion yumshatkich (10- g rasm)bukz‘ijszi-?lbggcl)?la o*tlarni
yerlarni erta bahorda yumshatish, qatqaloqniéichnin'; ishchi qismi —
yo‘qotishda ishlatiladi. Rotatsion yum_shatt Bir ;echta disklarni
1zun bukilgan o‘tkir tishli diskdan 1’bor.a_. i Biirdy bty
;c;gom o=q?1a kiydirib, batareya tashkil qmtna; lgqni forh bt
80N 0 ta joyni teshib, qatq :
150 ta joyni teshlb,‘ qat tishlar
é)'k\]’('lglr Ta?rr:ljg: dt?o‘rsatilgandek M yo'‘nalishda nfgl,lliﬁfi?, s
mlsro a yaxshirog botib, tuprogni chuqt‘lrrog }Tl:j gt o
‘3 qgl ‘ligroq yo‘gotadi. Disklar K yo‘nalis il il
i to | ‘ :
;17‘321(1 bot?b ekin nihollarini kamroq Slukglsl aqamrov kengligi
d Borona ti;hlarini joylashtirish. B?rli?ill:r %ir tish alohida iz
: : ishi uch
a bir tekisda ishlov berishi ekt lozif. Yonma-yon
t‘:ﬁé??iglr:ib\l; izlar oralig'i bir xil bo ll‘Sl;lrilolel Cosatlat Fillih
?oylashgan tishlar orasiga o‘simlik qomlg; kam bo‘lmasligi ke-
» g 5 Sm (4 % 4 I »
igi larning oralig‘i | Vont n har bir tish
%}imgshgl ucli’l,:J n:zlwon harakatini ta mmlas’ll :l(;hlzlolatda bolishi
o (‘Jron\a:; cﬁap tomonlaridagi tuproq bir
ning o‘ng
kerak. . 5
Tishlarni kirim soni =1t i ha
lashtirilsa (11-a rasm), birinchi tish ta dagi tish tegmasdan o'tib
tomonga surilib, qolgan kesakka orc:a 1i darajada maydalanmay
i in, natijada, tuproq yetar . bunday
ketﬂs'ﬁ‘. e :ga:éla}cdi’z qabul gilinsa (11- 6 8sm)
qolishi mumkin. . )
kamchilikning oldi olinadi. i k ga qoldias .
A soni z, 10q bo‘lishi

‘lgan vint chizigi bo‘ylab joy-
=1 bo‘lgan ;é;tr;aydal anmasdan chap

iz bo‘linmay-
Plankalar soni z,
, lankalar _
digan qilib qabul qilgan ma’qul. P 'sh qoldirgan izga nisbatan,
k Ida, oldingi plankadagi tish 4 htirishning iloji gol-
erak, aks ho 2, 0 Harnl Smimetrik Joy‘las n i, natiiad
ks plankaéi a%:.l‘ tliid:lln bir nechta tish o‘tadigan
ma}Idi, hamda bir : ; di. ’ i ababli,
ishlov berish bir tekis bo‘lmay lar ko'p bo‘lganligi s

P ¢ cheklovlar X0 adi: 20 ta tishli
b Yuqondagll%a ot xfliﬁilslch xil turlari ishlatiladi
Oronalarning faqa

= 5): ishli (z, = 5): ; izlar oralig‘ini
(Zp' 3D t‘a s .halzapslhda birinchi navbatd;iéngligi B va bir

Boronani loyi ing umumiy gamrov «ossalariga moslab
(cl]adami) bys h[iomr;:]rilg‘i b mahalliy tuprod X054 B/b, anigla-
Plankadagi tishlar o

ishlar sont Zy
Qabul gilinadi. Ikkinchi navbatda, S 33
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d
11-rasm. Borong tishlarinj Joylashtirish_
nadi, chunki hammga

e

—_

i |, uchineh: ko'rsatilgan. Ikkinchi planka
fan reninchi, uchinchi bilap to‘rtinch; Plankalarning oralig'
1 Uni chetki plankalar oralig'l
da avy ]?ul Shartni bajarisp uchun boronaning
\ al, hammga plap e ng
keyin esa, ¢y Plankalar orajig m, ga te

etki Plankajay a i acha,
Imunchg ichkarigy surilad;. Jqadami m g

yoyilmasini chizish,
qilib olinadi,
rasmdagidek, bj

D. i i s -
beruvchi Qurollarming . l_'l.ltlvatorlar, va'n; tuprogqa ishlov

dan tashqari, seyalkalamil bargha Wrlariga o‘rnatiladi. Bular-
ekkichlarning 5, !

, U diskij Soshnigi, kartoshka
Disidar ish jappyec 211 haim sferi disklardan yagajadi.
likda ilgar; ot 2 yoki qur, [ bi irga-
hisobigﬁa;;fllzgrmn: h:rall::tt cg[lishdan :(as _qgri,(:ilglr?cell;; ?;ll?:;a?allr‘lgish
lari gorizontg O'qlarda joylas}fgr:nbo adi. Lushilnik va borona disk-
34 ‘ )

S

- ing yo‘nalish burchagi
ilniklarda, asosan, dls.klafml-ng isk joylashgan
Bo,ropzverlel;;?;lix:]:g harakat yo‘nalishi Ellrzrétlgﬁ:dji?y 8
€ '){?{ n'l gorizontal izi orasidagi burcha da va sholipoyalarni
tekxsll_ nl‘_‘g% lar sernam og'ir tuprogli yerfar ing har bir diski
30 sn? lsgl:éhz 1;tgluqur haydashda is.‘hl‘atlladlll.mf;;;;,;gno‘qida oonad
, : —800 mm) o‘zining X * burchak hosil
l21 (dLaTetg‘nfl?sgligzoi}O—%)“ va vertikal 15—20° burcha
arakat v . S
ilib o*rnatilgan. ida burchak keskich 3 o‘matilga -
) Har qaysi disk (korpus) Oldéc.ii tuprogni yugoridan pastga ga
da sferik dis ish kuchi hisobiga 0z
Agregat harakatlangan i ishqalanish kuchi his e
. i airailean palaxsani . i. Diskning radius
“f‘rlz. gl rfl?:[;’y?lgg:'liga k(?‘taradi, uvalah E;gkliiza: l(markazd:m uzoq-
Sirt1 bo'y rli tezl A lanadi:
‘ ; da tuprog turl . axshi uvalanadi;
?0 yiab t::ihtggl?lt(aosha boradi) sirpanganidan ¥
angan s

: ! - dalmagan dala
Z'Ch}al':rf‘aydl'nida plugni gorizontal teklsllrf;r;’;gan chiqarishga
sh jarayo - islikda esa, . ing uchun
. vertikal tekis . ‘ladi. Shuning
‘.corponga.btntsthg?éaksiya wuchlari paydo b}? l%ildiragi gorizontga
intiluvchi ka 2 “ir qilib yasaladi, tayanC h.gstoykaga dala taxtasi
disklj pluglar tgrib ornatiladi, yumshatgic n loydan tozalagich
?0*-1-)710 qtlya;ag‘lrnatiladi Disklar yopishga
stabilizator ’

. hat-
yordamida tozalanadi. ¢, 810 sm gacha Chuq“r,rf?s])_

Dala lushilniklar ang’izni 8— JIAT-5 (L—lushilnik, 0
_ Dala lust latiladi. Sanoatimizda kengligi 5 m) JUAL™-1
gich uchuq lSha. b S'hqariladi, qam"_aSh higariladi. Ularning
diskli, G-gidraviik 01ma¢ lushilniklar IShlz-lbg‘sklardan iborat..8—
S 610 mm i sfrik 'bir-biridan 170 mm
ish organlari diamet iy kvadrat kesimli 0 qdisiyasi) hosil qitadi,
10 ta sferik disk urqu%l 3ac’lisklar batareyas! (Sebilan sigitadi. Ikkita
oraliqda joylashtirili "1 viulkalari gaykfellfll_'klari ga batareyaning
Valda disklar va keri sirpanish podshipni ish uchun qurol ustiga
vtulkaga 0‘1'f}5f“lg.arﬁ)isklarni tuprogqa botin va gidrosilindrdan
ramkasi biriktiriladi. ki prujinali shtanga Vé 10—35° bo'lib,
Oydalaniladi. kin. D1s :v garshiligi va ver-
uni har 5° dan trostlash mum miy q

ing umu i intiladi.

iehi Wi iu roqnlrlg? tishga 1nt1 1.

burchagi kattalashishi bilan ]Eb disknt chugurla b kenglisi
tikal reaksiya kuchi ham Ostalaghganda diskning qamras

; 35
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va ishlash chuqurligi ham oshadi, ty

uvalanadi. Harakat i
Sl vaqtida tuprg

Prog to‘laroq ag‘darilib, yaxshi
aning reaksiya kuchi ta’sirida

g;:islsih-tgz}i%i. 10 kmy soat, | m qamrash
1,4-—-2,5 kH/m SLTO'g rj kelad;i, ToftiShga qarshiligi

s Ia dalas b 4 .
Paxtachilikds BAT-2 ) “rkahz?f Va to‘qay boronalari mavjud.

diskli b ; i va . .
bo‘lib Oronalar ishlatilag, Sferik df-ﬁ 1-3,0 yarim o‘rnatma og'ir
o Eorizontal ot : SKlar diametri 450_g60 mm
YO*nalish burchao; . : 280 mm oraligda o‘rna-

rcha Sh turiga qarab o rnatiladi.
OSonlashtiradi tuprogni
_ HAeg Yo'nalish burchag; vintli
amni zary, vaziyatm ama boronada o bur-
otiata s 2ash uchy, bjr-ga 93yta o‘rnatib rostlanadi.
talari turij g, ga "1hi va ikkinch qatordagi
"ilmagligj ., =7 93ratib O'rnatiladi, shunda har

tagil egatch, Un birn:
asaydj ir-bir
Diskij boy;ossgidl' _ “biridan Yetarli oraliqda mus-
mumkin AT NOsimmeg,
Boronga 4 ki Simmetrik tarzd lishi
.04 daraxtgs e« a yasali
i glfkr'osmndr bilan jighgykelga“da Ui Chetlab o,
1izli ogsjp “lanadj Otish uchun max-
oro
oron.a:zrmm q hiligrilim . tortis Qarshilgj 4
ishli borg > 08423 814—8 kH/m, bog'
0rona ogei laI‘ShIl]gi 1y m.t 0
AUyidagicp atlilik sh
a hisg vsharty
Nadj:
bunda p_ G=g3
sor?i-a . boronapjj, /by,

L g qam
9—bir lishga log r kl:i:}c]l .
dd)

B
N ogilj, ~ © ""~borona tishlarining

S ke
Xtachj]jy rayon] b.u Yerda k'—bir tish-
Marida Yengil boronalar

uchun & = 12—18 H, o‘rtacha boronalar uchun k' = 24—28 H,

og‘ir boronalar uchun k' = 35—350 H'. _ ’
Boronaning turg‘un harakatlanishi uchun G> P sino. ta’-

minlanishi lozim. Tortish kuchi P ning yg‘nalish bgrche_xgi
a = 18—20° bo‘lishi kerak. Sxemadan quyidagi formulani yozish
mumkin.

o = arctg (2/,/L),

bunda L—borona uzunligi; = /—a/2. Agar ly=1 deb gabul qllsék’
o= 14—17°, Ko'pchilik boronalar uchun /=925 mm. Borona ish vaqtida

notekis harakatlansa, boronaning brusdagi tirkash nuqtasi 'OlpﬂSt"bala“_d
siljitiladi. A= /; sino. yoki tirkash moslamasining uzunligi /- 0°'zgarti-
riladi.

o

Sinov savollari

. Tuprogga mexanik ishlov berish, tc_ﬁxnologiygsiqni tushuntiring.
. Texnologik jarayon deganda nin?am tushunasiz’

. Mashina-traktor agregatini ta’rllﬂang. i)

. Tuproq unumdorligi deganda nimani tushunasiz:

. Plug pichoqlari ganday luzilga_n? ‘

. Ag‘dargichlarning turlarini aytib bering.

i ni i t?
g i la taxtasi nimalardan ibora N .
e e ishlashini tushuntirib bering.

8. Diskli qurollarning tuzilishi va i

Oy L B L B —
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2-bob. URUG* EKISH MASHINALARI

2.1. SEYALKALARNI TURKUMLASH

Chigit tish-g‘altaki; apparatlar yordamida ekiladi. Tishli
g‘altaklar turiga

darab, bir va ikki galtaklj ekisy apparatlari bo‘-
ladi. CTX va Cuyx tipidagi seyalkalarda qator Oralarining kengligini
60 sm qilib ekishda ikki g‘altakli, 9

0'sm ilib ekishda esa bir galtakli
apparatlar ishlatiladj.

Ikki g‘altaki apparatlar g‘altak]
minlash usuliga qarab qarshidar v, Yo
yo‘lakay yoki fagat qarshidan t
Konstruksiyasi murakkab ¢
yo‘lakay ta’minlanuye
joriy etilmadi. Hozir ¢

arning chigitlar bilan ta'-
‘lakay ta’minlanuvchi, fagat
a’minlanuychj Xillarga bo‘linadi.
uzilganidap faqat qarshidan va faqat
hi ikki g altayy; ekish apparatlari amalda
‘&ltaklaming biri qarshidan, ikkinchisi esa
i Aratlari ishatijaq;

Pnevmatik ekish g
ajratiladi: qatorla
apparatlari,

Apparat quyidagich

i - : ich 3 urug‘larini tO‘Zib"
E}l?rmng kX dan ekish aPparati 4 g, O'tishini ta’minlaydi.
t %lll'tef:{,d(') Zvnavpanda /o 3 s Markaziy pnevmatik truba 5 ga
ushiriladj, Cntilator 75 hosil Qilingan havo oqimi urug*-
A Uzatagj, Kallak urug‘larini mar-
zaIargka ajratib Soshniklar ¢ ga tagsim-

‘i ilip, o kelgan Uruglar kallakning konus-
: L?OD?Og 1ga Ul.!]lb, Urue® 0‘lkazgichlar 7wl tagsim-
: ar Soshmklarga A
tushadi.

) M/S tezlikdy kelib, cgatchalarga

Pparatlari eki

sh usulj
b va sochma, (g

82 qarab ikki gruppaga
nalab

Yoki uyalab aniq ekish

agi hayg Ogiminjp igi ‘
: § lezligi 27 - 68 m/
el. Zaslonkg ilan rostlanadj. Galtakdan urug‘lar-
: } n Onussimop saplo 6 damida
: 0si] tlinadj. Plo 6 yorda
roq bilap ko*mih Eetadi.l Zagor‘[achalar 8

ekilgan urug‘larni tup-

12-rasm. Urug'‘larni sosl_mikka.at
pnevmatik usulda uzatuvchi apparat.

e 3 to'zitidchs
I—kallak; 2—urug' yasl_ug[; .:—t{;)a'mm
4—ekish apparati; j"—tn:'id,r
6—soplo; 7—urug’ o tk]az,_:k_ :
&—zagortach,; 9—5{3§ mi |'<
10—zaslonka; 71/—g :Idlra._ :
I2—ventilator; 13T—urug
0‘tkazgichla[:mng
gofrlangan gismiL

S chi hniklar
svasi va tuzilishi. Sos
. = . tS]}'ﬂSI va u[.ug‘lar_
: . zifasi, klassifika asashda,
SOShmk]ammgv-illfl:‘;ar; dalada eg’.awhao}t]qizish, nam tuproq
ning egatcha tubige ‘ljallangan. uproqqa botist
. 10 1)d 5 ab Lup 1
Allan kopiish_ el :ta‘éir etish usuliga qa;miklarga bo ll'l]ﬂ'dl.
SestnIler u;proqgicm o‘tkir burchakli SZ?mikhrga diskli, sir-
PR fot ¢ ' 3 ¥
AL T, T8 schak bilan Do ar ishlaganda tuproqni
Tuproqqa o'tmas bur hniklar kiradi. Bula oldiglarini qirqadi,
I, ¥e. qUisimon qub kesak va Ous”nh-k”[‘quproqqa tog'ri bur-
g - S1D, v . A at
D 2? tubini biroz zwhla}’?}iki tomonga kerib, e{g;li
tuprogni hamda C%. soshniklar t“pmqmmikli, ankerli va Dﬁﬂjo_
chak bilan boufvc']-lburchaklilarga.l:]ara tuprogni pastdan yuq a
hosil giladi. O tkg lar egat hosil cullshdetladi va doim tuprogq
SOShniklarll)(“-ad;to;cha tubini yumsha
riga siljitib, eg o il
R a lnllladl L. ﬂb: SOSh[- \ ch tlSh‘Sl_
Chucg}zlig:j‘;:gmm bajarlshlgdzg Cls"li’;panuvcllllarga.a 1%?(:(!)11 tilsiea
£11 g 5 : m {3
Sirpanuvehi turlarga bo (1:111:;]“1 IS Il ot
mon, ponasimon, S”-Piﬁndi. Sirpanuvehi Schaklar ostida botishi
disksimon soshniklar ik va ¢ tinas burhnik tuprogni pastdan
bilan tuproqqa]O tlfilré}ctkir purchakli sos
Mumkin. Tumshug

. ‘tmas tum-

bo‘ladi. O_ e

: mshoq b Sll_lmb: Z1C -

) - : igcha tubt y'll astga gara . oani

o e, SR, ?L:;ﬁ'oqni yuqonda;nficni zichlamaydi, tuproq
shugli soshnik esa a

: ik ariqch
laydi. Tik tumshuqlf SOSl:zl:(;i. ,
yon tomonlarga surib ke

Ziklar yumalovchi va



Omoch tishisimon soshnik

kalarida i iladi 13-
ishlatiladi. Bup day Sos( a@ rasm), asosan, don seyal-

hnik i
yaxshi yumshatilgan, mayin

nada pastga, tuproqqa botiri ' ) g%"ir’ Pichanbop o‘sim-
4 00tIrib otadj, tigilib q::)T[i-:k goldiqlarini ya-
iri aydi. Ayrim kesak-

kengaytirilgan

yuqoridan pagt qUVu.r Va xom
kapillarljk tiga b931b=3 ' ke
e Tl N yerdag
maqsadggnmslj)shﬂikiar unrlgb‘;hlgt.m inlfq tel;zle?::u?miqagi namlik
Xomut 3 gg jj V.O.ﬁqdir- 0s -qc!n“k mint ltlradl' Shu sababll
intiriladigan vy Nikning typpg aqalarida ishlatilgani
(zanjir) miqdogl?? botishi (1—6 sm)
O‘zgartirish hisobiga

an e
ang?l;? qirrali tumshuq 7,
Oratdir. U tuprogni

(13- ¢4
i ras s
kengayib bianb-C b CKinlari ?n), ﬁhlglt’ makkajo‘xori
aylantirilg T-Olrigg a pi & larinij ekjg| ,
2a . Parallc Pichoqei shda foyda-
ﬁ?h (mismnﬁcsliu anma sos}il:fiL ??; S ikE?tlg1 ?ln lishining Oryqasi
unkj : n, tukl; i Shaalan; ZUun jge
ari unl]’]g pich(} 7 Chlglt u fll'lls_h kOCfﬁtg‘ jﬂg v lflrga
dcha typ; 8 1ilib, jk; tl‘ug larinj anSh'kaenll katta bo‘l-
I ko*mib ketadi

tO‘S]'q Ushich; ? 0
: 1 Nishiga 'Monga syr;
S:‘rtglga ha Urar(Li]., Na "agoshn,lkning u:&? 90°ygan tuprogni
angichlj gognr & AT J0ylashit, 100 L2 Jag'lari uzogroq
shnig; . ashib yjg,, Yyorlagan dtigehani
; aning

40
aga par, \ i
a - Ch
lelograpmm; ,];,g It seyalkasining
€xanizm yorda-

f—2

mida o matiganigi tufayl, doino 0z
1 mumkKin.
cha 3:;11“3 fl§OSiy qismlari pichog.
Sirpangi “}' zichlagich 8, soshnikni tupr
TO‘sin ;}1 9, ekl?h chuqm:hgl.m rostl.ash
ginkin] 1 bevosita soshm.knmg ustiga
g'ildi UDF()qd-an saqglaydi.
irakcha arigchaga tashlangan ch

zichlaydj.

jag‘lU‘rug‘I}i 2—12 sm chuqurlik
yok-alg.a l}lsbatan past-yuqoriga surib q
OKi g'ildirakcha balandligini o‘zgartiris

f

13- rasm. Soshniklar.

iga-0'Zi parallel ko‘tarilib
jag® 7lar, arig-
oqga potishini cheklovchi
moslamasi 70 dan iborat.
o‘rnatiladigan migdorla-
o‘rnatilgan maxsus
dagi tuprogni bosib

4, 0‘ng va chap

Soshnik orqasiga
igit ustl

ka ko‘mish uchun sirpangichni
o‘yish (chigit scyalkasida)
h (mal{kajo‘xori seyalka-

Sida : .
) hisobiga amalga oshiriladi. o tloan
oziyasi xavil

Quvursimon soshnik (13- € rasm

li ekinlar urug‘ini

jo :
Vlarda, gisman ishlov berilgan ang1z8 on
4 1tik holatda quvur

e
k:;danfc'ydalaniladi‘ Bu soshni
D‘rnat?] mgtiigan. Quvur esa egil
- adi. Shu sababli ish jarayon

qdan tozalanadi. Tumshuq

kning tumshug
lib seya .
turadi va yopishgan

ensiz arigchaga

uvchan di
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Sy - 8an chigitlarnj tuproq bilan ko‘mib;
pUShta < i :

hosi] Qiladi, g*ay¢ k S& pushtanj zichlab ketadi. 5
mo'ljallangap B - “lantirilgan chigitlarni ekish uchun
itga joylast e SKISh apparati uyg hos qiluvehi
4Joyla ht!nlgan, bular esq soshnikka o“rnatllgfl”]-
il ) iaYLH“E;’EIIN:Izl uning katakchalariga
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t ekig] lgan'da ¢kish normasi SOZ:
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Yﬂ]kan'
gnégregat 7 km/Soat | Mg texnj xarakteristikasi
S ! ezlj ;
90321]32:3? Ora] ‘ida kigézhlaganda ish Unumi, ga /soat:
Chigjt eki rorahg‘jda i , 08l
Agregatniln huqm'ligi, S?I?da 1,54
Tra“SDOrtl l kich ayla lsh ___________________________ 3.6
44 k /soat, ! radlusl‘ m.. g
................................ 18—2

2.3. DON SEYALKALARI

‘o orlab
Don va dukkakli ekinlar urug'larini Flah“’rg';’;;oru?ji xcal
ish bilan bir vaqtda, yerga o‘g‘it solis ulk sining namu-
::;;I]kalzluf:jan foydalaniladi. Uniyersal SDbHUgSFdY;‘y’ E;rpa, o
g S}femasliolvsi_arazrgj: kgorer;igf rt,élriq' va bos‘hc‘;iz:nfj:l](;;lisfg]f;g
flil;:g‘?tcl)i}:qae;[éorlabyel;ish bilan bir vaqtda mineral 0°g ]
kCtag; alka rama 7, traktorga ulash n‘m?lamasir:li,a;'gl’lio‘};]tésilskﬁ
urug* 23’;& c()‘g‘it mig‘dorlagich 2a, urug c:i]ik;‘zifdirak 6, ekkichlarni
ekkichlar 4, sidirib ko‘mgich 5, prew harakatni gildirakdan
“tarish Tiexaiils 11 8 gidrosﬂmdfl, a T VR
kq tarish .mexamz?z'ltadigan mexanizm, .seya b otiptilantier
n?lqdor@aglcl_llarg;a; icborat' Ekkichlari 1k_kI'SaTIf?E va tuproq bilan
?Ll!lfg:r‘lsihllj|;L;fllilli];aorasiga o‘simlik qqldiﬁla:i;gq;;rga botishini bo-
to’lib golmasligiga Cris}]i-lﬁaln.df{i?;cs?n?i)‘zgartirish hisobiga soz-
Suvchi prujinalarning sigilish dz
lanadi.

i idagicha bajariladi:
Seyalkaning texnologik ish jarayoni quyidag
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3 ¢ ‘lt mlqdorlaglc

: ) . rug: va og 1t % ‘tkazgich 3 ga

¢ [ utilari / dan u._ ‘ Ogltot azg L
leg o dofe]rttlgi me’yorda ajratilib, urug E]angﬂ n arigcha tub}ga
gl axere kkich 4 orqali esa tayyorl kin siljishi hisobiga
Lasl?;)anadll \;la e’ruproqning pastga garab €r
Orib tushadi.
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urug’ gisman ko‘miladi. U

rug'larni batamom ko‘mish jarayonini
ko‘mgich 5 tugatadi.

2.4. MAXSUS SEYALKALAR

Sabzavot seyalkas;i. Sabzavot urugari keng qatorlab, tas-

lab ekiladi. Zamonaviy seyalkalar gator-
lab ekishda qator oralig‘i 45

: » 60 va 70 sm, ikki satrli tasmasimon
ckls!ld?. 8—62 sm (8 sm — satrlar oralig'i, 62 sm — tasmalar
oralig D), 2050, 50—90, 40_199 v 60—120 sm, uch satrlab

singari boshqa sxemalarda ham ishlay

uzatish MeXanizmi 4
bunkeri to‘zitkich

9 o rtkichlardan tashkil topgan. Urue
e g 0 ‘.
jihozlangan, Mayda 2

4 flan
trugitas _onkeri nigtalovchi shnek 5 bil?
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N ar uchun Miqdorlagich ustiga alma?a
iy SValkaga bir yoki ikki st
O Tnatiligh; Mumkin

Hrila_digan quticha § o
ekadigan ekkichlay
Bir saty] adj i
ko‘mib ketz]idail? é}lizgfgan ckkich Urug'ni 2—4 sm chuql‘rlllc{kff
Ovchj rebordy 20 silindrsimon halqa ko i

s
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: alele iskiga ulanadi.
nishida bo‘lib, kronshteyn 2_] orqz}ll e}\-}{\;,lcgisgfi};lgg;erga boti-
Cheklovchi reborda tuproq yuziga tegib e Bel ilaydi. Seyalkaga
shini cheklab, urug‘ni ko‘mish chugurhlgm,} in;éaydigan il i
urug‘ni 2, 3 va 4 sm chuqurlikka ek1§]1111 tﬂl mmumkil'l- Rebordali
metrdagi cheklovchi rebordalar o r[.]atllst}hdi
el Seg alkac%ﬁr??d:a;::lljgvil1ic g‘:altak 17 lar ulan-
ichga jilov 78 yordamida Zichv ‘ shaklga cga
gan_E[[in;]‘i;};g:ogg“inining sirti ikkita .kcslll; ksgﬁi;;ﬂggladi. Gildi-
bo'lib, u zichlagan tuprogning usti nisha rujina 15 yordamida
rakchaning tuprogni zichlash dalrflja‘ﬁlld?quclla tuguniga yopi-
o‘zgartiriladi. Qirgich 76 zichlpvcl_lf g} -CL 19 esa cheklovchi
shib qolgan nam tuprogni ql.radl’ qlgfi;lUmo‘ o'tkazgich urug’
rebordadagi yopishgan tuprogni Eo.za[[ilgjcﬁaa yec;kazadi.
miqdorlagich ajratib bergan urug"m_@ Fga nisbatan 2—3 sm
SiI‘lJaj1gici1[i ekkich 1 o'gitni umg] ustiga urug‘ni tashlab
chuqurroq {ashlab, gisman ko‘madi va uning g
feacds : - oralie‘ida eki
© mSas;-?'wot seyalkasi sharoitga garab, o -hi qBatSOj-zrgllﬁlldbqo‘ladi.
uchun sgzlanib, umumiy C]Iam?;[\; ﬁil:;gnl:lg 213’-—3,8 ga/soat (ish
Ishchi tezligi 10 km/s gacha,
vaqtida) oralig‘ida bo‘ladi.

‘A EKADIGAN
5, KARTOSHRFA
: SEYALKALAR
nik talablar. Ekish uchun
tugunaklardan foydalarz’lé
g), ba’zan yi.rik (80—1
aham mumkKkin.

(oot tex

Kartoshka ekish mashmal_dlslb if*—éroo e
O'rtacha kattalikdagi (massas! (30—50
gan ma’qul. Ammo maydaroq

alanish ) o
&) tugunaklardan bo‘laklabl? f%Tﬁi]?n 10—40 sm masofada, ga
Kartoshkani gatorga bir-

. b
o o da mashina uni
i ekiladi. Bun A likdagi
: ;m dan qilib e ‘rtacha kattalikdag
Oralarini esa 60, 70 va 90 sm i kerak, O'rta kita
i sindirmasligi lean hamda 1KKILE

qolgs: akchalarni sindir n golga

tlllglﬁ?llellklf}lﬁ?ikishda kartoshka tushmasdan d

-1 lozim. Kartoshka
nasligi lozim. .
tugunak tushgan uyalar soni 3% dﬂf?aﬁsqu; va chuqurlikda joyla

‘lancan Of is yerga
tugunaklari qatorda be;gllall;li%;gffl ckilganda 816 Sgll;rtsikrig ikiSh
S shtaga s a
Sl;l_shl kerak. ifSHOS];}i?lgl?rukda kO‘mllﬂ‘f‘l‘; ;Llﬁ;; Mashina kar-
ekilganda 6—12 sm S - : '
Illgrm.q e 1S anidan 5 sm farq d! Latan ckish bilan bir
Chuqurligi tayin 328 ijar oddiylariga nis 47
loshka oraliglaridagile



vaqtda o‘g‘itni tugunaklardan 2—3

hida tuproq qatlami bilan yopib ke

Ko‘“chat 0‘tqazish mashinalarj,

ekinlari urug‘ini qishnj

S chuqurroq tashlab, uni alo-
tishi lozim.

Agrotexnik talablar. Sabzavot

: i oralig‘i 60, 70, 80, 90 Sm bo‘lgan qatorlarga
yoki 50—90 60—120 sm qilib ekijaqg;

Bir qatordagi kO‘Chat‘l‘rf
140 sm gachgq bo‘lishi myp, in. Agar ko‘chatlar oralig'l
35 sm clan ka‘m bo‘lsa, ekishda Jo‘yaklar bo‘ylah sug‘oriladi, 35 sm
da{l ko‘p bo Isa, har bir tup ko‘chatpj alohida sug‘orish ma’qul
g oriladigan dehqonchilikd ish bj ir yo‘la jo*
B i a ekish bilan bir yo'la )
ashinadap ko‘chatni tk holatda, jigisgar:. -
! ; ° 94, ildizlarini bukmasdan,
shlkast[annrmasdan, be}.{ato ckish talap dilinadi, Tuyaksiz ko‘chat-
M, 2 tuvag; bilan kamidy 1 M chuqurlikka ko'
I'sm aniglikda bo‘lishi
q bilan zichlanadi.
sh qator qu¢ l €
gan kcnglikdan 7 i i

 chiziq botyicha, pelgilan-
i SM) olinjgh; kerak R g
tuvak]j ko‘chatning 1009 ;

ildiz ofig . O94iY ko'chatning 95%,
© lldiz Ohshlga erishish kerak.
2.6. O‘G‘ITLASH VA SOCHISH
SHINALARy

O‘gtitlash i
Mashinalaripjp, -:,'éa' o8 umup;y tuzilishi, O<g itlash
Prinsipig] a ‘Ji ha  onunga gy Amay, ular yagona bir
orat: gege saqlangd? . tu-Zl‘l.ga“ bo‘lib, ye ta asosiy gismdan
2alovehi qupij., (tareln . 8 HZ0V, bunker, vashik); do-
Aurilmg ( ika] 0‘qda “Plan altransponyor)- sochuvch!
qasimon g atta tezlikda o hal-
‘gtit lkthlar, Shneklar ¥ anuvchj disklar, ha

seyalka]ari

olanilag;, V@ ku

Shulardan tarelkali
it sochgjchlar keng

3

“ oshqalgy 4
ZOVli jkki diskyj 0‘)

: i klass traktor-
i o‘gfit sochgichi 0,9 yoki .1’4. ‘zi o‘rna-
lari thv'r_kA:lbtairs(ill}(aililla(sli.g g‘g‘it sochgid; r;rg)?a;lgﬁaf harakatni
arga tirkab ishl nadi. Barcha i yashik ichida
shuvchi old g'ildiraklarga tag-a Sig‘imi 700 dm’ li g atilgan.
ketil‘lgi g‘ildirﬂk]lerdﬂﬂ Ola. 1. aida esa 11 ta tarelka o'rn arrakli
P ST o Jiells, it 05 Ve el it
har bir O‘E““Efs_‘h a'ppmi yo‘naltiruvchi plankah i tagi yetakla-
tushirgich, o’g ltcpcﬁg;n ihorat, Taretionitg e tayyorlangan.
tozalovchi - girg 1Cn shesternya (z = 48), bllan Eil tezlik beradigan
fuvchi konussimo zanjirli uzatma, to'rt a orqali tarelkaga
N el ussimon yetakchi ShGSt'el;n sonini (shunda
silindrik rcdu_ktOF: kogsi reduktorning 'uzatIS"i ‘it chigadigan ti-
bcnladt Ekish {-j?lzchastotaSi O‘Zgaradi) v_a,glistlanadi. Mineral
tarclkaning, ay lf’."“sl ka yordamida O‘Zgamnhish notekisligi 15%
gish balancil;]gml ?;:aos? 100—1000 kg/ga. Soc
0°g‘it sepish no

dan oshmasligi kerak. cotitni tarelkaning
an Og'it scpish‘tarelkasf{)n(;l:agt:ls;:lshikd'agi Ogl;;r;; atr?r?ushirish
digan to‘rt bosmc'hda_ﬂhf o‘g‘itlarni ekish tllrliladagi o'g'itlarni
tashqi qismiga -Chlqangl(,liga) keltirish; t“iu‘?itlarni dalaga tekis

joyiga (tUS]liﬁ-gl;:l-a:arclka 4an tushgan 08

majburiy tushirish;

gty O‘Hgl

) ik o‘g‘itlarga g0 ng

tagsimlash. - hish mashinalari. Org?r:)‘g‘it ara]gsllmal::lrl,

Organik o‘g‘it St}c o‘ng va go‘ng*mlﬂ?;diqlar kiradi. Go ﬂgt

torf, suyuq go‘ne, o ldan chigaan .“15'; rkibida 5% gacha azot

Wil O‘Simm.( = n30hisc,ﬂ::larladi. Uning ]ai uchun zarur bo -Igaa

asosiy organik o gslt_ hi hamda rivojlanis ]kibi mol turiga, 0ziq V_

R Slilar bo‘ladi. Go‘ng tz;ri mol va cho‘chqalar
barcha oziqa elf;,'megt go‘ngida azot mid

to‘shamga bog‘liq.

¢ lar go‘ngdagi
to‘shama '
ko‘prog. Torf va Xz}sr:}ZI](aniShiga yordam beradi
nikiga nisbatan ko . s

ing yaxsh irigan, chirigan gong
s
Go'ng chirish darajasiga i go‘ngda xashak an go‘ngda Orgaklar
e ndl degilacl, KO8 B G 1 ot tarkibidagi xashaklar
Sochish tavsiya etilmay o‘qoladi. e go‘ngda i o
moddalaming ZO%folztl)g:ladi. Chiritilga adigan bir jinsl
ancha yumshamagan

ish
m i o‘lga yopIs
oddalarning 50 % yo‘qoladl. Ug

i tashkil
ino 25 % ni tas
; i go‘ngning .
iborat. Chirindi yangl gOmassadan iborat.
9ora massadan i 4

: 49
rogsimon

etadi. U sochiluvchan gora tup

4 M.Meclibayev

iarayoni ketma-ket bajarila-
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4, KCO-
POShqa markadagij go*p €0-9, p ITH-4, PTO-4, POY-6 va
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yurganda 18 sochgic eadr
ning yuqogu?ov fubida oo haqUYIdfglcha ishlaydi; agregal
. 8! tarmog'j (17 fas 8an zanjir-plankali tra nsportyor-
Ord2ga juda sekin silib, g0 ngn,
yagr?' Uzatadi. Pastki baraban ustki
1y I'ikki baravar sekin aylanid
shnek 0" Bo‘ngni yaxshilab maydalab
ganidan l'ar‘na]al.-i o‘rtadan chap va 0’8
80'ngni keng (6—7 m) yosiv

: » 1, =705 min-
Yugoriga Uzatilag; llilstk' o
! . 1

Qarab O‘ral

. tl'anSpo
ros _POItyornj -
tanad; Mg tezligini 0 dan 0,09 m/s

Ui Soch;
Ny S .
solinaadiyI lik org stllizzsmnalari. Mineral 0'g'itl3!
. . r‘ me’ - . H
VOphac ib, g ol yorining uchdan !
orapy 58 kultvg ?;g“ra ekish y]g]:i"’]‘(‘iﬂa bahorda haydalg?”
0 Zgarishigyy, tlnadl_ atiiag o t‘:h;.it o‘tqazish oldida
shgari, o O itning fizik-mexar
imyoviy xossalari ha

o‘zgaradi. Bunda o‘g‘itning tarkibidagi moddalar kamayib ketadi,
qotib goladi.

_ Qotib golgan mineral o‘g‘itlarni mashinalar vositasida dalaga
bir tekis qilib solish imkoni bo‘lmaydi. Bunday o‘g'itiar
mashinaning ish organiariga tiqilib qoladi. To‘p-to‘p bo'lib, yerga
tushgan o‘g'it o‘simlikni kuydirib yuborishi, ayrim joylar
o‘g'itlanmay qolishi mumkin. Shuning uchun ham, gotib golgan
o‘g'it yerga solinishidan ilgari maydalanishi va elanishi kerak.
O‘git solish oldidan har xil turdagi o‘g‘itlarni aralashtirish ham

talab gilinadi.

Yerga mineral o‘g it solis
lab chigariladi. Birinchisi ekish va
digan seyalka, o‘tgazgich mashinalariga o‘rnatiladigan o'g'itla-
gichlar, ikkinchisi o‘simliklarni vegetatsiya davrida oziglantirishda
go‘llaniladigan kultivatorga o‘rnatiladigan oziglantirgich, uchin-
chisi yoppasiga sochib o‘g'it soladigan, maxsus mashinadir.

Organik o‘g‘itlar sepadigan POY-5 mashinasi go'ng, torf,
kompost va boshqa organik o'g'itlarni tuproq sirtiga-segisl)ga
mo‘ljallangan. Undan o‘zi bo'shatiladigan transport vositas! sifa-
tida ham foydalanish mumkin. o o

VTC-30 o‘g‘it aralashtirish moslamasi ikki xil mineral o’gitni
mexanik ravishda aralashtirish bilan bir vaqtda tayyor o‘git
aralashmasini transport vositasi yoki sepkichlar.ga ortish pcht}n
mo*ljallangan. U elektr tarmog‘idan ishlovchi statsionar mashinadir.
Moslamadan temir yo'l yoqasida joylashgan bosh agroxim-
komplekslarning mineral o‘giitlar omborlarida foyda}anllad1. Bu
moslama bir soatda 30 t gacha o‘g‘itni aralashtira olgd}.

AMP-20 mineral o‘g‘itlarni maydalagich—ldlshFlan bo'-
shatkichi yarim tirkalma statsionar mashinadir. U qotlb'qolga_n
mineral o‘g'itlarni idishdan bo‘shatish va maydalash bilan bir
vaqtda ularni gopdan ajr

atib olish uchun mo‘ljallangan. AWUP-20
mashinasi 0,9—1,4 Kklassdagi traktorla

rga tirkab ishlatiladi.
i i ‘gti - dalagichda may-

Qotib golgan mineral '8 itlar NCY-4 may
dalaniladi. YT-28X4MC; T-40; T-40A va TTS'; MT3-89X va
boshqa traktorlarga o‘rnatib yoki elektr dvigatel bilan ishlatiladi u
bir soatda 6 t o‘git maydalaydi.

Yer haydash vaqtida beriladigan ©
larni tashishda sig‘imi oshirilgan tirkalma kuzovlar hamda PTO-4,
hish moslamalari ishlatiladi. Ekish

PYM-3 va boshga o‘g’it sOC
31

h uchun uch furdagi mashinalar ish-
ko‘chat o‘tqazishda ishlatila-

rganik va mineral o‘g'it-



52

oldidan minera] o‘gitlar YKvy_4 chizel-kultivatori va BT,H-_3
diskli og‘ir boronaga o‘rnatiladigan moslamalar bilan sepiladi.
Ekish va qatorlar orasiga ishloy berishda o‘g¢jt berish uchun
KPX-4; KPX-3,6; KPX-5.4 va boshqa kultivatorlarning o*g‘jtla-
gichlaridan foydalanilad;.

PTO-4 organik o'g‘it sochgichnj Organik o‘g‘itlar, kompostlar,
torf uvoglari va ohaklarnj tashish va sochjsh uchun mo‘ljallangan.
Uning ish unumj |3 ¢ soat; 4 t yyk ko‘taradi; 2-11TC.4-793
pritsepning shassisigg o‘rnatiladi vg - M, TT3, va MT3-80X
traktorlari bilan ishlatiladj.

Y Sinoy savollari

1. O‘g‘itlashning ahamiyatini tushuntiring.
- O'git solish usullarinj tushuntin‘ng.
O‘si_m[ik]ar uchun qanday ozig moddalgar zarur?
3 ics);]g]‘::;?rggomaydalash Va sepishda Qanday mashing hamda qurollar
dallladj?

4

ERISH
A ISHLOV B

TOR ORALIQQ .
3-b0b.l\%iSHlNALARI VA QUROLLARI

' o‘ir tuproqli

ibi jihatidan og'ir ot

arlc{:ll?:ui foyclalamladé. (;)l;lZ:m

ayrim hollarda = i
qrrllyva cgatlar ochib qo

: ikt

Chizel-kultivatorlar 1110)?;?188]] 4

yerlarni 10 sm dan chuqur ‘10_15 =
kultivatorlar bilan tuprogq

‘ri vuvilg da do‘ng-
i e o‘ri yuvilg mayda :
chuqurlikda yumshatiladi. S!] 1shatish hamda iladi; tuproqni
hi ! | r‘:ofilgan yerlarni yuni ivatorlar ishlag a ,hroa tishli
[l S chun chizel-Kultivatora| B - atorlarg
liklarni tekislash IU tish zarur bo‘lzanda chiz il
Qo’shimcha yumsha 'zan chizel-
bor - ulanadi. i ishlashda ba. anjalari
Oronalar ulana dalgan yerlarni | da chizelning pe o
Keo*klamda hay d(qlbaﬂi'adi' Nm‘uadi mola esa bu kesak iy
kultivatorlardan f‘O}f’ :I;qofiga olib chiga r ning ish organiari cdc,a :
alta-katta i, Chi?(:l—kulti\’ilf.orld universal panjalar
€zib, maydalab R-Cl;a[dll:d'm va 0°q-yoysimon
darma yumshatgichlard ‘
1 Y l‘lda
iborat. o]-kultivato "
-3,0 chizel-Ki ialar ora
O‘rnatma 4KY 2 ordagi panj
Qator joylashgan bo‘lib, qa:]?fd kP
: ; e i 133 mm. i i gator
Jalar 1zlarining orajl l-SSanjalal' birmch}}f]l{?lt]ch
[kkinchi gatordagi ialari esa 1
Pasiroq, uchinchi gator palprz;l;;ltiladi. ki
Past, ya’ni pog‘onasimon O’ b ishlashda DO
Yerni qatlam-gatlam g pog‘onasimon ,
Marta yluri?hida bajargan ish h g‘ildir;-lklarnldng
5 via ; : 255 ranc , llln -
Yurishda bajaradi. . | Chuqur];gl‘ tay ini csa gidrots igd
4YK-3,0 ning 151112181”0,_4 kultlva‘lwfadi yurish chuqu o
e artirib, i+ib rostlanadl. atlamn
Plandiigini o Zgrl}ﬁhrini aylantirib 10 lmshatligari{qmgh'ltilgan
1 1 IKdlc = . {4 .
Emg tortuvcludgﬂq panjalar or imadl.l :111 qalinligini
Clingi qatordagi panj ‘ atla
i hizg'ich bilan o‘lch fac my
Qalinligini clll_f_liI ib qolganligi uchu .
Yer qatlami shishi 9 e
3—5 sm ga kamaytirish ket

ish organlari uch
400 mm, pan-

dagilarga qaraga:ldaa
isiea nisbatan yan
=

a chizellar ikki
qchizel bir marta

asida yums’
gb. nazorat qt
1n o‘lchang



Chizel-kultivatorlj agregatning yurish yo‘nalishi quyidagi-
larga asoslanib tanlanadi. Shudgorlangan yerlarni ishlashda shud-
gorlash yo‘nalishiga ko‘ndalang harakatlanilsa, tuproq yaxshi
yumshaydi. Sho‘ri yuvilgan yerlarn; ishlashda istalgan yo‘na-
lishda harakatlanish mumkin_ Yaxob berilgan yerlar chizellashdan
oldin, odatda, borona| a ham chizel

yo'nalishining ahamiyat; y0'q. Agar yer boronalanmagan bo'lsa.

mashinaning tebranmasligi va ishlagh sifatining Pasaymasligi uchun
egat bo‘ylab harakatlanish kerak.

Uchastkanj ishga tayyorlash, burilish polosalarinj belgilash va
tayyorlashdan iborat.

Agregat harakatlanib, noksim qayriladi. Ketma-ket
yurishlar bir-birinj 150 g, qoplab borishi kera. Asosiy may-
don ishlanganidan keyin Qayrilish joylar ishlanadi.

- igi hi bilan tuprogning
rish garshiligi esa
oshirilganida tortish
2ining ortishj bijan yoliq
vVa ulardan oson toza-

on shaklda

maydalanishj yaxshilanadi
ortadi. Harakat tezligi 5 dg
qarshiligi i

» a8regatning tq
n 8 km Soatgacha
i ]0-'15 01284 ortadi. Yyrigp, tezlj

xshi kesadi

-2,8 Motigas; ckishd nv igit
i : ¢ an oldin va chigit
b c dan keyin tuprog datgaloq] ;

latiladi, Motiga T-28X4M tra '

qlarini Maydalashda ish-
. . 2a O‘F ate c . ; - T
Styali rama, brus va g batareyadan, yipe. 2di- Motiga uch sek
mat shaklida, } i

. n. Ish organlari shax-

: 181 biri 14 taga ikkit, ; R

natilgan maxays il tovoglarg, l?ggr 1[:ﬁtarallcl 0'qqa erkin o'r-
Tovoglar tishlarnip "

Motiganing tishag; oo bir g tshlashish hisobiga aylanadi

sanchiladi, Tovognin i Shlanayotga, I'm? da 150 marta
qalog"i va yirik kﬂsakiag- C{F M dumalagh; "atijasida yerning qat-
yurish chuqurligin; oshiggﬁnfcl;?]ama“ Maydalanagj, Tovoglarning
Ish oldidan mogiga,:. Uchun MOLiga ustigg vy ortiladi
, > 3ANING birikraa fq.: . i
0‘qda crki ganing bmknmlan tekshirilaqg; lgnali tovoglar

1 aylanishj ke Tiine :
bo'lish; Kerakl; tuhl kerak. Ula'mmg ishlash chuqurligi shunday
Zarar }’Ctmaslig’i lol?zrioq Tooami yaxshy Maydalanib, osimlikka
chuqurroq botsa, O‘Sim[.ik—lzovoqiar chigit ckigp, chjuqurligida”
normal (161 s . LR Yetishi Mumkin, Tuprogning
tovoqlar ‘

01Z) namie: :
. mligid ! Yaxshi bojadj Agar
shikas]

: : 21da {gh Sifs
ifloslapjp 7 at
LI T 4, a lan;j c i
anishi my g Ylanishdap |, Xtaydi, o‘simiklar
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WNERE

i huqur
—18 sm chuqurhkdg, c'. .
18ha yumshatiladi. Ekilgan

‘ O‘q CIlll'
begona 0 tlar Y L 1
ekmla?a zarar Ygt‘l;?i?{msis[?sh ekinlarni chopiq qilish,
nadi. Tuprogqa o Latadtldi oa quyidagi
egatlarini ochish kabi lShlz'lsrhtl)c?ﬂfag::IriShda kultivatorlilr;?iqsglrmﬁl
ok fate ai ! : ar .

ChOPIQtaldbb(I:-l-f:-n;a;{;Yila di: kultivator Iihzac;;% yetkazmasligl,
=rolexni ‘a.l,fi ifatli ishlay olishi, ek‘“larr%fkka Kirishi, tuprogni
!-cengllkdd ‘ya‘x‘ef roqqa belgilangan c:hwilgu lari tupmqning n:cm‘l
Eh Org"}nldg utlgkis maydalashi, ish O_Fa}?_l begona o‘tlarni t? ug

M y:Or oari a olib chigmay yum'si?atij ularni tuprogqa ko'mi

Ezassn;llln 1 }Lli?nhrgninu shikastlanmasligi v

ishi, ekinlz R
ketmasligi kerak. )

Kultivatorlarning ish organl

i ing ish
| 2 i tivatorning
T gt Sc'ks ¢ berishda kul
; lG tor oralariga ishlov
0 adl ‘O‘Za qa

‘rta gismining
‘«mida (frontal), orta i agregat-
: : Idi gismida ( iriladi. Ba'zi agr¢
Organlari tra‘ktolrn‘ 1lndg_ -:;klari orasida JOylashtqu oy ashtmlad‘l. Ish
e : I'l hlellm oldinga, ham Dr{g?(?gi;lgan. Bunda olsm;l;
i ni 2 y ; an
i lSh' o-rganldEEFI joylashtirish juda lxengﬂariga yaxsl'{’ 'rr-mkslariga
Organlarini bunday j Y wregat gator Of: g gildina
lik kam zararlanel'ltclilzlti%nmg og'irligi trakto -
harakatlanadi, kultiv KPX-3.6, A
teng tagsimlanadi. _ - corlarni ishlashga
KPX-4 kultivatori tC;T_ q;corl
. tl\}'
4 va KXY-4 universal ku

ni faqat
i teichi uchun tuprog
Mo‘ljallangan. : Tidarnia yaxshi 0 sishi uc

Madaniy o‘simlikla

. 1arnine 0'sish
kinlarning o5/
asdan © ‘simlikning
ekist din ishlash bilan Chcgarz‘l{];aggqrish kerak. g Srlnn:lhOfaza
Cishdan oldin zam ishlov berl ¢ oralarida va ik yagana
davrida ham mufta maydalanib, gato janadi, o‘simli 3;nine—
O'sish davrida IL‘-IF’I'OQ_l ona o‘tlardan to-zihalari ochiladi va
h};dudlarda o'sgan b(;%inib sug'orish arid Kultivatorlar
Qilinadi, kultivatsiya _ L 1adi : jversal kultive !
ral o‘g‘itlar bilan OZI?IaQEEEator oraiar;jga ;;fdi Ekinlarnl.dqgﬁ
i inlarning gt O oziglantirgich-
Chopigtalab ek itivator bilan SIOY Hs 4, ozigla \miakli
va oziglantirgich-ku teqar bilan ozigla q gerbitsid-an
dor va kukunsimon o %clgmar perishda €s& = va tarti-
ultivatorlar, suyuq iga, kultivatsiya
L ' . ; . riga, :
Mashinalar 1shlaulag‘,' ing kattaligl ekin Eltqgnlanadl-
5 n : e
" Mllil-ﬁfafﬂfatii]:gll;olsllqa omillarga gar
182, ekish sifa

Kultivatsivada tuproq Y%ZSaSsl nf .-
yumshatish jarayonida esa

C d(l IC )' g(. S' . ha

jarni ishlashga;
ari esa keng 94
C
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Kvadrat-uyalap ekilgan makkajo‘xori ko‘ndalangiga birinchi
kultivatsiyalanganda muhofaza hududin;
qoldiriladi. Muhof, h

chi Mashinalarga quyi-
i organlari eng
ekinlarga zarar
urligi me’yorda
k. Ish organlari

yetkazmasligj kerak. ishloy berish chuq
bo‘lishi, Mmaydalangg '

| . Siga ishloy berishq t
d}gan chopiq kultivatorja g n Ot

« aniladj, Qp¢; amalarl
bilan thozlangan kultivatorlar ozr’q!anti’gf’ch-fz:}i:ii}or:%sé;iladi'
Chopiq ku[tivatorlarining ish Organlari par
sekswalarga O‘rnatiladj Bu O'rnatmg seksiyal f
Moslasha oladj. Sar
midf(g ;cstal;;lltl\:zrittorle_lnn}ng 1sh' organlar; traklorning old qis-
= joylashtiriiaodi a dismida Olding; v, ketingj g'ildiraklari ora-
o e - “1 agregatlarqy, ish organ]ar ham oldinga,
o ke [shm adi. Is‘ Organlarip; bunday jc}ylashtirisl’ljuda
ot gl | orgaplarl shunday joy]ashtirilganida o‘simlik
harakatlanadi kulti;t all Vel Oralarigg yaxshi moslanib
o taqsim}ar;ad' dlorning Og'irligj traktoming glildiraklariga
1,

allelogrammli
relyefiga yaxshi

adimo‘.ljau'?lngan £0za Kultivatorlari for
bo‘la ofagj. Keng g4 - Uarga Kpy " Ultivatoriari misol
orl !ashga Moljallanga kultivatorlar

a(:(: df-f- > Ularga KPX-3,6, KpT-4
56 - EGlikia shlatiladigy, kultivatorlar

bilan

‘Jj an moslamalar

larni chekanka gilish uchun mo‘ljallang

g'o‘zalarni anke

ham jihozlanadi. » "
)J(O‘jaliklarda oral‘lg i 60 ?:111\}31[ o

KPX-4 oziglantirgich-ku o

mashinalar bilal_l tuproqgqga g

o'g'itlar solinadi.

kilgan g‘o‘za qatorlor;-largi

: ' beriladi.
ilan ishlov ber . 51

nlljilzicral va organik-miner

; inalari

' igit ckish mashina
kita o‘g‘itlovchi soshn1k!art31']11%[‘tg?it soladi, YBX-4

Oldingi ikkita o‘g qtde

igit ekish bilan bir vaqtda 08 20 (- qator
bilan ishlatilib, chigit ekish bilan b et eitlash
tan is AUlo, atilgan oziqlantirg larni ochish yok} SXAM
mos]a'masl ¥ mt;crish sug'orish, egat %)@4 kultivatori T-2
g'rlalalg_ga ISh‘IOO‘\—;q show:ljarini Chilplygl:s]}ﬁatiladi- To'rt gatorli
flan birga g‘o‘za sho oq o‘rnatib i il bo‘ladi. To'rt qatol
L : . are ; 0 ladl. e =
tipidagi barcha “akng{rgda yettita gradil E}arniﬂg beshlas;qf[ﬂ_
Kultivator kom_D_ ‘ini ishlash uch_U‘l} i ishlash uchun
ckilgan g‘o‘zalar 01_:-1111.%“ ‘o‘zalar oralig lElari oldiga osiladi. i
. : i ekilgan g 0'Z¢ ‘ildira il tutgisi va
ladi. Ol qatorl_l cl_\l sl traktor g lldlfytirgich, gradil mtqcnoﬁ
Vatorlarga yana ikkita % ar bir gradili pasa " ?ilgﬁll to‘rt zv -
Kultivatorlarning t]ki svenolaridan "}:]glqiga gradil shtangasl,
%’qulfigii hamd?i)l?'ﬁz‘ianizmdan iborat.
barallelogramm ‘

i kka
di. Povodo
ilkasi mahkamlanacl- #0505 0o
ch grildirak vilkasi rﬁ?;gizimdi._\fﬂqf’&g‘iarmsh
e leilash halqalari ib gradilining ib, ish
Prujina va holat belg c‘) dok bo'yicha Su'rIE'.SlT halgasini surio,
gllash hulqasm[é)'oqustki holat b‘?lg‘lzgartirila i. it sepuvchi
balandligi rostlanadi. L osim kuchi 0 hta 0'g'l
v osim shta 08
e S”.Iemt\'l ?f:i]clljl—kultivator.dlz:igl;e gara
% iqlanti . ioylanis
appg'cixbsr Og?rg‘ ichlarining iJnogyzq ik
APparatlarga bo‘linadi. Bitta 0

b chap va 0 ng
parat keyingl
in
- ¢ traktornt takchi g
Famg ‘rnatilgan, bitta 0 N8 (at esa traktor ¥€
Ia chap (o

tutqilarga
maxsus
kamlangan

larj ldid Ionjcronlarga mah_ aml

ATlning oldida

¢ i'[lOVChi
. ida 0 g 1L°OV~
¢ § . . ¢ razllga]:ﬂ ? [leadl-
O'rnatiladi. port holatiga o r::;"[()matlk tarzda v
Gradillar trans ac

i dastaki v {ariga ishlov berish
dpparatlarni yuritish muftasi dé

‘0'za qalor -~ traktor-
fab ekilgan & @ 54 apparat tr
Kultivatorni olti gatorla Flita ch

‘tkaziladi.
ingi ramada ikkita rga 0‘tkaz o

Uchup moslashd'd_keymgilnglq, yangl tcfgﬂztgrlab ekilgan 90
ing bo'ylama D‘Iqlg;.i fg?gpkulti\’ator ttzi i

KPT-4 oziglantir Jiallanadi.
li qator oralarini ishlashga mkcéojriga o‘rna

Kultivator MT3-80X tra o'gtit sepishda,
¢kish maghinasi bilan birga

; yx-4

. Kultivator C .
tiladi. KUJ4 L moslamasi
ok 57



bilan chilpishda
organlarining tipj
qilmaydi.

ham ishlatilad;. Kultivator

va ishlash prinsipi KPX-4 vq KPX-3,6 dan farg

1-jadval
Oziqiantirgich-kultivatorlaming texnik xarakteristikasi

P
KPX-4 [ KPX-3,6| KPT-4

Ko‘rsaLkichlar

T-28X4M, TT3-80X, MT3-
80X
Agregatloychi traktor

[ —

—
Gabarit O‘lchamlar;, mm;
Fraktor bilan birga yzunjiy; 4615 1 4585 | 5500
Kengligi (maksimg)) 3090 [ 4000 | 3940
Balandligi (0'git idigpay: bo'yicha) | 175 1750 [ 1600—
Qamroy kcngligi, m: 1700
60 sm I dator kengligidy 2,4 = -
smli qator kengligidy o 3.6 3,6
Ishloy beriladigan Qatorlar gop;- ‘ ‘
sm :1 qator keng[igida 4 -
Sm i qator kep, ligida &
Haydagp chuqurligi’g, fm 3 o * : 418
Ish Unumdorljgj, ga/soat: 16 ol -
Sm i qator kengligida 1,15
Smli qator kengligidy - 5 2‘15
Kultwatorning massasi, kg 15;30 162'0 1750
———] 7650 | 1730 |
Konstmktiv thatdap

chi b,§PT~4 kultivatop
v lga irlashti -
ultivatornip - ashtirish

i 0‘rnatish vaq oldingi
INg ketingj g

S uzellari pijgp farq giladi.

bruslardap, Vigeilgan il SlYErlSJ uchta'kesik kvadrat kesimli

gich!aming famalarj v ; ’(.m‘tr_ga gradillar, markaziy tebran-

lanadj. Ketingi sekis a Dk'g lﬂagzchlaming tutgichlarj mahkam-

uza‘cmalarninghCith)big“ird dShak_laI- Va tortqilar vositasida bort

kamlanadi_ =4 va yarim Oiql'cll"ning qobiglariga mah-
Ish Organiar;

Totsilindrj va kultivator

ing kctingl
Ornatilgan i i -

: | ko*prigidag CC-100 gid-
Iding; seksiy .

" Vasining ya ramalariga
Ly a Chiqarp, e . e 2 13
qurlatijag; va kO‘tarilfdj R} gldrotsﬂmdn yordamida chu-
Kultivqtomj s
;o g oldin Lseksivacia. . . ot
r'clx]klan ?ldlda ikkitg o ‘%1] S}]:sw;s;da tlral‘ctormng vetakchi g*ildi-
18D, 6 APparat egy O'ng yarie 124 O°f
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Natiladi: chap apparat
M ramgg, Mahkamlanagdi. Kul-

asosiy uzellari, ish

ing yurish
: rat agregatning
tivatorning keyingi seksiyasida chap appa

tomonda
‘o apparat esa chap

‘nalishi bo‘yicha o‘ng tomonda, 0'ng app

yo'nalishi g

go‘za ustidajoylashlirilf.ldl.‘ —
“Niikortombng eiding! S8 3 5 ldiraklar ketida
ishlaydigan ikkita gradil :a. yssiadq esa yetakchi 8 lld‘{gi“a v ik
¢ -adil, keyingi scksiyaside " markaziy gr =
to Il*ttal gradl}],{kl\ilif (Ehap va 0'ng) va_lllﬂf_‘ b;r_biridan shtang?31
e ‘Grildirak orqasidagi gradi Alish tomoni bilan fara
kz.lmla“ga”‘i_ i::hni(ng o'q chizig'idan sil
ning pasaytirg
qiladi. hiqarishd
Kultivatorni traktordan chiqa oralariga ishlov
- & . s i B qto[‘ y 3
lardan foydaldnl!dgi(;-sm qilib ckilgan g0 ;ilkﬁ;da]] (chap va o ng)
- e - _..tlrf qr ord-
b 'Qatc‘n Ollt-ll(fl{)lir asosiy qator oralig -[gzii yondosh qatorlar
t'(mllga]mh1 e sim;n panjalar Ohmanlal p"{nj'ljoylanadl' t tubiga
'8 lar, o*q-yoys va 0*q-yoysimon panja joylan ega B
: T . a 0'q-YOySs . al tigl
Sida esa bittadan pll_c,]h(;:l] V;icif;qnmg gorizonta
To'g'ri o‘rnatilg:
12—18° giya bolishi kerak. hatis!
Tuproq qatqalog‘ini yumsh:

. . 'ng
' . i nihollarnt
: irea rotatsion ish- hlari ni
Mon panjalar bilan blrgf‘dl_oli:ﬁ ng ignasimon S
hundg tashqi rotatsion dis &

ivatsiyada yerga
- hi kultivatstya o
irinchi kulthe e qilib
i 35 sm masofada va blg“;m ga botadigan q
qri%l g::imiéci?sg kultivatsiyalarda 6—
O'ratiladi, —
Rotatsion ish organlari lshlaic'}Sk ' hlarining
Magan ustkj qatlami ignasimon

: i shi-
«imliklarni shi-
. o‘simli ychi
' da yumshatilayotgan mrl)r::‘)i?ling ighaglaps
181 kerak. Shunda yu € ¢

: in ay-
: an ‘qida erkin
; ish OTBAW © . oeqide
aStlamaydi. Shuning ucl_l;?q” disklarning 02
Sirtlaring moylab turish va 181
Mishini kuzatib borish 19;211}:1;”mg k
Pichoglar ichki ig“all. ]uhOfaza :
Adigan qilib va 10 sm | m o‘rtasidagl
Mjalar qator oralarining -
huqurlikda yumshatadi. it yumshatish .Slfitilgﬂ
Panjalar bilan tuprodni y= to'g'rl O Fia kera
: . ‘hishi
bOtish butchagiea bog‘]‘?j pallgflqi}"a jo}rlaslpsh
S]ng;i [uproq y[lZElSiga T +zontal
; S rizot < oida k
Pichogning ketingi qismi gc; purchagi jud
O'tarilip turishi kerak. Botish

lar orasini
ndosh qgatori
lgﬁ'aklar oldida joylashgan

i krat-
o maxsus taglik va dom

‘q-yoysi-
ichun tig'lar v 91?la);iladi-
b ganlari ham 15
h orge

i Shatil‘
o idida surilmas

sm chuqur}ikk:a
ciirib o‘rnatiladi.
i 10—12 sm

etidan 638

hududi qol

prodn
ot tup

a

md’lk_ Bu holda

012
hik bo‘lganida
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Panja tuproqqa yaxshi botmaydi, katta bo‘lganida esa kesak katta
ko‘chadi va qo‘shimcha cgatchalar hosil bolad;.

Agar tuproq ustida qatqalog bo‘Imasa, g°0'za yonidagi begona
o‘tlarni yo‘qotish uchun rotatsion ish organlarining o‘rniga muho-
faza hududi 7 sm qilib diskli ish organlarini ishlatish mumkin.

Qator oralarida begona o‘tlar kop bo‘lsa, tuprogni gat-qat
ishlaydigan ish organlari pichoglar bilan birga o‘rnatiladi. Bu holda

m, pichoglar esa 1() sm li muho-

: . Tuproq ustida qatqaloq bo‘lsa, qat-
qat yumshatuvchj ish organlari rotatsion ish organlari bilan birga
qo‘shib ishlatiladi.

hi ish organlarining tyrj v ularni joylash-
arajasiga qarab tanlanadi.
a solish ishlari, odatda,
ish bilan birga bajariladi,

. ing yon lomonig
dastlabki ikki oziglantirishda cgatlar och
keyingi oziglantirishda esa o'g'itlar gator Orasining o‘rtasiga

kombinatsiyalashean ish organlari ‘ ‘ ini
. _ _ ¢ yordamida gy ‘orish egatlarini
ochish bilan bir vagtda solinadj. 2 =

_To'g_r_i oci?ilggn_ sug‘_orish egatlari Sug‘orish sifatin va kulti-
vatsiya q11|§l1 51fal'1_r11 oshiradi, Buning uchun egat ochgichlar bir
xil cl}Ltqurllkfiz} yurishga moslanag; Va qator oralari ning aniq o‘rta-
[s)ldahjoyl_a;htujllf}dl- Bunday talablar amg]g, oshirilmasa agregatni
ilgizi?q?:s ]qltY":%aShE}dl, Kichik muhgfay, hududlarida g'o‘za

& Shikastlanishi ortaq; qator ini i '
dizin 5 ’ or A
Nizatsiyalashtirish darajasj Pasayadj et SIS e

G‘o'za rivojlanishinii il

. 18 turli da i
turli chuqurlikda Rl

oralarida egat]ay IUOCI}gadj' Birinchi Sug‘orishdg 60 sm Ii gator
Paytida g‘o*zy bo‘yizojlr(? s(pusmada” °8al tubigacha), shonalash
ochiladi. G'ozapniy M8 yetgandy 14 IS5 sm chuqurlikda

At chuqurlig; yana 2—3 sm ga

AN uchastkalardy ish organlari
sorilar qo‘yilaq; ’ Har va trakeop g'ildiraklariga esa

ug‘orish egatchalari

n‘.ya qilishda ish organlari 60
ish e .84y 40'yilgan hojer day
a ish T 84N bo‘lsa, shunday
ach Dlganld“”mg O'lcham|gyi kattaroq bo'lib,
Gtildirak] oy Mahkamlap g .
- !laglgradillarga ‘o‘}a ator:

" n yumshatuvchi ) e

: 82 yaqin joylarni
anj

4, g'ildiraklar orqasida

_ i hun esa gradillarga
qator oralarining o'rtasiga ishlov perign. Bp '
to'rttadan panja o‘rnatiladi. i apparatlarni berilgan

O‘g‘itlish normalari. O‘g'it SepUVCh:li;Igl?ning pastki toretst
me’yorda sepadigan qilib rostl'c}sh }101.1 ulll 511 tirgishi o‘zgartiriladi.
bilan tovoq tubining orasidagi ta'm}nhfzgq aylantiriladi.
Buning uchun silindr rezbali xomut icl inlash tirgishlari bic i

Dastlab barcha apparatlardagi ta’m esa ish organlaridan
kenglikda o‘rnatiladi. O‘g‘it o'tkazgichlar ligi oldindan ma’lum
ajratiladj va ularning tagiga quti_lai' Yoﬁrzit];l’:mg yetakchi g il-
bo‘lgan xaltachalar osib qo‘yiladi. ib erkin aylana oladigan
diraklaridan biriga taglik qo‘yib, ko'tar
Qilinadj, Uik i

Bir gektarga sepiladigan @5 arta ayla : at
Nadj: traktorning yetakchi g‘ildiragl 11 mkcng“gi 2.4 mliagreg

0 m yo o‘tgan bo‘ladi. Shunda qan}rz‘l? : lish me’yori 1{,)0 k‘?/ -
012 ga maydonga ishlov beradi. O°g ltesoiladi. Agaro'g'it tql'r;;ai
bO‘lsa 0,012 ga maydonga 1,2 kg o‘g'it s PO 3 ke o'glit sepi Ihar
Yoronkaclan sepilsa, har bir Voronk.adla rrln.f-,lur’ta aylantirganda.
erak. Binobarin yétakchi g‘i]_clirak_l'lld1 [ 0.3 ke bo‘lif.shl lozm(l}-r N
9aysi voronkadan tushgan o‘g'it miqdo onlardan biri qat(_Jfl larni
Dehqonchilikda mehnattalab JaraBL. iurashishdir. Buis li va
larini Yumshatish va begona O‘IElar-g ?1 cs{:glalrli daraja?\?l .P:lc;lrlzilg:h%an
02 Vaqti hi sifatli 0°tkazish 355 o i, Mine 4
tex“iki\l’?‘.\? \L'f)%s)'l’ﬁlsiklarni hosildorli g{:in;slst?\:awﬂar lt(orgbhgll(]i?gran
O8'ir va tuproglarda mavju - nigsa, 910" adi.
ﬂgrotexnizt?acigbla?iga Ay begn?sidgg?ﬂ ishlard?‘:igﬁbéi;ona_
inlarp; - iga ishlov bel ‘p MiqaoTue ar
g'ir 1?3: g?t?cl)qoliar?qr ‘mavjud ku““fat.‘)f.{?g raboradi, “at%?;cllli.
O'tlarni qolgirib ketadi va tuprqqmﬁi‘i{i palaxsalaz Pa;‘;(;n frezali
1 % vd ¢ ila -
cht(;fqurlll_(l&r, tL:prgq Ligégznkengf 5 qoalt{:;lmglik- Bub kgu;;la
ng tlarda e i . b be
haYdOV kﬁ}l:)llti:;g)rlaarining ish sifat az;il:l] YO kem'ﬂ;t;ll;‘ldﬂ mi-
rlaming afzalliklariga tuproant May tashlash  urligining
Otarnj toe, yo‘qotish va tuprodqad {an haydoV iiradi. Frezali
°ral va organik o‘gitlarni mpr-olq ini ta’minlashi q beriladigan
parchy Nuqtalarida tekis aral.?}sh;f 13 in oraliglarié
s 30V kultivatorlarini go‘llas
Shigy ar sonini kamaytifadl', hib
lar traktorga agregatlanishi
A ‘ZiYurar frezali haydov kultiva

agicha hisobla-

rmasi quyid i agregat

| 6]



1ch glildiraklari
bilan tuprogqa ishlov

Himoya qobig‘ining oldingi gismida tayar

Konstruksi ot
. 1yalanishi va j .
oldingi, markazi a Joylashtirilishi bo*vi
’ aziy va orqa gismida ; o'yicha ular tra i
9a qismida joylashtirilishi mumkic I'll( t(l);l?lcrlll%

seksiyalari ketm ‘
a-k
ham mavjug, °t Joylashgan- frezali haydoy kultivatorlari

Traktornin '
_ g oldi
Joylashgan kultivator]

Joylashtirilgan. Uning holatini o‘zgartirish
berish chuqurligi sozlanadi.

Bosh reduktor quyma korpusga joylashtirilgan konussimon
shesternalar juftligidan iborat bo'lib, Uzatish soni 1,59 ni tashkil

arga nish e
cga, ammo b - atan ish sifatini kuzar: o ) T
ko‘rsatisl'min;;l m‘;(:hl, momentni ishchj o?-lm' kuzatishda afzallikka qiladi. Bunday uzatish soni traktorning quvvat olish val'ldﬂgl
dan balandlig; qli;?hgl va ishchj 01'g1nning,atmarga uzatish, xizmat aylanishlar soni 540 ayl/min bo‘lganda, transmissiya valini 340
. . ; C [ 7, | . i St o £ . .
qari, frezalar yy | belgilarda kamchilik]c .-ranS‘DOrl holatida yer- ayl/min tezlikda aylanishini ta minlaydi.
i mst ari ko‘p. Bundan tash- Frezali mashinalar vazifasi va klass

1atib kete
‘-wrln i )

roqni ¢ qator oralaridap traktor g‘ildi- 1sh o - ; . i iburiy aylanma
: 9aytadan zichjap I 4l Lmktor g ildi : rganlari traktorning quvvat olish validan majburly aylanit
Ng suv-havo vy ¢ » Chuqur izlar qoldiradi, larakatga Kkeltirilganidan ular aktiv i<h organlari d_cb ata_ladl.
n, dala, bog‘larda ishlaydigan,

ngi gismida ;
da joylashgan kultivatorlar orgada

ifikatsiyasi. Frezalarning

0ljallanishi bo<yi e
; 0‘yic Ziglanish reiimi hirilads =S o : . ;
gz alohida yuritmgj; );(u::a BUIUh yuritmgy; (k(i]‘ rejimi buziladi. ;(Tfizrllar vazifasiga ko‘ra to‘gay, 0'Tmo g la -
ris}féda’ past bo‘ylj 0‘sim1]-‘13t0r1?rga bo'linad; p é}atorh_, scks_lyah) . in qatorlari orasini chopiq gilish xillariga bo‘l'madl. Dal_a frc’z_ahan
o‘simE:'qO llanishi mumkin] jlmn'}g nihollar; O'mI_U.I:LIhh. YUTILETE, La]udgfﬂ““‘-{c"lg.i kesaklarni maydalab, dalalarni ko'klamel ckin ckis _gﬁ
Fr]kldr. oralig‘iga ish[o‘; b (ihlda Yuritmalijsi eslh i ]S'I.ﬂov be{; Chyyo_l'lashda ishlatiladi. Chopiq frezalari g'oza qatm!anga c;ratsiléh
Bir tek(i:sz;[l ishchj organlar h:l 1Shda iShla[iiadi d poyasl balan . '}:)qu lellb, be-gona o‘tlarni VOLC]‘OtiSh h{lmdﬂ tuproqni yumsha
: 4 Yumshatiligh; ydov ch . Chun mo‘lj; . ’
ishi . IS uqur (i : o'ljallangan. ) -
benhshlg_a crishiladi higa v, qator Ora?a I_Ilgl bo‘yicha tuprogni Frezalarnine avlanish o‘qi vertikal va gorizontal joylashishi
lo‘nlt(ullwaforning .kOns[ _ fIni yaxshi sifatlj ishloV Mumkin Hozirbn; )fre:fakl'lrda o arakat yo*nalishiga
bcrad?’ ﬂ%“ta qator oralarigkim,yaﬁ oraliglarj 45 ‘ kotnda]a“gJ'Ovlazhgan‘g(;rizontal o‘qda aylanadi. _—
; 3-80x traktori 1 ; HO—V berish UChunﬁ?O Sm' bo lg.al? Frcza[a;ning ish organlari disklarni aylanast boylab l-]lrlxl
N birgy ishlatilag; sozlash imkonin! Oraliqda joylashgan I“-f;ir‘rdlon pichoglardan iborat. Bunday dlsklar
Frezali chopig Kyt | E“mm“i frczaﬁ barﬁbanni tashkil etadi. 'Dis.kdag] glf;[f;l ?ar
Wisq h 2-jadval D:Taqay va chapaqay) soni frezaning vazifasiga ?,zr;fasi wiish
Ko‘rsatki acha texp; adi. Pj K5 TN % arj frezaning :
Agregatloych; = fohlor r&amktmmkm Shamithp']Choq]a‘r-m shakli va olchamia® i
Ku“iv‘at(?rvi!ﬂ' traktor KPH..] 4 F—W P;(:}lgd l;Og llq " : T to““riga va pastdal‘]
Qamroy . N e Yuqor; 10qlar yuqoridan pastgd, Y& ™ o orari tomonga
engliog T- 0 L : . . ‘ns shiga tes .
atornjn neligi, m 0 1§ MT3-80 aqu ?lga ya'ni mashinaning hara.kat yo‘nali = ldiea surishga
.18 damroy | sma anishj i co'i avlanishda mashinant ©77e :
Seks!yalar S0 engligi 4 Osma Ntilyy _muml\m_ To'g'ri aylank - vianishda €52, aksin-
S:llfsfya Yuritmasinjp, 6b 4,2 cha tChl arsiia e e tCSIIiaE] z;Tﬂab gilinadi. Shuning
Slyaning gpt;cps: 8 tipj 60—90 < lortish qgarshiligi oshadi energiya ko'p ¢ _ < €
. 2ish l G arshilig adi, Sl - <kari aylanish €52
Jg;?l];ﬁ:?}; urilm ; Zanjirlj 7 tosilr] aylanish usuli barcha dala f*'czala‘Ida’l]:iria;‘zlzshtiriShdﬂ
fitas e e 3
Tipi shi Scoquaga ;ldc;?:]g']! ishlat]j]yfir-]arda va kundakov ql]ll;gcgll_n o‘rmot
Ko‘chi “Ksiyady ; adigan frezalar ‘IlaniladI. . ;
rf;; :hlruvchi qurily, riks}iroﬂp1 barabanda Tuprog ”a ﬁfl “3';1& qo llri murakka mashina va agrcgatLa:a
dig2-barabgy &'ildirak xrapovikli kin el Gqa 1shloy bertivc™ kin qadar sifatli tayyorlashg
Metri, mp, giildirak attq 1‘$h oldidan tuprogni mum I vimal ishlov berilgan
N 480 Yerly C'tibor beriladi. Ma'lumkd, e opim o'z vaqtida to'lia
220 340 Unik Fda.g“m urug‘larni tekis ckib, nlh‘)lla”:'b."' «il mashina bilan
Tl A Chigishiga crishish mumkin. Tuprogni °'f 63

h



yidagi :
&l talablarni gondirishi lozim:

kerak: qurollar b; ar turli tuproq]

3 ar 3 i qardﬂv 3 4 .

foydalanishga mol;llg:;]kg?asg traktorning a‘[cslrstairs?llt[!?rda ilayoli
n bo‘lishi kerak. uchidan to‘liq

ak.

tuprogqa ish] 0 Murak
24 ISloy beradi: bir o‘tishd:aiﬁ ?grcgat]ar ekish oldidan
: esaklarlzq'oqm 15 sm chuqur kul-
bilan yumshatgichlar. . hlarni bajarilq}r:]?yga]ami, dala betini
> 5 . h 1
ety Behla oo 1alqalarda chun ramada navbat
mgt]]/}gan. qatori, tekislovchj 1 N tuzilgan g‘altakmola,
I1-5,6 m Tus va yana g‘altakmola
chi brus, tighyj urakkab agregat
- My i . €at ninalj dj
tu Ponasj : ali disk R
nizti:lf?ln agregatlar bjr 2‘1?“ disklardap, tuzl-zllr batareyasi, tekisloV-
P;Sl?ydl Va tuprogpj Ishda katta kesak]gllga." g‘altak moladan
Xla o _ 3 n 2 -
galtak m;rlhkda Chizel-kulgiygg . Yiqori | maydalaydi, d2l2
e adan tuzjlgyy, IVator, tigh|j qatlamini zichlayd!
B'ir tuprogli K a3 ¢ ke rogatiar . yer tekislagich
»0 markqy; murabkk;:)r :;Ti‘jt_“adi, ;
shina tuprod@

: 1 :
bostirib ketadibllan bir yotly ey
Bir o‘tish ' g larini :

i da yerpj Nl ekadi, t i mola
ekin ekj Yerni shy , tuprogni mo
tiladi. Hsi}(]ia tayyorlay ngOrIaYdigan va d

kali mur;;k IEufa}.ckab mal? betiga ishlov beri?

: a ashi . -
la b M maydalayq; ov agreg;?ialar e ﬁ?g
ATTK-2 5 ilan zichj,. oD dala betip yerni shudg® .

u aydi etini tekislaydi va ikki

tUqu k i
Qatlamin .. 20 agre
Chun Mot mlm cd gat nam
o] arm Yetarli bg*
Jallangg . A8dan aseg;y r‘l(1 bo‘imagan rayonlard?
N5 a qo‘shimcha ishlas

sish ny A apparat; ?Sl ortlikn; - _
64 Ytalaring opy; ratj g¢q¢ aninknl oshirishga katta ta’si”
b ashlayg; & bosh poyasi va shoxlal”

shonalagan shoxlar
ko‘saklar yiriklashadi
hoxlarni chilpiydigan .
aylanuvchi ikki
tuplarini shakl-

Eé{gr;noqqalarini_ng yo‘nalishi o‘zgaradi,
iy bar\? oziq qlad_l, shonalar kam to‘kiladi,
aDDarataciE yetiladi. Yuqoriga qarab o'sgan
it liivd‘? 7a tuplarining ustida vertikal 0‘qda
13ntir:di iskdan, yon shoxlarni qirqib, g'o‘za . _
chogli d%ﬁ}g moslama esa gorizontal o‘qda aylanuvchi to‘rtta pi-
apparat iskdan lbolrat. yBX-4 va UXVY-4 mashinalarida to'rtta
oyl ;1 qatorlar ustida, sakkizta apparat €sa g‘o‘zg qator oralarida

ashadi. Har qator orasida ikkita to‘rt pichogli disklar ustma-

ust O‘matiladi_

tum:;fihoqlar qarshi girquvchi tayanchlarsiz qiquadi‘ Erkin turgan
aylan-n;.taya,nchSiZ girgish uchun pichoglar juda katta tezlikda
larnj ishi lozim. Tajribalarning ko‘rsatishicha, erkin turgan shox-
mos] chhp ‘!‘ar 30—40 m/s tezlikda yaxshi qirga@. Chekanka
Nin EtlmaSl.nmg tuzilishi quyidagicha: g‘o‘za chilpish ftppar_au-_
Dic}% as-hql. diametri 380 mm, ichki diametri 114 mm bo‘lgan }kk]
ogli diskdan iborat bo‘lib, disk 1500 ayl/min chastota bilan

aylanad,
ekanka gilish) mOS”

lam:l -Bx_3’6 g‘o‘za uchlarini chilpish (ch :
Si. YBX-3,6 moslamasi to°rt qatorli seyalka yordamida gator
i chilpish uchun

Ooralari ‘
mol‘a“ 90 sm gilib ekilgan g‘o‘za shoxlarining uchin!
: I ng uchi chekanka qllmgamda

g 0‘;;“3‘“3311. G‘o‘za shoxlarini
zalar géovlab ketmaydi, shonalar kam to

Viriklashish;
Shishi tezlashadi. !
MT?(,: 23(3 ,6 moslamasi KPX-3,6 kultivatori bilan birga T-28X4M,
~ X 7 MW : L _‘
traktorlariga qo shib lshlanladl s yumshatilad;,

da qator ord
¢ solinadi.
ishlaydi.
tushiradi va

C 113 .
Sug‘or}_lekanka qilish bilan bir vaqt
Orish egatlari ochiladi yoki 0°g'l
. raﬁ;}fgatda traktorchining bir 0'Zi
& yuritmse 3 : :
O'rnatad; ma yordamida ko taradi,

‘-IBX-3,[I. moslamasining ish organlar
pastki va

LlCI;-)'riiI‘l_zishtirish reduktori sharnirli vallar Y‘i{:amlgga keltiradi.
8i kronshteynlar orqali ish organlarit” gidravlik sistema

1 Organlarin; . : hi adigan
gy, canlarini ko taradigan va tus ire ;
r0t81111nd" 3 va birlashtirish trubalaridan tuZﬂggn'ing (18-rasm)
Onst XT-4B gfo‘za uchlarini chilpish moslamas’. shash. Faqat

Tuksiyasi ham YBX-3,6 moslamasinikig® © s

5,
M.Mc]ibayCv

U ish organlarini
qrur vaziyatga

i old brus 4ga o‘rnatil-

Bap,



18- rasm. UXT-

4B g'0‘za uchlaripj chilpish moslamasi.

YXT-45 moslamasida ish organlari traktorning yon o‘gidan sharnirli
vallar va oraliq kronshteyn yordamida harakatlanadi.
Old brusga tup yo'naltirgich pPichoqlar 3 va 5, konussimon
5, ponasimon tasmg 8, yondor 9, tortgi 7, gidrosilindr
13, o‘rnatma 14, kojux 17 mahkam|g

: Ngan. Brus jsh organlari bilan
moslama stoykasiga sharnirlj birikti

irilgan. Stoykalar 70 rama

2 ga mahkamlangan, Ular yondor 9va tortqi bilan qo‘zg‘almas
qilib biriktirilgan bo'lib, traktor ianjcroniga mahkamlangan. Old
br_us balandligj gidrosilindy 5 ni ko‘tarish Yo'li bilan sozlanadi.
G{dI‘OSilindI‘Hing bir uchi ramg 12 ga ikkinch; uchi o‘rnatma /42
mahkamlangan. ‘

UXT-4B moslamag; 4BX-3,6 dan Yana quyidagilar bilan fard

Ivatori brygjg, O'rnatilgan, tortqi 7 €54

irilgap Kronshteyn traktorning yuqo-
oslamagy texnik i
boshlashdan oldi

Zmat kg ‘r
ko‘rsatiladi.

1, ish dayq satish.

mida vg ishdan kev; ik xizmat
‘ In texnik xiz
i . os]amgm 1shga tushirishdan Iy
mkmalarmn holat; ashinan; 0

g e din mexanizm !Vf:
boltlarp; e = MNanin LO°g'ri yigej] ligi, barcha
chi qisé’;frbm I‘Zlotm_lganll'gl Sinchiklap sz;lligrilagdaini;%:(’;alénuv—
Yotganidg rostlaﬁzfc?‘ ki oPish balan igi 3gl‘egat’ yurib keta-

1 yoki QII'CIUVC]]i DiCh() 1 X
66 qlar shy daladagi g

Moslamaga ish

- T

. keyin mos-
i Shundan
ioq moslab o‘rnatiladi. .

zalarning o‘rtacha bo'yiga moslab n tozalanadi.

i ko‘ke tda
lama changdan, ish organlari ko‘ka s by
I
3.3. QISHLOQ XO‘JALIGI ZARgillIli)li Gc():z.mAuBuARGIN
RASAFL et A BTE QARSHI KURA

GAN
JLATILADI
SUN’TY RAVISHDA 'ro‘msrm;;gilcmm

| CHANGLATGICH-PUR

yuksaltirish

irishga an |
Ialg!;nta’%irini esda tutish
albi

: i hi-
kmlarnl‘ ]
e et bog lig.
Qishloq xo‘jalik ishlab C?“qa-rlsl:‘;:oj =
Moya qilish vositalari va tadblrlam]l]iﬂa S er, o‘rmon,
* : 11 .
imyoviy usullar qotlmnllgan%}; ri foydala”ganﬁ?mykix; Shuning
- 5 L (e 1010 & 1 hl m ) aq-
Crak. Zaharli dorilardan 1 LS e
avo otés?n?llik va hayvonlarga kat[ﬁliiraatgof—muhlml n"‘;":]s dalardan
uchun barchs mavjud UsullarmlcilokatS allik va zararku X
et T: i tur k 3 o]gilash,
48an holda o‘simliklarni ilish kerak. belg
. £ ntin
'amda begona o*tlardan himoya qC,‘SimlikkEl ka'raa .
Tashkiliy-xo‘jalik usullart: tsiya va irrigatsyed. beda va 0714
CKinlarp; rayonlashtirish, meliora

. cklnlarnl’ d35h:

: iq gilinadigan g s

Agrotexnik usullar: Cnop-l? q yerni kuzda gqi ekishga tayyor®
O'simliklarn; almashlab ekish, alla

i . _1i1e pavlarini
‘lik matert . ‘Sll-nllk ne

; ‘r yuvish, urug'lik maters -

?’?’;’-Ob berish, sho'r W\]’\‘S];*m dalarga CI“?\E}:]:

N, Kasallik va zararkunands larda €Kis!-
lash, ekinlarn optimal muddat

. arshi
riga qe
ndala
; arkund :
Biologik usullar: o‘simliklarning 4™
0logik usullar:

pakteriyalardar

ob va lanish,
10b . foyda
iradigan mi dan 10. od-
kuraShda ularni kasa[lanﬂff’d'%zt Kushandalar! linadigan m
Y&ni yap kunandalarning tabiiy jyalardan ©
Shuningc fd}z tun;_ 7-;mb‘LlI'Ug‘ va bakter
dek turli ze

i ultra-
shi U
: jga gar dan
. e ish. alarte® = dan
antibiotiklann ishlati sararkUeACL s, Tonl
10fizj lar: o'sl joakt! :
OVUSh ﬁ;Lllgol;‘l'[SLgl'la’lstOtah tok, radio? ning _]OYdanl'.logi?
- ’ Jarintfe 3= 2 o hi
OYdalapigp, _— 7aral'k“”a“dia evosita c}lm
) ; 1 0'simlik Z { ularn nish. »
e e
4 va to'siqlar (ariglar, qopgonia ik 0 gshi turli 2857
;o siglar ;1 gishlog x0'Ja o'tlarga 92 at va mablag
: I : 4
unanlﬁow Esquél]iklarigﬂ v begoﬂ? yuqor! - andalarni ez
B -
Orj arnai arlé-a ] aB:J usulda ish unU‘E e kq;:l(ar zararkunall
Sarf seplm.’ bevosita ta’sir € SL:I :sm‘{ll
aén, zahar b kil‘ﬂyowylu- Oblﬂ“adl‘
adi. Shuning uc : 118
g(a qarshj kuéshda asosiy ust!

larq

7z
Yo'qoy
q q

67
alar;



O‘simliklarni himoya qilishda ishlatiladigan barcha zaharli
dorilar pestitsidlar (lotincha — kasallik, zarar

ishlatiladigan dorilar fungisidlar (zam-

burug?), bakterija] kasalliklarga qarshi ishlatiladigan dorilar bak-
teritsidlar dep ataladij,
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4-bob. PAXTA YIG‘IM-TERIM MASHINALARI

4.1. PAXTA TERISH MASHINALARINING RIVOJLANISHI
TARIXI VA PAXTA TERISH MASHINALARINING
TURKUMLARI
hlab ishlab chigarila

xtani havo yordami
kkiz qgatorga

1i tomonidan

Paxta terish mashinalari 1929- yildan bos
shinasi pa

E(iJIS'lhland‘i.'Birinchi paxta terish ma :
m(;‘ll}' so‘rib olishga asoslangan. Bu mashina sa
b jallangan sakkizta shlangli bo‘lib, sakkiZ ishcl
oshqarilgan.
e cl1930—31— yillarda BUCXOM k01llstr1'1 !
rdolenta yordamida teradigan mashina 1xtiro etdi.
sh 1933135 yillarda siyraklashtirilgan havo va ejekto
angli mashina ishlab chiqarildi. ,
o .193?- yilda Tashselmash zavodi l_(O‘p SOP‘?“_’
rib oladigan mashinaning dastlabki nusxalarint i
So 1?3?*4 1- yillarda Tashselmash savodining X3 va ES 8?6;41&
fi Yuznixining, CCMAXning » e marka'll na
ng , BLLI-4“ markali mashinasi ishlatib kO‘Fll_d‘- , _—
- ]1 947- yilda , XBLIH" markali vertikal shpindell pil;{ita gi?di
shinasi sinovdan o‘tkazildi va ishlab Ch]qam?sl;]g}iirt;ilibc,l SXM—'

248- yilda , XBLLIH“ markali mashinaga o‘zgartl
hiand! delli ikki qa-

n-;e;sshginasi ishlab chigarila bos el gl
: - yildan boshlab XBC-1,2 vertixa dellt 32 2
l(;rll, ish apparatlari va bunketl gidravlik ko'tarl fbijtlgi?llarllllgi
8an, oziyurar paxta terish mashinasi i : a : Zaik}(:i qator]i
1964- yilda T-28X4 traktoriga o‘l'na].(ttlg_i; 19F6, k6. yillarda

.r o°tkazildl =
g Jlarda 17XB-1,8

ktorlari ochilgan paxtani

r tipidagi

Javo dami bilan
ishlab chiqardi.

Verti
1tll}§ﬂ£Shpindelli mashina sinov 06670 i
-2.4 IR P e inasi, R ?. . 4
o p s maSh'zél?ish mashinasi ishlab chl_Clanla
o‘ljallan-

alariga M

lari ko‘plab ishlab

k
bggﬁ qatorli (90 sm) paxta
landi, 1970- yildan boshlab keng gator Of
mashind

8a : .
Chri1 to. rt qatorli XH-3,6 paxtd terish
qarila boshlandi.
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rish mashinalari vertikal shpin-

- / Gori : . ;
Paxta terish . ) 3-jadva orizontal shpindelli paxta t¢ _ i
— mashinalarining ko‘rsatkichlari delli mashinalar kabi g‘o‘za tupiga ikki tomondan 1sh!ov beradi,
S T S e _ ammo bir tomondan ikki marta ishlov beradigan mashmglar‘hz‘lm
Mashina dzﬁlar; b;;?ja Baraban B Bir . Mmavjud. Bunday mashinalarning o‘lchamlart kichik, lekin & OOZlfFl
markalari | digmetr; | shpin- | dia- | Qator | Qator- otishda | | tpiga bir tomonlama ishlov berishda bosib turuvchi 10§19 t
ot | Gellar | metri, oralari, | [ar tuplarga didagj chanoglar to‘la terilmaydi. Gorizontal shpmde'lh‘paxa
p— Soni i W soni :bshlpr terish mashinalari vertikal shpindelli mashinalardan fargli © laroaq,
S _——_]—8-—_-___-_—__-"""—-—-—-— c”s‘l g‘O‘?'a tuni i : isl 1 berilmaydi Chllﬂki uial' bir marta
XBILIY 32 a1 soni s Ipiga ikki marta ishlov betl / ’l di. Gorizontal shpin-
XBIIH 18 32 438 a0 ! — Crishda paxtani yetarli darajada to liq terib oladl. {larea qara-
CXM-438 .‘S 2 438 0 == - delli paxta terish apparatlari vertikal shplr_ldelll appa‘ff;am?yoina_
Ovamw |y | 2 | aw [ g | = | B ganda ko'p joy egallaydi. Tor qatorli oraliqlarda DO VEPE - o
)(Bul:\:)1 _]4§M 18 112 292 60 _ B lishda joydan tejash zarurati, ishchi mcxan-lz'ml?qrsl:ga’i majbur
- 24 292 - == uri aEay Y e eti ] usullarind 1ZEastst
?(27;([1321 g 24 }g 297 gg 2* _ gninllaﬂ‘"““ joylashtirishning turli xil ust
T 24 : 292 ta Al it _garshi tomonda
}Tﬁ%{l,s 24 ]] . 292 E’g s . Birinchi terish hududidan o‘tgan g0 % i ?dradi va yuqo-
HXBQ"L’W 3 ]:2J 592 &) - J?ylashgan shpindelli barabanning terish hllduc-lillgaii & kkala terish
% 53 % 2?2 i = i k(:)ltil'ilgan jarayon bosidan-0y ?E;i}zfilkulm; hosil gilingan
—— 1 12 | o 4 Ududida ham terilmay qolgan paxta KU P25 0o bilan birga
Ingichka tolalj Dam\‘ — ?lelrlar orasidan o'tayotganda so‘rilayotga
Sh - % Loy g < 1 < .
mas] OZElldnmagan paxta bunkeriga jo l"ldt]k.idl: - tupla[iﬂi shplndﬁﬂl
Mashinaning tup yo‘naltirgichlaﬂ g o adi. Barabanlar ma-
arabanlar orasidagi ish kamerasiga YO altir i goza tuplarini
*ing yo‘nalishiga teskari yo‘nalisllda aylani ﬁqrabaﬂ aylanishi
Mashinal - | 29adi. Oz bilan ilashtiradi. snpiﬂddgfo?jf‘nh;g tishli yuzalari
il 07, xas- 3"? e inigs teeiar yohnaliShda ﬂ)Il'a'rllzlishtiridk) o‘ziga o‘rab Olgdl'
{ paxtant 1 ichki zonadan

lEllanbochilgan ko‘saklardag ] hpi !
rabanlar axtan ilashtirib olgan S - dell - gjratkichlar
. il g d ' 1eiradi. S indellar J.c eiri
C}.“qarlb cho‘tkali ajratkichlarga l\eltllﬂdl'-,-sisf kolodkasi ta sirida

dCho‘psiz
a > .
&l tola bilan chigitni shikast-

qadar to‘kmaslio:
asli : rishi
i g1, terilgan paxta terishi, yerga mumkin

A tuplaljdagi ochilg

arini ezib, b 40 paxtanj o :
ning bajarilishlrslllbta ubormaglig; , Sﬁumkhq terishi, g'o‘za tup- [ i aylant!

14XB-2, paxnamm_lashl kerak. abi ko‘pgina talablar- o‘fn uchrashish oldidan ICSka,n gy ‘ratkichlar shpindel aylan-
delli mashing bo‘lib ten mashinasj tq - ar Wlanish yo*nalishini Oizgm.ﬂmdl: j; lanib, ulardad PEXE
Paxtalarni terishgg dator oralarj ¢ SmnlquoE]; vertikal shpin- a-r:l tomonga shpindellardan g =1gya tashlaydi. Paxtaning
R o lorigaoclla“a_ngan, Qammvkl g'0'zalarda ochilgan _Iirdt{b oladi va pnevmatik trapsport‘ C;-Spgirli D‘ZganiriSh 11150b‘1g,a
Mashing ishlagac; g?alllib ishlatiladj engligi 2,4 m. Mashina '1r qismi shpindellarning aylanish YO, I?Z’IL shpindellardan g
arakatlanadj, (g 142 traktor ketjp, : 4 Entilatorlarning havo ogimi (& S tilatorea, bundan €54
kolonkag; bilan b;?u tornin olding; gt%lij-wrfsh uzatmalarida AN ajraladi, Paxta havo quvurlart orqali Ve :
O‘rnatiladj ashincaci[kda Mashina ramy ‘ragidagi boshqarish "hkerga boradi. i ramaga iy
apparat|ar O‘mati]ac?' A o't qatorlj ikk_Smmg oldingi gismiga MaShinaning hamma mexanizmlarl Iﬂ‘hr vositaSidatraktor—
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Ular bir-biridan tup yo‘naltirgichlaming Jjoylanishi va rcdl_lk‘
torlarning tuzilishj Jihatidan farq qiladj. Ikki gatorl; apparatning
ichki seksiyalari qo‘zg‘almas, tashqi seksivalar €sa qo‘zg‘aluvchan
qilib mahkamlanadj. Sek

Siyalarning bunday joylashishi qarama-
qarshi shpinde]j baraban|ar orasid

d-jadval
Paxta terish mashinalarining tavsifi
Ko‘matkich!ar 4XB-2.4 [ 7XI-1,8| XH-3,6
Qator oralari, sm 60 90 T
Bir‘yo‘]a Paxtasi teriladigan qatorlar 4 2 4
sonj
Ish unumij, ga/soat:
Birinch; terimda
j 42
Ikkinchj terimda ?’g %’697 }
ashinaning Yurish tezligj, km/soar ’ ’ ’
irinchi teg]ig; 5

Ikkinchi tez]ig; §’§§ 35‘826 : ’34
ransport tez]jgj 10.9 10.9 7,62

ashina Massasi, kg ) ) ;

Terish dpparatj o S 1000

Barabanjar soni 16 8 16

}3ara_banlardagi shpinde]ia, sonj 12 12 12
ami;

Ajratkichlar sonj ]2?12 l1922 11952
l11:»;11::{&:;:1 barabzmlar diametri, mm 292 292 292
1pindellar diametrj mm 24 .

, 24 24
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4- jadvalning davomi

—
2 . :
1 615
" igi, < 615
Shpindellar ish gismining balandlig 615 i
mm 2,8 Q
2,8
Bunker 1?4;\6 2,35 s
Hajmi, m? Lt 1
i el 115
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AV0 bosimi, MPa __’.1:;2_______.—-——-—-' b
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%:Q‘za tupiga ikki m?ﬁﬁ darajada to'lid | shpindelli apP

‘ i yete
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. ; 1.
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il ) : -1 1 C
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b .
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araganda sezilarli darajada
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Paxta terish
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al shpinde); bo‘lib
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Uning ish jara oni, asosan I4X~2,4
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dindelli mashi-
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allangan. Ular T-28X4M

ikki qatorli ye
» ingichky tol

H-1,2A va Xppy.

ari, mos hol

rtikal shpindellj paxta
- T-28X4Mm ¢

ali paxtani terish uchun
Iegatlanadj. .

elli paxta terish mashi-
gichga ega bo'lib,
ani yerdan terib olish

mo‘ljallanga,

gabarit]
‘kilgan paxt

4 ko‘sak terish
da terib olishglzf
ha ishlay olaFI1:
lashmasini

KO-5,
. -3,6 va CRO->,
Tozalagichli CKO-2.4; CKO-3 qatoriar orasi

hi 1':1'15 ko'sak va qolgan hosi A Sugma bo'viG
mas‘ll':lfm; san. Ular uchta tcxﬂolotbo?z{lash, paxta ard
gﬁtja‘ z:rajli.shmasini terish va (0Z

© aorotexnik
i aglote){
. ye uyidagl @ ida
tozalamasdan terish. . msbdtaqlin paxtaning kal‘r'ltlasi
Paxta terish massmml bir o‘tishda O?;;r;asli”i lozim; p}?ﬁgaﬂ
i P = a C % ‘I 1_3‘ or
talablax_ i .yllz-ldL rr}m‘ 2% dan ortiq Io'nﬂ kamida 60/0‘?<(t:irilga“
95% ni terishi, }c’;?lji;] dalada ko‘sam"};\,"yo‘l bilan to it
5 I IS cllc
ey larining 75% S B o oator bolishi
0olishi; g'0'za bargls otib Golma&? ° \ib ketmagan
bolishi: g“o‘zap?’alaﬁg’f joryaklarini suv )
begona o*tlar bo*Imasligi,
lozim
- a
Mashina ishlﬂyO’fga'n pkossaklar SO
shikastlamaslig;, tofk‘lgéll] an paxtada shox, terish
donadan oshmasligi; terilg I shpindclli paxtli'i paxta
Masligi 1ozim. ey Gorimnmizontal Shpmdeshinasiga
Paxta terish maslil_‘“‘:a ishlashi. C{]O rpqxta terish m,a(tahi uza-
. - ili . 2111 Pe :
ma.s hinasining t.“mhs Icrlikal Shpl“d(.: hlar, terilgan pa
erish mashinasi h'fl?; y banlar, ajratglchi
O"xshap, shpindelli barabe

ina Ver-

mashi .

iporat. Bum ichi va
4 dan iborat: = ajratgl

tis] | i bunker kabi Cusmg:-‘lldde"l1li parabani,

Sh moslamasi, hpin

tik

. dan
1ichi bilan tub
lishi b1

. inadan SUPY . o tuzi
Kal shpindell; masl]mlr}gh moslamasining
ShDindellami yuvib tozald iarayoni
o ik ish jar
arq qilad;. xnologik 15! ich 1yo
ina apparatining 1eXI=e 00 oic (2
" _Mashma IDP":SEW shoxlari -yotg;isl’ kamerasi 2 8
r turga? %'I?k?cha kuchli siqili, da ishchi el
Mm qalinlikks *siri ; ‘o'za-
g L e va g ¢
YOrtib Kiritijadi, i 4yo‘lakcha 018 8 kiritiladt ¥
indellari 4y0 A joyida hine
Kasscta 3811-;1):“1“ yo“nalishdad chunki mas
Cvarl; ule . -adi, :
Doif?ti;]lzcrb??}?);idq aylambbtmi)il'm birgal
= . al-l 6. 3t
CZ]io; aQ ning bara )
2ligj Uy Va kasseta

i Shu sababli © Z'dﬂ uChrac{g‘b oladi. Paxtan
lezligj 0‘zaro teng. {ganida, U 7
st

- a0l ¢ ﬁsl'lda
s Iﬂyo ¢ amichidd . o na A
"Pindel, g7 oralig l2-{1-;{111211613 ko ““.I-Sl;rasi 2 kofnoﬂ keskin
A1 bilap ilintirib, o'z “?llii’étocza Shoxli'“lliﬂ‘ ida ilgari t
fab olgan Shpinclellla!g e it B(? 01;11?3(1'1- 79
Joyida) sug*urib olgan k ishini tezi
Ourilih, S?lpiﬁdellal‘ni“g aglan

. to‘kmasligl,

g cklarnl o 6 Ch

tda xom Ko S o ol
: . llako‘l( ko‘saklar DO

da 21- rasm)

damida 70—
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! B ry ¢

pindellj _
te o paxte i .
Xnologik jsh _iaray(;:ntj(-:rish dpparatining
—ajratgich: 8—qabu] oy,

i mera

k .

gossetas 4-—shpindl; 5—darchi,

1 “—namlagich; /0—shpindelli

Markazdan qochma 9 12—yaxlit to'siq.
c

E‘trcha S dan taszlc?r ortishi sah
OZaIanadj ariga chiqa =

assetani rib yuboriladi K,

SeaNing keskin buriish hsobis

ri . 5

kasseta Vaqtdan hq ni tezroq uchratadi.

' 5% ya'ni orqasiga burilishi

a i egib turj =
shpindeln 0. ZAniNg CD yor. . doladi turish vaqtini uzogrod

inchidy, TAtgich likopepy o> Od3ga buri;
biga?ichn: Shpmdelnjng apizha,lal'i a uzg urilib, birinchidan
lib ulgura g 2 PAXta halc, Nish tezig; 109 tegib turishi, ik-
shadi. Spo: S Sabaplj g wreroYa ot arli kamayishi hiso-
Pindel kichik v, ;(m Shpinde anlgé} sirida qisman yech!”
Onussimg jratib olish yengilld”

80
n si
'rga ega bo‘lgani uchu”

abli paxtaga ilingan

‘

ajratgich paxta halqalarining bir qismini shpindeldan to‘liq
yechmay, tuguncha ko‘rinishida sidirib tushiradi. Ajratilib olingan
paxta qabul kamerasi 8 ga tushib, u yerdan havo ogimi yordam_ida
bunkerga uzatiladi. Ajratgichdan so‘ng, shpindel namlagich
yostigchasi 9 ga kelib uriladi va uning namlangan yumshoq va ser-
girra sirti bo‘ylab yumalab o‘tadi.

Yostigchaning uzunligi shpin
yetarli qilib o‘rnatilgan. Yostiqcha ta’sirida shpindel _
shib qolgan o‘simlik shirasi, chang-to‘zon va boshqa chxlrkka
aylanadigan moddalar yuvilib tushiriladi. Tozalangan S:hpm_d_el
Eavbatdagi ish siklini bajarish uchun yana terish kamerasiga kirib

ctadi.

del sirtini to‘liq tozalashga
sirtiga yopi-

SHINALARI
Paxta terish mashinasi 0°Z vaqtida va to‘g‘ri r_ostlansa, paxta
Yerga to*kilmasdan o‘z vaqtida terid olinadi, ikkinchidan mexanizm,
Uzellarining uzoq vaqt ishlashi ta’minlanadi. _ s
Apparatni rostlash osonlashishi uchun tasl_1q1 sekswal;mbadan
Mumkin, buning uchun oldingi giilof olinadi va havo L
?)?b ul kamera ajratilib, burovchi richagdan tortuvchi prujina
nadi.

Shpindelni shaxmat tartibida o‘rnat.ish. s
arabanning shpindellari bir-birigad nisbatan

fl?;gi bir barabanning shpindeli ikkipchi ?ﬁ?ﬁ:di
Bartan e i e Jq}fla§ a yondosh barabanning

chi Bafaban yuqorigi diskning O‘Y{QJC_JYIE va chigid paraban
1Z1gi to‘g‘ri kelguncha aylantirila 1; 0 lar orasiga shchup
ﬂ}arkaz chizig‘iga to‘g‘ri kelishi lozim. Bard an 3r i Shpmdellar
O'rnatilib, ish tirgishini rostlovchi mexal C;C\lfchi mexanizm
izch“pini o‘yilgan joyiga to‘g'ri kelguncha rostic
Ng yoki chapga buraladi. . ppindcllarini shaxmat
Yetaklagichi bo‘lmagan parabanning SS cksiya parabanning

artib; o panals .
da o'rnatish uchur Surlladlga;ﬂ)an Yuqori dissini 0'yld

S ‘ - .
jg;_sternasi olinadi. Shundan $0 & b?r‘ri ke aylax}tlrilg 1?
Y183 yondosh barabanning chiqig ;{ 2:;5 chizig‘iga oo B

o‘rnatib, ish tirqishini

Vig v s ®  mar
erak. a chiqiq barabanning
93-rasm) O T ounga qadar
: iori kelgung
it J

4.2. PAXTA TERISH MA

Barabanlar orasiga shchuP (2
indellar shchupini 0°yilgan joyl
== M-Mcﬁbayc\r

shp



r
asm. Tortuychj

I—g bo'shatish: Prujinani
—8ayka kaliti: '
D 2—prui
3~—tay3nch_ zﬁmjln.g} richagj: 3. _
rostlovch it ving, 5. = isk; 2—rostlovchi
. mexan; s J—shayba;
olingan Xanizm o¢ £ hayba; 4—bolt;
orasi Sterna a yoki 81 qopqo 24- 4t i .
SIdﬂl} olinadj baraban Valjgal C!]apga buralad q b rasm. Ajratgich va apparat eshigi xolatini rostlash.
olcha dingi va keyi ’ O'mnatiladj va s|[1. Shundan so‘ng ul kamerasi; 2—shpindelli baraban; 3—shpindel; 4—rostlovchi bolt;
mlarigg Oirnat'll;])gl i 4 T chupni baraban 5—ajratkich; 6—apparat cshigi.
10 qoyilaqj anlarning ; ) almashtirish k
- i. g ish tirgishi kerakli Ko'pincha Iel'ak, aks holda paxta sifatsiz terilib, ko‘p to‘kiladi.
: a, cho'tkaning ki qisti A :
90°pro ) ing pastkl gismi yuqorl gismiga nisbatan
q yeyiladi.
ioa qaratib (ag‘darib)

nini yugoriga
shda shunga e’tibor berish kerak.
nligi bo‘yic
an ortig bot
ular tez yeyiladi
alarini rostlashda

I rostlash
Stash. Paxta teri Cho‘tkani

sa ] i g a , I .
Klarning ochjlgy ?-n_”‘ tivojlang, tirCIishig;l]]'gm] rostlash l'ts%rllrfr]: | lshlati;l{: AN JVE
Ochilganligigy. ol MEaligiga, grots, o s daladagi sy, do g il
"kicieilktll:lplari gt Tt qillar s psiflllpf-jmldc_llarning butun uzu
igiga va paxta rOstlanad: el tishlariga 1,5 mm d
[ s N nadl'

ha urilishi lozim,
maydigan gilib

me’yordan ortiq botsd,

Disk (1
riladi, D; ) O‘yig'i
- Disk (1) bi &a shayp —
garadi, 75 ) bir yba (3) pj 2 mm
vodda o]d; Ni otrma - 84Cha) belgi :
ilib o a oed 28 rn elgils
keying; juffrak bo‘lsa, oq; fing ish lirqi;:;dl mm ga 0°z- appaé? yarogsiz bo‘lib qoladi. Ajratgich cho‘tk
muftasinj p barabann,in dingj jup b an 2 mm katta Qabm‘ ishdan to‘xtatiladi. Shcsternalaming g'ilofl olinadi va
uchun rostl(;:ab- uza)’tirigsh dChogj E-lral?anning Rl Gillari kamerasi ochilib kardan valni aylantirib cho‘tkalarning
skoba ko‘[ar‘ﬂa(:jhl vint Q)n; Ot?llan e lt-b!{‘]ashtillwzla}:hogi hilan va pfl(j)‘v Shpindcl (3) ga }'LlZITlEl-}’UZ l(eltmladl, 3jr3tgiclhda YUCIOI'lgl
8 Mufta o]dj:]'. Zgartirma;r‘]il_mhi rosuan};dt_oﬂqiﬂing QDFD;S“_“ podshipnik korpusining bolti bo‘shatilib; yuqorigi
q;?;qua kelounch, o9 juft “igan qilib QO‘;;EB“”f“S v panelini oldingi joyida urib, cho‘tka (9 shpindel
‘Ig at‘_“"ChiskObla burajag; barabanm‘ . L Rc:lga vaginlashtirilai i i
o«lchff?] s shp?nglslhir“adi' ndan o1 Urdishi ma’l Danelms“ab bo‘lingandan so‘ng pastki Y8 guqorigi korpus boltar
- -hanadi. Ajrati ellarnjpg ng um 34 mahkan irib qo‘yiladi
tinj jratk Ning o mufta qirrasi ; 1 qotirib qo'ylid L Ly .
Ajrafgist:]ash- Bu p;i}[’ cho‘t =% fta Qismidan qirrasiga rostg‘;bul kamerasini rostlash. abul kameras! eslugmmg l_1ol.at1r}1
Ch cho‘tk a terish Mashj S_Dindcl?gllohida shchup bilan ll)inScll ok mashinasining apparatl s %ajar}lg?;
Nas T8a nisbatan hola- qmmasﬁligrdan ajratib olingan paxta qabL!l kam;:re:it, ztutigiixci
Qism;j Or%;igtgl;LlnTKameraning cShigll 'blllan ajraltlgnlic rc?stlzsi}l 1?01111:;1
alig'i 5—7 mm gacha po'lishi kerar- £ ;
ostlovehi bolt (4) ning
raladi, oraliq

aqillari 7y, g 38N
n
& ADparatida bajariladi

82
an ortj
q
, yangisiga
a o‘rnatilgan
i chapgd bu

‘Clo o1 Al
rigi qismidagi shchitg
It o‘ngga YOK

Onty. ;
gaykasi bo‘shatilib, bo
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to’g’ri bo‘lgandan s0'ng kontrgayka mahkam qotirib QO‘S’fl?dij
Ajratgich pastki qismining oralig'i 12—15 mm gacha bo‘lishi
ta’minlanadi,

Shpindel barahanining parallellj
barabanining parallelligi mashinanin

nadi. Qarama—qarshi barabanlarning (
bo‘lishi kerak.

8ini rostlash. Shpindel
& apparati oldida rostla-
0'ng va chap) o‘qi parallel

Barabanlaming yuqorigi va pastki gismi ish tirgishining fafq_’ 2
mm dan ortiq bo‘Imasligj kerak. Pasti qismi yuqorigi qismiga
nisbatan kengroq poy ishi ham mumkin. Agar parallel bo‘lmasa
gorizontal Jjoylashgan brus rom karkas; (6) ni ostiga joylangan
qistirma (3) pj 0°ng va chap bolt (4) nj burab ostiga gistirma qo‘yish
Yyoki olish bilan rostlanadi. Operatsiya tamom bo‘lganidan so‘ng
bolt (4) qotiriladi.

e
] ] 8

rasm, Barabap va fAmaning pa

rallelligin; rostlash (orqadan
ko‘nnishi):

Qistirma; 2—stoyka- J—yuqorigj gjgt;
! ; qorigi Qistirma; 4
5— Borizontg| bolt; 6—Karkas rama; 7—shpindel).

I—pastki

tik bolt;

- tortuvchi
ikka o‘rnatish uchun TR
; ivani balandlikka o't ing soni 0‘z-
‘riluvchi seksiyani balandlikka 0 a (1) ning )
SO “'lmlfgqsdah stoyka ostidagi qlsn'mt:ala(ndlikka rostlanadi
prujinani o 1(<'11"111 dashning turish holati i disklarining bir-
(TS re are C 3 L
gam“l‘.]c!ll\;ilan) Shpindelli barabanl_ﬂ{ ﬁ?ak_ogarabanlarga ha
(E%S{!anmbisll dlii_e,i‘?~ mm dan oshmasligi K bir-biridan 2 mm dan
blrkldta?7actll.lglv211i shesternalarning veneslari a
rakat uz i ikka o‘rna-

. . - ) balandli :
S CmqmaSlll;gll kr?l:rlilillika o‘rnatish. APDaFa:;;di Bu mashg‘ulot

" i ala ol = s a a € .
tish zﬁi?;dtt:riqh mashinasining o‘zida baj

T laydigan 0
uchun apparatni pasiga tushishini cheklay

[ i Shund(n
= y gr’ -

LT i tushirishi
co‘tarishi yoki
| cheklagichga tekkuncha kota a
apparatni chekle 4 ish uchun appa-
; ib borish u
mMumkin. - asini olis joylarga olib hib ketmas-
a terish mashinasini olis ) rat o‘zicha tusnt!
e ort holatza ko'targands e hkamlab qoyiladi. atish
fatni transport holatg int bilan manXamer 2.0 . o
T : i vint bilan rujina
ligi uchun cheklagichni \:]lclmatish. Tortuvchi P
Tortuvchi prujinani

h. Saglagich muf-

i & }]agi-
ariladi. Prujina richa;
tida bajariladi. i prujina
' shinasining appat atlfi_? i J‘rnﬂtib’tc'm.wcm p;uvchi
Paxta terish mashin 10a) gayka kahilﬂloha puraladi. Tor s
. e ‘a9 qirre & nc jina Ke-
Ir]imlg Cll_TI@S!‘;,cIOEfJg?l;ln (:yanchgﬂ te_lfku[ bo'lish kerak. Pruj
D:U}?l%im' ll?shd’l VL"I o‘rnatishda CIE'ITO stlash paxia
ani o ava .y in. isini 10 :
) . Teact vetlkazishi mum isint 1O lib
Uiga gaytib shikast _y?t}-({:.f)l:tlash. Apparaht;?;;?nani tekis Yerg?jgral
t Apparat tOftqlst':L o'zida bajariladl.ﬁ[a di. tortqi th;,;;zn e
0F§ngan mashinaning trgaykasi b0 o Jadi. Shunda ba ck a mah-
Ch]qlb s kOI'jlgunga gadar buran s0'Ng kontrg?l;y aj varat
‘tarilgung an s i0; Bl
Yerdan 100 mm ko éq‘lishi rarak. shunc_lzm vujudga kglltushirilislu
Lasi yerga parlic} 0.1 ramm mexan’ ‘arilishi yoki
b?m WHSuiledi. Donilis ;flllel holatda ko
0ok yerga nisbatan pard tlas fta
. . st TOS ich mu
A'Minlanadi. : ch muftasini (0“_1 di. Saglagich odi.
Sharnirli valning saqlagich ! ida bajart™. " o rostlanad
. Sharnirli va ish mashinasicé = purash b1 i hosil gi-
98I0 rogtlash paxta teﬂ} i bolt gaykasi! ychi mo ent-n]ik tushsa,
0 : uvchi : uro v og'ir )
(I!{Dq()q o o jinasi doimo D duch kelid olg::mislli kot2t.
lip,angan mufta pruj birorta nasd 418 okl va rolikning
Shi kerak Apparatga i bir-birining us stlash, SHKIY axta terish
Miftaning tighl; shaybasl tarangligini r]gu sh =ulc11t F;sa parrak
: asinin e ‘Imasd,
’ entllator_tasm_ﬂsml;tigni tckshlI'ISh-asi tarang bo 85
la'zllglash qurllmﬂf?' :]l:) Ventilator tasm
nasida bajariladi.



kuch bilan bosiladi, shy

bo‘lishi ke Inda t g
rak. asmaning bykilish:

o -%.ismaning to‘g‘ri ha Hkdlishi 25—35 mm gacha
q1 bIr to‘g’rj chiziqda

rakaﬂanish‘
yotishi kerall('u;:&hu

27-
fasm. Shpindellarni

tarang]o\, ; k 5 0 e
: chi rolit. << Pastki Skari : ;
vintlar; 4__ cﬂf{oi:’k, 3,5__msumif'h k010dkanigba aylantiruvchi
‘s}‘;ﬂ”glovchi rglé'k g y“q;ﬁ;;' all'flbandan ajratib
shkivi- R SR i olish;
VI, (5),9-—-ponas. Ven[llator [—-_m 3 b
imon tyg 3 Ontirovky: -
86 malar, ~teskarigg ayl, ; 2—surilgich;
st aylantiruvchi .
Ponasim chi kolodka;

o
N tasma; S—prujina.

StE}ntir}asininng ostiga gistirma qo‘yil
to g o‘rnatish uchun tayanch krons
qo‘yiladi.

olish va o‘rnatish tartibi. Yuritmani C

taSmani o° ;
rta gismidan 6 kg
banning yuqorigi podshipnik korpusidagi sur

gan Vt":n‘ti!ator shkivining
rto'g‘ri chizigda yot-

1 ventilator shkivi giya tursa, ventilator
adi. Taranglovchi roliklarni

hteyinlarning ostiga qistirma

Oraliq shkivga nisbata

antiruvchi yuritmani (kolodkani)
hiqarib olish uchun bara-
ilgich (2) boltini ora-

Shpindellarni teskariga ayl

starish sistemasi:
o‘tkazgich;

ratini ko
hi disk; 3—mo zgich; |
5__rostlovehi vint; ¢—rigel; '7‘—?532):;]:]:j:;§?1}
&Hburchak; 9—uchlik; !0~H—~yuqori osimda iS]‘ﬂ:w;h;ymaZsimlagich;
‘ gl |fi kranining

28-rasm. Bunker va terish appa
tlh tupko*targich; 2—relyefni moslab beruve
ap moy tagsimlagich;

1" g“gidrosilindr; 13—ikki yelkall T?C_“%g{ _gidraviik QU
—berkituvchi klapan; 16—gidrosilin€hy © o, 20524

dagtyg;- ‘tuychi QU Idan
: 18—gidraviik quif; /9—-berkiWYCR o I; 24, 25—metaich
B ke ; 93—rostlovel! foﬁi{uy shlangi; 27—tk

I—radi .
] iator; 22—teskari klapan o ehlove .
Yasalpan moy trubalari; 26—yuqofi posimda 15 gy 7 metall trubali moy

Ortgi-
Qt; 28—gorizontal tortdi; P S
yo‘naillrleh-

lagich klapan,

bir yoglama SEEEE
87



siga montirovkanij o‘rnatib, ba
barmog surilgich teshigida
ruvehi yuritmani chiqarib
teskari holda bajariladi, ]

Qabul kameragip; apparatdan olish yg o‘rnatish. Uni O.I‘Sh
uchun surish trubasi chiqarip olinadi. Pastki tomonda panel bilan
birikkan boltlar bo‘shatiladi, kronshteyndan ilgak chiqquncha qa-
bul kameras; ko‘ta

riladi. Apparatdan ma’lum burchak ostida qgiya-

lanib kamerg olinadi, Kameran; O'rnatish chigarib olishga teskari
holda bejariladi.

Tup ko'targichnj O‘rnatish paxtg terish mashinasining appa-
ratida bajariladi. By mashg‘uot relyefni moslovchi disk o‘rnatilma-
8an mashinalarda bajariladj. TLlpko‘targjch (1) ogib va yotib q(:['_
84N g0°za tuplarini ko‘tarjt, terish apparatining igp, tirgishiga to‘g'rl

yo*naltiradj, Tupko‘targichlarning old qismj yerda sirpanib yurishi,
biror do‘nglikka duch k

: elganda ogop ko'tarilib, yana boshlang‘ich
holatga gaytip tushadigan gjjjp, O‘rnatilad;.

raban markazi tomon suriladi. Asosni
n chiqgandan so‘ng teskari aylanti-
olinadi. Yig‘ish yuqoridagi jarayonga

CKO-2,4 v4 CKO-3,6 ko‘sak
X0‘jaligida ishlatib kelinmoqda.

0Zir asosan aktiv isp organlj v
ko slak terish Mashinalar; keng 9o'llanilmoqda. By mashinalar
tuzilishj texnologik ish jarayon; e o da

: ayoni, S0zlanishj nishi hamds
ularga texnik yi ilishi : 1, rostla

.ko‘r??“[whl jihatidan bir-biriga o‘xshaydi.
. IU}lelshl; Va ishlagh;j umumiy tarzda bayon
Nalarning bir-biridg, asosiy fargi jsh apparatlarining

4 Mashingsiqy, : i 60 sm li,
CKO-36 Mashinasida €sa 90 s |; ‘a_ Sh apparatlari 60

'a qator oralariga moslab
uch xil texnologik sxema

terish mashinalari gishlod

alikli CK0-2,4 va CKO-3,6

3 3 ElS ;
i p g C (0] pdan tOZEl y 2

K0O-2 4 v, CKO-3,6 1o . a——
tuplardagj ko‘sakiar hamda boshga payt KO"sak erish mashina
88

Paxta hosil; qoldiglarini terishga

natib ishlatiladi, keyingt

hqariladi. ’
E(i*sa Shanoqlardan qolib

rim O°r
moljallangan. Ular traktorgaffc?an turib
yo'naltiruvchi g'ildiragi mas ?(f;‘rak ko'sa i yulib terish va
Ko'sak terish mashinasi 4 ofgﬂﬂ paxtalarni yul mat iladi.
_ il goldiglarini osilib g b berish uchun xizmat allaZt
ketgan hosil qo i gisman tozala 1o asosiy gismlarig
lozim bo'lganda, ularmrq,m o‘rnatiladi. Uning a ventilator, gabul
Mashina traktor%aéaﬂ ng shnek, konveye;ltish mexanizmi,
apparati, rama, ko! o ualsT haraka I trubasi va 0°z-0'zidan
kla m:crz}s;), ti?:;l l]?ag;;}crélsi hO‘lga‘z,Cg}g:]ﬁr kiradi. paratda
2‘11]::'::188];];:11:8; ketingi tayanch gildh rnatilgan. Har blrkzl:kas bor.
e p iSh appﬂ.rau 0 k reduktor v i Ap'
; Mashmaga - msr1 ani), ikkita shne ’uari mahkﬂmla?gal ‘ncan
fiflangan valik (lSh. s %tqrchﬂ uzel va deta ndlab ishlang
Ill(aarr'lkiafiilffﬁ? Tc?tgn lrl: glo'crl burch
4 C e

ak shaklida p.a}glaapparati reduk-
(4 3 i . ,ll 1
borat bo‘lib, qutining kc“.?gslilﬁllsggjaradi-
utidan iborat ’ azifa :
?Ot‘ini mahkamlash uchun PaTe;;:Ial'11i1lg_
ikkita noy payvadlangan. BLﬂ apparatning esa app
Shvellerga biriktirilgan yOybch](amlﬂﬂgan' ok ilan
Zanatlovcélli prujinali osma maf i ta'minlaydi. oldin qo‘l bi Eil.
101 relyefiga yaxshi moslanishini 11.danj rining aylanisht
Ish apparatini mashinaga JO t o alang brusisa
yarin]] d?‘gq Laylanlirilib, appalaﬂing
eshirladi, Ish apparatir o arim mufta, 12
O‘matliiaadil' Reduktor vallar;la{; keyin (a0
Paratlari bir tekislikda o m?L;lSO mm) Oﬁ;lyiladl'
O'rta apparati orasida gisda [ =575 mm) 40
V& oxirgi apparatlar uzog
Mufta zanjir bilan ulanadi. or xanizmi-
CKO-2,4 mashina Sldao‘yiladl- . mi ko‘tarish }rln gPparatini
Pl apparatlar orasiga ing oldingt 9 an, Yerdan is 180420 mm
Har bir appﬁfagafnéiﬁm biriktlrllge ida
Nin ‘rnat lankasi : asola
Y agnﬁvlnl:jlzi“g]liirgigacha bo‘lgan M

0'lishj kerak.

at o‘rtava
jida (L=275 M2
aliq valice

1d ini
. ahkaIﬂlaspda?atcl)arini“g Helan -
g Jarini Maithe
Ustqo‘ymaning bolt

tlar
¢rta apparatial
‘oylashtirilgan > o 3,6 mashinasi
tckk;aga Qatorlara[go njgf li,las’ninamn%n gso 1 i J?i 03 mm bo‘lishi
SShirish zarur. undca bo'lgan sa 300%

Ish tirgishlarini oramg;ggaz 4 uchun © )
ohun 450410 mm CKO-24

lozi,



[shchi a .
Pparatlar brusga o matilgandan so‘ng, ramaning chap

tomoniga trang :
Portyorning ko . : ;
mustahkamlash ychyp bris ontryuritmalari va apparatlarini

: ni -
shnekning kontryuritmag; o‘matlillid?hap omg. harnaalets

Ishchi tirqishning kir:
S ng kirish qismi ot
32 mm gjlib O‘rnatiladi. A1Smi g'o*zaning holatiga qarab 18—

Ko‘ndalap
. Ko g shnek ko
tirgishiga uzatisp, uchun xis

Lentali trang
Portyorn;
shnek kuragi koo 3trommg qabul qilish tirgishi garshisidagi
Ko‘ndalang Shnekf?:jgomr tutqichlariga ol l?oradi
qanotlari o¢rg o Tubasimon vy bo‘lib kni
8an. Valning tayanch|ar; shnek ’k;?ﬁ?arsj];?ﬁg nylgrgl

akni ishchi o ,
Ppa ;
Zmat qiladj. Paratdan gabul giluvchi

dcvorlariga or

a valga yulduzcha mah-
masiga o'rnatilgan shnek
mal H 8¢ e
h;kamlqngan. Shu bilan flanes
noxs 04D Go“yiladi
exanj L '
- oanmizmiarpj o‘rnatish hamda
gan g Payvandlab tayyorlangan
OSmasi, ko‘tarigh .. dirak, bunker stoykalari,

dman - S -
tayanchgg o 01‘? qismida bryg p, o eXanizmidan iborat.
=8 e apparatlarp; ko > Unga Payvandlangan to‘rtta

kontryurit
ma vy ‘ tarj ] :
0‘rnati] . ko_ hdalang gp, arish Mexanizmining vall,
K 5an. Ko'tarish meyq, : 1€k hamdy Hitcn oo e
Amlangan, O'ragagi 1o AMZMining yajign pobo YOr YUTitmas

81dr0511indriga biriktiri o valiga Dayvat;lcll ekl mahi‘
angan va ko‘tarish

Chakka byrij, oladi, p I8 to'rtta ichag valga nisbatan

82 moslanjshion : » DU egg .
PrUiinaer - Tiga imkop, beragj 2 1 apparatlarning qator

lovehi pry
inaga v, o™ L
aMmaning otrre T OrGali tegih [s;; Il richag muvozanat-
UChun teshiklj 1gepqp,, oy i93 tarqatis p, d‘L‘u‘;fga_nga biriktiriladl}-
orini mahkamlash

{amam' irchak sha ;
8 old gismidy j ki k‘ldag' »Kosinkg« payvandlangan.

tozalagichp; Ikkita

: v, : : O'ndalg

tilator, tapay, ni harakatlami’;fdbrus bor. Bu bruslarga
'8an transmissiya, ven-

glash .-

tasmasini > qQUIilmgg;

masmmg to Sigq mahkarfl?anvﬁ Ventilatorni harakatlantirish
ga e

Yordamida ¢
) akto W . :
rilgan, | Kocim. e SHM 0°glagipi . o haning by kronshteynlar
»\OSInka “]5 saqlash . Ing kmux[ariga sharnirli birikti
Iri] sharnirli birikti-

mat giladj, § :
- 9aqlash qurilmac: Masini g¢rpa .
90 Aurimasi Prujinglj privgd;;allSh uchun xiz-
I'va traktor yarim

o‘qlari kojuxlarining pastki tomoniga o‘rnatiladigan kronshteynlar-

dan iborat.
4.4. KO*SAK CHUVISH VA TO‘KILGAN PAXTANI
TOZALASH MASHINALARI
huvish ishlari asosan YHX—I,SE_
ariladi. Iflos paxtant
tib oladigan mashina

Paxta tozalash va ko'sak ¢ ,
rusumli paxta tozalash mashinalarida baj
tozalaydigan va ko‘sakni chaqib paxtani jra
SXemasi 29- rasmda tasvirlangan. 4 A

Iflos paxta yoki ko‘sakni kuchli havo ogimi bilan tgg;bk?rad
digan pnevmatik trubaning ishi kuzatiladi. :F_rubanlng I?O‘Zimhoq
digan qismida cho‘zinchoq teshiklari bo‘lib, tbl:la(:' e
teshiklarni kompensatoriar deyiladi. Kompcns?t ]?azib e
trubaga paxta uzatish jarayonida o‘zida{l 'havo Obasidan’ o it
qilib qolishga yo‘l qo‘ymaydi. Paxta so _nsh tryh i e
Tubga Kiradi, rastrubdagi pnevmatik taqs‘lmlag'lt’: F;. D i
e separatoriga uzatadi. Shundan s0 15 131r1m:h’cmJ e
lanagj, Bunda paxtani separatorga keltlrgar:li i e
teshiklaridan mayda xas-cho‘plarni va Charfll% i
vl chigindilarni tashqariga chigarib yuboradi-
ULADIGAN MASHINALAR |
rpi yulib to‘playdigan
mogda (30- rasm).
a uzluksiz tashlab

4.5. G‘O‘ZAPOYA 'Y

KR Paxtasi to‘la terib olingan g
~4va KB-3,6 mashinalari keng FOYC& =
KB-3,6 markali g*o‘zapoyani yulib bir 26075 tor oralari 90 ST

. 1 ashil’la qa . ¢ A1
ketadlgan mashina. KB-3, 6 markagvf;b irqib, bog _bog® qilib,

Qilib ek ‘0 asini k
- gan paxta g'o‘zapoyas [iallangan. )
' Qatorga uzluksiz tashlab ketishgd mfd_ljg va MT3-80X tr.aktord
Bu mashina T-28X4 yoki 728 lidan kardan val orqali hara

ar 5 - P : < 113 i lta
larigy o‘rnatilib, quyvat ajratuveht v a o‘ratilib, Kk

; : iy rama .. () vositasida
toladi. Barcha uzellari um”mg;mﬁsh mexanizmt C)
a C

Chetkj vy p;

1va Eicp 1a ]7)\;

ra t(}mil’?u:{a-q - Oiss]:nig(a osiladi. ; validan kard'aﬂ
g ketingl q i quvvat ajra -y organlariga

zatgichlar (14) traktorn! : i _

; chla . i to‘sig
8 Oint ) : dan uzatglctt ining usti
ali 2 a, un ining U :
Qali asosiy reduktorg . uzatish examzmcma diskli uzatgich

arak&t t'l]' a k = .
‘ arqatadi. Harakal teet anlar ue! <osi
E? lan yopilgan. Mashinam_n% ish orgd jardan i 91;:11 ésﬁia;{ 2]13 _3,36’
£} * 1C 1 il .y 1 15
I$hp; ?Ja?r% VS'CI}EE ﬂuﬂﬂiﬁiasmi“g tuzilish! va &
dradi, - c

‘0 ‘74 P Oyal a g
foydalanib kelin



, ; : e g . : i ‘xshash
el o markali mashinaning tuzilishi va 15111a_sh Jf_lrayom_%_al(_’va <he
S8 g ., bo‘lganligi uchun KB-3,6 markali mashinaning tuzilisi!
BESE QW lashi misolida ko*riladi. o
E2s 2@ Mashi c P . oo tuzilishi. Mashina uzellarining
cganSLe ashina asosiy uvzellarining tu _ ; slEnE g
SEE =00 tuzilishini KB-4 va KB-3,6 markali mashinalarni is EQLS
ESTEY Px i ; i oérpatilishi va ishlashi organiladi
S P8 3EE man ajratib, ularning tuzilishi o‘rnatilisii va 15t .
E 2 :«:-’u% - §5 Ofrganib bo‘lingandan so*ng joyiga 0‘”‘?‘“]13, c]lc.) gll:;hlihaning 0‘zi-
o Lo X ol - . oys _n = . 1 i 11
& SESFoES Apparatuing tuzlishi. ApRIIEUEE 5 ™ i waatgich (14
o g,ﬁgg‘%g da o‘rganiladi. Apparat kolosnik (/3) dan}z) dan, to'siq (10)
E o7 L5 28xXx>d :
£ TdECEES dan, yumshatgichlar (9, 13) dan, ¥o¥ U4 02 3 pdan va
g 4 = g%‘ 3?? dan, rostlash mexanizmi (2) dan, yasovchi chi
R S = e asosi ;
S5 SB2 cE%m 081y reduktor dan iborat. and-
% EeE&EE . ; (5) cam L dJuktori o‘rta stoykaga payy
£ 3=-382£% Uzatgich (/4) ning o‘rta redu 4 v yagori tayanch
= —= B [3) : o
o 5 JEE8Ecax Snmn kronshteynga mahkamlanadi o (16) brusining yudorie
S ’g £ :‘J: k- E‘ s i b}“Ul’l kronshteynni tashkil <-_:t1b, f?}ﬂ:; kolosnile (19 tayal‘ld}l
|~ & EExvE=E glsmtga payvandlangan. Chetki va (P)’ rtki o anchga esa markaziy
n 8 S2EREESY 0shga kronshteynga mahkamlanadi. F'as
N B *‘:‘é'} " 7202 G
R = ES] FGE:*TEE
§ 335l TR
T;.’. e g@g‘.gh 8
5 4FE853es
S JES=dEEW
e RGNS B
4 pAEEgabe
S EVEE<SoS
o EJd@Cgugm
w S..oTgPs
E o= 5 E% £ £
E ERfNEFe
TEsT 500
n | 88882
w Mg e o) ﬁ LIJ
'-—“ \.:E N= ' R
= -
3 TE.-g82Xa¥
FE o858594
> Ixe5ZET
s REEEESE
e ~=>==.99H.o
m M | ENEE8FE : ;
¥ P E8RNsg b bir qatored uzluks!
Q “oEgSF e 30 { g‘p‘zapoyan yub
NG EEOED -rasm. KB-3,6 markali 0 2% an mashind: L
e E”ﬁg tashlab ketadig 4_kardan val 4—ko'ta .
o — : T i i 3—-—-350 !
- oy o ml; . ¢ 15 "
=8 %5 IECI !~chap tayanch; 2—rostlash mexa(;}:fg I'Zatma“"‘g;?jﬁvig‘i; 12—yOY;
FENBEaR mexaniumi, S—ganjn, 6-bolt 7= 1} _yasovelt S0 o
TFE ~g- luklor; 9—o‘ng yumshatgich: / 15—cha ms arig
~L & 3—kolosnik; 74—diskli uzZABICH %oy ing reduktor 93

[ 7—osma,;



kronshteyn mahkamlanadj.

Rama (76) ning old tomonidan
stoykaga to‘rtta kronshteyn m

ahkamlanib, unga yumshatgich (9,
13) lar o‘matilgan Brusni olding; tomoniga apparat bilan kO‘IaHSH
Mexanizmining richagini osjsh va kronshteyn O'rnatish uchun ,,qulog
Payvandlangan, orga tomonjgy YzZatmalar (o‘sig‘j (7) o‘rnatilgan.
Uzatgichlaming reduktorlarj. Uzatgich reduktorlarining bit-
tasini mashinadan olib, gisman qismlargg ajratiladi, tuzilishi va
ishlashi o‘rganilad, Vig'ib mashinagg 0‘rnatib qo‘yiladi.
Tik valning pagtk; tayanchi podshipni bo‘lib, alohida stakan

‘lishi bilap farq qj]
mahkamlangan. Hammga reduktor]ay ke

: : ; rgich vtulka, qopgod
zlchlovch{ Va rostlovch;j qistirmadan iborat bo ladi.
Uzatgich (14) lar to‘rtta bo‘lib, bir-bil‘iga o‘xshaydi. Har birida
uchtadan barmoq

: nogli diSk,Iara truba, flaneg va reduktorni Dast}_‘i
flanetsiga Prujina va oddiy shayba O'rnatib, uchta bolt bilan qoti-

riladi, O¢ra uzatma ramg (16) ga O‘rnatilgap bo‘lib, uzatkich (14)

ni o‘rta reduktorigg bir]ashtiradi \% i i tni
: a asosjy agi haraka
uzatgichga uzataq; Y Ieduktordag

iy alga o°rngtj] an zanjirli im mufta,
yulduzchz_llarlkklta vtul 1arj 'pgodnrsl1i§;?l$;nyi?>grat-
Mashlr‘laga lo"rtta-ikkitg 0'ng vy ikkita chap yumshatgich (%
15) lar o rnatilgap Stoykalari '4Ma (76) ga bolt bilap mah-
; ; li po ishlangan.
Chetkl kollosm%clar (13) Yulingan g‘OQSaIS;(i,i];iS"]arﬁazj}r
snikka uzatip berish uchun Xizmat qiladi, Eruba burchaksimon
rama, ;‘Jlankale'lr, plastinkaiar, O‘I]a]tirgic}-i]ardan ifr)orat.
Yg naltirgichlar kronshteyn bilan biriktirilgap, bo‘lib, kolosnik
(13) ni rama (76) ga mahkamlash = ’

Uchun bype i mkalar
payvandlangan, burchaksimon ra
Yasovchj g0z

ib, unga yarim mufta

kolo

apoyani uyip yoki to*

( 1 uchun pryjina (ﬁ_?ig_g
i ! Ning old teshigiga o‘rnatiladi.
Agar agregat g‘o ZHD_f_JYam_ bog*-poge qilib ketishga mo-ljallansa,
Prujinanj uzun Omoni uchtg teshikdan biriga
Kardan vy (3) trakiop

: : I quyyat ajratuychyj validan harakatni
?;?S}gkf?dulﬁtmga JAatib berish cpy, Xizmat qiladi, Kardan val

tKita sharnir v, teleskopdan iborat, Ish organlari sinmasin
94

; o‘rnatilgan.
: . ﬂﬂlch mllﬁa ' K kal’ctka va
valga kulachokli surg e chi gayka,
E::Llllt}tlzrl] i]:k?ta tishli shayba, prujina, rostlovehi g

flanesdan iborat.

i i ing
i mashinan
i izmi. Ko‘tarish mexanizml
Ko‘tarish mexanizmi.

. ¢ aniladi.
0'zida, o‘quv plakatidan foydalanib o°rg

{3 holatdan ort
s i ishchi
‘tari 7 apparatn
Ko‘tarish mexanizmi ap

i xizmat
: Itirish uchun ;
i holatga keltirish 1 di. Chetki
t holatdan ishchi . mini bog lay -
hﬁgggal,{%i:i]??rl {ikkala ko‘tarish mexm}lllf;;il bilan birikadi. i
(r:li I [.1 o i lar gidrosilindrlarning \_flI (0, 15) panjalarini ;
m?{g il exanizmi (2) YumSha‘g‘lcé- U vint tortai tayanch,
ostlash mexaniz . adi
Xil chuqurlikka rostlash uchun xizmat qi

hun rost-
iborat. Rostlash uc
fonshteyn, krestovina va fiksatordan iborat yumshatgich (9, 13)

. e a r[a]‘llil'ib - mumkiﬂ.
lash mexanizmining chﬂlT;%aligr;mca)cm yerga bi;g?sii;h]angandﬁ
. .. 1 =} erdd
ar panjalarini 50 dan 1 : ialari Y ikda muzlagan
: larning panje alinlikda jasi
Ll(;nshatglch (9’} jj)urlqtilagi_ Yer 2—3 S?y%mshatglch panj
b0‘l; 120] mn:]?rull?osii bo*Imasligi ucht di. O‘ng va
d, palaxsale onatiladi. '
. g2 i a nati L
Mm chuqurlatiladi. . o‘qini kojuxiga 0 I o‘rnatiladi.
k -aktor yarim 0" qint & 1 gidrosilindr ¢ uvvat
ayanch (/) tra ‘tarish mexanizml \-ﬂ]r:,“ traktorning d —
P tayanchlarga ML rganlariga halia :j Kardan val, au s
ashinaning ishchi org rqali o‘tadl. (8) juft ko
dratuyely; validan kardan val (3) 0 tof

lib, asosiy reduk ba orqgali 0'Tta
P ‘b, @ ks 1
alralleChi valga bil‘lktll'llgan_ltf]i)im yLl[dLlZChﬁ shay
; i hilap ikkite
CSternasi va zanjir bilan
UZatmagy harakat uzatadi.
Sinov savollari A e
. ida gapiro U+ 1jashinalé
inalari hagida & erish 1
L. Paxta terish masht_l}l\allclsfhpmdc“l paxtat
2. Gorizontal va vertika ing. iring.
’ & i irib ber + i tushuntir
ib berine. <hini tushuntir! Jarini
ayu.b bcnng‘ - [uzihshlﬂ].“:]s Jfzallik tol?"fm uchun ganday
3 Terish i o ashinalarining @& Jashtirish
4. Keys" paxta tcnslh m;n.il tartibida joY ibi qanday?
5. Shpindellarni shax ok ash tartibi
: jariladi? ot iring.
opcratsiyalar baj.arllishchi “rqlsmn:—[ibini tush”ndt'w
-y ey 1 a . ¢l . " -
0. Terish appam“fﬂr:;lglioini rostlasntitaE;h tartio! qasi mashinasining
7. Qabul kamerasi ¢ rallelligini ros 5 atozala ‘
8. Barabanlarning plf‘lko‘%k chuvish v oizlab bering.
. 5B markali e, rini
9. YIX-1,5B m wkal aytib bering ,Shjarayonla 95
1shlash jarayonini hinaning ishla
10, KB-3,6 markali mashin
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3-bob. DON O‘RIM-YIG‘IM MASHINALARI

5.1. DON KOMBAYNLAR[N]NG TURLARI
ishla?(;)anh Iellcmlami Ofrib-yig‘ib olish qishloq xo'jaligidagi muhim
mexanizr:n Illsgblanadx. osilni vig‘ib-terib olishda mashina va
ishiari g Keng foydalanigh, Mashinani tanlash, rostlash
82, holatiga ko jihatdan bog‘lig.
= _mla'ihmalari Yaratilganda o‘simlikning
_ Simlikning yape;j i yetishtirilayot-
ganda esq : IAE &l navlari yetishtirilayot

Ekinl:iiﬁmgbmam 4 terimiga moslashy olishi hisobga olinadi-
absolut Og‘irligi ga:rffl(ils- “vollanmasligi ogibatiga donlarning
kuchi turlichg bo"ladi, o O Ichamlari, o'simlik bilan ishlash

0'zgarib turad; o Dh0qni 0'simlikdan ajratuvchi kuch qiymati
. uc mr?g Maksimum;j minimumidan 10—20

ay farq yigim-ter:

| tupdan iy 09 t0°kilib ketadi. Tup bilan
nadi. Yigim-tar: dan ajratjsp Uchun katta kuch talab qili-

ashing] &'doyzorlarn begona oftlardan
muhirp shartlaridan, biridir, ) Samarali foydalanishning

navi va holatigy qarab ]?b".ha_vo_haroratlariga, donli ekinlarning
bir yo'la o¢rip, yanchib) o3 Ni Yigishning bir o (kombaynda
holda pishit Setlign vVa ikki fazq); usullari qo‘llaniladi. Birincht
i on kombayn Yordamida yig‘ib-terib olinadi-
: don hosili o¢rip dalaga gator
) ga gz
boshoglaridap ajratigll'l_nec}_;a kundan keyin esa yig'ilib, don
i ' SN el (}'anchiladi). Donni ikki fazali usul
& d??"glfag?({lda 5—8 kun oldin bosh!anadg
SM tanlanadi, Bygq, '8! ekishning bo'yiga qarab 12—2
. u 1 K], £
dan, yotip qolgan " yumlarida 1o kiladigan dop miqdori 0,5%

‘alls - .
kerak.G<allap; c-‘ribg 12 dalalarigy €sa 1,5% dan oshmasligi

» qat
7, XBH-¢ Hog 5 u};;mlﬂsgl u;};un KPC-4,9A, XKBH-

Mashinalar; i,shlatiladj Ploi a1, Y-4,0, XBA-3,5A
s . Donlj ekinlar hosilinj bir yo‘la kombaynda

« CK-5 ,Niva“, CKI-
o‘rib-yanchish uchun CK-6 ,Kolos", Clari i iniladi
Sibiryak* va CK-4A g‘alla yig‘ish kombayn lanilishiga qarab har
" Makkajo*xori ganday maqgsadlarda foy:galaab so‘talarini poya-
Xil usulda: so‘ta va poyasini bir vagtda maydalab,

s nini uqalab yig 10 OHF<
dan ajratib yoki poyasini maydalab, do1ab ckilsan makkajo‘xorini

Yoppasiga, qatorlab va }wadrat-u)’il1 40 kN (1,4; 3 va 4 TK%
siloslash uchun o‘rib olishda 14,30 v C-2,6 va KC-1,

. joan K
Klassidagi traktorlar bilan agregatlanadig

: in. KCC-
: ish mumkin, K&
»Vixr silos yig‘ish kombaynlaridan foydz_lias%l( traktorlari bilan

- T j

2,6 silos yig‘ish kombayni T-150 v 1 3.3 m/s (soatiga 12 km)
dgregatlanadi. Bu agregatlar oshirilgan li in,i ta’minlaydi. i
‘ezlikda ishlaydi va yuqori ish g Mot ckilgan makialo s
i 14 { bargidan toza-

Qator oralari 70 va 90 sm da hda so‘talami bargidan ‘ot
o'liq yetj 2 uchun yig 1shdd hun sutli-dumo
ashl qbzf;l—lgi;lg rilngszrzllsini maydalash,_Sﬂosﬁsgjﬁmasdan bir yo'la
va d’umbulligida so‘talarini ajratib olib YO

parati
. olishda tozalash ap
POya hamda bargi bilan maydalab 1 11b58113}l]_1501( traktorlarga

gl ais T ishlatiladi.
lgan ikki qatorli pritsepli vao;n—l 4B kombayn lShmakka—
“Bregatlanadigan ”Xcrsones-?’“g km) dan katta f€ 11Ir(:flflat yo'lini
0 : soatiga : un u haras .
jocxnggaéz‘{](:rlzaﬁzog’lf;b( oson bDShqarlsznlilzc; bilan ta=mcinle_n§§£_
: iladigan mexX assdagl
aggrr:atik lf?orrfikotlrrlovlkj Siﬁfﬁéyni 14 va 30 KN K
» Oones-7¢ -1, i kin.
orlar bilan ham agregatlanishi mull; kombaynda
Donli ekinlar hosilini bir ¥0 2t ,SibIrY
UChun ck g ,Kolos“, CK-3 ey

» '1.
¢ ‘ : iladi. . ini agosan bir Xl
gallg yig‘ish kombaynlari l_sh]_at\::lac_] 1.1‘151131“?3?]160[.“%1 va
Kombaynlarning tuzilishi ¥& 5 Goaning qiladi.

Bir~biridan faqat o‘lchar'nl’aﬂ, hi bilan fa{jlning ish unumi
“8regatning ayrim qismlsf;;:ﬁgun u
CK-6 ,,Kolos* komba
~8 kg/s gacha boradi.
Gtalla hosildorligining U
k_elgllsida kombaynlamiﬂg ish
“ish mo‘Jjallanadi. ich
»Kolos* kombayni 0 rglcb(;
‘dravlik tizim, kabina V2 . h. SO
Ombaynga gidravlik 2B L y
UChup moslama va somonni !

; ish
‘rib-yanchis
a {;kt{ Vﬂ CK- lA

7ilis 2
tu?lmli ishlaydl.

ib
. 1.: munosabatl
. porishi M etka-
7luksiz D,r::ibl _12 ke/s gacha y
uynumi

ilan

rat, yurish qisml’
: rdan tuzilgan.
1 va yigLISh
‘[lanila-
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digan moslamalarnj 0‘rnatish mumkin, Kombaynda yanchish
apparatini yuklashni

Nl avtomatik boshqarish tizimi, barabannu‘:g
aylanish chastotas; yurish tezligin ko‘rsatuvchi asboblar,
yoruglik signaltari bor,

»Kolos“ kombayni uch xil ko‘rinishga €ga. Ular bir-biridan
yanchish barabanlarining tuzilishi bijan farq qiladi. )

3) CK-6 kombaynida bitta savag'ichli yanchish barabani bor
bo‘lib, kombayn normal namjjk sharoitida ishlatiladi; .

b) CK-6-I1 kombaynida tkkita savag‘ich) yanchish barabant
bor bo‘lib, yuqori namlik ghy

roitida ishlatiladj_
v) CKIIP-6 kombayniga b

itta shtiftlj v, bitta savag"f:!’lf
barabanjar pop bo‘lib, asosan qiyin yanchiladigan sholi hosilini
yigish uchup ishiatiladi,

Somon

Va mayda qipiglapnj Yig'ish uchyn agregatga gidravlik
boshqariladigan g‘aramlagich tirkaladj
»Keys I(orporeyshn“ kompapi

ekinlarni O‘rish-yig‘ish ko
boshga turdagj o'simlik]a
Jallangan

Kombayn qQirquvch; v, uzatyy
tozalovchi, don vig‘uvehj Va tarq
Kombaynga Qamroy keng;

va uzatish qismj) O°rnatiligh;
‘rish va uzatish qism;
tashki] topgan: Segment-hy
stripper_ va giya transportyordan iborat,
‘r_1sh va uzatigh Qismiga ikki tipdagj, boshogql ekinlarga—
pla_mkal_l ¥2 Yotib qolgan yoxi O°ralib ketadigan qishlog xo‘jalik
ekmlanga-—universal Motovilglar O‘rnatilishi mumkin, Motoviloni
sozlash tezlik, balandljk Ya bo‘ylamg holatnj o‘zgartirish bilan

amalgy oshirilagj, Univergg) motovilolay uchun barmoq qadamla-
rini ham S0zlash kerak.

. Om?gynlar barmoqlarining Qadami 381 mp va 76,2 mm
bo lgan 0 1ish apparay bilan Jihozlanijsh; Mumkin. Sholj va duk-
kakli ekinlar Uchup 38,1 mm i, maydq
Ya 50180 uchup 76, i

hm 1 pichoqlar
_ K‘O{nbaynda yanchish vg ajratish rotop korpusida amalga osha-
di. 0 filgan Material uzapigy, MeXanizmidanp fotor ganotlarig2
Uzatiladj. Yanchish Va ajratishpj rotor vy barabanosti panjaralar
98

yasining 2344 va 2366 donli
mbaynj boshogli, dukkaklj ekinlar “‘I’f—‘
TRINg urugarin; yig‘ib olishga mo

¥ehi, yanchuych; ya ajratuvchi, don

atuvehi gismiardan tashkil topgan.

81 4 yoki 6 m bo‘lgan xeder (o‘rish
Mumkin.

quyidagj g

Osiy ishchi organlardan
Moqli origh

Organi, motovilo, shnek,

donli ekinar, kungabogar
Zimi tavsiyg qilinadi.

boshogdan ajralgan

yanchadh, D00 gt bilan

i mi .
bajaradi. Rotor donli boshogla F arida

j ining tes
don barabanosti panjaralarining

' iyadan
b ketach i uchta seksiy2 -
pastga tushib _ aalati ucht dar g, i
anjara . 252 ngar .
' Bara}? angit‘llizhidan quyidagl ML o b turis
nilng n nzitcrialni to‘la Ya“(;_
an, . an

?ia;l tozalash qism_lia lﬁ(ama
in ega bo‘lishi kerak. ' por
hajml\%la tegrialni rotor korpust e tikal hokgt ke
aierial di kuraklarn‘ ' ha haraka

naztor?tlnciu;;)ril?al \;o‘yicha qo‘shim .
Materia

S
dl. . amda Maxsu
irishga imkon berac. iy
va ajratish sifatini oshlr‘?é‘agiglg‘l,simOn va elak
« ari ala
»Keys korqbayrﬂ miin,  ombay
rotorar qo‘llamzl;(lkf:i‘;‘xori vie Eslgégaaegovsi  0ziq- hunki
. u . .
o, paara, lk panjﬁrglgf‘”im°r5br;§;rtga“ T oldin
! ] A [ 4 > PR a i
go‘llaniladi. Eﬁrlﬁi‘ g;(ignlaf“‘ yig ish . Elak achun un
ishlatiladigan 0 :

: irish
ing sinishiju¢e * ni uzayti
bunday rotorlarda don“mghlash muddatl

S iladi va is poshm jda yugo-
Qismidan tez yeyl Kin. ‘pon vVa ordamida y 4
oot don tozalash 1091 5 b yuboriadh.

Kombaynda poshaa ismi tilatorining <7
amalga oshadi. To'pon ¥a > % - 5rqa ozalash ven offchamiatini
tiga ko‘tariladi va kombayniee o) pjaralai®ie . i uchirid

Don tozalash s ifaﬂ% oshmod P to'PO ik borlishi, d(]:;[:lrll‘;
lanishlar sonini, to pz?tiq shamol fllghamiﬂi cll:i donga 408
Sozlashdan iborat. Q. ralarning © sz, to'pont
ketishi mumking pa“ﬂina bo‘lishi €54

elanmay qolishlg?}' .
ketishiga sabab bo‘ladi.

Donni elash uchun

i bilan
r kuraklar !
Do eltirish o°rilgan

‘tichi trans
dan o‘tishi t hiza, yanchish

r baraban-
sli rotorlar

rga

. olchamla

pakidagi turli © '
imon S

tarogst

yi_
ctadd] : bunkcrga
. ighlatitadi. donni
jaralari ishlatler - n
°82 bolgan to'pon gi;?gairiazifasliqwz'a gSthll " rdamida
ing \ ini erga stari VO
g‘ishK\?;l omiik ol ida do gan tustirish BiterY
amnidd £ . 4o
langan don shnek y?;g oxirgi AiST i ye n qirg-
2oldiglari esa, rotorning o7 iglarint YV~ Somo
4 : uzatyach. oldiq dalay
S0mon sochgichga uzat! imlik 4 ay

H a
Somon girggich Oo‘lcl‘lamgac‘matilgan‘
xalaqit bermaydlg?i‘:ﬁng o‘rniga ©
. . ‘te
Qich tushirish bi



hgichning plankalar
ini donli aralashmaga ochiq xirmonlarda

~ Somon soc
ﬂlShi mu : s 3 . |
taqSimIasf?éI;!M?O?laSh 0'simlik :1(?1151' nlccl‘m' holatlarga sozla- unumini oshirish, tannarx
Saeii dmalga Oshiricl]a?jrim! dalada  qanday ishlov berishga qz,lraganda 1.5—2 marta kamaytirish mumKkin.
5.2. O‘RIB-YIGYg OLING ‘ Kombaynlardan keltiriigan don xirmonda ish unumi 20 t/
AN DONNI QAYTA ISHLASH :gg;hbnoa‘é%an o‘ziyurar BIT1-20A aralashma tozalagichi bilan

tozalash va uni ekiladigan hamda oziqa-

Ylg ib Ohngal'l d
ur. onga i
gla dIitlsh saglash, ortish-bo :l}:;(:ivlbensh donni tozalash v lash Donni ikkinchi marta
H 2 Shhamda tashish jshjar; . s‘ar?l o bop navlarga ajratish ish unumi 4 t/soat bo‘lgan o‘ziyurar CM-4
O‘siml?kslllnI _donh qismida agq BRI urug* tozalash mashinasi bilan bajariladi.
somon gil‘m uruglari, urjp tu;;]ly-ekm donidan tashqari. b ‘_('Dg‘ olinadigan ekinlar, dukkakli don ekinlari, oftlar va boshqa
bo d" Oshqa Madaniy ekj Irflga“ boshoq] At DeRd texnika ekinlarining uruglari universal OBA-1,0 urug’ tozalash
aBi' Y EXinlarning “"Ug‘lar? E;;’ poxol uzuqlarl, mashinasi, CMI11-0,4 magnit bilan urug tozalash mashinasi,
ormlnl E}l]ralashmalar urug‘lik » Maydalangan don [1CC-2,5 pnevmatik saralash stoli yordamida tozalanadi va sara-
ko'p hgu am sifatinj yomonlalsh Materiallarining | . lanadi.
qismlarin'arda begona otay nr?di uni saqlash 3701, GEEEER Ish unumi, mos ravishda, 100 va 60 t/soat bo‘lgan 30C-
bo‘ladj Lllng onlie] mﬁdan'urug- lari, poya bo‘]nl qu.lnlaSh“radl’ 100, 3M-60 don yuklagichlari yordamida don transport vositalariga
uning !;a rug‘lik materiallar; _ekf“lﬂr namligida Hilari va boshas ortiladi, xirmonlarda gayta shopiriladi va uyumlanadi.
sishigg Mg ortishi 4, 0z n‘l © Z vaqtida va t ?'3&35% yeqo! Donni quritish uchun sanoatimizda ikki tipdagi: C311I-8,0;
qilish S!'Jf mu?laShiga olib I(O Zidan yopjt, ket‘? -Ilq tozalamaslik C3L-16P shaxtali don quritgichlari va barabanli stat_siqnar
Sarailﬂal'lni Dasaytiradi eladi, urug‘nj elli_]lga, mD'g‘OI' bo- C3CB—4,0’ C3CB-8 0 hamda ko‘chma C3HB_2,5 don qur;tgwh_
e adigal;dSh vaqtida Vazlfa Tl i, Igte’rac lari ishlab chiqariladf_ Quritgichlar markalaridagi raqamlar 0ziqa-
ajaratish kérya“"hﬂadfgan, anlga- qarab dopp; L bop don va bug‘doy namligini 20 dan 14% gacha kamaytirib
qaror bo‘lacﬁk' Urugt yirij o iShlab krup o navlarga, ya'nl Quritishdagi bir soatlik ish unumini pildiradi. =" 1.
gan ekinja J B.u“day umg;a O8'Ir bo|sa, hos-lmad"ga“ navlarga Shirkat va fermer xo'jaliklarida don va dukkakli don ekinlari
ar, Zararkr €sa iglim vq o yaxshi mechanl mo l‘ hamda bar- urug‘larini vagtincha konservatsiya gilishda va sovud havo b1}ap
Mamlu;al?da[arga chida °qni noqulay gy, Mthgdan ko'kal- voki elekir kaloriferda isitilgan havo bilan yaxshi sifatli qilib
bo'lgan Sta gtlmiz sanoati mllroq bo‘lad: aroitlariga, kasallik- quritishda shamollatiladigan BB-12,5 hamda BB-25 bunkefla'rl—
seun rnaast}?mnar don toz.a}Sh numj 3, '10 20 dan foydalaniladi. Markalardagi ragamilar pug‘doy bunkerining
3AB-204 Ama hamda jihoaShhquritish Dun,kt' a5-—40 (i tonnada ifodalangan sig'imini bildiradi. ' .
10L1I, K3C 3C-30M, 3 Alear kompleksin; 1 agregati qurish Yig‘ib olingan donga ishiov berishga go‘yiladigan jagrotcxmk
eng ko'p ta-205 va K3C-49 0 don tozglgg, Sk whigared talablar donning madaniyligid, uning bundan keyin qanday
: pun;a[]algan_ don tozalash.. La_g{egatlari, K3C- maqsadda ishlatilishiga boalid. Donni urug’ uchun tayyorla_shda
potok usuligy lcfu‘ kombaYnlard quritish komlekslari urug‘larning tozaligi 98—99%, unuvchanligl 90—95%, bu‘zalga‘n
rallarinj jig; hiov berighig, " Keltirilgan gop); yoki yalang‘ochlangan urug’lar migdori 0,5—1,0%, urug IatLg
Sus berk x nchi margy s ©Ziqabop dop onli aralashmaga namligi rayonga qarab 14—17% bo'lishi kerak. Ozigabop donni
xodim xizm‘;?a,igfga iOYIasﬁﬁff,aﬁ?‘ Moliallangap, }f{l“g;}k mate- tayyorlashda begona aralashmalar miador tl):'lg‘ldq}(ri w J;;daégﬁ
arda ISatadi L. U ‘. Funktlar max- % : - a don ekinlari G
100 butun sugk, davo;id;i‘;ﬂat :to‘g‘ria{égsi k%lr}”,iy biriktirilgan Oslmi?srl‘-’ _Srhollda 10% iar?a’m?%ihl% K dan oshmas_ligi legzirm:
onli arg] i gilinganda punkt- Uryet|: i DoniihE 2 on rangi normal bo‘lishi kerak.
. 1 5
rug‘lik va oziqabop donning ?gn;iéqlagrdan himoya qilinadi.

ashmaga
shlov berish. i .
berish, ish Donni omborda saqlashda zara -
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9 10 11
31-r
asm. G‘alla kombaynining sxemasi

‘ G‘alla kombaynini umumiy tuzilishi. Har ganday g‘alla kombayni
o‘rgich, yanchish apparati, somon elagich, don tozalagich, don
bunkeri va somon to‘plagich kabi gismlardan iborat. G‘alla
kombaynining texnologik ish jarayoni quyidagi tartibda bajariladi

(31-rasm).
e Bo‘lgich 2 balandligi kombay

?lafilgal‘l gallani o‘rilmagan dalada
0 Fglcll motovilosining 3 parraklari poyalarni to‘plab o‘rish appa-
rati / ga engashtirib beradi. O‘rish apparati 1 ning segmentlari
kes_ga“ gealla poyalari o‘rgich tubiga tushadi. Shnek 4 o‘rilgan g‘al-
lani kurakchalari yordamida ikki chetdan o‘rtaga surib to‘playdi
sa qabul biteri

va moslanuvchan transportyor 3 £3, transportyor € .
anchish apparatining barabani 7

g_ ga yetkazadi. Biter gallani ¥ _ :
ilan uning tagligi (deka) 25 orasidagi tirqishga uzatib beradi. Bara-
ban g‘allani katta tezlikda tor tirgishdan sigilgan holda olib o‘ta-
yotib, taglik ustida intensiv sidirib yanchadi. Natijada, donning
80—85 foizi boshoglardan ajralib, taglik teshiklaridan aralashma
holda otib suruvchi taxta 24 g2 tushadi. |
Yanchilgan somon don qoldiglari bilan blrgahkd_a baraban
tagidan otilib chiqayotgan qaytaruvchi piter 1782 uriladi, na_tuada,
df)n qoldiglarining bir qismi ajratib olinadi. Somon clagich 14
ning somonni silkitib orqa tomonss surishida don va boshoq
qoldiglarining qolgan qismi elanib ajraladi va pastga, tranSp?rt
taxtasiga tushadi. Tozalangan somon somon to‘plagichga 16t0°p-

lanib z :
chlanadi. _ '

_ Transport taxtasining ilgarilamaﬂqaytma harfﬂ;ﬁllt‘f‘-‘ff}zﬂl
%mng ustiga tushgan don aralashmasi g‘alwrlargahsur?nj ufs:,tliing‘al-
rans 0 Gy : 15m1 dOI‘l vac 0 s ,_
port taxtasining tarogsimon qis! s s

Vit 19 sirtining birinchi yarmisa bir

U_stki 19 va 2%; gclalvirlarydonn? elash uchun tebranma har‘al;at

Qilganda ustki g‘alvirning Ko‘zlaridan don va m'ayda XaS“FhPll:_;r

Pastga tushadi. Chorining Yirig! ustki gealvirning uzaytirgichica

90‘shimcha elanadi va undan boshoglar ajratib ohmt? Pe;{stga,

boshoqlar shnegi 18 ga tushiriladi. BU shnc_k boshoqlar‘m;h'?argi-

baynning chap chetiga surib, elevator (kO‘targ’cm Jin yﬁ'nb-ttlzr 11
.levatOr boshoglarini gayta yanchish uchun_qﬁﬁ{tafu"‘f 150 il

hing ustiga cltadi, Pastki va ustki g'2MITE! ustidagi chorining Yu8

; qvo ogimi ta sirida

bolaklar ; ; 23 ning h
klari pastdan yuqoriga Ventllamriladi. o ki galvirdan _—

Uchirilib, somon to‘plagichg? yetkaz o

n qamrov kengligiga teng
n o‘rgichga ajratib beradi.






Segmenti bir qatnashda ikki joydagi ekinni baland o‘radigan
apparat tavsifi quyidagicha:

=2 =5 (52)
bu yerda; s= 152.4 mm yoki 101,6 mm,

Baland o‘radigan orish apparatining tuzilishi sodda, kam
quvvat sarflaydigan, ishlash

ga chidamli, ammo o‘rish balandligi
katta bo‘lganj uchun poyanj ‘N qj

Past o‘radigan Apparatlarning tavsifi quyidagicha:
1= 2 =35,

bu yerda; 5= 76,2 mm yokj 101,6 mm,

O‘rilmasdap goladi ‘iz qismining balandligini
- §an ang‘iz qismining balan -

ka’Z‘I?N;I““Sh " adsadida ozigapop ekinlarni yig'ib olishga
mo lallangan origh Mashinalap ilkalar) past o‘radigan
apparatlar o‘rnatilad;. 'ga (kosilkalar)

Ofrtacha balandlikda O'radi i i lgan
o : ) gan o‘rish apparati kam tarqalg
bo‘lib, uning tavsifi quyidagicha (33- 4 rasr%a:
bu yerda: 5=

L2<k< 14, 76,2 mm yoki 101,6 mm; k—proporsionallik koeffitsiyenti,

Aksial-rotorli kombaynlar
Kombayn tuzilishi,

. Ko . ish
apparti, tozalash qismi, mgt mbayn o'rgich (xeder), yanch

Or va b i jborat
(34—re!sm). Kombayr, O'tgichi 1 oshqaruv organlaridan i
2, universa] motovilg

3, orite Segment-boshqaruv orish apparati
] Q [y} : ] [4 H 1n
shnek ¢ lardan tuzilgan. By qisg an pQYalarm o‘rtaga to‘playdiga

Mlarning tuzilishi, ishi va sozlanishi

mida hosilni _ oo
b bo'ladi. M osilning 8—10 foizining

A Zxur kombaynga buyurtma qi-
Pirlovehi) o righ apparati o‘rnatilib,

_=t=_u/

s
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KT | Aksial-rotorli kombayn texnologik ish jarayonining sxe
-rasm. -
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g‘allani pastrogdan o*rish
nash yo‘li aslida 3 duym
ekinlar, masalan, sholi u
bo‘lgan segmentlar by
sharoitga qarab tort xi
12,7—25 mm tirgis
akkumulator o‘rgich
gini ta’minlaydi, Yan
o‘rgich tosh tutgich bilan jihozlangan. .

»Keys® kombaynlarining yanchish apparati aksial-rotorli

bo‘lib,_ u ilgari keng tarqagan shtifi|; yoki savag‘ichli baraban
o‘rnatilgan apparatdan tubdan farq

qiladi.
Aksial-rotorli yanchish a

ga erishiladi. Segmentlar qadami va qat-
(76,2 mm) qabul gilingan, ammo ayrim
chun gatnash yo'li 1,5 duym (38,1 mm)_
yurtma qilinishi mumkin, O‘rgich shnegi
tezlikda aylanishi va o‘rgich tubiga nisbatan
h bilan o‘rnatitishj mumkin. Pnevmo-
ni ko‘tarib tushirishda keskin silkinmasli-
chish apparatini muhofaza qilish magsadida

Pbaratining asosi o‘ta uzun (deyarli
;5,0 m) rotor (baraban) 3 va kiydirilgan qo‘zg‘almas qobigdan 2
iborat (35-rasm). Rotor 3val 6ga o‘rnatilgan shkiv 70 yordamida
da aylanib turadi.

6
ikkita tayanch podshipniklar &

\ h seksiyali
titgich 7 lar o‘rnatilib, qobig'i somonni elaShég;‘::;;rfning toza-
‘alvirsimon sirt ko‘rinishida tayyorlangan. somon va qipiglar
lgash gismiga me’yoridan ortiq maydz;:?;{zga2=matmsm mumkin.
igi rim seksiyalar LeSiSIZ 9 (08, o vonini
mShgaS::gl 11:;222 Et;l}c(nrmi ajratib teshll_(sl.Z E-umtl"::hol:;s};ijr?irg: yo'-
kuch;;tiricslh magsadida, rotor qObl‘g 1‘1:11;13&51 qovurg‘a“ 5 lar
nalishidagi vint chiziglari bo'ylab 028 # K5 Pt Tl chun
o‘rnatilgan. Yanchilayotgan g‘alladan do .rll{n «alvir shaklda, uning
obi birin;:hi yarmining pastki bo.l:a.gl it g'ara 10 ko‘rinishida
?ubiq(rotor tagligi, deka) esa Ch“’:;qh.p;?ds (planka)lar donni
L : tidagi ‘lak

vigli panjara us . an uchta bo

Eﬁ%?lgrﬁ?ar;;ld?hl](o?or tagligi ketma-ket joylashg

e ba’zan uning
ik bir tekis yuklanishi uchun il

‘ i . Taglik bir tekis yuklal stina)lar bilan

(Sek§lya)_dan iborat. Tag rim joylarini brus (pla indigan

Panjarasimon qismining ay boladi. Qiyin yanc

. P adga muWﬁq, oo 'ustidagibmslaxj
Y?;Hb ! ]f;Sh br::?i‘:tsldag, taglik panjarast chwﬁiﬂ Qobig ikkinchi
i‘rtaaS%a ¥ c‘):himcha brus o‘rnatilishi :jnuglllala;' 6 maviud.
bo'la iga° b armidan ortigrog qismida. a'l:_;hni kombaynchi elektr

Rg?ln%’}; n uning tagligl orasidagi tirql o tirqish Fotorga
VOSi‘agi ororél:mida o‘zgartirishi .mumkm[i tomonidan kengrod,
°k Yk 'ni poyalar kiritllayo'tga tgan tomonida torroq
g, omorids ongog, SO0 UL i

‘rnatiladi obig‘idan chiqayotgan, comon to‘plagic

gorl.ln-g::.l%dl[ 'R}?;of':rr?la tfmonidan ornatiladigan

1Shi boyic

a tasvirlangan
. digan mosla_m . Kin
S a sochib ketadigali © ishi mumkin.
Yoki uni rpaydalab ye's chgich bilan ta.mmlan_ astki (don)
Maydalagich va somon SO ismi ustki (chori), P

i iametral
Kombaynning tozalash gl radigan diametr

kuchli havo bo ddiy kombayn-

g'alvirlar va ularning taglgan. [shlash prinsipi O

ventilatorlardan tashkil 'tlorgiilfdi . Tozalangan donn;ni(;l?s(lilc:glizﬂ

ke, chs achin bl o I S

boshoq elf,:vatoyi orqali ;?;g{kuisstl?jiéyo?i_quy;dggai:a}tliag:ajcizash;
Otlé‘?irlr;b?;rrlggig ;z);rl;lar to‘plamini © rish ap

di. Keyin shu
j H suyab tura . < 4
tirib keltiriladi va qirgish vaqtida ol‘lr];ir:rll tubiga yetkazadi. O'1gich

i giya trans-
Parrakning o°zi orilgan poxalif?tlaga to*plab, ull:;gigsrl.ytoshlami
Shneg; Che.tdagi poyalg;gllar bilan aralashib ke -
Portyordagi moslz_lma p 109
ajratib olib goladi.



Transportyor uzatayotgan g‘allani rotorning uchidagi vint-
simon kurakchalar qobiq ichiga tortib ketadi va rotor bilan panja-
rasimon taglik orasidagi tirgishga siljitadi. Aylanayotgan rotor tish-
lari gallani panjarasimon taglikning ko‘p qirrali yuzasi bo‘ylab
katta tezlik bilan sudrab o‘tadi. Taglik tirgishidan chiggan g'alla

eskari yo‘nalishda »~qovurg‘a“lar
q zarb bilan urilganida, donning
bilan birga yanchilayotgan g‘alla-
lashib donnj to‘liq ajaratib olishga
rida yanchilayotgan massa rotor bilan
cha marta (taxminan 2,5—3,0) aylanib

ajralib chiqishi kuchayadi. Shy
ning qobiq bo‘ylab siljishi sekin
imkon tug‘iladi. Tishlar ta’si
birgalikda qobiq ichida bir ne

bir necha marta (6—7) ko‘p bo'ladi.
rb berish tezligini minimal, baraban
va taglik orasidagi tirgishni ¢S maksimal o‘rnatib, donlarni
ardan to‘liq ajratib olish mumkin.
r barabanining birinchi yarmidan
hogdan deyay; to‘liq ajaralib ulguradi.
chi yarmida yanchish o‘rniga somon
diglari ajratip olinadi. Rotor va qobiq
Somon, buyurtmachining
a sochilishi yoki somon to‘pla-
anishi mumkip. Qobiqdagi te-

xohishiga garah maydalan
gichda vig‘iladigan qilib
shiklardan pastga
tpzala‘sh qismiga, unj iriga yetkazib beradi. Tebranib-
tlFI'anIb harakatlanayotgan bu g‘alvir ko‘zlaridan toza don bilan
aralashmalar

: , Pastki (don) ggly: 1shadi va
elanadi. G‘alVlFIar tagidan yugori ( ) g alwrga 1

ib yerg

ravlik vositalar y e s :
¢ " &a oshiriladi, Ayr nishlar

qo‘lda bajarilishi mumkin, Ayrim sozla
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. T inimal
Keys“ kombayni gismlarini tayllnlal,lgélln r‘ijﬂl?fhaur}‘:izmat
nobl’l’dgaﬁchilikka yo‘l qo'yib iShlaSllil}l taar;r]ll?glliis‘;;qsturiga elis
: i oslang o : i
iladigan kompyuterni sharoitga m _ i valining joiz bo‘lgan
Egﬁg:'lg;slh lozin??’%uning uchun motor tirsakli valining J

i i tayi di. Biror sababga
ni ish tezligining n. miqdori tayinlana ’
minimal aylanish tezligining 7, _ e s
ko‘ra motor valining tezligi kamgylb, ‘awao{Et il
pog‘onasigacha tushsa, kabinadagi operatorg

N il inlashda, albatta,
Motorning joiz minimal ishchi tezligini 7; tayina

ini e’ti olish kerak. Agar
yanchilayotgan g‘allaning xossalarini € tiborga

ilici katta yoki giyin
Al s S qarsml‘llf; [f:a nisbatan katta,
yanchiluvchi g‘allaga ishlov berilayotgan bo'lsa, 7

‘ladi ki
i ma’qul bo‘ladi. Chunki,
i inlangani ma'qu 2 At

a’ni —2300 ayl/min tayiniar ofrish appars
}Ifnol’s:)rz i‘:(l)ining tczfigi 20—25 foizga kﬂll};ﬁ% ib, giyin kesila-
segmentlarining tezligi ham 20—25 fmzﬁa chaynab“ ketadi, ya'ni
digan (sholi) poyalarini toza kesolmasd_a ;,va boshoq verda qolib

POyani iIdi?icli:}an to‘liq uzib ajratmaydigal

: hib

s 1arnine ishi ham sustlashib,

- ismidagi g*alvirlarning lsjl cpalar-
otori va don tozalash gism - Agar o‘rilayotgan p

ichi in. . hi
N0budgarchilik ortib ketishi r;grgg yoki g‘alla oson yanchiluve
Ning kesishga qarshiligi kam ) ot
bo‘lsa, n,=1900—2000 ayl/min ta?/lﬂ anchilayotgan mahsulolt—
Koni]pyuterni kalibrlash davomida y ilgan ratsional tezlik

fing xo m § o‘rnat ] ‘
i ssalariga moslab rotor uchun b i oo
Mayishining joiz bo‘lgan chegar

kamayishinin asi (7395 folz O i

‘allaning yanchi-

. . ‘ ichni tayinlashda l1an't : ahish apparatiga

::lt}’:n}anz}d.l- _B”! I,{;O;i?l;lﬁsl;]h kerak‘- Ma_saéar:a;?:;hib, deka ti_qi}a

chhaqllglnl e’tiborg ¢k o‘tlar ko‘p miqcok h ortib ketadi. Qiyin

Eaallle;'bilan ltjeg?cnz?igkiokamayib, 0113-_la Yinﬁi;;ish cllcgaragini 85,—

}’a;i;iiii;éﬁaflrg‘alla uchun tcinkﬂl?ina?S-—SO foiz go‘yish ma’-
0 foiz, oson yanchiluvchan don uc

usini ., kom-
ul ylanish radiusint 7y

; ining a . :
Kombayn old g‘ild11'e1klar11111"g paroitlarni ¢’tiborga olish
Pyuterga kiritishda ham mahalliy S1-c| sonini uzluksiz sanab,
kgr;lflglion;n lL?'[CI' g*ildirakning ay?amS‘O‘lmi s = 2mr,, aniqlab
uni 'b' I;y ishida bosib o‘tiladigan ¥ 111
Ng bir aylani



turadi, s ni o‘rgichning ishchj qamrov kengligi b, ga léo‘paytifibs
o‘rilgan maydon gektarini hisoblaydj. Gildirakning eskirgani,
daladagi tuprogning zichligi, yer yuzasining mikrorelyefiga Vay bir
muncha o‘zgaradi. Natijada, gektar hisoblagich adashib, noto‘g'ri

ma’lumot beradi. Demak, Tay i, Muayyan sharoit uchun aniglab,
keyin kompyuterga kiritish kerak.
O‘rgich ishchj qamrov ke

ham ahamiyatga cgadir. Kombaynnj dala bo‘ylab yuritishda o‘rgich

chap chetining Ab=20—30 sm gismin; ilgari o‘rilgan poyalar
ang'izi ustidan yuritiladj. A4 kattaroq (40 sm) qo‘yiladi.

‘ O'rgich joiz hisoblangan balandlikka h, ko‘tarilganda gektar
hisoblagich o7 ishini to‘xtatadj. hj daladagi poyalarning balandligi
}zp Vva poyalarning yotib qolish darajasiga garab tayinlangan o‘rish

balandligiga Ay moslanib belgilanadi, Respublikamiz sharoitida orish
balandligj hy <20 sm bo‘lishini e’t;

ardan ko‘rinjb turibdiki, ,,Keys"
: e Yo'l qo‘ymay ishlatish uchun
umné f1<0mp)‘.mt(fj:r1r_u rlr%ahalliy sharoitga moglap ishlatish lozim.
Imaniyadagi , Klagq« firmasi , Dominate« " ga“
galla kombayniarini e al N

don yanchishning jje¢ ' ini
tla K Y g 0r texnologiyalarini
bajaradigan qilib tayyorlash bo‘yicha dunyogg mashhur. ,, Domina-

ltorc;‘ ko?bayqlarining_tuzilishi va ish jarayoni barabanli kombayn-
ardan eyarli farq ql’lmaydi. Klass* firmasining kombaynlari-

i boshqa kombaynlarga
0l qo‘yishi vg mexanizm-
nliginj ko‘rsatmoqda. Bu
nchish Xususiyati ,, Keys"
> —30 foizga kam boip, hosildorligi o*rtacha
ks 44 ishlatishga mo‘fjallangap

»OMinator kombaynlaridagi yanchish barabanining 4 ol-

g;g;]al Uofi?antleieyarli farq qilmaydigan diametr] tezlashtirish bara-
e na 1{gan. Tez[ashtlrish barabanj qiya transportyordan
o yotgan gallan;j qabu] qilib, upj ezib, tezligini 30—32 m/s.

agiga 0‘xshab
gacha oshiradi. Asosiy baraban boshga kia n-lrl?iaizl‘;g:fytgirigs]1ga vaqt
poyalarni ezib deformatsiyalaglth? geél;lga}y di. Natijada, bevosita
irdaniga yanchishni bo Y ishlatiladi,
Si;ﬂcahrgéll]s ?:pa‘ygl;ida gckaning ishchi }’U‘ZE.IS‘ t-gr;l:il]gojinadi. Bun-
ianchish esa uzoq davom ettirilib, don to 1111Ci :{ to‘lig yanchishga
dan tashqarii, qiyin yanChiladfas?gang:)‘;lhimdla tishli segment
. ‘ria
erishish uchun ikkala baraban o

o‘rnatish ko‘zda tutiladi. _ N
Somon elagich klavishlarinin
boshoglar yerga uchib ketmasligi uc

‘ inin . )
uzunligi elanayotgag] g 31}? %Fgg?iﬁrlelafa}’mga“ poyalarning kla
sozlanishi mumkin. Sharoitg 2

. alashgan don va
vish bo‘ylab siljishini sekinlashtirib, ularga ar

4 ida klavish-
P iartib olish magsadi ;
boshoq goldiglarini to‘ligroq aJérf;Ehlar ornatish ham ko'zda

larga to‘rt turdagi tegishli uzayti i
» * L vir

tumga’n— ioylarda ishlayotgan kombaym}l?firﬁiagomomal i

aralgllqy;ajs?gi elashni ta’min]a.s H ucﬁgag O%rnatilgﬂn-

latga keltirib turadigan avtomatik mos

i ta’sirida ayrim

arbalari tasiri
glufn xizmat giladigan fartL!!l:
yo‘g‘onligiga moslani

3 Sinov savollari

' irishni
i izatsiyalashtiris _
1, P hosilini yig‘ishtirib olishni mexaniz
. Paxta ho shtirib
ahamiyati va maqsadm_l .aytll}g];ni p—
Donli ekinlarni yig*ishtirib olis

i ; ini ayting.
%e;;r;;g ckinlarni yig‘ishtirish .usu“z?{il;}llliniyayﬁﬂg- .
G‘alla kombaynining umumiy tlil tushuntirib bering.
i i ish jarayonin .
‘i aratlari ish jarayont iring.
. ger;zhkglebayﬂi“i“g tuzilishini tushun

xususiyatlarini aytib

[ o)
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6-bob. OZIQA G‘AMLASH UCHUN MASHINALAR

6.1. MAKKAJO‘XORI VA SILOS YIG‘ISH
KOMBAYNLARI

Dehgonchilikda vetishtiriladi

gan asosiy mahsulotlardan eng
muhimlaridan biri makk

ajo‘xori. Uni yig‘ishtirib olish uchun aso-
san ,,Xersones-7“ KOTI-1,4A yig‘ish kombayni ishlatiladi. _
»Xersones-7¢ qatorlarining orasi 70-90 sm va qatordagi oraligi
kamida 20 sm bo‘lgan makkajo*xorinj barcha yetilganlik bosqi-
chida yig‘ishga mo*ljallangan. U AT-75M traktoriga tirkab ishla-
tiladi. Yuqori hosilli makkajo‘xorinj HT-75M traktori bilan yi-
g‘ishda burovchi momentlj kuchaytirgichdan foydalanish kerak.

Makkajo_‘xorini to‘liq yetilgan paytda yig‘ishda so‘talarni po‘sti-
dan tozalaydi va poyalardan ajratadj, shuningdek barg-poya massa-
sini silos uchun maydalaydj.

S UG Makkajo*xorini o‘rishda kombayn
so‘talarini ajratishi va barg-poya massasini maydalash, shuningdek
poya hamda so‘talarnj maydalash mumkin_ Makkajo‘xorini to‘liq
yetilgan davrda yig‘ish uchu

y ) n kombayn so‘ta uzuvchi jo‘valar bilan
Jihozlanadi; sut-mum pishiglik dav

i rida yig‘ib, so‘talarni ajratish
uchun aktiv jo‘valar bilan va yig‘ish bilan barglar, poyalar hamda
so‘talarni maydalash uchun biterli jo‘valar bilan jihozlangan.

_ Sut-mum pishigligi davrida yetilgan makkajo‘xorini so‘talarni
aj_ratggn holda yig‘ish texnologik jarayonj to’liq yetilgan davrda yi-
gish jarayonidan shy bilan farq qgiladiki, bunda ajratilgan so‘talar
t(_)zalash apparatini chetlab o'tib, qgiya taxta bo‘ylab so‘talar shne-
giga k‘eiadl] va tozalangan so‘talar konveyeri ularni kombaynning
orqasiga tirkalgan telejka kuzoviga tashlaydi. Makkajo‘xorini sut-
mum pishiqlik darvrida so‘talarnj ajratmasdan yig‘ishda poyalarni
qirqish va ularni biterli jo‘valarga keltirigh xuddi shu usulda amalga
oshiriladi.

' ‘.Makkajo‘xorini sut-mum pishiqlik davrida so‘tal
yig‘ishda kombaynning ish unumi (hos
35 t/soat ko‘k massani, to‘liq vetilga

arni tozalab
ildorlik 800 sr/ga bo‘lganda)

yig'ishda 65—1 sr/ga nj_ b n davrda so‘talarni tozalab
a =181 ga nl, a[’g povya massani vie®; af ni

tashkil etad;. y 1'yig'ishda esa 1 ga/so
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: chig‘i bilan
Qirquvehi apparatni rostlaganda pichod ;ﬁf ‘bilan teskar
qismalacl]' orasidagi zazor 0,6 mm dalnﬁ1§$%l?n katta bo‘lmasligiga
i i inkalar orasida zazor esa . 1ari tapiga rostlash
gﬁg;ﬁ;ﬁu f;?;?kagunmg uchun sigish panjalari taglg
gistirmalari qo‘yiladi. .
Segment tumshug’ini !;111_1113 el
i girquvchl gl - tinkalarnin
E?rlzzllii;c:f Eoffssi}r(lar!sggfgem“i teskari .q.quuzgj;' SI,)ilr?lsmetriklikdan
Qirralac;iga nisbatan simmetrik {Oﬁl-asgégzziovor’ﬂ dagi sharcha va
ol ‘] qo‘yiladi. ;
5 mm farq bo‘lishiga yo‘l qo'yifadl. - likda yotishi kerak. _

i | bir gorizontal tekis tlarni o‘rish vaqtida
kD!‘oé'[:}]iSIO kal}f_‘iilh Ei,rn%baynlafi- Pichanbop 1(() g?rgzluqa g S
ma d;ﬁis{)gatﬁardan senaj, silos va o‘t unl h?rishda silosga o‘rish
nOlig'Y‘asi, keng ishlatiladi. Uni amalgabos nlar pichanbop o‘tlar

: iladi ay : i tda
' niladi. Bu kombayt lan bir vaq
l\jgmbaﬁﬂ?rlii?i tEgt?ialsilosbop ekinlarni o‘rish bl
d makkajo

maydalab, transportga ortid t:c-radll;arabansirrl g ich va
Kombayn o‘ziyurar bo‘lib, | apparat ta’minlagich V2
; m h}f aratga ega. Maydalovehi I—"h (o°rtta, qovurgali
Ir]rllzydalfv? llwxlaaprlgian tuzilgan. Ta,mmlaglglami qisib olib, ilgarl-
.O‘Vyla.agt%_m o‘rgichdan kelayotgan P ?}'{mcha ezib, maydalash
Jlat'l;i1 - Vg:j' 1 Sc jo‘va esa poyalarmi 4O S et 0,81, m!l;n
b suradi, 5- : . bikr
barabaniga uzatadi. Maydalash b ban sirtiga ©€sa pichoq o
tirgish goldirib kesuvchi bfus’.b-arga oxiridagi kurakcllii mreilzhag
3 . ¥ . ‘lnlﬂ G ; t”aSI a
? rnatllggnl. Pich(i(csl1 tfzyliir:;l:illgc energiya berishi na ij
angan pichanga :
quvur bo‘ylab siljiydi. aydalagichnin: « o atilishi
Bajaradigan ishiga qﬂ;igj’o.r:or}i( uchun O rg;g:n(;;irgl‘]ishtirib
ig‘ishtirgi : i ma ‘tni ye .
o IShFlrgIC'h:‘ & y?}; c;:tor uyumlangan o tr'lzlzgga yig‘ishtiruvehi
rr;ugu sk lslh mg};?jo‘valarga uzatadi. o]rggaxn Baraban validagl
Oladi va ta’minlovc i

¢ i
i a o‘rnat mlangan.
baraban, shnek, siquvchi moglr?r?aroqli askash mahka
' (ot i 1
disklar oralig'iga prujinasii

. 4 _kcha bO‘ylab

cqaltiruvehi yo'la vali

ivoshipidagi rolik yonaltmVer - 4 Baraban vali

XE%_Ska_sh ’krl\{oshlpldaglkgfakli holatda JOYLﬁ?lmpoyalar miqdorl

Sl»)lljls_:hl ?1s?blgfflcﬁ‘;2qo‘matilganligi Sf‘ba ’ di

"yinali tayanchga ¢ - ) ‘dagicha o‘tadl.

O'zgarganida, tirqishning lc;gzik ish jarayonl qléﬁgjagta*minlovchi

o Kombaynning szn:gay 1 yerdagi pichanni ’ 115
alada ishlayotgan

; ‘oh kerakki, chekka
ay o rnatlsh_ . _
ncllasiinka tig'ining cheti orqgasida

on almashuvchan
3

ichning old gismiga



36-rasm. Maydalovchj 4

d—apparat sxemasi; /,
qo‘shimcha ezish jo'vasi;
9—taglik: 10—kesuvchi b
shaybasi; 14—sozlovch

Pparat sxemasi.
2va 4—ta’'minlovchj Jo'valar; 3—sillig jo‘va: 5— _
barabani; 7—qaytargich; §—quvur;
agich; 12—pichoq; 13—stopor
chogq Suyanchig‘i; 76—

Tuss; //—toz
ivint; 75—p;

ydi va katta te
ganligi sab
rtga yuklab berg o

mbayni makkajo‘xori, kungabogqar, beda

aydalash, ularni tran
Bu kombayn poyala >
MM gacha bo‘lgan o‘simliklarni

zlikda irg‘itib beradi. quur
tayyor mahsulotni har

mi o‘rib m

ydalagichlg

O'rgich-maydalg
arni, makkajo‘y

Rotatsion K

gichi kop yillik va bir
yillik ekilgan va ta

ori, kungaboqami silos

ransport vosita—_
: lash hamda trasy ‘tlarni
— o‘rish, mayc_la : ‘rilgan o't al
yoki ko‘k massa g?ll}illrllan“a“- Mashina yordanllif:l;’poﬁ vositasiga
lariga OmSth?q? olf;h ularni maydalash ;’2 bo‘lib, barcha modi-
(e uyumk" O‘rgich yarim o‘rnatma tip hlatiladi. Ish organlari
OmSh. e T3 traktorlariga o‘rnatib 15 ash kengligi 1,5 m,
i M lacrakatga keltiriladi. Q.amrirqish uzunligi 1,2—
Lraktlf X 15‘01}'3 ']céanS]km/soatni tashkil etadi. Q
arakat tezligi 6—
: n ar pa
# Slgotorli baraban UChlanga. sasli;]f?;y;ﬂgr yoraal
iborat. Trubaga quloglar VS ll(lf:;]tipidagi 28 juft pichoq
: e li bolg y
bo‘ylab kengligi 665 mm . KOB idan
' tor :
mahkamlangal}-k Ima bo‘lib, ish Ofgf(l)gloa:a tﬁzA traktorlariga
1 > - a L) »
11'1r1(1:<)a{§:10:<1el‘[tlilriladi. MT380X, TT3-1 Ny
[49 W' : ; n
tirkab ishlatiladi. hi jatka bilan komplek:lf;r:lgr-’;lb ketayotganda
.. Didirga. o ru-V;aniéﬁa kechadi. Ag:rigi?adi. Qirgilgan rr-llasds?
o irqish apparatiga . lash jo'valariga uzatiact
motovllo_ massani qi dc;rcha orqali ta’mlg.aséirqﬂgaﬂ massa SlTedi
shnekka Joylana_dll‘-’ﬁ_ h apparatiga keltira 1-1 . yalariga uzati kz; :
Jo*valar massani qirgis orqali ta’minlash Jni paraban parrakla
lj«:a joylanadi va C};‘ﬁ;;‘ maydalangan massa
O'valar massani z d

: : i aradi. i qirunChi
truba orqali transport vos ‘;i;a;é%?;\zﬁi b_afabal;;l;l?;};ovchi bara-
Maydalash ap})i;atcllurihnasidan tuz:lgdalis"ll-( il ffarrak}?li'ﬁ?
Elastmka Ly Cllal;xn?asi1tiriladigaﬂ Pl g har bir plchcé%1 970
anga ;akklztg a hkamlangan. Bars diametri 600 mm,] el
Yassi pichoglar mah adi. Barabanning i pastki ta’minlash ]
dﬂindu_al tarzd]'c:ifgis:cl;:chi.plastinka keting
Eﬂé?é?uiﬁi orasida joylashgar-

ator bilan
aban fiksator ki va
3 ant : ‘ng dis
ini ta'mir ; banning O
E\/Ianclal_:a;slc*l1 . agﬁi;igzchun fiksator bara
qotirib qo‘yiladi.

h apparati
. H Ma}rdalas
‘tkaziladl.

idagi iklardan O ;
kamera devoridagi teshi

Trubaga
kamlangan. 1Tt
ioa bo‘shatish trubasl magidravlik mexanizm
kal‘nvf:r'clsining bo‘g‘ziga

n. ing uchidagi
i kamlanga ktorning uc!
Sharnitli qilib diflekto lb&liill: mumkinci 2:1; boshqarilaf -
: orni .~ vordat i kar
yordamida deflekt binasidan tros YO rakat uzatuvehi e
koziryokni traktor kot traktordan ha rganlariga hara
Uzatish m?xamz?;iiukmrdan va ish O 117
Uzatma, konussimon

andlangan trubat;l@
. damida vint chl;lc!
lar sharnirli



tish qutisidan iborat. Uzatm
chagi almashtiriladigan ish
richag ta’minlash Jjo‘valarini

alar qutisida ikkita richag bor: old ri-
organlarini yurgizish uchun ketil"lg1
ng aylanish chastotasini o‘zganirlsh
uchun mo‘ljallangan. Shy richag yordamida ta’minlash jo‘valari
ham to‘xtatiladi. Maydalovchi baraban oraliqg val, saglash va
o‘zdirish muftasi orqali uzatmalar qutisidan harakatga keltiriladi.

Qirgish apparti, uch parrakli motovilo va shnek—jatkaning
asosiy ish organlaridir.

Podborshikning ko‘tarib oluvchj (vigishtiruvchi) mexanizmi
barabanli tipda, prujinali tishlari bo

r. Tishlar to‘rtta xaskashg?
mahkamlangan. Prujinalj tishlarning harakat traycktoriyasim
podborshik barabanining chap tomonida Joylashgan kulachokli
mexanizm belgilaydi.

rostlangan friksion saql
mm qadamli) vositasida harakatga keltiriladi.
ko‘tarib oluvchj mexaniz

uni maydalayotgan massasiga siqib turish uchun prujinalar
qo‘yilgan.

i, to‘planishi, turli ara-
ini oldini oladigan o‘rim-
anish. Har bir texnologik
atlarda bajarish va nobud-
archa o'rim-yig‘jm ishlarini tartib
an o‘tlar pichaninj o‘rishda agregatn!

: e X Vlab va tog: sharoitida tabiiy o‘tlar
pichanini o‘rishda nishablikka nisbatay ko‘ndalang ravishda

harakatlanip 'ishlash, 0‘roq mashinalarj yordamida o‘rilgan va
Xaskash mashinalari bjjan vig‘ilgan o‘tlarnj
o‘tlarnj yigib, zichlamasdan uyumlash v
sifatli qurishini ta’min]agh- kondens; i i

R ; : ) 810N namlikda o‘tlarni batamom
yig'ib-terib olish kerak,

118

arni iﬂoslanish

yig‘im mashinalar; kompleksidan foydal

jarayonni eng qulay agrotexnik mudd
garchilikka yo‘] qo‘ymas]ik; b
bilan ketma-ket bajarish; ekilg
yerni haydash yo‘nalishi ho*

lib dala betida quritish llf:hllnd;]gll‘:
: dan yig‘ishi, podbot

}]jefll(];}?lsm uyumlar blr'cllumq
hiq bo‘lmasligi, zichligl esa,

i . 3 .i
Xaskash mashinalari o't
: ib
dirilgan o‘tlarni ma}’dof’lqa q?ldilrlﬂas
shiklarni yaxshi ishlashini ta Tian -
bo'ylab, ularning enlari 1‘5‘m1’ kerak. iga bog'lig-
uyumlar bo‘ylab bir xil bo I ]t1 ti o't o‘rish mudda\:]arlgi{EI =Ogozi€1
i an pichanning sifati 0 ibida eng ko'p
dir T&g;};iir;g eng yaxshi rivoﬂamb'dtaflﬂr(rlmvc:ﬁqdir. ‘
dd to‘plangan davrida o'rish maqgsaces 1dini olish uchun 0°roq
e 02}“0 | ashinalarga tiqilib qolishini 0 hdan ilgari, u[armﬂ}g
‘tlar m el e uboris ivib ish
s zib yu kalga kiri
ashinalari-kosilkalarni yurgizio inalar pay -
g}:csl?sll? zi:gellritlari ;shga tushiriladi. i\’lr";;li“;(erakli o‘rish bqlab“?gl;

‘ irgish apparatiarii at tezligi belgl-
b_oshlagand_an So-e qélqs‘rmf agregatining harg‘]ioq mashinasini
lglga Ocl'gﬂliladl,‘ [’-llazln:ila ular toza kesiltsill ]\‘:akerak
anadi. Otlar o‘rilg R s 'minlas - ilgan agre-

: : hlashini ta THEEST shtirilga ,
Shnggl njnwoﬁq tei?ll;(riiatlfe:ktor old ql.smlggnjg)l’adan yurib o‘ta'dl,
tlle“Sl'1 'aprl);;rrcnfu‘t'l oldindan beigllaln i u holda maydonning
c C .
Ezpifggqfl;g‘l; tomonda joylashgan bo'1s3,
2 c

. i nika quda'
Chekkasidan boshlaydi. ‘sgan o‘tlarni agrotex! jarishda
: ily hollarda 0's8an © " . 1 arini bajarist
: Ekl_lgan b By ;da o'z vaqtida a‘o‘nm ichanzorda qoldira-
13”‘33 “Oya_qﬂga_n .llwdi Ular oftlarni 0°Tid port yositalariga orta:
kc_)sﬂka]ar_mzmat qi il \oan, maydalab transp ilib yoki dala yuza
g}gan, Ocr.lg uyt?g‘;g Lbzcug:an massani é‘}’“m q i
18an, o‘rib ezadigan, ‘linadi. p
Siga yoyib qoldiradigan turlarga b0 W8 ¢ 4 aorning ish appa-
Kol p chilik holatlarda hara®ee 0 va; qirai 4), uch
ola dKOS:ka kf) pqtma tirkalma va Yalr_’lmz 1A), ikki (KAT1-4),
ad1. Ular o‘rnatma, , -2,1A),
ratlarining soni esa bir (KC-2,1; KC arayonida uning C"ld
(KHY-6M) ta bo‘lad?'l b harakatlanishi RYOUEE o v
Ag? cgat dalg ok ?siq O‘Simliklal‘l_‘ll l;irakatlanadi_gan bzaSrta
}olTomga o.‘_rnaplgi?;‘t:g tezlikda aylanib iz-11ci qilib Ocrnamlgg:;dilar.
ba elngash"uradl._ e valga 5.11a.rr1 b pichogaa ke u'shidan
ba?mn'g iy 'Ch]Zlqlqri o'simliklarni qlrgqrabanning BY_la“fitsepga
?1 si amgon -pl?:lgﬁ ; 1assa Ma quvurlar orqali pr
hosilogg‘lzc?ig;n ghav:::' ogimi v imliklarni 0°Zi-
i . ida o'sl .0 kel
tashlanadi. shlash jarayonidd aratiga
. sh app
Kosilka-ezgich dﬂlaganﬁgq segmentli Gird! 119
Ning motovilolari bilan ba

ydalal‘lib,
ositasida



tirib beradi. Qirqj :
- oeradl. Qirgilgan o'simlik po Tl sl
ratini jo*valari orasidan o lik bolaklari kosilkani ezish appa-

yaxshi shamollab QLlriShin'b C:Z”.a di. Uyumlagich ezilgan massani
vaeni bo‘yicha toraytirih délgzggﬁg}:( uchun biroz titib to‘zitadi
Pichan t .o« YOYID Ketad;.
chalay boshI:;gr?glaaShqa[ birinchi o‘rimni dukkakli o‘tlar gun-
boshoqli otlar bOSI'l(,) I;‘Clﬂnzgrdagi o'tlar gullamasdan avval va
Tajribalarning i q ashga.bosmagan davrda o‘tkazish kerak.
'8 XO'rsatishicha tabiiy, cho] o“tlarini yerdan 4,0
—6 sm balandlikda girairar o Ca8l bir yillik va kop yillik o‘tlar
K. Pichanni o*rish va g‘aramlash
h tavsiya etiladi.
tilgan pichaunda quriydi. Chajq qugjl:'lan Yqzda quriydi, tanasi €5
o180 lam ozuggjik sifatinj kl gan pichan ham, o‘ta qurt-
ar qQuritilgag oo Ikks‘l?':??()ig;qﬁ?g]:irish ishlari
haroratda qSHﬁ(‘)]JaI_'klarda o't o‘rilg%:mansa’ yanada qulay bo‘lad!-
Toluar tladi. zahoti maydalanib, yudqo”
g4an ma
Mamiakatip,

Osonlashadyj, Ag

O°rish maghjp, ] -n.i“g turli ;aﬁﬁair alt'lar.d‘?l unga aylantiriladi.
o . alarining tyy; tizimla?iim[};lzona'ariga qarab picha?
qo‘llaniladi.

O°rish, MON-qir tabijy &1 i
qator y W 1alim hududlari uchun o'tlarn

; : yum
Vositala : arga to- :
rlgao 1 : Dlash, p]channi O:rib 011‘5115 yUk

¢ It Sh V )
g'aram| 2 Iste’mo qjig,
chﬂatmzst Uchun 1 ol qilish Joylariga tashib keltirish, Y2
TA-2 2 oil'lk j 16 y;?{iﬂShmasi ishlatilganida K-
= YOK NITY.3 1 L ITB-1,3 presslash mashinas!

nalari tizimgay, P_. 3B yoki ¢ ® 8Ich, avtomashina yoki traktor

Joyea to‘plangy, ljg Bich-garamp. YUKlagich-garamiagich mash”

amlagioh :
8 aramlagich, gy, 7 °© rgichnc};af ‘oh ishlatilib, pichan o't 0'rilE"”
ang?]SquO’S 1;13.21;?(:!;1i AHY-3 03?12?2:; I'I}Kg‘ZZM g I]_%Jl%“i]h

-0,5 o “garamiac: volokusha, £
dalan“&dj gara ]agicl & _mlaglch, Clig g‘aramga tashig]c'l
k rmo ~cho’] k Wt Mashinalar tizimidan f0Y”
alarda pich ududjni
an ofrick : ng u .

2 O°rish igh]qp taEllkli]IChahk katta bo‘lmagan uchast,

Ctilganida ko‘ndalang va yonaX

. . . . 1 i ¢ ‘l a
xaskashlar ishlatiladi. Yonaki xaskashlar pichanzordagi o rilgan

o‘tlarni bir necha marta ag‘darib, sifatli pichan olishga imkon
beradi. . ' |

O‘tlarni o‘rish uchun traktorga o‘rmatib yok’i tirkab 1§hlat1la-
digan orgichlardan foydalaniladi. O‘rgichning ish orean E'IS(;SEI‘I]
barmogli to'sindan iborat. Bir, ikki va uch tosinli 0 rgichlar bo
ladi,

Tezkor KC-2,1 o‘rgichi tabiiy o't beda
O.‘tlami o‘rishga mo‘ljallanadi. Barmoglari quy
lib, 0t poyalari girgilayotganida sirpanib chiqi
qarshi kesish plastinkalarining tipi mayda t1§1111

Qirquvchi apparat harakatni traktc_:ol'nlng
tasmali uzatma va ckssentrikli shkiv orgali oladi- £
krivOs‘hip—slmtunli mexanizm yordamida ekss..entr{i{ i
harakatin girquvchi apparat pichog'ining ilgartlanme
harakatiga o*zgartiradi.

KCK-2,1 osma o‘rgichi tabiiy 0'sg :
Mo‘ljallangan. Osma o*rgich yaxshi manyovrhi bo,l d
Pincha kichik va notekis uchastkalarda foydalanlt( :l :

Xo'jaliklarda KI-1, TTIK-6, [TI-14 e
Xaskashlar va TBY-6, T®B-3,1, [BB-2, P02 0 " iyumlash,
ls‘h!amadi- Xaskashle;r o‘rib quritilgan o‘tlarni
©tilgan o‘tlarni ag‘darishda ishlatiladi. e [BB-2) yoki

Yonaki xaskashlar to‘g‘ri burchakli (T'BY-5, il ('B®-3.0)
egl:i.bufchakli barabanli hamda g'ildira barm

©'lishi myumkin,
" .I“.BY-G.O yonaki xaskash pichan:a.:u::ardE’lg(1 .
©zitish, pichanni uyumlash va to‘plamlafnﬁ,‘ § i
Canga“- Xaskash seksiyalari harakat yo‘nalishig "
ak ostida joylashgan. _ n ottlarni (o‘zitish,
qatol;BK—G g‘ildirak-barmoq yDrll’dkcha
10T uyumlash va uyumni agdarish U
"8 ish organi Dr}L(ljinalargbilarl jihozlanga? Sy 45—50° qgiya
racklardan iborat, g‘ildiraklar harakat YO
O'rnatilag;.

va shunga o‘xshash
ma po‘latdan yasa-
b ketmasligi uchun
qilib ishlangan.

kardanli yalidan
Ekssentrikli shkiv

ning aylanma
tma

n o‘tlarni 0‘1’15112‘.3

ilga
an va ckilg {lib, undan, ko'~

, ‘tlarni
: O‘I'llgan 0 tla

arishga mo'ljal-
sbatan 45 bur-

poshga sochiluV-

- Paxta, pichan, poxol, silos, & 20,5 universal
AN materiallarnj ortishda va g'@ M traktorlariga
zt(lklagichidan foydalaniladi. Yuklaggch Ti tiga o‘tkazish mum-
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kin. Universal yuklagichning asosiy qismlari kovsh, ,,g‘ozbo‘yin®
va kolonka o‘rnatilgan strela, boshqarish maydonchasi, gidravlik
nasoslarni harakatga keltirish mexanizmi, gidravlik tayanch va
gidravlik silindrlar hamda ramadan iborat,

Makkajo‘xori, 0q jo‘xori va boshqa ekinlarni siloslashda
xo‘jalikdagi texnika vositalariga qarab, ayval o‘rib, keyin siloslash
usuli yoki to'g‘ridan-to‘g‘ri kombaynda o‘rib siloslash usuli qo‘l-
laniladi. Avval o‘rib keyin siloslanganida o‘tlar o‘rgich bilan o‘rilib,
xaskash yoki qo‘] bilan vig'ishtiriladi, so‘ngra siloslash joyiga ta-
shilib, silos maydalagich bilan maydalanadj va silos inshootlariga
g‘aramlanadi. O*simlik to‘g‘ridan—to‘g‘ri kombaynda orib siloslan-
ganida makkajo‘xori poyalari silos yigish kombayni bilan o*riladi
va bir yo‘la maydalanadi, aravalarga yuklanadi hamda silos
bosiladigan inshootlarga tashiladi.

Kombaynning maydalash apparati pastki ta’minlash jo‘vasi,
yuqorigi ta’minlash barabani, garsh; qirquvchi plastina va pichogli
barabandan iborat. Ta’minlash apparati transportyor uzatayot-

gan poyalarni qgamrab oladi va unj zichlab pichoqli barabanga bir
tekis uzatadi.

Pichoqli baraban harakatnj
tasmali uzatma orqali oladj,

Bo‘shatuvchi gorizontal vg qiya tran
ko‘k poyalarni transport vosita]

asosiy reduktordan ponasimon

Sportyorlar maydalangan
ariga ortadi,

ish mashinajar;. Pichano‘rgichlar-
n agregatlanishiga qarab tirkalma,
Pparatining turigy qarab segment-
apparatining sonjga qarab bir, iklf‘
POyalarga ta’siriga ko‘ra ezuvchi,

osma va yarimosma; o‘righ
barmoqli yoki rotorli; o‘rish
yoki uch brusli; o‘rilayotgan
maydalovchi turlarga bo‘linadi.

Qo‘sh brus]; yarimosma pichang*
tomoniga ornatiladj (37-rasm). O‘rish g
tayanch gildirakka 9 suyanib, p =
oladi.

Pichano‘rgichning asosiy qismiari-
& o‘rish apparatlari, ekssentriklarni

- . ‘ . - - g
YI.II‘IIITIaSl*‘O “S_h_ apparatini ko‘tarish mexanizmidan jborat. Ula!
ramaga o‘rnatilip, traktorning |op

; X ) jeroniga ulq di. Traktorgd
ulashni yengillashtirish uchyp domkrat ]6gva taglri]lii qlo‘yiladi.
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rgich traktorining o‘ng_,
Pparatlarining o‘ng qism!
9 km/soat tezlikkacha ishlay

fama /0, oldingi 72va org?
Ng qutilari 5, 74, harakat

s / /;(r
~qi[ e i y

J 23 4 5 6

. ichano‘rgich.
37- rasm. Qo‘sh brusli yarim osma Pi¢
n— bo‘lib, uning

rtiklar yasalgan.

i at 0
Mashinaga baland o‘ruvchi appara e
1 validan oladi;

barmoqlari po‘lat plastinalarning tig }%aqi(eolis it B
“PParatlari harakatini traktorning qm\; harakat yuritmas’ & .
fakat kardan vali 7, zanjirli uzatmgll i orqali uzatiladi: ‘Oi-ish
Donasimon tasma 4, 15 lar ekssentrik inspoft holatiga k0=triic11
PParatini jsh holatiga tushirish.g;l g;jariladi- pichano’rg
Stdrosilindy 7,77 lar yordami

ti
. aktor haraka
Saqlagichlar pilan jihozlangan. O tish i?]l;pchetki nuqtast, rames

; . n - a ilgari-
I‘r? ]nalilShiga HErDEH Ay emas’nizbqtaﬂ 25—50 rE;nShgatunning
ahke ichki tasiga ; iruve _
s ;mlan-lgaél 1g1k'1 lnzgparﬂti“i harakatlantif \ida segment
Matiladi. O‘rish :

. holatla
T - . ing chetki ho2 lanadi. Seg-
Uitu_nl.,g[m o‘zgartirib, pichoqning ishishi 5021 0 mm bo’-

o i il
0 4 [ ; l LlStlga . — 1l
dining gq zg'almas barmoq © qsidagi tirgish 1, kerak. Ap-
Ment bilan barmoq plastinasi ord

3 riS]li cek
H ' teglb tu . ¥ an 1
lish Uchun bosuvchi gisgich Segmenigne}loqlar agidagi »ChaNE

. ) N . . lash mumKin.
Lral 12,8 lay tayanib turadigan b%ialandlignﬂ e

i b O : -hki boshmod-
2Iing holatin; o‘zgartirib, 0 “511_1 ini o‘zgartiribs ich e
Oml3'¢“S::1tsicm prujinalar taranglig



larning yerga tushadigan bosim 250—350 N, 80—150 N bo‘lishiga
erishiladi. Har bir o‘rish apparatining tashaqi boshmog‘iga ichkari
tomonga egilgan chiviq /7 va taxta 18 o'rnatilgan. Ular o‘rilgan
poyalarni o'rtaga surib, keyinchalik u yerdan ichki bosh moqlarning
to’sigsiz o‘tishi uchun sharoit yaratadilar.

Rotorli pichano‘rgich hosildor, yotib va chalkashib qolgan
o‘tlarni o‘rishga mo‘ljallangan (38-rasm). Pichan rama 73, uning
qanoti 3, rotorli o‘rish apparati, muvozanatlovchi va harakat-
lantiruvchi mexanizmlar, to‘sig 9dan iboratdir, Rotorli o‘rish ap-
parati brus 5, tayanch boshmoglariga ega.

Brus ustiga to‘rtta rotor 70‘rnatilgan. Rotorlar jufti bir-biriga
teskari aylanadi. Har bir rotor 7 chetlariga ikkitadan plastinasimon
pichog sharnirli biriktirilgan. Bir juft rotorga o‘rnatilgan pichoqlar
bir-birining o‘rtasiga tushadigan muvozanatlovchi prujinalar
tarangligini o‘zgartirish hisobiga erishiladi. Bo‘lgich & brusning
oxiriga deyarli tik o‘rnatilib, o‘rish vaqtida chegaradagi poyalarn!
harakat yo*nalishi bo‘yicha ichkariga engashtirib ketadi. Keyingi
yurishda traktor g'ildiragi ularnj bosmaydi, poyalar nobud
bo’lishining oldi olinadi. Brug ramaga saglagich orgali ulangan
bo‘lib_, u to‘siqqa uchraganida burilib sinishdan saqlaydi. )

Pichano‘rgichning texnologik jarayoni quyidagicha o‘tadi.
Aylanayotgan rotordagi pichoq markazdan qochirma kuchlar
ta’sirida radius bo‘yicha Joylashadi, natijada, qo‘shni rotor

38-

rasm. Rotorlj Pichano‘rgich,
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pichoglarining trayektoriyalari bir-birini goplashi pmo]blga 0;13;?
o‘rishga yo‘l qo‘yilmaydi. Aylanayotgan pichoq kesib 053‘“1&’ 30_
lar rotor ustidagi g‘ilofdan sirpanib o‘tib yerga “—_‘Sha 1]') Uvo-
zanatlovchi mexanizm boshmogqlarga tu_Shad“gaI} ] hosizl;:lilri
0‘zgartirish va o‘rish apparatini transport holatiga ko cl}lllrg. ;n ok
xizmat giladi. Traktorga yagin bo‘lgan boshmogga tus ]a l%:li Ro.
270—500 N, chetki boshmogqa 100—300 N qilib soz anach'izi -
tor 1950—2050 ayl/min tezlikda ag.!lamp, plf:l‘-loqmi‘g km/sc?at
tezligini 65m/s gacha yetkazadi, o‘rgichning 0°z1 €sa
tezlikda ishlaydi. . . :
Pichano‘srigich-ezgich va pichano frglch-l!laydalsltgelic:ﬂsz- E;iﬁ:f;
uchun o‘riladigan o‘tlar tarkibidagi karotm,l p;?n bargi va gul-
foydali moddalar poyalarning o‘zida emas, War I f;’l e tan ez
larida bo‘ladi. O‘rilgan o‘tning bargi va ,gUh pflﬁgurgan gul va
Quriydi. Poyaning qurishini kutilsa, Old_ln :qgr?da kamayib ketadi.
bal’glardagi foydali moddalar quyosh nurl té} ?lh uchun uni o‘rish
hu sababli, pichanbop o‘tni tezrog qur‘l::lsdi
bilan bir vaqtda poyalarini eZiS]'_l zardt boba 'C.‘tlarni o‘rib, ezib,
O'ziyurar pichano‘rgich-ezgich pichan Ophun dalaga tashlab
€ns8iz uyumilarga to‘plab, gisman q“}"t'Sh qfuvchi qism 9va o'r-
ketadi (39-rasm). Bunday PiChano‘rgl—Ch yu‘r:-na boshmoqqa taya-
8ich 7 dan tuzilgan. O‘rgich ish holatida t%‘radi Asosiy gismlari:
nib yuradi, uni gidrosilindrlar ko‘tarib-tushiradi.

: ezuvchi jo'va 7,
O°rish apparati 2, motovilo 4, uzatuvchi shnek 5,

. t- .
lar, uyumlovchi moslamalar 6 dan lbogzland o‘ruvchi apparat

Pichano*rgichga segment—bar_moqll, ovilo 4 poyalarni
O’rnatilgan, Sggmgntlar tig‘i kertiklangan. zh,:l\?:hi jo'va 7, 8larga
O‘Itaga to‘plab, 2,0 m kenglikka keltirilib ZEC T 0ot potib,
Uzatadi. Ezyychi apparat qirrali 1l.ck1ta_.lf_’b qo'yilgan. Prujinaning
Ustki jo‘va pastkiga prujina yordamida S_lf:'llh Sarajasi o°zgartiriladi.
SiCIilish kuchini sozlab, poya]aming ezilis

o A hi brus
P jariladi. Eguven! O
Texnologik jarayon qUYldaglc?ak;?ihga sharoit tugdiradi.

balang poyalarni engashtirib, ularn an uzatilgan pOY?laf{‘i
-esilgan poyalar shnekka uzatiladi. 1 ?cnsiz uyum qatori ko'~
J0%valar sindirib, ezadi. Ezilgan poy2a bolishini
Mnishida yerga tushib qoladi. _250 N bo lIsiil
BOShyqularga ?ushadigan qu 2gprish palandligini (mcilﬁ
MUvozanatioychi prujinalar yordamida, h hisobigd sozlanadi.

L o iris
M) boshmoglar balandligini © zgart 125



il

> - T
= 3E T
Il%
39-ra i ‘rgi
sm. Pichano rgich-ezgichning texnologik

Jarayoni sxemasi.

Sharoitga qarab, o‘ri

-y ; O'Tish apparatinj

yoki oldiga engashtirilgan holda o rl];l:l?ila di
i

Bunday pichano‘raichn;
Pichano’rgichning €Zuvchi jo‘valarini yechib olib,

g‘allani o‘rib, qator
% s M8 £d uyumlab ket
Masg;fll;atr}cl:;glch-maydalagich t;gltlg?l % alanish mumkin
1 1T} Til  otos
Katlanayotgar ',ilis l})l?ngg,inxm:n‘a_g:_udirakka tayanib yuradi. Hara-
ll:lastlijaga,Pulaming sirti targanoglasmgoyalarni oldinga engas.htiradi,
adi. Pich ¢ , B¢ pich i st -
ularning chiz(i)C‘;lllia Ec Oan:la-S tg'li bo‘lib b;qlammg kems‘h l osocl;i
—— ezligi juda katrg ponos, 5. chalarga o'xshaye :
an, zarba 0lganiigi sababli, poyalarﬂ!

hiSObi a : .
ﬁti:;_lun kesaklarga tegsa hgan:J zgjikoladl. Pichoq tig'i qalin bo‘lgan!
atrofida vaqtincha burilib t:r:)lazi;iit lanmaydj, fagat osilgan sha’”

Qo‘zg‘almas pi

g boshmoqlari gorizorﬂfal

quvurning ichiga irg'itilib, o'rgichga tirkab qo‘yilgan transport
vositasiga yuklanadi, Bunday pichoq yo‘g‘on va dag‘al poyalarni,
hatto g‘o‘zapoyani orishda ham ishlatilishi mumkin.

6.4. PICHAN PRESSLAGICHLAR

Otrilgan pichanni dalada 25—26 foiz namlikkacha quritib,
qatorga uyumlab, presslab yig‘ishtirish texnologivasi keng tarqalgan.
Chunki bu usulda pichanning eng foydali gismi bo‘lgan guli va
bargi kam to‘kilib, isrof bo‘lmaydi hamda presslangan pichanni
transportiash va saglash arzonga tushadi. Buning uchun porshenli

hamda rulonlab presslagichlar ishiatiladi.

Presslash zichligi kam (100 kg/m® gacha), o°rta (100—200
ke/m3) va yugori (200—300 kg/m?) bo‘ladi. Kam zichlikdagi
Presslashni pichan namligi 40 foiz bo‘lganda boshlash mumkin.
SE“.l sababli bu usul shimoliy hududlarda va botqoq yejrlardar!
O'rilgan pichan uchun ishlatiladi. Presslab quritish pichanni
Sifatini kamaytiradi. balld oshiradi. Pichan namligi 25 foiz b0 -
Nida o‘rta zichlikda, 20 foiz bo‘lganda yugori zichlikda presslas

tavsiya etiladi. i i
O'rilgan o‘tlarni ilgarilanma-qaytarma harakat qﬂuvcl}1 p;:}rl—i
she“ 3 zichlaydi (40-rasm). Pichantiqgich 2 tirsa.kll valda 2y anlash
1sobiga pichanni belgilangan migdorda, kerakli vaqtda-,dpres;hiq_
Amerasi ¢ ga kiritib turadi. Tiqqich Pr h kameras 2% xiriga
Qaqdan so‘ng, u goldirgan pichanni porshen kameraning o
Surib, zichlaydi,
an Porshenlj yig*ishtirib-presslagi
aml;lZat'mgsi, reduktor, presslash
e anli yig‘ishtirgich, g'ildiraklar,
99ich mexanizmi va tugunlab-bog

esslas

iy qismlari: kar-
hen va shatun,
sh mexanizmi,
mdan iborat.

ch. Uning asos
kamerasi, POTS!
ko tarib-tushirl

t Jovchi mexaniz

agich.

40- rasm. Porshenli pressl -
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Qatorga u

; yumlan ; .

lari ko‘tarib oli gan pichanni vie“ichtiro;

olib yig'isht ing

to’plab, Dressltis,hq}ibm kamerasiga uzataciilrgrliC Hning: Aeskast

Kemerasining Iesos e o) chig tigagi P jul pe

zichlaydi. ga kirayotib, u yerdagi picgan"tﬁ*gjn F”‘?SS["‘S;
amini surib,

41-rasmda tugunchanij

; marta avlantirad;
a ylan

go%’tayﬁ_tg.amda saglagich il atl_radl_.
h masligi gchun to‘siq bo‘igbgl I si
arakat yuritmasi uziladj 1b turadi

rlngél_alar dastlabki holatida
Tilng yana ilgakka ilinib
- lugunlovchi apparatning

bog‘gs}?gago‘lg;a.nltoy lfa'merad-an si_dir'%lib tushadi. ‘Toyl_a'rni.
S oy :1?1 c]; mga ch;znmchg 1shla.t11ad1gz‘m ?pparat 0 I'I'la‘tlll‘Shl
hvcht gt - unday apparat }lga}mmg qo°z8 alm_as va qo‘zg'a-
veht - jag laridan, tutgich, disksimon Vva likopsimon gisqgich,
pichog, tortgich yonaltirgichidan iborat.
ladi-TunglaSh apparatining ish jarayoni q
ikkai' Igna toyni porshen tom 1t
0 a’ChlZlI'I:lCham.I‘lg ustki bo‘laklarini yo‘naltirgic
ligakning ustiga yotqizadi.
aylaz‘ Igna D‘Z.ishini tugatgach, ilgak bi?ax'l
bu anayotgan disk chizimchaning ikkalasini
rilib, chizimchani o‘ray boshlaydi.
to¢ 3. Ig}’la orgaga qaytib, chizimchani qgisgan disk hargkatlini
i Xtatadi: chizimcha ilgakning ochilgan qo‘zg‘aluvchan jag'iga
ushadi.
Each4' ‘lgrcla orqaga qaytadi; ilgak pir'r{la d
vt lar yopilib, “hizimchani gisib goladi
cha Yo'naltirgichi bilan harakatlana boshlaydi;
ning ikkovini ham kesadi.
Rty dsa- TOﬁQﬁqh yo‘naltirgiclmi
o c{?‘fh}aﬂjag‘lar orasida turgan
s b o to‘xtaydi; tushayot
g”lngchz;m mahkamlaydi. .
nalarning presslash kamerasiga TS atan trd ni
‘;{ami hafakatiapkeltliradigan mexanizm tortdisining uzunllgénl
Zgartirish hisobiga sozlanadi. 1812 kameraga 1% boshlaganics,
pol“shen to'siq bo‘lmaydigan masofaga siljigan bo hshl',dqlrram.va
ﬁ%}ll?-rkbir"b iriga tegmasligi kerak- vintli qurilma yordamida toyIEE
IX darajasi sozlanadi. : an
erag?“&ﬂg‘ib olib, .sili11dr_sl1aklidau?;'ig;i9;i’gfi s m bo'lib, massasi
0 ke onning diametrl 1,5 m,
8 gacha yetadi.
Ishlayotgan mashinaning

b ol .
hayg olib, uni transportyor 10 i
AYotgan transportyordagi Pichar BAt 0 ga qirib boradi

Zic : bk Srtmo
a;rir?nadl va tasmalardan hosil bo‘lzal bl;tan:akatga keltirib, asta-
alar sirtmoqdagi pichanm aylanmd 129
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M.Melibayey

uyidagi tartibda bajari-

onidan chizimcha bilan o‘rab olib,
hdan o‘tkazib,

qisqich ishga tushadi;
ham gisib goladi; ilgak

rta to‘liq aylanib to‘xta-
chizimcha tort-
pichoq chizim-

akdan tushirayot-
ortadi va tuguncha
k ushlab turgan

tugunchani illg
chizimchamt
gan toYy ilga

tirqishi (20 mm)

wichi yerdag pichanni
et sm). Harakatla-

i (42-1a i .

te yig‘ishti
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42.
2- rasm, Ruloniap Presslagich sXemasi.

sekin rulonni shakijantirq:

: Ntiradi, Ry i i
et ol ' on diamet : ' 4
ha)"gdovczig:1 ;gfé?iggfag‘.‘a“ O'raydigan awgillzaislzlé?i t?sll?é?(ﬁr%a
Avtomatlashtiri] oo BTN gisq vaqtga to‘xtatadi

: 8an igna chj :
tyorning 70 ustiga tashlaydji IZImch.anmg bo‘sh uchini transpor-

laydi. Igna rulonnj Rl Pichanga qotshility ¢ osh-
Shu vagida Kispan 731gzy g 51 °0Vicha il rulomden <t icl-
ko‘tarilib rulonp; verga tash I chigib ketqq; va prujina 5 ta’sirida

: I o :
taranglatgich 3 dastlab; holai}ijg;( ektald . Gidrotsilindr 6 ta’sirida

t i :
a{anglaslnb,.k‘iapzr;ehf,opila di. Ty ;aa?;‘raigﬁsl_ﬂdlgan tasmr?jI:r
] SS 1 B G I In i ¢ 0 .
ash zichligjn; 100~200gkg1/?$ﬁqni?ig olish

K Yigishtirigh

2 PiChanO‘rgichiar ashinalarip;

3. Pichangpg; Ni tuziljgh; va i danday turlari bor?
ich-g7q: a 18hlaghin; o :
gD gich €zgich Mmashi asjd;:'?l tl{;shummb bering. A
Oydalanishdan madgs
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7-bob. KARTOSHKA KOVIASH VA YIGISH
MASHINALARI

7.1. KARTOSHKA KOVLAGICHLAR VA KARTOSHKA
KOVLASH-YIG‘ISH MASHINALARI

Yetishtirilgan kartoshkalarni KCT-1,4 rusumli kartoshka
yig‘ish mashinalari bilan yigishtirib olinadi. .
Kartoshkani yig‘ishtirib olish sermehnat ishdir. llga verdagi
Kartoshkani yig‘ishtirib olishga 18 ishchi kuchi ketadi. lKartosh‘-
kani kartoshka kombayni bilan yig‘ishtirib olganda esa 3—3 ish kuchi-
gacha kamayadi. o
Yig'ish davrida kartoshkaning palagi, odatda, quruq l_:czllach,
lekin kechki sort kartoshkalarni esa palagi qurimasdan yig‘ishga
lo'g'ri keladi. Kartoshka palagini yig‘ish va maydalash_uchun
KHP-1,5 o‘rgich-maydalagichlar ishlatiladi. Kartoshkani sovug
tushgunga gadar yig'ishtirib olish zarur, bundan kt?chl‘lfl;lsél,
hosilning ancha qismi nobud bo‘lishi mumkin. Kartoshkani yigiishda
quyidagi agrotexnik talablar qo‘yiladi:
n hﬂ“?ma tugunaklar kovlab olinishi lferak, qayta ll(la}’d'flsggﬁ
bor Onalashdan keyin qo‘lda yig‘ib olinadigan kartoshka miq

8% dan oshmasligi lozim; . g
— kartoshka koglagich bilan kovlab chigarilgan kaﬂiﬂ?qufiﬂa}
betidg ensiz polosa tarzida joylashishini, tugunaklarnmg teril:p:» i
Palakdan uzilgan bo‘lishi zarur, shunda kaft,OSh!“ﬂiI-];; olinganda
OSonlashadi va mehnat unumdorligi oshadi. Yig i i kerak
Shikastlangan kartoshkalar migdori 3% dan OShmﬁ;g kovlagJ:Chi
Kki gatorli yarim o‘rnatma KCTFI"‘;- kartt}Zn shuningdek
Qumoq va og‘ir tuprogda ishlashga mo ljallanﬁl Y berha
Undan nam torfzorlarda ham foydalaﬂls!l_m!'lhlatil:?ldi. Ish tez-
Modifikatsiyadagi MT3 traktorlariga o‘rmatilio; il nh
L‘Ei 8,3 km/soat. Transport tezligi 26 km/S0algactit,
Umj 0,91 gq. elevator, aso-
Kartgshfa kovlagich ikkita aktiv lﬁme;{éi?ztl;?;q[ardaﬂ tuzil-
Clevator, kosadkali elevator, toraytirt a keltiriladi.

t
8an. gp organlari traktor KOB dan hambats 131



[ emexning botish chquurli%i moslanuvchi gfildirakning vintli
mexanizmi bilan rostlanadi, & ildirak sharikli mexanizmlardan

I, =
awag‘igkor elevator tuprod gatlamini lemexlz_irclan olib, ularni
maydalaydi, tuproqni elaydi va q_"lga” massani asosiy elevatorga
otkazadi. Asosiy elevator ikki a_rlqcha, chivigli polotno, yo‘nal-
tiruvchi roliklar, tutib turuvchl'}'UlduzchaIa{dan va yurgizish
yulduzchalari o‘rnatilgan yetakchl valdan tashkil topgan. Polotno
chiviglari navbati bilan goh U tOIIﬂ;‘ﬂgﬂ, goh bu tomongan bukil-
gan polotno zanjirlari (qadash 41, dl_“m) ma}’d.alaydl_ Asosiy el-
evator shakllarni yanada maydalaydi, tuprogni elaydi va qolgan

 1cosadkali elevatorgd uzatadi. Kosadkali elevator tuprogni
ravishda elaydi, tugunaklar va qolgan aralashmalarni
higarib tashlaydi. Kosadck_am elevator oxiriga taroglar
o'siq o‘rnatilgan bo‘lib, ular yordamida massa
da 60—90 sm gacha torayadi.

qgo‘shimcha

yer sirtiga €

ko‘rinishida t

elevatordan tushayotgan
Kartoshka kavlash va yig‘ishtirish mashinalari

htirish mashinasining turlari va umumiy

tuzilishi. Respublikamizda kaﬂo;hka hosilini yig‘ishtirishda mahal-
liy sharoitga moslangan texnologiyadan foydalaniladi, unda, asosan

oddiy kovlagich yoki kombayn ishlatiladj_
Ulardan keng tarqalganlart — kovlab-irg‘itgich va kovlab-

elagichdir. )
Kovlab-irg‘itgich (43- rasm) ning tishi 7 kartoshka tupini
tagidan qirqib, tugunaklami qisman yuqoriga ko‘taradi. Ayla-
nayotgan rotor 2 ning barmoglari tuproqqa botib harakatlanadi
Tish tuproqni yumshatib ko‘tarayotganda uning orasidan O‘tayot—‘
klarni chetga, ya’ni yon tomonga irg‘itib

gan parmoglar tugunad
yuboradi va kartoshkalar yer yuziga yoyiladi, ishchilar ularni qo‘lda

terib olishadi.
Bu usulda yig‘ishtirilgan hosilning qariyb 20% gacha bo‘lgan

gismi tuproq orasida golib ketishi mumkin.
Kovlab-irg‘itgich namligi yuqori va mayda t )
P ‘ oshle x
bo¢lzan tuproq sharoitida ishlatiladi. i ko‘proq
Kovlab-elagichlar (44- rasm) Kartoshkani :
; ; £ ning tupini tagida
kovlab, tugunaklami tuproq bilan birgalikda ajranﬂtgllﬂr;?ldm
ratsiyalovehi) gismlarga uzatadi. U verda tuprog maydala?i?)"

Kartoshkani yig‘is
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43-rasm. Irg'itgich tipidagi kartoshka koy

48ich sxemasi:

—g'ildirak; 2—reduktor; 3—barmoglar; F~koy|
4gich lemexlari

3

Tugunak

44-rasm. /—kovlagich lemexi; 2—chiviglar; 3—¢jevat,
» I—clevator,

kartoshkadan ajratiladi. Z i
’ ka . Zamonavi i i i
qismlarining ikki turi mavjud. U L
Bir—chiviqli elevatorlar, ikkinchisi
' . ar, ikkinchisi tebra i i
: ; ’ EIn nuvch -
gichlardir. Kovlab-elagich elevatorining chiviglari Qora;i(;;(ae;? ;g;qi
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g‘alvirsimon kepchigich teshiklaridan tuproq yerga to‘kilsa, yirik
tosh-kesaklar aralash tugunaklar va kartoshka palagi mashina
orqasidan yerga sochilib tushadi. Keyinchalik, kartoshka go‘lda terib
olinadi.

Og'ir tuprog sharoitida kartoshkanj yetarli darajada tozalash

magqsadida kovlab-elagichlarega ikki ; -
o‘rnatiladi. ga ikkita yoki uchta kepchigich

Tozalash stollari 3 bilan jihozlang

ZIE}I%iCh (45- rasm) kartoshkani lemexi 7 bilan kovlab. kepchigich
rif.sgga ;za:g{;ﬁll. 'Kepchlglchlarda qisman tozalangan kartoshka.
e e o B ransportyor stoli 3 ga so‘nggi marta tozalanish
ishchilar lfar?oéﬁkaﬁrlsp%nyor stolining ikki tomonida o‘tirgan
: ; €I, maxsus idish i : ~kesaklar

esa yo‘l-yo‘lakay to‘kilib qolaveradi, SO -

Bu usul bilan urug‘lik ishtir: 6
tirish magsadga muvoﬁ‘llttlir(_:hLln Yetishtirilgan kartoshkani yig‘ish-

an pritsep 4 ulangan kovlab-

o= Tugunak

Chivigi Clevator

Palak giraro: o :

; 5‘~trans & ch; 4“t02a[0vchi baraban;
POTYOr; 7 bunker
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Kovlab-uyumlagich bir necha gatordan kovlab olingan
tugunaklarni to‘plab, bir gatorga uyumlab to‘kib ketadi.

Bu kombayn eng mukammal mashinalardan hisoblanib,
kartoshka hosilini yig‘ishtirib olishda qo‘l mehnatini kam sarflash
imkonini beradi.

Kombayn hosilni kovlab oladi, tuproq va toshlardan tozalaydi,
Palagini ajratadi va tugunaklarni bunkerga to‘playdi. Kombayn ustida
4—6 ishchi uchun o‘rindiglar o‘rnatilgan bo'lib, u yerda o‘tirgan
Kishilar tozalash stolidan o‘tayotgan tugunaklarni saralab, tosh
qoldiglaridan tozalaydilar. Oddiy kovlagichga nisbatan mehnat sarfi
3—4 marta kam,

Kartoshka kovlagichning ishchi gismlari. Lemfaxlar.‘ Lemex
tugunaklar joylashgan tuproq gatlamini tagidan qirgib, uni yerdan
djratadi va biroz ko‘tarib, ajratgichga uzatadi. . ,

Ish jarayoniga qarab lemexlar passiv, akt'tv va kOI‘lel—
Natsiyalangan shakliga ko‘ra yassi uchburchaksimon, bo‘lak-
langan va novsimon turlarga bo‘linadi.

. Uchburchak shaklidagi yassi lemex (4
tig'lar burchagi ostida joylashtirilgan bo'lib,
JI'panib kesadi. Lemex ildiz tagidagi tuprodn
acha, 40—4] sm kenglikda tugunaklari bilan
fatib olagj,

[kki qatorli kovlagichlarda, gato
Naklarning bitta elevatorga o‘tishini
O Masiga qo‘shimcha kichik lemex 0‘rna

{

46- rasm. Yassi

(46 va 47-a rasmlar)
ildiz va poyalarni
i 22 sm chuqurlik-
birga ko‘chirib, aj-

rlardagi tuproq aralasl_l tugu-
ta’minlash uchun ikki lemex

tiladi (47- b rasm).

c— 135
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47- rasm. Lemeyx turlari,

Yassi lemex chetlaridan tuproq bilan birgalikda tugunak tushib

hi mumkin, Bunga yo‘l go‘ymaslik

Passiv lemex qumloq joylarda ishlatilganda uning usti bo‘yl_ab
siljiyotgan tuproq qatlamining yaxlitligi tez bo‘linadi va yugoriga
siljishi qgiyinlashib, tuproq lemex oldiga surilib, uyum bo‘lib go-
lishi mumkin. Shuning uchup qumloq yerlardy kombinatsiyalan-
gan yoki aktiv (faol) lemexlar ishlatiladj. Masalan, kombl-
natsiyalangan kovlagich (48~ rasm) Passiv lemex 7, uzatuvch!
oiter 4 va transportyor 5 dan iporat, Lemex girqib ajratgan tuprod
qatlami ko‘tarilayotib, baraban Va lemex orasigg siqilishi tufayll
O, sheng f0kilmay, yudoridagi biterga yetib boradi;
biter tuproqni maydalab transponym-ga uzatadj,

Oddiy lemex kﬂvoshipashamn]i Yuritma yordamida fuproq icllid?
harakatlantirilsif}, U aktiv lemexgy aylanadj (49-rasm). Mashina b1~
lan birgalikda tezlikda ko'c i , . ning
tig'i titrab haraﬁ'atlanad;, hirma harakat Gilayotgan lemex
Titrash natijasidy |e exni . —
tuprogni ko‘chin'shga sarﬂm Aung tUDI"JCI(.ZIEI botishi yengillas

R anadigan ky,
krivoshipning aylanmg yg > . h

aj ra

J—disklar;

i iruvchi baraban;
48-rasm I—passiv lemex; 2—erkin aylant:g:\; o
- 4—uzatuvchi biter; S—trar

. r sxemasi. _

49- rasm. Kesak ezuvehi ballonla han absolut tezligl
) ) . ¢ ruve an

batin; to‘g‘ri tanlab, lemex tigfining 0 28

. (4 b

: ni ko talf'l
lemex ustidagl tupr{;?lrchalan_lb,

?“W Yo‘nalishlaridan biri v, 1€

ash]

ng
. S : da lemexn!
Yashga olib keladi. N?-Uljjdyingillasmdlf ﬁiﬁga 500#1910
i ) iralis : i o
I';()Sl.lkam tuproqdf‘,“z*}jﬂ;m tebranish SO]f:iligi 20—30% £
ril;lglsh a;ng-ht}ldii:exni ng S{ldrashga gars

d yetadi. Le
ayadi

: !
Kesak ezuvchi qismlar. TUEY ezl
. _ 071D, ta,
Ulishidan oldin, yirik kesa o oslama, bt
Saklarn;j ezib maydalaydigan

isobiga

ash hls_o .
r tuprod b gilinadi.
g dalash ttal.llgunal‘clarga
137



zarar yetkazmas}igi k_erak. Bu talabga javob beradigan moslamalar-
ning €ng arzoni rezinadan yasalgan pnevmatik ballonlar hisob-
lanadi (49-rasm).

Ballc_m ich'idagi havo bosimi 10—2( kPa bo‘lganligi sababli,
ular jufti OI_'EISIdaI‘l o‘tayotgan yumshoq va vyirik kesaklar ezilib
rr}aydai.anadl._Bal_lonlar orasidan o‘tkazilgan tuproq elanganda uning
ajraladigan qismi 1,5...2,5 baravar ortadi.

Kesaklarni ezib maydalash uchun rotor, biter kabi mosla-
malardan ham foydalanish mumkin,

) ]Elaglcp va_kcp({hlgiphnfng olchamlari. Ellipssimon yulduz-
;: alar }i;glgiamlci_a SIIklt!lqugan elevatorl clagichning o‘lcham-
_z}rlga c‘ 'IVIqla_I'n.lI'!g.tf?ZIlg[ Vcpys cievatorning engashish burchagi,
e e\!/gtf?l 13]’_1101?1 q151;mnmg uzunligi L, elevator kengligi ¥, chiviglar
oraligi s, silkit ' 7 ‘ : o |
](j;-adgi_ ituvchi yuldu.a:chamng aylanish tezli gi 17 va boshqalar

Elevator chivig‘ining tezligi o
2—3{ baravar katta bo‘lighj lozim
e]agrc‘h ustiga o‘tayotgan tuprog
qoladi, natijada tozalash Jarayonj q

Elevatorni majburan silkitadj i

_ 1810 adi i i :
krivoshipining radiusiga teng bo‘lii? lié;:ﬁshlp-s]’lﬂtﬂlﬂl moslama

Yetaklovchi va yetaklanuvchj yuld ot s |-
50)  qabul qitings. o Uzchalar oraligi L = (3

qulinsa, elashga qulay sharo: Tads
41 mm bo'lsa, L= 1100__ m a?lhyaratlladl- Agar 1= 38—

Kepchigich g*alvirin; 300 1, op. 00 1adi. ilari
g el O,OISHOb(L)lzrghak ostida giyalatib, tortgilar!
qilib o‘rnatilad; + M amplituda bilan tebranadiga”

ch A8regat tezligi v, ga nisbatan
» aks holda lemexdan e[cvatol:ll
uning bosh gismida to*planid
lyinlashadj.
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7.2. TUGUNAKLARDAN KESAK VA TOSHLARNI
AJRATADIGAN MOSLAMALAR

Mayda tuprogdan elanish hisobiga tozalangan tugunaklar ora-
sida yirik kesak va toshlar ham saqlanib goladi. Tosh va kesaklarni
sa quyidagi to‘rt usulda ajratib olish mumkin:

l. Harakatlanuvchi stol atrofida o‘tirgan ishchilar tosh va
kesaklarni kartoshkadan qo‘lda ajratib olishadi. ‘

2. Shu stol atrofida o‘tirgan ishchilar toshlardan kartoshkani
qo‘lda ajratib oladilar. '

3. Elanib mayda tuprogdan tozalangan mahsulot mexanik tu-
zilma yordamida —ikki bo‘lakka — kartoshka va aralashmalarga ajra-
tiladj, .

4. Elangan mahsulotlardagi har bir jism elektron tuzilma
yordamida tekshirilib, ikki bo‘lakka — kartoshka va aralashma-
larga ajratiladi. A

Bif'inchi va ikkinchi usullarning ish unumi pastroqdir, to Y{“ECIU
usul esa gimmatroq bo‘lganligi sababli, asosan, uchinchi usu erfg
qo0°llaniladi. Mexanik tuzilmalar kartoshkaning xossasl to;_h l;a
kesak xossalaridan farq gilishini hisobga olgan holda ishlay [tlti L_l
X0ssalarga zichligi, aerodinamik ko‘rsatkichlari, sirtining gattiq

Yumshoqligi, ishqalanish kocfﬂtsi}’eﬂ[id"akb(r’fggféi;ik t[gzéilicesak—
W ziyada ka € ’ .
Zichligi bo‘yicha suyuq suspenziy; higa suspenziya (zich-

lardan ajratish mumkin. Katta idish 7 ning ic : :
ligi SleJzichligidan ortiqrog bo‘lgan, kartoshka Chf E;n iyfégzin
lafalashma) quyilgan bo‘lib, uniln;g ig}uga transporty
anadigan mahsulotni keltirib tashlaydi. . t mili.
Idishdagi suyuglik vintsimon J3 mos!anaa yordzaim;gz St?;as oo
b0'yicha doimiy harakatga keltiriladi, Sulspic;nclﬂqadi va. toza
Mahsulotdagi tugunaklar suyuqlik sirtiga da (?i Transportyor esa
artoshka transportyor 4 ga garab _suzlb l(etz;l i ;
tUgunaklarni maxsus idishga yetkazib tasmatyar;sportyor 6 ustiga
Mahsulotdagi mayda tuprod pa-StkI [; nadi. Kartoshkadan
¢ho‘kindi bo‘lip tushadi, keyin chiqarid taks l gtib transportyor 5
O8'ir bo'lgan toshlar suspenziyasa o
Ustiga tushadi va alohida idishga chiqa hdan to
Ba’zi kombaynlarda kar[osl}kanl tos hoq rezinadan yasalgan
'ezina matoli qiya tasma ustiga Yul:lils oqdi QozithaIarustiga
Qoziqchalar o‘rnatilgan moslama ishlatiim

ot ioi li) ularni
A bo‘lganligi sabab
Ushgan tugunak o'z og‘irligi bilan (yengil -

ib tashlanadi. '
£ salash magsadida,



o Tugunak

51-
rasm. Kartoshka tugunaklarin; zichl

kesaklarn; ajratig] 181 bo'yicha suspenziyada tosh-

1 SXemasi,

oiolm?ydi Va giyalik bo‘ylab pastgd
lganligi sabab qoziqchalar™!
ketad_i va transportyor bilal
. Vaqtning o,
?rgashga Mayda tuprogda, Eda‘ ‘
iShc]]Ii)?:;]ritfa ])’Ll'k.l{%ydi. KOIleE;YII t:[?”?
G‘alt;l{lz? ?lr-biridan deyarlilrf:rq il
Yordam; ; Qilmayd;j
kovlash chugqurligin; m S0 Yerning pagt.pe oo lani0;
kartoshka tupin; tagid *gartirmasqap, ha e x
an qo‘porih beradi Eii(l? t-l anad;l. Lc;n ?2 lar
; simon leme

€sa tugunaklar 4
ralash
ga uzatadi. 84N tuprogp
Elevator, tu Progni Chetga to‘kmasdan elevator

qismini elab gjragic - Proqni yy '
Keyinroq Jt(r)it;Stharay ni nghf;;Slilaaé{Sh, HEQRAa R
orasiga tushadj r “Yolgan Mah .
i - Bu yerda viig - aNSulot keg i 57
?c-;])rrat{;lilil' El?Vﬂtor 6da ta s kesak]ar eZil?g eZliVCh{ baginqis i
N 50‘ng palakyy| a arnltoza[a | ,» palakning .l [eva”
- gich 70‘tayolga sh davom etadi. E-mli
N mahsulotdan 0°S!

artoshkani kovlab oladi, uni
toshlardan ajratib, maxsi®
i ko‘p bo‘lgani bilan ularnin®

Tugmm!c!aro

52-rasm. Qoziqchali transportyor yordamida toshlardan
kartoshkani ajratish sxemasi:

I—shkiv; 2—transportyor; J—egiluvchan qoziqchalar,

Egyalarini ajratib yerga tashlaydi. Qolgan mahsulot goziqchali
. nsportyfor & ga tushadi va u yerda poyaning _qoldlqlandan
Zalanadi. Asosiy mahsulot ko‘taruvchi barabansimon elevator
2 8a tushsa, mayda kesak, tosh va mayda poyalar giya o‘rnatilgan
90ziqehali transportyor bo‘ylab mashina orgasiga, yerga tushib

17 16 15 w2 1A
A k65
19 11 ko ‘rinish 1% 12 )

PP

7 (" A=t "~ 0§ Ok

kart Sh @ag

5°
1 2 3 4 B

53-rasm.
4—clevatorli &
alak ajratuvchi )

ransportyor; o
atsp n elevator; 13,

transportyor; 5-kcsa_k
o‘va; §—qoziqchali

ozigchali giya
P J4—tosh

TR

cng alt?'k: 2—disk; 3—yassi lemex;
-ti.Vchl balonlar; 6—clevator; 7—Pp
fansportyor; 9—palak ajratuvchi t

“NSportyor; //—transportyor; /2—barabansimo . 18—yuklovchi
ratgich; 75— rozalash Stgfi; 16—clevator; 17—bunker; k-
transportyor. 141



ketadi. Transportyor 9 yirik poyalarni chiqarib tashlaydi., Bara-
bansimon elevator 72 mahsulotni yuqoriga, ikkinchi gavatga
ko‘tarib chiqayotib, mayda kesaklardan tozalaydi va uni qoziqchali
qiya transportyor 18 ga tushiradi. Qoziqchali transportyor /8 keng
yasalgan bo‘lib, qiyalikka perpendikular yo‘nalishda harakatla-
nadi. Shu sababli u tushayotgan mahsulotni ikkiga ajratadi. Yirik
tugunak va aralashmalar uning ustidan yumalab tushib, tozalash
stoli 75 ga uzatiladi. Mahsulotning qolgan gismi transportyor 1/
yordamida bo‘ylama o‘rnatilgan qoziqchali qiya transportyor 70ga

o‘tadi va mayda aralashmalardan ajratilib, mashinaning orgasidan
tashqariga chiqib ketadi.

Nihoyat, tozalangan tugunaklar tr ida
e 2D ansportyor /6 yordamidd
bunker /7 ga keltirilad;. Bo‘shatuychj elevator 7§ csa kartoshkani

vositasiga yuklah beradi,

1. Kartoshka yig‘ishtirish maghj i ing?
ash i .y s !

0 Fostoatin kovlagich qany nalari turlar; hagida gapirib bering

3. Tugunaklarni tuprogdan girari i ;

4 Tugunaklardan kc:lak vajrallsh usullarini gapirib bering?

e T a toshlarnj ai ; alari
tuzilishin; tuslluntiring? I ratadigan moslam
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8-bob. YUKLASH-TUSHIRISH VA TASHISH
MASHINALARI

8.1. YUKLASH-TUSHIRISH ISHLARINI
MEXANIZATSIYALASHTIRISH MASHINALARI

Qishlog xo‘jaligida ishlatiladigan transport vosita'lan asosan
Yuk avtomobillari MT3, TT3 va boshga rusumdagi transport
traktor, 2[TTC-5-793/11 va 2I1TC-4-331 0'zi ag‘daradigan traktor
trkamalari yordamida paxta, g‘alla, pichan somon, poxol va

oshqa sochiluvchan yuklarni tashiladi.

2HTC-5—793,[[1 0‘zi ag‘daradigan traktor tirkamasining
texnik ko‘rsatkichlari:

Yuk ko‘tarish KUCKHE, KE.uvovrererivereeseessasensasssnsssssissnssses fggg
ASSASE, KB 1viveiviereerereeierisesseseserasesssnsssssassenssasasaseasness -
Eng katta harakat tezligi, Km/S0at ......covusrisesenesaenen: 6 .
LALOMA RAJMIE, M vvvvvereree e issserssmsesress s Lo
G‘“diraklaming o‘qlari orasidagi masofa, mm........... o

‘ildiraklar GEANET, THIN cscmmommmstisitiirsssessoizios S
’ tik 4 giildirakli
OHOR Srtrsas] s pnevmatik 4 g

0 . 45
O'tarilgan platformaning og‘ish burchagi, grad -

rt vositasi deyilganda yuk va

Transport vositalari. Transpo hlab chiqarish jihozi

i)assaﬂ_ﬂarni tashishga mo‘ljallangan IS
UShum]adi’ lanish yo‘llarida
. avlat standartiga binoan umuil foyda hga bo‘linadi.
Ishlatishga mo‘ljallangan avtomobillar ikki Ava B %‘fmg‘CIdan yo‘lga
uo Tuhdagi avtomobil va avtopoyezdiar UCh.unhol.-;masngi lozim.
Bgr]}g;rcm eng ko'p og‘irlik 100 kH dan ortid 70 2,5 m bo‘ladi.

idaoi kamu: : il
undayy?inmaw‘:m o‘qglar orasidag! malfg?;?tal va takomillashtiril

Vtomobillar yo‘l qoplamasi kapital i€ &0 " p oyruh-
aon Lva [ texnik kate}éori}?aii yo'llardagind ‘S};lfﬁclilfn yo‘lga tu-
s[?gl +rlomobil va avtopoyezdlar uchun bir ortmasligi kerak.

Uvch;j eng ko‘p massa og‘irligi 60 kH dan

ida 2,5 m
B : fa kamida 2,
"1da ha yonma-yon o‘glar orasl

1 aso
dagt M 143



bo‘ladi. Bunday avtomobillar umum foydalaniladigan barcha
texnik kategoriyali yo‘llarda ham ishlatilishi mumkin.

Umu_m foydalanish avtomobil yo‘llarida ishlatiluychi barcha
avtomobil va avtopoyezdlar, ularning o‘lcham va massalarini
cheklovchi talablarga javob berishi lozim. Bunday talablar barcha
davlatlarda tegishli gonunlar asosida belgilanadi.

E_ga}r tyagachli va bitta yarim tirkamalj avtopoyezdlarning
uzunligi 20 m dan, ikki va undan ortiq tirkamali avtopoyezdlarniki
esa 24 m dan oshmasligi lozim.

Yuk avtomobillari o‘gidan yo'l i i
; qoplamas ch-
lar chegarasi avvalgi paragrafda berilgaI?]. 4 tushuveht
: kﬁ?lt}l}l}]ﬁhl’l trans.port_ida yuk tashishni tashkil qilish asoslari.
uk tashishni taghlgl etish deyilganda yuklarni belgilangan joyga
0'z vaqtida va urintirmagan holda minimal pul va moddiy harajat

bilan yetkazib berish bj o AR
ol bilan bog‘lig transport operatsiyalari tizimi

Avtomobil transportida
quyidagilardan iborat:

— Xalq xo‘jaligi rejasi asosida
(kun, smena) yuk tashish rejalari tuzigh:

— mijozlar (yuk egalari) v
!y a av
o'rtasida shartnomalar tuzish; e
— transport vositas
boshqarish;

Yuk tashish va unji rejalashtirish asoslari
joriy (yil, chorak, oy) va operativ
bil transporti korxonasi

'Ning joylardagi ishin; tashil etish va uni

etlar yuk deb ataladi, Boshd@
tonnaga o‘tkaziladi, Aksariyat

Tashishni tashki] et
3 ; tis] :
bilan hisoblab boriladi 1da yuklar tonnalardg o‘lchanuvchi brutt©

Transport va ors:
. ortish-tugh;j
va 0z navbatidg yuk] st

talablariga mog bo‘li
144

riSh VOsi : . jed
aArma’lum trapg Stalari yuklar xususiyatlar?

shi talap ctiladil_mrt va ortish-tushirish vositala"

Ko‘pchilik yuklar atrof-muhit ta’siriga moyil bo‘ladi. Ba'zi
yuklar havoning namligi ta’sirida korroziya (zanglash)ga uchray-
di; ayrim yuklar (tez buziluvchi oziq-ovqat buyumlari)ga yuqorl
darajali harorat, sabzavot va ho‘l meva hamda boshqa ba’zi yuk-
larga esa sovuq havo ta’sir etadi. _ . ‘

Tashish jarayonida barcha yuklar turli xususiyatlariga ko'ra
guruhlanadi: masalan, zarur bo‘lgan transport vositasi turl,
joylashtirish (upakovkalash) xarakteri, omborlarda saqlash sharoitl.
Yuklar klassi va h.k. fihas & d

Turlariga ko‘ra: sanoat, qishlog xo‘jalik, qurilish, sav
kommunal xo‘jalik yuklari bo‘lishi mumkin.

Ortish-tushirish ishlariga ko 58 Y%lklaiff dﬂrﬁi‘;;’ uo 5
va quyuluvchi yuklarga bo‘linadi. Tarall'y '
yuklarga Kiritiladi. Uyib tashiluvehi yuklarga pomhilimelian VIl A
(qum, shag‘al, toshko‘mir, o‘tin va h.k.) kir_adl-_SO‘m1 ul\.fc e
yuklarga don va shunga o‘xshash mahsulotlar klrad}. [?01'13 1yu
larni tashishda ular joy miqdori bilan hisqbl_ab bonladl‘. .- massali

Og‘irligiga ko‘ra yuklar me’yoriy Og‘lrhkd? va op A r; oriy
yuklarga bo‘linadi. Tarali va donali yuklarning J(%ka Izo‘r-
og'irligi 250 kg, dumalatiladigan yuklar uchun 499 X& bl
satilgan miqdordan og‘ir bo‘lgan yuklar 0glf massrzzi bo‘lsa
qatoriga Kiritiladi. Agar yuk og'irligi 4—3 tonnadan S7HA 5O
uni tashish uchun maxsus transport vOsitasl talab e t(lJ' rghils

OfIlchamlariga ko‘ra yuklar: gabaritdagl, ¥a T g s
ning standart kuzovida tashilishi mumkin bo lgandﬁlf}li ; 5 m, eni
gabarit yuklarga bo‘linadi. Nogabarit YUkl?rga balzn lgxshhari),dan
2,0 m va uzunligi 3,5 m (uzun o‘lchovli yuklar 311(11 N alisl
ortiq o‘lchamli yuklar kiradi. Uzun o‘ichamll_)’u_;:n? of e
kuzov uzunligiga qo‘shimcha uning uchdan s
ham uzun yuklar kiradi.

Nogabarit yuklar fagatgina
ruxsatiga binoan va qizil chiroq
mumkin. ;

Tashish shartlariga ko‘ra yuklar quy!
mumkin:

— oddiy, ya'ni hech ganday maxsus m
digan: _ P

1?{12: tez buziluvchi (ozig-ovqat mahsulOtla_rl), -U]amrl. tashish
uchun maxsus sanitariya va harorat shart-sharoitlari zarur; »

10 — M.Melibayev

o va

yib tashiluvchi
atda, donali

davlat avtomobil nazoratl (D'AN)‘
(belgi) o‘rnatilgan holda tashilishi

dagicha tasniflanishi

oslama talab etmay-



7 ‘t’]“l‘(lr va yoqimsiz xidli:
— trik jonzotlar (mol ;
port vositalari tashiluvchi mollan};i yo!:gle‘lmo;tzii;:zslh
A n-

tirish va ular ahlatini
atin
zarur. ! tozalash va h.k.larga moslangan bo‘lishi

Omborlarda sa
bo‘linadi:
— yog‘ingarchilik :
va harorat o‘zgarib turishidan buzilmaydigan

(qum shag‘al, m
: » maydalanga
kl : . gan tOSl’]’ t g
yuklarni usti ochiq maydonchalarda gsgllzhmlr vakh.k.). Bunday
mumKkin,

d ¥ :
d:ybuzﬁlladlgap (metall va metall
YUKiar usti berk ayvonchalarda

lash £ o
qlash shart-sharoitlariga ko‘ra yuklar 4 guruhga

buyumlar, g‘i
, g'isht va h
saglanishi zarur, 0 B
— Yog‘ingarchilik v
chi yuklar. Bu a haroratning o%zearich:
) iklar. Bunda "Ning o‘zgarishi natijasi i
Lzo!atsl}’alovcm va nfo}guéi'larm berkitilgan \11; a’tljnglda i
ladi (tez buziluvchj ¢ adil haroratlj xopg] issiq_(sovuq)m!
bo‘Imagan suyuqli ovarlar mygzjato; arda saglash talab eti-
yugliklar esa gichlarda, muzlashi mumkin

o isitiluvchj
maxsus rezeryuar (idish)lc'c:;]ciomburlarda g

Joylab sgrzrn}!g::;u fkabi]ar). 4 saqlanuvchi yuklar (suyud

: : ash
tarali va tarasiz xillarga bo(s}linad.
L.

Yuklarni tasp;

. asniflash ¢

yaxshiroq foydalanist Or?STsport VOsitasj tashisl [laridan
, Ortish- ; ish usullari

dan : :
foydalanish uchyy, ushirish ighjari :
zarurdir, larida mexanizatsiyd-

Pakovk

operatsiyalarida i
yukla e o ushiri .

r buzmshming old?i:;l;?h’l tashish va san;‘S]1
il ) ish uchun taralardar
a ilo . y KO

JI borichg, , P marotaba foydalanish&?

bo‘lishi za
rur
: z
O materiallardan yasalga"

Taralar .
. gabaritj
mlqdori hamd i . i u .
a » Ulga g
(andaza)lariga ega.lsmatuvchi m 1Vlashtiruyehi yyjning og'irlik

T . Cria]] ;
‘a;&;lari;}lglgagmha ajratilaq S ot g el
i - adj:
bochka va b1 5. asi ’
b k):
dirilgandan enc.. 2 Yum , .
i s 1 oy okt (100
(eramika), 18 ko'ra; oM@ Gattiqyy shaklini yuk 10
: § . ‘ 1 §
146 e "Z“kartonJQI%‘0 chdan yg;:idag]; ol
»10°qimg g, . 54N; shishali sop
IZIng, :

) llOf:la’tcla, tashish, ortish va tushirish operatsiyalarida yuklarning
utligini saglash magqsadida taralar markirovkalanadi. Marki-
rovkalash to‘rt xil bo‘ladi:
. = tO\_far markirovkasi-ishlab chigaruvchi zavod nomi, yuk
uri va uning og‘irligi ko‘rsatiladi;
— yuk markirovkasi-jo‘natilish va gabul qilish joyi;
v _—.trans_port markirovkasi-to‘ldirilgan tovar xujjati nomeri
artibi) va joylar soni ko‘rsatiladi;
= ma;s{us markirovka-yukning ayrim xususiyatlari ko‘rsatiladi:
»surilmasin®, ,,ustki qismi*, ,,ehtiyot bo‘ling — sinadi® yoki fujer
rasmi, ,,nurdan saglang” va h.k.
o .Marktrovka_da ko‘rsatilgan talablarni bajarish tashiluvchilar,
; rtish va tushirish operatsiyasini bajaruvchilar, omborlarda
aqlovchilar va boshga shaxslar uchun majburiydir.
Taralar konteyner va tagliklar ko‘rinishida bo‘ladi.
t Konteyne}- — bu ko‘p marotaba ishlatiluvchi tara bo‘lib, ular
lfanSpqrt vositalaridagi ortish-tushirish ishlarini mexanizatsiya-
ashga imkon beradi.
5 Davlat standartlariga binoan konteynerlar brutto massasi 10,
va 30 tonnali ko‘p yuk tashuvchi (suv va quruglik transportlarida
Eo llaniluvchi), 2,5—5 tonali (temir yo‘llarda go‘llaniluvchi) va
am tonnali (0,625—1,25 t) avtomobil konteynerlariga bo‘linadi.
Konteynerlarda yuk tashishning asosiy afzalliklari quyidagi-
lardan iborat:
_— ortish va tushirish operatsiy
turib qolishi kamayadi;
e mehnat sarfi kamayadi,
ormasidan yuklarni tushirishga nisbatan

va unga ortish ancha kam mehnat talab giladi;
— aralash transport turlarida tashishda konteynerlarda yuk

tashish o‘ng‘ayligi. Chunki bir transport turidan ikkinchisiga
kO‘.‘}teynerni o‘tkazishda, plombasining butligi tekshiriladi, x0l0s.
hujjat almashuvi ancha osonlashadi.

Yuklar yig‘iluvchi punktlar yuk
ataladi.

Yuk yig‘iluvchi va gabul eti
korxonalari, jamoa va fermer xo‘jalikla
SU,V portlari, acroportlar, qurilish may
ta’minoti baza va omborlari, do‘kon va s

alarida transport vositalarining

chunki transport vositasi plat-
konteynerdan tushirish

hosil etuvchi punktlar deb

luvchi asosiy punktlarga sanoat
ri, tegirmon (elevator)lar,
donlari, moddiy-texnika
hu kabilar kiradi.
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Asosiy yuk hosil etuvehi punkt
dan tashqarida foydalanuvchj v
qishloq xojalik mahsulotlari t

lar xarakteri ayni xudud va un-
a iste’mol etiluvchi sanoat yoki

uri bilan bog‘liqdir. Av_to_mobit:
transporti bilan jo‘natiluvchi umumiy yuk miqgdori ishla

chigaruvchi korxonalar quvvati, gishloq xo‘jaligi maydonlari va
ulardagi ish unumdorligi bilan b

hi punktlar qatoriga har kuni kam migdorda
yuk tashiladigan b yektlar ham kiritilishi mumkin. Bu-
larga bozorlar, do‘konlar, aholi yashovchj joylardan chiquveh!
axlatlarni tashish kiradj,

[ZATS IYALASH

;€1 qanc!as_r Yuk tashish transport jarayonini amalga OShl:
rishda yukl}afm transport Vositasigg ortish bilan bog‘liq Sedrl
mehnat, ba’zid egy Jismonan 0g'ir ish bajarishga to'g'ri kelad

z’ailmh .Ilihoy-a‘siga Yelganda csy yuklarni tushirish zarur bonladl_l
uklarni tushirigp sermehnat hamgg jismonan og'ir ishlaf

am
dan biridir,
ibor;)tréls‘}r;qshirish ishlari as0siy va qo‘shimcha c:‘peratsi}’alardla ];
yoki boshag s OPETatSiaiarg, quyidagilar kiradi: shtabel®
i 19 $adlash joylapig,, larni olish; ortish joyiga ke!ng

: 3 i 1
» Wshirishda shy opcratslyaliirrr;- i
. \ Cha o i idagilar
yuklarnj t Peratsiyalar a quyidagl 5
zidan o‘ltkzrzifa Jﬁﬁﬁ?n‘{ O‘Iamr iyatga ko‘ragma?'ki};ovkalasm tzrroi
bog* » hujj i sh; yu
b Mahkamiggy yo boglovgys ; ArTi tayyorlas breze

Yopish va boshqalay an bo‘shatish, ustin
aliyotds ;

Viomoh; : ] ; rida
bekor turish g q: Ob.mam_l OTtish-tushirish operatsiyal2”
uchdan by i

n
) l llmya ; - tlarin!

. &4 to‘g* : (ish)da bo‘lish vag :
terli bo‘lgan g qf r:;al;zla%?ll Avtomopj transporti uchun XiraL

avtomobillgyy; i OI8a yy tashigh 'zi yuklar U
ulushi 50 v, ort h~tushiri da ba’zi y

s 1o 0 : : Jish vad
Ndan | . OPCratsiyalarida bo
Shularga kO‘ .

2‘lo

Zlarnj 4 hkil etad; 3

T i » trang _ shkil etadi. ard

S;)T{hg;r?l:z Arb turag; om?oﬂt VOSltalaridan foydalanish Ss,mctish
1 c ]—Uri at 7 ~lus lr]Sh lsh]c = e Bk ] tash 1 L

143 Yatga kotr, i arini to‘g'r g

it
Mizatsiya]agh avtomobillar

i i ‘liq xarajatlarni
bo‘sh turish vagtlarini ham.da tashish bilan bog‘liq
kamaytirish imkonini beradi. . L syt vk

e illarda yuk tashishni tashkil etish amahy’ =
Avtomobillarda y Moo barehn bekat turish
ortish-tushirish joylarida avtmnqbﬂlammgl vactisa Kicitladi.
(sababidan qat’i nazar) vaqtlari or’rlsi‘l—tuslunmI dcll ek
Ortish-tushirish vaqti quyidagi elenilﬁ;iiz; A
i 7 : (
qolish vaqti; avtomobilning manyovr qq t: hujjatlarni rasmiy-
ortish-tushirishning o‘ziga sarflangan vaqt;
ashtirishga sarflangan vaqt. ) ok Jebladida B
hsmﬁi:g;iszalsiyflashtirilmagan Or‘“Sh_ullSlEgSEi]I;SIbajarila di
cha operatsiyalar ishchilarning qo‘l .n-]ﬁﬂ;shlarida esa barcha
Mexanizatsiyalashtirilgan ortish—tus_lnrls] . damida bajariladi.
Operatsiyalar turli mashina va mexam.zmlal‘ y lini qo‘llash trans-
Mexanizatsiyalashtirilgan OI'tiSh-!Il.lShll'lsll'l us_;l s ki TR
port vositalarining ayni OperatSIYalfl_ml b?rmelmat operatsiya-
qolishini kamaytiribgina CIOIDW’ o 1,r Varésh-tushirish ishlarini
Wil ycngillash_tli{l‘idti :;J ];hgxslarni ishlatish qat’iY&;n.
jari 1dan kichik bo'lg sy s Thd tashiluvchi
l;?iirsg;iiil 6Q}g?!lﬂj,fordamida bir ycrdan‘ ik}'(l'nChilg}ir?l;graUChun 16,4
yuklar 16 dan 18 yoshgacha bo‘lgan o Splriﬂjr}; 80 kg dan ortiq
kg va gizlar uchun 10,25 ke, ayella;{ 1;fni bir yerdan ikkinchi
(4 i 1 ;
i ig] t. 80 kg dan ortiq yu ini bajarish fagatgina
22}1‘1rellu}lxstil“%:lhirsils];ryoki ortish-tushirish ishlarini ;Jajaf
ga k sl s '
mexanizmlar yordamida amﬂ_lga glsillf;lil]ig];‘ikazu\mhanligi. Or’ilsh—
Ortish-tushirish punktlari va : o‘natish yoki qabul qi-
tushirish punkti deganda har qanday Wkl }Oil?‘a‘h obyektlari tushu-
lish, ba’zi hollarda esa jo‘natish Va-qabu'lle h maydonlari, savdo
nila’di Bularga sanoat korxonalari, cllcurzlaclisl o', 2
bazalari va shunga o‘xshash obyektlar ‘11k suvchanlik xususiyati
Ortish-tushirish obyektlarining 0'tka ida ko*pi bilan gancha
deyilganda bunday punktlarda bir soat davﬂrsllqi tushuniladi. Aksa-
miqdordagi transport vositasi blrllgl,b(’: . a tonna o‘lchamdagi
ri gt hollcagrda transport vositalari soni 0 rﬂllg.‘ 1k hajmlari gabul
bi}; i At s T mShll(nlwc ;:aﬁik xususiyati, shu
ing otkazUve ir tonna
ilinadi. Har qanday punkining o Xazh i va har bir
gulnn]ig; :{ortic‘lo‘h yoki tushirish posti m[qdiga liamda ortish va
yukni o:%ish yoki tushirish uchun zarur g§g1ing yuk oboroti va
tushirish ishlarining tashkil etilishi, om

uning jihozlanganligiga bogliqdir. »



Og‘ir va ulkan yuklarni statsionar va ko‘chma kranlar
yordamida ortish-tushirish

Vazni og‘ir yuklarga mehnat xavfsizligj nuqtayi nazaridan vazni
80 kg va undan ortiq yuklar kiradi. Avtomobil transportida yUk
tashish goidalariga binoan, vazni og'ir yuklarga, ya’ni mexanizm
yordamisiz ortib bo‘lmaydigan yuklarga vazni 250 kg dan ortid,

dumalatib sudraladigan yuklarga 400 kg dan ortiq yuklar shartli
ravishda kiritiladi.

Ortish-tushirish operatsiyal

. arini bajarish nuqtayi nazaridan
ogir vaznli yuklar bir turda

tmas. Avtomobil lx-anspor“,d‘q
uyib tashiluvchi yuklardan keyin-
chi og‘ir yuklar vaznli va uzun
-tushirish operatsiyalarini bajarish
arni mexanizatsiyalashning aha-

Muayyan ortish-tushirish

. X {
; Joylariga doimiy yoki uzoq vad
ishlashga mo‘ljallanib & Ty ¥

O'rnatilgan yyk ko‘targichlar statsionar V4

lish, ya’ni yuqoriga (past

larda siljitish mumkin,
Minoralj kranlar as i -
' , 850san, ' i ikal ¥O

nalishda harakatlantirish uch s i e e

9 un xj 1o 1 odek. ortish”
tushirish Operatsiyalariy: " N Xizmat qiladi, shuningdek, 0

m bajarad;

: ik
1 : i ATl yoqasida hg n gidroteX!
g:;t:iﬂtljsigirgiar is:]llitlhb’ Uarning ishlash tal;n;iyai;.il“;iinira[i krar~
bo‘lishi bilan bllr aorttal anning yy ko'taruvchanligj ancha katt
il SﬁaSSSiﬂ?]HSm'mg SEUnlE it skt kattadir: "
' asrln}]mk1 20812 o'z gy shassiga o‘rnatils’
montajlash ishlarin; bajarii‘;;tda . Illlarga ortish-tushirish ham
Avtoyukla il -3 40°Tlanjjaq;. ol
Avnigsa, ulay fuklhov?ilari \? Yy Ortish-tushirish mexanizlﬂ]{?:lr.
ko‘tar; i 40mbor jchid, . ay
ib berish hamda ortish-tushir'r lc—hlda disqa maSOfalargqu
150 Ish ishlarin; bajarishda be

- isi i elektr
samaralidir. Avtoyuklagichlar a_vto_moblll i?iiﬁ;f;df()k
quvvati (akkumulator batareyasi) l?llan I]a‘;hiar ombor ichidagi

Kichik gabaritli, akkumulatorli Wk](a%llqnishi S Tlenlie
shtabellar orasidagi tor yo‘laklarga haraka ::ha ki i
manyovr qilishi avtokranga n_lsbat‘an aknvagonlari ichiiga Kirib
yuklagichlar avtofurgon va temir yol yLldi Elektr yuklagichlar
ortish-tushirish ishlarini bemalol bajaradi.

A Lot ‘minlanadi.
ham ko‘targichlar to‘plami bilan ta S

Sinov savollari

italari mavjud?
Qishlog ho‘jaligida qanday U-a‘n‘Sl?Oii ivg;;;r:;adi?
Avtomobil transporti qanday I'Sh'éllrdi‘?
Tarasiz yuk tashish qand.ay bajE]ll'.l iaSh -15
Transportlarga yukni ortish-tushir

l.
2.
3.
4.

hlari ganday bajariladi?
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pol olgich, poi tekislagich, dalani yuza tekislagich, chizel-kul-

tivatoridan iborat.

- iq qaz-
i :sh uchun rama 2ga (54- a rasm) arq
o oo o‘rnatiladi. Bu komus stoyka

_ . s a1 r e g iohli korpus

9-bob. MELIORATSIYA VA TEKISLASH ISHLARINI %cll;’nf:xn; ll;!(rll a%adirrlgs:;]:lg‘l:lagichlar 3, pichogiar 4va ‘aya.“"'f.
MEXANIZATSIYALASH Cl’lang‘i 6 dan it%orat. Lemex va pichoglar trapetsiyasimon k‘?:lm ;

MASHINALARI ariq Gazivdi. Arig ochishda girgilgan tuprod gfféiﬁglﬁl Yonisa

L ) . . TP silitydi, :
9.1. MELIORATSIYA ISHLARINI 31(:2?-’ o dargl;h:arm?ig assizltz?)i)r;lia zichjl:ydi- Ajmashma "“’“"25
MEXANIZATSIYALASH MASHINALARI lar (kcl:.ngavy; gflsi;)]?:?liqurligi 25 va 30 sm, tubining eni 30 v2

Kanal gazish mashinalari. Melioratsiya (lotinch cliorate — sm i ariq qazishga imkon beradi. chap va 0‘ng ag -
ya}_cshcill.ash) — yerlarni tubdan yaxshila);héa qaraztiilgmarflct.gctnik, d Ariglarni tekislash uCh.uril (ngﬁg L%Sr?;tiladi? tayanch g'il-
;;I;;?ﬂ:c;‘va tgshl'iklhy —‘X?‘]allk ta_dbirlari kompleksidan iborat. d?r;glifhla; ? OChiq .tqmoc:.n;naqqiyalatib o‘rnatiladi. lsh antlljcS
o I-Jga- o (;f:tr; )1(2 ikar va c?o yllgan v_azlfala.rga qa_ral? melioratsiya uc!] ag‘da:lri hlstc:»)_rka azn;:o : aqrigm ariq chetlaridagi- tuprog (?;anr;di
Gidrotexnik ishiar mr?' al}llly—texnlk va kimyoviy ishlarga bo‘linadi. larni kgec d?m”}ﬁ ¢ ich?ar esa tuproglarni ariq ichiga a& ’
rayonlarda Yerlam;) SLIIq? a}rlllam yerlarni Quritish va qurg‘oqchilik taxta tu roan & k'arlg di, galtak esa zichlaydi. ilmaydi
mintanish reman rostlg %rclls yo'li bilan ula_mmg suv bilan ta’-_ p lprl(') ql?cll te l: az ‘s%n) ag‘dargichlar holatlngiartl}?va tidz;
yerlarmi g X ashdan 1borat: Madamy—texnik ishlar yangt leki ° Ols a(54- 1 irgichlar 14 o‘rnatiladi. Is cl| di

gorlash uchun o‘zlashtirish, yani bedapoya, o‘tloq o Maming uchlariga uzaytiBl o, o fpoeylab o'rtaga sy
va avvaldan haydaladigan yerlarni tubdar, yaxshilashdan iborat. Pichoglar kesgan tuproq ag'dargichiarn. 0 sm, tepasining eni €s3
Melioratsiya mashinalari bajariladigan ishlar turies sarab va balandligi 40 sm, dala sathidagi eni 9 | ,ini tekislash uchun
quyidagi guruhlarga bo‘linadi madaniy-texnik ishlar (yerr%i ta?zyor- Y0 sm. 1i marza hosil giladi. POh}ing I?Ri-lrlzef‘ra:;‘rni almashtirilib,
lash va unga dastlabki ishiov berish)ga mo‘ljallangan mashina- (34- ¢ rasm) chap va o'ng agé?;g;c tagaladi, pichodla” i

tar; ochia melioratsiya (sug'orish yok i o ag‘dare; . { bir- :ning ishlash
; : _ yoki zax qochirish) tarmoglarini & dargichiarning uchlari bl o rganlarining
tayyorfash mashinalari, ochiq melioratsiya tarmogqlaridan 0 rtaslde}gi burchak 69" gillnac!l. Barrgl;?n lida rostlanafli.

alash, kanallardagi o‘simliklarni olib chuqurlig; tayanch géildiraklari 7 yo " 6TA plugsim

on kana!
hinalari; yopiq gorizontal drenaj tayyor- Chuqurligi 0,6 m li kanallar it Ciom, qubining eni

lash mashinalari; sug‘orish (trubal Slati Qazgi L ™ i Chuqurligi 0,8 int
. 21 (trubalar, yomgirlatish va hokazo) Zgichlari bilan qaziladi. q i bilan qaziladi.
iﬁsg;sz;llf;;iargchoratswa qilinadigan yerlarda umum qurilish ish- 0,2 r(1:1 li kanallar KM—1400M' kar::::iqazg; o i kanalla{l Ié?)gu
e o huqurligi 1,2 m, tubining 23 P bilan qaziladi. BY
plugfil;%ozrg?fxg?l} _da!alafda Q‘Qa_rgqlar vVa muvaqqgat ariqlar 12002} (BTP-123) rotatsion kar}al qelligili? ot kovlay digan ki
Bunday urcpllwJ 1 ag*dargichli ish organlari bilan ochiladi. Mashinaning ish organi kanalning ! : ish
Sllg‘orishqdavrigg Eil;lq kqaZglCh]?r c!eb ataladi. Ariglar ekinlarni ezadan iborat. imon ish organi bilan ariq %azﬁb
tekislanadi. Sh gina kerak bo ladi, hosilni yig‘ish davrida ular . Plugsimon ariq qazgich. Plugsimo o e lemexi 8T ntga botib,
tekislagichlle;r ha]#l]l;i ‘_‘C!llug arq qazgichlar bilan birga arig larayoni quyidagicha kechadi: aﬁtdaglg;;:yg‘nanshida, gorizo?’t '::‘;1’1
Vjud. Paxtachilikda K3y-0,3 o Uni sigadi va eng katta urinma kuc " alaxsa bO

versal ariq qazgich-tekislagich i o »3 markali uni i ne | yomae e plaxs: .
gich ishiatiladi. By 1 uni chak hosil qilib siliitadi, Grunt palaxsasi dogl PR, @ ariq

2va unga bajariladi - Bu qurol universal rama 2% hosil qilib siljitadi. Grunt pAaXSE T o yg¢tarils i
ish organla rf 1r<an El1lgan ishlar turiga qarab o rhatiladigan almashma '@’sirida ag‘dargichning ish sirti bo ylab yu * rvchi kuchlarni

i : : igg ta’sir €
‘mib tekislagichlar, Chetiga ag*dariladi. Plugsimon ish 0rgani o



54-rasm. Universa|

a—ariq qazgich; p—
I—tayanch gildirak:
6—tayanch chang': 7;
H——tckislovchi

. ariq qazgich-lckis]agich.
ariq tekislagich; d—pol of
2—rama; J—ag‘d
lemex; §&—ko
taxta; /2—p

[ Eid?; e—pol tekislagich;
argich; 4—pichoq; 5—kronshteyn;

oy f]fl"?’kai}i; 9—ag'dargich; /g—pichod;
5 Ola; 3——](0‘ als e
4—-L!2ay[irgich. ndalang balka;

9.2. SUG*‘ORISH MASHINALARI

Sug‘orish usuliga garab barcha sug‘or}sh 'mashl‘na-l_alrl ll(;lj
guruhga: sirtdan, tuproq ostidan va yomg'‘irlatib sug‘orish m
shinalariga bo‘linadi. 5

Sin;an sug‘orish uchun paxtachilikda ﬂ TA-165 va TTTIA-165Y

y P : Aaregat T28X4M va
ko‘chma sug‘orish agregatlari ishlatiladi. Agreg i
MT3-80X traktori, [THC-165 nasos stansiyasi va rezina 51] schi
o‘raladigan barabandan iborat. Suvni g“o‘za e:gatlar_lga t'a?si:a;\dan
shlang o‘raladigan baraban traktorning gld"av!ldk Sals]qn[il'iladi-
gidravlik dvigatel va chervakli reduktor yorq}fmslh?anit;i ol
Traktor egatlarga ko‘ndalang hﬂrf}kat]_ﬂm 5 saIZdi Uning
yotqiziladi. Shlang maxsus gazlamali 1'e'zmadan‘ YE; o miishiﬁﬂ%
ichki diametri 300 mm. Barabanga “mum]y-un{;ﬂhg}l oraligda suv
O'raladi. Sug‘orish shlangida har ':30 gok * S S\T bu teshiklardan
chigargichlar (maxsus klapanli tesmk!ar) bor I;lqli bo‘lib, egatga
cgatlarga tagsimlanadi. Suv chiqargichlar 1rezr:>stlashi mumkin.
qo‘yiladigan suv miqdorini 0—2,1 1/s £ac “éi
Nasos 17 soniyadagi 155—196 1 suv Chiqa‘fk-' ruppaga: yelpi-

Yomg'‘ir hosil gilish usuliga qfl‘mb-'ll r;rihinalariga bo'li-
g'ichsimon va oqimli (purkab) yomg'irlatis 1su\; havo garshiligiga
nadi. Yelpig'ichsimon sepilgan va pUI-ka!gand laga suv yomg'irsi-
uchrab, alohida tomchilarda parcl?alafllb, -aanTal‘i yOmg‘irlatish
mon sepiladi. Yelpig‘ichsimon Scpx.sh ish Olgllil‘laoa nisbatan 0°z
nasadkalari deb ataladi va ular bir Joyda:.nllafqtsib sug‘oradi‘
vaziyatini o‘zgartirmasdan atrofni yomgr ‘irlatish apparatlari

Ogimli yomg‘irlatish ish Organlﬂff |y ?r:l% apparatlari mashi-
deb ataladi. Suv sepayotganda yoms I ?ilna bir pozitsiyada turid,
Naga nisbatan aylanma harakatlan-adl- I\flals lb sug‘oradi.
yomg‘irlatish apparati dalani do_n‘a bo'yla ratlari suv

Yomg‘irlatish nasadkalari va appa

hea bo‘linadi. _
Masofasiga va suv bosimiga qarab uch .guru:dgq nasadka deb ataladi.
Yaqin masofaga otuvchi ish organ! odatd

. mi 0505“‘0515 Mpa:
U 5—8 m radiusli sohani smlg‘Ol_‘adl,nS]Lé“’iggtsilgl apparatlﬁri suv}rfu
; faga otuvchi yo ¢ diva 51/s

0, 15?&?229?@22115 bilan 8—35 m masofaga purkay

gacha suy sarflaydi. _
Uzoq masofaga otuvchi yom
MPa bosim bilan 20—60 m maso

ni pu rkash

. : 08

apparati suvil 0’25. ,
i dan ortig suv
155
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sarflaydi. Yomg‘irlatish apparatiarid '
a4a : a suv ikki prinsi i
s e S e
qilinadi. To'siqlar ko L 22 10°siq o‘matib yomgir hosil
deflektor 7, purkal anussnmm-,, yarim konussimon, (108-b rasm)
qo‘zg‘almas yoki hagra[llc suv oqimini qisman yoki to'liq to‘sadigan
Yaqin otuvchi }'o;tchan kurakchalar 77, 13 va 40 dan iborat
Ya‘ri{n konussimon deﬂe%ctlgi‘allit IStI;rnilsélzsll‘]inalarida konussimon vzi
o Sza'élll{\;cf;{glt;:j:idl;alar ishiatiladi (csls_ ; ‘;d g zrfa?da“ qochirma
i suv keltiriladigan vertikaj trurt?;éz? Eﬂ?:lt;cﬁl

Markazdan qochirm
kanalidan A0cIIrma nasadkada suv ko ‘ ,
qoq 3 ning ]:;gizz?;riogl.amb tashqariga s e;ﬁgsdiz ‘;1(1;18 ta.ngenmal
bo‘ladi va tezlikning (a S 1g1c!an chigishda halqasin'mn go'rlga qoé;_
mi kengayib, yupqa alrldgenmal- tashkil etuvchilari ta’siric(I:l o '(3
parchalanadi, YOmg‘Fi'rs' a hosil giladi va havo qarshilj da suv I?q .b
Yomgirlatish apparae..” 0" 'Blga uchra
tomehilarning yiriklig: wen, LOME T Sifati uning jadallig;
bilan tavsiflanadi. Yormer =84 V2 O'simlikiarga g-f-a alligl,
bo‘lsa, u tuprog .Stru}?tlg If ganchalik sust, tomc}:ﬁaun ish kucél l
yaxshi singlydi. Yomg'irjadal tihunﬁha kam buzadi, shunchalik
1da tof i . » tomchil . . ?
YC'mgl?ilil;l:gqg}ftgthqu.riga“da” keifnezgay;gf bolsa, suv dala
a jadalligi / deb, maydgiéqaaé??lanaig;
ir vaq

sepilgan yomg‘ir o

4 g8'Ir o'rt infio:

! ga nisbatan r:tytilacli-a(:}la qalinigi 4, ning uzluksiz sepish vaqti
. 1 V

I=ht

Dalaga sepj
i * 1 (1 ind —
dlgan suv mlquri gi_f?}lsh appal‘atidan vaqt?:)l? ]{10‘.__ WS- Bu
S (M%) va yomgtiriari 7t. Odatda suy sarf; irligida sarflana-
d atish jadalligi mm /mi: c: Qf(l/s), maydon
a ifodalanadi. Bu

35-rasm. Yomg'irlatish mashinalari va ustanovkalarining ish

organlari:

a,b, va e~—qisqa masofaga otuvchi nasadkalar, yarim konussimon; 'tirq:'shll’
markazdan qochirma; f—va g—o‘rtacha va uzoqqa otuvchi yoms irlatish
3—yuqorigi qopgod:

appartlari; /—deflektor; 2, /6, va 33—korpuslar;
prujinalar; §va 21—ftoroplastdan

poqcha, 5— 4 el *

5, 34—stvollar; 18—asoS;
23-—-sterjen; 24—richag;
gt; 3/—tirak shayba; ‘

tayyorlangan shaybalar; 9 va 27—tiraklar; 10,
40—Kurakchalar; /2 va 39—koromislolar; I
}9-—s§akan; 20 va 32—vitulkalar; 22—tirak halga; 23—
25—vint; 29—flanes; 29 va J8—qistirmalar; 30—manj

35—to'g'rilagich; 36—koromislo o‘ql.
1=600/5.
. Birjoyda qozg‘almas nasadkalar bitan yomg‘irlati‘shda} I suv-
Ning tuprogga singish tezligiga teng yoki undan kam bo‘lishi kerak.
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aAI;z hc()ll-da suv dala betida-xalqop bo‘lib qoladi. Doira bo‘ylab

yzmn?irig::rl:l) uzo‘qqz} otpvchl va o'rtacha otuvchi apparatlar bilan

yor fmga L:chiuf ;(r;:zd‘l.gelmt.pﬁlosa uzluksiz ilgariga siljib boradi.
: ng'irlatishni ancha jadallashtirish i

;l.:;lzﬁ tgg‘l:oiqa smlgish tezligini taxminan quyidagigznz)];il:ﬁ

- og Ir tuproqli yerlarda 0,1—0,2: o‘rtach i

. r Lt | a t -

Iarda; 0,?—-'0,3 va yengil tuproqli yerlarda 0,5-0,8 mm,lllgﬁflqh -

ugorish normasi Q_ (bir gektarga sarflanadigan suv hajmi,

m3/ga ’ ‘ ir yo
Suv/ia)ﬂxig? bo lsa,‘.b_lr. yo'la yomg‘irlatishda hosil gilingan
g (yomg'irining) qalinligj quyidagicha bo‘ladi:

hy=1071 Q,

Bir o‘ti - ,
uninglrza?-u trnsll:;:l:i1 k[:tashlqa‘sepadl.gan yomg'ir qalinligi 4 bo'lsa,
tezligi (m/min) quyidagicha hisoblanadi:

vish =60 Q/(hl)s

bunda Q — suv sarfi 1/
, I8y [— i
bund ; ;! paykal uzunii i, — ‘
Ma Z :lrilr,llﬁg:mllOOM qug irlatish mashinas; tg):r ;‘fghdiog =m3
v sepadi. Yomg‘irlatish normasi @ = 300 m3/ga

yoki =30mm.D i
emak, mashina v, = 0,12—0,09 m/min tezlikda

paykaldan z= =
= ho/h=10 marta o‘tishi kerak. Nasadka orqali

sarflanadigan suv mi i

. qdori form i .

deflektorli nasadkalar uchun n ;llg El; ° g‘;hal'hlsgblanadi. Bunda
»0—WY 0linadi.

Sinov savollari

L. Kanal qazish maghi i

: ) inalari gand i .

g' g lugsimon ariq qazgich mcéshi%;?iz”gan va ishlaydi?
 >UB ofish mashinalarining ishlash; va

4 Yomgrlatish apparatlari hagida gapirip o - 9279857

b bering,
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Tkkinchi bo‘lim

10-bob. FERMA VA KOMPLEKSLAR HAQIDA
UMUMIY MA’LUMOTLAR

o
BN am og o me o oo oo e oo IO R Dnd SO0 et ged B

10.1. FERMA VA KOMPLEKSLARNING TASNIFI
eksi) chorvachilik

Chorvachilik fermasi (chorvachilik komp! il
Mahsulotlari yetishtiriladigan sanoat korxonasidir. Chorw{achlllk
fermas; tarkibiga mollar bogiladigan asosiy binolar, shumr_lgdek,
butun fermaning normal ishlashini ta’minlovchi yordamchi insho-

otlar kiradi,
Fermalar vazifasiga ko‘ra tovar yetishtiruvchi (tovar fermalar),
lari) va urchitish

nasldor mol yetishtiruvchi (nasichilik ferma .
(reproduktiv) fermalariga bo‘linadi. Tovar fermalar mamlakatimiz
aholisini sut, go‘sht, tuxum va boshqa oziq-ovaat n}a'hsulotlarl
llan ta’minlash, yoki sanoat uchun xomashyo yeti'sh_tmsh uchun
XiZmat giladi. Nasldor mol fermalarida seleksiya yo'li bilan hayvon-
ar naslini yaxshilash ishlari olib boriladi, urchitish fermalarida

%2 gimmatli mol zotlari ko*paytiriladi.
ib Chorvachilik komplc](Sll;rl‘lil‘lg xarakterli xususiyati §hunda1irj
Oratki, ularda ishlab chigarish boshdan-0yod muhandlsllk‘ltexnv_
tgm asosida tashkil etilgan bo'lib, barcha jarflyonl’ar t(;) ?sh?ab
tumaFlaShtirilgan va mexanizatsiyalashtirilgan, bir me yor ?‘f et
or%c:_fa“ potok usulida bajariladi. Bu esa eng oz mehnat sart Qiib,
q mahsulot olish imkonini beradi. )
ke Fermalarn; kompleks mexanizatsiyalashtirish_ uchun I::iﬁgt?t\:a |
ishrln Ozuqa bazasiga, zamonaviy texnika talablarl da'rajii:riga s
0.12.1]3 Chiqarish texnologiyasiga mos ¢fl tl?:m:a’minlan—
ga lshi shuningdek, xo‘jaliklar elektr bilan a -
N batlishi kerak. B
tala}, €rma uchun yer tanlash va uni rejalash!:lrlshd
lar. Yangi ferma uchun yer tanlashda uning bos

bo‘ Felaz . s 1 i
t lishi kerak Uchastka shakli va kattaligi shu reja 10Y!

horvachilik
yetarlic

a qo‘yiladig‘-“‘_
haga muvofiq
aar:)l?nadi. Bunda yo‘llar, yaylovlar, suv manbalari ‘Si?q“l]'tics);abéz

! Yashaydigan punktlarning borligi v2 boshga omtlial 150



olinishi i .
kc:‘?;srl;llacli(i)gz;?a Uchastkada sizot suvlarning sathi, eng yuqori
past bo'lishi keri‘fdﬁ’ binoning eng chuqur polidan kamida 1m
hamda komm l Uchastkani tanlashda joy relyefi va uy-joylar
: unal inshootlarning joylashishi , .
nadi. ishi ham hisobga oli-
Chorv iladi . ‘
Yo‘nalishc?a?%ilr]ﬁjl;%;nz?:;lgrg: va shimoliy qismida meridia?
iovlashtiriladi.~ Rinam: esa kengli coalichi
tomonga 30 gachs g e sy so nasaan nar K
batan yoni bilan yzqugbmhl mumkin. Bino doimiy shamolga nis-
riladi. Binolar orasidasi urchaklaridan biri bilan garatib joylashti-
bilan tozalanib turis?lgl masofa ferma hududining tabiiy havo ogimi
yo'llaming uzayib keénﬂcﬁl}q yetarli bo‘lishi kerak. Loyihalashda
fermaning ixcham bo'[j asligl va qurilishni arzonlashtirish uchun
sidagi masofalarni be?gi;;:ﬁ%ia Intilish, shu bilan birga binolar 0ra-
yong‘in xavfini . a sanitariya-veterinari ini
jihatidan xa;?lli }l;aor‘lllg:rlls(:,zgta olish kerak, cszl;ﬁ?as;?y;a:zaabl%fé‘\{z
o'e'i ) erinari H p g s .
g'itlar saqlanadigan omborlar vgabgsl‘.rl:g;argbggl?tll]ag l}‘ermn‘llgg;an
r

likda sh .
mabhalliy sanitariya or yihada ko‘rsatilgan oraliglar har vad!
Oziqa sexlan o z;gl::mlarl tasdig‘idan o'tkaziladi o
g emborlari va boshqa binlc;lar o' rtasidagl

zooveterinariva oraliglari
o eterinariy liqlari yong‘inga garshi oraliglar bilan bir X!

Ferma binolar; ]
i . 1 va ingh ..
materiallar b 4 Inshootlarini bog: o ,
Fermaning iShlabg Chidamli bo‘lag;. n, ustiga

zonalari ab chiqaris .
lari alafl va boshqa lnshOOtlard: kompleks territoriyasi turar oY
polosalari bilan ajratiadj N mevali daraxtlar, ihota o‘rmo™”

. . 'r,
sut sogis - . Bu fer yozgi xonalar yoki bost!

e by

ladigan, ishlanag; ~— sut sop‘i
sexlaridiy, - I6an va Saqlana%il;]; bloklari, sutxona (sut Y/
160  joy), sutni gayta i

Cho‘chqgachilik fermalarining bino va inshootlari ona cho‘ch-
qalar bogiladigan cho‘chqaxonalarning bo‘rdoqichilik cho‘ch--
qax?nalarini, onasidan ajratilgan cho‘chqa bolalari va erkak
cho‘chqalar bogiladigan xonalami o'z ichiga oladi. Cho*chgachilik
ff‘Jrr{lalari uchun xos yordamchi bino oziglantiriladigan bino bo'-
lishi mumkin (agar cho‘chqalarni bogish texnologiyasida shunday
binolar ko‘zda tutilgan bo‘lsa).

Qo‘ylar bogiladigan binolar isitiladigan qo‘yxona va bostir-
mez—bazalarga bo'linadi. Qo‘yxonalarda bir jinsti va bir xil yoshli
qo‘ylar bogqiladi, shunga ko‘ra ularni sovliq qo‘ylar, axta gilingan
qo‘chqoriar, yosh qo‘ylar va yaylovda bogiladigan qo‘ylar uchun
belgilangan turlarga bo*lish mumkin.

hi inshootlariga jun qir-

~ Qo*ychilik fermalariga x0s yordamc
qish punktlari, qo‘ylarni cho‘miltirish va dezinfeksiyalash vanna

Xonalari, qo'y so‘yiladigan xonalar va boshaala kiradi.

Parrandalar bogiladigan binolar, avvalo, parrandalarning
turlariga qarab: tovugxonalarga, lurkaxonalarga, g'ozxonalarga va
O'rdakxonalarga bo'‘linadi. Vazifasiga qarab, uvlar yoshi katta
parrandalar, yosh parrandalar, go‘shtga bogiladigan jo'jalar
(broylerlar) xonalariga bo‘linadi. Parrandachilik fermalariga X0S
yordamchi binolarga : ubatoriyalar, iglimlashtirish bo'limlar,
alohida uychalar kiradi.

Barcha chorvachilik fermalari territoriyasida ozuga va tayyor
mahsulotlar saglanadigan joylar, omborlar, gO'ﬂg’“’“al".‘r’ _ozuqa
sexlari gozonxona va shu kabilardan iborat yordamchi bin0 va
nshootlar bo‘lishi kerak.

. Asosiy binolarga qo‘yiladigan umumiy tal
nashgan joyning tabily- iqlimiy sharoitlaridan V2
ay materiailardan ko‘tarilganligidan gat’i naz
quyidagi talablarga javob berishi kerak: s .
 — chorvachilik binolarning ichi gishd® mikroighim RO
tivlariga muvofig quruq va issia bolishi kerak;
beriae tabiiy yorug‘lik va sun’iy yoritish norma
crishi lozim;
~ — binoning rejasi mollarnin ,
Ioylashishini, xizmat ko‘rsatuvchi xodimlarning
olishini va zarur bo‘lsa, mollarni tezda evakuatsiya
tini hisobga olib tuzilgan bo‘lishi kerak;
bos - _Sanitariya—texnika qurilmalari binolard
O’lishini ta’minlashi lozim; 61

1 — M. Melibayev

ablar. Xo'jalik o'r-
binolarning qan-
r, asosiy binolar

talablariga javob

a vositalarining qulay
bemalol isl}lay
gilish imkoniya-

gva texnik

a tegishli mikroighim



— pollar suv o‘tkazmaydigan, issi
tahkam, 'yeyilmaydigan va osongin’ o

— bl'no devorlari issiqlikni,
kazmayd_lgan bo‘lishi lozim;

sirpanmaydigan, mus-
a tozalanadigan bo'‘lishi kerak;
havoni va namlikni uncha o‘t-

e e amli, yog'in suvlari tez oqib turadi i issig-
likni uncha o tkazmaydigan bo‘lishi kectl'ak. gan nishab, issiq

10.2. CHORVACHILIK IMORATLARINING MIKROIQLIMI

82 salbiy ta’sir etadi. Konsentratsiya-
ntE(l)cll-'l bilan 0‘!chanadi. Havoning namligi
: 1.'Havpm_mng absolut namligi 1m

& Miqdori bilan xarakterlanadi. Maksi-

n_ing giymati gaz analiza
gigrometr bilan aniqgla
havodagi suy bug‘larinj

in. Organik vy
ularning nafag ¢ o : a
r ' 8 Zarrachals onlargé#
H_ayvonlarning niafziagg?ly a terj qoplamlariggi';;gi)l; zt?ir:fsir etadl-
mikroorganizmlar ppy i SHANg bilan birga, turli patoge”

n i m bilan z
Podan; zaharlay oladigan manb?®

t ] u S e i
tgéa?lg-an’ S0°rib oling ?bab]‘ YIrik komplekslarda havo kelti”

alagich bllanjihOZiaSh gaig Shamollatish qurilmalarini hav
) 0 E

feksiya] : ;
a . !
b turigh, havon; IChin; muntazam ravishda dez".

lam 1z A ;
Dala_rc.ian foydalanjgp, k:;;‘;;mzlantlrish uchun esa, pakterits’

1y yorit;

1 Gish davrl:}rl' chorvachij binolari uchu?
tarli bo‘lmaydi lda, ghLIningdek kech kuzda t@
hun tabiiy \*a‘ m,(.) Chida norﬁnal yorug‘likﬂi -‘a
1 Yoritileanlil nnt'mﬂtivlarlg

I'ganik chanp

eng
pily

,r

rioya qilish kerak. Tabiiy yoritilganlik darajasi deraz‘al_ar yuzining
bino poli yuziga nisbati bilan ifodalanadigan yorug'lik koeffitsi-
yenti orqali belgilanadi. Sun’iy yoritilganlik normasi esa lam.pe}l:)r}ing
polning 1m? yuziga to‘g‘ri keladigan solishtirma quiveat; B
aniqlanadi. it S
qShamollatish tizimlari va qurilmalar. Binolammg.lchl’ ta?llﬁ va
majburiy shamollatish tizimlari bilan shamollqﬁladz.h a ;lls_’
shamollatishda havo almashinishi binoning ichidagi va tas ?ag Ii
dagi havo bosimlarining farqi (voki temperaturalar gaqu;/)[a%u?’iy
shuningdek, shamol harakati ta’sirida yuzaga kela 1.k 1tijri bl
shamollatish esa ventilatorlar yordami bilan Yuzﬁ-gf; r‘fuvchi -
Shamollatishning havo keltiruvchi, havo keltiruvehi-to
havo tortuvchi turlari bor.

56-rasmda havo keltiruvchi shamo
gismida va devor oralarida joylashgan

[latish binoning y_uqori
kanallar ko‘rsatilgan.

4 J

EERRNRENEA]

U u .
S6-rasm. Turli chorvachilik 1 sh .
tashkil etish tizimlarL.

ioh tizimlarida; : ¢
@—qoramollarni bog‘lab va bog‘lamay beigish m;}?o‘ljallangﬂn cho'chqachil

inshootlarida mikroiglimni

p—go*ngni pol o_sltida

2 i d ¥
saglash chorva inshootida; d—24 m”}gl?;;;‘?mk kompleksida;

kompleksida; e—108 ming bosh cho srish shaxtasi; :
; : so‘rish 8 i :
2—havo kiritish ventilatori; 3—havo QWL T iyimidagi havo AUVHTL

6—so‘rish kanali: 7—so‘rish ventilatori; o= :
, i so'ri tasl.
9—ventilatorli s0 rish shax =

]— kalorifer;
§5—darcha;



Kanallarning kesimi, odatda, 250%250 mm bo‘ladj. Kanalllarnlng
tashqari gismi, yog‘in va shamoldan saglash uchun shchit yoki
ayvoncha bilan to‘sjladi. Kanallarning ichiga tashqaridan havo
kirishini rostlovchi zaslonkalar o‘rnatiladi. .
Havo tortuvchj shaxtalarga hamma vaqt rostlash zas!onkz_ﬂarl
o'rnatiladi. Havo tortuychj shaxtaga ventilator o‘rnatilsa, majbu-
riy havo tortuvchj shamollatish tizimi hosi] bo‘ladi. Bunday tizim
bino ichidagi va tashqaridagi temperaturg bir xil bo‘lgan sharoitda
i , hamda hayvonlar-

1ida normal temperaturani saqlasl‘.l
eladigan kanallarni berkitib, tashq{
0°g’ri keladi. By esa bino ichid'agl
ladi (namliknj oshiradi, havon;ng
idagi va tashqarisidagi havomqg
temperaturasi bir xi] bo‘lsa, havo almashinish;j to‘xtaydi. Sun’iy
jburi i bu kamchilikdan holidir. Amalda,
rtuvehi kanalli tizimlar va har bir
4 ventilator ornatiladigan tizimlar

dan chiqadigan issiglik bino ic}
uchun vetarlj bo‘Imasa, havo k
havo oqimini kamaytirishga t
mikroiglimga salbiy ta’sir qi

shamollatish kanaliga alohid
qo‘llaniladi.

20000 m3/soat gacha bo‘lgan MLI4-
70 va BO tipdagi ventilatorlar bilan birlashtirilad;.

Kanalizatsiya, Molxonalarda kanalizatsiyaning ochiq (o‘ziogar)
' logar) tizimlari bo‘aq; Oqova suv va
' uchun kanalizatsiya
ichlar qo‘llaniladi.
adigan chorvachilik binoIaj
nalizatsiya quriladj. Chigish joylaridagi
lari ichiga axlat gazlari kirmasligi uchun

novlari, ariqglar, quvurlar va shaltoq to‘plag

Qoramollar va cho‘chqalar bogil
rida, odatda, 0‘ziogar ka
traplar, chorvachilik bino

164

: tomon
© Ri ollari novlar =
. *minlanadi. Bino p ngan
gidravlik zatvorlar bilan ta mmk}:,lm binolar uchun qabul qiling
L=

: e _ bogiladi : ine nov tomonga
e Oéllz)ﬂgdl.OQSZian;EL‘cl?qaxonalar arl(ﬁ?gil:]’;:% trap tomonga
qiyalik AT by ishi kerak. Nov n -shaltoq chi-
e kamldél IOS‘(E}J%J‘?iShi lozim. l\floLtonalargﬁug;uﬁgi 16—20 sm
q1yaligl Ogol_ ’ . : l{ql‘nida 30 sm, . eni 15 sm,
! : larning ent Ké larning =%

qib ketqdlgal} o llm imC}!:o"Cthixonalﬂl‘da o :lsiya vositalarining
dan ortiq _bo e lgbc,)‘lishi lozim. 1}’1examzoa‘zgartirishi mumkin.
Ch“qur.l'.gl .10 yad ing o‘lchamlarini ancha uriladi. Novlar 15
qO‘lllamé:Shl no;lc?gl‘lgclﬂ% mahalliy toshlardan @

novlar beton, :

i ustiga qurilsa, suv
: lami ustiga q
linlikda yotgizilgan semiz tuproq qat
sm qalinli \ ilga
o‘tkazmaydigan bo'ladi.

-,_,-'5'%'.—".\__ 5
i :’: Sinov savollari

b bering.
ini aytib bering S
mrla‘ayjavob berish kerak
arg

sz arining turlar )
e talablar C]D‘)’iladl?

iasi q alabl
2. Fermalarning rejasi qldntiayi ta e
3. Asosiy chorvachilik binolarng
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11-bob. ’
SUV TA MINOTINI MEXANIZATSIYALASH

11.1. SUVY N
ASOSI YA SUY KO‘TARUVCHI INSHOOTLAR

QiShIOq xXo‘ialioi

' Jaligida s I

ishlab chigarish uvdan maishiy-xo‘ialj

m ; y-xo‘jal s

!oq X0'jaligi kol_xggzilidl?“_da va o't occhiﬁsdd;];_;’f:itr)l,:OJ!arl _uch.un,

ishlab chiqarishnin o yetarli migdorda s yda amlaf:h.'leh—

dorining ko‘payishig rivoji, ishlab chiqariladiu: bilan ta’minfash

riya-gigivena Sharoihm-eh-nat lanmdor]igining nhr_naf-lSUIot mig-

dan biridir, arining yaxshilanish; uchgugsmlsﬂ! ¥ Sal};ta—
uhim omillar-

QiSh]oq xo“ .

‘ ) Jjaligi s ..

o‘tkazgichiar quriadi o CTUM SUV b

; quriladi. ‘ bilan ta’mi

iardan borat: suy olish . > kazgich quyidan;;nézzl;i ucllmn e
Ozalash inshooti, katts rez - y elemen

o‘tkazg; Crvuarli
gichlar, suv o'tkazaich vuarli bosim minorasi;

57-
rasm. Yer Yuzidagi (ochj
ta’minlash Sxe

) suv manbayidan suv bilan

masi:

sxz!ant_irilgan suv, toza suv rezervuari 6 ga yig' ladi. So‘ngra ikkinchi
ko‘tarish nasos stansiyasi 7 ning nasoslari bilan suv o'tkazgichlar
orqali bosim minorasi & ga uzatiladi.
. Suv minoradan suv o‘tkazgich tarmog'i 10 ga kelib, 9va 11
iste’molchilarga tarqatiladi. Suvning sifatiga, joy relyefiga va boshqa
sharoitlarga qarab suv bilan ta’minlash sxemasi o‘zgartirilishi
mumkin.

Suv bilan ta’minlash sxemasi muayyan
texnik-igtisodiy hisoblarga asosan tanlanadi,
ishonchliligi va tejamliligi hisobga olinadi. |

Suv va uning sifati. Tabiiy suv hech gachon toza bo‘lmaydi.
Eng toza suv yomg'ir suvidir. Birog unda ham havodan qo‘shilgan
turfi aralashmalar, masalan, erigan tuzlar yoki chang bo‘ladi.

Suvning kimyoviy tarkibi hosil bo'lishida tuprod ostidagi grunt
katta ro} o*ynaydi, chunki suv ana shu grunt oralab o‘tadi. Tuproq
c'rgali filtrlanib o‘tgan suv, yo‘lida uchragan ba’zi bir minerailarni
eritadi. Yerosti suvlarning minerailanish darajasi tuprod va
8runtlarning kimyoviy tarkibiga, suvning grunt oralab o'tish vad-
tiga hamda bosib o‘tgan yo‘liga bog‘lia. Tabiiy suvda ergan

jgan (muallaq) zarralardan

aralashmalar (tuzlar, gazlar) va erimayd alfaq)
mladan kishi yoki hayvonlar

lintiradigan mikroblar

sharoitlarga qarab va
bunda tizimning

E}aShqa_ri har xil mikroblar, shu ju
Tganizmiga o‘tib turli kasalliklarga cha

ham bo‘ladi.
~ Chorvachilik fermalari va aholi yashaydigan Pumthes = .
gftta manbadan suv oladi. Shunga muvofiq suvning sifati ‘1c.linllal:
Igan va xo‘jalik ehtiyojlari uchun ishlatiladigan suvlqrga qo Y;ga;i
82 barcha talablarni qondirishi lozim. Al yarogli suv manbayi.

jarods > i
Il vaqining o‘zida aholi va fermaning entiyojlarini ta'n.lmllay
uv bilan ta’minlash tizim ari

Olmasa, u hol ida-alohida § : :
il (raaan m&i?a?dgn o'jlik-maishiy chiYOISE, ochid
SUV havzalaridan esa mollarni sug‘orish uchun suv olinadi). .

. Suvning sifatini tekshirish va uning iste’mol qilishga yarogli
S aniglash uchun fizik-kimyoviy va baktercol'oglk analiZ
Zlladi, Fizikaviy analizda suvning tempcrat.“r"’s‘*,.l /
";gzag va hidi tekshiriladi. Kimyoviy anaiiz r;anizﬂl g,
agi turli kimyoviy elementlar (kalsty: magm&ggik aaliz suvda

¥a boshqalar) miqdori aniglanadi. Baktereol

akter; lori aniglat - . Analiz
teriyalar bor-yo'qligini anialashe? lr‘r-lklci)ll-;l—maishi)’ ehtiyojlar

L?(?}?ratoriyalarda o‘tkaziladi. Suvniqg xo'jalik-t "
un yarogliligi hagida sanitariy? inspeksiyast o

nktlar, odatda,



. m q

ruxsat etilg
an I]Ormad
an Or[iq bo¢
0'lsa, suv

[1 .
o°tkaziladi. i
maxsus ishlovdan

5 =
) ‘lllellcr)-wsa;?’[: ik fermalarini suv bilan
dan‘foydaign‘s?v havzz_ﬂari, yerostl
vasuv havzalarj e ”}llmkl-n. Yer yuzi-
a qaraganda v suvlari) sanitariya holatl

yomonroq, chunki u har xil

shuningdek
te d ; . :
Mperatu : fZZI'SUVng miqdori va sifati,
turishnj sliga qarab o‘zgarib turadi.
an, yer ytuaiig.dq”?‘dis bu esa uni ancha
igan |m3 ‘;uiznaigl manbadan olinadigan
Y : mi ng qi i 3 '
foydafarr?igitl dS_UVIaridan suy g}?;]n‘i barobar Ortig L
it adi. Od ta’mj g
fat z atda, Inlash m; it
i jihatidan afya) turad?]ar Yer yuzidag; S:lnimbayl sifatida kené
» lemperatyrag; hamv argla qaraganda s1-
uncha o‘zgarmaydi-

Yerosti suylar;
vlari 4
shag‘al kit ot
8al, mayda togh Vayb;(s);té;;wl)ari”i filtrlovehi gruntlar (qum
a H

0‘tkazmayd;
¢ ydlgan r :
i “atijas?daatl;lml-ar (loy, mc?ra t::?mlda“ sizib o‘tib, suv
523 thg]: jiHS]an-mng gjOSIl bo'ladi, Bungdayva boshqalar) ustida
suvlari erkin o : : suvlar s ; {4
s @ 00'shliglarini lotllt['o- t(;]]('az‘f’E r-
Migtaro (IZ’OSimsi.»:lhEl t]);osifn
Zva =

bo‘lishi Mmumkin
Qatlamlararg
ida i aro yerosti .
IS(lidaJoylashadi, Ular bgzl. SUVlari o*tkazmaygic - -
0. Agar qatlam|ay c[iya“-nll (artezian) v, ﬁ 18an ikki gatlam ora-
% : _;?rf’.laShgan va suy g}?m.ilz'bc)‘lishi mum-
» OInobarin, p I to'ldirgan pg¢ u ikki gatlam orasi-
» bund . 0'ls Y :
s s fsuv 0z bosimiag_lmylarga qufi*lgs;g bosim ostida
fIontan bo‘ip ) "N Yuqoriga kotari g e
58, bunday manp ariladi. Agar suv
a otilib chigadigan

manba deyiladij
adi. Ba’
qatlamnj b i

atamom to]g: 0 suvlar syy saqlaydigan
Yuzaga ega (bo‘ladﬂ

bunday }

10lda mg ]

s nba bog A ;
- Bosimsiz yerosti suvlari

ver sirtiga qaynar buloq yoki ogar bulog shaklida bo‘lishi mum-

kin.
Suv nasosi. Nasoslar deb suyuqliklarni ko‘tarish, haydash va
mashinalarga aytiladi.

siljitish uchun belgilangan gidravlik
Suv ko‘targichlarning nasoslardan farqi shundaki, ular fagat
suyugliklarni ko‘tarish uchun xizmat giladi.
Nasos va suv ko‘targichlarni harakatga keltiris
shamol va issiqlik dvigatellaridan foydalaniladi.
Ishlash jarayoniga ko‘ra nasoslar quyidagi asosiy guruhlarga

bo‘linadi:
— parrakli, aylanuvchi ish gildirakli; !
— hajmiy (sigib chiqaruvchi) nasoslar, bularga porshenli va
rotorli (vintli, shesternali va boshqalar) nasoslar kiradi;
_ — jarayonli nasoslar (ejektorlar), pularda suyugliklarmi uza-
tish uchun biror boshga suyuqlik ogimining energiyasidan

foydalaniladi.
Suv ko‘targichlarning quyidagi turlari qo‘]!amlad_n: N
— havoli ko‘targichlar (erliftlar, almashtiruvehi pnevmatl
hun sigilgan havodan foy-

gasoﬂar); bularda suv ko‘tarish uc
alaniladi;
— gidravlik zarbli ko‘targichlar (gidravlik tara?la(); b_l_llafda
suv gidravlik zarbdan hosil bo‘lgan bosim ostida ko‘tariladi;
— lentali va chilvirli ko‘targichlar, bularda s_uyuqh‘kmqg
kotarilishi uzluksiz harakatlanuvehi lenta (chilvir)ning ho'llani-

shiga asoslangan;
— inersion (vibratsion) ko‘targichlar. . . :
~ Markazdan qochma nasoslar- Qishlog xo'jaligida fﬁ;ﬂﬁgg?
ta’minlash uchun markazdan gochma nasoslar keng ‘qﬁonchli i
lar tuzilishi jihatidan sodda, foydalanish jinatidan 13
Qulay,
Ish g‘ildiragi (58-rasm) aylal

h uchun elektr,

qganda suv parraklarga ergashib,

g'ildirak bilan birga aylana boslﬂa)%di va markazdan %?Cgm?; E:EI;
ta’siri ostida gtildirak markazidan uning atrofiga Y18 112‘11 ld' ;v
Olgan kinetik energiya bosim hosil gilish uehu? sarf ¢ 01.':11{ ali:la“gc
dirakdan otilib chiggan suv nasos korpusi J MNE > ak kanallari
andan esa haydash truboprovodi ] ga kcladt: Gtildira '
»uvdan boshaganda uning o't gismida va _so"rlgh trubopr
S(il VO siyraklanadi. Natijada atmpsfera 1?051m1{11ng ta

$ga manbadan so‘rish quvurl orqali yans! y‘yotganda i 8

kelib turadi. Shunday gilib, ish g‘ildiragi aylana



AAAL

shehi gtildiragi: J—korpus;

quvuri; 2
4—surish quvuri; 5—va|,
dan nasosga va 1 org

ali iste’molchilar tomon ugluksiz suyuqlik
0qimi hosil bo‘ladj.
Nasosning ishj

quyidagi Parametriar: unumdorlik, to‘la bosim,
olinadigan quvvat, to‘la F.| K va ish

g'ildiragining aylanish soni
bilan xarakterlanagi,

[, bosim kamaysa,
unumdorlik oshadi. Nagog oladigan quyvat vq F.LK. nasosning
unumdorligi bil

o‘zgaradi.

oslar valining joylashishiga 9(?;:3
gorixﬁggrzgir;ﬂ(]iﬁztr;; gn‘.zillsdi_ra:l:& Sl?éﬂigssﬁa;aszii‘g;ré];%%é :ng;
Cmnta vk omolama s ladgan s ST
g e 0P o) R
bula?ciirabgsr?ig‘]illti};?agigg Eulv btir;%?;ggdli?‘ 1;(‘;'?dlgkons01 kabi
nasols(li;:g‘ll?u;;:é{sil;(r}cﬁo?fhang‘ildiragi val uchiga

e i, Shu
. lio tmaydl'

. :  keltirish kanali orgalt © monlama

mﬁhlgamla"adl' o ’“ﬁ,“’;ﬁ ]g;l;l shakliga cga. KL EO00)

Sababli u eng sodda ’

; i orqali o'tadl, STV di.

S0‘ruvchi nasoslarda val O‘tt)ll(azlﬁg ;(22311 spicrl‘d1 ko‘lr‘?li};guzliiing
. : ablas osla .t

dan EE 1r21gazhi1:slll13:$if al;]:arkazdan qochb“;?yigii va tores bo yicha
n ’ . ¢

Valga nisbatan biriktirilishiga garab 0°d

tat-
: . I Yinadi ilish eksplua
Araladigan xillariga bo‘linadi. an nasosiar Ut & S iya-
i o' bo'yicha ajraladigar radi, ChunX! 8 70
Siya I:;;pl?;ét? tglzglzriga YaXShiroqlgi Vlﬁ_g o ,mlgil:ﬁ;rga
i i i ¢ ni 1 Ml ay,
g::g k;lgshma v}?rlrllao l:g;g?:l}a;lo‘ﬁsh trubasini olmay
Tkazdan qoc

. valga
[l . R . . . lan korpus, . b.r
Altatishga imkon beradi. - asosiy gism bir yoki bi
larning 3= % 4 alga bir
Markazdan qochma nasoslar klari bo'lib, ¥ da nasos
. . I3 ‘ildira . irinchi hOI ¢
ﬁelnl?m'gin isllcll??aug‘;cg‘lrfal:isgh mumlfmolkiiclirrllghi holda essﬁcl) slila:'{iilf
E‘ildi?allgli golki bir bosgichli d"'?’“adli(azdan gochma “ii oshirish
O5aichli deyiladi, Bir bosaichll M2V 1 bo'lib, O0® 2 bosim ish
Chj imli ruppasiga (a2’ jladi. bu . Odatda
i i o 5 B an shuncha ored, Doty
§ildiraklari nechta bo‘lsa, tq?lilf; lélosqichlari sont ©
Markazdan qochma nasoslarni
ot
Oshmaygj. ing boshaa jarda turli 1n€
a nasoslarming "= %o cosla :
asos?;fgﬁ:}? rll ?1?:::1?13 imhaml.1gldlr'ilg.Barilal‘l“'l{‘!-qaz:[rfl1 bo‘ladi.
Slya kllchlariﬁi vujudga kelti.radlgsgdevori .ot va ta’mirlash
Ining yoqligi sababli ularning POYSE ™ i/
atijagay?mgsogs va unga tegishli as08 Janma (oldinga)
. ¢ 1 . ila i
lshlarining qiymati kam bo 1adl.n (Plunjcl') 'lgartly so‘rish klapan
b L0rshenli nasoslar. bp?giidagi posim orti% 171
Arakat gilganda esa ish bo



yopiladi. Bo‘lmadagi bosim ortishida davom etib haydashga yetarli
bosimga yetganida haydash klapani ochilib, suyuqlik haydash tru-
basiga o‘ta boshlaydi. Suyuglikni haydash porshen eng chekka hay-
dash chegarasiga yetguncha davom etadi.

lNasosni ishga tushirganimizda y avval so‘rish trubasidagi ha-
voni tortadi va suyuqlik so‘rish trubasiga ko‘tariladi. Nasos biroz
vaqt ishlagandan s0‘ng so‘rish trubasi va silindrdagi havo haydab
chiqarilib, suyuglik silindrni toldiradi. Shundan so‘ng nasos
moglangan tartibda ishiay boshiaydi. Natijada ta’minlovchi idish-
dagi sp}mqlik qabul giluvchi idishga o‘ta boshlaydi.

Silindrdagi yugori sath bilan suyuqlik ko‘tarilgan eng yuqori
sathlarning farq; haydash balandlig; deyiladi.

So‘rish balandligi bilan haydash balandligining yig'indisi
Hy = H+H, nasosning tortish balandligi yoki to‘liq statik bosim-
dan iboratdir,

' Porshenli nasoslarning ishehi silindrlaridagi suyuqlik ilga-
nlgnma-qaytma harakatlanuvchj porshen
krivoship-shatunli

bo‘ladi. Barcha porshenli
ko‘ra oddiy, ikki bosgic
Ishchi bosim qiymatiga
kumi mavijud,

hli va ko‘p bosgichli botlishi mumkin-
kora past va yugori bosimi nasoslar tur-

egallagach, uning h
0‘zgaradi.
172

Al

59- rasm. Porshenli nasos sxemast: i
3—sotrish klapani; &haydas?zrl;lapan ;
kamera; 6—krivoship-shatunli mexantzfil.

. 3 ida
J1adi, Bu bosim ostica
m berila: jadi va u orqali _

5—ishchi
I—silindr; 2—porshen;

Natijada kameradagi suyuqlikka bOSlni esa ochi
S0rish klapani yopiladi, haydash kiapa
uyuqlik haydash liniyasiga wzatiladi.
Rotorli nasoslar. Hajmiy rOt,orhlna 4 bo‘lin
Plastinkali (shiberli) va porshenli turlare2 "o 0 va
nasoslar o‘zgaryvchan sarfli, sarfi ‘t;-oiliqmumkin. .
"l (sarfi boshqarilmaydigan) 00 10 ligien va rotoming
Bu turdagi nasoslaming sarfi ish boshlig atlarining puxialist
¥lanishlar soniga bog'lig: nasos eler::bs bolishi kerak. Aga;
chidamliligi) bosim yo*lidagi garshilikka iq bo'lib golsa va naso>
0sim yo‘lidagi bcrkitgiCh tasodlf.an YOPa an b o‘lsa, bu holda y
imoyalash apparatlari bilan ta’minlanimag i

N e chiqadl- . .
Nasos buziladi yoki nasos dvigateli llsnl:llf r;uym:llildau'ru uzatishda
Rotorli nasoslar har xil bir J

) kibida
 droyuritmalar tar

Aonom qurilma sifatida, Sh‘—_mmg(.iesku’yil;riﬁg i orgali
SUyuqlikni harakatlantiruvchi yoki {lanayotgan suyuqi!
bosim beruvchi nasos holida va harakamashinalarga, :
'Zi harakat olib energiyasini bo.Shq?'l hlatilishi mun?km' sosning
“2atuvchi gidrodvigatellar sifatida 1S po‘lib nasosPy
23Soslarning hajmiy FIKi 0,7

shesternali, vintli,

adi. Hajmiy rotorli
0‘zgarmas

0,95 atrofida hda o‘zgaradi.

q: laigg MO8 > __,0’98
Shqalanuychi gismiarining YeYﬂ'Sh_'EaFlK yuqori — 0,95 ‘

1 .
3508 aniq j ni uchun mexan . r
bo'lag; q ishlaga ¢n silindrli nasosla

irlashtirilgan ko P Itirish
Silindrlari umumiy blokka bll’l:&Shtlrl ﬁe qni harakatsa ke o
rotorli-porshenli nasoslar deyiladi. Pors



usuliga garab a
ylanuvchi va qof
nasoslar mavj " a qo‘zg‘almas bloklj ) .
joylashishi mill:rc:i(iillﬁrlar blok o‘qiga nisb:;:]ri ':;(;PI'II—po.r shenli
b.u nasoslar radial._ arblok'da silindrlar radial jo 1laLyOkl alfsml
silindrlar aksial jo 1porshcnll deyiladi. Gid Joy'ashgan bo'lsa,
ladi. Ko‘pehilik wpp e bo'sa, ot Sromashina blokida
shundaki, ularda so‘;—?lrh_[? orshenli nasoslarni enl 1asos lar bo‘-.
nasoslardan aylanishlvchl va haydovchi klapal:llg xarakterli tomofi
imkoniyatini hlar sonining Kapanlar yo‘q, Bu xususiyat
ROty tlllnl beradi. yuqori giymatlarida foydalanish
torli porshenli mashi
mexanizm yo‘q, lekinasll:lnalarda (nasoslarda) krivoshi .
U mashinalarning kine;s tl_li(—shatu'nl :
atik asosinl

krivoship-sh;
-shatunli mexani
o 3 anizmlarning ;
asoslar gidrouzatmalarda. limtalllng inversiyasi tashkil qiladi Bu

moy uzatishda, ichki

- ] . > kl :

?-llﬁn ta_ minlashda, stgﬁgll(n;c dVIga

is dg ishlatiladi. Rotorlj C'Sklc

rotorli-plastinkali, shesterria%’ld
1!

t -
h;;:?!‘lda moylash tizimini moy
romasl}%? sovituvchi suyuqlik uza-
aksial joylashgan silindl; vintli r;l:ala_r tarkibiga kiruvchi
i ngan slinde) nasoslarning torli-porshenii (rdial v
Shesternali xtalib o‘tamj ret ishlatilish joylari
nasoslarning tuyilict

g tuzilishi j

Juda sod :
detallari ilbs odda. Oddiy shester-
lari ikkita bir xil shesternadan

layotgan tomoni eshigi
monida. ikkinek: gl shest h ¢
tomonda (tishlar biskpee = (1) woma tishlari o'zaro A1)
lash prinsipi quyi d; ayotgan tomonda) ba}:das,h teshigi teskarl
gicha. Yetaklgvehj v(;lladl, Nasosning ish-

o‘zida o‘rnatilgan

shesternasi bi
ilan dvi
yetaklanuvchi 1gatel yordami

sh amij
Shesternalar aylan;;tc;strna ¢€sa Undand: rarakatga keltiriladi,
}{;{nlilan uzoglashadi th?_nga tishlar SO‘ri:haEmah harakat oladi-
Ik Kkatta tezlikda - Natljada ti .o‘s lig'i (S) da bir-
fanish ro'y beradi 32b Ketilishi sabablj so¢ri
sidagi Chuqurchalard? Iish teshigiga suyun?'h bo‘shlig'ida siyrak-
haydash bo‘shlig'i (Hgl suyuqlik tishlar gfzk keladi. Tishlar o2~
bo‘shlig‘ida bosim .') 8a siqib chiqarilade'lro b].r.lkkan paytd?
174 ortib, suyuglik tarmogq i, natijada haydash

qa uzatiladi. Shester~

60- rasm. Shesternali nasos sxemasi:
I—so‘rish patrubkasi; 2—tishli shesternd; 3—haydash patrubkasi;
4—nasos gobig'i.

r orasidagi chuqurchalarda katta

riladi. Bu kuch-

nali :
ali nasoslar ishlayotganda tishla
higa berta

bosi . h
sim vujudga kelib, u valik va nasos tayanc
teshikchalarda suyuq-

larn; -
i kamaytirish uchun tishlar orasidagi

likni X
tkning qolib ketishiga yo'l go‘ymaslik kerak. Shu magsadda yuqorl
da radial kanallar ariqchala-r

basiml:
Ygss;?;g- nasoslardag chuqurchalar anall :
natijadl' Bu ariqchalardan qoldid suyuglik chiqarib yuboriladi,
oS tayanchi va valiklaridagi Yk kamayadi.
cho ishli g }ldirak]i (shesternali) nasosning asosty ishchi 'org.aql
0 yan qobiqda joylashgan 0‘zaro ilashuvchi shesternalar juftidir

= rasm).
riga ilashgan tishlari -

larning bir-bi ]
higadi va aksincha,.

SO‘riSSEestemalar aylanganda u
hayda, hpatmbkaSi tomonida ilashmadan C
S 5 patrubkasi to monida yana gaytadan {lashadi. "
aylano rish patrubkasi orgali pasosga Kirib k'clayf)tgar‘l sqyl.llq ik
t(?"le.ifL yotgan shesternalar tishlarining orasidag! bo Shllq‘f?l
haydaad' va tishlar vositasida haydash patrubkasi tomon suri a\1 i.
oralj f‘h z.onaﬁda tishlarning gaytadan ilas}mﬂ natijasida wiar
Uzatﬁ ]dfdgl suyuqlik korpusdan siq iqariladi va haydgsp quvurigd
Chi b:‘?-L Katta tezlikda aylanuvchi shesternalard
to'ger ib, uning o‘qi elektrodvigatel valiga mufta 0
I UIanadi. -
AmSthtemali Hasoslarning tuzilishi sodda 2 ixcham bo'ladi.
Mo haydalayotgan suyuqlik rarkibidagi gattid sarrachalar tishiat
175



yuzasini tirnashi _—
» Yemirishi va .
Shesternali a nasosni ishdan chiqarishi ;
uchun haydasfi nla S0S yuqori bosimlar hosil qi;;qzcl)lllsc[i]'l s
Vintli naSOSlng;:rr-lda-gl zadvijkani yopiq qoldj "labll‘ S e
farq giladi. Ular mfcqo:ith[ Rooostar suyuglikni bir ks tc())rtllrsrll? jf;(ij;a'n
bosimda va atta aylanish 18a cga, ixcham, ishlatish qula ori
nasoslar bir, ikki Shiar sonida shovqinsiz i qulay, yuq
Bu vintal' I, uch va hokazo vintli l:no‘llz'clish]Ely oladi. Burdy
1 nasosls - adi.
oslar hajmiy nasoslarning hamma afzalliklari

(yugori bosimd :
a uzatilayot :
va katta so‘rish ayotgan suyuqlikning j : i
balandligi)ni mujassamlasllﬂ?rgﬂa Sa?j] arilla[sh]s}}l
: . Undan tashqgart,

slarda tortish bir tekis bo‘lgani

nasoslar j maydi, natij ‘o
ar ixcham, yengil, sodda nti?i?gdaa 39 Sy
ndir. Bir vintli n
asoslar

mamlakatimi?d
zda ko‘mij
mir shaxtalarida iﬂoslangan 1 .
suvlarni tortl

olishda, havz

3 alardan neftni

\% R tni so‘ri

a achitgilarni tashishda ishlatﬁarcli?hda’ quduqlardan suv tortishda

tomorllli- \Yil:lthhn}?ms‘aming ishlash
o - Shaklida profi
0ziga profilli bo‘lgan; va wi. o Slindrda vi
. gan i rda vi il

uslul-<31z harakati vyjy dl Vakvintpmg aylanishi 5:11[2 abyl-anad]' S.Ihr.ldr

va vint yuzasi oragig ga keladi. Silindrning icp, abli suyuglikning

4 Yopiq bo‘shliglar y%llg Iﬁ(elij\:;]qn?sm?g YLIIZ?ISTI

10sil bo‘lad!.

Bu bo‘shli i

4 qlarning va irli

! qt birligi jch; :

vishda nasosning sarfj OSh;h%l échldag: Umumiy hajmiga mos ra-

kattalash ri
ganda : =1 50°rish t ‘oo ; o
bo‘ladi va bu b Lasosning Kirish qism'ciomc‘n.1 dagi bo‘shliq hajm!
So‘rish )'o?lismlisuy“qlikka tO‘laclii a bosimlar ayirmasi hosil
o‘tishdagi kanalj . <oTpusning so‘rish t .
yaxshi shakli o‘ql(}ifg‘.ni?‘yﬁqlik“ing naso;;lbs;id.?“ ish g‘ildiragiga
ishida k rilish yo‘lining eng

T acie’ ‘rini
: ezYUFarIIEI O'rtacha va le?l?]?lS) k(I) e
0 :

prinsipi quyidagicha. Ichki

bo‘lgan nas “lishi gan nasoslarda nasosga s0'-
08 - 1 m : g ]
oshiruvchi ko !Etl‘rda 4 0°q bo‘yicha un]:k.“?‘TeZYL‘fafligi yugor!
Spiral yo‘rll ngor orgali amalgg oshisqlri:lllSh tezlikni 15—20%
: . Suyuglikni riladi,
mera yoki YO‘na][ir{w?;l;ﬂ'(mhg nasosdan chilish i snyi
mera tuzilishi sodda b()‘l]{ apparat ko"“iNiShigq : kzlmah spiral ka-
i gan a bo‘ladi. Spiral ka-

apparatga qara i uchun
d ge ande unda q; il 2 i

ganda kam bo‘laq; ()’a’nli q;;‘?éliﬁ(lk yo‘naltiruveh!
atta). Lekin bu

spiral kameralar ko‘proq go‘llanila boshladi (hatto ko‘p bosgichli

nasoslarda ham qo‘llanilmoqda).
~ Ish gfildiragidan chiggan suyuqli
ing biror gismiga kirgandan so'ng ra
shini davom ettirish bilan birga, aylanma hara
Lorz'iong_a intiladi va o‘zidan keyin kelayotgan zarrachaga 0z 0°rnini
o‘shatib beradi. Spiral kamerani hisoblashda aylana tezlikning
tegishli radius vektorga ko‘paytmasi 0‘zgarmas deb qabul gilinadi.
a garab kamayib

Natijada spiral kamerada suyuqlik tezligi chigishg
orlar havo yoki gazlarni 1500

digan mashinalardir. Havo

k zarrachasi spiral kamera-
dius bo‘yicha harakatlani-
kat gilib chigish

ioradi. Markazdan qochma ventilat
bg/m?" gacha bosim bilan hayday
osimining pastligi mashinalarning ya’ni markazdan gochma
ventilatorlarning ishlash jarayoniga nchalik ta’sir gilmaydi. Shu
sababli markazdan qochma nasos va ventilatorlar ishlashining
nazariy asoslari bir-biriga yaqin. Bu mashinalar faqat konstruksiyasi- -
bilan bir-biridan farq qiladi.
Ventilatorning asosiy gismlari: ish gildir agi, spiralsimon 0
(odatda kojux ham deyiladi) va stanina. ‘
Ish gtildiragi stupitsa (gupchak), asosiy diskdan 1 :
Parraklar va oldingi berkituvehi disk (hala®) 42t iborat. ASOSY
disk stupitsaga payvandlanadi YK parchin mixlar yordar‘mda
mahkamlanadi. Ishchi parraklar odatda qalinligi 2—8 mm bo lgan
konstruksion po‘lat listdan tayyorlanadi. Valga o‘rnatilgan ishchi

g'ildirak maxsus kojux ichiga joylashtiriladi. it
ing ishlash prinsip1 mark

Markazdan qochma ventilatorn 12
qochma nasosnicrl]g ishlash prinsipiga o‘hshash bo‘lib, }llar havc_mhl
harakatga keltirish, turli narsalarni havo yordamida tai‘;‘zn
(Pnevmotransportyor), qizdirilgan havoni issiglik zarur bOb% ;
Yerga uzatish (quritish ishlari), ifloslangan havoni toza h'am 1haa i
almashtirish va boshqa vazifalarni bajaradi. Bunda vc‘ntllaltoci e
VOning energiyasini ko‘p oshirmasa ham o‘zidan juda ko'pmid Orhu
:i“’o o‘tkaza oladi. Sanoatda va gishlod xo‘jaligida ularning ana s

susiyatlaridan foydalaniladi. _ ! S
: Markazdan qgchma yentilator stan111351_venilla,§0£. pgtc:l__
SI?m“iklarini qotirish uchun uning asosi bo‘lib hizmat gil2 il'baja'

I:lm,l kichik ventilatorlarda kojuX _

adi. Ventilator staninasi cho‘yandan quyl

Payvandlab tayyorlanadi. Ventilator vali BShCL &,

Muftas yoki shkivi bilan podshipniklared ornatiladl- -

12
=M Melibayev

tvod

borat. I[shchi

‘jidirak, ulash



Gaz ogimi ; . )
kiradi, tah?nin;r‘ie;(t]ga;or ishchi glildiragiga kirish trubasi orqali
tomon harakatlanadi ulr;lilgll:' ostild 2 buriladi va parraklar oras

s i - 1 o“ildi . . .
kojuxga uzatiladi va undan chiqis}%t;jt:;gi’;g?taﬁ?ym ogim spiral
I.

11.2. SUY O'TKAZ
INSHOOTLA L AR! VA BOSIM

Suv o'tkazi
sh t “ ..
armog 1 suvni iste’mol joylariga uzatish uchun

xizmat giladi, Suv o‘tkaz
; ' azish t .
va halgasimon turlarga bo‘linaﬁilinin g ? lari sl)loxobchali (oxiri berk)
-rasm).

Shoxobchalj ‘tkazi
Suv o'tkazish tarmog‘i alohida liniyalardan ibo-

halgasimon tiz .
zim afzal ko‘rilad; Suv o‘tkazishni .
Suv o‘tkazish tar O'riladi, hni loyihalashda

178
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61-rasm. Suv o‘tkazish tarmoglarining sxemasi:
h—aylanma.

Y

a—tarmogli berk;

'Suv o‘tkazish qurishda plastmassa quvurlardan ha.m t:oyda—
laniladi, Bu magsadda kapron quvurlar €ng ko'p gollaniladi. ‘Ular
metall quvarlarga garaganda 6—38 marta yengil issiglikni kam o‘tka-
zadi, zanglamaydi va nisbatan kam gidravlik qarshilikka ega.
Suv o‘tkazish armaturasi. Suv o‘tkazgichlarda berkitish-rost-

lash, saglagich va suv olish armaturalari o‘rnatilgan.

~ Berkitish-rostlash armaturasiga q
miqdori rostlovchi va avariya yoki remont vaqgtida tarmod uchast-
Eilarlni berkitish uchun hizmat gilinadiga

ralma zatvorlar kiradi.
Saglagich armaturaga teskari va saqlagich Klapanlar ha'l“:_gz

avo vantuzlari kiradi. Teskari klapaniar nasos to‘xt?garl pc?ﬁl?lar
Suv o‘tkazgichlardagi suvni 0rqaga ketishiga yo'l1 ° ymay Ltila di
Smasalan, nasoslarning bosim suv % ichlariga o matte -
i aql_agiCh klapaniar suv o‘tkazgichlarnl yuqorl 10
aydi. Vantuzlar suv keltirgichlar va Su¥ o‘tkazglch_tar "
bal&,‘“d nugtalarida to‘planadigan havoni avtomatik 1Vl
qarib turish uchun hizmat giladi. fari
u _SPV olish armaturasiga suv © ish kolonkalarl,

chirish gidrantlari kiradi.
DUV bosimi osil qiluvchi minoralar: SUY 7
t v l}enshni va sarfini sozlashga, doimiy V2 )é Agar nasosning
2’minlashga, suv zaxirasini saglashga xizmat,q'la - minorasiga
Suv haydash iste’moldan ko'p bo‘lsa, quChitsgl;n paytlarda

triladi, suv sarf ko‘p va naso Shl?maz uzatitadi. SW bo-
Yetishmayotgan suv minoradan iste’molchilarBs * o -bul gilgich-

sim mi 5% . ;
™M minorasining balandligl €08 uzod _"f:mia ;’minlasm lozim. .

ar yetarlj miqdorda suv yetkazib beris

glarining
hda chi-

kranlar, 0't

yv bosim minoralari
li quvurlarga



Idishlar po‘latd ;
Idishning hajmi an, temir-betondan voki voo®
m yoki vo :
gan holda a;iqllef:gd%arﬁ ¥a nasosning iShIas]}; \‘fgagfi}:q?ll? e
15—20% ni lad, IQIshmng R sutkal: 1l isobga 91’
Stvol I.]cli.t?lshkll qiladi. utkalik suv iste’molning
idis
tcmir—betondanui:;l}:’lot?yanc?] hisoblanadi va yog‘och, g‘isl
muzlashdan saqlaydi Url anadi. O‘tov suynj soviﬁ k » 81801 V8
va temir-betondan t ar saqlovchi materiallarin ‘etlshda[‘q .
turadigan bol ; ayyor:lfiinadi_ [dlshd i 140 llab yog OCh
O‘tovsiz Slsa,bo tov qilinmaydi agi suv tez-tez almashib
. 1V bosim mj 5
ladi. Bu min minoralari 15
0 s 23 3 hai
ralar zavodlarda tayyorl an,g:g I;Oli:?cjjgnll?[rd]?l yzésa_
oklardan

on ta .
yanch, temir-beton fundament)-

minlashnij

, hrg'()?‘fltl}matlashtirish. Suv bilan

anc(l:lmarga suv yetkazib berish
a kamaytiradi va hizmat

vachilik fer s itini
maliring sy Eiar o jﬁgﬁgmé yaxshilaydi. Chor-
a bosim minorasi yoki

ishi avtomatlashtir;
as . hl i 5
htiriladi. Odatda, bog Ovehi nasos qurilmalarning

havo suv : i
A qozonidagij G m bakidao: : ;
chiqarish agregati avtiiatt)i?[mnmg balanzkijdqasgtll.m.w sathiga yoki
ravishda ish -pastligiga qarab suv

i

avtomatik ravj gdek" normal ish rejj %tllsﬁladlgan va to‘xtaydigan

Vorol hS]ilda to‘xtaydj Jimi buzilganda ham agregat

achkalarni : &
boshqarish 1D INg suv ko‘tar:

; T voki KO'tarish g - :
mida amalga oshiriladi LEST Hpidagi boshﬁgi'gahﬂanm- AT
li suv sathi datchiklar-i U Stansiyalardg qal ISh stansiyasi yorda-
va pnevmatik bosim relésisguﬂmgdek elckt?ol?mhh Fold elekinod:

) ’ ontaktli manometr

Avtomatlashtirilgap it ladi.

gich) elektr n orali

- & VR Nasos agregati Vodokac .

agregatini oz Vaqtigacianqa’ bosim re7crv]L]1§a'éSuv so‘rib chigar-
irgizib- x ridan va elektr nasos

qgarish stansiyas; : to’xtati
lyasidan ibora. A turuvehi avtomatik bosh-

: he a ¢
tish yo‘li bilan rostlanadj i ri’lllr"?:fid e oL, Eng be
anadi. Sathlar ayirmas; qtefoslga turlicha o‘rna-
! Ganchalik katta bo‘lsa
am j : C E]
150 ik P o
ab turgan vaqtda ular-

;;‘:fktoﬁxtab—ulﬂnib turishi sutkasiga 50—75 martadan oshmasligi

O‘ralmagan gumbazsiz avtomatik minorali vodokachkalarda

e . . 5 . F *
lektr nasoslarning ishini boshgarish uchun galgovuchsiz avtoma-

tik bpshgarish tizimidan foyd
Slansiyasi, boshqgarish posti va qalgovuchsi

alaniladi. Bu tizimga boshqgarish
z (kontaktli) suv sathi

gatchigi kiradi. Qalgovuchsiz sath datchigi ikki juft parallel plasti-
a-kontaktlardan, yuqori sath datchigi (KBY) va pastki sath

datchigi (KHY) dan iborat.

. Datchikning ishi suvdan elektr o‘tkazgich sifatida foydala-
n_'Shg_a asoslangan. Agar plastinalar suvga botirilsa, suv ular ora-
S’dﬂgllel'cklr kontaktni ulaydi. Datchik bosim baki suvga to‘lganda
E’EQQI‘Igl plastinalar suvga botib turadigan qilib 0_‘rnatiladi. Bak-
koilt Suv yuqorigi sathga yetganda suv yuqorl sath datchisl
: aktlarni ulaydi, natijada avtomatik tizim elektr dvigatelni

armoqdan uzadi va suv berish to‘xtaydi. Bakdagl su¥ sathi
Pasayganda, datchikning pastki sath kontaktlari suvdan chigib,
Plastinalar orasidagi elektr zanjiri uziladi va qvtomatik tizim

nrl . - i . .
a30sning elektr dvigatelni ishga tushiradi.

SUG‘ORISH UCHUN

11.3. CHORVA MOLLARINI
THOZLAR

AVTOSUG‘ORGICH VA J
I Sug‘orgichlar chorva mollarini sug‘oris uchun HETIERS Ilk;dL
o c?r alohida va guruhli turlarga bo‘linadi. Alohida sug ?;ilgg: ira
cﬁSFﬂ\ mollar bog‘lab bogiladigan dv" i f?m‘l?];qaChi“k
frm Cl]q§llax' alohida stanoklarda boqlladlga“ g
0 ]?]ala.“da ishlatiladi. Guruhli sug‘orglc.hla-rdan i lar va par-
rar?clj adigan fermalarda va guruhli bogiladigan 99 )(})nlar uchun
alo] ;‘:llar ni sug‘orishda foydalaniladi. San‘oatda hayvpa tipi ishlab
chi ‘}i:la va guruhli sug‘orgichlarning taxminan 20 t&¢
Qilmoqda. ‘lat listdan

ATK-4 : ‘orgi (Jangan PO
# . r 1Ch ruxie x

markali avtosug O gsi Genli Jishdan iborat. Korpus
g [dishda stoyak

Yag
iSSia}San_ korpusga o‘rnatilgan 50 1 s
ilg]l]é{u' ek lediiteg? l?ilan . rﬁ grs;(anizm joylash-
iriktirilgan galqovuch tipidag! klapan  ien ulangan. -

gan |

tagi Stoyak shlang orqgali suv o‘tkazgich quvi i e ishea

mﬁf‘?a_ LKW quvvatli elektr qizdirgich bor, U jish rLO csltlab -

un?rlladi. Qizdirgichning ishi issiglik reles! b%antemperamrasini
ks : i

"8 uchun rele-regulator idishdag! suvn .



avtomatik ravishd
o‘rnatiladi. a 283

Idishdagi suy i a
: sathi qalqovuchli klapan yordamida rostl i
ostlanadi.

—28 -
5K chegarasida saqlaydigan qilib

klap'ann‘ing. teshigi orqali o%i i
sathi ko‘tarilganda klapan bekile;di e

Unifikatsiyal
yalangan guruhli ATK-12 markali ko‘ch
o‘chma avto-

Sug‘orish j
Sug‘o Joylari.
sug‘orish joylar; quriladi

Sug‘orish joylari mumkin gadar yaylov uchastkasining mar-
kti hizmatidan foyda-

i‘;;‘gfjl joylashtiriladi. Bitta sug‘orish pun
ligiakég:l? )I’élylov uchastkasining kattaligi belgilangandan oshmas-
dan uzo - Katta yaylov ucha§tkalarida mollarni sug‘orish punkti-
esa mm;:I Ya}!l()vga hé_leab olib borib kelish ularni charchatadi, bu
bolad; ;l,rnmg vazni yo‘qolib, mahsuldorligi kamayis_higz_i sa_tbab
o'z ma.h aylov.u_c}?astkasining kattaligi mollaq sug‘on§h joyidan
Katt suldorl.lglm kamaytirmay uzoqlashishi mumkin bo‘lgan

a masofa bilan chegaralanadi. Bu masofaga sug‘orish radiusi

deyiladi.
uchs‘lg‘orish radiusining kattaligi har qaysi turdagi hayvonlar
o dul'l alohida belgilanadi va joyning relyefiga, yaylovlardan
Ydalanish mavsumiga va boshga omillarga bog’lia. Masalan, cho‘!
orish radiusi quyidagl

z;eo rmon-dasht mintaqalar uchun Sug
garalarda olinadi (km):
kamg r}‘{lr-qho‘nqir joy sharoit
mouaﬁ‘“ladl- Qurg‘oqchil dasht
°Shiri1ra(§;i_1ylov bogiladigan yaylovla
etagh-qmdi suv ogib ketishi uchu
mayd(l)gan ariqcha tomon giyalati ‘
Suy | nchaga tosh teriladi yoki mayda tosh va shag LYo
rish efa.d,gan ariqchaning qiya yonlari va tubiga may! O“‘;l sgathi-
dan io lidagi singari tosh yotgiziladi. Teganalar ?aydonc a hdan
yoki 3"“45 sm balandlikda o‘rnatiladi. Ulaf yog OChdan’thsu ur-
arda etondan, shuningdek, asbest-sement _Yox“d'metaos po'lishi
. n yasaladi. Teganalarning uzuniigi PO ning SO ml_ Jozim
rak. Butun podani sug‘orish, odatda, 1 soatdan oshmasligt -

gh radiusi 30—40%
yarim cho'llar va
rish radiusi biroZ

ida sug‘ori
lar, cho‘llar,
rda sugo

n sug‘or?

Sinov savollari

;. Ferma uchastkasini tanlashda ganday talablar qo'yiladi?

3. (S)anda?' shamollatish tizimlarini b-ilasiz?- ,

+ n olish inshootlarl toclarii aytb bEri0E? Lo

5- asos va suv ko‘targichlar ganday tur.iargaq 0

6. g[ar‘kaz‘ja" qochma nasos ganday tuzilgan®
- Sug‘orgichlarning turlarini ayting.

7. Sug‘orish joylari ganday jihozlanadl?
183
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ob. FERMA ICHK] TRANSPORTI

sl Q Q

Tashiladi
£0°ng, yonilgj I qattiq va
= 8'i) yukla P suyuq (s :
e madi. Qg ;L?gfa:l;gcil}lyuqlqzﬁa’
iluvchi, do-

nali va hajmd
or k 0
donador ozuga, ﬂé’i‘; nl)aervﬁ bo‘linadi, Sochiluych kl
asia an yuklarga don,

turli xil ko bo
nte » PO'T, tuz
ynerlar (ozig- va boshqalar; donali yuklarga

bidonlar, sig; gq-ov - s
» Siqilgan gaz by 9at chigindilari va boshgalar),

bOShanar). hai ]01’]1 FRT
; hajmli ari, idi

I yuklarga ko‘k mass 'dslzﬁar (qoplar, qutilar va

» SOmon, poxol, senaj (hajmiy

og‘irligi 0,3—0.4
==y kg/m3
Yildashiby ki, a0 osh
_ ~tushiris _>iMmagan o
unumdorligi va OKIC}?a mlaSI_“flalari va )trﬁklaf kiradi.
Miarini hisoblagh uC;pon vositalarini ish
un yuklarning fizik-

IIISh zary
r. ASosivefirs
,tsfsiﬁkﬁzlk—.mcxanik xossalarga
boep.: Najmiy ogfirlik, tabiiy
qa sirtlarga ishqalanish

gan relg] )
_ uqa tarqatgics;I]: Imashma va mexanizmlar
]iydlgan transport vosita] hqalar) va qO‘zg?rf vagonlar, chorpoyali
ts rebersimon, vinli va ariga (lentalj, zanfi mas va to‘xtovsiz ish-
b%r‘[f-ir’ qiya tushirgichizzoIlkll tfﬁnspoftyélr;l" inersion, girg‘ichli,
inadi. I'Va pnevmatjk trar’ Gha il 2iov
ansport qurilmalari)

kranlar, kran-balka va bos

10, KYT-3, p '
: PMK.1 7. oradiga
MK-1,7 osib yurj N KTY-10A, PMM-5.0, PCII-

5 oziqa ta i 3 !
Iqatgichlari, aralagh, ol adigan KyT-3R APC-10, KCA-

; Zi . 2
lari va arayae 44 yuKlagichlar 3CK-10 va AITC-

Oziga targatgich kuzov, yuritma, yurish gismi va elektr

Jjihozlaridan iborat.
e I(ltlzqv metall taglikka va yon d
biterp \?aSUL?a“ zanjirli transportyor O‘ta,di'
o] 0 1Tdalang t.l-ansportyor o‘rna _ s
y ar o zugalarni oxurlarga tushirish uchun xizmat qiladi.
onali va sochiluvchan yuklarni tashish uchun giya tekis-

li : il 2
l;krlial‘dgm foydalanish mu mkin. Qiya tekislik sifatida tushirish nov-
, vintli tushirgichlar, rolikli transportyorlar va quvurlardan

foydalaniladi.
KT;F_I\IdOM'S va PKA-8 markali oziga tarqatkichlar, asosar,
biro markali oziga tarqatkichga o‘xshzllsl'l ish or.gﬂfllarlga egaI
qiSmCial‘lean gf{bai‘it o‘lchamlari, kuzovining hajmi va YL(IKS é
mark,u‘.““}g tuzilishi bilan farq qiladi. Bun_dan tashqari, PA-
o‘r,]a;ll Ozlqa tar gatkich [A3-53A n:larkal_l zwtompbﬂ_ ShaSSlSli‘gla
mum}i‘gan bo‘lib, uning ish organlarini alo.iuda-aioh‘;‘dall'shgla SO xsz
ligini “}' PMM-5 markali 0ziqa targatkich esa g ildiraklar ord
ni o‘zgartirish mexanizmiga ega.
han&? ral}m‘_ fermalarida karbamid v& qorapz}'tk]a.
07i tarqatish uchun PMK-1,7 markali tarqatkich e ks
Tarqa .a.ralashmalami bir yoki ikki tomongad berish el
jih qu.lch sisterna, nasosli transmissiya; yurish gisol! ol
ag_?.landan iborat. U MT3 traktori bilan agregatlana.dl va trak!
quvl\f]aSid?‘“ boshgqariladi. Tarqatkichning ish organlari traktorning
lat olish validan harakat oladi. - qurlmasi
. sh _boshiashdan oldin masiﬁnnnlngtarqatuvc_smiga S
mj {fxmka"iy normalarga muvofid oxurning 1 rostlanadi. .
u?]c.ol‘da (kilogramm hisobida) oziqa.bemdla gl .
Sachlng _UChLm tarqauwchi qurilma ish Vaj * olish ol
il ratkich ostiga idish qo‘yiladi, traktorning qu l'lfl g )
acf:adl va aralashmaning gancha vaqtda oqib cluqxsd et iy
i lvatkichmimg tiginini burab, belgilangan norm;;h quvurdagi
Erz%? erishiladi. Tiginning shu vaziy.atl sachrat
lcii‘gfiain foyc}glanib ﬁksat?walal]‘aiiérm : aralashti_rish
s tarclatizll?i%hlﬁ:kl(gs—??; l(i: 32 I(zmqt— 0BM markali tarqatkich—
4r ishlatiladi. ’ | S
gan Ii;’T-lOA markali oziqa tarqatkich itlihsflp?an
tyorq mag"f} O‘F‘natilgzlm bupkerdan, zal Jtmadan Ay
an, yo*naltiruvchi novli shnek va yur!

evorlarga ega. Taglikdan ik-
Kuzovning oldida vertikal
tilgan. Ko‘ndalang tran-



Asosiy va qo°
. yma bortlari bo‘]
asosiy bortla Jortiari bolgan platforma uni -
P’latformanirrl(:“;:;(c?slid lgg;(’ ikkita yon va ketingi glg:tr}irzsa(l);; ?[?g;gf
: : ukma profill '
uning ustki polat i ‘ma profillardan payv:
qismiga, kafkasitié:tllai bilan goplangan Platfoivnigilsizig?; alf‘a o
gichning yuqori tayanohl.]dmang balkalari orasiga gidravlik kg ‘tar-
to‘rtta tirak kronshto Cb! payvandlangan. Asosning 'c;stk' > 'ada
pritsep ramasining t;fﬂ or. Bu kronshteynlaryord;nl:'d Ilqils“m]
tiladi. Platformani g?gsh barmoglariga sharnirl; rai/isziil: tc;:‘)rrrlllrjla
zulfinlarini Jaga ag‘darishda jkki . -
ng barmoglari chiqarip olinadi yijkri( i;amzldmg, (t'jay:ar!'u(:jil
e fidapi ihicice <. nga ag‘darishda
22(])2?; 'l;(? lish kerak. l’latformfni;l];k(;llzyo‘n tayanch barmoglarin!
n vs H * n i : ¢ g
adi, ular ber

Vaqtda maxsus Zu]f

: lar bil

bilan bog‘last i tlan mahkamlab qo‘vilad;

it 1 uchun platformg b0rtlarid'??il‘};i)adl‘.l_‘(ulélamj arqc]){n
‘ n ilinadigan ilgak-

uchun ¢ A ater: _
orvachilikda teriallarni tashish va targatish

uzluksiz trans _

Xil .
di vaY“{dar ni gorizontal va qiya
qilish wL.: . L:m.czfi'fﬂlmas va ko‘ch-
i ato ?(lsll xampalariga ega-
el st mali [em;gan sifatida kengligi 300—
harakatdagi Vagonest]}fth Relsli trapg (ta? m.a) dan foydalaniladi.
uning yonida turis}? i turish,ku:zpo(il-t-lsmayotgan vaqtda
mahkamlash joylari y4 km ‘al‘l etiladj O‘Slhlm ag‘darayotganda esd
kLlZlOVlarining eulfinsk: Ol’flrgiChlarning q]a y-o Ining osmalart,
borish kerak. Vagonetk qurilmalarining ’S(;,][l,l"_‘ﬂgdlck, aravachalar
zim. Yuk tashiladigan \?(?]1 O-chhﬂ }’lel'mis?gml tizimli tekshiri®

. c 1o ¢ " .
mustagil ravishda yerga yianac, phish D L
riga tutashtiril o4 ulangan yok; onar metall qurilmalar!

Uzluk gan bo‘lish kerak Umumiy yerga ulanish kontu

. uksiz transpo g i
tlln?agan ish karm:l?w\]rit Vositalari ishlayey a _
qurilmalariga aael 1arn . CCHish, tr gan vaqtida to‘la o‘rna-

8a qo‘l tekk > Uransportyorarga va ta’minlash

186 1zish, harakatiantir
antirish tasmalari va zanjir-

aranglash qurilmalarini rostlash, ishchi

organlari va ta’minlash qurilmalarini tozalash, tashilayotgan
mahsulotlarni qabul gilish kamerasiga va bo‘g*iziga qol yoki biror
p“"d_mei bilan itarib kirgizish, aylanuvchi massalar tekisligida
tashilayotgan mahsulot yo‘lida turish man etiladi.

Yuk ortish-tushirish mashinalari va mexanizmlarida ishlayot-
ganda quyidagilar man etiladi: a) begona shaxslarga mexanizmni
boshqarishni topshirish; b) motorni o‘chirmay va clektr zanjiridan
uzmay mexanizmni tashlab ketish; mast holda yoki
qattiq charchaganida boshqarish; € itish jihozlarisiz
;}Sl]lﬂSh? f) mashina va mexanizm ustiga ar riallari va bosl}qfl

egonq predmetlar qo‘yish; g) mashina i ning
mexanizmlarini tozalash va moylash.

k ;_Bf”cha yuk ko‘taruvchi mashina Vv : yuk
o'tarilgan holda tutib turuvehi va uning o‘z-0‘zidan tushid ketishiga

ﬁoil.qqtymak’digan ishonchli tormoz va Stopor qurilmalarigd ree
0'lishi lozim. Mexanizmda u kotara oladigan eng katta 05 irligl va
Uning signallangan vaqti ko‘rsatilgan yozuv _bo_‘hsh1 lpzun.
Shashi“a“iﬂg kabinasida xavfsizlik texnikasig.a_ oid l.l'lStl?leSI}’io‘:ff_l
hu ko‘tarilishi mumkin bo‘lgan yuk og'irligh jadvali osilzan
ol el lariga
. Yuk ortish va tushirish vaqtida quyidag! ehtiyot ‘;‘3{135}: _ %‘)
D‘Yd qilinishi kerak; a) yukni tik holda qsta-sekin k_o g risf1da
Yo'l qo‘yilishi mumkin bo‘lgan eng 0g'ir yuklarn! ‘ko.laandan
O'tarish mexanizmini ulab, yuk yerdan 10—15sm ko i
Y, tormozni ulab, uning tuzukligiga ishonch thSll qt
kran strelasi turish yoki uning harakat 20 4 e pilan

?;lslg‘dlﬁ ¢) ko‘tarilayotgan yukni 'faqat Cl1ar:§?110 :
eYi;ll;;?hl.nluTkm; f) arqonlarni faqat, yet
ish lozim. . -
ar YF‘qori bosimli kompressori bo‘lgan _c1111:11ma}i;da0 0
dvtomatik bosim regulatorlari bilan thozl;l'ngf;nuan
mllvDavlat texnika nazorati tomonidan tEIS'sil?danDtO‘
ofiq quyidagi hollarda qozonlar ol 1 ks
Sang)'agar idishdagi bosim rux
o*pglCh klapani buzuq bo‘lsa; o .
baygan joylari bo‘lsa, choklardan suv D anetE
bllzparchin mixli va boltli birikmalarda. smflmasa; g
Uq bo‘lsa va uni almashtirish im bo

larini olish yoki kiygizish, t

d) mashinani
) tunda yor
tish mate
shlayotgan yaqtda u

4 mexanizmlar yukni



luklarning mahkamla
— sh d 1 veti .
yaginida yong‘in bo‘lsa, etallari yetishmasa; h) bevosita qozon
Qozonla i contins
ot ;ﬁl):g;}cl:j yilda lcfhkl qarovdan, har olti yilda gidrav-
adi. Yoshi 18 ga yetgan va belgilaﬁgan hajmda

ma’lumot olgan sha i
mumkKin. xslargina pudash qozoni oldida xizmat gilishi

12.2. GO‘NG YIG‘S
HTIRISH V/

. YA UN

SHLOV BERISHNI MEXANIZATSICY;"’;&AS‘;IA
Hozirgi vagtda
| e fcrmfa;ga_lgomgdan tozalash uchun ikki xil
qurilmalarga THC-0,2 v, Tr]l-lnéal_:;aggﬁ‘“aniladi. Transportyorli

: ’ =9, markali aylanma hara-

k transportyorar-: i i
;[zpknlla.‘qwtma_harakatli transpoéy;lsrlr"rﬂl—w/\ tipdagi ilga-
C?‘é skreperli qurilmalar kiradi ot Lot
idravlik i ! ;
. nasadkagu;;lljr‘r&ilar tt)c:a ' turga: tindirgichli-novli, yubora-
g : yuboradigan bakl; ' iml
i 5 akli va o'z ogimli turlarga
0°ng yig‘ishtirish vositalarj
g? ng'chiqariladigan yo'l SO%H. %
l:z))'rnatilauch_. Yuk tushiradigan
ilan 30° giyalik burchak ostida
TH C-2,q markali kurakcha
goramol bog‘lab bogiladigan fe

ylab jolzlomal transportyor odatda,
kit Y'ashgan ochiqg kana]la.l'gz?
‘ (.:hdll transportyorlar ortig'!
O'rnatiladi,
!I':ntarlzll;fl?-ert}:or (62 -rasm), asosan,
jirlar, hamlkgo ngqu tozalash uch_un
ol € .atlammsﬁ stansiyasi, q1yd
aydigan qurilmadan iborat.

Transport ing giya qismi " y orkat tezlig
yorning giya qisminj burchaklik po‘tlzf:};gr: yO‘ l19 m/stek";
asalgan ustu

tutib turadi Qi -
. - J1ya nov Rl
siyasi montaj qilimdinmg yuqorigi qismiga harakatlantirish stan-
adigan to‘sin va yo‘nﬂ[tirgich : Ellr;{tmslh stal
nahkamlangan.

Zani] hal’ak : iri i

62-rasm. THC-2,0 go‘ng yig‘ish transportyor:
isi; 4—harakatga

reichlari;

1,2—gorizontal va qiya transportyorlar; J

keltirish stansiyasi; S—taranglash moslamas
7—purish yulduzchast.

; ; ine giva
. Ishlayotgan transportyorni {o‘xtatishdan Olg1|n1’332}11n?<c?a};4.
JiSmin go‘ngdan tozalash uchun 3—5 min 18 1ida bl
ransportyordan foydalanish davomida haftada klﬂm valduzchalar
teduktorda moy borligi tekshirilad podshipniklar,
a tarang[ash : : i . )
qurilmasi moylanadi. arkali tran
g THC-3,0B markali transportyornins THC‘Z’Olritmali ikkita
tfaol‘lyol-dan farqi shundaki, uning must
"Sportyori: gorizontal va qiya transp
5a 4 . A C C : I mo

Z?r'ljll:l po‘lat polosadan yasalgan Va blr—}Jxrlga parmoq
"ktirilgan tashqi va ichki plankalardaq tuzilgan- Tal vaziyal o

' va gaykalar bilan mahkamlanadl. i b ¢

Pastgy tomon 40° burchakka bemalol burila ©

9oldiglayi : o 3o | peradi-
'qlaridan yaxshi tozalanishiga lmk(-:;nqn gilingan transportyor
&e sorizontal trans-

HC-2,05 markali takomillashtir! T
e ikkita alohida transportyordan: quys ™= = .
Yorlardan iborat. h go‘ng Vi ‘gichdan
o« HITK-30 markali kovshli go™s YUKE _
" Planga go‘ngni transport yositalarigd YLi \ovshli zaniit elektr

» U rama yetaklovchi vataranglﬂSh wallar

S . 4an yasal-

dyi
gatel. prs : t d

s Privo adan iborat- ism ;
b bl riktirilgan U0 L ifar bilan
dn

Ama bir-biriga boltlar bilan b u
o y i kondalant shvellerlargd pay-
®langan bo‘ylama shvellerlardir-

ham

AManing asosiy ¢ mentlari ko
ing asosiy cler ngslﬂal' 189



;?’?;fbnlg;?aﬁf;fﬁl_( po‘latdan qilingan maxsus yo‘naltirgichlar

c I(OVShlafr}lﬂg_ g0°ng massasiga yaxshi botishi uchun ularning
go'ngga bOt_lrllz_ldlgan qirrasi tarogsimon qilib ishlangan. Rama-
Sipg '?clld ‘qlsmldagi kronshteynlarga yetaklovchi V;]ni;‘]g pod-
n:;ii;n;:é;;ralgg]%h yulduzchasi va reduktorli elektr dvigatel
v vale.lri aé‘;la;lll’{g orqa gismida taranglash valini o‘rnatish
ligi, taranglash vcfid' L Gczhflg yulggieh 2anfiping e
validagi roliklar erin g YO'li bilan rostlanadi. Taranglash
lagichning yetakler l}r]]- Wlanadigan qilib o‘rnatilgan. Go‘ng yuk-
dvigateldan haral?;tcoiaS?ll(glztStlk mufta.va reduktor orgali elekir
damida ko‘tariladi va tushi.rilzsl(r?:jlif1g B s oamalaEya

T 1 P g
qarabr?é]ks;ahc;g]) E:}dr1 zang(r)lgrmmg tarangligi maksimal solqalanishiga
Transponyoréiﬂ _kl;—400 mm dan oshmasligi kerak.
L %; ala tortish zanjiri bir xilda taranglana-
i L Vznsportyor halr 100—150 soat ishlangandan
i yctaklovch] vallarning podshipniklarini
M s 0zim, Rcduktor karteridagi moy 300—400
transportyorning Oflrta yangll'a nadi. Uzoq vaqt ishlamay turgan
50 yigsichdan ko'taridi g og gl -CPIBIT yordamids
Sl e o 1 va tozalanadi, zanjirlar esa avtotraktor
Osma jihozlar. Ferma hududini v .
P ar. | a mollar ya iladigan
bl%{i{;g:h}?il:;?; tgc:l lrllfgan tozalash uchun BH~y | );r?s:k];lci)cgiligq i%h'
il oL tell.(' Ll,lnda'n aln_mshinuvchi ish jihozlarini
ool i islash 1shl_armi bajarish: chuqurlarni va
ish, ferma va qishloq territoriyasidagi maydon

va yo'llarni qordan tozalag} s
; : 1 kabi ishlarg : ’
kin. Bu mashina MT3 traktori bilan agrega{(l)«i?;?mm ham: muft
anadi.

bH-1 ali ¢
dargich ko?z}gll)rll:; [t;l?;llldd?lz‘:rriili?lrgjic}] va ramadan iborat. Ag'~
dareichni e onstruksi i Ag -
g;fﬁi;l\]/;”;is(]}]ld dm“ ¢eri chizigli shakigy eizdagulggarattt.m?ogq
minlaydi. Ramqaaks(f:lsl; Llialb[- materiallarning yaxs[ii surilishini ta’-
lerdan iborat, Shvel[ejarilinbgllgin tb o8 langan ikkita parallel shvel-
e I'lomonidagi uchlari ac‘darei
ayve uc hga
Eh;rv'mdlangan, 1k_k.1 nchi tomondagi “Chlarigeqq g lari ag*dargic 1§a
spak ramaga biriktirilgan, sa barmoq yordami
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Shuningdek, skipli go‘ng yuklagichlar keng tarqalmoqda. UIar.
20'ng tozalovchi transportyordan go‘ngni gabul qilib olib, uni
transport vositalariga yuklash uchun belgilangan. Skipli go‘ng
yuklagich odatda, bino oldiga o‘rnatiladi. U estakadadan, kovshdan

va harakatlantirish stansiyasidan iborat.

Estakada betondan ishlangan ikkita tumbaga tayanadi va

kovsh g'ildiraklarining yo‘naltirgichlari bo‘lib xizmat_q‘i.lac.ii.
sligi kerak. Sig‘imi 3

Estakadaning qiyalik burchagi 45° dan oshma gl
m’ bo‘lgan po‘lat kovsh rebordali tortta katokda yo‘naltirgich
bo‘ylab yugoriga ko'tariladi.
b Eng yuqori vaziyatda u sharnirl
0'shaydi. Kovshga go‘ng to‘ldirilayotg :
' ; —ohi . tel
chuqurning ichida turadi. Kovsh tortuvehi tros ¥2 ?lcgfnd‘;lgti i
Yordamida ko‘tariladi, skipli ko‘targic?'l go ngn gm?}o%ng s
Ning istalgan vagtida chiqarib tashlashga imkon beradi.

: s o iy muzlashga
POrt vositalariga juda tez yuklanadi, natijada g0 18 Sy

va . ) Tg 8 iehor lgurma}fdl- .
Kovsh devorlariga yopishib qolishe lsli. Chorvachilik fermalarida

Go‘ng yigtishtirish gidravlik tarmog

: da.

80'ngdan gidravlik usulda tozalash keng tarqﬂlﬂi'lsft)?al * nallardan,
Gidravlik tizimi go‘ng qabul qiluvchi va mas

' ashai kanalizatsiya
asidan, tashd e

arda agdarilib, go‘ngdan_
an vagtda u molxonadagl

g:l Ng yig‘gich va uning nasos stansié dan, bul qilnve

‘Mm £ ‘ 1 on A HH

0g'i va go‘ngxonadan iborat. Uo‘ncgmaSSﬂSim qabul qilish
=

°%illar, stanoklar va yo'lkalardan 80ME iladigan Z00ag
YChun xizmat giladi. U mollar eng ko' P L cmmg shakli va
JOYIashtiriIadi va tirgishli pol bilan yopi]ad!. Kana
Dal-ametrlari turli tizimlar uchun (urlichadir. klidagi mbi
Yuvib yuboriladigan tizimlar uchun trapetslﬂar go‘ng massas!
(.)v‘al kanallar magsadga juda muvofigdit. Kana i aU,U_l
. Dl&_madigan (vig‘gich yoki magistral B
q-lya.l’kda quriladi. So‘ng massasining . .
M kamaytirish uchun kanal devorlari t€ kanallardan Ylg‘gl-Ch'gka
agistral kanal go‘ng gabul qiiuycill n devorlari U%s
8ni 0'zi ogib o‘tishi uchun 1?619"?‘?31{}( giyaligi
Siva Oval zovurdan iborat. Kanalning gll - tanlanadi
kap tlZ‘mlarga qo‘yiladigan talablargd mt am chud
ri]aa_l 80'ng gabul qilgichdan k_ﬂm‘d_f_l .
lag; - Kanallarning kesishgan joylarige

ya sha

gOLn
lubj



Go'ng saglagichda

Ogcir fraksi g SaQIanaYO{gan .
ot rliyalr bigsch'ka,yrgilart yuaga sy hid:
vaqt-vaqti bilan shemsé1 o'rta qatlamni hosil qilagczil' Sg‘lb e
turiladi. Gong yig‘gi or tipdagi maxsus zulfin kel i RLIAL
yetmaguncha to‘ldir%lcc;‘unda o'tirgan qatlam 1(‘)1%!] chiqarid
uzatiladi. O‘tirgan qatla 15 ?llundan keyin go‘n ?)a inligi ;, 5 m ga
amning o‘rtacha namligi %2?‘0 S: ql'1 3}’1%%191]53‘
% ni tashkil etadi.

Sirtdan bug‘lani

: 12‘lanish va ;

asida o‘ti namninge drenai tioim;

jasida o‘tirgan cho‘kindi suvsifle?;;gaj tztmi orqali qochishi nati-
i

tubi Drenaj zovuri yig'ma temir
yotlg.fl_lso_-QUO mm diametrl;

! ‘ql'.»:ulach. Quvur avval vir
o'miladi. <K,

O‘tirgan go°
! go'ng I1B- :

yuklagich yordamida 515 mE_lI'kaII bUldOZCFyum ; ’
qattiq fraksiya g‘aramlc 1qarib olinadi. Namli e greyler
L arda saglanadi. Bioter igi 70—75% bo'lgan
Bunda gelmintlarning qi2lb uning temperatumlkjﬂrayonla" natija-
8 tuxumi quriydj, begon;a(s}[‘is_gs" ga yetarl
arning urug'i esa

unib chiga ol i
nib chiga olmaydi. Biologik ;
sizlantirilgan suyuq fraks(i)ilé[ ishlov berilgan va xlorlab zarar-

foydalanish mumkin

beto _
teshli]k[}?vmdan ishlangan; ularning
SO‘ngmeShlk asbest-sement quvur

4 mayda chagiq tosh bilan

gilinadi ari bo‘| :
di. Nasadkalar ka gan bosimli truboprovod montaj

burchak ostid \r kanalning gorj
: a qoiyll a N gOI’lZOntal O; A y o
Qabul giluvchi k311§l§a2?0‘§5 mm diametlj ?3;8; :‘lblsi?tadn 60—70

angan oklardan iborat

marta nasadkala c
3 rdan s : g20‘ng n - ;
Qabul giluvchi kaﬂalniﬁv urib, ko*ndala fg ;assam sutkasiga 1—2
i Al o el o yo*naltiriladi.

a iri 1Sh an e
E]aytirlsh uchun yuvish b rf bo‘ladi oshmaslig kc”}k?
yuborish uchun suv kaﬁal aklari ishlatiladi g;n sulv migdorini
. Kanallarni yuvib

o‘rnatil boshi
gan maxsus bakdan Yuborillzf[(?in o un 2 halandlkes

go‘ngni to‘plana

: yot, . Bak : :

suv bilan to‘ldiri]afi?n o ' L
. Bakdan kanalga

ko nda]ang kal‘lal
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uchun sg

alga keladigan suy o

yoki yig‘gich tomon o qimi kanaldagi go‘ngni

qizib yuvib ketadi. To‘kish

mm, go‘ng gabul qiluvchi ka-
gi 600 mm, uzunligi ortig'i
ilishi suv sarfini bir sutkadan

quvurning diametri kamida 150
E;lmmg boshlanish joyidagi chuqurli
ha??}:ﬂrﬂ m. Yuvish baklarining qo‘llan
) ltrultl_‘ml boshigq 51 gacha kamaytirishga imkqn beradi, Shuni
S ish kc-rakkl, kanallar har sutkada, taxminan bir vaqt@a

azam ravishda 1—2 marta yuvio turilishi lozim. Agar bu tartib

buzlls_a, suv sarfi ko‘payib ketadi.
Xusu:im;ilrgichli-nmjli tizimining boshqa tizi
bir y'()i ]:: shundakl-,‘ bu tizimning go‘ng ga
to‘planl- - necha shiberi bo‘ladi. Bu shiberlar 8
tashqa higa ya L}“iﬂg vaqt-vagqti bilan chorvac
grup al'llga Chlq.arlbf turilishiga imkon ber?dl. Bund
go‘nrg)d ab bogiladigan to‘shamasiz polli chorvac
H an tozalash uchun belgilangan.

kO‘nd;;nbl; go‘ng qabul qi'luwlfchi kg gImnes -

g kanalga tutashgan joyida ghiberli surt o

2Ulfin raes .
fin o‘rmatilad. Tizimni ishga tushirishdan ©
a 5—10 sm q

berili ;
qur;-lllb’.go ng qabul giluvchi kanalg :
|an-I a‘_jl- Kanalning o‘lchamlari 6—7 kun davomida 80
. lThl uchun yetarli bo‘lishi kerak. ; g o nda-
iarf; al\nga“da“ keyin shiberli sulfinni ochid; gc; ng Massast o o
{ane * . . . hl er :

alga chiqariladi. Shundan keyin S Y orlanadi

Su : : sal &
¥ Cslal_laml quyiladi va go‘ng toplanish jarayon!
- ll}ber bilan berkitilgan go‘ng qabul_ glhwc'd g00 mim.
neligi ortigt bilan 3040 1 chuqurligl KA b lozim-
nal‘la.rm qurishda gidroizolatsiyaga alohida © : a gelayotgal
80°; Oz ogib ketadigan tizimda qabul q“"fvf;hl kanaafni to‘shama-
Siz 18 uzluksiz chigarib ruriladi. Bunday fee! z(:q- |
polli binoda gruppalab bodishee> ar 0L 4 otk massd
ilan (siloS ¥2 iberi

dilar
1 va konsentratsiyalangan ozugalar

er il
‘Maganda) bogilgan hollarda ishonchli el
nda .

0 »
qurli%:crll' tindirgichli-novli tizim
0%lga i. Lekin bu tizimda kanal oxiriga
54N qo‘shimcha ostona o¢ratiladi- B4~
i cha os i, 1
e\:’lShda suyuqlik gatlami bo‘lishim'ta'mmli)’d
Orlariga va tubiga zich yopishib qurishi lceraal;Lll il ol
ar 1ZImni ishga tushirishdan oldin &0 ng q berkitiladi-
82 0stona baravar suv quyiladi shiber pilan

3 ——
M'Mciibaygv

mlardan farq giluvchi
bul qiluvchi kanalida
o‘ng massasining
hilik binolaridan
ay tizim mollar
hilik binolarini
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Mollarning axlati panjara teshiklaridan oqib tushib, kanalda
to‘planadi. Kanal to‘lgandan so‘ng (kamida 14 kunda bir marta)
shiber ochiladi va to‘plangan go'ng chiqarib yuboriladi. Qolgan
qatlami giya sirt hosil giladi. By sirtning qiyaligi massasining hara-

kat tomoniga qarab kanalning har I m uzunligiga 1—2 sm ni tashkil
etadi. Kanalning chuqurligini shu hisobdan tanlash kerak. Masalan,
kanal uzunligi 30, 40 yoki

50 m bo‘lsa, uning chuqurligi 0,8, 1,0
yoki 1,2 m ni tashkil etadi.

Kanalga axlat kelgan sari, axlat
tushaveradi. Tizim mol yetisht
oxirigacha uzluksiz ishlaydi.
mollar almashtirilganda syy
dezinfeksiyalanadi.

massasi ostonadan oshib ogib
irish yoki bogjish davrining boshidan
Kanallar davriy ravishda, odatda,
bilan yuvib turiladi va eritma bilan

; qurilmalar qanday ishlaydi?
3. Fermalarda transport vogj
texnikasi nimalardan ib
4. Go‘ngdan tozalash Mmashinalari va qurilmalarining tasnifini aytib
bering.
. Go'ngdan tozalaydigan mashinal

¢ . F . 1
: Go.ng xonalardagi ishlah chiqarish jarayonlarini mexani-
zatsiyalash nimalardan iborat?

orat?

N Ln

ar hagida gapirib bering.
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SIYALASH
13-bob. OZIQA TAYYORLASHNI MEXAN 1ZAT

LARI
13.1. OZIQANI MAYDALASH MASHINA

n o‘simliklarga mansubl-
dag‘al oziqalgr (poxolé
poliz ckinlarl,‘ tugu::zn
lar), konsentratswalan:,

Asosiy oziqalar kelib ch_iqi§hi j?hsg?_a
dir. Ozigalarning quyidagi mllarésilos'
pichan, chori), shirali ozlqa}ar oyE; e
ildizmevalar), ko‘k oziqalar (o tlar,i? va boshqalar). Sutchilt,
ozigalar (don, kunjara, quruq kumai.'a . aymog‘i olingan sut,
go'sht va bali’qchilik sanoati Chiqmd-ﬂaflf'j?atidan hayvonot ola-
suyak, go‘sht va baliq uni kelio Chlqlsl?li'{letadi Mineral ozigalar

; ini i - -1 temir va

i iqalar gruppalarini tasil rbamid, t€
?;gg‘a; rr;ansugiofi;ﬁg: vﬁ b.I;, sintetik '021qaiara(1;f:1 ibjotiklar chor-
bo‘r b()u;:a(; Ezciqalar), vitaminli Oz.lq.a::;h?d] giladi. iqlik
Vachilikn?ng qo‘shimcha oziqa bizﬁll(mkimyoviy, bic’log(ﬂ(o;?}::slarga
i i tayyorlashning mexaris, an texn

usulg?ilqbaclfnlljll;ﬁlan alohida-alohida taplang
Muvofiq birgalikda foydalaniladi. ik usullariga may

Oziqa tayyorlashning mexanibi ishlar kiradl.

dalashtirish, dozalash va_Sh“ k.a mo Issiq
Q7i turdagi ozigalarga k’r‘wﬂylytishdan iborat. 15"
Suvi, ishqorlar) bilan ta’sir ko lfsi 2 ishlo
Shlov beriladigan ozigaga ta gkocrsatishdan tlar
O'rinishdagi issiglik bilan ta’sif izmlar va ferme
USullar ozigaga turli mikroorgan
ﬂSoslangan. _
~ Bu usullarning ham_rpam halztll1
YImli, foydali va mazali gilishga, S langan OZY
Qaratilgay aydala :

Zogotcxnika talablariga Iml.\’()ﬁqarlz1 Qirailga™ poxo‘ylar uchun
Katta-ichikigi quyidagicha belgilang™ =y lin
Sigj lar uchun 1 aing 48 ‘chqalar

'8lrlar uchup 3—4 sm, otlar ucht mevalar ho'c
1.5 sm; to'g ralgan tuganak lldlzlchun it I(lll';jal’ﬁ sigirlarg?

Uchup I, S,Snl, yosh chorva mollar U __0,4sm. valangan

Uchun 05| sm, parrandalar “Chlzni Konsentras 195
15 mm gacha maydalab bertiact

zmla

bir rnaCISﬂd



Laar sigirlarga berish Uf:hun 1,8—4 mm kattalikda tuyuladi, cho‘chqa
: Bpr?‘;:mdalllarga‘bcrlsh uchun esa | mm gacha (mayda y:ashil) yoki
((,):t) Llnigac a Eo {ta‘cha y‘anchilgani) tuyulgan bo‘lishi kerak. Pichan
g r3mhqazirra anlnmg o‘lchamlari parrandalar uchun 1 mm dan
ayvonlar uchun 2 mm dan oshmasliei
VO : asligi kerak.

onigzufsgsl; Llc}flzmevalar pllan }_Jirga bosilgan silosda ildizmeva
R po}r,r;?;rlgalttghkga qu}’(qi[ishi lozim. Makkajo*xorining

: _ : »2—0 sm kattalikda girgiladi

p . qirgiladi.
fae Sz]_ll?;fsaﬁxsi}lll(atllelflgan tuganak ildizmevalarning iflosligi 0,3%
8l kerak; donli ozuqalardagi ifloslikar- qum 1% dan,

qoramig*, vyazel, gqorakosoy ( 00
1 b | 4 i 3 y
mastak 0,25% dan ortiq bo‘lmasligir/?ofi?‘r?’ R RO

‘.Z-ootexnika talablariga muvofi
xo'jalik hayvonlariga eng ko‘p foy
keral_(. Oziqa tayyorlash va ularni ta
tex.mk vositalarini takomillashtirish
lariga asos qilib olinadj.

Oziga maydalash

q har ganday oziga gishlog
da peradigan holda yedirilishi
rqatish uchun xizmat qgiladigan
zootexnikaning ana shu talab-

umumiy sirti dastlabkj ko‘ri:ﬁgfslfaag'h%il bo‘lgan mahsulotning
‘ladi : I oziganiki
bo IE[lgfI]:I(ijxl;l ttjsa.unmg yaxshi hazm bonlishi?]?l::f;?nl a;f:ha kalid
S inlaydi.
' erishning issiqlik usullari yordamida ozyiqla turi va

achitish, siloslash, tuzlash va boshqa[ar) Elie;f](; Zc;g:izlidz{rl] QiZiZh,
anilmogda.

Kimyoviy usullar esa ka
! amdan-k S
aktiv moddalardan foydalanish am qo'llaniladi, chunki bu usullar

‘ dagi qivinchil; ,
Dag E‘ll_OZquaIar — pokol Vsl S;YIchlnllklar bilan bog‘langan.
sxema bo‘yicha tayyorlanadi: D gi 1g°al po

qirgish-bug‘lash-

(8—12 mm uZLmIikda)—QUritishglyil)l(lecnt:?ian oydalaniladi; girgish
i s . is i g o

aralashmalariga qo shiladi. Pichan yetarlic'hP ichan uni turli oziqa

196 a quruq bo‘lsa, ozigani

412

15

\/ ,-"'6

10

77777777777 777777777777 AL

s

63-rasm. Oziqalar tayyorlashning taxminiy ish sxemasi:
]—oziga mahsulotlari uyuladigan o‘ra; 2—sabzavot noriyasi; 3—tuganak-ildiz-

7770700777777 7777

teskari havo o‘tkazgich;

keri; [4—maydalagich;
18—dozatorlar;, 19—oziga o‘tkazgich.

hning transportyori; 5—bug‘lagich;
maydalangan oziga bunkeri; 10—

don noriyasi; /3—qabul bun

7,9—shneklar; 8§—
16—maydalagich ventilatori; 17—

siklon; I1—Xkovsh; 12—

15—yuklash kovshi;

mevalar maydalagichi-yuvgichi; 4—yuvgic
6—magnitli separator;
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quyidagi sxema bo‘yicha tayyorlash mumkin: yanchish-dozalash-
aralashtirish.

Shirali ozigalar, tuganak-ildizmevalar quyidagi sxemalar
bo‘yicha tayyorlanadi; 1) yuvish~to‘g‘rash-dozalash—aralashtirish;
2) yuvish—bug‘lash—ezish-dozaiash~ara[ashtirish; 3) yuvish-
to‘g‘rash—dozalash-achitish—aralashtirish.

Bu texnologik sxemalar turli v
ning tartibini o‘zgartirib turli ma
Birinchi sxema qoramol fermalarida, ikkinchi sxema cho‘chqa-
chilik fermalarida qo‘llaniladi, uchinchj sxemadan turli chorva-
chilik fermalarida foydalanish mumkin.

Konsentratsiyalangan ozigalar
dalanib tayyorlanadi: 1) tozalash-
aralashtirish; 2) tozalash-mayda]
tozalash-maydalash-dozalash
undirish. Dukkakli ozuqala

ariantlarda ba’zi operatsiyalar-
gsadlarda qo‘llanilishi mumkin.

quyidagi sxemalardan foy-
maydalash-achitish-dozalash-
ash-dozalash-aralashtirish: 3)
—aralashtirish-briketlash; 4) tozalash-
I' tozalangandan so‘ng namlanadi.
ar bo‘yicha kombikormlar tayyorla-

Ish sxemalari texnolo
qiladi. Texnologik Jarayondag;i ishlarning
quyidagicha: donni qabul qilish-bunkergy solish-bunkerdan olish
va tozalash qurilmalariga uzatish-iflosliklardan tozalash-bunkerga
tashish-bunkerdan olish va tashish~maydalash-saqlash bunkerlariga
uzatish-bo‘shatish—doza!ash-aralashtirish-tayyor oziqalar chi-
qarish, don va tuganak ildizmevalardap iborat oziqa aralashmasini
tayyorlashning taxminiy sxemas; ko‘rsatilgan.

1‘5}5“513: oziqalarni tayyorlash jarayonlari dastlabki mahsulotga
yangl xossalar berishga qaratilgan lexnologik operatsiyalarini
bajargvchl mashinalar yordamida amalga oshiriladi, By guruhdagi
mashinalar texnologik jihozlar kategoriyasiga ki radi. Ishlab chiqa-

rish texnologik liniyasida mahsulotni bir mashinadan ikkinchi

mashinaga uzatish uchun turli transport vositalaridan foydalani-
ladi.

Ular texnologik liniyalj takomillashtirjsh bilan birga, jarayon-

ning potok usuliga qo‘yilishin, uzluksizligin ta’minlaydi, yuk

n-llshé-mh va ortish Oberatsiyalaridagi qo| mchnatini batamom yo‘q
qiladi.

13.2. OZIQA TAYYORLASH TEXNOLOGIK
JARAYONLARI

s eptob
ini hilik mahsuloti ishlat
Oziqa bazasini mustahkamlash Chowa{;lanishda g

chigarishni muvaffaqiyatli ravishda BV a yetishtirishning
hisoblanadi. llg‘or texnologiya asosida 0Zlq

P hnat sarfini
mexanizatsiyalash, oziqa ishlab {.:luqar_lsh?B;ll rﬁilikni i
kamaytirish, yem-xashakni yig'ib O!IShSa 1S?ragtilga N
tirish va uni to‘yimlilik sifatini )’ﬂXShlla_S 83 9 “hatdan asoslangan
Oziqa tayyorlash — chorva mollarlr}l 1lml?’J_1hni ta’minlashga
Me’yor va ratsionlar bilan sifatli OZiGINUIET v i
qaratilgan tashkiliy, texnologik, iqtisodiy va m

Majmuasidir, _
Oziqa tayyorlashni et
Mashinalar tayyor yem*xashakql yig i
cha ishlab chigarish texgologlk jaray it
Nizatsiyalashni ta’minlashi kerak. Oziga tayyorlash U Ika-
Oziga tayyorlash mashinalarl-‘l-b ular kosilka, kf}s&l A7
Mashinalar kompleksi yaratilgan ba EO‘D tashigich, g‘a.r?:;ﬂ
Maydalagich, kosilka-czgich, ha_sl(«?@h’l ;. pichan talqonm
lagich, DFCSS:DOdbOTShiks ot qu-mgwhbz:)s,hqalar- s mliligini vé
Yorlagich, briketlagich, E"amflalg:::;l\zﬁ oziganing to‘y;n;;lg;gsalbiﬁ’
Ozigalardagei begona aralas o jsh jarayomnies -
ta’minilqpaz::;S‘?i%;llctl)iegtexnologik jihoZlammgn:exanik rawns.lntiatgszil1
%Sir ko*rsatadi. Anorganik f’ralaShmalartg;n zarralati ma”diaharﬁ
qaga qO‘Shlllb qolgan barcha narsalar; Il‘n:hmalar begona.VElG‘auani
Qum vy boshgqalar kiradi. Organik ara‘?ad va bos qa]arih:h uchun
O‘tlaming ozigaga qo‘shilib qolglarl U?;ihmalardan tozald
don mahsulotlarini metall ara kadan va
sy.s 4 1Ka
Magnit)j separatorlar qo‘llaniladi. asosan, kart urilmalar-
Osh ajratkichlar — m{:ll‘ISUlOtdai1 1n belgilansal ki toshlar
ildiZn]eValardan) EOShlarni aj['atiSh uc;;'(shi omdi!.Chuar.thulb[ esa
Ir, Ajratish jarayoni ayniqgsa, quda Ybiga cho‘kadi; r11
z Zichligj tufayli tosh tutgichning " plarining kons-
Qurj Madan galgib chigadi. = ish orgd Kli turlargd
o uganak ildizmeva yuvgic i .
UKsiyasiga ko‘ra, kulakli, bar%b::l‘llla; o'lishi ™
adi. Ular statsionar va ko © ishlaydiga™ ke
ashinalarning davriy va uzIuksiz

ofllaniladigan
qlashga oid bar-
leks mexa-

- : da

izatsiyalash
mexan S st va 840
larini komp



Barcha yuvgichlarni
i o Emip s el ot e
natijasida iflosliklard a mashinaning ish o A ANgAtaK B
mashinalari ishlash lan tozalanishiga rganlariga ishqalanishi
d Erkin zarb bilaﬂngf ipiga ko‘ra bir-bii?g;la?gan' Nkl
agi bolg‘alar (bolg‘a Aylanuvchi rot suli bolg'ali may-
g'aning shakli mash?;%;_O‘matilgan turli
aning tuzilishiga va

g )

parchalaydi. M
. Mahsulot za i
rralari kamera devoriga urilish
rilishi natijasida

ham ma
ydalanadi. Bunij
taell;?m_t.aram Hovli'qilil!lll;ldqg uchun kamera
o] ;Shll?uvi g‘alvir teshi (; Maydalangan ( devprlarj, b
chami talab etil gidan elanib o‘tadj yanchilgan) mahsulot
nadi. gan maydal tadi. G*alvi iklarini
. ash katta-kichikli \{lrteslnklarmmg
zatorlar oziqani igiga garab tanl:
o i z1qani : o
zizl:snﬂar.ml hajmi Yoxu?ig yoki oziqa aral
kc:'mijl't qiladi. Dozatorl 08 irligi bo‘yicha ashmalarining kom-
etish ikormlar ishlab chiam.'“g ishlatilishi o‘Ichab berish uchun
Vazr_l_uc::hun imkon bera d?anshm avtomatik oziga aralashmala®
YRzl s b inai . Dozatorlar tuzil et Ak
barag 1gan _xillari bO‘li.s}ﬁ lash usuliga ko shiga ko‘ra hajmiy va
Ha'mglﬂl’; vibratsion va shl mumkin, U?luf;'uzmkSiz yoki davriy
gazi (c;‘}j i Dorsiyalabnzkll dozatorlar bil i Comloety ol
eng Odd(.:h(}vll) idishlar bO‘lac?-ZalOvchi dozat 1 AnEAg e i
1y holda odatdag;j t 1. Og‘irligi b(;‘y;z:rliarga tarirovkalan-
a dozalash uchun

qo‘yiladigan t arozi

; lab zilarda

olch | talab shundan i n foydalaniladi

ab yoki tortb berishi kerg " " e
ak. etilgan aniqlikda

Aralashtirgi
i : gichlarni ;
?q?l;?.g turiga mos bO‘lilsnhgi }:Uzﬂishi aralashtiri
tarkib‘l va parallel ogimli a erak. Ular ishlasr:rlladigan mahsulot-
bl b ?Ismlari“i“g arala:;?SlltirgiChlarga b u?miga qarab, qarsh
elgilanadi. P shtirgichd o‘linadi "
i . Fa : aqa Al bu esa oziqa
banli, parrakli va bo gallcl oqimli ara(} nday yo‘nalishlard ort
shqa turlarda boj E;]'Slfltll-gichlar ofie kid' )’El‘lsiu
ishi mumki ckli, bara-
n.

Aralashm

alar tasodif

ar asod

qa?tishmalafgﬂ shu u::zilqgy Ya hamroh bo'lish;

ishlash sharoitiga h ni ishlab chigarj shi mumkin. Tasodif1y
am xos bo‘lmagalllsg Shﬁmiﬁga ham, uni

archa turdaei i *
gi ifloslik-

Ham
roh a
rala
shmalar esa. shu oz i
) zugan!

ishlab chi
1garish s
uchu sharoiti
n ham xos I uchun h )
amIaShma]ardlr al’l‘l, uni qayta < h
15 15 Iag}l 41
sh sharoit!
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Magnitli separator:
lashmalarni ajfai’i;iofii:l‘l;l clpn mah@lo_tlaridan metall ara-
e_lektmmagniuar ol xizmat qiladi. Ular doimiy yoki
simlagich bo‘ylab n jihozlangan. Mahsulot aiya tekislik-taq-
maydon ta’sir}i!da tt!l(‘ﬁll?YOtgaan%l metall aralashmalar magnit
tushayotgan mahs ? ik tutilib goladi. Bunday qurilmadan
tagsimlab turadi L}v?tm 'Pl'lzmalar oqim eni bo‘yicha bir tekisda
uzungligi va ma";]it _a%ﬂﬂ' Sepfil‘z}torlari ishchi sirtning umumiy
Ildizmeva ; o ari soni bilan farglanadi.
mushtchali bay vglc-h'a.l‘- Ildlzmeva yuvgichlar tu
Ular statsi , barabanli, diskli va slmckli(64-rasm) turlarga b
Mt f ionar va ko*chma bo‘lad!.
botyic ;lsa”frhfh f!a’{zmevja yuvgich — vanna,
TOZE&lal’lgana ]:%na 10 rnatilgan yuvuvchi mu
uzatiladi, Vanna wsulot vannada 'ch_iqil_), keyingi ishlov berishgd
teshiklar bilan A.¥a kameralar chigindini chiqarib tashlash uchun
suv migdori 0 6J111021a13gan_ .lshlov perish uchun zardr bo‘lgan
beton va b 1’ —0,8 m.’/kg ni tashkil giladi. Vannalar yog‘ochdan,
kin. Bun dos 1Ga mf}terlallardan xo‘jalik sharoitida yasalishi mum-
yuqoridi ay yuvgichlar sodda, ishonchli va ish anumdorligl
ir.
Dlasgslizlblagﬁ ildizmeva yuvgich — suvli vanna ichilda ay@anadigan
araban cll iy v Sl}ﬂklidagi ishchi organg? :egadir. [1dizmevalar
qilib, chj i1eél.dan uning ichiga tushib uzunglig a ha‘rf’lka’t
ozalarinas larda tozalanadi Chigindil
tfanspm_lf'c’ra‘n ildizmevalar
tDzalashdmrga szatiladi. Bu toza
B ham ishlatiladi.
Uchup j !h! ld izmeva yuvgich
Gadamij 21 latiladi. Shnekli ildizmeY
Nisbatan 215“62 15<:J‘r_ini5hdagi ishqhi or_gam uVL.ll‘lling s
giya quvurga ofrnatugati- i o lari

Panjaras;
asimon qjlib yasalgan. Shnek aylan? otg o ;
- po‘ylab chiqarish teshigl tomo

Mah A
Siljit:tllptm ilashtirib oladi va qu¥yi!
yo‘nali;i (? hnekli yuvgich quvurida ah?lo{lg ‘ ;?aarrral i yuvid
1da suv ogimi i sujotdar b
ogimi yuradi. St mahst cho'kadi V8 maxsus 1K

zilishi bo‘yicha
o‘linadi.

panjara va vint chiziq

shtchalardan iborat.

i kurak
Jagich i

o ildizmevalami
yuvgich

olib ketad:
orqalie Er:dl' [flosliklar vanna—bunker tubiga
Oziqqat“."aqti bilan chigarib turiladi. i i Qirqist
ni ma - alarnin, turld ;
ydalash masl1xnalqrnqlgrba abanli V8 iskli turlarg
2

APparati
aratinj i
ining tuzilishiga ko‘ra mas ina
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64-rasm. | ldizmeva yuvgichlar sxemasi:

a—mushtchali: bhbarabanli; d—shnekli; e—diskli.

bo‘linadi. Ularning ish organi picho
vazifasiga qarab, turlicha (12-35°)
Pichoglarning tig*j to'g'ri va egri bo‘lishi mumkin. Dag‘al oziCla‘_
larni maydalash uchun poxol qirqqichlar, tuganak ildizmevalar
uchun to‘g‘rash mashinalari, ko‘k massa uchun esa ot qirqqiclll_af
va silos qirqqichlar ishlatiladi. Mashinalarning universalligl
(silossomon qirqqichlar) ulardan dagg] oziqalarni ham, silos
massalarini ham maydalash uchyn foydalanishga imkon beradi.

Kuraklar materialn; rotor atrofiga, maydalash zonasiga suradi.
U yerda shtiftlar materialni m

aydalaydi va uzatish quvurga tash-
laydi.

Uzatish balandligj 7—
elektr dvigatel oladigan q
aylanishida 18 kw gab
ishlagandan so‘ng valnin
202

qdir. Pichoqlar, mashinaning
burchak ostida charxlanadi.

8 m ga yetadi. Unumdorligi 3 t/soat,
Uvvat, rotorning minutiga 1000 marta
oradi. Mashinagy qarov har 100 soat
g shariklj podshipniklarinj solidol bilan

Alaeich:
ashak mayddlaii)kuvina};
or (W~ lari;
3—kojux; %Cilaplgﬁnd..stolmng ustura
i atr bOk‘ i o . ,ma 5 3
f-.slmxobcha, 2—patru 10'y

65- rasm. UTK-30A markali X

ish luki.
= .. ]]—kuzatis
5““'( ina);

OZil‘Ok; 6—0‘“8 yondor (bOkO\' ’minmgich novl,

e —ta .k
9—~maydalagi0h ramasi; 10—t 1 ml tekshll'lSh
n joylart at
_ mlangd n iborat-
Clav[-iv ravishda moylab turish, lm.lh]]{;ash[irisma'rd?gslﬂshtirllf’ﬂn'
Va yey 'ILHS] ;< ckilgan shtiftlarni @ jversal v Sbelgila“gan)
Yilgan yo 111 vazifasiga garab 1‘3 jash ucht
1) r 8 . ale
(fﬂQ'ltag?: I?L%:Ei;;l mahsulotni may
Olishi myumkin, s
alesli tegirmonlarning - [ar ora
aSOslangan. Tegirmonlarning térialni valesia
Tam-taram novli sirti mate

i aln V h ka a-
 moimo noviargd yanchis :
Parchalap chiqaradi. Valesla_rjugll;lljziz ayland 1'ulamiﬂg o
CoImasligi yehun ular turli t€ tirgishnt \; nadi. Plit2
IChik)

L b ) :
‘81 valeslar orasidagi 18\ g valesla® =l
SAari nispaging o'zgartirish YO tmas @ " pegirmo -
Shakligag; " lar éhtﬂmi yosi B dalﬁnadl' 202
maydEliaggigﬁtl;li?'[dil'gichla]'da may

o parchatasi}da ularning
| A aylanayo iga tortadi ¥
lesli) S '



66-rasm. Maydalash usullari sxemalari:

a—erkin zarb; b—parchalash; d—maydalash (uvoglash);
e—czish; f—oqlash.

tegirmonlarda maydalash usulidan foydalaniladi. Bunday
tegirmonlar, odatda, bitta tegirmon toshi aylanadi, ikkinchisi esa
qo‘zg‘almas bo‘ladi yokj maydalash jarayonida hosil bo‘ladigan
ishqalanish kuchij hisobiga aylanishj mumkin. Yanchish (tortish)_
katta-kichikligi tegirmon toshlari orasidagi ish zazori kattaligini
o'zgartirish yo‘li bilan rostlanadi. T, egirmonlar konstruktiv jihatdan
ish organlarining (tegirmon toshlarining) joylashishi, tuzilishi,
qanday materialdan qilinganligi va boshqalar bilan bir-biridan fard
qiladi.

Oglash mashinalarida don bir xil tezlikda aylanuvchi ikkita sil-
lig valik orasida ezib oglanadi. Oqlagichlarning ba’zi konstruk-
siyalarida valiklardan fagat bittasi privoddan harakat oladi, ikkin-
chisi esa erkin aylanadi. Oglash sifati valiklar orasidagi masofani
o‘zgartirish yo‘li bilan rostlanadi.

Hozirgi zamon bolg‘ali maydalagichlari 20—229% gacha
namlikdagi mahsulotni oladi. Birog maydalagichlardan foydalanib
pichan yoki ot unj tayyorlash uchun mahsulotning namligi 10—
12% dan oshmasligi kerak. Maxsus universal maydalagichlar namligi
ancha yugori bo‘lgan pichanlarni ham maydalay oladi. Tegirmonlar

va valesli maydalagichlar namligi 16% dan ortig bo‘lgan donlarni
204
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dalagic :
) | ma «hatish
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67-rasm. KIY-2,0 marké guklash kovsh ovo qm}’(‘:or.
" maydatash apparati 2—ventiaich it q}}fgfwf‘“‘k{imﬁzsh
. iklon, 2 2 — ;
S:}E‘“El; S—-shluzli_ zatvor; 6"S”\c,tr-ind_lk_ﬂmrf agi mt;ansportyon
Mtrlash shigngi; 7g—amperm a wshirish 777 roslash

—Pichoqli baraban; /3—ishe? I . 205
lar q . 6
“Sponyori; 15—elektr dvigﬂ};}’ re



maydalay ol i :
o yopis)I:ib ';1;3;31{ i;lunkl nam mahsulot ish organlarining sirtiga
darajada. qurag bo.‘ | aydalanadigan don va boshqa ozugqalar ortiq
chare ot ketas(?., mahsulotning ko*p gismi mayda unga va
sabab bo'ladi. Maydalash (o, SUlOming ko'p yo'qotilishigs
ozuqgalarning optima] ] (-W-l saqlash) uchun belgilangan qurug
Bolg*ali maydala "::ﬁnhgl 12—15% ni tashkil etish kerak.
rasm) rama J6. pichog]r ;r. KIY-2,0 markali maydalagich (67-
tilator 2, yukla;h kov. ?'l araban 12, maydalash apparati /, ven-
& quvurlardan ib(:uratS 1'11"3; shiuzli zatvori 5 bo‘lgan SEk]con 6va 7
transportyori /7 dan '-b e ash transportyori /4 va 'essl‘asli
torat, ta’minlash qurilmag hamdap;iichoqli

baraban sochil i
maydigan oz : :
lash uchun xizmat giladi, Uqalarni uzatish va birlamchi mayda-

0‘yicha of
1a o‘Ichab berish uchun

kqmbrkormlar ishlab chiqarig| ishlatilighj oziqa aralashmalari
etish uchun ikarl berad. 1Shnp thomatik potok usulida t Shkll
vazniy turlarga bo‘linadj lléfgozatorlar tuzilishiga ko?;:h:jn?iy va
ishlaydigan xillari boigh; ;Sh usuliga ko‘ra uzluksiz yoki davriy

barabanli, vi : umk; . .
banli, vibratsion va shnek] . Uzluksiz dozalash lentali,

hajmi boyi ; i do : :
Jmi bo‘yicha porsiyalah domdless “atorlar bilan amalga oshiriladi:

(o‘lchovli) idishlar bo‘lag; chi dozat i
odkli holitds Od::diz iladl. Og‘irligj bOchC}?;lg;cii Itar;rov}(alangig
ash uchun,

tarozilard

max ; ardan i

sus dozalash tarozilaridap foyc}a]ignflkorm Korvonalarida
niladi,

Oziqa aralashtirg;
2 shtirgich :
8l lar.Ardlashtirgicmaming tuzilishi aralash
zilishi aralasi-

tiriladigan mahsy] i
: otlarning tyyj
usuliga qarab, qarsh; inmgli L\l:;!ga MOs bo'lishi kerak. Ular ishlash

bo‘linadi i— a -
- 111ac31, bp Csa 0ziqa tarkib; p Falle! 0gimli aralashtirgichlargd
ay yo‘nalishlarda yyrich: Y gismlarining arajashtire; )
aralashtirgichlar cnngrlshl bilan bcl““anad‘asl:tlrgwhda qanli
o o'p tarqalear, T i. Parallel ogim
i:]arab ar‘a}ashtlrglchlar shnek]rqalgan' X
arda bolishi mumkip L, baraba
Yuqoridagi bohg
a obda 07i
oziqalar gaynatilishj yoki bIQa aralashtiruvchi qurilmalarining

t i . . u ‘] . 5
urlari qarab chigilgan edi-gUasﬁls]}_:l ham mumkin bo‘lgan asosiy

505 Paragrafda kombikormlarga

I?.h organlarining shakliga
ML, parrakli va boshqa tur-

mikro-elementlar, vitaminlar va boshqalar qo‘shib turli ara-
lasl'lmalar tayyorlaydigan aralashtirgichlarning sxemalari keltiri-
ladi. Davriy ishlaydigan BILIC-2 markali aralashtirgich ana shu
- bo‘yicha qurilgan. Aralashtirgichning ish organi reduktor
orqali elektr dvigateldan harakat oladigan vertikal shnekdan iborat.
Mahsulot o‘z ogimli quvurning voronkasi orqali porsiyalab
t*?shl_ab turiladi. Shnek ta’siridagi murakkab harakatda mahsulot
bir xil jinsli massaga aylanguncha aralashtiriladi.
o Aralashmaning istalgan hajmida uning_tarkibidﬂ_gi barcha
®mentlar bor bo‘lgan aralashma bir jinsli hisoblanadi. Aralash-
Maning barcha elementlari uning butun hajmida bir me’yorda

taqsi : i
qsimlangan aralashma esa ideal hisoblanadi. ldeal aralashma hosil
amuna uchun

gililshjuda murakkab, shuning uchun ko’p hollarda namuna Bt
'Ingan aralashmada barcha komponentlarning borligi bilan
klfoyalaniladi. )
Oziqaga termik-ishlov berish mashinalari. Bug* hosil qiluvchi
E?FTOr_llar, Bug* hosil giluvchi qozonlarning vertikal va gonz(;r;{tf;
s aribor, KB tipidagi gozonlar eng ko'p tarqalgan, bun ay% £
o quvurdan va flanes devorlari orqali birikkan korp_llsd_ﬂn lho';ﬂi
' quvur bilan korpus orasidagi turadigan bo'shligning al'ni
= b shunday qozonning yuqorisidagi 0,23 m’ teng qismi

‘ ' ' -qarshi
- Cgallaydi. O*t kamerasida o‘txona bo‘lib, uning qarama- ga -
|ashgan. Bu tizim S

omonidan konyektiv quvurlar tizimi JoY
l'c:;n €rasi orqali suv bilan to‘ldjriladi. Unifis artr?f‘id'il; g;zgfaugﬁa
: 0'tib turadi, Qozonning tepa gismidan bug yig &t Bug' yo'li
utx‘yoF klapanlari, manometr va bug’ yocl{ J'C‘?f’ia.sl;gané1 o‘txonagad
- g Qizdirgich bilan tutashtirilgan, pug* qizdirgich es va o‘lchov
. mat‘llgan_ Qozonning old devorida o‘txond, Kkulxona Ve
YNaSi orqali devarida cea dudbo‘ron joylashgan:
joyl Qozonni nasos suv bilan ta'minlad tur‘adl- ozonga
Yiashgan isitkich orqali o'tib isigandan sl ?U)‘Uq y
" KB_-BOOM markali qozon dattid yoki 10¢ida ishlaydigal
: aydigan variantlarda chiqariladi- Suyud yod! bn d s
0Z0n suy sathi pasayganda va bug’ bosimi O_shga matik sistemasi
?II‘SUnkaga (gorelkaga) kelishini tO‘x[-aT.'lechI avto ozonlar €5&
‘ta“ jihozlangan. Qattig yodi
thzona‘%a havo yetkazib beruve
Matika bilan jihozlangan.

Suv dudburonda
poradi.

¢:1q ishlaydigal q Sk
lghlid Ezizim ishini boshqaradiga
207"
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68-rasm. C-12 markali aralashtirgich:
I—shtok; 2—tortqi; 3—~qopqoq; 4, 10—zadvijkalar; S—ozigalamni

yuklash Iuki; 6—harakatlantirish shesternasi; 7—privod; §—bo'g* perekluchateli;

9—bo‘shatish shnegi,

C-12 markali bug‘latgich aralashtirgich (68".’35“% miﬁlsig: '
jihatidan BKC-3M markali gqozonni esla}adl. Lekm.und :tzi)c;rani
konstruktiv xususiyatlari bilan farq giladi. Bu m?‘s‘?“l;a 7mat Qi-
aralashtirish uchun ikki valesli parrakli aralas‘htlrg.lch tﬁynugi to-
ladi. Uning parraklari harakatlantirgich va bo shatis
mon yo‘nalgan vint chizig'i bo‘ylab joylashgan. Ish jarayoni

Bo'shatish tuynugining ponasimon quifi bor i

Ing PONas s~ hliatida boradi. Bug'
dozonning germetik berkitiladigan fehtd bli’]:jlrﬂlgillalall aralashtirib

3,7 ayl/min tezlikda aylanuvchi parra ‘tash 60—75 minut
turiladigan mahsulotga ta’sir ko‘rsagadl. B“% 1/min tezlik bilan
davom etadi. Bug‘latgich unga o‘matilgan 40"1 ?Yich gozonida bo-
aylanuvchi bo‘shatish shnegi yordamida bug 1418

Sim yo‘q vaqtida bo*shatiladi.

@ Sinov savollari

Oziqalarning turfari haqida tglshu;;cé;a bering. .
Oziga tayyorlashning magsadi ities L go'yiladi?
OZiga tayy:g:l:shga qganday zootexnika talatz,l:]r:tr(ilni tushuntirtng:
Ozigalarni tayyorlashning texno!Oglk;:‘i;a; -
Ozigalarga ishlov berish usullarin! &0 b oonday tuzile
Oziqalarni dastlabki tayyorlash mrausktlir\‘! j
. Tidizmeva yuvgichlarining konst 18
Ozigalarni maydalash va qirdl
tushuntiring. i
. Bolg‘ali maydalagichning tuz‘l@hp:l:]ﬁ
9. Dozatorning tuzilishi va ishlasht?!

e B LIPS ol

ib bering.
ntiring

oo

209

14— M. Melibayev



14-bob. SIGIRLARN] SOGISH VA
SUTGA
ISHLOV BERISHNI MEXANIZATS WMIIIAB - ’

14.1. SOG‘ISH QURILMALARININ RLARI
‘ GTU .
SOG‘ISH QURILMALAR] VA APPARATLARINING TUZILISHI %

69-rasm, Sut sog'ish qurilmasining sxemasi.
I—elektr dvigatel; 2—tasmali uzatma ihotasi; J—vakuvum-nasos; 4—vakuum-
quvur, 3—vakuum-balon; 6—vakuum-regulyator; 7—havo magistrali kranlari;
16—vakuum nasos chiqarish quvurining moy vig‘gichi;

8—vakuum metr,; 9—sog'ish stakanlari; 10—kollektor; I7—sut shiangi; 12—
vakuum shlangi, I3—pulsator; I4—sut sog'ish chelagi; /5—magistral shlang;
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ishlayc!igan ikki‘t‘a asosiy guruhga bo‘lingan. Ikki kamerali sog‘ish
stakani (sut sog‘ish apparatining ijroiya organi) da so‘rish rezinasi

yordamida sut idishiga birikkan_

Stak;?l ;?:g}g:vzo;g ish stakam‘mn.g ishlash sxemasi ko*rsatilgan.
st dev I ararq va ‘so tg‘ich osti bo‘shliglarida ma’lum
talikd g‘_ kuum hqsq bp lgandan keyin so*rgtich rezina sutning
)E)e in so‘rg lchldfiﬂ §h1qlsh1ga to'sginlik qilmaydi — so‘rish takti
evorlararo bo‘shligga have kiritilganda so‘rg‘ichlarni massaj

qiluvchi va sutning chigishini to‘xtar:
L e st ni to‘xtati X . .
siqiladi — siqish takii, So'rish va sig; P tunchi so'rg'ich rezina

i pasaytiradi, xolos. Bu
taktliga nisbatan) an § bk .2;‘ sfl? gnglmligénifllf (uch
i > ab bo‘ladi. Bu ap-
qilmaydi. ning chiqishiga to‘sqinlik
Sut sog‘ishda shunda
. > Y Payt keladiki -

:qaarrli(iliasﬁi g;:ilkmstim‘alar.iga kelishi, S:ll;;;iglgln:;ps;l:;mg.lsm Eizl:
va qurugq eli v, ?-ladl' Bunda yelinning tez guyrq ‘shatil hi
g elimm sog lshga o‘tish xXavfj Utdan bo‘shatilishi

mastit kasalligi bilan kasaljanish muvrlrllj]?iiga keladi, oqibatda sigir

T0-rasm. Tkki kamerali sog‘ish stakanlarining ishlash sxemasi va tuzilishi:
a—ikki takili sog’ish; b—uch taktli sog‘ish; !—so‘rg‘ich rezina; 2—stakan korpusi; I—halqasi;

4—-shaffor qarash patrubogi (konus); 5—biriktirish halqasi; 6—rezina sut patrubogi; 7—rezina

manjeia.
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oldini olish uchun ikki taktlj apparatning ish sikliga uchinchi
takt-dam olish takti kiritilgan. Bunda siqish taktidan so‘ng sut
sog‘ish stakanlarining so‘rg‘ich osti bo‘shliqlariga atmosfera havosi
kiritiladi va natijada stakanning ikkaja kamerasidagi bosim at-

mosfera bosmiga yaqinlashadi. [kki yoki uch taktli appparatlarni
ishlayotganda sog‘ish jarayonini n
rini sigir yelinlaridan o'z vaqtida

taktli sikli bo'yicha ishlaydigan sut

—dam olish-so‘rish siklj bo‘-
kkinchi tip apparatda burma-
jihozlangan bir kamerali sut

; o o e erasida siyriglanish hosil qilin-
ganida sut chigadi. So rg'ichbop rezing siqiladi, yelin so‘rg‘ichlari

bir 0z uzayadi va kamera bo'shligini to‘ldiradi, Bunda so‘rg‘ich-
ning tanasi vakuumning ta'si doirasida chetga chigadi. Stakanga
havo kirishi bilan sut chiqishi toxtaydi va elip so¢ rg‘ichlarini dast-
labki holatiga qaytaradi-dam olish takti. “Stimul” gyt sog‘ish ap-
parali shu prinsipda ishlayd;,

Sut sog‘ish apparatlarini ishlag

sh. Sut so ‘ish apparatlari yi-
g'iq holida pulsatsiyalanish chastotasi ; "

&a rostlanadi, Odatda, eng kam

ko‘pga chidamliligi va Sutning sifatj q Sidag ton et
satish qoidalarining bajarilishiga 1,

— sog'ishdan oldin syt ¢, ‘ish ini .
ifloslanishlarning oldin; olish uchgun, isging\? IEEBT;OE?:S)OS;EI{
yuvib tashiash va sog‘ish Stakanlaring fio. (36—38°C) kerak
shunda sut berish yaxshilanadi: |

-— sog‘ishdan oldin syt s0g‘ish 5
satsiyalanish soniga sinchikiah rostlag
214

Pparati ishinj optimal pul-
h lozim;

. ¢ ich
— sog'ish tugagach apparatni oldin sovuq S_U‘éclfsity];ﬁ%‘c(;ﬁ
suvi bilan, so‘ngra qaynoq suv bilan (80—50 C) t()i"laz:ln etk
iliq eritma (50—80°C) bilan va so‘ngra 1551 SuV 01 a d)ir;an Ava B
yuvish uchun sintetik yuvish vositalari (suvda er;ysuv dagi 0,5%
poroshoklari), shuningdek, sodaning kalsiylanga
li eritmasi ishlatiladi; " tini qisman gis 2
Har kuni sut sog‘ish appara . : soratic
kollektorni yuvish kgrak; sog‘ishdan keyin Stakan:]zﬁzﬁlgsu;g va
rezinani taranglikdan holi qilish kerak; ap?al;a;la va stellajlarda
detaltari yuvilgandan keyin ular osilgan vaziya
uritilishi lozim; e s jratish va
! — bir h(:lﬁ:(lia bir marta apparatlarni to 1a_qlismlar3a 9
almashtiriladigan so‘rg'ich rezina qo'yishkerak. L ooy
Apparat gismlarga ajratilgandan so'ng rezmhun sodaning 1851
membranasidan tashqari) yog‘sizlantlrls-h uc aqt davomida tutlp
v (70~80°C) dagi 1% Ii eritmasi 30 minut vadt €00 °R0 g
turiladi, cho‘tka bilan tozalanadi Va-llsggl?i eritmasida yarxm
Almashtiriladigan rezina sodaning suvdagl han xossasini tiklash
Seat davomida qaynatiladi va uning ffg'luvi:.b shkafda 2—3 hag_a
Uchun kaustik sodaning 5% li eritmasiga sotilshga ruxsat etilmayd
saqlanadi, Bitta komplekt rezinani uzoq }Sh.la_ni yo'qotadi.
chunki u sut yog‘ini shimib olib, elastlkllg;(t dan foydalanllgdlgg?
Almashtiriladigan ikki yoki uch komple alari ko'pga chid2y h”
Xo'jaliklardagi sog'ish stakanlarining rezin da oyiga bir M@
Pulsatorning membranasi kerak bo‘lgan
almashtiriladi.

1oV BERISHN]

14.2. SUTGA DASTLABKI ISHH QURILMA

MEXANIZATSIVALASH. SOVITIS ﬂologiyaéi-
. jyati va tex! ali
Sutga dastlabki ishlov berishning ahf_m;g;voman}mg faz
W-biologik suyuqlik, sut cn'lifu""‘;hlut ezi sekretl
Polidispers aratashmadan iborat bo‘lgan Slar va sutdagi 42 N arming
S1on muhit-plazmadan (unda mineral tuz : tu h

! ogsi ar. T
asi erigan holda bo‘tadi), koloid fazadan (0% (ogsil-1ip®!

! H0IC dan ¢, Sutda
‘I'qismidan) hamda mayda dISPemIOT} f?;a Og‘idaﬂ) 1b0r£L 5 (st
llan o*ralgan sharchalar ko‘ﬂ'“‘Shdagl;é uy, 4,7% 12 onlar,

‘ . ! rmo
O Macha 3,8% yog‘, 3,3% OCISll: 87,5% 3 ‘tamln]ars go

vi
9andi), 0,7% mineral moddalar bor. Sutda

. ‘Jadi. 15
ffbl‘mentlar, limon va sut kislotalari ham bo 2



Sut sovitish qurilmasi. Yangi sutni ganchalik uzoq vaqt sag-
lashga to‘gri kelsa, atrofdagi muhitning temperaturasi qanchalik
yuqori bo‘lsa, uni sovitish temperaturas; shunchalik past bo‘lishi
kerak. Yozda sut 2—4°C gacha, qishda esa 8°C gacha sovitiladi. Sutni
sovitish uchun buloglar, artezian quduglarining sovuq suvidan
foydalaniladi.

Sutni past temperaturagacha sovitish mashinalari yoki
friggt_orlardan hosil gilinadigan sun’iy sovuq hisobiga sovitiladi. Sutni
sovitish uchun eng oddiy qurilma bo‘lip suvi almashinib turadigan
yoki muz-suv aralashmali hovuz yoxud vanna xizmat qiladi,
ularning ichiga suv yoki 4aymoq to‘ldirilgan flagalar va qulogli
katta yog‘och chelaklar botirib qo‘yiladi.

Maxsus apparatlarda-sut sovitgichlarda sut sovitish jarayoni
ancha samarali o‘tadi. Konstruksiyasi va sovitish usuliga garab, suv

yuvib p‘tadigar} ochiq va berk apparatlar, qarshi oqimli va parallel
oqlmh,lqgvurll_ va plastinkali apparatlar bo‘ladj.

gichlar ishlatiladi. Ikki seksiyalj sovitgi
turagacha sovitishda eng yaxshi natija be

: radi.
Pasterizatorlar. Pasterizatsi

ni 72°C gacha > temperaturada 20—30 sek davomida
:Eg?mt;l;(l?ﬁ})l, Only — sutni 85—90°C gachy isitish (amalda tutib

Uzoq muddatli pasterizatsiyalash uc
yicha bir-biriga o‘xshash bo‘lgan turlj sj
muddatli pasterizatsiyalash vannalari
datli pasterizatsiyalash sigib chiqarj
pasterizatorlarida va issiq sy
apparatlarda amalga oshiriladi.

'Sgparatml'lar_. Separatlash jarayon;, S

hun konstruksiyasi bo‘-
g'imdagi BJIIT tipli uzod
ishlatiladi. Qisqga mud-
ladigan barabanli bug’
v Yordamida isitiladigan plastinkali

e g erkin yuzagi i
hosil gilgan holda suzib chiqadi. yuzasiga qaymoq qatlami
Separatlanadigan sutning tem : ;
o el > Peraturasi pasayganda uning
qovushoqligi ortadi, ya’ni sutning ajralish Xususiyati ;{ogmonlashadi,
216

. : __45°C bo‘lganda
odatda separatorlar sut temperaturasi taxminan 36 tllsnifl?ieime'
normal ishlashga loyihalangani uchun S.eljall:ionlashtiradi va
raturasining pasayishi ajralish jarayonini 'ona mog'i olingan
yog‘ining sut bilan chigib ket.iShlfg;Sh“adl‘ Y
sutning ruxsat etilgan yog‘liligi 0,03%. . ua7ifasiga garab,

Separatorlarning tasnifi. Sut separatorlari vazifasig .

: i
: alizatorlar, yOg'
qaymoq ajratkichlar, sut tozalaglclllar,-rql?ircl?gan barabanli uni-

: Aok 1shti s
qaymoglar olish separatorlari va almash o ratsiva qilingan
versal separatorlarga bo‘linadi. Sut pzatisl1l\!ia 5(;];?;“ bzrk va berk
mahsulotlarni olib ketish usuli bo‘yicha och c'lf'nofm mahsulotlarni
separatorlarga bo‘linadi. Bularda separatsiya quinse

; rlar
Petdle . i . muhitdan berk quvire
olib ketish va sutni uzatish ochiq yoki tashqi m s qo'lda, cle

R e i itm :
lizimda amalga oshiriladi. SeIJaT'at(.:’mrmng };]Earakatlantir:ladl.
dvigatel yordamida va kombinatsiyalashtin

| Sinov savollari

rini bilasiz?

usulla 3
! ishi va ishla

" sh prinsip
ing Uz

1. Mashinada sut sog‘ishning ganda
2. Tkki taktli sut sog'ish apparatlarin o
hagida so‘zlab bering. i qoidalarini a_yub ber bt
3. Sut sog‘ish apparatlari bilan ishlash -q] |ash mashinalarin!
4. Sutga dastlabki ishlov berish va qayta 181
bering? ,
5. Separatorlar tasnifini aytib bering.
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