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KIRISH

Paxta xom-ashyoning ¢lmmatbaho turlaridan biri bo‘lib, undan keng
iste'mol mollari, texnik va maxsus vazifadagi mahsulotlarning 300 dan ortiq turi
ishlab chiqariladi, Paxta tolasi yengil sanoatining to*qimachilik, trikota),
tikuvehilik va boshgn sohalari uchun xom-ashyoning asosiy turi bo'lib
hisoblanadi, Undan turli xildagi gazlamalar, tikuvchilik iplari, sun'iy ipak, turli
xildagi texnik mahsulotlar (elektr o‘ramlar, filtrlar, yuritish tasmalari, sun'iy
charm va boshqalar) va boshga ko*plab mahsulotlari ishlab chigariladi.

O'zbekiston dunyoda paxta etishtirish bo‘yicha oltinchi o‘rinda turadi.
Mamlakatimiz jahon to*qimachilik bozorining eng faol ishtirokchilaridan biri
hisoblanadi, “O*zekspomarkaz”da ochilgan VIII Xalgaro O‘zbekiston paxta va
to‘gimachilik yarmarkasi ushbu sohada mamlakatimiz bilan savdo, ishlab
chigarish va investitsion hamkorlikni rivojlantirishga qiziqish ortib borayotganini
yana bir bor namoyon etmogda. Turli mamlakatlarning paxta va to*gimachilik
sanoati vakillari, treyderlar bu yerda nafagat ushbu tarmoglarni rivojlantirish
tendentsiyalari, ularning mahsulotlariga bo‘lgan talab va taklifning o‘zgarib
turishi, dunyo bozoridagi narx kon’yunkturasini muhokama qilish, balki o‘zbek
paxta tolasini hamda undan tayyorlangan to‘gimachilik mahsulotlarini etkazib
berish bo'yicha bevosita shartnomalar tuzish imkoniyatiga ega bo‘Imoqdalar [13].

O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Sh.M.Mirziyoyevning 2017 yil
28 noyabrdagi “Paxtachilik tarmogini boshqarish tizimini tubdan takomillashtirish
chora-tadbirlari to‘g‘risida”gi qaroriga movofiq “Uzpaxtasanoat™ AlJga ikki oy
muddatda “Paxtasanoat ilmiy markazi” AJ faoliyatini tubdan takomillashtirish
vazifasi qo‘yilgan edi.

2017-2021 yillarda O<zbekistonni rivovlantirishning beshta ustuvor
yo‘nalishi bo‘yicha harakatlar strategiyasi belgilab berdilarki, shu vaqtgacha
ekspert gilangan paxta tolasini ozimizda qayta ishlab kalava ip qilib sotishni va
2025 yildan boshlab kalava ipni ham ekspert gilishni to*xtatib diyorimizda
etishtirilgan tolani 100% o‘zimizda gayta ishlab uni yarim tayyor mahsulot emas
balki tayyor mahsulot gilib ekspert gilsak to‘qimachilik sanoatini rivojlantirgan

bo‘lamiz hamda aholini ish bilan ta’minlashda yangi ish o‘rinlarini yaratishda
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ijobiy o'zgarishlarga erishimizni ta’kidlab o*tdilar. Davlatimiz rahbari tomonidan
vuritilayotgan puxta o‘ylangan iqtisodiy siyosatning izchil amalga oshirilishi
tufayli mamlakatimiz igtisodiyotining raqobatbardoshligi, jumladan, milliy paxta
va to'gimachilik kompleksi samaradorligini oshirish, paxta tolasidan yuqori
qo‘shimcha giymatga ega sifatli mohsulotlar ishlab chiqarishni kengaytirish
hamda eksport tarkibida uning ulushini ko'paytirish hisobidan yildan-yilga ortib
bormogda.

O'‘zbekiston bugun iqtisodiyoti jadal rivojlanib borayotgan davlatlardandir,
Dunyoda global moliyaviy-iqtisodiy ingiroz hamda karona virus pandimiyasi
vaqtda o‘tgan yilgi yalpi ichki mahsulotining o'sish sur’atlari saqlab qolishga
harakat qilinmogqda. Statistik ma‘lumotlar ushbu ijobiy tendentsiya joriy yilda ham
saqglanib qgolishini ko'rsatmogqda.

Mamlakatimizda jahonning eng yuksak talablariga javob beradigan paxta
tolasini etishtirish, qayta ishlash va sotish bo‘yicha tashkil etilgan zamonaviy
kompleks ham jadal sur’atlar bilan rivojlanmoqda. Sohada chuqur tarkibiy
islohotlarning amalga oshirilishi. barcha bo‘g‘inlarning tizimli ravishda
modemizatsiya qilinishi, texnik va texnologik qayta jihozlanayotgani, tegishli
infratuzilmaning jadal rivojlanayotgani, shuningdek, zamonaviy bozor
mexanizmlarining keng joriy etilayotgani sababli ushbu kompleks faoliyatining
samaradorligi yuksalmoqda. Bu esa sarflanayotgan mablag‘lardan samarali
foydalanish darajasini oshirmoqda.

Prezidentimiz SH. Mirziyoev tomonidan kichik biznes va tadbirkorlikni
rivoshlantirishga keng imkoniyatlar berilmoqdaki, tadbirkorlar imtiyozli kreditlar
chet ellik investrlar va mahalliy tadbirkorlarga bozor tamoyillariga mos holda,
konvertasiyani  erkinlashtirilishi tadbirkorlar uchun ayni muddaodir.
Mamlakatimizda demokratik islohotlarni yanada chuqurlashtirish va fuqarolik
Jamiyatini rivojlantirish kontseptsiyasi bu boradagi jarayonni yanada kuchaytirish
uchun yangi, yanada keng imkoniyatlar ochib berayotir. Ushbu dasturiy hujjatga
muvofiq iqtisodiyotni erkinlashtirishni jadallashtirishga qaratilgan qonunchilik

bazasi takomillashtirilmoqda, igtisodiyotimiz, shu jumladan, paxta tolasini



etishtirish hamda to‘qimachilik kabi muhim tarmogqlar ragobatbardoshligini
yanada oshirishga doir aniq magsadli chora=tadbirlar hayotga tatblg etilmogqda.

Eng yugorl standartlarga mos o'zbek paxta tolagign jahon bozorida talab
ortib borayotlr, Xalgaro O'zbekiston paxta va to‘gimachilik yarmarkasining
o'zbekistonlik sheriklari bilan amaliy munosabatlarni kengaytirishdan manfaatdor
ishtirokchilari soni yildan-yilga ko'payib borayotgani ham shundan dalolatdir.
Misol uchun, 2005 yilda o'tgan dastlabki yarmarkaga dunyoning 30 mamlakatidan
170 ga yaqin treyderlik va to*qimachilik kompaniyalari vakillari tashrif buyurgan
bo*lsa, o*tgan yili ularning soni 660 nafardan oshdi. Bu yil sakkizinchi marotaba
o‘tkazilayotgan yarmarkada esa 38 davlatdan paxta va to‘gimachilik sohasida
faoliyat ko‘rsatayotgan kompaniyalarning ming nafardan ortiq vakili ishtirok
etmoqda. Shunisi e’tiborliki, nafaqat tolamizga talab yuqori bo‘lgan Janubi-
sharqiy va Janubiy Osiyo mamlakatlarining to‘qimachilik kompaniyalari, balki
o‘zbek to‘gimachilik mahsulotlarini  sotish bo‘*yicha muvaffagiyatli biznes
yuritayotgan Evropa, Lotin Amerikasi hamda boshga mintaqalar savdo
firmalarining O‘zbekiston bilan hamkorlikdan manfaatdorligi ortib borayotgani
natijasida paxta hamda undan tayyorlanayotgan tovarlarimizni etkazib berish
jug‘rofiyasi ham tobora kengaymogqda.

Darhaqiqat, O‘zbekistonda paxtachilikni rivojlantirish uchun eng ilg‘or
agrotexnologiyalarni qo‘llash, xususiyatlari yaxshilangan vangi navlarni yaratish
va paxta tozalash sanoatiga innovatsiya ishlanmalarini joriy qilishga asoslangan.
Misol uchun, istiglol yillarida O*zbekistonlik selektsionerlar paxtaning 162 navini
yaratdi, ularning ertapisharligi, hosildorligining yuqoriligi, tolasining tozaligi va
uzunligi, zararkunandalarga chidamliligi hamda mamlakatimizning turli hududlari
iqlim sharoitiga mosligi bilan ajralib turadigan 45 tasi davlat reestriga kiritilgan
va etishtirish uchun tavsiya etilgan. Bugungi kunda dalalarimizda etishtirilgan
hosilning 83 foizini “oliy” va “vaxshi” navli paxta tolasi tashkil etadi. O‘zbek
paxtasi jahon bozorida talab etiladigan va asosiy sifat ko‘rsatkichlaridan biri
bo‘lgan mikroneyr darajasiga to*liq javob beradi.

Albatta, O°‘zbekistonda bunday sifatli paxtani etishtirishda, birinchi

navbatda, mehnatsevar dehqon va fermerlarimizning xizmati kattadir. Davlatimiz
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rahbari tomonidan belgilangan vazifalar ijrosini ta’minlash doirasida fermerlik
harakatini rivojlantirish va yanada kengaytirish uchun barcha shart-sharoitlar
varatildi. Fermer xo'jaliklarini imtiyozli kreditlar bilan ta*minlash tizimi tashkil
etilib, muntazam takomillashtirilmoqda, ular eng sara urug'lik, qishloq xo'jalik
texnikasi, yoqilg'i-moylash materiallari bilan ta'minlanmogda, davlat buyurtmasi
doirasida ishlab chigarayotgan mahsulotlarining xarid narxlari oshib borayotir.

Paxta tozalash sanoati ham jadallik bilan modernizatsiya qilinmoqda, ishlab
chiqarishga eng zamonaviy texnologiyalar joriy etilmoqda, So‘nggi yillarda
mamlakatimizning turli hududlaridagi barcha paxta tozalash zavodlari
rekonstruktsiya va modernizatsiya qilindi. Buning natijasida ishlab chiqarish-
hajmi 22 foizdan oshdi, tola sifati ham ortdi.

Yarmarka qatnashchilari bu yerda namoyish etilayotgan va joriy mavsumda
mamlakatimiz paxta zavodlari tomonidan ishlab chiqarilgan paxta tolasi
navlarining namunalari bilan tanishish imkoniga ega. Yarmarkada sotib
olinadigan har bir toy paxta sifati «Sifat» O‘zbekiston paxta tolasini sertifikatlash
markazi tomonidan kafolatlangan. Markaz va uning barcha hududiy
laboratoriyalari paxta tolasini tekshirish uchun eng zamonaviy HVI yuqori
texnologik tizimlar bilan jihozlangan. Shu bilan birga, yaqin kelajakda ushbu
jarayonni yanada modernizatsiya qilish rejalashtirilmogda.

Yarmarkaning ochilishida O‘zbekistonda rivojlangan bozor igtisodiyotini
shakllantirish va uni yuqori qo‘shimcha qiymatga ega mahsulotlar ishlab
chigarishga yo‘naltirish davomida to‘qimachilik sanoati ham izchil rivojlanib,
yangi korxonalar ishga tushirilayotgani, ularning ishlab chiqarish quvvati ortib
borayotgani ta’kidlandi. Bundan tashqari, paxta tolasini chuqur qayta ishlash
hajmi oshmoqda. Bu ko‘rsatkich XX asrning 90-yillaridagi 7 foizdan 2011 yilda
40 foizga o‘sdi. Mamlakatimizda katta hajmda xomashyo, ishlab chiqarish
resurslari va yuqori malakali kadrlar mavjudligi bois ushbu jarayon yanada
jadallashmoqda. Hisob-kitoblarga ko'ra, yagin yillar ichida O-zbekistonda
etishtirilayotgan jami paxta tolasining 70 foizgacha bo‘lgan gismi o‘zimizda

chuqur gayta ishlanadi.



Birinchi Prezident Islom Karimovning 2010 yil 15 dekabrda qabul gilingan
“2011-2015 vyillarda O'zbekiston Respublikasi sanoatini  rivojlantirishning
ustuvor yo'nalishlari to*g risida”gi qarori ushbu vazifalarni hal etishga qaratilgan,
Mazkur hujjatda ishlab chiqarishni diversifikatsiya qilish, mahalliy xomashyoni
chuqur va sifatli qayta ishlash hisobidan eksportga mo*ljallangan raqobatbardosh
sanoat mahsulotlari ishlab chigarishni ko‘paytirish, ularni xorijda sotish
bozorlarini kengaytirish zarurligi qayd etilgan.

Bugun mamlakatimizda 2,2 mingdan ortiq yengil sanoat korxonasi faoliyat
ko‘rsatmoqda. Ularning 280 dan ortig'i “O‘zbekyengilsanoat” davlat
aktsiyadorlik kompaniyasi tarkibiga kiradi. Shu bilan birga, qo‘shma korxonalar
soni ham ko'paymogda. 2015 yilga mo‘ljallangan yengil sanoatni rivojlantirish
dasturiga muvofiq sohaga eng zamonaviy texnologiyalar joriy etilmoqda, ishlab
chigarilayotgan mahsulot turlari har yili yigirmadan ortiq turga ko‘paymoqda.
Bugun O‘zbekistonda tayyorlanayotgan to‘qimachilik mahsulotlari dunyoning
girqdan ziyod davlatiga eksport gilinmoqda. Talab esa yanada oshmogqda.

Mamlakatimizda qulay investitsiya va ishbilarmonlik muhiti yaratilgani
sababli to‘qimachilik sanoatiga investitsiyalar, shu jumladan. xorijiy
investitsiyalarni jalb qilish hajmi oshmoqda. Bu esa faoliyat ko'rsatayotgan
korxonalarni modernizatsiya gilish, texnik va texnologik qayta jihozlashni
jadallashtirish, xorijiy ishlab chigaruvchilar bilan muvaffagiyatli raqobatlasha
oladigan yangi zamonaviy korxonalarni tashkil etish imkonini bermoqda.
O‘zbekistonda iste’'mol qilinayotgan kiyim-kechaklarning 25 foizi, trikotaj
buyumlar va ip gazlamaning 30 foizdan ko*prog‘i, poyafzalning deyarli 50 foizi
chetdan keltirilar edi. Prezidentimiz o‘z faoliyati boshidanoq respublikamizning
xalq iste’'moli mollari jihatidan bunday qaramligini tugatish uchun sharoitlarni
yaratishga katta e’tibor garatdi. Jumladan:

- yengil va mahalliy sanoatni rivojlantirishning tashib kelish va chetga
chiqarish balanslariga asoslangan muayyan dasturlarni ishlab chiqish;

- zamonaviy fan-texnika taraqqiyoti yutuqlarini egallash, ishlab
chigarishning fan yutuglari va intellektual mehnat ko'p sarflanadigan

tarmogqlarini jadal rivojlantirishga keskin burilish;
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- mashinasozlik. radioelektronika, asbobsozlik korxonalarini  tubdan
vangilash va yangilarini qurish hamda chiqarilayotgan mahsulotlarni
vangilash;

- fan va texnika taraqqiyotining oldingi marrasiga chigish uchun mavjud
barcha resurs va shart-sharoitlar, ilmiy texnikaviy va loyiha-konstruktorlik
bazasi imkoniyatlaridan foydalanish;

- shu asosda boshqa mintaqalar va chet ellar bilan teng huquqli sheriklar
sifatida aloqalarni yo*lga qo'yish.

Mechnat unumdorligini oshirish, paxta tozalash sanoatida ishlab
chigariladigan mahsulot sifatini yaxshilash, uning tannarxini kamaytirish,
mashinalarning puxtaligi va texnologikligini oshirish, shuningdek paxtani
dastlabki ishlash texnologik jarayonini kompleks mexanizatsiyalash va
avtomatlashtirish yanada takomillashgan texnikani yaratishni talab qgiladi.

Paxtani dastlabki ishlash ishlab chigarishining xususiyati bo‘lib texnologik
Jarayonning uzluksizligi hisoblanib, operatsiyalarni bajarishda funktsiyasi turlicha
bo*lgan, o‘zaro mahsulot ishlab chigarish unumdorligi bo‘yicha biriktirilgan
mashina va mexanizmlarning katta qismi ishtirok etadi.

Chigitli paxtani dastlabki ishlashning yangi progressiv mashinalarini ishlab
chiqarish konstruktorlik, eksprimental va ilmiy-izlanish ishlarini kengaytirishni,
paxta tozalash ishlab chigarishining mashinasozlik bazasi va texnologiyasini
rivojlantirishni talab giladi.

Texnologik jihozlarni modernizatsiyalash bo‘yicha dolzarb vazifalardan
kelib chiqqan holda, PLA markali chigitli paxtani saqlashga tayyorlash
qurilmasining konstruktsiyasini takomillashtirish masalalari ko‘rib chiqildi va

zaruriy hisoblashlar amalga oshirildi.
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1. Paxta xom ashyosi va tola
L1, CHligith paxta xom ashyosi hagida ma'lumot

Paxta yetishtirishni rivojlantirish bilan birgn paxta sanoatida paxtani ishlash
texnologiyasini mukammallashtirish  va  yangi texnika, texnologiya bilan
qurollantirish, ko'p mexnat talab qiladigan ishlarni mexanizatsiyalashtirish va
avtomatlashtirish sohasida katta ishlar gilinmoqda. Bu borada rivojlangan xorijiy

mamlakatlar bilan xamkorlikda ishlashga katta ¢'tibor berilmoqda.

Ma’lumki, respublikamizda yetishtirilayotgan paxta tolasining 80-85 foizi
horijiy davlatlarga eksport qgilinadi. Dunyo bozorida tolaning oqligi, ifloslanish
darajasi va aynigsa, mikroneyr ko‘rsatkichiga alohida e’tibor beriladi. Mikroneyr
ko*rsatkichi 4,8-4,9 dan yuqori bo'lsa tola dag'al hisoblanadi va dunyo bozorida
racobat gila olmaydi. Dag‘al tolaning xarid narxi xam past bo‘ladi. Paxta tolasiga
narx belgilashda asosiy va maqbul ko‘rsatkich ~23,5-26,4 gk/teks uning solishtirma
uzilish kuchi hisoblanadi.

To*'qimachilik sanoatida yuqoridagidan tashqari tolaning sanoat tipi, uzunligi,
tola chiqishi va boshqa ko‘rsatkichlar xam muhim sanaladi. Xo‘jalikda g'o‘zaning
tezpisharligi, hosildorligi, paxta tolasining sifati, kasalliklarga, tuprog-iglim
sharoitiga va boshga noqulay sharoitlarga chidamliligi - bularning xammasi
g‘o‘zaning eng maqbul seleksion navlarini tanlash va ularni ogilona joylashtirishga
bog'‘lig.

2. Houzirgi vaqtda xalq xo‘jaligining paxta tolasidan to‘qima sifatida

ishlatilmaydigan birorta xam tarmog'i yo'q desa bo‘ladi. SHuning uchun xam
paxta mamlakatimiz igtisodiyotida ahamiyati jihatidan, don. oltin, ko*mir, temir

va neft’ bilan bir qatorda turadi.

G'o‘za eng qadimgi dehqgonchilik ekinlaridan biridir. Insoniyat bu
o‘simlikdan juda gqadim zamonlardan beri foydalanib kelmoqda. Minglarcha yillar
davomida paxta ekish tajribasi ortishi natijasida g'o*zaning eng yaxshi turlarini
tanlab olish yo‘li bilan tolasining sifati yaxshi, serhosil, tezpishar va kasalliklarga

chidamli bo‘lgan ko‘plab g‘o‘za navlari yaratildi.
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G'o'za ekish va uning tolasidan gazlamalar to‘qish bilan dastlab Hindiston,
Afrika davlatlari, Peru, Meksika va Antil’ orollaridagi aholi shug‘ullangan, Mana
shu mamlakatlar paxtachilikning va ip gazlamalar to*qish ishining asosiy vatani
hisoblanadi.

O'rta Osiyo mintagasi mamlakatlarida paxtachilikning gachon boshlanganligi
to‘g‘risida aniq ma'lumotlar bo*Imasada, ammo bevosita keltirilgan dalillar xamda
yozib qoldirilgan ko'pgina ma’'lumotlar paxtachilikning va paxta tolasidan
gazlamalar to'qish ishining yangi eramiz boshlaridayoq bu yerlarda mavjud

ekanligini ko'rsatadi.

G'o'zaning barcha tur va navlari o'simlikning gossupium (Gossypium) deb
ataladigan avlodiga kiradi.

G'o'za aslida daraxtsimon ko'p yillik o'simlik bo'lib, o‘z vatanida hozirda
xam xar xil kattalikdagi buta o*simligi xamda bo*yi 6-7 metrdan 10-15 metrgacha
bo‘lgan katta daraxt shaklida o‘sadi. Bu g‘o*zalarning qanchalik uzoq yashashi
ulaming turiga qarab xar xil bo‘ladi. Bizning sharoitda yilning qish fasli qattiq
sovuq bo‘lganidan g‘o0‘za bir yillik bo‘lib o*sadi, ammo agar bunday g‘o‘zalar gish
boshlanishi oldidan issig joyga ekilsa, u bir necha yil o‘sishi mumkin,

Hozirgi vaqtda g‘o‘zaning 37 ta turi ma’lum, shundan faqat 4 ta turi dunyo
miqyosida keng ekiladi, bular: gossupium xirzutum, gossupium barbadenze,
gossupium arboreum va gossupium xerbatseum turlari.

G‘o‘zaning gossupium arboreum turi daraxtsimon bo‘lib, u Hindiston va
Hindi-xitoyda, g‘o*zaning gossupium xerbatseum turi esa o*tsimon bo‘lib,

Gtarbiy Xitoy va Hindistonda ekiladi.

3. Bir xil nasldan tarqalgan va morfologik xamdag* xo‘jalik ko‘rsatkichlari bir
xil bo‘lgan g‘o‘za o'simliklari to‘dasi g‘o‘za navi deb ataladi. G*o‘zaning tashqi
ko‘rinishi, ya'ni tupi, bargi, guli, ko‘sagi va chigitining tashqi ko‘rinishini
ko‘rsatuvchi belgilar g‘o‘zaning morfologik belgilari deb ataladi. G'o‘zaning
xo'jalik belgilariga ko*sagining yirikligi, tola chigishi, kasalliklarga chidamliligi,
yetilish davri, tolasining uzunligi, pishigligi va bir tekisligini ifodalovchi

ko‘rsatkichlar kiradi. G‘o‘za yerga ekilgan chigitdan unib chiqadi va o‘zining
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rivojlanishida beshta davrni, ya'ni: |-yarovizatsiya, 2-yorug'lik, 3-jinsiy urchishga
tayyorlanish, 4-ko'sak tugish va 5-ko‘sakning (chigit embrionining) yetilish va
yarovizatsiyaga tayyorlanish davrlarini Kechadi.

To'la yetilib pishgan chigit tuxumsimon yoki giyshiq nok ko*rinishida bo*lib,
bo'yining eniga nisbati turlicha bo'ladi. CHigit mag'izi Kurtak, ildizcha va ularni
o‘rab olgan ikkita mag*iz palladan iborat, ichki po‘sti pardasimon, tashqi po‘sti esa
yog'ochlanib kattalashgan bo'lib, pe‘choq deb ataladi. CHigit po‘chog’ining sirti
tuklar bilan qoplangan. G'o‘zaning ba’zi xillarida bu tuklar ancha uzun bolib, tela
deb ataladi, ba’zi birlarida bu uzun tola bilan birga qisqa tuklar xam bo‘ladi, buni
chigit tuki yoki lint deb ataladi.

Mamlakatimizda g'o*zaning Gossupium xirzutum turiga xos bo‘lgan 30 xilga
yaqin navlari ekiladi, bular S-4727, 108-F, S-6524, S-6530, S-6532, S-9070, S-
9074, Namangan-77, AN-Bayavut-2, Toshkent-6, YUlduz, Og-daryo-6, Buxoro-6,
Og-qo‘rg‘on-2, AN-402, Xorazm-126, S-2609, Mehr, Omad, CHimboy-3010,
Farg‘ona-5, Gossupium barbadenze turiga kiruvchi 4-5 xil-Termiz-14, Termiz-24,
Termiz-30, Qarshi-8, Surxon-8 kabi navlari keng ckilib kelinmoqda.

Yangi yaratilgan g‘o‘za navlari quyidagi ishlab chiqarish talablariga javob
berishi Kerak: ko‘sagi Ko'p, paxtasi serhosil va ertapishar, hosilining 80-90 %
sovuq tushguncha to‘liq pishadigan, paxtadan tola chiqish miqdori yuqori bo‘lishi
va tolasining texnologik ko‘rsatkichlari (pishiqligi, uzunligi, ingichkaligi va
boshqa  sifatlari) a’lo  darajada  bo°lishi  kerak. Paxta  terimini
mexanizatsiyalashtirishni osonlashtirish uchun g'o‘*za tupining bo'yi o‘rtacha
bo‘lib, yotib gqolmaydigan xamda shoxlari g'uj o‘sadigan, kasallik va
zararkunandalarga chidamli bo‘lishi kerak.

G'o‘zaning tashqi ko‘rinishi, ya'ni tupi, bargi, guli, ko‘sagi va chigitining
tashqi ko‘rinishini ko‘rsatuvchi belgilar g‘o‘zaning morfologik belgilari deb
ataladi.

G'o‘zaning xoYalik belgilariga ko‘sagining yirikligi, tola chiqishi,
kasalliklarga chidamliligi, yetilish davri, tolasining uzunligi, pishiqligi va bir

tekisligini ifodalovchi ko‘rsatkichlar kiradi.
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To'la yetilib pishgan chigit tuxumsimon yoki qiyshiq nok ko‘rinishida bo*lib,
bo'yining eniga nisbati turlicha bo‘ladi. CHigit mag‘izi kurtak, ichki po'sti
pardasimon, tashqi po'sti esa yog'ochlanib qattiglashgan bo‘lib, po‘cheq deb
ataladi. CHigit po‘chog'ining sirti tuklar bilan qoplangan. G'o'zaning ba’zi
xillarida bu tuklar ancha uzun bo'lib, tola deb ataladi, ba'zi birlarida bu uzun tola
bilan birga qisqa tuklar xam bo*ladi, buni chigit tuki yoki lint deb ataladi.

G'o'zaning ba'zi yovvoyi turlarida chigit sirti fagat kalta tuklar bilan
qoplangan, ammo chigiti fagat uzun tola bilan qoplangan xillari xam bor, ya’ni

ularning tuklari tola va lintga ajralmaydi.

CHigitning keng tomoni xafaza, ingichka tomoni mikropil’ deb ataladi.
CHigitning yirikligi g‘0‘za naviga xamda o'sish sharoitiga bog'liq bo*lib, bo‘yi 5-
14 mm, xalazasining diametri 3-8 mm va og'irligi 70-200 mg atrofida bo*ladi.

4.G'o'za agrotexnikasi-g'o‘zaning maromida o‘sib rivojlanishida ishlov
berish chuqurligi va uning soniga alohida e’tibor berish zarur. Mexanik tarkibi
yengil va o'rta bo‘lgan tuproglarda birinchi ishlov berishdan oldin kul’tivatorning
chetki ish organlari 6-8 sm, o‘rtadagilari esa 15-16 sm chuqurlikda o‘rnatilishi
kerak. Navbatdagi ishlovlarda g‘o‘zaning ildizini shikastlantirmaslik magsadida
yumshatish chuqurligi qator oralarining kengligiga qarab belgilanishi lozim. Qator
oralari 60 sm bo‘lgan dalalarda kul'tivatorning chetki ishchi organlari 8-10,
o‘rtadagilarini 12-14 sm, qator oralari 90 sm bo‘lgan dalalarda esa tegishlicha 8-10
va 15-16 sm chuqurlikda o‘matitilishi kerak. Suv yaxshi shimilmaydigan og'ir
tuproqlarda qator oralari 60 sm bo‘lganda o‘rtadagilarni 15-16 sm, 90 sm bo‘lsa
18-20 sm gacha o‘mnatilib qator oralariga ishlov berish kerak. Xar ikkala kenglikda
ekilgan dalalarda himoya maydoni 12-15 sm dan ko‘p bo‘lmasligi lozim.

Mexanik tarkibi og‘ir xamda pastki qatlamlarda arizik, sho‘x, gips bo‘lgan
dalalarda ko‘rsatilgan chuqurlikda ishlov berib, g‘o‘za amal davrining boshlarida
bir marta chizelli kul’tivator bilan 20-25 sm chuqurlikda yumshatiladi.

Mavsum davomida g‘o°za qator oralariga 5-6 marta ishlov beriladi, 1-2 marta
o‘toq yoki chopig gilinadi. U gator bilan bu qatordagi g*ozalar baland o°sib bir-

biriga tutashib ketganda gator oralariga ishlov berish to‘xtatiladi. Qator oralariga
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