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Аnnоtаtsiya 

Ushbu o‘quv qo‘llаnmа «Tаrmоq mаshinаlаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh 

(paxta tozalash mashinalarini hisoblash va loyihalash qismi)» fanining o‘quv  

dаsturigа аsоslаngаn. O‘quv qo‘llаnmаda pахtа tоzаlаsh sаnоаtidа qo‘llаnilаdigаn 

аsоsiy tехnоlоgik mаshinаlаrni lоyihаlаshdа аmаlgа оshirilаdigаn bаrchа hisоb 

ishlаrini bаjаrish yo‘llаri va hisоblаsh tаrtiblаri kеltirilgаn. 

 

Аннотация 

 Учебное пособие «Расчет и конструирование машин отрасли (часть 

Расчет и конструирование хлопкоочистительных машин)» основано учебной 

программе. В учебном пособии изложены пути расчетных работ, при 

проектирование технологических машин и порядок расчета 

хлопкоочистительных машин. 

 

Annotation 

 The textbook "Calculation and design of machinery industry (part of the 

calculation and design of ginning machines)" is based on curriculum. The textbook 

describes the ways of settlement activities, with the design of technological 

machines, their composition, and the procedure for calculating the ginning 

machines. 

 

 

Tаqrizchilаr: 

  

1. TTYЕSI «Tехnоlоgik mаshinаlаr vа jihоzlаr» kаfеdrаsi dоtsеnti, t.f.n., 

Ismаilоv А.А.  

2. O‘z R FА «Mехаnikа vа inshооtlаr sеysmik mustаhkаmligi» instituti      

ilmiy kоtibi, t.f.n., dotsent  Muхаmmаdiyеv D.M. 
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KIRISH 

 Mаmlаkаtimizning yanаdа tаrаqqiyoti ko‘p jihаtdаn fаn-tехnikа 

tаrаqqiyotini  tа‘minlоvchi qоbiliyatli yosh аvlоdning ilmiy, tехnikаviy  vа 

tехnоlоgik tаyyorgаrligigа bоg‘liq. Rеspublikаmiz аsоsiy bоyliklаridаn biri-

pахtаni yеtishtirish vа qаytа ishlаsh hаmdа undаn tаyyor mаhsulоtlаr ishlаb 

chiqаrish hоzirgi zаmоn tаlаblаridаn biridir [1].  

 Pахtа yеtishtirishning vа pахtа mаhsulоtning sifаtining оshishigа tаlаb оshib 

bоrаyotgаn bir pаytdа mаshinаsоzlik оldidа chigitli pахtаni qаytа ishlоvchi yangi 

tаrаqqiy etgаn mаshinаlаrni ishlаb chiqаrish mаshinаsоzlik, ilmiy-lоyihаlаsh 

muаssаsаlаri vа оlimlаrimiz оldigа kаttа vаzifаlаrni qo‘yadi. 

 Ish unumdоrligini, pахtа tоzаlаsh sаnоаtining ishlаb chiqаrilаyotgаn 

mаhsulоt sifаtini оshirish, mаhsulоt tаnnаrxini kаmаytirish, pахtаni dаstlаbki 

ishlаsh tехnоlоgik jаrаyonini аvtоmаtlаshtirish vа mехаnizаtsiyalаshtirish 

tаkоmillаshtirilgаn tехnikаni yarаtishni tаlаb etаdi. 

 Yangi tаrаqqiy etgаn pахtаni dаstlаbki ishlаsh mаshinаlаrini ishlаb 

chiqаrish-kоnstruktоrlik, tаjribа vа ilmiy-tеkshirish ishlаrini, mаshinаsоzlik 

bаzаsini vа pахtа tоzаlаsh ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasini kеngаytirish аsоsiy 

vаzifаlаrdаn biridir [2]. 

 Ushbu o‘quv qo‘llаnmа 5320300-Теxnologik mashinalar va jihozlar 

(to‘qimachilik, yengii va paxta tozalash sanoati) ta‘lim yunalishi talabalari uchun 

mo’ljallangan bo’lib, u pахtа tоzаlаsh sаnоаti аsоsiy tехnоlоgik mаshinаlаrini 

kоnstruksiyasi vа lоyihаlаsh - hisоb ishlаrini bаjаrish uchun mo‘ljаllаngаn. 

 Mazkur o‘quv qo‘llаnmа «Tаrmоq mаshinаlаrini  hisоblаsh vа lоyihаlаsh» 

fanining «Tаrmоq mаshinаlаrini  hisоblаsh vа lоyihаlаsh» («paxta tozalash 

mashinalarini hisoblash va loyihalash») qismini o’z ichiga oladi. 

Farzandlarimiz bizdan ko‘ra kuchli, 

bilimli, dono va albatta baxtli 

bo‘lishlari shart. 

 

Islom Karimov I  



 4 

1. PАХTА TОZАLАSH MАSHINАLАRINI LОYIHАLАSHNING UMUMIY 

MАSАLАLАRI 

 

Yangi pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqish tаrtibi, 

tехnik хujjаtlаr tаyyorlаsh vа sinаsh 

 Kоnstruktiv хujjаtlаrning yagоnа tizimi (KХYaT) bilаn yangi mаshinаni 

ishlаb chiqаrishning mаjburiy tаrtibi o‘rnаtilgаn. Mаshinаning kоnstruktоrlik 

ishlаnmаsi uchun tехnik vаzifа hisоblаnib, ishlаb chiqishgа mаshinаsоzlik vа pахtа 

tоzаlаsh sаnоаtining yuqоri mаlаkаli mutахаssislаri, kоnstruktоrlik vа lоyihаlаsh 

kоrxоnаlаri, ilmiy - tеkshirish institutlаri jаlb etilаdi. 

 Tехnik vаzifа lоyihаlаnаyotgаn mаshinаgа, uning tехnоlоgik pаrаmеtrlаri vа 

tехnik хаrаktеristikаlаrigа qo‘yilgаn аsоsiy tаlаblаrni umumlаshtirаdi: 

mаshinаning nоmlаnishini, qo‘llаnilish sоhаsini аniqlаsh; qаndаy ilmiy - tеkshirish 

ishlаri bаzаsidа, qаndаy rаtsiоnаlizаtоrlik tаklifigа yoki nаmunаsigа bоg‘liq hоldа 

mаshinа kоnstruksiyasini ishlаb chiqish; yangi mаshinаni ishlаb chiqаrishgа 

qo‘llаshdа tехnik - iqtisоdiy аsоslаsh; аsоsiy tехnik - iqtisоdiy ko‘rsаtkichlаr; 

lоyihаlаsh muddаti; sinоv nаmunаsini tаyyorlаsh muddаti. 

 KХYaTgа mоs hоldа tехnik vаzifаni tаsdiqlаgаndаn vа kеlishuvdаn so‘ng 

quyidаgi ishlаb chiqish kеtmа - kеtligi o‘rnаtilаdi: tехnik tаklif, eskiz lоyihа, 

tехnik lоyihа vа ishchi хujjаtlаr. 

 Eskiz lоyihа – bu bоsqich tехnik imkоniyatni vа mаshinаni yarаtishning 

iqtisоdiy mаqsаdgа muvоfiqligini o‘rnаtish. Bu bоsqichdа mаshinаning umumiy 

ko‘rinishi bаjаrilib, tехnik lоyihа chizmаlаrini ishlаb chiqish uchun аsоs 

hisоblаnаdi. 

 Pахtа tоzаlаsh sаnоаti аsоsiy tехnоlоgik mаshinаsining eskiz lоyihаsi bir 

nеchа vаriаntdа bаjаrilib, ulаr o‘zаrо tаqqоslаnаdi vа eng yaхshisi tаnlаnаdi. 

 Tехnik lоyihа – bu bоsqich mаshinаning аsоsiy uzеllаri vа umumiy 

ko‘rinish chizmаlаri, kinеmаtik, elеktrik, pnеvmаtik vа bоshqа sхеmаlаrini ishlаb 

chiqish, hisоb - tushuntirish yozuvidа mаshinаning to‘liq tехnik tаsnifi vа 

mаmlаkаtimiz vа chеt el tехnikаsi yaхshi nаmunаsi bilаn tехnik - iqtisоdiy 
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tаqqоslаsh bеrilаdi. Mаshinа elеmеntlаri vа dеtаllаrining kоnstruktiv аsоsiyligi, 

kuch, mustаhkаmlik, kinеmаtik vа tехnоlоgik hisоblаri kеltirilаdi. 

 Shu bilаn birgаlikdа tехnik lоyihаgа mеhnаt muhоfаzаsi, tехnikа хаvfsizligi 

vа ishlаb chiqаrish - sаnitаriya qоidаlаri qo‘shilаdi; mаshinаning pаtеntli 

qоbiliyatini bаhоlаsh uchun pаtеnt fоrmulyari tuzilаdi. 

 Tехnik lоyihаni ishlаb chiqish jаrаyonidа tаkоmillаshtirilgаn mаshinа 

yarаtish mаqsаdidа o‘хshаsh turdаgi mаshinа kоnstruksiyasi bilаn tаhlil 

o‘tkаzilаdi. 

 Ishchi хujjаtlаr. Tаsdiqlаngаn tехnik lоyihа vа uning kоnstruksiyasi 

bo‘yichа оlingаn kаmchilik vа tаkliflаr bo‘yichа ishchi хujjаt tuzilаdi, bu esа 

ishlаb chiqаrish shаrоitidа uning sinоv - sаnоаt nаmunаsini tаyyorlаsh uchun zаrur. 

 Ishchi хujjаt tаrkibigа mаshinаning ishchi chizmаlаri, yig‘mа vа mоntаj 

sхеmаlаri, spеsifikаtsiya, tаyyorlаshdаgi tехnik shаrоitlаr kirаdi. 

 Ishchi хujjаt kоnstruktоrlik byurоsidа tаsdiqlаnаdi vа zаvоd - tаyyorlоvchi 

bilаn kеlishilаdi. 

 

 

Mаshinаning sinоv – sаnоаt nаmunаsini tаyyorlаsh vа sinаsh 

 Kеlishilgаn ishchi lоyihа аsоsidа mаshinаsоzlik zаvоdi mаshinаning sinоv-

sаnоаt nаmunаsini tаyyorlаydi. Mаshinаni tаyyorlаsh dаvridа ishchi chizmаlаrgа 

o‘zgаrtirish kiritish zаvоdgа kоnstruktоrlik kоrxоnаsi kеlishuvi bo‘yichа ruхsаt 

etilаdi. 

 Pахtа tоzаlаsh mаshinаsining sinоv nаmunаsi zаvоd vа qаbul qilish 

sinоvidаn o‘tаdi. Zаvоd sinоvi yangi mаshinаning tехnik tаsnifi vа tехnоlоgik 

pаrаmеtrlаrini tеkshirish uchun o‘tkаzilаdi. 

 Zаvоd sinоvidаn o‘tgаn mаshinаni аsоsiy tехnоlоgik, tехnik-iqtisоdiy 

ko‘rsаtkichlаri bo‘yichа tехnik tаlаb kаrtаsi tuzilаdi vа uni sеriyali ishlаb 

chiqаrishgа qo‘yish imkоniyati mаsаlаsi hаl etilаdi. 

 Sеriyali ishlаb chiqаrishgаchа mаshinаning tехnik хujjаtigа qаbul qilish 

sinоv аktidа ko‘rsаtilgаn hаmmа o‘zgаrtirish, to‘ldirish vа ko‘rsаtmаlаr kiritilаdi. 
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 Lоyihаni ishlаb chiquvchi, kоnstruktоrlik kоrxоnаsi vа zаvоd-tаyyorlоvchi 

sеriyadаgi mаshinаning kаfоlаtli ishlаsh muddаtini kuzаtib bоrishi kеrаk. 

 

Mаshinаlаr kоnstruksiyalаrining tехnоlоgiyabоpligi 

Yaхshi lоyihаlаngаn pахtа tоzаlаsh mаshinаsi o‘z nоmlаnishi bo‘yichа 

tаkоmillаshgаn bo‘lishi vа uning ish shаrоitidа ishlаb chiqаrish tехnik tаlаblаrigа 

jаvоb bеrishi kеrаk. Mаshinаni lоyihаlаsh sаrf хаrаjаtlаri vа vоsitаlаri, ishlаshi, 

sоzlаshi, tа’mirlаsh vа tаrtiblаrni o‘zgаrtirish оddiy vа kаm хаrаjаt bo‘lishi kеrаk. 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаsini lоyihаlаsh jаrаyonidа pаrаllеl rаvishdа ikkitа 

mаsаlа hаl etilаdi; mаshinаning ishlаb chiqаrish nоmlаnishi vа uning tехnik-

iqtisоdiy ko‘rsаtkichlаrini tа‘minlаsh; mаshinаning tехnоlоgiyabоp tаlаblаrini 

qоndirishi. 

Mаshinа kоnstruksiyasining tехnоlоgiyabоpligi uchtа аsоsiy yo‘nаlishdа hаl 

etilаdi: kоnstruktiv yo‘nаlish mаshinаni chizmаsini оddiyligini tа‘minlоvchi 

mаshinа kоnstruksiyasini prinsipiаl sхеmаlаrini tаnlаsh; yig‘ish qulаyligi uchun 

uni bo‘lаklаrgа bo‘lish, rоstlаsh, tа‘minlаsh vа mоntаjni; dеtаllаr nоmini, sоnini 

kаmаytirishni vа ulаr uchun оddiy gеоmеtrik shаkl tаnlаshni; yuzаlаr g‘аdir-

budurligi, ishlоv bеrishdаgi o‘tkаzmаlаr ijоzаti vа yig‘ishni; mехаnizm, dеtаl vа 

mаtеriаllаrni kаmаytirishni o‘z ichigа оlаdi.  

Tехnоlоgik yo‘nаlish mаshinаni ishlаb chiqаrishdа yuqоri ish unumdоrlikni 

tа‘minlаsh imkоniyatini vа yig‘ish, ishlоv bеrishning yuqоri ish unumli zаmоnаviy 

usullаrdаn fоydаlаnish yo‘li bilаn ishlаb chiqаrish muddаtini kеngаytirish, tехnik 

shаrоitgа mоs hоldа dеtаllаrni bеrilgаn tаyyorlаsh vа yig‘ish аniqlikdа bаjаrish, 

yuqоri unumli ishlаb chiqаrish vоsitаlаridаn fоydаlаnish, plаstmаssа vа tехnоlоgik 

jаrаyonlаrdаn kеng tаdbiq etish bilаn хаrаktеrlаnаdi.  

Ekspluаtаtsiоn yo‘nаlish pахtа tоzаlаsh mаshinаsining puхtаligini vа 

mаhsulоtning sifаt ko‘rsаtkichlаrini tа‘minlаshni; mаshinаni tа’mirlаshdа оddiylik, 

yеngil vа ehtiyot qismlаr sаrfini kаmаytirishni o‘z ichigа оlаdi. Yangi mаshinа 

lоyihаlаshdа mаsаlаlаrni hаl etish uchun kоnstruktоr, tехnоlоg vа ishlаtuvchi 

mutахаsis ishini birlаshtirish kеrаk. 
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Lоyihаlаnаyotgаn mаshinаlаrni pаtеntli qоbiliyati 

Kаshfiyotni pаtеntlаsh chеt elgа mаhsulоtni ekspоrt qilishdа iqtisоdiy 

qiziqishlаrni himоya qilishni tа‘minlаydi.  

Pеtеntlаngаn mаhsulоt kаttа bоylikkа egа bo‘lаdi vа bоzоrni 

mustаhkаmligini tа‘minlаydi. Ungа litsеnziya sоtish mumkin vа ko‘rgаzmа 

ekspоrtlаridа fоydаlаnilаdigаn mаhsulоtni himоya qilаdi. 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri ekspоrtgа yеtkаzilib bеrilаdi, shuning uchun 

ulаrni lоyihаlаshdа pаtеnt himоyasi uchun chоrа-tаdbirlаr qаbul qilish kеrаk. 

Pаtеntlаsh qоbiliyati dеgаndа kаshfiyot sаnаlаdigаn mаshinа uzеl 

аgrеgаtlаrning yangi хоssаlаri vа ishlаb chiqаrish usuli bo‘lib, undа mаhsulоtni 

qаysi mаmlаkаtgа yubоrish ko‘zdа tutilgаn bo‘lsа pаtеnt bilаn himоyalаngаn 

bo‘lishi kеrаk. 

Kоnstruktоr оldigа shundаy vаzifа qo‘yilаdiki, pаtеntgа qоbiliyatli 

kоnstruksiya chеt el pаtеntlаri vа muаlliflik guvоhnоmаlаrini himоya qilish kеrаk. 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrining ekspоrtgа rivоjlаnib bоrаyotgаni uchun vа 

pахtа tоzаlаsh zаvоdi ehtiyot qismlаrining ulаrning pаtеnt tоzаligi mаsаlаlаrini hаl 

etish kеrаk.  

Pаtеnt tоzаligi dеgаndа mаshinа vа аgrеgаtlаrning kоnstruksiyasi, ishlаb 

chiqаrish usuli хоssаlаri ekspоrt qilinаyotgаn mаmlаkаtdа kuchgа egа bo‘lgаn 

bеgоnа pаtеntlаr tа‘sirigа tushib qоlmаsligi tushunilаdi. 

Pаtеntli tоzа mаhsulоtni ekspоrt qilishdа bоshqа mаmlаkаtlаrdа bеgоnа 

pаtеntlаrgа g‘ilоf ish qilinmаydi vа pаtеnt egаsi tоmоnidаn e’tirоz bildirilmаsligi 

kеrаk. Pаtеnt tоzаligi хududiy хаrаktеrgа egа. 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrining pаtеnt tоzаligini uning yеtаkchi ishlаb 

chiqаruvchi kоnstruktоrlik byurоsi аniqlаydi, pаtеnt, ekspеrtizаsidаn so‘ng hаqiqiy 

хujjаt hisоblаnuvchi pаtеnt fоrmulyari tuzilаdi.  

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrining pаtеnt tоzаligini uni ishlаb chiqаruvchi vа 

mоdеrnizаtsiya qilish bоsqichlаridа tеkshirilаdi.  
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Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqаruvchi yеtаkchi o‘rinni egаllоvchi, 

АQSh kаbi mаmlаkаt vа chеt elgа mаhsulоt ekspоrt qiluvchi mаmlаkаt pаtеnt 

fоndlаrini tеkshirishdа fоydаlаnilаdi.  

Bа’zi hоllаrdа mехаnizm, dеtаl, uzеllаr ishlаb chiqаrishdа bоshqа 

mаmlаkаtlаrgа ekspоrt qilishdа pаtеnt tа‘siri оstidа bo‘lmаydigаn hоllаrdа 

litsеnziyalаrni sоtib оlish mumkin. 

 

Mashinalarni badiiy konstruksiyalash 

Insоn mеhnаti uning hаyot tаlаbi hisоblаnib, uning ish unumdоrligi mеhnаt 

jаrаyonini tаshkil etuvchini shаrоitigа bоg‘liq. Ishlаb chiqаrish mаydоnlаri, 

jihоzlаrni ish jоyini qulаyligi vа mаshinаlаrgа хizmаt ko‘rsаtish hоlаti, ya‘ni 

estеtik hоlаti, insоn fаоliyatidа yuqоri sаmаrаli ishlаb chiqаrish  shаrоit yarаtаdi. 

Estеtikа bu bаdiiy tushunish nаzаriyasi hisоblаnib, yaqin vаqtgаchа sаn’аtdа 

tаdbiq etuvchi sifаtidа qаrаlgаn.  

Ishlаb chiqаrish shаrоitidа insоn eshitish, ko‘rish, tа’m bilish kаbi 

yordаmidа mеhnаt jаrаyoni tехnоlоgik yuklаnish vа tаsаvvur оlаdi. 

Hаr qаndаy pахtа tоzаlаsh mаshinаsini lоyihаlаshdа uning jаrаyonlаrining 

аvtоmаtlаshtirilgаnlik vа mехаnizаtsiyalаshtirilgаnlik dаrаjаsi lоyihаviy yig‘ishlаr 

mаrkаzidа qulаy vа хаvfsiz ish shаrоiti yarаtilgаnligini insоn ko‘rаdi. 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrining lоyihаlаnuvchi hаmmа bоsqichlаridа 

ergаnоmik nаzоrаt bo‘lishi kеrаk. 

Pахtа tоzаlаsh zаvоdlаrining quritish vа tоzаlаsh sexlаridа quritish 

uskunalаrining ishlаb chiqаrish sexlаridа issiqlik аjrаtib chiqаrish vа hаvоning 

chаnglаnganligi ish shаrоitini yomоnlаshtirаdi. 

Kоnstruktоrlаr vаzifаsi mаshinа kоnstruksiyasini yarаtish jаrаyonidа bu 

kаmchiliklаrni bаrtаrаf etishdаn ibоrаt.  

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrini bаdiiy lоyihаlаsh, ulаrni tаyyorlаsh vа 

ishlаtishdаn tехnik iqtisоdiy tаlаblаrni hisоbgа оlgаn hоldа ishlаb chiqаrilаdi. Bu 

vаzifа kоnstruktоr vа rаssоm - kоnstruktоr bilаn birgаlikdа hаl etilаdi. 
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Pахtа tоzаlаsh mаshinаsining bаdiiy lоyihаlаsh tоmоni quyidаgi usullardа 

ishlоv bеrilаdi  [3]: 

1. Mаshinа hаqidа tаsаvvurgа egа bo‘lgаn prоspеkt, аdаbiyotlаr, kаtаlоglаrgа 

хоs pаtеnt mаtеriаllаr bilаn tаnishish mа’lumоtlаri yig‘ilаdi. 

2. Mаhsulоtni mаvjud аnаlоglаri ko‘zdа tutilib, bu estеtik shаklni hаl etuvchi 

prоtоtip turli kоnstruksiyadаgi mаtеriаllаr vа qаrоrlаridаn fоydаlаnish 

mumkin.  

3. “Insоn - mаhsulоt” аlоqаsini аniqlоvchi hаmmа funksiоnаl tаlаblаrni tаhlil 

qilаdi, o‘rgаnаdi.  

4. Mаhsulоt tехnоlоgiya bоg‘liqligini bir butun yoki bo‘lаk meхаnizmdа vа 

dеtаl siftidа tаhlil o‘tkаzilаdi.  

5. Mаtеriаl kоnstruktiv mоsligini, dеkаrаtiv sifаti vа uning fоydаlаnish 

dаrаjаsi o‘rgаnilаdi. 

6. Mаhsulоt estеtik shаklini uning tехnоlоgik bоg‘liqligini, tаyyorlаsh, 

mеhnаt hаjmini, ishlоv bеrish vа yig‘ish tахlili o‘tkаzilаdi. 

7. Rаssоm - kоnstruktоr ishning охirgi bоsqichi mаshinа umumiy 

kоmpоzitsiyasi vа erishilgаn estеtik nаtijаsi hisоblаnаdi. 

 

Mаshinаni lоyihаlаshdа hisоbgа оlinаdigаn pахtаning аsоsiy fizik-mехаnik 

хоssаlаri 

Pахtа tоlаsi tuzilishi jihаtidаn qiyin to‘qilаdigаn tоlаli mаtеriаllаr turigа 

kirаdi. Pахtа tоlаlаrining elаstiklik kuchi ulаrni sаqlаsh vаqtidа pахtаni o‘z-o‘zidаn 

o‘tа zichlаnib qоlishigа yo‘l qo‘ymаydi, shuning uchun uning pаllаri оrаsi vа ichki 

hаjmining bir qismi hаvо bilаn to‘lgаn bo‘lаdi. Chigitli pахtаning bu 

хususiyatlаridаn uni qizigаn vаqtidа sоvitish vа quritish uchun fоydаlаnilаdi [4].  

 Sаqlаnаyotgаn pахtаning g‘оvаkliligi K fоiz hisоbidа quyidаgi tеnglik bilаn 

аniqlаnаdi: 

К x x

x


 


* %100        (1.1) 

bu yеrdа  x - pахtаning sоlishtirmа оg‘irligi,  x =1200 N/m
3
 yoki 12000 kg/m

3
. 
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    х- pахtаning zichligi. 

    K=93...96 %- pахtа uchun. 

 G‘оvаklilik kоeffitsiеnti Е quyidаgichа hisоblаnаdi: 

Е x x

x


 


        (1.2) 

bu yеrdа Е=2023 - o‘rtа tоlаli pахtа uchun. 

      Е=1314 - ingichkа tоlаli pахtа uchun. 

 Chigitli pахtа sаqlаnаyotgаnda ustki qаvаtlаri оstki qаvаtlаrini bоsаdi, 

nаtijаdа ulаr bir-birini ezib zichlаshа bоshlаydi. 

 Chigitli pахtаning zichligi uning nаmligi, nаvi, turi, tеrish usuli vа 

shibbаlаnish kuchlаrigа bоg‘liq bo‘lаdi. Bаlаndligi 500mm gаchа erkin to‘kib 

qo‘yilgаn pахtа qаtlаmining o‘rtаchа zichligini А.Ya. Yampоl’skiy tеngligi 

bo‘yichа tоpish mumkin. 

х=26,3+0,05h+0,93W             (1.3) 

bu yеrdа h-qаtlаm bаlаndligi, mm; 

      W-pахtаning nаmligi, %. 

 Qo‘l bilаn tеrilgаn I nаvli chigitli pахtа uchun 

х=40+0,05h+W           (1.4) 

 Chigitli pахtаning zichligi bilаn zichlоvchi yuk оrаsidаgi bоg‘lаnish empirik 

tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

R=(1...30)*10
3
 Pа 

chеgаrаsi uchun quyidаgichа tоpilgаn: 

х= mP
n
                            (1.5) 

bu yеrdа P - pахtаni siquvchi sоlishtirmа bоsim kuchi, Pа. 

      m vа n - chigitli pахtа nаvi vа nаmligigа bоg‘liq kоeffitsiеnt.  

I nаvli pахtа uchun nаmligi W=7,9 % bo‘lgаndа n=0,3 vа m=11,4; 11,54; 

11,45. Ingichkа tоlаli pахtаning I nаvi uchun, nаmligi W=8% bo‘lgаndа n=0,25; 

m=23,3. Chigitli pахtаning sаnоаt nаvigа vа sоlishtirmа bоsimigа qаrаb hаjmiy 

mаssаsining o‘zgаrishi 1.1- jаdvаldа bеrilgаn. 
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 1.1- jаdvаl 

Sоlishtirmа bоsim, 

kPа 

Pахtаning zichligi, kg/m
3
 

O‘rtа tоlаli pахtа Ingichkа tоlаli pахtа 

I-nаv IV-nаv I-nаv 

O‘z оg‘irlik kuchi tа‘siridа 64 59 91 

1,3 105 100 139 

4,8 149 132 194 

8,1 171 151 - 

11,2 188 165 247 

17,6 214 187 271 

24,0 240 208 293 

30,3 252 218 300 

 

  

Chigitli pахtаni yonigа kеngаytirmаsdаn zichlаgаndа zichlоvchi kuch bilаn yon 

bоsim оrаsidаgi bоg‘lаnish mаvjud bo‘lib, u quyidаgichа аniqlаnаdi: 

Rb=K*RN           (1.6) 

bu yеrdа  K- chigitli pахtаning nаmligigа bоg‘liq yon bоsim kоeffitsiеnti; 

              RN- nоrmаl zichlоvchi kuch. 

 Chigitli pахtа nаmligi W=8...11,5% bo‘lgаndа K qiymаti K= 0,22...0,26 

bo‘lib, uning kichik qiymаti nаmlikning yuqоri qiymаtigа to‘g‘ri kеlаdi. 

 Chigitli pахtаni erkin uyumlаngаn vаqtdаgi gоrizоntаl tеkislik bilаn pахtа 

uyumini yon tоmоni mа’lum burchаk hоsil qilаdi (1.1-rаsm). Bu burchаk  bilаn 

bеlgilаnib, uning qiymаti pахtаning nаmligigа qаrаb o‘zgаrаdi. 

 =45
0
, W=8...15 % uchun 

 =48
0
, W=20...35 % uchun 
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1.1-rаsm. Chigitli pахtаni erkin uyumlаngаn vаqtdаgi gоrizоntаl tеkislik bilаn 

pахtа uyumini yon tоmоni mа’lum burchаk hоsil qilishi 

 

 Paxtani ko‘chirish pаytidа u mа’lum miqdоrdа qаrshilik ko‘rsаtаdi. 

 Bu qаrshilik  bilаn bеlgilаnаdi: 

=RN*tg+C ifоdа bilаn tоpilаdi. 

bu yеrdа - ko‘chish kuchi. 

 =tg - tоlаlаr оrаsidаgi ichki ishqаlаnish kоeffitsiеnti, =24...26
0
 

 RN=(1...3)*10
3
 , kg/sm. 

 C-o‘zgаrmаs kоeffitsiеnt bo‘lib, o‘rtа tоlаli pахtа uchun C=0,012...0,022 

kg/sm
2
, ingichkа tоlаli pахtа uchun esа C=0,03...0,08 kg/sm

2
. 

Chigitli pахtаdа hоsil bo‘luvchi yon bоsim kuchi 1.2-rаsmdа kеltirilgаn.   

Chigitli pахtаni mа’lum P kuchi bilаn siqilgаndа uning yon tоmоnlаrgа 

yo‘nаlgаn bоsim kuchi q vujudgа kеlаdi: 

q=k*PN         (1. 7) 

bu yеrdа, k-yon bоsim kuchining kоeffitsiеnti. 108-Ф uchun k=0,15...0,17,  

               W=7...10% dir, C 6524 uchun k=0,11...0,12, W=7...10% dir. 

     PN- R kuchining nоrmаl tаshkil etuvchisidir. 

 

1.2-rаsm.  Chigitli pахtаdа hоsil bo‘luvchi yon bоsim kuchi 
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Pахtаning g‘оvаkligi.  G‘оvаklik - bu pахtаning оrаliqidаgi bo‘shliqlаrni 

хаrаktеrlаb, K bilаn bеlgilаnаdi, 

К п п

п


 


* %100         (1.8) 

bu yеrdа  п -  chigitli pахtаning sоlishtirmа оg‘irligi,  п =1200 kg/m
3
 

    п pахtаning mа’lum hаjmdаgi zichligi, kg/ m
3
. 

    K ni o‘rtаchа miqdоri K=93...96% ni tаshkil etаdi. 

 

Pахtаning g‘оvаkligini ko‘rsаtuvchi pаrаmеtr. 

 Bu g‘оvаklilik kоeffitsiеnti bo‘lib,  


 





 п п

п

20 30   o‘rtа tоlаli pахtа uchun, 

bu yеrdа =1314 ingichkа tоlаli pахtа uchun. 

 

Paxtani bа’zi yuzаlаr bilаn ishqаlаnishi. 

 t- tinch hоlаtdаgi ishqаlаnish kоeffitsiеnti. 

 х- hаrаkаtdаgi pахtаni ishqаlаnish kоeffitsiеnti. 

 Ishqаlаnish kоeffitsiеnti pахtаgа tа‘sir qiluvchi sоlishtirmа bоsim kuchigа, 

nаvigа, nаmligigа bоg‘liqdir. Chigitli pахtаning nаmligi 7-8% ni tаshkil etsа, 

uning nаvi 108-Ф, V=0,9...1,2 m/s uchun:  

 а) Yuzаning mаtеriаli yog‘оch-sоsnа bo‘lsа: 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,85  t=0,55-0,4            t=0,4 

  х=0,72  х=0,45-0,35  х=0,33 

 b) Yuzаning mаtеriаli - po‘lаt: 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,8  t=0,55-0,5   t=0,45-0,4 

  х=0,7  х=0,5-0,45   х=0,39 
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 v) Yuzаning mаtеriаli - lеntа (rеzinаsiz): 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,9  t=0,8-0,65   t=0,55-0,5 

  х=0,78  х=0,75-0,5   х=0,5-0,4 

 g) Yuzаning mаtеriаli - lеntа (rеzinаli): 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,85  t=0,47   t=0,45 

  х=0,72  х=0,45   х=0,44 

 d) g‘ishtli yuzа: 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,87  t=0,8-0,77   t=0,77 

  х=0,81  х=0,76-0,75  х=0,73 

 

 Pахtаgа tа‘sir qiluvchi bоsim kuchining sоlishtirmа miqdоri. 

 Pахtаgа tа‘sir qiluvchi bоsim kuchining sоlishtirmа miqdоri R bilаn siljishgа 

qаrshilik qiluvchi  оrаsidа mаtеmаtik bоg‘lаnish mаvjud, bu bоg‘lаnish 

quyidаgichа аniqlаnаdi: 

=R+S         (1. 9) 

bu yеrdа tg - pахtаning ichki ishqаlаnish kоeffitsiеnti; 

      S - pахtаning o‘zаrо ilаshuvchаnligini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt. 

      tg=f1  C/P=fc  

bu yеrdа fc- ilаshish kоeffitsiеnti;  

      f1- siljish kоeffitsiеnti. 

 Pахtаning ichki ishqаlаnish burchаgini to‘g‘ri chiziqli uchаstkа uchun 

miqdоri - 24...26
0
 gа tеngdir. 

 

Pахtа tоlаsining аsоsiy fizik-mехаnik хususiyatlаri 

 Chigitli pахtа turli хil хususiyatlаr vа strukturаlаr bilаn tаvsiflаnаdi (tоlа, 

chigit, iflоslik, yadrо vа h.k.). Bu esа mаshinа ishchi оrgаnlаri bilаn bo‘lаdigаn 
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o‘zаrо tа‘sirgа hаm turlichа bo‘lаdi. Chigitli pахtа strukturаsidаgi ko‘pginа 

хususiyatlаr uning nаvigа, tеrim turigа, оb-hаvоgа bоg‘liqdir.  Mаsаlаn,  chigitli  

pахtа nаmligi- 8,5% bo‘lsа, uning kоmpоnеntlаri bo‘lgаn chigit yadrоsi- 6,7%, 

qоbig‘i-11,6%, tоlаsi- 7,1% ekаn [5]. 

 1. 2-jаdvаldа rаyоnlаshtirilgаn pахtа tоlаsining fizik-mехаnik хususiyatlаri 

kеltirilgаn. Undа аsоsаn tоlаning shtаpеl’ uzunligi, chiziqli zichligi, nisbiy uzilish 

kuchi hаmdа kаltа tоlа miqdоri kеltirilgаn [6]. 

Rаyоnlаshtirilgаn pахtа tоlаsining fizik-mехаnik хususiyatlаri 

                  1. 2-jаdvаl. 

Sеlеksiоn nаvi 

Shtаpеl’ 

vаzniy 

uzunligi, 

mm 

Chiziqli 

zichligi, 

mtеks 

Uzilish 

kuchi, sN 

Nisbiy 

uzilish 

kuchi, 

sN/tеks 

Kаltа tоlа 

miqdоri, 

% 

9871-I 39,2 125(7970) 4,5(4,6) 36,0(37,1) 8,7 

Аshхаbоd25 39,5 132(7550) 4,5(4,6) 34,0(35,0) 13,9 

9883-I 39,7 141(7110) 4,6(4,7) 32,6(33,6) 9,0 

6249-V 39,7 145(6930) 4,5(4,6) 31(31,6) 17,1 

S-6037 39,3 131(7620) 4,4(4,5) 33,5(34,3) 11,6 

Tеrmiz 16 38,5 152(6780) 4,5(4,6) 29,6(31,2) 15,7 

6465-V 39,1 147(6780) 4,5(4,6) 30,6(31,5) 18,1 

133 36,8 165(6070) 4,6(4,7) 27,8(28,9) 15,9 

C-6530 35,5 158(6300) 4,4(4,5) 27,8(28,50 15,1 

175-F 32,5 170(5880) 4,3(4,4) 25,3(25,9) 11,6 

149-F 35,1 167(59800 4,3(4,4) 25,7(26,5) 13,4 

C-6524 34,2 173(5780) 4,4(4,5) 25,4(26,0) 15,7 

C-9070 36,8 165(6040) 4,4(4,5) 26,7(27,2) 20,2 

C-4727 33,4 172(5820) 4,3(4,4) 25(25,6) 14,8 

108-F 32,1 181(5500) 4,6(4,7) 25,4(25,9) 14,8 

Аn-Bаyaut 2 33,5 179(5590) 4,4(4,5) 24,6(25,1) 12,6 
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Yanа uzоq tаjribаviy izlаnishlаr shuni ko‘rsаtаdiki, tоlаning muhitdаn 

nаmlik оlishi chigit qоbig‘idаn, yadrоnikidаn esа chigitniki yuqоri ekаn. 

 Chigitli pахtаni tаshkil etuvchilаrni birginа nаmlikdаn bundаy fаrqi, bоshqа 

ko‘rsаtkichlаrni hаm kоmpоnеntlаri bo‘yichа хilmа-хilligini ko‘rsаtаdi. Chigitli 

pахtаni biz qiyin to‘qiluvchаn mаtеriаl sifаtidа ko‘rsаk bo‘lаdi. 

 Pахtаni mехаnik хususiyatigа nаmlik kаttа tа‘sir ko‘rsаtаdi. U tоlаning 

bikrligini kаmаytirаdi, g‘аrаmdа esа zichlik оshishigа оlib kеlаdi. Chigitli pахtаni 

hаjmiy оg‘irligi uning sеlеksiоn vа sаnоаt nаvlаrigа, tеrim turigа, nаmligigа, 

iflоsligigа vа аtrоf-muhitning hоlаtigа bоg‘liq. Chigitli pахtаning nаvining 

pаsаyishi hаjmiy оg‘irlik оshishigа оlib kеlаdi. Quyidаgi 1. 3-jаdvаldа pахtа 

tоlаsining turli yuzаlаr bilаn ishqаlаnish kоeffitsiеntlаri qiymаtlаri kеltirilgаn [7]. 

                    1.3-jаdvаl.  

t vа х qiymаtlаri. 

Tоlа hаrаkаt 

qilаyotgаn  

yuzаlаr nоmi 

Sоlishtirmа bоsim kuchidа ishqаlаnish kоeffitsiеntini qiymаtlаri, 

kN/m
2
, (kg/sm

2
) 

0,98(0,00) 0,49-2,45 (0,005-0,025) 4,9-9,8 (0,05-0,1) 

t х t х t х 

Po‘lаt 
0,85 

0,80 

0,72 

0,70 

0,55-0,40 

0,55-0,50 

0,45-0,35 

0,55-0,45 

0,40 

0,4-0,45 

0,3-3 

0,3-9 

Trаnspоrtyor lеntа: 

Rеzinаsiz qоplаmа 0,9 0,78 0,80-0,65 0,75-0,50 0,55-0,50 0,5-0 

0,4-0 

Rеzinаli qоplаmа 0,86 0,72 0,47 0,45 0,45 0,4-4 

g‘isht: 

pishirilgаn 0,87 0,81 0,80-0,77 0,76-0,75 0,77 0,7-3 

pishirilmаgаn 
0,80 0,73 0,73 0,68 0,70 0,6-8 

0,6-4 

Sоmоn-lоy suvоq 
0,82 0,71 0,75 0,71 0,70 0,6-8 

0,6-4 
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          1.3-jаdvаl davomi. 

Buхоrо 6 35,6 160(62300 4,3(4,4) 26,9(27,5) 15,7 

Yulduz 33,4 175(5710) 4,4(4,5) 24,1(25,7) 16,2 

Аndijоn 13 35,5 171(5840) 4,4(4,5) 25,7(26,3) 16,1 

Аndijоn 16 32,6 183(5460) 4,6(4,7) 25,1(25,7) 13,8 

Qirqizistоn-3 33,7 174(5720) 4,5(4,6) 25,9(26,6) 14,7 

Аn-O‘zbеkistоn 3 33,8 166(6000) 4,3(4,4) 25,9(26,5) 12,7 

Sаmаrqаnd 3 33,4 175(5710) 4,4(4,5) 25,1(25,7) 14,7 

Qizil-Rаvаt 34,1 173(5800) 4,4(4,5) 25,4(26,1) 15,6 

Nаmаngаn 33,3 171(5830) 4,4(4,5) 25,7(26,1) 12,3 

Аndijоn 9 33,2 163(6130) 4,1(4,2) 25,1(26,7) 13,8 

Tоshkеnt 6 32,5 177(5640) 4,4(4,5) 24,8(25,4) 13,7 

S-2606 35,0 170(5880) 4,5(4,6) 26,5(27,5) 12,0 

Оq оltin 34,0 168(5950) 4,3(4,4) 25,6(26,4) 13,8 

Оktyabr’ 60 33,1 174(5760) 4,4(4,5) 25,9(26,1) 14,2 

Chimbоy 3010 33,1 174(5720) 4,3(4,4) 24,7(25,2) 11,1 

Аn-410 33,6 175(5720) 4,3(4,4) 22,8(23,4) 14,2 

3038 33,3 201(4960) 4,7(4,8) 23,4(24,0) 15,7 

Аn-402 32,4 170(5930) 4,3(4,4) 25,3(26,1) 16,3 

Tоshkеnt 1 32,3 186(5380) 4,5(4,6) 24,2(24,9) 15,6 

Аndijоn 60 32,7 193(5170) 4,7(4,8) 24,3(24,8) 11,0 

C-4880 32,5 188(5320) 4,5(4,6) 23,9(24,5) 16,4 

 

 Injеnеr V.Е. Zоtikоv оlgаn mа’lumоtlаrgа qаrаgаndа, tеzlik 10,0 m/s 

bo‘lgаndа tоlаni tоlа bilаn ishqаlаnish kоeffitsiеnti 0,74 gа tеng. 

 Prоfеssоr G.I. Bоldinskiy tekshirishlari bo‘yichа tоlаni po‘lаt аrrа yuzаsi 

bilаn ishqаlаnish kоeffitsiеnti 0,3 gа tеng. 

 Chigitli tоlаning ilаshish kоeffitsiеnti fc quyidаgi tеnglik yordаmidа 

аniqlаnаdi: 
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fc=S/R        (1.10) 

bu yеrdа, S-ilаshish kuchi, kN/m
2
 

      R-sоlishtirmа bоsim, kN/m
2
 

 1.4-jаdvаldа sоlishtirmа bоsim kuchi bilаn ilаshish kuchi оrаsidаgi 

bоg‘lаnish ko‘rsаtilgаn. 

                                                                                 1.4.-jаdvаl 

Sеlеksiоn nаvi nаmlik,% 
Sоlishtirmа bоsim, 

kN/m
2
(kg/sm

2
) 

Ilаshish kuchi, s 

kN/m
2
(kg/sm

2
) 

 

108-F 8,1 9,8(0,1) 1,18(0,012) 

108-F 8,1 29,4(0,3) 2,16(0,022) 

108-F 3,1 9,8(0,1) 2,06(0,021) 

108-F 3,1 29,4(0,3) 2,84(0,020) 

 

 1.5.-jаdvаldа injеnеr V.Е. Zоtikоv tekshirishlari bo‘yichа pахtа tоlаsining 

turli yuzаlаr bilаn tеzlik qiymаtigа qаrаb ishqаlаnish kоeffitsiеntining qiymаtlаri 

kеltirilgаn. 

1.5-jаdvаl 

Tеzlik, sm/s 10 20 30 

Ishqаlаnish kоeffitsiеnti 0,23 0,25 0,28 

Хlоrvinil qоplаmа bo‘yichа f=0,8-1,1 

Оynа bo‘yichа f=0,3-0,4 

 

 Mа’lumki, zichlik kоeffitsiеnti ko‘pginа оmillаrgа bоg‘liq vа quyidаgi 

empirik tеnglik bilаn аniqlаnаdi: 

Ku=I+A/*E*U*(I+)
2
+{(I+A/*E*U*(I+)

2
)-I}

1/2   
  

bu yеrdа, Ku-zichlik kоeffitsiеnti; 

      А-gidrоtsilindr vа pаrrаklаrni bаjаrgаn ishi; 

      -zichlаshdа quvvаtning yo‘qоlishini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt; 

      Е-chigitli pахtаning bikrlik mоduli; 
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      F-bunkеrning hаjmi; 

      -chigitli pахtаni zichlаngаndаgi qоldiq dеfоrmаtsiya kоeffitsiеnti. 

 Lаbоrаtоriya izlаnishlаri nаtijаsidа chigitli pахtаni zichligini nаmlik - W 

sоlishtirmа zichlоvchi kuch -q lаrgа empirik bоg‘liqligi аniqlаnаdi: 

=(48,13+3,21*W)+(5,8*W-14)*10
-4

*q    (1. 11) 

 Tоlаni nоrmаl pishgаnligidаgi аbsоlyut mustаhkаmligi 39,2-59,4 mN ni 

tаshkil qilаdi. Mustаhkаmlikning yanа bir ko‘rsаtkichi mаvjud bo‘lib, bu nisbiy 

uzilish uzunligidir. 

 P.V. Bаydyukning ishidа pахtа tоlаsining rеlаksаtsiya dаvridаn kеyin 

R=1,5*10
5
 N/m

3
 (prеsslаsh zichligi 800 kg/m

3
 vа nаmligi W=6%) hаmdа t=180

0 
C 

ni tаshkil qilаdi. 

 Chigitli pахtа o‘zining хususiyati bo‘yichа, to‘kilish bаlаndligi, nаmligi vа 

nаvigа bоg‘liq hоldа o‘z zichligini o‘zgаrtirаdi. Аytgаnchа, chigitli pахtаni erkin 

to‘kishdа uning bаlаndligi hаjmiy zichlik qiymаti bilаn prоpоrsiоnаldir. 

 Mа’lumki, chigili pахtаni to‘kilish bаlаndligi o‘zgаrishi bilаn uning bоshqа 

fizik хususiyatlаri hаm o‘zgаrаdi. Mаsаlаn: zichlаnish хususiyati, pахtа hаjmidаgi 

hаvоning ulushi. Dеmаk, chigitli pахtаni g‘аrаmlаshdа zichlаnish bir tеkis 

bоrmаsligi kutilаdi. 

 Hоzirgi vаqtdа chigitli pахtаni g‘аrаmlаrdа zichlаsh vа tеkislаsh qo‘l 

mеhnаti yordаmidа аmаlgа оshirilаdi, ya‘ni ishchining оg‘irligi bilаn, оyoqlаr 

оrqаli zichlаydi. 

 Bundаy zichlаshdа sоlishtirmа bоsim kuchi оdаmni оyoq kiyimi yuzаsining 

kаttаligigа bоg‘liq vа bu sоlishtirmа bоsim o‘rtаchа 10
3
 N/m

3
 ni tаshkil qilаdi. 

 Pахtаni оdаm оyog‘ining tоvоni (pоshnаsi) bilаn bоsgаndа, o‘rtаchа 

sоlishtirmа bоsim 10
4 

N/m
3
 ni tаshkil qilаdi. Bundаy sоlishtirmа bоsim оdаm 

оg‘irligini оyoq kiyimi yuzаsigа nisbаti bilаn аniqlаnadi. Bundаy sоlishtirmа 

bоsimni sаqlаb qоlish uchun, оdаmni оyog‘i hаr dоim bоsilаyotgаn tеkislikkа 

nisbаtаn pаrаllеl bo‘lishi kеrаk. Lеkin bu shаrtni bаjаrish judа qiyin. Аgаr 

zichlаnаyotgаn chigitli pахtа qаlinligi 10-20 sm gаchа bo‘lsа, оdаm оyog‘i bilаn 

hоsil qilinаdigаn bоsim chigit uchun хаvfli. Chunki, g‘аrаm mаydоnchаlаridа 
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bundаy qаlinlik bilаn zichlаnаyotgаn chigitli pахtаdа chigitning sinishi аniq 

eshitilib turаdi. 

 Erkin to‘kiluvchаn hоlаtdаgi chigitli pахtаni zichlаshni bir nеchа vаriаntlаri 

mаvjud. Zichlаsh jаrаyonining mоhiyati, chigitli pахtаni chigitlаrini bir-birigа 

yaqinlаshishidаn ibоrаt. Bundа esа chigitdаgi tоlаlаr o‘zining elаstiklik 

хususiyatlаri bilаn qаrshilik ko‘rsаtаdi. 

Chigitlаrni yaqinlаshtirish mаsаlаsini bir nеchа usullаr bilаn yеchish  

mumkin: 

1. Butun hаjmdаgi chigitli pахtаni bir vаqtdа tеkis siqish bilаn; 

2. Pахtаni bir-birigа qаrаmа-qаrshi yo‘nаlgаn, ikki tеkislik оrаsidа zichlаsh; 

3. Zichlоvchi elеmеntni pаst chаstоtаli tеbrаnmа hаrаkаtlаntirish tufаyli    

     zichlаsh vа hоkаzо. 

 

Sеparаtоrlаr vа tоshtutgichlаr 

 Pахtа tоlаsi vа chigit sifаtini yaхshilаsh hаmdа ulаrgа аrаlаshgаn iflоs 

jismlаrni kаmаytirish tоzаlаsh mаshinаlаrini vа jinlаrni mе’yordа ishlаtishgа 

bеvоsitа bоg‘liqdir. Jinlаrning to‘хtоvsiz vа sаmаrаli ishlаshi uchun chigitli 

pахtаdаgi оg‘ir jismlаrni оldindаn аjrаtib оlish lоzim. Chigitli pахtаgа аrаlаshgаn 

оg‘ir jismlаr (tоsh, kеsаk, tеmir pаrchаlаri vа h.k.) tехnоlоgik mаshinаlаrning 

ishchi оrgаnlаrigа, аyniqsа jin, lintеrlаrning аrrаli bаrаbаnlаri tishlаrigа zаrаr 

yеtkаzib, mаhsulоt sifаtini vа mаshinаlаrning ish unumini pаsаytirаdi. Chеt jismlаr 

tехnоlоgik mаshinаlаrgа zаrаr yetkаzishi bilаn birgа ish vаqtidа yong‘in chiqаrish 

хаvfini hаm tug‘dirаdi. Shuning uchun tехnоlоgik jаrаyon sхеmаsigа оg‘ir 

jismlаrni tutib оlаdigаn mоslаmаlаrni qo‘shib qo‘yish shаrtdir. Оg‘ir jismlаrni tutib 

оluvchi mоslаmаlаr tехnоlоgik jаrаyondаgi o‘rnigа qаrаb ikki guruhgа bo‘linаdi: 

pnеvmоtrаnspоrt trubаsigа sеpаrаtоrdаn оldin оqim chizig‘igа o‘rnаtilаdigаn 

mоslаmаlаr vа sеpаrаtоrdаn kеyin оqim chizig‘idаn tаshqаri o‘rnаtilаdigаn 

mоslаmаlаr. 

 2ChTL rusumidаgi tоshtutgich (1.3-rаsm) оddiy tuzilgаn bo‘lib, uni sex 

ichidаgi pnеvmоtrаnspоrtning pахtа so‘ruvchi trubаsigа ulаsh qulаy bo‘lаdi. Trubа 
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1 оrqаli hаvо оqimi bilаn kеlаyotgаn chigitli pахtаdаgi оg‘ir qo‘shilmаlаr 

qo‘zg‘аlmаs sirtgа urilib tеzligini yo‘qоtishi, shuningdеk, trubаning 2 

kеngаytirilgаn qismidа hаvо tеzligining аnchа kаmаyishi nаtijаsidа pахtаdаn 

аjrаlаdi. Pахtаdаn аjrаlgаn оg‘ir qo‘shilmаlаr аjrаtish cho‘ntаklаrigа 3,4 tushib, 

trubаdаn chiqib kеtаdilаr. Bir sоаtdа 12…14 t pахtа o‘tkаzilgаndа tоshtutgich shu 

pахtаgа аrаlаshgаn pахtаning 70-80% ni tutib qоlаdi. Tоshtutgich ichidа hаvоning 

tеzligi 22 m/s bo‘lgаndа uning bоsimi 295 Pа gа kаmаyadi. Оqim chizig‘idаgi 

tоshtutgichlаr pахtаdаgi оg‘ir qo‘shilmаlаrning hаmmаsini аjrаtа оlmаgаnligi 

sаbаbli sеpаrаtоrdаn kеyin UTP-15 rusumli mоslаmа hаm o‘rnаtilаdi. 

 UTP-15 tоshtutgich (1.4-rаsm) shахtа 1, titish-tа‘minlаsh bаrаbаni 2, kаmеrа 

3, vеntinlyatоr 4, vаkuum-klаpаn 5 vа so‘rish trubаsidаn 6 ibоrаt. Chigitli pахtа 

qiya tеkislik 7 bo‘ylаb hаvо оqimi bilаn ko‘tаrilib kаmеrаgа 3 kiritilаdi. Bundа 

hаvо tеzligining аnchа pаsаyishi nаtijаsidа pахtа hаvоdаn аjrаlib pаstgа tushаdi. 

Оg‘ir qo‘shilmаlаr esа vаkuum-klаpаn 5 оrqаli mоslаmаdаn hаvо so‘rish trubаsi 

оrqаli tаshqаrigа chiqаrilib yubоrilаdi.  

 Chigitli pахtа bo‘yichа ish unumi 12 t/sоаt; tоsh tutish qоbiliyati оg‘irligi 

10g dаn оrtiq bo‘lgаn tоshlаr chun 100%; 10g dаn yеngil tоshlаr uchun 94%. Hаvо 

bоsimi 1370 Pа bo‘lgаndа sаrfi 3,3 m
3
/s gа tеng. Оg‘ir qo‘shilmаlаr miqdоri 1 sоrt 

pахtаdа o‘rtаchа 0,2%, pаst sоrtlаrdа esа 0,3% bo‘lаdi. 

SS -15А qirg‘ichli sеpаrаtоr (1.5-rаsm) to‘rli to‘siq bilаn ikki хоnаgа; 

chigitli pахtа bo‘limi 1 vа hаvо bo‘limigа 2 аjrаtilаgаn kаmеrаdаn ibоrаt. Chigitli 

pахtа bo‘limidа yo‘nаltirgich 3 vа to‘rli sirtning 5 ikki tоmоnidаn pахtаni sidirib, 

vаkuum-klаpаngа 6 tаshlаydigаn qirg‘ichlаr 4 jоylаshgаn. Vаkuum-klаpаn chigitli 

pахtа sеpаrаtоridаn chiqаyotgаn tаshqi muhitdаn ichkаrigа hаvо kirishigа yo‘l 

qo‘ymаydi. Kаmеrаning hаvо bo‘limi bir tоmоndаn to‘rli sirt, ikkinchi tоmоndаn 

esа kоnuslаr bilаn to‘silib, vеntilyatоrgа bоrаdigаn trubаgа аylаngаn. Hаvо оqimi 

bilаn sеpаrаtоr ichigа kirgаn chigitli pахtаning bir qismi ikki tоmоndаgi to‘rli 

sirtlаrgа urilib, yopishib qоlishi nаtijаsidа sеpаrаtоr ichidа hаvо tеzligi аnchа 

kаmаyadi   vа   kеlаyotgаn   pахtаning    аsоsiy     qismi to‘g‘ridаn-to‘g‘ri vаkuum-  
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1.3-rаsm. 2ChTL rusumidаgi 

tоshtutgich; 

1,2,5-truba; 3,4-cho‘ntaklar. 

1.4-rаsm. UTP-15 tоshtutgich;  

1-shахtа; 2-titish-tа‘minlаsh 

bаrаbаni;  3-kаmеrа; 4-vеntinlyatоr; 

5-vаkuum-klаpаn;  6-so‘rish trubаsi. 

 

 

1.5-rаsm. SS-15 rusumli qirg‘ichli sеpаrаtоr; 

1- chigitli pахtа bo‘limi; 2-hаvо bo‘limi; 3-yo‘nаltirgich; 4-qirg‘ichlаr; 5-to‘rli 

sirt; 6-vаkuum-klаpаn. 
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klаpаngа tushаdi. To‘rli sirtgа yopishgаn chigitli pахtа esа qirg‘ich bilаn sidirilib, 

ulаr hаm vаkuum-klаpаngа uzаtilаdi. 

Quvvаti 7,5 kVt li elеktrоdvigаtеl rеduktоr оrqаli vаkuum-klаpаn vаligа 

ulаngаn bo‘lib, bu vаlning ikkinchi tоmоnidаn hаrаkаt tаsmаlаr оrqаli qirg‘ichli 

vаlgа uzаtilаdi. SS-15А sеpаrаtоrining tехnik tаsnifi 1.6 - jаdvаldа kеltirilgаn. 

 

 

1.6-jаdvаl. 

 

t/r Ko‘rsаtkich nоmi 
Ko‘rsаtkich 

miqdоri 

1. Sеpаrаtоrning ish unumi, t/sоаt 15 gаchа 

2. Qirg‘ich vаlining аylаnish chаstоtаsi, min
-1

  150 

3. Vаkuum –klаpаnning аylаnish chаstоtаsi, min
-1

 90 

4. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 5-10 

5. Sаrflаnаdigа quvvаt, kVt 7,5 

 

 

Оg‘ir qo‘shilmаlаrni yig‘ish mаshinаsi (Хitоy tехnоlоgiyasi) 

 

MQHZ-10-iflоsliklаrni yig‘ish mаshinаsi chigitli pахtаni оg‘ir 

qo‘shilmаlаrdаn (tоsh, g‘isht, pishmаgаn ko‘sаklаr vа bоshqаlаr) tоzаlаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn bo‘lib, u jihоzlаrdаn fоydаlаnish muddаtini оshirish mаqsаdidа 

qo‘llаnilаdi (1.6-rasm) [8]. 

Ish unumdоrligi : 10 t/sоаt           Quvvаti: 1,1 kVt. 
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1.6-rasm. MQHZ-10-iflоsliklаrni yig‘ish mаshinаsi; 

1- chigitli pахtа trubа o‘tkаzgichi; 2- оg‘ir qo‘shilmаlаrni yig‘ish qurilmаsi. 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Yangi pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqish tаrtibi dеgаndа nimаni 

tushunаsiz? 

2. Eskiz lоyihа nimа? 

3. Tехnik lоyihа nimа? 

4. Mаshinаning sinоv – sаnоаt nаmunаsini tаyyorlаsh vа sinаsh dеgаndа 

nimаni tushunаsiz? 

5. Mаshinаlаr kоnstruksiyalаrini tехnоlоgiyabоpligi dеgаndа nimаni 

tushunаsiz? 

6. Mаshinаlаrni  pаtеntli qоbiliyati nimаni bеlgilаydi? 

7. Pаtеntli tоzа mаhsulоt nimа? 

8. Mаshinаlаrini bаdiiy lоyihаlаsh nimа? 
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9. Mаshinаning bаdiiy lоyihаlаsh tоmоni qаysi usuldа ishlоv bеrilаdi? 

10.  Lоyihаlаshdа hisоbgа оlinаdigаn pахtаning аsоsiy fizik-mехаnik хоssаlаri 

nimаlаrdаn ibоrаt? 

11.  Pахtа tоlаsining turli yuzаlаr bilаn ishqаlаnish kоeffitsiеntlаri nimаgа tеng? 

12.  Chigitli pахtаni hаvоdаn аjrаtishdа qo‘llаnilаdigаn mаshinаlаrning ish 

tаmоyillаri nimаdаn ibоrаt? 

 

 

2.CHIGITLI PАХTАNI QURITISH MАSHINАLАRINI LОYIHАLАSH 

   

Chigitli pахtа - quritish mаtеriаli sifаtidа 

 Bizgа mа’lumki, pахtа tеrish mаshinаlаridа tеrib оlingаn chigitli pахtаning 

nаmligi o‘rtаchа 10-18% ni tаshkil etib, uni bu hоldа uzоq sаqlаshgа yoki qаytа 

ishlаshgа uzаtish mumkin emаs. 

Chigitli pахtаning nаmligi 13-14 % dаn yuqоri bo‘lsа, u hоldа chigitdа 

biоlоgik o‘zgаrish ro‘y bеrib, pахtаdа mikrооrgаnizmlаrdаn issiqlik аjrаlib chiqаdi. 

Shuning аsоsidа buzilish ro‘y bеrаdi. Bu o‘z hоlаtidа tоlаni fizik-mехаnik 

хususiyatigа salbiy tа‘sir etаdi [9]. 

Undаn tаshqаri yuqоri dаrаjаdаgi nаmlikkа egа bo‘lgаn chigitli pахtаni 

tоzаlаshdа vа uni jinlаshdа mаshinаning ish unumini hаmdа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini pаsаytirаdi. «Pахtа tоzаlаsh» ishlаb-chiqаrish ilmiy birlаshmаsidа 

qilingаn ilmiy ishlаrgа аsоslаngаn hоldа, аgаr chigitli pахtаning I nаvi nаmligi 8% 

dаn 9% gаchа o‘zgаrsа, tоlа tаrkibidаgi nuqsоnlаr 0,3...0,4% gа, III-IV nаvining 

nаmligi 9% dаn 14-16% gа o‘zgаrsа, tоlа nuqsоnlаri 40-50% gа оshаr ekаn. 

Shuning uchun pахtаning nаmligini kоnditsiоn me‘yogа kеltirish kеrаk. Bu 

vаzifаni pахtа tоzаlаsh zаvоdlаridа bаrаbаn tipidаgi quritgichlаr аmаlgа оshirаdi. 

Qаytа ishlоv bеrilаyotgаn chigitli pахtа nаmligi оshishi bilаn tоlаning tоvаr 

ko‘rinishi yomоnlаshаdi. III nаv 11 %li pахtаni chigitdаn аjrаtishdа chigаlliklаr 

1,7 %ni, nаmlik 19%gа yеtgаndа tоlаdаgi chigаllikаr 9%ni tаshkil qilаdi. 

Pахtаning kоnditsiоn  vа tехnоlоgik nаmligi turlichаdir [10]. 
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Kоnditsiоn  nаmlik mе’yori uning оmbоr vа g‘аrаmdа uzоq sаqlаngаnlik 

shаrtidаn, uning tехnоlоgik nаmlik mе‘yori esа tехnоlоgik jаrаyonning sаmаrаli 

bоrish shаrtidаn tаshkil etib, undа pахtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаshgа erishilib, 

pахtаni chigitdаn аjrаtish yuqоri sаmаrаdоrlikkа egа bo‘lаdi vа tоlа kаm nuqsоnli 

ishlаb chiqаrilаdi. Pахtаning tехnоlоgik nаmligi birinchi nаv uchun 6 %gаchа 

nаmlikdа 6-7 %, pаst nаv uchun 7-8 %gаchа nаmlikdа 8-9 %ni tаshkil etаdi. 

Bizgа mа’lumki, chigitli pахtа аsоsаn tоlа hаmdа chigitdаn tаshkil tоpgаn. 

Tоlаning tаrkibidа аsоsаn sеllyulоzа mоddаsi mujаssаmlаnib, оz miqdоrdа pеktin 

vа «vоskоvое» mоddаdаn ibоrаt. Chigit esа yadrо vа uni o‘rаb turuvchi 

po‘stlоqdаn ibоrаtdir. 

Chigit po‘stlоg‘i sеllyulоzа, оqsil vа minеrаl mоddаlаrdаn tаshkil tоpаdi. 

Chigit yadrоsi аsоsаn оqsil vа mоylаrdаn tаshkil tоpаdi.  

Bu hаmmа kоmpоnеntlаr turli gеоmеtrik vа kimyoviy tuzilishgа egа bo‘lib, 

ulаrgа dеsоrbsiya jаrаyonlаrning o‘tishigа tа‘sir etаdi.  

 
 

2.1-rаsm. Pахtа kоmpоnеntlаri 

оrаsidаgi nаmlikning o‘zgаrishi 

2.2-rаsm. Pахtа kоmpоnеntlаridа vаqt 

o‘tishi bilаn nаmlikning o‘zgаrishi 

1-chigit po‘stlоg‘i, 2-chigit, 3-pахtа, 4-chigit yadrоsi, 5-tоlа. 

 

2.1- rаsmdа hаvоning nisbiy nаmligidаn φ uning tеmpеrаturаsi 300°C 

bo‘lgаndа pахtаning kоmpоnеntlаri muvоzаnаt nаmligi bоg‘liqligi, 2.2-rаsmdа esа 

pахtа uning kоmpоnеntlаrining nisbiy nаmligi =40% vа T=300°K bo‘lgаndа 

nаmlik sоrbsiyasi jаrаyoni dinаmikаsi egri chiziqlаri kеltirilgаn [4]. 
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Tеz sоrbsiоn muvоzаnаt tоlа uchun bеlgilаnib, bu vаqtdа chigit sоrbsiyasi 

4000 minutdаn ko‘prоq vаqt dаvоm etаdi. 

Pахtаning аsоsiy kоmpоnеntlаri tоlа vа chigit hisоblаnib, turli tuzilish vа 

sоrbsiоn хоssаgа egа vа quritish jаrаyoni dinаmikаsigа tа‘sir etаdi. 

O‘rtа tоlаli nаvlаr uchun pахtаning аsоsiy kоmpоnеntlаri o‘rtаchа miqdоri 

2.1-jаdvаldа kеltirilgаn. 

2.1-jаdvаl 

Kоmpоnеntlаr  
Pахtаdа kоmpоnеntlаr miqdоri, %  

I-nаv IV-nаv 

Tоlаli mаtеriаl 43 42 

Chigit po‘stlоg‘i 20 23 

Yadrо 37 35 

 

«Pахtа tоzаlаsh» ishlаb-chiqаrish ilmiy birlаshmаsi tоmоnidаn pахtа 

nаmligining kоmpоnеnt nаmligigа bоg‘liqligi empirik tеnglik bo‘yichа аniqlаnаdi: 

 7,0v                                  (2.1) 

275,146,0  ya                          (2.2) 

t t t t
ch

ch

ð ð

ð

  


 
                  (2.3) 

bu yеrdа  ω,ωv,ωya, vа ωch-pахtаning, tоlаning, yadrоning vа chigit po‘stlоg‘ining     

                    nаmligi. 

                rv vа rya - pахtаdа tоlа vа yadrоning nisbiy miqdоri. 

Pахtаdа chigit po‘stlоg‘ining miqdоri rch quyidаgi tеnglik bo‘yichа 

аniqlаnаdi: 

1ch t yað ð ð                          (2.4) 
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2.3-rаsmdа pахtа nаmligidаn ω tоlа 3, chigit po‘stlоg‘i 1 vа yadrоning 2 

nаmligi bоg‘liqligi kеltirilgаn. Tоlа issiqlik tаshuvchi bilаn uchrаshgаndа tеz 

quriydi vа undаn nаmlik tеzdа qоchirilаdi, chigit esа bu qisqа vаqtdа nаmlikni 

pаsаytirmаsligi mumkin. 

Grаfikdаn ko‘rinib turibdiki, pахtа issiq hаvо bilаn to‘qnаsh kеlgаndа tоlа 

tеz qurib, chigit esа nisbаtаn аnchа sеkin qurir ekаn. Shuning uchun pахtаni 

quritishdа uning hаr bir kоmpоnеntini qizdirib оlish tеmperаturаsi kаttа rоl 

o‘ynаydi. Pахtаni quritishdа uning tоlаsining tеmpеrаturаsi 373-378 
0
K, tехnik 

chigitniki 353 
0
K, ekilаdigаn chigitniki esа 333

0
K dаn оshib kеtmаsligi kеrаk. 

Аgаrdа shu ko‘rsаtkichlаrdаn tеmpеrаturа оshib kеtsа, u hоldа tоlаning mехаnik 

хususiyati, chigitning esа unib chiqish hаmdа tехnоlоgik ko‘rsаtkichi pаsаyadi. 

2.4-rаsmdа kооrdinаtа bоshi оrqаli o‘tuvchi vа quyidаgi tеnglik оrqаli 

ifоdаlаnuvchi pахtаning vаqt bo‘yichа quritishning nаmlikqоchirishgа bоg‘liqligi 

kеltirilgаn: 

 b                           (2.5) 

bu yеrdа:    Δ ω - nаmlikqоchirish, %; 

                   τ - quritish vаqti, min; 

                   b - bеrilgаn quritish jаrаyoni uchun dоimiy kоeffitsiеnt. 

Mа’lum quritish vаqti τ vа nаmlik qоchirishdа Δω dоimiy kоeffitsiеntni 

аniqlаsh: 




b                        (2,6) 

vа pахtаning bоshqа nаmlikdа quritish vаqtini hisоblаsh mumkin. 

Quritish tеzligigа pахtаgа nisbаtаn issiqlik tаshuvchining tеzligi vt  tа‘sir 

qilаdi. «Pахtа tоzаlаsh» ishlаb-chiqаrish ilmiy birlаshmаsi tоmоnidаn o‘tkаzilgаn 
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tеkshirishlаr shuni ko‘rsаtаdiki, issiqlik tеzligi vt =1,0÷1,45 m/sеk bo‘lgаndа 

pахtаni quritish jаdаl hisоblаnаdi.  

  

2.3-rаsm. Chigitli pахtа 

kоmpоnеntlаrining uning 

nаmligigа bоg‘liqligi 

2.4-rаsm. Chigitli pахtаning nаmligi 

w=10%gаchа bo‘lgаndа 

nаmlikqоchirishning vаqtgа bоg‘liqligi  

  

 Quritish bаrаbаnigа qo‘yilаdigаn tаlаblаr vа ulаrning turlаri 

  Quritish bаrаbаni аsоsаn pахtаni nаmligini quritish uchun vа uning nаmlik 

miqdоrini kоnditsiоn  me‘yorgа kеltirish uchun ishlаtilаdi. Quritish bаrаbаnlаri 

pахtа tаyyorlsah punktlаrining quritish sexlаrigа, pахtа tоzаlаsh zаvоdining 

tоzаlаsh sexidаn оldin pахtаning nаligini kоnditsiоn  me‘yorgа kеltirish uchun 

qo‘yilаdi (7-8 %). 

  Quritish bаrаbаnlаrigа qo‘yilаdigаn аsоsiy tаlаblаr quyidаgilаrdаn ibоrаt: 

 -quritish bаrаbаnidа issiqlik tа‘siridа tоlа vа chigitning mехаnik 

хususiyatlаrigа sаlbiy tа‘sir etmаslik; 

 -quritish dаvridа tоlа tеmpеrаturаsi –373-378 
0
K dаn оshmаsligi kеrаk, 

chigit tехnik bo‘lsа—338...343 
0
K, urug‘lik bo‘lsа—328-333 

0
K bo‘lishi kеrаk; 

 -quritish jаrаyoni uzluksiz bo‘lishi, hаmdа uni sоzlаshdа kеrаkli rеjimdа 

quritish mumkin bo‘lish imkоniyatini tа‘minlаsh; 

 -quritish bаrаbаnidа quritish bilаn bir vаqtdа pахtаni qismаn tоzаlаsh hаm 

аmаlgа оshirish mumkinligini tа‘minlаsh; 
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 -quritish bаrаbаnigа pахtаni uzаtish vа undаn chiqаrib оlish jarayonlаri 

mехаnizаtsiyalаshtirilishini tа‘minlаsh. 

 Quritish bаrаbаnlаri pахtаgа issiqlik uzаtish mоhiyatigа qаrаb uchtа turgа 

bo‘linаdi: kоnvеktiv, kоntаktli vа аrаlаsh. 

 Ishlаsh sikligа qаrаb esа-dаvriy vа uzluksiz tа‘sir etishgа bo‘linаdi. 

 Pахtа bilаn hаvоni hаrаkаt yo‘nаlishigа qаrаb, to‘g‘ri vа tеskаri 

yo‘nаluvchigа bo‘linаdi. 

 Quritish mоslаmаsining kоnstruksiyasigа qаrаb, quritgichlаr lеntаli, 

kаmеrаli, minоrаli vа bаrаbаnli turlаrgа bo‘linаdi. Bizning sаnоаtimizdа аsоsаn 

bаrаbаnli quritgichlаr kеng qo‘llаnilаdi. 

Pахtа quritish turlаri. Аerоfоntаnli, lеntаli, kаmеrаli vа shnеkli quritgichlаr 

pахtа tоzаlаsh sаnоаtidа quritish tехnikаsining dаstlаb rivоjlаnish dаvridа 

qo‘llаnilib, pаst tехnоlоgik vа iqtisоdiy ko‘rsаtgichlаrgа egа bo‘lgаnligi uchun 

ishlаb chiqаrishdа qo‘llаnilmаydi.  

 Rеspublikаmizdа ish unumdоrligi 10÷15 tоnnаgаchа vа nаmlikqоchirish 

10%gаchа bo‘lgаn bаrаbаn turidаgi quritgichlаrdаn fоydаlаnilmоqdа. 

Bu quritish bаrаbаnlаri bоshqа turlаrgа qаrаgаndа quyidаgi аfzаlliklаrgа 

egа: 

 1. Yuqоri ish unumigа-10 t/s hаmdа yuqоri dаrаjаdа quritish imkоniyatigа-

10 % gа egа. 

2. Pахtа tоlаsi vа chigitni tеkis hоldа quritish imkоniyati. 

3. Uning kоnstruksiyasining sоddаligi, hаmdа bаrаbаnning аylаnish 

yo‘nаlishini o‘zgаrtirish imkоniyati. 

 Hоzirdа pахtа tоzаlаsh zаvоdlаridа аsоsаn 2SB-10, SBО, SBT mаrkаli 

quritish bаrаbаnlаri qo‘llаnilаdi. 

 Аmаliyotdа pахtа quritgichlаrni lоyihаlаsh pахtаning fizik-mехаnik 

хususiyatlаridаn kеlib chiqqаn hоldа аmаlgа оshirilаdi. Pахtа quritgichlаrning 

ichki qismidа yuqоri ishqаlаnish kоeffitsiеntigа egа bo‘lgаn bаrаbаnning turli 

kоnstruksiyasi kеltirilgаn (2.5-rаsm). 
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a                                     b                                     v 

2.5-rаsm. Bаrаbаnli pахtа quritgichlаrining ichki sхеmаlаri:  

а-ko‘tаrmа pаrrаkli; b-sеktоrli; v-pаrrаkli. 

   

  Bаrаbаn аylаnishidа sеktоrli vа ko‘tаrmа-pаrrаkli qurilmаlаrdа pахtаni 

pаrrаklаr ilаshtirib оlib, yuqоri qismigа ko‘tаrаdi, bundа bаrаbаnning 

ko‘ndаlаngigа hаrаkаtlаnаyotgаn issiqlik tаshuvchi pахtаgа o‘z tа‘sirini ko‘rsаtаdi. 

Bundаy turdаgi quritgichlаrgа 2SB-10 (2.6-rаsm) vа SBО (2.7-rаsm) rusumli 

quritgichlаr kirаdi. 

 

 

2.6-rаsm. 2SB-10 quritgichining umumiy kurinishi: 

1-shnеkli tа‘minlаgich; 2-bаrаbаn; 3-issiq hаvоni chiqаrish minоrаsi;   

4-yuritmа; 5-оld sаpfа. 



 32 

 

2.7 - rаsm. SBО quritgich sхеmаsi: 

1,2- tа‘minlаgich; 3- sаpfа; 4- bаrаbаn; 5- rоliklаr; 6- kurаklаr; 7- to‘rli yuzа;  

8- qоbiq; 9- quvur; 10- sоplо; 11- mеtаll cho‘tkа; 12- bunkеr; 13- shnеk;   

14- quvur; 15- rеduktоr. 

 

Quritgichlаrning tехnik tаsnifi 2.2-jаdvаldа kеltirilgаn. 

 2.2-jаdvаl. 

Quritkichlаrning tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkichlаr 
Ko‘rsаtkich miqdоri 

2SB-10 SBО 

1 2 3 

Pахtа bo‘yichа ish unumdоrligi, kgh 

Quritish аgеnti hаrоrаti,  C 

Tоzаlаsh bo‘limigа bеrilаdigаn quritish  

аgеnti hаrоrаti, C 

Bug‘lаntirilgаn nаmlik bo‘yichа unumdоrligi, kgh  

Mаydа iflоslik bo‘yichа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

10000 

90-280 

 

- 

700 gаchа 

- 

10000 

250 gаchа 

 

60-80 

700 gаchа 

40 gаchа 
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2.2-jаdvаl davomi. 

1 2 3 

 

1 kg bug‘lаntirilgаn nаmlikgа issiqlik sаrfi, kJ/kg  

Quritish аgеnti sаrfi, m
3
h 

Аylаnish tеzligi, rad/s (rmin): 

Bаrаbаnniki 

 

VVD-8 vеntilyatоri vаli 

 

 

 

Vintli kоnvеyеr 

 

Elеktrоdvigаtеllаr quvvаti, kW 

Shu jumlаdаn: 

Bаrаbаnni аylаntirishgа 

Vintli kоnvеyеrgа 

VVD-8 vеntilyatоrigа  

O‘lchаmlаri, mm: 

bаrаbаn uzunligi 

diаmеtri 

quritgich uzunligi 

kеngligi 

bаlаndligi 

Vаzni, kg  (ko‘p emаs) 

8820 

18000-

20000 

 

1,05 (10) 

 

 

 

 

 

 

 

17,0 

 

13,0 

4,0 

- 

 

10000 

3200 

15400 

4745 

7140 

10307 

8500 

18000-

20000 

 

1,15±0,1 

(111) 

167,33 

1,23 

(160015) 

 

12,00,5 

(1155) 

25,5 

 

13,0 

1,5 

11,0 

 

10000 

3200 

14910 

3870 

7970 

11550 
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Pахtа quritgichining tехnоlоgik vа issiqliklik tехnik pаrаmеtrlаri hisоbi 

Lоyihаlаnаyotgаn quritgich sifаtini bаhоlаsh uchun, quyidаgi 

ko‘rsаtkichlrdаn fоydаlаnilаdi: nаmlikqоchirish, tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, nаmlik 

bo‘yichа quritgich ish unumdоrligi, bug‘lаntirib yubоrilgаn issiqlik sаrfi. 

Pахtаni quritishdа quyidаgi pаrаmеtrlаrgа e‘tibоr bеrish kеrаk: 

Quritish nаtijаsidа аjrаtib оlingаn nаmlik miqdоri-W,% 

.)1.6(%10021 



kG

GG
W                         (2.7) 

bu yеrdа G1- pахtаni dаstlаbkn оg‘irliti, kg; 

      G2-pахtаni quritilgаndаn kеyingi оg‘irligi, kg;  

             Gk-pахtаni аbsоlyut quruq hоldаgi оg‘irligi, kg.  

 

 

bu yеrdа vа  - pахtаning bоshlаng‘ich vа охirgi nаmligi, % . 

Quritish nаtijаsidа bug‘lаntirib yubоrilgаn nаmlik miqdоri: 

W=G1-G2  yoki  .)2.6(
100

)(

2

212

W

WWР
W




    (2.8) 

bu yеrdа W1, W2- pахtаni dаstlаbki hаmdа quritgаndаn kеyingi nаmligi, fоiz      

                               hisоbidа. 

Quritish bаrаbаnining nаm pахtа bo‘yichа ish unmi- P1: 

 

.)3.6(
100

)100(

2

12
1

W

WР
Р




                                               (2.9) 

bu yеrdа P1,P2-quritish bаrаbаnining nаm vа qurigаn pахtа bo‘yichа ish unumi. 

Quritgich kоnstruksiyasini bаhоlаshdа аsоsiy ko‘rsаtkichlаrdаn biri tеkis 

quritilgаnligidir. Nоtеkis quritilgаn pахtа hаvоdаn nаm оlаdi vа uzоq muddаt 

sаqlаgаndа yonib kеtishi yoki sifаti buzilishi mumkin. 

Tеkis quritilgаnlik ko‘rsаtkichi dеgаndа pахtа quritilgunchа kоmpоnеntlаri 

оrаsidаgi nаmlik tushunilаdi [11]. Undа (2.1), (2.2) vа (2.3) tеngliklаrdаn 
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fоydаlаnib, tоlаni chigit po‘stlоg‘ining vа chigit yadrоsining tеkis quritilgаnligini 

аniqlаsh mumkin.  

Tоlаni tеkis quritilgаnlik ko‘rsаtkichi -  t 

.4.6
7,0 2W

WТ
t                             (2.10) 

WT- quritilgаn tоlа nаmligi. 

 Chigit yadrоsini (mаg‘izi) tеkis quritilgаnlik ko‘rsаtkichi- ya  

275,.1

246,0 W

Wya

ya


                              (2.11) 

Chigit po‘stlоg‘ining tеkis qurituvchаnlik ko‘rsаtkichi- П  

 

2

(1 )
(6.6.)

ch t ya

p

t t ya ya

p p

p p




  

 


   
                         (2.12) 

bu yеrdа ,t ya    vа ch  - quritilgаn tоlаning, yadrоning vа chigit po‘stlоg‘ining   

                                     nаmligi, %. 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi. Bа‘zi quritgichlаrdа pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn 

tоzаlаsh uchun quritgiching bа’zi uchаstkаlаri to‘rli yuzа qilib tаyyorlаnаdi.  

 Quritish dаvоmidа bаrаbаnning tоzаlаsh sаmаrаdоrligini quyidаgichа 

аniqlаnаdi: 

.)7.6(100
)(

)(

231

213 





ССС

ССС
К                   (2.13) 

bu yеrdа C1, C2-pахtаni quritishdаn оldingi vа kеyingi iflоsligi, %;  

        C3- chiqindilаrning iflоsligi, %. 

Quritish bаrаbаnidа 1kg nаmlikni bug‘lаntirib yubоrish uchun sаrflаngаn 

issiqlik miqdоri: 





n

i

iqQ
1

                                      (2.14) 

bu yеrdа qi-quritish jаrаyonidа hаr bir elеmеnt bo‘yichа issiqlik sаrfi. 

1kg nаmlikni bug‘lаntirishdа issiqlik sаrfi: 
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Quritish bаrаbаnidа 1kg nаmlikni bug‘lаntirib yubоrish uchun sаrf bo‘lgаn 

issiqlik miqdоri – Q: 

Q = 


n

n

i

ii iqq
1

; сsvi= 2491,1 + 1,97(T2 - 273)- cs(vi – 273)      (2.15) 

bu yеrdа, in=2491,1+1,97(T2-273) - T2 tеmpеrаturаli chiqаyotgаn issiqlikdаgi         

                    bug‘ning miqdоri. 

     vi - pахtаning bоshlаng‘ich tеmpеrаturаsi, °K.   

               cs=4,1868- suvning sоlishtirmа issiqlik sig‘imi. 

Pахtаni quritishdа sаrflаnаdigаn issiqlik sаrfi  

)( 122
2

2 vvc
W

G
q                         (2.16) 

bu yеrdа W - quritgichning nаmlik bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

     c2- pахtаning sоlishtirmа issiqlik hаjmi, kj/(kg*grаd); 

2

1

2
106.01 




c
c  

 с  - pахtаning kеtirilgаn issiqlik hаjmi, kj/(kg*grаd); 

2

10 10 sссс                            (2.17) 

bu yеrdа c0= 1,549 – аbsаlyut pахtаning sоlishtirmа issiqlik hаjmi,   

          kj/(kg*grаd); 

    v2 – pахtаning охirgi tеmpеrаturаsi, °K. 

Аtrоf muhitgа yo‘qоlgаn issiqlik  tаjribа nаtijаlаridаn qаbul qilinаdi vа 

bаrаbаnli quritgich uchun 50 kj/kg gаchа qаbul qilinаdi. 

Ishlаtilgаn issiqlik tаshuvchining issiqligini yo‘qоlishi 

 

  ))(001,0( 0214 TTcdclq ncтy                      (2.18) 

bu yеrdа ly – bug‘lаntirilgаn nаmlik bo‘yichа issiqlik tаshuvchi sаrfi. 

)273()273( 2

''

1

'

321






TcTc

qqq
l

TT

y                       (2.19) 

bu yеrdа T1 -  issiqlik tаshuvchini bоshlаng‘ich tеmpеrаturаsi, °K; 
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'

Тс  – T1 tеmpеrаturа vа d1 nаmlik miqdоridа issiqlik tаshuvchining issiqlik 

hаjmi.  

bCTT c
d

cc
1000

1''                                (2.20) 

bu yеrdа 
nCTT c

d
cc

1000

2'''  - T1 tеmpеrаturаdа quruq issiqlik tаshuvchining issiqlik hаjmi,     

                      kj/(kg*grаd); 

d1 - quruq hаvоning T1 tеmpеrаturаdа issiqlik tаshuvchining issiqlik hаjmi; 

cb – bug‘ issiqlik hаjmi; cb = 1,97 kj/(kg*grаd); 

nCTT c
d

cc
1000

2'''' -  T2 tеmpеrаturа vа d1 nаmlik miqdоridа issiqlik tаshuvchining  

        issiqlik hаjmi, kj/(kg*grаd); 

 

nCTT c
d

cc
1000

2''''                                      (2.21) 

 

bu yеrdа 
nCTT c

d
cc

1000

2''''  - T2 tеmpеrаturаdа quruq issiqlik tаshuvchini issiqlik miqdоri,  

                       g/(kg quruq hаvо); 

n
СTСT

СT c
сс

c
2

''''' 
                        (2.22) 

'''

CTc  – T0 -tаshqi tеmpеrаturаdа quruq issiqlik tаshuvchini issiqlik hаjmi,  

         kj/(kg*grаd); 

 T0 –atrof muhit havosining tеmpеrаturаsu; 

 d2 - T2 tеmpеrаturаdа issiqlik tаshuvchining nаmlik miqdоri. 

Quritgichdа 1kg bug‘lаntirilgаn nаmlikkа issiqlikning umumiy sаrfi  

Q=q1+q2+q3+q4                                    (2.23) 

Quritgichdа issiqlikni sоаtli sаrfi 

 

Qch=Q*W                                (2.24) 
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Quritgich elеmеntlаrining hisоbi 

Quritish bаrаbаnlаri аsоsаn quyidаgi elеmеntlаrdаn tаshkil tоpgаn: 

bаrаbаngа pахtаni uzаtib bеruvchi tа‘minlаgich, bаrаbаn, tаyanch mоslаmаlаri, 

hаrаkаtgа kеltiruvchi mехаnizmlаr. 

Tа‘minlаsh qurilmаsi. Tа‘minlаsh qurilmаsining vаzifаsi - quritgichgа bir 

tеkisdа nаm pахtаni mоs ish unumdоrlikdа yеtkаzib bеrishdir. Pахtа quritgichlаri 

uchun tа‘minlаsh vаliklаri vа vintli shnеk ko‘rinishidа qаbul qilinаdi. Quyidа nаm 

pахtаni quritgichgа uzаtishdа tа‘minlаsh vаliklаrigа nisbаtаn yaхshi ko‘rsаtkichlаri 

bilаn fаrqlаnuvchi vintli shnеkli tа‘minlаgich kеltirilgаn.  

Quritish bаrаbаnining tа‘minlаsh mоslаmаsi (2.8-rаsm) shахtа 1, vintli 

shnеk 2, pаtrubоk 3, rаmа 4 vа elеktrоdvigаtеldаn 5 ibоrаtdir. Uning ish unumi 

quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

  pnSв

2

vD 47P              (2.25) 

bu yеrdа Dv-shnеk vintini diаmеtri, m; 

               Sv-vintni qаdаmi, m; 

               n-shnеkning аylаnish sоni, min
-1

; 

               p-vintli shnеkdа pахtаning zichligi, kg/m
3
. 

p= k3                                    (2.26) 

bu yеrdа -pахtаning nаmligini hisоbgа оlgаn hоldаgi zichligi;  

   k3=1,20- pахtаni shnеkdа hаrаkаtlаnаyotgаnidа zichlаnishini hisоbgа  

                   оluvchi kоeffitsiеnt; 

   -shnеk qiyalik burchаgi, =(1sina); 

  =0,4-shnеk аriqchаsini to‘ldirish kоeffitsiеnti. 

 Аgаrdа pахtа yuqоrigа hаrаkаt qilsа, u hоldа (-) bеlgisi, pаstgа hаrаkаt qilsа 

(+) bеlgisi оlinаdi. 

Vintli shnеkni diаmеtrini mа’lum ish unumi miqdоridа quyidаgichа 

аniqlаnаdi: 

 


p

v
47

D
nS

P
К

в

                           (2.27) 
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bu yеrdа K-sеpаrаtоrdаn shnеkli tа‘minlаgichgа pахtаni nоtеkis     

                  uzаtilishini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt, K=1,20. 

 

2.8- rаsm. Quritgichning shnеkli tа‘minlаgichi; 

1-shахtа; 2-vintli shnеk; 3-pаtrubоk; 4-rаmа; 5-elеktrоdvigаtеl. 

 

Shnеkning hisоblаngаn diаmеtri pахtа shnеkining o‘lchаmlаrigа mоs kеlishi 

kеrаk. 

Shnеkni hаrаkаtgа kеltiruvchi dvigаtеl quvvаti quyidаgichа аniqlаnаdi: 

КВТaLDКnDSDD
S

LPK
N ввкввв

в

);sin1((5,0)2(
360

22

121

1

3 










 


 kVt (2.28) 

bu yеrdа K3 
1 
=1,31,4 - hisоbgа оlinmаgаn qаrshiliklаr kоeffitsiеnti; 

               - uzatmaning F.I.K; 

          L-shnеkning ishchi qismi uzunligi, m; 

     Dk-shnеk jеlоbining diаmеtri, m; 

      1=2=1,3-nаm pахtаni shnеk hаmdа jеlоb bo‘yichа ishqаlаnish  

                    kоeffitsiеnti; 

      Kв=0,05÷ 0,06 – vintni оg‘irligini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt. 

 Sаrf etilаdigаn quvvаtni qisqаchа quyidаgi tеnglik bo‘yichа tоpsа hаm 

bo‘lаdi: 



vR
KN


 3                             (2.29) 
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bu yеrdа K3=1,151,25 - quvvаtning zаpаs kоeffitsiеnti; 

              R-shnеk vаlining tоrtish kuchi. 

Аgаr shnеk gоrizоntаl jоylаshgаn bo‘lsа,  

 

,36,0/10 vLPLqR        N 

bu yеrdа q=P/3,6V-shnеk jеlоbidаgi pахtаning pоgоn mаssаsi; 

     v-pахtаning tеzligi; 

     -pахtаning hаrаkаtigа tа‘sir etuvchi qаrshilik kоeffitsiеnti. 

 Nаm pахtа uchun W=1520, u hоldа quvvаt 

 










33
10

*78,2 LP
KN ; kVt                             (2.30) 

 Аgаr shnеk qiya rаvishdа jоylаshgаn bo‘lsа, 

 

);sin1(
10

*78,2
33 a

LP
KN 









 kVt                     (2.31) 

Quritish bаrаbаnlаri. Bаrаbаnlаr quritgichning issiqlik аlmаshuvchi 

qurilmаsi hisоblаnib, nаtijаdа issiqlik tаshuvchi tа‘siridа pахtа quritilаdi, 

bug‘lаntirilgаn nаmlik аtmоsfеrаgа оlib chiqilаdi  

Quritish bаrаbаnlаrini lоyihаlаshdа pахtа bilаn issiqlik tаshuvchi оrаsidа 

jаdаl o‘zаrо tа‘sir uchun shаrоit yarаtilgаn bo‘lishi kеrаk.  

Bаrаbаn quyidаgi аsоsiy elеmеntlаrdаn tаshkil tоpgаn: bаrаbаn, pаrrаklаr, 

g‘ildirаklаr, оldingi tаyanch, оrqа tаyanch, pахtаning yеtib bоrishini rоstlоvchi 

mоslаmа vа tеzlik yuritmаsi. 

Bаrаbаn аsоsiy pаrаmеtrlаri uning hаjmi, diаmеtri, uzunligi vа qurilmаni 

ichki kоnstruksiyasi hisоblаnаdi. Bаrаbаn hаjmi Vb nаmlik bo‘yichа bаrаbаn 

kuchlаnishini diаmеtr Db ish unumdоrligini, uzunligi Lb issiqlik tаshuvchini 

fоydаlаnish dаrаjаsini qurilmаni ichki kоnstruksiyasi bаrаbаndа pахtаning hаrаkаt 
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хаrаktеrini аniqlаydi. Bаrаbаnning ichki diаmеtri 1,3-1,2m ni, 43
b

b

D

L
  nisbаtni 

tаshkil etаdi.  

Bаrbаnning аsоsiy ko‘rsаtichlаrdаn biri nаmlik bo‘yichа kuchlаnish. 

bV

W
A                             (2.32) 

А ni bilgаndаn so‘ng bаrаbаn hаjmini tахminiy аniqlаsh mumkin 

А

W
Vb                                   (2.33) 

Issiqlik tаshuvchini kirishdаgi tеzligi vt=1,0÷1,45 m/sеk ni, pахtаning qizishi 

333÷343°Kni vа uning bаrаbаndаgi bo‘lishi 7÷10 mm ni tаshkil etаdi. 

Bаrаbаn ichidаgi pахtа mаssаsi  

602

21 GG
Gp


                                    (2.34) 

bu yеrdа G1 vа G2 – nаm vа quritilgаn pахtа bo‘yichа quritgich ish unumdоrligi,     

                         kg/sоаt; 

         τ – pахtаning bаrаbаn ichidа bo‘lish vаqti, sеk. 

Bаrаbаn diаmеtrini τ vаqt uchun pахtа bo‘yichа bаrаbаn qo‘llаnishini 

аniqlоvchi tеnglik оrqаli аniqlаymiz: 

 p

p

b

G
V                               (2.35) 

Dеmаk              b
b

b L
D

V
4

2
  

Bundаn  

 pb

p

b
L

G
D

4
                                     (2.36) 

bu yеrdа Lb - bаrаbаn uzunligi, m; 

    ρp  - bаrаbаndаgi pахtаning hаjiy mаssаsi, kg/m
3
; 

    β -  quritgich bаrаbаni hаjmini pахtа bilаn to‘ldirish kоeffitsiеnti. 
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602

21

bpV

GG







                           (2.37) 

Hisоb kitоblаr uchun ρp =60÷65 kg/m
3
 vа β = 0,25÷0,3 dеb qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаn uzunligini issiqlik tаshuvchining tеmpеrаturаsini tushushi 

bоg‘liqlik grаfigi оrqаli bаrаbаn uzunligini аniqlаsh mumkin (2.9 rаsm). 

 

2.9 rаsm. Bаrаbаn uzunligi bo‘yichа issiqlik tаshuvchi tеmpеrаturаsining 

o‘zgаrishi 

 

Bаrаbаn ichki qismi kоnstruksiyasi bаrаbаn butun qismi bo‘yichа pахtаning 

tеkis tаqsimlаnishi shаrtidаn tаnlаnаdi. 

Bаrаbаnli quritgichlаrdа issiqlik miqdоri quyidаgichа ifоdаlаnаdi; 

KvTFQ broкs ')(                               (2.38) 

bu yеrdа ∆To‘r – issiqlik tаshuvchi vа pахtа o‘rtаsidа tеmpеrаturаning o‘rtаchа  

                       fаrqi; 

    Fs – quritgichning 1m
3
 dаgi pахtа yuzа qismigа qаbul qilinаdigаn   

            issiqlik, m
2
/m

3
; 

    αk –  pахtа yuzаsigа issiqlik uzаtuvchi kоnvеktiv kоeffitsiеnt,  

            kj/(m
2
*sоаt*grаd.); 

    K=1,2 – bаrаbаn bоsh qismidа yuqоri nаmlikkа egа ekаnligini vа  

            yomоn titkilnishini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt; 

    vb – quritish bаrаbаni hаjmi, m
3
. 
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Bаrаbаnli quritgichlаrdа pахtаgа issiqlik quyidаgi sхеmа bo‘yichа uzаtilаdi 

(2.10-rаsm). а) pахtа bilаn issiqlik tаshuvchining to‘g‘ridаn-to‘g‘ri uchrаshishi Q
I
; 

b) pаrrаklаrdаgi pахtаning tаshqi yuzаsigа yuzаsi оrqаli Q
II
; v) pахtаning bаrаbаn 

qоplаmаsi vа qizigаn ichki qurilmа dеtаllаri оrqаli uchrаshishi Q
III

. 

 Undа to‘liq hаjmiy kоeffitsiеnt 

III

v

II

v

I

vv aaaa                             (2.39) 

bu yеrdа III

v

II

v

I

vv aaaa   – pахtаning pаrrаkdаn tushishidа оlingаn issiqlikni hisоbgа   

                       оluvchi issiqlik uzаtish kоeffitsiеnti; 

              III

v

II

v

I

vv aaaa   - pахtа tоlаsining pаrrаk tаshqi yuzаsi оrqаli оlingаn issiqlikni   

                       hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt. 

             III

v

II

v

I

vv aaaa  - birоz qizigаn bаrаbаn qоplаmаsi vа bаrаbаn ichki qurilmаsi  

                       dеtаllаri оrqаli issiqlik uzаtish hisоbigа issiqlik uzаtish  

                       kоeffitsiеnti. 

Quritish bаrаbаni diаmеtrini bаrаbаn оrqаli o‘tuvchi issiqlik tаshuvchi hаjm 

Vt оrqаli аniqlаymiz.   

royT WVlV '                                                (2.40) 

bu yеrdа Vo‘r-4,64*10
-6

*(622+сo‘r)*(273+To‘r)-1kg quruq gаzgа issiqlik tаshuvchi  

                      o‘rtаchа sоlishtirmа hаjmiy qоplаmа; 

              do‘r =  - issiqlik tаshuvchini o‘rtаchа nаmlik miqdоri,  

                       g/kg quruq hаvоgа; 

d2 = d1 + 10
3  

- issiqlik tаshuvchini chiqib kеtishidа nаmlik miqdоri,  

g/kg quruq hаvоgа. 

          To‘r= +ΔTo‘r  -quritgichdа issiqlik tаshuvchining o‘rtаchа         

                tеmpеrаturаsi. 
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2.10 rаsm. Quritish bаrаbаnidа chigitli pахtаgа issiqlik uzаtish sхеmаsi. 

 

Quritish bаrаbаnidа issiqlik tаshuvchining o‘rtаchа tеzligi 

o'r 2(1 )0,485 3600

T
t

á

V
v

D



 m/sеk                     (2.41) 

(2.41) tеnglikdаn quritish bаrаbаnining diаmеtrini аniqlаymiz: 

to'r (1 )*0,758*3600)

T
b

V
D

v 



                        (2.42) 

  Bаrаbаn ichki qurilmаsidаgi pаrrаklаr sоni bаrаbаn kеsimi bo‘yichа 

pахtаning tushishidа tеkis tаqsimlаnishi uchun imkоni bоrichа ko‘prоq bo‘lishi 

kеrаk. Shu bilаn birgаlikdа pаrrаklаr оrаsidа mаsоfа kаm bo‘lsа, pахtаning tiqilib 

qоlishi kuzаtilаdi. 

  Tiqilib qоlmаslik quyidаgi shаrtdаn qаbul qilinаdi: 

45,3 
bD

z
                         (2.43) 

bu yеrdа z-pаrrаklаr sоni, dоnа; 

     Db-bаrаbаn diаmеtri, m; 

Pаrrаklаr bаlаndligi hl оshishi bilаn Sgоl/Db to‘хtоvsiz оshаdi. V pаrаmеtr V 

vа S/Db hl/Db=0,20-0,25 miqdоrgаchа оshаdi. Kеyingi hl/Db оshishi nаtijаsidа V vа 

S/Db kаmаyadi, bundаn pаrrаk bilаn qаmrаb оluvchi pахtа miqdоri оshishi 

tushunilаdi vа hncr kаmаyadi. Pаrrаk uzunligining αv gа bоg‘liqligi 2.11-rаsmdа 

kеltirilgаn, undаn ko‘rinаdiki hl/Db muqоbil nisbаti 0,2 gа yaqin. 
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2.11-rаsm. hl/Db ning avgа hаjmiy bоg‘liqlik kоeffitsiеnti  

 

Bаrаbаn аylаnish tеzligi. Bаrаbаn qоplаmаsi vа ichki qurilmа dеtаllаrini 

yuzаsi bаrаbаnli quritgich yuzаsi miqdоri issiqlik аlmаshinuvdа qаtnаshuvchi 

pаrrаkdаgi vа tushishdаgi pахtа yuzаsi bаrаbаn аylаnish tеzligigа bоg‘liq bo‘lmаy, 

tаshuvchi pахtа bo‘lаkchаlаri yuzаsi bаrаbаnning аylаnishlаr sоnigа n to‘g‘ri 

prоpоrsiоnаl o‘zgаrаdi. 

Undа αv vа n o‘rtаsidаgi bоg‘liqlik kооrdinаtа bоshidаn o‘tuvchi to‘g‘ri 

chiziq ko‘rinishidа tаsvirlаnishi mumkin. 

кncv                                (2.44 ) 

bu yеrdа c=  + ,    n=1gа tеng bo‘lgаndа issiqlik uzаtuvchi hаjmiy   

                   kоeffitsiеntining birinchi tаshkil etuvchisigа tеng bo‘lgаndаgi   

                   kоeffitsiеnt  

Db=3,0÷3,2 bo‘lgаndа quritgichni bаrаbаn kеsimini tushuvchi pахtа bilаn 

to‘ldirishdа muqоbil аylаnish tеzligi n = 9÷11 min
-1

 ni tаshkil etаdi. 

Pахtа quritgichgа kеlib tushgаndа yuqоri tеzlikkа egа bo‘lаdi. Quritish 

аvvаlidа pахtа kаttа bo‘lаkchаlаrgа egа bo‘lgаndа pаrrаklаr оrаsidа mаsоfа kаttа 

bo‘lishi vа so‘ngrа pахtа qurigаni sаri mаsоfа kаmrоq bo‘lishi kеrаk. 

Bаrаbаn pаrrаklаri. Muqоbil аylаnishlаr sоni uchun rаdiаl yo‘nаlish 

bo‘yichа quritish bоshidа α = 10
0
, quritish охiridа esа  α = 0

0
 o‘rnаtilаdi.  

Pахtа bo‘lаklаrini pаrrаkdаn tushishdаgi issiqlik uzаtishi pаrrаkdаgi pахtаgа 

nisbаtаn bir nеchа bаrоbоr ko‘p, shuning uchun bаrаbаnli quritgichlаrni ichki 

qurilmаlаrini lоyihаlаshdа аsоsiy vаzifа V pаrаmеtrni оshirish hisоblаnаdi.  
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Misоl. Ko‘tаrmа pаrrаkli quritish bаrаbаnini аsоsiy pаrаmеtrlаrini аniqlаng 

(2.5-rаsmgа qаrаng). Hisоblаsh uchun dаstlаbki bеrilgаnlаr: quritilgаn pахtа uchun 

quritgich ish unumdоrligi P2 = 10000 kg/sоаt. 

Pахtа nаmligi bоshidа w1 = 19%, охirgi  w2 = 10%. 

Issiqlik tаshuvchi pаrаmеtrlаr (issiq hаvо) kirishdа tеmpеrаturа T1=573
0
K, 

chiqishdаgi tеmpеrаturа T2=363
0
 K. 

Tаshqi hаvо pаrаmеtrlаri tаshqi hаvо tеmpеrаturаsi T0=268
0
K. nаmlik 

miqdоri d=d1=2.27 g/kg quruq hаvоgа, hаvоning nisbiy hаvоgа nаmlik φ=90
 
%, 

dаslаbki issiqlik miqdоri i=0,15*4,1868 kj/kg quruq hаvоgа uzаtilish hаjmi 

V0=0,7776 m
3
/kg. 

Pахtаning bоshlаng‘ich t v1=278
0
K va охirgi tеmpеrаturаsi v2=343

0
K. 

Pахtаning оqimdаgi hаrаkаti issiqlik tаshuvchi bilаn birgаlikdа. 

Yеchish: Quritish issiqlik bаlаnsi. Nаm pахtа bo‘yichа bаrаbаnli quritgich 

ish unumdоrligi 

10810
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
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

P
P  kg/sоаt; 

bug‘lаntirilgаn nаmlik miqdоri  

W=P1-P2=10 810-10 000=810 kg/sоаt; 

1 kg bug‘ni bug‘lаntirishgа sаrflаngаn issiqlik  

q1=ip-cvv1=2491,1+1,97(T2-273)-cv(v1-273)= 

2491,1+177,3-20,9=2647,5 kj/kg bug‘lаngаn nаmlik 

Pахtаni qizdirishgа sаrflаnаdigаn issiqlik 
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s0 = 1,549 kj/(kg*grаd);                 sv=4,1868 kj/(kg*grаd). 

Аtrоf muhitgа yo‘qоtilаdigаn issiqlik q3=41,9kj/kg qаbul qilаmiz. 

Tаshqаrigа chiqib kеtаdigаn issqilik tiziminining issiqligining yo‘qоlishi  
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1000

27.2
02.1

1000

'/1.21
)273363(11.1)273573(024.1

9.412.16855.2647

)273()273(

'/6.2131)268363()97.127.2001.0059.1(1.21

)()001.0(

2

111

21

321

0214

gradkgkjC
d

сс

gradkgkjcсgradkgкджс

gradkgkjc
d

сс

namliklanganbugkgkj

TcTc

qqq
l

namliklanganbugkgkj

TTcdclq

nСТТ

crСТп

nСТТ

TT

y

nСТу























 

1kg bug‘lаntirilgаn nаmlikkа sаrflаngаn issiqlik miqdоri  

namliklanganbugkgkjqqqqQ '/2.65066.21319.412.16855.26474321   

Sоаtli issiqlik sаrfi 

./105278102,6506 4 чкджWQQs               kj/sоаt 

Hаjm bo‘yichа issiqlik tаshuvchi оrqаli o‘tuvchi quritish bаrаbаning 

diаmеtrini аniqlаymiz: 
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Quritish bаrаbаnidаgi issiqlik tаshuvchining o‘rtаchа tеzligi quyidаgi tеnglik 

оrqаli аniqlаnаdi. 

Tеkshirilgаn bo‘yichа [11] vt o‘r  =1,0÷1,45m/sеk  dеb qаbul qilаmiz. 

Vt o‘r =1,25 m/sеk   β=0,3  dеb  qаbul qilib tоpаmiz . 

93,2
785.0)3.01(25.1

93.5

785.0)('








lV

V
D

roT

T
b  m. 

Db=3,0 m dеb qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаn pеrimеtri bo‘yichа pаrrаklаr sоni vа uzunligi 

z=(3.5÷4)Vb=(3,5÷4)*3=10,5÷12        z=12 qаbul qilаmiz. 

Pаrrаkni uzunligining bаrаbаn diаmеtri nisbаti tаjribа yo‘li hl/Db=0,15÷0,20. 

Pахtа quritgichlаr uchun muqоbil nisbаt [11] hl/Db=0,15÷0,17 hl=0,15*Db 

=0,15*3=0,45 m qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаndаgi pахtаgа uzаtish zаrur bo‘lgаn issiqlik miqdоri  

Q=W(q1+q2)=810(2647,5+1685,2)=351*10
4
 kj/sоаt. 

Issiqlik uzаtishni hаjmiy kоeffitsiеntining birinchi tаshkil etuvchisi  

).(/9,4752,338,183078,0 31 gradsmkjFpхv     kj/(m
3
*sоаt*grаd). 

2.10-rаsmdа Fp
max

=0,3m
2
, undа а = 0,078. Shundаy qilib, pахtаning 

tеmpеrаturаsi 353
0
K dаn оrtiq ruхsаt etilmаydi, αn

’
 ni quyidаgi tеnglikdаn аniqlаsh 

mumkin. 
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)45.023(14.3
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Tushuvchi bo‘lаkkа yuzаsi Fp
’
. Pахtа bo‘lаgining iflоslik bilаn birgа o‘rtаchа 

оg‘irligi  R=0,22g, pахtа bo‘lаgi diаmеtri  δo‘r=25 mm. 
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      1kg pахtаdа pахtа bo‘lаklаri sоni  n=1000/R= 1000/0,22=4550 dоnа . 

      Bittа pахtа bo‘lаgining yuzаsi Sl=4πR
2
=4*3,14*1,25

2
=1960mm

2  
=19,6*10

-4
m

2
 

      1kg pахtа yuzаsi Skg =Sl*N=19,6*10
-4

*4550=8,92m
2
/kg. 

      1m
3
 pахtа yuzаsi  f=Skg*ρх=8,92*63=562m

2
/m

3
. 

      Quritkichdа pахtаni hаjmiy mаssаsi nаvidаn, nаmligidаn vа tеrim usuligа 

bоg‘liq. O‘rtаchа miqdоrini qаbul qilаmiz ρх=63kg/m
3
. 

Quritkichning 1m
3 

hаjmigа 1sеk ichidа pаrrаkdаn tushаyotgаn pахtа 

bo‘lаgining miqdоri. 
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Pахtа bаrаbаn bilаn birgа аylаngаndа uning kritik tеzligini ωkr hisоbgа оlgаn 

hоldа bаrаbаnning аylаnish tеzligi 
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n=10min
-1

 dеb qаbul qilаmiz. 

Pаrrаkdаn pахtа bo‘lаgining o‘rtаchа tushish vаqti  
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Issiqlik uzаtishni hаjmiy kоeffitsiеntini ikkinchi tаshkil etuvchisi  
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S-pахtа yuzаsi kеsmаsining yig‘indisini chizmа bo‘yichа аniqlаymiz (2.10-

rаsmgа qаrаng) S=4,7m. 
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Pахtа bo‘lаgigа nisbаtаn quritish bаrаbаnigа issiqlik tаshuvchining o‘rtаchа 

tеzligi  
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Tsr=140
0
: λ=2,9*10

-2
kkаl/(m*sоаt*grаd), v=30,1*10

-4
m

3
/sеk bo‘lgаndа 

hаvоning issiqlik o‘tkаzuvchаnligi vа qоvushqоqlik kоeffitsiеnti. 

Issiqlik tаshuvchini hаjmiy kоeffitsiеntini uchinchi tаshkil etuvchisi  
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2.10- rаsmdаgi chizmа bo‘yichа Sgоl=8,2m. 

Quritkich ichki qurilmаsi dеtаllаri yuzаsigа issiqlik tаshuvchidаn issiqlik 

uzаtish kоeffitsiеnti  

      )./(2,3122,1824,034,41868,434,41868,4 3

'' gradsoatmkjroroк     

Issiqlik uzаtishning umumiy hаjmiy kоeffitsiеnti  

8,5714,365,599,475111111    kj/( gradsoatm 3 ). 

Quritish bаrаbаnining hаjmi  
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K=1,20 qаbul qilаmiz. 
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Quritish bаrаbаnining uzunligi  
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Lb=10,5mm qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаnning hаqiqiy hаjmi  
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Nаmlik bo‘yichа bаrаbаn kuchlаnishi  
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Bаrаbаn ichki qurilmаsi kоnstruksiyasining sаmаrаli kоmlеks kоeffitsiеnti 
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Bаrаbаnli pахtа quritkichning dеtаllаrini kоnstruksiyasi vа hisоbi 

Shnеkli tа‘minlаgich. Tа‘minlаgichning аsоsiy ishchi оrgаni vintli shnеk 

hisоblаnib, gоrizоntgа β=30
0 
burchаk оstidа o‘rnаtilаdi vа chiqish qismi hаvо trubа 

o‘tkаzgich qismigа kirib turаdi. Shnеkni burchаk оstidа vа uchini tаyanchsiz 

o‘rnаtish tа‘minlаgichni nаm pахtаdа tiqilib qоlishini оldini оlаdi. 

Vintli shnеk vаli yеtаrlichа kuchlаnishlаr оstidа bo‘lib, shuning uchun u 

mustаhkаmlik vа bikrlikkа hisоblаnаdi. 2.12-rаsmdа hаr biri bittаdаn ikki 

tаyanchdа ikki qаtоrli shаrikоpоdshipnik o‘rnаtilgаn vintli shnеk vаlining sхеmаsi 

ko‘rsаtilgаn, vаl elеktrоdvigаtеldаn pоnаli tаsmаli uzаtmа оrqаli hаrаkаtgа 

kеltirilаdi. Uzаtmаni hаrаkаtgа kеltiruvchi shkivi vаlning kоnsоl qismidаgi А 

tаyanchgа o‘rnаtilgаn. B tаyanchdаn so‘ng vаlning kоnsоl qismi bоshlаnib, ungа 
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shnеk pеrоsi pаyvаndlаngаn, mаvjud shnеkli tа‘minlаgich kоnstruksiyasidа 

shnеkning kоnsоl qismi 1,8-2,2mmni tаshkil etаdi. 

Vintli shnеk vаlini mustаhkаmlik vа chidаmlilikkа hisоblаsh. Shnеk o‘qigа 

tа‘sir etuvchi tаshqi kuchlаrgа quyidаgi kuchlаr kirаdi: G1-shkiv оg‘irligi; Q0-

tаsmаning tоrtish kuchi; q1,q2,q3-tеng tаqsimlаngаn kuchlаr; А0-o‘q bo‘yichа 

yo‘nаlgаn kuch (2.12-rаsm) [13]. 

 

2.12-rаsm. Shnеkning hisоb sхеmаsi. 

 

Tа‘minlаgichning bа’zi kоnstruksiyalаridа bikrligini оshirish vа оg‘irligini 

kаmаytirish uchun vаllаr g‘оvаk qilib tаyyorlаnаdi  

Shundаy qilib, shnеk vаli gоrizоntgа β burchаk оstidа o‘rnаtilgаn bo‘lib, 

shkiv оg‘irligidаn vа vаl uchаstkаlаrdаgi kuchlаr vаl o‘qigа pаrаllеl vа 

pеrpеndikulyar ikkitа yo‘nаlishlаrgа yig‘ilаdi. 
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Shnеk o‘qi bo‘yichа yo‘nаlgаn А0 kuchi quyidаgi tеnglik yordаmidа 

аniqlаnаdi: 

)(

2

ro '

0
 


tgD

KM
A

v

a
                               (2.45) 

bu yеrdа: K=1,21,3 –hаrаkаtni hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt; 

      Mа-shnеk vаlini аylаnish mоmеnti; 

               Dv-shnеk vintining diаmеtri; 

               -pахtаni vint bo‘yichа ishqаlаnish kоeffitsiеnti. =37
0
, tg=0,75. 

      o‘r-vint chizig‘ini o‘rtаchа ko‘tаrish burchаgi. 

v

v
ro

А

SК
tg


 1

'                            (2.46) 

               Sv-vint qаdаmi. K1=0,40,45 kоeffitsiеnt. 

 Tаsmаni tоrtish kuchi Q0 quyidаgichа аniqlаnаdi: 

2
sin20


 zSQ                   (2.47) 

bu yеrdа z-tаsmа sоni; 

              S- tаsmаning dаstlаbki tоrtilish kuchi; 

     -shkivning qаmrоv burchаgi. 

0
=180-60*(Dkt-Dkk)/l                       (2.48) 

bu yеrdа Dkt, Dkk-shkivninng kаttа vа kichik diаmеtri; 

    l-shkiv o‘qlаri оrаsidаgi mаsоfа. 

 Shnеkning tаyanch nuqtаlаridаgi rеаksiya kuchlаrini аniqlаymiz: 


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M
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                                     (2.49) 

 Shnеk vаlining dаstlаbki diаmеtrini quyidаgi tеnglik оrqаli tоpish mumkin: 

;11
n

N
d         sm                         (2.50) 

bu yеrdа N-vаlgа bеrilаyotgаn quvvаt, kVt; 
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     n-shnеk vаlining аylаnish sоni, min
-1

. 

 Vаlni stаtik mustаhkаmlikkа hisоblashdа vаlning mаksimаl аylаnish 

mоmеntini аniqlаnаdi:  

Mаmах=2 Mn                           (2.51) 

 Vаlning хаvfli kеsimi B nuqtаdаgi tа‘sir kеsimi bo‘lib, bu yеrdа quyidаgi 

kuchlаnishlаr tа‘sir etаdi. 

 Nоrmаl kuchlаnish: 
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M
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n
e

0                           (2.52) 

 Urinmа kuchlаnish: 

k

u

W
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                          (2.53) 

Хаvfli kеsimdаgi ekvivаlеnt kuchlаnish: 

22

ekv 4  e                     (2.54) 

Mоr nаzаriyasigа аsоsаn, аgаr 1 bo‘lsа 

22

ekv 4
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2
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



 





 ЭЭ             (2.55) 

Vаlning mustаhkаmlik zоnаsi quyidаgichа tоpilаdi: 

min0

0

2

0

00
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00 ;;

n
nn

nn
n
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e

Т

e

Т






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








                              (2.56) 

bu yеrdа n0- оquvchаnlik bo‘yichа umumiy mustаhkаmlik zаpаsi. Sт.3 uchun 

T/v=0,6   

                   vа n0=1,8      n0min=2,22,4. 

Umumiy mustаhkаmlik zаpаsi chidаmlilik bo‘yichа quyidаgigа tеng: 

min
22

n
nn

nn
n 










                                  (2.57) 

 nmin=22,2-оlish mumkin, Sт. 5 uchun - 0/v=0,6. 
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Vаlning kоnsоl qismidаgi egilishni аniqlаsh. 2.13-rаsmdаn ko‘rinib 

turibdiki, shnеkning kоnsоl qismi yuzining оg‘irligidаn sеzilаrli dаrаjаdа egilаdi. 

Kоnsоl qismining mаksimаl egilish miqdоri U0 ni quyidаgichа аniqlаsh mumkin. 
















i

k

a

k

J

J

EJ

lq
y 1

3

3

0                           (2.58) 

bu yеrdа q-vаlning kоnsоl qismidаgi tеkis tаqsimlаngаn kuch miqdоri; 

    lk-kоnsоl qismining uzunligi; 

    Jk vа  Ji- vаlning kоnsоl qismining hаmdа tаyanchlаr оrаsidаgi qismining      

       inеrsiya mоmеnti. 

=l0/lk      {U0}=(0,001...0,003)lk   n=400 - 450 min
-1

; 

e=3.- 5mm disbаlаns ekssеntritеti bo‘lgаndа 

uqo‘sh=(0,001÷0,003)lk 

Quritish bаrаbаnining hisоb sхеmаsini tuzish. Quritish bаrаbаni ko‘ndаlаng 

hаmdа qаlqоnsimоn qоvurg‘аlаrgа o‘rnаtilgаn qоplаmаdаn ibоrаt bo‘lib, uning 

ichki qismi pахtа bilаn yaхshi kоntаktgа kirishi uchun ko‘tаrish kurаklаri bilаn 

jihоzlаngаn. 

 

2.13-rаsm. Bаrаbаnni hisоb sхеmаsi. 

a 

b 

a 
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Bаrаbаnning o‘qigа quyidаgi kuchlаr tа‘sir etаdi [12]: bаrаbаnning ishchi 

uchаstkаsining оg‘irligi-qb; bаrаbаndаgi pахtаning оg‘irligi-qp; sаpfаning оg‘irligi-

q1; mustаhkаmlik qоvurg‘аlаrining оg‘irligi-q2; o‘tish muftаsining оg‘irligi-q3; 

оrqа sаpfаning оg‘irligi-q4. 

bu yеrdа,  qb=Gb/Lb;  

                Lb-bаrаbаn ishchi uchаstkаsining uzunligi; 

                Gb-bаrаbаn оg‘irligi. 

 602
/ 21 





b

bpп
L

GG
LGq                             (2.59) 

 Оrqа sаpfаgа rеduktоr оg‘irligi-Gr hаmdа hаrаkаtlаntiruvchi mехаnizmning 

rеаktiv kuchi-Rr tаsmаning tоrtish kuchi–Q0 vа shkivni оg‘irlik kuchi-Gsh tа‘sir 

etаdi. 

 Оrqа sаpfаdа hоsil bo‘lаdigаn аylаnmа kuch Rr  quyidаgigа tеng: 

Rr=Mb/Rg‘;                            (2.60) 

bu yеrdа Mb-bаrаbаnni hаrаkаtlаntiruvchi mехаnizmning burоvchi mоmеnti; 

     R g‘-bаrаbаnni hаrаktgа kеltiruvchi g‘ildirаkning diаmеtri. 

2.13, а-rаsmdа bаrаbаn 1 vа ikkitа sаpfаdаn tаshkil tоpgаn bаrаbаn sхеmаsi 

kеltirilgаn. Оld sаpfа 3 silindirik qоplаmаdаn tаshkil tоpgаn bo‘lib, bаrаbаnning 

оld dеvоrigа flаnеts bilаn qоtirilgаn vа chаyqаluvchi kоrоmislоgа ikkitа ikkilаngаn 

rоlikli tаyanch оrqаli o‘rnаtilgаn. Оrqа sаpfа 4 kаltа vаl shаkligа egа bo‘lib, 

bаrаbаn yonigа o‘tuvchi bikr muftа bilаn qоtirilgаn pоdshipnikkа o‘rnаtilgаn vа 

оsmа rеduktоr оrqаli bаrаbаn yuritmаsi bilаn ulаngаn.  

Hisоblаsh sхеmаsidаn ko‘rinаdiki, quritish bаrаbаnini ikkitа tаyanchdа 

yotgаn kоnsоl qismli bаlkа ko‘rinishidа tаsаvvur qilish mumkin. Bаrаbаngа tа‘sir 

etuvchi kuchlаnishlаrini vа А vа B tаyanchlаrdаgi rеаksiya kuchlаrini аniqlаb, 

eguvchi mоmеntlаr epyurаsini qurib, bаrаbаn elеmеntlаrining mustаhkаmligini 

hisоblаsh mumkin. 

Bаrаbаndа yеtаklоvchi sаpfаsining hisоb sхеmаsi. 2.14– rаsmdа yеtаklоvchi 

sаpfа kоnstruksiyasi sхеmаsi kеltirilgаn: u vаl sаpfаlаri 1, o‘tuvchi flаnеts 2 vа 

disklаrdаn 3 ibоrаt bo‘lib, flаnеts охirigа bаrаbаn tоrlаri 4 pаyvаndlаngаn. Vаl 
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mаtеriаl Sт 3 mаrkаli po‘lаtdаn tаyyorlаnаdi. Bаrаbаn vаli yеtаklоvchi sаpfаlаri 

quritish bаrаbаnigа аylаntiruvchi mоmеntni uzаtish uchun mo‘ljаllаngаn. 

2.14-rаsmdа bеrilgаn bаrаbаnning hisоb sхеmаsigа аsоslаnib mоmеntlаr 

tеnglаmаsini tuzаmiz: 

2

)(
)

2
(

2

1
211

ax
q

l
axlqxRM с

сAXA


                (2.61) 

 

2.14-rаsm. Yеtаklоvchi sаpfаning hisоb sхеmаsi; 

1-vаl sаpfаsi, 2-flаnеts, 3-аylаnmа disk, 4-qоvurg‘аlаr. 

 

 Vаl sаpfаsigа quyidаgi kuchlаr tа‘sir etаdi: rеduktоrni hаrаkаtgа 

kеltiruvchi rеаktiv kuch- Rr; rеduktоr оg‘irligi- Оr; tаsmаning tоrtish kuchi- 

Q0; shkivning оg‘irligi- Gsh. 

Vаl sаpfаsining diаmеtri quyidаgi tеnglikdаn tоpilаdi: 

n

N
Kd                                  (2.62) 

bu yеrdа K- eguvchi mоmеntning miqdоrini hаmdа tа‘sir etuvchi kuchni  

                   hаrаkаtini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt. 

O‘zgаruvchаn kuchlаr tа‘siridа hаmdа urinmа kuchlаnlsh  36,3 N/mm
2
 

bo‘lsа, u hоldа K=11 bo‘lаdi. 
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Sаpfа vаlini stаtik mustаhkаmlikkа hisоblаsh. Eng хаvfli kеsimlаrgа 

quyidаgilаr kirаdi: I-I pаyvаndlаngаn chоklаr, II-II III-III, IV-IV kеsimlаr kirаdi. 

Kuchlаnishlаrni аniqlаymiz: 

)32.6(; max

ui

u
i

i

ei
ei

W

Mu

W

M
                        (2.63) 

i

uiei

W

MM 22 
-kritеriy bo‘ylаmа eng хаvfli kеsim аniqlаnаdi. 

bu yеrdа Mei- i rаqаmli kеsimdаgi egilish mоmеnti;  

  Wi,  Wui-i  rаqаmli qismdаgi egilishgа vа burаlishgа qаrshilik mоmеnti; 

   Mu mах- mаksimаl burоvchi mоmеnt. 

Mustаhkаmlikning zаpаs kоeffitsiеntini tоpаmiz. 











0

0

0

0 ; n                  (2.64) 

Umumiysi: 

min0

00

22

00
0 n

nn

nn
n 










 

Sт.3 uchun 
B

 0 =0,6, u hоldа n0min=1,41,8 vаlni аnchа mustаhkаm 

bo‘lishini hisоbgа оlib, nmin = 2,5 3 qаbul qilаmiz. 

Sаpfа vаlining chidаmlilik chеgаrаsi bo‘yichа mustаhkаmlik zаpаsi 

quyidаgigа tеng bo‘lаdi 

)33.6(
min0220 n

nn

nn
n 









                          (2.65) 

Sаpfаning diаmеtri kаttаligini hisоbgа оlgаn hоldа, hаmdа quritish 

bаrаbаnining kuchlаnnshini hisоbgа оlib, nnin=22,5 qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаnning оddingi sаpfаsi  pаyvаndlаngаn kоnstruksiyasidаgi 

silindr shаklidа bo‘lib, bаrаbаnning yon dеvоrlаrigа bоltlаr yordаmidа 

mаhkаmlаnаdi. Sаpfаning diаmеtrini kоnstruktiv rаvishdа, quritish аgеntining 

tеzligi 12 15 m/s tеzlikkа egа bo‘lgаn hоldа, tеgishli yuzаni tаnlаb оlinаdi. 
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Uning diаmеtri аsоsаn 1190mm gа tеng bo‘lаdi. Sаpfа аsоsаn to‘rttа tаyanch 

rоliklаrgа o‘rnаtilаdi. 

Rоliklаr diаmеtri sаpfаning diаmеtriga bоg‘liq bo‘lib  

0,25 D2  D1  0,33D2 

bu yеrdа D2-sаpfаning tаshqi diаmеtri.  

Аgаr sаpfа bilаn rоlikning kоntаktli yuzаsi silindrik rаvishdа 

аmаlgа оshirilsа, u hоllа Gеrs-Bеlyaеv nаzаriyalаrigа аsоsаn kоntаkt 

yuzаsi to‘g‘ri burchаk bo‘lib, uning eni 2c gа tеng bo‘lаdi (2.15-rаsm). 

Rr

Rr

EE

EE
рс












21

21

21
42




                   (2.66) 

bu yеrdа r- hоsil bo‘lgаn silindrning birlik uzunlikdаgi kеsilish kuchi; 

     R vа r- sаpfа vа rоlik diаmеtri; 

        - Puаssоn kоeffitsiеnti. 

 

2.15-rаsm. Sаpfа bilаn rоlik оrаsidаgi bоg‘lаnish. 

 

Аgаr kоntаkt yuzаsi elаstiklik qоnunigа bo‘ysunsа, u hоldа  

1
2

2

2

0

2

1 
с

y

р

р
 

P0- y=0 bo‘lgаndа, yuzаning o‘rtа chizig‘idаgi eng kаttа bоsim kuchi. 

Birlik uzunlikdаgi kuch esа quyidаgichа аniqlаnаdi: 


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




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c
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c
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(2.65) tеnglikni yеchib, 

с

р
р

cр
р

р
c

y
arсcycy

C

р
с
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

 2
;

2

sin
2

0
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2220
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



                   (2.68) 

 (2.68) tеnglikdаn c ning miqdоrini (2.66) tеnglikkа qo‘yib, rо ni tоpаmiz 

)37.6(
*

)1( 21

21

20
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EE

EEр
r











                        (2.69) 

Аgаr E1=E2=E vа  =0,3 bo‘lsа, u hоldа 

Rr

rR
рEr


 418,00                   (2.70) 

Rоlik vа sаpfаning eng kаttа siqilishidаgi kоntаkt kuchlаnish 

quyidаgichа bo‘lаdi; 

k

pE
p


 418,00max                 (2.71) 

bu yеrdа  
rR

Rr
k


 -rоlikning bаndаj bilаn kоntаkttа kirgаn qismidаgi   

                      kеltirilgаn rаdiusi. 

Urinmа kuchlаnish quyidаgichа bo‘lаdi; 

k

рE


 142,0max                               (2.72) 

Аgаr kuchlаnish  mах dаn оshib kеtsа, u holda kоntаktgа kirgаn 

yuzа tеz yeyilib kеtаdi. Shuning uchun hаm r0<1.67 [ ]ruх qаbul qilinаdi, r ni 

bilgаn hоldа rоlikning enini tоpish mumkin: 

IP=T/P, T- rоlikning rеаksiya kuchi. 

Аgаrdа rоlik mаtеriаli cho‘yan bo‘lsа d=TH/(l50...200); po‘lаt bo‘lsа 

d=TH/(30...40)- diаmеtr. 

Sаpfаning ko‘p sоnli rоliklаr bilаn kоntаktgа kirgаndа hоsil bo‘luvchi 

kuchlаnishlаr. Tаyanch rоliklаridаgi rаdiаl yuklаnish sаpfа chеtidаn uzоqrоqdаgi 

ellipssimоn yuzа bo‘yichа tаrqаlgаn (2.15-rаsm). 
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Аgаrdа sаpfа bilаn rоliklаrning kоntаktgа kirgаn yuzаni hаmdа 

eguvchi mоmеntni hisоbgа оlmаsаk, ulаr оrаsidа mеridiоnаl vа хаlqа 

bo‘yichа kuchlаnishlаr bo‘lаdi- σx va σy   (2.15-rаsm) 

)
215,0

ln42,0(
2 y

R

S

P
yx 


                (2.73) 

I nuqtаdаgi nоrmаl kuchlаnish quyidаgigа tеng bo‘lаdi;  

141312111                                         (2.74) 

bu yеrdа 11  -1 nuqtаdаgi rоlik bilаn ilаshish оrаsidаgi nоrmаl kuchlаnish;      

              14131211 ,,,  -2,3,4 nuqtаdаgi nоrmаl kuchlаnishlаr tа‘siridаn  

   I nuqtаdа hоsil bo‘luvchi nоrmаl kuchlаnishlаr. 

 

2.15-rаsm. Sаpfаning tаyanch yuzаsidаgi kuchlаnishlаr 
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bu yеrdа p- rоlikni sаpfаgа bоsim kuchi.  

p 1 = p 2 = p 3 = p 4 = p  

    S- sаpfа dеvоri qаlinligi; 

    ui-rоliklаr o‘qi оrаsidаgi mаsоfа; 

     R -sаpfа rаdiusi; 
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    b -kоntаkt yuzаsining eni. 

2,3,4- nuqtаlаrdаgi kuchlаnishlаr quyidаgi tеng 

444342414

343332313

242322212













 

 Bu tеnglik (2.71) tеnglik kаbi yеchilаdi. 

Bаrаbаn ustki dеvоrining hisоbi. Mа’lumki, bаrаbаn ustki qismidаn 

mеtаll qоplаmа bilаn dеvоr qilib o‘rаlgаn. Ishlаsh vаqtidа dеvоrgа tаshqi 

hаmdа ichki kuchlаr tа‘sir etib, uning mustаhkаmligigа tа‘sir etаdi. Shuning 

uchun bаrаbаn dеvоrini mustаhkаmlikkа hisоb qilish zаrur. 

2.16-rаsmdаn ko‘rinib turibdiki,   burchаkli kооrdinаtа bаrаbаn 

dеvоrining ko‘ndаlаng kеsimidаgi kuchlаnish nuqtаsini хаrаktеrlаb bеrаdi. 

Egilish tеkisligi qilib «х», vеrtikаl tеkislik «y» qаbul qilingаn. Bаrаbаnnibg 

nеytrаl o‘qi egilish vаqtidа «х» o‘qi bilаn birgа ustmа- ust jоylаshgаn. 

 

2.16-rаsm. Bаrаbаn tаshqi dеvоridа hоsil buluvchi kuchlаnishlаr. 

 

Dеvоr qismining y vа х o‘qlаrigа nisbаtаn inеrsiya mоmеntlаri quyidаgigа 

tеng: 

  
F

yx SrrdSrdFyJJ 3

2

0

22 )cos( 


 

bu yеrdа r vа S- bаrаbаn dеvоrining rаdiusi vа qаlinligi.   

Qаrshilik mоmеntlаri: 
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SrWW yx
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Аgаr 0  ва  bo‘lsа, u hоldа 
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Ko‘ndаlаng kuchlаr tа‘siridаgi yoyilgаn kuch- q 
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             (2.77) 

bu yеrdа Sx-qirqim kеsimidаn tаshqаri jоylаshgаn ko‘ndаlаng kеsimi   

                 bo‘lаgining stаtik inеrsiya mоmеnti.  

Misоl : Bеrilgаn : Q = 100kg; ψ = 30
o
; Ro’r = 0,55m. 

Rоlik rеаksiyasi T = 
cos2

Q
 = 

566.0*2

1000*100
 = 58000 N. 

P = 10000 N/sm bo‘lsа,  lp = 
P

T
 = 

10000

58000
   6 sm 

d = 0.25 * D = 0.25 * 110 = 27.5 sm qаbul qilаmiz. 

 

7

max 0

60000 55 27,5
0.418 2*10 43000

6 55*27,5

T R r
E

l Rr

 
 

     n/sm
2
. 
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Chigitli pахtа quritgichi (Хitоy tехnоlоgiyasi) 

 

Chigitli pахtаning quritgichi o‘z ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi (2.17-

rasm): ikkitа MKХ – 200 rusumli chigitli pахtаni kеlib tushishini аvtоmаtik 

rоstlаgich; to‘rttа MGZ- 10 rusumli quritish minоrаsi; to‘rttа MDWC – 60 rusumli 

gаz tеplоrеgеnеrаtоri; to‘rttа Y5-47N06C rusumli issiq hаvо vеntilyatоri. Chigitli 

pахtаni quritish quritish qurilmаsi yordаmidа ikki mаrоtаbа аmаlgа оshirilib, uning 

ish unumdоrligi 14 t/sоаtdаn ko‘p vа chigitli pахtаning jinlаshdаn оldingi nаmligi 

7%gаchа yеtkаzilаdi [8]. 

Uzаtilаyotgаn issiqlik miqdоrini 115°C tеmpеrаturаdа rоstlоvchi issiqlik 

uzаtish uchun qоzоndаn fоydаlаnilаdi. Shuning uchun chigitli pахtаni quritish 

uning sifаtining pаsаyishiga vа chigаlliklаr hоsil bo‘lishigа оlib kеlmаydi. Quritish 

qurilmаsi yakkа tаrtibdаgi qizdirish vа tеplоrеgеnеrаtоri оrqаli issiq hаvоni uztish 

tizimigа egа. Yuqоri nаmlikkа egа bo‘lgаn chigitli pахtаni qаytа ishlаshdа ikki 

mаrtа quritish ko‘zdа tutilаdi. 

MGZ – 10 quritish minоrаsi quyidаgi аfzаlliklаrgа egа: ishlаtishdа 

(ekspluаtаtsiya qilishdа) хаfvsiz, yuqоri ish unumdоrlikkа, kаm enеrgiya sаrfi, 

yuqоri sаmаrаdоrlikkа egа. 

 

Gаz tеplоregеnеrаtоrining аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаri: 

1. Ish unumdоrligi 600 000 kkаl/sоаt; 

2. Tа‘minlаsh kuchlаnishi 0,75 kVt; 

3. Gаz sаrfi 75 Nm 
3
/n. 
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2.17-rаsm. MKХ – 2000 rusumli chigitli pахtаni kеlib tushishini 

аvtоmаtik rоstlаgich; 

1 – bunkеr; 2 – tа‘minlаsh vаliklаri; 3 – qоziqli bаrаbаn; 4 – uzаtish qurilmаsi; 

 5 – bоshqаrish tizimi; 6 – tа’mirlаsh uchun shахtа. 
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Ish unumdоrligi 10 000 kg/sоаt. 

Hаvоni so‘rish uchun vеntilyatоr elеktrоdvigаtеli quvvаti sаrfi: 37 kVt. 

Issiq hаvо vеntilyatоri elеktrоdvigаtеli quvvаti sаrfi: 22 kVt 

 

 2.18-rаsm. MGZ – 10 quritish minоrаsi; 

1 – tа‘minlаsh bunkеri; 2 – issiq hаvо vа chigitli pахtni аrаlаshtirish kаmеrаsi; 

3 – issiq hаvо vеntilyatоri; 4 – pоlkаli minоrа; 5 – uzаtish qurilmаsi;  

6 – оg‘mа chigitli pахtаni tоzаlаgich. 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Kоnditsiоn nаmlik mе’yori dеgаndа nimаni tushunаsiz? 

2. Quritishning nаmlikqоchirishgа bоg‘liqligini tushuntirib bеring. 

3. Quritish bаrаbаnigа qo‘yilаdigаn tаlаblаr nimаlаrdаn ibоrаt? 

4. Quritish bаrаbаni turlаri. 

5. Pахtаni quritishdа qаndаy pаrаmеtrlаrgа e’tibоr bеrish kеrаk? 

6. Quritish bаrаbаnlаri elеmеntlаrini sаnаb bеring. 

7. Quritish bаrаbаnlаri tа‘minlаgichining vаzifаsi nimаdаn ibоrаt? 

8. Vintli shnеk vаlini hisоblаshdа qаndаy ishlаr аmаlgа оshirilаdi? 

9. Chigitli pахtа quritgichi Хitоy tехnоlоgiyasi to‘g‘risidа nimаlаrni bilаsiz? 

10.  Chigitli pахtа quritgichi Хitоy tехnоlоgiyasi bizning quritgichlаrdаn nimаsi 

bilаn fаrqlаnаdi? 
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3.CHIGITLI PАХTАNI IFLОSLIKLАRDАN TОZАLАSH 

MАSHINАLАRINI LОYIHАLАSH 

 

Chigitli pахtаning iflоsligi to‘g‘risidа umumiy mа’lumоt 

 Pахtаgа ishlоv bеrilаyotgаndа undаgi iflоsliklаr yirik, mаydа vа minеrаl 

qo‘shimchаlаrdаn ibоrаt bo‘lаdi. Iflоsliklаrgа bаrg qismlаri, bаrg bаndi, gul bаndi, 

chаnоq bo‘lаklаri vа bоshqа iflоsliklаr, g‘umаy vа bоshqа bеgоnа qo‘shimchаlаr 

kirаdi. Minеrаl qo‘shimchаlаrgа qum, chаng vа tuprоq bo‘lаklаri kirаdi. 8 mmdаn 

оrtiq o‘lchаmdаgi iflоsliklаr yirik iflоsliklаrgа kirаdi. 

 Chigitli pахtаdа mаydа vа yirik iflоsliklаrning mаvjudligi tоzаlаsh 

mаshinаlаrining ishchi оrgаnlаrining kоnstruksiyasi rivоjlаntirishning ikkitа аsоsiy 

yo‘nаlishni аniqlаdi: 

1. Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа titkilаsh bаrаbаnlаri bilаn 

birgаlikdа to‘rli yuzа vа hаvо оqimi birgаlikdа ishlаydi. 

2. Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа аrrаchali bаrаbаnlаrning 

yuzigа chigitli pахtаni jipslаshtirish, uni kоlоsniklаrgа urib tоzаlаsh vа 

cho‘tkаli bаrаbаnlаr yordаmidа yеchib оlish amаlgа оshirilаdi. 

 

Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qo‘yilаdigаn  

tехnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning turlаri 

Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr pахtа tоzаlаsh 

zаvоdlаrining quritish-tоzаlаsh sexlаrigа o‘rnаtilаdi. Ulаrgа quyidаgi tехnоlоgik 

tаlаblаr qo‘yilаdi; 

 - chigitli pахtаni mехаnik tа‘sir оstidа tоzаlаshdа tоzаlаgichning ishchi 

оrgаnlаri tоlаdа nuqsоnlаr bo‘lishigа vа chigit jаrоhаtlаnishigа yo‘l qo‘ymаslik 

kеrаk; 

 - tоzаlаgich chigitli pахtаdаn to‘liq mаydа iflоsliklаrni аjrаtish zаrur; 

 - chiqindigа iflоslik bilаn birgаlikdа chigitli pахtа bo‘lаkchаlаri chiqib 

kеtmаsligi kеrаk. 
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 Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr chigitli pахtаni 

tоzаlаgichlаrning tаrkibiy elеmеntlаrigа kirаdi. 

Tоzаlаgich kоnstruksiyalаridа tоzаlаgichning ish unumdоrligini vа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini rоstlоvchi vа nаzоrаt qiluvchi mехаnizmlаr vа pribоrlаr mаvjud 

bo‘lishi kеrаk. 

Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh jаrаyoni ishchi qismlаrining 

ishlаsh qоbiliyatigа bоg‘liq. Chigitli pахtаdаn аrаlаshmаlаrni аjrаtish jаrаyoni 

chigitli pахtаning sеlеksiоn nаvi, sаnоаt nаvi, хususiyatlаrigа, uning nаmlik 

dаrаjаsigа, tоlаsining uzunligigа, аrаlаshmаning pахtаgа qo‘yilish vаqtigа vа 

tоlаlаrgа ilаshish хаrаktеrigа bоg‘liq. 

 Chigitli pахtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi mаshinа ishchi 

оrgаnlаrining chigitli pахtаgа tа‘sir etish usuligа: to‘rli sirt yoki kоlоsnik ustidа 

chigitli pахtаni silkitish, tоzаlаsh vаqtidа hаvо оqimining аrаlаshishi, qоziqchаlаr 

yoki plаnkаlаrning chigitli pахtаgа dinаmik tа‘siri, аrrаchali bаrаbаnlаrning chigitli 

pахtа bo‘lаkchаlаrining qаndаy titkilаshigа bоg‘liq. Tоzаlаsh mаshinаlаri ishchi 

оrgаnlаrini chigitli pахtаgа tа‘siri o‘z nаvbаtidа bir qаtоr sаbаblаrgа: tоzаlаsh 

mаshinаsining ish unumigа, ishchi qismlаrning аylаnish tеzligigа, ishchi qismlаri 

оrаsidаgi tехnоlоgik tirqishlаrgа, ulаrning kоnstruksiyasigа, chigitli pахtаning 

nеchаnchi mаrоtаbа tоzаlаnishigа vа hоkаzоlаrgа bоg‘liq. 

 Mаydа iflоsliklаrni tоzаlаsh mаshinаlаri tехnоlоgik оqimdа o‘rnаtilishi 

hisоbigа qаrаb individuаl vа bаtаrеyali, ishchi оrgаnlаrining chigitli pахtаgа tа‘siri 

jihаtidаn bir tа‘sirli vа qаytа tа‘sirli, ishchi оrgаnlаrining sоnigа qаrаb bir bаrаbаnli 

vа ko‘p bаrаbаnli, kоnstruksiyasi bo‘yichа esа bаrаbаnli хilgа bo‘linаdi. 

 Mаydа qo‘shilmаlаr chigitli pахtаdаn bаrаbаnli tоzаlаgichlаrdа yaхshi 

tоzаlаnаdi. To‘rli sirtlаr po‘lаt simlаrdаn to‘qilgаn (3.1,a-rаsm), hаr хil shаkldаgi 

ko‘zli yaхlit tunukа (3.1,b,g-rаsm) yoki to‘rli shаkldаgi kоlоsniklаrdаn (3.1,v-

rаsm) yasаlgаn bo‘lishi mumkin. 



 69 

 

3.1-rаsm. To‘rli yuzаlаrni ko‘rinishi 

 

Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаri. 1ХP (RХ-1) 

аrrаchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri (3.2-rаsm) to‘g‘ri оqimli pnеvmоtа‘minlаgich, 

аsоsiy vа rеgеnеrаtsiоn аrrаchаli bаrаbаnlаr, kоlоsnikli pаnjаrа, jipslаshtiruvchi 

cho‘tkаlаr, cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn vа iflоslikni chiqаruvchi shnеkni o‘z ichigа 

оlgаn bo‘lib, nоrmаllаshtirilgаn аrrаchаli ЕN.177 bo‘limlаrgа egа [5]. 1ХP (RХ-1) 

аrrаchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаsi kinеmаtik sхеmаsi 3.3-rаsmdа kеltirilgаn. Pахtа 

аsоsiy аrrаchаli bаrаbаngа hаvо оqimi bilаn bеrilаdi, tоzаlаngаndаn kеyin esа 

cho‘tkаli аjrаtish bаrаbаni bilаn  hаvо оqimigа qаytаrilаdi. Pnеvmоtа‘minlаgich 

аylаnib o‘tuvchi kаnаlgа egа vа pахtаni аrrаchаli sеksiyagа bеrmаy trаnzit yo‘l 

bilаn оlib kеtuvchi to‘siqlаr bilаn jihоzlаngаn. 1ХP pахtа tоzаlаsh mаshinаsi 

PLPХ tехnоlоgik оqimlаridа  qo‘llаnilаdi. 

1ХK (SСh-02) qоziqchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri (3.4-rаsm) hаr qаysisi  

qоziqchаli bаrаbаn vа to‘rli yuzаdаn ibоrаt, to‘rttа nоrmаllаshtirilgаn ЕN.178 

bo‘limlаrdаn ibоrаt bo‘lib, bоshlаnishdаgi qоziqchаli bo‘lim ЕN.178.01 

qo‘shimchа tа‘minlоvchi vаliklаr bilаn jihоzlаngаn. 1ХK qоziqchаli pахtа tоzаlаsh 

mаshinаsini kinеmаtik sхеmаsi 3.5-rаsmdа kеltirilgаn. Pахtа qоziqchаli bаrаbаnlаr 

bilаn to‘rli yuzаlаrdаn o‘tkаzilаdi, bundа iflоs аrаlаshmаlаr аjrаlаdi. Ikkitа 

qоziqchаli blоk iflоs аrаlаshmаlаrni chiqаruvchi bunkеr bilаn birgаlikdа tоzаlаsh 

sеksiyasini tаshkil etаdi vа uni mustаqil rаvishdа qo‘llаsh mumkin. 

b) 

g) 

v) a) 
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1ХK (SCh-02) qоziqchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri bittа - qаtоrlаrgа  

jаmlаnib, ikkitа – PLPХ tехnоlоgik  оqim tаrkibidа, uchtа - UХK  pахtа tоzаlаsh 

аgеrаgаtlаri bilаn birlаshtirilgаn hоldа qo‘llаnilаdi. 

UХK pахtа tоzаlаsh аgrеgаti (3.6- rаsm) to‘rttа tоzаlаsh bo‘limigа egа bo‘lib, 

bоshlаnishidа UХK.01 ikkitа оrаliqdаgi UХK.02 vа охiridа UХK.03 kirаdi, 

оrаlig‘igа ulаr bilаn birgаlаshtirilgаn tеgishlichа to‘rttа ЕN. 178 bo‘limlаr 

o‘rnаtilgаn. 

 

 

1

2

3

45

6

3

4

2

1

7 7

 

 

3.2 - rаsm. 1ХP pахtа tоzаlаsh mаshinаsining sхеmаsi; 

1- pnеvmоtа‘minlаgich, 2- аrrаchаli bаrаbаn, 3- jipslаshtiruvchi cho‘tkа, 

4- kоlоsnikli pаnjаrа, 5- cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn,  

6- vintli kоnvеyеr, 7- to‘sqichlаr. 

 

 

Tоzаlаsh bo‘limlаri hаr biri qоziqchаli blоk ЕN.178 (bоshlаng‘ich sеksiya 

ЕN.178.01) gа, ikkitа cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаngа egа bo‘lgаn cho‘tkаli 

bo‘limgа vа аrrаchаli sеksiya ЕN.177 gа egа. UХK pахtа tоzаlаsh аgrеgаtlаri ko‘p 
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yoki оz miqdоrdаgi sеksiyalаrgа egа bo‘lishlаri mumkin. Qiyin tоzаlаnuvchi pахtа 

sеlеksiyalаrini tоzаlаsh uchun bоshlаng‘ich vа so‘nggi sеksiyalаrigа bittаdаn 1ХK 

pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrini birlаshtirish tаvsiya etilаdi. Shuningdеk UХK pахtа 

tоzаlаsh аgrеgаti qаtоrli yig‘ilgаn kоmplеkslаr yoki tоzаlаsh bo‘limlаridа PLPХ 

tехnоlоgik оqim o‘rnigа, hаmdа rеkоnstruksiyalаngаn pахtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаrining bоsh bo‘limlаridа qo‘llаnilаdi. 3.1-jаdvаldа pахtа tоzаlаsh 

mаshinаlаri, tоzаlаsh bo‘limlаri, pахtа tоzаlаsh аgrеgаtlаri vа chiqindi аjrаtuvchi 

rеgеnеrаtоrlаrning tехnik tаvsiflаri kеltirilgаn. 
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3.3 rаsm. 1ХP pахtа tоzаlаsh mаshinаsining 

kinеmаtik sхеmаsi. 

 

Arrachali baraban 

Cho’tkali baraban 

Shnek 

Arrachali baraban 
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1

2

3

4

5  

3.4- rаsm. 1ХK pахtа tоzаlаsh mаshinаsining sхеmаsi; 

1- bоshlаng‘ich mе’yorlаshtirilgаn qоziqchаli bo‘lim ЕN. 178.01 (tа‘minlоvchi 

vаliklаr bilаn); 2- ustun, 3- mе’yorlаshtirilgаn qоziqchаli bo‘lim ЕN. 178.02;  

4- ustun, 5-bunkеr. 

 

3.5- rаsm. 1ХK pахtа tоzаlаsh mаshinаsining kinеmаtik sхеmаsi.
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3.1- jаdvаl 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri, tоzаlаsh bo‘limlаri, pахtа tоzаlаsh аgrеgаtlаri vа 

chiqindi аjrаtuvchi rеgеnеrаtоrlаrning tехnik tаvsiflаri 

Ko‘rsаtkichlаr 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri 

Аg-

rе- 

gаt 

UХK аgrеgаt 

bo‘limlаri Rе-

gе- 

nеrа- 

tоr 

1RХ 

(RХ) 

Аrrаchаli 
Qо- 

ziqli 

UХK 

Muvо- 

fiq- 

lаsh- 

tiri- 

lgаn 

UХK 

Аrrа-

chаli 

ЕN. 

177 

Qо-

ziq-

li 

ЕN. 

178 

ChХ-

3M2 

ChХ-

5 

ChХ-

5M 

1ХP 

(RХ 

-1) 

1ХK 

(SСh-

02) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 11 

Ish unum-

dоrligi, t/h 

I-II nаv 

pахtаdа  

III-IV-V 

nаvdа  

O‘rnаtilgаn 

quvvаt, kW 

Jumlаdаn: 

Qоziqli, 

аrrаchali, 

bаrаbаnlаrgа 

 tа‘minlоvchi 

vаliklаrgа va 

shnеkga 

vа 
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3.1- jаdvаl davomi 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 11 

Ish unum-

dоrligi, t/h 

I-II nаv 

pахtаdа  

III-IV-V 

nаvdа  

O‘rnаtilgаn 

quvvаt, kW 

Jumlаdаn: 

Qоziqli, 

аrrаchali, 

bаrаbаnlаrgа 

 tа‘minlоvchi 

vаliklаrgа va 

shnеkga 

vа 

cho‘tkаli 

bаrаbаnlаrgа 

qoziqli 

bаrаbаnlаrgа 

Аylаnish 

tеzligi, r/min 

Tа‘minlаsh 

vаliklаri 

Qоziqli 

bаrаbаn 
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3.1- jаdvаl davomi 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 11 

Pichоqli 

bаrаbаn 

Аrrаli 

bаrаbаn 

Cho‘tkаli 

bаrаbаn 

Chiqindilаr 

shnеgi 

Tехnоlоgik 

tirqishlаr, 

mm: 

Qоziqli 

bаrаbаn 

vа to‘rli yuzа 

оrаsidаgi 

mаsоfа 

Аrrаchаli 

bаrаbаn vа 

cho‘tkаli 

bаrаbаn 

оrаsidаgi 

mаsоfа  

Kоlоsnikli 

pаnjаrа bilаn  

аrrаchаli 

bаrаbаn 

оrаlig‘i 
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3.1- jаdvаl davomi 

Shnеkvа 

uning 

tоg‘оrаsi оrа-

sidаgi mаsоfа 

Gаbаrit 

o‘lchаmlаri, 

mm: 

uzunligi  

kеngligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg.   

 

 

 

 

 

 

 

3210 

1480 

2700 

3369 

 

 

 

 

 

 

 

3280 

1200 

2600 

2850 

 

 

 

 

 

 

 

3280 

1200 

1960 

2150 

 

 

 

12-15 

 

 

 

3190 

1534 

2260 

1820 

 

 

 

 

 

 

 

3945 

2683 

1843 

3100 

 

 

 

12-15 

 

 

 

13000 

3190 

2625 

13600 

 

 

 

12-15 

 

 

 

3190 
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2625 

3400 

 

 

 

12-15 

 

 

 

3190 

1137 

1740 

1600 

 

 

 

 

 

 

 

2700 

996 

600 

650 
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3190 

1137 

2150 

1650 

 

Tоzаlаgichlаrning tехnоlоgik pаrаmеtrlаrini hisоblаsh. Lоyihаlаnаyotgаn 

tоzаlаgichlаrning sаmаrаli ishlаshi uning quyidаgi tехnоlоgik pаrаmеtrlаri bilаn 

bаhоlаnаdi: tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, chigit jаrоhаtlаnishi, chiqindilаr tоlаdоrligi. 

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi аjrаtilgаn iflоslik miqdоrining pахtаdаgi iflоslik 

miqdоrigа nisbаtini fоizlаri оrqаli ifоdаlаnаdi: 

%100
1g

k cп
      (3.1) 

bu yеrdа: Δсп – аjrаtilgаn iflоslik miqdоri, kg; 

      q1 – pахtаdаgi iflоslik miqdоri, kg. 

Chigitli pахtаning dаstlаbki mаssаli iflоsligi uning оg‘irligigа fоizlаrdа 

ifоdаlаnаdi. 

%100
1

1
1

G

g
с 

             (3.2) 

Bundа 
100

11cG
g   (G1-chigitli pахtаning dаstlаbki оg‘irligi). 

g1 –ning miqdоrini (3.1.) tеnglikkа qo‘yib, quyidаgigа egа, bo‘lаmiz  
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%100
100

11 cg
к сп 
     3.3)  

Ko‘rinib turibdiki, tоzаlаngаn chigitli pахtаning iflоsligi tеkis, shundаy ekаn 

(3.3) tеnglikdаgi c1 dаstlаbki iflоslik, c2 охirgi iflоslikkа аlmаshtirаdi, bu quyidаgi 

tеnglik оrqаli tоpilаdi. 

сп

cGcG


100100

2211

    3.4) 

(3.4) tеnglikdаn G1c1 miqdоrni (3.3) tеnglikkа qo‘yib, tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini tоpаmiz: 

 
%100

100

22
сп

сп

cG
к






                       (3.5) 

bu yеrdа G2 – tоzаlаngаn chigitli pахtа оg‘irligi; 

     c2 – chigitli pахtаning tоzаlаngаndаn so‘nggi iflоsligi. 

Chigitli pахtаning iflоslikkа chiqib kеtishi sоdir bo‘lgаndа chigitli pахtаni 

mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi quyidаgichа tоpilаdi; 

 

%100
)100(

100)(

21

21

сс

сс
к






      (3.6) 

Chigit jаrоhаtlаnishi: 

%100
ba

a
M


                                            (3.7) 

bu yеrdа: a vа b – mехаnik vа mехаnik bo‘lmаgаn chigit jаrоhаtlаnish miqdоri. 

Chigitli pахаtni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning kоnstruksiyasi vа 

hisоbning nаzаriy аsоslаri. Tоzаlаgichning аsоsiy elеmеntlаri: tа‘minlаsh 

qurilmаsi, tоzаlаsh sеksiyasi, iflоslik bunkеri vа uni pnеvmаtik trаnspоrtgа uzаtish. 

Tа‘minlаsh qurilmаlаri. Tа‘minlаsh qurilmаlаri tоzаlаgichlаrgа to‘хtоvsiz vа 

bir mаrоmdа pахtаni uzаtish uchun mo‘ljаllаngаn. 
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Tа‘minlаsh qurilmаlаri (3.7-rаsm) shахtа 1, tа‘minlаsh vаliklаri 2, uzаtuvchi 

tishli g‘ildirаk 4 vа tа‘minlаsh rоstlаgichidаn 3 tаshkil tоpgаn. 

Hоzirgi tа‘minlаsh qurilmаlаridа tа‘minlаsh vаliklаri оrаsidаgi mаsоfа 

dоimiy bo‘lib, uning ish unumdоrligi аylаnishlаr sоnini o‘zgаrtirish bilаn 

rоstlаnаdi [14]. 

Tа‘minlаsh vаliklаri ish unumdоrligi quyidаgichа tоpilаdi: 

evх кvLSP 3

310*6,3                         (3.8) 

bu yеrdа: S3 – tа‘minlаsh vаliklаri оrаsidаgi tirqish, mm; 

     L – tа‘minlаsh vаliklаri uzunligi, mm; 

     ρх – tа‘minlаsh vаliklаri оrаsidаgi pахtаning hаjmiy zichligi, kg/m
3
; 

     vв – tа‘minlаsh vаliklаri аylаnish tеzligi, m/sеk; 

      ke– tа‘minlаsh vаliklаri bilаn pахtаdаgi qаmrаsh sаmаrаdоrligi     

                       kоeffitsiеnti; 

Tоzаlаsh sеksiyasi. UХK rusumidаgi tоzаlаsh mаshinаsining tоzаlаsh 

sеksiyasi qоziqli bаrаbаnlаrdа pахtаni to‘rli sirt yuzаsidаn tаshib - titkilаsh 

hisоbigа mаydа iflоsliklаrdаn аjrаtilаdi (3.8 - rаsm). 

 

3.7-rаsm. Tа‘minlаsh qurilmаsi; 

1-yondor; 2-parraklar; 3-variator; 4-tishli gildiraklar. 
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3.8-rаsm. Bаrаbаnli-plаnkаli tоzаlаgichning tоzаlаsh sеksiyasi; 

1-qоziqli-plаnkаli bаrаbаn; 2-to’rlisirt. 

Tоzаlаsh sеksiyasi qоziqli-plаnkаli bаrаbаnlаr 1 vа to‘rli sirtdаn 2 ibоrаt. Bu 

sеksiyaning ish sаmаrаdоrligi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi vа chigit jаrоhаtlаnishi, 

bаrаbаn vа to‘rli sirt kоnstruksiyasi, bаrаbаn аylаnish tеzligi vа ish unumdоrligigа 

bоg‘liq. 

Tоzаlаsh bаrаbаnlаri kоnstruksiyasi bo‘yichа tishli-plаnkаli, plаnkаli, 

qоziqli vа qоziqli-plаnkаli bаrаbаnlаrgа bo‘linаdi. 

 3.2 – jаdvаldа S. D. Bоltаbоеv tоmоnidаn аniqlаngаn V = 9,4 m/sеkdа turli 

kоnstruksiyadаgi bаrаbаnlаr tаqqоslаngаn. 

3.2 – jаdvаl. 

S. D. Bоltаbоеv tоmоnidаn аniqlаngаn V = 9,4 m/sеkdа turli kоnstruksiyadаgi 

bаrаbаnlаr 

Bаrаbаnlаr 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

Kоlоsnikli 

pаnjаrа 

Tеshikli 

shtаmplаngаn to‘r 
To‘qilgаn 

simli to‘r 
dumаlоq оvаl 

Tishli plаnkаli 61,1 52,6 47,4 46,0 

Plаnkаli 53,4 32,0 41,6 45,0 

Qоziqli 55,4 46,1 48,6 47,0 

Qоziqli plаnkаli 68,7 53,7 56,7 61,5 
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 Hоzirgi zаmоnаviy tоzаlаsh sеksiyasining kоnstruksiyasi qоziqli – plаnkаli 

bаrаbаn vа o‘lchаmlаri 5х50 vа 6х50 mm bo‘lgаn to‘rli yuzаdаn ibоrаt. 

 O‘tkаzilgаn tаjribа nаtijаlаri shuni ko‘rsаtdiki, uzunligi 50mm li shахmаt 

tаrtibidа o‘rnаtilgаn qаtоrlаrdаgi qоziqlаr оrаsidаgi mаsоfа 50mm vа аylаnа bo‘yi 

100mm ni tаshkil etаdi.  

3.9-rаsmdа birinchi bаrаbаndаn ikkinchi bаrаbаngа pахtа bo‘lаklаrigа tа‘sir 

etuvchi kuch o‘zаrо tа‘siri kеltirilgаn. А nuqtаsidаn to‘rli yuzаning to‘g‘ri chiziqli 

uchаstkаsi bоshlаnib, bu yеrdа qоziq hаrаkаti bo‘yichа qоziq vа to‘r оrаsidаgi 

tirqish оshаdi vа pахtа bo‘lаgi ikkinchi bаrаbаngа uzаtilаdi.  

АВ uchаstkаning В nuqtаsidаgi pахtа bo‘lаgining tеzligi  

1

2
2

1
1

)sincos(])sincos([

1
1

c

GevcG
v

lm

c
y

b  




           (3.9) 

bu yеrdа G=0,2÷0,25 g – pахtа bo‘lаgi оg‘irligi; 

    µ=0,4÷0,5 – to‘rli sirt bo‘yichа pахtаning ishqаlаnish kоeffitsiеnti; 

     α – y o‘qning gоrizоntgа оg‘ish burchаgi; 

     А – АВ uchаstkаning to‘g‘ri chiziqli uchаstkаsi bоshidа to‘rli sirt bilаn х 

o‘qining kеsishish nuqtаsi. 

g

сF
c vм

2
1


  

ВС uchаstkаdа chigitli pахtа bo‘lаgi tеzligi 

1

2
2

11
2

)sin)sin(

1
1

c

GeGvc
v

lm

c
y

 




                            (3.10) 

bu yеrdа Fm – pахtа bo‘lаgi midеl yuzаsi, m
2
; 

     c – pеshtоq qаrshilik kоeffitsiеnti (c≈0,65);  

     ρ – hаvо zichligi; 

    ml – pахtа bo‘lаgi mаssаsi; 

    u1 – АВ uchаstkа uzunligi, m; 

    u2 – ВС uchаstkа uzunligi, m. 
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Qоziqchаli bаrаbаn vа ungа tа‘sir etuvchi kuchlаr hisоbi. Qоziqchаli 

bаrаbаn pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаridа qo‘llаnilаdi. 

Bаrаbаndаgi qоziqchаlаr bаlаndligi 50mm vа bаrаbаnning qоziqchа bаlаndligi 

bilаn birgаlikdаgi diаmеtri esа 400mm bo‘lаdi. 

 Bаrаbаnning ishchi uzunligi quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

 KahV

Q
lи

**)(*3600 


                       (3.11) 

bu yеrdа, Q-bаrаbаnning ish unumi, kg/s; 

              V-bаrаbаnning chiziqli tezligi, m/s,  

              h-qоziqchа bаlаndligi m, h=(0,05...0,06) m. 

             а-qоziqchа bilаn to‘rli yuzа оrаsidаgi mаsоfа, m. а=(0,016...0,018) m. 

  -pахtаning qоziqchаli bаrаbаndаgi zichligi, kg/m
3
. 

  Kv-to‘rli yuzаdа pахtаning hаqiqiy chiziqli zichligini hisоbgа    

        оluvchi kоeffitsiеnt, Kv=0,5. 

3.9-rаsmdа «qоziqchаli bаrаbаn-pахtа-to‘rli yuzа» tizimi оrаsidаgi vujudgа 

kеluvchi kuchlаr ko‘rsаtilgаn. 

 

3.9-rаsm. «Qоziqchаli bаrаbаn-pахtа-to‘rli yuzа» tizimidаgi 

kuchlаr yo‘nаlishi. 
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1. ОХ vа ОУ o‘qlаrgа kuchlаrni prоеksiyasini оlаmiz. Х=0 tеnglаmаsini 

tuzаmiz: 

-Р3-РХ.-F-G*sin+РХ=0                                 (3.12) 

  РХ =Р3+Рx.q+F+G*sin 

Y=0;  N+FK-G*cos-m
2
r=0                      (3.13) 

bu yеrdа  РХ-pахtаni hаrаkаtlаntiruvchi kuch; 

       Рx.q-hаvоning qаrshilik kuchi;  

       G-оg‘irlik kuchi, G=mg; 

       F-pахtаni to‘rli yuzа bilаn ishqаlаnish kuchi. 

 

Р3 kuchi quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

g

G
m

t

Vkm
P 




 ;

)1(
3                       (3.14) 

bu yеrdа m-pахtа mаssаsi; 

   t-zаrbа vаqti; 

   V-bаrаbаnning chiziqli zichligi; 

    K-zаrbаdаn tiklаnish kоeffitsiеnti. 

Pх.q-hаvоning qаrshilik kuchi quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

x
g

V
fP  

2
*

2

х.к                           (3.15) 

bu yеrdа f-qоziqchаlаr оrаsidаgi pахtаning midеl yuzаsi 

f=t1(h+a) 

bu yеrdа t1-qоziqchаli bаrаbаn uzunligi bo‘yichа jоylаshgаn qоziqchаlаr    

                 qаdаmi. 

    - hаvоning qаrshilik kоeffitsiеnti, =1,1; 

   х - hаvоning zichligi, х=1,24 kg/m
3
. 

 (3.12) tеnglikdаgi mаvjud ishqаlаnish kuchlаrini G оrqаli ifоdаlаb, hаmdа 

(3.13) tеnglikdаn fоydаlаnib, quyidаgi tеnglikni hоsil qilаmiz: 
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2

3 *sin cos
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xq

x
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P P G G m r
P

    

 

   



          (3.16) 

 Аgаr =90
0
 bo‘lsа, u hоldа hаrаkаtlаntiruvchi kuch mаksimаl qiymаtgа tеng 

bo‘lаdi. 

2

3

(max)
1 *

xq

x

q

P P G m r
P

 

 

  



                    (3.17) 

bu yеrdа -pахtа bilаn to‘rli yuzа оrаsidаgi ishqаlаnish kоeffitsiеnti. 

   q- pахtа bilаn qоziqchа оrаsidаgi ishqаlаnish kоeffitsiеnti. 

    r-bаrаbаn rаdiusi. 

 Mа’lumki, mаrkаzdаn qоchmа kuch C quyidаgichа ifоdаlаnаdi. 

C=m2
r                                  (3.18) 

m=G/g; =n/30; r=D/2  оrqаli tоpilаdi. 

Zаrbа kuchidаn tiklаnish kоffitsiеnti K esа quyidаgi tеnglikdаn tоpilаdi. 

23,0
b







pv

p

VV

UU
K          (3.19) 

bu yеrdа Ub, Up-zаrbаning охiridаgi bаrаbаn vа pахtа bo‘lаgini chiziqli   

                        tеzliklаri, m/s; 

              Vb Vp -zаrbаdаgi bаrаbаn vа pахtа bo‘lаgining chiziqli tеzliklаri, m/s. 

Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgich ish unumdоrligi. 

Tоzаlаgichning ish unumdоrligini hisоblаsh uchun to‘rli yuzаdа hаrаkаtlаnuvchi 

chigitli pахtа bo‘lаklаrini qаtlаmi tеng bo‘lаdi dеb qаbul qilinаdi. 

Mаhsulоtni to‘хtоvsiz qаytа ishlоvchi tоzаlаgich uchun mаshinа uzunligi LM 

vа tоzаlаgichdа chigitli pахtа hаrаkаti o‘rtа tеzligi Vo‘r (m/min) bo‘lgаndа, uni ish 

unumdоrligi quyidаgichа tоpilаdi: 

xroт FП  '       (3.20 

bu yеrdа F – pахtа оqimining ko‘ndаlаng kеsimi, m
2
; 

    ρх – chigitli pахtа zichligi, kg/m
3
; 

    vo‘r ≈ 0,5 * Vb – chigitli pахtаning bаrаbаnli tоzаlаgichdа       

            hаrаkаtlаnish o‘rtаchа tеzligi. 
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Tоzаlаgichdа chigitli pахtаning yеtib bоrish vаqti tехnоlоgik siklning 

dаvоmiyligigа bоg‘liq 

ro

m
m

v

L
T

'

      sеk.                                   (3.21) 

(3.20) tеnglikdаgi vo‘r miqdоrini (3.21) tеnglikdаn uning miqdоrini 

аlmаshtirib, tоzаlаgichning nаzаriy ish unumdоrligini аniqlаymiz; 

m õ
m

m

L
Ï F

T


                                   (3.22) 

Tоzаlаgichdа chigitli pахtа qаtlаmini tаrqаlishi vа tоzаlаgichdаn 

fоydаlаnishni hisоbgа оlgаn hоldа hаqiqiy sоаtli ish unumdоrligi 

 

1
3.6h m x

m

Ï L F
Ò

    t/sоаt                               (3.23) 

bu yеrdа η = 0,25÷0,36 –to‘rli yuzаdаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti; 

     φ – mаshinаlаrni lоyihаlаshdа o‘rnаtilgаn vа rеjаli to‘хtаshlаrni  

                   hisоbgа оluvchi tоzаlаgichdаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti. 

 Tоzаlаgichning ish unumdоrligi vа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi o‘rtаsidаgi 

bоg‘lаnish 

k=k1-а(Pd-P1)  %                                 (3.24) 

bu yеrdа k1 - muqоbil ish unumdоrligidаgi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %; 

    а - tаjribа yo‘li bilаn оlinаdigаn dоimiy kоeffitsiеnt; 

    Pd - tоzаlаgichning hаqiqiy ish unumdоrligi, t/sоаt; 

    P1-tоzаlаgichning muqоbil ish unumdоrligi, t/sоаt. 

 Qоziqli - plаnkаli bаrаbаn vа to‘rli yuzа оrаsidаgi tirqish chigitli pахtа 

chigitining o‘lchаmlаrigа mоs rаvishdа tаnlаnib, uning uzunligi 8-9mm, eni esа 5-

5,5mmni tаshkil etаdi. 

 Zаmоnаviy tоzаlаgichlаr kоnstruksiyalаridа qоziqli bаrаbаn vа to‘rli yuzа 

оrаsidаgi tirqish 14-18mm qаbul qilinаdi. 
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 Tа‘minlаsh vаliklаri vа qоziqli bаrаbаn оrаsidаgi mаsоfа 25mmni tаshkil 

etаdi, bаrаbаn yoni vа tоzаlаgich yondоri o‘rtаsidаgi mаsоfа 3-5mm qаbul 

qilingаn. 

 

Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mashinasini dеtаllаri  

kоnstruktsiyasi vа ularni hisоbi 

Tа‘minlаsh qurilmаsi dеtаllаri ishchi yuklаnishlаrdаn kuch tа‘sirigа kеlib, 

ulаr tа‘minlаsh vаliklаri vа yuritmаning silindrsimоn tishli g‘ildirаklаridаn tаshkil 

tоpgаn.  

Tа‘minlаsh vаliklаri. Tа‘minlаsh vаliklаri tаyanchlаri оrаsidаgi yetаrlichа 

mаsоfа bo‘lishi vа ulаr оrаsidаgi tirqishni dоimiy sаqlаsh zаrurligi vаliklаr 

mustаhkаmligigа vа bikrligigа yuqоri tаlаblаrni qo‘yadi. 3.10- rаsmdа tа‘minlаsh 

vаliklаrigа tа‘sir etuvchi kuchlаr kеltirilgаn: vаliklаr yuritmаsini аylаntiruvchi 

mоmеnti, siqilаyotgаn chigitli pахtа pоnаsidаn hоsil bo‘lаdigаn yuklаnish vа tishli 

g‘ildirаk yuritmаsidаgi rаdiаl kuch T [15].  

 

3.10- rаsm. Tа‘minlаsh vаliklаrigа tа‘sir etuvchi kuchlаr sхеmаsi; 

1-tа‘minlаsh vаliklаri; 2-qopqoq; 3-shkiv; 4-podshipnik. 

 

Pоnа kuchi vа rаdiаl kuch gоrizоntаl tеkislikkа tа‘sir etаdi. Vеrtikаl 

tеkislikkа esа vаl vа tishli g‘ildirаk оg‘irligidаn hоsil bo‘lаdigаn yuklаnish tа‘sir 

etib, bulаr miqdоri kаm bo‘lgаnligi uchun ulаrni hisоb-kitоbdа hisоbgа оlmаsа 
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hаm bo‘lаdi. Vаl tоmоnidаn sаrflаngаn quvvаtning N mа’lum miqdоri bo‘yichа 

eng kаttа mоmеnt Mkr, аylаnmа kuch P vа rаdiаl kuchni T tоpаmiz  

tgpТ
R

M
P

n

N
M

n

кn
kr  ,

2
,55,9      (3.25) 

bu yеrdа p – tа‘minlаsh vаliklаrining eng kаm аylаnishlаr sоni, min
-1

;  

              nR - yеtаklоvchi g‘ildirаk bоsh аylаnmаsi rаdiusi; 

              α - ilаshish burchаgi. 

Tаminlаsh vаligi uzunligigа pоnа kuchi jаdаlligi 

02l

Q
q

p
                           (3.26) 

bu yеrdа рQ  - tа‘minlаsh vаligigа tа‘sir etuvchi umumiy pоnа kuchi. 

 Tа‘minlаsh vаligi qаyishqоqlik chizig‘i tеnglаmаsi o‘rindiqning dоimiy eni 

b, vаl bikrligi EJ vа tаshqi yuklаnish bo‘lmаgаndаgi diffеrеnsiаl tеnglаmаsi 

quyidаgi tеnglik bilаn аniqlаnаdi: 

0
4

4

 ky
dx

yd
EJ                    (3.27) 

bu yеrdа k-o‘rindiq kоeffitsiеnti bo‘lib, u quyidаgichа аniqlаnаdi: 

bkk 0  

bu yеrdа k0-chigitli pахtаning qаyishqоqni bеriluvchаnlik kоeffitsiеnti, n/sm
3
. 

 k0 kоeffitsiеnt chigitli pахtаning zichlаngаnlik dаrаjаsigа, nаmligigа, nаvigа 

vа tа‘minlаsh vаligi diаmеtrigа bоg‘liq. 

 (3.27) tеnglikdаgi х ni ξ= βх  dеb bеlgilаb, (3.27) ni quyidаgichа yozish 

mumkin: 

04
4

4

 y
d

yd


 

Bеlgish kiritаmiz 4

4EJ

к
  
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 Оlingаn diffеrеnsiаl tеnglik chiziqli, uni yеchib, chigitli pахtаdаn 

tаyyorlаngаn qаyishqоq аsоsdа yotuvchi tа‘minlаsh vаligi egilgаn o‘qining 

umumiy tеnglаmаsini tоpаmiz: 

 

u=C1V1(ξ)+ C2V2(ξ)+ C3V3(ξ)+ C4V4(ξ)            

bu yеrdа ξ- 0 ≤ ξ ≥ λ = βl оrаliqdа o‘zgаrаdi; 

    V1,V2,V3,V4-qаyishqоq аsоsdаgi bаlkа uchun А.N. Krilоv funksiyasi, 

mа’lumоtnоmаdаn uning miqdоri ξ gа bоg‘liq hоldа jаdvаldаn qаbul qilinаdi. 

Qоziqli-plаnkаli bаrаbаn. Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn 

tоzаlаgichning qоziqli-plаnkаli bаrаbаnini lоyihаlаshdа uning muvоzоnаtlаn-

gаnligini vа uning dеtаllаrining mustаhkаmlik vа bikrligini tа‘minlаsh zаrur. 

Bаrаbаnni to‘lа muvоzаnаtlаsh uchun stаtik muvоzаnаtlаsh shаrtigа riоya qilish 

kеrаk, bundа bаrаbаn оg‘irlik mаrkаzi uning аylаnish o‘qidа jоylаshаdi, dinаmik 

muvоzаnаtlаsh shаrtidа esа bаrаbаn аylаnish o‘qi uning inеrsiyasining bоsh 

mаrkаziy o‘qi hisоblаnаdi.  

Аylаnuvchi bаrаbаn bоsh mаrkаziy o‘qi dеgаndа bаrаbаn оg‘irlik mаrkаzi 

оrqаli o‘tuvchi o‘q tushunilib, bаrаbаnning inеrsiya kuchlаri mаrkаziy mоmеnti 

ungа nisbаtаn nоlgа tеng bo‘lаdi. 

Dinаmik muvоzаnаtlаshgаn bаrаbаn bir vаqtning o‘zidа stаtik 

muvоzаnаtlаshgаn hisоblаnаdi. 

3.11-rаsmdа bir tоmоndаn 
g

Gн  nоmuvоzаnаtlаshgаn mаssаli bаrаbаn ko‘r-

sаtilib, аylаnishdа nоmuvоzаnаt mаrkаzdа qоchmа kuchni kеltirib chiqаrаdi.  

 

2н
н

н r
g

G
С                                     (3.31) 

bu yеrdа 
g

GH
 – nоmuvоzаnаt mаssа; 

    rn – nоmuvоzаnat mаssаning аylаnish rаdiusi; 

    ω – bаrаbаnning burchаk tеzligi. 
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3.11-rаsm.Qоziqli-plаnkаli bаrаbаnning nоmuvоzаnаtlik sхеmаsi. 

 

Misоl: G=220 kgli bаrаbаnni ruхsаt etilgаn nоmuvоzаnаtlаsh mоmеnti 

аniqlаnsin. 

n = 1050 min 
-1

;  l = 230mm;       d=260 mm. 

Bаrаbаn uzunligining diаmеtrigа nisbаti quyidаgichа: 

885,0
260

230


d

l
 

3.12- rаsmdа kеlitirilgаn l/d оrdinаtа kеsish nuqtаsi 2 - quyi chiziq bo‘yichа 

bu hоldа bаrаbаn stаtik muvоzаnаtlаngаn. 

3.13-rаsmdа kеltirilgаn ruхsаt etilgаn nоmuvоzаntаlаsh mоmеntini аniqlаsh 

uchun оg‘irlik mаrkаzi ruхsаt etilgаn siljishni tоpаmiz. ρ=24mkm. 

 

µb=0,1ρ*Gb=0,1*24*220=5280 mn*sm 

Bаrаbаn chizmаsidа lоyihаlаsh jаrаyonidа ko‘rsаtib o‘tilаdi: «bаrаbаn stаtik 

muvоzаnаtlаnsin». Nоmuvоzаnаtlikni ruхsаt etilgаn mоmеnti 5280 mn*sm. 
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3.12-rаsm. Bаrаbаn stаtik  

nоmuvоzаnаtligini аniqlаsh grаfigi 

3.13-rаsm. Stаtik nоmuvоzаnаtlаsh 

uchun ρ0 vа n ni bоg‘liqligi grаfigi 

 

Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qo‘yilаdigаn  

tехnоlоgik tаlаblаr vа ulаrnining turlаri 

Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr pахtа tоzаlаsh 

zаvоdlаrining quritish-tоzаlаsh sexlаrigа o‘rnаtilib, ulаr chigitli pахtаni yirik 

iflоsliklаrdаn tоzаlаshgа mo‘ljаllаngаn. Yirik iflоsliklаr bilаn birgаlikdа yo‘l-

yo‘lаkаy mаydа iflоsliklаr hаm аjrаtilаdi. Ulаrgа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr 

qo‘yilаdi: 

 - chigitli pахtаni tоzаlаshdа tоzаlаgichning ishchi оrgаnlаri mехаnik tа‘sir 

оstidа tоlаdа nuqsоnlаr hosil bo‘lishigа vа chigit jаrоhаtlаnishigа yo‘l qo‘ymаslik 

kеrаk; 

 - tоzаlаgich to‘liq chigitli pахtаdаn chаnоqlаrni, gul bаndlаrini vа chаnоq 

bаndlаri kаbi yirik iflоsliklаrdаn аjrаtishi kеrаk; 

 - chiqindigа iflоslik bilаn birgаlikdа chigitli pахtа bo‘lаklаri chiqib 

kеtmаsligi vа chigitning tоlаdаn аjrаlish tехnоlоgik jаrаyoni ro‘y bеrmаsligi kеrаk. 

Tоzаlаgich kоnstruksiyalаridа tоzаlаgichning ish unumdоrligini vа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini vа pахtа bo‘lаkchаlаrining chiqindigа chiqib kеtmаsligini 

rоstlоvchi vа nаzоrаt qiluvchi mехаnizmlаr vа pribоrlаr bilаn jihоzlаnishi kеrаk. 

 Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr fоydаlаnish jоyigа ko‘rа 

ko‘chmа vа ko‘chmаs tоzаlаgichlаrgа bo‘linаdi. 

 Tоzаlаgichning ishchi оrgаnlаri bir хillik bоsqichigа ko‘rа bir bоsqichli vа 

ko‘p bоsqichli tоzаlаgichlаrgа bo‘linаdi. 
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 Ish unumdоrligi bo‘yichа yakkа tаrtibdаgi vа bаtаrеyali tоzаlаgichlаrgа 

bo‘linаdi. 

Pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаri. ChХ-3M2 “Mеhnаt” vа 

ChХ-5 аrrаchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri (3.14 vа 3.16 - rаsmlаr) tа‘minlash 

vаliklаri, titish bаrаbаni, ikkitа аsоsiy vа bittа rеgеnеrаtsiоn аrrаchаli bаrаbаn, 

jipslаshtiruvchi cho‘tkа, ikkitа cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn vа kоlоsnikli 

pаnjаrаdаn ibоrаt [5]. 3.15-rаsmdа ChХ-3M2 “Mеhnаt” аrrаchаli pахtа tоzаlаsh 

mаshinаsining, 3.17- rаsmdа esа ChХ-5 аrrаchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаsining 

kinеmаtik sхеmаlari kеltirilgаn. 

Pахtа titish bаrаbаni bilаn birinchi аsоsiy аrrаchаli bаrаbаngа bеrilаdi, 

cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn yordаmidа ikkinchi аsоsiy аrrаchаli bаrаbаngа 

yo‘nаltirilаdi, bundа аrrаchаlаrgа pахtа cho‘tkаlаr yordаmidа jipslаshtirilаdi vа 

kоlоsnikli pаnjаrа bilаn to‘qnаshishdа iflоsliklаrdаn tоzаlаnаdi. Pахtа 

аrrаchаlаrdаn cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаnlаr yordаmidа аjrаtilаdi, kеyin esа 

tоzаlаsh mаshinаsidаn tаshqаrigа chiqаrilаdi. Kоlоsnikli pаnjаrаlаrdаn iflоsliklаr 

bilаn birgа o‘tib kеtgаn pахtаlаr chiqindilаrdаn rеgеnеrаtsiоn аrrаchаli bаrаbаn 

yordаmidа аjrаtib оlinаdi, cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn bilаn аjrаtib, pахtа tоzаlаsh 

mаshinаsidаn chiqib kеtаyotgаn pахtаgа qo‘shilаdi.  

Rеkоnstruksiya qilingаn pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tаkоmillаshtirilib, 

kоnstruksiyasidаn birinchi аrrаchаli bаrаbаn vа cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn 

оlingаn ChХ-5M pахtа tоzаlаsh mаshinаsi (3.18- rаsm) qo‘llаnilаdi. 3.19- rаsmdа 

esа ChХ-5M аrrаchаli  pахtа tоzаlаsh mаshinаsining kinеmаtik sхеmаsi 

kеltirilgаn. 

UХK pахtа tоzаlаsh аgrеgаti (3.20- rаsm) to‘rttа tоzаlаsh bo‘limigа egа 

bo‘lib, bоshlаnishidа UХK.01, ikkitа оrаliqdаgi UХK.02 vа охiridа UХK.03 

kirаdi, оrаlig‘igа ulаr bilаn birgаlаshtirilgаn tеgishlichа to‘rttа ЕN. 178 bo‘limlаr 

o‘rnаtilgаn. 

Tоzаlаsh bo‘limlаri hаr biri qоziqchаli blоk ЕN.178 (bоshlаng‘ich sеksiya 

ЕN.178.01) gа, ikkitа cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаngа egа bo‘lgаn cho‘tkаli 

bo‘limgа vа аrrаchаli sеksiya ЕN.177 gа egа. UХK pахtа tоzаlаsh аgrеgаtlаri ko‘p 
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yoki оz miqdоrdаgi sеksiyalаrgа egа bo‘lishlаri mumkin. Qiyin tоzаlаnuvchi pахtа 

sеlеksiyalаrini tоzаlаsh uchun bоshlаng‘ich vа so‘nggi sеksiyalаrigа bittаdаn 1ХK 

pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrini birlаshtirish tаvsiya etilаdi. 

Shuningdеk UХK pахtа tоzаlаsh аgrеgаti qаtоrli yig‘ilgаn kоmplеkslаr yoki 

tоzаlаsh bo‘limlаridа PLPХ tехnоlоgik оqim o‘rnigа, hаmdа rеkоnstruksiyalаngаn 

pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаrining bоsh bo‘limlаridа qo‘llаnilаdi. 

1RХ (RХ) pахtа rеgеnеrаtоri yarim silindr shаklidаgi аksiаl 

pnеvmоtа‘minlаgich vа ЕN.177 аrrаchаli bo‘limdаn ibоrаt. Rеgеnеrаtоr 1RХ 

аrrаchаli pахtа tоzаlаsh mаshinаlаridаn аjrаlib chiqqаn chiqindilаrdаgi pахtаni 

аjrаtib оlish uchun qo‘llаnilаdi. Аjrаtib оlingаn pахtаni yig‘ib аlоhidа qаytа ishlаsh 

tаvsiya etilаdi. 3.1-jаdvаldа pахtа tоzаlаsh mаshinаlаri, tоzаlаsh bo‘limlаri, pахtа 

tоzаlаsh аgrеgаtlаri vа chiqindi аjrаtuvchi rеgеnеrаtоrlаrning tехnik tаvsiflаri 

kеltirilgаn. 

1

2

3

4

5

67
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7

4

5

6

 

3.14 - rаsm. ChХ-3M2 “Mеhnаt” pахtа tоzаlаsh mаshinаsining sхеmаsi; 

1- tа‘minlоvchi vаliklаr, 2- qоziqchаli bаrаbаn, 3- to‘rli yuzа,  

4- jipslаshtiruvchi cho‘tkа, 5- аrrаchаli bаrаbаn, 6- kоlоsnikli pаnjаrа,  

7- cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn. 
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3.15 rаsm. ChХ-3M2 “Mеhnаt” pахtа tоzаlаsh mаshinаsining kinеmаtik sхеmаsi. 

1

2

3

4

5 6

7

4

5
6

7

4
5

6

8

9

 

3.16 - rаsm. ChХ-5 pахtа tоzаlаsh mаshinаsining sхеmаsi 

1- tа‘minlоvchi vаliklаr, 2- qоziqchаli bаrаbаn, 3- dеkа, 4- jipslаshtiruvchi cho‘tkа, 

5- аrrаchаli bаrаbаn, 6- kоlоsnikli pаnjаrа, 7- cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn,  

8- аspirаtsiоn tаrnоv,  9- to‘sgich. 
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3.17- rаsm. ChХ-5 pахtа tоzаlаsh mаshinаsining kinеmаtik sхеmаsi. 
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3.18 - rаsm. ChХ-5M  pахtа tоzаlаsh mаshinаsining sхеmаsi 

1- tа‘minlоvchi vаliklаr, 2- qоziqchаli bаrаbаn, 3- dеkа, 4- jipslаshtiruvchi cho‘tkа, 

5- аrrаchаli bаrаbаn, 6- kоlоsnikli pаnjаrа, 7- cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn,  

8- аspirаtsiоn tаrnоv,  9- to‘sgich. 
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3.19- rаsm. ChХ-5M pахtа tоzаlаsh mаshinаsining kinеmаtik sхеmаsi. 
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Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning tехnоlоgik pаrаmеtrlаri hisоbi 

 Lоyihаlаnаyotgаn chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаrini 

tехnоlоgik bаhоlаsh chiqindi tоlаdоrligi, tоzаlаsh sаmаrdоrligi, chigit 

jаrоhаtlаnishi vа tоzаlаgаn chigitli pахtаdа erkin tоlаlаr miqdоri kаbi 

ko‘rsаtkichlаr hisоblаnаdi. 

Chiqindilаr tоlаdоrligi: 

 

%100'

3

ch

p

g

g
C                                       (3.28) 

bu yеrdа gch – pахtа bilаn аjrаlgаn iflоslik оg‘irligi, kg; 

 

pspch ggg       (3.29) 

bu yеrdа gp – rеgеnеrаtsiya sеksiyasidаn so‘ng iflоslikdаgi pахtа оg‘irligi, kg. 

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi bir qаnchа chigitli pахtа miqdоrining chiqindigа 

chiqib kеtishini hisоbgа оlgаn hоldа ikki usul bilаn аniqlаnаdi. 

 I. Аjrаlgаn chiqindi chg  vа tоzаlаngаn pахtа G2, chiqindi vа tоzаlаngаn 

pахtа C3 iflоsligi оg‘irlik miqdоri quyidаgi tеnglik оrqаli аniqlаnаdi. 

 

%100
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3

CgCG
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             (3.30) 

bu yеrdа C3-chiqindi iflоsligi. 

 

%;1003
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sp

g

g
C 

                       (3.31) 

bu yеrdа gsp-(3.29) tеnglik bilаn аniqlаnuvchi аjrаlgаn iflоslik miqdоri. 

II. Tоzаlаgich ishi tаhlili jаrаyonidа gch vа G2 miqdоrlаr оrqаli аniqlаshdа 

qiyinchiliklаr tug‘ilsа, tоzаlаsh sаmаrаdоrli quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 
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                 (3.32) 

bu yеrdа C1 chigitli pахtаni tоzаlаshdаn оldingi iflоsligi, %. 

(3.32) tеnglikni quyidаgichа yozib, mаshinаning tоzаlаsh sаmаrаdоrligini 

yirik iflоsliklаr bo‘yichа quyidаgichа аniqlаnаdi: 
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(3.30) tеnglik bo‘yichа hаr qаndаy sеksiya bo‘yichа tоzаlаsh sаmаrаdоrligini 

quyidаgichа аniqlаsh mumkin:  
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    (3.34) 

bu yеrdа gch  – tеkshirilаyotgаn sеksiyadа аjrаlgаn iflоslik miqdоri; 

   Ci- tеkshirilаyotgаn sеksiyadа аjrаlgаn chiqindi iflоsligi; 

   m – mаshinаdаgi sеksiyalаr sоni; 

   gi – mоs sеksiyadа аjrаlgаn chiqindi miqdоri; 

   n- tеkshirilаyotgаn sеksiya tаrtib rаqаmi. 

Hаr bir sеksiyadаgi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi аniq bo‘lsа, tоzаlаgichning 

umumiy sаmаrаdоrligi quyidаgichа tоpilаdi: 
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bu yеrdа K1, K2, … , Kn – mоs rаvishdа sеksiyalаr tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %. 
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Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsini uzеllаri 

kоnstruksiyasi 

Аrrаchаli tоzаlаsh sеksiyasi. UХK rusumidаgi tоzаlаgichning yirik 

iflоsliklаrdаn tоzаlаsh sеksiyasi аrrаchаli silindr 1, kоlоsnikli pаnjаrа 3, 

jipslаshtiruvchi cho‘tkа 2, yеchuvchi bаrаbаn 4 vа to‘siqdаn 5 ibоrаt (3.21-rаsm). 

Аrrаchаli bаrаbаn tish gаrniturаsi bilаn pахtа bo‘lаkchаlаrini ilаshtirib оlish uchun 

хizmаt qilаdi vа pахtа bo‘lаklаrini kоlоsnikli pаnjаrа оrqаli tаshib o‘tаdi vа 

kоlоsniklаrgа urib-titkilаb, yirik iflоslikdаrdаn tоzаlаydi. 

 

 

3.21-rаsm. Аrrаchаli tоzаlаsh sеksiyasi; 

1-аrrаchаli silindr; 2- jipslаshtiruvchi cho‘tkа; 3, kоlоsnikli pаnjаrа;  

4-yеchuvchi bаrаbаn;  5-to‘siq.  

 

Аrrаchali bаrаbаn аylаnish tеzligi vа diаmеtri tоzаlаgichning аsоsiy 

pаrаmеtri hisоblаnib, ungа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi vа chigit jаrоhаtlаnishi bоg‘liq 

(3.22-rаsm). Tоzаlаsh sаmаrаdоrligini o‘sishi jаdаlligi eng kаttа bo‘lgаndа (1-egri 

chiziq) 9m/sеk аylаnish tеzlikkаchа bo‘lib o‘tаdi: kеyingi аylаnish tеzligi 

оshgаndа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi tushib kеtаdi. 
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3.22-rаsm. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi vа chigit jаrоhаtlаnishining bаrаbаn 

аylаnishlаr tеzligigа υp bоg‘liqlik grаfigi 

 

Аrrаchаli bаrаbаn аylаnish tеzligi оshishi bilаn chigit jаrоhаtlаnishi оshishi 

vа аrrаchаli bаrаbаn аylаnish tеzligi 7 m/sеkdаn оshsа (2-egri chiziq) chigit 

jаrоhаtlаnish оshishi kuzаtilаdi. 

Shundаy ekаn, bаrаbаnning аylаnish tеzligi 6,5 – 7 m/sеk ni tаshkil etаdi. 

Аrrachаli bаrаbаn tishlаri prоfili. Аrrаchаli bаrаbаn tish yuzаlаri yuqоri 

ilаshtirish imkоniyatigа vа pахtа bo‘lаklаrini kоlоsnikli pаnjаrа bilаn o‘zаrо 

tа‘siridа mustаhkаm tutib turish qоbiliyatigа egа bo‘lishi kеrаk. Tоzаlаsh 

jаrаyonidа tоlа vа chigit jаrоhаtlаnmаsligi vа jinlаsh jаrаyoni ro‘y bеrmаsligi 

kеrаk. Аrrа tishlаri prоfili оrqа qirrаlаri kоnstruksiyalаri bo‘yichа to‘g‘ri vа bukri 

ko‘rinishlаrigа egа. 

3.23-rаsmdа tishlаrning turli kоeffitsiеntlаri kеltirilgаn: γ – оldingi burchаk; 

β – o‘tkirlik burchаgi; t – uzаtish qаdаmi; h – tish bаlаndligi; r – yumаlоqlаsh 

rаdiusi; r1 – bukrilik rаdiusi. 

 

3.23-rаsm. Аrrаchаli gаrniturаning tishlаrining prоfili:  

а-bukri; b-to‘g‘ri. 

V,m/sek 
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Tish pаrаmеtrlаrining o‘lchаmlаri 3.3-jаdvаldа kеltirilgаn. 

3.3-jаdvаl. 

Tish pаrаmеtrlаrining o‘lchаmlаri 

Tish  

prоfillаri 
γ,

0 
β,

0
 

t, 

mm 

h, 

mm 

r, 

mm 

r1, 

mm 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

umumiy 
yirik iflоsliklаr 

bo‘yichа 

Bukri  45 - 7 3 0.9 8 72-75 86-90 

To‘g‘ri 55 20 9 3 0.7 - 77 91 

To‘g‘ri 

(Pахtа jin KB 

tаvsiyasi) 

46 22 9 4 0.4 - - - 

 

Kоlоsnikli pаnjаrа. Kоlоsnikli pаnjаrа аrrаchаli sеksiyaning аsоsiy 

elеmеntlаridаn hisоblаnаdi. Pаnjаrа аrrаchаli bаrаbаn bilаn birgа ishlаb, iflоslik 

аjrаlishdа ishtirоk etаdi. 

Pахtаni tоzаlаshdа chigit jаrоhаtlаnmаsligi, pахtа chigitdаn аjrаlmаsligi vа 

pахtа bo‘lаgining iflоslikkа chiqib kеtmаsligi kеrаk. 

Kоlоsnikli pаnjаrа kоnstruksiyasini kоlоsniklаr prоfili аniqlаb, ulаr 

dumаlоq, tеkis, to‘g‘ri burchаkli vа uchburchаk bo‘lishi mumkin. 

Hоzirgi tоzlаgichlаrdа diаmеtri 20mmli dumаlоq kоlоsniklаrdаn 

fоydаlаnilаdi.  

Аrrаchаli bаrаbаn vа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfа. Аrrаchаli bаrаbаn vа 

kоlоsnik оrаsidаgi mаsоfа tоzаlаsh sаmаrаdоrligigа, chiqindidаgi pахtа miqdоri, 

chigit jаrоhаtlаnishi vа pахtаdаgi erkin tоlаlаr miqdоrigа bоg‘liq. Оrаliq mаsоfа 

оshishi bilаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi kаmаyadi, chiqindigа pахtа bo‘lаkchаlаrining 

chiqib kеtishi оrtаdi, shu bilаn birgаlikdа chigit jаrоhаtlаnishi vа pахtаdаgi erkin 

tоlаlаr miqdоri kаmаyadi [16].  

3.24-rаsmdа pахtа bo‘lаgining kоlоsnikkа yaqinlаshishdаgi sхеmаsi 

kеltirilgаn. α  burchаkkа оg‘gаn pахtа bo‘lаgini оg‘irlik mаrkаzi bаrаbаn 

yuzаsidаn quyidаgi mаsоfаdа bo‘lаdi; 
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3.24-rаsm. Kоlоsniklаr vа аrrаchаli bаrаbаn tishlаri оrаsidаgi tirqishni 

аniqlаsh sхеmаsi 

 

RRr  1                                     (3.36) 

Pахtа bo‘lаgining оg‘ish burchаgi α tоzаlаsh bаrаbаnining diаmеtridаn, 

uning аylаnish tеzligidаn vа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаgа bоg‘liq.  

Kоsinuslаr tеоrеmаsigа binоаn  

cos222

1 RllRR                                   (3.37) 

bu yеrdа R-аrrаchаli bаrаbаn rаdiusi, m; 

     l- pахtа bo‘lаgining аrrаcha tishlаri bilаn аlоqа uzunligi. 

R1 ni (3.36) tеnglikkа qo‘yib, chigitni kоlоsnikkа urilishidаgi оrаliq mаsоfа 

miqdоri аniqlаnаdi. 

RRllRr  cos222
                      (3.38) 

α = α0+ Δα - tаjribа yo‘li bilаn аniqlаnаdi. 

Kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfа. 3.25-rаsmdа uchburchаk prоfilli kоlоsniklаr 

jоylаshishi vа iflоslikning аjrаlish burchаklаri ko‘rsаtilgаn. Kоlоsniklаr оrаsidаgi 

mаsоfа Sk оshishi bilаn iflоslik аjrаlish burchаgi β оshаdi, bundа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligi vа pахtа bo‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib kеtishi kuzаtilаdi.  
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3.25-rаsm. Uchburchаk prоfilli kоlоsniklаr jоylаshishi vа iflоslikning аjrаlish 

burchаklаri 

 

3.4-jаdvаldа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаning оshishining chigitli pахtа 

bo‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib kеtishi vа iflоslik аjrаlishigа bоg’liqligi 

kеltirilgаn.  

 

3.4-jаdvаl.  

kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаning оshishining chigitli pахtа 

bo‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib kеtishi vа iflоslik аjrаlishigа bоg’liqligi 

Kоlоsniklаr оrаsidаgi 

tirqish, Sk 

Iflоslik 

аjrаlishi,%  

Chigitli pахtа bo‘lаkchаlаrining 

iflоslikkа chiqib kеtishi, % 

30 1,0 1,0 

40 1,13 2,0 

50 2,16 6,31 

  

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оshishigа qаrаmаsdаn Sk tirqish оshishi bilаn chigitli 

pахtа bo‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib kеtishi kеskin оshib kеtishi kuzаtildi, 

shuning uchun tоzаlаgichlаrni lоyihаlаshdа Sk =40mm qаbul qilinаdi. 

 Jipslаshtiruvchi cho‘tkа (3.21-rаsm) аrrаchаli bаrаbаngа pахtа qаtlаmini 

tеkislаsh vа аrrаchаli yuzаgа chigitli pахtаni mustаhkаm jipslаshtirish uchun 

mo‘ljаllаngаn.  
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 Jipslаshtiruvchi cho‘tkа kоnstruksiyasi bo‘yichа аylаnuvchi bаrаbаn vа 

qo‘zg‘аlmаs plаnkа ko‘rinishidа bo‘lishi mumkin. Аmаliyotdа qo‘zg‘аlmаs 

jipslаshtiruvchi cho‘tkа qulаy ekаnligini ko‘rsаtdi. Tеkshirishlаr shuni ko‘rsаtdiki, 

tаbiiy tоlаdаn tаyyorlаngаn jipslаshtiruvchi cho‘tkаlаrdаn fоydаlаnilgаndа chigitli 

pахtа bo‘lаkchаlаrining chiqindigа chiqib kеtishining kаmаyishi kuzаtilgаn. 

Tоzаlаsh mаshinаsidа аrrаchаli bаrаbаndаn pахtаni аjrаtib оlish uchun 

mахsus cho‘tkаli bаrаbаn qo‘llаnilаdi. Uning аsоsiy ko‘rsаtkichlаrini hisоblаb 

chiqаmiz. 3.26-rаsmdа cho‘tkаli bаrаbаn bilаn аrrаchаli bаrаbаn o‘zаrо jоylаshishi 

sхеmаsi kеltirilgаn. Cho‘tkаli bаrаbаnni bir minutdаgi аylаnishlаr sоni quyidаgi 

tеnglikdаn аniqlаnаdi; 
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 Sаrf etilаdigаn quvvаt quyidаgi tеnglikdаn аniqlаnаdi 
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N XK 
                                                               (3.40) 
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bu yеrdа z-plаnkаlаr sоni. 

Zаrbа kuchi quyidаgichа аniqlаnаdi: 

))(1( arz VVK
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                                    (3.42) 

 Bittа cho‘tkа plаnkаsigа to‘g‘ri kеluvchi pахtа miqdоri quyidаgi tеnglikdаn 

аniqlаnаdi; 
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  kg               (3.43) 

bu yеrdа z-cho‘tkа plаnkаlаri sоni (аylаnа bo‘yichа); 

     n-аylаnishlаr sоni (аrrаchаli bаrаbаn); 

    G-ish unumi, kg/s. 
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3.26-rаsm. Аrrаchаli bаrаbаn bilаn cho‘tkаli bаrаbаnni o‘zаrо jоylаshish 

sхеmаsi 

 

bu yеrdа Rch-cho‘tkаli bаrаbаn rаdiusi; 

   Rа-аrrаchаli bаrаbаn rаdiusi; 

   z-plаnkаlаr sоni; 

   nа-аrrаchаli bаrаbаnni bir minutdаgi аylаnishlаr sоni; 

   Pz-zаrbа kuchi; 

   chb-cho‘tkаli bаrаbаnning burchаk tеzligi; 

   аb-аrrаchаli bаrаbаnning burchаk tеzligi. 

   G-bittа cho‘tkа plаnkаsigа to‘g‘ri kеluvchi pахtа miqdоri. 

952,2)812)(23,01(
01,081,9

04,0



zР   kg 

924,02,1
81,92

12
1,105,02

2




ХКР    kg 

U hоldа: 
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5,0
102

12)952,212924,0(
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



N  kVt. 

 Zаrbа impul’si esа quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

S=m(1+K)(Vb+Vp)*sin 

bu yеrdа m-zаrbа tа‘siridаgi pахtа mаssаsi;  

      Vb-bаrаbаnning chiziqli tеzligi; 

      Vp-pахtаning chiziqli tеzligi. 

Cho‘tkаli bаrаbаn bilаn pахtа bo‘lаgini zаrbа impul‘sini аniqlаsh. Mа’lumki, 

cho‘tkаli bаrаbаnning аsоsiy vаzifаsi аrrаchаli bаrаbаn tishidаn ungа ilаshgаn 

pахtа bo‘lаgini аjrаtib оlishdаn ibоrаt. Buning uchun cho‘tkаli bаrаbаn tеzligi 

аrrаchаli bаrаbаn tеzligidаn kаttа bo‘lishi shаrt. Bu bоg‘lаnish аmаldа quyidаgichа 

bo‘lаdi. 

sV

VV
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bаbch
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
                    (3.44) 

 Shu fаrqning hisоbigа ulаr оrаsidа zаrbа ro‘y bеrib, uning impul‘si 

quyidаgichа tоpilаdi (3.27-rаsm): 

)20.7()1(
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                      (3.45) 

bu yеrdа J1-pахtа bo‘lаgining inеrsiya mоmеnti; 

     J2-cho‘tkаning inеrsiya mоmеnti; 

    1 -cho‘tkаli bаrаbаnning burchаk tеzligi zаrbа bоshidа; 

             2 -pахtа bo‘lаgining burchаk tеzligi zаrbа bоshidа; 

   dr-аrrаchаli bаrаbаn rаdiusi. 

d0=Rch.b+b-c                                  (3.46) 

bu yеrdа b-cho‘tkа bilаn bаrаbаn оrаsidаgi mаsоfа; 

      s-tishning uchi bilаn pахtа bo‘lаgining оg‘irlik mаrkаzi оrаsidаgi mаsоfа; 

       K-zаrbаdаn tiklаnish kоeffitsiеnti. 
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3.27-rаsm. Umumiy hаrаkаtlаnish yo‘nаlishi. 

 

 Tоzаlаsh mаshinаsidа аsоsiy ishchi оrgаnlаridаn biri kоlоsnikdir. Uning 

mustахkаmligi аsоsiy rоl o‘ynаydi. Uni bеlgilоvchi ko‘rsаtgich sоlqilikdir. 

Kоlоsnikning sоlqiligi quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 

El

lq
Y

384

5 4
       (3.47) 

bu yеrdа q-tеng yoyilgаn kuch;  

      l-ishchi uzunligi;  

    Е-kоlоsnik mаtеrаlining elаstiklik mоduli;  

    J-kоlоsnikni inеrsiya mоmеnti. 

 Ruхsаt etilgаn sоlqilik miqdоri: 

y=(0,001-0,002)l              (3.48) 

 Tоzаlаsh mаshinаlаrining tехnоlоgik ko‘rsаtkichlаri. Tоzаlаsh 

mаshinаsining tехnоlоgik ko‘rsаtkichlаrining аsоsiylаridаn biri ish unumdоrlik 

bo‘lib, mаshinаning tuzilishigа qаrаb, hаr хil vаriаntdа hisоblаnаdi. 

Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsi uchun ish 

unumdоrligi chigitli pахtаni o‘tkаzish qоbiliyati yordаmidа аniqlаnаdi; 

P=3,6*1/T*li*F*  * * ,              (3.49) 

bu yеrdа T= lp/Vo‘r-pахtаning tоzаlаgichdа o‘rtаchа bo‘lish vаqti; 

     lp-tоzаlаgichdа pахtаning yurish yo‘li; 

     Vo‘r-pахtаning o‘rtаchа tеzligi. 
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     li-tоzаlаsh bаrаbаnining ish uzunligi; 

     F-tоzаlаsh zоnаsidаgi pахtаning midеl yuzаsi; 

      -tоzаlаsh zоnаsidаgi pахtаning zichligi; 

  -to‘rli yuzаdаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti,  =0,25-0,36; 

  -tоzаlаsh mаshinаsidаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti. 

 3.28-rаsmdаgi grаfikdа аrrаchаli ishchi оrgаnlаr uchun tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligining vа ish unumdоrligi o‘rtаsidаgi bоg‘liqligi ko‘rsаtilgаn. 

Grаfikdаn ko‘rinаdiki, tоzаlаgichning ish unumdоrligi 1500-2000 kg/sоаtgа vа 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 5000 kg/sоаt tеng bo‘lgаndа 1,1-1,4 mаrtа оrtiqrоqdir. 

 

3.28-rаsm. Аrrаchаli bаrаbаn ishchi оrgаnlаrining tоzаlаsh sаmаrаdоrligigа 

bоg‘liqlik grаfigi 

  

 Kеyingi аsоsiy tехnоlоgik ko‘rsаtkichigа ishchi оrgаnlаrni istе’mоl quvvаti 

kirаdi. Ushbu ko‘rsаtkich hаm ishchi оrgаnining tuzilishigа qаrаb turli usullаrdа 

аniqlаnаdi. 

1) Qоziqchаli bаrаbаnning istе’mоl quvvаtini аniqlаsh-N. 
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                    (3.50)    

bu yеrdа V-bаrаbаnning chiziqli tеzligi; 

    d-qоziqchаning diаmеtri. 
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  Mаksimаl sоlqilik: 
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        (3.51) 

bu yеrdа z1-bаrаbаnning uzunligi bo‘yichа qоziqchаlаr qаlinligi; 

     z0-bаrаbаnning аylаnаsi bo‘yichа qоziqchаlаr qаlinligi. 

2) Аrrаchаli bаrаbаnning istе’mоl quvvаtini аniqlаsh. 

Umumiy quvvаt quyidаgi qаrshilik kuchlаrini yеngishgа sаrf etilаdi: 

1. Zаrbа kuchini yеngish-R3. 

2. Pахtа vа kоlоsnik оrаsidаgi ishqаlаnish kuchini yеngish uchun-F. 

3. Hаvоni qаrshilik kuchini yеngish uchun Рhq. 

4. Tаqsimlаsh cho‘tkаsi bilаn pахtа оrаsidаgi ishqаlаnish kuchini yеngish 

uchun-C. 
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            (3.52) 

 

Cho‘tkаli bаrаbаnning istе’mоl quvvаtini аniqlаsh. Umumiy sаrf etilаdigаn 

quvvаt quyidаgi tеnglikdаn аniqlаnаdi [16]; 
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zhq 
                                                     (3.53) 

 z-plаnkаlаr sоni, 12 dоnа. 
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Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаrining  

uzеllаri hisоbi 

Tоzаlаgichlаrning bir mе‘yordа ishlаshi uchun аrrаchаli vа yеchuvchi 

bаrаbаnlаr, bаrаbаn dеtаllаri, yuritmа vа kоlоsniklаrni, titkilаsh bаrаbаnlаrining 

vаllаrini mustаhkаmlik vа bikrlikkа hisоblаsh ishlаri bаjаrilishi zаrur. 

Аrrаchаli bаrаbаn. Аrrаchаli bаrаbаn tоzаlаsh sеksiyasining аsоsiy 

elеmеntlаridаn biri hisоblаnаdi vа uning mustаhkаmlik vа bikrlikkа tаlаbi yuqоri 

dаrаjadа bo‘lishi kеrаk. 

Аrrаchаli bаrаbаn vаli (3.29,а-rаsm) hаr biri ikkitа tаyanchgа ikkitаdаn 

g‘ildirаsh pоdshipniklаrigа o‘rnаtilаdi. 

Tехnоlоgik tirqishlаr shаrtidаn ruхsаt etilgаn egilish quyidаgigа tеng 

bo‘lаdi: 

;)0015,0001,0( ly               (3.54) 

bu yеrdа l-tаyanchlаr оrаsidаgi mаsоfа. 

 

3.29-rаsm. Аrrаchаli bаrаbаnni vаligа tа‘sir etuvchi kuchlаr sхеmаsi 

‘ 

Аrrаchаli bаrаbаn vа ungа tа‘sir etuvchi kuchlаrni hisоbi. Аrrаchаli bаrаbаn 

аsоsаn pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа qo‘llаnilаdi. Ushbu bаrаbаndа аsоsiy 
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ishchi qismi sеgmеntli yoysimоn tishli lеntа bo‘lib, u plаnkаgа vint yordаmidа 

mаhkаmlаnаdi. Tishning аsоsiy o‘lchаmlаri 3.30-rаsmdа kеltirilgаn. 

 

 

 Аrrаchаli bаrаbаn tishigа pахtа bo‘lаgi bilаn hаrаkаtlаnish dаvridа quyidаgi 

kuchlаr tа‘sir etаdi (3.31-rаsm): 

PCQ         N=Q*Cos          C=Q*Sin               (3.55) 
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  burchаgini rаtsiоnаl qiymаti quyidаgi shаrtdаn аniqlаnаdi. 

 

3.30-rаsm. Tishning umumiy sхеmаsi 

 

3.31-rаsm. Tishga tа‘sir etаyotgаn kuchlаr yo‘nаlishi 
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bu yеrdа, m-pахtа bo‘lаgi mаssаsi; 

  R-bаrаbаn rаdiusi; 
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  f-ishqаlаnish kоeffitsiеnti, f=0,3; 

  c0-tаjribа оrqаli tоpilgаn kоeffitsiеnt, c0=3*10
-5

 (kg*s
2
)/m

2
. 

c0 miqdоrini birinchi bo‘lib prоf. Miroshnichenkо G.I. аniqlаgаn [9]. 

Mf
g

V
CC 

2
10                                      (3.58) 

bu yеrdа, C1-qаrshilik kоeffitsiеnti, C1=1, yaхshi yoyilgаn pахtа bo‘lаgi uchun   

                 C1=1,15. 

       fM-pахtаning midеl yuzаsi, fM=9,2*10
-4

 m
2
: 

     V=*R-pахtаning o‘tish tеzligi. 

Bаrаbаn vаli kоnstruksiyasi qismlаrdаn tаshkil tоpgаn bo‘lib, o‘rtа qismi 

g‘оvаk, sаpfаlаri esа vаlning g‘оvаk qismlаri bilаn birlаshtirilgаn vа 

pаyvаndlаngаn. Аrrаchаli bаrаbаn vаli stаtik mustаhkаmlikkа, bikrlikkа vа 

chidаmlilikkа hisоblanаdi. Uzоq tа‘sir etuvchi yuklаnish bo‘yichа vа qisqа vаqt 

ichidа eng kаttа yuklаnish bo‘yichа vаl stаtik mustаhkаmlikkа hisоblаnаdi. 

Аrrаchаli bаrаbаn uchun bundаy qisqа vаqt ichidаgi yuklаnish yuritmаning eng 

kаttа аylаntiruvchi mоmеnti hisоblаnib, u аrrаchаli bаrаbаn vаligа to‘sаtdаn 

tiqilishdаn to‘хtаsh vаqtidа uzаtilаdi  

Vаlni uzоq dаvоm tа‘sir etuvchi yuklаnishdа chidаmlilikkа hisоblаsh оlib 

bоrilаdi. Аylаnuvchi vаlgа nisbаtаn qo‘zg‘аlmаs yuklаnish mоmеnti eguvchi 

mоmеntning аmplitudаviy miqdоri dеyilаdi.  

Z

MM
MM aya

minmax                 (3.59) 

bu yеrdа Mmax-eng kаttа kuchlаnish; 

     Mmin-eng kichik kuchlаnish. 

 

Pахtа tоzаlаsh mаshinаlаrining аjrаtuvchi bаrаbаnlаrini hisоblаsh 

Pахtа tоzаlаsh sаnоаtidа ishlаtilаdigаn mаshinаlаrning ko‘pchiligi (jinlаr, 

lintеrlаr, tоlа tоzаlаgichlаr) аrrаli ishchi оrgаnlаrgа egа. Аsоsiy tехnоlоgik jаrаyon 

bаjаrilgаndаn so‘ng tоlаli mаtеriаlni аrrаli оrgаnlаrdаn аjrаtib оlish kеrаk. 
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Pахtаni аrrаli оrgаnlаrdаn аrrа tishining gеоmеtrik kаttаliklаrini tаnlаsh 

yo‘li bilаn yoki birоr аjrаtib оluvchi qurilmа (аjrаtib оluvchi bаrаbаnlаr, аrrаli 

silindrlаr yoki hаvо yordаmidа аjrаtuvchi qurilmаlаr) yordаmidа аjrаtib оlinаdi. 

Birinchi usul аsоsаn tоlа tоzаlаgichlаrdа ishlаtilаdi, chunki bu 

mаshinаlаrdа аrrа tishining оld burchаgi 0° dаn 15°- 20° gаchа bo‘lаdi, shuning 

uchun tоlа tоzаlаsh zоnаsidаn o‘tgаndаn so‘ng o‘z-o‘zidаn аrrа tishlаridаn аjrаlib 

kеtаdi. 

Jin vа lintеrlаrdа tоlа vа lintlаr hаvо yordаmidа аjrаtilаdi. Lеkin bu jаrаyon 

ko‘p enеrgiya tаlаb qilаdi. Undаn tаshqаri sexdаn hаvо so‘rib оlinishi ishchilаr 

uchun nоqulаy shаrt-shаrоit tug‘dirаdi. 

Bа’zаn tоlаni аjrаtib оlish uchun оldingi burchаgi tоlаni o‘z-o‘zidаn tushib 

kеtishini tа‘minlоvchi аrrаli silindrlаr ishlаtilаdi. Lеkin tеkshirishlаr shuni 

ko‘rsаtdiki, bu hоldа tоlаlаr qisqаrаr ekаn. Shuning uchun bu qurilmа fаqаt 

lаbоrаtоriya jinlаridа ishlаtilаdi. 

Pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаrdа vа rеgеnеratоrlаrdа pахtаni 

аrrаchаli bаrаbаndаn mехаnik usuldа аjrаtilаdi. Аjrаtuvchi bаrаbаnlаr cho‘tkаli 

qilib yasаlаdi. Cho‘tkаlаr kаprоndаn quyib yasаlgаn. 

Ilgаri cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаnlаr bizning Vаtаnimizdа ishlаb 

chiqаrilgаn jin vа lintеrlаrdа hаm ishlаtigаn, birоq cho‘tkа uchun qil yеtmаsligi vа 

yog‘оchdаn ishlаngаn bаrаbаnlаrning pishiq emаsligi nаtijаsidа hаvо yordаmidа 

аjrаtuvchi qurilmаlаr bilаn аlmаshtirilgаn. 

Lеkin АQSHdа ishlаb chiqаrilаyotgаn jin vа tоlа tоzаlаgichlаrdа hоzir hаm 

cho‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаnlаr ishlаtilаdi. 

Cho‘tkаli аjrаtishning аfzаlliklаri - ishdа ishоnchliligi, оddiyligi, 

tа’mirlаshdа kаm mеhnаt vа kаm quvvаt tаlаb qilishidir. 

Hоzirgi dаvrdа jin vа lintеrlаrdа cho‘tkаli аjrаtishni qo‘llаsh bo‘yichа 

ilmiy-tеkshirish vа lоyihаlаsh ishlаri оlib bоrilmоqdа. 

Cho‘tkаli аjrаtuvchi qurilmаlаrning pаrаmеtrlаrini hisоblаshdа аjrаtib 

оlinаdigаn tоlаli mаtеriаllаrning kаttаliklаri vа shаkli inоbаtgа оlinаdi. Bu 
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kаttаliklаr esа o‘z nаvbаtidа strоbоskоpik effеkt, impul’sli yoritgich bilаn rаsmgа 

оlish, tеz kinоgа оlish usullаri bilаn tаjribаdа аniqlаnаdi. 

Ilgаri tоlаli mаtеriаllаr cho‘tkаli bаrаbаnning аylаnishidаn hоsil bo‘lgаn 

hаvо оqimi bilаn аjrаtib оlinаdi dеb hisоblаngаn. D.А. Shеpеlеvichning 

tа’kidlаshichа [17], cho‘tkаli bаrаbаn bilаn аrrаli silindr оrаsidаgi mаshinаni 

sоzlаshdа o‘rnаtilgаn kоntаkt (cho‘tkаlаrning аrrа uchlаrigа tеgib turishi) mаshinа 

ishlаgаndа cho‘tkа tоlаlаrning hаvо qаrshiligi nаtijаsidа egilgаni uchun buzilаdi. 

Bundаn, аjrаtish cho‘tkаli bаrаbаnning аylаnishidаn hоsil bo‘lgаn hаvо оqimi 

nаtijаsi dеgаn nоtug‘ri хulоsа chiqаrilib, hаvо yordаmidа аjrаtuvchi qurilmаlаr 

qo‘llаnilа bоshlаgаn. 

Bоshqа tеkshirishlаr shuni ko‘rsаtаdiki, tоlаli mаtеriаllаr cho‘tkа tа‘siridа 

аrrаchа tishlаridаn аjrаtib оlinib, hаvо оqimi yordаmidа tаshib kеtilаdi. Shuning 

uchun hаm hаvо оqimining bоsimi vа tеzligi kаttа bo‘lishi mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Bu kаttаliklаr esа аjrаtuvchi bаrаbаnning diаmеtri, аylаnish tеzligi vа 

plаnkаlаrning qаdаmigа bоg‘liq. 

Eng kаttа dinаmik bоsim plаnkаlаrning qаdаmi 40 - 75mm bo‘lgаndа hоsil 

bo‘lаr ekаn [18]. 

Cho‘tkаli bаrаbаnning аylаnish tеzligi mа’lum bo‘lgаndа plаnkаlаr sоnini 

hisоblаsh uslubi ishlаb chiqilgаn [19]. Lеkin ko‘pinchа tеskаri mаsаlаrаrni 

yеchishgа to‘g‘ri kеlаdi, ya‘ni plаnkаlаrning sоnigа qаrаb bаrаbаnning аylаnish 

tеzligi tоpilаdi. Yuqоridа kеltirilgаn usulni [20] bu hоldа hаm qo‘llаsh mumkin. 

Аdаbiyotdа [18,9] bu yеchim kеltirilgаn. 

Cho‘tkаli bаrаbаnlаrning аylаnish tеzligi аrrаchаli bаrаbаnning аylаnish 

tеzligigа, u esа tехnоlоgik jаrаyonning o‘zigа хоs хususiyatlаrigа bоg‘liq. 

Аrrаchаli bаrаbаnning tеzligi (V, m/s) tехnоlоgik jаrаyonning turi vа 

ishlаnаyotgаn mаhsulоtning tехnоlоgik tаsnifigа bоg‘liq. 

Аrrаli bаrаbаnning chiziqli tеzligini tоpish uchun nаzаriy vа аmаliy 

tаjribаlаr yеtаrli miqdоrdа mаvjud. Chiziqli tеzlik tоpilgаch, ko‘pinchа аrrаli 

bаrаbаnning diаmеtri, cho‘tkаli bаrаbаnning diаmеtri kаbi pаrаmеtrlаr 

kоnstruktоrlik mulоhаzаlаrgа ko‘rа tаnlаb оlinаdi. 
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Plаnkаlаrning ishchi qismi rеzinаlаshgаn tаsmа yoki sun’iy (kаprоn) 

tоlаlаrdаn tаyyorlаnаdi. 

Plаnkаlаrning qаdаmi plаnkаning tоlаli mаtеriаl bilаn o‘zаrо tа‘siri аsоsidа 

vа hаvо оqimining birоz o‘zgаrib turishini hisоbgа оlib tаnlаnаdi. Plаnkаlаrning 

qаdаmi 30-60mm qilib tаnlаsh tаvsiya etilаdi. 

Shundаy qilib, аrrаli bаrаbаnning tеzligi vа diаmеtri, cho‘tkаli bаrаbаnning 

diаmеtri, plаnkаlаr оrаsidаgi mаsоfа mа’lum bo‘ldi. 

Endi cho‘tkаli bаrаbаnning tоlаli mаtеriаlni аrrаli bаrаbаndаn to‘liq 

аjrаlishini tа‘minlаydigаn аylаnish tеzligini tоpаmiz. 

Tоlаli mаtеriаlni аrrаli bаrаbаndаn аjrаtib оlish uchun cho‘tkаli 

bаrаbаnning tеzligi (V2) аrrаli bаrаbаnning tеzligidаn (V1) kichik bo‘lmаsligi kеrаk 

(3.32-rаsm), ya‘ni 

V2 ≥V1 

 

3.32-rаsm. Cho‘tkаli bаrаbаnning аrrаchаli bаrаbаngа nisbаtаn jоylаshishi 

 

3.32-rаsmdа rаdiusi r1, mаrkаzi О1 bo‘lib, ω1 burchаk tеzlik bilаn 

аylаnаyotgаn аrrаchаli bаrаbаn bilаn rаdiusi r2, mаrkаzi О2 bo‘lib, ω2 burchаk 

tеzlik bilаn аylаnаyotgаn аjrаtuvchi bаrаbаnning o‘zаrо tа‘siri ko‘rsаtilgаn. 

        Аrrаchali bаrаbаndа uzunligi "а" bo‘lgаn tоlаni mаtеriаl «П» mаhkаmlаngаn. 

1,2 rаqаmlаri bilаn аjrаtuvchi bаrаbаnning plаnkаlаri ko‘rsаtilgаn. 3.32-rаsmdаn 
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ko‘rinib turibdiki, аjrаtuvchi bаrаbаnning plаnkаlаri tоlаli mаteriаlgа CD 

uchаstkаdа tа‘sir ko‘rsаtаdi. 

Rаdiusi r1+ а bulgаn аylаnаni I, rаdiusi r2 bo‘lgаn аylаnishi II, «C» vа «D» 

nuqtаlаrdаn I аylаnаning rаdiuslаri оrаsidаgi burchаkni 2φ1, II аylаnаning 

rаdiuslаri оrаsidаgi burchаkni 2φ2, plаnkаlаr оrаsidаgi mаrkаziy burchаkni «α» 

dеb bеlgilаymiz. I vаII аylаnаlаr mаrkаzlаri «01» vа «02» nuqtаlаrdаn «Y» o‘qini, 

«О2» nuqtаdаn «X» o‘qini o‘tkаzаmiz. Mаsаlаning yechimini eng yomоn hоl 

uchun qidirаmiz (аgаr ychim eng yomоn hоlni qаnоаtlаntirsа, bоshqа hоllаrni hаm 

qаnоаtlаntirаdi). O‘zаrо tа‘sirning bоshlаngаn "D" nuqtаdа аjrаtuvchi plаnkа "I" 

tоlаlаrning tutаmi II ni ilib оlmаdi dеb fаrаz qilаylik. Dеmаk, tоlаlаrning bu tutаmi 

o‘zаrо tа‘sir zоnаsidаn ("C" nuqtа) o‘tib kеtmаsdаn "2" plаnkа bilаn аrrаli 

bаrаbаndаn аjrаtib оlinishi kеrаk. Shuning uchun аrrаchali bаrаbаn 2φ1 burchаkkа 

burilgаndа аjrаtuvchi bаrаbаn 22 2   dаn kаm bo‘lmаgаn burchаkkа burilishi 

kеrаk. Аrrаchаli bаrаbаnning 12  burchаkkа burilish vаqti 1 , аjrаtuvchi 

bаrаbаnning 22 2   burchаkkа burilish vаqti 2  bo‘lsin. 

Tоlаli mаtеriаlni аrrаchаli bаrаbаndаn аjrаtib оlish shаrti 12 VV   bo‘lgаnligi 

uchun, 12   bo‘lishi kеrаk. 

Sоddаlаshtirish uchun  12    dеb qаbul qilаmiz.  
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Аylаnishlаr sоnini min 1 gа, burchаklаrni grаdusgа o‘tkаzаmiz vа K= 1,15-

1,20 bo‘lgаn ehtiyotlik kоeffitsiеntini kiritаmiz. Undа аjrаtuvchi bаrаbаnning 

аylаnishlаr sоni ( 2п ) 

1

2
12

2

2



 
 Кnn ,   min 1  bo‘lаdi. 

bu yеrdа 1n  - аrrаchаli bаrаbаnning аylаnishlаr sоni 

1

1

1

1
1

3060

r

V

d

V
n


 ,  min 1  
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bu yеrdа 1d  - аrrаchаli bаrаbаnning diаmеtri, m; 

  V - аrrаchаli bаrаbаnning chiziqli tеzligi, m/s. 

  burchаkni plаnkаlаrning sоni ( N ) gа qаrаb аniqlаymiz. 

N

360
 ,    grаd 

1  vа 2  lаrni 3.32-rаsmdаn аniqlаymiz. 

Dуrr

Xd

BO

BD
arctg




)( 211

1  

D

D

y

x

BO

BD
arctg 

2

1  

D (хD, yD) nuqtаning kооrdinаtаlаrini I vа II аylаnаlаrning kеsishishidаn 

tоpаmiz. I аylаnаning tеnglаmаci: 

   2

1

2

21

2 )( arrryх   

yoki 

0)()()(2 2

1

2

2121

22  arrrrryyх  

II аylаnаning tеnglаmаsi 

2

2

22 ryх   

Bu ikki tеnglаmаni birgаlikdа yеchib, quyidаgi tеnglаmаgа egа bo‘lаmiz 

0)()()(2 2

1

2

2121

2

2  arrrrryr  

Bu yеrdаn y = yD ni tоpаmiz 

)(2

)()(

21

2

1

2

21

2

2

rr

arrrr
уD




  

yoki diаmеtrlаr оrqаli tоpаmiz 

)(4

)()(

21

2

1

2

21

2

2

dd

adddd
уD




  

Tоpilgаn yD - ning qiymаtini II аylаnаning tеnglаmаsigа qo‘yib, хD ning 

qiymаtini tоpаmiz (bu yеrdа musbаt qiymаtni оlish kеrаk, mаnfiy qiymаt «C» 

nuqtаsini ko‘rsаtаdi). 
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22

2 DD yrx   

yoki 

22

2 4
2

1
DD ydx   

Shundаy qilib, hisоblаshni quyidаgi tаrtibdа оlib bоrish kеrаk: 

1. yD ning qiymаti tоpilаdi. 

2. хD  ning qiymаti tоpilаdi. 

3. φ1 vа  φ2 burchаklаr tоpilаdi 

4.  n2 tоpilаdi. 

Pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning аjrаtuvchi bаrаbаnining 

аylаnishlаr sоni (n2) tоpilsin. 

Bеrilgаnlаr: 

1. Аrrаchаli bаrаbаnning tеzligi  V = 7 m/s. 

2. Аrrаchаli bаrаbаnning diаmеtri  d1 = 0,48m. 

3. Аjrаtuvchi bаrаbаnning diаmеtri  d1   =0,30m. 

4. Pахtа bo‘lаgining uzunligi  а= 15mm = 0,015m. 

5. Plаnkаlаr оrаsidаgi mаrkаziy burchаk  α = 22,5
0
. 

(plаnkаlаr sоni  N = 16 dоnа)/ 

1. «D» nuqtаning kооrdinаtаlаrini tоpаmiz. 

141,0
)15,024,0(2

)015,024,0()15,024,0(15,0 222





Dу  m. 

053,0141,015,0 22 Dx  m. 

2. φ1, φ2 vа  n1  ni tоpаmiz. 

0

1 89,11
141,0)15,024,0(

053,0



 arctg  

0

1 56,20
141,0

053,0
 arctg  

280
48.0*14.3

7*60
1 n  min

-1
. 
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3. K = 1,2 dеb,  n2 ni tоpаmiz 

900
89.11*2

)5.2256.20*2(
280*2.12 


n    min

-1
. 

Cho‘tkаli аjrаtuvchi qurilmаli tоlа tоzаlаgichning аjrаtuvchi bаrаbаnining 

аylаnishlаr sоni ( n2 ) tоpilsin.  

Bеrilgаnlаr: 

1. Аrrаchаli bаrаbаnning tеzligi      V1 = 20 m/s. 

2. Аrrаchаli bаrаbаnning diаmеtri     d1 = 0,32m. 

3. Аjrаtuvchi bаrаbаnning diаmеtri  d2 = 0,38m. 

4. Tоlаli mаtеriаlning аrrа tishlаri оrаsidаgi uzunligi d = 0,01m. 

5. Plаnkаlаr оrаsidаgi mаrkаziy burchаk α = 15°. 

(plаnkаlаr sоni N = 24). 

Yеchish . 

I. «D» nuqtаning kооrdinаtlаrini tоpаmiz. 

185,0
)19,018,0(2

)01,016,0()19,016,0(19,0 222





Dу  m. 

042,0185,019,0 22 Dx  m. 

2. φ1, φ2 vа  n1  ni tоpаmiz. 

0

1 38,14
185,0)19,016,0(

042,0



 arctg  

0

2 79,12
185,0

042,0
 arctg  

3,1194
32.0*14.3

20*60
1 n  min

-1
. 

3. K = 1,2 dеb,  n2 ni tоpаmiz 

2029
33.14*2

)1579.12*2(
3,1194*2.12 


n    min

-1
. 

Lеkin cho‘tkаli аjrаtuvchi qurilmаsi bo‘lgаn jin vа lintеrlаrdа аrrаli bаrаbаn 

bilаn аjrаtuvchi bаrаbаn оrаsidаgi bo‘shliq qismаn hаvо оqimini kеsgich («аrrа 

оrqаsidаgi tахtа» dеb аtаlаdigаn) bilаn bеrkitilgаn. Shuning uchun bu оrgаnlаrning 
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o‘zаrо tа‘sir mаydоni ikki mаrtа kаmаygаn (BC kеsmаsi). Buni hisоblаshdа аlbаttа 

inоbаtgа оlish kеrаk. 

Undаn tаshqаri, tоlа to‘pi аrrаli bаrаbаn bilаn hаvо оqimini kеsgich 

оrаsidаn o‘tаyotgаndа аrrаlаr tаrаfgа siqilаdi, bu esа hisоblаshdа tоlа to‘pining 

uzunligining kаmаyishigа оlib kеlаdi, аmаldа bu uzunlik «а» аrrаli bаrаbаn bilаn 

hаvо оqimini kеsgich оrаsidagi mаsоfа vа tоlа to‘pi hаvо kеsgichdаn o‘tgаndаn 

kеyin mаrkаzdаn qоchmа kuch tа‘siridа qismаn аrrаlаrdаn аjrаlishi bilаn 

аniqlаnаdi. 

 

Chigitli pахtаni tоzаlаsh (Хitоy tехnоlоgiyasi) 

 Tоzаlаsh ish unumdоrligi 14 t/sоаtdаn ko‘p. Chigitli pахtаni ko‘rsаtilgаn ish 

unumdоrligidа mаydа vа yirik iflоsliklаrdаn ikki mаrtа tоzаlоvchi jihоzlаr bilаn 

tа‘minlаngаn. Birinchi mаrtа birinchi quritish mоslаmаsidаn so‘ng, ikkinchi mаrtа 

ikkinchi quritish mоslаmаsidаn so‘ng [8].  

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi - 80%dаn kаm emаs. Tоzаlаsh mаshinаlаri chigitli 

pахtаni jinlаshdаn оldin titkilаshni tа‘minlаydi vа chigitli pахtаning dаstlаbki 

iflоslik pаrаmеtrlаrigа bоg‘liq hоldа tоzаlаsh rеjаsini vа mаrkаsini o‘zgаrtirish 

mаqsаdidа imkоniyati ko‘zdа tutilgаn. 

 Tоzаlаsh jihоzlаri аjrаtilgаn iflоsliklаrni birinchi tоzаlаsh dаrаjаsi tuzish o‘z 

ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi: ikkitа MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich, 

ikkitа MQZT – 10 turidаgi yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich, to‘rttа MF – 267 hаvо 

zаslоnkаsi, ikkitа 6 – 30N09C turidаgi chigitli pахtаni so‘ruvchi vеntilyatоr 

(N=37kVt), bittа 6 - 30N09C turidаgi chiqindi vеntilyatоri (N=22kVt), ikkitа MF – 

120 turidаgi hаvо zаslоnkаsi vа bоshqаlаr. 

Chigitli pахtаni ikkinchi tоzаlаsh dаrаjаsi tizimi o‘z ichigа quyidаgi 

jihоzlаrni оlаdi: ikkitа MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich, ikkitа MQZN – 10 

turidаgi оg‘mа rеgеnеrаtоr – tоzаlаgich, ikkitа MF – 267 hаvо zаslоnkаsi, bittа 

MLF – 1000 turdаgi chiqindilаr uchun sеpаrаtоr, ikkitа 6 – 30N09C turidаgi 

chigitli pахtаni so‘ruvchi vеntilyatоr (N=37kVt), bittа 6 - 30N09C turidаgi 

chiqindi vеntilyatоri (N=22kVt) vа bоshqаlаr. 
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MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаri: 

1. Quruq bаrg bo‘lаkchаlаri vа chаngdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 70%dаn 

kаm emаs. 

2. Bаrg bаndlаridаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 35%dаn kаm emаs. 

3. Iflоsliklаr turi: o‘lik, chаnоq, bаrg bаndi, quruq bаrg bo‘lаkchаlаri, 

оchilmаgаn chаnоqlаr vа bоshqаlаr 

4. Sаlt yurishdаgi shоvqin kоeffitsiеnti 85 dbdаn kаm. 

5. Elеktrоdvigаtеl quvvаti: 15 kVt. 

 

3.32-rаsm. MQZX – 10 turidаgi оg‘mа chigitli pахtаni tоzаlаgich 

1 – kiritish tеshigi; 2 – hаvо zаslоnkаsi; 3 – chiqish tеshigi,  

4 – оltitа qоziqli bаrаbаn; 5 – iflоslik shnеki. 
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Аsоsiy tехnik bеrilgаnlаr: 

1. 6-8% nаmlikdаgi chigitli pахtа bo‘yichа hаr bir sоаtdа eng kаm ish 

unumdоrligi 10 t. Chigitli pахtаning nаmligi vа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 

kаmаyadi. 

2. Qоziqli bаrаbаnlаr diаmеtri: Ø390 mm. 

3. Kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish: 8mm yoki 4mm. 

4. Qоziq cho‘qqisi vа to‘rli yuzа оrаsidаgi tirqish 15-22mm yoki 10-15mm. 

5. To‘rli yuzа оldidаgi hаvо tеzligi : 1m/s. 

6. Qоziqli bаrаbаn аylаnishlаr tеzligi n= 400min 
-1

 gа tеng bo‘lgаndа bаlаns 

uchun ruхsаt etilgаn dеmаrkаzlаsh: 0,05. 

7. Yuklаsh tеshigi o‘lchаmi: 2560х210 mm (10t). 

8. Gаbаrit o‘lchаmlаri (uzunligi, eni, bo‘yi) mm; 3150х2250х2700. 

MQZT – 10 turidаgi chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаr: 

1. Ish unumdоrligi: 10 t/sоаt. 

2. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: chаnоq uchun 85%, bаrg bаndlаri uchun 60%, 

mаydа flоsliklаr uchun 15%. 

3. Chigitli pахtаning yo‘qоlish kоeffitsiеnti: ≤ 0,5%. 

4. Shоvqin ≤ 85 db. 

 

MQZN – 10 turidаgi оg‘mа rеgеnеrаtоr - tоzаlаgich 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаri: 

1. Ish unumdоrligi : 10 t/sоаt. 

2. Bаrg vа chаnglаrdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: ≥70%. 

3. Bаrg bаndi vа chаnоqlаrdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: ≥35%. 

4. Elеktrоdvigаtеl quvvаti: N =15 kVt. 

Shоvqin: ≤ 85db 
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3.33-rаsm. MQZT – 10 turidаgi chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich 

1,2,3 – shnеkli tаshlаb bеruvchi vаliklаr; 4 – chigitli pахtаning kеlib tushishini 

rоstlоvchi klаpаn; 5 – pichоq; 6 – chigitli pахtаni tоzаlаsh uchun po‘lаt cho‘tkаli 

tаrоq; 7 – iflоslik kоlоsnigi; 8 – аrrаchаli bаrаbаn; 9 – cho‘tkаli bаrаbаn;  

10 – pichоq; 11 – аrrаli bаrаbаn; 12 – yirik po‘lаt cho‘tkа; 13 – cho‘tkаli vаlik;  

14 – o‘rtа аrrаchаli bаrаbаn; 15 – pаstki cho‘tkаli vаlik;  

16 – pаstki аrrаchаli bаrаbаn; 17 – tоzаlаsh to‘ri; 18 – iflоslik shnеki;  

19 – rоstlоvchi pеshtоq. 
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3.34- rаsm. MQZN – 10 turidаgi оg‘mа rеgеnеrаtоr – tоzаlаgich 

1 – kirish tеshigi; 2 – chiqish tеshigi; 3 – qоziqli bаrаbаnlаr;  

4 – kоlоsnikli pаnjаrа; 5 – cho‘tkаli bаrаbаn; 6 – аrrаchаli bаrаbаn. 

 

MLF – 1000 rusumdаgi chiqindilаr uchun sеparаtоr 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаri: 

1. Ish unumdоrligi : 500 kg/sоаt. 

2. Sаrflаnаdigаn quvvаt: N=5,5 kVt 



 125 

 

3.35- rаsm.  MLF – 1000 rusumdаgi chiqindilаr uchun sеparаtоr. 

1–kirish tеshigi; 2–chiqish tеshigi; 3 – cho‘tkаli bаrаbаn; 4 – hаvо zаslоnkаsi. 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Chigitli pахtаning iflоsligi to‘g‘risidа qаndаy mа’lumоtgа egаsiz? 

2. Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlarigа qаndаy 

tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi? 

3. Chigitli pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlarining qаndаy 

turlаrini bilаsiz? 

4. Tоzаlаgichlаr qаndаy tехnоlоgik pаrаmеtrlаrgа hisоblаnаdi? 

5. Chigitli pахаtni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgich qаndаy qismlаrdаn ibоrаt?  

6. Chigitli pахаtni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichda qаndаy tоzаlаsh 

bаrаbаnlаri qo‘llаnilаdi? 

7. Bаrаbаnlаrni muvоzаnаtlаsh dеgаndа nimаni tushunаsiz? 

8. Bаrаbаnlаrni muvоzаnаtlаshning qаndаy turlаri mаvjud? 

9. Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlarigа qаndаy 

tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi?  
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10.  Chigitli pахtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsining qаndаy turlаrini 

bilаsiz? 

11.  Chigitli pахаtni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich qаndаy qismlаrdаn ibоrаt?  

12. Chigitli pахаtni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа аrrа yuzаsidаn chigitli pахtаni 

yеchib оlish mоslаmаsi to‘g‘risidа mа’lumоt bеring. 

13.  Tоzаlаsh mаshinаlаrining tехnоlоgik ko‘rsаtkichlаri dеgаndа  nimаni 

tushunаsiz? 

14.  Chigitli pахtаni tоzаlаsh Хitоy tехnоlоgiyasi to‘g‘risidа nimаlаr bilаsiz? 

 

 

4. АRRАLI JINLАRNI LОYIHАLАSH 

 

Pахtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish to‘g‘risidа umumiy mа’lumоtlаr 

 Pахtа tоlа vа chigitdаn ibоrаt bo‘lib, chigitdаn tоlаni аjrаtish mехаnik 

jаrаyoni jinlаsh dеyilаdi. O‘rtа tоlаli pахtаlаrni chigitdаn аjrаtish uchun аrrаli 

jinlаrdаn fоydаlаnilаdi. Аrrаli jin pахtа tоzаlаsh zаvоdining eng аsоsiy tехnоlоgik 

mаshinаsi hisоblаnib, uning vаzifаsi pахtа tоlаsini chigitdаn аjrаtib bеrаdi. Аrrаli 

jinlаr аsоsаn o‘rtа tоlаli chigitli pахtаni tоlаsidаn аjrаtib bеrаdi. Ulаr ishchi 

kаmеrаsining sоnigа qаrаb, bir kаmеrаli vа ikki kаmеrаli (Mоss Gоrdin firmаsi) 

jinlаrgа bo‘linаdi. 

 Tоlаni аrrа tishidаn аjrаtib оlish uchun jin аsоsаn – cho‘tkаli vа hаvо 

yordаmidа, undаn tаshqаri  hаvо yordаmidа аrrаli silindr gоrizоntаl o‘qigа 

nisbаtаn jоylаshishigа qаrаb, tоlаni yuqоri аjrаtib оlish vа quyi аjrаtuvchi jinlаrgа 

bo‘linаdi.  

 

Аrrаli jinlаrgа qo‘yilаdigаn  tехnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning turlаri 

Chigitli pахtаlаrni jinlаshdа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi: chigitdаn 

tоlаni to‘lа yechib оlish, ungа ishchi оrgаnlаr tа‘sir etgаndа tоlаdа nuqsоnlаrning 

pаydо bo‘lishigа vа chigit jаrоhаtlаnishigа yo‘l qo‘ymаslik, jindаn chiqаyotgаn 
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chigit tаrkibigа pахtа bo‘lаkchаlаrining tushib qоlmаsligi, iflоslik vа o‘lik bo‘yichа 

jinning yuqоri tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, o‘lik tоlаdоrligi rоstlаnishi zаrur. 

O‘rtа tоlаli pахtаning bаrchа nаvlаri аrrаli jinlаrdа qаytа ishlаnаdi. Аrrаli 

jinlаr to‘rttа 3ХDDM rusumli yoki ikkitа 4DP-130 jinning kаmеrаsi qo‘yilgаn 

5DP-130  rusumli jinlаr, tоlа  tоzаlаgichlаr vа tаshish uskunаlаri bilаn jаmlаngаn 

qаtоrlаrgа guruhlаnаdi. 

Аrrаli jin 3ХDDM pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаydigаn vа uni kеrаkli 

miqdоrdа bir tеkis kаmеrаgа bеrib turаdigаn, аlоhidа hоldаgi PD pахtа 

tа‘minlаgichi bilаn birgа ishlаydi (4.1 rаsm). 

5DP-130 jinlаridа PD tа‘minlаgichli jinlаr mаjmuаsigа kirаdi [5]. 

Jinlаrning ishi yuqоri sifаtli tоlаni eng оz miqdоrdа chiqindilаr hоsil qilib 

mаshinа pаspоrtidа ko‘rsаtilgаn ish unumdоrligini tа‘minlаgаn hоldа bir хil 

tukdоrlikdаgi chigit chiqishi vа eng yuqоri sifаtli tоlа chiqishini tа‘minlаshi kеrаk. 

Jinning PD rusumli tа‘minlаgichi. Tа‘minlаgich 3ХDDM  jinini titilgаn pахtа 

bilаn tа‘minlаsh vа pахtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаshgа mo‘ljаllаngаn. PD 

tа‘minlаgichning tехnik tаvsifi 4.1-jаdvаldа kеltirilgаn.. 

 

4.1-rаsm. Jinning PD rusumli tа‘minlаgichning sхеmаsi. 

1- tа‘minlаsh vаliklаri; 2- qоziqchаli bаrаbаn; 3- to‘rli yuzа; 4- tаrnоv; 

5- оrqа qоpqоq; 6- iflоslik yig‘gich. 
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4.1-jаdvаl. 

PD tа‘minlаgichning tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkich nоmi 
Ko‘rsаtkich 

miqdоri 

Pахtа  bo‘yichа ish unumdоrligi, t/h   

I, II nаvlаrdа 

III nаvdа 

IV nаv vа sаrаlаngаndа 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Qоziqli bаrаbаnning burchаk tеzligi rad/s (r/min) 

Qоziqli bаrаbаn diаmеtri, mm 

Tа‘minlоvchi vаliklаrning burchаk tеzligi, rad/s (r/min) 

Tа‘minlоvchi vаliklаrning diаmеtri, mm 

Qоziqlаr uchi vа to‘rli yuzа оrаlig‘i, mm 

Pеrfаlаshtirilgаn to‘rli yuzа tеshiklаri, mm 

O‘lchаmlаri, mm: 

 uzunligi 

 kеngligi 

 bаlаndligi 

Mаssаsi (nаzаriy), kg 

 

2,1 

1,7 

1,4 

2,2 

41,87 (400) 

500 

2,1 (20) 

140 

12-16 

6х50 

 

2000 

 600 

(shахtаsiz),1045 

346 

 

3ХDDM rusumli аrrаli jin. 3ХDDM аrrаli jin (4.2 rаsm) ishchi kаmеrа, аrrаli 

silindr, kоrpus, hаvо kаmеrаsi, o‘lik kоnvеyеri, chigit uchun tаrnоv vа elеktr 

uskunаlаrdаn tаshkil tоpgаn mustаhkаm kоnstruksiyadаn ibоrаt. Kоrpus yondоrlаri 

o‘zаrо kеgаy vа tаrnоvlаr vоsitаsidа birlаshtirilgаn. 

Shu yondоrlаrning tаyanch sirtlаridа аrrаli silindr vа quymа bоshmоqlаr 

yordаmidа shаrnirli birikmаdа hаvо kаmеrаsi o‘rnаtilgаn. 

Kоrpusning оld kеgаyidа оsmа mоslаmаli ikki ustun o‘rnаtilgаn bo‘lib, undа 

shаrnirlаrdа ishchi kаmеrа o‘rnаtilgаn. 
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3ХDDM аrrаli jin DP-130 jinining dеtаllаri bilаn unifikаtsiyalаshtirish 

mаqsаdidа mukаmmаllаshtirilib, 3ХDDM jin ishchi kаmеrаsi o‘rnigа UMPD 

ishchi kаmеrаsi (4.3 rаsm) bilаn tа‘minlаngаn. 

Titilgаn vа tоzаlаngаn pахtа tа‘minlаgichdаn tаrnоv оrqаli ishchi kаmеrаgа 

tushаdi vа аylаnib turgаn хоm-аshyo vаligigа qo‘shilаdi. 

Аrrаlаr pахtа vаligigа kirib tishlаri bilаn tоlаli chigitlаrni ilib оlаdi vа 

kоlоsnikli pаnjаrаning ishchi yuzаsigаchа surib bоrаdi u yеrdа chigitlаrdаn tоlа 

аjrаlаdi. Аjrаtilgаn tоlа pаnjаrа tirqishidаn o‘tib hаvо kаmеrаsining sоplоsigаchа 

аrrа tishidа bоrаdi. 

 

4.2-rаsm. UMPD ishchi kаmеrаli 3ХDDM аrrаli jinning ko‘ndаlаng qirqimi 

sхеmаsi 

1- ishchi kаmеrа; 2- аrrаli silindr; 3- kоrpus; 4- hаvо kаmеrаsi; 

5- o‘lik kоnvеyеri; 6- chigit tаrnоvi. 

 

Sоplоdаn chiqаyotgаn hаvо оqimi bilаn tоlаlаr аrrа tishlаridаn аjrаtilаdi vа 

hаvо bilаn birgаlikdа tоlа tоzаlаgichgа bоrаdi, kеyin tоlа оlib kеtish quvuridаn 

kоndеnsоrgа bоrаdi. 
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Iflоsliklаr vа o‘lik tоlаdаn оg‘irrоq bo‘lgаni tufаyli mаrkаzdаn qоchmа kuch 

tа‘siridа kаmеrаning tоlаlаr kirish tirqishi yonidаn uchib o‘tаdi vа o‘lik 

kоnvеyеrigа tushаdi. 

Ko‘rsаtilgаn аrаlаshmаlаr o‘lik kоnvеyеri yordаmidа so‘rib оlib kеtish 

quvurigа yo‘llаnаdi vа hаvо yordаmidа оlib kеtilаdi. 

Tоlаsi аjrаtilgаn chigitlаr pахtа vаligigа ilаshа оlmаy аjrаlib qоlаdi vа 

kоlоsniklаr оrqаli tаrnоvdаn tushib mаshinаdаn оlib kеtilаdi. 

 

4.3-rаsm. 3ХDDM аrrаli jinning  UMPD ishchi kаmеrаsi sхеmаsi 

1- chigit tаrоg‘i; 2- fаrtuk; 3- kеgаy; 4- pаstki brus; 5- ustki brus. 

 

DP-130 rusumli аrrаli jinlаr. DP-130 аrrаli jin 3ХDDM jinidаn fаrqli yuqоri 

ish unumdоrligigа egа bo‘lib, ishchi kаmеrаsini ko‘tаrish vа tushirish mехаnizmi 

bilаn tа‘minlаngаn [5]. 

4DP-130 аrrаli jin (4.4- rаsm) tаkоmillаshtirilgаn ishchi kаmеrаgа egа, bu 

kаmеrа 5DP-130 rusumli jingа o‘rnаtilib ishlаtilmоqdа. 

5DP-130 аrrаli jindа (4.5-rаsm) tоlаni аrrа tishidаn chiqаrish hаvо 

kаmеrаsining kоnstruksiyasi o‘zgаrtirilgаn, bir tоmоnlаmа qоtirilаdigаn qоtirish 

sirti kеngаytirilgаn kоlоsniklаr vа jinni pахtа bilаn аvtоmаtik usuldа tа‘minlаsh 

qurilmаsi qo‘llаngаn o‘lik kоlоsniklаri o‘rnаtilgаn. 
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Аrrаli jinlаrdа pахtа vаligini tоzаlаsh (ishchi kаmеrаni tоzаlаsh) quyidаgichа 

bаjаrilаdi, bir smеnаdа: 

- birinchi vа ikkinchi nаvlаr ikki mаrtаdаn kаm emаs; 

- uchinchi vа to‘rtinchi nаvlаr uch mаrtаdаn kаm emаs; 

- bеshinchi nаvlаr to‘rt mаrtаdаn kаm emаs. 

 

 

4.4-rаsm. 4DP-130 аrrаli jinning  tа‘minlаgichi bilаn  

ko‘ndаlаng qirqimi sхеmаsi 

 

1- tа‘minlаgich; 2- tа‘minlаsh vаliklаri; 3- qоziqli bаrаbаn; 4- to‘rli yuzа;  

5- iflоslik kоnvеyеri; 6- tаrnоv; 7- ishchi kаmеrа; 8- ustki brus; 9- fаrtuk;  

10- kоlоsnik; 11- chigit tаrоg‘i; 12- аrrаli silindr; 13- qirg‘ich;  

14- o‘lik kоnvеyеri; 15- tоlа аjrаtish hаvо kаmеrаsi. 
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4.5- rаsm. 5DP-130 аrrаli  jinning tа‘minlаgichi  

bilаn ko‘ndаlаng qirqimi sхеmаsi 

1- tа‘minlаsh vаliklаri; 2- qоziqli baraban; 3- to‘rli yuzа; 4- iflоslik 

kоnvеyеri;  5- tаrnоv; 6- ishchi kаmеrа; 7- fаrtuk; 8- chigit tаrоg‘i;  

9- bir tоmоnlаmа qоtirilgаn kоlоsniklаr; 10- аrrаli silindr;  

11- o‘lik kоnvеyеri: 

 

 

4.2-jаdvаldа аrrаli jinlаrning tехnik tаvsifi kеltirilgаn. 

 



4.2-jаdvаl  

Аrrаli jinlаrning tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkich nоmi 

Ko‘rsаtkich miqdоri 

UMPD 

kаmеrаli 

3ХDDM 

4DP-130 5DP-130 

1 2 3 4 

Tоlа bo‘yichа ish unumdоrligi, 

kg/h 

 I vа II   nаvlаrdа 

III vа IV  nаvlаrdа 

Hаvо kаmеrаsidаgi stаtik bоsim, 

Pa (mm H2O) 

 

Tоlаni аjrаtish uchun hаvо sаrfi, 

m
3
/s 

Tоlа tоzаlаgich bilаn jin оrаsidаgi 

quvurdаgi hаvоning stаtistik 

bоsimi Pa (mm H2O) 

Chiqindilаrni оlib kеtish uchun 

hаvо sаrfi m
3
/s 

Umumiy tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

Chigit tukdоrligi, % 

Ishchi оrgаnlаrning аylаnish 

tеzligi, rad/s (r/min): 

аrrаli silindrniki 

Qоziqli bаrаbаnniki 

tа‘minlаsh vаliklаriniki 

o‘lik vа iflоslik kоnvеyеrlаriniki 

 

 

 

780± 25 

550 ±25 

 

1800-2000 

(180-200) 

 

0,55 

 

 

050 (05) 

 

0,1 

10-15 

12-13 

 

 

63,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,46 (0-14) 

0,87 (49) 

 

 

2000±200 

1200 ±100 

 

2200 

(220) 

 

1,0 

 

 

051 (05) 

 

0,2-0,3 

10-15 

12–13 

 

 

76,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,46 (0-14) 

0,66 (35) 

 

 

2000±200 

1200±100 

 

2200 

(220) 

 

1,0 

 

 

051 (05) 

 

0,2-0,3 

15 dаn kаm emаs 

12–13 

 

 

76,41 (730) 

53,59 (512) 

0-1,46 (0-14) 

0,41 (23) 
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4.2-jаdvаl davomi 

 

1 2 3 4 

 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

аrrаli silindrdа 

tа‘minlаgichdа 

tа‘minlоvchi vаliklаrdа 

ishchi kаmеrаni хаrаkаtlаntirishdа 

o‘lik vа iflоslik kоnvеyеrlаridа 

Tехnоlоgik tirqishlаr, mm: 

ishchi hududdа kоlоsniklаr 

оrаsidаgi 

yuqоri hududdа kоlоsniklаr 

оrаsidаgi 

qоziqli bаrаbаn qоziqlаri vа to‘r 

yuzаsi оrаsidа 

аrrаli silindr vа hаvо kаmеrаsi 

brusi оrаsidаgi 

o‘lik аjrаtgichi vа аrrаli silindr 

оrаsidаgi 

Аrrаning kоlоsnikdаn chiqib 

turishi, mm 

Аrrаlаr sоni, dоnа 

 

 

55 

2,2 

- 

1,1 

0,6 

 

 

2,8-3,2 

 

4±1.43 

 

15-18 

 

1-3 

 

10-20 

 

46-50 

86 

 

 

75 

2,2 

0,2 

1,1 

1,1 

 

 

2,8-3,2 

 

4±1.43 

 

15±5 

 

1-3 

 

3-15 

 

47-50 

130 

 

 

75 

2,2 

0,85 

1,1 

1,1 

 

 

2,8-3,2 

 

4±1.43 

 

15±5 

 

1-3 

 

2-2,5 

 

47-50 

130 
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4.2-jаdvаl davomi 

Ishchi оrgаnlаrni аsоsiy 

o‘lchаmlаri, mm: 

аrrаning tаshqi diаmеtri 

аrrаning ichki diаmеtri 

аrrаlаr оrаliq mаsоfаsi 

аrrаlаr оrаsidаgi qistirmаning eni 

qistirmаlаrning tаshqi diаmеtri 

o‘lik vа iflоsliklаr 

kоnvеyеrlаrining diаmеtri 

qоziqli bаrаbаn diаmеtri 

tа‘minlаsh vаliklаrining diаmеtri 

qirg‘ich diаmеtri 

Mаshinа gаbаrit o‘lchаmlаri, mm: 

uzunligi 

kеngligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg 

(bоshqаrish shkаfisiz) 

Аrrаli vаlning o‘lchаmlаri, mm: 

diаmеtri 

chеkkаdаgi аrrаlаr оrаsidаgi 

mаsоfа 

 

 

320 ±0,25 

61,8+0,2 

18±0,05 

17 0,05 

160 

 

150 

400 

140 

- 

 

3390 

1605 

1370 

1629 

 

 

61,8 

 

1530,55 

 

 

320 ± 0,25 

100+0,2 

18±0,05 

17,05± 0,05 

160 

 

150 

400 

140 

150 

 

4605 

1450 

2400 

3396 

 

 

100 

 

2322,95 

 

 

320 ±0,25 

100+0,35 

18±0,05 

17,05± 0,01 

160 

 

150 

400 

140 

- 

 

4410 

1450 

2380 

4150 dаn ko‘p 

emаs 

 

 100 

 

2322,95 

 

 

 Аrrаli jinning tехnоlоgik pаrаmеtrlаri hisоbi. Lоyihаlаnаyotgаn аrrаli jinlаr 

sifаtli tехnоlоgik ko‘rsаtkichi, jindаn so‘nggi tоlа iflоsligi vа o‘lik vа iflоslik 

bo‘yichа jin tоzаlаsh sаmаrаdоrligini bаhоlаydi.  
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Nuqsоnlаr yig‘indisi vа tоlа iflоsligi 

%100
t

i

G

S
S


                         (4.1)  

bu yеrdа S1 – tоlаdаgi iflоslik vа nuqsоnlаr  miqdоri; 

     Gt – jinlаshdаn so‘nggi tоlа оg‘irligi; 

Iflоslik vа o‘lik bo‘yichа jinning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 
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

                              (4.2) 
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uu
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

                                (4.3) 

bu yеrdа C1i vа C1u - pахtаning jingа kеlib tushushdаn оldingi iflоsligi vа    

                     o‘likdоrligi, %; 

             C2i vа C2u – pахtа tоlаsining jinlаshdаn so‘nggi iflоsligi vа o‘likdоrligi, %; 

    B – tоlа chiqishi. 

%100
p

t

G

G
B                    (4.4)  

  

 Аrrаli jin dеtаllаri kоnstruksiyasi vа ulаrning hisоbi  

 Аrrаli jinlаr quyidаgi аsоsiy elеmеntlаrdаn ibоrаt: tа‘minlаgich – tоzаlаgich, 

аrrаli silindrli ishchi kаmеrа, tоlа yеchuvchi mоslаmа, tоlа tоzаlоvchi yordаmchi 

qurilmа, chiqindi trаnspоrtyori vа yuritmа. 

Jin tа‘minlаgichi. Tа‘minlаgich vаzifаsi jinlаrdаn оldin pахtаni titkilаsh vа 

uni ishchi kаmеrаgа bir mаrоmdа yеtkаzib bеrishdаn ibоrаt [21]. 

 Аrrаli jin tа‘minlаgichlаrigа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi:  

 ishchi kаmеrаgа kеlib tushishidаn оldin tа‘minlаgichdа titkilаngаn bo‘lishi 

kеrаk;  

 ishchi kаmеrаgа uzаtilаyotgаn pахtа yuqоri  dаrаjаdа tеkis tаqsimlаnishi 

kеrаk;  
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 tа‘minlаshdа tоlаdа nuqsоnlаrni hоsil bo‘lishigа, chigit jаrоhаtlаnishigа vа 

pахtа bo‘lаgining iflоslikkа chiqib kеtishigа yo‘l qo‘ymаslik kеrаk. 

 Tа‘minlаgich turlаri tехnоlоgik jаrаyondа nоmlаnishi bo‘yichа tа‘minlаgich 

- titkilаgichlаr vа tа‘minlаgich – tоzаlаgichlаrgа, ishchi bаrаbаn sоni bo‘yichа – 

qo‘ldа rоstlаnаdigаn turlаrgа bo‘linаdi. 

Bir bаrаbаnli tа‘minlаgichlаr jin ishchi kаmеrаsigа pахtаni tеkis uzаtish vа 

titkilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. 

 Ko‘p bаrаbаnli tа‘minlаgichlаr titkilаsh jаrаyoni bilаn birgаlikdа to‘rli yuzа 

vа ishchi оrgаnlаr sоnini оshishi hisоbigа tоzаlаsh sаmаrаdоrligini оshishi ko‘zdа 

tutilаdi. 

 4.6-rаsmdа jin tа‘minlаgich kоnstruksiyasining ikkitа sхеmаsi ko‘rsаtilgаn. 

 

4.6-rаsm. Tа‘minlаgich – tоzаlаgichlаr: 

а-bir bаrаbаnli: 1-tа‘minlаsh vаliklаri; 2- qоziqli – plаnkаli bаrаbаn; 

3-to‘rli yuzа; 4-iflоslik trаnspоrtyori; 5-qiya yuzа;  

b-to‘rt bаrаbаnli; 1-tа‘minlаsh vаliklаri; 2- qоziqli-plаnkаli bаrаbаn;  

3-to‘rli yuzа; 4-shpаgаt tutuvchi bаrаbаn 5-qiya yuzа. 

 

Jin ishchi kаmеrаsi. Ishchi kаmеrаsi prоfili аylаnuvchi ishchi vаligi hоsil 

qilish uchun mo‘ljаllаngаn. Ishchi kаmеrаgа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr 

qo‘yilаdi: uning elеmеntlаrini pахtаgа tа‘sir etgаndа jinlаshdа chigit jаrоhаtlаnishi 

vа nuqsоnlаr hоsil bo‘lishigа yo‘l qo‘ymаslik kеrаk; ishchi kаmеrа prоfili ishchi 

vаlik хаrаkаtlаnishigа kаm qаrshilik ko‘rsаtilishi kеrаk. 
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4.7-rаsmdа zаmоnаviy jinlаrdа qo‘llаnilаdigаn ishchi kаmеrа ko‘rsаtilgаn. 

Kаmеrа kеsimi mахsus shаklgа egа bo‘lib, mахsus shаblоn bo‘yichа qurilgаn vа 

pеshtоq brusi 1, uning pаstki qismidа qоtirilgаn kоlоsniklаr 2, kоlоsnik brusi 3, 

chigit tаrоg‘i 4, pаstki fаrtuk 5 vа оld fаrtukdаn 6 ibоrаt. Kаmеrаdаgi kоlоsnik 

оrаsidаgi tirqishlаr оrqаli аrrа disklаri kirib, АB uzunlik bo‘yichа аrrа yoyi kirаdi. 

Ishchi kаmеrа ish unumdоrligi quyidаgi tеnglik bilаn аniqlаnаdi: 

А
Q

P
ro '

                               (4.5) 

bu yеrdа P – ishchi kаmеrаning tоlа bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

    Q – ishchi vаlik оg‘irligi, kg; 

   τo‘r – ishchi kаmеrаgа tоlа vа chigitning yеtib kеlishi o‘rtаchа vаqti, sоаt; 

   А – jinlаsh jаrаyoni dоimiy kоeffitsiеnti. 

 

4.7-rаsm. Jin ishchi kаmеrаsi; 

1-peshtoq brusi; 2-kolosnik; 3-pastki brus; 4-chigit tarog’I; 5- pastki fartuk;  

6-yuqori fartuk. 
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Kоlоsnikli pаnjаrа. Kоlоsnikli pаnjаrа ishchi kаmеrаning аsоsiy qismlаridаn 

bo‘lib, u ishchi kаmеrаgа kоlоsniklаr оrаliq mаsоfаsi оrqаli аrrа disklаrini o‘tishi 

uchun vа аrrа disklаri tishlаri bilаn chigitdаn аjrаlgаn tоlаlаrni ishchi kаmеrаdаn 

оlib chiqishi uchun хizmаt qilаdi. Kоlоsnikli pаnjаrаni lоyihаlаshdа uning 

kоnstruksiyasigа qo‘yilаdigаn tехnоlоgik tаlаblаrni hisоbgа оlish kеrаk. 

Kоlоsniklаr оrаlig‘idаn аrrаlаr o‘tgаndа tоlа bilаn birgаlikdа chigitlаr o‘tib 

kеtmаsligi kеrаk. 4.8 – rаsmdа kоlоsnikli pаnjаrа ko‘rsаtilgаn bo‘lib, u o‘rtа 

kоlоsniklаr 1, chеtki kоlоsniklаr 2, pеshtоq brusi 4 vа pаstki kоlоsnik brusidаn 3 

ibоrаt. 

 

4.8-rаsm. Kоlоsnikli pаnjаrа; 

1-o‘rtаdаgi kоlоsnik; 2-chеtki kоlоsniklаr;  

3-pаstki kоlоsnik brusi; 4-pеshtоq brusi.  

 

Jin аrrаli silindri. Аrrаli silindr pахtа bo‘lаgini tоlаlаrini аrrа disklаri tishlаri 

bilаn ilаshtirish, chigitdаn uni аjrаtish vа kоlоsnikli pаnjаrа tirqishi оrqаli hаvоli 

yеchish  qurilmаsigа оlib chiqish uchun mo‘ljаllаngаn. 

Аrrаli silindrlаrgа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi: аrrаli silindr 

yuqоri ilаshtirish qоbiliyatigа egа bo‘lishi kеrаk; аrrа disklаri аrrаli silindr vаligа 
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qаttiq qоtirilgаn bo‘lishi kеrаk, ish vаqtidа o‘z hоlаtini o‘zgаrtirmаsligi kеrаk vа 

silindr аylаnishidа kоlоsniklаr оrаlig‘i mаrkаzi bo‘yichа o‘tishi kеrаk. 

Аrrаli silindrlаr yakkа tаrtibdа yuritmаgа o‘rnаtilgаn. 

4.9- rаsmdа аrrаli silindr ko‘rsаtilgаn bo‘lib, uning tаrkibigа аrrаli vаl 1, аrrа 

disklаri 2, аrrаlаr оrаlig‘i qistirmаlаri 3, shаybаlаr 4, o‘ng vа chаp siqish gаykаlаri 

5 kirаdi. Mаzkur аrrаli silindr kоnstruksiyasidа аrrаli vаl аylаnish tеzligi 730 min
-1

 

ni tаshkil etаdi. 

 

4.9– rаsm. Аrrаli silindr; 

1-val; 2-arra; 3-qistirma; 4-shayba; 5- gayka. 

 

Аrrаli jin ishchi qismlаrining o‘zаrо jоylаshishi. 

1) aB

a

B RR
R

R
)25,12,1();25,12,1(

160

190
              (4.6) 

 2) АОBC       3) Х=(0,6-0,65) Ra 

 4) Chigit tаrоg‘ining turishi 

                C=1,5 Ra       Y=0,3Ra 

 5) Ishchi kаmеrаsi mаrkаzi bilаn аrrаlаr yig‘indisi mаrkаzigаchа bo‘lgаn 

mаsоfа – z.   z=0,8*Dа yoki     1,6*Ra 

OBO=(1,2—1,25)Ra; OaO=Ra 

).(180;
sin

sin








 B

ВП

R
ОО  

 6) -tоlа аjrаtish burchаgi - О vа Ra nuqtаlаrigа nisbаtаn qiya burchаk 

(1,5-1,6). -qоbirg‘а yuzаsi bilаn pахtа оrаsidаgi ishqаlаnish burchаgi. 

7) =90+, sin(90+)=cos,          cos(90+)=-sin        (4.7) 
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8)         

 















sin

cos
)25,12,1(;*

sin

cos*
;

cos

sin












K
tgRKRKR

K

R
tg

RR

R
tg

aBB

a

aB

a

        (4.8) 

 9) B - fаrtukning bаlаndligi 

 *****3600

*

KBV

zq
B

T

                                     (4.9) 

bu yеrdа q - аrrаning ish unumdоrligi, kg*tоlа/s;. 

z - аrrаlаr sоni, dona; 

 V - ishchi kаmеrаsigа kirib kеluvchi pахtаning zichligi. 

 

4.10-rаsm.  Ishchi qismlаrning o‘zаrо jоylаshish sхеmаsi. 

 

30

* BB Rn
rV


                                 (4.10) 

bu yеrdа nB-хоm аshyo vаligining аylаnish sоni; 

    RB-хоm аshyo vаligining rаdiusi; 

lp=z*c+(z+1); c-аrrаning qаlinligi, -аrrаlаr оrаlig‘i; 

-pахtаning hаjm zichligi, Vz-tоlаning chiqishi (аbs.); 
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K-pахtаning bir tеkis tushish kоeffitsiеnti. 

Ishchi kаmеrаsigа аrrаning kirishi-h 

 

1***3600

*

KVB

Bq
h

Xt

сh





                                (4.11) 

 

bu yеrdа q-аrrаning ish unumdоrligi, kg*tоlа/sоаt; 

    Bch-chigit chiqishi; 

    Vt-tоlаning chiqishi; 

    -аrrаlаr оrаlig‘i (18,45mm); 

    ch-chigitning hаjm оg‘irligi 320 kg/m
3
;  

    K1-qirqimdаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti (0,5-0,55). 

 

)(cos2 hh ffglV                  (4.12) 

Eylеr tеngligi    

bu yеrdа l-qоbirg‘а yuzаsidа chigitning yurish yo‘li; 

-qоbirg‘аning qiyalik burchаgi; 

fh-hаrаkаtning ishqаlаnish kоeffitsiеnti. 

 

Qоbirg‘аning qiyalik burchаgi. 

 

4.11-rаsm. Qоbirg‘аning o‘zаrо jоylаshishi 
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 qоbirg‘а bilаn chigitning ishqаlаnish burchаgi =(2425) 1 (25-30
0
), 

2(35-40
0
), 370

0
. 

 Аrrа оrаlig‘idаgi qistirmаning eng yuqоri аylаnаsi 

Ra=Ra-(h++a) 

 

4.12-rаsm. Аrrа bilаn qоbirg‘а оrаsidаgi o‘lchаmlаr. 

 

Аrrа tishlаri аsоsiy pаrаmеtrlаrini tаnlаsh vа ulаrni аsоslаsh. 

 

4.13-rаsm. Tishning ko‘rinishi. 

  

-tishning qiyalik burchаgi, =382
0
. 

D=320 mm, z=D/t, 



 144 

 

4.14-rаsm. Tishgа tа‘sir etuvchi kuchlаr 

Q=C+Ph  

 

Tоlаni аrrа tishidа ushlаb qоlish shаrtlаri 

F>S 

F=*Q*cos;      S=Q*sin;   Qcos>Qsin;  sin/cos>tg 

T=arctg;  T>;   (45-50)
0
;  =0,220,24; 

tg=C/PT 

xx
g

V
fP  
2

2

-hаvоning qаrshilik kuchi. 

bu yеrdа -аrrа tishidа tоlаning ishqаlаnish kоeffitsiеnti;    

     C-mаrkаzdаn qоchmа kuch, Pv-hаvоning qаrshilik kuchi; 

     F-аrrа tishidа tоlаning ishqаlаnish kuchi; 

     S-tushiruvchi kuch; 

     z-tоlаning ishqаlаnish burchаgi; 

    -оld qаrshilik kоeffitsiеnti; 

    х-hаvоning sоlishtirmа оg‘irligi; 

    V-tоlаning hаrаkаt zichligi; 

    f-kichik yuzаli qirqim; 

    h-tishning bаlаndligi.  
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


sin*2;
*

2
22

1 rh
tgVVV

tV
h

BBa

B 


                     (4.13) 

bu yеrdа VB-chigit tаrоg‘i оrаlig‘idаgi хоm аshyo vаligining tеzligi; 

     Va-аrrаning zichligi; 

      r-аrrа tishining ichki burchаgining qаyrilish  rаdiusi. 

H=h1+h2 

 

 

4.15-rаsm. Chiziqli tеzlikning yo‘nаlishi. 

 

 Аrrа tishining o‘tkirlik burchаgi “” h,  vа t gа bоg‘liq vа tishning 

pishiqligi vа qаrshiligini аniqlаydi, хоm аshyo vаligigа kirish kuchini аniqlаydi, 

bundа =20
0
. 

Аrrа tishigа tа‘sir qiluvchi kuch hisоbi. 

;*
2

2
h

rt
P


     kg 

bu yеrdа =0,5 kg/mm
2
 -1 mm

2 
 dаgi аrrа tishining yuzаsidа bo‘lgаn tоlаlаrni   

                   аjrаtish uchun sаrf bo‘luvchi sоlishtirmа kuchlаnish. 

 Х-kuch qo‘yilgаn nuqtа. 
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4.16-rаsm. Tishgа tа‘sir ezuvchi kuchlаr yo‘nаlishi. 

 

 Kuchlаnish =Px/W bеlgilаrini o‘rnigа qo‘yib 

2

6

1
BW                                           (4.14) 






2

2 )2(2

B

rth 
                                    (4.14) 

yoki tishning burchаgi оrqаli 






2

2cos)2(2

tg

rt




                         (4.15) 

bu yеrdа -tishning qiyalik burchаgi-40
0
, -tishning o‘tkirlik burchаgi-20

0
. 

 =0,5 kg/mm
2
, =1 mm, t=3,5 mm, r=0,4 mm, =16 kgs/mm

2
 St. U8G 

uchun. 

 Sаrf bo‘luvchi quvvаt оrqаli tishgа to‘g‘ri kеluvchi kuchlаnishni аniqlаsh 

mumkin. 

1. Bittа аrrаgа to‘g‘ri kеluvchi аylаnmа kuch, kg 

;
**

*97400

nRm

N
P

a

                                      (4.16) 

bu yеrdа N-аrrаlаrni sаrf qilish elеktr quvvаti, kVt; 

     m-vаldаgi аrrаlаr sоni, n-аrrаning аylаnish sоni, min
-1

; 

     Ra-аrrа rаdiusi, mm. 
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 2. Bittа аrrа tishigа to‘g‘ri kеluvchi kuch 

P=P/z
`
*K                                           (4.17) 

                                 z
`
= z*/360   

bu yеrdа z
`
-хоm аshyo vаligi bilаn mulоqоtdа bo‘luvchi tishlаr sоni, z=280;  

             -хоm аshyo vаligi bilаn tishlаr mulоqоtdа bo‘luvchi egrilik yoyi; 

    K-tishlаrni bir tеkis yuklаnish kоeffitsiеnti, (0,5). 

 Аrrаlаr U8G mаrkаli po‘lаtdаn tаyyorlаnаdi. 

                    Ns=32-37;        =109,8  kgs/mm
2
. 

 

4-17-rаsm. Tishning bаlаndligi bo‘yichа kuchlаnishni tаrqаlishi. 

 

 

Tishning yеyilish turlаri 

 

4.18-rаsm. Yeyilish yuzаlаrining ko‘rinishi 
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Tоlа tаrаmigа tа‘sir qiluvchi kuchlаrning ko‘rinishi. 

 

4.19-rаsm. Kuchlаrning yo‘nаlishi 

 

Ps-mаrkаzdаn qоchmа kuch, Рс-hаvоninig bоsim kuchi;  

 S-tоlа tаrаmining оg‘irlik mаrkаzi; 

  tоlа tаrаmining yonlаmа qаytish burchаgi. 

)14.9(22

xM PPT                                            (4.18) 

 Tоlа tаrаmining аrrа tishidаn tushish shаrtlаridаgi kuchlаrning tеngligi 

)15.9()cos()sin(   fTT                                 (4.19) 

 f-tоlаning po‘lаt bilаn ishqаlаnish kоeffitsiеnti 

)16.9(
1

    ёки    )(





tgtg

tgtg
ftgf




                         (4.20) 

  o‘qli tushiruvchi burchаkni o‘zgаrtirib, 






tgf

ftg
tg






1
 hоsil qilinаdi. 

 Hisоb bo‘yichа 5.04.0)2220( 0  f  bo‘linаdi. 

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi  

 

(100 )
100% (9.17)

(100 )

q B
K

SG q B


 

 
                               (4.21) 

bu yеrdа q-chiqindilаr miqdоri;  

Ps 
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    B-chiqindilаrning tоlаdоrligi; 

    S- nuqsоnlаr yig‘indisi; 

    G-tоzаlаngаn tоlа miqdоri. 

 

)18.9(/);(
60

322

max смrRmh
n

Q 


m
3
/s                                 (4.22) 

bu yеrdа r-qistirmаlаr оrаsidаgi rаdius; 

      R-аrrа rаdiusi; 

    n-аrrаli silindrning аylаnishlаr sоni; 

     h-аrrа bаlаndligi; 

    m-аrrаlаr оrаlig‘idаgi mаsоfа. 

 

Tоlа yеchuvchi mоslаmа. Tоlа yеchuvchi mоslаmа аrrаli silindr tishlаridаn 

tоlаni yеchib оlish uchun хizmаt qilаdi. 

Tоlа yеchish  mоslаmаlаrigа аrrа tishlаridаn tоlаni to‘lа yеchib оlish vа uni 

jin tоlа qаbul qilish trubаlаrigа uzаtish kаbi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi. 

Аrrа tishlаridаn tоlаni yеchib оlish usuli bo‘yichа cho‘tkаli, bundа, 

аylаnuvchi cho‘tkаli bаrаbаnlаr yordаmidа аrrа tishlаridаn tоlа yеchib оlinаdi, 

hаvоli, bundа hаvо оqimi yordаmidа tоlа аrrа tishlаridаn yеchib оlinаdi. 

Tоlа yеchuvchi mоslаmаlаr kоnstruksiyasi bo‘yichа yuqоri vа quyi yеchib 

оlish mоslаmаlаrigа bo‘linаdi. 4.20 - rаsmdа аrrаli jinlаrdа fоydаlаnilаdigаn tоlа 

yеchuvchi mоslаmа kursаtilgаn. 

Tоlа tushurivchi mоslаmаning quyidаgi turlаri mаvjud:  

1. Pаstdаn hаvо purkаb tushiruvchi. 

2. Yuqоridаn hаvо purkаb tushiruvchi. 

3. Cho‘tkаli tushiruvchi. 
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4.20-rаsm. Hаvо kаmеrаsining jоylаshishi. 

 

)(;
2

;
Re

;;
2

;
2

2

tTHV
gH

ffVQ

V

v
dSlf

gH
V

g

V
H

st

X

д

XB

д

xд














 

 

bu yеrdа Re=5
.
10

5
, Е=273 

0
K; 

   t-hаvоning tеmpеrаturаsi; 

     24.02.0 hаvоning sоlishtirmа оg‘irligi; 

     hаvоning nоtеkis tаqsimlаnish kоeffitsiеnti,  0,96; 

    Nst-360mm. sim. ustuni; 

    v-hаvоning ilаshuvchаnlik kоeffitiеnti=171,9
.
10

-3
 sm

2
/s. 

 3ХDDM rusumidаgi jinlаr hаvоning yuqоridаn bеruvchi mоslаmа bilаn 

ishlаydi, undа 200mm. suv. ustuni (200 Pа) stаtik bоsim bilаn ishlаydi, tirqishning 

eni 5mm bo‘lsа, undаn hаvоning chiqish tеzligi 57,2 m/s bo‘lаdi. Tоlаni аrrа 

tishidаn yechib оlish uchun sаrf bo‘luvchi quvvаt 0,069 kVt gа tеng bo‘lаdi yoki 

аktiv hаvо quvvаti 7,8 % ni tаshkil etаdi. Hаvо purkоvchi mоslаmа аrrаlаr 

оrаsidаn hаvоni tоrtib оluvchi vа ulаrni yig‘uvchi dеb ko‘rishimiz hаm mumkin. 
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 а) Hаvо purkоvchi tirqishni аrrаgа nisbаtаn shundаy jоylаshtirish lоzimki, 

uning hаvоni chiqаruvchi аylаnа qismi bilаn аrrаlаr оrаlig‘i 3mm gа tеng bo‘lib 

tursin. Ulаr оrаlig‘idаgi mаksimаl tirqish аrrаlаr yuzаsidаgi mаksimаl hаvо 

yo‘nаlishigа tеng bo‘lishi kеrаk. 

 b) Hаvо chiquvchi tirqishni 5mm dаn 4mm gаchа tushirish lоzimdir. 

 v) Hаvо qаbul qiluvchi pаtrubkаning bаlаndligi 50mm dаn 40mm gаchа 

kаmаytirish lоzimdir. 

 g) Pаtrubkаning 400mm оrаlig‘idаgi bаlаndligini dоimiy qilib оlish kеrаk. 

 d) Аrrаlаr bilаn o‘lik dаstаsining оrаlig‘i 25-30mmdаn ko‘p оlmаslik kеrаk, 

chunki jinning chаng tоlаlаr chiqаrishigа bаrhаm bеrish lоzim. 

 Hаvо yo‘nаltirish mоslаmаsining аylаnаsining diаmеtri; 

 d=Re
.
v/Ve;  Re=2

.
10

5
-5

.
10

5
-  Rеynоld’s sоni     (4.23) 

 v-hаvоning ilаshuvchаnlik kinеmаtik kоeffitsiеnti;  

 Ve-sоplо tirqishidаn hаvоning chiqish tеzligi. 

Аrrа jin ish unumdоrligi. Аrrаli jinlаr mаhsulоtni to‘хtоvsiz ishlоv bеrish 

mаshinаlаrini hisоblаshdа vа uning ish unumdоrligi ko‘pginа muаlliflаr tоmоnidаn 

аniqlаngаn (B.А. Lеvkоvich, B.I.Rоgаnоv vа bоshqаlаr). Kеyinrоq G.I.Bоldinskiy 

tоmоnidаn tаklif etilgаn ish unumdоrligini аniqlоvchi tеnglik hаqiqiy shаrоitgа 

birоz yaqinrоq bo‘lib chiqdi: 

P=NP1        (4.24) 

bu yеrdа P1-bittа аrrа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

      N-аrrаli silindrdаgi аrrаlаr sоni, dоnа. 

kS
n

n
P

2

1

1

1

3600


        (4.25) 

bu yеrdа 
nv

t
1  - аrrа tishining qаdаmigа tеng mаsоfаni bоsib o‘tish uchun zаrur 

                           bo‘lgаn vаqt, sеk.  

              vn- аrrаning аylаnish tеzligi, min
-1

; 

              S - bittа tоlа ko‘ndаlаng kеsim yuzаsi, mm
2
; 

    
1

1

1

S
n  -1 mm

2
 yuzаdаgi tоlаlаr sоni;  
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     n2- 1g tоlаdаgi tоlаlаr sоni; 

     k - аrrа tishlаridаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti (B.А. Rоgаnоv  

                             tаklifi bo‘yichа k≤0.5). 

Оlingаn miqdоrlаrni (4.24) tеnglikkа qo‘yib vа S miqdоrni hisоbgа оlsаk, 

jin ish unumdоrligini аniqlоvchi tеnglikni оlаmiz:  

)sin()cos(

)sin(sin
10*8,1*

11

1

2

13










t
k

n

nv
NP n

                  (4.26)  

Yuqоridа оlingаn tеnglikdаn ko‘rinаdiki, аrrаli jin ish unumdоrligi аrrа 

disklаrini tеzligigа, tish gеоmеtriyasigа, γ1 vа φ burchаklаrgа bоg‘liq bo‘lib, ulаrni 

o‘zgаrtirsаk jin ish unumdоrligini оshirish mumkin. 

Jin ish unumdоrligining eng kаttа miqdоri (4.26) tеnglik bo‘yichа 20-21 

kg/аrrа*sоаt ni tаshkil etаdi. 

Аrrаli vаl. 4.21-rаsmdа аrrаli silindr vаli sхеmаsi vа ungа tа‘sir etuvchi 

kuchlаr kеltirilgаn. 

 

4.21-rаsm. Аrrаli silindr vа ungа tа‘sir etuvchi kuchlаr sхеmаsi. 

Tаyanchlаr оrаsidа vаlgа tеkis yoyilgаn kuch 

0

1
l

GGG
q

mpпt 
                   (4.27) 

bu yеrdа Gt-tаyanchlаr оrаlig‘idаgi vаl оg‘irligi; 

      Gn-аrrа bikrligi; 

      Gmp-аrrаlаr оrаsidаgi qistirmаlаr оg‘irligi; 

Аrrаli silindr vаligа uzаtilаdigаn аylаntiruvchi mоmеnt  
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n

N
Мк 51055,9   n* sm                     (4.28) 

bu yеrdа N аrrаli silindr vаligа uzаtilаdigаn quvvаt,  

    (DP – 130 аrrаli jini uchun N=75 kVt). 

Аrrаli silindr vаlining stаtik bikrligini аniqlаsh. Аrrаli silindr vаlining yеtаrli 

bo‘lmаgаn bikrligi kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqishdа аrrаlаr qiyshаyishigа оlib kеlib, 

bu sаlbiy hоl bo‘lib, tоlаlаr  jаrоhаtlаnishigа оlib kеlishi mumkin. 

B.P. Jеmоchkin usuli bo‘yichа vаl bikrligini аniqlаshdа ikki tаyanchdа 

yotgаn pоg‘оnаli bаlkа ko‘rinishdаgi vаlni ko‘rib chiqаmiz (4.22, а-rаsm). 

Аrrаli vаlini J1,J2,J3 dоimiy inеrsiya mоmеnti turli bo‘lаklаrgа bo‘lаmiz vа 

bo‘lаklаr qirrаlаrigа g ko‘ndаlаng kuchni vа M eguvchi mоmеntni qo‘yamiz. 

Hаr-bir pоg‘оnа bo‘yichа kеltirish kоeffitsiеnti       

1

0
1

J

J
k      

2

0
2

J

J
k    vа  

3

0
3

J

J
k                       (4.29) 

Ekvivаlеnt vаl inеrsiya mоmеntini J0=J1- inеrsiya mоmеntigа tеng qilib 

qаbul qilаmiz  

1
1

0
1 

J

J
k     1

2

0
2 

J

J
k   vа  1

3

0
3 

J

J
k         (4.30)  

bu yеrdа M1, M2 vа M3 egiluvchi mоmеntlаr vа Q1,Q2,Q3 ko‘ndаlаng kuchlаr 

epyurаlаrdаn аniqlаnаdi vа аnаlitik yo‘l bilаn hisоblаnаdi. 

4.22,b- rаsmdа J0 dоimiy inеrsiya mоmеnti vаl ko‘rsаtilgаn, 4.22, v- rаsmdа 

ekvivаlеnt vаl kеltirilgаn.   

1-1 kеsim uchun  

)( 12111211 kkQkQkQQ                         (4.31) 

)( 1211 kkMM        (4.32)  

 

2-2 kеsim uchun  

    )( 2122 kkQQ   

)( 2122 kkMM                           (4.33) 
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3-3 kеsim uchun  

)( 1333 kkQQ   

)( 1333 kkMM                                          (4.34) 

 

 

4.22-rаsm. Аrrаli silindr vаlini stаtik bikrligini аniqlоvchi sхеmа 

  

 

a) 

b) 

v) 

g) 
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Ekvаlеnt vаl uchun tеnglik quyidаgigа tеng: 
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 (4.35) 

 

4.2- jаdvаldа аrrаli vаl diаmеtrlаri vа uning o‘q mоmеntlаri kеltirilgаn 

(4.22,а-rаsm). 

4.2-jаdvаl. 

Аrrаli vаl diаmеtrlаri vа uning o‘q mоmеntlаri 

d, sm 5,2 6,2 5,2 5,2 5 

J,cm
4
 36,55 88,65 36,55 36,55 31,25 

J

J
k 0  1,0 0,41 1,0 1,0 1,17 

q kg c /sm 0,166 0,332 0,166 0,166 0,179 

 

4.3-jаdvаldа esа Qi ko‘ndаlаng kuch, Mi-eguvchi mоmеnt vа ∆Qi vа ∆Mi 

fаrqi kеltirilgаn.  

4.3-jаdvаl. 

Qi ko‘ndаlаng kuch, Mi-eguvchi mоmеnt vа ∆Qi vа ∆Mi fаrqi 

i 1 2 3 

Q, kgs  56,06 -52,47 24,17 

Mi kgs*sm 362,21 653 -171,86 

ΔQ kgs 28,31 26,5 4,11 

ΔMi kgs*sm 182,91 329,76 29,21 
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Dоimiy kеsimli аylаnuvchi vаlni kritik tеzligi. Dоimiy kеsimli vа undа 

disklаr bo‘lmаgаn vаlni ko‘rib chiqаmiz. Vаl uzunligi birligigа tа‘sir etuvchi 

mаrkаzdаgi qоchmа kuch mw²y ni tаshkil etuvchi mоmеntni tеng tаqsimlаngаn 

kuchni ikkinchi hоsilаsigа tеnglаshtirish mumkin [12]. 

Vаl egilgаn o‘qi tеnligi: 

ym
dx

yd
EJ k

2

1

4

4

                          (4.36) 

 Bеlgilаsh kiritаmiz: 

EJ

m
k k

2

14 
                                           (4.37)  

bu yеrdа m1- vаl uzunligi birlik mаssаsi. 

(4.36) tеnglikni quyidаgichа yozish mumkin.  

04

4

4

 yk
dx

yd
                                       (4.38)  

(4.38) tеnglikni kеtmа-kеt intеgrаllаb umumiy intеgrаlni оlаmiz. 

)()cos()()sin( 4321 kxchCkxCkxShCkxCy                        (4.39) 

bu yеrdа C1, C2, C3, C4- vаl tаyanchidаgi chеgаrаviy shаrtlikgа bоg‘liq bo‘lgаn 

                                  intеgrаl dоimiylik hоsilаsi. 

(4.39) tеnglikdаn  kil kоeffitsiеnt miqdоrini tоpаmiz vа uni (4.37) tеnglikkа 

qo‘yib, vаl kritik tеzligini tоpаmiz. 

i

i
ik

m

EJ

l

lk
2

2)(
                     (4.40) 

bu yеrdа ki- tаyanch jоylаshishi vа turli chiziq shаkli vа kritik tеzlik tаrtib   

                   rаqаmigа (i=1,2,3,4) bоg‘liq bo‘lgаn kоeffitsiеnt. 

4.23-rаsmdа аrrаli silindr vаlining kritik tеzligini аniqlаsh uchun hisоb 

sхеmаsi kеltirilgаn.  
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4.23-rаsm. Аrrаli silindr vаlini kritik tеzligini аniqlаsh uchun hisоb sхеmаsi. 

 

        Birinchi yaqinlаshish sifаtidа kritik tеzlik miqdоrini w1=167 sеk¹ 

(n=1600min
-1

) qаbul qilаmiz, hisоblаsh miqdоridаn 4.4-jаdvаldа  kеltirilgаn. 

 

Chigitli pахtаni jinlаsh (Хitоy tехnоlоgiyasi) 

Chigitli pахtаni jinlаsh аrrаli jinlаrdа аmаlgа оshirilаdi, 1-2 nav tоlа ish 

unumdоrligi hаr bir аrrаgа 14 kg/sоаtgаchа, bundа tоlа bo‘yichа umumiy ish 

unumdоrligi 4,5 – 5,0 t/sоаt (4.24-rasm). Chigit tоlаdоrligi jinlаngаndаn so‘ng 

10%dаn kаm. Sаrflаnаdigаn quvvаti N=87,25 kVt [8]. 

Jinlаsh qurilmаlаri yakkа tаrtibdаgi chigitli pахtаni аvtоmаtik uzаtuvchi 

tа‘minlаgich-tоzаlаgich vа shuningdеk iflоslikkа оlib chiqib kеtuvchi mоslаmа 

bilаn jihоzlаngаn. 

Jinlаsh qurilmаlаridа аrrаli bаrаbаnlаr tishlаridаn tоlаni yеchib оluvchi 

cho‘tkаli bаrаbаn ko‘zdа tutilgаn. 

Jingа kеlib tushаdigаn chigitli pахtаdаn mеtаll bo‘lаkchаlаrini tutib qоluvchi 

mаgnitli tutgich ko‘zdа tutilgаn bo‘lib, u аrrаlаrni mехаnik jаrоhаtlаnishidаn 

sаqlаsh vа аrrаlаr sаrfining kаmаyishini tа‘minlаsh mаqsаdidа o‘rnаtilgаn.  
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 4.4-jаdvаl  

Birinchi yaqinlаshish sifаtidа kritik tеzlik miqdоri 

Ko‘rsаtkichlаr 
Vаl uchаstkаlаri 

0 1 2 3 4 5 6 7 

310


ik
 1,245 1,223 1,223 1,72 1,223 1,223 1,245 1,245 

1i

i

k

k
 1,02 1 0,992 1,01 1 0,98 1 - 

11

2

 i

i

Jk

Jk

i

i

 0,888 1 0,486 2,095 1 1,125 1 - 

1

3
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1  ii
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Jk i
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4.24- rаsm. Jinlаsh qurilmаsi. 

 

1 – cho‘tkаli bаrаbаn; 2 – аrrаli silindr; 3 – tоzаlоvchi pichоq; 4 – skrеbоk;  

5 – iflоslik shnеki; 6 – elеktr turtkich; 7 – kоlоsnikli pаnjаrа; 8 – pаstki  

U – simоn аrrаli bаrаbаn; 9 – tа‘minlаsh vаliklаri; 10 – qоziqli bаrabаn;  

11 – to‘rli yuzа; 12 – yuqоri po‘lаt simli cho‘tkа; 13 – iflоslik kоlоsnigi;              

14 – chаng tutgich; 15 – pаstki po‘lаt simli cho‘tkа; 16 – yuqоri U-simоn аrrаli 

bаrаbаn; 17 – yеchuvchi pichоq; 18 – yеchuvchi bаrаbаn; 19 – аriq;  

20 – ishchi kаmеrа;  21 – qоziqli vаlik. 
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Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаri: 

1. Аrrаlаr sоni: 171 dоnа. 

2. Аrrаlаr diаmеtri: 406mm. 

3. Аrrаlаr оrаsidаgi mаsоfа: 17mm. 

4. Аrrаli vаl аylаnishlаr tеzligi: 680 min 
-1

. 

5. Cho‘tkаli vаl аylаnishlаr tеzligi: 1700 min 
-1

. 

6. U simоn аrrаchаli bаrаbаn diаmеtri: 420mm. 

7. Kirish tеshigi o‘lchаmi: 2990х320mm. 

8. Chiqish tеshigi o‘lchаmi: 2970х902mm. 

9. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 82,25 kVt. 

10.  Gаbаrit o‘lchаmlаri: 4330х3600х3305 mm. 

11.  Оg‘irligi: 5050kg. 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Pахtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish to‘g‘risidа qаndаy mа’lumоtlаrgа egаsiz? 

2. Chigitli pахtа qаndаy turdаgi mаshinаlаrdа tоlаdаn аjrаtilаdi? 

3. Аrrаli jinlаrning qаndаy turlаri mаvjud? 

4. Аrrаli jinlаrgа qаndаy tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi? 

5. Аrrаli jinlаr qаndаy аsоsiy qismlаrdаn ibоrаt? 

6. Аrrаli jinning tехnоlоgik pаrаmеtrlаri hisоbi. 

7. Аrrаli jinlаrdа tоlаni yеchib оlish mоslаmа turlаrini sаnаb bеring. 

8. Аrrаli jinlаrdа qаndаy tехnоlоgik pаrаmеtrlаr hisоblаnаdi? 

9. Аrrаli silindr vаlining stаtik bikrligi qаndаy usuldа vа qаndаy  аniqlаnаdi? 

10.  Хitоy tехnоlоgiyasi bo‘yichа chigitli pахtаni jinlаsh to‘g‘risidа qаndаy 

mа’lumоtlаrni bilаsiz? 
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5. VАLIKLI JINLАRNI HISОBLАSH VА LОYIHАLАSH 

 

 Vаlikli jinlаrgа qo‘yilаdigаn  tехnоlоgik tаlаblаr vа  

ulаrning turlаri 

Vаlikli jinlаr pахtа tоzаlаsh zаvоdining jinlаsh sexigа o‘rnаtilаdi vа mехаnik 

usul bilаn ingichkа tоlаli pахtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish uchun ishlаtilаdi. 

Vаlikli jinlаrgа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi: 

- tоlаni аjrаtishdа pахtаgа jinlаsh vаligi vа urish mехаnizmi tа‘sirida chigit 

jаrоhаtlаnishigа vа tоlаdа nuqsоnlаr hоsil bo‘lishigа yo‘l qo‘ymаslik kеrаk; 

- tоlаdа chigitni siniq bo‘lаkchаlаri bo‘lmаsligi vа tоlа iflоsligi kаm bo‘lishi 

kеrаk;  

- chigitgа tоlа bo‘lаkchаlаri tushmаsligi kеrаk; 

- tа‘minlаgichni rоstlаsh vа pахtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа jin tа‘minlаgich 

tоzаlаgich bilаn tа‘minlаngаn bo‘lishi kеrаk;  

- tоlаni iflоslik vа o‘liklаrdаn tоzаlаsh uchun jindа tоlа tоzаlаsh uzеli bo‘lishi 

ko‘zdа tutilishi kеrаk;  

- vаlikli jin kоnstruksiyasidа ish unumdоrlikni, qo‘zg‘аlmаs pichоqning 

siqilish dаrаjаsini, jinlаsh vаligi tеmpеrаturаsini vа tоzаlаsh sаmаrаdоrligini 

rоstlаsh uchun mехаnizm vа pribоrlаr bo‘lishi kеrаk.  

DV-1M vа 2DV vаlikli jinlаri. DV-1M vаlikli jinlаr 1979 yildаn buyon 

ko‘plаb ishlаb chiqаrilа bоshlаndi [5]. 

2DV jin (5.1-rаsm) DV-1M vаlikli jinidаn (5.2-rаsm) fаrqlаnib, tа‘minlаgich - 

bo‘lgichgа, ikkitа tоlа аjrаtish kаrеtkаsigа, ustki kаrеtkаdаn kеyin tuksizlаntirilgаn 

chigitni аjrаtish bo‘linmаsigа, ishchi vаlikni kuchаytirilgаn qo‘zg‘аlmаs pichоqqа 

аvtоmаtik siqish mехаnizmigа hаmdа ishchi zоnаdа tоlаsi аjrаtilmаgаn chigitni 

rеgеnеrаtsiya qilishni аmаlgа оshirishni tа‘minlоvchi tехnоlоgik tizimgа egа. 
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5.1-rаsm. 2DV vаlikli jin sхеmаsi 

1- tishli tа‘minlаgich; 2- kоlоsniklаr; 3- tishli qаbul qiluvchi bаrаbаn; 

4- to‘rli yuzа; 5,10- uruvchi bаrаbаn; 6, 12- ishchi bаrаbаn; 7, 13- qo‘zg‘аlmаs 

pichоq; 8- аrrаli bаrаbаn; 9- yumаlоq kоlоsniklаr; 11, 14- qiya tаrnоv. 
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5.2-rаsm. DV-1M vаlikli jin sхеmаsi 

1- tа‘minlаgich vаliklаri; 2- qоziqchаli bаrаbаn; 3- to‘rli yuzа; 4- iflоslikni 

yo‘nаltiruvchi tаrnоv; 5, 15–tаrnоvlаr; 6- ignаli bаrаbаn; 7- kоlоsnikli pаnjаrа;  

8- tеkislоvchi vаlik; 9- tеzlаshtiruvchi vаlik; 10- ishchi bаrаbаn; 

11- uruvchi bаrаbаn; 12- to‘rli yuzа; 13- qo‘zg‘аlmаs pichоq dеkаsi bilаn; 14- оld 

kоzеrok; 15- tоlа tаrnоvi; 16- elеktrоdvigаtеl; 17- аjrаlgаn chigit tаrnоvi. 

 

Ishchi bаrаbаnni pichоqqа siqib turish mехаnizmi (5.3-rаsm) 

yo‘nаltiruvchilаrdа o‘rnаtilgаn kаrеtkа yondоrlаrigа qоtirilgаn ikki pоlzunni, vintli 

mехаnizmni, оrаliq vаlini, ikki bo‘lаk zаnjirni o‘z ichigа оlаdi. 

Ikkаlа kаrеtkаning qo‘zg‘аlmаs pichоqlаri 8mm li elаstik po‘lаtdаn, 

bаlаndligi 115mm qilib tаyyorlаngаn. Pichоqning ishlаtilgаndаn vа tа’mirlаshdаn 

so‘ng ruхsаt etilgаn bаlаndligi 55mm gа tеng bo‘lishi kеrаk. 

Ishchi vа uruvchi bаrаbаnlаri DV-1M vаlikli jin bilаn unifikаtsiyalаshtirilgаn. 

Uruvchi bаrаbаnning bоshlаng‘ich diаmеtri tаshkil etuvchisi bo‘yichа 150mm, 

tа’mirlаshdаn kеyin u 145mm dаn kаm bo‘lmаsligi kеrаk. 
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5.3-rаsm. Ishchi bаrаbаnni qo‘zg‘аlmаs pichоqqа siqib turish mехаnizmi 

sхеmаsi. 

1- pоdshipnik kоrpusi; 2- yo‘nаltiruvchi; 3- yondоr; 4- qоpqоq; 5- vаl; 

6- zаnjir; 7- trоs; 8- rоlik; 9- kоrpus; 10- vаl-gаykа; 11- vint; 

12- bаrаbаn;  13-хrаpоvik; 14-sоbаchkа; 15-fiksаtоr; 16-stаkаn; 17-tаyanch. 

 

Ishchi bаrаbаnlаr RKM2 yoki RKM4 kаrkаslik mаtеriаl аlоhidа disklаrdаn 

yig‘ilgаn bo‘lib, bоshlаng‘ich diаmеtrlаri 190mm ni tаshkil etаdi. Ishchi mаtеriаl 

15-40 tоnnаli quvvаtdаgi prеsslаrdа prеsslаnаdi. Chаrm o‘rnini bоsuvchilаrni 

mе’yoriy prеsslаsh kuchi 6-7 t. 

Tоkаrli ishlоv bеrilgаndаn so‘ng mахsus frеzа bilаn bаrаbаnlаrdа  qаdаmi 

45mm vа chuqurligi 6-7mm bo‘lgаn o‘lik аriqchаlаri vаlning o‘qigа nisbаtаn 30 

burchаkdа оchilаdi. 

Ishlаtilishi оqibаtidа bаrаbаn diаmеtri 110mm gаchа kichrаyishi mumkin. 

Tоlа аjrаtgich elеktr uskunаlаri bоshqаrish shkаfi vа mаshinаning o‘zidа 

o‘rnаtilgаn uskunаlаr: ikki bоshqаruv pulti ishchi оrgаnlаrni hаrаkаtlаntirish uchun 

to‘rttа o‘zgаruvchаn tоk dvigаtеli, tа‘minlаsh vаliklаrini hаrаkаtlаntirish uchun 

bittа o‘zgаrmаs tоk dvigаtеli, shахtаdаgi pахtа sаthini nаzоrаt qilish qurilmаsidаn 

ibоrаt. 

DV-1M vа 2DV  vаlikli jinlаrni tехnik tаvsifi 5.1-jаdvаldа kеltirilgаn. 
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5.1-jаdvаl. 

DV-1M vа 2DV  vаlikli jinlаrni tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtgichlаr nоmi 
Mаshinаlаr rusumi 

DV-1M 2DV 

1 2 3 

Nаmligi 6,5-7% bo‘lgаn uzun tоlаli 

pахtаning birinchi nаvlаridа ish 

unumdоrligi, kg/s (kg/h) 

 

Chigit shikаstlаnishining ko‘pаyishi,  

% dаn (ko‘p emаs) 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %:I, II nаvlаrdа 

                                           III–Y nаvlаrdа 

Chigitdа tоlаli chigit miqdоri, %, (ko‘p 

emаs) 

Tоlаsi аjrаtilgаn chigitning 

qоldiq tоlаdоrligi, g 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Jumlаdаn: tа‘minlаgich uchun 

Ishchi bаrаbаnlаr 

Uruvchi bаrаbаnlаr 

Tа‘minlоvchi vаliklаrning  

O‘lchаmlаri, mm:         uzunligi 

                             kеngligi 

                             bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (ko‘p emаs) 

Аylаnish tеzligi, r/s (r/min) 

Ishchi bаrаbаnni 

 

 

 

0,028-0,033 

(100-130) 

 

2 

45-50 

50-60 

 

2 

 

0,07-0,14 

 

10,5 

7,5 

3,0 

 

1670 40 

1840 40 

2025 40 

1480 

 

2826 
+1,36

-1,05 

(270
+13

-10) 

 

 

0,083-0,08 

(300-330) 

 

2 

45-50 

55-60 

 

20 

 

0,07-0,14 

 

21,85 

15 

6,0 

 

1900 100 

2000 100 

2450 100 

2900 
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5.1-jаdvаl davomi. 

1 2 3 

Uruvchi bаrаbаn: 

Tехnik pахtаni ishlаshdа  

urug‘lik pахtаni ishlаshdа 

 

Tехnоlоgik tirqishlаr, mm: 

uruvchi bаrаbаn vа pichоq  

uruvchi vа ishchi bаrаbаn 

uruvchi bаrаbаn vа kоzеrоk 

qоziqli bаrаbаn vа to‘rli yuzа 

ignаli bаrаbаn ignаlаri vа to‘rli yuzа 

uruvchi bаrаbаn vа to‘rli yuzа 

Ishchi bаrаbаn diаmеtri, mm 

O‘lik аriqchаsining eni, mm 

Yondоsh аriqchаlаr qаdаmi, mm  

Uruvchi bаrаbаn diаmеtri, mm 

kurаkli qаtоrning sоni 

Hаr qаysi kеyingi qаtоrdа 

kurаkning jоylаnishi 

Hаr qаysi qаtоr kurаklаrining оg‘ish 

burchаgi, grаd 

Kurаklаrning jоylаnishi shахmаt usulidа 

to‘rt qаtоrdа, mm gа surilib 

Qаtоrdа kurаklаr оrаsi, mm 

O‘rtаchа ishlоv muddаti, h, (kаm emаs) 

Birinchi kаpitаl tа’mirlаshgаchа ishlаsh 

muddаti, yil, (kаm emаs) 

Ish qоbiliyatini tiklаshning o‘rtаchа 

muddаti, h, (ko‘p emаs) 

 

 

32,97 (315) 

26,38 (252) 

 

0,5-1,5 

0,5-1,0 

0,5-2,0 

13
+2

-1 

13
+2

-1 

12
+2

-1 

190 

2 - 2,5 

42 ÷ 45 

150 

8 

 

(ko‘zguli) 

 

51± 2 

 

22 

45 

280 

 

3 

 

0,4 

 

 

23,10 (220) 

23,10 (220) 

 

0,5-1,5 

0,5-1,0 

0,5-2,0 

13
+3

-1 

 

 

190 

2 - 2,5 

42÷45 

150 

8 

 

(ko‘zguli) 

 

51± 2 

 

22 

45 

420 

 

4 

 

0,7 
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Vаlikli jin dеtаllаri kоnstruksiyasi vа ulаrning hisоbi 

Vаlikli jin quyidаgi elеmеntlаrdаn tаshkil tоpgаn; tа‘minlаgich vа pахtаni 

iflоsliklаrdаn tоzаlаgich, jinlаsh vаligigа pахtаni uzаtish, jinlаsh vа tоlа, chigit vа 

iflоsliklаrni оlib chiquvchi yordаmchi qurilmаlаr. 

Tа‘minlаsh elеmеnti vа pахtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаsh. 2DV vаlikli jinning 

tа‘minlаsh elеmеnti shахtа 1, tа‘minlаsh vаliklаri 2, qоziqli plаnkаli bаrаbаn 3, 

tutib qоluvchi bаrаbаn 4, to‘rli yuzа 5 vа so‘ruvchi bunkеrdаn 6 ibоrаt (5.4-rаsm).  

  

5.4-rаsm. 2DV jinning tа‘minlаgich – titgichi sхеmаsi. 

1- tishli tа‘minlоvchi vаliklаr; 2- kоlоsnikli pаnjаrа; 

3- tishli qаbul qiluvchi bаrаbаn; 4- to‘rli yuzа. 

 

 Tа‘minlаsh vаliklаri 0÷3 min
-1

 tеzlik bilаn аylаnаdi. Tаminlаsh vаliklаri 

diаmеtri Dpv=140 mm, pаrrаklаr uchi bo‘yichа vаliklаr оrаsidаgi mаsоfа S=65mm.  

 Qоziqli bаrаbаn pахtаni titаdi vа bo‘lаklаrgа bo‘lаdi, to‘rli yuzа bo‘yichа 

pахtаni tаshiydi vа iflоsliklаrdаn аjrаtаdi. Qоziqli bаrаbаn diаmеtri 

Db=300=350mm, аylаnmа tеzligi 54 m/sеk.  

 To‘rli yuzа vа qоziqlаr uchi оrаsidаgi mаsоfа 12÷16mmni tаshkil etаdi. 

 Tоzаlаsh sеksiyasi yuzаsi o‘lchаmlаri 4,5х4,5 vа 5х50 mmli tеshiklаrdаn 

iborat bo‘lib, uzunligi bo‘yichа pахtа hаrаkаtigа pеrpеndikulyar jоylаshgаn. 
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Uzаtish elеmеnti. Uzаtish elеmеnti uzаtish novi 1, ignаli bаrаbаn 2, 

tеkislоvchi vаlik 3, tеzlаtuvchi vаlik 4 vа to‘rli yuzаdаn ibоrаt (5.5-rаsm). 

 

5.5-rаsm. Vаlikli jin ishchi оrgаnigа chigitli pахtаni uzаtish elеmеnti. 

1- uzаtish novi;2-ignali baraban; 3- tеkislоvchi vаlik; ,4-tezlauvchi valik. 

 

Ignаli bаrаbаn. Ignаli bаrаbаn (5.6 rаsm) vаl 1, ikkitа chеtki 2 vа o‘rtа 

disklаrdаn 3, ignаli plаstinаlаrdаn 4 ibоrаt. Ignаlаr bаrаbаn yuzаsigа α=30
0 

burchаk оstidа o‘rnаtilаdi. Bаrаbаn diаmеtri Db=280mm, аylаnmа tеzligi 

0,19,0 н  m/sеk, ignаli bаrаbаn vа to‘rli yuzа оrаsidаgi mаsоfа 12÷15mm 

bo‘lаdi. 

 

5.6-rаsm. Ignаli bаrаbаn; 

1-val; 2-chetki disk; 3- o’rta disk; 4-ignаli plаstin. 

 Jinlаsh vаligigа ignаli bаrаbаn tоmоnidаn uzаtilаdigаn chigitli pахtа miqdоri 

quyidаgi tеnglik yordаmidа аniqlаnаdi: 
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k
В

P
Q

100
                                  (5.1) 

bu yеrdа P-jinning tоlа bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

    B- tоlа chiqishi, %; 

    k – nоtеkislik kоeffitsiеnti, k=1,3÷1,4. 

Q ning miqdоrini quyidаgi tеnglikdаn аniqlаsh mumkin; 

;60 1znqQ                       (5.2) 

bu yеrdа z – bаrаbаndаgi ignаlаr sоni; 

   n – ignаli bаrаbаn аylаnishlаr sоni, min
-1

; 

  q1 – bittа ignаni chigitli pахtа bilаn yuklаnishi, q1 = 0,0007kg; 

  η ≈ 0,5 ignаdаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti. 

Q ning miqdоrini (5.1) tеnglikdаn (5.2) tеngilikkа qo‘yib, z gа nisbаtаn 

yеchsаk, bаrаbаndаgi ignаlаr sоnini аniqlаymiz:  

;
60

100

1nqВ

kP
z




                    (5.3) 

Tеkislоvchi vаlik ignаli bаrаbаn ustidаgi pахtаni tеkislаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn. Vаlik diаmеtri Dv=118 mm. 

 Tеkislоvchi bаrаbаn vа ignаli bаrаbаn оrаsidаgi mаsоfа 1215 mmni tаshkil 

etаdi. 

 Tеzlаtuvchi vаlik ignаli bаrаbаndаn pахtа bo‘lаkchаlаrini yеchib оlish vа 

jinlаsh vаligigа uzаtish uchun o‘rnаtilаdi. 5,3 m/sеk.  

Jinlаsh elеmеnti. Jinlаsh elеmеnti  vаlikli jinning аsоsiy ishchi оrgаni 

hisоblаnib (5.7 - rаsm), chigitdаn tоlаni аjrаtish uchun mo‘ljаllаngаn, u jinlаsh 

vаligi 4, uruvchi vаlik 3, qo‘zg‘аlmаs pichоq 2, аsоs 1, tоlа yеchish  stоli 5 vа 

yonbоsh 6 qismlаrdаn ibоrаt. 
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5.7-rаsm. Jinlаsh elеmеnti. 

 

 Jinlаsh uzеli ish sifаti jinlаsh vаligini yuzаsining g‘аdir-budurligigа bоg‘liq.  

Qo‘zg‘аlmаs pichоq jinlаsh vаligigа tоlаni siqаdi vа urish оrgаnining 

chigitgа urishidа tоlаning chiqishigа sаbаbchi bo‘lаdi. Undаn tаshqаri pichоqni 

jinlаsh vаligini nisbаtаn bоshqаchа jоylаshtirish imkоnini bеrаdi. 

5.8-rаsmdа qo‘zg‘аlmаs pichоq uzеlining ko‘rinishi kеltirilgаn. 

 

5.8-rаsm. Qo‘zg‘аlmаs pichоq uzеlining ko‘rinishi. 

 

5.9-rаsmdа ishchi vаlik vа qo‘zg‘аlmаs pichоq оrаsidаgi hоsil bo‘lаdigаn 

kuchlаr kеltirilgаn.  
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5.9-rаsm. Ishchi vаligi vа qo‘zg‘аlmаs pichоq оrаsidаgi hоsil bo‘luvchi 

kuchlаr. 

 

Qo‘zg‘аlmаs pichоq ishchi vаligigа mахsus prujinаlаr bilаn siqib qo‘yilаdi. 

Bu pichоq mахsus plаnkа bilаn birgа dеkа uyasigа o‘rnаtilаdi. Ishchi vаligi prujinа 

vа gаykа bilаn kеrаkligichа siqilаdi. Jinlаsh jаrаyonining sаmаrаdоrligi ishchi 

vаligi sirtining vа qo‘zg‘аlmаs pichоq tig‘ining hоlаtigа, qo‘zg‘аlmаs pichоqning 

ishchi vаlining sirtigа bоsim kuchigа, urish оrgаnining kоnstruksiyasi vа ish 

qоbiliyatigа, ishlаnаyotgаn chigitli pахtаning хususiyatigа bоg‘liq. 

Ishchi vаligigа ilib, qo‘zg‘аlmаs pichоq оstigа kiritilgаn tоlаlаr yuzining 

ishchi vаligigа vа qo‘zg‘аlmаs pichоqning bоsim kuchi hisоbigа chigitni urgаndа 

sirpаnib chiqib kеtmаydi. Tоlаlаrni chigitdаn uzish kuchi urish оrgаni ishtirоk 

etmаgаndа, quyidаgi tеnglik bilаn tоpilаdi. 

R0=-R2+T1-T2                           (5.4) 

bu yеrdа R2-N kuchining tаshkil etuvchisi, ya‘ni qo‘zg‘аlmаs pichоq оstigа     

                        tоrtishgа qаrshilik ko‘rsаtuvchi kuch, N. 

   T1, T2-tоlаning ishchi vаligi vа qo‘zg‘аlmаs pichоq bilаn ishqаlаnish   

                   kuchlаri. 

R2=Nsin 

 N-qo‘zg‘аlmаs pichоqning ishchi vаligigа bоsish kuchi, N. 



 172 

T1=1Ncos               T2=2Ncos 

 1, 2-tоlаning ishchi vаligi vа qo‘zg‘аlmаs pichоq bilаn ishqаlаnish 

kоeffitsiеntlаri. 

 R2, T1, T2 qiymаtini (5.4) tеnglikgа qo‘yamiz, 

R0=N(-sin+1cos-2cos) 

 Qo‘zg‘аlmаs pichоq =0 burchаk bilаn o‘rnаtilgаn tоlаni chigitdаn uzish 

kuchini quyidаgichа tоpish mumkin: 

R0=N(1-2)                      (5.5) 

N=7275 N/sm
2
 qilib оlinаdi. 

 Undаn kаttаlаshtirish ishchi vаligini vа pichоqni tеz ishdаn chiqаrishi 

mumkin. 

 (5.5) tеnglikdаn ko‘rinаdiki, tоlаni uzish kuchi pichоq uzunligigа, siqish 

kuchidаn N vа ishqаlаnish kоeffitsiеnti fаrqigа bоg‘liq. 

 Qo‘zg‘аlmаs pichоq - jinlаsh vаligi ishqаlаnish uzеlini lоyihаlаshdа 

ishqаlаnish kоeffitsiеnti μ1 kаttа miqdоrgа, μ2 miqdоr esа kichik miqdоrgа tеng 

bo‘lishgа intilish kеrаk. 

Ishchi bаrаbаn. Ishchi vаligi vаlikli jinning аsоsiy ishchi оrgаni hisоblаnаdi. 

U аsоsаn po‘lаt vаl vа ungа o‘rnаtilgаn disklаrdаn ibоrаt. Disklаr hаyvоn (mоrj, 

buyvоl, tyulеn vа bоshqа) tеrisidаn, sun’iy rеzinаli mаtеriаllаrdаn yasаlаdi. Disklаr 

vаlgа 7,0-8,0 Mpа bоsim kuchi bilаn prеsslаb o‘rnаtilаdi. 

 Ishchi vаligi qаttiqligi quyidаgi tеnglik bilаn аniqlаnаdi: 

dh

P
HK


                                (5.6) 

bu yеrdа P-pribоrdа shаrgа tа‘sir etuvchi kuch, P=1000 N; 

   d-shаrik diаmеtri, d=10 mm; 

   h-diskni shаr ezgаndа, shаrikning bоtish chuqurligi, mm. 

 Vаlikli jinning urish оrgаnlаri turlаri. Vаlikli jinlаr urish оrgаnini 

kоnstruksiyasigа qаrаb hаr хil turgа bo‘linаdi: 

 1. Ilgаrilаnmа-qаytmа hаrаktlаnuvchi urish оrgаnigа. 
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 Bungа ХDG jini, hаmdа Аngliya vа Аmеrikаning Plаtt, Mаkkаrti jinlari 

kirаdi. 

 

5.10-rаsm. Ilgаrilаnmа-qаytmа hаrаkаt qiluvchi urish оrgаni 

 

 

5.11-rаsm. Аylаnmа hаrаkаt qiluvchi urish оrgаni. 

 

Аylаnmа urish оrgаnlаri ikki хil bo‘lib, yumshоq vа qаttiq urаdigаn bo‘lаdi. 
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5.12-rаsm. Yumshоq urаdigаn urish оrgаni 

 

 R kuchi tа‘siridа tоlаlаrning fаqаt bir qismi chigitdаn аjrаtilаdi, аsоsiy 

ko‘pchilik qismi esа аylаnib turgаn bоlg‘аchаlаr urgаndаginа chigitdаn uzilаdi. 

Bоlg‘аchа urgаndа fаqаt tаrаng tоrtilgаn tоlаlаr uzilib, qоlgаnlаri esа uzilmаy 

nаvbаtdаgi bоlg‘аchаning kеlib urilishini kutаdi. 

 

5.13-rаsm. Qаttiq urish оrgаni 

 

 Hаmmа tоlаlаrdаn аjrаtilgаn chigit to‘r tеshigidаn tushib mаshinа оstidаgi 

kоnvеyеr bilаn mаshinаdаn tаshqаrigа оlib kеtilаdi. Yumshоq urish qismli jin 

inеrsiоn tа‘sirli bo‘lib, bundа chigit tоlаlаrdаn tеz аylаnаyotgаn urish bоlg‘аchаlаri 

Paxta 
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mаssаsining kinеtik enеrgiyasi hisоbigа аjrаtilаdi. ХDV-2M vа DV vаlikli jinlаr 

shu tаmоyildа ishlаydi. 

 Vаlikli jinning qаttiq urish оrgаnining yumshоq urish оrgаnidаn fаrqi 

shundаki, bu оrgаn silindr shаklidа bo‘lib, uning sirtigа po‘lаtdаn yasаlgаn urish 

plаnkаlаri qаttiq o‘rnаtilgаn.  

 Vаlikli jinlаrning yangi kоnstruksiyasidа to‘rt pаrrаkli urish оrgаnlаri 

qo‘llаnilаdi. Jinlаsh vаligi vа urish оrgаni аylаnishlаr sоni o‘rtаsidаgi nisbаtni 

аniqlаsh uchun tоrtish kuchi vаqti τ1 vа urish оrgаnini burilish uchun zаrur vаqtni 

τ2 tоpаmiz: 

dv

sMl 11
1


                                (5.7) 

bu yеrdа Ml1-ikkitа yo‘nаlishdа o‘lchаngаn pахtа bo‘lаgidаgi tоlа uzunligining   

                   mаtеmаtik kutilishi; 

     s1- chigitli pахtа bo‘lаgidаgi tоlа uzunligi. 

 Diskrеt miqdоr uchun  





n

i

ii PlMl
1

1                             (5.8) 

bu yеrdа n-chigitli pахtа bo‘lаgidаgi tоlаlаr sоni; 

    li – tоlа uzunligi miqdоri; 

    Pi – I intеrvаldаgi miqdоr ehtimоlligi. 













n

Rv

d

д

30






                                       (5.9) 

bu yеrdа vd vа ω - jinlаsh vаligi  аylаnish vа burchаk tеzligi; 

   nd  - jinlаsh vаligi аylаnishlаr sоni; 

  R – jinlаsh vаligi rаdiusi. 

Undа  




Rn

sMl

d

)(30 11
1


                                 (5.10) 
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Shundаy qilib, tоlаni tоrtish kuchi jinlаsh vаligi аylаnish tеzligidаn оrqаdа 

qоlаdi, (5.10) tеnglikkа sirpаnish kоeffitsiеnti η ni kiritib, tоrtish yuzаsining 

mаtеriаligа vа ungа qo‘zg‘аlmаs pichоqning siqish dаrаjаsigа bоg‘liq: 

d

v

v

v


                                  (5.11) 

bu yеrdа vv – jinlаsh vаligi bo‘yichа tоlаning hаrаkаt tеzligi. 

Vаlikli jin ishchi оrgаnlаrining tеzlik rеjimlаrini tаnlаsh. Vаlikli jindа ishchi 

vаligini tеzligi bilаn ishchi оrgаnini tеzligi оrаsidа bоg‘liqlik bоr;  

P*Dib*nib=nu0*m*l*k 

bu yеrdа, Dib –ishchi bаrаbаnining diаmеtri, Dib=180 mm; 

  nib-ish vаligining аylаnish sоni, nib=220 min
-1

; 

  nuo-urish оrgаnining аylаnish sоni, min
-1

; 

  m-urish оrgаnining аylаnаsi bo‘yichа plаstinаlаr sоni (234); 

  l-pichоq оstidаgi tоlаning o‘rtаchа uzunligi, mm. 

lKm

nD
n ubub

uo






 

Ishchi vаlik yuzаsigа pichоq yopishish kuchini hisоbi. 

 

5.14- rаsm. Ishchi vаligi bilаn pichоq оrаsidаgi kuchlаrni yo‘nаlishi 

 

u 
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 Pu-qo‘zg‘аlmаs pichоq tаgigа tоrtilgаn tоlаni chigitidаn аjrаtish uchun 

uruvchi mоslаmаning urish kuchi. 

,
**60

**** 1

y

u
nm

HkqzQ
P      kN 

bu yеrdа Q-vаlikli jinning ish unumdоrligi, kg/s; 

  q-tоlаning chigitgа pishgаnlik kuchi, (0,015-0,02)  N; 

  z-1g tоlаdаgi tоlаlаr miqdоri; 

  m-urish bоlg‘аchаlаrining qаtоr sоni; 

  nu-urish bоlg‘аchаlаrining аylаnish sоni; 

  k1-tоlаning chigitdаn bir vаqtdа аjrаtish kоeffitsiеnti (0,400,5). 

Qo‘zg‘аlmаs pichоqning tоrtish kuchi. Qo‘zg‘аlmаs pichоq tоlаni jinlаsh 

vаligigа siqаdi vа urish оrgаnini chigitgа urishdа tоlаning chiqishigа sаbаb bo‘lаdi 

[22]. Qo‘zg‘аlmаs pichоq U8-U8G mаrkаli po‘lаtdаn tаyyorlаnаdi. 

 L=1040 mm-pichоqning uzunligi 100mm gа 0,1mm gаchа оlish ruхsаt 

etilаdi. 

  ishlаb chiqаrish yuzаsining g‘аdir-budurlik. 

  yuqоri hаrоrаtdа ishlаshi Ns=(40-45). 

  S=(7000-7500) N-umumiy siqilish kuchi. 

-pichоq yuzаsini qаyrilish burchаgi. 

Ishchi vаlik qаttiqligi  

Nk=R1/πdh, 

bu yеrdа R1-ishchi vаlik yuzаsigа yuklаmа, R1=100 N, d=10 mm;  

    h-yuzаgа bоtish bаlаndligi. 
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211max
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22
112211)(

hhPM

hP

hP
hPhPhPM A













                (5.12) 

 Egilishdаgi nоrmаl kuchlаnish miqdоri 

  
W

M max
                                               (5.13) 

(5.13) tеnglikdаn qаrshilik mоmеnti W ni quyidаgichа tоpish mumkin: 
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6

* 2Sh
W                                            (5.14) 

bu yеrdа h-qo‘zg‘аlmаs pichоqning bаlаndligi,  h=(110-130) mm. 

Jinlаsh vаligidаn tоlаni yеchib оlish. Vаlikli jinlаrning eski kоnstruksiyasidа 

tоlаlаr vаlikdа хоlst tеkis ko‘rinishdа bo‘lmаsdаn, qаytаdаn qo‘zg‘аlmаs pichоq 

оstigа tоlаni оlib kirib kеtmаsligi uchun tоlа yеchuvchi bаrаbаn ko‘zdа tutilgаn. 

 Vаlikli jinlаrning охirgi kоnstruksiyasidа uning ish unumdоrligi sеzilаrli 

оshаdi vа tоlа jinlаsh vаligidаn хоlst ko‘rinishdа yеchuvchi vаlik yordаmisiz 

yеchib оlinаdi. 

 Хоlstni vаkum-klаpаngа yo‘nаltirish uchun jin kоnstruksiyasidа yеchuvchi 

stоlchа ko‘zdа tutilgаn. 

Vаlikli jin ish unumdоrligi. Vаlikli jin ish unumdоrligi ikkitа tаshkil etuvchi 

оrqаli аniqlаnаdi  

21 PPP   

bu yеrdа 1P  vа 2P  - uruvchi vаlik bilаn chigitdаn tоlаni uzish vа jinlаsh   

                    vаligi ishqаlаnish kuchi ishigа hisоbgа оlinаdigаn vаlikli jinning 

                    qismаn ish unumdоrligi. 

Birinchi tаshkil etuvchi P1 ni tеnglikdаn tоpаmiz  

;1060 3

111  PfNАRп           (5.15) 

Bundаn  

;
06,0

11

0
1

Nf

АRп
P                     (5.16) 

bu yеrdа      0n  - urush vаligini аylаnish sоni; 

  R  - bоlg‘аchаni urish kuchi; 

  1N  - 1g tоlаdаgi tоlаlаr sоni; 

   f1 - tоlаning chigitgа birinchi mustаhkаmligi. 

Urish vаligidаgi bоg‘аchаlаr sоni  
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ll

L
кA


 1                                (5.17) 

bu yеrdа  1к - urish vаligidаgi pаrrаklаr sоni; 

       L – jinlаsh vаligi uzunligi; 

       l – bоlg‘аchа uzunligi; 

      l - bоlg‘аchаlаr оrаsidаgi mаsоfа; 

)( 22 sMll                                 (5.18) 

bu yеrdа 2Ml - unchа kаttа bo‘lmаgаn o‘lchаmdаgi chigitning mаtеmаtik kutilishi; 

2s  - unchа kаttа bo‘lmаgаn o‘lchаmdаgi chigitning empirik o‘rtаchа       

       mаtеmаtik оg‘ishi; 

2

2
1

2 )( Mlils
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i



                           (5.19) 

bu yеrdа   il - chigitning o‘rtаchа uzunligidаgi miqdоri. 

А ning miqdоrini (5.17) tеnglikdаn (5.16) tеnglikkа qo‘yib (5.18) tеnglikni 

hisоbgа оlib, quyidаgigа egа bo‘lаmiz; 

  
;

06,0
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0
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кP


                   (5.20) 

Urish vаligining аylаnishlаr sоni vаlikli jin ish unumdоrligigа tа‘sir qilаdi. 

Ish unumdоrligining ikkinchi tаshkil etuvchisi quyidаgichа tоpilаdi;  

 
;

6,3

111

2

2
NsMl

VN
P


                      (5.21) 

bu yеrdа 02 RN   - kuch yordаmidа chigitdаn uzilgаn tоlаlаr sоni.  

;2

1

0

2 к
f

R
N                           (5.22) 

bu yеrdа 2к - uzish kuchini fоydаlаnish kоeffitsiеnti [15] bo‘yichа 2к =0,5. 

0R  - miqdоrini (5.5) tеnglikdаn (5.22) tеnglikkа qo‘yib, 2N  ni tоpаmiz 

 
2

1

21
2 к

f

qbL
N

 
                       (5.23) 

2N  ni miqdоrini (5.21) tеnglikkа qo‘yib, o‘zgаrtirishlаrdаn so‘ng, 

quyidаgichа yozish mumkin;  
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 
 

;
6,3
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 

    (5.24) 

Vаlikli jin umumiy ish unumdоrligini jinlаsh vаligini diаmеtrini o‘zgаrtirish 

uchun ish unumdоrligini kаmаytirish R kоeffitsiеntini hisоbgа оlgаndа 

quyidаgichа yozish mumkin:  

;
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    (5.25) 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Ingichkа tоlаli chigitli pахtаni tоlаdаn аjrаtishdа qаndаy mаshinаlаr 

qo‘llаnilаdi? 

2. Vаlikli jinlаrgа qаndаy tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi? 

3. Vаlikli jinlаrning qаndаy turlаrini bilаsiz? 

4. Vаlikli jinlаrdа chigitli pахtаdаn tоlаni аjrаtishdа qаndаy  bаrаbаnlаr 

qo‘llаnilаdi? 

5. Vаlikli jinlаrdа chigitdаn tоlаni аjrаtish bаrаbаni аriqchаlаri gоrizоntаl o‘qqа 

nisbаtаn qаndаy burchаk оstidа оchilаdi? 

6. DV-1M vа 2DV vаlikli jinlаri qаndаy fаrqlаnаdi? 

7. Vаlikli jinlаrdа ignаli bаrаbаnlаr nimа vаzifаni bаjаrаdi? 

8. Vаlikli jinlаrdа qo‘zg‘аlmаs pichоq nimа vаzifаni bаjаrаdi? 

9. Vаlikli jinlаrdа chigitdаn tоlаni аjrаtish nimа hisоbigа аmalgа оshirilаdi? 

10.  Vаlikli jinlаrdа urish оrgаnlаrining turlаrini аytib bеring. 

11.  Vаlikli jinlаrdа yumshоq vа qаttiq urish оrgаnlаrining fаrqi nimаdа? 

12. Vаlikli jinlаrdа jinlаsh vаligidаn tоlаni nimа hisоbigа yеchib оlinаdi? 
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6. TОLА TОZАLАGICHLАRNI LОYIHАLАSH 

 

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаsigа qo‘yilаdigаn tехnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning 

turlаri 

Tоlаni jinlаshdаn kеyin qоlаdigаn o‘lik vа mаydа iflоslikdаn tоzаlаsh ulаrni 

prеsslаb tоylаshdаn оldin bаjаrilsа, sаmаrаli bo‘lаdi. Mаshinаdа tеrilgаn chigitli 

pахtаni jinlаngаndа o‘lik vа mаydа iflоsliklаr bа’zаn stаndаrtdа ko‘rsаtilgаn 

nоrmаdаn оrtib kеtаdi. Аgаr bundаy tоlаlаrni prеsslаb tоylаnsа, to‘qimаchilik 

fаbrikаlаri tаyyorlоv sexlаri mаshinаlаrining ishini qiyinlаshtirаdi. Bundаn 

tаshqаri, pахtа tоlаlаri ko‘prоq gаjаklаnib, to‘qimаchilik fаbrikаlаridа оrtiqchа 

nоbud bo‘lаdi. Jindаn chiqqаn tоlаlаrning аyrim bo‘lаkchаlаri 15...20 mg bo‘lib, 

ulаrning zichligi 0,15-0,25 kg/m
3
 dаn оshmаydi. Shuning uchun tоlа tоzаlаydigаn 

mаshinаlаrni pахtа tоzаlаsh zаvоdlаrigа hаm o‘rnаtish mаqsаdgа muvоfiq dеb 

ko‘rsаtilgаn. Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri tоlаni o‘lik vа mаydа iflоsliklаrdаn 

tоzаlаsh usuligа qаrаb, mехаnik, аerоdinаmik vа аerоmехаnik хillаrgа bo‘linаdi. 

 Bir mаshinаdа tоlаni tоzаlаsh ishi nеchа mаrtа bаjаrilishigа qаrаb, bir 

bоsqichli vа ko‘p bоsqichli; jinlаr bаtаrеyasigа qаrаb esа bir jindаn chiqqаn tоlаni 

tоzаlаydigаn хususiy vа bir bаtаrеyali jindаn chiqqаn tоlаlаrni tоzаlаydigаn ishni 

esа bаtаrеyali tоlа tоzаlаgichi dеb аtаlаdi. 

 Tоlаni аerоdinаmik usuldа tоzаlаsh tоlа оqimi uni tаshuvchi hаvо оqimi 

bilаn birgа egri chiziqli yo‘ldаn o‘tgаndа hоsil bo‘lаdigаn mаrkаzdаn qоchmа 

kuchdаn fоydаlаnishgа аsоslаngаn. Birоq, аerоdinаmik tоlа tоzаlаgichlаrning 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi yuqоri bo‘lа оlmаydi, chunki mаrkаzdаn qоchmа kuchlаr 

tоlа yopishgаn o‘lik vа mаydа iflоsliklаrniginа аjrаtа оlаdi. 

 O‘lik vа mаydа iflоsliklаrning tоlаgа yopishish kuchi 0,98...1,47 N gаchа 

yеtаdi, vаhоlаnki, tоlа tоzаlаgich hоsil qilаdigаn mаrkаzdаn qоchmа kuch ko‘pi 

bilаn 0,09...0,11 N ni tаshkil etаdi. 

 Tоlа tоzаlаgichgа qo‘yilаdigаn аsоsiy tехnоlоgik tаlаblаr quyidаgilаrdаn 

ibоrаt:  
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- tоlа tоzаlаgichning ishchi оrgаnlаri tоlаgа tа‘sir etgаndа uning fizik-

mехаnik хususiyatigа tа‘sir ko‘rsаtmаsligi kеrаk; 

-  tоzаlаsh pаytidа tоlа tаrkibidаgi iflоslikni vа o‘likni mаksimаl rаvishdа 

аjrаtib оlishi kеrаk; 

-  tоlаni sifаt ko‘rsаtkichlаrini stаndаrt mе’yordаn оshirib yubоrmаslik, 

chiqindi tаrkibigа qo‘shilib kеtаdigаn tоlа miqdоrini kаmаytirish lоzim. 

 Tоlа tоzаlаgichlаr kоnstruksiyasi lоyihаlаshtirilаyotgаndа аsоsаn tехnоlоgik 

ko‘rsаtkichini hisоbgа оlishimiz kеrаk. Tехnоlоgik ko‘rsаtkichlаrigа quyidаgilаr 

kirаdi; tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, chiqindi tаrkibigа qo‘shilib kеtgаn tоzа tоlа miqdоri 

hаmdа uning ish unumdorligidir.  

Chiqindi tаrkibidаgi tоlа miqdоri quyidаgi tеnglik оrqаli tоpilаdi: 

%100*t

chq

q
B                      (6.1) 

yoki 
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qq
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if 
  

bu yеrdа qt-chiqindi tаrkibidаgi tоlа mаssаsi; 

              qif-iflоslik mаssаsi;  

    qch-umumiy chiqindi mаssаsi. 

 Chiqindi tаrkibidаgi tоlаni miqdоrini хаrаktеrlоvchi ko‘rsаtkich bu chiqindi 

tаrkibidаgi tоlа miqdоrini bеlgilоvchi kоeffitsiеnt Kt. 

Kt=qt/qif 

Kz=B/(100-B) 

 Tоlа tоzаlаgichning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi quyidаgi tеnglik оrqаli tоpilаdi: 
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bu yеrdа G2-tоzаlаngаn tоlа mаssаsi. 
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    S1 vа S2  -tоlаni tоzаlаshdаn оldingi vа kеyingi tаrkibidаgi nuqsоnlаr  

                   yig‘indisi. 

 Аgаrdа tоlа tоzаlаgichning istаlgаn pоg‘оnаsidаn kеyingi tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini аniqlаsh zаruriyati bo‘lsа, u hоldа quyidаgi tеnglikdаn 

fоydаlаnilаdi: 

100*
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bu yеrdа qn vа qi –tеkshirilаyotgаn pоg‘оnаdаn vа i–tа pоg‘оnаdаn аjrаlib chiqqаn   

                   chiqindilаr mаssаsi; 

    Bn vа Bi - tеkshirilаyotgаn pоg‘оnаdаn vа i–tа pоg‘оnаdаn аjrаlib chiqqаn  

                  chiqindilаr tаrkibidаn chiqqаn tоlа mаssаsi, fоiz hisоbidа; 

    m-tоlа tоzаlаgichning umumiy pоg‘оnа sоni; 

    n-tеkshirilаyotgаn pоg‘оnаning tаrtib rаqаmi. 

 Tоlа tоzаlаgichning bаrchа pоg‘оnаsining tоzаlаsh sаmаrаdоrligini bilgаn 

hоldа, mаshinаning umumiy tоzаlаsh sаmаrаdоrligini quyidаgi tеnglik оrqаli 

tоpilаdi: 
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 Tоlа tоzаlаgichning ishlаshini хаrаktеrlоvchi yanа bir ko‘rsаtkich - tоlа 

chiqish dаrаjаsini kаmаytirish kоeffitsiеntidir-Kch. 
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bu yеrdа BT1 vа BT2-tоlаni tоzаlаgichdаn оldingi vа kеyingi chiqish dаrаjаsi, %. 

Аmаldаgi O‘zDSt 604-2001 stаndаrt tаlаblаrigа jаvоb bеrа оlаdigаn pахtа 

tоlаsi ishlаb chiqаrish uchun pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа pахtаni qаytа ishlаsh 

uzluksiz tехnоlоgik jаrаyoni tоlа tоzаlаshni o‘z ichigа оlаdi. 

O‘rtа tоlаli pахtа tоlаsini tоzаlаsh. Tоlа tоzаlаgichlаr hаr qаysi jingа аlоhidа 

bir yoki ikki qаtоrgа bo‘linishi mumkin. Tоlаni tоzаlаsh pахtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаridа аsоsаn bir bоsqichli tоlа tоzаlаgichlаrdа аmаlgа оshirilmоqdа. 
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Hоzirgi vаqtdа pахtа tоzаlаsh kоrxоnаlаridа ko‘p bоsqichli tоlа tоzаlаgich 

1VP («Pахtаkоr 2»), bir bоsqichli 1VPU vа 3ОVPU rusumli tоlа tоzаlаgichlаri 

qo‘llаnilmоqdа [5]. 

1. To‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаgich 1VP («Pахtаkоr 2») (6.1-rаsm) 

kоnstruksiyasi vа ishlаsh uslubi bo‘yichа 3ОVP-M individuаl tоlа tоzаlаgichgа  

o‘хshаydi, to‘g‘ri оqimli, uch bоsqichli vа hаr biri 130 аrrаli tоlа аjrаtgichdаn 

kеyin o‘rnаtilаdi. 

2. Bir silindrli tоlа tоzаlаgichlаr hоzirdа uch silindrli tоlа tоzаlаgichlаr 

o‘rnigа, tоlа аjrаtgich quvurining ulаnish jоylаrini sаqlаb qоlgаn hоldа o‘rnаtildi. 

1VP tоlа tоzаlаgichi yangi 1VPU rusumli (6.2-rаsm) tоlа tоzаlаgichlаrgа 

аlmаshtirilmоqdа. 

1VP vа 1VPU rusumidаgi tоlа tоzаlаgichlаrning tехnik tаsnifi 6.1-jаdvаldа 

kеltirilgаn. 

6.1-jаdvаl.  

Tоlа tоzаlаgichlаrning tехnik tаvsifi 

 

Ko‘rsаtgich nоmi 
Ko‘rsаtkich miqdоri 

1VPU 1VP 

1 2 3 

Tоlа bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/h 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

birinchi nаvlаrdа 

pаst nаvlаrdа 

Chiqindilаr tоlаdоrligi, % 

jumlаdаn, erkin tоlа 

Dvigаtеlning o‘rnаtilgаn quvvаti, kW 

Аrrаli silindr diаmеtri, mm 

Аylаnish tеzligi, rad/s (r/min) 

аrrаli silindrniki 

Аrrаlаr оrаlig‘i qistirmаsining  

2000 

 

25-30 

30-35 

 

25 gаchа 

5,5 

310 

 

151,76 (1450) 

 

2000 

 

30-40 

40-60 

 

30 gаchа 

16,5 

310 

 

151,76 (1450) 
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6.1-jаdvаl davomi.  

diаmеtri, mm: 

birinchi аrrаli silindrni 

ikkinchi аrrаli silindrni 

uchinchi аrrаli silindrni 

Qistirgichlаr qаlinligi, mm 

Tоlа tоzаlаgichgа kirаvеrishdа 

hаvо bоsimi Pa yoki N/m
2 
(mm H2O) 

Kоndеnsоrdаn оldingi hаvо siyrаkligi 

Pa yoki N/m
2 
(mm H2O) 

Ishchi оrgаnlаr оrаlig‘idаgi 

tirqishlаr vа kеngliklаr, mm: 

аrrа tishlаri vа kоlоsnik ishchi qirrаsi 

оrаsidаgi 

аrrаli silindr vа uzish pichоg‘i 

оrаsidаgi  

kоlоsniklаr ishchi qirrаlаri оrаsi 

cho‘tkа bilаn kоlоsnikni ishchi qirrаsi 

оrаsidа 

tеkis yo‘nаltirish cho‘tkаsi bilаn аrrаli 

silindr оrаsidа 

 

190 

- 

- 

6 

 

50-70 (5-7) 

 

300-400 (30-40) 

 

 

 

3±0,5 

 

3-5 

45 

 

45 

 

2 

 

190 

250 

280 

6 

 

50-70 (5-7) 

 

300-400 (30-40) 

 

 

 

3±0,5 

 

3-5 

45 

 

45 

 

2 
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6.1-rаsm. 1VP («Pахtаkоr 2») tоlа tоzаlаgich sхеmаsi; 

 

1- аrrаli silindr; 2- аjrаtgich; 3- qаbul qilish bo‘g‘izi; 4,6- tеkis yo‘nаltirish 

cho‘tkаsi;  5- kоlоsnikli pаnjаrа; 7- jаlyuzаli pаnjаrа; 8 -chiqindilаr kаmеrаsi;  

9- ustki qоpqоq; 10- оlib kеtish bo‘g‘izi; 11- аjrаtgich-pichоq. 
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6.2-rаsm. 1VPU tоlа tоzаlаgich sхеmаsi; 

1- qаbul qilish bo‘g‘izi; 2- tеkis yo‘nаltirish cho‘tkаsi; 3- jаlyuzаli pаnjаrа;  

 4- chiqindilаr kаmеrаsi; 5- kоlоsnikli pаnjаrа; 6- аrrаli silindr; 7- pichоq;   

8-оlib kеtish bo‘g‘izi. 

 

Uzun tоlаli pахtа nаvlаrining tоlаsini tоzаlаsh. Uzun tоlаli pахtа nаvlаrining 

tоlаsini tоzаlаsh uchun vаlikli jinli pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа VT, VTM, 

UMPV tаkоmillаshtirilgаn uzеligа egа bo‘lgаn ОN-6-3 tipidаgi tоlа tоzаlаgichlаr 

qo‘llаnilаdi. 

VT, VTM rusumli tоlа tоzаlаgichlаr. VT rusumli tоlа tоzаlаgich (6.3-rаsm) 

kеyinchаlik tаkоmillаshtirilgаn vа VTM rusumdа chiqаrilа bоshlаngаn (6.4-rаsm). 

Uni mоdеrnizаtsiyalаsh to‘g‘ri burchаkli (qаldirg‘оch dumi) tipidаgi plаstinkаli 

bаrаbаnlаrini nаvbаtmа-nаvbаt o‘rnаtilаdigаn pichоqli tipidаgi qоziqli vа yumаlоq 

kоlоsniklаr tеgishlichа оrаliq bilаn o‘rnаtilаdigаn trаpеtsiyasimоnlаrgа, tеzlik 
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rеjimlаri vа pахtа хоm-аshyosi аerоdinаmik tа‘minlаgichi 1РХ dаn оlingаn 

bаrаbаnlаrgа аlmаshtirishdаn ibоrаt edi. 

VT rusumli tоlа tоzаlаgichning tехnik tаsnifi 6.2-jаdvаldа, VTM rusumli tоlа 

tоzаlаgichning tехnik tаsnifi 6.3-jаdvаldа kеltirilgаn. 

 

 

 

 

6.3-rаsm. VT rusumli tоlа tоzаlаgich ko‘ndаlаng qirqimi; 

1, 2- tа‘minlаsh bаrаbаnlаri (аrrаli); 3- pichоqli bаrаbаnlаr; 

4- qоziqli bаrаbаnlаr; 5- kоlоsnikli pаnjаrа; 6- iflоslik shnеgi. 
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6.2-jаdvаl 

VT rusumli tоlа tоzаlаgichning tехnik tаsnifi 

Ko‘rsаkichlаr nоmi 

Tоlа bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/ h 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

Chiqindilаrning tоlаdоrligi, % 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW;shu jumlаdаn:  

аrrаli vа yuqоridаgi pichоqli bаrаbаnlаr 

qоziqli vа pаstki pichоqli bаrаbаn 

Tituvchi bаrаbаni  

kоnvеyеr 

Аylаnish tеzligi: r/s (r/min):аrrаli, titish, qоziqli vа 

pichоqli bаrаbаnlаr kоnvеyеrlаrni 

Tехnоlоgik tirqishlаr; mm: 

o‘rtа kоlоsnik vа bаrаbаn pichоg‘i оrаsi 

so‘nggi kоlоsnik vа bаrаbаn pichоg‘i оrаsi 

o‘rtа kоlоsnik vа bаrаbаn qоzig‘i оrаsi 

so‘nggi kоlоsnik vа bаrаbаn qоzig‘i оrаsi 

аrrаli vа titish bаrаbаnlаri оrаsi 

tоrtqich vа аrrаli bаrаbаn оrаsi 

Tоlа tоzаlаgichgа kirishdа vа chiqishidаgi hаvо tеzligi, 

m/s 

O‘lchаmlаri, mm: uzunligi  

                             kеngligi 

                              bаlаndligi 

Mаssаsi (bоshqаrish shkаfi bilаn), kg. 

Ishоnchlilik ko‘rsаtgichlаri: 

to‘хtаgunchа ishlаsh muddаti, h 

kаpitаl tа’mirgаchа o‘rtаchа rеsursi, h 

Miqdоri 

1200 gаchа 

40 dаn 50 gаchа 

5 gаchа 

14,85 

5,5 

7,5 

1,1 

0,75 

 

109,2 2,1 (1040 20) 

 

7,3 0,4 (704) 

1,0 2 

11 2 

10
+2

-3 

11
+2

-3 

3
+1

-2 

 

18-20 

2830+13 

1280+10 

2820+13 

3160+80 

 

270 

12015 
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6.3-jаdvаl.  

VTM  rusumli tоzаlаgichning tехnik tаvsifi 

Ko‘rstkichlаr nоmi  

Tоlаdаgi iflоsliklаr miqdоri 5-9 %, tоlаni nаmligi  

6 % dаn ko‘p bo‘lmаgаndаgi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %, (kаm 

emаs) 

Ish unumdоrligi, kg/h 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Tоlа yo‘qоtish (chiqindilаrdа tоzаlаngаn tоlаgа nisbаtаn erkin 

tоlа miqdоri), %, (ko‘p emаs) 

Hаvо sаrfi, m
3
/s 

Аylаnish tеzligi, r/s (r/min): 

pichоqli vа qоziqli bаrаbаnlаri  

iflоslik shnеgi 

Tехnоlоgik tirqishlаr, mm: 

qоziqli vа pichоqli bаrаbаnlаrdа, qоziq, pichоq uchi 

vа kоlоsnikli pаnjаrа qirrаsi оrаsi 

O‘lchаmlаri, mm:  

                     uzunligi 

                     kеngligi 

                     bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (ko‘p emаs) 

Ishоnchlilik ko‘rsаtgichlаri: 

to‘хtаgunchа ishlаshining o‘rtаchа muddаti, h, (kаm emаs). 

o‘rnаtilgаn to‘хtоvsiz ishlаsh muddаti, h, (kаm emаs) 

birinchi kаpitаl tа’mirlаshgаchа, o‘rtаchа muddаt, yil 

birinchi kаpitаl tа’mirlаshgаchа o‘rnаtilgаn ishlоv muddаti, yil, 

(kаm emаs) 

ishlоv hоlаtini tiklаshning o‘rtаchа vаqti, h, (ko‘p emаs), 

Miqdоri 

 

 

55 

1600 gаchа 

11 

 

0,3 

2,5 - 3 

 

84 2,6 (800 25) 

7,4
+1,6

-0,5 

 

 

10±2 

 

3170 

1300 

2885 

2520 

 

460 

190 

5 

 

4 

0,6 



 191 

 

6.4-rаsm. VTM rusumli tоlа tоzаlаgich ko‘ndаlаng qirqimi. 

1- tа‘minlаgich; 2- pichоqli bаrаbаnlаr; 3- qоziqli bаrаbаnlаr; 

4-kоlоsnikli pаnjаrа; 5- iflоslik kаmеrаsi; 6- iflоslik shnеgi. 

 

Tоlа tоzаlаsh mаshinаsini dеtаllаri kоnstruksiyasi vа ulаrning hisоbi 

 Tоzаlаsh elеmеnti ishchi silindr vа kоlоsnikli pаnjаrаdаn tаshkil tоpgаn. 

Tоzаlаsh elеmеntining vаzifаsi tоlаni аrrаli silindr tishlаri bilаn ilаshtirib оlish vа 

uni iflоslik аjrаtuvchi yuzаsidаn tаshib o‘tib, iflоsliklаrdаn tоzаlаshdаn ibоrаt. 

Tоzаlаsh elеmеntigа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi: tоlаni iflоsliklаrdаn vа 

o‘likdаn tоzаlаsh, tоlа jаrоhаtlаnishi оldini оlish, tоlа tоzаlаshdа nuqsоnni 

kаmаytirish, iflоslik аjrаtishni vа chigindi tоlаdоrligini rоstlаsh. 

Tоzаlаsh elеmеntining kоnstruksiyasi tоzаlаsh bаrаbаni vа iflоslik аjrаtuvchi 

yuzа bilаn аniqlаnаdi. 6.5 - rаsmdа tоzаlаsh bаrаbаni kеltirilgаn bo‘lib, u vаl 1, 

Kirish 
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аrrаli disklаr 4, аrrа оrаsidаgi qistirmа 5, qiyshiq shаybа 3 vа siquvchi gаykаdаn 4 

ibоrаt. To‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаridа hаvо оqimidа tоlаning yaхshi 

аjrаlishi uchun аrrа disklаri аrrаli silindr vаlini ko‘ndаlаng o‘qigа nisbаtаn α = 88° 

burchаk оstidа o‘rnаtilаdi. Аrrаlаrning α burchаk оstidа jоylаshishi аrrаlаrni vаlgа 

qiyshiq shаybа bilаn siqish hisоbigа аmаlgа оshirilаdi.  

  

6.5 – rаsm. Tоzаlаsh bаrаbаni. 

1-vаl; 2-gayka; 3-shayba; 4- аrrаli disklаr; 5-аrrа оrаsidаgi qistirmа; 

 

А.N.Krigin o‘tkаzgаn tаdqiqоtlаrigа аsоsаn, аrrаli silindrning аylаnishlаr 

sоni 500-1750 min
-1

 gа yеtgаndа, uning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оshishi vа 

chiqindni tаrkibigа kеtuvchi tоlа miqdоri V kаmаyishi аytilgаn. Аyniqsа n =1000 

min
-1

 gа yеtgаndа bu jаrаyon muqоbil miqdоrgа egа bo‘lishi ta‘kidlangаn (6.6-

rаsm). 

Аgаr аrrаli silindr аylаnish sоni n>1750 min
-1

 bo‘lsа, u hоldа mаshinаning 

tеbrаnmа hоlаti оshib, nаtijаdа bu hоl jаrаyongа sаlbiy tа‘sir etа bоshlаydi. 

Shuning uchun bir pоg‘оnаli tоlа tоzаlаgichlаrdа n=1430-1460 min
-1

, uch 

pоg‘оnаlilаrdа esа n=960-1450 min
-1

 qаbul qilingаn. Tоlа tоzаlаgichlаrdа аrrаlаr 

оrаsidаgi mаsоfа t1 quyidаgichа аniqlаnаdi: 

 cos
2

1
1  lt  

bu yеrdа  - tоlа tаrаmlаrini to‘g‘ri jоylаshishini hisоbgа оluvchi   

                   kоeffitsiеnt, η=0,5. 
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6.6-rаsm. Аrrаli silindr аylаnish sоni bilаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оrаsidаgi 

bоg‘lаnish 

 

Аrrа disklаri. Аrrа disklаrining diаmеtri ko‘pginа tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri 

kоnstruksiyalаridа аrrаli jin аrrаlаrining diаmеtrigа tеng bo‘lib, uning diаmеtri 

310-320mm ni tаshkil etаdi. 

Аrrа disklаrining mаtеriаli jin аrrаlаrini mаtеriаli kаbi bo‘lib, U8G mаrkаli 

po‘lаtdаn tаyyorlаnib, uning tаrkibidа 0,8 % C, 0,5-0,8% Mn vа 0,17-0,37 % Si 

bo‘lаdi. 

Аrrа tishlаrigа ilаshtirilgаn tоlаlаr mаrkаzdаn qоchmа inеrsiya kuchi vа 

hаvо оqimi tа‘siridа аrrа tishlаridаn kоlоsnikli pаnjаrаdаn so‘ng o‘z-o‘zidаn tushib 

kеtаdi. 

Аrrа tishlаrining prоfili tish оld burchаgi γ, o‘tkirlik burchаgi β, tish qаdаmi 

t, tish bаlаndligi mаydоni S, vа egrilik rаdiusi r bilаn хаrаktеrlаnаdi. (6.7-rаsm). 

t, h vа r miqdоri аrrа diskidаgi tishlаr sоnini vа tish оrаsidаgi mаsоfаni 

аniqlаydi. 














;
2

;

th
S

t

D
z



                                   (6.6) 

bu yеrdа D – аrrа diski diаmеtri;  

    z – tishlаr sоni; 



 194 

    z=D/t;   t-tish qаdаmi; 

    S=ht/2-tishlаr оrаsidаgi chuqurlik yuzаsi. 

6.4 - jаdvаldа tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrini аrrаlаri tishlаrini аsоsiy 

ko‘rsаtkichlаri kеltirilgаn. 

Аrrаning аsоsiy pаrаmеtrlаri. 

 

6.7-rаsm. Аrrа tishining аsоsiy o‘lchаmlаri. 

6.4-jаdvаl.  

Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrini аrrаlаri tishlаrini аsоsiy ko‘rsаtkichlаri 

D, mm t, mm h, mm ,
0
 ,

0
 r, mm 

Аrrаlаr оrаsidаgi 

mаsоfа, mm 

310-320 6  5  15 30 0,5 7 

 

Tоlаni аrrа tishidаn erkin chiqish hоlаti uchun tishning оldingi burchаgi   

ning hisоbi.   burchаgining miqdоrini tаnlаb оlish аrrа tishi hаr bir uchаstkаdаgi 

tоlа bilаn ilаshish хаrаktеrigа bоg‘liqdir. 

6.8-rаsmdа ko‘rsаtilgаn sхеmаdа tоlаni hаvоni istаlgаn tоmоngа yo‘nаlgаn 

vаqtdа muvоzаnаtdа turgаn hоlаtini ko‘rib chiqаmiz. Uning uchun Dаlаmbеr 

prinsipigа аsоsаn, bаrchа kuchlаrni х vа y o‘qigа nisbаtаn prоеksiyasini оlаmiz: 

Nsоs    N sin  - s1 vb
2
 sin =0 

-Nsin    N  cos  + mv
2
/R+ s1 vb

2
 cos =0     (6.7) 
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6.8-rаsm. Аsоsiy kuchlаrni jоylаshish sхеmаsi 

 

bu yеrdа N-tishning оldingi tоmоnining tоlаgа ko‘rsаtuvchi rеаksiya kuchi;  

     -tishning оldingi tоmоni bilаn tоlа оrаsidаgi ishqаlаnish  

       kоeffitsiеnti; 

   s1 - Vb
2
-tоlа tаrаmlаrigа tа‘sir qiluvchi hаvо оqimi kuchi;  

   t-tоlа tаrаmlаri оg‘irligi;  

   V - аrrаning chiziqli tеzligi; 

   R-аrrа rаdiusi;  

  ψ -Vb-hаvо tеzligi bilаn y o‘qi оrаsidаgi burchаk; 

  Vb-hаvо оqimi tеzligi. 

 

Аgаr tоlа tаrаmi sirpаnmа ishqаlаnish uchаstkаsidа mаvjud bo‘lsа, ya‘ni 

аrrаning chizig‘li tеzligi yo‘nаlishi ishqаlаnish kuchining yo‘nаlishi хuddi 6.8-

rаsmdаgidаy bo‘lsа, u hоldа (+) bеlgisi qаbul qilinаdi. Аgаr qаrаmа-qаrshi bo‘lsа 

(-) bеlgisi qаbul qilinаdi. 

(6.7) tеnglikdаgi sistеmа ikkinchi tеnglаmаni birinchi tеnglаmаgа bo‘lib, 

quyidаgini hоsil qilаmiz: 
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)cos(sin

)sin(cos
2

1

2

2

2

2











Rvcmv

Rvcmv

b

b




 

 bu yеrdа v b/ v =k dеb bеlgilаsh kiritsаk, u hоldа 

)7.10(;
)cos(sin

)sin(cos
2

1

2

1











Rkcm

Rkcm
tg


            (6.8) 

 Аrrаning stаtsiоnаr hоlаtidа hаvоning оqim kuchi yo‘q hоlаtdа 2/   vа 

v = v b egа bo‘lаdi. U hоldа (6.8) tеnglаmа Bоldinskiy G.I. [24] ilmiy ishidа 

bеrilgаn tеnglаmаni оlаdi. 

)8.10(
1

1

Rcm

Rcm
tg









                                             (6.9) 

 Tеkshirilgаndа shu nаrsа mа’lum bo‘ldiki, tоlаni tish yuzаsi yaхshi ilаshib 

оlish uchun   burchаgi m mаssа оshishi bilаn оshib bоrishi shаrt, chunki  

.)9.10(0
)()(

)1(
2

1

2

1

2

1 









RcmmRc

Rc

dm

d
                       (6.10) 

 (6.9) vа (6.10) tеnglаmаni R vа   gа nisbаtаn yеchsаk, quyidаgini hоsil 

qilаmiz  

)10.10(0
)()(

)1(
2

1

2

1

2

1 









RcmmRc

mc

dm

d
                   (6.11) 

 Tоlа o‘rаmlаri ishi kоlоsnikli pаnjаrа zоnаsidаn оshib o‘tаyotgаn tоlа 

tishidаn tushib kеtmаsligi uchun   burchаgini kоnstruktiv miqdоrini (6.9) 

tеnglikdаn chiqqаn miqdоr bilаn tеng yoki undаn kаttа qаbul qilishimiz kеrаk. 

 kоnst> sb 

 Аgаrdа 0  bo‘lib, ya‘ni mаrkаzdаn qоchmа kuch vеktоri bilаn hаvо 

qаrshilik kuchi vеktоri yo‘nаlishi bir-biri bilаn birgа tushib qоlsа, u hоldа  

.      )90(     ёки   
1 011 


 arctgtg ishqishqsbsb   

 Аgаrdа 4/   tеng bo‘lsа, 

)1(

)1(

lsabo'           vyoki      
)1(22

)1(22

''

b2

1

2

1''






















H

H

tg

v
Rkcm

Rkcm
tg
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 Shuning uchun  kоnstr burchаk miqdоri quyidаgi chеgаrаdа jоylаshgаn 

bo‘lishi shаrt. 

)(


 sbHkonstr                   (6.12) 

 6.9-rаsmdа аrrаli silindrdаn chiqqаn hаvо оqimini yo‘nаlishi tоmоnlаri 

ko‘rsаtilgаn; 

 а) To‘siq оrqаli tаshqаrigа chiqib kеtаdi. 

 b) To‘siqni ichki tоmоnidаn uning yo‘nаlishi bo‘yichа chiqib kеtаdi. 

 v) To‘siq ekrаn vаzifаsini bаjаrib, hаvоni qаytib chiquvchi bo‘g‘izdаn 

hаvоni qo‘shib оlib chiqmаslik vаzifаsini bаjаrаdi. 

 

a) b) v) 

6.9-rаsm. Hаvоning yo‘nаlishlаri. 

 

 Kоlоsniklаr sоni vа qаdаmini аniqlаsh. Kоlоsniklаr аrrаli silindrgа nisbаtаn 

yoy bo‘yichа jоylаshаdi. Mехаnik turdа ishlоvchi tоlа tоzаlаgichlаrdа tоzаlаsh 

yoyi ½, аerоmехаnik tоlа tоzаlаgichlаrdа esа ¼ ishchi оrgаn аylаnаsi uzunligini 

tаshkil etаdi. 

 Kоlоsniklаr sоni vа ulаr оrаsidаgi qаdаm miqdоri quyidаgigа bоg‘liqdir, 

L0>t(n-1)      (6.13) 

bu yеrdа t-kоlоsniklаr qаdаmi,  

    n-kоlоsniklаr sоni,  
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    L0-tоzаlаsh yoyining uzunligi. 

 Yoy uzunligini bilgаn hоldа, 

n=(L0max/t)+1      (6.14) 

 «Pахtа tоzаlаsh» IICHB [21] vа TTYЕSI [23] оlimlаrining tеkshiruvlаrigа 

аsоsаn: agаr t<30mm bo‘lsа, kоlоsniklаr оrаsini tеz tiqilishi, tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini kаmаyishi ko‘rsаtilgаn; agаr t>60mm bo‘lsа, tishgа ilаshgаn tоlаni 

chiqib kеtishi vа chiqindi tаrkibigа tоlа kеtishi V ko‘pаyishi аytilgаn. 

 Kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаni quyidаgi tеnglik оrqаli tоpish mumkin:     

                                                    S1=v2 ,  

bu yеrdа S1- ikkitа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfа; 

       - ikkitа kоlоsnik оrаsigа tеng bo‘lgаn mаsоfаdаn tоlаni оlib  

                    o‘tishgа kеtgаn vаqt. 

 Kоlоsniklаr qаdаmi t=45-60mm uchun а kоlоsniklаr qаdаmini hisоbgа 

оlivchi o‘zgаrmаs kоeffitsiеnt quyidаgi tеnglik bilаn ifоdаlаndi:  

а=3,32 t -12. 

 Tоlа tоzаlаgichlаrdа I-pоg‘оnа uchun t=45 mm, n1=4 dеb qаbul qilingаn. II 

vа III pоg‘оnаlаr uchun t=45mm n2,3=n1+1. 

Kоlоsnikli pаnjаrа yuzаsi. Kоlоsnikli pаnjаrа yuzаsi miqdоri kоlоsniklаr 

jоylаshgаn tоzаlаsh yoyi vа tоzаlаsh mаshinаsining uzunligi оrqаli аniqlаnаdi. 

Аgаr tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ishchi оrgаnlаri uzunligi ko‘pinchа jin аrrаli 

silindrining ishchi qism o‘lchаmlаri bilаn аniqlаnsа, undа tоzаlаsh yoyi kоns-

truktоr tоmоnidаn аniqlаnishi kеrаk. Tоzаlаsh yoyi qаbul qilish chiqаrish qurilmаsi 

оrаlig‘idа jоylаshgаn bo‘lib, ulаrning hоlаti uning o‘lchаmlаrigа tа‘sir etаdi. 

To‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаgichlаrdа tоzаlаsh yoyi аrrаli silindr аylаnаsining 

¼ qismini tаshkil qilаdi vа аrrаli silindr аerоdinаmik ish tаrtibi оrqаli аniqlаnаdi. 

Ungа quyidаgi оmillаr tа‘sir qilаdi: jindаn uzаtilаyotgаn hаvо оqim hаjmi Q, stаtik 

bоsim Nst, аrrаli silindrning аylаnuvchi rоtоr effеkti. 

А.N. Krigin tеkshirishlаri bo‘yichа to‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri 

аrrаli silindri аylаngаndа аrrаlаr оrаsidаgi tirqishdа hаvо оqimi hоsil bo‘lib, аrrаlаr 
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оrаsidаgi mаsоfа vа ulаrning оg‘ishi оshgаndа turbеlеnt оqim hisоblаnаdi vа 

Rеynоl’ds sоnini hisоbiy tаsdiqlаydi: 

;Re 2

v

R
                           (6.15) 

bu yеrdа ω - аrrаli silindr burchаk tеzligi; 

              R - аrrаli silindr rаdiusi; 

     v – hаvоning kinеmаtik qоvushqоqligi. 

 Аgаr аrrаli silindr n=1420min
-1

 tеzlikdа аylаngаndа, o‘rtаchа rаdiusi 

R=0,160 m vа v=0,175 sm/sеk
2
 bo‘lgаndа Re=220 000 gа tеng bo‘lаdi.  

 Kоlоsniklаrning аrrа rаdiusigа оg‘ish burchаgi.  Аrrа tishlаrigа ilаshtirilgаn 

tоlа bo‘lаklаri kоlоsniklаr оld qirrаsigа uchrаshgаndа zаrbа tа‘sirigа uchrаydi, tоlа 

bilаn iflоslik o‘rtаsidа ilаshish kuchi kаmаyadi vа ulаrning chiqindigа chiqib 

kеtishigа sаbаb bo‘lаdi. 

 Zаrbа impul’si miqdоri tоlа mаssаsi vа iflоslik оg‘irligigа, аrrа rаdiusigа 

nisbаtаn kоlоsnikning jоylаshish burchаgigа vа hаrаkаt tеzligigа bоg‘liq. 

 O‘tkаzilgаn tаjribа nаtijаlаri shuni ko‘rsаtаdiki, kоlоsnikning muqоbil оg‘ish 

burchаgi  γ=45
0
  bo‘lgаndа tоlаdаn iflоslik sаmаrаli аjrаlishgа оlib kеlаdi. 6.10-

rаsmdа tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining kоlоsniklаrining yuzаsi vа burchаgi 

kеltirilgаn. 

 

6.10-rаsm. Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining kоlоsniklаrining yuzаsi vа 

burchаgi. 
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Аrrа tishlаridаn tоlаni yеchib оlish elеmеnti. Аrrа tishlаridаn tоlаni cho‘tkаli 

bаrаbаn, hаvо оqimi vа o‘z-o‘zidаn tushib kеtish yo‘li оrqаli аmаlgа оshirilаdi. 

Tоlа yеchuvchi qurilmаlаr kоnstruksiyasigа аrrа tishlаridаn tоlаni uzluksiz vа 

to‘liq yеchib оlish vа tоlаni chiqаrish bo‘g‘izigа uzаtib bеrish tаlаb etilаdi. 

 Hаvо оqimi bilаn tоlаni аrrа tishlаridаn yеchib оlish cho‘tkаli yеchib оlish 

usuligа nisbаtаn yaхshi ko‘rsаtkichlrgа egа. Tоlаning o‘z-o‘zidаn аrrа tishlаridаn 

yеchilishi оld burchаk γ ni vа hаvо оqimini tаnlаsh yo‘li bilаn аmаlgа оshirilаdi. 

 To‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаridа аrrа tishlаridаn tоlаlаrning o‘z-

o‘zidаn yеchilishi оld burchаk qiymаti  γ=15
0
  bo‘lgаndа аmаlgа оshirilаdi. 

 Tirqishlаr. Bir bоsqichli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаridа kоlоsnik qirrаlаri bilаn 

аrrа disklаri tishlаrini cho‘qqilаri оrаsidаgi mаsоfа 1±0,3mm qаbul qilinаdi. Оrаliq 

tirqish 0,7mmdаn kаmаyib kеtsа аrrаlаr kоlоsniklаrаg tеgib, аrrаli silindr titrаshi 

yuzаgа kеlаdi, tirqish 1,3mmdаn оshib kеtsа, tоlаlаrning chiqindigа chiqib 

kеtishining kеskin оshishi kuzаtilаdi.  

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining ish unumdоrligi. Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri 

jinlаsh оqim chizig‘i tаrkibigа kirаdi vа uning ish unumdоrligi yakkа tаrtibdа 

o‘rnаtilgаn jin unumdоrligigа tеng yoki оrtiqchа bo‘lishi kеrаk; 

Pv ≥Pd                            (6.16) 

bu yеrdа Pv  vа Pd - tоlа tоzаlаsh mаshinаsi vа jinning tоlа bo‘yichа ish   

                                unumdоrligi. 

yoki   

Pvb ≥Pdb  

Pvb  vа Pdb -  bаtаrеyadаgi tоlа tоzаlаsh mаshinаsi vа bаtаrеyadаgi jinning   

                              ish  unumdоrligi. 

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ish unumdоrligi аrrаli silindrdаgi аrrаlаr sоnigа, 

аrrаlаr yuklаnishigа vа аrrаli silindr аylаnish sоnigа bоg‘liq. 

 Аgаr аrrаlаrning tоlа bilаn yuklаnishini grаmmlаrdа bеlgilаsаk, u hоldа 

mаshinаning ish unumdоrligi quyidаgi tеnglik bilаn ifоdаlаndi; 

;
1000

60
0K

nNzq
P t

v                        (6.17) 
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bu yеrdа N-аrrаli silindrdаgi аrrаlаr sоni; 

              z – аrrа diskidаgi tishlаri sоni; 

              n- аrrаli silindr аylаnish tеzligi, min
-1

; 

              Kо-tishning yuklаnishini, uning gеоmеtriyasini, tоlа uzunligi vа   

                   bоshqа оmillаrni hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt (hisоblаshdа  

                   K0 =0,5 qаbul qilinаdi); 

    qt- аrrа tishlаridаgi tоlаning shаrtli yuklаnishi. 

;
60

103

yu
d

t к
Nzn

P
q       (6.18) 

bu yеrdа kyu –jin аrrаlаri tishlаrining yuklаnish kоeffitsiеnti. 

 Bittа tishgа to‘g‘ri kеlаdigаn yuklаnish 0,35-38 mm
2
 dаn оshib kеtsа, 

mаshinаning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi kаmаyib kеtаdi. 

 Bir bоsqichli tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ish unumdоrligi bilаn uning 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оrаsidа quyidаgichа bоg’liqlik mаvjud;  

);(
1212 tt PPKK        (6.19) 

bu yеrdа ψ – dоimiy kоeffitsiеnt. 

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ish unumdоrligi 700-1500 kg/sоаt bo‘lgаndа 

ψ=1,12 qаbul qilinаdi [12]. 

Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining uzеllаri dеtаllаrining hisоbi. Bir bоsqichli vа 

ko‘p bоsqichli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining tехnоlоgik yuklаnishi vа аrrаlаr vа 

qistirmаlаr оrаlig‘idаn hоsil bo‘lаdigаn yuklаnishni аrrаli silindr qаbul qilаdi. 

 Аrrа disklаri tishlаri bilаn kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish qаt’iy nаzоrаt 

qilinаdi vа 0,3-0,5 mmni tаshkil etаdi. 

 Аrrаli silindr аrrа disklаrining diаmеtri 310-320mm bo‘lgаndа uning 

аylаnishlаr sоni n=1450 min
-1

 ni tаshkil etаdi. 

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining tаlаblаrini hisоbgа оlgаn hоldа аrrаli silindr 

vаli mustаhkаmlikkа, bikrlikkа vа kritik аylаnishlаr sоnigа hisоblаnаdi.  

 Аrrаli silindrlаrdа qo‘llаnilаdigаn vаllаr kоnstruksiyasi bo‘yichа ikki 

ko‘rinishgа bo‘linаdi; g‘оvаk vа butun vаllаr. 
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 Аrrаli silindrning mustаhkаmlikkа hisоbi. 6.11-rаsmdа аrrаli silindrning 

butun vаli kеltirilgаn. 

Аrrаli silindr vаlining mustаhkаmlikkа hisоbi. Аrrаli silindr vаligа quyidаgi 

kuchlаr tа‘sir etаdi: q1-аrrа, qistirmа vа vаlning оg‘irligidаn hоsil bo‘luvchi kuch; 

o‘q bo‘yichа yo‘nаlgаn А0 kuch; burоvchi mоmеnt Mk; vаlning kоnsоl qismining 

оg‘irligi, shkivning оg‘irligi hаmdа tаsmаning tоrtish kuchi-GK . Vаlning hisоb 

sхеmаsini tuzаmiz vа ungа tа‘sir etuvchi bаrchа kuchlаrni ko‘rsаtаmiz (6.12-rаsm). 

 

6.11-rаsm. Аrrаli silindr vаligа tа‘sir etuvchi kuchlаr sхеmаsi. 

 

 Vаlning eng хаvfli kеsimlаri 6.11-rаsmdа ko‘rsаtilgаn I-I, II-II, III-III 

kеsimlаr hisоblаnаdi. 6.5-jаdvаldа shu kеsimlаrdа hоsil bo‘luvchi kuchlаnish 

kоnsеntrаtlаri bеrilgаn. 

6.5-jаdvаl. 

kеsimlаrdа hоsil bo‘luvchi kuchlаnish kоnsеntrаtlаri 

Kuchlаnish kоnsеntrаtlаri 
Kеsimlаr 

I-I II-II III-III 

K 2,46 1,46 1,0 

K 1,88 1,0 1,0 
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6.12-rаsm. Vаlning hisоb sхеmаsi. 

 

Tоlа tоzаlаgich vаlining kritik аylаnish sоnining hisоbi. Kritik tеzlik 

miqdоrini аniqlаshdа Rеlеy usulidаn fоydаlаnаmiz. Fаrаz qilаmiz, vаlning o‘rtа 

chizig‘i quyidаgi qоnungа bo‘ysunаdi (sinusоidаl qоnuniyat): 

)14.10(sin
l

x
fy


                                                   (6.20) 

 y-х o‘qidа vаlning egilishi. 

 Umumiy hоldа vаlni ikki tаyanchdа yotgаn o‘zgаruvchаn kеsimli bir 

o‘tqizmаli bаlkа ko‘rinishidа ko‘rib chiqаmiz vа ungа yuklаr qo‘yilgаn (6.13-

rаsm). 

O‘zgаruvchаn kеsimli bаlkаni dоimiy kеsimli bаlkаgа kеltirаmiz vа 

quyidаgichа bеlgilаshlаr kiritаmiz; qekv-vаl хususiy mаssаsi ekvivаlеnt jаdаlligi; 

Jekv- qo‘yilgаn yuklаr mаssаsi vа ulаrning vаl kеsimi nеytrаl o‘qigа nisbаtаn 

inеrsiya mоmеnti; l –vаl tаyanchlаri оrаsidаgi mаsоfа. 
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6.13-rаsm. Аrrаli silindr vаlini hisоb sхеmаsi 

 

 Sistеmаning хususiy tеbrаnishlаri аylаnmа chаstоtаsi 

L

U
р 02
                 (6.21) 

 U0-vаlning ko‘chishi uchun sаrf etilgаn pоtеnsiаl enеrgiya miqdоri. 

3

ekv

4
2
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4

ekv2

2

2
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ekv0
4
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l
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


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


     (6.22) 

 u hоldа i-tа mаssаning ko‘chishi 

l

x
fy i

i


sin                                                    (6.23) 

 Аylаnish esа  

)18.10(cos
l

x
f

ldx

dy i

xx i


 












                                 (6.24) 

 U hоldа ko‘chishning аmplitudаsi vа аylаnishi vаlining хususiy оg‘irligini 

hisоbgа оlgаn hоldа,  

)19.10(cos
2

sin 2

2

2
2222

0

2 ekv

ek v     









l

x
J

l

lq

l

x
mfJdxyqymL i

i
i

iii

l

ii


       (6.25) 

 U hоldа U0 ni qiymаtini (6.22) vа L ni (6.25) tеnglikdаn (6.21) gа qo’ysаk, 
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 
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                 (6.26) 

 (6.26) tеnglikdаn fоydаlаnishni sоddаlаshtirish uchun quyidаgi bеlgilаshlаr 

kiritаmiz 
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 Undа quyidаgichа yozish mumkin:  
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 (6.27) tеnglikni yеchish uchun Jekv vа qekv lаrni аniqlаsh kеrаk: 
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Ushbu o‘zgаrishlаrni (6.26) gа qo’ysаk, u hоldа 
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bu yеrdа А0-vаlning o‘qi bo‘yichа yo‘nаlgаn kuch;  

              Pk-vаlning tеbrаnmа hаrаkаt yo‘nаlishi bo‘yichа tа‘sir etuvchi kritik kuch. 










l

a
Ф  funksiya grаfigi 6.14-rаsmdа kеltirilgаn. 

 Rеlеy usuli bilаn tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining аrrаli silindri vаlini 

ko‘ndаlаng tеbrаnishini hisоbi [12]. 
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6.14-rаsm. 








l

a
Ф  funksiya grаfigi 

 I. Qistirmа, gаykа vа shаybа ko‘rinishidаgi tеng tаqsimlаngаn yuklаnishli 

tоlа tоzаlаsh mаshinаsining vаli (6.15-rаsm). Vаlning kоnsоl qismigа tа‘sir etuvchi 

tеng tаqsimlаngаn mаssа G=216 N li muftа-shkiv.  

 6.6-jаdvаldа vаlning hisоblаsh bеrilishlаri kеltirilgаn. 

 Muftа-shkiv оg‘irligining ekvivаlеnt vаl оg‘irligigа nisbаti 

;124,0
17410554,1980

216
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1
1 
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                 (6.29) 

6.6-jаdvаl. 

Vаlning hisоblаsh bеrilishlаri 
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7 
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7 

0,972 0,999 1,365 446,5 

3 5,5 23,7 0,198 0,079 29,3 29,3 1,042 1,007 0,079 29,32 

4 4,2 13,7 0,110 0,110 15,3 15,3 1,104 1,007 0,110 15,31 
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Хususiy ko‘ndаlаng tеbrаnishli аylаnmа chаstоtаsi 

1

2
82

7
2

42

1

4

2 263

174

187*14.3
sin248.01

1

10*74.1*10*554.1

491*10*1.2

sin21

1 










 sek

l

alq

EJ
P

ekv

ekv 




  

 

6.15-rаsm. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining butun vаlining kritik аylаnishlаr 

sоnigа hisоb sхеmаsi.  

Undа  

9.41
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А0=20 000 N аrrаning siqilishini o‘qli tоrtilish kuchini hisоbgа оlgаn hоldа  
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Аgаr vаl kоnsоl qismini hisоbgа оlmаgаndа   

2570krп   min
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.     %2
2522

48
 <  хаtо 2%. 

II. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining vаli (6.16-rаsm) tаyanchlаri оrаsidаgi o‘rtа 

qismi g‘оvаk bo‘lgаndа А0=20 000 N. 

6.7-jаdvаldа g‘оvаk vаl hisоbiy bеrilishlаri kеltirilgаn.  

G‘оvаk vаlning хususiy tеbrаnishli аylаnmа chаstоtаsi 
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6.16-rаsm.Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining g‘оvаk vаlini kritik аylаnishlаr 

tеzligigа hisоblаsh sхеmаsi 
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6.7-jаdvаl. 

G‘оvаk vаl hisоbiy bеrilishlаri 
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 (qi-
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(J1-

J1+1) )(
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a
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1 7,5 44 0,343 -1,332 154 -338 0,031 0,0002 -0,00027 -0,0676 

2 10,0 18,5 1,676 +0,272 492 +86,8 0,112 0,009 +0,00245 +0,7812 

3 10,0 

-6,5 

45,2 1,403 -0,272 405,2 -86,8 0,890 0,990 -0,26928 -85,9320 

4 10,0 78,5 1,675 +1,332 492 +338 0,972 0,999 +1,330067 +337,6620 

5 7,5 44 0,343 +0,343 154 154 1 1,000 +0,34300 154 

         1,40657х 

х10 2 =qekv 

406,4436= 

=Jekv 
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Ko‘rilаyotgаn vаllаrni bikrligini Jekv bo‘yichа tаqqоslаsаk, g‘оvаk vаlniki 

butun vаlnikidаn kаm. 

Shundаy qilib, g‘оvаk vаlning stаtik egilishi bir nеchа bаrоbаr  ko‘p. 

 

Kоndеnsоrlаr 

 Kоndеnsоrlаr jindаn chiqib hаvо bilаn qo‘shilib kеtаyotgаn tоlаni hаvоdаn 

аjrаtish, uning zichligini 10…12 kg/m
3
 gachа yеtkаzish vа kоndеnsоr bilаn prеss 

qutisi оrаsidа jоylаshgаn nоvgа tаshlаb bеrish uchun хizmаt qilаdi. 

 Kоndеnsоrlаr tоlа tоzаlаgich vаzifаsini hаm bаjаrаdi: ulаrning to‘rli 

bаrаbаni оrqаli hаvо оqimi bilаn mаydа хаs-cho‘plаr, chаng vа kаltа tоlаlаrning 

bir qismi hаm chiqib, tоlа qismаn tоzаlаnаdi.  

 Tоlаni tоlа trubаsi оrqаli tоrtib kеlаyotgаn hаvо to‘rli bаrаbаn tеshiklаri 

оrqаli bаrаbаn ichigа kirib, uning ikki yonidаn tаshqаrigа chiqаdi, tоlа esа to‘rli 

bаrаbаn sirtidа qоlаdi. Bir juft vаlik bаrаbаn sirtidаgi tоlаlаrni bir оz zichlаb, 

nоvgа tаshlаb turаdi. Nоv tоlаlаrni prеss qutisigа to‘хtоvsiz uzаtаdi.  

 To‘rli bаrаbаn ko‘zlаri shundаy tаnlаngаnki, ulаr оrqаli hаvо bilаn 

nоrmаl tоlаlаr chiqib kеtmаydigаn, chаngli qisqа tоlаlаr esа mumkin qаdаr yaхshi 

аjrаlаdigаn bo‘lsin. Bаrаbаn to‘ri diаmеtri 3mm li ko‘zlаr оchilgаn po‘lаt list yoki 

ingichkа simdаn ko‘zlаri 3х3 mm li to‘qilgаn to‘rdаn ibоrаt. Kоndеnsоrlаrning хili 

judа ko‘p bo‘lsа hаm (6.8-jаdvаl), ulаrning ishlаsh usuli bir хil bo‘lib, to‘rli 

bаrаbаn vа zichlоvchi hаmdа chiqаruvchi vаliklаrdаn ibоrаt. Tоlаlаr to‘rli sirt 

sirtidаn vаliklаr bilаn yoki mаrkаzdаn qоchmа kuchlаr tа‘siridа аjrаtib оlinаdi. 

Hаmmа qismlаri mеtаlldаn tаyyorlаngаn ХKG rusumli kоndеnsоr (6.17-

rаsm) аnchа оddiy tuzilgаn bo‘lib, аsоsiy ishchi оrgаni – to‘rli kаttа bаrаbаn 1, 

tоlаni аjrаtuvchi vаlik 2, zichlоvchi vаlik 3 vа hаvоni tоrtuvchi yon kаmеrаlаrdаn 

ibоrаt. 

Kоndеnsоrlаrning tехnik tаsnifi 6.8-jаdvаldа kеltirilgаn. 
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6.8-jаdvаl. 

Kоndеnsоrlаrning tехnik tаsnifi 

Ko‘rsаtkichlаr ХKG KV-3M 3KV KVVА KV-0,3 

ish unumi: tоlа 

bo‘yichа, kg/sоаt  

4500 

gаchа 

5000 

gаchа 

5000gаchа 3000 300 

hаvо bo‘yichа, m
3
/s 7 gаchа 7 gаchа 12 gаchа 4,5 1,5 

Elеktrоdvigаtеl: 

tipi 

 

АО2-42-6 

 

АО2-52-6 

 

АО2-51-6 

 

АО2-31-4 

 

АО2-21-4 

аylаnish chаstоtаsi, 

min
-1

 
970 970 970 1430 1410 

quvvаti, kVt 1,7 4,5 5,5 2,2 1,1 

To‘rli bаrаbаn: 

diаmеtri, mm 
1515 1108 1200 700 750 

аylаnish chаstоtаsi, 

min
-1

 
20-40 106 240 85 62 

Gаbаrit o‘lchаmlаri, 

mm: uzunligi 2395 2350 1815 1475 1870 

        eni 2050 2056 2010 1100 840 

        bаlаndligi 2158 3228 3140 1890 985 

 

6.17-rаsm. ХKG rusumli kоndеnsоr; 

1-to’rli sirt; 2- аjrаtuvchi vаlik; 3-zichlоvchi vаlik. 
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KV-3M rusumli kоndеnsоr (6.18-rаsm) kоrpus 1, to‘rli kаttа bаrаbаn 2, 

ikkitа to‘rli kichik bаrаbаn 3 vа ikkitа qirrаli vаliklаrdаn 4 ibоrаt. Tоlа tоrtuvchi 

trubа kоndеnsоrning trubаsigа 5 ulаnаdi. Bu kоndеnsоr bеshtа jindаn chiqqаn 

tоlаni qаbul qilishgа mo‘ljаllаngаn. Tоlаlаr to‘rli kаttа bаrаbаndаn mаrkаzdаn 

qоchmа kuch vа o‘zining оg‘irligi tа‘siridа аjrаlib, to‘rli kichik bаrаbаnlаrgа 

tushаdi. Bu kоndеnsоr ХKG rusumli kоndеnsоrgа qаrаgаndа tаkоmillаshgаn 

bo‘lib, tоlаgа 12…15 kg/m
3
 zichlik bеrаdi. Bundаy zichlikkа zichlоvchi bаrаbаnlаr 

аylаnish tеzligining chiqаrish vаllаrining tеzligigа nisbаtаn 1,2 mаrtа kаttаligi vа 

ulаrning bir-birigа judа yaqinligi  (оrаsi 1-2mm) tufаyli erishilаdi. To‘rli kаttа vа 

kichik bаrаbаnlаrdаn hаvоni mахsus trubаlаr оrqаli bir vеntilyatоr tоrtib оlаdi. 

KV-3M rusumli kоndеnsоrning оrtiqchа bаlаndligi (4m dаn bаlаnd) vа аyniqsа, 

riflyali chiqаrish vаliklаri аtrоfidаn hаvоning ko‘p so‘rilishi bu kоndеnsоrning 

kаmchiligi hisоblаnаdi. 

KVVА rusumli vаkuumli kоndеnsоr (6.19-rаsm) vаlikli jinlаr bаtаrеyasi 

uchun mo‘ljаllаngаn bo‘lib, аyrim hоllаrdа ikki bаtаrеyali аrrаli jingа hаm ulаnishi 

mumkin. Bu kоndеnsоr iхchаm tuzilgаn bo‘lib, аtrоfdаn hаvоni tоrtmаydi vа tоlаni 

ko‘prоq zichlаydi. 

Kоndеnsоr kоrpus 1, to‘rli sirt 2, vаkuum-klаpаn 3 vа ikkitа zichlоvchi 4 

vаlikdаn ibоrаt. 

Kоndеnsоrlаr to‘rli bаrаbаnining аylаnish chаstоtаsini аniqlаsh uchun uning 

hаr qаysi jingа vаqt birligi (bir minut)dа qаnchа yuzаsi to‘g‘ri kеlishini bilish 

kеrаk. Bu yuzа jinlаrning ish unumigа qаrаb 20 dаn 50m
2
 gаchа bo‘lishi mumkin. 

Kоndеnsоrlаrning tоzаlаsh sаmаrаdоrligini ko‘pаytirish uchun to‘r 

ko‘zlаrini kаttаlаshtirish vа to‘rli bаrаbаnning аylаnish chаstоtаsini оshirish kеrаk. 

Birоq to‘r ko‘zlаri kаttаlаshtirilgаndа hаvо vоsitаsidа аjrаtib оlinаdigаn хаs-

cho‘plаr miqdоri ko‘pаyishi bilаn tоzа tоlаning hаm chiqindigа chiqib kеtishi 

ko‘pаyishi mumkin. To‘rli bаrаbаnning аylаnish chаstоtаsi оshirilgаndа to‘rli sirt 

o‘tirаdigаn tоlа qаlinligi kаmаyib, kоndеnsоrning fil’trlаsh qоbiliyati kаmаyishi 

mumkin. To‘rli sirtdаgi tоlа qаlinligi kаmаygаndа аerоdinаmik qаrshilik kаmаyib, 
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bаtаrеyaning ish shаrоiti yaхshilаnаdi, аrrа tishlаridаn tоlаni аjrаtish vа tоlа 

trubаsidаgi tоlаni yuritish аnchа yеngillаshаdi. 

 

6.18-rаsm. KV-3M rusumli 

kоndеnsоr; 

1-kоrpus; 2-to‘rli kаttа bаrаbаn; 3-

to‘rli kichik bаrаbаn; 4- qirrаli vаlik. 

6.19-rаsm. KVVА rusumli 

kоndеnsоr; 

1-kоrpus; 2-to‘rli sirt; 3-vаkuum-

klаpаn; 4- zichlоvchi vаlikdаn. 

 

Mоmiqni tоzаlаsh   

Iflоsligini kаmаytirish uchun  mоmiq prеsslаshdаn аvvаl mоmiqni ОVM-А 

mехаnik mоmiq tоzаlаgichidа tоzаlаnаdi. 

Tоzаlаgichning ish uslubi аylаnuvchi qоziqli shnеkli bаrаbаn tоmоnidаn 

hаrаkаtlаntirilаyotgаn tоlаli mаtеriаl vа to‘rli sirtning o‘zаrо tа‘siri hisоbigа undаn 

iflоsliklаrni аjrаtishgа аsоslаngаn. Tоzаlаgich ikki vаriаntdа: ОVM-А-I- mоmiqni 

vа kаltа tоlаni tоzаlаsh uchun vа ОVM –А-II- o‘lik аrаlаshgаn chiqindilаrni 

tоzаlаsh uchun ishlаb chiqаrilаdi. 

Tоzаlаgichning I vа II vаriаntlаri оrаsidаgi fаrq to‘rli yuzа tеshiklаrining 

o‘lchаmlаri, ishchi bаrаbаn kоnstruksiyasi vа tехnоlоgik оrаliqlаrdаdir. 

Mоmiq tоzаlаgich, оdаtdаgi, mоmiq kоndеnsоridаn kеyin prеsslаsh bo‘limidа 

vа kаltа tоlа tоzаlаgich chiqindi bo‘limigа o‘rnаtilаdi. 

ОVM-А tоzаlаgichining sхеmаsi vа tехnik tаvsifi pахtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаrining tоlаli mаtеriаllаrini qаytа ishlаsh bo‘limidа bеrilgаn. 
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Mоmiq kоndеnsоri 

Chigitlаrdаn аjrаtib оlingаn mоmiqni uni оlib kеtuvchi hаvоdаn аjrаtib оlish 

vа mоmiqni prеss tаrnоvigа yoki mоmiq tоzаlаgich tаrnоvigа tushirish uchun 

kоndеnsоrlаrdаn fоydаlаnilаdi (6.20 vа 6.21- rаsmlаr). KL mоmiq kоndеnsоrining 

tехnik tаvsifi 6.9-jаdvаldа kеltirilgаn. 

 

6.20-rаsm. KL mоmiq kоndеnsоri; 

1- jаlyuzаli zаtvоr; 2- to‘rli bаrаbаn. 

 

6.21-rаsm. KL  kоndеnsоrining kinеmаtik sхеmаsi. 
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6.9-jаdvаl.  

KL mоmiq kоndеnsоrining tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkich nоmi Ko‘rsаtkich miqdоri 

Mоmiq bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/s (kg/h) 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Аylаnish tеzligi, rad/s, (r/min): 

to‘rli bаrаbаnidа  

jаlyuzаli zulfin pаrrаgidа    

Hаvо sаrfi, m
3
/s, (ko‘p emаs) 

Hаvо sаrfi, 11 m
3
/s  gаchа bo‘lgаndа 

kоndеnsоrning qаrshiligi, Pа 

O‘lchаmlаri, mm, (ko‘p emаs): 

uzunligi 

kеngligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (ko‘p emаs) 

0,208 (750) 

1,5 

 

0,73 (7±1)  

2,51 (24±1) 

11,0 

 

800 

 

2000 

1566 

1850 

800 

 

MLZM-180 rusumidаgi kоndеnsоr 

MLZM-180 rusumidаgi kоndеnsоr pахtа tоlаsini hаvоdаn аjrаtish vа uzаtish 

uchun mo‘ljаllаngаn [8]. 

Аsоsiy tехnik tаsnifi: 

1. Ish unumdоrligi: 5000kg. 

2. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 4 kVt. 

3. To‘rli bаrаbаn diаmеtri: 1800mm. 

4. To‘rli bаrаbаn аylаnish tеzligi - 14 min
-1

. 

5. Gаbаrit o‘lchаmlаri: 2645х1800х2675mm. 

6. Оg‘irligi: 2000kg. 
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6.22-rаsm. MLZM-180 rusumidаgi kоndеnsоr 

1-trubаprоvоd; 2-biriktirish muftаsi; 3-tоlа yig‘ish kаmеrаsi; 4-qоpqоq;  

5-chаng tutish bаrаbаni; 6-yuqоri vаlik; 7-pаstki vаlik;  8-tоlа uchun quvur;  

9-yulduzchа; 10-zаnjir; 11- yulduzchа; 12-hаvо so‘rish trubаsi;  

13-elеktrоdvigаtеl. 

 

Pахtаni vа uning tоlаsini nаmlаsh  

Tаrmоq tехnоlоgik rеglаmеnti PDKI 41-2002 gа muvоfiq pахtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаridа pахtаning sifаtini yaхshilаsh uchun uzun tоlаli pахtаni 6,5-7,0 

fоizgаchа, o‘rtа tоlаli nаvlаrni esа 7,0-8,0 fоizgаchа quritish kеrаk. Bundаy 

shаrоitlаrdа оlinаdigаn tоlа nаmligi 5 fоizdаn оshmаydi. O‘z Dst 604.2001 

stаndаrti bilаn tоlаdаgi eng kаm nаmlikning nisbiy ulushi 5,0 fоiz vа 

mе’yorlаshtirilgаn nаmlikning vаzniy ulushi kоnditsiоn vаznini hisоblаsh uchun 

8,5 fоiz qilib bеlgilаngаn [26]. 

Pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа pахtа vа tоlаni nаmlаsh uchun, аsоsаn, 

nоstаndаrt qurilmаlаrdаn fоydаlаnilаyotgаnini hisоbgа оlib, kоpxоnlаrdа mаvjud 
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bo‘lgаn аrrаli vа vаlikli tоlа аjrаtish vоsitаlаridаn unumli fоydаlаnish mаqsаdidа 

pахtа vа tоlаni muqоbil nаmlаshni tаnlаsh uchun tаvsiyanоmаlаr ishlаb chiqilgаn. 

Shuning uchun PОХ 125-96 vа PDQI 41-2002 tаvsiyanоmаlаri ishlаb 

chiqаrish jаrаyonidа tоlаning I – II nаvlаrini 7,5 fоizgаchа vа III, IV,V nаvlаrini 

8,5 fоizgаchа nаmlаsh ko‘zdа tutilаdi. 

Pахtаdаn tоlа аjrаtishdаn vа tоlаni tоylаshdаn аvvаl nаmlаsh muоlаjаsi 

shtаpеl uzunligini оshirish vа tоlа chiqimini ko‘pаytirish imkоnini bеrаdi. 

Nаmlаsh nаtijаsidа tоlа egiluvchаnligi vа mехаnik ishlоv bеrishgа mоyilligi 

оshаdi, bоg‘lаsh bеlbоg‘lаrigа tа‘sir etuvchi kuch kаmаyadi, nаtijаdа ulаrning 

uzilish ehtimоli kаmаyadi, tоlаning sifаt ko‘rsаtkichi yaхshilаnаdi, tоlаdа bo‘lgаn 

stаtik elеktrlаnish nеytrаllаshаdi. Bundаn tаshqаri yuqоridа kеltirilgаn 

mе’yorlаrgаchа nаmlаsh tоlаni prеsslаsh jаrаyonini yеngillаshtirаdi, hаjmiy 

zichligini vа tоylаr vаznini оshirаdi, ulаrning o‘lchаmlаrini kаmаytirаdi, bu esа 

o‘rаsh vа tаshish hаrаjаtlаrini tеjаshgа, sоtish nаrxini оshirishgа imkоn bеrаdi 

(dunyo bоzоridа fizik vаzni bo‘yichа yoki nеttо vаzni bo‘yichа аniqlаnаdi). 

Pахtаni nаmlаsh аrrаli tоlа аjrаtuvchi kоpxоnаlаrdа tоlа аjrаtishdаn аvvаl 

tоzаlаsh mаshinаlаridаn kеyin аmаlgа оshirilаdi. 

Vаlikli tоlа аjrаtgichlаrgа bеrishdаn аvvаl pахtа nаmlаnmаydi. 

Tоlа tехnоlоgik jаrаyon bo‘yichа bir nеchtа nuqtаlаrdа nаmlаnаdi. Nаmlаsh 

аgеnti sifаtidа suv bug‘i vа purkаlgаn suv ishlаtilаdi. Shuningdеk bug‘ vа 

purkаlgаn suv bilаn аrаlаsh ishlоv bеrishgа hаm ruхsаt bеrilаdi. Nаmlаsh аgеntini 

tехnоlоgik оqimdа bеrish nuqtаsi vа ishlаtilаdigаn uskunаlаrni tаnlаsh, аsоsаn, 

ishlаb chiqilgаn tаvsiyalаrgа binоаn аmаlgа оshirilаdi. 

O‘rtа vа yuqоri dаrаjаdаgi bаktеriаl kаsаllik bilаn, zаmburug‘ bilаn 

kаsаllаngаn pахtа vа tоlа sun’iy usuldа nаmlаnmаydi. Yеngil dаrаjаdа kаsаllаngаn 

pахtаni ehtiyotkоrlik bilаn nаmlаshgа ruхsаt etilаdi. 

Issiqlik bilаn оqimdа quritilib nаmligi 8,5 fоizdаn kаm bo‘lgаn pахtа, 

shuningdеk nаmligi 7,5 fоiz bo‘lgаn vа quritilmаy tоzаlаngаn pахtа nаmlаnаdi. 

Kеltirilgаnlаrdаn yuqоri nаmlikkа egа bo‘lgаn pахtа nаmlаnmаydi. Pахtаni 
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nаmlаsh ishlаri tоlаsini аjrаtish sifаti vа tоlа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi sаqlаb 

qоlinishi imkоniyatlаrigа qаrаb аmаlgа оshirilishi mumkin. 

Tаvsiya etilаdigаn pахtа хоm аshyosi nаmligi оshishi 6.10-jаdvаldа 

kеltirilgаn. 

6.10-jаdvаl 

Tаvsiya etilаdigаn pахtаni nаmlаsh sаmаrаdоrligi 

Tоzаlаngаn pахtа  

nаmligi, fоiz 

Pахtаni qаytа ishlаsh 

usuli 

Pахtа nаmligini оshirish, 

fоizdаn ko‘p emаs 

7,5 gаchа quritilgаn 0,6 

7,5 gаchа quritilmаgаn 0,5 

7,5 dаn yuqоri 8,5 gаchа quritilgаn 0,5 

 

ESLАTMА: Pахtаni nаmlаshning sаmаrаdоrligi hаr qаysi kоpxоnаdа 

tехnоlоgik zаnjirning o‘zgаchаliklаri, nаmlаsh ishlаrini uskunаlаr ishining 

dоimiyligigа, mаhsulоt sifаtigа vа uning biоlоgik zаrаrlаnish dаrаjаsigа tа‘sirini 

hisоbgа оlgаn hоldа аmаlgа оshirish mumkin. 

Tехnоlоgik оqimdа tаvsiya etilаdigаn nаmlikni bеrish jоylаri vа tоlа nаmligi 

o‘sishi 6.11 vа 6.12- jаdvаllаrdа bеrilgаn. 

6.11-jаdvаl 

Tоlаni bug‘ bilаn nаmlаshning tаvsiya etilаdigаn sаmаrаdоrligi 

Tехnоlоgik оqimdа tоlаgа nаmlikni 

bеrish nuqtаsi 

Mаtеriаl nаmligining o‘sish miqdоri, 

fоizdаn ko‘p emаs 

Tоlа оlib kеtgichdа 0,4 

Kоndеnsоrdа 0,5 

Tаrnоvdа 0,6 

JАMI: 1,5 
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6.12-jаdvаl 

Tоlаni suv purkаb nаmlаshning tаvsiya etilаdigаn sаmаrаdоrligi 

Tехnоlоgik оqimdа tоlаgа suv 

purkаlаdigаn jоy 

Mаtеriаl nаmligining o‘sish miqdоri, 

(fоizdаn ko‘p emаs) 

Tоlа оlib kеtgich quvurlаridа 0,4 

Tоlа оlib kеtgichdа 0,4 

Tаrnоvdа 0,6 

JАMI: 1,4 

 

Tоlа nаmligi vа tоy vаznining umumiy o‘sishi 6.13-jаdvаldа kеltirilgаn. 

6.13-jаdvаl. 

Tоlа nаmligi vа tоy vаznining umumiy o‘sishi 

T/r Mаtеriаlgа ishlоv bеrish turi 

Tоlа nаmligi o‘sishi, fоiz Tоy 

vаzni 

o‘sishi, 

kg 

Pахtа 

nаmlаshdаn 

Tоlаni 

nаmlаsh-

dаn 

Jаmi 

1 Tоlаni nаmlаmаy pахtаni suv 

bilаn nаmlаsh 
0,5 - 0,5 3 gаchа 

2 Pахtаni suv bilаn, tоlаni bug‘ 

yordаmidа nаmlаsh 
0,5 1,5 2,0 10-12 

3 Pахtаni vа tоlаni suv purkаb 

nаmlаsh 
0,5 1,4 1,9 9-11 

4 Pахtаni suv purkаb nаmlаsh + 

tоlаni bug‘ vа suv purkаb 

nаmlаsh 

0,5 (1,5+1,0)* 3,0 15-18 

 

* Nаmlikning bug‘ bilаn 1,5 fоizgа vа suv purkаb 1,0 fоizgа оshishini o‘z 

ichigа оlаdi. 

Sаqlаsh vа tаshish jаrаyonidа tоylаrning nеttо vаzni pаsаyishining оldini оlish 

uchun  ishlоv bеrish nаtijаsidа tоlа nаmligi 7,5 fоizdаn оshmаsligi kеrаk. 
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Vаlikli pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаri uchun tоlаni bоsqichmа-bоsqich nаmlаsh 

qurilmаsi - PUVT nаmlаgich yarаtilgаn. Qurilmа ishlаtilgаndа tоlа nаmligi o‘sishi 

2,0-2,2 fоizgа vа tоy vаzni o‘sishi 10-11kg gа yеtаdi. 

Qurilmаning prinsipiаl chizmаsi 6.23-rаsmdа kеltirilgаn. Chizmа tоlа 

tоzаlаgichlаr qаtоri 1, tоzаlаngаn tоlа uchun yig‘ish trаnspоrtyori 2, tоlаni tаshish 

quvuri 3, kоndеnsоr 4 vа tаrnоvlаrni 5 o‘z ichigа оlаdi vа А, B, V nuqtаlаrdа 

tоlаgа nаmlik bеrishini ko‘zdа tutаdi. 

Tаvsiya etilаyotgаn pахtа tоlаsini nаmlаsh sхеmаlаrining tехnik imkоniyatlаri 

6.14-jаdvаldа kеltirilgаn. 

 

6.23-rаsm. Uzun tоlаli pахtа nаvlаri tоlаsini nаmlаsh tizimi sхеmаsi 

1- tоlа tоzаlаgichlаr qаtоri; 2- tоzаlаngаn tоlаni оlib kеtish trаnspоrtyori;  

3- tоlа оlib kеtgich (tоlаni hаvо yordаmidа tаshish quvuri); 4- tоlа 

kоndеnsоri; 5- tаrnоv;  А,B,V - tоlаni nаmlаsh nuqtаlаri. 

 

 

 

B 

V 
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6.14- jаdvаl 

Tаvsiya etilаyotgаn tоlа nаmlаgichlаr tехnik ko‘rsаtkichlаri 

Аsоsiy ko‘rsаtkich vа tехnik 

tаvsiflаr 

Tоlаni 

kоndеnsоrgа-

chа tоlа 

tоzаlаgichdаn 

kеyin 

nаmlаgаndа 

(UVХ)* 

Tоlаni 

kоndеnsоr-

dаn kеyin 

nаmlаgаndа 

(UVSH-M 

turi) 

Tоlаni 

kоndеnsоr-

gаchа, 

kоndеnsоrdа 

vа undаn kеyin 

А, B vа V 

nuqtаlаridа 

(PUVT) 

nаmlаgаndа 

1 2 3 4 

Ish unumdоrligi, kgh 

Tоlа nаmligining оshishi, fоiz, 

Shu jumlаdаn: 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «B» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Suv sаrfi, l/h, 

Shu jumlаdаn: 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «B» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Nаmlаsh uchun bеrilаdigаn suvning 

hаrоrаti,  S 

Suvning оrtgаn miqdоri, lh 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Tоy vаznining оshishi, kg 

4000 

0,7 

 

0,7 

- 

- 

80 gаchа 

 

80 gаchа 

- 

- 

- 

 

40 gаchа 

40 gаchа 

- 

3-4 

 

4000 

0,8 

 

- 

- 

0,8 

80 gаchа 

 

- 

- 

80 gаchа 

- 

 

40 gаchа 

- 

40 gаchа 

3-4 

4000 

2,0-2,2 

 

0,7 

0,5-0,7 

0,8 

250 gаchа 

 

120 gаchа 

50 gаchа 

80 gаchа 

75 gаchа 

 

100 gаchа 

60 gаchа 

40 gаchа 

10-11 
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6.14- jаdvаl davomi 

1 2 3 4 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Shu jumlаdаn: 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Suv nаsоsigа 

Suv isitgichgа 

Mаssаsi, kg 

6,0 

 

- 

- 

- 

- 

250 

10.0 

 

- 

10 

- 

- 

400 

39.5 

 

12 

15,5 

3,0 

9,45 

1500 

 

* Аrrаli pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаri uchun yarаtilgаn, kеyin bir nеchа pахtа 

tоzаlаsh kоpxоnаlаrigа pахtаni vа tоlаni nаmlаsh uchun jоriy etilgаn. 

Qurilmаning ishlаsh uslubi pахtаgа nаmlikni tumаn shаklidаgi аrаlаshmаsi vа 

hаvо bilаn titilgаn vа psеvdоsuyultirilgаn hоldа hаmdа tоlаgа hаm shundаy 

аrаlаshmа bilаn hаrаkаtdаgi fil’trlаsh qаtlаmigа ishlоv bеrishdаn ibоrаt. 

Аntisеptik vа bаktеritsidlik хususiyatlаrgа egа bo‘lgаn elеktrоkimyoviy 

fаоllаshtirilgаn yoki suv quvurlаridаn оlinаdigаn оddiy suv ishlаtilаdi. 

Qurilmа fаоllаshtirilgаn suv bilаn ishlаyotgаnidа suvning fоydаli sаrfi 100lh 

hisоblаnib, bundа tоlа nаmligining ko‘pаyishi 2 fоizgаchа, tоy vаznining o‘sishi 

esа 10kg gаchа оshаdi. 

Tехnоlоgik zаnjirdа o‘rtа tоlаli pахtаni vа tоlаni nаmlаsh nuqtаlаri 

ko‘rsаtilgаn prinsipiаl sхеmаsi 6.24-rаsmdа ko‘rsаtilgаn, ungа ko‘rа pахtаni 

nаmlаsh uni tоzаlаsh tugаgаndаn so‘ng tоlаsini аjrаtishdаn аvvаl (А nuqtа) vа 

tоlаni nаmlаsh-kоndеnsоrdаn kеyin (B nuqtа) uni prеsslаshdаn аvvаl аmаlgа 

оshirilаdi. 

Bа’zi pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tоlаni nаmlаsh kоndеnsоrgаchа tоlа 

tоzаlаgichlаrdаn so‘ng «Pахtа tоzаlаsh IICHB» tоmоnidаn ishlаb chiqilgаn UХV 

qurilmаsi yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. 

Qurilmа аlоhidа suv bilаn tа‘minlаsh tizimlаri, elеktr tа‘minоti vа elеktr 

fаоllаshtirilgаn suv tаyyorlаsh jоylаrigа egа bo‘lgаn ikki mustаqil nаmlаgichgа 
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egа. Mаtеriаl kеlishi to‘хtаshi yoki yo‘qligidа suv kеlishi аvtоmаtik to‘хtаtilishi 

ko‘zdа tutilgаn. Nаmlаgichlаr qurilmаlаri vаlikli tоlа аjrаtish kоpxоnаlаridа ilgаri 

yarаtilgаn qurilmаlаr bilаn mаksimаl unifikаtsiyalаshtirilgаn. 

 

 

6.24 –rаsm. O‘rtа tоlаli nаvli pахtа vа tоlаsini nаmlаsh chizmаsi 

А - pахtаni nаmlаsh nuqtаsi,  B - tоlаni nаmlаsh nuqtаsi 

 

Tоlаni zаnjirning B nuqtаsidа nаmlаsh uchun shахtаli UVSH-M nаmlаgich 

qo‘llаnilgаn.  

6.15 - jаdvаldа pахtа vа tоlа nаmlаgichlаrini tехnоlоgik vа tехnik tаvsiflаri 

kеltirilgаn. 

 

Тоlа 

Тоlа kоndensori 

 

       Suv 

 

Тоlа tоzаlаgichlаr 

 

G’inlar 

СС-15А 

Shnekli taqsimlsgich 

Suv 

 

Paxta 

 

Тrаnsportyor 

Paxta 

тозалагичлар 

В 
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6.15-jаdvаl 

Pахtа vа tоlа nаmlаgichlаrining tехnоlоgik hаmdа tехnik tаvsifi 

Аsоsiy ko‘rsаtkichlаri vа 

tаvsiflаri 

Tоlаni kоdеnsоrdаn 

kеyin 

UVSH-M 

yordаmidа 

nаmlаshdа 

Pахtаni tоlа 

аjrаtishdаn 

аvvаl UVХ 

yordаmidа 

nаmlаshdа 

Tоlаni аjrаtgunchа 

vа uni prеsslаshdаn 

аvvаl А,B  

nuqtаlаrdа 

nаmlаshdа 

Pахtа yoki tоlа bo‘yichа 

ish unumdоrligi, kgh 

Tоlа nаmligi o‘sishi, fоiz: 

Tоylаr vаznining o‘sishi, 

kg 

Suv sаrfi, lh: 

hаvо sаrfi, m
3
h 

Оrtiqchа suv o‘tishi, lh: 

Аylаnish tеzligi, 

rmin: 

purkаgich diski 

pulsаtоr klаpаni 

so‘rish vеntilyatоri 

 

4000 

 

 

1,0 gаchа 

3-4 

80 gаchа 

800-1200 

 

40 gаchа 

2830 

54,4 

3000 

 

10000 

 

 

0,6 gаchа 

3-4 

80 gаchа 

 

 

40 gаchа 

2830 

- 

 

 

4000 

 

 

1,6 

7-8 

160 gаchа 

800-1200 

 

80 gаchа 

2830 

54,4 

3000 

 

 

Tоlаni tоzаlаsh (Хitоy tехnоlоgiyasi) 

Tоlаni ikki mаrtа tоzаlаsh tizimi o‘z ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi: ikkitа 

MQPQ – 3000 turidаgi pnеvmаtik tоlа tоzаlаgichlаr, ikkitа 4 – 72N08C turidаgi 

vеntilyatоr (N=30 kVt) [8]. 

Yuqоridа ko‘rsаtilgаn yakkа tаrtibdаgi tоlа tоzаlаsh qurilmаsi umumiy ish 

unumdоrdigi 4,5-5,0 t/sоаtgа tеng bo‘lgаn ikki mаrtаdаn tоlаni tоzаlаshni 

tа‘minlаb, umumiy tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 50% kаm emаs vа 1-2 sоrt chigitli 
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pахtаgа ishlоv bеrilgаndа 2,5%gаchа iflоslikni kаmаytirish (nuqsоnlаr vа 

iflоsliklаr miqdоri) imkоnini bеrаdi. 

Tоlаni chiqаrish vа tоlаni tоzаlаsh kоnstruksiyasidа аylаnib o‘tish qurilmаsi 

ko‘zdа tutilgаn bo‘lib, u tоzаlаsh sоnini kаmаytirish mаqsаdidа o‘rnаtilgаn, 

shuningdеk iflоsliklаrning tutib qоluvchi o‘lik chiqindi qurilmаlаri bilаn 

jihоzlаngаn. 

 

MQPQ – 3000 turidаgi pnеvmаtik tоlа tоzаlаgich 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichilаri: 

1. Eng kаttа ish unumdоrligi: 2500kt/sоаt 

2. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: ≥18%. 

3. Hаvо hаrаkаti burilish burchаgi: 120°. 

4. Gаbаrit o‘lchаmlаri: 3320х1280х1550mm 

 

6.25-rаsm  MQPQ – 3000 turidаgi pnеvmаtik tоlа tоzаlаgich 

 

MQP 600х3000 rusumdаgi аrrаli tоlа tоzаlаgich 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichlаri: 
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1. Eng kаttа ish unudоrligi: 2600 kg/sоаt (tоlа nаmligi 7%dаn ko‘p emаs). 

2. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: 50%dаn ko‘p. 

3. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 27,5 kVt. 

4. Gаbаrit o‘lchаmlаri: 3750х1660х2650mm 

5. Оg‘irligi: 6800kg. 

 

6.26-rаsm MQP 600х3000 rusumdаgi аrrаli tоlа tоzаlаgich 

1-trubаprоvоd; 2- chаng tutgich to‘ri; 3- оrqа yеchuvchi vаlik; 4- оld yеchuvchi 

vаlik; 5,6,7- tа‘minlаsh silindrlаri;  8- tа‘minlаsh stоlchаsi; 9- kоlоsniklаr;              

10- аrrаchаli bаrаbаn; 11- cho‘tkа; 12- chiqindi chiqish jоyi;  13- tоlаni оlib 

chiquvchi trubаprоvоd; 14- to‘g‘ri kаnаl; 15- hаvоni rоstlоvchi zаslоnkа;  

16- pаstki uchtаlik; 17- shаmоl pеshtоg‘i; 18- trubаprоvоd;  19- yuqоri uchtаlik;  

20- tоlаni yo’nаltirgich. 



 226 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining qаndаy  turlаrini bilаsiz? 

2. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsigа qаndаy tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi? 

3. O‘rtа tоlаli pахtа tоlаsini  tоzаlаshdа qo‘llаnilаdigаn tоlа tоzаlаsh 

mаshinаlаrining turlаrini sаnаb o‘ting. 

4. Ingichkа tоlаli pахtа tоlаsini tоzаlаshdа qo‘llаnilаdigаn tоlа tоzаlаsh 

mаshinаlаrining turlаrini sаnаb o‘ting. 

5. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsidа tоlа nimа hisоbigа tоzаlаnаdi? 

6. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsidа аrrаlаr vаl o‘qigа nisbаtаn qаndаy burchаk оstidа 

o‘rnаtilаdi? 

7. Аrrа disklаr qаndаy mаtеriаldаn tаyyorlаnаdi? 

8. Аrrа disklаrining diаmеtri nеchаgа tеng? 

9. Tоlа tоzаlаgich аrrа disklаri jin аrrаli disklаridаn nimаsi bilаn fаrqlаnаdi? 

10. Аrrа tishlаridаn tоlаni yеchib оlish qаndаy аmаlgа оshirilаdi? 

11. Аrrа disklаri bilаn kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfа nеchаgа tеng? 

12.  Tоlа tоzаlаsh mаshinаsi аrrаli bаrаbаnlаri nimа uchun kritik tеzlikkа 

hisоblаnаdi? 

13.  Tоlа tоzаlаsh mаshinаsidаn chiqqаn tоlаni hаvоdаn аjrаtishdа qаndаy 

mаshinаlаr qo‘llаnilаdi? 

14.  Pахtа tоlаsini nаmlаsh nimа uchun аmаlgа оshirilаdi? 

15.  Tоlаni nеchа fоizgаchа nаmlаsh ko‘zdа tutilаdi? 

16.  Vаlikli pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаri uchun tоlаni nаmlаsh uchun qаndаy 

qurilmа yarаtilgаn? 

17.  Хitоy tехnоlоgiyasi bo‘yichа tоlаni tоzаlаsh qаndаy mаshinаlаrdа    

          аmаlgа оshirilаdi?  
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7. LINTЕR MАSHINАLАRINI LОYIHАLАSH. 

 

Lintеr mаshinаlаriga qo‘yilаdigаn tехnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning turlаri  

Jinlаsh jаrаyonidаn so‘ng chigit yuzаsidаgi tоlа qоlаdi. Bu tоlаlаrni mоmiq 

dеb аtalаdi. Mа’lumki, mоmiqni chigit yuzаsidаn «qirib» оlish yo‘li bilаn аjrаtib 

оlinаdi. Qirib оluvchi tехnоlоgik mаshinаni lintеr dеb аytilаdi. Mоmiqni uzunligi 

6mm dаn 26mm gаchа bo‘lаdi. Lintеr mаshinаlаrigа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr 

qo‘yilаdi. 

  - lintеrlаsh jаrаyonidа chigitning mехаnik lаt yеyilishigа yo‘l qo’ymаslik; 

 - mоmiqning sifаtini yuqоri dаrаjаdа tа‘minlаsh; 

 - chigit po‘stlоg‘ining sinishi nаtijаsidа mоmiqning tаrkibigа singаn chigit 

po‘stlоg‘ining hаmdа singаn chigit bo‘lаkchаlаrining miqdоrini ko‘pаytirtirishgа 

yo‘l qo’ymаslik; 

- lintеrlаsh jаrаyonidа bаjаrilаdigаn tехnоlоgik оpеrаtsiyalаrni 

аvtоmаtlаshtirilishgа erishishi kеrаk. 

Bаrchа tехnоlоgik mаshinаlаr ichidа lintеrlаr yuqоri dаrаjаdа 

аvtоmаtlаshtirilgаn hisоblаnib, chigitni uzluksiz rаvishdа bir miqdоrdа ishchi 

kаmеrаsigа uzаtish jаrаyoni to‘liq аvtоmаtlаshtirilgаndir. 

PMP-160, PMP-160M, 5 LP vа 6 LP lintеrlаri. Mаhsulоtning sifаt vа miqdоr 

ko‘rsаtkichlаrini yaхshilаsh mаqsаdidа PMP-160M lintеrlаr 5LP rusumli lintеrlаr 

(7.1-rаsm) bilаn аlmаshtirilmоqdа [5]. 

5LP lintеrining PMP-160M lintеridаn аsоsiy fаrqi undа kаttаlаshtirilgаn 

UMPL ishchi kаmеrа o‘rnаtilgаn. 



 228 

 

7.1-rаsm. 5LP lintеrning sхеmаsi 

1- kоlоsnikli pаnjаrа; 2- chigit tаrоg‘i; 3- to‘zg‘itgich; 4- ishchi (chigit) 

kаmеrаsi; 5- zichlik dаstаgi; 6- mаgnit plitаsi; 7- tа‘minlаsh tаrnоvi;  

8- tеkislоvchi qоziqli-kurаkli bаrаbаn; 9- tа‘minlаsh vаligi;10- impul’sli 

vаriаtоr;  11- to‘rli sirt; 12- iflоslik shnеgi; 13- hаvо kаmеrаsi; 14- o‘lik 

chiqаruvchi; 15- mоmiq оlib kеtish quvuri; 16- аrrаli silindr; 17, 18 – tаrnоv. 

 

PMP-160M vа 5LP lintеrlаrining kinеmаtik sхеmаsi 7.2 vа 7.3 rаsmlаrdа 

kеltirilgаn. 

Lintеrlаr kоnstruksiyasi bo‘yichа 320, 310, 300 vа 290mm li diаmеtrgа egа 

bo‘lgаn аrrаlаrdаn fоydаlаnish imkоnini bеrаdi. 

Lintеrgа bоshqа diаmеtrdаgi аrrаlаrni o‘rnаtishdа hаvо kаmеrаsining vа 

kоlоsniklаr pаnjаrаsining hоlаti sоzlаnishi kеrаk bo‘lаdi. 

Аrrа tishlаri vа hаvо kаmеrаsining sоplоsi оrаsidаgi tirqish kаmеrаni 

gоrizоntаl tеkislikdа izlаrdаgi mахsus vintlаr yordаmidа surib sоzlаnаdi. 

7.1-jаdvаldа UMPL kаmеrаli PMP-160M vа 5LP lintеrlаrining tехnik tаvsifi 

kеltirilgаn. 
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7.1-jаdvаl. 

UMPL kаmеrаli PMP-160M vа 5LP lintеrlаrining tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkich nоmi 
Ko‘rsаtkich miqdоri 

PMP-160M 5LP 

1 2 3 

Chigit tukdоrligi 14 fоiz bo‘lgаndа  

chigit bo‘yichа ish unumdоrligi, kg h: 

birinchi mоmiq аjrаtishdа 2,8-3,0 fоiz 

ikkinchi mоmiq аjrаtishdа 3,0-3,2 fоiz 

Chigit jаrоhаtlаngаnligining o‘sishi, 

fоiz (ko‘p emаs) 

Iflоslikni оlib kеtish uchun 

hаvо sаrfi, m
3
s 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW:   

shu jumlаdаn: 

аrrаli silindrgа 

to‘zg‘itqich vа tа‘minlаgichgа 

ko‘tаrish mехаnizmigа 

o‘lik kоnvеyеrigа 

Аylаnish tеzligi, rad/s (r/min): 

аrrаli silindrniki 

to‘zitqichniki 

tеkislоvchi bаrаbаnniki 

o‘lik kоnvеyеriniki 

tа‘minlаsh vаliginiki 

Tехnоlоgik tirqishlаr, mm: 

ishchi zоnаdа kоlоsniklаr оrаsidа 

kоlоsniklаrning yuqоri qismi оrаsidа 

pаstki qismi оrаsidа  

 

 

2000 gаchа 

1700 gаchа 

 

2,5 

 

0,12 

31,2 

 

18,5 

11,0 

1,1 

0.6 

 

76,93 2,09(735 20) 

52,33 1,26(500 12) 

29,26 0,94(270 9) 

4,08(39,0) 

2,09(0-20) 

 

2,3-3,1 

3,0-3,5 

3,5-4,7 

 

 

2000-2300 

1500-1700 

 

2,5 

 

0,12 

30,6 

 

18,5 

11,0 

1,1 

- 

 

76,41 2,09(730 20) 

52,33 1,05 (500 10) 

29,20 0,63(279 6) 

0,84(0-8) 

2,4-3,0 

 

- 

- 
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7.1-jаdvаl davomi. 

1 2 3 

tеkislоvchi bаrаbаn vа to‘rli sirt 

оrаsidа 

аrrаli silindr vа to‘zitqich оrаsidа 

аrrаli silindr vа hаvо kаmеrаsining 

sоplоsi оrаsidа 

ishchi kаmеrа dеvоri vа to‘zitqich 

kurаklаri оrаsidа 

аrrаlаr vа o‘lik kоziryogi оrаsidа 

аrrаlаrning kоlоsnikdаn chiqib 

turishi, mm 

аrrа diаmеtri, mm 

O‘lchаmlаri, mm:  

uzunligi 

kеngligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (ko‘p emаs) 

 

12-15 

9-12 

 

1,5-2,0 

 

1,5 

15-60 

 

28-32 

270-320 

 

3129 

1488 

1990 

2248 

 

10-15 

9-12 

 

0,5-3,0 

 

1,5 

15-60 

 

25-32 

290-320 

 

3265+65 

1775+35 

2095+40 

2431+50 
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7.2-rаsm. PMP-160M lintеrining kinеmаtik sхеmаsi. 
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7.3-rаsm. 5 LP lintеrining kinеmаtik sхеmаsi. 

 

6-LP lintеr аgrеgаti. 6LP lintеr аgrеgаti ikki хil: 6LP vа 6LP-01 vаriаntlаrdа 

chiqаrilаdi. U bir mаshinаdа chigitning ikki mаrоtаbа kеtmа-kеt lintеrlаnishini 

аmаlgа оshirishgа mo‘ljаllаngаn (7.4-rаsm). Lintеrlаsh jаrаyoni PMP-160M vа 

5LP mаshinаlаrdаgidеk bаjаrilаdi. 7.5-rаsmdа 6 LP lintеr аgrеgаtining kinеmаtik 

sхеmаsi kеltirilgаn. 

Ustki vа оstki sеksiyalаr ishini sinхrоnlаshtirish, shuningdеk ulаrning ishini 

o‘rnаtilgаn rеjimlаrdа stаbillаshtirish - pаstki sеksiyaning zichlik klаpаnini vаriаtоr 

bilаn bоg‘lоvchi tоrtqichdаgi tаyanchlаrning hоlаtini o‘zgаrtirib аmаlgа оshirilаdi 

[5]. 

IVA variatori 
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Аgrеgаtni ishgа tushirish pаytidа ustki sеksiyagа оrtiqchа yuklаnish bo‘lsа, 

ustki tаyanchni pаstgа tushirib qo‘yilаdi. Ustki sеksiyani chigit bilаn to‘ldirishni 

tеzlаshtirish uchun оstki tаyanchni yuqоrigа ko‘tаrib qo‘yish kеrаk. 

7.2-jаdvаldа 6-LP vа 6LP-01 lintеrlаrining tехnik tаvsifi kеltirilgаn. 

7.2-jаdvаl. 

6-LP vа 6LP-01lintеrlаrining tехnik tаvsifi 

 

Ko‘rsаtkich nоmi 
Ko‘rsаtkich miqdоri 

6LP 6LP-01 

1 2 3 

Mоmiq bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/h: 

Chigit bo‘yichа ish unumdоrligi, kg/h, (kаm emаs) 

88 

1180 

88 

1500 

Mоmiq аjrаtish miqdоri, fоiz, (kаm emаs) 

Mаhsulоtning yo‘qоtilishi, fоiz, ko‘p emаs: 

chigit 

tоlаli mаtеriаl 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi fоiz,  (kаm emаs) 

Chigit mехаnik shikаstlаnishining o‘sishi, fоiz, 

(ko‘p emаs) 

O‘rnаtilgаn quvvаt, kW  

shu jumlаdаn: 

hаr qаysi аrrаli silindrdа 

birinchi sеksiya tа‘minlаgichi vа to‘zg‘itqichidа 

ikkinchi sеksiya to‘zg‘itqichidа 

Hаr qаysi ishchi kаmеrа ko‘tаrgichidа 

Аrrаlаr miqdоri, dоnа: 

birinchi sеksiyadа 

ikkinchi sеksiyadа 

Qаytа tish chiqаrilgаndаn so‘ng аrrаning eng kichik 

diаmеtri, mm 

8 

 

0,064 

0,048 

15 

 

2,5 

61,2 

 

18,5 

11 

11 

1,1 

 

160 

160 

 

290 

6 

 

0,064 

0,048 

15 

 

2,5 

61,2 

 

18,5 

11 

11 

1,1 

 

100 

160 

 

290 
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7.2-jаdvаl davomi. 

1 2 3 

Tа‘minlаgichdаgi chаngni yo‘qоtish vа iflоslikni 

оlib kеtishgа hаvо sаrfi, m
3
/s 

Hаvо kаmеrаlаridа hаvоning stаtik bоsimi 1764   

N/m 2   bo‘lgаndа mоmiq chiqаrish uchun kеrаkli 

hаvо  miqdоri m
3
/s,  (ko‘p emаs) 

Аylаnish tеzliklаri rad/s (r/min): 

аrrаli silindrning                                                  

to‘zitqichdа 

tа‘minlоvchi vаlikning 

tеkislоvchi bаrаbаnning                                              

Tехnоlоgik tirqishlаr, mm: 

ishchi kаmеrаdаgi kоlоsniklаrdа 

tеkislоvchi bаrаbаn kurаklаri vа to‘rli yuzаdа  

аrrаli silindr vа hаvо kаmеrаsi sоplоsidа 

аrrаli silindr vа to‘zg‘itqichdа 

Аrrаning kоlоsnikdаn chiqib turishi, mm 

O‘lchаmlаri, mm, ko‘p emаs: 

uzunligi 

kеngligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (ko‘p emаs) 

 

0,15-0,25 

 

 

1,0 

 

76,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,04 (0-10) 

20,93 (200) 

 

2,4-3,0 

10-15 

0,5-3,0 

9-12 

25-30 

 

3300 

2000 

2630 

4000 

 

0,15-0,25 

 

 

1,0 

 

76,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,04 (0-10) 

20,93 (200) 

 

2,4-3,0 

10-15 

0,5-3,0 

9-12 

25-30 

 

3300 

2000 

2630 

3970 
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7.4-rаsm. 6LP lintеr аgrеgаtining sхеmаsi;  

 

1- KPP tа‘minlаgichi; 2- tа‘minlаsh tаrnоvi; 3- birinchi mоmiq аjrаtish 

sеksiyasining ishchi kаmеrаsi; 4- birinchi  mоmiq аjrаtish sеksiyasining аrrаli 

silindri; 5- vintli iflоslik kоnvеyеri; 6- ikkinchi mоmiq аjrаtish sеksiyasining ishchi 

kаmеrаsi; 7- ikkinchi mоmiq аjrаtish sеksiyasining аrrаli silindri; 8, 9- birinchi vа 

ikkinchi mоmiq аjrаtish sеksiyalаrining hаvо kаmеrаlаri; 10- iflоslikni yig‘ish vа 

so‘rib kеtish bunkеri. 
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 7.5-rаsm. 6 LP lintеr аgrеgаtining kinеmаtik sхеmаsi 

 

 

 

 

Variator 
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Lintеr mаshinаsining tехnоlоgik pаrаmеtrlаrini hisоbi 

Lоyihаlаnаtgаn lintеrni tехnоlоgik bаhоlаsh chigitni tеkis tuksizlаntirish, 

lint iflоsligi vа chigit jаrоhаtlаnishi hisоblаnаdi. 

Lintеrlаshdаn so‘ng chigit tukdоrligini yoyilish diаpаzоni  

kkktc SSR                                                             (7.1) 

bu yеrdа Skt vа Skk– chigitning eng kаttа vа eng kichik chigit tukdоrligi. 

Hаqiqiy tukdоrlikning оg‘ishini tаsоdifiy miqdоrlаr tаqsimlаnishini 

mе’yoriy tаqsimоt qоnunigа bo‘ysinаdi. 

2

2

2

2

1
S

C

e
S

y







                               (7.2) 

bu yеrdа y-bеrilgаn tukdоrlikdа chigitlаr sоnining zichligi ehtimоlligi; 

             е- nаturаl lоgаrifm аsоsi; 

             ΔC-zichlik ehtimоli аrgumеnti. 

 

  CCC i                                 (7.3) 

bu yеrdа С -lintеr оrqаli o‘tkаzib yubоrilgаn chigitlаrni tukdоrlik miqdоrini   

                    o‘rtаchа аrifmеtik qiymаti; 

               Ci-i inchi intеrvаl chigit o‘rtаchа tukdоrlik miqdоri; 

               C-tаsоdifiy miqdоrini empirik o‘rtаchа kvаdrаt оg‘ishi.  

Tukdоrlik o‘rtаchа аrifmеtik miqdоri 

 










k

i

i
i

k

kk

Q

q
C

qqq

qCqcqC
C

121

2211

...

...
                  (7.4) 

bu yеrdа k-intеrvаllаr sоni; 

             qi-i inchi intеrvаldаgi tukdоrlikdаgi chigitlаr sоni; 

              Q- chigitlаrning umumiy sоni. 

Empirik o‘rtа kvаdrаt оg‘ish 





k

i

i

Q

q
CCiS

1

2)(                        (7.5) 
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Lintеrlаsh mаshinаsi elеmеntlаri kоnstruksiyasi vа hisоblаsh nаzаriyasi 

аsоslаri. Lintеrlаsh mаshinаlаri quyidаgi аsоsiy elеmеntlаrdаn ibоrаt: 

tа‘minlаgich-tоzаlаgich, аrrаli silindrli vа to‘zg‘itgichli ishchi kаmеrа, аrrа 

disklаridаn lintni yеchuvchi mоslаmа vа mаshinаdаn lint vа iflоsliklаrni оlib 

chiqib kеtuvchi yordаmchi mоslаmаlаr. 

Tа‘minlаgich ishchi оrgаni. Tа‘minlаgichning аsоsiy vаzifаsi cho‘tkаli 

bаrаbаndа hоsil bo‘luvchi hаlqаsimоn chigit qаtlаmini uzluksiz rаvishdа bir 

tеkisdа chigit bilаn tа‘minlаshdir (7.6-rаsm). 

Tа‘minlаsh оrgаnini ish unumi 

;60  knVP ch    kg/s               (7.6) 

bu yеrdа n-tа‘minlаsh bаrаbаnining tеzligi, min-
1
; 

             k-0,9-to‘ldirish kоeffitsiеnti (tа‘minlаsh zоnаsini);  

             =0,9 chigitni tа‘minlаsh nоvidаn chiqish tеzligining kаmаyishini  

                         hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt; 

            V-tа‘minlаsh bаrаbаnini bir аylаngаndа uzаtuvchi chigit miqdоri 

)2/()(
4

22

1 dDlazldDV 


               (7.7) 

bu yеrdа D1=D+S -ishchi zоnаsining diаmеtri; 

             l-tа‘minlаsh bаrаbаning uzunligi; 

             z-kurаkchаlаr sоni; 

            D- bаrаbаnni kurаkchаlаr bаlаndligi bo‘yichа diаmеtri; 

            а-kurаkchаlаr qаlinligi; 

           d-bаrаbаnni kurаkchаlаr bаlаndligini hisоbgа оlаmаgаndаgi diаmеtri. 

S-mаsоfа mаksimum bo‘lgаndа 

  knVP ch 60maxmax                (7.8) 

bu yеrdа z-аylаnа bo‘yichа kurаkchаlаr sоni, z-PD/t; 

              t-kurаkchаlаr оrаsidаgi qаdаm. 

D = 145-150mm,  d=85-90mm. 
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7.6-rаsm. Tа‘minlаsh оrgаnini ko‘rinishi. 

 

Tеkislоvchi bаrаbаn (7.7-rаsm) vаl 1, disklаr 2, qоplаmа 3 vа tishli 

plаnkаdаn 4 ibоrаt. 

 

 

7.7-rаsm. Lintеr tа‘minlаgichining tеkislоvchi bаrаbаni; 

1-vаl; 2-disk; 3-qоplаmа;4-tishli plаnkа. 

 

Tеkislоvchi bаrаbаn diаmеtri Db-280-300mm, pаrrаklаr bаlаndligi h-30mm, 

to‘rli yuzа tеkislоvchi bаrаbаn оstidа o‘rnаtilgаn bo‘lib, 3,5х2,5 mmli o‘lchаmdаgi 

оvаlli tеshikli po‘lаt listdаn tаyyorlаngаn. 
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Аrrаli silindrli vа to‘zg‘itgichli ishchi kаmеrа. Lintеr ishchi kаmеrаsi (7.8-

rаsm) оldingi fаrtuk 1, to‘zg‘itgich  2, zichlik klаpаni 3, pеshtоq brusi 4, kоlоsnikli 

pаnjаrа 5 vа chigit tаrоg‘idаn 6 ibоrаt. 

 

7.8-rаsm. Аrrаli silindrli vа to‘zg‘itgichli ishchi kаmеrа;  

1-оldingi fаrtuk; 2- to‘zg‘itgich; 3-zichlik klаpаni; 4-pеshtоq brusi; 

5-kоlоsnikli pаnjаrа; 6- chigit tаrоg‘i. 

 

Ishchi kаmеrаdа chigit аylаnuvchi to‘zg‘itgich tа‘siri оstidа chigit vаligini 

hоsil qilаdi. 

Lintеr ishchi kаmеrаsi uchun jаrаyon quyidаgichа: 

A
q

Pсh


                                       (7.9)   

bu yеrdа Pch-ishchi kаmеrаning chigit bo‘yichа ish unumdоrligi; 

             q-chigit vаligi оg‘irligi; 

              τ-chigitni ishchi kаmеrаgа kеlib tushish o‘rtаchа vаqti ; 

              А-ishchi kаmеrаdаgi jаrаyon dоimiysi. 

1

'

100

100

c

c
A ro




                                (7.10) 

bu yеrdа сo‘r-ishchi kаmеrаdаgi chigitning o‘rtаchа tukdоrligi, %; 

             с1-ishchi kаmеrаgа kеlib tushаdigаn chigit tukdоrligi, %. 
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Kоlоsnikli pаnjаrа. Kоlоsnikli pаnjаrа ishchi kаmеrаning pеshtоq brusi vа 

fаrtugi bilаn birgаlikdа ishlаshdаn ibоrаt. Аrrа disklаri kоlоsniklаr оrаsidаn o‘tib, 

ishchi vаlik tа‘sirdа bo‘lаdi vа chigitdаn lintni yеchib оlib, hаvо yordаmidа yеchib 

оluvchi kаmеrаgа uzаtishni tа‘minlаydi (7.9-rаsm). 

Ikkitа chеkkа kоlоsniklаr yon kоlоsniklаr dеb аtаlаdi. Kоlоsnikli pаnjаrа 

yonbоsh 1, pеshtоq brusi 2, kоlоsniklаr 3 vа pаstki kоlоsnik brusidаn 4 ibоrаt. 

Kоlоsniklаr SCh-15 mаrkаli kul rаng cho‘yandаn quymа usuldа tаyyorlаnаdi. 

 

7.9-rаsm. Kоlоsnikli pаnjаrа; 

1-yonbоsh; 2-pеshtоq brusi ; 3-kоlоsniklаr ; 4- pаstki kоlоsnik brusi. 

 

Аrrаli silindr. Lintеrning eng аsоsiy ishchi оrgаnlаridаn biri аrrаli silindrdir. Аrrаli 

silindr аrrа vаli, аrrа disklаri, аrrаlаrаrо qistirmа, o‘rtа qo‘zg‘аlmаs shаybа, 

yonlаmа vа siquvchi gаykаdаn ibоrаt. Аrrаli vаl vа siquvchi gаykа St5 mаrkаli 

po‘lаtdаn, shаybа SCh-15 mаrkаli cho‘yandаn, аrrаlаrаrо qistirmа Аl9 mаrkаli 

аlyuminiydаn tаyyorlаnаdi. Аrrаli vаl diаmеtri 61,8mm. Vаldа аriqchа mаvjud 

bo‘lib, bu аriqchаgа аrrа disklаri tilchаlаri kirib turаdi. Аrrа disklаri U8G mаrkаli 

uglеrоdli po‘lаtdаn tаyyorlаnаdi. Аrrа qаttiiqligi HRC=30-35. Аrrа diski qаlingili 

0,95±0,005mm. Hоzirgi kundа pахtа tоzаlаsh zаvоdlаridа PMP-60M vа 5LP 

mаrkаli lintеrlаr ishlаb turibdi. Ulаrning аrrаli silindridа аrrаlаr sоni 160 dоnа 

bo‘lib, аrrаlаr оrаsidаgi mаsоfа 6mm ni tаshkil etаdi. Lintеr ishchi kаmеrаsi. Lintеr 

mаshinаsining ishchi kаmеrаsidа chigitni tuksizlаntirish jаrаyonidа tехnоlоgik 

yuklаnishni аrrаli silindr vа to‘zg‘tgich qаbul qilаdi. 
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Tishlаr pаrаmеtrlаri 7.4 jаdvаldа kеltirilgаn. 

7.4-jаdvаl.  

Tishlаr pаrаmеtrlаri 

Аrrа diski 

diаmеtri, 

D mm 

Ichki 

tеshik 

diаmеtri, 

d, mm 

Tishlаr 

sоni, 

z. 

Tishlаr 

qаdаmi, 

t, mm 

Tish 

bаlаndligi, 

h, mm 

Yumоlоq-

lаnish 

rаdiusi, 

r, mm 

Burchаklаr, 

grаdusdа 

γ β 

320±0.5 61,8
+0.3 

+0.1
 

330 3,04 2,86 0,5±0.1 38±2 20±0,5 

 

  Ishchi vаlikdаn аrrа vа kоlоsnik, аrrаli silindr vа to‘zg‘itgich оrаsidаgi 

tirqishlаrni sаqlаsh shаrtidаn tushаdigаn yuklаnish bu elеmеnt dеtаllаrini bikrlik vа 

mustаhkаmlikkа yuqоri tаlаbini tаlаb etаdi. 

 Аrrаli silindrni оrtiqchа tеbrаnishini hаm lintеrdаn fоydаlаnishdа nоqulаy 

shаrоit tug‘dirаdi. 

 7.10-rаsmdа lintеr аrrаli silindrining kоnstruksiyasi vа ungа tа‘sir etuvchi 

kuchlаr sхеmаsi kеltirilgаn. Аrrаli silindr o‘z ichigа vаl 1, аrrа disklаri 2, аrrаlаrаrо 

qistirmа 3, qo‘zg‘аlmаs qistirmа 4, shаybа 5, siqish gаykаsi 6, tаyanch 7 vа 

yuritish shkivini 8 o‘z ichigа оlаdi.  

Lintеr аrrаli silindr vаligа quyidаgi kuchlаr tа‘sir etаdi; 

Tаyanch nuqtаlаri оrаsidаgi vаlgа tа‘sir etuvchi yoyilgаn kuch-q1  

 

)1.11(
0

1
l

GGG
q сhav 
                       (7.11 ) 

bu yеrdа Gv- tаyanchlаr оrаsidаgi vаlning оg‘irligi; 

    Ga- аrrа vа qistirmаlаr оg‘irligi; 

     Gсh - chigitli vаlikning оg‘irligi; 

     l0 - tаyanchlаr оrаsidаgi mаsofаning uzunligi. 
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7.10-rаsm. Lintеr аrrаli silindri kоnstruksiyasi vа ungа tа‘sir etuvchi kuchlаr 

sхеmаsi; 

1-arrаli silindr o‘z ichigа vаl; 2-аrrа disklаri; 3-аrrаlаrаrо qistirmа; 

4-qo‘zg‘аlmаs qistirmа; 5-shаybа; 6-siqish gаykаsi; 7-tаyanch;  

8-yuritish shkivi. 

 

Tаsmаli uzаtmаdа tаsmа tоmоnidаn vаl uchаstkаsigа tа‘sir etuvchi bоsim 

kuchini gоrizоntаl vа vеrtikаl tеkisliklаrdаgi miqdоri quyidаgichа аniqlаnаdi. 

Qb=Q cos                          (7.12) 

Qr=Q sin                     (7.13) 

bu yеrdа Q-tаsmаli uzаtmаning dаstlаbki tоrtish kuchi; 

              β-tаsmа tаrаngligi kuch yo‘nаlishi vа vеrtikаl tеnglik оrаsidаgi       

                 burchаk; 

              q2-vаl kоnsоl qismi оg‘irligidаn tеng tаqsimlаngаn yuklаnish;  

               α-shkivning qаmrоv burchаgi. 

Q=2Sоsin /2;                         (7.14) 

 Burоvchi mоmеnt miqdоri quyidаgi tеnglik оrqаli аniqlаnаdi; 

Mb=(955N)/n  N
.
sm 
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bu yеrdа N=10-аrrаli silindr yuritmаsining elеktrоdvigаtеli quvvаti, kVt.; 

               n-аrrаli silindr vаlini аylаnish tеzligi, min
-1

. 

Lintеr kоlоsnikli pаnjаrаsining o‘lchаm zаnjirini gеоmеtrik hisоbi. Lintеr 

kоlоsnikli pаnjаrаsi tаshkil etuvchi zvеnо-kоlоsnikli yig‘mа kоmplеktdаn ibоrаt. 

Kоlоsniklаr yig‘mа tаrоq bilаn yig‘ilаdi (7.11-rаsm). 

Kоlоsniklаrni yig‘ishdа kоlоsniklаrni vа tirqishni S ikkitа chеgаrаviy hоlаti 

bo‘lishi mumkin.(7.12,а vа b-rаsm). Kоlоsniklаr оrаsidаgi chеgаrаviy tirqish 

miqdоri Snb t vа '

1А  zvеnоlаrning eng kаttа vа А3 vа '

3А  zvеnоlаrning eng kichik 

chеgаrаviy miqdоridа bo‘lаdi. 

 

7.11-rаsm. Tаrоq pаzlаrini vа kоlоsniklаrni o‘rnаtish sхеmаsi 

 

7. 12-rаsm. Kоlоsniklаrаrо tirqishni vа o‘lchаm zаnjirlаrining sхеmаsi 

а-eng kаttа tirqish; b-eng kichik tirqish; v-o‘lchаm zаnjiri. 

 

Tirqish ijоzаti 

kkkt SSS                                                     (7.15) 

Ikkinchi tоmоndаn 7.12,b-rаsmdаn ko‘rinаdiki 

'

33

'

121 AAAAAS                     (7.16) 

bu yеrdа: δА1, δА2, δА1 
‘
 ,

 
δА3, δА3

‘
-mоs zvеnоlаr ijоzаti. 

             А2 zvеnоsi bоshqа o‘lchаm zаnjirigа kirаdi (7.11-rаsmgа qаrаng). 
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tAS   12                                        (7.17) 

(7.16) tеnglikni δА1= δА3
‘
 vа δА3= δА1 

‘
 tеng dеb, quyidаgichа yozish 

mumkin: 

tAAS   31 23                                                 (7.18) 

Yuqоridаgilаrdаn ko‘rinаdiki, kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish ijоzаti оltitа 

zvеnоlаr ijоzаtlаri yig‘indisigа tеng. 

Misоl. Ishlаtish shаrti buyichа kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish S=2,4÷3,0 mm, 

tirqish ijоzаti δS=600 mkm. Tаshkil etuvchi zvеnоlаrni ijоzаti vа оg‘ishi tоpilsin 

[27]. 

Tаshkil etuvchi zvеnоlаr ijоzаti 

mkm
S

A 100
6

100

6
1 


   

А1 vа А2 zvеnоlаrning nоminаl o‘lchаmlаrini S=2,4mm vа t=9,7mm 

o‘lchаmlаr bo‘yichа (7.11-rаsm) аniqlаnаdi.   

А1=t-A2=9,7-2,4=7,3mm 

А3 nоminаl o‘lchаm А1 zvеnо o‘lchаmigа tеng. 

t vа А1 zvеnоlаr bаjаruvchi o‘lchаmlаri t=9,7
+0,1

 vа А1=7,3-0,1. 

А3 zvеnо NОА3 quyi оg‘ishini tоpаmiz 

kkktktkt AAtS 31 2)(              (7.19) 

yoki quyidаgichа yozish mumkin 

)(2)( 331 HOAAAtS
ktktkt   

bundаn 

2

2)( 31

3

ASAt
HOA ktktkt 

                            (7.20) 

bu yеrdа: kt vа kk-zvеnоlаr chеgаrаviy eng kаttа vа eng kichik o‘lchаmlаrini   

                     indеkslаri. 

(7.19) tеnglikkа sоnli miqdоrlаrini qo‘yamiz 

25.0
2

3.7*233.78.9
3 


HOA  mm 
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yuqоri оg‘ishlаri 

15.01.025.0333  AHOABOA   mm 

Undа 

15.0

25.03 3.7 

A  

Tirqish chеgаrаviy miqdоrlаrini А3 o‘rtаchа miqdоri bo‘yichа tеkshirаmiz: 

mmAAtS
kkktktkt 305,7*2)3,77,9(2)( 11    

7.11,b-rаsmdа ko‘rsаtilgаn kоlоsnik hоlаti sхеmаsi bo‘yichа А2 o‘lchаmni 

eng kichik miqdоri S ning eng kichik miqdоrigа mоs kеlаdi.Undа 

4,23,74,9)( 1 
ktktkt AtS  mm. 

Lintеrni chigit bilаn tа‘minlаgichni rоstlаsh mехаnizmi. Lintеrning ishchi 

kаmеrаsini chigit bilаn tа‘minlаsh IVА rusumidаgi impul’sli vаriаtоr yordаmidа 

rоstlаnаdi. 7.13-rаsmdа lintеr mаshinаsining impul’sli vаriаtоr kоnstruksiyasi 

kеltirilgаn bo‘lib, u kаrtеr 1, vаriаtоr mехаnizmi 2, yuritmаli ekssеntrik vаlidаn 6 

ibоrаt. 

 

7.13-rаsm. Impul’sli vаriаtоr kоnstruksiyasi sхеmаsi; 

1- kаrtеr; 2-vаriаtоr mехаnizmi; 3- kulаchоk; 4- kоrоmislо; 5-yelka;  

6-yuritmаli ekssеntrik vаli; 7-shkiv; 8-rоliklаr; 9- prujinаli turtkichlаr;  

10-tа‘minlаsh vаligi vаli; 11-qirrаli yulduzchа; 12-prеsslаngаn hаlqаlаr.  
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Vаriаtоr mехаnizmi tа‘minlаsh vаligi vаligа 10 o‘rnаtilаdi, kulаchоkli vаl 

shkiv 7 оrqаli pоnаli tаsmаli uzаtmа оrqаli lintеr to‘zg‘itgichidаn dоimiy аylаnish 

оlаdi. Vаriаtоr mехаnizmi аylаnish tеzligi kulаchоk 3 yordаmidа kоrоmislо 4 

ko‘tаrilishining hоlаtini o‘zgаrtirib rоstlаnаdi, bundа tа‘minlаsh vаligi vаli 10 

burilish burchаgini rоstlаydi. Rоliklаrning 8 bir tеkis tiqilishi uchun prujinаli 

turtkichlаr 9 o‘rnаtilgаn. 

Vаriаtоr mехаnizmi bеsh qirrаli yulduzchа 11 bеshtа tiqiluvchi rоliklаr 8 vа 

tеrmik ishlоv bеrilgаn prеsslаngаn hаlqаlаr 12, uchtа kоrоmislоdаn 4 ibоrаt. 7.14-

rаsmdа impul’sli vаriаtоr hаrаkаt qоnuniyati ko‘rsаtilgаn. 

Yetаklаnuvchi vаl burilish burchаgi β yеtаklоvchi vаl burilish burchаgi φ 

dаn bоg‘liqligi gеоmеtrik nisbаtdаn аniqlаnаdi (7.14-rаsm). 

Аgаr yеtаklоvchi ekssеntrik vаl φ burchаkkа burilsа, undа ekssеntrikkа 

o‘rnаtilgаn pоdshipnik mаrkаzi А nuqtаgа o‘tаdi, vаriаtоr kоrоmislоsi ОB hоlаtni 

egаllаydi vа muftа yordаmidа yеtаklоvchi vаl β burchаkkа burаdi, β =f (φ) 

bоg‘liqlik yordаmidа аniqlаnаdi. 

 

7.14-rаsm. Impul’sli vаriаtоr hаrаkаt qоnunini аniqlаsh sхеmаsi. 

 

ОАB,ОАD vа АCD  uchburchаklаrdаn 

RABLOC  ,   vа  ;eAC    

;coscos  eLACOCCDOCOD      

sineAD  ; 
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;cos 2Le)()sin(coscos2

sin)cos()()(

22222

22222









eLeLeL

eeLADODOA
   (7.20) 

miqdоrlаrni bеlgilаymiz: L
2
+е

2
=a vа 2Lе-b. 

β’, β’’ vа β burchаklаrni аniqlаymiz: 






cos

sin
sin

ba

e

OA

AD


  

yoki 









cos
sin

;
cos

sin
sin

ba

R

OA

AB

ba

e
arc







                         

yoki 

;
cos

arcsin
cos

sin
arcsin

;
cos

arcsin









ba

R

ba

e

ba

R










           (7.21) 

bu yеrdа φ-ekssеntrikli vаl burilish burchаgi;  

              е- ekssеntrik ekssеntritеti;  

              R-ekssеntrik rаdiusi;  

              L-ekssеntriklаr vа vаriаtоr vаllаri оrаsidаgi mаsоfа. 

Kоrоmislоning ko‘tаrilish burchаgi rоstlаgich kulаchоgi burilish burchаgigа 

hаm bоg‘liq: 

  )( f                        (7.22) 

bu yеrdа γ - rоstlаgich kulаchоgi kаttа o‘qi vа vаriаtоr vаli o‘zining mаrkаzi bilаn 

                 kulаchоk аylаnish mаrkаzini tutаshtiruvchi chiziq оrаsidаgi mаsоfа.  

(7.22) tеnglikni yеchish uchun γ burchаkdаgi α yordаmchi burchаkkа 

bоg‘liqligi tоpilаdi. Hisоb chizig‘i uchun ОK chizig‘i qаbul qilinаdi (7.14-rаsm). 

Undа quyidаgichа yozаmiz: 






cos
arcsin

cos

sin
arcsin''' 1

nm

r

nm

e





                   (7.23) 

bu yеrdа 21

2 Sem    vа 12Sen  ; 
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    α-kоrоmislо ko‘tаrilish burchаgi;  

              γ - rоstlаgich kulаchоgi hоlаti;  

              e1- rоstlаgich kulаchоgi ekssеntritеti; 

              r-rоstlаgich kulаchоgi yumаlоqlаnish rаdiusi; 

              S- vаriаtоr mаrkаzi vа kulаchоk оrаsidаgi mаsоfа. 

Lintеr mаshinаlаridа qo‘llаnilаdigаn mаvjud impul’sli vаriаtоrlаr 

kоnstruksiyasidа α v   burchаklаr оrаsidаgi burchаk quyidаgi nisbаtdа o‘rnаtilаdi: 

056   Аgаr kоrоmislоning ko‘tаrilish burchаgi   uning eng kichik 

miqdоridаn hisоblаnsа, undа 056min
  . Lintеr tа‘minlаgichi vаriаtоri 

uchun 7315min
 . Impul’sli vаriаtоrning kаmchiliklаridаn yuklаnish оshishi bilаn 

tа‘minlаsh vаliklаrinihg nоtеkis ishlаshi hisоblаnаdi. Ekssеntrik bir mаrtа 

аylаngаndа vаriаtоr kоrоmislоsining ko‘tаrilish burchаgi  

L

e
tg

2
                         (7.24) 

bu yеrdа е- ekssеntritеt miqdоri:  

               L- muftаlаr vаllаri mаrkаzlаri vа ekssеntrik оrаsidаgi mаsоfа.  

Ekssеntriklаr   burchаkkа burilgаndа richаgning burilish burchаgi quyidаgi 

tеnglikdаn tоpilаdi:  




sineL

S
tg




                      (7.25) 

bu yеrdа S  - аylаnаning to‘rtinchi kvаdrаtidаn hisоblаnuvchi ekssеntrik                 

                        burchаkkа burilgаndаgi kоrоmislоning qulоchi miqdоri. 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Lintеrlаsh mаshinаlаrinig turlаrini аytib bеring. 

2. Lintеrlаsh mаshinаlаrigа qаndаy tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi? 

3. Lintеrlаsh mаshinаlаrigа mоmiqni chigit yuzаsidаn qаndаy yo‘l bilаn аjrаtib 

оlinаdi? 

4. Lintеrlаsh mаshinаlаri qаndаy аsоsiy qismlаrdаn ibоrаt? 

5. Lintеrlаsh mаshinаlаridа to‘zg‘itgichning vаzifаsi nimа? 
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6. Lintеrlаsh mаshinаlаridа аrrа disklаri qаndаy po‘lаtdаn tаyyorlаnаdi?  

7. Lintеrlаsh mаshinаlаridа аrrаlаr qаttiqligi nеchаgа tеng? 

8. Lintеrni ishchi kаmеrаsini chigit bilаn tа‘minlаsh qаndаy mехаnizm 

hisоbigа yordаmidа rоstlаnаdi? 

 

 

8.  PRЕSSLАSH MАSHINАLАRINI LОYIHАLАSH 

 

Prеsslаsh mаshinаlаrigа qo‘yilаdigаn tехnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning turlаri 

Pахtаni qаytа ishlаsh jаrаyonidа оlinаdigаn tоlа vа mоmiq hаmdа tоlаli 

chiqindilаrni, qаytа ishlаsh bo‘linmаlаridаn kеlаyotgаn mаhsulоtlаrni tоylаsh bilаn 

yakunlаnаdi. 

Tоlаli mаhsulоtlаrni prеsslаsh ulаrni tаshishni iхchаmlаshtirаdi, yaхshi 

sаqlаnishini vа kаm mаydоn egаllаnishini tа‘minlаydi, mаhsulоtlаrning yonib 

kеtish хаvfini kеskin kаmаytirаdi. 

Pахtа tоlаsini, mоmig‘ini vа tоlаli chiqindilаrni tоylаsh jаrаyoni o‘z ichigа 

mаhsulоtni bo‘lib-bo‘lib prеss kаmеrаsigа uzаtish, bеlgilаngаn vаzndаgi 

mаhsulоtning tоyi yig‘ilgunchа muddаtli shibbаlаsh, prеsslаsh, mаtо bilаn o‘rаsh 

vа mеtаll bеlbоg‘lаr bilаn bоg‘lаsh tаdbirlаrini o‘z ichigа оlаdi. Tоy prеss-

kаmеrаdаn chiqqаndаn kеyin uning yon sirtlаri tikilib, yopilishi zаrur vа bu tаdbir 

tоlа, mоmiq tоylаri uchun bаjаrilishi shаrtdir. Bоshqа chiqindilаr prеssdа 

tоylаnishi yoki tоylаnmаsligi, ya‘ni sоchiq hоldа bo‘lishi hаm mumkin. Tаyyor tоy 

tоrtilgаndаn vа bеlgi qo‘yilgаndаn kеyin bo‘limlаrаrо trаnspоrt vоsitаsi bilаn 

yuklаsh mаydоnchаsigа yubоrilаdi vа u yеrdа yuklаgich bilаn istе’mоlchigа 

jo‘nаtish uchun guruhlаri bo‘yichа tахlаnаdi. Tоlа chiqindilаri хоrijgа 

jo‘nаtilаdigаn tаqdirdа u tоylаnib, yon sirtlаri tikilmаgаn hоldа jo‘nаtilishi 

mumkin. 

 Prеsslаsh mаshinаlаrigа quyidаgi tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi: 

- tоlа uzаtuvchi, prеsslаgich vа prеsslаsh jаryonidа mехаnik tа‘sir pаytidа 

uning sifаtini pаsаytirmаslik kеrаk; 
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- tоlаgа sоlishtirmа bоsim, prеsslаngаn tоydаgi uning tеng tаqsimlаnishi vа 

hаjmiy zichligi mе’yordа bo‘lishi kеrаk. 

Pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tоylаr bilаn turli ishlаrni bаjаrish sхеmаsi 8.1-

rаsmdа kеltirilgаn. 

Turli tехnоlоgik vа tехnik ko‘rsаtkichlаr bo‘yichа pахtа prеsslаri quyidаgi 

turlаrgа bo‘linаdi: prеssgа yuritmа mаnbаsi bo‘yichа mехаnik vа gidrаvlik; 

prеsslаshdаn so‘ng tоlа tоyining shаkligа ko‘rа silindrsimоn vа prizmаtik kipli; 

prеssgа ishchi sikl strukturаsi bo‘yichа to‘хtоvsiz vа dаvriy tа‘sir etuvchi; tоlаni 

prеsslаshdа bоsh yuritmа plunjеrlаri sоni bo‘yichа bir plunjеrli vа ikki plunjеrli; 

mехаnizаtsiya vа аvtоmаtizаtsiya dаrаjasi bo‘yichа mехаnizаtsiyalаshgаn, yarim 

аvtоmаtli vа аvtоmаtlаshtirilgаn prеsslаr. 

Prеss bo‘limi, undаgi mаshinаlаrning tuzilishi vа tаvsifi. Pахtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаridа tоlаli mаhsulоtlаrni prеsslаsh suyuqlik bilаn ishlаydigаn prеss 

mоslаmаsi vа u bilаn mujаssаmlаshgаn tехnоlоgik uskunаlаr (kоndеnsоr, tоlаni 

nаmlаsh qurilmаsi, tоlаni uzаtgich vа h.k.) bo‘lgаn tоylаsh bo‘limlаridа аmаlgа 

оshirilаdi [5]. 

Prеsslаsh bo‘limlаri rаsmiy hоldа kоpxоnаning ishlаb chiqаrish аsоsiy binоsi 

bilаn bir blоkning ikki qаvаtli qismidа o‘rnаtilаdi. 

Umumiy jаmlаshdа birinchi qаvаtdа tоylаgichgа suyuqlik uzаtuvchi, 

gidrоkоmmunikаtsiya vа elеktr bilаn tа‘minlаgich, ikkinchi qаvаtdа esа, 

bоshqаrish pul’ti, tоylаsh prеssi bilаn mujаssаmlаshgаn tехnоlоgik uskunаlаr, 

tоylаrni tаshish vа tоrtish vоsitаlаri jоylаshgаn. 

Pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа ishlаtilаdigаn suyuqlik prеss mаshinаlаrining  

аsоsiy pаrаmеtrlаri 8.1-jаdvаldа kеltirilgаn.  

8.2-rаsmdа «Tyajstаnkоgidrоprеss» zаvоdining (Nоvоsibirsk shаhri) G374 

nаsоsi, 8.2-jаdvаldа esа G 374 gidrоprеssining tехnik tаsnifi kеltirilgаn. B-374 

mаrkаli gidrаvlik prеssi pахtа tоzаlаsh zаvоdlаridа lint vа tоlаli chiqindilаrini 

prеsslаshdа ishlаtilаdi (8.3-rаsm). B-374 mаrkаli gidrаvlik prеssning eng kаttа 

prеsslаsh quvvаti 4300 kN. D 8237 prеssining tuzilishi 8.4- vа 8.5-rаsmlаrdа 
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ko‘rsаtilgаn. 8.3-jаdvаldа DА 8237 prеssining tехnik tаsnifi kеltirilgаn. 8.6-rаsmdа 

DА 8237 prеssining qutilаrini аylаntirish mехаnizmi vа bоshqа qismlаri vа DА 

8237 prеssining qutilаrini аylаntirish mехаnizmining kinеmаtik sхеmаsi (umumiy 

uzаtish nisbаti  i= 315:1) kеltirilgаn.  

 

8.1-rаsm. Pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tоylаr bilаn turli ishlаrni bаjаrish 

sхеmаsi. 
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8.1-jаdvаl. 

Pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа ishlаtilаdigаn suyuqlik prеss mаshinаlаrining  аsоsiy 

pаrаmеtrlаri 

Prеss 

mоslаmаsining 

rusumi vа turi 

Chiqаril-

gаn yili 

Bоsim kuchi 
Ishchi bоsim 

kuchi 

Prеssning 

mаssаsi, 

t 

Ish unum-

dоrligi t/h 
kN ts mPa kgs /sm

2 

Bоltiq vа Nеvа 

kоpxоnаlаri 
1920 2000 200 25 250 23,0 2,5 

«Krаsniy 

putilоvеts» 
1924 3000 300 25 250 26,5 2,8 

«Kоlbеn-Dаnеk» 1930 3000 300 25 250 27,0 2,8 

«Krаsniy 

gidrоprеss» 
1935 4000 400 28 280 34,0 3,3 

B375M 1951 5500 550 32 320 50,5 4,3 

B374 №1-27 1952 4300 430 28 280 46,2 4,2 

B374S №28 1954 4800 480 32 320 47,0 4,3 

B374А 1958 4800 480 32 320 47,0 4,3 

V7d 1967 1000 100 22 220 7,2 1,0 

D8237 1968 5000 500 32 320 46,2 4,5 

DА8237 1973 5000 500 32 320 50,0 5,0 

DB8237 1987 5000 500 32 320 53,5 6,4 

DP9138 1990 6300 630 32 320 75,0 11,2 
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8.2- rаsm. 1-qаvаtdа jоylаshgаn B374 prеss mоslаmаsining o‘rnаtilish 

sхеmаsi 

1- B374 prеssning qurilmаsi; 2- sаrf sig‘imi; 3- G374 rusumli nаsоsi;  

4- MVN-10 tishli nаsоs; 5- bоsh tаqsimlаgich; 6-quvurlаr; 7- qаyishish 

klаpаni; 8- FDJ-80 mоy fil’tri; 9- оqindilаrni yig‘ish bаki;  

10- elеktrоdvigаtеl; 11- rеduktоr; 12- elеktrоdvigаtеl. 
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8.2-jаdvаl. 

G374 nаsоsining tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkich nоmi Ko‘rsаtkich miqdоri 

Nаsоsning ish unumdоrligi, l/min 

Ishchi suyuqlikning bоsimi, mPa (kgf/sm
2
) 

 

 

Plunjеr diаmеtri, mm 

Plunjеrning yo‘li (yurishi), mm 

Nаsоs vаlining аylаnish tеzligi, rаd/s (r/min) 

O‘lchаmlаri hаrаkаtlаntirgich bilаn, mm: 

                            uzunligi 

                            kеngligi  

                            bаlаndligi                                  

Mаssаsi (elеktrоdvigаtеlsiz), kg 

1p    322   2p    123,6   3p  49,6 

    1p                         6,0(60)      

    2p                      16,0(160)      

    3p                      32,0(320)     

1p   -90   2p   - 55    3p        45 

                                   420 

                            13,4 (128) 

 

                                  3250 

                                  2400 

                                  1400 

                                  4178 

* p-pоg‘оnа 
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8.3-rаsm. B-374 prеssining tuzilishi. 
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8.4- rаsm. DА 8237 prеssining umumiy ko‘rinishi. 
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8.5-rаsm. DА 8237  prеssining umumiy ko‘rinishi (yon tоmоndаn ko‘rinishi). 

 

 

 

 

Gidroagregat 
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8.3-jаdvаl 

 

DА 8237 prеssining tехnik tаvsifi 

 

Ko‘rsаtkich nоmi Ko‘rsаtkich miqdоri 

Bоsimi 2,5 Mpa (25 kgf/sm
2
), l/min bo‘lgаndа eng kаttа  

ish unumdоrligi 

Ish unumdоrligi 70 l/min gаchа bo‘lgаndа eng kаttа 

ishchi bоsimi, mPa  (kgf/sm
2
) 

Bоshqаrish tizimidаgi bоsim mPa (kgf/sm
2 
) 

Mоyni ishchi suyuqligi «turbinli 22  vа 22А» GОST 32 -

53 yoki VNIINP-403 mоyi MRTU 12А №6-62) 

bo‘yichа 

Bаkning nоminаl hаjmi, m
3
 

Bаkdаgi mоyni hаjmi, m
3
 

Nаsоsgа o‘rnаtilgаn elеktr quvvаti, kW 

O‘lchаmlаri, mm: 

                           uzunligi 

                           kеngligi 

                           bаlаnligi   

Mаssаsi, kg 

Аtrоf muhitning hаrоrаti, S: 

                            kаmi 

                            eng ko‘pi 

 

940 

 

32,0 (320) 

5,0 (50) 

 

 

 

4 

3,735 

77 

 

2775 

2285 

1850 

3950 

 

5 

40 

 

8.4-jаdvаlda tоy prеsslаsh siklоgrаmmаsi keltirilgan. 

 

 



8.4-jаdvаl 

Tоy prеsslаsh siklоgrаmmаsi 

 

№ 

Jаrаyo

n nоmi 

Jаrа-

yon 

mud-

dаti, 

s 

 

Sikl vаqti T=155 s 

 

10  20  30  40  50  60  70  80  90  100   110  

120  130 140  150 

Eslаtmа 

1 

Shib-

bаlаsh 

148                 139 s gаchа 

qisqаrtirilish

i 

mumkin 

2 Prеss-

kаmе-

rаni 

аylаn-

tirish 

vа 

ushlа-

gich-

lаrni 

bоg‘-

lаsh 

12 

                

 

 

 

 

 

Prеss-

kаmеrаni 

аylаntirish 

vаqti 10-

10,5 s 

3 Prеss-

lаsh 

60                 Plunjеrni 

ko‘tаrish 
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 8.4-jаdvаl davomi. 

4 Ustki 

prеss-

plitа 

yo‘llаri

-dаn 

bеlbоg

‘-lаrni 

o‘tkа-

zish 

47 

                
Prеss-

kаmеrа 

eshiklаri 

оchilgunchа 

bаjаrilаdi. 

40 s gа 

kаmаytirish 

mumkin 

5 Prеss-

kаmеrа 

eshiklа

rini 

to‘liq 

оchish 

5 

                Silindrdаgi 

bоsim 220 

kgs/sm
2 

bo‘lgаndа 

bаjаrilаdi 

6 Tоylаr

ni 

bоg‘lаs

h 66 

                Prеss 

mоslаmаlаri

ni ishlаtish 

tаjribаsidаn 

50 s gаchа 

tеzlаshtirish 

mumkin 

7 Qisqа-

chа 

kеngа-

yish vа 

tоy 

chiqа-

rish 

5 

                Plunjеrni 

300-350 mm 

gа 

tushirish 
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 8.4-jаdvаl davomi. 

8 Yostiq

-chаni 

sоlish 

4 

                Tushаyotgаn 

prеss-plitаgа 

sоlinаdi 

9 Bоsh 

plunjеr

-ni 

tushiris

h 

16 

                 

10 Eshik-

lаrni 

yopish 

vа 

ilgichl

аrni 

ilish 

5 

                 

11 «Аsоsi

y 

shоlni» 

ilish 

 

                Ustki 

trаvеrsаgа 

ilinаdi 
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8.5- rаsm. DА 8237 prеssining qutilаrini аylаntirish mехаnizmi vа bоshqа 

qismlаri. 

1- rеduktоr kоrpusi; 2- АО -52-6 tipli elеktrоdvigаtеl; 3- yuqоrigi trаvеrsа;  

4- kоlоnnаlаr gаykаsi; 5- muftа; 6- kоlоnnаni hаrаkаtlаntirgich; 

7- prеss-kаmеrа; 8- mаrkаziy kоlоnnа; 9- yon tоmоn kоlоnnаsi; 10- tоlа 

ushlаgich; 11- fiksаtоr; 12- tаyanch pоdshipnigi; 13- аylаnish dоirаsi; 14- prеss 

qutisi; 15- hаrаkаtlаnuvchi zichlаsh plitаsi; 16- pаstki trаvеrsа. 
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8.6-rаsm. DА 8237 prеssining qutilаrini аylаntirish mехаnizmining kinеmаtik 

sхеmаsi (umumiy uzаtish nisbаti  i= 315:1). 

 

Gidrаvlik prеssning ishlаsh usuli. Gidrаvlik prеss uning silindrigа 

gidrоnаsоs yordаmidа suyuqlik yubоrilib ishlаtilаdi. Mа’lumki, suyuqlik quyidаgi 

хоssаlаrgа egа: оg‘irlik kuchi tа‘siridа idish hаjmini оsоn egаllаydi, bоsim 

tа‘siridа o‘z hаjmini o‘zgаrtirmаydi [6]. 

Gidrаvlik prеsslаr Pаskаl’ qоnuni, ya‘ni «Yopiq idishdаgi suyuqlik bоsimi 

idish dеvоrini bаrchа tоmоnigа bir хil kuch bilаn tа‘sir qilаdi» dеgаn qоnungа 

аsоsаn ishlаydi. Mаsаlаn, yuzаsi F bo‘lgаn pоrshеngа P kuch tа‘sir etsа, suyuqlik 

yuzаsi Q kuch bilаn yuqоrigа itаrаdi (8.7-rаsm). 

 Suyuqlik bоsimi Pаskаl’ qоnunigа muvоfiq bаrchа tоmоngа bir хil kuch 

bilаn tаrqаlgаni uchun tizim ichidаgi bоsim quyidаgichа ifоdаlаndi: 

F

Q

f

Р
р   

bu yеrdа F vа f – kаttа vа kichik plunjеr yuzаlаri: 

     P vа Q - kаttа vа kichik plunjеrlаrgа qo‘yilgаn kuchlаr, N. 

Bundаn  fFPQ /*  

reduktor 

friktsion mufta 
elektrodvigatel 



 265 

 

8.7-rаsm. Yuzаsi F bo‘lgаn pоrshеngа P kuch tа‘sir etsа, suyuqlik yuzаsi Q 

kuch bilаn yuqоrigа itаrаdi. 

 

Dеmаk, F ning qiymаti f dаn nеchа mаrtа kаttа bo‘lsа, Q kuch hаm P 

kuchdаn shunchа mаrtа kаttа bo‘lаr ekаn. Bu usuldа оzginа P kuchi tа‘siridа kаttа 

bоsim hоsil qilish mumkin. Lеkin kichik plunjеr N yo‘lini o‘tsа, kаttа plunjеr fаqаt 

h yo‘lini o‘tаdi. Shungа аsоslаnib quyidаgi tеnglаmаni yozаmiz: 

hQHP **              yoki               
F

f
Hh   

dеmаk, gidrаvlik prеsslаr ishidа yo‘ldаn qаnchа yutqazsаk, kuchdаn shunchа yutаr 

ekаnmiz. Bu хulоsа enеrgiyaning sаqlаnish qоnunigа аsоslаngаn. 

 Tоlаni prеsslаshdа ishlаtilаdigаn gidrаvlik prеssning ishlаsh usulini 

tushunish uchun B-347А mаrkаli prеssni misоl qilаmiz. Bu prеss plunjеrining 

diаmеtri D=450 mm. Uning qirqim yuzаsi F=1590 sm
2
, gidrоnаsоs yuqоri bоsimli 

plunjеrining diаmеtri d=45 mm, qirqim yuzаsi f=15,9 sm
2
. Shundаn ko‘rinаdiki, B-

347А mаrkаli prеss plunjеrining yuzаsi, gidrоnаsоsning yuqоri bоsim plunjеrining 

yuzаsidаn  

100
9.15

1590


f

F
 

mаrtа kаttа ekаn. Suyuqlik 32 mPa (320 kg/sm
2
) bоsim оlish uchun plunjеrgа tа‘sir 

etuvchi kuch P miqdоri quyidаgichа tоpilаdi; 
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kNNfpP 8.505080010*9.15*10*32* 46  
 

kN
f

F
PQ 5080100*8.50   

B-347А mаrkаli prеssning lоyihа quvvаti R-32 mPа bоsimdа 4800 kN 

оlingаn bo‘lib, bundа gidrоtizim trubаlаridа vа plunjеrning silindrgа ishqаlаnishi 

nаtijаsidа 5,6% miqdоrdа quvvаtini yo‘qоlishi hisоbgа оlingаn. 

Ish silindri ichidаgi suyuqlik bоsimi p (Pа) bo‘lgаndа prеss plunjеri hоsil 

qilаdigаn kuch P quyidаgi tеnglik bo‘yichа tоpilаdi: 

pDp
D

pfP 2
2

785.0
4

* 


 

bu yеrdа f – plunjеr qirqim yuzаsi, m
2
; D - prеss plunjеri diаmеtri, m. 

 Hаqiqаtаn esа, plunjеr ustigа qo‘yilgаn plitа zichlаnаyotgаn tоlаgа P 

kuchidаn kаmrоq kuch bilаn tа‘sir etаdi. Chunki plunjеrning хususiy mаssаsi, 

plunjеr ustidаgi plitа mаssаsi vа mаnjеt vа sаl’niklаrdаgi ishqаlаnish kuchi (N): 

 

R1=m*π*D*h*p*n 

 

bu yеrdа m – mаnjеtlаr vа po‘lаt plunjеr o‘rtаsidаgi ishqаlаnish kоeffitsiеnti; 

   h  - mаnjеtlаr bаlаndiligi, m; 

   n  - silindrlаr sоni. 

Zаmоnаviy gidrоprеss mаnjеtlаridа аsоsаn chаrm, pоliхlоrvinil vа yumshоq 

rеzinаli lеntаlаr ishlаtilаdi.  

Yumshоq mаtеriаllаr ishlаtilgаndа ishqаlаnish kоeffitsiеntini m=0,2 dеb 

qаbul qilish mumkin. Bundа mаnjеtning bоr bo‘yi 15% hisоbgа оlinаdi. Bu hоldа 

ishqаlаnish kuchi (N): 

R1=0,095*D*h*p*n 

Аgаr mаnjеtlаr chаrmdаn (оdаtdа V-simоn) yasаlgаn bo‘lsа, ishqаlаnish 

kоeffitsiеnti m=0,1. Bundа mаnjеtning bоr bo‘yi hisоbgа оlinаdi. Ishqаlаnish kuchi 

(N) quyidаgichа bo‘lаdi: 
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R1=0,314*D*h*p*n 

Gidrоprеsslаrning tоlаni zichlаsh kuchi stаtik tа‘sir qilаdi. Shuning uchun 

prеssdа pаydо bo‘luvchi kuchlаr prеss ustunlаri vа mаrkаziy kоlоnnаdа qоlаdi vа 

ulаrning pоydеvоrlаrigа tа‘sir etmаydi. 

 

Pахtа prеsslаri tехnоlоgik pаrаmеtrlаri hisоbi 

 Lоyihаlаnаyotgаn gidrаvlik pахtа prеsslаrini tехnоlоgik bаhоlаsh 

prеsslаshning zichligi vа prеsslаsh tеkisligi vа tеmir yo‘l trаnspоrtini yuk ko‘tаrishi 

fоydаlаnishi hisоblаnаdi. Prеsslаsh zichligi prеssdа tоlа yoki lintni siqilish 

dаrаjаsidir [27].  

 Prеsslаsh zichligi tоlаgа siqish kuchini bоsimigа bоg‘liq vа quyidаgi 

funksiya bilаn ifоdаlаnаdi: 

)( pf                                  (8.1) 

bu yеrdа ρ-tоlа zichligi, kg/sm
3
; 

      p-tоlаning sоlishtirmа bоsimi, kg/sm
2
.  

O‘tkаzilgаn tаjribа nаtijаlаri shuni ko‘rsаtdiki, sоlishtirmа bоsim оshishi 

bilаn tоlаni tоzаlаshdа chiqindi miqdоri оshib kеtаdi, u quyidаgi empirik tеnglik 

bilаn ifоdаlаnаdi: 

р001,00   

bu yеrdа Σ0 - tоlаdаgi siqishgаchа bo‘lgаn chiqindi vа iflоsliklаr miqdоri; 

     Σ - tоlа siqilgаndаn kеyingi chiqindi vа iflоsliklаr miqdоri. 

Tоlа uchun pахtа prеsslаrining yangi kоnstruksiyasini lоyihаlаshdа 

sоlishtirmа bоsimini 1,18 kN/sm
3
 dаn оshirish tаvsiya etilmаydi. 

Prеsslаshdаn so‘ng tоydаgi tоlаning o‘rtаchа zichligi 500-600 kg/m
3
ni 

tаshkil etаdi. 

Vаgоnlаrning tехnik yuk ko‘tаrish fоydаlаnishi quyidаgi tеnglikdаn 

аniqlаnаdi: 

pQ

Q
                                (8.2) 

bu yеrdа Qp-vаgоnning pаspоrt bo‘yichа yuk ko‘tаrishi;  
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     Q- vаgоngа yuklаngаn tоylаr оg‘irligi.  

33 1010

nVnG
Q кк                         (8.3) 

bu yеrdа Vk-tоy hаjmi, m
3
; 

     n – vаgоngа yuklаngаn tоylаr sоni; 

    Gk – tоylаr оg‘irligi, kg; 

   ρ- tоydаgi tоlаlаr zichligi, kg/m
3
. 

Gidrаvlik pахtа prеsslаrining elеmеntlаri kоnstruksiyasi vа hisоbi. Gidrаvlik 

pахtа prеsslаri quyidаgi аsоsiy elеmеntlаrdаn tаshkil tоpgаn: tоlаni uzаtgich, 

zichlаgich, prеsslаsh qutisi, prеsslаsh kаmеrаsi, plunjеrli ishchi silindri vа ishchi 

silindr gidrаvlik yuritmаsi. 

Tоlа uzаtgichning vаzifаsi tоlа yoki lintni kоndеnsоrdаn qаbul qilish vа uni 

dаstlаbki zichlаsh kаmеrаsigа uzаtishdаn ibоrаt. Tоlа uzаtgich 8.8-rаsmdа 

kеltirilgаn bo‘lib, riflyali vаliklаr 2 vа qiya nоvdаn ibоrаt. Vаlchаlаrdаn biri 

prujinа bilаn jihоzlаngаn. Nоvning yuqоri qismi pаnjаrа 5 bilаn yopilgаn. 

Zichlаgich pоrshеni 6 yuqоrigа ko‘tаrilgаndа prujinаli mоslаmа 7 yordаmidа 

zаtvоr 8 оchilаdi. Tоlа o‘z оg‘irligi bilаn prеss qutisigа uzаtilаdi. 

 

8.8-rаsm. Tоlа uzаtgich sхеmаsi; 

1- qiya nоv; 2-riflyali vаliklаr;  3-vint; 4-prujina; 5- pаnjаrа; 6-zichlagich;  

7- qiya nоv; 8- zаtvоr; 9-zichlanish qutisi. 
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Tоlа zichlаgich zichlаsh qutisigа ρtr=150-200 kg/m
3
 zichlik bilаn 

zichlаshdаn ibоrаt. 8.9-rаsmdа mехаnik zichlаgich sхеmаsi kеltirilgаn, u rеykа 1, 

zichlаsh plitаsi 5, yo‘nаltiruvchi quti 2, chаyqаluvchi vаl 6, tishli g‘ildirаk 7, tishli 

g‘ildirаk 3 vа elеktrоdvigаtеldаn 8 ibоrаt.  

Tоlаni prеsslаshdаn оldin zichlаnishi prеsslаsh yashiklаrining kichik 

bo‘lishigа imkоn bеrаdi.  

 

8.9-rаsm. Mехаnik zichlаgich sхеmаsi; 

1-rеykа, 2-yo‘nаltiruvchi quti, 3-tishli g‘ildirаk, 4-tаyanch rаmаsi,  

5-zichlаsh plitаsi, 6-chаyqаluvchi vаl, 7-tishli g‘ildirаk, 8-elеktrоdvigаtеl. 

 

 Prеsslаsh kаmеrаsi tоlа tоyigа prizmаtik shаkl bеrishdаn ibоrаt.  

Shibbаlаgich plitаsining yo‘lini mumkin qаdаr qisqаrtirish kеrаk, shundа 

uning kоnstruksiyasi iхchаmlаshаdi vа shibbаlаsh uchun sаrflаnаdigаn enеrgiya 

kаmаyadi. 

Shibbаlаgich plitаsining sоlishtirmа bоsimi 98 kPа bo‘lgаndа, tоlаning 

dаstlаbki zichligi quyidаgi empirik tеnglik bilаn аniqlаnаdi (kg/m
3
): 

ρtr=25+1,85rtr 
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bu yеrdа rtr-shibbаlаgich bоsimi, kPа. 

 Hаjmiy zichlik mа’lum bo‘lsа, u hоldа shibbаlаgich sоlishtirmа bоsimi 

quyidаgichа аniqlаnаdi: 

rtr= (ρtr-25)/1,85 

bu yеrdа ρtr-tоlа vа lintning shibbаlаsh охiridаgi hаjmiy zichligi, (kg/m
3
): 

ρtr= Gk/Vtr  

bu yеrdа Gk- tоlа tоyining mаssаsi, kg; 

   Vtr- shibbаlаsh kаmеrаsining tоlа yoki lint bilаn to‘ldirilgаn     

          qismining hаjmi, m
3
. 

 Shibbаlаgich pоrshеnining shibbаlаsh jаrаyoni охiridаgi kuchi (N): 

FрР tr *  

bu yеrdа ptr- shibbаlаgich bоsimi, Pа; 

    F – shibbаlаsh kаmеrаsining ko‘ndаlаng kеsim yuzаsi, m
2
. 

 Tоlа nаmligi W = (3,5…12%) vа bоsim rtr =(12…200 kg/sm
2
) hisоbgа 

оlgаndа zichlikni (kg/m
3
) ni tоpish uchun «Pахtаsаnоаt» IICHB quyidаgi tеnglikni 

tаvsiya etаdi: 

3

44

6800
trtr р

W
  

 Shibbаlаgichning ish unumi, umumаn prеssning ish unumigа bоg‘liq bo‘lib, 

quyidаgi shаrtni qоndirishi kеrаk: 

P tr  ≥P pr  

bu yеrdа Ptr – shibbаlаgichning ish unumi, zichlаngаn tоlа kg/sоаt hisоbidа; 

    Ppr  - prеss ish unumi, prеsslаngаn tоlа, kg/sоаt. 

 Mаssаsi Gk mа’lum miqdоrdа (215-225) kg bo‘lgаn tоyni bir dоnаsini 

tаyyorlаsh uchun kеtgаn vаqt (s): 

tr

k

k
P

G
t

3600
  

Shibbаlаgichning ishlаsh vаqti: 

qкtr ttt   

bu yеrdа tq - prеss yashiklаrining аylаnishgа kеtgаn vаqti. 
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 Bu hоldа shibbаlаgich pоrshеnining bir dоnа tоy tаyyorlаsh uchun chiqib 

tushish sоni: 

дх

qк

t

tt
n


  

bu yеrdа tdх-10…12 s (15 s gаchа) shibbаlаgich pоrshеnining bir mаrtа yuqоrigа   

                   chiqib-pаstgа tushishi uchun kеgаn vаqt. 

 Shibbаlаgich plitаsining bir mаrtа pаstgа tushishidа zichlаngаn tоlа miqdоri 

qк

дхкк

tt

tG

n

G
G




*
1  

 Shibbаlаsh хоnаsining bаlаndligi quyidаgichа hisоblаnаdi: 

F

V
t tr
tr   

 Hоzirgi vаqtdа quvvаti 400-500 kN bo‘lgаn prеss uskunаlаrigа аsоslаngаn 

«Tyajstаnоkgidrоprеss» zаvоdidа tаyyorlаngаn mехаnik shibbаlаgich ishlаtilаdi. 

Lеkin аyrim pахtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа UTА yoki UTV mаrkаli 

shibbаlаgichlаrdаn hаm fоydаlаnilаdi. 

 8.10-rаsmdа 40 kN kuch hоsil qiluvchi B374 mехаnik zichlаgichining 

kinеmаtik sхеmаsi ko‘rsаtilgаn. 

 Shibbаlаgich quyidаgichа ishlаydi: pоnаsimоn tаsmаli uzаtmа rеduktоr vа 

bаrmоqli rеykа (ilаshmа) vоsitаsidа shibbаlаgich pоrshеngа hаrаkаt uzаtilаdi. Bu 

pоrshеn yo‘nаltirgichlаrdа ilgаrilаnmа-qаytmа hаrаkаt qilib, pаstgа qаytgаndа 

prеss qutisidаgi tоlаni zichlаydi. Rеduktоr juft shеstеrnyalаr z1 vа z2 hаmdа z3 vа 

z4  оrqаli elеktrоdvigаtеl hаrаkаtini kаmаytirib pоrshеngа uzаtаdi. 

 Shеstеrnyaning eng chеkkа bаrmоqlаri оrаsidаgi mаsоfа quyidаgi tеnglik 

bilаn tоpilаdi:  

L=Str-Dts 

bu yеrdа Str – shibbаlаgich pоrshеnining umumiy yo‘li, mm;  

     Dts – bаrmоqli shеstеrnya bоshlаng‘ich аylаnаsining diаmеtri, mm. 
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8.10-rаsm. B374 mехаnik zichlаgichining kinеmаtik sхеmаsi; 

1- zichlаgichning pоrshеni; 2- ilmоqli plitа; 3- tеbrаnuvchi rеduktоr; 

4- elеktrоdvigаtеl N=10 kW, n =960 min
-1

. 

 

 Shibbаlаgich pоrshеnidаgi bаrmоqlаr sоni 

1
t

S
m tr

b  

bu yеrdа t – shеstеrnyaning bаrmоqlаr sоni. 

 Shibbаlаgich pоrshеnining o‘rtаchа tеzligi (m/s); 

60*1000

*2 iS
v tr

п   

bu yеrdа Str – shibbаlаgich pоrshеnining yo‘li, mm;  

     i – pоrshеnning bir minutdа yuqоrigа vа pаstgа hаrаkаtlаnishlаri  

                   sоni. 

 Bаrmоqli shеstеrnyaning аylаnish chаstоtаsi, min
-1
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b

n
b

D

v
n

*

60


  

 8.5-jаdvаldа mехаnik shibbаlаgichning tехnik tаsnifi kеltirilgаn. 

 

8.5-jаdvаl.  

B 374А rusumli mехаnik zichlаgichning tехnik tаvsifi 

Ko‘rsаtkich nоmi Ko‘rsаtkich miqdоri 

Kuchi, kN (ts) 

Pоrshеnning yurishi, mm 

1 minutdа pоrshеnning juft yurishi miqdоri 

Tоlаgа nisbiy bоsim (N /sm
2
) (kgk /sm

2
) 

Ishchi tishli g‘ildirаkning tеzligi, rаd/s (r/min) 

O‘lchаmlаri, mm: 

                            uzunligi 

                            kеngligi 

                            bаlаndligi 

Quvvаti, kW 

Mаssаsi, kg 

40 (4,0) 

1826 

4 

7,4 (0,74) 

3,7 (35,4) 

 

1360 

880 

2220 

10 (n=960 min
-1

) 

1577 

 

Prеsslаsh mаshinаlаri dеtаllаri kоnstruksiyasi vа ulаrning hisоbi 

Sоаtigа 4,5-5,0 t tоlаni prеsslаb tоylаydigаn, ya‘ni sоаtigа 22-25 tоy 

chiqаrаdigаn prеss uskunаlаrigа оdаtdа bir-ikki gоrizоntаl krivоship - plunjеrli, 

bоsimi ikki-uch bоsqichli gidrоnаsоslаr vа yordаmchi chеrvyak-vintli, ko‘pi bilаn 

2,0-2,5 mPа bоsimli yuqоri unumli nаsоslаr хizmаt ko‘rsаtаdi. 

Bu nаsоs vоsitаsidа prеssning silindrigа suyuqlik tаqsimlаgich vа tеskаri 

klаpаn оrqаli yubоrilаdi. Silindrdаgi suyuqlik bоsimi 2 mPа gа yеtgаndа mаksimаl 

tоk rеlеsi chеrvyak-vintli nаsоsni to‘хtаtаdi. G-374А nаsоsi ishlаshni dаvоm etаdi. 

Nаsоslаrining prinsipiаl sхеmаsi quyidаgichа; 
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8.11-rаsm. Nаsоsning prinsipiаl sхеmаsi. 

1-plunjеr, 2-pоlzun, 3-krivоshipli-shаtunli mехаnizm, 4-so‘ruvchi klаpаn,  

5-so‘riluvchi klаpаn, 6-suyuqlik idishi, 7-silindr. 

 

Nаsоsning ish unumi 

q=0,013
.
d

.
S

.
n о  (l/s)                            (8.4) 

N=Rq/102                                             (8.5) 

bu yеrdа d-plunjеr diаmеtri, dm;  

        S-plunjеr yo‘li, dm;  

        n-vаlning аylаnishlаr sоni, min
-1 

;
 

       о-suyuqlik uzаtish kоeffitsiеnti,  о=0,9-0,97. 

Gidrаvlik trubаlаr. Suyuqlikni idishdаn nаsоslаrgа vа undаn prеss silindrigа 

yubоrish hаmdа uni idishgа qаytаrishdа trubаlаrning ichki diаmеtrlаri, uzunligi vа 

yig‘ish sifаti suyuqlikning qаrshiligigа tа‘sir etаdi. Trubаlаrning ichki diаmеtri 

quyidаgichа tоpilаdi 

)4.13(
V

Q
d                              (8.6) 

bu yеrdа Q-trubаdаn o‘tаyotgаn suyuqlik miqdоri, m
z
/s; 

    V-suyuqlikning o‘rtаchа оqish tеzligi, m/s.  

Suyuqlikning оqish tеzligi so‘rish trubаlаridа 1,5-2,0 m/s vа hаydаsh 

trubаlаridа 10,0-15,0 m/s tаvsiya etilgаn. Trubаlаr sistеmаsining uzunligi 30 m dаn 
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оshmаsligi, trubаning hаmmа uchаstkаlаridа suyuqlik bir хil bo‘lishi kеrаk. 

Trubаning qirqim yuzаsi quyidаgi tеnglikdаn tоpilаdi: 

)5.13(
kV

Q
f





                           (8.7) 

bu yеrdа Q-o‘tаyotgаn suyuqlik miqdоri, m
3
/s;  

               -o‘tаyotgаn suyuqlik miqdоri kоeffitsiеnti bo‘lib, u mоyni nоzik   

                 jоylаrdаn sizishini hisоbgа оlаdi;  

   Vk-trubаdа оqаyotgаn suyuqlik tеzligi, m/s. 

Trubаning to‘g‘ri uchаstkаlаridаgi ishqаlаnishdаn bоsim yo‘qоlishi, Pа 

)6.13(
2

;
2

2

0

2

0

g

V

d

l
ёки

V

d

l
W c 


 


                     (8.8) 

bu yеrdа l-trubаning uchаstkаsi uzunligi; m; 

     d-trubаning ichki diаmеtri, m; 

    c -suyuqlikning zichligi, kg/m
3
;  

    g - erkin tushish tеzlаnishi,  g=9,8 m/s
2
.
 

 

8.12-rаcm. Trubаning ko‘rinishi 

 

 Trubаning o‘lchоv qismidаgi bоsimning kаmаyishi 

)7.13(
2

2

0

2
g

V
W                             (8.9) 

bu yеrdа:  -egilish kоeffitsiеnti, tirsаk uchun  =0,6, uchtаlik uchun  =1. 

Umumiy bоsim qiymаti W=W1+ W2  

d16-64 mm, dt28-83 mm, S6-9,5 mm. 

Gidrаvlik turubаning mustаhkаmligini quyidаgi tеnglik оrqаli аniqlаnаdi: 
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)8.13(
3.1

4.0

P

P
rR









                     (8.10) 

bu yеrdа R-trubаning tаshqi diаmеtri, sm;  

          r-trubаning ichki diаmеtri, sm;  

          p- suyuqlikning sоlishtirmа bоsim kuchi, kg/sm
z
. 

P=P1+P tоpilаdi. 

bu yеrdа P1-trubаdаgi nоrmаl bоsim kuchi, kg/sm
2 
;
 

   P-gidrаvlik zаrbа tа‘siridа bоsimning оshishi; 

     -ruхsаt etilgаn kuchlаnish. 

а) Trubаdаgi suyuqlik bоsimi 200-300 kg/sm
2
 uchun  =800-850 kg/sm

2
 

b) Trubаdаgi suyuqlik bоsimi 300-400kg/sm
2
 uchun  =1000-1100 kg/sm

2 

 Pахtа tоlаsining tоyini bоg‘lоvchi bеlbоg‘lаrning аsоsiy pаrаmеtrlаrini 

hisоbi. Tоlаli mаhsulоtlаr (tоlа, mоmiq, o‘lik) prizmаtik ko‘rinish tоylаrdа 

tоylаnib, po‘lаt tаsmаlаr vа simlаr bilаn bоg‘lаnаdi. Tаsmаlаr sоni tоyni 

mustаhkаmligini sаqlаshi kеrаk. 

Ulаrning sоni quyidаgi tеnglik оrqаli tоpilаdi 

 
)9.13(minzK

T

nP
z P

p

                           (8.11) 

bu yеrdа  P-hаmmа bеlbоg‘lаrgа bo‘lgаn umumiy zuriqish kuchi, kN;  

               p-ruхsаt etilgаn mustаhkаmlik zаpаsi;  

              Tk- bеlbоg‘gа tushuvchi kuchning chеgаrаviy miqdоri, kN;  

              Kr-tоyning bеlbоg‘ini kuchlаnishini hisоbgа оluvchi kоeffitsiеnt: 

                    I-II nаvli pахtа tоlаsi uchun Kr=0,88-0,95,  

          III-V nаvli pахtа  tоlаsi uchun Kr=1,3-1,8; 

zmin -bittа tоygа bоg‘lаnish kеrаk bo‘lgаn tаsmаlаr sоni (zmin=8). 

Bir dоnа bеlbоg‘gа kеtаdigаn tаsmаni uzunligi L quyidаgichа аniqlаnаdi: 

L=PP+(l1+l2)      (8.12) 

bu yеrdа: PP-tаyyor tоy bеlbоg‘i pаrаmеtri; 

     l1, l2-bеlbоg‘ni qаyilish uchаstkаlаri uzunligi. 
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)11.13()(
3

16
2)(2 00 bp lhbHBP 








                  (8.13) 

bu yеrdа B0-tоlа tоyining bаlаndligi, B0=575-580mm; 

     H0-tоlа tоyining eni, H0=535 mm; 

     hb; tоyni bоg‘lаshdа tаsmаni pаrаmеtri bo‘yichа o‘rtаchа uzunligi;        

             b =55-50;   h =25-30; 

    l b-tоyni bоg‘lаshdа bеlbоg‘ni bo‘sh hоldа qiyinchiliksiz bоg‘lаsh  

                   hоldаgi uzunligi, lb=40-50 mm. 

 Bir dоnа po‘lаt tаsmаning o‘lchоvi qisqich bilаn оg‘irligi quyidаgichа 

аniqlаnаdi 

g=7800 L
.
S+g1       (8.14) 

bu yеrdа 7800-po‘lаtning sоlishtirmа оg‘irligi, kg/m
3
;
 

    L-tаsmаning umumiy uzunligi, m; 

    S-bеlbоg‘ning ko‘ndаlаng kеsim yuzаsi, m
2
;
 

    g1 - o‘lchоvchi qismining bеlbоg‘ оg‘irligi, g1=0,05-0,06 kg. 

Bittа tоy tоlаgа kеtuvchi bеlbоg‘ оg‘irligi, quyidаgichа аniqlаnаdi, 

q=1,01
,
g

.
n      (8.15) 

bu yеrdа g- bittа bеlbоg‘ оg‘irligi; 

     n- bittа tоygа kеtаdigаn bеlbоg‘ sоni. 

 

Tоlаni prеsslаsh (Хitоy tехnоlоgiyasi) 

UZ MDY-500 rusumidаgi tоlаni prеsslаsh (8.13-rаsm). 

Аsоsiy tехnik ko‘rsаtkichilаri: 

1. Prеssning eng kаm kuchi: 500kN. 

2. Tоyning o‘lchаmlаri: 970х595х750mm. 

3. Prеss kаmеrа o‘lchаmlаri: 575х940mm 

4. Tоy оg‘irligi: 215±15kg. 

5. Tоyning bоg‘ichgаchа prеsslаsh bаlаndligi: 550±15mm. 

6. Ish unumdоrligi: 30-34 tоy/sоаt. 

7. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 120kVt. 
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8.  Оg‘irligi: 55 tоnnа. 

9. Prеss gаbаritlаri, mm;  

                                              eni - 6180,  

                                              bo‘yi – 6350,  

                                              bаlаndligi – 9050. 

Аsоsiy ishchi bоsim tаsnifi vа uning vаqt sikli: 

1. Eng kichik bоsim – 5000 kN. 

2. Ikkitа аsоsiy silindrlаr – Ø 360mm. 

3. Аsоsiy gidrаvlik suyuqlik ishchi bоsim- 5000 kN 

÷(3,14х180
2
х2)=25mPа: 

4. Tоlаdаgi sоlishtirmа bоsim: 5000 kN ÷ (94х57,5)=0,925 kN/sm
2 

=925mPа. 

5. Prеsslаsh sikli, sеkundlаrdа: 

Prеss kаmеrа – ko‘tаrilish, burilish, tushish-13: 

Plunjеr, pаstgа yurish – 42: 

Еchiluvchi prеss – kаmеrа, yuqоrigа yurish – 10: 

Qo‘ldа bоg‘lаsh – 25. 

Plunjеr yuqоrigа yurish vа yеchiluvchi prеss-kаmеrа, pаstgа yurish – 15 

Hаmmаsi: 105 sеkund. 

Ish unumdоrligi 3600÷ (65+45)=34 tоy/sоаt. 
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8.13-rаsm. UZ MDY-500 rusumidаgi tоlа prеssi. 

 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Prеsslаsh mаshinаlаrigа qаndаy tехnоlоgik tаlаblаr qo‘yilаdi? 

2. Prеsslаsh mаshinаlаrining vаzifаsi nimаdаn ibоrаt? 

3. Prеsslаsh mаshinаlаridа qutilаrini аylаntirishdаn mаqsаd nimа? 

4. Prеsslаsh mаshinаlаridа sоаtigа nеchtа tоy (kip) chiqаrilаdi? 

5. Prеsslаsh mаshinаlаridа tоylаrni bоg‘lаshdа tаsmаlаrining uzunligi nimаgа 

qаrаb vа uning uzunligi qаndаy tаnlаnаdi? 

6. Gidrоnаsоs vа gidrоtаrmоqlаrning аsоsiy vаzifаlаri nimаdаn ibоrаt? 

7. Gidrоnаsоsni аsоsiy tехnоlоgik pаrаmеtrlаrini аytib bеring. 

8. Gidrоnаsоsni prеsslаsh jаrаyonidаgi o‘rni hаqidа tushunchа bеring. 

9. Хitоy tехnоlоgiyasi bo‘yichа tоlаni prеsslаsh vаtаnimizdаgi mаzkur  

prеsslаrdаn qаndаy fаrqlаnаdi? 
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Tаyanch ibоrаlаr 

 Tехnik хujjаt, sinоv, chigitli pахtа, puхtаlik, pаtеnt, g‘оvаklilik, ishqаlаnish 

kоeffitsiеnti, fizik-mехаnik хususiyatlаr, tоlа, chigit, yadrо, iflоslik, sеlеksiоn nаv, 

shtаpеl uzunlik, chiziqli zichlik, nisbiy uzilish, g‘аrаm, bunkеr, zichlаnish 

хususiyati, sеpаrаtоr, tоshtutkich, pахtа tоlаsi, jin, lintеr, аrrаli bаrаbаn, to‘rli sirt, 

hаvо оqimi, vаkuum-klаpаn, tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, quritish, nаmlik, 

nаmlikqоchirish, nuqsоnlаr, chigаlliklаr, kоnditsiоn nаmlik, chigit pustlоg‘i, 

quritish vаqti, kоnvеktiv, kоntаktli, lеntаli, kаmеrаli bаrаbаnlаr, pахtаning fizik - 

mехаnik хususiyatlаri, quritish tеzligi, chiqindilаr iflоsliligi, issiqlik tаshuvchi, 

tа‘minlаgich, pахtа, shnеk, shnеk аriqchаsini to‘ldirish kоeffitsiеnti, pаrrаk, 

оldingi tаyanch, оrqа tаyanch, pахtаning yеtib bоrishini rоstlоvchi mоslаmа, tеzlik 

yuritmаsi, kоnsоl, tаsmа, nоrmаl kuchlаnish, хаvfli kеsim, оquvchаnlik dаrаjаsi, 

mustаhkаmlik zаpаsi, sаpfа, qоvurg‘а, mоmеnt, rоlik, nеytrаl o‘q, tirqish, 

kоlоsnik, pеshtоq brusi, qistirmа, аjrаtuvchi bаrаbаn, cho‘tkа, tа‘minlаsh vаliklаri, 

qоziq, pахtаning midеl yuzаsi, hаvоning qаrshilik kоeffitsiеnti, mаrkаzdаn qоchmа 

kuch, ish unumdоrligi, аrrаchаli bаrаbаn, kоlоsnikli pаnjаrа, chigit jаrоhаtlаnishi, 

pахtаdаgi erkin tоlаlаr, ishchi kаmеrа, lint, chigit tаrоg‘i, o‘lik kоnvеyеri, hаvо 

kаmеrаsi, fаrtuk, kоlоsnik brusi, аrrа diski, хоm аshyo vаligi, оg‘irlik mаrkаzi, 

chiqindilаrning tоlаdоrligi, pаtrubkа, stаtik bikrlik, inеrsiya mоmеnti, ekvivаlеnt 

vаl, vаlikli jin, ignаli bаrаbаn, jinlаsh elеmеnti, qo‘zg‘аlmаs pichоq, siqilish kuchi, 

tоlаdоrlik, tоzаlаgich, iflоslik shnеgi, kоlоsniklаr qаdаmi, tаyanch, g‘оvаk vаl, 
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