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O‘zbekiston Respublikasi Markaziy Osiyoda Amudaryo bilan Sirdaryo
oralig'ida joylashgan bo‘lib, uning hududi shimoli g‘arbda Turon pasttekisligini,
Janubi sharqgda Tyanshan va Oloy tog‘ tizmalarini, janubi g‘arbda Qizilqum
cho‘llarining bir qgismini egallaydi. Uning g'arbdan sharqgacha bo‘lgan maydoni
uzunligi 1425 kilometrni, shimoldan janubgacha bo‘lgan maydoni uzunligi 930
kilometrni tashkil etadi.

O‘zbekiston — katta imkoniyatlarga ega mamlakat. Unda tabiat boyliklari,
hosildor yerlar, mehnat resurslari, qudratli igtisodiy, ilmiy-texnikaviy va ma’naviy
potensial mavjud.

O*zbekiston rivojlangan ko'p tarmoqli qishloq xo‘jaligiga ega. U asosan
sug‘oriladigan dehqonchilik bilan shug‘ullanishga ixtisoslashgan. Yalpi ishlab
chigarish mahsuloti hajmining yarmidan ko‘prog‘i agrosanoat kompleksining
hissasiga to‘g'ri keladi.

O‘zbekiston gimmatbaho xomashyo — paxta yetishtirib beradigan jahondagi eng
yirik o‘lkalardan biri hisoblanadi. Xalqimiz paxtani hagli ravishda “oq oltin” deb atay-
di. Butun Markaziy Osiyoda yetishtirilayotgan ikki million tonnaga yaqin paxta
tolasining 1,5 million tonnasi O‘zbekiston hissasiga to‘g'ri keladi. Respublikamiz
paxta tolasi ishlab chigarish bo‘yicha dunyoda Xitoy, AQSH va Hindistondan keyin
to‘rtinchi va uni eksport qilish bo‘yicha ikkinchi o‘rinda turadi.

Har yili respublika dalalarida, poliz va bog‘larida 5 million tonnagacha meva
va sabzavotlar yetishtiriladi.

O‘zbekistonda ishlab chiqariladigan shoyi, jun, gorako‘l teri va shu mahsulot-
lardan tayyorlangan buyumlar xorijiy yurtlarda ham xaridorgir buyumlardan
hisoblanadi.

O‘zbekistonning keskin kontinental hisoblangan quruq iglim sharoitida
gishlog xo‘jalik sohasidagi ishlarning muvaffagiyati ko‘p jihatdan irrigatsiyaga
bog‘liq. Respublikamiz irrigatsiva kompleksi 20 ta virik suv omborini, 160
ming kilometrga cho‘zilgan 1000 ga yagin sug‘orish tarmoglarini, ko‘plab nasos
stansiyalari hamda boshqa zamonaviy murakkab texnika bilan sozlangan
inshootlarni o‘z ichiga oladi.

Issiglik va quyosh nurining mo‘l-ko‘lligi, vegetatsiya davrining uzoqligi,
tuprogning unumdorligi, yerlarning sug‘orilishi — bularning hammasi eng gim-
matli texnika ekinlari va mevachilikni rivojlantirish uchun qulay sharoit tug‘diradi.
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tOB‘Oldiszé tkamiz hududi gishlog Xojjaligi jihatidan bir necha zonaga — tog'li va
a v;a{mg‘a,ls!nkor d.ehqonchllik va cho'l-yaylov zonasiga bo‘linadi.
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Qishlog xo‘jaligi mamlakatimiz iqtisodiyotining eng muhim tarmog‘i bo‘lib,
uning ahvoli butun respublikadagi ijtimoiy-iqtisodiy va siyosiy vaziyatga katta ta’sir
ko‘rsatadi. Shuning uchun ham mamlakatimizda bu tarmoqni zamon talablari
darajasida rivojlantirishga alohida e’tibor berib kelinmogqda.

Davlatimiz rahbari I. Karimov O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining
1994-yil 18-fevralda bo‘lib o‘tgan yig‘ilishida “Dehqonchilik taragqiyoti — farovon-
lik manbayi” nomli nutgida respublikamiz qishlog xo‘jaligini rivojlantirish, qishloq
xo‘jalik mahsulotlari ishlab chiqarishni ko‘paytirish borasida amalga oshirish lozim
bo‘lgan ustuvor vazifalar va islohotlarning asosiy yo‘nalishlarini belgilab berdi.

O‘zbekistonda iqtisodiy islohotlarni amalga oshirishning birinchi bosqichida
qishloq xo‘jaligini isloh qilishga ustunlik berildi.

Iqtisodiyotning agrar sektorida yangilanish jarayonini jadallashtirishda ilgari
gabul gilingan gonunlar bilan bir qatorda, gishloq xo‘jaligida iqtisodiy islohotlarni
amalga oshirish sohasida qo‘shimcha chora-tadbirlar to‘g‘risidagi, shuningdek,
chorvachilikda islohotlarni takomillashtirish va dehqon (fermer) xo‘jaliklari hamda
xususiylashtirilgan fermalarning manfaatlarini himoyalash to‘g‘risida 1994-vil
fevralda gabul qilingan hukumat qarorlari katta ahamiyatga ega bo‘ldi.

Qishlogda agrar va iqtisodiy munosabatlarni isloh qilishning hu@iy asoslari
yaratildi. “Yer to‘g‘risida”, “Kooperatsiya to'g‘risida”, “ljara to‘g‘risida” va
boshga gator gonun va hujjatlar, O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining farmon-
lari, hukumat qarorlari gishloqda yangi huquqiy munosabatlarni joriy etish, ko‘p
ukladli igtisodiyotni shakllantirish, tadbirkorlikni, fermer va shaxsiy tomorqa
xo‘jaliklarini rivojlantirish imkonini yaratdi.

Qishlogda xo‘jalik yuritish mexanizmining mutlago vangi asoslari ishlab chiqil-
di va joriy gilinmogda. Qishlog xojaligida tashkiliy-tarkibiy o‘zgarishlar amalga
oshirilmoqgda, bu sohani boshqarishning tamoyillari va tizimi o‘zgarmoqda.
Qishlog xo‘jalik korxonalariga agroservis xizmati ko‘rsatish va ularning moddiy-
texnik ta’minotini ta’minlash tizimi takomillashtirilmogda.

Qishlogda bozor infratuzilmasining dastlabki ko‘rinishlari shakllana boshladi.
Ixtisoslashtirilgan tijorat banklari — *Paxtabank”, “G‘allabank”, “Mevasab-
Zavotbank”, “Tadbirkorbank”, “Turonbank”™, “Zaminbank” tuzildi. Ular fermer
xo'jaliklari va kichik korxonalarga xizmat qilmogqda. Qishlog xo‘jalik korxonalarini



nt‘abiiy ofatdan va ularning o'z sheriklari bilan munosabatlarini sug‘urta qiluvchi
O‘zagrosug‘urta” kompaniyasi tuzildi.

Paxta ‘yakka_hoki_m]igiga barham berildi. G‘alla mustaqilligiga erishildi. Ilgari
chetc{aq Ollb kelinadigan qand lavlagi, kartoshka va boshqa qishlog xo‘jalik mahsu-
lotlarini ekish ancha ko‘paydi.

,R“p“hl,lffﬁ yer fondini rivojlantirish va ko‘paytirishga, yerning hosildorligini
oshirishga e’tibor kuchaytirildi. )

2 ngg?lumf}n olganda, mustaqillik yillari davomida gishloq xo‘jaligini isloh gilish
iy Jlantirish borasida ko‘rilgan chora-tadbirlar bu ustuvor tarmogda sezilarli
jobiy 0 zgansh[zgrga erishish imkonini beradi.
yern(i)nlsmgq _TOJaI.lg_lda yetishtiriladigan mahsulotlar hajmi, sifati va barqarorligi
texnolg . 0151 {Elorllglga, q:sh'loq xo‘jaligi mahsulotlarini yetishtirishning jadal
tsivila hgl_Y_a‘ aridan sam.arah foydalanishga, ishlarni kompleks mexaniza-
. S tl_nshga va har bir hududning ob-havosi, shart-sharoitiga mos mashinalar
a mzexamzmi-ar sistemasidan foydalanish darajasiga bog‘liq.
yuklasé}lll'fltonlz]lyl_y tral(t_orlar3 qisl?loq xojalik mashinalari va qurollari, transport va
i yet}lssht]igiz vg)‘sltta]aéldan iborat mashinalar sistemasi qgishlog xo‘jaligida mah-
: i tlan bog‘liq barcha asosiy va amchi i i mexaniza-
Yiyalesh imlioning be s y yordamchi ishlarni m
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xo‘jalii(j;nu?tammk )”Harldfjl qishlogda juda katta o‘zgarishlar amalga oshirildi,
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chopiq, 30 5 llkamlg qishloq xojaligi tarmog‘i tasarrufida 130 mingdan ortiq

’ Mingega yaqin transport va 46 ming haydov traktorlari, 35 ming g4
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vositalari mavjufil.] va 10 mingdan ortiq ko‘sak terish mashinalari va boshqa texnika
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texnikasi bijap trmz dishlog xo'jaligini zamonaviy, yuqori samarali gishlog X0 jalik

a minlash magsadida by sohaning moddiy-texnika bazasini yanada
Ishlog xo%jali : shlab chiqildi va tasdiglandi. _ ‘
q Ei]?(]ilak texmkallar] sifatiga ham e’tibor kuchaytirildi. Rivojlangan Xort-
1 yuqori ish unumiga ega bo‘lgan zamonaviy Progressiv
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Ch'{:’Waflhilic]]( Hf:ajfillg;da texnika taraqgiyotining bosh vazifasi — gishlog xojaligi va
Narxini ka : -15’”10”"‘?‘“1 ishlab chigarishni tobora jadallashtirish, mahsulot tan-

HOZirmayUnsﬁ va sifatini yaxshilashdan iborat.
chigarmo d‘c;grarixl tarlmoq.y%l]pi ichki mahsulotning to‘rtdan bir gismini ishlab
dan ortig‘? m'ua am fkf““mz 'Sh!ab chiqgarish va intellektual salohiyatining yarmi-
mahsulotj mamly )Em tarzda bevosita qishloq xo'jaligi bilan bog‘lig. Qishlog xo'jalik

aKalga valuta tushumlarining 55 foyizidan ortigini ta’minlaydigan

muhyj
6 Im eksport manbalaridan bir hisoblanadi.

Ma’lumki, AQSH, Yaponiya, Fransiya, Buyuk Britaniya, Janubiy Koreya va
boshga iqtisodiy taraqqiy etgan mamlakatlarda qishlog xo‘jaligida band bo‘lganlar
mehnatga qobiliyatli aholining 5—7 foizidan ortmaydi.

Bizda bu ko‘rsatkich 40 foizdan ortigdir. Qishloq joylarida istigomat qiluvchi-
lar ulushi esa 60 foizni tashkil etadi.

Mehnat unumdorligini oshirish, mahsulot ishlab chigarish hajmini
ko‘paytirish va uning tannarxini pasaytirish gishlog xo‘jaligini yuksaltirishda
juda muhim ahamiyatga ega. Bunga esa qishloq xofjalik ishlab chiqarishining
barcha tarmoglariga izchillik bilan kompleks mexanizatsiyani tatbiq qilish yo‘li
bilan erishiladi.

Mexanizatsiva (yunoncha mechane — qurol, mashina) — qo’l mehnati vosita-
larini mashina va mexanizmlar bilan almashtirish, mehnat faoliyati jarayonida
ularni harakatga keltirish uchun turli energiyadan foydalanish demakdir.

Mexanizatsiyadan asosiy magsad — mehnat unumdorligini oshirish va insonni
og’ir, sermehnat va toligtiruvchi ishlardan ozod gilish.

Kompleks mexanizatsiyalashtirish deganda, qishloq ekinlarini yetishtirish,
hosilni yig‘ishtirish, tashish, g‘aramlash, saqlash va h.k.lar bilan bog‘lig bo‘lgan
barcha texnologik jarayonlarni agrotexnikaviy muddatlarda bajarish uchun
mashinalar sistemasi (kompleksi)ni joriy etish tushuniladi.

Kompleks mexanizatsiyalashtirishda avtomatika vositalaridan foydalanish, har
gaysi zonada yuqori texnik igtisodiy ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan mashinalar kom-
pleksini joriy qilish ko‘zda tutiladi.

Mashinalar sistemasi kompleks mexanizatsiyalashtirishning moddiy-texnikaviy
asosini tashkil etadi. U texnologiya jarayonini va unumdorlik bo‘yicha o‘zaro
bog‘lig bo‘lgan turli mashina va transport vositalarining yig‘indisi bo‘lib, tugal
texnologik siklning barcha ishlab chiqarish jarayonlarini har tomonlama (kom-
pleks) mexanizatsiyalashni ta’minlaydi.

Kompleks mexanizatsiyalashtirishni rivojlantirish va joriy etishni bir necha
bosgichga bo‘lish mumkin.

Birinchi bosqich ayrim ishlab chiqarish jarayonlarini kompleks mexaniza-
tsivalash bilan ta’riflanadi.

Bunda uzluksiz texnologiya jarayonini hosil gilish uchun kompleksga kiruvchi
alohida mashinalar unumdorligini bir-biriga moslash kerak bo‘ladi.

Kompleks mexanizatsiyalashning ikkinchi bosgichi mashina va mexanizmlar
alohida ishlab chiqarish jarayonlarini emas, balki u yoki bu ekinni vetishtirishdagi
barcha yoki tarmog (dehqonchilik, chorvachilik va b.) bo‘yicha butun ish siklini
bajarish bilan xarakterlanadi.

Bunda yuk ortish-tushirish va tashish, mahsulotlarni hisobga olish, ularning sifa-
tini aniglash va boshga jarayonlar ham to‘liq mexanizatsiyalashgan bo‘lishi kerak.
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1.1. QISHLOQ XO‘JALIK AGREGATLARINING ENERGETIKA
VOSITALARI VA TASNIFI

Qishlog xo‘jalik ishlab chigarishining energetik vositalari. Qishloq xo'jaligining
energetika bazasi an’anaviy va noan’anaviy gayta hosil gilinuvchi energiya man-
balaridan foydalanishga asoslangan.

An’anaviy energiya manbalari gattiq, suyuq yoki gazsimon yonilg'ida ishlovchi
energetika vositalarini hamda elektr uzatish tarmoglarini o'z ichiga oladi.

Noan’anaviy (qayta hosil gilinuvchi) energiya manbalari quyosh, shamol,
geotermal suv, organik chigindilar energiyasidan foydalanishga asoslanadi.

Keyingi paytda noan’anaviy energiya manbalaridan foydalanishga e’tibor
kuchaymoqda. Chunki, bu manbalar amalda behisob bo‘lib, ularni gazib olish
ehtiyoji yo‘q, ekologik jihatdan toza. Lekin ularning ko‘pchiligi katta xarajatlar
hisobiga olinishi shu kunning muammolaridan biri bo‘lib turibdi.

Odatda an’anaviy va gayta hosil qilinuvchi noan’anaviy manbalar energiya vosi-
talarida issiglik, yorug‘lik, kinetik energiyaga yoki mexanik energiyaga aylantiriladi.

\ Qishlog xofjalik ishlab chiqgarishini mexanizatsiyalash uchun ishlatiladigan
energetik vositalar harakatlanuvchi, gisman ma’lum bir chegarada harakatlanuvchi
va qo‘zg‘almas turlarga bo‘linadi.

Harakatlanuvchi energetika vositalari yerga ishlov berishda, gishloq xofjalik
ekinlarini ekish, hosilni yig‘ib olish hamda tashishda keng qo‘llaniladi.

Traktorlar va avtomobillar, o‘ziyurar kombaynlar va turli motorlashtirilgan
mashinalar harakatlanuvchi energetika vositalari turiga Kiradi.

Qisman ma’lum bir chegarada harakatlanuvchi cnergetika vositalari kanatli
yoki kanat-traktorli tortish chig‘irlarini hamda relsda yuruvchi yoki dalaning max-
sus ajratilgan uchastkasida harakatlanuvehi ko*prikli tizimlarni o'z ichiga oladi.

Qo’zg'almas (statsionar) energetika vositalaridan issiqlik olish, elektr energiyasi
hosil gilish hamda turli gishlog xo’jalik mashinalari va qurollari yuritmalarini ish-
latish uchun foydalaniladi.

Ular tarmoglardagi elektr energiyasidan hamda energetik yoki issiglik ichki
yonuv dvigatellaridan olingan energiya hisobiga ishlaydi.

Qo‘zg'almas energetika vositalari energiya resurslarining yarmidan ko'prog‘i
chorvachilik binolarini isitishga, qishlog xo‘jaligi mahsulotlarini quritishga, issiq-
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Eonalardagi tuprogni isitishga, yangi mahsulotlarni sovutish va muzlatishga va
oshga texnologik Jarayonlarga sarflanadi.

4 Elektr dvigatellari turli gishlog xo‘jalik mashinalarida yuritma sifatida go‘llani-
; 1é}'em_x35hak tayyorlash, suv ta’minoti va b.).

e o adlar uchun issiglik ichki yonuv dvigatellari ham ishlatiladi. Ulardan
Hallr'la E e] tr enefglyaSI manbalari (dizel-elektrostansiya)da keng foydalaniladi.
gan bo‘libat aln ot QO‘%g‘atlm:as (statsionar) energetika vositalari keng targal-
meh » ular qishlog xo'jalik ishlab chiqarishi jarayonlarini jadallashtirish va

géthlinumd‘(}ﬂl_glm oshirish asosi bo‘lib xizmat giladi.
di M:lsmloi Xf)_]z_lhk lsh'lab chiqarishida traktorlar asosiy energetik vosita hisoblana-
Ye}larda ha atc;mIZd? qishlog xo‘jalik traktorlari turli tabiiy sharoitda, ya’ni tekis
latiladi Bs;:mai mgh ctaklari va tog'li tumanlardagi past-baland maydonlarda ish-
-ads. ng hammasi traktorlarni y : e
ma ].llim talablar qo‘yadi. 1 tanlash va ulardan foydalanish usullariga
konﬁgrjl}-:g i und‘an‘ foydalanish sharoiti (yerning relyefi, maydonning
latyni Shunyiasndva kat[Ell-kI(_:hlkllgl', tuprogning solishtirma qarshiligi va boshqa-
umg‘fami ekl‘]gil ok 3}’r1_m. 'Shl_al' (yerni ishlash chuqurligi, o‘g‘itlarni solish va
lar)ga qotyil ;S_ ChuQUrllgl,_ ekish sxemasi, qator oralarining kengligi va boshga-
Ne?m yi allgan agrotexnikaviy talablarni hisobga olish kerak.
gUSErlitsan);?; katrdzli gusenlitgall traktorlar, botqogliklarni quritishda kengaytirilgan
ladi. Katt ma Er ar, tog'li tumanlarda tik giyalikda ishlaydigan traktorlar ishlati-
chuqur gjlih ydonlarni ishlashda va qiyin ishlarni bajarishda (ver haydash, yerni
magsadga muyu];‘mhmmh va boshqalarda) quvvati katta traktorlardan foydalanish
bo‘lishi g‘ild‘{o 3 _Qator'Ol‘a'lanni ishlashda traktorlar kerakli yo‘l tirgishiga cga
lash Va’qtida ;Egﬁg;dmas_ldi%l masofa rostlangan bo‘lishi, bundan tashgari, ish-
; arni shi : 3 e .
)’eta{;mha tor bolishi kerak ikastlamaslik uchun gusenitsa yoki gildiraklar eni
rakt i ) _
manYOVrCﬁ;l;ml tanlashda tuzilayotgan mashina-traktor agregati yetarlicha
va mahsulot b-(?.yr."qsa’ uncha katta bo‘lmagan maydonlarni ishlashda) bo‘lishiga
ikka eriShishnlir Ig{gﬁle“g k?_m.m?‘hnat hamda yonilg‘i sarflab, maksimal unumdor-
intilish kerak, dishloq xo‘jalik ishlarini unumli qilib bajarishni ta’minlashga ham
ish ‘ialigi otz .
qist(d‘j? thIO Jahgld_a MmeXanizatsiyalashtirilgan ishlarni energiya ishlab beruvchi
mashina fae), uzatish mexanizmi va ish mashinalarining yig‘indisidan iborat
energiya isirle%atlan baj.am_dl- Bir qator ishlab chiqarish jarayonlarini bajarishda
ishlatilagj N? hﬁeruvdn qismi traktordan iborat bo‘lgan mashina-traktor agregati
tsiyalashtiri hals ] agregati gishloq xo‘jaligidagi dala ishlarini mexaniza-
qatorda Ofs_mng asosly vositasi hisoblanadi. Harakatlanuvchi agregatlar bilan bir
» O'Zlyurar agregatlar ham bo‘ladi, Bu mashinalarda dvigatel, uzatish me-
10 N 1_-‘1"_-'.: X ™

xanizmi va ish mashinalari birlashgan bo‘ladi (bularga o‘ziyurar kombaynlar,
o‘ziyurar shassili agregatlar kiradi).

Mashina-traktor agregatlari quyidagi belgilariga qarab bo‘linadi: gishlog
xo‘jalik ishlarini bajarish usuliga ko‘ra, go‘zg ‘aluvchan (doimiy harakat vaqtida ish
bajaradigan) — yer haydash, ekish, ko‘chat o‘tqazish mashinalari; go 7g‘almas (bir
jovda turib ishlaydigan) — siljimaydigan; ma lum darajada qo ‘7g ‘aluvchan — kanat
sistemalari “(bunda ish vaqtida traktor yoki lebyodka go‘zg‘almas holda qolib,
mashina (qurol)ning o‘zigina kanat bo‘ylab siljiydi) kabi xillarga bo'linadi.

Qishloq xo‘jalik mashinalarining tarkibiga ko‘ra, bitta operatsiyani bajaruvchi bir
xil tipdagi mashinalar (qurollar)dan iborat oddiy; bir vaqining o‘zida bir nechta ope-
ratsiyani, masalan, kultivatsiva va boronalash yoki yer haydash, yer yuzasini tekislash
hamda kotok (g‘altak) bostirish va boshgalarni bajaruvchi turli tipdagi mashinalar
(qurollar)dan iborat kompleks, bir vaqtda barcha operatsiyalarni bajaruvchi turli xil bir
nechta organni bitta mashinaga biriktiruvchi kombaynlarga bo*linadi.

Kompleks agregatlar bilan ishlaganda, ko‘p hollarda traktorlarning yuklanish
darajasi (ayniqsa, quvvati katta bo‘lgan traktorlardan foydalanilganda) ortadi; shu
bilan birga vaqt bo‘yicha uzilishi bo‘lmaydi; ikki xil va undan ortiq ish bajariladi;
yerga ishlov berishda ishlangan maydon bo‘ylab yurishni yo‘qotish hisobiga traktor
yurish apparatining ish sharoiti yaxshilanadi (shatakka olish, traktorni ishlatishga
sarf kamayadi). Natijada turli mashinalarning ishini birlashtirish hisobiga mehnatni
tejashga erishiladi, unumdorlik ortadi, yonilg‘i kam sarflanadi.

{
= rah
B > . T
I L
i I
I 2 &

b

1.1.1-rasm. Tirkamali agregatda mashinaning joylashishi:

a—universal tirkamadan foydalanilgan pritsepli; b—yarim osma tirkamadan foydalanilgan osma;
I—tirkama: 2—mashina.
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lehlog _Xxo'jalik mashinalarini traktorga biriktirish usuliga ko‘ra, ish
mashl.nalanm_ng yurish g'ildiraklari bo‘lgan va traktorning tirkama skobalariga
bevosita yoki tirkagich (1.1.1-rasm, a) yordamida biriktiriladigan tirkama; ish
ma.shmasm{ng bir gismi traktorga, ikkinchi qismi o‘z yurish g‘ildiraklariga uzati-
ladigan yarim osma; ish mashinasi yoki ishlov traktoriga osiladigan osma (/.1.1-
"05”;;. b); traktor dvigateli quvvatining bir gismi traktorning quvvat olish vali orgali
;1]‘?(2[1‘]1;&]32;?“8 ish organlari yur‘it_ma‘si (privodi)ga uzatiladigan yuritmali (ular
= i ,hy m Osma va osma bq llsl_n rpumkm);_ energiya ishlab beruvchi gismi,

ashinast va uzatish mexanizmi bitta mashinada mujassamlashgan, yurish
apparatiga ega bo‘lgan o°zi yurar xillarga bo‘linadi. } )

: [(ll_)sma mashinali‘ z}gregatiar tirkama mashinali agregatlarga qaraganda quyidagi
liazii i};ligg;i;;éaé]so yi l;alta, manyovrchar{ligi katta, ish mashinalarining qarshiligi
B Usaphles: mmiiasll( altt.a, bu esa plarplllg ekw_lutatsion ko‘rsatkichlarini (lrak-_
fopital ishbkoef‘f‘t - kuchi, trgkto_rmng ish tezllg'l, tortish quvvati va tortish‘dagl
i 151en:[1) oshiradi; osma mashinalar traktorning kabinas;d.all

qariladi, _bu esa bir gator hollarda tirkovchi mehnatidan qutulish hisobiga
mehnat sarfini kamaytiradi.
ko‘c}?jia;l‘lfc:zgi]]] 1sl;_yloki 'jarayon’ning't‘lomiga ko‘ra, agregatlar haydash, ekish,
betora qazish, ekinlarni parv_ansh gilish, hosilni o‘rib-yig‘ib olish, tozalash va

shqa ishlarda qo‘llaniladigan xillarga bo‘linadi.
metr?}fr(e]gzjtdil-lm mashmalalrining 'traktorga nisbatan joylashishi bo‘yicha sim-
-1.2-rasm, a) va nosimmetrik (1. 1.2-rasm, b) agregatlar bo‘ladi.

To‘g'ri komplektlangan mashi-
na-traktor agregati quyidagi shart-
larni qoniqtirishi kerak:

I. Agrotexnikaviy talablarga mos
kelishi va gishlog xo‘jalik ishlarining
sifatli bajarilishini ta’minlashi kerak.
Hosildorlikni oshirish uchun kurash-
da bu shart muhim rol o‘ynaydi.

2. Bajarilgan ish birligiga €ng
kam yonilg'i, shuningdek, mehnat
va energiya sarflangan holda eng

3600 . . sde
yugori unumdorlikka erishish mad-
3600 sadida traktor va gishlog xo‘jalik
a b mashinalari (qurollari)dan ratsional

5 4 s alanic 3 3 : g L

1.1.2-rasm. Kultivatsiya gilish, boronalash va ekish oydalaiishni. 14 mmlas]_] L B‘

uchun agregat kompleksining sxemasi: shart agregat eng yuqori samarador-
a—simmetrik; /—nosimmetrik. likka erishishiga imkon beradi.
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3. Yetarlicha manyovrchan va ularga xizmat ko‘rsatish qulay bo‘lishi,
mehnatni muhofaza qilish talablarini qoniqtirishi kerak.

Bu shart mashina-traktor agregatidan juda yaxshi foydalanishga, ya'ni xizmat
ko‘rsatishga eng kam mablag® sarflangan holda unumdorlikni oshirishga imkon

beradi.

g

Nazorat savollari
—

1. Energetika vositalari turiga nimalar kiradi?

2. Hozirgi zamon gishloq xo'jalik traktorlari tortish quvvati bo'yicha qanday klass-
larga bo‘lingan?
Mashina-traktor agregati nima?
Mashina-traktor agregatlari ganday belgilariga garab klassifikatsiyalanadi?

Mashina-traktor agregatlariga go'yiladigan asosiy talablarni ayting?
Texnologik jarayon deb nimaga aytiladi?

oUW

1.2. MASHINA-TRAKTOR AGREGATLARINING
FOYDALANISH XOSSALARI VA KO*RSATKICHLARI

Traktor va gishlog xo‘jalik mashinalarining texnikaviy, iqtisodiy foydalanish
sifat ko‘rsatkichlari. Traktorning asosiy texnologik ko‘rsatkichi berilgan
texnologiya jarayonini bajara olish imkoniyatidir[ Uning quvvati va tortish kuchi
ana shu texnologiya jarayonini bajarishga moslangan bo‘lishi kerak. Traktor qator
oralarida ishlash uchun kerakli yo‘l tirgishiga ega bo‘lishi va rostlanadigan g‘ildi-
raklarining eni o‘simliklarni shikastlantirmaydigan darajada bo‘lishi kerak.
Traktorning yurish gismlari tuprogga ta’sir etganda, g'ildirak (zanjir) izining
chuqurligi yuza bo‘lishi, shuningdek, tuproq eng kam changishi kerak.

Traktorlarning asosiy texnikaviy ko‘rsatkichlari dvigatellarning quvvati,
yonilg‘ining solishtirma sarfi, erishiladigan quvvati va ilgakdagi tortish kuchi
harakat tezligi, harakatlantirgichlarning shataksirashi, energiyasining kopligi, mak-
simal tortish kuchidagi f.i.k.; gishlog xo‘jalik mashinalarida esa tortish kuchidagi
qarshiligi, gamrash kengligi, ish organlarini ishga tushirish uchun kerak bo‘ladigan
massa va quvvatdir.

Texnikaviy ko‘rsatkichlardan agregat tarkibini va uning ish rejimini aniglashda
foydalaniladi. Traktorlar va qishlog xo‘jalik mashinalarining texnikaviy ko‘rsatkich-
lariga ularning eksplutatsion puxtaligi ham kiradi. Mashinalarning ish mavsumida
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bekor turib qolishi shu ko‘rsatkichga bog‘liq. Shunday qilib, bu ko‘rsatkich
mashinalar konstruksiyasining takomillashganini ham ifodalaydi.

Qishlog xo‘jalik mashinalarining asosiy texnologik ko‘rsatkichlariga quyidagilar
kiradi:

1) kerakli texnologiya jarayonini (tuproqqa ishlov berish, urug‘ yoki ko‘chatni
bir xil me’yorda ekish, o‘rish balandligi, donni umumiy massadan ajratish va hoka-
zo) bajara olishi;

2) ish sifati (bajarish muddati, berilgan normaga mos kelishi), hosilni yerga
to’kib yubormaslik;

3) jarayonni bajarishdagi nobudgarchilik yoki shikastlanishlar ko‘rsatkichi
(donni maydalanib ketishi, o‘simliklarni shikastlanishi va boshqalar).

Ishlab chigarish birligiga yoki mahsulot birligiga to‘g‘ri keladigan bevosita
lesplutatsion sarf-xarajatlar mashina traktor agregatlarining asosiy igtisodiy ko‘rsat-
Kichi hisoblanadi. Agregatning unumdorligi, bajarilgan ish birligiga yonilg‘i,

mehnat va energiya sarfi ham eng muhim iqtisodiy ko‘rsatkichlarga kiradi.s

¢Mashinalarning eksplutatsion sifatlarini ifodalovchi ko‘rsatkichlar o‘zaro bog‘lig
bo‘ladi. Bulardan ko‘pchiligi ish sharoitiga garab o‘zgaradi. Masalan, traktorning
quwvati, ilgakdagi tortish kuchi va uning f.ik. tuproq sharoitiga, tezlik rejimiga,
dvigatelning yuklanish darajasiga va boshqalarga garab o‘zgarib turadi.

.Tm’_“"’ larning foydalanish xossalari. Qishlog xo‘jalik ishlab chiqgarishida me-
ranizatsiyalashgan,, jarayonlar mashina-traktor agregatlari yordamida bajariladi.
Ko pehilik mashina-traktor agregatlarida traktor tortuvchi mashina (energiya man-
b‘fm)_’ qishlog xo‘jalik mashinasi esa ish bajaruvchi (ijrochi vosita) bo‘lib xizmat
qgiadl. Trak'torning yakka o‘zi qishlog xo'jalik ishini bajara olmaydi, shuningdek,
Q}S_h!oq xo‘jalik mashinasi ham energiya manbayisiz ish bajara olmaydi. Shunday
qlhb-’_"a}‘tor bilan gishlog xo‘jalik mashinas; birgalikda mashina-traktor agregatini
tgshkll qua_di. Agar traktor agregati faqgat bir xil operatsiyani bajarsa, oddiy, bir-biri
bilan 'bog‘llq bir necha xil operatsiyalarni bajarishga mo‘jallangan bo‘lsa, kompleks
mashlpa-traktor agregati deyiladi. ’

. lel}loq xojaligida kompleks mashina-traktor agregatlarini qo‘llash mashinalar
dv1gat_e1u?an foydalanishni yaxshilashga, bajarilgan ishlarning tannarxini, mehnat
sarfini, bir vaqtda ishlatiladigan mashinalar sonini kamaytirishga imkon beradi.

_Qishlog xo‘jalik mashinalari traktor bilan biriktirish turiga ko‘ra tirkama,
Yarm osma va osma xillarga bo‘linadi. Agar gishloq xo‘jalik mashinasining og‘irligi
ish paytida yoki transport vositasi bo‘lib, ishlash jarayonida o‘z g‘ildiraklariga tush-

sa, bunday mashinalar majmuj tirkama trakto [ iladi '
B 1ashin r agregatlari deyiladi. Agar gishlog
Xo'jalik mashinasi ish paytida o‘z Sy : ke

: Go e d g'ildiragiga tayansa, transportlash jarayonida esa
tlmng og 1rhgl_t0 hq tra]qtorga tL!§hsa, bunday traktor agregatlarni yarim osma trak-
Or agregatlari deyiladi. Agar ish bajarish va transportlash jarayonida gishlog
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xo‘jalik mashinasining og‘irligi batamom traktorga tushsa,_u osma traktor agreg_,ati
hisoblanadi. ,Osma traktor agregatlari ko‘pchilik ko‘rsatklc_:h_lan (metall sa_rﬁnfng
nisbatan kamligi, konstruksiyasining soddaligi, buriluvcf.la‘nhgi va o‘tuvchanh‘gu'ung
qulayligi, tortishga garshilik kuchining nisbatan ka_mllgi va l'lokaz'olar).bo yicha
tirkama traktor agregatlarini sigib chigarmoqda. Qishlog xo_‘Jahk 'ls.hlanda osfmf
traktor agregatlaridan foydalanish ish unumdorligini 10...20 foiz oshirishga, yom!g i
sarfini esa 8...10 foiz kamaytirishga olib keladi. Bunday traktqr agr'egatlan.da
gishlog xo‘jalik mashinalarini turlicha (traktorning 0[@1ga, yoniga, simmetrik,
asimmetrik, kombinatsiyalashgan va h.k.) joylash_tirish tm.komyatlan bor. Osl:na
traktor agregatlarida gishloq xo'jalik mashinas_ini ISlh holatidan transport. polgtlga
va uning aksiga o‘tkazish gidravlik tizim orqali kabmflidan' har.akatga kelthlgdxgan
moslama yordamida amalga oshiradi. U bilan mashinaning ish organlarini ham
boshgarish mumkKin. _

Dvigatelning ishlash tartibi va undan foydafamsh. Agregatda traktordan sama-
rali foydalanish uchun quyidagilar kerak bo‘ladi: _ - _ N

Dvigatelning texnikaviy holatini doim ){ay'ishl saglash; uning smtt.:malarml,
aynigsa, yonilg‘i bilan ta’minlash apparatlar_mf muntazam rostlab tpnsh zarur.
Bunda maksimal quvvat kamaymasligi, yonilg‘ining sollshtlrmz_l va soatlik Saltﬁ. os_h—_
masligi lozim; dvigatelning ruxsat etilgan maksimal (ratsional) yuklanilishini

ta’minlash kerak:
N e rxet = (0’ B 0! 9 0) N, e maks ( 1. I)

Natijada eng kam yonilg‘i, shuningdek, bajarilgan ish birligiga eng kam mehnat
hamda energiya sarflab agregatning eng katta unumdorligiga erishiladi.

Traktorning quvvat balansi va foydali ish koeffitsienti. Dvigatelning tirsakli
valida erishiladigan quvvat effektiv quvvat (N,) deyiladi., Mashina-traktor agregati
ishlagan vaqtda effektiv quvvatning hammasi ham foydali iﬁh‘bajarishga sarﬁa_n-
maydi. Uning bir gismi detallarni aylantirishga va transmlsmy_adagi ishqalanish
kuchi (N;)ni yengishga, traktor o‘zining harakat.lamsl?i (tebrar_‘nislu)ga (Np harak_at—
lantirgichlarning shataksirashiga (Ng,), ko‘tarihshlapni vengishga (N,), hgvo.nmg
garshiligini yengishga (N,) va agrfagat notekis harak'atlan_gand_a (_]oyldan_
qo‘zg‘alganda yoki harakat sekinlashtirﬂga_nda) sodir b_o‘lzfd.lgan inersiya lfuchlan
ta’sirida (N,) sarf bo‘ladi. Effektiv quvvatning golgan qismi ish mash'mala_n-qurol—‘
larini harakatlantirishga sarf bo‘ladi, bu foydali quvvat hisoblanadi va ilgakdagi
(tortish) quvvat N, deyiladi. 3 g _

Dvigatel effektiv quvvatining qarshiliklarning alohida turlari bD.YICl_la tagsim-
lanishi traktorning quvvat balansi, ya’'ni ish balansi deyiladi va quyidagi tenglama

bilan ifodalanadi:
Ne = M g Nqa'z + Nk i NS.‘: +Nx + N; +Nh’! Vi (12)
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Agregat tekis harakatlanganda va traktor quvvatidan faqat isll {11asl1i11a!§1r1|1f
tortishda foydalanilganda quvvat balansi tenglamasi quyidagi ko‘rinishda b?‘IaQI
(inersiya kuchlari bo‘lmaydi va N;=0; havoning qarshiligini yengishd_a sarf bo‘ladi-
gan quvvat N, kichik bo‘lganidan harakat tezligida hisobga olinmaydi):

Ne = M" * N‘IU'Z + Nk w Nsk + ‘N:'b Vi (]3)

Transmissiyadagi ishgalanish kuchini yengish uchun sarflanadigan quvvat N,
effektiv quvvat orqali quyidagicha ifodalanadi:

A{H = Né’ o Nenfr == Ne (] = rhr)r W (1'4)

bu yerda — 7, Iransmissiyasining foydali ish koeffitsienti: tagribiy hisoblarda uni
g'ildirakli traktorlar uchun 0,82—0,91, gusenitsali traktorlar uchun 0,86—0,88 ga
teng qilib olish mumkin.

Traktorning tebranish uchun sarf bo‘ladigan quvvati quyidagi formulaga
muvofiq aniglanadi:

5
N‘?n'z = R?O‘ZVH =meVJ" Vi (1%

bu yerda R,,. — traktorni tebratish (8 ildiratish) uchun kerak bo‘ladigan kuch, N;
Vi — traktorning harakat tezligi, m/sek. -
Ko‘tarilishni yengish uchun sarflanadigan quvvat ko‘tarilish burchagiga bog‘liq

bo‘ladi (1.2.7-rasm). U quyidagi formulaga muvofiq aniglanadi:

N, = G, sina. - V;, Vi (1.6)

Harakatlantirgichlarning shataksirashiga sarflanadigan quvvat quyidagi formu-
laga muvofiq hisoblanadi:

: Ny = N, F)%ZV Vi (17)
bu yerda N, — traktorning yetakchi gildiraklariga keltiriladigan quvvat, u effektiv N,
bilan transmissiyada yo'qolishga sarf bo‘ladigan quvvat N, orasidagi farqqa teng,
yaniNy=N, — N, Vi: b — shataksirash, %. ’

Traktorning ilgagidagi quvvani aniglash. Traktor ilgagidagi quvvat N, d‘”“_
gatelning effektiv quvvati bilan transmissiyadagi ishqalanishni yengishga, traktorni
gildiratishga va ko‘tarilish hamda shataksirashni yengishga sarf bo‘ladigan quvvat-
ar orasidagi farq'glaq iborat, ya’ni:

. . . ‘::' M=NE-E(MI+NJ(+N&+NS; : Vt (18)

agidagi quvval tuprogning va boshga ish sharoitining o‘zgarishiga,
bwingdek, ayrim detal va uzellarning yeyilishiga hamda rostlanishining buzilishi-

ga garab o‘zgaradi. Quvvatdan foydalanish darajasi traktorning foydali ish koeffi-

tsienti (f.i.k.) bilan baholanadi. _ . ’ i
: Flogfdali)ishga sarflangan quwvat (N, + Ng,,) ning dvigatelning effe

: i to‘la fi eb ata-
quvvati (N,) ga nisbati traktorning umumiy yoki to‘la fik (nm.o) d
ladi.

_ NH -+ Nq‘u.\'. (19)
o= N
b rda N mashinaning ish organi yuritmalariga quvvat olish vali  (q.0.v)
u yerda -

g.0.v,

[ § Tadi uvvat. _ R ;
Of‘qaéi M]]:ty;?c;ligzlélggéiqmlwammg dvigatelining effektiv quvvatiga nisbati tortishdagi

ra
f.i.k. deb ataladi.

s (1.10)
yr N,

Hozirgi zamon traktorlarining tortishdagi eng katta Gf%%‘flalin;s\t’mﬁgim:s‘ii‘;ﬂ

quyidagichga: gusenitsali traktorlar uchun n, = 0,65 — 0,80; p

g'ildirakli traktorlar uchun n, = 0,65 — 0,75.

TERMIZ MUHANDISL IK-
TEXNOLOGIYA INSTITUT]
AXBOROT-RESURS MARKAZ|

INV,. Ne /.
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Ekspluatatsion hisoblashlar uchun zarur bo‘ladigan tortishdagi haqigiy ko*rsat-
kichlar traktorlarni turli tuproq sharoitida (ang‘iz, qo‘riq yer, haydalgan maydonda
va boshqa joylarda) tortish kuchini sinab ko‘rish natijasida hosil gilinadi.

Traktor va agregatning harakatlanish shartlari hamda ularga ta’sir etadigan
kuchlar. Mashina-traktor agregatining harakati va ishi traktorning harakat yo‘na-

lishida unga qo‘yilgan harakatlantiruvchi kuch R, (1.2.1-rasm) qarshilik kuchlari
vig‘indisidan katta yoki unga teng bo‘ladi, ya’ni:

By =Py ¥ Py B+ P+ B, (1.11)

bu yerda P, — traktor bilan tuprog o'rtasida tishlashish mavjud bo ‘lganda dvigatel
erishadigan harakatlantiruvchi kuch;

Py, — mashinalarning tortish qgarshiligi;

Py — traktorning joyidan qo g ‘atishga qarshilik ko ‘rsatgan kuch;

P, — giyalikka ko tarilishidagi qarshilik kuchi:

R; — notekis harakat vagtida hosil bo ‘ladigan inersiya kuchi;

Ry, — havoning garshilik kuchi. .

Yuqoridagi formula notekis harakatlanayotgan traktor yoki agregatning tortish
balansi deyiladi.
Agregat tekis harakatlanganda inersiya kuchi nolga teng bo‘ladi.
Mashina traktor agregatlarining harakat tezligi uncha katta bo‘lmaganda‘n
havoning qarshilik kuchini hisobga olmasa ham bo‘ladi. Shunday qilib, tekis
harakatlanishda tenglama (1.11) quyidagi ko‘rinishda bo‘ladi:

Py=P,+ P, +P, (1.12)

Qiyalikka ko‘tarilishda P, oldiga minus ishorasi, giyalikdan tushayotganda

plyus ishorasi qo‘yiladi. Gorizontal maydon bo‘ylab harakatlanishida P,=0 bo‘ladi,
u holda

A3
Ph:Pkri-an'z (11 )

Bu formula tekis harakatlanayotgan traktor yoki agregatning tortish bal;ﬂs_‘
tenglamasi deyiladi. Amalda traktor ilgagidagi tortish kuchini aniglashda yuqorida
gl tenglamalardan foydalaniladi.

Traktor tuproq bilan yetarlicha tishlashganda harakatlantirgichning tuprod
bilan tishlashish kuchi (%) yetakchi g'ildiraklar gardishida dvigatel tomonidan

hosil gilinadigan urinma kuch (PJdan katta bo‘ladi, ya'ni F,>P, bo‘lganda,
‘Ph=Pu'

Yetarlicha tishlashish sh
tishlashish kuchi urinma kuchdan kichik bo‘ladi,
bo‘ladi. Demak, harakatlantiruvchj kuchlarni anigla

aroitida traktor harakatlantirgichlarining tuproq b'.lf‘;
ya'ni F<P, bo‘lganda, P=l:
sh uchun traktorning yetakchi
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_ . i
g'ildiraklari gardishidagi urinma kuch (P,)ni, traktor harakatlantirgichlarining

i i i i i bilish kerak.
tuproq bilan tishlashish kuchi (#/)ni bi I
Urinma kuch quyidagi formulaga muvofiq hisoblanadi

_ N g (1.14)

I

bu yerda N, — dvigarelning effektiv quv'varf, Vi,
N, — traktor transmissiyasining f:f.k.' ]
i — transmissiyaning uzatishlar soni;
i o'ildirak radiusi, m;
1, — yetakchi gildirak radiust, o R
!: — dvigatel tirsakli valining a}rn’afush chasro_taiz, aad{; o P,
I(igl1ik uzatmalarda traktorning urinma kuchi katta,

bo‘ladi, u tuprogq sharoitiga bog'lig bq‘lr?lagdfi
Dvigatelning quvvati (N.) yetarlicha bo

. vie §s di. . .

v haroiti bilan cheklana o . tortish

kUChT”];}: lastllsa].lqgsa; uzatmaga va tuproq sharoitiga garab, ilgakda turlicha tort
raktor

ganda agregatning harakatlantiruvchi

kuchi hosil gilish mumkin. o .
Traktorning vagqt birligi ichida bajaga;

bo‘lib, N da hisoblanadigan tort‘zsh kU(_:hl ( ]élri-

tezligi (V,)ga ko‘paytirish yo'li bilan aniglanadi:

ishi uning ilgakdagi quyvatiga teng
yni m/sek da hisoblanadigan harakat

N, =P, - Vy V1 (1.15)
ilgagidagi i ini aniglash mumkin:

i i bile: lgagidagi tortish kuchini aniq
llgakdagi quvvatni bilgach, traktor 1lg gNkr "
Pkr= v ( . )

u

Bundan ko‘rinib turibdiki, harakat tezligi ortishi bilan ilgakdagi tortish kuchi
undan k ’
kamayar ekan. sf ot ishlaridagi qarshiligi va ularning
; ing ish vaqtidagi va salt yurishlaridag R o g
‘ Mas”:::,{:;:";ir;;;eﬁ,qPIug]aming yer haydashd_agl _sollshtmpa qars'h]hgl
g]uziﬁ:;cish vaqtidagi qgarshiligini kesilgan yer qatlamini kesim yuzasiga tagsimlab
aniglanadi va N/sm? yoki N/m?larda oIchanadi. ; . ilik salt
Mashina yoki qurol transport holatida siljitilganda ko‘rsatadigan qarshilik sa
urishdagi qarshilik deb atalad_i. _ ‘ o _ o Y
g Lemexli plugning ish vaqtidagi tortish qarshiligi (P,) ni quyidagi sodda formu
laga muvofiq aniglansa ham bo‘ladi:
P,=Kab, N (1.17)

bu yerda K, — plugning solishtirma qarshiligi, N/sm2;




a — haydash chuqurligi, sm;

b — plugning gamrash kengligi, sm.

Qishlog xo‘jalik mashinalari va qurollarining ish vaqtida tortish qarshiligi P,
(pluglardan tashqari) quyidagi formulaga muvofig aniqlanadi:

P, = Kb, N, (1.18)

bu yerda K— mashina Yoki qurolning solishtirma qarshiligi H/m;

b — mashina yoki qurolning gamrash eni, m.

Qishloq xo‘jalik mashinalari yuqori tezlikda ishlaganda qarshiligi ortadi.

Tortish gqarshiliklarini kamaytirish yo‘llari. Traktor agregatlarini butlashda
traktorlarning tortish kuchini, gishloq xo‘jalik mashinasining harakatlanishiga
qarshiligini, tezkorlik sharoitini hisobga olish lozim. Qishlog xo‘jalik mashinasining_
eng magbul gamrov kengligini aniglash uchun dalaning tuzilishini, mashinani
agregatlash usulini va haydash uzunligini hisobga olish lozim. Traktor quvvatidan
to'liq foydalanish nuqtayi nazaridan kelib chiggan holda qishlog xo‘jalik
mashinasining gamrov kengligi quyidagicha aniqlanadi:

36N,
B=——"
V” f?f?n’?f

bu yerda N,, — Iraktorning ilmog ‘idagi quvvat, kVi;

Ny — traktordan foydalanish koeffitsienti;

Ny — dvigatel quvvatidan Joydalanish koeffitsienti;

9 — mashinaning harakatiga to sqinlik qiluvchi solishtirma qgarshilik, N/m;

V; — agregatning ish tezligi, km/soat. :

Qamrov kengligini aniglashda bajariladigan ishning hajmini va uni bajarish
myddatini, traktor agregatining ish unumini va iqtisodiy ko‘rsatkichlarini hisobga
olish kerak.
. Tirkamalarga qo°yilgan talablar. Mashinalar va gishlog xo‘jalik mashinala-
i ta'mirlashda agregat qator oralaridan bemalol ota olishini va aynigsa,

Eicmk maydonlarda ishlaganda ancha manyovrchan bo‘lishini hisobga olish
erak.

(1.19)

. Mashina traktor agregatlarini tuzishda ularga bir nechta mashina yoki qurollar
do’shishga to‘g‘ri keladi. Buning uchun universal yoki maxsus tirkamalardan foy-
dalaniladi,

_Universal tirkamalar S-11U tirkama markyorlar va uzatgichlar bilan jihoz-
lamb_, gidrofitsirlanmagan pritseplar mashinalar yoki qurollardan hamda tortish
Klassi 14 va 30 kN bo‘lgan traktorlardan keng gamrovli agregatlar tuzish uchun
ishlatiladi. SP-16 tirkama gidroﬁtsirlangan va gidrofitsirlanmagan pritsepli
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mashinalar hamda tortish klassi 30 va 50 kN bo‘lgan traktorlarda agregat tuzish
uchun mo‘ljallangan.

)

Nazorat savollari

1. Traktorlar va gishloq xo'jalik mashinalarining asosiy texnologik ko‘rsatkichlarini

aytlb2begi]sgﬁloq xo'jalik mashinalarining ekspluatatsion sifat ko'rsatkichlari nima bilan
baholanadi? ‘ —

3. Agregatning harakatlantiruvchi kuchi nima? _ N

4. Tgkisgharakgatda traktorning quvvat balansi ganday aniglanadi?

1.3. MASHINA-TRAKTOR AGREGATLARINI OQILONA
TUZISH ASOSLARI -

Agregatlarga qo‘yilgan asosiy talablar. Mashina-traktor agregatlari quyidagi
8
tartibd lektlanadi: - L TR
1 a:%lg(rc')cljt?xnikavi)cf talablar (yerni ishlash chuqurligi, urug'ning bir tekis ekilishi,
eni va ish organlarining tipi, o‘rish balandligi va h.k.) 2}_'1191311ad11»_ A
2. Xo'jalikda mavjud bo‘lgan traktor va gishlog xo‘jalik 1_11as_ml]a ag_ :
' ; . ezligi aktorning ish uzatmasi aniqlanadi;
3. Agregatning harakat tezligi va traxtorning ist u S . 5
4 Afrcﬁatning tarkibi (ish mashinalari soni, tlrkama_tu_tl) aplqlfanadl. .
5’ HZqiqiy agregat tuziladi, ya'ni kerakli ish organlari o‘rnatiladi, mashinalar
* < 3 . - % & 5
osiladi yoki tirkaladi, yo‘naltiruvchi qurilmalar (marker, iz ko‘rsatkichlar) montaj
q”ma:gre at gishloq xo‘jalik operatsiyalarining sifatli bajarilishini va bajarilgan ishl
birligiga e%w kam yonilg‘i hamda mehnat sarflangan holda maksimal unumdorlikni
ta’minlashie" ishlatishda yetarlicha manyovrchan va xizmat ko‘rsatishga qulay
bo‘lishi; méhnatni muhofaza qilish talablarini qondirishi kerak. Ana shunga ko‘ra,
tanlanadigan traktorlar: o o . ' _ B
Agrotexnikaviy talablarni gondirishi, ya'ni yetarlicha himoya zonaSI_qol_dlnb,
gator oralariga joylashishi kerak, uzun poyali o‘simliklar ustidan ularni sh{kgst-
lantirmay o‘tishini ta’'minlash, haydalma gatlam haddan tashqari zichlanmasligi va
strukturasini buzmasligi kerak. | | |
Berilgan operatsiyani bajarish uchun yetarlicha quvvat va tortish kuchiga ega
= - . r . afta_lat
bo‘lishi kerak: shuni hisobga olish kerakki, katta quvvatli traktordan katta-katta
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maydonlarda va katta energiya talab qiladigan operatsiyalar (verni haydash, chuqur
yumshatish va boshqa ishlar)ni bajarishda foydalanish qulay.

Imkon boricha eng yuqori foydali ish koeffitsientiga (o‘zini harakatlantirishga
kam quvvat yo‘qotishga) ega bo‘lishi kerak.

Agregatdagi mashinalar sonini aniglash usullari. Berilgan qishlog xo‘jalik
operatsiyalarini bajarish uchun agregat tarkibinj quyidagi usullarda aniglanadi va
quyidagi tartibda hisoblashni olib borish tavsiya etiladi:

1. Berilgan ishlab chiqarish operatsiyasi uchun, tavsiyalarga (8-jadval, 47—48-
betlar, Qishlog xo‘jaligida mexanizatsiyalashtirilgan ishlarning tashkil etilishi va
texnologiyasi) asoslanib, agregatning ratsional harakat tezligi diapazoni aniglanadi.

Masalan, tez ishlaydigan pluglar bilan yerni shudgorlashda agregatning harakat
tezligi 1,94—3,33 m/cek atrofida bo‘lishi tavsiya ctiladi. Keyin traktorlarning qabul
qgilingan diapazondagi harakat tezligini ta’minlovchi uzatmalari aniqlanadi.
Masalan, tortish xarakteristikasiga garab, DT-75M traktor uchun bu harakat tezligi
diapazoniga II1, TV, V va VI uzatmalar mos keladi.

2. Har qaysi tanlangan uzatma uchun traktorni normal tortish kuchi (Py,)
aniglanadi. Gorizontal maydonlar uchun (Rnkr.g) ko‘rsatkich spravochnikdagi jad-
vallar bo‘yicha yoki traktorning tortish xarakteristikasi bo‘yicha aniglanadi.

Qiya maydonlar uchun Py.o. giymatiga quyidagi formuladan foydalanib tuza-
tish kiritish kerak:

Py = Py — G, sino, N, (1/20)
bu yerda Pl — traktor gorizontal maydonda ishlagandagi normativ tortish
kuchi, N;

G, — traktorning og'irlik kuchi (og‘irligi), N ;

o — traktor harakatlanadigan yo ‘Ining qiyalik burchagi, grad.

Traktorning tortish kuchi giymatini hisoblash yo‘li bilan ham topish mumkin.
3. Har qaysi tanlangan uzatma uchun agregatning mumkin bo‘lgan maksimal
gamrash eni (B,,,..) aniglanadi:
‘PH
Bfrmi\;-.-: K+ Pk m, (|2l)

bu yerda P, — ko'tarilishda mashinaning 1 m qamrash eniga to'gri keladigan
qo ‘shimcha tortish qarshiligi, u quyidagiga teng:
Gy
Ry =3 Sina, N/m (1.22)

bu yerda G,, — mashina (qurol)ning og‘irlik kuchi (0g ‘irligi), N:

56 s S ——

b — mashinaning konstruktiv gamrash eni, m.
K — solishtirma garshilik.

4. Agregatga kiruvchi mashinalar soni (n,,), haydash a:grf?gati ughun esa Fkichik
tomonga yaxlitlanadi) plug korpuslarining soni 1 gacha aniglikda hisoblanadi:
Bﬂlﬂ' -
i =5 (1.23)
5. Agregatdagi mashinalar soni va bitta mashinaning gamrash eniga garab,
agregatning konstruktiv qamrash eni (V) aniglanadi:

B=mn,-b m (1.24)

Kompleks agregatni hisoblashda asosiy operatsiya _(Vas)"i. baJ:arad?gan
mashinalarning umumiy gamrash eni go‘shimcha operats_lyalarm bajaradlgap
mashinalarning gamrash eni (Vgog)dan kam bo‘lishi yoki unga teng, ya’ni:

Vas < Vgosn bo'lishi kerak. . ) = 4
6. Tirkash fronti (oxirgi g‘ildiraklar mahkamlanadigan joylar orasidagi masofa)

hisoblanadi. tirkama tanlanadi va uning tortish garshiligi (Ry;,) aniqlangdi. _
Tirkas]; fronti A=(n,-1)b formulaga muvofig aniqlar_la_di. T_opllgan giymat
bo‘vicha tirkamaning tipi tanlanadi, uning tortish qarshiligi quyidagi formulaga
muvofiq aniglanadi:
R, = Ry eoric + Gyir Sina o, N (1.25)

bu yerda R.... .. va G,, — mos holda tirkamaning gorizontal maydondagi qarshiligi N

tir; goriz tir
va uning og‘irligi N. X o . o
7. Tanlangan uzatmalar uchun agregatning hagiqiy tortish qarshiligi (R,,)
hisoblanadi. . _
Oddiy (haydash agregatidan tashqari) agregat uchun;

g™ n,(Kb+G, sin &) + R, N (1.26)

Haydash agregati uchun:
Ry = Niory Ko + Gy sin o, N (1.27)

8. Traktorning tortish kuchidan foydalanish koeffitsienti (u,,) bo‘yicha yukla-

nish darajasi aniglanadi.

R

= (1.28)

1.3.1-jadvalda bu koeffitsientning optimal giymatlari berilgan.



1.3.1 -jadval

Traktorlar tortish kuchidan foydalanishning optimal darajasi

Ish turi
Traktor Haydash Ekish, boronalash, kultivatsiyalash,
yumshatish va boshgalar
K-700, K-701-4 0,94 0,98
T-4 0,93 0,95
T-75, DT-75 0,90 0,93
MT3-50, MTZ-5MS/LS 0.85 0.90

Tirkama, yarim o‘rnatma va o‘rnatma mashinalarni agregatlash. T-28M
traktorda tirkama qurilmasi (poperechina) osma mexanizmining bo‘ylama tortqi-
laridagi ketingi sharnirlarga o‘rnatiladi va chekalar bilan mahkamlanadi;
cheklovchi zanjirlarni tortib, tirgovichlar uzunligi bir xillashtiriladi.

MTZ-50 traktorda tirkama qurilmasining (poperechinasi) 2 (1.3./-rasm) osma
mexanizm bo‘ylama tortgilari (4) ning orga uchi o‘rniga quriladi va cheklovchi

1.3.1-rasm. MTZ-50 traktorning tirkama qurilmasi:
1 —chegaralash zanjirlari; 2—poperechina;
3—prujina; 4—bo‘vlama tortqi; S—mufia.
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zanjirlar  (/)ning prujina-
lari  (3) bilan mahkam-
lanadi. Cheklovchi zanjir-
larni qattiq taranglab bo‘y-
lama tortqilar blokirlanadi.
5I5 mm ga teng bo‘lgan
tirgovichlarning uzunligi
(vuqgorigi va pastki sharnir-
larning markazi orasidagi
masofa) esa mufta (5)ni
aylantirib rostlanadi. Pri-
tsepli mashinalar bilan ishla-
ganda foydalaniladigan mar-
kaziy tortqi ko‘tariladi va
prujinali tutgichlar bilan shu
holatda saglanadi. Harakat
tezligi 10 km soatgacha
bo‘lganda g'ildirak shinalari-
ning bosimi quyidagicha

bo‘lishi kerak: ketingisiniki 9,8x10° — 11,8x10* N/m2, oldingisiniki esa 16,7x10*
N/m2. Traktorlar gattiq yo‘lda yuqori tezlikda yurganda shinalardagi bosimni
yuqgori chegaragacha oshirish kerak. Gfildiraklar traktorning bo‘ylama o‘giga nis-
batan simmetrik joylashtirilgan, ular orasidagi masofa 1400—1500 mm bo‘lishi
kerak., _

Toq sondagi mashinalardan iborat keng yoki qamraydigan agregatlar tumshda
o‘rtadagi mashina tirkamaning o‘rta brusiga, qolganlari o‘rtadan chap va o‘ng
tomonga ulanadi. Bunda tirkash nuqtalari orasidagi masofa mashinaning qar_nrash
eni (b)ga teng bo‘lishi kerak. Juft sonlardagi mashinalardan iborat agregat tuzilgan-
da mashinalar tirkama brusining o‘rtasidan chap va o‘ng tomonga mashina gam-
rash enining yarmiga (b2) teng masofada qo‘yiladi va shu nuqta[ardz_l ikkitg
mashina ulanadi; qolganlari brusning qamrash eniga teng masofads_l tirkaladi.
Mashinalarning oldingi qatori tirkamaning brusiga bevosita, orqadagilari esa uzay-
tirgichlar yordamida mahkamlanadi.

Mashinalar ish joyiga birining orqgasiga ikkinchisini tirkab transport holatda
olib kelinadi. Uchastka yaginidagi tekis maydonchada mashinala_r ajrat.il‘a’lciii va
uzaytirgichlar olinadi, tirkama esa traktor bilan 10—15 m olc'h‘nga.51lj_lt!la‘d1.
Mashinalar oldingi qatorda traktor yordamida oldin va ketin qllll_) b_lr-blnnmg
orasida taxminan gamrash eniga teng masofa qoldirib qator qo‘yiladi. So‘ngra
ikkinchi gatordagi mashinalar qo‘yiladi. .

Tirkama mashinali agregat to‘xtovsiz harakatlanishi va uning tortishga
qarshiligini kamaytirish uchun traktor tortish chizig‘ining yo'nalishini to‘g’ ri_ belgi-
lash kerak. Simmetrik tirkama (ekish va boshqga) agregatlarda uning gorizontal
tekislikdagi yo‘nalishi traktorning bo‘ylama o°qiga mos kelishi kgqu. Nosimmetrik
agregatlarda, masalan, o‘rish apparati yonida joylashgan O'AI'iSI'I—}fIgWSh agregatlarida
traktorning tirkash nuqtasini o‘rish mashinasining o‘rish apparati joylashgan
tomonga siljitish magsadga muvofig. Yer ha.ydash.z?grlegla[larida‘ plug og“lr]ik.
markazining egat tubi orqali o‘tadigan izi tortish chizig'ining optimal yo‘nalishi
hisoblanadi. _ _

Mashinalarni qo‘shish va o‘rnafish. Osma mashinalar konstruksiyasiga qarab
traktorga bitta yoki bir nechta alohida seksiya ko“rm_lshida o‘rnatilishi mumkin.
Ularni traktorga o‘rnatish sxemasi 1.3.2-rasmda ko'rsatilgan. o o

Keng gamraydigan (uch seksiyali) osma agregatlar yerni cklshf:lan oldmvlsh—
lashda foydalanadigan qurollar, shuningdek, ekish va boshga q1s_hloq X0 jalik
mashinalaridan tuziladi. Bunday holda traktorga uchta bir xil mashu*!a }’O‘kl sci_<-
siva: chapdan, o‘ngdan va orgasidan (voki 0]dmdan? osiladi:lorqa 531(.513/3 g:lf:iravilk
sistemasining osish mexanizmiga chap va ol‘ng seksiyalar ch_lqarmz} g}drot§ll:ndr13r
bilan jihozlangan yarim osma tirkamaga osiladi. Osma sck_sn_yalarm b[l: yo‘la h;n‘n-
masini yoki har qaysisini alohida-alohida ko‘tarish va tushirish mumkin. Masalan,
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. ].3.2_»rasm. Mashinalarning traktorga osish sxemasi:
a—orqasiga; i_J—cldlga; d—oldiga va orqasida yonga; e—yoniga; f—oldiga va yoniga;
g—orqasiga va ikki yoniga; A—oldiga va ikki voniga; i—oldiga va orqasiga.

ekishdan oldin yerni kultivatsiyalash va shudgorni ishlash uchun uchta KPN-4G
osma kultivator (har qaysisini gamrash eni 3 metr) hamda SN—75 yarim osma
tirkama bilan jihozlangan tortish, klassi 30 kN bo‘lgan gusenitsali traktorlardan
tuzilgan agregat ishlatiladi.

Bitta xofjalik sharoitida bir xil ishlarni bajarish uchun har xil tarkibli mashina-
traktor agregatlaridan foydalanish tavsiya etilmaydi. Masalan, ko‘p maydonlar
traktor va bitta osma kultivatordan iborat agregat bilan ishlansa, uchta kultivatorli
agregatdan igtisodiy jihatdan magsadga muvofiq bo‘lgan hollardagina foydalanish
kerak.

&Nazorat savollari

_

1. Agregat tuzish uchun traktorlar va gishlog xo'jalik mashinalari tanlashda ular qan-
day asosiy talablarni gondirishi kerak?

2. Qanday tirkamalar qo‘llaniladi?

3. Pluglar va boshqa gishlog xo‘jalik mashinalarining tortish garshiligiga ganday omil-
lar ta'sir etadi?
4. Juft va toq sondagi tirkama mashinalardan agregat ganday tuziladi?
5. Mashina-traktor agregatlarining tarkibi analitik usul bilan ganday hisoblanadi?
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1.4. MASHINA-TRAKTOR AGREGATLARINING
HARAKATLANISHI

DT e e

Mashina-traktor agregatlarini ogilona harakatlanish usullarining ahamiyati.
Harakatlanuvchi traktor agregatlari gishlog xo‘jalik ishlarini bajarish jarayonida
muayyan masofani bosib o‘tadi. Bosib o‘tilgan yo‘lning xarakteri traktorning kine-
matikasi to‘g‘risida ma’lumot beradi.

Traktorning kinematikasi bir xil elementlardan tashkil topgan takrorlanuvchi

harakatlardan iborat. ,Iqtisodiy nuqtayi nazardan traktor agregatlarining kine-
matikasi ikki asosiy elementga bo‘linadi: 1) ish bajarish yo'li (bundan Fraktor agre-
gati foydali ish bajaradi); 2) salt yurish yo'li (bunda traktor agregati foydali ish
bajarmaydi). ) J e ;
Traktor agregatining ish jarayonida salt yurish yo'li gancha kichik bo‘lsa,
uning foydali ish koeffitsienti shuncha yuqori bo‘ladi..Traktor agregatining ish
bajarish paytidagi harakati to'g'ri chizigli yoki egrl_chlzlqll bo*lishi m_umkm.:Bu
dalaning tuzilishiga, agregatning harakatlar_ﬁsh ‘usluhga_ va harakat tgnga bog lig.
Agar yer maydoni biror inshootlar (sug‘onsh_tlzlmlarl, kanallar, arl’qlar, yo lla.r)
yoki tabiiy to‘siglar (girlar, daryolar va h.k.) bilan cheklangan va ma lum bir_eklp
turini yetishtirishga mo‘ljallangan bo‘lsa, _bunday yer maydoni d_ala deyﬂa@n.
Dalaning hammasi yoki uning biror qisl_ﬂl' trgktor agregat_l b1lz}11 Eshlov berish
uchun mo‘ljallangan bo‘lsa, traktor agregatining ish uchastkasi deyﬂ?d"’ o
Traktor agregatining ish bajarishdagi trayektoriyasi agregat markazining siljishi
bo‘yicha yo‘naladi deyish mumkin. Agregatning marFaZI Slf?‘t‘d? nuqta gabul qilin-
gan. Bu nugqtaning trayektoriyasi boshqa nuq‘t_algr kmema_tllfasml lnsobla.shda asos
qilib olinadi., Agregatning markazi sifatida (‘Jg lr}lk m'arkaztnmg agregat m_mme‘mya
o‘giga proyeksiyasini olish qulayroq bg la.d.]' Olqﬂ' o'q yetaklpvcht -bo Ig‘an.
gildirakli traktorlarda agregatning markazi qilib shgrth rav1sh_d_a. simmetriya o'qi
bilan orga yetaklovchi o‘gning kesishgan ‘r_mgtam. gabul qilingan. Gusemt_sal!
hamda ikkala o‘qi ham yetaklovchi bo‘lgan g‘lIdll‘ak].l traktorlard:a bu 1113qta ‘ketmgf
va oldingi o‘qlar orasidagi masofaning o‘rtasida yoki yetaklovchi va yo‘naltiruvchi
g'ildiraklarning o‘rtasida joylashadi. , . X :
Traktor agregatining chigish uzunligi (1) c_leb,_algregatmng Lmarkaz;dan q:shqu
Xo‘jalik mashinasining ish organlari joylashgani chiziggacha bo‘lgan Ilnasofaga ayp-
ladi. Agar ish organlari bir chiziqda yotmasa, u holda eng orqada joylashgan ish
organigacha bo‘lgan masofa olinadi.— .
Chigish uzunligi agregatning markaz_i _paykal chegarasidan qaqcl_la masofada
joylashganligini aniglaydi va ish orga_nlarm‘mg buri_lish m'aydonchamnmg boshlan-
g'ich chizig‘idan qanday masofaga chigganligini ko‘rsatadi.
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Osma qishlog xo‘jalik mashinali traktor agregatlarida chigish uzunligi tirkama
traktor agregatlaridagiga nisbatan ancha kichik bo‘ladi.

Minimal burilish radiusi (R ;) shunday eng kichik aylananing radiusiki, bunda
mashina mexanizmlari, uni tashkil giluvchi agregatlar burilishdagi harakat davomi-
da shikastlanmaydi. Minimal burilish radiusi traktor ,agregati harakatlanuvchi gis-
mining tuzilishiga, traktorchining malakasiga, qamrov kengligiga bog‘liq. Gildirakli
traktorlarning minimal burilish radiusining taqribiy qiymati quyidagi formula bilan
ifodalanadi:

Rn.‘;'u:l‘ Cfg 47 5 a, (|29)

bunda L — traktor bazasi, m;
0y, — boshqariluvchi g ildiraklarning burilish burchagi, grad;
a — burilishda sapfa o‘qlari orasidagi masofaning yarmi, m.
amrov kengligi kengroq bo‘lgan agregatlar uchun burilish radiusini gamrov
kengligi (V)ga teng qilib olish mumkin. Osma mashinali agregatlarning burilish
radiusi traktorning burilish radiusiga teng,

Traktor agregatlarining burilish turlari. Bajariladigan ishlarning turiga va
qabul gilingan usuliga qarab 90° yoki 180° i burilishlar bo‘lishi mumkin. Ko‘p hol-
larda burilish paytida agregatlarning ish organlari ko‘tarilgan va energiya manbayi-
dan (aylanma usulda ishlash bundan mustasno) uzilgan bo‘lishi kerak.

Yonma-yon qatorlar orasidagi masofa (x) ga bog‘liq holda burilishlar sirtmoqli
va sirtmogsiz bo‘ladi. Agar yonma-yon qatorlar orasidagi masofa ikkilangan buri-
lish radiusidan kichik (x<2R) bo‘lsa, burilish sirtmoqli, katta (x>2R) bo'lsa, sirt-
mogsiz (agar burilish minimal radius bilan amalga oshirilsa) bo‘ladi., Burilish sxe-
malari 1.4.1-jadvalda keltirilgan. Burilish jarayonida agregatning to‘g‘ri chizigli
harakatdan egri chizigli harakatga o‘tishi o‘zgaruvchan radiusda amalga oshiriladi,
buning uchun ma’lum vaqt talab gilinadi. Bu vaqtning giymati burilish mexa-
nizmining tuzilishiga, traktorchining sezgirligiga va malakasiga bog‘liq. Salt yurish
yo‘lini hisoblashni soddalashtirish magsadida bularni inobatga olmaslik ham
mumkin. 90° ga burilishda egri chizigli harakat yo‘lining uzunligi burilish
aylanasining chorak gismi (1=0,5ntR)ga teng qilib olinadi. Bu holda burilish radiusi
shartli radius deb qgabul gilinib, uning uzunligi burilish fazasining boshlang‘ich va
oxirgi radiuslarining o‘rtacha qiymatiga teng bo‘ladi. Agregatning burilishdagi salt
vurish masofasini hisoblashda har bir burilish Aegri chizigli harakat) masofasiga
agregatning ikkilangan chigish uzunligini qo‘shish lozim.

180° ga sirtmogsiz burilishda umumiy salt yurish masofasi quyidagiga teng
bo‘ladi:

L =L =100 4% 417 (1.30)

- R

Sirtmogsiz burilishlar harakat yo‘nalishiga bog‘liq holda noksimon. go‘ziqorin-
simon, sakkiz ko‘rinishida bo‘lishi mumkin. Bunday burilishlarda sirtmogning
uzunligi 4,4R...9,2R oraligda bo‘lishi mumkin. Burilish masofasi gancha katta
bo‘lsa, unga ko‘proq vaqt va ko‘prog yonilg‘i sarf bo‘lishi nazarda tutilsa, sirtmoq-
siz burilishlar iqtisodiy jihatdan afzalroq ekanligi ravshan bo‘ladi.

l41-jadval

Burilish turlari va sxemalari

o
Burilish turlari 0()° 180°
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

o |C|CIF O QYR LT

Burilish yo'li- | 1,57R |(1,57-| 6,6R | 3,14R | (4,14- |6,3- |(5,15- [(9.4- [(13.2- (5,14-
ning uzunligi 9.2)R 6.3)R |(9.4)R |8.3)R |11,4)R|14,3)R|6.3)R

Eng kichik
burilish eni-
ning miqdori

R |28R| 2R R | (I- (2,8- | (2,7- |2R 2R R
28)R| 3)R [29)R

Agregatning harakatlanish wsulini tanlashdagi dalillar. Tsh bajarish jarayonida
traktor agregati harakatining ma’lum bir qonuniyati bo‘yicha takrorlanishi mazkur
agregatning harakat usuli deyiladi. Asosiy ish bajarishdagi harakatlar yo‘nalishiga
ko‘ra aylanma, diagonal va to‘g'ri chiziqli harakat usullariga bo‘linadi.

Aylanma harakat usulida agregatning ish bajarish yo‘nalishi ish uchastkasining
tegishli tomonlariga parallel bo‘ladi. Harakatning bu usulini dalaning markazidan
cheti tomonga spiralsimon yoki aksincha dalaning chetidan markazi tomon spiral-
simon yo‘nalishda amalga oshirish mumkin. .

Aylanma harakat usuli gishlog xo'jaligida juda kam qo‘llaniladi. Ulardan
boronalashda, o‘lchamlari kichik va chetlari murakkab shaklda bo‘lgan
dalalarga ishlov berishda, ekish, hosilini yigish va shunga o‘xshash ishlarni
bajarishda foydalaniladi. Bu usulning noqulayligi dalalarning chetlarida ichki
burilish maydonchalari talab qgilinishidir. Bunday maydonlarga esa dastlabki
(hosilni yig‘ish paytida) yoki oxirgi (tuprogga ishlov berishda) qo‘shimcha
ishlov berish kerak. .

Diagonal bo‘yicha ishlov berish usulida (1.4.1-rasm) agregat uchastkasi tomon-
lariga nisbatan burchak ostida harakatlanadi. Bu usul, asosan, yerni ekishga tay-
vorlash (boronalash, disklash, molalash) va dalalarni tekislashda go‘llaniladi, chun-
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ki bu usulda tuprog faqat uchastkaning
bo‘ylamasigagina emas, balki yon tomoni-

/ﬁ [ ga ham suriladi. Bu esa haydash natijasida
/ hosil bo‘lgan notekisliklarni tekislashda

' muhim ahamiyatga ega.

E To‘g‘ri chizigli ishlov berish usulf'

% (1.4.2-rasm) keng tarqalgan usullardan biri
1 ~ hisoblanadi. Ular, o‘z navbatida bur_ilish
turiga ko‘ra to‘g'ri chiziqli, sirtmoqli va
E to‘g‘ri chizigli sirtmogsiz xillarga bo‘linadi.
i Mazkur usul ish bajarish yo‘nalishining
1.4.1-rasm. Diagonal bo'yicha ishlov berish  (o¢o¢ri  chizigliligi  bilan xarakterlanib,

e harakat vo‘nalishi ishlov beriladigan
uchastkaning tomonlaridan biriga parallel bo‘ladi. To'g'ri chizigli sirtmoqli isth_V
berish mokisimon, bir tomonlama mokisimon, ag‘darma ishlov berishga bo‘linadi.
To‘g‘ri chizigli sirtmogsimon ishlov berish qoplama, kombinatsiyalashgan iSl‘l]QV
berish, haydash va hokazo usullarni o'z ichiga oladi. 1.4.2-rasmda eng Kko'p
go‘llaniladigan ishlov berish usullari sxemalari keltirilgan.

=
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1.4.3-rasm. To‘g'ri chiziqli ishlov berish usullari sxemasi.

a—mokisimon; b—bir tomonlama mokisimon; d—ag‘darma; e—lapanglab; f—qoplama;
g—kombinatsiyalangan; h—haydash.
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Agregatlarning ish va salt yurishlari uzunligini aniglash hamda kamaytirish
yo‘llari. Agregatlarni ishlatishda u yoki bu harakat usulini go‘llash muayyan dala
sharoiti, texnologik jarayonning turi, traktor agregatining konstruktiv xususiyatlari
bilan bog‘liqdir. Harakat usulini tanlashda agrotexnik talablarni amalga oshirish
imkoniyatlarini ham hisobga olish kerak. Agar dala sharoiti bir necha xil harakat
usullarini qo‘llash imkoniyatini bersa, u holda foydali ish koeffitsienti (¢) eng
vuqgori bo‘lgan usulni tanlash kerak.

Ish yo‘nalishlaridan foydalanish koeffitsienti (¢) bosib o‘tilgan foydali ish
yo‘lining traktor agregatining mazkur uchastkadagi umumiy bosib o‘tgan yo‘liga
nisbati bilan aniqglanadi:

2L,

i) 2Ly XLy,

bu yerda L; — foydali ish yo'li, m;

L., — salt yurish yoli, m.

Ko‘p villik tajribalar shuni ko‘rsatadiki, shudgorlashda aralash, ag‘darma va
lapanglab ishlov berish, ekish va kultivatsiya davrida qoplama va mokisimon, hosil-
ni yig‘ish davrida esa to‘g‘ri chizigli harakatning deyarli barcha turlarini go‘llash
yaxshi samara beradi. U yoki bu usulni tanlash, asosan ekishning turiga va mahal-
liy sharoitga bog‘lig.

Mashina va traktor agregatlarini ishlashi uchun dala va paykallarini tayyorlash
bo‘yicha ilg‘or mexanizatorlarning tajribasi. Bajariladigan ishning sifati va unumini
oshirish magsadida dalani agregatlar ishlatilishi uchun tayyorlash muhim
ahamiyatga ega. Bunday ishlar quyidagilarni o‘z ichiga oladi:

1. Dalani ko‘zdan kechirish va ishlovga halagit beradigan narsalar (toshlar,
metall buyumlar, chuqurlik va do‘ngliklar)ni bartaraf etish.

2. Agregatning harakatlanish usulini va yo‘nalishini tanlash.

3. Agregat buriladigan joylarni tekislash, belgilar o‘rnatish yoki nazorat egatlar
olish.

4. Dalani kartalarga bo‘lish.

5. Birinchi kirish chizig‘ini kengaytirish.

Traktor agregatlarining dala chetlarida burilishi uchun burilish maydonchalari
tekislanadi va ularning kengligi burilish turiga bog‘liq holda aniglanadi.

Sirtmogli burilish uchun burilish joyining kengligi quyidagi ifoda bo‘yicha
aniglanadi:

(1.31)

B, =3R,; +1, (1.32)

min

bu yerda R, — traktor agregatining minimal burilish radiusi.




Sirtmogsiz burilishda esa:

E,=15R,. +1 (1.33)

Yuqoridagi ifodalar bo‘yicha aniglangan giymatlarni traktor agregatining
gamroy _kengligiga karrali qilib yaxlitlash kerak. Bundan magsad traktor agre-
gatl‘ Fceymgi ishlov berishni to‘lig gamrov kengligida boshlashini ta’minlashdir.
E'Su.nllsh maydonchasining kengligi traktor agregatining turiga va gamrov keng-
ligiga bog‘liq. Masalan, MTZ-50 traktori bilan uch korpusli plugdan tuzilgan
haydov agregati uchun burilish maydonchasining kengligi 6,3 m ni, bu masofa
K-700 traktori bilan sakkiz korpusli plugdan tuzilgan agregat uchun esa
25,2 m ni tashkil giladi.

Kartalarning chegara belgilari aniq bo‘lishi kerak. Aks holda, har yili ularni
qu’tadan belgilash uchun qo‘shimcha vaqt sarf qilishga to‘g‘ri keladi. Agar dala-
ning o‘lchamlari kvadratga yagin bo‘lsa, haydov ishlarining yo‘nalishini har yili
O°zgartirib turish lozim.

I\E |
. " Nazorat savollari

—

1. Burilish radiusi va paykaldan chigish uzunligi nima va ular agregatning unum-
dorligiga ganday ta'sir etadi?

2. Qo'zivogli va go‘zivogsiz usulda burilish turlarini aytib bering.

3. Paykal bo‘ylab harakatlanish usuli ganday ishlarda go‘llaniladi?

4. Doiraviy harakatlanish usuli ganday ishlarda go'llaniladi?

5. Diagonal usulda harakatlanish ganday ishlarda qo'llaniladi?

6. Burilish polosasining eni nima va uning harakatlanish usuliga hamda agregat tar-
kibiga bog'ligligi nimadan iborat?

1.5. MASHINA-TRAKTOR AGREGATINING ISH

UNUMDORLIGI VA UNI OSHIRISH YO‘LLARI

Ish unumdorligi tushunchasi. Agregatning ish unumdorligi — ma’lum bir vaqt
davomida (soat, smena va h.k.) bajarilgan ish hajmi bo'lib, u texnologik jarayon va
mashina turiga bog'liq ravishda ishlov berilgan maydon yuzasi (gektar) olingan
mahsulot massasi (tonna), tashilgan yuk (tonna-km) yoki uning hajmi (metr-kub)
va boshqga ko‘rinishlarda o‘lchanadi.
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Qabul qgilingan vaqt birligiga ko'ra agregatlarning ish unumi bir soatli, smenali.
mavsumiy va boshqa turlarda o‘lchanishi mumkin.

Mashina-traktor agregatining ish unumdorligi gishlog xo‘jalik ishlab chiqga-
rishida texnikadan foydalanishning asosiy ko‘rsatkichlaridan biridir. U qishloq
xo‘jaligining umumiy ish unumini aniglaydi va sarflangan mehnat birligiga to‘g‘ri
keluvchi mahsulot migdori bilan o‘lchanadi.

Tezkor traktor agregatining ish unumdorligi asosan yuza birliklariga (gektarlar-
da) aniglanadi. Shuningdek, traktor agregatlari yordamida yig‘iladigan yoki qayta
ishlov beriladigan mahsulot miqdorining massa birliklari bilan aniglanadigan ish
unumdorligi ko‘rsatkichi ham qo‘llaniladi.

Soatli ish unumdorligi — agregatning | soatda bajargan ishni ifoda-
laydi.

Ushbu ko‘rsatkich texnikadan foydalanishni me’yorlash rejalashtirish va tahlil
qilish uchun ishlatiladi.

Smenali ish unumdorligi — bir ish smenasi davomida agregat bajargan ishni
ifodalaydi. Smenadagi ish unumdorligi soatli ish unumdorligiga, smena vaqtiga
(davomiyligiga) va ish vaqtidan foydalanish koeffitsiyentiga bog'liq.

Yillik ish unumdorligi agregatning bir yil yoki mavsum davomida bajargan ish-
lari hajmini ifodalaydi.

Bu ko‘rsatkich yil davomida mashina-traktor agregatning ish bilan yuklangan-
lik darajasini ifodalaydi. Yillik ish unumdorligi smenali ish unumdorligiga va yil
davomidagi ish smenalari soniga bog'liq bo‘ladi.

Mashina-traktor agregatlarining ish unumdorligini amalda bajargan ishiga
garab (haqiqiy ish unumdorligi) va hisobiy yo'l bilan (hisobiy ish unumdorligini)
aniglash mumkin.

Shu bilan birga amaliyotda oldindan hisoblanadigan nazariy hamda bajarilgan
ish bo‘vicha aniglanadigan haqiqiy texnik (ckspluatatsion) ish unumdorligi tushun-
chalari ham mavjud. ’

Nazariy ish unumdorligi agregatning qamrov Kkengligi nazariy harakat tezligi
asosida, uning unumsiz ish vaqtini va turli sabablarga ko‘'ra to‘xtab qolishlarini
hisobga olmasdan hisoblab topilgan unumdorligidir.

Bir soatdagi nazariy ish unumdorligi (U,.) quyidagi formula bo‘yicha topiladi:

U, = C,BV (1.34)

bu yerda C, — harakat tezligining o'lchov birligiga bog‘liq koeffitsient (tezlik
km/soatda o‘lchansa C,=0,1; m/s da o'lchanganda esa C,=0,36);

B — traktor agregatining konstruktiv gamrov kengligi, m;

V — nazariy harakat tezligi, km/soat.
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Smena vaqti (t,,) davomidagi smenalik ish unumdorligi (U,,) esa quyidagi
formula bo‘yicha hisoblanadi.

(Jsm = CWBV !_\'m ’ ( l .35)

bu yerda f,, — smena vaqti, soat.

Nazariy ish unumdorligi B, V va t, parametrlar ko‘rsatkichlarining ish jara-
yoni davomida o‘zgarishini o‘zida aks ettirmaydi. Aslida esa bu ko‘rsatkichlar ish
jarayoni davomida konstruktiv ko‘rsatkichlardan farq gilishi mumkin. Masalan:
boronalash, yoppasiga kultivatorlash, don mahsulotlarini o‘rish kabi ishlarda agre-
gatning haqiqiy qamrov kengligi konstruktiv gamrov kengligidan kichik, haydovda
esa katta bo‘ladi.

Shu sababli gamrov enidan foydalanish koeffitsienti tushunchasi kiritilgan.
Traktor agregatining qgamrov enidan foydalanish koeffitsienti:

B = B,/B, = (B +AB)/B, (1.36)

bu yerda B, — traktor agregatining haqiqiy gamrov eni, m;

B, — traktor agregatining konstruktiv gamrov eni, m;

AB — traktor agregati gamrov enining avval ish berilgan joydan qayta o ‘tgan qis-
mining yoki ish yo ‘nalishlari oraliglaridagi ishlov berilmagan Joylarning eni, m;

V — traktor agregatining o ‘rtacha eni, m.

Agar traktor agregati ish jarayonida avval ishlov berilgan joydan gqayta o‘tsa,
qamrov enidan foydalanish koeffitsienti birdan kichik (0,9—0,99), agregat ish
yo'nalishlari oraliglarida ishlov berilmagan joylar bo‘lsa, qamrov enidan foydala-
nish koeffitsienti birdan katta (1,03—1,07) bo‘ladi.

Ekishda yonma-yon joylashgan gator oralari hisobiga B= 1,01—1,04 oraligda
bo‘ladi. Egatli ekinlarga ishlov berishda va ularning hosilini yig‘ishda 8 o‘zgarmas
bo‘ladi.

Smena vaqti balansi. Smena vaqtidan foydalanish. Smenaning umumiy vaqti
(t;n) amalda sof foydali ish bajarishgagina emas, balki bajariladigan texnologik
jarayon va ishlatilayotgan texnikaning mukammal emasligi, yordamchi salt yurish-
lar va boshqa sabablarga ham sarf bo‘ladi.

Odatda, smena vaqtini quyidagicha belgilash qabul qilingan;

Ton = 1 + loae + 'r{r"b + b T b T {fe % byt T+ ly + l; (13?)

bu yerda t, — tayyorfangan ishlar uchun sarflangan vagt, soat;
lw — Salt yurishga saiflangan vagt, soat;
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1y — uzluksiz texnologik jarayonning buzilishi bilan bog'lig vagqt, soat;
1, — texnikaning nosozligini tuzatishga sarf bo ‘lgan vaqt, soat;
ty. — texnik xizmat ko ‘rsatish uchun sarflangan vaqt, soat;
1, — fiziologik ehtiyojlarni qondirishga sairf bo‘lgan vaqt, soat;
1, — metrologik sabablarga ko 'ra ishsiz turish vaqti, soat;
1, — tashkiliy tadbirlarga sarflangan vagqt, soat;
t, — haqiqiy foydali ish bajarish vagti, soat. _ ‘
Shunday qilib, haqiqiy foydali ish bajarish vaqtining smenadagi umumiy Vz}qt-
ga nisbati smena vaqtidan foydalanish koeffitsienti deyiladi va u quyidagicha ifo-

dalanadi.
Tt (1.38)

Smena vaqtidan foydalanish koeffitsienti gancha katta bo‘lsa, mashina-traktor
agregatining ish unumdorligi ham shuncha yuqori bo‘ladi.

Smena vaqtidan foydalanishni tahlil gilish vaqt sarfining ko‘zda tutilgan va
tutilmagan omillari borligini ko‘rsatadi. Ularni imkoni boricha kamaytirish gishlog
xo‘jaligi uchun katta igtisodiy samara beradi.

Bu vazifa buzilishlarsiz ishlaydigan va ish paytida texnik xizmat ko‘rsatish ish-
larini talab gilmaydigan texnikalar yaratish yoki xorijdan olib kelish, behuda vaqt
sarfini kamaytiradigan yangi zamonaviy texnologiyalarni joriy etish, ishni oqilona
tashkil qilish va hokazolarni o‘z ichiga oladi. '

Harakat tezligidan foydalanish koeffitsienti. Mashina-traktor agregatining tez-
lik rejimi turli ishlarni bajarishda katta oraliqda o‘zgarishi fnum_kin. Tezlikrlling
o‘zgarishi traktor agregatining harakatidagi garshilik kuchlarining ma’lum darajada
o‘zgarishi tufayli sodir bo‘ladi. _ o N o

Smena vaqtidagi o‘rtacha tezlikning nazariy (hisobiy) harakat tezligiga msban
harakat tezligidan foydalanish koeffitsienti deyiladi va u quyidagicha ifodalanadi.

&= Vo'V, (1.39)

bu yerda V, — smena vagtidagi haqiqiy o‘rtacha tezlik, m/s;

V, — nazariy (hisobiy) harakat tezligi, my/s. |

Hagqiqiy bajarilgan ish bo‘yicha aniglanadigan texnik eksplutatsion ish unum-
dorlik quyidagicha hisoblanadi.

U, = C,BV,t,= C,BBE V, tt,, (1.40)

Traktor agregatining ish unumdorligini oshirish yo‘llari. Mashina—tr«ilkto'r agre-
gatlarining ish unumdorligi gancha yugori bo‘lsa, gishlog xo‘jaligi sohasidagi umu-
miy mehnat unumdorligi ham shuncha yugori bo‘ladi.




i Mashina-traktor agregatining ish unumdorligiga ta’sir etuvchi omillarni shartli
ravishda uch guruhga bo‘lish mumkin. Birinchi guruhga agregat tarkibiga kiruvchi

mashina va traktorlarning ekspluatatsion ko*rsatkichlariga bog'liq bo‘lgan omillar

kiradi.

Agr@gatning harakatlanish tezligi, ishchi gamrov kengligi, dvigatel quvvati,
tra_ktorpmg tortish quvvati va har xil uzatmalardagi tortish kuchi. texnik xizmat
kofrsatlshga sarflanadigan vaqt, mashinaning ishonchlilik va otkazsiz ishlash
ko‘rsatkichlari kabi omillar birinchi guruhga taallugli bo‘lib, ular agregatning
texnik imkoniyatlarini belgilaydi. |
. Ikk:nrfhl guruh omillari ish sharoiti bilan bog'liq bo‘lgan, avvalo agregat bilan
ishlov berilayotgan yer uchastkalarining xususiyatlari: tuprogning mexanik tarkibi,
L{cl?ast]j:alar o‘lchami va shakli, dalalar relyefi, tuprogning namligi, yer maydonla-
rining ifloslanganligi va shunga o‘xshashlarni o'z ichiga oladi. ) .

. psllbLl omillar agregatning harakatlanish usullarini, mashinalarga bo‘lgan so-
lishtirma qarshiliklarni va boshga ko‘rsatkichlarni belgilaydi.

Uchim?hi guruhga esa, mashinalardan foydalanishni tashkil gilish darajasi.
agre.gz_ttlammg ishlash texnologiyasi, traktorist-mashinistlarning kvalifikatsiyasi. ish
hgqml to‘lashni tashkil etish shakllari va boshgalarni o'z ichiga oluvchi omillar
Kiradi. }

lYuqorida keltirilgan har uchala guruh omillari bir-biri bilan bog‘lig holda
mavjud bo‘ladi.

‘ Texnikadan to‘g*ri foydalanish uchun texnik omillar va tabiiy sharoitdan kelib
c_hlquvchi omillar agregat ish unumdorligiga qanday ta’sir ko‘rsatishini yaxshi bi-
lish kerak bo‘ladi.

(1.35) formulaga ko‘ra agregat ish unumdorligini belgilovchi gamrov kengligi
B, harakat tezligi V va smena vaqtidan foydalanish koeffitsienti o‘zgaruvchan kat-
taliklar ekanligini e’tiborda tutib, ish unumdorligini agregatlarni ishlatish
chog'idagi harakatlarni kamaytirish hisobiga oshirish ham mumkin.

Umuman, agregatning qamrov enini, harakat tezligini va smena vaqtidan foy-

dalanish koeffitsientini oshirish ish unumdorligini ko‘tarish imkonini beradi.
_ Ammo bu kattaliklar orgali ish unumdorligini oshirishning har doim ham
imkoni bo‘lavermaydi, chunki ular bir-biriga bog'lig bo‘lgan ko‘plab omillarga
tobedir. Masalan, gamrov enini oshirish agregatning tortish quvvatini oshirishni
ya'ni katta quvvatli traktordan foydalanishni talab giladi yoki harakat tez[igin}
oshirish bajariladigan ish sifatining pasayishiga olib keladi va h. k.

(1.40) formuladan ko‘rinadiki, ish unumdorligini oshirish uchun agregatning
koﬂstruktiv gamrov kengligidan va smena vaqtidan vaxshiroq foydalanish lmmd;
lloji boricha yuqori harakat tezligida ishni tashkil etish kerak. —

Qamrov kengligi va harakat tezligi o'z navbatida traktor quvvatiga bog‘lig.
Traktorning tortish quvvati gancha katta bo‘lsa, undan qgay darajada yaxshiroq foy-
dalanilsa, mashinaga qarshilik gancha kam bo'lsa agregatning ish unumdorligi
shuncha yugori bo‘ladi.

Quvvatdan foydalanishning yuqori ko‘rsatkichiga esa gamrov kengligi va agre-
gatning harakatlanish tezligini to‘g’ri muvofiglashtirish yo'li bilan erishish mumkin.
Agregatning gamrov kengligini jiddiy konstruktiv o‘zgarishlar gilmasdan va
manyovrchanligiga zarar yetkazmasdan gqilish mumkin bo‘lgandagina ko‘paytirish

magsadga muvofigdir.
Mashina-traktor agregatining tortishga garshiligi uning texnik holati bilan

bog‘liq bo‘ladi.
Agar ishchi organlar vaqtida yangisi bilan almashtirilib yoki charxlab turilsa,

agregatlash to‘g'ri bajarilsa, qarshilik kam bo‘ladi.
Shu bilan birga ish vaqtidan unumli foydalanishga alohida e’tibor berilishi

zarur.
Agar texnik xizmat ko‘rsatish zamonaviy usullarda to'g‘ri tashkil etilsa, behuda

vaqt yo‘qotishlar kamayadi.

Hozirgi paytda eng zamonaviy gishlog xo‘jalik texnikalari ilg*or mamlakatlar-
dan olib kelinayapti. Shu sababli xorijiy mamlakatlarning gishloq xo‘jaligida me-
xanizatsiya vositalaridan foydalanish tajribalarini izchillik bilan o‘rganish, yuqori
unumdorlikka ega bo‘lgan agregatlarni ishlatishning ilg‘or tajribasini keng yoyish,
traktorist-mashinistlar kvalifikatsiyasini oshirish ham agregatlar ish unumdorligini
oshirish uchun keng imkoniyatlar ochadi.

Traktor agregatining ish unumdorligini oshirishning hozirgi davr talabiga mos
keladigan tadbirlari quyidagilardan iborat:

— mashina-traktor agregatini tuzishda dvigatel quvvatidan to‘liq foydalanishni
hisobga olish;

— ishni traktorning tortish quvvatidan to‘laroq foydalaniladigan tezlikda bajarish;

— tezkor traktorlardan foydalanish;

— ogilona harakat usullaridan foydalanish va ularni tashkil qilishni takomil-

lashtirish;
— ishni ko‘p smenali asosda tashkil qgilish hisobiga sutkali yoki mavsumiy ish

unumdorligini oshirish;
— ish smenalari orasida sifatli texnik xizmat ko‘rsatish ishlarini bajarish;
— agrotexnika va mehnat xavfsizligi talablarini qat’iyan bajarish;

— ilg*or tajribalarni joriy gilish va ulardan keng foydalanish.
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)
Nazorat savollari
—

Agregatning ish unumdorligi deb nimaga aytiladi?

Bir soatdagi nazariy ish unumdorligi ganday ifodalanadi?

Smen_a vaqtidan foydalanish koeffitsienti deb nimaga aytiladi?
Mashina-traktor agregatining ish unumdorligiga ta’sir etuvchi omillarni ayting.

Traktor agregatining ish unumdorligini irishni irqi ;
- . gini oshirishning hozirgi davr glol]
keladigan tadbirlari nimalardan iborat? . J i

DA WP =

= e e e ST e e N TS T
1.6. FOYDALANISH SARF-XARAJATLARI VA ULARNI
KAMAYTIRISH YO‘LLARI

e —
e e e e e R N T

J prda!aftcsh_ s_arf—xamjadarining tasnifi. Foydalanish sarf-harajatlari gishlog
xo'jalik texnikasini ishlatish bilan bog‘liq.
ishJa?%E:]; nn;ﬁ;igpﬁlardanl lfoydalan-ishda qishloq_ xo‘jaligidagi mexanizatsiyalashgan
1 e 1 ar:layt.lns.hga 9115]_151 olsak y;t:sl?tiriladigan_ q_ishloq xo‘jalik mah-
o : arzon E_IShlSh'I ltabuydir_. Chunki, gishloq xo‘jalik mahsulotlari tan-
narxining .kdmaylslu ishlarini mexanizatsiyalashning samarasi hisoblanadi. U ko‘p
thatdaq, ishlov beriladigan maydon birligiga yoki mahsulotga sarflanadigan qo'l
mehnatining ulushiga bog‘liq.
Bajarilayotgan ish bilan to‘g‘ridan-to‘g‘ri bog‘langan pul mablaglari sarfi —
bevosita eksplutatsion sarf-xarajatlar deyiladi.
Bevosita eksplutatsion xarajatlar (so‘m/ga) quyidagilarni o'z ichiga oladi:
Mexanizatorlaming ish haqi — C,,,.
Amortizatsiya ajratmalar — C,.
Kapital ta’'mirlash xarajatlari — C, .
Joriy ta’mirlash va texnik xizmat ko‘rsatish — G
Yonilg‘i va moylash materiallariga xarajat — C
LOFdamchi ishlar uchun xarajatlar — C, .
exanizatorlarning bajarilgan ish birligiga to‘e‘ri kelad; an i aqi mi i
quyidagi formula orqali aniglanadi: o S Sl it Tagg s

Coe = (X 1 - 2/ W, (1.41)
bu yerda m — agregatda xizmat giladigan ishchilarning tarif guruhlari soni:
n; — agregatdagi i-nchi malakali ishlovchilar Soni; ' "
& — tarif razryadi bo ‘vicha i-nchi malakali ishchilarga hagq 1o ‘lash, so ‘m/soat.
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Yon-

Yonilg‘i va moylash materiallari uchun sarf-xarajatlar (so‘m/ga).
C; =Ny +G, (1.42)

bu yerda N,, — yonilg i narxi, so‘m/kg;

G — solishtirma yonilg i saifi, kg/ga.
Agregatni to‘liq tiklash uchun amortizatsiya ajratmalari (so‘m/ga).

C, = N, o/(100T,,W,), (1.43)

bu yerda N,, — traktor agregatining balans giymati, so‘m;

o — har yilgi agregatiar me yori, %;

T, — traktorning yil davomida haqiqiy yuklanganligi, soat.

Agregatni kapital va joriy ta’mirlashga, texnik xizmat ko‘rsatishga ketgan hara-
jatlar (so*m/ga).

Ckr + C'{.r.\'k = Cm (a.’+ aZ)/IOOTfM: (144 )

J
bu yerda e, «, — fegishli ravishda kapital va joriy ta'mirlashga, texnik xizmat
ko ‘rsatishga ajratmalar me yori, %,
T, — traktor (mashina) ning yillik me yoriy yuklanganligi, soat.
Texnikani saglash harajatlari — juda oz miqdorni (mashina balans giymatining
bor-yo'g‘i 0,2—0,7 %) tashkil giladi.
Agregat bo‘yicha bevosita ekspluatatsion xarajatlr (so‘m/ga).

Cagr = Cﬂ" + Css + Cm! (145)

bu yerda C,, C,, C, — tegishli ravishda trakior, ssepka va mashina bo‘yicha bevosi-
ta ekspluatatsion xarajatlar, so‘m/ga.

Kapital ta’mirlash uchun ajratmalar fagat murakkab konstruksiyali katta
mashinalar uchungina bo‘lishini nazarda tutish kerak.

Mehnat sarfi va uning kamaytirish yo‘llari. Mchnat sarfi ishlab chigarishni
mexanizatsiyalashganlik darajasini belgilaydi va eski yoki yangi mashinalardan foy-
dalanishdagi texnologiyalarni baholashda asosiy mezon bo‘lib xizmat qiladi.

Mehnat harajatlari mashinaning ishlashi bilan bog‘liq bo‘lgan bevosita xarajat-
larga va barcha yordamchi ishlarni hisobga oluvchi umumiy mehnat xarajatlariga
bo‘linadi.

Yuza birligida o‘lchanadigan maydonlarga ishlov berishda mexanizatsiyalash-
gan mehnat bilan mashg‘ul bo‘lgan ishchilar (traktorchilar va operatorlar)ning
bevosita mehnat xarajatlari:

M = nﬂ/{}(‘! (1'46 )
bu yerda n, — agregatdagi bir vaqtda ishlaydigan mexanizatorlar soni;
U. — agregatning bir soatdagi ish unumi.
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Mahsulot birligiga to‘g‘ri keluvchi bevosita mehnat xarajatlari:

N=p /Uh, (1.47)
bu yerda h — hosildorlik, s/ga.
,‘Ishnl bmarighdagi umumiy mehnat xarajatlari qaysi jarayon bajarilishidan
qat'1y nazar, quyidagicha ifodalanadi:

Moy T ny,

U

¢

N, = (1.48)

bu yerda ny, — yordamchi ishchilar soni.

Umumiy mehnat xarajatlarini kamaytirish uchun, birinchidan,

— agregatda yoki yordamchi operatsiyalarda ishlaydigan ishchilar sonini
kamaytirishga harakat qilish, ikkinchidan:

— agregatning ish unumini oshirish kerak.

Bunga dvigatelning quvvatidan to‘laroq foydalanish, agregatning ishini ogilona
tashkil gilish, hamda ekinlarning hosildorligini oshirish orqgali erishish mumkin.
) Energiya sarfi va uning tasnifi. Mashina-traktor agregatining ma’lum bir vaqt
lc}lida bajarishi mumkin bo‘lgan hisobiy ishi (A)ga to‘g‘ri keluvchi energiya sarfi-
ning xaqiqiy ish unumdorligiga to‘g‘ri keluvchi energiva sarfi (W;) ga nisbati nis-
biy energiya sarfi deb ataladi:

E=A/W, (1.49)

Hozirgi zamon gishloq xo‘jalik mashinalari va mashina-traktor agregatlarining
gay darajada takomillashganligini, mukammallik darajasini. ish sharoiti va sifatini.
agregatdan foydalanish darajasini baholashda ishlatish xarajatlarini hisoblash
muhim ahamiyatga ega.

Bir soatda bajarilgan ishga sarflangan bevosita ishlatish xarajatlari quyidagilar-
dan iborat bo‘ladi:

Cj' = C.*'.l’ & C\'r} i Ce,m + Ca o CI..\.‘ = C\' (150)

bu verda C,, — ish xaqi qiymati;

C,, — yonilg'i va moylash materiallari giymati;

C,., — eksplutatsion materiallar giymati;

C, — mashina amortizatsiyasi qiymati;

C,.. — texnik xizmat ko ‘rsatish ishlari giymati;

C, — mashinani saglash uchun sarflangan xarajat.

Yonilg'i va moylash materiallari sarfi. Mashina-traktor agregatlaridan foy-
dalanishda neft mahsulotlariga bo‘lgan harajatlar barcha foydalanish (ekspluata-
tsiya) xarajatlarining 15—25 foizini tashkil etadi. Agar bu xarajatlar yaxshi tahlil
qilinib, ularning kamayishiga erishilsa, umumiy ishlar tannarxini ham kamaytirish-
ga erishish mumkin.
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Yonilg‘i sarfi G (kg/ga) quyidagi formula bilan aniqlanadi:
G_f:a = Gsm/U.s-rm (151)

bu yerda G,, — yonilg‘ining smena davomidagi umumiy sarfi, kg/soat;

U,, — agregatning ish unumdorligi, ga/so_ar. o o

(l'.Sl) ifodani traktorning quvvat balansi va yomlg_‘l tejan'_lk_o::liglga moslashge.m
holda soddalashtiramiz. Bu holda (1.51) ifoda quyidagicha ko‘rinishga ega bo‘ladi:

) » _ i
& A +fiﬂ_ﬂ+%(i__), (1.52)

G;m - W I 27 l G,‘ (Pn T (P"

bu yerda g, — dvigatelning solishtirma yom’{g : sarfi, g/k».n. s’oaf >
. — dvigatelning tortish bo'yicha Joydali tsh.koe_)ﬁ:sze.nn.; ’ y
A, — agregarning qamrov eni birffgfga 10'g ri !"ceh{vch.l nisbiy qarshilik, N/m;
@, — ish bajarish yo'lidan Joydalanish kqeﬁf{s;enn;
r — smena vagtidan foydalanish koeffitsienti. ‘ '
Mashina-traktor agregatlarining ishlashi uchun zarur moylash materiallari
miqdori yonilg'i sarfiga nisbatan belgilanadi. _ . .
Traktor dvigatelining yonilg'i sarfi G,, (%) k‘driel‘d:ﬂgl moyning xizmat mud-
dati va moylash sistemasining hajmi bo‘yicha hisoblanadi:

100v

o (1.53)

I
Gur = V}\ iz (T_ l) : Vkush

bu verda V, — dvigatel karterining hajmi, s
v — moyning zichligi, kg/m;
1, — moyning xizmat muddati, soar;

t, — qo‘shimcha moy quyish a’aw'f'yh'gi., soar;. .

Vi — G0 ‘shimcha quyiladigan moyning hajmi, 1.

Smenalik vonilg'i sarfini aniglash. (1.51)_ formula'dan ‘ko_‘_rillladiki, 1 gektar
yerga ishlov berish uchun sarﬂana(‘jig.aﬂ yonilg'i npqdon )’?Qllg‘1n111g smena davo-
midagi sarfi va agregatning smenalllk ish Lu_mn}dorhglga bog‘lig. . . |

Oz navbatida smena davomida yonilg'i sarfi traktor va dwgat?lmng t_f:x1?1k
holati, konstruktiv xususiyatlari. hamdg ‘dvigatel quwa‘n@an fqydalams!l darajasiga
bog‘liq bo‘ladi. Agregat ish unun_1d0r1|51 esa tuproq tl:I.I'i._ unmg‘]_lo]gtl, relyefi va
dala mavdonining o‘lchamlariga, ishlarni tashkil etish sifatiga bog‘ligdir.

G = G:' T:l + G.'.'mff T.s'u# + Gxirw'!

am
bu verda G, — mashinaning ish bajarish jarayonida dvigatelning I soat ishlashi
il "

uchun sarflangan yonilg'i, kg/soat;
o a1




Gy — mashinaning salt yurishida dvigatelning 1 soat ishlashi uchun sarflangan
yonilgi, kg/soat;

G,; — mashina to‘xtab tu
yonilg'i migdori, kg/soat;

T; — smena davomidagi sof ish vagti, soat;

T,y — smena davomidagi salt yurish vaqri, soat;

T; — smena davomida dvigatelning salt ishiash vagqti.

Hisob ishlarini bajarishda G; va G, mashinalarning tortish harakteristikasidan
yoki jadvallardan keltirilgan ma’lumotlardan, Gy esa maxsus jadvaldan aniqglanishi
mumkin.

Yonilg‘isiz mashina-traktor agregati ishlamaydi.
ish bajarish jarayonida dvigatelning ishlashi,
ning salt ishlashi hamda traktor agreg

Ish birligiga to‘g‘ri keladigan

rganda salt ishlab turgan dvigatelning 1 soatda sarflagan

Yonilg‘i, asosan agregatning
agregat to‘xtab turganda esa dvigatel-
ati salt yurish uchun sarf bo‘ladi.
yonilg‘i sarfini kamaytirish uchun yonilg‘ini
a isrof gilmaslik, vaxshi sifatlj yonilg‘i bilan
detallarni yuvishga, past temperaturalarda dvigatellarni yurgizib qo‘yib isitishga yo'l
qo‘ymaslik lozim, mashinalarni texnikaviy tuzuk holatda saglash zarur.

Neft mahsulotlarini tejash yo‘llari. Ish birligiga to‘g‘ri keladigan yonilg‘i sarfini
kamaytirish uchun quyidagilarga e’tiborni kuchaytirish kerak:
o inilg’i h va mashinalarga quyish vaqtida uning yo‘qoti-
lishiga, to‘kilishiga, parlanib ketishiga yo‘] go‘ymaslik;

— Mashina-traktor agregatlari detallarini yuvish, past haroratli kunlarda trak-
torni gizdirish magsadari uchun sifatli yonilg‘i mahsulotiarini ishlatmaslik;

— mashina-traktor agregatlarini hamisha texnik soz holatda ushlab turish

(ba’zida staterning nosozligi sababli traktor motori o‘chirilmasdan soatlab ishlab
turishi hollari kuzatilad;),

— dvigatel quvvatidan ratsional foydalanish magsadida agregatlarni to‘g‘rj va
oqilona tuzish:

— smena ish va

qtidan iloji boricha to'lig foydalanish, salt
gatelning salt ishlash

yurishlar va dyi.-
hollarini kamaytirishga erishish.

~ Nazorat savollari

Eksplutatsion sarf-xarajatiar deb nimaga aytiladi?
Mehnat sarfi va uning kamaytirish yo'llarini ayting.

Energiya sarfi nimalarga bog‘lig?
ay aniglanadi?
Ng ganday yo'llari mavjud?

o B LN

Smenalik yonilg'i sarfi gand
Neft mahsulotlarini tejashni

r g irei ishlog xofjalik
Qishlog xo‘jaligidagi transportning ahamiyati. H‘;Z”'lg‘ Vaélitda s
: isi ilib bo‘lmaydi.
Rl VOSHHI?TSI? tj;?)?iu;?rlllil-btuman y};ﬂdami tashish bilan
i Jalik ishlab chiqarish jare i ktorlarni ish-
Qishlag. xpalik hia i 4alik mahsulotlari, traktor
. shlog xofjali bEES
a rd el bO ‘!at‘l dn. Blllﬂrga ql i i . ]D’ l-mO lash va
CIK'ITb;'r(\:fI?c;l kegrak gbo‘ladigan materiallar, ehtiyot Cllsmlalﬁnfi?]‘il Zetallaﬁni otib
latt§]1. ] : ru(‘;rhlhri o‘g‘itlar, mashina va agregatlar va ularning
qurilish materiallari, o . '
' i ishlar kiradi. ot it imlarini ishga olib
kells:; ka(?] lq}:lghqqri transport vositalari gishlog xo‘jalik xodimlar g
undan tashqari,

; . ham ishlatiladi. .
i i n olib ketish uchun ham ishiat ;e npleks mexaniza-
bomh'ﬁ?léS!ldjo‘ja[ik ishlab chigarishining Jada!!ashuv}:‘ V“itdk:]{az)’or mahsulotni
. a ahamiyati vanada ortyapti. Chunki bu sharoitdz sateriallar tashish
ts:yalas‘?nm% (hc‘[ari texnologik jarayon uchun xomashyo va n
tashishdan tas SR o
hajl ham ko‘]??a):?}?li'shlari umumiy kompleksida transport opex:at‘slyt?:g;;gg] lx;?gt
i X0 % .- 3 < ]‘ P
QISh;U{]q 35-]foizini, energiva sarfining 40 fo:zu}!ap koq[:jrofg 'mini ST ctalt
_sarfm_ng .“'shloq xo‘jalik mahsulotlari tannarxining 35 l(‘)]? ol e
Jatior; e‘sau qillm.. xilligi va tashish masofasining o‘zgamw,_han ]gl:b‘ltan bir-me’yor-
a= g a +
Yu'klflrnmf’b);tan yomon yo'llarda ishlatilishi va yll_ davomida yLll1 | i i
g 'mf maganligi bilan gishloq xo‘jaligidagi transpot ishlari =
da ta’'minlan g "
-q qiladi . ; iri i ridan
HilR ishlari yuklash, yukni tashish va yukni tu_shmsl} _operatmya_lat -
Tra\rflsi?;nzsor‘tish tashish va ortish tushirish vositalariga qo yl]lga“_ 35?52(1 l?uz
i al. 1 y el Y s b P s . hi _
]?lnm(ljan libor‘ltki bunda yuklar shikastlanmasligi, o‘zining tashqi ko‘rinis
shun atkl, ’
igi kerak. 5 . italarining yetish-
masllgl’ = ort ishlarini qoniqarsiz tashkil gilish yo]g transport V??ltdl;lrEFLna “ishloq
Tr'ansp'n;hloa xo'jaligini kompleks mexanizatsiyalashga to'siq c;{-l ‘ Ccl;hunki
i : : ib kelishi in,
mE}-S“glr qashina!aridan samarasiz foydalamz_shgg olib l\ehsh_l mum o Sl
e rtm italari gishlog xo‘jaligi ishlab chiqarish texnologivasining ajralm:
transport vositd . o _
s 5 s R i ikka bevosita
e log xo‘jaligida transport ishlarini tashkil qilish hosﬂdqrhkﬁofbo‘lishi)
e C . « gn . & o
(eki é o Oc?m;ini‘l;g Hbuzilishi) yoki bilvosita (yig‘im-terimda hosilning
ckin may Z o
e . — i yuklash-tushirish
ta suquhsht ,I.lwpgsimlar"”i"g furlari. Qishloq xo‘jalik lran‘sporu YLurilmalar“i ot
T{Tmﬁiﬂ tashishga mo'‘ljallangan barcha turdagi mashina va q
va yuklar S

ichiga oladi. - : &




Bajaradigan ishiga qarab qishlog xo%jalik transporti dala doirasida, xo‘jalik

doirasida va xo‘jalikdan tashqarida ishlatiladigan xillarga bo‘linadi.
Ishlab chiqarish jarayonida qQatnashishiga garab transport-ishlab chiqarish

(texnologik) transporti va mustaqil transport turlariga bo‘linadi. '

Dala (qo‘rg‘on) ichi transporti (maxsus kuzovli va pritsepli traktorlar, o‘zi-
yurar shassi, maxsus statsionar va yarim statsionar transport vositalari) turli yuk-
larni 1...2 km masofaga tashish uchun ishlatiladi.

Xo‘jalik doirasidagi transport (pritsepli traktorlar) dalalardagi yuklarni 5—10
km masofaga tashish uchun xizmat giladi.

Ishlab chiqarish (texnologik) transporti (av
xo'jalik agregatlari ishj bilan to‘g‘ridan to'gri bog‘liq bo‘lib, nafagat tashish
(masalan, urug® va o'glitlarni ekish hamda sochish agregatlariga tashib kelish),

balki dalalardagj mahsulotlarni yig‘ish va olib kelingan narsalarni targatishda ham
ishlatiladi,

Xo‘jalikdan tashqarida ishlatiladigan
larni 100 km gacha bo‘lgan katta masofal
Mustaqi] transp

tomobil va traktorlar) gishlog

transport (avtomobillar va traktorlar) yuk-
arga tashish uchun xizmat giladi.

ort — bu asosan avtomobillar avto va traktor poyezdlaridir.
Traktor poyezdiari tezyurar traktorlarning turl; modifikatsiyalari bazasida
Yaratiladi. Uzoq masofaga tashishda avtopoyezdlardan foydalanish (30—80 km dan
uzoq) tashilayotgan yuk birligiga to‘gri keluvchi yonilg'i sarfini 30—40% gacha

kamaytirigh, avtomobillar ish unumdorligini deyarli ikki barobarga  ko‘paytirish
imkonini beradj.

Yollar tasnif, Qishloq xo'jaligi yuklarini
ahamiyatga €ga. Yo'llar yaxshi bo‘lsa tashish

sarf-xarajat kamayadi, mahsulot sifati buzilmaydi, yo*qotishlar Kamayadi, trans-

Port vositalarining texnik holatiga salbiy ta’sirlar kamayadi va hokazo.
Odatda yo‘llar besh toifaga bo‘linadi:

I toifaga kengligi 23 m dan kam bo‘lmag
yo‘llar;

tashishda yo‘llarning holati muhim
unumdorligi  ortadi, yuk tashishga

an, beton yoki asfalt bilan qoplangan

IT toifaga kengligi 12 m dan kam bo‘lmagan, asfalt, chaqiq tosh,
yengil qoplangan yo‘llar;
[T toifaga kengligi 10
IV toifaga kengligi 10
yo'llar;

V toifaga kengligi 10 m gacha bo‘lgan, hech bir qopl

shag‘al bilan
—12 m bo‘lgan, tosh to‘kilgan yo‘llar;

—11 m bo‘lgan yengil qoplamalj yoki tekislangan tuproq

di.

dmasiz oddiy yo'llar kira-
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' ining harakat-
40000 kg (besh va undan ko‘p o‘qli) bo‘lgan transport vositalarining
=]
e ikki o‘qli ille ki pritseplar mas-
Idmslgz)stl:g? Il;lzlu"gcha toifadagi yo‘llarda [kk{ o‘qli avtoz}nob:llril‘:t gsoye;;dning wiaa?
- IO'OO‘ku dan, uch o‘qglilarning massasi 15090_ kg an,til;di e e,
g : hli ib CZOEJOU va 30000 kg dan oshmasligi talal? S‘ adi.
esa tegishlicha : . g St "
S bg vaqt buzilib ketishining oldini 0115_]1‘.,3' xizmat qi o v il
mnDHe :E t n;ars'frrur!ari turlari. Tashiladigan yuk jo g A st el
nadig ::I:‘ai‘k]t:i yoki bir necha punktlar bo'ylab transport agreg
Ne b |
L i me iksi bordi-
I eI et lanish marshrutlari mayatniksimon . ( :
ik agregatlarining harakat anish 1 AR e
'Tmnsp'or[ 'c]ﬁ:glgqasinloli cturlarga bo‘linadi. Mayatmk&‘mon a;];faba qajwarihsm
ke]d}i): l‘l.;l'(liml \;‘;btlquiliQIl punktlari orasidagi qatnov ko’p m )
punKti 11an € h

bil‘“l clIdk[E]ldIld(l] ;. ¥ HISHI, a va b). . o

H i e 1 hi Elnadi- . i tomonea yUk bilan

asosiy 5thk1_I ::::1(1)]?] bu turida transport agregati faqzliti (I::)r L hagr Pt
124 tanishi, ikkinchi tomonga csa bo'sh (salt) qaytishi (a) yoki,

harakatlanishi,

il: ; nishi (b) mumkin.‘ - ‘ ir punkt-
ga ham yuk l:niatll1 hlztnakagiirl necha punktdan bir punktga yoki, aksincha, bir p
Radial marshrut —

i tidir (1.7.1-rasm, d va e). . .
; , uk tashish marshru ' / _ N
e pulr'ﬂ;l(%j'la{iklard'tn paxta punktiga paxta taslnsh_ y(?lg(.)‘ ;:O]adi gtitle
¢ ; -] < - 3 S |

MaScj.ldIL l}ll- liklarga o‘g‘it tashish radial marshrutga I‘I'llf()l e

e tcampo:t agregati berk trayektoriya bo ykz.l Lb e hz i
i — r . ‘D - - = o

Halqas;m}lc;g keyinchalik bir necha yuk oqimi asta sekin

marshrut bo'lib, ke g

: - rasm, d). : i ‘ ‘rinishidir
S ”'7'1} ﬁb'giigi)m'zrshrm — xalgasimon marshrutning bir ko
Sirtmoq shaklide é

‘ i i i yordami mahsulot-
- ?-I\!/l_ mlinil’tﬁ?ng bu turiga maxsus transport vosnalar:1 ‘yoxdamlda neft
e i ‘rsatish kabilar kiradi.
ini i 'exnikaga xizmat ko‘rsatish kabile , .
larini tarqat’lsh, leig:v-lzgg;eﬁsh (reys) haqgida tushuncha. Transport Id;gre.gatlcr]l;rl:g
hlashi ¢ ' ishni ¢ shnin -
Qalt'ngllashi transport vositalaridan foydalanishning va harakatlani g
samarali i art - e
ay tashkil etilishiga ko‘p jihatdan bog lig. - - S
S Ctl vosﬁalarini obyektlar va ishlarning holati, yuk ’[l‘l‘llz.llll.‘ ?{z:ztmk
- i i i [ i hi shi kerak.
. Tial'lil-)l 1ing dinamik va iqtisodiy ko rsatklc‘hlan htsqbga olini e
= Elgread]l Dikkita punkt (yuklash va tushurish) orasida chegaralang
Qatnash — |
. ‘ : ‘ i joyga yetkazish
(fastush) jamy(.)tl;“kclish) — tashiladigan yukni yuklash, tashish va J]:;i.sdh ;’unktiuq)
: (5 . 4 - . l c‘-
Re}’j (biézlvin transport agregati boshlang‘ich jo‘nash joyiga (yukla
¢ an an = % £ . 2 . . . -
[Ugd'g slisheacha bo‘lgan tashish davriyligidir.
gaytib kelishgachz g .
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¥

a) b)

1.7.1-rasm. Harakat marshruti turlari.
Shartli belgilar: —»— _ yuksiz qatnov; —s— — yuk bilan qatnash,
a) vab) — mayatniksimon; d) va ) — radial; f) — halgasimon;
&) — sirtmoq shaklidagi.
Mayatniksimon marshrutda reys

ikki gatnovdan yuborish vy
halqasimon marshrutda esa yuk bilan

) vda a kelishdan,
yoki yuksiz bir necha qatn

ovdan iborat
Yuk tashish ishlarining grafigi. Biron-b
tashishda transport agregatlarining kelish
sus grafik tuziladi.
Bu grafikda marshrutdagi barchg transport g

R gregatlarini aleats
tushirish punktlari ishi o‘zaro bogliglikda tasvirlanagdi . hamkatl, yuklash va

iIr marshryt bo*

' vicha ko‘plab yuklarni
ilgan harakatinj

tashkil etish uchun max-
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i i ‘yicha beril-
Grafik ma’lum bir masshtabda qurila'dl (1.7.2 —rﬁgnf)ésvo?;t;l?;ilzgg ettt
gan marshrutga mos ravishda kilometrda Ifodalanuvc_ ll'mi e
bo‘yicha esa usoatlarda ifodalanuvchi smena davqm_ly ig Licknmfrny
giya chiziq (liniya) transport agregatining halrakatm:, gori
turli sabablarga ko‘ra bo‘sh turishni ifodalaydi.

km
T;'ukl
o]
G- || T i
8 A yu
o
0
Tta)' -
] ] * 1-u:ah
4 -I_yukl
(d)]
‘ . - -
B T smena davomiyligi, soat
yuksiz gatnov a

yuk bilan qatnash

L Hﬂ[}flkﬁl gkririi qatnash uzunligi va unga ketgan vagqt;
i i; — i atna : 1a k \
i; B—tushirish punkti; Sq T,—yu i g sababli 5o'sh. furiigan
s A—Yuklas?l 12IL"m]m‘\fuila.kzlllfs\:aqti; T,,—tushirish vaqti; T,,—texnik garov
T, —tayyorlash vaqti; Tyu—)

vaqt.

ot ari ishi rt harakati
: : : hirish punktlari ishi transpo akatl
iladi it FYdE va e iri tlari ishi
o S}Tlladlgan‘l'yutl:(l;ltda tashkil gilinadi. Bunda yuklash va mshlig1 Shl pru\?'l: uklash
grafigi bilan bogatilt?ing bo‘sh turishiga sabab }Jo‘lmasl:ggg, 'om,:?;(z)lr béril};ldi
transport agreg bir-biriga va tashish jarayoniga mos kehs}uga e’ti _ mh.lih‘
punktlari ishining italaridan foydalanish ko‘rsatkichlari va ulaf:m{:g s
Tmnspor:it;lt:;‘_fimi;]fl davomida mashinaning dinam?k.s.lfatl, yo lnmg‘hso;;;;
Transpt?i'[ . (1);“ i. tashilayotgan yuk xarakteri, yuk og'irligi va. shpng&ll 0 Xabab]i
qop!amd Z[;C ‘I%q‘ holda turli o‘zgaruvchan tezlikda harakat qlladl._ wl‘s"daci
on‘nllar%ihaﬁg bir vaqt davomida yoki ma’lum bir yo‘l uchastkasi oralig‘idag
@ Lgalu ok ot irish mumkin xolos.
: a harakat tezligi to‘q‘risida gapiris : : fro S
° na’legqnlsgcrfrlt vositalaridan foydalanishda texnik va o‘rtacha ekspluatatsion jips
fo alari qo‘llaniladi. o
zliei tushunchalari qo llan_l ! . ‘ i e
== 1lj'arakii:t tLezlil<gV — transport vositasining chorrahalar, temir Yob Idal:)loan hjo s
lari ;Egli yashash punktlarida ushlanib qolishlarini ham hisobga olg
ari, § : -
harakat davomidagi o‘rtacha yurish tezligi.
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U quyidagi formula orqali topiladi:

h=8/T (1.58)
bu yerda S — bosib o ‘tilgan masofa, km;

T, — hagigiy harakat vagti, soat.

Ekspluatatsion tezlik V, mashinaning ish vaqti davomidagi yuklash-tushirish,
hujjatlarni rasmiylashtirish, yolda texnik nosozliklarni tuzatishga ketgan yo‘qotish-
larni ham hisobga olgan holda aniglanadigan tezligidir.

U bosib o'tilgan yo‘l S (km) ni transportning ishda bo‘lgan vaqgti T, (soat) ga
bo‘lish yo'li bilan topiladi.

V,=S/T, (1.56)
V, hamma vaqt V dan kichik bo|adi.

'T:.*ausporr agregaﬂarining ish unumdorligi. Transport vositalarining ish unum-
dor]rga - trans_porl qgregat‘]aridan to‘lig foydalanish, konstruksiyasi sifati va tashish
sharoitini belgilovchi muhim korsatkichdir. Transport agregatlarining ish unum-

dor!ig-i _muayyaq vaqgt (soat yoki smena) oralig‘ida bajarilgan transport ishlari miqg-
dorini ifodalaydi.

Transport agregatining soatli ish unumdorligi ' i -
S : _ 181 tonna-Kilometrlarda ifodalanib.
quyidagicha hisoblanadi: = o Ifaaala

bu verda Kd, — yuk ko ‘tarish qobilyatidan

Joydalanish dinamij koeffitsienti:
- ; i ",
q — Iransportning nominal yuk ko ‘taruvchanligi, m ; 7

T — Smena vagqtidan foydalanish koeffitsienti,
V — Iransport agregati harakatining texnik tezligi, km/soat.
Yoki tonnalarda ifodalanuvchi yuk oboroti bo‘yicha:

0

— & = 4
M-;;“?;—Q'QO-E;K_‘;;,-I, (1.58)

bu yerda Q — smena davomida tashilga

Tow — smena davomiyligi, soat;

Sy, — yuk tashilayotgan masofa, soat;

©, — probeg.

Yuqoridagi ifodadan ko‘rin
gat yuk ko‘taruvchanliga (q) g
ga, harakat tezligi (V) ga,
probeg () ga to‘q‘ri propors

Tashish masofasi yuritish

Transport vositalarining y
disqa masofaga tashishdagi to*

a8

n yuk migdori, t;

adiki, transport agregatining
a, yuk ko‘taruvchanlikdan foy
Smena vaqtidan foydalanishj
1onal ravishda ko‘payadi.

bilan W, ortadj W.Q esa kamayadi

uqori ish unumdorligj yukl.
Xtab qolishla s s

ish unumdorligi agre-
dalanish darajasi (K,
koeffitsienti (t) ga va

_ : virishdagi, aynigsa,
I keskin kamaytirilag;. .

Transport agregatlari ish unumdorligini oshirish tadbirlari. Trqnsport agrega]t—.
lari ish unumdorligini oshiruvchi, ekspluatatsion sarf-xarajatlarni kamaytiruvchi
i j i ridagilar kiradi:
tadbirlar jumlasiga quyidagilar kira N A N {
_c r#e%('mi;usivalash hisobiga yuklash-tushirish vaqtini kamaytirish va
mashinani soz holatda saqlash; ; —
ish ishlarini ida tashkil etish;
— tashish ishlarini guruh usulida hkil N _ .
— tcashish ishlari rejasini sinchkovlik bilan la_y,wl):lash_. nmrshn;tl?n;l, _n‘;e:;l;k
xizmat ko‘rsatish punktlarini (zapravkalarni), yopllg i qtl}'];h sl‘m.}flca‘ chalari q
tashkil etish, transport vositasi qayﬁshig‘a yuklarni tayyor[gl go'yis 11l e
— vyengil og‘irlikdagi yuklarni tashishda katta metod‘h va yuzab.l. e
dan foydalzni';h hisobiga transport vositasining yuk ko‘tarish qobiliyatidan foy
dalanish koeffitsientini ko*paytirish; L . o . _
— transport agregatining harakat tezligini oshirish, yo'l sharoitlari (bo }rlam“a pr([)
fili l'cngligi qoplimasi)ni yaxshilash, xafvsiz harakatlanish uchun sharoit YE}I?'[.ISI‘I.
qun;port vdsilasinimz texnik holatini yaxshilash va haydov.chtlar .malal.caflm oq 1 |_s}1.
L Transport isk!a;ida traktorlardan foydalanish xususiyatlari. .Bajanlad'igan is 1t—)
ning luricﬁ ya'ni gishloq xo‘jalik yuklari gayerdan qayerga t_ashl]ayqlg_amga‘ qaz:z
tral'%spoﬁa;;);ilalal'i biron-bir dala, qo‘rg‘on, uchastka doirasida, xo‘jalik dom;]m} a
va xo'‘jalikdan tashqarida ishlatiladigan xillarga bo'lm‘adl. T_rakto_xlar' ElSOSﬁlr‘l ;a
o‘re*on. uchastka va xo‘jalik ichidagi yuklarni tashishda ishlatiladi. Traktordan
C . i . : : & ; i y
ﬁ'an;port ishlarida tortish vositasi sifatida foydalaniladi, u transport vositasini yuk
i i itseplar yordamida bajaradi.
langan pritsep, yarim pritseplar y dam . . . | ( .
bifralij(tordan transport vositasi sifatida dala ishlaridan bo‘sh qutlarda_ f‘O).?ddlE.l
nish uning villik ish bajarish hajmini oshiradi. Traktor b_llan transport vositasi (pri-
tsep) birgalikda traktor-transport agregati (TTA) dC.}’l‘ladl‘. o e
Traktor-transport agregatining barqaror ishlashini ta’minlaydigan tortish ku
quyidagi tenglamadan aniglanadi:

' ! 59
P, = G,sin o + f,G,. cosa, (1.59)
__ pritsepning to'liq og'irligi, m; . | -
" 5’; - gﬁ:‘:fseppg’;'fdfi'agfﬁffjg avilanishiga qarshilikni hisobga oluvchi koeffiisient,
il N e
— yo'lni ‘viama giyaligi, grad. o . - o
ﬁisoﬁ?aii;:rlfrgf?f ni Z'ildirakli traktorning g'ildirashiga qarshilik koeffitsienti
C pr {
fie ga teng qilib olish mumkin. L
Bu holda pritsepning to‘liq og irligi:
[P, - G (sinc. + f,, - cose)]
sing + j';,r L COSOL

(1.60)

G

P

)

— traktorning tortish kuchi, H.
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Traktor transport pritsepning to‘liq og‘irligi G, dan uning o‘z og'irligi G/, ni
ayrish orqali aniglanadi.

q:Gpr_ G"pr: (16[)
Yuk ko‘taruvchanlikdan foydalanish koeffitsienti
e S (1.62)
q,

bunda g, — hagigiy tashilgan yukning massasi, .
4q, — hazariy jihatdan tashish mumkin bo ‘Igan yukning massasi, 1.
Traktordan transport ishlarida to’liq foydalanish uchun harakat vaqtini boshqa
turdagi to‘xtash vaqtlarini kamaytirish hisobiga iloji boricha ko‘paytirish lozim.
Traktorni transport ishlarini bajarish uchun ishlatish sharoitlari turlicha

bo‘ladi. Ular yo‘lsizlik sharoitida, gir-adirlarda yoki botqogliklarda ishlatilishi
mumkin.

Shu nuqtayi nazardan to‘rttala g
ishlatish ma’qulroq.

Transport ishlarini bajarishda qo‘llaniladigan traktorning tortish kuchi pritsep

ulanish nugqtasining balandligiga va tortish chizig‘ining yo‘nalishiga bog‘liq.

Yarim pritseplardan foydalanilganda ulash nuqtasining orqa g'ildiraklar o‘giga
nisbatan siljish masofasi katta ahamiyatga ega.

Yuk tortishda yarim pritseplardan foydalanish qator afzalliklarga ega:

— pritsep va yuk og'irligining bir gismi traktorning orqga g'ildiraklariga tushishi
tufayli mazkur g'ildiraklarning yer bilan ilashishi ortadi;

— tuzilishi sodda;

— og'irligi nisbatan kam;

— buriluvchanligi yaxshi va hokazo.

Transport vositalarining tortish kuchini oshirish pritseplarga (yarim pritsep-
larga) yetaklovchi orqa ko‘priklar o‘rnatish bilan amalga oshiriladi.

Pritseplar traktorlarga asosan ulanuvchan, o‘tuvchanligi va buril
vaxshi bo‘lishi kerak.

Traktor poyezdi (traktor bilan pritsep)ning tormozlanish dj
shuni ko‘rsatadiki, u puxta ishlangan, haydovchining bosh
moz yo'li me’yorda bo‘lishi, tormozlash jarayonid
maromda tormozlanishini ta’minlay

ildiragi ham yetakchi bo‘lgan traktorlarni

uvchanligi

namikasini o‘rganish
qarishi uchun qulay, tor-

: ida barcha g'ildiraklarning bir
- : _ digan tormoz tizimj mavjud bo‘lishi lozim.

Shu bilan birga traktor-pritsep poyezdi yo‘l harakati Xavfsizligi qoidalari talab
giladigan barcha jihozlarga, belgilarga ega bolishi shart !

Traktor tirkamalarining tavsifnomas;, Ma’lumki
gishloq xo‘jalik ishlarini bajara olmaydi, shuningdek :qi
- —

traktorning yakka oz
shloq xo'jalik mashinasi

. T ilan gishlo
ham energiya manbayisiz ish bajara olmaydi. Sll}“;{l_c:ay.lqg_'b’ triktor il oy
P p _ g atini tashkil qgiladi.
xo‘jalik mashinasi birgalikda traktor agregatini ashk : o a
JQiShiOC{ xo‘jalik mashinalari traktor bilan birikish turiga ko'ra tirkama, yarim
osma va osma xillarga bo‘linadi. W0l ! ] . g e
Agar gishloq xo?jalik mashinasining og'irligi ish paytida yoki t;??sgtiﬁm\’a?;;f;:
bo‘libcishlash jarayonida o‘z gildiraklariga tushsa, bunday mashina J
tirkama traktor agregatlari deyiladi. _ ) — .. B
Agar ish bajarish va transportlash jarayonida thloc_[ X0 _]atl)llgl qctj?ashmasmmg
og‘irligi butunlay traktorga tushsa, u (15’1_13_“akmr agregalil hllis{z Eili?;hi .uchun trak-
Tirkama jihozlarning gorizontal tekislikda barqaror harakat g b ing e
torning tortish kuchi bilan gishlog xo‘jalik mashinasining —teng 'i dSI qtmasa
; ; irt 0 ;
qarshilik kuchi bir tekislikda yotishi kergz]k.d_ Agar kuchlar bir tekislikda y
C ahigiali i i
mashinaning to‘g‘ri chiziqli harakati buZl‘a. ‘_ _ . - .
) ?:;kg:gf magshinalarning vertikal tekislik boyicha be'qurorllg'l qa.rsh];hk i;lﬁ}:a
larining teng ta’sir etuvchisi bilan tortish kuchi yo‘nalishi orasidagi burc

bog‘liq.

I\Ilgl |
Nazorat savollari
 —

} G o : 5
Qishloqg xo'jaligida transportning ahamiyati mrgadan iborat?

i ini turlari mavjud?
Transport vositalarining ganday : . _ .
Qishlog xo'‘jaligi yuklarini tashishda yo'llarning holati ganday ahamiyatga ega?
Harakat marshrutlarining ganday turlari ma\{jud? o o
Transport vositalaridan foydalanish ko'rsatkichlari nimalarga bog'liq”

O wN

&
)
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JADAL TEXNOLOGIYALAR BO‘YICHA QISHLOQ
XO‘JALIK EKINLARINI YETISHTIRISHDA
MEXANIZATSIYALASHGAN ISHLARNI
BAJARISH QOIDALARI

'2.1. TEXNOLOGIYA, ISHLAB CHIQARISH JARAYONI VA
EHATSIYALAH HAQIDA TUSHUNCHA

O SRS T e St e Ry g et

Istalgan ekinni

: vetishtirish va hosilini o‘rib-vie*ib olish k - jariladigan
bir qator operatsiya yig etma-ket bajariladiga

: 19 Lty lardan — yerni haydash, kultivatsivalash, ekish, ekinni parva-
]?S?]lg;lllzll}; ];,gi];m O:F;t?_ylg‘ib olish, shuningdek, asosiy (don sabzavot, mtfva va
boshatar) oligh ﬂQOasil_gncha qishloq xo‘jalik thsulollari (go‘ng, somon va
Ketma-ketligi bi?;ln ré:ll gan tra‘nsporT va b_0_§i1qa ishlardan iborat. Ishlarni bajarish
fomdalanilzcibn n;ashl‘ 3“}“’% O’ zgartirilishi ma’lum darajada mahalliy sharoitga va
da istalgan ;kinni tl.n ? hamda qurollarga t_’Og‘llq bo‘ladi. Demak, ma’lum davr-
ishlab chiqarish sl1ar){;?t;;;t]lnrtljsg‘i2gi] shizb chiqarish jarayonlarini tashkil etish ham
o ;)a;;lz?k;rgiehnat Eredmetmi (ishl_alnmagan yer, tozalanmagan don va hokazo)
shirtl bo'yicts 0‘q mabsu!c)tga ay_lantlrlb‘ bgra«_:h_gfm vaqt bo‘yicha yoki bajarilish
Ishlsh: ki ;iall;o oog |anga[? |-shlar‘ yig'indisi ishlab chiqarish jarayoni deyiladi.
kR Qo‘c; ‘;l Jagayon_larmi qo'zgraluvchan va statsionar xillarga bo‘lish
(m8511i112{lar)11i11g l:wc=,?n 15_]1Iab chl_qar{sll Jarayo_nlan texnikaviy vositalar
siliishi bil 18 qo 7g almas 1shl(_w b‘erilqd1gan malte_na] (maydon, dala) bo‘yicha
J‘ ‘ ilan, .sFatsxonar ishlab chiqarish jarayonlari ishlov beriladigan materialni
?olzg almas qilib o‘rnatilgan texnikaviy vosita (mashina)larga uzatish bilan xarak-
er, apE}dl. Tashish jarayonlari qo‘zg‘aluvchan ishlab chiqarishning bir turi: yuk
ya'ni ishlov beriladigan material ko‘pgina hollarda transport vositalarj bllL;[] l;,:lriod
f

sigydi.

.Saljﬂanadigan _e:nergiya va foydalaniladigan jihoz (vosit

darz_iiamga qarab, ishlab chiqarish jarayonlari

Xanikaviy dvigatel yordamida bajariladi izatsi

; aviy | 3 gan mexanizatsiyalashoan- i

1shibat1lad|gan elektrlashtirilgan: maxsus avtomatik qtlri;}l;jz!lriiShégdn, clekity y.untm'a]'c.n‘

ladigan avtomatlashtirilgan xillarga bo‘linadi el hgRstanp k-

Qishlog xojalik mahsulotlari ish] -
_ ab chiqarish turlj xi] ip i

W o : : Gl urli xil ish jara ini bajari

g'lig. Ularga, dastlab ishloy beriladigan materialga zasj-ur f)‘:g]nk]jﬁgiﬁijl?ar:iz

] Sita)larning  texnikaviy
mcxan|za151yalashtiriImagan; me-
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yoki biologik o‘zgartirish kiritish (yerni ishlash, urug‘ni yarovizatsiyalash, yerga
o'g‘it solish va boshgalar)ga mo‘ljallangan texnologiya jarayonlari kiradi. Masalan,
don vyetishtirish uchun yer haydaladi, yumshatiladi va tekislanadi, ya'ni urug‘ning
unib chiqishi, o‘simliklarning rivojlanishi va o‘sishi uchun eng qulay sharoit yarati-
ladi. Urug* ekishga tayyorlanadi (dorilanadi, tozalanadi) va ekiladi. Ekinlar
zararkunandalardan himoya qilinadi. Don pishib yetilgach, yig‘ib olinadi, quritiladi
va tozalanadi. Shunday qilib, texnologiya jarayonlaridan har qaysisi ishlanadigan
materialni o‘zgartiradi, uni yangi holatga o‘tkazadi va don ishlab chiqarish jara-
yonlarining tarkibiy gismi bo‘lib hisoblanadi.

Texnologiya jarayonlari urug‘, o‘g‘it va boshga materiallar joydan joyga
tashiladigan jarayonlarni ham oz ichiga oladi: tashish jarayonlari ishchilarni, tay-
vor mahsulotni va texnika vositalarini tashish magqsadida ham amalga oshiriladi.
Texnologiya va tashish protsesslari bir qator yordamchi jarayonlarni bajarishni
talab etadi. Bunga mashina va maydonlarni ishga tayyorlash, yuk ortish-tushirish
ishlari, agregatlar tuzish va ularga texnikaviy xizmat ko‘rsatish kiradi.

Ishlab chigarish jarayonini bajarish uchun birin-ketin kerak bo‘ladigan
texnologiya, transport va yordamchi operatsiyalar ro‘yxati ishlab chiqarish jara-
yonining texnologiyasini ifodalaydi. Bunda jihozlar, ish bajariladigan muddat,
materiallarni sarflash normasi, agrotexnikaviy talablar, jarayonda gatnashuvchi har
qaysi agregatning unumdorligi va ularning kundalik unumdorligi ko‘rsatiladi va
ishlab chigarish jarayonining texnologiyasi aniglanadi.

Texnologiya jarayoni materialning xossasini yoki holatini o‘zgartirish maqsadi-
da turli texnikaviy, fizikaviy yoki kimyoviy vositalar bilan ularga ishlov berishni
ta’minlaydigan ishlab chiqarish jarayoni operatsiyalarining yoki ketma-ket bajari-
ladigan bir necha jarayonlarning yig‘indisidir.

Ishlab chigarish operatsiyasi ishlab chigarish jarayonining bir gismi hisoblana-
di. Jarayonlarga o‘xshab, operatsiyalar ham quyidagicha bo‘ladi: ta’sir natijasida
material holatini o‘zgartirishga olib keluvchi texnologiya operatsiyalari; ta’sir nati-
jasida materialning siljishiga olib keluvchi transport operatsivalari; texnologiya va
tashish operatsiyalarini bajarishga moslashgan va ularni yengillashtiruvchi yordam-
chi operatsiyalar.

Texnologiya jarayonini ratsional tashkil etishda mashinalardan samarali foy-
dalanish maqsadida ularni to‘g’ri tanlash va navbati bilan ishlatish ko‘zda tutiladi.

Qishlog xo‘jalik mahsulotlari ishlab chigarishda agrobiologiya fani yutuqlari va
tajribani tadbiq qilish bilan bir qatorda ilg‘or texnologiyani qo‘llanish, texnikadan
foydalanish samaradorligini yanada oshirish va kompleks mexanizatsiyalashtirishni
I ivojlantirishning muhim sharti hisoblanadi. /lg‘or xo aliklar tajribasi shuni ko‘rsa-
tadiki, texnologiya kartasi tuzish ishlab chiqarish jarayonini yaxshiroq tashkil etish-

23 imkon beradi.




_Texnologiya kartalari konkret sharoitni hisobga olgan holda barcha ishlarni
to‘ll_q rejalashtirishga, texnikaga bo‘lgan ehtiyojni aniq belgilab olishga va undan
ratsional foydalgmishga imkon beradi. Bundan tashqari rejalashtirilgan hosilni olish
uchun ke.rak bo‘ladigan mehnat va pul mablag‘lari sarflanishini hisoblash mumkin.
Tegngloglya kartalari tuzishda ilg‘or agrotexnika va ishlab chiqariladigan mahsulot
b'n']lglga eng kam mehnat va mablag* sarflangan holda barcha operatsiyalarni baja-
n?.hga garatilgan texnologiya jarayonlariga go'yiladigan maxsus talabfarga asosla-
nish kerak. i
bajafi:}?s;ru?i%r;tﬁxnlja\il}f ]ta]zlablarga quyidagilar: bqrcha operatsiyalar uchun ishni
A flc ri/urm ]1(5 1hash uc_hun 15?313;[1 llS.Llll (ag‘darib, ag‘darmay, aralash
chuqur!ekilishi ek‘}? ekis L‘I?LIII‘, uru_g ning _blr tekis tashlanishi va bir xilda
b usuli, 0‘11‘§hnl2r]m8812 ga]lam qat_orh o‘roq mashinalar bilan o‘rishda
e i b!;] a]and]_lgu.poya]arm' taxlash xarakteri, yo'l qo‘yiladigan
taliblae. farmoines S{qa_ﬁf RIMQI. Ope.r.atswalardan biriga go‘yiladigan maxsus
i 3 g bajarilishidagi tashkiliy va texnologiya xususiyatlarini ifoda-
vetisggiit;;bv;eiggilﬁﬁly% _];ar(.alfl_n 100 ga ekin maydoni hisobiga har gaysi ekinni
ish o B Bir ;)ktrl -yig'ib olish uchun mo‘ljallab tuziladi. Bu esa har qaysl
bt Tenglog ag.a ar n;ayidonga mehnat va mablag® sarfini aniglashga imkon
o c}{i iJghl"ayon arl va ayrim operatsiyalarning sxemasini bir necha
i ratsiona(}ik ; tInalqsar:igg l'l'lll\:’()ﬁ(]dll’. Bu esa keyingi tahlil qilish vaqtida

i ]?l anlab ohshga_ imkon beradi.
ajratilgin ma};rd o];gil C]ftgan _Sarf—xgrfljat ko‘rsatkicl_ﬂari bo‘yicha har qaysi ekinga
i CHlln dun f&J&la\shUn!g_an sa'rf-xarajat aniglanadi. Agar u yoki bu
S 13: onmng‘ bhargm _turlhtuman,_ masalan, sug‘oriladigan va
s teki% vé l;c 11<S va tog;, .etag[ga Joyla_shgan. kl;h}k, konfiguratsiyasi yomon
Solic stUZiSh " bt;nc:;o_bl?l l;‘, .texrlologlya k:ar_tasml har qa)fs_i maydon uchun
i o 1shlab chigarishning o‘ziga xos sharoitini hisobga olish

Karta tuzishda ayrim operatsiyalarni bajarish uchun mashi i p ;
agregatlarni komplektlashga alohida e’tiboererish kerak. n;;srl;;:ﬂz::i i(ac;:if;}::kid

lashda mashinalarnini ikavi :
ninig texnikaviy va eksplutats carakterictibacind
kerak g p lon xarakteristikasinj hisobga olish

Karta tuzishda ayrim operatsiyalarni baj
agregatlarni komplektlashga alohida e’tibor berish kerak
lashda mashinalarning texnikaviy va eksplutatsion xac k A
kerak, bunda sanoatda ishlab chiqgarilayotgan voki Ff;'llt;sr;

chiqarish ko‘zda tutilgan eng s i
9z ‘ samaralj mashinalarda i
¢ ‘ ; . ) di'ddn :
mo‘ljallanadi. Shuningdek, ana shy davr ichida brakka chir:]ml??lmal
o S dartim

arish uchun mashinalarni tanlash va
gregatlarni komplekt-
stikasini hisobga olish
itirilgan davrda ishlab
foydalanish
aydigan mavjud
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mashinalarni ishlatish ham hisobga olinadi. Kartada agregatlarning prinsipial sxe-
malarini (ularming xususiyati va asosiy xarakteristikasi ko‘rsatilgan holda) joy-
lashtirish mumkin. Kartada mashinalar konstruksiyasiga ratsionalizatorlar kiritgan
takomillashtirishlar ham ifoda etilishi kerak.

.,Karta tuzishni quyidagi har qaysi ish turi bo‘yicha umumiy ma’lumotlar va
ko‘rsatkichlarni unga kiritishdan boshlash kerak: ekinning turi, navi, ekin may-
doni, o‘tmishdosh ekinning nomi; urug* ekish va o‘g'it solish normasi, hosildorlik,
asosiy va go‘shimcha mahsulotlarning yalpi hosili, 1 gz yerni haydashda traktor va
gishloq xo‘jalik mashinalarining amortizatsiyasi, joriy remonti hamda ularga
texnikaviy xizmat ko‘rsatish va ularni saqlash sarf-xarajatlari; bir tonna-kilometr-
ning planli tannarxi; bundan tashgari, mo‘ljallangan ekin ekiladigan maydonning
Xususiyatlari (konfiguratsiyasi, relyefi, ifloslangan-ifloslanmaganligi, hosildorlik va
hokazolar) aniqlanadi; mahalliy o‘g‘itlardan maksimal foydalanish tadbirlari belgi-
lanadi; qishloq xo‘jalik texnikasining mavjudligi va holati tekshiriladi; yangi
mashinalar sotib olish zaruriyati aniglanadi; mexanizatsiyalashtirilgan va qo‘lda
bajariladigan ishlar bo‘yicha ishlab chigarish normasi belgilanadi; xarajatlarni
hisoblash va texnologiva kartasining alohida grafalarini to‘ldirish uchun kerak
bo‘ladigan boshga ma’lumotlar tayyorlanadi.

2.1.1-jadvalda texnologiya kartasining taxminiy shakli keltirilgan.

2.1.2- jadvaldagi 2-grafada ekinlarni yetishtirish va hosilni o‘rib-yig‘ib olish
(erni ekishga tayyorlashdan to hosilni o‘rib-yig‘ib olishgacha bo‘lgan ishlar, ularni
maksimal mexanizatsiyalashtirishni hisobga olgan holda) bo‘yicha barcha opera-
tsiya va jarayonlarning ro‘yxati beriladi. Agar xo‘jalikda biror texnikaviy vosita
bo‘lmasa, u holda ro‘yxati yordamida, qo‘lda bajariladigan ishlar Kkiritiladi. Ish
hajmi bo‘yicha ma’lumotlar (ga, t, tkm) 3-grafaga yoziladi.

Traktor ishlarini hisobga olishda yagona birlik sifatida shartli gektar gabul
gilingan; shartli gektar namligi 20—22% bo‘lgan o‘rtacha qumoq, toshsiz tuproqli
yerlarda boshogli ekinlar ekilgan 1 ga ang'izni korpusi standart, solishtirma
qarshiligi 49033 Pa (0,5 kgk/sm?) bo‘lgan plug bilan traktorning 1,4 m/s
(5 km/soat) harakat tezligida haydashga tog'ri keladi; bunda yerning relyefi tekis
(giyalik burchagi 10 gacha), dengiz sathidan ko'pi bilan 200 m baland bo‘lishi
kerak; paykalning bo‘yi 800 m; maydon to‘g’ri burchakli shaklda bo‘lishi kerak.

S-grafada har qaysi operatsiyaga, masalan, haydash, kultivatsiyalash
chuqurligiga; kultivatsiyalash, boronalash, urug® ekish soniga qo‘yiladigan agro-
texnikaviy talablar kiritiladi; 6-grafada agregat tarkibi — traktor va mashinalarning
Markasi va mashinalarning soni ko‘rsatiladi. Shunga qarab, xizmat giluvchi shaxs-
larning soni ham (7- va 8- grafada) ko'rsatiladi. Qishlogq xo‘jalik ishlari qgizigan
(ekish, hosilni o‘rib-yig‘ib olish) davrda ish kunining davomiyligi turlicha bo‘lishi
mumkin, shuning uchun 9-grafada ish kunining davomiyligi soatda ko‘rsatiladi.
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10-grafada agregatning 1 soatdagi ishi, 11-grafada agregatning ish kunida bajargaﬂ_
ishi ko‘rsatiladi. Bir ish kunidagi mehnat unumdorligi agregatning bir soatdagi
unumdorligini ish kunining soatlarda ko‘rsatilgan davomiyligiga ko‘paytmasiga
teng.

Texnologiya kartasidagi muhim ko‘rsatkichlardan biri
agrotexnikaviy muddatlari hisoblanadi. Kalendar muddatlar (12-grafa) bajariladi-
gan operatsiyani boshlash va tugatishning agrotexnikaviy nuqtayi nazardan
magqgsadga muvofiq muddatlarinj belgilab beradi. Bu muddatda ob-havo noqulay

yomg'ir, sovuq bo‘lishini, shuningdek, dam olish va bayram kunlarini hisobga olib,
tuzatish kiritiladi. Bunda ish kunlarining soni (13-grafa) ko‘rsatiladi.

ishlarni bajarishning

2.1.1jadval

- Texnologiya kartasining taxminiy shakli
Ekinni yetishtirish va hosilni o‘rib-yig‘ib olish bo‘yicha texnologiya kartasi

viloyat tumandagi

nomli fermer xo'jaligida
Ekin asosiy mahsulotning hosildorligi ga/s
Navi Qo'shimcha mahsulotning hosildorligi ga/s
Maydoni ga Asosiy mahsulotning yalpi hosili 8
O‘tmishdosh ekinlar Qo‘shimcha mahsulotning yalpi hosili_ s
O‘g'it solish, ga/s
Urug' ekish normasi s/ga
Organik o‘g‘itlar Mineral o'g‘itlar
Go'ng azotli
Torf-kompost fosforli
kaliylij
Ekinni

yetishtirish va hosilni 0‘rib-yig'ib olish 2.1.2
gan operatsiyalar hamda jarayonlar

Ish birligi (1 ga, 1 v ga ketgan mehnat sarfini aniglash uchun a
ko‘rsatuvchi shaxslar sonini agregatning bir soatdagi
kerak (14-grafa), Hisoblanadigan maydonga sarflangan mehnatnj aniglash uchun
hosil bo‘lgan bo‘linma butun ish hajmiga ko*paytiriladi va Is-grafaga yoziladi. Bir
agregatning belgilangan muddatdagi ishini topish uchun (16-grafa) uning kunduzgi
ish unumdorligi ish kunlari soniga ko‘paytiriladi.

Agregatlar, (traktorlar, kombaynlar, Mashinalar)ga bo‘ladigan ehtiyojni
aniglashda, gektarlardagi ish hajmining ko‘rsatkich; agregatning ish kunlarida
bajargan ishigq bo‘linadi va natijas; 17-grafaga voziladi. Bajaril,r:an ish birligiga
sarflangan yonilg‘i normasi (18-grafa) Spravochnik bo‘yichg aniglanadi \;a I ga eki-
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-jadval bo‘yicha bajariladi-

gregatga xizmat
unumdorligiga tagsimlash

ladigan maydonga aylantirib hisoblab ch_iqiladl ({Q-gmfa‘).[ lAgrigo%Fgﬁkxil;?l]aat:
ko‘rsatuvchi shaxslarning ish haqiga ketadigan ?cqra_]a't['dl“ q_:s”; (;Ez(;mia muvofig
chiqarishi ishchilari mehnatiga haq to‘.[a.sh to'g F}Sfdﬂgl If{nd‘thq e sgtkasi aibil
aniglanadi. Hisobga asoslanib, kunduzgi lghba_v ta’rif stav ?;,Sl' ‘-uvchiﬂing malakasi
qilinadi, bunda miqdoriy ko‘rsatkichlargina o.?mas, bal_k{ d'aji:lohida elgmentlarga
hamda bajarilgan ish vaqtidagi sharoit ham hisobga ofh::: l(-JZihdi
to'g'ri keladigan ish haqgiga ketadigan xarzfjatla_lr 29-‘%?%[%{15311 ;o‘ﬁg yonilg‘i sarfi
Texnologiya kartasining barcha grafalari to Idlring;” bo‘vicha) va bevosita
(18, 19-grafalar bo'yicha), mehnat sarfi (14,15-gra "afrha) yigtindisi  yoziladi.
ekspluatatsiva sarf-xarajatlari (25, gﬁﬂg'mfa]m blo }ItC l4—g-r'1fadagi ma’lumot
Malisalat bitligiea sa;ﬂanad‘ig;;lgi i?a:]}]ssillgz)rlf;:lill<al1l(3(;;?taning y:lqorisida. sarlavha
‘vicha ol ig‘indini rejads S el ishti
osid Kossatiaany beih Yo b malsulr oo Holdorikia, bl yerl
mablag® 25-grafadagi ma’lumotlar yig'indisini rejadagi h
bilan aniglanadi. 212-jadval

i : atning ishi Ishlash
B Xizmat = Agregatning i ]
l 58 i = muddati
z & = 5 ko*rsatuvchi 5 i
55 25 ¢ = 5 shaxslar g
k! o = e 5 = = 3 .
= = 9 = :
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Texnologiya kartalari tuzishda faqat texnologiya jarayonlarining soni va tartibi-
ni aniglabgina qolmasdan, balki ularning har qaysisiga qo‘yiladigan agrotexnikaviy
talablarni ham ko‘rsatish kerak. Agrotexnikaviy talablarning barcha ko‘rsatkichlari
qishlog xo‘jalik ishlarining sifatini ifodalovchi majburiy normativ hisoblanadi.
Ularni shartli ravishda 3 guruhga bo‘lish mumkin.

Birinchi guruhga ayrim ishlab chigarish Jarayonlarining muddati va doimiyli-
gini ifodalovchi ko‘rsatkichlar kiradi. Ishlar aniq, ko‘pincha gisqa muddat ichida
bajarilganda maydon birligidan eng yugori hosil olish mumkin. Masalan, hosil
bevosita o‘rib-yig‘ib olingandan so‘ng yerni kuzgi shudgorlashda kechki shudgor-
lashga nisbatan ko’p hosil olinadi. Ayrim ekinlar (suli, bug‘doy va boshgalar)ni
erta va juda gisqa muddatda (6—8 kunda), tariq, grechixa kabilarni ancha kech,
yer yaxshi gizigan vaqtda va bir necha marta kultivatsiyalanib, begona o‘tlardan
tozalangandan keyin ekish magsadga muvofiqdir. Har qaysi ekinni o‘rib-yig‘ib
olishning ma’lum muddati bor, bu muddatda uni nobud gilmay yoki eng kam
no_budgarchi]ik bilan yig‘ib olish mumkin. Shunday qilib, gishlog xo‘jalik ishlab
chigarishining mahsuldorligi ko‘p darajada turl ishlab chiqgarish jarayonlarining

béjarilish muddatiga bog‘liq bo‘lib, bu uning xarakterli xususiyatlaridan biri
hisoblanadi.

Ikkinchi guruh ko‘rsatkichl

S . ari ishlov beriladigan materialda sodir bo‘ladigan
O'zgarishlarni, ya’nj texnologiy.

AT a jarayonining mohiyatini ifodalaydi. Masalan,
yerni ishlash f:huqur]igi, ayrim tuproq qatlamlarini aralashtirish, yumshatish dara-
JflSl,. tuproq zichligi (hajmiy og'irligi)ning 0‘zgarishi, begona o‘tlarning toza kesi-
I{slu, mahsulotning qo‘shilmalar bilan ifloslanish darajasi, urug‘ning bir xil chuqur-
likda ekilishi va hokazolar.

Uchinchi gruppa ko‘rsatkichlari material sarflash normasini, shuningdek, mah-
sulotlarning sifat va miqdor jihatdan isrof bo‘lishini (urug® ekish, o‘git solish,
zaharli ximikatlarni sarflash normalarini, shuningdek, yig‘ib olishda don, urug‘lik
Va tugunaklarning shikastlanishini ) 0°z ichiga oladi.

Iqlim va tuprogning xilma-xilligini hisobga olib, ekinlarni yetishtirishdagi bir
?dl texnologik sxemani barcha hududlarda qo‘llash mumkin emas. Qishloq x0'jalik
ishlab chigarish texnologiyasi ko‘p darajada tabiat omillariga bog'liq. Tabiiy sharoit
uzluksiz o‘zgarib turadi, shuning uchun ularni doimo o‘rganish, ishlab chiqarishga
ta’sirini aniqlash, ularni boshqarishga harakat qilish kerak. Demak ishlab chiqarish
texnologiyasini doimo takomillashtirib borish va bunda yangi’te ik { har
tompnlama foydalanish lozim. Hihaman: ba

Eﬂg takomillashgan qishloq xo
Xofalik ishlab chigarishi texnologiyasini 0‘zgartirishga olih
tejamli va progressiv texnologik sxemalarnj ishlab ¢l

llg*or texnologiya alohida-alohida oddiy ishlab
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‘jalik mashinalarining

Joriy etilishi qishloq
g keldi, natijada ancha
1qish zaruriyati tug‘ildi.

chiqarish operatsiyalarini fagat

yagona jarayonga birlashtirishni emas, .balkl_glfat thatdan.:,fetl)r;{g;;‘isc';:i:illz:1 1;;;[;?1111;2"
lashgan (ayrim operatsiyalar sonini q1sqart1r1.sh‘v.a Llla_rr}[l jjmkon i)
tsiyalashtirish hamda avtomatlashtiri_sh dﬂI'El‘]aS_IT!] ogf;mmgzzarda et
texnologiya jarayonlari va mashinalarni 1shlak{ ch1q1shn{ 1an'f nl o Snpis ot e
traktorlar ishlatila boshlagandan keyin, yangi pl_'ogr_cssliv t_e,\nf::j 3,,1 oo
ularga tegishli mashina hamda qurol].arlm joriy et1s!? im 012)11::; 35%;11 wg:ﬁ o
Eng yangi mashinalar kompleksining _progrcssw teim : ?yiShlab b
mahsulot olishni ko‘paytirishga, shumn_gdek., ' 1112115u qriShcq iy e
sarflanadigan mehnat hamda pul sarf»xarzuatlarml l\amalytrrni ?;kommasmirisimi
Mashina agregatlaridan foydalanis!m _tex_noioglk _sxem?]‘ai Rivs wiinpisciuns
yengillashtiradi, bu esa gishlog xo‘jalik ishlab chiqarishin p

tsivalashtirishga o‘tishda muhim rol o‘ynaydi.

)

Qﬂazorat savollari
_

1. Texnologiya ishlab chigarish jarayoni va operatsiyalari hagida aytib bering.

i anday tuziladi? . b _
: T?X;IOIO%("Eﬁg?:lgbcllarini i}s(hlab chigarishda fan-texnika yLlltuqlan 0 rmmégvs;f:laamng:
i. ‘?éinglggikjishlab chigarish jarayoni tashkil etishda mashinalardan ganday

i laniladi? . i - i
vl fg?’d?rexnologiya kartasidagi muhim ko‘rsatkichlarni aytib bering.

EKINLARINI YETISHTIRISHDA |
ILG'OR TEXNOLOGIYALAR

alik ishlab chigarishini texnika bilan qurollantirish va dehqonchi-

ishlog x0'j 4 : oialioin irishdagi hal

lik j'iglyonlarini mexanizatsiyalashtirish gishloq xo'jaligini yuksaltirishdag

ale -
. £ an biri hisoblanadi. SR
iluvchi omillardan biri hisob - s i eski texnikani doim
= Qishloq xo‘jalik ishlab chiqarishida texnika progressi eski m\mkq}:lilna!arni
tqkon]ih]]-‘[shlil'ib borish voki uni yangisi bilan almashtirish: tirkama mas
e C ’ i

j ' ini al i iaradiganlariga, ya'ni
osma mashinalarea. bir xil ish bajaradiganlarini har xil ish bajaradiga g
K - =y

irish yo‘li bilan amalga oshiriladi. Bunday

¢ i i ‘zida bitta emas,
mashinalar maydon bo‘ylab bir marta o tgandz} tjur‘ vaqtn.u';i 'r?riqulfi e T
balki bir necha xil ish, ayrim hollarda butun bir jarayonni ~{ik(;‘iligiga e
yugori hosil olish va gishlog xo‘jalik mahsulotlarining mo

mumkin emas.

mashina-kombaynlarga almasht
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Hozirgi vaqtda o‘zaro almashtiriladigan ish organlari va uzellari bo‘lgan hamd_a
yuqori tezlikda ishlay oladigan mashinalar ishlab chigarilmoqda. Ishlatish muddati-
ni oshirish magsadida mashinaning alohida detal va uzellarini tayyorlash
texnologiyasi takomillashtirilmoqda.

Mehnat unumdorligini oshirish, mahsulot ishlab chiqgarishni ko‘paytirish va
uning tannarxini pasaytirish qishloq xo‘jaligini yuksaltirishda hal giluvchi ahami-
yaiga ega. Bunga gishlog xo‘jalik ishlab chiqarishning barcha tarmoglarida yildan

vilga izchillik bilan kompleks mexanizatsiyani tadbiq etish yo‘li bilan erishish
mumkin.

Kompleks mexanizatsiyalashtirish d

eganda, gishloq xo'jalik ishlab chiqarishini
mexanizatsiyalashlirishning har tomo

nlama rivojlangan bosgichi tushuniladi.
Bunda ishlab chigarishning hamma sohalarida (dehqonchilikda. chorvachilikda,
sabzavotchilik va hokazolarda) barcha asosiy va qo‘shimcha ishlar mashinalar yor-
damida hamda hozirgi zamon agrotexnikaviy talablariga mos ravishda bajariladi.
Qo‘l mehnati fagat mashinalarni boshqarishda, ularga xizmat ko‘rsatishda va
mashinalardan foydalanishda yuqori unumdorlikni ta’minlashda ishlatiladi.

Kompleks mexanizatsiyalashtirishda aviomatika vositalaridan foydalanish, har
qaysi zonada yuqori texni -igtisodiy ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan mashinalar kom-
pleksini joriy gilish ko‘zda tutiladi.

Mashinalar tizimj kompleks mexanizatsiyalashtirishning moddiy-texnik asosini
tashkil etadi. Mashinalar tizimi — texnologiya Jarayoni va unumdorlik bo‘yicha
0'zaro bog'liq bo‘lgan turl; mashina va transport vositalarining yig‘indisi bo‘lib,
tugal texnologik sikining barcha ishlab chiqarish jarayonlarini har tomonlama
(kompleks) mexanizatsivalashtirishni ta’minlaydi.

Mashinalar tizimi qgishlog xo‘jalik korxonalarining ixtisoslashtirilganligiga va
gabul gilingan agrotexnikaga, ishlab chigarish Jjarayonlari texnologiyasiga, material-
larni tashish hamda ishlayotgan agregatlarga xizmat ko‘rsatishni tashkil qilish
sharoitiga qarab tanlanadi. Ular quyidagi guruh bo‘linadi:

— ayrim ekinlarni vyetishtirish va hosilni o'rib-yig‘ib olish uchun (
gand lavlagi yetishtirishda);

— bir guruh oOperatsiyalarni bajarish uchun (masalan, pichan uchun o‘t o‘rish-
da); gishloq xo‘jalik ishlab chigarishining alohida tarmoglari uc
dalachilik, sabzavotchilik, chorvachilikdagi ishlab chiqarish
xanizatsiyalashtirishda);

— muayyan gishloq xo‘jalik zonasidagi
hida xofjalikdagi ishlab chiqarisl
uchun;

— Mmuayyan zona uchun
yo'nalishiga ega bo‘lgan alohid

masalan,

hun (masalan,
Jarayonlarini me-

Yoki shu zona y

! ok chun xos bo‘lgan alo-
1 Jarayonlarini kompleks |

Mexanizatsiyalashtirish

Xos bo‘Imagan yoki

: _ 0°ziga xos ishlab chiqarish
a qishlog xo'

alik korxonalari uchun
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Don yetishtiriladigan xo‘jaliklarda is!]la_ti[adigan_ mas_]:u:jz_lie;; Sﬁ:;?ﬁ?;]:‘:lzil:
zig'ir va hokazolar vetishtiriladigan .\'O‘Jallk]ﬂll‘da ?s.h]a:!].a :bm e
temasidan farq giladi. Mashinalar fagat palrvarls‘h q‘llma lgannicn . [abiiy-iaqtisodiv
nadigan ekinga qarab emas, balki shu ekin ekiladigan zonaning 3

aroitiga garab ham tanlanadi. : _ ﬁ
Shdr(l‘)\;lt;lzslz?i:.l a;‘.?igl‘oriladigan va lalmikor (sug‘onlmaychgaj])‘yerlqrdla l:;lig Cilc:\’u Eltil;lg
ishtirishni leks mexanizatsiyalashtiri
lavlagi, sholi va boshqalar vetishtirishni .Rt.om[:l\ ' ol s g
mashinalar sistemasiga turlicha talab qo‘yiladi, blrl'()?[ L‘lcqrﬂa; e ko‘I; ey
shartga — mahsulot birligiga eng kam mehnat va mablag® s 3
su lishga javob berishi kerak. o o o ashinalar
loi\ogaihflojhidu mashinalar bilan bajariladigan opequ51_\f;1igrol:;r§]l:1 t;}:-a?ismini
sistemasi bilan amalga oshiriladigan yagona‘t_exnolo;giai éth;yondaz i o
tashkil etsa yoki bu operatsiyalarning har qay'SIS| texnokt‘:r%Ll J(;kinga isl;lov el
gan tartib va muddatda bajariladigan bo‘l?zlgézfigi l;]};l(c?h;jrjsh s
siqteﬂ'?sil:ilgi cl]‘l{ll]l"] c.T;y;i mashi:a undan keyin ish bajaradigan [Emshr;r;aie}i] 1;3;3 11-1
;I;a:'oit yar;tib berish ucm}n_ mo‘]jallang}all;. Eizzll:;xsilfiiﬁz;& I(])ga;n 1;;.50-'153, w1
o 9u'mbl'(:ﬂxislh; ﬁfglrtrfil}fgzlll éizlc?iﬁgaag?lryser i);hlanadigan shudgorqi _yaxs}tlil t;:]klslé:ig:]
e g ' , i makkajo‘Xxori poyasini pastda radl.
‘Isa, silosbop massa o‘rish kombaynlari makkajo*xori poyasini [ i
gois[l?lt;qs;lgizlii ishlab chiqarishining har bir n_m.ravkl‘(all: ‘[63"01[;%31? f(z;rrz;)]/{om izchil
ing uchun takomillashgan mashinze a ularga - _
unugl(;[;’rligkda ishlaydigan qo‘shir-nc_:ha moslama Eadm)dioﬂﬁﬁ?I;Er;]jaml;ﬂﬁ)
chigarish jarayonining ma’lum ritl_mm satglash magsadi al e b =.aramchani
i i olni g‘aramlash jarayoni quyidagi opf:mts!ya ardan: g an
DICI1811 yOkI_D?kOr kli balandlikka ko‘tarish, katta qilib g'aramlash, uni g aram
i Ull_l fe‘l;l a zichlashdan iborat. Dastlab ishlab chigarilgan g‘arqnﬂa:gmh-
ke laqslm]fl-‘» V(;r'ltsi'jfaclam fagat 1 tasini bajargan. ya'ni g'aramchani ko tant?
g et l(inada mehnat unumdorligi uncha yuqori bq‘lmz_lgan_, cht_mkl
bell‘gan.413:{1:1?;;_::2;{; qo‘lda bajarilgan. Keyinchalik 2 ta operats_;yarlzl bf‘lﬁ'l:]lfji:jgj?i
olga ¢ s S : i
?nafg?nalar ishlab chigarilgan. Hozirgi garam'ldgklci}tl':irlil salzfiy;m;gl:zm pzmb—
qo‘shimcha moslama bilan jil'lo?!]?l'lijg'cllhrigll ;'ll(;:::rllcllilatrl1igbir R i iR,
Jlgfa?:jdaan r;aqsg]:llagﬁ;av;;pge;:g?ylabiy g‘argmchalami zichlash operatsgfl;; d?&gﬁd;;i;
. i 0y o
tsiyalashtirilmagan. Hozirgi vagtda poxolni mgydalaydlgan Ys-;i;mqurilmalar ol
Mashinalar ishlab chigilgan. Ular pnc‘vmatlk _fol ]'n-ei(a-][]':[i:‘ishi‘li i
Jihozlangan bo‘lib, barcha operatsiyalarni mexanizatsiyalas 3




Birinchi bosgi it v
tsiyala&?ﬁ?slhiﬁlssslc?a’a};]nm 1'shlab chigarish jarayonlarini kompleks mexaniza-
yonlar vzluksiz bitta sikle adi. Bunda dastlab alohida-alohida bajariladigan jara-
Nl b Old,SI_fli{a yoki potok usulda kema-ket bajarila boshlaydi.
siki davomida yoki potok | ultivatsiyani, o‘g'it solish va ekishni bitta agregat bir
muddatda tugal]aydiI;an bilrjsmd; ishlaydigan va maydonga ishlov berishni ma’lum
jarayonini hosil qilish uch m;(c 3 agregat bajarishi mumkin. Uzluksiz texnologiya
dorligini bir biriga mog U;l Ompleksga ?muvchi alohida mashinalarning unum-
ta’minlash kerak. Dop ;}35]’ va ishlanadigan mahsulotni o'z vagtida tashishni
usulda tashkil etishga narint kombaynlar bilan o‘rib-yig'ib olish ishni potok
dorih O‘Simiiklarg‘ .rlms_ol bo‘la o'ladr. Bunda sutka davomida ma’lum may-
ladan olib ketiladi: yor g . C112dl; PoXol va somoni yigfib olinadi va da-
g g Yer yuzi yumshatiladi; yig‘ib olingan don quritiladi, tozalanadi

Potok usl);ldal isc;:; Zaq{al}adl.gan omborga tashiladi. ,

bunda bir xil tipdagi l?ir Ch'?l"'mhda bu jarayonlar turli mashinalarda bajariladi;
bir xil tipdagi mashinalar ors - inalardan foydalanish mumkin. Gruppadagi
uzluksizligini ta’minlash ucl?m glammg unumdorligi bilan aniglanadi. Potokning
dorligi bir i bo‘lishi un barcha _Emppadagi mashina agregatlarining unum-
Takomillashgan mashinalar « e 2 S¥aIr qatiy tartibda bajarilishi kerak.
ridan  foydalanish i;lfl[ at]; OI:'}eTatSl-y alar-aro, transport va yuk ko‘tarish qurilmala-
avtomatlashtirishgé’ imk ab chiqgarish jarayonlarini mexanizatsiyalashtirish va
BE inimdodics b4;_m l?eradl‘. Potokda qatnashuvchi ba’zi mashinalar grup-
yuqori bo‘lgan hollgard P Imay, oldingi gruppalarda keyingisiga nisbatan
shartli potogi (norma da texnologiya kompleksi ishlab chigarish jarayonlarining
heladic Masclon, B axll_ ortiq ta}:yorlafnganbmahsulot]ar to’planib qolib) vujudga
yig‘ib olib yancl',lish Sisk?iq L?rﬁnhz;run;lﬂglze?‘?g’ ¥ gig‘mhda PR e g
T 1 S R, Sl iml: 1shdan orgada qolishi 2— - L
ni i;%]]akrz;ak'{'rgt;l L e e ) ‘GXHOIO«%?Y& jarayonz‘idl;u;d;r?su[ﬁ)l:-
ol mase;[]an Sb o zd_a tujcllsa, plr .nlcchta parallel potok — linivalar vui

3 ; 'oshoqh ekinlarni o‘rib-yig‘ish vaqtida d : _VUJL_ldga
poxo}l{nmhsulotlan potok liniyasi vujudga keladi on potok liniyasi va
Xanizn‘fl’lfc‘:lrplzrjhig"laexizgizatsn}i@lasl?tlns_hning ikkinchi bosqichi mashin -
yetishtirishdagi bzm:haa E-uqamh Jarayonlarini emas, balkj y ok'm?:: o
bo‘yicha butun ish silc!ix'li‘w:l:)pE t_armqq (dehqonchiljk, Chorvach‘l'ky i

. ajarish bilan Xarakterlanadi ¥ V2. bashualar)

oshirish uchun ekin yoki tarmoq b

100% bajarilishini ta’minlovchi qovs vicha barcha i

shimchg moslam
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;Ill&b chiqar‘ish Jarayonlarining
Va mexanizmlarni o'z ichiga

oladigan mashina va qurilmalar sistemasi talab etiladi. Bunda yuk ortish-tushirish
va tashish, shuningdek, mahsulotlarni hisobga olish, uning sifatini aniqlash va
hokazolar to‘liq mexanizatsiyalashtirilgan bo‘lishi kerak. Mashina va qurilmalar bir
Xil unumdorlikka va turli energiya manbalariga ega bo‘lishi mumkin.

Kompleks mexanizatsiyalashtirishni rivojlantirishning uchinchi bosqichi elektr
energiyasidan har tomonlama foydalanish va ishlab chiqarish jarayonlarini keng
avtomatlashtirish bilan bog‘liq. Ko‘p tarmogli gishloq xo‘jalik korxonalarida bar-
cha ishlab chiqarish jarayonlari, jumladan, eng giyin va yordamchi ishlar ham,
shuningdek, nazorat qilish va rostlash funksiyalari ham mashina usuli bilan bajari-
ladi. Bunga mexanizatsiya va avtomatika keng ishlatiladigan hozirgi zamon
sanoat — industrial tipdagi sabzavot yetishtiriladigan teplitsa (issigxona) kombinat-
lari misol bo‘ladi. Bu yerda isitish, shamollatish, sug‘orish (oziglantirishdagi
sug‘orish ham hisobga olinadi), karbonat angidrid gazi bilan ta’'minlash kabi bar-
cha sistemalar mikroiglimni boshgarish pulti yoki maxsus priborlardan buyruq olib
avtomatik usulda ishlaydi. Avtomatik sxemalarga agrotexnik topshiriglarni bitta
operator beradi. Uning o‘zi tovush va yorug‘lik signallari yordamida sistemalardagi
u yoki bu buzuqlikni sezadi. Keng ko‘lamda elektrlashtirish hamda texnikaning
energetika, gidravlika, radiotexnika, elektronika, telemexanika va kibernetika
sohalaridagi so‘nggi yutuglari asosida mehnatni yuksak darajada mexaniza-
tsiyalashtirish bilangina avtomatlashtirish mumkin. Avtomatlashtirishning gishloq
x0‘jaligiga keng joriy etilishi bajariladigan ishlarning sifatini ancha oshirishga,
nobudgarchilikni kamaytirishga, mashinalarning yugori unum bilan ishlashiga
(ekspluatatsion sarf eng kam bo‘lgani holda) hamda texnologiya jarayonlarining
gat’iy bajarilishiga imkon beradi. Avtomatlar topshirigga muvofiq eng ratsional
harakat tezligini aniq belgilashi yoki o‘zgaruvchan nagruzka vaqtida uni bir xil
saglab turishi, eng kam yonilg‘i sarflanadigan rejimni tanlashi, ish organlarining
talab giladigan chuqurlikda yerga botishini yoki o‘rish vaqtida joyning relyefi va
tuproq tipidan qat’iy nazar, o‘rish balandligini bir xil saglab turishi, mexanizm va
ish organlarini o‘ta yuklanish va sinishdan saglashi mumkin. Bunga nasoslarni
avtomatik boshqarish apparati misol bo‘ladi. Bu nasos elektr dvigatelini suv mino-
rasiga o‘rnatilgan bakdagi suv sathiga qarab (tashqi havoning temperaturasi sovuq
bo‘lishidan gat’iy nazar) avtomatik ravishda ishga tushiradi va to‘xtatadi. Apparat
elektr dvigatelini gisqa tutashishdan, texnologik o'ta yuklanishdan, shuningdek,
ta’minlash tarmog‘idagi fazalaridan bir uzilishi natijasida sodir bo‘lgan o‘ta yukla-
nishlardan himoya qiladi. Hozirgi vaqtda ayrim ishlarni to‘liq mexaniza-
tsiyalashtirishni ta’minlaydigan mashinalar sistemasi yaratilgan. O‘simlik kasallik-
lari zararkurandalariga qarshi kurash bunga misol bo‘ladi. Agar yaqin o‘tmishda bu
magsadlar uchun fagat purkagich va changlagichlar ishlatilgan, zaharli ximikatlarni
tayyorlash, ularni tashish va zapravka gilishdagi barcha ishlar go‘lda bajarilgan
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bo‘lsa, hozirgi vaqtda zaharli ximikatlar eritmasini mexanizmlar yordamida tayyor-
lash uchun APR ko‘chma agregatlar va SZS—10 statsionar zapravka qilish stan-
sityalari uchun Jihozlar. ishlab chiqildi, ulardan tayyorlangan eritmalar bevosita
purkagichlarga yoki purkagichlar ishlaydigan joyga yetkazib beriladigan maxsus
transport vositalariga quyiladi.

G‘alla, dukkakli don ekinlari va yorma bo‘ladigan ekinlar hosili o‘rib-yig‘ib
olingandan keyingi ishlarni kompleks mexanizatsiyalashtirish uchun don tozalash-
quritish komplekslari ishlab chiqildi. Ularda don quritiladi, tozalanadi, saralanadi,
tortiladi, don saqlanadigan omborlarda tashiladi yoki transport vositalariga ortiladi.
Bunday komplekslar boshgarish va avtomatika vositalari — pultlar don sathini
bildiruvchi datchiklar don sarfini olchagichlar — rasxodomerlar, don quritgich

o‘choglaridagi alangani nazorat qilish va boshqalar bilan Jihozlangan. Bunday
kompleksni bir yoki ikki kishi boshgaradi.

I\Il;!!
Mazorat savollari

1. Mehnat
ni ayting.

2. Texnika ekinlarini yetishtirish Xususiyatlari ganday?

3. Kompleks mexanizatsiyalashtirish de
4. Uzluksiz texnologik jarayon nima?
8.

unumdorligini oshirishda mahsulot ishlab chigarishni ko*paytirish yo'llari-

ganda nimani tushunasiz?

Qishlog xo'jalik ishlab chigarishni avtomatlashtirish deganda nimani tushunasiz?

2.3. O‘G‘ITLARNI TAYYORLASH VA TU

PROQQA SOLISH

O‘gitlar va ularni fuprogga solish usullari. O‘simlik]arning oziglanishini
yaxshilash uchun yerga o‘g‘it solinadi, ya’ni yerlar o‘g'itlanadi. Organik va mineral
o‘g‘itlardan ratsional keng foydalanish don va yem-xashak vyetishtirishni
ko*paytirishning asosiy omillaridan biridir. O‘gitlar organik va mineral o‘g‘itlarea
bo‘linadi; bakterial o‘g'itlar alohida gruppani tashkil etadi. )

Organik o°g‘itlar go‘ng, torf, torf-shaltoq va torf-fekaliy komposi
latiladi.

Go'ng va komposlar tarkibida o‘simlj
cha elementlar: azot, fosfor, kaliy, kalsi
(bor, molibden va boshqalar) bo‘ladi.
ularni bogishga, to*shamaning miqdori

shaklida ish-

klar oziglanishi uchun zarur bo‘lgan bar-
Y, magniy, shuningdek, mikroelementlar
Go‘ngning tarkibi hayvonning turiga va
va sifatiga bog“liq.mralash go‘ngda o‘rta
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-~ a7
hisobda (ho‘l massaga aylantirib hisoblan‘gan_da) 0‘,45—0,1(30 %OEET_t,m?[,jgioaOﬁ(:ﬁ
fosfor, 0.60—0.7% kaliy, 75—78% suv bo l_ach. G_o ng va komp - i.Obic i
dican‘organik moddalar tuprogda boradigan biologik jarayon a{)g 'Jb ‘I}i{b hism
e[;di_ Organik o‘g'itlar o‘simliklar uchun z::lr}_tr bo-.]gan 50, [r_n?n :yllani(;h e
hisoblanadi. Ular doim ishlatilsa miner@l o'g itlardan samara ]‘k 03{ 'a't[ar g e
sharoit varatiladi. Ko‘kat o‘g‘itlar, ya’ni mdgratlar ham or;ganll o'g'i : g‘jtlanadi—l
Ular yashilligida tuproqga aralashib haydaladigan va shu yo'l bilan yer og

kkakli o‘simliklar (yupin va boshqalar)dinj._ . ' .
. ﬁ;ineral o‘gitlar kimyo zavodlarida tabiiy minerallardan, gazlardan yoki

sanoat chigindilaridan ishlab chiqariladi._ (_)datda, ular t?ﬂill::'.dl? do 5[111}(1)1;1;:
ozig'ining bitta elementi: azotli o'g‘itlar _tarklbida gzot,_fosforh io‘gll‘t ag{ ak—. o
kislota va kaliy o‘g‘itlarda — kaliy oksidi _bo‘ladx. Mmera! og'ltlm;) u] uni '1};“];
1—4 mm (ko‘ndalang kesimi) yiriklik‘dag_l donale.ar sl*{ak{lda ish ad‘cnqa}u;n 1-,
Donador o‘g'itlar seyalkada yaxshi soginl:adh deyarli y0p1§h1b goln;ay i :_a Z 118 g;n
ketmaydi. Mineral o‘g‘itlar tarkibida 1k1_(1ta' va undgnlomq 021_(11 te)e‘rlnelz lkillq hfm
kompleks bo‘lishi mumkin. Poxol, o‘tumm_g‘_yoms]udan .1105| [ o: ‘gat111 L kimdi,
shuningdek, ohak, gips singari murak'kab o‘g'itlar ham ml‘nera kc')lg 1Ci a gtaSh Lari'
Muttasil mo‘l hosil olish uchun ayrim hollarda azot, f'cn?.for, f-iblg an bocsqh é
yerga oz miqdorda mikroelementlard_an marganes, bo::, mis, ‘n'}'_ol en_kvzoc ‘it](}lr
elementlar solish kerak. Tarkibida mikroelementlar bo‘lgan o‘g‘itlar mikroo®g‘itle
deb 2:;1:3111 o‘g‘itlardan ammiakli selitra, am‘{noniy su‘lfa_t, mf::c;a'e\inlil;] ;:ivl_l
ammiak, ya’ni ammiakli suv (suyug miqeral 0'g 1t)‘ eng ko p éshlat; a klg;m]ismami
natriy sulfat. ammoniy xlorid, natriy selitra va kalsiy s:anamg anc 1arf g
di. Fosforli o‘g‘itlardan oddiy va donador superfosfat, qo‘sh SL_lple1 ql d‘, et
un.i eng ko'p, pretsipitat, suyak uni va lo‘masshlak kamr'oq ish atlla: 11'. _ kl}:l
0 ‘itla%dan ké‘pincha kaliyli tuz, kaliy xlorid kamrog, kahy""s:gf?ljad? init, kul,
ka%iy— magniy sulfat (kalimag), potash va kaliyli sement 0513‘1_131 ;sisﬁl ;b C.h &= s

Bu o‘e‘itlardan tashqari, sanoatimizda murakkab‘olg rllt'a'l R i,
ulsirriing r;iqdori yil sayin ortib bormogda. Ammomyfas iri igz Sl
o by e ¢ M{t% f05f2:t3 lélsgitizt:)(ir;v: 1'221; ';és k_aliv o/ksid bor; nitro-

i : kali itra — 1o, é il v : o

ffg.:fa_t- kllgk); ::;:: Ig{.a(l%hfs:fat kislota va qariyb 13,5 % kaliy oksid bo‘lgan o°g'itlar
= ‘il ia hi ' oki fosfat

Skt i e,
ki i i i ementlarming : Batiey 1
dam e oyl ko paytr g g, sdbuall BIC
© gitlar — azotli (nioragit va azowbalft?rm)’ o 0; sof holda solinmaydiOldingi
(AMB—au[oxon mikroflora B) holda: bo llbiltllproqq
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ikkita preparat bevosita urug® ekish oldidan unga aralashtirilib, seyalkada solinadi.
T_orﬂi aralashmadan iborat bo‘lgan va tarkibida bir necha tuproq bakteriyasi urchi-
tilgan AMB preparati boshqa o‘g‘itlarga qo‘shilib yerga solinadi. )

_ Odatda, tuprogda o‘simliklardan yuqori hosil olish uchun talab gilinadigan
fquo'rda'n 100 marta va undan ortiq oziq moddalar bo‘ladi. Shu bilan birga hatto
ﬁ{da kichik dqzada solingan o‘g‘itlar ham hosilni oshiradi. Buning sababi shunda-
ki, tluproqdagl 0ziq moddalarning juda kam gismi o‘simliklar oson o‘zlashtira
olz?dlgan shaklda bo‘ladi. Yerga ishlov berish va mikroorganizmlar faoliyati ta’sirida
0ziq moddalar umumiy zapasining bir gismi sekin-asta o‘simliklar oson o‘zlashti-
éadlgan _shaklga 0‘_tad1. O‘Simtiklar tuprogdan oziq moddalarni kuchsiz eritma holi-

a olaEh: A_gar eritmada mineral tuzlar migdori ko‘p bo‘lsa, o‘simliklar, aynigsa,
yo;h o'simliklar qgattiq giynaladi. Yerga o‘g‘it solishda, aynigsa ko‘chat yoki urug’
eklshd‘a,‘_uyala'rga yoki qgatorlarga solishda buni hisobga olish kerak.

o ‘Olg 1tlam1.ng 0z1q moddasi tuproq bilan bog‘lanadi. Buni quyidagi misoldan
rish m}lmkm. Agar voronkaga tuproq to‘ldirib., ustiga oz-ozdan superfosfat erit-
EZ)EET;shqiuy”S;}( _tuproqdan sizib o‘tgan_ eritmada fosfor bo‘lmasligi yoki juda oz
formagan;l‘lt in. Den_1ak, tuproc‘;dan 0.“tgan fosfor eruvchan formadan erimaydigan
it kat%;m ]:a uni tuprog o zlashtrf'gan. Tuprogning yutish xususiyati dehqon-
e a cillml)’atga gga, u tufag./h eruvchan oziq moddalar yomg‘irda yuvilib
Onithé hopldoqta‘ ?slllafub,_ saglanib qo!ad%. Bundan tashqari, ular, odatda,
b a to'p gnmayd:, bu esa 0‘81m11kla_rning oziglanishiga qulay ta’sir
; 1. ruproqqa yutilgan tuzlar ular tarkibidagi oziq moddalarni o‘simliklar
0 zlashtlra‘borgan sari sekin-asta tuproq eritmasiga o‘tadi.

Har xil t_uproqlaming singdirish xususiyati turlicha bo‘ladi. Masalan. soz va
qumqq, shuningdek, chirindiga boy tuproglar (qora tuproglar) mineral tuzlarni ko*p.
qumhﬁya qumoq tuproglar kam singdiradi. Binobarin, 0ziq moddalar yomg*ir yogqgan-
da og‘ir soz, shuningdek, organik moddalarga ancha boy tuproqlarga qaraganda qumli
va qumloq tuprogdan oson yuvilib ketadi. Shuning uchun yengil qumloq tuproqli
yarlargg (aynigsa sernam tumanlarda) o‘gitlarni kichik dozada, lekin soz va qumlo
tuprogli yerlarga qaraganda tez-tez solish kerak. Tuproq oziq ;110ddalarda11 fosfomc}
eng tt_az, kaliy va ammiakli azotni sekin, nitratli azotni juda ham sekin singdiradi
Sfll‘u_nng l}chlun, aynigsa iglimi nam tumanlarda, yengil tuproqli yerlarga kuzdga C tli
o'g'it solinmasligi kerak. Yetishtiriladigan ekinlarning ko‘pi kuchsiz kisl t'alz'o
n:ryltarzi! tuprogli yerlarda yaxshi, kislotali verlarda yomon o‘sadi imchlliS Ei;l(;t;f;

rda % . Con . = e . 3
JyUda Sezgt;;ﬂgg};r; i(.) i(r?;i?;ii?ummhll(la; niholligida tuproq.nmg kuchli kislotaliligiga
o‘simliklarning normal oziqlani[;;?qur . l?lglttc') b_‘dl‘Chﬂ_ OZ'ICI e
bo‘lsa, tuproqdagi alyuminiy eritmagrsrl.l ‘;)O‘JtizlljmslP l‘buzlla}dl._Tuproq S kislotﬂ!i
Bundan tashgari, kislotali t e o arga. Zarar yelkuzad,
qari, uproglarda o‘simliklar uchun foydali bo‘lgan b iyale
e R gan bakteriyalar

yomon rivojlangan. Tuprogning kislotaliligi, asosan, yerga ohak, shuningdek, go‘ng,
fosforit uni va kul solish yo‘li bilan pasaytiriladi.

O‘g‘itlarning o‘simliklarga ta’siri fagat ularning turi va dozasiga emas, balki
yerga solish usullariga ham bog'ligq. O‘g‘itlar quyidagi usullarda solinadi. Asosiy
solishda o‘g‘itlarni dalaga sochib, keyin verga ishlov beriladigan qurollarda tuproq-
ga ko‘mib yuboriladi. Go‘ng, torf, kompostning deyarli hammasi va mineral
o‘g'itlarning 2/3 qismi ana shu usulda solinadi. Asosiy o‘g‘itlardan (solish usullari-
ga qgarab shunday ataladi) o‘simliklar butun o‘suv davrida foydalanadi. Kuzgi g‘alla
ckiladigan verlarga asosiy o‘g'itlar bahorda yoki yozda dam bergan shudgorni qayta
haydashda, bahorgi ekinlar ekiladigan yerlarga kuzgi shudgorlashda solinadi. Yerni
kuzgi shudgorlashda o‘g'itlar yuvilib ketish xavfi tug‘ilganda, ularning bir gismi
(aynigsa azotli o'g‘itlar) bahorgi ekinlarga ekin ekish oldidan bahorgi ishlov berish-
da solinadi.

O‘g‘itlarni urug® ekish bilan bir vaqtda solish usullari urug® yoki tugunak, ildiz,
ko‘chat ekishda go‘llaniladi; bundan magsad yosh o‘simliklarning ildizlari hali juda
sust rivojlanganligi uchun dastlabki o‘suv davrida oson o‘zlashtiriladigan oziq bilan
ta’minlashdan iborat. Bunday usulda solish uchun fagat o‘simliklar tez o‘zlashtiri-
ladigan o‘g‘itlar ishlatiladi. Bu o‘gitlar yuza — urug® ekish chuqurligidan 2—3 sm
chuqurroq ko‘miladi. Ba’zi o‘gitlar, masalan, donador superfosfat hatto urug'
bilan oddiy seyalkada solinadi.

Ekish bilan bir vagtda solingan o‘g'itlar o‘simliklarning osishini tezlashtiradi
va noqulay sharoitga chidamliligini oshiradi. O‘g'itlarni asosiy va ekish bilan so-
lishni birga go‘llash ularni ikki gavat gilib, ya'ni yuqori gatlamga va haydalma qat-
lam chuqurligida solishga imkon beradi, bu esa o‘simliklarning butun vegetatsiyasi
davridagi yaxshi oziglanishini ta’'minlaydi.

Oziglantirish oson o‘zlashtiriladigan o‘gitlarni o‘simliklar vegetatsiyasi davrida
quruq yoki eritilgan holatda (suyug o‘g‘it bilan oziglantirish) solishdan iborat.
Oziglantirish davrida o‘simliklarga ular aynigsa ehtiyoj sezadigan oziq moddalarini
berish mumkin. Masalan, kuzgi ekinlar erta bahorda oziq moddalarga, xususan,
azotga ehtiyoj sezadi. Shuning uchun kuzgi ekinlarni bahorda azotli, ba’zan fosfor-
li va kaliyli o‘g‘itlar bilan oziglantirish faqgat hosilni oshirmay, balki uning sifatini
vaxshilaydi ham. O‘simliklarni ancha erta oziglantirish uchun samolyotlardan
samarali foydalaniladi. Sugoriladigan dehqonchilik sharoitida o‘simliklarni
oziglantirish hosilning ortishiga juda katta ta’sir ko‘rsatadi, bunda o‘simliklar
o‘gitni to‘lig o‘zlashtirgan bo‘ladi. O‘g‘it solishning turli usullari birgalikda
qo‘llanilsa, eng vaxshi natijalarga erishiladi. '

O‘g‘itlardan oldindan tuzib qo‘yilgan reja asosida foydalanish kerak. O‘g‘itlarni
yerga solishning yillik rejasini almashlab ekish dalalarini, ularni o‘zlashtirish dara-
jasini, shu verga ekiladigan ayrim ekinlarning biologik xususiyatlarini, xo‘jalikning
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hosildorligi bo‘yicha reja topshiriglarini va igtisodiyotini hisobga olgan holda
tuproq kartalarini agrokimyoviy kartogramma bo‘yicha tuzish kerak. O‘g‘itlarni
ishlatish rejasini xo‘jalikning real imkoniyatlariga, birinchi navbatda, maxsus me-
Xanizatsiya vositalari bor-yo‘gligiga moslashtirib tuzish kerak.
Sanoatda ishlab chiqariladigan mineral o'g‘itlarni ishlatish bilan birga mahalliy
organik o‘g‘itlarni ko‘p to‘plash va ulardan ko‘proq foydalanish kerak.

Ixtisoslashtirilgan o‘g‘it tayyorlash va tashish birigadalari hamda zvenolari
tashkil etilgan xo‘jaliklar dalalarida ancha yugori hosil olinishi tajribalardan
ma’lum; ularga maydonlar va texnika biriktirilgan bo‘ladi. Bu tajriba keng
ko‘lamda go‘llaniladi

O‘gfitlar belgilangan normada va tuproq sharoitiga mos yetishtiriladigan ekinga
qarab solinadi. Belgilangan normadan farqg mineral o‘g‘itlar uchun +3, organik
o‘g‘itlar uchun #10 bo‘lishiga yo‘l qo‘yiladi. O‘g‘itlarni dalaga bir tekis solish va
darhol belgilangan chuqurlikda ko‘mib ketish kerak, aynigsa, organik o‘g‘itlar tez
qurib, azotni yo‘qotgani uchun bu ishnj tezroq bajarish kerak. O‘g‘itlar ekish bilan
bir vagtda yoki oziglantirishda solinganda ham ularni ma’lum chuqurlikka va eki-
ladigan urug‘lar yoki o'sayotgan o‘simliklar gatoridan ma’lum uzoglikka solish
kerak. O‘g‘itlar quruq, maydalangan bo‘lishi, qo‘shimchalar bo‘lmasligi, fizik-
kimyoviy xossalari yaxshi bo‘lishi kerak, fagat ana shundagina o‘g‘it solinadigan
mashinalarning yaxshi ishlashini ta’minlash mumkin.

Yerga o‘g‘it solishning texnologik jarayoni ularni tayyorlash bilan bog‘liq
bo‘lgan bir gancha ishlab chigarish operatsiyalarini: o‘glitlarni tushirish, may-
dalash, elash, aralashtirish, transportga, yerga sochuvchi mashinalarga ortish ish-
larini 0°z ichiga oladi. Bunday xilma-xil operatsiyalarni bajarish, shuningdek, yerga
o‘glitlarni turli usullarda solish agregatlarining maxsus kompleksini yaratish ehtiyo-
jini keltirib chigaradi. Bunday komplekslar 40 dan ortig mashina, juda ko‘p seyal-
ka, kultivator va hokazolarni oz ichiga oladi.

Organik o‘g‘itlarni tuprogqa solish. Organik va mineral o'gitlarni transportga
ortish sermehnat operatsiyalardan biridir. 1 t o'g'itni qgo‘lda ortish uchun
0,12—0,15 kishi-kuni, 1 ga yerga solish uchun (solish normas; 20 t) 3 kishi-kuni-
gacha mehnat sarflanadi. Bundan tashqari, o‘g‘it sochuvchi mashinalarga ham
qo'lda ortilsa, ish soatidan foydalanish koeffitsienti 10—15% dan osﬁmaydi-

Shu.nmg' uchun. o'git solish bilan bog‘lig bo‘lmagan barcha operatsiyalarni me-
Xanizatsiyalashtirish zarur.

ishlarni oz vaqtida bajarish birinchi darajali

an uni ko‘mib yuborish ortasida ma’lum vaqt

kamayib (yo‘qolib) ketadifﬂhuning uchun
h oldidan solinadi.

rtishda PG-02; PU-0,5; PB-35: PF-0,75 yuk-

ahamiyatga ega. Agar o‘g‘it solish bil
o‘tsa, ularning o0ziq moddasj juda
organik o‘g‘itlar, odatda kuzgi haydas

Organik va mineral o‘gitlarni 0
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lagich va SZU-20 aralashtirgich-yuklagich, ZSA-40 seyalkalar y}lk]agichi; PE—O,SB
osma ekskavator yuklagichi va hokazolar ishlatiladi (2._3.1—_]3?1\/2}1)‘. Sochuv‘cl.u
mashina kuzoviga o‘g‘it zichlamasdan bir tekis yuklanadi, qalinligi (balandligi)
yuqorigi biter vali o‘gidan oshmasligi kerak. _

Ko‘pgina xo‘jaliklarda go‘ng va torf transportga buldozerlar yordlam:da 2,5f3
minutda estakadalardan ortiladi. Traktor buldozer be!ku_raglda ‘go_ ngm yerdan olib,
estakada bo‘ylab surib boradi, estakada yonlari bortli giya tekislikdir (2.3.1-rasrp).
Estakadada éo‘ng 2,5 m gacha balandlikka ko‘tariladi, so'ngra u mashina kuzoviga
ag‘dariladi.

23.1-jadval

Traktor yuklagichlarning texnikaviy xarakteristikasi

i “tari i ini rov |Unumdorlik,| Muayyan kN (tk)
ot itk | SRR e
grad

PG—0,2 0,2 2,7-2.9 | 620 180 1,5 50 6(0,6)
PU—0,5 0,5 8,0 1540 120 — 40* 9(0,9)

PB—35 1,5 2,33 1246 — — 80 30(3)
PE—0,8B 0,8 3,6 1950 280 2,5 85 14(1.,4)
PF—-0,75 0,8 2,8 R = = 30 14(1.4)
SZU—20 3.0 — = = — 35 6; 14(0,6; 1.4)
ZSA—40 3,0 2,0 1350 180 — 40 GAZ — 53A

Estakadaning sinchlari quvur (truba) lardan kavsharlangan: uzunasiga yozilgan
brus va stoykalar diametri 76,2 mm li (3”), yon tirgovuchlar diametri. 2" 1
quvurlardan kovsharlangan. Estakadaning giya qismi 40—50 mm qalinlikdagi taxta
bilan goplangan. Yog‘och to‘shama ko‘ndalang ke_simi 150 mm bo‘lgan sinchg_a
go‘yilib unga qayishlar bilan mahkamlangan yog‘och bruslarga mahkamlanadi.
Estakadaning bortlari temir uchburchak kronshteynlarga mahkamlangan taxtalar
bilan qoplangan. Uning giya tekisligida taxtalar ustidan qalinligi 7—8 mm li 1kk1Fa
po‘lat polosa boltlar bilan biriktirilgan. Go‘ng ana shu polosalardan oson s;rpar.nb
boradi, bu buldozer belkuragining ishini yengillashtiradi. Estakadani go‘ng ortish
joyiga traktorda olib borish qulay bo‘lishi uchun sinchlar pastki quvurining oldingi
uchlari salazkalar sirpangichiga o‘xshab yugoriga qayrilgan bo‘ladi.
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2.3.1-rasm. Go‘ng yuklash estakadasi.

Bir qator xofjaliklarda bortli avtomashina va traktor telejkalaridasi so‘neni
tushirishda “Belarus™ va 30 kn (3 tk) klassdagi osma gidravlik js]jg‘ggirlli?xhltrf;gﬁ::
bilan ishlaydigan go‘ng tushirgich-tekislagichdan foydalaniladi. Go‘ne quvidacicha
tushiriladi. Tushirgich bilan jihozlangan traktor yon tomonida g quyldagiche
traktor telejka oldiga yurib kelib, platformadagi— go‘ngni
birdan og‘ir yuk tushmasligi uchun) 2—3 marta itaratzli
etadi, tushirgichning ish unumi bir smenada 300 tonna '
larda go‘ng avtomobil poyezdlarida va o‘zj ag'd
ikkita pritsepli traktorlarda tashiladi.
go‘ng tashish tannarxini 25—30%
% ga oshiradi.

Traktor agregati go'ng va bosh
dalada go'ng to'kilgan joylarga garab tanlanadi
karta usulida (paykal bo‘ylab), boshqalari aylanmgl

an avtomashina yoki
(mashina g‘ildiraklariga
Bu ish 3 minut davom
gacha yetadi. ,ﬂ(o‘p xo'‘jalik-
_ aradigan kuzov bilan jihozlangan
Bu bitta avtomobil yoki bitta aravaga nisbatan
ga kamaytiradi va mehnat unumdorligini 40—50

ga o'g'it tashilayotganda yurishining sxemasi

Ba’zi mexanizatorlar o‘gitlarni
usulda sochadi.
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Go'ng sochuvchi agregatlardan unumliroq foydalanish uchun ularning reja
marshrutini oldindan belgilab qo‘yish zarur. Ular yurishining taxminiy sxemasi 2.3.2-
rasmda ko‘rsatilgan. Sxemada go*ng uyumlari doirachalar, go‘ng ortish joylari to‘g'ri
to‘rtburchak bilan belgilangan; agregatning harakat yo*nalishi strelka bilan ko‘rsatil-
gan; l-go‘ng uyumlari orasidagi masofa (metr bilan ifodalanadi), o'git solish nor-
masiga qarab masofa o‘zgarib turadi. Bu masofa go‘ng sochuvchi agregat yuradigan
vo‘lning uzunligiga teng bo‘lib, quyidagi formulaga muvofiq aniglanadi:

=7
h-b
bu yverda V — kuzovga ortilgan go ‘ngning hajmi;

y — o'g'itlarning zichligi, kg/m’ ;

h — go‘ng sochish normasi, kg/m?;

b — dala bo‘ylab sochiladigan go ‘ng polosasining eni, m.

Agar o‘g‘itlar uyumlab qo‘yilgan bo‘lsa, sochuvchi agregat 2.3.2-rasm, a) da
ko‘rsatilgan sxemada ishlagani ma’qul. Bu holda har bir uyumda 25—30 t go‘ng

bo‘lishi kerak.
Rotorli go‘ng sochuvchi (RUN-15A yoki RUN-15B)lardan foydalanishda

go‘ng oldindan reja tortilgan dalaga tashib borilib, 3—3.,5 tonnadan qator qilib
to‘plab qo‘yiladi, o‘g’it solish normasiga qgarab qatorlar orasi 15—20 m, to‘plar
orasi 30—80 m bo‘lishi kerak. Go‘ngni dalaga chiqarib, kamida 20—30 ga may-
donga joylashtirilgandan keyin go'ng sochuvchi mashina ishga tushiriladi. -
Traktorchi mashinist sochuvchi ” o

apparati bo‘lgan traktorni o'g’it uyum-
lari qatori tomon yurgizadi (agregat _[c
birinchi uzatmada ishlaydi). Uyum- (*

, m,

e i e A e k..)
(a:' (_,’ | ) r

lagich go‘ng uyumini ko‘tarib, oldingi
gismiga joylashtiradi. Go‘ngning bir

&

gismi sochuvchi agregatning gabul ‘ , i .
1 = x e H w

giluvchi tuynugidan o‘tib, uyum hos_r] g 0! r?:{;é ;9

giladi, u traktor zanjirlari (guseni- 9 9 §

tsalari) orasiga joylashadi._ Traktorn}ng 8 7 g g

ketidan uyum sochuvchi korpusning 2 ) — B e
oldingi tekislagichi bilan sidirii? F)lin_adi 3 1 i——tp ]

va rotor kurakchalariga yo‘naltiriladi. b 1 1

Belkuraklar go‘ngni maydalab
har ikki tomonga 15—20 m polosada  2.3.2-rasm. O‘g‘it sochuvchi mashinaning ish-
sochadi. Go‘ng sochuvchi agregat- lash sxemasi: _
nine unumdorligi go‘ng solish nor- a — uyumdan go'ng sochishda; b — uyumdan ikki
g- 0 A 8 -g g. S tomonidan tashlashda; 1—10 yurishlar nomeri;
masiga va go'ngning Slfatlga qarab | — uyumlar orasidagi masofa, m; O — go'ng uyum-
o‘zgarib turadi. lari; ® — go‘ng ortish joyi.

T



Saqlash usullari hali takomillashmaganligi uchun go‘ng 30—50 % gacha azot va
organik moddalarini yo‘qotadi. Go‘ngni torf bilan komposlash bu nobudgarchilikni
keskin kamaytirishga imkon beradi, shu bilan birga torf tarkibidagi azotning bir qismi
o'simliklar qulay ozlashtira oladigan shaklga o‘tadi. Bundan tashqari, torfning yuqori
darajgda kislotaliligi yo*qoladi va biologik jarayonlarning rivojlanishi uchun qulay
sharmt_ vujudga keladi mposlarga mineral o‘g'itlar qo‘shilsa ular yanada sifatli
bo‘]adl.‘ Komposlashti ilgan o'g’itlar gimmatli organik o‘g‘itlar chidishini ancha
ko*paytirishga imkon beradi. 1 t go‘ng mineral o'g’itlar (fosforit uni va hokazolar)
qo‘shib torf bilan komposlashtirilganda 2—3 t kompos olish mumkin. |

Kg‘_p xo'jaliklarda go‘ngning sifatini oshirish va kompos tayyorlash tannarxini
p_asgynn_sh uchun fosforitli o'g‘itlar unga bevosita molqo‘rada '(J'g'i]lardan go'ngni
yig'ib olishda qoshiladi. Bunda go‘ng tarkibidagi azot nobudgarchiligi kamavadf

‘ _Komppst tayyorlashning xilma-xil usullari bor. Odatdu.u ular -qishda
o'g'itlanadigan dalalarda yoki molqo‘ra yaginidagi betonlangan maydonlarda tay-
yorlanadi. Qordan tozalangan maydonchaga torf olib kelinadi. maydonnine chet-
largxd_an torf ustiga tushiriladi. Go'ng 20—30 sm qalinlikda ybvilaaigan d';raj'lda
ya'ni 1t torfga I t go‘ng hisobida tashib kelinadi. Go'ng va torf ustiga fos[’oriLL uni
sel?xlad_l. Go‘ng_ va torf shu maydonchada buldozer bilan tekislanadi. Keyin torf va
go‘ngni yu.klz'lglch‘agregat qavat-qavat qilib uyumlaydi. Uyum“in'o ¥ i
50 sm qalinlikdagi torf gatlami bilan berkitiladi. Uvumnine eni ? 4 bo'yi
1,5—2 m, uzunligi istalgancha bo‘ladi. ‘ R

Komposlar yaxlab qolishi ehtimoli bo‘lgan hududlarda go'ng torfga ochag

usulda cao‘sh:ladl. Torf yostigchaci yoniga bir-biridan | m dan uzoglatib to‘p-to’p
qilib go'ng ta_lshlanadl, ular orasiga torf sepiladif Bu qish davrida qko tﬂfrninu
yaxshl _qmshioga yordam beradi. Bunda torf-go‘fig kOmpOSicU u;n' _mp;m ) [--1?
turasi 50—60 d_an olrtib_ ketmasligi kerak. Bunday sharoitda to};‘f ta]rkl;;jg'd'?lﬁ;o‘t-
ning 25—30% i o'simliklar oson o‘zlashtiradigan shaklga o‘tadi. B [dflc'l 1;0”1'
posl_ardan foydalamsl"_a natijasida oddiy temperaturadagi k : l'. . ‘,iy :
hosil 2—3 baravar ortiq bo‘ladi. “6! komposlarga qaraganda
Torf-shaltoq, torf-fekaliv va torf-min al- iakli

S?US 5torf parall_el Jjoylashgan ikkita do‘?glsEfl]?l-]:l]ilccli;]Ikok‘?;r]illji?;]a{:lffzrly}(;?:ls?;];
. i éo‘f':g B:i] ;ﬁ;l;i '}La];?[?;; c}lf)li?imsi?\?lli. Bu c'huqurlil'ccla shaltoq to,‘kuvcchi yorda-
shunday uyumlanganda aralashmaning ?élr;n;:earl;tt?rlzliss(}lag(l}. Fe{faliy i bi]an_ i
nau_;a}l/_da undagi gelmintlar (gijjalar) tuxumi nobud bo‘ladi 70" sacha kottarlladi
rlmm;zriaan;n;erﬁ_og rln'af- ‘s_‘ohsh. O‘g‘lt_larni to'g’ri tayyorlash va saglash katta
ahal yaiga ega. ; meral Og_ltlar noto‘g'ri saglansa 109 ga vaaqi q, o7

yagin kaliyni yo‘qotishi aniqlangan. Masalan bir o f.lzot va 20f0.ga
o‘zida donador superfosfatdan fosfy kislota b o marta yomg'ir yoqqanining
t'sirida ammiakli seltraning hajug; oo UL utunlay ajralib chigadi. Quyosh nuri
radi, yerga to‘kilib yo‘q bolib ketad; S,h!i:iqldnayotgan qog‘oz qopni yorib yubo-
s ; " ning uchun qog‘oz qoplardagi o‘g'itni

SR L 0

yvomg‘irda va quyosh tushadigan joyda saqlamaslik kerak/ Bundan tashqari,
o‘gitlar yotaverib zichlanish juda mushtlanib qoladi tekis sochilmaydi, bu hol
mashinaning buzilishiga sabab bo‘ladi. Kukun holidagi o‘g‘itlar aynigsa tez zich-
lanib qoladi. Bundan tashqari kukun holidagi o‘giitlar noto‘g‘ri tashilsa va
noto‘g‘ri saqlansa ifloslanib qgoladi. Zichlashib golgan mineral o'gitlarni ishlatish-
dan oldin maydalash kerak. O‘g‘itlarni maydalash uchun maxsus ISU-mashina
ishlab chiqariladi. Azotli o‘g‘itlarni yerga solishdan 2—3 kun, kaliyli o‘g‘itlarni
10—15 kun, superfosfatni 1—2 oy oldin maydalash kerak. O‘g‘itlarni aralashtirish-
da ba’zilarini istalgan vaqtda, boshqalarini fagat yerga solishdan oldin aralashtirish
mumkinligini hisobga olish zarur. Qanday o‘g‘itlarni aralashtirish mumkinligi
2.3.3-rasmda ko‘rsatilgan. Masalan, ammiakli selitra (1) ni mochevina (2), fosfat-
shlak (10) va ohak (16) bilan aralashtirish mumkin emas.

Maydalab elangandan keyin zarrachalar ko‘zlarining diametri 6 mm li g*alvir-
lardan o‘tishi kerak. Zichlashib qolgan mineral o‘g'itlarni ham shu mashinada
maydalash mumkin. Mashina mineral o‘g‘itlarni maydalash va elash jarayonida
toshko*mir va shunga o‘xshash yot aralashmalarni ajratib chiqaradi. Mashinada
ko‘zlarning diametri 6 va 10 mm bo‘lgan ikkita g‘alvir bor. Ko‘zlarining diametri
[0 mm bo‘lgan g'alvirda ancha nam va iflos o'g'itlar elanadi. Mineral o‘g‘itlarni
[SU-4 mashina yordamida ham aralashtirish mumkin.

Mineral o‘gitlarni samolyotga yoki seyalkaga ortish uchun universal yuk-
lagichlardan tashqari, maxsus qurilma va moslamalardan ham foydalaniladi.
Masalan, samolyotga ortishda hajmi 1,5 m? bo‘lgan bunkerli ZUN-1.5 yuklagich-
dan foydalaniladi, bu jarayonni bir siklda tugallashga imkon beradi; yuklashning
maksimal balandligi 4,5 m gacha bo‘ladi. Mashinada traktorchi va ishchi ishlaydi.

Mineral o‘g‘itlarni yerga solishda va sideratlar urug‘ini ekishda bu seyalkadan
tashqari, NRU-0,5 osma sochgich agregat ishlatiladi. Uning bunkerining hajmi
0,41 m?3, ish unumi 10 ga/soatgacha. Bu mashina,6—14 kN (0,6—1,4 t/k) klas-
sidagi traktorga osiladi. O‘g'it sochish normasini o‘zgartirish uchun dozalovchi
qurilmasi bor. U ikkita aylanuvchi zaslonka- (klapan-qopqoq) dan iborat bo‘lib,
uning yordamida urug® tushadigan teshikning katta-kichikligi o‘zgartiriladi.
Zaslonkalar richag yordamida suriladi ularning holatini tishli sektorning halgasi
bilan mahkamlanadi. Zaslonkalar teshigidan yirik aralashmalar o‘tayotganda ular-
ning o‘tishini va asl holatiga gaytishini ta’'minlovchi prujinalar bilan jihozlangan.
Bunker tubi bilan zaslonkalar orasida harakatlanuvchi tishli planka (taxtacha) joy-
lashgan. Ishlash vaqtida planka oldinga va orgaga qarab harakat giladi, o'g‘itni
tishlari yordamida teshikdan itarib chigaradi. Plankaning tebranish amplitudasi
uning yuritma mexanizmining yelkasidagi polzunni harakatlantirib rostlanadi.

Suyuq o‘g‘itlarni yerga quyish. Azotli suyuq o‘g'itlar go‘ng sllalt@gmrai
o‘g‘itlar eritmasi va suvli ammiak shaklida ishlatiladi. Suvli ammiak ishlab chiga-
rish yildan yilga ortib bormoqgda. O*zbekistonda bu o‘g‘itlardan foydalanish borasi-
da katta tajriba to‘plangan.
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D aralashtiriladi

B

bevosita yerga solishdan oldin
aralashtiriladi

Shartli belgilar:
. aralashtirilmaydi

2.3.3-rasm. O‘g’itlarni aralashtirish sxemasi:

I—ammiakli selitra;
2—mochevina;
3—ammoniy sulfat;
4—ammoniy xlorid;
5—natriyli selitra;
6—kukun holidagi oddiy:
superfosfat;

7—donador superfosfat;

do I3—silvinit va kainit;
B—preimpllat;

: | 14—kaliy sulfat;
9—fosforit kukuni: 15—ammofos va kaliy:
lO—fusfat~sI1jakIar; 16—ohak ’
I 1—kaliy xlorid: '

12—kaliyli tuz:

; ini ‘ot i dalag iqari hun quydagi mashina-
; ‘ini va suyuq o‘g‘itlarni dalaga chlqagsh ucl juyd; '

lar GOR[Jl%Ji]?I,aét'OIg{}%I—él' R.l}'rl'-cfli va RIT-16 gofngsochglchlar_ 1shlat}lad|. hI,J_lalrISI.lzln.lq

st itlarii tashis shtiri 1 dalaea sochishda ishlatiladi. O‘g‘it sochgich ardan

o‘g‘itlarni tashish, aralashtirish va lalag ] el e s

i i itsi ing i lari va zaharli ximikatlar bilan

mashinalarni gerbitsitlarning ishchi eritma h b ok S

: lar tayvorlash uchun, boshqga xil tu yuq

uchun, torf-go'ng va boshga komposl A : 7, e oo

i i i i : va qishloqg joylardagi yong
' larni tashish, shuningdek, mashmalarnivwwm A At e o
(r)r‘l‘gfi?izilﬁ:-él1un foydalanish c1=numkir1. Bu mashmalardar% }E{?h;:lagn, hll%tan 1:31}2{13\{21;1?33
i 5 hi -1.8 shaltoq

ilg shinalar ANJ-2 avtomatik shaltoq to kyvc , ZIV-1, oq '

;lljcig 2135‘?[1}1’33 o‘g‘it to‘ldiruvchi mashinalz}r ishlatiladi. _Suyuq o‘g‘it sochuvchi

mashi;laning texnikaviy xarakteristikasi 2.3.2-Jac§vei1.lda kqltmlgan. A e

ZU-3.6 to‘ldirgichda maydon birligiga o'g'it solxsr} ]'IO‘FICT'IBSI :rt g

(20, 30 v’a 38 mm) teshikli jiklyorni qo‘yib rostl_aggdl. Ol,;gjlitk |3S;0?al/5 ;O/I na:) :

‘ ioi i iik ‘yiladi. Diametri mm e -

‘kilsa. teshigi 20 mm li jiklyor qo‘yiladi. _ bk i)

:Icljal;llibr:;‘:‘cif 1s;,]ishdﬂ ishlatiladi. Bir gektar yergadeng yuqgori normada o°g’it solishda
ity : ikli ji ishlatiladi.

diametri 38 mm bo‘lgan teshikli jiklyor ishla e

Suyuq o‘g‘it sochuvchi mashinalarning texnik xarakteristikasi

S e T e Tah (ot Suyuq o‘g‘itning | Massasi, | KN traktor-
u - el

i - larga a t-
sochuvchi | naning | ko‘lami, | normasi, (h“l:;' zs) mml?gli“}‘::olljg;?d ke rg:}amg;]t:ga
mashina hajTi, m ga/p Hoshlanadh
markasi m’

3 1350 GAZ-53A
RJU-3,6 | 3.4 |8 gacha| 5—36 ?I.]S()acha) e et deht
bilsiz) shasisiga
ulanadi
— — 14 (1.4)
—40 207
Rkt W |l 12 (10 gacha)
it} 2,77 2,5 4000 30(3,0)
g 82 | 8,10 e (10 gacha)
o 10—40 2,77 — — 50 (5.0)
RIT=16 e L (10 gacha)
- e )
3 ha | 25 gacha | 2,22 5 1550 14 (1
ZU-3.6 | 3,6 |8gacha ¢ (8 gacha)
ZIV-18 | 1,8 |4—8 | 20 gacha | 2,77 (10) 3 770 9; 14 (0,9;1,4)
. che 0 5 3700 GAZ-063 va
ANJ-2 1,6 | 6—12 13 gacha | 2,77 (10) R a N
avtomobil
shassisiga
ulanadi
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O'git solish normasiga agregat tezligining o‘zgarishi ham ta’sir etadi: tezlik
ortishi bilan o‘g‘it solish normasi kamayadi, tezlik kamayishi bilan, aksincha,
norma ortadi. 2.3.3-jadvalda go‘ng shaltog‘ini ZU-3,6 mashinada (turli rejimda
ishlaganda) solishning taxminiy normalari keltirilgan.

233-jadval

Go'ng shaltog‘ini ZU-3,6 mashinada solish normasi
(go°ng solinadigan polosaning eni 7 m), ga/t

Agregatning harakatlanish tezligi, Jiklyorning diametri, mm
m/s (km/s)
20 ' 30 38
0,79 (2.85) 5,6 14,3 17,8
1,56 (5,63) 25 6,1 8.7
1,87 (6,75) 2,1 = 7,3

Qamrov kengligi o‘zgarganda o'g'it sarflash normasini quyidagi formulaga
muvofiq hisoblab topish mumkin:

0 = QB/Y, 22
bu yerda Q — hagigiy 0g'tt solish normasi, ga/kg (ga/t);

O, — jadvaldan olingan 0g it solish normasi, ga/kg (ga/t):

V., — 0%'it solinadigan polosaning eni, jadvalda berilgan, kg (1) M;

V — og'it solinadigan polosaning haqigiy eni.

~ Masalan, mashina 0,79 m/s (2,85 km/s) tezlikda ishlaganda, jiklyorning

diametri 20 mm, o‘g‘it solinadigan polosaning eni 7 m bo‘lganda dalaga 5,6 t/ga
suyuqg o‘g'it to‘kiladi (2.3.3-jadvalga qarang). Agar o‘g‘it solinadigan polosaning
kengligi 8 m gacha oshirilsa, shu traktorning o°‘zi ikkinchi uzatmada ishlaganda
muayyan diametrli jiklyorda quyidagi miqdorda suyugq o‘g'it solinadi.

Q=56 —— =49 2.2)

Yerga ekin ekish bilan bir vaqtda (qatorlab) va ofsimliklarni oziglantirishda
og‘it solish. Ekin ekish bilan bir vaqtda o‘git solishda SZ-3,6: SZU-3,6; SZA-3,6;
SPZ-3,6; SZS-2,1M; SZS-2,1; LDS-6 yig‘ma seyalkalar, shuningdek, o‘t va zig‘ir
ckiladigan va SZT-3,6; SLT-3,6 markali seyalkalar ishlatiladsi.

Ekin ekish bilan bir vaqtda solinadigan o‘g‘itlar donador bo‘lishi kerak. bunda
ularni ko‘zlarining diametri 6 mm bo‘lgan g‘alvirdan o‘tkazish tavsiya ,cliladi.

. e

BN

Kukunsimon mayda zarrachalari ajratib olinganho‘g‘itlz}r k:ﬁ: nj:;;acrlliglamsht bilan
irge alkada bir tekis sochiladi, seyalkaning ish organ ari i .
b“gqh:'izekykilljl:;i;r?, moyli va dukkakli ekinlarni ekish pi[an b{r .vaqt!:ia o‘g'it soh;hda
SKNK-8: SBK-4: SKPG-4; SUPN-8; gand lavlagi urug‘ini ekishda SST-1 va
SST-8: sabzavot ekinlari urug‘ini ekishda SKOSSh-2,8; SKOSSh-4,2 markali
alarda alanish mumkin. )
SeYﬂlﬁ‘}:::a'll”g?g)ii‘;:::; va ular aralashmasini dona@or, _kuku_n_ va kn['sltalll Iiglcli(a
o‘simliklarning ildiz sistemasi atrofiga solishda yoki oziglantirishda s url1(m]§ elb,
ckin ekishda qatorlar yoki uyalarga solishda ATT-2, AT-‘Z-A va /;\(T![?-Qt n:a;aaste 081[_
go‘yiladigan o‘g‘it sochgich apparatlaridan foydalaniladi; ular kultivato y
alarga o‘rnatiladi. ‘ k. . N
kdla%zcllrgh? IEI;]);:taratlan:la yerga sepilgan o'g'it miqdorini 100 ga k?[ D?Yté?sgia::
hosil bo‘lgan son normasi 5% dan orti]((:j bo‘lsa, apparatni qayta rostlash va o'g
sini yana tekshirish kerak. _ ' o
lush'ﬁﬂ;g:ﬁgg;giyalailltirilgan jarayonlar@ dalalarmng holzzt?ga,h Lléoq—gaﬁilgifng?;
belgilangan normaga va xo‘jalikda ma.\qud_ texnikaga bogth o aia ki‘m g
fazali, ya'ni to‘g'ri chizigli sxemada sollnac!l (2.3.4—ras:rr); ru sxexg g e
ga kéltirilgan o‘g‘itlar tezda yerga sochiladi. Agar oglfl om I0r_1 b){mdw Sie,_
saqlanadigan joydan dalagacha bo‘lgan mas_sofa 2—2,_5 km bo‘lsa, is ‘lI'I]f 3_{1_0 .
mada tashkil etish maqsadga muvofig h159blanad1. Agar bu mas?a : ;!:1
bo‘lsa, ishni 2 fazali sxemada tashkil. etish kerak, bb‘u‘nda ]alv?osomﬁg.\{a i y-ok}
avtoyﬁklagichlarda dalaga iceltirilga{l O‘Ig‘lt[ar Pevosna 0'g IE S‘('J(i ish Einalsd]{:L a; ygr_l
seyalkalarga, yuklanib dalaga sochiladi (2:3.J-f'05fr1. ‘(1). O g;l arni daladz la},r?;di
Iaéh (to‘plash) zarurivati tug'ilsa, ula.r oh_:hn‘ sochllac!lgan _10):;3 yaqu _uy[ug‘f di,
bunda o‘g‘it olib ketib, dalaga sochish .1sh1 3 fazali sxemada uyust tirila i, }lfa ni
oldin o‘g‘itlar dalaga keltirib uyumlanadi, keyin uyumcfap_ sochuvchi ma.sh!ma argz?
ortiladi (2.3.5-rasm, b). Bu sxemaclan3 Uqatda, o'g'it tayyorlatil?_dlgdll ‘}’Okl
saglanadigan joydan 10 km dan ortig narida joylashgan dalalarga o‘g‘it sochishda
fOYdEl)!?gq;iaf;‘yyorlanadigan va yerga solinadigan. mashinalar zavod ko‘rsatmasida
belgilangan qoidalarga muvofiq ishga tayyorlanad_l. o B
Uzatma tasma va ishqalanadigan qismlarning moylanganligini tekshirishdan
tashgari, mashinalar belgilangan normada o‘g'it so_lishga rostla_ng_anligiga va‘ me-
xanizm hamda yashiklar o‘g‘itlar goldig‘idan yaxshilab to_zalanxghlga katta e'nbor
herish kerak. Mashinalarning o‘g‘itlardan tozalangan gismlari tez Kkorroziyaga
i (zanglab goladi). .
uc}lrg}:g‘lit(;lr %utug maydonga bir tekis solinishga e’tibor_ berish kerak. Blzmmkg
uchun go‘ng agregatlarga u bir yurishda sgrﬂaydigan mlqdorda yul‘d.asl'{ kerak.
Konveyer uzatmasi va sochuvchi baraban ishga yaroqli holatda bo‘lishi kerak.
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Seyalkalarda esa uning pallalari bilan yashik tubi orasidagi, sochgich bilan poyalar
orasidagi tirgish bir xil bo‘lishi juda zarur.

O‘glitlar quruq, o‘z vaqtida aralashtirilgan va ko‘zlarining diametri 6mm li
galvirda elangan bo‘lishi kerak. O‘g‘it solish normasi doimiy (turg‘un) bo‘lishi
kerak. Buning uchun butun smena davomida regulyator ichagining holati nazorat
qilib boriladi.

Mashina ishining sifati u birinchi marta 40—50 m yurganidan keyin. So‘ngra
smenada 2—3 marta tekshiriladi.

a) b) d)

2.3.4-rasm. O‘gitlarni 1as}_1ish va bir fazali sxema bo‘yicha sochuvchi agregatda o'g'it sochish:
a—sochuvchi agregatga o'g‘it ortish: b—tashish; d—dalaga sochish.

2.3.5-rasm. O‘g'itlarni tashish va dala

da sochuvchi agregatea ortish:
. ‘ rtish:
a—avtomobilga o'git ortish; b—tashish; d—soch b

uvchi agregatga ortish; e—dalaga sochish.

_ Agregat ishining sifatini u yurganda  traktorchi-mashinist shuningdek, ish
bajarish va ishni tugatish vaqtida agronom-qabul qgiluvchi nazorat giladi QE:Ibl:l qi-
hf,h‘qa agronom-qabul giluvchi ishlanadigan maydonning diagonali bol‘ylflb yurib
o'g’it notekis sochilganligini, sochilmay tashlab ketilgan vyerlar bor“gi“i‘burilish
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zonalaridagi o‘g‘it sochish sifatini chamalab aniglaydi. Ayrim hollarda o‘g‘it solish
normasi va bir tekis dala diagonali bo‘ylab protivnya (1x0,5 m li 10 ta) CIO_‘)’i'b
aniglanadi. O‘g‘it solib bo‘lingandan keyin har bir protivnyada yig‘ilgan o‘giit
ayrim-ayrim tortilib, o‘g‘it bir tekis sochilgan-sochilmaganligi aniglanadi. Barpkga
protivnyadagi o‘g‘itni qo‘shib, natijasini 2000 ga ko'paytirib, har gektarga haqiqiy
solingan o‘g‘it miqdori topiladi. Uni belgilangan og’it solish normasi bilan
tagqoslab, undagi o‘zgarish aniglanadi. O‘g‘itlar zarur darajada bir tekis sochilishi
va belgilangan normadan o‘zgarmasligi uchun agregatlar dgzalovghl mexanizmni u
ishlayotgan vaqtda tekshirish va ular to‘g’ri o‘rnatilganligini kuzatib borish kerak.

>

=2 Nazorat savollari

O‘simliklar uchun ganday oziq moddalar zarur?

O'‘g'it solishning ganday usullari bor?

Torf, go‘ng va kompos ganday tayyorlanadi?

Mineral o‘g‘itlarni solishda ganday mashinalardan foydalaniladi?
Organik o‘g'itlarni solishda ganday mashinalardan foydalaniladi?

O @ A =t

Tuproqqa asosiy ishlov berish xaqida tushuncha. Yer q.ishloq xo‘jalig?da asosiy
ishlab chigarish vositasidir. Shuning uchun ham undan oqilona foydalanish, avay-
lab saglash jamiyatimiz har bir a’zosining burchidir. .

Yer haydash deganda uning gatlamini belgilangan chugqurlikda qgirgish-ag‘da-
rish, maydalash va aralashtirish operatsiyalarining kamida uchtasini birgalikda
bajarilishi tushuniladi.

Yerga ishlov berishdan asosiy magsad tuprogda nam to‘plash, saqlash, kasallik
uyg‘otuvchi zamburug‘larni va begona o'tlarni yo‘qotish, eroziya jarayonining oldi-
ni olish, sug‘oriladigan yerlarda pastki gatlamdagi oziga elementlaridan mumkin
gadar unumli foydalanish hamda mikrobiologik jarayonlarni boshqarishdan iborat.

Tuproqqa asosiy ishlov berish usullari. Yer to‘rt xil usulda haydaladi:
a) chimgirqarsiz ag'dargichli pluglar bilan; b) chimgirgarli ag‘dargichli pluglar
bilan: d) ag‘dargichsiz pluglar bilan; ¢) diskli pluglar bilan.

1. Chimgirqarsiz ag‘dargichli pluglar bilan ang'izlarga ishlov bt:ril_ib3 chirp
bosgan va nam yerlar haydalganda belgilangan chuqurlikdagi yer qatlamini yaxlit
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lentasimon ko‘rinishda girqib ag‘daradi va buning natijasida qatlamning ustma-ust
yotgan joylaridan o‘simlik qoldiglari yerning yuza gismiga chiqib qoladj.

2. Chimgirqarli va ag‘dargichli pluglar bilan yer haydash eng Takomillashgan
usuldir. Bunda asosiy har bir ish korpuslari oldiga belgilangan ma’lum uzoglikda
joylashtirilgan chimgqirgar yerning o‘simlik ildizlari tarqalgan ustki gatlamni 8—12
sm chuqurlikda ish korpusining 2/3 gismiga teng kenglikda qirgib, plugning oldingi
o‘tishidan hosil bo‘lgan egat tubiga tashlaydi. Chimgirqarlar orasida, joylashgan ish
k_orpuslaﬁ esa 0°z navbatida qolgan kenglik va chuqurlikdagi tuproq gatlamini go-
1rilzcnzlt_al tekislikda qirgib maydalaydi va o‘simlik goldiglarini batamom ko*mib

etadl.

_ 3._ Yer gatlamini ag‘darmasdan 40—50 sm chuqurlikda haydash uchun
chimgirgarsiz va ag‘dargichsiz yumshatuvchi pluglar ishlatiladi. Bunday pluglar
sug‘orilmaydigan, suv va shamol erroziyasiga uchragan yerlarga ishlov berishda
ko‘proq ishlatiladi.

4. Og‘ir, sernam yerlarga ishlov berishda esa diskli pluglar ishlatiladi.

_ Ba_rcha mashinalar kabi pluglar ham traktor va o‘ziyurar shassilar bilan birga
ishlashiga garab, osma, tirkama va yarim osma kabi xillarga bo‘linadi.

;-*gt_zi’er haydash texnologiyasi. Tuproqga ishloy berishga quyidagi texnologik ope-
ratsiyalar bajariladigan hollardagina erishish mumkin: y j

i , " s L yer gatlamini ma’lum
cf ugurhkda qirgish, ag‘darish, aralashtirish, yuza gismini tekislash, begona o‘tlarni
qirgish va vyulish, ’

qis _ yer yuzida golgan begona o‘tlar uru ‘i va i alarini
ko‘mib ketish, egat olish va hokazolar bo‘lib, ular ycminggstruktu?;slicr‘:iq elilc;yawalo
unumdorligini yaxshilashga garatilgan. ,

Qirgish — ishlov beriladigan
jarayoni.

Ag‘darish — tuproq gatlamlari holatini 0°zgartirish:
va pastki qatlamni yuqoriga ag‘darish.

Yumshatish — ishlov berilayot
larga bo‘lish.

Aralashtirish — tuproq strukturasiga kiruvchi elementlar bir tekis aralashishi

uchu;: ;l::cljtariladi, j.umlf':ldan, o‘g‘iFlarnil]g bir xil tagsimlanishi ham ta’minlanadi.

e w]‘fh' — fgemmg yl‘lzg clllsn?ldagi notekisliklarni bartaraf etishdir. Bu jara-
yon namlikni saq ash, urug'ni bir xil chuqurlikka tashlash va sug*oriladigan yerlar-
ning teng namiqishi magsadida bajariladi. ¢

Begona otlarni qirgis} ; . ) )
yocq qﬁ:sh qirqish va yl{hb faShIa-Sh — beg()]]a o‘tlarni (mexalﬂk tarzda)

Yerga ishlov berish tizimi — a50s;

ya'ni haydalgan shudgorga ishloy berigh
Hozir yerga ishlov

qatlamni yerning boshqa qatlamidan ajratish
yugorigi qatlamni pastga

gan tuproq qatlamini ma’lum strukturaviy gism-

¥ kuzgi shudgor bo‘lib, ckishdan oldingi,
o [ m'o‘z ichiga oladi.

erish mashinalari va qurollari xilma-xil bo‘lib, ular bilan
. m—

verni yumshatish, haydash, kultivatsiyalash, boronalash, cliisk}ash_, g‘a}tak (katok)
bostirish, chopish, sug‘orish, ariglarni ochish, tuproq _vuz_lda lho.sﬂ bo lgal.1 qatga-
loglarni ko‘chirish, egat olish. tekislash kabi operat51yalar"r11 ba_]f'll‘lS]'l' n.mr_nkm‘. _

Agrotexnikaviy talablar. Yerga ishlov berish masht{lalarl bajaradigan 15!11[%5}
(vazifasiga) va konstruksiyasiga ko'ra: pluglar, y.umshatglch., frez:a, .borona (tishli
yoki diskli), lushchilnik (lemexli va diskli), kultivator, motiga, 2 altak (katok) va
tekislagich kabilarga bo‘linadi. o _ 5 e

Bu mashina va qurollar ish organlarining tuprqq q_allan'nga ta’siri p.onan:,l?gl is ;
prinsipiga asoslangan bo‘lib, ularga quyidagilar kiradi: 1) yer_qatlammlkczilt= 'dr|l,
haydaydigan pluglar; 2) yer gatlamini ag‘darmasdan yumshat{tdlgan_ — aig arfg:acz-;
siz yumshatgich pluglar, yassi panjali chugur yumshat'uvchx kultwgltor .ar’ '1‘11 \.’
diskli plug va boshqalar; 3) yerga aralash 1_si110v ber'fldllga.n = _belgtl E}nggn 1511 0
berish chuqurligida ver gatlamining fagatgina yuqorigl gismini ag‘dari ,lqg ,?E:n
boshga (pastki) gismini yumshatuvchi qurgi!ar. Bularga tuproq chlL;qur ag‘}l’c 111,
kesik korpusli gazuvchi pluglarni misol keltirish mtfmk_m; 4)_.ye{ga : -lsrln'lac'lljlla
chuqurlikda ishlov berish qurollariga boronalar (dlskl_l lva 'tlbhll), lus 1cl11 I;ll. ag
(lemexli va diskli), motigalar va tuprogq zarrqchalar_nnn blrn_nmclm ara as_1t11r|[
yumshatadigan kultivatorlar kiradi: 5) ver yuzasini tekislash, zwhlash_va tekislash
uchun ishlatiladigan tekislagich volokusha, gfahqk (kotok) va boshqalm: AR

# Yerga ishlov berish mashinalariga go‘yiladigan umumiy agrotexnika talablari
quyidagilardan iborat:

1) ular ishlaganda ish
yomZC;S(;];rtt?i?fgla]:lz::il—lt’)alandliklariga yaxshi moslasha olishi, oson va yaxshi boshqga-
rilishi; ‘ o o

3) puxta ishlashi, ishlatish va ularga xizmat kc.)'rsa_llsh qulay, t11_z11'1sh1 sc)f;k?a:
yengil lekin mustahkam, arzon, kam quvvat talab qilishi hamda xavfsizlik texnikasi
talablarini gondirish kerak va hokazo. o o '

Quyida biz pluglarning tuzilishi, xillari va texnologik ish jarayoni bilan yagin-
dan tanishib chigamiz. ‘ o . o

Ma’lumki, har bir ish quroli, mexanizm va mashina hayotini ma’lum Ehtly’OJ%—
ni gondirish magqsadida ishlab chiqarilad?, shu Jumlgdaln, pluglar ham o'z talqblan—
ni qondirmog‘i lozim. Bu talablar bevosita yer, 0'511.n‘llklar, hayvonlar, masl}ma va
mexanizmlar va shu kabilar bilan bogliq bo‘lganligi uchun ularni kelgusida biz

agrotexnik talablar deb o‘rganamiz.

‘yiladi (nik idagilardan iborat:
Pluglarga qo‘yiladigan asosty agrotexnik tz_llablar quy‘ldagllar . _
1) %alani belgilangan chuqurlikda bir tekis haydashi kerak, bunda o'rta hlspb—
da belgilangan haydash chuqurligidan +1 sm gacha chetga chigarishga ruxsat etila-

di;

gismlari tuproq va o‘simlik qoldiglaridan o‘z-o‘zidan
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2) qoldiq poyalar, ildizlar, begona o‘t urug‘larini, o‘g‘itlarini to‘la va chuqur
ko‘milib ketishi;

3) tuproq qatlamini yaxshi maydalashi va aralashtirishi:

4) haydalgan yer yuzi tekis bo‘lib, uning g‘adir-budirligi 5 sm dan oshmasligi
lozim va h.k.

Yerni haydash Jarayonining mohiyati quyidagilardan iborat:

Yer haydalganda tuproq qatlami ma’lum chuqurlikda girgiladi, aralashtiriladi,
ag‘dariladi, maydalanadi, yuza gismi bir muncha tekislanadi.
qolgan poyalar, begona o‘t urug‘lari va ildizlar
ko*milib ketadi.

Yerning haydalayotgan qatlami yaxshi maydalanganida uning berch
zarrachalari orasidagi qilsimon oraliq (kapillyarlik) buzilib, natijada bug‘lanishni
kamaytiradi va yerning nami qochmaydi, shu bilan birga havo va suvning tuprogga

. yaxshi o‘tishiga magbul sharoit varatiladi, o‘simlik qoldiglarining chirish va boshqga
biologik jarayonlarni tezlashtirad;. Organik qoldiglarning chirindisi 0‘z navbatida
o‘simlikning oziglanishi va tuproq strukturasini yaxshilashga yoki tiklashga zarur
bo‘lgan mineral tuzlar hosil giladi.

& Yer haydash agregatlarining tuzilishi yq ishga tayyorlash. Pluglarning vazi-
fasi — yerga asosiy ishlov berish (haydash) uchun Xizmat giladi.

Yerni haydash deb belgilangan chuqurlikda yer datlamini girqish, ag‘darish,
ver yu_zida qolib ketgan begona ot uruglari va qoldiq poyalarni ko‘mib ketish,
ag‘darilgan qatlamni maydalash va ishloy berilgan yer yuzasini tekislab ketish kabi
operatsiyalarni oz ichiga olgan texnologik Jarayonga aytiladi.

~ Ishlashi. Pluglar bilan yerga ishloy berish (haydash) Jarayoni quyidagicha kecha-
di. Ag.regat harakatlanganda oldindan ma’lum chuqurlikka rostlansa plug ish holatiga
tus:hmladi. PIL_lgning ish jarayonida chimgirqar yer yuzidan 8—12 sm chuqurlikda
Ch‘lm t?osgan qismini girqadi va unj plugni oldingi o*tishidan hosil bo‘Igan egat tubiga
ag darl_b tashlaydi. Asosiy ish korpusi esa tuproq qatlamini belgilangan chuqurlikda
gIr‘qath ag‘d_e_lradi va chimqirqarlar tashlagan egat tubidagi tuprogni butunlay
ko‘madi. Natijada begona o diglari to‘liq qirqilib, chuqur ko*miladi.

Bunda yer yuzasic_la
tuproqqga aralashadi hamda to‘liq

Vazifasi. Plug pichoglari yer qatlaminj tjk tekislikda
dalmagan yerlarni bir-biridan ajratadj hamda ha

ni o‘tishidan hosil bo‘lgan €galga tushmasligini
plugning keyingi tekis harakatlanishig

qirqib, haydalgan va hay-
ydalmagan yerdagi kesaklarni plug-

ta’minlaydi. Bu esa o‘z navbatida
a sharoit yaratadij.
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Turlari. Pluglarga ikki xil pichoq r.)“rlmnla(-:lx.f o+ Sl platiaeas nE R
a) umumiy ishlarga mo‘ljallangan pluglarga faq L =i e Y
b) maxsus ishlarga mo‘ljallangan pluglarga esa

(pichogsimon) pichoglar o‘rnatilishi mumk_m.
Umumiy ishlarga mo"lja]langalj pluglar oldl ")

nayotgan yerlarni haydashda ishlatilsa, maxsus ISb 1 tc1 gt

yerlarni o‘zlashtirishda, o‘rmon, chakalakzor, botqoq,

abi a ishlov berishda qO‘Haﬂiladi' 5 . . iva verlarea
kqb]éi:ltz?igq(lgsi;hoqsimon) pichoglar o‘rmon, chakalakzor, botqoq, qiya yerlarg

ek ; lar ishlaganda
; 2 o‘rnatiladi, chunki bunday plug e
‘liallanes lantaj) pluglarga o'matiladi, Chl ; i|dizlarini oson girgib
gqiglllg)q”;];%‘]cl;all(apn1ini J\za o‘simlik hamda butlalarlpn_g mdy_xdf ll?zlzlzrilgﬂga ch?qarib
ketish?l-m tashqgari, daraxtlarning yo'g'on ildizlarini yerning ¥t
ketadi, ! . ichog'i 2.4.1-rasmda ko‘rsatilgan
e g enine dastali (P'Chqulmon) presde - o si 4 ga
b *]'Tb}‘sz{"‘. JplsglnkT::? va dasta 3 dan iborat. Bunday p'ICthk}lkgnl-lliTa;zEa L=g
ogs’liflfa;l bilran fortiladigan xomut 5 va ustqo‘yma yordamida mah :
=] [a

ldindan ekin ekilib, ishlov berib keli—_
rga mo‘ljallangan pluglar yangi
va tokzorlar va shu

S
® > 70-75° 2\
3 A : ! ) 7/
2 5 -7
> E ;7
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@ =7
! I 27
: 7
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3 4.1-rasm. Pluglarning chopgisimon pichogi.
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Chopgisimon pichoglar po‘latdan vasaladi.
ishgalanishda bo‘lgani uchun toblanadi va o‘ng

Dastali pichoglar gorizont
asosiy ish korpusi lemexning t
sm balandrogqa o‘rnatiladi.

Odatda, dastali pichoglar ish ko
ya'ni haydalmagan ver tomonga 35

Uning tig‘i bevosita yer bilan
(egat) tomondan charxlanadi.

al tekislikka nisbatan 70—75° burchak ostida, qiya
umshug‘idan 3—4 sm oldinda va lemex tig‘idan 3—4

rpusining dala girrasiga nisbatan chaproqgqga,

—10 mm surilgan holda o‘rnatiladi. Dastali
pichoq o‘rnatilganda yer qatlamini vertikal tekislikda lemexdan oldinroq va

chaproqda kesadi va ish korpusining egat devoriga urilib, uni buzilishdan saglaydi.
Plug dastali pichoglarning to'g’ri o‘rnatilishi 2.4.1-rasmda ko‘rsatilgan.

Pluglarning disksimon pichoqlari (2.4.2-rasm) dastalj pichoqqa nisbatan (plug)
uning yurishiga kamroq qarshilik ko‘rsatadi, o‘simlik qoldiq poyalari va ildizlarini
vaxshi girgadi, kam sinadi, chimgqirqarlar va korpuslar orasiga o‘simlik qoldiqlari
tigilib qolishdan yaxshi saqlaydi.

Plug disksimon pichog‘i (2.4.2-rasm)

Diametri 390 mm va qgalin
bilan gupchak 9 o‘rtasida parch

quyidagilardan tashkil topgan.

ligi 4 mm bolgan po‘lat disk 7 bikrlik halgasi &
i in mixlar yordamida mahkamlangan. Disk o‘q 16
bilan rolikli podshipniklar 75 da aylanadi, O‘gning o‘rta gismida tirak vtulka 74

Jjoylashgan. Podshipniklarga chang kirmasligi uchun gsupchak ikki tomondan
qopqoqlar 70 bilan berkitilgan, dopqoglarda namak halgalar va rezina manjetdan
iborat zichlagich /3 lar joylashtirilgan. Gupchak 9 bilan qopgoq /0 o‘rtasiga rost-
lash halqalari o‘rnatilgan. By halgalar diskning o‘qi bo'ylab siljishiga yo'l go‘ymay-

2.4.2-rasm,
84

G TR e 2 11
di. Halgalar yeyilganda yangisiga almashtmladl.‘ Dlsl_cmng 0 1?1 v1li<la]1ain ?;ivltglilrlﬁ;irj_
lar orqali gaykalar vositasida mahkamlangan,ﬂv.llkanmg s‘toy aga A e
lishi diskrﬁng sinishidan saglaydi va plug burilganda ﬁLSk;,j]r-]fhakka o A
beradi. Vilka vertikal tekislikda ikkala tf_m}olljga I-OT ::, o e e
Vilkaning burilishi tojli shayba 2 ning chuqxg i yoki o‘yig 1t g et
stoykada yugqoriga siljimasligi uchun u tirak shz}yfbagla buaé d bilaﬁ gy <
plugning ramasiga cho‘yan ustquyma 4 lar va po lat skoba
| : 5—20° stida
anacfl;iskning tigi toblangan va ikki tomondan ham 15—20° burchak o
‘ladi. . . , e
Charxiz’alll]lggalcliizlﬁliapichoqlarning to‘g‘ri stoykali ml'la.n han‘;1 bma\rjud bo‘lib, bunday
et ok gl Ucrljm;:l}mh']% zzssigfrlﬁlc’?;;:luls?g; nisbatan pichoqning
. i i ‘ .I > . .
Chimgirqgarsiz pluglarda diskli ]?IC‘ : B o i i i
ik o‘qi ing tumshug‘i orgali o‘tadigan qi _pichog gupch
;111;]1(3";1' )(I::]i}:ll:jglin kamid%l 1 sm yugori turadigan qilib o rnatilishi kerak
etsi
N . - - - - -‘l
(2.4}2 ;zisl:.é))z-a chigishi uchun, odatda, diskli pichog plug asosiy lsl.liaglc)qg[}:i;:ll:) ﬁ
chap %]irrasidan haydalmagan dala tomonga _1—3 sm .511{;;:36 zlir::; 1{1-1111.51,111%‘idan
verlarga ishlov berishda diskli pichoq asosty ko_rpusn
4—5 sm oldinrogga o‘rnatilishi m]e_lqsa.d%a Il]u2v2ﬁ3qdr;gn1dagidek P
imqirqarli pluglarda diskli pichoq 2.4.5- ! 7 o
o‘mg?lggiq Irg:lrni:lap p?choqning o‘qi chimgirqar Icmgxn;ngs mtu;:v.sl:;f 1::luasn;1 ir?ladi.
i i imqi i tumshug‘idan 2— i
diskning tig‘i esa chimgirgar le.mem L T
gupchaE flanetsi yer yuzidan kamida 1 sm yugori turishi lozim
Pluglarning diskli pichoc!
holati stoykani plug ramasi
bo‘ylab oldinga yoki orqaga va
tik tekislikda past yoki ba-
landga surib rostlanadi. Diskli
pichogni haydalmagaq dala
tomonga 1—3 sm siljitish esa
uning stoykasini burish yo li
bilan amalga oshiriladi. -
Ish korpuslari plug arning
asosiy ish organi hisoblanadi. C \ .
Shuning uchun ham yer hay- amida |__250
dash sifati pluglar ish 'korpus— i
larining konstruksiyasP, g2e0-
metrik shakli va yuzaning egat

2.4.3-rasm. Diskli pichoq va chimgirgarni o‘matish.
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devoriga (40—42°) hamda uning tubiga nisbatan (25—30°) ganday holatda joy-
lashtirishga bog'liq.

Amalda ishlayotgan pluglarga konstruksiyasiga ko‘ra: ag‘dargichli, ag‘dargich-
siz, kesik, tuproq chuqurlagichli, siljitma iskanjali, diskli va kombinatsiyalashgan
ish korpuslari o‘rnatiladi. Bunday ish korpuslari 2.4.4-rasmda ko‘rsatilgan.

24.4-

a—madaniy; b—yarim vintli; d—a
h—diskli; 1,10 va 11—]
6—ag‘dargich ko‘kragi; 7—to'siq; S—kengay

14—stoyka; |5—disk: 16—shpindel.

rasm. Plug ish korpuslarining turlari: :
g'dargichsiz; e—kesik; f—siljitma iskanali; g@—tuproq chuqurlatkichli;
emexlar; 2.9—ag‘dargichlar; 3—stoyka; 4—ag'dargich qanoti; 5—dala taxtasi;
tirgich; 12—iskana; 13—kronshteyn;

Ag‘dargichli ish korpusi (2.4.4-

A : rasm, a) belgilangan chuqurlikdagi tuproq qat-
lamini yaxshi ag'darish va yumsh

atish uchun qo‘llanadi. U stoyka 3 va unga
yashirin kallakli boltlar yordamida
mahkamlangan lemex 1, ag‘dargich 2.
dala taxtasi 5 dan tashkil topgan.
Stoykaga o‘rnatilgan lemex va ag'dar-
gichning ishlov beriladigan yer qatlami
bilan bevosita alogada bo‘lgan yuzasi

ish korpusining ish sirti deb ataladi.
a) b) ~Ag'dargichli ish korpuslariga ish
d) e) i L33 T i
a—silindrik ag'dargich; b—madaniy agdargich: madaniy, vyarim vintsimon va vintsi-
d-—Yarmj vmisimon ag'dargich; nmon Elg‘dargichlar o‘rnatiladi (2_4_5,

e—vintsimon ag'dargich rasmga garang)
86 = ke
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Umuman, plug korpuslari gamrov kengligi, haydash «chuqurligi, es%fatkltiu?)lil;ﬁ
devoriga nisbatan lemexlarning o‘rnatilish holatl ‘hamda IShlSlrl“miI;% b
xarekterlanadi. Amaliyotda umumiy ishlarga mo lja]}a‘ngan e lar e 60,
kengligi 25, 30, 35 va 40 sm ga, maxsus ishlarga mo ljall?gi?'ol:; Lllfma‘lunal o

P Tadi ar i i gamrov kenglig -
70 va 100 sm ga teng bo‘ladi. Agar ish korpusi qamroy Xeng talatadi
ismoc\; berish Clmqm-l‘j:gi (h) ning magbul giymati quyidagi formulada anigla

=2 (2.3)
1,27

bu yerda B — ish korpusi qamroy kengligi;
1,27 — qaytish koeffitsienti. .
Ish korpusi quyidagicha lShl‘{l-)’((Ij]. Y _
er gatlamini belgilangan chuqurlikda tagll o ' ) i
zz kqo'tarib ag“da?giclﬁga uzatadi. Ag‘dargich esa 0'Z na\.fba_nda QII'C!:lialzl c:laItlz o
o'ng tomonga suradi, maydalaydi va plugning oldingi o tlshld_an hol»mt_ \(?a gd a]]a fax
; 7 i H H i 3 =
ga aﬁ‘daradﬁ Plugning ishlash jarayonida :sh‘korpum ICITIEXI:lln[g; (1:1231;('[;151111110 o~
tasi fuchining ostki sirti bilan egat tubiga 1ira[.1b I}arakatlgnadl.d adala Lk Emex
sirti esa hosil bo‘layotgan egat devoriga tiralib S{rpanadl. ﬁun“a 12;1 b v
va ag‘dargichning sirtida bosimdan hosil bo‘ladlgar} yon ;cll arg ;lala mmongé
ish korpusini agregat harakati bo‘yicha chapga, ya’'ni haydalmagan
siljitmaydi. o ‘
Diskli plugning asosiy ish organi
iborat. 0 _— _In -
Lemexlar yer qatlamini belgilangan chuqurlikda gorizontal tekislik bo‘yicha

qirqib, uni ag‘dargichga uzatish uchun xizmat giladi.

er haydov agregati harakatlanganda‘ leme.x
dan (gorizontal tekislikda) girqadi va bir

(2.4.4-rasm, j) 810 mm li sferik disk 15 dan

2.4.6-rasm. Lemex turlari: .
ivasimon: b—iskanasimon; d—o‘zi charxlanadigan; e—qirqﬂgan;f-—uchbl_]rchak shaklidagi:
a~trapetswlai|::dﬁj 7 —magazin; 3—qanot: 4—tig*; 5—suyuglantirib qoplangan gotishma.
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Lemexlar ish sirtining shakliga ko‘ra (2.4.6-rasm) trapetsiyasimon, iskanasimon,
0°z-o‘zidan charxlanadigan, girqilgan, uchburchaksimon kabi xillarga bo‘linadi.

Trapetsiyasimon lemex (2.4.6-rasm, a) tekis egat tubini hosil giladi. Ular
asosan chimgqirqarlarga va ayrim hollarda ish korpuslariga ham ofrnatiladi. Uning
tuzilishi oddiy, lekin tumshug‘i tez yeyiladi, shuning uchun ham uning ishlash
muddati nisbatan kamdir. Bunday lemexlarning orga tomonida magazin deb
ataluvchi qo‘shimcha metall qismi mavjud bo‘lib, lemex veyilganda qo‘shimcha
metall (magazin) dan foydalanib, uning shakli va o‘lchamini bog'lash usuli bilan
3—4 marta qayta tiklash mumkin.

Iskanasimon lemex (2.4.6-rasm, b) trapetsiyasimon lemexga nisbatan 1,5—2
baravar uzoq ishlaydi, ish korpusining og'ir yerlarga vaxshi botishini ta’minlaydi va
birmuncha turg‘un harakatlanishga imkon varatadi,

Qirqgilgan lemexlar (2.4.6-rasm, e) tuproq chuqurlatgichi bo‘lgan pluglarga
o‘rnatiladi. Ular yer plugining mumkin qadar chuqur botishini ta’minlaydi.

Uchburchaksimon lemexlar (2.4.6-rasm, ) ayrim maxsus pluglarga, kartoshka
qaziydigan va kanal ochadigan mashinalarga o‘rnatiladi.

O°z-o'zidan charxlangan lemexlar (2.4.6-rasm, d) toshsiz yerlarga ishlov bera-
digan pluglarga o‘rnatiladi. Ular, odatda, ikki qavatli po‘latdan iborat bo‘ladi yoki
uning yeyilishiga chidamliligini oshirish uchun qattiq qotishma lemexning tig'i
orasiga kengligi 55 mm gacha va to'g'rifchizigli qismining qgalinligi 1,5 mm gacha
tekis qatlam ko‘rinishida eritib payvandlanadi. Lemex ishlaganda uning tig'ining
asosiy qismi yeyilib, ostidan yupga, lekin qoplangan qattiq qatlam chiqadi, shu
sababli qotishma yopishtirilgan lemex 0'z-0'zidan charxlanish xususiyatiga €ga
bo‘ladi. Bunda bitta lemexni qoplash uchun 0,1—-0,12 kg qattiq gotishma sarflana-

di. O‘z-o‘zidan charxlanadigan lemexlar shu sabablj ham boshqga lemexlarga gara-
ganda 5—10 marta uzoq muddat ishlaydi,

Toshloq ildizlar ko*'p yerlarni ¢
lemexlar ishlatiladi.

Lemex L-65 uglerod|i po‘latlardan
kenglikda toblanadi va bo‘shatiladi.
yarmisi va undan ortigrog‘i toblanadi.

huqur haydashda esa maxsus kuchaytirilgan

vasalib, termik ishlanadi, va’ni 20—45 mm
Uning dala tomonidagi chetining enidan
tig'i ustki tomonidan 40 e Leme.xga termik ish!ov berilgandan 50‘11%
B gacha burchak ostida charxlanadi. Charxlangan lemex
tg'ming qalinligi 1 mm dan oshmasligi lozim. Lemex tig'ining o‘tmaslashishi

texnologik jarayon buzilishiga, plugning tortishga qarshiligi va yonilg'i sarfi ortishi-
ga olib keladi.

'LETT.ICX tighi plugning bo‘ylama o*qiga (egat devoriga) nisbatan 40—42° burchak
hosil qilib o‘rnatiladi. Uni

Ing bunday joylashishi yer qatlaminine sir anib girqilishi-
ni ta’minlaydi. 758 ng sirpanib girq

Lemexning egat tubiga nisbatan 25—30° burchak ostida o‘rnatilishi
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qatlamining oson ko‘tarilishi va yaxshi maydalanishini ta’minlaydigan asosiy
hisoblanadi. , P irggan tuproq

Ag‘dargichlar pichoq tik tekislikda lemex gorizontal t?lf,ﬂ”\?; tashlbeh ucglun
qatlamni k:rtarislh maydalash, aylantirib o‘ng tomonga agdarip t
Xizmat qiladi. : g e kabi ikki asosiy
Ag“qdargichlar ish sirtini (2.4.6-rasm) ko‘krak .6 4 qccllLlll;Jl: ljelgan tuproq qat-
qismga ajratish mumkin. Ag‘dargichning ko'krayqismlg.ﬂ hatiis vt sylanii
lami biroz ko‘tarilib, ganotga uzatiladi va ganot esa 0z
ag'daradi. -
Ag‘dargichlar kam uglerodli po latla}'dan‘ya.b ok dpaeeiyr N
oshirish uchun ularning ish sirt e g nada jilvirlanib, yaltiratiladi.
——— - x bilan birga yanadz ! :
korpusi vyig‘ilgandan keyin lemex ; : va o‘z-o‘zidan tozalanish
Shuning }u::hun ham ularga tuproq kam yopishadi va

Xususiyatiga ega bo'ladi. N—
Yugqorida ko‘rsatib o‘tgﬂ“”:mZde d S
ag‘dargichlar besh turli: silindrik, madaniy, ¥z
shaklida bo‘ladi. _ G e
Quyida bunday ag‘dargichlarning asosiy XUSUS1y
gisqacha tanishib 0“tamiz.‘ ’ o
Silindrik ag‘dargichning 15]’_5_1 :
Bunday ag‘dargichlar yer gatlamint )[;axson'l o't urug'l
natijada yer yuzida qolgﬂ“‘DOYalm-. eg’lm;ydi
iy o IShle'Chlqr?‘ln e) lLII;)FOCl gatlamini yaxshi ag‘daradi va
: ‘ : 2.4.5-rasm, ¢
Madaniy ag‘dargichlar (2.4.

: K ingan verlarni haydashda
. : ilib. ishloy berib kelingan yer Aayis

itadi  oldindan ekin ekilib, 1s : likda ishlaydigan
iﬁ?}ﬁ?ﬁgﬁgn Uulf:lumi}’ ishlarga mo‘ljallangan 7—12 lam ookt tea .

L iladi. _ lamini v i ag'daradi,
Dltlgl;lrgfl 0 r-nitl'[;nO“ ag‘dargichlar (2.4.5-rasm, d) yer qatlamini yaxshi ag'da
arim vintsi ag

‘darei hakalakzor botqoqglik pluglari-

’ - adi. Bunday ag‘dargichlar cl UE
IEkin yo".]lo:i'.O?{J;iﬂst?lti:gi bosgan ia quruq yerlarni haydashda esa umumiy ish-

ga o'rnatiladi, < atiladi

3 ‘o & slarga ham o'rnatiladi. e . o
larga mo }Jalla”;af:j:::iimagr (2.4.5-rasm, €) tuproq gatlalnltll to'liq ‘80 ga ag ddl‘c}
: thf]n1?1n-d§ruic1:1ardan go‘riq yerlarni birinchi ma_rla o‘zlashtirishda vqlkg_p
d-I' -BL"T(‘ayl'ck?ar elziluan yerlarni, masalan, bedapoyalarni haydz.ish'da foyd‘a!amf; i.
ymlkD[') f(ls?n:on r1g‘d::1=rgich og'ir, qattiq, nam, chakalakzor va ildizlar ko‘p bo tf_an
IS = ] y : » ) . e .. oy ;.
yerlarga ishlov berishda go‘llanadi. Bunday ag‘dargichlar o‘rnatilgan pluglar biz
i ‘lkada deyarli ishlatilmaydi. . gy .
mnglgail;ataxtas}i (2.4.7-rasm, a, b, d) plug yon tomonidan ta’sir q;ladiganl ktlmc}:i;;i

devorga uzatish uchun xizmat giladi. Amaliyotda ularning ikki: uzun va qisga ?

salib, yeyilishga chidamliligini

ish sirtining shakli amalda ishlatiladlg'an
1 vintsimon, vintsimon va disk

atlari va qo‘llanish hollari bilan
(2.4.5-rasm, b) silindrik shaklda bo‘ladi.

[ i. lekin vaxshi ag'darmaydi,
1i maydalaydi, lekin yaxshi agc
l : ari chala ko‘miladi. Shunga
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@ laridan foydalaniladi. Ko‘p korpusli
b)

pluglarning faza korpusiga nisbatan
uzunroq dala taxtasi mahkamlanadi.
Odatda, dala taxtasining ostki sirti
(tovoni) va egat devoriga ishqalanib
ishlaydigan yon sirti yediriladi, chunki
bu tomonlari bilan u doimo katta
ishqalanish kuchi ostida ishlaydi. Dala
taxtasining ishlash muddatini uzay-
tirish uchun ularga yeyilishga chi-
damli, cho‘yandan vasalgan tovonlar
o‘rnatiladi. Umuman, dala taxtasining
ish sharoitini birmuncha yengillash-
tirish va yeyilishini kamaytirish uchun
uni hosil bo‘ladigan egat devori va
tubiga nisbatan 2—3° burchak hosil
giladigan qilib o‘rnatiladi.

Ishchi korpuslarning stoykasi
rama vazifasini bajarib, lemex, ag‘dar-
gich va dala taxtalarini ma’lum holat-
2.4.7-rasm. Dala taxtalari va plug ish korpusining da bir butun qilib tutib turish uchun

a—1o'g'ri lo‘srigﬁci[:gi: dal: i; e Cll].adl- iikki xi
tovonli dala taxtasi; d—dala taxta‘;i':]ili?;::;iqh tartibi; e e ke e orei

e—baland stoyka; /—past stoyka. "y Iclu§imda va past shtamplangan xillari ish-

atiladi.

plugg;[?)I?fn;&loa%kid]a];u:jasm tran;(al{, I‘_CC"DiﬂCi"La_, umumiy ishlarga mo‘ljallangan
orqa sirtiga mos k:aiadi any E Ok)l]['alammg pas’tkl q1_smida lemex va ag‘dargichmng
boltlar bilan mahkamlatgladis Sa g o i3 L0 [DANSS Baeliinin, JEIE!
dala taxtasi o‘rnatiladj Séo t;(:)ykamng ‘o l L e v
hamga maxsus skobalar'biianymzlé;unglazaé:?lga AR SO Wik e
pIugIail'Zta s;?ﬁilﬁgdfnugtahkam bo‘lganlig_i sabat?l_i maxsus ishlarga mo‘ljallangan
" L_mdaY stoykalarning tuzilishi oddiy, lekin ularni ramaga

§ tirgaklar yordamida moslash va rostlash ishlarini bajarishga

B

to‘g'ri keladi.
" (.:]llm(ll‘rq-t:lr. plugning asosiy ish korpusidan konstruksiyasi bo* ot il Hi
tasining yo‘qligi va gamroy kengligining kichikligi B = B

2 . ;

N : —— Dbilan farq giladi
ya'ni ish korpusi gamrov kenglisini - 3 '
da ko‘rsatilgan. gligining 2/3 gismiga teng bo‘lib, tuzilishi 2.4.8-rasm-

%0 ol

Chimgirgarlar har bir asosiy ish korpusi oldiga
25—30 sm oraliq masofa qgoldirib, ramaga (gryadel-
larga) tutqich va skobalar yordamida mahkam]anad_i.
Ularning holati stoykasining qaytargich kirgiziladi-
gan tutgichi hamda gryadellardagi teshiklardan foy-
dalanib o‘zgartiriladi. ]

Chimgqirqar yerga  vaxshi clmqurlashls_hl
(botishi) uchun lemexning tovoni tumshug’iga nis-
batan 5—10 mm baland o‘rnatiladi. Hosil qil.i-
nadigan egat devori buzilmasligi uchun esa u tik
bo‘lmay, haydalgan yer tomonga 5—I10 mm
og‘dirilgan holda o‘rnatiladi.

Tuproq chuqurlagich haydalayotgan tuproq qat-
lamining ostini 5—12 sm chuqurlikda, ag‘darmas@an
yumshatish uchun xizmat giladi. Ularning lemexli va
panjasimon turlari ishlatiladi (2.4.9-rasm). _

Pluglarning muvozanat shartlari. Pluglarga ish

jarayonida traktorning tortish kuchi, o°zining 2.4.8-rasm. Chimairqar:
og‘i}lik kuchi, haydaladigan gatlamning garshilik 4 l;rl(;l:l?;d:ljl_vhg;:gufc:h
kuchi, plug g‘ildiraklarining ishgalanish kuchi, &)

hosil bo‘layotgan egat tubi va devorining aks ta’sir o
kuchlari, plugning inersiya kuchi va shunga o‘xshash kuchlar ta’sir qiladi.

Shuning uchun ham pluglarning traktorga to‘g'ri o‘rnatilishi katta ahamiyatga
egzLTirkan'la plugning tirkash moslamasi tik tekis!iklcia blr tekis_y_uri‘shi uchun trak-
tor tortish kuchining chizig‘i plug og'irlik marka:;nnng 121da_m_ ('{‘t{Shl kerz}k. ;
Agar tortish kuchining chizig‘i plug og'irlik 11.‘131‘1{2121 izining oldidan o'tsa,
uning oldingi ish korpuslari ketingi korpuslarga 11]sbatatl yerga yuzaroq tha'dl:
ketingi g‘ildirakka zo'r keladi, natijada plug tek|§ .yu‘rmgydl,_unmg_ toms!uga
korsatadigan qarshilik kuchi ortadi, haydash chuqurligi bir xil bo‘lmaydi, yer sifat-
" h'?f)?':;.l:!lldll‘(uchining chizig'i plug og'irlik markazi izining k'etildan 0‘_tsa, ol‘dingi
ish korpuslari yerga chuqurroq botadi, natijada dala va egat g"1l‘d1rak1ar_1ga orn_qcha
ogiirlik kuchi ta’sir etadi, plug tekis harakatlar?maydl, qar.slul.]k kuchi ortadi. Bu
har ikki holatda ham g‘ildirak o‘glari va ular o’tirgan pOdShlpn'lkjal' tez yeyiladi.
Agar tortish chizig'i og‘irlik markazi izining o'ng tomgmdan pjtsa. pl_ug‘ scz]a.t
strelkasiga qarshi burilib, u dalaning hayt_:ialgan tomoniga surilishga _mtllg i
Ketingi korpusning dala taxtasi egat devoridan chetlashadi va korpusning egat

devoriga nisbatan holati o‘zgaradi.
. | o




Tortish kuchining chizig'i og'irlik
markazi izining chap tomonidan o‘tsa,
plug hﬁlydaimagan dala tomonga suri-
lishga intiladi, lekin plug bu holatda
b“r_‘lm_ﬂﬂfgi ham mumkin, chunki

-ketmgl korpusning dala taxtasi egat
devf)rlgajtiralib ishlaydi. Bu holda plug
turli tomonga burilib, to‘g‘ri harakat-
IamTl%)’f:!i. Bu ikki holda ham gamrov
kengligini ‘o‘zgartirish mumkin bo‘ladi.

P‘It_lgﬂlng traktor tortish kuchiga
Clafs_h![lgi o‘zgaruvchan giymatga ega
bo lib, u tuprogning holati, qattigligi,
namligi, 0t bosganligi, ilgari ganday

~tuproq  chuqurlatgich '511]311381?11gi, dalaning relefi, shakli va

axsus kronshteynli o*rna- plug ogirligi, ishlov berish chuqurligi

—o'matma plug yumshy- 9@Mrov  kengligi, agre i glont

; gatning harakat

2.4.9-ras_m. Tuproq chu
ularni korpuslariga
a—o’rnatma  pluglarniki:
—o'matn I; b—
o'rnatilishi ko‘zda tutilgan m
n_lahplug korpusi; 1—boli: 2
gichning stoykasi: 3 ;
3 asly S—yumshatuychi j
el Chi panja kronshteyni- igi
. shteyni; tezligi va bosh ‘lig.
galarga bog'liq.

gurla:;hlirgichfar va
O'rnatish joylari:

usullari dalani katta i usuifﬁ;.:}g‘;gﬁ; uf:g hamkaﬂﬂ_”_ﬁk
uzunligiga garab tzn;(;;:élqlglga. sl_lakliga va relyefiga azl{u]ﬁﬁ;iig;]l:mawll(zglfiﬁg
yo‘nalishini har il o 1 Dalatmng eni 400 m da’n ortiq bo‘l p ?;.1‘ dash
daladi. Bunda agregatf?mnb turish kerak, giyaliklarda yer k?)‘ndalzi iz;yhca}’-
yl_lrishdir. Bunda marza \?g asosty  yurish usuli zagon a[mashlirib‘ qgo?zivoqli
ning shu joydan o‘tish a.egaﬂa]— eng kam hosil bo‘ladi, shuningdek agregat-
ishlaydigan agregatlard SO“_] ham kamayadi, bu esa kcyin’gi operatsiyalarda Ee7
aylanma usyldg harakérlltl] fOYda[anishga imkon beradi. Agar agregat zagonsiz:
golgan gismi esa, atlansa, avval dalaning o‘rta qismi ichkariga ag‘darib,

p S0at st 1 (e .
aylanib, tutash bl relkasi bo vicha harakatlanib va burchaklarda salt

O‘simliklar o‘sisé.lhiusm{]ja S e

?‘mati_sh dan tashaan h;lcdnm qulay sharoit yaratish magsadida plugni to‘g‘ri

ichkariga, keyingi '1" ’ asjh usullari navbat bilan qo‘llaniladi, bir vili
Yer hayd i Yili tashqariga ag‘darib haydaladi 2 IR M maydon

, asn agregatlarining jshini '

MeX*{mzator ish vaqticf: f(;r;_mmg whini tashkil etish va sifatini nazorat qilish
ho!atmj, shuningdek, ]layda;?qicgiﬁg_atlling to‘g‘ri harakatlanishini va texn?kavi\;
statini tekshirib olishi kerak, i ifati :
, ish sifati pasayganda

1 va ularnj i
tezda bartaraf etish kerak. Agar agregatning
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jarayonlarning sifati yaxshi bo‘ladi. K

atlari eng unumli ishlashi uchun ularning har biri uchun
rni daladan dalaga o‘tishda eng

irish kerak. Bunda ayrim may-

Yer haydash agreg
harakat marshruti tuzish, ya'ni har xil maydonla
kam vagqt sarflab navbat bilan ishlashini rejalasht
dondagi tuprogning yetilishini hisobga olish kerak.

Agregat 1,94—2,77 m/s tezlikda ishlaganda yerni ishlash va boshqa bir gancha
atta tezlikda ishlatish uchun kuchli dvigatellar

an maxsus traktorlar ishlab chiqa-

va ko'p bosqgichli uzatma qutisi bilan ta’minlang
1ish mehnat unumdorligini

riladi. Katta tezlikda ishlaydigan agregatlardan foydalar

oshiradi.
Tuproqqa ekish oldidan ishlov berish va unga qo‘yilgan agrotexnikaviy talablar.

Ekin ekish oldidan yerga ishlov berish bilan ekinning xususiyatlari va ular o‘sadi-
gan sharoitga bog'liq bo‘lgan ko‘pgina agrotexnikaviy vazifalar hal gilinadi, ya'ni
tuprogni 12—14 sm chuqurlikda yumshatish, aralashtirish, zichlash, begona
o‘tlarni yulib yo‘gotish, urug® va o‘tlarni ko‘mishdan iborat. Shu maqsadda

boronalar, kultivatorlar, lushchilniklar, molalar, g‘altak molalar, frezalar va boshga

mashinalardan foydalaniladi.

Kultivatorlar begona
yumshatishda va yerni ekishga tayyorlashd
di. Yerni yumshatish, nam yig'ish, uni saql
moddalarning kerakli sifatda to‘planishiga sharoit yaratadi.

CHKU-4 kultivatorlarining ikki varianti ishlab chiqarilgan.

1) CHKU-4A-1 markali kultivator yerning yuza qatlamini 18 sm gacha
chuqurlikda yumshatish bilan birga mineral o‘g‘itlarni sepib ketishga mo‘ljallangan.

2) CHKU-4A-P markali bo‘lib, yer yuzasini yumshatish sug‘orish egatlari va
pol olish ishlarida go‘llaniladi.

Boronalashda yerning yuqgori gatlami yumshatiladi, begona o‘tlar yo‘qotiladi
va nam bug'lanishni kamaytirish uchun shudgorning yuzasi tekislanadi. Bu magsad
uchun tishli: og'ir, o‘rtacha va yengil boronalar ishlatiladi. Og‘ir boronalar tuproq-
ning yuqori gatlamini chuqurroq va kuchli yumshatadi. Boronalarni tipi tuprog-
ning holatiga garab tanlash kerak. Agar o‘rtacha, og‘ir va yengil boronalarni ish-
latish bilan kifoyalansa, ogir boronalarni ishlatmaslik kerak, chunki ular tuprogni
to‘zg‘itib yuboradi.

Tishli boronalarda ularning tishlari o‘z izlarini qoldira oladigan darajada joy-
lashtiriladi, ildizlari orasidagi masofasi borona turiga bog‘liq bo‘lib, 22—49 mm
atrofida o‘zgartirilishi mumkin. Boronaning tishlari kesakchalarga va osimlik
goldiglariga to‘lib golmasligi uchun ular bir gatorga bir-biridan 15 sm dan kam
bo‘lmagan oraligda joylashtiriladi. Kvadrat kesimli tishlar agregat harakati yo'na-
lishiga qovurg‘asi bo‘yicha, avval ko‘ndalang kesimlar aylana tomon bilan, to'g'r
to‘riburchak kesimlar esa tor yoki keng tomoni bilan joylashtiriladi.

o‘tlarni yo‘qotishda, yer gatlamlarini ag‘darmay
2 muhim texnologik jarayonlarni bajara-
ash va o‘simliklarga kerakli bo‘lgan oziq
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Yerga ekin ekishdan oldin ishlov berishes va dalalar y ini i i
(e _ ge yuzasini tekislashga alohi-
da e’tibor berish kerak, chunki ekish a ining i i i ifati
: _ ; gregatlari : ]
e b ning ish unumi va ekish sifati
Yerni ekin ekishdan oldin boronalash, katok bostiri ivatsi
: : In b : ostirish va kul’tivatsivalashda,
mahaBl_lly _sharonga qa‘rab, guyldagl agregatlarning bittasidan foydalanish mumkin.
ZBZ']l'ZIrjmg respublikamizda ko‘proq yengil (£ZBZS-1,0, BZSS-1,0) va og'ir
E:HKU 41,0,} BZTS-1,0) bloron_alar va chizel kultivatorlar (CHK-B.{;, CHKU-4,
: - 2, 1amda yer tekislagichlar (VP-8, MV-6,53) ishlatiladi. Disklj boronalar
ala‘:a bog‘larga mo‘ljallangan bo‘ladi. '
engil diskli boronalar bilan 1 i i ' i
St s e gacha_] an 10 sm chuqurlikkacha ishlov berish mumKkin,
Yengil diskli boronalarning j i i
p _ g ish organlari E
450 yoki 510 mm li disklardan iborat, . Db

Iikniﬁofggﬂf;y:;grogninlg t;na"[un} qatlamini zichlashga imkon beradi, bu esa nam-
S L bil?uf am S;L:IE;{ g}z:ltianl]lardan yuqori qatlamlarga ko‘tarilishini va
urug‘larning unuvchanligi ortadi. Hoauda bolishini AR i
G*altak molalar bilan ekishd i
_ | an oldin va keyingij
Kislanadi, qatqaloglar yumshatiladi t
G‘altak molalarning ish i ‘gisting
uz: i i iq tishli
ey yuzast qismining holatiga qarab tekis va qoziq tishli
Agregarfaf'ni tuzish va ularn
agregat tarkibiga kiruvchi gishlo
tsion xossalari, ularni to‘g'ri
tanlash bilan belgilanadi.
Agregatni tuzi i
energetik vosita h:asl};ldz‘::};;l;hic:]]ginuShll; sl s
b qurollarning hamma boshlang‘ich ko‘rsatkichlari

" _Mftshina-tijaktor_ agregatining tarkibi va un
1Peym' dgl:egatmr?g 0°zini tuzishga Kirishiladi
ronti bo ylc_ha Joylashtirish, quroldan tirkao.ic
tanlash, vqual va gorizontal tekisliklarda t;rt
yordal'nchr moslamalar, marker, iz ko‘r
o‘rnatish kiradi. i ot

F=yin — ) f

m Uy ormula yordami

nugta]ar orasidagi masofy e de
lari belgilanadi.

Bu yerda: F — eng cherii

: et 1

) g ki mashinalar mahkamlangan Joylar orasidagi ma-

dagi po‘latdan vyasalgan

yerning yuzasi zichlanadi, te-

t ’S’f‘gﬂ.fﬂyyﬂrt'aslr..Agregat ishining samaradorligi
- ql X(l) Jalik traktgrlan va mashinalarining ekspluata-
nlash hamdg birlashtirish, ratsional ish rejimlarini

Ing tezlik rejimlari tanlanganidan
Bunda mashina-qurollarni tirkagich
hga boradigan tortqining uzunligini
ish chizig‘ining yo‘nalishini tanlash,
kich, kishanqoziq va boshqalarni

: g chetki mashinalar mahkamlane:
‘ _ 2 ch ; gan
aniglanadi va tirkagichning brusida ularni biriktirish joy-

Vi — mashinaning qamrash enj ;-
n,, — tirkagichga birlashtirish mymii
, sh mumkin bo 7
gan mashinalar i
a il Soni.

Simmetrik agregatlarda tortish chizig'i agregatning harakatlanish f:h[Zlg‘l_gq
mos kelgani ma’qul, ammo bu chiziglar har ganday holda ham kesishmasligi
kerak. . _ . .
Nosimmetrik agregatlarni komplektlashda traktor 1hl‘nf)g“lgz'1 tirkash nuqtasi
o‘rtadan mashinaning ish apparati joylashgan tomonga Sl[jlltllﬂdl. Agar agregatcﬁla
toq mashinalar sonini 2 qator qilib joylashtirish zarur bO‘llb‘ qqlsa, u holda. ko‘p
(juft) sonlisi bevosita tirkagich brusiga biriktiriladi, bqncla ke_yl'ngl qator‘ Ilnashm_e}lar
uchun uzaytirgichning keragi bo‘lmaydi va agregatning burilish sharoiti yaxshila-
nadi.

Agregatlarni
larni nazarda tutish kerak,
qaysi holda real ishlab chiqarish iglim |

ish organlarining yurish chuqurligin

berish chuqurligiga nisbatan 10—20 mm ga gshirish lozim; v e
ekish agregatlari uchun ekish normasini normadan 3—5% ga (g ildiraklarning

sirpanib ketishidan yuzaga keladigan isroflarni to‘ldiri§l1 uclllun_) oshirish zarur;
uch zvenoli boronalarning turg‘un harakatlanishiga 'enshlsh uchun ularni tir-
kagich brusi bilan parallelogramm shaklida biriktirish lqz:m;, e _ %
o‘simlik qator oralariga ishlov berishda quamy_ osmhl_darmng kio ml‘llb
ketishining oldini olish uchun kultivatorga saglagich shitlar yoki disklar o‘rnatish
lozim; o o - .
disk yumshatkichning harakat tezligini loshmsh 1'shnmg Slf’d[l!ll yvomonlashtir-
magan holda kichik ataka burchaklari bilan ishlashga imkon beradi. s
Agregatning yuqori tezliklarda ishlashga halal beradigan asosiy sabablardan })m
dala mikrorelefining notekisligidir. Shu sababdan tezko_r agregatlardap f(_)ydalan.ls.h,
mexanizatsiyalashtirilgan ishlarni bajarish uchun dalani tayyorlash sifatiga oshiril-
gan talablar go‘yadi. _ ‘ _ .
Agregatlarni ishga tayyorlash traktor, tlrkalmalgrm tayyorla§hm, r_nashm‘a,
qurollarni sozlashni oz ichiga oladi. Avval traktor, tirkama mashinalarning to la
tekisligi va texnikaviy holati zavod qo‘llanmasida ko‘r_satilga_n amal_dagli goida va
instruksiyalarga muvofiq tekshiriladi, rezba birikmala_n tortlb_ go‘yiladi, detallafi
_ Traktorga pritsepli qurilma o‘rnatiladi yoki osma sistema tayy‘orlgnadl.
an foydalanilsa ish holatiga o‘tkazish va mashinalar
ak. Agar osiladigan mashinalardan o‘rtasidagisining
arnikidan farq gilsa, markazdan to

oshirilgan tezliklar bilan ishlash uchun k01nplekt_la§hda quyidagi-
agregat harakat tezliklarining diapazopml tanlashda har
sharoitlariga garab ish ko‘rish kerak;

i odatdagi tezliklar diapazonida ishlov

moylanadi
Agar pritsepli tirkamalard
ulanadigan joylarni belgilash ker

; iei o : dagi mashinal
gamrov kengligi o'ng va chap : _ ; ;
biriktirish nugtasigacha masofa yon bruslarda o‘rtadagi va chetdagi mashinalar

gamrov kengligi yig'indisining yarmiga teng bo‘lishi kerak. Osma tiFkamalar ish-
latilganda avval ular traktorga osiladi, so‘ngra osma mexamzmlan_ va tayan_ch
g'ildiraklari o‘rnatiladi, tasmalari sozlanadi, gidroprivod shtangalari traktorning

gidrosistemasiga birlashtiriladi.
I _ o

T o | NI O Ay (1



ega jng ishini ot ,
agregeﬁqaf tgigfiﬁ‘iu'fﬁﬁi {Tas{'k"' etish va ish Sifatini nazorat gilish. Ish vaqtida
Katoklarda yig‘ilgan a{r . 10 pl_angan narsalar ish kuni oxirida yig‘ishtirib olinadi.
ning bosish kuchini bgﬁdt ar ishlayotganda tuprogning holatiga qarab, Katoklar-
yuk ortiladi. Yopishjbeqi:]a:: talab etiladi, halqali-shporli katoklarda esa ortiqcha
katoklarda pichoq lezviyalgm' t:'pquﬂ“ yaxshilab tozalash uchun birinchi xildagi
T korak. I barabanga tagab turadigan prujinalar tasmasini rost-

Ko‘pincha dalal: i S
berib bOI?Iingan dadliallirgii z}lqu'sa, og'ir yirik kesakli dalalarga kultivatorlarda ishlov
yin marzalar qgoladi. Ularni yo'qotish uchun ilg‘or xo‘jaliklar-

Tuprogqa asosiy ishlov berish bo*

. e ic ilo* o g T
texnika xavfsizligi. Tuprogning holatiy e o i e e i

tanlash juda muhim ahamiyatga e 80 qarah, ‘mashina yoki qurollarning to‘g'ri
tajribasi shuni ko‘rsatadiki da[alam‘g;" Mexanizatorlarning ishlab chigarishdagi
3 . 1 a . i . g

dzan ancha yengil va mehnat unumdorligi

yuqori bo‘lgan rotatsj :
lon qurollar (katok, diskli luchshilniklar, rotatsion motigalar)

yugori tezlikda haydashning o r;ufmkm._ Kq‘mncha tuprog'i yetilgan dalalarni
Zl-ylasli) zilan almashtirish mumkin Kl't(igi]z?r][?gl: ol tladls Jaraklar sele
islab ketadi. Katta tezlikda o(ich (open o CXiS yurib shudgor yuzasini a te-
tadh, Kubta toalios. L‘j‘i‘; io E::]Sht triktor ishlarini tashkil eti%hniyyaxshiiaglllll{lzslrtla;;b
ajratish kerak. Katta tezlikdagi%“ ra. torlar bilan xo'jalikka keltirilgan yangilarini
gilishi kerak. Bunda ayniqsa : tavdigan agregatlarni maxsus brigada ekspluatatsiya
var teseniiba xaviizligiga qat a‘gregdt!a.rga texnikaviy xizmat ko‘rsatish goidalariga
T ————— ESkirad‘y HOYa'qﬂlsh kerak. Agregatlar katta tezlikda ishlagan-
I, ularning sozlanishi buziladi, tasmalari bo‘sjhili;]qfladi

e n ISi] orga ] ini : V Y, 0OZld
l llb € g niarini 0z va i i 3 ini
; k : 3 y1 l ’ - l i j . qtilda I‘OSl|HSh a8 Zl ] 3 Ll
]{3]{8 1 01 Sh moylas 1 bUZL q IOy darin tuz at S]] ke] c'lk.

)

Nazorat savollari

Yerga ishlov berishdan i
asosiy ma i

. = gsad nima?
Y:frzc?:;zloaszsy ishlov berish usullarini aytib bering?
Tupgroqqa E:ul;isigsthlJ ganday mashinalar qo‘llanflagi"?

an oldin ishlov berish i :

‘ i _ mashin i

Ekishdan oldin ishlov berish mashinalari qand;iamlmgj ey el
y 5 Y agregatlanadi?

BN~

2.5. DON VA DUK
HOSILNI O‘RIB

e e D

 Don va dukkakli ekinlarni ekish. Don va dukkakli ekinlarga — no‘xat, mahal-
liy no‘xat, loviya, soya va boshqa donlar hamda chorva mollari uchun yem
bo‘ladigan ekinlar kiradi.

Don va dulkalli ekinlarni ekish
nishi uchun ma’lum miqdorda oziq moddalar, namlik, qu
va ma’lum chuqurlikda ckilgan bo‘lishi kerak. -

Ekinlar ekishning turli usullari bor, lekin od
dan qilib) ekish usuli eng keng tarqalgan.

Qatorlab ckish: yoppasiga gatorlab, torqatorlab (qator oralarini 6,5 va 8,5 sm dan
qilib), lenta, shaxmat usulda, keng qatorlab va uyalab ekishga bo‘linadi (2.5.1-rasm).

Boshogli don ekinlari sidirga yoki tor qatorlab ekiladi. Bunda urug‘larning
2...10 sm chuqurlikda bo‘lishi ko‘zda tutilgan. Tor qatorlab ekilgan gatorlar
orasidagi masofa 7...8 sm bo‘ladi. Don ekinlari tor qatorlab ckilganda o‘simliklar
ko‘chatlarining bir tekis miqdorda bo‘lishi bir-biriga perpendikular ravishda ikki
marta agregat o‘tishi bilan ta’minlanadi.

gf(_eng qatorlab ekishda qator oralari 45..90 sm bo‘lib, qatorlar orasiga
maShinalar yordamida ishlov berishga imkoniyat yaratiladi.

O‘simliklarning biologik xususiyatlarini hisobga olib ba’zi ekinlar uyalab ekila-
di. Uyalab ekishda gatorlar orasi o‘simliklarning gqanday holatda o‘sishini hisobga
olib tanlanadi. Bu usul bilan ekin ekilganda urug’ migdori gatorlab ekishga qara-
ganda 2.3 marta kam sarflanadi. Bu usul bilan ekilganda ekinlar gator orasiga
ishlov berish uchun aynigsa, kvadrat ekishda, eng magbul sharoit yaratilishini ko'p
yillik tajribalar tasdiglaydi. Ekin urug'i kvadrat uyalab ekilganda gatorlar orasi va
uyalar orasi 70...90 sm bo‘ladi. Bunday ekinlarga bo‘ylama va ko‘ndalang ishlov

usullari. Har bir o‘simlikning yaxshi rivojla-
yosh nuri zarur, bir tekis

diy gatorlab (qgator oralarini 15 sm

berish mumkin.
Agar gatorlarga bir xil uzoglikda urug’ tashlansa, bu usulda ekishni punktirlab

ekish deb yuritiladi. Bunday usul bilan ekilganda hosildorlik oshib, qo‘shimcha
agrotexnik tadbirlarga hojat bo‘lmaydi, urug® tejab qolinadi va hokazo.
Shuningdek, qgishlog ho‘jaligida ckinlarni aralashtirib ekish ham Kkatta samara
beradi. Bu usul asosan yerdan mumkin gadar unumli foydalanib, ko‘p mahsulot
vetishtirishni ko‘zda tutadi.
Ekishga qo‘yilgan agrotexnik talablar. Urug‘ni optimal agrotexnikaviy mud-
datlarda ekish kerak. Buning uchun yerni, ekish agregatlarini, urug'ni 0'z _vaqtldi}
va sifatli tayyorlash, mashinani uchastkalarga tagsimlash kerak. Seyalkalarni to'g'rl
rostlab va ekishdagi urug‘ sifatini nazorat qilib borib, belgilangan ekish normasiga

rioya qilish zarur. Urug® maydonga bir tekisda tushishi shart.
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2.5.1-rasm. Turli ekish usullari sxemasi;

a) sochib ekish; b) gatorlab ekish: ) uzunasiga va ko‘ndalang ekish: e) punktir (uzuk-uzuk) eckish; /) ikki

ator lentasi ish; ish; i
qm e ekis}:xon ckish; g) kvadrat uyalab ekish; h) keng qatorlab ekish; i) qatorlab egatlab ekish; j) qatorlab

mShoAfrZ%a:iqt;:-ipchi o‘tishida c}]]atorlar to‘g'ri va gator oralari bir xil bo‘lishi uchun
. riga qarab yurish kerak. Ekilma ishga
yo‘l qo‘yilmaydi. S RN

Umf ckilgan dalani yuzasi tekis bo‘lishi kerak. Buning uchun agregatning
urug ni ko Ing@gan organlarini soshniklar iziga, ekish boronalarinj traktor gildira-
gi yoki zanjiri iziga to‘g‘rilab o‘rnatish kerak. |

Erta bahorda va ekish oldidan o‘tkaziladigan barcha tadbirlar urug‘larni eng
giyg‘os unib chigishi va nihollari

yaxsl}i mu_ddat.[arda sifatli gilib ekib olish, ularni
seravj I:fo‘lt_shiga qaratilgan bo‘lishi lozim.
Ekiladigan uruglar Davlat standarti talablariga javob berishi talab gilinadi.
bo'lig, ya’ni absolyut (1000 donasining
}(erak, shuningdek, bir tekis, ya'ni yirik
boricha bir xil, saqlash va tashish vaqtida

Urug' toza, unuvchanligi yuqori,
gramm hisobidagi) vazni yuqori bo‘lishi
maydali va tashqi ko‘rinishi imkoni
quruq bo'‘lishi kerak.

o8

Don va dukkakli don ekinlari urug‘i zamburug® va bakteriva kasalliklari
go‘zg atuvchilarini vo‘qotish uchun dorilanadi.

Urug‘ni optimal agrotexnikaviy muddatlarda ekish kerak. Buning uchun yerni,
ekish agregatlarini, urug'ni vaqtida va sifatli tayyorlash mashinani uchastkalarga
tagsimlash kerak.

Ekish seyalkalarni to‘g'ri rostlab va ekishdagi urug® sifatini nazorat qilib borib,
belgilangan ekish normasiga rioya qilish zarur.

Boshoqgli don ekinlari asosan SZ-3,6 rusumli g‘alla ekin sevalkasi yordamida
ekiladi. Ekish chuqurligiga rioya qgilish tekis ko‘chat olishda muhim ahamiyatga
ega. Ekish chuqurligi har bir hudud, tuproq, iqlim sharoiti va navning biologik
xususiyatiga ko‘ra belgilanadi. Nam yetarli maydonlarda ekish chuqurligi 3—4 sm,
tuprog‘i vengil, namligi tezda qurib qoladigan tuproqlarda 4—5 sm qilib belgilash
magsadga muvofiqdir.

Ekish muddatini belgilashda shu narsani hisobga olish zarurki, o‘simlik gishlov
davrigacha 3—4 ta rivojlangan poya hosil qilishi kerak yoki 50—60 kun avval ekish
kerak. Magbul ekish muddati sentabr oyining oxirgi o‘n kunligi va oktabr oyining
birinchi o‘n kunligi hisoblanadi.

Respublikamizning sugoriladigan maydonlarida hozirgi kunda yumshoq
bug‘doyning Sanjar-8, Yonbosh, Marjon, Unumli bug‘doy, Intensiv, Ckifyankka,
Yuna, gattiq bug‘doyning Aleksandrovka, Makuz-3, Marvarid, Baxt, arpaning esa
Oyqor, Bolg‘ali, Zafar, Qarshi navlari ekib kelinmoqda. Bunda Im?2 ga o‘rtacha
450—600 dona urug® tushishi zarur, ya'ni unuvchan urug* hisobiga 180—220 kg/ga
urug' sarflanadi.

Mashinalar tanlash. Yugorida ko‘rib o‘tgan ekish usullarini hisobga olib,
qgishloq xo‘jaligining tobora o‘sib borayotgan talabini qondirish magsadida turli xil
konstruksiyali mashinalar ishlab chigarilmogqda.

Seyalkalar vazifasi ekish usuli va traktor bilan agregatlanib ishlashiga qarab
quyidagicha tasniflanadi: 1) ekish usuliga qarab: qatorlab, tor qatorlab, uyalab,
kvadrat uyalab, punktirlab (aniq donalab) va sochib ekadigan seyalkalar; 2) vazi-
fasiga garab: universal va maxsus seyalkalarga bo‘linadi. Universal seyalkalar turli
xil ekinlarni ekishga mo‘ljallangan; 3) traktor agregatlanishiga garab: sanoatda
tirkalma va o‘rnatma seyalkalar ishlab chigarilgan bo‘lib don ekinlar ekishda
tirkalma seyalkalardan foydalaniladi.

Don va dukkakli ekinlarning hosilini yig‘ishtirish texnologiyasi. Res-
publikamizning don mustaqilligini ta’minlashda yetishtirilgan g‘alla hosilini tez va
nobud gilmasdan yig‘ishtirib olish muhimdir. Buning uchun o‘rim-yig‘imni mahal-
liy sharoitga moslab tashkil etish mavjud texnikani ishga sifatli tayyorlab, undan
unumli foydalanish kerak.

O‘rim-yig‘im usulini xo%jalikning tuproq iqlimi sharoitiga hosilni yetishtirish
usuliga, mavjud texnikaning turi va sonini e’tiborga olgan holda quyidagicha tan-
lanadi:
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I. Xo‘jalikda g‘alla kombaynlari yetarli bo‘lsa, sug‘oriladigan yerlarni takroriy
ekinlarga tez bo‘shatib berish talab gilinmasa, g‘alla tolig pishib yetilgandan keyin
keng tarqalgan bir fazali usul, va’ni hosil kombayn bilan o‘rib olinib, bir vo‘la
donga ajratiladi, somoni esa dala chetiga chigariladi. )

2. Namgarchilik ko‘p bo‘ladigan regionlarda esa ikki fazali usuldan foydalanish
mum_kin. Gfalla dumbul davridan o‘tib yetilgan davrda, ya'ni boshoqdagi don
namligi 20...25 % gacha kamayganida, g‘alla o‘rgich yordamida o‘rilib, qatorlarga
uyumlar holida tashlab ketiladi. Bir necha kundan so‘ng donning namligi 16...18%
ggcha kama}fganda kombaynga yig‘gich o‘rnatilib uyumlar vig‘ishtiriladi, yanchila-
di va dgn aJlratib olinadi. Bu esa don nobudgarchiligini birmuncha kamaytiradi.
Resp'ubltkamlz shimolida sholi o‘rimida mazkur usuldan foydalanilsa, o‘rim-yig'im
kuzgi yog‘ingarchilik boshlanmasdan tugallanadi.

'3. Xo'jalikda gallani tez yigishtirib olish uchun texnika yetishmasa va sug‘ori-
ladigan yerlarni takroriy ekinlarga tezda bo‘shatib berish kerak bo‘lsa, ko‘p fazali
usu]danbfoida]anish magsadga muvofiqdir. Bunda: ,

— boshogdagi don dumbulli i “t Lt e AR
ligi 20...25 %qgaflm kamayganid;koqiﬁgg?n S SR e g
1adi-_- o‘rilgan g‘alla imkoniyat qadar tezroq transportga ortilib, xirmonga vetkazi-

— Xirmonga keltirilgan g'alla g*aramlanib boshoqdagi donning namligi 16... 18
% ga kamaygunga g‘adar texnik vositalar yordamida quritiladi;

— quritilgan g‘alla statsionarda ishlayotgan kombayn yordamida yanchiladi.
Agar uchinchi texnologiyadan foydalanilsa:

1. Ofrilgan g‘alla olib ketilganidan so‘n i i : i

: ) g, dalani tak kishga tayyor-
laShgl 1%..20 kun ertaroq boshlash mumkin. AL S SR Tl

- Don dumbullik davrida boshogdan to‘kilishi ‘ladi, demak
nobudgarchilik keskin kamayadi. . SCRIEHY kapr bty A8

3. G‘allani kombaynda emas, ni ; :
: 3 nlsbat( ‘ ¢ da
o‘rish mumkin. an arzonroq bo‘lgan o‘rgich yordami
fursa4tld Hqsx]lquritilgandan _So“ng, garamlangan g'allani xirmonda kuzda muayyan
ki .U -Sleﬂtgbr‘oyiar-lqa)l statsionar kombaynda yanchish mumkin. Statsionar
o 1);2;111”112(1 };ks1z c?ht?émshl ¢’tiborga olinsa, xo‘jalikdagi kombaynlarning soni
15qaradi. - Kombaynlardan to‘kiladigan [ 1da goladi,
demak, don no!)udgarchi]igi kamayadi. gan don esa Xirmor q
2 G E}l]ba OhrgIChlarda O‘rll]b, Socngra tirkalma_yignishtirgich yordamida tagiln i
acap olib chigib ketlib, sirmonda maxgus tayyorlangan joyga uyumlanadi.
Xirmonga keltirilgan g'allaning eni 4,0..5,0 m, balandligi 3,0..4.0 m, bo'yi
ffmf-.?ﬁ?atgﬂl?faﬂarmlf? garam shaklida to‘planishi kerak. Iyun-iyul oylarida
orali yuqori, namligi Mo : :
uchun tez yetiladi. gl past bo‘lganligi sababli don yanchish
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Agrotexnik talablar. 1kki fazali yig'ish usulidan foydalanish uchun baland-
ligi 60 sm, zichligi har bir m? ga kamida 250—300 tup o‘simlik ekilgan dala
ajratiladi. Bunday usul bilan o‘rilgan ekin massasi tezroq shamollab qurishi
uchun ang‘iz balandligi 12...25 sm, har metr uyumdagi g'allaning massasi
kamida 1,5 ke, galinligi 15...20 sm, kengligi esa 1,4...1,6 m bo‘lishi kerak, aks
holda uni yig‘ishtirgich bilan yig‘ib olish qiyinlashadi. O‘rgich tik turgan ekin-
ni o‘rganda, don isrofgarchiligi 0,6 % dan, yotib golgan ekinni o‘rganda esa
5% dan oshmasligi kerak.

Yig'ishtirgich o‘rnatilgan kombayn bilan qator uyumlarini yig‘ib olishda don
isrofgarchiligi 1% dan oshmasligi lozim. G-allani bir fazali usul bilan o‘rib-yig'ib
olganda, don isrofgarchiligi 1% gacha, yotib qolgan g‘allani yig‘ishtirishda esa
1,5% gacha yo‘l go‘yiladi. Kombayn yanchish apparatida boshoglarning chala yan-
chilishi natijasida bo‘ladigan don isrofgarchiligi g'alla uchun 1,5% va sholi uchun
2% dan oshmasligi kerak. Urug‘lik donning shikastlanishi 1%, ozigbop don uchun
2%, dukkakli va yirik don uchun 3%, sholi uchun 5% dan oshmasligi kerak.

G‘alla kombaynlarining umumiy tuzilishi. Har ganday g‘alla kombayni o‘rgich,
yvanchish apparati, somon elagich, don tozalagich, don bunkeri va somon
to‘plagich kabi gismlardan iboratdir. G*alla kombaynining texnologik ish jarayoni
quyidagi tartibda bajariladi (2.5.2-rasm).

Bo‘lgich 2 kombayn gamrov kengligiga teng keladigan g‘allani o‘rilmagan da-
ladan o‘rgichga ajratib beradi. Ofrgich motovilosi 3 ning parraklari poyalarni
to‘plab, o‘rish apparati 1 ga engashtirib beradi. O‘rish apparati 1 ning segmentlari

gm0 12 13

2.5.2-rasm. G-alla kombaynining sxemasi:
1—o‘rish apparati; 2—bo'lgichlar; 3—motovilo; 4—o'rgich shnegi; 5—moslanuvchan qiva transportyor;
6—qabul gilish biteri; 7—yanchish barabani; 8—don bunkeri; 9—bunkerdagi donni bo‘shatuvchi shnek;
10—don tagqsimlovchi shnek: |l—aqaytaruvchi biter; 12—don ko‘targich; 13—motor; 14—somon elagich;
I5—somon niqtalagich; 16—somon to‘plagich; 17—somon elagich krivoshipi; 18—boshoglar shnegi;
19—ustki g'alvir; 20—pastki g'alvir; 21—hoshoq ko'targich: 22—don shnegi; 23—ventilator; 24—don aralash-
masini suruvchi taxta; 25—baraban tagligi (deka).
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o‘rgandan so‘ng, poyalar o‘rgich tubiga tushadi. O‘rilgan g‘allani shnek
kurakchalari yordamida ikki chetdan o‘rtaga surib, to‘plab, moslanuvchan trans-
portyor 5 ga uzatadi. Transportyor esa g‘allani gabul biteri b ga yetkazadi. Biter
g'allani yanchish apparatining barabani 7 bilan uning tagligi (deka) 25 orasidagi
tirgishga uzatib beradi. Baraban g‘allani katta tezlikda tor tirgishdan sigib olib
o‘tayotib, taglik ustida intensiv ravishda sidirib yanchadi. Natijada donning
80...85%i boshoglardan ajralib, aralashma holida taglik teshiklaridan o‘tib, suruv-
chi transport taxtasi 24 ga tushadi.

‘Yan(_:hilgan somon don qoldiglari bilan birgalikda baraban tagidan otilib
chlqayotlb qaytaruvchi biter 11 ga uriladi, natijada don goldiglarining bir qgismi
ajralib tushadi. Somon elagich 74 ning somonni silkitib orqa tomonga surishida
don va boshoq qoldiklarining qolgan gismi ham clanib, ajralib pastgzh transport
taxtasiga tushadi. Elangan somon to‘plagich 16 da zichlanib to‘planadi.

Transport taxtasining ilgarilanma-qaytarma harakati natijasida uning ustiga
tushgan. dqn aralashmasi g‘alvirlarga surib keltiriladi. Transport taxtasining taroqsi-
mon  gismi do_n va chorini ustki galvir 19 sirtining birinchi yarmiga bir tekis
tagsimlab 'tLlShlr&dl. Ustki 19 va pastki 20 g'alvirlar donni elash ucluﬂ1 tebranma
haraka_t ql_ladi.. _Ustki galvirning ko‘zlaridan don va mayda xas-cho‘plar pastga
tushadi, chormmg‘yirigi ustki g'alvimning uzaytirgichida qo‘shimcha elanadi va
undan boshoglar ajratib olinib, pastga — boshoglar shnegi 18 ga tushiriladi. Bu
shxgek boshoglarni kombaynning chap chetiga surib, boshoqlarc elevatori 21 ga
YO _na]tlradl: Elevatpr boshoqglarni qayta yanchish uchun gaytaruvchi biter 11 ning
ustiga eltadi. l_Jastkl va ustki g‘alvirlar ustidagi chorining yengil bo‘laklari pastdan
yuqoriga yentllatqr 23 ning havo 0gimi ta’sirida uchirilib, somon to‘plagichga
vetkaziladi. Pastki g‘alvirdan tushgan don elevator 12 yord;llnida don bunkeriga

tushadi. Bunker to‘lgach, undagi _ _
2 : : ] gl don maxsus sh at i
tasiga ortiladi. nek 10 yordamida transport vo

2.5.3-rasm. Kombayn
o‘rgichining sxemast:
I—o'rgich  korpusi; 2—k0rpusnﬁ
ver relyefiga moslab vuruvchi
] tavanch boshmog‘i; 3—o‘rish appa-
[

12

v

rati; 4—motovilo: S—sirpangich:

6—motovilo to‘sini; 7—qo‘shog-
- lanish  (blokirovka) mexanizmi:

=
\ Rk . : :

§—motoviloni ko‘tarib turish gid-

L ?—;H—T rotsilindri; 9—shnek; 10—kompen-

satsion  (yordamchi) prujinalar;

I 1—osish moslamasi; 12—o‘rgichni
ko'tarib-tushiruvchi gidrosilindir.
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Ofrgichlar. O‘rgichlar boshoqli va dukkakli ekinlarni o‘rish uchun mo‘ljallangan
bo‘lib, ular quyidagi turlarga bo‘linadi: qatorga uyumlovchi va kombayn o‘rgichi.

Qatorga uyumlovchi o‘rgichlar traktorga o‘rnatilgan bo‘lib, g‘allani dumbul
davrida o‘rib, uyumlab, gatorga ang‘iz ustiga yotgizib ketadi. Qatorga uyumlovchi
o‘rgichlarning tirkalma va osma xillari bo‘ladi. Ayrim osma o‘rgichlar faqat trak-
torlarga o‘rnatilsa, boshqalari esa o‘ziyurar shassilarga va kombaynlarga o‘rnatiladi.

Kombayn o‘rgichi kombaynning o‘ziga o‘rnatildi. O‘rgichning korpusi 7 ga
o‘rish apparati 3, motovilo 4 o‘rnatiladi. O‘rgichni aynan yer relyefiga moslab
yurituvchi tayanch boshmoq 2, osish moslamasi 7/, kompensatsion prujinalar /0
va shnek 9 ko‘rinishidagi transport vositasi kabilar o‘rnatilgan.

—

azorat savollari

Don va dukkakli ekinlarni ganday ekish usullari mavjud?

Ekishga ganday agrotexnik talablar go‘yiladi?

Ekinlarni parvarish qilish nimalardan iborat?

Don ekinlarini o'rib-yig‘ib olishning ganday usullari bor?

O'rim-yig'im agregatlari ganday komplektlanadi va qanday tayyorlanadi?

2.6. PAXTA YETISHTIRISH VA UNI YIG‘IB-TERIB OLISH

Urug‘lik chigitiga qo‘yilgan agrotexnik talablar. Mo‘l paxta hosili yetishtirish-
da ekiladigan chigitning sifati muhim rol o‘ynaydi. Shuni doimo yodda tutishimiz
kerakki, fagat soglom, to‘la pishib yetilgan, mag'izi, to‘q, yaxshi saglangan va
ekishga to‘g‘ri tayyorlangan chigitlardangina yugori hosil beradigan g‘o‘zalar rivoj-
lanadi.

Urug‘lik chigit davlat standarti talablarining quyidagi ko‘rsatgichlariga javob
berish kerak:

l. Urug‘lik chigitlar unuvchanligiga garab 3 sinfga bo‘linadi. 1-sinf — 95%;
2-sinf — 90% va 3-sinf — 85%. Unuvchanligi 90—85% dan kam bo‘lgan chigitlar
xoli unib chiqishi mumkin, lekin g‘o‘za nihollari nimjon, noqulay sharoitlarga chi-
damsiz, kasallik va hashoratdan ko‘p ziyon ko‘radigan bo‘ladi;

2. Urug‘lik chigit ma’lum darajada nav jihatdan toza bo‘lishi lozim. Elita chigit-
larning nav tozaligi 100%, birinchi reproduksiya chigitlariniki — 99%, ikkinchi repro-
duksiyaniki — 98% va reproduksiyaniki — 96% dan kam bo‘lmasligi zarur;

o b
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3. Chigitlarning mexanik shikastlanishi qo‘lda terilgan paxtada 5%dan va
mashinada terilganda 7% ortmasligi kerak;

4. Chigitlar tuki tukli chigitlarda 0,8% va tabiiy yalang‘och chigitlarda 0.4%
dan ortmasligi kerak;

5. Chigitlar namligi 10% dan ortib ketmasligi shart.

Uruglik chigitlarni quyoshli kunlarda maydonlarga 5—10 sm qalinlikda bir
tekis yoyib, ikki-uch kun qizdiriladi. Bunda kechasi chigitlar to‘planib usti brezent
bilan berkitilib go‘yiladi.

Ekish oldidan tukli chigitlar beton gilingan maydonchalarda ozgina namlanib
dimlanadi. Chigit ekish muddatiga garab namlash 8 soatdan 20 soatgacha davom
ctadi. Chigit namlash uchun eniga 1—1.5 m, qalinligi 30—40 sm qilinib yoyiladi.
Maxsus purkagichlarda suv purkalib, yog‘och kuraklarda qgorishtirib turiladi. Suv
chigitga tola singuncha sepiladi, gachonki, polga suv silgib tusha boshlaganda
to'xtatiladi. Bir tonna urug‘lik chigit uchun 400—600 1 suv sarflanadi. Shu suvni
2—3 marta bo‘lib sepiladi. Har gal chigit qorishtirib bir joyga toplab turiladi.
Chigit usti ho‘l qanorlar yoki sholcha bilan o‘rab qo‘yiladi. Chigit o'z og'irligiga
nisbatan 60% namni shimib olishi lozim. Namlangan chigit ba’zi sabablarga ko'ra
ekilmay ushlanib qolsa, uni yupqa qilib yoyib qo‘yiladi.

Tuksizlantirilgan chigitlar namlanmasdan quruq holda ekiladi.

_ Chigitlarni dorilash, ivitish ishlarini markazlashgan usulda mutaxassislar nazo-
rati ostida tashkil gilish, texnika xavfsizligiga amal gilish va kerakli jihozlar bilan
ta’minlash chigitni sifatli tayyorlashda muhim rol o‘ynaydi.

Ekishga qo'yilgan agrotexnik talablar. Ekish me’yoridan 3% gacha chetga
chiqgishga ruxsat etiladi.

. Qatorlab ekishda qatorlar orasining bir sm dan ortiq chetga chigishiga ruxsat
culmgy_/di, bundan barcha chigit bir xil chuqurlikka ko*milishi kerak. Chigitlarning
ko‘mlllgh_ida I sm gacha chetga chigishga ruxsat ctiladi.

Clugtl]aﬁﬁng ko*milmay qolishiga umuman ruxsat etilmaydi.

_ Sepish apparati chigit ishlarini urintirmasligi yoki sindirmasligi kerak. Bunda
shikastlangan chigit migdori 0,3 % dan ortmasligi kerak.

_Kyadrat uyalab ekadigan seyalkalar uyalarga bir xil migdordagi chigit tash-
lanishini ta’'minlab uyalar orasi bir xil masofada bo‘lishi kerak. )

Punktirlab ckishda seyalka urug‘larini bittalab bir xil uzoqlikda ekish kerak.
Bunday usul bilan ekishda xatolik 2 % dan ortmasliei kerak, chigitlarning esa 0,5
% dan ortiq shikastlanishiga ruxsat etilmaydi. ¥ )

Chigit ekish seyalkalari tukli va tuksiz chigitlarni kvadrat uyalab 60x60, 60x45.
60x3_0 ko'p }i}falab,6()_x25 va 90x25 hamda boshqa usullarda ek-ishga mo‘ljallangan
bo‘lib hqr bir uyaga ?—8 tadan tukli chigit tashlab ketish kerak. Bunday sharoitga
qarab ekish chuqurligi 3—8 sm ga o‘zgarilishi mumkin. Bu agrotexnik talablarga amal

gilingan holda bir qalinlikda va bir vaqtda chigitlarnine uni 2l S -
Mushinalar tanlash, Chigit g g unib chiqishi ta’minlanadi.
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ekadigan va yerga gerbitsit sepadigan

mashinalar. Paxtachilik xo‘jaliklarida seyalkalarning ikki xili ishlatiladi: gator
oralarni 60 sm qilib chigit ekish mo‘ljallangan STX-4 markali seyalka_ va qator
oralarni 90 sm qilib chigit ekishga mo‘ljallangan SCHX-4A marlgalll sey_alka.,
Har ikkala seyalkaning ikki modifikatsiyasi bor: biridan tuksiz chigit ekishda
foydalaniladi. _

STX-4 markali seyalka uyalatib va gatorlab, SCHX-4A markali seyalka esa
uvalab, donalab (punktir usulida) va qatorlab ekiladi. ; i ) Ay

Keyingi yillarda SXU markali universal seyalkaning han_1 ikki mod}ﬁkatgly_faS{
ishlab chigarila boshladi; bu modifikatsivalarning uyalab ekish va _i'uksu: chigitni
donalab ekish sxemalarining diapazoni juda keng va qatorlar orasini 60,70 hamda
90 sm kenglikda o‘zlashtirish mumkin. -

Uyalab ekish sxemasida bir uyaga o‘rta hisobda 4—6 tadan i].lkll chigit tﬂashlab
ketiladi. STX-4 markali seyalka uchun belgilangan ckish normasi gektariga 55—65
ke, SCHX-4A seyalkasi uchun esa gektariga 35—55 kg. Eng katta norma uyalar
orasini kichikroq gilib ekish sxemasiga taalluglidir. .

Agregatlarni tuzish va ularni ishga rayyorlask. STX-4-1 o‘rnatma um\_fe_rsal 4
gatorli chigit ekish seyalkasi qatorlar orasi 69 sm bo‘lgan qatc_orlarga C.hlgltl'al‘.nl
yaqgin kvadrat uyalab ekish uchun xizmat giladi. Bu mashina tukli va tuksiz chigit-
larni ham ekishga mo‘ljallangan bo‘lib u ekish bilan birga o‘g‘itla_ydl, egatlar o[z_ldl
va begona o‘tlarni yo‘gotish uchun gerbitsitlar ham purkashi hhan? l‘!’llek‘ll‘L
Bunday seyalkalar T-28X3 va T-28X4 traktorlarga 3 nuqgtada qo‘shib ishlatilib
traktorga o‘rnatiladi. _ _ . _

Seyalkalar quyidagi qismlardan tashkil topgan: rama, SOS.l'llllk, sepish apparati,
ko‘mib ketuvchi va uni ko‘tarib tushirish mexanizmi, urug'ni ma’lum chuqurlikka
tushurgich, uya hosil gilgich, harakat uzatish mexanizml‘ari‘ .

Dalani ishga tayyorlash. Plyonka ostiga chigit ekishda, avvalo yerni tuproq
yetilganda, yaxshilab tekislab, tuproqda vong‘oq hajmicha kesak bo‘lishiga mutlago
yo‘l qo‘ymaslik kerak bo‘ladi, aks holda kesaklar plyonkani teshib qo‘yishi
mumkin. Undan tashqari, tayyorlangan maydonda g‘o‘zapoya ildiz qoldiqlari, ajriq
qgolishi singari plyonkani teshadigan o‘simliklar ildizlari ham qoldirilishi mumkin
emas. Obdon tekislashda, chigit ekishga halal beruvchi toshlar, o‘tlar, yillardan
golgan plyonka goldiglarini ham olib tashlash shart. Agar ver yetilmasdan texnika
kiritilsa, tuprogning strukturasi buziladi, loy bo'lib, keyin bu xatoni to‘g-rilab
bo’Imaydi.

Ekishda SCHX-4A sevalkalaridan foydalaniladi, tukli chigitlarni qator uyalab
ekishda ularning oralig'idagi masofani o‘zgartirish disklarni almashtirish yo'li bilan
amalga oshiriladi. ‘

Qator oralari 60 sm qilib ekiladigan maydonlarda tukli chigitning magbul ekish
migdori 60 kg/ga belgilanadi, tuksiz chigit plyonka ostiga qo*sh gatorli bo‘lsa 90 kg/ga
dan, yakka qatorlisida 50 kg/ga dan ekiladi. Qator oralarida 90 sm keng _qatoriar ekish-
da ekish me'yori 60 sm qilib ekilganga nisbatan 15—20% kamaytiriladi.
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Ekish miqgdorlari albatta, belgilangan tartibda ekilishi shart, chunki ekish
me’yori oshirib yuborilsa yaganalash uchun qo‘shimcha mehnat qilinishiga, me’-
yoridan kam ekish esa nihollarni siyrak bo‘lishiga, ba’zi hollarda qo‘shimcha chigit
ekilishiga sabab bo‘ladi.

Agregatning ishini dalada tashkil etish va ekish sifatini nazorat gqilish.
Agregatnj daladan dastlabki marta o‘tkazib sinab ko‘rganda seyalkaning traktorga
nisbatan turish holatiga e’tibor berish, chigitning ko‘milish chuqurligini to*grilash,
barcha soshniklarning chigit ekish va o‘g‘it sepish normasini tekshirish, egat
olgich]_aming yurish chuqurligini rostlash, uyalab ekish usulida uyalar oralig‘i belgi-
Ianganldan chetga chiqqan—chiqmaganligini tekshirish va marker uzunligini ke-
ragicha o‘zgartirish zarur.

Seyalkaning traktorga nisbatan turish (Joylashish) holati
keyin tekshiriladi, buning uchun seyalka ramasidan
masofa o‘Ichanadi.

Strelka giyshig o‘rnashgan bo‘lsa,

agregat to‘xtatilgandan
traktor g'ildiragigacha bo‘lgan

: Sl S ! traktor osma moslamasining blokirov-
Kalovehi tortgilari uzunligi o‘zgartiriladi. Ayni vaqtda seyalkaning bo‘ylama vertikal

yo‘nalishd? to‘g‘ri joylashgan_li_gi ham tekshiriladi; agar giyshaygan bo‘lsa, osma
moslarqanmg rna_rkazn%r tortqisi uzunligi keragicha o'zgartiriladi. Seyalka yengil
tuprogli yerlarda ishlatilganda uni Orqaga salgina (50 gacha) giyalash tavsiya etila-

di. Punda soshnikning polozlari tuprogni surib ketmaydi va soshniklar ancha
turg'un harakatlanadi.

| Zagonac_hlaming (ko*muvchi ish or
(21’0}'1135_.}1 g'ildiragi) joylashish balandli
chlglmm_g- ko“milish chuqurligiga tax

gani) ishlash chuqurligi prikatkalarning
gt o‘zgartirib rostlanadi. Bu chugqurlik
Mmman teng bo‘lishi, lekin undan katta

nday qalinlikda ko‘mib ketadiki, prikatkalar bu
digan va ko‘ndalang kesimi uchburchak
oladi.

_ alkay hi ish organlarini sozlab bo‘lgandan keyin chigit-
ning ko‘milish chuqurligini uzil-kesj] tekshirish tavsiya etiladi; buning uchun chigit

ekilgan egatcha ochilib, egatcha tubidagi chigitd ' : ‘
oraliq o‘lchab olinadi. & gitdan pushtaning tepasigacha bo‘lgan

Chigit ekish normasini tekshirib ko‘rish uchun ekish apparatlariga avvalo chi-

it to‘ldiriladi, keyin chigitni katm: i i i i ko‘tari ‘yiladi
sgeyalka shu h_olida}iS—ZZO gr:t?tlr l(lfas@:lfggak?:illiabnb;ili}agil.s B, AN
Egat olgichlarni shupday sozlash kerakki, ochilgan egatlarning chuqurligi
10__12 sm ga teng bo‘lsin, egat olgichlarning ganotlaridan tushayotgan tuproq
prikatkalar hosil gilayotgan pushtalarni ko‘mib ketmasin.
Ish gismlarining sozligini tekshirish magsadida seyalkani ishlatib ko‘rganda
no e ———e

markerlarning uzunligini to‘g‘rilash kerak. Agregat_ning.bo‘ylgma 0 qlldal? flﬁr}i(e;
egatchasining o‘rtasigacha bo‘lgan masofa seyalkaning bir galgi gamrash kengligig
o [
teng bo'lishi lozim. ‘ I : ‘
DDalav:lu agregat qayrilish joylariga va pz}ykalla_r chetiga chlglt_elzll'sl;l 'UL;L;E
STX-4A scyalkasi qatorlab ekishga moslanadi, buning uchun har bir dis 11¢e o
apparatini vertikal 0‘q atrofida 180° ga burib, shu holaéldahsos.hmHI(a 'rl?ago?s?]lj?gi
s 8 -atni ioit tushadigan darchasi soshmi
o‘yish kerak. Shunda apparatni c‘hlgn g e ligi
?epgsida joylashadi. Bundan tashqgari, apparat de\l«:lqrchlasu:l‘;g:q dil)z:_gc;lzl hcil;i?qt?_lgs};?[;
i i -chads hnikka go‘shimcha mi
ochish kerak. Ochilgan darchadan sos ] dorda ¢ :
turadi. Apparatlarni ishga tushirish uchun seyaikqmng ch_ap g_ildlragzdal} ‘lc}?lal]{jt
lealu\;chi vuritma ulanadi. Qatorning har bir metriga kamida qirq dona chigit eki-
hsmgh?cﬁ'}ar tajribasi Respublikamizning sug‘oriladigan dehqonchiiigidg ckilga‘n
Chigilﬁil’ﬂi tezda barvaqt to‘liq undirib olinib, ularni mu'l]canil_n]ml agrole?mka asc_;lf;-
i il i >rtagi yuqori hosil olish eng muhim vazifa-
da parvarish qilib borish va paxtadan e qo 2 g
[arigzcln Chisobi?madi. Shu nuqtayi nazardan h021|-g1 l‘q_mlfftrda b’fll'Ch:'.l ollmlrar:drr;‘uta}b
xassislar va dehgonlar mazkur masala yuzasidan to‘lig imkoniyatlardan foydalani
chnat gilmogdalar. ) _ - . gl
" 1996q—vildz?n boshlab chigitni plyonka ostiga ekl_b yetlshtm_sh keng joriy q1}1}1a
boshladi. Bu usulni dastlab UzPITI Andijon filiali tomomdat} tavsiya e.ll]lb._
Andijon .viloyatida 1995-yildan boshlab keng joriy gilina boshlandi va 1997-yildan
ab respublikaga keng yoyildi. _ _ v .
bOSh(l:rll?iginE p]yongl:a ostiga ekishning afzallik tomoni Slllur}dakl, an;nnc_ludan, erta
bahorda, ya'ni dalaga texnika kirish imkoniyati bO"IlShl‘bllan C]'llgl't]'ll erta ekish
]‘l"‘ll.lmkjl; Bunda plyonka ostidagi tuproq harorati ochiq yerga msbatz_m angh_a
yuqori b'o‘lzanligi ldf‘ayli chigit chirib golmaydi. Qo[avers_a, plyonka ostiga cl"ngl‘g
ekilgan dal:-llarda o‘simlik uchun zarur bo‘lgan samargh. haralf'dt ancha yugori
bo‘léan[igi sababli ko‘saklar asosan avgust oyining oxirgi qu_J senltabr‘ oyining
boshlarida erta ochilib bo‘ladi. Bu esa hosilni erta ylg‘ishtlr_lb olish imkonini
berishi bilan birga kelgusi yil hosili uchun kuzgi, qishki ishlarni erta muddatlarda
sifatli o'tkazish imkonini beradi. ' . o e
‘ G‘o‘za parvarishi bo‘yicha operatsiyalar ro‘yxati. Paxtachilik .IS.[lquI! go'za
hayotining birinchi kunlaridan boshlab uning jadal o'sib, rivojlanishini ‘1a.mm.layd1-
‘f:m asosiv faktorlarning eng qulay uyg'unlanishi va to'g'ri nisbatini aniqglash
g¢ c 3 )
sini ilinishini t etadi.
masalasini hal gilinishini taqozo ¢ : N k P,
‘ Bcuning uchun parvarish operatsiyalari to'g'ri va to'la bajarilishi shart.
Bu operatsilarga quyidagilar k_irugh:_ ‘ .
— tuprog harorati va zichlanishini tartibga solish;
— yaganalash; _ .
— qator oralariga ishlov berish;
— sug‘orish;
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— o‘g‘itlash;

— begona o‘tlarni yo‘qotish;

— chekanka qilish;

— zararkurandalarga qarshi kurash.

Tuprog haroratini birmuncha ko ‘tarish, zichlanishini tartibga solish — o‘g'itlar
villik normasining asosiy qgismini ekishgacha berib, birinchi kundan nihollarning
mo‘l-ko‘l oziq ta‘minotini varatish, saralangan va stimulatorlar bilan ishlangan
chigitlarni ekish orqali g‘o‘zalarni yoshligidan boshlab jadal rivojlanishiga erishish
yo'li bilan ko‘saklarni erta muddatlarda yetilishini ta’minlash mumkin.

Yaganalash usuli — uyalarda yetarli nihol goldirib ketishdir. G*o‘zalar uyalarda
vakka tupdan goldirilganda g‘o‘za tuplari bir xil rivojlanib hosil to‘plaganidan
ko‘saklar bir tekis qiyg‘os ochiladi.

Qator oralariga ishlov berishga — qator oralig‘idagi tuprogni yumshatish, bego-
na o'tlar ildizini kesib ketish, o*

gitlash, jo‘yaklar ochish kabi ishlar kiradi.
Sug'orish — go‘zaning o'sishi va rivojlanishida muhim roli bor. O‘simlik
tanasiga kirgan suvning bir gismi hujayra protoplazmasi tomonidan shimilib, uning
hayotiy aktivligi ortadi. Qolgan gismi fotosintez Jarayonida murakkab organik
moddalarning hosil bo‘lishini, ularning to‘qima yoki organdan boshgasiga o‘tishini,
ya'ni yangi organlarning vujudga kelishini ta’minlaydi,
~ Oflitlash — o‘simlikda hujayra to‘gimalardan boshlab to barcha organlarning,
Jumladan, hosilning shakllanishi, modda almashinuv jarayonlari, turli birikmalar va
zapas moddalarning vujudga kelishiga xizmat giladi.
Begona o ‘tlarni yo ‘gotish — g‘o‘za
Juda muhim rol o‘ynaydi, natijada gt
Chekanka gilish (chilpish) —
ko‘saklar soni ortishi va yetilishini h
biga hosildorlik ortishini ta’minlaydi
Zararkunandalarga

ratlardan Saq_laydi. Respublikamizda g'o‘zani Sosi i

va g‘o‘za ildizlarining jadal rivojlanishida
0°za hosildorligi yuqori va sifatli bo‘ladi.

g'o‘za hosil elementlarini kam to‘kilishini.
amda ularning erta muddatlarda ochilishi hiso-

chirishi, gammoz va vilt hisoblanadi.

Parvarish operatsiyalariga q0°yilgan umumiy agrotexnika talabi. Respublikada

turli tuprog sharoitlariga moslab gektariga 90—100 ming tupdan 140 ming tupgacha
ko*chatlar goldirilishi mumkin. Agarda qgator oralig®i 60 sm qilib ekilgan maydonlarni
yaganalash;la _kp‘chat qalinligi 90— 100 ming tuplarga bo‘lsa, bir metrda 5—6 ta,
ko*chat qalinligi 110—120 ming tuplarga bo‘lsa, 7—8 ta va ko‘chatlar qalinligi 130—
140 ming tuplarga bo‘lsa, 9—1() tadan ko‘chat qoldirilishi kerak.

Xuddi shu ko‘rsatkichlar qator oralari 90 sm ken : =

, ; g qatorlab ekilgan maydonlar

d?. 90—100 ming tuplarga ko‘chat bo'lsa, bir metrda 8—9 ta, IIO%—IZO ming tup

o’lchamda 10—11 ta va 130—140 ming tuplarga bo‘lsa, 12—13 ta ko‘chat qoldiri-
lishi kerak bo‘ladi.
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Bundan tashgqari, tuproglarning turi, unumr:ior.ligiga, shugirﬁlgdek,p?iftgsﬁ-{
ladigan maydonning suv bilan [a‘mirﬂanish' r_iarzuasnga qaral? g O‘Ta?mma (0]
qgalinliklarini biroz kamaytirish yoki ko*paytirish ham mumkml bc_) a'sli]lov i,

[Imiy izlanishlar natijalari yakuniga garaganda, qe_ltor oralariga i liov .
tsiya) erta o‘tkazilganda, tuprogda namning yaxshi saqglanishini ta’minlas
tashqari, begona o‘tlarni yo‘q giladi. ' | = " . P

?—Iavo ablmashish jarayonini yaxshilaydi va 1Id1.z ch1r|§h kasalllglnltl‘?gl.olcifn}
oladi. Unumdor gatlamni yumshatib, mikroorgamz_mlar‘mi_lg .hE'lYC_itI}.(’ _aio 1lyz; 'mr1l
yaxsh-i]aydi. organik moddalarning tuproqqa joylz_mlishlg_a, ildiz IIZIméll"WO_] anishigsa
suv va o'g'itlarning o‘simliklarga yaxshi yetib borishiga imkon yaratadi. v

G‘o‘za qator oralariga dastlabki ishlov berish davrlarida tra_ktor_c ni {:.lrnll'lk g
asosi C'Ii;)()ri g‘o‘za nihollarining kesilib ketmaslig_lga, q_ator cl)rala_nda:g:h c? Isj1m ik-
;’wniﬁ ko‘milib golmasligiga va uvatlarda bI.II.']IISh Joylaflfiagll g‘o‘zalarning
nc’lumkgin gadar kamroq zararlanishiga qaratilishi kerak. Birinchi n;arta lq}?é?ir
oralariga ishlov berishda 60 sm qilib ekilgan mzllydonllar(.ja_ 4—5. sm ‘C]u%ur é Sn;
S—CIO sm‘uzoqlikda ikki juft chekka ehtiyot gism, ikki juft qgism c?_z}(df— f
chuqurlikda va o‘rtadagi yoysimon gtozpamalar 14—16 sm chuqurlikdan ka

) ilib o‘rnatilishi shart bo‘ladi. _ ' _
o lrgz%gi] (?r]}lllt')ir? ;gasm bo‘lgan maydonlarda ishlov berish en::l ?’5—78 sm kenglik-
1 i j iriladi.
! j ‘rtada va 16—18 sm chuqurlikda Joy_lasht_lr} '
" gB(lI:lZl%?:;iatlgghzg? gator oralariga birinchi va ikkinchi 1si1lovlz_1rda_ kultivatorga
go‘shimcha chtiyot gismlari bo‘lgan rotatsiyali yuLdlf.Izcc];_alar o‘rnatiladi.
alarning ishlash chuqurligi S—'{ sm bo‘ladi. % @ n ‘
élclcl)q::s:}lhilpisﬁ paxta pishib yetishishini, hosﬂnmg _oshlshml ta rnmlayfjlfgan
muhim z;grotcxnik tadbir hisoblanadi. G‘o‘zani chllpllsh_yer. Elmu_ndorll:glﬁa,
ko‘chat galinligiga, hosil shoxlarining soniga qaral? o‘tkaziladi. G'o‘zaning !(o chat
soni gektariga 100 ming donagacha bo‘lib, o‘simlikda o‘rtacha 13—14 hosil shoxi
etileanda chilpishni amalga oshirish mumkin. N ‘ . ‘
ym%fo‘chat sI:mi 110—120 ming tuplarga bo‘lib, 12—13 hosil shoxi bo‘lsa
chilpishni boshlash mumkin._ -

Chilpitishning 3 xil usuli mavjud: S

1 (5)0‘1 kuchi bilan g‘o‘za uch va yon shoxlari chilpib Ollrlladl.

. izatsi itasi bi ‘o‘zani chilpishni o‘tkazish.

2. Mexanizatsiva vositasi bilan go za{n chilpishni ]

Mexanizatsiya usuli bilan chilpish o tkazish lkkll mtlddclatdBa_ _Cl-ll\_/X—4dz(;1:;1:daa

: i i i é iriladi. Birinchi mu

atini ivator chopiq traktoriga tirkab ?lm_alga oshiriladi. ddatd:
Lr;lg‘r;lalﬁgrtll"%—lﬁ hl(J)sil shoxi paydo bo‘lishiga qarab pichoql’ar mﬂnslag_htmlalc‘:ltlzi
Eirinchi galda chilpinmay qolgan g‘o‘zalar 5—10 kundan keyin yana bir ma
: ilinadi. —
ldkr%r qlgé:?ngi yillarda odam, hayvon va hashoratlar uchun ksim Zilhajl];nb(% l
gan é‘o‘zalarning o'sishini boshqaruvchi kimyoviy preparatlar: 'Tll’lli i nuq:
“Soje-An”lardan keng foydalanib kelinmoqda. Bu preparatlar o’simli
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tasining osishini sekinlashtirish, paxta hosilini oshirish va tola sifatini yaxshilash
gobiliyatiga ega.

Bu preparatlar OVX-28 purkagich yordamida sepiladi.

G'o‘zani o°g‘itlash. Qishloq xo‘jaligida ma’dan va mahalliy o‘g‘itlardan sama-
rali va keng ko‘lamda foydalanish tuprogning unumdorligini saglovchi hamda
oshiruvchi muhim omillarning asosiysi hisoblanadi, shu bilan birga ekinlarqaq
muntazam yugori hosil olishni ta’minlaydi. Respublika dehqgonchiligida hozirgl
sharoitda ma’dan o‘giitlarni asosan quyidagi turlari: ammiakli selitra (azot —
34%), mochevina (azot — 46%), ammoniy sulfat (azot 20,5—21%). oddiy super-
fosfat (19—19,5% fosfat), ammofos (fosfor — 46%, azot — 12%), kaliy tuzi (kaliy
30—40%), kaliv xlorid (kaliy — 56%) bo‘lganlari ishlatilib kelinmoqda.

Qator oralariga ishlov berishda chopiq traktorlariga o‘rnatiladigan kultivator-
oziglantirgichlardan foydalaniladi. Bular jumlasiga KRX-4, KRX-3.6: KRT‘4
rusumli kultivator-oziglantirgich, KXU-4 rusumli unversal kultivator-oziglantirgich
kabilar kiradi.

Ushbu agregatlarni traktorlarga o‘rnatib, ckinlarning qator oralariga moslab
ishchi organlari joylashtiriladi. Bulardan tashqari, o‘simliklarni oziglantirishda
RTO-4, RTT-4,2; I-RGM-4, NAU-0.5 resursli o‘g'it seyalkalari va o‘g‘it sepgich-
lardan ham foydalanish mumkin.

Agregatlar tuzish va ishga tayyorlash.
o‘rnatilgan traktor tekis maydonch
himoya zonalari chizmachalar Vosit

Chopiq agregati, ya’ni kultivator
aga o‘rnatiladi; bu maydonchaga qatorlar va
. asida belgilab qo‘yilgan bo‘ladi. Chizmachalar
ikkita reyka orasiga tortiladi va tuprog'i  yumshatilgan qatorlar zonasining chega-
ralarini bildirib turadi. Ishloy berilgan oraligda turgan kultivator gryadillariga iSh,
organlari o‘rnatiladi, ular bajariladigan ishning turiga qarab tanlanadi. Ish organlari
andoza bo‘yicha taxminiy o‘rnatilgandan keyin agregat dalaga kiritiladi va gatorlar
orasida ishlatib ko‘rish ish organlarining tuprogni yumshatish chuqurligi va gam-
rash kengligi ganday sozlanganligi tekshiriladi.

Kengligi 60 sm I bo‘ylama orasi dastlabki ishl
_qatqglc_)q bosgan bo‘lsa) rotatsion yulduzcha, pichogqlar va chuqur yumshatish pan-
jalarini o°zaro mos holda joylashtirib birgalikda ishlatish tavsiya etiladi.

Pichoglar orasida chuqur yumshatuvchi panja qatorlar orasining yuk
o‘rtasiga 12—14 sm chuqurlikda ofrnatiladi. Qatorlar orasiga ishlov berganda

qatorlar yaqinidagi tuproq yuzarogq, qatorlar orasining o‘rtasi esa chuqurrog
yumshatiladi.

Rotatsion yulduzchalar o‘rni
yugorida aytib o‘tilgan SXemaga o‘xshaydi
joylarda ishlatganda yumshatuvchi panj
o‘simlik ildizlarini shikastlaydi, shunga k
organlarini ishlatish kerak.

ov berishda (tuprog betini

ga disksimon ish organlarini joylashtirish sxemas?
(2.6.1-rasm). Kultivatorni berch tuproqli
alarning tig‘lari tuprogni yoniga surib,
o'ra bunday yerlarda faqat disksimon ish
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6—8 sm kenglikda himoya zonasi qoldirib o‘rnatish panjali rotatsion yulduzchalar
kabi o‘rnatiladi.

G‘o‘zalarni dastlabki ikki marta oziglantirishda, sug‘orish egatlari ochish
vaqtida gatorning yon tomonlariga o'qit ham solib ketiladi. Qatorlar oralig'i
60 sm bo‘lgan dalalarda g‘o‘zalarni oxirgi, uchinchi marta oziglantirish vagtida
0‘qit q_atorlar orasiga solinadi, kombinatsiya ish organlari uni tuproq bilan
ko*madi: qatorlar oraligi keng (90 sm) bo‘lganda 0'git qatorning yon tomoni-
ga solinadi. o

Ish organlarining o‘zaro Joylanish sxemasi boshgacha bo‘lishi ham mumkin.
Masalan, qatorlar oralig' keng bo‘lgan, berch tuprogli yerlarda tuproqni chuqur
yurr_Isha‘tuvchi bitta panjalar o‘rniga ildizlari oraligini 80—90 sm qilib 3 ta shunday
panja o'rnatgan ma’qul.

‘ ‘Revsl:zublikamizning bir gancha viloyatlarida qatorlardagi tuprogning namroq
bo l}slllnr ta’'minlash uchun qator orasiga tuproq chuqurlatgich deb ataladigan
panja qatorlar orasidan boradigan va 20—22 sm chuqurlikda qilib o‘rnatilmogqda.

Ku!t_:vgmﬂami sozlash. Kultivator-oziq!antirgich]ami sozlash deganda ish
OF‘BE{H’IBHEN gryadilda ham qamrashi kengligi, ham ishlash chuqurligi jihatdan
to'g’ri o‘rnatish, gryadillarini, chuqurlatish mexanizmni to'g'ri joylashtirish, rost-
lash va_h.k. tushuniladi. Ish organlarini belgilangan ishlash chuqurligiga moslash
magsadida stoykalar vertikal o'viglarida tegishlicha siljitiladi. Bu vagtda gryadillar
golrlzontal holatd_a turgan ‘bo‘lishi lozim. Gryadillarni gorizontal holatg‘: qo‘yish
cL:li(;jwn'b4 zvenolik r'ngxam‘zmmll_lg' yuqorigi zvenosini burab Kkiritib yoki burab
hiqarib uning uzunligiga o‘zgartiriladi. Qatorlar oralig‘ini gatlamlab yumshatishda
KKO markali ish organlari qatorlar oralig‘ining profiliga qarab o‘rnatiladi.

TU]DI'OQ{TI yumshatish ‘chuqurligini o‘zgartirish uchun ish organlarining stoykalari
qu ﬂg‘d‘f” Pastroq yoki yuqoriroq o‘rnatiladi.
0'za zararkunandalari va kasalliklgrie, 1 i j ini
s s a garshi kurashish ivalarint
h bo‘yicha mashi . a =i pperavny

; na va ishchi organlarni tanlash D Al o
ning sog'lom o'sib rivojlanishini . Dehqonchilikda ekinle

im o'rin tutadi. Qishloq xo‘jaligida

bu o‘rinda zararkunanda va kasallik] i hi i iqari
‘ é arga qarshi h - > g ai”
gan mashinalardan foydalaniladi. o A S

_ _U!ar Jumlasiga OVX-28 purkagich, SP-3M, PXG-4
tishimiz mumkin. 1
G'ozalarni kasalliklar, zararkunandalz ; “tle
hosilini saglab qolishga i sioee. Slild o
urug‘lik chigitni ekishga tay
chigishining oldini olish va vegetatsiy

resursli mashinalarni kiri-

a davrida begona o‘tlarnj yo‘qotish, ularga

xarakteriga hamda me-
arga qarab, hosilni yig‘ib-terish

xan_izatsiyalash magqgsadida qo‘]laniladigan vosital
oldidan defoliatsiva o‘tkazish.
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hish magsadida yerga gerbitsit sepish uch_un ?[llﬁll

PXG-4 markali moslamasidan foydalat:?;ladlil u

i ‘gl i adi ivator bilan birga

moslama chigit ekilayotganda mineral o°g'it spllb ]"(eladLquifﬁlll]lellndalarica qarsTj i

ishlatiladigan moslamadan g'o’za kasallhdk‘laglgah(;rlcéqz;;or e yflm_shatish
i id: ham bo‘ladi; bu a qa ' .

irashish magsadida foydalansa di; bu ¥ _ L
}';El:m birga é%»zalarua dori ham purkaladi. G'o’za qam.rlanga c(i)c;]rzlls?"a p:urkashda

itmasi gektariga 150—200 / hisobidan, qatorlarning himoya z g
eritmasi gektarige 2 s

- risobidan sarflanadi. o e e
esa ?;redtg(t]z{;nl,- l;ghga tayyorlash. Pestitsid sarflash nomil_z]l(sll, 1s_h singchl}c\l{I;lg;Sls] bo‘gichq
ii i jiimini o°si arni g

igi in: - sh rejimini o’simliKia . ) bo’

. oliegi va mashinani ishlati It lcat o e
:?t:z]:u}z(;r:; zniqlaydi_ Bunda ekinlarni hlmoyatash o'g 1‘1{:1;:121[,:%]11 itfg;r)if e ﬁ;-
oliql; I(é;'il' Ish suyugligining to‘zitgichlar orqali sarflanish miq

< dh. SLIY 1)

mula bo‘yicha hisoblab topiladi: V.0 (2.4)

1= —%600 °

j1gi -qali ishi, l/min;
bu verda g — suyuqlikning 1o zitgichlar orqali sarflanishi, /n

B — agregaining gamrash kengligt, m;
V — agregaming yurish tezligi, km/soat,
O — ish suyugligining sarfi, l/ga.

Begona o-tlarga garshi kuras
sevalkalari va kultivatorlarning

ar orqali sarflanish miqdori (q) to‘zitgich teshigi-

e e bog‘liq bo‘lib, mashinaga qo‘shib beriladigan

ning diametriga va suyuglik bosimiga

5 ada ko‘rsatilgan bo‘ladi. e . ualik
qou?’ﬂ?]lidg":chni ‘ish;,a tushirish oldidan to‘zitgichlar orgali gancha suyuq

i ¢ eladis ineg uchun mashinaning bakiga suv quyl-

ISEE‘ﬂaﬂiSIEib'c;::ﬁ:dg :EEIS:;;EIEVEOSL!lclsi]‘ri?;lé1?§ r?l(z:ldi. Bunde;l ag{‘{?gc?ming yurish tezli-
ib, zaru s = —200 m gayd etiladl. N
gi aniglanadi va‘bOSﬂ? ?dgf:il:lén E;ﬁgigi \]z? garégnganqsu}; miqdori O:_k:hab kLOfI'li}b}.

i ’purkalg.dg 'mjncha suv sarflanganligi topiladi. Zarurat tug _1132}. to ?l?igls‘l
! ge_ktlaflga ?md] a q reeatning yurish tezligi va suv suyuqlik b051.ml‘0_233m“ 3d‘;
1cshlgml!1g_dlan_1€tn, ag hb':rli bo‘fib, texnik materiallar va meta_l]u‘l 0'yib yu.t‘)or_a i

PCS’[I[SIEI emn?E'ISl'(:;damc‘immsi bilan birga ish gilganda tq‘zugmhlar. ﬁl.UlEH lva
Shunga ko' et B0 e jiddiy talablar qo'yiladi. Purkagichga, e
']?Slostlgf?}gfi;;;r;o‘:Ian111agé muvofig, muntazam 1'av15hkt;la qarab turish, bakla
nish to'g S «shirish mumkin. :
}(0mmur!ikaisiyalaFﬂiLHE toc;zf?rtlgl‘cg;iclilo]l:!:;lc:l:;il};ish\;gs}ami kommunikats}yani suv bll-‘:llj

S?rl; Dtli;li(:;? 21?1?[!11? dgn;ena oxirida nasos, filtrlar va trubalardagi goldiq suyuq
vaxshilab yuvish zarur.

ikni mg airatilean joyga to‘kish lozim.
l]kamdx'E}?Sx;irlr?flilrbko‘;]'satish. Agregat bilan ish bosh’lash'dgi]
ma S:ff?:lin me’yorga mos kelishiga ishclm_cl} hos_ll_ qllm‘li
suyuqlik sar%‘l rostlanadi. Mashinaning tezligini oshirish vo

n oldin albatta aralqsh—
shart. Kerak bo‘lsg,
bilan ham suyuglik
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sarfini kamaytirish mumkin. Mexanizator faqat idishlar to‘lgandan va rostlash ish-
larini bajarib bo‘lgandan so‘ng maydondagi agregatni ish holatiga tushiradi, rotor-
lar nasosini go‘shib, tayyorlangan suyuglik aralashma yana 2—3 minut davomida
aralashtiriladi va shundan so‘ng ish boshlanadi. Idishdagi aralashmada cho‘kma
hosil bo‘lmasligi uchun nasos agregati burilish yo‘llarida ham ishlab turadi, lekin
purkash uchliklariga aralashma yuborish jo‘mragi berkitilib turadi. Bunda mexani-
zator doimo idishdagi aralashma sathinj kuzatib yurishi lozim., datchikning ko‘rsa-
tishi 20 / ga yaginlashganda yana idishlar to‘latiladi.

Moslama uzoq muddatda ishlashi uchun kundalik va mavsumiy texnik garovni
0°z vaqtida o‘tkazib turish kerak.

Texnika xavfsizligi. Agregat bilan ishlash uchun maxsus ko‘rsatma olgan va
Fayyorlovdan o‘tgan mexanizatorlarga ruxsat etiladi. U ishlab turganida rostlash
ishlari, moylash, ba’zi gismlarni gaytarib mahkamlash, uchraydigan buzugliklarni
bartaraf etish man etiladi. Ish jarayonida agregatning biror buzigliklari ma’lum
bo‘lib qolsa, shu zahoti ularni darhol bartaraf etish choralari ko‘rilishi shart.
Agregat ishlab turganida unga boshqa kishilarning yaginlashishlariga yo‘l qo‘yil-
maydi. Zaharli dorilar bilan ishlaganda gigiyena goidalariga ahamiyat berilishi
shart bo‘lib, ozig-ovgat mahsulotlarining shu dorilar yaqginida saqlanishi gat’iy
man etiladi.

_ Paxtani yigib-terib olish ishlarining xususiyatlari. Paxta hosilini yig‘ib-terib
olish paxtachilikdagi eng sermehnat va ma’suliyatli ishdir. Paxta hosilini terish
texnolog1ya§1 quyidagi tartibda bajariladigan ishlardan iborat:

L. Hosil mashinalarda teriladigan dalalarda g‘o‘za barglarini to‘ktirish (defo-
liatsiva) va poyalarini quritish (desikatsiya).
yc)rla2s.hB1rmch1 mashina terimidan 2...3 kun ilgari agregat buriladigan joylarni tay-

3. Paxta hosilining 50...60 % ochilgandan keyin mashina bilan birinchi terim
boshlash va paxta hosilini punktlarga tashish.

‘ Mashn_mlar tizimi. Mashina dalada harakatlanayotganda uning g‘o‘za tuplarini
ko taruvcfhl‘apparatlari va oldingi g‘ildirakning tosig'i paxtasi teriladigan to‘rtta
qatordagi g'o‘zalarni barabanlar orasidagi ish tirgishlariga yo‘naltiradi. Barabanlar
mas-h{namng_ har:akatlanishi tomoniga teskari yo‘nalishda aylanadi. Ularning aylana
tezligi mashinaning harakat tezligidan 1,6 baravar katta; shunga ko‘ra barabanlar

g‘o‘za tupini apparatlarning ish tirgishiga tortayoteani i i )
: tup oa - egmay
et g yolganida shoxlarni ortiqcha eg

E?arablanla_r atrofida joylashgan shpindellar
turadi va ish tirgishlari zonasida barabanlarnin

Paxtani shpindellardan ajratib oluvchi ba'rszan ajre_atgich]ar Lashql Sclhl?;:;}irl—[
ning aylana tezligi shpindellarning aylana tezllglggn 01tF| Pi[ﬁi?ﬁfonagzﬁ]e:aoa talsh_
i ‘la aijratib olinib ajratgichdan tirgis g
shpindellardan paxta to‘la ajratib olinib ajratg hsit " i
i ‘nalti havo ogimiga ergashib mashin
lanadi, bu yerdan paxta ventilator yo nal}tlrayqtgan‘ 0 e
bunkeriga borib tushadi. Qabul kamerasi tul]Jgézkbct) ]glanllgldan kesak tosh, yetil
i 0g'i etadl.
gan ko‘sak kabi og'ir aralashmalar yerga tushi ; el ol el
i Mashinani ishga tayyorlash. Mashinaning mexamzpﬂan 0z \aqtlida \;tougz ;
sozlansa, hosilni nobud gilmay to‘lig terib olish mumkin, shuningdek, uning
va detallari buzilmay uzoq vaqt ishlaydi. . _ _ _ , T
P;Xl‘ﬂﬂi ajratib oladigan cho‘tkalarning tolalari _shpmclel}t.rshéa}nga ko‘pi bilan
1,5 mm botib turishi kerak, aks holda chol‘]tkla'larlte? Js‘:}dl?;lrkca:qr; n‘:élsidagi —
i i i $ el joylashu : !
Shpindelli barabanlarning o*zaro para YtasHI o na ; |
gorizmﬁal tekisligiga uning o‘ng yoki chap bolti tagiga qistirma qlg 3;'% T}?ﬂ;ﬁilsim
Rul chambaragining lyufti 20 dan ziyoc! _bo:lma_shgl shart. Rul boshg
ey gLiIdiralk 3i{crfjali;'l[a(itl}lhta](r:)]:'ls)ls:s»i]Chz)lrna]s':idaﬂi parrakchalari bilan
v nasosining parrakchalart bi kor gl, pa Chal an
qopt:fc;:i orﬂsidqgib sazorlari ham rostlanishi kerak. Zazorlarning jami kengligi
f=] (4 Le -
0,05—0,15 mm dan oshmasin. ' o N _
. Mashinaga ko‘rsatiladigan texnik xizmat quyidagi tl_lr[arga ajratlladl_.d smgg\aj}qk
davrda va mavsumiy. Smenalik texnik xizmat har. kuni s_me.na!a}'_bogasgl Z’ch !Ok);
texnik xizmat mashina har gal 40 gektar maydonpmg homhml }".lgl 0°lg y s
60 moto-soat ish bajargach, mavsumiy texnik Xizmat esa yig im-terim mavsumi
tugagach yoki mavsum oxirida o‘tkazlladi_. * Sl \ . : N
© ??g‘arfar tajribasi. Paxtachilikda hosilni ylg‘lsl_ltlr_ibrohshQa tep?dmz]lir%lgrl
dan foydalanish muhim ahamiyatga ega._Paxtam yig 1b—tenl?‘ollts a 14 ! ,d
XNP-1.8 rusumli paxta terish mashinalaridan keng fqydala_mladl. I-!ozxrg1 unda
Amerik;ming “Kevs”-2022 rusumli paxta terish mashinalari respublika paxtazor-

larida ishlatilmoqda.

W)

Nazorat savoliari
o e

Ekiladigan chigitga qo‘yilgan talablar nimalardan ipgrat‘?
Paxta ekiladigan yerlar ganday pluglarda haydaladi? .
Chigitlar ganday chuqurlikda va ganday seyalkalarda ekiladi?

: i i kiradi?
G ; varish qgilishga ganday ishlar . ‘ ) : o
g'g'izmzz?;rkunandalariga va kasalliklariga garshi kurashish operatsiyalarini

N

e o logiyasi ganday?
6. ta vig‘ib-terib olish texnolog /' o
7 ;ae:puz!?kamizda ganday paxta terish mashinalari go‘llaniimogda?

L L —




2.7. MAKKAJO“XORI YETISHTIRISH VA
O‘RIB-YIG‘IB OLISH

Makkajo‘xorini ekish. Xo'jaliklar ekish uchun qayta ishlovchi zavodlarda sa-
ralangan va dorilangan duragay urug‘larning birinchi avlodini olishi kerak. .
Ekish boshlanadigan muddat urug® tushadigan harorati bo‘yicha belgilanadi.
Bunda eng qulay harorat +10, +12°C hisoblanadi. Ekish barvaqt boshlanganda
harorat past, tuproq namligi yugori bo‘lsa, urug® 3—4 sm chuqurlikka ekilishll
kerak. Ekishda “SP2-6M”, “SP|-6FS” ckish seyalkalaridan foydalaniladi.

Ekishdan oldin urug'lik makkajoxori TMTD-80 % li dori bilan zavodlarda dori-
langan bo‘lishi kerak.

Ekish usullari va agrotexnika talablari.
barcha ekinlarni ekishning umumiy shartla
lablar qo‘yiladi:

1) uyalar o‘simlik qatorlarining uzunasiga ham, ko‘ndalangiga ham bir chiziq-

da bo‘lishi kerak, bunda uyalar bir chiziqdan +5 sm gacha chetga chigishi
mumkin;

2) urug’ belgilangan chu
3) uyalarda belgilangan
(seyalkaning yurishiga qarab)
4) shikastlangan urug‘lar

Makkajo‘xorini kvadrat uyalab eki;-:hda
riga qo‘shimcha ravishda quyidagi ta-

qurlikda ekilishi (+ 1 sm farq bo‘lishi mumkin); g
miqdorda urug bo‘lishi, har qaysi uyaning uzunlig!
5 sm dan oshib ketmasligi;
miqdori 1,5—2% dan oshmasligi;
5) uyalar ko‘mib ketilganda markazi yumshoq qolishi kerak.

Mashinafarni tanlash. Makkajo‘xori yetishtirishda jadal texnologiyani qo‘llash
sug‘oriladigan yerlarda ekish oldidan tuprogni tayyorlash va unga asosiy ishlov

l;e:"ishl?aé.qoidaga ko‘ra, paxtachilik majmuidagi mashina va mexanizmlardan foy-
alaniladi.

Ko'p vyillik o‘tlar (g‘umay,
dalalarda ildizpoyalar golm
« Maxsus moslama yordamid

ajrig, qamish va boshqalar) bilan zararlangan
asligi uchun asosiy ishloy oldidan “VKS-1,8” rusumli
XSl a mexanik tozalash o‘tkazish kerak. Bu tadbirni amalga
oshirishda pritsepli va chizel tirkalgan “UKU-4”, “KZU-0.3" va boshga me-

Xanizmlardan ham foydalanish mumkin. Go‘ng va kaliy me’yorining hammasi fos-

forning 80% yerga shudgorlanguncha solinad;. Sho‘rlangan yerlarga kaliy solin-
maydi. ,

Kuzgi shudgor dala avvalgj ekinlardan tozalanishiga qarab va tuproq muzla-
gungacha oktabr- noyabr oylarida o*tkaziladj.

“PYA-3—35", “PD-4—35
gor aynigsa samaralidir. Unumd
30—35 sm, o‘tlogi tuproqglarda

rusumli ikki yarusli pluglar bilan qilingan shud-
or tipik bo‘z, bo‘z-o'tloq tuproglarda bu tadbir
qalin agroirrigatsion cho‘kindj qatlam bilan 40
116 m—

e, 3 > ‘ li
sm chuqurlikda o'tkaziladi. Tosthti_ShI'“a yaqin Joy]]iishg;;_l;%m;l;vﬁ:u;ﬂ?ﬁga
verlar haydov qatlamining kuchini hisobga olgan holda
shudgorlanadi. = 9, ishdan
jé,’s"egtiiﬂ'an'u' tuzish va ularni ishga tayyorlash. Ekish OId]S dghtlzgerl(c)l? eSklltflilicirclr
8—10 kun oldin yoki bevosita ekish o!didan ob-hayogﬁ c?'amS]}lo'r yuviq.h -~ n?lm
suvi berilmagan yerlarni molalash va tirmalash oshige 1;‘]”; tekislanadi, agregatga
to‘plash magsadida sug‘orishdan so‘ng yerlarni Valll-\],ar lia';ellamu:li e
tirkama mola yoki tirkama bilan [2__ 1‘4 sm chuqugllkdic ]t;ﬁbir chi;‘zellash oididan
Agar ekishgacha o‘g‘it solish mo‘!_la‘llangan bo‘lsa, bu bitsit (yoki o‘git) solish-
amalga oshiriladi. Yerlarni tekislash, chizellash, ullargasflgﬁ:il;di &
da uzilishga yo'l qo‘ymagan holda ketma-ket ama‘ga ]0 i olib tashlash kerak. Agar
O‘simlik unib chiggandan so‘ng ortiqeha ko"chatlarni

: alig'ida jo
qator orasi 90 sm bo‘lsa, 72 ming tub/ga bolish uchun 15—16 sm oralig'ida joy

qolishi kerak. o
Agregatning ishini tashkil _e_ﬂsh
ekishda aniq kvadratlar hosil' q1|15]I1{
ladigan qilib to‘g‘ri sozlanishi kera - . ‘
gEkiscL oldidan ekish apparatlarining qal_ldag_f lsm[?'séuko*ri1adi e e
ko‘riladi. Shu magsadda dalada nazorat tarigasida eki : g

iladi ish joyvige ay vurgizib
yurishi uchun quyidagi tartibda chiziq tgrtlladl._ Agregat 115:: J;ils?”lt cs)];](:?idi 7 ot%adi,
keltiriladiki, bunda reja si]rrluciiningl f‘aggg;d?]l?;}:g; t}(;(?}r;mcyliig S Bkl Gl
o‘zi esa paykal boshlanishidan 17— narida ey e 1 ol et
g i iqni [ on chegarasi chizig‘iga burchak uzoglikda
gi‘:?:?igglgg‘}?aodzilqggzci’gl??;zigniﬁg ilgagfga reja simini_:;fgb biri?chl ;];?g);iisim;y?;n?;%
inchi ‘basini belgi i ja sim osilib qolsa, e
. Oltmc!];i’Sh;ﬁziscllz; blf;%:]; ytdrlzikﬁ)%iiimcjiap markyorni tushil“adi._ .tugumutgi.ch
tf_irangla_nd 1"] di seyalkéni ish holatiga keltiradi va birinchi tf:z_hkdfa yurgiza
;gkfls;;:jib%gl.nga ;cja simi ¢‘altakdan chiga boshlaydi. Agregat birinchi o‘tishda
leatotrorini bir yo'la qatorlab ekib ketadi.
n'lakkﬂj()‘xo‘ﬂﬂ_l bl'r )l;?\lldogiartig;]a)?efgkz:lzhlfc;gregatni to‘xtatadi, seyalk_adag_i !'e_ia‘simi
Trakt?wh] I)'dyl"b o' ;di Reja simini uzadi va tuguntutgich vilkasini ‘?0 .sha—_
Cf‘mlga‘n g_‘altaslkfll OLll ‘%re}éam.i orqaga qaratib traktorning oldingi cha_p_ g“ll‘dl.ragl
Eit;arc]iodziﬂ:ingokg‘gndalang chegarasidan 17 m ngrida marky_or clnlzgan[ilmul?:t)uyiig(;lgﬁ
dalaga kirib keladi. lkkinchi bo‘shatgich goziq ag_re;gatmg;i d(%]\?;joltiﬁchj e
orqasiga dalaning ko‘ndalang chegarasidan 8 m qog:hmb q0q1‘d bl B e
ba CE:J(:Tgi]ab qo‘yiladi. Reja sim chap t_uguntutglchga _bpgbla zllka i:h s
bo‘shatgich qoziq uzil-kesil mahkamlat_ladl. M‘flr}cyor tLlSlpFi]td_, s%y:}a e
keltiriladi va agregat ikkinchi marta ish tezhgchIa yuygm akl.‘ndalang ettt
ekish chuqurligi, uyalarga tashlanayotgan urug: soni va KO
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va ish sifatini nazorat gilish. Makkajo‘xo_n
uchun seyalkaning klapanlari bir vaqtda ochi-

yana bir marta tekshirib




uyalar to'g‘ri chiziq bo‘ylab Joylashayotganligini tekshirish uchun agregatni bir
necha marta to‘xtatish kerak. Bundan tashqari, uyalar reja simi shaybasiga nisbatan
qanday joylashayotganligi ham tekshiriladi va sozlanadi. ‘

SKNK-6 seyalkada eckishda reja simini diagonal bo‘yvicha ko‘chirishda urug
shayba qarshisiga ekilmay, balki tuguntutgichning oldidagi vilkasi bilan hosil gilin-
gan uyalar shaybadan 10—12 sm orqada (seyalka yo‘nalishi bo‘yicha), SKNR_:'S
seyalkada ekishda esa 12—14 sm oldida joylanishi kerak. Agar uyalar reja simml'ng
shaybasi qarshisida Jjoylashadigan bo‘lsa, u vagtda tuguntutgich ilgarilanish qiy-
matiga sozlanadi.

Traktorchi paykal oxiriga yetganda reja simining belgilangan oltinchi shay-
basi tuguntutgich vilkasiga tog‘ri kelganda uni bo‘shatadi va sevalkani trans_pﬂf'f
holatiga o‘tkazadi. So‘ng agregatni orqasiga qaytarib, uni oldingi o‘ng g'ildiragi
bilan belgilangan shayba qarshisida markyor chizig'i bo‘ylab harakatlantiradi.
Shundan keyin bo'shatgich qozig sugturib olinib, o'ng tuguntutgichning orga
tomoniga o‘rnatiladj. Reja simi tuguntutgichga o‘rnatib taranglanadi va qoziq
uzul-kesil qogib mahkamlanadi. So‘ng chap markyorni tushirib, seyalka uchin-
chi o‘tishda davom etadi. Bunda ham traktorchi uyalarning tutash qator
oralaridagi ko‘ndalang qatori ikkinchi o‘tishda hosil qilingan ko‘ndalang gator-
larga qanchalik to‘gri kelishi tekshiriladi. Agar tutash qator oralarida gatorlar

mos kelmasa, traktorchi ishlayotgan tuguntutgichni gayta o‘rnatadi, so‘ng bar-
cha ish takrorlanadi.

Shakli noto‘g‘ri bo‘lgan uchastkalarda reja simi uzaytiriladi yoki gisqartiriladi.
Uzaytirilgan reja simi bilan ishlashda u oldindan zapas gilinadi. Buning UC]“”?
bo‘shatgich qoziqga birinchi shayba emas, balki 30—40 yoki gancha zapas kerak
bo‘lishiga qarab, boshqga sondagi shayba qo‘yiladi.

Agar paykalning ko*ndalang chegarasi uning bo‘viga perpendikular bo‘lmas-
dan, bo‘shatgich qoziq har gal ko‘chirilsa y dala chetidan uzoglashib borsa, reja
simi zapas hisobiga uzaytiriladi, shundan so‘ng qoziq dala chetidan 8 m masofada
gogqiladi va oltinchij shayba qaytadan belgilanadi, Qisqartirilgan reja simi bilan ham
xuddi ana shu tartibda ishlanadi.

To‘rt-beshta ko‘ndalang yondosh T sha
uyalar markazining umumiy o‘q chizig‘id
agregatning har galgi o'tishida uy
lozim.

Kvadratlarning aniq chiqishi bo‘shatgich qoziglarning to‘g‘ri ko‘chirilishi va
Jjoylashtirilishiga ma’lum darajada bog‘liq. Agregat har gal burilgandan keyin qo-
zigni o‘rnatishdan oldin trogn; barabanga bir qavat qilib, tuguni yo‘naltirgichning
qulog‘idan 10—12 sm orgada qoladigan qilib o‘rash kerak. Trosni barabanga bir
qavat qilib o‘rash unga o‘rnatilgan chekloy plankasi yordamida ta’minlanadi; plan-
118 ST

klida o‘tishdan keyin qarorlartjl[ﬂ_g
an chetlanishi ko‘pi bilan 6 sm bo‘lis hi,

i ichi . a
alarning chetlashishj esa +0,5 sm dan oshmaslig!

o g i ‘e‘onligiga
ka shunday o‘rnatiladiki, u bilan baraban oralig‘idagi zazor trosning yo'g‘onligig
teng. . o : i baraban
ngziqni ko'chirib o‘tkazishdan oldin quif qun}mampnlngkz?gl']i?rlillzzsi" goziqm
Xrapovigiga tushiriladi. Reja simini si]ki}masdar} qoziq 0_111$ z;ortiladi qui ldins
o‘rnatishda quif qurilmasi sobachkasini ko'tarib reja simi tekislaéanda baraban
Qiyalatib o‘rnatiladi, keyin asta-sekin to‘g“rflz_madl. Simni W i
trosni qoyib yuborsa, uning tarangligi to'g'ri rostlangan isa tekkuncha Kiriti-
oyoq bilan bosib, goziq oldingi plankasi tirgagi tuproq yuzasig
ladi. .. ‘o ing holatiga garab har

R o ligi tuprogning ho .
: jen (o‘q) pastki gismining e e iiiiladisati
Al botads, Yongi aunl tprodlarda markaziy e b il
i ’ = R -oqli yerlarda biroz qisqartiriladi. SIS
0q bo'ladi, zich tuprogli yerl e kailar HEla4)
g::}lﬂnll tﬁ?;[;imoq‘rnatishda ramkani paykalning bo‘yiga nisbatan perpendiku
i iga garatib o‘rnatish kerak. o _ . - simi
Dlankim esgrOI]?z;i?kg?l;nganda barabandan tros o‘ralib ch;qmasﬂilc hvl?a r?:mgan
il g]]‘F:g' uchun bo‘shatkich qoziq qoqglga.n(_jan. k?-y"] - ik toretsiga sigib
il:Ti g] Eilf;:ifléiglltushiri[adi Qulf qurilmasi kronshteynining jag’i Xrapov S
{rapov - :
qo‘yilgan bo‘lishi kerak. _ . igchalar yordamida tekshiriladi, ular
' ing to‘g'ri o‘rnatilganligi goziq A 3 e A
.QOZlqlarlmknogschirﬁgandan keyin reja simining blrlpclu s‘haybam‘y;)mb‘a 0 G
?(ziz'lqai?;rggozimhalar to'g'ri chiziq hosil gilsa, bo'shatgich qoziglarning
adi.
© g:gl:géZ?lburilqdigan maydonlargal reja simi iorlmas?;n L'lmg‘t qé:ojf;i? f:llgizdi
i . irgi ish o‘tishdan oldingi o‘tga :
al dalaning agregat oxirgi 15!1 9 e g 3 .
gm:?lfg Elil\gﬁn reja Sir%li bo‘shatilib dalaning o‘zida qolclhl?ladll, tuc{g‘untlltglCh vilka
H P ‘viladi vz holatda mahkamlanadi.
onis .. oq itarib qo y]ladl va ana shu : ! R : .
SmmBg bl'lr'lqﬁrﬁ;ydonchasiga urug' ekilgandan keyin reja simi g ?Ital%{a uﬁggifeﬂ;i
B Lhun simning bir uchi bo‘shatgich qoziqning trosidan Chlqhaln 3; b
Bumn%tuifdagi golgan simga ulanadi va joylashtirgich dlslzﬁg tas t.arlIZbLekj]adi
va galta : éahir iregi pavkalga urug® oddiy gqator .
St s iga kochirib, oxirgi payk e g
y ahakltnbifiEcl]lliolllazt;%mada oxirgi qatorni ekishi vaqtld.a reja q:m;{ blllj ffc:j ila g'altakka
A‘gregal hundan so‘ng ikkinchi burilish maydonchasiga urug‘lik ekiladi. hlatiladi
° I"aladl-kS'lllﬂ sulida ekishda SKNK-6 va SKNK-8 Se.yalk?lar itlxsnasiga va
PunlftLilr?riztlg ul;unligiga sy (50— mm)l elk ISh( ap%?ragl.l \{SH 1),;]; o‘rnatiladi.
. ; i duzchalar (z=0; o; ) i
‘ildiraklariga almashinuvchi yul K o iladigan urug
}?yaq(ﬁ:j g.]lﬁ ngl?slzl%cla yordamida o‘rta holatga qo )"llad]., bunda Ekll?:tiﬁ;chnmg
S(:*S?Sll.klagltfn of]ng va chap kanallariga erkin wshav_e_rad‘l. _Ch,ap.tlllgudi an daraja-
vill o ?}Tl:; i o‘ng klapanlar maksimal bir xilda ochilishini ta’minlaydig
Kasi chap v

da orqaga surib qo‘yiladi.
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Yaqinlashtirilgan punktir usulda ekish uchun reja simi bo‘lmagan oddiy
kvadrat-uyalab ekadigan seyalkalardan foydalanish mumkin. bunda tuguntutgich-
lardan birining (o‘ng yoki chap) vilkasini soshniklarning klapani ochiq holda tura-
digan qilib orqaga surib mahkamlab qo‘yiladi. Osma seyalkaning yugqoridagi
tagsimlash klapanlari chap holatda mahkamilab go‘yiladi yoki olib tashlanadi.

Punktir usulida ekishda agregat 2,22—2.5 m/s tezlikda vurishi kerak.
Agregatning ish unumini oshirish va traktorni to‘la nagruzkada ishlatish magsadida
soshniklar sonini yana ikkitaga ko‘paytirib, seyalkaning ish unumini oshirish
maqgsadga muvofiq. Buning uchun qo‘shimcha ikkita soshnik o‘rnatish magsadida
olti qatorli seyalkaning brusi uzaytiriladi.

~ Ish unumini oshirish va ekish ishlari tannarxini kamaytirish uchun agregatlarga
Xizmat ko‘rsatishni to‘g'ri tashkil etish eng kam mehnat sarflab, urug' va o'g'itni
0°z vaqtida yetkazib berish katta ahamiyatga ega.

Makkajo‘xori ekinlarini parvarish gilish. Ekish tugallangandan so‘ng urug’lar
L{nib chigquncha gatqaloq hosil bo‘lganda dalalar vumshatgich yoki yengil osmd
tirkama bilan 3—4 sm chugqurlikda ishlanadi. Unib chiqgan o‘simliklarni 2—3 barg
hosil qilgach, har bir gator oralig*iga traktorlar yordamida kultivatsiyalanadi.

Dastlabki kultivatsiyalarning kengligi ishlanadigan joyi (himoya maydoni) bilan
qo‘shib hisoblanganda 12—13 sm, chuqurligi esa 6—8 sm bo*ladi. Keyingi ishlovda
chuqurligi esa o‘rtachasi bo‘yicha 14—16 sm gacha, yon tomonidan 8—10 sm
ga.cha oshiriladi. Bu tadbirlarni amalga oshirish bilan birgalikda ma’dan o‘g'it bilan
oziglantirish ham mumkin. Bunda “KRN-4,2", “KRX-EM" KRX-3,6M rusumli
kultivator oziqlantirgichlardan foydalaniladi, .

Oziglantirish. Makkajo‘xorini birinchi oziglantirish davrida 3—4 barg chigar-
gan davrida amalga oshiriladi. Bunda azot o'g'itlari sof holda 40—45% beriladl.
I}L(k_l_nchi‘ oziglantirish 10—12 barg hosil bo‘lganda amalga oshiriladi, azot
o'g’itlarni qolgani va fosfor o'g'itni qolgan gismi bilan birgalikda beriladi.

: 21(‘1“”( o'g'itlar me’yori tuproglarni agrokimyoviy ko‘rsatgichlariga qarab belgi-
anadi.

Sug‘oriSh. Tll{)l‘O

] aning mexanik tarkibi va zaxobni joylanish chuqurligiga
qarab amal davrida

amal ¢ : o'simliklar to’liq sug‘oriladi. Amal davrining boshida yosh
makkajo'xori o'simligi namlikni kam talab etadi. Shuning uchun 6—7 barg
vujudga kelgapda birinchi oziglantirishdan keyin sug‘orish me’yori yugori emas
(600—700 m3/ga). Sug‘orish me’yoriy mexanikaviy tarkibi og'ir tuproglarda
900—1000 m3/ga, yengil tuproglarda 700—800 m3/ga bo‘lishi kerak.

. Amal davridagi sug‘orishlar rivojlanish bosqichlari bo‘yicha belgilanadi:
1kkn’1ch1.s‘ug‘0rlsh, ikkinchi oziglantirishdan s0'ng 10—12 barg chiqargan davrida.
UC_hlmfhlS‘ rovak chiqara boshlaganida, to‘rtinchisi gullashda, beshinchisi V&
so'nggi don hosil bo‘lganda o'tkaziladi. L ‘

120

[ i bi atsi ida yog'ingarchi-
Umumiy foydalaniladigan suv miqgdori bilan vegeta'tslya da'tjrldd ’333(1 §;~|oan
liklardan t11§I1adigan namlik hamda vegetatsiya boshlanish davrida mav) g

zapas namlik orasidagi vaqt sug‘orish normasini tashk_[l gtdfh._ ihat e e
Bir marta sue‘orish uchun zarur bo‘lgan suv miqdorint quyidag
o

foydalanib aniglash mumkin: s
M = 100N - P(B, — B,), mi/ga, (2.

bu yerda M — sug‘orish normasi, m-‘/ga; j =
N — yerning hisoblangan namlanish c!mq.r,{z f'fg:'.‘m, §
P — hisoblanadigan qatlamning o‘rtacha zichligi, g/sn’;
2 afs i bW g i
B, — maydonning to'lig nam sigimi; o
B, — tuprogning quruq tuproq massasiga nisbatan
i <
namligi. ‘
Ko*pchilik olimlar tavsiya et
z Ida sug‘orish keng tarqalgan. _ D = e ST
OIgm}{}:\fﬁni yig‘fshrirfsk. bMakkajo‘xorl o‘rishni .plshlb }e*t*l)I-éShs(?feSg;g[l)?‘nmsumli
namligi 36—40% bo‘lganidan boshlab >\(»'a donmg!j(Srljslimli ft:irrkama e
i i - i “Xersones- 1be ;
‘ziyurar olti gatorli va uch qatorli er C T et i e
gﬂi:y;!clairr:hhnilgdi O‘rim vyig'imining keyinga surilishi don isrofgarchiligin
(4 elle . =
radi. ‘ _

Pishib vyetilgan makkajoxori don uchun_o Irllddl, hon
1.5...4 m. so‘talarining soni 1...3 tagacha bo lishi mum i = IL4 P
' “i(ombfayn hosildorligi 150 s/ga gacha bo‘lgan mal;kzgo ?\borllni y1-“~ S rging

al ‘li ani o‘rib, maydalab kesib, sotalar yadan,
a mo'ljallangan bo‘lib, u poyani o‘rib. yda ! L -
i?)biv'id;:n ai:atib so‘ng so‘talarni hamda maydalangan poyani alohida alohid
i) itasiga yuklaydi. o
s JOSII*.LC]M%EZ{SU DT-75. T-150K traktorlariga tirkab ishlatiladi. o
K(())T’ ?YLW “Xersones” kombayni ish unumi T-150K va T-150 }raklo;lan bll&:l
i » d'— U 7...1,7 ga/soat, boshga traktorlar bilan ishlaganda 0.33_.‘1_,1_ oa/s?d 3
IShlag?l?_ ; Tﬂ lg(}lj( ;'1 T-150 traktorlari bilan ishlaganda 5...10 km/sma}iT t;%s 1q]z:
g - oy - Cl . s ’ ; S]
ish 16%]1;‘1 bilan ishlaganda 2.5..8,0 km/soat, qamrov kengligi ?’O \ob; o
lfclk[;OI]céf(] mt il'k:i qator) Makkajo xori hosildorligi 75 s/ga dan }'L.LQOI'Ib o) 15:1 o
\ . A . . - Z . o - C <
i!jk.tmrl'lrnisnn yurishi sekinlatgich qo’shib ishlatiladi. Konal:naw;::ga Virrdacmida
:(v Ol'ti‘i tr-ﬁ;lbrning quvvat olish vali (QOV). danl karddn.]ln £: b'wnc_hi s
T]bdrkh ktltil‘il’ldi Mashina traktor agregatiga traktorchi-kombay
1arakatga keltirtladi. Ve
ko‘rsatadi. . .
M;.'kkajo‘xari ekinlarvini donga va sdos' IfFI:url_do n(j) g
agrotexnik talablar. Makkajo‘xori donga yig ilganida do

tanasi, barglari ham yig‘iladi.

% hisobida olinadigan to'lig

inlarni ivojlanish fazalarini hisobga
gandek, ekinlarning rivojlanish fazale

uning poyasining balandligi

-yig‘ib olishga qo‘yilgarf
alardan tashqar
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2.7.1-rasm. KSKU—¢ “Xersonets—
a—ishlash usuli; b—sota uzish a
shnegi; 4—poyalarnj uzatish b
8—barg-poya tutqich; 9—so0't
12—tirkash qurilmasi;
zanjirlari; 19 va 23—gh

200" makkajo*xori yig'ish kombaynining sxemasi:

pparati; d—yanchgich; I—tumshug; 2

iterlari; 5—kabi
alarni bargidan ¢
14—maydalagich; 15
nek; 20—yanchish a

—s0'ta uzish plastinkalari; 3—so‘talar
na; 6—silos uzatish trubkasi; 7—bargli so‘talar transportyori;
ozalash apparati: 10 va I3—so'talar transportyori; 11—arava;
—Poyalar shnegi; 16—qirgish apparati; 17—jo‘valar; 18—uzatish
Pparati; 21 —tozalagich; 22—g‘alvir; 24—ventilator.

Pishib yetilgan makkajo‘xori
1—3 dona bo‘ladi. Makkajo‘xori do
tashqarisida ko‘p gatlamlj po’

Past bo‘yli makkajo‘xori
bo‘yli navlarda esa 60 sm dan

30 sm dan past Jjoylashga
Mashinalar bilan yig'ish uchy

tanasining uzunligi 1,5—4 m so‘tasi esa
1_11ar1 so‘ta yuzasida zich mustahkam joylashib,
stloq bilan qoplangan bo‘ladi.

navlarida so‘talar yerdan 25—45 sm dan, baland
yuqgorida joylashadi.

n so‘talarnj yig‘ish bir munc
N mustahkam poyali
122 ' 5.

ha qiyinchilik tug‘diradi.
va barglari kichik, to‘g‘ri turuv-

i i o‘stloqgli
chi so‘tali, po‘stloglari juda ko‘p bo‘lmagan tezda ajraladigan p 4
3 akkajo*xori navlari qu!a}’dil'- i e ¢ i so‘talardan
mr‘k[h(;ll{l{;{]:z?jg‘icori donga so‘talari bilan birga yoki bir yo{lja ]dfl’?ﬁfﬂ{) ?JOVEI oy
ajl‘wtibco‘rileldi. Birinc];i usulda poya kesilladl. S(-)i"t:::a\r;ap%};!nli;ir;ij e airatish
cl ’ . B .1 iratish. quritl - { ciaah
dalanadi, so‘talari po‘stloglaridan ajr “Xersones-7" makkajo‘xori yig'is
- tiba it ing uchun KOP-1.4 “Xerso A i
o baidf;llzlfz’idf:.OBsg m[\%IKP—IE molotilkalardan foydalamlad!.' S{Iqiikikjiop)g;[;
:(fkl;?ﬁ:ﬁn:;su] bilan ;-ig*ilganida poya kesiladi, SO‘ta'latI:ldal}l{ doE:Lrn?;? I[JElan o
maydalaniladi. Bunday ishlar o‘zgartirilgan don yig lShb 'Or[;;ad{
os(hiricl'lcli To?;alash ishlari va quritish isl(lllarl E:;ni:??)iihl?gib or-:latda 015 ki
© . . = . 1 1 an 2 L ? ’ e
akkajo‘xori o‘rish so’'ta yetllga“f 2 Z o, iratib vie‘ish usulini don-
dwoi:f]qg?cjl? XMakkajo'xori donlarini bir yo‘la %1? tddlﬂlz ﬂlfiigbct-‘i’:i dlis
: adl. ; ‘ a go‘llanish tavsiya e .
: iei 26—230 foizdan kam bo Igandd_ S AL in dalada
e ‘26 ri350“mlaridan ajratilib yig'ilganida k",'“bayo‘}dznn kz;;dalanish
]\ﬁkcli('ajz?nxgon miqdori 0,7 % dan, silosdagi miqdori 0,8 % dan,
yo‘qotiladig 3

miqdori 2,5 % dan oshmasligi kerak.

]
Nazorat savollari

N ———

; o
Shudgor ganday pluglarda va ganday chuqurllkdalkh[a:rc;e:a;:ti.ladi?
Makkajo'xori ganday chuqurlikda va qan@ay sey:jl Zi’?
Makkajo‘xorini parvarish gilishga qandgy |shl:.r ||: is.hlat”adi?
Makkajo'xorini o‘rib-yig‘ib olishda qa?r5| rpas 211: ;
Makkajo'xorini donga o'rish texnologiyasi ganday?

SIS

| e = L

2.8 | IR \;A kO‘ YILLIK O‘TLAR YETISHTIRISH VA
- YIG‘IB OLISH

Shed s VSN R
T L T T —

Bl] M !(1] ]l }] c g 4 . an €1 _}.
e ﬂﬂr e.p b AN .

) i ishlatiladi. e
itaminli o i, ko'kat oziq va silos uchun 1 Galioida avnt achilik-
vitaminli o't unls_ki0 Ij;i_s'hti:}sh Bedaning qishloq xo jaligida ay r;1qs.z;) c:g}';c e
j n * : -~ o s anib, silli.
a4 feda_ P llc.'h;:c;m.iyboqtb almashlab ekishda asosiy ekin hisoblani
a ahamiyati ,

‘simlikdir. ik mod-
il e e ida parvarish gilinganda tuproqda organik

ani ' texnika asosi : . i vaxshilanadi, foy-
d BEddm)yll(lqonti‘g;?amdi uning fizikaviy va kimyoviy holati yaxshilanz
alar (azot) ko'p aal,
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dgli mikroorganizmlarning faoliyati kuchayadi, tuprogning unumdorligi oshadi va
nihoyat, bedadan keyin ekilgan ziroatlar serhosil bo‘ladi.
Regpubhkamrznmg turli tuproq iglimi sharoitida beda ekib ko‘p ozuqa, pichan
poyalari .hamda beda urug‘lik hosili olish imkoni bor.
: td_Kcymgl paytda beda pichaniga hamda beda urug‘chiligiga e’tibor kamayib
etdi. '
‘liﬂumashlab ekish_ dalalgrida bedaning salmog‘i pasayib, asosan galla tizimlari
qc: am}a bOS‘hla‘{ldl., lekin tuprogning unumdorligini oshirish, biologik azot
to pl]gng va klf; p ijobiy tomonlari jihatidan bedaga teng keladigani kam
edani bir yillik don, makkajo‘xori, sudano siloion ‘ot i
A Ly ano‘t ekinlariga qo‘shib ekish
Bir villik va ko‘p yillik o‘tlar urug‘i ekiladi
. : g'i ekiladigan maydonls “tlar va
g‘o z\:;tpoyale_mrdan yaxshilab tozalanib shudgor gilingan yeriarg;: ;Lilt')liﬁom o
mumkﬁ;l;:arz:jaarsosan noyabr va kechi bilan dekabrning birinchi o‘n k‘unligida yoki
q quruqroq va eng qulay muddatda shudgorlash lozim. Shudgorlashni

PYA-3-35 rusumli ikki qavatli plug bil i i
chuqurlikda haydash yaxshi natija lferadr? 30—35 sm, imkoniyat bo‘lsa 35—40 sm

' Shu@gorlangan yerlar P-4 rusumli kene
kislanadi. Chunki yer vaxshi tekisl ¢
suv to‘planib qolgundek bo‘lsa, o‘sha i

: 10'q ; yerdagi beda ildizi ivdi

ot chetads | ’ g 1diz1 quriydi.
ladigan yergz ;‘;E:)I:Iiyefggfrfa]-mmem.[ va organik o'g‘itlar soliTladi_ Geallali o't eki-
gl ok o va kalivi o'g'itlar, dukkakli va dukkakli-g-allali o't
yerga kaliyli va fosforlj 0°git solinadi. Fosforli va Kaliyli

o‘g'itni kuzda yerni shudgorla ;

. shdan oldij o T Sat ! .

vatsiyalashdan oldin solish magsadga muﬁéﬁz?t]' 0°g'1tn1 esa bahorda yerm kult1-
ir.

O'g’it solish n i
qoidalarga m““'OﬁCIlOérf:}z?l]an?ﬁ?iay}]raa; tumanda qabul qilingan agrotexnikaYiy
oldidan yaxshilab tayyorlan + PCE0na o't bosmagan maydonlar ekin ekish

; gandan keyin o .
Ayrim zonalarda urug‘lik olish uchuntlar yoppasiga gatorlab ekiladi.

o‘tlar urug'ini ekishdan oldin nitrog; o'tlar keng qgatorlab ekiladi Dukkakli
o . in nitrogin bilan ; qatorlab ekiladi.
Oftlar urug‘ini ekish no an ishlash ma - di
rm , gsadga muvofigdir.
normalarda ekiladi. = qlim sharoitiga ekish usulcilga ko‘ra tu
Yppasiga qatorlab ckis |
: hda 1ea
sudano‘t, 20—30 kg jo‘xori g2 maydonga: 10—15 ke ¢ <_20 k&
O‘tlar urug‘i bahorda 1,5——5“0 221‘]?.2 cl;.'g gboshoflli don 125—1(:160 E;q{)eé; ckiladi-
SZT-3,6 se L oo o Kuzda 2 sm ¢ o .
mumkin; n ol .gldmﬁtsmangan bo‘lib Augurikda ek.thh' kerak. .
; nazorat va signal b 1, osma va pritsep holda ish

a i .
soshniklarni gancha chuqur tushighp: 11"?;281 tbolllb, traktorchiga urug’ ekish s
azorat qilib borishjea i i; o'tld

shiga imkon beradi; O *°

lig!

urug'ini ekish bilan bir vaqtq
qlda yergg 0'git solinadi: seyalkaning qamrov Kens

- gamrovli tekislagichlar yordamida te-
anmasa ekilgan urug‘ning amal davri davomida

I tuprog, i i

Jatish
ni va
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3—6 m, u 3,33—4.17 m/s (12—15 km/s) tezlikda ishlaydi, gilsimon soshniklarning
yurish chuqurligi kichik yuk bilan rostlanadi. Bitta seyalka 14kN klassdagi traktor-
ga agregatlanadi, ish unumi 4 ga/s gacha.

Agar urug‘ ekish davrida yerga o'g'it solinmasa, seyalka yashigini o‘rta
to‘sig'idagi teshikli zaslonkasi olinib, o‘g‘it tashlaydigan apparatning hamma
teshiklari maxsus zaslonkalar bilan berkitib go‘yiladi. O‘g‘it o‘rniga sochiluvchan
urug* ekish mumkin, ya'ni seyalkada bir vagtda uch xil urug® ekish mumkin.

Ish boshlashdan oldin seyalka tayyorlanadi va ko‘rib chigiladi, belgilangan
urug® ekish va o‘g‘it tashlash chuqurligida rostlanadi, soshniklar belgilangan qator
oralariga mo‘ljallab o‘rnatiladi va barcha zarur texnologik ishlar bajariladi.

Ekish agregati urug’ ckiladigan maydonning kattaligiga, seyalka tortish
qarshiligining kattaligiga va traktorning kuchiga qarab komplektlanadi. Osma ekish
agregatini yig'ish uchun seyalka tekis maydonga olib chigiladi. So‘ngra traktor
osma mexanizmining uzunasiga ketgan tortqilarini birlashtirib, sekin orqaga yur-
gizib, traktorni seyalkaga yaqinlashtirish kerak. Traktor o‘rnatkich mexanizmining
pastki tortgilarini seyalka o‘rnatmasining barmoglariga kiydirib mahkamlanadi.
Yuqorigi markaziy tortqi o‘rnatkichi stoykasiga birlashtiriladi. Vintlari va yuqorigi
rostlash tortgisi uzunligini o‘zgartirib, seyalkaga gorizontal holatda saglanadi.
Shundan keyin o‘rnatgich mexanizmning pastki tortgisi bilan mahkamlab qo‘yila-
di. chunki seyalka ishlaganda yoki joylarga jo‘natilganda tebranmasligi kerak.
Seyalka traktorga to‘g‘ri osilganligiga ishonch hosil gilish uchun gidrosistema yor-
damida uni bir necha marta ko‘tarib tushirish kerak. Agar seyalka traktorga
tirkalsa, unga tirkama o‘rnatiladi. Traktorni asta-sekin orqaga yurgizib, seyalkaga
vaginlashtiriladi, va agregatlanadi. SZT-3.6 sevalkaning tirkama uskunasida 2 ta
serga bor: birinchi traktorga, ikkinchisi keng gamrovli agregat bilan ishlashda SP-
16 tirkamaga birlashtiriladi.

Ekish agregatining harakatlanish usuli gamrov kengligiga va urug* ekish usullari-
ga bog'lig. 3 tagacha seyalka bilan ishlaydigan agregatlar, odatda, moki usulida, 3
tadan ortiq seyalkali agregatlar tashqariga ag‘darib haydash usulida ishlaydi.

Ekilgan otlarni parvarish gilish. Urug’ ekilgandan so‘ng yer qatgaloglanib
qolsa, gatorlarga ko‘ndalang yoki ekishga nisbatan burchak ostida boronalanadi.

Har bir o‘rimdan keyin o‘tlar fagat oziglantirilmay, balki yengil yoki o‘rtacha

og'ir maxsus o‘tlog va yaylov boronalarida boronalanadi. Dukkakli-g‘alladosh

o‘tlarni oziglantirishda fosforli va kaliyli o‘g‘itlar ishlatiladi.
Asosan oftlar respublikamizda sug‘oriladigan dehqonchilik tumanlarida

yetishtiriladi, albatta sugoriladi. Beda qoplama ekin birga ekilganda goplama ekin
yig‘ishtirib olingandan keyin har o‘rimda 1—2 marta, sof 0°zi ekilganda yiliga 2—4
marta. birinchi o‘rimdan keyin 1—3 marta va har gal oxirgi o‘rimdan oldin

sug‘oriladi.
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Ikkinchi va undan keyingi villarda nam saqlash magqsadida kuz-qish davrida
sugorish, yozda esa har o‘rimdan keyin 1—3 marta sug‘orish magqsadga
muvofigdir. Har galgi sug‘orish normas; 450—950 m3/ga.

Urug‘lik ot ekib o‘stirishda begona o‘tlarga, zararkunanda va kasalliklarga
qarshi kurash katta ahamiyatga ega. O‘tlarga eng ko'p zarar yetkazadigan xavfli
zararkunandalar fitonomus (beda barg filchasi), tuganak uzun burun, beda gan-
dalasi, o‘simlik bitlari (shira) hisoblanadi.

Beda kasalliklari bu oskoxitoz, zang kasalligi, bargning qo‘ng‘ir dog‘lanishi,
bedaning sariq dog‘lanishi, un shudring va boshgqalar.

Bu kasallik bedaning barg, yon shoxlari, poyasi, guli, dukkakdagi urug‘i, shu-
ningdek ildizining yuqori gismini zararlaydi.

Askoxitoz kasalligiga qarshi bedapoyani begona o't goldiglaridan tozalab,
chigindini yoqib vuborish kerak. Shuningdek, uruqga 2 kg granazin yoki 2,5 kg
M.T.D. preparati qo‘shib dorilash kerak:

Un shudringiga qarshi kurashda qo‘llaniladigan 1% Ii oltingugurt gaynatmasi
(ISO) (40 kg/ga) ni 1500—2000 ¢ suvga aralashtirib ikki muddatda, ya’'ni bi-
rinchidan Kasallik paydo bo‘lishida, ikkinchidan 10—15 kun o‘tgandan so‘ng
go‘llaniladi.

Shuningdek, eng xavflisi beda zarpechagi hisoblanadi. Unga qarshi kurashda,
ya'ni ekilayotgan beda urug'ini yaxshilab tozalash kerak hamda bedapoyant
zarpechak tushgan joylarini qo‘lda ofrip olib, tashqariga chiqarib tashlash hamda
uni yoqib yuborish kerak. Bundan tashqari go‘nglarga aralashib ketmasligi kerak.

Ana shunday chora-tadbirlar bilan yetishtirilgan urug‘lik bedadan yuqori
hamda sifatli hosil olsa bo‘ladi.

Mashinalar tizimi, Silosbop o‘tlar ozu
65...80% bo‘lganda 10...15 sm balanddan o‘riladi. O‘tlarning namligi gancha pagt
bg‘lsa, o'simlik poyalarini shunchalik maydaroq bo‘laklarga girgish lozim bo‘ladi.
Silosbop ekinlarni yig‘ishda KIR-1,5G va KKU-2 kombaynlaridan foydalaniladi.

Bl;( mashinalar ko‘p otlarnj bir yo‘la o‘rib, maydalaydi va transport vositalariga
yuklaydi.

ga moddaga to‘yingan va namligl

KIR-1,5 o't o‘rgichni bolgariyalik konstruktorlar ixtiro qilgan bo‘lib, bizda
kcng_ qo‘llaniladi (2.8.1-rasm). Mashinaning asosiy ish organi to‘rtta girquvchi
plastinka shakldagi pichoqqa €22 bo‘lgan baraban hisoblanadi. Kosilka ramasiga
tarqatish reduktori o‘rnatilgan bo‘lib, kardanli val orqali traktorning quvvat olish
validan harakatni olib, kontur yuritma va tasmali uzatma yordamida barabanni
harakatga keltiradi.

Baraban pichoglari bilan teskari qirquvchi plastinkalar orasida 12...18 mm
tirgish bo‘lishi kosilkaning ishlashin; ta'minlaydi. Bu masofa lyukdan teskari
qirqish plastinkasini siljitish yo‘li bilan rostlanadi.
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O‘tlarni pichan uchun o‘rib olish va

agrotexnika talablari. O‘tlarni pichan A

uchun o‘rib olishga quyidagi asosiy ta-

lablar qo‘yiladi. Pichanning ortic_lch'a / :
maydalanishi, to‘planishi, Silkitillsh.], : :
ishqalanishi, turli aralashmalar qo‘shi- 1

lishi va ifloslanishining oldini olad_igan
o'rim-yig‘im mashinalari kompleksidan T~ i
foydalanish; har bir ishni eng.qulay = 3
agrotexnikaviy muddatlarda bajz_msh va
nobudgarchilikka yo‘l qo‘ymaslik; bar-
cha o‘rim-yig'im ishlarini ketma-ket
bajarish; ekilgan o‘tlar pichanni o‘rishda
agregatni haydash yo‘nalishi bo‘ylab va

‘li sharoitda tabiiy oftlar, pichanni : _ i
:)?fislll}dzhil;slid;ikka k);‘ndalang yurgizish; har qaysi mashinada bajariladigan is

: joti i ining ishlashi uchun
é i tish: o‘tlarni pastdan, Dir i€ et ‘otci chizi
f;rr;rgsgiioé;lﬁ:iadaﬂ) o‘rish; o‘roq mashinada va hé}skas.h(}?bwﬁnltl:iaanzti?:lfl;:nasdag
: BH ¢ ing hammasini yig'10, :
: izi tish; so‘ligan o‘tlarning R ; o
][Jc?‘gclib 53;1{;3?? l]f;ul;]ash V%l sifatli qurishini ta’minlash; konditsion namlikda
1

o‘tlarni batamom yig‘ishtirib olish keraéc.
-~ & 3 3 = a

To‘rt rotorli o‘to‘rgich 2.8.2 rasn3 AR
metr, yugori hosilli va yotib golgan o‘tlarni 0 rib, ikki q

o i !(m/spal: tezcl)ﬁ:?nis?ll(iji(gzl1i marta o‘rish yoki bu yerda
O‘tlar erta o‘rilsa, ayrim pichanz

' i g birinchi marta

ish yangidan o‘t ofsib chiqishi mumkin. Bunday o'tlar birin at
trmll)osilochigé?lh (g“:lﬁldosh o‘tlar) yoki g‘unchalash davnfa (dgkkfuk(;OShb c())srlnllzl)-f)dio ng
boshlaydi va o‘tlar orasida eng ko‘plari gullay bosh d%aln Z gtoyalqnishiga ‘yor—
iddatlarda ofrish ekilgan oftlarning zar_arll_begona otar‘ an tozale ; .
gzle beradi. O‘tlar erta o‘rilsa, barvaqt yetiladigan begona o‘tlar yetilib, urug® tugi

: ¢ i -sekin yo‘qolib boradi.

u]gurmayc.h Veti}'(r) tﬁ;;g:’)l]s:g:; ait‘?l;?khaf ycilli erta, aynigsa, boshc_)qiash dlavrida
i iy 'I::l'm yilga hosili kamayib ketadi. Shu tufayli o‘tlarni muttasil e_rta
o!n_lavcrsaljl ylulz;ming o‘sishiga zararli ta’sir etmasligi uchun lulzu: va?t—vaqtlga
Oljlb Oll-s.-l’ di va pichan o‘rish tizimi to‘g'ri amalga oshiriladi. Ot}oqléllrhﬂ
O-Zlqlaﬂtlilﬁf_l l] tizimi vyillar bo‘yicha o‘rish muddatlariga ko‘ra. quy‘IC_laglc a
?g:scll:}?;l] e(:jlr;ilil' l:::c;shoqlay boshlashi, boshoglashi, gullay boshlashi, to‘liq gul-

lashi, urug‘ning yetilishi.

2.8.1-rasm. KIR—1,5 o‘to‘rgich:

| —maydalash apparati; 2—1o‘sc_1ich: 3—uzatish
mexanizmi; 4—yo*naltiruvchi quvur;
5—vyuqorigi kojux; 6—kozerok.

ko‘rsatilgan. Uning qamrash kengligi 2,1
ator uyumlaydi. 0,9 va 1,4
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ba]am}é?gbgglﬁlflg]dgil vig b olinadigan pichanning miqdori va sifati o'rish
e e Ammg"uda 3fall;c'(ijSI an g rilsa, }\0 p pichan yigiladi, uning oziglik giy-
o‘rilib ketsa. ul i ¢ bas ‘a‘n o'rilsa, ya'ni o'tlarning hamma bargi va kurtaklari
=iy » War.5¢ m asta o'sadi va keyingi yillar hosili kamayib ketadi.
y I berishr]?;;;]]l{gf]z:-‘]}(b Eol(;}s];da uyumlarni to‘gri chiziq bo‘ylabjoylashtirishga e’ti-
ezadigan mashi;mcim i?)(;] ?iﬂg xaskashlardan mashinalar va o‘roq mashina hamda
mashina bilan eziladi va qra“ Omb"_mr}a_”ga“_asl‘egatlar ishlatiladi. O‘rilgan o‘tlar
alurl Bl Yok conrfal Oc‘nlg[;zga E?l! tekis qah_nllkda yoyiladi. Bosib ezilgan o't po-
xaskashdan bir necha ’maﬂacall‘g[ tlar tez qurishi uchun namligi 30% ga kelguncha
uyumlay boshlanadi. Uyumd: 23 ariladi. Pichanning namligi 25—26% bo‘lganda
Jomadk, press mashjn'ada 5 a_]' —522 % namlikka kelguncha qurigan pichan g'aram-
Ak shamallatieh fo ib presslanadi va bostirmalarga joylanadi.

A an foydalanib, o‘tlarning soc R T ; li
mﬂmlakatlmlznmg Barihs sonslivide et 1g sochma plulm'nln{ laf\ryorlas,h usuli
imkon beradi, o‘rilgan otlarning d ]d i “‘?l'llladl. Bu usul sifatli pichan olishga
o‘tlarni pichan uchun O‘J‘ishn]'a alada qO“_Sh vaqtini gisqartiradi. Bu texnologiya
Dukkakli otlar g‘unchalash dav;idlﬂaatok usulida amalga oshirishga imkon beradi.
eziladi. So‘ngra o‘rilgan massa (:Ias‘flavlilkgu]‘la'y boshlagan_da o‘r_ib o[inib_, payast albatia
quritiladi. O‘tlar tez qurishi uchy b i Jo.yfja 50—55% namlikka k{_zlgu'nch'a
So‘ligan o‘tlar xaskashda yig'ib iy ~havo. sharoitiga garab, 1,2 marta ag'danla_dl.
oriladi, bular ezilmaydi. Bil'gku;:i]yumlahadl. G‘alladosh 0‘tlarlboshoq[ashl davrida
di. Uyumdagi sichan 4ll_ds &anllda ular ag‘darib turiladi, so'ngra uyunﬂana—

0 namlikka kelguncha qurigandan keyin g'amlagichda

2:R8.9 i
s : rasm. Rotatsion diskli ot o'‘rgich:
3 an;‘lif:;‘mma; 3_—saqlush tortgilari; 4—
It rotorli girgish apparati; 6—g
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|—asosiy rama; 2—
tishli g'ildiraklar joylashgan quti;
yirgich,

voki yuklagichda transport vositalariga ortiladi, so*ngra saqlash joyiga tashiladi. Oril-
gan massani aktiv shamollatish uchun havo tagsimlagich qurilmadan yoki shamol-
latish agregatning harakatlanuvchi havo tagsimlagichdan foydalaniladi. Bir qator
xo‘jaliklarda VPT-600 harakatlanuvchi havo isitkich ishlatiladi va o‘tlar goh issiq, goh
oddiy havoda navbat bilan shamollatiladi. Turli havo isitkichlardan foydalanish mas-
sani quritish vaqtini 2—3 marta gisqartiradi.

Maydalangan pichan tayyorlashda o‘rib olingan dukkakli o‘tlar massasi aktiv
shamollatish usulidagi kabi bosib eziladi. Dukkakli g‘alladosh o‘tlar ham uyumda
so‘litiladi, so‘ngra yig‘ib olinib maydalanadi va maxsus maydalagich-yuklagich
mashinasida, o't uyumini olish uchun moslamasi bo‘lgan silos yig‘ish kombaynlarida
yoki maydalagich yig'gichda transport vositalariga ortiladi. So‘litilgan va maydalan-
gan o‘tlar massasi pichan saglanadigan minoralarga joylanadi va aktiv shamollatish
yordamida gavatma-qavatl quritiladi. Agar pichan saqlanadigan maxsus minora
bo‘lmasa so‘litilgan va maydalangan o‘tlar massasi g‘aramda yoki bostirmalarda ochiq
havoda aktiv shamollatish yordamida yetiltirib quritiladi. Bunda ham pichan qa-
vatma-qavat quritiladi, qavatlar galinligi 2 m dan oshmasligi kerak.

O‘tlar pichanini toy qilib presslab yig'ib olish texnologivasi ularni traktor
o‘roqda o‘rib, traktor xaskashda yig‘ib olib uyumlashni o'z ichiga oladi. Uyumdagi
massa 20—22 % namlikda quritiladi, so‘nga traktor press mashinada yig‘ib, toy
qilib presslanadi. Maxsus qurilma yordamida ular traktor pritsepiga ortiladi va
saqlash joyiga tashiladi. Agar toylardagi pichanning namligi 23% dan yuqori bo’lsa,
aktiv shamollatish bilan yana quritiladi, bunda presslangan pichanni quritish uchun
maxsus havo tagsimlagich qurilma talab etilmaydi. Toylarni maydonchada shunday
joylashtirish kerakki, gramm yoki shtabel asosida bo‘yi 1 m va eni 0,9 m bo‘lgan
quvur hosil bo‘lsin. 5—6 m galinlikda joylashgan toylar ventilatori shamolida
18—20 % namlikkacha quritiladi.

O‘tlarni senaj uchun o‘rib-yig‘ib olish. O‘tlarni o‘rib senaj tarkibida hazm
bo‘ladigan proteinli va vitamini ko‘p bo‘lgan dukkakli o‘tlar va dukkakli hamda
g‘alladosh o‘tlar aralashmasidan iborat konservalangan oziq tayyorlash
texnologiyasi o‘tlarni maydalash va so‘litish, keyin saglash uchun zich (germetik)
berk minoralarga yoki beton chuqurlarga joylashdan iborat. Silosdan farq qilib
senaj tayyorlashda oziq moddalar juda kam nobud bo‘ladi va 12 % dan oshmaydi,
konservalangan massaning sifati yangi o‘tlarnikiga yagin bo‘ladi va qish davrida
mol bogish uchun qimmatli oziq bo‘lib xizmat giladi. o

O‘rib 50—55% namlikkacha quritilgan o‘tlar yig‘ib olinib bir vaqtda quritiladi
riga ortiladi, bunda maydalagich-yuklagich mashina yoki max-
kombayni yoki podborshchikli maydalagich 0°roq
ndligi 2—3 sm dan oshmasligi kerak. Maydalangan
hda tashish magsadga muvofig. So‘ngra

va transport vositala
sus moslamali silos yig'ish
mashina ishlatiladi. O‘rish bala

massani traktor telejka-oziq tagsimlagic
BE— i55




massg pnevmatik transportyorda germetik berk minoralarga joylanadi. Minoraning
eng qisga muddatda 4—35 m dan qavat-qgavat qilib to‘ldirish kerak.
ﬁ_xgar maydalangan o‘tlar massasi chuqurlarga joylansa, uni traktorga yoki shib-
ba_lagrchda yaxsh.ilab zichlab shibbalash kerak. Chuqur to‘lgandan keyin usti poli-
etllF:H plyonkg bilan yopib qo‘yiladi. Plyonka ustiga 15—20 sm qaliﬁiikda qirindi
yoki torf §01madi. Agar xo'jalikda torf yoki qirindi bo‘lmasa, 5 sm qalinlikda
tuproq bg51b qo‘yiladi. Senajni anaerob sharoitda saglash kerak.
$e‘naj tayy_or]ash vaqtida quyidagi talablarga rioya qilish kerak. O*tlar turib qgol-
n}ashgl’, L:lgmx eng 'ko‘p 0ziq modda to'planganda o‘rib olish kerak. Dukkakli
otl.afm o‘rib, poyas'.mi. ezish, o‘rilgan o‘tlarni so‘litish va 50—55% namlikkacha
tl:lausﬁt[il;,rac;ugrurlargl bir tekis‘, lo*xtovsiz 10'\dirish va iloji boricha massasini zich-
ustiea tuproq, girindi yoki torf sepib qo'yish-
) It sepib qo’y

Chuqurlarga senaj joylashtirishdag; archa i galla
agi b arni ko‘ni hi
Tayyor bo‘lgan senajni chuqurclabn S[}]g-;ma ishlarni ko pi bilan 3 kunda tugallash.

va shu kuniyoq mollarga bers, kerak Qalinlikdagi vertikal qatlam holida olish

-betondan va boshga materialdan tay-
Ng samarali hisoblanadi. 1
Bl 0Zig modg; dﬂm o‘rish. O'tlar pichan uchun ql]rﬁllfu'
: ‘aminlarning ma’lum gismi yo‘goladi. Ul
» larkibidagi o taminlar_anch?

El 0ziq moddalar va vitaminlar ?

nd i ‘ " am-
4 nami tez yo‘qoladi, shuning uchun ular b

¢ modda]; - 1o
N tarkibida g A 74 10—15% karotin yo*qotadi. Sun’iy qurmi[ﬁ;-
1

17 larga kiradj. e rqu]] L_mfjddalar bo‘lib, deyarli barcha an mg
i%ﬁganodmm% har kilogrammi tarkibida ??}igﬂ;
O*tlardap ﬂ]_ko klat oziqdan juda kam farg 4l a‘t uni
“19 0rnidy vq S'([) ”-]ad‘g_an un o't uni deb ataladi. ™

a.WOTJaShning 21ta tq ; “vilaminli oziglantirishda i5;1[;111_lt!d"' 1284
ol Mlgan o¢tlapn; €xnologik sxemasi mavjud. Birinchi sxe oa
aLI'I ) htllgan 0%l quritish uchun xomashyo, ikkjnchi SXClﬂﬂs

: 2 ot

ENg sifatlj o rdan XOmash 3 . _itgan O tla
: 0 e, YO tayyorlai anegi o'rilga

arklbidagi tl‘.]]"]] Ollnad]_ O‘ Yy' 151(“. Yr. g 12 ez

amlakatimi, g, In foizj g rilgan quritish qurilmasiga qancl
da tarkibigy . 028 barch uncha yuqori bo‘ladi

1bida hazm, boTaq:. . & ZONalardy Ot Ui =Ly o navbal”
serhosil o adigan - uni tayyorlash uchun birinchi

ardan_ k¢
e » ko
Masidan, ky;

gi eki o _ i
: nlar b]ldn lardan, vika-suli va ]_Ioaxat_sull ara

L
r ilar . - e
Shonalagy, ¢ asicd aﬂralashnl-’:if;ldan foydalaniladi.

ashinady o boshoqd ¢ ; lash
tib olineq: ooddosh o‘tlar boshoglasil
o ; Olinag;, Ofrish balandligi 5—6 sm. y0 9

fotein vy

"sgd

P yillik dukka| 0c["itamin]ar kop bo‘lgan sohilda Omsﬂ’

, ‘ italari ilib quritish
sining bo‘vi 30 mm. O‘rib maydalangan o‘tlar transport vositalariga ortilib q
punktiga tashiladi. i ) e |
s . : a mollar ratsio
O‘tlarni silos bostirish va ko‘kat ozig uchun orish. b1l05 ]chf:rvo‘rﬂ oan o‘tlarga
nida alohida o‘rinda turadi. Ular ratsionida ko‘kat oziq uchu -
g i i ilaydi. ) )
! 1111(!)1‘1;[151111]1; Eo!:ll?nb 2:%;:13{10%11”1 o‘rish texnologiyasi o‘roq mashina maydalagichda
ar at oz alr A e ¢
o'rib, maydalangan massasi mollarga beriladigan joylarga Ta_ShIShdgnl ‘bog?t;aoot_lt?f
KIK-1,4 o‘roq mashina-maydalagich — yuklagichda o rﬁngm\?;/ bE:) ;T;a T b
ladi. Ko‘kat ozigni tashishda KTU-!U,_KTU_—IOK‘D, RZ. % uchun o‘rishga 2 ta
oziq tarqatgichdan foydalaniladi. O°tlarni k? ! tirkaladi Boshqasi
i us” . - inatiladi. Ularning bittasi o‘roq mashinaga tirkaladi, :
Belorus” trakton ajratiacl, LEBTHE anean o‘tni tashish va tarqatish
oziq tarqatuvchi pritsepga ulanadi. Ish muyda!dr‘lgdn baiariladi
uchun oziq tarqatgichdan foydalanilg.an holda ag.d‘ar_md!y E'uo‘ro ﬁlashina—may i
O‘tlarni silos bostirish uchun o‘rish texnologiyast (111 am_; 1q0'riloan feee
(4 I -
; . i : ‘rib maydalashdan 1borat. g 3
lagich yoki silos yig'ish kombaynida O°riD | e rN il
(j;fi'-mgjn o‘tlar n%lassasi transport vositalariga ortilib, s:]osldnztd_lgan_ ‘]‘953;%33.111?0‘143‘[
voki transheyalar yoniga tashiladi. O°tlarni 51lo;}alﬁls ujclgu:; (; ;1b;3i|[gmlasa Lob
f = S JJa 3 0Kl o ] ’
i ‘rishdagi o‘roq mashinalardan ¥ il L
?€q E}clnlj(nNg t”llS8 sﬁos yigtish kombaynlaridan foydalaniladi. O‘tlarni (s;ltlt)slz.ls:l
IXT™, -1, 5 i ashina- gich
uchun, maydalash va ko'kat 0ziq olish uchun KIR-1,5 o‘roq mashina-maydalag
ham ishlatiladi. : ’ . P S iri ino-
()I‘l:glarni siloslashning eng yaxshi usuli massasi m.e@n1,:at51.yalasht1;11gan ml11no
pifurien '(ov]ash dan iborat. Ochiq mexanizatsiyalashtirilgan minoralar :r.;.:)mkns1 _e.yla
oAl s . « b al. : % s - -
(::huburj} lardagiga qaraganda yaxshi siloslanadi. Bunda minoralarga ;?Sl_l : letmr[ :
gan cq>*tI'1r Lmassasi oziglantirgichga to‘kiladi, u yerdan konveyer o_rqs ; '\tf)cn e'aocr)aﬁa
boradi. kevin minoraga to'kiladi. TP-30 konveyer d?fC[ekm“m_ i B e
Dmdl] o'};n o‘t bir tuekis to‘ldiriladi. Minoralarda o_tla.r .ma’ssa.m buz_lhshdan va
:1{;;‘;Iar:1?'=,ll11tc’im saglanadi, bu esa undan vaxshi silos olinishini ta’'minlaydi.

o)

Nazorat savollari
==

i i i?
O'tlar nima magsadda ekiladi* m . o
Dukkakli va g‘alladosh o‘tlar ganday oziqgli sifatlari bilan farq giladi?
O‘tlar urug'‘ini tozalash va saralash ganday usullari mavjud?
O'tlarni parvarish gilish jarayonlari ganday?
Silos bostirish va tayyorlash texnologiyasi nimalardan iborat?
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2.9. KARTOSHKA YETISHTIRISH VA UNI
YIG‘IB-TERIB OLISH

Ekishga tayyorlash. Kartoshka eng muhim va ko'p targalgan ekinlardan
biridir. U barcha tuprog-iqlim zonalarida ekiladi.

Urug‘ning sifatli bo‘lishi kartoshka hosildorligini oshirishning muhim shartidir.
Urug‘lik kartoshka saralangan bo‘lishi kerak.

Ekish uchun vazni 60—80 ¢ (ertagi kartoshka yetishtirish uchun 80— 100 g
bo‘lgan tugunaklar tanlab olinadi. Kartoshkaning po‘sti qattiglashganda urug‘lik
uchun yigib olinadi. Kuzda kartoshka saralash mashinalarda saralanadi, urug‘lik
kartoshka ozig-ovqatga ishlatiladigan va mollarga beriladigan kartoshkalardan alo-
hida saqlanadi. Bahorda urug‘lik kartoshka KSP-15 B kartoshka saralovchi punkt
komplektiga kiradigan KSE-15 mashinada yoki RKS-10 stansionar mashinada
yvana saralanadi. Bir xildagi standart tugunaklarni ajratib olish uchun saralash
mashinasidagi roliklar orasidagi masofa 55 sm qilib o*rnatiladi.

Tugunaklar unib chigishini tezlashtirish uchun ular 2.9.1-jadvalda keltirilgan
usullardan birini qo‘llab yarovizatsiya qilinadi yoki undiriladi, kartoshka yaroviza-
tsiya gilinib ekilganda tugunaklar hosili 20—25 % ortadi, yetilish muddati 20—30
kundan keyin unib chiqadi.

Kartoshka ckiladigan maydonlar kuzdan boshlab ishlanadi. O‘tmishdosh ekin-
lar (don, dukkakli don ekinlari) yig‘ib olingandan keyin yer yuzasi (5—6 sm
chuqurlikda) yumshatiladi. 15—20{kundan so‘ng 27—30 sm chuqurlikda haydaladi.
Qurg‘oqchil rayonlarida yer, asosan, bahorda ishlanadi, vagtincha sug‘orish
ariglari, tashlama egatlar ochiladi, yahob beriladi, organik va mineral o‘g‘itlar soli-

nadi. Ekish oldidan yver 16—18 sm chuqurlikda kultivatsiva qilinadi va bir yo‘la
boronalanadi.

Sug‘oriladigan hududlarda
o‘g‘itlar solinadi.

[_)alani kartoshka ekishga tayyorlashda
tashkil etish imkoni aniglanadi,

10—-20 t dan organik va 5—6 s dan ortiq mineral

agregatlarning gruppa bo'lib ishlashini
' bunda agregatning soni ularning unumdorligiga
hamda dglanmg katta-kichikligiga qarab belgilanadi. 20 gektar yerga kartoshka
ckishda bitta, 20—40 gektar yerga ekishda 2 ta, 40 gektardan ortiqg maydonga ekish

3 ta agregat ishlaydi. Uchta katta bo‘lmagan bir necha dalalarning har birida bit-
tadan kartoshka ekadigan mashina ishlatiladi.

Bir dalada bir necha agregatning bir va
oshirishga, transportda tashish ishlarini
tishni yengillashtirshga imkon beradi. H
yo'nalishi, ularning birinchi o‘tigh yo'li
kerak. Agregatning birinchi o‘tish yo'li
shart buzilganda qatorlar va qator orala

qtda ishlashi mehnat unumdorligini
kamaytirishga va texnikaviy xizmat ko‘rsa-
ar bir dalada agregatlar harakatining qulay
ni aniglash va burilish maydonlari ajratish
qat’iy to‘g‘ri chiziq bo‘ylab belgilanadi. Bu
rini ishlash murakkablashadi.

132 (3 A

rish to‘xtatiladi. = T
: 15—20 Temperatura musbat. Kizll]]'t-) =
Olc-hdlq dmlaydo)r;;i = toshka 2—3 ﬁ%vmolr%as-
chada (dala yc yoyilgan. Muz‘a‘ q xoi
ombor yonida) liei uchun ustiga POXC
yoki  plyonka  yopib
qo'yiladi. = T
e - eratura 10—12° vaq- (o
Bino ichida, qo- | 12—13 If::;.:st] bilan namlab turi-

29.1 -jadval

Kartoshka tugunaklarini undirish usullari

Bu usulning 1 t kartoshka

iri i ndirish Sharoit maradorligi | undiriladigan
Undirish usuli liancha s?emlgandan andililiess
davom maysalar
etishi chiqquncha
kunlari boilgan kunlar
soni)
Bino ichida tabiiy Yoritilish, shamollatish 15—20 10—12

j 5 Jaxshi bo'lishi kerak, tem-
yorug'likda (stelaj | 25—30 i){éﬁmm e

el ka 15—20 sm qalinlikda
yoyilgan. Nishining bo’yl
l-;3~sm bo‘lganda undi-

rong‘ida. Saval: Yy
vashiklarda yoki
qavatlar orasr_da
torf, qipiq, chirin-
di solib to‘p-to’p

qilib

Aadi ; burilish maydonlarini 6—8 m gach_a

Agregat qO‘ZiV.Oqli burll?ncggzr;labotcli?onidagi chegarasi ekish apparatini 0“;
qisqartirish mumKin. Ulatnzxtatish uchun nazorat egatlar bilan belglllanadt. Agar
vaqtida ishga tush}nsh va‘lga birinchi o‘tish yo‘lining chizig’i dal_aqmg 0 I"[ZI.Sldaﬂ
ta agregat ishlgyd;g‘c:: ;;-eaqi[ ishlaydigan bo‘lsa paykalning kengligi quyidagi for-
tortiladi. Dalada =

mulaga muvofiq aniglanadi:

o8- W1 m (2.6)
L r

= Ining kengligi; . ’
. y;;:ia bkaﬂggffrf ;kaﬁ’fgan mashinaning ish unumi, ga/kun;

T — agregat ish!aydfgan‘ kunlar;
L — paykalning uzunligi.
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Ekish oldidan dalaning bir yoki ikki tomoniga (paykalning uzunligi va ekish
normasiga bog‘liq holda) burilish maydonlari chetida kartoshka va o‘g‘it solingan
qop yoki yashiklar joylashtiriladi.

Bitta kartoshka ekadigan mashina ishlasa va paykalning uzunligi 200 m bo‘lsa
(ekish normasi gektariga 3 ta), mashina bunkeridagi kartoshka agregat 400 m yur-
gandagi yo‘lga yetadi, shuning uchun burilish maydonlaridan birining chetki
tomonida paykalning har ikki enidan keyin 6—9 gop urug‘lik kartoshka (320—350
kg) taxlab qo‘yiladi. Agar 2 ta mashina ishlasa, ikkita uchastka chegarasiga
qo‘shimcha urug‘lik (qariyb 700 kg) keltirib qo‘yiladi.

Paykalning uzunligi 200—400 m bo’lsa, urug‘lik to‘la qoplar paykalning ikki
boshiga, 400 m dan ortig bo‘lsa, o‘rtasiga taxlab go‘yiladi.

Dalaga chigishdan oldin mashinaning tasmalari, zaslonkalarining yo'li, appa-
ratlar barcha detallarining o‘zaro ta’siri, ta’minlovchi cho*michlarning to‘g‘ri
o‘rnatilganligi, saqlagich muftalar prujinalarning joylashishi, yulduzcha va shester-
nalarning mahkamlanishi va joylanishi (bir tekislikda), zanjirlarning tarangligi,
diskli o‘g‘it sepish apparatlarining hamda oralig uzatuvchi vallarning erkin ayla-
nishi tekshiriladi. Barcha podshipniklar moylanadi. Mashina osiladi va quvvat olisl?
validan harakatlanadigan mexanizmlarning ishi stansionar holatda va traktorni
harakatlantirib tekshirib ko‘riladi. Soshniklar belgilangan qator oralari kengligida
va bir xilda botadigan qilib o‘rnatiladi. So‘ngra o‘g‘it sepadigan apparat kerakli
0°g‘it sepish normasiga rostlanadi va agregat ma’lum tezlik bilan ishlagan kartosh-
ka zarur qalinlikda ekilishini ta’minlash uchun yulduzcha tanlab olinadi.

Kartoshka ekish. Kartoshkani erta ekish, odatda, hosilning oshishiga imkon
beradi. Bu holda kombaynda kovlab yig‘ib olish uchun eng qulay muddatda yetila-
di. Kech ekilgan kartoshka kopincha fitoftora kasalligiga chalinadi, yig‘ib olishda
shikastlanadi, yaxshi saglanmaydi. Kartoshka kuzgi noqulay sharoitda yig‘ib olinsa,
hosilning anchagina gismi nobud bo‘ladi.

Kartoshkani yer yetilganda va tu
gacha isiganda ekishga Kirishish va
kunda tugallash kerak. Shimoliy ra

ancha past (2—3°) bo‘lganda ham, ja
ekish mukin.

Birinchi navbatda ertagi va urug‘lik kartoshka, keyin ozig-ovqatga ishlatiladi-
gan hamda mollarga beriladigan kartoshka ekiladi.

Har bir hududda 1 gektar yerga ma’lum miqgdorda kartoshka tugunaklari ekila-
di. Tuprog o‘tmishdosh ekinning turiga solingan o‘g‘itlarga, tugunaklarning yirik-
maydaligiga va boshqa qator shartlarea bog’liq holda muayyan hudud uchun belgi-
langan ekish normasida biroz 0‘zgarish bo‘lishi mumkin.

Urug‘lik kartoshka qancha
muddatlarda qalin ekish ma

gunaklar ekish chuqurligida tuproq 6—8°
uni iloji boricha, gisga muddatda (8—10)
yonlarda kartoshkani tuproq temperaturasi
nubda esa ertagi don ekinlari bilan bir vagtda

mayda bo‘lsa, uni shuncha qalin ekish kerak. Erta
gsadga muvofigdir., Qalin ekilgan kartoshkaning
- o P :

caniki iq bo‘ladi. Qumli va
urug‘lik sifatlari oddiy usulda ekilgan kartos_lmacll_lk:ﬁ]i;;rosr;l?j %0 g donadan
qumlog tuprogli uchastkalarda har gektardagi 'Osmdona Jtrofida bo'lishi kerak.
oshmasligi, ayrim uchastkalarda hatto 40 .n_un_%ma_‘(” bo‘lishiga qaramay, gek-
‘l' ’ losalarda tuprog-iglim i : arib turadi. Sug‘oriladlgjan
8?5???8‘%313& qalinligi 36—40 ming tup atocda %Si(a kartoshka ekiladi. Ekish
dehagnchilik zonalarida | gektar yerga 47—57 mnggoﬁq urug'likka bo‘lgan talab
qalinligini tanlab olib, quyidagi formulaga m

niglanadi 0 = 0,001 - SqR;, kg,

bu yerda § — maydon m-?}' N
— 1 gektardagi uyalar soni; i, & - :
%; — jﬁ'f'ﬂffﬂgﬂﬂ tugunaklarning !fmci-l;u‘:‘f;ga niwoﬁq hisoblanadi:
Har gektardagi uyalar soni quyidag Jo 2.8)

g = 1000/b 1,

- " [ ken, ffgf; my ; . s opoa <sh masofan, m. T
bu }’El'da b —!qgfo; ‘gﬁfia?arrosﬁka uyar'an O."andquhliSc?iffl Urugclik fraksiyalannlng
I — gatorlab eki ini topis

ini G o i ' i mumiy
s ane i g Osriga(l:([;ak‘iqrtoshka olinadi va tugunaklarning u

i ‘linadi.

i % amasdan) : kalar soniga bo‘lina o
turl} joyidan _(tfll"g‘_m;dng og'irligi (50 kg) }(qrt({illarmas bo‘lganda, urug‘likning
Sl sanan Ch'ql?d L. B8 o harakatlanish tezligi 0'Z8 >3 qator nazorat ekishilan

Ekish mashllll‘alzzgn::n‘auyidagi formulaga muvofiq
haqiqiy sarflanishi (Qy
keyin aniglanadi: 0. 10000 (2.9)

Q=== 7

lga ckilgan kartoshka migdori, kg;

1ig qamrov kengligi;
fg{.;l:”ijir tekis unib chiqgishiga o‘sirnlik]l(ar lyan(cishi
: ’si i vhim faktorlardan
hosildorlikning oshishllga ltaqsll;“;ta&igin yzgig qTruq, Byt e
o'sishiga va " da ekish chu yuza, ye uq i
biridir. Sovuq, nam]hﬁﬁ?cl;; bo‘lishi kerak. Pushtaga ekishda tekis maydondag
hududlarda ancha chu

‘miladi. 1 ‘ ator-
nisbatan yuzarog ko‘miladi elgilangan chuqurlikda ham tugunaklar, ham ¢

hk m ab kda ! S
il i ftugror(i]gya gilingan holda ekiladi, bunda egatlarning to'g
lar orasidagi masolag

A ’ ilish kerak. _ ‘ o7 i
chigishiga qatt }yaagli?i[ng;n tugunaklarni SAYA-4 mashinada ckishda nishi shika
Yarovizatsiy

igi i *minlash cho‘michlariga
o ini qasligi kerak. Buning uchun ta’mi
nasligi va sinib ketn g_:“:.___. . e

bu yerda g, — nazgorat payka
b — ekadigan mashinanit [
| — nazorat paykalning uzin

Fkish chuqurligi ham maysa

lant




tugunakni ko‘pi bilan 15—20 sm qalinlikda solish kerak. Siyrak ekilmasligi va 2
tadan tugunak tushib golmasligi uchun kurakchalarning holati (vaziyati) tugu-
naklarning yirik-maydaligiga qarab rostlangan bo‘lishi kerak.

Har gektarga ma’lum miqdorda tugunak ekilishi uchun ekish apparatining
aylanish chastotasini rostlash kerak. Ekish qalinligi traktorning harakat tezligi, quv-
vat olish valining aylanish chastotasini va har gektarga ekiladigan tugunaklar miq-
dorini hisobga olgan holda suzib oluvchi apparatlar valiga yulduzchalar o‘rnatish
yo'li bilan rostlanadi. Kartoshka ekadigan mashinani ekish qalinligiga moslash
uchun 2.9.2-jadvalda keltirilgan taxminiy ma’lumotlardan foydalanish mumkin.

Mashina belgilangan miqgdorda kartoshka ekishga rostlanganligini tekshirish
uchun egatni ko‘mib ketuvchi disklar ko*tariladi va belgilangan ish tezligida 20 m
yuriladi. Qator oralari 70 sm bo‘lgan egatlarda 14,3 m, qator oralari 60 sm li egat-
larda 16,88 m uzunlikdagi joyga ekilgan tugunaklar sanab chiqiladi. So‘ngra tugu-
naklar sonini 100 ga ko‘paytirib, | gektar yerga ekiladigan kartoshka miqdori topi-

ladi. Har bir gator uchun alohida shunday hisob qilinadi. Agar mashina belgilan-
gandan kam tugunak eksa,

unak tishlari ko‘p bo‘lgan yetakchi yvulduzcha o‘rnatiladi:
t‘kls__h qayta tekshiriladi. Agar mashina katta yulduzcha bilan ishlaganda ham yaxshi
natija bermasa, agregatni o]

_ ; dindan belgilangan tezlikda yurgizish kerak, chunki
boshqa tezlikda ishlasa, ekilgan tugunaklar soni 0‘zgarib goladi.

292-jadval
Agregatning tezligiga bog‘liq holda tugunaklar soni, har gektarga ming dona hisobida
Ag'regatnjng. Yetakchi Yulduzchadagi tishlar soni

yurish tezligi, —

m/s (km/soat) 11 12 14 16 17
1,00 (3,6) 46,2 5,04 58.8 67,2 71.2
1,19 (4,3) 38,4 41,4 48,3 55,8 59.3
1,38 (5,0) 33.8 35,9 419 48,0 50.8
1,58 (5,7) — 31,4 36,4 41,9 44,5
1,77 (6.4) — =g 32.6 37.2 39,6

| 20007.2) - o = 33,6 35,6

yopib ekishda soshniklar bil
o‘g'itlar soladigan va gektari
toshka ekadigan mashinadar
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Undirilmagan tugunaklarni gator oralarini 70 sm

an komplektlangan,
ga 40—70 ming dona t
1 foydalaniladi. U gidro

qilib pushtaga yoki ustini tekis
tugunaklardan alohida mineral
ugunak ekadigan SN-4B-1 kar-
sistemasi bo‘lgan 14 kN (1,4 tk)

? () klass-
i bo‘lgan 30 kN (3 tk) klass
klassdagi traktorlar bilan, shuningdek, PGT-1 “‘0513”;321;1%5i':siz yerlardan tashqari,
i guseni li traktorlar bilan agregatlanadi. Bu masiit Iflos yerlarda soshniklari
ﬁﬂgl gUSC]HI:SdEIqI k‘;rtoshka ekish uchun tavsiyd f tl]drfé;‘qhka ekadigan mashina ish-
anlm1'a=lJO} ('1211;1'11211' bilan jihozlangan SN'A'B.‘-_ ]iia di;ral1 SKM-6, agar kam?hka_
latilagi, § 131353 | mashina o‘rniga ancha unumli ish Syqs?; KSN-90 to‘rt qatorli kar-
i?itllllf(cl;]’;t?)r c;ral;rini tkeng (90 sm) gilib egSh keorffiklar?ni ?6 sm dan qilib undirillgant:{?
B Ye R - iladi. Qator Or¢ ) : 2 ish bilan b1
i : foydalaniladi - tekis yopib ekis
tos(l;_kgtlek]sh ? 1;:[5;1:22:51{11(;?21 p—ushtaga uyalab hamda ustini tekis ¥
undirilmagan tuguné

i kartoshka ekish
: YA -4 qatorli kartosh
‘ : dor mineral og'itlar solish uc'hg n Sk}:\ar b <hisa 40—70 ming dona
yo‘la egat_lqrgd dgna_' ~<hinaning unumdorligi ge U i, Traktarald
mashinasi ishlatiladi; bu mashinaning hosil q

e asida tuproq qatlami NOS raizish kerak.
tugunak bo‘l_ib, c.)kg‘lt bltlzanm;hlgai?:;a?rlri tortilgai_l reja (‘:.hl?l]f%n] 22233?;){ )(;Léaaﬁaﬁni kesib
kartoshka ekishni boshlagar c]laB rayanch g'ildiraklari buian ish kerak. Ekuvchi bu
Traktor birinchi D"IISI‘I!H tuga 'cla. qu-\f\fﬂi olish valini uzib go fma‘lik i il
L heos pa}rkal.nmgd(_)!i:il mahkamlaydi. Keyin agreg«'éti 1L-m Tnashinaga ZKS-0,2
Vil ekt O .1arakl rtcoshka ekuvchi kartilashka;ki' ef:wchi o‘g'it solinadigan
helimdl, pkants Aar *?'k kartoshka yuklaydi. Bos qtkhb bo‘lingach, mashinani
yuklagich yordamida UrHE © 4 "0rgtit va kartoshka yu li ceatea kirishi, agregatni
vashiklarni o‘g'it bilan tOTINTE, © i o; bilan T atlarini burilish polosasiza
yana ish holatiga keltitSsf, /T6 ci Jurnatish va ekish 4DpaTE: & zatib boradi, sosh-
birinchi o'tish yo'liga parallel LS o ijarining O oshqa aralashmalarni olib
R e %kuvcnhz::sglaerdal1 tozalaydi, bunkerdagi bo
niklarni tigilib golgan

tashlaydi. Jardan biri t
X o Vﬂqtda u 2 :
2 ta agregat ishlagan 1ing qarama-qarsi birinchi o‘tishda o'ng va
yo'l soladi, ikkinchist ?E!ytl:asl!lo‘liga parallel yuradi, bqutaraktor g'ildiraklari yuradi.
agreggl bt binme X 10025 bo‘lgan egatlarmﬂi ; r(;?Slfz:qat ikkala agregat asta-sekin
1 ] radl, Fre :
?(hap n?irkyﬁcrt?ir (::::Ea agregatda ‘Sh[agandEkmor qaysi o'z paykaliga ekin ckadi.
eyin ish X :

: lashib, e hka ikkita ekish
- g ~tagi tomon uzoq avkalga bo‘linadi. Kartosh
dalaning o‘rtasidan €tag da dala uch paykalg
at ishlaganda

i i i nit

i di. . ‘ .
' ok bt in. ekish sifati
uchinchi payka!mng ]c_hﬁéﬁﬂda, ayniqsa ular‘bvlr!pchl 0 tgiz(lln(;la:kﬁgn _ChiZiqqa i
Agregatlar ishlas Bushtalarning o‘rta chizig't tugx'ma hz_l T e
B kgrak' dan ortiq o‘zgarish aniglansa, ekuvchi
tushishi shart. 2 sm
lishda surish lozim.

Ekilayotgan tugur)labo
i ari 90 sm ! ! 1 b
o ini 1000 ga ko‘paytirib, 1 g
agi tugunaklar sonini 1909 ga ;
(Ofog(l;\%izid{r;%:l»ishgmumkin. Yaxshisi, to'rt qatoriiag1 kartoshk
s, ' : ini hisoblagan ma’qul.
tugunaklarning © rtacha sonint }1150 . g -

ilan birinchi
irilean 2 ta markyor bllan_
Lllxsihtlgrlﬁ;nidan yura boshlaydi. Tkkala

i a 10,8 m
Kklar soni uzunligi 14,3 m (gator oralari 70 sm) va

i i ‘ri hiriladi. Shu maydon
‘lgan qatorlarni ochib ko‘rib teksrga vl e i,

ani ochib, gatordagi




Agregat'payka_lg.a birinchi kirishida ekish boshlangan joydan 15—20 masofada 4 gatorli ekish mashinasida qator oralarini 60 va 70 sm dan gilib pushtaga
tuggnal@armpg ekilish chuqurligi, uyalardagi soni, uyalarning katta-kichikligi tek- uyalab va usti tekis yopilib ekilgan kartoshka gamrash kengligi 2,8 m bo‘lgan osma
shiriladi. Ko‘ndalang gatordan chetga chigish 5 sm dan oshmasligi kerak. Pushtaga KON 2.8 PM kultivator — okuchnikda ishlanadi. Kultivator begona o‘tlarni
ekilganda ekish chuqurligi pushtaning qgirrasidan usti tekis vopilgan ioy.larda dala kesish _cialor oralarini 6—8 sm chuqurlikda yumshatish uchun o‘tog giluvchi va
yu‘za_sldan tugungkkacha o‘lchanadi. Natija 10 ta o‘lchovning o‘rtacha giymati strclkz{sil11o11 panjalar bilan, 14 sm chuqurlikda ishlash uchun isl@njasimon pan-
b? yicha topiladi. ~ O‘rtacha ekish chuqurligi belgilanganidan +2 sm dan ortiq jalar bilan pushtalarining balandligi 25 sm bo‘lgan ekinni chopiq qilish yerga 2§Q—
ozgamasl1gl ek | 300 kg/ga normada g‘g‘it solish uchun (17 sm chuqurlikda) oglqla'n’tms!'l
kart(?s(}?}l(g(:];c ;siu;hmchlhl_sh y_unsl'}lda. tutash qator oralarining kengligi tekshiriladi, Dichhoari bilan ta’minlangan. Q‘g‘it solish b]l‘é:lrl bir yol"la yTr gslopéiloflgnmﬁg;
bunda ko‘pi bﬁai T?S RN 1kki )_1011(1(‘)5-11 yo'lidagi uyalar orasi o‘lchanadi, boronalanadi (to‘rli boronalar bilan), nam o 1rdFu1;(rOﬂ_l }t"g; E:)r'irchc; it
knclalane aatorlai ts‘m‘ [O'zgarishi bo'lishiga yo'l qo‘yiladi. Ayni vagtda (vumshatgich, ag‘dargich-pichoglar bilan) ishlanadi. Kultivator bz
= b bt S el eldshdz) ham tekshirt Siyadﬁﬂgi ¥ pee] tmlkt?n blle}n' ?’?lger?da;mqn;glr' oralari keng (90 sm) gilib ekilgan

s o . voki 4 qatorli ekish mashin i , <iey
3110h];uéa?ﬁagt?;?lﬁsﬁli:;al;aga:f};)iﬁ;rcljlingEgzﬁar_i?hi_ keyingi ishlov vaqtida ekinlarning v Eartoshkani parvarishl c([;1‘i1ishcla Kli;tf 'Elgc?cﬁn(;lszllzak(;y:’;r:tl;ifrllils]hzlftl-i‘éﬁvitcot:ul:héiaftilﬁ—
R : ; - EKisn sifati maysalar paydo bo‘lgandan keyin i. Yerni ekishdan oldin va maysalar t7HH g - 3
uzil-kesil aniglanadi. Ekilmay qolgan yerlarga qayta ekiladj. ) ’ U uiliensal. [ bomga(l;lqul’s.lgleEllilléhli?;tigzlfi?o:)c'l)zlzli’Iix?z%dlir_ i AL

Ekinni parvarish qilish. Ekinla ishli |
_ : r tegishlicha parvarish gilinmasz ‘lik bt go'si gatdhls SRS . i S
tmugrrl?l?myz;xril;; t%)gorlgng?n( bolishiga caramey kartoshkaclach I}]*S:;‘:)Sr: hol::iIiu% Iilsh‘ & Kultivator panjalari egat tubini (clevtl_l‘lid}nmd 'halggshﬁ;éoeli?gaihiiﬁgisg
s . Ekinni togn parvarish qilish, uninig o'sishi va rivojlanishi uchun boronalar pushtalar girrasini qumasfla‘? IS 1,% 1<] ko‘ﬁdal'lngiga ishlanadi
qurghnm“"ld}.'afa“l?‘hda“ iborat. U quyidagilardan: 1) tuproq qatqalog‘ini buzish qatorlari uzunasiga, ustini tekis ko mfb ehllgadr; al;\greoatlar‘ [ 11—1.25 m/c;
da qato g 0| ini olish va tuproqda yaxshi havo rejimini vujudga keltirish magsadi- Agregatlar mokisimon va shaxmat miallicg SR tishlari bir yoldan ikki marta /
kimqyoviryovrgsimll YLI;I\I'?Sha“Sh? 2) o'sib chiqayotgan begona o‘tlarni mexanikaviy va (4—4,5 km/soat) tezlikda ishlaydi. Boéona]a_l‘ﬂlnildlsqismi ko'tarilib ketmasligiga
it 0) nig: an begol a nex: 3 o . tganda uning .
yo'qotish; 3) qo'shimeies floi sistemast, hosil gilish nGhAT yurmasligi kerak. Borona ishlayotg idagi tishlari yerga chuqur botib tugu-

(nam tuprogda) chopiqg qilish: : e Py ; ismi
qarshi kuprasgish)dascigcl)ciagllwh, ¥ ozidlantirish; 5) zararkuranda va kasalliklarga i-l;ﬁor : fnslh qkr?rzkéh?g;rill;olgsal1l(:1$? r?llggmin. Buning oldini olish uchun borona-
Kartoshka ekilishi bilan parvarish qili _ ;‘ E‘;El ua;fl*];j“ %hek;aaich qo‘yiladi yoki yer boronaning orga tomoni bilan
katok bostiriladi va Sl et C[{::lsh boshlanadi. Agar yer quruq bo‘lsa, Eo gm]cz}adi Dala Ch;_?kkasida boronani , begona o‘tlardan tozalash }fcrak.
keyin, agar begona o‘tlar paydo t?c‘]a OTOna]arda boronalanadi. 12—15 kundan Qurr l‘oqchi-lik villari tuproqdagi namni saql%sh uchun kartoshka p\_Js_hta:ga ekilgan-
boronalanadi. Agregatlar diagonal bccl,ss_a l3!()14;1 tuproq gatqaloglashib qolsa, qayta du ti fli boronalari bo‘lgan ZKK-6A yoki ZKVG-1,4 katoklar bostiriladi.
mon usulda yuradi. Yerni maysalar ci”‘c 1% yod qﬂtorlfll‘ga ko‘ndalangiga mokisi- Maysalar chiggandan keyin gator oralariga 1s_1110v .berlsh‘gz_: kirishiladi.
o'simliklarni parvarish gilishning, tu tqquncha va chiqgandan keyin boronalash Boronalashdan 5—7 kundan keyin (bu vagtda o‘simliklarning bo'yl ‘6—8.s.m ga
o‘tlarga va tuproq qatgalog‘ign ¢ progni yumshogq holatda saqlashning begona vetadi) 10 sm himoya zonasi goldirilib, 6—8 sm chuqurlikda kultivatsiya gilinadi.
£1ga qarshi kurashning eng oddiy va arzon serunum Bunda kultivatorga 2 ta kesuvchi-panja va bitta strelkasimion panja 0 rnatiladi.

usuli ekanligini esda i : : e
Yer 0‘zcvaqtida,ny?:1?a££ta51;kkkcm!{' : Birinchi kultivatsiyadan 5—10 kun o‘tgach, 10—16 sm himoya zonasi goldirilib,
I chiq;’qhio? '}? ckilgandan 5—7 kundan keyin boronalangan- 10—14 sm chuqurlikda ikkinchi marta kultivatsiya gilinadi. Kultivatorga bu vaqtda
yo'qoladi. Yer 12—14 kundan k_ _Kunga tezlashadi va begona o‘tlarning 80% iskanasimon panjalar o‘rnatiladi. Agar keng qator oralari yumshatiladigan bo’lsa,
30% yo‘qoladi. eyin boronalansa, begona o‘tlarning faqat 25— qamrash kengligi 320 mm bo‘lgan vana bitta strelkasimon panja o‘matlladl‘lBl_t[a
Dalada begona o‘tlarnin . skanasi on panja strelkasimon panjaning oldiga, ikkitasi yon tomon ariga
Yomg‘irdan keyin dala darh%)lo?)o(ioilll;l?lag- payd‘c_) bo’lsa, tezda boronalash kerak. ’ lrfll;?:;gaa?;[};nladip Ajgar yer qurib golgan bo'lsa, (shuningdek, qumloq tuproq yerlar-
verlarga qaraganda ko‘prog b0f0nalanad"1a Nl{ Og‘ir tupr('Jqll yerlar yengil tuprogli da) ko'pi bilan. 8—10 sm chuqurlikda yumshatiladi. . o
va BSO-4 to‘rli boronalarda bOI‘Ol‘Ia]al‘]l;]di dysla[ar Ch‘qqlm?hﬂ yer BS-2, BSN—"_r Kartoshka o‘simliklarining bo‘yi 15—20 smga yetganda (oxirgl ku}twatswadan
hamda kartoshka maysalarini kam shikastlaydi. 0 g moslanid ishiaydi K Yo keyin) chopid ailinadi. Yer keng panjali va qanotli, 7080 sm
N ‘ — 139
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li qator oralariga ishlov berish yaroqli bo‘lgan PVM markali maxsus kOl‘DUSI!
okuchniklar bilan chopiq gilinadi. Ko‘pchilik mexanizatorlar egatlar yonboshini
yaxshi yumshatish uchun standart okuchniklarga 10—12 sm uzunlikda po‘lat sim
kavsharlab qo‘yadilar. Chopiq qgiladigan korpus oldiga, odatda egat tubini korpusgﬂ
nisbatan 3—4 sm chuqurrog yumshatadigan iskanasimon-strelkasimon panja
o‘rnatiladi. Chopiq qilish yangi ildiz novda (stolon)lar hosil bo‘lishiga, begona
o‘tlarni yo'qotishga, tugunaklarning rivojlanish sharoitini vaxshilashga imkon bera-
di. Chekka shimoliy hududlarda chopiq qilish natijasida tuproqning temperatura
rejimi yaxshilanadi. Shuni esda tutish kerakki, chopiq qgilinganda tuprogdan nam
tezda yo‘goladi, shuning uchun girg‘oqchil rayonlarda. yengil qumloq tuprogli
yerlarda bunday ishlash usuli qo‘llanilmaydi, og‘ir soz tuprogli yerlarda esa 2
marta chopiq qilinadi.

O‘simliklarning baland-pastligiga, tuprogning
5—10 kundan oralab chopig qilinadi va gullash d
davrida, tugunaklar va palagi avj olib ri
namlik va mineral tuzlarga ehtiyoj sez
ning keskin kamayishiga sabab bo‘ladi
yarogsiz bo‘lgan tugunaklar yetishadj.

Mexanizatorlar tuproq namini tartibga sola bil
hududlarda va yoz qurug kelganda
yotganda pushta pastroq olinadi.
Yoz nam bo‘lgan davrda va namg
balandroq olinadi.

namligiga qarab, kartoshka
avrigacha tugallanadi. Gullash
vojlanayotganda kartoshka kam miqdorda
adi. Bu davrda namlik vetishmasligi hosil-
- Sernam yerlarda esa uzoq saglash uchun

ishlari kerak. Qurg‘oq'Chll
qator oralari yuza yumshatiladi, chopiq gilina-
Bir galgi chopiq yumshatish bilan almashtiriladi.
archilik zonalarida chopiq qilinayotgan pushtalar

marta o‘tishda ikki yo‘nalishda ishlanadi.

Kartoshkaga asosiy o‘g'itlani to‘liq solish imkoni bo‘lmaganda yoki o‘simlik-
lar nimjon bo‘lib o‘sganda u oziqlantiriladi. Bargi orqali oziglantirish bilan bir
vaqtda zararkunandalarga zaharli ximikatlar purkaladi. Og'ir tuprogli, yog‘in-

garchilik kam, temperatura yuqori bo‘ladigan hududlarda kartoshka 2—3 marta
(yomg‘irlatib yoki egatlab) sug‘oriladi.

Barcha hollarda qator oralari bir xij
kerak. Buning uchun ish organlarini to‘g‘ri o

‘i Panjasining kesuvchi girrasi o‘tkir bo‘lishi shart.
Agregatlar ko pincha mokisimon usulda yurib ishlaydi. Agar dala oxirida agre-
gatni burish mumkin bo‘lmasa, u holda tekislangan burilish maydonida Kichik tez-
likda, kultivatorlarni ko'tarib qo‘yib buriladj, Ishlangan va ishlanmagan qatorlarni
oralatib ish holatida yurishi mumkin_

Birinchi marta o‘tganda birinchi 4 qator, keyin 4 qator tashlab undan keyin
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. ; adi in agregat teskari
yana 4 gator ishlanadi, shu tartib dala oxirigacha qu?;]r?dlcioll{d?riib éfmé’an gator-
yo‘nalishda yurib, 4 ta avval ishlangan qatorga kirmascan,

i ‘li inlar kam shikastlanadi. ‘
Y i ElﬂChiﬂ u:;il;(z)u{ltt‘:ltil];? gatorni tortish va chetki
| iri i ‘i O : . . . : e-

‘ylab birinchi marta o'tish Lo B e
seksir:laas?’r?io?l Eg;}ib yo*naltirish kerak. Qato;‘ lorzgg;iﬁ; ulsgl&v i e o
- [® : ! S] g : | . ‘
. o n boshlash kerak. : e i
fl?:;nlslldflljx?casullll]iadg';l]13104yciiarta ekinning Shlkasual]n1'dfezg]1élunc:iill1ig? : :iormasi._ o

katla-kic(hikligi,tyumshatish chuqurligi, o‘gitlar solish

irligi iriladi. . ol ikastlanma-

je i aiada o'tkirligi tekshirila ] P ekinlar shikas
Jdiar:;\mg qay'damjaﬂ?’ﬂ{:ﬁl;i bm?osila qator oralaridan yu»]t]-stilol; berish kerak. Tuprog
CICRAUIINE, PATe . to'la ishlanishiga e’tl Lo
i or oralari to'la 1sh o ine tubini yumshogq

' amma qator oralari 10 € > L= Ceoatiarning t
?;?ge‘m'hg[gfl ‘ 11 :n:c,lﬂﬁ l?Chl.ll'l pushtalarning nishabi va €g g
amini yo‘qotma

imli [ ib golsa,
i 12 o'simliklarni tuprog bosi
’ o g ‘dargichlar kengroq
holatda saqlash kerak. Agar t.:l.mprq gt
0kl:c}121k11i?1g ganotlari qisqartiril

adi. aksincha ho
‘rnatiladi £ s anelash va purkashda
— hopiq qilishda oziglantirish gerl’_;f“&ﬁ.rjfl(;‘gg‘;tlarning bir tekis
Kultivatsiya, chopl i harli ximikatlar v ; ;
; - : Tioini ‘gfriligi, zanartw AL . anean, tuprog osti
ishlov berish Chuqu.ltlllg;ntlcl)]n%iéoy%*qotilishi tekshiriladi, shikastlang
sepilishi, begona o'tlar 1O P e tamnd]
da ko‘milib golgan o‘simliklar sonl aniql

i yig‘ib oli artoshkani yig'l ' inni parvarish qi-
Karr“hkamby‘g‘lfe‘r)l?lst:;;n[;t jarayonlar hisoblanadi. Unga ekinni p
da eng murakkab va ¢

sh uchu k h arfining 75 (0 ‘D‘ i i ]in ChUI] iShI]ing bll

& gan nehnat s 1 o to gl kelad]. Shlll g u t
3 A o ['ﬁ. lllb L = . 3 . a tavyo lash va mehn
Shkh lll i t 1 y OI'gt llk l((','!‘lis‘i'l1 texmkam 0'Z Vaqtld'l { VY I h >
i llg‘ jllda puxta fayy dar d

ponc ‘yish kerak. ; 8 kaga garaganda
A1 tashkil efishnl E i{la?} qlzir};ﬁshka ombor va buﬁ';'lll}izdr?;;]:(l:(aaﬁ?i};ddgaligan ilgari
- ib ketga e : ‘gotadi. K s .
yo nZﬁrdszqc}gxllladi va vaznini 12 hissa yOS[?]lunin0 uchun kartoshkani o‘z vaqtida
1 =

il to'l inmay qolact i to'li ilge sovuq tushguncha
i T hquicl)rl:;:l]sdan tugunaklari to‘lig yetilganda, q
i atle ro )
gisga muddatlarda 18

i igi shkani

hikast yetmasligi kerak. Kartos ani

ig'l ishan g cEER g é tushishi

terib olish ker'fik. Ylg !I?bo(l)ﬁl;ﬁda kovlangan ham.n}a tL.!DLln?ll(l;]dII‘( qbﬁ;g!;fgakoﬂagkh
kombaynlar bilan yig1 ikki usulda kovlanadi: bl[jnchi _us:,.L;) a!_ ‘qdi— U Span ]
kerak. Kartoshka zisfiﬁan chiqarib beradi, keyin qo da yig'ib o “:(‘1 il -
kartoshkani yer WZdSélg? “ich kombaynlarida kovlanadi, tug_ung ari -p e
de haftlilsl Kavlasy 1 © g‘iladi so‘ngra transportga ortiladi. Kartoshka kovla

% " ! req Vi ; 11 i d
b e b“;é'ﬁ’ va o'rtacha tuprogli yerlarda yaxshi oy e g:lradgi
yig'ish kombaﬁn F:‘In oladi. Ular usti tekislab ko‘milgan va pushtaga e asi 45 sm
<5 d?nlk?cllg bgs‘ﬂlga% tugunagi 28 sm gacha chuqurlikda, uyalari ora

turli holatd: :

: 1 ‘nooj lada uzil-
kartoshka dalalarida ishlay oladi. Ish organlari so‘nggi marta dala
bo‘lgan Ka *

kesil tekshiriladi.

b olish uni yetishtirish texnologiyasi-

mbayn bilan tutash qatorlardan boshlab emas, balki ikki chetki

Hartcehier 52 kovlab olinadi. Lemexlar kartoshkani pushtalarning boshidan
qatordan boshlab ko L 141
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boshlab birdan chuqur o‘yib kirmasdan ko'tarib berishi kerak, 5—6 m o'tgandan
keyin lemexlarning botish chuqurligi tekshiriladi, 15—20 m o‘tgandan keyin yer-
ning kovlanmagan gismida kartoshka qolib ketmayotganligi tuproqni titib tekshirib
ko‘riladi; lemexlar tugunaklarga nisbatan uncha chuqur botib kirmayotganligiga
ishonch hosil qilish zarur. Zarur hollarda kombayn keraklicha fostlanadi.

Burilishga kam vaqt ketishi uchun €ng uzun paykallardagi kartoshkani kom-
bayn bilan yig‘b olish maqgsadga muvofiqdir. Paykal oxirida kombayn burila
olmasa, shu joydagi kartoshkani boshqa yo‘l bilan kovlab olib. eni 15—20 m
bo‘lga_n_burilish maydoni ochiladi, vengil va o‘rtacha tuprogni yerlarda qator
oralarini ’{0 sm dan qilib pushtaga ekilgan kartoshkani kombaynéa yig‘ib olish
uchun aktiv lemexli KKU-2A va passiv lemexli KKU-2A-1 ikki qator elevatorli
kOﬂbﬂyﬂ'lﬂl‘fiall foydalanish mumkin. Ularda traktorchi, kombaynga, saralovchi
(3—6) kishi ishlaydi. Hagiqiy ishlaganda unumdorligi 0,2 — 0,4 ga/soat.

‘ Kartos_hkam bevosita kombaynda kovlab yig‘ib olinadi voki qator oralari 70 sm
bolganda ikki fazali usulda kovlab yig*ib olinadi. Og'ir sharoitda bu kombayn ikki

Qa_tcrlli mashina kabi ishlaydi, shuningdek kartoshkani ikki fazali usulda yig'ib
olishi mumkin.

Kartoshkani vyig‘ib olishning gruppa usuli.

nef:ha “kombayn ishlashi eng funumli usul hisoblanadi. Buning uchun bir yoki
qo'shni ikki dala bir nechta uchastkaga kombaynlarning soniga qarab bo‘linadi.
Har bxr_ uchastka 0‘z navbatida 4 ta, paykallar kalta bo‘lsa, 6—8 ta kichik paykal-
ga bo‘linadi, ularning har birida soni Juft qatorlar bo‘ladi. ,Payka]laming chegarasi,
a]batt&, belgilanadi. Har bir kombayn transport yurishi qulay bo‘lishi uchun dala-
ning ka_rtoshka vig'ib olingan qismini o‘ng tom-onda qoldirib yuradi, bunda kar-
tosh_ka ikkita juft yoki toq gatordan yig‘ib olinadi. Transport vositalari kombayn
yoniga navbat bilan keladj va yig‘ilgan kartoshkani saralash punktiga tashiydi. .

Kartqshk.ani sfuppa usulda yig‘ib olishda saralash punktidagi ishlarni to'g'ri
tashkil etish juda muhimdir. Uning unumdorligi, odatda, tugunaklarning tozaligiga
bogliq. K_ombayndan kartoshka begona aralashmalarsiz beto‘xtov tushib tursa.
punkt soatiga 12 tonna kartoshka saralashi mumkin,

Kartoshkani kovlab olish va undan keyin ishlov berish uchun mo‘ljallangan

mashinalar kompleksiga kartoshka kovlash- ig‘ish ayni KSP-15B saralash
punkti hamda TZK -3( ortish konveyeri kiradyi.b e
Kartoshkani kovlagichlar bilan yig‘ib olish
naklarni yig‘ib ver Yuzasiga chiqarish,
tugunaklarni terib olish,

0‘z ichiga oladi.

__ Palakni o°rib olishda g‘ildiraklar bilan qatorlarni bosmaslik, kartoshka uyalari-
- :;ﬁfie“‘ﬁor;,“‘l‘sﬁkf ‘Pigulﬂa:fllarm yugoriga kovlab chigarmaslik hamda shikastla-
as rak. Falakni siloslash uchun o‘rip olishda bunkerga tushmasligiga
e’tibor berish kerak. ga tuproq tushmashigig
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ya'ni dalada bir vaqtning o‘zida bir

palakni o‘rib, tashib ketish, tugu-
ularni palak, tuproqdan, ildizdan ajratish,
saralash, quritish va saglash uchun joylash kabi ishlarni

. e : i to‘lig kovlab olish

Kartoshkani kovlaydigan mashinalar bilan yig lbk(}hs}](]gi]al:gatnoll:]ql’[OShka yia'ib

va yer yuziga tor lenta ko‘rinishida yoyib ketish kera o miadori 2% dan oshmasligi

olinadi, begona aralashmalardan lozalqnadl, ular,n_u;: an' gnyda. yirik va o‘rtacha

kerak. Yig‘?b olish vaqtida kartoshkani 3 ta ﬁutl-\'s:mitiladic. S Uiy ozids
ozig-ovqatga ishlatiladigan xillarga saralash tavsiya

quritilgandan keyin omborlarga joylanadi. kki qatorli

Hosili 160—200 s/ga bo‘lgan dalada b]ll'tabir qatorli mas ] by £
toshkani yig‘ib olish uchun 40—50 ishchi, «da va yirigini alohida-alohida ajratib
ishchi yurishi kerak. Kartoshka savatlarga mayd:

q L y = { L q I

i . 1 o
e Jhn BTG 'II;OV:?I}IJdI;Imarali hisoblanadi. Kovlaydigan maqsgtlgﬁlﬁ
I k arda yig'ib olish - vlanmagan
tos‘hlkgml l]\0n1ba\1:fﬂc]:?rj1;ti);iﬁ uning yordamida mgut?‘g]l:;arko}aab \ri?g‘ib Slissdi.
Al 1 1adi ikki qator kombayn bl San kovlab olina-
orasiga tashlab ketiladi. Bu 1 ombayn bilan

y artoshka ham K ot : b
; ‘19 mashi kovlangan kartos : o ustini tekis yop
t;Pnan i b lia m??}hl:::dt?o‘lga; pushtalarga uyalab ekilgan v
di. Qator oralari 70 ¢

I: e - i . .. ]
ot g Cc ﬂ.t d arad Jhe

o ishlatiladi.
UKV-2 uyumlagich mashina ishlatilad

kovlagich orgasidan kar:
hiTm ketidan 20—25

293-jadval

Kartoshka yetishtirish agrotexnikasi

i Smenada Mehnat
taiogifaekt! _XIZIB?I agregatning |sarfi, qishki,
Ishlarning Agrega qiluvchilar | agr : e
nomi va tartibi '__H#W soni 1 soz:ltd:;igl_
: orligi,
kat::,“:ing jihozlar unumga
mark
1,39
______————-——‘-_'4 = ; : :
PN-4-33 smena ptu_g l 0,72
. Shudgorni hay- KON-2.8 PM kulii- - e
dash va boropnlash_ i (2. ) - | 5.
2. Shudgor‘n’likultl; Boronali S-18 tirka- | i e
vatsiva qilish & = ‘
kuzda boronalash KON-2.8 PM kulti- & -
3. Namni saqlash I 1.75P vatori (2 ta) 1 €5 :
4, Shudgorni kul- =
tivatsiva qilish va
boronalash ; :
5-25 y 0.53
=75 i I 5-25 1 1.85 i
3 v yumsha- | T-75 L_emc,\ll PN _ :»_k
3 Chugl —1’1|'1‘§h tirkama lushchilni
tish va boronaids
3 < o= 3
6. Ekish bilan bir | MTZ-50 ?i:]];?q? ekish ma
v:l-aqtda superfosfat shinas
_soiish — =




7.Maysalar  chig- | MTZ-50 PL -

quncha boronalash i ] s -
(1—2 marta)

8. Qator oralarni | MTZ-30 i

kultivatsiva  qilish lfé?N-z‘SP e . e s
(3—4 marta)

9.Kombaynda yig‘ib | MTZ-

e 50 PL | KKU-2 kombayn 8 0.21 38,1
10. Kartoshka tugu- | GAZ-53

naklarini  saralash h ! wlR e
punktiga tashish

Agregat ishlashida i iri
regal » aynigsa birinchi ot :
yotganligini tez-tez tekshirib turish kerak TR Wafodble "kl Rk

Agar bunda kovlanma i
. A Y qolib ketgan k: ¢ .
gi oshiriladi. Dalaning diagonalj bo%y] artoshka bo‘lsa, lemexning botish chuqurli-

yig‘ib olingandan keyin dala haydal _ab kamchiliklar tezda yo‘qotiladi. Kartoshka

olinadi. Haydash o‘rniga ba’za:ka adi Va Yer yuzasiga chigib qolgan kartoshka terib

da gayta kovlash mumkin. Ishlah ultya.t styalash, boronalash yoki kovlash mashinasi-

gektardan o‘rtacha 150 sel-ltnerdanCh]S?]l%an.ltexnol‘jgi}’ﬂga ko‘ra (2.9.3-jadval), har

. 3 12 0r11 ad' e ; 5
B et St i gy K 2001 o o
ar bir navi va funksivasi : zda tutiladi.

fagat tu : nksiyasi alohida :

Kgrtoshimgdan yaxshilab tozalangan, sog‘lom vl a Sé'lqlanadl. Uzoq saqlash I_fC]'lllrl
ani saglash uchun omborga | a quruq tugunaklar tanlab olinadi.

; g Jovlash : ;
kasallangan va shikastlanganlarini ajrati)l;) oliiallzeolim yaxshilab tekshirib, muzlagan,
rak.

Ish to*gri tashkil etil
_ ganda, texnikan;j
ganda va ishlar 0‘z vaqtida bajarillkam PUXla tayyorlab, undan yaxshi foydalanil-

: gandagij . .
ruenkiin éina kartoshkaning tannarxi kamayishi

)

Nazorat savollari
————

Kartoshka ekishda qan
un

Kartoshka ekish uch
Kartoshka ekish sifati ganday nazma?gﬁi:%g{grlash kerak?
i?

‘ Egggggﬁgg: f?%%é’fﬁ&‘gaﬂak”dav talablar qo‘yilagi?
tekshiriladi? % "@Vlaydigan mashinalarda yigtip ofish day
ib olish sifatini gan
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day agrotexnikaviy talap|

texnikani gan arga rioya qilish kerak?

SES SIS

2.10. SABZAVOTCHILIKDA VA BOG‘DORCHILIKDAGI
ISHLARNI MEXANIZATSIYALASH

orlash xususiyatlari. Yerlarni sabzavot ekish
bo‘lsa), asosiy va ekish oldidan ishlashdan

iborat. Notekis maydonlar uzun bazali tekislagichlar (P-4, P-2,8 va PA-3) da te-
kislanadi. Bundan oldin maydonlar tosh, to‘nkalar, buta va boshqalardan toza-
lanadi. Agar tuproq o'tirishib (zichlashib) golgan va dalani begona o‘t bosgan
bo‘lsa, tekislashdan oldin haydaladi, yer yuzasida o‘simliklar goldig‘i, chim va
maydalanmagan kesaklar qoldirilmaydi. Tekislovchi dalaning ko‘ndalangiga va
uzunasiga yurib yer tekislanadi. Bunda qo‘zivogsiz burdalab paykal usulida ishlash
va burilish maydonlarini ham tekislab ketish tavsiya etiladi.

Sabzavotlardan oldingi ekinlar yig‘ib olinishi bilan yer 5—8 sm, agar maydon-
larda ildizpoyali begona o‘tlar o‘sgan bo‘lsa, 10—14 sm chuqurlikda yumshatiladi.
Chimgirqar plugda 25—30 sm chugqurlikda kuzgi shudgorlanadi.

Chim-podzol tuproglar va torfli yerlar bir yo‘la haydalma gatlamni chuqurlatib
va haydalma gatlam ostini yumshatib haydaladi. Bl_J ugul tuprogning suv-havo reji-
mini yaxshilaydi va tuprogning 0ziq rejimi yaxshl!amshiga yordam beradi. Yerni
kuzda haydashda organik va mineral o‘gitlar solinadi. O‘g‘itlar turi va solish nor-
masi xo‘jalikning tuprog-iglim sharoitiga bog‘liq_bo‘ladi.

Yerni haydashda gatlamlar to‘liq ag‘darilishi, o‘simlik va o‘g‘itlar ko‘mib keti-
lishi kerak. Plugning barcha korpuslari bir xil chuqurlikda yurishi, dala yuzasida
chuqur egat, baland marza hosil bo‘lmasligi kerak. Nishabliklar ko‘ndalangiga

haydaladi.
Sabzavot ekiladigan
bo‘lsa), boronalash, kato

gator, marza olishdan iborat. | .

Sabzavot ekinlari yerni ekish va ko‘chat o‘tgazish oldidan sifatli ishlashga juda
talabchan bo‘ladi. Ularning navi' va tl.lltinirlg _Xi!n_m—xilligL T T——
shuningdek, tuprog-iglim sharoitining xilma-xilligi yerni turli usulda tayyorlashni

talab etadi.
Urug‘i mayd

votlar ekish uchun

saglash uchun ekis

Sabzavot ekiladigan yerlarni tayy
uchun tayyorlash tekislashdan (zarur

yerlarni ekish oldidan ishlash bahorda haydash (zarur
k bostirish, kultivatsiyalashdan, tegishli zonalarda egat,

a bo‘lgan sabzi, petrushka, piyoz va sekin o‘sadigan boshga sabza-
yer yumshoq, nam, yuzasi tekis bo‘lishi kerak. Yerda namni
h oldidan ishlash bilan urug’ ekish (yoki ko‘chat o‘tqazish)
orasidagi vaqt o‘ta uzayib ketmaslig@ !iergk. Agar bahorda yer haydaladigan bo‘lsa,
bir yo'la boronalanadi va katok bOS.tll'll:ddl.

Plugga agregatlab “zigzag” tishli boronalar (ular plug gamrov kengligiga
moslab o‘rnatiladi), katok (yuza bostirish uchun yog‘och, tuprogning yuza gavatini
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q'atpq zichlash uchun ZKK-6A halgali shporli katokning bitta seksiyasi) yoki kom-
binirlangan PA-2A haydash agregati ishlatiladi, bu agregat virik kesak palaxsalarni

maydalaydi, dalz_l yuzasini tekislaydi va tuprogning yuza qzn:atini ziéhla;vdi. B
Sabzavot ekinlari urug‘i sepiladigan yoki ko‘chati ekiladigan n1avd6nlar begona
o‘tlar o‘sgan sari bir necha marta kultivatsiyalanadi. Shu magsadda 'KPN-4G.OKP-
4A,‘ KPN—_Z, K_PG~4 yoki boshga kultivatorlar tishli boronalarea agregatlab ishlati-
ladi. Ur}lg' sepish uchun maydonlar 6—8§ sm, ko‘chat o‘tqa7i§h u?:h:n 10—14 sm
chu‘q_urhkd.a kultivatsiya qilinadi. Kultivator agregati dil|£; .O\'il'id’l qo‘zivogsiz
bl.l]‘l]lb,. uning c_:hetidan ish boshlab moki usulida yuradi. Oldinei Jvo‘li(\‘onid"m yur-
gandagi qayta Jshlf:lsh kengligi 10—15 sm bo‘ladi.—Agregat birmuch—i pm-'kaldn L40—-60
m yu.rganc_lan_keym .begona o‘tlarni kesish sifati va verni yumshatish chuqurligi
1cksh1rul§1d1, boshqa sifat ko‘rsatkichlari smena davomida 2—3 mahrte; tékqhiriladi. i
o (ﬁ?ﬁ;{rdyerr:ariiia ll(ar_am va pomidor ekiladigan maydonlar fagat bahorda 20—22 sm
kecl?ki kar;m iy‘dha?'[ va b}F vaqt.da yerga katok bostiriladi. Yer bevosita ertagi va
it Voczncal?S}n_]:jrekllsh'oldldz_m dalan’ing uzunligi bo‘ylab, ekish mashinalari-
i maget o hida haydaladi. Ertagi karam, pomidor. kabachki. baglajon
o"chatini 0 tgazishda oldin maydonlar bahorda haydalgandan keyin begona o'tlar
0 S[S]\llga !(0 ra blll' necha marta kultivatsivalanadi, S
erni zonalar bo‘yi i st s : i
zonada ertagi, o‘rtagi \?’acl?:clisk}i][ig:at%uy"d l?g'l lSh]ﬂ“‘“ O‘Z' e I,
Hh g : : ram, sabzi, lavlagi va pivoz ekiladigan maydon-

/ sm chuqurlikda yumshatiladi va kuzda chimgi i a >

chuqurlikda shudgorlanadi. Yern; ekin ekish oldfd I.mq1rqar.][ Plugda ek s
shudgorni 18—20 sm chugurlikd T s .!h an lsITlash ikki yo‘la boronalash.
katok bostirishdan iborat. Bodring va 0 ,‘das i blr yo'la boronalash hamea
ishlanadi, ekish oldidan ishlash esa bap; mlyoT E!ﬂlad]gan yasiar i, shJHCSS
S lorda ikki yo‘la boronalash, shudgorni

18—20 sm chuqurlikda qayta hayd: i
: : é asl ‘1t i i >
bilan bir yo‘la boronalashdan ibo?jat. Rlaet serendlasiian, lnismisyalest

- Janubiy zonada ham sabzavot ekinlar mayd
5—7 sm chuqurlikda yuza yumshatiladi ku:d
lanadi, bahorda ikki yo‘la boronalanadi il
likda yumshatiladi va 0°qit solinadi ku)}
terrasali yuza hosil gilinadi. 1

ONI yuqoridagi kabi ishlanadi, ya'n!
ikki . %?‘%.0 sm chuqurlikda shudgor.-
.ol marta tekislanadi, 18—20 sm chuqur-
tivatsiyalab, ketidan boronalanadi va egat-

Sabzavotlar urug‘ini sepis} e o
issiqga va namgg lalabigp-'] ]Shva ko‘chatini 0'tqazish muddatar; turli ekinlarning
arab aniglanadi. En c]ér o ek, vlar vVegetatsiya davrinin inligigad
H . : . -V &
qé g oldin sovuqqa chidam( ekinlar: sabyi pgettﬁgl?ki lqrediskﬂ-
: 1 a, ¢

piyoz, ko‘katlar, no‘xat, ko‘chat qilish
o g ot sh uchun | : . .
1aga yoki ko‘chat : aramning ert; ar ‘chat-
]XO] hﬁr 2/'—-10 kunda quInTaganqa dalaga) uryg'j Sepi[adig R,g-g.lk mar ;klo kat-
2 d ladi U“ ora atib bir nechy marta sepiladi. |, cdiska va turli ke -
isiganda sepiladi. Urug® piyoz ham g, vaqtda sepi]-adidv::z:g;J y(i;r 5—8 ”i;i;m
TS » 0gbosh va gulke
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ko‘chatlari o‘tgaziladi, shundan 7—10 kundan keyin o‘rtacha ertagi karam navlari,
so‘ngra kechki va eng oxirida o‘rtagi karam ekiladi.

2.10.1-jadval

Ochiq yerga ekishdagi urug® sarfi, ga/kg

Ekin turi Urug*® sarfi Ekin turi Urug* sarfi
Ko'k noxat 100—200 Petrushka 5—0
Kabachki 2-3 Pomidor i3
Karam 2—-2,5 Rediska 14—15
Makkajo*xori 25—-30 Turp 5—6

Bosh piyoz 8§—10 Lavlagi 8—12
Urug‘lik piyoz 70—100 Ukrop (ko‘ki) 25—-30
Sabzi 5—6 Ukrop quritilgan 12
Bodring 5—8 Loviya 80—140
Shovul 6—8 [smalog 30—40

4

[ssigsevar ekinlar qovogdoshlar va loviya yer 10—12° gacha isiganda, lekin
maysalarini sovuq urmasligini hisobga olib ekiladi. Bodring ko‘chatlari va chiniqtirilgan
pomidor ko‘chatlari may oyida bo‘ladigan sovuglardan keyin ekiladi.

Yozda piyoz, shovul, janubda sabzi va lavlagi (gishda saglash uchun) urug'ini
sepish mumkin. Kuzda sovuq tushggndz'm 4—35 hafta oldin sarimsoq, kech kuzda sabzi,
petrushka, pasternak va ko'katlar ekiladi.

Urug® ekish chuqurligi ularning yirik-maydaligiga va tuproq xususiyatlariga bog'liq
(engil tuprogli yerlarda ch.uqur, og'ir tuproq]‘i }ferlarda yuza ekiladi). Ildizmevalar,
piyoz, salat, karam urug'i 1—2 sm, lavlagi, ismaloq, bodring urug'i 2—4 sm:
dukkaklilar va makkajo’xori urug'i 4—5 sm chuqurga ekiladi. Urug'® ochiq yerga
ekiladigan bo‘lsa, gektariga o‘rta hisobda quyidagi migdorda sarflanadi (ga/kg):

Ko'p sabzavot ekinlari ko‘chatidan yetishtiriladi, buning uchun ularning
arug'ini yopiq joyga sepib, so'ng yetishtirilgan ko‘chati dalaga ekiladi. Bunda
o'simliklarning o‘sish-rivojlanish muddatlari 30—35 kunga uzayadi, bu esa vegeta-
tsiva davri qisqa bo‘lgan rayonlarda kechpishar sabzavotlar yetishtirishga imkon
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beradi. Ko‘chatlarni ildiz sistemasini zararlamasdan yerga o‘tqazish muhim ahami-
yatga ega, buning uchun ko‘chatlar torf chirindili va tuvaklarda yoki oziqi kubik-
larda yetishtiriladi. Sabzavot ekinlarining oziglanish maydoni xilma-xil bo‘ladi.
Ularning ko*pchiligi keng qatorlab ekiladi. Qatorlab ekishda o‘simliklar qatori bir-
biridan bir xil uzoqglikda bo‘ladi. Karam, pomidor, lavlagi, bodring ana shunday
qatorlab ekiladi. Lenta usulida ekishda bir-biriga juda vagin 2, 3, 4 yoki 5 gator
lenta hosil gilinadi, yerni mexanizmlar bilan ishlash uchun lentalar orasida keng
qator oralari qoldiriladi. Sabzi, petrushka, sholg‘om. piyoz, turp, salat va boshqalar
ham ana shunday usulda yetishtiriladi.

Urug® keng polosalab ekilganda bir tekis tagsimlanib, bir xil chuqurlikda ekiladi
(polqsalar orasida ckilmagan bo‘sh joy qoldiriladi).  Piyoz, sabzi va boshqa ekinlar
urug’i ham shu usulda ekiladi. Urug* uyalab va ko‘chat ekishda urug® yoki ko‘chatlar
qatordagi har bir uyaga bir nechtadan ekiladi. Kvadrat uyalab ekishda kvadratning bur-
chaklariga 2—3 tadan o‘simlik ekiladi. Bodring, kabachki, pomidor, qovoq, tarvuz,
qovun va boshqalar ana shu usulda ekiladi. Sabzavotlar urug‘ini sepishda va ko‘chatini
ekishda bu ishlar eng gisqa va optimal muddatlarda. belgilangan normaga amal qilin-
gan holda bajarilishi; urug® va o‘simliklar butun maydonda va gatorlarda bir tekis tar-
qalgan bo‘lishi, har bir ekish apparati bir xil migdorda urug* va ko‘chat ekishi va belgi-
langaz_l chuqurlikda bir tekis ko‘mib ketishi, gatorlarning to‘qriligi, belgilangan qator
oralari va uyalar orasi saqlanishi; marzalardagi qatorlar fagat ularning yugorisida
bo’lishi, ozigli tuvakcha va kubiklar pishiq va nam bo‘lishi; tuvaksiz karam ko‘chatlari
5-lp sm, pomidor 10—12 sm chuqurlikda ekilishi, ularning ildizi egilib, ko‘tarilib gol-
masligi va uzilib ketmasligi; tuvakcha, kubiklar va ko‘chatlar ildizi (tuvaksiz usulda)
tuproqqa zich yopishgan, ustidan 2—4 sm qalinlikda tuproq bostirilishi: uchki kurtak-
lari ko‘milib ketmasligi, ko‘chat yerga vertikal ekilishi kerak.

K_o‘chat]ar bir xil, baquvvat, g‘uj, poyasi (shoxlari) to‘qri, so‘limagan bo‘lsa,
yuqor;dagi talablar ancha to‘liq bajariladi. Karam ko‘chatining normal balandligi ildiz
bo‘ynidan barglarining uchigacha 12—15 sm (5—7 ta barglari bilan), pomidorniki 20—25
sm (8—10 ta barglari bilan) keladi. Ko‘chat ekishda chuqurlarga suv quyiladi yoki ekib
bo“lg_an kunning ertasigayoq yomg'irlatish uskunasida jildiratib sugoriladi. Bu shartlar
bajarilsa, tuvakli ko‘chatlarning 100% i, tuvaksizlarining 95—97% i tutib ketadi.

_E{tagi karam Markaziy zonada 70x35 sxemada gektariga 40—60 ming tup
o'simlik, Janubiy zonada 90x50 sm sxemada 40 ming tup o‘simlik, Shimoli g‘arbiy
zonada (tekis joyda) 70x35 sm sxemada 40 ming tup o‘simlik hisobida ekiladi.
Ko‘chatlar SKNB-4 ko‘chat ekish mashinalarida, katta maydonlarda SKN-6
mashinada ekiladi.

Markaziy zonada o‘rtagi karam 70x50 sm sxemada, kechki karam 70x60 yoki
70x80 sm sxemada har gektarga 20 ming tup o‘simlik hisobidan SKNB mashinada eki-

:agi. Janubiy zonada karam urug‘i yerga 90x50 sm sxemada SKON-4,2 seyalkada sepi-
adi.
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Shimoli g*arbiy zonada ko‘chatlar tekis joyga 70x70 sm sxcmad:_:l ge.ktariga 20 ming
tup o‘simlik hisobidan ko‘chat o‘tgazadigan SKNB-4 mashipada fekﬂadl. _ Aokt
Sabzi va lavlagi Markaziy zonada keng qgatorlab ekiladi; ekish normasi: sabzmlllq
5,5—6.5 ga/ke, lavlaginiki 12 ga/kg. Ular SKOSH-2,8 yoki SON-2,8A seyalkada eki-
ladi. Janubiy zonada lavlagi va sabzi 90x50 sm sxemada kcn_g'q_ator]ab SKO]\_I~4,2.
sevalkada ekiladi. ekish normasi: lavlaginiki 12 ga/ke, sabziniki 6 g_a/kg. S’hlmoh
g‘érbiy zonada urug' ekish bilan bir yo‘la marza olin_adi yo!(i ku;da olmganla_n tuza-
tilib, go'ng solinadi. Saralangan urug’ ekish normasi: sab21_ oddiy usulda ekilganda,
3,5—4 ga/kg, keng qatorlab ekilganda 6,5 ga/kg gacha; [a_vlagl 8§—10 ga/ke. Supgrfosfat
solish normasi 1—1,5 ga/s. Urug* GDS-1.4 seyalkada ekﬂadt.‘l ga ye.rc_la 800 n?mgdan
| min. tagacha; sabzi, 400 mingdan 600 ming tagacha lavlagi 9‘51m]1g1 bo‘lishi ke.rgk.
Markaziy zonada bodring gatorlab ekiladigan SKON-2,8 yokl SON-2,8A koml;lm;ri
langan seyalkada ekiladi: ekish normasi 8 ga/ke. ‘Jan.ubly zgnada esa SKO -é
seyalkada 90x50 sm sxemada 6 ga/kg normada eklla_dl. Pomlqor Ma'rkaz_ly zonada
SKNB-4 mashinada 70x50 sm sxemada gektariga 25 ming tup ko 9l1at_ Iusoblcila_n elgla—
di. Janubiy zonada SKON-4,2 seyalkada 90x50 sm sxemada ekiladi. Urug'lik piyoz
Markaziy zonada SLS-8, Janubiy zona;fc]ia SEON-4,2 seyalkada 90x50 sm sxemada
ckiladi ioa 8 ke normada urug’ sarilanadi. _
Lkﬂad;e,g}:rlﬁzlncfag kf‘ckat o‘tqazisf mashinalarini .isf:ga myyon’as.h. ﬂ/._fashinafammg
ishlashi. Sevalka va ko‘chat o‘tqazish mashinalar?m_ tayyo_(lash }Shian barcha tas-
malarni tekshirish, mexanizmlarning ravon aylanishi, zanqirlaml_tara‘nglash, ,Scfh"
niklarni qgator oralari kengligida o‘rnatish, ko‘cllat_tutglchlaml ekl‘sh oEahg}da
o‘rnatish, tuproq tortib (ko‘mib) ketadigan organlalml eklsh_ 9[1uqurhg1§a 0 1'na‘t15.h3
sug‘orish sistemasini tekshirish, marker va mash_ma moyini zavod 1‘11struk51‘ya51
ko‘rsatmasiga muvofig o‘rnatish va moylashdan iborat. Seya_lkalar ekish ‘01d1d‘an
yaxshilab tekshiriladi, soshniklari bclg_llangan anor or:a[anga va urug e}?sh
chuqurligiga rostlanadi. Seyalkaning ekl_sh .appjaratl belgilangz.m_ ekish l'IOl']-'I'?ablg.‘c'l
rostlanadi, har bir ekish apparati u]nijgm bir xilda ekayotganligi nazorat qilinadi,
1 vo'l ko‘rsatuvchi o‘rnatiladi.
mar]ii?biihfailidan oldin muayyan sharoit I_Jchun optimal bo‘lgan ekis}l varian‘ti: bit'ta
resat bilan yoki gruppa usulda ekib, bir vaqtfia uyaga suv quyish yoki kf:ym
g irlatish mashinasida sugorish aniglanadi. Ekish agregati bir smenada ekadigan

Iy . :
igljcﬁat soni (Nk) ni quyidagi formulaga muvofiq aniglash mumkin:
10000
N, = Wy (2.10)
k Bl !

bu yerda V — qator oralari kengligi, m; .
W — agregatning bir smenadagi ish unumi, ga;

e — qatordagt o'simliklar (uyalar) orasi, m.
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Agregatlarga ko‘chat joylash punktlari orasidagi masofa (hy) quyidagi formulaga
muvofiq aniglanadi:
Zl

M= s (2.11)

bu yerda Z, — mashinaga bir vagtda joylanadigan ko chatlar soni;

e -qatordagi o'simliklar orasi;

n — bir yo'la ekiladigan qatorlar soni (ko‘chatga bo‘lgan talabni 2.10.2-jadvaldan
aniglashi mumkin).

210.2-jadval

Olti qatorli ko‘chat ekadigan mashina ko‘chatni har xil qalinlikda ekkanda
talab etiladigan ko‘chatlar soni, dona

Mashina A I
o Qatordagi o‘simliklar (uyalar) orasi, sm

oladigan

yo'l, m 30 35 40 50 60 70
50 15 855 750 60 510 427
100 2010 1710 1500 1200 1020 855
200 4020 3420 3000 2400 2040 1710
300 6030 5130 4500 3600 3015 2565
500 10050 8550 7500 6000 5100 4275

_Ko‘chatlar har xil sxemada ckiladigan bo‘lsa, mashinalarga ko‘chat orti-
ladigan punktlar orasi o‘zgaradi. Mashinadagi tuvaksiz ko‘chatlar zapasi har
qanday paykalning boshidan oxirigacha yetadi.

Har !Jil" standart yashikka 50 ta tuvakli va 1,5 mingtaga yaqin tuvaksiz
kochat sig’adi. To‘rt gator tokcha o‘rnatilgan avtomashinaga 108 vashik (5400
dona tuvakli va 160 ming dona tuvaksiz) ko‘chat sig'adi. Ana shunga garab.
ma‘shma]arg_a ko‘chat ortiladigan joylar orasidagi masofa hisoblanadi. Tuvaksiz
ko‘chatlarni bir nechta ekish agregatiga mo‘ljallab, mashinada tashish
maqsgdga muvofigdir. Ko‘chat ckadigan mashinalarga solinadigan suv, maxsus
mashinada tashib keltiriladi. Suvga talabni 2.10.3-jadvaldan aniglash mumkin.

(3 - . - - - . - . 3
Ko cl_aat _ekadlgan.mashmalarga har doim bir xil ishchi xizmat gilgandagina
ularning ish unumi vuqgori bo‘ladi.

_ Agregatning yurish tezligi va ish unumi ko‘chat ekuvchil
tajrlt_Jaislga bog‘hq,. ular 3—4 kun, odatda, har minutda 30—3
oladi va agregatning yurish tezligi ham ortadi. Malakali ishchilar har minutda

45T50 tagacha ko‘chat eka olishi mumkin. Bu holda agregatning yurish tezligi
(ko‘chatlar 35—70 sm oraliqda ekilganda) 0,22—0,44 m/s bo‘ladi.

arning malakasiga va
5 tagacha ko‘chat eka
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Mashina yurganda ekish seksiyasining soshr_likl'.flri egat hosil q}ladl, ana Isl?u—
larga ekish apparati yoki qo‘lda ko‘chat u;;anlz_xd;. (?atorlab ck1§hda lﬁ];l,EblS‘il]]:E_i
birinchi marta yurishi uchun maydonga iz SO‘ll‘ﬂadl. Ko cl?at ekulvch] va tc(nj:__, rilo 2
chilar mashinaga ko‘chat ortadi, ulardan biri markyorni pa'nga ‘tuslurar'l (may
donnine chetidan ish boshlansa) yoki ikkala markyor [USl.llrllE%dl (agr_eg}:,]c_itkmai-
donniné o‘rtasidan ish boshlasa). Ekilgan ko‘chall.ar _vertlkal J;J‘}!lasi};salri]afi:ilé
Buning uchun disklar bir xil ay!anma har_akabtlamshl Ya! l_]}l(as:lma lii e
harakat qilishi kerak. Mashina mexamzmlar_l kq {:hatl‘arm shikas an?ats1 b,
uchun ko‘chatlar mashinaga to‘g'ri joylanishi zarur. Rezbma' e il
bo‘lishi shart. Xatolar kam bo‘lishi kerak. B}:ﬂ]ﬂg uchup _ko ch_:liltla:tojqr:neos ke]i:
mashina normal tezlikda ishlashi IOZiI';L Etkish‘ C‘l[mbqg‘rif;t?lilgil dE;;l]l]‘:? e i
shi kerak. Buning uchun rostlash disklari to'g'rilab o-rnatiiadi, e
iada ochilishi va sug‘orish magistrali blr!asllm_a]arlnlilg zich [g1 : qlanadi.
'!:graeg?lt birinchi marta o‘tganda reja sin_u tor‘th’va ‘]ii_glq:iitel::l;li%:gi gatorni
to‘g‘rilab gatorlar uzunasiga va ko‘ndalangiga to‘g'ri bo’lishige :

2.103-jadval

Ekish sxemasiga va har bir ko‘chatni sug‘orish normasiga q_arah,_f ga yerga ekiladigan
o ko‘chatlar soni va sarflanadigan suv miqdori

Har bir ko‘chatni sug‘orish normasiga bog‘lig holdagi suv
i igdori, ming lifr
kis 1 Ko‘chatlar soni, miqdori,

Ekish sxemasi, sm oin s o7 e ==
50x50 40,0 20,0 16,0 20,0
60x60 27,0 139 11,2 84
70x30 47,7 24.0 19,1 14.4
?D‘\'S*‘m 40.8 204 16,4 12.3
70x40 38.5 18.0 144 11.0
70x50 28,6 14,3 11,5 8.6
70x60 23,8 129 9.5 73
70x70 204 10,2 8.2 f, 1
70x80 18,0 9.0 72 54

Sug‘oriladigan maydonlarda gruppa bo‘lib ishlash usuli go‘llaniladi. Bu holda

vurning ikki tomonidan ish boshlab, pgykal ‘b_o'ylab
markaziga tomon harakatlanib is_hiaydl. bL_mdz_t ko‘chatlar ekib bo‘lingan-
ig*orish mashinasida sug’oriladi. 3

gan yoki yopig sug'orish tarmog'i bo‘lgan maydon_larda elfls_h
1o o'rtasidan ish boshlaydi. Bunda bitta agregat tortilgan chiziq

ikkita agregat kanal yoki qu

dalaning iga t

dan keyin yomg irlatib st
Sug‘orilmayd_l ‘

aeregatlari dalaning O rt

e i




?1?1(1):1!2]1:1 r;z:;l;gi paszlga Stushirilgan holda bir marta yuradi. Izlarning biridan
yuradi. So‘ngra har qaysi agregat oz ida i i
ko‘chat ekishni va sug‘orishni t iri ; e e o
: czlashtirishga, maydonl ‘rtasi iyti
hosil bo‘lmasligiga, mas’uliyatsizlikni i drmtel Rl
) i yatsizlikni yo‘qotishga, mehnatea i
. 3 : =d, d e < d
to la]sz}llgahva ish V.E.tql'_ICFElI‘l unumli foydalanishga imkon bﬁ:racﬁ[ig S
eki[ishilsqa&tlgieograatllab}lil(ncm'n'lma‘ O‘IgEmC!an keyin ko*chatlarning qatorlarga bir tekis
Dalani;] e ri en{gll_gl, ko‘chat ekish chuqurligi va sug‘orish sifati tekshiriladi
: ‘gh ar xil maydqm bir smenada 2—3 marta ana shuntily tekshiriladi |
oralariobcir it1 Ieé((ljs‘lllag_uyludadglcha tashlfi] etiladi. Ekish agregati asosiy va tut.ash qator
i i aclact }51\8‘;20 ?rajar:!a to'g’ri chiziq bo‘ylab yuradi. Paykal oxirida buri-
Wiede B ;1ch gregat seyalka qamrov kengligining yarmiga teng masofada
5 Anallach & un pas_!k_al c‘hetnidan to'g’ri chiziq tortilib, har 70—100 m ga
. erd'a ]fr?g:at b_mnchl 0'tgan yo'l qoziq qogib belgilab qo‘yiladi, chunki
e ;[ 1}2 ultivatsiya boshlanadi. Keyin u marker izidan yuradi ,
mo i i  dliniat g
I i ol U;‘Uf’rlil]'od]?}b}’[ljlfafil, ana shynda ekinlarni parvarish kilishdagi keyingi
iy e tegkis l | orish mumkin boladi. Qatorlarda, shuningdek, kichik
omivoTadis. Agsr SKOJSOSYI-?ISEI agregatlar paykal usulida yurishi magsadga
bo‘lsa, paykallarda 12 at“ ,8- (qz_lmrov ‘kengligi 1.4 m) seyalkada ekiladigan
(1- va 7-, 2- va 8-, 3- vaqEJ Orﬁ Slsgdllga;] (]:l-[“b olinadi. So'ngra 6 qatordan keyin
- . kl Ty U= = il & i ¥ i # i ¢
keyingi 6 qatorga qarama-qarshi yo‘na[islld;nzgiliad?unda CigEagp. ot e s

Agregat birinchi o°
11 0'tge Hadds S,
ganda kesiladigan ikkita yonma-yon gatorning eni, urug’

ekish chuqurligi T

marta tekghil'irz:aiseslzji(calﬂ ilr(ili:i]hc!l}lt_lgrlaSiga fostlash har smenada kamida 2-—3
1 2 - - ) C 1111 a [ . . =

keyin ekish sifatiga oxirgi marta baho I::erril'I::EIiZdd tuzatiladi. Maysalar chiggandan

Sabzavot ekinlarini . s
Fint parvarish gilish. Sabzavot ekinlarini parvarish qilish gator

oralarini ishlash ‘ori
, Sug zZi iri
A e O?Zozi:s[l:‘, ozlqla_utlrish, kasallik va zararkunandalarga qarshi
. - D
ol Zararkunandal;gra oia'dl, qator oralarini yumshatish, sug‘orish soni,
St ol ga c;ars[n kurashish usullari, ekinlarning biologik
b Sh_cyy]an Zonaning tuproq iglim sharoitiea bog‘lig ) )
: 3 Imoli g‘arbi L 0 |
bl o 1{1 garnblyv zonalarda ertagi karamni sug?orish uchun asosiy
Bt e ?fﬁl su%donsh tarmogqlari KZU-0,3 ariq kovhuichd'; L\"Olgi
i ] Kr“%;o ]a‘ yurib ochiladi, sug‘orish tarmoqla;i ham shu
e ku]-,d.an:ken? kv acfrat usulda ekilganda qator oralari birinchi marta
e agkdgrm‘ ‘ko ndq]angiga ishlanadi, bunda strelkasimon pan-
gich panjalar ishlatiladi, kultivatorning oILd tomoniga
5"

strelkasimon, orqasiga is '

: 4 siga is '

begona o‘tlar m@sfsini Pf{?:lﬁ;snngg banjalar o‘matiladi. Ag'dargich panjalar faqat

qator oralarini yumshatib pkggd?“alz >—3 sm qalinlikda ko‘mib ketmay, karam
ST adl. - Karamnin i i eki o i

yoqqandan yoki sug‘orilgand: ot SHLAEL av A g1

g orilgandan 20—25 kundan keyin gator or: e].(llg‘mdd”‘. _\95_31
e yin qator oralari yumshatiladi.

Karam ko‘chatlari ekilgandan keyin, bosh o‘ray boshlashi davrida, qumlog
tuprogli yerlar uchinchi marta oziglantiriladi. Oziglantirishda preparatlar qurug
holda oziglantirgich kultivatorda (birinchi marta qatorlarga yaqin, ikkinchi va
uchinchi marta qator oralari o‘rtasiga, birinchidan ancha chuqur qilib, nam
tuprogga yoki yerni sugorish oldidan), shuningdek, sug‘orish suvi bilan birga

eritma holida solinadi.

Zararkunanda va kasalliklarga garshi kurashish uchun ekinlarga 2—3 marta

zaharli ximikatlar purkaladi va changlanadi. Hosil yig'im-terimidan uzog'i bilan
Karam bosh o‘rashi davrida sug‘orish

I oy oldin karamga ishlov berish to‘xtatiladi.

aynigsa muhim ahamiyatga ega. Muayyan sug‘orish normasida bir necha marta
sug‘orish tavsiya etiladi. Janubiy sonada karam qator oralari KNR-4,2 kultivatorda
2 marta ishlanadi, qo‘lda 2 marta o'toq gilinadi, 2 marta gerbitsid purkaladi,
muvaqqat sug‘orish ariglari olinadi, yomg‘irlatish mashinasida yoki egatlab
400—500 ga/m>3 normada (kamida 5 marta) sug-oriladi.

Karamning kechki navlari ham yuqoridagi usulda parvarish gilinadi. Faqat
ishlov berish soni boshqacha bo‘ladi. Markaziy zonada yengil tuproqli yerlar 6—8,
og'ir tuprogli yerlar 5—7 marta sug‘oriladi. Kamida 2—3 marta preparat purkaladi
va changlanadi. Qator oralari ertagi karamniki singari, kamida 6 marta ishlanadi,
shulardan ikki marta ishlash bilan bir yo‘la oziglantiriladi. Qatorlar 2 marta o‘toq
gilinadi, sug‘orish ariglari va suv chigib ketadigan egatlar olinadi va tekislanadi.
Shimoli g‘arbiy zonada asosiy kanallar uchun muvaqqat sug‘orish ariglari olinadi
va sug‘orish tarmoglari tozalanadi, qator oralari 4 marta ishlanadi, ammiakli suv
yoki go‘ng shaltog'i bilan 2 marta oziglantiriladi, qatorlar 2 marta 0°toq gilinadi.
3 marta yomg‘irlatib sug‘oriladi, zaharli ximikatlar purkaladi yoki changlanadi.

Xo‘raki ildiz mevalarni ekishdan oldin o‘z vaqtida va to‘g‘ri ishlash, saralangan
yaxshi urug® ekish kerak. Bu maysalar qiyg'os unib chiqishini ta’'minlaydi. Lekin
sovuq tushishi, seryog‘in kunlar boshlanishi, tuproq qatqaloglanishi natijasida
maysalar rivojlanishdan to‘xtashi yoki umuman nobud bo‘lishi mumkin. Tuproq
qatqalog'i sabzi va petrushka maysalari uchun aynigsa xavfli. Ularning unib
chigishini tezlashtirish uchun urug'i, odatda, salat urug‘iga aralashtirib ekiladi.
7—5% miqdorda aralashtirilgan salat urug'i tez unib chiqadi va shunga garab
asosiy ekin gatorlari belgilanadi. Qator oralari ana shu qgatorlar bo‘ylab ishlanadi.
Agar urug’ aralashmasiz (toza holda) ekilsa, ildiz:111evalar zararlanmasligi uchun
rotatsion motiga yoki borona qatorlarda ko‘ndalangiga yurgiziladi.

Sabzavotlar birinchi marta bir tomonlama panjali (himoya zonasi 5—6 sm)
traktor kultivatorda yumshatiladi. Ikkinchi marta yumshatishda ikki tomonlama
vassi kesuvchi strelkasimon panjalar o‘rnatiladi, bunda himoya zonasi va
vumshatish chuqurligi oshiriladi, uchinchi marta strelkasimon universal panjalar
yordamida yumshatiladi. Agar o‘simliklar tez rivojlanadigan bo‘lsa va bu vaqtga
iqelib ildiz sistemasi qator oralarga o‘sib kirsa, kultivatorlarga iskanasimon panjalar
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o‘rnatiladi. Keng polosalarga ekilgan ekin qator oralarini ishlashda KNR-2.8 kulti-
vatorlar ishlatiladi (bir tomondagi kesuvchi panjalarining gamrov kengligi 85 mm
dan, o‘rtada bitta strelkasimon panja bo‘lib, dqamrov kengligi 145 mm ga teng).
Keng polosalardagi ekinlarni eng kam ihota zonasi goldirib ishlash mumkin.

Ildizmevalarni parvarish qgilishdagi keyingi operatsiya yaganalashdan iborat
(maysalar bo'yi 1—2 sm ga yetganda va birinchidan 40—45 kundan keyin o'tkazi-
ladi).  Ekish normasini to‘qri belgilash maysalarni bir tekis joylashtirishga va
yaganalashdan qutulishga imkon beradi yoki ildizmevalarni tovar sifatida yig'ib
olish mumkin bo‘lganda bir marta vulish kifoya giladi. Bu ish gancha erta bajaril-
sa, o'simliklar shuncha yaxshi rivojlanadi.

Maysalar unib chiqishi bilan begona o‘tlar o‘toq qilinadi. Kech o‘toq qilinsa,
2—3 marta ko‘p mehnat sarflanadi va samaradorlik pasayadi, bunda maysalar
zararlanadi yoki nobud bo‘ladi. Begona otlarga garshi kurashishda gerbitsidlar ish-
latiladi. Preparatlarni ekish oldidan kultivatsiyalash, boronalashda yerga ko‘mib

keyin, yoki ekilgandan 3 sutkadan keyin solish mumkin. Sabzi 2

2 ta chinbarg
chiqarganda unga gerbitsidlar eritmasi purkash mumkin. sugoriladigan dehgonchi-
lik zonasida yog‘in miqgdoriga va

tuproqning xossalariga garab, ildizmevalar 3—6
marta (300—400 m3 ga normada) sug‘oriladi. O‘rta polosada 300—450 m?3 ga nor-
mada 3—4 marta sug‘oriladi.

llg‘or xo‘jaliklarda ham ildizmevalar oziglantiriladi.
gichda birinchi marta gatordan 6—
marta 15—20 sm nariga 10—12 sp

Ozig moddalar oziglantir-
8 sm nariga (chuqurligi 4—6 sm), ikkinchi

' chuqurlikda solinadi. Sabzi kam unumdor yer-
larga ekilsagina oziglantiriladi. Laviagi 2—3 marta, oldin azotli o‘g‘itlarni ko'p
jg‘shib, ildizmevasi shakllanayotganda kaliyli o‘g‘itlarni ko*p go‘shib oziglantirila-
i

! lPiy(.)z yil davomida yetishtiriladi: birinchi yili urug‘dan urug' piyoz olinadi,
lk_kmc}?l y_ili undan ko‘k piyoz, uchinchi yili ko‘k piyozdan urug‘ olinadi.
Piyozning ildiz sistemas;i sust rivojlangan bo‘lib, sabziga qaraganda tuprogdan 20
barava_r kqm foydalanadi, shuning uchun u, yerning unumdorligiga juda talabchan
bof[adl. Plyqz vegetatsiyasining birinchi yarmida, barrasi o‘sishi davrida suvni eng
k_o‘;? Falab qgiladi. Piyozbosh shakllanayotganda suy ortigcha bo‘lishi ularning yeti-
lishini susayt.iradi va bundan tashgqari, bunday piyoz uzoq sagqlanmaydi.

Urug‘ Piyoz yetishtirishda €ng avval uni zich qiyg‘os maysalatib olish kerak.
Vegetatsiyasining birinchi 2/3 davrida gerbitsidlar ishlatib, yerni begona o‘tlardan
tozalash, yumshogq saglash uchun necha marta zarur bo‘lsa, shuncha marta
yumshatish kerak. Qurg‘oqchilik vaqtida sug‘orish, barglari tez o‘sishi uchun
oziglantirish k‘erak. Piyozbosh hosil gilgandan boshlab fagat begona o‘tlarga garshi
kurash_ilacli. Plyozni dastlab parvarish qilish verni yumshatishdan, begona o‘tlarni
yo'qotishdan, yerni sug‘orish va o'simliklarnj oziglantirishdan iborat Vegeta-
tsiyasining oxirida o‘simliklar Parvarish gilinmaydi, -
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ildiz si i yerni atlamida j i, ana shunga qarab,
Bodringning ildiz sistemasi yerning yuza qatlamldajgyla§l1ad|_ umShOg cllgego-
uni parvarish qilish sistemasi ishlab chigiladi. Bodring eklllafiltgang;;iydmm y?;mshoq
; z ‘lishi kerak. Uning qator oralar1 tupr
na o‘tlardan tozalangan bo‘lishi kerak. g | ogni doi :
g mliklar tutash
- ta zarur bo‘lsa, shuncha marta ishlanadi (osit ‘tuta
saglash uchun necha marta zarur : : .
‘ irinchi chinbarg chigarganda yaganalanadi, g4
guncha). Maysalar birinchi (‘.i o B
liklar orasi: palagi kalta bodring uc}:lglun 6-;8 SI}ESgglanlla?auuyada - m;rwha e =
5 ingni kve - is o‘rta po e acha, :
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Sabzavot ekinlari parvarish gilinadigan mashinalar ishini tashkil etish.
Sabzavot ekinlari urug‘i va ko‘chati ekilgan gator oralarini ishlashda KRN-2 8A:
KRN-2,8MO; KRN-4,2; KRSSH-2,8A; KON-2,8PM va boshga osma kulti-
vator-oziglantirgichlar ishlatiladi. SON-2,8L seyalkada ekilgan ekin va SKNB-4,
RPSH-4 mashinalarda o‘tqazilgan ekin ko‘chatlarga KRN-2,8MO va KRN-2.8A
kultivatorlarda, SKON-4,2; SKNK-6 seyalkalarda ekilgan ekin va SKSH-6A
mashinada o‘tqazilgan ko‘chatlarga KNR-4,2 kultivatorda ishlov beriladi.
SKOSSH-2,8 osma seyalkalardan keyin gator oralariga KRSSH-2,8A kultivatorda,
undan so‘ng GS-1,4 seyalkada va oxirida KRN-1.4 kultivatorda ishlov beriladi.

Kultivatorning gamrov kengligi seyalka yoki ko‘chat o‘tqazadigan mashinaning
qamrov kengligiga teng bo‘lishi yoki karrali sondan kam bo‘lishi kerak. Qator
oralari ko'chat o‘tqazilgan yoki urug® ekilgan yo‘nalishda ishlanadi. Tutash qator
oralari kultivator 2 marta o‘tganda uning eng chetki ish organlari bilan ishlanadi.

Maydonni ishlashdan oldin agregat namuna uchun 1—2 marta yurgiziladi,
bunda uning ish organlari va butun agregat qgator oralari kengligiga va agro-
texnikaviy talablarga moslashtirib rostlanadi.

Qator oralarini yumshatishda ish organlarining yurish chuqurligi bir xil bo‘lishi
kerak. Kvadratlab va kvadrat-uyalab ekilgan ko‘chat yoki ekinlar ham uzunasiga, ham
ko‘ndalangiga ishlanadi. Kultivatorga bitta qator orasini ishlashi uchun 2 ta yoki
ur"uf‘lan qrfuq panja o‘rnatiladigan bo‘lsa, ular 4—5 sm oldinga chigarib joylashtiriladi.
Birinchi ishlashda himoya zonasining eni qatorlarda 4—5 sm, tekis joyda 8—10 sm
bo‘lishi kerak. Keyingi yurishda bu zona 13—15 sm gacha yoki muayyan ekin uchun
zarur d_arajada kengaytiriladi. Qator oralaridagi tuprogning yuza gavati doim yumshoq
bo‘]fsh}, marzalar, yirik kesaklar bo‘Imasligi kerak. Yumshatish kengligi bir tekis
bo‘lishi kerak, ko‘pi bilan 1 sm gacha o‘zgarishga yo‘l go‘yiladi.

Maysala_r c_la'tori yoki uzogdan ko‘rinadigan ekinlar maysasi ko‘rinishi bilan
gator oralap bmnlchi marta ishlanadi. Uzunasiga kultivatsiyalashdan oldin tutash
qatorlar aniqlanadi va agregat mashinalar izidan shunday yurgiziladiki, uning chet-
ki seksiyalari Mmuayyan qator oralariga to‘gri keladi. Birinchij uyadan seksiyalarning
va 'S_h org,_anlarlm‘ng joylanishi va ularning yurish chuqurligi aniqlanadi. Agregat
moki USl;lllda yurib, paykal oxirida qo‘zivoqli buriladi. Kultivator urug® ekadigan
yoki ko'chat otqazadigan agregatning yo‘lidan yurishi va ishlashi kerak.
Bunlayotgetnda kultivatorning ish organlari transport holatga ko‘tariladi, burilish
maydonlarida nazorat egatlar ustida sekin tushirilib, ish holatiga kzaltiri]adi.

Kultivatorning tuproq va begona o‘tlar tiqilj . S5k :
: > qilib golgan ish organl ham,
paykalning oxirida ham doim togalab il ganlari ish vagtida h

Oziglantirish vagtida oziqlantirgich pi ; :
L] : pichoglar agre 3,
ga keltiriladi. O‘g‘itlar aralashmasi - Srcgal yurayolganda ish holatt

dalada bevosita yerga solish oldidan tayyorlana-
di. Ish jarayonida o‘g‘it tushirgich va pichog] SOISh oldidan tayyorlan
arg: it ¢
oldini olish kerak. dlarga narsa tigilib qolishini oz vagtida

B - —

Traktor fagat ish organlari chuqurlatilgan holatda bo‘lganda buriladi; ish
organlari chuqurlatilganda traktor orqaga yura olmaydi. _ _ ' .

Ish organlari holatini doim tekshirib borish va ularni 0‘z vaqtida: panjalarni
har 8—10 kunda, dolotalarni 20—25 kunda charxlab turish kerak. ik

Kultivatorning barcha tasmalari har kuni kamida bir marta tekshiriladi, har gal
yurib kelganda gaykalari mahkamlanadi. ‘ '

Sug‘orish normalari va kalendar muddatlarini sabzavotkor mut_axass_lslar !Jelgt—
laydi. Ekinlarni sug‘orish uchun 2—3 ta (va undap }llam ko‘pr{_)q) 1shch1‘dar} lbOI'.at
zveno ajratiladi, ular oldin kanallarni ko‘rib chigishi, tozalashi va tuzatishi, keyin
esa sug‘orish uskunalari tayyorlashi kerak. S .

Sug‘orish ishini tashkil etishda quyidagi talablarni b?uz'msh zarur. Sug orlfh
ariqlari va suv chigarish (tashlama) egatlarining_chuqurhgl belgilanganga qat’iy
muvofiq kelishi kerak; buning uchun kanal_qazglch ‘mashl'na va huldozerl‘arm‘nﬁ
ish organlari ma’lum chuqurlikka O‘FI'lEltilélld.l. Sug‘orish 3[’19.131'1 va suv chuﬁqar_tsl
egatlarining eni mo‘ljaldagidan oshmasligi k;rak. Yom,_g lrlatish va sug 0.1;81.1.
uskunalari ishlatilayotganda belgilangan sug‘onsh‘nqrma&g{:} qa_t iy rioya qi 1s‘
kerak. Buning uchun muttasil sug‘orish_, sug‘orish ariqlari, tgséllz‘llr_nfn. va
sug'orish egatlaridan vaqt birligi ichida _oqlb‘kelayo'tgan suv yete‘lrhd’ 0 13 133;;;}
agregat bir tezlikda yurishi kerak. Sug‘orish s:stemamdan bogh_qa joyda iu is ;
bo‘lmasligi kerak. Shuning uchun sistemadagi _barcha_ bmlfk_an‘ joylar ZblC‘l
bo‘lishi kerak. Sug‘orish uskunalarining ish unumi doimiy l?o llshl_uch;m kar-_
cha nasos qurilmalari yaxshi ishlashi kerak. Barcha mashmglargmg .IZ:_I‘a ati
ular ish boshlaganda va smenada kamida 3—4 marta tekshiriladi. Aniqglangan

ilikle a tuzatiladi. _ _ .

kamcsl;ll'}l:;[:;ﬂzﬁ yigib-terib olish. Sabzavotlarni yig‘ib-_tenb‘ olish og'ir va ser-
mehnat ishlardan biri hisoblanadi. U hali to'la mexmuzat;:yalashtmlmagan va
umumiy texnologiya jarayonidagi boshqa ishlardan qrqada qoll_b kelmogda. ‘

Ertagi karamni tanlab uzishda POU-2,0 osma tlrkama um\_fersal platfprmamng
o‘zi to‘kadigan kuzoviga qo‘lda uzilgan karam Joylanf:@. ErFagl va kech_kl kar_amm
yoppasiga uzish uchun (gator oralarini 70 sm d'fm gt]lb tekis va tarogsimon J%yng
ekilganda) MSK-1 yangi kombayndan fpydalamladl_. U 14 k‘N gl‘,4 _tk) kl_ass z_iglt
traktorlarga agregatlanadi. Kombay.n .blll' qatoFdagl ka_ramn! y}g adi, unu;(g llst:
unumi 0.16 ga/s. Kombaynda 3 Kishi ishlaydi. Boshpllyozm‘ qatoriardaEK (__c;wIa‘4
olib, uyumlash va qurigandan keyin trlansport vositalariga c_)rt1§h uc,.hun e _E:u
pivoz kovlagich ishlatiladi. Mashina bir _vaqt‘da 2 ‘q:il_tordagi piyozni kovda}dé. &
mashina joriy etilgandan keyin ish unumi qo_lda yig‘ilgandagiga qaragansilq U—YZR
9 marta ortadi. Ildizmevalarni yig'ib-terib olishda E}NSH—;, SNU-ZS, - 'Iadi,
SNS-2M lavlagi kovlovchi va kartoshka ko_vlt_)vchl mashmai_ardan foy aam.0 .
Mashinada kovlangan ildizmevalar go‘lda bir joyga uyurplar}lb, konteynerga joy
lanadi. Konteynerlar PSH-0,4 yuklagichda transportga ortiladi.
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) SaI:-Jzi l<:J3_SH-1 masjluinz}da yig‘iladi; bu mashinada sabzi barglarini ke-
51b,. so'ng 0°zi kovlab _olmadi.lSabzavot]ar viglim-terimi quyidagicha tashkil eti-
ladi. Kara_mm_ng ertagx' navlari bir vaqtda yetilmaganligidan u pishishiga garab
tarzll_ab uziladi. Gektaridan 400 s dan hosil olinganda 200 kishi-soat sarfla-
nadi.

Karam yoppgsiga_yig.‘ib olingach, uni mashinalarga ortish uchun TN-12
osma konvcy?-r 1sl1l§1t1lth. Konveyer osilgan traktor qator oralaridan yuradi;
Iurl_;-ng markaziy s_elflswam_ va oxirgi seksiyalaridan biri gorizontal holatga tushiri-
a 1dva k'aram yig 1b_ol|-m‘1_13gan‘ qatorlardan yuradi. Chetdagi boshqa seksiyasi
:?;]i’t on[nin_i karamn'l vig ib _olmgan gismidan yurayotgan avtomashina vyoki
= 0r~tc etjj a ]fuzovuung ustiga_ yf:tadzgan qilib ko‘tarilgan bo‘ladi. Ishchilar
lentras(i:lgaaorq;.‘y:clititadlan)2 ktam!nlml _yli‘ib olib, konveyerning harakatlanayotgan

- b—<4 ta ishchi karamni kuzovga bir tekis taxlavdi ‘

3 ‘ _ e s taxlaydi. Ana

sl(:i?dtayktusulda b:rlyo la 12 qatordagi karam uziladi. Hosil yuqori bo‘lganda

yKaramrabi(r)rjg;grs l(:yrlr:]z%a;nfa ttn)u'lyo“la fagat 8 qatordagi karam vig'ib olinadi.
an f i ¥ 1 i i

il i gan bo'lsa, bir yo‘la 40 ta qatordagi karamni uzish

Yig'im-terim agregatlari moki ida i i

12 usulida ishlaydi. Ularnine vuri i arab

konvgye; tasmasining harakatlanish yo‘nalishi ham ()‘zganiriIaatz}lium]11 o i

mOSIaEZd?aqESL?];:E:)‘;‘?]ELamI y-lg‘lb-lcrishda platforma mo‘ljaldaéi ckish sxemasiga

e aniq]aﬁadi e ]” D?Yd va _Dalakdan tozalanadi. So‘ngra sabzavot ortiladigan

. tayy;) ﬂla-nzil 11 u;):lm;l idish va sabzavotlarni saglash joyiga tashish uchun

el ol v 0.‘lh at o]rmz_lc[an' sabgavot to’kiladigan joy mashina chigib

hisobgz i holdayani(;]::éd}os(g Itﬂlcldormi3 ishchilarning mehnat unumdorligini

Buch L5 & ot sabzavot. Io?k?]: c?ralart_ 60 sm, platformaning yuk ko‘tarish

adigan joy quyidagi ma’lumotlarga muvofiq

aniglanadi:
2.104 -jadval
Ishehilarning mehnat unumdorligini hisobga olish
Hosilderlik, s
o iSi:g:?iv:llrz::i:;Zlil Hosildorlik, ga/s Sahzavet to‘kish
masofa, m joylari orasidagi
J—————-—_._________ masofa, m
8 2080 = =
: v 80 260
30
) 690 100 -
30 420

Idishga joylanadigan sabzavotlarni (pomidor, bodring, kabachki va
boshqalarni) vig'ib-terishda platformada 8—14 kishi ishlaydi. Bitta platformaga har
birining hajmi 15—16 kg bo‘lgan 500—700 ta yashik kerak. Bunda yashiklarning
80—100 tasi platformada, 200—300 tasi to‘kish joyida, 200—300 tasi transportga
Jjoylanayotgan bo‘ladi.

Bodringni tanlab uzishda mehnatni to‘qri tashkil etish, har smenada bitta
vig'im-terim platformasi bilan 6 ga yerdagi bodringni yoki 20 ga yerdagi pomidorni
terib olish mumkin.

lldizmevalarni SNSH-3. SNU-ZR lavlagi mashinasida yig‘ib-terib olishda

panjalar uchi yoki skobalar sabzavotlar joylangandan 2—3 sm chuqurroq
qgilib mahkamlanadi. Lavlagi mashinalari seyalkaning gamrov kengligi chegarasi-
da ishlatiladi, tutash cgatlar ikkita panja orasiga to‘eri kelishiga yo'l qo‘vil-
maydi.
Sabzavot kovlaydigan agregatlar moki usulida ishlaydi. Govlagan ildizme-
valarni ajratib olib, shu kuniyoq balandligini 30—40 sm qilib, 2—3 m joyga uyub
go‘viladi, so‘ngra bargidan, tuprogdan, toshlardan tozalanadi, saralanadi, idishga
jovlanadi (standartlarini nostandartdan alohida-alohida qilib).

350—400 ke lavlagi yoki sabzi sig'adigan ombor konteynerlardan foydala-
nish shu mahsulotni vaxshi saqlashga yordam beradi va mehnat sarfini
8—10 marta kamaytirishga imkon beradi. Sabzavotlarni yig‘ib-terib olishda ish-
latiladigan konteynerlar soni muayyan eckinning hosildorligiga bog‘liq (2.10.5-

jadval)

2.105-jadval

Hosilga qarab, konteynerlarni sabzavot ortish uchun joylashtirish

ldizmevalar Zarur 1 ta konteynerga Dalada konteyner orasidagi
hosildorligi, ga/s | konteynerlar soni, sabzavot masofa, m
dona yigilayotgan Mashina yorishi | Mashina yurishiga
maydon, m? ho‘yicha ko‘ndalang
150 37 270 10 27
200 50 200 10 20
250 62 150 10 15
300 75 133 10 13
350 87 15 10 113
400 100 100 10 10
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Piyozni yig‘ib olishda mashinaning ish organlari yerga 12 sm chuqur kira-
digan qilib o‘rnatiladi. Hosildorlik 150 ga/s bo‘lganda piyozni kovlab olish va
tozalash uchun gektariga gariyb 110 kishi-soat talab etiladi. ULSH-2M piyoz
kovlash mashinasida piyoz oldin quritish va yetiltirish uchun uyumlanadi,
so‘ngra uyumlardan olib, transportga ortiladi. Qurigandan keyin piyozning
ko'ki LPS-6 mashinada kesib tashlanib, saglash uchun Jo‘natiladi.

Sabzavot ekinlari hosilini eng gisqa muddatda, o'z vaqtida va nobud qil-
may yigib-terib olish kerak. Ildizmevalar yopishgan tuproqdan tozalanadi.
Ularning palagi boshchasidan 1—2 sm yugqoridan kesib tashlanadi. Sabzi ko*pi
bilan 4%, lavlagi 5% (vazniga ko‘ra) mexanikaviy zararlanishiga yo‘l qo‘yiladi.

Karamni uzishda yashil, iflos va zararlangan (ezilgan) barglari yulib tash-
lanadi, o‘zagining qoldig‘i (ko‘pi bilan 3 sm) uzilgan barcha karamning
5% idan oshmasligi kerak.

No‘sh piyoz va uruglik piyoz 5—12 sm chuqurlikda kovlab olinib, qurishi,

yetilishi, keyin tozalash va idishlarga joylash uchun yoyib go‘yiladi. Ezilgan-
kesilgan piyoz 5% dan oshmasligi kerak.

g
Q Nazorat savollari
—

Sabzavot ekish maydonlari ganday tayyorlanadi?

Sabzavot ekish muddatlari ganday faktorlarga garab aniglanadi?
Sabzavot ekishga bo'lgan talabni aytib bering.

Sabzavotlar hosilini yig'ib-terib olishga qanday talablar go'yiladi?
Yig'im-terim ishi ganday tashkil etiladi?

S 000, I —t

2.11.

Yerlarni melioratsiyalash bo‘yicha asosiy ishlar. Melioratsiya — lotincha

meliorz‘it.io = yax§hilash_ma’nosida bo‘lib tuprogning suv rejimini tartibga so-
lish yo ]¥ bllat_l uning tabiiy sharoitini tubdan yaxshilash demakdir.
Melioratsiyaga tuprogni quritish

. ; va sug'orish (irrigatsiya), daryolar ogimi
va yer sirtidagi oqova suvlarnj tartibga solish, sochiluvchan qumlar va jarlik-
larni mustahkamlash, shuningdek tuprogning kimyoviy tarkibini yaxshilash,
agro-o‘rmon melioratsiyasi kiradi.

) f;/!elioratsiya barqaror hosil olish, yerdan unumi; foydalanishga yordam
eradi.
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Yer yuzasida 150,0 mln km? ga yaqin quruglik .bo‘hb, undatn i6nrimi(r;]§21i
gismi qishlog xo‘jaligida foydalaniladigan har xil ye‘rlarg,lell_k g‘:{imlimar 15.
Bundan ishlanadigan yerlar — haydaladigan yerlar va ko plyl t;‘l e
mlIn. km? maydonni egallagan, qolgani pichanzor va yz_iylovilr 113 - ﬁu o

Boshqacha aytganda, dunyodagi butun yer fon‘d{_ 13, dn;l ro;]éﬂ.“k B
fondining 1,5 mlrd gektari yoki 11,(C)l I% c}:lr:j'sal ortig‘idan dehqg
daladigan yer va bog‘lar ) uchun foydalaniladi. ity N

Yer yu};:asidagi l%aydaladigan yer maydc_onmlgng _16 f011(21i suﬁ (‘)inlgfils%f‘t?ri}{;;li.
bulib, ularda. gishlog xo‘jalik mahsulollari_mng yarm@anﬂo -prningy g

O‘zbekiston Respublikasinig umumiy maydoni 4 I:) tekisliklar,va .
koo'p gismi (71,0%) dehqonchilik uchun qulay vodiylar,
oldi tekisliklardan iborat. v o

Oei[;)ekislon hududidagi 44,7 min. ga ver maydgmm;lng 118%0 nr]n]lnn gz}}itari
sug‘orma dehqgonchilikda foydaianilmogda. Buu may onnmigma,ani Ve
cho‘l zonasida, golgan 2,6 mln. gektari esa bo; tuproq? L et
tushadi. Bu ko‘rsatkichlar O‘zbekistonda qlshlc»cllj };ﬁrijclan 5 b
yetishtirishni ko‘paytirish bo‘yicha juda k_atta' rezerv!ar }orS: g gl 7o

Mavjud yer maydonlaridan foydalamshm. yaxshl]as_l eelig;ratsiyalash et
tsiya ishlarini amalga oshirishni taqozo F:tadl..Yerla(rjl11 m
ga respublikamizda juda kata e’tibor berltz kelmmoqf_.s:._00 somer G o

Hozir respublikamizda o‘rtacha y;Ihk‘ suv sarfi 130 o ket ok
bo‘lgan 2 ta yirik daryo (Amudaryo va Slrdaryo‘), e otk AaylhE
o‘rtacha daryolar va 100 m3/sek. dan kam bo‘lgan :
mavjud. ‘e 3 irik va 100

JBumﬁan tashqari, suv sarfi 100 m3/cek dan yugorl bo illgjlllli 1’3 itsah?ab ey
m3/cek dan kam bo‘lgan 21 ta kichik va o’rta kanzilléir qul'l gori e |

Shu bilan birga foydali suv sig‘imi 500 mln-m- aln ?q%oy&alanilmoqda.
suv ombori, 8 ta o‘rtacha va kichik suv 0mpariar1dan 1'ahi|ash ey vugori

Respublikamizda melioratsiya ishlarini yanada yaxs

i alarini uzluksiz ishlaydigan
ish unumdorlikka ega bo‘lgan melioratsiya maiglrl;;:{ir;rgiqlifgichlar, R
yuqgori quvvatli rotorli ekskovatorlar, drenaj qu R s

: aviv ile‘or texn X
betonlash mashinalari olib kelish, 2?‘_“10ndw¥ l;g;-a(:ish ustida jiddiy ish olib
sugorishni tashkil etish uchun zarur jihozlarni y -
borilmoqda. 1o s vi hotlib, gishlog xojalik
Sug‘qorish irrigatsiya-gidrotexnika tadbl'r]arl m;umll)’tlub(:olézaqzarur rejimni
ekinlaridan yuqori va bargaror hosil _01151‘_l.lck:u-nmaninlaydi.
yaratish magsadida ularda namlikni suniy oshirishni t sug'oriladigan maydon-
Sug‘orish sistemasi — manbadan Suv qllsh, uni 'dgrotexnika :shootlari
larga tagsimlash va sug‘orish uchun mo‘ljallangan gl
kompleksidir. 161



gi]ar]\/ll(?rgiiaﬁam ishlaydigan, o°‘zi oqadigan sug‘orish sistemasi tarkibiga quyida-
— suv manbayi;
— suv olish bosh inshooti:
— magistral kanal; '
— tagsimlash kanallari tarmog'i;
— xo’jalikdagi kanallar tarmog‘i:
— skuv t:illsh]c?ma[i (drenajli) kanallar tarmogi:
— kanallardagi in i ¥ irei
tashlamalar, akveSuklasrrjodo;fzakrer(]zl;vvg [bg.];:lll(li?;;JiSle e e e
Mexanik sug‘orish sistemasida bulardaﬁ tashqgari
quvurlar va boshqalar ham bo‘ladi. B

Sugorish ; i
gani def b v:;f:gsr ""'l“ foyda{am!ad:gan mashinalar. Yuqorida ta’kidlan-
SL!g"Ol'i]E{digan‘ Ver]a.aglisdyﬁafadlgan yer maydonining bor-vo‘g‘i 16 foizigina
larining Varmiaq;1 ;{ (0 151118?1 Q_aram'asdan, ularda gishlogq xo‘jalik mahsulot-
UChuncn:aqadaI-‘ k'm?l Drlog I yetishtiriladi. Bu sug‘orishning qishloq xo‘jaligi
dalalar esa tekis b;“]iqh[a]](amlkyatgla ekga ckanligini ko‘rsatadi. Sug‘oriladigan
X s S crak, chunki tekisl: . : e s
tagsimlashning iloji yo‘q. ekislamasdan turib suvni dalaga to'g'ri
Sugorish suvlarini olj .
I X .
tashqari doimiy SUEE,"O]I']iS?hb'ke“Sh va tagsimlash uchun dalalarni tekislashdan
ariglar va tagsimlash : Tr'g va kanallarni ochish, tozalash. vagtinchalik 0'd
i Z shariglarini ochis i S Mibios. > -
bajarish kerak bo‘ladi. h, ko‘mish, tekislash kabi ishlarni ham
Kuzda hosil vig‘ishtiri ;
y g'ishtirib olingand: : ) '
gandan so‘ng bo shagan sho‘r yerlarga qish

mavsumida pol ochil i s :
ol tekis] pol ochilib, suv bilan sho‘r yuviladi. Wikl fehilict Rummanl B30
S tslanib ekishga tayyorlanadi. : art tugage

Er maydonlarining xususi

nasos stansivalari,

ratsiva ishlari T Reﬁi:iﬁ?iﬁfgi“q'mViShda turli xil tekislash va melio-
(3—4) vyilda b . ‘amizning barcha viloyatlarida bir necha
do‘ng]ikyva Ch?-ll;uEﬁ;?;?[ﬁnicg:;‘.n;- shudgorlash natijasida hosil bo*ladigan
mal tekislab chiqiladi. g bazali tekislash mashinalari yordamida mukam-
Joriy tekisl: vy s .
" kcrak}./ Dalﬁ];{g&c;?};nso rég clallahyuzamdfa 5> sm dan ortig do‘ngliklar bo‘lmasli-
Qishlog xo‘jaligi(dagan !gn sp'ng _kamlda 30 sm chuqL:rlikda‘-hﬂyclala(li.
~ penics. o me IOII"H[SIYEI ishlari kompleksiga quyidagilar kiradi:
o ng gismlarini kesib olj e il T R g
toidifish ni kesib olish, unj siljitish, pastlik joylarni
— Kkartalar orasidagi o
. 81 sug‘orish ariglarini
mashinalar yordamida tozalash- ariglarini k

V I € d'IElFllII D‘ll’l i i ari c
C t]pdagl (r[ ¢ igi i IS

atta tipdagi ariq qazigich

ularni tekislagichlar bilan ko'mish va kichik tipdagi ariqgazigichlar bilan
tagsimlash, jo‘yaklarni ochish. )

Umuman dalalarning gidrologik, tuproq va agroiglim sharoitini qu!ay
holatga keltirmasdan turib dehqonchilikda ekinlardan yugori h_osil oll_sh
mumkin emasligi yaxshi ma’lum. Sug‘orish esa qishlog xo‘jaligida o‘ta muhim
vazifa hisoblanadi.

Hozirgi kunda sug‘orishning to‘rtta usuli ma’lum:

— an’anaviy vuzalatib sug‘orish;

— vomg'‘irlatib sug‘orish;

— tuproq ostidan sug‘orish;

— tomchilab sug'orish.

Yuzalatib sug‘orishda yer yuzasidagi arigch
tuproqqa shimiladi.

Dehgonlar bu usuldan minglab yill

Yomg'‘irlatib sug‘orish — keyingi paytd
tejab foydalanish imkonini beruvchi usul
bosim ostida havoda parchalantirib sepiladi.

Bunda tuprogning yuza faol gismi va o'

Tuproq ostidan sug‘orish uchun turli naychalarl)f
teshiklardan bosim ostida chiggan suv namlik hosil qili
boradi. il

Tomchilab sug‘orishda suv bevosita har bir 9‘5111111]{11!
joyga yetkazib beriladi, ekin targalmagan yerdagi tuproq
beradi.

Bu usullar orasida eng keng t

alar bo‘ylab ogayotgan Suv

ar davomida foydalanib kelganlar.
a ancha keng tarqalayotgan, s'uvdan
bo‘lib, bunda suv yer yuzasiga —

simlik namlanadi. \ .
erga ko‘milib, ulardagl

b, ekin ildizlariga yetib

ng ildizi joylashgan
qurug holatida gola

argalgani va murakkab mezanizm va mosla-

malar, energiya sarfi talab gilmaydigani yuzalatib sug‘orishdir. Lekin yuzalatfflg
sug‘oriladigan yerlar yaxshi tekislangan bo‘lishi kerakligi va bu usulda SU.V.S?IH;
juda kattaligi sug‘orishning boshqa progressiv usullarini mkomillashiinet
talab gilmogda. : ;

Respublikamiz qishloq xo‘jaligida ochig va yopid sug'orish

dan foydalaniladi. , ! '
Y(;piq sug‘orish tarmog‘idan sug‘oriladigan yerga suvni bosim osti::liz_l

quvurlar orqali keltiriladi va yomg‘irlatish mashinalariga yuborib, uni tomc

larga parchalab, dala yuzasiga sepiladi. ‘
Ochiq sug‘orish tarmog‘ida esa suv ariql _
Undan arigcha va jo‘yaklar yordamida yoki mashin
umkin. !
" Yomg‘irlatib sugorishda suv tomchi[a_ri diametri ]2 mm bo‘lganda
tuprogning namni shimishi uchun eng yaxshi sharoit yaratllaldl.
Agar tomchilar yirik bo‘lsa u holda ekinga zarar yetkazish,
= ]

shoxobchalari-

ardan dala chetiga ogib keladi.
alar bilan dalani sug‘orish

tuprogni zich-/



lash, suv tuprogga shimilib ulgurmasdan, ko‘lmak hosil bo‘lishi kabi ogibat-
larga olib kelishi xavfi tug‘iladi.

Yomg‘irlatish jadalligi odatda tuprogning suvni shimib olish xususiyatiga
bogliq holda tanlanadi.

U og'‘ir tuproglar uchun — 0,1...0,2 mm/min,

O‘rta tuproq uchun — 0,2...0,3 mm/min,

Yengil qumloq yerlar uchun — 0,5...0,8 mm/min atrofida bo‘lish tavsiva
etiladi.

Yomg'irlatib sug‘orish uchun har xil turdagi qurilmalar tizimidan foy-
dalaniladi.

Ular nasos stansiyasi, quvurlar, gidrota’minlagich, suvni dala bo‘ylab
tagsimlash tuzilmalaridan iborat bo‘ladi.

KI-50 “Raduga” qurilmasi, DKSH-64 “Voljanka”, DF-120 “Dnepr”,
DMU “Fregat”, “Kuban-M” mashinalari va DDA-100 MA, DDN-100,
DDN-70 agregatlari ancha keng targalgan yomg'‘irlatish jihozlaridir. .

Nasos stansiyalari suv manbayidan suvni so‘rib olish va uni sug‘orish sis-
temasiga yoki to‘gridan-to‘g‘ri yomg‘irlatish mashinasiga uzatish uchun xizmat
giladi. SNP tipidagi quruglikda harakatlanuvchi stansiyalar keng go‘llaniladi.
_Ular ichki-yonuy dvigatel; (SNP tipidagi stansiya) elektrodvigateli (SNPE)
bir yoki ikki o'qli aravachalarga o‘rnatilgan yoki traktorga osilgan (SNN)
bo‘lishi mumkin.

SNP-120/30 ko‘chma Nasos stansiya (2.11.1-rasm) tabiiy suv havzalari va
d.aryglardan suv olib, uni sug‘orish tarmog'iga berishga mo‘ljallangan. Nasos stan-
Slyasiga quyidagi asosiy uzellar kiradi: bir o‘qli pritsep, dizel dvigateli, nasos.
so‘ruvchi truboprovod, zadvijkali bosim truboprovodi, so‘ruvchi truboprovodni
ko‘tarish mexanizmi, dvigatelning chiqarish trubasidagi gaz ejektori, tayanchlar va
boshgarish pulti.

Stangiyaning nasosi markazdan qochirma tipda bo‘lib, korpus, rotor, zolotnik
va teskari klapandan iborat.

) So‘ruvehi truboprovoddagi suv olgich to‘r ko‘rinishida yasalgan filtr bilan
jihozlangan.

Bosim truboprovodida
suv sarfi rostlanib turiladi.

Gaz ejektori so‘ruvchi truboprovod va nasosni suv bilan to‘ldirish uchun xiz-
mat qiladi.

Magistraldagi suvning bosimi 0,25 MPa d
0,25...0,5 MPa ni tashkil etuvchi o‘rta bosim
bosimli stansiyalar ishlab chiqariladi.

Nasos stansiyasi — nasos, harakatlantiruvchi dvigatel, so‘ruvchi va hay-

dov_chi quvurlar, za‘dvijkalar, yurgizishdan oldin nasosni suv bilan to‘ldirish
qurilmasi va boshqarish pultidan tashkil topadi.
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zadvijka bor, uning yordamida nasos ishga tushiriladi va

an oshmaydigan past bosim[i3
li va 0,5 MPa dan ortiq yuqorl

!ili 2/ : / 1 '
5 / \)’//A\V//A\\Y//m\ BN
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a nasos stansiyasi: ]
—so‘ruvchi truboprovodni

ir o*qli pri agi -120/30 ko‘chm
2 -rasm. Bir o*qli prisepdagi SNP v
iy ktori; 10—dizel dvigateli;

4—g0* i boprovod; 5
I—bir o'qli prisep; 2—rama; 3—vintli tayanch: 4E-hc?l;u;iglvijlkf:§i;Pgrguz o
boshqarish trosi; 6—nasos; 7—boshqarish pulti; 8—bosl
I —tayanch.

i slar ishlatiladi. N
Ko‘pincha markazdan qochma va propellherll nas‘;S i R
Ichki yonuv dvigatelli yuritmaga ega bo‘lgan n

(]a‘l 1 V. ¢ [ialati
0] il 1 i ()(l.lllll akl.]un‘l ap
I ldl] suv bilall tO‘ldi]iSll UChUn U[ﬂ] kUCl l] gaz 1

idi kuum
ansi i esa suv idish va va
bilan, elektr yuritmaga ega bo‘lgan nasos stans'lyalartli;sr.non e
nasos bilan jihozlanadi. So‘ruvchi quvur setkadan qu

gan filtr-zabornik bilan ta’minlanac'lt.
Yomg‘irlatgich nasadka (uchlik)lar
lar va apparatlar kuchli suv oqimini to
bo‘ylab ularni targatadi. : sofaga (.35 m gacha) va uzoq
Ular yagin masofaga (5..8 m), O'rta MAsOS¥ co b
masofaga (35...80 m gacha) suv SepiWCh'. $OEE igmi shakliga gar
Bu apparatlarda hosil gilingan t9n1c1111ar oq
rali va ko‘p favvorali bo‘lishi mumkm.
Apparatning asosiy qismi uchlik (nasa
Ko‘p favvorali apparatda uchlik SUV_l 3
Unga deflektor (suyuqliklar, gazlar, sochilu i
0qimi yo‘nalishini o‘zgartiradigan moslamali,
gochirma uchliklar kiradi.

rlatgich uchlik-

. Yomg'i :
ya apparatlar e

mchilarga aylantiradi

ab yakka favvo-

a)dir. _ "
d(l;al?l yelpig‘ichsimon oqun ?;asi?:}{ari
han jismlar, tovush to'ld o
tirgishsimon Vva markaz
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Nazorat savollari

1. Yerlarni sug‘orishning ahamiyati nimadan iborat?
2. Qanday sug‘orish usullari va sug‘orish tizim qurilmalari bor?

3. Sug‘orish tarmog‘ini tayyorlashda va yerlarni sug‘orishda ganday mashinalar-
dan foydalaniladi?

4. Sug'oriladigan yerlarga ekin ekib o'stirishdagi ilg‘or tajriba hagida so‘zlab
bering?

2.12. MASHINA-TRAKTOR SAROYI
REJALASHTIRISH ASOSLARI

OP—Saroyi strukturasi va tarkibini aniglash, uning ishini
rejalashtirish. Mashina-traktor saroyi strukturasi va tarkibi u ishlalilavzﬁg'ﬂf1
hududning tabiiy sharoitiga, xo0'jalikning nimaga ixtisoslashganligiga, hosil
vetishtirish Xususiyatlariga, dalalar o‘lchamiga, ishlab chigarishni kompleks
mexanizatsiyalash talablariga mos kelishi kerak. :
Mashina-traktor saroyi tarkibi yangi xo‘jaliklar (fermer va dehqon XO'jﬂllkf
lari, shirkatlar) tashkil etilayotganda aniqlanadi va ulardan foydalanish rejalari
tuziladi. Shuningdek, xo'jalikning ishlab chigarish moliyaviy rejasini tuzishda,
kelgusi yilga texnikaga bo‘lgan buyurtmalarni asoslashda va kelajakda (5—10

yilga) mashinalar parkiga bo‘lgan ehtiyojni aniglashda ham mashina-traktor
saroyi tarkibi hisoblanadi.

Texnikaga bo‘lgan ehtiyoj butun xo'jalik uchun yoki uning bo‘linmalari
uchun hisoblanadi. Xo'jalikning m

ashina-traktor saroyi tarkibi shu xo‘jalikning

perspektiv rivojlanish Xususiyatlarini hamda gishlog xo‘jalik ekinlari yetishtirish
texnologiyasining takomillashib borishini e’tiborga olgan holda tuzilishi zarur.

Ya’'ni, mashina-traktor saroyi tarkibi bajarilishi lozim bo‘lgan barcha ish-_
larni qisqa agrotexnik muddatlarda, yuqori sifat bilan amalga oshirishni
ta’'minlay olishi, mexanizatorlar mehnati unumdorligini, ekinlar hosildorligini
oshirish va mahsulotlar tannarxini pasaytirish imkonini berishi kerak.
Mashina-traktor saroyi tarkibini aniqlash uchun — grafoanalitik, iqtisodiy-
matematik va normativ usullardan foydalaniladi.

Grafoanalitik usul anchayin vaxshi ishlab chiqilgan va xo‘ja!iklarniﬂg(fOY’
dalanishi uchun qulay. Ushbu usuldan foydalanilganda mashinalar saroyi
quyidagi sxema bo‘yicha hisoblanadi.
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ishning tabiiy ishl iqarish sharoit-
I. Xo'jalikda mashinalardan foydalanishning tabiiy ishlab chiqarisf
lari ko‘rsatkichlari aniglanadi. ‘ o g
‘ 2. Mavjud mashinalar saroyini takomillashtirish yo‘nalishlarini q

uchun ulardan foydalanish holati tahlil qll]_“ﬂdl' da ekinlarni vetishtirish
3. llg'or texnologiyalar hisobga olingan hf)llda_ £
et iriladi. :
Reioigek kenalan hin UG okl AR L i
4. Mexanizatsiyalashgan ishlarni amalga oshirishni fl{ ing eng samarali
5. Traktorlar, kombaynlar va mashinalar kompleksining
turlari aniglanadi. g e
6. Mashinalardan foydalanish grafiklari tuziladi va m:
son tarkibi aniglanadi. ) i
: . ar saroyini
7. Loyihalanayotgan va mavjud mashinalar saroy
ko*rsatkichlari solishtiriladi. ' i Skl
Mashinalardan foydalanishning tabily ;j o
Kichlari dalalarni (dala o‘lchamlari va sha l;'elyfﬁ
ishlov berishdagi solishtirma qarshiliklar, iji lanadi &
lish va meteoxizmat ma’lumotlari 35051(_14 s hisoblash uchun rejalashtiri-
Xo'jalikning mashina-traktor saroyi l'ﬂrk'[blm ::lga bo‘lish kerak: o‘simlik-
= : idagi ma’lumotlarga . ‘ ichlari;
layotgan davrga taallugli quyidagi IA » kturasi, hosildorlik ko rsatk:cl_il’l_rl,
shunoslik bo‘yicha ekin maydonlari struktu B xo‘jalikning tuprog-iglim
qishloq xo‘jali-k ekinlarini yetishtirish texrif{log'fa?l’va boshqalar; chorvachilik
sharoiti harakteristikasi, o‘g‘itlar SOIiSh. L y_of E:r;ash texnologiyasi, yem-xas-
bo'yicha — xayvonlar tarkibi va ularni parvarish htirish hajmi va boshgalar.
hakka bo‘lgan chtiyojning o'sishi; mﬂhSllfIdUt Y?:;;,l bajariladigan ishlar hajmi
o ; T ‘ordami il davomide
Qurilish bo‘yicha — MTS yordamida y
strukturasi va rejasi. .
Bundan tashqari, turli mashinal

hina-traktor saroyi
ng texnik iqtisodiy

chigarish sharoitlari kol‘rsat-
roq turi va unga masl_]mad_a
va h.k.) pasportizatsiya qi-

ishni yoriy ko‘rsati-
ardan foydalanishning me yoriy k

. et s giymati,
; rinaning balan
kichlari — yoqilg'i ishlatish va sarflash me yori, lnarile'}rorlari. mexanizatorlar
texnik qarov va ta'mirlash, tiklash uchun a_lfam:gkgﬁrigida ma’lumotlarga ega
mehnatiga haq to‘lash me’yorlari va boshqgalar

bo‘lish kerak. ;
Xo‘jalikning texnikalarga bo [g— \stsli 1ilard

larning ahamiyati juda katta. Shu saba o

ishonchli bo‘lishi talab etiladi. . arkibini hisoblash uchun foydﬂlamc
Endi mashina-traktor saroyl 14 ‘ni ko‘rib chigamiz. |

texnologik kartalar tuzishning ayrim tomonlarini a chuqur o‘ylanib igtisodiy
Bajariladigan ishlar davomiyligi har wmo“lan]:d carf-harajatlar bilan ke-

va texnik icmkgoniyatlar chuqur tahlil qi]i’l”b{dfnioljﬁgkarchilikni kamaytirishi
" " wopi : ‘zlagan holda,

rakli unumdorlikka erishishni ko'z

¢’'tiborga olib gabul qilinishi kerak. i

. o a o *
= =

i




Ish kunining davomiyligi esa, ishning turi, mexanizatorlar soni. ishni
bajarishdagi agrotexnik cheklashlar va ishni bajarish shartlari ¢’tiborga olingan
holda belgilanadi.

Yerga ishlov berish (boronalash, kultivatsiya, haydov, ko‘klamda shudgorni
yuza yumshatish va h.k.) kam deganda 2 smenada tashkil etiladi.

Ekish, ko‘chat o‘tqazish, hosilni yig'ib olish ishlari butun yorug® kun davo-
mida amalga oshiriladi.

Ekinlarni parvarish qilish esa 10...12 soat davomida olib boriladi.

MTA tarkibi quyidagicha aniglanadi.

Har bir texnologik jarayon uchun mashina-traktor saroyi tarkibini
hisoblash texnologik kartasini tuzishda fagat bitta eng samarali agregatni emas,
balki agrotexnika talablari asosida shu texnologik jarayonni bajarish imkoniga
ega bo‘lgan barcha agregatlardan foydalanish rejalashtiriladi.

Shu sababli, har bir operatsiya uchun bir vaqtning o‘zida ikki, uch va
ba’zida ko‘plab turli mashina — traktor agregatlarini baholash kerak bo‘ladi.

Bu, albatta, texnologik kartalar tuzishni murakkablashtiradi, lekin keyin-
chalik butun ishlar kompleksini bajarishda eng samarali traktorlar, kombaynlar
va avtomobillar turini to‘g‘ri aniqglash uchun imkon beradi.

Traktorlar turlari quyidagi asosiy prinsiplar asosida tanlanadi.

1. Traktorlar va shassi turlari soni minimal bo‘lishi kerak. Bu talab ish-
latish va xizmat ko‘rsatish oson bo'lishini, ehtiyot gismlar bilan ta’minlashda
muammolar kam bo‘lishi va boshqa afzalliklarni ko‘zda tutib qo‘yilgan. Ko'p
yillik tajribalar bitta xo‘jalikda ko‘pi bilan uch-to‘rt turdagi traktorlar bo‘lishi
yetarli ekanligini tasdiglaydi.

2. Traktorlar turlarini tanlashda ularning ko‘zda tutilgan texnologik jara-
yonlarni bajarishga mosligidan kelib chiqish kerak.

3. Universal traktorlar turlarini tanlashda maksimal iqtisodiy samaradorlik-
ka erishish asosiy omil bo‘lishi kerak.

Mashina-traktor saroyining sifat tarkibi maxsus magsaddagi traktorlarni
tanlash bilan aniglanadi.

Masalan, paxta hosilini yig'ib-terib olish uchun paxta terish mashinalari,
vo'l qurilish ishlari uchun buldozerlar, avtogreyderlar, asfalt taxlagichlar kerak
bo‘ladi.

Keyin esa eng samarali universal traktorlar tanlanadi. Buning uchun turli
traktorlar turlari yordamida butun ishlar kompleksini bajarish uchun eksplu-

atatsion xarajatlarning o‘rtacha solishtirma qiymatlari aniqlanadi.
urg _ c,W, + CW, + il ;;; aw,
ye K;H/, + KW, +..K W T " (2!2)
I 7 7 7

!
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§gg e P ] ishtirma
bu yerda: C, — bir gektar yerdagi ishni bajarish uchun sarflanadigan solishti
eksplutatsion harajatiar, so‘m/ga;
W, — ish hajmi, ga; P
K. — ishlarni shartli etalon gektarga aylantirish koejﬁfs;gms. o :
: - : alohida aniglanadi va ular ichidan yil-
Xarajatlar har bir traktor turi uchun alohida anigle i
ik i i i ' ' ladigan universal traktor turi tanlab
lik ish xajmini eng oz harajat bilan bajara oladig
olinadi. : larini
Traktorlar markalari bo‘yicha mashinalardan fayi?'lﬂf(jt{ﬂlei grafika
: I 1 ic I3
tuzish. Mashinalardan foydalanish grafigi qtl}ldﬂgltllg tuzila S
— absissa 0*qi bo‘ylab kunlarda ifodalangan ishni bajaris : ? hleaniar
— ordinata o‘qi bo‘ylab esa berilgan ishni bjarlsh_}lcdl“fllﬁ zarur
P B i va mexanizatorlar soni gqo‘yiladr )
markadagi traktorlar soni va m:.xam:zttm]c . ]C{ i bajarish muddati, agre-
Grafikni tuzish uchun zarur ma’lumotlar (ishlarn I ceiast jaevalido
gatlar ish unumdorligi) mexanizatsiyalashgan ishlarning y
olinadi. _
Tuzilgan grafik xo‘jaliklarning yil d
ko‘rsatadi. -
Odatda bu grafiklar ayrim ko“tan‘llshlar va
0°z navbatida traktorlardan foydalanish vaqt
emasligini ko‘rsatadi. _
Shu sababli, traktorlardan foydalanish
grafiklar korrektirovka gilinadi. ) ‘vidlaneandek, traktorlardan
Cliklurning, dovroiiroskl UUIER G £ hillfrllrc‘bajaril‘adigan davrlar-
samarali va unumli foydalanish, ayniqsa mavsum:Yi[:zla;dan foydalanish grafik-
da ularga bo‘lgan talabni kamaytirish uchun mash )
lari korrektirovka qilinadi. . "
Grafiklar korrektirovkasi quyidagi 1151_'“3‘_‘1“1
— turli markalardagi traktorlar o‘rtasida 1shq e
— agar agrotexnik talablar yo'l go‘ysa, bazl
surish; .
o e D L oxnik tala
— ayrim ishlarni bajarish muddatini, agrotex -
holda, uzaytirish: s
‘ ae g ‘vasini o0‘zeartirish
— c¢kinlarga ishlov berish texnologiyasini O Zi?lrltaqh hi(SObig&):
ega bo‘lgan zamonaviy mukammal agrefgatla?‘f‘lllq x’}'l“l‘liﬂi ko*paytirish.
— o'ziyurar mashinalarga yuk[;madl_gan ish fclif cio‘ll“ traktorlar (komba}"?'
Mashinalardan foydalanish grafigini e dnl:l vocrdamida hisoblab topi-
lar, avtomobillar) ning kerakli soni quyidagi formuia )

ladi:

. : " 1 i
qvomida traktorlarga bo lgan talabin

pasayishlardan iborat bo‘lib. bu
davomida bir xil xarakterga ega

ko‘rsatkichlarini yaxshilash uchun

bajariladi. o
i imlash;

arni gayta taqsimiash, al

‘ r ishlarni bajarish vaqtini

blarni e’tiborga olgan

yuqori unumdorlikka

N = ”r/(!(n X Ku..\')



bu verda n, — mashinadan foydalanish grafigi bo‘vicha traktorlarning keralkli
soni;

K, — mashinaning texnik tayyorlik koeffitsienti (traktorlar, kombaynlar,
avtomobillar uchun u 0,75...0,95 ga teng);

K,. — ob-havo koeffitsienti (ishlar turi, yil fashi, xo jalik joylashgan zonaga
bog'lig bo‘lib u 0,6...0,95 oralig‘ida bo ‘ladi).

Traktorlar, avtomobillar, kombaynlar soni hisoblab chigilgandan keyin
qishlog xo‘jalik mashinalari saroyining zarur tarkibi ularning fasllar bo‘yicha
maksimal kerakli migdori va mexanizatorlarga bo‘lgan talab aniqglanadi.

il

Nazorat savollari

1
kerak?

2. Mashina-traktor saroyi tarkibini aniglashda ganday usullardan foydalaniladi?
3. Traktorlar turlari ganday prinsiplar asosida tanlanadi?
4. Mashinalardan foydalanish grafigi ganday tuziladi?

Mashina-traktor saroyi strukturasi va tarkibi ganday talablarga mos bo‘lishi

- T e

e VI ST PRt AT T e ey R T
2.13. MEXANIZATSIYALASHGAN ISHLARNI OQIM-SIK
USLUBIDA BAJARISH

Keyingi villarda qishlog xo‘jaligi moddiy-texnika bazasi ancha mustahkam-
landi, xo'jaliklarning mashina-traktor saroyi zamonaviy mashina va agregatlar
bilan yangilandi. Shu bilan birga, ayrim gishloq xo‘jalik ishlarini bajarish talablari
0°z vaqtida bajarilmay golyapti. Bu esa o'z navbatida ekinlarni parvarish qilish,
hosilni yigib olish, yugori sifatni ta’minlash ishlariga putur yetkazayapti.

Dala ishlarini bajarish muddatini qgisqartirishga quyidagi omillar to*sginlik
qilyapti:

— traktorlarning dala ishlaridagi smenalik ish unumdorligi me’yordagi
ko‘rsatkichning 70...80% ni, don yig‘imi kombaynlari va boshqalarda texnik
imkoniyatlardan 1,5 barobar kam ko‘rsatkich tashkil etmogqda:

— ko‘plab yuqori unumli va qimmatbaho mashinalar fagat bir smen
ishlatilmoqda;

— ayrim xo‘jaliklarda mexanizatorlar malak
ga olingan holda ishlarga tagsimlanmogqda.

ada
asi va ish tajribasi kam ¢’tibor-
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Shu va shunga o‘xshash kamchiliklar n?ex.zmizatsiyalashgan ishlarni ogim-
sikl uslubida bajarish vo‘li bilan bartaraf etilishi mumkin.
S mohiyatii mllyi]dagi(?:I?I:Qb chigarish texnologik jarayonidagi
— qish xo‘jaligi mahsulotlari ishl: d 2 bolinadi.
mex:-migellsi]vzc}ashgfm gishlzu- kompleksi aniq chegaralangan d?vglztr%‘;hzob[;i E};(ij;i
Bu davrlar bir yoki bir necha ekinni .\’CtiSilm_‘Sh.lem?lo,g');asildg ﬂ}arni B
bilan bog'liq operatsiva (ish)lar guruhini 0°z ichiga qlddl‘ (}a]
ma’lum bir ketma-ketlikda (ogimda) bajarishni ko‘zda tutadi. ishlar (haydov,
Har bir konkret davrda hosildorlikni bclgllO\fCi‘llba‘SorSi:-; luchun ik
ekish, yig‘ib olish va boshqalar) ajratiladi "af‘]a”}l s volialikning ishlab
mexanizatorlar, texnik Xxizmat ko'rsatish o SO'nquané]ldi.
chigarish sharoitlaridan kelib chigqib, makm_m:al ra}us_hcla_}a il bt
Bunda har bir davrning asosiy ishlarini Hajarist ]md mida bajarilishiga
texnologik vazifalar uchun mo‘ljallangan agregatlar yorda

ST Tkt Qg Remk, kil etisl mexanizatorlardan yil davomida
i i i id: (il etish >XE
Ishlarni oqim-sikl usulida tashkil ¢

ichni ko* tuta-
; G e rdalanishni ko‘zda
turli texnologik vazifalarni bajaruvchi nmshmal‘a:c];an Lf&lcri:i Lq0~;|ash ish smena-
di. Ular fagat traktorlarga bog‘lab qo‘yilmaydi. Bu us

sini oshirish imkonini ham beradi. 7.12.1-jadval

Asosiy dala ishlarini bajarish davomiyligl

T e
Ish kunlam_______-—-———-
b e v ] nOqim=siki usoli‘jor
Dala ishlari Oqim-f'i];]uﬁf::: joriy etilgandan keyin
eti
9..10
Don ekinlarini ekish bl ____—-_—_:_6_-—_.—-
Qator oralariga ishloy berish Dl '_‘_-—_;1—]-_—_‘_#—
- b
Silos tayyorlash e ___—-_—_-[_3__1_;_-_-___‘
S e o 25...30 L ===
Donni vig'ib olish e

ot k-
adiki, buning natijasida 100 ta tra

i kamavadi;
uvchi mexanizatorlar son}l kg;-]ﬁ;;siy
ish tashkil etish mumkin bo aul; | Hiog
kamayadi, qIs

Oqim-sikl usulini qo‘llash tajribasi kOZl‘S‘r’Jtt
torga va o‘ziyurar mashinalarga xizmat ko'rsa
eng murakkab mavsumlarda ikki sme_nada
ishlarni bajarish muddati qisqaradi,
xo'jalik mahsuloti sifati yaxshilanadi.

hosil nobudgarchiligi
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Nazorat savollari

1. Dala ishlarini bajarish muddatini gisqartirishga gaysi omillar to'sqinlik giladi?
2. Ishlarni ogim-sikl usulida ganday tashkil etiladi?

2.14. MASHINA-TRAKTOR SAROYIDA
ASOSIY KO*‘RSATKICHLARI

Mashinalardan foydalanish ko‘rsatkichlari,
shartli ravishda uch guruhga bo‘lish mumkin.

— texnik jihozlanganlik darajasi;

— mashina-traktor saroyidan foydalanish darajasi:

— mashina-traktor saroyidan foydalanish samaradorligi.

Texnik jihozlanganlik darajasi ko‘rsatkichlari — bu xo'jalikning energiya bilan
ta’minlanganligi va mehnatni energiya bilan qurollanganligi demakdir.

Xo'jalikning energiya bilan ta'minlanganligi E, etalon traktorlar soni N ning
100 ga haydaladigan yerga nisbati F bilan harakterlanadi.

E.= 100 N/F (2.14)

Mehnatning energiya bilan qurollanganligi E,, traktor va o‘ziyurar

mashinalarning samaralj quvvati 2, N., (kVt)ni mexanizatorlarning yillik o‘rtacha
soni (m) ga nisbati bilan aniglanadi,

E,=XN,/M (2.13)

Mashina-traktor saroyidan foydalanish darajasi ko‘rsatkichlari quyidagilar: o
Mashinaga to‘gri keladigan vyillik ish xajmi (traktor W, qishlog xofjalik

Barcha baholash ko‘rsatkichlarini

mashinasi Rin) ‘
H/;'.rr = mﬁ.ga/nrﬂ ( 2]6)
Wq.x.m = Frh.x/”mv ( 21?)

bu yerda W, ,, — har bir turdagi traktor bilan bajariladigan mexanizatsiyalashgan
ishlarning umumiy yillik hajmi, sh.e. ga;
n, — berilgan turdagi (voki shartli etalon) traktorlar soni;

£ — berilgan turdagi mashing bajargan ish hajmi, ga (t.t.km. va h. k. )
n, — berilgan turdagi mashinalar son;.
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s o i r, kombaynlar va
Ishlangan kunlar va smenalar sonl_yl‘l .davczmldad_tr?l;tr?lgz ’ulardan ytioydala—
boshga mashinalardan foydalanish darajasini ko'rsatadi h

nishning kunlik jadalligini ifodalaydi. _ ‘ . 59
Fiz?k traktorea nisbatan o‘rtacha smena ish ko‘rsatkichi (W)

H/.w:.f = H/.S'fa.gﬂ /nc

; Ai.

bu yerda n, — berilgan turdagi traktor ishlagan L E’“ﬂr ng dulanidh ia
Smena koeffitsienti sutka davomida mashinada

dalaydi. _ T
Uni traktor-smena sonini bir yil (mavsum)dagi ishlang .

bilan topiladi. . inine bir vil davomidagi
Bir Icjelz;lcm gektarga yonilg‘i sarfi mashina t.raktor sz_troiy;lanllilif;"bmi gilan opiladi.

Jjami yonilg‘isarﬁniyilliig|nexanizatsiyalz_15|_1gﬂﬂ lsh,]ar]h?]]:;g villik bajargan ishini
Mexanizatsiyalashgan ishlar zichligi Tajﬁmaa s

Xo'jalikning yer maydoniga bo‘l'ish l_:nlan topi Z{dla-ﬂi "
Texnik tayyorgarlik koeffitsienti (K,,) quyidag

K, =XD/(XD, + XD, +XDyu);

bu yerda 2D, — mashina ishlagan kun!fn' 50_”;: o il
ZDr.k’ SDM'm = IEXI'H'!’( .\'!'Zmﬂf ko ‘rsatish
bo'sh turish kunlari.
Mashina-traktor saroyidan foyd . ot hajmidir.
etalon gektar tannarxi, hosildorlik va yalpi A ishlarni baj
Etalon gektar tannarxi mexarlizatstyalElShSa!1 yil davomida baja
Xarajatlar yig‘indisini mashina traktor saroyining
vig'indisiga nisbati bilan topiladi. ;
Mashginalar yordamidap ishlov berganda qls.i:] o et
mashina-traktor saroyidan samarali foydalanishni 'gbalans giymatining bir sO mJE_
Bitta mexanizatorga va mashina-traktor saroyt lar ishining unumdorlik i
to’g'ri keladigan yalpi mahsulot hajmi mexanizator

i ioini xarakterlaydi.
Jasini va texnik vositalardan foydalanish samaradorlig

)

Nazorat savollari

(2.18)
dalligini ifo-

kunlar soniga bo‘lish

bilan aniglanadi.
(2.19)

Jash vagtidagi mashinaning

. G ; S B
alanish samaradorligl ko‘rsatkichlari

arish bilan bog’lid
rgan ishi

loq xo‘jalik ekinlari ]105ildorhg1
muhim ko*rsatkichidir.

‘linadi? Wepng-
5 g dgrsatikian AR gu'n’:hgk?b??:;anday usullar bilan amqlanadl?
: -
2. Xo'jalikning mashina-traktor saroyi

-ketlikda hisoblanadi? _
i qandas{ kEtmahizeattlirti prinsiplari nimalardan iborat?
4. Ishlarni ogim-sikl usulida bajarish mo %8
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