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Metrologiyva va standartlashtirish:  Oliy  ta’lim.  fan  va
innovatsivalar vazirligi Oliy ta’lim muassasalari uchun o'quy go*llanma
—T. 2024, — 225 b,

Ushbu o'quv go'llanma metrologiva, standartlashtirish  va
sertifikatlashtirish  sohalaridagi atamalar va asosiy tushunchalar,
goidalar, mazkur sohalarning me'yoriy-hugugiy va tashkiliy asoslari
voritilgan hamda ularni amalivotda qo®llash bo'vicha tavsivalar berilgan.
O'quv  go'llanma  talabalarda  standartlashtirish.  metrologiva.
muvofiklikni baholash. texnik jihatdan tartibga solish sohalarida nazary
bilimlar va amaliyv ko ‘nikmalarni shakllantirish, shuningdek iste’mol
bozorida sifatli va iste’molchilar wchun xavisiz mahsulotlar ishlab
chigarilishi va realizatsiva gilinishini ta*minlash. mahalliv mahsulotlarm
dunyoning yirik bozorlarida raqobatbardosh bo®lishi uchun zarur texnik
talablarni bajarish, mamlakatimizni eksport salohivatini oshirishga
erishish va xalgaro savdo tashkilotiga a’zo bo'lishida amaliy yordam
ko“rsatishga qaratilgan.

O°quv qo'llanma oliy ta'lim muassasalari o qituvehilari va
talabalariga o*quv jarayonida fovdalanish, korxona va muassasalaming
rahbarlari, metrologik xizmatlar mutaxassislari. tadbirkorlar va boshga
Toydalanuvchilarga mo* ljallangan,

B nannom yueGHOM nocoOHM paccMOTPEHE TEPMHHL! B OCHOBHBLIC
NOHATHA, NPABWAL, HOPMATHBHLIC W OPTaAHM3ALMOHHLIE OCHOBLI ITHX
HanpasneHuit B obaacTn  METPOJIOTMM,  CTaHpapruialmm M
cepTHRMKALMN.  BRIACHEHEI W JlaHLl  PEKOMEHIALNN 1o NN
NpakTHYECKOMY npuMeHenmio. Yuebuoe nocobGne nanpasicHo Ha
(opMHPOBANKE ¥ CTYASHTOB TEOPETHYECKHX FHAMMI W NPAKTHUECKHX
HABLIKOB B 0ONAcTH CTAHAAPTHIALMKM, METPOIOrHH, NOITBEPAACHHS
COOTBETCTBIA, TEXHHYECKOTO pervinposanns, a tawke obecneunts
NPOMIRCICTEO H  peanulaumo  kadecrteennoil . Gezonacuoil  ang
noTpebuTeneil NPOAYKLMH HA NOTPEONTENLCKOM PBIHKE, HEOOXOMIMbIC
TEXHHYCCKNE HABLIKH IR TOTO, yTOOR! MECTHAN NpoAVKIHA Dkl
KOHKYPEHTOCTIOCOBHOI Ha GCHOBHLIX MHPOBBIX PLIHKAN. HATpaBaeHibLIi
HA BRIMOAHEHNE TPEDOBANMI, NOBLILEHNUE HKCNOPTHOIO TOTeHIHATA
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paleit CTpaMsl 1 OKazaHue NPAKTHYCCKON 1IOMOLIN BO BCTYIUIEHHH R
MEAAVHAPOIHY IO TOPrOBYIO OPraHisaimio.

VueGuoe  nocodue  nNpeanazdaticHno  JUIl MCHONLI0BaHNA
NPEROAABATENAMH W CTYJACHTAMH  BBICIDNX  yHeDHMX  3aBE/ICHNil,
PYKOBOAWTCANMH  HPCANPUATHIL 0 YUPSKACHNN,  CACHAANCTaMI
METPOMOIHHECKNX  CavikD, NpeiHasHaueH ana npegnpuunsareneit n
APYTIX NOALI0BATENCH.

This manual covers the terms and basic concepts, rules. regulatory
and organizational foundations ol meétrology, standardization and
certilication, as well as recommendations for their practical application.
The training manual is intended to form students’ theoretical knowledge
and practical skills in the fields of standardization, metrology.
conformity assessmeni, technical regulation. as well as to ensure the
production and sale of high-quality and safe products for consumers in
the consumer market, aimed at meeting the necessary  technical
requirements for domestic products to be compelitive in the world's
major markets. increasing the export potential of our country. and
providing practical assistance in becoming a member of the international
trade organization,

The training manual is intended for teachers and students of higher
education institutions, managers ol  enterprises and institutions,
specialists of metrological services, entreprencurs and other users.
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KIRISH

Xalgaro migyosda ijtimoiy-iqtisodiy munosabatlar  rivojlanib,
ilmiy-texnik taraggivot natijasida hayot darajasi ko'tarilib borayolgan
hozirgi davrda iste’'mol bozoridagi mahsulotlar va xizmatlarning sifati
va xavisizligi masalalarining  dolzarbligi doimo  oshib  boradi. Bu
Jaravonda nafagat bevosita iste’molga tavyor mahsulotlar va xizmatlarga
e’tibor garatish kerak balki ular havot siklining barcha bosqichlari
yaratish. ishlab chigish. saglash, tashish, sotish va vo*q qilishda. sifati va
xavisizligining ta ‘minlanishi bo*yicha nazoratni olib borish kerak.

Xavfsizlik masalasi inson hayoti va sog‘ligini himoya gilish bilan
birga, atrof~muhit himoyasini ham o°z ichiga oladi. Xalgaro amalivotda
gabul gilingan atamaga ko'ra, xavisizlik-bu zarar yvetkazish mumkinligi
bilan bog'liq yo'l go'vilmagan xavining yo'gligi. sifal esa-mavjud
xarakteristikalar majmuasining talablarga muvofikligi darajasidir.

Xavisizlik va sifat talablari Ko'rilayvotgan ob’ekiga nisbatan
ma“lum bir goidalarni o’rnatish, texnik ko'rsatkichlarni me vorlash
orgali o*rnatiladi. Qoidalar va me vorlarni o‘rmatish standartlashtirish va
texnik jihatdan tartibga solish faoliyatlari orgali amalga oshiriladi.

Standartlashtirish — aniq sohada tartibga solishning optimal
darajasiga real mavjud yoki polensial vazifalarga nisbatan umumiy yoki
takror-takror  foydalanish  uchun  goidalarni  o'rmatish  vositasida
erishishga yo'naltinilgan faoliyat bo ‘lib, bu faolivat xilma-xillikni
boshgarish yoki bir xillashtirish, bir-biriga  moslashtirish, o zaro
almashishni ta’minlash. sogligni saqlash. xavisizlikni ta’minlash. atrof-
muhitni  muhofaza qilish, mabsulotni himoyva qilish, hamfikrlikka
erishish,  iqtisodiy  ko'rsatkichlarni  vaxshilash,  savdo-sotigni
rivojlantirish magsadlarini ko'zda tutadi. Standartlashtirishning muhum
tomoni, uning ommaviyligi, keng qamrovligi va istigbolligidadir.

Xozirda  barcha  davlatlarda  standartlashtirishga  e’tibor
kuchaymogda, uning ilmiy. me’yoriy-xuquqiy va tashkiliy asoslarini
rivojlantirish vazifalari dolbzarb bo'lib bormoqda. Standartlashtirish
texnik taragqivomni jadallashtirishning. ishlab chigarishni ratsional
tashkil etishni joriy qilishning, mehnat va material resurslarni tejashning
muhim vositalaridan biri hisoblanadi.

5



[ 2zl

Standartlashtirishga mahsulotlar, jarayonlar va xizmatlarga texnik
talablarni ixtiyoriy voki tasodifiy o‘rnatish faoliyati sifatida cmas,
aksincha, nafagat bugungi kunda mavjud fan va texnika darajasini
inabatga olib. balki istigboldagi rivojlanish holatini ham inobatga olgan
holda optimal talablarni ishlab chigish va tanlash [aoliyati sifatida
garash kerak.

Jamivat taraqgivoti  bilan  standartlashtirish  tizimi  milliy.
kevinchalik hududiy wva xalgaro darajada shakllanib  bordi  va
standartlashtirish ob’ektlariga mo*ljallangan barcha talablar (xavisizhk
va iste'mol ko‘rsatkichlari) standartlashtirish bo'vicha me yoriy
hujjatlarda o‘matilib borildi, Standartlashtirish bo'yicha me’yoriy)
hujjatlar  O°zbekistonda bir necha (xalgaro. hududiv, milliy  va
korxonalar) darajada ishlab chigilganligi va har bir darajada
ko'rsatkichlar ehtivojdan kelib chigib o*matilganligi sababli, ushbu
facliyatning natijasi ma’lum bir garama-garshilikni va chalkashlikni
keltirib chigara boshladi.

Standartlashtirish bo*vicha me’voriy hujjatlarning ko'p sonliligi,
bir turdagi mahsulotlarga turli darajada bir- biridan fargli xavfsizlik
ko‘rsatkichlari o*matilishidan kelib chiquvehi muammolarni vechish
magsadida, milliy va hududiy darajada xuquqiy maqomdagi hujjatlar
(texnik reglamentlar va direktivalar)ni joriy etish orgali mahsulotlarga,
xizmatlarga va jaravonlarga tegishli xavisizlik  Kko'rsatkichlarini
umumlashtirish va bir xillashtirishga qaratilgan texnik jihatdan tartibga
solish tizimi joriy etildi,

Texnik jihatdan tartibga solish tizimi me’voriy  xujjatlarida
mahsulotlar. xizmatlar va jarayonlarning inson havoti va sog'ligi, atrof-
muhit, mol-mulk xavfsizligi bo'yicha ko‘rsatkichlari o°rnatiladi. Ushbu
xujjatlar davlat idoralari yoki ular tomonidan vakolatli tashkilotlar
lomonidan tasdiglanishi, bu vo'nalishdagi faolivatning ochigligini va
obvektivligini ta’minlaydi.




METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH FANINING
MAQSAD VA VAZIFALARI.

Metrologiva - o°lchashlar birliligini ta’minlash bo*vicha ishlarning
ilmiy asoslarini tashkil ¢tuvehi, o'lchovlar, ularming yagona birlikda
bo'lishini ta'minlash uwsullari va vositalari hamda talab gilinadigan
aniglikka erishish vo*lari hagidagi Tandir,

Inson aql-idroki. zakovati bilan o*rganavoigan, shakllantirayotgan
hamda rivojlantirgan gayst fanni, uning yvonalishini elmaylik, albatta
o*lchashlarga, wlaming turli usullariga, o'zaro bog'lanishlariga duch
kelamiz. Bu o'lchash vsullari va vositalari yordamida ulaming birligini,
yvagona o*lchashni talab ctilgan aniglikda ta’'minlash metrologiva fani
argaligina amalga oshiriladi. Shu sababdan hozirdagi gaysi bir fan, ilmiy
vo'nalish, v xoh tabiiv, xoh ijtimoly bo‘lmasin, albatta u voki bu
darajada metrologiya bilan bog'liq. Inson qo'li etgan, faolivati doirasiga
Kirgan ammo o ‘Ichashlar va ularning vositalari yordamisiz o “reanilgan,
izlangan hamda Ko'zlangan magsadlarga erishish mumkin  bo*lgan
birorta yo*nalish vo'q.

Shuning  uchun  ham  metrologiva.  standartlashtirish  va
sertifikatlashtirish asoslarini bilish, uni oz mutaxassisliei doirasida
tushunish va amaliy qo‘llash texnika va texnologiva soxalaridagi
bakalavriat yo*nalishlari bitiruvchilari uchun muhim omillardan biri
bo®lib hisoblanadi.

“Metrologiva va standartlashtinish™ lani texnika, menejment va
marketing  sohalari  yo'nalishlarida  bakalavrlar  va  muxandislar
tayyorlashda o*tilishi lozim bo*lgan fanlardan hisoblanadi. Oliy ta'lim
andozasidan  kelib  chigib, ushbu fan talabalarda metrologiva,
standartlashtirish va sertilikatlashtirish bovicha zarur va etarli bo*lgan
asosiy tushunchalarni shakllantiradi.

“"Metrologiya va standartlashtirish™ fanini organishdan magqsad:
talabalarda xalq xo°jaligining texnika-lexnologiya, menejment va
marketing sohalaridagi ishlab-chigarish, savdo, nazorat va iste ’mol bilan
bog'liq bo'lgan turli metrologik, sifat boshgaruvi va sertifikatlashtirish
bo'yicha masalalar bilan shug ullanish, hamda me’yoriy hujjatlar va
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standartlar bilan ishlash borasida yetarli bilim va malakalarmi hosil
qilish.

Asosiy wvazifalar esa talabalarni  uzluksiz  ta'lim  tizimida
“Metrologiva, standartlashiirish va sifatni boshgarish™ bo‘yicha
tavyorlashdan kelib chigadi. Bunda maxsus fanlar doirasida
rivojlanuvchi - va chuqurlashuyehi  metrologiya, standartlashtirish,
kvalimetriva sifatni o'lchash va sertifikatlashtirish bo*vicha fundamental
ma'lumotlar o' rganiladi.

Sifat masalasi har bir ishda. u ganday ish bo’lishidan gat’iy nazar,
uning asosiy baholash kriteriyasi (kosatkichi) bo‘lishi kerak. Agarda
har bir inson o‘z ishiga yuqori ma’sulivat bilan qarab asosiy baholash
kriteriyasiga munosib ravishda ish ko‘rsa hayotimiz kundan — kunga
yaxshilanib borishi turgan gap, bu esa butun mamlakat bo'vlab sifat
masalasini yuqori darajaga ko‘taradi. Quyida sifatning virtual sxemasi

(chizmasi) keltirilgan.
Lertntuaberyh Memabgys

L1-rasm. Sifatning virtual sxemasi

Bu sxemani chuqur o‘rganib va tahlil qilib, quyidagi xulosalarni
keltirishimiz mumkin:




- Mahsulot sifati. kishilar hayotining ravnaqi. uning sifati (vashash
darajasi) oldindan yaratilgan sifat fundamenti (poydevori) ga bog*ligdir;

- Sifatning vyuqori darajasi bu yurtimizning ilmiy, texnikaviy
yuksalishi bilan chambarchas bog*ligdir;

- lmiy texnikaviy wyuksalish esa sifatning asosiy uch belgisi
bo*lgan — standartlashtirish, metrologiva va setifikatlashtirish rix;v.ajini
ta’minlab beradi;

- Sifatming uch asosiy belgisiga dunyoda mavjud bo'lean va
faclival ko'rsatayotgan standartlashtirish bo*yicha xalgaro tashkilotlar:
Xalgaro — standartlashtirish tashkiloti (1SO), Metrologiva sohasida
gonunlashtiruvehi  xalgaro tashkilot (MOZM). Butunjahon savdo
tashkiloti (BST) o ‘*zining ijobiy ta ‘sirini o ‘tkazadi va o ‘tkazib
kelmogda.

Shuning uchun ham wushbu fanni uch qgismda (metrologiva,
standartlashtirish  sertifikatlashtirish) o‘rganish natijasida talabalar
metrologiva  bo'yicha asosiy qoidalarni, talablar va me’yorlarni,
standartlashtirish va sifatni boshgarishdagi davlat bavonnomalari va
me'yority  hujjatlar  bilan ishlashni  bilishi va mavjud  bilimlarini,
tajribalarini amaliy faolivatda go®llay bilishi lozim hisoblanadi. Bu
hozirgi kunda, aynigsa, jahon andozalariga mos keluvehi mahsulotlarni
ishlab chigish va uning ragobatbardoshligini ta’minlashda o*ta muhim
masalalardan biri sanaladi.

Ishoneh bilan aytish mumkinki, o‘lchash inson ongli hayotining
asosini tashkil etadi. Bu borada ko*plab olimlar o*lchash texnikasining
rivojiga munosib hissa qo‘shganlar. Ular ichida birinchi navbatda
quyidagilarni: Ahmad Farg'oniy, Abu Nasr Forobiyv. Abu Rayxon
Beruniy. Ulug*bek, Mixail Lomonosov, Dmitriy Mendeleyev va
boshgalarni  alohida Kko'rsatib  o‘tish  o‘rinli  bo‘ladi. Ahmad
Farg‘omiyning “Miqyosi Nil™, ya'ni Nil daryosining sathini tutash
idishlar qonuniyati asosida o’lchash va uning natijasiga ko'ra vilning
vog ingarchiligi va uning ekin hosiliga ta’siri to*g risidagi ma’lumotlari,
Ulug*bekning “Zij jadvallari™ da Keltirgan, hozirgi kunlarda eng
zamonaviy o'lchash qurilmalarida olingan natijalardan juda oz tafovul
giluvehi ma’lumotlari alohida tahsinga sazovordir,
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Bundan tashqari. Forobiyning astronomik kuzatishlar  va
o‘lchashlar uchun maxsus asbob - usturlob vasash sirlari xususidagi
gimmatli ma'lumotlari juda katta ham ilmiy. ham falsaliy ahamiyatga
egadir.

Metrologivaning rivojlanish tarixi

Insoniyat rivojlanish tarixining barcha bosgichlarida nsonning
barcha extiyojlarini gondirishda o’lchashlar muxim rol o’vnagan.
Aynigsa. savdo-solig munosabatlarida o‘lchashlarining bo’lishi  bu
faolivatga qulaylik va afzallik yaratgan. O‘lchashlar dastlab Kkichik
doirada (qabila, shahar) bo*lgan bo ‘Isa. keyinchalik mamlakat, ma’lum
kelishuvlar natijasida, mamlakatlararo va xalgaro darajaga chigqan.

XX asming ikkinchi varmida xalq xo‘jaligining barcha
sohalaridagi ilm-fan, madaniyatning gurkirab rivojlanishini bejiz ilmiy-
texnikaviy ingilob deb atalmaydi. llg or ilmiy yutuglar Fanga, bizning
kundalik hayotimizga kirib kelib. shu darajada odatiy bo‘lib golganki,
aksariyat hollarda biz ularga e’tibor bermaymiz yoki sezmaymiz.

Ba'zan esa, bizga, korxona yoki laboratoriyaga etib kelguncha
ulaming qanchalik murakkab. notekis yo'llardan o°tganligini ko'z
oldimizga keltirmasdan. fikr yuritmagan holda ulardan foydalanamiz.
Yugoridagilarning hammasi to'la ma’noda zamonaviy axborotli o*lchash
texnikalariga ham tegishlidir.

O*Ichashlar hagidagi fanning tarixi minglab yillarni tashkil etadi
Orlchashlarga bo “lgan ehtiyoj gadim zamonlarda yuzaga kelgan. Inson
kundalik hayotida har xil kattaliklarni: masofalamni, yer maydonlarining
yuzalarini, jismlarning o*lchamlari va massalarini, vagtni va hokazolarni
bu jarayonlarning yuzaga kelish sabablarini. manbalarini bilmasdan.
0'zining sezgisi va tajribasi asosida o'lchay boshlagan. Eng gadimgi
o°lchash birliklari - antropometrik, ya'ni insonning muayyan a’zolariga
muvofiglikka yoki moyillikka asoslangan holda kelib chiggan olchash
birliklari hisoblanadi.

Masalan: Ladon - bosh barmogni hisobga olmaganda golgan
to'ritasining  kengligi: fut - oyoq tagining uzunligi; ko‘rsatkich
barmoglar orasidagi masofa, qarich, quloch, qadam va hokazolar. Asrlar
0'ta bizga vetib kelgan ba'zi o'lchov birliklari xozirda xam ishlatiladi.
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Masalan. gadimgi janubi-shargda “loviya doni”, *no*xotcha”™ ma nosini
bildirgan, turli qgimmatbaho toshlarning o°lchov  birligi  sifatida
ishlatilgan, KARAT-dorishunoslikda og'irlik birligi qilib
qo‘llanilavotgan, ingliz. fransuz. lotin va ispan tillarida “bug*doy doni”
ma ‘nosi bildiruvehi -GRAN va hokazolar.

Ba'zi hir tabiiv o’lchovlar ham uzoq o*tmishga ega. Ulaming
dastlabkilaridan biri, hamma verda ishlatiladigan vaqt o' lchovlaridir.
Munajjimlarning ko'p yillik ko'zaushlari natijasida gadimgi Vavilonda
vagt birligi sifatida vil. oy, soat tushunchalari ishlatilgan. Keyinchalik
verning o'z o'qi atrolida 10°la avlanishiga ketgan vagining 1/86400
qismi sekund nomini olgan. Qadimgi Vavilonliklar bizning eramizgacha
bo *lgan 11 asrdayoq vagini Minalarda o®lchashgan. Mina taxminan ikki
astronomik soat wvaqt oraligtiga teng bolib, bu wvagt mobaynida
Vavilonda rasm bo'lgan suv soatidan massasi taxminan 500 grammga
teng bo*lgan “mina suv™ oqib ketgan.

Keyinchalik mina o‘zgarib, biz o*rganib golgan minutga aylandi.
Vagqtlar o°tishi bilan suv soatlari o*z o*mini qum soatlariga, ular ham
vagti kelib mayatnikli mexanizmlarga bo‘shatib berdilar. Insoniyvat
taraqqivoli rivojlanishining ilk davrlaridanoqg “moddiv™ o *lchashlar va
o*lchov birliklarining Katta ahamivatini tushunib bilganlar,

Fan va texnikaning rivojlanishi har xil hzikaviy Kattaliklaming
o‘lchamlarini muayyan olchovlarga qivoslab Kiritishni taqozo cta
boshladi. Bunday laoliyat jarayoni va rivojlanishi davomida o*lchashlar
hagidagi fan, va'ni metrologiva yuzaga keldi.

Ishlab chigarish munosabatlarining rivojlanishi o*lchash vositalari
va usullarini mukammallashtirishni talab eta boshladi. O®lchashlar
nazariyasi hamda vositalarining rivojini  aniglab  bergan  texnika
yutuglarining uchta asosiy bosqichini ajratib ko*rsatish mumkin:

ishlab chiqarish jarayonida qatnashadigan va stanoklarga
biriktirilgan  o‘lchash  vositalarining  yaratilishini  talab  giluvehi
texnologik bosgich (manufakiura va mashina ishlab chigarishning
yuzaga kelishi):

ishlab chigarish  jarayonlarini kuchaytirish sharoitida
foydalanilayotgan o°lchash vositalarining  anigligi. ishonchliligi va
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unumdorligini keskin oshirishni talab giluvchi encrgetik bosgich (bug’
energiyasini ishlatish, ichki yonuv dvigatellarining yuzaga kelishi. elektr
energivasini ishlab chigarish va ishlatish);

zamonaviy fan vutuglarining barchasini o*lchash vositalarining
tarkibiga kiritishni talab gilgan ilmiy-texnikaviy ingilob (fanni ishlab
chigarish bilan bog'lash va uni bevosita ishlab chigaruvchi kuchga
aylantirish) bosgichi. Bu bosgichning alohida xususivatlaridan biri
obyektlar va jarayonlar holatini muayyan parametrlar yordamida
umumiy baholovehi olchash tizimlarini  yaratish  bo‘lib. olingan
natijalarni bevosita texnik tizimlarni avtomatik boshqarish uchun
foydalanishdan iboratdir,

Amaliyot juda keng ko'lamdagi fizikaviy kattaliklar qiymatini.
ko'pincha juda tez (sckundning milliarddan bir ulushlarida), yugor
anigligda (xatolik o‘lchanayotgan giymatning 10 % dan kichik) va
nafagal inson sezgi organlari to'g'ri ilg ay olmaydigan, balki hayot
uchun sharoit bo*lmagan holatlarda ham aniglashni talab qiladi. Shu
kunlarda fanga yuzdan ortiq har xil fizikaviy kattaliklar ma’lum bo*hb,
ulaming 70 dan ortig'ini o'lchash mumkin. Hozirgi kunlarda fan va
texnikaning rivojlanishi tufayli ilgari o*lehab bo*Imaydi deb hisoblangan
kattaliklarni o‘lchash va baholash imkoni yaratilmogda. Masalan Sankt
Peterburg aloga instituti olimlari hidni o‘lchash borasida birmuncha
yutuglarni go‘lga kiritganlar, Bu xususda buyuk italiyalik olim Galileo
Galileyning quyidagi so*zlarini eslab o‘tish o°rinli bo’ladi: - “O*lchash
mumkin  bo‘lganini o‘lchang, mumkin bo’Imaganiga esa imkon
varating”. Kondensatorning elektr sig'imi, nurlanish ogimi, erigan
mefallning temperaturasi va atomning magnit maydoni kuchlanganligi
kabi kattaliklarni maxsus texnikaviy vositalar - o‘lchash o ‘zgartkichlari.
asboblari va tizimlaridan foydalanmasdan o*lchashni amalga oshirish
mumkin emas,

Bularning hammasi ongimizga, hayotimizga shunchalik singib
ketganki, aksariyat hollarda biz ularning atrofimizda mavjud ekanligini
sezmaymiz. Hamma joyda: uy-ro*zgor va ishlab chigarishda, dalada va
kasulxonada, avtomobilda va ilmiy laboratoriyada ular bizning beg araz
va tengsiz yordamchilarimizdir,



O*lehashlar gadim-gadimdan amalga oshirilib kelingan bo*lib. turli
davrlar va turli mamlakatlarda turli xil o*lchamlar go’ Hanilgan. Masalan,
gqadimdan gimmatbaxo toshlarni  karatda o’lchanilgan. Qadimda
aksarivat davlatlarda o‘lchamlar inson tanasiga moslab olingan,
masalan.

Angliyada ful — ovog panjasi uzunligi sifatida.

Misr firavnlari davrida hukmronning tirsagidan o*rta barmoq uchigacha
bo*lgan vzunlik standart o’ lcham sifatida gabul qilingan va har bir liravn
davrida o*zgarib turgan.

Olchash texnikasi ehtimollar nazariyasi, boshqarish nazariyasi va
boshga ilmiy yo*nalishlar bilan birgalikda informasion-o*lchash. ya'ni
o*zida asosiy informasiya olish imkonini beradigan vositalarmi jamlagan
(o°lchash, nazorat qilish., hisoblash, tashxis. umumlashtirish va
tasvirlarmi aniglash) texnikasining rivojiga asos be‘ldi. Qo'yilgan
muammolarning, vlarni yechish usullari va olingan natijjalarning har
xilligidan gat’iy nazar, informasiva olish mobaynida asosiy o*lchash,
yva'ni gayta ishlash, gabul gilish va biror jarayon voki manba haqgidagi
ma’ lumotni tasavvur gilish amallarini bajarish ko®zda tutiladi.

Xulosa sifatida  metrologiyvaning  rivojlanish  tarixiga nazar
tashlasak, quyidagi muhim bosqichlarni keltirishimiz mumkin.

1791 yilda metr etaloni Fransiyada gabul gilinishi (1 metr yer
meridiani vzunligining 1x107 bo*lagiga teng qilib olinganligi):

1875 yilda Parijda 17 davlat tomonidan Xalgaro konvensivani
gabul gilinishi (bu esa mavjud metrik sistemaning takomillashtirishga
garatilgan bo‘lib, metr o*lchov birligiga asos soladi);

O zbekistonda og'irlik bo'yicha kadok (400 ¢ atrolida), chaksa (6
kg), fud (16 keg), botman (10 fud), daxear (111 fud) o*lchamlari, uzunlik
bo*yicha enlik (bir barmok qalinligi — taxminan 2 sm), garich (panja
ochilganda bosh wva jimjiloq barmoq uchlari orasidagi masofa —
taxminan 23 sm), chaqirim (1 km dan kamrog) kabi o'lchamlar
ishlatilgan.

1875 wvil 20-mayda 17 ta davlatlar tomonidan Xalgaro Metrik
Konvensiya imzolangan va shu davrdan metrologik faoliyal xalgaro
darajada  muvofiklashtirib  borilgan.  Xozirda  20-may  kuni
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YUNESKOning (2000 y.) qaroriga ko'ra Butun dunyo metrologiya kum
sifatida nishonlanadi.

Xozirda olchamlar devarli barcha mamlakatlarda 1960 yilda
o*lchovlar va ogirliklar XX1 Bosh konferensiyasi tomonidan gabul
gilingan Xalgaro birliklar tizimi orqali belgilanadi. Bu orgali o”lchashlar
birliklarini xalgaro darajada bir xillashtirishga erishildi.

1955 yilda Parijda qo'l go'yilgan Kkonvensiyaga ko'ra
/‘?ﬂ:\—"‘i‘“ Xalgaro gonunlashtiruvchi metrologiva tashkiloti (OIML)
¢ ‘ 'L tuzildi.

()l : 1991 wil 12 wyunda metrologik institutlarning Regional
; - metrologik tashkiloti — KOOMYeT tashkil etilgan.
O*zbekiston 2004 vildan KOOM YeT a’zosidir (1.2-rasm).
e P O*zbekistonda metrologik sohada faolivat ko‘rsatadigan
q'“;:th;:'.:;;:'m tashkilotlar 1928 vilda O‘zbekiston o'lchovlar va
og'irliklar Palatasi, 1939 vilda O*zbekiston o*lchovlar va
o'lchash vositalari go*mitasi, 1992 vilda «O-zdavstandart»

markazi, 2002 yilda «O‘zstandart» agentligi sifatida tashkil etilgan,

\
R -

1- MAVZU: METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH
BO‘YICHA ASOSIY TUSHUNCHALAR.
1.1. Metrologiyaning asosiy aksiomalari va postulatlari
o‘lchashlarning sifat mezonlari
Har bir narsaning sifati bo*lganligi kabi o®lchashlarning ham sifati
va uning mezonlari mavjud. Bu mezonlar olchashlardagi asosiy
tavsiflarni ifodalaydi. Bu mezonlar qatoriga quyidagilar Kiritilgan:
Aniglik - bu mezon o'lchash natijalarini Kattalikning chinakam
qiymatiga yaginliligini ifodalaydi. Miqdor jihatdan aniglik nisbiv xatolik
moduliga teskari tarzda baholanadi. Masalan, agar o*lchash xatoligi 103
bo‘lsa. uning anigligi 103 bo‘ladi yoki boshgacha aylganda. qanchalik
aniglik yuqori darajada bo‘lsa, shunchalik, o°lchash natijasidagi
muntazam va tasodifiy xatoliklar ulushi kam bo'ladi.
Ishonchlilik - o*lchash natijalariga ishonch darajasini belgilovehi
mezon  hisoblanadi. O'lchash natijalariga nisbatan ishonchlilikni
ehtimollar nazariyasi va matematik statistika gonunlari  asosida

14

'_—




aniglanadi. Bu esa konkret holat uchun xatoligi berilgan chegaralarda
talab etilgan ishonchlilikdagi natijalarni olishni ta’minlovehi o’ lchash
usuli va vositalarini tanlash imkonini beradi.

To'g rilik - o’lchash natijalanidagi muntazam xatoliklarning nolga
yaginligini bildiruvchi sifat mezoni.

Mos  keluvehanlik - bir xil  sharoitlardagi  o°lchashlaring
natijalarini  bir-biriga vaqinligini  bildiruvehi  sifat mezoni. Odatda,
o*lchashlarnine mos keluvchanligi tasodiliy xatoliklarning ta’sirini
ifodalaydi.

Qaviaruvehanlik - ushbu mezon har xil sharoitlarda (turli vagtda,
har xil joylarda, turli usullarda va vositalarda) bajarilgan o‘lchashlarning
natijalarini bir-biriga yaginligini bildiradi.

Olchash  xatoligi - o'lchash natijasini  chinakam (hagiqiv)
qiyvmatdan chetlashuvini (og’ishuvini) ifodalovehi o*lchashning sifat
mezoni,

Metrologivaning aksiomalari

Har bir fanda bo‘lgami kabi metrologivada ham t1alaveina
aksiomalarni ko*rishimiz mumkin. Lekin hozir biz shulardan uchta. eng
asosiy va umumiylarini ko‘rib chigmogehimiz, Ushbu aksiomalar har
qanday olchashlar uchun xos bo'lib. bu o*lchashlar hoh oddiy, hoh
murakkab bo’lsin, hoh yuzaki, hoh anig bo*lsin. hoh tezlashtirilgan. hoh
mukammal  bo'lsin, ularmming  barchasida shu  aksiomalarning
uyve unlashganini ko'rishimiz mumkin:

I-Aksioma,

Aprior ma'lumotsiz o*lchashni bajarib bo‘lmaydi.

|-aksiomani izohlashdan  boshlavmiz.  Eng  avvale “aprior
ma’lumot™ nima o*zi degan savol tug'ilishi tabiiy. Aprior so’zi arriori -
oldin keluvehi, dastlabki (lotincha) ma‘nosini bildirib, boshlang'ich,
muayyan voqea. voqelik yoki tajribagacha bo*lgan ma’lumotlar. bilimlar
majmuini anglatadi.

Bu so*z bilan ketma-ket keluvehi vana bir tushuncha bor -
aposteriori, (arosteriri) ya'ni Keyvingi, orgadagi, wgallanuvehi degan
ma 'nolarni bildiradi. Bu so’zlarni ilk bora gadimgi grek faylasuflari
kiritganlar. Ularning talginicha, har bir inson anglavdigan ilm, ma’lumot
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yoki axborot muayyan bir tajribadan, vogelikdan yoki amal (saboq olish.
yodlash. o'gish va shu kabilar) dan so‘ng mujassamlashadi. Hosil
gilingan axborot keyingi amallar mobaynida ortib boradi va ma’lum bir
davrdagi aposterior ma’lumot aprior ma’ lumotga aylanadi

Shunday qilib, o*lchashlar nazariyasi nuqtai nazaridan garaydigan
bo‘lsak. muayyan o'lchashni amalea oshirishdan oldin shu o ‘lchashga
tegishli bo‘lzgan ma’lum doiradagi ma’lumotlar aynan aprior ma’lumotni
bildiradi. Agar bizda mana shu ma'lumotlar bo'lmasa, u holda umuman
o'lchash to' g risidagi tushunchaning o*zi shakllana olmaydi ham.

Tajriba orqali. yugorida aytilganlarga ishonch hosil qilishingiz
mumkin.

Tili chiggan, bemalol so‘zlasha oladigan 4-5 voshlar atrofida
bo‘lgan bog'cha bolasiga elektr tarmog'idagi kuchlanish ganday
giymatga cga ckanligini aniglab berishni so*rab murojaat qilib ko'ring-a.

Natijasi oldindan ma’lum. Darhagiqat bu bolada elektr kuchlanishi
degan kattalikning mohiyati, uni ganday birliklarda va ganday o*lchash
ashobida, ganday qilib o'lchash mumkinligi borasida deyarli hech
ganday ma’lumotlar vo'q. Shuning uchun ham bolakay Koz
pirpiralganicha sizga garab turaveradi. Chunki bu bolada hali, hech
qanday aprior ma’lumot yo'q.

Albatta, bu aytilgan gaplar shartlidir, ya'ni hozircha. vaqti kelib 4
vashar bola elektr kuchlanishi u vogda tursin, hatto EHM qanday
tarkibiy birikmalardan tashkil topganligini. ham aytib berib. ko'z
oldingizda shaxsiy kompyuterni yig®ib berishi ham mumkin.

Shunday gilib, tajriba o'tkazishdan (o’lchashdan) oldin bizda
aynan shu o‘lchashga tegishli bo’lgan muayyan ma’lumotlar va
ko nikmalar bo’lishi lozim bo*ladi.

2- Aksioma.

Har ganday o‘lchash - tagqoslash (solishtirish) demakdir.

O'lchash degani, sodda qilib ayiganda olingan obyektda
tekshirilavotgan kattalik qanchalik ko'p yoki kam tadbiq etganligini
aniglash hisoblanadi. Masalan, ko'z oldimizda turgan ixtiyoriy bir
narsani, aytavlik stolni olaylik. Uning tomonlarining uzunligini aniqlash
kerak bo'lsa. bizning ko'z oldimizga bir metrga teng bo'lgan uzunlik
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keladi va unga nisbatan qiyos ¢ilib taxminiy tarzda eni va bo'yi
to' g risidagi ma’lumotlarni olishimiz mumkin. Lekin bu shunday tez va
grayri oddiy bir tarzda yuz beradiki. biz bu hagda o’ylashga
ulgurmaymiz ham. ko'z oldimizga keltira olmaymiz ham. Boshga bir
kattalik. masalan, tanavvul gilayvotgan ovgatning mazasini ko raylik.

kattalik hozircha o‘lchab bo'lmaydigan Kautaliklardan., Uni
odatda fagat baholanadi. Baholash esa, individual tarzda bo'lib muayvan
mezon asosida amalga oshiriladi. Bunda mezonlarni soni birdan tortib.
bir nechtagacha bo*lishi mumkin,

Masalan, “yaxshi” va “yomon” (2 mezon); "yaxshi", "yomon" va
"o*rtacha" (3 mezon); "vaxshi". "yomon". "o rtacha”, "juda vaxshi" va
“juda vomon" (5 ta mezon) va hokazolar.

Agar ovgatning fagat mazasi yoki soddarog bo®lishi uchun tuzning
vaxshi-vomonligini ko'rib chigaylik. Bunda biz xuddi shu katlalikning
(va'ni tuz mikdorining) wvaxshi bo’lgan qiyvmatini olamiz va shu
givmatga nisbatan yuqorida yoki pastda bo'lgan holatga shahodat
keltiramiz.

3- Aksioma.
()*lchash amalidan olingan natija tasodifiydir.

Endi uchinchi aksioma xususida. Bir uchi ochilmagan galam
olamiz va shu galamning le marta chizg'ich yordamida uzunligini
aniglaymiz. Natijalarni yozib boramiz. Shunda eng kami bilan ikki yoki
uch marta olgan giymatlarimiz boshgacharog bo'ladi. Xo'sh, nima
uchun bunday bo~lyvapti? Axir obyekl va sub’ekt o *zgargani yo*q-ku!

Bu narsa tasodifiylik degan tushuncha bilan bog®lig. Bu tushuncha
sususida bir oz keyin 1zoh beriladi.

Biz yuqorida gayd efilgan aksiomalarni fagat oddiygina o' lchashlar
vositasida tushuntirishga harakat qildik. Agar nisbatan murakkabrog
o'lchashlarga o"tadigan bo’lsak bu sksiomalarning Kuchini vagqolrog
sezishimiz, ko‘rishimiz va anglashimiz mumkin bo'*ladi.

1.2. Metrologivaning asosiy postulatlari.

Ushbu mavzuni ko'rib chigishdan oldin. birgalikda-oddivaina. bi
tajriba qilib ko‘ramiz. Bir dona chiroyh ol lﬂ@ﬂﬁl@%\'&ﬁlﬁg:ﬁla%q ?ﬁ:—r.
gilinadigan olma). Uni biror bir tarozida, masel@Csai derdad MiflarifdgiAZl
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o'lchash tarozisida tortib ko‘ramiz. Ayvtaylik massasi 74 g chiqdi
So‘ngra uni kKattaroq, masalan qoplangan mahsulotlarni tortadigan erga
go'yiladigan tarozida o'lchab ko‘ramiz. Endi olgan giymatimiz 75 £.
Keyin xuddi shu olmani yuk avtomobillarining massasini | 10
tonnagacha) o'lchaydigan Katta tarozida o*lchaymiz.

Bu tarozi olmaning massasi yo'q deb uning og‘irligini sezmaydi.
Endi oxirgi tajriba. olmani bir necha bo‘laklarga bo’lib, laboratoriya

tarozisida har bir bo‘'lakni tortamiz va yakuniy natijani hisoblaymiz.
Olingan qiymatimiz quyidagicha bo*lishi mumkin - 74,3718 g.Qarang-a.
to°rt xil o*lchash vositasida to°rt xil givmat oldik.

Xo'sh. qaysi bir qiymatni haqigiy deb olishimiz mumkin. Aslida.
olmaning massasi ganday? Albatta. tajribada ko‘rilayotgan olmaning
aynan olingan giymati mavjud. Bu giymatni biz chinakam gqiymat deb
ataymiz. Chinakam qiymat kattalikni migdor jihatdan har tomonlama.
bekami-ko'st va butkul tavsiflaydigan giymat hisoblanadi. Ammo, uni
anig o'lchash imkoniyati mavjud emas. Shuni ko*rib chigamiz:

Faraz qilaylik, o*ta aniq o‘lchaydigan tarozi topdik va olmaning
massasini aniglamogchimiz. Lekin bu tarozida anig bir to’xtamga kelgan
giymatni ololmaysiz. Chunki olmadan juda oz migdorda (1-2 molekula
bo*lsa ham) namlik kamayib turadi. Demak anig givmatni ololmaysiz
Biz hozir aniq o*lchaydigan vosita bor deb hisoblayapmiz. Lekin aslida
bunday olchash wvositasi yo'q va bo'lmaydi ham. Nima uchun
deyishingiz tabiiy, albatla. Agar o‘zga sayyoraliklar kelib bizea aynan
shunday. bekami-ko'st, mutlago aniq o‘lchaydigan asbob olib kelib
berishganda ham quyidagi paradoks bo‘lishi tabiiy. Metrologik nuqtai
nazardan o'lchash vositasiniig muayyan metrologik tavsiflari mavjud
bolib, bu tavsiflarga ega bo‘lgandan so‘nggina biz olingan natijani
baholashimiz mumkin.

Biz aytayotgan o'lchash vositasini metrologik tavsiflash uchun
undan ham aniq o‘lchaydigan boshqa ashob kerak bo'ladi. Bu xuddi

analginning tarkibida kofein bor, kofeinning tarkibida kodein.
kodeinning tarkibida esa analgin bor degandek gap. Xullas, kattalikning
chinakam giymatini o*lchab bo*lmaydi. Modomiki, chinakam qiymatni
o'lchash imkoni yo'q ekan. o'lchash amalida qiymati unga yaqin
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bo*lgan va uni o riga ishlatibshs mumkin bo®lgan boshga givmat. ya'ni
haqiqgiy qiymat go®Haniladi.

Endi avtishimiz mumkinki, o’lchanavotgan Kkattalikning uchia
qivmati bo’lar ekan:

Chinakam givmat (uni aniglash imkoni mavjud emas):

Haqigiv givmat (chinakam giymatga vaqin).

Olingan givmat (tajribadan olingan giymat).

Tabiivki, hakigiy givmatni qayerdan olamiz degan savol tag'ilishi
mumkin. Yuqorida keltirgan misolimiz bo*yicha, olmani savdo do'koni
tarozisida bir necha marta takroriy o’lchab, natijalarning o°rtacha
givmatini olsak, shu haqiqy qrymat deb olimishi mumkin.

Nazorat savollari:
I.Metrologiva lanining vazilalart nimalardan iborat?
2.Metrologiva fani nimalarni o'rganadi?

3. Metrologiva soxasi oldida ganday asosiy vazifalar qo’yilgan?

2-MAVZLU: METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH
BO*YICHA XALQARO TASHKILOTLAR

2.1. Metrologiva bo*vicha xalgaro va hududiy tashkilotiar.

O’ zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining 2004 yil
S-avgeustdagr 373-sonlt gqarorida vaklatilgan vaaitfalaridan Kelib chiggan
holda, «Uzstandart» agenligining funksiyalaridan biri qilib. xalgaro va
daviatlararo ilmiyv-texnik xamKkorlikni rivojlantirish belgilangan,

O'zbekiston davlal standarti Oz DSt 1.0 da standartlashtirish
sohasidagi xalgaro hamKorlikning asosiy vazilalari etib guyidagilar
belgilangan:

Oz ST goidalarini xalgaro, davlatlararo, regional va boshga
davilatlarning  ilg'or  milliy  standartlashtirish  tizimlari  bilan
uvesunlashtirish;

O zbekiston standartlashtinish bo'vicha MXdar Davlat fondini
xalqaro, davlatlararo, regional va boshga  davlatlarning  milliy
standartlarni go*llash asosida takomillashtirish:

MXdarni xalgaro, davlatlararo, regional va boshga davlatlarning
milliy standartlari bilan uyg*unlashtinish;
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ikki tomonlama wva ko'p tomonlama hamkorlik asosida
yaratiladigan yangi rakobatbardosh maxsulotlar va texnologivalarga
tegishli bo‘lgan maxalliy standartlar asosida xalgaro. davlatlararo,
regional standartlarni ishlab chigish;

chet davlatlar bilan O ‘zbekistonning savdo-igtisod va ilmiy-texnik
xamkorligini me’yoriy ta’mimotini yaxshilash;

Xalgaro, davlatlararo, regional standartlarni ishlab chigishda
O zbekistonning manfaatini himoya qilish.

Metrologiva bo'yicha xalgaro tashkilotlarning asosiy wvazifasi
global metrologik tizimni varatishdir.

Buning uchun:

xalgaro birliklar tizimi SI da o°lchashlar birliligini ta”minlash;

o*lchashlar ruxsat etilgan noanigligi doirasida ishonchliligi;

xalgaro tan olingan va amaldagi sifat tizimlarga rioya gilinishi;

xujjatlar bilan tasdiglanadigan kompetentlilik  (lavogatlilik)ni
tekshirish protseduralari shaffolliliga rioya qilinishi.

Metrologiva bo‘yicha xalgaro tashkilotlar harakati bilan ko pchilik
daviatlarda Xalgaro birliklar tizimi S, umumiy atamalar va UV
metrologik xarakteristikalarini me’yorlash va ularni sinash  hamda
sertifikatlashtirish usullari bo*yicha tavsivalar gqabul gilingan,

Xalgaro darajada o’lchashlar birliligini ta’minlash uchun tegishli
me’yorly xujjatlar ishlab chiqilishi va ularda o’lchashlar birliligini
la’minlashga qaratilgan tavsiyvalar va metrologiva soxasida goidalar va
me yorlar belgilanishi kerak. Xalgaro me’yoriy xujjatlar metrologiva
sohasidagi asosiy to'rita yo'nalishda ishlab chiqilishi kerak: metrologiva
sohasida atamashunoslik:

kattaliklar  birliklari, ularning  nomlanishi.
aniglanishi;

0°lchash vositalari metrologik ko'rsatkichlariga talablar;

Kattalikni o*Ichash natijalari xatoligini belgilash usullari.
O'lchovlar va og'irlik bo*yicha Xalgaro byuro 1875 yilda Parijda 17 1a
davlatlar tomonidan Metrik konvensiva imzolanishi bilan birga
O%lchovlar va og®irlik bo‘yicha Xalgaro byuro (UOXB) (LO bureau
International des Poids et Mesures — BIPM) 1ashkil etildi. Xozirda
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(LOXB)y 100 dan ziyod davlatlarda metrologik  faolivatni
muvoliklashtiradi. UOXB Fransivada joylashgan bo‘lib. metr va
kilogrammning hamda boshga avrim xalgaro etalonlarning prototiplari
saqlanadi, ularni milliy etalonlar bilan tagqoslashni tashkil etadi.

Ma'lumki. xalgaro standartlashtirish doirasidagi faoliyat xalgaro
va mintagalararo tashkilotlar yordamida amalga oshiriladi. Bunda
ko'rsatilean doiradag) etakchi o'rin, [aoliyatning barcha sohalarini
amaliy gamrab olgan Standartlashtirish bo‘yicha xalgaro tashkilotga
(1S0) tegishhdir.

Bugungi kunda [SOning o'ri kundan kunga o'sib bormogda,
Katta ¢ tibor bilan xalgaro savdo, ilmiy, texnik va madaniy alogalarni
kengaytirish  va  rivojlantirishga  yonaltirilgan  1SO  xalgaro
standartlaridan  foydalanmogda. IS0 (Xalgaro  Standartlashtirish
Tashkiloti) 170 ta milliy standartlar organlarini birlashtirgan mustagil,
nodavlat xalgaro tashkilotdir.

Xalgaro standartlashtirish tashkiloti (International Organization for
Standardizatiori) 1946-1947-yillari tashkil topdi, uni gisgacha 1SO deb
vuritiladi. Bu nuluzlitashkilot Birlashgan Millatlar Bosh Assamblevasi
tarkibida faolivat kKo*rsatib, rivoj topmogda.

1947-yilning 23-fevral sanasi 15O tashkil ctilgan Kun deb tan
olingan. Tashkilotning SO deb nomlanishida barcha mamlakat tillarida
bir xil jaranglayvdigan grekcha Aooc” (O'zbek tihda “teng”™ degan
ma‘noni bildiradi) so*zi asos gilib olingan.

IS ning twzibishidan ko'zda tutlgan asosiv magsad xalgaro
migyosdagi mol almashinuvida va o’zaro vordamni yengillashtirish
uchun  dunyo  kotlamida  standartlashtivishni  rivojlantirishga
ko'maklashish hamda agliy. ilmiy. texnikaviy va igtisodiy faoliyatlar
sohasida hamd o’stlikni rivojlantirishdir.

Bu magsadlarni amalga oshirish  uchun: dunyo ko'lamida
standartlami va ular bilan bog'liq bo “lgan sohalarda uyg unlashtirishni
yvengillashtirish uchun choralar Ko*rish:

xalgaro standartlarni ishlab chigish va chop etish (agar har bir
standart uchun uning faol tashkiliy va Kichik go mitalarining ikKidan
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uch gismi ma’qullab ovoz bersa va umumiy ovoz beruvehilarming
to'ridan uch gismi yoglab chigsa. standart ma’qullanishi mumkin);

0'z qo'rnita a'zolarining va texnik go‘mitalarning ishlari haqida
axborotlar almashinuvini tashkil qilish;

sohaviy masalalar bo‘vicha manfaatdor bo‘lgan boshqga xalgaro
tashkilotlar bilan hamkorlik gilish ko'zda tutiladi.

ISO rahbar va ishchi go*mita idoralaridan tashkil topgan Rahbar
idoralari tarkibiga Kengashning yuqori idorasi — Bosh Assambleya,
Kengash, ijroiya byurosi, texnikaviy byuro, kengashning texnik
qo-milalari va markaziy Kotibiyati Kiradi (1.1-rasm).

ISO da prezident. vitse - prezident, g'aznachi va bosh
kotibnlavozimlari mavjud. Bosh Assambleya — 1SO ning Oliy Rahbari
bo’lib, ISOning yig*ilishi uch vilda bir marta bo*ladi. Uning sessiyasida
prezident uch yil muddat bilan savlanadi.

' BOSH ASSAMBLIYA

Iso kengashi Placo-Planning Comitti

2.1-rasm. ISO ning tarkibiy strukturasi

Bosh Assambleya o‘tkazish vagtida sanoat sohasida
mulaxassislar  ishtirokida  xalgaro  standartlashtirishning
muammolari va yo‘nalishlari muhokama gilinadi.

ISO kengashi yilipa bir marta o'tkazilib., unda tashkilotning
faolivati, xususan, texnikaviy idoralaming tuzilishi, xalgaro
standartlaming chop etilishi. kengash idoralarining a'zolarini hamda
texnik go*mitalaring raislarini tayinlaydi va boshqa masalalar ko*riladi.
22

yetakchi
muhim




2. 2-rasm. I1SO tashkiloti.
1SO tashkilotining kengashiga quyidagi byuro va qo mitalar

buysunadi:

PLACO - rejalashtirish qo*mitasi:

STACO ~ standartlashning ilmiy tamoyillarini  o‘reanuveh
o mita:

CASCO - muvoliglikni baholash go*mitasi;

INFCO - ilmiy-texnikaviy axborol qo*mitasi;

DEVCO - rivojlanayotgan mamlakatlarga yordam ko‘rsatuvchi
tashkilot;

COPOLCO - iste’molchilar  manfaatlarini himoya qiluvchi
qo mita;

REMCO — standart namunalari bo®yicha go *mita.

Ingliz. rus. fransuz tillari 1SO tashkilotining rasmiy tillari
hisoblanadi.

Hozirgi kunda 1SO ning tarkibiga 164 mamlakat Kiradi. Shundan
80 dan ortig'i a'zo-qo'mita. 25 tasi korrespandent-a’zo, hir ganchasi
a'zo-abonent magomiga ega. A zo-qo*mitalar ISOning har ganday texnik
qo*mitalari ishlarida ishtirok etish. standart loyihalari bo‘yicha ovoz
berish, 1SO kengashi tarkibini saylashda ishtirok etish va 1SO bosh
assambliyasida ishtirok etish huquglariga ega.

Korrespandent-a'zolar  1SO  ning ishlarida faol ishtirok cla
olmaydilar. lekin yaratilayolgan standartlar hagida ma‘lumot olish

huqugiga egalar. A’zo-abonentlar a’zolik badali to*laydilar va olib
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borilayotgan xalqaro standartlashtirish ishlaridan xabardor bo*lib
turadilar.

Oz a'zolari orgali u bilim almashish va innovatsiyalarni go’lab-
quvvatlovchi va global muammolarga yechimlarni ta’'minlovehi
ixtiyoriy, konsensusga asoslangan, bozorga tegishli  Xalgaro
standartlarni ishlab chigish uchun mutaxassislarni birlashtiradi.

2023-yvil fevral oyi holatiga ko'ra, ISO ishlab chigarilgan
mahsulotlar va texnologivadan tortib ozig-ovqat xavfsizligi. qishloq
xo'jaligi va sog'ligni saglashgacha bo‘lgan barcha narsani gamrab
oluvehi 24,676 dan ortig standartlarni ishlab chigdi.

Xalqgaro standartlashtirish — standartlashtirish. unda ishtirok etish
Jahondagi barcha mamlakatlarning tegishli organlari uchun ochiq
hisoblanadi

Standartlashtirish deganda haqiqiy va potensial vazifalarga
nisbatan umumiy va takroriy qo‘llash qoidalarini belgilash orgali
ma’lum bir sohada tartibga solishga erishishga garatilgan faoliyat
holatlari tushiniladi. Ushbu faclivat standartlarni ishlab chigish, nashr
etish va qo*llashda keng qo*llanadi.

Xalgaro standart xalgaro tashkilot tomonidan gabul gilingan
standartdir. Standart mahsulot, foydalanish. saqlash, tashish, sotish va

utilizatsiya qilish. ishlarni  bajarish  yoki xizmatlar Ko‘rsatish
xususiyatlarini belgilaydigan hujjatdir sanaladi. Standart shuningdek.
terminologiya, belgilar. gadoglash, markalash voki vorliglarga
goyiladigan talablammi va ularni go‘llash qoidalarini o'z ichiga olishi
ham mumkin. Amalda xalgaro standartlar deganda ko'pincha ilmiy-
=2 texnika jamiyatlari tomonidan ishlab chigilzan va dunyoning turli
mamlakatlarida norma sifatida qabul gilingan mintagaviy standartlar va
standartlar ham tushuniladi.

2.2. Xalqaroe standartlashtirishning magsadi va vazifalari

Xalqaro standartlarning asosiy magsadi xalqaro miqyosda vangi
ifat tizimlarini ishlab chiqish va mavjud sifat tizimlarini
akomillashtirish va ulami sertifikatlash uchun yagona uslubiy asosni
yaratishdan iborat. Standartlashtirish sohasidagi ilmiy-texnikaviy
hamkorlik milliy standartlashtirish tizimini xalqaro. mintagaviy va
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progressiv. milly standartlashtivish tizimlari bilan muvofiglashtirishga
qaratilgan. Xalgaro standartlashtirishdan dunyodagi goloq mamlkatlar
ham va rivojlangan davlatlar ham birdek manfaatdor sanaladi.

Xalgaro standartlashtirish magsadlari:

turli  mamlakatlarda ishlab chigarilgan  mahsulotlarning  sifat
darajasining vaginlashishi;

murakkab mahsulotlar elementlarining o*zaro almashinishin
ta 'minlash;

xalgaro savdoni rivojlantirish:

Hmiy-texnikaviy axborotni o'zaro almashish va ilmiy-texnikaviy

taraqqiyotni jadallashtirishga ko maklashish.
Mahsulot, xomashvo, wvarim tayyor mahsulotlar va  butlovchi
gismlaring  texnik  darajasi  va  sifatiga  qo‘yiladigan talablarni,
shuningdek, mahsulotlarni loyihalash va ishlab chigarish sohasidagi
normalar, talablar va usullarni belgilash, ishlab chigarishning ilg‘or
usullarini joriy ctishni jadallashtirish imkonini beradi. Yugqori sifatli
mahsulotlar va turlar, markalar va o'lchamlaring mantigsiz xilma-
xilligini vo*q qilish;

Ishlab chigarishni ixtisoslashtirishning eng muhim sharti sifatida
sanoat mahsulotlarini unifikatsivalash v agregatsivalashni
rivojlantirish; ishlab chigarish jaravonlarini kompleks mexanizatsivalash
va  aviomatlashtirish, bir-birini  almashtirish  darajasini  oshirish,
mahsulotlarni ishlatish va ta’mirlash samaradorligini oshirish;

Mamlakatda o*lchovlaming birligi va ishonehliligini ta’minlash,
fizik kattaliklar birliklarining davlat etalonlarini, shuningdek, eng yuqori
aniqlikdagi o*lchash usullari va vositalarini yaratish va takomillashtirish:

1EC ashkilon (1EC), 1906-yilda tuzilgan, ixtivoriy nodavlat
tashkilot sanaladi. Uning faclivati asosan elektr va elektron
qurilmalarning fizik xususiyatlarini  standartlashtirish  bilan  boglig
bo‘lgan. IEC. masalan, elektr o' lchovlari, sinovdan o*tkazish, elekir va
elektron jihozlarning xavfsizligi kabi masalalarga e'tibor garatadi. 1EC
a’zolari xalgaro standartlashtirishda o'z mamlakatlari manfaatlarini
ifodalovechi  tegishli tarmoglarda  texnologivalarni  standartlashtirish
bo‘yicha milliy tashkilotlar (qo*mitalar) sanaladi.
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Xalgaro elektraloga ittifoqi (Xalgaro clektraloga ittifoqi)

XEl telekommunikatsiva  standartlashtirish  sohasidagi  xalgaro
hukumatlararo tashkilotdir. Tashkilot 500 dan ortiq daviat va nodaviat
tashkilotlarini  birlashtirgan. U turli  mamlakatlarning  telefon,
telekommunikatsiva va pochta vazirliklari, idoralari va idoralari,
shuningdek, telekommunikatsiva  xizmatlarini  ko‘rsatish uchun
uskunalar vetkazib beruvehi tashKilotlarni o°z ichiga oladi.

XElning asosiy vazifasi global televizion tarmoglar va ularning
xizmatlarini  qurish  va ulardan fovdalanish  bo‘yicha xalgaro
muvofiglashtirilean  qoidalar  va  tavsiyalarni  ishlab  chigishn
muvofiglashtirishdan iborat. 1947-yilda XEl Birlashgan Millatlar
Tashkilotining ixtisoslashgan agentligi magomini oldi.

Standartlashtirish  bilan  shug‘ullanadigan xalgaro tashkilotlar
Birlashgan Millatlar Tashkilotining Ozig-ovgal va gishloq xo*jaligi
tashkiloti (FAO)BMTning Ozig-ovgat va qishloq xo‘jaligi tashkilot
(FAO) 1945-yilda tashkil etilgan. BMTning
ixtisoslashgan tashkiloti sifatida.

Birlashgan Millatlar Tashkilotining Yevropa Iqtisodiy Komissivasi
(UNECE) BMTining Yevropa lgtisodiy Komissivasi (UNECE)
BMTining Iqgtisediy va ljtimoiy Kengashi (EKOSOS) organi bo‘lib,
1947-vilda tashkil etilgan.

Mavjud hamkorlikning uzoq muddatli va serhosil tavsifi o'z
natijalarini ko'rsatdi. Ragobatni go‘llab-quvvatlavdigan, innovasivani
joriy  qiluvchi.  savdoda texnik to'siglarni  bartaral  giluvehi,
iste’molchilar hugugini himoyalovehi va xorijiv. mamlakatlar bilan
savdoni to‘lig kengaytiruvehi me’yoriy hujjatlarning milliy  fondi
muntazam to°lib, xalgaro standartlar  bilan
standartlamning soni ortib bormoqda.

Oz navbatida. xalgaro standartlarini ishlab chigish bo*yicha ishlar
ISO texnik tashkilotlari (texnik qo'mitalar, kichik qo*mitalar. ishchi
guruhlari) tomonidan amalga oshirilmogda va sanoat hamda gishlog
Xo'jaligining barcha doiralarini amaliy gamrab olmoqda.

hukumatlararo

uyg unlashtirilgan

Qo’mitalar Kotibiyati 1SO a’zolari o ‘rtasida teng tagsimlangan
bo*lib. ularning faoliyatini Markaziy kotibiyat boshqaradi.
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Bugungi kunda. "O‘zstandart™ agentligi tomonidan 1SO TS 22
“Yo'l transporti’, 1SO TS 28 “Neft mahsulotlari va moylash
materiallari”™ va boshga xalgaro texnik go mitalar faolivatida gatnashish
bo*yvicha imkonivatlar ko‘rib chigilmogda.

\ Bundan tashqari  Elektrotexnika  sohasidagi  xalgaro
lEC hamkorlik ishlari  1881-yilda elektr bo*vicha birinchi

== Xalgaro kongressning o*tkazilishidan  boshlangan  edi.

1906-vili Londonda 13 mam lakat vakillarining
konferensiyasida maxsus idora - Xalgaro elektrotexnika komissiyasi
(International Electrotechnical Commission - IEC) ni tuzish to'g'risida
bir fikrga kelindi. Bu idora elektr mashinalari sohasi bo'yicha atamalar
va parametrlarni standartlashtirish masalalari bilan shug*ullana boshladi.

IEC Nizomiga ko‘ra, bu tashkilotning magsadlari elektrotexnika va
radiotexnika va ularga go’shni tarmoglardagi muammolar sohalaridagi
standartlashtirish masalalarini hal qilishdir.

ISO va IEC faolivatlari bo*yicha farglanadi. IEC elektrotexnika.
clektronika, radioaloga, asbobsozlik sohalari bo*yvicha shug ullansa, 150
esa qolgan boshga hamma sohalar bo‘vicha standartiashtirish  bilan

shugullanad.

1F 0 Ramgand

LT

2.3-rasm. MEK xalgaro tashkilotining tashkiliy tuzulmasi.
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Hozirgi vaqgtda 61 ta milliy qo'mitalar IECning a'zolari
hisoblanadi. Bu mamlakatlarda Yer kurrasi aholisining katta gismi
yashaydi va ular dunyodagi ishlab chiqarilayotgan clekir quvvatining
asosiy iste’'molchisi hisoblanadi. Bu asosan sanoati rivojlangan hamda
rivojlanayotgan mamlakatlardir,

IECning shtab-kvartirasi 1948-vildan hozirgi kungacha Jeneva
shahrida (Shveysariya) faoliyat ko‘rsatib kelmogda. Uning regional
markazlari ham mavijud bo *lib. bu markazlar Janubi Shargiv Osiyodagi
mintagaviy markazi Singapur shahrida, Lotin Amerikasida San-Paulo
shahrida (Braziliva) va Shimoliy Amerikada Boston shahrida (AQSh)
Joylashgan,

IEC ingliz, fransuz va rus tillarida ish olib boradi.

IECning Oliy rahbar idorasi 1EC kengashidir (2.3-rasm). u verda
mamlakatlarning hamma milliy qo‘mitalari tagdirn etilgan. Unda cng
yugori lavozim prezident bo®lib, u har 3 yil muddatga saylanadi. Bundan
tashqari vitse - prezident, g aznachi, bosh kotib lavozimlari ham bor.
IEC har yili bir marta o'z kengashiga yig ‘iladi va o'z faolivati
doirasidagi masalalarni hal giladi.

24-ram. IEC 61131 dasturlashtiriladigan mantiqiy
kontrollerlar uchun xalgaro standarti.
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IEC tomonidan yaratilgan standartlar seriva ragamlari 60000-

79999 oraligda bo‘ladi va maxsus shartli ragamli belgilar  bilan
belgilanadi.
Ta'kidlab  o°tish  kerakki, “O‘zstandart™ agentligining stratistik
rivojlanishining ustivorlaridan biri savdodagi texnik to'siqlarni yo'qotish
hisoblanadi. Bu uyg‘unlashgan xalgaro standartlamni qo*llash, xalgaro
darajada o'lchash birliligini ta’minlash va muvofiglikni baholanish
(tasdiglanish) natijalarining xalgaro darajada tan olish yo*li bilan amalga
oshiriladi. Fagat shu holdagina mahsulot, jarayon va tzimlarga
sertifikatlar butun dunyoda tan olinadi. Qo*yilgan topshiriglarga erishish
magsadida bizning tashkilotimiz eng yuqori darajadagi xalqaro va
mintagaviy tashkilotlar bilan hamkorlik gilishga intilmogda.

Bugungi kunda “Oczstandart™ agentligi quyidagi xalgaro va
mintagaviy tashkilotlar bilan hamkorlik gilish uchun huquqiy asoslarga
ega: quydagi 2.5-rasmda Keltirilgan.

O ehekiston Hespublihoask |

I I | | | I
KO0 DIOE | MGs | RRasiEE MAS ILAK
A
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Nalearo-savdo tashkiloti (VTO)

Fai b — iarmtaiilashiiitab bee™s bl s bpiie Dadhibior, L1514
WA - Cfemiiindy et cliggins walloaes tebililer
NS e tadatbriby by b Letlsrain brngashd; T L Tmpip @ e

BB |- kel etk b iniancpialarimng | visesedy o nanshic b
Vs - stibariedvginbds Yocybcha Tisdidlaran e e

1M oAk - §ostmranriy adar skLroafidadalioh beyinha Labgers Kiuzatuschi
femrjerani i

il Salipire lelgredrandle Tendeslyued:

1Al - Sbhavibilasdya sasliars b i pad sl iz eim

S % stgmberiadiinist beviora b repe apd il

2.5-rasm. O'zbekiston respublikasi xalgaro va mintagaviy
tashkilotlar bilan hamKorligi.
1SO - standartlashtirish bo‘yicha xalgaro tashkilot (1994 yildan),
to*la huquqli a’zo sifatida;
MGS-Mustagil  Davlatlar  Hamdo'stligi  standartlashtirish,
metrologiva va sertifikatlashtirish bo‘yicha davlatlararo Kengashi (1992
yildan):
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ILAK - Laboratoriyalammi akkreditasiyalash bo'yicha xalgaro
kooperasiva (2004 vildan), Kuzatuv a’zosi sifatida:

MOZM - Qonuniy meirologiya xalgaro tashkiloti (2001 yildan),

muxbir a’zo silatida;

MAS - Standartlashtirish bo'vicha hududlararo assosiasiya (2002

yildan):

KOOMET - Davlat metrologik muassasalarining Loro-oooyo
xamkorligi (2004 vildan), to*la huqugli a *zo sifatida.

“0'zstandart” agentligi MGS a’zosi hisoblanadi va MGS bo‘yicha
standartlashtirish,  metrologiva va  sertifikatlashimsh  doirasida
kolishilgan siyosat o*tkazilishi to*g'risidagi kelishuvga (13 mart, 1992
yil) asosan MGS a’zolari akkreditasivalangan sinov. kalibrlash va
o‘lchash laboratorivalari  (markazlar), sertifikatlashtirish idoralar,
mahsulot va sifatni boshgarish tizimlarini sertifikatlari o*zaro tan
olinishini amalga oshiradi. MGSning e’tiborga sazovor ishlaridan biri
O'zbekiston Respublikasining 1992 yildan mahsulot va xizmatlamni
serfifikatlashtirish bo‘vicha akkreditlangan idoralar tomonidan berilgan
muvoliglik sertifikatlarining MDH mamlakatlarida tan olingamdir. 2004
vil 27 mayda Varna (Bolgariya) shahridagi KOOMET Qo mitasining

14-majlisida  hamdo’stlik  to*g'risidagi  Memorandum  imzolanib,
O'zbekiston Respublikasi KOOMET gatnashchisi bo*Idi.

Hozirgi kunda KOOMET a’zolari 18 ta mamlakatning metrologik
orasi hisoblanadi: Ozarbayjon, Armanision, Belorusiva, Bolgariya,
sermaniya, Gruziya, Qozog'iston, Qirg'iziston, Xitoy, Kuba, Litva,

Moldaviya, Rossiva, Ruminiva, Slovakiva, Tojikiston. O*zbekiston va
Ukraina,

KOOMET faoliyatining asosi quyidagi doiralarda hamdo‘stlik
hisoblanadi: fizik kataliklar ctaloni, gonuniy metrologiva, akkreditasiya
va sifal menadjmenii tizimi, axborol va malaka oshirishdan iborat.

KOOMET a‘zoligi va qisman KOOMET a’zosi - Germaniva fizik-
texnik institutifRTV)ning moliyaviy qo’llab-quvvatlashi sharofati bilan
“Ozstandarl” agentligi xodimlari KOOMET mamlakat-
atnashchilarining Milliy metrologik institut(NM1)larida o'z malakalarini
oshirishdi, xalqaro va hududiy darajadagi konferensiya va seminarlarda
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gatnashishdi. to'ritn “KOOMETning eng yosh metrologi™ Xalgaro
konkursi gatnashchisi bo‘lishdi, hududiy darajadagi ilmiy-amaliy ishchi
guruhlar ishida qatnashishdi, chet el ilmiy jurnallarida magolalar soni
ortib bormoqda.

Yana shuni ta’Kidlab o*tish kerakKi, bugungi kunda “O*zstandart™
agentligi o'rnatilgan tartibda turli mamlakatlarda metrologik standartlar
birligini (etalon va o'lchash vositalari) ta’minlovehi Metrik konvensiva
imzolanishi bo*yicha ishlar olib bormogda. Bundan tashqgari, 1LAKda
a’zolik statusini (muxbir a’zoligi) oshirish va 1AF - akkreditlash
bo‘vicha Xalgaro Torum hamda MEK - Xalgaro elektrotexnik
komissivasi a’zo bo'lish tadbirlar amalga oshirilmoqda.

Bizning  tashkilotimiz  tomonidan  xalgaro  hamdostlik
kengayishining eng muhim misollaridan biri mahalliy mahsulotlarni chet
¢l bozorlariga olib chigish uchun zarur sharoitlarni yaratib beruvchi
standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish  va  akkreditlash
bo'vicha hukumatlararo va idoralararo hamda milliy tashkilotlar bilan
hamkorligi to*g'risidagi Bitim va  Memorandumlarning  imzolanishi
bo‘ldi. Ushbu kelishuvlar xorijiv mamlakatlar bilan hamkorlik uchun
huqugiy asoslarni yaratib  berish bilan  birga, hamkorlikning anig
istigboldagi vo*nalishini aniglab, davlatlar orasidagi savdoda texnik
to*siglarni bartaral qilishga omil bo'la oladi.

Bunga bog'liq holda, “O'zstandart” agentligi o'rlasida quyidagi
tashkilotlar bilan idoralararo ahamivatga ega Bitim va Memorandumlar
imzolandi:

Britaniya standartlari Instituti (BSI) (2008 vil);

Latviya Respublikasi igtisodiyot vazirligi (2008 yil):

Chexiva standartlashtirish, metrologiva va sinovlar boshgarmasi
(2008 yil):

Singapur standartlashitrish, ishlab chigarish va innovasiyalar
bo*vicha Kengashi (SPRING) (2007 yil):

Eron standart va sanoal tadgiqoti instituti (2003 yil):

Misr standart va sifat tashkiloti (2007 yil):

Koreva texnologiva va standartlar bo'yicha agentligi (KATS)
(2008 yil):
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Germaniva standartlari instituti (DIN) (2010 yil):
Fransiya standartlashtirish boyicha assosiasivasi (AFNOR) (2010
yil):
Xitoy Akkreditlash bo'yicha Milliy agentligi (CNAS) (2010 yil);
Standartlashtirish bo ‘yicha Polsha Qo*mitasi (PKN) (2010 yil):
Vetnam standartlar, metrologiva va sifat boshqarmasi (2010 yil);
Hindiston standartlar byurosi (BIS) (2011 yil).
Xalgaro hamkorlik

T i mas

.
1

Imzolangan Kelishuvlar doirasida va Evropa [ttifoqi davlatlari sifat
infrastrukturasi faoliyatini xalqaro natijalarini o‘rganish, shuningdek
sifat menejmenti tizimi doirasida muvoflglik sertiflkatlarini  ikki
tomonlama  tan  olish  va  standartlashtirish,  metrologiya,
sertifikatlashtirish  va akkreditlashtirish  sohalarida  munosabatlarni
mustahkamlash magsadlarida Britaniva Standartlar Institutiga (2009 yil),
Fransiva standartlashtirish bo‘yicha assosiasiyasiga (2010 vyil),
Germaniya standartlari institutiga (2010 yil), Chexiya standartlashtirish.
metrologiya va sinovlar boshqarmasiga (2010yil), Standartlashtirish
bo*yicha Polsha go*mitasiga (2010 yil) va boshqa tashkilotlarga agentlik
mulaxasislari tashrif buyurishdi.

Ta'kidlab o ‘tish kerakki, “O*zstandart” agentligi, BSI va AFNOR
o'zaro hamkorligi ushbu tashkilotlar me yoriy hujjatlari bazasiga to’liq
kirish va O°zbekiston Respublikasi milliy standartlari uygunlashishi

huquagi bilan ta’minladi. Malaka oshirish kurslarida ta’lim olishdi.
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“Orzstandart” agentligida muntazam ravishda xorijiy eckspertlar jalb
gilingan holda standartlashtirish kumi va butun dunyo sifat kuniga
bag*ishlab, shuningdek standartlashtirish, metrologiva,
sertifikatlashtirish va akkreditlashtirish sohalar dolzarb masalalari
bo‘vicha bir gator lforumlar. Konferensiyalar, shuningdek seminarlar
o'tkazilmogda.

Yugorida ko'rsatilgan tadbirlar mutaxassislar orasida goshimcha
bilimlar egallanishiga. bu esa o'z navbatida kasbiy darajani oshirish.
“Orzstandart™  agentligh va  xorijiy  mutaxassislar  o'rlasida  tajriba
almashishga sabab bo'ldi hamda “O°zstandart” agentligi tizimi va
Respublikada migivosida xalgaro amaliyot qo®llanishi yo*lida yana bir
gadam bo’lib xizmat qgildi.

(7 navbatida, shartnoma-huqugiy  bazani  rivojlantirish,
shuningdek “O‘zstandart™ agentligi tomonidan xalgaro hamdo®stlikni
mustahkamlash magsadida standartlashiirish. metrologiva,
s BEige, sertifikatlashtirish va akkreditlashtirish bo*vicha
milliy tashkilotlar bilan idoralararo Kelishuv

loyihalari quyidagi tashkilotlar  bilan ishlab
chigilmoqda:

Indoneziva milliy standartlashtirish agentligi:

akkreditlash bo'yvicha litva byurosi:

standartlashtirish, metrologiva va smovlar bo'yicha slovakiya
idorasi:

avsiriva metrologiva va geodeziva federal xizmalti (bev):

standartlashtirish bo*yicha italiya tashkiloti (uni):

standartlashtirish  va  sertifikatlashtirish ~ bo’yicha  ispan
assosiasivasi;

ishlab chigarish standartlari tailand instituti;

standartlashtirish.  metrologiva  va  muvoliglik  baholanishi
doiralarida hamkorlik to*g risidagi quvayt daviat hukumati:

vengeriva standartlar instituti;

Arab Amirliklari standartlashtirish bo*yicha tashkiloti (SASO),

Xalgaro migyvosda metrologiya sohasida qonunlashtiruvehi xalgaro
tashkilot  ham  mavjuddir.  Uni qisgartinlgan  holda  MOZM
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(Mejdunarodnaya organizasiya zakonodatelnoy metrologi) deb ataladi.
Bu tashkilotning asosiy magsadi — davlat metrologik xizmatlarni va
hoshga wmilliy muassasalarning  faolivatlarini

xalgaro  migyosda
muvofiglashtirishdir.

Xalgaro migyosda metrologiya sohasidagonunlashtiruvchi xalqaro
tashkilot ham mavjuddir. Uni qisqartirilgan holdagi akronumlari
quyidagicha:

MOZM-ruscha “Mexiy HapoaHas oOpraHi3alig saKoHanaTeTLHol
merTponorun”  so  ‘zlarining qisqgartmasi;  OIMI fransuzcha
“Organisation Internationale de Metrologie Legale”™ so ‘zlarining
qisqartmasi; 1OLM-inglizcha “International Organization ollLegal
Metrology™ so*zlarining gisgartmasi,

Bu tashkilotning asosiy magsadi - davlat metrologik xizmatlarni va
boshga milliy muassasalarning faolivatlarini
muvofiqlashtirishdir.

Tashkilot 1955-yilda 1tashkil etilgan. Hozirgi vaqtda uning
tarkibiga 59 1a mamlakat to'la huquqgli a’zo, 67 ta mamlakal
esakorrespondent-a’zo  hisoblanadi. Ushbu  mamlakatlarga  dunyo
aholisining 86% va dunyo igtisodiyotining 96% ulushi to*g*ri keladi.

O ‘zbekiston Respublikasi 2001-yil may oyidan Metrologiva
sohasida gonunlashtiruvehi  xalgaro tashkilotga

isoblanadi.

xalgaro  migyosda

korrespondent-a“zo

Tashkilot faolivatining asosiy yo'nalishlari quyidagilardan iborat:
shkilotga a'zo bo’lgan mamlakatlar uchun o'lchash vositalarining

uslubiy me’yoriy metrologik tavsiflarining birliligini belgilash;

qivoslash uskunalarini. solishtirish usullarini, etalonlarni tekshirish
va attestatlashini, namunaviy
uyg unlashtirish;

xalgaro  ko‘lamda bir  xillashtirilgan
mamlakatlarda qo*llanishini ta “minlash;

metrologik xizmatlarning eng qulay shakllarini ishlab chigish va

ulari  joriy etish bo'vicha daviat ko ‘rsatmalarining  birliligini
ta’minlash;

va ishchi  o’lechash  asboblarini

o‘lchash  birliklarini




rivojlanayotgan mamlakatlarda metrologik ishlarni ta’'min etish va
ularmni  zarur texnik vositalari bilan ta’minlashda ilmiv-texnikaviy
yordamlashish;

metrologiva sohasida turli darajalarda  kadrlar tayvorlashning
yagona qonun - qoidalarini belgilash.

Metrologiva sohasida gonunlashtiruvehi xalgaro tashkilotning Oliy
rahbar  idorasi  Metrologivadan  gonun  chigaruvchi  Xalgaro
konferensivasi hisoblanib, u har to'rt yilda bir marta chagiriladi.
Konferensiva tashkilotning magsad va vazilalarini belgilaydi, ishchi
idoralarining ma“ruzalarini tasdiglaydi, byudjet masalalarini muhokama
qiladi. OIML ning rasmiy 1ili — fransuz tilidir.

Tashkilot bir gancha xalgaro tashkilotlar. jumladan Xalgaro
standartlashtirish tashkiloti (150). Standartlashtirish bo “yicha Yevropa
qo*mitasi, Nazariy va amaliy kimyo bo “yicha Xalqaro uyushmasi,
Klinik kimvo bo ‘vicha Xalgaro federatsiva kabi xalqaro tashKilotlar
bilan hamkorlik qiladi.

Konferensiva o'z sessivasini o‘tkazish jaravonida tashkilotning
raisini va ikkita vitse-raisni saylab oladi.

Metrologiya sohasida gonunlashtiruvehi xalqaro tashkilotning
shtab kvartirasi Fransivaning Parij shahrida joylashgan. Unda ko “plab
hupjatlar: gonunlar, garorlar, qoidalar, lavsivanomalar, standartlar, ilmiy
magqolalar va boshqalar saqlanadi. Har kvartalda [ransuz lilida
tashkilotning byulleteni chop etiladi.

OIML faolivatining asosiy natijalari bu - Xalgaro Tavsivanomalar
va Xalgaro Hujjatlarni chop etishdir. Xalgaro Tavsivanomalarda
o-lchash asboblarining metrologik xaraktenstikalarini o rnatuvchi va
ularning attestatsivasini amalga oshirish usullari va vositalarini aniglab
beruvchi modellashtirish qoidalari nashr etib boriladi. Xalgaro Hugjatlar
esa mazmuni jihatdan information hujjat bo*lib, metrologik xizmatlarni
yaxshilash magsadida go®llaniladi.

Stfat bo'vicha Evropa tashkiloti (EOKK)

Sifatni nazorat qilish Evropa tashkiloti EOKK (Evropeyskava
organizasiva  po  Kontrolyu  Kachestva)  bo'lib,  uning  birinchi
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konferensivasi 1957 yilda chagirilgan va shu yilning o'zida uni nizomi
N ham tasdiglandi.

Sinov  laboratorivalarining  akkreditlash
L Konferensiyasi (ILAK)

1ISO va MEK

-

bo*yicha  Xalgaro

ishlab chiggan xalgaro qoidalarga asosan
labaratoriyalarni akkreditlashdan magsad sinov laboratoriyalarni anig

sinovlar yoki aniq tur sinovlari (JSO/MEK Rukovodstvo 2.86)
o'tkazishga huguq berishdan iborat.
2000-yil  2-novabrda Vashingtonda 28 mamlakatning
akkreditlashiirish bo ‘yicha 36 ta organi ILACni o‘zaro tan olish
bo'yicha kelishuvni imzolashdi. Hozirgi paytda bu kelishuvga 04
mamlakatning akkreditlashtirish bo‘yicha 80 ta organi kirgan
Nazorat savollari:

1. O'lchovlar va og “irlik bo ‘vicha Xalqaro byuro nechanchi yil nechta
davlat bilan imzolangan?

2.0 zbekiston xalgaro va mintaqaviy tashkilotlar bilan hamkorlik qilish
uchun huguqgiy asoslarga ega ushbu tashkilotlarni nomini ayvting?

3. Metrologiva sohasida gonunlashtiruvehi Xalgaro tashkilot (MOZM)
10 “g “rida tushuncha bering?

1. Sifal bo*yicha Evropa tashkiloti (EOKK) hagida?
3. Sinov laboratoriyalarining  akkreditlash
konferensiyasi (ILAK) hagida ma’lumot bering?

bo'vicha Xalqgaro

l 3- MAVZL: “METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH
TO'GRISIDA™GI QONUN,
3.1. O‘zbekiston Respublikasi qonuni bo*yicha
tushunchalar berish.

Ma'lumki, 1993 yilning 28 dekabrida O‘zbekiston Respublikasi
Prezidenti tomonidan ketma-ket uchta, ya'ni *Standartlashtirish
lo°g'risida”, “Metrologiya to'g'risida”™ va “Mahsulot va xizmatlarni
sertifikatlashtirish™ Qonunlari imzolangan edi. Bu gonunlarning hayotga
tadbiq etilishi respublikamizdagi mavjud metrologiya xizmatini yangi
rivojlanish bosgichiga ko'tarilishiga asos bo‘ldi. Shulardan biri, ya'ni
“Metrologiya to*g'risida” gi gonun ustida biroz to'xtalib o*tamiz.
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Bu gonun respublikamizda metrologivaning rivojlanishiga wva
metrologik ta’minot masalalarini hal etishning mutlago yangi bosqichiga
olib kirdi.

*Metrologiva to g risida”™ gi qonun 5 bo “limdan iborat bo “lib, bu
bo*limlar 21 moddani oz ichiga olgan. Respublikamizda metrologiya
xizmatini vo‘lga go°vish va bunda jismoniy va yuridik shaxslarning
ishtiroki va funksivalari. bu boradagi javobgarliklar bo'yicha keng
ma’ lumotlar berilgan.

Mazkur gonun gquyidagi bolimlardan tborat:

I bo'lim. Umumiy qoidalar (1-4.1 moddalar).

2 bo'lim. Fizik o'lcham birliklari. ularni gayta hosil qilish va
go-llash. (5-8 moddalar).

3 botlim. O°zbekiston Respublikasining metrologiya xizmatlari.
(9-1 1 maddalar).

4 bo‘lim. Davlat metrologiva tekshiruvi va nazorati. (12-19
moddalar).

5 bho'lim. Metrologiva ishlarini moliyaviy ta'minlash, (20-21
moddalar).

1-bo*lim quyidagi moddalardan iborat:

l-modda. Asosiy tushunchalar.

2-modda. Metrologiva to g’ risidagi qonun hujjatlari.

Metrologiva to'g risidagi qonun hujjatlari ushbu Qonundan va
O zbekiston Respublikasining o*zga qonun hujjatlaridan iboratdir.

3-modda. Xalgaro shartnomalar va bitimlar,

Xalgaro shartnomada yoki bitimda O*zbekiston Respublikasining
metrologiva to*g'risidagi gonun hujjatlaridagidan ozgacha qoidalar
belgilangan bo*lsa, xalgaro shartnoma yoki bitim goidalart go*Hanadi.

4-modda. Metrologivaga oid faoliyatni  davlat  tomonidan
boshgarish. Metrologivaga oid faolivatni davlat tomonidan boshgarishni
metrologiva bo'vicha milliy organ - O°zbekiston standartlashtirish,
metrologiva va sertifikatlashtirish agentligi («O' zstandartpagentligi)
amalga oshiradi. (O'zR 25.04.2003 y. 482-l1-son Qonuni tahriridagi
qism).
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4-1-modda. ©O'lchashlarning vyagonaligini  ta’'minlashga oid
normativ hujjatlar.  O'zbekiston  Respublikasining  korxonalari,
tashkilotlari, davlal boshqaruv organlari, vuridik shaxslar birlashmalari
metrologiva soxasidagi daviat metrologiva tekshiruvi va nazorati tadbiq
etiladigan doiradan tashqaridagi normalar va qoidalarni belgilaydigan.
o‘lchovlarning  yagona birlikda bo‘lishini  ta’minlashga  oid.
“0'zstandart” agentligi tomonidan tasdiqlangan normativ xujjatlami
aniglashtiradigan va ularga zid bo’lmagan normativ xujjatlarni 0°Z
vakolatlari doirasida ishlab chigishlari mumkin, (OzR 25.04.2003 ¥
482-2-son Qonuni taxriridagi modda).

2 bo*lim quyidagi moddalardan iborat:

S-modda. Fizik Kattaliklami o*lchov birliklari.

O'zbekiston Respublikasida Xalgaro oflchamlar tizimi (SHning
fizik o‘lcham birliklarini belgilangan tartibda qo®llashga yvo'l go'yiladi.
Fizik o‘lcham birliklarining nomi. belgisi, ularni yozish va go’llash
goidalari “O‘zstandart”ning tagdimnomasiga binoan O°zbekiston
Respublikasi Vazirlar Maxkamasi tomonidan tasdiglanadi. (O°zR
25.04.2003 v 482-2-gon Qonuni asosida o' zgartirish Kiritilgan)

6-modda. Fizik kattaliklar birliklarining etalonlari.

Etalonlarmi varatish, tasdiglash, saglash wva qo’llash tartibing

“Ozstandart” belgilaydi (O°zR 25.04.2003 y.482-2-son Qonuni asosida
vzgartirish Kiritilgan)
T-modda. O ‘lchash vositalari,

Foyvdalanishda bo‘lgan o'lchash vositalari olchov natijalarining
qonunlashtirilgan birliklarda belgilab go'yilgan aniglikda bo*lishini
1a’minlashi va qo‘llash shartlariga mos kelishi lozim.

Texnika vositalarini o'lchash vositalariga mansub deb topish
mezonini “O'zstandart” belgilaydi. (OzR 25.04.2003 y. 482-2-son
Qonuni asosida o*zgartirish kiritilgan)

8-modda. O*lchashlarni bajarish uslubiyatlari.
O'lchovlari  bajarish  uslubiyotlari  o'lchov  natijalarining
xatoliklarini baholashni o'z ichiga olishi va o’lchov o ‘tkazishning
mavjud sharoitlarida belgilab qo‘yilgan aniglikni ta'minlashi lozim.
O'lchovlar belgilangan tartibda attestasiya qilingan o’lchovlarning
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bajarilish uslubivotlariga muvofiq holda amalga oshirilishi lozim. (O zR
26.05.2000 y. §2-11-son Qonuni tahriridagi qism).
3 bo'lim quyvidagi moddalardan iborat:
9-modda. O‘zhekiston Respublikasi metrologiya xizmatining
tuzilishi.

O zbekiston Respublikasi metrologiya xizmati davlal metrologiya
xizmatidan va yuridik shaxslarning metrologiya xizmatlaridan tarkib
Fll|‘lﬂdi.

10-modda. Daviat metrologiva xizmati.
«O'zstandartragentligi  boshehilik  giladigan  davlat  metrologiva
sizmatiga  Qoraqalpog’iston  Respublikasi.  viloyatlar va ToshKkent
shaxridagi  davlat  metroelogiyva  xizmati  organlart  kiradi.  (O*zR
25.04.2003 y. 482-11-son Qonuni lahriridagi gism).
11-modda. Yuridik shaxslarning metrologiva xizmatlari.

Yuridik shaxslarning metrologiva xizmatlari  zarurat bo’lgan
xollarda olchovlarning yagona birligini ta “minlash bo*vicha ishlarni
bajarish va metrologiva nazoratini amalga oshirish uchun tuziladi
4 bo*lim quyidagi moddalardan iborat:

12-modda. Daviat metrologiva tekshiruvi va nazoratini
o*tkarish tartibi.

Davlat metrologiya tekshiruvi va nazorati davilat metrologiva
xizmati organlart tomonidan metrologiva normalart va qoidalariga rioya
etilishini tekshirish magsadida amalga oshiriladi.

13-modda, Daviat metrologiva tekshiruvi va nazorati ob ‘ekitlari.

Quyidagilar  davlat  metrologiva tekshiruvi  va nazoratining
ob’cktlari hisoblanadi: etalonlar, o'lchov wvositalari, moddalar va
materiallar tarkibi hamda xossalarining standart namunalari, axborot-
o*lchov  tizimlan, o'lchovlarni  bajarish  uslubivotlari, metrologiya
normalari va goidalarida nazarda titilgan o*zga ob’ektlar.

14-modda. Davlat metrologiva tekshiruvi va nazorati  tatbig
eliladigan doiralar.

1 5-modda. Davlat metrologiva tekshiruvi va nazorati turlari.

16-modda. O Ichash vositalarining turlarini tasdiglash.
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Ushbu Qonunning 14-moddasida ko‘rsatilgan doiralarda foyda-
laniladigan, ishlab chigarilishi va import bo*yicha chetdan olib kelinishi
jozim bo‘lgan o‘lchov vositalari davlat sinovlaridan (keyinchalik
ularning turini tasdiglash sharti bilan). yoki metrologik attestatsiyadan
o’tkazilishi lozim.

17-modda. O°lchash vositalarini tekshiruvdan o°tkazish. (O'zR
26.05.2000y 82-2-son Qonuniga muvofiq kiritilgan modda).

Tekshiruvdan o‘tkazilishi  lozim  bo‘lgan  o'lchov vositalari
turkumlarining ro*yxati «0'zstandartpagentligi tomonidan tasdiglanadi
(O°zR 25.04.2003 v. 482-11-son Qonuni tahriridagi ¢qism).

| 8-modda. O*lchash vositalarini tayyorlash. realizasiya gilish va
ulaming ijarasi bilan shugullanish uchun yuridik wva jismoniy
shaxslaming facliyatiga lisenziya benish.

Ushbu gonunning 14-moddasida ko‘rsatilgan doirada qo*Nanilishi
mubum bo‘lgan o'lchov vositalarini tayyorlash, realizasiya gilish va
ularning ijarasi bilan shug‘ullanish qonun hujjatlariga  muvoliq
beriladigan lisenziva asosida yuridik va jismoniy shaxslar tomonidan
amalga oshiriladi. (O'2R 25.04.2003 y. 482-1I-son Qonuni tahriridagi
modda).

18. 1-modda. Metrologiva ishlari va xizmatlarini amalga oshirish
Xuquqi bilan ta’minlash uchun yuridik va jismoniy shaxslarni

akkreditasiya qilish.

19-modda. Metrologiva normalari va goidalarini buzganlik uchun
Jjavobgarlik.

3 bo'lim quyidagi moddalardan iborat:
20-modda. Davlat tomonidan albatia moliyaviy ta’minlash.
21-modda. Metrologik ishlar va xizmatlar uchun xaq to*lash.

O"lchov vositalarini sinash, tekshiruvdan o‘tkazish. o‘lchoviarning
bajarilish uslubiyotlarini attestatsiva qilish. normativ va texnik
hujjatlarni metrologik ekspertiza gilish, texnik jihatdan asos-liligi hamda
belgilangan metrologiva normalari va qoidalariga muvofigligini
baholash, olchovlarning bajarilish sifatini baholash bo‘yicha yuridik
hamda jismoniy shaxslarga ko'rsatilayotgan metrologiva ishlari va
xizmatlari uchun, shuningdek metrologiva faoliyatining davlai
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tomonidan  molivalashtirish  sohasiga kirmaydigan twrlann  uchun
manfaatdor shaxslar tomonidan xaq tuziladigan shartnomalarning
shartlariga muvolig to “lanadi. (O*zR 25.04.2003 y. 482-]l-son Qonuni
taxrinidagi modda).

Qonunda  ko'rsatilganidek,  o’lchash  vositalarining  davlat
sinovilarini o‘tkazish, ularming turlarini tasdiglash va davlat ro‘yxatiga
kiritish “O*zstandart™ agentligi tomonidan amalga oshiriladi.

Qonunda yana bir masala - davial ro*yxati belgisini qo’yish
to‘g'risida ham bayon etilgan. “Metrologiyva to‘g risida™ gi gonunda
avtilishicha, tasdiglangan o'lchash  vositalariga  voki  ularming
foydalanish hujjatlariga ishlab chigaruvehi daviat rocyxati  belgisi
qo-vilishi shart.

Ma'lumki, ishlab chigarishdagi o*lchash vosialarining holati va
ularni vagqti-vaqti bilan qivoslashdan o'tkazib turish har doim ¢ tiborda
bo'lmoqligi lozim. Ular bo'vicha ro‘vxatlar tuziladi va o'lchash
vositalari turkumlarining ro‘yxati “O°zstandart™ agentligi tomonidan
tasdiglanadi, miy-tadgiqotlar  bilan  bog'lig o°lchash vositalari,
asboblar, qurilmalari hamda o°lchovian “Metrologiva to*g risida™gi
gonunning 17-moddast asosida “O°zstandart™ agentligining davriy
ravishda givoslashdan otkazilib turilishi  lozim  bo’lean  o'lchash
vositalari guruhining ro*yxatiga Kiritilgan bo*lib, shu gonunning
7-moddasiga binoan, amaliy foydalanishda bo’lgan o’lchash vositalari
belgilangan aniglikda va foydalanish shartlariga mos holda. gonuniy
birliklardagi o'lchash natijalari bilan ta'minlashlari lozimligi alohida
ko‘rsatib o*tilgan.

3.2. Metrologiva bo'vicha asosiy atamalar va ta'riflar

Metrologivada  bot-bot  ishlatiladigan  ayrim  tushunchalar
quyidagilardan iborat:

Metrologiva — o*lchashlar, ularning birhiligini ta"minlash usullari
va vosilalari, hamda kerakli aniglikka erishish yo*llari hagidagi fan.

Nazariy metrologiva — metrologivaning fundamental asoslarini
ishlab chigish predmeti bo*lgan sohasidagi metrologiva bo*limi,

Qonunlashtiruvchi metrologiva — metrologiya bo’yicha milliy
idora faolivatiga qarashli va birliklar, o‘lchash usullari, o*lchash
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vosilalari va o'lchash laboratoriyalariga davlat talablarini o'z ichiga
olgan metrologiva gismi.

Amaliy metrologiya — nazariy metrologiya ishlanmalarini va
gonunlashtiruvehi metrologiva qoidalarini amaliy go'llanish masalalari
bilan shugullanuvehi metrologiya bo® limi.

Yagona o°lchash birligi—o*lchashlarning natijalari
gonunlashtirilgan  birliklarda aks ettirpan va xatoliklari  berilgan
extimollikda ma’lum bo *lgan o'lchash holati.

Kattalik — sifat jihatidan ajratilishi va migdor jihatidan aniglanishi
mumkin bo ‘lgan hodisalar, moddiy tizim. moddaning xossasidir.
Olechanadigan kattalik — oflchash vazifasining asosiy maqsadiga
muvofiq o'lchanishi lozim bo‘lgan, o‘lchanadigan yoki o'lchangan
kattalik.

Kattalik o'lchami — muayyan migdoriy ob’yekt, tizim. hodisa yoki
jarayonga tegishli bolgan kattalikning migdoriy aniglanganligi.

Katalikning giymati — kattalik uchun gabul gilingan birliklarning
ma’lum bir soni bilan kattalikning o*lchamini ifodalash.

Katalikning sonli giymati — kattalikning givmatiga Kiruvchi
NOMSIZ SOn.

Parametr-berilgan kattalikni  o°lchashda yordamchi  sifatida
garaladigan kattalik.

O*lchash vositasi — metrologik tavsiflari me yorlangan (MTM),
rIchami (belgilangan xatolik chegarasi) ma’lum vaqt oralig'ida
o‘zgarmas deb gabul gilinadigan, kattalikning o*ichash birligini gayia
tiklaydigan va (yoki) saglaydigan. o'lchashlar uchun mo‘ljallangan
texnik vosita.

Kattalik o°lchovi-o’lchov giymatlari  belgilangan  birliklarda
ifodalangan va zarur aniglikda ma’lum bo‘lgan bir yoki bir nechta
berilgan o’lchamlarning kattaligini gayta tiklash va (voki) saglash uchun
mo*ljallangan o'lchash vositasi.

Etalon (o*lchashlar shkalasi voki birligi etaloni)-kattalikning
o‘lchamini qiyoslash sxemasi bo'vicha quyi vositalarga uzatish
magsadida shkalani yoki kattalik birligini gayta tiklash va (voki) saglash
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uchun mo*ljallangan va belgilangan tartibda etalon sifatida tasdiglangan
o*lchashlar vositasi yoki o’ lchash vositalarining majmui.

Birlik ctaloni-fizik o*leham birligini boshqa o’lchash vositalariga
o*tkazish magsadida uni gayta xosil gilish va saglash uchun
mo*ljallangan o*lchash vositasi.

Birlamchi ctalon — hirlikni mamlakatda (shu birlikni boshga
etalonlariga nisbatan) eng yugori aniglik bilan gayta tiklanishini
ta’minlaydigan etalon.

Maxsus etalon — birlikning alohida sharoitlarda gayta tiklanishim
ta’minlaydigan va bu sharoitlar uchun birlamehi etalon bo®lib xizmat
qiladigan etalon.

Davlat etaloni — davlat hududida vshbu kattalikning boshga barcha
etalonlari bilan qayta tiklanadigan, birliklarning o*lchamlarini aniglash
uchun asos sifatida xizmat gilishi vakolatli davlat idorasining garori
bilan tan olingan etalon.

Ikkilamehi  etalon=birlikning o’lchamini  mazkur  birlikning
birlamchi etalonidan oladigan etalon.

Nusha-etalon-birlikning o “lchamini ishehi etalonlarga uzatish
uchun moljallangan ikkilamchi etalon.

Ishchi etalon-birlikning o’lchamini ishchi o’lchash vositalariga
uzatish uchun mo* Ljallangan etalon.

Xalgaro ctalon—milliy etalonlar bilan gayta tiklanadigan va
saglanadigan birliklar o*lchamlarini muvofiglashtirish uchun xalgaro
kelishuv bo*vicha xalgaro asos sifatida gabul gilingan etalon.

Milliy etalon—-mamlakat uchun boshlangich etalon sifatida xizmat
qilishi rasmiy garor hilan tan olingan etalon.

(*lchashlar  vagonaligi-o‘lchash  natijalari  rasmiylashtirilgan
kanaliklar birliklarida ifodalangan va o’lchashlar xatoligi berilgan
chtimollik bilan belgilangan chegaralarda joylashgan o*lchashlar holati.

O lchashlar yagonaligini ta’minlash— BT Qonunlar. shuningdek
o‘lchashlarning vagonaligini ta’'minlashga garatilgan daviat standartlari
va boshga me’yoriy hujjatlarga muvofiq olchashlar vagonaligiga
erishish va saglashga garatilgan metrologik xizmatlar faoliyati.
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E Metrologik  xizmat-MX o*lchashlar vagonaligini ta’minlash
ishlarini bajarish va metrologik tekshiruv va nazoratni amalga oshirish
uchun gonunga muvofig tashkil etiladigan xizmat.

- Davlat metrologik xizmati-Mamlakatda o‘lchashlar yagonaligini
tla’minlash bo*yicha ishlarni mintaqalararo va sohalararo darajada
bajaruvehi va davlal metrologik tekshiruvi va nazoratini amalga
oshiruvehi metrologik xizmat,

Davlat boshgaruy idorasining metrologik xizmati-mazkur vazirlik
(mahkama) doirasida o’lchashlar yagonaligini ta'minlash ishlarini
bajaruvehi va metrologik nazorat hamda tekshiruvini amalga oshiruvehi
metrologik xizmat.

Yuridik shaxs metrologik xizmati-mazkur muassasa (tashkilot) da
o'lchashlar vagonaligini ta’minlash ishlarini bajaruvehi va metrologik
tekshiruy hamda nazoratini amalga oshiruvehi metrologik xizmat.

Metrologiya bo'yicha milliy  idora—davlatda  o°lchashlar
yagonaligini ta'minlash ishlariga rahbarlikni bajarishga vakolatli davlat
boshgaruv idorasi.

Metrologik tekshiruv—o‘lchash jarayoni elementlarini me’yony
hujjatlar talablarica muvefigligini aniglash va tasdiglashmi o'z ichiga
olgan vakolatli idoralar va shaxslar faoliyati.

Metrologik nazorat—o‘lchash jarayoni
ishlatihshi va o°rnatilgan 1tartibda

elementlarining  holati.
metrologik qoidalar amalga
oshirilganligini baholash uchun vakolatli idoralar va shaxslar faoliyati.

O*lchash vositalarini tekshiruvdan o‘tkazish—o'Ichash
vositalarining belgilab qo‘yilgan texnikaviy talablarea muvofigligini
aniglash va tasdiglash maqgsadida davlat metrologiya xizmati idoralari
(vakolat berilgan boshqa idoralar. tashkilotlar) tomonidan bajariladigan
amallar majmui.

O'lchash vositalarini kalibrlash — metrologik jihatlarning hagiqiy
qiymatlarini va o*lchash birliklarining go *llashga varogliligini aniglash.

hamda tasdiglash magqsadida kalibrlash laboratoriyasi bajaradigan
amallar majmui.

O ‘zR 25.04.2003 y 482-2-son Qonuniga muvofig o'n birinchi xat
boshi ehigarib tashlangan.
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O lchash vositalarini ishlab chigish. yaratish (ta’mirlash, sotish.
ijaraga berish) uchun lisenziva-davlat metrologiva xizmati tomonidan
yuridik va jismoniy shaxslarga beriladigan, mazkur faoliyat turlari bilan
shug ullanish xuqugini guvohlantiruvehi hujjat.

Olchash  vositalarini metrologik  attestasiva  qilish-yagona
namunalarda ishlab chigariladigan (yoki O°zbekiston xududiga vagona
namunalarda olib  Kiriladigan) o‘lchash vositalarining xossalarini
sinchiklab tadqiq etish asosida ular go'llanish uchun hagqoniy
ckanligining metrologiya xizmati tomonidan ¢ tirof etilishi.

Metrologiva xizmatlari, markazlari, laboratoriyalarini
akkreditasiva qilish—o’lchashlarning yagonaligini ta’minlash ishiari
akkreditasiva qilishni belgilangan soxada o°tkazishga metrologiya
xizmatlari, markazlari, laboratorivalarining vakolatli  ekanligining
rasmiy e tirof etilishi. (O*zR 26.05.2000 y 82-2-son Qonuni taxriridagi
xatboshi).

O‘lchash vositalarini kalibrlash xuquqiga ega bo®lishi uchun
yuridik shaxslar metrologiva xizmatini akkreditasiva qilish - yuridik
shaxslar - metrologiva  xizmatining  belgilangan  soxada  o'lchash
vositalarini  kalibrlashdan o°tkazishga vakolath ekanligining rasmiy
e'tiroll enlishi. (O'zR 26.05.2000 v 82-2-son Qonuni taxriridagi
xatboshi)

O lchashlarning bajarilish uslubivatlarini metrologik attestasiva
gilish—o'lchashlarni  bajarish  uslubiyatlarining  unga  go’yilgan
metrologiva talablariga mosligini baxolash. hamda tasdiglash magsadida
tadqgiqot o‘tkazish.(O*zR 25.04.2005 y 482-2-son Qonuni taxriridagi
xatboshi)

O*lchashlarning bajarilish uwslubiyati—operasivalar va qoidalar
majmui bo‘lib, ularning bajarilish xatolari ma'lum bo’lgan o*lchash
natijalan olishni ta’'mmlaydi(O'zR 25.04.2003 v 482-2-son Qonuni
taxriridagi xatboshi).

O*lchash vositalarining davlat sinovlarini  o’tkazish. ularning
turlarini tasdiglash va davlat ro‘yxatiga Kiritish gaysi idora tomonidan
amalga oshiriladi.
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©*zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish to*g risiday
gonuni  2-moddasida  «O°zbekiston Respublikasida standartlashtirish
ishlarini o' tkazishning umumiy tashkiliy-texnik goidalarini tartibga solib
turuvehi standartlashtirish tizimi faoliyat ko‘rsatadin deb belgilangan.
«O'zstandarty  agentligi ushbu Qonunga muvolig. standartlashtirish
ishlarini o‘tkazishning umumiy qoidalarini. manfaatdor tomonlaming
davlat boshqaruy organlari, jamoat birlashmalari bilan olib boradigan
hamkorlikdagi ishining shakl va usullarini belgilaydi.

«O*zstandarty agentligi O*zbekiston Respublikasining
«Standartlashtirish to'g'risida» gi qonunining dastlabki (1993 vilgi)
taxriri va Vazirlar Mahkamasining 1992 yil 2 martdagi 93-sonli garori
bilan tasdiglangan «O*zbekiston Respublikasi standartlashtirish Davlat
tizimining asosiy prinsiplari» talablari asosida hamda o‘ziga berilgan
vakolat doirasida O°zbekiston standartlashtirish

tizimining tartib-
qoidalarini ishlab chiggan.

Narorat savollari:
1.*Metrologiva lo*g'risida™ O°zbekiston Respublikasi gonuni hagida
tushuncha bering?

2 *Metrologiva to'g'risida™ O zbekiston Respublikasi gonunining asosiy
ahamiyati nimalardan iborat?

3.0 Ichashlar yagonaligi deganda nimani tushunasiz?

4.Etalon deb nimaga aytiladi va uning qanday turlari mavjud?
3.Metrologik nazorat deb nimaga aytiladi?

4- MAVZU: FIZIK KATTALIKLAR, ULARNING
O'LCHAMLIGI VA BIRLIKLARI, BIRLIKLARNING
XALQARO TIZIMI(SI).

4.1. Birliklari, birliklarning xalgaro tizimi(si)

Biz kundalik faoliyatimizda «kattalik». «fizik kattalik» degan
tushunchalarga tez-tez duch kelamiz. Xo'sh “kattalik” ganday tushuncha
va u nimani ifodalaydi. Ushbu savollarga javob berish uchun dastlab
ukattalikntushunchasining ta’rifini keltiramiz.

Kattalik-sifat jihatidan ajratilishi va migdor jihatidan aniglanishi
mumkin bo*lgan hodisalar, moddiy tizim, moddaning xossasidir.
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Ta'rifda keltirtlgan xususiyvlik biror obyektning xossasi ikkinchisinikiga
nishatan miqgdor jihatidan ma’lum darajada kattarog yoki kichikrog
bo*hshini ifodalaydi.

Misol sifatida shuni aytish mumkinki. tabiatda mavjud bo*lgan har
bir jism hajmga ega. Ammo bu jismlarning hajmi migdor tomonidan bir-
biridan farg giladi, va'ni gaysidir biri fazoda Ko “prog joyni egallasa
boshga biri esa juda ham kichik joyni egallashi mumkin.

Ko*pincha Kattalikning o‘rniga parametr, sifat ko'rsatkichi, tavsif
(xarakteristika) degan atamalarm ham go*lanishiga duch Kelamiz, lekin
bu atamalarning barchasi mohiyatan kattalikni ifodalaydi.

Kattaliklarni real va ideal kattaliklarga ajratish mumkin. Ular ham
o'z navbatida bir gancha turlarga bo*linib ketadi. Quyidagi 4. 1-rasmda
kattaliklarning turlarga ajralishi sxema tarzda berilgan.

4.1.-rasm. Kattaliklarning turlari

Biz o'z havotiy faolivatimiz davomida ko‘pincha fizik
kKattaliklardan  ko'proq foydalanamiz. Fizik Kattaliklar deb. hzik
hodisalarni, materiyaning harakat shakllari va xususiyatlarini migdoriy
xarakterlovehi kattaliklarga aytiladi.
Fizik kattaliklarga misol qilib, vzunlik, yuza, hajm. massa. kuch, quvvat.
cnergiya va shu kabilarni olish mumkin,

Fizik kattaliklar asosiy va hosilaviy Kattaliklarga bo®linadi.
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Asosiy kattalik deb-ko'rilayotgan tizimga kiradigan va tizimning boshga
Kattaliklaridan mustaqgil deb shartli ravishda qabul gilingan kattalikga
aytiladi. (O*zDSt 8.010.1:2002 standarti bo*vicha).

Asosiy fizik kattaliklar 7 ta bo’lib, bular: vzunlik. vaql. massa,
temperatura, tok kuchi. modda migdori va yorug*lik kuchi.

Hosilaviy kattalik deb, tizimga Kiradigan va bu tizimning asosiy
kattaliklari orqali  aniglanadigan  kaualikga aytiladi.  (O"2D5t
8.010.1:2002 standarti bo‘yicha). Masalan, tezlik. tezlanish, clekir
garshiligi, quvvat va boshqalar,

Kattaliklarni additiv va noadditiv kattaliklar guruhlariga ajratish
mumkin.

Additiv kattaliklar-turli giymatlarini jamlash. sonli koeffitsiyeniga
ko'paytirish, bir-biriga bo‘lish mumkin bo‘lgan kattaliklar. Misol.
uzunlik, massa, vaql, bosim, Kuch va boshqgalar additiv kattaliklarga
Kiradi.

Noadditiv Kkattaliklar-giymatlarini jamlash, sonli koeflitsiyentga
ko*paytirish yoki bir-biriga bo‘lish ma'nosiz bo‘lgan kattaliklardir
Masalan. termodinamik harorat noadditiv kattalik hisoblanadi.

Nofizik kattaliklar-bu o'ziga xos ijtimoiy fanlar (falasafy,
sotsiologiya, iglisod va b.) da qodlaniladigan kattaliklar hisoblanadi,

Kattaliklarning o lchamligi. Kattaliklarning sifat tavsiflarini rasmiy
arzda ifodalashda o"lchamlikdan foydalanamiz.

Kattalikning o‘lchamligi—turli darajalardagi asosiv kattaliklar
simvollarining ko'pavtmalaridan tuzilean, ushbu kattalikni mazkur
kattaliklar tizimida asosiy kattaliklar bilan bog “ligligini aks ettiravehi
hamda mutanosiblik koeffitsienti 1 ga teng bo‘lgan darajali bir had
shaklidagi ifoda (O°2DSt 8.010.1:2002 standarti bo*yicha),

Standartlashtirish bo'yicha

Xalgaro standartlashtirish
tashkilotining ISO 3170

standartiga muvofig kattaliklaming
o'lchamligini “*dim™ simvoli bilan belgilanadi (inglizcha “dimension -
o'lcham, o*lchamlik **so*zidan olingan).

Asosiy kattliklarming o‘lchamligi o ‘ziga nisbatan olinganda birga
leng. va'ni asosiy kattalik o'lchamligining formulasi uning simvollariga
mos keladi (O°zDSt 8.010.1:2002standarti).Odatda,asosiy kattaliklaming
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o‘lchamligi mos holda bosh harflar bilan belgilanadi: vzunlik —> L
massa —>= M: vaqt —> T: termodinamik harorat —> 0; elektr tok kuchi
—= | modda migdori —= N; vorug® jik Kuchi == ),

Hosilaviy kattaliklarning  o’lchamligini - amiglashda quyidagi
qoidalarga amal qilish lozim:

. Tenglamaning o‘ng va chap tomonlarining o‘lchamligi mos
kelmasligi mumkin emas, chunki. fagal bir xil xossalargina o‘zaro
solishtirilishi mumkin, Bundan xulosa qilib aytadigan bo*lsak, fagat bir
xil o‘lchamlikka ega bo'lgan kattaliklarigina algebraik go’shishimiz
mumkin

2. Orlchamliklarning algebrasi ko'payvuvchandir, ya'ni fagatgina
ko*payvtirish  amalidan  iboratdir.  Bir  nechta  kattaliklarning
ko payimasining o’ lchamligi ularning o*lchamliklarining Ko'paytmasiga
teng, va'ni: AB,C, kattaliklarming qgiymatlari orasidagi bog*lanish
Q=ABC Ko'rinishda berilgan bo*lsa, u holda

dim O = (dim A)dim B)}dim C) (4.1)

Bir kattalikni boshgasiga bo'lishdagi bo*linmaning o'lchamligi
ularning o' lchamliklarining nisbatiga teng, va'ni Q =A/B bo’lsa. u holda
dim Q = (dim A) (dim B) (4.2)

Darajaga ko“tarilgan ixtiyoriy Kattalikning o’lchamligi  uning
0" lchamligini shu darajaga oshirilganligiga tengdir, va'ni, Q= An bo'lsa,
u holda,

dim Q = dimnA (4.3)

Masalan. tezlik u = 8/t bo'lsa. uning o®lchamligi dim u=dim Sldim
t = Z/I" bo'lishi kerak. Lekin kattalikning oflchamligini ifodalashda
fagalgina ko'paytirish amalidan foydalanilishini e’tiborga oladigan
bolsak, tezlikning o*lchamligi dim v = LT tarzida ifodalandi.

Shunday gilib, hosilaviy kattalikning o*lchamligmi ifodalashda quyidagi
formuladan foydalanishimiz mumkin:
dim Q = LonMmTk.....(4.4)

bunda: L, M, T.. — mos ravishda asosiy Kkattaliklarning

o*lchamligi: n. m. k....-o* lchamlikning daraja ko*rsatkichi.
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Katalikning o‘lchamlilik  ko*rsatkichi-hosilaviy kattalikning
o'lchamliligiga kiradigan asosiy Kattalik o°lchamligining oshirilgan
daraja ko*rsatkichi.

Yuqorida keltirilgan formuladagi n, m, k.... daraja ko‘rsatkichlari
Q Katalik hosilasi o'lchamligining ko‘rsatkichlari deb ataladi. Asosiy
kattalik o‘lchamligining ko‘rsatkichi o°ziga nisbatan olinganda birga
teng.

Har bir olchamlikning daraja ko'rsatkichi musbat yoki manfiy.
butun yoki kasr songa voxud nolga teng bo*lishi mumkin.

O lchamligidagi asosiy kattaliklarning kamida biri nolga teng
bo'lmagan darajaga oshirilgan kanalik o’ lchamli kattalik deyiladi.

Agar barcha daraja ko'rsatkichlari nolga teng bo ‘lsa. u holda
bunday kattalikni o'lchamsiz kaualik deviladi. Bu kattalik bir nomdagi
kattaliklarning nisbati bilan aniglanadigan nisbiy (masalan. dielektrik

o*tkazuvchanlik), logarifinik (masalan, elekir quvvati va kuchlanishining
logarifinik nisbati) bo‘lishi mumkin.

O*lchamliklarning nazarivasi odatda hosil gilingan
ifoda(formula)larni tezda tekshirish uchun juda qo*l keladi. Ba'zan esa

bu tekshiruv noma’lum bo*lgan kattaliklarni topish imkonini beradi.

Ko‘pchilik xalglarda, shu jumladan bizning xalgimizda ham
uzunlik o'lchovi sifatida inson fanasining biron qismiga moslikka
asoslangan odchash birliklari qo *llanilgan. Masalan, barmoq, gaz.tutam,
garich, quloch, fut. dyum Kabilar. 4.2-4.3-rasmlarda qadimgi o*Ichovlar
va birliklarining asoslari va turlari sxematik tarzda ifodalangan.

Quyida ayrim birliklarga izohlarni keltirib o*tamiz;

Barmog—o'rta barmogning eniga mos uzunlikdir (ba’zida angusht

:h ham yuritiladi).

Gaz deb ataluvchi uzunlik birligi uch usulda aniglangan:

uzatilgan qo’l barmoqlarining uchidan qo*l yvelkasigacha bo'lgan
masofa:

yon lomonga uzatilgan qo'l barmoglarining uchidan ko'krak
«ortasigacha yoxud burun uchigacha bo*lgan masofa;

yon tomonga uzatilgan qo’l barmoglarining uchidan ikKinchi
yelkagacha bo*lgan masofa.
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Dyum - golland tilida “"katta barmog™ degan ma’noni anglatadi.
bu birlik asosan Rossiya, Garb mamlakatlarida ishlatilgan.

Milya - lotin tilida “ming gadam™ degan ma’noni bildiradi, bu
birlik Rossiva. Angliya, AQSh mamlakatlarida, xalgaro dengizchilik
ishlarida go*Hanilgan.

Farsax-vo'l uzunligini olchashda Sharq mamlakatlarida, xususan
O'rta Osivoda keng go‘llanilgan birlik (ba’zida farsang, sang, tosh deb
ham yuritilgan)

Tanob-ekin  maydonlarini  o’lchashda O°rta Osiyoda Keng
gollanilgan, tomonlarining uzunligi 60 gazdan bo’lgan kvadratning
yuziga leng.

Barrel - asosan xalgaro savdo ishlarida neft mahsulotarining
hajmini o'lchashda go’llanilgan. Barrel so‘zi ingliz tilidan olingan
bo*lib. "bochka **degan ma’noni bildiradi.

Qadimgi
o'lchovlar va
birliklar
Antropometrik Tabiiy
P o'lchoviar
Uzunlik Massa Hajm
l;‘llc::?v g ety Qv u'ljﬂligu
irliklari A irliklari C
birliklari birliklari birliklari
barmoqg,lutam,q
arich,qadam.dy arpa tomchi,osham,piy
um, fut doni Karat.gra alaho'plam.chan sutkahaflaoy,
n gal yil

4.2-rasm.Qadimgi o*lchov birliklari
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hirfiklar
Fut
TS CQadam
1 Qarich
e Yard
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4.3-rasm. Odam tanasi a’zolariga asoslangan o*lchash birliklar.

Suv sarfini o ‘lchashda qo ‘llaniladigan o ‘Ilchov va o ‘lchash
sirliklari o “ziga xos nomlanishga ega.

Masalan, «qulog» {11.5 I/s). «tegirmony» (7 tegirmon = 3 qulog =
57-58 /s) singari o°lchash birliklari bunga misol bo*la oladi.

Massani o‘lchash uchun bir narsaning massasi ikkinchi narsaning
massasi bilan solishtirilgan. bunda asosan don (ARPA (0.041 g).
bugdoy, nuxot (0,18-0.20 g) va meva (danak., yong'oq va hkK.)
donalaridan foydalanilgan (batafsilrog ma ‘lumotlar quyida berilgan 4.1.
4.2, 4.3 va 4.4-jadvallarda keltirilgan).
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4.1-jadval

Qadimiy uzunlik birliklari

Tzunlik i i3 PR
,L _ﬁu" I, . Xalqaro birliklar tizintidagi birliklar
No Birliklarinimn - . .
) bo*yicha giymatlari
nondari S
1 ARFALOR) :I.(, ahea ot I arpa doni=3,472 mm = 3,472x10*3 m
voli - . e
2 | barmog = 6 arpa doni 1 barmog=20.832mm = 20,832x10*3m
Yog *och (yig ‘och)-
= | voeroch=92000 m=9 k
. 12000 gadam IEBRE = 2
4 Ot yoli I ot yoli=0.5786 mm=0.5786x10 3 m
; . 1 farsax=12000 qadam «8500 m.
5 Farsax
1 farsax = 9000 qadam « 6000 m.
= | tutam=83.328 mm=83.328x10"3 m
({ I'utam=4 barmoq . :
(O°rta Os1yo)
Chagirim=1200
7 | gadam=1200 yo “I gari=l | chagirim=1066 m (Orta Osivo)
800 qari
8 shar=4000 gadam I shar=3000 m=3 km
lam= ‘1'qari=1.5
i B Eye i U I qadam=74,9952 mm=0,75 m
qari
10 qari=6 tutam | qari=499.968 mm=0,5 m
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4.2-jadval
Qadimiy massa birliklari :
No [Massa Xalgaro birliklar tizimidagi birliklan
M irliklariningnomlar bo®yicha givmatlan I
1. |ARPA doni 0,04095 g=0.00004095 kg (O‘rta Osiyo) |
2. Misqol 53 - 4.55 g (Xorazm. X - XIX asrlar) |
E,B g (Buxora, XVI - XIX asrlar) 446 :
Samarqand. V1 - VIII asrlar) o ___

3 |gadoq H09.5 g=0,4095 kg (O°rta Osivo) I
4 [Kumush tosh 1023.75 g=1.02375 kg (O'rta Osiyo) |
5 |Oltin tosh 2047,50 §=2.0475 kg (O'rta Osiyo) _i
6 [To'ridan bir pud 40950 £=4,095 kg (O'rta Osiyo) |
7 Yarim pud §190.0 g=8,190 kg (O'rta (J'si}fuj —)ea !|
pud 16380.0 p=16.38 ke (Rossiya) = j
O |Kichkina botmon  |131040 g=131.,04 kg (O'rla Osiyo) .
10 |botmon 163800 g=163.80 kg (O°rta Osiyo) —
11 [I(aua botmon 262080 £=262.08 ke (O°rta Osiyo) -
12 [Eng kattabotmon 327600 ¢=327,60 kg (O*rta Osiyo) B
13 (G ‘ichcha 171024 botmon=168 kg (Toshkent, XIX asr) |
4 |Daxsar 1/4 botmon=40.95 kg i j
5 [Onimsar 1/16 botraon=10,2375 kg i
16 [llcha 1/512 botmon » .ﬁ?&g (Toshkent, XIX asr) i
17 [Qop 65 - 66 kg (O'ria Osiyo, XIX asr) |
17 [Draxma 1,772 g (Angliya) e _
18 [Zolotnik 4,27 g (Rossiya) E
19 F.Insiya- 16 draxma=28,35 o (Anglifn}"' - ﬂl
20 ’Fum 4536 ¢ (Angliya), 409.5 g (Rossiya) '
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4.3-jadval

Qadimiy hajmNomi Xalgaro birliklarfXs  [Nomi  [Xalgaro
birliklar: Ly tizimidagi birliklar
birliklar bo*yicha tizimidagi
qivmallari birliklar
bo*yicha
s qiymatlari
1 Mudd  [1.055 litr 14 [Milva  [4.225 litr
5 Osham  [15-20 sm’ 15 [Tomehi [0.05 ml
5 losh  lI5-20sm |16 [Fij  PIllitr
qoshiqg
4 Pivola 0 0, 4litr 17 Xarruba (0,129 litr
5 Puta 9.3 din’ I8  |Ho ‘plam{l5..20 ml
6 Savray 1.5 litr 19 Qavl r?lﬂ&f'zfr
7 sanoch 1.3 litr 20 Chetvert 3/2Tr{Rossiyva)
8 sarjin 0.5x1x2m3= Im" 21  Barrel  [159 litr
N . B36.37lir
9 Ashit (6 litr b5 [Bushiets POt
(Angliva)
2.3h
10 Birshola 8,5 litr 2 Vedro Lo
(Rossiva)
. 5461tr
11 [aux 520 litr 24 Gallon  [(Angliya 3,785
litr {AQSh)




4.4-jadval
Qadimiy yuza birliklar

- iL» uza Xalgaro  birliklar  tizimidagi birliklan
girliklaﬁning bo*yicha giymatlari
nomlari ]
I Tanob 4037 - 4097 m° (Xorazm)
2731-2845 m’ (Buxora, Samargand.
Surxondaryo) 1821m° (Farg'ona. Toshkent,
Chimkent) . A
2 Akr 4046.9 m” (Angliva)
3 esyalina 10925.4 p? (Rossiya)

Yugoridagi 4.2-4 3-rasmlarda inson tanasi a’zolariga va tabiatda
mavjud narsalarga asoslanib gabul gilingan va o‘lchash ishlarida
gollanilgan ba’zi o°lchov birliklar ko“rsatilgan

4.2, Fizik kattaliklar va birliklarning xalgaro tizimi (S1).

S| «Xalgaro birliklar tizimin-(Systeme International) fan va
lexnikaning barcha sohalari uchun fizik kattaliklarning har tomonlama
tizimi bo’lib, u 1960 yilning oktvabr oyida o’lchov va tarozilar X1 bosh
konferemsiyasida qabul qgilingan. Bu konferentsiyaning garoriga ko‘ra
S| tizimida ettita asosiy. ikkita qo’shimeha birlik, hamda juda ko'p
taqribiy Kattaliklar va ularga mos keladigan birliklar gabul gilindi.

Olimlar nomi bilan ataladigan birliklarning qisqartirilgan nomlarini
Katta harflar bilan yozish gabul qilindi.

Standartlar  bo’yicha O'zaro Iqtisodiy Yordam kengashining
doimiy tekshiruv guruhi Sl tizimidan fan va texnikaning barcha
sohalarida to'liq foydalanish uchun 1980 yilning | vanvaridan boshlab
majburiy o’tish bo’yicha qaror qabul qildi.

Hozirgi kunda tizimdagi birliklar bilan bir qatorda qo’llanish
uchun ishlatiladigan birliklar ham mavijud.

SGS tizimi-mexanik kattaliklarni aniglash uchun bo’lib. uvzunlik
(sm). vaqt (s), vazn (g) dir. Bu tizim 1832 yilda nemis olimi K. Gauss
taklifiga ko’ra qabul qilingan.




MEKGKS tizimi-mexanik kattaliklarni aniglash uchun bo’lib. metr
(m). kilogramm-kuch (kgk), sckund (s).

MKGS tizimi-mexanik kattaliklar tizimi bo’lib, ularning asosiy
birliklari quyidagichadir: metr (m), kilogramm (kg). sekund (s).

MKSA tizimi-elektr va magnit kattaliklarini o'lchash uchun bo’lib.,
1901 vilda Halivalik olim Jorji tavsiyasiga binoan gabul gilingan. Metr
(m), sekund (s). amper (A}, kilogramm (kg).

MTS tizimi-mexanik kattaliklarni aniglash uchun bo’lib, metr (m).
tonna (1), sekund (s) dir. Bu tizim 1927 yil Frantsivada qabul gilindi.

Xalgaro birliklar tizimining asosiy birliklarining o’lchov birliklari
quyidagi 4.2- jadvalda berilgan.

Xalgaro birliklar tizimining asosiy
birliklarining keltirilzan tariflari
quyidagichadir:

METR-vakuumda yorug'likning

1/299792458 sck ichida o'tish vo'liga teng.
O’lchov va tarozilar 1 Bosh konferentsiyasida
1983 yilda gabul gilingan.

KILOGRAMM-ogTirlik  birligi  bo’lib,
xalgaro Kilogramm prototipining miqgdoriga teng
(diametri va balandligi 39 mm bo’lgan, silindr
shaklidagi platina-iridiyli qotishmasidan
tayyorlangan toshning massasiga teng). Olchov
va tarozilar 1 Bosh konferentsivasida 1901 yilda gabul gilingan.

SEKUND—tseziy-133 atomi asosiy holatining ikki o’ta Yupga
sathlari orasidan bir-biriga o tshiga muvofiq keladigan nurlanishning
9192631770 davriga teng. O’lchov wva tarozilar XII1 Bosh
konferentsiyasida 1901 yilda gabul gilingan.

AMPER-vakuumda bir-biridan 1 m masofada jovlashgan. cheksiz
uzun va o'ta kichik ko'ndalang kesimga ega ikki parallel o’tkazgichdan
tok o’tganda o'tkazgichning har | m uzunligiga teng 2+107N kuch hosil
qiladigan o’zgarmas tok kuchidir. O’lchov va tarozilar IX Bosh
Konferentsivasida 1948 yilda qabul qilingan.
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4.5- jadval
T Kattaliklar O’ leham ' Ruscha Xalqaro |
birliklarining | belgis belgisi

P nomi = ]
1. | Uzunlik Metr | M ]
2. | Og'irlik Kilogramm i K .
3. |Vaq Sekund — T e = ]
4 Elckt_r tokining | Amper g = A |

kuchi |
_ | Termodinamik Kelvin T . '
<F X K

harorat B
6. | Yorug'lik kuchi Kandela ki Ca
7. | Modda migdori Mol | Mo Mon b

KELVIN-suvning uchlanma nugtasi bo'lib. termodinamik

haroratining 1/273,16 ulushiga teng. O’lchov va tarozilar X111 Bosh
konferentsivasida 1967 vilda qabul gilingan.

MOL-migdori 0,012 kg bo’lgan 128 uglerodda qancha atom
bo'lsa, oz tarkibida shuncha tuzilish elementlaridan tashkil topgzan
tizimning modda miqdoridir.

KANDELA-yorug’lik manbasidan shu vo'nalishda 540-1012 Gs

monoxramatik  nurlanish  chigaradigan  vorug’lik  kuchi.  Shunda

yorug'likning energetik kuchi 1,683 Vi/steradian bo’ladi. O'lchov va
tarozilar XV1 Bosh Konferentsiyasida 1967 yilda qabul gilingan.

Xalgaro birliklar tizimining go’shimeha birliklari. Xalgaro birliklar
lizimining ikkita qo’shimcha birliklari mavjud: YASSI va FAZOVIY
burchak lar.

YASSI burchak-birligi radian (rad. Rad) bo’lib, aylananing radius
uzunligiga teng yoy hosil giluvchi ikki radius orasidagi burchak qivmati.
1 radian 57017}44.8||.

FAZOVIY burchak—birligi steradian bo’lib, uchi sfera markazida

joylashgan va sferaning radius kvadratiga teng Yuzali sirini ajratuvehi
burchak. 1 sr. — 65032,
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4. 4-rasm.Asosiy fazoviy jismlar.
Fazoviy burchak quyidagi tenglama yordamida ifodalaniladi.
Q=2x(|-Coca/2). (4.2.1)
Bu verda;
i - fazoviy burchak kosinusining balandligiga, hamda berilgan ichki
shar sirtiga tengdir,

SI tizimidagi hosila birliklar. Hosila birliklar fizik kaualiklar
orasidagi bog’liglikni o’rmatuvehi gqonun asosida hosil bo’ladi. Buning
uchun asosiy va qo’shimcha birliklardan foydalaniladi. Masalan: tezlik
birligi quyidagi tenglamadan olinadi;

Bu yerda:
V-tezlik: S- uzunlik, m: 1= vaql. s.

Shuning uchun tezlik birligi qilib (m/s) gabul gilingan.

Xalgaro tizimda 250 dan ortiq hosila kattaliklari mavjud, Shundan
tarozilar va o’lchov bosh Konferentsiyasida 18 ta hosila birliklariga
maxsus, ishlatilishi lozim bo’lgan nomlar berilgan. Shundan 16 birlik
yirik olimlar nomi bilan ataladi.

4.6-jadvalda fan wva texnikaning turli sohalarida ishlatiladigan
xalgaro tizimning muhim hosila kataliklarining nomi. birliklarining
belgisi, belgilanishlari batafsil keltirilgan,
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4.0-jadval
]_ Kattaliklar | Birliklar B Birhigi
Nomi Belgisi |nomi | Belgisi | birliklari
No orgali
ifodalansi
n .
1. |Chastota V Gerts | Gs = i
, |Kuch G Nyuto [N ] s
n =
3 Bosim R Paskal | Pa N/m" M- Kkrc-
|
4. | Energiva.lsh | A Joul J Nm M:'Eﬂ:;ﬁ_
5. | Quvvat N Vatt [V Jis MKre-2
Elekir Q  |Kulon [KI lAS |
6 . Ac
zaryadi 1
Elekir P Om Om V/A _1_ :
1. AT MOKI'C-3
qarshiligi
g |Elekir u Volt |V VUA M,;u_E
kuchlanishi '
o |Elekir C Farada [F |KI/V M-2kre-
sig’imi 3
10 [Yorug'lik |E LYuks |Lk - |[M2kn-
- lep
0 Magnit F Veber [Vb Vs N
induktsiya MKrC-2
( |ogimi

Xalqaro birliklar tizimidagi muhim hosila kattalik birliklarining
berilgan ta’riflari quyidagichadir;

CHASTOTA-1s da bitta to’la tebrangan tebranishning chastotasi-
Gerts.

KUCh-kg miqdorli jismga 1m/s” tezlanish beruvchi kuch (N).

BOSIM-IN kuchning |m® Yuzaga perpendikulyar ta’sir qilishi
(paskal).
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ENERGIY A-1J ishga ekvivalent bo’lgan energiva (Joul).

QUVVAT-1s da 1) ish bajaradigan dvigatelning quvwvati (vaqt).

ELEKTR ZARYAD-Is vaqt ichida 1A tokni hosil qiluvchi
o'tkazgichning ko'ndalang kesimidagi o’tgan elektr zaryadi (kulon).

ELEKTR OQARShILIGI-uchlaridagi potentsivallar  farqi 1V
bo'lganda undan 1 A o’zgarmas tok o’tgandagi o'tkazgich garshiligi
(Om).

ELEKTR KUChLANISh-o'tkazgichdan 1A tok o’tganda Vi
quvvat ajratgan o'tkazgich uchlaridagi potentsiyallar farqi (volt).

ELEKTR SIG'IMI-IK] zarvad berganda potentsialli 1V va
o'zgargan o tkazgichning sig’imi (farad).

YORUG'LIK-11 m vyorug'lik ogimi tushgan Im’* sirtning
yoritilganligi (Lyuks).

MAGNIT  INDUKTSIYA  OQIMI-magnit  induksyasi 171
bo'lganda wva uning yo'nalishiga perpendikulvar joylashgan Im
Yuzadan o’tavotgan magnit oqimi (veber),

5- MAVZU: O*LCHASH VOSITALARINING METROLOGIK
TAVSIFLARI
5.1. O¢Ichash vositalarining me’yorlangan metrologik
xarakteristikalari.

O'lchash  vositalarining aniq  xillari  uchun  me’yorlangan
Metrologik xarakteristikalari tanlanma majmuasining va o'lchash
vositalariga me'yoriy texnik hujjatlarda metrologik xarakteristikalarni
me'yorlash usullarining  metrologik  xarakteristikalart ~ (MX)
nomenkulalari bu: o' lchash vositalariga umumiy texnik talab qo*yuvchi
standartlar; o‘lchash vositasini GOST 8.009-84 standarti talablari
o‘matilgan holda ishlab chiqishda qo’yiladigan texnik topshiriglardir,

GOST 8.009-84 “0*lchash vositalarining me’yorlangan metrologik
xarakteristikalari” ga muvofig o°lchash vositalarining  metrologik
xarakteristikalari olti guruhga bo’linadi:

~ o*lchash natijalarini aniglash uchun xarakteristikalar;

— o'lchash vositasi xatoligining xarkteristikalari;
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— ta'sir etuvehi kattalikka nisbatan o°lchash vositasi sezgirligining
xarakleristikalari;

— Dinamik xarakteristikalar;

— o'lchash ob’vekti va vositasining o' zaro ta’sirlashuvining ta’sir
xarakieristikalari;

— Chigish signalining noinformativ parametrlari.

Olchash natijalarini  aniglash uchun  belgilangan o'lchash
vositasining birinchi guruh xarakteristikasiga quyidagi xarakteristikalar
kiradi:
o*lchash vositasi chigish kaualigi (chigish signali ning) kirish kattaligiga
(Kirish signaliga) bog'ligligini xarakterlovehi o zgarish funksiyasi.
O‘zgarish funksivasi analitik. grafik yoki jadval ko‘rinishida bo*lishi
mumkin.

a) bita fizikaviy kattalik o’lchamini hosil giluvchi bir qivmatli
o'lchov givmati voki bir gator bir nomli Kattaliklarni turli il
o*lchamlaridan hosil gilinuvehi ko “p giymatli o' lchovlar giymati:

b) o'lchash asbobining yoki ko'p giymatli o‘lchovning shkala
bo'linmasi qivmati:

v) chigish kodi turi (ragamli o‘lchash vositasining), razryad
kodining qivmati, natijani ragamli kod ko‘rinishida uzatish uchun
belgilangan o*lchash vositasi eng kichik razryad kodining birlik giymati.

Ko'rsatilgan xarakieristikalar o*lchash vositasining aniq bir xilini
nominal xarakteristikalar ko'rinishida me vorlaydi.

Ikkinchi guruhga olchash vositasi xatoliklarining muntazam va
tasodifiy tashkil etuvchilarining xarakteristikalari kiradi.

O*lchash wvositasi  xatoligining muntazam tashkil etuvchisi

ko'rilayotgan xarakteristikalari quyidagilarni  o*matish  vo'li

bilan
o‘rnatiladi:

a) ma’lum tipdagi o‘lchash vositasi xatoligining ruxsat etilgan
muntazam tashkil etuvchisining (ijobiy va salbiy) chegarasi:
b) ma’lum tipdagi o'lchash vositasi xatoligining o*rtacha kvadratik

og’ishi va matematik Kkutilishi ruxsat etilgan muntazam tashkil
ctuvchisining (ijobiy va salbiy) chegarasi;
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Tasodifiy xatolikning paydo bo‘lishi asosida chigish signali
gisterezisining paydo bo’lishi natijasida o'lchash vositasining chigishida
nomoyon bo*luvehi tagsimlanish gonuni yotadi. Ushbu xodisa o'lchash
vositasi chigish signali informativ  parametrlarining ikki matematik
kutilishi orasidagi fargni ifodalaydi. Xarakteristikalarning uchinchi
guruhiga o'lchash  vositasining  ta'sir etuvchi  kattalikka nisbatan
sezgirligi kiradi. U quyidagi sonlardan tanlanadi:

5.2, Ta'sir etuvehi funksiya

Kattalikka ta’sir etuvehi o‘lchash vositasi sezgirligining asosiy
xarakteristikalari bo‘lib. ta’sir etuvchi fakior (ighmiy. mexanik va
boshga bir gator faktorlar) bilan o*lchash anigligi orasidagi munosabat
hisoblanadi, va'ni fagat asosiy xatolik emas. balki go'shimcha
xxatoliklar ham hisobga olinadi. Shu magsadda ta “sir ctuvchi funksiya
tushunchasi kiritiladi.

Ta’sir etuvchi funksiya o' lchash vositasi metrologik xaraktrestikasi
o'zgarishi bilan ta’sir etuvehi kattalikning yoki ta’sir etuvchi kattalik
majmuasining o‘zgarishiga bog‘lig. Ta’sir etuvehi funksiya nominal
funksivani  o‘rnatish  yo'li  bilan  me’yorlanadi.  Metrologik
xarakteristikalarning to*rtinchi guruhi o'lchash vositalarining dinamik
xarakteristikalari sifatida qgaraladi. O°lchash  vositasining  dinamik
xaraktenistikasi chigish signalining Kirish signali giymatiga 1a’siri
natijasida yuzaga keluvchi oflchash vositasining xususiyati hisoblanadi,
Bu giymat vaqt davomida har ganday migdorga ozgarisht mumkin,
Analog  o‘lchash  vositalarining  to'la  wva  xususiy  dinamik
xarakteristikalari farq giladi, bunda vlari chizigli xaraktristika sifatida
qarash ham mumKkin,

Ular tashkil etuvehi xarakiristikalarni va ularnig ruxsat etiladigan
og'ishdagi chegaralarini (musbat va manfiy) o ‘rnatish yvo °“h bilan
me yorlanadi.

O Ichash vositasining o*tkinchi xarakteristikalari chigish signalini
bevosita o‘lchash  vo'li bilan  pogionali  o’lchashda  olinuvehi
vagtinchalik xarakteristika hisoblanadi. O°lchash vositasining impulsli
o'tkinchi  xarakteristikalari  delta-funksiya  (Dirak  funksiyasi)
ko‘rinishida olingan o‘lchash vositasi  signalini  Kkirishga uzatish
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natijasida olinuvchi vagtinchalik xarakteristika hisoblanadi. Xususiy
dinamik xarakteristikalar fagat o‘lchash vositalarini qo’llashda uning
dinamik xususiyatlarini hisobga olish uchun vyetarh bo*lganda
me'yorlashga ruxsat etiladi.

Metrologik  xarakteristikaning  beshinchi  guruhi  o'lchash
ob'yektining (to'la qarshiliklari bilan Kkirishva chigishiga ulangan
o*Ichash vositasining o‘zaro ta’sirini hisoblab chigadi. To*la garshilik
giymati  hisobi o°lchash natijasi  xatoligining  xarakterstikalarini
baholaydi. Oltinchi gurubh  o*lchash vositasi  chiqish signalining
noinformativ parametrlarini o°z ichiga oladi.

O'lchash vositasi chigish signalining noinformativ parametrlan
bo'lib, uzatish uchun foydalanilmaydigan yoki oflchash o*zgartkichi
kirish  signalining  informativ  parametrlar  giymati  indikasiya
lanmaydigan yoki o*lchovni chigish kattaligi hisoblanmaydigan chiqish
signalining parametri hisoblanadi.

Chigish  signalining  noinformativ  parametrlari  nominal
parametrlami va undan ruxsal etilgan, ya'ni parametr givmatining cng
katta va eng Kichik ruxsat etilgan og'ish chigarasini o matish vo'li bilan
me'yorlanadi. O*lchash wvositalari. boshga texnik qurilmalar  kabi
ularning wvazifa wva qo‘llanilishini  belgilovehi  gator  texnik
xarakieristikalariga ega. O°lchash vositalarining sifatini, ularning texnik
darajasini baholashda xizmat giladigan va olchash natijalariga ta’sirini
va xatohklarini bahelash magsadida o’lehash vositalarining  ba’zi
xarakteristikalari ajratiladi.

O'lchash  vositalarining  bunday  xususivatlari  metrologik
xarakteristikalar deyiladi. Ishlash rejimiga garab ular statik va dinamik
xarakieristikalarga bo “linadi. Statik xarakteristika deganda o*lchash
vosilalarining statik ish rejimidagi parametrlari tushuniladi, yoki
boshqacha qilib aytganda kirish Kattaligi o‘lchash olib borilgan vagqi
davomida o' zgarmaydi.

Dinamik xarakteristika deganda esa, o'lchash vositasining dinamik
rejimidagi xususivatlarini aks ettiruvehi parametrlari tushuniladi yoki
boshgacha aytganda oflchash vositasining kirish kataligi olchash
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jarayonida  o'zgaradi.  O‘lchash  vositalarining  asosiy  statik
xarakleristikalari.

Asosiy slatik xarakteristikalarga o'zgartirish lunksivasi, sezgirlik.
sezgirlik ostonasi Kiradu

O zgartirish funksiyasi—bu o'lchash vositasining Kirishidagi (X) va
chigishidagi  (UJ)  Kaualiklari  qiymatlarining  o‘*zaro  lunksional
bog’lighgidir. O-zgartirish funksiyasianalitik ifoda bo'vicha [U=({(X]
o‘zgartirish tenglamasi], grafik tarzda va jadval ko‘rinishida berilishi
mumkin.

O*zgartirish ~ funksivasi  ko'pincha  o'lchash  vositasining
graduirovkali xarakteristikasi deyiladi. O°lchash vositast uchun (yoki
o‘lchash vositasining konkret turi uchun) ko'rsatilgan o' zgartirish
funksivasini  o'lchash  vositasining nominal o zgartish  funksivasi
U=IH(X) deviladi. ldeal holda o°lchash o zgartkichlari va o’lchash
asboblarining nominal o'zeartish funksivasi chizigli bog'liglikda-
U=kH(X) bo*ladi.

Bundav asboblar bir tekis shkalali bo‘lib, ularda ikki go*shni
belgilari  orasidagi oraliq butun  shkala bo'vicha bir xil, ya'ni
proporsional og'lig bo‘ladi. Asboblarda o’zgartirish lTunksivasining
chizigli bo*lishi gavdnomalarni  olishni  osonlashtiradi.  sub’yektiv
satoliklarni esa Kamavtiradi. Sezgirlik — umuman sezairhk — bu o lchash
vositasining tashqi signalga nisbatan ta’sirchanligi, sezuvchanligidir.

Xususiy cnergiva sarfi. Bu xusvsivat ham muohim hisoblanib.
asbobning o'lchash zanjiriga ulanganidan so'ng  Kiritishi  mumkin
bo*lgan xatoliklarni baholashda ahamiyatli sanaladi. Aynigsa, kam
quvvatli zanjirlarda o' lehashlarni bajarishda juda muhimdir. Olchash
vositalarining istalgan uning kinshiga yoki chigishiga ulangan
komponentlari bilan (o*lchash ob’yekti. o ‘lchash vositasi) o' zaro ta'siri
o'lchash xatoligining asbobiy tashkil etuvchisini o*zgartiradi va bu
holatni baholashda o°lchash vositasining kirish va chigishidagi
impedansi (to*la garshilik) kabi xususivatlari ham ishlatiladi.

Metrologik  amaliyotda ko'rsatilgan  tushunchalar quyidagicha
ta'riflanadi. O°lchash vositalarining  Kirish  (chigish)  impedansi-bu
o'lchash vositasining Kirish (chigish) ga ta’sir etuvehi umumlashgan
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kuchning. o‘lchash vositasi kirish (chigish) zanjiridagi jarayonni
xarakterlovehi umumlashgan tezligiga nisbatidir. “Impedans™ atamasini
istalgan fizik tizimlar (mexanik, gidravlik. magnit, elekir) uchun
qo’llash mumkin.

Misol, elektr zanjirida umumlashgan kuch—elektr kuchlanishi.
umumlashgan tezlik esa elektr toki hisoblanadi. Ko'rsatilgan
kattaliklarning nisbati Om gonuni bo'yicha elektr garshiligini bildiradi.
O lchash vositalarining muhim metrologik xususiyatlaridan biri o*lchash
diapazoni chegarasi)dir. O*lchanadigan kattalikning o “Ichash vositalari
uchun yo'l qo‘yiladigan xatoliklarini me’yorlangan giymatiari oralig’i
o'lchash asbobi yoki o‘lchash o‘zgartkichining o‘lchash diapazoni
deyiladi. Texnik asboblarda,

odatda, o‘lchash diapazoni  bilan
ko'rsatuvlar diapazoni mos keladi.

O'lchash diapazonining eng kichik va eng katta givmatlan
o'lchash chegarasi deyiladi. Masalan. stasionar o'lchash kuchlanish
transformatorlarining o'lchash diapazoni 0.8 U1H dan to 1.2 U1 H gacha
bo*lib.  (UlH-transformator  kirishidagi  nominal  kuchlanishi)
kuchlanishning 08 UIH dan kichik va 1.20UIH dan yugori
kuchlanishlari uchun xateliklar me ‘yorlanmaydi.
O lchash vositalarining dinamik xarakteristikalari.

Dinamik  xarakteristikalari—o‘lchash  vositalarining  inersion
xususiyatlarini aks ettiradi va o'lchash vositasida chiqish signali bilan
vaqt bo‘yicha o'zgaradigan Kkattaliklarning o‘zaro bog “ligligidan
aniglanadi. Vaqt bo‘vicha o°zgaruvchan kattaliklar bular  kirish
signalining parametrlari, tashqgi ta’sir etuvchi kattaliklar va boshqalar.

O*lchashvositalarining  dinamik xususiyatlarini to‘la ifodalash

1agsadida ularni to*la va xususiy dinamik tavsiflariga bo*lamiz.

To'la dinamik xususivat-bu o‘lchash vositasining kirishidagi
istalgan informativ yoki noinformativ parametrlari X (1) va chiqish
signallarining  U(t) o'zgarishidan  aniglanadi. To'la  dinamik
xususiyatlarga quyidagilar kiradi: o'tish taysifi, impulsli o‘tish tavsifi,
amplituda-faza tavsifi, amplituda chastotali va faza chastotali tavsiflar
majmui, uzatish funksiyasi.
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Xususiy dinamik  xususiyval—o‘lchash  vositasining  dinamik
sususivatlarini to‘la aks ettirmaydi. Analogh o'lchash vositalarining
xususiy dinamik tavsiflariga istalgan tunksional voki to'la dinamik
xususivatlarning parametrlari Kiradi. Bunday xususivatlarga quyidagilar
kiradi: o*lchash vositasining ta ‘sirlanish vaqu (asbob ko ‘rsatishining
to'xtash  vagti). demphirlash  koeffisiyenti,  xususiy  rezonans
chastotasining  qiymati, amplituda-chastotali  tavsifining rezonans
chastotasidagi qivmati.

Nazorat savollari:
1. O'lchash vositasining sezgirligi deganda nimani tushunasiz?
2, Xatolikning muntazam va tasodifiy tashkil etuvchilari deganda nimani
tushunasiz?
3. O’lchash vositasining statik xarakteristikalariga nima Kiradi?
4. O’lchash vositasining dinamik xarakieristikalariga nima Kiradi?

6- MAVZU: MUNTAZAM VA TASODIFIY XATOLIKLARIL
6.1. O*lchash vositasi xateligining klassifikasivasi

Xatolik o'lchash vositalarining muhim  xususiyati  hisoblanadi.
(' lchash xatoliklari turli sabablarga ko*ra, trlicha ko*rinishda namoyon
bo*ladi va shu sabablarni tahlil gilishda eng avvalo o’lchash natijasiga
salmogli ta’sir etuvchilarini aniglash lozim bo‘ladi. O°lchash xatoligi
asosan o'lchash vositasining xatoligi sifatida aniglanadi, ammo ular
aynan bir xil narsa degani emas.

O*lchash vositasining xatoliklari statik va dinamik rejimlar
qo‘llanilganda, shuningdek statik va dinamik tashkil etuvchi xatoliklar
mavjud bo*lganda bir- biridan farg giladi.

Masalan, xatolikning dinamik tashkil etuvchisi nafagat dinamik
holatda, balki o‘lchash vositasi statik rejimda gotllanilganida ham
vujudga kelishi mumkin. Masalan. chastotali xatolik kabi. Kelib chigish
sababiga qarab xatoliklar asbobiy (instrumental) va uslubiy (metodik)
xatoliklarga bo*linishi mumkin:

Asbobiy (instrumental) xatoliklar-o°lchash vositasiga yuqori sifathi
elementlarming  vetishmaganligi  sababli  kelib  chigadi. Bunday
xatoliklarga  o'lchash  vositasi  elementlarini  tayyorlashdagi  va
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vig-ishdagi  xatoliklar, mexanizmdagi  ishqalanishlar natijasidagi

xatoliklar, detallar mustahkamligi bo*yicha kamchiliklari va h.k. Kirishi
mumkin, Shuni aytishimiz kerakki. har bir o’lchash vositasi uchun
asbobiy xatolik individual bo* ladi.

Uslubiy xatolikning paydo bo‘lishiga sabab o'lchash usulining
mukammal emasligidir,

ya'ni biz ongli ravishda o'lchaymiz,
o*zgartiramiz voki o‘lchash vositasining chigishida aynan kerakh
kattalikdan emas boshgasidan foydalanamiz, buning ogibatida bizga
fagat foydalanish uchun o ‘ta qulay bo ‘lgan, xaqiqiy kattaligimizga
vagin qiymat olamiz.

Uslubiy xatolikning paydo bo‘lish sabablaridan yana bini

o'lchanayotgan  katalikni  topish uchun ishlatilayotgan

tartibning
noanigligi ham bo*lishi mumkin.

6.2. Muntazam xatoliklar va ularni kamayitirish usullari

Oflchashlardagi  xatoliklar haqida gap Ketganda “muntazam

xatolik™ degan tushunchaga ham duch kelamiz. Quyida muntazam
xatolik hagida ma *lumotlarni keltirib o tamiz.

Muntazam xatolik deb. nmumiy xatolikning takroriy o'lchashlar
mobaynida muayyan gqonuniyat asosida hosil bo*ladigan. saglanadigan
voki o “zgaradigan tashkil etuvchisiga aytiladi.

Yugoridagilardan kelib chigib. o‘lchash natijasidagi  bo*lgan
umumiy xatolikni quyidagicha tasvirlashimiz mumkin.

Muntazam xatoliklarning kelib chigish sabablari turli tuman bo‘lib,

lahlil va tekshiruv asosida ularni aniglash va gisman yoki butkul bartaral
etish mumkin bo’ladi.

Muntazam xatoliklarning asosiy guruhlari quyidagilar hisoblanadi:
uslubiy xatoliklar;

asbobiy (qurilmaviy) xatoliklar;
subyektiv xatoliklar.

O'lchash  usulining nazariy jihatdan aniq asoslanmaganligi
natijasida uslubiy xatolik kelib chigadi.

O'lchash vositalarining konstruktiv kamchiliklari tufayli kelib
chigadigan xatolik asbobiy xatolik deb ataladi. Masalan: asbob
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shkalasining noto*g’ri graduirovkalanishi. go‘zg aluvchan gismining
noto*g'ri mahkamlanishi va hokazolar.

Asbobning  (qurilmaning) xatoligi — asbobning noto'g'n
qovilishidan voki uni ba’zi tashqi faktorlar ta’sirida ishlatilishidan kelib
chigadigan xatolikka aytilad.

Subyektiv xatolik-kuzatuvchining aybi bilan chigadigan xatolikdir.

6.3. Tasodifiy xatoliklar va ularning tagsimot gonuni

Tasodifiy xatolik deb, biror Kattalikni takror olchaganda hosil
bo‘ladigan. o‘zgaruvchan, va'ni ma’lum gonunivatga bo‘ysunmagan
holda kelib chigadigan xatolikka aytiladi. Bu xatolik nima sababga Ko*ra
kelib chigqishi noanigligicha goladi. Bu xatolikni hisobga olish va uning
o‘lchash natijasiga uni ta’sir darajasini (voki o°lchash anigligini
baholash) matematik statistika wvsuli vordamida amalga oshiriladi.
Bevosita o‘lchashlar natijasini aniglashda xatoliklarning quyidagi
funksiyasidan foydalaniladi:

U=F(xx".xp)  (6.1.)
Bu verda:
I - aniq funksiya;
H.-\‘].-.R,, - bevosita o' lchash natijalari.

Xatolikni baholash uchun esa xatolikning taxminiy ifodasidan
fovdalaniladi.

Absolyut (mutloq) xatolikning maksimal giymati quyidagi formula
bo “vicha hisoblanadi,

Olchashlar  noanigligi. O°lchashlar  noanigligi-bu  o’lchov
tavsiflovchi parametr bo‘lib, uni o'lchanayotgan Kattalik natijasiga
tegishli deb bilmoq asoshidir.

0'zDSt 8. chash natijasi bilan bog‘iq bo “lgan va o ‘Ichash natijasi
(qivmatlarini) sochilishini, O zDSt 8.010.2:2003, O zDS1 8.010.3:2004.
0'zDSt 8.010.4:2001 standartlarida o°lchashlar noanigligi boyicha
qo’laniladigan atamalar va tushunchalarga ta'rillar berilagan,

O*Ichashlar noanigligi — o‘lchash natijalari bilan boglig bo*lgan
va o'lchanavotgan kattalikka vetarli asos bilan qo‘shib yozilishi mumkin
bo‘lgan giymatlar tarqogligini (sochilishini) tavsiflovehi parametr.
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Standart noaniglik-standart og'ish sifatida ifoda etilgan o'lchash
natijasining noanigligi.

To'lig noaniqlik-chegarasida o Ichanayotgan kattalikka yetarli asos
bilan go‘shib yozilishi murnkin bo‘lgan giymatlar tagsimotining katta
qismi joylashgan o’lchash natijasi atrofidagi oraligni aniglovehi kattalik.
To'lig noaniglik ba'zida umumiy noaniglik deb ham atalishi mumkKin.

Noaniqlik atamasiga berilgan ta’rifdan kelib chiqadiki noaniglik bu
o*lchash natijasiga mos keluvehi migdoriy o*chov anigligi va o*lchangan
kattalik givmati o*lchash sharoitida aniq oraliq giymatlar ichida yotishini
{mavjudligini) ruxsal etiladigan ishonch darajasini bildiradi.

O'Ichashlar natijalari  bilan bog'liq givmatlar sochilishin
xaraklerlaydigan parametr sifatida odatda alohida o°lchashlar
natijasining o‘rtacha kvadratik og'ishi (O°KO) dan foydalaniladi
O'rtacha arifmetik qivmat (O°AQ) ni, ya'ni standart og'ish ko‘rinishida
ifodalangan o' lehash noanigligi esa standart noaniglik deb nomlanadi.

Oflchashlar noanigligini  baholashning  bosgichlari.  Odatda
o'lchash natijasi fagat approksimatsiya voki o*lchanayotgan kattalik
giymatining  bahosidir. U fagal noaniglik givmati bilan
borilgandagina to*liq bo‘ladi.

O%lchanayotgan Kattalliklar giymatini va uning noanigligini

baholash jarayonini quyidagi 8 ta bosqich ko‘rinishida tasavvur qilish
mumkin:

kuzatib

I-bosqgich. O*lchanayotgan kattalikni tavsiflash va uning modelini
tuzish;

2-bosqgich. Noaniqlik manbalarini aniqlash:

3-bosqich. Tashkil giluvchi noanigliklarni miqdoriy jihatdan
lavsiflash;

4-bosqich. Korrelyatsiya tahlili;
5-bosgich. Noaniglik budjetini tuzish;
6-bosqich. Chigish kattalikni bahosini hisoblash;

7-bosgich. Yig'indi (chigish kattalikning) standart noaniglikni
hisoblash;

8-bosqich. Kengaytirilgan noaniglikni  hisoblash va o*lchash
natijasining yakuniy tavsifini taqdim etish,
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O'lchash noanigligini baholash. Olingan o°lchash natijasiga xos
boTgan noaniglikni baholash uchun quyidagi 4-bosqgichdan amallarni
bajarish lozim bo®ladi.

I-hosgich. O*lchanayoigan Kattalikni tasvirlash, O°lchashkattaligi
va u bilan bog'liq bo*lgan parametrlar o*rtasidagi nisbatni Kiritgan holda
aynan nima o' lchanayotganligini aniq ifodalash zarur (masalan, o®lchash
kattaliklari, konstantalar, darajalash uchun etalonlar giymatlar va
boshgalar). Mumkin bo‘lgan jovda ma’lum sistematik effektlarga
tuzatishlar kiritiladi.

2-bosqich.  Noaniglik  manbalarini  amiglash.  Noanighk
manbalarining ro*yxati tuziladi. U birinchi bosqichda belgilangan xuddi
o‘sha nisbatda parametrlar noanigligiga hissa qo’shadigan manbalarni
o'z ichiga oladi, lekin noaniglikning boshga manbalarini, masalan,
kimyoviy taxminlardan kelib chigadigan manbalarni ham o'z ichiga
olishi mumkin.

3-bosgich.  Noaniglikni  tashkil  etuvchilarning  migdoriy
tasvirlanishi. Har bir aniglangan potensial manbaga xos bo’lgan
noaniglik givmati aniglanadi va bahalanadi. Ko pincha noaniglikning bir
gqancha manbalar bilan boglig bo*lgan yagona hissasini baholash yoki
aniglash  mumkin  bo‘ladi.  Shuningdek mavjud  ma’lumotlarda
noaniglikning barcha keltirib chigaruvehi manbalarini vetarli darajada
hisobga olinayolganligini ko®rib chigish muhim va noaniglikning barcha
manbalarining bir xil darajada hisobga olinishini ta’minlash uchun zarur
bo‘lgan qo‘shimcha eksperimentlar va tadgigotlarni puxia rejalashtirish
zarur.

4-bosqich. Yakuniy noaniglikni hisoblash. Uchinchi bosgichda
plingan axborot umumiy noaniglikka bo'lgan yoki alohida manbalar
bilan yoki bir gancha manbalarning vakuniy effektlari (samaralari) bilan
bog‘liq bo*lgan bir gancha miqdoriy tasvirlangan xossalardan iboratdir.

Bu xossalarni standart og‘ishlar ko ‘rimishida ifodalash va mavjud
goidalarea muvofiq yakuniy standart noaniglikni olish uchun ularni
jamlash zarur. Kengaytirilgan noaniglikni olish uchun tegishli gamrov
koeffisientidan foydalanish zarur.
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Noaniglik  manbalarining  namoyon  bo'lishi. Quyidagilar
noaniglikning hosil bo'lishidagi manbalar bo*lib hisoblanadi:

Namuna tanlash. Laboratorivada yoki bevasita tahlil obvektida
bajariladigan namuna tanlash jarayonlari tahliliy metodika gismi bo’ lgan
hollarda namunalar o°rtasidagi tasodifiy farglar va namuna tanlash
protsedurasida siljish (sistematik xatolikning)yuzaga kelishi uchun har
ganday imkoniyatlar kabi effektlar so*nggi natija noanigligining tashkil
etuvchilarini shakllantiradi.

Namunalarni saglash shartlari. O°lchanayotgan (sinalayotgan)
namunalar o*lchashlar bajarilgunga qadar qandaydir vagt davomida
saqlansa, saqlash shartlari namunalarni o’lchash (voki sinash) natijasiga
ta'sir etishi mumkin. Shuning sababli namunalarni saglash davomiyligi
va saglash shartlari noaniglik manbalari sifatida Ko*rilishi lozim.

Apparatura effektlari. Bunday effektlar, masalan, analitik tarozilar
aniglik chegaralarini; ro‘vxatga olinganlaridan farq giluvchi (berilgan
chegaralarda) o°rtacha haroratni ushlab  tura  oladigan  haroral
rostlagichining mavjudligini: ortiqgcha yuklash effektlariga  duchor
gilinishi mumkin bo‘lgan aviomatik analizatorni o'z ichiga olishi
mumkin.

Reaktivlar tozaligi. O'lchash uchun olingan namuna boshlang’ich
reaktiv tekshiruvdan oftkazilean bo'lsa ham. bu tekshiruv wsulida
qandaydir noaniglik qolganhigi  sababli  titrlash  uchun  eritma

"onsentratsivasi absolyut aniglikda belgilanishi mumkin emas. Ko'p
zaktivlar, masalan, organik bo‘yoglar 100 % ga toza bo ‘lib
nisoblanmaydi, sababi ularning tarkibida izomerlar, anorganik tuzlar
bolishi mumkin,

Bunday moddalarning tozaligi tayyorlovehi tomonidan kamida
o'shanday darajada ko‘rsatiladi. Tozalik darajasiga tegishli bolgan har
qanday taxminlar noaniqlik manbalari hisoblanadi.

Taxmin qilingan stexiometriva. Tahliliy jaravon aniglangan
stexiometrivaga bo*ysunadi deb taxmin qgilingan hollarda kutilayotgan
stexiometriyadan og'ishlami yoki reaksiyaning toliq emasligini voki
vordamchi reaksiyalarni hisabga olish zarur bo*lishi mumkin.
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O*lchashlar shartlari. O‘lchash vositalarini ular  kalibrlangan
sharoitdan farq qiluvchi sharoitlarda go®llashga to*g'ri keladi. Masalan,
o*lchovli shisha idish u kalibrlangan haroratdan farq giluvchi haroratda
go'lanilishi mumkin, bu esa uning idish parametrlarini o “zgarishiga
olib kelishi mumkin, Katta harorat effektlari tuzatishlar Kiritish bilan
hisobga olinishi lozim. birog bu holda ham suyuglik va shisha
haroratlari qiymatlaridagi har qanday noaniglik ko “rib chigilishi lozim,

Shunga o°xshash, agar qo’llanilayotgan materiallar namlikning
mumkin bo’lgan o‘zgarishlariga sezuvchan bo‘lsa atrofdagi havoning
namligi ahamivatga ¢ga bo'lishi mumkKin.

Namunaning ta’siri. Murakkab matritsa tarkibi aniglanayotgan
componentning chigarib olinishiga yoki asbobning javobiga ta’sir
ko‘rsatishi mumkin.  Aniglanayotgan Komponentni  topish  shakliga
sezuvchanlik bu ta’sirni yanada kuchaytirish mumkin. Namuna voki
aniglanayotgan komponent barqarorligi  tahlil  jarayonida issiglik
rejimining  yoki fotolitik effekining  o'zgarishi  sababli  o*zgarishi
mumkin.

Chigarib olish darajasini  baholash uchun  ba’zi  «mashhur
go‘shimchan ishlatilganda aniglanayotgan Komponentning namunadan
aniq chigishi qo‘shimchani chigarib olish darajasidan farq qilishi
mumkin. bu esa baholash lozim bo‘lgan qo*shimeha noaniglikni Kiritadi.

Hisoblash effektlari, Darajalash vaqtida mos kelmaydigan modelni
tanlash. masalan, nochiziq javobda chizigli darajalashdan foydalanish
juda yomon moslashtirishga va ko*proq noaniglikka olib keladi.

Ragamlarni olib tashlash va vaxlitlash ham oxirgi natijaning
noto*g riligiga olib kelishi mumkin, Modomiki bu vaziyatlarni oldindan
aytish qgiyin ekan ba’zi bir noaniglikka joizlik to’g'ri deb topilishi
mumkin.

Bo*sh namunaga tuzatish.

Bo‘sh namunaga tuzatish givmatining ba’zi bir noanigligi bu
tuzatishning zarurligiga shubha bilan barobar o'ringa ega bo'ladi. Bu
aynigsa izlami tahlil gilishda muhimdir.

Operatorning ta'siri. O‘lchash asboblarining pasaytirilgan yoki
ko*tarilgan ko'rsatkichlarini ro*yxatga olish mwnkinligi.
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Metodika  interpretatsiyasida  ahamiyatga ecpa  bo'lmagan
farglarning mumkinligi.

Tasodifiy effektlar. Tasodifiy effektlar barcha aniglashlarda
noanigliklarga hissa qo‘shadi. Bu bandni o'z-o'zidan ma’lum narsa
sifatida noaniglik manbalari ro®yxatiga Kiritish lozim.

6.4. O*Ichash vositalarining aniglik Klasslari

0z DSt $.010.2:2003 ~Ozbekiston Respublikasining o*lchashlar
birliligini ta’minlash davlat tizimi. Metrologiva. Atamalar va ta’riflar.

2-gism. O‘lchash vositalari va ulaming parametrlari” davlat standartida
o*lchash vositalarining aniglik klassiga quyidagicha ta'rif berilgan:

O‘Ichash vositalarining aniglik  klassi — mazkur o‘lchash
vositalarining umumlashtirilgan tavsifi bo*lib, ularning odatda, asosiy va
qo'shimeha joiz xatoliklaming chegaralari, shuningdek aniglikka ta’sir
etuvchi boshga tavsiflar bilan ifodalanadigan aniglik darajasini aks
ettiradi.

Shu narsani alohida ta “kidlab o ‘tish lozimki, aniglik klassi bir xil
o‘lchash vositasining xatoligi qaysi chegarada joylashganini bilishga
imkon beradi. lekin bu vositalarning har biri bilan bajariladigan
o‘lchashlarning anigligini bevosita ko'rsata olmaydi. Bu holat o*lchash
vositalarini o'lchashlarning belgilangan aniqgligiga garab tanlashda
muhim.

Orlchash vositalarining aniglik. klassi texnik talablar (shartlar)
standartlarida yoki belgilangan tartibda tasdiglangan boshga texnik
hujjatlarda, ayrimlarida csa asbobning shkalasi panelida ko ‘rsatilgan
bo*ladi.

O°lchash asboblari ko pincha yo'l go‘vilishi mumkin bo*lgan
xatoligi bo‘yicha klasslarga bo'linadi. Masalan: clektromexanik turdagi
ko“rsatuychi asboblarda standart bo'yicha quyidagi anigliklar ishlatiladi:
5 ake {0.02: 0.05: 0.1: 0.2: 0.5: 12 1.5;2.5: 4)

Odatda, ashoblarning aniglik klasslari asbobning shkalasida
beriladi. Agar o'lchash asbobining shkalasidagi aniglik klassi aylana
bilan chegaralangan bo‘lsa, masalan ®, u holda bu asbobning xatoligi
shkala oxirida 1,5 % ga tengligini bildiradi.
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Agar o'lchash asbobining aniglik klassi chizigchasiz bo‘lsa. u
holda aniglik klassi ragqami keltirilgan xatolikning qivmatini bildiradi.
Lekin bir narsani unutmaslik lozim, agar asbob. masalan ampermetr
keltirilgan xatolik bo’yicha 0.5 klass anigligiga ega bo'lsa, uning barcha
o'lchash diapazoni oralig®idagi xatoliklari £0,5% dan ortmaydi deyishlik
xato bo ladi.

Chunki,  bu  turdagi asboblarda shkalaning  boshlanishiga
vaginlashgan sari o‘lchash xatoligi ortib boraveradi. Shu sababdan
bunday asboblarda shkalaning boshlang'ich bo*laklarida o'lchash
tavsiya etilmaydi.

Agar asbobning shkalasida aniglik klassi yonbosh kasr chizig'i
bilan berilgan bo'lsa, masalan, 0,02/0,01 u holda asbobning shkalasining
oxiridagi xatoligi £0.02% shkalaning boshida esa 2£0.01 % ekanligini
bildiradi.

0,005-0.1 anighk sinfidagi o'lchash asboblari yuqori aniglikdagi
asboblar hisoblanib, laboratoriva sharoitlarida hamda texnikaviy
o*lchashlarda ishlatiladigan boshga o’lchash  vositalarini  tekshirish
uchun qo*llaniladi. Sanoatda keng targalgan o*lchash asboblari asosan
0.2-2.5 aniglik sinfidagi asboblardir.

Quyida ayrim misollarni Keltirib o’ tamiz.

I-misol. Aniglik klassi 0,5 gateng voltmetming ko ‘rsatkichi 124 3
givmatni ko‘rsatmoqda (6.4.1-rasm). O’lchanayotgan Kuchlanishning
givmati nimaga teng?

Yechilishi. Rasmda  keltirilgan  asbob  uchun  o°lchanayotgan
kuchlanishning givmati uning ko'rsatkichi ko*rsatayotgan giymatdan =1
V dan ortig qivmatga farq qilishi mumkin emas. Demak. o’lchanayotgan
kuchlanishning qiymalti quyidagiga teng bo *ladi; 123 V< U <I25 V.

LT

‘.‘;r::;ﬁ,.m}' "'W._

6. 1-rasm. Aniglikklassi 0,5 bo *lgan teng o‘lchamli shkalali voltmetr
panclining Ko*rinishi
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Agar 0 giymal shkalada olchash diapazonining ichki sohasida
joylashgan bo'lsa. o‘lchanayotgan Kkattalikning qgiymati  asbobi
ko*rsatkichi korsatavotean givmatdan asbob o’ Ichash diapazonidagi eng
katta qiymatining aniglik klassi giymatiga mos foiziga teng bo lgan
gqiymatga farq giladi.

2-misol. Aniqlik klassi 1.5 bo'lgan ampermetrning ko'rsatkichi
shkala bo'yicha 4A givmatni ko'rsatmogda (6.2-rasm).O" lchanayotgan
tok Kuchining giymati nimaga teng?

Yechilishi. Rasmda ko'rsatilgan  asbobda  o'lchanayolgan
tokkuchining giymati uning Ko'rsatk.ichi ko'rsatayotgan qiymatdan
ganchaga farq gilishini topamiz. Asbobning aniglik klassi 1.5 ga teng.
uning o°lchash diapazonidagi eng katta giymat 20 A ga teng. Demak,
o'lchanayotgan tok kuchining qivmati ko‘rsatkich ko'rsatayotgan
giymatdan 20 ning +1.5 foiziga teng giymatga, ya'ni 0,3 ga farq qilar
ekan. O°lchanayotgan tok kuchining givmati:3,7L < | < 43A

: III|I...'l-.l
AAs [
Thw
A,
W W P

6.2-rasm. Aniglik Klassi 1,5 bo‘lgan teng o*lchamli shkalali
ampermetrpanelining Ko'rinishi

O*lchash asboblarining asosiy metrologik tavsiflari

Har ganday o'lchash asbobini tanlashda eng avvalo uning
metrologik tavsiflariga ¢’tibor berishimiz lozim bo‘ladi. ©O'zDSt
8.010.2:2003 “Or'zbekiston Respublikasining o*lchashlar birliligini
ta’minlash davlat tizimi. Metrologiva. Atamalar va ta'riflar. 2-gism.
Orlchash vositalari va ularning parameterlari” standartida o'lchash
vositalari (O*V) ning metrologik tavsiflari ko‘rsatib berilgan. Quyida
o*lchash vositalarining ayrim metrologik tavsiflari va ularning izohlarini
keltirib o*tamiz.

Shkala bo'linmasi (ing. scale division)-o'lchash vositasining
shkalasidagi yondosh ikkita belgi o°riasidagi oralig.
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Shkala bo‘linmasining qiymati yoki bo‘linma qivmati (ing.scale
interval)-kattalikning  o’lchash vositasi shkalasidagi ikkita vondosh
belgiga rmos keluvehi qivmatlari fargi.

Shkalaning boshlang®ich qiyvmati (ing. value, minimum scale)-
o'lchash vositasining shkalasi bo’ylab O*lchanadigan kattalikning eng
kichik givimati.

Shakalaning oxirgi givmati (mg.value, maximum scale) o'lchash
vositasining shkalasi bo*ylab o‘lchanishi mumkin bolgan kattalikning
eng katta qiymati.

O*zgartirish funksiyasi-buni analogh o*lchash ashoblarida shkala
tenglamasidan  ham  bilishimiz  mumkin. Tanlanayotgan asbobda
o‘zgartirish  fiinksivasi  chizigli  bo‘lishi  gavdnomalarmi olishni
osonlashtiradi. subyektiv xatoliklari esa kamaytiradi,

Sezgirligi-bu  o’lchash vositasining tashqi  signalga nisbatan
ta’sirchanligi, sezuvchanligidir. Umumiy holda  sezgirlik  o*lchash
vositasining chiqish signali orttirmasini, kirish signali orttirmasiga
nishatidan aniglanadi:

S-Lim AY/AX*AY/ DX: (6.1)

Bevosita  ko‘rsatuvchi  asboblar  uchun  sezgirlik asho
qo‘zg'aluvchan qismining og‘ish burchagini o’ lchanadigan Kattali
bo*yicha birinchi hosilasi bo*lib. quyidagicha ifodalanadi:

S = daldx, (6.2)

bu verda:

da-asbob go'zg*aluvehan gismining og'ish burchagi.

Masala. Richaglitishli indikatorning ko'p aylanishli o’lchash
uchligi (sezgir clementi) AX=200 mkm siljiganda indikatorning
ko*rsatuvchi strelkasi 0.5 aylanish hosil giladi. Strelka radiusi R=30 mm,
Indikatoming sezgirligini aniglang.

Ishlanishi. Sezgirlik quyidagi formula orgali aniglanadi:

S = AL/AX. (6.3)

bu yverda:

AL-o‘lchash  vositasi  ko‘rsatkichining  siljish  Kautaligiz:  AX-
o°lchanayotgan Kattalikning o*zgarish qiymati.

Strelkaning aylanish burchagi graduslarda: a® = 0.5x360° =180°,
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Aylanish burchagining radianlardagi giymati:
a=2a%n/180 = 180-1/180 = 1r rad ® 3,141 rad.
AL ni giymatini aniglasak: AL = R-a =30-3.141 » 92.25mm.
Indikatoming sezgirligi quyidagiga teng:
S=AL/AX =9425 mm /0.2 mm = 471.

Sezuvehanlik bo'sag‘asi-o‘lchash vositasining kattalikni o' lchash
boshlash mumkin bo‘lgan eng kichik o'zgarish giymati ko*rinishidagi
lavsifi,

Sezuvchanlik bo‘sag‘asi bu o‘lchanadigan kattalikning shunday
boshlang*ich giyvmatiki, u o*lchash asbobining chigish signalini sezilarli
o*zgarishiga olib keladi.

S=X i/ Kaom 100%.,  (6.4.4)
bu yerda,

Xur0'lchanadigan  kattalikning  eng  kichik (boshlangich)
qiymatidir.

Agar larozi milining siljishiga sabab bo*lgan massaning eng kam
o'zgarishi 10 mg ni tashkil etsa, u holda tarozining sezuvchanlik
bo'sag*asi 10 mg bo*ladi.

Asbob ko'rsatishining variatsiyasi-o*lchanayotgan  kattalikning
biror giymatini. o “lchash sharoitini o ‘zgartirmagan holda, takror 0
“Ichaganda hosil bo ‘ladigan eng katta farqdir va u quyidagicha
aniqlanadi:

Y = (A0 * -A0 "V A =100 %, (6.4.5)

bu yerda Ao-, Ao"~ o‘lchanayotgan kattalikning (namunaviy asbob
yordamida) takror o'lchashdagi giymatlari. Variatsiya asosan
jo'zgaluvchan qismi layanchga o‘matilgan asboblarda ishqalanish
hisobiga kelib chigadi.

Nolning siljishi-kirish signali nolga teng bo‘lganida o'lchash
vositasining noldan fargli ko*rsatuvi.

Ro‘rsatuvlar  Ko'lami-o'lchash  vositasining o’ Ichanadigan
kattalikning bir giymatiga tegishli eng katta va eng kichik ko*rsatuvlari
orasidagi ayirma.

O°lchash vositasining xatoligi-o*lchash vositasining ko'rsatuvi
bilan o'lchanadigan kattalikning chin (hagigiy) giymati o*rtasidagi farq.
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Nususiy energiva sarli. Bu tavsif ham muhim hisoblanib, asbobning
o‘lchash zanjiriea ulanganidan so‘ng Kiritilishi mumkin  bo‘lgan
xatoliklarini baholashda ahamivathi sanaladi. Avnigsa, Kam quvvatli
zanjirlarda o®lchashlarni bajarishda bu juda muhimdir.

Xususiy energiya sarli o’lchash asbobining tizimiga va konstruktiv
ishlanishiga bog'lig bo'lib. aynigsa. Kichik gquwvatli  zanjirlarda
o*lchashlarni bajarishda juda muhimdir,

Ishonchliligi (chidamliligi)-o°lchash vositasiming ma’lum o*lchash
sharoitida, belgilangan vaqt mobaynida o’z metrologik xususivatlarini
(ko*rsatkichlarini) saglashidir.

Bu ko'‘rsatkichlarni  chegaradan chigib  ketishi  asbobning
lavogatligi pasavib ketganligidan dalolat beradi. O’lchash asbobining
ishonchliligi, odatda, buzilmasdan ishlash ehtimolligi bilan baholanadi
va taxminan quyidagicha topiladi:

r= n/nyy, (6:4.6)

bu yerda:

n - ishonchlilikka sinalgan asboblar soni:

Nye- umumiy (ko*p seriyali) ishlab chiqarilgan asboblar soni.
6.5.0*'Ichash vesitalarimng Klassifikatsiyasi

Quyidagi  jadvalda  hozirda  ishlatihb  kelinayotgan — va
chiqarilayotgan o*lchash asboblarining guruhlari keltirilgan. Odatda,
o'lchash asboblarining nomida ushbu guruh va modifikatsiya tartib
ragamlari berilgan bo’ladi.

O'lchash vositalari va ularning turiarini quyidagi guruhlarga
ajratish mumkin:

standartlashtirilgan:

standartlashtirilmagan:

avtomatik;

avtomatlashtirilgan:

intellektual o *lchash vositalari.

Standartlashtirilgan o‘lchash vositalarining texnik ko'rsatkichlari
davlat stnadarti talablariga mos kelishi zarur.

Standartlashtirilmagan o'lchash vositalarining fexnik
xarakteristikalari davlat standarti talablariga mos kelmaydi, bunday
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asbhoblar ishlab chigarishning ichki ehtivojlari

uchun go*Hanilishi
mumkin.

Avtomatik o‘lchash vositalari bevosita o*lchash hamda o’lchash
natijalarini baholash, qayd gilish, ma’lumotlami uzatish va Imr'ri‘ﬂli””*“"-‘h‘_
signallarni ishlab chigarish kabi barcha ishlarni avtomatik tarzda 05
bajaradigan ntellekival o'lchash vositalari bo*lib. ular mu‘lm‘n:“l.ﬂrm
saqlash xotirasiga ¢ga hamda o'lchash vaqtida berilgan dastur tm'y?uh-‘l
lanlashni. olchash natijalariga ishlov berishni, ularni baholashni va
boshqa vazifalarni mustaqil ravishda avtomatik tarzda bajaradi.

O'Ichoviar va ularning turlari. O*lchovlar - keng tarqalgan o°lchash
vosilalaridan hisoblanadi.

Kattalikning o°lchovi deb, giymatlari belgilangan birliklarda
ifodalangan va zarur aniglikda ma’lum bo‘lgan bir yoki bir nechia
berilgan o*lchamlaming kattaligini gayta tiklash va (voki) saqlash uchun
mo*ljallangan o*lchash vositasiga aytiladi.

O’lchovlarning bir qancha turlari bor. Shulardan ayrimlanga
alohida to*xtalib o*tamiz.

Bir giymatli o'lehov-o‘lchamning kattaligini qayta tiklaydigan
o*lchov. Masalan, tarozi toshlari (1 kg, 2 kg, 5 ke, givmatli) bunga m 150l
boladi (6.3-rasm),

Ko'p qiymatli olchovlar-turli o*lchamdagi kattaliklarni qayia

tiklaydigan o*lchovlar. Bunga misol sifatida uweunlikning shirixli
o'lehovini keltirish mumkin,

Olchovlar majmui-amalda ham alohida. ham turlicha :__!,urulalanb‘i“f
holda qo*llanishpa mo‘ljallangan, bir kattalikning o‘ziga tegishli twrli
o' lchamdagi bir givmatli o*lchovlar majmui.

Masalan. uzunlikning yassi-parallel uch o*lchovlari to*plami (6.4-rasm)
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6. 3-rasm. Bir givmatli 6.4- rasm. Uzunlikning vassi-
parallel o*lchovlar (tarozi toshlari). uch o'lchovlari to* plami
(MajmuaQMD Ne3, aniqlik sinfi-0,1,2,3; po‘lat).

Standart namunalar va namunaviy moddalar ham o' lchovlar
turkumiga Kiritilgan.

Standart  namuna-modda  va  materiallaming  xossalarini va
xususivatlarini  tavsiflovehi Kattaliklarni hosil qilish  uchun  xizmat
qiladigan o‘lchov sanaladi, Masalan, g adir-budurlikning namunalari.
namlikning standart namunalari.

Namunaviy modda esa. muayyan tayyorlash sharoitida hosil
bo’ladigan va aniq xossalarga ega bo’lgan modda sanaladi. Masalan,
“toza suv™, “toza metall” va hokazolar. “Toza rux”™ 420 °Charoratni hosil
gilishda ishlatiladi.

Olchash  asboblari.  O‘lchash  vositalarining  keng  targalgan
turlaridan biri - bu o*lchash aboblaridir. O*lchash asbobi - Kuzatuvchi
bevosita gabul gila oladigan shakldagi o lchash malumoti signalini hosil
gilishga rivojlangan o*Ichash vositasidir (O “zDSt 8.010.2:2003 standarti
bo*vicha),

Quvidagi sxemada o’lchash asboblarining klassifiKatsivalanishi
Korsatilgan (6.5-rasm).
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O'LCHASHLARN! AMALGA OSHIRUVCHI
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MEKANIE DEH VOSTALAR

6.5-rasm. O‘Ichash asboblarining klassifikatsiyalanishi .
Oclchash asboblarini o°lchash ma’lumotini qavd etishiga ko'ra quyidagi
turlarga ajratish mumkin (6.6-rasm).

1
PRI Ol h s asbioh] by

! Cvoznr o'ichash asbidhlan
|

6.6-rasm. O‘lchash asboblarining o‘lchash natijasi ma’lumotlarini
ko*rsatishiga ko'ra turlarga bo‘linishi
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O-lchash asboblari vazifasi. funksional xususivatlari, o'lchash
usuli, o* lchanuvechi miqdoming turi. ishlatish sharoitlari.tashqi magnit va
elektr maydonlaridan himoya qgilinganligi. mexanik ta'sirlarga bo‘lgan
mustahkamligi, o*lchashaniqligi. ishlash prinsipi, go‘llanilish sohasi va
boshqa belgilarga garab Klassilikatsiyalanadi.

6.7-rasm. O*‘lchash ashoblarining umumiashgan strukturaviy
sxemasi

O‘lchash asboblarining umumlashgan strukturaviy sxemasi 6.7-
rasmda Ko*rsatilgan.

Ozig-ovgat va kimyo sanoatida qo*llaniladigan o*lchash asboblari.

Ozig-ovgat sanoati — xalq xo'jaligining ozig-ovqat mahsulotlari
ishlab chigaradigan sohasi Tarmoq tarkibida go*sht sut, yog-moy. baliq
mahsulotlari, un-yorma, makaron, meva sabzavot konservalari, sul-yog’,
shakar, choy gadogqlash, gandolatchilik, non, uzum va shampan vinolari,
spirt. aroq. tamaki. pivo.changogbosdi ichimliklar, sovun mahsuiotlarini
ishlab chigaruvchi va boshqga sanoat korxonalari bor.

O'zbekiston Respublikasi zamonaviy ozig-ovqal sanoatiga ega.
Uning tarkibida 3200 dan ortiq korxonalar bor. Bu soha, asosan,
mahalliy xom ashyoni qayia ishlashga asoslangan. Hozirgi paytda ozig-
ovqat sanoatiga qarashli korxonalarda 200 dan ortiq mahsulot turi
layyorlanadi va ishlab chigariladi.
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Kimyo sanoati - og'ir sanoat tarmoglaridan biri bo’lib.xilma-xil
kimyoviv mahsulotlar turlarini, ya'ni kon-kimyo xomashyosi, asosiy
kimvo mahsulotlari (ammiak, noorganiq kislotalar, ishqorlar. mineral
o'g'itlar, soda, xlor va xlorli mahsulotlar. suyultirilgan gazlar va b.),
plasimassa va sintetik smolalar, shu jumladan. kaprolaktam, sellyuloza
atsetatlari, kimyoviy tola va iplar. plastmassa va shisha-plastiklardan
materiallar va buyumlar. lok bo'yoq materiallari, sintetik bo'yoglar,
kimyoviy reaktiviar, fotokimyo mahsulotlari, maishiy kimyo tovarlarn va
boshqalami ishlab chigaradi.

Ozig-ovqat va kimyo sanoatida ishlab chiqarish va o'lchash
nazorat gilish sohalarida turli o' Ichash asboblari qo*llaniladi.Quyida ana
shunday o‘lchash asboblaridan ba’zilari hagida ma’lumotlarni keltirib
o'tamiz.

Massani o'lchash asboblari. Massa (erekcha so‘zidan olingan)
skalvar fizik kattalik bo'lib, muhim fizik kattaliklardan biridir. Dastlab
(XVIl - XIX asrlarda) massa tushunchasi fizik obyektdagi “modda
miqdori“ni xarakterlagan. Hozirgi zamonaviy fizikada “modda migqdori®
tushunchasi tamoman boshqa ma’noni anglatadi .

Massani bir gancha ko*rinishda talgin gilish mumkin:

Passiv gravitatsion massa - jismning qanday kuch bilan tashqi

avitalsion maydon bilan o*zaro ta’sirlashishini ko'rsatibberadi. Aslida
1 massani zamonaviy metrologiyada tarozida tortib o‘lchash mumkin.

AKtiv pravitaision massa - bu massa jismning o‘zi ganday
gravitasion maydon hosil qilayotganligini xarakterlab beradi va butun
olam tortishsish gonunida namayon bo*ladi.

Inert massa - jismning inertligini ifodalaydi va Nyutonning
ikkinchi qonunida yaqqol namayon bo‘ladi,

Gravitatsion va inert massalar bir-biriga teng va shu ularning
qanday xarakterdaligini alohida ta'kidlamasdan, umumiy tarzda massa
haqgida gapiriladi.

Massani o°lchash uchun go‘llaniladigan o‘lchash vositalarining bir
qancha turlari mavjud. Ularning eng qadimgisi — bu tarozilardir.

Tarozi — jismning massasini unga ta “sir etuvchi og"irlik kuchi
bo*yicha aniqlashga mo‘ljallangan o*lchash vositasidir.
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Tarozilar kishilarning o*zaro tovar ayirboshlash va savdo sotig
ishlarini amalga oshirishdagi ehtivoji asosida yaratilgan hamda savdo,
ishlab chigarish va lanning rivojlanishiga bog*lig ravishda takomillashib
borgan, Dastlabki tarozilar teng velkali, uchlariga iplar yordamida
maxsus o'lchash idishlari — tarozi pallalari osilgan richagdan iborat
bo*lgan va gadimgi Vavilon (eramizdan 2.5 ming oldin) hamda Misrda
(eramizdan 2 ming villar oldin) savdo ishlarida keéng go'llanilgan.
Kevinchalik bir tomonida harakatlanuvchi toshi bo®lgan, yelkalari teng
bo*Imagan larozilar paydo bo*ldi.

Bunday tarozilarning nazanyasi eramizdan oldingi IV asrda
Aristote]l tomonidan ham berilgan edi. X1l asrda arab olimi al-Xaziniy
tortiladigan yuk solinadigan idishli tarozi chizmasini varatgan, bunday
tarozilarnining xatoligi 0.1% dan oshmagan va ular turli jismlarning
zichligini aniglashda (gimmatbaho toshlarni, soxta tanga pullarni
aniglashda va h.k.) go’ lHanilgan. 1586-yilda Galiley zichlikni aniglashda
foydalanish uchun rnaxsus  gidrostatik  tarozi  loyvihasini  varatdi.
Tarozilarning umumiy nazariyasi Eyler tomonidan takomillashtirildi
(1747-yil).

Ishlab chigarish va texnikaning rivojlanishi tifayli og’ir massal
jismlarni tortishga mo'lallangan o'nlik (taroz1 toshi massasining yul
massasiga nisbati 1:10) tarozilar (Kvintens, 1818-yil) va yuzlik tarozila
(V.Ferbenks, 1831-vil) varatildi. XIX asrning oxirlari - XX asring
boshlarida buyumlami ogim usulida ishlab chigarishning qo*Hanilishi
natijasida uzluksiz tortuvehi tarozilar (konveyr, dozirovkali va boshq.)
varatildi,

Qishloq xo*jaligi, ishlab chigarish va transporining turli sohalarida
mahsulotlarning massalarini aniglash uchun turli Konstruksiyali va
shaklli tarozilar go*llaniladi. llmiy tadgigotlar uchun ¢sa anigligi yugori
bo*lgan tarozilar (analitik tarozi, mikroanalitik tarozitekshiravehi tarozi
va h.k.) varatildi.

Tarozilarni qo*llanilish sohasi boyicha quyidagi turlarga ajratish
mumkin: etalon tarozilar (larozi toshlarini givoslash uchun ishlatiladi);
laboratoriya tarozilari (shu jumladan analitik tarozilar). umumiy
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go‘llaniluvchi tarozilar (fan. texnika wva xalg

xo'jaligining turh
sohalarida qolaniladigan tarozilar).

Ishlash prinsipiga ko‘ra esa quyidagi turlarga bo‘linadi: richagh
larozilar; prujinali tarozilar; elektrotenzometrik tarozilar; gidrostatik
tarozilar va gidravlik tarozilar.

Laboratoriva tarozilari. Laboratoriva tarozilari quyidagi guruhlarga
ajratiladi: 1) analitik guruhdagi tarozilar; 2) umum laboratoriyaviy yoki
texnik tarozilar: 3) maxsus tarozilar.

Analitik guruhdagi tarozilar o'z navbatida analitik. yarim
mikroanalitik, mikroanalitik. ultramikroanalitik tarozilarga ajratiladi.
XX asrning ikkinehi yarmi boshlariga kelib ikki pallali
tarozilar o ‘mini uch prizmali shayinga ega tinchlantirgichsiz tarozilar
egallay boshladi. Keyinchalik

ularning o'rnint leng velkali
tinchlantirgichli, o°lchash

natijasini  ifodalovehi  shkalali  tarozilar
egalladi (6.8-rasm). Bu tarozilarda tortish vaqti 1—3 minutni tashkil
etadi.
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6.8-rasm. Teng yelkali uch prizmali analitik guruhdagi laboratoriya
tarozisi: 1-tarozi shayini; 2-tinchlantirgich;3-ko*rsatish mexanizmi
tutqichi; 4-shkalali ekran; S-tarozi pallasi; 6-ustun;: 7-arretir-izolir
dastasi.
XX asming 60-yillariga kelib ikki prizmali, bir yelkali yoki bir pallali
tarozilar paydo bo *Idi.

Ushbu tarozilarda tortish uchun ketadigan vaqt 60 sekund atrofida.
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6.9-rasm. Bir yvelkali ikki prizmali analitik guruhdagi laboratoriva
tarozisi: I-tarozi shayini; 2-posangi; 3-tinchlantirgich; 4-shkala;
5- traversa; 6-toshlar; 7-ilgak: 8-yvuk qo‘yiladigan palla; 9,10-
tayanch va yuk gqabul qiluvehi prizmalar va vostigchalar ; 11-ustun;
12-arretiv-izolir dastasi.

Teng velkali tarozi shayini o‘rniga ikki prizmali richag kvadrant
qo’llanilgan tarozilar varatildi (6.9-rasm). Bunda tortiladigan yukning
og'irlik  kuchi ta'sinda muvozanal holatining  dastlabki  vazivatga
nishatan o*zgarishi tenglashtiruvehi kuchni keltirib chigaradi.

Ushbu tarozilarda proeksion shkala va optik nonius qo’llanilgan.
Asbobni noto*g ri o rnatishdagi ta’sirlami kamaytirish magsadida optil
tizimli gqurilma yordamchi richag-mayatnikka o*rnatilgan.

6.10-rasm. Proycksion shkalali kvadrant tarozi:
a—umumiy Ko'rinishi; 6-sxemasi: 1-tarozi pallasi; 2-kvadrant-
posangi; 3-og'ish burchagi proyeksion shkala vordamida
aniglanadigan richag: 4-proyeksion shkala; S-vorug*lik huri dastasi;
6-shkala tasvirini ekranga chigaruvehi gurilma.

Tarozida richag wva shayin tebranishlarini  davomiyligini
kamaytirish uchun maxsus magnit tinchlantirgich ¢kran o°rnatilgan.
Tortiluvehi yuk kuchlanishi bir tomoni vstunga va ikkinchi tomoni
tarozi asosiga mahkamlangan prajina bilan kompensatsiyalanadi.

Fan-texnikaning  yutuglari  asosida  zamonaviy  aviomatik
boshqariladigan elektron  tizimli tarozilar varatildi. Bu tarozilarda
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o‘lchash gismining boshlangich holatdan og'ishi natijasida datchik
elementlarining o‘zaro joylashish holatlari o zgaradi vanatijada elkiron
blokda signal hosil bo'ladi, bu signal ogish kattaligi va yo'nalishi
hagidagi ma’lumotlami o'z ichiga oladi. Signal kuchaytiriladi va
o' zgartirilib Kuch uyg’otuvehi graltakka uzatiladi.

Gallak tarozi asosiga mahkamlangan va o'lchash gismidagi
doimiy magnit hilan o’ zaro ta’sirda boladi

Kuch uyg'otuvchi g‘altakdagi hosil bo‘lgan tok mos ravishda
massa birliklarida gradiurovkalangan ragamli mikropermetr yordamida
o'lchanadi. 6.11-rasmda elektron laboratoriya larozisining Sxemask
6.11-rasmda esa umumiy ko'rinish keltirilgan.

fr 1§ -rusm. Sartorins
TE313S rusumli clekiron

labaratorive tarorisi.
6.11-rasm. Elektron laboratoriya tarozisining prinsipial sxemasi:
|- datchik: 2-0°zak;
3-datchik galtagi; 4-kuch uyg‘otuvchi; 5-kuch uyge‘otuvchi g altagi:
6-doimiy magnit: 7-sterjen; 8-vuk qo'viladiganpalla: 9-elektron blok:
10-tok manbai: | 1-ragamli hisoblash qurilmasi.

Texnologik farozilar. Texnologik tarozilar asosan kimyo-
texnologiva sohasida qo‘llaniladi. Ular quyidagi guruhlarga ajratiladi:
umumiy turdagi tarozilar (platformali, siferblatli, vagon tarozilar,
avtomobil tarozilari); maxsus tarozilar - diskret (porsion) va uzluksiz
tortuvehi (Konveyer) tarozilar: elektron tortish qurilmalari; dozatorlar.

Porsion tarozilar farasiz tarozilar. qadoglash tarozilari va
upakovkalash tarozilariga bo‘linadi. Porsion tarozilar moddaiar va
jismlarning bir bo ‘lagi (porsivasi) ning massasini tortishda qo*llaniladi,
ular massasi grammning ulushlaridan bir necha tonnagacha massali
buyumlarni tortishga mo‘ljallangan bo‘ladi. Bu tarozilarning nisbiy
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xatoligi 01-2.0% ga teng bo‘ladi. Quyidagi rasmda porsion tarozining
sxemasi berilgan .

i ]
6.12-rasm. Avtomatik porsivalash tarozisi: I-go*sh tarozishayini;

2-cho *mich (kovsh); 3-tarozi toshini tutqich; 4-gravitalsion

ta’minlagich: 5 -qopgoq; 6-taglik; 7-tambalash(qulflash)

mexanizmi; 8-posangi.

Dozatorlar. Dozatorlar turli mahsulotlar (qattiq sochiluvchan
materiallar, suyugliklar, gazlar, turli pastasimon moddalar)ni o‘lchab
ajratish (dozalarga ajratish) uchun va uzatish uchun xizmat giluvchi
maxsus qurilmalardir.

Dozatorlaming bir qancha twrlari mavjud. Ulami quyidagicha
euruhlarga ajratish mumkin:

aviomatlashtirileanlik  darajasiga  ko'ra: aviomatik va  yarim
avtomatik dozatorlar;

qojlaniladigan energiva turiga ko'ra: elektrik, pnevmatik, gidravlik
va kombinalsion dozatorlar;

kanallari sonining cheklanishiga kora: bir kanalli va ko'p kanalli
dozatorlar;

tagsimlash qurilmasi turiga ko‘ra: klapanh, Klapansiz va zolotnikli
dozatorlar:
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qojtanilishiga ko'ra: porsion va oziglantiruvehi dozatorlar,
qo*lanilish sohasiga ko*ra: analitik, laboratoriya va sanoat dozatorlari:

haimiy dozatorlar;

massa dozatorlari va boshqalar.

Quyidagi 6.5.11-rasmda Dor rusumli hajmiy dozator tasvirlangan.
Ushbu dozator mayda donali (donalarining o‘lchami 0.66 mm gacha
bo'lgan) mahsulotlar, masalan, shaker, tuz, mavda donali makoron,

G.13-rusm. Dor rusumli hajmiy B d-rasm. Yarim

dozator. avtomat dozator,

yorma kabi mahsulotlarni dozalarga ajratishda qo ‘llaniladi.
6.14-rasmda esa un, shakar tolgoni, kakoa poroshogi. qurutilgan
ut va shu kabi mahsulotlami tayyor qog*oz idishlariga ma’lum
ozalarda (1, 2, 3 va 3 kg) joylashtirish uchun qo*Haniladigan
yarimavtomat dozator tasvirlangan,
Quyidagi 6.15-rasmda Rossivada ishlab chigarilgan DShP rusumii
' porsion arozi tasvirlangan. U qurilish va ozig-ovgat sanoatida

| ! 6.15-rasm. DShP rusumli porsion tarozi.
J
a0




qo*laniladi va mahsulotlarni 1-50 kg gacha giymatlarda porsivalarga
ajratib beradi. Uning aniglik Klassi 0.2 ga teng (Gost 10223-97 bo*yicha)
bo*lib, o‘lchashlardagi maksimal xatoligi o’lchanayotgan massaning
0.2% ga teng.

lemperaturani  o'lchash  asboblari.  Temperatura  (lotincha
“temperature” so*zidan olingan bo*lib, *me’voriv holatdan siljish™ degan
ma ‘noni anglatadi) - tizimlarning termodinamik muvozanat holatini
tavsiflovehi  hizik  Kattalik  bothb, jismlarming issiganlik  darajasini
bildiradi.

Devarli  barcha texnologik jaravonlar va moddalaming turli
xossalari temperaturaga bog'liq. Temperatura bosim va hajm bilan bir
gatorda modda hoelatini tavsiflovehi uchita kattalikdan biri hisoblanadi,

Ishlab chiqarishda amalga oshiriladigan o *lchashlarming 80% ini
temperaturani o “Ichash tashkil giladi. chunki temperaturaning qivmati
ishlab chigarilayotgan mahsulotning sifatini, texnologik jarayonlarni
amalga oshish samarasini, texnologik jihozlarning xavisiz ishlashing
belgilaydi. Temperatura moddaning issiglik holatini ravsiflaydi va u
modda molekulalarining o*rtacha kinetik energivasiga proporsionaldir.
Uzunlik, massa va boshga ekstensiv kattaliklardan fargh tarzda
temperatura jadal (faol. dinamik) kattalik hisoblanadi.

Agar bir jinsli jismni teng ikkiga bo’linsa, unda uning massasi ham
ikkiga ajraladi. Temperatura intensiv Kattalik botlib, bunday additiv
xossagn ega emas, va'ni termik muvozanatga Kiruvchi Gzimning
ixtivoriv mikroskopik qismi bir xil temperaturaga ega bo'ladi. Shuning
uchun ham ekstensiv kattaliklamiki Kabi temperaturaning  ctalonini
yaralib bo*lmavdi,

Temperatura shkalasini va o*lchov birligi - gradusni qurish uchun -
moddaning bir agregat holatidan boshga holatga o'tish temperaturasi
ma’lumot  sifatida olingan. Kimyoviy toza moddalaming oson
tiklanadigan (asosiy reper va tayanch) gaynash va crish nuglalari bilan
chegaralangan temperatura oralig'dagi  qgator  belgilar, temperatura
shkalasini hosil giladi, Bu temperaturalarga t* va 1" giymatlar berilgan.
U holda o lchov birligi:

I gradus = n
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bu verda t * va 1 * - oson tiklanadigan o “zgarmas temperaturalar: n
— 1% t° tavanch nugtalar orasidagi temperatura oralig *i bo *linadigan
bulun son.

Temperatura shkalasining tenglamasi:

V—V1=t"+ (1°-1°)V =v " (6.5.1)

bu yerda.

L = va 1" - moddannng tayanch nugtalari (760 mm sim. uslk
bosimida va og'irlik Kuchining 980.6635 sm/s. tezlanishida muzning
erish va suvning gaynash temperaturalari); v ° va v'—1 5 1
temperaturalardagi moddaning (suyuqlikning) hajmi: vt temperaturadag!
moddaning (suyuglikning) hajmi.

Temperaturani o*lchashda amalda ko ‘prog ikktita shkaladan
foydalaniladi: Kelvin va Selsiy shkalalari.

| 848-vilda inghz hizigi Kelvin termodinamikaning ikkinchi qonun
asosida yangi ternperatura shkalasini tuzishni taklif gildi.

Kelvin shkalasidagi pastki nugta - mutlog nol nugta bo'lib, bu
suvning uchlik nugtasi. Bu nuglaning son gqivmati 273,15 K.Suvning
muz, suyuq va gaz fazalaridagi muvozanal nugtasi bo*lgan suvning
uchlik nugtasi muz erish nuqgtasidan 0,01 K yugorirog turadi.

Oflchov va vaznlar bo'yicha 1960-yilda o'tkazilgan X1 xalqaro
konferensiva garorlarida ikki temperatura shkalasi: Kelvin gradusi (K)
o'lchov birligi bilan o'lchanadigan termodinamik shkala va Selsiy
gradusi (°C) o'lchov birligi bilan o’lchanadigan xalgaro amaliy
shkalalarning qo*lanishi ko*zda tutilgan.

Kelvin termodinamik shkalasidagi pastki nugta - mutlag nol nugta
(K) bo'lib, yagona eksperimental asosiy nuqta esa suvning uchlik
nugtasidir. Bu nuqtaning son giymati 273,15 °K. Suvning muz suyud.
gaz fazalaridagi muvozanal nugtasi bo‘lgan suvning uchlik nugtasi
muzning erish nugtasidan 0.01 K yugorirog turadi. Termodinamik
teinperatura T harfi bilan, son giymatlari esa °K bilan ifodalanadi.

Selsiy va Kelvin shkalalari bo'yicha temperatura quyidagicha
munosabatda:

TK=1°C+ 273,15, (6.5.2)

Bu yerda;

92




TK-absolvut termodinamik shkaladagi K temperatura, 1 °C -
xalgaro amaliy shkaladagi “C temperatura.

Amaliv o*lchashlarda ishlatiladigan xalgaro amaliv temperatura
shkalasi termodinamik  shkala Ko'rinishida ishlangan. Bu shkala
kimyoviy toza moddalarning bir qadar oson tiklanadigan o‘zgarmas
qaynash va erish nugtalari asosida tuzilgan, Ularning sonli qiymati gazli
termometrlar orgali aniglangan bo*lib, xalgaro amaliy temperatura
shkalasi o‘lchov wva wvaznlar bo'vicha o'tkazilgan X1  umumiy
konferensiyada gabul gilingan.

Xalgaro amaliv shkala bo*yicha o*lchanadigan temperatura t harfi
bilan, sonli qiymati esa °C  belgisi bilan ifodalanadi. Mutlag
termodinamik shkala bo'vicha ifodalangan temperatura bilan shu
temperaturaning xalqaro shkala bo*yicha ifodasi orasidagi munosabat
quyidagi tenglama orgali aniglanadi:

T=t+273:15" (6:33)

bu yerda:

T— mutlaq termodinamik shkaladagi temperatura t — xalgaro
amaliv shkaladagi temperatura (°C).

Angliya va AQSH da 1715-yilda taklif gilingan Farengeyt shkalasi
(°F) qo ‘lNanadi, Bu shkalada ikki nugta: muzning erish nugtasi (32°F)
va suvning qaynash nugtasi (212°F) asos qilib olingan. Xalgaro amaliy
shkala, mutlaq termodinamik shkala va Farengeyt shkalasi bo*yicha
hisoblangan temperatura munosabati uyidagicha:

1% =T°%K -273.15=0,556+(n °F - 32) (6.5.4)
bu verda:
n - Farengevt shkalasi bo‘vicha graduslar soni. Hozir 1968-yilda gabul
gilingan va 197 1-yil 1-yanvardan majburiy joriy ctilgan Xalgaro amaliy
harorat shkalasi (XAHSH-68) qo'lNaniladi. XAHSH-68 temperaturani
13,81 dan 6300°K gacha oraliqda o*lchashni ta’ minlaydi.

Temperaturani  o*lchash uchun bir gancha turdagi o'lchash
vositalari varatilgan, Shulardan ayrimlari bilan tanishamiz,

Temperaturani o'lchash vositalari o*lchash jarayonida olchash
obyekti bilan bevosita kontaktda bo‘lishi va kontakisiz holda bo®lishi
mumkin. Shunga ko*ra ular ikki turga bo'linadi:
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Temperaturani kontaktli usulda o'lchashga mo'ljallangan barcha
temperatura o*lchash vositalari termometr deb ataladi:

Kontakisiz o'lchashga mo*ljallangan o*lchash vositalari esa pirometriar
deb ataladi.

Temperaturani o*lchash asboblari ishlash prinsipiga ko'ra quyidag
guruhlarga bolinadi:

Kengayish termometrlari - temperatura o‘zgarishi bilan suy uglik
yoki gattig jismlar hajmining voki chizigli o' lchamlarining o ‘zgarishiga
asoslangan.

Manometrik termometrlar - moddalar hajmi o*zgarmas bo*lganda
temperatura o' zgarishi bilan bosimning o*zgarishiga asoslangan.

Termoelektr termometrlar — temperatura ta ‘sinda o “zgargan
termoelektr yurituvehi kuchning o zgarishiga asoslangan.

Qarshilik termometrlari - o'tkazgich va yarim o'tkazgichlarning
temperatura o°zgarishi hisobiga elektrik qarshiliklarni o°zgarishig
asoslangan.

Murlanish termometrlari.

optik pirometr - issiq jismning ravshanligini o*lchash asbobi:
rangli pirometr - jismning issiqlikdan nurlanish spektridagi energiyaning
tagsimlanishini o' Ichashga asoslangan ashob:

radiatsion pirometrlar — issiq jism nurlanishining quvvatini
ozgarishiga asoslangan asbob.

Zamonaviy termometriva o lchashning turli usul va vositalariga
*pa.

Har bir usul o*ziga xos bo'lib, universallik xususiyatiga ega emas.
Berilgan sharoitda optimal o’lchash usuli o*lchashga qo*vilgan aniglik
sharti va o ‘Ichashning davomiyligi sharti, temperaturani qayd qilish va
avtomaltik boshqarish zarurali yordamida belgilanadi.

Nazoral qilinadigan muhitlar tashqi sharoitni o*zgartirganda [izik
xossalarining  agressivligi va turg'unligi  darajasi  bilan  suyuq.
sochiluvchan, gazsimon yoki qattiq bo*lishi mumkin.

Kengayish termometrlari. Bu termometrlar temperatura o zgarishi
bilan suyuglik yoki qattiq jismlar hajmining chizighi o'lchamlarining
o*zgarishiga asoslangan,
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Suvuglikli shisha termomelrlarning ishlash prinsipi suvugliklami
issigdan  kengayishiga  asoslangan.  Temperatura  o°zgarganda
termometrik  suyuglikning hajmi o‘zgaradi va bu temperaturaning
givmati hisoblanadigan kapillyardagi suyvuglik sathini o*zgarishi bilan
namoyon bo'ladi. Suyvuglikh termometrlar turli rusumli shishalardan
tayyorlanadi va turli termometrli suyugliklar — toluol, etil spirti yoki
simob bilan to*ldiriladi.

Amalda ko'prog simobdan foydalaniladi. simobning boshga
suyvugliklarga Ko'ra afzalligi shundaki, uni kimyoviy toza olish oson, u
shishani ho'llamaydi va normal atmosfera bosimida Keng temperaturalar
oralig *ida (-38.87 dan +356.86 “C gacha) suyuq holatini saglaydi
Suvuglikli termomeirlar vazifasiga Ko‘ra tajribaviy, texnik (ishlab
chigarishdagi) va ishchi etalonlar (namunaviy) ga bo'linadi. Tajribaviy
termometrlar ilmiy izlanishlarda go’llaniladi va 10°la botirilish bo*vicha
darajalanadi.

Ularning quyi o*lchash chegarasi -30 dan 300 °C gacha bo'lgan
diapazon ichida, yuqori chegarasi 20 dan 600 “C gacha bo*lgan diapazon
ichida yotadi. Bo*limlarining givmati 0,1 dan 2 °C gacha bo'lgan
oraligda wotadi. Xatolik chegarasi bo*lim qivmati va o°lchash
diapazoniga bog'lig bolib, 0.3 dan 4 °C gacha boladi (bu bo*lim
givmatini oshirib yuborishi mumkKin).

Texnik termometrlar fagatgina quyi to*g'ni voki burchak ostida
egilgan (90 yoki 120° burchak ostida) gismi botirilgan  holatda
darajalanadi (4.15-rasm). Ular maxsus vazita (medisina. metrologiva va
boshgalar uchun) yoki maxsus texnik xarakieristika (titrashga chidamli,
elekirkontakili) ga ega bo’lishi mumkKin.

Gazli termometrlar. Gazli termometrlarning ishlash  prinsipi
lemperatura ta’sirida gaz hajmining va uning bosim Kuchining ortishiga
asoslangan. 4.16-rasmda ana shunday gazli termometrlardan birining
sxemasi berilgan.
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6.16-rasm. Gazli termometrning sxemasi
Rasmdan ko ‘rinadiki, C idishdagi pazning hajmi temperatura
kotarilishi bilan ortadi va uning B idishdagi suyuglikka bosim kuchi
ham ortadi. Buning natijasida suyuglik A shisha naycha bo ‘ylab
vo'goriga ko'tariladi, bu naycha ta’sir ctuvchi bosim kuchiga
proporsional ravishda Selsiy shkalasida gradivrovkalangan. Shkala
bo“yicha temperatura qivmatini bevosita aniglab olish mumkin.
Manometrik termometrlar, Bu asboblar moddalar hajmi o’zgarmas
bo‘lganda temperntura o‘zgarishi bilan

bosimning 0" zgarishiga
asoslangan.

Manometrik termometrlarning ishlash prinsipi yopiq hajmdagi gaz.
suyuglik va to'yingan bug'lar bosimining temperaturaga bog'lig
ravishda o'zgarishiga asoslanadi. Ushbu termometrlar portlash xavi
mavjud bo*lgan ishlab chigarishlarda keng qo’llaniladi.

Konstruktiy  jihatdan termometr  nazorat  gilinayotgan  muhilga

bourriladigan termoballon 1. bosimni o'lchovehi manometr 3 va

termoballon bilan manometrni bog*lab turuvchi kapillyar 2 dan tashkil
topadi (4.17-rasm). Bunday termometrlar -200 dan 600 °C gacha
bo'lgan temperaturalami o lehash uchun ishlatiladi.

6.6. Asosiy va qo‘shimcha xatoliklar,

Asosiy xatoliklar. O'lchash vositasining normal  sharoitda
ishlatilganida hosil bo‘ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal
sharoit deganda ko'pgina o'lchash vositalari uchun temperatura 20 05 =
508, havo namligi 65 % =15 %. atmosfera bosimi (750 +30)
mm.sim.ust., ta'minlash Kkuchlanishi nominal giymatidan +2% ga
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o“zgarishi mumkin va boshqalar. Har ganday o’lchash vositasi vaqr
bo*yicha o' zgaruvehan sharoitlarda juda givin ishlavdi.

O*lchash vositasi o”lchanayotgan Kattalikka fa “sir etuvehi bir gator
xolatlarga ega. Ular o’ lchanmaydi, lekin ta'sinn hisobga olinads.
Masalan. xaroral, atmosfera bosimi. zarba. silkinish, vibrasiya, elekirik
va magnit maydoni va boshg.

Graduirovkalangan yoki attestasivalangan laboratoriya
sharoitlarida  o’lchash amalini  bajarishda aksariyat 1a’sir etuvehi
kattaliklar tor doirada ularning o‘zgarishlariga ruxsal etiladi. Bunday
oldindan kelishuv me’yoriy texnik hujjatlarda sharth ravishda normal
deb ataladi. vig'indi natijalanuvchi xatolik esa bunday sharoitlarda
paydo boluvchi asosiv xatolik deb vuritiladi.

Qo *shimcha xatolik.

Agar o’lchash vositasi normal sharoitdan fargli bo'lgan tashgi
sharoitda ishlatilsa, hosil bo*ladigan xatolik go*shimcha xatohk deyiladi.
Ishlab chigarishda o’lchash vositasidan foydalanishda normal sharoitdan
sezilarli darajada og‘ishi qo'shimcha xatolikni hosil giladi. Ishlab
chigarish sharoitida go*shimcha xatolik o‘ta muhim bo “lishi mumkin.
ya'ni o‘lchash vositasining buyurtmachisi aniq holatlarda go*shimcha
satolikni  alohida  ko‘rsatishga  ko'nmasdan  ishlash  sharoitida
ekspluatasion  xatolik  yigtindisi  bo‘vicha o°lechash  vositasining
attestasivalashni talab qilishi mumkin.

O*lchash vositasing xatoligi asosiy va go‘shimcha xatoliklarga
bo*linishi shartli hisoblanib, o*lchash vositasini ishlab chiquvehi va
buyurtmachi o*rtasidagi aniq kelishuvga muvofig aniglanadi.

O lchash vositalarining xatoliklarini tahlil gilishda 1a’sir etuvehi
kattaliklar deyilganda muayyan o°lchash vositasi bilan
o‘lchanmaydigan kataliklar tushuniladi. Bunday Kkattaliklarga tashe
ta’sir etuvchi kautaliklar va Kirish signalining noinformativ parametrlari
kiradi.

0°z navbatida tashqi ta'sir etuvchi Kattaliklar  quyidagilar
hisoblanadi:

— klimatik (harorat, havo namligi, atmosfera bosimi).
—mexanik (tashqi tebranish. silkinish, kuchlar):
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~ tashqi maydonlar (magnit, elektr, gravitasion. issiglik. radiasion):
— atrof-muhit parametrlari  (tashqr  muhitda gazlarning, agressiv
suyugliklaming va zararli moddalarning mavjudligi),

O'lchash  vositalarini normal sharoitda ishlatilishi  deganda,

shunday sharoit tushuniladiki. bunda ta’sir etuvchi kattaliklar yoki tashqi
omillar normal givmatlarda (yoki yo'l goyilishi mumkin bo'lgan
chegarada) bo-lishi kerak.

Normal sharoitlar o‘lchash vositalarining me’voriy hujjatlarida
belgilanadi.

O‘lchash vositalarini ishlab chigishda yoki ta’'mirlashda ularning
parametrlarini rostlash. graduirovkalash (darajalash) normal sharoitda
amalga oshiriladi. Bunda o*lchash vositalarining parametrlari shunday

rostlanishi kerakki, ularning normal sharoitda ishlatilganida xatoliklari
minimal bolsin.

Shuning uchun, o'lchash  vositalari  uchun  ta’sir etuvehi

kattaliklarning normal giymatlaridan og‘ishi (o'zgarishi) muhim

hisoblanadi. Shu sababli turli o*lchash vositalari uchun ta’sir etuvehi
omillar har xil bo*lishi mumkin.

O°Ichash vositalarini normal ishlash sharoitidan tashqari ish
sharoiti ham belgilanadi.

Ish sharoiti deganda, gachonki o*lchash vositalarining xatoliklan

1a’sir etuvehi qiymatlarining intervallari me'yorlangan bo'ladi. O Ichash
/ositalarini  ish  sharoitidan  fargli  sharoitda

ishlatilishiga yo'l
Jo’vilmaydi.

Nazorat savollari:
I. O'lchash vositasi xatoligining klassifikasiyasi?
2. O*lchash asbobining aniglik klassi nima?

3. Muntazam xatolikni bartaraf gilishning qanday usullarini bilasiz?
4. Tasodifiy xatolik deb nimaga aytiladi?

5.Muntazam va tasodifiy xatoliklarning fargini tushuntirib bering?
6.Xatolik deganda nimani tushinasiz misollarda keltiring?
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T-MAVZLU: STANDART, ULARNING TURLARI, ISHLAB
CHIQISH TARTIBLARIL, TASDIQLANISHI, STANDARTLARNI
RO'YXATDAN O'TISH TARTIBL
7.1, Standartlashtirish hagida umumiy ma’lumotlar

Biz o'z ish  lachyatimiz  davomida  “standart™  yoki
"standartlishtirish™ kabi atamalarni uchratamiz va fovdalanamiz, Bu
atamalar zaminida ganday ma'no  yolganligi, ular ganday ma’no
bildirishi hagida so’ralganda Ko'pincha turlicha javoblarni eshitamiz.
Aslida “‘standart” atamasi inglizcha “standart™ so‘zidan olingan bo'lib.
“me’yor, o'lcham. andoza™ degan ma’nolarni bildinb, me’yoriy hujjat
nomi bilan yuritiladi.

Oz DS1 996:2001 standartida “standartlashtirish™ tushunchasiga
quyidagicha ta’rif berilgan:

Standartlashtirish - mavjud yoki bo'lajak masalalarga nisbatan
umumiy ko'p marta foydalaniladigan qoidalarni belgilash orgali muhim
sohada eng maqbul darajali tartiblashtirishga yo'naltirilgan faolivat.

Standartlami ishlab chigish. nashr ctish va tatbig etish uvshbu
faolivatming bir ko*rinishidir.

Standart - umum kelishuy (Konsensus) asosida ishlab chigilgan ve
tan olingan idora tomonidan tasdiglangan va ma’lum sohada maghu
darajada tartibga solishga vo naltirilgan me yoriy hujpatdir.

Tan olingan idora tomonidan barcha uchun va ko'p marta
foydalanishga mo®ljallangan. faoliyaning turli yo'nabishlariga yokKi
ularing natijalariga tegishli qoidalar, umumiy prinsiplar yoki tavsillar
o*rnatiladi.  Standartlashtirish  obvekti — standartlashtirihishi  lozim
bo*lgan obyekt (mahsulot, jarayon va xizmatlar).

Standartlashtirish ~ obyektlariga  mahsulotlar,  jarayon  yoki
xizmatlar, shuningdek har ganday materiallar, komponentlar, uskuna-
jihozlar, tizimlar, ularming o’zaro mos keluvehanligi, protseduralar,
bavonnomalar,vazifalar, ularning faoliyal usullari Kiradi (7.1.1-rasm).
Standartlashtirish  har ganday obyekining ma’lum  jihatlari  bilan
cheklanisht mumkin, Masalan, povabzalga nisbatan uning o*lchamlari
va puxtalik mezonlari alohida standartlashtirilishi mumkin .
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Standartlashtirish

obyektlari
/Pcméiuralﬂr

7.1-rasm. Standartlashtirish obyektlari.

Ishlab chigarish sancati tomonidan ishlab chigilavolgan turli
xildagi buyumlarning va ularning tavsiflarini. usullar va belgilashlarming
sonini qisqartirish (reglamentlash) jarayoni turli mamlakatlarda turlicha
ko'rinishda ataladi. Masalan, bu jarayonni AQSH va Angliyada
«standardization”.  Germaniyada
“Normalisation” deb ataladi.

Standartlashtirish masalalari bilan shug'ullanadigan ko' pgina
Yevropa lashkilotlarining nomlarida ham “Normlien™ (Shveysariyal,
“Normalisatie” (Gollandiya) va hk. sozlari ishlatilgan. Yuqorida aytib
o'tilgan barcha xorijiy atamalar ingliz tiliga “standardization™ atamasi
bilan, italyan tilida esa “unificazione® atamasi bilan ifodalanadi.

Rossiya mamlakatida esa XX asr boshlarida “normalizatsiya”
atamasi qo’llanilgan va mashinasozlik sanoatida hozirgi paytda ham
go’Hanib kelinmogqda.

Standarllashtirishning  tarixi  hagida. Kishilik  jamiyatining
wqoidalami belgilash va qo‘llashnga bo'lgan ehtiyoji juda gadim
zamonlarda paydo bo ‘lgan. Alifbe, yil hisobi, hisob tizimlari, pul va
og irlik birliklari - bulaming hammasi standartlashtirishga qo’yilgan
dastlabki qadamlardir,

Kompanentlar

“Normung” va  Fransiyada
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Tarixshunoslar  standartlashtirishga  asoslangan  muhandislik
faoliyatni Qadimgi Misrda ehromlarni barpo etish mobaynida vujudga
kelgan deb hisoblaydilar (taxminan 3000 yil avval).

Qurilish uchun ishlatilzan toshlar ma’lum bir anig o' lchamlarga
ega bo'lgan va ma’lum gonuniyat asosida tartib bilan joylashtirilgan, bu
siz ehromlarning to*g'ri geometrik shaklini, ya'ni piramida shaklini
hosil qilish va ularmi asrlar davomida uzoq vagt saglanishini ta’'minlash
mumkin emas edi.

Faxminan 50 asrdan ortigq vaqt davomida saglanib, bizgacha yetib
kelgan bu inshootlar juda yuqori sifat va aniglik bilan qurilgan.
Toshlarga shunday aniglik bilan ishlov berilganki. natijada bir - birlari
bilan vyondoshganlarining orasidan ingichka ignani ham otkazib
bo*Imaydi.

Shuningdek gadimgi Misrda qurilish ishlarida doimiy “standart”
o‘lchamdagi g*ishtlardan foydalanilgan. bunda nazorat ishlari bilan
MAxsUs amaldorlar shug ullanishgan. Standartlashtirishning
go-lHanilishini bundan 4200 yil ilgarigi Misr harbiy texnikasidagi
qudratli harbiy qurol sanalgan manjaniq (katapulta) larni loyihalashda v
ishlab chigarishda kuzatish mumkin, bunda msbiy o*lchamlar usu
go*llanilgan bo*lib. manjaniq barcha detallarining o*lchamlari bitta bos
parametrga, ya'ni shu manjaniq otadigan o'qning uzunligiga mos qilib
olingan.

Tarixiv manbalarda keltirilishicha qadimgi Vavilonda gurilgan
balandligi 90 metrli Vavilon minorasini qurishda (eramizdan faxminan
ming yil ilgari) ma’lum bir o’lchamli 83 min. dan ortig pishiq g*ishtlar
ishlatilganligi  va ularni  terishda  boglovehi  material  (asfalt)
qo‘llanilganligi keltirib o tilgan.

Qadimgi  rimliklar  shaharlarnmg  suv  @a’minoli  tlizimida
standartlashtirishni qollashgan. ya'ni suv quvurlari bir xil o*lchamli
qilib tayyorlangan.

Standartlashtirishning tadbiq etilishi Uyg onish davrida (XV
asrlarda) kemasozlik sanoatida Katta kemalar ishlab chigarilishi ogim
(potok) usulda tashkil gilinishiga olib keldi.
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1535-vilda Rossiya podshohi Ivan 1V tomonidan imzolangan
Farmon standartlashtirish sohasida dastlabki hujjatlardan sanaladi. Bu
Farmonda to ‘p vadrolarining o ‘lchamlarini kalibrlar bilan nazoral
qilish ko “zda tutilgan.

XIX asr o'riasi XX asr boshlarida temir yo'l transportidan keng
foydalanish standartlashtirishning rivojlanishiga turtki  bo'ldi. Bu
vaqtlarda temir yo'l relslari orasidagi masofa, vagonlarming rangi, asosiy
qurilmalarning  balandliklari, g ildiraklar diametrlari. temir  yod
qurilishida go*llaniladigan qurilish materiallari uchun standartlar ishlab
chigildi.

1 785-yilda fransuz muhandisi Leblan qurolsozlikda ishlatiladigan
maxsus qulflar partiyasini (50 dona) ishlab chiqardi. bu qulfiar o’zaro
almashinuvchanlik xususiyatipa ega edi.
1870-yillarda bir gator Yevropa mamlakatlarida g‘ishtlarning standarl
o'lehamlari o°rnatildi. Bu milliy va xalgaro standartlashtirish sohasidag|
erishilgan ilk natijalardan edi.

Qadimgi Markaziy Osiyo xalglari. jumladan bizning ajdodlarimiz
faolivatida ham standartlashtirish elementlarini  ko‘rish mumkKin.
Jumladan me'morchilik ishlarida standart g “ishtlardan foydalanish bilan

bir qatorda aniq o*lchamdagi va turli ranglardagi g “ishtlardan. sirlangan
va nagshinkor plitalardan, maxsus bloklardan, bir xil o *lchamdagi va ko
‘rinishdagi ustunlardan, havorang va yashil tusdagi koshinlardan
fbydalanilgan. Bundan tashqari turli shaharlarni suv bilan ta *minlashda
qo‘llanilgan suv quvurlari va boshqalarda ham  standartiashtirish
elementlarini ko'rish mumkin.
7.2. Standartlashtirishning maqgsad va vazifalari.
Standartlashtirish prinsiplari
Standartlashtirish tub mohiyati bilan ishlab chigarishni tashkil
etishning eng samarador shakllari haqidagi fandir. Shuningdek u igtisod.
texnologiya va fundamental fanlar singari asosiy yo‘nalishlarni bir-
biriga bog'lovehi vosita hamdir. Ko‘pgina texnika sohasida ilg'or
sanalgan mamlakatlarda standartlashtirish masalalariga va uning nazariy
asoslariga qizigishning yanada o’sishi kuzatilmogda.
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Standartlashtirishni joriy gilish texnika taraqqiyotida ham, ishlab
chigarishda ham eng ratsional, mahsulot sifatini vaxshilash, mehnat
xarajatlarini va moddiy resurslarni tejashning asoslaridan biri sifatida
ko'rilmogda.

1993-yil  28-dekabrda  gabul qilingan  “Standartlashtirish

toe'risi"gr  gonunda  standartlashtirishning  asosiy magsadlari

ko'rsatib berilpan. Bularga quyidagilar kiradi:

mahsulotlar, jarayonlar. ishlar va xizmatiarning (bundan buvon
matnda "mahsulot” deb vuritiladi) aholining hayoti. sog’lig’i va mol-
mulkiga. atrof-muhit uchun xavisizligi. resurslarni tejash masalaiarida
iste’'molchilar va davlat manfaatlarini himoya qilishdan;

mahsulotlarning o*zaro almashinuvchanligini va bir-biriga mos
kelishini ta’minlashdan:

fan va texnika taragqiyoti darajasiga, shuningdek aholining hamda
xalg xo‘jaligining ehtiyojlariga muvofig holda mahsulot sifatini hamda
ragobat gila olish imkonini oshirishdan;

barcha turdagi resurslar tejalishiga ko‘maklashishdan, ishlak
chigarishning texnik-igtisodiy ko*rsatkichlarini yaxshilashdan:
itimoiv-igtisodiy. ilmiy-texnikaviy dasturlar va loyihalarni amalg:
oshirishdan;

tabiiy va texnogen falokatlar hamda boshga lfavqulodda vaziyatlar
vuzaga kelish xavi=xatarini hisobga olgan holda xalq xojaligi
obyektlarining xavfsizligini ta’minlashdan:

iste ‘molchilarni ishlab chigarilayotgan mahsulot nomen klaturas
hamda sifati to°g risida to*liq va ishonchli axborot bilan ta’minlashdan:
mudofaa qobilivatini va safarbarlik tayvorligini ta’minlashdan:

o' lchovlaming yagona birlikda bo*lishini ta’minlashdan iboratdir.

Standartlashtirish prinsiplari. Prinsip (tamoyil) so°zi (lotincha
“principium” so‘zidan olingan bo‘lib. “boshlanish™ degan ma’noni
bildiradi) - gandaydir ilmiy tizim, nazariya, siyosal, qurilmani va
boshgalarning nimadandir qurilganligining asosiy boshlanishidir.

Standartlashtirishning asosiy prinsiplariga quyidagilar kiradi:

103



Me'yoriy hujjatlami ijlimoiy. iqtisodiy. texnikaviy zarurati va
magbulligini inobatea olgan holda ularni ishlab chiqish maqsadga
muvoliglign .

obyektlarga qo'yiladigan talablarni kelishib olish va me yor
hujjatlarni amalga joriy etish muddatlarini muvofiglashtirish yo *li bilan
metrologik ta’minlashni go“shib hisoblab o*zaro bog*langan obyektlami
standartlashtirishning kompleksligi: .

me"yoriy hujjatlarning fan va texnikani hozirgi zamon yutugqlariga.
ilg or tajribaga. qonun hujjatlariga muvofigligini ta’minlash:

standartlashtirishning hamma bosqichlarida me’yoriy hujjatlarmi
o‘zaro  bog'ligligini  va  kelishilganligi. boshqgarishning barcha
pogronalarida ularni o‘xshash obyektlari uchun gaytadan ishlab
chigilmasligi:

amaldagi me’yoriy hujjatlar, standartlashtirish bo‘yicha dasturlar
va 1sh rejalari tog'risidagi axborotlarni oshkoraliligi;

ko'pchilik daxldor tomonlarning kelishuviga erishish asosida
me yoriy hujjatlarni tasdiglash:

me'vorly  huojjatlaming  sertifikatlashtirish
varogliligr;

standartlashtirish sohasida zamonaviy axborot tizimlari va
texnologiyalami go‘llash va hakozo.

magsadlari  uchun

Fan sifatida standartlashtirish prinsiplarini ikki guruhga ajratish
mumkin: 1. Bosh (boshgaruvehi) prinsiplar;

Ergashgan prinsiplar.

Quyidagilar standartlashtirishning bosh prinsiplari hisoblanadi:
muntazamlik (reja asosida bo*lish) prinsipi:

tizimlilik prinsipi;

to “lalilik (komplektlilik) prinsipi.

Muntazamlik  (reja  asosida  bo'lish)  prinsipi  tizimda

standartlashtirish obyektlari va uning elementlarini ishlab chigish

bo‘yicha faoliyatlarni uzluksiz rejalashtirish va bashoratlashni aks

ettiradi. Bu prinsipda mahalliy va xorijiy tashkilotlarda standartlashtirish

bo‘yicha istigbolli ishlarni bajarish va umumiy ishlab chigarish

samaradorligi, ishlab chigarilayotgan mahsulotning sifatini oshirish kabi
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belgilangan natijalarga erishishga mo*ljallangan ishlarni amalga oshirish
yo'llari ko “rib chigiladi.

Tizimlilik prinsipi standartlashtirish barcha Ko'plab obyektlarni
vaxlit tizim sifatida uning elementlarining o*zaro munosabati va
barchasi bilan alogadorhigi sifatida ko'rib chigishni aks ettiradi. Tizimga
kiruvehi o‘zaro alogador elementlar majmuasi ularni turli xil darajada
ierarxik bog'liglikda tuzilmani shakllantinib qurishga vordam beradi,
Masalan, korxonani davlat darajasida, tarmoq darajasida va hk
tuzilmasini qurish.

Bu asosida standartlashtirishning asosiy obyektiga, va unga ta'sir
giluvchi moddiy hamda nomoddiy elementlari (omillariga o'zaro
alogador talablar tizimi o*rnatiladi. Talablar tizimidan asosiy obyekt
yaratishda, uni ishlab chigarish va ekspluatatsiva gilishda foydalaniladi.
To'lalilik  (komplektlilik)  prinsipt  standartlashtirish  obyektlarini
aniglashda va galma-gal gamrab olishda, barcha asosiy xossalarini
aniglash. ularga optimal talablarni navbatma-navbat o matish  bilan
aloga wva munosabatlarini  aks ettiradi. Fagat o‘zaro alogador
ko‘rsatkichlar tizimi belgilangan talablarga javob beruvehi, xossanin
bargarorligini ta’minlash uchun yetarlicha ishonchli asos bolib xizm:
qilishi mumkKin,

Standartlashtirishning ergashgan prinsiplari:

istigbollilik prinsipi;

maqbullik (optimallik) prinsipi;

ixtiyoriy tan olish prinsipi;

moslashuvehanlik (tez o*zgaruvchanlik) prinsipi:

Jo*shginlik prinsipi.

Istighollilik prinsipi erishilgan talablar darajasiga munosabal
bo'yicha oshirilgan talablami ishlab chigishni va ularning kelgusida
optimal  bo*lishini. standartlashtirish  bo'yicha ilgarilanma  ilmiy
hujjatlarni ishlab chigishni ta’minlaydi.

Magqbullik  (optimallik) prinsipi standartlashtirish  obyektiga
amaliyotda ko‘p marotaba takror ishlab chigarish boshlangunigacha
optimal talablarni aniglash va o‘matishga ketma-Ketyondashishni aks
eftiradi. Bu yerda ko'proq standartlashtirish jarayonining ijodiy qismi
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aks etgan. Eng yuqori natijaviylikka ratsional. igtisodiy. optimal variant
tanlangandagina erishish mumkin.

Istigbollilik va magbullik prinsiplari o‘zaro chambarchas bog'lig
va bir-birini to*ldiruvehi prinsiplar hisoblanadi.

Ixtiyoriy tan olish prinsipi savdo wva ishlab chigarishdagi
chegaralashlardan  qochish magsadida  standartlashtirish ~ boyicha

hujjatlarni ixtivoriv go‘llashni aks ettiradigan prinsip bo‘lib. u ayniqsa
davlat ishtirokisiz mahsulotni ishlab chigarish va sotishni ta minloveh
xususiy korxona va boshqga tashkilotlar mahsulotlarining standartlariga
tegishlidir.

Moslashuvchanlik (tez o'zgaruvchanlik) prinsipi ilmiy-texnik
rivojlanish hisobiga fan. texnika va texnologivaning izchillik bilan
rivojlanishida. ishlab chigarish  muhbitining domiy o ‘zgarishida
obyektlardan ko'p marotabali, uzoq muddatli, magsadh foydalanishni
aks ettirdi.

Jo'shqinlik prinsipi standartlashtirish obyektlarini ilmiy-texnikaviy
taraqqiyot talablariga muvofigligini tartiblashtirish magsadida ularga
go‘yilgan talablarni davriy ravishda gayta ko'rib chigishni aks ettiradi.

Standartning eskirishi — uning ijtimoiy foydasi va iqtisodiy
samarasini davomiyligini chegaralovehi asosiy omildir,

Shuningdek standartlashtirishning asosiv prinsiplariga quyidagilar
ham Kiradi:

Meyoriy hujjatlami ijtimoiy. iqtisodiy. texnikaviy zarurati vo
magbulligini inobatga olgan holda ulami ishlab chigishmagsadga
muvofigligi;

obyektlarga qo‘viladigan talablarni kelishib olish va me’yoriy
hujjatlarni amalga joriy etish muddatlarini muvofiglashtirish yo'li bilan
metrologik ta'minlashni qo'shib hisoblab o*zaro bog*langan obyektlarni
standartlashtirishning kompleksligi;

me yoriy hujjatlarni fan va texnikani hozirgi zamon yutuglariga,
ilg or tajribaga, gonun hujjatlariga muvofigligini ta'minlash:

standartlashtirishning hamma bosgichlarida me’yoriv hujjatlarni
o'zaro  bog'ligligini  va  kelishilganligi. boshqarishning  barcha

106




pog'onalarida ularni  o°xshash obyektlari uchun gaytadan ishlab
chigilmasligi:

amaldagi me'voriy hupjatlar, standartlashtirish bo*vicha dasturlar
va ish rejalari to® g risidagi axborotlarni oshkoraliligi;

ko*pchilik  daxldor tomonlaming kelishuviga erishish asosida
me yoriy hujjatlarni tasdiglash;

me'yoriy  hujjatlarning  sertilikatlashtirish  magsadlari  uchun
yaroghiligi;

standartlashtinish  sohasida zamonaviy axborot tizimlan  va
texnologiyalami go*llash va hakozo.

7.3. Standartlashlirish sohasida go'laniladigan
me'yoriy hujjatlar

Me'voriy hujjat standartlar, texnik shartlar, shuningdek. uvslubiy
ko‘rsatmalar, yo'rigriomalar va qoidalar tushunchasini o'z ichiga
qamrab oladi. Me yoriy hujjatlarning har xil turlarini belgilaydigan
atamalar bir butun hujjat va uning mazmuni tarzida ta “riflanadi.

O'zbekiston Respublikasida standartlashtirishga doir unyidag
toifadagi me'voriy hujjatlar go-llaniladi:
xalgaro standarilar;

mustaqil davlatlar hamdo*stligining davlatlararo standartlari;

O'zbekiston Respublikasining davlat standartlari;

tarmoq standartlari;

texnik shartlar;

korxona standartlari;

xorijiy mamlakatlarning milliy standartlar;

ma’ muriv-hududiy standartlar.

Xalgaro standart - bu standartlashtirish hilan (standartlashtirish
bo*yicha) shug‘ullanadigan xalgaro lashkilot tomonidan qabul qilingan
va iste’molchilarning keng doirasiga yarogli bo*lgan standartdir.

Mintaqaviv standart esa, standartlashtirish bilan shug’ullanadigan
mintagaviy tashkilot tomonidan gabul gilingan va iste'molchilarning
keng doirasiga yaroqli bo‘lgan hujjatdir.
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Davlatlararo standart “GOST” - bu standartlashtirish. metrologiya
va sertifikatlashtirish bo‘vicha davlatlararo kengash tomonidan gabul
gilingan. bajarilishi shart bo*lgan hujjatdir.

Milliy standart - bu standartlashtirish bilan shug ullanadigan milliy
idora tomonidan gabul gilingan va iste’molchilarning keng doirasiga
yarogli bo*lgan standartdir.

Uyg'unlashtirilgan  standartlar - mahsulot,  jarayon Vv
xizmatlarning o'zaro almashuvehanligini va tagdim etilgan axborotni
voki sinash natijalarini 0‘zaro tan olishni
la’ minlaydigan standartlashtirish  bilan shug‘ullanuvchi turli idoralar
bilan birgalikda qabul gilingan va bir xil obyektlarga tegishli bo’lgan
standartlar.

Korxona standarti — bu mahsuloiga, xizmatga yoki jarayonga
korxonaning tashabbusi bilan ishlab chigiladigan va uning tomonidan
tasdiglangan hujjatdir.

Standartlardan tashqari rahbariy hujjatlar, texnikaviy shartlar,
standartlashtirish bo‘yicha tavsiyanomalar, yo‘rignomalar (qoidalar)
ham mavjuddir.

Rahbarty hujjat deganda standartlashtirish idoralarining va
xizmatlarning vazifalarini, burchlarini va huquglarini, ulaming ishlari
yoki ishlarining ayrim bosgichlarini bajarish usullari, tartibini va

nazmunini belgilaydigan me’yoriy hujjat tushuniladi Texnik shartlar
(O*ZTSH) - bu buyurtmachi bilan kelishilgan holda, ishlab chigaruvchi
tomonidan yoki buyurtmachi tomonidan tasdiglangan aniq mahsuloiga
(xizmatga) bo’lgan texnikaviy talablarni belgilovehi me yoriy hujjatdir.

Aynan o'xshash standartlar - ham mazmunan, ham shaklan
uyg unlashgan standartlar;

Standartlar belgilari bir xil bo*lishi mumkin.

Bunday standartlar turli tillarga aynan tarjima gilinadi.

Yo'rignoma (qoidalar) — instruksiya (pravila) — bu ishlarni yoki
ularning ayrim bosqichlarini mazmuni va tarkibini belgilovehi me’yoriy
hujjatdir.

Milliy standarlashtirish obyektlariga quyidagilar kiradi:
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umum  texnikaviy  obyektlar, umumiy  mashinasozlikda
go*Naniladigan buyumlarming namunaviy Konstruksivalari (mahkamlash
vositalari, asboblar va boshgalar), materiallar  va moddalarning
xususiyvati - hagidagi  ishonchli - ma’lumotlar,  texnikaviy igtisodiy
axborotni tasniflash va kodlash:

anig magsadga vo naltirilgan davlat ilmiy-texnikaviy va sotsial-
igtisodiy dasturlari va loyiha obyekilari;

respublikaga  (voki  muayyan  Korxonalarga) mahsulot  yoki
texnologivaning ragobat qilish qobiliyatini - oshirishni  ta’minlash
imkonini beradigan fan va texnika yutuglari:

respublikada ichki ehtiyojini gondirish uchun, shuningdek ishlab
chigariladigan mahsulotlar.

Standartlashtirish obyvekiining o‘ziga xos xususiyatiga va unda
belgilangan  talablar  mazmuniga bog'liq ravishda, O°zbekiston
Respublikasi  standartlashtirish  tizimi  asosiy fturdagi standartlarni
nazarda tutadi:

asos bo “luvehi standartlar;

umumtexnik standartlar:

texnik shartlar (mahsulot. jarayon. xizmatlar uchun) standartlari;
nazorat usullari (sinovlar, tahlillar, o*lchovlar, ta'rillar) standartlars.

Lozim bo‘lgan tagdirda mahsuloming asosiy fexnik igtisodiy
ko'rsatkichlari, uning nomlarining (turlarining) ogilona tarkibi wva
boshga talablarini aniq belgilaydigan bir turdagi mahsulot guruhiga
standart 1shlab chiqilishi mumkin.

Asos  bo'luvehi  standartlar  tashkiliv-texnik  jarayonlarning
bajarilishi, shu jumladan, ishlab chigish. ishlab chigarish va mahsulotni
qo‘Hash jarayvonlari tartibini (qoidalarini), shuningdek, laoliyatning
muayyan sohasida ishlarni  tashkil etishning  asosiy qoidalanni
belgilaydi.

Umumtexnik standartlar mahsulotning texnik bir-biriga  mos
bo‘lishini va o*zaro ahnashinuvini ta’minlash uchun zarur bo*lgan ishlab
chigish, ishlab chigarish va mahsulotni qo‘llashning umumiexnik
talablarini, shuningdek, mehnat xavfsizligi, atrof~muhitni muhofaza
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gilish. namunaviy texnologik jarayonlar,mahsulot sifatini nazorat qilish
(sinash) usullari, hujjatlarni bir xillashtirish talablarini belgilayd

Mahsuloning aniq turiga, belgisi. andozasi va boshgalarga har
tomonlama talablarni texnik shartlar standarti belgilaydi

Texnik shartlaming milliy standartlari ommaviy yoki seriyali
ishlab chigarilayotgan  mahsulot  uchun
talablarning  standartlari  mahsulotning resurslaridan to"g'n
foydalanishni, buyumlarning pishigligi (uzogq muddatga chidamliligi),
texnik o°zaro almashinuvehanligi. mashinalarning, asbob-uskunalarning
bir xilligini, mahsulotning ragobat qilish

ishlab chigiiadi. Texnik

qobiliyati  oshirilishini
ta’minlaydigan asosiy ko*rsatkichlar me yori va talablarini belgilaydi.

Nazoral usullari  (sinovlar, tahlillar. o‘lchovlar, ta'riflar)

standartlari mahsulotning bitta yoki bir necha turdosh guruhlariga ishlab
chigiladi.

Standart sinash uchun namunalami tanlash tartibini, bu mahsulol
sifat ko'rsatkichlarini baholash birligini ta’minlash magqsadida uning
iste'mol qilishi (foydalanishi).ta'riflarini nazorat qilish (sinash, tahlil
gilish, 1a ‘riflash. o*lchash) usullarini, shuningdek. mahsulotni yaratish,
nazoral qilish, sertifikatiashtirish va foydalanish chog ‘ida sinab ko ‘rish
usullarini belgilaydi.

Xalgaro standartlar Oz DSt 1SOAEC  21:2001  bo'yicha
JDzbekiston davlal standartlariga qayta rasmiylashtirilib qo*llaniladi
Chet el standartlari esa 0z DSt

1.7:1998 bo'yicha qayla
rasmiylashtirilishi amalga oshiriladi.

Uzluksiz ta’lim tizimida qollaniladigan  O‘zbekiston  davlal
standartlari Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi.

Ixtiyoriy me'yoriy hujjatlarni qo‘llanish (amal gilish)magsadida
respublikadn texnik reglament mavjud bo*lganda qo*llanilishi majburiy
bo ‘Imagan me’yoriy hujjatlar ishlab chigiladi.

Me'yoriy hujjatlarni belgitash tartibi o*matilgan bo®lib.unga ko‘ra:
davlat ahamiyatidagi me’yoriy hujjatlarning belgilanishi:

O*zbekiston davlat standarti - O°z DSt

() zbekiston umumdavlat tasniflagichi - O'z DT

O*zbekiston rahbariy hujjati — Oz RH
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O zbekiston tavsivanomalari - Oz T,
tarmoq darajasidagi me yoriy hujjatlarning belgilanishi:
tarmoq standarti - TS,
tarmoq tasniflagichi - TT;
texnik shartlar - TSh:
rahbariy hujjat - R1;
tavsivalar - T.

v) ma’'muriy-hududiy ahamiyatdagi me yoriy hujjatlar:
ma muriy-hududiy standart - MHSL:
tavsivanomalar - T,

£) korxona ahamiyatidagi me’yoriy hujjatlar:
texnik shartlar - TSh:
korxona standarti - KSt.

Barcha darajadagi me’yoriy hujjatlarning belgisi hujjat matnining
qaysi tilda yozilganligidan gat’iy nazar, davlat tilida lotin vozuvidagi
qisgartmalar (abbreviaturalar) bilan belgilanadi.

Abbreviaturalar quyidagilarni ifodalaydi:

Oz - O “zbekiston;

D - Davlat;

T - Tasniflagich, Tarmog, Tavsivanoma;

R - Rahbariy;

H - Hujjat, Hududiy:

Sh - Shart;

K - Korxona;

M - Mamuriy:

St - Standart

7.4. O*zbekistonda standartlashtirishning rivojlanish tarixi

Bizning mamlakatimizda standartlashtirishning rivojlanish tarixiga
nazar tashlasak bunda quyidagi muhim sanalarni alohida qayd etish
mumkin. Respublikamizda standartlashtirish ishlarini boshlanishi 1923-
yvilda Toshkent shahrida Turkiston tosh tarozilar Markaziy byurosini
tashkil etilishi bilan belgilanadi.
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1926-yil iyun oyida O‘zbekiston  Respublikasi  Xalg
Komissariatining Ishchi - dehqon Inspeksivasi qoshida Standartlashtirsh
byurosi tashkil etildi.

1930-yilda Xalq Komissarlari Kengashi (XKK) O°zbekiston SSR
XKK huzuridagi Standartlashtirish Komitetini tashkil etdi. Komitel
huzurida Mahsulot sifati bo'vicha ekspertiza byurosi faoliyal olib
borgan:

1931-yilda Toshkent shahridagi - O°lchov va tarozilarning
markaziy byurosi tugatildi va uning vazifalari O*zbekiston SSR XKK
huzuridagi Standartlashtirish komitetiga berildi:

1933-yilda Standartlashtirish byurosi Butun itifoq
standartlashtirish komitetining O‘zbekiston bo‘yicha tosh va tarozilar
ishlari bo "yicha markaziy boshgarmasiga aylantiriladi.

1939-yilda ushbu boshqgarrna O°zbekiston SSR Ministrlar Soveli
qoshida tashkil etiladi va uning tarkibida Standartlar va o’lchov
asboblari davlat nazorati Respublika laboratoriyasi tuziladi va
keyinchalik esa bu laboratoriya Standartlashtirish va metrologiya
O zbekiston markaziga aylantiriladi (O'z TSSM).

1964-yilda Toshkent Davlat nazorat laboratorivalari bazasida
standartlashtirish va metrologiva bo‘yicha respublika metodik markazi -
O*zbekiston Respublikasi standartlar va o Ichov vositalari ustidan davlat
nazorati laboratoriyasi tashkil etildi-

1973-yilda O*zbekiston SSR Ministrlar Soveti qoshidagi o*lchov
va o'lchov asboblari boshgarmasi SSSR  Gosstandarti  qoshidag
O‘zbekiston Respublikasi standartlashtirish boshqarmasiga aylantiriladi
(0 “zgosstandart),

1992-yilda O°zhekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining
Ne93-sonli qaroriga asosan Vazirlar mahkamasi qoshida O*zbekiston
Respublikasi Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish
markazi qilib yangidan tashkil etiladi (O*zgosstandart).

2002-yilda esa O°zgosstandart O‘zbekiston standartlashtirish.
metrologiva va sertifikatlashtirish agentligi ("O°zstandart™ agentligi) ga
aylantirildi.
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' zbekiston Respublikasi Prezidentining 2017-yil 28-apreldagi
«O-zbekiston standartlashtirish, metrologiya va  sertifikatlashtirish
agentligi faoliyatini takomillashtirish choratadbirlari to*g‘risidan PQ-
2935-sonli qaroriga muvofiq mavjud «Milliy etalonlar markazi» davlat
muassasasi, «Metrologiva  xizmatlari  Ko'rsatish - markazis  daviat
korxonasi va «Standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish
ilmiv-tadgigot mstitutis davlat muassasasining metrologik bo*linmaiari
negizida

«Orzbekiston millly metrologiva institutin davlat  korxonasini
(«OzMMI» DK) tashkil etildi.

Standartlashtirish to*g'risida O*zbekiston Respublikasi Qonuni
Prezidentimiz  tomonidan  1993-vilning  28-dckabrida  imolangan
“Standartlashtirish  to*g*risida™zi  O*zbekiston Respublikasi Qonuni
standartlashtirish  bo'vicha qoidalar,  standartlashtirish  sohasida
qo‘laniladigan me voriy hujjatlar, standartlar ustidan davlal nazorati,
unga doir ishlarning molivaviy ta’'minoti va ularning hayotga tadbiq
etilishi, standartlashtirish bo*yicha amalga oshiriladigan
ishlarninggonuniy asosini tashkil etadi va bu sohadagi ishlarning yanada
yugoriroq rivojlanish bosqichiga ko‘tarilishiga asos bo®ld.

“Standartlashtirish to*g risida™ qonun 5 bo*limdan iborat bolib, by
bo'limlar 12 moddani o°z ichiga olgan.

0 zbekiston Respublikasida standartlashtirish xizmati

Mamlakatimizda standartlashtirish bo’yicha ishlarning tashkil
etilishini. muvofiglashtirilishini va ishlarming magbul darajada olib
borilishini ta'minlash magsadida tegishli idoralar va tashkilotlar
tomonidan amalga oshiriladigan Faoliyatlar standartlashtirish xizmatini
tashkil etadi.

Quyidagi idoralar standartlashtirish ishlarining tashkil etilishini va
olib borilishini ta’minlaydilar:

O‘zstandart  Agentligi - tarmoglararo  yo'nalishga belgilangan
mahsulot bo *yicha:

(' zbekiston Respublikasi Daylat arxitektura va qurilish, go'mitasi-
qurilish va qurilish sanoati. loyihalash va Konstruksiyalash ishlari
bo*yicha;
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O¢zbekistonda Davlat tabiatni muhofaza qilish qo’mitasi - tabily
resurslardan foydalanishni yo'lga qo'vish, atrof — muhitni ifloslanishdan
va boshqa zararli ta’sirotlardan muhofaza qilish sohasi bo'yicha;

O'zbekiston Respublikasi Sog‘ligni saqlash vazirligi tibbiyol
yo'nalishidagi mahsulotlar, 1ibbiy texnika buyumlari, dorivor moddalar
va respublika sanoati ishlab chigaradigan mahsulot tarkibida inson
uchun zararli moddalar migdorini tartibga solish sohasida.

O'zstandart agentligi respublikamizda standartlashtirish bo'yicha
bajariladigan ishlarga umumiy uslubiy rahbarlikni 1a ‘ll'urliil}'di':'-"’nl
mas’ul idora hisoblanadi va u standartlashtirish boyicha ishlami
vazirliklar. texnik qo'mitalar, Korxonalar, birlashmalar va bhoshga
manfaatdor tashkilotlarning ishlab chigilgan istigbolli rejalari asosida
tuzilgan yillik rejaga asosan amalga oshirib boradi.

Standartlashtirish rejasiga  birinchi navbatda milliy standartlar
talablari bilan uyg ‘unlashtirislmi. insonlarning hayoti va sog"ligi uchun
xavfsizlikni, atrof-muhitning muhofaza qilinishini, iste ‘molchila
huqugining himoya qilinishi. milliy sotsial-igtisodiy va milliy texnikaviy
daswrlarning amalpa oshirilishini ta’'minlaydigan milly standartiami
shlab chigish kiritiladi.

O'zstandart Agentligi, Davlat arxitektura va qurilish qo‘mitasi,
Daylat tabiatni muhofaza qgilish qo‘mitasi, Sog:ligni saglash vazirligi
(biriktirilgan sohalar bo'yicha) respublika  standartlarini ko‘rib
chigadilar, tasdiglaydilar, ulaming qo‘llanish muddatini cho*zadilar va
bekor qiladilar hamda unga o*zgartirishlar kiritadilar.

Mamlakatimizda ishlab chigilgan standartlar va shuningdek
standartlarga o*zgartirishlarning kiritilishi tasdiglanish darajasidan qat’iy
nazar O zstandarl Agentligida davlat ro *yxatidan o *tkazilishi lozim.
Qoraqalpog’iston  Respublikasi,  viloyatlar ~ va  shaharlarda
standartlashtirish bo*yicha ishlami tashkil qilish, muvofiglashtirish va
uning magbul darajada olib borilishini ta ‘iniash bo ‘yicha ishlamni
Ozstandart Agentligi, O*zbekiston Respublikasi Davlat arxitektura va
qurilish qo‘mitasi, Davlat tabiatni muhofaza gilish qo’mitasi va

Sog‘ligni saglash vazirligining hududiy idoralari va boshgarmalari
amalga oshiradi.
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Sanoal va qgishlog xo®jaligi tarmoglarida standartlashtirish bo'yicha
ishlarni  tashkil gilish va ularni muvofiglashtirish uchun zarurivat
bo'lgan hollarda tegishli  sohalaridagi  yuqori ilmiy texnikaviy
imkonmivatlarga cega bo'lgan tashkilotlarda standartlashtirish bo ‘yicha
tayanch tashkilotlari tuziladi.

O zbekiston Respublikasi hududida standartlashtirish obvektlariga
go‘yiladigan talablarni belgilovehi me’voriy hujjatlarning  quyidagi
toifalari amal giladi:

Xalgaro (davlatlararo, mintagaviy) standartlar;  O*zbekiston
Respublikasining standartlari:

tarmoq standartlari:

texnikaviy shartlari;

korxona standartlari;

xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari.

Xalgaro standart bu standartlashtirish bilan (standartlashtirish
bo*vicha) shug‘ullanadigan xalgaro tashkilot tomonidan gabul gilingan
va iste 'molchilarning keng doirasiga varogli bo*lgan standartdir.
Mintagaviy standart esa, standartlashtirish bilan  shug ullanadigan
mintagaviy tashkilot tomonidan gabul gilingan va iste’molchilarning
keng doirasiga varogli bo®lgan hujjatdir.

Davlatlararo standart "GOST" - bu standartlashtirish, metrologiya
va sertifikatlashtirish bo ‘yicha davlatlararo kengash tomonidan gabul
gilingan, bajarilishi shart bo *lgan hujjatdir.

Milliy standart - bu standartlashtirish bilan shug ullanadigan milliy
idora tomonidan gabul qilingan va iste’molchilarning keng doirasiga
varogli bo®lean standartdir,

Korxona slandarti - bu mahsulotga. xizmatga yoKi jarayonga
korxonaning tashabbusi bilan ishlab chigiladigan va uning tomonidan
tasdiglangan hujjatdir.

Standartlarni  qo‘llashda turli usullar mavjud. Bir mamlakat
doirasida standartlar yangidan varatilishi mumkin hamda xalgaro,
mintaqaviy va davlatlararo standartlarni to*g ridan-totg*ri qo*lanishi
ham mumkin.
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Standartlardan tashqari rahbariy hujjatlar. texnikaviy shartlar
standartlashtirish bo‘yicha tavsivanomalar, yo'rignomalar (qoidalar)
ham mavjuddir.

Rahbariy hujjal  deganda standartlashtirish idoralarining  va
xizmatlaming vazifalarini, burchlarini va huquqlarini. ularning ishlari
voki ishlarining avrim bosgichlarini bajarish usullari, tartibini va
mazmunini belgilayvdigan me 'voriy hujjat tushuniladi.

Texnikaviy shartlar (O°ZTSH) - bu buyurtmachi bilan kelishilgan
holda, ishlab chigaruvehi tomonidan voki buyurtmachi tomonidan
tasdiglangan aniq mahsulotga (xizmatga) bo‘lgan texnikaviy talablarni
belgilovehi meyorty hujjatdir.

Yo'rignoma (qoidalar) - instruksiva (pravila) - bu ishlarmi yoki
ularning ayrim bosqichlarini mazmuni va tarkibini belgilovehi me yot Iy
hujjatdir.

Standartlashtirish obyektlariga o'z navbatida quyidagilar kiradi:
agona texnikaviy tilni qo‘shib hisoblaganda umumtexnikaviy obyektlar,
umumiy mashinasozlikda qo‘laniladigan buyumlarning namunaviy
konstruksiyalari (mahkamlash vositalari, asboblar va boshqalar).
materiallar va moddalaming xususivati hagidagi ishonchli ma “lumotlar,

=xnikaviy-iqtisodiy axborotning tavsiflash va kodlash: anig magsadga
o'naltirilgan davlat ilmiy-texnikaviy va itimoiy-igtisodiy dasturlar va
woyiha obyektlari;

Respublikaga (yoki muayyan korxonalarga) mahsulot yoki
texnologivasining raqobat qilish qobilivatini  oshirishini ta’minlash
imkoniyatini beradigan fan va texnika yutuglari;

Respublikada ichki ehtivojini gondirish uchun. shuningdek,boshqa
davlatlarga eksport sifatida etkazib berish uchun ishlab chigariladigan
mahsulotlari;

standartlarning talablari va texnikaviy shartlari xalqaro, mintagaviy
va sanoati rivojlangan Xorijiy mamlakatlaming milliy standartlari
talablari bilan uyg*unlashtirilishi.

“Orzstandart™ agentligi, Davlat arxitektura va qurilish go*mitasi.
Davlat tabiatni muhofaza qilish o *mitasi va Sog'ligni saglash vazirligi
standartlashtirish bo*yicha tarmoqlararo.
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Ishlarni tashkil gilish va muvofiglashtirish uchun o'z huquglari doirasida
yo'rignomalar, qoidalar. nizomlar. wslubiy  Ko'rsatmalar.rahbariy
hujjatlarni (RH) va tavsivalarni (T) ishlab chigadilar va manfiatdor
tomonlar bilan kelishilgan holda tasdiglaydilar.

O*zbekiston  Respublikasining  standartlarini  ishlab  chigish,
kelishish. tasdiglash va ro*vxatga olish tartibi Oz DSt 1.1-92 standarti
bilan belgilanadi,

Standartlarning turlari Standartlashtirish ob’yektining o*ziga xos
xususivatlariga va unga belgilanadigan talablar mazmuniga bog’lig
ravishda O°zbekiston Respublikasi  standartlashtirish tizimi  asosiy
turdagi standartlarni nazarda tutadi;

- asos bo"luvehi standartlar;

- umumtexnikaviy standartlar;

- texnikaviy shartlar (mahsulol, jarayon, xizmatlar uchun) standartlari;
- texnikaviy talablar standartlari:

-nazorat usullari (sinovlar, tahlillar, o lchashlar, ta'riflar) standartlari.

Lozim bo*lgan tagdirda mahsuloming asosiy texnikaviy-iqtisodiy
ko‘rsatkichlarini, uning nomlarini (turlarini) ogilona tarkibi va boshga
talablarni aniq belgilaydigan bir turdagi mahsulot guruhiga standa
ishlab chiqilishi mumkin,

1. Asos bo ‘luvehi standartlar aniglangan faoliyat sohasi uchur
umumiy tashkiliy-texnik holatlarni o ‘“rnatadi hamda umumtexnik
talablar, me’yor va qoidalarni va quyidagilami ta’'minlaydijamiyal
havoti  va sog‘lig'i  uchun mahsulotni  yaratish  va  loydalanish
jarayonlariga, atrof-muhitni muhofazalash, mahsulot xavisizligi, jarayon
va xizmatlarga qo‘viladigan umumiy talablarni:

turli faolivat sohalarida boshqarish jarayonlari bilan alogadorlikni
(fan, texnik, ishlab chigarish);

standartlashtirish obyektining bir xil ma’noli va ma’lumotlarni bir-
biriga mosligini tushunish;

mahsulotni loyihalash, ishlab chigarishmi tavyorlash, saglash,
tashish, ekspluatasivasi va ta’mirlashning o rmatilgan umumiy usullari.
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2) Mahsulot xizmatga standartlar bir turdagi mahsulot-xizmatlar
guruhiga voki aynan bitta mahsulot-xizmatga bo®lgan talablarni
o'rnatadi. Bunday standartlar quyidagilarni o*rnatadi:

mahsulotni ishlab chigish va ishlab chigarishga hamma tomonlama
talablarni:

mahsulotning  o'‘zaroalmashinuvchanligi  va unifikatsivasini
1a’minlovehi tur o lchamlari va ko*rsatkich gatorlarini;

mahsulotni tashish va ishlatishda uning tarkibi saqlanuvchanligini
1a'minlash.

Mahsulotga standartlar va texnik shartlarni standart va texnik
shartlarga, informasion reglamentlarga,  konstruktiv, metrologik,
ergonomik. texnologik, ekspluatasion va chidamliliklariga mosligi va
mahsulotning barcha hayotiy bosqichlarida yuqori ilmiv-texik darajada
ta'minlanishi hamda bularning barchasini

o‘zaro  bog'lig holda
shakllantirish lozim.

3) Ishlar jarayonlarga standartlar mahsulotni tayyorlash, saglash,
tashish. ekspluatasiya qilish, 1a’mirlash texnologik jarayonlarini ishlab
chigishda turli xil ishlarni bajarish usullari {usullari. gabul gilish, ishlar
tartibi, rejim va me yorlari) ga asosiy talablarni o*ratadi.

Yangi  mahsulotlarning  qgisqa  vaqtda  o°zlashtirilishida
loyihalashtirishning avtomatlashtirilgan tizimi standartlari buyumlarni
'ayyorlash texnologik jarayonlarining prinsipial sxemalari boyicha va

odulli Konstruksivalashda muhim ahamiyat kasb etadi. Namunali

xnologik jarayonlar ishlarga tipik standart obyektlari hisoblanadi.

4 Nazorat usullari (sinash, oflchash, tahlil) ga standartlar

mahsulotni yaratishda, sertifikatlashtirish va foydalanishda sinovdan
otkazish, o°lchash hamda tahlil gilish (usullari, gabul gilish, uslubiyati
va boshqa) usullarni o'rnatadi. Bunday standartlarga mahsulot xizmat
sifatiga majburiy talablarlar baholash natijalarining aynan aslidek.
xolisonalik va aniqliklari eng yugori darajada bo *lishi tegishli bo*ladi.

Bu shartlarmi bajarish aytarli darajada o‘lchash xatoliklari to®g'risidagi
ma’lumot standartlariga bog"lig bo*ladi.
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7.2-rasm. O*zbekiston daviat standartlashtirish tizimi

Tekshirish usullari, gabul gilish va uslublarning trli-tumanligiga
qaramasdan, ularni ajratish va umumiy qoidalarini standartlashtirish
lozim. Bunday standartlarca tekshirish  vositasi  va  yordamchi
qo‘shimcha qurilmalar, tekshirishga tayyorlash va o'tkazish tartibi,
natijalarni qavta ishlash qoidalari va rasmiylashtirish hamda sinovda
vo'l go*vilgan xatoliklar tegishli bo'ladi.

Standartlashtirish usullari,

Faraz qilaylik, endi dam olay deb, dam ohsh xonasiga Kirib,

chirogni vogqan edik, lip etib vondivu, o*chdi. Nima qilamiz? Darxol
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boshqa lampochkani olib. almashtiramiz. Xo‘sh, buni nimasi g'ayri
labiiy?

Siz bunda kuygan lampochkani o‘rniga boshgasi aynan, ham
kuchlanish bo*yicha. ham quvvati bo*yicha, ham o*lchamlan bo*yicha
to'g*ri kelishini ostida ganchalar inson mehnati yotganligini hech o'ylab
ko rganmisiz?

Odatda biz standart bo*vicha degan iborani ko'p ishlatamiz. Xo'sh
standart nima? Standart so'zi inglizcha “Standart” so'zdan olingan
bo'lib, me'yor. o'lcham, andoza degan ma’nolarni bildirib me’ yoriy
hujjat nomi bilan vuritiladi.

Standart - bu ko pehilik manfaatdor tomonlar kelishuvi asosida
ishlab chigilean wva ma'lum sohalarda eng magbul darajah
tartiblashtirishga vo*naltirilgan hamda faolivatning har xil turlariga yoki
natijalariga tegishli bo'lgan umumiy va takror qo’llaniladigan qoidalar,
umumiy gonun-goidalar. tavsiflar. talablar va usullar belgilangan va lan
olingan idora tomonidan tasdiglangan me’yorly hujjatdir. Standartlar
fan, texnika va tajribalaming umumlashtirilean natijala-riga asoslangan
va jamiyat uchun yuqori darajadagi foydaga erishishga yo'naltirilgan
bo*lishi kerak.

Standartlar  darajasiza qarab, halgaro, mintagqaviy
davlatlararo.milliy va korxona migyosida faolivat ko' rsatadi.

Davlat standartlari mahsulotni ishlab chigish va uni ishlab
chigarishga qo‘yish bosqgichida yangi mahsulotlarning vuqori sifath
turlarini yaratish va o°zlashtirishni tezlashtirishga, ishlab chigaruvchi.
layyorlovehi va iste’molehi oralaridagi munosabatlarni yaxshilashga
yo'naltirilgan,

Standartlashtirish tizimi yangi buyumga o‘z vaqtida yuqori sifath
loyiha - konstruktorlik hujjatlar berish, korxonaning yangi mahsulotini
berilgan sifat ko'rsatkichlariga asosan tayvorlashni va kerak bo’lsa
mahsulotning ishlab chiqarishdan olib tashlashni belgilavdi.

Standartlashtirish mahsulot muomalada bo‘lganida va sotish
bosqichlarida mahsulotni joylashtirish (upakovka) da yaxshi tartib va

sharoitlar  varatishga, vuklashga wva jovlashtirishga, saglashga.
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omborlarda mahsulot sifatim buzilmay saqlashga, transporida olib
yurishda. buyumni targatish, sotish tashkilotlarigatalablar belgilaydi.

Standartlashtirish davlat tizimi Davlat standartlashtirish  tizimi
o'zida  mamlakat  migyosidastandartlashtirish ~ bo'yicha  amaliy
faoliyatlarning asosiy masalalarini belgilab beruvehi o'zaro bog'lig
bo*lgan qoidalar va talablar  maymuini  ifodalaydi. O*zbekiston
Respublikasining “Standartlashtirish to g risida™gi gonunida
ko'rsatilishicha, O-zbekiston Respublikasida standartlashtirish bo'yicha
ishlarni  olib  borish  tashkiliy-texnikaviy  qoidalarini  belgilovehi
standartlashtirish davlat tzimi (O*z SDT)amalda qo’ Haniladi.

O zbekiston Respublikas:  standartlashtirish  davlat  tizimining
asosiy lamoyillari Vazirlar Mahkamasining 1992-yil martda gabul
gilingan Ne93 “Orzbekiston Respublikasida standartlashtirish bo’yicha
ishlarni tashkillashtirish to*g risida™gi qarori bilan belgilangan.

O zbekiston standartlashtirish ~ davlat  tizimi  (O'zSDT)
standartlashtirish tarmoglararo tizimi (STT) ning tasnifi bo “yicha
Iklassga kiradi. STT alohida guruhlar (sinflar)ga  birlashtirilzan,
larmoglararo 1ashkiliv-metodik va umum-texnikaviy asos bo*luvehi
me’yoriy hujjatlar majmuidan iborat. Oz SDT standartlashtirishning
asosiy vazifasidan kelib chiggan holda, faolivatning barcha sohalarida
tartibga tushirishga qaratilgan  ilmiy  texnikaviy Taolivat  sifatida,
standartlashtirish ishlarining o°'zini tashkillashtirish va o ‘tkazish
tartibini belgilaydi. Bunda O°zSDTga quyidagicha ta’rif” berilgan "Bir-
biri bilan munosabatda va alogada bo'lgan. ma’lum bir butunlikni,
harakatda yagonalikni tashkil etuvchi elementlaming ma’lum tartibi
yoki to‘plami",

Demak, Oz SDT “ma’lum butunlik, yagonalikdan™ iborat bo “lib
fagat “harakatda™. va'ni doimiy va muttasil ravishda mukammallanish,
rivojlanish. dolzarblanish sharoitlarida ishlaydi.

O*zbekiston standartlashtirish davlat tizimi:

Meyoriyv hujjatlarni rejalashtirish. ishlab chigish. kelishish. davlat
ro‘yxatidan o‘tkazish;

Me yoriy hujjatlami tekshirish, bekor gilish, gayia ko'rib chigish,
ularga o' zgartarishlar Kiritish:
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mahsulot ishlab chigarishni me yoriy hujjatlar bilan ta minlash;

xizmal ko‘rsatish. tashish. saqlash, xaridga chigarish.ta’'mirlash,
ishlatish (iste 'mol gilish). qayta foydalanish:

me'yoriy hujjatlarning ilmiy-texnikaviy darajasini ekspertizadan
o°tkazish va baholash ishlarini o'tkazish usullari:

xalqaro, daviatlararo. hududiv. xorijiv standartlami qo‘llanish
usullari va h.k. tartibini 0" rnatadi.

Oz SDT asos bo “luvehi me'yoriy hujjatlar majmuidan iboral. Bu
hujjatiar  tashkiliy-metodik  va  umumtexnikaviy  standartlarga
tasniflanadi.

Tashkiliy-metodik standartlar quyidagilarni belgilaydi

muayyan sohadagi ishlar bo‘yicha magsadlarni, vazifalami.
umumiy tashkiliy-texnikaviy qoidalarni;

standartlashtirish bo‘yicha ishlarni bajarishga oid asosiy tashkiliy-
texnikaviy qoidalarni;

me’yoriy hujjatlar, texnik hujjatlar (konstruktorlik. texnologik.
loyihaviy. dasturiy hujjatlar)ni ishlab chigish. tasdiglash va joriy etish
lartibini:

mahsulotni ishlab chigarishga qo'yish qoidalarini.

Umumtexnikaviy standartlar quyidagilarni belgilaydi:

xalg xo'jaligining barcha tarmoglarida ilmiy-texnikaviy atamalar
va ularning ta’riflari;

standartlashtirishning turli  obyektlari uchun shartli  belgilar
(nomlar. kodlar. simvollar va h.k):

turli hujjatlar (me'yoriy, konstruktorlik. loyihaviy. texnologik,
dasturiy va b, hujjatlar) ning tuzilishi. bayon etilishi. rasmiylashtirilishi
va mazmuniga talablar;

ishlab chigarishni texnikaviy, shu jumladan metrologik ta’minlash
uchun zarur bo*lgan umumtexnikaviy Kattaliklar, talablar va me'yorlar.

Jumladan, bu standartlar o‘lchashlar anigligining me yorlarini.
alzal sonlar, elektr tokining nominal chastotalarining gatorlari va
kuchlanishlarining afzal qatorlari, joizliklar va o‘iqazishlar, zararli
moddalarning chiqarib yuboriladigan eng katta joiz migdori va ruxsat
etilcan eng katta Kkonsentratsivasi;  shovgin,
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nurlanish, radio shovginning eng katta ruxsal etilgan darajasi; lexnik
estetika va ergonomika talablari va boshqga vagona texnikaviy talablar va
(voki) normalarni belgilaydi;

xavili holatlarning guruhlart bo‘vicha va texnologik jarayonlarning
alohida trlari bo®vicha xavisizlikning umumiy talablari:

atrof~-muhitni - muhofazalash  va tabilty  bovliklardan foydalanishni
vaxshilash sohasidagi umumiy talablar,

Asos bo*luvchi standartlar harcha STT dagi,
masalan.”Konstruktorlik hugjatlarining  vagona  tizimi”"  (O°z
KHYAT)."Texnologik hujjatlarning  yagona tizimi™ (O*z2THYAT).
*Mahsulot sifati Ko'rsatkichlari tizimi™ (O*zMSKT). “Sertulikatlashtivish
milliy tizimi™ (O°z SMT), “Texnik-igtisodiy. ijtimoiy axborotlarni
tasniflash-kodlash  yagona tizimi” (O'z THATKYaT)."Olchashlar
birliligini ta’minlash davlat tizimi™ (O'z O°DT)."Mahsulot yaratish va
ishlab chigarishni tashkil gilish tizirni * (O*zMYalChQT), “Akkreditlash
tizimi™ (O'z AT), “Mahsulotni sinash tizimi” (O*z MST), “Sifat tizimi”
(0'z ST) va boshqgalardagi faolivatlarni tartibga soladi.

Xalgaro  standartlardan  foydalanish  magsadlarida SDTda
Standartlashtirish  bovicha xalgaro tashkilot (ISO) va  Xalgan
elektrotexnika komissiyasi (IEC)ning atrof-muhitni boshgarish tizimidz
standartlar kataloglarini taqdim etish tartibida va xalgaro va hududiy
standartlarni O‘zbekiston standartlari sifatida qabul gilish tartibida tort
xil nomli standartlar gabul gilingan.

“Standartlashtirish to‘g'risida™ Orzbekiston Respublikasining
qonuniga  o‘zgartirishlar  Kiritish va  standartlashtirishni  yanada
rivojlantirish ~ va  mukammallashtirishga  qaratilgan,  O*zbeKiston
Respublikasi Hukumatining standartlashtirish masalalari bo®yicha gator
qarorlari (1994-yil 12-aveustdagi Nod|0-sonli, 1998-yil S-yanvardagi
Ne3-sonli. 2002-yil 3-oktabrdagi Ne342-sonli. 2004-yil S-avgustdagi
No373-sonli  qarorlari) qabul qilinganligi  munosabati  bilan  asos
bo‘luvehi me’yoriy  hujjatlarga  keyingi villarda 30 ga  yaqin
o'zgartirishlar kiritildi.O°z SDT quyidagi muhim asoslarga tayanadi:

-tashkiliy asoslar;
-huquqiy asoslar;
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-tasniflash;
-atamalar va ta'riflar:
-asosiy goidalarmazariy asoslar.

Standartlashtirish sohasidagi birqancha asos bo*luvehi hujjatiar
O-zstandart  agentligi  huzuridagi  “Standartlashtirish, metrologiya,
sertifikatlashtirish ilmiy-tadqiqot instituti (SMSITI) da yaratilmoqgda.
Bular qatoriga dastlabki standartlar O*z RST L. 0- 92, Oz RST 1. 1 - 92,
O'zRST 1.2 -92. O'ZRST 1. 3 - 92 va boshqalar kiradi.0*zRST1.0 - 92
«O°zbekiston Respublikas: standartlashtirish  davlat tizimi.  Asosiy
goidalarsstandarti standartlashtirishning asosiy vazifa va magsadini,
standartlashtirish ishlarining tashkil etilishi va asosiy qonun
qoidalarini, me voriy hujjatlarning toifasini, standartlar turlarini. xalgaro
hamkorlik bo'yicha asosiy goidalarni. siandartlar va  texnikaviy
shartlarning qo*llanishini, standartlarga va o*lchash vositalariga nisbatan
davlat nazoratini belgilaydi.

O'zstandart  Agentligi  texnik  jihatdan  tartibga  solish,
standartlashtirish. metrologiva va  sertifikatlashtirish  sohasidagt
vazifalarmi hal gilish uchun maxsus vakolat berilgan O-zbekiston
Respublikasining davlat boshqaruv organi hisoblanadi va u O zbekiston
Respublikasining standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish
bo ‘yicha milliy organ hisoblanadi hamda o'z faoliyati to‘g'risida

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasiga hisobot berib boradi.

Hududiy  boshgarmalar ikki tomonlama bo‘vsunadilar  hamda

O°zstandart agentligiga va tegishli mahalliy davlat hokimiyati organiga
hisob beradilar.

"O'zstandart” agentligi o'z faolivatini davlat boshgaruvining
boshga organlari, mahalliy daviat hokimivati organlari. jamoal
birlashmalari va boshqa tashkilotlar bilan o'zaro hamkorlikda amalga
oshiradi.

“O’zstandart agentligi™ tarkibi va strukturasi quyidagi 7.4.2-
rasmda ko'rsatilgan.“O'zstandart agentligi® ning ushbu tashkiliy
tuzilmasi O°zbekiston Respublikasi Prezidentining 2018-yil 12-dekabrda
gabul gilingan “Texnik jihatdan tarlibga solish, standartlashtirish.
sertifikatlashtirish va metrologiya tizimlarini vanada rivojlantirish chora-
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tadbirlari to’grisida”gi PQ-4059 sonli garori asosida qayia ko'rib
chigilgan. "O‘zstandart” agentligining asosiy vazifalariga quyidagilar
Kiradi:

“Texnik jihatdan 1artibga solish to*g risida™,"Standartlashtirish
o grisida”."Metrologiva  to'g'nisida”, "Mahsulotlar va xizmatlarni
sertifikatlashtirish ~ to*g'risida"gi  O'zbekiston  Respublikasining
qonunlari amalda ro’yobga chigarilishini ta *minlash:

O‘zbekiston standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish
agentligining tashkiliv  tuzilmasi  Qoragalpogtiston  Respublikasi.
viloyatlar(12). Qo*gon. Olmalig. Bekobod va Chirchiq shahridagi davlat

korxonalar.

0 *ZSANDART AGENTLIGI

7.3-rasm. O‘zstandart agentligining tashkiliy strukfurasi

standartlashtirish,  metrologiva,  sertifikatlashtirish,  xalgaro
standartlami. shu jumladan sifatni boshqarish tizimi bo ‘yicha xalgaro
standartlarni  qo‘llash  asosida mahsulotlar  sifatini  va  ulaming
raqobatbardoshliligini oshirish sohasida yagona davlat siyosatmi amalga
oshirish;
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standartlashtirish, o'lchoviar vagonaligi. sertifikatlash tirish
tizimlari faoliyat ko “rsatishini va rivojlantirilishini, ushbu sohalardagi
ilmiy-texnika axborotini akkreditatsiva gilish va targatishni, shuningdek
ularning xalgaro, davlatlararo tizimlar va xorijiy mamlakatlarning milliy
tizimlari bilan uyg “unlashtirilishini ta’minlash;

mahsulotlar, ishlar va xizmatlar xavfsizligi va sifati, o‘lchoviar
ishonchsiz natijalarining salbiy ogibatlaridan muhofaza qilish talablariga
rioya elilishi yozasidan iste “molchilar huquglari himoya gilinishini
ta’minlash chora-tadbirlarini amalga oshirish:

standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish sohasida
kadrlar tayyorlash va ularning malakasini oshirish ishlarini tashkil etish.

"O‘zstandart” agentligi o'ziga yuklangan vazifalarni bajarish
uchun quyidagi funksiyalarni amalga oshiradi:

a) “Texnik jihatdan tartibga solish 10°g risida™,"Standartlashtirish
to*g'risida", "Metrologiva to‘g'risida". "Mahsulotlar va xizmatlami
serfifikatlashtirish  {o'g'risida"gi  O'zbekiston  Respublikasming
gonunlari hamda standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish
sohasidagi boshga qonun hujjatlari va normativ-huqugiy hujjatlarning
amalda ro*yobga chigarilishini ta’minlash borasida:

Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasiga texnik jihatdan
tartibga solish sohasidagi vakolatli davlat organlari hamda davlat va
xo'jalik boshqaruvi organlari tomonidan kiritilgan texnik reglamentlarni
ishlab chiqish dasturi loyihalari bo*yicha umumlashgan takliflar Kiritadi:
0°z vakolati doirasida. davlat va xo‘jalik boshgaruvi organlarining
umumiy va maxsus reglamentlarni ishlab chigish bo“yicha faoliyatini
muvofiglashtiradi va tashkil etadi:

Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasiga umumiy texnik
reglamentlarni tasdiglash, ularga o’zgartirish va qo‘shimchalar kiritish.
shuningdek ushbu reglarnentlarni bekor qilish to'g'risida takliflar
kirtadi;

o'z vakolati doirasida umumiy va maxsus texnik reglamentlarga rioya
qilinishi ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi:

texnik jihatdan tartibga solish sohasida normativ hujjatlar davlat
fondini shakllantiradi;
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mahsulotlarga va ularga o zeartirishlarga standartlarni, shuningdek
standartlashtirish, metrologiva, sertifikatlashtirish bo’vicha normalar va
goidalarni davlat ro*yxatidan o°tkazadi;

bir turdagi mahsulotlar uchun normativ hujjatlami ishlab chigish
bo'vicha tarmoq tuzilmalarini tashkil etishga ko*maklashadi, ularga
tlmiv-metodik rahbarlikni ta’minlaydi:

sertifikatlashtirish ~ va  yuklashtushirishdan  oldin  inspeksiya
o'tkazish  sohasidagi  wuridik  shaxslarni  belgilangan  tartibda
akkreditatsiva giladi, yuridik va jismoniy shaxslaming sinov,o°lchov,
tahliliv. kalibrlash wva 1ekshirish laboratorivalarini  attestatsiyadan
o‘tkazadi va akkreditatsiva qiladi:

o'lchov vositalarini tayyorlash, realizatsiva qilish va prokatga
berish bo'vicha Tlaoliyatni belgilangan tartibda  litsenziyalaydi.
litsenziatlar tomonidan litsenziya talablari va shartlariga rioya gilinishi
ustidan nazorat giladi, shuningdek litsenziyalar reyestrini yuritadi,

xalgaro va davlatlararo ilmiv-texnik hamkorlikni rivojlantiradi;

O*zbekiston  Respublikasi  ishtirokidagi  shartnomalar  yoki
bitimlarga muvoliq xalqaro (davlatlararo. mintagaviy) standartlam’
xorijiv mamlakatlarning milliv standartlarini go “Hanish to*g risida garg
qabul giladi;

b) standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, xalgaro
standartlarni. shu jumladan sifatni boshqarish tizimi bo'yicha xalgaro
standartlarni qo’lash asosida mahsulotlar  sifatini v
raqobatbardoshliligini oshirish sohasida yagona davlat sivosatini amalga
oshirish borasida:

standartlashtirish. metrologiva. sertifikatlashtirish, akkreditatsiya
gilish va mahsulotlar sifatini boshqarish tizimini joriy etish masalalari
bo‘yicha davlai va xo ‘jalik boshqaruvi organlariga o’z vakolatlari
doirasida rahbarlik giladi va ular faoliyatini muvofiglashtiradi:

vangi qonun hujjatlarini ishlab chigish va amaldagi gonun
hujjatlarini takomillashtirish yuzasidan takliflar Kiritadi;

ilmiy-tadqigot ishlarini amalga oshiradi:
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standartlashtirish., metrologiva va sertifikatlashtirishm
rivojlantirish bo *vicha asosiy vo “nalishlarni, konsepsivalarni, istigbolli
dasturlami ishlab chigadi:

O zbekiston Respublikasining milliy etalon bazasini shakllantiradi
va rivojlantiradi. milliy etalonlarni xalqaro etalonlar bilan solishtiradi;
faolivat yo*nalishlari bo*vicha davlat voki xo'jalik boshgaruvi organlari
huzurida tashkil etiladigan Standartlashtirish bo‘vicha tarmogq texnika
qo°mitasi to*g risidagi nizomni hamda uning ishlarini tashkil etish

Reglamentini  tasdiglaydi. ularga muvofiq  standartlashtirish
bo'yicha lannoq texnika  qo'mitalari  tomonidan. amaldag
standartlardagi talablar darajasidan past bo*lmagan yangi talablar jorty
elilishini ta'minlash shartlariga rioya ctgan holda. O*zbekiston
Respublikasi daviat standartlari va tashkilotlar
chigiladi:

standartlari ishlab

davlat va xo‘jalik boshgaruvi orzanlarining. standartlashtirish
bo‘yicha tarmoq texnika qo‘mitalarining, tashkilotlar va xususiy
tadbirkorlarning takliflarini hisobga olgan holda, davlat boshgaruvi
organlari, standartlashtirish bo ‘yicha texnika qo *mitalari tomonidan

O'zbekiston Respublikasi  davlat  standartlarini, tashkilotlar
standartlarini ishlab chigish va gayta ko'rib chigishning har yilgi
Jadvalini tasdiglaydi;

amaldagi standartlami, maxsus texnik reglamentlarni qayta ko'rib
chiqgadi  hamda mahsulotlaring raqobatbardoshliligini va  sifatini
la'minlamaydigan, shuningdek gonunchilik talablariga zid bo'lgan
standartlarning, maxsus texnik regalmentlarni bekor qilish, amal
qilishini cheklash to *g ‘risida davlat yoki xo “jalik boshqaruvi organlari,
tashkilotlar va xususiy tadbirkorlar tomonidan bajarilishi majburiy
bo*lgan qarorlar gabul giladi:

c) standartlashtirish, metrologiya, sentifikatlashtirish tizimlari
faoliyat ko'rsatishini va rivojlantirilishini. ushbu sohalardagi ilmiy-
texnika axborotini akkreditatsiya qilish va tarqatishni. shuningdek
ularning xalgaro, daviatlararo va xorijiv mamlakatlarning milliy
tizimlari bilan uyg unlashtirilishini ta ‘minlash borasida:
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respublikada ishlab chiganiladigan va import bo'vicha olib
kelinayotgan mahsulotlarmi sertifikatlashtirish, chei mamlakatlarning
sertifikatlashtinish bo“vicha ishlari natijalarini etirof etish ishlarini
tashkil etadi;

o'z vakolatlari  dowasida  standartlashtirish,  metrologiya,
sertifikatlashtirish va akrreditatsiva qilish sohasida normativ hujjatlarni
ishlab chigadi, tasdiglavdi va ro*yxatdan o ‘tkazadi:

shirixli kodlashtirishni joriy etish sivosatini amalga oshiradi va
O'zbekiston Respublikasida ishlab chigarilayotgan tovarlarning Davlat
revestrini vuritadi;

manfaatdor shaxslarni mahsulotlami, sinov va o'lchov usullarini
standartlashtirish. metrologiva. sertifikatlashtirish bo‘yicha normativ
hujjatlar bilan ta'minlaydi. shuningdek mazkur sohalardagi yutuglarning
ilmiy-texnik targ *ibotini amalga oshiradi;

o ziga berilgan vakolatlar doirasida xalgaro, davlatlararo va milliy
normativ hujjatlar bo‘yicha ma’lumotlarning yagona axborot bazasini
yaraladi;

standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtinish, akkreditatsiy
gilish va o ‘lchovlar yagonaligim 1a “munlash ishlarini amalg
oshirishning umumiy qoidalarini belgilaydi:

majburty tartibda sertifikatlanadigan mahsuvlotlar ro “yxatini
lasdiglash to °g ‘risida belgilangan tartibda Vazirlar Mahkamasiga
taklillar Kiritadi;

ctalonlarni saqglaydi;

sertifikatlangan mahsulotlar, sifat tizimlari, o'lehov vositalarining
va o ‘lchovlarni amalga oshirish metodikasining, akkreditatsiva gilingan
sertifikatlashtirish organlarining, sinov (o'lchov) laboratorivalarining,
sifat bo'vicha ekspert-auditorlarning davlat reyestrlarini yuritadi;

kadrlar tayyorlash va ularning malakasini oshirish ishlarini tashkil
elish borasida standartlashtirish, metrologiva va  sertilikatlashtirish
sohasidagi ilmiy va mubandis-texnik Kadrlarni  o'gitishni  amalga
oshiradi:

mahsulotlar, shlar, xizmatlar savisizhgr va sifat, o lchovlar
ishonchsiz natijalarining salbiy ogibatlaridan muhofaza qilish talablariga
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rioya etilishi yuzasidan iste'molchilar huquglari himoya qilinishini
ta’'minlash borasida:

o'z vakolatlari doirasida mahsulot sifati va xavfsizligi bo'yicha
majburiy talablarni belgilaydi hamda ushbu talabiarga rioya etilishini
nazorat qiladi;

standartlarga riova gilish, o'Ichovlar va sertifikatlash goidalarining
yagonaligini ta ‘minlash masalalari bo‘yicha nazorat organlari bilan
o zaro hamkorlik giladi;

normativ. hujjatlar talablariga rioya etilishini. o' lchoviarning
vagonaligi va ishonchliligi, majburiy sertifikatlashtirish qoidalari
ta’minlanishini tashkil etadi va bu borada davlat nazoratini amalga
oshiradi:

davlat metrologiva nazoratini amalga oshiradi.

7.5. Standartlami ishlab chiqish tartib - qoidalari

O'zRST 1.1 - 92 “O *zbekiston Respublikasining standartlashtirish
davlat tizimi. O*zbekiston Respublikasining standartini ishlab chigish.
kelishib olish, tasdiglash va ro‘yxatdan o'tkazish tartibi™ standartiga
binoan O'zbekiston Respublikasi standarti (bundan kevin standart deb
yuritiladi) standartlashtirish bo'yicha texnikaviy qo'mita (TQ) lar.
standartlashtirish bo‘vicha tayanch tashkilotlar.vazirliklar, idoralar,
uyushmalar, Konsernlar, davlat korxonalari, aksioner va qo ‘shma
Korxonalar, muassasalar va tashkilotlar tomonidan ishlab chigiladi.

Standartni har xil tashkilotlar mutaxassislarining ishchi guruhlari
tomenidan ishlab chigishga yo'l go'viladi. Standart bir nechta tashkilot
hamkorligida ishlab chigilayotgan bo ‘lsa. u holda yetakchi ishlab
chiquvehi tashkilotlar (ijrochilar ro‘yxatida birinchi o°rinda turadi)
hamkorlikda ish bajaruvehi har bir tashkilot bilan ish kulamini va
muddatlarini aniglaydi. Yetakchi ishlab chigquvehi tashkilot butunlay
standart loyihasini o'z vagtida ishlab chigishga. hankor tashkilotlar esa
o‘zlariga topshirilgan ishlaming o'z vaqtida bajarilishiga javobgar
hisoblanadilar. Standart loyihasining mazmuni va texnik-igtisodiy
Jihatdan asoslab berilganligi, ko‘rsatkichlarning, me’yorlarning.
talablarning fan va texnika hozirgi damjasiga to*g"ri kelishiga standartni
ishlab chiquvchi va uni tasdiglovchi tashkilot javobear hisoblanadi.
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Standart respublika hududida kimga garashli ¢kanligi va mulk
shaklidan gat’iv nazar, mahsulotlarni chigaradigan va iste’'mol giladigan
hamma korxona va tashkilotlar uchun majburivdir.

Mavjud har bir standartga Kiritilgan o‘zgarish asosiy standart
uchun belgilangan tartibda majburiy kKelishib olinishi, tasdiglanishi va
ro'vxatdan  o°tkazilishi  lozim. Umimy standartlarning  tuzilishi,
mazmuni. bavon etilishi va rasmiylashtirilishi O*zDSt 1.5-99 standartiga
muvofig bajariladi.

Standartlarni ishlab chigish tartibi. Standarini ishlab chigishda
tashkiliy - usuliy birlikka erishish magsadida hamda standartni ishlab
chigish bosgichlari bajarilishini nazorat qilish uchun 4 bosqich joriy
ctiladi (7.1 -rasm).

Standart lovihasi TQ ish rejasiga, tasdiglangan standartlashtirish
jadvalign. wvangi  mahsulot turlarini  varatish  rejasiga.manfaatdor
tashkilotlar taklifi va ishlab chiquvehi Korxonalaming tashabbusiga
binoan ishlab chigiladi. Standartlarni ishlab chigish bosqichlarint bir -
biri bilan qoshib olib borishga vo'l qo-yiladi,

(Fehi

|
R |

7.4-rasm. Standarini ishlab chigish bosgichlari.
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1-bosgich. Texnik topshiriq me’yoriy hujjatni ishlab chigish
ishlarini  bajarish  bosqichlarini  ornatish magsadida buyurtmachi
tashkilot bilan kelishilgan holda. ishlab chiquvchi tashkilot tomonidan
tuziladi va odatda quyidagilarni o*z ichiga oladi:
standartlaatirish obyekti va qo*llanish sohasi:
standartning bolimlari va standartda o*matiladigan asosiy talablar
ro yxati:
standartni ishlab chigish bosqichlari:
standart bilan birga tagdim etiladigan hujjatlar ro"yxati;
standart loyihasini kelishish lozim bo*lgan boshqaruv idoralari va
{yoki) korxonalar ro*yxati:
buyurtmachining boshqa talablari,
2 - bosqgich. Standart loyihasi
manfaatdor  tashkilotlarning  takliflari  asosida  va  (yoki)
tayyorlovehi-korxonalaming tashabbusi bilan ishlab chigiladi.
Standartning loyihasini ishlab chigish bilan bir vagtda standarl
lnyihasiga tushuntirish yozuvi tuziladi va zarur bo*lganda. standarini
joriy etish bo‘yicha asosiy tashkiliyv-texnikaviy tadbirlar rejasining
loyihasi ishlab chiqiladi. Standart loyvihasi tushuntirish yozuvi bilan
birga va asosiy tadbirlar rejasining loyihasi bilan nusxasi ko ‘paytiriladi.
so'ng fikr-mulohazalar olish uchun ro'yxat bovicha manfaatdor
tashkilotlarga yuboriladi.
Manfaatdor tashkilotlarga quyidagilar kiradi:
buyurtmachi-tashkilot (asosiy iste’molchi) ga vyoki uning standart
loyihasini kelishish bo‘yicha tayanch qilib tayinlangan tashkilotlaridan
biri,
davlat nazorat bo*limiga. kasaba uynshmasi tashkilotiga transport,
sogligni saqlash vazirliklari, atrof-muhitni muhofaza qilish qo®mitasi,
agar standart lovihasida ularning vakolatiga tegishh shartlar qo®yvilgan
bo‘lsa;
biriktirilgan mahsulot voki faoliyat yuzasidan standartlashtirish
boyicha tayanch tashkilotlar (agar ular standart loyihasining ishlab
chigaruvchisi bo*lmasa):
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standartlarni  joriy qiladigan va joriy gilishni ta’minlaydigan
tashkilot va korxonalar;

standart loyihasining ishlab chigilishi bilan bog*liq ravishda gayta
ko'rib chigish. o*zgartirish, bekor qilish lozim topilgan tagdirda bir-biri
bilan bog'liq bo'lgan amaldagi me’yoriy hujjatni  tasdiglagan
tashkilotlar.

Korxona va tashkilotlar tagdim etilgan standart loyihasini ko'rib
chigib, oz fikr-mulohazalarini yozadi va standartni ishlab chiquvchiga,
standart loyihasini olgan kundan boshlab 15 Kundan kechiktirmay
Jo*natishlari lozim

Tushuntirish yozuvi. Standart loyihasini ishlab chiqish bilan bir
vagida standarnt lovigsiga tushuntirish yozuvi tuziladi. Tushuntirish
yozuvining nomida standarining darajasi va to‘lig nomi, standar
loyihasi tahririning tartib raqami va (yoki) standartni ishlab chigish
bosqichi to* g risida ma’lumot keltiriladi.

Standart davlat ro"vxatidan ko*pi bilan 5 kun muddatda o*tkazilad

Standarini belgilash, standartni tasdiglagan tashkilotdan gat’i
nazar, O‘zstandart Agentligi lomonidan amalga oshiriladi. Standar
belgisi quyidagilardan iborat bo*ladi:

hujjat indeksi - O'z DSt

ro‘yxatga olingan tartib ragami:

ikki nugta bilan avirilgan tasdiglash yilining to*rtta ragami.

Masalan, O'z DSt 8.010.3:2004 “O*zbekiston Respublikasining
o*lchashlar birliligini ta'minlash davlat tizimi. Metrologiya. Atamalar va
ta'riflar. 3-gism. Metrologik xizmat™.

O:zstandart Agentligi standartning asl nusxasi, ikkinchi nusxasi va
ikkita ko*chirmaning birinchi betiga o‘zining nomini Ko‘rsatilgan
turtburchak muhrni bosadi, sana va davlat ro “yxatining nomerini yozib
qo‘yadi. Shundan so*ng asl nusxa va ko'chirmaning ikkinchi nusxasi esa
ishlab chiquvchiga gaytariladi, ikkinchi nusxa va kochirmaning bitta
nusxasi O*zstandart Agentligida goladi.

O'zstandart Agentligi standart davlat ro*vxatidan o*tkazilganidan
keyin 15 kun muddat ichida ko'chirmaning bitta nusxasini Respublika
Hmiv-texnikaviy kutubxonasiga yuborishi lozim.

133




Standartlami ishlab chigish va amalga tadbiq jarayoni quyidagi
1.5.2-rasmda aks cttirilgan,

Tarmogq standartlarini ishlab chigish. Tarmoq standartlar O’z DS
1.9:1995 “0O'z SDT. Tarmoq standartlarini ishlab chigish.kelishish,
tasdiglash va ro'vxatdan o*tkazish tartibi” standarti asosida texnik
qo'mitalar, standartlashtirish va boshga wvakolatli korxonalar va
tashkilotlar tomonidan ishlab chigiladi.

Tarmoq standartlari tarmog ahamivatidagi mahsulot. ishlar va
xizmatlarga nisbatan ishlab chigiladi. Zarur bolganda tashkiliy-metodik
va umumtexnikaviy larmoq standartlari ishlab chigiladi.

Tarmogq standartlarini ishlab chigish bosgichlari:

1-bosgich. Standartni ishlab chigishni tashkillashtirish.

2-hosgich. Standarining loyihasi (birinchi tahririni ishlab chiqish.

3-bosgich. Standart loyihasining oxirgi tahririni ishlab chiqish,
kelishish va uni tasdiqlashea tagdhn etish.

4-bosqich. Standartni tasdiglash va ro “yxatdan o “tkazish.

Tarmog standartlarini ishlab chigish bosgichlarini birgalikda
amalga oshirishga ruxsat etiladi, bu hol shartnomada yoki standarini
ishlab chigishga texnik topshirigda aks ettiriladi,

Tarmogni boshqarish idorasi tarmoq standartini ko rib chigadi va
asdiglash to‘g‘risida qaror qabul qiladi yoki standart loyihasida
aniqlangan mavjud kamchiliklarni bartaraf etish uchun uni ishlab
chiguvchiga gaviaradi.

Tarmoq standartini tasdiglashda uni amalga kiritish sanasi
standartni  joriy etishga tayyorlash bo'‘yicha tadbirlarni  bajarish
muddatlarini hisobga olgan holda belgilanadi, Tarmoq standarfining
amal qilish muddati tasdiglovchi idora tomonidan buyurtmachi bilan
kelishilgan holda o' rnatiladi.

Mahsulotga tarmoq sgandartlari O‘zstandart Agentligida davlat
ro‘yxatidan o°tkaziladi.

Tarmoq standartining shartli belgisi quyidagilardan iborat bo* ladx:
hujjat indeksi - TSt:

tarmoqni boshqarish idorasining shartli ragamli belgisi;
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tarmogni boshgarish idorasi tomonidan O'zstandart Agentligi bilan
kelishilgan holda o rnatilgan tartibda beriladigan, nuqia bilan ajratilgan
ro‘yxat tartib raqami;

ikki nugta bilan ajratilgan tasdiglash yilining to'rtta ragami.

Misol: TS1 45.001:1999

Tarmoq standartlari va davlat standartlarining loyihalarini ishlab
chigish bosqichlari bir-biriga o*xshaydi, fagat to*rtinchi bosgich bundan
mustasno, chunki tarmoq standartlarini tasdiglash davlat va xojalik
boshgaruv idoralariga vuklatilgan.

Texnik shartlarni ishlab chigish, Texnik shartlarning loyihalari
texnik go*mitalar va standartlashtirish bo'yicha tayanch tashkilotlar
tomonidan, shuningdek texnik go*mitalar bilan kelishilgan holda boshga
vakolathi tashkilotlar va korxonalar tomonidan Oz DSt 1.2:1992 0z
SDT. Texnik shartlarni ishlab chigish. kelishish, tasdiqlash va davlat
ro*yxatidan o*tkazish tartibi”ga asosan ishlab chigiladi.

Texnik shartlar uwshbu mahsulotga nisbatan qo*llaniladigan
yugqoriroq darajali standartlar va texnik shartlar yo'q bo‘lganda va
talablarni yanada jiddiylashtirish zarur bo‘lganda, shuningdek ushbu
larmogning ikki va bundan ortiq korxonalarida  chiganiladigan
mahsulotga ishlab chigiladi

Texnik shartlarda o‘rnatiladigan talablar ushbu mahsulotg:
nishatan qo‘llaniladigan amaldagi standartlaming talablaridan past
bo*Imasligi va boshlang®ich mahsulot (buyumlar, materiallar, moddalar)
ga standartlar va texnik shartlaming talablariga zid kelmasligi lozim.

Texnik shartlarning loyihasini kelishish “Kelishilgan™ grifi ostida
kelishuvchi tashkilot rahbari (yoki rahbar muovini) ning imzosi bilan
yoki alohida hujjat  (gabul komissiyasining dalolatnomasi, xat,
bayonnoma va h.k.) bilan rasmiylashtariladi. Bunda “Kelishilgan™ grifi
ostida sana va hujjatning tartib ragami ko rsatiladi.

Texnik shartlarni ishlab chiquvehi (tayyvorlovehi) buyurtmachi
bilan  kelishilegan holda yoki ishlab chiquvchi (tayyorlovehi)
buyurtmachi bilan birgalikda tasdiglaydi. Texnik shartlar (texnik
shartlarea  o'zgartirishlar)  ning  tasdiq  hujjaining  sarvarag'ida
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“TASDIQLAYMAN" erifi ostida korxona rahbari (voki rahbar
muovini) ning imzosi bilan rasmiylashtiriladi.

Texnik shartlarning amal gilish muddati buyurtmachi (asosiy
iste’'molchi) bilan kelishilgan holda ko'pi bilan 5 yil etib tasdiglanadi
Asoslangan hollarda amal qilish muddati cheklanmasdan tasdiglanishi
ham mumkin,

Kelishilgan va tasdiglangan texnik shartlar, ushbu texnik shartlarni
tasdiglagan korxona joylashgan joydagi O‘zstandart Agentligining
idorasiga davlat ro‘yxatidan o‘tkazish uchun tagdim etiladi. Texnik
shartlarning shartli belgisi quyidagilardan iborat bo*ladi:
hujjat belgisi - TSh:

davlat va xo‘jalik boshqaruv idoralari, xo'jaiik  yurituvehi
subyektlaming ikki darajali shartli belgisi:

xo'jalik yurituvchi subyektlar uchun defis bilan ajratilgan,
korxonalar va tashkilotlarning umumdavlat tasniflagichi (KTUI)
bo'vicha sakkiz darajali kod;

ikki nugta bilan ajratilgan, tasdiglash yilining to'rtta raqami.

Misol:

Daviat va xo ‘jalik boshqaruv idoralari uchun TSh 10-01:1998
Xo'jalik yurituvchi subyektlar uchun TSh 64-15866012-03:1998 Kasaba
uyushmasi idoralari, davlat nazorat idoralari.O “zbekiston Respublikasi

Sog'ligni saqlash vazirligi, O‘zbekiston Davlat tabiatni muhofaza
qilish qo*mitasi, O°zbekiston Davlat arxitektura va qurilish go mitasi,
yvonilg'i  xavisizligi, transport tashkilotlari wva  boshgalarning
vakolatlariga tegishli talablarni o'z ichiga olgan texnik shartlaming
loyibalari bu tashkilotlar bilan kelishishligi lozim.

Standartlashtirish wsullari Standartlashtirish usuli - bu shunday
usul yoki usullar majmuasiki. ular yordamida standaitlashtirishning
magsadlariga erishish mumkin bo®ladi. Standartlashtirish umumilmiy va

‘©'ziga xos nsullarga asoslanadi.

Kompleks standartlashtirish. Ishlab chigarilayotgan mashinalar va
boshga turli mahsulotlarning sifati ko*pgina faktorlarga bog'liq. Bu
faktorlarga quyidagilarni Kiritish mumkin:

konstruksiyani va loyihalash usullarini takomillashganligi;
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xomashyo. materiallar va sotib olingan mahsulotlarmning sifati;

unifikatsivalash, agregatlashtirish va standartlashtirish darajasi:

ishlab chigarish vositalarining va texnologiyasining zamonaviy ligi:
ishlab chigarish va ckspluatatsivaning tashkil gilinishi:
ishchi va xodimlarning malakasi va b,

Mahsulotlar  sifatini  oshirish  uchun  ko'rsatilgan  fakiorlarni
optimallashtirish va ishlab chigarishning barcha bosgichlarida sifatga
bo*lgan talablarni o*zaro muvofiglashtirilish zarur. Bunday talablar
tizimini magsadli kiritilishi va ishlatilishi kompleks standartlashtirish
yordamida amalga oshiriladi.

Kompleks standartlashtirish - bu standartlashtirish bo *lib. bunda
muayvan muammoni magbul hal etish magsadlarida. ham Kkompleks
standartlashtirish obyektining umuman oziga va uning asosiy tarkibiy
gismlariga, ham obycktgata *sir etuvehi moddiy va nomoddiy omillarga
o 'zaro muvoliglashtirilgan talablar tizimi magsadli va rejali o*ratiladi.

Kompleks standartlashtirishning  mohiyati  me’yorly  hujjatlar
majmuini belgilangan muddatlarda ishlab chigish va joriy etish yo *li
bilan sifatning igtisodiy magbul darajasini ta ‘minlovehi, o'zaro ta’sie
etuvehi barcha omillarmi tizimlashtirish va bir-biriga bog*lash, dek
tushuniladi.

Kompleks standartlashtirishning yuqori texnik-igtisodiy samarasi
quyidagi muhim tamoyillarga rioya qilinganda 1a’minlanadi:
tzimlilik;

majmuilik va magbul darajada cheklash:

istighollilik:

amaldagi standartlar bilan bog*lanish;

amalga oshirish, xarid gilish.

Tizimlilik tamoyili. Bunda kompleks standartlashtirish obyekti va
ushbu obyektni yaratish va foydalanish (iste’mol  qilish) da
foydalaniladigan asosiy elementlarga o°zaro bog'ligda bo®lgan talablarni
o‘rnatiladi.

Majmuilik va magbul darajada cheklash tamoyilinmg mohiyati
shundan iboratki. kompleks  standartlashtirishning — yugqori
samaradorligiga  standartlashtirish  obyekiining  samaradorlik  Ko'r-
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satkichlariga jiddiv ta’sir etuvchi elementlarni standartlashtirish yo'li
bilan erishiladi

Kompleks standartlashtirish elementlarini  tegishli va zarurly
me'yoriy hujjatlar yetarli darajada ta'minlay olmaslik kutilayotgan
natijaga salbiy ta’sir etadi. Me yoriy hujjatlar bilan juda mukammal va
10'lig gamrashga erishsish esa, igtisodiy jihatdan magsadga muvofig
bo*lmasligi mumkin, chunki standartlashtirish narxining oshib ketishiga
sabab bo’ladi.

Istigbollik tamoyili kompleks standartlashtirish darajasining jahon
darajasida ekanligini va oldindan standartlashtirish vo ‘libilan fan va
texnikaning rivojlanish tamoyillariga mosligini hisobga oladi.

Amaldagi slandartlar  bilan  boglanish amaldagi  me’yoriy
hujjatlarning to*lig majmuidan magsadga muvofig hajmda fovdalanishni
nazarda tutadi.

Amalga oshirish tamoyili kompleks standartlashtirish doirasida
ishlab chigilgan va gabul gilingan me yoriy hujjatlarming harcha
majmuini 0°z vaqtida joriy etishni ta’minlashdan iborat.

Kompleks standartlashtirish bo‘yicha ishlarni tashkillashtirish ko'p
tashkilotlar - ichlab chiguvchilar harakatini muvofiglashtirishga imkon
beruvehi, kompleks standarilasbtirish dasturlari (KSD) ni ishlab chigish

/a amalga oshirish yo'li bilan ta’'minlanadi. Kompleks standartlashtirish
dasturlari mahsulotning muhim turlarini tarmoglararo qo’llaniladigan
mahsulotni; bir turli mahsulotning muhim xillari guruhini, shuningdek
birgalikda go*llaniladigan turli mahsulotlarni. masalan, mashinalar
tizimini qamraydi,

Bu dasturlaming topshiriglari standartlashtirish sohasidagi davlat
va larmoq bo*yicha yillik rejalariga (dasturlarga) kiritiladi.

Kompleks standartlashtirish dasturlari tarkibiga quyidagi bo*limlar
kiradi:

axirgi mahsulot:

oxirgi rnahsulotning tarkibiy gismlari;

xom ashyo. materiallar. yarim fabrikatlar, butlovehi buyumlar.
sotib olinadigan buyumlar;

ishlab chigarishning texnik vositalari;
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ishlab chigarishni metrologik ta’minlash vositalari;

ishlab chiqarishni tavyorlash vsullari va h k.

Kompleks standartlashtirish  vsuli mantigiy ma'noda  deduktiv
usuldir - (umumiydan  xususiyea  qarab),  va'ni  standartlashtirish
mahsulotlar  parametrik gatorlaridan  xalg xo “jaligini rivojlanish
istigbollarini hisobga olgan holda boshlanadi. Undan kevin muvofiq
mahsulotlarni xomashyo. materiallar, unifikasivalashgan agregatlar va
butlovehi mahsulotlar bilan kompleks holda ta *minlashni nazarda tulgan
sohaviy standartlashtirish rivojlanadi.

7.6. Sertifikatlashtirish. Sertifikatlashtirish haqgida umumiy
ma lumotlar

Sertifikatlashtirish so*zi “guvohlik berish, gayd voki shahodat
etish, ishonch bildirish™ ma ‘nolarini bildiravehi  lotincha*certifus™
so'zidan olingan  bo‘lib, Kkerakli ishonchlilik  bilan  mahsulotning
muayvan standartga yoki texmikaviv hupatga muvoligigini uchinchi,
xolis va tan olingan tomon tarafidan tasdigaydigan faolivaini bildiradi.

“Sertifikatlashtirish™  tushunchasi  birinchi  marta  Xalgaro
standartlashtirish tashkiloti Kengashining sertifikatlashtirish masalalari
bo'yicha maxsus qo'mitasi  tomonidan ishlab  chigilib. uning
“Standartlashtirish. sertifikatlashtirish va sinov  laboratorivalarining
akkreditlash  sohalaridagi asosiy atamalari va ulaming goidalari”
qo‘llanmasiga Kiritilgan.

Sertifikatlashtirish hagidagi ayrim ma’lumotlar quyidagi sxemada
aks etgan (7.5-rasm).

Sanoal korxonalarida ishlab chiglayotgan turli xil mahsulotlar
muayyan sifat ko‘rsatkichlariga ega bo'lishi kerak, Silat ko'rsatkichlari
esa me’voriy hujjatlarda belgilangan talablarga muvoliq (mos) kelishi
lozim. Muvofigik o'z navbatida ma’lum standartga yoki boshga
me’yoriy hujjatlarga mos kelishini talab etad.
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Muvofiglikka quyidagicha ta’rif berish mumkin: Muvolighk- talabni

bajarish. Muvofiglikni sertifikatlashtirish (yva'ni tasdiglash)mumki
7.5-rasm. Sertifikatlashtirish va uning turlari turlari.

Muvofiglikka quvidagicha ta'rif berish  mumkin:Muvolighik-
talabni  bajarish.Muvofiqlikni  sertifikatlashtirish (va'ni tasdiglash)
mumkin. Muvofiglikni belgilashning (tasdiglashning) uchta ko'rinishi
mayvjud: muvgfiglik bayonoti, muvofiglikni attestatlas va muvofiglikn
sertifikatlashtirish,

Muvofiglik bayvonoti deb, yetkazib beruvchining mahsulot, jarayon
va Xizmatlarning anig bir standariga yoki boshga me’yoriy hujjatga tola
to'kis muvofigligi hagida butun ma’sulivaini o‘z ichiga olganligini
bayon etishiga aytiladi.

Muvofiglikni attestatlash - uchinchi tomon tarafidan “sinov
laboratoriyasining bayonoti® tushunilib, ma ‘lum namuna mahsulotga
bo*lgan talablarni belgilovehi ma ‘lum standartlar yoki boshqga hujjatlar
bilan muvofig ekanligini bavon ctishiga aytiladi.

Muvofiglikni sertifikatlashtirish deganda, kerakli ishonchlilikning
1a’minlanganligini tasdiglashga oid uchunchi tomon faoliyati tushunilib,
unda ftegishlicha identifkatsiyalanuvehi mahsulot, jarayon yoki
xizmatning aniq standart yoki boshqa me’yoriy hujjat talablariga
muvofigligi tasdiglanadi.
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Hozirgt tezkor va shiddalli rivojlanish kuzatilayotga sharoitda
xorijiy mamlakatlar bilan savdo alogalarini va iqtisodiy hamkorlikning.
mamlakatda fan va texnikaning, ishlab chigarish texnologiyasining
rivojlanishi uchun hamda ishlab chigarilayotgan mahsulotlarning sifatini
va raqobatbardoshligini oshirish uchun muntazam ravishda sinovlardan
o'tkazishga bo *lgan ehtiyoj ortib bormogda.

Sinoviarni ko*pincha “uchinchi tomon™ deb ataluvchi shaxs voki
tashkilot amalga oshiradi va ular ko'riladigan masalada gatnashavotgan
tomonlar — ta’minlovehi  (birinchi tomon) va xaridor (ikkinchi
tomonning manfaatlarini himoya qilib. mutlago mustagil ravishda ish
ko' radilar.

Uchinchi tomon tarafidan gilinadigan sertifikatlashtirish ishlab
chigaruvehilaming ishonchiga sazovor bo*mogda va shu sababli bunday
yo'l keng go*llanilib, jadal ravishda keng targalmogda.

Sertifikatlashtirish tushunchasi Kkeng ma’noda uchinchi tomon
tarafidan o ‘tkaziladigan texnikaviy me’yorga, ish uslubiga, goidalariga
muvofigligini gamrab olgan har ganday tekshiruvdir.

Sertifikatlashtirish - bu uchinchi tomon tarafidan bajarilacdigan
ishlar ketma-ketligi bo ‘lib, bunda mahsulot, jaravon yoki xizmatning
go°yilgan talablarga muvoligligi yozma ravishda tasdiglanadi.

Sertifikatlashtirishni  tayyorlash,  o'tkazish  va  muvoliglik
sertilikatlarini berish tartibi O*z RH 51-062 da aniglangan.

Oz DSt 51-95 tomonidan muvofiglik milliy belgisi Kintilgan.
Mahsulotlarni. sifat tizimlari va ishlab chigarishlarni sertifikatlashtirish
ishlarini  akareditlangan  muvofig  idoralar  amalga  oshiradi,
Akkreditlangan idorani bo ‘Ilmagani tagdirda uni sertifikatlashtirish
bo‘vicha milliy idora hal giladi. Sentifikatlashtirish  sinovlarini
akkreditlangan sinov laboratoriyalari (markazlari) amalga oshiradi.

Sertifikatlashtirish, akkreditlash va tekshirishni o “tkazish bo*yicha
xarajatlarni so‘rovehilar to'laydilar. Haq to “lash O*z RH 51-032-94 da
o matilgan tartib bo ‘yicha shartnoma orgali amalga oshiriladi.

Sertifikatlashtirish, akkreditlash va tekshirish natijalari bo‘vicha
appelyatsiyalarni - ko'rib - chigishni - O'2RH-026-94 pga  muvofig
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sertifikatlashtirish  idorasi tomonidan tuzilgan komissiya amalga
oshiradi,

1993-yil 28-dekabrda “Mahsulotlar va xizmatlarni
sertifikatlashtirish to’g risida™ O°zbekiston Respublikasi gonuni gabul
qilindi.

Mazkur Qonun O*zbekiston Respublikasida mahsulotlar, xizmatlar
va boshga obyekilarni sertifikatlashtirishning huqugiy. igtisodiy va
tashkiliy asoslarini. shuningdek sertifikatlashtirish ishtirokchilarining
huquglar, majburiyatlari va javobgarligini belgilab beradi.

Ushbu gonunda sertifikatlashtirishning magsad vazifalari beigilab
benlgan bo’lib. ularga quyidagilar Kiradi:

odamiarning hayoti, sog'lig'i, yuridik va jismoniy shaxslarning
mol-mulki hamda atrof-muhit uchun xavfli bo‘lgan mahsulotiar
realizatsiva gilinishini nazorat etib borish;

mahsulotlarning jahon bozorida raqobat gila olishini ta “minlash;

mamlakat Korxonalari. go‘shma Korxonalar va tadbirkorlar xalgaro
migyosdagi igtisodiy. ilmiy-texnikaviv hamkorlikda va xalqaro savdo-
sotiqda ishtirok etishlari uchun sharoit yaratish;

iste'molchini  tayyorlovchining  (sotuvchining.  ijrochining)
vijdonsizligidan himoya qilish;

mahsulot tayyorlovehisi (sotuvchisi, ijrochisi) ta’kidlagan sifal
ko'rsatkichlarini tasdiglash magsadlarida amalga oshiriladi.

7.7, Majburiy va ixtivoriy sertifikatlashtirish

Sertifikatlashtirish ikkita ko‘rinishda: majburiy sertifikatlashtirish
va ixtiyoriy sertifikatlashtirish ko' rinishida amalga oshiriladi.

Sertifikatlashtirilayotgan  mahsulotning majburiy yoki ixtiyoriy
sertifikatlashtirishga oidligini aniqlashda mahsulotning tashqi muhitga
va inson salomatligiga ta ‘siri asosiy mezon hisoblanadi.

Ana shuning uchun tashgi muhitga va inson salomatligiga ta’sir
ko*rsatuvehi mahsulotlar, albatta. majburiy sertifikatlashtirishga mansub
bo*ladi. golgan mahsulotlaming esa sertifikatlashtirilishi ixtiyorivdir.

Majburiy sertifikatlashtirish deganda, sertifikatlashtirish huqugqiga
ega bo'lgan  idora tomonidan mahsulot, jarayon xizmatning
standartlardagi majburiy talablarga muvofigligini tasdiglash tushuniladi.
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Majburiy sertifikatlashtirish ishlab chigarishni tekshirishni,mahsulot
xususiyati normativ hujjatlar talablariga muvofigligini aniglash uchun
uni sinashni, nazorat vo'sinidagi tekshiruvni va sertifikatlangan
mahsulot ustidan nazoraini o'z ichiga oladi. Sinovlar akkreditatsiva
qilingan sinov laboratoriyalari (markazlari) tomonidan tegishli normativ
hujjatlarda belgilangan usullarda, bunday hujjatlar bo*lmagan tagdirda
esa legishli sertifikatlashtirish organlari ishlab chiggan usullarda amalga
oshiriladi.

Majburiy sertilikatlashtirishni o*tkazish ishlarini tashkil etish
rzstandart agenthigi zimmasiga yoki uning topshirig*iga binoan boshga
sertifikatlashtirish  organlariga (ularni albatta akkreditatsiva gilgan
holda) vuklatiladi.

O zbekiston Respublikasining vazirlar Mahkamasi tasdiglaydigan
majburiy sertifikatlashtiriladigan  mahsulotlar Ro‘yxatiga Kiritilgan,
O zbeKiston Respublikasida tayyorlangan, import bo’vicha Kintiladigan
va eksportga chigariladigan mahsulotlar majburiy sertifikatlashtiriladi.
Sertifikatlashtirilishi  shart bo “lgan mahsulotlarning ro  “yxatini
Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tasdiglayvdi. Me'yoriy
hujjatlarda  fugarolarning hayoti, sog'ligi va mulkiga xavisizlike
ta'minlash, atrof~muhit muholazasi. o'zaro almashinuvehanlik va me
keluvehanlik talablari o rnatilgan mahsulotlar, shuningdek fugarolarning
hayoti va sog'ligi uchun xavfsizlikni ta ‘minlovehi vositalar royxatga
kiritiladi.

Molni bu ro*yxatga kiritish uchun mezonlar sifatida quyidagilar
tanlangan:

-fovdalanuvchilar uchun xavi tug*dirishi mumkinligi;

-mahsulotga me “yoriy hujjatda xavisizlik talablarining borhgi:

-mahsulotdan yalpi foydalanish;

-odamning hayoti va sog "ligiga xav[ tug “dirish darajasi va b.

Ro‘vxatga import mahsulot ham kiritiladi. bu to'g*rida chet
mamlakatlarning rasmiy idoralari o‘ziga xos yo'llar bilan xa bardor
qilinadi.
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Ixtivoriy  sertifikatlashtirish  deganda,  ishlab  chigaruvehi
(bajaruvchi), sotuvehi (ta'minlovehi) yoki iste’'molchi tashabbusi bilan
ixtiyoriy ravishda o ‘tkaziladigan sertifikatlashtirish tushuniladi.

Har ganday mahsulotning me’yoriy  hujjatlarning talablariga
muvofiq ekanligini tasdiglash uchun u yuridik va jismoniy shaxsning
tashabbusi bilan ixtivoriy sertifikatlashtirishdan o*tkazilishi mumkin.

Mamlakatimizda ixtivoriy sertilikatlashtirish ishlarini akkreditatsiya
qgilingan yuridik va jismoniy shaxslar "O-zstandart"agentligi tomonidan
belgilangan tartib-goidalarga asosan amalga oshirishlari O*zbekiston
Respublikasining “Mahsulotlar va  xizmatlarni  sertifikatlashtirish
to* g risida” g1 gonunida belgilab qo*vilgan.

O‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi

Sertifikatlashtirish  tizimi - muvofiglikni  sertifikatlashtirishni
o‘tkazish uchun protseduralar va boshgaruvning o'z qoidalariga ega

bolgan tizim. O'zbekiston Respublikasining “Mahsulotlar  va
xizmatlarni sertifikatlashtirish Lo g risida’gi Qonunida
sertifikatlashtirish milliy tizimiga quyidagicha ta’rif berilgan:

Sertifikatlashtirish milliy tizimi — davlat miqyosida amal giladigan.

erifikatlashtirish o ‘tkazishda o‘z tartib va boshqaruv qoidalariga ega
30" lgan tizim.

sertifikatlashtirish milliy tizimi (O*z SMST) ni yaratishdan magsad
muvofighkni sertifikatlashtirishni amalga oshirish uchun protsedura va
boshqarish goidalarini o*matishdan iborat.

Sertifikatlashtirish tizmining asosiy vazifalari quyidagilar:
sertifikatlashtirishda  qo‘llan iladigan  hujjatlarning  yagona tizimini
o*rnalish;

yagona atamalar va la'riflarni o ‘rnatish:
bir turli mahsuloini sentifikatlashtirish goidalari va tartiblarini
o ratish:

sertinkatlashtirish uchun sinovlarni (sertifikatlashtirish sinovlarini)
o*tkazish goidalarini o*matish:

sertifikatlashtirish ishtirokchilarining davlat boshgaruv idoralari
bilan o‘zaro hamkorlik tartibini aniglash.

Oz SMT da faolivalning quyidagi turlari nazarda tutilgan:
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mahsulot va xizmatlami sertifikatlashtirish;

sifat va ishlab chigarishlar tizmilarini sertifikatlashtirish;

sertifikatlashtirilgan mahsulot, xizmatlar, sertifikatlashtirilgan sifat
tizimlary va ishlab chigarishlar ustidan inspeksion tekshiruy;

majburiy sertifikatlashtirish qoidalariga riova gilinishi ustidan
nazoral.O'zbekistonda sertifikatlashtirish. eng avvalo, iste’'mol mollariga
nishatan  go'llaniladi  va ulaming xavisizligi va ckologikligini
tasdiglaydi. Majburiy sertifikatlashiriladigan mahsulol muhim  hujja
hisoblangan ro*vxatga kiritiladi.

Mamlakatimizda shakllantirilgan sertifikatlashtirish milliy tizimi
(qusgacha Oz SMTjning tashkiliy tuzilishi quyidagicha:

Or-zbekiston Respublikasining sertifikatlashtirish bo“yvicha milliy
idorasi,

bir xil mahsulotni sertifikatlashtirish bo*yicha idora;
bir ~ xil mahsulowni,  sifat  tizimini va ishlab  chiganshlarni
sertifikatlashtirish bo*yicha akkreditlangan idoralar:

akkreditlangan sinov laboratoriyalari.

Vazirlar mahkamasining garoriga binoan sertifikatlashtivish milliy
idorasi  qilib.  O‘zbekiston  standartlashtirish.  metrologiya  va
sertifikatlashtirish agentligi (O zstandart Agentligt) belgilangan.

Milliy idoraga quyidagi vazifalar yuklatilgan:

sertifikatlashtirish sohasida davlat siyosatini amalga oshirish.
sertifikatlashtirshni o “tkazish bo *yicha umumiv goidalarni o “matish:
sertifikatlashtirish tizimini takomillashtirish bo‘yicha dasturlarning

loyihalarini ishlab chigish va ularni O*zbekiston Respublikasining
hukumatiga ko*rib chigish uchun tagdim etish:

O*zbekiston  Respublikasining  Vazirlar  Mahkamasi  bilan
kelishilgan holda xalgaro sertifikatlashiirish  tzimlariga qo’shilish,
shuningdek sertifikatlashtirish natijalarini o'zaro tan olish bo “yicha
bitim tuzish to*g*risida garor gabul gilish;

sertifikatlashtirilgan mahsulotning davlat reestrini boshgarish:

sertifikatlashtirish qoidalariga rioya gilinishi va
sertifikatlashtirilgan mahsulot ustidan davlat tekshiruvi va nazoratini
amalga oshirish.
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Otzstandart Agentligiga qarashli turli soha va tarmoqlarni 0z
ichiga olgan. bir xil nomdagi bo “limlar ham bor. Bularga standartlar va
mahsulotni sertifikatlashtirish bo'yicha davlat nazorati va o'lchash
vositalarini davlat giyoslovidan o‘tkazish va aftestatlash  sohaviy
ba*limlan kiradi.

Milliv standartlashtirish tizimlari

Xalgaro, regional standartlashtirishning  asosi, albatta, milliy
standartlashtirishdir. Barcha darajadagi standartlashtirish, avvalambor,
aniq bir mahsulotni ishlab chiqarishga qaratilgan,

ISOga 169 ta daviatlarning standartlashtivish bo‘yvicha milliy
idoralari a’zo bo “lib. 26 1a milliy idoralar kuzatuvehi statusiga egadir.

Dunyoda mavjud standartlashtirish bo'yicha milliy tizimlarni
solishtirilsa. aynan bir xil tizimni topish kiyin bo*ladi. Chunki davlatlar
bir-biridan rivojlanish tarixi va darajasi bilan. an ‘analari va peografik
joylashuvi, amaldagi qonunchiligi va mavjud tarmoglarning mamlakat
igtisodidagi ahamiyati va o'mi bilan farg qiladi. Bu parametrlar esa
mamlakatdagi standartlashtirish tizimining holati va darajasiga bevosila

a’sir ko'rsatadi,

Quyida ayrim standartlashtirish bo'yicha milliy tizimlar va ulami
boshgaruvchi idoralarining tahlilini ko’rib chigamiz Bunda tuzilishi va
mohiyati jihatidan farglanuvehi va ma'lum bir hududga xarakterli
bo*lgan tizimlarga to'xtalib o"tamiz.

MDH mamlakatlarida standartlashtirish tizimlari tuzilishi va
mohivati bilan umumiy o'xshashlikka ega. O°zbekiston Respublikasi va
Qozog'iston Respublikasi misolida bu regiondagi standartlashtirish
ishlarining olib borilishi holatini ko*rib chigamiz.

Qozog'iston Respublikasida standartlashtirishning huqugiy asos
bo “lib «Standartlashtirish to*g'risidangi qonun va boshga gonun osli
hujjatlari hisoblanadi. Qonunchilikda standartlashtirish bo ‘yicha milliy
idora etib Qozog*iston Respublikasi indusiriya va Savdo vazirligi goshi-
dagi standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish qo‘mitasi
(KAZM YeM ST) tavinlangan.

KAZMEMST ning standartlashtirish sohasidagi asosiy vazifalari
elib quyidagilar belgilangan:
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davlat idoralari. jismoniy wva yuridik shaxslar  [Faolivatini
muvofiklashtirish orgali ilmiy-texnik izlanishlar asosida yagona davlat
sivosatini shakllantirish va amalga oshirishni ta *minlash;

xalgaro ilmiy-texnik hamkorlikni amalga oshirish. xalgaro va
regional tashkilotlarda Qozogiston Respublikasining vakili bo*lish:
standartlashtirish bo’yicha ilmiy-texnik kengash ishini tashkil etadi,

Qozogiston Respublikasi hududida amalda bo®lgan standartlar larni
tasdiglavdi:

davlat, davlatlararo. xalgaro standartlarni, texnik reglamentlarni,
texnik  shartlarni  Qozog'iston  Respublikasi  qonunchiligi,  davlat
standartlashtirish tizimlari talablariga muvofikligiga ekspertiza qilish:

davlat tiliga MHIlar tarjimasini ekspertiza qilish va tasdiglash:

Qozog*iston Respublikasi xududida go’llanish rejalashtirilayotgan
standartlar hisobini yuritish;

gonunlar va boshga MHIlar loyihalarini  ishlab  chigishda
qatnashish;

standartlashtirish bo‘vicha MXlar, maxsulotlar katalog varaglarini,
texnik hujjatlarni ishlab chigish, ckspertiza qilish va davlat tiliga tarjima
gilishda xo*jalik yvurituvehi subyekilarga xizmat ko' rsatish.

KAZM YeM ST standartlashtirish sohasida 150, Davlatlararo
kengash, M E K. Huduodlararo standartlashtirish tashKiloti (MAC),
Bojxona ittifoqi kabi xalqaro va regional tashkilotlariga a “zodir.

Amaldagi qgonunchilikka ko'ra, Qozog'iston Respublikasida
quyidagi toifadagi standartlashtirish bo‘yicha MHlar amal giladi:

Qozog'iston Respublikasining davlat standartlari;

texnik-igtisodiy ma’lumotlarning daviat Klassifikatorlari:

davlatlararo M Hlar;

belgilangan tartibda qo‘llanilayotgan xalgaro, regional, milliy
standartlashtirish bo‘yicha MHIlar;

ilmiy-texnik, muhandislik jamiyatlari  va  boshga jamoat
birlashmalari standartlari;

tavsivalar:

firmalar standartlariz

texnik shartlar;
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tarmoq. standartlari.

Mavjud standartlaming 25% dan ziyodi xalgaro standartlarga
moslashtirilzan.

Qonunchilik respublika mahsulotlar ishlab chigaruvchilanga
xalgaro. rivojlangan davlatlar standartlarini to*g*ridan-10°g'ri qo’llash
hugugini bergan.

Xalgaro amalivotdan kelib chikkan holda Qozog'istonda ham
standartlashtirish bo “vicha MX. larni ishlab chigish TK shr tomonidan
amalga oshiriladi. Hozirda igtisodiyotning turli tarmoglari (Xususan,
yengil sanoat, ozig-ovqgal sanoati. neft va ko‘mir sanoati) da tashkil
elilgan 40 dan ziyod TKdar faolivat Ko ‘rsatadi.

Qozog'iston Respublikasi 1ISOning 6 ta TKsi ishida gatnashadi.

2005-yilda Qozog'iston Respublikasida «Texnik jihatdan tartibga
solish to*g'risidangi qonuni gabul gilingan. Ushbu Qonun XSTning
«Savdodagi texnik to'siglar bo'yicha Kelishuvin talablariga muvolig,
texnik jihatdan tartibga solish tizimiga o°tish imkonini beradi Qonunda
standartlar ixtiyoriy MX. lar ekanligi qayd etilgan.

Qozog'iston va O'zbekistonda amalda bo ‘lgan standartlashtirish
tizimlarini mohiyatan solishtirsak. ularda umumiy o‘xshashlikni ko “rish
mumkin. Masalan, standartlashtirish bo‘yicha milliy idoralarning

maqomi, vazifalari, strukturasi aynan o°xshashdir. Tizimlardagi larg.
sifatida, O°zbekistonda xalgaro, regional, boshqa davlat standartlarini

tadbirkorlar to'g*ridan-to*e’ri qo‘llashi mumkin emas, balki ularmni
Ozbekiston milliv - MXlari

ka‘rinishida rasmiylashtirib = qo‘llashi
mumkin,

Yana bir farq, ikkala davlatda qo*llaniladigan MXlar toifasidadir.
O‘zbekistonda ilmiy-texnik, mubandislik jamiyatlari va boshqa jamoat
birlashmalari standartlari toifasi mavjud bo‘lmasligi bilan birga,
qonunchilikda tashkilotlar standartlari ishlatilishi belgilangan.

Yevropa ittifoqi  davlatlarida umumregional talablar asosida
faoliyat ko‘rsatadigan milliy standartlashtirish tizimlari mavjuddir.
Yelda olib  borilayotgan  standartlashtirish  ishlarining  xalgaro
standartlashtirishdagi ahamiyati kattadir. Chunki ko‘plab YelChlar va
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Yevropa davlatlari (xususan. Buyuk Britaniva) standartlari xalqaro
standartlar sifatida gabul gilinadi.

Buyuk Britanivada standartlashtirish bo‘vicha milliy idora etib
Britaniya standartlashtirish instituti (BSI) tayinlangan.

BS1 1901 yilda tashkil etilgan bo'lib, unga sanoatni standartlar
bilan 1a’minlash, uni tashqi bozorga samarali chigishiga Kerakli
xizmatlarni ko ‘rsatish asosiy vazifa etib belgilangan,

BSI dastlab temir yo°l sohasidagi standartlashtirish bo‘yicha
ishlarmi amalga oshirishga ixtisoslashgan bo’lsa, hozirda ko'plab
tarmoglarga standartlashtirish  bo‘yicha xizmat Kko‘rsatuvchi yirik
tashkilotga aylangan. Uning mamlakat ichida va tashqarisida ko *plab
filiallari bo*lib. ular sancatga bevosita joyida xizmatl Kkursatadilar.
Masalan. B S 1112 davlatda 164 1a ofislari faolivat ko “rsatadi.

BSlIning oliy gonuniy organi-bir yilda bir marotaba chaqgiriladigan.
laoliyat boyicha hisobot eshitadigan, Prezident va uning o'rin
bosarlarmi saylaydigan hamda moliyaviy revizorlarni tayinlaydigan
Bosh konferensiyvadir,

BSI oliy 1jro organi-Bosh konferensiyaga hisobot beruvehi. mstitut
ishiga rahbarlik giluvchi, o'z garamog idagi Moliva go*mitasi orqali
institut faoliyatint nazorat giluvchi Boshqaruv Kengashidir.

BSI tarkibiga jamoalar va xususiy shaxslar kiradi.

Milliy standartlarni BSI ishchi organlari bo‘lgan 3500 ga yagin
lexnik qo‘mitalar ishlab chigadi. Bu faolivatni standartlashtirish
bo‘yicha tarmoq kengashlariga bo'ysinuvchi texnik go®mitalar boshqarib
boradi.

BSI  standartlashtirishdan  tashgari  sifatni  boshqarish  va
sertifikatlashtirish bo*yicha ishlarni ham boshqaradi.

BS| goshida keng nomdagi seriyali maxsulotlarni sinash bo “yicha
sinov laboratoriva mavjuddir. BSI milliy standartlarga muvolig
maxsulotlar ishlab chigaruvehi firmalar to*grisida «Maxsulotlar ishlab
chiguvchi va sotuvehi firmalar restiriy ma’lumotnomasini chop etadi.

BSI umum britaniva standartlarini ishlab chigarish bilan birga,
alohida Ffrmalar  uchun  umumyevropa  bozorign  mo’ljallangan
rivojlanishning istigbolli rejalarini tuzish bilan ham shug'illanadi.
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BSI1 tomonidan turli tarmoglarga oid 20000 dan ziyod standartlar
ishlab chigarilgan,

Standartlashtirish bo‘vicha axborot bilan ta’minlash va uni
targatish bilan «Standartlars avtomatlashtirilgan tizimi orgali markaziy
ma’'lumot xizmati shug ullanadi. Ushbu tizim orqali standartlarga
taallugli axborot almashinuvi olib boriladi va bu tizim 50ta milliy
axborot tizimlari bilan bog" langan.

2007 yilda BSI va «O-zstandarty agentligi rahbarlari imzolagan
o'zaro  hamkorlik bo'vicha bayvonnomaga ko'ra, «O'zstandarts
agentligiga Britaniya standartlaridan ma “lumot bazasi sifatida hamda
kerak hollarda O*zbekiston davlat standartlari sifatida bepul foydalanish
huqugi berildi.

AQSh standartlashtirish bo‘vicha Milliv idorasi Amerika milliy
standartlar va texnologivalar instituti (NIST) hisoblanadi. 1928 yilda
Amerika texnik standartlashtirish qo ‘mitasi Amerika standartlashtirish
bo ‘yicha assotsiatsiya (ASA)ga, keyinchalik AQSh standartlashtirish
bo'yicha tashkiloti (USASlga, keyinroq, Amerika  milliy
standartlashtirish instituti (ANSIDga. hozirda — NISTga aylantirilgan.

NIST-nodavlat-notijorat tashkilot bo‘lib, igtisodiyotning xususiy

ktorlarida  ixtiyoriy  standartlashtirish ~ bo‘yicha ishlarni

nuvofiglashtirish, standartlarni ishlab chiquvchi tashkilotlar faoliyatiga
rahbarlik gilish, standartlarga milliy standartlar statusini berish bo*yicha
garorlar gabul gilish bilan shug “ullanadi.

NIST o°zi standartlarni ishlab chigmaydi, lekin u AQShda milliy
standartlarni tasdiglovehi yagona tashkilot hisoblanadi.

Institut yoqilg®ini ishlab chiqish va tashish, elektroenergiya ta
‘minoti, vadroviy, quyosh va boshqa energiya turlarini go‘llash Kabi
maqsadli dasturlami ishlab chiqildi. Tayyor mahsulotlarga standartlarni
ishlab chigishga kam e’tibor beriladi, chunki bu sohada korxonalar
tomonidan tashkilotlar MHlari ishlab chigiladi.

Milliy (federal) standartlarda bajarilishi majburiy bo “lgan, asosan
xavfsizlik aspektlari bo ‘yicha talablar beriladi. AQShda majburiy
statusdagi federal standartlar bilan birga daviat boshgaruv idoralari
(Savdo vazirligi, Mudofaa vazirligi, atrof~muhiini ximoyasi bo‘yicha
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Federal agentlik, ozig-ovgat va medikamentlar xavfsizligi bo ‘yicha
Federal boshqarma va boshgalar) tomonidan tasdiglanadigan texnik
reglamentlar ham amal giladi. NIST davlat boshgaruv idoralari bilan
MXlarni ishlab chigish, bu jarayvonni nazorat qilishda doimiy
hamkorlikni amalga oshiradi.

Federal standartlarni NIST tomonidan akkreditlangan  nufuzli
(Amerika sinovlar va materiallar bo ‘yicha jamiyati (ASTM), Amerika
sifatmi nazorat gilish jamiyati (ASQC). Amerika injener-mexaniklar
Jjamiyati (ASME) wva boshga) tashkilotlar ishlab chigadilar. Bu
tashkilotlar federal standartlar bilan birga ixtiyoriy standartlarni ham
ishlab chigadilar. AKShda ixtiyoriy standartlarni ham ishlab chigish
bilan 400 dan zivod tashkilotlar va firmalar shug “ullanadilar. AQShda
35 mingdan ziyod ixtiyvoriy standartlar mavjuddir.

Hozirda 1200 firma, 250 ta ishlab chigarish va savdo
Kompaniyalari, ilmiy texnik va injenerlik jamiyatlari NISTning a’zosi
hisoblanadi. Institut faoliyati xo’jalik hisobidan (37 %) hamda a’zolik
badallaridan (63 %) tushgan mablaglar hisobiga moliyalashtiriladi.

NIST direktorlar  Kengashi tomonidan  boshgariladi.  Uning
funksivalari: bir vil muddatga prezidentni, uchta vitseprezidentlarni
jjrochi vitseprezidentni, ijroiya qo*mitasini saylashdan iboratdir. 1jroiy:
ko ‘mita institutni direktorlar Kengashi yig ‘ilishlari orasida boshgaradi
va budjet ijrosini nazorat giladi. Direktorlar Kengashi institut ishini
rejalashtiradi,  standartlashtirishning  ustuvor yo‘nalishlarini ishlab
chigadi.

Direktorlar  Kengashiga a'zo tashkilotlar  Kengashi, a'zo
kKompanivalar Kengashi va iste “molchilar huguglarini himoya qilish
bo‘yicha Kengash bo‘ysunadi. Ushbu Kengashlar bilan birga, NIST
tarkibida  dircktorlar Kengashi qoshida institut  faoliyatining  turli
yo'nalishlarini muvofiglash tiruvehi go ‘mitalar va ko “plab ishchi
guruhlar  mavjuddir. Xususan. AQShning 1SO va MEK xalgaro
tashkilotlar faolivatida qatnashishi bo‘yicha Milliy go ‘mitasi shu
tashkilotlarda ishlarning samaradorligi uchun javob beradi,

AQShda ishlab chigarilayotgan standartlar xalgaro va boshga
davlatlar milliy standartlari sifatida ko ‘plab qo-llaniladi. Xususan.
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O zbekistonda AQSh standartlari aviomobilsozlik sanoatida milliy
standart sifatida joriy etilib. go*llanilib kelinmoqda

AQShning barcha tarmoglarida  standartlashtirishning  o'mi
kattadir. AKDI standartlashtirish tizimi doirasida uch toifadagi
standartlarni ko ‘rsatish mumkin:

— davlat idoralari va boshga manfaatdor tashkilotlar tomonidan
rasman tan olinadigan milliv standartlar:

— ilmiy-texnik jamiyatlaring tarmoq, standartlari (masalan,
davlat xaridi uchun federal standartlar, harbiy standartlar):

— ilmiy-texnik jamiyatlarning standartlari asosida ishlab chigilgan
firmalar standartlari va texnik shartlari.

AQShda amalda bo *lgan standartlarning aksariyati majburiy emas,

birog, majburiv standartlar talablari buzilgan holda gonunchilikda jazo
choralarni belgilangan.

Standartlar va mahsulotni  sertifikatlashtirish boyicha daviat

nazorati sohaviy bo'limlar: og “ir sanoat, mashinasozlik. vengil sanoat.
mahalliy sanoat hamda agrosanoat kompleksi doirasida o'z faoliyatini
amalga oshiradi.

O'lchash vositalarini davlat giyoslovidan o‘tkazish va attestatlash
armoq bo*limlari esa massalar, radiotexnika, ionli nurlanish, gumnuil'ik.
mexanik, elektrik, magnitli, bosim, sarflanish, haroratli hamda fizik-
Kimyoviy kattaliklami giyoslovdan o ‘tkazadi.

MNazorat savollari:
I.Standartlashtirish tushunchasiga izoh bering,
2.Standart nima?

3.Standartlashtirish obyektlariga nimalar kiradi?
4.Standartlashtirishning rivojlanish tarixi hagida nimalarni bilasiz?
5.Standartlashtirishning magsad va vazifalarini ayting.
6.Standartlashtirishning asosiy prinsiplariga nimalar kiradi?

8-MAVZU: TEXNIK REGLAMENTLARNI ISHLAB

CHIQISHNING ASOSIY VAZIFALARI.
8.1. Texnik reglamentlarni turlari va ularni ishlab chiqish.
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Zamonaviy pedogogik texnelogiva elementlaridan,  masalan
interaktiv usulini go*llab dars o'tiladi. Darsda texnik vosita wva
ko'rgazmali qurollardan keng foydalaniladi (kodoskop. proektor, plakat
va hokazo). Talabalar targatma materiallar bilan ta ‘minlanadilar.
Talabalar mustaqil likrlashi uchun to'la sharoit yaratiladi,

O zbekiston Respublikasining “Texnik jihatdan tartibga solish
to'g'risida™ gi Qonuni NO'RQ-213 23.04.2009 y.da gabul gilingan.
Ushbu Qonunning magsadi  mahsulotlar,  ishlar  va  xizmatlar
savisizligiga doir majburiy talablarni belgilash. qo*llash va bajarish
sohasidagi munosabatlarni lartibga solishdan iborat, Ushbun Qonunda
quyidagi asosiy tushunchalar qo’ llaniladi:

texnik jihatdan tartibga solish - mahsulotlar, ishlar va Xizmatlar
xavisizligiga doir majburiy talablarni belgilash, qo’llash va bajarish;

mahsulotlar, 1shlar va xizmatlar xavisizligi - mahsulotning, uni
ishlab  chigarish, ishlatish  (undan foydalanish), saqglash. tashish.
realizasiva qilish va utilizasiya qilish jarayonlarining. bajariladigan
ishlar, ko'rsatiladigan xizmatlarning holan bo’lib, bunda insonning
hayotiga, sog'lig-iga, atrol-muhitga. yuridik, jismoniy shaxslarning va
daviatning mol-mulkiga zarar etkazilishi ehtimoli bilan bog'lig yo'l
qo'yilmaydigan xavl mavjud bo*Imaydi:

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar- texnik
reglamentlar, standartlashtirishga doir normativ hupjatlar, sanitariva,
veterinariya-sanitariva.  fitosanitariva  goidalari  va  normalari,
shaharsozlik normalari hamda qoidalari. ekologik normalar va qoidalar
hamda texnik jihatdan tartibea solish sohasidagi boshga hujjatlar

texnik  reglament-texnik  jihaidan tartibga  solish  sohasidagi,
mahsulotlar. ishlar va xizmatlar xavfsizligiga doir majburiy talablarni
belgilovchi normativ hujjat;

umumiy texnik reglament-texnik  jihatdan  tartibga  solish
sohasidagi, bir turdagi mahsulotlar, ishlar va xizmatlar guruhi
xavisizligiga doir majburiy talablarni belgilovehi normativ hujjat:

maxsus texnik reglament-texnik jihatdon tartibga solish sohasidagi.
umumiy texnik reglamentda nazarda tutilmagan mahsulotlar, ishlar va
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xizmatlar ayrim turining xavfsizligiga doir majburiy talablami
belgilovehi normativ hujjat:

savdodagi texnik to'siglar-mahsulotlar, ishlar wva xizmatlar
xavfsizligiga doir majburiy talablarning texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ  hujjatlarda mavjud bo‘lgan talovutlar yoki
o’ zgarishlari ogibatida savdoda vuzaga keladigan tosiglar.

Texnik jihatdan tartibga solishning asosiy vazilalari quyidagilardan

iborat:

- inson hayoti va sog'lig'i, vuridik, jismoniy shaxslarning va

davlatning mol-mulki

xavfsizligini ta’minlash;

- atrof-muhit muhofaza gilinishini. shuningdek tabiiy resurslardan
ogilona foydalanilishini
1a “minlash;

- savdodagi texnik to *siglarni bartaraf etish:

- mahsulotlar, ishlar wva xizmatlar xavfsizligi  xusvsida
iste‘'molchilarni chalg ‘ituvchi harakatlarning oldini olish.

Texnik reglamentlarda  mahsulotlar, ishlar  va  xizmatlar
vavfsizligini ta’minlashga doir talablar quyidagilar bo*yicha belgilanishi
mumkin:

-biologik, xavfszlik. mexanik, kimyoviy, xavfsizlik

- yadroviy va radiasiyaviy xavfsizlik;

- yong'in xavisizligi:

- elektr xavisizlipgi:

- mashina va uskunalarni ishlatish (ulardan foydalanish) hamda
utilizasiva qilish xavfsizligi;

- elektromagnit mosligi;

- qurilish ishlari xavfsizligi;

- binolar, inshootlardan va ularga tutash hududdan foydalanish
xavisizligi;

- ekologik xavfsizlik;

- veterinariya xavisizligi:

- sanoat va ishlab chigarish xavfsizligi:

- portlash xavfsizlig,
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- axborot xavisizligi;

-0’ lchovlaring va sinovlar usullarining bir xilligini ta’minlash.

Texnik  reglamentlarda  mahsulotlar,  ishlar  va  xizmatlar
xavisizligini ta’minlashga doir boshga talablar ham belgilab qo*yilishi
mumkin,

Texnik jihatdan tartibga solish to*g risidagi qonun hujjatlarini
buzganlikda aybdor shaxslar belgilangan tartibda javobgar bo *ladi.

Texnik jihatdan tartibga solishning asosiv magsadi - fugarolar
hayoti va sog‘ligi, jismoniy va yuridik shaxslar va davlat mulkini
himoyalash, atrof~-muhit muhofazasi, xayvonot va o‘simliklar xavisizligi
shuningdek. iste’'molchilarni  chalg'itishga qaratilgan  harakatlarni
bartaraf gilishga karatilgan texnik reglamentlar qgabul gilinishiga
erishishdir,

Qabul qgilingan konunga munofiq O°zbekiston Respublikasida
umumiy va maxsus texnik reglamentlar qo*llaniladi. Umumiy texnik
reglamentlar maxsulot, xizmatlar va jarayonlar guruhlariga majburiy
talablarni  belgilab, O‘zbekiston Ruspublikasi Vazirlar Maxkamasi
tomonidan tasdiglanadi, ularga o *zgartirish va qo‘shimehalar Kiritadi va
mazkur reglamentlarni bekor giladi.

Maxsus texnik reglamentlar alohida maxsulot, xizmatlar v
jarayonlar turlariga majburiy talablarni belgilab, vakolatli idorals
lomonidan tasdiglanadi.

Umumiy va maxsus texnik reglamentlar o ‘rnatilzan tartibda,
tuzilgan ekspert kengashlari tomonidan ishlab chigiladi va Vazirlar
Maxkamasi tomonidan belgilangan tartibda ekspert  Komissiyalari
tomonidan ekspertizadan o*tkaziladi.

Barcha umumiy va maxsus texnik reglamentlarni ishlab chiqish
Vazirlar Maxkamasi tomonidan tasdiglangan dasturlar asosida amalga
oshiriladi.

Shuni aytish joizki, texnik jihatdan tartibga solish tizimi quyidagi
hollarni boshgarishi kerak:

I, Texnik reglamentlarni ishlab chigish, tadbiq ctish va ijro etish
(ya'ni mahsulot xavisizligiga, ishlab chigarish jaravoni, fovdalanish,
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saglash. tashish, muomalaga chigarish va yo'q gilishga qo‘yiladigan
majburiy shartlar):
ﬂ‘

£ i

Ixtiyoriy ravishda standartlarni ishlab chigish. qabul gilish,
tadbiq gilish va bajarish (ya'ni mahsulot xavisizligiga, ishlab chiqarish
jarayoni, foydalanish, saqlash, tashish. muomalaga chigarish. yo'q gilish
yoki xizmat ko'rsatish shartlari);

3. Muvofiglikni baholash (va'ni texnik reglament va standartlarga
muvofigligini baholash jarayonlarini bajarish).

Ta'kidlash kerak-ki, "Texnik jihatdan tartibga solish tug risida”gi
Qonun gabul gilingandan so’ng, 2010 vilning may ovida Vazirlar
Mahkamasining 86-son qarori bilan "2010-2013 yillarda texnik
reglamentlar ishlab chigish dasturi” tasdiglandi.

Dasturda  2010-2013-yilllar davomida 17 ta umumtexnik

reglamentlar va 10 ta maxsus reglamentlar ishlab chiqish nazarda
tutilgan.

-
5
_‘*.
=
=

=
3=
£
+
5

8.1-rasm. Texnik jihatdan tartibga solish davlat tizimining

strukturasi.

O*zbekiston Respublikasining “Texnik jihatdan tartibga solish
to*g risida”gi qonuni O'zbekiston Respublikasining “Texnik jihatdan
tartibga solish to*grisida™gi Qonun 2009 yil, 23 aprelda (O*RQ-213-
son) gabul qgilingan bo'lib, 4 ta bob, 28 ta moddadan iborat. Qonunning
vangi tahriri  2022-yil Qonunchilik palatasi tomonidan 2022-vil 15-
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iyulda qabul gqilingan va Senal tomonidan 2022-yil 27-dekabrda
ma’qullangan. Yangilangan qonun 8-bob hamda 53 1a moddani o°z

ichiga oladi.

Ushbu  Qonunning magsadi  mahsulotlar, ishlar va xizmatlar
xavisizligiga doir majburiy talablarmi belgilash, qo‘llash va bajarish
sohasidagi munosabatlarni tartibga solishdan iborat,

Texnik jihatdan tartibga solish to'g'risidagi qonun hujjatlari
ushbu Qonun va boshqa gonun hujjatlaridan iboratdir.

Agar O°zbekiston Respublikasining xalgaro sharinomasida
Orzbekiston  Respublikasining texnik jihatdan tartibga solish
to'grnsidagi qonun  hujjatlarida  nazarda tutilganidan  boshgacha
qoidalar belgilangan bo®lsa, xalgare shartnoma qoidalari go®laniladi.

Ushbu Qonunda quyidagi asosiy tushunchalar go*llaniladi:

texnik jihatdan tartibga solish — mahsulotlar, ishlar va
xizmatlar xavfsizligiga doir majburiy talablarni belgilash, go*llash va
bajarish:

mahsulotlar, ishlar va xizmatlar xavisizligi — mahsulotning,
uni loyihalash, ishlab chigarish, ishlatish (undan foydalanish), montaj
qilish, sozlash, saqlash, tashish, realizatsiya qilish va ulilizalsiya
gilish  jarayonlarining,  bajariladigan  ishlar,  Ko'rsatiladigan
xizmatlarning holati bo*lib. bunda insonning hayotiga, sog'lig iga,
atrof muhitga, yuridik, jismoniy shaxslaming va davlatning mol-
mulkiga zarar yetkazilishi ehtimoli bilan bog*lig yo'l goyilmaydigan
xavli mavjud bolmaydi:.

texnik  jihatdan tartibga solish  sohasidagi  normativ
hujjatlar — texnik reglamentlar, standartlashtirishga doir normativ
hujjatlar, sanitariya. veterinariya, velerinariya-sanitariya,
fitosanitariya qoidalari va normalari, shaharsozlik normalari hamda
qoidalari. ekologik normalar va goidalar hamda texnik jihatdan
tartibga solish sohasidagi boshqa hujjatlar:

texnik reglament — texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi,
mahsulotlar va xizmatlar xavisizligiga dowr majburiv talablarni
belgilovehi normativ hujjat;
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umumiy texnik reglament — texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi, bir turdagi mahsulotlar va xizmatlar guruhi xavisizligiga
doir majburiy talablarni belgilovehi normativ hujjat:

maxsus texnik reglament — texnik jihatdan tartibga solish

sohasidagi, umumiy texnik reglamentda nazarda tutilmagan

mahsulotlar va Xizmatlar avrim turining xavisizligiga doir majbury
talablarni belgilovehi normativ hujjat;

savdodagi texnik to'siglar — mahsulotlar va  xizmatlar

xavisizhgiga doir majburiy talablarning texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ.  hujjatlarda mavjud bo*lgan tafovutlari  yoki
o‘zgarishlari ogibatida savdoda yuzaga keladigan to'siglar. Texnik
jihatdan tartibga solishning asosiy vazifalari Texnik jihatdan tartibga
solishning asosiy vazifalari quyidagilardan iboral: inson hayoti va
sog'lig'i. yuridik, jismoniy shaxslaming va davlatning mol- mulki
xavisizligini ta’'minlash;

atrof muhit muhofaza qilinishini, shuningdek tabiiy resurslardan
ogilona foydalanilishini ta’minlash:

savdodagi texnik to’siglarni bartaraf etish:

mahsulotlar, ishlar va xXizmatlar xavfsizligi  xususida
iste’molchilarni chalg’ ituvehi harakatlarning oldini olish.

I-bob. Umumiy qoidalar

I-modda. Ushbu Qonunning magsadi

Ushbu Qonunning magsadi texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi munosabatlarni tartibga solishdan iborat.

2-modda. Ushbu Qonunning go‘lanilish sohasi

Ushbu Qonunning amal qilishi texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi texnik reglamentlarni ishlab chiqish. qabul gilish va qo‘llash,
muvofiglikni baholash hamda daylat nazoratini amalga oshirish chog'ida
yuzaga keladigan munosabatlarga nisbatan tatbiq etiladi

Ushbu Qonunning amal qilishi:
sanilariya, fitosanitariya va veterinariya choralari;
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mehnatni muholaza qilish sohasidagi choralar:

buxgalteriva hisobi standartlari;

gimmath qogozlar emissivasi standartlari va qimmatli qog ozlar
emissivasi risolalari. baholash faolivati standartlari;

tibbiy yvordam standartlari;

davlat ta'lim standartlari bilan bog'liq munosabatlarga nisbatan
tatbig ctilmaydi.

J-modda. Texnik jibatdan tartibga solish to*g*risidagi
qonunchilik

Texnik jihatdan tartibea solish to"e'risidagi qonunchilik ushbu
Qonun va boshga qonunchilik hujjatlaridan iboratdir.

Agar O'zbekiston Respublikasining  xalgaro  shartnomasida
(Ozbekiston  Respublikasining  texnik  jihawdan  tartibga  solish

to'g risidagi gonunchiligida nazarda tutilganidan boshgacha qoidalar
belgilangan bo'lsa, xalgaro sharinoma qoidalari qo* laniladi.

4-modda. Asosiy tushunchalar
Ushbu Qonunda quyidagi asosiy tushunchalar qo*llaniladi:
arizachi — muvofliglikni baholashni amalga oshirish uchun
mahsulot tagdim etgan jismoniy yoki yuridik shaxs;

daviat nazorati organi — texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar talablariga rioya ctilishi ustidan davlat
nazoratini amalga oshirishga vakolatli bo*lgan daviat boshgaruvi organi:

ishlab chigaruvchining vakolatli vakili — ishlab chigaruvehi
(chet el ishlab chigaruvchisi) bilan tuzilgan shartnoma asosida
Orzbekiston  Respublikast  hududida  mahsuloting  muvofigligini
baholashda va uni muomalaga chigarishda ushbu ishlab chigaruvchi
nomidan harakatlarni amalga oshiradigan tadbirkorlik subyekti:
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mahsulot — faclivatning moddiy-ashyoviy shaklda taqdim
etilgan va xo'jalik magsadida hamda boshga magsadlarda loy dalanish
uchun mo*ljallangan natijasi;

mahsulotni muomalaga chigarish — tadbirkorlik faoliyatini
amalga oshirish doirasida mahsulotni  O*zbekiston Respublikasi
hududida targatish magsadida yetkazib berish (realizatsiya gilish) yoki
olib kirish (ishlab chigaruvchining omboridan jo*natish yoki omborga
Joylamasdan yuklab jonatish);

muvofiglik to'g'risidagi deklaratsiya — ishlab chigaruvchi,
ishlab chigaruvchining vakolatli vakili. sotuvchi voki import giluvehi
muomalaga chigariladigan mahsulotning texnik jihatdan tartibga solish

sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofigligini tasdiglaydigan
hujjat:

muyofiglikni deklaratsivalash — mahsulotning texnik jihatdan
lartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofighgm
majburiy ravishda tasdiqlash shakli:

savdodagi texnik to'sig — mahsulot kelib chiggan mamlakalga
(joyga) garab mahsulotga va muvofiglikni baholash tartib-taomillariga
doir majburiy talablarning turlicha qo‘llanilishi ogibatida mamlakatlar
o'rtasidagi savdoda yuzaga keladigan to°siq:

sinash laboratoriyasi — sinashni amalga oshiruvchi yuridik
shaxs yoki uning tarkibiy bo'linmasi:

sotuvehi — mahsulotni realizatsiya giladigan, O‘zbekiston
Respublikasining rezidenti bo*lgan tadbirkorlik subyekti:

texnik jihatdan tartibga solish — mahsulotning xavfsizligiga.
uni ishlab chigarish jarayonlariga va usullariga doir talablarni belgilash.
qo*Hash hamda bajarish, shuningdek ularga rioya etilishini muvofiglikni
baholash va davlat nazoratini amalga oshirish orgali tekshirish:

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatiar
— texnik reglamentlar va standartlar;
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texnik reglament — mahsulot xavisizligining go*llanilishi
majburiy bo‘lgan tavsiflari yvoki ular bilan bog‘lig bo‘lgan ishlab
chigarish jarayonlari va usullari, qoidalar belgilangan hujjat:

xizmat — jismoniy va yuridik shaxslaming ehtiyojlarini
ganoatlantirishga qaratilgan, natijalari ashyoviy shaklga ega bo*lmagan
faolival.

S-modda. Texnik jihatdan tartibga solishning asosiy
prinsiplari

Texnik  jithaidan  tartibga  solishning  asosty  prinsiplari
guyidagilardan iborat:
texnik reglamentlarni gqo*llashning birligi;

texnik  jihatdan  tartibga  solish  sohasida  tadbirkorlik
subyekilarining kamsitilishiga va insofsiz raqobatga yo'l qo*yilmasligi:

texnik  jihatdan tartibga solishning  hamda  muvoliglikni
baholashning birligi va yaxlitligi;

muvofiglikni baholash organlarining ishlab chigaruvchilardar

sotuvehilardan va xaridorlardan (iste’molchilardan) mustagilligi;

muvoliglikni  majburiy  baholash tartib-taomillarini  amalga
oshirishda sinash hamda o*Ichash goidalarining va usullarining birligi:

davlat nazoratiga va muvofiglikni baholashga doir vakolatlarning
bir organ tomonidan birga go*shib bajarilishiga yo'l go‘yilmasligi;
ikki va undan ortig davlat nazorati organida ayni Dbir
vakalatlarning takrorlanishiga yo'l go*yilmasligi.
2-bob. Texnik jihatdan tartibga solish sohasini davlat tomonidan
tartibga solish

6-modda. Texnik jihatdan tartibga solish davlat tizimi

Texnik jihatdan tartibga solish daviat tizimini quyidagilar tashkil
ctadi:
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O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi:
Orzbekiston texnik jihatdan tartibga solish agenthigi,

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi vakolath davlat
boshqaruvi organlari;

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi faoliyaini amalga
oshiruvehi davlat va xo°jalik boshgaruvi organlari;

standartlashtirish bo"yicha milliy organ;
akkreditatsiya organi;
texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ekspert komissiyalari.

muvofiglikni baholash organlari, sinash laboratorivalari.

7-modda. Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi davlat
siyosatining asosiy yo*nalishlari

Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi davlat siyosatining
asosiy yo'nalishlari quyidagilardan iborat:

texnik jihatdan fartibga solishning igtisodivotni. moddiy-texnika
bazasini rivojlantirish darajasiga. shuningdek ilmiy-texnik jihatdan
rivojlantirish darajasiga muvofigligini ta’minlash:

mazkur sohani rivojlantirish dasturlarini ishlab chigish va amalga
oshirish:

mazkur  sohani xalqaro  (mintagaviy) standartlar  bilan
uy g unlashtirish;

ilg*or innovatsion va axborot-kemmunikatsiya texnologivalarini
joriy etish:

Kadrlami tayyorlash. gayla tayyorlash va ularning malakasini
oshirish tizimini takomillashtirish;
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xalgaro hamkorlikni rivojlantirish.

8-modda. O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining
texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi vakolatlari

O zbekiston Respublikast Vazirlar Mahkamasi:

texnik  jihatdan tartibga solish sohasidagi vakolatli davlat
boshgaruvi organlarini belgilaydi  va  ularning  faohyatini
muvoliglashtiradi;

davlat va xo-jalik boshgaruvi organlarining  muvoliglikni
baholashga doir faclivatini muvofiglashtiradi;

texnik reglamentlarni ishiab chiqish dasturini tasdiglaydi:

texnik  reglamentlarni  lasdiglaydi, ularga  o‘zgartish  va
qo‘shimchalar kiritadi, shuningdek mazkur reglamentlarni bekor qiladi;

muvoliglikni  baholash organini tayinlovehi  (notifikatsiya
qiluvchi) organni belgilaydi. uning faolivati sohasini va vazifalarini
tasdiglaydi;

axborot markazini tashkil etish to‘g‘risida qaror qabul giladi,
texnik reglamentlar, standartlar, muvofiglikni baholash tartib-taomillari
to*g'risida xabardor qilish tartibini belgilaydi:

(' zbekiston Respublikasidan tashgarida  amalga  oshirilgan
muvofiglikni baholash natijalarining ©O°zbekiston Respublikasida tan
olinishi tartibini tasdiglaydi;

majburiy davlat ro‘yxatidan o'tkazilishi lozim bo'lgan, xavl
darajasi yugori bo*lgan mahsulotlar ro*yxatini tasdiglaydi:

muvofiglikni  baholash qoidalarini, muvofighk to*g'risidag
deklaratsivalarni ro‘yxatdan o'tkazish, ularning amal gilishini to*xtatib
turish, gayta tiklash, tugatish tartibini belgilaydi:

texnik  jihatdan  tartibga  solish  sohasidagi  ekspert

komissivalarining faoliyat yuritish tartibini belgilavdi:
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davlat nazorati orsanlarining vakolatlarini, ularning davial
nazoratiga doir faoliyatini muvotiglashtirish tartibini, shuningdek davlal

nazorali organlarining akkreditatsiya organi bilan hamkorligi tartibini
tasdiglaydi;

tegishli cheklovchi choralarni ko'rish tartibini, xavini baholash
mezonlarini tasdiglaydi:

yugori xavf tug*diradigan mahsulot to*g-risida tezkor ravishda
o' zaro xabar berish tizimining faolivat ko rsatish tartibini tasdiglaydi.

O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi gonunchilikka
muvofig boshga vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

9-modda. O*zbekiston texnik jihatdan tartibga solish
agentligining texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi vakelatlan

O‘zbekiston texnik jihatdan tartibga solish agentligi texnik
jihatdan tartibga solish sohasidagi maxsus vakolatli davlat organidir
{bundan buyon matnda maxsus vakolatli davlat organi deb yuritiladi).

Maxsus vakolatli davlat organi:

texnik reglamentlarni ishlab chigish dasturlarining loyihalar
yuzasidan  O‘zbekiston Respublikasi

Vazirlar ~ Mahkamasiga
umumlashtirilgan takliflar kiritadi:

daviat va xo'jalik boshqaruvi organlarining texnik reglamentlarni
ishlab chiqishga doir faolivatini muvofiglashtiradi:

texnik  reglamentlarni  tasdiglash, ularga ozgartish  va
qo’shimchalar kiritish, shuningdek mazkur reglamentlarni bekor qilish

to'g'risida O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasiga takliflar
kiritadi;

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ekspert komissiyasini
tashkil etadi;

davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlari tomonidan ishlab
chigilgan tegishli texnik reglamentlarni ekspertizadan o*tkazadi:
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texnik reglamentlar talablariga rioya etilishini ta’minlaydigan
hamda texnik reglamentlarda belgilangan mahsulotning muvofligligini
baholash uchun zarur bo‘lgan, namunalar olish, sinash va o'lchash
usullarini belgilaydigan standartlar ro*yxatlarini tasdiglaydi;

majburiy davlat ro*yxatidan o'tkazilishi lozim bo'lgan, xavfl
darajasi  yuqori  bo‘lgan  mahsulotlar  rovxatini  shakllantiradi,
shuningdek mazkur mahsulotlarning davlat ro’yxatidan o°tkazilishini
ta"minlaydi:

xalgaro (mintagaviy) standartlarning hamda texnik
reglamentlarning  vazirliklar va idoralar tomonidan joriy etilishini
muvoliglashtirishni amalga oshiradi:

(Y-modda ikkinchi qismining to 'ggizinchi xatboshisi O'zbekiston
Respublikasining  2023-vil  28-noyabrdagi € 'RQ-880-sonli  Uosw
tahririda — Qonunchilik ma lumotlari milliv bazasi, 29.11.2023-y.,
03/23/880/0903-s0m)

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar
talablariga riova etilishi ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi:

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlarnis
majburiy talablarini  buzganlikda  aybdor  bo'lgan  ishlat
chiqaruvchilarga,  ishlab  chigaruvchining  vakolatli — vakiliga,
sotuvchilarga, import giluvehilarga yoki ijrochilarga nishatan moliyaviy
sanksiyalarni go*llash yuzasidan sudga murojaat giladi;

texnik jihatdan tarlibga solish sohasidagi normativ hujjatlarga
muvofiq emas deb topilgan mahsulotlar to’grisidagi ma’lumotlar
reyestrini vuritadi;

muvofiglik  sertifikatlarining  va  muvofiglik  to*g’risidagi
deklaratsivalarning reyestrini yuritadi;

mahsulotning, uni ishlab chigarish jarayonlarining  yoki

usullarining texnik reglamentlar talablariga muvofigligi prezumpsiyasini
ta’minlaydigan standartlar ro®yxatini tasdiglaydi:
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texnik reglamentlarni qo‘llash bo°vicha uslubiy tavsiyalarni

tasdiglaydi:

texnik reglamentlarning ma’lumotlar bazasini shakllantiradi va
vuritadi;

' zbekiston Respublikasining muvofiglikni baholash natijalarini
o'zaro tan olish Lo g risidagi va texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
boshqa masalalarga doir xalgaro shartnomalarini  tuzish bo'yicha
taklifiar tayyvorlavdi;

texnik jihatdan tartibga solish sohasida xalgaro hamkorlikni
amalga oshiradi.Maxsus vakolatli davlat organi qonunchilikka muvolig
boshqga vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin,

10-modda. Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
vakolatli daviat boshgaruvi organlari

Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi wvakolatli davlal
boshqaruvi organlari (bundan buyon matnda vakolatli davlat boshgaruvi
organlari deb yuritiladi) o'z vakolatlari doirasida:

maxsus vakolatli davlat organiga texnik reglamentlarni ishlab
chigish dasturlarining loyihalari bo‘yicha takliflar kiritadi:

texnik reglamentlarning ishiab chiqilishini ta*minlaydi;

lexnik reglamentlamni qo‘llash bo‘yicha uslubiy tavsiyalar ishlab
chigilishini ta’minlaydi va ularni belgilangan tartibda tasdiqlaydi:

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ekspert komissiyalarini
tashkil etadi;

davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlari tomonidan ishlab
chigilgan texnik reglamentlarni ekspertizadan o*tkazadi:

texnik reglamentlarga o‘zgartish va gqo‘shimchalar kiritish.
shuningdek mazkur reglamentlarni bekor qilish bo‘vicha takliflar
tayyorlaydi;
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texnik reglamentlar talablariga rioya etilishi uvstidan davlat
nazoratini amalga oshiradi:

texnik reglamentlarning ma’lumotlar bazasini shakllantirishda
ishtirok etadi;

texnik jihatdan tartibga solish sohasida xalgaro hamkKkorlikni
amalga oshiradi.

Vakolatli davlat boshgaruvi organlari gonunchilikka muvofig
boshga vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

I 1-modda. Davlat va xo*jalik boshgaruvi organlarining texnik
jihatdan tartibga solish sohasidagi vakolatlari

Davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlari o‘z vakolatlari doirasida:

maxsus vakolatli davlat organiga texnik reglamentlarni ishlab
chigish dasturlarining loyihalari bo*yicha takliflar Kiritadi;

texnik reglamentlar va ularni qo*llash bo'yicha uslubiy tavsiyalar
ishlab chigilishini amalga oshiradi:

texnik reglamentlarga o‘zgartish va qoshimchalar kiritish
to*g*risida, shuningdek mazkur reglamentlarni bekor qilish haqida
takliflar tayvorlaydi:

texnik reglamentlarning ma’lumotlar bazasini shakllantirishda
ishtirok etadi:

texnik  reglamentlarga rioya etilishi  ustidan  nazoratni
gonunchilikda belgilangan tartibda amalga oshiradi,

Davlat va xo‘jalik boshqgaruvi organlari qonunchilikka muvofig
boshqa vakolatlarni ham amalga oshirishi mumkin.

12-modda. Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ekspert
komissiyalari
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Texnik jihaidan tartibga solish sohasidagi ckspert komissiyalari
maxsus vakolatli davlat organi va vakolatli davlat boshqaruvi organlar
huzurida shakllantiriladi.

Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ckspert komissiyasining
tarkibiga davlat organlarining. igtisodivotning tegishli tarmoglaridagi
tadbirkorlik subyektlarining vakillari, ilmiy-tadgiqot institutlarining,
laboratoriyalarning  mutaxassislari, shuningdek texnik reglamentlar
ekspertizasi uchun zarur bo*lgan boshqa mutaxassislar kiradi. Texnik
jihatdan tartibga solish sohasidagi ekspert  komissivalari  lexnik
reglamentlar loyihalarini, ularga doir o‘zgartish va ;,|n'~:h1'nwhulnrn'1
ekspertizadan o°tkazadi. shuningdek amaldagi texnik reglamentlami
bekor gilish bo*yicha takliflar hamda ularga oid xulosalar tayyorlaydi.

Texnik  jihatdan  tartibga  solish

sohasidagi  eksperl
komissivalarining  faolivati

Ozbekiston  Respublikasi  Vazirlar
Mahkamasi tomonidan belgilangan tartibda amalga oshiriladi.
3-bob. Texnik reglamentlar
13-modda. Texnik reglamentlarning magsadlari

Texnik reglamentlar quyidagi magsadlarda gabul gilinadi:

mahsulol xavisizligi talablarini belgilash orqali fugarolarning
hayotini yoki sog*lig*ini muhofaza qilish:

atrof-muhitni, havvonot va o'simlik dunyosini muhofaza qilish:

xaridorlarni (iste’molchilamni) chalg*itadigan harakatlarning oldini
olish;

energiya jihatdan samaradorlikni va tabiiy resurslardan ogilona
foydalanishni ta'minlash:

savdodagi texnik to‘siglarni bartaraf etish:

ichki va tashgi bozorlarda mahsulotning ragobatbardoshliligini
oshirish.
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I4-modda. Texnik reglamentlarning mazmuni

Texnik reglamentlarda mahsulotning zarar vetkazish xavlhi va
xatari darajasi hisobga olingan holda:

biologik xavisizlikni;

mexanik xavisizlikni;

Kimyoviy xavisizlikni;

vadroviy va radiatsivaviy xavisizlikni;
yong*in xavisizligini;

elektr xavisizligingg

mashinalarni va asbob-uskunalarni ishlatish (ulardan foydalanish)
hamda utilizatsiya qilish xavfsizligini;

elektromagnit mosligini;

ekologik xavisizlikni:

sanoat va ishlab chigarish xavisizligini;
portlash xavisizligini:

axborol xavisizligini;

sinash va o‘lchash usullarining birligini ta’minlovchi talablar,
shuningdek mahsulot xavfsizligini ta'minlashga doir boshga talablar
belgilanishi mumkin.

Texnik reglamentlar quyidagilami o'z ichiga olishi kerak:

gaysi mahsulotlarga nisbatan xavisizlik talablari belgilanayotgan
bo‘lsa. o*‘sha mahsulotlarning to‘lig ro‘yxatini;

xavf darajasi hisobga olingan holda aniglanadigan muvofiglikni
baholash goidalari. shaklari va tartib-taomillarini.
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Texnik reglamentlar muvofiglikni tasdiglash sxemalarini, berilgan
muvofiqlik sertifikatining amal qilish muddatini uvzaytirish tartibini,
atamalarga. o‘rovga, tamg‘alashga voki yorliglarga doir talablarmi va
ularni qo*llash goidalarini o'z ichiga olishi mumkin.

Texnik reglamentlarda  mahsulotning  konstruksiyasiga va
bajarilishiga doir talablar bo‘lmasligi kerak, bundan mahsulotning
konstruksiyasiga wva bajarilishiga nisbatan insonning hayotiga va
sog'ligtiga zarar yetkazilishi xavfi darajasi hisobga olingan holdagi
talablar mavijud emasligi sababli mahsulot xavisizligi
ta’minlanmaydigan hollar mustasno.

Texnik reglamentlarda xaridorlarni  (iste’molchilarni) ehtimol
tutilgan zarar to*g'risida hamda insonning havoti va sog'lig iga, atrol-
muhitga, hayvonot va o‘simlik dunyosiga zarar yetkazilishi xavii gaysi
omillarga bog*lig bo*lsa, 0°sha omillar hagida xabardor qilishga taallugli
talablar mavijud bo*lishi mumkin.

Texnik reglamentlarda mahsulot xavfsizligiga doir quyidag
maxsus lalablar bo‘lishi mumkin:

qonunchilikda belgilangan ayrim toifadagi fugarolarning hayoti
va sog'lig*ini muhofaza qilishga doir talablar;

tabiiy hamda texnogen xususiyatga ega favqulodda vaziyatlarda
msonning hayoti va sog’lig*ini saglashga, atrof-muhitga vetkaziladigan
zarami hamda moddiy zararni kamaytirishga doir talablar, shuningdek
Jismoniy va yuridik shaxslarning mol-mulkiga. davlat mulkiga tahdid

soluvehi transchegaraviy xavfli ishlab chigarish obyektlariga taallugli
talablar.

Davlat sirlarini va gonun bilan qo‘riglanadigan boshga sirni
tashkil etuvehi ma’lumotlarni o'z ichiga olgan texnik reglamentlar

gonunchilikda belgilangan tartibda ishlab chigiladi hamda gabul
qilinadi,

Texnik reglamentlar tugal bo'lib, O*zbekiston Respublikasining
butun hududida to'g'ridan-to'g'ri amal giladi hamda fagat ularga
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o‘zgartish va qo*shimchalar kiritish vo'li bilan o*zgartirilishi hamda
to*Idirilishi mumkin.
15-modda. Texnik reglamentlarni ishlab chigish va gabul
(ilish tartibi

Texnik reglamentlar texnik reglamentlarni ishlab chigishning
tasdiglangan dasturiga muvofiq ishlab chigiladi.

Xalgaro  (mintaqaviy) standartlardan  texnik  reglamentlar
loyihalarini ishlab chigishda to‘lig yoki gisman asos sifatida
fovdalanilishi kerak. bundan xalgaro (minlagaviy) standartlar yoki
ularning bo*limlari texnik reglamentlarning ushbu Qonunning

B belgilangan magsadlariga erishish uchun samarasiz yoxud
nnnmmhq bo*lgan hollar. shu jumladan iglimga oid va geogralik o®zig:
x0s xususivatlar tufavli samarasiz yoki nomuvofig bo*lgan hollar

mustasno,

Xalgaro (mintagaviy) standartlar bilan vy g unlashtirilgan milly
standartlardan texnik reglamentlar loyihalarini ishlab chigishda to*lig
voki gisman fovdalanilishi ham mumkin.

Texnik reglamentlar talablari ushbu Qonunning |-
belgilangan texnik reglament magsadlariga nisbatan ko'prag fexnik
to‘siglarni yuzaga keltirmasligi kerak.

Texnik reglamentlarni ishlab chiquvchilar oz rasmiy  veb-
saytlarida texnik reglamentlar ishlab chigilishi to*g’risidagi xabarlarni
ushbu reglamentlar ishlab chigilgan kundan ¢’tiboran o'n ish Kunidan
kechiktirmay e’lon giladi va manfaatdor taraflarni bu haqda xabardor
qiladi.

Agar texnik  reglamentlarni  ishlab  chigish  yoki  fexnik
reglamentlarga  o'zgartish va qo'shimchalar  Kiritish - mahsulotning
importiga yoki eksportiga sezilarli ta’sir Ko'rsatishi mumkin bo'lsa
hamda O*zbekiston Respublikasi tomonidan chet daviatlar bilan ikKi
tomonlama yvoxud ko‘p tomonlama shartnomalar tuzilgan bo’lsa, texnik

171




reglamentlarni ishlab chiquvehi organ texnik reglamentlarni ishlab

chigish sabablarini ushbu davlatlarning so‘roviga ko'ra tushuntirib
berishi kerak.

Texnik reglamentlarni ishlab chiquvchilar texnik reglament
loyihasi rasmiy veb-saytda joylashtirilgan kundan e’tiboran ikki oy
ichida uning muhokama qilinishini ta’minlaydi.

Texnik reglamenini ishlab chiquvchi texmk jihatdan tartibga
solish sohasidagi ekspert komissivasining xulosasi olinganidan keymn
texnik  reglamenl loyihasini  O°zbekiston

Respublikasi  Vazirlar
Mahkamasiga tasdiqlash uchun Kiritadi.

Texnik reglamentlar rasmiy ¢'lon gilingan paytdan e’tiboran
kamida olti oy o'tgach amalga kiritiladi.

16-modda. Texnik reglamentlarni gayta ko'rib chigish yoki
bekor gilish

Texnik reglamentlarni ishlab chiquvchilar bu reglamentlarmning
dolzarbligi va ushbu Qonunning | 3-moddasida belgilangan magsadlarga
muvofigligi nuglai nazaridan ularmi qayta ko'rib chigadi.

Agar texnik reglamentlarning qabul qilinishiga olib kelgan
holatlar yoki sabablar boshga mavjud bo‘Imasa yoxud o*zgargan holatlar
yoki sabablar savdoga nisbatan kamroq cheklovchi ta’sir ko'rsatadigan
isullardan foydalanishga imkon bersa, texnik reglamentlarga tegishli
»'zgartishlar va (yoki) qo'shimehalar kiritiladi voki texnik reglamentlar
bekor gilinadi.

Texnik reglamentlar:

kuchga kirgan kundan ¢'tiboran:

texnik reglamentlarni dastlabki tarzda gavta ko'rib chigish
natijalariga ko'ra ularga Kiritilgan o‘zgartishlar va (voki) qo'shimchalar
kuchga kirgan kundan ¢'tiboran;
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tegishli vakolath daviat organlan tomonidan dastlabki tarzda
gqavta ko‘rib chigish natijalariga ko‘ra ular o’zgarishsiz qoldirilganligi
‘g risida axborot tagdim etilgan Kundan e’tiboran besh vilda kamida
bir marta gayia ko*rib chigiladi.

1 7-modda. Standartlarning texnik reglamentlarga muvofhigligi
prezumpsiyasi

Agar mahsulot, uni ishlab chigarish jaravonlari yoki usullars
texnik reglamentda havola berilgan standartlar talablariga javob bersa.
ular texnik reglament talablariga muvoliq deb topiladi.

Mahsulotning, uni  ishlab  chiqarish  jaravonlarining  yoki
usullarining texnik reglamentlar talablariga muvofigligi prezumpsivasini
ta'minlaydigan standartlar ro‘yxati maxsus vakolath davlat organi
tomonidan o°z rasmiy veb-say tida ¢’lon qilinadi.

18-modda. Texnik reglamentlarning qo*Hanilishi va o*tish
davn

Texnik reglamentlar mahsulot kelib chiggan mamlakatdan va
(voki) joydan, shuningdek mahsulotni ishlab chigaruvehining. ishlab
chigaruvchining  vakolatli  vakilining, sotuvchining  yoki  import
giluvchining mulk shaklidan qat’i nazar, bir xil tarzda va teng
qo*laniladi.

Agar texnik reglamentda standartga yoki uning alohida gismiga
oid havola mavjud bo'lsa, mazkur standart yoki uning alohida gismi
bajarilishi shart.

Texnik reglamentda uni amalga Kiritishning o*tish davri vagtini
belgilovehi muddati va shartlari nazarda tutilishi. bu davr mobaynida
texnik reglamentning amalga Kiritilishi hamda mahsulotning ishlab
chigarilishi bilan bog'liq masalalar hisobga olinishi kerak.

Agar texnik reglamentga  Kiritilgan  mahsulot  muomalaga
chigariladigan bo‘lsa va mazkur texnik reglament talablariga muvolig
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bo*lmasa, o°tish davri mobaynida mahsulotdan foydalanish tagiglanishi
voki cheklanishi mumkin emas.

Agar texnik reglamentni gayta ko'rib chigish vakunlariga ko'ra
mahsulotga doir texnik talablar o*zgarmagan yoki ahamiyatsiz tarzda
o*zgargan bo'lsa. o'tish davri belgilanmaydi.

Texnik reglamentlarda yoki ular tasdiglangan normativ-huqugry

hujjatlarda o'tish davrining texnik reglamentlarni qo’llashga oid boshga
shartlari ham belgilanishi mumkin.

Ishlab chigaruvchi kuchga kirmagan texnik reglament talablarini

o'tish davri mobaynida qo‘llash. shuningdek  mahsuloining

muvafigligini tasdiglovehi hujjatlardan foydalanish huquaiga ega.

19-modda. Texnik reglamentlarni qo*llash bo*yicha uslubiy
tavsiyalar

Texnik reglamentlarni ishlab chiquvchilar bir vaqining o zida
texnik reglamentlarni go’llash bo'yicha uslubiy tavsiyalarni ishlab
chigadi, ushbu tavsiyalarda texnik reglamentlarda belgilangan qoidalar

tushuntiriladi va ular mazkur reglamentlarning izchil qo*llanilishini
ta’'minlaydi.

Texnik reglamentlami qo‘llash bo*vicha uslubiy tavsiyalar texnik
reglamentlarni ishlab chiquvchilaring va tegishli uslubiy tavsiyalarni
tasdiqlagan vakolatli davlat boshqaruvi organlarining rasmiy veb-

sayllariga tasdiglangan kundan e tiboran besh ish kunidan kechiktirmay
joylashtiriladi.

20-modda. Xabardor gilish

Yangi texnik reglament ishlab chigilgan voki amaldagilariga
o'zgartishlar  kiritilgan  tagdirda.  texnik  reglamentlarni  ishlab
chiguvehilar manfaatdor taraflarni axborot markazi orgali quyidagilar

to* g risida xabardor qiladi:
texnik reglamentni ishlab chigish boshlanganligi haqida;
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lexnik  reglament taibig etilishi mumkin  bo*lgan  mahsulot
to'g'risida.  ushbu  reglament  qgavsi  maqsadga  muvolig ishlab
chigilavotgan bo‘lsa, o*sha magsad tavsiflab berilgan va tushuntirilgan
holda;

texnik reglamentning loyihasi bo*vicha fikr-mulohazalar olish
uchun ikki oy muddat berilishi haqgida.

Texnik reglamentlar, standartlar, muvofiglikni baholash tartib-
womillari  1o°g*risida  xabardor qgilish tartibi  va tartib-taomillari
0’ zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan belgilanadi,

4-boh. Muvefiglikni baholash va tasdiglash
21-modda. Muvofiglikni baholash

Muvoliglikni  baholash  mahsulotning,  ishlab  chigarish
jarayonlarining. xizmatlarning. menejment tizimlarining. xodimlarning
texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hupatlar talablariga
muvofigligini aniglashga doir facliyatdir,

Muvofiglikni baholash organi muvofiglikni  baholash tartib-
taomillarini bajaradigan yuridik shaxsdir,

Muvofiglikni baholash tartib-taomili texnik jihatdan tartibga
solish sohasidagi normativ  hujjatlardagi tegishli talablarga  rioya
etilishini  aniglash magsadida to'g'ridan-to’g’ri yoki  bilvosita
go‘llaniladigan tartib-taomildir, Namunalar olish, sinash va tekshirish.
muvofiqlikni baholash va tasdiglash. davlat ro‘yxatidan o'tkazish,
shuningdek ularning majmui muvofiglikni baholash tartib-taomillari
Jumlasiga Kiradi.

22-modda. Muvoliglikni baholash obycktlari

Mabhsulot, ishlab chigarish jarayonlari. xizmatlar, menejment
tizimi va xodimlar muvofiglikni baholash obyektlaridir.

Muvofiglikni baholash obyektlari texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar bilan belgilanadi.
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23-modda. Muvofiglikni tasdiglash shakllari

Muvofiglikni tasdiglash texnik reglamentlarda yoki muvofiglikm
baholash qoidalarida belgilangan muvofiglikni baholash  tartib-
taomillarini go*llash orgali amalga oshiriladi.

Muvofiglikni tasdiglash majburiy yoki ixtivoriy ravishda bo®lishi
mumkin,

Texnik reglamentlarda  belgilangan  muvoliglikni  majburiy
ravishda lasdiglash quyidagi shakllarda amalga oshiriladi:

muvefiglikni deklaratsiva gilish:
majburiy sertifikatlashtirish.

Muvofiglikni iIXtiyoriy ravishda tasdiglash ixtivoriy
sertifikatlashtirish shaklida amalga oshiriladi.

24-modda. Muvofiglikni majburiy ravishda tasdiglash

Muvofiglikni majburiy ravishda tasdiglash mahsulotning texnik
reglamentlar talablariga muvofigligini tasdiglash orgali ta’minlanadi.

Fagat  O°zbekiston  Respublikasi  hududida  muomalaga

chiqarilayotgan mahsulotgina muvofiglikni majburiy ravishda tasdiglash
obyekti bo*lishi mumkin.

Muvofiglik to*g'risidagi deklaratsiya va muvofiglik sertifikati
tleng  vuridik  kuchga ega  hamda muvofiglik  to*g'risidagi
deklaratsivaning yoki muvofiglik sertifikatining amal gilishi vaqtida
muomalaga chigariladigan mahsulotga nisbatan mahsulotning yaroglilik
muddati yoxud xizmat muddati davomida O‘zbekiston Respublikasining
butun hududida amal giladi. Muvofiglikni majburiy rayishda tasdiglash
ishlarining giymati mahsulot kelib chigqan mamlakatdan va (yoki)

Jjoydan, shuningdek arizachining maqgomidan gat’iy nazar. mustaqil
ravishda belgilanadi.

25-modda. Muvoliglikni ixtivoriy ravishda tasdiglash
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Muvofiglikni  ixtivoriy  ravishda  tasdiglash  arizachining
tashabbusiga ko‘ra arizachi va muvofiglikni baholash organi o rtasidagi
shartnoma shartlari asosida amalga oshiriladi.Mahsulot, ishlab chigarish
jarayonlari, xizmatlar, menejment tizimi hamda standartlarda va
shartnomalar shartlarida gaysi boshga obyektlarga nisbatan talablar
belgilangan bo*lsa. o‘sha obyektlar muvofliglikni ixtiyoriy ravishda
tasdiglash obyektlari bo*lishi mumkm,

Muvoliglikni  ixtiyoriv  ravishda tasdiglash  standartlarga,
shartnomalar shartlariga muvofliglikni belgilash uchun amalga oshirilishi
mumkin.

26-modda. Muvofiglik to'g*risidagi deklaratsiya
Muvofiglik to g risidagi deklaratsiya. agar texnik reglamentlarda

nazarda tutilgan bo'lsa. muvofligligi majburiy ravishda tasdiglanishi
lozim bo*lgan mahsulotga nisbatan rasmiylashtirilach.

Muvofiglik to' g risidagi deklaratsiya  ikki  nusxada
rasmiy lashtiriladi.

Muvofiqlikni deklaratsiva qilish quyidagi sxemalardan  bir
bo*vicha amalga oshiriladi:

muvofiglik to'g risidagi deklaratsiyani o'z dalillari asosida gabul
gilish;

muvofiglik to'g'risidagi deklaratsiyani o'z dalillari  hamda
muvofiglikni baholash organi va (yoki) akkreditatsiva gilingan sinash
laboratorivasi (bundan buyon matnda uchinchi taraf deb yuritiladi)
ishtirokida olingan dalillar asosida qabul gilish.Ishlab chigaruvchi,
ishlab chigaruvchining vakolatli vakili. sotuvehi yoki import giluvehi
muvofiglik to‘g risidagi deklaratsivani gabul giluvehi shaxslardir.

Seriyali ishlab chigariladigan mahsulot va mahsulot turkumi
uchun  muvofiglik  to'g'risidagi  deklaratsivaning  amal  gilishi
muvofiglikni tasdiglash sxemasi bilan belgilanadi.
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Rasmiylashtirilgan muvofiglik to'g risidagt deklaratsiva ushbu
moddaning beshinchi gismids nazarda tutilgan shaxslarning arizasiga
ko'ra, muvofiglik sertifikatlarining va muvofiglik  to'g risidagi
deklaratsiyalaming reyestrida akkreditatsiva gilish doirasi mahsulofning
mazkur furini 0z ichiga olgan muvofiglikni baholash organi tomonidan
ro'yxatdan o'tkazilishi lozim. Muvofiglik to'g*risidagi deklaratsiya
muvofiglik serfifikatlarining va muvoliglik to’ g risidagi
deklaratsiyalarning reyestrida ro‘yxatdan o°tkazilgan paytdan e tiboran
hagiqiy deb hisoblanadi.

Arizachilarning doirasi tegishli texnik reglamenida belgilanadi
Agar uchinchi tarafning mavjud emasligi muvohglikm tasdiqlash
magsadlariga  erishilmasligiga olib  kelsa, texnik reglamentda

muvofiglikni uchinchi taraf ishtirokida deklaratsiva  gilish  sxemasi
belgilanadi.

Mahsulotning texnik reglamentlarda belgilangan talablarga
muvofigligini tasdiglash uchun asos bo'lib xizmat gilgan texnik
hujjatlardan, shaxsiy sinash va o'lchash natijalaridan va (yoki) boshga
hujjatlardan dalil sifatida foydalaniladi. Muvofiglikni shaxsiy dalillar va
wvolighkni baholash organi ishtirokida olingan dalillar asosida
cklaratsiya qilish chog’ida arizachi o'z tanloviga ko‘ra shaxsiy
alillaridan tashqari laboratoriyada p'tkazilgan sinash va olchash
bayonnomalaridan  foydalanishga.  sifat

menejmenti  lizimining
sertifikatini taqdim etishga haqli.

Sifat  mencjmenti  tizimining  sertifikatidan  muvofiglik
to*g'risidagi deklaratsiyani gabul gilish chog'ida dalillar tarkibida
foydalanilishi mumkin, bundan shunday mahsulot uchun texnik
reglamentlarda muvofiglikni tasdiglashning boshgacha shakli nazarda
tutilgan hol mustasno.Muvofiglik to g risidagi deklaratsivaning amal
gilish muddati texnik reglamentda belgilanadi.

Muvofiglik to'g'risidagi deklaratsiyaning amal qilish muddati
tugaganidan keyin muvofiglik to*g risidagi deklaratsiyaning bir nusxasi
va dalillar sifatida foydalanilgan materiallar arizachida. boshga nusxasi

178



esa uni ro‘yxatdan o*tkazgan muvoliglikni baholash organida besh vil
davomida saqlanadi.

Muvofliglik to*g'risidagi deklaratsivalarni ro*vxatdan o'tkazish,
ularning  amal gilishini  to*xtatib  turish, gayta tiklash, tugatish
(rzbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan belgilangan
tartibda amalga oshiriladi,

27-modda. Muvofiglik sertifikati

Muvoliglik sertifikati  muvofiglikmi  baholash  obyektlarining
texnik  jihatdan tartibga  solish  sohasidagi  normativ hujjatlarda
belgilangan talablarga muvofigligini tasdiglovehi hujjatdir.

Muvaofiglikni baholash organi sertifikatlashtirishni arizachi bilan
tuzilpan  shartnomaga asosan  amalga  oshiradi. Sertifikatlashtirish
muvoliglikni  baholash organi  tomonidan  muvoliglikni  baholash
obyektlarining texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ
hujjatlarda belgilangan talablarga muvofigligini tasdiglash tartib-
taomilidir.

Mahsulotning muayyvan turlarini  sertifikatlashtinish  uchur
qo‘llaniladigan sertifikatlashtirish sxemalari, arizachilarning doirasi
tegishli texnik reglamentlarda belgilanadi.

Muvofiglik sertifikati, basharti tanlangan muvofiglikni tasdiglash
sxemasiga binoan barcha tartib-taomillarning bajarilishi ijobiy natijalar
bersan bo‘lsa. muvofiglikni baholash organi tomonidan arizachiga
beriladi.

Muvofiglik sertifikatini  olishda ishlab chigaruvehi, ishlab
chigaruvehining vakolatli vakili, sotuvehi yoki import giluvehi arizachi
bo‘lishi  mumkinMuvofiglik  sertifikatining  shakllari  va  ularm
rasmiylashtirish tartibi maxsus vakolatli davlat organi tomonidan
tasdiglanadi.

Muvofiglik sertifikati muvoliglik sertifikatlarining va muvoliglik
to*girisidagi  deklaratsiyalarning  reyestrida  ro‘yxatdan  o*tkazilishi
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lozim:-Muvofiglik  sertifikatining  amal  gilish  muddati  texnik
reglamentlarda yoki muvofiglikni tasdiglash sxemalaridan kelib chiggan
holda, muvefiglikni baholash quidalarida belgilanadi.

28-modda. Muvoeliglik belgisi

Muvofiglk belgisi muvofiglikni  baholash obyektlari texnik
jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlarda belgilangan
talablarga muvofiglikni tasdiglash tartib-taomilidan o‘tganligi to*g'risida
xaridorlami xabardor gilish uchun xizmat qiladi,

Muvofiglik belgisi muvofiglikni tasdiglash tartib-taomilidan
o'tgan mahsulotni tamgalashda qo’llaniladi. Muvofiglik belgisining
shakli, unga doir texnik talablar va tamg‘alash tartibi milliy standartlarda
belgilanadi.

Muvofiglik sertifikatiga ega bo‘lgan ishlab chigaruvehi, ishlab
chigaruvehining  vakolatli  vakili, sotuvchi yoki import qiluvchi
muvefiglik belgisini millly standartlarda belgilangan, o'zi uchun qulay
bo*lgan har ganday usullarda go‘llashga hagli.Muvoligligi majburiy
tasdiglanishi lozim bo‘lgan va texnik reglamentlarda belgilangan
talablar bo'yicha muvofigligi tasdiglanishdan o‘tmagan mahsulotni
muvofiglik belgisi bilan tamg*alashga yo'l go*yilmaydi.

Mahsulot mahalliy ishiab chiqaruvchilar va import giluvchilar
ymonidan  sertifikatlashtirilzanda  muvofiglik sertifikatini  bergan
ertifikatlashtirish organi bilan tuzilgan kelishuy asosida ushbu ishlab
chigaruvehilarga va import giluvehilarga muvofiglik belgisini qollash

huqugi beriladi hamda muvofiglik belgisidan foydalanganlik uchun
to*lov undiriladi.

29-modda. Arizachining muvofiglikni majburiy ravishda
tasdiglash chog‘idagi huquq va majburiyatlari
Arizachi quyidagi huquglarga ega:

mahsulotning muayyan turlari uchun tegishli texnik reglamentda
nazarda tutilgan muvofiglikni tasdiglash shaklini va sxemasini tanlash;
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akkreditatsiva  qgilish  doirasi  anzachi  sertifikatlashtirishni
mo*ljallagan  mahsulotga nisbatan  tatbiq euladigan  har  qanday
muvofiglikni baholash organiga majburiy sertifikatlashtirishni amalga
oshirish uchun murojaat gilish;

mahsuloming  texnik  reglamentlar  talablariga  muvofigligini
tasdiglash uchun texnik hujjatlardan foydalanish:

o'ziga muvoflighik sertifikatini bergan muvofiglikni  baholash
organidan sertifikatlashtirish natijalarini tasdiglaydigan hamda tagdim
etish  shartlari. muoddati sertifikatlashtirish to*g'risidagi shartnomada
beleilanadigan hujpjatlarni hamda materiallarni olish.

Arizachi;

mahsulotning  texnik  reglamentlar  talablariga  muvofigligini
ta’minlashi:

muvoligligi majburiy tasdiglanishi lozim bo‘lgan mahsulotni
muvofiqlikni tasdiglash ishlari amalga oshirilganidan Keyin muomalaga
chigarishi;

mahsulotga ilova gilinadigan hujjatlarda muvoliglik sertifikau
yoki muvoliglik to*g'risidagi deklaratsiya hagidagi ma’lumotlarni
ko'rsatishi;

davlat nazorati organlariga, shuningdek manfaatdor shaxslarga
mahsulotning texnik reglamentlar  talablariga muvoligligi
tasdiglanganligi to*e'risida dalolat beruvehi hujjatlarmi  (muvofiglik
sertifikatini, muvoliglik hagidagi deklaratsiyani yoki ularning Ko‘chirma
nusxalarini)  yoxud muvoliglik  sertifikatining  yoki  muvofiglik
lo*g’risidagi deklaratsivaning ro‘yxatga olish ragami hagidagi axborotni
tagdim etishi;

agar muvoliglik sertifikatining voki muvofiglik to°g risidagi
deklaratsivaning amal gilishi to*xtatib turilgan yoxud tugatilgan bo’lsa,
mahsulotning realizatsiva gilinishini to*xtatib turishi yoki tugatishi:
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sertifikatlashtirilean  mahsulotni  ishlab  chigarishning  texnik
hujjatlariga yoki texnologik jaravonlariga Kkiritiladigan ozgartishlar
to* g risida muvoliglikni baholash organini xabardor qilishi:

muvofigligi tasdiglanishdan o°tgan wva texnik reglamentlar
talablariga muvofiq bo‘lmagan mahsuloini ishlab chigarishni davlat
nazorati organlarining garorlari asosida o*n ish kuniga to*xtatib turishi

muvofiglk sertifikatining  yoki  muveliglik  to*g risidag
deklaratsiyaning amal gilish muddati tugagan tagdirda, mahsulotning
realizatsiva qilinishini to’xtatib turishi yoki tugatishi shart. bundan
mahsulotning gonunchilikka muvofig belgilangan yaroglilik muddati
voxud xizmat muddati davomida muvoliglik sertifikatining yoki
muvofiglik  to'grisidagi  deklaratsiyaning  amal  gilishi  vaqtida
chigarilgan mahsulot mustasno.

30-modda. Mahsulotni sinash magsadlari
Mahsulotni sinash quyidagi magsadlarda amalga oshiriladi:

texnik reglamentlarda va standartlarda  ko'rsatilgan  mahsulot
namunasining muvofiqligini tasdiglash tavsiflarini aniglash:

agar sinash muvofiglikni tasdiglash doirasidagi tartib-taomil
bo*lsa. muvofiglikni tasdiglash amalga oshirilishini ta’minlash.Sinash,
agar bu muvofiglikni sertifikatlashtirish yoki deklaratsiva qilishda
qo‘llaniladigan muvofiglikni tasdiqlash sxemasida nazarda tutilgan
bo*lsa. muvofiglikni baholash doirasidagi tartib-taomildir. Sinash, agar
bu texnik reglamentlarda nazarda tutilgan bo‘lsa. muvofiglikni
baholashning mustaqil shaklidir. Sinash, agar bu muvofiglikni
sertifikatlashtirish  yoki deklaratsiya gilish chog'ida qo'llaniladigan
muvofiglikni  tasdiglash  sxemasida  nazarda  tutilgan  bo'lsa,
akkreditatsiva sohasiga muvofiq akkreditatsiva qilingan laboratoriya
tomonidan amalga oshiriladi.

J1-modda. Muvofiglikni baholash organlariga qo*yiladigan
talablar va ularning majburivatiari
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Muvofiglikni  baholash  organi va uning xodimlari  o‘zi
baholaydigan mahsulotnt  lovihalashtirish, ishlab chigarish, vetkazib
berish, o*rnatish. ishlatish voki unga texnik Xizmat ko‘rsatish uchun
javobgar  bo’lmashgi  kerak.Majburiy  sertifikatlashtirishni  amalga
oshirish chog'ida mahsulotni sinash va o'lchash akkreditatsiya qilingan
simash laboratorivalari tomonidan o’tkazilishi kerak hamda ularning
natijalari  bavonnomalar  tarzida rasmivlashtiriladi.  Muvofiglikni
baholash  oreanlari  sinash  laboratorivalariga  arizachi  to’g'nsidagi
ma'lumotlarni taqdim etishga hagli emas. Muvoliglikni baholash organi
sinash laboratoriyasi  tomonidan  berilgan  bayonnomalar  asosida
muvofiglik sertifikatini berish to‘g'risida yoki uni berishni rad etish
hagida qaror gabul qiladi.

32-modda. Chet davlatlarning muvofiglikni baholash
organlari tomonidan berilgan muvofliglikni baholash natijalarini tan
olish

Orzbekiston Respublikasidan tashqarida o*tkazilgan muvofiglikni
baholash natijalarini O*zbekiston Respublikasida tan olish O"zbekiston
Respublikasining  xalgaro  shartnomalari  hisobga olingan  holda.
O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan belgilanga
tartibda amalga oshiriladi.

33-modda. Mahsulotni daviat ro‘yxatidan o tkazish

O°zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi majburiy ravishda
davlat ro*vxatidan o'tkazilishi lozim bo'lgan, savi darajasi yuqori
bo*lgan mahsulotlarning ro‘yxatini tasdiglaydi.

Mahsulotni davlat ro‘yxatidan o‘tkazishga fagat. agar mahsulot
O zbekiston Respublikasida iste’mol gilish (foydalanish) uchun xavisiz
bo'lsa, ruxsal beriladi. Maxsus vakolatli davlal organi mahsuloini davlat
ro*vxatidan o*tkazishga va mazkur mahsulotdan xavfsiz foydalanish
bo‘vicha yo‘rignomani davlat tilida ishlab chiqishga doir talablarni
belgilaydi.
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34-modda. Muvoefiglikni  baholash  organini  ftayinlash
(notifikaisiva qgilish)

Tayinlash (notifikatsiva qilish) sohasi muvofiglikni baholash
tartib-taomillarining va mahsulot turlarining ro*vxati bo'lib. tegishh

texnik reglameniga muvofiq ularga nisbatan muvofiglikni baholash
organi tayinlanadi,

Muvofiglikni baholash organlari quyidagi hollarda muvofiglikni
baholash tartib-taomillarini tegishli texnik reglamentlarga binoan

uchinchi taraf sifatida bajarish uchun tayinlanishi (notifikatsiya qilinishi)
mumkin, basharti ular:

mulk shakllaridan qat’i nazar. O‘zbekiston Respublikasining
rezidentlari — yuridik shaxslar bo*lsa;

sa‘nggi uch yil davomida mahsulotning muvofigligini baholash
ishlarini bajarish tajribasiga ega bo'lsa;

belgilangan soha doirasida mahsulomi sinashni amalga oshirish
uchun akkreditatsiya qilingan 0"z sinash laboratorivalariga ega bolsa;

muvofiglikni baholash tartib-taomillarini tayinlangan
(notifikatsiya gilingan) organlami jalb etgan holda go‘llash nazarda
tutilgan tegishli texnik reglamentlarda belgilangan maxsus talablarga.
bunday ftalablar texnik reglamentlarda belgilanmagan taqdirda esa
O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan belgilangan
maxsus lalablarga muvofiq bo‘lsa.

Tayinlovchi organ;

muvofigqlikni baholash organlari bilan manfaatlar to‘gnashuvi
mavjud bo*Imasligini 1a’minlashi;

o‘zining tayinlash  to‘g'risidagi  qarorlari  beg'arazligini
kafolatlashi;

muvofiglikni baholash organini tayinlashga taallugli bo'lgan har
bir garorning muvofigqlikn baholash organi bilan aflillanmagan vakolatli
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shaxslar va muvoliglikni baholashni amalga oshirayotgan shaxslar
tomonidan gabul gilinishini ta’minlashi;

olingan axborotning maxfivligini ta’minlashi kerak.

S5-bob. Texnik jihatdan tartibga solish sohasida davlat nazoratini
amalgs oshirish

35-modda. Daviat nazorati organlari

Texnik reglamentlar talablariga rioya etilishi uwstidan davlal
nazorati davlat nazorati organlari tomonidan o'z vakolatlari doirasida
amalga oshiriladi.

Davlat nazorati organlarining vakolatlari, ulaming texnik
realamentlar talablariga rioya etilishi ustidan davlat nazoratiga doir
faolivatini  muvofiglashtirish  tartibi, shuningdek davlat nazorati
organlarining akkreditatsiva organi bilan hamKorligi tartibi O*zbekision
Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi.

Davlat  nazoratini  amalga oshirish chog'ida  tekshirishlar
qonunchilikda belgilangan tartibda o’ tkaziladi.

Nazoral choralari texnik reglamentlarda belgilangan talabl
asosida, mahsulot muomalaga  chigarilayotgan  (iste’molchiga
realizatsiya qgilinayotgan) bosgichda amalga oshiriladi. bundan ushbu
moddaning bebincli gisnida nazarda tutilgan hollar mustasno. Agar
texnik reglamentlarda  mahsulotni loyihalashtirish, ishlab chigarish.
montaj qilish, ishea tushirish, undan foydalanish. uni saqlash. tashish.
realizatsiva hamda utilizatsiva qilish bilan bog‘liq jarayonlarga doir
talablar mavjud bo‘lsa, ushbu talablarning bajarilishini ta’minlashga doir
nazoral choralari ham qabul qilinishi kerak.

Namunalarni olish, tekshirish, sinash va (yoki) o’Ichash tarzidagi
nazoratni amalga oshirishda davlat nazorati organlari tegishli texnik
reglamentlarda  belgilangan  sinash  va  o‘lchash  usullaridan
fovdalanadi. Xavini baholashning aniq mezonlari, davlat nazorati
organlari tegishli cheklovehi choralarni tanlaydigan shartlar va holatlar
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belgilanishi  kerak  bo‘lgan  chekloyvehi  choralarni  ko‘rish  tartibi
Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi.

36-modda. Davlat  nazorati  organlarining  huquq  va
majburiyatlari

Davlat nazorati organlari quyidagi huquglarga ega:

ishlab chigaruvchidan, ishlab chigaruvchining vakolath vakilidan,
sotuvehidan va import giluvchidan muvofiglik sertifikatining yoki
muvofiglik to*g risidagi deklaratsiyaning ro‘yxatdan o‘thazish ragami
haqida axborot taqdim etilishini, agar bunday hujjatlarning mavjud
bo*lishi tegishli texnik reglamentda nazarda tutilgan bo*lsa. talab qilish:

gonunchilikda belgilangan tartibda nazorat tadbirlarini amalga
oshirish;

texnik reglamentlar talablarining aniglangan  buzilishlarini
bartaral” etish tog'risida ishlab chigaruvchiga, ishlab chigaruvchining
vakolatli vakiliga, sotuvchiga va import giluvchiga ko*rsatmalar berish:

muvofiglik sertifikatining amal gilishini to’xtatib turish voki
tugatish zarurligi to' g risidagi axborotni sertifikatni bergan muvofiglikni
paholash organiga va maxsus vakolatli davlat organiga yuborish:

muvofiglikni baholash organiga muvofiglik sertifikatining amal
Jlishini to'xtatib turish voki tugatish to*g*risida. deklaratsivani gabul
qilgan shaxsga muvofiglik to*g'risidagi deklaratsiyaning amal qilishini
to‘xtatib turish yoki tugatish hagida ko*rsatma berish hamda muvofiglik
sertifikatining, muvofiglik to'g'risidagi deklaratsivaning amal gilishini
toxtatib turish yoxud tugatish hagida ko‘rsatma berilganligi
to’g*risidagi axborotni akkreditatsiya organiga yuborish;

ishlab chigaruvehini, ishlab chigaruvchining vakolatli vakilini.
soluvchini va import giluvehini ushbu Qonunda hamda gonunchilikda
nazarda tutilgan javobgarlikka tortish;

ishlab chigaruvchidan, ishlab chigaruvchining vakolatli vakilidan,
sotuvchidan va import qiluvchidan mahsuloining texnik reglament
186

T




talablariga muvofigligini majburiy tasdiglashni amalga oshirish chog*ida
foydalanilgan dalillar hamda boshga hujjatlar tagdim etilishini talab
qilish:

muvoliqlik sertilikatining, muvofiglik to'g risidagi
deklaratsivaning amal qilishini  gonunchilikda belgilangan tartibda
to'xtatib turish, tugatish hagida garor gabul qilish:

texnik reglamentlar talablariga javob bermaydigan mahsulotni
muomalaga chigarishni tagiglash yoki to*xtatib turish, muomaladan
chigarish yoki chagqirib olish to*g*risida qaror gabul gilish hamda ushbu
qaror  haqida o°z vakolatlarign muvofiq tegishli daviat nazorati
organlarini xabardor gilish va (voki) ushbu mahsulotdan foydalamishni
qoidabuzarliklar  bartaraf etilguniga qadar Iagiglash:qonunchilikda
nazarda tutilgan boshga choralami zarar yetkazilishiga yo'l qoymashk
magsadida qo*llash.

Davlat nazorati organlari:

nazoral tadbirlari davomida ftexnik jihatdan tartibga solish
to*g'risidagi  qonunchilikni go‘llash bo'vicha tushuntirish ishlarini
amalga oshirishi, mavjud texnik reglamentlar hagida xabardor qilishi:

tijorat sirini va gonun bilan go'riglanadigan boshga sirni oshkor
etmasligi;

gonunchilikda belgilangan nazorat tadbirlarini amalga oshirish va
bunday tadbirlar natijalarini rasmiylashtirish tartibiga rioya ctishi:

texnik reglamentlar talablarining buzilishlari ogibatlarini bartaral

etish yuzasidan nazorat tadbirlari natijalariga asosan choralar ko®rishi:

mahsulotning texnik reglamentlar talablariga muvolig emashg
to‘grisidagi axborotni ishlab chigaruvehiga, ishlab chigaruvchining
vakolatli vakiliga. sotuvchiga va import qiluvchiga yuborishi shart.

37-modda. Davlat nazorati organlarining va ular mansabdor
shaxslarining javobgarligi
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Davlat nazorati organlari va ularning mansabdor shaxslari nazorat
tadbirlari o‘tkazilavotganda o'z vakolatlarini (xizmat vazifalarini)
bajarmagan voki lozim darajada bajarmagan  yoki o ay rihuqugiy
harakatlar (harakatsizlik) sodir etgan taqdirda. belgilangan tartibda
Javobgar bo*ladi.

Davlat nazorati orsanlari aybdor bo'lgan o'z mansabdor
shaxslariga nisbatan ko‘rilgan choralar to*g risida huquqlari va qonuniy
manfaatlari buzilgan tadbirkorlik subyektlariga bir oy ichida xabar
gilishi shart.

38-modda. Mahsulotning texnik reglamentlar (talablariga
muvofiq emasligi to'g'risidagi axborol

Muomalaga chigarilgan mahsulotning  texnik  reglamentlar
talablariga muvoliq emasligi to‘g*risida o‘ziga ma’lum bo’lib golgan
ishlab chigaruvehi, ishlab chigaruvehining vakolatli vakili, sotuvehi,
import qiluvchi voki ijrochi mazkur axborot olingan pavtdan e’tiboran
o'n kun ichida bu hagda davlat nazorati organiga xabar gilishi
shart Muomalaga chiqarilgan mahsulotning  texnik  reglamentlar
talablariga muvofiq emasligi to'g'risidagi axboroini olgan ishlab
chigaruvehining vakolatli vakili. sotuvehi, import qiluvehi yoki ijrochi

ni ishlab chigaruvchiga o'n kun ichida vetkazishi shart.

Ishlab chigaruvchi, ishlab chiqaruvehining vakolatli  vakili.
sotuvchi. import giluvchi yoki ijrochi hisoblanmaydigan va muomalaga
chigarilgan mahsulotning texnik reglamentlar talablariga  muvofiq
emasligi 1o’ g risida 0°ziga ma’lum bo‘lib golgan shaxs ushbu axborotni
davlat nazorati organiga yuborishga haqliDaviat nazorati organi
muomalaga chigarilgan mahsulotning texnik reglamentlar talablariga
muvofiq emasligi to'grisidagi axborotni olgach, axborot kelib
tushganligi haqida ishlab chigaruvehini. ishlab chigaruvehining vakolatli
vakilini, sotuvchini, import giluvchini voki ijrochini besh kun ichida
xabardor qilishi shart.

Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlarga

muvofiq emas deb topilgan mahsulotlar reyestridan mahsulotni u
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mazkur reyestrga kiritilgan kundan e’tiboran olti oy ichida chigarish,
shuningdek  mazkur  mahsulotni  ishlab  chigaruvehi,  ishlab \
chigaruvchining vakolatli vakili. sotuvechi va import giluvehi tomonidan
O'zbekiston Respublikasi hududiga olib kirish va erkin muomalaga
chigarish tagiqlanadi.

39-modda. Mahsulotning texnik reglamentlar talablariga
muvoliq emasligi to*g*risida axborot olingan tagdirda ishlab
chigaruvchining, ishiab chigaruvchining vakolathi vakilining,

sotuvehining va import giluvehining majburiyatlari

Agar amalga oshiriladigan tadbirlar  mazmunidan  uzogrog
muddatni belgilash zarurati Kelib chigmasa, ishlab chigaruvchi. ishlab
chiqaruvchining vakolath vakili, sotuvchi, import qiluvchi mahsulotning
texnik reglamentlar talablariga muvofiq emasligi to‘g risidagi axborot
olingan payvtdan ¢'tiboran o'n  kun ichida ushbu axborotning
ishonchliligini  tekshirishi  sharl.  Ishlab  chigaruvehi,  ishlab
chigaruvehining vakolatli vakili, sotuvehi. import giluvchi mazkur
tekshiruv materiallarini davlat nazorati organining talabiga ko'ra ushbu

organga taqdim etishi shart.

Mahsulotning texnik reglamentlar talablariga muvofiq emasligi
lo'girisidagi axborotning ishonchliligi tasdiglangan tagdirda. ishlab
chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli vakili, sotuvchi. import
giluvehi zarar vetkazilishining oldini olish bo‘yicha tadbirlar dasturin
bunday axborotning ishonchliligi tasdiglangan paytdan ¢’tiboran o*n kun
ichida ishlab chigishi va ushbu dasturni o*z vakolatlariga muvofiq davlat
nazorati organi bilan kelishishi shart. Zarar yetkazilishining oldini olish
bo'yicha tadbirlar dasturi  xaridorlarni  (iste’molchilarni) — zarar
yetkazilishi xavii mavjudligi va uni bartaraf etish usullari. shuningdek
bunday tadbirlarni amalga oshirish muddatlari to'g'risida xabardor
gilishga doir tadbirlami o®z ichiga oladi.

Agar zarar vetkazilishini bartaral etish uchun  go*shimcha
xarajatlarni amalga oshirish zarur bolsa, ishlab chigaruvehi, ishlab
chiqaruvchining vakolatli  vakili. sotuvchi. import  qiluvchi  zarar
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vetkazilishini bartaraf etishga doir barcha tadbirlarni o'z hisobidan
amalga oshirishi shart. ularni amalga oshirish mumkin bo’lmagan
taqdirda esa. mahsulotning chaqgirib olinishi to*g'risida ¢’lon gilishi va
xaridorlarga mahsulot chaqirib olinishi munosabati bilan yetkazilgan
zararlarning o°rnini qoplashi shart.

Mahsulotning nugsonlarini  bartaral etish, shuningdek uni
nugsonlar bartaraf ctiladigan joyga vetkazish hamda xaridorlarga va
(yoki) iste’molchilarga  qaytarish  ishlab  chigaruvehi.  ishlab
chigaruvchining vakolatli vakili, sotuvchi, import qiluvehi tomonidan
o'z hisobidan amalga oshiriladi.

Mahsulotni muomaladan chigarish sotuvchilar tomonidan o'z
lasarrufidagi  tegishli  mahsulotning  ushbu  mahsulotni  ishlab
chiqaruvchiga qavtarilishini va xaridorlarga (iste’molchilarga) bunday
mahsulotni taklif etish tugatilishini nazarda tutadi.Mahsulotni chagqirib
olish  xaridorlarga  (iste’molchilarga) sotib  bo'lingan  tegishli
mahsulotning uni ishlab chigaruvehiga gaytarilishini nazarda tutadi,

Agar zarar yetkazilishi xavfini belgilangan tadbirlarni amalga
oshirish orgali bartaraf etish mumkin bo‘lmasa, ishlab chigaruvchi,
ishlab chigaruvehining vakolatli vakili, sotuvchi, import  qiluvehi
mahsulotni ishlab chigarishni va realizatsiva qilishni darhol 1o°xtatishi,
mahsulotni chagirib olishi hamda mahsulot chagirib olinishi munosabati
bilan yuzaga kelgan zararlarning ormini xaridorlarga (iste’molchilarga)
joplashi. mahsulotga doir muvofiglik to*g'risidagi sertifikatning yoki

muvofiglk hagidagi deklaratsivaning amal qilishini darhol tugatishi
shart.

Ishlab chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli vakili.
sotuvchi. import qiluvehi zarar yetkazilishini bartaral etishga doir
tadbirlar dasturining butun amalga oshirilish davrida xaridorlarea
(iste"molchilarga) zarur harakatlar to*g'risida tezkor axborot olish
imKoniyatini o'z hisobidan ta’minlashi shart,
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H-modda. Mahsulotning texnik reglamentlar talablariga
muvofiq emasligi to*g' risida axborol olingan tagdirda davlat
nazorati organlarining harakatlari

Mahsuloting texnik reglamentlar talablariga muvofiq emasligi
to'g'risida axborot olingan tagdirda daviat nazorati organlari olingan
axborotning  ishonchliligini  tekshirishni  mumkin qadar gisga
muddatlarda  amalga  oshiradi.Olingan  axborotning  ishonchliligini
tekshirishni amalga oshirish chog®ida davlat nazorati organlari:

mahsulol to*g'risidagi voki mahsulotga doir talablar bilan bog'lig
bo'lgan mahsulomni loyihalashtirish, ishlab chigarish, montaj qilish,
ishga tushirish, undan foydalanish, uni saglash. tashish. realizatsiya
hamda utilizatsiyva qilish jarayonlari to'g'risidagi go*shimeha axborotni,
shu jumladan majburiy muvofighkni tasdiglashni amalga  oshirish
chog'ida o'tkazilgan tadgiqotlar (sinash) va o’lchash natijalarini ishlab
chigaruvchidan. ishlab chigaruvehining vakolathi vakilidan, yrochidan,
sotuvchidan. import giluvehidan va boshga shaxslardan so*rab olishga:

davlat va xo‘jalik boshqaruvi organlariga, shuningdek mahal
ijro etuvehi hokimivat organlariga so*roviar yuborishga;

zarur bo*lganda, mutaxassislarni olingan materiallarni tahlil gilish
uchun jalb etishga:

ishlab chigaruvchidan, ishlab chigaruvchining vakolath vakilidan,
sotuvchidan, import qgiluvchidan mahsuloning texnik reglamentlar
talablariga muvofigligini majburiy ravishda tasdiglashni amalga oshirish
chog'ida foydalanilgan dalillarni va boshga hujjatlarni so‘rab olishga
hagh.

Mahsulotning texnik reglamentlar talablariga muvofig emasligi
to*g'risidagi axborotning ishonchliligi tasdiglangan tagdirda, davlat
nazorati organi ishlab chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli
vakili. sotuvchi, import giluvehi tomonidan zarar vetkazilishini bartaral
etishga doir tadbirlar dasturini 0'n kun ichida ishlab chigish hagida o*z
vakolatlariga muvoliq ko'rsatma beradi, uni bajarishga ko*maklashacdi
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va uning bajarilishi ustidan nazoraini amalga oshiradi.Daviat nazorati
organi zarar yetkazilishini bartaral etishga doir tadbirlar dasturining
bajarilishi ustidan nazoratni amalga oshirish chogida:

zarar yetkazilishini bartaral etishga doir tadbirlarni amalga
oshirish muddatlari va tartibi to'g'risidagi axborotni targatishga
ko maklashadi:

ishlab chigaruvchidan, ishlab chigaruvchining vakolath vakilidan,
soluvehidan, import giluychidan va boshga shaxslardan  zarar
yelkazilishini bartaral etishga doir tadbirlar dasturida Ko'rsatilgan
tadbirlar amalga oshirilganligini tasdiglovchi hujjatlarni so'rab oladi:

zarar yetkazilishini bartaraf” etishga doir tadbirlar dasturida
ko‘rsatilgan muddatlarga rioya etilishini tekshiradi.

Texnik reglamentlar talablariga muvoliq bo*lmagan mahsulotdan
fovdalanish chog‘ida fugarolarning hayotiga va sog'lig'iga zarar
yetkazilishini yoxud shunday zarar yetkazilishi xavfini bartaral’ etish

bo‘yicha zudlik bilan choralar ko‘rish zarur bo‘lgan taqdirda, davlat
nazorali organi:

ushbu mahsulotning realizatsiva qilinishini  to'xtatib  turish
10" g risida ko' rsatma beradi;

bu mahsulotning texnik reglamentlar talablariga muvoliq emasligi
va ushbu mahsulotdan foydalanish chog*ida fugarolaring hayotiga yoki
sog'lighiga  zarar  yetkazilishi  xavfi  to'g'risida  xaridorlamni
(iste’molchilarni) ommaviy axborot vositalari orqali xabardor giladi;

ushbu mahsulotni majburiy ravishda chaqirib olish to*g risidagi
da’vo arizasi bilan sudga murojaat gilish haqgida qaror qabul giladi.Ishlab
chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli vakili, sotuvchi. import
qiluvehi davlal nazorati organining harakatlari ustidan sud tartibida
shikoyat qilishga hagli.

Davlat nazorati organi  harakatlarining g avrigonuniyligi
to*g risida sud garori qabul gilingan taqdirda. davlat nazorati organining
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harakatlari tufayli ishlab chigaruvchiga, ishlab chigaruvehining vakolatli
vakiliga. sotuvchiga. import giluvechiga vetkazilgan zararning o'mi
gqoplanishi lozim,

41-modda. Mabhsulotni majburiy ravishda chaqirib olish

Ushbu Qonunda nazarda tutilgan  Ko‘rsatma  bajarilmagan
taqdirda. davial nazorati organi o'z vakolatlariga muvofig, shuningdek
zarar vyelkazilishini  bartaral’ etishga doir tadbirlar dasturi ishlab
chigaruvechi, ishlab chigaruvchining vakolatli vakili. sotuvehi, import
qiluvchi tomonidan bajarilmaganligi hagida o'ziga ma’lum bo*lib
qolgan boshga shaxslar mahsulotni majburiy ravishda chaqirib olish
to* g risidagi da’vo arizasi bilan sudga murojaat gilishga haqli.

Mahsulotni majburiy ravishda chaqirib olish to*g'risidagi da’vo
arizasi ganoatlantirilgan tagdirda, sudning qarori qonuniy kuchga Kirgan
kundan ¢’tiboran bir oydan kechiktirmay javobgar lomonidan ommaviy
axborot  vositalari  orqali  voki boshgacha wusulda  xaridorlar
(iste’'molchilar) e tiboriga yetkaziladi. Javobgar sudning qarorini sud
tomonidan belgilangan muddatda bajarmagan taqdirda, sudning garorini
bajarish qonunda belgilangan tartibda amalga oshiriladi. Bunda da’vogar
mahsulotning majburiy ravishda chagirib olinishi to*g*risida xaridorlarni
(iste 'molchilarni) ommaviy axborot vositalari orgali yoki boshgacha
usulda xabardor qilishga haqgli.

6-bob. Ishlab chigaruvchining, sotuvchining, import giluvchining
majburivatlari

42-modda. Ishlab chigaruvchining majburiyatlari
Ishlab chigaruvchilar:
xavisiz mahsulotni muomalaga chiqarishi:

muvofiglikni  baholash tartib-taomilining amalga oshirilishini
texnik reglamentga muvoliq ta’minlashi:

texnik hujjatlarni tuzishi va muayyan vaqt davomida ularni
saqlashi:
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muvoliglik  to’g risidagi  deklaratsivani  texnik  reglamentga
muvofiq tuzishi va tagdim etishi hamda uni ko*rsatilgan vagt davomida
saqlashi:

agar texnik reglamentda nazarda tutilgan bolsa. ushbu Qonun
talablariga binoan muvofiglik belgisini go‘yishi shart.

Ishlab chigaruvehi mahsulotea texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlarga muvofiq mahsulotni identifikatsiya
qilish imkonini beruvchi turkum yoki seriva ragamini qo’yishi shart.
Agar mahsuloining o‘lchami yoki boshqa xususivatlari tufayh ishlab
chigaruvehi turkum yoki seriva raqamini qo*ya olmasa, u o*rovda voki
mahsulotga ilova gilinadigan hujjatlarda ko rsatilishi kerak.

Ishlab chigaruvehining ayrim  majburivatlart  shartnomaga

muvoliq ishlab chigaruvchining vakolatli vakili zimmasiga yuklatilishi
mumKin.

Ishlab chigaruvchining zimmasida gonunchilikka muvofiq boshqa
majburiyatlar ham bo'lishi mumkin.

43-modda. Sotuvchining majburivatlari
Sotuvchi:

mahsulotga texnik reglamentga muvofiq muvofiglik belgisi
qo‘yilganligini tekshirishi:

texnik reglamentga muvofiq davlat tilidagi qo'shimcha hujjatlar
va mahsulot xavfsizligi to*g risidagi axborot mavjudligini tekshirishi;

saglash va transportda tashish shart-sharoitlari mahsulotning
texnik reglamentlar talablariga muvofigligini xavf ostiga go*ymasligini
mahsulot realizatsiva gilinguniga qadar kafolatlashi shart.

Agar sotuvehi mahsulot texnik reglamentlar talablariga javob
bermaydi deb hisoblasa, u mahsulotni texnik reglament talablariga
muvofiglashtirish maqgsadida tuzatish choralarini ko‘rishi shart. Agar
ko‘rilgan tuzatish choralaridan keyin mahsulotning texnik reglamentlar
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talablariga muvoliq emasligi  bartaral’ etilmasa, sotuvehi ishlab
chigaruvchini, ishlab chigaruvehining vakolatli vakilini yoki import
giluvchini, shuningdek davlat nazorati organlarini bu hagda xabardor
gilishi shart.

d44-modda, Import giluvchining majburiyatlari
Import qiluvehi;

texnik reglament talablariga javob beradigan mahsulotni bozorda
joylashtirishi;

mahsulotni muomalaga chiqgarishda ishlab chiqaruvchi nazarda
tutilgan muvofiglikni tasdiglash tartib-taomilini amalga oshirganligini,
texnik  hujgatlarni ishlab chigqanligini. texnik reglament talablariga
muvoliq mahsulotga muvofiglik belgisini go*yganligini kafolatlashi:

mahsulotning texnik reglament talablariga muvofig ¢masligini
bartaral etish uchun saqlash yoki transportda tashish shart-sharoitlarini
nazorat qilishi shart.

Agar import giluvehi mahsulot texnik reglament talablariga javob
bermaydi deb hisoblasa, u mahsulot bozorga joylashtirilguniga gadar
uning xavisizlizini ta’minlash boyicha tuzatish choralanni ko'rishi
shart. Agar ko'rilgan tuzatish choralaridan keyin mahsulotning texnik
reglamentlar talablariga muvofig emasligi bartaraf etilmasa, import
qiluvchi bu hagda ishlab chigaruvehini va davlat nazorati organlarini
xabardor qilishi shart.

45-modda, Yuqori xavl tug‘diradigan mahsulot to'g*risida
tezkor ravishda o*zaro xabar berish tizimi

Yugori xav/l tug'diradigan mahsulot to"g risida axborot almashish
magsadida davlat nazorati organlari o‘rtasida yugori xavf tug*diradigan
mahsulot haqida tezkor ravishda o*zaro xabar berish tizimi yaratiladi va
faolival Ko‘rsatadi.

Yugori xavl tug diradigan mahsulot 1o°g'risida tezkor ravishda
0'zaro xabar berish tizimi daviat pazorali organlai yugori xavl
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tug'diradipan mahsulotni aniglagan tagdirda. ular tomonidan tagdim
etiladigan xabarlardan shakllantiriladi.

Yuqgori xavl tug'diradigan mahsulot  togirisidagi  xabar
quyidagilarni o'z ichiga olishi kerak:

tegishli mahsulotni  identifikatsiva  qilish  imkonini  beruvchi
ma’ lumotlarni:

mahsulot keltirib  chigaradigan xavfning tavsifini,  bunday
mahsulot namunalarini sinash natijasini;

xavini bartaraf etish uchun ko‘rilgan choralarning (agar bunday
choralar ko‘rilgan bo‘lsa), shu jumladan ishlab chigaruvchi. ishlab
chigaruvchining vakolatli vakili, sotuvchi va (voki) import giluvehi
tomonidan o'z tashabbusiga Ko‘ra ko'rilgan choralarning xususiyali va
davomiyligi to* g risidagi axborotni;

ushbu mahsulotning kelib chigishi va bozorga vetkazib berilishi
zanjiri hagidagi axborotni:

xalgaro, mintagaviy va chet el xabar gilish tizimlari yordamida
yoki boshga davlatlarning vakolatli organlaridan boshgacha tarzda
olingan ma’lumotlami.

Yugori xavf tug'diradigan mahsulot to'g'risida tezkor ravishda
o°zaro xabar berish tizimidagi ma’lumotlar davlat nazorati organlari.
bojxona organlari. igtisodiy va ijtimoiy rivojlanish sohasidagi davlat
styosatini amalga oshiruvehi davlat boshqaruvi organlari. iste"molchilar
wquglarini himoya gilish to*grisidagi qonunchilikka rioya etilishi
astidan davlat nazorati sohasidagi daviat siyosatini amalga oshiruvchi
davlat boshqaruvi organlari foydalanishi uchun ochiq bo-lishi kerak.

Yugori xavf tug*diradigan mahsulot hagida tezkor ravishda o*zaro
xabar berish tzimining faoliyat ko‘rsatish tartibi  O'zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi.

7-bob. Texnik jihatdan tartibga solish to‘g*risidagi qonunchilikni

buzganlik uchun javobgarlik
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46-modda. Qonunchilikda va texnik reglamentda belgilangan
majburiy talablarga rioya etilmagan taqdirda ishlab
chigarovchining, ishiab chigaruvchining vakolatli vaKilining,
sotuvchining, import giluvchining javobgarligi

Belgilangan tartibda ogohlantirish olganidan keyin texnik jihatdan
tartibga solish sohasidagi huqugbuzarlikni davom ettirganhik  yoki
bartaral’ etmaganlik uchun jismoniy shaxslar qonunchilikka muvofig
ma'muriy javobearlikka tortiladi. Belgilangan tartibda ogohlantirish
olganidan  kevin  texnik  jihatdan  tartibga  solish  sohasidag
huqugbuzarlikni davom ettirganlik yoki bartaral etmaganlik uchun
yuridik shaxslarga nisbatan ushbu moddaning Lk nchi arniza muvolig
Jarima tarzidagi molivaviy sanksiyalar go*laniladi.

Ishlab chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli vakil,
sotuvchi yoki import giluvchi tomonidan qonunchilikda va texnik
reglamentda mahsulotga doir nazarda tutilgan majburiy talablarga rioya

etilmagan taqdirda, ularga nisbatan:

huguqbuzarlik  birinchi marta sodir etilganda —  majburiy
talablarga muvofiq bo‘lmagan, realizatsiya qilingan  mahsulot
qivmatining ellik foizigacha migdorda jarima tarzidag moliyaviy
sanksiyalar go®llaniladi:

xuddi shunday huqugbuzarlik ushbu modda ikkinchi gismining
kKkinchi hoshisids nazarda tutilgan jarima  tarzidagi molivaviy
sanksiya qo*llanilgan kundan ¢’tiboran bir yil davomida takroran sodir
etilganda — majburiy talablarga muvelig bo*imagan, realizalsiya
qilingan mahsulot giymatining yuz foizigacha miqdorda jarima tarzidagi

moliyaviy sanksiyalar go*llaniladi.

Ushbu moddaning (Lkinchi gismide nazarda tutilgan jarima
tarzidagi molivaviy sanksiyalar sud tartibida qo’llaniladi. bundan
mahsulotni ishlab chigaruvchilar, ishlab chigaruvehining  vakolath
vakillari,  sotuvchilar  yoki import giluvehilar  sodir  etilgan
hugugbuzarlikda aybdorligini tan olgan va molivaviy sanksiyalar

summasi  bir oy muddatda ixtiyoriy ravishda to‘langan hollar
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mustasno. Undirilgan jarima summasining cllik foizi O zbekiston texnik
Jihatdan tartibpa solish agentligining budjetdan tashqgari jamg‘armasiga,
golgan gismi esa O‘zbekiston Respublikasining Davlat budjetiga
yo'naltiriladi.

Agar mahsulotga. uni ishlab chigarish jarayonlariga voki
usullariga nisbatan qonunchilikda va texnik reglamentda belgilangan
majburiv talablarga ishlab chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli
vakili. sotuvchi yvoki import giluvchi tomonidan rioya etilmaganligi
natijasida fugarolarning hayotiga yoki sog‘lig iga. jismoniy voki yuridik
shaxslarning mol-mulkiga, davlat mulkiga, atrof-muhitga, havvonlarga
yoki o'simliklarga zarar yetkazilsa yoki shunday zarar yetkazilishi xavfi
vuzaga kelsa, ishlab chigaruvchi, ishlab chigaruvchining vakolatli vakili.
sotuvchi, import giluvehi, ijrochi yetkazilgan zararning o‘rnini
gonunchilikka muvofiq qoplashi hamda boshga shaxslarga. ularning
mol-mulkiga, atrof-muhitga zarar yetkazilishiga yo'l qo‘ymaslik
magsadida choralar ko*rishi shart.

Zaraming o'rini qoplash majburiyati shartnoma voki taraflardan
birining arizasi bilan cheklanishi mumkin emas.Ushbu moddada nazarda
tutilgan huquqbuzarliklar uchun jarima tarzidagi molivaviy sanksiyani

qollash to'g'risidagi qaror ustidan ushbu Qonunga muvofiq shikoyal
gilinishi mumkin,

Jarimani to‘lash yuridik shaxslarni mahsulot xaridorlariga

(iste'molchilariga) yetkazilgan zarar uchun javobgarlikdan ozod
etmaydi.

47-modda. Muvofiglikni baholash organlarining javobgarligi

Muvofiglikni baholash qoidalarini buzgan muvofiglikni baholash
organi va uning mansabdor shaxslari, agar mazkur kamchilik texnik
reglamentlar talablariga javeb bermaydigan mahsulotni  ishlab
chigarishga yoki arizachiga zarar yetkazilishiga. shu jumladan
muvoliglik sertifikatini berish asossiz ravishda rad etilishi, muvofiglik
sertifikatining yoxud muvofiglik to'g'risidagi deklaratsiyaning amal

qilishi to°xtatib turilishi yoki {ugatilishi natijasida foydaning
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yo'qotilishiga olib kelsa, qonunga hamda sertifikatlashtirish bo'vicha
xizmatlar - ko‘rsatish to'g-risidagi  shartnomaga muvofiq javobgar
bo*ladi.

Akkreditatsiva  qilingan  sinash  laboratoriyalari  {markazlari)
tadqiqotlarning (sinashning) va o‘lchash natijalarining ishonchsizligi
voki noto*g riligi uchun gonunga hamda shartnomaga muvofig javobgar
bo*ladi.

Muvoliglikni  baholash natijalari  bo'vicha huqugbuzarliklar
aniglangan hollarda huqugbuzarlik aniglanganligi to'g'risida davlal
nazorati  organlarining mansabdor shaxslari tomanidan  bavonnoma
tuziladi. bayonnoma ma'muriy jazoni va jarima tarzidagi moliyaviy
sanksiyalarni qo‘llash uchun asos bo‘lib, rahbarning, boshga mas’ul
mansabdor shaxslarning tushuntirishlari hamda hugugbuzarhik sodir
elilganligi bilan bog*liq hujjatlar bilan birga uch ish kuni ichida sudga
topshiriladi.

Huqugbuzarliklar uchun jarima tarzidagi moliyaviy sanksiyalar
migdori huqugbuzarlikning xavl darajasiza va davomiyligiga garab

quyidagicha belgilanadi:

mahsulotning  muvofigligi noto‘g'ri deklaratsiva  qilinganligi,
muvofigligi  tasdiglanishi  shart  bo’lgan, ilk  bor muomalaga
chigarilayotgan  mahsulotning  muvoligligi  noto’g’ri  deklaratsiya
gilinganligi voki standartlar mavjud emasligi natijasida yoki ushbu
mahsulotga nisbatan texnik reglamentlar talablari go®lanilganligi uchun
mavjud standartlarni go‘llab bo'lmasligi natijasida mahsulot shaxsiy
dalillar asosida noto‘g'ri deklaratsiva qilinganligi aniglanganda —
bazaviy hisoblash migdorining yuz baravari migdorida jarima tarzidagi
moliyaviy sanksiyalar:

muvofiglik sertifikatini berishni asossiz ravishda rad ctganhk,
muvofiqlik  sertifikatining  voxud  muvoliglik 1o risidagi
deklaratsiyaning amal gilishini asossiz ravishda to"xtatib twrganlik voki
tugatganlik uchun — bazaviy hisoblash migdorining ikki yuz baravari
miqdorida jarima tarzidagi moliyaviy sanksivalar;
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sertifikatlashtirish ishlarini bajarishda belgilangan tartib-taomillar
buzilgan taqdirda — bazaviy hisoblash migdorining uch yuz baravan
migdorida jarima tarzidagi molivaviy sanksiyalar;

sinash laboratoriyasi lomonidan mahsulotning  muvoligligini
baholash maqgsadida amalga oshirilgan sinash natijalarining noto’g'ni
tagdim etilganligi va xolislikni ta’minlamasligi aniglanganda — bazaviy
hisoblash miqderining uch yuz baravari migdorida jarima tarzidagi
moliyaviy sanksiyalar.Ushbu moddada

nazarda tutilgan
huqugbuzarliklar uchun jarima tarzidagi

molivaviy sanksivalarmi
go‘llash 1o*g'risidagi qaror ustidan belgilangan tartibda shikoyat
gilinishi mumkin.

Jarima tarzidagi moliyaviy sanksivalami to’lash yuridik shaxsni
mahsulot iste’molchilariga yetkazilgan zarar uchun javobgarlikdan ozod
elmaydi.

8-bob. Yakunlovchi goidalar

48-modda. Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ishlarni
moliyalashtirish

Texnik reglamentlarni ishlab chiqishni, gayta ko‘rib chigishni.
texnik reglamentlarni go‘llashga doir uslubiy tavsivalarni ishlab
chigishni, davlat nazoratini amalga oshirishni. shuningdek wvakolatli
daviat organlarining standartlashtirish va texnik jihatdan tartibga solish
bo'yicha xalgare tashkilotlar facliyatida ishtirok etishini moliyalashtirish

O°zbekiston  Respublikasining Davlat

budjeti hisobidan amalga
ushiriladi.

Texnik reglamentlarni ishlab chiqish dasturida nazarda tutilmagan
texnik reglamentlarni ishlab chigishga oid ishlarni budjet mablag®lari
hisobidan molivalashtirishga yo'l go'yilmavdi.

49-modda, Nizolarni hal etish

Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi nizolar gonunchilikda
belgilangan tartibda hal etiladi.
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S0-modda.  O'zbekiston  Respublikasining  ayvrim  gonun
hujjatlariga  o‘zgartishlar Kiritish, shuningdek ayrim qonun
hujjatlarini o'z Kuchini vo*gotgan deb topish

Ozbekiston  Respublikasining  quyidagi  qonun  hujjatlariga
o*zgartishlar Kiritilsin:

1. O zbekiston Respublikasining 1993-vil 28-dekabrda gabul
gilingan  “Metrologiva  1o'g'risida™zi  1004-Xll-sonli  Qonuni
(O zbekiston Respublikasining 2020-yil 7-aprelda gabul gilingan O°RQ-
614-sonli Qonuni tahririda) (O°zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi
palatalarining Axborotnomasi, 2020-yil, Ne 4, 254-modda: 2021-yil. 4-
songa ilova) U liasien quyidagt o zgartishlar Kiritilsin:

boriehn cpemdoe) *texnik  jibatdan tartibga solish sohasidagi
normativ hujjatlarning”™ degan so‘zlar “o‘lchashlarning yagona birlikda
bo*lishini ta’mintashga doir normativ hujatlaming™ degan sozlar bilan
almashtirilsin:

dnchi granduet “texnik jihatdan tartibga selish sohasidagi
normativ hujjatlarning” degan so‘zlar “o*lchashlarning vagona birlikda
bo*lishini ta’'minlashga doir normativ hujjatlarming” degan so*zlar bilan
almashtirilsin.

gilingan “Iste’'molchilarning huquglarini himoya qilish to"g*risida™gi
221-1-sonli  Qonuni  (O°zbekiston Respublikasi  Oliy  Majlisining
Axborotnomasi. 1996-yil, Mo 3-6, 39-modda; 2002-vil. Ne 4-5, 74-
modda: 2003-yil. Ne 5. 67-modda: O‘zbekiston Respublikasi Oliy
Majlisi palatalarining Axborotnomasi, 2005-yil, Ne 12, 413-modda;
2006-yil, Me 10, 536-modda; 2008-yil. Ne 4, 183-modda; 2010-yil, Ne 10,
380-modda: 2013-yil. Ne 10. 263-modda: 2014-yil. Ne 1. 2-modda;
2016-yil. Ne 4. 125-modda: 2017-yil, Ne 6, 300-modda, Ne 9, 510-
modda; 201 8-yil, Ne 1, 1-modda: 2019-yil, Ne 12, 891-modda: 2021-yil,
4-songa ilova; 2022-yil, Ne 1. 4-modda) l-moddasining <alliznciy
wthoshie quyidagi tahrirda bayon etilsing

2. O'zbekiston Respublikasining  1996-yil  26-aprelda  gabul

201



“normativ hujjatlar — texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi
normativ hujjatlar hamda boshga hujjatlar (shaharsozhik normalan va
qoidalari. davlat farmakopeyasi hamda farmakopeya maqolalari), texnik
tavsiflar, retsepturalar, shuningdek tovaming (ishning, xizmatnming)
sifatiga va xavfsizligiga doir majburiy talablarni o'z ichiga olgan boshga
hujjatlar™,

Quyidagilar o°z kuchini yo'qotgan deb topilsin:

1)y O‘zbekiston Respublikasining 1993-yil 28-dekabrdn qabul
qilingan “Mahsulotlar va xizmatlarni sertifikatlashtirish to’g risida™gi
1006-X1l-sonli CQuonuni (O*zbekiston Respublikasi Oliy Kengashining
Axborotnomasi. 1994-yil, Ne 2, 50-modda);

2) Ofzbekiston Respublikasi Oliy Kengashining 1993-yil 28-
dekabrda gabul gilingan “Mahsulotlar va xizmatlarni sertifikatlashtirish
to'g'risida”gi O‘'zbekiston Respublikasi Qonunini amalga kiritish
hagida™gi 1007-X1I-sonli Qurorl  (O*zbekiston Respublikasi  Oliy
Kengashining Axborotnomasi. 1994-yil, Ne 2. 51-modda):

3) Oczbekiston Respublikasining 2000-vil 31-avgustda gabul
gilingan “O‘zbekiston Respublikasining ayrim qonun  hujjatlariga
o‘zgartishlar va qo‘shimchalar Kiritish to‘g'risida”gi  125-1l-sonli
Qonunining  (O°zbekiston Respublikasi Oliy Majlisining
Axborotnomasi. 2000-yil. Ne 7-8. 217-modda.) I\ bo |

4) O°zbekiston Respublikasining 2003-yil 2S-aprelda qabul
qilingan “O‘zbekiston Respublikasining ayrim  qonun  hujjatlariga
o'zgartishlar va qo'shimchalar kiritish to*g*risida”gi  482-11-sonli
Qonunining  (O'zbekiston  Respublikasi Oliy

Majlisining
Axborotnomasi, 2003-yil, Ne 5, 67-modda) 1 Lo limi:

5) O'zbekiston Respublikasining 2006-yil 6-aprelda qabul
gilingan “Mahsulotlar va xizmatlarni sertifikatlashtirish tartib-taomillari
soddalashtirilganligi munosabati bilan O°zbekiston Respublikasining
ayrim qonun hujjatlariga  o'zgartish va qo'shimchalar kiritish
to'g'risida”gi O°RQ-31-sonli Qonunining (O‘zbekiston Respublikasi
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Oliy Majlisi palatalarining Axborotnomasi, 2006-vil. Ne 4, |57-modda)

L= mGCansi;

6) O‘zbekiston Respublikasining 2006-yil 10-oktabrda qabul
qilingan “Tadbirkorlik subyektlarini huqugiy himoya qilish tizimi
lakomillashtirilganligi  hamda  uvlarming  molivaviy  javobgarligi
erkinlashtirilganligi  munosabati  bilan  O°zbekiston Respublikasining
ayrim qonun  hujjatlariga  o‘zgartish va qo‘shimchalar  Kiritish
torg'risida”gi O'RQ-59-sonli Qonunining (O*zbekiston Respublikas
Oliy Majlisi palatalarining Axborotnomasi, 2006-yil, Ne 10, 536-modda)
D=1T104

=4

7) O‘zbekiston Respublikasining 2009-yil 23-aprelda gabul

gilingan “Texnik jihatdan tartibga solish to*grisida”gi O*RQ-213-s0nli

(Ofzbekiston  Respublikasi  Oliy  Majlisi  palatalarining
Axborotnomasi, 2009-yil, Ne 4, 140-modda):

8) O‘zbekiston Respublikasining 2013-yil 4-oktabrda gabul
gilingan “Muvofiglikni baholash to’g*risida”gi O*RQ-354-sonh onu
(O zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi palatalarining Axborotnomasi.
201 3-yil, Ne 10, 262-modda);

9) O‘zbekiston Respublikasining 2013-yil 7-oktabrda qgabul
qgilingan “O‘zbekiston Respublikasining ayrim gonun hujjatlariga
o‘zgarlish va qo‘shimchalar  Kiritish, shuningdek  ayrim  gonun
hujjatlarini oz kuchini yo'gotgan deb topish tog'risida”gi O*RQ-355-
sonli Qonunining (O*zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi palatalarining
Axborotnomasi, 2013-yil, Ne 10, 263-modda) C-modiess

10) Ozbekiston Respublikasining 2014-yil 11-dekabrda qabul
gilingan “Oczbekiston Respublikasining ayrim qonun  hujjatlariga
o'zgartish va qo‘shimchalar Kiritish tog-risida”ei O*RQ-381-sonli
Qonunining  (O*zbekiston Respublikasi Oliy  Majlisi - palatalarining
Axborotnomasi, 2014-yil, Ne 12, 343-modda) -moddisi

11) O'zbekiston Respublikasining 2015-yil 20-avgustda gabul
gilingan “O‘zbekiston Respublikasining ayrim qonun  hujjatlariga
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xususiy mulkni, tadbirkorlik subyektlarini ishonchli himoya qilishmi
yvanada kuchaytirishga. ularni jadal rivojlantirish yolidagi tosiglarm
bartaraf etishga qaratilgan o‘zgartish  va  qo'shimchalar  Kiritish
o*grisida’egi O'RO-391-sonli Qonunining (O*zbekiston Respublikasi
Oliy Majlisi palatalarining Axborotnomasi, 20135-yil, Ne 8, 312-modda)

43-moddasi:

12) O‘zbekiston Respublikasining 2016-yil 20-yanvarda qabul
gilingan “O°zbekiston Respublikasining Bojxona kodeksi qabul gilinishi
munosabati  bilan  O°zbekiston Respublikasining ayrim  gonun
hupjatlariga o*zgartishlar kiritish, shuningdek ayrim gonun hujjatlarini
0'z kuchini yo'gotgan deb topish to'g'risida™gi O ROQ-401-sonli
Qonunining (O*zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi  palatalarining
Axborotnomasi, 2016-yil, No 1, 2-modda)

13) O‘zbekiston Respublikasining 2016-vil 25-aprelda qabul
gilingan “O°zbekiston Respublikasining ayrim qonun hujjatlariga
o'zgarlish va qo‘shimchalar kiritish to*g'risida”gi O°RQ-405-sonli
Qonunming (O‘zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi  palatalarining
Axborotnomasi, 2016-yil, Ne 4, 125-modda) 22-moddasi:

14) Oczbekiston Respublikasining 2016-yil 26-dekabrda gabul
qilingan “O°zbekiston Respublikasining ayrim qonun hujjatlariga
o'zgarlish va go'shimchalar Kiritish to'g'risida™gi O'RQ-416-sonli
Qonunining (O°zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi  palatalarining
Axborotnomasi, 201 6-vil, Ne 12, 383-modda) 20 va 24-moddalari;

I5) O°zbekiston Respublikasining 2017-yil |3-iyunda gabul
qilingan “O‘zbekiston Respublikasining avrim qonun hujjatlariga
o'zgartish va qo‘'shimchalar Kiritish, shuningdek ayrim gonun
hujjatlarini 0°z kuchini yo'qotgan deb topish to‘g'risida”gi O*RQ-436-
sonli Qonunining (O°zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi palatalarining
Axborotnomasi, 2017-yil, Ne 6. 300-modda) > -rodidasi:

16) O°zbekiston Respublikasining 2017-yil 14-sentabrda gabul
gilingan “O‘zbekiston Respublikasining ayrim qonun  hujjatlariga

o‘zgartish va qo‘shimchalar  Kiritish, shuningdek ayrim qonun
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hujjatlarini o'z kuchini yo*qotgan deb topish to'grisida”gi O'RQ-446-
sonli Qonunining (O*zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi palatalarining
Axborotnomasi, 201 7-vil, Ne 9, 510-modda) 68 va ~“-moddalari:

I'7) Ozbekiston Respublikasining 2019-yil 24-dekabrda gabul
qilingan  “Ba’zi  davlat organlarining  faolivati  takomillashtirilishi
munosabati  bilan  O°zbekiston  Respublikasining  ayrim  gonun
hujjatiariga o zgartish va go’shimchalar Kiritish to*g risida”gi O*RQ-
397-sonli Qonunining (O°zbekiston Respublikasi  Oliy  Maylisi
palatalarining Axborotnomasi, 2019-yil, Ne 12, 891-modda) |5 va 4

I18) Ozbekiston Respublikasining 202 1-yil |4-yanvarda gabul
qilingan  “0O°zbekiston Respublikasining ayrim  qonun  hujjatlariga
o‘zgartish va go‘shimchalar kiritish to'g'risida”gi  O*RQ-666-50nli
Qonunining (O*zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi  palatalarining
Axborotnomasi, 202 1-yil, Ne 1, 13-modda) “-modiduss;

19) O-zbekiston Respublikasining 2021-yil 2]-aprelda gabul
gilingan “Ozbekiston Respublikasining ayrim  qonun  hujjatlariga
o‘zeartishlar  kiritish  to*g'risida™gi  O'RQ-683-sonli  Qonunining
(O zbekiston Respublikasi Oliy Majlisi palatalarining Axborolnomasi.

2021 -yil, 4-songa ilova) 38, 1949 va 2 19-muoddalar.

S1-modda. Ushbu Qonunning ijrosini, yetkazilishini, mohiyati
va ahamiyati tushuntirilishini ta*minlash

O'zbekiston texnik jihatdan tartibga solish agentligi va boshqa
manfaatdor tashkilotlar ushbu  Qonunning  ijrosini.  ijrochilarga
yetkazilishini  hamda mohiyati  va  ahamiyati  aholi  o’rtasida
tushuntirilishini ta’minlasin.

52-modda. Qonunchilikni ushbu Qonunga muvofiglashtirish
O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi:

hukumal garorfarini ushbu Qonunga muvoliglashtirsing
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davlat boshgaruvi organlari ushbu Qonunga zid bo'lgan o'z
normativ-huqugiv  hujjatlarini  gayta ko'rib chigishlari va  bekor
gilishlarini ta’minlasin.

53-modda. Ushbu Qonunning kuchga Kirishi

Ushbu Qonun rasmiy e'lon gilingan Kundan e’tiboran olti oy
o‘tgach kuchga kiradi.

8.2, Umumiy texnik reglamentlar

Foydalanish  shartlari  bo'vicha  avtotransport  vositalari
konstruksiyalarining  xavfsizligi  to'grisidangi  umumiy  texnik
reglamenti (O*2TR. 191-001:2012). O*zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 04.07.2012-vildagi 191-sonli garori bilan tasdiglangan,

«Temir yo'l transporti infiratuzilmasi xavisizligi to*g risidangi
umumiy texnik reglamenti (O°zTR. 192-002:2012).0°zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 04.07.2012 yildagi 192-sonli
qarori bilan tasdiglangan.

Ta'hm muassasalari uchun xavfsiz poligrafiva mahsulotlan
hagida"gi  Umumiy  texnik  reglamenti (O'zTR.146003:2015).
Orzbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 03.06.2015-yildagi
H46-sonli garori bilan tasdiglangan. Ushbu texnik reglament 201 5-vil 3-
dekabrdan amalga kiritildi.

«Metallurgiva mahsulotlari xavfsizligi bo'yicha» umumiy texnik
reglament (O°zTR.319-004:2015), Orzbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining  2015-yil G6-noyabrdagi 319-sonli qarori  Dbilan
tasdiglangan. Ushbu texnik reglament 2016-yil 16-maydan boshlab
amalga Kiritildi.

“Sigilgan tabiiy gaz, suyultirilgan gaz yoki dizel va gaz yoqilg*isi
aralashmasi  bilan ishlavdigan transport  vositalari  xav[sizligi
to'g'risida”ei Umumiy texnik reglamenti (O zTR.326-005:2015).
Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining  2015-yil  11-
noyabrdagi 326-sonli garori bilan tasdiglangan. Ushbu texnik reglament
2016-yil 16-may kunidan amalga Kiritildi.

“Qishlog xo'jaligi texnikalari konstruksiyasining xavfsizligi
to*g risida’'gi  umumiy texnik reglamenti (O°zTR.80-006:2016).
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Orzbekiston  Respublikasi  Vazirlar Mahkamasining 2016-vil 18-
martdagi 80-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Don  xavisizligi  to'g'risidasgi  umumiy texnik reglamenti
(UzTR.99-007:2016). (' zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 2016-yil 3 [-martdagi 99-sonli garori bilan tasdiglangan,
«Yengil sanoat mahsulotlari xavisizligi» to*g'risidagi umumiy fexnik
reglamenti (UzTR. 148-008:2016). O'zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining  2016-vil  |l-mavdagi 148-sonli  garori  bilan
tasdiglangan.

«Dori vositalarining xavfsizhgi to'g'risidangi umumiy texnik
reglamenti (UzTR.365-009:2016), O'zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 2016-vil 27-oktabrdagi  365-sonli  qarori  bilan
tasdiglangan,

«Texnik vositalarning  elektromagnit  mosligi  to*g'risidangi
umumiy texnik  reglamenti  (O°zTR.389-010:2016). O‘zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2016-vil 21-noyabrdagi 389-sonli
garori bilan tasdiglangan.

«Charm-poyabzal mahsulotlarining  xavisizligi  to*g'risidangi
umumiy texnik reglament (O*zTR.5-011:2017).0° zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 5S-yanvardagi S-sonh
garori bilan tasdiglangan.

«Alkogolli mahsulotlarning  xavisizligi to'g risidangi  umumiy
texnik reglamenti (O°zTR.71-012:2017). O'zbekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasining 201 7-yil 13-fevraldagi 71-sonli qarori bilan
lasdiglangan.

«Shisha idishlarning xavisizligi to'g risidangi umumiy texnik
reglamenti (O'zTR.86-013:2017). O°zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining  2017-yil  16-fevraldagi  86-sonli qarori  bilan
tasdigiangan.

«Shaxta ko‘tarish qurilmalarining  xavisizligi  to*g*risidangi
umumiy  texnik  reelamenti  (0'zZTR.99-014:2017).  O‘zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 24-fevraldagi 99-sonli
garori bilan tasdiglangan.
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«Telekommunikatsiva uskunalarining xavisizligi to g risidangi
umumiv  texnik  reglamenti  (O*zTR.102-015:2017).0  “zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 27-fevraldagi 102-sonli
qarori bilan tasdiglangan.

«Muomalaga chigarilavotean g ‘ildirakli transport vositalarining
xavisizligi to’g'risidangi umumiy texnik reglamenti (O*zTR.237-
016:2017). O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 201 7-yil
25-apreldagi 237-sonli qarori bilan tasdiglangan,

«O*rta maxsus, kasb-hunar va oliy ta ‘lim muassasalari o’quy
xonalarining xavfsizligi to‘g'risidangi umumiy texnik reglamenti
(OZTR.265-017:2017). O‘zbekiston Respublikasi Vazirlai
Mahkamasining  2017-vil  10-maydagi  265-sonli  qarori  bilan
tasdiglangan.

«O’quv  asbob-uskunalari  va  anjomlarining  xavisizligi
to'g'risidangi  umumiy texnik reglamenti  (O*zTR.345-018:2017).
O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 2-iyundagi
345-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Bosim ostida ishlaydigan uskunalarning xavfsizligi to'g'risida»gi
umumiy lexnik reglamenti (OzTR.427-019:2017). O ‘zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-vil 24-iyundagi 427-sonli
qarori bilan tasdiglangan.

«Sut va sut mahsulotlarining xavfsizligi to'g risidangi umumiy
texnik reglamenti (O°zTR.474-020:2017), O‘zhekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 7-iyuldagi 474-sonli qarori bilan
tasdiglangan.

«Ozig-ovqat mahsulotlariga  tegib  turadigan gadoglarning
xavisizligi to'g'risidangi umumiy texnik reglamenti (O°ZTR.A476-
021:2017). O zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil
T-iyuldagi 476-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Ozig-ovgat mahsulotini tamg ‘alash yuzasidan uning xavisizhg
to*erisidangi  umumiy texnik  reglamenti  (O°2TR.490022:2017).
(Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 12-iyuldag:
490-sonli qarori bilan tasdiglangan.
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«Yog'-moy mahsulotlarining xavfsizhigi o'g'nsidangi  umumiy
texnik reglamenti (O°7TR.520-023:2017). O°zbekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 19-iyuldagi 520-sonli qarori bilan
tasdiglangan.

«Moylash materiallari, texnik moylar va texnik suyugliklarga
talablar to'g'risida»gi  umumiy texnik  reglamenti  (O°2TR.783-
024:2017). O zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil
2-oktabrdagi 783-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Liftlarming xavisizhigr wo'g nsidargl umumiy texmk reglamenti
(OzTR.801-025:2017). O*zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining  2017-yil  6-oktabrdagi 80l-sonli garori  bilan
tasciglangan.

«CGaz holatudagi yoqilg'ida ishlovchi apparatlamin  xavisizhg
to'g risidangi  umumiy texnik  reglamenti  (O'zZTR.880026:2017).
Orzbekiston  Respublikasi  Vazirlar Mahkamasining  2017-vil  30-
oktabrdagi 880-sonli garort bilan tasdiglangan.

«Veterinariva  dori  vositalant  va  ozuqa  qo’shimchalarining
xavfsizligi to'g'risida»gi umumiy texnik  reglamenti (O°zTR.905-
027:2017). O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017
I I-novabrdagi 905-sonli gqarori bilan tasdiglangan.

«Avtomobil va aviatsiva benziniga, dizel va kema yonilg®isig
reaktiv dvigatellar uchun yomlg ‘iga va mazutga qo'yiladigan talabla
to'g'risidan gi umumiy texnik reglamenti (O'ZTR.931-028:2017),
0'zbekiston Respublikasi  Vazirlar Mahkamasining  2017-yil  21-
noyabrdagi 93 1-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Portlash xavfi bo*lgan muhitlarda ishlovchi asbob uskunalaming
xavisizligi  to‘g'nsidasgi  umumiy  texnik  reglamenti (UzTR.941-
029:2017). O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil
24-noyabrdagi 941-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Go'sht va go'sht mahsulotlarining xav{sizligi to’g risidangi
umumiy texnik reglamenti (O *zTR.36-030:2018).

O “zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017-yil 22-
yvanvardagi 36-sonli qarori bilan tasdiglangan,

8.3. Maxsus texnik reglamentlar
209

’_1



Gossipol smolasi xavisizligi talablari to*g'risidangi Maxsus texnik
reglamenti (MTR.001-2010). «Ozstandarty agentligining 2010-yil 3-
dekabrdagi MTR-1-sonli qarori bilan tasdiglangan.

«Harbiy xizmatchilar uchun ustki kiyim xavfsizligi to’g'nsidangi
Maxsus texnik reglamenti (MTR.002-201 1).«O" zstandart» agentligining
30,12.201 1-yildagi MTR-2-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Harbiy xizmaichilar uchun poyabzal xavisizligi to'g nsidang
Maxsus  texnik  reglamenti  (MTR.003-2011).  «O'zstandarty
agentligining 30.12.201 I-yildagi MTR-3-sonli garori bilan tasdiglangan.

«Ochiq  kalitlar  infratuzilmasiga

qo ‘yiladigan talabla
'g'risidangt  Maxsus

texnik reglamenti (MTR.004-2013),
«O'zstandarty agentligining  04.03.2013-yildagi MTR-4-sonli qarori
bilan tasdiglangan.

«Pochta alogasida xavfsizlikni ta’minlash bo ‘“yicha talablar
to‘grisidangi Maxsus  texnik  reglamenti (MTR.005-2014)
«O'zstandarty. agentligining  01.11.2014-yildagi MTR-5-sonli garon
bilan tasdiglangan,

«Sirlangan po'lat xo'jalik idish-tovoglar xavfsizligi o' g risidig
Maxsus  texnik  reglamenti (MTR.006-2016). «O'zstandart»
agentligining 17.06.2016-yildagi MTR-6-sonli qarori bilan tasdiglangan.

«Don qayta ishlash mahsulotlari xavfsizligi to'g risidangi Maxsus
texnik  reglamenti  (MTR.007-2016). «O‘zstandart» agentligining
17.11.2016-yildagi MTR-7 - sonli garori bilan tasdiglangan.

«Non va makaron mahsulotlarining xavfsizligi to'g nisidangi Maxsus
texnik reglamenti  (MTR.008-2017). «O‘zstandart»  agentligining
27.03.2017-yildagi MTR-8 - sonli garori bilan tasdiglangan.

wixcham (modul) statsionar va ko‘chma gaz bilan to'ldirish
kompressor shahobehalaridan xavfsiz foydalanish to*g risidangi Maxsus

texnik reglamenti (MTR.009-2018). «O'zstandart» agentligining
28.02.2018-yildagi MTR-9 - sonli qarori bilan tasdiglangan.

O'zbekiston Respublikasi Prezidentining “Texnik jihatdan tartibga
solish, siandartlashtirish, sertifikatlashtirish va metrologiya tizimlarini
yanada rivojlantirish bo‘yicha chora-tadbirlari 1o’ risida”gi Qarorida
2019-2021-yillarda 42 1a texnik regalmentni ishlab chiqilishini ko'zda
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tutadigan texnik reglamentlarni  ishlab chigish bo'yicha Dastur
tasdiglandi. Ushbu dasturga ko‘ra turli sohalarga taallugli bir gancha
texnik reglamentlarmmi ishlab chiqish va amalga joriy ctish nazarda
tutilgan.

Texnik  reglamentlarda mahsulotlar,  ishlar  va  xezmatlar
xavisizligini ta’minlashga doir talablar quyidagilar bo'yicha belgilanishi
mumkin:

bilologik xavfsizlik:

mexanik xavfsizhk;

kimyoviy xavfsizlik;

yadroviy va radiatsiyaviy xavisizlik;

yvong “in xavisizligi:

elekir xavisizligi;

mashina va uskunalamni ishlatish (ulardan foydalanish) hamda
utilizatsiya qilish xavisizligi;

elektromagnit mosligi;

qurilish ishlari xavisizligi;

binolar, inshootlardan va ularga witash hududdan foydalanish
xavfsizligi;

ekologik xavfsizlik;

veterinariva xavisizligizsanoat va ishlab chigarish xavisizligi:
portlash xavisizligi;axborol xavisizlig::

o' lchovlarning va sinovlar usullarining bir xilligini ta *minlash.

Texnik reglamentlarda  mahsulotlar, ishlar — va xizmatlar
xavfsizligini ta’minlashga doir boshqa talablar ham belgilab go ‘vilishi
mumkin,

Texnik reglamentlarning mazmuni va ulami ishlab chigish tartib
texnik reglamentlar quyidagilami o'z ichiga olishi kerak:

mahsulotlar, ishlar va xizmatlar xav[sizligi tavsiflari;
xavfsizlik talablari belgilanayotgan mahsulotlar, ishlar va xizmatlaming
to *lig ro*yxati:

atamalarga, o‘rov-idishga. tamg ‘alarga yoki yorliglarga hamda
ularni aks ettirish goidalariga va mahsulotni identifikatsiya gilishga doir
talablar:
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mahsulotlar namunalarini olish va ulami simovdan  o'tkazish
qoidalari;

davlat nazoratini amalga oshirish tartibi:

mahsulotlar, ishlar va xizmatlarning texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar 1alablariga muvofigligini baholash uchun
zarur bo “lgan sinovlar. o *lchovlar qoidalari va usullari.

Texnik reglamenl reihitted

N Cpod e

i laEp e g ] P [ Filcy 1

Tearn'l rewl pinenilar reovmmes o e
paytlan o Tikav;

srmalas hirltilacd

8.1-rasm. Texnik reglament haqida.

Zararli mikroorganizmlar va qo“shimchalar, kasalliklar, kasallik
targatuvchilar, ifloslantiruvehi moddalar, toksinlar, zararkunandalar va
begona o “simliklar kirib kelishi yoki tarqalishi munosabati bilan yuzaga
keladigan insonning hayoti va soglighiga, atrof-muhitga  zarar
yetkazilishi xavfi darajasi hamda zararni bartaraf ctish hisobga olingan
holda texnik reglamentlarda sanitariya, wveterinariya-sanitariya va
fitosanitariya chora-tadbirlari ham ko *rsatilishi kerak.

Sanitariya, veterinariya-sanitariya va  f{itosanitariya  chora
tadbirlarida quyidagilar belgilab qo *yiladi:

mahsulotga. uni sinash, tekshirish tartib-taomiliga. sanitariya-
epidemiologiya, veterinariya va fitosanilariya xulosasini berish tartibiga
doir majbuny talablar;

Karantin  va  veterinariyo-sanitariva  goidalari, shu  jumladan
hayvonlar va o*simliklarni tashish bilan bog ‘liq talablar:
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namunalar olish usullari va 1antib-taomili, insonning hayoti va
soglighiga. atrof-muhitga zarar yetkazilishi xavfini tadqiq etish hamda
baholash usullari, shuningdek texnik reglamentlarda ko*rsatilgan boshqa
talablar.

Texnik  reglamentlarda  mahsulotning  konstruksivasiga  va
bajarilishiga doir 1alablar bo'lmasligi lozim, insonning hayoti va
sog'lighiga zarar yetkazilishi xavfi damjasi hisobga olingan holda
mahsulotning konstruksivasiga va bajarlishiga doir talablar yo “gligi
sababli mahsulot xavisizligi ta ‘minlanmasligi hollari bundan mustasno.
Mahsulotlar, ishlar va xizmatlardan wzog muddat foydalanilishi
ogibatida  va (yoki) yo'l qo'yiladigan xavl darajasini  aniglash
imkoniyatini bermaydigan boshga omillar ta ‘siri sababli insonning
hayoti va sog’lig iga, yuridik, jismoniy shaxslarming va davlaming mol-
mulkiga zarar yetkazadigan mahsulotlar, ishlar va xizmatlarga doir
talablar texnik reglamentlarda bo “Imasligi kerak.

Bunda texnik reglamentlarda ehtimol tunlgan zamr g nsida
hamda msonning hayoti va sog hghiga, awot-muhitga zarar yetkazilish
xavfi gaysi omillarga bog'lig bo'lsa, shu omillar hagida iste'molchilarn
xabardor qilishga doir talablar bo'lishi mumkin.

Texnik  reglamentlardn  mahsulotlar, ishlar  va  xizmatla
xavisizligiga doir quyidagi maxsus talablar bo *lishi mumkin:

qonun hujjatlarida belgilangan ayrim toifadag  fuqarolaming
hayoti va sog*lig*t muhofaza qilinishini ta minlaydigan maxsus talablar,

- texnogen xususiyatli favqulodda vazivatlar yuzaga kelgan
tagdirda insonning havoii va sog'lig'iga, atrof-muhitga, yuridik,
jismoniy shaxslarning va davlaming mol-mulkiga rahdid soluvehi trans
chegaraviy xavili ishlab chigarish obyektlariga oid maxsus tulablar,

Davlat sirlaridan va qonun bilan go “riglanadigan boshqa sirdan
iborat bo*lgan ma’lumotlami o'z ichiga olgan texnik reglamentlar gonun
hujjatlarida belgilangan tartibda ishlab chigiladi va gabul gilinadi.

Texnik reglamentlar tugal bo'lib. O'zbekiston Respublikasining
butun hududida to’g'ridan-to*g'ri amal giladi hamda ularga faqat
belgilangan tartibda o’zgartish va go ‘shimchalar Kiritish yoki bilan
o*zgartirilishi mumkin.
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Texnik reglamentlar texnik reglamentlarni  ishlab  chigish
dasturlariga asosan ishlab chigiladi. Bu dasturlarini  shakllantirish
O°zbekiston  standartlashtirish.metrologiya  va  sertifikatlashtirish
agentligi tomonidan amalga oshiriladi. Bunda barcha ishlar texnik
Jihatdan tartibga solish sohasidagi boshga vakolath davlat organlanning
hamda davlat va xo‘jalik boshgaruvi organlarining o'z vakolatlari
doirasidagi takliflarini inobatga olgan holda amalga oshiriladi.

Texnik reglamentlarni ishlab chigish dasturlari  O*zbekiston
Respublikasi  Vazirlar Mahkamasi  tomonidan  tasdiglanacdh  va
belgilangan tartibda ¢ *lon gilinadi.

Texnik reglamentlami ishlab chigish tartibi. Texnik reglamentlarni
ishlab chiquvehilar belgilangan tartibda:

texnik reglamentlar ishlab chiqilishi hagidagi xabarlami ¢’lon
giladi;

texnik jihatdan tartibga solinishi lozim bo “lgan mahsulotlar, ishlar
va xizmatlarning guruhlari hamda turlarini belgilaydi;

mahsulotlar, ishlar va xizmatlarmning texnik  reglamentlarda
belgilanadigan talablarga muvofigligini baholash usullarini belgilaydi;

ishlab chigilgan texnik reglamentlarni kelishib oladi:

ishlab chigilgan texnik reglamentlardan foydalanish erkinligini
ta’minlavdi.

Texnik reglamentlarni ishlab chiquvchilar ishlab chigilgan texnik
reglamentlar rasmiy e'lon qilingan kundan e’tiboran ikki ov ichida

ularing muhokama gilinishini ta’'minlaydi.

Texnik reglament  loyihasini  ishlab  chigishda quyidagilar
shakHantirilishi lozim:

texnik reglamentga taallugli obyektlar;

texnik reglamentni ishlab chiqishdan magsad;

texnik reglament obyektlari uchun asosiy talablar ro*yxati:

texnik reglament obyektlari uchun mamlakat hududida belgilangan

majburiy talablar ro®yxati;

obyektlar uchun taallugli xalqaro standartlar ro’ yxati.

texnik reglamentlami ishlab chigish etaplari:

texnik reglamentni ishlab chigish uchun arizalami jamlash;
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tashkiliv bosqich, bunda barcha ishlar texnik jihatdan tartibga

solish tizinn tashkilotlari tomonidan amalga oshiriladi;

texnik reglamentning dastlabki loyihasini ishlab chigish;

texnik reglamentning ishlab chigilayotganligi hagida tegishli

nashrlarda ma *lum gilish;

texnik reglament loythasining ochiq muhokamasi:

texnik reglament loyihasi uchun tagrizlar olish;

olingan taqrizlar tahlili;

texnik  reglament lovihasining  kamchiliklanmi  w’dirish  va

to'g*rilash, bunda manfaatdor tomonlar tarafidan berilgan yozma

mulohazalar va takliflar ehiborga olinadi;

texnik reglament loyihasini jamaotchilik oldida muhokamasini

o'tkazish;

texnik reglament loyihasini birinchi o'gishda gabul gilish;

olingan yozma mulohazalar ro‘yxatini tuzish, bunda ulaming

gisqacha mazmuni va ulami muhokamasi natijasining bayoni

keltiriladi;

texnik jihatdan fartibga solish sohasidagi ckspert komissiyasid.

texnik reglament loyihasini ckspertizadan otkazish;

tayyor va qavta ishlab chigilgan texnik reglament loythasini

ikkinchi o*qishda qabul qulish.

Texnik jihatdan tartibga solish ekspert komissiyalan,“Texnik
jihatdan tartibga solish ckspert komissivalari hagida Nizom™ga ko'ra:
“Texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi ekspert komissiyalar ishlab
chigilgan  umumiy va maxsus texmik  reglamentlami, texnmik
reglamentlarga o'zgartivish va go'shimchalarm ekspertizadan o*tkazish,
shuningdek reglamentlari bekor qilish bo “yicha takliflar hamda ular
vuzasidan xulosalar tayvorlash uchun texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi davlat vakolath organlan huzunda wziladi™,

Texnik jibatdan tartibga solish sohasidagi ekspert komissiyasining
asosty vazifalari quyidagilar nsoblanadi:

vakolathi organlar tomonidan o'z vakolatlari doirasida texnik
jihatdan tartibga solish sohasida kompleks va ishlaming  oldindan
bajarilishini ta “minlaydigan texnik jibatdan tartibga solish davlat
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tizimining asosiy vo'nalishlarini rivojlantirishga doir ishlar rejalarini
ishlab chigish:

texnik jihatdan tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar
lovihalarini ko ‘rib chigish:

ishlab chigilgan umumiy va maxsus texnik regalmentlarni, texnik
reglamentlarga o'zgartirish va go*shimchalami ckspertizadan o' tkazish,
shuningdek amal gilish muddati tugagan texnik reglamentlarni bekor
qilish bo ‘yicha taklifiar hamda ular yuzasidan xulosalar tayyorlash:

o'z vakolatlari doimsida xulosalar berish va texnik regalmentlarmi
tasdiglash yoki ulami puxtalashtirish uchun qaytarish yuzasidan takliflar
kiritish:

texnik jihaidan tartibga solish sohasidagi rejalar va tadbirlamu
ishlab chigishda texnik reglamentlar loyihalarini ishlabn chiquvchi
tashkilotlarga metodik yordam berish.

Komissiva quyidagi huquglarga cga:

texnik reglamentlarni ekspertizadan o'tkazishga davlat va xo “jabik
boshgaruvi organlari, loyihalash, ilmiy-texnik va ilmiy-tadqiqot
tashkilotlari, shumngdek xo'jalik vurituvehi subyektlar mutaxassislaring
jalb etish;

ishlab chiquvehi tashkilotlardan hamda davlat va xo'jahk
boshqaruvi organlaridan texnik reglamentlar loyihalari bo ‘vicha zarur
axborotlar olish;

o'z vakolatlari doirasida O'zbekiston Respublikasi Vazirlar

Mahkamasiga umumiy texnik reglamentlarga o' zgartirish va (voki)
qo’shimchalar kiritish to’g'risida takliflai kiritish;

davlat va xo'jalik boshgaruvi organlarign maxsus  texnik
reglamentlarni tasdiglash, ularga go'shimehalar va (yoki) o'zgartinishlar
kiritish yoki ularni bekor gilish to*g*risida takliflar kiritish;

boshga vakolatli organlar bilan kelishuv bo‘vicha daviat va
xo'jalik boshqaruvi organlari huzurida tuziladigan texnik jihatdan
tartibga solish sohasidagi ekspert kengashlari ishida gatnashish,

Texnik jihaidan 1artibga solish sohasidagi ckspert komissiyasi
Komissiyaning raisi, rais o'rinbosarlari va a’zolaridan iborat tarkibda
shakllantiriladi. Ish yuritishni tashkil etish uchun Komissiya a'zosi
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bo*lmagan Komissiya kotibi tayinlanadi.Komissiva a’zolari soni tog va
Komissiva raisini o'z ichiga olgan holda kamida 5 kishidan iborat
bolishi kerak.Vakolatli organning rahbari yoki rahbaming o‘rinbosari
Komissiva raisi hisoblanadi.

texnik reglamentlar talablariga rioya etilishi yuzasidan daviat
nazoratini amalga oshiradigan vakolatli organlar va davlat boshqaruvi
organlari;

kasaba uyushmasi organlari (mehnatni muhofaza gilish yuzasidan);

O zbekiston Respublikasi Intellektual mulk agenthgr;
lovihalash, ilmiv-texnik va ilmiy-tadqiqot tashkilotlari vakillari ham
kirntiladi.

Shuningdek texnik jihatdan tartibga solish obycktining tanmoq
mansubligiga qarab (aniq texnik reglament) texnik reglament ko'rib
chigilishidan manfaatdor bo*lgan:

texnik reglamentni joriy ctadigan davlat va xo'jalik boshgaruvi
organlarining:

qayta ko'rib chigilishi, o'zgartinishlar kiritilishi  yoki texnik
reglumentlar gabul gilinishi munosabati bilan bekor gilinishi kerak
bo'lgan mahsulotga. jarayonlarga, ishlar va xizmatlarga o’zaro bog'liq
normativ hujjatlarni tasdiglagan (qo’llaydigan) davlat va xo'jalik
boshqaruvi organlari, standartlashtirish bo'yicha texnik qo'mitalar va
bazaviy tashkilotlarning;

tarmoq. ilmiy va loyihalash tashkilotlarining:

texnik reglamentlami ishlab chiquvchi tashkilotlaming yetakchi
olimlari va mutaxassislari Komissiyva azolari bo “lishi mumkin.

Komissiva maijlisini uning raisi olib boradi. Komissiva raisi
bo‘lmagan taqdirda majlisni uning o ‘rinbosari olib boradi. Komissiya
majlisi unda Komissiya a'zolarining kamida 75 foizi qatnashganda
huquygiy vakolatli bo*ladi.

Davlat va xo'jalik hoshqamvi organlari texnik reglamentlar
loyihalarini  vakolatli  organlarga  ulaming  vakolatign  muvofig
ekspertizadan o°tkazish uchun quyidagicha to*plamda kiritadilar:
tlova qilingan xat;
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kitobcha holiga keltirilgan davlat va ms tillaridagi 2 nusxa texnik
reglament loyihasi;

texnik reglament loyihasi ishlab chigilganligi  to'g'nsidag
bildirishnoma nusxasi;

texnik reglament ishlab chigilishi va jony etilishining texnik-
iqtisodiy asoslanishi:

qabul gilinishi texnik reglament talablariga
ta'minlaydigan standartlashtirish bo'yicha xalqaro. davlatlararo,
mintagaviy (Yevropa) standartlar yoki
ro‘yxatidan iborat bo‘lgan ilova;

daviat va xo‘jalik boshqaruvi organlarining texnik reglament
loyihasi to*g'risidagi mulohazalari hagidagi ma’lumotnoma

tushuntirish xati;
texnik reglament loyihasi bo*vicha kelishmovchiliklar to*g'risidagt ma
‘lumotnoma (kelishmovcehiliklar mavjud bo*lganda):
ishlab chiquvchi tashkilot va texnik reglamentni joriy etadigan daviat
yoki xo%jalik boshgaruvi organi  tomonidan tasdiglangan texnik
reglamentni joriy etish bo‘yicha tashkiliy texnik tadbirlar rejasi.

Mahsulotlar va xizmatlaming texnik reglamentlarda belgilangan
talablarga muvofigligini baholash uchun zarur bo'lgan namunalar olish.
mahsulotlarni sinash va o‘lchash metodlarini belgilovehi texnik jihatdan
tartibga solish sohasidagi normativ hujjatlar. Sanab o‘tilgan barcha
hujjatlar, ilova qilingan xatdan tashqari, eclektron shaklda ham
(kelishilgan formatda) taqdim etiladi.

riova etilishini

boshga normativ  hugatlar

Komissiya texnik reglament loyihalarini ko‘rib chigish jarayonida
qo'shimcha  materiallami, masalan. ilmiy-tadgiqot va tajriba-
konstruktorlik ishlari  bo*yicha hisobotlarni. ishlab  chiqarishm
texnologik jihatdan tayyorlash natijalarini, sinash bo’linmalari
akkreditatsiyasi, ishlab  chigarish laboratorivalari  attestatsivasi,
xodimlamni  sertifikatlashtirish  to'g 'risidagi ma’lumotlami  so‘rashga
haglidir.

Texnik reglamentlar loyihalari Komissiyaga tushgandan keyin
eksperlizaning quyidagi turlari amalga oshiriladi:
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texnik ekspertiza-texnik reglament nomining texnik reglamentlarni
ishlab chigish dasturiga, shuningdek texnik topshirigga (u mavjud
bo‘lganda) muvofigligini  aniglaydi. shuningdek standartlashtirish
boyicha tasdiglangan normativ hujjatlarga muvefiq texnik reglamentlar
bayoni va mazmunining to*g‘riligi tekshiriladi;

iqtisodiy ckspertiza-texnik reglament joriy etilishining  texnik-
iqusodiy samaradorligi hisob-kitobi, shuningdek tushuntinsh xatida ko
‘rsatilgan tasdiglovehi hujjatlarning to*g riligim tekshiradi;
ekologik  ekspertiza-texnik  reglamentlar  mazmunining  ekologik
normalar va talablarga muvofigligini tekshiradi

sanitariya-gigiena va epidemiologik ekspertiza-texnik reglamentlar
mazmunining sanitariya-gigiyena hamda epidemiologik normalar va
talablarga muvofigligini tekshiradi;

metrologik ekspertiza-O'zbekiston Respublikasining o‘lchoviari
bir xilligini ta’minlash tizimining normativ hujjatlari talablariga muvofiq
o'tkaziladi;

erminologik ekspertiza-hujjatning  davlat tlida va rus tilida
ckanligini. texnik reglamentda belgilangan  ilmiy-texnik atamalar
qo*llanilishi to’g'riligini, davlat va tarmoq terminologik standartlariga
riova qilinishini tekshirish bosqichi hisoblanadi;

huquqiy ckspertiza-texnik reglamentlar  mazmunining  qonun
hujjatlari talablariga muvofigligini belgilangan tartibda tekshiradi.

Texnik reglamentning kiritilgan loyihasi bo'yicha Komissiya
xulosasini berishning umumiy muddati loyiha ko ‘rib chigish uchun
tushgan sanadan boshlab 30 kalendar kundan oshmasligi kerak.
Komissivaning xulosasi ijobiy bo‘lgan tagdirda umumiy texnik
reglamentlar  loyihalari  belgilangan  tartibda  tasdiglash tchun
O:zbekiston Respublikasi  Vazirlar  Mahkamasiga, maxsus texnik
reglamentlar loyihalari esa - tasdiglash uchun tegishli  vakolat!

organlarga kiritiladi.

Nazorat savollari:
1. Texnik jihatdan tartibga solish deganda nimani tushunasiz?
2. Mahsulotlar, ishlar va xizmatlar xavfsizligideganda nimani
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