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АННОТАЦИЯ

Ушбу дарсликда курт ypyFH заводларида оммавий боки- 
ладиган цурт уругини тайёрлаш масалалари ёритилади, и пак 
куртининг янги зотларини чищариш, мавжуд зотларини яхши- 
лаш, шунингдек ипак курти зотини дастлабки купайтириш 
юзасидан ипак курти наслчилик станцияларининг иши баек 
этилади.

Дарслик цишлоц хужалиги техникумлари студентлари 
ва ипакчилик сох,асининг ишчилари учун мулжаллаб ёзилган.

Китобпипг I—VI бобларини П. А. Ковалев, VII бобини 
А. А. Шевелева ёзган.
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Ковалев П. А. ва Шевелева А. А.
Ипак курти уругчилиги ва селекцияси. Кишлрк хужалиги 

техникумлари студентлари учун дарслик. Т., „Урта ва оль 
мшапб“, 1962.

232 бит.
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Коинлси II. Л. п Шепелева А . А. Гренаж и селекция тутового шелко­

пряда. Учебник дли студентов с.-х. техникумов.
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I Б О Б

НАСЛЧИЛИК ХУЖАЛИКЛАРИДАГИ ИШЛАР

Соглом ва говори 5$осил берадиган курт уруги тайёрлаш- 
даги ишлаб чикариш процессларининг ^аммаси цурт. урурчи- 
лиги дейилади. Бу процесслар куйидагилардан:

1) аъло сифатли пилла олиш учун зотли ипак куртларини 
бокиш,

2) курт уругинииг сифатли булиши учун энг яхши пилла- 
лар ва соглом капалакларни танлаш,

3) асосан КУРУК капалакларни микроскоп ёрдамида текши- 
риб, улар куйган соглом уругларнн танлаш,

4) элаш, ювиш ва навларга ажратиш йули билан мул ^осил 
берадиган курт уругларини танлаш,

5) курт уругларини ёз-куз ва кишда асрашдан иборат.
Наслчилик хужаликлари.  Курт уруги заводлари КИШЛ°К

хужалиги шшистрлиги томонидан белгиланган миклор ва ас­
сортимента саноат учун дурагай уруглар тайёрлайди.

Наслчилик хужаликлари инкубаториядан элита уругдан 
очирилган куртларни олиб бокади. Бу куртлар ураган наслдор 
пиллалар дурагай ур уг  тайёрлаш учун курт уруги заводлари- 
га топширилади.

Наел учун бокилаётган куртларни иложи борича иклими 
турлича булган зоналарга: водий, тог этаклари ва тогли ер- 
ларга жойлаштириш керак, шундагина пиллалар КУРТ УРУри 
заводига бир меёрда келиб туради, бу эса яхши сифатли курт 
уруги тайёрлашнинг зарур шартидир. Наел учун курт бокила- 
диган жой курт УРУ?И заводидан 40 км дан узок булмаслиги 
керак, акс з^олда ташиб келтириш вактида пиллаларнинг сифа- 
ти ёмонлашади.

Узбекистонда наел учун КУРТ бокиш хар бир агротехникка
30 кути уруг дисобидан участкаларга бирлаштирилади. Бир 
неча агроучастка курт уруги заводи мутахассислари томонидан 
назорат килиб турилади.

ftJypT бокишга тайёргарлик куриш. Курт бокишга январь 
ойидан бошлаб тайёргарлик курилади. Курт уруги заводи тур-
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ли зот курт уруI-пнII микубадняга кУйиш, «куртларни очириш, 
ииллаларнинг заводга кслиб тушиши, капалаклар чикиши, ишчи 
кучпга булган талаб каби пшлар учун календарь планлар тузади.

Бу пшларнипг барчаейии шундай планлаштириш керакки, 
турлп зот капалаклар бир вактда' чикадиган булсин. Бусиз 
дурагай уруг тайСрллш мумкин эмас.

Планлар завод па колхозлар буйича тузилади. Курт уруги 
заводи к.УРт бокиш млапини тузишда колхозларнинг ишчи ку- 
чипп, барг, бнпо, асбоб-ускуналар билан таъминланганлигини, 
iiiyiinmvu'K, утгаи йиллардаги пилла хосили ва сифатини хи- 
гобгм олмоги лознм. Курт бокиш плани х аР бир колхоз ва 
paiion ......... билан келишилган холда тузилади.

1111: 1 к курти гут Дарахтларининг сони, ишчи кучи ва бино- 
лар билап таъмииланишга караб, колхознинг барча бригадала- 
рпда бокилади. Пригадаларда хар уч-беш кути ур уг  учун бит- 
та ииакчплик зпеноси ташкил этилади. Бу звенолар курт бокиш 
учун ki: ракли асбоб-ускуна ва материаллар (халатлар, уми- 
нальииклар, сочнклар, термометрлар, психрометрлар, бог кай- 
чилари, иичоклар, барг солиш учун саватлар, мато ва хоказо- 
лар) билан таъминланган булиши керак.

Курт бокишни муваффакиятли утказиш, асосан звенолар- 
пниг ншнга боглик, шунинг учун хам курт уруги заводининг 
:-шг мухим иазифаларидан бири звено бошликларини тугри тан- 
лай билишдаи иборатдир. Завод звено бошликларининг курт 
бокишга тайёргарлиги, иш стажи ва олдинги йиллардаги иши- 
ипиг натижаларини курсатувчи характеристикасига эга булиши 
аарур. Шу билан бирга курт бокиш учун керакли бино, асбоб- 
ускуна ва материалларни хисобга олиш керак. Бундан тапща- 
ри, тутчиликка оид ишларни хам олиб бориш керак.

Наслчилик хужаликлари курт бокиш даври учун талаб ки- 
липадиган тут  баргларидан танщари, баргнинг секин усиши ёки 
у ни совук уриб кетишини хисобга олган холда 10 процент 
<>арг запасига эга булиши керак. Узбекистан ССР Министрлар 
< лик'тннинг „Узбекиетонда ипакчиликни ривожлантириш тад- 
пирлари тугрисида“ 1959 йил 29 сентябрда чикарган карорига 
муиофик, наел учун КУРТ бокадиган колхозларда доимий ра- 
ипшда курт бокишни уюштириш максадида, хар хил нав тут- 
лардан гаркиб топган катта тутзорлар вуж удга  келтирилади.

Ьарча тайёргарлик ишларининг аник муддатлари махаллий 
ш аритIа  мослаб белгиланиши шарт. Масалан, Андйжон заво­
ди оуипча нацтлар куйидагича белгиланган:

I. (ипюлпрни миги аъ.чолар билан т^лдириш 5—10 мартгача
11 п ку П/i I < ц mi я п.I куртхоиалар учун Скилги 
............................................................................................  15—20 мартгача

3. Кичик Ошдйги цуртлар учун печлар к у ­
р и т  на ремонт цнлиш..........................................  20—25 мартгача
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■1. Инкубаторияларни тайёрлаш . . . . . . .
5. Бинони дезинфекция килиш . . . . . . .
6. Катта ёшдаги куртлар учун печлар куриш 

ва ремонт килиш ...................................................
7. Кичик ёшдаги куртлар учун этажеркалар 

ясаш ва уларни урнатиш .................................
8. Кичик ёшдаги куртлар учун бинони оклаш
9. Катта ёшдаги куртлар учун бинони оклаш

10. Катта ёшдаги куртлар учун этажеркалар 
ясаш ва уларни урнатиш .................................

11. Дасталар тайёрлаш ..........................................

25 март — 1 апрелгача 
25 март —1 апрелгача

1—5 апрелгача

1—5 апрелгача
1—5 апрелгача
5 —10 апрелгача

10—15 апрелгача 
25 апрелдан 1 майгача

Kypt бсщиладиган барча хоналарга инкубацион типдаги рищт 
печлар ёки иситувчи плиталар урнатилган булиши керак.

Чоржуй ипакчилик станциясйдаги инкубацион печларнинг 
дудбуронига сопол ёки тунукадан ясалган диаметри 10—12 см 
ли уч-туртта труба кУйилган. Шундай цилинганда бино тез 
иснйди, ёкилги эса деярли 50% тежалади. Трубаларга сув пур- 
каб, з^аво намлигини тезда ошириш ^ам мумкин.

^уртхоналар ва уларни тайёрлаш. Наел учун курт бокиш 
талабга тулик жавоб берадиган махсус куртхоналарда утказил- 
са, яхши натижалар беради. Куртхоналарни тутзорлар якинига 
жойлаштириш лозим (1-расм).

1-раем. Самарканд район „Коммунизм" колхозининг тут плантацияси 
ёнига курилган куртхона (раем авторники).



Куртхоналар барча ёшдаг.м ипак куртлари учун иситилади. 
Андижон районидаги наел учун курт бокиладиган купгина курт- 
хоналар газ билан, Самарканд районида эса электр токи билан 
истилади. Пировардида намлагичли ва вентиляторли электроко- 
лорифер иситгичлардан фойдаланиш максадга мувофикдир. 
Кондицион усулда электр токи билан иситиш кумир билан иси- 
тишга Караганда купрок фойдалидир. 1 кути уругдан очирилгав; 
ипак куртини бокиш учун 200—220 киловатт-соат электр энер­
гия сарфланади, бу эса сарфланадиган мехнатни камайтиради* 
курт бокиш кунини кмекартиради ва пиллаларнинг таннархини 
арзонлаштирадй. Наел учун курт бокиладиган куртхоналар, 
айннкса куртнинг бешинчи ёшида ва пилла ураш даврида ях- 
шнлаб шамоллатилнши лозим булади. Ана шу максадда курт- 
хона томига хаво тортувчи трубалар урнатилади, куртхона- 
нинг карама-каршн деворларидаги деразалари очилади, девор- 
ларнинг карама-карши томонларига полдан 0,5 м  дан орт1Щ 
булмаган баландлнкда 0,5 X 0,5 м  катталикда шамоллатиш те- 
шиклари очилади. Тешиклар ораси 1,5—2 м  булиши керак.

Колхоз ва совхоз куртхоналарида ёнгинга карши асбоб- 
ускуналар ва ут  учиргичлар булиши лозим. Печларга, айникса 
чуян печларга олов ёкиш пайтида ёнгинга карши хавфеизлик 
коидаларига риоя килиш зарур.

Махсус куртхоналар булмаган такдирда, биринчи галда, 
Курт бокишга мослаштириб бошка бинолар (отхона, молхона, 
ва хоказолар) дан фойдаланиш тавсия этилади.

Узбекистонда махаллий курилиш материалларидан намуна- 
вий куртхона проекта ишлаб чнкилдн (бунинг тафенлоти кол­
лектив авторларнинг „Экология и выкормка шелкопрядов* деган 
дарслигида берилган). Украинада махсус молхона-куртхона! 
проекти ишлаб чикилди. Бу бинолар курт бокиш талабларига 
мувофик жихозланган. Бинога кисмларга булинадиган вактин- 
ча сукчаклар кУйилган.

Узбекистоннинг наел учун курт бокиладиган куртхоналари­
да кУРтлаР учун полкалари симдан тукилган доимий ёгоч ёки 
темир сукчаклар уч-турт кават килиб урнатилади. Куртхонадан 
курт бокишд'ан сунг бошка хужалик ишларида фойдаланил- 
маган холдагина бундай сукчаклар урнатиш максадга муво- 
фикдир. Узбекистондаги куртхоналарда кичик ёшдаги куртлар» 
учун кисмларга булинадиган беш каватли металл этажерка- 
лардаи кенг фойдаланилади, буларни катта ёшдаги куртлар' 
учун уч каватли этажеркага айлантириш жуда хам осон. Ш у- 
нингдек, куртхоналарга курт бокиб булгандан сунг турли х у ­
жалик максадлари учун фойдаланиш мумкин булган, кисмларга» 
булинувчи уч каватли ёгоч этажеркалар хам урнатилади.^

Айрнм куртхоналарга купинча сукчаклар куйнлади. Узбе- 
кистон районида (Кукон курт уруги заводи) тол чивиги ва  
маккажухори цоясндан жуда арзон сукчаклар тайёрланади.



Бадорда, КУРТ бокишдан икки дафта аввал бино тозаланишк-,. 
ремонт килиниши, дезинфекцияланиши ва одак билан оКлани- 
IIIH керак. Сунгра печлар ва шамоллатиш системаларини тек- 
шприш зарур. Бадорги курт бокишдан кейинок куртхонадан 
гапа колдиклари, ярамас пиллалар, ахлатлар чицарилади, девор 
на шиплардан ургимчак уялари ва чанглар супуриб ташлана- 
UI. Тахта поли булмаган биноларнинг еридан 5 см калинликда> 

ту прок олиб ташланади, тахта полли бинолар эса иссик сув 
оплан яхшилаб ювилади. Бинонинг дараза ва эшиклари, эта­
жеркалар дамда курт бокишда керакли бошка асбоб-ускуна- 
лар дам. исси^ сув билан ювилади. Сунгра бино формалиннинг 
4% ли эритмаси ёкн активлаштирилган монохлораминнинг 2% 
ли эритмаси билан дезинфекцияланади.

Агар бино бошца хужалик ишлари учун бушатилиши ке ­
рак булиб колса, у  долда этажеркалар дезинфекция килин- 
гандан сунг йигиштирилиб, келгуси курт бокишга кадар саь;- 
лаб кУйиш учун топширилади.

ЭЛИТА КУРТ УРУРИНИ ОЧИРИШ

Ипак ^уртй зотлари ва курт  уругини очириш шуддат- 
лари. Узбекистоннинг наслчилик районларида ок пилла урайди- 
ган, пилласи овал шаклли куйидаги ипак курти зотлари:

овал шаклли пиллалилардан: Белококонний № 2,, 
САНИИШ Э2, САНИИШ 9,

бели и н гтк а  пиллалилардан: Белококонний № 1, САНИИШ 
Э1, САНИИШ 8 ва ТашСХИ 112 бивольтин зотлар бокилади. 
Шунингдек, овал шаклли пиллалилардан САНИИШ 11,. 
САНИИШ 18 зотларни жорий килиш кузда тутилади.

Курт уруги заводлари деярли дамма ва^т саноатбоп курт' 
уруги дурагайини тайёрлайди. Шунинг учун хам наслчилик 
районларида, одатда ипак куртининг ок пилла урайдиган икки- 
уч зоти, масалан, Белококонний № 1 ва № 2, САНИИШ S’- 
ва 9, САНИИШ Э1 дамда Э2, шу билан бирга, ТашСХИ 112’ 
бивольтин зотлар таркатилади. Айрим зотлар узининг ривож- 
ланиш даври билан бир-биридан фарк килади. Курт уруглари 
очириш учун бир муддатда кУйилса дам улардан капалаклар- 
турли вацтда чикади.

Айрим зотлар капалагининг чикиш вактидаги фарк, маса­
лан, САНИИШ 10 ва САНИИШ Э2 методлари, 7 кунга етиши. 
мумкин (1-жадвал).

Бу фарк КУРТ бокиш шароитига караб, районлар буйича ва* 
йил сайин дам анчагина узгаради. Уртадаги узилиш 2 кундан 
5 кунгача булиши мумкин.

Зотларнинг ривожланишида катта фарк булганда капалак- 
ларнинг ялпи чикишига эришишда наел олиш учун бокилади­
ган куртларни иклим шаронти турлича булган зоналарга жой-



ллттпрши лозим. Песик, водий райондарда кеч етиладиган 
курт :и > г./i: 11 > 11 уруги ж уда эрта очирилади. Курт уругининг эрта 
<• I П./1.1.Л.П 1 ;ш зотларини очириш тог этаклари ва торли районларда 
кс'чроц бошланади.

1-ж а д в а л
Охмрги б е т  йил м а ъ лу м о т ла р и  буйича зотларнинг  

риножланиш м у дд а т и  (кун  ^исобида)

Зотлар
У ругни уз- 
гармас тем- 
пературада 

очирищ

Курт
боциш

Румбаклик
даври

Жами (ту- 
хумдан то 
капалак- 

кача)

Пслококоппий №1 . . 11 32 19 62
Пслококоппий N° 2 .  . 11 33 17 61
САНИИШ Э1 . . . . 11 31 16 58
САНИИШ Э2 .  , , , 11 33 17 61
САНИИШ 8 12 32 18 62
САНИИШ 9 12 33 18 63
САНИИШ 10 • • . • 12 35 21 68
САНИИШ 11 .  .  • • 12 28 17 57
САНИИШ 18 • • • • 12 27 17 56
САНИИШ 111 • « • • 10 30 ■15 55
САНИИШ 112 11 32 17 60

Агар наел олинадиган куртлар битта ицлим зонасида боцил- 
•са, у з^олда з а̂р хил зот курт урурини турли муддатларда очи­
риш билан капалакларнинг ялпи чикишига эришиш мумкин.

Курт уруги заводи узининг куп йиллик тажрибалари ва 
Курт бокиладиган йилнинг об-з^аво шароити маълумотига асос- 
ланган з^олда, з а̂р бир район-учун курт уругини очириш муд- 
длтларини белгилаб беради. Белгиланган очириш муддатлари 
Узбекистан ССР Кишлок хужалиги министрлигининг ипакчи- 
лик Бош бошкармаси томонидан тасдикланади. Бу муддатлар 
мазкур йилнинг баз^ор фаслидаги об-з$авонинг хусусиятларига 
Клрлб лпикланади. Тут дарахти ва бошка усимликларнинг ри- 
ножллпиши устида фенологик кузатишлар олиб борилмокда. 
Бу кузатишлар тирик табиат додисаларини бир-бирига таккос- 
ллшгл з^лмдл улар билан иклим шароити орасидаги борланишни 
лникллииа ёрдам беради. Фаррона ипакчилари, масалан, урик 
гуллагапдан 12—15 куидан кейин тут дарахти дастлабки барг 
ёзишини линяла глилар.

Элита курт У Р У 'и ,  елноатбоп курт уруги сингари бир муд- 
.датда эмас, балки турли муддатларда очирилади. Курт уруги
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лиюдига бир ой мобайнида пиллаларнинг бир меёрда келиб 
гуришини таъминлаш ма^садида шундай ^илинади. Курт уру-  
гини очириш, одатда 8 —10 кунга чузилади.

Курт уругини очириш муддатини бундай узайтириб юбориш 
КУРТ уруги заводларида ишнинг ортиб кетишига, пилла уртача 
назнининг пасайишмга ва наел олиш учун мулжалланган пил­
лалар сифатининг бирмунча ёмонлашувига олиб келади. 1960 йил- 
да Андижонда урурни (кути з^исобида) очириш плани бунга 
мисол була олади (2-жадвал).

2 - ж а д в а л
КУРТ ypyFHHH очириш плани

(Андижон, 1960 йил)

Зотлар
А п Г е л ь

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 жа ми

САНИИШ 8 60 41 28 20 35 34 32 33 38 321
САНИИШ 9 54 39 30 20 25 21 23 20 12 69 313
САНИИШ

Э1 . . . 20 23 12 25 12 11 33 20 40 196
САНИИШ

Э 2  . . . 13 8 9 8 12 16 13 21 100
ТашСХИ

112 . . . 10 10 10 7 10 35 82

Ж а м и  . 9з| 9б| 7о| j 79| |8з| 70| 79 69| 79| 80 73|l07 О СО СЛ 1012

Курт уругларини дастлабки очириш уррочи тут дарахтла- 
рининг дастлабки уч-бешта барглари пайдо була бошлаган 
вактга тугри келишини з^амда бокишнинг охиригача барг ети- 
шини з$исобга олган з$олда утказилади.

Курт уругининг дастлабки очиб чикиш муддатини тугри 
аш-щлашучун тут дарахти куртакларининг ривожланишини вакт- 
вакти билан текшириб туриш ва шу билан бирга уруг  эмбрио- 
нининг ривожланиш даврини аниклаш керак. Хозир курт уруги 
пустини шилиб олиб, эмбрионининг усиш даврини аниклайдиган 
янги, бирмунча оддий усул бор. Чжэ-Цзянь ипакчилик инсти­
тута  (Хитой Халк Республикаси) куйидагиларни тавсия этади: 
уювчи калийнинг 20 процентли эритмаси тайёрланиб, кайнати- 
лади, сунгра курт уруги 1 — 1,5 секунд давомида эритмага чук- 
тириб куйилади. Текшириш учун з$ар бир зотдан 30—-40 тадан 
ур уг  олинади, сочилувчан урурлар докага тугилади, ёпипщок- 
лари эса ^орозга куйилади. Курт ypyFH осонлнк билан кизарса, 
уни тезда эритмадан олиш керак. Агар КУРТ уруги цизармаса, 
ундан эмбрион чикиши кийин, ж уда  кизариб кетган КУРТ УРУ- 
рининг эмбриони эса з?алок булади. Сиртидаги иищорни кетка- 
зиш учун ур уг  бир неча минут давомида, тоза о^ар сувда
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юпилпдп. Сунгра уруг Петри косачасидаги (ёки ванначадаги) 
тома суига солпнади, Эмбрионни тухум  саригидан ажратиш 
учун курт уруги бир неча марта пипетка билан эзилиб, сув- 
чшЦатнладп. Эмбрион ОС.ОН ажралиб чикиши учун илик сув. 
олннлди. Пуотндаи ажратнб олинган эмбрионлар текширишга 
цадар т у  коптндл h iкланиши керак.

: )мбрноплар нанбатма-навбат лупа остида текширилади. Бу- 
1 111 н г учуй ммбрнон пипетка ёрдамида озгина сув томчиси бул- 
ган предмет оинаспга олинади. Сув томчиси куп булса, эмбри-
............I 11 1 <ч к ./11 1 ашщ куринмайди. Сув оз булганда эса эмбрион
г«'к in и pit in i m тезда яроксиз булиб колади.

.’ )мбрп()нпп тухум  саригидан ва ёг катламидаи лупа оркали 
махсус чуткачалар ёрдамида э^тиётлик билан тозалаш керак.
: )м<>1)1И)1 1 1 1 1 1пг рмвожланиш даврларинн махсус фотосуратлар 
(‘•рд.чмпда ёки „Экология и выкормка шелкопрядов" дарслигид» 
Паёп чтилган материаллар буйича аниклаш мумкин. Агар эмб­
рион тухум  сарнгпдан ажралмаган булса, ривожланишининг 
Пприпчи давридаёк 30—35 процентли сирка кислотага солиб 
цуйилади.

Мари курт уруги заводининг (Туркманистон ССР) уругчи 
мутахассиси Н. Д. Гришченко курт уругпнинг очиб чикищ 
муддатини аниклашнинг оддий усулини таклиф этди. Маълум- 
кн доимий бир хил булган 24° температурада курт уруги 
12 куида очадп. Н. Д. Гришченко эмбрион ривожланишининг 
коэффициентини бир суткада: температура 23—24° булганда 
1 га, 21—22° булганда 0,90 га, 19—20° булганда 0,70 га, 17— 
18° булганда 0,50 га, 15—16° булганда 0,40 га, 13—14° булган- 
дн 0,30 га, 11 — 12° булганда 0,25 га, 9—10° булганда 0,15 га, 
К" булганда 0,10 га тенг деб шартли кабул килади.

Очириш даврида КУРТ уругининг темиературага боглик хол- 
да ривожланиши графиги тузилади (3-жадвал).

Курт уруги совукхонадан чикарилган кундан бошлаб, сут- 
калик уртача температура дисоблаб борилади. Н. Д. Гришчен-
к ..... ми кузатишларига кура Багдод зотнинг уруги ривожла-
н и I и и н и г умумий коэффициента 12—12,5 булганда очила 
noui./iarau. Уругпинг очилиш муддатини белгйлашдаги хатолик 
пир суткадап ортацни ташкил этмади.

Уругпнпг очилиш муддатларининг бокиш натижаларига 
та мири,  Элита цурт уруги бир неча хил усул  билан очири­
лади,

Курт <>(>циin кеч муддатда бошланса, нокулай шароитга 
тугри келппш мумкни. Курт бокиш канча кечиктирилса, барг- 
Hiiiir ('п(|)атн шуича ёмон булади, бир килограмм пнлла олиш 
учун сарфлииадиган барг миадори шунчалик куп булади. Би~ 
нобарнн, тугри гарбнмлаш, баргни тугри сарфлаш билан: кеч 
бокнлг.'ш цуртлардаи ,\ам нхнш натижалар олнш мумкин.
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Наел олиш учун боцилган куртларнинг досилдорлиги ва пил- 
ласининг уртача вазни фацат КУРТ бо^ишнинг качон бошланга- 
нига эмас, балки унинг давом этишига з$ам богливдир. Маса- 
лан, курт бокишга эрта— 10 апрелдан киришйлган булса дам, 
■биринчи звено (уни шартли равишда 1 деб белгилаймиз) пилла 
досилини 5 майда, яъни 25 кундан кейин, бошка (2) си эса

3 - ж а д в а л
КУРТ уругининг тем п ер атур ага  борлиц з^олда ривожланиши

Муддати Суткалик уртача 
температура

Суткалик ривож- 
ланиш коэффици- 

енти

Ривожланишнинг 
умумий коэффициенти 

(усиб бориши)

28/III 12 0,25 0,25
29/111 14 0,30 0,55
30/IH 22 0 ,9 1,45
31/1II 24 1 2,45

1 IV 20 0,70 3,15
2, IV 24 1 4,15
3/IV 24 1 5,15
4/IV 24 1 6,15
5/IV ‘М 1 7,15
6/IV О 1 8,15
7/IV 1 9,15
8/IV 2 4 1 10,15
9/IV 24 1 11,19

10/IV 25 1 12,15

20 майда, яъни 40 кундан кейин териб олади. Бокишга к е ч -  
25 апрелдан киришган учинчи звено (3) досилни 20 майда, 
яъни 25 кундан кейин, туртинчи (4) звено эса 5 июнда, яъни 
40 кундан кейин териб олади. Сузсиз, 3-звенонпнг олган зео- 
сили 2-звеноникига Караганда анчагина юкори булади.

Узбекистан шароитида тут дарахтининг барги тезда дагал- 
лашиб цолади, шунинг учун ипак КУР™ узайтирилган муддат- 
да бо^илганда дагал барг бериб озиклантирилади, натижада 
бирмунча майда пилла олинади. Бокиш даври канча ^иска бул­
са, ипак курти шунчалик майин озикли барг билан таъминла- 
нади, натижада пилланпнг уртача вазни з$амда досилдорлиги 
шунчалик куп булади.

Бокишнинг канча давом этйши аник шароитлар комплекси: 
озик микдори ва сифати, атрофдаги температура, курт боки­
ладиган хонанинг катта-кичиклиги, намлиги ва шамоллатилиши, 
шунингдек уругни очириш муддатлари билан белгиланади. 
Курт бокишнинг муваффикиятлари звенонинг уни кис^а муд- 
датда утказишдаги усталигига богливдир.

Курт бо^иш 26 кундан 30 кунгача давом этганда энг яхши 
технологик курсаткичларга эга булган бир текис пиллалар
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олиппди, Пупдай пшроитда пплланинг уртача вазни энг юкорп 
булади. Глухарь (гупг) ип курти гумбакка айланмаган пилла­
лар ним учрайдп. Самарканд нпакчилик станцияси коллективи- 
шпп' куаатпшларн уртача вазни ж уда  кщори булган пилла
олиш учуй ................и' боишнчи ёши 9 кун, дастлабки туртала
гппимшг ^аммасн мса I(>—18 кун давом этишини, яъни бешинчн 
' in.......... . даиомп бутун курт бокиш даврининг 33—36 процен­
тами та и I к и л -) п | inn I in курсатди.

У аС П ’да ки и 1 кулланаётган жадал усулда КУРТ бокиш 
тажрпбалари бупп тула тасдиклайди. Масалан, машдур КУРТ 
бокушш Олпяхои Султоиованинг бокиш усулида дам куртнинг
. ................ пип бутун бокиш даврининг 33 процентини ташкил
•тлди,

:)лита курт  урурини очириш техникаси.  Ок пилла урай- 
днгап инги мадсулдор зотлар, биринчи авлоддан кишловчи ва 
уауапдап  очиб чикмайдиган уруглар олиш учун бивольтин; 
аотларга ухшаш инкубация килинади.

Очириш режими куйидагича булади: совукхонадан олинган 
курт уруги 15—18° температурада 1—2 кун саклаб турилади.. 
Сунгра температура 24—25° га каДаР оширилади, „разведкачи“ 
Куртлар пайдо була бошлаганда эса 26° гача кутарилади.Курт 
уруги совукхонадан олингандан 2—3 кун кейин очирила бош- 
ласа, температура 24—25° га, „разведкачилар“ пайдо була 
бошлаганда эса 26° га етказилади. Хаво намлиги 75—80% мик- 
дорда сакланади. Куввати 100- вольтдан ошмайдиган лампочка 
кундуз соат 6 дан кеч соат 12 га кадар ёкиб куйилади.

Очириш даврида курт уруги эмбриони кандай ривожлана- 
("тгаиини билиш учун дар куни кузатиш. олиб борилади.

Курт уругини рамага тортилган кора материалга сочиш 
яхширок, бу эса уругларнинг ялпи очиб чикишига ва куртлар- 
пинг ок когозга тез утишига ёрдам беради.

Уругни очириш даврида температура асло узгармаслиги к е ­
рак. Очпришнинг дастлабки кунларида температуранинг паса- 
i"iно к т п п и  бивольтинизмнинг пайдо булишига, яъни капалак 
. 1 1 л. н г 1 1 1 1 а куйган тухумларнинг ёзда уз-узидан ялпи очиб ке -  

тшимга сабаб булади. Курт уруги очиб чиккан вактда т у г  
дарахтппппг барглари дали ёзилмаган ёки уларни совук урган 
булса, бунда у  окаргунича инкубацияда сакланади ва окарга- 
ииднп сунг шу долича совукхонага куйилади. + 2 ,5 —4 темпе­
ратурада на .^апо намлиги 60—70% булиб турганда курт чи- 
Кишпии Ю купга кечиктириш мумкин. Курт уруги 2—3 кун 
пчида ялпи очпб чикади. Курт уруги совукхонада 10 кундан 
ортнк саклапса, курт чикиши камаяди. Куртнинг окариш дав ­
рида унипг риножлаииши кечикса, курт уругининг биринчи 
авлоди уапча очпб чицмайди. Пиллалари тортиш учун мулжал- 
ланган саноатбоп КУР1' уругини эса окариш давригача кутиб 
турмай, совукхонага куйиш мумкин.
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Хавонинг сал^инланиши натижасида курт уруги ривожла-
.....иининг кечикиши илгарирок тузилган очириш планига халал
келтиради. Шунинг учун бу планни секин-аста узгартиришга. 
тугри келади. Кайтадан узгартириб тузилган планга мисол 
келтирамиз.

Даставвал план куйидагича тузилган эди.
4 - ж а д в а л

Цурт урурини очириш кален дарь  плани

У руг куйиш номерлари

1 2 3 4 5

Курт урурини очириш-
га куйилган вакт . . . . 20/Ш 25/111 30/ш 4/IV 9/IV

Курт уруги щутиси-
нииг сони ............................ 50 60 70 40 30

Окаришининг бошла-
ниши (очиб чи^иш 12
кун давом этганда) . . 

>
30/III 5/IV 10/ IV 15/IV 20/IV

30 март куни совуц булиб, тут баргини совук урди, дей- 
лик. Натижада тут  дарахтларининг ривожланиши тахминан 
10—12 кунга кечикади, яъни 10—12 апрелдан бошлаб янабарг 
чи^а бошлайди. Бундай долда дастлабки иккита куйишни ока­
риш давригача етказиб, сунгра эса уругни 15 кундан ортик 
булмаган муддатга совукхонада саклаш керак. Шу билан б ир­
га биринчи куйилганни 15 апрелга кадар, иккинчи цуйилганни 
20 апрелга кадар, учинчи куйилганни эса 25 апрелга кадар 
сову^хонада са^лаб туриш керак.

Тут дарахти баргининг ёзила бошлаши билан, яъни 10 ап­
релдан бошлаб учинчи куйилгани кечикмай текис усаверади. 
Бинобарин, у  биринчи куйиш булиб колади, илгариги биринчи 
нуйилгани эса иккинчи булиб ^олади. Иккинчи ^уйилгани 
эса учинчи булиб долади. Туртинчи ва бешинчи цуйилган- 
лари 10 кун кечиктирилиб очирилади. Тут баргини Совук урган- 
дан кейин тузилган янги очириш плани 5-жадвалда келтирилади.

Уругдан курт чи^иши 3—5 кунга чузилади. Кукон КУРТ 
уруги заводининг маълумотига кура, биринчи куни 7%, иккин­
чи куни 55%, учинчи куни 34%, туртинчи куни 4% курт чик- 
кан. Уш заводининг маълумотига кура, 1959 йилда САНИИШ
Э1 зот к у р т а н и н г  чи^иши биринчи куни 2,7%, иккинчи куни 
36,6%, учинчи куни 51%, туртинчи куни 7,8%, бешинчи куни
1,5% булган.

Куртнинг яшовчанлиги ва бо^ишнинг барча курсаткичлари 
пилласидан ипагининг тортилиб чицишини дисобга олмаганда 
кеч чиедан капалакларникига Караганда ёмондир (Валиули-
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5 - ж  а д в а л
i ' I (Iл|>•м п п совук ургандам кейин тузилган  курт  урурини  

очириш кален дарь  плани

Уруг куйиш номерлари

1 2 3 4 5

Курт уруги цутиси-
иинг сопи ............................ 70 50 60 40 30

( '.оиуцхопадап очириш-
гп утказиш . . . .  • — ■ 14/1V 19/IV — —

Очиришга цуйиш . . — — — 13/IV 18/1V
Очиришнинг бошла-

и и ш и ...................................... 10/IV 15/IV 20/IV 25/IV 30/IV

II,• I М. X., САНИИШ, 1951). Бу 6-жадвалда яхши баён ця- 
линган.

Щунинг учун ур уг  заводга ^арашли наслдор ипак КУР™ 
('тиштирадиган районларда курт бокувчиларга дастлабки уч 
кун ичида очиб чиодан куртлар таркатилади, кейинги кунлар- 
да очиб чиркан куртлар эса йукотилади. Бу эса пилла хоси- 
лиии оширишга ёрдам беради.

6 - ж а д в а л
Цург боцишнинг цурт ypyFHHHHr очиб чициши к у н и г а  боглицлиги

Очиб чициш кунлари
У рта 

*исоб- 
да

Биринчи кун - 
даги  кур сат- 

кичнинг уч

Курсаткичлар
биринчи иккинчи учинчи

кунликнинг 
Уртача курсат- 
кичига муноса- 
бати (% ^исо- 

бида)

Куртларнипг яшов- 
чанлиги (% з,исобида) . 92,2 35,3 83,5 87 106,0

Пилласининг Уртача 
вазни (г х,исобида) . . . 1,58 1,50 1,53 1,53 103

Хом ипак чициши (пил- 
.ла пусти проценти) . . 19,8 18,2 17,5 18,5 107

КУРУЧ пилладан ипак 
ч)щиши (% з;исобида) . 49 ,4 48 46,9 48,1 103

Чицадиган ипакнимг 
микдори (% хисобида) . 41 .6 40 ,8 40,1 40,8 102

11илла толасининг тор- 
тилиши (% дисобида) . 84,1 84,8 85,5 84,8 99

Ипак толасининг узун- 
лиги (м ^исобида) . . . 796 806 737 779 102

Узилмай тортиладиган 
ипак толасининг узун- 
лиги (м д и со б и да ) . . . 632 553 573 586 108
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НАСЛ УЧУН КУРТ БОКИШ

Ипак куртини наел учун бокиш юкори агротехникада утка- 
зилиши дамда курт бодишнинг дамма талабларига тулик жа- 
воб бериши лозим. Ипак куртини наел учун бокишга тааллук- 
ли булган энг мудим хусусиятларни курсатиб утамиз.

Температура ва намлик режими. Курт бокишнинг канча 
давом этиши, бинобарин, пилла досили ва унинг сифати куп- 
гииа шароитга: озик микдори ва сифати, давонинг температу- 
раси ва намлигпга дамда бошка омилларга боглик.

Курт бокиш даврида температуранинг юкори булиши ка- 
палакнинг мадсулдорлигини пасайтириб юборади: дар бир 
каналак куйган тухумнинг салмоги камаяди, нуксонли тухум - 
лар сони купаяди (Н. Г. Бахавуддинов, САНИИШ, 1951), т у ­
хум кам чикади, чунки унинг купи ургочи капалакнинг тухум  
йулларида колиб кетади (Т. Г. Тучкова, ТошКХИ, 1956).

Н. А. Теплиц маълумотларига Караганда, юкори температу­
ра ипак ажратиш безларининг пайдо булишига, уларда оксил 

I моддаларнинг тупланишига салбий таъсир килади, куртлар- 
' " ,  касалланиб купи нобуд булади, пилласининг уртача вазни 

купинча контрол пилланинг уртача вазнидан камрок ёки унга 
баравар булади. Москвадаги марказий ипакчилик илмий тек- 
шириш институти (ЦНИИШ) ва Урта Осиё ипакчилик илмий 
текшириш институти лабораторияларининг 1956 ва 1957 йил- 

„ ларда пилладан ипак тортиш буйиЧа олган. маълумотларига 
4 кура, пилланинг технологик курсаткйчлари контролдагига нис- 

батан паст булган.
7-жадвалда ок пцлла урайдиган наелдор ипак КУРТИ 30т'  

ларпни бокиш учун температура ва даво намлигининг оптимал 
маълумотлари келтирилган.

Куртларнинг пуст ташлаши даврида температура 1° га па- 
сайтирилади.

Паст темпесатуоа куотлашш ойвожланишдан тухтатиб к у я -

7-ж а д в  а л
Оц пилла ур ай д и ган  турли ёшдаги ипак курти  
зотлари учун  з а р ур  б улган  таш^и му^ит  шароити

Дастлабки уч ёшида . 25—26 6 5 - 7 5
Туртинчи ёшида . . .  2 4 —25 65— 75
Бешинчи ёшида . . . 23— 24 6 5 —75
Пилла ураш даврида  . 23—25 6 0 —70

Ёши
Температу-  Намлик 

ра (дара-  (% дисо- 
жада )  бида)



мумкин. Куртларнипг яшовчаилиги пасаяди, шу сабабли пилла 
^ос'пли иормал темисфатурадагига Караганда 20 процентгача 
камайнб кетади.

JI. 15. Нжкованинг маълумотларига Караганда, иситилмаган 
хопаларда бокилган цуртларнинг пилла досили ^атто 30 про- 
щчптача камаяди, бокиш муддати чузилиб кетади, ме^нат 
^амда барг кун сарфланади.

Куртнннг айшщса катта ёшида хамда пилла ураш пайтида 
Куртхонани шамоллатиб туриш катта а^амиятга эга. Бу даврда 
Куртхонадаги шамол утиб турадиган тешиклар доимо очик 
булиши керак. Кундуз кунлари ^аво исиб кетган пайтларда 
очик деразаларга ^улланган мато тутилади. Куртхонани шамол- 
латиш пайтларида ёгингарчилик булиб колса, печкаларга ут 
ёкилади.

Ь^урт бокиш майдони. Бир кути уругдан чиркан куртларни 
бокиш учун 70 кв м  дан кам булмаган сат:>$ норма килиб бел- 
гиланган. Бешинчи ёшдаги куртларни бокиш майдони канча 
катта булса (маълум чегарада), пилланинг салмоги ^амда ипак- 
нинг чикиши шунчалик купаяди. Тажриба учун з$ар 1 кв м 
жойда 500, 750 ва 1000 та КУРТ жойлаштириб бокиб курил- 
ганда, 500 та куртдан уша сатздаги 750 та куртдан олинган- 
дагига Караганда 1,5 марта, 1000 та кУРтДан олингандагига 
Караганда 2 марта куп ипак олинган.

У рта Осиё ипакчилик илмий текшириш институти куртлар­
ни дастлабки уч ёшида куп каватли ромсимон этажеркаларда 
боцишни тавсия килади. Бу полкалари сугуриб олинадиган 
16 каватли этажерка булиб, ишлатишга кулай з$амда баргнн 
30 процент, ёнилгини 60 процент тежашга имкон беради.

Озщлантириш. Наел олиш учун бокиладиган куртларни 
куп барг бериб озиклантириш керак. Ургочн куртлар эркак 
Куртларга Караганда очликка чидамсиз булади. Куртларга барг 
кам берилса, уларнинг тухумдони кичраяди ^амда куйган ту- 
хуми майда булади. Бешинчи ёшдаги кУРтларни яхшитуйдир- 
маслик пилла учининг юпка булишига, пилла пусти салмоги- 
иинг камайишига, шунингдек куйилган тухумлар салмогининг 
з^амда сифатининг пасайишига сабаб булади (Т. Г. Тучкова, 
ТошКХИ, 8-жадвал).

Куртларни туйдириб озиклантирмаслик келгуси авлод КУРТ" 
лари га салбий таъсир этиб, биринчи ёшдаёк улар вазнинннг 
аичагима камайиб кетишига олиб келади.

1)(чипнчи ёшда етарли даражада озиклантирилмаган куртлар 
каиалппншиг вазни нормал озиклантирилган куртлар капала- 
гинииг назипга Караганда 3 баравар, куйган тухумларининг 
наши ira К) баравар камаяди. Куп барг бериб бокиладиган 
куртларни боциш муддати нормал барг берилиб бокиладиган 
Курт.'шрппкпга иисбатан 11 процентга кискаради,кам барг бериб 
<i()i<ii,/ьадигап куртларни бокиш муддати эса 14 процентга чузилади.

1Н



8 - ж а д в а л

К уртлар  холатининг озицлантиришга боглицлиги
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Барг куп бе- 
рилганда . . 6 , 1 7 10 0 ,4 17 , 1 9 2 ,4 808 582 1 1 1 , 5 0 ,7 2 0 10 2 ,4

Барг нормал  
берилганда . . 5 ,8 0 10 0 ,0 1 8 ,5 100 742 522 100 0 ,7 0 3 100

Барг кам б е ­
рилганда . . . 4 , 2 6 7 3 ,4 1 5 ,7 85 613 415 7 1 , 3 0 .6 7 7 9 6 ,2

Ок пилла урайдиган зотнинг 1 кути уругидан чиккан к у р -  
тини бокиш учун сарфланадиган барг 1200 кг микдорида бел- 
гиланган (С. С. Зинкина ва А. К. Максимова, Урта Осиё ипак­
чилик илмий текшириш институти, 1954 й.). Самарканд 
ипакчилик селекдия-наслчилик стандиясининг 1956 йилги таж- 
рибалари ^ам баргни бундай миадорда сарфлашнинг тугри 
эканлигини исботлади.

Бу тажрибалар 1 кути уругдан очиб чиккан куртларга 
1173,1 кг барг сарфланганини курсатди. Шу кисобдан бирин­
чи ёшдаги куртларга 10,6 кг ёки 0,9 процент барг берилган, 
иккинчи ёшдаги куртларга 30,9 кг ёки 2,6 процент, учинчи 
ёшдаги кУРтлаРга 71,2 кг ёки 6,1 процент, туртинчи ёшдаги 
Куртларга 223,7 кг ёки 19,1 процент, бешинчи ёшдаги курт­
ларга 836,7 кг ёки 71,3 процент барг берилган. Бунда ^аммаси 
булиб 880,9 кг, яъни 75,1 процент барг ёйилган, 292,2 кг барг 
чикинди (нушхурт) булган. Курт бокиш 28 кун давом этди, 
бир ку™ уругдан очиб чиккан куртлардан 76 кг пилла олин- 
ди. ХаР 1 кг пилла олиш учун куртларга 15,5 кг барг берилди.

Куртларни факатгина ^ар хил нав тут баргларини алмаш- 
лаб бериб бо^иш керак. Самарканд ипак курти наслчилик стан- 
циясида куртлар куйидагича озиклантирилади. Куртлар 1-, 2-, 
3-ёшида хашаки тут барги, 4-ёшида эса хашаки ёки дурагай 
тут барги ёки уларнинг аралашмаси билан бокилади. Балх тут 
барги билан ^ам бокиш мумкин, лекин куртларнинг пуст таш- 
лашига бир кун колганда ^амда пуст ташлаб булган биринчи 
кунларда бу тут барги - билан бокиш мумкин эмас. Бешинчи 
ёшдаги куртлар дастлабки 2 кунида хашаки тут барги ёки д у ­
рагай тут барглари билан озиклантирилади. Учинчи кунидан 
бошлаб навли ёки дурагай тут барги берилади. Бу навлар 
етлшмагаи такдирда хашаки ва балх тут барглари берилади.
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I III,/I,ли урапиа пкки кун кол ганда ^амда пилла ураш даврида: 
Nмтаки Оки дурагай тут барглари берилади.

,\ар хил тут паи,лари курт бокишга кандай таъсир килиши- 
нп, масалап, куйидаги маълумотларга кура аниклаш мумкин. 
Сафет тут барги билап озиклантириб, 94,9 процентгача курт- 
ларпм саклаб колиш мумкин булди, пиллаларнинг уртача огир- 
лпin к'а 2,80 г пн ташкил килди; агар курт бокишда дурагай 
тут барги да н фойдаланил'Са, унда куртларнинг 91,5 проценти 
саклаппб цоладн, пилланинг уртача огирлиги 2,53 г гатенг була- 
дп, м ы т  сафет-тут барги билан озиклантирилгандагига Кара­
ганда 12 процентга камайган.

Куртларни тут дарахтининг танаси ва илдиз бугзидан чик~ 
цап бачкмларнииг барглари билан бокишга йул куйилмайди, 
чупкп у куртларнинг яшовчанлигини 8 процент, пилланинг 
уртача огирлигини 7 процент, хом пилладан чикадиган ипакни 
3/1 процент пасайтириб юборади (В. Н. Шуршикова, Урта Осиё 
ипакчилик илмий текширнш института, 1955). Шунингдек, тут-  
пппг бачкиларн пахта зараркунандаларининг манбаи булиб ^и- 
собланади. **

Куртларни бачки новдаларнинг барги билан )$атто дастлабки 
уч ёшида бокиш х;ам пилла ^осилини 21 процент камайтиради,, 
пилланинг технологик сифатини ёмонлаштиради ва куйилган 
тухумларнинг вазнини камайтиради камда нуксонли тухумлар- 
соиини оширади. Бачки баргларининг курт бокишга салбий 
таъсир килишини 9-жадвалдаги маълумотлардан куриш мумкин.

9 - ж  а д в а л
Бачки новда баргларининг цурт боцишга таъсири

Барглар билан бокиш

Курсаткичлар асосий нов­
да барглари 

билан

бачки новда 
барглари 

билан

Куртлар ривожланиш даврининг давом этиши 
(с у т к а ) ........................................................................................ 26 ,0 28,0

Куртлпршшг яшовчанлиги ( %  дисобида) . . . 86,0 70,0
11 и  j u i  а 11 nil г уртача вазни (г дисобида) . . 1,34 1,30
Хом милллдаи чикадиган ипак проценти . . . 20,1 19,5
1 .■ цуртмииг нилла досили {кг дисобида) . . 2 ,76 2,18

Куртлпрпи бачки новда барглари билан бокиш уларнинг 
iif.'irycn анлодппп ){ам заифлаштириб куяди.

Куцои курт уруги заводининг наслчилик районида ипак 
Куртларн пачки иоида барглари билан бокилганда уларнинг 
яшоичаплпги 15 процент, пилласининг уртача вазни эса 6 про- 
ii.i'iii камайган, нуксонли пиллалар сони 56 процент купайган..
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Микроэлементларнинг (кобальт, марганец, йод, миснинг) 
ц\ |> | бокишга яхши таъсир этиши тажрибалар билан исботлан- 
| . т .  Масалан, барг кобальт хлориднинг 0,01 процентли эрит- 
маги билан пуркалади. Куртлар 2-ёшидан бошлаб, пуркалган 
оарг билан кар куни 1—2 марта озиклантирилади. Микроэле- 
мситларнинг таъсири натижасида бокиш муддати 1—3 кунга 
цпскаради, куртларнинг огирлиги 18 процент ошади, пилла 
па:ши 9 процент, куйилган тухумлар тупламининг огирлиги
12 процент ошади, пилладан капалаклар 3 кун илгари чикади.

Тут барглари элементлар аралашмаси ёки калий перманга- 
натнинг 0,1 процентли эритмаси билан пуркалганда булар кам 
мнкроэлементларга ухшаш таъсир этади.

Куртларни дастлабки уч ёшида кечаю-кундуз кар 2 соатда, 
туртинчи ёшида суткасига 5 —6 марта, бешинчи ёшида 4—5 марта 
янги барг билан озиклантириш тавсия килинади.

Урта Оснё ипакчилик илмий текшириш институтининг стар­
ший илмий ходими Н. Г. Бахавутдиновнинг кузатишича, кабул 
Килинган озиклантириш нормалари маълум даражада куртхона- 
даги температуранинг пасайишига ва хаво намлигининг оши- 
шига имкон беради, бу эса куртларга яхши таъсир этади.

Баргни таксимлаш ва куртларни парвариш килишни осон- 
лаштириш учун Украинанинг Кировоград областидаги Тарасов 
ипакчилик совхози курт бокиладиган этажеркалар оралигидаги 
йулакчаларга ёткизилган тахта устида каракатланувчи махсус 
нарвон-аравачалардан фойдаланади. Учинчи полка баландлигига 
тенг килиб девор каршисига урнатилган кронштейнларга тахта 
маккамланган, КУРТ бокувчи улар устндан юриб, юкори полка- 
лардаги куртларга барг солади.

Пилла косили барг тайёрлашга боглик. Я. В. Ежкова уз 
тажрибаларида куртлар кичик ёшида киркилган барг билан 
озиклантирилганда энг юкори косил (77,8 кг) олинишини, бутун 
барг билан озиклантирилганда юкори (72,1 кг) ва майда 
новдалар билан озиклантирилганда камрок (76,1 кг) ко ­
сил олинишини аниклаган. Барг киркишда САНИИШ система- 
•сидаги барг киркадиган станокдан фойдаланиш мумкин.

Йул ёкасидаги дарахтларнинг барги одатда ж уда  чанг бос- 
ган булади. Ифлос баргларни ювиш ва кизиб кетмаслиги учун 
селгитиш зарур. Барг окар сувда ювилиб, сунг барг саклана- 
диган хонага ташилади. Куннинг иссш< пайтларида туртинчи- 
бешинчи ёшдаги куртларга барг беришдан олдин у  тоза сув 
билан кулланади ва селгитилади. Барг куллангандан сунг ок- 
•силнинг казм булиши 37 процентдан 64 процентга кадар ошади. 
Баргга бундай ишлов бериш Самарканд ипакчилик станциясида 
муваффакият билан кулланмокда.

Баргни куртхоналарда саклаш мумкин эмас, чунки юкори 
температурада барг тез сулийди ва куртлар уни яхши емайди. 
Барг сакланадиган хоналар куртхонага ва сувга якин 65'лиши
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i,срак Карг слклаш учун ноли цементланган ертула типидаги 
чопаллр булгаип маъкул. Бундай хоналарда температура 15—17& 
птрофидн булади.

V pi очи дарахтларнинг барглари кам туйимли ва эркак да- 
рахтлириинг баргларига Караганда таркибидаги сувни тез йуко- 
тади. Шунипг учуй ^ам ипак куртларини дастлабки 4 ёшида 
ургочи тутиииг барги билан, бешинчи ёшида эса эркак тутнинг 
барги билан озиклантириш керак.

Гана алмаштириш. Эски ганалар куртнинг кичик ёшида 
Кого:» съёмниклар ёрдамида алмаштирилади. 3. Т. Тоировнинг 
(ТошКХИ, ипакчилик кафедраси) ахборотича Хитойда пи ёки 
канондан килинган доимий съёмниклар кулланади. С. Г. Баниев- 
пнпг ахборотича Италияда съёмник сифатида махсус тешикча- 

i; i р н  булган алюмин тахталар кулланади.
Эски ганани алмаштпришдан олдин куртларни бир неча 

соат озиклантирмай, сунг улар устига майда сомон сочиб, кейин 
миги барг солиш билан куртларнинг янги солинган баргларга 
чикишини тезлаштириш мумкин. 3 соатдан сунг ганада 2—5 
процент курт колади, контролда эса 12—15 процент булади 
(ТошКХИ, ипакчилик кафедраси, 1960 й.).

Пилла уРаш - Куртлар пилла урашга киришишидан аввал 
утдан ясалган (^ар КУ™ ур угдан жонланган куртга 400 та дас- 
тача) ёки похолдан (200—250 дона) килинган дастачаларни 
барвакт тайёрлаб куйиш зарур. Утдан килинган дасталарнинг 
нЧида энг яхшилари Узбекистоннинг ^амма жойида' усувчн 
мураккабгуллилар оиласининг вакилларидан бири—мингбош 
на окбошдан ясалган дасталардир.

Японияда бир хил калибрда булган пиллалар олиш учун 
махсус катакли дастачалар кулланади.

Пилла ураш даврида куртхонанинг температураси 23—25°, 
намлиги 60—70% атрофида булиши зарур. Температура. 23° дан 
пасайса, ок пилла урайдиган зотларнинг куртлари пилласини. 
гана ораларига ураб куяди, натижада пиллаларнинг технологик 
курсаткиЧлари ёмонлашади, хом ипак чикиши камайиб кетади, 

Куртларнинг пилла ураш ва гумбакланиш даврларида тем- 
псратуранинг пасайиши натижасида капалакларнинг пилладан 
чикиши икки-уч марта камайиб кетади (Бессонова М. А., 
САНИИШ, 1957).

,’-)тажеркаларнинг турли каватида температура ^ар хил бу- 
. ia/in. К>к<>рпги каватда температура юкори булгани учун пилла 
ураш щитки каватдагига Караганда олдин, пастки каватда эса 
I ! куп  кейин бошланади. Пастки каватида нуксонли ва брак 
пиллалар купрок булади. ХаР хил вактда уралиб, сифати ва 
(‘тплпшп ,\ар хил булган пиллаларнинг аралашиб кетиши ур у г  
1 пфатппи ёмоилаштириб юборади. Етилиши ва сифати бир хил 
оулглп пплла олиш учун ^ар кунги етилгаи куртларни даста- 
ларп бплпп ало^нда хонага ёки жойга кучириш керак. Шу
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м,Iцсадда биринчи кун куйилган дасталар пилла ураётган курт- 
шр билан бирга иккинчи кун эрталаб авайлаб олиб, бошка 

пилла урайдиган хонага кучирилади. Олинган дасталар урни-
I л янги дасталар куйилади, эртаси куни яна кучириб оли-' 
пиб, ^уртлари билан бирга пилла урайдиган хонага жойлаш- 
шрилади ва доказо. Пиллалар ураш бошланган кунига караб, 
дасталардан тартиби билан териб олинади. Шундай килинганда 
пилла сифати анча ошади, аммо куп даста ва кушимча хона 
талаб килинади.■

Наслдор пилла сифатида купчилик куртларнинг дастага 
чиккан кунидан бошлаб дастлабки уч кун ичида уралган пил- 
лалари олинади. Долган куртлар бошка жойга кучирилади ва 
алодида суриларда бокилиб пилла уратилади. Бу куртларнинг 
иилласи саноатга топширилади.

Ок пилла урайдиган зотларнинг пилласи (агар куртлар тулик 
гумбакка айланган булса) умумий пилла урашга киришишнинг 
еттинчи-саккизинчи кунида териб олинади. Туртинчи ва бошка 
кунларда пилла урашга кирынган кУРтлаРни бошка жойга кУ- 
чирадилар, уларнингпиллалари эса наел учун кабул килинмайди.

3. Т. Тоировнинг ахборотича, Хитойда куртлар пилла ураш­
га умумий киришгандан 60 соатдан кейин пиллалар. дасталар­
дан териб олиниб, улар ётик (горизонтал) холда жойлаштири- 
лади, акс дол да гумбакларнинг жинсий органлари эзилиб цолиб, 
капалакларнинг чатишиши ёмонлашади ва куядиган тухумлари 
сони камаяди.

Териб олинган пиллалар лосдан тозаланади ва турт группа 
килиб навларга ажратилади:

а) наслдор пиллалар, б) сортли пиллалар аралашмаси, 
в) брак пиллалар ва г) цорапачоц ва глухарь (гунг) улик гум- 
бакли пиллалар. Румбаклари тирик ва яхши етилган, пусти тигиз 
(каттик), уртача катталиги (партияда) кескин фарк килмайдиган, 
ранги, шакли ва донадорлиги буйича зотга хос булган (пилла 
пусти нуксонсиз булган, сиртидаги доги ёки чизиги ва силлик- 
лиги, тузилиши ва шакли бузилмайдиган) пиллалар наслдор 
пилла дисобланади.

Касаллик ва зараркунандаларга царши кураш. Наел учун 
Курт бокишда куртлар касалланишининг олдини олиш учун 
санитария ва агротехника коидаларини тула-тукис дамда аник 
бажариш зарур.

Самарканд ипакчилик стандиясида наел учун курт бокишда 
катта ёшида касалланмасин учун усишдан оркада колган курт­
лар дастлабки уч ёшида йук килинади. Йук килиб юборила- 
диган куртлар сони 2 процентдан ошмайди.

Наел учун курт бокиладиган районларда саноат учун курт 
бокишга шунингдек сунъий тайёрланган жайдари тухумлар- 
дан очирилган куртларни ёки уларнинг аралашмасини бокиш­
га мутлако йул куйилмайди.
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Наел учун боцилайтган куртлар учинчи, туртинчи ва бе-
■ 11п1 1ч1 1 ёшида цсбрмпа билап касалланган ёки касалланмагани 
■|гцпшрнлади. Нунинг учун ганалардан усишдан ореада колган 
мшили • >0 та курт териб олиниб, микроскопда текширилади. 
Агарда текшириш пайтида куртларнинг пебрина билан касал- 
лашаии ёки бир кием куртларнинг сарик, мускардина, ликкок, 
оурпшкок на улат касалликларидан улгани аникланса, у  холда 
бундай куртларга к а р а н т и н  эълон килинади. Куртлар боки- 
лаётгаи бу жойда инфекция таркалмаслиги учун санитария- 
тозалнк талабларига жуда риоя килиш керак. Агротехник 
олдин соглом, сунг касалланган куртларни текшириб чикади. 
Касаллик куп таркалган жойдаги ганалар куртлари билан бир-
■ а технорук ёки гренерлар иштирокида куйдирилиб, бу хакда 
акт тузилади. Куйдирилган куртлар ва шу куртхона ичидаги 
асбоб-уекуналар формалиннинг 4 процентли эритмаси билан 
дезинфекция килинади.

Курт бокиш тамом булгандан кейин колган бошка куртхо- 
па ва асбоблар формалиннинг 4 процентли эритмаси билан д е ­
зинфекция килинади. Бундай дезинфекция куп касалликларга 
Карши яхши фойда берса хам., лекин сарик касал вирусига ва 
мускардина микробларига таъсир этмайди. Сарик касали иш- 
корларнигина сезувчан булганлиги туфайли унинг билан касал- 
лаиишнинг олдини олиш учун кир соданинг иситилган эритма- 
си билан дераза роми, эшик, асбоб-ускуналарни ювиш зарур.

Хитойда сарик касал билан касалланишнинг олдини олиш 
учун этажеркалар хар хафтада уювчи натрийиинг 5 процентли 
эритмаси билан артиб турилади, касалланган куртларга эса 
чой соданинг 0 ,2—0,4 процентли эритмаси пуркалган барг бе­
рилади.

Украина ипакчилик станцияси сарик касал пайдо булганда 
Куртларни уювчи натрийнинг 1 процентли эритмаси билан пур- 
каш, куртхоналарни эса 4 процентли формалин билан 1 про- 
цеитли уювчи натрий аралашмасидан тайёрланган эритма билан 
дезинфекциялашни таклиф килади. Бу эритма факатгина бак- 
торинлар юктирадиган касалликларни хамда пебрина спораларй- 
HII Пукотибгина колмасдан, балки сарик касаллик вирусини хам 
Пук килади. Олиб борилган синовлар бу воситанинг фойдали 
'Жаплигини курсатди.

Арманистон ССР олимлари уз ишларида бактериозларга 
Кирши курашиш учун куртларни бир суткада бир марта стреп­
томицин, ауреомицин ёки тетрациклин (бир миллилитрга 500— 
1000 бирлик) эритмаларида хулланган барг билан бокиш кифоя 
■•жанлипшн апиклаганлар. Бундай килинганда куртларнинг ва 
гумбакларннпг улиши 29 процентдан 0,57 процентгача камай- 
ган, хом пнакпииг еифаги эса ошган.

Наел учун курт боцишда агротехник бокилаётган куртлар-
1 1 и 1 1 г холатипи жуда булмаганда кун ора текшириб, агропаспорт-
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I'.'i ёзишни ва а^волини (яхши, ^онщарли, ёмон), касаллик ёки 
улган куртлар бор-йуклигини ёзиб пиллачиларга тегишли топ- 
шириклар бериши ва уларнинг бажарилишини текшириб тури- 
ши керак. Агротехник бокилаётган куртларнинг а^волини узи- 
иинг дафтарига з$ам кайд килиб кУяДи- У пебрина касали бор- 
йуклигини текшириш учун ^ар бир куртхона ганалари ораси- 
дан учинчи, туртинчи, бешинчи ёшдаги усишдан кейинда 
долган 15—20 кур™и танлаб олади.

Курт бокишнинг нормал муддатларга каРаганда оркэда ко- 
лиши бокиш шароитидан бирортасининг бузилганлигидан дарак 
беради, бу эса ^осилни камайтириб, пилла сифатини ёмонлаш- 
тиради. Курт бокишнинг боришини кузатиб туриш учун ^ар 
бир куртхонада курт бокишнинг календарь графиги булиши 
керак. Бундай график курт бокувчига инкубаториядан КУРТ би­
лан бирга берилади. Графикда куртларнинг ёшдан-ёшга утиш, 
пуст ташлаш вакти >;амда уларнинг тухумдан чиккан кунига 
караб, пилла урашга киришиши ва пиллаларини териб олиш 
^акида нормал календарь муддатлар курсатилган (10-жадвал).

Агротехник курт бокувчиларга курт бокишнинг боришини 
текшириб туриш учун график кандай а^амиятга эга эканини 
тушунтириши керак. Агротехник куртхонага келганда куртлар­
нинг >̂ ар бир ёшининг бошланган ва j^ap бир пуст ташлаган 
кунини ёзиб кУйиши керак. Мисол учун, иккинчи ёши 14 апрел- 
да  бошланади^деб гумон килинган булса, ^акикятда .15 апрел- 
да  бошланди. Усишдан бир кун оркада колган куртларни агро­
техник графикка (—1) ёзиб, оркада колиш сабабларини аник- 
лайди ва уларни бартараф килади.

Одатда, ур уг  заводларида иш бошланиши билан агротехник- 
лар райондан чакириб олинади. Лекин айрим агротехникларни 
Хамма пиллалар топшйрилиб булгунча курт бокишнинг бори­
шини назорат килиб туриш учун колдириш зарур.

Куртларни наел учун бокишда агротехника" хизматининг 
яхши йулга кУйилгаилиги ва касалликларга каРши курашнинг 
(асосан олдини олиш чораларининг) яхши натижа берганлиги 
Узбекистонда наслдор куртларнинг ^осилини йилдан-йилга оши- 
ришга имкон берди:

У збеки стонда  наел уч ун  боцилган цуртларнинг пилла 
^осили {кг дисобида)

1924 й и л д а ............................ ................................................................. 25,8

Наел олиш учун бокилган куртларнинг пилла хосили, саноат 
учун бокилган куртларникига карэганда 34—56 процент ортик 
булади.

1930 йилда 
1940 йилда 
1950 йилда 
1958 йилда

32,5
46,9
67,6
71,2
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ЁЗДА НАСЛ УЧУН ЦУРТ БОКИШ

Агар курт уруги заводларда факатгина бахорда тайёрланса, 
'бу ур уг  заводларининг ишини кескинлаштириб юборади. Уруг- 
ни кисмам наел учун езда бокилган куртлардан тайёрлаш 
^исобига уруг  заводларнинг ба^орги ишини енгиллаштириш 
мумкин. Наел учун ёзда курт бокиш кузда такрорий курт бо- 
киш учун ур уг  тайёрлашга, шунингдек керак булиб долган 
такдпрда запас уруг  тайёрлашга имкон беради.

Наел учун ёзда ь;урт бокиш тетрагибридларни, яъни турт- 
та зотнн {2-расмга каранг) чатиштириб олинадиган ^амда оддий 
дурагайларданю кори. сифатлилиги билан фаркланувчи мурак-. 
каб дурагайларни тайёрлашга имкон беради.

Кузда тула кимматга эга булган уруглар ол^иш мумкинлигн 
1945—1947 йиллардаёк И. А. Шчербаковнинг (У рта Осиё ипак­
чилик илмий текшириш институти) ва Грузия ипакчиларининг 
кузатишлари билан исботланган.

Куртларни наел учун ёзда бокиш Озарбайжонда, шунингдек 
Узбекистонда бир неча йилдан берм муваффациятли утмокда.

1961 йилда Узбекистон ур уг  заводлари ёзги КУРТ бокишдан 
5,7 процент уруг тайёрлади. 1960 йили Андижон ур уг  заводи 
рпиоипдл 150 кути уруг ёзда бокилиб, ^ар КУ™ уругдан олин- 
пш пилла косили урта дисобда 46,6 кг ни ташкил килди.

Тетрагибридларни тайёрлаш учун ёзда куйидаги: САНИИШ 
:■)! хСДПИИШ 8 ва САНИИШ Э2хСАНИИШ 9 неенк район- 
ллрдп, Тошкспт ва Самарканд областлари учун САНИИШ.



2-расм. 'Гетрадурагай (турт дурагай) тайёрлаш схемаси (асли).

8 х  САНИИШ 9 ва Белококонний № 1 X САНИИШ 8 дурагай- 
лар наел олиш учун бокилади.

Грузия ипакчилик институти кайД киладик.и, ёзда тайёрлан- 
ган уруглардан куртлар ба^орда тайёрланган уругларга кара- 
ганда 3,3 процент ортик очиб чнкади, ёзда тайёрланган уруг 
пиллаларидан эса ипакнинг чикишн 1,4 процент, хом ипак чи- 
киши 0,7 процент ошади.

САНИИШ тажрибалари ёаги уруглардан куртларнинг очиб 
чикнши 5 —8 процент ошишини, куртларнинг яшовчанлигм 
3,2 процент юкори булишини, шунингдек физиологик нуксонли 
уруглар мивдорпнинг ба^орда 5,3—8,3 процент, ёзда 3,1—4,0' 
процент камайишини исботлади.

К о н т р о л  саволлар
1. Уругчилик деб нимани айтилади?
2. Наел учун курт бокишга тайёргарлик куриш нималардан иборат?

.3 . Куртхоналарга кандай талаблар куйилади?
4. Элита ypyFHH очириш муддатлари.
5. Курт бокиш курсаткичларига очириш муддатлари кандай таъсир этади?
6. Курт бокишнинг давомлилиги кандай аз^амиятга эга?
7. Элита уругларни очириш технйкаеи кандай?
8. Куртларни наел учун бокишда температура ва намлик режима кандай 

булиши керак?
9. Наел учун курт бокишда озиклантиришнинг кандай хусусиятлари бор?
10. Пилла ураш шароитини сузлаб беринг.
11. Курт бокишнинг календарь графиги кандай тузилади?
12. Наел учун курт бокишда агротехника тадбирлари кандай булиши 

керак?
13. Нима учун куртлар ёзда наел учун бокилади?



И Б О Б

ПИЛЛА БИЛАН ИШЛАШ

Уруг заводнинг структураси. Уруг заводи мавсумий харак- 
терга эга булган цехлардан ташкил топган. Папильонаж вактида:

1) пиллаларни кабул киладиган ва навларга ажратадиган,
2) пиллаларни жинслари буйича ажратадиган,
3) тугри йуналишда дурагай у р у г  тайёрлайдиган,
4) тескари йуналишда дурагай уруг тайёрлайдиган,
5) тетрагибрид (турт дурагай) уругини тайёрлайдиган,
6) такрорий курт бокиш учун ур уг  тайёрлайдиган цехлар 

ишлайди.
Фаргона водийсидаги заводларда дам зотли пиллалар цехи бор.
Микроскопда текшириш вактида:
1) тухум  (уруг)  тупларини навларга ажратадиган,
2) микроскопда текширадиган,
3) контрол киладиган,
4) уругларни халтачалардан тукадиган цехлар ишлайди.
Фаргона ва Наманган ур уг  заводларининг наслдор курт бо­

киладиган районларида 10 минг кутигача уруг тайёрлайдиган 
уругчилик пунктлари куриш белгиланган. Узбекистоннинг об- 
даво шароити иссик булиши туфайли дамма уруг тайёрлайди­
ган цехлар ва пилла саклаш учун поли ер, томи тупрок ёки 
черепица билан ёпилган узунлиги 40, эни 10, баландлиги 6 метр- 
гача булган катта хоналар ажратилади. Бундай хоналарда кун- 
нииг иссик вактларида зарур температура ва намликни саклаш 
осон булади. Сову к тушганда цехлар печка ёкиб (Ушда эса, 
масллан, буг-сув системасидаги колориферлар билан) иситилади. 
Купгина заводларнинг ур уг  саклайдиган хоналарида совутгич 
машиналар бор.

Уруг заводни пилла к^абул цилишга тайёрлаш. Заводда 
тайёргарлик ишлари пилла кабул килиб олишдан аввал олиб 
борилади. Заводга пиллаларни кабул килиш плани тузилади, 
ишчи кучига, асбоб-ускуна ва материалларга эдтиёж аникла- 
нади, заводнинг асосий хизматчилари уртасида вазифалар так-
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( пмланади, цехлар буйича иш планлари тузилади, ишлаб чица- 
I) 111 и хоналари ва асбоб-ускуналар ремонт филина бошлайди, 
шунингдек етншмаган асбоб-ускуналар тайёрланадн.

Ишлатилган асбоб-ускуналарнинг даммаси ювилнб, сунгра 
куритилади. Папильонаж тамом булгандан кейин уругнинг ка - 
c.члланишн олдини олиш учун асбоб-ускуналар иккинчи марта 
Ювилади.

Заводга пилла келтнрилншидан олдин агротехник ходимлар- 
шшг даммаси цехлар буйича таксимланади. ХаР бир цехга иш 
плани берилиб, бу планга мувофиц цех маълум хоналар, асбоб- 
ускуналар дамда материаллар билан таъминланади.

План тузиш. ХаР бир завод республика ипакчилик Бош 
бонщармасидан уругларни таркатиш, пиллаларни сотиб олиш 
ва зотига караб ур уг  ишлаб чикариш планларнни олади.

Шу планлар асосида завод уз планлари: 1. Уругларни кол- 
хозлар буйича очириш, 2. Куртларни колхозларга таркатиш, 
3. Тайёргарлик ишлари, 4. Заводга пиллаларнинг келиб туши- 
ши, 5. Уруг учун пилладан фойдаланиш ва уруг  тайёрлаш гра - 
фигини тузади.

Папильонажга тааллукли планларни куриб чи^амиз. Мисол 
учун Андижон ур уг  заводининг 1961 йилги ур уг  тайёрлаш пла- 
нини келтирамиз (11-жадвал).

11- ж  а д в а л
У ру г  тайёрлаш  плани

Кайси вакт- 
да бокилган 
куртларнинг 
пиллалари- 

дан олинган

Зот ёки 
дурагай

Пилла­
ларнинг

соф
огирлиги,

кг

Тайёрланадиган
урур

1 кг пилладан оли­
надиган ypyF

кг
дар бир 

кути 29 г 
дан

г
29 г дан 
неча к у ­

ти

Бадоргидан

Ёзгидан 
(келаси ба- 
дор учун)

САНИИШ 8
X

САНИИШ 9 
ва 

аксинча

тетрагиб­
рид

16772

1123

1174

73

40482,8

2517,2

70

65

2,41

2,24

Бадор учун 
жами 17895 1247 43000 69,68 2,40

Уруг тайёрлаш учун керак буладиган наслдор пиллалар со- 
нини ани^лаш учун пландаги уруглар сони (1 кг пилладан г ёки 
Кути дисобида олинадиган ур уг  сони) олинадиган уруглар со- 
нига тацсим килинади, масалан, САНИИШ 8ХСАНИЙШ 9 д у -
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(liii'iiiin- мм тескариси учун 1174 кг : 70 г =  16,772 кг (ёки кутн- 
лирди: '10482,8 : 2,41 =  16 772 кг).

Республика Бош бопщармасининг планига асосланиб, завод 
ютллр буйича уруг учун пиллалардан фойдаланиш планини
I упади. Бунда САНИИШ 8 х САНИИШ 9 нинг тугри йунали- 
шпдан 60 процент уруг , САНИИШ 9 х  САНИИШ 8 нинг тескари 
муналишидан эса 40 процент ур уг  тайёрлашни назарда тутиш 
керак (12-жадвал).

12 - ж а д в а л
З отлар  буйича y p y F  заводнинг п и л л а  ц абул  цилиш плани

Дурагайлар
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САНИИШ 8 х 24290 2,41 10079 116 30 10225 2520 12745
САНИИШ 9 16192,8 2,41 6693 77 2 0 6790 1673 8363
Тетрагибрид 2517,2 2,24 1123 13 3 1139 281 1420

Жами 43000 2,40 17895 206 53 18154 4474 22628

Жадвалнннг курсатишича, 17895 кг соф огирлнкдаги пилла 
талаб килинади. Лекин капалакларнинг пилладан ч и ц м а й  коли- 
ши курсатилган нормадан (10% дан) ошик булса, унда уруг 
олиш учун купрок пилла ишлатилади. Шунингдек тахминий 
кузатиш олиб боришда намунавий капалакларни (0,3 процент) 
тугри танлаш ва кабул килинган пиллалардан яроксизларини— 
ортнкча эркак пиллаларни дам назарда тутиш зарур.

Заводнинг пилла кабул килиш планини тузиш. Асбоб-уску- 
ii:i,мир па уруг  заводлардаги хоналар пилланинг тахмннан бир ой 
напомпда доимий келнб туришига мулжалланган, бу эса уругни 
мни мшчи кучи ёрдамида тайёрлашга имкон беради.

;!аиод пшчи кучига булган эдтиёжни билиш учун дар куни 
инюдга канча пилла келишини олдиндан аниклаши керак. 
Illv мицгадда куртларнинг бешинчи ёшн бошларида дамма
............ .иI. анечюларини бир кунда руйхатга олиб, ведомостга
чичишагп цути сопи, куртларнинг ёши ва кунини ёзиб чикиш 
ы 11\ 11. Шуп.м.а курт бокилаётган дар бир звенодан кайси куни
чч I м I I a 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 (бокиш графиги буйича) дисоблаб чикиш осон 
<>\ шIIи Пплли миадорини эса планда курсатилган досилга ка- 
рао . imii.i . i in мумкин.  Агротехник бокилаётган куртларнинг 
in i n ......  ir-.imi пилен, олинадиган досилни аник дисоблай олади.
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20 майда Белококонний Лг«1 зотнинг 100 кути уруги 
бо^иш учун таркатилган деб фараз килайлик. Шундан икки 
кути уругнинг куртлари 4-ёшинииг 5-кунида бокилаяпти; бе­
шинчи ёшдаги 89 кутинингб кутисидан олинган куртлар биринчи 
куни, 7 кутисидан иккинчи куни, 10 кутисидан 3-куни, 10 кути- 
смдан 4-куни, И кутисидан олтинчи куни, 12 кутисидан бешинчи 
куни, 13 кутисидан еттинчи куни, 11 кутисидан саккизинчи к у ­
ни, 10 кутисидан 9-куни; 10 кутидан олинган куртлар пилла 
ураш даврида: 8 кутисидан биринчи кун, 1 кутисидан иккинчи 
кун, 1 кутисидан учинчи кун таркатилади.

Ипак куртининг 5-ёши 9 кун давом этади, пиллалар эса'Ялпи 
пилла ураш бошланишининг еттинчи-саккизинчи куни топши- 
рилади. Агар 20 майда бир кути уругдан чиккан куртлар пилла 
Уфашга киришганига 3 кун булган булса, уларнинг пилласи 
ур уг  заводга 24 майда, икки кун булган булса 25 майда кели- 
ши керак.

План буйича олинадиган хосилни бплгандан кейин (маса- 
лан, 70 кг) заводнинг пилла кабул килиш плани тузилади 
(13-жадвал).

13 - ж а д в а л
Заводнинг пилла цабул цилиш плани

Келиб туши- 
ши кутила-

Май Июнь

диган пилла
24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6

Неча куги 
уругдан . . 1 1 8 10 11 13 И 12 10 10 7 5 2

Мивдори 
к г ................... 70 70 560 700 770 910 770 840 700 700 490 350 _ 140

Шулардан 
40% и зотли 
пиллалар 28 28 224 280 308 364 308 336 280 280 196 140 56

Дар бир зот буйича ва умуман завод буйича пилла кабул 
килиш плани ана шундай тузилади. Об-давонинг узгариши нати- 
жасида ипак куртининг ривожланиши тухтаб колса, жадвалга 
тегишли узгаришлар кпритиш лозим. Мана шу дисоб асосида 
ишнинг календарь планини тузиш мумкин.

Хисоблаш тугри олиб борилса, заводга пиллаларни келтириб 
туриш плани топширилаётган пилла микдорига мос келади.

Мавсумий ишчи кучига  булган эдтиёжни ^исоблаш. Уруг 
заводларида айрим кунлари дар бир сменада умумий ишчилар 
сони 400 кишигача етади. Катта заводларда папильонаж вакти- 
дагина 20000 га яцин ишчи куни сарф килинади. Шунинг учун 
папильонаж вактида талаб килинадиган ишчи кучини планлаш- 
тириш зарур. Узбекистон уруг заводларида соф огирликдаги

31



1 кг ипллядан уруг тайёрлаш учун 0,8 ишчи куни, шу ж ум - 
./шдпм папильонаж вацтида 0,5 ишчи куни ва микроскопда 
текшириш пайтида 0,3 ишчи куни сарфлаш норма килиб белги- 
ланган.

Ишчи кучи асосаи капалак билан килинадиган ишларга 
сарфлаиади, шунинг учун пилладан капалаклар чикишининг 
тахмииий планини тузиш керак. Белококонний № 1 зот- 
нинг гумбаклик даври 1-жадвалда курсатилгандек 19 кун давом 
этади. Аммо пиллачилар ялпи пилла ураш бошлангандан 7—8 
кун кейин пилла топшира бошлайдилар. Шунинг учун плап 
тузишда заводга пилла келтириш муддатлари дисобга олиниши 
керак. (19—8=11 кун). Шунингдек капалакларнинг пилладан 
бир неча кун давомида чикиши дам дисобга олиниши зарур.. 
Масалан, биринчи куни 5 процент, иккинчи куни 25 процент, 
учинчи куни 30 процент, туртинчи куни 25 процент чикади ва 
доказо. 14-жадвал маълумотларига асосан пилладан капалаклар 
чикишини дисоблаймиз.

Соф огирликдаги 1 кг пиллага норма буйича 0,5 и/к сарф- 
ланганида ишчи кучига булган эдтиёж 15-жадвалда курса­
тилгандек булади.

Уругни янги тежамли усуллар билан тайёрлайдиган айрим 
заводларда ишчи кучига булган эдтиёж сезилмайди, шунинг 
учун ишчи кучи олиш календарь плани тузилмайди. Ишчи к у ­
чига булган эдтиёж тахминан шундай белгиланади: капалаклар 
билан бугун 15 киши ишлади, эртага капалакларнинг чикиш и
2 дисса куп кутилади, демак 30 киши талаб килинади. Заводда 
ишчи кучндан усталик билан фойдаланиш лозим, зарур булиб 
Колганда ишчиларни пиллани сортлашдан капалакларни жой- 
лаштиришга, жойлаштириш тамом булгандан кейин эса яна 
сортлашга утказиш керак.

Ишчи кучига булган эдтиёжни тугри дисоблаш учун дамма 
иш турларини, уларнинг дажмини ва дар бир ишчининг ишлаб 
чикариш нормасини дисобга олиш керак. Намунали дисоблаш- 
га мисол келтирамиз (16-жадвал).

Асбоб-ускуна ва материалларга булган эдтиёжни ^исоб- 
лаш. Асбоб-ускуна ва материалларга булган эдтиёж уруг тайёр­
лаш планига боглик- Завод 15000 кг соф огирликдаги пиллаларни 
цабул килиши керак деб фараз килсак, уларни жойлаштириш 
учун дар бирига б кг пилла сигадиган 15000: 6=2500 та катак 
керак булади. Аммо асбоб-ускуналарнинг айримлари мавсум 
даирида нкки-уч мартадан фойдаланилади. Агар дар бир катакдан 
уртача 1,5 марта фойдаланилса, у вактда заводга 2500 :1 ,5=  1700 та 
катак керак булади. Агар заводда 1500 та булса, у  вактда мав- 
сумгача яма 200 та катак тайёрлаш зарур булади.

Занодга керак буладиган дамма материаллар, яъни когоздап 
тортнб, хлорид кислота ва нина, каламгача уз вактида тайёр- 
ланиб куймлшии керак.
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Vpyi пшюдда когоз куп микдорда ишлатилади. Наслдор ва 
| .'пюатооп цуртларнп бокиш учун: 4 тоннагача съёмниклар тай-

15-ж а д  в а л
Ишчи кучига б улган  эдтиёж  (ишчи куни дисобида)

Пилладан ка- 
палак чикиши 
(кг дисобида)

Пилладан капалак чициш вак;ти (июнь)

3 4 5 6 7 8 9 ю- 11 12 13 14 15

1,4 1
8 ,4 — 4

26,6 13
85,4 — — — 43 — — — — ' — — — - — 'i—

162,4 81
239,4 120
292,6 146
319,2 160
326,2 163
313,6 — — — — — — — — — 157 — — -------

296,8 148 — ,-------

259 130 -------

208,6 Д04

ёрлаш, 3000 кг гача пергамент когозни кесиш, нина санчиб 
тешиш ва эмульсиялаш (1960 й. Андижон уруг заводига 900 
мингга якин когоз халтачалар керак булган), ур уг  ва капалак­
лар учун юз минглаб халтачалар тикиш, рамкалар учун ва 
40 мингга яь;ин катак ^амда цилиндрларга ёрлик учун 300 кг 
гача когоз кесиш керак.

Капалаклар учун халтачалар ва цутичалар тайёрлаш. Элита 
ур уг  тайёрлаш учун катталиги 10 x1 2  см ли халтачаларга бит- 
тадан, саноатга уруг  тайёрлаш учун иккитадан капалак жой- 
лаштирилади. Капалаклар группа килиб жойлаштирилганда 
14 x1 8  см ли халтачаларга 5 тадан солинади.

Халтачалар тикиш учун киркиб куйилган парафинланган 
когоз машинада майда килиб тешилади. Халтачаларнинг >$ар 
икки томонидан 100 тадан купрок тешикчалар килинади. Хал- 
тачаларнинг хар 100 донаси бир туп килиб тахланади.

Нпицщок уругларни парафинланган ёки мумланган когоз- 
лардан кул билан кучириш осон булади. Бундай когозлар бул­
маган такдирда халтачалар эмульсияланган когоздан тайёрла- 
надн. Совун эмульсияси яхши сифатли 400 грамм кир совун ва
3 литр су«дан тайёрланади. Совун пичок билан кириб, тоза, 
юмшок, lnhciiK сувда эритилади, сунгра супурги билан купир- 
тирилади. |Тайёр булган эмульсия чутка ёрдамида катта перга­
мент когоз юзасига суркалади. Ишйи тезлатиш учун >̂ ар бир 
тахта когбзга бир вактда икки ишчи ишлов беради. Эмульсия-
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16-ж а д в а л
Сарф ланадиган мез^нат нормаси

Иш турлари Иш дажми

Бир ишчи 
куни норма­

си (ишчи 
куни дисо­

бида)

Ишчи куни 
талаб кили­

нади

Асбоб-ускуналарни ювиш . . . . 5000 дона 0,04 200
Пиллаларни кабул килиш (лосдан

0,002тозалашга олиб бориш билан) . . . 46000 кг 92
Пиллаларни лосдан тозалаш . 40000 кг 0,003 120
Пиллаларни сортлашга олиб бо­

риш ........................................................  . 40000 кг 0,002 80
Пиллаларни сортларга ажратиш . 12300 кг 0 ,04  ' 492
Пиллаларни сортлангандан кейин

кабул килиш . . . .  . . . . . 40000 кг 0,002 80
Пиллаларни пиллакашлик фабрика-

59сига т о п ш и р и ш .......................................... 29700 кг 0,002
Пиллаларни жинсларга ажратади­

0,005 61ган цехларга олиб б о р и ш ................... 12300 кг
Пиллаларни жинсларга ажратиш . 400 намуна1 0 ,2 80
Цехларда пиллаларни жинсларга

12300 кг 0,03 370а ж р а т и ш .......................  ........................
Тешик пиллаларни ажратиб олиш 2000 кг 0,06 120
Папильонаж .......................................... 10300 кг 0,20 2060
Пиллаларни термокамерага олиб

0,02 140бориш ................................................................. 7000 кг
Уруг тупларини сортлаш . . . . 800 -МИНГ 0. 4 120
Наслдор уругларни микроскопда

120 минг 0 ,4 480текшириш ..........................................
Такрорий курт бокиш учун ypyF

0,04 40тайёрлаш ........................................................ 1000 тахта

ланган когоз тахталари хбна ичида каноп ипга осиб цуритилади. 
Бир соатдан кейин когознинг ишланган юзаси юкорига килиниб 
тахланади. 4 киши 7 соат ичида 500 га я кин тахта когозга ишлов 
беради. Изоляция килинган 100 мингта халтачага 17,28 кг совун 
(ёки 128 литр совун эритмаси) сарфланади.

Когознинг амульсияланган томоии ялтироклиги, силликлиги, 
сал сариклиги билан фарк килади. Когознинг эмульсияланган 
юзасини бехато аниклаш учун совун эмульсиясига иушти, би- 
нафша ва ^оказо ранг берадиган буёк ёки сиё?? кушилади. 
Когоз бир марта эмульсияланганда унинг бир хил жойлари кам 
эмульсияланиб, уругни когоздан ажратиш кийин булади. Баъзи 
уруг  заводлари когозларни икки марта, яъни бир марта эмуль- 

.сиялаб, куригандан сунг иккинчи марта эмульсиялайди. Шу йул 
билан когоздан уругни ажратиш нормасини уч баравар (2,3 кг 
норма урнига 6,5—7 кг) оширишга эришилади.

1 Хар бир намунада 200 ; донадан пилла бор.
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lynnium машина билан тешишда унинг эмульсияланган то- 
MOIIU юцорша каратиб куйилади. Бундай килганда тешикчалар- 
1шhi спллнк томони халтачанинг ичига, гадир-будур томони 
n il гиртига цараган булади. Ичидаги уруг олинганидан кейин 
халтачалар утнлга тОпширилади.

Халтачаларин тайёрлаш жуда куп ме^нат талаб киладиган 
и  h i  булиб, когоз урамлари тахта-тахта килиб киркилади, улар 
ммульсияланади, куритилади, сунгра 20x12  см дан килиб кир- 
Кнладн, тешилади^ва ни^оят улардан халтачалар тикилади. 
Кпргизнстон ССР Уш уруг заводининг директори М. В.Фалько 
мана шу ^амма операцияларни олдинма-кетин бажара оладиган 
оддий станок кашф килди. Когоз урами лентаси совун эмуль- 
с.ияси солинган тарнов устидан утаётганда валик ёрдамида 
.шульсияланади, шифер тахтасига жойлаштирилган кизиб тур- 
ган спираль устидан утаётганида куритилади, нинали ва- 
ликлар орасидан утаётганида эса вентиляцион тешикчалар ^осил 
булади. Кейин когоз лентаси 4 та лезвие урнатилгаи рейка 
оркали утиб, эни 15 см ли 5 булак лента килиб кирКилаДи. Бу 
киркилган когозлар электромотор билан унча юкори булмаган 
тезликда айланадиган 35 см диаметрли барабанга уралади. Бир 
неча кават уралгандан кейин у 6 та темир стержень билан 
валнинг узунасига ма^камланади ва пичо'к билан вал ёриги 
буйича ёзилган халтача катталигида (масалан, 12x20 см) килиб 
булакларга булинади. Бундай станок билан икки киши бир 
кунда 127 кг когозга ишлов беради. Бу микдордаги когозни 
Кулда ишлаш учун эса 20 киши талаб килинади.

Куп вактлардан бери халтачалар оддий тикув машиналарида 
^ар сменада 2000—3000 тадан тайёрланар эди. Самарканд ипак 
Курти наслчилик станцияси халтачаларни тикиш учун 0,5 кило­
ватт кувватга эга булган мотор ёрдамида минутига 2—3 минг 
марта айланадиган махсус тикув машинасини куллади. Бундай 
машина бир сменада 9000 та халтача тикади.

Капалаклар солинган халтачалар галвирли цилиндрларда 
сакланади. 1960 йилдан бошлаб купчилик уруг заводларда шун- 
даи цилиндрларни тукиш ташкил килинган. Андижонда бу мак- 
сад учун капрондан ясалган балик тутадиган вершлардан фой- 
далаиганлар.

Уругни бошка усулда тайёрлашда капалакларни картондан 
ёки ’шульсияланган пергамент когоздан тайёрланган кутиларга 
груииалаб жойлаштирадилар. 100 та капалак сигадиган кути- 
пппг катталиги 15x16 см ва баландлиги 9—9,5 см булади, 
икки каватли деворлари орасига (каттик булсин учун) картон 
куйилади. Кутиларни уруг заводларнинг узи мавсум бошлани- 
шидап олдин тайёрлайди.

Наслдор пиллаларни ташиб келтириш ва цабул цилиш. Наел 
учуй олиигаи пиллалар ^ажми 12 кг ли махсус яшик ёки сават- 
ларда ташилади. Пнллаларни бошка идишларда калин жойлаш-
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тнриб ташиш ва яхши шамоллатмаслик гумбакларда модда 
алмашинишининг бориши натижасида пиллалар орасидаги тем- 
пературанинг 40 процентгача ошишига сабаб булади. Калин 
жойлаштирилган пиллалардан намликнинг бугланиб кетишй 
кийинлашади, натижада пиллалар намланиб цолади ва тез эзи- 
лади. Буларнннг ^аммаси гумбакларни кучсизлантиради ва пил­
ладан капалак чикишини пасайтириб юборади.

Пилла ташиш учун узунлиги 80 см, эни 48 см ва баландлиги
45 см булган стандарт яшиклардан фойдаланилади. Наел учун 
олинган пиллаларни куннинг иссик булмаган вактларида ёки 
кечаси машиналарда ташиш маъкул, чунки от-араваларда та- 
шилаётган пайтда бир кием гумбаклар силкинишдан улиб, нук- 
сонли капалаклар сони купаяди ва уругнннг олиниши камайиб 
кетади. »

Пиллалар бостирмаларда кабул килинади. Пиллачилар кел- 
тирилган пиллаларни куритиш учун (наслдор пиллаларни сорт- 
лар аралашмасидан ало^ида килиб) брезент ёки бордон устига 
солинган полотноларга юпка килиб ёйиб кУядилар. Улар шу 
за)?отиёк наел учун олинган пиллалар ичидай олдин сезилмай 
Колган наелга  яроксиз пиллаларни ажратиб оладилар.

Пилла: кабул килиш пунктида наел олиш: учун мулжаллан-: 
ган пиллаларни кабул килиш учун битта тарози урнатилади, 
унинг ёнида тайёрлаш ташкилотининг кабул килувчиси бошка 
Тарози билан сортлар аралашмасини ва брак ^а!мда корапачок 
пиллаларни кабул килади. Пиллалар заводга тахминан 20 кун 
давомида келтириб турилади.

Наслдор пиллаларнинг сифатини белгилаш. Пиллачилар 
бир куртхонадан терилган турт группа пиллаларни: наслдор, 
сортлар аралашмаси, брак ва корапачок пиллаларнинг ){амма- 
сини бир вактда топширадилар.

Пиллалар партияси деб, бир уйда бокилган, бир партия 
куртдан олинган ^амма уруг заводга ёки кабул килиш пунктига 
бир вактда топширилган пиллаларни айтилади.

Наслдор пиллаларни завод техноруги ёки тажрибали .агро- 
ном-гренер кабул килади ва уларнинг сифатини белгилайди. 
Уруг заводи турли белгилари буйича материалнинг юкори 
сифатлилигини белгилай оладиган яхши пилла партияларини 
танлайди. Кабул килувчи киши наслдор пиллалар партиясининг 
агропаспортини (карточкасини) текширади. Курт бокилаетган 
жойда пебрина касали аникланса, бундай куртларнинг пилла- 
лари уруг олиш учун фойдаланилмайди.

Кабул килувчи, аввало партиядаги пиллаларни морфологик 
тузилиши буйича, яъни ташки белгиларига караб анализ килади:

а) ташки куриниши буйича (шакли, бир хиллиги, ранги, 
донадорлиги), б) каттиклиги буйича (ушлаб куриб) ва бундан 
ташкари хидига караб сифатини аииклайди. .
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I hi ,/i л п п и п г ш а к л и  бокиш шароитлари кандай булищи- 
1: 111 цат-i.и иазар зотнинг характерли белгиларидан булиб хисоб- 

. 1,111; I л 11. ,/к'кип о к пилла урайдиган зотлар дурагайлардан чикиб 
кслгапп туфайлп ннллаларининг шакли хамма вакт бир хил 
оулмаслиги билан фаркланадн. П а р т и я д а г и  н и л л а л а р -  
п II и г к а т т а  л и г и  бир х и л д а  б у л и ш и  бошка мухим бел- 
гплардан бирн хисобланади. Дар бир партиядаги пиллалар ора- 
гида йирик пиллалар хам учрабтуради, бундай пиллалар сортлаш 
нацтмда чпкариб ташланади. Партиядаги пиллаларнинг уртача 
нпзиидан анча фарк киладиган пиллалар канчалик кам булса, 
пиллалари канчалик бир хил ва текис булса, партиядаги пил­
лаларнинг сифати шунча яхши булади. Пиллаларнинг катталиги 
буйича таксимланишини 17-жадвалдаги маълумотлар курсатади

17-ж а д в а л
Х ар хи л  катталикдаги  п иллалар  сони (процент дисобида)

Пиллаларнинг катталиги

Курт бокиш 
даври 16 мм 

дан кам
16 дан 
18 мм 
гача

18 дан 
20 мм 

гача

20 дан 
22 мм  

гача

22 мм 
дан 

катта

Пацорги ...................
Эрта ёзги . .
Кеч ёзги . . . . .

0 ,99
1,61
0,99

15,61
44,97
25,16

60,54
50,78
62,65

22,11
3 ,05

11,01

0 ,9 2

0 ,1 8

Жадвалнинг курсатишича, пиллаларнинг 98 процентдан куп- 
роги 16 мм дан 22 мм гача катталикка эга. Бир хил катталик- 
даги бундай пиллалар Японияда юкори агротехника усуллари 
на катакчалари бир хил булган махсус дасталар ёрдамида 
олинган. Зотларимизнннг наслдор пиллалар партияларидаги пил­
лаларнинг катталиги буйича таксимланишини урганиш зарур.

Пиллаларнинг ранги куп зотлар учун характерли белгидир. 
Ксйннги йилларда бизда факатгина махсулдорлиги юкори булган 
<>К пилла урайдиган зотлар бокилмокда. Аммо бу зотларнинг 
ипллалари орасида баъзан алохида рангли пиллалар хам учраб 
ту ради, кисман пиллалар эса кукимтир, саргимтир, оч кук тусга 
,-)га булади. Пиллаларнинг хар хил рангда булиши яхши бел- 
гилардан эмас.

Нилла нустининг д о н а д о р л и г н  ( г а д и р - б у д у р л и г п )  
Хам зотларнинг характерли белгиси хисобланади. Майда, рав- 
шап доиадор пилла энг яхши пилла хисобланади.

Уруг заиодларда п и л л а  з и ч л и г и  деган термин одат бу- 
либ колган, шупн п и л л а н и н г  к а т т и к л и г и  дейиш маъкул- 
рокдпр. Пилла цанчалик каттик булса, унинг таркибида ипак 
шунчалик куп булади. Полотно устига ёйиб куйилган пилла­
ларнинг хар жойпдан бир ховучдан (пилла) олиниб, КУЛ билан
38



ччщилади. Яхши, наслдор пиллалар ушлаб курганда каттик бу- 
шб, кулда сикилмайди. Нафис (юпка) пиллалар эса чертгандаги 

<пигари товуш бериб осон сикилади.
Соглом пиллалар у з и г а  х о с  д и д и  билан фаркланади 

11артияда гумбаклари улган ва чирий бошлаган пиллалар датто 
шгина булса дам, кучсиз, узига хос ёкимсиз, нормал пилла­
ларнинг дидидан кескин фаркланадиган ва пашшаларни узига 
жалб киладиган дид беради. Бундай партиялар кабул килиш 
пайтида уруг олиш учун яроксиз сифатида чикариб ташланади. 
Illy билан яхши пилла партиялари танлашдаги кейинги кили- 
иадиган огир ишлар осонлаштирилади. Брак килинган пилла 
партиялари тайёрлаш ташкилотининг ёки пиллакашлик фабри- 
касининг кабул килувчисига топширилади.

Танлашнинг навбатдаги этаиларидан бири пилла досилдор- 
лигини текширишднр. Х°сил канчалик куп булса, куртларнинг 
бокилаётган даврларда касалланиб улиши ва йуколиши шунча- 
лик кам булган, шунга кура пиллаларнинг сифати анча яхши- 
ланади.

Узбекистонда саноат учун уруг соглом, зотли пилла партия- 
ларидан тайёрланади, бундай пиллаларнинг 1 г куртидан 2,85 кг, 
яъни 1 кути уругдан 54,15 кг дан досил олинади. Узбекистан 
ССРнинг зотли пилла етиштириладиган районларида пиллалар­
нинг ^акикий уртача косили одатда 70 кг дан ошади.

Уруг заводларнинг пилла кабул килувчи ходими аввало 
наслдор пиллаларни, сунг шу наслдор пиллалар партиясидан 
булган сортли пилла, нуксонли пилла ва корапачокларни тор- 
тади. Шу задотиёк наслдор пиллалар процентини аниклайди. 
Наслдор пиллалар партиядаги умумий пиллаларнинг камида 
40 процентини ташкил килиши керак. Агар наслдор пиллалар 
группаларида наел учун яроксиз пиллалар 10 процентдан куп- 
рок булса, курт бокувчи бу группани кайтадан сортлаши лозим.

Наслдор пиллаларнинг микдори ^акидаги масала факат икти- 
содий нуктаи назардангина эмас, балки уруг сифати учун дам 
адамиятлидир.

Лекин бу дакда тугри мулодаза юритиш учун зотлар тар- 
кибини, пиллаларнинг сифатини ва бошкаларни билиш керак. 
Масалан, 1950 й. Узбекистонда факат 26 процент наслдор пил­
лалар танлаб олинган булса, 1960 йилда 41 процент танлаб 
олинди. Заводлар 1960 й. танлашни талабчанлик билан утказма- 
гандай куринади. Аслида бошкача булган. Заводлар 1950 йилда 
асосан Багдод зотлар билан, 1960 йилда эса ок пилла уровчи 
зотл'ар билан ишлаган. Маълумки, кейингилари пиллаларининг 
бир хиллиги, юкори сифатлилиги билан фаркланади.

Сунгра топширилган корапачок пиллаларнинг микдори аник- 
ланади. У партиядаги умумий пиллалар огирлигига нисбатан 
1 процентдан ошмаслиги керак.
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Партияга тугри ба^о бериш учун шу партияга кирувчи 
\лммл пплла группалари заводга бир вактда келтирилиши зарур.

Пиллаларни цабул килиш пайтида гунг (глухарь) ва кора­
пачок пиллалар проценти ани^ланади. С. И. Фильковнинг 
(1 ’.<1»С2Р Республика ипакчилик станцияси) ашщлашича, пилла- 
ларпп ^абул цилаётган вактда глухарь пиллалар процентини 
Ослгилаш партияга тугри характеристика бера олмайди, чунки 
партиядаги глухарь пиллалар сони гумбакланиш даврида анча 
ошади. Масалан, шундай икки партия пиллаларнинг намунала- 
рида — папильонаждан олдин 20 ва 79 дона глухарь пилла то- 
пнлгаи, папильонаждан кейин эса.уша намуналардан яна 11 ва 
55 дона глухарь пилла топилган.

Колхозларда сортлаш пайтида наслдор пиллаларнинг бир 
1<исми сортли группага ва датто заготбрак группаларига дам 
тушиб колиши каби хатолар тез-тез учраб туради. Шунийгдек, 
наслдор пиллалар группасига наелга яроксиз булган ииллалар- 
нинг тушиб колиши мумкин. Буларнинг даммаси партияни ба- 
долашга таъсир этади ва датто уни бракка чикариб юбориши 
дам мумкин. Шунинг. учун кабул килувчи пиллаларнинг дамма 
группаларини текширади ва лозим булганда курт бокувчи дамма 
группа пиллаларни кайтадан сортларга ажратади. Сунгр!а пил­
ланинг уртача вазнини аниклаш учун наслдор пилла группала- 
рининг бешта дар хил жойидан 1000 г огирликда намуна оли­
нади. Куртлари ва гумбаклари улган пиллалар микдори намунада 
3 процентдан ошмаслиги керак. Шунингдек, гумбаклардаги 
пебрина касалини топиш учун дастлабки текшириш утказиш- 
да 100 пилладан иборат намуна олинади. Уруг чикишини 
камайтириб юбормаслик учун партиядаги пиллалар огирлигидан 
текширишга олинган намуна огирлиги чикариб ташланади. Пил­
ланинг уртача вазни зотли пилла олишда яхши сифат курсат- 
кичи булиб хизмат килади. Курт бокиш канчалик яхши, утган 
булса, унинг давом этиш муддати шунчалик о.з'булади ва пилла 
вазни шунчалик юкори (маълум чегарада) булади.

Наслчиликда п и л л а н и н г  у р т а ч а  в а з н и  мудим адами- 
итга эга. А. Алимов тажрибаларида аникланишича, вазни уртача 
булган пиллалардан олинган авлоднинг яшовчанлиги огир пил- 
лаларникига каРагаВДа 19 процент ва майда пиллаларникига 
Караганда 12 процент юкори булган. Шунинг учун пиллаларни 
макепмал уртача огирлиги буйича танлаш дам маъкул. Энг 
Лирик пиллалар, уртача катталикдаги пиллаларга Караганда кам 
ипак беради. Шунингдек, ипак толаси ички кэватларидан ёмон 
тортилпшп сабабли майда пиллалар дам ипак мадсулотини кам 
беради.

Пиллаларнинг уртача вазни канчалик катта булса, досили 
шунчалик юкори булади (Георгиев уруг заводи, 1957 й). Бунга 
18-жадвалдаги маълумотлар мисол була олади.

40



Пилланинг уртача вазни об-даво шарбитига, барг сифатига 
ва таш^и мудит шароитига дараб дар йИли узгариб туради.. 
Заводга мавсум бошида келтирилган пиллаларнинг уртача ваз-

18 -ж а д в а л 
Пиллалар ^осилининг у л а р  у р та ч а  вазнига  

боглицлиги

Пиллалар­
нинг уртача 

вазни (г)

Зотлар буйича пилла досили (кг)

Белококон­
ний
№ 2

Белококон­
ний 
№ 1

УС-1

1 , 4 - 1 , 5 _ 79,9
1 , 6 - 1 , 7 71,7 59,7 84,7
1 , 8 - 1 , 9 75,8 69,4 94,9
2 , 0 - 2 , 1 78 ,5 80,4 95 ,4
2 ,2 —2,3 84,6 82 ,6 —

2 ,4 103,1 — —

ни жуда ю^ори булади. Мавсум охирига бориб пилла вазни 
пасая боради (19-жадвал). Уруг уртача вазнли пилла пардая- 
ларидан тайёрланади.

1 9 - ж а д в а л !
Топширилиш вацтига цараб п иллалар  вазнининг ;узгариши

Пиллалар­
нинг заводга 
келтирилиш 

кунлари

Партиялар
сони

Пиллалар­
нинг уртача 

вазни (г)

Пиллалар­
нинг кела 

бошлаш 
кунлари;

Партия­
лар сони

Пиллалар­
нинг уртача 

вазни (г)

25 майда 1 2 ,45 2 июнда ! 35 2,07
гб 4 2.25, 3 . 27 2,03
27 2 2 ,29 4 28 1,98
28 2 2,26 5 ,  : 21 1,93
29 4 2,22 е , 17 1,91
30 14 2,09 7 v 11 1*95
31 .  ! 37 2,10 8 6 1,95
1 июнда 34 2,06

РУМБАКЛАРНИ ДАСТЛАБКИ ТЕКШИРИШ

Кабул килинган дар бир партия пиллалар гумбак ва капа- 
лаклик даврида пебрина билан касалланганини ёки касалланма- 
ганини билиш учун, албатта текширилади. Румбак ва капалаклар' 
папильонаждан олдин, капалакларни ёппасига микроскоп остида! 
курилгунга дадар текширилади. Шунинг учун дам д а с т л а б ­
ки т е к ш и р и ш  дейилади.
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Дастлабки текшириш тубанда ёзилган фазо-контраст систе­
ма,чи микроскопии цуллаш билан утказилади, шунинг учун
I \ м< i.’iK. 1.1 р1111 инкубация килиш талаб килинмайди. ХаР бир ко- 
поичагл бпттадан гумбак солиб, дистилланган сувда суюлтирил-
1.1 м масса долита келгунча эзилади. Предмет ойнасига учта 
мл:юк куйилади. >̂ ар кайси препаратнинг беш жойидан караб 
текширилади.

11ебрина касалини текширишдан аввал курти ^амда гумбак- 
лари касалланган (мускардина, улат, сарик) ёки улган пиллалар 
ажратиб олинади ва саналади. Узбекистан ССРда намунада 
А процентдан ортик гумбаклари улган камда касалланган .пил­
лалар булган партиялар брак килинади ва моркага топширила- 
дп. Внрорта гумбакда пебрина топилса, текшириш тухтатилади 
на шу партиянинг карточкасига пебрина билан касалланганлиги 
^акида белги килиниб, карточка уругчилик заводининг техно- 
ругига топширилади, пилла’лар партияси моркага жунатилади, 
касал пиллалар турган асбоб-ускуналар эса дезинфекция кили­
нади. Препаратлардан касаллик топилгач ^овончалар, дастача- 
лар, таёкчалар ва ойналар олдин алокида иссик СУВ билан, 
сунгра совук сув билан ювилади.

Румбак ва капалакларни дастлабки текшириш наслчилик 
пшларини согломлаштиришда катта а^амиятга эга. 1923 йилда 
Узбекистан уруг заводлари кабул килган пиллаларнинг факат
1.2 процентигина соглом булган, 1946 йилда эса соглом пилла­
лар 99,74 процентга етган. Пебрина билан касалланиш ^ам 
кескин камайди (20-жадвал).

20 -ж а д в а л 
Пебрина билан касалланишнинг камайиши

Йиллар
Касаллан- 
маган пил­

лалар 
мивдори

Пебрина билан касал­
ланган пиллалар мивдори

1% дан 
3% гача

3% дан 
ортик

1923 1,2% 14.9% 87,9%
1926 54,8% 24,796 20,5%
1946 99,74% 0,26%

Аииаллари баъзи партия пиллаларда касал гумбакли пилла­
лар (> процентга етган. ^озирги вактда уруг заводлар гумбак- 
ларп на копалаклари пебринадан бутунлай холи булган пилла 
иартияларниигина кабул килади.

1’умбпкларпи текшириш пилла партиясининг пебрина билан 
касаллангаплпгпнп уз вактида аниклашга ва капалаклар чик- 
Куиича уларпп моркага жунатишга имкон беради. 1925 йили 

•Узбекистонда гумбакларни дастлабки текшириш маълумотла­
рига кура кабул килинган камма пиллаларнинг 13, проценти
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брак (яроксиз) килинган, 1928' йили 5,6 процент, сунгги 
йилларда эса онда-сонда айрим. партиялар бракка чикарила- 
ди. Гумбакларни дастлабки текшириш, наслдор пиллаларга 
лралашиб колган „жайдари" пиллаларни топишга имкон 
беради.

ПИЛЛАЛАРНИ СО РТЛАРГА АЖ РАТГУНЧА САКЛАШ

■ Завод кабул килган наслдор пиллалар цехларга таксимлан- 
гунича пилла саклаш учун мулжалланган хоналарга жунатила- 
ди. Узбекистан уруг заводларининг пилла саклайдиган хоналари 
поли тупрокли ва томи ^ам лойдан килинган катта бинолардан 
нборат. Масалан, Куконда пилла саклайдиган хоналарнинг кат­
талиги 4 0 x 8  м, баландлиги 4 м булиб, ^ажми 1280 куб м ни 
таШкил этади.

Грузия ва РСФСРдаги уруг заводларнинг пилла саклай­
диган бинолари яхши курилган булиб, поли цементланган, 
шипи икки каватли, томи эса черепица билан ёпилган. Турли 
зотларнинг пиллалари пилла сакланадиган хоналарнинг ало- 
дида жойларида сакланади. Бирок ^ар хил зотларнинг пил­
лалари бир-бирига ухшаганлиги сабабли баъзан аралашиб 
кетади. Шунинг учун заводда пилла саклайдиган иккита хона 
булиши ёки шу бор хонани уртасидан тусиб, иккига булган 
маъкулдир.

Узбекистонда пиллалар папильонажгача сукчакларга 6—7 
кават урнатиладиган ёгочдан килинган сурилма яшикларда сак­
ланади. Уларнинг таги коп учун ишлатиладиган газлама-равен- 
дук  билан ёки симдан зич килиб тукилган тур билан беркити- 
лади. Шунингдек пиллаларни саклаш учун кузгатиладиган оёц- 
ли кроватка деб аталувчи яшиклардан фойдаланилади. Бу 
универсал ускунадан капалак чикаришда дам фойдаланилади 
(3-расм).

Стандартлаш булмаганлиги сабабли кроватларнинг катталиги 
з а̂р кайси заводда Хар хил. Масалан, КУконДа 180х80слг, Наман- 
ганда, 168x74 см, Самарканд ипакчилик станциясида 160х80<ш. 
Деворларининг баландлиги 10—12 см, оёкларининг баландлиги 
эса 30 см. Уш курт уруги заводида тайёрланган кроватчалар 
жуда кулай. Уларнинг катталиги 1x0 ,8  м, деворларининг ба­
ландлиги 6—7 см, оекларининг баландлиги 15—16 см. Кроват- 
чаларнинг тагига калин тукилган тур тутилган. Капалакларнинг 
кроватчалардан урмалаб чикиб кетмаслиги учун кроватча де- 
ворларига эни 5 см булган рейкалар кокилган. Кроватчалар 
мойли буёк билан буялган. Хар бир кроватчага 2,5—3 кг пилла
2 — 3 кават килиб жойлаштирилади, яъни 1 кв м  сатвда 6 кг 
дан куп пилла булмаслиги керак. Пиллалар кавати бундан оши- 
риб юборилса, пиллалар уз-узида^ кизиб, температурасн 
38—40° гача кутарилади.
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\iicoo шупдай: 1,8 г уртача вазндаги пилланинг узунлиги1 
I гм на >пп 2 см булади, яъни 8 кв см га якин сат^ни эгал-‘ 

лайдп. Пир кв м. сат)уга бир цават килиб 1000 :8=  1250 та, 
1250 < 1,8 = 2,25 кг огирликдаги пиллани жойлаштириш мумкин.; 
Дсмак бир партия пиллалар учун бир неча кроватчалар керак5 
оуллди. Кроватчаларга ^ар бир зот учун алокида рангли ко- 
гоздаи килинган ёрликлар ёпиштириб куйилади. Бир партия

3-расм. Андижон ypyF заводи цехидаги (чапда) катор кроватчалар (раем. 
Эвторники). У нгда— капалаклар учун рамкалар.

пиллалар жойлаштирилган кроватчаларнинг ^ар кайсисига пар­
тия номери, зоти, пиллаларнинг огирлиги ва шу партиядаги-’ 
кроватчалар сони ёзилади.

Капалаклар чикишида ишлатилиб колиши Э)?тимолига кура 
айрим кроватчаларга партия ^ужжатлари учун матодан килин- 
гаи чуитак ёпиштирилади.

Гумбакларнинг етилишини бир оз кечиктириш (тухтатиш) 
учун пилла сакланадйган хоналарнинг температураси цехлар- 
дагига к а Раг анДа паст булиши керак. Румбаклик даврининг 
даном ггпши температурага боглик: САНИИШ Э2 зотнинг ка­
палак лари 20° да 16 кундан кейин, 24е да 12 кундан кейин,. 
26 27" да 10 кундан кейин, 28° да 9,5 кундан кейин чикади. 
24 28" темпоратурада гумбаклар ривожланиши учун кам энер­
гия сарф булади. Температуранинг бундан ошиб ёки камайиб 
кетпши гумбакларпи физиологик сикилишга олиб келади. 34° да 
гумбакларнинг пуст ташлаши ва пилладан капалаклар чикишл 
Кийинлашади (М. Мухамедов, 1961 й., САНИИШ).
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Агар пиллалар 26—28° температурада сакланса, сарик касал 
билан огриши камаяди. Ипак куртининг ривожланиши 29—30° 
да сустлашади, сарик касал вирусининг таркалиши тезлашади, 
ёппасига улиш ва уругнинг касалланиши ошади.

Пилла саклаш хоналарида температуранинг 19° гача паса- 
йиши ок пилла уровчи зотлар гумбакларининг ривожланищини 
1,5—2 марта секинлаштириб КУЯДИ-

Температуранинг узгариб туриши натижасида капалаги чик- 
маган пилла микдори кам узгариб кетади (М. А. Бессонова, 
САНИИШ, 1957 й.). Шунинг учун уруг заводнинг'бошка кам- 
ма цехларн сингари пилла сакланадиган хоналарида кам иситиш 
системалари булиши керак. Баъзи колларда, истисно тарикаси- 
да, бир кием пиллалар пастрок температурада сакланади, маса­
лан, барвакт келтирилган бивольтин зотларнинг пиллаларидан 
капалак чикишини тухтатиб туриш учун уларни 18° температу­
рада .саклашга йул куйилади. Уруг тайёрлаш коидаларига муво- 
фик, пилла сакланадиган хоналар уртача ёритилган, температу- 
раси 24—27°,. намлиги 60—70 процент атрофида булиши лозим.

Куп кават килиб ёйиб куйилган пиллалар орасидаги темпе­
ратура пилла сакланадиган хонаникига Караганда бонщача бу­
либ, датто 40° га етиши мумкин.

Пиллалар калин тукиб сакланганда шамоллатишни кучай- 
тириш лозим. Пилла сакланадиган хоналарни етарли шамол- 
латмаслик, шунингдек кроватчаларда сакланаётган пиллалар 
каватини калин килиб юбориш пиллалардан капалак чикишини 
камайтириб юборади.

Пиллаларни саклаш шароити капалакларнинг- пилладан чи- 
Кишига ва'уларнинг сертухумлилигига таъсир этади (21-жадвал).

2 1 - ж а д в а л

Сацлаш шароитига к у р а  пиллалардан кап алаклар н и н г  чициши 
в а  уларнинг сертухум ли лиги  (М. М ухам едов , САНИИШ, 1959 й.)
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20 73 77,2 93,7 96 ,9 704 418 0 ,4 0 ,08
22 66 79,8 93,7 96,3 674 394 1 0 ,10
24 63 81,1 100 99,3 694 422 0 ,3 0 ,02
25 64 84,5 100 99,3 675 406 0 ,3 0 ,02
27 72 81,2 100 99,1 672 413 0 ,39 0 ,0 4
28 66 84,3 100 98,1 686 433 0,28 0 ,05
30 68 43,0 48,7 81,1 486 2ЬЗ 9 ,9 1 ,0
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I Ьштларпи сацлаш шщтида температуранинг ошиши капа- 
чаь шрппIIг дегоиерацияловчи ооцитлар турадиган тухум найча- 
мари (оиариоллар) олдинги цисмининг 14,5—15 продентгача 
утГппппга олиб к е лад и (Тучкова, 1954 й.)

УРУРИИ БИОЛОГИК У С У Л Д А  ТАЙЁРЛАШ

У руг тайёрлашнинг цуйида ёзилгандек бир цанча усуллари 
бор. Х,ар бир усулнинг асосий хусусиятлари шулардан иборат:

а) капалакларни цогоз халтачаларга 1—2 тадан ёки цогоз 
кутнларга 25—50—100 тадан цилиб жойлаштириш;

б) капалакларнинг касалланганлигини аницлаш учун уларни 
микроскопда текшириш.

Проф. Э. Ф. Поярков 1945 йилда пебринага царши кура- 
шишнинг биологик усулини таклиф килди, бунда капалакларни, 
жойлаштириш }*ам, уларни микроскопда текшириш ^ам талаб 
килинмайди. Муайян етукликда булган пиллалар 33,5—34,3° 
темиературада ^издирилган. Натижада САНИИШ биологларн 
группаси (О. Г. Саприкина, В. В. Зворикина, А. И. Хаханов, 
Л. Ф. Рождественская) биологик усулнинг ь;уйидаги вариант- 
ларини таклиф этди:

а) 55—65 процент намликда 40° температура билан 24 соат 
давомида тухтовсиз таъсир этиш;

б) 40° температура билан 16 соат давомида тухтовсиз таъ­
сир этиш;

в) 40° температура билан суткасига 12 соатдан 2 кун даво­
мида таъсир этиш. Бопща ва^тларда температура 25—26° булади.

Нормал шароитда уралган (24—25°) ва ялпи пилла ураш 
бошланганининг 8—9 кунлари териб олинган пиллаларга кщорн 
температура билан таъсир этилади.

1960 йилда з;амма вариантлар синаб курилганда температу­
ранинг ошиши ^ар хил зотларга турлича таъсир этиши маълум 
булди. Ю^ори температура билан таъсир этганда гумбак ова- 
риолларидаги тухум пустлогининг ^осил булиши тезлашади, 
бу эса пебринанинг тухум ичига киришига йул ^уймайди, шу- 
ипигдек гумбак танасидаги фагоцитларнинг фаолиятини оши* 
ради. Буларнинг ^аммаси уругнинг пебрина билан касаллани- 
П1 пин анча камайтиради, лекин касаллик ^исман ^олади. Буни 
кисалланишнинг цолдиги, дейилади.

Юцорида ёзилган текширишларни утказишдан олдин курт- 
лар ,'И'шининг бошларида пебрина билан сунъий касалланти- 
рплгап. 13у пиллалар циздирилгандан кейин касалланиш ^олдиги 
0,5 26,5 процентни, контролда эса (пиллалари циздирилмаган) 
касалланиш цолдиги 4—46 процентни ташкил этади. Грузия 
ипакчилнк мнститутининг текширишича, гумбаклар ута цнзди- 
рпл ганда келаси авлод уругидан цуртлар 5—7 процентгача кам 
очиб чицадп, аммо цуртларнинг боцилаётган давридаги ^олати- 
га таъсир этмайди.



Урур заводларнинг ани^лашига кура биологик усулда иш~ 
ланган пиллалардан капалаклар кеч чицади, улар ёмон чати- 
шади, уруг кам чи^ади. Айницса 40° температурада бир сутка. 
давомида таъсир этилганда урур жуда кам чицади. Фаррона 
урур заводининг кузатишича, 40° температура билан 16 соат 
таъсир этилганда яхши натижалар олинган.

Пиллаларни урур заводга муддатидан 1—2 кун кейин олиб 
келиш ^оллари тез-тез булиб туради. САНИИШ бнологлари 
группасининг фикрига кура, пиллаларни топшириш кечикти- 
рилганда капалакларнинг пилладан чициши камайиб кетиб, 
урурланмаган тухумлар сони ошади.

Узбекистоннинг ypvp заводларида биологик усул синаб ку- 
рилмовда. Бу усул Уш урур заводида 1948 йилдан бери му~ 
ваффациятли ^улланмовда. Бу ерда пебрина касаллигининг 
йу^лиги аницланди. Лекин одатдагидан кам урур олинади. Завод 
чи^арган хулосага кура 1 кг пилладан чи^адиган урур 5 г га 
камайиб кетса, биологик усулни цуллаб булмайди.

Пиллаларни ишлашда махсус пилла са^лайдиган хоналарда 
говори температура )$осил ^илинади, бу хонага заводларда био­
камера ёки термокамера деб ном берилган. Термокамера ка­
питал типда цурилган хона булиб, унга иссиц ^аво кирадиган 
труба'(^увур) урнатилган. Х,аво электр иситгич ёрдамида иси- 
тилади ^амда купгина тешиклар орцали трубадан ташцарига 
чикади. Ушда бур билан иситншда локомобиль ишлатилади. 
Хаво сувни ь;айнатиш билан, Ушда эса вентиляция ёрдамида 
трубадан бур чицариш билан намланади. Шамоллатнш учун 
тортгич вентиляцияли труба урнатилган. Махсус терморегуля- 
торлар температурани маълум даражада са^лаб туришни таъ- 
минлайди. Бунда температура нари-бериси булиб купи билан 
1,5° узгариши мумкин.

Пиллани лосдан тозалаш. Пилланинг >(ар бир грунпаси 
сортларга ажратиш олдидан лосдан тозаланади, акс долда у 
сортларга ажратишни ва пилла билан ишлащни дамда капалак­
ларнинг чи^ншини ^ийинлаштиради. Пилла лос т о з а л а г т  (сда- 
росъёмочная) деб аталадиган машина билан тозаланади. Бу 
машина электр мотори ёрдамида ^аракатга келтирилади.

Машина пилла соладиган бункер (яшик) ^амда кундаланг 
кесикли 6—9 темир валиклар жойлашган ^ия сатвдан иборат. 
Валиклар Галл занжири ёки шестернялар ёрдамида ^аракатга 
келтирилади. Шестернялар оркали ^аракатга келтириш куп 
жи^атдан ^улай ва иш унуми ортиц булади. Лосни валиклар-* 
нинг гадир-будур сат^и сидириб, узига ураб олади, тозаланган 
пиллалар эса пастга сирпаниб тушиб кетади. Валикларда лоступ- 
ланиб ^олганда машина тухтатилади ^амда лос валикнинг узуна- 
сига кетган уйи^ (канавка) дан утадиган пичок билан кесилади.

Лос сидиргич машинанинг иш унуми у рта ^исобда 7 соат- 
ад 200 кг га турри келади. Иш т и р и з  келган пайтларда бу
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м ■ I и i и 11. 1 ксчшо кундуз ишлаб, суткасига 600 кг пилла тозалаши 
мумкиПр /

Jloi’iiiiur мивдорм пилла вазнининг 0,17 процентный ташкил 
|\и,.'|.|ди, яъни уртача катталикдаги уруг заводи 15—25 кг л ос 
<Ш 1ДИ.

Лее сидиргич машинанинг камчилиги шундан иборатки, ва- 
ликларга тезда лос ти^илиб ^олади. Уларни лосдан тозалаш 
учуй дар 4 соатда машинани тухтатиб туришга тугри келади.
I >у камчиликни бартараф цилиш учун урто^ Хундадзе (Кутаиси 
у руг заводи) ажратгич валиклар ^уллади. Машинанинг чан 
томоиидаги шестерня у^ида валикларнннг уч ^иррали торец- 
лари кириб турадиган уйи^лар булади. Подшипникдан валик- 
IIмиг иккинчи учини тортиб чи^ариш учун машинанинг унг 
томонидаги борти очнладиган цилиб ншланган.

Пиллаларни купшмча равишда сортларга ажратиш. За- . 
водга ^абул дилинган наелдор пилла партиялари орасида маъ- 
лум дисм (10 процентгача) наслсиз пиллалар булади. Кушимча 
равишда сортларга ажратишдан мадсад наелдор пиллаларни 
териб олиб наслсизларини ажратиб ташлашдан иборат.

Пиллалар одатда пиллахонанинг ёнига дурилган айвонда 
сортларга ажратилади. Наелдор пиллаларни сортларга ажратиш 
учун пиллахоналардан ёки бевосита дабул пунктидан улар юдо- 
рида айтилган кроватларда келтнрилади. Сортларга ажратишда 
битта ишчига бир партия пилла топширилади, бу эса дар шахс- 
нинг ишбай асосида ишлашига имкон беради. Баъзан ишни 
тезлатиш мадсадида дар бир партия пиллани икки киши сорт- 
ларга ажратади.

Дозирги пайтда ишнинг намунали булиши учун дамма жой- 
да пиллалар бир-биридан 1,5—2 м масофада урнатилган махсус 
бункерлар ёрдамида сортларга ажратилади. Наелдор пиллалар 
(> - 8  кг пилла сигадиган бункерга (катталиги 70x60  см, ба- 
ландлиги 60—70 см булган, фанердан ншланган яшик) солина-. 
дп. Пиллалар бункердан ойнасининг остига дора догоз дуйилган 
кпчкина етолчага тушади (4-расм).' Ишчи наелдор пиллаларни 
териб ёнида турган яшикка солади, сортли пиллаларни бошда 
яшикка солади, тасодифан аралашиб кетган гунг пиллалар чи- 
дпб долса, уларни учинчи яшикка ташлайди. Иш жойининг 
оуидай цулай булиши ва бошда жойлардаи алодида туриши, 
сортларга ажратиш сифатини дамдаиш унумини оширади.

I Ыллаларни сортларга ажратиш процесси дуйидагича була- 
дп: .пар пилла тапщи куринишидан (шакли, катталиги, дона- 
дорлмгп, ранги) наелдор пиллалар категориясига ухшамаса, 
пиши упи нудсошш пиллалар группасига ташлайди. Ишчи наел 
олиin учун яродли дар бир пиллани кулига олиб, учларини 
дамда Г'и атрофини бир оз босиб дамда силкитиб куриб, пилла- 
uмнг гунг эмуелигини анидлайди. Юмшод дамда гумбаги улган 
пиллалар ыудсонли пилла дисобланади.
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4-расм. С а м а р к а н д  yp yF  з а в о д и д а  пиллаларни со р т л а р г а  а ж р а т а д и га н  б у н ­
к е р  (р ае м  авторни ки ) .

Сортларга ажратиш пайтида биринчи навбатда, зурга сези- 
ладиган, лекин йул цуйиб булмайдиган наслий камчиликлари 
(учлилик, пук булиш) булган пиллаларни ажратиб олишга ало,- 
^ида эътибор берилмоги лозим. Пилланинг икки учи ^амда ён- 
атрофлари пайпаслаб курилганда унинг унча сезилмайдиган 
пуклиги ва учлилиги билинади.

Кушимча равишда сортларга ажратиш пайтида наелдор пил- 
лалардан 10 процента ажратиб олинади. Пиллани сортларга 
ажратиш нормам — 25—30 кг. 1 кг наелдор пиллани сортларга 
ажратиш учун сарфланадиган ме^нат 0,02 ишчи кунини таш- 
кил цилади.

Хар бир партия пилланинг сортларга тугри ёки нотугри 
ажратилганлигини гренер ёки агротехник текширади. Бунинг 
учун пилла партиясининг турли жойидан намуна учун 100 дона 
пилла териб олинади. Агар пилла партиям ичида наел олиш 
учун яроцсизлари 4 процентдан сшиб кетса, сортларга ажра- 
тувчи кишига сортга цайтадан ажратиш учун ь;айтариб берилади.

Сортларга ажратилгач наелдор ва нуксонли пиллалар дардол 
ало^ида-ало^ида тортилади, еунгра наелдор пиллалар жинслар- 
га ажратиш учун цехга юборилади. Агар цех пиллага тула 
ёки гумбак жи^атидан пилла даетлабки текширишдан утмаган 
булса, сортларга ажратилганлари ва^тинча пиллахонага ^айта- 
рилади.
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Уруг заиодларга кабул килинган пиллалар гумбагининг 
\:н'т фмолпяти патпжасида кундан-кун вазнини йукота беради.
• .п|)|',|,чрга ажратиш пайтигача партиянинг катта-кичиклигига,
1 ,.к»y./i килинган кундан то сортларга ажратишгача утган ва^тга 
,\амда пиллани саклаш шароитига караб j;ap партиянинг огир- 
лиси 1,5 3 кг камайиши мумкин.

Пилла вазиинииг йуколиши нормаси кунига 1,25 процент 
оелгилаиган. ИуцсонЛи пиллалар куритишга топширилаётганида 
иазпи ортицча камайиб кетган тавдирда хам 4 кун ичида йуко- 
тадиган, яъни 5 процент огирлиги чикариб ташланади.

Хар бир цех сортларга ажратил'ган наелдор пиллаларни та- 
розида тортиб оладн. Заводга кабул ^илинган пилла билан 
сортларга ажратилгандан сунг цехларга берилган пилла урта- 
епда фарк булмаслиги учун улар вазнининг камайиши ^исобга 
олинади. Амалда пилланинг вазни камайишини з;исоблаш ва 
уни наелдор )$амда саноат пиллаларига та^симлаш системаси 
кшлаб чикнлди. Бу ^исоб махсус актлар ёрдамида утказилади.

Масалан, 1960 йили 1 июнда кабул килинган бир партия 
паелдор пилла 55 кг чикди. У кушимча равишда сортларга 
ажратилгандан сунг 3 июнда:

наелдор пиллалар 49 кг 
селекцион колдиклар 4,4 кг

Жами: 53,4 кг 
йукотган вазни 55 — 53,4 = 1,6 кг булди.

ЙУколган вазнни наелдор пиллалар ва селекцион колдик- 
ларга баравар такенмлаганимизда:

53,4 кг—1,6 кг йуколган вази
49 кг — х кг
х — 1,47 кг (умумлаштирилганда 1,5 кг) булади.

Пиллаларни цехга топширишда 49,0 +  1,5 = 50,5 кг наелдор 
пилла деб ёзилади. Йуколган вазннинг колгани 1 ,6— 1,5 =

0,1 кг селекцион колдик ^исобига утади: 4 ,4 +  0,1 = 4 ,5  кг.
11атижада 50,5 +  4,5 = 55 кг, яъни ушбу партияни кабул ки- 
лиш пайтидагига тенг вазн.га эга буламиз.

Аслида пилланинг дастлабки партиялари кабул килинган 
к у п и ,  кейингилари эса келгу.си куни ёки 1—2 кундаи сунг 
сортларга ажратилади. Бунда САНИИШ Э2 зот пилласииинг 
и. 'пип,  сортларга ажратиш кунндан катъ’и назар, 0,1 — 3,8 про­
цент кимпяди. Пилланинг етуклик даражаси анча а^амиятга 
эга булса керак.

ПИЛЛАЧИЛИКДА Д УР АГ А ЙЛ АШ  ИШИ

У рта Оспё па Грузия ипакчилик институтларининг 1930 — 
1932 йилларда утказгаи тажрибаларидан маълум булишича 
дурагай комбипациялар тоза зотларга Караганда бир канча
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афзалликларга эга, чунончи, куртлари яшовчан булиб, баравар 
улгаяди, бокиш муддати киска булади, баргни кам талаб 
килади, пилла косили куп ва технологик курсаткичлари яхши 
булади. А. М. Сафонованинг тажрибасидан аникланишича 
(САНИИШ, 1946 й.) зотли ва дурагай ипак куртлари нокулай 
тиароитда (юкори температура ва юкори намликда) бокилганда 
тоза зотларнинг яшовчанлиги 60,8 процент, дурагайларники —
86,1 процент булган.

Дурагай КУРТ УРУРлаРи тоза зотларникига Караганда анча 
чидамлидир. Тажрибаларнинг курсатишича, инкубация килина- 
ётган САНИИШ 9 X бивольтин ТашСХИ 112 дурагай уруг окар- 
ган пайтида, намлик 32 процент саклангани ^олда унга 3 соат 
мобайнида 44° говори температура билан таъсир килинадиган 
булса, дурагай курт уругининг 73,7 процента, САНИИШ 9 
уругининг эса факатгина 12,3 процента очиб чикади.

Дурагай ь;урт уругининг бакувватлилиги (гетерозис) мана 
шундан куриниб турибди. Давлат зот синаш тармоклари ^ар 
бир район учун сермазссул дурагай комбинацияларини белгилаб 
беради. Шунинг учун ^ам 1947 йилдан бошлаб Узбекистоннинг 
барча уруг заводлари саноат максадлари учун дурагай курт 
уруглари тайёрлашга утди. Тоза зотли курт УРУ^и факатгина 
ипакчилик станнияларида ва вактинча наелдор куртлар олиш 
^амда уз эдтиёжи учун элита уруглар етиштираётган баъзи за- 
водлардагина етиштирилади.

Уруг заводлар тугри йуналиш Белококонний № 1 X Бело- 
коконний № 2) ^амда тескари йуналиш (Белококонний № 2 X 
№ 1) билан олинган дурагай уруглар тайёрлайди. Ишлаб чи- 
кариш шароитида тугри )^амда тескари йуналишдаги дурагай- 
лар баъзан бир-биридан анчагина фарк килади. Масалан, 
Самарканд уругчилик заводининг маълумотига кура, Бело­
коконний № 1 X Белококонний № 2 дурагайнинг уругидан 
Белококонний № 2 X Белококонний № 1 никига Караганда кам 
Курт очиб чикади, ^осилига келганда, аксинча тугри йуналиш 
дурагайи куп ^осил беради.

1960 йили Андижон районида САНИИШ 8Х САНИИШ 9 
дурагайи 62,9 кг, тескари йуналишдагиси эса 54,1 кг пилла 
косили берган.

Узбекистан ССР буйича 5 йил ичида (1953—1957 йиллар 
САНИИШ Э1Х САНИИШ Э2 дурагайидан урта ^исобда 49,9 кг 
(100 процент), САНИИШ Э 2х САНИИШ Э1 тескари дурага­
йидан 44,9 кг (89 процент) ^осил олинди. Бунинг сабаби 
шуки, чузик шаклли пилла урайдиган курт зотлари овал 
шаклли пилла урайдиганларга нисбатан яхши яшовчан бу­
лади.

1956 йилдан бошлаб тетрадурагайлар синала бошланди. 
Синаб куришдан маълум булишича, ^ар бир район учун ало- 
зрда тетрадурагайлар танланиши лозим. Тетрадурагайларнинг
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v|>i .'I'ni ^осплдорлпгп дурагайларникига Караганда 7—10 процент 
1 >|)Г11ц. Тетраду ра гай тайёрлаш учун куклам вактида езда бо~ 
циладиган дурагай уруглар тайёрлаб куйилади.

ИПЛК КУРТЛАРИНИ ЖИНСЛАРГА АЖ РА ТИ Ш
Дурагай курт уруги тайёрлаш учун капалаклар пилладак 

чп^масидап олдин уз вактида уларни эркак ва ургочиларга. 
ажратиш жуда му^имдир. Ипак куртларини ривожланишининг 
барча даврларида жинсларга ажратиш мумкин.

1. Уруглик даврида ажратиш . САНИИШнинг илмий хо- 
димлари В. А. Струнников ва Л. М. Гуломовалар курт уруг- 
ларининг турлича тусларига (кора туслиларидан ургочи куртлар,. 
ок туслиларидан эркак куртлар чикади) караб эркак ёки ургочи. 
Курт очиришнинг селекция усулини ишлаб чикдилар. Селек- 
циячилар бу усул билан шундай зот чикариш устида иш олиб 
бормокдалар. Кейинчалик электрон-нурли аппарат ёрдамида 
уругларнинг тусига караб эркак ва ургочиларини бир-биридан 
ажратиш мумкин булади.

Японияда юкори вольтли разряд учкунлари ва курт уруги 
ёйилган картон устидаги ургочи курт очиб чикадиган кора 
уругларни фотоглаз ёрдамида улдириб, эркак курт очиб чи­
кадиган ок уругларга таъсир курсатмайдиган асбоб ишлаб чи- 
килди. Синовдаги бу тажриба асбобининг иш унуми секундига. 
20 уруг, яъни соатига 72000 уругдир.

2. !^уртлик даврида Ишиват диски ёрдамида ажратиш 
(тут ипак КУР™ биологиясига каранг). Куртларни бешинчи 
ёшининг 4 — 6 кунлари, дисклар аник куринган пайтда жинс­
ларга ажратиш анча муваффакиятли утади. Куртларни жинс­
ларга ажратиш анча мураккаб иш булиб, эркак ва ургочила- 
рини жойлаш учун ало^ида. хоналар талаб килинади. Шунинг 
учун кам бу усул факатгина селекция ишларида кулланади.

Хитой ва Японияда пиллачилариинг узлари, уругчилар рак- 
барлигида куртларни бешинчи ёшининг 3—4 кунида жинсларга 
ажратишади. Сунгги йилларда рангига кура бир-биридан жин- 
сий йул билан фарк киладигаи зотлар етиштирилиши натижа- 
сида куртларни жинсига караб ажратиш осон булди.

У рта Осиё ипакчилик илмий текшириш института САНИИШ 
. ) ! ,  САНИИШ Э2, САНИИШ 8 зот куртларга „белги куйиш“ 
(„маркировка") буйича иш утказди: ургочи куртлар маска ва 
икки жуфт ярим ой шаклидаги доглари билан эркак куртлар- 
дап фарк килади. Куртларни туртинчи ёшининг биринчи куни- 
даи бошлаб жинсларга ажратиш камда эркак ва ургочиларини 
турли паи тут барглари бериб бокиш мумкин. Куртлар жинси 
буГшча ало^нда бокилганда уларнинг яшовчанлиги ортади, 
пиллалар бир хил булади. Бу, айникса, элита ^амда суперэлита 
уруглар ('тиштиришда неуда муким чорадир. Бундан ташкари, 
Дурагай курт уруглари тоза зотлк курт уруглари билан ифлос-
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ланмайди. Ушбу усул жуда перспективали кисобланади: битта 
колхозда ургочи куртларни, иккинчисида эркак куртларни 
бокса кам булади. Жинсий белгиси булган куртлар,зоти бокил­
ганда пиллаларни жинслар буйича ажратишдек ноаник ва 
мураккаб, барвакт навбатчи тайинлаш камда капалакларни 
кайта жуфтлаштириш ишлари бекор килинади.

3. Капалаклик даврида ажратиш. Одатда ургочи капалак 
эркак капалакка Караганда огиррок, бугинлар оралигидаги пар- 
далари чузилган камда корнида тухумлари булади, Шу сабабли 
ургочи капалаклар кам каракат килади. Улар тухум куйганДан 
сунг, ташки куриниши эркак капалакдан деярли фарк килмайди.

Эркак капалакнинг тана бичими кичик булиб, корин бугин- 
лари худди бир-бирига киргизиб куйгандек куринади. Муйлови 
патсимон, ургочи капалакникига нисбатан деярли калин, купин- 
ча оркага кайрилган булади. Эркак капалаклар жуда серка- 
ракат, ургочи капалакни узокдан кам яхши сезади. Селекция 
ишларида капалакларни жинсларга ажратиш учун пиллалар 
капалак Чикиш олдидан, баъзан ало^ида халтачаларга соли- 
иади. Баъзи уруг заводларда пиллалар Жгенти изоляторлари 
уяларига жойлаб куйилади.

Хозирги вактда капалакларни жинсларга ажратишда эрта 
тонгЬи навбатчилик ташкил килиш кенг жорий килинган.

4. Гумбаклик даврида ажратиш. Румбакнинг жинси у 10 
кунлик булгунча бир-биридан яхши фарк килади. Ургочи гум- 
бакнинг олтинчи жуфт нафас йуллари жойлашган корин буги- 
нида охирги икки жуфт чеклаш чизиги бугинлар орасидан 
эгилиб иккита думалок хитинли пластинка косил килади, улар- 
нинг орасида буйига караб кетган тор тешик куриниб туради.

Эркак гумбакнинг охирги чегара чизиклари устида думалок 
КОрамтир д о г ч а —эркак жинсий аъзосииинг бошлангичи булади.

Жинсларни аниклаш учун пилла кесилиб, ичидан гумбаклар 
олинади, уларнинг жинси аниклангач кайта жойига солиб куйи- 
лади, бу жуда мураккаб усулдир. Багдод зот курт пилласининг 
бир килограммини текшириб чикиш учун тахминан 0,3 ишчи 
куни талаб килинади, бошкача кисоб килганда бир киши 7 соат 
мобайнида 3 кг пилла гумбагини текширади.

Туркманистон ССР хужаликларида пилла шу усулда жинс­
ларга ажратилганда 35 процентгача хатога йул куйилган. Х°" 
зирги пайтда бу усул селекция ишларидан ташцари кеч каерда 
кулланмайди.

Пиллаларни жинсларга ажратиш. У-руг заводларда пилла­
лар албатта жинсларга ажратилади. Бу усул ургочи ва эркак 
куртлар пилласининг вазнига караб ажратишга асосланган. Бу 
иш Узбекистан ССРда ВАК аппарата (пиллани вазнига караб 
сараловчи агрегат) ёрдамида бажарилади. Илгари бу аппарат 
пиллаларнинг жинсини аникловчи (ОПК) аппарат деб юритилар 
эди.
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ВАК ЛППАРАТИ ВА УНИНГ Т У ЗИ ЛИ Ш И

Аппарат катта ,'5 оёцли чуян асосдан иборат, оёцларининг 
ПКкитасп (урнатувчи винтлар), ватерпас ёрдамида аппаратни 
горпзоптал (текпе) урнатиш учун хизмат килади (5-расм).

Аппаратнинг асосига тик (вертикал) втулка ма^камлангаи,. 
уипнг ичидан г у̂йп томонига шестерня урнатилган вал утади. 
Бу шестерняни станина тагидаги граммофон типидаги электр- 
мотор ^аракатга келтиради; мотор кучланиши 127 ёки 220 вольт- 
лп Электр тармогидан ток олади. Моторга тезлик регулятора 

. бириктирилган. Аппарат тезлик редуктор» ^амда тезлик регу- 
лятори ёрдамида Минутига 8—10 марта айланади.

'Гик валнинг уст томонига, атрофи гардиш билан уралган 
крестовина (2) бириктирилган. Гардишда тарози мосламаси (5) 
учуп 16 та уя килинган. Уларнинг ^ар бири оддий тарози 
хшм.тпшп бажаради. Тарози мосламаси думало^ металл стер- 
жечп. (•/) дан иборат, уртаси кубик куринишида йугонлашгак 
булпди. Кубик орцали крестовина уяларида тарози мосламалари 
учун тпргак хизматини бажарадиган призматик у^ утади. Стер- 
жоипипг спртига тунука тарози майдончаси (5) ишланган, бу 
маидопчага нпллалар солинади. Майдонча тубига, охирига юкча 
Урнатилган стержень бириктирилган. Юк майдончани тургув 
тик ^олатда уп!лаб туради.

5-расм. Пиллаларни жинсларга ажратадиган ВАК аппарата:
1 — втул к а , 2 — ч^яндан цилинган крестовина, 3 — тарози асбоби, 4 — тарозининг куб и к асбо 
Cm у 4а — тарози асбобининг уки , б — тарози суп ачаси , 6  — ш каладаги  юкча, 7 — ^алцасимов 
канал , 8 — тацеимловчи ерик тарновча, 9 — юцориги кан ал , 10 — Уртаги кан ал , 11 — п астки  к а ­

нал, 12 — юкориги ти лча, 13 — п астки  тилча (асл н усхаси ).
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Кубикнинг иккинчи томонида тарози мосламалари стерже- 
нига ундан бир булак граммларга булинган 1 та 3 граммгача 
шкала чизири .^илинган. Шкаланинг кичикро^ юки (6) бор. 
Стерженнинг уч ^иррали бир учи уйиь;ли (пазовий) тацсимла- 
гичга элтувчи хал^али каналга (7) кириб туради.

Халцали канал втулканинг сйртидан уйилган булиб, эни 
5 мм келади, шунинг учун ^ам бу ерда тортиш мумкин бул- 
май ди.

Уйи^ли та^симлагич (5) аппаратнинг пиллаларни тортиб, 
вазнига i- а̂раб уларни учта каналнинг бирига элтиб турувчи 
цисми булиб хизмат килади.

Аппарат ншлаб турган пайтда тарози мосламасининг уч 
циррали учи %алцали канал буйлаб унгдан чапга ^аракатлана- 
ди, дамда уйи^ли та^симлагичнинг кенгайган ь^исмига келиб 
тушади. Бу ерда ^аракатланиш натижасида пиллалар тортила- 
ди. $"йиь;ли та^симлагич кенгайган цисмининг чап томонига 
нккита та^снмловчн сектор жойлашган. Бу унг томондаги 
тацсимлагични 3 каналга: ю^оригн (9), уртаги (10) ^амда 
пастки (11) каналга булади. Тацсимловчи секторнинг чап томо­
нида 0,0; 0,1 ва 0,2 га булинган шкала, унг томонида эса 
^узгалувчан турриловчи тилчаси бор. Унинг кщоригиси тор (12), 
пасткиси кенгроц (13) булади. '

Ю^ориги канал (9) буйлаб утадиган тарози мосламалари 
ор^али энг огир уррочи пиллалар, пастки каналдан (И )эркак  
пиллалар, урта канал (10) ор^али эса номаълум группадаги, 
яъни вазни баравар келадиган эркак ва уррочи пиллалар утади.

Уйи^ли та^симлагичнинг орца томонида хар хил баландлик- 
даги тирговучда учта „Г“ ^арфи шаклидаги пластинка жой- 
ланган. Бу пластинкалар номаълум группадаги эркак пиллалар­
ни хамда уррочи пиллаларни ташлаб туради. Ундан нарида 
пиллалар жОйлангандан сунг тарози майдончасининг силкини- 
шига йул ^уймайдиган металлдан ишланган эгилган ёй (дуга) 
жойлашган.

Юцориги тилчани пастга ёки кщорига суриб, ю^ориги ка- 
нални кенгайтириш ёки торайтириш мумкин. Ю^ориги канал 
торайтирилганда урта канал кенгаяди ёки аксинча.

Каналнинг энини пастки тилча билан хам худди шундай 
туррилаб турса булади. Юь;ориги ва пастки каналлар ь;анчалик 
тор булса, уррочи ва эркак пилла группаси хам шунчалик кам 
ажралади. Лекин бунда номаълум пиллалар группаси куп чи- 
^ади. Аксинча, ю^ориги ва пастки каналлар ^анчалик кенг 
булса, эркак ва уррочи пиллалар группаси шунчалик куп бу­
либ, хато пиллалар миадори1 ошиб кетади, лекин номаълум 
пиллалар группаси кам булади.

1 Хато деб уррочи пиллалар группасига аралашган эркак пиллалар ва 
эркак пиллалар группасига аралашган ургочи пиллалар процентный айтамиз.
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I'.МО йилда И. Д. Шчербаков пиллаларни жинсларга ажра- 
III in и 11 и г вариация (фарц цилувчи) усулини ишлаб чивди. Бу 
усулшшг таърифи ало^ида брошюрада ^амда унинг курсатма- 
оида Пайн этилган.

МАК апнарати бир сменада 90 кг гача пиллани жинсларга 
ажратади. ВАКиинг иш унумини ^уйидагича ^исоблаш мумкин: 
аппарат мннутига 8—10 марта айланган таедирда 16 та таро- 
апсидан 128 160 пилла, яъни 7 соат мобайнида 67 ООО дона 
иплла утказади. Пилланинг уртача вазни 1,8 г дан келадиган 
булса, юцорида айтиб утилган пилла мивдори 97—120 кг кела- 
ди. Хакикатда пилла тарози мосламаларининг ^аммасига туша 
бермайди, аппаратнн созлаш ва бопща ишларга ^ам ва^т ке- 
тади.

Хозирги вацтда ВАК аппаратида ишлашнинг ^уйидагича 
тартиби цабул ^илинган. Хар партиядаги пиллалар яхшилаб 
аралаштирилади ва унинг 12 жойидан танламай, 25 /гадан, хам- 
маси булиб 300 дона пилла ажратиб олинади. Олинган намуна 
1 г гача ашщликни курсатувчи техник тарозида тортилади, 
сунгра 0,1 г гача аницликда >$ар бир пилланинг уртача вазни 
^исоблаб чщарилади. Кейинчалик тарози мосламаларидаги су- 
рилиб турувчи майда юклар намуна пилланинг ^исоблаб чицил- 
ган уртача вазнига мосланган ^олда созланади.

Тилчаларни аник созлаб олиш ма^садида олинган намуна 
яхши ишлайдиган ВАК аппаратига солинади. Намуна пиллалар 
кесилиб, ичидаги румбакларнинг жинси ани^ланади, сунгра 
улар ^айта жойига солиниб, икки группага—эркак ва уррочи 
группаларга ажратилади. Эркак цурт пиллаларига пуркагич 
ёрдамида сув ^ушиб суюлтирилган тушь пуркалади ^амда урро­
чи пиллалар билан цайта аралаштирилади. Аралаштирилган 
пиллалар тилчалари 0,15 даражага т^уйилган ВАК аппаратидан 
утказилади.

Сунгра ^ар группада айрим жинслардан ^анча пилла бор- 
лиги саналиб, цандай хатога йул ^уйилганлиги аницланади. 
Одатда тилча 0,15 даражага ^уйилганда намуна пиллаларнинг 
ярмиси 6 процентдан 10 процентгача хато билан ажратилади. 
Г>у йул цуйиладиган хато, шунинг учун ^ам ^амма партиядаги 
пиллаларни аппаратдан утказа бериш мумкин.

Аппарат тилчалари 0,15 даражага ^уйилганда, пиллаларнинг 
жипслар буйича ажралиши ^илинган хатонинг процентига бог- 
лпк, чунончи:

Л. Агар уррочи ва эркак пиллалар группасида йул цуйилган 
хато 3 процентдан кам булса, бу х;олда номаълум пиллалар 
груииаппш камайтириш учун тилчалар 0,1 га цуйилади. Аппа- 
ратдап номаълум пиллалар утказилиб, ургочи ва эркак пилла 
груииаларидаги йул цуйилган хато проценти ^айтадан ^исоблаб 
чищилади. Агар йул цуйилган хатодан бир озгина фар^ ^или- 
надигаи булса, тилчалар сал суриб тугриланади;
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Б. Йул цуйилган хато 3—6 процентгача булганда тилчалар
0,1 ва 0,15 даражалар уртасига ^уйилади ^амда аппаратдан 
номаълум пиллалар группаси утказилади. Йул цуййпган хатони 
ашщлаб олгандан сунг, керак булса, тилчаларни бир оз у ёц- 
бу ёвда суриб аппарат ^ушимча созланади;

В. Йул цуйилган хато 10—13 процент атрофида булганда 
тилчалар 0,1 ва 0,2 даражалар уртасига ^уйилади. Иул цуйил- 
ган хато маълум мивдордан ошиб кетадиган булса, тилчалар 
керакли томонга бир оз сурилади;

Г. Йул ^уйилган хато 13 процентдан ошиб кетганда тилча­
лар 0,2 даражага куйилади. Кейинчалик, кщорида баён этилган 
тартибда текшириб ва созлаб турнлади. Агар ургочи ва эркак 
группаларда йул ^уйилган хато турлича булса, маълум жинс 
группаси буйича хатолик процента х;исобга олинган ^олда 
ургочи цурт группалари учун юцориги тилча, эркак группалар 
учун пастки тилчалар созланади.

Хатолик процентини ^айта аницлаш учун ^уйидаги усул- 
лардан фойдаланилади:

а) юцориги (тор) тилча марказдан тепага сурилиб кетганида 
аппаратга фацатгина ургочи пиллалар солинади;

б) шу тилча марказга ^араб сурилган булса, номаълум пил­
лалар солинади;

в) пастки (кенг) тилча тепага .сурилиб кетганида яна но­
маълум пиллалар солинади;

г) шу тилча пастга цараб сурилган булса, аппаратга фа^ат- 
гина эркак пиллалар солинади.

Пиллалар жинси буйича ажратиб чицилгач, ^ар группадаги 
ургочи ва эркак пиллалар мицдори ани^ланади.

М. А. Бессонованинг пиллаларни жинсларга ажратиш устида 
олиб борган кузатишларидан маълум булишича, пилланинг 
номаълум группасига 48—60% гача, ургочи пилла группасига 
20—30% гачава эркак пилла группасига 10—12% гачаСАНИИШ 
Э1 зот пиллалари тушиб ^олади. Баъзи бир зот пиллаларнинг 
куп цисми, масалан, САНИИШ Э2 ники 82 процентгача номаъ­
лум группага тушиб ^олганлигидан уларни жинсларга ажратиб 
булмайди. Щунинг учун ^озирги пайтда Урта Осиё ипакчилик 
илмий текшириш института махсус ажратгич ёрдамида капа- 
лакларни жинсларга ажратиш устида иш олиб бормоада. Бунда 
капалакларнинг 75—80 процентини жинсларга ажратиш мумкин. 
Ажратгич катак турининг устига кУйилади,ган бир неча тик 
металл парчадан иборат. Пилладан чищан эркак капалаклар 
ургочиларини ^идириб усти силлиь; ^илиб ишланган темир пар- 
часига чи^ади ва ундан сирпаниб пастга цуйилган рамкага 
тушади. Шундай цилиб, рамкага жуда куп эркак капалак ту- 
шади.

ВАК апеаратини пилланинг уртача вазнига ^араб созлаш.
Баъзи уруг заводларда 1954 йилдан бошлаб ВАК аппарата
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шмл.-мшпг уртача вазнига караб, тилчаларни керакли томонга 
>'Vриhi бшцт созлаииб келмовда. Купинча ю^ориги тилча 0,2 
.даражага, пасткиси эса 0,1 даражага куйилиб созланади. Тил- 
члларпн созлаш „Узбекистон ССРда ипак курти уруги тайёр- 
л а п п п ш г  асосий цоидалари11 деган (1958 йилги) китобда баёк 
ятнлган.

Пиллаларни жинси буйича ажратишнинг бу усули анча му- 
раккабдир, РСФСР уруг заводларида кулланаётган усул эса 
бирмунча содда усулдир: бунда хар партиянинг 10 тажойидан 
200 дона намуна пилла олинади. Намунага олинган пиллалар 
кесилиб гумбакнинт жинси аш-щланади, сунгра улар цайта 
жойига солинади, кеййн ургочи ва эркак пиллаларнинг уртача 
вазни (дар группадаги пилла- вазнини. группадаги пиллалар со- 
нига булиб) аш-щланади. Партиядаги дар бир пилланинг уртача/ 
вазни 0,01 г гача ашщланади, бунда эркак ва ургочи пилла­
ларнинг уртача вазни жамланиб 2 рака мига булинади. ВАК 
аппаратининг тарози мосламалари пилланинг уртача вазнига 
мосланиб, иккала тилчаси эса 0,15 даражага дуйилиб урнати- 
лади.

Сунгра партиядаги дамма пиллалар аппаратдан утказилади.. 
Ок пилла урайдиган зот пиллаларни жинсларга ажратиш анча 
цийин: унинг 55 процентгача кисми номаълум пиллалар груп­
пасига аралашиб колади. Бу группага эркак ва ургочи пилла­
лар дам кушилиб кетадн, чунки уларнинг вазни бир-биридан 
кам фарк дилади.

Ургочи пиллалар группасига, сифати ва аппаратнинг созла- 
нишига дараб, намунага олинган пилланинг уртача вазнидан 
огир булган бир данча эркак пиллалар дам аралашиб кетади. 
Эркак пиллалар группасига эса енгил ургочи пиллалар душилиб 
кетади. ВАК аппаратини дар бир группа буйича 10 процентдан 
ортнд хатога йул куймайдиган дилиб созлаш керак.

Юдориги тилча ургочи пиллалар миддорини, пасткиси эса 
эркак пиллалар миддорини тугрилаш учун хизмат дилади. 
Лвиало, ВАК аппаратига намуна пиллалар солинади, жинсларга 
ажратилган пиллалар кесилади, данча хатога (процент) йул 
купплганлиги ашщланади. Тилчалар шу хатонинг миддорига 
цлрлб созланади. 6-расмда тилчаларни созлашнинг турли ва- 
рплитллрп курсатилган.

Амллдл ВАК цехларида махсус системани дуллаш одат булиб 
волгли. Х.ЛММЛ ншлар ишбай асосида бажарилади,  бу  эса мед -  
пат унумдорлпгини оширади. М ахсус  назоратчи (контролёр) 
пиллалар жинсларга данчалик тугри ажратилганини текшириб 
туради.  Пиллалар душимча равишда сортларга ажратилгандан 
?5«1мда гумбаклари текшириб курилгандан кейингина жинсларга 
ажратилади.  ВАК цсхига биринчи навбатда йирик пилла пар- 
тияларм юборпладп, бу аппарат созлаш вадтини идтисод дилади. 
Дар бир ВАК аппаратн пилланинг маълум уртача огирлигига
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1-тип 2 -т и л  3 -т и л  4 - т и п  5 -т и л

6-расм. Х,ар хил типдаги пиллалар учун созланган тилчаларнинг долати, 
Тилчалар орасидаги масофа ноаник пиллалар группасини белгилайди (асл

нусхаси).

мослаб созланади, масалан, № 1—2,0 г ли пиллалар учун, 
№ 2—2,1 г ли пиллалар учун, № 3 — 2,2 г ли пиллалар учун 
ва ^оказо. Мавжуд партиядаги пиллалар булингандан сунг,. 
аппаратга солиш учун олдинги сафар капдай вазндаги пилла­
лар олинган булса, кейин з̂ ам худди шундай орирликдаги пил­
лалар танланиши керак, бу аппаратни созлаш га кетадиган ва^тни 
идтисод дилади.

ВАК аппаратида бир сменада ишловчи иккита кишининг иш 
нормаси 80 кг, битта киши ишлаганда эса 50 кг деб белгилан- 
ган. Пилла солиш учун тешик цолдириб, аппаратни фанер ёки. 
картондан цилинган шчит билан бекитиш тавсия этилади, чунки 
пилла тушган косачанинг липиллаб туриши ишчининг бошйни 
айлантиради.

Аппаратдан чиадан пиллалар воронка орцали ^опга ёки тубн 
юмшо^ кроватчага тушади.

ВАК цехида пилла партйясининг ^абул щлинган пайтдаги 
з^амда пилла группаларининг булингандан кейинги вазни (урго­
чи, эркак, номаълум группалар) буйича цатъий ^исоб олиб 
борилади. Шунингдек дурагай ^урт уруги тайёрлаш учун цех- 
ларга бернлган наслдор пиллалар мивдори (группалар буйича) 
ва гумбакни буглаб улдириш ма^садида тайёрлов пунктларига 
берилган ну^сонли пиллалар миадори ^ам днсобга олинади;

У Г Р Е Х Е Л И Д ЗЕ  А П П А Р А Т »

ВАК аппаратининг камчиликла'ри куп булгани учун бу аппа­
рат ёрдамида ^амма пиллаларни жинсларга ажратиш мумкин 
эмас. Хитой, Япония уруг заводлари ундан фойдаланмай ^уй- 
дилар.

Грузия ССРда агроном И. Угрехелидзе пиллаларни жинс­
ларга ажратадиган, икки ^атор ^узгалмас тарози мосламали
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[/ раем) ;iппарггг мхтнро килди. Тарози мосламасининг биринчи
i,,nopii ургочи пиллаларнинг уртача вазнига, иккинчиси эр- 

.11 пиллаларнинг уртача вазнига мос келадиган ^илиб созла- 
иади. Пиллалар тарози мосламаларига автоматик усулда юбо-

7-расм. Пиллаларни жинсларга ажратадиган Угрехелидзе аппарата (Груз
НИИШ  расми).

Угрехелидзе аппарата 1960 йили Кутаиси уруг заводида 
пшаб курилди ^амда ВАК аппаратига Караганда унинг ^уйи- 
дагича афзалликлари борлиги маълум булди.

А. Тарози мосламаларннинг цузгалмаслиги уларнинг аник 
пшлашига, датто майда пиллали зотларни ^ам жинсларга ажра- 
тишига имкон беради.

I). Угрехелидзе аппаратнда эркак ва ургочи пиллалар буйи­
ча йул к у й и л г а н  жами хато унинг ани^ ишлаши муносабати 
он,лап Аеколи ва Оро зотлари учун 7,6—6,2 процент булган, 
НА К да эса бу 23,4—29,0 процентга етган.

П. Номаълум пиллалар группаси 28,6 процентни ташкил 
цплгап. ВАК аппаратнда эса 43,2 процент булган.

Г. Аппарат ишининг соддалиги: бунда аппаратнинг ишлаши 
учун ургочи ва эркак пилланинг уртача вазнинн анн^лаб чи^иш 
кнфои, мураккаб вариацион усул керак булмайди.

Д, Min упуми ВАК аппаратнникнга Караганда 51,3 процент 
ортпк, и hi ч и кучи эса 25 процент кам сарфланади.

Вуларппиг ^аммаси Угрехелидзе аппаратидан фойдаланиш 
вацтпда куп мохнат тежашга ^амда ишлаб чи^ариш чи^итла- 
рини камайтнрншга имкон беради.
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1961 йилдан бери Грузия ССРнинг ^амма уруг заводларида 
пиллалар Угрехелидзе аппарата билан жинсларга ажратилади. 
Аммо бу аппарат >̂ ам пиллаларни жинсларга хатосиз ажрата 
олмайди. Фацатгина куртларни („белгилаб куйилган" куртлар) 
жинсларга ажратиш билан тоза дурагай цурт уруги олиш 
мумкин.

ДУРАГАЙЛАШ УЧУН ПИЛЛАЛАРНИ ^ИСОБЛАШ

Узбекистон уруг заводлари ^озирги пайтда асосан: 
САНИИШ 8 X САНИИШ 9, САНИИШ Э1 х  САНИИШ Э2, Бело- 
коконний № 1 X Белококонний № 2 лар ва уларнинг тескари 
комбинацияларининг дурагай уругларини дамда тетрадурагай- 
лар тайёрламокдэ. Завод топширик олгач, пиллаларни жинс­
ларга ажратиш цланини тузади (22-жадвал).

2 2 - ж а д в а л  
Пиллаларни ж и н сл ар га  аж р ати ш  плани

Зоти

Жинсларга 
ажратиш 

учун солин- 
ган пилла­
нинг соф 
орирлиги 

(кг)

Шу жумладан

ypFO-
чиси эркаги

номаъ-
лук

пиллалар
группаси

САНИИШ 8 . . . 10079 4536 2519 3024
САНИИШ 9 . . . 6693 3012 1673 2008

Жами: . . . 16772 7548 4192 5032

Куп йиллик тажриба натижаларига асосан пиллалар жинслар­
га одатда куйидагича нисбатда ажратилади: ургочи пиллалар 
30 процент, эркак пиллалар 30 процент, номаълум группадагилар 
40 процент. 22-жадвалда Андижон уруг заводида кабул цп- 
линган нисбат мисол келтирилган, бунда ургочи пиллалар 
45 процент, эркак пиллалар 25 процент, номаълум группадаги­
лар 30 процент олинган. Номаълум группанинг 55 процентини 
эркак пиллалар деб ^исоблайдилар.

Кейин заводда пиллаларни цехларга булиб бериш плани 
тузилади (62-бетга царанг). Дар кайси цехнинг уз журнали 
булиб, унга ^ар бир партия пилланинг келтирилган ва^ти, вазни, 
капалак чикиш (бошланиши ва тугаши) муддати, нуксонли ка- 
палаклар сони, партиядаги халтачалар сони ёзиб турилади.

Пиллаларни доналаб санаш. Уруг заводлари КУРТ бокиш 
мавсуми бошланмасдан анча илгари уруг тайёрлаш учун канча. 
иаслдор пилла кераклигини аниклаб олади. Лекин баъзи лол­
ларда бундай ^исоб тугри чи^майди, бунинг сабаби пиллаларни
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|<У|)СИТКИЧЛрр 3-цех бошлиги 
Солиева

4-цех бошлш-и 
Кодирова

Дурпгай комбЙНация . САНИИШ САНИИШ
8 X САНИИШ 9 9 X САНИИШ 8

11 лргпялар помсри . . 301—500 501—700
Урупшнг миадори

<ути) ...................................... 24.290 16.192,8
Пилланинг соф огир-

ш'и ( к г ) ............................ 10.079 6693
1 кг пилладан чица-

iniii уруг  (кути). . . . 2,41 2,41

сортларга ажратиш пайтида анчагина ургочи пиллаларнинг кУ‘ 
пшмча бракка чикиб кетишидир. Бунинг сабаби яна йирик ур­
гочи пилланинг эркак пиллага Караганда купинча бир оз 
гопак ^амда боища камчиликларга эга булишидир. Майда пил- 
ла партияларида худди шу сабаб билан энг майда пиллалар, 
Я'ьии эркак пиллаларнинг купчилиги бракка чикиб кетади.

Ушбу камчиликларни бартараф килиш учун Н. Д. Гриш- 
чеико (Туркманистон ССР)пиллаларни сортларга ажратиш нати- 
жаларини олдиндан текширишнинг оддий усулини тавсия 
Килди, бунда пиллани сортларга ажратиш олдидан ва ажратиб 
булгач ^ар бир партиядаги пилланинг уртача вазни аниклана- 
ди. Сортларга ажратиб булгандан сунг партиядаги пиллалар- 
пинг уртача вазни камайиб кетса (масалан, аввал 2,0 г дан, 
ксйин шу куннинг узида сортларга ажратиб булингач 1,8 г дан 
келса), у ^олда ургочи пиллалар куп олинган булади.

Куп уруг олиш ва пиллаларни тежаб кс>лиш учун дурагай 
уруf олишда талаб килинадиган пилла микдорини аник ^исоб- 
лаб олиш керак, ортикча пиллалар гумбаги эса буглаб улди- 
риш учун топширилади. Пиллани доналаб санаш куйидагича 
бажарилади: пиллалар жинсларга ажратилгандан сунг ?$ар пар- 
тнянинг (ургочи, эркак ^амда номаълум пиллалар группаси 
иуйича) вазни унинг махсус анализ карточкасига ёзилади (23- 
жпдиал). Уч группанинг ^ар кайсисидан 100 тадан пилла оли- 
ипди. Уларпннг ^ар бири тортилиб, ургочи пиллалар, эркак пил­
лалар .чамда номаълум группадаги пиллаларнинг уртача вазни 
лнпклаиади ва натижалар анализ карточкасига ёзиб кУйилади.

,\ар группа пиллаларнинг уртача вазни ^ар бир пилланинг 
уртача нааиига таксим кнлиниб, группадаги пиллалар сони 
апиклапади па бу карточкага ёзиб куйилади.

11омаьлум группада 23256 дона пилла бор дейлик. Бу груп- 
падаи шиш гап намуна пиллалар кесилиб, ?;ар бир гумбакнинг 
жиисп аннцлапади );амда намунадаги ургочи ва эркак пилла­
лар!.....г ппсбиИ процента хисоблаб чикарилади. Анализ кили-
наСтгап партияпииг номаълум группасида 75 процент ургочи
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Уруг заводларда майда партияларни йириклаштириш, йирик- 
ларини эса бир оз майдалаш ишлари дам олиб борилади. Пилла 
группалари маълум принцйпга биноан, уруг заводнинг техно- 
руги томонидан доенл килинади.

Пилла партиясини фацатгина зотлар буйича алодида досил 
Килиш мумкин. Бунда уларнинг микдори пиллалари жинслар- 
га ажратилмаган долда 100 кг ва жинсларга ажратилган долда
50 кг дан булиши керак. Румбаклар баравар етилган дамда 
пиллаларнинг уртача вазни бир хил булганда майда партиялар­
ни йириклаштириш мумкин булади. Майда партиялар папиль- 
онаж килиш олдидан факатгина гумбаклари буйича дастлабки 
текшириш утказилгандан дамда пиллаларни жинсларга ажрат- 
гандан сунг йириклаштирилади. Партияларйп йириклаштиришда 
турли жойлардан олинган пиллаларни кушпш максадга мувофи.к- 
дир, чунки бу авлодларнинг яшовчанлигпни оширади. Партия­
ларни йириклаштиришда пиллалар яхшнлаб аралаштирилади.

Йирик партияларни майдалаш иши дам гумбакларни текши­
риш утказилгандан дамда пиллалар жинсларга ажратилгандан 
сунг бажарилади. Ургочи КУРТ пилласи дар бир майда партия- 
сининг огирлиги 50 кг дан ортик булмаслиги керак. Пиллалар 
жинсларга ажратиш учун цехларга юборилади, у ерда сифати 
дамда тапщи куринишига караб бир-бири билан аралаштирилади.

Уруг заводлар пилланинг ^ар бир партиясини кабул 
Килиш ордерининг тартиб номерига кура кабул килади. Пилла 
группаларини йириклаштириш дамда йирикларини майдалаш 
пайтида уларга янги папильонаж номери берилади. Мана шу 
номернинг узи доимо уруг билан сакланади.

Завод, одатда, турт-олти комбинацияли дурагай уруг дамда 
такрорий курт бокиш учун уруг тайёрлайди. Бундан ташкари, 
баъзи заводлар элита уруг тайёрлайди. Зотлар буйича номерлар 
чалкашиб кетмаслиги учун завод томонидан дар бир зот ва 
дар бир комбинацияга алодида шартли номер берилади. Ма- 
салан, Самарканд уруг заводи куйидагича номерлаш тартиби- 
ни кабул килтан: Белококонний № 1 X Белококонний № 2 
дурагайининг партиялари учун 1 дан 200 гача, унинг тескари 
йуналиши учун 300 дан 400 гача, САНИ111 Э1 X САНИШ Э2 
учун 1000 дан 1200 гача, унинг тескари йуналиши учун 
2000 дан 2200 гача номер берилган. Хар кайси завод узининг 
номерлаш тартибига эга, масалан, Фаргона уругчилик заводи 
САНИИШ Э1Х САНИИШ Э2 дурагай партияни 500 дан 800 га­
ча, унинг тескари комбинациясини 900 дан бошланган ва доказо 
ракамлар билан номерлайди. Элита уруг партиялари 01—08 ва 
доказо ракамлар билан белгиланади.

ПИЛЛАЛАРНИ ЖОЙЛАШ АСБОБЛАРИ

Пиллалар жинсларга ажратилгандан кейин катакларга ёки 
кроватчаларга солинади. Катаклар (8-расм) атрофи сийрак



турли тор яшикдан иборат. У икки булакка булинади. Катакнинг 
узунлиги 125 см, эни 9—11 см, баландлиги 85 см, деворлари 
оралиги 5—6 см, яъни катакнинг энига икки дона пилла узу- 
насига жойлашади. Унга 7—9 кг пилла сигади.

Катаклар цехнинг ^ар икки томонига бир катор килиб, 
турттадан илмокларга осиб кУйилади. Катак осадиган устун- 
нинг баландлиги 2,2 м  булади. Катаклар оралиги 0,7—0,9 м  
келади. Хонанинг уртасида пиллаларни кузатиб бориш учун эни
4,5 м ли йул булади.

8-расм. Пиллалар учун катаклар (раем авторники).

Катакларни санаб чикиб, цехга ^ар йула канча пилла топ- 
ширилгани >;амда цех маълум вактда канча пилла устида иш 
олиб боришга кодир эканлигини осонлик билан аникласа бу- 
лади. Масалан, Наманган уруг заводининг майдони 44х  10 м 
булган цехида нккала томонга 110 катор катак осилган. Агар 
катаклар юкорида курсатилганича тулик осилганда эди, з^ам- 
маси булиб 440 катак осилган буларди, лекин ^а^икатан баъзи 
Каторларга 2--3 тадан катак осилган, холос. Бу албатта пар- 
тия'ларнииг аралашиб кетмаслиги учундир1. Бинобарин цехда 
400 га якин катак бор. Тахминан 1 кв м га биттадан катак 
ту три келади деб ^исоблаш мумкин. Дар бир катакка 7 кг 
пилла сигади десак, цех бир йула 2,8 тонна пилла кабул кили-

1 Кабул цилииишича *ар бир цаторга факатгина маълум группадаги пил­
ла катаклари осилади. Лгар партиядаги пиллалар 5 —6 катакларга солинган 
булса, буш жой колдирилган ^олда, улар икки цатор нилиб осилади.
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ши мумкин. Цех бу ишни 1,5 марта такрорлаганда ^аммаси бу­
либ 4 тоннага яьрш пилла утказади.

Катакнинг катта камчилиги бор: пиллаларни катакка солишда 
уларнинг тумшуги бопща пиллаларга ёки катак деворларига 
та^алиб колиши мумкин, бундай з^олда пилладан капалакнинг 
Ч1щиши ^ийинлашади. Жойлаштириш вацтида катаклар бехосдаи 
кимирлатиб юборилса, пиллалар зичланиб ь;олиб бунда х;ам 
капалакларнинг ч р щ и ш и  цийинлашади.

Завод ишчиларининг фикрича, катаклар оь$ пилла урайдиган 
зотларнинг майда пиллалари учун торро^ ^илиб ишланиши 
керак, акс ^олда капалакнинг купчилиги чицолмай ^олади.

9-расм. Сукчаклардаги пиллалар (Чоржуй урур заводида, раем
авторники).

Пиллалар аввал асосан пилла сацлаш учун ишлатилгашкро- 
ватчаларга жойланади. Кроватчанинг 1 не м /юзасига купи 
билан 6 кг пилла солинади. Узбекистан ССРда кроватчалар 
катакларга нисбатан кам ^улланади. Чоржуйда эса пиллалар 
цехнинг узунасига кетган сукчакларга юпца л^илиб ёйилади 
(9-расм). Стеллажларга равендук (дагал мата) тортилган 
булади.

Ишлаб чи^ариш хонаси. Уруг заводларнинг цехлари одатда, 
поли ер, девори лойдан ишланган, томи лой том ёки шифер 
билан бекитилган бинодир. Одатда цехнинг катталиги 40x20  м 
(Чоржуйда), 40хЮ  м  (Самаркандца) булиб, баландлиги 4,5—
5,5 м  келади. Цехнинг ташкарисига соя тушеин учун дарахт- 
лар утказилади. Шунингдек, тепаси равендук билан ёпилган
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• Ii"iin)iiч;i ишлапади. Бунинг натижасида тапщарида ^аво иссиц 
< >.у.'11 .1 п найтларда з̂ ам хона ичида пилла ва капалаклар билан 
ишлашда зарур булган 24—27° температура ^амда 60—70 про­
цент иамлик сакланиб туради. Мабодо сову^ тушадиган булса, 
цехлариинг печкалари ёцилади.

11пллалар цехнинг паст цисмига жойлаштириладн, капалак- 
лар билан олиб бориладиган иш р м  ' шу цехда бажарилади. 
I(ехиипг сим тортиб куйилган кщориги цисмида капалаклардан 
чищан тухумлар са^ланади.

Цехлардан чангни чи^ариб туриш учун Узбекистондаги 
урур заводларда 1956 йилдан бошлаб сургич вентиляторлар 
урнатилди. Урганч уруг заводида цехдан чицаётган ифлос з а̂во 
Ховуздаги сув оркали утказилади. Исащ пайтларда томи шифер 
билан ёпилган цехлардаги температура 30—32° га етганда, 
хонани шамоллатиш учун тапщаридан тортиладиган тоза ^аво 
з а̂м сувдан утказилиб киритилади, натижада хона температу- 
раси пасаяди.

Хонани шамоллатиш иши дастлаб Тошкент уруг заводида 
1930 йилдан олдинроь; амалга оширилган эди, лекин 1932 йилда 
шу завод бекилганидан кейин 1956 йилгача бу иш ^еч цаерда 
^илинмади.

Жинсларга ажратилган пиллалар партияларга булингунча 
кроватчаларда са^ланади, булингандан кейин эса катакларга со­
линади. Турли группадаги пиллалар, одатда куйидагича жойлаш- 
тирилади: цехнинг чап томонига маълум жинс ургочи пилла 
группаси, масалан, САНИИШ 8, унг томонига эса номаълум 
группадаги бопща зот пиллалар, масалан, САНИИШ Э2 жой- 
лаштирилади. Кушнп цехларга >$ам, худди шу тартибда бопща 
комбинациядаги пиллалар жойлаштириладн.

Контрол саволлар

1. У руг заводнинг тузилиши цандай?
2. Заводга пилла кабул килиш плани кандай тузилади?
3. Урур тайёрлаш учун зарур булган пилланинг мивдори кандай дисоб- 

лапади?
4. Пилла сифати кандай аннкланади?
!). 11аслдор пиллалар кандай талабларга жавоб бериши керак?
(>. Гумбакларни дастлабки текширнш нима учун ва кандай утказилади?
7. Пиллалар заводда кандай шароитда сакланади?
Я. У ругни биологик усулда тайёрлашда пиллаларни кандай саклаш керак?
!). Ними учун пиллаларни кушнмча сортларга ажратиш утказилади?

10. Пиллалар жинсларга кандай ажратилади?
11. ВАК анпарати кандай ишлайди ва созланади?
12. Пилла партиялари кандай адсил кнлинади?
13. Капалак чнкариш учун пиллалар каерда ва кандай жойлаштириладн?



III Б О Б

КАПАЛАКЛАР УСТИДА ИШЛАШ (ПАПИЛЬОНАЖ)1

Капалакларнинг пилладан чициши. Ипак ^уртининг гумбак- 
лик даври 15 — 21 кун давом этиб, бу давр капалак чщишя 
билан тугайди. Пилла одатда 7 — 8 кун чамасида куртхонада 
сацланадй, бинобарин пилла заводга келтирилгандан сунг 
7— 10 кунда капалак чи^а бошлайди, бивольтин зотларники 
эса заводга келтирилгандан сунг 2 — 3 кундаё^ чи^а бошлайди.

Капалакнинг чи^а бошлаш ва^тини ^уйидаги белгиларга i â- 
раб аницлаш мумкин булади.

1. Гумбакнинг кузи ^ораяди, бугимлари, оё^лари, ^анотлари 
буртиб билина бошлайди. Бу белгиларни пиллани кесиб олин­
ган гумбак ривожланишидан куриш мумкин.

2. Столга ^уйилган пиллалар капалак чиь{иш арафасида се- 
зиларли даражада ^имирлаб туради. Бу капалакнинг гумбак пус- 
тини ташлашга ^илаётган ^аракати натижасидир.

3. Худди шу ^аракат туфайли, кеч^урун тинчлик пайтда 
шитир-шитир овоз ^ам баралла эшитилиб туради.

Капалак пилланинг ичида туриб гумбак пустини ташлаган- 
дан сунг бу^огидан 0,2 см3 микдорда бир оз иищорли ёки ней­
трал реакцияли суюцлик чиь;аради. Бу суюцлик таркибида ипак 
серецинини эритадиган серициназа деган фермент булади.

Оц пилла урайдиган курт зотларининг капалаги эрталаб, 
тахминан, соат 7 дан Ч1ща бошлаб, соат 9 — 10 га борганда 
улар жуда куплаб чи^ади. Кеч^урун эса битта ёки иккита ка­
палак чи^ади. Хона етарли даражада шамоллатиб турилмаса 
капалакларнинг чи^иши куп соатларга чузилади. Бундан таш- 
^ари хонанинг ёруглиги ^ам капалакнинг чи^ишига катта таъ- 
сир курсатади. Н. Кривендовнинг (САНИИШ, 1955 йил) таж- 
рибасидан маълум булишича, хона бутун тун давомида ёруг 
^илиб турилганда капалаклар сутка буйи тинмай чи^а берган.

1 Папильонаж (papillon — капалак деган француз сузидан олинган)— ти- 
рик капалаклар устида иш олиб борганда ypyF чицариш ишининг бир цис- 
мидир.
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К.ншллклар тунги соат 3 дан эрталабки 9 гача $амда кечки. 
соат 9 дп айницса куп чивдан.

,\;i|) бир партиядаги пнллалардан капалакларнинг чи^иши 
бир поча куп давом этади (24-жадвал).

24 -ж а д в а л
К апалакларнинг чициши (процент ^исобида)

Курт зотлари 1-кунда 2-кунда 3-кунда 4-кунда 5-кунда 6-кунда

Бивольтин
зотлар

Белококон­
8 22 30 24 10ч 6

ний . . . 5 25 30 25 10 5
САНИИШ Э2

зотлар . . . . 1, 3 18,2 34,7 30 13.5 2 ,3
Н аманган- 
д а , 1959 й.

Айрим партнялардаги пиллалардан капалакларнинг чи^иши 
^ам- турлича давом этади. Масалан, етуклиги j$ap хил булган 
майда партиялар ^ушилиб йирик партия килинганда капалак­
ларнинг чи^иши 12 кунгача чузилади.

Турли кунларда чшдан капалаклар авлодларининг ^аётчаи- 
диги >̂ ам j âp хил булади. Курт бокиш шароити но^улай бул- 
ганда 1-куни чищан капалаклар авлодларининг ^аётчанлиги—
48,5 процент, 2-куни чиаданлариники 39,7 процент, 3-кунгила- 
риники эса 35,9 процент булган. Шунинг учун селекция 
ишларида, ёппасига чи^а бошлаган дастлабки икки куннинг 
капалакларидан фойдаланилади. Одатда дастлабки кунларда, 
майда пиллалардан ()<;ам ургочи,^ам эркак капалаклар), кейин- 
чалик эса анча йирик пиллалардан капалаклар чиь;ади.

Дастлабки кунларда эркак капалаклар куп чи^ади, шунинг 
учун уларни уруг заводларида са^лаб турадилар. Бу капалак­
лар эркак капалаклар кам чи^адиган кейинги кунларда керак 
булади.

Капалак пилладан чшдач бир оз ва^т жойида ь{узгалмасдан 
тури») тапасини ^уритади, сунгра ^анотларини ёяди. Капалаклар 
жуфтлашнш олдидан ёки ундан кейин ор^а чицариш тешигидан 
^и:шл-1{упгир рапгли сую^лик (снйдик) чи^арадн. Бу сую^лик 
гумбак данрида мальпиги томирларидан чикиб кур ичакда йиги- 
лпб цолгап булади. Ургочи капалакнинг ^орни охирида дуппа- 
йиб турадиган халтача пайдо булади ва ундан эркак капалак- 
ларип жало этувчи ^идли модда чикиб туради. Эркак капалак 
муйлоиппнпг сезувчи тилчалари ёрдамида бу .^идни пай- 
каб ургочи капалак томон йургалайди.
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КАПАЛАКЛАРНИ ИККИНЧИ МАРТА ДАСТЛАБКИ ТЕКШИРИШ

Румбакларни биринчи марта дастлабки текширишнинг узи 
билан пиллаларда пебрина касаллиги йу^лигига ишонч досил 
^илиш мумкин эмас, шунинг учун иккинчи марта капалак 
дастлабки текширишдан утказилади.

Бунинг учун капалаклар чица бошлаган куниё^ дар бир 
партиянинг турли жойидан юзтадан капалак намунага териб 
олинади ва улар дар ^айси партиянинг карточкаси билан ^ути- 
чаларга солиниб контрол цехга юборилади. Текшириш учун, 
ВАК аппаратининг хато ишлаши натижасида ургочи капалаклар 
партиясига аралашиб кетган эркак капалаклар териб олинса 
яхши булади. Ноаниц группадаги пиллалар партиясидан 
дам текшириш учун эркак капалаклар териб олинади. Эр­
как ва ургочи капалаклар одатда бир хилда касалланади. 
Шунинг учун текширишга фа^ат эркак капалакларнинг олини- 
ши куп миадор уруг олишга ёрдам беради. Масалан, Наманган 
уруг заводида 1959 йили 635 партия уруг тайёрланди. Текши­
риш учун 63.500 капалак териб олинди. Одатдаги нисбатда 
капалакларнинг ярмиси ургочи булади. Буларни эркак капалак­
лар билан алмаштириш 400 цути куп уруг олишга имкон берди.

Капалак йигиш. Капалаклар чи^иш олдида цехда ишчилар 
жой-жойига куйилади ва дар бир ишчига маълум мивдорда 
кроватча ва катаклар бериб куйилади.

Капалаклар билан ишлаш жуда осон. Бунда биринчи нав- 
батда ургочи капалаклар группасидан ВАК аппаратининг хато 
ишлаши натижасида уларга аралашиб цолган эркак капалаклар, 
эркак капалаклар группасидан эса ургочи капалаклар, шунинг- 
дек ерга тушган капалаклар дам териб олиниши керак. Сунгра 
кроватча, стеллаж ва катаклардаги пиллалардан чшдан капалак­
лар териб олинади. Катаклар устидаги капалакларни олиш осон, 
лекин кроватча ёки стеллажлардаги капалакларни олиш бирмунча 
цийин булади, чунки капалаклар оё^лари билан пиллага ёпи- 
шиб олади.

Капалак теришни осонлаштириш учун ^алин ^огоздан ясал- 
ган, диаметри 15-— 16 мм  ли тешикчалари булган съёмниклар- 
дан фойдаланилади. Съёмниклар тагида фацат 7 — 10 процент 
капалак цолади, буларни дул билан териб олиш мумкин. Агар 
пиллалар далин. (7 см гача) дилиб ёйилган булса, съёмник ту- 
бида 12 — 35 процент капалак долади. Съёмниклар улар урна- 
тиладиган рамкаларга лойид булиши керак.

Съёмниклардан катакларда дам фойдаланиш мумкин. Бу­
нинг учун аввал катак секцияларига лойид келадиган рамкалар 
ясаш ва уларга догоз съёмниклар ёпиштириш керак. Дар катак- 
ка турт-олтита съёмник керак булади. Съёмниклардан фойда­
ланиш учун кроватча ва катаклар усти албатта текис булиши, 
щунингдек секцияларининг сони ва катталиги бир хил булган
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i,.1 nik./i,i|> r.iii./iiiiiiuini лозим. ie p n o  олинган катаклар таранг 
цплиб кои мата ёки сурп тортилган енгил рамкаларга куйила- 
/т. ,\ар бир рамкага цогоз тушама солинади. Рамкалар тахми- 
пап 40^50 ва 50x50  см катталикда булади. 1960 йилда Ушда 
катталиги 45X50 см, оёкларининг узунлиги 5 см келадиган 
жуда ^ам енгил рамкалар ясалди. Рамканинг ингичка тахтала- 
ри бир неча планка билан мадкамланади. Рамкаларга уров ко- 
гозп ёпиштирилади. Бундай рамкалар ^он мата тутилган рам­
каларга Караганда лам арзон, лам кулай ва гигиеник жи^атдан 
тоза булади. Мавсум утгандан сунг когозлар кучириб олинади.

Ургочи капалаклар турган рамкага бопща зотнинг эркак 
клпалаклари солинади, сунгра рамкалар устма-уст кнлиб куйи­
лади. Якка капалаклар тупланган кичкина рамка вакт-вакти 
билан куздан кечирилиб туради. Бу рамкадаги жуфтлашган 
капалаклар олиниб катта рамкаларга куйилади, катта рамкалар 
>;ам коп мата тутилган ва устига когоз ёйилган булиб, катталиги 
75X50 см, оёкларининг узунлиги 1 —2 см келади.

Жуфтлашган капалакларни ажратиш ишини осонлаштириш 
учун ургочи капалакларнинг ламмаси бир томонга, эркаклари 
иккинчи томонга каратиб жойлаштириладн. Кичнк рамкага одат­
да 100 та, катта рамкага эса 100 жуфт капалак жойлашади. 
Катта рамкалар уз партиясининг кроватчаси ёки катаги ёнига 
катор килиб куйилади. Рамканинг лар бир каторига партия- 
пинг номерн ёзилган лолда ёрлик осилади. Иш вактида янглиш- 
маслик учун айни партия номери ёзилган ёрлгщлар олдиндан 
тайёрланиб халтачага солинади ламда партиянинг катаклари 
кроватчаларга осиб куйилади.

Капалакларни териш, жуфтлашганларини ажратиш пайтида 
иуксонли капалаклар брак килинади. Нормал капалаклар яхши 
шаклланган, канотлари тула етилган булади. Нуксонли капа­
лаклар лам учрайди. Корни зангор тусли, баданида тукчаларн 
йук, канотлари бурушган, яхши усмаган, тана охири ^унгир 
рангли, кора ёки кумуш ранг доглари бор капалаклар нуксон- 
лн булади. Баъзан пиллаларни ташиш ва саклаш шароити нор­
мал булмаса, жумладан улар калин уйиб куйилса, нуксонли 
капалаклар купаяди. Нуксонли капалаклар яхши жуфтлаша 
олмайди, уларнинг авлоди нимжон булади. 1960 йилда Ушда 
утказилган кузатишларда 30—40 кг ли пилла партиясидан баъ- 
заи 16 — 23 тагача нуксонли капалаклар чиккани маълум булди. 
Побрипа билан касалланган капалакнинг танасида кора доглар 
булади (бу догларнинг куриниши капалак тасодифан жаро^ат- 
лапганида к°райган гемолимфада пайдо буладиган доглардан 
фарк к|1лади). Капалакнинг канотлари купинча тула етилмайди, 
Коришппп' орка кисми хира-корамтир рангли ёпишкок туклар 
билам коилаилди, танасидаги ва канотларидагя тангачалар ту- 
килиб кетади, иафас тешиги атрофида баъзан кора доглар пай­
до булади, танаси корамтир рангга киради. Лекин бу белгилар
72



ламма вакт ^ам равшан куринии турмаиди. 1\анш;и шииии 
Кора булган капалаклар камдан кам, танаси кора, корамтир- 
дан то тук жигар ранггача булганлари эса ундан лам кам 
учрайди.

Капалакларни жуфтлаштириш ва айириш. Капалакларнинг 
жуфтлашиб туришн 12 — 14 соатгача чузилиши мумкин. Лекин 
жуфтлашиш узок давом этса, улар купинча уз-узидан ажраша- 
дилар ва эркак капалаклар жуфтлашган капалакларни безов- 
та кнлади. Ажралган ургочи капалаклар турган жойидаёк уруг- 
лайди, натижада уруг нобуд булади. Тажрибадан температура 
24° булганида капалакларнинг оталаниши учун 30 минут вакт 
етарли эканлиги аникланган. Жуфтлашишнинг канча давом 
этнши температурага боглик, масалан,5 температура 22 — 24° 
булганда жуфтлашиш — 1 соатда, 18— 20° булганида — 2 соатда, 
15 — 17° булганида — 3 соатда тугайди. 22 — 26° ли муътадил 
температура ламда ёруглик камрок булганда капалаклар яхши 
жуфтлашади. Уруг заводларида амалда жуфтлаштириш ками- 
да 2 соат, эркак капалаклардан кайта фойдаланилганда эса ка- 
мида 4 соат давом эттирилади. Жуфтлаштириш купрок давом 
эттирилганда уругнинг оталаниши тез тугалланади. РСФСРнинг 
Республика ипакчилик станцияси тажрибаларидан капалаклар­
ни жуфтлаштириш узокрок (6 соатгача) давом эттирилганида 
биринчи суткада куйилган уругнинг микдори ошганлиги ва 
кейинги кундагиларга Караганда нуксонли уругларнинг кам 
чикканлиги маълум булди.

Капалаклар йигиб олингандан 0,5 — 1 соат кейин ишчилар 
катта рамкадаги капалакларнинг ламмаси жуфтлашиб бул- 
ган-булмаганлигини текширадилар. Ажралиб кетган ургочи ва 
эркак капалаклар кайтадан кичик рамкаларга солинади ва бу- 
лардан эса жуфтлашиб олган капалаклар териб олинади. Ора- 
дан 2 — 4 соат утгандан сунг жуфтлашган капалаклар ажрати­
лади (10-расм). Бу иш эркак ва ургочи капалакларни яхши 
таний оладиган тажрибали кишига топширилади. Капалаклар 
уруг куйиш аппаратига шикает етказмаслик учун, жуда осо- 
йишталик билан ажратилади: бир кул бармоклари билан ургочи 
капалак корнининг ёнидан, иккинчи кул бармоклари билан эр­
как капалакнинг корнидан ушланади, бунда ургочи капалакни 
жойидан кузгатмасдан эркак капалакни юкорига кутариб туриб 
ажратиш керак (11-расм). Ажратилгандан сунг ургочи капалак­
лар рамкада колдирилади. Капалакларни халтачаларга солиш- 
дан аввал когоз вараги билан бир оз елпитиб, улар кур ича- 
гида к°лган суюклик чикариб ташланади. Тажрибали ишчи 
7 соатда 20 минг жуфт капалакни ажратади.

Ажратилиб булгандан кейин эркак капалакларнинг бир кне- 
ми кайта жуфтлаштириш учун колдирилади, ортикчалари рам­
каларга ёки челакка йигилади. Тажрибали ишчилар ушбу йигил- 
ган эркак капалакларга тасодифан кушилиб кетган ургочи
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10-расм. Жуфтлашган капалакларни бир-биридан ажратиш (Урганч УРУР : ■ 
заводида, раем авторники).

капалакларнкГтопиб териб оладилар. Шундан кейин эркак капа- 
лаклар ташлаб юборилади.

Иш охири я^инлашиб ^олганда кундузи чш дан капалаклар 
терилади. Бунинг учун ^амма кроватчалар, катаклар еннчиклао

11-расм. Жуфтлашган капалакларни бир-биридан 
ажратиш ироцесси (раем авторники).
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куздан кечирилади, яъни катакларнинг ён юзаларигина эмас, 
балки ю^ориги ^исмлари дам дараб чидилади.

Капалак даракат дилганда, данотларини додданда, шунинг- 
дек уларни териш в а ' ишлаш пайтида танасидаги тангачалар 
дамда тукчалар тез тукилиб папильонаж цехи жуда чангиб ке- 
тади. Бир куб метр давода 30 мг чамасида папильонаж чанги 
булади. Бу чанг кишининг юдориги нафас йуллари шиллид 
пардасига таъсир дилиб йуталтиради ва тумов дилади. Завод 
цехларидаги даво сурадиган вентилятор давони чангдан анча 
тозалайди. Бундан ташдари заводларда чангдан садланишнинг 
содда индивидуал воситаси: катталиги 100X50 см докага 2 —
3 см далинликда пахта солиниб ясалган оддий респиратордан 
фойдаланилади.

Эркак капалаклардан такрорий фойдаланиш. У руг завод- 
лари ипак кур™ уругининг таннархини камайтириш мадсадида 
пиллаларни жинсларга ажратгандан сунг эркак пиллаларнинг бир 
дисмини буглаб гумбагини улдиришга юборади. Шунинг учун 
пиллаларнинг долган дисмидан чиддан эркак капалаклардан икки 
марта фойдаланилади. Урта дисоб билан олганда, купинча эр- 
как капалаклардан бир ярим марта, баъзи зотларникидан эса 
икки марта фойдаланилади.

Эркак капалаклар биринчи ажратилгандан 3 — 4 соат кейин 
ёки иккиичи куни такрор жуфтлаштирилади. Жуфтлаштиришга 
мулжалланган эркак капалаклар бир суткагача ургочи капалак- 
дан нарида, доронги ва салдин жойда махсус яшикларда сад- 
ланади. Яшикларнинг чети капалак чидиб кетолмайдиган булиши 
кера-к. Капалаклар бир жойга уйилиб долмаслиги учун яшикларга 
зараиг ёки тут дарахти новдалари солинади, бундан тапщари 
капалакнинг зоти ва чиддан куни ёзилган карточка дуйила- 
ди. Хар хил зотли капалакларни бир жойда садлашга йул дуйил- 
майди. Эркак капалакларни холодильникда садлаш яхши, чунки 
улар 5 — 7° иссидликда 5 — 6 кун яшаши мумкин.

Битта дам уругланмаган ургочи капалак долмаслиги учун 
ишлаб чидаришда доимо зарур сонда ортидча эркак капалак­
лар булиши керак. Шунинг учун дамма вадт эркак капалаклар- 
нинг маълум бир дисми келгуси кун учун долдирилади.

Такрорий жуфтлаштириш ва зрталаб навбатчилик ци- 
лиш. Ыоанид пилла группасида ургочи дурт пиллаларининг 
миддори анча куп (40 — 50 процент) булади, шунинг учун дам 
улар ишлаб чидаришда димматли хисобланади. Ноанид группа 
пиллалари кроват, стеллаж ёки катакларга солинади. Пилладан 
чиддан капалакларнинг жуфтлашишининг олдини олиш учун эрта- 
лабки навбатчилик ташкил дилинади. Илгарилари навбатчилик 
эрталаб соат 5 — 6 дан, яъни дастлабки капалакларнинг чидиш 
пайтидан бошланар эди. «Пекин ишчилар капалаклар куплаб чи- 
да бошлаганда уларнинг эркак ва ургочиларини бир-биридан 
уз вадтида ажратиб олишга улгурмас эдилар, капалакларнинг
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.111 ч;u• 11 жуфтлашиб цоларди, натижада дурагай курт уругларига 
пел нот уруглари аралашиб цоларди.

,\о:шргм пайтда эрталабки навбатчиликда иш куйидагича 
тмртмбда таткил дилинади. Капалаклар эрталаб соат 6 — 7 дан 
бшплаб тсрилади, бунда энг аввал ноанид группадан чи^кан- 
лар торилади. Хар бир ишчи узининг участкасидаги капалак- 
ларпи купи билан 0 ,5 — 1 соатда териб олиши керак. Аввал 
Слгиз юрган эркак капалаклар, кейин ургочилари терилади. 
Сунгра жуфтлашиб улгурган капалаклар ажратилади, ажратил- 
ган эркак капалаклар бопща зот ургочи капалаклар билан так- 
pop жуфтлаштирилади. Такрорий жуфтлаштириш 3 — 4 соат 
давом этади. Биринчн эркак капалакдан ажратиб олинган урго- 
ми капалакларни бопща зотнинг эркак капалаги билан такрор 
жуфтлаштириш В. А. Струнниковнинг тажрибасига асосланган. 
Бу тажрибада ургочи капалак эркак капалакдан а ж ратилгач, 
бир соатдан кечикмай такрор жуфтлаштирилса, кейинги эркак 
капалак сперматофори аввалгисининг сперматофорини ситиб чи- 
цариши, ургочи капалакнинг кейинги капалакдан уругланиши 
аш-щланган.

В. А. Струнниковнинг анн^лашича ургочи капалаклар шу 
зотли эркаклари билан ipc^a муддат (15 минутгача) жуфтлаш- 
тирилса кУрт уруги ифлосланмайди. Фа^атгина улар биринчи 
капалаклар билан ярим соат давомида жуфтлаштирилгандан 
сунг авлодларининг, яъни уругнннг тоза зот уруг билан иф- 
лосланиши 10 процентга тугри келади. Ургочи капалакни икки- 
та эркак капалак билан жуфтлаштириш давомининг авлодлар 
уртасидаги узаро нисбатга булган таъсирини 25-жадвалдан ку­
ри ш мумкин.

25 -ж а д в а л

Жуфтлаштиришнинг 
давом этиши

Авлодлар (процент 
>;исобида)

биринчи иккинчи
биринчи иккинчи эркак капа­ эркак капа­
марта марта лакдан чик- лакдан чиц-

цан авлод цан авлод

15 минут 2 соат 0 100
30 минут 2 соат 8,2 91,8
45 минут 2 соат 20,6 79,4
60 минут 2 соат 19,4 80,6
75 минут 2 соат 23,8 76,2
90 минут 2 соат 31,0 69,0

Капалаклар папильонаж дехларида эрталабки соатларда 20° 
температура шароитида жуфтлаштирнлди.

Бирппчи эркак капалакдан олинадиган авлодларнинг куп-оз 
булиши жуфтлаштириш вацтигагина эмас, балки жуфтлащиш пай-
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тидаги хона температурасига дам боглик. Температура паст 
булганда биринчи эркак капалаклар авлоди камаяди, темпера­
тура кутарилганда эса, аксинча, купаяди.

Биринчи, иккинчи эркак капалаклардан олинган авлодлар 
сонига жуфтлаштириш пай- 
тидаги температуранингтаъ- 
сири куйидагича булади.

Биринчи жуфтлаштириш
30 минут, иккинчи жуфтлаш­
тириш 2 соат давом этди.

Бинобарин, соф дурагай 
уруг олиш учун дар бир 
ишчи уз участкасини 15 ми­
нут ичида куздан кечириб 
чи^иши, жуфтлашмаган эр­
как ва ургочи капалакларни 
алодида териб олиши дамда жуфтлашганларини тезда ажратиб, 
уларни боища зот эркак капалак билан жуфтлаштириши керак.

Такрорий жуфтлаштиришдан самарали фойдаланиш учун 
Струнников такрорий жуфтлаштиришда дали жуфтлашмаган 
эркак капалакларни олишни тавсия ^илди. Шунда улардан энг 
куп^авлод олинади.

Узбекистан ССР шароитида 20° дан кам булмаган одатдаги 
эрталабки температурада (айницса иситилган цехларда) жуфт­
лашган капалакларни ажратиб олиш 0,5 соат кечиктирилса, 
соф дурагай олиб булмайди — дурагайга 10 ироцентгача асл 
зотли уруг аралашиб кетади. Бу додиса ипак куртининг Фи_ 
зиологияси дакидаги маълумотлар билан тасди^ланади, яъни 
датто биринчи эркак капалаклар билан жуда киска вакт жуфт­
лаштириш дам аралаш авлод чикишига сабаб булади*. Гарчи 
сперматофорнинг досил булиши 25 минутда тугалланса дам, 
сперма пайдо була бошлаган минутдаги озгина сперма дам 
дамма тухумнинг оталаниши учун етарли булади.

Капалаклар чиццанидан сунг пиллалар сифатини текши- 
риш. Капалаги чиккандан сунг колган тешик (гренаж) 
пиллалар** ипак олиш учун кимматли хом ашё дисобланади 
(1 кг тешик пилла 13 сум 20тийин туради). Ок пилла урайди- 
ган зотлар пилласидан 22—25 процент тешик пилла чикади.

Капалаги чикиб кетган тешик пиллалар айвон-бостирмалар- 
га ёйиб куйилади. Х,ар бир партия пилласининг турли жойидан 
500 донадан пилла намуна учун олинади ва анализ килингун- 
ча ёпик хоналарда сакланади.

* Профессор Е. Н. М и х а й л о в .  Шелководство, Сельхозгиз, Москва, 
1950 г. стр. 215, 223.

** Баъзан улар персе дейилади, бу французча тешик деган суз.

77

26 -ж а д в а л

Температура
(градус

х;исобида)

Биринчи 
капалакдан 
олинган ав­
лодлар (%)

Иккинчи 
капалакдан 
олинган а в ­
лодлар (%)

18° 3,8 96,2
20° 11 2 88,8
22° 14,0 86,0
25° 22,7 77,3



Папильонаж тамом булгандан сунг махсус комиссия танлаб 
олппглп тешик пиллалар намунасини сортларга ажратади. 
Бунда тешилмаган пиллаларнинг ^аммаси ажратилади. Тешил- 
магаи пиллалар кесилиб икки, группага: капалаги чи^маган 
пиллалар ва курти >;амда гумбаги улган пиллаларга ажратилади.

Агар чузинчоц шаклли пилла партиясида капалаги ва гум- 
багм улган пиллалар 3 процентдан, овал шакллилариникида 
■'•jca 4 процентдан ортик булса булардан олинган уруг партияси 
резерв килинади ва фа^ат ипакчилик Бош Бонщармасининг 
рухсати билан таркатилади. Пилланинг куп ^исми тешилмай' 
Колгап булса ^ам резерв ёки брак килинади. Шундайсабаблар би- 
лаи 1959 йилда Урганчда Б 2хБ1 дурагайидан олинган 3335,3 кг, 
HI X Б2 дурагайидан олинган 1494 кг уруг резерв ^илин- 
ган эди. Баъзи йиллари тешилмай долган пиллалар мивдори 
анча куп булади, масалан, 1959 йили Андижонда Б 1 х Б 2  ду­
рагайидан 16 процент ва унинг тескари комбинациясидан 
(Б 2хБ1) 24 процент тешилмаган пилла чивди.

Ёйиб куйилган тешик пиллалар орасйда булган барча те- 
шилмай долган пиллалар териб олиниб пахта тозалаш завод- 
ларида той ^илинади ва ипак йигириш фабрикаларига юбори- 
лади.

Уруг тайёрлаш учун мулжалланган пиллаларнинг соф ваз- 
нидан тешилмай долган пилланинг дающий вазни чи^ариб 
ташланади, лекин у (курт ва гумбаклари улган пиллалар билан) 
3% дан ошмаслиги керак.

Пилладан капалакларнинг чи^май и^олиши ва унинг са~ 
баби. Тешик пиллалар анализ килиб курилганида турли зот 
Куртлар пилласидан капалакларнинг чи^иши бир хилда эмас- 
лиги маълум булди. Масалан: Белококонний 2 х  Белококонний 1 
.".от пиллаларининг тешилмаганлари 19,3 процент (Урганч уруг 
заводининг 1959 йилги маълумотига Караганда); САНИИШ Э 2х 
хСАНИИШ 10 пиллалариники — 14,2 процент; САНИИШ 10х 
X САНИИШ Э2 пиллалариники — 11,2 процент; САНИИШ Э 2х 
X САНИИШ Э1 пиллалариники—9,7 процент; БелококоннийТ х  
X Белококонний 2 пиллалариники —8,2 процент; САНИИШ Э1 X 
ХСАНИИШ Э2 пиллалариники — 6,2 процент (Наманган уруг 
заиодппинг 1959 йилги маълумотларидан) булди. Айрим партия- 
ларда тешилмаган пиллалар мивдори 34 процентгача етди. 
Тешилмаган пилласи булмаган биронта ^ам катта партия учра- 
майдп. :-)скп зот (багдод, асколи ва бошкалар) пиллаларининг 
тешилмаганлари 3 процентдан ошмас эди. Самаркандда уруг 
таИРрлаш учун туширилган 20 тонна пилладан 1 тонна тешил- 
магаи пилла териб олинди, бу хом ашёга айлантирилиб ^исоб- 
лаигаида • 3 тонна, яъни 15 процентчани ташкил кнлади.

Инкубация (уруг жонлантириш). пайтида температура паст 
булса, пилланинг купидан капалаклар чи^май колади. Румбак 
даврида температура узгариб турса ^ам тешилмай колган пил-
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лалар мивдори купаяди (САНИИШ, М. А. Бессонова). Темпе- 
ратуранинг узгариб туришидан 3 кунликдан ошгаи гумбаклар 
тез таъсирланади. 1958 йили Аидижоида папильонажнинг бош- 
ланиш пайтида температура кескин пасайиб кетиши иатижасида 
партиялардаги пилладан капалакларнинг чивдши 10—12 кунга 
чузилди, шу сабабли тешилмай долган пиллалар мивдори куп 
булди.

Пилладан сунъий усулда чи^арилган капалаклардан олин­
ган куртларнинг даётчанлиги 61,3 процент, узича чивдан ка- 
палакдан. олинган куртники эса 78,5 процент булди. Бундан 
тапщари сунъий усулда чицарилган капалаклар яхши жуфт- 
лашмади, заиф булиб колди. Капалакларнинг заифлиги шу 
билан дам тасдивданадики, сунъий усулда чи^арилган капалак 
уругининг 1 г куртидан 2,23 кг , узича чшдан капалакларники- 
дан 2,95 кг (32%) ортиц пилла олинган. Шунга кура дар би- 
рининг пилла пусти дам 0,346 г ва 0,372 г, цорапачок пилла­
лар эса 7 процент ва 4,6 процент булди (С. И. Фильков,
1956 йил).

Машдур селекциячи Р. А. Гусейнов (Кировобод) тешилмай 
колган пиллалар орасида эркак капалакларга Караганда урго­
чи капалакларнинг куп булишини анивдади. У тешилмай дол­
ган пиллалар процентининг кщори булишини уруглик учун 
серипак пиллалар танлаб олиш билан изодлайди, чунки пилла 
серипак булганида гумбак вазни кескин камайиб, унинг орга- 
низми заифлашади. САНИИШнинг баъзи селекциячилари, 
шунингдек чет мамлакат ипакчилари дам бу ну^таи назарга 
Кушиладилар. Испанияда (апрель 1960 йил) ипакчилик юзаси- 
дан булиб утган иккинчи халкаро конференцияда Италия де­
легациям пиллаларни кесишни тавсия вдлди. Шуни дам эсла- 
тиб утиш керакки, 1920—1930 йиллари Узбекистан заводларида 
дам уруг тайёрлаш учун эгизак пиллалардан фойдаланилганда 
капалак чивдши учун пиллалар кесиб дуйилар эди.

Узбекистан ССРдаги баъзи уруг заводларининг 1959 йил­
ги маълумотлари анализ вдлиб курилганда партияда глухарь 
пиллалар мивдорининг ортиши билан тешилмай долган пилла­
лар мивдоринингкупайиши даммаълум булди. Куйида уларнинг 
процент нисбати келтирилган.

Глухарь пиллалар Тешилмай долган 
пиллалар

1 процентгача булганда 1.6 процент булди
2.3 процент булди
4.4 процент булди 
5,8 процент булди
7.6 процент булди

2 процент булганда .
3 процент булганда .
4 процент булганда .
5 процент булганда . 
5 процентдан орти^ . 5,5—8 процент булди
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Глухарь пиллалар мивдори 1—2 процент булганда тешил­
май колган пиллалар мивдори 5 процентдан ошмайди. Мана 
шунинг узи организмнинг .заифланиши натижасида капалаклар­
нинг чикмай колиши тугрисидаги фикрни исботлайди.

Тешилмай колган пиллалар мивдори вдсман куртларнинг 
озивдантирилишига дам боглик- Масалан, куртлар факат эркин 
чангланадиган дурагай тут барги билан бовдлганда тешилмай 
долган пиллалар мивдори к ам — факат 1,3 процент булса, ха- 
шаки тут барги билан бокилганда 3,4 процент, дастлабки турт 
ёшида хашаки, бешинчи ёшида балх тути барги билан бокил­
ганда 4,8 процент булди (САНИИШ, Б. А. Парпиев, 1961 йил).

Ишлаб чикаришдаги ходимлар капалакларнинг чикмай ко- 
лиши маълум даражада асбоб-ускуналарга дам боглик эканли- 
гини пайкаганлар. Масалан, стеллажларга ёйилган пиллалар 
орасида глухарь пилла деярли булмайди, шу зотнинг узи кенг 
катакларга жойлаштирилганда эса орасида 3 процентгача глу­
харь пилла булган дамда 10 процентгача пилладан капалак 
чикмаган (Самарканд). Шунинг учун пиллаларнинг майда куз- 
ли тор катакларга солингани маъкул.

Асбоб-ускуна етишмаган пайтларда пиллалар кроватларга 
калин (7—8 тадан каватланиб) ёйилганда дам тешилмай кол­
ган пиллалар мивдори ортади.

КАПАЛАКЛАРНИ ЖОЙЛАШТИРИШ

Капалаклар ажратилгандан сунг тезда уруглай бошлайди. 
Шунинг учун улар ажратилгач, купи билан 10 минутдан кейин, 
уруглатиш учун махсус жойга куйилади. Айни вадтда аввал 
билинмай колган нуксонли пиллалар брак килинади. Капалак­
лар заводда кабул килинган уруг тайёрлаш усулига мувофик 
жойлаштирилади. Хозир Узбекистонда курт уруги тайёрлашда: 
целлю ляр 1 усул, биологик усул—пиллаларга юкори темпера­
тура билан таъсир килиш усули, 25 — 100, шунингдек 5 тадан 
капалакни группаларга ажратиб изоляциялаш  усули дамда 
зичлаш т ириб микроскопда текшириш  усули кУлланилади. 
Курт уруги тайёрлашнинг бу усуллари ишлаб чикариш имко- 
ниятларига, пебрина касаллигининг таркалишига, наслчилик ба- 
засининг долатига ва бошка мадаллий шароитларга караб 
Кулланилади. Наслдор КУРТ уруглари факат целлюляр усул 
билан тайёрланиши керак.

Целлюляр усулни утган асрнинг олтмишинчи йиллари охи- 
рида машдур француз олими Л. Пастер тавсия. килган. Бу 
усулнинг модияти шундан иборатки, когоздан ясалган 10 х  12 см 
дажмли мзоляцион халтачага наслдор уруг олинадиган булса 
биттадан, оммавий КУРТ тутиш учун уруг олинадиган булса

1 Cellula з^ужайра, халтача деган лотин сузидан олинган

80



иккитадан ургочи капалак солинади. Сунгра капалаклар мик- 
роскопда текширилади, касалланганлари топилганда улар уру- 
ги билан йуДотилади.

Ургочи капалаклар солинган рамкалар капалакларни халта- 
чаларга солаётган ишчига берилади. Бу ишчи изоляциои хал- 
тачани очиб. унга иккитадан ургочи капалак соЛади, сунгра 
уруглар тукилиб кетмаслиги учун халтанинг огзини икки 
буклаб дуяди. Капалакни халтага солишда меднат унуми ишни 
ташкил дилиш дамда ишчининг мадоратига боглиддир. 7 соат- 
да 4800 гача халтачага капалак солищ мумкин.

Целлюляр усулда уруг тайёрлаш технологияси урудда ка- 
салликлар юдмаслигини гарантиялашга имкон беради, лекин 
бу усул анча мураккаб булиб, куп меднат ва материал сарф- 
лашни талаб дилади, куп вадт олади, натижада уруг диммат- 
га - тушади.

Капала^ солинган изолядион халтачалар ипга тизилади. 
Бунда узунлиги 1,25 м  келадиган ипга 50 та халтача тизила­
ди. Хар тизимнинг тубига партия номери анид ёзилган ёрлид 
осиб дуйилади. 8 —10 та тизма ,,S“ дарфи шаклида ишланган 
темир илгакка осилади. Тизмалар осилган илгак эса катаклар 
устунйдан 2,2 м  чамасида баландга оралиги 0,5 м дан дилиб 
параллел тортилган симларга осиб дуйилади. Дар бир пилла 
партияси учун маълум сонда сим тортилади. Тортилган сим 
билан шипнинг оралиги 0,8 — 1 м  булиши лозим. Шунда капа­
лак солинган халтачаларга даво бемалол кириб туради, капа­
лаклар изоляция дилинган дастлабки кунларда, тухум дуяётган 
вадтда даво айнидса зарурдир.

Бу вадтда ^аво алмашинувининг (аэрациянинг) а^амияти 
жуда катта. Масалан, (тажрибада) огзи даво кирмайдиган ди­
либ бекитилган шиша банкага солинган капалаклар тезда нам 
булади, нам таъсирида саргайиб кетади, уругламайди. Банка- 
нинг допдоги олиниши билан капалак жонланиб аввалги дола- 
тига дайтиб, тухумлай бошлайди. Агар тухумлаётган капалак- 
нинг боши кесиб ташланса, у тухумлашни давом эттира беради. 
Мабодо даво етишмай долса, капалак тухумламай дуяди.

Халтачаларни ипга тизиш анча сермеднат ишдир; бир ишчи 
7 соатда 3000 гача халтачани ипга тизади. Хозирги вацтда 
халтача цилиндр шаклда дилиб канопдан тудилган, балайдди- 
ги 1 м, диаметри 30—32 см келадиган тур допга жойЛашти- 
рилади. Хар бир тур допга иккитадан капалак солинган хал- 
тачалардан купи билан 250 таси ёки бештадан капалак солин­
ган халтачалардан 100 таси жойлаштирилади, Сунгра тур допга 
пилла партиясининг анид номери ёзилган ёрлид йлиб Дуйилади.. 
Халталар солинган тур доплар симга осилади (12-расм). Тур 
доплар дурт уруги заводларида тудилади. Баъзи заводларда 
бундай доплар балид тутиш учун тур тудишда ишлатиладиган 
сим ёки чивиддан тудилади (Андижон).
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12-расм. Ичига халтачалар солиб осиб куйилган тур доплар (Фаргона 
y p y F  заводи, раем авторники).

Биологик усул билан уруг олишда кроватларга ёзилган,. 
эмульсия шимдирилган когознинг 3{ap 1 м 2 га 800 дона ^исо- 
бидан ургочи капалак дуйилади. Капалаклар шу жойда тухум- 
лайди. Орадан икки сутка утгач, капалаклар териб олиниб 
йукотилади. Шундан кейин тухум куйилган цогозлар э^тиёт- 
лик билан олиниб, бушро^ килиб уралади ва уруг партияси 
билан кириб олингунча уруг сацлаш хоналарида ало){ида-ало- 
^ида туради. Агар уруг ^нсман сочиладиган булса, короз ку~ 
тичаларга солинади.

САНИИШнинг старший илмий ходими В. А. Струнников, 
капалакларни зичлаб микроскопда текшириш ва группалаб 
изоляция килиш усулини таклиф ^илди (1954 йил). Бу усул 
бир неча йил давомида пебрина касаллиги булмаган ёки у 0,05 
процентдан ошмаган жойлардаги уруг заводларидагина цул- 
лапилади. Пебрина билан касалланиш 0,001 процентдан ошма- 
гандн капалаклар 100 тадан, касалланиш 0,001 процент — 0,05 
процент булганида 50 тадан, касалланиш 0,05 процентдан ошиб 
котганда 25 тадан изоляция килинади. 100 капалакли кутичалар 
4 0 x 3 0 x 8 —9 см, 50 капалакли цутичалар 3 0 x 2 0 x 7 —8 см кат- 
таликда булади. 100 капалакли кутичалар картон ^огоз билан
4 та катакка булиниб, уларнинг j^ap бирига 25 тадан капалак 
жойлаштирилади.

Ажралиб булган капалаклар ички юзасига эмульсия суркал- 
ган кутичаларга солинади. Дар бир кутичада 50—100 тадан
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капалак булади. Капалаклар кутичага вазнига цараб солинади. 
By эса ишни тезлаштиради. Кутичанинг копкоги ёпилади, унга 
партиянпнг номери, дурагайнинг номи ^амда капалак изоля­
ция килинган кун ёзиб куйилади. Кутичалар яшикларга жой­
лаштирилади. Яшиклар стеллажларга дуйилади. КУконда
1957 йилдан буён 28 катор яшик жойлашга мулжалланган ба- 
ландлиги 2 м  келадиган стеллажлардан фойдаланилади. Дар 
бир каторга 12 яшик, ^ар бир яшикка эса 15 кутича жойлаш­
тирилади. Шундай килиб, стеллажлар 468000 капалак куйишга 
ёки тахминан 6000 кути урукка мулжалланган. Капалак 
солинган кутичалар Ю тадан туп килиб канбп билан бойланнб, 
симларга осиб сакланадн. Чоржуйда кутичалар симга осилган 
енгил ёгоч чорчупларга куйнб сакланади.

Баъзан капалакнинг биринчи куни куйган уругини олиш 
зарур булиб колади. Бундай лолларда капалаклар бир кундан 
сунг бопща кнчикрок кутичага олинади, бу ку™ча аввалги 
Кутичанинг ичига куйилади. Натижада биринчи кУ™Да ■ капа­
лакнинг биринчи кунги уруги, иккинчисида эса кейинги кун- 
лардаги уругларн булади.

Пебрина билан касалланиш 0,05 процентдан ортик булган 
жойлардаги уруг заводларида ёки 25—100 капалакни группа- 
лаб изоляция килиш имконияти булмаган лолларда 5 капалак­
ли халтачалардан фойдаланилади. Бундай халтачалар 12x17 см 
улчамида булади1. Капалак солинган халтачалар тур копларда 
сакланади.

Узбекистан ССР уруг заводларида 1960 йили асосан 5 тадан 
капалакни халтачаларда изоляция килиш усули кулланилди. 
Капалаклар куплаб чиккан кунларда 50 х 100 капалакни кути- 
чаларда изоляция килишга утдилар. Баъзи жойларда капалак­
лар халтачага оз—оммавий уруг тайёрлашда 2 тадан, элита 
уруги тайёрлашда эса 1 тадан солиб изоляция килинади. Био­
логик усул кисман Андижон ва Фаргона областларида кулла­
нилади.

Наслчилик иши юзасидан булиб утган Бутуниттифок кенга- 
шнда (1961 йил сентябрь, Ереван) кабул килинган карорда 
микроскопда зичлаб текшприш йули билан группалаб изоляция 
Килиш усули пебрина касаллиги кам таркалган жойлардаги 
заводларда кулланилиши, пебрина касаллиги куп таркалган 
жойларда эса целлюляр усул кулланилиши керак деб таъкид- 
ланди. Узбекистондаги уруг заводларида капалакни факат груп­
палаб (касаллик купрок учраган жойлардаги заводларда 5 та­
дан, касаллик камрок булганда 50—100 тадан) изоляция килиш 
^амда зичлаб микроскопда текширпш усули кулланилади,

1 С. А. Миносянц таклиф ^илган.
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чунки зичлаб микроскопда текшириш усули сузиш ва чукти- 
риш туфайли целлюляр усулда микроскопда текширишга Ка­
раганда яхши натижа беради.

Контрол саволлар
1. Капалакмииг пилладан чикишининг кандай белгилари булади?
2. Капалакиинг пилладан чикиш тезлиги кандай булади?
3. Капалакларни дастлабки кайта текшириб куришдан максад нима ва бу 

усул нимадан иборат?
4. Тасодифаи жуфтлашиш натижасида дурагай уруилар бузилишининг 

олдиии олиш учуй мима килиш керак?
5. Урурлик (тешик) пиллалар нима учун ва кандай текширилади?
(i. Капалакиинг пилладан чикмаслигининг кандай сабаблари бор?
7. Уруг тайёрлашнинг турли усулларида капалаклар кандай жойлаш­

тирилади J



IV Б О Б

УРУГ УСТИДА ИШЛАШ

УРУГ ЦУЙИШ

Капалаклар жуфтлашиб булгандан сунг тез орада, агар тем­
пература юкори булса жуфтлашиб булиши ^амонок уруглай 
бошлайди. Умуман, температура канча юкори булса, уруглаш 
}$ам шунча тез боради. Дастлабки суткада капалаклар уруги- 
нинг 85 процентини кУяди. Капалаклар кундузи соат 12 дан 
3 гача, кечаси соат 9 дан 3 гача энг куп уруглайди. Уругнинг 
долган кисмини иккинчи суткада куйиб булади. Факатгина ай- 
рим капалаклар уругни учинчи суткада ^ам КУЯДИ (Т. Туч­
кова). Капалакларнинг уруглаш тезлиги жуфтлашишнинг канча 
давом этишига боглик. Буни Озарбайжон Ипакчилик институ- 
тининг 1953 йилдаги маъ- 
лумотларидан куриш мум- 
кин (27-жадвал).

Жуфтлашиш киска вакт 
давом этганда уруг куйиш 
кеч бошланиб, анча вактга 
чузилади (28-жадвал).

Оталанмаган капалаклар 
УРУг куйишни кеч бошлаб, 
уни узок вактга чузади.
И. Ф. Лукьяновнинг (Тош- 
кент) тажрибасига Караган­
да оталанмаган капалаклар 
уруг куйишни пилладан чнккандан кейин 3-кунда бошлаб, уни 
8—10 кунгача давом эттиради, лекин шунда ^ам уругнинг 
40 процентгачаси капалакиинг тухумдонида колиб кетади. Агар 
капалак иккинчи кунгача жуфтлаштирилмай туриб кейин жуфт- 
лаштирилса, бу ^олда у ^амма тухумини 30 минутдаёк куйиб 
булади (профессор М. И. Слоним, Тошкент КХИ).

Оталанган капалакларнинг тухум куйиш тезлнгини махсус 
гормон билан тартиблаш мумкин (Мокия, Тбилиси, НИИШ, 
1941 йил).

27 - ж а д в а л
Жуфтлашишнинг давом этишига 
цараб з$ар кунги цуйилган ypyF

(% лисобида)

Ж уфтла­
шишнинг
давоми

Уруг к^йилиши

1 кун 2 кун 3 кун

2 соат 72,2 19,9 1,9
4 соат 86,2 13,0 ' 0 ,8
6 соат 87,1 12,0 0,9
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28 - ж а д в а л
Жуфтлашишнинг давомлилигининг ypyF цуйиш тезлигига таъсири

(процент ^исобида)

Жуфтлашиш­
нинг даиоми

Тухум куйилиши

1 кун 2 кун 3 кун 4 кун 5 кун 6 кун

Узок (2 соат- 
дан ортик) . . 

Киска . . .
72.0

5,0■ '

15,2
11,0

7,5
25,1

2,5
28,6

2,5
17,2

0.3
13.1

Капалаклар даётининг давомлилигн катта адамиятга эга. 
Узок яшаган капалак уругидан 98—100 процент кУРт чикади, 
бокиш вактида куртларнинг нобуд булиши 10 процентдан 3 про­
центгача камаяди, цуртлик даври кискариб 35 кун эмас,
31 кун давом этади (Асколи зоти).

ЁЗ ВА КУЗДА УРУГ ТУПЛАРИНИ САКЛАШ

Уругларни ёз-кузда саклаш эстивация1 дейилади. Папильо­
наж тугагандан сунг, 15 июнгача, дар бир цехда куйилган 
уруглар инвентаризация килинади, яъни заводда тайёрланган 
уругнинг мщдорини аниклаш учун дар бир партиядаги халта­
чалар санаб чикилади. Инвентарнзациядан сунг уруг туплари 
тарозида тортилади. Канча ypyF чикишини аниклаш учун бир 
канча партиядан 100 тадан халтача (ёки группалаб изоляция 
килганда 1—2 тадан кутича) олиб тортилади. Шунингдек хал­
тача ва кутича осилиб турган баландлик температураси тек- 
ширилади. Агар температура нормал долатдан ошиб кетса (баъ- 
зан 28—30° гача етади), уруг туплари солинган халтачалар 
цехнинг бирмунча салкин булган пастрогига осилади.

Уруг туплари катъий бир температура, даво намлиги ва 
шамоллатилиш шароитида дамда муътадил ёругликда саклана­
ди. Бунинг учун дераза ойналари одак билан окланади ва унга 
оК когоз тутилади.

Узбекистондаги заводларнинг уруг устида иш олиб боради- 
ган барча хоналарида температура куйидагича булиши керак:

1 сснтябргача, з^аво намлиги 60—75 процент булганда: 22—26°
Сентябрда „ „ .60—70 „ „ 20—26°
Октябрда , . 60—70 „ „ 20-22°
Поябрда „ . 60—70 ■, „ 15— 17°

Агар капалаклар уруг куяётган пайтда температура юкори- 
лаб кетса Оталанмаган тухумлар сони анча ортади. У ругни ёз-

1 Лотиича aesllvus сузидан олинган булиб, ёзги маъносини беради.
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куклам пайтида саклашда температура юкорилашса уругнинг 
Куриши 4,8% гача ортади, натижада уруг кам чикади, тухумдан 
куртнинг очиб чикиши эса 5 — 10 процент камаяди (М. А. Бес­
сонова, САНИИШ, 1957 йил).

Урур туплари турган хона температураси ва даво намлиги дар 
куни маълум соатда текшириб турилади. Бунда уруг туплари 
•солинган кутича ёки халтача осилиб турган баландликдаги 
-температура ва намлик улчанади.

Уругнинг уз-узидан очиб чициши ва унинг сабаби. Урур- 
ларнинг уз-узидан очиб чикиш додисаси барча КУРТ зотларида 
учраб, бу мазкур зотнинг ирсий хусусиятига боглик булса 
керак. Эски зотларда (багдод ва бошкаларда) уз-узидан очиб 
чикдан уруглар микдори кам, тахминан 0,18 процент булган. 
Ок пилла урайдиган зотларнинг уз-узидан очиб чикадиган 
урурлари купрок булади ва баъзан 47,2 процентгача етади. 
Масалан, 1956 йилда Белококонний № 2 зотники 47,2 процент, 
САНИИШ Э1 зотники 33,3 процентгача етган.

Ипакчилик юзасидан утказилган халкаро техника конфе- 
ренциясида Шарк мамлакатларида муддатидан олдин очиб чика- 
.диган уруглар микдорининг 10 процентгача ортиб боришининг 
■сабаби, ипак куртининг дар канака даёт даврида, айникса рум- 
бак ва уругнинг эстивация даврида температура режимининг 
бузилиши эканлиги кайд килинган эди.

Температура ва намликни, айникса, уруг куйиш ва ундан 
кейинги дастлабки кунларда, яъни урурда муртак досил була- 
ётган пайтларда нормал долда саклаш жуда мудимдир. Бу 
вактда уруглар температуранинг пасайиши ва намликнинг ошиб 
кетишига жуда сезгир булади. Бундай долда кУйилган уруг 
10 кундан кейин уз-узидан очилади. Уругнинг уз-узидан очиб 
чикиш додисаси ок пилла урайдиган зотлар урурини сову- 
тилган хоналарда очиришда ва бу вактда температуранинг 
узгариб туриши, коронрилатиш натижасида дам руй беради. 
Бундан ташкари, уругнинг уз-узидан очиб чикиши уни ювиш 
ва куритиш шаронтига дам боглиц. Бу туррида пастда гапи- 
рилади.

КУРТ УРУРИ ВА КАПАЛАГИНИНГ ЗАРАРКУНАНДАЛАРИ 
ДАМДА УЛАР БИЛАН КУРАШ ЧОРАЛАРИ

Халтага солинган капалак ва тухумлар орасига баъзан тери- 
хур кириб колади. Фриши терихури нам жойларда даёт ке- 
чиради, температура ва намлик юцори булганда нам румбак 
ва нам капалакларни ейди. Олачипор терихур КУРУК пилла ва 
КУРУК капалакларни ейди. Олачипор терихурнинг тирик уруг- 
ларга тушиш доллари дам кузатилган (Б. М. Гринберг, 1929 
йил). Куриб колган ва оталанмаган урурларда олачипор тери­
хур куплаб пайдо булади. Шунинг учун брак килинган уруг
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туплари тезда ёдиб юборилади. Уруг заводлари территорияси- 
д а  брак пиллаларни садлашга йул дуйилмайдн.

Тешик (гренаж) пиллаларни заводдан тухтатмай жунатпб 
туриш зарур. Дар йили папильонаж бошланиши олдидан ва 
ундан кейин ишлаб чидариш бинолари синчиклаб тозаланиши 
керак.. Кукламда — март ойининг уртасигача, яъни дунгизнинг 
уйгонишигача девор ва полларни тозалаш, супуриндиларни ён- 
дириб ташлаш лозим.

Ишлаб чидаришга сичдон, чумоли, дисман арилар дам анча- 
гина зарар етказиши мумкин. Бу зараркунандаларга дарши кураш 
чоралари „Ипак дуртинииг экологияси ва дуртбодиш" курси- 
да баён этилган. Биз чумолиларга дарши янги задарли ем 
рецептигагина тухталамиз. Бура билан задарланадиган бу ем
1 л  сувга 60 г бура, 400 г шакар ва 100 г асал дамда чумо- 
лиларни жалб дилиш учун 1 — 1,5 г нил ёки нок эссенцияси- 
дан тайёрланади. Бура билан шакар иссид сувда эртилади ва 
эритма совигандан кейин унга асал эссенцияси душилади. Ем~ 
дан 2 —3 смд (тахминан 1 чой дошигича) олиб тадсимчага ёки 
кичкина шиша банкачага солинади. Унинг тубига озгина пахта 
солиб чумоли бор жойга дийшайтириб (дар 3—5 м2 ерга 1 бан- 
качадан) дуйилади. Задарли ем бевосита ишлатиш олдидан 
тайёрланиши ва дар 2 — 3 кунда янгиланиб туриши лозим. Задар­
ли емни чумолилар узи ебгина долмай, балки инидаги болала- 
рига дам олиб боради. Бу емдан мунтазам равишда фойдала- 
нилса биноларни 2—3 ой ичида чумолидан тозалаш мумкии 
булади.

ДДТ ва гексахлоран дустлари чумолиларни улдирмайди, 
фадатгина чучитади. Бу дустлардан уруг заводлари цехларида 
фойдаланиб булмайди, чунки улар ипак дуртлари капалаклари- 
ни улдириб дуйиши мумкин.

ТАКРОРИЙ БСЩИЛАДИГАН ЦУРТ УРУРИНИ ТАЙЁРЛАШ

Такрорий боциладиган курт уруги. Бивольтин зотлариг 
дуртларининггинауруги ёзда уз-узидан очиб чидиш (уруг ду-  
йилгач 10 кундан сунг) хусусиятига эга. Бунинг учун бивольтнн 
зотлар уруги кукламда совуд усулда инкубация дилинади, 
яъни уруглар доронги ва 60—70 процент намлик шароитида 
дастлабки икки кунда +12°, 3-куни +  15°; 4-кундан бошлаб +17° 
температурада садланади. Разведкачилар чидиши билан темпе­
ратура +24°га, намлик 70—75 процентга етказилади ва инкуба­
тория ёруглантирилади.

Ишлаб чидаришда уз-узидан очиб чидадиган ypyF олиш 
нодулай, шунинг учун бивольтин зот уруг кукламда иссид, 
намлик 90 процент булган инкубаторияда очирилади. Курт 
очиб чидиш пайтида эса намлик 75 процент булгани долда 
температура дастлабки икки кунда +  16°; З-куни.4-22%



4-куниН-26°; 5-кундан бошлаб+27° булган шароитда сакла­
нади.

Иссяк усулда инкубация цилиб, моновольтин уруглар син- 
гари яхши кишлаб келгуси йили кукламда очиб чйкадиган -уруг 
:олиш мумкин. Бундай инкубацияда температура, намлик узга­
риб турса ёки ёруглик режими бузилса, олинган уругларнинг 
бир кисми уз-узидан очиб кетадиган, иккинчИ кисми эса. 
Кишлаб чи^адиган булади. Бивольтин, шунингдек, моновольтин. 
зотларнинг кишловчи уругларини капалак куйгандан кейин; 
иккинчи куни хлорид кислота эритмасини таъсир эттириш йулш 
билан очириш мумкин. _

Пилланинг сифати. Ёзги — такрорий бокиладиган курт уру- 
f,H. кукламда бо^илган куртларнинг наел учун ажратилган пил- 
лаларидан олинади. Кузги — такрорий курт бокиш учун acai 
эрта ёзги ёки кукламги бокилган КУРТ пиллаларидан олинади. 
Ёзги — такрорий бокилган куртлар пилласидан уруг олиш учун 
пилласининг ^осилдорлиги ва уртача казни 29-жадвалдаги нор­
ма дан паст булмаган партиялар танланади.

29 - ж а д в а л>
Такрорий бокиладиган курт учуй ypyFH олинадиган партиялардаги 

пилланинг ^осилдорлиги ва уртача вазн нормаси

Зотлар

Хосил

1 г курт 
х;исобига, 

кг

дорлик

1 кути ypyF 
х,исобига

Пилланинг уртача 
вазни

Белококонний 1 ва 2 . . . . 1,85 35,15 . 1,1
САНИИШ Э1 ва Э2- . . . 1,85 35,15 1,1
САНИИШ 8 ва 9 ................. 2,1 39,9 1,2
Б и в о л и и н л а р ..................... 1,85 35,15 1,1

Курти ва гумбаги улган ва корапачок пиллалар микдори. 
умумий пилла микдорига нисбатан 4 процентдан куп булмас- 
лиги керак.

Такрорий курт бокиш учун уруг тайёрлашда ^ам пилла; 
^амда капалаклар устида кукламги курт бокиш учун уруг тай- 
ёрлашдаги каби иш олиб борилади. Такрорий курт бокиш учун 
уруг тайёрлашда пилла партияларини 100 кг гача етказиб бир- 
лаштириш мумкин.

Капалакларнинг жуфтлашиш процессига ало^ида эътибор бе- 
риш лозим, чунки бивольтин зотларнинг майда эркак: капа- 
лаклари моновольтйнларникига Караганда тез ажрашиб кетади. 
Эркак капалаклар ургочиларидан 10 процент куп булиши ке­
рак. Баъзи заводларда, биринчи кун куп уруг олиш учун ка­
палаклар 4—5 соатгача .жуфтлаштириб куйилади.
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.шщишкларми изоляция цилиш. Илгари капалаклар халта- 
■i.i мирта иккитадан солиниб (целлюляр усулда) изоляция ^илинар
.... . Лекип бу усулда куп мех;нат сарфланган ^олда, такрорий

цурт оокиш учун кам мицдорда уруг олинарди. Бу ^ол янги, 
лпча (|)ОЙдали усуллардан фойдаланишга сабаб булди. )^озирги 
пацтда такрорий цурт бо^иш учун уруг ёки биологик усулда, 
еки группалаб изоляция цилиш усулида тайёрланмо^да. Био- 
логик усулда капалаклар сутка оралатиб бир кроватдан иккин- 
411 кроватга, группалаб изоляция ^илишда эса бир ^утичадан 
иккинчи кутичага олинади. Шундай ^илинганда куп уруг оли­
нади, чункн бунда капалакларнинг иккинчи куни ^уйган уру- 
гмдан ^ам фойдаланилади. Целлюляр усулда эса капалаклар 
иккинчи куни микроскопда текширилар эди, бу эса уругнинг 
ниш олинишига сабаб булар эди.

Такрорий КУРТ бокиш учун мулжалланган уруг махсус 
уругхонада 22—24° температура ва 70—75 процент намлик 
чиароитида сакланади.

Капалакни микроскопда текшириш. Уруг целлюляр усулда 
тайёрланганда халтага солиб изоляция килинган капалаклар 
иккинчи куни микроскопда текширилади. Шунинг учун уруг 
кам чицади. Биологик усулда эса капалаклар микроскопдатек- 
шнрилмайди. Жуфтлашгандан сунг бир сутка утгач улар бир 
кроватчадан иккинчи кроватчага олинади, уруглар эса кислота 
билан дориланади. Яна бир сутка утгач, капалаклар чи^ариб 
тлшланади ва иккинчи кунги уруглар кислота билан дорила- 
нади. Шу сабабли биологик усулда куп уруг олинади. Груп­
палаб изоляция килишда уруг куйишнинг иккинчи куни капа- 
лаклар знчлаштирилган ^олда микроскопда контролсиз текши- 
рплади. Микроскопда курилгандан кейин ёпинщо^ зот куртлар 
у руги эмульсияланган цогоздан бармо^лар билан сидириб оли­
нади. Бу вадтда уруглар ёши 22—28 соатлик булиши керак. 
Сунгра уруглар хлорид кислота биЯан ишланади. Агар уруг- 
лар ^огоздан кучиб чи^маса, цогоз узига ёпишган уруглар 
..билан парча-парча ^илиб кесиб олинади.

Кислота эритмаси тайёрлаш. Завод бутилкалаб олинган 
хлорид кислотани унинг солиштирма огирлиги ^амда таркиби- 
1,.|ги аралашмаларни аниклаш учун хнмиявий лабораторияга 

(уругни ишлашга киришмасданоц) топширади. Эритма соф хи- 
мпявнй ёки таркибида урущ а салбий таъсир ^илувчи аралаш- 
маси кам булган техник хлорид кислотадан тайёрланган 
■булиши мумкин.

Бундай аралашмалар цуйидаги мивдордан ортиц булмаслиги 
керак:

мишьяк ................................. . . . . . .  0,025%
сульфит ангидрид (S 0 2) . . . . . .  0,025%
азот (1У)-оксид (N 0 2) .................. . 0,010%

азот (У)-оксид (N20 5) . . . . . . .  5,000%
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Шунингдек, }$ар бутилкадаги кислотанинг солиштирма огир- 
лиги ало^ида-ало^ида текшириб курилади, чунки бутилканинг 
огзи яхши бекилмаган булса водород хлорид гази учиб кетиб 
кислотанинг концентрадияси пасайиб ^олади. Одатда кислота­
нинг солиштирма огирлиги 1,19 дан ошмайди.

Уругни ишлашдан икки-уч кун илгари химиявий лабора- 
торияда ёки заводда солиштирма огирлиги 1,12 булган кислота 
эритмаси тайёрланади, бунда фа^ат дистилланган сувдан фой­
даланилади. 1 кг уругни дорилаш учун 1,3 л  эритма, яъни 
тахминан 0,7 л  кучли кислота талаб ^илинади. 100 кути уруг 
учун 4,4 л  эритма, яъни 2,9 л  кислота сарфланади.

Кислота эритмаси цуйидагича ^исоб билан тайёрланади: 
солиштирма огирлиги 1,12 булган эритмада 23,82 процент (вазн 
дисобида) соф водород хлорид булади. Солиштирма огирлиги 
1,19 булган концентрацияли кислотада 37,23 процент водород 
хлорид булади. Солиштирма огирлиги 1,19 булган кучли кис- 
.лотадан узимизга керакли, яъни солиштирма огирлиги 1,12 бул­
ган 100 г эритма тайёрлаш учун:

23 82 •100-  '3723— =  64 г кучли кислота олиш керак.

Кислотани тортиш ^ийин, шунинг учун унинг огирлигини 
хажмга айлантирсак, бу:

=  54 см? булади.

Бинобарин, солиштирма огирлиги 1,12 булган 100 см3 эритма 
тайёрлаш учун солиштирма огирлиги 1,19 булган кучли кисло- 
тадан 54 см3 олиниб, унга 46 см6 сув ^ушилади.

Уругни хлорид кислота билан ишлаш. Уругни турли во- 
ситалар билан сунъий жонлантириш мумкин. Масалан, ипщалаш, 
электр, юцори температура, яъни 18 минутгача 46° гача иси- 
тилган сув таъсирида цолдириш, температурани кескин узгар- 
тириб туриш — уругни цисца ва^т орасида 10 марта 50° ли 
иссик ва совук сувга ботириб олиш йули билан физик усулда 
ва кислота, иш^ор ва бопщалар таъсири билан химиявий усул­
да очириш мумкин. Тажриба уругни хлорид кислота эритмаси 
«билан ишлаш анча кулай эканлигини курсатди. Уруг изоляция 
^илинган, водород хлорид газини тортиб чицариб юборадиган 
шкафи булган махсус хонада ишланади.

Уругни ишлаш учун хирургия резина кулкопи, химиявий 
Термометр, эритманинг солиштирма огирлигини улчайдиган, 
духта текширилган ариометр, секундомер ёки 15 минутли кум 
соат, лакмус цогози ^озирланиши керак. Уруглар капалак ^уй- 
гандан 22—28 соатдан кейин кислота билан ишланади. Уруг­
нинг ёши капалаклар жуфтлашиб булганидан кейинги 4—6 соат­
дан бошланади. Агар жуфтлашган капалаклар 1 июнь кундуз
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соат ;j да ажратилган булса уругни кислота билан 2 июнь кеч 
соат 5 7 дан то тунги соат 11 — 1 гача ишлаш мумкин. Уруг- 
лар сигими 3 л  ли калин шиша ёки чинни цилиндрларда ёки 
аквариум банкаснда ёки, сирланган идишларда ишланади. 
САПИИШда (А. С. Ягудаев, 1960 йил.) урурни хлорид кислота' 
билан ншлайдиган аппарат ихтиро килинди.. Бу идиш девор- 
лари тешикли цилиндрдан иборат. Цилиндрга бир йула 1,5—2 к г  
уруг солиш мумкин. Майда партиялар уруги аввал сурп ёки.

дока халтачага солинади. Бу халтачага пергамент когоздан 
Орлик такилади ва унга кора калам билан партия номери ёзила- 
ди. Уруг солинган цилиндр электр спирали билан иситилади- 
ган кислотали идишга ботириб кУйилади. Цилиндр ичидаги пар- 
рак мотордан куч олиб даракатга келади ва аста-секин айланиб 
урурларни кориштиради (13-расм). Бу аппарат уругни ишлаш- 
га сарфланадиган меднатни 2,5 марта камайтиради, мехнат ша- 
ронтини яхшилайди. Уругни ишлашдан аввал ариометр билан 
эритманинг солиштирма огирлиги улчанади, кислота эритмаси 
28,5—29° гача иситилиб кориштириб турилгани долда унга 
уруг тез ботирилади. Урурни ишлаётган пайтда эритманинг 
пссиклиги 30° булиши лозим. Температурани 30° килиб туриш 
учун уругни солиш олдида эритманинг температураси дастлаб- 
кндап I 1,15° ортик булиши керак, температурани 30° килиб 
туриш учун, уруг ва кислотали идиш совук сув куйилган то- 
1'орага солнниб совутилади. Агар температура пасайиб кетса 
идиш иссмк сув га солинади.

Уругни ишлаш (экспозиция)нинг давоми факат кислота 
концентрациясп на температурага эмас, балки КУРТ зотига к.а_ 
раб дам белгиланади.
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Бивольтин ТашСХИ 112 капалаги уруги 8 минут
САНИИШ 8 ва 9 ................................. • . 10 „
САНИИШ Э1 ва Э 2 ..................................10 „
Белококонний 1 ва 2 . .........................12 „ дорида туради.

Бир ишлашдан колган кислотадан кайта фойдаланиш мум­
кин, лекин унга кучли кислота кУшиб, солиштирма огирлигн- 
ии 1,12 га етказиш керак.

Уругнинг ривожланишини кечиктириш. Баъзан, гарчи уруг 
тайёрланиб куйилган булса дам бирор сабаб билан такрорий 
курт бокиш уз вактида бошланмайди. Бундай долларда уруг­
нинг ривожланишини кечиктириш мумкин. Ривожланишни ке- 
чиктиришнинг икки усули бор:

а) янги олинган уруг 22—28 соатлик булганда кислота би­
лан ишланади; учинчи куни — уруг корайганда холодильникка 
солиб 2,5° температурада 30 кунгача сакланади;

б) янги олинган уруг холодильникка солиниб, 10—15 кун­
гача 2,5° температурада сакланади; паст температурада уруг 
ривожланмайди, ранги дам узгармайди; 10—15 куннинг орасида 
кайси кун булмасин бирида холодильникдан истаган микдорда 
уругни олиб кислота билан ишлаш ва уни 10 кунда жонлан- 
тириш мумкин.

Бу иккала усул дам РСФСРнинг уруг заводларида текши- 
риб курилган ва такрорий КУРТ бокиш учун дамма вакт иста­
ган микдорда уруг олишга имкон беради. Ишлаб чикариш 
учун биринчи усулга Караганда иккинчи усул яхши ва кулай- 
дир.

Баъзи сабаблар билан, такрорий курт бокиш учун ишлатил- 
май колган холодильникдаги уруг келгуси йил кукламнгача 
сакланиши мумкин.

Анча етилиб цолган уругларни очириш. Моновольтин зот 
Курт уругларини 24—36 соатлигида очириш учун уларни КУ" 
йидаги^усулларда ишлаш тавсия килинади.

А. Ёзда бокиладиган КУРТ уруглари сариклигндаёк солиш­
тирма огирлиги .1,12, иссиклиги 30° булган хлорид кислотага 
10 минутгача солиб куйилади. Сунгра тозалаб ювилади ва ко- 
ронги хонага кУйилиб 21—22° температурада кУритилади. 
Куриган уруг холодильникка солиниб камида 7—8° темпе­
ратурада ва 85—90 процентли намликда купи билан 10 кун 
сакланади.

Б„ Кузда бокиладиган КУРТ уруглари кУйилганидан 2—3 
кун кейин, кизил гишт рангига кирганда холодильникка куйи- 
лади ва унда 85—90 процент намликда 30—45 кун сакланади. 
Сунгра уруг холодильникдан олиниб кислота (80—85 г кислота 
ва 15—20 л  сув) билан 29—31° температурада 10—11 минут 
давомида ишланади. Уругнинг жонланиш даври, температура 
22—23° ва намлик 85 процент булганида 12 кун давом этади.
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В. Кечки муддатларда курт бокиш учун ^орайган уруглар 
ош тузининг 10 процентли эритмаси билан ювилади, сунгра ку- 
ритилиб холодильникка куйилади ва 5 —6° температура дамда 
85 процент намликда 65—80 кун сакланади.

Урурни ишлаш ва унинг кишлаши давоми курт зотларига 
Караб бирмунча узгаради.

Уругни кислота билан ишламасдан очириш. Уругни кис­
лота билан ишламасдан дам очириш мумкин. Бунинг учун янги 
олинган уруг 24—36 соатлик булганда холодильникка кУйилиб 
2,5° температурада 60—70 кун сакланади. Куртларнинг зотига 
караб уругнинг 68—90 процента очиб чикади. Агар уруг хо- 
лодильникда бирмунча киска вакт сакланса, унинг очиб чикиш 
процента кескин камаяди (И. А. Шчербаков, САНИИШ). Бу 
усулда кузда бокиладиган КУРТ учун уругни, ёзда бокилган 
Куртдаи олиб утирмай, кукламда тайёрлаб кУйиш мумкин. Би­
рок Япония маълумотларига кура ёзда саклангандан . кейин 
уругнинг очиб чикиши чузилиб кетади.

Утган йилги уругдан фойдаланиш. Такрорий курт бокиш 
учун утгаи йили махсус тайёрланган уругдан дам фойдаланиш 
мумкин. Бундай уруглар узок — нормал шароитдаги 90—100 кун 
урнига 150 кунгача кишлаган булади. Уларни ишлатишдан 
аввал очиб чикишини синчиклаб текшириб куриш лозим. Бу 
усулдан амалда фойдалаиилмайди.

Уругни ювиш, цуритиш ва маълум микдорда улчаб хал- 
тачаларга жойлаш. Маълум вакт утгандан сунг уруг эритма-. 
дан олинади ва кислота батамом кетгунча сувда ювилади, бунда 
кислотанинг кетган-кетмаганлиги лакмус когози билан текши­
риб турилади. Сунгра уруглар махсус бинода тоза чойшаб 
солинган кроватларга ёйилнб, 24—26° температура- ва 60—70 
процент намликда куритиладн. Уруг ишлангандан уч сутка ут- 
гач, орасидаги оталанмаган уругларни чикариб ташлаш макса- 
дида совурилади, сунгра халтачаларга солиб осиб куйилади. 
Уругларни халтачаларга жойлаш олдидан процентини аник­
лаш учун дар кайси партиядан улчагич билан 0,2 г дан уруг 
намунага олинади.

Уругнинг очиб чикиши кислота билан ишлагандан сунг 15-ку- 
ни аникланади. Очиб чикиш процента 75 процентдан кам . бул­
маган уругларни таркатишга рухсат этилади. Х,ар партия халта- 
чалари куйилган рамкаларга ёрлик солинади. Ёрликда партия 
номери, дурагай комбинацияси ва мулжалланган очиб чикиш 
куни ёзиб кУйилади.

Бир папильонаж партиясидан олинган ва бир вактда кис­
лота билан ишланган уруглар партия деб аталади. Партия но­
мери каср тарзида ёзилади. Бунда касрнинг суратига пилланинг 
папильонаж партияси номери, махражига уругнинг кислота билан 
ишланган куни ёзилади. Агар уруг партияси бир кунда, лекин 
булиб-булиб ишланган булса, дар бир булак алодида саклана-
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ди. Бунда партия номери ёнига яна бир дарф кУйнлади, маса­
лан, 175/15.VI А, 175/15. VI Б ва доказо.

Урурли халтачалар кассета ёки чемоданларга солиниб район- 
ларга жунатилгунча урурхонада, 20—22° температура дамда! 
70 — 75 процент намликда сакланади'. Уруг ишлангандан 3 - 5 -  
кундан кейин районларга жунатилади. Уруг турри ишланганда: 
унинг очиб чикиши кукламдагилариникпдан кам булмайди. 
Урур машинада факат кечцурун ёки кечаси кассеталарнинг ус- 
тпга дул чойшаб ёпилгани долда олиб кетилади.

Такрорий курт бокишга уруг тайёрлаш дисобини курсатиш 
учун куйидаги мисолни келтирамиз (1960 йилда Андижондан 
олинган маълумот).

Кунлар Тайёрланган
урур Кунлар Тайёрланган

урур

16,17,18 июнда 116 кути 25 июнда 570 кути
19 400 я 26 500 ,
20 680 27 460 ,
21 770 Я 28 „ 200 „
22 760 п 29 . 150 .
23 750 п 30 44 .
24 ' „ 600 п

Ж а м и 6000 .

Юкорида айтилганича, уругнинг очиб чикиш процента за- 
водда 15-куни аникланади. К. Умаров (ТопЩХИ нинг ипакчи- 
лик кафедраси, 1955 йил) уругнинг канчаси очиб чикиши мум- 
кинлигини кислота билан ишлангандан сунг бир сутка утказиб 
люминесцент йули билан анализ килиб аниклаш усулини так- 
лиф килдп. Бунинг учун кислотада ишланган уруг кварц лам- 
пасининг ультрабинафша нури остида каралади, бунда: тук 
жигар рангли уруглар 10 кундан сунг жонланади, кислота билан 
ишланмаган ёки чала ишланган уруг оч жигар рангли булади 
ва бундай уруглар очиб чикмайди.

Контрол саволлар
1. Такрорий курт бокиш учун урур олинадиган пилланинг сифати кандай 

булиши керак?
2. Такрорий бокиладиган курт уруглари кандай усуллар билан тайёрла­

нади?
3. Хлорид кислота эритмаси кандай тайёрланади?
4. Уруг кислотада кандай усулларда ишланади?
5. Кислотада ишланган уругларнинг очиб чикишини кечиктириб буладими?



V Б О Б

КАПАЛАКЛАРНИ МИКРОСКОПДА ТЕКШИРИШ

Капалакларни микроскопда текшириш муддатлари. Урур 
;;>лиодларида, одатда июлда, яъни капалаклар урурлаганидан 
«амида бир ой кейин касал урур тупларини брак килиш учун 
капалакларни микроскопда текшириш иши бошланади. Бу муд- 
дат куйидаги мулодазаларга асосан белгиланади.

1. Уруг муртагининг ривожланиши бир ойча давом этади, 
•<>у давр ичида урурни безовта килиш ярамайди.

2. Бу вакт ичида улган капалак шунчалик курийдики, уни 
ианжа билан ишкалаганда тез уваланиб кукунлашади. Демак 
микроскопда текшириш учун препарат тайёрлашда капалак- 
пинг бош-кукрак кисмини корин кисмидан узиб олиб, довон- 
чада эзиш осонлашади.

3. Куриган капалаклардан пебрина касаллигини топиш осон 
булади, чунки улган капалак куришп билан пебрина касалини 
локтирувчи микробларнинг дамма ривожланиш шакллари спо- 
рага айланади.

Капалакларни микроскопда текширишни 25 октябрдан ке- 
чиктирмай тамомлаш зарур. Шунда уругларни кишлаш даври- 
гача (1 декабргача.) ювиб дамда осиб олиш мумкин булади.

Папильонаж тамом булганидан сунг 5 кундан кечиктирмай 
микроскопда текшириш учун ажратилган асбоб-ускуналар ва 
хопалар тозаланади дамда ювилади.

УРУР ТУПЛАРИНИ ТАНЛАШ (СОРТЛАРГА АЖРАТИШ)

К у р т у р у г и  ц е л л ю л я р  у с у л д а  т а й ё р л а н г а н д а  
микроскопда текшириш учун нормал уруг туплари танлаииб, 
'пуксоилп урур туплари брак килинади.

Уруг тупларини танлаш капалаклар айрим халтачаларга 
'Солпигаидан бир ой кейин бошланади ва бу иш дам папильо- 
-наждаги сиигари бирин-кетинлик билан олиб борилади.

Танлаш усули осон булиб, одатда навбатдаги партия уруг 
туплари халтачаси билан иш столига куйилади, халтача очи- 
либ, унинг ичидаги капалак ва уруглар текширилади.
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Нормал уруг туплари белгилари куйидагича булади:
а) айни зот учун нормал дисобланган сонда уруг булади;
б) уруглар мазкур зотга хос катталикда ва рангда, шунинг- 

дек сочилувчан ёки ёиишкок булади;
в) оталанмаган уругларнинг сони жуда кам бчулади;
г) халтачаларда нормал капалаклар булади, улар сонм бел- 

гилангандан (битта, иккитадан) ортик булмайди.
Нуксонли дисобланган уруг тупининг белгилари куйидагича 

булади.
Капалакларини текширганда:
а) халтачада капалак булмайди, яъни халтача огзи ёмон 

Уралганида капалак уруглаганидан кейин чи^иб кетган булиши 
мумкин;

б) халтачада капалакиинг зараркунандалар еганидан к°л_ 
ган к о л д и ц л а р и  ёки парчаланиб кетган танаси булиши 
мумкин;

в) халтачадаги капалаклар сони курсатилган нормадан ор­
тик булиши мумкин.

Уругни текширганда:
а) уруглар оталанмаган ypyF тупларига хос очрок сари к 

рангли булади;
б) уругнинг учдан бир кисмидан купрори оталанмаган бу­

лади;
в) уруглар унча куп булмайди;
г) халтачада битта дам уруг булмайди;
Д) уруглар муштланган долда куйилган булади;
е) уруглар кисман ёки бутунлай куриб колади;
ж) уруглар кисман ёки бутунлай очиб чиккан булади.
Нуксонли уруг тупларини физиологик ва ишлаб чикариш

браклари деган икки группага ажратиш кабул килинган. Фи­
зиологик брак чикишига уругнинг оз микдорда булиши, цис- 
ман отал^ниши, эркак ёки ургочи капалакларнинг жинсий ор- 
ганларининг нотугри тузилиши, капалакиинг кушилиш халтаси 
ва тухум ташлайдиган органларининг дар хил даражада но- 
нормаллиги ёки ирсий хусусиятлари (уругнинг жонланиши) ва 
доказолар сабаб булади, деб фараз килинади. Ишлаб чикариш 
браклари эса уруг тайёрлаш коидаларининг бузилиши, темпера­
тура ва намлик режимларига риоя килмаслик, капалакларни 
халтачаларга кеч жойлаштириш ёки шу ишларни эдтиётсизлик 
билан бажариш натижасида келиб чикади. Лекин айрим брак- 
лар юкоридаги икки дол туфайли руй бериши мумкин. Маса­
лан, капалакиинг нуксони туфайли туида уруг кам булади, 
айни вактда купинча ишлар уз пайтида бажарилмаса, айтайлик 
капалакларни жойлаштириш кечиктирилса улар кисман уруг- 
ларини рамкаларга кУяДи ва кутилган уруг микдори камаяди. 
Нуксонли капалаклар куриб колган уруглар кУйиши мумкин,
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аммо юкори температурада сакланган нормал уруг дам куриб 
колади. Капалаклар иккитадан халтачаларга солинганда айрим 
нуксонли урур туплари, айникса оталанмаган уругларнинг 
борлиги билинмай колади. Оталанмаган уруглар эркак ва 
ургочи капалакларнинг жинсий аппаратлари ёки уругнинг 
микропилляр кутбининг нотугри тузилиши, шунингдек пил­
лаларни юкори температураларда саклаш туфайли дам пайдо 
булади.

Уруг заводларида дар бир партиядаги нуксонли урур тупи 
дисобга олиб борилади. Бунда эгасизликни бартараф килиш 
учун дар бир партиядаги уруг тупларини битта ишчи сортлар- 
га ажратади. Сортлаш тамом булгандан кейин партиянинг 
турли жойидан 200 халтачадан иборат намуна олиб сортларга 
ажратишнинг сифати текшириб курилади. Агар нуксонли урур 
туплари 2 процентдан куп булса, партия кайтадан сортларга 
ажратилади. Брак килинган нуксонли уруг туплари дам тек- 
ширилади, сунгра ёкиб юборилади.

Нуксонли урур тупларининг процента урур заводинингасо- 
сий иш курсаткичларидан бири дисобланиб, бу купинча ипак 
куртини зотига, шунингдек брак килишнинг катъийлигига бог- 
лик- Узбекистондагн уруг заводларида наел олинадиган мате- 
риалларни ва ишлаб чикариш процессларини яхшилашга карата 
курилган чоралар натижасида нуксонли уруг тупларининг мик- 
дори анча пасайди.

Агар нуксонли уруг туплари 1925 йилда 5,3 процент чик* 
кан булса, кейинги йилларда факат 1,5—2 процент чамасида 
чикди. Самарканд ипак КУРТИ наелчилик станциясида брак ки­
лиш жуда катъий булади (15 процентча уруг туплари брак 
килинади), бу юкори сифатли элита уруги олишга имкон бе­
ради. Сортларга ажратилгандан кейин нормал уруг туплари 
50X30 см катталикдаги махсус яшикларга ёки кроватчаларга 
жойлаштирилади. Яшикларга 600 тагача, кроватчаларга эса 
7000 тагача халтача жойлаштирилади. Уруг туплари.саклана- 
диган хоналарда урурни сичконлардан саклаш учун кроватча- 
лар сим дорга осиб кУйилади ёки кроватчалар оёгига юпка ту- 
нукадан зонт килинади.

К а п а л а к л а р  5 т а д а н  г р у п п а л а б  х а л т а ч а л а р г а  
ж о й л а ш т и р и л г а н д ' а  уруг туплари факат кисман брак ки- 
линиши мумкин. Масалан, тухумлари оз булган, оталанмаган 
уруглари процента куп булган, капалаклари 5 тадан оз (2—3) 
ёки куп булган, уруглар сони халтачадаги капалаклар сонпга 
мувофик келмаган, капалаклари увокланиб кетган халтачалар 
брак килинади.

К а п а л а к л а р 25—100 т а д а н  г р у п п а л а б  х а л т а ч а ­
л а р г а  ж о й л а ш т и р и л г а н д а ,  шунингдек биологик усул 
билан иш килинганда, нуксонли уруг туплари брак килинмай- 
ди ва бу мумкин дам эмас.



ЦЕЛЛЮЛЯР УСУЛДА УРУР ТАЙЁРЛАГАНДА 
МИКРОСКОПДА ТЕКШИРИШ

Капалакларни ^овончаларга таксимлаш. Микроскопда тек- 
ширишга тайёргарлик асосан иккита процессдан, яъни капалак­
ларни довончаларга таксимлаш ва уларни эзгилашдан иборат. 
Микроскоп билан ишлаётган ходимнинг ёрдамчпси халта- 
чадан КУРУК капалакларни олиб, уларнинг корин кисмини бош- 
кукрак кнсмидан ажратади, уни латундан ёки алюминдан ясалган 
таги ярим думалок, кичкина довончага, бош-кукрак кисмини 
эса цайта халтачага солади, сунгра корин кисми солинган до- 
вончага бир неча томчи сув солиб пухта эзгилайди, халтачанн 
эса уруги билан бирга даста ёрдамида довонча четига кисти- 
риб кУяДи- Шундан кейин эзгиланган капалакларни довонча 
билан бирга микроскопда текширувчининг олдига келтириб 
КУяди.

Капалаклар кУл билан эзгиланганида, иш сифати яхши бу­
лади, аммо меднат унуми пасаяди — бир кунда атиги 500 га 
якин довончадаги капалак эзгиланади. Меднат унумини оши- 

> риш ва оммавий бокиладиган курт уругини арзонлаштирнш 
учун заводларда капалаклар механизация ёрдамида эзгиланади. 
Хознрги вактда группалаб жойлаштирилган капалакларни эзги- 
лайдиган янги тип машина яратилмокда.

Микроскопда текширувчининг иш урни. Микроскопда тек­
шириш учун одатда махсус зал ажратилади. Кукон уруг заво- 
дида 26 микроскопда ишлашга мулжалланган узунлиги 44 м 
ва эни 8,5 м  ли зал бор.

Микроскопда текширувчининг иш столинингсатди 128X62 см, 
баландлиги 75 см булиб, олди кисми ярим айлана шаклида 
уйиклидир. Уйик иш килаётган пайтда тирсаклар билан столга 
суянишга имкон беради. Утириш баландлиги микроскоп оку- 
лярига бемалол каРай оладиган даражада булиши керак. Ях- 
шиси ходлаган баландликка созлаш мумкин буладиган айланма 
стуллардан фойдаланиш керак. Ишлаш пайтида дар хил хато- 
ларга дамда ортикча даракатларга йул кУймаслик учун мик­
роскопда текширишда керак буладиган нарсаларнинг даммаси- 
ни стол устига тугри жойлаштириш керак.

Капалаклар куёш нурини тугри туширмаган долда, кундуз- 
ги ёруглик шароитида текширилади. Бунинг учун дераза ой- 
налари яшил ёки кук буёк билан буялади, ёруглик утиб' тури- 
ши учун ойналар уртасида 14X8 см чамасида жой буялмай 
колдирилади. Зал жуда озода булиши, микроскопда ишловчи- 
лар ок халат кийиб ишлашлари керак.

Препаратни тайёрлаш ва уни текшириш. Микроскопда 
текширувчи мазок олади, бунинг учун у буюм ойнасини чап 
КУли билан горизонтал долда ушлаб, унг кули билан довонча 
дастаси ёрдамида довончадаги эзилган массани аралаштиради,
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сунгра дпста билан бир томчи суюкликни олиб буюм ойнасига 
томпаади. Битта стандарт буюм ойнаси юзасига учта довонча- 
Д!1и, купи билан учта мазок томизилади. Пебринали халтачани 
топннши осонлашти'риш учун довончалар стол устида кай тар- 
тпбда жойлаштирилган булса, мазоклар дам буюм ойнасига 
уша тартибда жойлаштирилади. Дар бир мазок устига коплама 
«йна ёнилади. Бу ойналар бир-бирига та^алмаслиги керак. 
Суюклик коплама ойнанинг пасткн юзасида текис кават булиб 
турсин учун томчи эдтиётлик билан ёпилади.

Коплама ойна тагидаги томчи препарат дейилади. Агар том­
чи йирнк булиб коплама ойна тагидан четга чикса, ортиКчаси 
босма когозга шимдириб олинади. Томчини ойна юзасидан сил- 
китиб тушириш ярамайди. Куюк препаратни микроскопда куриб 
булмайди. Агар томчига капалакиинг яхши эзилмаган тана 
Кисми тушиб колса, коплама ойна буюм ойнасида текис ётмай- 
ди, бунда дам препаратни куриш мумкин булмайди. Бундай 
томчини ойнадан олиб ташлаб, унинг урнига янги томчи олиш 
керак.

Калинлиги дар хил булган буюм ва коплама ойналардан 
фойдаланплганда дамма вакт фокусам тугрилаб туриш керак. 
Шунинг учун дар бир микроскопга бир хил калинликдаги буюм 
на коплама ойналарни танлаб олинса дуруст булади. Шундай 
Килинганда фокусни узгартирмай объектив тагидаги ойнани 
алмаштиравериш мумкин. Стандарт буюм ойналарининг катта- 
лнги 72X25 мм, калинлиги 1,1 мм  булади. (

Коплама ойналарнинг катталиги 18X18 мм, калинлиги 0,12 
дан 0,26 мм  гача булади. 0,18—0,20 мм  калинликдаги ойналар 
унчалик мурт булмайди.

Кузни чарчатмаслик учун микроскопга галма-гал—дам унг, 
дам чап куз билан караш, карамаётган кузни юммасдан ишлаш 
тавсия килинади. Микроскопда ишлаганда дар соатда 5 минут- 
даи танаффус килиш керак.

Чап кУл билан буюм ойнасини чапдан унгга сурнб туриш,
Упг кул билан микроскопнинг микрометрик винтинй айланти- 
р: I in билан препаратнинг дар хил каватлари текширилади. Буюм 
oiiпасига кУйилган томчининг калинлиги 0,2 мм  чамасида бу- 
.'III,л,и. Микроскоп объективи факат бирор юзани (каватни) тиник 
курсатади. Препарат канча катта килинса, чукурлиги шунчалик 
кам куринади. Микроскоп трубаси, микрометрик винт билан 
пастга туширилса, биз олдин чанг ва тола парчалари булган 
коплагич ойнанинг юзасини курамиз. Винт озгина айлантирил- 
са, прсиаратиинг ёг доначаларидан иборат булган юза кисми 
курима бошлайди. Винт яна сал айлантирилса, томчининг пе- 
брнпа спораси учраши мумкин булган пастки кавати курина 
бошлайди. Бу пастки каватни жуда пухта куриш керак.

Ммкроскомммиг озгина чукурликни тиник курсатиш хусу- 
снити куймдагм фактлар билан дам исботланади: масалан, са-
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рик касаллиги полиэдрларининг катталигн 0,008—0,01 мм 
булиб, лекин микроскопда 600 марта катталаштириб курил- 
ганда биз олдин унинг устки чегарасини к У рам из, агар мик­
рометр винтини озгина айлантирсак ён чегарасини ва нидоят 
пастки чегарасини дам курамиз. Уруг каттик касалланганида 
пебрина ёки сарик касалини аниклаш учун битта жойни курит 
кифоя. Бир оз зарарланишни ёки деч кандай касалликпинг 
йуклигини аниклаш кийин. Бундай долларда препаратнинг дамма 
каватини куриш учуй микрометр винтини айлантириб туриб 5 
жойни куриб текшириш керак.

Куриш жойининг юзаси жуда кичкина булади. Коплагич 
ойнанинг юзаси 18 х  18 мм, яъни 324 мм2 га тугри келадп. 
Объектпвнинг 40 марта катталаштирадиган пастки линзасининг 
диаметри 2,6 мм, юзаси эса 5,3 мм2 га тенг. Демак, микро­
скоп 600 марта катта килиб курсатганида куриш майдони 5,3 мм? 
дан куп булмаган юзага эга булади, демак коплагич ойнанинг 
бутун юзасини текшириб чикиш учун 61 жойни куриб текши­
риш керак булар эди. Микроскопда текширувчи 5 жойни куриш 
билан буюм ойнага куйилган томчининг 8 продентга якин юза­
сини текширади. 2 та капалак эзилган довончадаги 5 см3 сув- 
да бундай томчилардан 100 та бор. Демак довончадаги суюк- 
ликнинг факат 0,1 процентчаси текширилади. Шунчалик кичик 
Кисмга караб капалакларда касаллик бор-йуклигини тула аник­
лаш учун препаратни канчалик пухта текшириш кераклиги 
уз-узидан равшан булиб колади.

Селекция уруг туплари дамда наел олинадиган партияларни 
микроскопда текширишда капалаклар кУл билан эзгиланади ва 
препаратларнинг камида 10 та жойи куздан кечирилади.

Микроскопда текшириш натижаларига караб уруг туплари 
уч категорияга булинади:

1. Соглом, пебрина споралари булмаган туплар;
2. Касаллик микдоридан катъи назар пебрина споралари бул­

ган туплар;
3. Гумонли деб аталувчи, яъни куп микдорда микроблар, 

бациллалар, бацилла споралари, шунингдек пебринага ухшаш 
таначалар бор препаратлар.

Микроскопда текширувчи пебрина ёки бопща касалликлар 
билан касалланган уруг тупларини топиш билан препаратни 
микроскопда текширишни тухтатади ва шу халтача уруги билан 
четга ташланади. Текширишда аникланган пебринали ва гумон­
ли уруг туплари иш кунининг охирида ёндирилади. Микроскопда 
текшириш тугаганидан кейин пебрина билан касалланганлиги 1 
процентдан ошмаган уруг туплари партияси контрол цехга 
жунатилади. Касалланиши 1 процентдан ошик булган партия- 
нинг дамма уруг туплари ёндирилади. Микроскопда текшириш 
цехидан дар бир партиянинг уругли халтачалари акт билан 
жунатилади. Актга микроскопда текширувчининг фамилиясн,
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микроскопда текширилган вакт ва текшириш натижалари ёзи­
лади. Микроскопда ишлаш залига табель осиб кУйилади. Та- 
белга кар бир микроскопда текширувчининг кундалик бажарган 
иши, шунингдек унинг килган хатолари ёзиб турилади.

Касалланган препаратларнинг белгилари. Препаратларни 
текшириш пайтида асосий эътиборни куриган капалакларда

спора шаклида учрайдиган 
пебринани аниклашга бери- 
лади. Спораларнинг узун- 
лиги 0,004 мм, эни 0,002 лш 
булиб, улар жуда куп бул­
са, куриш майдонининг дам- 
ма жойида кузатилади 
(14-расм). Касалланиш суст 
булса спораларни ёг шар- 
чаларининг орасидан киДи_ 
риб топишга тугри келади 
(15-расм). Пебрина спорала­
ри овал шаклли, нозик, ял- 
тирок булади. Бу споралар 
оксалат кислотали окак крис- 
талчаларига ухшаб кетади, 
аммо оксалат кристалла- 
ри ялтирамайди ва шаклас 
унчалик думалок эман 

(16-расм). 0,чак кристаллари уз уки атрофида айлантирилганда 
ён томонидан кора таёкчага ухшаб куринади, аммо пебрина спо­
ралари овалсимои шаклиии саклайди. Агар препаратга хлорид 
кислотанинг кучсиз эритма­
си кушилса, пебрина спора­
лари колади, о^ак кристал­
лари эса эриб кетади.

Баъзан спораларнинг 
шакли бузИлган, купимча 
нокка ухшаш ёки чузинчок, 
шунингдек одатдаги спора- 
ларга Караганда 2—2,5 ба- 
равар йириклари кам учраб 
колади (17-расм). Шакли бу- 
зилган споралар булган 
жойда, албатта оддий спо­
ралар кам учрайди. Препа- 
ратда пебриианинг бузил- 
ган шаклли снораларига ж у­
да ухшаб кетадиган могор J5_ Пебрина билан кучсиз касал-
замбуругининг споралари ланиш: а — пебрина споралари (асл 
кам тез-тез учраб туради. нусхаси).

14-расм. Пебрина билан цаттик касал­
ланиш: а — пебрина споралари (асл 

нусхаси).
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■Микроскопда батафсил текшириш иложини топмасдаи текширув­
чи бундай таначаларни гумон цилинган категорияга цушпб юбо- 
ради. Могор замбурури спорасини препаратга цуюк хлорид кис- 
лотадан бир томчи (солиш­
тирма огирлиги 1,15 дан кам 
булмаган) ^ушиш ва цури- 
тиш шкафига (термостатга) 
ь^уйиш ёки уни бир оз циз- 
дириш йули билан пебрина 
спорасидан ажратиш мум­
кин. Масалан, 31° темпера­
турада 10 минутдан кейин 
пебрина споралари батамом 
парчаланиб кетиб, препарат- 
да фа^ат замбурур спорала- 
ригина ^олади.

Микроскопда текшира- 
ётганда куплаб бацилла ва 
микрококк таё^чалари тез- 16-расм. Пебрина споралари (А) ва окса- 
тез учраб турадиган ва^т- лат кислотали о*ак кристаллари (Б). 
лар ^ам булади (18-расм).
Улардан айримлари ипак цуртида ичак касалликларини цуз- 
гайдиган бактериялар жумласига киради. Бопщалари курт- 
ларда хавфли бактериал касалликлар (^он бузилиш, улат ва

17-расм. Пебринанинг айниган споралари (асл нусхаси).

ли^кок касалликларини) турдириши мумкин булган чири- 
тувчи микроорганизмлар жумласига киради. Урур туплари нам­
лик ю^ори булган шароитда сацланганида улган капалаклар­
нинг танасида долган замбурур ва бактериялар ривожлана 
беради. Бу категориядаги микроорганизмларни микроскопда тек­
шириш ва^тида аниклаш ва тасвирлаш мумкин эмас, шунинг 
учун )^ар хил микроорганизмлар, айницса бацилла ва уларнинг 
споралари куп топилган уруг туплари ажратиб олиниб, алоди- 
да группага киритилади (19-расм). Улат касаллиги турдирувчи 
бацилла споралари пебрина спораларига ухшайди, аммо улар­
дан кичик булади. Спораларнинг четлари уткирлашган булиб, 
уртасида овалсимон ялтиро^ пуфакчаси бор. Курт бо^иш ва^- 
тида куп тарцаладиган бактериал касалликларни камайтириш
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учун бундай ypyF туплари брак килинади. Ипак куртлари ку̂ - 
пинча сарик касаллиги билан огрийди. Шунинг учун микрос­
копда текшириш пайтида касал ^уртларнинг конида пайдо бу­

ладиган олти кирралн таначаг 
лар — полиэдрлар топилган 
уруг туплари хэм брак кили* 
нади (20-раем). Полиэдрлар, 
ёг шарчаларига ухшайди, ле- 
кин микрометр винтини айлан- 
тирганда уларнинг бир кирраси 
пайдо булиб, бош^а ^иррасит 
нинг йук булиб ' колишини 
осонгина пайкаш мумкин. По­
лиэдрлар жуда ялтироцлиги 
билан кристалларга ухшайди, 
Полиэдрлар кислота ва илщор? 
лар таъсирида шишади, аммо 
йук булиб кетмайди, улар сув-- 
дан огиррок булиб, препарат- 
нинг пастки каватларида тура- 
ди;катталиги 0,003 дан 0,01 мм  
гача, яъни пебрина спорала- 
ридан анча катта булади.

Сариц касаллигининг полиэдрлари оддий шароитдаёг до- 
началари билан никобланган булади, шунинг учун уларни то- 
пиш анча цийин. Синчиклаб текширилса купгина препаратлар- 
даи сарик касаллигини топиш 
мумкин. М. Г-'аниева маълумот- 
ларига Караганда КУкон уруг 
заводида 1951 йилда сарик ка- 
саллиги билан орриган капа­
лаклар куп топилган (30-жад- 
вал).

Полиэдрларни аник билиш 
учун уларни ёг шарчаларидан 
ажратиб олиш керак. Бунинг 
учун М. Ганиева капалакларни 
эзгилашда сув урнига 2 см?
15—20 процентли кальцинация 
килинган сода (Na2C 0 3) ку­
йишни тавспя килади. Сода 
таъсирида ёг шарчаларн йуко- 
либ, полиэдрлар яхши кури- 
нади.

Микроскопда текшириш 
пайтида сарик касаллиги бор 
булган урур тупларини брак

о-

19-расм. Бациллалар (а) ва уларнинг 
споралари (б) (асл нусхаси).

18-расм. Микрококк (а) ва ста­
филококк (б) лар (асл нусхаси).
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30 - ж а д'в а л

Текширил- 
ган х;амма 
халтачалар 

(дона)

Шулардан касаллапгаилари

Партиялар пебрина
билан

боища 
касал- 
ликлар 

билан

сарш<
билан

1

сарик билан 
касалланиш 

проценти

Бардод № 5 . . . 
Бардод № 6 . . .

4275
6700

10
38

48
47

420
416

9,8
6,2

Килиш пилла ^осилини оширади. Капалакларни сарик касал­
лиги жи^атидан микроскопда текширишнинг узи билан максад- 
га эришиб булмайди, чунки Т. Т. Ованесян ва В. В. Одикадзелар»
маълумотига к аРагэнда сарик 
маганлиги билан капалаклар­
нинг зарарланмаганлигига тула 
ишонч ^осил килиб булмайди. 
Шунинг учун сарик касаллиги 
жидатидан усншдан оркада 
колган, касал ва улган курт- 
ларни камда гумбакларни ^ам 
текшириб куриш зарур.

Ёгингарчилик куп булади­
ган районларда, шунингдек 
ёмгир куп ёккан йилларн КУРТ 
бокишга мускардина касаллиги 
з;ам анча зарар етказади, ле- 
кин бу касаллик билан капа­
лакларнинг орриши сийрак уч- 
райди.

Препаратда замбуругнинг 
ипга ухшаш таначаси, шунинг-

касаллиги полиэдрининг бул-

20-расм. Сарик касалликнинг куп 
киррали таначалари — полиэдрлар 

(асл нусхаси).

дек катталиги пебрина споралариники билан деярли баравар* 
булган замбуруг споралари ^ам куриниб туради, аммо бу спо­
раларнинг шакли думалок, икки контурли, кам ялтирок булади; 
спора сиртида дунгчалар ^ам булиши мумкин (21-расм).

Препаратдаги ĵ ap хил аралашмалар. Ёр шарчалари ^ар 
бир препаратда учрайди. Бизнинг кузатишимизча битта куринп 
жойида 44 тадан 214 гача ёр шарчалари булади. Илгари, ка­
палакларни микроскопда текшириш пайтида ёг шарчалари 
Канчалик куп топилса, капалак шунчалик сорлом ва унинг уруг- 
ри яхши булади деб }(исобланар эди. Препаратда ёр шарча­
лари кам булган урур туплари брак килинар эди. Бизнинг 
(Е. Н. Михайлов ва П. А. Ковалев) 1949—1950 йиллардаги 
тажрибаларимиз капалак канчалик узок яшаса унинг танасида! 
ёр шунчалик оз, аксинча кам яшаса куп булишини курсатди. 
Ё р шарчаларининг мул булиши капалакиинг заифлашиб кол_
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ганлигини курсатадиган курсаткич ^исобланиб, бу )рл капалак 
вацтидан илгари улганида кузатилади. Ёг шарчалари касаллик 
а^узгатувчи ^микробларни топишни ^ийинлаштиради. Шунинг

учун >̂ ам препарат тайёр­
лашда ёгларни йукотишучун 
содали зри-тмадан фойдала­
ниш керак.

Дар кандай препаратда 
^ам ёт нарсалар: ^аво пу­
факчалари, кил ва бопщалар 
булиши мумкин. Кичик ха- 
во пуфакчалари ёг шарча- 
ларига ухшайди, лекин 
уларни бир-биридан фарк 
Килиш мумкин. Микроскоп- 
нинг куриш трубаси (тубу- 
си) пастга туширйла} ^аво 
пуфакчасининг уртасидаги 
ялтнрок ^алкача секин-аста 
кичраяди, униНг атрофидаги 
кора жияк эса кенгаяди ва 
ни^оят пуфакча уртасида 

.факат кичкина ялтирок дог колади. ё р  шарчаларида эса, аксин- 
ча, тубус туширилиши билан ялтнрок з;алка йириклашади. 
Бундан танщари Cf допачалари саргиш, ^аво пуфакчалари эса 
корамтнр-кук рангларда товланиб туради, Ойналар сочик би­
лан артилганда препаратга пахта, каноп, жун, когоз толача- 
.лари ёпишиб колади. Каноп толаси цилиндр ёки пучрайган 
!ичи кавак найчадан иборат. Пахта толаси четлари калин, ку- 
пинча винт сингари буралган кавак лентага ухшаш булади. 
Ипак тола рангсиз ёки бир оз буялган, серицин булаклари- 
.дан иборат йулли булади. Когоз толалари рангсиз йуллардан 
иборат. Жун толаси тишли, кундаланг йулли—ичи кавак найча- 
.дир. Ойнага чанг ^ам утиради, унинг заррачалари хилма-хил 
.шаклда булади.

Микроскопда текшириладиган купгина препаратларга капа- 
лак танасининг кисмлари: тангачалар, килчалар, канот булак- 
•чалари, мураккаб кузларнинг кисмлари, сийдик-нордон о^ак 
крйстали ва коказолар тушиб колади (22-расм). Баъзан пре- 
.пара'тда куп микдорда турли аралашмалар: муйловларинннг 
•булакчалари, тукчалар, килчалар, ^ар хил кристаллчалар ва 
Коказолар учраб, улар текширишни кийинлаштиради. Бундай 
щрепаратлар ифлосланган деб ^исобланади.

Группалаб жойлаштирилган капалакларни зичлаб микрос- 
>копда текшириш. Целлюляр усул билан микроскопда текшириш 
мураккаб ва кимматга тушади. В. А. Струнников (САНИИШ) 
1954 йилда 50—100 тадан капалакни кутичаларга группалаб

21-расм. Замбурурнинг булакчалари 
(асл нусхаси).
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-жойлаштириш ва зичлаб микроскопда текширишни тавсия килди. 
Бу усулда 50—100 капалак маълум тайёргарликдан утказилади ва 
улардан битта препарат тайёрланади. Микроскопда текшириш- 
дан олдин хар бир партиянйнг ^амма кутиларидаги уруг ва 
капалакларнинг холати текши- 
рилиб курилади. Агар капалак- 
нинг бирор кисмини зарарку- 
нандалар еб куйган булса, уруг 
йукотилади. Дар бир партия- 
нинг капалаги ва уруги солин­
ган кутилари номерланади.
Хар бир кутига 15x15 см 
катталикда булган учтадан хал­
тача солинади. Халтачаларга 
партия хамда кутининг номер- 
лари ёзилади. Бундан ташцари 
биринчи халтачага Г  харфи 
(капалакиинг боши), иккинчи- 
сига Б  харфи (корни), учин- 
чисига К  харфи (учлари) 
ёзилади. Сунгра капалакли ку­
тичалар сакланган яшиклар 22 Ифлосланган 11репарат (асл 
синчиклаб караб чикилади. нусхаси).
Агар кутнлар ичидан урмалаб
чикиб кетган капалаклар топилса, улар йигилиб битта халта­
чага солинади ва халтачага партия номери, шу яшикдаги кУ‘ 
тиларнинг биринчи хамда охиргисининг номерлари ёзилади.

Халтачалар, капалаклари билан бирга микроскопда текши- 
ришга берилади. ХаР бир капалак алохида текширилади. Бу 
капалакларнинг биронтасидан пебрина спораси топилса, яшик­
даги хамма уруглар кУ™си билан ёндирилади. Номерланган 
кутнлар эса капалакларни зичлаб микроскопда текшириш учун 
тайёрлайдиган бригадага утказилади. Микроскопда текшириш- 
дан олдин хаР бир кутндаги халтачалар букланган жойлари 
ёйилиб стакан шаклига киритилади ва ёгочдан ясалган махсус 
штативларга жойлаштирилади. Халтачаларнинг Г  харфи ёзил-
i-анлари чапга, Б  харфи ёзилганлари уртага, К  харфи ёзилган- 
лари унгга куйилади.

Аввало кУтилаР ичидан тула сакланган капалаклар териб 
олинади ва канотлари узилади. Сунгра капалакни уртанги хал­
тача устида тутиб турган холда унинг бош-кукрак кисми узиб 
олиниб чапдаги халтача ( О га солинади. Нихоят хар бир ко- 
риннинг кейинги учи синдириб олинади. Бу учда каттик мушт 
холда оксалат кислотанинг кристаллари котишидан хосил бул- 
ган экскремент (тезак) булади (бармок билан туртиб тезакни 
КОриннинг олдинги кисмидан осонгина ажратиш мумкин). Ко- 
риннинг учи унгдаги (К) халтачага, олдинги кисми эса у рта-
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даги (Б) халтачага солинади. Капалак корнининг кейинги кис-- 
мида олдинги кисмидагига Караганда споралар оз булади, шу­
нинг учун микроскопда текширишга капалак корнининг кейинги 
Кисми олиб ташланиб олдинги кисми колдирилади.

Кутичадан бош-кукрак кисмлари яхши сакланиб колган 
капалаклар танлаб олинади ва улар чап томондаги халтачага 
солинади. Капалакларнинг к°лган камма майда кисмлари Б  
^арфи ёзилган уртадаги халтачага тукиладн. Агар кутичалар 
ичида зараркунандалар еган капалаклар булса, уларнинг дар  
бири оддий изоляцион халтачаларга солинади, халтачага кути­
ча номери,, партия номери ёзилади ва капалаклар одатдагича 
микроскопда биттадан текширилади. Пебрина топилган кутича- 
лардаги уруглар ёндирилади. ХаР бир кутича яхшилаб текши- 
рнлиши керак, уларнинг бурчакларида биронта ^ам капалак 
ёки унинг тана кисмлари колмасин.

Б  белгили (корин) халтачалар микроскопда текшириш за­
лита жунатилади. Дар бир халтачадаги коринларнинг ^аммаси 
каттарок ховончаларга солиниб, устидан озрок сув куйилади 
ва пухта эзгиланади. Эзгиланган масса куп-озлигидан к атЪ11 
назар, 50 см3 сув кушилиб, яхшилаб кОриштирилади, сунгра 
ховонча дастаси тагига тегишли изоляцион халтача кистирил- 
ган ^олда фильтрлаш (сузиш) хонасига жунатилади.

Капалаклар алохида кенг хоналарда эзгиланади. Капалаклар 
эзгиланаётган пайтда уларнинг чанги бир ховончадан боищала- 
рига тушмаслиги учун эзгиловчилар бир-биридан узокрок Ут- 
казилиши керак. Сузиш воронкасига кулланган суруп ёки коп 
мата кУйилади, улар сузиш тамом булганидан кейин мутлако 
сикилмайди, чунки сузилган препарат ифлосланмаслиги керак. 
Эзгиланган буткадан кура сузиб олинган суюк преиаратдан 
спораларнн куплаб топиш мумкин.

Сузиш учун илгарилар капалакларни машина билан эзги- 
лашда фойдаланилиб келинган ховончалар набори ншлатиладн. 
Наборга ички дагал юзаси ишкалана бериб силликланиб кет­
ган ховончалар танланади. Набор тепасига 9 та воронкалп 
штатив кУйилади. Штатив шундай куйилиши керакки, ворон- 
каларнинг пастки учлари биринчи катордаги 4 та ва иккинчи 
катордаги 5 та ховонча марказига тушиб турсин. Демак, во- 
ронкали ховончалар воронкасиз ховончалар билан алмашиниб 
туради (23-расм). Айни вактда иккинчи штатив ^ам тайёрлана­
ди, бунда биринчи катордаги воронкалар 5 та ховончанинг та- 
гида, иккинчи катордагилари эса 4 та ховончанинг устида бу­
лади.

Биринчи штатив ховонча наборининг устига урнатилиб бу­
либ, я;ар бир воронкага катта ховончалардаги эзилган препа- 
ратлар кУйилади. Халтачалар ичидаги капалак тана булаклари 
билан наборнинг тегишли ховончаси тагидаги катакчаларига 
куйилади. Штативни алмаштириш пайтида, тоза ховончаларга
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23-расм. Зичлаб микроскопда текширишдан олдин фильтрлаш (раем автор­
ники).

суюклик томмасин учун, сузишдан кейин ховонча наборининг 
устига фанер ёки тунука ёпилади, сунгра биринчи штатив 
олинади. Иккинчи штатив воронкалар'йнинг найлари 9 та хо­
вонча царшисига тугри килиб урнатилади. Сунгра навбатдаги 
9 та ховонча устидаги фанер олинади ва уларнинг ичидаги 
суюклик сузилади ва ховончалар набори устига яна фанер 
ёпилади. Сузиш тамом булгандан кейин иккинчи штатив оли­
нади.

Микроорганизмларнинг купайиши олдини олиш учун пре­
парат сузилган }$ар бир ховончага 2—3 томчи 40% ли форма­
лин томизилади. Дар бир ховонча наборига ёрлик кУйилади, 
унга сузиш тамом булган куни, суюкликни янги ховончаларга 
куйиш ва микроскопда текшириш вактлари ёзилади. Споралар- 
ни сузиш ва^тида утиб кетган капалак танасининг майда зар- 
рачаларидан тозалаш учун ховончалардаги суюклиКлар тинди- 
риладн. Споралардан йирикрок булган заррачалар ховонча 
тагига чукиб, суюклик тиниклашади. 3 соатдан кейин ^ар бир 
ховончадаги суюклик чукиндини лойкатиб юбормасдан э^тиёт- 
лик билан тоза ховончаларга куйилади. Бушаган ховончалар 
чукиндиси билан ювиш учун жунатилади, уларнинг урнига 
янги ховончалар куйилади, бу ховончалардаги суюклик 22 соат
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давомида иккинчи марта тиндирилади. Бу вакт орасида ховон- 
чадаги пебрина споралари ва капалак танасининг катталиги 
спорага якин, 0,5 микрондан катта булган майда заррачалари 
ховонча тагига чукади (ундан кичик заррачалар чукмайди). 
Сунгра ховонча тагида чукинди билан 1,5—2 см калинликда 
суюклик колдирилиб, тоза суюклик боища идишга куйиб оли­
нади. Чукинди, суюклик билан металл ёки учи думалок шиша 
таёкча ёрдамида яхшилаб кориштирилади ва ховонча тагидан 
олиниб буюм ойнасига томизилади. Агар препарат куюк булса, 
ховончага бир неча томчи сув куйилади ва аралаштирилгандан 
кейин янги препарат тайёрланади. Препаратнинг микроскоп 
тагида 10 жойи куриб текширилади. Зичлаштириб микроскопда 
текшириш малакали ходимларга топширилади. Препаратда пеб­
рина споралари тоиилиши билан текширилаётган халтача но- 
мерига караб капалаклар олинган кутича топилади ва 50—100 
капалакиинг уруги йукотилади. Касалланиш кам булганда Уз- 
бекистон уруг заводларида нобудга чикадиган уруг микдори. 
жуда оз 0,008—0,001% дан куп булмайди. Уруг целлюляр 
усулда тайёрланганда янада оз нобуд булади. Касалланган 
препаратлар солинган идиш ва ойналар алохида ювилади.. 
Хамма пдишлар дафтада бир марта пухта тозаланиб, ювилади, 
кайнатиладм ва формалин билан дезинфекция килинади.

Зичлаб мпкроскопда текшириш усули деярли дамма уруг 
заводларида цулланилади. Бу усул пебрина касаллиги деярли 
йук килинган заводларда кУЛланилса, куп маблаг тежалади ва 
уруг ишлаб чикариш тезлашади. Капалаклар, жойлаштирил- 
гаидаи бир кун кейин бир кутичадан бошка ку™чага кучи- 
рилгаида, иккинчи куни кУйилган оталанмаган уруглар дам 
брак килинади. Бу пилла досилини оширишга имкон беради.

Катта заводларда капалакларни ховончаларга жойлашти- 
ришда 20 23 киши ишлайди. Булар бир кунда 20 та ховон­
чага 100 тадан капалак жойлаштириши, микроскопда текши- 
рувчииики уса малакасига караб 600 дан 800 препаратни тек- 
ширишм керак.

Капалакларни 25 тадан жойлаштириб зичлаб микроскопда 
текшириш. Бунда дам капалаклар, 50—100 тадан жойлаштириб 
текширпшдаги сингари текширилади, лекин кутичанинг турт 
хонасинипг ^ар биридан 25 тадан капалак олиб текширилади. 
Халтачаларга 5 тадан солиб изоляциялаган долда капалак­
ларни зичлаб текшириш. Капалаклар микроскопда текшириш-- 
га юкорида ёзилгандек тартибда тайёрланади, яъни эзилади, 
сузилади, тиндирилади. Зичлаб текшириш капалакларнинг касал­
ланиш даражасига боглик (битта препаратда 5 тадан 100 тагача 
капалак, ят,ни 1 тадан 20 тагача халтача булиши мумкин).

Агар зичлаб мпкроскопда текширилаётганда 50—100 капа­
лакли кутидан пебрина топилса, завод шу кУ™даги дамма 
капалакларнинг уругини куйдиришга мажбур. Микроскопда
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текширувчи пебринани топиш билан препарат тайёрлаш учуге 
капалак олинган дамма халтачаларни контролга жунатади ёки 
уруги касалланган халтачаларни узи топади. Контролёр хал­
тачаларни биттадан (5 тадан бош-кукракни) текшириб, капа­
лаги касал булган халтачани топади.

Катта уруг заводларида, жумладан Фаргона уруг заводида; 
иш куйидагича ташкил килинади. Стол ёнида 6—8 ишчи бу­
лади. Уларга капалаклари бор халтачалар элтиб берилади.. 
Ишчилар этикеткаларга партия номерини ёзади, капалакларни 
халтачалардан олиб, дар бирининг бош-кукрак кисмини дамда 
корнининг учларини ажратиб олади ва халтачага 100 капалак- 
нинг корнини солади.

Бир ишчи уругли халтачаларни 20 тадан килиб пачкалайди 
ва пачкаларни тартиб номери ёзилган этикеткалар билан аж­
ратиб кроватчага кУяДи- Халтачалар капалаклари билан эзиш- 
га ва сузишга юборилади, сунг суюклик тнндирншга кУйилади. 
Навбатчи 3 соатдан кейин суюкликни бопща идишга олиб, 
21 соат давомида иккинчи марта тиндириш учун салкин хонага; 
к Уади.

КАПАЛАКЛАРНИНГ БОШ-КУКРАК ЦИСМИНИ ТЕКШИРИШ

Целлюляр усулда микроскопда текширишда баъзан пебрина- 
борлиги билинмай колади. Тайёрланган соглом уругларга ка­
сал юкканлари аралашиб колмасин учун уруг заводларида ка­
палакларнинг бош-кукрак кисмини текшириб курадиган ишлаб 
чикариш контроля ташкил килинган. Контрол текшириш мах­
сус дехда утказилади. Энг тажрибали ва малакали микроскопда 
текширувчилар контролёр булиб ищлайди. Дамма партияларни 
микроскопда текшириш тамом булиши билан контрол текши-' 
риш бошланиши ва бу иш 1 ноябрдан кечиктирилмай тамом- 
ланиши лозим. Контролёр 7 соатда купи билан 500 та препа­
ратни текширади.

Микроскопда текшириш вактида уруг тупламларининг бир 
процентида касаллик топилган партиялар контролга жунатила­
ди. Касаллик бундан куп булган уруг партиялари куйдирилади. 
Дар бир партиянн факат битта контролёр текширади. Дар бир 
контролёр ихтиёрида алодида ёрдамчи ишчилар бригадаси бу­
лади. Контролёрлар ва уларнинг ихтиёридаги ишчилар микрос­
копда текширувчилар сингари ок халат дамда кийик румолча- 
да (ёки калпокчада) ишлайдилар.

Контролёр кимнинг ишиии текшираётганлигини билмаслиги 
керак. Шунинг учун дар бир партия контролга топширишдан 
олдин шифрланади. Партия карточкасига микроскопда текши­
рувчининг шартли номери (шифри) ва препаратнинг зичланиш 
даражаси, яъни бир ховончада эзиладиган бош-кукрак кисми- 
нинг сони тугрисида белги кУйилади. Одатда целлюляр усулида.
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-текширилганда партиянинг касалланиши 0,6 дан 1% гача бул- 
ханда—4 тадан, ОД—0,5% булганда—6 тадан, касаллик булма- 
■ганда эса 8 тадан капалак зичлаштириладп.

Ишчи халтачалардан капалак бошларинй олади ва уларни 
жатта (диаметрн 8,5 см, баландлиги 5 см) ховончаларга солиб, 
ховончаларни латундан - ёки рухланган тунукадан килинган 
t(24-pacM), баландлиги 6 см, сигими 19x14 см ли патнуснинг

24-расм. Уругларни,текшириш. Олдиида ховонча ва халтачалар туплами
(раем авторники).

-бир томонпга куяди. Халтачаларни эса патнуснинг иккинчи 
томонига, уларнинг узига тегишли ховончалар каршисига 
Куяди.

Эзгилоичи бошларни озгина сув кУшиб пухта эзгилайди ва 
ховончалар наборини контролёрга элтиб беради. Контролёр
2 —3 ховоичадан 2—3 мазокни буюм ойнасига олади. ХаР бир 
•буюм ойнада камида 10 та жой текширилади. Контролёр бир 
иш куни давомида купи билан 500 та препаратни текшириши 
керак. Контролёр, пебрина топилиши билан, касалланган капа- 
лаклар халтачаларини ажратиб олади. Бу капалаклар шу куниёк 
куйдирилиши керак.

Капалаклар цутичаларга 25—100 тадан жойлаштирил- 
ганда контролёрга капалакларнинг факат бош-кукрак кисми 
жойлашган Г  дарфли халтачалар жунатилади, уруг солинган 
кутичалар уруг туплари сакланаётган хонада колДирилади. 
Контрол учун тайёрланадиган дар бир препаратга купи билан 
100 та капалакиинг бош-кукраги эзгиланади. Бош-кукрак кисм- 
ларни ховончаларга таксимлашда бирорта дам бош-кукрак 
:халтачада колиб кетмаслиги ва йуколмаслиги керак. Бу гал
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дам бош-кукраклар худди микроскопда текширишдаги сингари 
эзилади, суюклиги сузилади, тинитилади. Контрол текшириш 
целлюляр усулидагидек утказилади. Пебрина топилган так- 
дирда Г  дарфи ёзилган халтачалар номери кУйилган касал 
уругли кутилар уруг туплари сацланаётган хонадан чикариб 
ташланади.

Капалакларни халтачаларга 5 тадан солиб жойлаштириш.
Контролга уруг туплари дамда капалакларнинг бош-кукраги 
солинган дамма халтачалар жунатилади. Зичлаб текширишга 
купи билан 100 капалакиинг бош-кукрагини олишга рухсат 
этилади. Пебрина касали топилган такдирда микроскопда тек­
ширувчи текшириш учун капалаклар олинган дамма халтача­
ларни контролга жунатади. Контролёр бу халтачаларни битта- 
лаб (5 та бош-кукракни) текширади ва касалланган уругли 
халтачаларни брак цилади. Контролдан кейин соглом деб то­
пилган уруг туплари халтачалардан то олингунича уругхона- 
ларда кроватча, сукчак ёки махсус ромчаларга жойлаштирилиб 
сакланади.

МИКРОСКОПДА ТЕКШИРИШ ВА КОНТРОЛ ЦИЛИШНИ 
ТАШКИЛ ЭТИШНИНГ ЯНГИ УСУЛЛАРИ

Микроскопда цикллаб текширишда меднат илгаригича таш­
кил этилганида, дамма ишлар параллел бажарилганлигидан 
уруг тупларини сортлаш билан микроскопда текшириш ва 
микроскопда текшириш билан контрол килиш уртасида узилиш 
б улар эди. Уруг туплари узок вакт зич жойлащган халтача- 
ларда колганлигидан уругни саклаш шароити бузилар эди.

1958 йилдан бошлаб, Узбекистондаги уруг заводларида мед- 
натни цикллаб ташкил килиш жорий килинган. Меднатни бун­
дай ташкил килиш шундан иборатки, заводнинг барча агроно­
мия ходимлари ишларни бирин-кетин бажарадилар, яъни бир 
неча кун давомида факат битта ишни, масалан, уруг тупларини 
сортлаш ёки капалакларни микроскопда текшириш, ёки контрол 
килиш, ёки уругни халтачалардан олиш ва доказо ишни ба­
жарадилар. Бир иш тамомланганидан кейин иккинчи иш бош­
ланади. Иш цикллари ипак куртининг зотларига каРаб ташкил 
килинади. Масалан 1960 йилда Андижон уруг заводида 
САНИИШ 8 хСАНИИШ 9 чатишмасидан олинган дурагайнинг 
дамма уруг тупларини микроскопда текшириш 6 кунда, кон­
трол текшириш 3 кунда, уругларни халтачалардан олиш 5 кун­
да бажарйлган. Бу дурагайни тайёрлашдаги ишларнинг дамма 
цикли 10—15 кунда тамомланади.

Хар бир циклни 200—300 кг пилла дисобидан ташкил килиш 
мумкин.

Цикллаб ишлашга утиш факат зичлаб микроскопда текши­
риш усули амалга оширилгандан кейингина мумкин булади.
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Контрол ва микроскопда текширишни бирлаштириш. Мик­
роскопда текшириш ва контролни бирлаштириш яхши натижа- 
лар беради. Бунда меднат, маблар сарфи камаяди, иш тез- 
боради, урурни саклаш шароити яхшиланади. Иш куйидагича 
бажарилади: халтачаларнинг ичидаги капалак ва урурлар яшик 
ичидаги косага тукилиб, капалаклари териб олинади, уруглари 
эса кайтадан халтачага солинади. Хар бир капалакиинг каноти 
ва корин учларн синдирилнб олиниб корни бош-кукрак кисми 
билан бирга ховончага солинади. Сунг улар зичлаб микрос­
копда текширишдаги сингари эзгиланади, сузилади ва тинди­
рилади. Микроскопда текширувчи тайёрланиб куйилган препа­
ратни куриб булгандан кейин, уни ёнидаги контролёрга беради. 
Текшириш фазали-контраст системали микроскоп ёрдамида 
утказилади. Бу усулдан пебрина касаллиги жуда кам булган 
жойларда фойдаланишга рухсат этилади.

Микроскопда текшириш нормалари. ХаР бир препаратни 
факат маълум иш нормаси булгандагина синчиклаб текшириш 
мумкин булади. Хронометражда аникланишича препаратнинг
5 та жойини куриб текширганда кунлик иш нормаси 800 пре- 
паратданкуп булмаслиги керак. Шунинг учун 1938 йилдан 
бошлаб Узбекистондаги уруг заводларида 7 соатлик иш куни- 
га 1-разрядли микроскопда текширувчилар учун 800, 2-разряд- 
ли мпкроскопда текширувчилар учун 700 ва 3-разрядлилар 
учун 600 препаратни текшириш норма килиб белгиланган.

Ef доначалари куп булганлигидан капалакларни 5 талаб 
микроскопда текшириш 2 талаб текширишга каРаганДа анча 
Кийин булади.

Уругларнинг касалланганлигини аницлаш. Препарат халта- 
чалардаги 1 2—5 ёки кутилардаги 25--100 капалакларнинг 
даммасидан тайёрланади. Пебрина спораси топилганда факат 
битта капалак касалланган дисобланади. Бу эса партиянинг 
касалланганлик процентини турри аниклаш учун зарур. Хозир- 
ги вактда пебрина билан касалланиш жуда камайганлиги—бир 
процентнинг атнги юздан бир булагини ва датто мингдан 
бирини ташкил килганлигидан касаллик юкоридагича дисобла- 
наднган булди. Пебрина. билан касалланиш процентини хисоб- 
лаш учун куйидаги мисолни келтирамиз. Партияда 5 тадан 
капалак солинган 2000 та халтача бор .. Микроскопда текши- 
рилганда битта касалланган препарат топилди. Демак, битта 
партиядаги 10 000 капалакка 1 та касал капалак турри келади,

1x100яъни микроскопда текширилганда касаллик iqoqo =  0,01 % 
эканлиги аникланган.

Партиянинг пебрина билан касалланганлиги умумий про­
цента контрол дамда микроскопда текшириш маълумотларига 
караб аникланади.
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Микроскопда текширувчининг хатоси куйидагича дисоб би­
лан аникланади. Масалан, микроскопда текширувчи партиядан
2 та касалланган препарат топди деб фараз килайлик. Конт­
ролёр эса шу партиянинг соглом уруг тупларидан яна битта 
касалланган препарат топди. Демак, партияда 3 та касалланган 
препарат топилди, улардан биттасини микроскопда текширувчи. 
утказиб юборган. Шунда микроскопда текширувчининг хатоси
- *2 °- =  33,3% булади. Ипак куртпни наел олиш учун бокадиган
районларда ва уруг заводларида пебрина касаллигига каршн 
каттик кураш олиб борилиши натижасида уругнинг бу касал­
лик билан огриши кескин камайди. Масалан, 1922 йили Узбе- 
кистонда микроскопда ёппасига текшириш утказилганда 14,2% 
касалланган уруг тупи топилган эди. 1930 йилда .касалланган 
урур туплари 5,2%, 1940 йилда—0,25% булиб, 1960 йилда эса 
Узбекистондаги уруг заводларининг даммасида факат 453 та 
пебринали препарат топилган. Айрим уруг заводларда бир неча 
йил давомида бирорта дам касалланган урур тупи топилмай 
келаётир. Аммо бошка касалликлар билан орриш процента 
дали анча юкори.

Микроскопда текширишда ишлатиладиган сувнинг сифатн 
катта адамиятга эга. Микроскопда текширишда сурориш арик- 
ларндан довузга тушаётган сув ишлатилганда, тайёрланган 
препаратларда тут ипак куртининг айрим касалликларини куз- 
говчиларга ухшаш микроорганизмлар учрайди.

Микроскопда текширишда пебринани утказиб юбориш 
сабаблари. Баъзан микроскопда текширувчи препаратда пеб­
рина спораларини тополмайди, уларни капалакларнинг бош- 

. кукрак кисмини ёки уругни контрол текшириш пайтида кон­
тролёр топади. Касалланган препаратларни утказиб юборишнинг 
бир канча сабаблари бор. Чунончи, микроскопда текширувчи 
ёнидаги ходимларнинг эътиборсиз каРаши натижасида ховон­
чаларга таксимлаш пайтида бирорта капалак корни йуколади, 
халтачаларни ховонча наборига кУйишда янглишиб кетилади, 
капалаклар яхши эзгиланмайди ёки микроскопда текширувчи­
нинг тайёрлиги ва иши коникарсиз булади (у пебрина белги- 
ларинн яхши билмайди, препаратни жуда КУЮК тайёрлайди ва 
уни 5 тадан оз жойини куриб текширади. Куриб колган пре­
паратни текширади, микроскоп фокусига препаратни турри 
созламайди, микроскоп бузук булади, текширувчи ишга эъти­
борсиз каРайди). Агар капалак касал булиб, таксимловчи унинг 
бош-кукрак кисмларини халтачада колдирган ёки йукотган 
булса, бундай касал капалакларнинг препаратини контролёр 
дам утказиб юбориши мумкин.

Микроскопда текшираётган вактда айрим текширувчилар 
препарат куринмаётир ёки ёмон куринаётир, яъни препаратда- 
ги бор нарса год куринади, годо йук булйб колади деб шикоят
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Кпладп. Микроскопда текшираётган вадтда руй берадиган ну^- 
соиларнинг сабабларини дамда уларнн бартараф ^илиш чора- 
ларнни курсатиб утамиз.

Микроскопда текшираётган пайтда руй берадиган ну^сонлар

Нуксонлар сабаби Уларни бартараф килиш йуллари

Куриш трубаси пастга етарли да- 
ражада туширилмаган 

Объектив пастки лиизаси ифлослан- 
гаи

Суюклик коплагич ойнанинг ташки 
юзасига на ундан кейин объектив 
линзасига теккан

Буюм ёки коплагич ойналарнинг 
юзаси ифлосланган булади 

Микрометрик винти ишламайди 
(охиригача буралган булади)

Микрометрик винтнинг резьбалари 
ейилиб кетганлиги туфайли труба ту- 
шиб кетавериб, препаратдаги нарса- 
лар год куриниб, год йуколади

Нур кузни камаштиради, куриниш 
ёмонлашади, контурлар аник бул­
майди

Тасвир кора, ёруглик кучсиз ёри- 
тилган буюмдан олинган булади 

Томчи турри олинган, пастки лин­
за артилган, микрометрик винти жо- 
йида, ойна тугри урнатилган булса 
дам куриниш ёмон булади

Препарат лойкага ухшаб хира бу­
либ куринади, чунки томчи куюк ёки 
жуда калии килиб олинган булиши
мумкин

Суюклик томчиси катта булга нида 
куриш майдонида тез даракат килиб 
кулатишни кийинлаштиради 

Коплагич ойианинг юзаси чанг зар- 
рачалари, тукчалар билан копланган 
долда курииади 

I (ргиаратни жуда суюлтириб юбо- 
ршилик натижасида куриш майдони­
да жимжимадор гулли шакллар ку- 
рииади, Суюклик тез курийди 

Припарнтга капалакиинг ёмонэзил- 
ган тапачаларп тушиб колиб, копла- 
1 НЧ ойна билан буюм ойна уртасида 
б^шлик пайдо булиши туфайли мик- 
рооргапизмлар кУринмайди
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Труба препаратдаги коплорич ой- 
нага деярли тегиб туриши лозим 

Линзани сиртидан артиш керак

Ортикча суюкликни босма k o f o 3 
билан секин артиб олиш ёки копла­
гич ойнани алмаштириш керак 

Факат ювилган ойналардан фойда­
ланиш зарур 

Винт 5—6 марта тескари томонга 
айлантирилиб нормал долатга кел- 
тирилади 

Микроскопии ремонт килиш керак

Диафрагма 
риш керак

тешигини кичраити-

Кузгу оркали ёруглик (деразадан, 
ёритричдан) ойнага туширилади 

Объективнинг пастки линзасини 
синчиклаб текшириш керак, у тир- 
налган ёки сингаи булиши мумкин. 
Бундай долларда объективни алмаш­
тириш керак

Коплагич ойна олиб, ортикча суюк­
ликни босма когозга шимдириш ва 
янги коплагич ойна куйиш керак. 
Куюк мазокни бир томчи сув кушиб 
суюлтириш мумкин

Ортикча суюклик (коплагич ойна­
га тегизмасдан) босма когозига шим- 
дириб олинади 

Микрометрик винтни ярим айлан- 
тириш керак

Куриб бораётган препаратни тез- 
да куриб текшириш ёки препаратни 
янгилаш керак

Копларич ойна билан буюм ойна- 
си уртасидаги куришга халакит бе- 
раётган танача олиб ташланади 
ёки препарат янгиланади



МИКРОСКОПДАН ФОЙДАЛАНИШ

Микроскоп КУРТ УРУри тайёрлашда асосий куроллардан бири 
дисобланади. У бузук булса, КУРТНИНГ касаллиги аии^ланмай 
колади, бундан завод моддий зарар куради. Шунинг учун 
микроскопдан фойдаланишни билиш ва унинг билан ишлашнинг 
асосий коидаларини бажариш зарур.

Хар бир микроскоп текширувчига биркитилади. Микроскоп 
иш давридан тапщариги вактларда кутисига солиниб, махсус 
шкафларда сакланади. Иш давридаги танаффусларда микроскоп 
тоза сочик билан уралиб кУйилади. Иш бошланишдан олдин 
лпнзаларни чанг босган-босмаганлпгини текшириш, чангланган 
булса артиш-тозалаш керак. Масалан, агар окуляр айлантирил- 
ганда унинг билан бирга чанг заррачалари дам айланса, демак 
окулярнинг линзаси ифлосланган булади. Агар тубусни кута- 
раётганда ва кузгу сал айлантирилганда чанг заррачалари ку- 
ринса, демак, кузгу ифлосланган булади. Боища долларда 
объектив ифлосланган булади. Оптик ойналарни тоза ювилган 
эски латталар билан артиш каби хато тавсиялардан воз кечиш 
керак, чунки бу латталарда жуда майда заррачалар тупланган 
булиб, улар линза юзасига тушиб, майда чизи^лардан иборат 
тур досил килади.

Линзаларни фа^ат стерилизация килинган металл таёкчага 
сикиб ураб спирт билан сал дулланган пахта тамиони билан 
артиш керак. Линза тампонни алмаштириб туриш йули билан 
бир неча марта тозаланади.

Тубусни озгина ва^т булса дам очик колдириш мумкин эмас. 
Линза центрировкасини бузмаслик учун объективни бураб чи­
кариш ярамайди.

Микроскопнинг даракатланувчи дамма кисмлари (винт, шар­
нир, тишчалари) таркибида кислота ва ишкор булмаган суяк 
ёги ёки вазелин билан йилига икки марта мойланиб турилади. 
Иш бошлашдан олдин ва ишнинг охирида металл кисмлари 
бензин билан, кейин эса вазелин ёки суяк ёги билан артилади. 
Чуткани дамда латтани махсус беркиладиган кутиларда саклаш 
керак.

Иш вактнда микроскопии нафасдан чикаётган даводан димоя 
килиш керак, чунки, бу даво таркибида сув бугларн булиб 
улар микроскопнинг металл кисмларини занглатиши мумкин. 
Бунинг учун окулярга бир варак когоз ёки клеёнка кийги- 
зилади.

Факат тишчалар (кремальер) ёрдамида фокусга хомаки мул- 
жал олинади. Микрометрик винт олинган мулжални аниклаш, 
шунингдек препаратнинг дар хил каватларини куришда хизмат 
Килади. Иш бошлашдан олдин микрометрик винтни узининг 
ишлаш оралиги уртасига, яъни штативнинг ён томонидаги винт- 
нинг иккита чизиги уртасига куйилади.
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Объектив деч цачон препаратга тегмаслиги, мабодо тегиб 
цолса, тезда пастки линзани артиш керак. Труба эдтиётсизлик 
билан туширилганда препаратни эзиш ёки объективнинг пастки 
линзасини тирнаб юбориб уни яроцсиз цплпб ^уйиш мумкин. 
Микроскоп линзаси ^ургошин деб аталувчи ойнадан тайёрлан- 

-ган булиб, бу ойна датто ^аттиьфо^ латта билан артилса дам 
юзасида майда чизицлар пайдо булиб хиралашади. Кишда мик­
роскоп температураси бирдай булиб турадиган иситиладиган 
хоналарда сакланади.

Фазали-контраст системали микроскопда текшириш. Мик­
роскопда текширилаётган препаратлар кам контрастли объектга 
ухшаб куринади. Куринаётган тасвир контрастлигини диафраг­
ма ёрдамида ошириш мумкин, аммо бунда тасвирнинг ёруглиги 
пасайиб, микроскопнинг курсатиши мумкин булган кучи, яъни 
объективнинг препаратдаги майда тузилишларни курсата олиш 
^обилия™ пасаяди.

Нур контрастли препарат орцали утаётгапида уни объект- 
нинг айрим цисмлари томонидан дар хил ютилиши натижасида 
нур тудрщининг тебраниш амплитудаси, утган нурнинг энер- 
гияси узгаради ва кузга чалинадиган равшанлигида айирма ёки 
тасвирда амплитудали контраст пайдо булади. Контрастли бул­
маган препаратлар орцали утаётган нурнинг энергияси узгар- 
майди, фацат тебраниш фазаси узгаради, лекин бу тебранишлар 
куз билан иайцалмайди. Шунинг учун контрастли булмаган 
объектларни куз илгаши цийин.

25-расм. Фазали-контраст ускуна.

Препаратда нур фазаси тебранишининг куз илгамайдиган 
узгаришларини кузга куринадиган долга келтириш вазифасини 
махсус фазали-контраст ускуна утайди (25-расм). Бу ускуна 
айланадиган диски бор конденсордан иборат булиб, унинг 4 та 
далкасимон диафрагмаси ва 4 та 10, 20, 40 ва 90 марта катта-
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лаштирадиган фазали объективи булади. Дар бир диафрагма 
хира, маълум бир объективга мос булган, диаметри 15 мм ли 
ойна пластинка булиб, унинг эни 0,5 дан 1 мм гача тиник рангли 
ёруглик далкаси бор. Объектив гардишига ф дарфи уйиб ёзил- 
ган. ХаР бир объективнинг пастки линзасида корэ далцага ух- 
шаш махсус фазали пластинка (тахтача) бор. Конденсор дал- 
Каларини дамда объективнинг ёритилишини кузатиб туриш 
учун Мир-4 маркали ёрдамчи микроскопдан фойдаланилади.

Фазали-контраст ускунанинг самарали ишлаши текширила- 
диган препаратнинг тузилишига, унинг калинлиги ва зичлигига 
боглик- Фазали-контраст ускунада объектнинг купрок зйчлашган 
кисмлари кора майдон фонида ёруг булиб куринади. Бу ускуна 
■билан ишлаш учун электр тармогига пасайтирувчи трансформа­
тор оркали уланадиган 8 вольт, 20 вт лампочкали махсус 
ёритгичдан фойдаланилади.

Фазали-контраст ускуна билан ишлашда микроскопга 15 марта 
катталаштирадиган окуляр ва 40 марта катталаштирадиган фа- 
зали-контрастли объектив урнатилади. Оддий конденсор урнига 
кожухда О курсатадиган килиб, фазали-контраст конденсорн 
куйилади. Микроскоп столчасига препарат куйилади ва ёритгич 
ёндирилиб у шундай созланиши керакки, нур тарами ойнанинг 
марказига тушиб турсин. Окуляр олиниб, микроскопга окуляр- 
сиз кзралади ва ойна ёрдамида объективни тула ёритишга да- 
ракат килинади. Сунгра окуляр урнатилиб, препарат конден- 
'СОрни диафрагмалаш, яъни расмга олиш диафрагмаси билан 
микроскоп фокусига тугриланади. Фокусга тугриланганидан 
кейин диафрагма тула очилади, окуляр урнига Мир-4 ёрдамчи 
микроскоп урнатилиб, унинг трубаси секин, фазали пластинка- 
нннг фокусида кора далка пайдо булгунча юкорига силжити- 
лади. Конденсорнинг далка диафрагмаси тешикда урнатилган 
•объективга тегишли раь;амлар (одатда 40) пайдо булгунича ай- 
лантирилади. Диафрагма кожухидаги марказлаштириш винти 
ёрдамида диафрагманинг ёруг далкаси объективнинг кора дал- 
каси билан бирга кушилади. Шунда Мир-4 ёрдамчи микрос­
коп олиниб, оддий 15 окуляр урнатилади ва препарат фазали 
контрастда текширилади.

Одатдагича 600 марта катталаштирилганда спорагина эмас, 
(балки пебринанинг барча уткинчи формалари, шунингдек унинг 
нчки структураси дам аник куринади. Касаллантириш даража- 
'Сидан катъи назар, касалланишнинг 2—4 кунлариёк пебринани 
топиш мумкин.

Дозирги вактда фазали-контраст усули купгина уруг завод- 
.ларида муваффакиятли кУлланилмокда. Бу усул билан гумбак- 
.ларнн дастлабки текширишда датто етилмаган гумбакдан дам, 
шунингдек инкубация килинмаган уругдан дам пебринани топиш 
мумкин. Шунинг учун уругларни контрол текширишда фазали- 
‘контраст усулдан фойдаланилади, бунда намунага олинган уруг-
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ларни жонлантириб чикаришга дожат ^олмайди. Фазали-кон­
траст усули ишчи кучини анча тежашга дам имкон беради.

В. И. Ленин номидаги Бутуниттифок Кишлок хужалиги 
Фанлари академняси (ВАСХНИЛ) нинг ипакчилик секцияси пеб- 
ринали индивидларни факат споралар бор-йуклигнгагина эмас, 
балки паразитнинг бопща стадиялари булганда дам брак ци- 
лишда фазали-контраст усулининг адамияти катта эканлигини 
кайд килиб утди (1957 йил, февраль).

ВАСХНИЛ фазали-контраст ускунадан фойдаланиш туг- 
рисида САНИИШ илмий ходнми А. И. Хаханов томонидан 
тузилган махсус кулланмани тасдиклади.

Контрол саволлар
1. Капалаклар кайси муддатларда микроскопда текширилади? Бу муд- 

датлар кандай белгиланади?
2. Нуксонли y p y F  тупларининг кандай белгилари булади?
3. Целлюляр усулида микроскопда текшириш техникаси кандай булиши 

керак?
4. Микроскопда зичлаб текшириш техникаси кандай?
5. Капалакларни 5 тадан изоляция килиб зичлаб микроскопда текши- 

ришнинг бошка усуллардан фарки нима?
6. Касалланган препаратларнинг кандай белгилари булади?
7. Капалакларнинг бош-кукрак кисмига караб контрол килиш техникаси 

нимадап иборат?
8. Микроскопда текширишда иш нормалари кандай белгиланган?
9. Микроскопда текширишда цикллик нимадан иборат?
10. Нима учуй микроскопда текшираётганда айрим вактларда пебринали 

препаратлар Утказиб юборилади?



V I Б О Б

УРУГЛАРНИ ИШЛАШ ВА САКЛАШ

Уругларни халтачалардан олиш. Ок пиллали зотлар ёпиш- 
кок уруг куядилар. Уругларни халтачалардан олишни осон- 
лаштириш учун ёпинщок уруг куювчи зотларнинг капалаклар» 
факат эмульсияланган халтачаларга ёки когоз кутиларга жой­
лаштирилади. Контролдан кейин дардол уруглар халтача ёки 
когознинг эмульсияланган юзасидан бармок билан секин-аста: 
сидириб туплаб олинади. Шунингдек уругларни М. К. Мухсинов- 
нинг махсус аппарата билан ажратиб олиш дам мумкин. Хал­
тачалар чокларидан йиртилиб ёзилган долда аппарат валлари- 
нинг орасига жойлаштирилади. Ёпишган уругларни целлюлоид 
парчаси билан дам кучириб олса булади. Уругларни бонща 
усуллар билан (пичок ёки чутка билан) кучириш ман этилган.. 
Айрим долларда уруглар кучириб олишдан олдин сув билан 
сал намланади.

Уруглар устига юпца чойшап ёзилган папильонаж кро- 
ватчаларига тукилади. Баъзан уругларга капалак танасининг 
айрим кисмлари (корин, бош-кукрак) тасодифан аралашиб ко­
лади. Шунинг учун кроватчаларга тукилган уруглар синчиклаб- 
текширилади ва капалакларнинг колдиклари топилса, улар' 
териб олиниб текшириш учун контрол дехга утказилади.

Халтачалардан тукилган уруглар дар хил енгил ва огир> 
аралашмалар, масалан, капалакларнинг цанотлари, туклари, ка~ 
нот булакчалари, кунгир тузонлар, капалаклар ажратган ва. 
котиб колган ахлатлар билан ифлосланган булади. Шунингдек,. 
уруглар орасида, кисман куриб колган кунгир рангли ва ота­
ланмаган сарик рангли уруглар дам булади.

Уруглар енгил аралашмалардан, чанг ва канотлардан пуф- 
лаб тозаланади, патнусга солиб елпиш билан эса оталанмаган,, 
Куриб колган ва енгил вазнли уруглар ажратиб олинади.

Уругларни ювиш ва цуритиш. Уругларни ювиш 1 ноябрдан 
кейин бошланиб, 20 ноябргача тамомланади. Уруглар ювила- 
диган сувнинг ва куритиладиган хонанинг температураси, уруг­
ларни ювишгача сакланган хона температураси билан бирдай;
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-булиши керак. Уруглар эрта тозаланса, ювилса, барвакт ривож- 
ланади ва жонланади.

Уруглар октябрь бошларида тозалана бошлаб, октябрь урта- 
ларида (20° температурада) ювилганида уларнинг уз-узидан 
■очиб чикиши каби додисалар кузатилган. Шу зотнинг уру- 
ги ноябрда паст температурада тозаланиб, ювилганда уз-узидан 
очиб чикмаган. Уруглар очиб чикишининг ювиш вактига ва сув- 
нинг температурасига богликлиги чет мамлакатлар адабиётла- 
рида дам кайд килинган. Самарканд ипак КУР™ наслчилик 
■станцияси уругларни 11 — 12° температурада сув билан ювди ва 
ювгандан кейин юкоридаги температура шароитида куритдн 
дамда кишлаш давригача саклайди. Бундай температурада уруг­
лар уз-узидан очиб кетмайди.

Уруг тайёрлашнинг янги коидаларида, жонланган уруг туп- 
.лари топилганда, улар партиясидаги уругларни, куртлари билан 
•бирга 11 — 12° сувда ювиш ва ювилгандан кейин шу темпера­
туранинг узида саклашни тавсия килинади.

Уруг тозга озгинадан (тахминан 600 г дан) солиниб, КУЛ 
■билан секин-секин ишкаланиб, то муштлашиб колган уруглар 
укаланиб, оталанмаган ва куриган уруглар дамда бошка ара- 
лашмалар батамом чикиб кетмагунча ювилади. Ювилган уруг 
суви билан бирга матадан тикилган конусга куйилади. Сув 
сизиб, конус тагига куйилган челакка тушади. Сунгра конус 
агдарилиб, ичидаги уруглар, устига чойшаб ёки когоз ёзилган 
кроватчага тукилиб юпка килиб ёйилади. Конусга ёпншиб кол­
ган уруглар пичок билан секин-секин тушириб олинади. Хзр 
бир хонада факат битта зот ёки дурагай комбинациянинг уругн 
куритилади. Хитойда уруг центрифуга ёрдамида куритилади.

Уруг куриганпдап кейин унинг ювилиш сифати текширила- 
ди. Бунинг учун дар бир партиядан 1 г дан (0,2 мг ли улчовда) 
намуна олинади. Агар намупага олинган уруглар орасида к0- 
райган, куриб к°лган ва оталанмаган уруглар микдори 0,5% 
дан куп булса, уруг иккинчи марта ювилади. М. К. Мухсинов 
муштлашиб колган уругларни ювилгандан кейин 10 минут ут- 
гач 0,5% ли ишкор эритмасига 20 минут давомида солиб КУ' 
йиш, сунгра яхшилаб ювиш йули билан ажратишни тавсия ки- 
лади. Агар эритмада ишкор концентрацияси 1% дан ошиб кетса, 
уругларнинг жонланувчанлиги камаяди. Тажриба ювиш билан 
нуксонли уругларни батамом ажратиб олиш мумкин эмаслигини 
курсатади, чунки уругнинг солиштирма огирлиги (1,08) сувни- 
кига каРаганда (1,00дан) куп. Уругни нуксонли уруг ва дар 
хил аралашмалардан тула тозалаш учун уни 15% ли ош тузи 
эритмасида ювиш тавсия килинади. Бунинг учун Урганч уруг 
заводида рухланган тунукадан баландлиги 32 см ва диаметри 
■50 см конуссимон бочкача ясалган. Бочкача 72 см баландликда 
eF04 тагликка урнатилади. Бочкача тагининг уртасига диаметри 
20 мм  ли трубка кавшарлаб ёпнштирилган ва унга 1,5 л* узун-
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ликдаги резинка шланг кийгизилган. Намланган ypyF бочка- 
чага солинади ва муштлашиб колган уруглар кУл билан ишка- 
лаб укаланади. Бу пайтда резина шланг юкорига кутарнб 
куйилади. Ювиш вактида уруг бир неча марта аралаштирилади 
ва кейинги 15—20 минут жим колдирилади. Сунгра бочкачага 
ош тузининг 15% ли эритмаси куйилади, бунда нормал уруглар 
калкиб юкорига чикади, нуксонлилари эса бочкача тагига чу- 
кади. Туз эритмаси, нуксонли уруглар билан бирга, пастга 
туширилган шланг оркали тосга олинади. Бундай нуксонли 
уруглар тос устидаги дока тутилган рамкада колади. Тосга 
тушган туз эритмаси кайтадан бочкачага куйилиб, уруг ара- 
лаштириладн ва нуксонли уруглар чукканидан (15—20 минут- 
дан) кейин яна эритма нуксонли уруглар билан бирга тосга 
туширилаци. Бу иш ташланиб юбориладиган нуксонли уруглар- 
нинг даммаси ажратиб олинмагунича такрорлана беради. Кейин 
туз эритма билан бирга нормал уруглар дам тосга олинади. 
Ыидоят уруглар докадан олиниб, тоза сув билан ювилади ва 
Куритилади. Уругни тозалаш ва ювишда бочкачалардан фойда- 
ланилганда уруглар нобуд булиши, ишчи кучи сарфи камаяди 
дамда уруглар сифати яхшиланади. Уругларни ювиш учун турли 
мева шарбатларини ку* 
йишда ишлатиладиган ши­
ша конуслардан фойдала­
ниш дам мумкин.

Баъзан уруглар туз 
эритмаси билан тозалан- 
гандан кейин дам улар 
ичида битта-иккита нук­
сонли уруглар колади.
Бундай долларда нуксон­
ли уруглар кул билан 
(когоз найча ёрдамида 
,,чукилаб“) олинади. Бу 
иш жуда кийин булиб, 
бир киши бир сменада 
аранг 1 кг уругни тоза- 
лайди.

Уругни дезинфекция 
цилиш. Уругларнинг сир- 
тида тут ипак курти касал- 26-расм. Уруглар туз эритмасида ювила- 
ликларини тугдирувчи дар Дига11 асб° б заводи’ расм
хил микроорганизмлар, вт р
замбуруг споралари ва вируслар булади. Уруглар ювилганида 
бактериал флоранинг факат бир кисминигина йукотади.

Кекса рус пиллачиси проф. Д. Россинский уругларни мус- 
кардинага карши сулема билан дезинфекция килишни тавсия 
килган эди. Лекин дозирги вактда уругларни мускардинага
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Карши формалиннинг 0,4—0,59̂ 6 ли эритмаси билан ювиш тавсия 
этилган.

Улат ва ликкок касалликларига карши ypyF формалиннинг 
3% ли эритмаси билан 10° да 50 минут давомида дезинфекция 
килиниб, сунгра 20—25 минут давомида сув билан ювилади. 
Уругларни уговчи натрийнинг 2% ли эритмасига 1 минут солиб 
олиб кейин 1 соат давомида окар сувда ювиш ва 15 минут 
калий перманганатнинг 0,01 % ли эритмасига солиб дам юкум- 
сизлантириш мумкин. Уруглар шу хилда дезинфекция килин- 
ганида мускардина ва сарик касалликлари камаяди, кУРтлаР" 
нинг даётчанлиги ошади.

Хитой Халк Ресиубликасида уругларни дезинфекция килиш 
учун хлорли одак эритмасидан фойдаланилади.

ТУПДАГИ УРУРЛАР СИФАТИНИНГ ^А Р ХИЛ БУЛИШИ

Профессор Алпатовнинг Шимолий Кавказ ипакчилик стан- 
циясида 1930 йилда утказган тажрибалари билан капалак­
ларнинг катта-кичиклиги дар хил булган уругларни куйиши ва 
тупдаги майда уругларнинг секин ривожланиши, улардан жон- 
ланиб чиккан куртларнинг йирик уруглардан чиккаи куртларга 
кэрэганда секин усиши аникланган эди. Тажрибада учинчи 
кунда очиб чиккан кУРтл ар жуда йирик булган (31-жадвал).

31-ж а д в а л 
Уругларнинг очиб чиццан кунига цараб 
цуртларнииг уртача вазни ва чикиши

Очиб чикиш 
кунлари

Куртлариинг 
^ртача огир- 

лигй (%)
Куртлариинг 
чикиши (%)

1 - к у н ..................... 100 1,2
2 - ............................ 118 7,7
3- .................... 122 7,0
4- .  . . . . . . 117 69,2
5 - ............................ 113 ' 2,8
6- „ ..................... 112 7,7
7 - ............................ 109 4,4

Ж а м и . . — 100

Жадвал куртлар максимал чикканда уларнинг вазни дам 
максимал булганлигини курсатади. Кейинги кунларда жонла- 
ниб чиккан куртлар даёти анчага чузилган, усишдан оркада 
колган, куп касалланган КУРТ ва пиллаларнинг вазни кам дамда 
пиллаларининг технологик хусусиятлари ёмон булган. Шунинг 
учун дам Корея ва Японияда илгариданок наслчилик учун
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биринчи суткада куйилган уруглардан фойдаланиш раем бул­
ган. Кейинги кунларда куйилган уруглар йук килинади.

Пебрина билан касалланиш кучли булганда охирги кунлар­
да куйилган уруглар биринчи кунгилардагига Караганда пеб­
рина билан куп касалланадилар. Пебрина билан касалланиш 
кучли булмаганда пебрина споралари уруг тупйнинг охирги 
кисмига йигилади. Охирги кунларда куйилган уругларда ка­
саллик процентининг куп ва касалланишининг шиддатли бу­
лиши сабаби шуки, охирги порция уруглар ургочи капалак- 
нинг тухумдонларида кеч етилади, тухум пусти кеч досил 
булади, шунинг учун дам бундай уруглар пебрина касалли- 
гига тез чалинади. Дуб ипак куртида дам худди шунга ухшаш 
додиса кузатилади.

Хитойда дастлабки 12 соат давомида куйилган уруглардан, 
такрорий курт бокиш учун эса 8 соат давомида куйилган уруг­
лардан фойдаланилади (1962 йил).

Наел олиш учун бокиладиган курт уруги тупларини кисм- 
ларга булиш зарурлиги совет матбуотида дам тасдикланди.

Целлюляр усули билан уруг тайёрлаганда уруг тупларини 
булиш учун капалакларни тезда бир халтачадан иккинчи хал­
тачага олиш керак б улар эди, долбуки,буни амалда бажариш 
мумкин булмаган. Шунинг учун уругларнинг сифатини оши- 
риш максадида уларни сортларга ажратиш идеяси келиб чик- 
ди. 1938 йилда ушбу китоб автори сочилувчан уруг туплари­
ни кисмларга ажратиш учун махсус этажеркадан фойдала- 
нишни таклиф килди ва бу таклиф 1939 йилда Фаргона уруг 
заводида текшириб курилди. Бу этажеркалардан фойдаланиб 
наел олинадиган уруг тупларини кисмларга ажратиш мумкин 
булади. Бунда биологик усулда ва кутичаларга 25—100 тадан 
капалакни жойлаштириб оммавий курт бокиш учун тайёрланган 
уруг туплари кисмларга ажратилади.

Уругнинг солиштирма огирлиги унинг сифат курсаткичи 
була олмайди. Уруг катта-кичиклиги, унинг досил булишига 
караб узгариши, яъни капалакиинг овариоли кейинги кисмидан 
олди томонига борган сари кичрайиб бориши аникланган. Би- 
нобарин, дар бир капалак кУйган уругларнинг катта-кичиклиги 
бир хил булмайди, пиллаларнинг бир партиясининг узидаги бир 
ТУП УРУ^ар иккинчисиникидан бирмунча йирик булади. Шу­
нинг учун дар бир туп уругини кузларининг диаметри турлича 
булган галвирлардан утказганда фракцияларга таксимланган 
уруглар катта-кичиклиги бир хилда булмайди.

ХаР бир тупдаги уруглар факат катта-кичиклиги эмас, балки 
сифати жидатидан дам бир-биридан фарк килади. Турли фрак- 
циядаги уругдан очиб чиккан куртлар бокилганда майда уруг­
дан очиб чиккзн куртлариинг тула кимматга эга эмаслиги 
маълум булди. Бундай кам кимматли, айникса майда уруглар 
ажратиб олинса наел олинадиган уруглар сифати яхшиланади.
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Лекин 1-фракцияда икки-учтадан булиб ёпишиб колган урур- 
лар куплаб аралашиб кетганлигидан йирик уругларни бракка 
чикариш учун ^еч кандай асос йук. Л. Б. Ёжкованинг У С - 2  
зоти устида олиб борган кузатишидан уруг канчалик йирик 
булса, ундан очиб чиккан курт ^ам шунчалик огир булиши 
аникланди.

Курт бокиш натижаси ^ам уругнинг йирик-майдалигига 
боглик.

32-ж а д в а л
Уругнинг йирик-майдалигига к а р а б  КУРТ вазни

1 дона ypyF- 1 дона курт-
Уруглар нинг вазни нинг вазни

(мг) (мг)

М а й д а ...................... 0,458 0,367
Уртача . . . . 0,527 0,387
Йирик ...................... 0,571 0,443

33-ж а д в а л 
Уругнинг йирик-майдалигига караб пилла

ва пилла пусгининг вазни

Уруглар

Майда . 
Уртача 
Йирик .

Пилла вазни
(г)

1,56
1,65
1,62

Пилла пусти- 
нинг вазни 

(мг)

283
297
290

Уруг тебраниб турадиган бир канча галвирли махсус аппа- 
ратда сортларга ажратилади. Аппарат электр мотор билан ^а- 
ракатланади: аппаратда партиядаги пилланинг йирик-майдали­
гига караб уч хил кузли галвирлар набори булади (34-жадвал).

I960 йилда барча уруг заводларида уруглар йирик-майда- 
лигига караб сортларга ажратилди. Андижон уруг заводининг 
иккита асосий дурагай комбинацияси икки партия уруги 
фракциясииииг йирик-майдалиги ^акидаги маълумотни келти- 
рамиз.

35-жадвалдан САНИИШ Э1 X САНИИШ Э2 комбинацияси- 
нинг факат 4 ва 5-фракцияларидан умумий уругнинг купи билан 
5,7% ни, САНИИШ 8 X  САНИИШ 9 комбинациясининг эса 
купи билан 0,16% ни ажратиш мумкинлиги куринади. Завод 
буйича ^аммаси булиб 0,97% майда уруг ажратиб олинди.
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Турли зотларнинг майда уруглари мивдори:
САНИИШ 9 х  бивольтин — 2,4%
САНИИШ 9 х  САНИИШ 8 - 1 ,5 %
САНИИШ 8 х  САНИИШ 9 - 1 ,1 %
САНИИШ Э1 х  САНИИШ Э 2 -0 ,4 %
САНИИШ Э2 X САНИИШ 9 1 - 0 ,2 5 %
Бивольтин х  САНИИШ 9 —1,17%
Аппарат 7 соатли иш кунида 6—7 кг уругни сортларга аж - 

ратади. Аппаратга ^ар гал 300—400 г дан уруг солинади.
34-ж а д в а л

Турли зотлар учун белгиланган галвирнинг 
_______________ кузи (мм)

Ралвирлар

Пиллаларнинг йирик-майдали­
гига караб

йирик уртача майда

1-галвир (юкориги) 1,25 1,25 1,20
2- . 1,20 1,20 1,15
3- „ 1.15 1,10 1,05
4- , 1,10 1,05 1,00 ■

35-ж а д в а л
Уругларни фракцияси буйича сортларга ажратиш

Уруглар
фракцияси

Дурагай
комбинациялари

Фракция- 
даги жами 

ypyF (г)

Жами урук- 
ка нисбатан 

фракция 
(%)

1 г ypyF- 
нинг сони

1-йирик САН ИИ Ш  Э 1ХЭ 2 105,5 34,31 1558
2-уртача » » 47 15,2 1466
3-уртача „ » 137 44,5 1596
4-уртача » » 15 4 ,8 1704
5-майда я 3 0,97 1881

Ж  а м и . . . 307,5

1-йирик СА Н И И Ш  8 х
САН ИИ Ш  9 . 125,0 41,9 1487

2-уртача » »
102,0 33,6 1501

3 , » »
72,2 24,2 1628

4 . п »
0 ,5 0,1 1833

5-майда » »
0 ,2 0,06 1945

Ж  а м и . . | 298,1 1

1 Бунга ёпишиб колган уруглар ^ам аралашиб кетади.-
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Тошкентдаги Ленин номли пионерлар саройининг ёш табиат- 
пунослари 1953 йилда (автор радбарлигида) урур тупини цисм- 

ларга булиш ва сортларга ажратишнинг ^анчалик фойдаси бор 
•жанлигини текшириб куриш ма^садида ^урт боадилар. Бунда 
биринчи куни цуйилган уругдан етиштирилган пилла косили 
•ли- куп — ^ар кути ^исобига 89,7 кг, иккинчи куни ^уйилган 
уругнинг ^ар ^утиси ^исобига 76,7 кг булди. Элакда эланган, 
уртача йирик уруг фракцияларидан 83,0 кг, сортларга ажра- 
тилмаганларидан эса 82,8 кг пилла олинди.

Биринчи суткада ^уйилган уруглар сортларга ажратилганда 
пилла косили ^аммадан куп булади (36-жадвал).

36-ж а д в а л
ypyF  фракциясига цараб нурт бощиш натиж алари

Уруглар
Бир кути урур- 

иинг досилдорлиги
Пилланинг 

уртача вазни
Хом ипак 

чикиши
фракцияси

кг
контрол­
га нисба- 
тан, %

г
контрол­
га нисба- 
тан, %

%
контрол­
га нисба- 
тан, %

Уртача фракциянинг 
дамма уругидан . . 62,5 1,05 1,63 106 39 101

1-кун куйилган сорт- 
ланмаган уругдан . 70,1 116 1,90 119 41 105

1-кун куйилган сорт­
ларга ажратилган 
уругдан . . . 81,3 118 2,20 120 42 106

Сортларга аж ратил­
ган уругдан . . . . 81,3 118 2,20 120 42 106

Таадослаш (контроль) учун сортларга ажратилмаган уруг 
курсаткичлари олинди. Биринчи суткада куйилган уругларнинг 
;Урта фракцияси хамма уругнинг 75% ни ташкил ь;илди (Д. Ка­
т а е в а ,  ТошКХИ, 1957 й.)

Уругни ^уйидаги усуллардан биргаликда фойдаланиб сорт­
ларга ажратиш яхши натижаларни берди. Бунда:

1) учинчи суткада куйилган уруглар брак килинади;
2) уруглар аппаратда майда-йириклигига ^араб сортларга 

ажратилади;
3) энг енгил ва энг огир уругларни ажратиш учун улар 

икки хил концентрацияли туз эритмалари билан ювилади.
Шуидай цилинганда тахминан 88% уруг уртача йирикликда 

•булиб чицади.
Уругни тортиш ва упаковка цилиш. Сортларга ажратилиб 

«булган уруглар контроль текширишга намуна олишдан олдин 
рамкаларга ёки 200 г дан ^илиб халтачаларга солинади ва за- 
воднинг уругхоналарида сакланади. Контроль текширишга 
намуна олингандан сунг эса уруглар икки килограмм юк кута-
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радиган ошхона тарозисида тортилади (27-расм). Бундай тарози 
билан уругни 0,5 г ашщликкача тортиш мумкин, бу кутидаги 
уругнинг 17% ини ташкил кнлади. Иккита ишчи 7 соатда 3000 
Кути уруг тортиши мумкин.

Уругни фармацевтика заводларида дори-дармон ва савдо 
тармо^ларида сочилувчан нарсаларни тортадиган автомат таро-

27-расм. Бухоро ypyF заводида уругларни тортиш (раем авторники).

зиларда тортиш маъкул. Бундай тарозиларда уруглар жуда 
аник тортилади. Хитой Халк Республикасидаги заводларда 
уруглар электр автомат тарозиларида тортилади.

Узбекистонда 1960 йилдан бошлаб барча зотлар уругн 29 г 
дан килиб кугиларга солннадиган булди. Инкубаторияда КУРТ 
партиясини ажратишни осонлаштнриш (курт партиясинн „сервиз- 
лаш “) учун заводларда уругнинг ярмисини 1 кутндан, колганини
2 кутидан килиб халтачаларга тортиб солиш керак. Кутиларга 
уругни шундай вазнда солиш керакки натижада ундан 19 г 
курт чиксин. Ок пилла урайдиган зотнинг 29 г уругидан 19 г 
(65,5%) курт чщади.

Тортилган уруглар пергамент ёки ички томонн пергамент- 
ланган когоздан тикилган, катталиги 12 х  15 см булган, ^аво 
кириб туриши учун майда тешикчалари бор халтачаларга со­
линади ва шу ернинг узида халтачаларнинг огзи машинада 
тикилади. Уруглар тортилиб булгандан сунг ^ар партия уруги 
канча халта булганлиги, ювиш пайтида канчаси йуколганлиги, 
канчаси колганлиги аникланади.



Эски зотлар уругини ювиш ва куритиш вактида 3% чицит 
(нуксонли уруглар, чанг ва бонщалар) булар эди, янги ок пилла 
Урайдиган зотлар уругларининг 4,4—8,6% чикити булади.

Уруг солинган халтачалар кассетага1 жойланади. Кассета 
3 0 x 2 0 x 3  см улчамли, иккала томонига дока тутилган ёгоч 
рамка булиб, каламдонники сингари копкоги булади. Кассета- 
нинг пастки бурчакларида калинлиги 0,5 см келадиган гуния- 
лар булади. Кассетага купи билан уруг солинган 10 та халта 
жойланади. 1960 йилда Андижон уруг заводининг ^амма уруги 
5376 кассетага жо булди. Хар бир кассетага урта ^исобда 226 г 
Дан уруг жойланди. )^ар кассетада ёрлик булади, унга уруг 
заводи, уругнинг зоти ёки дурагайи номлари, вазни ^амда пар­
тия номери ёзиб куйилди.

Кассеталар уруг саклаш учун унчалик нокулай эмас—улар 
урурхонада ва транспортда куп жойни эгаллайди, уругни жу- 
натишда упаковкалаш учун материал талаб килинади, кассета- 
даги уру |ли  халтачаларни санаш анча кийин булади, копкори 
купипча шишиб очилмай колади ва ундагй уругларни докани 
йиртиб олишга тугри келади, уруглар купинча гужлашиб ко­
лади, бу эса ^аво алмашинувини ёмонлаштиради. Шунинг учун 
баъзи уруг заводларда уруг турли яшикларга солиб жунати- 
ладнгаи булди. 1941 йилда автор уругни ёгоч ёки пластмасса- 
дан ясалган чемоданда (28-расм) ташишни тавсия килди. Че-

28-расм. ypyF сацланадиган ва ташиладиган чемодан 
(раем авторники).

моданнинг 100—200 та уругли халтача солпшга мулжалланган 
уялари булиб, унга 200 ёки 400 кути уругни жойлаш мумкин. 
)<,ар бир уяга битта халтача жойланади, халтача атрофида ^аво

1 Ф ранцузча cassetta яшикча демакдир.
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бемалол айланиб туради. Уя деворлари картон ёки пластмас- 
садан килинади. Картонга спиртли ёки мойли лок суртилади, 
бу эса уни пишик, сув утказмайдиган килнб туради. Чемоданни 
очиб, ундаги урурни осонгина текшириш мумкин. 200 КУ™ 
урукк3 мулжалланган чемодан 6 7 x 1 7 x 3 4  см катталикда бу­
лади; огирлиги 8 кг атрофида. 58 г уруг солинган халтачага 
мулжалланган уясининг катталиги 12x15  см х  12 мм катта­
ликда булади.

Чет мамлакатларда уруг бир кутига мулжалланган кичкина 
кассеталарга жойлаштирилади. ХитойХалк Республикасида уруг 
(24 г дан) катталиги 20 x 1 3  см, калинлиги 6 мм булган кичик 
кассеталарга жойлаштирилади. Кассета девор билан уртасидан 
булинган булиб, пишик дока билан уралади. 1 г урукка 10,4 см2 
жой тугри келадн. Бундай кассетада ^аво халтача ва бошка 
кассеталардагига Караганда анча яхши айланиб туради.

Урур чициши. 1 кг уруглик пилладан олинган уруг (г >;и- 
собида) уруг чикиши деб аталади. Уруг чикиши уруг заводи 
ишларйнинг энг мудим курсаткичларидан бири х,исобланади. 
Уруг канча куп чикса, завод шунчалик куп ма^сулот ишлаган, 
унинг таннархини камайтирган булади. Уруг чикиши пил- 
лани, капалакни, уруг тупини синчиклаб танлашга, микрос­
копда текшириш камда ювиш сифатига, пировардида уругни 
аник тортишга боглик- Уруг чйкишйни ишлаб чикаришни 
тугри ташкил килиш, нобудгарчиликка йул кУймаслик камда 
резервлардан фойдаланиш йули билан кам ошириш мумкин. 
Лекин пилла капалак, уруг тупларининг сифати днсобга олин- 
маган колда нормативлар оширилиб юборилса наел олиш ма- 
териаллари ёмон танланади ва бу. кол уругнинг сифатини бу- 
зади.

Урур чикиши 1 кг пилладан чиккан ургочи капалаклар со- 
нига ва уруг тупларининг уртача огирлигига караб белгилана- 
ди. Пилла канчалик салмокли булса, уруг тупи кам шунчалик 
салмокли булади, аммо бир килограмм пллладан чикадиган 
ургочи капалаклар сони кам булса, уругнинг чикиши кам 
кам булади. Турли зотлар кУйган уруг тупининг уртача 
огирлиги кар хил булади. Андижон уруг заводида 1960 йил­
да уруг тупларининг уртача огирлиги куйида™43 булган 
(37-жадвал).

Ишлаб чикариш шароитида уруг чикишини, олинган уруг 
микдорини (г кисобида) папильонажга берилган пилланинг соф 
микдориг-а (кг кисобида) таксимлаш йули билан аникланади. 
Урур заводига топширилган пилланинг соф огирлигидан румбак 
ва капалакларни олдиндан текшириш пайтида брак килинган 
партияларнинг вазни, папильонаждан кейин тешиК пиллалар 
орасидан териб олинган бутун пиллалар вазни (партия вазни- 
дан купи билан 3%), шунингдек гумбаги ва капалагйни олдин- 
дан текшириш учун танлаб олинган пиллалар вазни чикариб
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37 - ж а д в а л
Турли зотлар ypyF турларининг уртача огирлиги

Дурагай комбинациялар
Пар-
тия-
лар

сони

Халта­
чалар

сони
Капалак­
лар сони

Уругнинг 
огирли- 

ги (г)

Урур туп ­
ларининг 

Уртача 
огирлиги 

(2)

С АНИИШ  Э2 X САНИИШ 
Э 1 ........................................... 5 50 252 85,77 0 ,34

С АНИИШ  Э1 X САНИИШ  
Э 2 .......................... 5 50 247 91,45 0,37

С А Н И И Ш  9 Х С А Н И И Ш  8 5 50 257 106,66 0,41
С А Н И И Ш  8 X САНИИШ  9 5 50 256 105,52 0,41

Ж а м и  . . 20 200 1012 389,4 0,38

ташланади. Андижон урур заводида 1960 йилда уругнинг ^а- 
ци^ий ч и р ш и  куйидагича булган (38-жадвал).

Узбекпстон ССРда 1959 йили уругнинг чикиши 66,1 г (2,28 
цути) булди. Уруг чи^ишининг бунчалик камайиб кетишига 
капалаги чи^май долган пиллаларнинг купайиб кетганлиги 
сабаб булди. Хитой Халк Республикасида уруг чикиши 72 г бул- 
ган (3. Т. Тоировнинг маълумоти).

3 8 - ж а д в а л

Комбинациялар буйича уругнинг чициши

Уругнинг чикиши (г)

Дурагай комбинациялар группалаб
изоляция
килганда

биологик
усулда

олингаиида

СА Н И И Ш  8Х САНИИШ  9 ....................................... 75 ,2 51,9
С АН ИИ Ш  9 х  САН ИИ Ш  8 ......................... 68,0 46,8
САН ИИ Ш  Э1 х  САНИИШ  Э 2 ................................... 58,3 79,0
СА Н И И Ш  Э2 х  САНИИШ  Э 1 ................................... 56,3 36,3
Тетрадурагайлар (САНИИШ  8 Х Б1) X 

X  (САНИИШ  9 X Б 2 ) .............................. .... 86,3 102
Ш у комбинациянинг т еск а р и си ................................... 78,3 59,4
Завод буйича (урта дис.) ........................................... 67,5 65,6

Турли муддатларда тайёрланган уругларни сацлаш. Па-
пильонаждан сунг уруг туплари, капалаклари билан биргалик- 
да изоляцион халтачалар, кутичалар ёки ишлаб чикариш 
цех л а р ид а г и к р о ватча л а рда сакланади. Уруглар микроскопда 
текшйрйлиб ва контрол текширишдан утказилгандан сунг 
халта ва яшиклардаи олинади ^амда рамка ёки 200 г дан дока 
халтачаларга солиниб уругхоналарда сакланади. Уруг сортларга
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ажратилиб, контрол текшириш учун намуналар олингандан 
сунг тортилиб, чемодан ёки кассетадаги халтачаларга солиниб 
сакланади. Уруг чемодан ёки кассеталарда кишлов бошлангунча 
урурхонада сакланади.

Уш уруг заводида тортилган уруглар халталарга солинади 
ва 40 тадан халта ьрроз кутачаларга дуйилади, кутичалар эса 
(53x46)  х  5 см улчамли енгил ёгоч яшикка 2 тадан солиб ку­
йилади. Уруг солинган яшик кишлов хонасидаги баландлиги 
166 см келадиган 10 цаватли сукчакларда сакланади. Бундай 
шароитда уруг кассетадагига ^араганда яхши сакланади.

Уругнинг даёт фаолияти доимий эмас. Моновольтин зот 
курт уруги куйидаги учта ривожланиш даврини утади: бирин­
чи давр 24—26° температурада 2—3 сутка давом этиб, бунда 
эмбрион досйл булади; иккинчи даврида эмбрион ривожланиш- 
дан тухтайди (уруг кул ранг тусга киради) ва бу давр кел- 
гуси йил кукламда тугайди; учинчи давр уругнинг ривожла­
ниш даври булиб, у кукламда бошланиб, КУРТ чикиши билан 
тугайди.

Ёз-куз даврларида уруглар температуранинг аста-секин 
пасайиши шароитида сакланиши (эстивация) керак. Масалан, 
уруглар папильонаж бошланишидан то 1 сентябргача даво 
намлиги 60—75%, температура 23—25° булган шароитда (тем­
пература 22—26° гача узгариб туриши мумкин), сентябрда 
даво намлиги 60—70% ва 20—25° температура булган шарои­
тида, октябрда даво намлиги 60—70%, температура 22—17° 
булган шароитда, ноябрда (уруг ювилгунча) даво намлиги 
60—70%, температура 17—12° булган шароитда, ювиш пайтида 
ва ундан кейин даво намлиги 6 0 —70%, 11 — 12° температура 
булган шароитда сакланиши лозим. Эстивация шароити урур- 
нинг очилиши ва куртнинг даётчанлигига катта таъсир курса- 
тади. Кукламги бокилган бир дурагайнинг узидан олинган урур 
ёзги бокилган куртдан олинган у р у к к а каРаганДа камрок очи- 
лади. Бу масала келгусида яна урганилиши керак.

Уругнинг кишлови. Урур камида 100, купи билан 120 кун 
кишлаши лозим. Кеч кукламда бокишга мулжалланган куртлар 
уругининг кишловини 140 кунгача чузиш мумкин. Урурни киш- 
ловга тайёрлаётган даврда температура кун сайин 1—2° дай 
камайтириб турилади. Уругнинг кишлови 2—4° температура ва 
60—70% даво намлиги шароитида утади.

Уругнинг кишлови узокк3 чузилса ундан чиккан КУРТ жон“ 
ланиш пайтида сарик касаллиги билан огриб нобуд булиши 
мумкин. Уруглар узок — 160, 200 ва 235 кун кишлатилганда 
Кишловнинг чузилишига каРаб улэр 5 —8%, 11 — 12% ва 51 — 
56% нобуд булган.

Уруглар холодильник установкаси билан жидозланган мах­
сус камераларда кишлатилади. Уруг солинган кассета, КУ™ ёки 
чемоданлар камерадаги сукчакларга жойланади. Этажерка де-
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вордан камида 0,5 м нарида булади. Уруг кишлаётган даврда 
хона суткасига камида уч марта шамоллатилиши лозим.

Урурхона ва кишлов жойининг температураси ва даво нам­
лиги суткасига 4 марта улчаниб турилади. Бунда Ассман пси- 
хрометри ёки узиёзар приборлардан фойдаланилади. Намлик 
куп булса, уни камайтириш учун кальций хлорид ишлатилади.

УРУРНИ КОНТРОЛ ТЕКШИРИШ

Урурни микроскопда текшириш ва контрол текшириш-кан­
чалик пухта утказилмасин, дар долда жуда кам булса дам 
касалланган препарат утиб кетиши ёки касалланган капалаклар 
йуколган булиши мумкин. Йирик уруг заводларидаги урурни 
контрол килиш пунктлари уругни контрол текширишдан утка- 
зади. Уругии контрол текшириш учун тажрибали микроскопда 
ишловчилар танланади. Уругни контрол текшириш иши 1 март- 
гача тугалланиши керак.

Уруг намунаси заводларда, ypyF ювилгандан ва куритилган- 
дан сунг, лекин уни тортмасдан бурун, яъни ноябрнинг охи- 
рида, заводнинг директори ёки техноруки иштирокида олинади. 
Намуна дока халтадан 0,2 г ли улчов билан олинади. Даст­
лабки купайтирилган суперэлита ва элита уругнинг дар кайси 
партиясидан 500 г дан кам булган микдорда 10 тадан, оммавий 
курт бокишга тайёрланган уруг партиясидан эса 5 тадан намуна 
олинади. Агар партиядаги уругнинг огирлиги 500 г ёки ундан 
куп булса, суперэлита ва элита уругнинг дар 100 г дан 2 тадан, 
оммавий КУРТ бокишга тайёрланган уругдан 1 тадан намуна 
олинади. Дар бир намуна стандарт катталикда, яъни 10X2 ,Ъсм 
булган ало^ида когоз пакетларга солинади. Пакетлар респуб­
лика ипакчилик бошкармасининг курсатмасига биноан битта 
корхонада бир сорт когоздан ясалади. Уруг контроли пункти- 
нинг ходимлари кимнинг иакетини текшираётганлигини бил- 
маслиги учун дар бир пакетга шартли тартиб номери (шифр) 
Куйилади. Шифр республика ипакчилик бошкармасининг вакили 
иштироки билан куйилади. ХаР бир партия намунаси солинган 
пакет ало^ида дока халтага солинади. Халтанинг ичи ва сир- 
тига карточка ёпиштирилади ва карточкага партия номери ва 
олинган халталар сони ёзилади. Иш кунининг охирида намуна 
солинган айрим партия халталари битта катта дока халтага 
солинади, халта печатланиб саклаш учун уругхонага юбори- 
лади.

Олинган намуна акт билан расмийлаштирилади. Актда на­
муна олинган вакт, курт сортлари ва дурагайлари номи дамда 
олинган намунанинг мивдори курсатилади. Актга уругнинг кон­
трол учун олинган намунаси юзасидан тузилган ведомость кУ" 
шиб куйилади. Олинган контрол намуна ведомостига уруг пар- 
тиясининг номери, КУРТ бокувчилар номери, зоти, партиядаги
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пилланинг соф огирлиги, 1 г куртдан канча досил олинган- 
лиги, 1 та пилланинг уртача огирлиги (г дисобида), кабул ки- 
лишда касалланган пиллалар (корапачок, гумбаги ва КУР™ ул- 
ганлари) процента, дастлабки текширишда аникланган, нобуд 
булган курт ва капалаклар проценти, микроскопда текшириш 
ва контрол текшириш маълумотларига кура пебрина билан 
касалланиш проценти, наслдор пиллалар проценти, уруг оли­
надиган пиллаларнинг тешилмай колганлари, пилла намунаси 
орасидаги нуксонли пиллалар проценти, корайиб кетган пил­
лалар проценти, партиядаги КУРУК ва оталанмаган уруглар 
микдори, 1 кг пилладан чиккан УРУ*- микдори, партиядаги уруг­
нинг вазни, контрол шифри, намуна текширилган кун, контрол 
Килишда топилган касалланган намуна микдори ёзилади. Тан- 
ланиб олинган уруг намунасининг даммаси кишлатиш учун 
совук камерага куйилиб нолдан 2—4° юкори температура ва 
60—70% даво намлиги шароитида сакланади. Кишлов камида 
20 кун давом этади.

ypyF намуналарини микроскопда текшириш. Кишловдан 
кейин уруг намуналари халтаси билан уруг контрол' пунктла- 
ридан бирига жунатилади. Бу ерда намуна температура доим 
25° иссик ва даво намлиги 70—75% булиб турадиган инкуба- 
торияга куйилади. Уруглар январда инкубация килинади. Дар 
намунада 50% жонланиб чиккзнида (одатда февралда), намуна 
микроскопда текширишга тайёр деб дисобланади.

Куртлар ва жонланмаган уруглардан иборат дар бир наму­
на алодида ховончада кул билан синчиклаб эзилади. Эзишдан 
аввал унга дистилланган сувда тайёрланган 2 см3 2 процентли 
уювчи ипщор эритмаси кушилади. Хар бир уруг партияси на- 
мунасини одатда икки киши икки микроскопда текширади.

Уругнинг дар бир намунаси микроскопда 100 марта куриб 
текширилади. Агар пебрина споралари куриниб колса, шунча­
лик куп марта куриб турилмай текшириш тухтатилади, ховон­
ча ичидаги эзгиланган масса билан кзйта текшириб куриш учун 
контролёрга топширилади. Алодида ишчи ховончани, унинг 
дастасини, таёкчани, ойнани иссик сув билан ювиб тозалайди.

Микроскопда 100 марта куриш натижасида битта дам пеб­
рина спораси топилмаган препарат соглом деб дисобланади. 
Контролёр камида 25% соглом препаратни танлаб олиб, дар 
сафар уларнинг дар бирини 50 марта куриб кузатади.

Контрол текшириш нормаси 50 та жой куриб текширилган- 
да купи билан 100 та, 100 та жой куриб текширилганда эса 
50 препарат килиб белгиланади.

Агар контролёр пебрина касаллигини топса, унинг дакикат- 
дан борлигини уруг контрол пунктининг мудири тасдиклаши 
керак. Микроскопда ишловчи ёки контролёр томонидан касал 
деб топилган уругларнинг проценти дамда касалликнинг канча- 
лик кучли эканлиги аникланади. Касалланиш проценти касал-
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ланган намуна миадорига ^араб дисоблаб чщилади. Масалан, 
оммавий курт бокиш учун тайёрланган уругдан 39 намуна 
олинган булиб уларнинг биттасида пебрина топилган. Биноба-

рин касалланиши =  2,56% га тенг булади.
Касалланишнинг кучлилиги намунанинг 100 марта куриб, 

кузатилганда учраган пебрина спораларини санаб чикиш йули 
билан аникланади. Агар касалланган намунани дар юз марта 
куриб текширганда 7 та пебрина спораси булса касалланиш­
нинг кучлилиги 7 га тенг булади.

Пебрина билан касалланган уруг партияларини брак ки­
лиш. Х,аР партия уругни микроскопда текширишда олинган 
натижалар акт билан расмийлаштирилади. Актга партиянинг 
шифри, текширилган дамма уруглар намуналари ва пебрина 
билан касалланган намуналар сони ёзилади. Актга намунани 
текшириб курган микроскопда ишловчи, контролёр ва пункт 
мудири имзо кУяДи- Текширилгандан кейин 20 кундан кечик- 
май касалланган партия уруги йукотилади ва бу дакда акт ту- 
зилади. Сйглом уругларга бандероль берилади. Яъни дар кайси 
кути ёки кассетага уругнинг пебрина касаллигидан халос экан- 
лиги дакида гуводнома — ёрлик ёпиштирилади. Уруг банде- 
ролсиз чикарилмайди.

Уругни контрол текшириш ишини илгарилари давлат инспек- 
цияси бажарар ва бу текшириш давлат уруг контроли дейилар 
эди. 1961 йил сентябрь ойида наслчилик юзасидан Ереванда 
булиб утган Бутуниттифок кенгашида давлат уруг контролинн 
кайта тиклаш тавсия килинди.

Партияларни резерв килиш. Танлаб олинган уруг намуна- 
лари ведомостида дар кзйси партиянинг батафсил характерис- 
тикаси берилади. Одатда дар бир партиянинг курсаткичлари 
текширилиб, уларнинг кабул килинган нормадан фарк кил- 
ганлари резерв килинади. Масалан, досилдорлиги камай- 
ган ёки наслдор пиллалари кам, глухарь ва тешилмаган 
пиллалар микдори ортикча булган уруглар резерв кили­
нади.

Коидага амал килиб тайёрланган уруглар етарли микдорда 
булгандагина резерв уруглар йукотилади. Агар мавжуд нор­
мал уруглар республика учун етарли булмаса, бу долда Киш- 
лок хужалиги министрлигининг рухсати-билан резервдаги энг 
яхши партиялардан дам фойдаланилади.

Уругнинг очилишини текшириш. Уругни таркатишдан тах- 
минан бир ой олдин унйнг очилишини текшириш учун дар 
бир партиядан улчагич билан 0,2 г дан намуна олинади. ХаР 
бир намунадаги уруглар саналиб, инкубаторияга куйилади. Бун­
да уруглар таркатишдан 10 кун илгари очилиб булсин учун 
улар температураси доимий равишда 24—25° ва даво намлиги 
75—80% булган инкубаторияга куйилади. Уруглар танланган-
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дан сунг, уларнинг уч сутка давомида очилмаганларини санаб 
дар цаяси партияда очилган уруглар проценти дисоблаб чица- 
рилади. Тула цишлаган уругларнинг очилиши 92% дан, тула 
Кишламаган уругларнинг очилиши эса 85% дан кам булса бо- 
р ш  учун таркатилмайди. Уругнинг очилиш проценти партия­
нинг паспортига ёзилади.

Уругнинг ба^оси. 1 кг уругнинг заводдаги таннархи 220 сум 
булиб, 1 кути уруг 6,4 сум туради. Уругнинг ^иймати куйи- 
даги калькуляция элементларидан таркиб топади (1 кг ypyF 
дисобида):

Хом аше (пилла) киммати . . . .  184 
Транспорт харажати ва районга аж 

ратиладиган маблаг ......................

Жа ми

Материаллар .......................................
Иш х а к и ................................................
Бсшща харажатлар (амортизация, 

ёкилги, ремонт ва бошкалар) .

Жа ми

Бевосита харажатлар жами . . 
Умумий ишлаб чикариш харажатлари 
Умумий хужалик харажатлари . 
Бошка х ар а ж а тл ар ..........................

Жа ми
X а м м а с и . .

Ишлаб чикариш чикиндилари кимма 
ти чикариб ташланади . . . .

Бир кг ypyF H H H r таннархи . . . ,

сум

7 ,5  сум

191,5 сум

4,1 сум
37,7 сум

249,7 с^м 
5 ,3  сум 
5 ,0  сум 
5 ,2  сум

15,5 сум

69,5%

2,5%

72%

1,5%
14,3%

16,4 сум 6,2%

58,2 сум 22,0%

2 %
2%

265,2 сум 100%

45,8 сум 
2194 сум

Маълумки, уруг таннархининг куп (69,5%) кисмини пилла 
Киммати олади. Завод колхозларга топширилган дар 1 кг пил- 
лага тахминан 6 сум 70 тийиндан тулайди. Бинобарин уруг 
таннархини пилла таннархини арзонлаштириш йули билан па- 
сайтириш мумкин.

УРУР ТАЙЁРЛАШНИНГ ТУРЛИ УСУЛЛАРИ ТУРРИСИДАГИ  
М УДОКАЗАЛАР

Уруг тайёрлашнинг эски целлюляр усулидан янги усулла- 
рига утиш у ругни арзонлатиш, уни тез ва осон тайёрлаш имко- 
нини беради. Шунинг билан бирга янги усуллар дам баъзи 
камчиликлардан доли эмас. Масалан, юкори температурада гум- 
бак ёки уруг анча уринади. Капалак чикиши 8—10% камаяди, 
яъни тешилмаган пиллалар, нуксонли капалаклар купаяди,
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•капалаклар яхши жуфтлашмайди, оталанмаган уруглар купая- 
ди, уруг вазни камаяди, уруг 15 — 37% кам чикади. Бундан 
тапщэри уругларнинг ёмон очилиши дамда пилла досилининг 
камайиши дам кузатилади.

Биологик усулнинг пилла ва урук^а таъсирини, шунингдек 
бу усулда канча касалланган y p y F  колишини дамда унинг иш­
лаб чикаришдаги адамиятини бир канча йил давомида пухта 
урганиш керак.

Группалаб изоляция килиш дамда зичлаб микроскопда тек­
шириш усуллари кУлланилганДа заводлар пебрина касаллиги- 
дан батамом халос булади. Шу билан бирга бу усулда целлю­
ляр усулидагига кзраганда харажат камаяди. Группалаб изо­
ляция килиш усулининг камчилиги шуки тупларни микроскопда 
текшириш олдидан нуксонлиларини бракка чикариб булмайди.

Суперэлита ва элита уругларни дастлабки купайтиришда 
(ипакчилик станцияларида) уруг факат целлюляр усулида тай­
ёрланади, чунки бу усул яхши сифатли наслдор материал 
олишга имкон беради. Шунингдек целлюляр усули пебрина 
касаллиги купрок таркалган районларда ёки бу касаллик ку- 
пайиб кетаётган жойларда дам кУлланилади.

1^урт зотларининг айнишига царши кураш. Ипак курти- 
нинг чекланган группаси бирдек шароитда кзйта-кайта бокил- 
ганида зотнинг айниши мумкин. Зотнинг айнишига йул куй- 
маслик ва унинг кимматли хусусиятларини саклаб колиш учун 
вакт-вакти билан (4—5 йилда бир марта) конни янгилаш талаб 
Килинади. Бунинг учун бир хил зот элита уругини шароити 
турлича булган бир кзнча районларга таксимлаш маъкул ку- 
рилади. Сунгра маълум зот кайси районда яхши курсаткичлар 
берса шунинг пиллалари танлаб олинади ва чикиб келиши 
турлича булган материаллар билан чатиштирилади.

Контрол саволлар
1. Уругларни ювиш цачон бошланади?
2. Уругни туз эритмаси билан кандай тозалаш мумкин?
3. Бир тупдаги ypyF куйилиш вактига караб кандай. узгаради?
4. Энг яхши уругларни танлашнинг кандай усуллари бор ва уларнинг бир- 

биридан фарки нима?
5. Уруглар кандай килиб сортларга ажратилади ва унинг натижаси ни- 

мадан иборат?
6. Бир кути ypyF деб нимага айтилади?
7. УpyF чикиши нима ва унинг кандай а^амияти бор?
8. Папильонаждан сунг уругни саклаш режими кандай булиши керак?
9. Уругнинг кишлов муддати ва пироити кандай булиши керак?
10. Уругни контрол текширишнинг вазифаси ва уни ташкил этиш?

Амалий иш ва лаборатория машгулотлари
„Наслчилик хужаликларидаги ишлар" бобига оид ишлар
1. Уругни инкубацияга кУйиш ва очириш планини тузиш.
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2. Урурни очириш, куртларни тортиш, кунига канча КУРТ 
чи^ишини, уругнинг очилиш процентини аниклаш, куртларни 
нартияларга булиш.

3. Типовой куртхона лойидаси ва куртхонада сукчакларни 
жойлаштириш билан танишиш.

4. Наел олинадиган куртларни бокиш графигини тузиш.
5. Куртхонада КУРТ бокиш. Куртнинг ривожланишини ку- 

затиш.
6. Пилланинг келиш графигини тузиш.
7. Дасталардан пиллани териб олиш ва сортларга ажратиш.

„ П и л л а  б и л а н  и ш л а ш 11 б о б и г а  о и д и ш л а р

1. Урур заводлари, цехларнинг плани билан танишиш.
2. Раем .ва чертёжларга караб заводнинг асбоб ва жидоз- 

лари билан танишиш.
3. Мавсумда талаб килинадиган ишчи кучини дисоблаб чи­

киш.
4. Пиллани лосдан тозалаш.
5. Пиллани кушимча сортларга ажратиш;
6. ВАК аппаратини вариацион усулда ва пилланинг вазнига 

караб созлаш.
7. ОПК аппаратида пиллани жинсларга ажратиш.

„ К а п а л а к л а р  у с т и д а  и ш л а ш *  б о б и г а  о и д  и ш л а р

1. Капалак чикиш планини тузиш.
2. Капалакларни турли усулларда изоляция килиш.

„ У р у р  у с т и д а  и ш л а ш “ б о б и г а  о и д  и ш л а р

1. Хлорид кислота эритмасини тайёрлаш.
2. Урурни хлорид кислота билан ишлаш.
3. Уругнинг ривожланишини кечиктириш.

„ К а п а л а к л а р н и  м и к р о с к о п д а  т е к ш и р и ш ” б о б и г а
о и д  и ш л а р

1. Уруг тупларини таниш.
2. Препарат тайёрлаш.
3. Целлюляр усули билан микроскопда текшириш.
4. Группалаб изоляция килиб микроскопда зичлаб текшириш.
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Цехнинг папильонаж  даври учун иш плани
1- и j  о  в  а

Цехлар . Цех 
• бош-

Л И Р И

Цехга
бириктирилган

хоналар
Цехнинг бажарадиган 

ишлари
Ишга жа- 
вобгар ки- 
шининг 

ф ам и лиям

Цехнинг
план

топширэти

Фойдаланнла- 
диган асосий 

асбоб ва 
материаллар

1. Пиллани 
кабул ки­
лиш ва 
сортларга 
ажратиш 
цехи

1. Пилла кабул 
килиш бос­
тирмаси

2. Пиллахона
3. Пиллани 

сортларга 
ажратиш 
бостирмаси

1. Пиллани кабул килиш ва бадолаш
2. Пилланинг уртача вазнини аник­

лаш
3. Пилланинг сорт составини ва наел 

пиллалар процентини аниклаш
4. Корапачок ва глухарь пилла про­

центини аниклаш
5. Текшириш учун намуналар тан­

лаш
6. Наел олинадиган пиллаларни сак­

лаш
7. Брак пиллаларни фабрикага топ- 

шириш
8. Колхозлардан кунига келадиган 

пиллани дисобга олиш
9. Пиллани лосдан тозалаш

10. Пиллани сортларга ажратиш
11. Партиялардаги пиллаларнинг ку- 

ришини аниклаш
12. Чикиндиларни фабрикага топ- 

шириш
13. Пиллани цехларга утказиш.

--------- т.

пилла кабул 
килинсин.

Ш у жум- 
ладан:

Унлик тарози, 
2 килограммлик 
тарози. кадок тош- 
лар, пилла жой­
лаш учун кроват­
лар ва чойшаблар

-------- .— 30 т

30 т

ва ... т наел 
олинадиган 
пилла кабул
КИЛИНСИН

2. Контрол 
цехи

3 хона 1. Нимжон куртларни кузатиб ту­
риш

2. Пилла намуналарини инкубация
КИЛИШ

Микроскоп, хо­
вонча, психрометр 
ва бошкалар

Д а в о м и
—----------------------------

Цехлар

■

Цех
бош-

Л И Р И

Цехга
бириктирилган

хоналар

Цехнинг бажарадиган 
ишлари

Ишга жа- 
вобгар ки- 

шининг 
фамилияси

Цехнинг
план

топшириги

Фойдаланилади- 
ган асосий 
асбоб ва 

материаллар

3. Румбак ва капалакларни дастлаб­
ки текшириш

4. Касаллик юкуми бор асбобларни 
дезинфекция килиш

5. Цехда температура ва даво нам- 
лигини кузатиб туриш

3. Дурагай 
уруг тай­
ёрлаш 
цехи

. . . -цех 

. . . -цех
1. Намуна учун пилла танлаш ва 

пилланинг уртача вазнини аниклаш
2. Аппаратни пиллани жинсларга 

ажратиш учун созлаш
3. Пиллани жинсларга ажратиш
4. Ортикча пиллани фабрикага топ- 

шириш
5. Пиллани катак ва кроватларга 

жойлаш
6. Капалаклар устида ишлаш
7 . Группалар буйича пиллани ди- 

собга олиш

Куйидаги 
комбинация- 
ларда дура­
гай уруг 
тайёрлаш 
наели

ОПК аппарати, 
2 килограммли ва 
унлик тарози. Пил­
ла солинадиган ка- 
таклар, пилла ёйи- 
ладиган кроватлар, 
рамкалар, эркак 
капалаклар учун 
яшик, изоляцион 
халтачалар, капа­
лаклар учун кути­
ча, осиш учун ил- 
гаклар.

4 . Такрорий 
курт бо­
киш учун 
уруг тай­
ёрлаш

. . . -цех 

. . . -цех 
инкубатория, 
уругхона

1. Пиллани катак ёки кроватларга 
солиш

2. Капалаклар устида ишлаш
3. Уругни кислота билан дорилаш
4. Уругни тортиш
5. Уругни инкубация килиш
6. У ругни жунатиш

у р ю к . .
у р Т О К . .

. . .  кути 
уруг тайёр- 
-ла^син

Кроватчалар, 
рамкалар, уругни 
кислота билан иш­
лаш асбоблари, 
тош-тарозилар, 
хлорид кислота



VII Б О Б

ТУТ ИПАК КУРТИ СЕЛЕКЦИЯСИ 

Т У Т  ИПАК КУРТИ ЗО ТЛ А РИ

Хамма уй дайвонлари дамда маданий усимликлар ёввойи 
аждодларидан узок давом этган сунъий танлаш натижасида 
келиб чиедан.

Кадим замонларда инсон уз эдтиёжлари учун ёввойи дай- 
вонларни кулга ургата ва ундан фойдалана бошлаганда, у узи 
учун энг яхши зотларни ва уларнинг наслларини колдириш 
билан стихияли равишда шу дайвонларнинг наслини яхшилаб 
борган.

Кейинрок бориб, фаннинг тарацций килиши натижасида 
уй дайвонлари ва маданий усимликларнинг мадсулдорлиги 
фан ва практикада эришилган ютукларни куллаш, селекция 
максадларини кузлаб танлаш утказиш йули билан онгли равпш- 
да ошириладиган булди. Шундай килиб, барча кишлок хужа- 
лиги дайвонлари ва усимликлари инсон меднатининг мадсули 
булиб КОЛДИ.

К. Маркс бундай деб ёзган эди: „Одатда, табиат мадсули 
деб дисобланувчи дайвонлар ва усимликлар, дакикатда утган 
йил килинган меднатнийггина мадсули эмас, балки узларининг 
дозирги замой формаларида инсон контроллиги остида унинг 
меднатн ёрдами билан куп насллар давомида вужудга келти- 
рилган узгаришларнинг дам мадсулидир“*.

Маълум морфологик, биологик ва хужалик белгиларга эга 
булган турларнинг катта группасини цишлои; хужалига %ай- 
вонлари зоти деб атайдилар. Тут ипак куртининг морфологик 
белгиларига куртининг ранги, пилласининг шакли, катта-ки- 
чиклиги, ранги, пилла пустининг донадорлиги ва доказолар 
киради. Ипак куртнинг вольтинлиги, ривожланиш циклининг 
давом этиш муддати, касалликларга ва иокулай иклим ша- 
роитига чидамлилиги биологик хусусиятларига киради. Нидоят, 
пилладаги ипакнинг микдори ва сифатига, ипак чикиш процен-

* К. М а р к с ,  Капитал, 1-том, 1955 й., 206-бёт, Уздавнашр.
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тига, ипагининг узунлиги ва пишиклигнга, умумий досилдор- 
лиги ва боища белгиларга караб зотнинг хужалик ^иммати 
аникланади.

ИПАК ЦУРТИ ЗО Т Л А Р И  ГРУППАСИ

Жадон ипакчилигида ипак куртининг бир неча минг зоти 
маълум. Бирок улардан факат бир нечтасигина амалий ада- 
миятга эга. Барча зотлар кадим замонлардан бери тропик ва 
субтропик мамлакатлар урмонларида яшаб келаётган ёввойи 
ипак куртларидан халк селекцияси натижасида келиб чиккан. 
Хозирги зотлар куртининг, пилласи пустининг турли рангда 
булиши, пилласининг катта-кичиклиги ва шакли, узининг био­
логик дамда хужалик белгилари билан бир-биридан ажралиб 
туради. Ипак КУР™. баъзи зотларининг пиллаларида ипак жуда 
куп булиб, хужалик жидатдан нидоятда кимматлидир, баъзи- 
ларининг пиллаларида эса ипак анча кам булиб, ипакчилик 
ишида амалий адамияти йук.

Ташки шароитнинг узгаришига жавоб бериш хусусиятлари- 
га караб ипак КУР™ зотлари уч группага: моновольтин, би­
вольтин ва поливольтин зотларга булинади.

Моновольтин зотлар курт уруги дар хил шароитда инку­
бация килиниб, уругдан жонланиб чиккан КУРТ бутун ривож- 
ланиш даврида кандай парвариш килинмасин бир йилда бир 
авлод беради. Факат жуда камдан-кам долларда курт ypyni 
паст температурада инкубация килинганда моновольтин зотлар 
болалик генерациясида оз микдорда узича жонланиб чикадиган 
уруг бериши мумкин.

Бивольтин зотларнинг уруглари табиий шароитда очирилган- 
да бир йилда икки авлод беради. Бирок, агар дар бир кейинги 
оналик генерациясидаги уруг совук инкубация деб аталадиган 
шароитда — температурани 15—16°С килиб; даво намлигини 
пасайтириб (давонинг нисбий намлигини 60—70% га етказиб) 
коронгида инкубация килинса, бивольтин зотнинг капалак­
лари дар сафар диапаузасиз, узи очиб чикадиган тухум 
куяди.

Агар бивольтин зот уругини иссик инкубация килиш усули- 
д а 2 5 —26°С температурада, даво намлиги орттирилиб (75—85%), 
кун ёругига кУшимча равишда 8 соат давомида электр ёруги 
берилиб инкубация кнлинса, болалик уругинннг даммаси киш- 
ловчи урукка айланади.

Бивольтин зот уруглар оралик (19—20°С) температурада 
ёки ёритиш режими ёхуд даво намлиги бузилган шароитда 
инкубация килинса, болалик генерациясида аралаш— узи жон­
ланиб чикувчи ва кишловчи уруглар беради. Икки категория- 
даги курт уругининг микдор нисбатига инкубация шароитигина 
эмас, балки куртни парвариш килиш дам таъсир килади. Юко-
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ри температура (25°С дан кам булмаган) ипак куртининг би­
ринчи. ёшида, пастки температура охирги икки ёшида, шунинг­
дек гумбаклик даврида дам кишловчи ypyF беришга яхши 
таъсир курсатади ва аксинча.

Ни доят тут ипак куртининг поливольтин зотлари бир йилда
3 дан то 8 гача авлод беради. Лекин ипак куртининг вольтин- 
лигини аниклашда факат оиалик уругпшшг ^андай температу­
рада очирилганлиги дал килувчи адампятга эга булиб колмас- 
дан, балки ривожланишнинг постэмбрионал давридаги, айникса, 
румбак давридаги парвариш шароити дам дал килувчи ада- 
миятга эгадир.

Оналик авлоди паст температурада инкубация цилинганда 
ва уругдан чиккан курт истаган шароитда парвариш цилинган- 
да ёки ривожланйшининг дамма даврида бирдек ю^ори темпе­
ратурада бокилганда поливольтин зотли кишламайдиган уруг 
олиш мумкин. Кишлайдиган уруг эса говори температурада 
инкубация килиниб, оналик генерациясининг охирги даврида 
паст температурада бокилган такдирда олинади.

Ипак куртининг вольтинлик белгиси ирсий белгидир.
Ипак. куртининг моновольтин, бивольтин ва поливольтин 

зотлари таш^и мудитнинг узгаришига турлича жавоб кайтари- 
ши билан бир-биридан фарк килишидан ташкари, уларнинг дар 
кайсиси алодида морфологик ва физиологик хусусиятларга эга. 
Чунончи, моновольтин зот ипак куртларининг танаси, ривож- 
ланишинипг барча даврларида — тухумдан бошлаб капалак дав- 
ригача узининг йириклиги билан фарк к'илади. Моновольтин 
зот ипак куртлари йирик, огир ва жуда серипак пилла урайди. 
Бу зот энг кенг таркалган ва хужалик жидатдан кимматли 
дисобланади.

Моновольтин зот ипак куртининг личинкалик даври узок 
давом этади, бу эса куш имча меднат ва озик талаб к.илади, 
Моновольтин зотнинг энг катта камчиликларидан бири юкумли 
касалликларга чидамсизлиги ва нокулай иклим шароитига бар- 
дош бера олмаслигидир. Шунинг учун моновольтин зотлар фа- 
кат кукламда очирилиб, яхши шароитда парвариш килинса,
1 КУ™ уругдан 80—90 кг га етказиб юкори досил олиш мум­
кин. Агар моновольтин зот куртлар ёмопрок шароитда бокил- 
са, масалан, озик сифати ёмон, КУРТ бокиладиган жой тор ёки 
куртхонанинг температураси жуда баланд булса, уларда турли 
хил касалликлар пайдо булиб, куплаб кирила бошлайдилар. 
Мюновольтин зотлар ёзнинг иссик давосига чидамсиз булиб, 
одатда ёз вактларида далок булади.

Поливольтин зотлар моновольтин зотларнинг бутунлай тес- 
карисидир. Поливольтин зотларнинг ривожланйш даври жуда 
киска. Уларнинг куртлик даври 15 кундан 20 кунгача давом 
этса, моновольтин зотларники 35—40 кунгача давом этади; 
Поливольтин зот куртлариинг пилласижуда майда (1 г гача) ва
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ипаги кам булади. Поливольтин зот ипак куртлари моноволь­
тин зотларга Караганда жуда иссикк3 ва юкумли касалликлар- 
га чидамлидир. Бу зотлар иссик мамлакатларда (Хиндистон, 
Жанубий Хитой ва бошка давлатларда оз микдорда бокилади. 
Ява, Суматра оролларида бу куртлариинг ёввойиларнни учра- 
тиш мумкин. Поливольтин зотлар Япониянинг баъзи префек- 
тураларида жуда оз микдорда бокилади ва кам досил булган- 
лигидан деч кандай амалий а^амияти йук. Шунинг учун дам 
улар Совет Иттифокида бокилмайди.

Поливольтин зот ипак куртининг яшовчанлиги ва ривож- 
ланиш даврининг кискалиги турли касалликларга ва нокулай 
шароитга жуда чидамли ва ривожланиш даври киска булган 
зотларни селекция килишни зарур килиб кУяДИ.

Бивольтин зотлар узининг кщорида айтиб утилган барча 
биологик ва хужалик белгилари жихатидан моновольтин зотлар 
билан поливольтин зотла рга нисбатан оралик уринни эгаллайди.

Бивольтин зот куртлариинг пилласи одатда майда, ок ранг­
ли, чузинчок, бели ботикрок булади. Бивольтин зотлардан 
моновольтин зотларга Караганда ипак дамма вакт кам олинади. 
Масалан, 1940 йилларда Узбекистан КУРТ уруги заводларида 
етиштириладиган бивольтин зоти пиллаларидан 14—15% ипак 
олинар эди. Хозир селекция йули билан янги бивольтин зотлар 
етиштирилиб, уларнинг пилласидан 19—20 процентга етказиб 
ипак олинмокда (ТашСХИ 112, САНИИШ 113, Самарканд 114 
бивольтин:зотлари).

Нокулай иклим шароитига, айникса ёзнинг иссигига, юкум- 
ли касалликларга жуда чидамлилиги ва ривожланиш даври­
нинг кискалиги—бу зотнинг кимматли хусусиятидир.

Бивольтин зотларнинг жуда яшовчанлигидан селекциячилик 
ва дурагайлаш ишида кенг фойдаланилмокда. Хозир колхоз- 
совхозларда бокилаётган ок пилла урайдиган кимматли зотлар­
нинг купи бивольтин зот билан моновольтин зотни чатиштириш 
йули билан олинган. Бундан тацщари, бивольтин зотлардан 
яна ипакчилик саноати учун ёзда ва кисман кукламда бокила­
диган монобивольтин дурагай олиш учун фойдаланилади. Япо- 
нияда ипак куртини селекция килишда бивольтин зотлардан 
кенг фойдаланилади. Бу зотлар кукламда, ёзда ва кузда бо­
килади.

ИПАК КУРТИ ЗО ТЛ А РИ Н И Н Г К Л А С С И Ф И К А Ц И Я М

Ипак курти зотлари вольтинлиги ва географик келиб чики- 
шига караб классификация килинади.

Хамма ипак курти зотлари узининг келиб чикишига караб 
географик группаларга булинади. Зотларнинг дар бир геогра­
фик группаси муайян иклим зоналарининг табиий-тарихий ша- 
роити асоснда келиб чиккан ва шу сабабли бу группадаги
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ипак куртининг биологик хусусиятлари мазкур группадаги дам­
ма зотларга хосдир.

Аввало зотларнинг канДай келиб чикканлигидан Катъи на_ 
зар, халк селекцияси йули билан келиб чиккан эски (абори­
ген) зотларни ва кейинги ун йил ичида асосан синтетик се­
лекция усули билан олинган янги зотларни фарк килиш керак.

Абориген зотлар группаси доираси кенг ва хилма-хилднр. 
Бу группага зеки моновольтин, бивольтин ва поливольтин зот­
лар киради.

Бундан бир неча йил олдин ипакчиликда йирик пиллали ва 
серипак моновольтин зотлар катта азсамиятга эга эди.

Эски моновольтин зотлар келиб чикиши жидатидан: 1) Хи­
той, 2) Япония, 3) Кичик ва У рта Осиё группаларига, 4) Кав­
каз ва 5) Гарбий Европа группаларига булинади.

Эски бивольтин зотлар Хитой ва Япония группаларига, по­
ливольтин зотлар эса Хитой ва Хиндистон группаларига бу­
линади. j

Янги зотлар  Совет ва Шаркий Осиё зотлари группасига 
булинади. Совет зотлари группасига Урта Осиё зотлари (Ур^а 
Осиё ипакчилик илмий текшириш института — САНИИШ, Тощ- 
кент кишлОк хужалиги института — ТашСХИ, Сама^кзнд насл­
дор ипакчилик станцияси), Грузия (Тбилиси ипакчилик илмий 
текшириш института -- ТбилНИИШ), Озарбайжон, Украина зот­
лари ва РСФСР да етиштирилган зотлар киради.

Шаркий Осиё группасининг ок пилла урайдиган янги зотлари 
Хитой, Корея ва Япония группаларидан иборат.

ЗО Т Л А Р  Г ЕО ГРА Ф И К  ГРУППАЛАРИНИНГ БИОЛОГИК 
ВА Х У Ж А Л И К  ХАРА КТЕРИСТИКА СИ

А. Абориген (кадимги) зотлар j

1. Хитой моновольтин зотлари группаси. Ипак КУР™ зот- 
ларининг Хитой группаси энг кадим ий  ва хилма-хил турларга 
эга булган зотлардир. Бунга сабаб Хитой географик зонасининг 
хилма-хил: тропик зоналардан то уртача зоналаргача булиши 
ва унинг к аДимги ипакчилик. мамлакати эканлигидир.

Хитой зотлари энг кимматли зот дисобланади! Улар бошка 
зотлардан ривожланиш даврининг киска булиши билан, тез 
жонланиши ва пилласининг технологик жидатдан жуда яхши 
хусусиятларга эга булиши билан фарк килади. Хитой зотлари 
пилласидан ипагининг осон тортилиши, серипаклиги, ипининг 
ингичка ва пишиклиги каби хусусиятлари жидатидан бошка 
дамма кадимги зотлардан устун туради.

Хитой зотларининг пиллалари шакли ва рангининг хилма- 
хиллиги билан ажралиб туради. Пилласи асосан овал шаклда-
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дир. Лекин чузинчок, бели ботик дамда уткир учли ва дукси- 
мон (Шантунг) пиллалар дам куп учрайди. Бу группа пилла­
ларнинг ранги бошка группаларникига Караганда ж уда хилма- 
хилдир.

Ок-кумуш рангли, равшан тилла ранг (Оро), пушти (Хань­
коу), кукиш (Шантунг), заргалдок ва бошка рангли зотлар 
дам бор.

Хитой зоти пиллалари анча майда булиб, уртача огирлиги 1,5 ■
2 г, усти майда донадордир. КУРУК пилладан 40% дан 45% 
гача ипак чикади.

Совет Иттифоки саноат ипакчилигида кадимги хитой зоти- 
дан булган Оро (Хитой тилла ранг зоти) кенг таркалган. К у п  
йиллар давомида Урта Осиё республикаларида сердосил „Баг- 
дод X Оро“ дурагайини олиш учун шу зотдан фойдаланиб ке- 
линди. Бу дурагайнинг камчилиги пилласи рангининг турли- 
туман булиши ва ппагининг кам чикишидир, бу эса унинг 
барча эски зотларига ва улардан олинган дурагайларга хос 
булган хусусиятдир. Иттифокимизнинг Европа кисмида Асколих 
х О р о  (ва аксинча) дурагайи жуда кенг таркалган эди. Хозир- 
ги вактда бу дурагайлар ок пилла урайдиган жуда мадсулдор 
дурагайлар билан алмаштирилган.

У рта Осиё ипакчилик институтининг жонли коллекдиясида 
Оро зотидан ташкари, баъзи бир бошка эски зотлар дам бо­
килади. Булар орасида бир неча Хитой ок зоти, Шантунг, 
Ханькоу ва бошка зотлар бор.

2. Моновольтин зотларнинг Гарбий Европа группаси 
Хитой группасига деярли бутунлай карама-карши хусусият- 
ларга эга. Асколи, Бионэ, Сферико, Майелла, Абруццо 
ва бошка зотлар энг куп таркалгандир. Бу зотлар груп­
паси пиллаларининг йирик, бели ботик ва дар хил шакл- 
да булиши билан бопщалардан ажралиб туради. Купги- 
на зотлар пиллаларининг ранги оч сарик булиб, жуда дона­
дордир.

Европа зотларининг куртлик даври Хитой зотларпиикига К а ­
раганда узокрок давом этади. Европа зотлари бошка дамма 
зотлардан юкумли касалликларга, юкори температурага ва да­
во намлигининг ортиб кетишига чидамсизлиги билан фарк 
Килади. ■ \"fe -

Европа зотларнинг пилласи серипак булиб, яхши техноло­
гик хусусиятларга эга, лекин Хитой зотларидан анча паст 
туради.

Совет Иттифокида бу зотлар группасидан Италия асколи 
ва Европа 16 зотларининг адамияти катта булиб, улар Итти­
фокимизнинг асосан, Европа кисмида ва кисман У рта Осиё рес­
публикаларида Оро ва Багдод зотлари билан чатиштириш 
учун фойдаланилар эди. Хозирги вактда бу зот дам саноатдан 
чикариб ташланди.
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3. Кичик ва Урта Осиё группаси. Урта Осиёга утган- асрда 
келтирилган Бардод зоти Кичик Осиё группасининг асосий ва- 
килидир. Бу зот жуда ицлимлашиши натижасида барча эски 
мадаллий зотларни суриб чи^ариб ташлади. Бу мадаллий зот­
лар технологик хусусиятлари жидатидан Бардод зотига кара- 
ганда анча юкори булсада досилдорлиги жидатидан ундан анча 
паст турар эди.

Багдод зоти куртлик даврининг узок давом этиши билан 
(33—36 кун), куртининг йириклиги, хуралиги билан, пилласи- 
нинг йирик ва огир (уртача огирлиги 2,5—3,0 г) булиши би­

лан характерланади. 
Пилласинингшакли ч у­
зинчок, бели жуда бо­
тик, ранги хира ок бу ­
либ, баъзилари ку- 
кимтир ёки оч сарик 
товланади. Пилла пус­
ти йирик донадордир. 
Бу зот, умуман, мор­
фологик, биологик ва 
технологик белгилари 
жидатидан олганда жу- 

30-расм. Бардод зот пилласи (раем Ковалевники). Д а нотекисдир.
Бардод зоти ноку­

лай иклим шароитига жуда тез мослашади дамда юкумли 
касалликларга чидамлидир. Пилласининг йирик ва огир були­
ши, .цуртининг яшовчанлиги сабабли бизнинг шароитимизда 
бу- зотдан юкори досил олинади.

Бу зот кимматли хусусиятларга эга булса дам пилласидан 
ипак кам чикади ва пилласининг технологик хусусияти яхши 
эмас. Бундан тацщари, Багдод зоти Европа зотидан бошка 
дамма зотлар билан чатиштирилиб биринчи авлод дурагай 
олинганда, унинг пилласи дар хил рангли ва товланадиган була­
ди. Бу зотнинг ана шундай мудим нуксонлари булишига карамас- 
дан, ундан ва унинг авлодларидан Урта Осиё республикалари- 
нинг ипакчилик саноатида кенг фойдаланилиб келинди ва фа- 
кат кейинги йиллардагина бу зот ок пилла урайдиган серхосил 
зотлар билан Узбекистонда бутунлай, Туркманистон ва Кирги- 
зистонда кисман алмаштирилди.

4. Япон моновольтин зотлар группаси. Японияда ипакчи­
лик Хитойдан анча кейин пайдо булди. Ипак куртлари Хитой— 
Корея: зотларини чатиштириш йули билан олинган. Бу мамла- 
катнинг узига хос иклим шароити ипак ^у'ртининг зотига кат­
та таъсир курсатди, натижада. Япония мадаллий зотлари келиб 
чикиш» жидатидан. Хитой зотларига ухшаса дам, Континентал 
зотлар хусусиятидан кескин фарк киладиган узига хос хусу- 
сиятларни кашф этган.
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. Япониянинг иссик ва нам иклим шароитида унинг кадимий 
зотлари узок йиллар давомида табиий танланиб бориш нати­
жасида температура ва намликнинг ортишига ^амда юкумли 
касалликларга бардош бера олиш хусусиятлари муста^камла- 
ниб борди. Япониянинг кадимий зот пиллалари майда, ок рангда, 
чузинчок, бели ботикдир. Бу зот технологик хусусиятларининг 
ёмонлиги билан, айникса пилласи кам ипаклиги, ипакнинг пил­
ладан ёмон тортилиб чикиши ва ипининг бир текисда булмаслиги 
билан фарк килади. Мамлакатимиз ипакчилигида Япония моно­
вольтин зотларидан ^еч фойдаланилмаган. Хозирги вактда 
САНИИШ нинг жонли коллекциясида бу группанинг бир канча 
зотлари бор. Аожику зоти, КУР™ яшил рангли булиб ок пилла 
урайдиган Япония зоти, матамукаша ва баъзи бошка зотлар шу 
группага киради. Аожику зотидан факат баъзи бир генетик 
илмий текшириш ишларидагина фойдаланилади, чунки унинг 
эндигина тухумдан чиккан КУР™ малла рангда булиб, асл зот 
белгиларини йукотган (рецеСсив белги).

5. Кавказ зот группасининг тури жуда оз. Бу группага 
эски Грузия (Кахетия) зоти, Кутаиси, Ереван, Татар, Лазгин 
зотлари ва бошкалар киради. Бу зотлар бир-бирларидан пилла­
ларининг катта-кичиклиги, шакли ва рангининг >̂ ар хил були­
ши билан фаркланади. Пилласининг кам ипаклиги, ипагининг 
пилладан жуда ёмон тортилиши ва пилладан чикадиган ипак 
процентининг камлиги бу группа зотларининг даммаси учун 
хос хусусиятлардир.

Булардан учтаси: Кахетия яшил зоти, Кахетия сарик 3°та 
ва Кахетия ок зоти энг маш^ур зотлар дисобланади. Кахе­
тия ок зоти пилласининг майда ва ипи наддан ташкари ингич- 
ка (№ 4445) булиши билан фаркланади. Бу зотлар группаси­
нинг амалий а^амияти йук.

Эски бивольтин зотларнинг Хитой ва Япония группалари 
морфологик жи^атдан бир-бирига жуда ухшайди. Бу группага 
кирадиган барча зотларнинг пилласи ок булиб, кукимтир тус- 
ланади. Пилласининг шакли чузинчок, бели ботик, донадорлиги 
унчалик сезилмайди. Эски бивольтин зот пиллалар майда, кам 
ипак булади. Хитой ва Япон группаларига кирадиган зотлар 
нокулай иклим шароитига жуда чидамлилиги билан аж радио 
туради.

Кадимий Хитой ва Япония бивольтин зотлари (Хитой 101, 
Хитой 105, Япония 107, Япония 109, Сагами, Япония 110 
ва бошкалар) Совет Иттифокига ?$ар хил вактларда келти- 
рилган эди. Булардан баъзилари САНИИШ 111 янги биволь­
тин зотни яратишда дастлабки материал булиб. хизмат 
килди.

Бир неча йил мукаддам, Иттифокимизга поливольтин зот­
ларнинг икки хили келтирилган эди, лекин кам ипак бериши 
сабабли саноат ипакчилигида улардаН фойдаланилмади. Бу зот
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4 0 - ж а д в а л
Эски зот  ипак цуртлари географ ик группаларининг таърифи

Моновольтин зотлар
Курсаткичлар Евро­

па
Урта
Осиё Хитой Япония Биволь­

тин

Куртлариинг яшовчанлиги 
(% дисобида) . . . . 80 90 85 93 95

Курт бокиш муддати (кун 
дисобида) . . .  . 31 33 29 30 ' 28

Пилланинг уртача огирлиги 
(г дисобида) . . . . 2 - 2 , 4 2 ,5 —3,0 1 , 5 - 2 , 0 1 ,5—2,0 1 , 3 - 1 , 5

Пилладаги ипак проценти . 44 42 45 43 41
Ипакнинг пилладан торти- 

либ чикиши (% дисобида) 80 70 85 75 70
Хом ипак чикиши (% дисо- 

бида) .......................... 35 30 39 34 29
Ипак толасининг узунлиги 

(м дисобида) ..................... 750 850 700 650 550
Ипак толасининг титри (де- 

нье дисобида) .................. 3 ,0 3 ,3 3,0 3 ,0 2 ,8

ипак куртининг ривожланиш даври ^ис^алигидан ва жуда 
яшовчанлигидан баъзи селекциячиларимиз оц пилла урайдиган 
янги зотларни етнштириш учун дастлабки материал сифатида 
фойдаландилар.

Оц пилла урайдиган янги зотлар группаси. Кадимги зот­
ларнинг ^искача биологик ва хужалик таърифи бу зотларнинг 
купгина му^им нуцсонлари бор эканлигини ва ипак ишлаш 
саноатининг хозирги талабларига жавоб бера олмаслигини кур- 
сатди.

Буларнинг энг асосий камчилиги кам ипак бернши, пилла­
сининг рангдор булишидир, бундай камчилик биринчи авлод ду- 
рагайида ^ам узини сацлаб цолади. Шунинг учун Иттифоци- 
мизда серипак о^ пилла уровчи ва улардан олинган дурагайлар 
пилласининг ранги узгармайдиган янги зот етиштириш устида 
жуда катта селекция ишлари олиб борилмоцда.

Янги зот етиштиришда турли географик группага кирувчи 
эски абориген зотлар дастлабки материал булиб хизмат ь;илдн» 
серипак зот етиштиришда эса Хитой Халк Республикасидан, 
Корея Халк Демократик Республикасидан ва Япониядан келти- 
рилган оц пилла урайдиган янги зотлардан фойдаланилди.

Кейинги йигирма йил ичида Совет Иттифоь;ида оь; пилла 
Урайдиган цимматли зотлар анчагина куп микдорда етишти- 
рилди, булардан саноат дурагайларини етиштириш учун фой- 
даланилмоцда. Оь$ пилла урайдиган янги зот ипак цуртлари- 
нинг му^им хусусияти — пилласидан куп (48—51%) ипак чици- 
ши ва оь{ рангли булишидир. Оь; пилла урайдиган зотлар узаро
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ёки ^ар кандай бошка зот билан чатиштирилганда, биринчи 
авлод дурагайи ок пилла беради.

Совет Йттифо^ининг асосий ипакчилик районларидаги мц- 
лим шароитининг ^ар хиллиги ок пилла урайдиган зотларнинг 
мамлакат группаси составига ^ам таъсир курсатди. Масалан, 
Совет зотлари иклим зоналарига караб Урта Осиё, Грузия, 
Озарбайжон, Украина группаларига ^амда Россия Федерациясн 
районлари группасига булинади.

31-расм. Хар хил зот пиллалари (раем Ковалевники).

У ёки бу группага тегишли кар бир зот маълум иклим ш а­
роитида етиштирилган камда сунъий танлаш ва табиий танла- 
ниш таъсири остида бу зотларда узи яшаб турган мадаллий 
шароитга жуда яхши мослашиш белгилари пайдо булган. Чу- 
нончи, Урта Осиёда етиштирилган ок пилла урайдиган зотлар, 
масалан, Украина ёки Грузия зотларига Караганда КУРУК ва 
иссиь; иклимга яхши мослашган. Узбекистон шароитида Украина 
ва Грузия зотлари уз ватанидагига Караганда кам ^осил бера­
ди. Шунинг учун ок пилла урайдиган зотларнинг каР бир 
группаси саноат дурагайи олиш учун шу зот кайси жойнинг 
иклим шароитига мослашган булса, уша районда етиштирилади.
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Хитой Хал^ Республикасидан келтирилган оь; пилла урай­
диган икки зот — Хитой 108 (Белококонний № 2 )  ва Япония 
115 (Белококонний № 1) бундан мустасно булиб, булар Со­
вет ИттифйЦининг деярли ^амма ипакчилик зоналарида купай- 
тирилади.

Куп зотлар хозир районлаштирилган. Узбекистонда ^аммаси 
булиб 7 зот: САНИИШ Э1, САНИИШ Э2, САНИИШ 8, 
САНИИШ 9, Белококонний № 1, Белококонний № 2, ТашСХИ 
112 районлаштирилган. Колганларй республикамизнинг ипак 
курти зотларини синаб курувчи давлат пунктларида синовдан 
утказилмоада.

Ватанимизда яратилган янги зотларнинг белгилари ва хос- 
салари ва уларни етиштириш усуллари -  ипак ^уртини селек­
ция килишнинг назарий асослари ва амалий усуллари баён 
этилган боблардан кейин батафсил таърифланган.

Урта Осиё ипакчилик илмий текшириш институтининг жонли 
коллекциясида боцилаётган оц пилла урайдиган зотларнинг  
щарций Осиё группаси хийла куп ва у уч группадан иборат:

1. Хитой Халк Республикаси зотлари группаси.
2. Корея Халк Демократик Республикасидан келтирилган 

зотлар.
3. Япониядан келтирилган зотлар.
Булардан энг яхшиси Хитой зотлари группасидир. Бу груп­

пага кирувчи баъзи зотлар 51 % дан орти^ ипак беради, ипак 
толасининг узунлиги минг метрдан ортик ва пилладан жуда 
яхши тортилиб чн^ади. Корея ва Япония зотлари группаси ^ам 
жуда ю^ори технологик хусусиятларга эга булса ^ам Хитой 
зотидан паст туради.

Контрол саволлар
1. Ипак курти зотлари иимага асосланиб классификация килинади?

2. Моновольтин, бивольтин ва поливольтин зотларнинг биологик ва ху­
жалик характеристикаси.

3. Халк селекцияси й^ли билан чикарилган зотлар географик группала- 
рининг таърифи.

4. Ок пилла урайдиган янги зотларнинг умумий таърифи.

ТУ Т ИПАК КУРТИНИ СЕЛЕКЦИЯ ЦИЛИШ ВАЗИФАЛАРИ

Селекция (Selectio — танлаш) деб *;ишло^ хужалиги дай- 
вонларининг янги зотлари ва усимликларнинг янги навларини 
ч и ^ а р и т  ^амда системали равишда танлаш ва жуфтлаб чатиш- 
тириш йули билан мавжуд зот ва навларни яхшилаш процес- 
сига айтилади. Селекциячиликда дурагайлаш ва маълум ма^- 
садни кузлаб парвариш килиш тадбирлари >;ам кулланади.

Сёлекциянинг асосий вазифаси уй дайвонлари зотининг ва 
маданий усимликлар навининг ма^сулдорлигини оширищдир.
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Ипак куртининг мадсулдорлиги узидан чикарадиган ипак мод- 
дасининг микдори ва сифати билан белгиланади.

Ипак КУР™ зотининг ма^сулдорлиги унинг яшовчанлигига, 
цилласининг уртача огирлигига, пилланинг огирлигига ииСбатан 
ундан чикадиган ипак процентига богликдир.

Пилла пустининг технологик хусусиятлари ипак КУР™ ма^- 
сулдорлигининг му^им курсаткичи дисобланади. Ипак толаси­
нинг пилладан узилмай тортилиб чикиши мух;им а^амиятгаэга, 
чунки олинадиган ипак ^осили ^ар бир пилладан чикадиган 
ипакнинг микдорига боглик- Ипак кУР™пинг яшовчанлиги, 
унинг турли юкумли касалликларга чидамлилиги мазкур об- 
^аво шароитига мослана олиши билан белгиланади. Турли зот­
ларнинг яшовчанлиги турличадир. А. И. Эммануилов маълу- 
мотига биноан, Урта Осиё илмий текшириш ипакчилик инсти- 
тутининг жонли коллекциясида бокилаётган ипак курти айрим 
зотларининг яшовчанлиги 45% дан 95% гача боради.

Куртхоналарда ипак куртининг касал булишидан колхозла- 
римиз катта зарар куради. Пебрина, сарик касали, улат ва кон 
бузилщни касаллиги энг хавфли касалликлардир. Хар кандай, 
^атто серипак ва технологик хусусияти жидатидан энг яхши 
дисобланган зотнинг ^ам яшовчанлиги ёмон булса, саноат а^а- 
миятига эга булмайди, чунки пилладан юкори ^осил олиш ипак 
куртининг яшовчанлигига богликдир. Шунинг учун яшовчан, 
мадаллий шароитга яхши мосланадиган зотлар етиштириш се- 
лекциячи-нпакчиларимизнинг асосий вазифаларидан биридир.

Тут ипак куртининг пилласидан куп ипак чикадиган зотла- 
рини етиштириш х;ам селекциячиликнинг му^им. вазифаларидан 
биридир. Ипак курти берадиган ипак микдори %ар бир зот учун 
анчагина узгармас булиб, КУРТ яхши бокилмаса, бу микдор кама- 
йиб кетиши мумкин. Эски зотлар тирик пиллаларидан 13—16% 
атрофида ипак чикади. Ватанимизда етиштирилган баъзи янги 
зот тирик пиллаларидан чикадиган ипак микдори 21—22% га 
етади. Уз-узидан маълумки, ипак куртига бир хил меднат ва 
бир хил микдорда озик сарф килиб, зотнинг ипак беришини 
янада ошириш билан кушимча равишда ипак олиш мумкин.

Пилла серипак булиши билан бирга ундаги ипак ^ам яхши 
тортилиб Чикиши керак. Пилладан ипак узилмай тортилиб чик- 
кандагина бу ипакдан тулик фойдаланиш мумкин.

Ипак толасининг текислиги, ингичкалиги ва пишиклиги — 
ипак газламаларнинг сифатига бевосита таъсир киладиган кур- 
саткичлардир. Ипак толаси канча текис ва ингичка булса, ипак 
газлама шунча чиройлик ва пишик булади.

Наслдан-наслга утадиган брак пиллалар ^ам зотнинг сифа­
тига катта таъсир килади. Пиллалардаги наслдан-наслга утади- 
ган браклик. хусусияти— уткир учлилик, силликлик, ипакнинг 
пилладан жуда кийин тортилиб чикиши ёки бутунлай тортил- 
маслиги бу зотнинг ма^сулдорлигини жуда камайтириб юборади.
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Пилланинг ранги зотнинг мудим белгиси дисобланади. Тус- 
ланмайдиган, соф ок рангли пилла энг кимматли пилла дисоб­
ланади.

Хозирги вадтда ипак ишлаш саноати факат ок пилла ишла- 
тади. Шунинг учун дозирги талабга биноан, янги зотлар кун 
ипак бериши билан бирга, улар пилласининг ранги ок булиши 
ва биринчи авлод дурагайида дам бу сифатини йукотмаслиги 
керак.

ДА СТЛ А БК И  М А ТЕРИ АЛ

Селекция и ш и — дастлабки материал танлашдан бошланади. 
Кузда тутилган максадга кура дастлабки материал сифатида:
1) оддий йул билан селекция килинган мадаллий (абориген) 
зотлардан (бу зот генетик хилма-хиллиги билан таърифланади),
2) бопща иклим зоналаридан (институтлардан, ипакчилик стан- 
циялари, уруг заводларидан) келтирилган эски ва янги зотлар­
дан, 3) бошка мамлакатлардан келтирилган зотлардан фойда­
ланиш мумкин.

Йирик илмий текшириш ипакчилик институтларида(САНИИШ, 
ТбилНИИШ ва бошкалар) дар йили ипак' кур™нинг ким­
матли зотлари бокилади. Булардан селекциячилар янги зот 
ипак КУРТИ етиштириш учун дастлабки материал сифатида фой- 
даланадилар.

Селекция ишини бошлашдан аввал селекциячи уз ихтиёрида 
булган зотлар фондиип пухта урганиши ва уз олдига куйган 
максадига кура зотнинг циёсий кимматини аниклаши керак. 
Дастлабки материал досилдорлиги, серипаклиги, яшовчанлиги 
ва пилласининг технологик хоссалари жидатидан пухта ургани- 
лиши керак. Ана шундан кейингина селекциячи селекция учун 
дастлабки материални тузишга киришади.

Керакли зотларни муваффакиятли танлаш учун дастлабки 
материал хилма-хил зотлардан тузилган булиши, яъни популя- 
циядан иборат булиши керак.

Популяция деб битта турга, тур хилига, ирк ёки зотга 
мансуб булган, генетик (наел) жидатдан жуда хилма-хиллиги 
билан характерланадиган организмлар аралашмасини айтилади.

Популяция, одатда, бир канча биотиплардан таркиб топади, 
бу биотиплар орасидан энг яхшиларини ажратиб олиш мумкин.

Эски Багдод зоти типик популяция дисобланади, бу зот 
билан селекциячи дали шугулланган эмас. Агар шу зотга ки- 
рувчи ипак куртидан жуда куп бокилиб, олинган материал дар 
томонлама анализ килинса, ундаги дар бир белгининг жуда 
дам дар хил булиб узгаришига ишонч досил килиш мумкин. 
Масалан, Багдод зотининг одатдаги рангли куртлари орасида 
гилам нусхалиги, чипори ва озгина булса дам оппок рангли- 
лари учраб туради. Исталса танлаш йули билан гилам нусха,
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чипор ва доказо рангли ипак курти етиштириш мумкин. Чу- 
нончи, жуда кисКа муддат ичида танлаш йули билан Багдод 
зотидан „Багдод кора капалаклар'1 дурагайи етпштирнлди, бу 
капалаклар тук симоб ранглилиги билан ажралиб туради.

Айникса Багдод популяциясидаги пилладан ипак чикиши 
дар хил булади. Популяция доирасидаги айрим зотлар 12 дан 
,20 процентгача ипак .беради. 1940—1943 йилларда танлаш йули 
билан Багдод популяциясидан янги — „Слонимская“ зоти етиш- 
тирилди, унинг тирик пилласидан урта дисобда 20 процентга 
якин ипак чикади.

Багдод зоти популяциясидан дар хил вактда у ёки бу бел­
гилари билан оналик авлодидан фарк^ киладиган куп турли 
зотлар етиштирилди. Булар орасидан Узбекистан № 1 зотини 
курсатиш мумкин. Бу зот дастлабки Багдод зотдан фарк ки_ 
либ, дар кандай бошка зотлар билан, шу жумладан, рангдор 
зотлар билан чатиштирилганда дурагайларида узининг асл ранги- 
ни саклаб колади, багдод зоти эса факат сарик пилла беради.

Халк селекцияси йули билан чикарилган эски зотлар гене­
тик жидатдан энг куп турларга эга. Илмий методикани кУл л а ш 
асосида селекциячилар етиштирган янги зотлар хийла мустад- 
кам зотлардир. Селекциячи дар бир зот устида канча куп иш- 
ласа, уща зотнинг морфологик ва хужалик белгилари шунча 
силликлашиб ва бир хиллашиб боради. Бундай зотдан турларни 
уз ичида чатиштириш учун дастлабки материал сифатида фой­
даланиш унчалнк эффектив эмас, чунки у соф долда деч нарса 
бермайди, бирок ундан синтетик селекциячиликда муваффа- 
Киятли фойдаланиш мумкин.

Хар хил турга эга булган дастлабки материал олиш учун 
у купинча сунъий равишда тузилади. Бунинг учун уша зотнинг 
уруги бошка иклимий зоналар-
да бокилади. Бошка иклимий 
шароитда утказиладиган таби- 
ий ва сунъий танлаш таъсири 
остида мазкур зотда мудим 
янги белгилар ва хоссалар 
пайдо булади. Шундай килиб, 
селекциячи сунъий йул билан 
генетик жидатдан жуда бой 
популяция олиб, улардан ях- 
шиларини танлаб олиш ва кел- 
гуси авлодда мудим белгилар- 
ни кучайтириш ва муста^кам- 
лаш нмкониятига эга булади.

Бир зотдан, лекин турли 
жойдан келиб чиккан гуруд- 
лардан дастлабки популяция 
тузишга А- А. Шевелёва чидар-

Самар^анд Ш а х р и с а в з

32-расм. Дастлабки популяция тузиш 
схемаси.
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i ап ТашСХИ 112 бивольтин дурагайи мисол була олади. Селекция
.... пип бошлашдан аввал Самарканд, Шадрисабз ва Кудон ДУрт
уругпзаводларидан, Урта Осиё ипакчилик илмий текшириш инс- 
тптутидан келтирилган саноатбоп бивольтин САНИИШ 111 зот 
бир хил шароитда очирилиб бодплди. Пилланинг дар бир ту- 
пидан огирлиги ва пустининг проценти жидатидан энг яхши- 
лари саралаб олинди. Ургочи ва эркак капалаклар узаро ча- 
тиштирилди (2-расмга даранг).

Чатиштиришнинг дар бир йули билан олинган курт уруги 
уша йилнинг ёзидаёд очирилди ва бодилди. Селекция учун жуда 
муваффадиятли чиддан чатиштиришдан энг яхши зотлар танлаб 
олинди ва дариндош булмаган капалаклар билан янгидан ча- 
тиштирилди. Олинган дурт уруглари учинчи очирилишда оила- 
оила дилиб бодилди. Улар селекцион ишда биринчи авлод 
булди.

САНИИШ 19 зотини селекция дилишда М. X. Валиулина 
томонидан Багдод зотининг дастлабки популяциясини тузиш 
дам тахминан мана шу метод асоснда олиб борилди. Багдод 
зоти дастлабки материал дилиб олинди. Дастлабки популяцияни 
тузишда Иттифодимизнинг турли жойларидан келтирилган 
Багдод зоти уругларидан фойдаланилди.

Синтетик селекция дилишда дастлабки материал сифатида 
оддий ва мураккаб дурагайлардан фойдаланилади. Хозирги 
вадтда куп селекциячилар айни мана шу йуналишда. иш олиб 
бормоддалар. Совет селекциячилари дурагайлашдан фойдала- 
ниб, ипакчилик саноатида асосий уринни эгаллаган од пилла 
урайдиган купгина димматли зотларни етиштирдилар.

Дурагайлашдан фойдаланиб дастлабки материал ту'зишга 
1944 йилда Н. В. Шуршикова яратган САНИИШ 8 зотнинг 
селекция дилиниши типик мисол була олади. Бу зотни селек­
ция дилишда дастлабки ота-она жуфтлари сифатида Слоним ва 
САНИИШ Э2 зотлари олинди. Учинчи авлод дурагай дуртлари 
серипак пилла ураши учун Белококонний № 2 зотларнинг 
„донн дуйилди11, яъни улар Белококонний № 2 зот билан ча- 
тиштирилди.

Кейинги вадтларда, селекция учун дастлабки материал ту-, 
зншда баъзи бир олимлар ионлаштирувчи нурлардан фойда- 
ланмоддалар.

Баъзи олимлар дастлабки материалга 8, у рентген нурлари 
ва бошда манбалар билан таъсир этиб, мутация (организмда 
янги биологик белги ёки хусусият) пайдо дилмоддалар. Орга­
низмда янги■биологик• хусусиятнинг пайдо булиши (мутация) 
куп лолларда дурагай ипак дуртининг . яшовчанлигига ёмон 
таъсир курсатадп. Баъзан ижобий таъсир курсатган доллар дам 
учраб туради.

Ипакчиликда дастлабки материалга ионлаштирувчи нурлар- 
ни таъсир дилиш билан ипак дуртининг тухумлик стадиясида
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жинсига караб нишонлаб куйиладиган (ургочи эмбрионли ту- 
хумлари — кул ранг, эркак эмбрионли тухумлари — оч сарик 
рангда булади) янги зотлари етиштирилди. Шу билан бирга 
ургочилари одатдаги рангли, эркаклари эса кумуш рангли янги 
зотлар дам етиштирилди.

Дастлабки материал учун мумкин кадар купрок зот олиш 
керак.

Дастлабки материал ирсий жидатдан. канча бой ва доираси 
канча кенг булса, селекциячилик иши шунча муваффакиятли 
боради.

ТАН ЛА Ш  ВА ТАНЛАНИШ

Ер юзида даёт пайдо булиши билан органик дунёда жонли 
табиат оддийдан мураккабга, куйидан юкорига каРаб тухтовспз 
ривожланиб боради, яъни эволюция кпладп. Бу ривожланиш 
1859 йилда буюк инглиз табиатшуноси Чарлз Дарвин томонн- 
дан^кашф этилган табиий танланишга асосланган.

Узгарувчанлик, ирсият ва яшовчанлик Чарлз Дарвин эво- 
люцион таълимотининг асосини ташкил этади.

Табиатдаги дайвон ва усимликларнинг шакли жуда хилма- 
хилдир. Бир зотга, датто бир оилага кирувчи айрим ипак курт- 
лари белгилари. билан бир-бирига жуда ухшаса дам, маълум 
томони билан фаркланади дам. Узгарувчанлик деб дайвон ва 
усимликларда турли шаклдаги белгиларнинг пайдо булишига 
айтилади.

Чарлз Дарвин, организмнинг узгаришига асосан даёт ша- 
роитининг узгариши ва ирсият сабаб булади, дейди. Ирсий уз- 
гарувчанлик билан ирсий булмаган узгарувчанликни бир-бирн- 
дан фарк килиш керак. Табиий танланншда ва селекциячиликда 
факат ирсий узгарувчанлик адамиятга эга.

Узгарувчанлик — барча тирик организмлар учун хос хусу- 
сиятдир. Табиий даёт шароитида жуда хилма-хил узгаришлар 
руй беради. Улар организм ёки турлар учун фойдали, фарксиз 
ва датто зарарли булиши дам мумкин. Бирок яшаш учун ку- 
раш жараёнида фойдали ирсий узгаришларга эга булиб бошка- 
лардан устунрок турган организмларгина яшаб колиб, узидан 
кейин яна авлод колдиради. Бундай организмлар дамма вакт 
энг кучли ва узи яшаб турган мудит шароитига мосланган бу­
лади. Заиф ва у каДаР мослана олмайдиган организмлар яшай 
олмайди.

Шундай килиб, табиий танланиш натижасида организм ёки 
тур учун факат фойдали булган узгаришларгина авлоддан-ав- 
лодга утиб боради. Бу узгаришлар тупланган сари такомилла- 
шиб боради. Улар мазкур дайвонлар ёки усимликлар турини 
муайян яшаш шароитига фавкулодда мослаштиради.

Сунъий танлаш инсон томонидан ва биринчи навбатда инсон 
манфаатини кузлаб олиб борилиши билан табиий танланишдан
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(|>api< килади. Сунъий танлашдаги йуналиш табиий танланиш- 
дагн иуналишга тугри келмайди, чунки сунъий танлаш — се­
лекция цилинадиган организмларнинг мадсулдорлигини оши- 
ршпии кузлаб утказилса, табиий танланиш эса организмларнинг 
улар яшаб турган табиий шароитга мумкин кадар купрок мос- 
лаиишидир.

Организмларнинг мадсулдорлигини ошириш йулида олиб 
борилган ишлар уларнинг табиий тузилиши ва хоссасига сал- 
бий таъсир килади, натижада организмлар табиий шароитда 
мустакил яшаш кобилиятини йукотади.

Бундан беш минг йил аввал тут ипак курти кулда бокила 
бошланди. Бу давр ичида инсон онгсиз, сунъий танлаш таъ­
сирида . тут ипак куртидаги унинг ёввойи аждодларига хос 
булган купгина белгиларни йукотишга эришди. Кулда бокишга 
ургатилган тут ипак куртлари огир ва кам даракат булиб кол- 
ди. Улар активлик билан озик кидириш кобилиятларини дам 
йукотиб куйдилар. Химоя ранги секин-аста йуколиб борди. Бу 
ранг тут дарахти пустлогига ухшагани учун уларни душман- 
дан сакларди; капалаклари эса учиш кобилиятини бутунлай 
йукотиб кУйди. Аммо танлаш таъсири остида ипак бериши 
анча ошди. Х °зирги вактдаги тут ипак КУР™ пилласининг 
уртача огирлиги ва ундан чикадиган ипак микдори ёввойи 
ипак куртининг пилласидагига каРаганда бир неча баравар 
ортикдир.

Шундай килиб, ипак кУртини онгсиз равишда сунъий тан­
лаш катта тарихий адамиятга эга булди. Бундай танлаш уй 
дайвонлари ва маданий усимликларнинг дозирги формаларини 
вужудга келтиришда катта роль уйнади.

.Системали танлаш дозирги замон илмий селекциясининг 
методларига асосланган. Бу танлаш дамма вакт изчиллик билан 
на маълум йуналишда олиб борилмокда.

Системали танлаш фойдали дайвонлар ва кишлок хужалиги 
усимлпкларини яратувчи ижодий куч дисобланади.

Системали танлашнинг ижодий адамияти селекциячипинг 
билинар-билинмас наел узгаришларини ва бу узгаришларнй 
танлашнинг бутун даврида ривожланиб, тупланиб боришини 
дарров пайкаб олишидан иборатдир. Билинар-билинмас бу фой- 
дали узгаришлар бир неча авлоддан кейин аник билиниб, се­
лекция килинадиган материалнинг куриниши узгариб колади. 
Аммо танлашни механик тушуниш ярамайди. Селекциячипинг 
роли фойдали узгаришларга эга булган организмларни танлаш- 
дангина иборат булиб колмай (чунки табиий шароитда боки- 
ладиган ипак курти популяциясида бундай узгаришлар дар вакт 
булиб турадигаи нарса), бундан ташкари популяцияга сунъий 
равишда, дар хил йуллар билан актив таъсир этиб, янги ким­
матли зотларни vim олиши мумкин. Уруглик ва куртлик дав­
рида дастлабки материалга ионлаштирувчи нурларни таъсир
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Килиш йули билан жинсига караб нишонланган авлод олиш 
бунга мисол була олади.

Танлаш белгилари еелекциячининг уз олдига куйгаи вази- 
фасига бевосита богликдир. Танлаш белгилари асосий ва иккин­
чи даражали белгиларга булинади. Конкрет селекция ишлари 
олиб боришда асосланиладиган белгилар асосий белгилар булиб 
дисобланади. Масалан, ипак толасининг бир текислигини яхпш- 
лаш максадида олиб бориладиган селекция ишида ипак тола­
сининг текислиги танланадиган етакчи белги булиб дисоблана­
ди. Иирик пилла олиш максадида олиб бориладиган селекция 
ишида пилланинг катталиги асосий белги дисобланади; дура- 
гайлари рангли пилла бермайдиган ок пилла урайдиган зотлар­
ни етиштиришда ранги наел сари тургун булиб борадиган ок 
пилла урайдиган ипак курти зотлари танланади.

Биро^ ипакчиликда селекция иши кандай йуналишда олиб 
борилмасин, баъзи белгилар дамма вакт асосий белги булиб 
дисобланади. Бундай белгиларга биринчи навбатда, ипак КУР™ - 
нинг яшовчанлиги, пилладан канча ипак чикиши мисол була 
олади, чунки ипак КУРТИНИНГ мадсулдорлиги ана шуларга 
боглик.

Зотнинг хужалик кимматини курсатадиган белгилар ком- 
плекси иккинчи даражали белгилар дейилади. Селекциячи 
асосий белги юзасидан иш олиб бораётганда иккинчи даражали 
белгиларни дам назарда тутиши керак, уларни диккат билан 
назорат килиб туриши, иккинчи даражали белгилардан бирор- 
таси ёмонлашиб колганини сезса, уни аввалги долига келтириш 
учун Шошнлинч чоралар куриши керак.

Ипак куртининг курсаткичлари бирор сабаб билан урта да- 
ражадан пастлашиб кетганда танлаш иккинчи даражали белги­
лар юзасидан олиб борилади. Масалан, наел учун энг юкори 
даражада ишовчан КУРТ оилалари ва энг яхши технологик 
хоссаларга эга булган пиллалар танлаб олинади. Шундай оила- 
лардан бирпда уткир учли пилла (иккинчи даражали белги) куп 
чикиб ко 1C;:, гарчи асосий. белгилар буйича яхши курсаткич- 
лар булган булса дам бундай оила брак килинади, чунки уч- 
лилик ирсий брак дисобланади. Агар бундай уткир учли пилла 
урайдиган оила брак килинмасдан селекция килинаверса, бу 
зотдан етиштирилган пиллалар дамма вакт уткир учли б>глиб, 
ундан ипакнинг тортилиб чикиши кийинлашади ва кам ипак 
чикади.

Ипак КУР™ устида селекция иши олиб борилганда, одатда 
икки ёки уч белги асосий белги килиб олинади. Булардан энг 
мудими — яшовчанликдир. Колган етакчи белгиларга, одатда, 
пилладащ ипак проценти ва кандайдир учинчи белги киради. 
Мазкур ишнинг йуналишини курсатувчи учинчи белгига курт 
бокиш даврининг давом этиши, пилланинг огирлиги, ипак чи­
киши, ипак толасининг узунлиги, бир текислиги, ингичкалиги,
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пишрщлиги ва доказолар киради. Колган хужалик белгилари 
иккинчи даражали белги дисобланади.

Танлаш учун етакчи белгилар мивдорининг бундай чеклан- 
ганлиги жонли табиатдаги статистик конуниятлардан келиб 
чикади. Танлашда етакчи белгилар канча куп дисобга олинса, 
дамма белгиларни узида туплаган организмлар шунча кам уч- 
райди. Мисол учун селекциячи (тирик пилласидаги ипак урта 
дисоб билан 20%, пилласининг огирлиги 2,2 г, ипак толасининг 
узунлиги 900 м ва номери 2700 булган) бирор зот ипак курти­
нинг популяциясидан бир вактнинг узида пилласида 22% ипак 
булган, тирик пилласининг огирлиги 2,6 г, ипак толасининг 
узунлиги 1300 м дан куп ва номери 3000 булган зотларни тан- 
лаб олишга карор килди, дейлик.

Агар бу белгиларнинг дар бири алодида дисобланганда, дар 
50 пиллада бир марта учрайди деб фараз килсак, у вактда юко- 
рида айтилган дамма афзалликларга эга булган бир пиллани 
топиш учун куйидаги микдордаги (дастлабки популяциядаги) 
пиллаларни: 50•50•50•50 =  6250000 ёки 12 минг тоннага якин 
пиллани анализ килиб чикиш керак. Бундай жуда куп меднат 
талаб киладиган ишни селекциячи ипак КУР™ гумбаклик дав­
рида киска муддатда тамом лай олмайди. Агар селекциячи икки 
асосий белги устида иш олиб бориб, колган белгиларни иккин­
чи даражали белги сифатида назарда тутса, у вактда иш дажми 
50-50 =  2500 булади. Бу ракам энди анча реал ва уни тула 
бажариш мумкиндир.

Амалда, селекциячиликда бракка чикариш проценти келти­
рилган мисолдагига Караганда анча кам булади, лекин танлаш 
ишида икки белги эмас, балки уч етакчи белги дисобга 
олинади.

Бирок шуни дам эсда тутиш керакки, танлашдаги етакчи 
белгилар сонини даддан таищари чеклаш ва айникса иккинчи 
даражали белгиларнинг даммасини эътибордан четда колдириш 
селекция ишини салбий натижаларга олиб келиши мумкин. 
Масалан, Багдод популяциясидан булган Слоним зотини селек­
ция килишда тирик пилла пусти проценти танлашнинг етак­
чи белгиси сифатида олинган эди. Колган белгилар амалда 
дисобга олинмас эди. Бундай ишлаш натижасида жуда киска 
муддат (3 йил) ичида селекция, килинаётган кУР™инг ипак 
бериши 20% купайди. Бирок танлаш ипак куртининг даёт- 
чанлиги ва пилласининг технологик хоссаларига кура олиб 
борнлмаганлиги учун Слоним зоти жуда заиф ва кам досил 
булиб колди, натижада ундан саноатда фойдаланилмай 
КУйилди.

Зотли чорва моллари етиштириш тарихида биргина белгини 
дисобга олиб (бу белги дар канча мудим булса-да), колган- 
ларини эътибордан ташкарнда колдириш натижасида купинча 
селекция ишлари муваффакиятсизликка учраган.
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Танлаш белгилари бевосита ва билвосита белгиларга бу ­
линади. Кайси белгиларга кура селекция иши олиб борилса, 
шу белгилар бевосита белгилар дисобланади. Бевосита белги­
ларга: масалан, пилланинг огирлиги, ипак толасининг ингичка- 
лиги, куртининг яшовчанлиги ва бошкалар киради. Баъзан 
бевосита белгига кура танлаш шу моментгача бажарилмай ко- 
лиши мумкин булган жуда сермашаь;кат анализларни талаб 
килади. Бундай долларда билвосита белгилардан фойдалаиила- 
ди, чунки бу белгилар биологик жидатдан бевосита белгиларга, 
богликдир. Масалан, пилла пусти донадорлигинннг майда ёки 
йириклигига караб, ундан чиккан ипак толаси дам йугон ёки 
пнгичка булади. Агар пилла пустининг донадорлиги майда бул­
са, ипаги ингичка булади, пилла пусти канча. тигиз булса, 
ундан шунча куп ипак чикади ва доказо.

ТАНЛАШ  УСУЛЛАРИ

Селекциячиликда танлаш ялпи танлаш ва якка тартибда 
танлаш йули билан олиб борилади. Буларнннг дар бири ижобий 
ва салбий хусусиятларга эга булиб, бир-биридан узининг та- 
комиллашиш даражаси билан фарк килади.

Кадим замонлардан бери инсон узи англамасдан, кейинчалик 
эса англаб туриб утказган ялпи танлаш усули кишлок хужа- 
лигн дайвонлари ва усимликларини танлашнинг энг содда усули 
дисобланади.

Ялпи танлаш катта тарпхий адамиятга эга. Барча уй дай­
вонлари ва маданий усимликларнинг купчилиги ялпи танлаш 
усулинн куллаб минг йиллар давомида олиб борилган халк 
селекцияси натижасида етиштирилган. Тут ипак КУРТИНИ ялпи 
танлашнинг оддий техникаси шундан иборатки, бирор популя­
ция ёки зотдан олинган куп микдордаги пиллалардан (куйилган 
вазифага караб) наел учун етакчи белгилар буйича энг яхши- 
лари танлаб олинади. Шу пиллалардан чиккан наслдор капа­
лаклар бир-бнри билан эркин жуфтлашади. Капалаклар ташлаган 
уруглар микроскопдан утказилгандан кейин аралаштириб юбо- 
рилади ва келгусида очириб бокилаДи.

Ялпи танлаш бир марталик ва куп марталик утказилиши 
мумкин. Ялпи танлашнинг яхши томони шуки, бу -танлашга 
купгина популяцияни куллаш мумкин. Популяция канча хил- 
ма-хил булса ва танлашда канча куп кулланса, ялпи танлаш­
нинг фойдаси шунча куп булади. Агар сунъий танлашнинг 
йуналиши табиий танланишнинг йуналишига тугри келиб колса* 
танлаш иши жуда муваффакиятли булиб чикади.

Ялпи танлашнинг асосий камчилиги эркак капалакларни си~ 
новдан утказмасликдир. Ялпи танлашда кимматли асл зотлар 
билан бирга кам кимматли зотлар дам беихтиёр танлаб олиниши
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мумкин, бундай беихтнёр танлаб олинган зотлар кейинги авлод- 
ларда материалнинг сифатини пасайтириб куяди.

Куз билан чамалаб бадоланганда, одатда, пилладаги яшприн 
нуксонлар (жумладан, ипаги оз пиллалар, куртининг яшовчан 
эмаслиги ва д. к.) сезилмай колади. Натижада керакли белги­
ларни купайтириш ва мустадкамлаш иши жуда секинлашиб 
кетади.

Ипакчиликда ялпи танлаш селекция ишларини олиб бориш- 
да, наслчилик ишида ва уругчиликда кулланади. Селекция иш­
ларини олиб боришда ялпи танлаш якка тартибда танлашдан 
олдин утказилади. Наслчилик ишида, наслчилик станцияларида 
ипак куртининг бутун ривожланиш даври ичида, айникса пил- 
лалик даврида ялпи танлаш кенг кУлланади.

Уругчилик ва наслчилик ишида ялпи танлашдан максад — 
саноат дурагайлари олиш учун дамда мазкур зотларни уларга 
хос булмаган белгилардан саклаш учун КУРТ зотларини яхши- 
лашдир.

Якка тартибда танлаш селекциячиликда энг такомиллашган 
усулдир, чунки бундай танлашда айрим эркак жинслар жуда 
пухта танланади. Бу эркак жинслар популяциядан дар тур­
ли кимматли белгилари билан фарк килади. Якка тартибда тан­
лаш эркак жинсларнинг хусусиятларини уларнинг сон ва 
сифат курсаткичларига: масалан, пилласининг огирлигига, пил­
ла пустига, ипак толасининг текислигига, узунлигига, ингич- 
калигига, пишиклигига ва бошка курсаткичларига караб синчик- 
лаб урганиш билан ялпи танлашдан фарк килади. Лекин айрим 
зотли куртлариинг куп ипак бериши дамма вакт дам насл­
дан-наслга утавермайди. Шунинг учун эркакларини насли- 
га каРаб танлаш якка тартибда танлашнинг ажралмас кисми- 
дир.

Тут ипак куртининг эркаклари кандай наел беришини синаб ку­
риш ясуда осон ва оддийдир, чунки дар бир ургочи капалак урта 
дисоб билан 500—600 та тухум КУЯДИ, яъни шунча авлод колди- 
ради. Хар бир жуфт капалак авлоди оила  деб аталади.-Эркак 
капалакларнинг кимматини аниклаш учун уларнинг авлодлари 
бир хил шароитда оила-оила килиб бокилади. Кузатишлар 
ва курсаткичларни туплаш асосида дар бир оилага чогаш- * 
тирма бадо берилади, бу бадо эркак капалакка дам тегишли 
булади.

Тут ипак куртининг кимматли хоссалари синалган эркак ва 
ургочи каналакларидан наслдор чорвачиликдаги сингари кай- 
та-цайта фойдаданиб булмайди, чунки капалаклар тухум кУйиб 
булгандаи кейин куп вакт утмай табиий равишда улади. Ш у­
нинг учуй якка тартибдаги танлаш кейинги энг яхши ота-она- 
дан келиб чиккан оилалар орасида утказилади.

Ипакчиликда 1946 йилда В. А. Струнников томонидан якка 
тартибда селекция килишнинг анчагина мураккаб (наел олиш
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учун ота-оналарни синаш) усули ишлаб чицилди ва амалда кУл- 
ланди. Бу усул шундан иборат:

Ипакчилик саноати факат биринчи авлод дурагайларнигина 
бокишга утиши билан шундай зотлар етиштириши лозим булиб 
Колдики, булар соф долидагнна эмас, балки энг мудими, бош- 
ка зот билан дурагайлаштирилганда яхши ишлаб чикариш 
курсаткичларини бериши керак эди. В. А. Струнников 
бундай зотларни етиштиришда саноат дурагай уруги олиш 
учун келгусида селекция килинадиган зотларни ва улар- 
дан олинган дурагай авлоднинг сифатини параллел равишда 
контрол килиб боришни таклиф килди. Бу вазифани дар бир 
ота-онанинг дурагай авлодини синаш йули билангина дал 
килиш мумкин.

Бу схема буйича иш олиб борилганда кукламги курт бокиш- 
дан кейин наел учун энг яхши етакчи белгиларга эга булган 
эркак ва ургочи капалаклар танлаб олинади. Сунгра селекция 
килинаднган зотнинг дар бир эркаги шу зотдан булган беш- 
та ургочи капалак билан, ундан кейин дурагай олиш мулжал­
ланган иккинчи анализ килинадиган зотдан булган Ю та ургочи 
капалак билан чатиштирилади.

Капалак уз уругининг ярмини ташлаб булгандан кейин кор­
нининг копулятив органи ва спермали, аммо тухумсиз булган 
уруг кабул килувчи органи жойлашган охирги Кисми зотли 
эркакдан утган сперматозоидни стерилизациялаш максадида 
Рентген нурлари билан нурлантирилади. Шундан кейин капа­
лакларнинг бешталаси бирин-кетин эркак капалак — анализа­
тор билан яна чатиштирилади ва улар тухумининг колган 
ярмини дам ташлайди. Натижада бу иш шундай булиб чикади: 
зотли ургочи капалаклар Рентген нури билан нурлантирилган- 
дан ва бошка зотдан булган эркак капалак билан такрорий ча- 
тиштирилгандан кейин бир кием дурагай уруг, бир кием се­
лекция уруги олинади дамда зотли эркак капалакларни бошка 
зотдан булган ургочи капалаклар билан чатиштириб дурагай 
уруглар олинади.

Наел олиш учун мулжалланган тухум тупларининг ярми 
* келгуси йилнинг бадоригача сакланади, дурагай материал 

эса иккинчи ва учинчи КУРТ тутилган даврда анализ кили­
нади. Селекция килинадиган эркак зотлардан пайдо бул­
ган дурагай уругларнинг дар ун тупи ёзда аралаштири- 
либ очирилганда улардан олинган натижага караб, мана шу 
эркак зотларнинг фазилатларини улардан пайдо булган 
дурагайлардан аниклаш мумкин. Кузда эса энг яхши зотдан 
уругланган дурагай тухум тупларининг ярми (дар бири 
алодида) бокилади ва бокилиб булгандан кейин энг яхши 
зот ургочи куртлар аникланади. Шундай килиб, ёзда ва 
кузда бокилган дурагайларга караб ота-онанинг киммати 
аникланади.
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Селекция ишини давом эттириш учун келгуси йил бахори- 
да синовдан энг яхши утказилган ота-онадан булган дурагай 
авлодлар селекция килиш учун колдирилади.

К он т рол  саволлар
1. Ипак курти селекциясининг асосий вазифалари нималардан иборат?
2. Селекция учун дастлабки материал кандай тузилади?
3. Популяция нима? Популяциями кандай тузиш мумкин?
4. Табиий танланиш билан суньий танлаш уртасида кандай фарк бор?
5. Танланиш белгилари (етакчи, иккинчи даражали, бевосита ва билво­

сита белгилар) нима?
6. Ялпи ва якка тартибда танлаш нимадан иборат?

ЧА ТИ Ш ТИ РИ Ш  УСУЛЛАРИ 

Зот  ичида чатиштириш
Ипак куртини чатиштириш усули наслчилик ва селекция- 

чилик ишида катта роль уйнайди.
Чатиштириш икки хил усулда — зот ичида ва зотлараро 

(дурагайлаш йули билан) олиб борилади.
Зот ичида чатиштириш зотдаги кимматли белгиларни сац- 

лаб колиш учун, агар танланиш билан бирга кушиб олиб бо- 
рилса, зотларни янада такомиллаштириш учун кулланади.

Зотларни уз ичида чатиштириш ^ишлок хужалнги дайвон- 
ларини купайтиришнинг асосий усули дисобланади. Мамлака- 
тимизда зотлар ичида чатиштиришни танлаш билан бирга кУ- 
шнб олиб бориш йули билан купгина цорамоллар, ^уйлар, 
чучкалар ва бош^а к'инлок хужалиги дайвонларннинг зоти 
яхшиланди.

Ипакчиликда саноатбоп дурагайларни чикариш, асл зотлар­
ни саклаб колиш ва яхшилаш иши билан ипак курти наслчилик 
станциялари ва ипакчилик илмий текшириш муассасалари шу- 
гулланади. Саноатбоп пилла учун дурагай уругни уруг заводи 
беради.

Зотлар ичида цариндош оилалар ва кариндош булмаган 
оилалар билан чатиштириш утказиш мумкин. Кариндошлар 
чатиштирилганда эркаги ва ургочиси бир-бирларига кариндош 
булган оилалар олинади. Кариндош булмаган эркак ва ургочи 
капалаклар чатиштирилганда бир-бирига бегона оиладан оли­
нади.

^ариндош ларни чатиштириш ёки инбридинг (inbreading — 
инглизча уз ичида чатиштириш маъносини билдиради) ота-онада 
булган янги ^имматли белгиларни келгуси авлодда саклаб колиш 
ва ривожлантириш максадида утказилади.

Айтайлик, селекция иши жараёнида жуда узун ипак тола 
берадиган зот борлиги аникланди. Шу белги мустадкам булиб 
^'олиши учун ундан наел олиш зарур. Агар шу мудим белги 
наелда сакланса, бу белги ирсий белги булиб дисобланади.
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Кейинги ишларда дам бу белгини авлодлар сайин мустад- 
камлаб бориш учун узун тола берадиган энг кимматли зотлар 
танлаб олиниб, оила ичидаги энг якин кариндошлар бир-бири 
билан чатиштирилади. Кариндош зотларни авлодлараро ча­
тиштириш иши танлаш билан бирга кушиб олиб борилса, бу 
мудим белгини саклаб колишдан ташкари, уни келгуси авлод- 
ларда дам ривожлантириш мумкин.

Агар кариндош булмаган зотлар киммати кам жинслар би­
лан чатиштирилса, у вадтда юкорида айтилган мудим белги 
бир неча авлоддан кейин йук булиб кетиши мумкин.

Кишлоц хужалиги дайвонларининг энг кимматли зотларини 
етиштиришда кариндошларни чатиштириш катта роль уйнади.

Кариндошлик даражасига караб: я кин ва уртача кариндош- 
лик булиши мумкин. Ящш кариндошликда ота ёки оналардан 
бири узининг энг якин авлоди билан ёки булмаса ака-укалар 
опа-сингиллари билан чатиштирилади. Агар дайвонлар узокрок 
Кариндошлари билан чатиштирилса, уртача чатиштириш дейи- 
лади.

Ипак куртлари дам худди шундай энг якин кариндошлари 
билан чатиштирилади. Лекин ипак куртининг ота-оналаридан 
бирини, дайвонларда булганидек, узининг энг якин авлоди би­
лан чатиштиришнинг иложи йук, чунки одатда ота-оналари 
(капалаклар) тухум куйиб булгандан кейин табиий равишда 
улади. Тут ипак куртининг ота-оналари уз болаларини деч 
курмайди.

Якин кариндошларни чатиштиришнинг асосий камчилиги 
шундан иборатки, кУРтнинг яшовчанлиги ва наел бериши па­
сайиб кетади.

Купгина кузатишлар, чатиштириладиган дайвонларнинг ка­
риндошлик даражаси канча якин булса, авлоди шунча тез улиб 
боришини курсатди. Инбрид авлоднинг яшовчанлиги ва наел 
беришининг пасайиб кетиши додисасини купинча инбрид де­
прессия деб атайдилар.

Багдод зотини селекция килишда якин кариндошларни ча­
тиштириш (М. И. Слоним, 1932—1936 йиллар) тут ипак курти­
нинг, айникса моновольтин зотларнинг инбрид чатиштиришга 
бардош бера олмаслигини курсатди.

Инбрид депрессиянинг пайдо булиш сабабларини урганиш 
якин кариндошларни чатиштириш натижасида олинган дайвон­
ларнинг яшовчанлиги ва наел беришининг пасайиб кетишига 
ота-она жинсий дужайраларининг биологик жидатдан бир-би- 
рига ухшашлиги сабаб эканлигини курсатди.

Чарлз Дарвин кариндошларни чатиштириш зарарлилигининг 
асосий сабаби, кариндош организмларнинг тузилиш жидатдан 
бир-бирига жуда ухшашлиги, яна унинг устига, улар бир хил 
шароитда етиштирилиб фойдаланилишидир, деб дисоблар эди. 
Яшовчан авлод олиш учун ота-оналари ва уларнинг жинсий
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дужайралари бир-биридан тубдан фарк килиши лозим. Бу 
фарклар Дарвин таълимотича, бир канча авлодларда турли 
яшаш шароити таъсири остида вужудга келади.

Дозирги вактда инбрид чатиштириш жараёнида инбрид деп- 
рессияни енгиб чикадиган бир канча усуллар ишлаб чикилди. 
Чунки ота-оналар кариндошлик жидатидан бир-биридан канча 
узок булса (шунингдек, моддалар алмашиниши жидатидан жин­
сий дужайралари канча фарк килса), улардан олинадиган ав- 
лодларнинг яшовчанлиги шунча юкори булади. Демак, дай- 
вонларнинг яшовчанлигини оширнш учун бундай жинсий фарк- 
ларни турли йуллар билан келгуси авлодларда сунъий равишда 
яратиш мумкин.

Бу масалада кариндош дайвонларни кескин фарк киладиган 
шароитда саклаш ва бокиш алодида адамиятга эга.

Тбилиси ипакчилик илмий текшириш институтида инбрид 
усули билан етиштирилган ипак кур™ зотларининг яшовчан­
лиги кескин пасайиб кетиши кузатилди. Депрессияга бардам 
бериш учун дар бир зотдан олинган материал турт кисмга бу- 
линиб, турли иклим зоналарида бокилган. Сунгра бу зотлар 
группаси ичида чатиштириш утказилган, натижада бу зотлар­
нинг яшовчанлиги кескин ортган.

Кариндошлараро чатиштиришнинг энг куп таркалган усули 
бу линейний (бир зот  ичида) чатиштиришдир. Линейний ча­
тиштириш деб, бир жуфт организмни узок вакт танлаш ва якин 
Кариндошларни чатиштириш йули билан авлод олишни айти- 
лади. „Уз ичида" узок вакт чатиштириш ва танлаш шпини бир 
максадга йуналтириш натижасида кариндош организмларнинг 
морфологик, биологик ва хужалик белгилари жуда дам бир 
хил булиб колади. Кариндош ипак куртларини шу хилда се­
лекция килганда параллел тарзда бир йула бир канча карин­
дош авлодлар устида иш олиб борилади. Ипак курти зотлари 
айниб кетмаслиги учун бир кариндош оила иккинчи бир ка­
риндош оила билан чатиштирилади. Бегона оилаларни бу хилда 
чатиштириш ипак кУР™нинг яшовчанлигини кескин оширади.

Совет Иттифокида ипак куртини линейний селекция килиш 
биринчи марта 1932—1935 йилларда М. И. Слоним етиштир- 
ган Багдод моновольтин зотидан ва К. Н. Рилова бир канча 
бивольтин зотлардан сунъий равишда тузган популяциядан 
бошланди. Багдод зоти устида олиб борилган олти йиллик иш 
селекция килинадиган материалнинг ипак беришини ва техно­
логик хоссаларини яхшилашда айтарли бир натижа бермади, 
аксинча кескин намоён булган инбрид депрессия унинг яшов­
чанлигини жуда пасайтирпб (95% дан 69,9% га тушириб) 
юборди.

Кариндош бивольтин зотларни селекция килиш анча му- 
ваффакиятли чикди. 9 авлод давомида танлаш натижасида бу 
зотларнинг ипак бериши купайди ва пиллаларининг технологик
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хусусиятлари яхшиланди. Депрессия анча заиф намоён булди 
ва етиштирилган янги „Бивольтин САНИИШ 111“ зотига деяр­
ли таъсир килмади. Бу зотдан ипакчилик саноатида ёзда бо­
киладиган дурагайлар олиш учун 20 йилча фойдаланилиб ке- 
линди.

Хозирги вадтда ипак курти селекциячилигида кариндош­
ларни селекция килиш схемаси соф долида кулланмайди, лекин 
кариндош зотларни чатиштириш дам аналитик, дам синтетик 
селекция килишда кулланади.

Селекция килинадиган белгиларни келгуси авлодда мустад- 
камлаш учун, шунингдек етакчи танлаш белгилари буйича ма- 
териални текислаш (бир хил килиш) учун селекциячилар до­
зирги вактда уртача кариндош зотларни чатиштирмовдалар. 
Зотнинг айнаб кетмаслиги учун кариндош ота-оналар турли 
шароитда етиштирилади.

^ариндош булмаган асл зотларни чатиштириш. Кариндош 
булмаган асл зотларни чатиштириш усули факат яхши наел 
олиш учун бир зотга мансуб булган, лекин кариндош булма­
ган гурудлар учун кулланади. Бу хилда чатиштирилганда жуфт- 
лаштириладиган дайвонларнинг жинсий дужайралари (гамета- 
лари) физиологик жидатдан ухшаш булмайди, бу эса авлод- 
ларнинг яшовчанлигини таъминлайди.

Кариндош булмаган жинсларни зотлараро чатиштириш кпп:- 
лок хужалиги дайвонларини купайтиришнинг асосий усулидир. 
Бу усул зотларнинг умумий яшовчанлигини саклаб колишдан 
ташкари, уларнинг кимматли сифатларини саклаб, зотлар сони- 
нинг купайишиии дамда аналитик (зот ичида) селекция ёрда­
мида уларнинг янада такомилланишини таъминлайди.

Ипак куртининг дамма наслчилик ишлари танлаш ва карин­
дош булмаган зотларни чатиштириш асосида олиб борилади. 
Бу система дам ипак куртининг яшовчанлигини ва сердосил 
бул и шни и таъм инлайди.

Кариндош булмаган асл зотларни чатиштириш Слоним, 
ТашСХИ 112 бивольтин зотларини чикаришда кулланди.

Кариндош булмаган жинсларни чатиштириб, зотлараро се­
лекция килишда селекция килинадиган курт оилалари алоди- 
да-алодида бокилади. Бу долда наел олиш учун етакчи бел- 
гиларига кура энг яхши дисобланган оилалар танлаб олинади 
ва кариндош булмаган дар хил оилага мансуб булган яхши 
гурудлар бир-бири билан чатиштирилади.

Зотлараро чатиштириш (дурагайлаш). Ипакчиликда зотлар­
аро чатиштириш янги зотлар яратиш ва саноат дурагайларини 
олищда кулланади. Зотлараро чатиштириш натижасида олин- 
гаи авлод дурагайлар деб аталади. Чатиштириш типига караб, 
зотлараро, турлараро ва датто жинслараро (яъни ота-оналар 
тегишли зотларга, турларга ёки уругларга мансуб булади) д у ­
рагайлар булиши мумкин.
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Дурагайларнинг юкори даражада яшовчанлиги, тез етилиши 
ва мадсулдорлиги кадим замонлардаёк маълум эди. Улар ху- 
жалиц сифати жидатидан ота-оналаридан анча юкори туради. 
Соф зотларга Караганда дурагайларнинг жуда тез усиш доди­
саси дурагай кучи ёки гетерозис дейилади. Табиати жидати­
дан бир-биридан тубдан фарк циладиган ота-она жинсий ду- 
жайраларининг кушилиши натижасида гетерозис досил булади. 
Бундай 2 хил жинсий дужайранинг жуфтлашишидан досил бул­
ган зигота дурагай организмдаги моддалар алмашинувининг 
интенсивлигини таъминлайди, бу эса унинг яшовчанлигини, 
наслдорлиги ва тез етилувини кучайтиради.

Дурагай кучи биринчи авлод дурагайларда жуда тула на- 
моён булади. Келгуси авлодларда секин-аста камайиб боради.

Селекциячиликда дурагайлаш иши турли зотлардаги ким­
матли хоссаларни янги зотДа туплаш зарур булган долларда 
кулланади. Масалан, бивольтин зотлар ж уда  яшовчан булади, 
лекин пилласи моновольтин зотларникига Караганда майда ва 
кам досил булади. Моновольтин зотларнинг купчилигининг эса, 
аксинча, ипаги куп, лекин яшовчанлиги ёмон булади. Агар 
шундай зотлардан дурагай олинса ва бир неча авлод давомида 
танлаш тугри утказилса, янги етиштирилган зотда — бивольтин 
зотдаги яшовчанликни, моновольтин зотдаги огир пилла ураш 
ва сердосиллик белгиларини мустадкамлаш мумкин.

Баъзида бир-биридан тубдан фарк киладиган зотлар чатиш­
тирилганда келгуси авлодда саклаб ва мустадкамлаб колиш 
мумкин булган, дастлабки ота-онасида булмаган янги белгилар 
ва хоссалар пайдо булади.

Янги зотларни етиштиришда наслга утадиган белгиларнинг 
характерини дисобга олиш керак. И. В. Мичурин дурагайлар- 
даги хоссаларни ривожлантиришда мудит шароитига катта эъти- 
бор берди. У бир хил белгиларнинг узи бир хил шароитда 
устун турса (доминант булса), бошка бир шароитда эса рецес- 
сив булиши мумкин деб ёзган эди.

Хозирги ваь;тда ипак кур™ селекциячилигида оддий ва му­
раккаб дурагайлардан дастлабки материал сифатида кенг фой- 
даланилмокда. Чунончи, Совет Иттифодида районлаштирилган 
ок пилла урайдиган барча зотлар дурагайлаш йули билан етиш­
тирилган, Ипак КУР™ селекциячилигида дурагайлаш иши ипак­
чилик билан шугулланадиган бошка мамлакатларда (Япония, 
Хитой ва бошкаларда) дам олиб борилади.

К он т рол  савол лар
1. Зотлар ичидаги ва зотлараро чатиштиришнинг модияти нимадап 

иборат? !
2. Кариндошларни чатиштириш. Унинг ижобий ва салбий томонлари 

нимадан иборат?



3. Якин кариндошларни чатиштириш натижасида руй берадиган айниб ке- 
тиш додисаларига карши кураш усуллари нимадан иборат?

4. Кариндош булмаган зотларни чатиштириш авлодга кандай таъсир 
курсатади?

ЗОТЛАРНИ ЯХШИЛАШ ВА ЕТИШТИРИШ

Урта Осиё ва Закавказьеда уттизинчи йилларга ^адар ипак­
чиликда биргина зот бокилар эди. Уша вактларда энг кенг 
таркалган зот пилласи огир булганлиги сабабли яхши досил 
берадиган ва яшовчан Багдод зоти эди. Бирок биргина Багдод 
зоти ипакчилик саноатининг усиб бораётган талабларини цон- 
дира олмас, чунки пилласининг технологик хусусиятлари ёмон 
ва ундан ипак кам чикар эди.

Саноат дурагайи жорий килиниши биланок Багдод зотини 
ок пилла урайдиган зотлар билан алмаштириш асосий масала 
булиб колди. Маълумки, Багдод зоти дар кандай бошка зот 
билан чатиштирилганда пилласининг жуда купчилиги сарик ва 
дар хил тусли булиб чикади.

Кейинги 20 йил ичида Узбекистонда йигирмадан купрок сер­
ипак ок пилла урайдиган янги зотлар етиштирилиб, буларнинг 
бир кисми Узбекистоннинг турли областларида районлашти- 
рилди. Улар жумласига: Совет № 1, САНИИШ Э1, САНИИШ 
Э2, САНИИШ 8, САНИИШ 9, ТашСХИ 112 бивольтин зотлари 
киради. Колган зотлар Узбекистоннинг наслчилик пункларида 
давлат синовларидан утказилмокда.

Тут ипак курти устида олиб бориладиган селекция ишлари 
мавжуд зотларни янада яхшилаш ва янги зотлар етиштиришга 
каратилгандир. Мавжуд зотларни яхшилаш иши аналитик (зот­
лараро) селекция килиш усулида олиб борилди. Янги зотларни 
етиштиришда дурагайлаш усули кУлланди. Факат баъзи дол- 
лардагина, масалан, Слоним, ТашСХИ 112 бивольтин зотла- 
рини етиштиришда зотлар ичида танлаш усулидан фойдала- 
нилди.

АНАЛИТИК СЕЛЕКЦИЯ КИЛИШ

Бир зот устида олиб бориладиган селекция иши шу зотнинг 
хусусиятларини тубдан яхщилашни кузда тутади. Бирок ана­
литик селекция натижасида дастлабки материалдан шу кадар 
фарк киладиган зот пайдо буладики, буни яхшиланган зот де- 
масдан, балки янги яратилган зот дейиш дам мумкин. Багдод 
зотидан яратилган ва бу зотдан серипаклиги билан фарк кила- 
диган Слоним зоти бунга мисол була олади. Аналитик селек­
ция зотлар ичидаги узгарувчанликка асосланади. Агар зот гене­
тик жидатдан канчалик дар хил булса, селекциячи кимматли 
белгиларга эга булган организмларни ажратиб олиш ва улар- 
даги хусусиятларни наслда мустадкамлаш имкониятига шунча 
куп эга булади.
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Амалда, зотлар ичида селекция килиш зотларнинг белги ва 
хоссаларида юз берадиган узгаришларнинг кераклиларини тан­
лаб ва буларни бир канча авлод давомида туплаб боришга 
асосланган.

Голландияда 40 йил давомида (1907 йилдан 1950 йилгача) 
зотли йирик корамолларнинг сут мадсулдорлигини ошириш 
максадида зотлар ичида танлаш утказилиб, бутун мамлакатда 
сутни йилига 3.000 дан 5.000 кг гача, сутдаги ёгни 3,16 дан 
4,01 процентгача купайтиришга эришилди.

Аналитик селекция усули билан ипак куртининг Багдод 
САНИИШ 3 деб аталадиган багдод зоти (авторлари А. И. Эм­
мануилов ва Л. Я. Смотрова), Асколи, Оро зотлари (авторлари 
Н. В. Шуршикова ва К. Н. Рилова) яхшиланди, янги Слоним 
зоти (автори проф. М. И. Слоним) ва ТашСХИ 112 бивольтин 
зоти (автори А. А, Шевелёва) яратилди.

Зотлар ичида селекция ишларини олиб борганда кэриндош 
ва кариндош булмаган зотларни чатиштириш мумкин. Ипак 
Куртидан наел олиш ишида эса Иттифокимизда ва чет мам- 
лакатларда асосан зотлар ичида кариндош булмаган гурудлар 
чатиштирилади.

СИНТЕТИК СЕЛЕКЦИЯ

Дурагайлаш билан кУшиб олиб бориладиган селекция усу­
ли синтетик селекция (Sinthesis — кУшилиш, бирикиш) деб 
юритилади.

Бу усулнинг киммати шундаки, бунда бирор максадни куз- 
лаб зотлараро чатиштириш утказилганда янги дурагайда икки 
ёки ундан ортик зотлардаги кимматли сифатларни мужассамлан- 
тириш мумкин. Масалан, серипак моновольтин зотларни яшов- 
чан бивольтин зотлар билан чатиштириб, бир неча марта тан­
лаш утказиш йули билан яшовчан ва серипак зот етиштириш 
мумкин,

Синтетик селекция килиш усулининг бир неча варианта 
бор. Улардан энг асосийлари: 1) такрорий, 2) сингдирувчи,
3) бир карра (кон куйиш) чатиштиришлардир.

Такрорий чатиштириш икки ёки ундан купрок зотларни ча_ 
тиштириб янги зот чикариш учун кУлланади. Янги зот чика 
риш учун дастлабки материал сифатида икки зот олинса, бу" 
оддий дурагайлаш  дейилади. Агар селекция ишида иккидан 
ортик зотдан фойдаланилса, у вактда мураккаб дурагайлаш 
дейилади.

Такрорий дурагайлашнинг мо^ияти шундан иборатки, келиб 
чикиши ва хужалик белгилари з$ар хил булган . зотларни ча- 
тиштиришни максадли танлаш утказиш ва кейинчалик уз ичи­
да купацтириш йули билан кушиб олиб бориб, биринчи ва ик­
кинчи авлод дурагайи олишдир.
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Максадли танлаш утказиш авлодларга ота-онадан энг яхши 
белгиларни утказишдангина иборат булиб колмай, балки янги 
кимматли хоссаларни вужудга келтиришдан дам иборатдир.

Хозирги вадтда Иттифокимизда ипак КУР™ устида олиб бо- 
рилаётган селекция иши хужалик жидатдан кимматли булган 
зотларни етиштиришнинг энг эффектов усули булган такрорий 
чатиштиришга асослангандир. Бу усул билан селекция иши 
олиб бориш учун дастлабки ота-она жинсларни танлашдан ол­
дин илмий текшириш институтларининг жонли коллекциясида- 
ги, наел учун курт бокиш станцияларидаги ва датто уруг за- 
водлардаги зотларни пухта урганиш лозим. Кузланган ма^- 
садга бииоан чатиштириш учун келиб чикиши жидатидан ёки 
бирор кимматли сифати жидатидан бир-биридан ажралиб тура- 
диган энг яхши зотлар танлаб олинади.

Биринчи авлод дурагайлар узларининг куп белгилари ж и­
датидан жуда хилма-хил булиб туради. Аммо наел сайин тан­
ланиш ва ота-она жуфтларни танлаш дисобидан бу хилма-хил- 
лик йуколиб боради ва бир текис бел гига эга булган авлодлар 
сони купаяди. Авлодларда танлашнинг етакчи белгиларини мус- 
тадкамлаш учун купинча уртача кариндошлар чатиштирилади. 
Селекция ишида бир максадга йуналтирилган тарбия усули дам 
кулланади ва белгиларни наслдан-наслга утказадиган кучларга 
таъсир киладиган дамма факторлар дисобга олиб борилади.

Совет Иттифокидаги ок пилла урайдиган дамма янги зотлар 
синтетик селекция усули билан етиштирилган.

Дурагайлашни кУллаб олиб бориладиган селекция амалга 
оширилиши ва давом эттирилиши жидатдан энг мураккаб иш бу­
либ, етиштирилган янги зотлар аналитик усул билан етишти­
рилган зотларга Караганда узининг морфологик ва хужалик 
белгилари жидатидан анча нотекисдир. Бунинг сабаби унинг 
дурагайдан келиб чикканлиги ва авлодидаги белгиларнинг йу- 
колиб боришидир. Янги зотда наслдан-наслга катъий суратда 
утадиган баркарор хосса ва белгиларни досил килиш учун 
чатиштириладиган жуфтлар узок вакт ва жуда синчиклаб тан- 
ланади. Асосий морфологик ва хужалик белгилар наел сайин 
йуколиб боргандан кейингина селекция килинадиган материал- 
ни дурагай демасдан, зот деб аташ мумкин. Амалда, шу усул 
билан янги зот етиштириш учун 8 — 10 авлод давомида танлаш 
иши олиб бориш керак.

Сингдирувчи чатиштириш кам мадсулот берадиган дай- 
вонлар зотини тубдан яхшилаш ва янги зотлар яратиш учун 
кулланади.

Сингдирувчи чатиштиришнинг модияти шундан иборатки, 
яхшиланади ran ургочи зот яхшилайдиган юкори ма^сулдор 
эркак зот билан чатиштирилади. Биринчи ва кейинги авлод 
дурагайлар такрорий равишда яхшиловчи эркак зоти билан 
чатиштирилади. Бунда танлаш яхшилайдиган зотнинг мад-
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сулдорлигини мустадкамлаш ва яхшиланадиган (одатда ма­
даллий) зотнинг димматли хоссаларини саклаб долиш йулида 
олиб борилади.

Ипакчиликда сингдирувчи чатиштириш ипак дуртининг ту- 
хумлик даврида жинсига дараб нишонланган янги зотларини 
яратишда (авторлари В. А. Струнников ва Л. М. Руломова) 
кулландл.

Ионлаштирувчи нурларнннг таъснри остида ургочилари ара- 
лаш: ок ва оддий рангли тухум дуядиган датор зотлар олин­
ди. Од (пигментсиз) рангли тухумдан дамма вадт эркак дурт- 
лар, оддий кул ранг тухумдан ургочи дуртлар чидади. 
Бундай белгининг мавжуд булиши барча дурт уруглари ора- 
сидан эркак жинсли эмбрионларни ажратиб олиш имкониятини 
тугдиради. Эркак жинсли дуртлар энг мадсулдор булиб, уни 
саноат учун бодиш мумкин. Бирод, жинсига дараб нишонлан­
ган гурудлар кам ипак берди. Олимлар унинг мадсулдорли­
гини ошириш мадсадида интенсив танлаш ва чатиштириш 
учун жуфтлар танлаш усулини дуллаб серипак. ва яшовчан 
зотлар устида сингдирувчи чатиштиришнинг бутун бир серияси- 
ни утказдилар. Натижада тухум лик даврида жинсига дараб ни­
шонланган, бир неча серипак ва яшовчан димматли авлодлар 
яратилди.

Бир карра ( î oh цуйиб) чатиштириш. Бундай чатиштириш 
чорвачиликдаги сингари ипакчиликда дам дулланиб, уни баъ­
зан „дон дуйиш“ деб дам атайдилар. л

Кон дуйиш — агар димматли зотнинг бирор нудсони булса, 
шу нудсонни йудотиш учун дулланади.

Битта яхшиланадиган зот ургочисини яхшиловчи эркагп 
билан чатиштириш — бир карра чатйштиришдир. Иккинчи ав­
лод олиш учун биринчи авлоддан олинган ургочи яхшиловчи 
эркак зот билан жуфтлаштирилади, кейинги авлодлар эса „уз 
ичида" купайтирилади.

Бир карра чатиштириш Узбекистонда районлаштирилган 
барча синтетик од пилла урайдиган зотларни етиштиришда д ул­
ланади.

Дурагайлашни дуллаб олиб бориладиган синтетик селекция 
усули зотлар ичида утказиладиган селекция усулига дараганда 
анча фойдалироддир. Мадсадлн танлаш утказиш йули билан дура­
гайлаш ордали янги зотда дастлабки ота-онада булган дим­
матли белгиларни садлаб долишдан ташдари, янги белги ва 
хоссалар пайдо дилиш мумкин.

Селекциячиликда дурагайлашни дуллашнинг камчилигн иш ­
ни амалга оширишнинг мураккаблигида ва материалдаги б ел ­
гиларнинг йудолиб боришининг олдини олиш учун жуда куп 
мнддордаги авлодларни танлаб боришни талаб 'дилишдадир. 
Асосий морфологик ва хужалик белгилари тула-тукис булган 
материални синтетик йул билан етиштирилган зот деб дисоб- .



лаш мумкин. Бу белгилар наслдан-наслга баркарор суратда 
утиб бориши керак.

Ипакчилик ишида синтетик селекция ок пилла урайдиган 
янги зотларни етиштиришнинг асосий усули дисобланади.

К он т рол  саволл ар
Ф

1. Ипакчилик ишида зот ичида (аналитик) селекция олиб боришпнш- 
ахамияти нимадан иборат?

2. О к пилла урайдиган янги зотлар етиштиришда синтетик (зотлараро) 
селекция кандай роль уйнайди?

3. Ипак куртини Селекция килишда такрорий, сингдирувчи ва бир карра 
чатиштиришнинг характеристикаси.

СЕЛЕКЦИЯ УЧУН Ц У РТ БО К И Ш  УСУЛИ

Ипак вдфтлармни оила-оила цилиб б(щиш. Ипак КУР™ би­
лан олиб бориладиган селекциячилик ишида эркак жинслари- 
ни наели буйича синовдан утказиш учун ипак куртлари оила- 
оила щ либ  бокиладиганлигини юкорида айтиб утган эдик. 
Ипак кУРтинн оила-оила килиб бокишнинг асосий шарти се­
лекция килинадиган барча оилаларни бир хил шароитда бокиш- 
дир, бу эса оилаларни бир-бири билан таккослаш ва ^ар бир 
оиланинг сифатига алодида ба^о бериш имконини тугдиради.

Хар бир оиланинг уртача курсаткичи бутун бир оиланинг 
ва унинг дастлабки ота-оналарининг ирсий сифатини билдиради.

Агар ота-оналаридаги селекция килинадиган белги унинг 
оила аъзоларининг купчилнгида ^ам намоён булса, бу белги 
ирсий белги булади, агар у утмаса, демак, ота-оналаридаги у 
белги наслдан-наслга утадиган белги эмас, балки бирор бир 
ташки му^ит таъсири остида уларда тасодифий пайдо булиб 
Колган белгидир. Танланганда асосий белгилари жидатидан 
уртача курсаткичлари энг юкори булган оилалар наел олиш 
учун колдирилади.

. Хар оиланинг кимматига ба^о бериш учун шу оиладаги 
эркак ва ургочиларга алодида бахо бериб чикиш керак, чунки 
ипак куртида жинсий диморфизм жуда яккол намоён булади. 
Ургочи КУРТНИНГ ураган пилласи эркак курт ураган пиллага 
Караганда анча огир ва кам ипак булади. Ундан ташкари, эр­
как жинслари ургочиларга нисбатан купрок яшовчан булади.

Амалда оиланинг уртача курсаткичини аниклаш учун ^ар 
бир оиладаги ипак куртларини бешинчи ёшида жинсига караб 
ажратиб, эркак ва ургочилари айрим-айрим' бокилади. Бундан 
кейин j^ap бир оиладаги эркак ва ургочи капалакларнинг кур- 
саткичлари алодида дисобга олиб борилади, сунгра эркак ва 
ургочининг уртача курсаткичлари аникланади. Масалан, ур­
гочи (92) пиллаларнинг уртача огирлиги 2,5 граммга, эркак
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пиллаларники (О4o ’) 2,1 граммга тенг. Мазкур оиладаги пил­
лаларнинг уртача огирлиги:

2 ,5 + 2 ,1
----- —  =  2,3 граммга тенг булади .

Эркак ва ургочи жинс куртларни пилла урашга киришгунча? 
бокиш учун жой етишмаса, селекцион оилалар куртлик даври­
да жинсига караб ажратиб утирил*майди. Ургочи ва эркак КУРТ_ 
ларнинг курсаткичларини аниклаш учун дар кайси оила пил­
лаларидан уртача намуна олинади. Бу намуна пилла пустларини, 
киркиб ичидаги гумбаклари олиниб, жинси ажратилади.

Контрол. ХаР цаялай илмий иш олиб борилганда тажриба 
натижаларини таккослаш учун контрол материал керак.

Зотлар ичида селекция олиб борилганда одатда цайси зот­
лар ичида селекция олиб борилган булса, уша гурудларнинг 
дастлабки зоти контрол булиб хизмат килади. Шу билан бирга 
селекция килинадиган материалнинг дар бир авлодида танлаш 
олиб борилади, энди контрол дуртлар ичида танланиш утка- 
зилмайди.

Синов учун ва контрол учун бодилаетган ипак ^уртларга 
бир хилда шароит тугдириш керак, акс долда олинган маъ- 
лумотларни такдослаб булмайди.

Селекция ишида селекция килинадиган материал оила-оила 
килиб бокилади, контрол учун эса дастлабки зот куйган жуда 
куп микдордаги тухумлардан чиккан куртлар аралаш бокила­
ди. Куртлар бу хилда аралаш борилганда дастлабки зотларнинг 
уртача курсаткичларини олиш мумкин. Ишончли маълумотлар 
олиш учун контрол куртлар 3—4 булак килиб бокилиши керак. 
Хар бир булакдаги ипак куртлари микдори дар бир оиладаги 
ипак куртлари мпцдорпга тепг булиши керак.

Синтетик селекция олиб боришда бир нечта дар хил зотлар 
дастлабки материал булиб хизмат килса, контрол сифатида эса 
дастлабки зотлар Ски урнига янги зот билан алмаштирилган 
эски зотлар хизмат килади. Масалан, САНИИШ Э1 зотни яра- 
тишда асколи зоти, Совет № 1 зотини селекция килишда Баг­
дод зоти контрол булиб хизмат килди ва доказо.

Селекция килинадиган дар бир оиланинг кимматига тугри 
бадо бериш учун куртларни бир хил шароитда парвариш килиш 
зарур. Бунинг учун дар бир оила алодида селекция этажерка- 
сида бокилади. Контрол учун олинган куртлар дам худди 
шундай шароитда бокилиши керак.

Купинча, танланишнинг интенсивлигини ошириш учун ярим 
оилалардан селекция олиб борилади, бу эса бокилаётган оила- 
ларнинг сонини 2—3 марта купайтириш имконини беради. 
Бунинг учун дар дайси селекцион тухумлардан биринчи кун 
чиккан куртлардан 200—250 дона бокишга колдирилади. Хар* 
бир ярим оила ва контрол куртлар бир хил майдонда-, бо^илиб*.
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парвариш килинади. Бир кунда неча марта барг берилшпн, 
барг микдори ва сифати ^ар бир оила ва контрол куртлар учуй 
бир хил булиши лозим. Микроиклим (температура, дано иам- 
лиги, ёруглик, вентиляция) куртхонанинг дамма жойида мумкпп 
Кадар бир хил булиши керак. Агар бунинг иложи булмаса, 
оилалар ва контрол куртлар вакт-вакти билан бир жойдап 
иккинчи жойга кучириб турилади. дуртлар фацат бир хил ша­
роитда бокилгандагина селекция килинадиган материалга тугри 
бадо бериш мумкин.

Таш^и мудитнинг роли. Куртларни парвариш килиш ша- 
роити пилладан сифатли ва юкори досил олишнинг дал килувчи 
фактори дисобланади. Ташки мудитнйнг асосий факторларига 
куртхонадаги температура, даво намлиги, ёруглик, аэрация 
дамда озикнинг микдори ва сифати киради. Бу факторларнинг 
даммаси ипак куртларининг яшовчанлигига, уларнинг тез ривож- 
ланишига ва хом ипакнинг сифатига таъсир килади.

Ипак куртининг ривожланиши учун 23—27° температура ва 
65—75% намлик энг кулай шароит дисобланади.

Давони ортикча карбонат ангидриддан ва намдан тозалаш 
учун куртхонани дар доим шамоллатиб туриш керак. Куртхона 
ёруг булиши, лекин нур бир жойга тугри тушмасдан, балки 
сочилиб тушиб туриши керак.

Куртларга бериладиган баргнинг микдори ва сифати ташки 
мудитнинг асосий факторларидан биридир.

Саноатга ипак етиштириш учун курт бокишда, айникса наел 
олиш учун курт бокишда барча зарурий шароит яратилиши 
керак, чунки шу шароит пилладан олинадиган досилнинг ва 
пилла сифатининг такдирини дал килади.

Селекция учун курт бокишда кандай шартларга риоя ки­
лиш керак?

Селекция учун курт бокишда даддан тацщари кулай шароит 
яратилса, одатда, барча селекция оилалари, шу жумладан, зоти 
заиф куртлар дам пилла урайди, яъни оилаларнинг яшовчан­
лиги ёкн яшовчан эмаслигини билиш кийин булади. Бу долда 
селекциячи оилаларнинг канчалик яшовчан эканлигига тугри 
бадо бера олмайди, чунки куртлариинг даддан танщари яхши 
шароитда бокилганлиги уларнинг наслида булган нуксонларни 
хаспушлаб кУяди.

Агар селекция учун бокилаётган худди шу куртлар ёмон- 
рок шароитда парвариш килинса, зоти заиф оилалар бундай 
шароитга бардош бера олмайди ва уларнинг яшовчанлиги кес­
кин ёмонлашиб кетади. Куртлар яшовчанлик жидатдан бир- 
бирларидан тафовут килиб колади, бунда селекциячи наел учун 
энг бакувват оилаларни танлаб олиши ва заифларини бракка 
чикарнши мумкин.

Тажриба шуни курсатадики, жуда яшовчан зотларни етиш­
тириш учун селекция максадида бокилаётган куртларга дам
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худди колхоз шароитида бориладиган руртларга керакли ша­
роит тугдирнш лозим. Бундай шароитда етиштирилган ^отлар 
жуда яшовчан ва серросил булади.

Купгина селекциячилар маълум марсадни кузлаб парвариш 
рилиш ишига катта . эътибор берадилар. Бундай марсадли 
(йуналтирилган) парвариш селекция рилинадиган материални 
чиниртириш оррали олиб борилса (агар шу иш табиий танла- 
нишнинг амал рилиши учун ва сунъий равишда танлаб бориш 
ишига тусринлик рилмаса), яшовчан зотларни яратишда энг 
рулай восита булиб ролади. Лекин баъзан маълум марсадни 
кузлаб руртбориш селекция рилинадиган организмлардаги барча 
яхши томонларни руёбга чирариш учун жуда рулай шароитда 
олиб борилади.

Баъзи олимларнинг фикрича, мана шундай парвариш йули 
билан организмда фойдали янги хоссалар намоён булади, бу 
хоссалар танланиш оррали наслдан-наслга утади. Селекция 
учун борилаётган руртларга даддан ташрари яхши шароит туг- 
дирилса, организм норулай факторларга рарши курашиш у 
ёрда турсин, раттоки раршилик курсатиш робилиятини йуротиб 
руяди.

Мана шундай селекция натижасида жуда марсулдор, бирор 
колхоз шароитига мослаша олмайдиган заиф зотлар етиштири- 
лиши мумкин.

С Е Л Е К Ц И О Н  К У Р Т Х О Н А  ВА А С Б О Б -У С К У Н А Л А Р

Селекция ишларини олиб бориш учун: селекцион лаборато­
рия, алорида баргхонаси булган руртхона, инкубатория ва тех­
нологик лаборатория булиши керак.

Лабораторияда рурт уруги ва пиллаларни сарлаш учун 
холодильник, пиллаларни буглаш ва руритиш учун жирозлар, 
микроскоплар ва микроскоп учун керакли ашёлар булиши 
керак.

Лабораторияда булардан ташрари аналитик ва техник таро- 
зилар, пиллаларни битталаб тортиш учун „квадрант"тарозилар, 
пилла пустларини тортадиган торзион тарозилар ва бошра ас- 
боблар (рисричлар, лупалар, ништарлар, психрометрлар ва роказо 
асбоблар) булиши керак.

Селекцион руртхона ралин деворли, яхши жирозланган, 
мустаркам, унинг рамма ерини бирдек иситадиган иситиш сис- 
темаси булиши керак. У шунингдек, етарли даражада ёруг ва 
яхши шамоллатиб туриладиган булиши шарт. Ойналари жануб- 
га ёки шнмолга рараган руртхона энг яхши бино рисобланади. 
Куртхона рурт бориладиган этажеркалар, иш столлари,. стул- 
лар ва бошра хужалик асбоблари билан етарли даражада таъ- 
минланган булиши керак.

Алорида оилаларни бориш учун полкалари суриладиган, 
катталиги 9 0 X 9 0  см булган турт раватли этажеркалар маърул

180



тушади. Селекцион куртхонада барг циркгич, пилла терувчи 
станок, бог кайчи ва барг солиш учун саватчалар булиши ке­
рак. Селекция- учун курт бокилаётганда этажеркаларнипг пол- 
каларига солиш учун калин когоз, кичик ёшдаги куртларни 
бокиш учун катта-кичиклиги хаР хил когоз противенлар з^амма 
вакт етарли даражада булиши керак.

Селекция учун бокилган куртларга, одатда, похолдан ясалгап 
сунъий дасталар куйилади. Бу куртларга наел учун бокилган 
куртларга кУйиладиган дасталарга нисбатан 1,5 баравар кун 
даста куйилиши керак.

С Е Л ЕК Ц И Я  УЧУН Ц У Р Т  БОКИ Ш  Т Е Х Н И К А С И

Селекцион уругларни инкубация килишдан (очиришдан) 
олдин уларнинг сифатини текшириш ва селекция ишини давом 
эттириш учун улардан энг яхшиларини- танлаб олиш керак. 
Бунинг учун )<;ар бир капалак куйган тухумлар тупи санаб чи- 
килади ва )$ар бир тупдаги нормал тухумлар проценти аник­
ланади. Нормал тухумларни тортиш йули билан тупдаги битта 
тухумнинг (уругнинг) уртача огирлиги аникланади. Тупдаги 
тухумнинг микдори оз булса, уругланмаган тухумлар процен­
ти куп булса ёки тухумнинг купи куриб колган булса, бундай 
туплар брак килинади.

Инкубациядан кейин тухумлардан КУРТ чикиш проценти ёки 
тухумларнинг яшовчанлик проценти куйидаги формула билан 
аникланади:

г ч  «  ( Г — 0 ) - 1 0 0 %
Очиб чиккан — '— ;—j r ------

Т — тупдаги тухумлар сони,
О — тупдаги очиб чикмаган тухумлар сони.
Бокиш учун яшовчанлик проценти энг юкори булган оила­

лар колдирилади.
Уругдан кийгос очиб чиккан куртлариинг даммаси хам 

яшовчан булавермайди.
Селекцион бокишга факат биринчи кундаёк жонланган КУРТ_ 

лар колдирилади. Агар биринчи кун жонланган куртлар озлик 
килса, у вактда иккинчи кун жонланган куртлэрдэн олиб ту- 
латилади.

Селекцион уруглар инкубацияси ва уларнинг очиб чикиши 
даврида уругларнинг ^амма курсаткичлари ёзиб борилади (41- 
жадвал).

Селекция учун курт бокилаётган даврда селекцион оилалар­
нинг усиши синчиклаб кузатиб борилади. Х,ар бир оиладаги 
куртлариинг бирдек усишига, ёшининг узокррк чузилишига, 
пуст ташлашига алодида эътибор берилади. Усишдан оркада 
колаётган ва касал куртлариинг сони ^исоблаб борилади.
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Куртлар дасталарга ёппасига (камида 50 проценти) чиккан 
кун пилла урашнинг бошланиши дисобланади. Х аР бир оила­
нинг канча пилла ураши алодида ^исоблаб борилади. Куртлик

4 1 - ж а д в а л  

КУРТ уругларини зоти буйича инкубация цилиш
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ва гумбаклик даврининг узунлиги 42-жадвалда курсатилгандек 
ёзиб борилади.

Куртлар ёппасига пилла урашга киришгандан 7 кун утгач 
дасталардаги пиллани териб олиш мумкин. Пиллалар териб оли- 
наётганда касал пиллалар (корапачок), дасталар ва ганалар-

4 2  -"ж а д в а л
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1 2 5 x 1 0 3  | 25/V 2 3 /V 2 5 /V 24/V 29 15/VI 15

даги улик куртлар сони ^исоблаб чикилади. Пиллалар лосдан 
тозалангандан кейин, ^ар бир оиладаги пиллалар тикиллатиб 
курилиб, сирти яхши, лекин ичидаги гумбаги улиб колган „глу­
харь" (гунг, улик) пиллалар сони аникланади. Бундай пилла­
лар >$ам брак дисобланади.

Пиллаларни сортларга ажратиш натижалари махсус журнал- 
га ёзиб куйилади. Бу маълумотларга караб ^ар бир оиладаги 
куртнинг яшовчанлик проценти аникланади, у куйидаги фор­
мула билан чикарилади:

соглом пиллалар со н и -100Куртлариинг яшовчанлиги == — --------:----------- ----------- ----------
1 1 бокиш учун олинган куртлар сони

Гумбаги соглом пиллаларнинг ^аммаси соглом пилла з^исоб- 
ланади. Соглом кушалок пилла иккита пиллага ^исоб килинади. 
Агар кушалок ппллалардаги гумбакнинг биттаси соглом булиб,
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иккинчиси улган булса, бундай пилланинг биттаси соглом, пк- 
кинчиси касал деб дисобланади. Селекция ишида дар бир оила­
нинг яшовчанлигини гумбаклик даврининг бошидан охиригача 
ва датто капалаклик даврида кузатиб бориш фойдалидир 
{43-жадвал).
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Ёппасига пилла урашга киришилгандан 9 кун утгач дар бир 
оиладаги пилланинг уртача огирлиги ва пилла досилдорлиги 
аникланади. Пилланинг уртача огирлигини аниклаш учун дар 
бир оиладан эркакларини ва ургочиларини алодида килиб ур­
тача намуна олинади. Агар уруглик даврида жинсига караб 
ажратилмаган булса, у вактда намуна учун олинган пиллалар 
•киркилади ва ичидаги гумбагига караб жинси аникланади. На­
муна учун иккала жинсдан камида 15—25 тадан пилла олиш 
«ерак. Шу тарзда олинган намуналар техник тарозиларда ало- 
дида-адодида тортилади ва дар иккала жинс пилланинг уртача 
огирлиги аникланади.

Дар бир оиланинг пилласини тортиш йули билан (ёппасига 
пилла урашга киришишининг 9-куни) досилдорлик аниклана­
ди. Оилалардан намуна учун олинган пиллалар пустинииг урта 
дисобда неча процент эканини аниклаш учун гумбакни олиб 
ташлаб, эркак ва ургочи пиллаларнинг пусти ало^ида-алодида 
тортилади. Пилла пустининг проценти куйидаги формула буйича 
аникланади:

Пилла пустининг огирлиги-100  
Пиллаларнинг огирлиги

Пилла ва пилла пустининг уртача огирлиги буйича олинган 
маълумотлар тирик пиллалардан урта дисобда канча ипак чи- 
Кишини аниклаш имконини беради.

Пиллада ипакнинг куп-озлиги тут ипак КУР™ селекциясида 
асосий курсаткичлардан биридир, чунки у зотнинг накадар мад­
сулдорлигини курсатади. Пиллада ипакнинг куп-озлиги ялпи пил­
ла урашга киришишнинг 9-кунида териб олинган йирик пилла- 
ларга к а Раб дамда КУРУК пиллаларга к а Раб аникланади. Пилла- 
,да ипакнинг куп-озлиги куйидаги формула буйича аникланади: 

Пилла пустининг уртача огирлиги-100  
Х ом  (еки цурук) пилланинг уртача огирлиги
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Оилаларнинг пиллалар буйича асосий уртача курсаткичлари 
„Пиллаларни ялпи тортиш “ журналида дисобга олиб борилади. 
(44-жадвалга царалсин).
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Пилланинг технологик хоссаларини яхшилаш максадида 
селекция олиб борилганда ипак тортиш учун хар бир оиладан: 
эркак ва ургочи пиллаларнинг уртача намунаси танлаб олинади.

Асосий уртача оила курсаткичларини туплаш наел олиш учун 
энг димматли оилаларни танЛаш 'билан тугалланади. Хиллаб 
олинган оила пиллаларининг дар бири синчиклаб, алодида ана­
лиз килинади. Дастлаб ташки морфологик белгиларига каРаб’ 
энг яхши пиллалар наел учун шартли равишда колдирилади 
Сунгра наел олиш учун танлаб олинган бу пиллаларнинг дар' 
бири тарозида алодида тортилади ва пилла пустининг огирлиги 
дамда дар бир пилланинг ипак проценти аникланади. Бу ана­
лиз энг яхши пиллаларни наел учун узил-кесил танлаб олиш 
ва у каДаР кимматга эга булмаганларини эса брак килиш билан 
тугалланади.

Хар кзйси пилла ва пилла пустининг тарозида тортиш нати- 
жалари дар бир оила учун ажратилган махсус ведомостга 
ёзиб куйилади (45-жадвалга к а Ралсин).

4 5 - ж а д в а л

Оила № 35

Ургочи пиллалар ( 2  9 )
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4 54
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1 9 , 7
1 8 , 6
1 7 .2
1 9 .2  
1 7 .5

2,01
2,11
2 , 0 8
2,02
2 , 0 4

450
430
465
430
391

2 2 . 4
2 0 . 4
2 2 . 3
2 1 . 3  
1 9 , 2

Хар бир наслдор пилла пергамент халтачага солиб куйила- 
ди. Халтачага оила номери, пилла жинси, пилланинг уз номери» 
шунингдек, чатиштириладиган жуфтларни белгиларига {{араб-
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танлаш ишини осонлаштириш учун шу эркак зотнинг асосий.' 
курсаткичлари, чунончи, пилланинг огирлиги, пустининг про­
центи ёки булмаса пилласининг огирлиги, ипак толасининг узун­
лиги ва доказолар ёзиб куйилади.

Папильонажни бошлашдан олдин капалакларни жуфтлаш­
тириш плани тузилади. Кариндош булмаган зотларни чатиштп- 
ришда узаро чатиштириладиган оила жуфтлари танланади, бу 
оилаларнинг ичида эса „энг яхши эркак энг яхши ургочи билан“ 
деган принципга амал цилнниб, чатиштириш учун жуфтлар 
белгиланади.

Бошка долларда битта оиланинг аъзолари кариндош булма­
ган турли оилалардан булган эркак зотлар билан жуфтлашти- 
рилади. Жуфтлаштирилганцан кейин дар цайси уругланган 
ургочи капалак узининг изоляцион халтачасига тухум кУйиш 
учун солиб куйилади. Бу халтачага дам уни уруглантирган эр­
как капалакиинг келиб чикиши ва курсаткичлари ёзиб куйилади..

Тут ипак курти билан селекция иши олиб боришнинг уму­
мий усулларидан танщари, ипакчи олимлар етиштирилган зот­
нинг бирор хужалик белгисини яхшилаш учун яна бонщача 
купгииа махсус, даттоки оригинал усуллар ишлаб чикканлар. 
Бу усулларнинг ишлаб чикилиши совет селекциячиларинйнг 
жуда катта илмий ютугидир. Бу усулларнинг амалда кУллани-- 
лиши туфайли Узбекистонда тут ипак кУРтининг бир канча 
Кимматли зотлари яратилдики, улар дозир колхоз-совхозларда. 
муваффакият билан жорий килинмокда.

Контрол саволлар
1. Нима учун селекция ишида куртлар оила-оила килиб бокилади?
2. Илмий тадкикот ишида „контроллинг кандай ах,амияти бор?
3. Селекцион курт бокишда кандай шароит яратиш керак?
4. Куртларни оила-оила килиб бокиш техникаси нимадан иборат?
5. Танлашнинг асосий курсаткичларини туплаб боринг ва х,исоблаб чикинг...

ЗОТЛАРНИНГ ЯШОВЧАНЛИГИНИ ОШИРИШГА ЦАРАТИЛГАН
СЕЛЕКЦИЯ •

Етиштириладиган зотларнинг яшовчанлигини ошириш юза­
сидан олиб бориладиган селекция ишининг баъзи усулларини 
юкорида таърифлаб утдик. Бу усуллардан асосийлари организ- 
ми мустадкам булган дурагайлардан дастлабки материал 
сифатида фойдаланиш, яшовчанлик проценти паст булган тухум. 
тупларини бракка чикариш, шунингдек, касалланишга мойил,. 
ёмон усадиган заиф оилаларни брак килиш ва доказолардир-

Келгуси зотларнинг яшовчанлигини оширишда дастлабки 
материални танлай билиш катта адамиятга эга, чунки кейинги 
авлодларнинг яшовчанлиги маълум даражада шу танлашга 
богликдир. Селекция килинадиган зотнинг яшовчанлигини оши-
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фиш учун дастлабки материал сифатида купинча, масалан, би- 
вольтин зот ёки датто поливольтин зот олинади. Баъзан жуда 

:яшовчан зот билан бир марта чатиштирилиб „рони юборилади“. 
Энг тез етиладиган, илгор капалаклар биринчи кун руйган ту­
хум тупидан биринчи очиб чирран куртларни танлаш дам се- 

.лекция рилинадиган материалнннг яшовчанлигини оширади.
Совет биологлари ва селекциячилари тут ипак куртининг 

'яшовчанлигини оширишда юрорида келтирилган усуллардан 
ташрари, яна купгина усулларни ишлаб чирранлар. Улардан 
.асосийлари: тут ипак руртининг эмбрион стадиясидаёр унинг 
умумий яшовчанлигини олдиндан айтиб бериш, танлаб отала- 
ниш додисасидан фойдаланиш усули, рисра варт ичида жуфт- 

..лаштириш усулини руллаш ва эркакларини турли экологик 
..шароитда тарбиялашдир.

КУРТНИНГ ЯШОВЧАНЛИГИНИ ТУХУМ И ГА  КАРАБ АНИКЛАШ

Селекция ишида иш дажмининг адамияти катта. Канча куп 
«оила борилса ва анализ рилинса, энг яхши эркак зотларни тан­
лаб олиш учун шунча кенг имконият тугиладн, танлаш шунча 
интенсив боради. Селекциячи амалда 100—200 тача оиланигина 

•бориши ва анализ рилиши мумкин, чунки руртнинг жуда рис- 
ра гумбаклик даври (10— 15 кун) ичида меднатни жуда куп 
ггалаб риладиган ишларни бажариш, яъни оилаларни анализ 
.рилиш ва эркак зотларини наел олиш учун танлаш керак булади.

Танлашни тезлаштириш ва тут ипак руртининг яшовчанли- 
гини ошириш учун олиб бориладиган селекция ишига меднат 

.-сарфини камайтириш учун САНИИШда ипак руртининг эмбрион 
«стадйясидаги яшовчанлиги билан руртлик стадиясидаги яшов­
чанлиги уртасидаги богланиш урганнла бошлаган эди. Тажриба 
днуни курсатдики, рурт уругининг яшовчанлиги руртнинг яшов­
чанлиги билан биологик жидатдан боглангандир, яъни уруг 
ранча яшовчан булса, шу уругдан очиб чирран руртлар норулай

■ об-даво шароитига шунча чидамли булади. Бундай богланиш 
селекциячигз рурт боришни бошламасдан туриб, жуда куп мир- 

.дордаги уруг тупидан энг яшовчанларини танлаб олиш имко- 
лшни беради.

Оилаларнинг умумий яшовчанлигини эмбрион стадиясида 
анирлаш усули руйидагича булади: дар бир туп тухумдан наму­
на учун 100 та тухум олинади. Булар ролган тухум тупидан бир 
дафта олдин очирилади. Очирилган намуна руртлар 5 —6 кундан 
!.ксйии кучли ташри мудит фактори таъсирн остига олинади. 
Бундай ташри мудит таъсирида яшаш робилияти заиф булган 

:эмбриоилар нобуд булади, соглом булган рисми эса рурт очиб 
'чирруича рииожланиб боради.

Синаш учун олинган тухумларни юрори температурада 
>(34°С) очирнб, дар суткада 2 соатдан+22,+24°С  температура-

186



ли хонага олиб чикиб туриш кучли таъсир киладиган фактор 
дисобланади. Бунинг натижасида кар бир намунада нобуд бул­
ган тухумлар проценти аникланади. Сунъий яратилган ёмон 
шароитда намуналарининг яшовчанлик проценти энг юкори бул­
ган тухум туплари селекция килиш учун колдирилади.

Бу усулнинг синовдан утказилиши шуни курсатадики, сунъий 
яратилган ёмон шароитдаги инкубацияда намуналарнинг очиб 
чикиш проценти паст булса, тухум тупларининг яшовчанлиги 
дам паст булади (46-жадвалга каралсин).

46  - ж а д н а л

Юкори тем пературада инкубация цилинган ту хум  намуналарининг  
очиб чицишига караб цуртларнинг яшовчанлигини аницлаш

Тухум намуналари­

Турли авторларнинг тажрибалари буйича 
куртлариинг яшовчанлик проценти

нинг очиб чикиши У м а­
рова
1953

Силан­
т ьева
1954

С илан­
т ье в а

1954

Силан­
т ье в а
1954

С и л ан ­
т ье в а
1957

С илан­
т ь е в а
1955

М ам ат­
к у л и ев

1958
У р тача

Ё м о н ...................................
У р т а ч а ..............................
Я х ш и ..............................

6 3 , 6
7 4 . 0
7 1 . 0

8 4 .1  
8 8 , 6
8 6 . 2

7 7 , 3
8 8 , 9
8 6 , 7

8 8 , 2
9 3 , 8
9 5 , 5

9 5 . 0  
9 2 , 4
9 3 .1

7 3 . 3
8 6 . 3
8 2 .3

8 0 , 1  
8 3 , 6  
86  3

8 0 , 2
8 7 . 0
8 6 .0

Намуналари яхши очиб чиккан туплардан олинган куртлар- 
нинг намуналари ёмон очиб чиккан туплардаги куртларга кара- 
ганда юкори даражада яшовчан эканлиги 46-жадвалдан куриниб 
турибди.

Яхши ва уртача очиб чиккан ипак куртларининг яшовчан- 
лигида фаркнинг булмаслигига сабаб шуки, улар бокилаётганда 
яхши экологик шароит тугдирилган. Агар улар ёмонрок шароит­
да бокилганда, улардаги барча салбий томонлар узини намоён 
килган булар эди.

Тури узгартирилган курт уругига караб унинг яшовчанли­
гини айтиб бериш (шаклланган эмбрионли тухум намуналарини 
киска вакт иситиб олиш) усулини куллаб, Б. Маматкулиев 
Туркманистоннинг нокулай об-каво шароитига чидаш беради­
ган тут ипак куртининг янги турини яратди.

Баъзи касалликларга, масалан, сарик касалига чидам бера 
оладиган зотларни етиштириш учун сунъий равишда касалликни 
КУзгатиш усулини кУллаш мумкин. Бунинг учун синовдан 
утказиладиган тухум туплари икки кисмга булиниб, бир кисми 
.келгуси йилнинг бакоригача сакланади, иккинчи кисми эса 
хлорид кислота билан ишлов берилиб, сунъий равишда очири- 
.ладн ва шу йилнинг ёзида атайлаб тугдирилган ёмон (куртхо- 
надаги каво иссик ва нам, озикнинг сифати ёмонлаштирилган) 
шароитда бокилади. Бундай шароитда сарик касалига мойил 
булган оилаларда касаллик пайдо булади.
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Сарик касалига энг чидамли оилалар анирланганидан кейин 
селекциячи, сунъий равишда тугдирилган ёмон шароитда на­
муналарининг яшовчанлиги маълум булган тухум тупининг 
иккинчи ярмини наел олиш учун танлаб колдиради.

УРГОЧИ КАПАЛАКЛАРНИ КУП МАРТА УРУРЛАТИШ

Бир ургочи капалакни бир нечта эркак капалак билан жуфт­
лаштириш масаласи-ни В. А. Струнников пухта урганиб чиеди.. 
Бу ишида жонли табиатда мавжуд булган танлаб уругланиш 
додисасига асосланди.

Танлаб уругланиш додисасини дастлаб Ч. Дарвин таъриф- 
лаб берган. И. В. Мичурин бу додисани илмий жидатдан асос- 
лаб берди. У узининг назарий фикрлари асосида кимматли янги 
усимлик навларинн яратиб, жинсий процессии бонщара олдн.

Танлаб уругланиш додисасининг модпяти шундан иборатки,, 
усимликлар шу навдаги турли усимликларнинг гулидан аралаш 
чангланганда, уларнинг авлодлари касалликларга чидамли бу­
лади, бир усимликдаги уруглар сони купаяди ва бир дона уруг­
нинг уртача огирлиги ошади. Шу додиса дайвонларда дам юз- 
беради. Агар битта ургочи капалак турли эркак зотларининг ара­
лаш спермаси билан уруглатилса, ундан олинган авлод яшовчан 
ва мадсулдор булади. Бунинг сабаби шуки, уругланиш процес- 
сида энг яшовчан жинсий дужайралар бир-бйри билан кушилади..

В. А. Струнников олиб борган текширишлар тут ипак КУР™ 
капалаклариии уч марта жуфтлаштиришнинг оддий ва осон 
йулини топиш имконини берди. Бу шундай килинади: шу мак- 
сад учун танлаб олинган эркак капалаклар уч группага були­
нади. Дастлаб улар сперматофор моддаларини чикариб ташлаши 
учун бегона ургочи капалаклар билан чатиштирилади, чунки 
сперматофорлар дамма эркак жинслардаги спермаларнинг бир 
текисда аралашишига халакит беради. Ургочи капалаклардан 
ажратиб олинган эркак капалакларга 3 —4 соат дам берилиб, 
ундан кейин асосий ургочи капалаклар билан чатиштирилади.: 
30 минут утгач биринчи группадаги эркак капалаклар ургочи- 
лардан ажратиб олинади, улардан уругланган ургочи капалак­
лар иккинчи группадаги эркак капалаклар билан яна чатишти­
рилади, 30 минутдан кейин учинчи группадаги эркак капалаклар 
билан чатиштирилади. Учинчи группа эркак капалаклар билан 
чатиштириш камида 1,5—2 соат давом этиши керак.

Шундай килиб, эркак жинсларни зотли ургочи капалаклар- 
билан чатиштириш оркали ургочИнинг жинсий йулларида бир 
неча эркак жинсдан тушган спермаларнинг бир хилда арала­
шишига эришиш мумкин. Бу нарса танлаб уругланишни кенг 
микёсда олиб боришнинг асосий шартидир.

Битта ургочи капалак бир неча эркак капалак билан жуфт- 
лаштирилиб уруглатилса дам/дакикатда эса келгусида олина-
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диган авлоднинг купчилиги энг кучли, яшовчан эркак жмнси- 
дан булади.

Куп марта уруглатилган ургочидан олинган авлодлариинг 
яшовчан булишининг асосий сабаби шуки, бунда ургочи жуда 
яшовчан эркак зотлари томонидан оталанади. Энг яхши, яшов­
чан эркак зотларининг сперматозоидлари актив ва мустадкам 
булиб, тухум дужайрага тез етиб келади ва уни уруглантиради.

Турли зотдаги ургочиларни эксперимент шароитида куп 
марта уруглатиб куриш тажрибаси шуни курсатдики, уч марта 
уруглатилган ургочилардан олинган авлодлариинг яшовчанлиги 
бир марта уруглатилган ургочидан олинган авлодларга каРа_ 
ганда 30 процент ортик булган.

Селекция ишида дар бир зот ургочини уч ва ундан куп 
эркак капалаклар билан у.руглатиш ж у д а  яхш и натижа бериши 
мумкин, чунки ш у у сул  билан яш овчанлигига караб танлаш 
утказилса, унинг интенсивлиги бир неча марта ортади. Карин- 
д ош лар  ичида чатиштириш утказилганда уч марта уруглатишни 
Кулланиш тажрибаси одатдагича бир марта (бир эркак зот  билан) 
уруглатиш га Караганда инбрид авлоднинг яшовчанлигини икки 
баравар оширганлигини курсатди.

Эксперимент (синаб куриш) шароитида жуда яхши натижа- 
лар берган куп марта жуфтлаштириш усули Самарканд курт 
уруги заводининг наслчилик районида колхоз шароитида тек­
шириб курилди (47-жадвал).

47-ж  а д в а л

К о л х о з  ш ар ои ти д а  ургоч и  т у т  и пак к ур ти  капал аги ни куп м а р т а  
урур латиш ни нг ф ойдалилш ини  си н аб  куриш

Битта ургочи 
капалакни уруглатган  

эркак капалаклар 
сони

З в е н о -
лар
сони

Б оки лган  
К ург уруги 

Кутиси 
сони

Олинган 
пиллалар­

нинг умумий  
микдори (кг)

Би.р кути 
уругдан  
олинган 

досил (кг)

К онтрол­
га  ни сба- 

тан, % ^и- 
собида

Битта (контрол) . . 
Учта (тажриба) . .

и
1 0

34
30

2 ,0 9 6
2 ,2 4 7

6 1 , 7
7 4 , 9

1 0 0 , 0
1 2 1 , 5

Дозирги вактда куп марта уруглатиш усули селекция ишн- 
да муваффакият билан кулланмокда. Наслчилик ишида куп 
марта жуфтлаштириш усули наел етиштириладиган ипакчилик 
станцияларида дастлабки купайтиришдан олинган уругларни 
тайёрлаш учун кулланади. Бу эса зотли материалнинг яшов­
чанлигини оширишга ёрдам беради.

Цисца муддатли жуфтлаштириш. Куп марта жуфтлашти­
риш усулини ишлаб чикиш процессида В. А. Струнников шуни 
аникладики, иккинчи марта жуфтлаштирилганда кучеизланиб 
колган эркак жинслар спермасини яшовчан эркак жинсларга К а ­
раганда кечрок тукади. Тут ипак куртлари жуфтлашишининг 
бошланишидан то сперма чикаргунча 5 минутдан 70 минутгача 
вакт утади ва унинг тезлиги эркак зотнинг куч-кувватига боглик-
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Тажрибалар натижасида шу нарса анщландики, ургочи ка­
палакларни 10 минут ичида уруглатган эркак капалакларнинг 
яшовчанлиги контролникидан 75 процент юкори булган (48- 
жадвал). (Бу ерда бир соат ичида, танламай биринчи жуфт- 
лаштирилган эркак капалаклар билан ургочи капалаклардан 
олинган авлод контрол булиб хизмат килди.)

48  - ж а д в а л

К и с к а  м у д д а гл и  ж у ф т л а ш т и р и ш н и н г  а в л о д  я ш ов ч ан л и ги га  т а ъ с и р » ,  
(В. А. Стрз^шиков маълумотларидан)

Аралаш капалаклар  
таърифи

Н еч а
м ар та
бокил-

ди

Б о к и ш га
ол и н ган
д у р тлар

сони

П илла
у р аш гач а
ети лган
ду р тлар

сони

Сунъий яр а­
ти лган  ёмон 

ш ароитда яш о в­
чанлик про­

центи

100 деб  ц абул 
килинган кон­
тр о л га  ни сба- 
та н , % зи с о -  

бида

Контрол (барча эр­
как зотлардан) . 4 1341 271 2 0 , 2

оо

Тажриба (тез куши- 
ладигаилардан) . . 4 1377 487 3 5 , 4 175

Шу муносабат билан селекция ва наел олиш ишларида кис­
ка муддатли жуфтлаштириш оркали тез уруглатадиган эркак 
зотларни танлаш ва танлаб уругланиш додисасининг дар икка- 
ласидан бир вактнинг узида фойдаланиш мумкин булди. Бунинг 
учун киска вакт (1,5 соат) ичида бир ургочи капалакни уч 
эркак капалак билангина эмас, датто олти эркак капалак билан 
жуфтлаштириш мумкин.

Шундай киска муддатда жуфтлаштирилганда заифрок эркак 
капалаклар ургочининг копулятив халтачасига уз спермасини 
тукишга улгурмай колади, натижада улар уз-узидан яроксиз. 
булиб колади. " ■

ЭРКАК КАПАЛАКЛАРНИ ТУРЛИ Ш АРОИТДА ПАРВАРИШ 1<ИЛИШ

Турли кишлок хужалиги !дайвонларидан наел олиш ишида 
авлоднинг яшовчанлигини ошириш учун эркак жинслар турли 
экологик шароитда парвариш килинади. Бу усул кариндошлар 
ичида ва якин кариндошлар уртасида чатиштириш утказилган- 
да айникса кенг кулланади. Турли шароитда парвариш килиш 
ва дар хил озиклар бериш (рацион) физиологик жидатдан дар 
хил сифатга эга булган гаметаларнинг ривож топишига ёрдам 
беради, буларнинг даммаси кушилиб авлоднинг яшовчанлигини 
оширади. Тут ипак куртининг яшовчанлигини ошириш макса­
дида селекция ишини олиб бориш жараёнида Н. В. Шурши- 
кова селекция килиш учун турли шароитда парвариш килина- 
ётган материални кайта чатиштириш усулини ишлаб чикди. 
Масалан, у бадорги курт уруги тупларининг бир кисмини кел-
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гуси йилнинг бадорига саклаб дуйган, колган иккинчи дисмппп 
уша йилнинг ёзида, лекин дар хил экологик шароитда бондам, 
келгуси йил бадорда кукламги ва ёзги курт уруглари очирил- 
ди. Куртлариинг бутун ривожланиш даврларида сипчиклаб 
танлаш утказилгандаи сунг олинган энг яхши бадорги капа­
лаклар ёзги капалаклар билан дайта чатиштирилади. Бундай ча­
тиштириш натижасида зотлар ичида унинг мустадкамлигшш 
оширадиган гетерозис досил булади.

Дозирги вактда селекдиячилик ва наслчилик ишида тухум 
дуйганига ун кун булмай улиб долган капалаклардан олинган 
тухум тупларини дамда пиллалардан даммадан кейин чиддан 
капалакларни брак килиш усуллари кенг дулланмодда. Куза- 
тишлар бундай капалаклар узидан заиф авлод долдиришишг 
курсатди.

БИРИНЧИ АВЛОД ДУРАГАЙЛАРНИНГ АЙНИМАЙДИГАН
ОК ПИЛЛА БЕРАДИ ГАН ЗОТЛАРИНИ ЕТИШТИРИШ УСУЛЛАРИ

Ипак ишлаш саноати, юкорида айтиб утганимиздек, фадат 
соф од рангли пиллаларни талаб килади. Тут ипак дуртининг 
зотлари орасида рангли зотлардан ташдари, од пилла урай­
диган шундай зотлар дам борки (масалан, Багдод зоти), иккин­
чи бир ок пилла урайдиган зотлар билан чатиштирилганда, ав- 
лодининг ярмига ядини сарид пилла урайди.

Багдод зотини тозалаш ва од пилла урайдиган дурагайлар 
олиш масаласи кейинги вактлардагина хал этилди. Багдод зоти 
популяциясини урганиш асосидагина шу зотнинг бир дисми 
рангли ёки од пилла урайдиган дар кандай бошда зот билан 
чатиштирилганда биринчи авлод дурагайлари фадат од пилла 
бериши маълум булди. Лекин ранги яширин хоссага эга 'бул­
маган биотипларни популяция ичидан ажратиб олиш жуда ки- 
йин булди.

Багдод зотини тозалаш усули В. А. Струнников ишлаб чик- 
дан усулга асосланган. Бу усул аралаш булмаган авлоддан 
олинган битта ургочи капалакдан ионлаштирувчи нур таъсири 
ёрдамида бир неча эркак жинсларни олишга асосланган.

Тут ипак дуртининг тухумига сперматозоид ургочи капа- 
лакнинг жинсий йулидан тухум чидаётган пайтда кириб бора­
ди, уругланиш эса, яъни сперма бошчасининг тухум ядроси 
билан душилиши капалак тухум куйиб булгандан икки соатдан 
кейин юз беради. Капалакларнинг бу анатомик хусусияти ду- 
рагайларида рангини узгартирмасдан од пилла урайдиган зот­
лар етиштиришнинг ажойиб усулини ишлаб чидиш имконини 
берди.

Бу усулнинг мазмуни шундан иборат: наел олиш учун тан­
лаб олинган капалаклар, масалан, Багдод зотининг капалаклари 
оддий усул билан жуфтлаштирилади. Капалак тухумининг яр-
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мини руйиб булгандан кейин рорнининг учида жойлашган 
тухум рабул рилувчи органи рентген нури билан нурлантири- 
лади, Ургочи капалак рорнида долган тухум нурдан зарарлан- 
маслиги учун махсус рургошин пластинка билан тусиб дуйилади. 
Ургочи капалакиинг уруг рабул рилувчи органига утгандан 
сунг нурланган сперматозоидлар тухумларни уруглантириш 
кобилиятини йуротади.

Шу хилда нурлантирилиб, уруг рабул рилувчи органида ак- 
тивлигини йуротган сперматозоидларни сарловчи ургочи капа­
лаклар яна жуфтлаштирилади. Лекин бу сафар сарир ронли 
зотларнинг эркак капалаклари билан жуфтлаштирилади. Ургочи 
капалак мана шу иккинчи зот эркагидан оталаниб, рорнида 
ролган тухумнинг иккинчи рисмини руяди.

Бу иккинчи ярим туп дурагай уруглар (тухумлар) хлорид 
кислота билан сунъий равишда очирилади, диапаузасиз, уша 
йилнинг ёзидаёр анализ рилиш учун борилади.

Шу ярим туп дурагай руртларнинг учинчи ёшида, уларнинг 
ронига караб, соф Багдод зотннинг сифати ранчалик сарлангани 
текширилади. Агар дурагай руртларнинг даммаси сарир ронли 
булса, улар брак рилинади, чунки уларнинг наслида сарир ранг 
пилла урайдиган яширин белгиси борлиги маълум булади, агар 
ор пилла урайдиган булса, улар купайтириш учун ролдирилади.

Купинча дурагай ярим туп тухумдан очирилган куртлариинг 
даммаси сарир ронли булади ёки улардан бир рисми ор ронли 
булиб чиради. Дурагай ярим тупдан очирилган руртлар ок 
ронли булиб чирса, бу иш келгуси йилларда дам давом этти- 
рилади.

Ургочи капалакларнинг наели устида анализ олиб бориш 
билан бирга параллел долда шу ургочиларни уруглантиради- 
ган Багдод зоти эркак капалаклари устида дам шундай анализ 
ишлари олиб борилади. Бунинг учун дар бир эркак капалак 
иккинчи райта сарир ронли ургочи капалак билан жуфтлаш- 
тирилиб, ундан олинган авлод ёзда такрор бориш учун анализ 
рилинади.

Юрорида айтилган Багдод зотини тозалаш усули танлаш 
шпини тезлаштиради, лекин бу жуда мураккаб иш булиб, рент­
ген установкалари булишини талаб рилади. Шунинг учун яна 
шу авторнинг $̂ зи анча рулайрор иккинчи бир усулни таклиф 
этди. Бу усул шундан иборат:

Биринчи йилда Багдод зотининг эркак ва ургочи капалак­
лари жуфтлаштирилади. Шу эркак капалаклар иккинчи марта 
Оро зотининг сарир ронли ургочи капалаклари билан жуфт­
лаштирилади. Олинган тоза зот тухум туплари очириш учун 
келгуси йнлга ролдирилади, дурагайлар эса шу йилнинг узида 
сунъий равишда очирилади.

Куртлар тухумдан очиб чирран задотиёр рогозга жойлаш- 
тирилиб, дар бир руртнинг 2-кукрак сегмента тешиб руйилади.
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Ори б тушган гемолимфа томчилари рогозда яшнлрор дог рол- 
дирса, рангли пилла ураши, рангсиз дог ролдирса, ор пилла 
ураши маълум булади.

Иккинчи йилда Багдод зотининг фарат „ор эркагп“ булган, 
яъни дурагай авлодда ор ронли рурт берган эркар жинсли оп- 
лалари борилади. Капалаклар чириши билан худди уша Багдод 
зотидан булган, лекин рариндош булмаган гурудлар жуфт- 
лаштирилади, эркак капалаклар эса биринчи йилдагидск Оро 
зотининг ургочи капалаклари билан жуфтлаштирилади.

Дар бир оиланинг эркак жинсларини анализ рилиш натижа­
сида „ор“ оилалар анирланади, мана шу эркак капалак билап 
ургочи „ор“ капалакни чатиштиришдан олинган тухум туплари 
купайтириш учун ролдирилади, чунки уларнинг авлоди сарир 
пилла урайдиган дар рандай зот билан чатиштирилганда дам 
фарат ор пилла урайци.

Дурагайда рангли пилла бермасдан, ор пилла урайдиган 
зотларни етиштиришнинг бундай рулай ва куп меднат талаб 
килмайдиган усули селекция - учун дастлабки материал сифа­
тида Багдод ёки  ̂Слоним зоти олинганда кенг рулланади. Бу 
усулни руллаб Урта Осиё ипакчилик илмий текшириш инсти- 
тутида. рисра варт ичида ор пилла урайдиган „Узбекистан № 1“ 
зоти ва бошра зотлар етиштирилди.

Люминисцент анализ. Юрорида айтиб утилган, ор пилла 
урайдиган зотларни етиштириш усули дали дар хил тусли пил­
лалар даридаги масалани дал рилмайди. Дозирги ор пилла 
урайдиган зотларнинг баъзилари дали дам рангли пилла урай- 
ди. Рангли пиллаларни йур рилишнинг мураккаблиги шун- 
даки, пилла рангини оддий куз . билан пайраш жуда рийин- 
дир. Дозирги вартда тусланмайдиган ор пиллаларни танлаб 
олиш учун селекциячилик ишида люминисцент анализ рул- 
ланилади.

Бунинг учун пиллалар махсус ёруглик фильтрли роронги 
камерага жойлаштирилади, ёруглик фильтри оркали к^арц 
лампаларидан кузга куринмайдиган ультрабинафша нурлар юбо- 
рилади. Бу нурда ор пиллалар дар хил рангда булиб курина­
ди. Багдод зотининг асосий купчилиги оч сарир булиб, бир 
рисм пиллалар саргишрор булиб тусланади, фарат озрор рисми 
кук бинафша булиб тусланади.

Кварц лампаси остида пиллаларнинг дар хил тусланишига 
пилла пустида усимликлардаги каротин моддасига ярин булган 
пигмент моддаси бор ёки йурлиги сабаб булади.

Тажриба маълумотлари асосида аъло даражадаги ор ипак 
кварц лампаси нури остида кук бинафша булиб тусланадиган 
пиллалардан олиниши анирланди. Рангли пиллалар сарир ёки 
саргишрор булиб тусланади. Кук бинафша булиб тусланадиган 
пиллаларни танлаш шу зот ипатининг сифатини анча яхши- 
лайди.
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С Е Р И П А К  П ИЛ Л А  О Л И Ш  В А  П И Л Л А Л А Р Н И Н Г  
Т Е Х Н О Л О Г И К  Х У С У С И Я Т Л А Р И Н И  Я Х Ш И Л А Ш  УЧУН О Л И Б  Б О Р И Л Г А Н

С Е Л Е К Ц И Я  И Ш Л А РИ

Серипаклилик, яъни пилладаги ипак проценти зотлар мад* 
сулдорлигининг асосий курсаткичларидан биридир. Тут ипак 
дуртининг янги зотини етиштпраётган селекциячи пилладаги 
ипак процентини ошириш устида дам иш олиб боради.

Пилладаги ипак процентини ошириш учун селекция олпб 
бориш мулжалланган курт зотлари оила-оила килиб бокилади. 
Хар оиланинг уртача ипак проценти аниклангандан кейин ипак 
проценти энг купрок булган оилалар наел олиш учун танла- 
нади. Танлаб олинган оила ичидаги дар бир нормал пилладан 
канча ипак чикиши аникланади, шундан кейин селекция ишини 
давом эттириш максадида наел учун энг серипак эркак ва ур- 
гочилар танлаб олинади. Келгуси генерацияга наслдор уруг 
олиш учун энг яхши серипак оилалар ичидан серипак капа­
лаклар танлаб олинади. Бундай танлаш 8 — 10 авлод давомида 
олиб борилади.

Ипакчилик буйича наслчилик станцияларида дамда курт 
уруги заводларида тут ипак куртининг турли зотлари наслдор 
материалининг ипагини ошириш максадида „ОВШК“ аппара­
та (пилладаги ипак огирлигини аниклаш) кулланади. Бу аппарат 
Урта Осиё ипакчилик илмий текшириш институтида ишлаб чи- 
карилган (автори В. А. Струнников). „ОВШК“ аппарата тугри- 
ланишига караб, дар кандай пилла тупидан наел учун энг- сер­
ипак пиллаларни ажратиб бера олади. Бу аппаратнинг наслчи­
лик ишида кулланиши колхозларда бокилаётган зотларнинг 
ипак процентини якин йиллар ичида анчагина ошириш имко- 
нини беради. Бундан ташкарн, пусти буш пиллаларнинг брак 
Килиниши дам (бу дам организмнинг заиф тузилганлигини кур- 
сатувчи белгидир), тажрибалар курсатишича наел олинадиган 
материалнинг яшовчанлигини анча яхшилаши керак.

Етиштириладиган зотларнинг технологик хоссаларини яхши­
лаш учун селекция килинадиган дар бир оиладан уртача на­
муна сифатида камида 50 донадан пилла (дар икки жинсдагн) 
танлаб олинади. Намуналарнинг технологик анализи кайси тех- 
нологнк белгиларга караб танлаш олиб борилаётганлигига 
боглик- Серипаклилик билан бир каторда ипак чикиши (пилла- 
дагп ипак проценти), пилладан ипакнинг тортилиши, ипак тола­
сининг узунлиги, пишиклиги, текислиги, номери (ингичкалиги) 
ва бошкалар энг мудим курсаткичлар булиб дисобланади. Бу 
курсаткичлар ипакчилик илмий текшириш муассасаларининг 
технологик лабораторияларида аникланади. Пилласи энг яхши 
технологик хоссаларга эга булган оилаларни наел олиш мак- 

хадида муваффакиятли танлаш учун селекциячи технологик 
анализ натижаларини селекция олиб борилаётган зотнинг капа-
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лаклари учиб чиккуиига кадар, яъни дасталардан ппллалмр 
териб олингандан кейин 8 — 10 кун ичида олиши керак.

Уртача оила курсаткичларига караб пиллаларниш' техноло­
гии хоссаларини яхшилашга каратилган селекциянипг бу усулп 
ишнинг муваффа^иятли чикишини таъминласа дам, 'куйилган 
максадга эришиш учун куп вакт талаб этади. Технологик бел ­
гилари буйича индивидуал танлаш утказиш узок вакт куллап ■ 
май куйди, чунки айрим зот пиллаларни тортншда буглаш 
(запарка) вактида сувнинг температураси юкори булиши туфай­
ли пилла ичидаги гумбаклар далок булган.

Дозирги вадтда селекциячилар гумбагини улдирмасдан пилла 
тортиш усулини кулламокдалар. Бу усулнинг модияти шундай 
иборатки, энг яхши селекция килинган оилалар ичидан танлаб 
олинган пиллалар шундай шароитда тортиладики, бунда пилла 
ичидаги тирик гумбакка зарар етмайди. Мабодо, бу пилланинг 
технологик хоссалари жуда яхши булиб чикса, гумбакдан ка­
палак чикарилади ва ундан фойдали хоссаларга эга булган ав­
лод олинади.

Селекция килинадиган зот пилласининг технологик хосса­
лари яхшиланмагунча танлаш иши давом эттирилаверади.

„З О Т Л А Р Н И  Т Е З  Е Т И Ш Т И Р И Ш " У С Т И Д А  О Л И Б Б О Р И Л А Д И Г А Н  
С Е Л Е К Ц И Я  И Ш Л А РИ

Айрим тут ипак КУР™  зотлари кУРтлик даврининг узокка 
чузилиши Узбекистан ипакчилик саноатида катта роль уйнайди. 
Маълумки, КУРТ бокишнинг энг огир пайти (4-ва 5-ёши) гуза- 
ни чопик килиш пайтига тугри келади. Масалан, Узбекистан 
буйича куртнинг 5-ёшида бокиш учун дар куни 250 минг кол- 
хозчи банд булади. Курт бокиш даврини бир неча кунга кис- 
картиш пахтачилик учун жуда куп ишчи кучини бушатиб беради.

Бундан ташкари, куртлик даври узок давом этадиган зот­
ларни бокишнинг энг масъулиятли даври куртнинг 5-ёши бу­
либ, бу даврда Урта Осиёда даво жуда кизиб кетади. Куртнинг 
охирги ёшида давонинг исиб кетиши куртларни бушаштиради 
ва касаллик пайдо булишига сабаб булади, бу эса досилни ка- 
майтириб юборади.

„Тез етиладиган“ зотларни жуда эрта етиштиришнинг кенг 
таркалган усули танлаб бориш йули билан дурагайлашни кУл- 
лашдир.

Дастлабки материал сифатида тез етиладиган бивольтин зот 
олинади, , у юкори мадсулдор, лекин „кеч етиладиган" моно­
вольтин зот билан чатиштирилади.

Иккинчи ва ундан кейинги авлод дурагайлардан наел олиш 
учун куртлик даври киска булган энг мадсулдор оилалар кол­
дирилади. Олти-саккиз авлод давомида шундай танлаш олиб
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борилса, куртлик даври анча кискартирилиб, ота-оналарига хос 
серипаклик хусусиятлари саклаб колинади.

Урта Осиё ипакчилик илмий текшириш институтининг селек- 
диячнси Н. Б. Шуршикова зотлар ичидаги дар бир куртнинг 
усиш тезлиги жидатидан фаркланишига асосланган иккинчи 
бир усул ни ишлаб чиади ва амалда кУл л а Ди -

Тез етиладиган куртларни ажратиб олиш учун курт бокишда 
шундай режим кУлланаДи: бокилаётган оилага дамма вакт (дат­
то пуст ташлаш вактида дам) янги барглар солиб турилади. 
Бундай шароитда анча тез етиладиган кУРтлаР ривожланиш 
жидатидан уз кзриндошларидан узиб кетади ва бонщаларга 
Караганда бир неча кун олдин пилла урашга киришади. „Тез 
етиладиган" пиллалар наел олиш максадида селекция ишини 
давом эттириш учун танлаб олиб куйилади. 7 —8 авлод даво­
мида шундай танлаш олиб борилса, селекция килинадиган зот- 
ларнинг куртлик даври бир неча кунга кискаради.

Б И В О Л Ь Т И Н  З О Т Л А Р Н И  Е Т И Ш Т И Р И Ш  Х У С У С И Я Т Л А Р И

Тут ипак куртининг вольтинлик додисасини урганиш би­
вольтин зотларнинг тез етилишини, жуда яшовчан эканлигини, 
пилласи майда булишини, моновольтин зотлар эса унинг акси 
булиб, ривожланиш даври узок, У кадар яшовчан эмас ва 
пилласи йирик булишини курсатди.

Бивольтин зоти пиллалари уртача огирлигини ошириш 
учун селекция килинганда, селекция килинаётган зотнинг яшов­
чанлиги борган сари камайиб, ривожланиш даври узайганлиги, 
яъни тобора моновольтиилашиб, бивольтин зотга хос булган 
узининг кимматли хоссаларини йукотганлиги аникланган.

Бундай биологик богланишнинг мавжудлиги бивольтин зот­
ларнинг мадсулдорлигини ошириш максадида селекция ишлари 
олиб боришга далакит берди. Бирок серипак бивольтин зот 
етиштириш зарурияти тобора ошиб борди. Шунинг учун 1944 
йилда Тошкент кишлок хужалиги институтида шундай зотни 
етиштириш учун А. А. Шевелева селекция, иши бошлади.

Бивольтин зот курт пилласининг ипагини купайтириш ва 
уртача Огирлигини ошириш учун шу зотнинг тез етилиш ва 
юкори яшовчанлик кобилиятини саклаб колиш билан бирга 
аралаш (узидан-узи очиб чикадиган ва кишлайдиган) тухум 
КУйиш хусусиятидан дам фойдаланилди. Наел учун узи очиб чи­
кадиган уругларнигина колдириб, КУРТ бокиш тамом булгандан 
кейин эса уларнинг орасидан энг серипак дамда йирик пиллали 
оилаларни ажратиб олиб мадсулдорликни ошириш учунгина 
эмас, шу билан бирга юкори яшовчанлик ва тез етилишли 
хоссалари бир-бирига боглик булган зотнинг бивольтинлигини 
саклаш учун дам танлаш олиб борилди.

Баъзи кУшимчэ усулларни кУллаб олиб борилган иш нати­
жасида пилласидаги ипак проценти жидатидан энг яхши зот
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дисобланган моновольтин зотдан колишмайдиган ва бивольтин 
зотнинг дамма димматли хоссаларини узида саклаб колган янги 
юкори мадсулдор ТашСХИ 112 бивольтин зоти яратилди.

Бу зотнинг яратилиши бивольтинлик билан пилланинг ен- 
гиллиги уртасидаги узаро биологик богланишни бузиш имко- 
нияти борлигини исбот этди. Иш процессида бивольтинлик билан 
кам ипаклилик уртаснда богланиш йуклиги дам аникландн. 
Шундай килиб, бивольтин зот пиллаларнинг уртача огирлигини 
ошириш учун олиб борилган танлаш селекция усулига караб 
турли натижалар бериши мумкин. Мабодо, агар бивольтинлик- 
ни дисобга олмасдан танлаш олиб борилса, зотни моноволь- 
тинлаштириб куйиш, яшовчанлигини пасайтириш ва куртлик 
даврини узайтириб юбориш мумкин, аксинча, бивольтинликни 
эътиборга олиб танлаш утказилса (танлаш узидан-узи очиб 
чикадиган тухум тупларида олиб борилса), пилланинг огирли­
ги КУРТ яшовчанлигининг ортиши ва тез етилиш хусусияти- 
нинг сакланиши билан параллел долда ортиб боради.

Т У Т  ИПАК Ц У РТ И Н И Н Г ЖИНСИНИ БОШЩАРИШ П Р О Б Л Е М А С И

Тут ипак куртининг ургочи капалаги узида тухум досил ки­
лиш учун оксил моддаларни куплаб сарфлайди, ургочи капа­
лак пилласидаги ипак проценти эркак капалак пилласидагига 
нисбатан 20—25 процент кам булади.

Тут ипак куртининг эркак капалаклари куп ипак беришидан 
ташкари, уларнинг яшовчанлиги ургочи ипак куртларига нис­
батан 10— 15 процент юкорирокдир.

Бир хил микдорда озик билан ва кУшимча моддий харажат­
лар килмасдан саноат учун факат эркак жинсли кУРтлаР бо- 
килганда мамлакатимизда етиштирилаётган умумий ипак мик- 
дорига кушимча равишда 20—25 процентча ипак бериш мумкин 
булар эди.

Бу вазифани тухумларнинг етилиши ва уругланиши процес- 
сига кандайдир таъсир курсатиб, керакли жинсни сунъий ра­
вишда яратиш йули билан ёки кам досил ургочи капалакларни 
бракка чикариб, зотни жинсларга барвакт ажратиш йули билан 
дал килиш мумкин.

Тут ипак КУР™  — кишлок хужалиги дайвонлари ичида жинс 
проблемаси дал килиниб булган биринчи объектдир.

1939 йилдаёк профессор Б. Л. Астауров уругланмаган ту­
хумлардан ургочи жинс курт олиш (сунъий партеногенез) усу­
лини ишлаб чиккан эди.

Партеногенетик ургочи жинс олиш учун уругланмаган урго­
чи капалак ичидан овариоллари тухуми билан. кУшиб олинади 
ва элакдан ипщалаб утказилади. Шундай килиб, тухум трубкаси- 
дан чикариб олинган уругланмаган тухумлар 46°С иссикликда- 
ги сувга 18 минут солиб куйилади. Бундан сунг уругланмаган
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тухум ичида тухум ядроси ва ядро моддасининг редукцияла- 
ниши процессида ажралиб чикадиган таначалар бир-бири билан 
Кушилади. Мана шундай узига хос уругланиш натижасида ту­
хум ичида эмбрион ривожлана бошлайди. Шу й^л билан олин­
ган куртлар дамма вакт ургочи ва уз онасининг ирсий тузи- 
лишини айнан кайтарадиган булади.

Сунъий партеногенезнинг саноат учун адамияти йук, чунки 
ургочи зотлар куп мадсулот бермайди. Лекин партеногенетик 
авлод олиш усули турли тадкикотчилик ишларида, жумладан, 
тут ипак куртларида баъзи белгиларнинг наслдан-наслга утиши- 
ни урганишда кулланилади.

Сунъий партеногенез билан бир каторда Б. Л. Астауров 
андрогенетик эркак жинслар олиш усулини топди.

Тут ипак куртининг тухумидан андрогенетик авлод олиш 
учун ионлаштирувчи нурдан фойдаланилади. Андрогенез усули 
Куйдагичадир: уругланмаган ургочи капалаклар маълум кучда- 
ги рентген нурлари билан нурлантирилади, шундан кейин нор­
мал (нурлантирилмаган) эркак капалак билан жуфтлаштирила­
ди. Рентген нурлари таъсирида тухумнинг ядроси шикастланади 
ва уругланмайдиган булиб колади. Тухум куйиш процессида 
дар бир тухум ичига 2 —4 сперматозоид кириб боради (поли­
спермия). Нормал ургочи ядрога дуч келмагандан кейин икки 
сперматозоиднинг бошчаси тухум ичида бир-бирига кушилиб 
кетиши натижасида ядро булинади. Шу йусинда уругланган ту­
хум нормал ривожлана боради ва ундан дамма вакт отасининг 
ирсий белгиларини айнан кайтарадиган эркак жинс КУРТ чикади.

Андрогенетик куртлар инбридинг йул билан келиб чиккан, 
чунки сперматозоидларнинг иккала ядроси бир отадан пайдо 
булган. Шунинг учун куртлариинг яшовчанлиги дамма вакт 
паст ва тухум микдори дам жуда оз булади.

Кейинчалик В. А. Струнников икки оталик андрогенетик 
эркак жинслар олиш йули билан андрогенез усулини такомил- 
лаштиришга эришди. Бу усул кУлланганда инбрид депрессия- 
нинг таъсири йук килинади, натижада андрогенетик эркак 
жинслар купайиб боради.

Тут ипак куртининг жинсларини бопщариш проблемасининг 
принципиал дал килиниши жуда катта илмий ютук булиб, 
уругланишнинг ички процессларини билиб олиш имконини бе­
ради. Бирок андрогенетик эркак жинслар олиш усули жуда 
мураккаб иш булиб (рентген установкалари булишини талаб 
Килади), ундан илмий текшириш ишларида, масалан, ирсиятда 
ядро ва цитоплазманинг ролини урганишда ва шу каби иш- 
ларда фойдаланиш мумкин.

Лекин тут ипак куртининг мадсулдорлигини ошириш мак­
садида эркак авлодни оммавий купайтириш проблемасини ан­
дрогенез усули дозиргача дал килгани йук. Саноат • учун 
факат эркак ипак куртларни купайтириш максадида тут ипак
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куртларини дастлабки ёшида жинсига караб ажратиш млсалаеп 
билан олимлар купдан бери шугулланар эди.

Амалда курт уругига караб жинсларни ажрата олпшшшг 
йложи йук эди, кУРтлаРни эса туртинчи ёшидан бошлабгппа 
(Ишеват диски билан Герольд органини оддий куз билап ку­
риш мумкин булгандагина) жинсларга ажратиш мумкпп эди.

Демак, бу вазифани амалга ошириш учун дам эркак, дам 
ургочи куртларни 4 ёшигача бокиш керак эди. Бирок ургочи 
Куртларни бу ёшида бракка чикариш рентабель иш эмас, ундан 
тапщари куртларни жинсига караб ажратиб чикиш жуда серма- 
шаккат иш булиб, бу ишни механизациялаштириш кийин.

Бизда тухумлик даврида жинсига караб нишонланган курт­
ларни етиштириш юзасидан жуда катта иш олиб борилмокда.

1958 йилда ургочи тут ипак куртига ионлаштирувчи нур 
таъсир эттириб мутация (ирсий узгариш) олинди, яъни мута-

33-расм. Жинсига караб белгилаб куйилган уруглар.
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цияданган ургочи капалак' куйган тухумлар ранги бир-бирига 
ухшамагаи икки категориядан иборат булди. Тухумининг ярми 
оддий рангда, иккинчи ярми пигментлашмаган ок рангда.

Одатдаги рангли тухумлардан ургочи куртлар, ок т у х у м - . 
лардан эркак куртлар чикди. Олинган зотни купайтириш нати­
жасида тухумлик даврида жинсига кура нишонланган зотлар 
яратилди.

Дозирги вактда бир канча шу хилдаги авлодлар ва битта 
Куйган тухум тупининг ярми нормал рангда (ургочилар), ярми 
кунгир рангда (эркак жинслар) булган авлод олинди. Эркак жинс­
лар жуда яшовчанлиги билан фарк килади.

Шундай килиб, тут ипак куртининг умумий мадсулдорли­
гини колхоз шароитида факат эркак жинсларни бокиш хисо- 
бидан ошириш мумкин эканлиги узил-кесил дал килинди.

Якин йилларда мамлакатимизда саноат учуй факат. эркак 
жинс куртлар бокилади, бу эса давлатга дар йили 20 миллион 
сум фойда келтиради.

Контрол саволлар
1. Етиштирилаётган зотларнинг яшовчанлигини оширишга царатилга»  

кандай усуллар бор?
2. б к  пилла урайдиган зотларни етиштириш усули нимадан иборат?
3. Ипак куртини тез етиладиган килиш учун, пилладаги ипакни ошириш 

ва технологик хоссаларини яхшилаш учун селекция ишлари кандай олиб 
борилади?

4. Жинсни бошкариш проблемасииинг дал килинидаининг ипакчилик 
учун кандай адамияти бор?

С А Н О А Т  Д У Р А Г А Й И

Дурагайларнингокуда яшовчан ва сердосил булиши Совет 
Иттифоки ва ипакчилик билан шугулланувчи бошка мамлакат- 
лар саноат ипакчилигининг биринчи авлод дурагай куртларни 
бокишга тулиги билан утишига сабаб булди.

Саноат дурагайи пиллалари гумбаклари улдирилгандан 
кейин пиллакашлик фабрикаларига ипак толаси олиш учун 
юборилади.

Тажрибалар шуни курсатдики, ипак куртининг турли геог­
рафик группаларга мансуб зотларини ёки вольтинлиги билан 
бир-биридан фарк киладиган зотларини чатиштиришдан олинган 
дурагайлар энг бакувват булади. Юкорида кайд килиб утил- 
ганидек, биринчи авлод дурагайлари энг яхши хужалик кур­
саткичларига эга. Бу дурагайлар пиллалари катта-кичиклиги 
ва шакли жидатидан бир хиллиги билан, шунингдек юкори 
мадсулдорлиги ва энг яхши технологик хоссалари билан ажра- 
либ туради.

Тугри ва тескари, яъни реципрок дурагайлар бор. Ипакчи- 
ликдаги традидияга кура, она жинси сифатида жуда .йирик
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пиллали зот катнашадиган дурагайлар (масалан, Q Багдод х̂  
х  с? Ородан досил булган дурагай) тугри дурагай дисобланади. 
Реципрок ёки тескари дурагай булиб, тескари комбинация, 
яъни 9 ОроХС? Багдод дурагайи дисобланади.

Тугри ва тескари комбинациядаги дурагайлар узининг х у ­
жалик белгилари ва досил бериши жидатидан кескин фарк 
Килади. Йирик пилла ургочи капалагининг куйган тухумлари 
дам йирик булади, лекин сони майда пилла ургочи капалаги- 
никидан оз булади. Тугри ва тескари дурагайларнинг яшовчан­
лиги бир хил эмас.

Тугри ва тескари дурагайларнинг яшовчанлигини урганишда. 
А. М. Сафонова шу нарсани аниклаганки, куртлар яхши ша­
роитда бокилганда бу хилдаги дурагайларнинг яшовчанлигида 
фарк булмаган. Лекин жуда ёмон (сунъий яратилган) шароитда 
бокилганда тугри дурагайлар тескари дурагайларга Караганда 
анча яшовчан (18,2 процентга нисбатан 40,8 процент) булган.

Ипак куртининг саноат дурагайлари ба^орги, ёзги ва кузги 
дурагайларга булинади.

Бадорги дурагайлар. Ба^орги дурагайлар энг кенг таркал­
ган ва кимматли группадир. Мамлакатимизда етиштириладиган 
пиллаларнинг асосий кисми ба^орда бокилган куртлардан олина­
ди. Келиб чикиши жидатидан фарк киладиган ва турли географик 
группаларга мансуб булган моновольтин зотларни чатиштириш- 
дан олинган дурагайлар бадор пайтида яхши досил беради, 
пилласининг сифати дам яхши булади.

Моновольтин зот куртлар парвариш килиш шароитининг ва 
озикнинг яхши булишини талаб килади. Улар Узбекистоннинг 
ёзги иссигига бардош бера олмайди, лекин шу зотнинг ривож- 
ланиши учун кулай булган ба^ор пайти энг мадсулдор давр- 
дисобланади. Саноат дурагайи жорий этилган дастлабки даврда 
(1935 — 1948 йилларда) асосий моновольтин дурагайлар булиб» 
Багдод х  Оро, Багдод х  Асколи, Асколи х  Ороларнинг тугри ва 
тескари чатиштирилган дурагайлари дисобланар эди.

Урта Осиё республикаларида уша вактда Багдод X Оро ду­
рагайи кенг таркалган эди, бу дурагай жуда бакувват ва.. 
сердосил эди. Бирок бу дурагайнинг мадсулдорлиги жуда паст,, 
ундан ташкари пилласи сарик эди.

Кейинчалик янги Совет 1 х  Багдод дурагайи кенг таркалди,, 
бу дурагай анча мадсулдор ва пилласи нисбатан ок эди. Сер­
ипак ок пилла урайдиган янги хил дурагай пайдо булиши билан 
рангли дурагайлар саноатдан чикариб ташланди.

Дозирги вактда Узбекистонда бокилаётган бадорги дурагай­
ларга САНИИШ 8 ХСАНИИШ 9, САНИИШ Э1 хСАНИИШ Э2* 
ва Белококонний № 1 х  Белококонний № 2 ларнинг тугри ва 
тескари чатиштирилган дурагайлари киради.

1. Саноат шароитида энг йирик пиллали ва досилдор дурагай 
булиб тугри ва тескари чатиштирилган САНИИШ 8 х  САНИИШ 9’
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дурагайлари дисобланади (автори Н. В. Шуршикова). Район­
лаштирилган зоналарда жойлашган купчилик КУРТ УРУ?и навини 
аниклаш участкаларида бир грамм курт уругидан урта дисобда 
3 ,0—3,4 килограмм дурагай пилла олинган. Дурагайлардаги 
ипак 50 процентга, хом ппагп 40 процентга баравар булиб, 
пилла толасининг метрик номери паст (2500—2700), пилласи­
нинг ранги ок, овал шаклда, бели сал ботик-

САНИИШ 8 хСАНИИШ 9 (ва тескари) дурагайлари нокулай 
шароитга яхши мослашади ва жуда яшовчандир. Бафорда 
бокилган куртдан олинган бу^дурагайлар пиллаларининг солиш­
тирма огирлиги 1959 йилда Узбекистонда 45 процентни, Тожи- 
кистонда 9,1 процентни, бутун СССРда 22,2 процентни ташкил 
Килди.

Узбекистон, Кпргнзистон, Тожикистбнда ба^орда бокиш учун 
районлаштирилган, САНИИШ 8 Х  САНИИШ 9 дурагайи эса 
Туркманистонда бокилади.

2. САНИИШ Э1 хСАНИИШ Э2 турри ва тескари чатиш­
тирилган дурагайлар (автори А. И. Эммануилов ва К. Ф. Гор­
бунова) пилласи ок, овал шаклда ва тухумсимон, бели сал 
■ботик, олдинги дурагайларга нисбатан майдарок, яхши техно­
логик хоссаларга эга булиб (метрик номери 2800—3000), ипак 
чикиши 40—41%.

САНИИШ Э1 х  САНИИШ Э2 (ва тескари) дурагайлари 
яхши парваришни талаб килади. Бир грамм уругидан 2,8 дан 
•3,3 килограммгача пилла олинади. 1959 йилда бу дурагайлар- 
нинг солиштирма- огирлиги Узбекистонда 11,3%ни, Козогистонда 
'23,2% ни, Киргизистонда 8,4% ни, Тожикистонда 40,2% ни, 
СССРда 8,6% ни ташкил этди.

3. Белококонний № 1 х  Белококонний № 2 (яхшиланган) 
тугри ва тескари чатиштирилган дурагайлар чет элдан кел­
тирилган. Дастлабки зотлари (Хитой 108 ва Япония 115) 
1952 йилда Хитой Халк Республикасидан келтирилди. Бу- 
ларни иклимлаштириш ва дурагайлаш юзасидан СССРда жуда 
катта иш олиб борилди.

Бу дурагайларнинг пилласи ок, овал шаклда, бели ботик 
эмас, баъзан сал ботик булади. Яхши парвариш ва озикланти- 
ришга талабчан. Яхши шароитда бокилса, 1 грамм уругидан 
3 ,7  дан 4,2 килограммгача пилла олиш мумкин. Дурагайлари- 
нинг технологик хоссаси юкори (пилла ипак толасининг метрик 
номери 3000—3300, хом ипак чикиши 37—40% , пилласидаги 
ипак 45—5 0% ). 19159 йил ба^орда бокилган куртдан олинган 
дурагай пиллаларнинг солиштирма огирлиги куйидагича булди:

РСФСР буйича 23,1%, Грузия буйича 17,3%, Узбекистон 
буйича 35,9%, СССР буйича 32,4%.

СССРнинг Европа кисмида анча совук ва нам иклимга 
мослаштирилган ок пилла урайдиган дурагайлар яратилди ва 
колхоз-совхозларда бокила бошланди. Масалан, Украинада
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Белококонний № 1 х  УС— 1 дурагайлари, Грузияда Кахури X 
х  Имерули дурагайлари, Озарбайжонда Озарбайжон х  Озод ду­
рагайлари (ва тескариси) етиштирилди. Бу дурагайлар Узбе- 
кистон шароитига мослашмаган, бу ерда майда пилла беради 
ва кам ^осилдир.

Ёзги дурагайлар. Ёзги дурагайлар такрорий бокилади,. 
Узбекистонда ёзда курт бокиш хознрча планлаштирилмаган.

Ёзда бо^иш мулжалланган тут ипак куртининг дурагайлари 
жуда яшовчан, иссикка ва дагал, кам туйимли озикка мослаш­
ган булиши керак. Бундай шароитга моновольтин ва бивольтин 
зотлар уртасидаги (монобивольтин) дурагайлар бардош бера 
олади.

1958 йилгача Багдод х  бивольтин САНИИШ 111 дурагайи 
асосий ёзги дурагай булиб келди. Унинг ипаги кам ва пилласи 
рангли эди. Дозирги вактда Узбекистонда тугри ва тескари 
чатиштирилган янги монобивольтин дурагайи — САНИИШ 9 х  
X бивольтин ТашСХИ 112 районлаштирилган. Бу дурагай яхши. 
яшовчанлигидан танщари, серипак ва пилласининг ранги ок. 
САНИИШ 9 X бив. ТашСХИ 112 дурагайидан тапщари САИШ 
томонидан янги монобивольтин САНИИШ 12 X бив. САНИИШ 113' 
дурагайи ва Самарканд наслчилик станцияси томонидан САНИИШ 
11 X Самарканд 114 дурагайи тавсия этилди.

Монобивольтин дурагайларини синашдан олинган маълумот­
лар 49-жадвалда келтирилган.

Кейинги илмий текширишлар натижасида ёзда бокиш учун 
янги дурагайлар топилди. Улардан баъзнлари жуда перспек- 
тивалидир.

Серипаклиги билан ажралиб турадиган янги бивольтин зот­
ларни етиштириш билан бир вактда, .^озир монобивольтин 
дурагайларни Узбекистоннинг моновольтин дурагайлар ба- 
хорда кам )?осил берадиган жанубпй районларида ба^орда 
бокиш мумкинлиги ёки мумкин эмаслиги масаласи урганил- 
мокда.

Кузги дурагайлар. Баъзи холларда Узбекистонда учинчи 
марта ёзги-кузги КУРТ бокиш зарурияти тугилади. Кузда курт' 
бокиш шароити бакордагига Караганда анча нокулай булади. 
Ёзги-кузги курт бокишдан олинган косилнинг кам ва анча 
сифатсиз булишига сабаб тут баргининг дагал ва кам туйим- 
лилигидир. Шунинг учун кузги курт бокиш шароитига факат 
чидамли монобивольтин дурагайлар бардош бера олади.

Монобивольтин дурагайни кузда бокишга тайёрлаш учун 
ёзда соф моновольтин ва бивольтин зотларни бокиш керак. 
Бирок соф моновольтин зотлар ёз кавосига чидамсиз булади, 
шунинг учун уларнинг урнига ёзги дурагай ва соф бивольтин 
зот бокилади. Ёзги КУРТ бокишдан учинчи ёзги-кузги курт 
бокиш учун тригибрид (уч зот чатиштирилишидан ^осил булган 
дурагай) тайёрланади.

204



Б
аъ

зи
 

ёз
ги

 
д

ур
аг

ай
л

ар
н

и
н

г 
ас

ос
и

й
 

к
ур

са
тк

и
ч

л
ар

и
 

(Ф
ар

го
н

ад
а 

ут
ка

зи
лг

ан
 

ки
чи

к 
ко

нк
ур

с 
си

но
вл

ар
ид

ан
 

ол
ин

га
н 

м
аъ

л
ум

от
л

ар
. 

19
56

—
19

58
 

йи
лл

ар
 

уч
ун

 
ур

та
 

ди
со

бд
а)

2 ‘ HBUH WOX 
НВММНЬ HBlTBIf 
- I f ИII H BJH H IfO  
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Типик тригибрид куйидагича булади: (САНИИШ 9 х  бив. 
ТашСХИ 112) X бив. ТашСХИ 112 еки бив. ТашСХИ 112Х 
X (ТашСХИ 112ХСАНИИШ 9).

Монобивольтин дурагайлар ва тригибридларнинг моноволь- 
тии дурагайларга нисбатан жуда яшовчан булишларига кара- 
масдан, Узбекистонда ёзда ва ёз-кузда бокилган куртларидан 
олинган пилла досили бадоргидан анча кам, чунки йилнинг бу 
фаслидаги огир иклим шароити тут ипак куртининг усишига 
ёмон таъсир килади.

Мураккаб дурагайлар. Кейинги йилларда Узбекистон олим- 
лари (Г. В. Приезжев, А. М. Сафоновалар) ипакчиликда мураккаб 
дурагайлардан (тетрадурагайлардан) фойдаланиш масаласини 
ишлаб чикмовдалар. Бундай дурагайлар икки хил дурагайларни 
чатиштиришдан олинади.

Мураккаб дурагайлар Япония ипакчилик саноатида кенг 
таркалган, бу ерда ундан мул досил олинади.

Мураккаб дурагай куртлариинг мамлакатимизда бокилиши 
урур заводларимизга саноат урурини икки муддатда: бадорда 
ва ёзда бокилган куртлардан тайёрлаш имконини беради. 
Бу тадбир республикахмизда тайёрланадиган урурлар мик- 
дорини уруг заводларнииг ишлаб чикариш кувватини оширмас- 
дан туриб купайтириш имконини беради. Бундан ташкари, 
ёзда бокилган куртлардан мураккаб дурагай урурларини 
етиштириш урурлар сифатини яхшилайди ва ёзда курт уруги 
саклаш даврини кискартиш дисобига унинг яшовчанлигини 
оширади.

Урта Осиё ипакчилик илмий текшириш институти ва Фаргона 
ипакчилик станциясининг уч йил давомида олиб борган экспе- 
риментал тажрибалари оддий дурагайларга Караганда мураккаб 
дурагайларнинг афзал эканлигини курсатди. Чунончи, мураккаб 
дурагайлар дастлабки зотларга Караганда 7 — 15% куп уруг, 
9% куп пилла берган. Бундан ташкари бу дурагайлар ипаги- 
нинг метрик номери оддий дурагайларга Караганда анча юкори 
булади. Колган курсаткичлари (пилласидаги ипагининг процен­
ти, ипак чикиши ва бошкалар) тахминан контрол кУРтлаР 
билан бир хилдадир.

У З Б Е К И С Т О Н Д А Г И  ОК П ИЛ Л А  У Р А Й Д И Г А Н  
З О Т Л А Р Н И Н Г  АС О С И Й  Т А Р К И Б И

Совет Иттифокида кейинги йигирма йил ичида тут ипак 
куртининг ок пилла урайдиган янги зотларини яратиш юзаси- 
даи катта иш олиб борилмокда. Хозир барча ипакчилик саноати 
узининг юкори махсулдорлиги билан ажралиб турадиган ок 
пилла урайдиган янги дурагайларни етиштиришга асосланган. 
Эски зотлар саноатдан чикариб ташланди.
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Куйида щтисодий адамиятга эга булган, баъзи кимматли 
зотларнинг дамда дозир давлат синовидан утаётган нпги, пгрс- 
пективали зотларнинг таърифи берилади.

Бивольтин САНИИШ 111 дурагайи Совет Иттифокмдп яра­
тилган дастлабки зотлардан дисобланади (автори К. II. Рплоил). 
Бу зотни етиштириш иши 1934 йилда Урта Осиё ипакчилик 
илмий текшириш институтида бошланган эди. Дастлабки мате­
риал сифатида Совет Иттифодига келтирилган Хитой 101, Xirmii 
105, Япония 107 ва Япония 109 бивольтин зотлар куллапдп. 
Бу зотлар морфологик жидатдан бир-биридан кам фарк килиб, 
пилласида ипак проценти кам (13— 14 процент) эди. Селекция 
иши учун дастлабки популяция шу зотларни узаро чатишти- 
риш йули билан тузилди.

Дастлабки популяцияни анализ килиш натижасида пилласи- 
даги ипак проценти юкори ва яшовчанлиги жидатидан энг яхши 
4 та оила танлаб олинди, бу оилалар турт авлоднинг бош- 
лангичи булиб колди.

1938 йилда яратилган янги бивольтин САНИИШ 111 зот 
дастлабки ота-она зотидан пилласидаги ипак процентининг анча 
юкорилиги билан (17 процентдан куп) фарк килади. Бу зот 
кейинги йигирма йил ичида ёзги саноат дурагайи тайёрлаш 
учун фойдаланилиб келган биттаю-битта зот эди. Бундан таш­
кари бивольтин САНИИШ 1.11 зот ок пилла урайдиган дозирги 
купгина зотларни яратишда дастлабки материал булиб хизмат- 
Килди.

Совет 1 зоти (Н. В. Шуршикова, 1940— 1945 йиллар) Багдод, 
зоти урнига яратилган. Бу зот Багдод зотидан яхшиланган 
технологик хоссалари билан ва анча юкори яшовчанлиги оркали 
фарк килиши билан бирга, Багдод зотига хос юкори мадсул- 
дорлигини саклаши керак эди.

Янги зотни яратиш учун бивольтин САНИИШ 111 типидаги 
Багдод зоти ва селекция килинадиган Багдод зоти дастлабки 
материал булиб хизмат килди. Бу зот олти авлод давомида 
олиб борилган танлаш натижасида яратилди. У Багдод зотидан 
узининг яшовчанлиги, КУРТЛИК даврининг кискалиги (бу би­
вольтин зот ота-онадан наел булиб утган) ва яхшиланган техно­
логик хоссалари билан ажралиб туради.

Багдод зоти билан чатиштирганда яхши досил берадиган 
Совет 1 зоти Узбекистонда ун йилдан купрок вактдан бери 
асосий зот булиб келди. Кейинги йилларда Совет 1 х  Багдод. 
дурагайи Узбекистонда ок пилла урайдиган бошка бир канча 
мадсулдор дурагайлар билан алмаштирилди. Бирок баъзи респуб- 
ликаларда, масалан, Туркманистонда Совет 1 X Багдод дурагай 
.дали дам асосий зот булиб келмокда.

САНИИШ Э1 зоти (уни А. И. Эммануилов ва К. Ф. Горбу­
нова, 1940— 1945 йилларда яратган). Бу зот Асколи деган 
итальян зоти урнига. яратилган булиб, ундан уша вактда Аско-
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.ли X  Оро ва Асколи х  Багдод (тугри ва тескари йуналишда 
чатиштирилган) дурагайлар олиш учун фойдаланилган эди.

Асколи зоти уша вадтда серма^сул ва технологик хоссаси 
юкори булиб дисобланган булса ^ам, лекин Урта Осиё шарои­
тида унинг яшовчанлиги паст эди. Янги зотнинг яшовчанлигини 
ошириш учун Асколи зотини бивольтин САНИИШ 111 зот 
билан ч-атиштириб дастлабки популяция тузилди.

Биринчи авлодда чатиштириш оилалар ичида утказилдп, 
•кейинги авлодларда ядин дариндошларни чатиштириб купай­
тириш оилалараро чатиштириш билан алмаштирилди. Танлаш­
нинг асосий белгилари дилиб пилла пусти проценти, зотнинг 
технологик хоссалари ва яшовчанлик белгилари олинди. Аско­
ли X бивольтин САНИИШ 111 дурагайнинг пиллалари рангдор 
булганлиги сабабли селекция учун сарид пилласи камрод булган 
оилалар танлаб олинди, наел учун эса фадат од пиллалар 
долдирилди.

9-авлодда танлаш олиб борилганда ипак ма^сулотини ошириш 
-учун селекция дилинадиган материал яхшиловчи САНИИШ 6 
зоти билан чатиштирилди.

САНИИШ Э1 зотнинг пилласи од, чузинчод, бели сал ботид, 
.донадордир.

САНИИШ Э2 зоти (А. И. Эммануилов ва К. Ф. Горбунова 
1944—1948 йилларда яратган). Узбекистон ипакчилик саноати- 
нинг од пиллага булган эдтиёжи шу зотни яратишни зарур 
дилиб дуйди. Шунинг учун САНИИШ Э1 зот селекция дилина

■ бошлаши билан дурагайлаш учун унга ядин булган САНИИШ Э2 
зотини яратишга киришилди. Бу зотни яратишдан мадсад Оро 
типидаги од пилла урайдиган, лекин жуда яшовчан ва од пилла 
•урайдиган янги зот олиш эди. Селекция усули—маълум йул 
билан парвариш дилиб дурагай олишдир. Хитой Оро зотидан 
оналик, бивольтин САНИИШ 111 зотидан оталик зоти сифатида 
фойдаланилди. Танлашда дуртларнинг яшовчанлигини ошириш 
ва пилланинг технологик хоссаларини яхшилаш назарда тутил- 
ди. Бу зотни селекция дилиш ишлари САНИИШ Э1 зоти се- 
лекциясига ухшайди.

9-авлод дурагайида селекция дилинадиган материалга пил- 
ласининг ипак процентини оширувчи сифатида САНИИШ 7 
зотининг дони дуйилди.

САНИИШ Э2 зотининг пилласи од, уртача катталикда, овал 
шаклда булиб, майда донадордир. Бу зот Оро она зотига 
дараганда анча яшовчан ва пилласининг одлиги ^амда ипагининг 
куплиги билан ундан фард дилади.

САНИИШ Э2 зот билан САНИИШ Э1 зотнинг дурагайи 
Узбекистоннинг ипакчилик районларида районлаштирилган.

САНИИШ 9 зоти (Н. В. Шуршикова 1944—1949 йилларда 
яратган) йирик зотлар жумласидандир. У жуда серипак, пил­
ласи од, овал шаклда, донадорлиги уртача булиб, кузга анид
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ташланиб туради. .Куртининг ранги оппод сутга ухшайди, шг 
добсиз, уруги асосан сочилиб туради.

САНИИШ 9 зот эски БагдодхОро дурагай урнига ярптпл- 
ган. Я нги зот пиллаларини йирик дилиш учун она зот сифатида 
Слоним зотидан, ота зот сифатида яхши технологик хоссалари 
билан бошдалардан ажралиб турадиган Хитой 13 зотидан фон 
даланилди. Бунда дариндош булмаган оилалар чатиштирплдп, 
баъзан бир оз дариндошлиги булган оилалар дам чатиштирнлди.

Бу зотда турли шароитга чидай олишнинг ижобий белги 
ларини досил дилиш учун селекция ишлари йилнинг турли 
фаслида утказилиб, кар бир фаслда олинган авлодлар бир-бирп 
билан чатиштириб борилди. Танлаш олиб борилган 5-авлодда 
селекция дилинадиган зот мадсулдорлиги жидатидан яхши 
дисобланган Белококонний .№ 3 зот билан дайта чатишти- 
рилди. САНИИШ 9 зот билан САНИИШ 8 зот дурагайлари 
Узбекистоннинг к-уигина зоналарида, Тожикистонда, Киргизистон- 
да ва дисман Туркманистонда бадорда бодиш учун районлаш­
тирилган. САНИИШ 9 хСАНИИШ 8 ва тескари дурагайлар 
Узбекистонда асосий зот булиб дисобланади. САНИИШ 9 зот 
дам Фаргона водийсида бивольтин ТашСХИ 112 зот билан 
дурагай яратиб ёзда бодиш учун районлаштирилган.

САНИИШ 8 зоти (Н. В. Шуршикова 1944— 1949 йилларда 
яратган). САНИИШ 9 зотни етиштириш билан бир вадтда од 
пилла урайдиган иккинчи зот етиштириш устида иш олиб 
борилди, бу зот бадорги йирик пилла урайдиган дурагайнинг 
иккинчи компонента (таркибий кисми) булиши керак эди.

САНИИШ 8 зотни етиштиришда олннган авлодлариинг 
яшовчанлигини, ипак мадсулотини оширишга ва од пилла олиш- 
га даратилган танлаш олиб бориб, мураккаб дурагайлаш усули 
дулланди.

Слоним ва САНИИШ Э2 ота-она зотлар булиб, Белоко­
конний № 2 зоти пилладаги ипак процентини яхшиловчи 
булиб хизмат дилди. Танлаш ва чатиштириш усули—САНИИШ 9 
зотни яратишдагига ухшайди.

САНИИШ 8 зотнинг пилласи анча йирик, од, чузинчод, 
бели ботидроддир.

Белококонний № 1 зоти. Бу зот Шардий Осиё мам- 
лакатлари (Хитой, Корея, Япония)да куп тардалган булиб, 
Япония 115 деб юритилади. Пилласи анча майда, од, чузинчод, 
бели ботидрод булади.

Узбекистонда Белококонний № 2 зот билан чатиштиришдан 
олинган дурагай районлаштирилган. Бу зот УзбекистонДан 
ташдари, Совет Иттифодининг бошда ипакчилик районларида 
дурагайлаш мадсадида кенг кулланади.

Белококонний № 2 зоти кам чет элдан келтирилган. 
Авваллари у Хитой 108 деб аталар эди. Кур™ чипор рангда 
(бедана ранг), бу дол унинг бивольтин зотдан келиб чиддан-
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ЛйГини курсатади. Пилласи бр, майдарор, бир Дона пилласи- 
нинг уртача огирлиги 1,87 г, овал шаклда, майда донадор, 
кузга яррол ташланиб туради.

Бу зот Белококонний № 1 зот билангина чатиштирил- 
масдан, балки Украина, Грузия ва бошра республикаларда 
яратилган зот билан ^ам чатиштирилади. Бокишнинг юрори 
агротехникасини талаб рилади.

САНИИШ 11 зоти (Н. В. Шуршнкова 1944— 1950 йилларда 
яратган) синтетик селекция усули билан яратилган. Бу зотни 
етиштиришда дастлабки зот булиб Совет 1 ва Белококонний № 2 
зотлар хизмат рилди.

Селекция ишида маълум марсадни кузлаб парвариш утка- 
зилди, бунинг учун руртхонада температура-алмашлаб тура- 
диган режим ташкил этилди, бу эса руртларнинг тез етилишини 
таъминлайди.

Тез етиладиган зотларни танлаш учун )$ар бир оиланинг 
бориладиган ерида ^атто пуст ташлаётган вартда х;ам янги барг 
солиб турилди. Бундай режим тез етиладиган руртларнинг бе- 
малол ривожланишига ёрдам берди ва бу руртлар бошралардан 
бир неча кун олдин пилла урашга киришди.

Шундай танлаш олиб бориш натижасида зотнинг руртлик 
даври дастлабки ота-она зот — Совет 1 га рараганда анча рис- 
рарди.

САНИИШ 11 зотнинг пилласи ор, овал шаклда, у яхши 
технологик хоссаларга эга. 1961 йилдан бошлаб бу зотни купай­
тириш ва САНИИШ 18 зоти билан дурагайлаш куздатутилганэди.

САНИИШ 18 зоти (Н. В. Шуршикова 1944 — 1950 йилларда 
яратди). Бу зотнинг дастлабки популяцияси узининг техноло­
гик ва биологик белгилари билан бир-биридан фарр риладиган 
турт зотни чатиштириш йули билан тузилган. Дастлаб Сло­
ним зоти ургочи капалаги Хитой ИЗ зоти эркак капалаги 
билан чатиштирилди.

Иккинчи авлодда Хитой 113 зоти эркак капалаги билан ча­
тиштирилди, шундан кейин бу мураккаб дурагай турт авлодда 
танлаб борилди. Бунда рариндош булмаган ва бир оз рарин- 
дошлиги булган оилалар чатиштирилди. 4-авлоддан олинган 
наел юрори мадсулдор ор пилла урайдиган зотга мансуб бул­
ган ПС 5 зот билан яна чатиштирилди (ПС 5 Пятигорск ипак­
чилик станциясида яратилган).

САНИИШ 18 зот пилласи уртача катталикда, цилиндр шакл­
да, бели сал ботир, ор рангда, уртача донадордир.

Олиб борилган синовлар САНИИШ 18 зот пилласининг сер- 
ипаклиги ва бошра ижобий сифатларига рарамасдан ипагининг 
номери паст (2634) булишини курсатди.

Кейинги уч йил ичида пилла ипагининг умумий узунлигини 
ва номерини оширишга раратилган ишлар олиб борилди. 1961 
йилда САНИИШ 18 зотни купайтириш кузда тутилган эди.
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САНИИШ 10 зоти (X. Р. Расулов 1948—1950 йилларда ярат­
ган). Бу йирик пиллали зот Багдод зоти урнига етиштирилди. 
Жуда яшовчан бивольтин САНИИШ 111 зотдан она жинси 
сифатида фойдаланилди. Бивольтин зот ургочи капалаклар 
пилласи йирик ва серипак Слоним зотининг эркак капалаклари 
билан жуфтлаштирилди. Биринчи авлод дурагай ургочи капа­
лаклар Слоним зоти эркак капалаклари билан яна бир марта 
жуфтлаштирилди. Шундан кейин бир неча авлод давомида 
Куртларни яшовчан рилишга ва пиллаларининг технологик 
хоссаларини яхшилашга раратилган танлаш олиб борилди. 
Куртлар жуда яхши шароитда борилди.

САНИИШ 10 зотнинг пилласи чузинчор-овал шаклда, 
бели сал ботир ва текис булади, пилласининг куп мирдори 
ранглидир. САНИИШ Э2 зот билан чатиштириб олинган дура­
гайларни рурур ва иссир ирлимли районларда бориш Урта 
Осиё ипакчилик институти томонидан тавсия этилган.

САИШ 22 зоти (А. И. Эммануилов ва К. Ф. Горбунова 
1954—1960 йилларда яратган). Бу зот пилласи йирик булиши 
билан бирга ипагининг метрик номери юрори эканлиги билан 
характерланади.

САИШ 22 зотни яратишда пилласи йирик, ипаги ингичка 
„багдод рора капалаклари" зоти билан серипак, ипаги ингичка, 
бирор пилласи майда Хитой 108 зоти дастлабки зотлар булиб 
хизмат рилди.

Олтинчи авлод танлашда пилласининг огирлиги, серипакли- 
ги ва пустининг орлиги жидатидан яхшиловчи зот ^исоб- 
ланган САНИИШ 15ХСАНИИШ Э2 дурагайлар билан ча­
тиштирилди. Хаммаси булиб 13 авлод давомида танлаш олиб 
борилди.

САИШ 22 зот пиллаларининг йириклиги (уртача огирли­
ги 2,4 г), ипаги метрик номерининг юрорилнги (3662) билан 
бошралардан фарр рилади. Ундаги ипак проценти ор пилла 
урайдиган бошра зот пиллаларига рараганда кам (46,0 про­
цент).

САИШ 22 зоти САИШ 24 зот билан дурагай олиш учун 
(синов утказиш марсадида) тавсия этилади.

САНИИШ 17 зоти (Н. В. Шуршикова 1949—1954 йилларда 
яратган) тез етиладиган, серипак ва йирик пиллали дурагай 
етиштириш учун яратилган. Дастлабки материал булиб 
САНИИШ 10 ва САНИИШ 7 хизмат рилди. Жуда тез етила- 
диганларини танлаб олиш учун рурт борншда температура 
доим алмаштирилиб, озир узлуксиз бериб турилди.

Кейинги йилларда олинган тез етиладиган ва серипак мате­
риал ипагининг текис ва ингичка булиши марсадида селекция 
рилинди. Селекция натижасида пилласининг уртача огирлиги 
2,17 г, серипак (50 процентга ярин), ипаги узун (1348 м), но­
мери 3318 булган пилла олинди.



САНИИШ 17 зотни САНИИШ 21 билан чатиштиришдан 
олинган дурагай кичик партияларда давлат синовларидан утка­
зиш учун рабул рилинган.

САНИИШ 21 зоти (Н. В. Шуршикова 1949—1954 йилларда 
яратган). Унинг дастлабки матёриали САНИИШ Э1 ни 
САНИИШ Э2 билан чатиштиришдан олинган. Бу зотни етиш- 
тириШ усули САНИИШ 17 зотни етиштириш усулига ухшайди.

Бу зот етилиши ва пилласида ипак процентининг куплиги 
билан фарр рилади.

Юрорида айтилганлардан ташрари, Урта Осиё ипакчилик 
институтида ор пилла урайдиган бир неча зотлар яратилди, 
булар дозирги вартда Узбекистонда давлат ипакчилик зот си­
наш пунктларида синовдан утказидморда.

Буларга: САНИИШ 12 (автори А. И. Эммануилов ва 
К. Ф. Горбунова) зот мисол була олади. Бу зот мураккаб ду­
рагайлаш йули билан 5 та зотдан олинган. Курти чипор ранг­
да, пилласи анча йирик (2,34 г). Ипак чириши 49 процентга 
ярин, ипагининг номери анча паст (2615). Бу зот бивольтин 
САНИИШ 113 билан чатиштириб олинган дурагайларни ёзда 
бориш учун САИШ томонидан тавсия этилган.

САНИЙШ 15 зоти (А. И. Эммануилов ва К. Ф. Горбунова 
яратган) йирик пиллали зотлардан дисобланади, пилласидаги 
ипагининг тортнлиши рийинрор булиб, ипак толаси йугон (но- 
мери 2100). Бу зот САНИИШ Э2 ва бошра зотлар билан ча- 
тпштнриб дурагай олиш учун Урта Осиё ипакчилик институти 
томонидан тавсия этилган.

САИШ 24 зоти (М. Г. Силантьева 1953 — 1960 йилларда 
яратган) янги, перспективали зотдир. Уни яратншда яшовчан­
лигини оширишга алодида эътибор берилди. Пилласи овал 
1иаклда, уртача огнрликда, 50 процентга ярин ипак махсулот- 
га эга. Ипаги куп (41,6 процент), метрик номери анча паст.

Бу зот кичик партияларда САНИИШ 22 зот билан чатиш­
тириб олинган дурагайларни синаш учун мулжалланган.

Контрол саволлар
1. Тут ипак дуртининг Узбекистонда районлаштирилган ок пилла урай­

диган асосий зотларининг таърифи кандай?
2. С А Н И И Ш  Э1, С А Н И И Ш Э2, С А Н И И Ш  8, С А Н И И Ш  9, С А Н И И Ш  11 

на С А Н И И Ш  18 зотлар кандай чикарилган?

Т У Т  ИПАК К У Р Т И  З О Т Л А Р И  ВА Д У Р А Г А Й Л А Р И Н И  
Д А В Л А Т  С И НО ВИ ДАН  У Т К А З И Ш

Саноат ипакчилиги дурагайлардан фойдаланишга тула-ту- 
кис утгандан кейин >$ар бир янги зот муайян бир дурагайнинг 
келгусидаги компонента (элемента) буладиганлигини назарда 
тутиб яратилади, Шунинг учун автор янги зот яратиш процес-
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сида дурагайлаш учун унга компонент танлайди. Янги яратил­
ган дурагайни колхозларга жорий рилишдан олдин у экспери- 
ментал ва давлат синовидан утказилади.

Зотларни давлат синовларидан утказадиган тарморлар ташкил 
рилингунга радар янги яратилган ёки бошра жойдан келтирил­
ган тут ипак рурти зотлари ва дурагайлари колхоз-совхозлар- 
га илмий текшириш муассасаларининг ёки шу зотларни ярат­
ган авторларнинг тавсияси билан жорий этилар эди. Бу ^ол 
куп зотлиликка, пилланинг турли рангда булишига сабаб бу- 
лар ва уругчилик ишини рийинлаштириб руяр эди.

Куп варт янги зотлар ёки дурагайлар узинииг биологик 
хусусиятлари жидатидан турли ирлим шароитида боришда 
ярорсиз булиб, кам >?осил берар эди. Баъзан зотлар >;еч ран- 
дай римматга эга булмаса ^ам колхоз-совхозларда борилиб 
келар эди. Ипакчилик иши олдида зот ва дурагайлар усти­
да таррословчи экспериментал ва колхозларда синовлар ут- 
казиш, бу зотлар ёки дурагайлар орасидан энг римматли сифат- 
га эга булганларини саноат учун танлаб олиш э^тиёжи тугилди.

Зотларни экспериментал синаш. Зот ва дурагайларни кенг 
куламда эксперимента^^ синаш Урта Осиёда биринчи марта 
1930— 1931 йилларда Урта Осиё ипакчилик илмий' текшириш 
институтида Б. Л. Астауров томонидан утказилди.

Бу синашлар натижасида соф зотларга рараганда биринчи 
авлод дурагайларнинг анча фойдали эканлиги маълум булди.

1938 йилдан бошлаб тут ипак руртининг янги зотлари пай- 
до була бошлади. Бу ^ол зотларни системали равишда синов­
дан утказишни зарур рилиб руйди. Синашлар 1945 йилда Урта 
Осйё ипакчилик илмий текшириш институтида бошланди, шун­
дан бери з̂ ар йили утказилиб туради.

Хар бир зот ёки дурагайни давлат синовидан утказишдан 
олдин у яратилган институт ёки станцияда 1 — 2 йил давомида 
экспериментал синовдан утказилади.

Экспериментал синовлар утказиш учун синаладиган >;ар бир 
зотдан ёки дурагайдан аралаш 1 г уруг олинади. Уруглар ин- 
кубаторияда очирилади ва ^ар райси зотдан 200 тадан рурт 
олиб турт марта борилади.

Хар бир такрор бориладиган группа руртларга бир хил ша­
роит тутдириш учун улар руртхонанинг турли жойида бори- 
ладн. Хамма зотлар ва дурагайлар учун инкубация, бориш, 
пилла ураш шароити бир хил булиши керак.

Таррослаш учун худди шундай шароитда эски дурагай ур- 
нпга янги, районлаштирилган энг яхши дурагай борилади.

Бориш тамом булиши билан синалаётган зотларнинг курсат­
кичлари туплапади ва ишлаб чирилади. Шу олинган маълумот- 
ларга асосан ,хар бир зот ёки дурагайга батафсил характерис­
тика берилади.

Янги дурагайни экспериментал синовдан утказишдан таш-
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^ари, Автор колхоз-соьхоз шароитида хам синовлардап утказади. 
Бунинг учун янги олинган дурагай (5 0 — 100 г уруг) колхозда 
борилади. Районлаштирилган энг яхши дурагай контрол зот 
була олади.

Экспериментал ва колхозда утказилган синовлар асосида 
агар янги дурагай районлаштирилган дурагайдан анча уступ 
'турса, автор яратилган зот ёки янги дурагайга батафсил био­
логик ва технологик характеристика ёза олади ва тайёрланган 
уруг билан бирга рушиб давлат синовларидан утказиш учун 
ришлор хужалиги экинлари навини синовчи давлат комиссия- 
сига топширади.

Зотларни районлаштириш ва зот синовчи тармоцлар. Тут 
ипак руртининг янги яратилган зотлари ва дурагайлари объек­
тив ба^о бериш учун, улар орасидан энг махсулдорларини, 
биологик ва технологик жидатдан яхши хоссаларга эга бул­
ганларини ва уларнинг муайян ирлим зоналарига ранчалик 
мослашганлигини аиирлаш учун давлат синовларидан уткази­
лади.

Анирланиб синовдан Утган энг яхши дурагайлар ришлор 
хужалиги экинларининг навини синовчи давлат комиссияси то­
монидан узи.нинг ирлим шароити билан ажралиб турадиган 
бирор ипакчилик районида саноат учун боришга тавсия этилади.

Тут ипак рурти дурагайларини тугри районлаштириш ипак­
чилик ишида жуда катта а^амйятга эга. Х аР бир зот ёки ду­
рагай ташри мудит шароитига бир хил бардош бера олмайди. 
Улардан баъзилари республиканинг жуда рурур ва иссир зо- 
наларида яхши ^осил бериши мумкин, бошралари эса бундай 
ирлимга бардош бера олмайди, агар булар уртача ирлимли 
зонада борилса, анча юрори х:осил бериши мумкин. Шунинг 
учун синов маълумотларини анализ рилиш асосида саноат учуй 
давлат комиссияси турли дурагайларни тавсия этиб, хужалик 
характеристикаси бериш билан бирга уни рандай ирлим зона- 
ларида бориш мумкин эканлигини курсатади.

Ор пилла урайдиган дозирги замон дурагайлари давлат си­
новидан утказилгандан кейин САНИИШ 9 хСАНИИШ 8 зот­
лар тугри ва тескари чатиштирилиб, улардан олинган дурагай­
лар Фаргсша ва Бухоро областларида, САНИИШ Э1 хСАНИИШ 
Э2 ни тугри ва тескари чатиштириб олингап дурагайлар уртача 
ирлимли зоналарда, Белококонний № 1 билан Белококонний 
№ 2 ни чатиштиришдан олинган дурагайлар анча юмшор 
ирлимли зоналарда яхши натижалар берганлиги анирланди.

Танлаб олинган энг яхши дурагайларни давлат синовлари­
дан утказиш ва тугри районлаштириш учун Совет Иттифори- 
нинг турли ирлим зоналарида жойлашган ипакчилик билан 
шурулланувчи зот синаш давлат пунктлари ишламорда.

Совет Иттифорида даммаси булиб 42 та зот синаш ипакчи­
лик пункта бор. Шу жумладан: РСФСРда — 7та, Украинада —



6 та, Молдавияда — 1 та, Озарбайжонда — 1 та, Грузияда —4 та, 
Арманистонда — 2 та, Туркманистонда — 4 та, Тожикистонда — 
3 та, Узбекистонда — 10 та, Козогистонда — 1 та, Киргизистон-
да —2 та.

Урта Осиё республикаларида бу пунктлар руйидагича жой­
лаш га н:

Тартиб
номери

Иттифокчи
республикалар Областлар Пунктларнинг

номлари

1 Узбекистон С С Р Андижон области Уйчи, Хужаобод
Б ухоро области Риждувон
Коракалпористон А С С Р Чимбой
Самарканд области Окдарё
Сурхондарё области Термиз
Тошкенг области Янгийул
Фаргома области Фаррона, Наман­

ган, Кукон
2 Тожикнстоп СС Р Ленинобод области Нов, Октябрь

Республикага итоат
этадиган районлар Комсомол

3 Туркманистон С С Р Республикага итоат эта-N диган районлар Куктепа
Мари области Байрамали
Тошовуз области Тошовуз
Чоржуй области Чоржуй

4 Козогисгон С С Р Жанубий К о з о р и с т о н Сайрам
области

5 Кирризистоп С С Р Уш водийси Уш

Хар бир пунктнинг иши икки мустарил булимдан иборат.
1. Кичик партиядаги куртларни конкурс учун синаш. Бу 

ишнинг бошлангич даври булиб, бунда синаладиган куп мир- 
дордаги зот ва дурагайлар орасидан римматлироги ва перспек- 
тивалилари аникланади.

2. Катта партия куртларни колхоз ёки совхозларда синаш. 
Уларнинг кичик конкурс синовларидан утган перспективали 
дурагайлари мазкур ирлим шароитига мослашган хийла риммат- 
лиларини анирлаш учун колхоз шароитида борилади.

Давлат зот синаш участкалари (ГСУ) томонидан утказил­
ган колхоз шароити синовларида яхши натижалар берган перс­
пективали дурагайлар кейинчалик колхоз ва совхозларда 
кенг синовдан утказилади.

Колхоз шароитида синовлар утказишдан марсад саноатга 
жорий этиш учун конкурс синовлари ва ишлаб чирариш синов- 
лари натижасида танлаб олинган перспективали дурагайларни иш­
лаб чирариш шароитида бориш мумкинлигини синаб куришдир.

Ипак руртининг колхозларда синовдан утказилаётган зотла­
ри ва дурагайлари ГСУ ^узурида утказиладиган конкурс си­
новларида ^ам давом этади.
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Янги зот ва дурагайлар зотларни синаш давлат пунктларида
3 — 4 йил давомида синалади. Жуда кимматли зотлар анирла- 
ниб ролса, комиссиянинг фикри билан синашлар муддатини рис- 
картириш мумкин.

Синаш муддати тугаган дурагайлар районлаштирилган ду- 
рагайга Караганда паст курсаткичлар берган булса, уни синаш 
тухтатилади. Районлаштирилган (энг яхшиси) дурагай конкурс 
учун бокилаётган дурагайлар билан бир хил шароитда ' боки- - 
либ улар учун контрол дисобланади.

Тут ипак куртининг янги дурагайларини давлат конкурс си­
новларидан утказиш учун уруглар шу дурагайни етиштирган 
авторлар томонидан тайёрланади. Бу уруглар Давлат комис­
сияси инспекдияси оркали шу дурагайни бокадиган сорт 
участкаларига юборилади.

Колхозларда синаладиган у р у г л а р  (контрол учун тайёр- 
ланганидек) уруг заводларда тайёрланади.

Кичик конкурс ва колхоз синовларида ипак курти дурагай- 
ларига ба^о беришда куйидаги курсаткичлар:

1) бир грамм уругдан олинадиган пилла косили,
2) бир грамм уругдан чикадиган хом ипак микдори,
3) пилланинг катта-кичиклиги, шакли, ранги,
4) пилладаги ипак проценти,
5) пилладан тортиб олинадиган* ипак огирлигига нисбатан 

чиккан хом ипак проценти,
6) ипак толасининг уртача номери,
7) уругдан куртлариинг ялпи очиб чикиши ва очиш про­

центи,
8) 1 г даги курт уругининг сони ва битта уругнинг уртача 

огирлиги,
9) 1 г уругдан очиб чиккан КУРТ микдори ва бир дона курт­

нинг уртача огирлиги,
10) кУРтнинг яш овчанлик проценти,
11) кушалок, корапачок гумбакли пиллалар проценти,
12) нормал пилланинг уртача огирлиги,
13) куртлариинг ялпи усиши, курт даврининг ва пилла 

урашнинг канча давом килиши,
14) хул пилладан КУРУК пилла чикиш проценти,
15) хамма брак пиллалар проценти, х;ар бир брак турлари 

(бунга лос кам киради), процент хисобида,
16) тортиладиган пиллалар проценти,
17) пилла пустининг тортилиш проценти,
18) пилладан чиккан ипакнинг уртача узунлиги (м кисо- 

бида),
19) узилмай тортилган ипак толасининг уртача узунлиги (м 

дисобида),
20) ипак толасининг узилгунга кадарли узунлиги,
21) ипак толасининг нотекислиги,
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22) ипак толасининг узайиши (% хисобиДа) дисобга олинади.
Юрорида келтирилган курсаткичлар умум рабул рилинган 

методика буйича хисоб рилиб чирилади.
Кичик партияларни конкурс синовидан утказиш. Кичик 

партиядаги руртларнинг конкурс синовлари яхши жихозланган 
хоналарда, хар бир раватининг сатхи 8 5 x 8 5  см катталикдаги 
турт раватли этажеркаларда утказилади. Этажеркалар уртаси- 
даги оралик камида 40 см булиши керак.

Мазкур районнинг колхоз-совхозларпда руртнинг очиб чи- 
риши рачон бошланса, синаладиган куртлар хам шу вартда 
очирилади. Синаладиган дурагай руртларнинг хаммаси бир варт­
да очиб чириши дисобга олинган холда утказилади. Инкубация 
рилинадиган уругларга бир хил шароит тугдириш учун улар 
бир хил баландликдаги этажеркаларга жойлаштирилади. Очириш 
давридаги температура, хаво намлиги ва ёруглик хамма дура­
гай уруглар учун бир хилда булиши керак. Дар бир дурагай 
уругнинг очиб чириш процентини анирлаш учун,асосий уруг­
дан ташрари, ^ар биттаси 500 мг келадиган икки намуна уруг 
очирилади.

Синаладиган барча дурагайлар битта хонада борилади. Хар 
бир дурагай группаси руртхонанинг турли жойида, шахмат тар- 
тибида жойлаштирилади.

Куртлариинг бундай жойлаштирилиши хар бир синаладиган 
дурагай учун руртхонада бир хилда микроирлим таъминлани- 
шини гарантиялайди.

Боришнинг хамма шароити оптимал булиши, зотни синаш 
учун ишлаб чирилган усулга мос келиши керак.

Бутун рурт бориш даврида руртхонадаги температура ва 
Хаво намлиги махсус журналга ёзиб борилади.

Куртлар маълум вартларда озирлантириб турилади. Х аР гал 
барча дурагайлар учун бир хил нав тут барги тайёрланади. 
Баргларни бериш олдидан улар яхшилаб аралаштирилади. Fa- 
наларни янгилаш ва озирлантириш вартида руртларни йу- 
ротиб руйишга рарши курашга алохида эътибор берилади. 
Куртларга уз вартида юрори сифатли дасталар руйиш керак, 
дасталарнинг шакли хамма дурагайлар учун бир хил були­
ши шарт.

Озирлантиришда санитария-гигиена талабларига ратъий риоя 
рилиниши керак. Курт бориш ва пилла ураш даврида хар бир 
руртларнинг бир-биридан ролишмасдан бир хилда усиши усти- 
дан кузатиш олиб борилади. Этажерканинг хар бир равати хар 
купи текшириб турилади. Касал ва нобуд булган руртлар сони 
махсус журналга ёзиб борилади.

Пиллалар териб олиниб, лосдан тозалангандан кейин хар 
бир группадаги нормал, рушалор, рорапачор ва глухарь пил- 
лаларшшг сопи на проценти анирланади. Хул (тирик) пилла 
хосили I грамм уругдан олинган хосил (0,7 г рурт) хисобидан
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белгиланади. Олинган хосил олдин хар бир группа буГшчл 
алохида, сунгра дурагайлар буйича уртача хисоб рилинадп. 

Хосил руйидаги формула буйича анирланади:

Бу ерда:
А — олинган пиллаларнинг умумий огирлиги;
Б — бориш учун олинган руртларнинг грамм мирдори;
0 ,7— 1 г уругдан чирадиган рурт нормаси.
Хамма курсаткичлар тупланиб ва анирланиб булгандан кейин, 

зотларни синовдан утказувчи хар райси пункт синов утказил­
ган йил учун хамда бутун синов даври учун дурагайларга ур­
тача хисобда бахо беради.

Хамма зот синаш пунктларининг курт навларини аннрлаш- 
даги берган характеристикаларини анализ рилиш асосида сорт- 
ларни синовчи Давлат комиссияси у ёки бу дурагайнинг ран- 
чалик перспективали эканлиги ха^ида хулоса чираради. Агар 
дурагай перспективали булса, келгуси йилда уни синаб куриш 
учун кичик конкурс синовларида энг яхши натижалар берган 
пунктларга юборилади. Бир неча йил мобайнида синаб куриш 
натижасида мазкур дурагайнинг районлаштирилган контрол 
дурагайдан ёмонлиги анирланса, авторга унинг камчиликлари 
курсатилиб, синовдан чирариб ташланади.

Зот синаш пунктларининг (ГСУ) колхоз-совхоз шароити­
да утказган синовлари. Бу синовлар одатда колхоз руртхона- 
ларида зот синаш пунктлари мутахассисларинйнг бевосита 
рахбарлиги ва кузатуви остида колхозчилар иштирокида 
олиб борилади. Синовлар учун фарат перспективали дурагай­
лар борилади. Бунинг учун синалаётган дурагайнинг уч груп- 
пасининг хар биридан 20 г дан (хаммаси булиб 60 г) курт 
олинади.

Агар руртлар бир неча хонада борилган булса, хар бир 
хонадан синаладиган дурагайлар ва районлаштирилган контрол 
дурагайлар олиниб бир-бирига таррослаб курилади.

Бу ерда хам руртлар бир хил шароитда борилиши ва улар- 
га бир хил озир берилиши керак.

Куртлар катта конкурс синовлари учун борилганда касал­
лик даражаси ва тури анирланган х ° лДа касалланиши раггир 
назорат килиб турилади.

Пилланинг уртача огирлигини анирлаш учун рорапачор 
пиллалар ажратиб олингандан кейин хар райси группанинг хар 
ерйдан намуна учун 3 кг пилла териб олинади. Х аР бир наму­
на орасидан глухарь пиллалар алохида, рушалор пиллалар ало 
хида, нормал пиллалар алохида рилиниб гругшаларга ажрати­
лади ва хар райси группадаги пиллаларда неча процент ипак 
борлиги анирланади.



Синовдан утган дурагай ипак руртнинг яшовчанлик проценти 
Хар бир группада анирланади.

Яшовчанликни анирлаш формуласи:

х =  Л х ^ х Ш  :Г х  Д.
Бу ерда:

А — этажеркадагн хамма пилланинг огирлиги (рорапачор- 
сиз, кг хисобида);

Б  — намунадаги соглом пиллалар мирдори;
В — намуна пилланинг огирлиги (кг хисобида);
/"— бир г уругдан очиб чирран руртлар сони;
Д  — боришга олинган руртларнинг грамм мирдори.
20 грамм ипак руртидан 90 кг хосил олинди, намунадаги 

соглом пилла 3 кг булиб, 1500 дона чирди, 1 г уругдан эса 
2400 дона ипак рурти олинди дейлик, у вартда ипак руртининг 
яшовчанлиги:

9 0 -1 5 0 0  45000  ?х  =  — з —  : 2400 -20 =  =  93,7 % булади.

Технологик анализ учун пилла намуналари танлаш хам 
пилла хосили анирланган куни утказилади. Хар бир группадан
4 кг мирдорда уртача намуна танлаб олинади. Танлаб булин- 
гандан кейин хар бир группадан олинган намуна пиллалар ара- 
лаштириб юборилади, натижада 12 кг огирликдаги гибриднинг 
Уртача намунаси чиради.

Технологик анализ рилиш учун белгилаб руйилган намуна 
пиллаларнинг гумбаклари „Симплекс" сушилкаларда буглаб 
улдирилади ва руритилади.

Намуна пиллаларнинг гумбакларини улднриш ва руритйш 
иши бир кунда бажарилиши керак. Пилла гумбагини улдиришда 
температура 70°С дан ошмаслиги керак.

Хар бир намуна пиллаларнинг гумбаклари алохида яшик- 
ларда буглаб улдирилади.

Пиллаларнинг тайёр намуналари тортиш учун ва зарурий 
технологик курсаткичларини кондицион бюро оррали анирлаш 
учун пиллакашлик фабрикаларига юборилади.

/Дурагайларнинг хосилдорлиги, яшовчанлиги, технологик 
хоссалари ва бошра курсаткичларини таррослаб бахолаш учун 
синаладиган дурагайларни стандарт дурагай (районлаштирил- 
ганларидан энг яхшнси) билан солиштириш усули ишлаб чи- 
рнлган. Бунинг учун хар бир сорт участкасида бир неча йил 
давомида олиб борилган синовларнинг асосий курсаткичлари 
буйича йигма жадвал тузилади. Жадваллардаги хамма курсат­
кичлар стандарт рурт уруги рутисига рараб хисоб рилинган 
Холда берилган.

Куп йиллик уртача маълумотлар руйидаги курсаткичлар 
буйича тузилади:
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1) стандарт рурт уруги рутисидан олинган пилла х°сили,
2) нормал пилланинг уртача огирлиги, 3) рорапачор пиллалар 
проценти, 4) руртларнинг яшовчанлиги, 5) рурт боришнинг да­
вом этиши, 6) хУл пилладан рурур пилла чириш проценти,
7) нурсонли пиллалар проценти, 8) тортиладиган пиллалар про­
цента, 9) пилладаги ипак процента, 10) хом ипак чириши,
11)тортилиши, 12) пиллаларнинг солиштирма харажати, 13) ипак 
толасининг уртача узунлиги, 14) узилмасдан тортиладиган тола­
сининг уртача узунлиги, 15) ипак толасининг метрик номери,
16) толанинг узиладиган узунлиги,, 17) пилла ипаги толасининг 
нотекислиги.

Юрорида санаб утилган маълумотларга асосан хаР бир зот 
синаш пункта хар райси дурагайга умумий бахо беради ва бу 
дурагайнинг конкурс синовидаги урни белгиланади. Дурагай­
ларга бахо беришда пилладан олинган хосил ва хом ипак чириш 
процента асосий курсаткич булиб хисобланади.

Куп йиллар мобайнида олиб борилган синов маълумотла- 
рига асосланиб зотларни синовдан утказувчи пункт (сорт участ- 
каси) мутахассислари колхозларга жорий рилиш учун энг 
яхши дурагайларни танлаб курсатадилар.

Зотларни синовдан утказишдан олинган маълумотлар хар 
йили пилла сортларини анирловчи Давлат тарморлари мутахас- 
сисларининг, илмий текшириш институтлари ва Ипакчилик бош 
бошрармаси ходимларининг республика ва область кенгашла- 
рида мухокама рилинади. Бу ерда дурагайларга узил-кесил бахо 
берилиб, шундан кейин улар районлаштирилади.

К олхо з-совхоз шароитидаги синовлар. Перспективали ду­
рагайлар колхоз-совхоздаги конкурс синовларидан олинган 
маълумотларни ва, айнирса, мазкур дурагайнинг махаллий ша- 
роитга мосланиш даражасини анирлайди. Бир рута уругдан 
олинган пилла хосили, стандарт бир рута рурт уругидан. хом 
ипак чириши хамда пиллаларнинг сорт состави колхозлардаги 
синовларнинг асосий курсаткичлари булиб хисобланади.

Синовлар райондаги бир нечта колхозда синаладиган 100— 
500 рути дурагай уруг борилган холда утказилади. Таррослаш 
учун худди шундай шароитда камида 100 рута районлаштирилган 
дурагай борилади.

Колхозлардаги синовларни утказиш учун хар бир руртхо- 
надаги рурт бориладиган майдон тенг икки рисмга булиниб, 
буларнинг бир рисмида синаладиган дурагай руртлар, иккинчи 
рисмида контрол куртлар борилади. Майдоннинг хар иккала 
рисмида борилаётган руртлар сони бир хил булиши керак. КУРТ 
бориш ишини асосан район ипакчилик ва область ипакчилик 
идораларининг мутахассислари кузатиб борадилар.

Курт бориш тамом булгандан кейин технологик анализ учун 
синаладиган, хам контрол руртлардан уртача намуна танлаб 
олинади. Намуна пиллалар кондиция бюросида тортилади.
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Колхозларда утказилган синовлардан олинган маълумотлар 
синаладиган перспективали дурагайларга узил-кесил ба^о булиб 
хисобланади.

Давлат синовларига асосланиб, 1960 йилда Совет Иттифори- 
да ба^орда бориш учун тут ипак куртининг 18 та дурагайи 
районлаштирилган.

Контрол столлар
1. Ипакчилик ишида янги зотлар ва дурагайларни давлат синовларидан 

утказишиинг ах,амияти.
2. Зотларни экспериментал синаш.
3. Кичик конкурс синовлари.
4. Синаш пунктлари ( Г С У )  да утказилган синовлар.
5 .  Зотларнинг саноат синовлари ва зотларни районлаштириш.

НАСЛЧИЛИК ИШЛАРИ

Тут ипак рурти устида олиб бориладиган наслчилик ишла­
ри саноатда фойдаланиш марсадида келгусида зотларни яхши­
лаш ва купайтиришдан иборатдир. Зотларни купайтириш тан­
лаш ва йуналтирилган парвариш билан рушиб олиб борилади. 
Курт зотини системали танлаб бориш зотдаги му^им хоссалар­
ни Сарлаб ролиш билан бирга шу зотга ёт булган белгилар­
нинг кириб ролишига йул руймайди ва зотларнинг асосий 
хужалик белгиларини яхшилайди ^ам.

Революциягача булган даврда ипак рурти хонадонларда 
борилар, рурт уруги заводлари эса хусусий кишилар рулида 
эди. Наслчилик ишлари амалда деярли олиб борилмас эди. 
Совет хокимияти урнатилиб, рурт уруги тайёрлаш саноати 
давлат рулига утгандан кейингина наслчилик ишлари ташкил 
рилина бошлади.

Узбекистонда биринчи ипак рурти наслчилик станцияси 
1947 йилда Самаррандда ишга тушди. Бундан ташрари, Совет 
Иттифорида 6 та наслчилик станцияси ишга туширилди. Ярин 
йиллар ичида яна бир неча наслчилик станциялари (шу жум- 
ладан, Фаргонада битта станция) ишга туширилиши планлаш- 
тирилган.

Бу станциялар уруг заводларга юрори сифатли элита уруглар 
тайёрлаб беради. Элита уруглар рурт уруги заводлари насл­
чилик хужаликларида очирилиб борилади ва олинган зотли 
пиллалардан саноат уруги (дурагай уруг) тайёрланади.

Элита уруг тайёрлаш учун наел олиш ишининг уч йиллик 
схемаси ишлаб чирилган. У шундан иборат:

Биринчи йилда руртларни оила-оила ршгиб бориш учун 
дастлабки материал танланади. Шу оилалар билан келгуси 
йилда ишнй даИом эттириш учун булардан селекция уруги ва 
дастлабки купайтйриладиган уруглар тайёрланади.
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Иккинчи йилда дастлабки купайтириб бориладиган уруглар 
наслчилик станцияси хузуридаги суперэлита хужаликларда бо­
рилади. Бу ерда руртлар суперэлита уруг олиш учун борилади. 
Олинган суперэлита пиллалардан суперэлита уруг тайёрланади.

Учинчи йилда суперэлита уруглар ипакчилик станциялари 
хузуридаги элита хужаликларда борилади. Олинган элита пил­
лалардан элита уруг тайёрланади ва келгуси йилда уруг завод- 
ларга топширилади.

Баъзи долларда техник имкониятларга рараб, наслчилик 
ишлари рисрартирилган икки йиллик схема буйича олиб бо­
рилади. Бунда биринчи йили дастлабки материал уругидан 
очиб чирран руртлар оила-оила рилиб борилади ва энг яхши 
оиладан аъло сифатли суперэлита уруг тайёрланади.

Иккинчи йилда элита хужаликларда куплаб рурт бориш 
йули билан суперэлита материал купайтирилади. Элита пилла­
лардан элита уруг тайёрланиб, уруг заводларга топширилади.

Бирор Узбекистондаги Самарранд наслчилик станцияси хо- 
зирча хамма заводларни элита уруглар билан таъминлай олмайди. 
Шунинг учун туртта заводда (Фаргона, Андижон, Наманган ва 
Курондаги заводларда) вартинча элита уруг тайёрлайдиган насл­
чилик цехлари ишлаб турибди. Бу ерда элита уруг наслчилик 
станциясининг суперзлита зотидан ёки авторлар яратган зотлар- 
нинг дастлабки купайтирилишидан олинган рурт уругларидае 
тайёрланади.

НАСЛЧИЛИК С ТА Н Ц И Я С И Н И Н Г Т У З И Л И Ш И

Наслчилик станциясининг ишлари шу станциянинг узидаги 
цехларда ва наел учун рурт бориладиган районларда олиб бо­
рилади. Станцияда хизматчилар ишлайдиган бинолардан таш­
рари, руртларни оила-оила рилиб бориш учун руртхоналар, 
инкубаториялар, уруглар дастлабки купайтириладиган цех, су­
перэлита ypyt цехи, элита уруг цехи, микроскопда ишлаш зали 
ва технологик лаборатория бор.

Станция территориясида руртлар оила-оила рилиб борилиб, 
селекция уруги тайёрлаш ва дастлабки купайтириш учун уруг 
тайёрлаш билан боглир булган хамма ишлар олиб борилади. 
Булардан ташрари, станцияда суперэлита ва элита уругларни 
рабул рилиб олиш хамда шу уругларни тайёрлаш ва сарлаш 
билан боглир булган бошра ишлар хам олиб борилади.

Станциянинг наслчилик районида наел олиш (суперэлита ва 
элита) учун рурт борилади.

Самарранд наслчилик станциясида суперэлита ва элита уруг 
олиш учун ипак руртлари „Коммунизм“ колхозида борилади. 
Бу колхозда рурт бориш даврида керакли температурани таъ- 
минлаб турадиган иситиш системалари билан яхши жихозлан- 
ган хамда руртхонанинг хавосини янгилаб туриш учун махсус 
вентиляция аппаратлари булган махсус руртхоналар бор.
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Наслчилик колхози юрори навли тут дарахтлари устиради. 
Бу дарахтларни станция мутахассислари системали равишда 
парвариш рилиб турадилар.

Оилалар парваришхонаси (питомниги). Ипакчилик соха- 
сидаги. наслчилик станциялари хар райси районлаштирилган 
зот билан алодида иш олиб боради. Зотнинг асллигини сарлаб 
ролиш учун х аР райси зот алохида борилади.

Янги зот устида олиб бориладиган наслчилик ишлари оила­
лар парваришхонасида бошланади. Автор яратган мазкур зот­
нинг энг яхши уруглари ва бошра ипакчилик станцияси ёки 
илмий текшириш институти яратган энг яхши зот уруглари 
дастлабки материал булиб хизмат рилади. Нихоят дастлабки 
материал парваришхонадаги энг яхши онладан, суперэлита ва 
элита пиллаларнинг энг яхши партияларидан танлаб олинади.

Зотнинг узига хос хусусиятларини сарлаб ролиш учун шу 
зотни яратган автор дастлабки материал билан бирга станция- 
га зотнинг морфологик, биологик ва хужалик хоссаларининг 
батафсил таърифини, зотнинг паспортини, шунингдек зотнинг 
эталони хизматини утайдиган пилла намуналарини рушиб топ- 
шириши керак. Зотнинг паспорта зотларни синовдан утказув- 
чи Давлат комиссияси томонидан таедирланади.

Наслчилик станциялари бу зотлар устида олиб бораётган 
навбатдаги ишларида зотлар ичида куп йиллар мобайнида бир 
хил шароитда чатиштиришлар утказиш натижасида бу зотлар­
нинг бориб-бориб йур булиб кетишининг олдини олиш учун 
зотларнинг ронини варт-варти билан янгилаб туради. Бунинг 
учун бир станция иккинчи станция билан ёки станциялар илмий 
текшириш институтлари билан дастлабки материалларини рисман 
алмаштириб туради.

Оилалардан, суперэлита ёки элита пилла партияларидан даст­
лабки материал танлаб олиш учун, аввало уларнинг хосилдор- 
лиги, пилласининг сифати, касалланиши, руртларининг ривож­
ланиш даврининг давом этиш муддати, ранчалик ялпи ривож- 
ланиши ва шу кабилар хисобга олинади. Мана шу белгилар 
жихатидан энг яхши курсаткичларга эга булган ва зотнинг 
паспортига монанд пиллаларгина дастлабки материал сифатида 
танлаб олинади. Паспорт билан бир раторда бир неча йилнинг 
хусусиятлари хам хисобга олинади, чунки бу хусусиятлар зот­
нинг баъзи белгиларига, масалан, пилла хосилига, унинг уртача 
огирлигига ва шу кабиларга таъсир рилиши мумкин.

Ипак рурти ривожланишининг хамма даврида дастлабки 
материал пухта урганилади ва жуда синчиклаб танланади. Зот­
нинг яшовчанлигини ошириш учун биринчи кун руйган тухум- 
ларгина ролдирилади, чунки бу тухумлар анча римматли ва 
яшовчан булади.

Оила-оила рилиб бориш учун ролдирилган тухум туплари 
Сон ва сифат жихатидан талабга жавоб бериши керак. Оз ёки
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оталанмаган, ёки булмаса руриб ролган тухум туплари брак 
рилинади. Кейинчалик ёмон сифатли оилаларни. руртлик дав­
рида брак рилиш мумкин булиши учун инкубацияга икки ба- 
равар куп тухум руйилади. Инкубациядан кейин тухумларнинг 
яшовчанлик проценти анирланади ва наел олиш учун яшов­
чанлик проценти энг юрори булган ва ялпи очиб чирран тухум- 
ларгина ролдирилади.

Бориш учун биринчи ва иккинчи кун очиб чирран анча 
яшовчан булган руртлар ролдирилади.

Наел олиш учун бориладиган тут ипак руртига агрономия 
талабларига жавоб берадиган энг яхши шароит тугдирилиши 
керак.

Самарранд ипак рурти наелчилиги станциясида ипак рурти 
зотларини алмаштириб бориш усули ишлаб чирилган ва амалда 
рулланморда. Бу эса пиллаларнинг хосилдорлигини ва сифатини 
янада ошириш имконини беради.

Турли зотлар буйича оила-оила рилиб бориш ипакчилик 
станциясининг узидаги махсус биноларда утказилади. Хар бир 
оила бир-биридан ажратилган холда алохида этажеркаларда 
борилади. Хар бир оиладаги ипак рурти учинчи ёшида санаб 
чирилади ва хар бир оилада камида 400 тадан рурт ролдири­
лади.

Бутун рурт бориш даврида хар бир оила кузатиб борилади. 
Бунда асосий эътибор руртларнинг тез ва хаммаси бирдек ри- 
вожланишига, касаллпкнинг куп-озлигига ва бошра шу каби 
белгиларга раратилади. Х аР бир оилани кузатиш натижалари 
тегишли этажеркаларга ёпиштириб руйилган махсус ведомост- 
ларга ёзиб борилади.

Курти ялпи очиб чирмаган ёки усишдан оррада ролаётган 
хамда касаллик топилган оилалар брак рилинади.

Бешинчи ёшда хар бир оиладаги куртлар ургочи ва эркак 
куртларга ажратилиб, эркак руртлар этажерканинг юрориги 
раватига, ургочилари пастки раватига жойлаштирилади.

Пиллалар дасталардан териб олингандан кейин хар бир 
оиладаги ипак руртининг яшовчанлик проценти анирланади, 
пиллалар сортларга ажратилади, наслий бракларнинг сони аник­
ланади. Куртлик даврида яшовчанлиги паст булган оилалар 
ёки пиллаларнинг ирсий браклари проценти юрори булган 
оилалар брак рилинади.

Х,ар бир оиладаги пилланинг ва пилла пустининг уртача 
огирлигини анирлаш учун ургочи ва эркак пиллаларнинг хар 
райсисидан алохида уртача намуна олинади. Х ар райси жинс 
намунадаги пиллаларнинг сони -25—30 та булади. Технологик 
анализ учун хам хаР бир оиладан шу мирдорда намуна танлаб 
олинади.

Наел олиш марсадида бориладиган оилалар уртача яшов­
чанлик процентига, пиллаларнинг уртача огирлиги ва технолог
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гик анализ маълумотларига асосланиб танланади. Наел олиш 
учун яшовчанлиги 90% дан ортир булган оилалар ролдирила­
ди, бунда пилланинг уртача огирлиги зот учун хос огирлпкда 
булиши, пилла пустидаги ипак проценти юрори булиши 
ва ипагининг технологик хоссалари жуда яхши булиши керак.

Чатиштириш учун етакчи белгилари жидатидан бир-бирига 
ярин булган оилалар танланади. Чатиштириладигап оилаларни 
танлашда пилладан чирадиган хом ипак мирдори ва пилланинг 
бошра технологик хоссалари асосий курсаткичлар булиб 
дисобланади.

Оилалар парваришхонаси учун дастлабки материални (рурт- 
ларни) такрор бориш хар бир зот оиладаги ^ар иккала жинс- 
дан 10 тадан пилла танлаб олиш йули билан олиб борилади. 
Бунда танлаш пиллада ипак процентининг ранчалик юрори бу- 
лишига, пилланинг катта-кичиклиги, шакли ва огирлиги жиха­
тидан шу зотга хос булган. белгиларга ранчалик жавоб беришига 
караб утказилади. Бу пиллалардан чирран (рариндош булмаган) 
капалакларнинг энг яхшилари бир-бирлари билан чатиштири­
лади.

Зотнинг умумий яшовчанлигини ошириш учун наслчилик 
станцияларида В. А. Струнников усули билан куп марта чатиш­
тириш ишлари олиб борилади. Бу усулнинг рулланиши рурт­
нинг яшовчанлигини хийла оширади ва зотли материалнинг 
улиб, тугаб кетишининг олдини олади.

Куп марта чатиштириш усулини дастлаб купайтириладиган 
рурт уруги тайёрлашда хам руллаш фойдалидир.

Зотли оилалардан танлаб олингандан кейин ортиб ролган 
жуда куп пиллалар дастлаб купайтириладиган рурт уруги тай­
ёрлаш учун фойдаланилади. Бунинг учун хар бир оиладан 
50 туп (12 грамм микдорда) дан ургочи ва эркак пиллалар 
танланади.

Дастлаб купайтириладиган рурт уруги тайёрлашда капалак 
жуфтлари танланмасдан, балки олдиндан белгилаб руйилган 
оилалар уртасида чатиштириш утказилади.

С У П Е Р Э Л И Т А  У Р У Р  Т А Й Ё Р Л А Ш

Суперэлита пиллалар дастлаб купайтирилган рурт уруглари- 
дан олинади. Бу уругдан чирран руртлар суперэлита пиллалар 
тайёрлайдиган колхоз хужаликларида борилади.

Суперэлита пиллалар олиш учун руртлар юрори агротехни­
ка шароитида борилади. Масалан, бир рути суперэлита уругдан 
очиб чирран руртларни бориш майдони камида 125 квадрат 
метр булиши керак. Куртларга кеча-ю кундуз яхши сифатлп 
барг. алмаштириб бериб турилади. Куртларни барг билаи нор­
мал таъминлаб туриш учун керакли мирдорга нисбатан камида 
10% барг запасига эга булиш керак. Курт боришда „оптимал
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экологик шароит турдирилишига ахамият бериш керак. 3-ёшдан 
бошлаб, усишдан оррада ролаётган руртлар касал ёки 
касал эмаслигини анирлаш учун системали суратда микроскоп 
оррали текшириб турилади. Юрумли касаллик анирланган рурт- 
ларга карантин эълон рилиниб, улар наел учун борил- 
майди.

Суперэлита хамда элита урурлар тайёрлаш учун пиллалар­
нинг сифати руйидаги талабларга жавоб бериши керак.

52  - ж а д в а л

Зотлар

1 г куртдан олин­
ган пилланинг ял­

пи досили (кг)

Пиллаларнинг 
уртача  

огирлиги (г)

бах;орги
бокиш­

дан

ёзги бо­
кишдан

ба^орги
бокиш­

дан

ёзги бо­
кишдан

Белококонний № 1 . . . . . . .  . 3 , 1 2 , 4 1 , 7 1 , 4
Белококонний № 2  ................................... 3 ,1 2 , 4 1 . 6 1 , 3
С А Н И И Ш  Э 1 ............................................ 3 ,1 2 , 4 1 , 7 1 , 4
С А Н И И Ш  Э 2 ............................................ 3 ,1 2 , 4 1 , 6 1 , 3
Бивольтин з о т л а р ................................... 2 , 2 5 2 , 4 1 ,6 1 , 3
С А Н И И Ш 8 ........................................ 3 , 1 2 , 2 4 1 , 7 1 , 4
СА Н И И Ш  9 ................................... ..... 3 ,1 2 , 2 4 1 , 8 1 , 5

Соглом суперэлита ва элита руртлардан олинган пиллалар 
лосдан тозаланиб, уч сортга: зотли пиллаларга, брак ва рора- 
пачор пиллаларга ажратилган холда наслчилик станциясининг 
тайёрлов,; пунктига партия-партия рилиб топширилади.

Намуна учун олинган пиллаларнинг уртача сифатига рараб, 
пиллаларга бахо берилади. Булар зотли (суперэлита) пиллаларга 
ва саноатга кетадиган пиллаларга ажратилади.

Намуна пиллаларнинг хар райси группасини сортларга ажра­
тиш ва тортиб чириш асосида зотли пиллаларнинг ва саноатга 
кетадиган пиллаларнинг хар райси зотининг ипак проценти анир- 
ланади. Шу намуна пиллаларга рараб, ичида рурти ва румбаги 
улиб ролган пиллалар проценти анирланади.

Агар суперэлита (элита) пиллалар 50 процентдан кам бул- 
маса, рабул рилинган бир партия пилла мирдорига нисбатан 
рурти ва румбаги улган пиллалар 2 процентдан куп булмаса, 
шу партиядаги пиллалар зотли пилла сифатида рабул рили­
нади.

Наел олиш учун рабул рилинган бу партия пиллаларида пеб­
рина касали бор-йурлиги текширилади. Бунинг учун 100 дона 
уртача намуна пилла танлаб олинади ва жадал инкубация ри- 
лингандан кейин хар бир румбак микроскопда текшириб уткази-
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лади (яъни румбагига рараб тахминий текширилади). Агар бу 
партиядаги пиллаларда пебрина споралари борлиги анирланса, 
зотли пиллалар группасидан чирарилиб, румбаги буглаб улди- 
ришга юборилади.

Пиллаларнинг технологик хоссаларини анирлаш учун ^ар 
бир зотли (суперэлита) пиллалар партиясидан ипак тортиш 
учун 500 г мирдорда уртача намуна пилла танлаб олинади.

Наел олишга рабул рилинган пиллалар морфологик белги-' 
ларига рараб зотли (суперэлита) пиллаларга ва саноатга кета­
диган пиллаларга ажратилади. Зичлиги, катта-кичиклиги, шакли 
ва донадорлиги жидатидан мазкур зотга хос булган талабларга 
жавоб берадиган пиллалар зотли пилла дисобланади. Ирсий 
нурсонга эга булган пиллалар синчиклаб текширилиб брак 
рилинади. Наел олиш учун ролдирилган румбаги тирик пилла­
лар тир-тир рилиб уриб курилади.

Сортларга ажратиб булингандан кейин саноатга кетадиган 
пиллалар румбакларини буглаб улдириш учун юборилади, су­
перэлита пиллалар ОВШК (пилладан чирадиган хом ипак орир- 
лигини анирлайдиган) аппаратида танлашдан утказилади. ОВШК 
аппаратларида пиллалар танлаб булингандан кейин энг яхши 
(суперэлита) пиллалар группаси ОПК (пиллаларнинг жинсини 
анирловчи) аппаратда жинсларга ажратилади.

Суперэлита урур тайёрлаш учун суперэлита пилла бадосида 
рабул рилиб олинган пиллалардан 30 процентга ярини ишлати- 
лади.

Куртлариинг яшовчанлигини янада ошириш марсадида су­
перэлита уруг етиштиришда иккинчи марта чатиштириладиган 
эркак капалаклар билан куп марта жуфтлаштиришлар утка­
зилади.

Суперэлита капалаклар рогоз халтачаларга биттадан соли­
нади. Жуфтлаштирилгандан 7 кун кейин халтачадаги уруглар 
текширилади. Агар халтачадаги капалак улиб ролган булса, у 
руйган тухумлар (урурлар) брак рилинади.

Улик капалаклар руригандан кейин, лекин тухум руйган- 
дан 30 кун утгандан кейингина бу тухумларнинг барчаси 
текширишдан утказилади. Уругларнинг бир рисмигина очиб 
чирса, ичида. руриганлари куп булса, энг купи билан 5% 
га ярин уругланмагани булса ва руйилган тухумларнинг 
мирдори оз булса, бундай уруглар бракка чирарилиб, йур 
рилинади.

Тухум туплари фазали-контраст ускунали микроскопда тек- 
ширилганда, капалаклардан тайёрланган препаратлар ун жойи- 
дан курилади. Пебрина, сарир касали ёки бошра касаллик руз- 
ратувчилар топилса, бу тухум туплари йур рилинади. Капалак- 
ларнинг рорин рисми тулир микроанализ рилинади. Контрол 
учун учта капалакиинг бош-кукрак рисми олиниб янчилади 
ва битта препарат тайёрланади.
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Элита ва суперэлита урурлар ювилгандан кейин катта-кичик- 
лигига цараб сортларга ажратилади. Энг майдалари брак ки­
линади.

Барча категориядаги зотли уругларни ёзда ва кишда саклаш 
учун махсус инструкцияда курсатилган энг яхши шароит яра- 
тилиши керак.

Элита уруг тайёрлаш хусусиятлари. Хамма зотларнинг элита 
Куртлари суперэлита уруглардан очиб чикади. Танлаб олин­
ган элита пиллалардан элита урур тайёрланади, бу урурлар улар­
дан зотли пиллалар олиш учун келгуси йилда уруг заводлар- 
га юборилади.

Зотли курт бокиш станцияларида бокиладиган куртлариинг 
купчилиги элита куртлардан иборат. Суперэлита кУРтлаР каби 
элита куртлар дам колхозларда юкори малакали агрономлар ва 
наслдор ипакчилик станцияларининг агротехниклари радбарли- 
ги остида бокилади.

Элита курт бокиш агротехникаси суперэлита курт бокиш 
агротехникасидан кам фарк килади. Шуни айтиш керакки, бир 
кути элита уругдан очиб чиккан куртларни бокиш майдонп 
70 квадрат м ча булиши, керак. Элита пиллалар группаси эли­
та пиллалар бадосида кабул килинган пиллаларнинг 50 про- 
центига тенг булади. Бир партия пилланинг досилдорлигн, 
пиллаларнинг уртача огирлиги, корапачок пиллалар проценти 
ва шу каби белгилар жидатидан суперэлита пиллалар сифатига 
кандай талаблар куйилса, элита пиллалар сифатига дам шундай 
талаблар кУйилади.

Элита пиллалар партиясидан зотли пиллалар танлаш тартиби 
шу билан фарк киладики, бу долда пилла ОВШК аппаратида 
ипак процентига каРаб танлаб утирплмайди, чунки бу ишда 
жуда куп меднат ва кушимча маблар талаб килинади.

Зоти бир, лекин кзриндош булмаган элита капалаклар ча­
тиштирилади, лекин уругланган ургочи капалаклар бир халта­
га иккитадан солинади.

Элита уруг тайёрлаш учун бундан кейин олиб бориладиган 
ишлар суперэлита уруг тайёрлаш процессидан деярли фарк кил- 
майди.

Контрол саволлар
1. Зотли ипак курти бокиладиган ипакчилик станцияларининг тузилиши.
2. Тут ипак курти устида олиб бориладиган наслчилик ишлари схемаси.
3. Куртларни '"оила-оила килиб бокиш ва дастлаб купайтириладиган 

урур тайёрлаш.
4. Суперэлита ва элита ypyF тайёрлаш хусусиятлари.

Тут ипак цурти селекцияси бобига оид лаборатория 
ишлари в а амалий машрулотлар

1 - т е ма .  Пилланинг морфологиясини урганиш (катта-кичик­
лиги, шакли, ранги, тусланишп, донадорлиги).
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Удувчиларни турли зотдан тупланган коллекция,лар Оп.м.ш 
таништириш. Йирик, уртача, майда пилла урайдиган зотлари i 
курсатиш. Удувчиларга, масалан, Багдод зот пиллаларини бериш , 
уларнинг катта-кичиклиги, шакли, ранги, донадорлигига дарао, 
дайси популяцняга манеублигини анидлаб берадилар.

2 - т е ма .  Пиллаларнинг ирсий нудсонини урганиб чидиш. 
Аралаш пилла тупидан нормал ва ирсий брак пиллаларни 
ажратиш. Ирсий брак пиллаларнинг расмини чизиш.

3-т е м а. Моновольтин, бивольтин ва поливольтин зотлар­
нинг морфологик жидатдан фардлари.

Удувчиларга ана шу айтилган зот пиллалар берилади. Улар 
бу пиллаларнинг белгиларини диёсий таевирлаб чидадилар.

4 - т е м а .  Оддий йул билан селекция дилиб келинган эски 
зотларнинг географик группаларини ургаииш.

Бунинг учун дар бир географик группадан 3 —4 зот бери­
лади. Удувчилар дуйидаги тартибга риоя дилиб дар бир зотни 
тулид таевирлаб чидади: 1) зотнинг номн, 2) мазкур зот дайеи 
географик группага киради, 3) вольтинлиги, 4) пиллаларининг 
шакли, 5) пиллаларининг ранги ва тусланиши, 6) пиллаларининг 
катта-кичиклиги ва пилла пустининг донадорлиги, 7) ирсий 

\г  нудсон бор-йудлиги, 8) пиллаларининг уртача огирлиги (намуна 
.‘̂ ч пиллаларни тортиш йули билан анидлаш), 9) пилла пустининг 
V  уртача огирлиги ва проценти, 10) зотнинг яшовчанлиги, И ) тех- 
' ;;Ч' нологик хоссалари.
^  5 - т е м а. Од пилла урайдиган янги зот пиллаларини урганиш 

(уша схема буйича).
6 - т е м а .  Районлаштирилган од пилла урайдиган (бддий ва 

мураккаб) дурагайларни урганиш.
7 - т е м а .  Тухум тупларини сертухумлилиги ва бир дона 

тухумининг уртача огирлигига дараб танлаш.
Бир группа удувчиларга 50— 100 тухум тупи берилади. Хар 

тупдаги тухум санаб чидилади. Тупдаги тухумлар сони ва 
нормал тухумлар проценти анидланади. Хар дайси нормал ту­
хум туплари тортиб чидилади ва бир дона тухумнинг уртача 

\J. огирлиги анидланади. Шундан кейингина Удувчилар тухумлар- 
^инг шу белгиларига караб дастлабки материал сифатида энг 
яхши уругларни танлайди.

8 - т е м а .  „НаСл олиш учун“ пиллаларни уларнинг ипак 
, процентига ва огирлигига дараб танлаш.

Бир группа Удувчиларга 2 00—300 дона пилла булган „оила “ 
берилади. Шуларнинг орасидан ташди белгиларига дараб, „наел 
олинадиган пиллалар11 танланади (оммавий танлаш). Кейин 
танлаб олинган пиллалар ва уларнинг пустлари бирма-бир тор­
тиб ̂ чидилиши ва ундаги ипак проценти анидланиши керак.

; Удувчилар „наел учун“ йирик ва серипак пиллаларни сара-
лаб оладилар ва чатиштириш учун ж у ф т д а ш щ ^
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